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A marxizmus-leninizmus oktatasanak lényegérdl

és modszertanarol

Dr. Véarhelyi Istvan

L

!
A fels6oktatdsi intézmény tantervi eldirasai-
hoz, illetve a tobbi tantidrgyakhoz hasonl6an
egyetemiinkon — a soproni Erdeszeti és Fa-
ipari Egyetemen (EFE) — a képzendd fiatalok-
kal, leend6 szakemberekkel szemben is kovetel-
mény a marxizmus—Ileninizmus meghatarozott
tematika alapjan vald elsajatitasa.

A fagazdasag ugyanis azt koveteli (vagyis a
gyakorlati élet), hogy a teriiletén aktivan dol-
gozni szandékozo mérnckok megfelels, illetve
korszer(i szakmai ismeretekkel, valamint gya-
korlattal rendelkezzenek; megfelel6 eszmei és
politikai tisztanlatasuk, marxista-leninista mu-
veltségiik legyen; és mint a szocialista értelmi-
ség tagjai olyan fontos tarsadalmi kuldetést is
teljesitsenek, hogy szakmai, politikai és etikai
vonatkozésban neveljék a reajuk bizott embe-
reket. A szakmai koévetelmények mellett egyen-
rangu kivanalom a politikai, az etikai vonatko-
zasok is. Az utobbindl pl. a j6 példamutatas ki-
londsen nagy jelentéséggel bir a munkéasok sze-
mében.

Az erdbgazdasag és a faipar tertletére kike-

riilé muszaki értelmiségi dolgozok a felgyorsulo.

tudomanyos technikai forradalom (TTF) hata-
sara a fatermesztés, a fahasznalat és a fafeldol-
gozas terén egyarant ujabb és ujabb technikai
vivmany és ujabb technolégiai eljarassal talal-
jak szembe magukat. Kordbban az ismeretanyag
megujulasanak ciklusa emberdltékkel volt mér-
het6, ma legtobb teriileten 10—15 év, s6t ennél
rovidebb idére esik. A faipar terliletén is egyes
technikai vivmany néhany év alatt elveszti ve-
zetd szerepét. Vegyiik csak példanak a fafor-
gacslemez-gyartast. Tizen-néhany esztendeje
még a kézi munkan alapulo térités, a kézi vezeér-

lés és ,kijelzéstt” berendezések voltak a meg-
szokottak. A mechanikai vezérlési és ,kijel-
2€ésU” berendezések utan ma mar az automatika
valt megszokotta, sét az elektronika melle a
szamkodolasu, a logikai kartya-, lyukszalaggal
torténé programozas és vezérlés veszi at az elé-
dok szerepét. A gyakorlati élet tehat parancso-
léan igényli a korszerli szakmai ismereteket és
gyakorlatok elsajatitdsat. De a masik oldalon a
tarsadalomtudomanyok teriiletén is ugyanez a
kévetelmény, s6t a képzésben a ketté dialekti-
kusan kiegésziti egymast, tehat a két oldalnak
egyltt kell érvényre jutnia az oktatasban. Ehhez
viszont az is hozzatartozik, hogy a postgradualis
képzésnek is egyre jobban megné a jelentdsége.
Az ember versenyét az énmaga alkotta techni-
kaval csak az allja meg, aki ismét és ismét keépes
megtanulni az ujat. Ennek a tanuldsnak szinte
az Un. ,,védett” korig kell tartani, mert hiszen
aki pl. nem tanul rendszeresen hozzi a korabbi
diplomajéhoz, annak elsé ,ifjukori” oklevele
nem egészen tiz év alatt archivumi anyaggé, ill.
diszes papirra valik. Természetesen az onképzes
mellett a szervezett oktatdsban valé rendszeres
résztvételrdl is sz6 van, nem is utolsd sorban.
Tovabb4 szorosan kapesolodik ehhez még mas
is. Mégpedig egyrészt — mivel az értelmiség
nem osztaly, hanem a tarsadalom vezet6 oszta-
lyahoz, a munkasosztalyhoz és a vele szoros
testvéri szovetségben levé szovetkezeti paraszi-
saghoz kotédik — a tarsadalmi munkamegosz-
tasban képzettségiiknél fogva betoltott helytik-
és szerepiikkel — ami kiilénosen megné a TIF
idészakdban — egy szikranyilag sem szabad el-
szeparalodniuk a munkasoktél, hanem harmo-
nikus egytittmtkodésre kell torekedni a valla-
latnal, az tizemben. Masrészt az amire a mar-
xizmus klasszikusai oly sokszor figyelmeztettek,
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hogy a népbél valok vagyunk, a munkasoszta-
lyért, a szovetkezeti parasztsagért egyiitt kell
lenniink, a nép elérehaladasaért kell kiizdeniink
(egyéni érvényesiilésiinket is abba bedgyazva, és
nem foléje helyezve kell sziinteleniil harcol-
nunk). Ezért igen fontos a rendszeres marxista
onértékelés. Nem art ezeket megszivlelni és ok-
tato, nevel6 munkinkban szem el6tt tartani, de
Antonio Gremsci — az Olasz Kommunista Part
egyik megalapitojanak (aki a fasisztdk bértoné-
ben 1937-ben 46 éves kordban mértirként halt
meg) az értelmiségiekkel kapcsolatos révid idé-
zet megallapitasait is. ,,Sajat énlink megszerve-
zése és fegyelme, sajat személyiségiink birtokba
vétele olyan magas foku ontudat megszerzése,
amelynek révén képessé valunk torténelmi je-
lentéséglink, az életben betsltott funkeiénk, jo-
gaink és kotelességeink megértésére és teljesi-
tésére”,

A gyakorlati életben sokszor lehet tapasztalni,
hogy az a mérndk ember, aki szildrd marxista
vilagnézettel rendelkezik, a munkasok, alkalma-
zottak érzésvilagat jol ismeri, etikailag is fedhe-

tetlen, hamarabb tud az élet altal nap mint nap-

felmertiil6 problémakkal megkiizdeni és hatéko-
nyabban képes is azokat megoldani. Viszont az
ilyen felkeésziiltség és hivatastudat, szakma- és
emberszeretet hianyaban az ellenkez&je tapasz-
talhaté. Nem egy esetben tapasztalhatd wolt,
hogy egyesek részérdl azért van elkeseredettség,
mert az egyetemrél a szakteriiletre kikeriilve
nem képes a rea bizott emberekkel szét érteni,
nem tud veliik mit kezdeni, mem tudja 6ket a
feladatok wveégrehajtasara mozgésitani. Tehat a
sokoldalt, mindeniranyu képzés, oktatas, neve-
lés egyre inkabb el6térbe keriil az egyetemeken,
foiskolakon.

Az egyetemiinkén (EFE) az ilyen tobbiranyu
képzésnek vannak mar komoly tradiciéi. Az el-
mult id6szak alatt hallgatoink koérébél szamtalan
j6 példa volt a korszerli szakmai, politikai, ide-
olégiai ismeretekkel kapcsolatos tananyag igen
eredményes elsajatitasat illet6en, A hallgatok
tobbsége a gyakorlatban is kivaléan megéllta a
helyét. Tanszékiink — a Marxizmus—Leniniz-
mus Tanszék — ehhez igazodva a leendd mér-
nokok szdmdra a marxista—leninista miiveltség
és a tarsadalmi kiildetésiik megvalésitasahoz
nyujt els6sorban segitséget.

A marxizmus-leninizmus oktatdsa ugyanis
dont6 szerepet jatszik a hallgatok vilagszemlé-
letének tudomanyos rendszerezésében, a poli-
tika (az altalanos-, a gazdasagi-, a kulturpoliti-
ka) elmeéleti alapjainak megvildgitasiaban; a szo-
cialista erkdlesi elvek elterjesztésében: a hall-
gatok kozéleti aktivitdsdnak kibontakozasiban
és nem utolsd sorban az egyes szaktargyak el-
meéleti megalapozasaban, illetve szintetizal4sa-
ban. Az oktatasunk vildgnézetformélé funkcié-
Jdnak megvaldsitdsahoz viszont fontos mozzana-
tot jelent: az 6nallé tanulményi munka allan-
déva valadsa és az alkotd jellegili tanuléds elsaja-
titdsa, a kapott ismeretek rendszerezésének, al-
kalmazni tuddsanak és kritikai elemzés készssg-
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nek a birtoklasa; erts akarat és torekvés a mar-
xista szemlélet és miveltség megszerzésére. Itt
pedagogiai ,nevelési rahatas” a donté feladat.

A marxizmus-leninizmus oktatasa keretében
tehat Marx, Engels, Lenin forradalmi elméle-
tét (amely a munkdsosztaly érdekeit fejezi ki és
amelyet a munkdasosztily felhasznal a kapitaliz-
mus megdontéséért vivott harchan, valamint a
szocializmusért, illetve a kommunizmus felépi-

téséért folyé kiizdelemben), a munkasosztaly és’

a tarsadalmi haladasért kiizdé néptomegek tu-
domanyos vilagnézetét — amely a XIX. sz
negyvenes éveiben keletkezett (amikor a tékés
osztaly és a munkésosztaly ellentétei kiélezéd-
tek) és azota allandé fejlédésben, megujhodés-
ban van — kell a hallgatékban elmélyitentink.

A marxizmus-leninizmus ugyanis mint tudo-
manyos elmélet az emberi megismerés minden
lényeges eredményének kritikai osszefoglalasa
és tovabbiejlesztése. Nem lezart, hanem al-
koté jellegli, forradalmi, partos, a tudomanyos
elérehaladas eszkoze, a cselekvés vezérfonala,
amelyet a torténeti és logikai egység jellemez.
Ma maér a legtobb elsé éviolyamos hallgaté is
példaképként tekinti Marxot, Engelst, Lenint,
akik a munkasosztdly, a munkasmozgalom ve-
zet6l ez osztaly elméletének tudés kidolgozoi
voltak. Tudjak, hogy Marx, mint a munkasosz-
taly teoretikusa elséként dolgozta ki tudomé-
nyos alapon a munkdasosztily elméletét, hogy
munkassaga forradalmi valtozast eredményezett
pl. a filozéfidban, a politikai gazdasagtanban,
Tovabba azt is, hogy Engels, Marx munkatarsa-
ként vett részt a szocialista elmélet. legfontosabb
kérdéseinek kidolgozasaban, megvédte és to-
vabbiejlesztette tobbek kozott Marx kdzgazda-
sagtani tanitasait. A kozépiskolat végzettek ko-
ziil az egyetemiinkre felvett elsé féléves hallga-
tok el6tt sem ismeretlen Lenin munkéssaga. Is-
merik, hogy az imperializmus, a kapitalizmus
monopolista szakéra Lenin alkalmazta a mar-
xizmust és fejlesztette tovabb azt. Megvalaszol-
ta, s6t kidolgozta az &tmeneti idészak, a szocia-
lizmus épitésének felmertlt kérdéseit, megoldi-
sdnak utjait. Azt is tudjak, hogy a jelenlegi idé~
szakban — mivel a marxizmus-leninizmus nem
lezart tudoméany — a kommunista és munkas-
partok kongresszusai és nemzetkozi tandcsko-
zasai azok a forumok, amelyeken — a marxiz-
mus klasszikusainak tanitisait és szellemét ko-
vetve, a tudomanyos hagyatékot felhasznalva —
dolgozzak ki az emberiséget foglalkoztaté kérdé-
sekre a tudoményos valaszt. Egyre élénkebb ér-
dekl6dést tanusitanak ez irdnyban is.

Azonban a marxizmus-leninizmus mint vilag-
nézet (amely a munkasosztaly harcaiban sziilet-
hetett meg és alapvetd tétele: a munkasosztaly
torténelmi szerepének a felismerése, az osztaly-
harcanak olyan felfogasa, hogy az az osztaly-
nélkili tarsadalomhoz vezet) elterjesztése az
cgyetemi hallgatok korében nem onmagatol
megvalosulo célkitizés, hanem permanens fel-
adat.

A marxizmus-leninizmust viszont gy kell ok- -



tatni, mint atfogé és harmonikus Osszefuggd
rendszerét a filozéfiai, kozgazdasagi és tarsadal-
mi-politikai nézeteknek. A marxizmus-leniniz-
mus oktatasanal tehat annak harom alkotérésze
— igy a Filozéfia (dialektikus és torténelmi ma-
terializmus); a Politikai gazdasdgtan (amely a
kapitalista és szocialista termelési méd, illetve
a termelési viszonyainak vizsgalataval foglalko-
zik) a Tudoméanyos szocializmus (2 magyar és a
nemzetkozi munkasmozgalom fejlédése, az osz-
talyharcok térténetére vonatkozé tanitésok stb.)
— képezi oktatdsunknak tananyagat, mégpedig
dialektikus egységben, integralt forméaban.

Az egyetemiink (EFE) hallgat6i szamaéra a
harom-, illetve az otéves tanulmanyi idé alatt
a Filozofia- és a Tudomanyos szocializmusbél a
torzsanyaggal a Politikai gazdasagtanbol pedig
annal tobbel — az Oktatasi Minisztérium altal
kotelezen eléirt tananyaggal — foglalkoznak.
Ez a hiarom alkotérész szorosan Osszetartozva és
egymas utén torténé egyiittes tanulédsa jelenti a
marxizmus-leninizmus elsajatitdsdnak oktatési
feladatat, Tanszékiink tananyagai kozott kilon
diszciplinaként szerepel még pl. a szociologia, az
esztétika, az etika is.

Megallapithatjuk azt is, hogy a hallgaték
tobbsége egyre inkdbb megfelel6 alapokkal ér-
kezik a fels6foku intézménytlinkbe. Most mar
tobb év 6ta — mind a gimnaziumban, mind a
szakkozépiskolakban — az utols6, a negyedik
osztalyban (heti 3 o6rdban) foglalkoznak a mar-
xizmus-leninizmus &ltalanos kérdéseivel, még-
pedig a ,,Vilagnézetiink alapjai’®
keretében. :

A | Vilagnézetiink alapjai” c. kozépiskolai
tankdnyv — ugyanis — hat 6 fejezetben fog-
lalja Gssze a Filozofia, a Politikai gazdasagtan és
a Tudomanyos szocializmus alapkérdéseit. A ko-
zépfokn oktatas befejezésével tehat a legtdbben
elsajatitottdk az abban foglaltakat. Sokan tud-
jak mar értelmezni pl. a dialektikus materializ-
must a tarsadalomra, annak specidlis vonasait,
a tarsadalmi mozgast, az anyag—tudat viszony
eldontésének alapveté vilagnézeti jelentSsegét.
Vagy bizonyos vonatkozdsban méar tudjdk ele-
mezni pl. a kapitalista és a szocialista termelési
viszonyokat, azok osszetevoéit, a felépitmény ele-
meit. Képesek szembesiteni pl. a burzsoazia és
a munkasosztaly politikajanak alapvets jelleg-
zetességeit — bizonyitva a proletaridtus osztaly-
harcanak sziikségességét —, a kommunista es

munkaspartok vezetd szerepét a tarsadalmi, a.

gazdasdgi életben stb.

Meégis sziikséges, hogy a kozépiskolai és az
egyetemi képzésre valé atmenetet elésegitsiik az
egyetemi oktatas elsé hénapjaban a ,Bevezetés
a marxizmus-leninizmus tanulméanyozdsiban”
cimi tananyagrész oktatdsaval. Ezzel a bevezet6
tananyagrésszel kezdi el tehat az egyetemiinkon
is minden elsé évfolyamu hallgaté a marxiz-
mus-leninizmus elmélyiltebb tanulasat.

A ,Bevezetés a marxizmus-leninizmus tanul-
manyozasaba” eciml tananyagrészhez az 4lta-
lunk készitett ,,Utmutaté” alapjan onall6an, tel-

‘eim( tantargy .

jesen ontevékenyen kozel 6tven oldalas jegyze-
tet is, és valogatott irodalmakbél Osszeallitott
szoveggyljteményt készitettiink. A jegyzet a
harom elbadas tananyaganak kimunkdlt anya-
gat foglalja magaban (kisérleti anyagként). Jov6
évben jobb kivitelben és a szerzett tovabbi ta-
pasztalatokat felhasznalva tokéletesitjiik, kor-
szertusitjiik, A hirom el6adas és annak tananya-
gat megtargyalo csoportos foglalkozésokon az
elsé éves emh, fmh és timh szdmara felelevend-~
dik a kordbban tanultak és birtokdba jutnak
azoknak az ismereteknek is, amelyek a marxiz-
mus-leninizmus egységes elméleti rendszerének
a megértéséhez és a tovabbi tanulmanyaik meg-
alapozasdhoz sziikségesek. A hiarom el6adas, il-
letve az azzal kapecsolatos tananyag tobbek ko-
zott a marxizmus-leninizmus mint tudomanyos
vildonézet kialakitasdnak tarsadalmi-, politikai
koriilményeit, tudomanytorténeti elézmeényeit,
feilédésének f6 szakaszait, alkoto és szelleméhez
hii tovabbfeilesztésének lényegét és tanulmi-
nyozasinak jelent8ségét foglalja magdban.

T e

Az Erdészeti és Faipari Egyetemen
a marxizmus—Ieninizmus oktatasanak
folyamata, modszere

1. Az elfaddsok szerepérél

Az egyetemi oktaté (e. adjunktus, e. docens, e.
tanar) altal rendszeresen megtartott eléadas a
felséoktatas alapveté, hagyomdanyos ismeret-
nytjté formaja. A tantervet, programot vizs-
gdlva a marxizmus-leninizmus oktatésinak fo-
lyamataban jelenleg nalunk is az el6adésok: ve-
zetd szerepet foglalnak el. A kotelez6 éraszam
btven szazalékat teszik ki. Az 10j ismeret meg-
értésének és megszerzésének nélkiilozhetetlen
forméjanak tartjuk — kiilondsen az els6 évfo-
lyam hallgatéi szdméra — az el6adasokat. Ezért
valamennyi el6adds hidnytalan meghallgatasa
koteléz6, amit rendszeresen ellenériziink is.

Az ismeretnyujtasnak legrégibb formajat te-
kintve az eléadasnak egyetemiinkon is az a sze-
repe, hogy vezérfonalat, dsztonzést és segitséget
adjon a hallgatéknak a marxizmus-leninizmus
elsajatitasanak tanulméanyi munkéjdhoz. De fel-
adata az el6addsoknak méas forrasokbol szerzett
ismeretek (esyéni tanulds, az Un., hozzaolvasas
sth)) koordinalasa, kiegészitése, az egész isme-
retanyag dialektikus kapcsolatrendszerré forma-
l4sa. s6t a csoportos foglalkozasok és az 6néllé
ismeretszerzé tevékenység el6készitése és ira-
nyitasa.

Az el6adassal nem a teljes ismeretek kozlé-
sére toreksziink — mert akkor , leiré” vagy ,.en-
ciklopédikus” formajuvd valna —, hanem az
adott témak 6 elvi Osszefiiggéseire és gyakor-
lati vonatkozasainak a megvilagitasara szoritko-
zunk. Nemcsak bizonyos ismeretek és inform4-
cick atadasa a célunk, hanem feladatunk az is,
hogy kialakitsuk a hallgatokban a logikus gon-
dolkeddsnak és koévetkeztetésnek, valamint
a problémak ©6nallo megoldasdnak képességet,
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vagyis fejlessziik a hallgatok alkoté és aktiv ma-
gatartasat. Az el6adéssal az adott alkotorész té-
madainak kuleskérdéseire osszpontositjuk a figyel-
met, és elmélyitve azokat, magyarazzuk a nehe-
zebb anyagrészeket, és rairdnyitjuk a figyelmet
a tankonyvon alapuld onképzésre is. Az eldadas
élménye nélkiil — csak az irott szévegbdl vald
tanuldas — ugyanis sok nehézséggel jar és sok-
kal idéigényesebb. A marxizmus-leninizmus
mindhdarom alkotérészére vonatkozélag egyete-
miinkon is jelenleg kézpontilag biztositott jegy-
zet és helyileg dsszeallitott irodalmi széveggyiij-
temény all a hallgatok rendelkezésére, ezaltal is
az egyéni tanulashoz sziikséges feltételek bizto-
sitottak.

Az eléadasokat megfelel6 didaktikai eszkoézok-
kel (a tablazatra felirt vazlatok, irasvetitével ki-
nagyitott modellek, grafikonok és diafilmek, va-
lamint mas oktatéfilm-vetitésekkel stb) tessziik
szemléletessé. Tanszéklink el6adsi figyelembe
veszik a legtiijabb tudomanyos és kutatasi ered-
ményeket — amelyeket a tankonyv, a jegyzet
még nem tartalmazhat —, valamint sajat vizs-
galati tapasztalataikat, a diszeciplinaris kutatas
eredményeit. Mindezek személyes jelleglivé te-
szik, s6t a meglevd didaktikai eszkozok felhasz-
nalasaval egyiitt novelik az el6adésok hatasfo-
kat.Ehhez természetesen a hallgatéknak is van-
nak feladataik, pl. mar érezhet6, hogy a tanszé-
kiink altal készitett Utmutatébol és tankényv-
b6l a sorra keriilé témakkal el6zetesen ismer-
kednek, ezaltal az el6addson a hallottakat job-
ban tudjék jegyzetelni és a gfananyag részletes
feldolgozasédhoz, a szeminariumokra vald felké-
sziiléshez is elmélyiiltebbé valik az egyéni ta-
nulmanyi munkajuk.

2. A jegyzethkészités fontossdagdrol

A jegyzetkészités, az 6nallé6 tanulmanyi munka
fontos eszkoze, de a hallgaté ismeretszerzé tevé-
kenységének egyik alapvet6 terméke és tiikre az
elsajatitds mértékének is. Jol jegyzetelni nem
konnyl feladat. A hallottak teljes megértése, a
lényeges mondanivalo kiszlirése, a fontosabb
osszefliggés meglatasa, a tételes megallapitasok
kivalasztasa és rogzitése mind-mind aktiv szel-
lemi munkat és nagy gyakorlatot kivan didk-
jainktol, Ezért erre is nagy figyelmet szente-
Hink.

Az eldadas, a tankonyv és a kotelezé iroda-
lom feldolgozasanak és az osztalyfoglalkozé-
sokra wvalo felkészlilésnek wugyanis egyarant
szlikséges el6feltétele a jo jegyzet. A hallgatok-
kal méar az elsé évfolyamban igyeksziink elsaja-
titatni az el6adas, az irdsos anyagok (tankényv,
irodalom) legfontosabb megallapitasait és gon-
dolatmenetét kovets, de sajat szavaikat tartal-
maz6 jegyzetek készitését, Jegyzetelés nélkiil
ugyanis a szellemi munka elképzelhetetlen.
Ezért igyeksziink a hallgatéinkkal megértetni,
hogy a jo jegyzet értékét mar igen sok nagy
pedagogiai gondolkodé kihangsulyozta, igy pl
Kérman Mor egyetemi tanar a mult szazadvég
pedagégusdnak mondasa: , A hallgat, ha jegy-
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zéseib6l, mint kivanatos, Osszefliggé fiizetet ké-
szit, némiképp els6é tudominyos kisérletet tesz;
a flizet mar sajat mive, maga gondolja végig,
alakitja ...”

Igy atgondolva tudoméanyos miiveltségének
alapjait és vele olyasmit végez, ami ilyetén mo-
don soha nem tér vissza, de tébbé el sem vész.”
A jegyzetkészitésnek mint a tananyag egyéni
feldolgoz6 tevékenységnek, tudatosnak, rend-
szeresnek kell lenni. A jegyzetelés elveit és
technikajat kell el6szor elsajatitani, kiilénosen
vonatkozik ez az els6 éviolyam hallgatoira.
Téampontot ehhez a tanszékiink 4ltal készitett
,Utmutaté” is és a csoportvezeté oktaté is ad.
Nagyon sokat a fels6 éviolyam hallgatéinak
— akik ezt mar elsajatitottdk — tanaesat is ké-
rik. Egyre tobben belsé inditékbol is fontosnak
tartjak feljegyzéseket, jegyzeteket késziteni,
ugyanis tudjék, hogy érdemes megszivlelni ,,aki
ir, kétszer olvas” koézmondast és Marxnak En-
gelshez irott levelébél a kovetkezdket: ,,Ha nem
is azért, hogy azokat atdolgozzam, de minden-
esetre, hogy az anyag hatalmamban legyen.”

3. ‘Az egyéni tanuldsrol

Az egyéni tanulas maga az 6nallé tanulmanyi
munka végzése, vagyis a tananyag tényleges el-
sajatitasa, gondolati atvitele. Hallgatoink érzik,
hogy gondolkodas nélkiil a tanulds nem mas,
mint magolds. De a rendszeres egyeni tanulas
szivossagot, erds akaratotf, igen nagy szorgalmat
igenyel minden hallgaténktél. Sokan az akada-
Iyok lattan elcstiggednek, letornek. Jorészik vi-
szont eredményesen kiizdi le a nehézségeket.
Emlékezetbe véssiik, hogy a hallgaték munkéaja
ugy rimel a feladatokkal, mint Arany Janos idé-
zett két verssora:

»Blotted a kiizdés, eldtted a palya,

Az erttlen csligged, az erds megallja.”

Az egyetemi hallgatéink szdmara komoly pro-
batételt jelent a tantervi (torzsanyag) és az elé-
adasi anyag feldolgozdsa kozben a ,hozzéolva-
sas”. A tankoényv mellett a ,hozzaolvasas” a
megadott irodalom tanulmanyozasat jelenti. De
a témaval kapecsolatosan a kiszemelt, vagy az
ajanlott koényv olvasisa tovabbi felviladgositast
adhat, bovitheti latékoriiket.

A naprakész egyéni tanulas és a vele imma-
nens jegyzetelés a szorgalmi idészakban viszont
nagyban mentesitheti a hallgatokat a tulterhe-
lést6l a vizsgaidészakban és tapasztalataink sze-
rint ilyen hallgatoknal a vizsga is sikeresebb.
Ezért megéri, hogy erre is odafigyeljiink, tébb-
szorosen megtériil, egyaltalan nem vész karba az
elézetes erofeszités.

A nem vildgos anyagrészeket a hallgatoink
menet kozben is konzultacié keretében (minden
oktaté a hét egy meghatarozott napjanak dél-
utdnjan erre rendelkezésre all) tudjak tisztazni.
Az egyes kérdések tisztdzasa és ezaltal azok
megértése még nem teljesen egyenls a tudassal,
de feltétele annak, elGsegitheti az ismeretek el-
mélyitésének, a tananyag elsajatitidsanak to-
vabbi munkéjat, 1%\ '

.



4. A csoportos foglalkozds céljair6l

A csoportos foglalkozds — hagyomanyos nevén
a szeminarium — jellegzetesen felsGoktatasi
szervezeti forma, A hallgatoknak kisebb eso-
portja (13—20 £6) tevékenykedik itt, egy-egy
egyetemi oktato irdnyitasaval. A marxizmus-
leninizmus targyaibol szervezett csoportos fog-
lakozasaink célja altaldban az igazsag, a mé-
lyebb o6sszefliggések feltarasa, a téves nézetek
kozos erével — elvszerd vitdban — vald meg-
cafolasa. A marxizmus-leninizmus, annak min-
den egyes alkotorészének elsajatitasahoz ez a
legkézenfekvibb eszkéz. A rendszeresen alkal-
mazott és alkoto vitamodszer nélkill nem kép-
zelhet6 el targyaink elsajatitasa. Az eléadas, a
konzultacio és a vita, illetve a csoportos foglal-
kozas nem vélaszthaté el egymastél. Sok peda-
gogus mondasa taldloan jegyzi meg, hogy ezek
ugy osszetartoznak, mint a belégzés és kilégzés.
Az Orszagos Pedagogiai Intézet (OPI) vizsga-
latai bizonyitjak, de sajat tapasztalataink is iga-
zoljak, hogy a tananyag figyelmes elolvasasa
utén csupan 20%,, az arrél szo6lé eléadas figyel-
mes meghallgatdsdval mar 409, (szemléltetéssel
50%,) és a hozzaérts megvitatissal egyiitt vi-
szont mintegy 700/, koriill marad meg maradan-
doan a hallgatok emlékezetében.

Az intenziv tanuléesoportos foglalkozasnak
tehat igen nagy a szerepe az adott témaval, ill.
kérdéssel kapesolatban az egyéni elmélyedés, az
aktiv ismeretszerzés és a készségfejlesztés Osz-
tonzésében. Eppen ezért ezt nemcsak kotele-
z6vé, hanem az aktiv résztvételre jobban érde-
keltté is kell tenni a hallgatékat, oktatokat egy-
arant, A rendszeres csoportos foglalkozasok mu-
helyei a folyamatos és rendszeres tanulasnak, az
onallo tevékenység készségei fejlesztésének és
egyes fogasainak a gyakorlatba valo atuiltetése-
nek allando tokéletesitésére.

A csoportos foglalkozasok szinhelyei a hall-
gatok els6 eredményeinek a bemutatasara és
megvitatdsara, valamint a téméaval kapesolat-
ban felmertlt problémak tisztazasanak is. Pél-
d4ul az anyag feldolgozasihoz kapcsolodé cikk
vagy konyvrészlet egy-egy hallgaté részerdl
valé 6nallo referalasa is ezt szolgalja. Az ilyen
tananyaghoz kapesolédo anyagfeldolgozds ké-
s6bb pl. TDK dolgozatként valo részletesebb ki-
munkalds is kovetett, s6t még egy-két esetben
szakdolgozati részként is felhasznalasra kertilt.
Az expondlt kérdéshez a csoportos foglalkoza-

son a hallgatok kozil tébben is hozzaszoltak és -

igen eleven vita kerekedett. Az ilyen vita im-
pulzusokat adott a tovabbi kimunkalashoz, tel-
jessé tételéhez.

Természetesen a csoportos foglalkozasok elsé-
sorban a hallgaték cselekvé kozremiikodésére,
onallé munkajara épiilhetnek. Lényegiik a kol-
lektiv jellegiikben, a kritikai készség fejleszte-
sében és érvényre juttatdasiban van. Ezek a fog-
lalkozasok nem oncéluak, hanem az aktivitast, a
szellemi tevékenységet valtjak ki. A csoportos
foglalkozasok keretében az oktaté kozremuikode-
sével, egyes esetekben egyéni befolyasolasaval

egymastol is sokat tanulnak, a vitdban résztvie-
vok mas-més oldalrol, s6t egymast kisegitve
jutnak helyes kovetkeztetésekre.

A csoportos foglalkozasokra vald felkésziilés-
hez utbaigazitist ad a tanszékiink altal a mar-
xizmus-leninizmus alkoté részeiként, targyan-
ként kiilon-kiilén osszeallitott ,, Utmutatok”. Az
egyes ,,Utmutatéban” minden egyes témanél el-
lenérzé kérdések szerepelnek. Ezeknek megfe-
lel6en — amelyek a kollokviumok kérdései is —
hallgatoink vazlatot készitenek, és a téma fel-
dolgozasakor felmerult problémékat kérdésként
felvetik. A kozérdekd, ill. tobbeket foglalkoztato
és menet kozben nem tisztazott konzultacios
kérdések a csoportos foglalkozasokon keriilnek
megvitatasra, A vitak nem ,.l’art pour Iart” zaj-
lanak, hanem konkrét céljai vannak és a tarta-
lom jatsza a £6 szerepet, valamint a logikus ar-
gumentacio annak eleme. Természetesen a részt-
vevek részérdl kell hozza a magvas alapismere-
tek birtoklasa, mert ennek hidnyaval a ,vita”
ures fecsegéssé valhat, ami id6t rablé, nem tolt-
heti el a csoport tagjait a sajat gondolatforméa-
las 16gikai orome, lényegrél terelédhet el a fi-
gyelem stb.

5. Az ismeretek ellendrzésének és szimonkéré-
sének formdirél

Az oktatasi és nevelési folyamatnak igen fontos
része a hallgatok folyamatos munkajanak, isme-
reteinek és jartassdganak az ellenérzése, vala-
mint tanulmanyi elémeneteliik értékelése. Vita
van a tekintetben, hogy erre vonatkozolag mi a
helyes médszer, kutatjik, de azt hiszem nehezen
taldljak meg. A marxizmus-leninizmus tananya-
ganak elsajatitasat illetéen — véleményem sze-
rint nagyobb jelent6sége van a menetkézbeni
ellendrzésnek. Ezaltal egyrészt neveld hatast fejt
ki az oktaté, masrészt folyamatos és rendszeres
munkara készteti a hallgatokat, de megteremti a
visszacsatolast is. A hallgato és az oktaté kozott
a menetkozbeni rendszeres ellenérzés is lehe-
toveé teszi a tananyag recepcios fokanak értéke-
lését.

A studium egy-egy részének befejeztevel, il-
letve egy-egy tantargyrész lezarasaként az un.
tantargyi vizsga soran oktatéink alapvet6 fel-
adata kideriteni, hogy a hallgato elsajatitotta-e
a sziikséges ismereteket és milyen mértékben
rendelkezik annak alkalmazasi készségével. Ez a
hallgato elémenetelének értékelése is.

Az egyetemiinkon az ismeretek menetkézbeni
ellenérzésének és szamonkérésének tobb for-
mdja van, amelyeket az ,Egyetem Tanulmanyi
és Vizsgaszabalyzata” rogzit. A marxizmus-le-
ninizmus targyaira értelmezve ezt a tanszékiink
. Utmutat6”-ja is részletesen tartalmazza.

Az ismeretek menetkozbeni felméreés szerinti
ellenérzésének eszkoze (a csoportos foglalkoza-
son tanusitott aktivitas mellett): dolgozat-teszt
irdsa, amelynek onkontroll jellege is van, E me-
netkozbeni ellenérzés irasos formajaként jelen-
leg pl. a Politikai gazdasagtan esetén az ,,esszé
jellegi” (felelet-képzés), valamint a teszt és kér-

AT STEER A A SRS ket 0



déives kombinéciot alkalmazzuk, mégpedig fél-
évenként két esetben egy-egy nagyobb anyag-
rész befejezését kovetden. Az un. tantargyi vizs-
géknak tobb fokozata wvan, igy a ,gyakorlati
jegy” amit kovet a , kollokvium” majd a ,,zar6-
vizsga”, illetve a ,szigorlat”. A gyakorlati jegy
példaul a Politikai gazdasagtan tanuldsinak évé-
ben az els6 szemeszterben szerepel, amelynél az
irasbeli ellenérzésen tilmenden a jegyzetkészi-
tés, az aktivitas mértékét (esop. fogl.-on), a ma-
gatartast sth. vessziik figyelembe. A kollokvium
— szbbeli vizsga — amellyel egy-egy tananyag-
részt, illetve félévi anyagot zarunk le. A zard-
vizsga a Filozéfia és a Tudoméanyos szocializmus
tanulasanak befejezéseként szerepel, mint ssze-
foglal6 szdmonkérési forma. A Politikai gazda-
sagtanbol szigorlat is hasonlo, de nagyobb terje-
delmli anyagot kériink szamon és a vizsga leg-
alabb két f6s bizottsag el6tt torténik. A szigor-
laton két kérdés szerepel; az els6 a kapitaliz-
mus, a masodik a szocializmus politikai gazda-
sagtannak anyagabol. Ezeket a szigorlati kérdé-
seket a hathetes vizsgaid6szak el6tt egy honap-
pal a hallgatok kézbe kapjak. Tehat azok befe-
jez6 tematikus, tételes ismétlésére még elegendd

o

id6 all rendelkezésre.

6. A marxizmus-leninizmus tantargyi strulkti-
TGjdrol

A marxizmus-leninizmus targyait az tizemmér-
nok hallgatok harom évig (260 éraban), az erds-
és faipari mérnok hallgaték négy, ill. négy és
fel évig (300 6raban) hallgatjdk egyetemiinkén.
(Ez kotelez6 tantervi el6irds.) A Politikai gazda-
sagtant a ,Bevezetés a marxizmus-leninizmus
oktatdsaban” c. tantargyrésszel egyiitt hosszabb
ideig (a fenti orakeret tobb mint 40—429/, teszi
ki) hallgatjak, mig a Filozo6fiat és a Tudoményos
szocializmust egy-egy évig tanuljak.

A tantargyak megoszldsa és sorrendje a ko-
vetkezo6:
ﬂl_’[l
umh. — emh-+fmh.-nil
1. ,,Bevezetés a marxizmus-leniniz-
mus oktatasba” c. rész 4— 5.—
2. Politikai-gazdasagtan

I—II—IIT—IV. rész 36.— 37—
3. Filozéfia I—II. rész 30.— 24—
4. Tudomanyos szocializmus

I—II. rész 30.— 24—
3. Spec. kollegiumok (az egyes al-

kotorészek kijelolt témaibol) fa-

kultativ alapon (pl. Pg-b6l a szoc.

vallalat helye a népgazdasagban.

vagy Filozdfiabol, az eszlétikabadl) — 10.—

100.— 100.—

6. A kiilfoldi hallgaték részere , A

Magyar Neépkoztarsasag rovid

torténete” c. rész — amelyet kii-

lon tanulnak — Ossz. Oraszama 104 ora

Az egyetemiink szervezetében kozponti tan-
székként — kozvetlentil a rektorhoz rendelve —
mukodik a Marxizmus-leninizmus Tanszék.
Tanszékiinkén hét oktato és két technikai, ill.
adminisztrativ allomanyd dolgozo, valamint két
masodallasu é6raadé tanar tevékenykedik. A le-
velez6 hallgatokat is figyelembe véve 700 ta-
nulo (Székesfehérvaron — a Foldmérd féiskolai
karon — tovabbi 580 f6 van 3 marxizmus-le-
ninizmus oktatéval) tantargyi oktataséval fog-
lalkozunk és igyeksziink hatékonyan megvalo-
sitani oktatasi-nevelési célkitiizéseinket.
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Egyesiileti hirek

Az Olktatasi Bizottsdg januar 20-i tilésén foglal-
kozott a Szakmunkéasképzé Intézet oktatéi to-
vabbképzésének megoldasaval kapesolatos kér-
désekkel.

Targyalta, és jovahagyolag elfogadta a karpi-~
tosok tovabbképzésére oGsszedllitott 1977. évi
programot, melyet az ligyvezeté elndkség elé
terjeszt jovahagyasra.

A Bizottsag 1977. évi munkatervének alabbi
kiegészitésére is hatarozatot hozott ,,A Konnyti-
ipari Minisztérium Modszertani és Tovabbképzé
Intézetének feladatai a faipari szakemberek
szakmai és vezet6i tovabbképzésében’.

A Solymdri Csoport februar 3-an tartotta veze-
toségvalaszio taggytilését. Az Gj vezetéség elno-
ke Spdk Ldszlo, titkara Bartl Jakab, gazdasagi
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felelése Manhertz Janos. Tagjai Dauner Janos,
Géabeli Karoly és Juracsik Matyés.

A valasztas utdn Manhertz Janos faipari tech-
nikus ,,3 M szervezési modszer ismertetése, al-
kalmazhatdésaga a faiparban” cimmel tartott el6-
addst.

Az Egyesiilet Vegyesfaipari Szakosztdlya feb-
ruar 25-én tartotfa vezetOségvalaszté taggydlé-
sét. A vezet6ség Osszetételét lapunk kovetkezd
szamaban kozoljuk.

- A Szombathelyi Csoport februar 25-én tartotta

vezet6ségvalaszto taggylilését.



A szines farostlemezekbél készitett lapszerkezetek
élmegmunkalasi egylitthatdinak 6sszehangolasa és az
alkalmazhaté forgacsolasi miszaki paraméterek megvalasztasa

a TBV-nél

Domjan Gyula

A szines bator technolégidban a hazai szines fa-
rostlemezekhbdl készitett butorlapszerkezetek élei-
nek élragasztishoz val6 el6készité megmunkélésa
forgéacsoldssal torténik.

Annak vizsgélatit kellett elvégezni, hogy az
dltaldnos faforgdcsoldsi eljardsok és kialakult
forgfesoldsi miiszaki paraméterek, amelyek a
naturfdbol, ill. bitorlapbdl élfurnérozis ald vagy
az éleken alkalmazott éllécek és T-lécekkel elldtott
lapok élmegmunkéldsira vannak kidolgozva és
gyakorlatba véve — alkalmazhatdék-e rdmaszer-
kezetes vagy agglomerdlt tomorlapra ragasztott
szines farostlemezekbdl kialakitott, tin. szendvics-
szerkezet(i butorlapok éleinek megmunkéldsindl.

1. A forgaesolas miiszaki jellemzoi

A szines farostbdl készitett lapszerkezet élmegmun-
kéldsa keményfémlapkds korfiirészekkel és maré-
fejekben rogzitett szerszamkésekkel torténik.

Mindkét forgéesolds iv mentén jon létre, amikor
a szerszam foforgécsol() éle pillapatrél-pillanatra
véltoztatja sikjét és helyzetét, sebességvektora
pedig iranyat. Itt ellenirinyt forgscsoldsrél van
526, amikor a forgéesol6él ,, v’ sebességvektora par-
huzamos ugyan az elGtolasi sebesség ,.e” vektoré-
val, de azzal ellentétes értelmfi.

S26rszGm

Munkadoreb

A szerszdm végzi a forgédcsol6 f6mozgist, mi-
kozben a munkadarab végzi az elGtolé mellékmoz-
gést.

A szerszamél keriileti sebességére a forgdesoldsi
sebesség és a munkadarab elGtoldsi sebességére
vonatkozé éaltalinos szémitdsok az irdnyadodk.

Dan
T (m/s)
V=4 Ase (m[s)
" 60
e ((m 103
(fmd ] = —— (mm/ford.)

en 10% 5

83—?——7%— (mm/él)

Ivmenti forgdcsoldskor a forgdcsolt felillet még
elméletileg sem lehet teljesen sima. Az élmegmun-
kélas feliileti simasdgat a forgdcsoléélek szdmanak
emelésével lehet novelni. Figyelembe kell azonban
venni, hogy a tobbél{i szerszamnak nem minden éle
fekszik azonos koron és igy a legritkdbb esetben
érhetjiik el az elméletileg szamithato feliileti sima-
sdgot. Emellett nagymértékii befolydssal bir még
a szerszémtengely lengése és a csapigyjaték is.

2. A feliileti simasag

Legaélszertibb osztélyozasat az ,,Ausschuss fiir
wirtschaftliche Fertigung” (AWF) dolgozta ki
fiirészelt felilletekre az egy forgicsoléélre esé el6-
tolas (e.) fiiggvényében 3 simaségi osztallyal.

P reres ool 7

Z
’ﬁii L ..,,//.-g;,,’m

e=2-10%nz| Dt, (m/min)

Elragasztdshoz igényes (schimpfle I.) feliiletet
kell elérni, amelynél 0,03 <¢,<0,3 ¢

Bzt a feliileti simasédgot kell megkozeliteni ese-
tiinkben is, amikor az élragasztésra keriil§ feliile-
tek kiilon csiszolésra mér nem keriilnek.

3. Az élmegmunkalisnil figyelembe vehetd
egyiitthaté tényezdék

A forgécsolasi megmunkélas miszaki jellemzinek
megvélasztasdt donté mértékben befolydsolhatjik
a szerszam megvalasztésa, ill. éltulajdonsédgai, a la-
poknél és lemezeknél felhaszndlt ragasztéanyag
rétegek hatdsa, valamint maga az alkalmazott
ramaanyag és szines farostlemez-féleség Osszetétele
és vastagsagi mérete, a lemezek feliiletkezelésének
mdédja (lakkos eljards, lamindtos eljards) és a for-
gécsolds modja is.

Ezen élmegmunkdlési egyiitthatok és a forgd-
csolds miiszaki jellemzdinek figyelembevételével
megéllapithaté, hogy az elméletileg feldolgozott
és gyakorlatilag alkalmazésra ajénlott mszaki
paraméterek a hazai szines farostlemezekbdl késziilt
szendvicsszerkezetek élmegmunkéldsiandl is bizton-
saggal alkalmazhaték és ezek ismeretében a szines
batortechnolégiaban rogzithetdk.
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Kemenyfemiopkas korfireszek élszigei

Lopka Jl 5§76
150 o Jellemzo szigek
Jelzese & J&i ¥
K 05 |lominatos feliiletd lopok 12 760 [T
K40 | Hemeény farostlemezek 15 | 65 | 10

Maroszerszamakngl :
forgacsolas! sebesseq

\ Forgadcsolo sebesseég  m/s
Anyog N HSS | Kemenyfermlopka
guorsacel | guorsacel T RS
Farostlemez 30-50 30-50 35-60 40-70
Forgacs (pozdorja) lop 40-60 LD-60 35-70 L5-85

elotolasi sebesseg

e Szerszam fordulotszama min~!
 élszima wooo | 6oo0 | sooo | 000 | 12000

z Sima feliilethez

2 2 3 U 5 6

U U 6 8 10 12

6 ¢ 6 9 12 145 8

8 8 12 16 = =3
4. Ajanlhat6 forgaesolasi miiszaki paraméterek TRODALOM

Korftirészlapokndl :

forgéesoldsi sebesség erdsen koptatd hatdsi szines
farost szendvics-lapszerkezeteinél :

40— 80 (m/sec)

szerszamélenkénti elGtolds sebessége finomdélkép-
zéshez:

e, 0,04 (mm/él)

04 1 e CRSPAR TR SALER,

Araté Istvdn : Feliletkezelt agglomerdlt lapok mechani-
kai megmunkidlisinak tokéletesitése. (FAKT 1970.)

Barlwi—Lazdar—Samu : Faipari gépmunkds (1964.).

A. E. Grube: Keményfémlapkds faforgdcesold szerszi-
mok.

Dr. Lugosi Armand : Faforgiesolds.

Dr. Lugosi Armand : Faforgicsold szersziamokat karban-
Lartd gépek.

Dr. Szabo Dénes : Faipari Kézikinyv.

Tamas Jozsef :  Pneumatikusg  simasdgmérd

miigzer.
(FAKI 1970.)



A folyamatosan m(ikédé faipari gépek és gépsorok
karbantartdsi modszerének hatasa
a termelési veszteségek alakuldsara

Kelemen Miklés

A termeld vallalatok jo gazdélkodésanak elenged-
hetetlen feltétele, a termelGeszkozok kihasznalasé-
nak, hatékonysdgianak fokozésa és miikodésiik
gazdasdgosabbé tétele.

A gépek kihasznéldsa azonban jelentGs mérték-
ben fiigg az tizemképességiiktol, a karbantartdsi
munka szinvonalatél.

A termelési és iizem fenntartdsi tevékenység
egyensilydnak megteremtése, illetve ezek opti-
malis ardnyanak tervszerii alakitdsa a gazdasdgos
gyartas elofeltétele. A helyes egyensiily megvalé-
sitdsdval a termelés mennyisége és mindsége emel-
kedik, az onkoltség csokken, és jelentGs termelési
tartalék feltarasa valik lehetGvé.

Az a termelési és karbantartési terv, amely nem
veszi kell6képpen figyelembe a megel6z6 karban-
tartési munkaigényeket, rovidebb tavon latvanyos
eredményt mutat, de hosszabb tévon a termelés
mennyiségi és mindségi csokkenéséhez vezet, mert
a sziikséges megel6z6 karbantartds elhanyagoldsa-
val, a varatlan meghibasodédsok elhéritisdra for-
ditandé munkaigény rohamosan novekszik.

Ugyan ugy helytelen az a szemlélet is, amely til-
zott jelentOséget tulajdonit a varatlan meghibdso-
désok csokkentésének, és ebbdl a hibés szemlélet-
hél kiindulva a megel6z6 karbantartdsra fordi-
tand6 munkaigényt az optimdalisndl magasabb
szinten hatérozza meg.

Ebben az esetben ugyan csokken a vératlan
meghibdsodésra forditandé munkaigény, de nem
olyan mértékben, mint amilyen mértékben a meg-
el6z6 karbantartds munka és koltségigénye no-
vekszik.

Akkor jarunk el helyesen, ha olyan karbantar-
tasi médszert alkalmazunk, amelyiknél a megel6z6
karbantartisokbél és a vératlan meghxbzwoda,sok
elhdritasab6l adodé termelési veszteségek mini-
malisak.

Lim f*(Tv) =
Tv=Kir+ Hp=K;+ K,+ H;. (Et)

T, karbantartdsokbol eredé termelési veszteségek,

K ajavitasok koltsége,

K, a megel(z6 karbantartdsok koltsége,

K, a varatlan hibaelharitasok koltsége,

H a karbantartdsi idGveszteségek kovetkeztéhen
elmaradt haszon.

Az egyenlethdl kitlinik, hogy a karbantartasbol
adddo termelési veszteségeket nem csak a javitasi
koltségek befolydsoljak, hanem a karbantartasok
kovetkeztéhen elmaradt haszon is.

Ezért a hibamegel6zé karbantartds és a hiba-
elharité javitds helyes ardnydnak megéllapitasa-
nal mindezeket figyelembe kell venni.

A helyes ardny meghatdrozasira az aldbbi

egyenlGtienség ; hasznalhato fel :
Ky + Hyy > ]
Ko+ Hps =

Ha az egyenlGtlenség értéke nagyobb egynél,
akkor a nevezében szereplé médszer a gazdasdgo-
sabb, ha pedig az egyenl6tlenség dértéke kisebb
egynél, ugy a szamlaloban szerepl6 médszer a gaz-
dasdgosabb.

A médszer lényege az 1. dbran grafikusan is
szemléltethets.

Tulzott megelozo

- Hlan 05 E/OZU
e korbantortas

karbontarms

/ Koltseg— mogos
)s 1

2]

karbontorto.

alocsony—=—
So%n =

alacsony karbantartas szintje ——=magas

1. dbra. Karbantartasi koltségek alakuldsa

A gyakorlati tapasztalat azt bizonyitja, hogy
azokndal a faipari gépeknél, amelyek egyedi iizeme-
léstiek, ¢és leallitasuk més gépek tartds tizemelteté-
sét nem befolyédsoljak, vagy mas gépekkel helyet-
tesithet6k, kevés kivétellel a karbantartdsi kolt-
ségek optimumandl javithatok a leggazdasagosab-
ban, annak ellenére, hogy a karbantartasi koltsé-
gek minimuma altaldban nem esik egybe a karban-
tartésbol eredGen elmaradt haszon minimuméval.

Ez azzal magyardzhaté, hogy féleg kis értéki
és kis termelékenységli gépeknél az elmaradé ha-
szon nagységa lényegesen kisebb a karbantarté-
sok koltségéndl.

A gyakorlat azt is bizonyitja, hogy gépsorok
esetén, ahol tobb kiilonboz6 gép van kényszer kap-
csolatban (mint pl a faforgacslapgyér t6 gépsorok-
nal) és barmely gép kiesése megéalldsra kényszeriti
az egész gépsort, lényegesen megvaltozik a helyzet.
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Az egyenlGtlenség és az 1. dbra segitségével
osszehasonlithatok egy faipari gép karbantartdsi
médszerei. Az Osszehasonlitds torténjen a karban-
tartasi koltségek minimuménal (2. eset), és az el-
maradt haszon minimumadanal (1. eset). A gorbék
nevezetes pontjaindl szidmszer(i értékeket adva.

a) A feltételezett gép egyedi iizemelési, ledllasa
més gép vagy gépek iizemeltetését nem befo-
lydsolja.

Kun+Hu  Kon+Kan+Hp 643244
Kio+Hpe Kip+Ko+Hip 14+1448
S0

36

A feltételezett gép karbantartdsit a nevezében
lev6 mdédszer szerint, vagyis a karbantartési
koltségek minimuméndl célszerii tervezni.

b) Vizsgaljuk meg, hogy hogyan alakul a koltség
hényados értéke akkor, ha az el6bb vizsgilt fa-
ipari gép egy tobb gépegységhdl 4ll6 gépsorba
van beépitve, és leallitdsa a tobbi gép tartés
tizemeltetését nem teszi lehetGvé. Ilyenek tob-
bek kozott a faforgacslapgydrté gépsorok is,
ahol a gydrt6 sorban tobb tucat gép van kény-
szer kapesolatban.

Tételezziik fel, hogy az el6bb vizsgdlt faipari
gép egy 40 db gépegységhdl allé forgdeslap-
gyart6 gépsor egyik tagja, és a gép ledllitdsa az
egész gépsor ledllitasat eredményezi.

Az egyszerfliség kedvéért tételezziik fel azt is,
hogy a gépek és berendezések karbantartisa
kovetkeztében elmaradt haszon gépenként azo-
nos értékii.

Ku+40Hn Ko+ Kn+40Kin
Kio+40Hrs Kp+ Kpp+40Hp
_ 64+324+40-4 198
- 14+ 144+40-8 348

=1

A feltételezés szerint a szamldléban levé méd-
szer szerint, vagyis karbantartdsok kovetkez-
tében elmaradt haszon minimuménal célszer(
a gép karbantartésat tervezni.

A példa alapjén is levonhaté az a kovetkeztetés,
hogy a nagy értékii és nagy termelékenységfi
gépsorok karbantartdsdnak tervezésénél dlta-
laban nemcsak a karbantartdsi koltségek esok-
kentésére, hanem a karbantartdsok kovetkezté-
ben elmaradt haszon csokkenésére célszerii a
legnagyobb figyelmet forditani.

Ilyen nagy gonddal kell mérlegelni a tervszerii
megel6z6 karbantartds szintjét. A hiba meg-
el6z6 karbantartas mellett jol fel kell késziilni
a hibaelhdritdsok szervezettségének és haté-
konységinak fokozdséra.

Megkoveteli ezt az is, hogy a gépsorokba beépi-
tett gépek rendszerint lényegesen eltérnek
egyméastil a bonyolultsagot, a leterheltséget, az
élettartamot és a javitasi ciklusidGtartamot
illetGen is, ezért az ilyen esetekben készitett
hagyoményos TMK tervek sok bizonytalansa-
got hordoznak magukban.

HOGAE el GRS AL L LR SA LR

Bz a bizonytalansiag olyan nagymérvii is lehet
— f6leg nagyszamu osszekapesolt gép esetén —,
hogy a terv végrehajtdsat lehetetlenné teszi.
Ebben az esetben a tervhez torténd merev ra-
gaszkodds helytelen, a tervszertitlenséget és a
koltségeket noveld elvards.

Példaképpen egy faforgicslapgyirté gépsor 6t
gépét. kiragadva felirhaté a 2. dbrdn lathaté
TMK iitemterv.

A javitas ciklusico tery

1975 0% 077
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2. abra. Karbantartdsi iittemtery

Az egyszeriiség kedvéért a gépek javitasi ciklus-
szerkezetét azonosnak vettem és feltételeztem,
hogy a gépsor 1975. januar 1-én 1Gj dllapotban kezdi
a termelést.

A vazolt TMK-terv alapjan lathaté, hogy esupén
ot osszekapesolt gép esetén a feltételezett egyszer(i-
sitések mellett is, ha a javitdsokat a hiba megel-
z¢és optimélis idészakdban akarndnk elvégezni, ak-
kor szinte mindig csak karbantartassal kellene fog-
lalkozni, és nem jutna id6 a termelésre.

Mindezek figyelembevételével a folyamatosan
iizemel$ faipari gépek és gépsorok karbantartésé-
nak tervezésénél a tervszerli megelGzés mellett
azonos mértékben figyelembe kell venni és terv-
szeriivé kell tenni a hibaelharitésokat is.

A tervszeri hiba megel6zés fogalméval azonos
szintre kell emelni a tervszerii hibaelharitas fogal-
mét, oly mértékben, hogy a varatlan meghibéso-
dasok fogalmanak ne legyen létjogosultsiga.

Ezzel a médszerrel a karbantartds tervszerii-
sége a folyamatosan iizemel$ faipari gépsorokndl
is szinten tarthatoé, hosszabb id6 utan fokozhato.

' A médszer lényege az, hogy a TMK javitési cik-
lusid6 tervben meghatdrozott id6kozonként elvé-
gezzitk a feliilvizsgdlatokat, meghatirozzuk az
elhasznéal6das mértékét, feltérképezziik a hibaforré-
sokat és felkésziiliink a javitdsra, dea javitdst akkor
végezziik el, amikor a gép mennyiségi és minGségi
termelésében visszaesés jelei mutatkoznak, vagy
valamely més gép karbantartésa egyébként is
sziikségessé teszi a gépsor ledllitasat.

Nagyon sok esetben technolégiai okokbdl is le
kell allitani a gépsort, és ilyen esetekben is el lehet
végezni a javitast.

Az eljards tovabb finomithato :

1. Gépenként a javitisok nyilvantartasit gy kell
megszervezni, hogy az el6z6 esetek tanulmanyo-
zédsa alapjdn j6 megkozelitéssel kovetkeztetni
lehessen az elkovetkezd idSkben vérhaté meg-
hibdsodésok természetére és bekovetkezésének
idépontjéra.



2. A gépsoron &ltalanosan haszndlatos gyakran
meghibdsodé egységeket szabvéanyositjuk, az
egységekbdl javitdsi tartalékokat képeziink és a
meghibdsodas bekovetkezésekor az egész egy-
séget (motorok szivattyik, munkahengerek,
hajtomivek, tengelykapesoldk, stb.) kicseréljiik
a feljavitott tartalékbol.

Ezzel a médszerrel tobb esethen a sor ledllitdsa
nélkiil is el lehet végezni a cserét, de ha ez nem is
lehetséges, a csere ideje csak kis hanyada a szo-
késos javitasi idének.

Ezt a médszert alkalmazzuk az ERDERT Visd-
rosnaményi Faforgdcslapgydrban a gyanta-szi-
vattyiknal, a teritégép fokozatnélkiili hajto-
miiveinél, a berakékas mégneskuplungoknal, a
hidraulikus asztalok szivattytjainal, sth.

. Az el6bbi pontban leirt el6nyok érhetdk el a na-
gyobb és kevés szémban hasznélt egységeknél
a tartalékalkatrész gydrtds rugalmas megszer-
vezésével.

Pl. a forgdeslapgyari vibréciés szitatengelyek
gyakran szenvedtek faraddsos torést, szinte ki-
szdmithatatlan idGszakonként. A tengely lesze-
relése, szétszerelése, javitdsa, osszeszerelése és
felszerelése dltalaban 6—8 érat vett igénybe.

A gyédregység hazilagosan elkészitett egy tarta-
lék szitatengelyt a csapdgyhdzakkal és felfogé-
szerkezetekkel egyiitt, és ezutdn az eredetileg
6—8 Oras javitasi id6 20—30 percre csokkent, a
cserelehetdség biztositdsaval.

. Kiilonb6z6 miiszerek felhasznéldsdval nagyon
sok géphiba vehetd észre joval a meghibdsodés
bekovetkezése el6tt, sok esethen a gép ledllitdsa
nélkiil. int

Célszer(i lenne a hibakeress m{iszerezettség szint-
jének emelése pl. forgdcslapgyar részére vasé-

roltunk egy Fonendoszképot (zorej, hangerd-

sit6), amivel a gordiilGesapagyak tizemképessége

90%-0s biztonsdggal megallapithaté.

A miiszer alkalmazésa 6ta a csapiagy hiba miatti

véaratlan meghibasodédsok szinte teljesen meg-

szlintek, s6t tobb gépnél ezzel a mddszerrel a

csapagyakat a névleges élettartam kétszeresé-

nél cseréltiik ki, akkor amikor a tényleges élet-
tartam lejart, és a csapdgyaknal kéros rezgések
jelentkeztek.

Tobb helyen rezonancia méréseket végeznek a

gépeken meghatérozott idénként, amirdl nyil-

véntartést fektetnek fel, és a rezgések frekvencia
és amplitiadé valtozasainak nagysagabdl von-

nak le meghizhat6 kovetkeztetéseket a gép mii-

szaki allapotara.

5. Altaldban a gépsor ledllitdsdt nem csak a javi-
tési igények teszik indokoltta, hanem technolé-
gial és egyéb igények is.

A karbantarto6 részleg szervezettségét olyan szin-

ten kell tartani, hogy a legkisebb gépsor lealli-

tés is hasznosan legyen kihasznalva a soron ko-
vetkez6 kisebb javitisok és feliilvizsgilatok
yégrehajtdsara.

A hiba elharitdssal pairhuzamosan, mint azt mar

elébb is leirtam a tobbi soron kovetkezd javi-

tasokat és feliilvizsgélatokat is el kell végezni,
hogy azok se eredményezzenek ujabb kényszer
megallast.

A tervszer( hibaelhdritds fejlesztésének ezenki-
viil még tobb médja van, amit az Erdért Visiros-
naményi Faforgacslapgyaraban alkalmazunk is, és
a meglevékon kiviil a jovében tjabbakat fogunk
kikisérletezni és bevezetni, hogy az azonos értéki
javitdsokat minél rovidebb id6 alatt végrehajthas-
suk, ezzel is csokkentve a termelési veszteségeket.



Lapunk példanyonként megvasarolhato:

aé V., Vaci utca 10. és
az V., Bajcsy-Zsilinszky ut 76. szam alatti
hirlapboltokban
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Lombos ronkok feldolgozasanak korszeril technoldgidja

Késa Pal

Az V. 6téves tervben sor keriil az elsédleges fa-
ipar (frészipar) uzemeinek rekonstrukeidjara.
A lombos ronkot feldolgozé lizemek atépitése
soran igen nagy gondot kell forditani a gyartas-
technologiara. Ennek a gondos, minden szem-
pontot figyelembe vevé megtervezése biztosit-
hatja csak a torlédasmentes, zavartalan lizemel-
tetést, a mindségjavitdé tevékenység elvégzését
és a termék szakszerii tarolasat, illetve szallita-
sat, A tovabbiakban ismertetett egy-két kere-
tes lombos ronkot feldolgozé lizem részére al-
kalmas technologiat, mely egyszeri megoldasok-
kal biztositja a zavartalan munkat.

Levalasztja a hossziranyu flirészeléstél a mi-
néségjavité tevékenységet és kiilon tizembe ter-
vezi az apro termékek (parkettléc, butorléc, don-
ga stb.) eléallitasat.

Els6sorban le kell rogziteni, hogy az elsédle-
ges faipar feladata az erdészetek altal felkészi-
tett (hossztolt) ronk fogadasatél a légszaraz aru
kibocsatasaig terjed. Az igy behatéarolt tevé-
kenységre kell alapozni a gyartasi folyamatot.

Ez az elhatarolas nem zarja ki, hogy az erdé-
és fafeldolgozé gazdasagok ne Ilétesitsenek
ugyanazon a telephelyen, de elhatarolva koz-
ponti hossztolo lizemeket. Ugyancsak nem je-
lenti azt, hogy ne foglalkozzanak — amennyiben
az gazdasdgos — tovéabbfeldolgozéssal, butoral-
katrész, parketta stb. gyartasaval. Ismétlem
azonban, ezek a tevékenységek nem tartoznak az
elsédleges faipar feladatai kozé és a technolo-
giat csak a flrészipar feladatainak maradékta-
lan elvégzésére kell 1étesiteni.

. Ronktér

Fafajonkénti gyajté rakatok.
Kérgezoberendezés.
Osztalyozo-berendezés.
Kiosztalyozott rakatok.
Beadé rampa.

Transzportor.

I

O 91 20 10

II. Fiirész-csarnok

(Hossziranyu flrészelésre)

1. Keretftirész.

2. Keretfurész.

3. Transzportor.

4. Prizma visszaszallito (talpfa, gerenda terme-
1ésnél).

5. Talpfa, gerenda rakatok.

III. Mingsito iizemrész

Transzportor.

Minésité pont.

Inga flirész.

Terel6 transzportor.
Egységrakatok (flrészaru,
késztermék részére).
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6. Egységrakatok (parkettaléc, batorléc stb. ter-
melés céljaira).

IV. Tarolas, szallitas

a) Készaru egységrakatok tarolo szinekbe.
b) Félkész termékek (parkettaléc, butorléc stb.)
tarol6 szinekbe.

Inga flirész.
Hosszirdanyu hasito korfarészek.
Darabol6 korfirészek.

VI. Parkettaléc, bitorléc stb. tarolotér
tarolo-szinekben

Ronktér

V. Parkettaléc, butorléc stb. eloallité tizem
1S
2.

4

A beérkez6 hossztolt ronkot fafajonként elkiilo-
nitve kell a gytjtérakatokba elhelyezni. A ra-
katokat ugy kell megépiteni, hogy a vasiti ko-
csiban vagy gépkocsin érkezé ronkok gépi ki-
rakdsa ne akaddlyozza a ronkok osztalyozasi
munkalatait, illetve a kérgezogépekhez vald
szallitasat.

A kérgezésnek olyan ltemben kell térténnie,
hogy a folyamatos munkat biztositani lehessen.
Gondos kapacitasszamitds sziikséges a kérgezo-
gépek mennyiségének megallapitasidhoz. Ugyan-
ez vonatkozik a gépi osztélyozé berendezésekre
is. A szallitéeszk6zok mennyiségének pontos
megallapitasa és kapacitasanak felmérése bizto-
sithatja, hogy a kérgezigépek és osztalyozobe-
rendezések folyamatos anyagellatdsa biztositva
legyen. Az osztdlyozasnak fanemenként, harom
hosszusagi kategoriaban és 3 cm-es vastagsagi
kategoriaban kell megtorténni. Ezenkiviil tert-
letet kell biztositani egyes kiilonleges valaszté-
kok eléallitasdhoz sziikséges ronkok kiosztalyo-
zasahoz is. Pl. vasuti talpfa, hidgerenda, geren-
da, donga stb. termeléséhez.

A ronktéren egyidejlileg torzskészletként az
lizem egyhavi sziikségletének megfelelé meny-
nyiségli ronknek kell tarolni. A torzskészlet
75—80%-a mindig kiosztalyozott allapotban le-
gyen. Ilyen helyzet nagyban megkonnyiti az
egész furésziizem munkajat. Lehetévé valik a
gyartasszervezés, figyelembe vehet6 az értékesi-
tési hatéridé és a diszpoziciora valo termelést is
megkonnyiti.

Fiirész-csarnok

A flrész-csarnokban csak hossziranyu flirészelés
torténik. A gyartasra kiosztalyozott ronk figye-
lembevételével kell a pengebeosztast elkésziteni.
Tekintettel arra, hogy ebben az lizemben csak
hosszirdnyu furészelés torténik, a munkat ira-
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nyité miiszaki dolgozé munkaja egyszerubbé va-
lik, lehetdsége van a pengebeosztas elkészitését
ellenérizni és 4lland6 ellenérzést tud gyakorolni
a vastagsagi méretek pontos betartdsa érdeké-
ben. Biztositani tudja a keretflirészek kapacita-
sanak maradéktalan kihasznalasat.

Mindsito tizem

A hossziranyu felftirészelés utédn az anyag ke-
reszt transzportéron jut a mindsité helyre. A
minésité helyen megfelelé képzetiségli és tu-
dasu szakembert kell foglalkoztatni, aki a fi-
reszipar gazdasdgossagara nagymértékben ki-
haté mindsité muiveletet (el6rajzolas) el tudja
1latni. Megjeloli a vagas helyeket és a készter-
mékként maradé darabra ravezeti a mindséget.
Az ingaflirészen dolgozok elvégzik a kereszt-
irdnyu vagast és a készarura rairjak a hosszmé-
retet.

A terel6 transzportérokrél a dolgozok lesze-
dik a minGségi és hosszusagi mérettel mar ella-
tott terméket és azt hézaglécek kozé, egységra-
katokka képezik ki. Ezen miivelet kozben kell
megallapitani a szélességi méretet és szamba
venni a készterméket.

Tovabbfeldolgozasra keriilé darabok felvétel
nélkiil, de vastagsag szerint megfelelé hézaglé-
cek kozé rakva kerlilnek a rakatokba.

Tarolas, szallitas

Ezen a tertileten torténik a készaru kiszaritasa,
majd a légszarazsag elérése utan az elszallitas.
A minésité tizembdl kikertilt éstmar szamba vett
készarut megfelelé nagysiga és szélességl szi-
nekben kell az elszallitasig tarolni.

Az elszallitas a mindsité lizemben tortént mi-
nésités s mennyiségi megéallapitas alapjan torté-
nik. Uj felmérésre és a min6ség Gjra valé meg-
allapitdsara nincs sziukség. Az elszallitaskor uj
rakatokat kell képezni a gépi rakodashoz sziik-
séges modon. A kikeriilé hézagléceket az ujabb
felhasznalasig tet6 alatt kell tarolni.

A félkész termékek tarolasa az egyes vastag-
sagoknak megfelel6 csoportositisban szintén
szinekben torténik. Innen kell a megfelelé lég-
szarazsig elérése utdn a készterméket el6allitd
tizembe feldolgozasra beszéllitani.

Parkettaléc, butorlée sth. eldallitoé tizem

Ebben az lzemrészben ingafirészt is kell be-
épiteni, mert elé6fordulhat, hogy kedvezé értéke-
sitési lehetdségek kihasznéldsa érdekében nem-
csak a félkész arubdl, hanem a készarubol is
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sor kertilhet parkettalée, butorléc stb. termelé-
sére.

Ebben az lizemrészben munkaigényes termé-
kek eléallitasara keriil sor, ezért az lizemet el
kell 1atni megfelelé mennyiségl hasité korfiré-
szekkel és darabolo gépekkel. A hasité korfiré-
szeket szakositani lehet az egyes fétermékekre,
pl. butorléc, parkettaléc sth: Az egyes gépek utan
kikeriil6 készterméket mindségellenérzés ala
kell vonni és utdna szallitasra alkalmas egység-
rakatokba kell elhelyezni. Az egységrakatok ki-
képzésénél a termékek szambavételét is el kell
végezni.

Parkettaléc, biitorléc tarolotér

Az ide kikeril6 késztermékek mar légszaraz 4l-
lapotban vannak, széllitasra alkalmas egységra-
katokban, a csapadéktol, napsutéstél valé meg-
6vas érdekében a tarolas itt is szinekben torté-
nik.

A kozolt technolégia végrehajtdsahoz, miutan
az anyagmozgatas a beérkezéstsl a kiszallitasig
homlok- és oldalvillds targoncdkkal torténik,
gondoskodni kell az egész tizem teriiletének viz-
elvezetésérol és szilard burkolatt uthalozattal
valé ellatdsarél. Gondoskodni kell az egyes
uzemrészekb6l a pneumatikus flrészpor elszi-
vasrol és a hulladéknak a kiszallitasardl.

A kozolt technologia lehet6vé teszi a miszaki
dolgozék munkajanak éles elhatdrolasat, és igy
biztositani lehet a felelésségteljes, szakszerl
munkat. Pl. a hossziranyu flirészelésnél az ott
dolgoz6 muszaki vezetd felelésséggel tartozik a
pontos vastagsagi méretért, a legjobb kihaszna-
last biztosité szakszerli vagasért. A mindsitd
tUzemben a szakszer(i mindsitésért és a mindoség
érdekében torténo legjobb kihasznalasért.

Miutdn a termékek szambavétele a gyartasi
folyamatba be van épitve, nincs sziikség kiilon
felvételezési munkalatokra. A rovid termékek
feldolgozasara szant alapanyag azonban befe-
jezetlen termék. Ennek szambavétele néhiny
rakatbol kikerulé késztermék atlagos mennyisé-
gének figyelembevételével, egyszeri maddon
megtorténhet.

Az egyes zarlati id6pontokban a rakatok
megolvasasaval konnyen meg lehet allapitani
a félkész termékek mennyiségét.

El6adasomat vitainditénak szantam, és a fG-
rész- és lemezipari szakosztdly feladata, hogy
minél szélesebb vita alakuljon ki, elésegitve «
helyes technolégia megalkotasat egy wvaldban
korszeru flirészipar megteremtését.



A viélasztékosszetétel optimalizalds kérdései

épiletasztalosipari vallalatnal

Siveg Jozsef

Napjainkban a bonyolult gazdasagi kapcsolatok
szamszer(i, matematikai formaban torténé kife-
jezése irdnti igény egyre nagyobb mértékben
novekszik. Ennek lehetGségét a szamitogépek
megjelenése és a gazdasagi folyamatok matema-
tikai modelljének megszerkesztése biztositja.

Az ilyen jellegi igények els6sorban véallalati
szinten jelentkeznek. A faipar teruletén — ahol
altalaban jellemz6 a sokfiéle termék el6alli-
tdsa — komoly lehet6ségek vannak a matem:-
tikai modszerek alkalmazasara. Tény, hogy pl.
az EPFA termelési lehetségeit mind a piaci
igények, mind a rendelkezésre allo eréforrasok
részérdl igen sok feltétel korlatozza, de az egyre
dragul6é faanyaggal valé takarékossag, az ész-
szeri szakositas irdnti igény, a megrendelések
pontos, idében torténé kielégitése, a termékva-
laszték szikitése elengedhetetlenné teszi az
ilyen jellegl vizsgalodasokat, mivel ez lehetévé
teszi, hogy a gazdasagi vezet6k dontéseik meg-
hozataldban a megoldéasok sokféle valtozatat ha-
sonlithassék Ossze, és ezek kozul a legkedvezob-
bet valaszthassak ki.

A vallalatnak nagy lehetéségei lennének az
éves program Osszeallitasandl matematikai mod-
szerek alkalmazasara, elsésorban az optimalis
termékosszetételnek a rendelésallomanybdl valo
kivalasztdsara linearis programozassal. A gyér-
egységek termelési kapacitasat és profiljat is-
merve megfelelé célfiiggvény segitségével ala-
kithatnak ki optimalis valasztékosszetételliket.
Ennek ismeretében fogadnék csak el a megren-
deléseket, igy a vevék az esetleg kielégitetlen
igényekkel mas, kisebb szallitokat kereshetné-
nek fel.

Az EPFA 4&ltal eléallitott termékek szama is
igen nagy. Ha csak az ablakok méret-, nyitds-
modbeli és szerkezeti kiilonbségeit vesszik [i-
gyelembe, t6bb, mint 300 tipust kapunk.

A kovetkezokben ismertetésre keriilé opti-
malizalasi eljarast az EPFA soproni gyéaregysé-
gének 1976 II. negyedévi termékosszetételére
vonatkozéan végeztem el. A linedris programo-
zasi feladatot Simplex-médszer segitségével ol-
dottam meg. A cél olyan termékosszetétel ablak-
fajtankénti és mennyiségi meghatarozasa volt,
amely bizonyos szemporitbol, bizonyos cél érde-
kében optimalisnak mondhato.

Az optimélis gyartmanyosszetétel matemati-
kai modellje:
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A jelplések tartalma:

x = a modell valtozéjanak n eleml vektora,
elemei a gyartmanyok mennyiségét hata-
rozzak meg.

n = a gyartmanyféleségek szama

1 = a piaci korlatok szama

m = az eroforras korlatok szama

f* = a célfliggvény egyltitthato

Az a) alatti feltétel azt fejezi ki, hogy az x
vektor komponenseinek csak akkor van értelme,
ha értékiuk pozitiv vagy nulla. (Negativ szamu
termék gyartasa elképzelhetetlen.)

A b) alatti feltétel by vektoranak elemeinek a
piati kereslet szabta als6 és fels6 korlatok fe-
lelnek meg. A; az ezekkel kapcsolatos matrix,
amely azt mutatja meg, melyik termék korlato-
z&sarol van szo.

A c) alatti feltétel by vektoranak elemei a ren-
delkezésre all6 erdforrasok mennyiségeit repre-
zentaljak, az A, matrix elemei az eréforras fel-
haszndalasok gyartményegységre es6é fajlagosai.

A d) alatti feltétel a célfliggvény, amelynek
maximalizdldsa vagy minimalizdlasa lehet a cél,
a célfliggvény egylitthato tartalmatol fliggéen.

A gyartmanyosszetétel optimalizaldsdhoz a
feltételrendszer megszerkesztése a kovetkezd-
képpen tortént:

Mivel a szamitogép kapacitésa a feladat mére-
tét bizonyos fokig korlatozta, csak az ablakféle-
ségek optimalizalasara kerilt sor. (Az osszter-
melés kb. 80%,-a.) A modellben csak azok a ter-
mékek szerepelnek, amelyekre a negyedévre vo-
natkozéan megrendelés érkezett. Mivel a re-
dényszekrényes kivitelii ablak gyartasanal a re-
dényszekrény gyartasa elktlontlten folyik, csak
a redényszekrény nélkiili ablakok jottek szami-
tdsba. A programba ezek utdn 23 féle ablak ke-
rilt.

Az lizemi tapasztalatok alapjan ismeretesek a
leggyakrabban keresett termékek (amelyekbol
egyébként a megrendelések is a legnagyobbak).
Az ezekre vonatkozo piaci korlatok also korlat-
ként szerepelnek a feltételrendszerben, tehat
ezeket az igényeket feltétleniil ki kell elégiteni.
Kilenc termékre vonatkozott az ilyen jellegi
korlatozas., A fennmarad6 14 féle ablakra beér-
kez6 megrendelések piaci felsé korlatként sze-
repelnek, tehat ezekbdl legfeljebb az igények-
nek megfelelé mennyiségek gyartdsara ad lehe-
téséget a program.

Az egyes gyartasi keresztmetszetek produk-
tiv idoéalapjat figyelembe véve keriiltek felalli-
tasra az ezt kovetd feltételi egyenlétlenségek,
amelyek biztositjak, hogy a rendelkezésre all6

= max. vagy min.
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munkaerével gyarthaté legyen az optimalis ter-
mékvalaszték. Az ablaktokgyarté sor, az ablak-
szamgyarto sor, a hasitoszabasz mihely, az ajto-
gyarté sor és a hulladék II. munkahely produk-
tiv id6alapjanak korlatozasa torténik meg a
norma szerinti idéadatok figyelembevételével.

Korlatozé feltétel beépitésével » biztosithato,
hogy a negyedévi terv 80%-at, 77600 eFt-ot
az ablakok &rbevétele segitségével érje el a
gyar.

Gépkapacitas szabta korlatok felallitasa feles-
leges lett volna, hisz a kézi miveletek id6igé-
nye, illetve a rendelkezésre &ll6 munkaerd
szabja meg a termelési lehet6ségeket.

Az alapanyag szabta korlat beépitése is fe-
lesleges, hisz a tapasztalatok szerint az ilyen
iranyu igény teljesithetd, bar csak részben sza-
ritatlan flirészaruval. A tapasztalatok szerint a
munkaeréhelyzet korlatozta termelés tarolasi
probléméakat nem okoz.

Az optimalis gyartmanyosszetétel meghataro-
zasdhoz igen fontos annak eldontése, milyen
szempont szerint optimalizaljunk. Mivel érde-
keltségi rendszerlink a vallalati gazdalkodas ko-
zéppontjaba a nyereség tomegének maximaliza-
lasat allitja, a feladat els6 megoldasanal a maxi-
malis fedezeti Osszeg elérése volt a cél. Ennek a
célfiiggvénynek az egytitthatéi a termékekre
vonatkozo fedezeti osszegek. Lényeges az opti-
malis gyartmanyodsszetétel meghatarozasa a mi-
nimélis anyagfelhasznédlds szempontjabol is,
ugyanis a faanyagellatasi problémdéink kozis-
mertek. A masodik célfiiggvény egyiitthat6i az
egyes termékek anyagsziikségletét (fenyd fii-
részaru) tartalmazzak. Azonos feltételi egyen-
16tlenségek alkalmazasaval a minimalis munka-
ora igény szempontjabol is célszerii optimali-
zalni, mivel a munkéslétszam biztositdsa a gyar-
egység egyre nehezebb feladata, Ezen célfiigg-
vényben a temékek munkaodra-szikségletei sze-
repelnek egytitthatokként.

A 32 feltételi egyenl6tlenséget és a célfligg-
vényt tartalmazo feladatok szamitégépen kertil-
tek megoldasra, a 3 célfliggvénynek megfele-
16en 3 optimdlis megoldést szolgaltatva.

Az optimélis megoldasokbél kiolvashato, hogy
mind a harom cél szerinti optimalizdlas esetén
csokken a termelendd ablaktipusok szdma. A
maximalis fedezeti Osszeg szempontjabol 10, a
minimdlis anyagfelhasznalds szerinti megoldas
esetén 13, a minimdlis munkaraforditids szerint
10 ablaktipus gyértését teszi lehetévé a prog-
ram. Ez az eredmény is azt mutatja, hooy he-
lyes lenne, ha a vallalat — a vev6k igényeinek
és a megfelel6 anyagkihozatal szem el6tt tarta-
saval — csokkentené termékeinek szamat, fo-
koz6dna a gyaregységek kozotti szakosodas.

Az optimalis megoldasok azt is mutatjsk,
hogy mindharom cél érdekében szinte ugyan-
azon terméket érdemes syartani.

A maximalis fedezeti 0Osszeg s7empontxabol
szamitott megoldasbol kideriil a negyedévi terv
tulteljesitési lehetésése. a célflicgvény értéke-
ként pedie 33529 eFt fedezeti Osszeg jelentke-
zik. A program ezeket az eredményeket csak az
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alsd piaci korlatokkal rendelkez6 egyes term!-
kek gyéartasi darabszamanak jelent6s emelkedé-
sével biztositja. Az optimalis gyartmanyossze-
tétel termelése esetén szabad kapacitds jelent-
kezik az egyes gyartésorokon, amely o6raszam
értékeket a megoldas szamszertien mutatja. Igy
olyan irdnyu informéciok birtokaba is jutottunk,
amely megmutatja, hogy melyik keresztmetsze-
ten milyen mennyiségben all rendelkezésre sza-
bad idGalap egyéb termékek eldallitasara.

A minimalis anyagsziikséglet szempontjabol
elvégzett optimalizdlds esetén a gyartasra java-
solt termékek darabszama és azok piaci igénye
kozti kilonbség mérsékeltebb, mint az el6z6
esetben. Mivel a negyedév soran — a lehetdsé-
gek miatt figyelembe vett 23 termék mellett —
egyéb gyartmanyok termelése is folyik, pontos
osszehasonlitdsra az anyagfelhasznalas terén
nincs lehetéség. Itt is jelentkeznek az egyes
gyartasi terilileteken kapacitas feleslegek, ame-
lyek az egyéb termék gyartdsdra hasznilhatok,
esetleg gyartasszervezési, karbantartasi stb. fel-
adatok oldhaték meg terhiikre.

. A minimaliss munkaoéra-felhaszndlds szerinti
megoldasbdl kidertl, hogy a javasolt 10 ablak-
fajta gyartasa sordn a negyedévi tervet lehet
teljesiteni ugy, hogy az anyagfelhasznalas sze-
rinti optimalizalas soran nyert kapacitasfelesle-
gekhez hasonlé meértéki szabad kapacitas je-
lentkezik az egyes keresztmetszeteken.

Mindenre kiterjedé korlatozé feltételrendszer
felirdséra egy matematikai modell megszerkesz-
tésekor nincs lehet6ség. A kapott eredmények
azt mutatjék, hogy az egyes célfliggvények sze-
rinti optimdlis termékdasszetétel és mennyiség
biztositja a negyedévi terv teljesitését ugy, hogy
az egyes kisebb mennyiségben megrendelt va-
lasztékokkal a vevék igényét nem elégiti ki, de
ugyanakkor anyag, munkaeré megtakaritas, il-
letve nyereségemelkedés kovetkezik be. Termé-
szetesen megfelelé marketing tevékenységgel el
kell érni, hogy a kisebb mértékben keresett ter-
mékek helyett, amelyek gyartasat a program
nem javasolja, mas, helyettesitésre alkalmas,
gyartasba vont terméket vésaroljanak, illetve
amelyek nem helyettesithetok, azokat masutt
rendeljék meg a vevik.

Lényegesen nagyobb modell koriiltekinté 6sz-
szedllitasaval és megolddsaval a véllalat éves
programjanak optimalis termékvalasztékanak
meghatarozasaval is sok fontos adat birtokaba
juthatnank. A vallalat &ltal elfogadott gyart-
manyosszetétel egységekre torténd szétosztasa-
ndl is lenne lehetéség hasonlé matematikai mo6d-
szerek alkalmazéséra.
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Eltérd fafaju és szemcseosszetétell fedéforgacsok

morpholdgiai vizsgalata

Panka Méarton

Bevezetés

A Faipar 1975 oktéberi és novemberi szadmaban
osszefoglaltam azon vizsgalataim legfontosabb
elvi alapjait és gyakorlati alkalmazasuk lénye-
gét, mely vizsgalatok Condux CSK—900 tipusu
utanapritogép alkalmazasaval a kozismert nor-
mal alaki tulajdonsdgokkal rendelkezé célforga-
csok, masrészt pedig az un. vagérdefibralo elja-
ras alkalmazasaval cél-mikroforgacsok eldallita-
sara iranyultak.

A célforgacsok készitése, illetéleg az azok fel-
hasznaldsaval tizemi korilmények kozott eléal-
litott faforgacslapok gyartasa a mar ismertetett
legfontosabb tényezdk lehetdség szerinti allan-
doésitasa utan tortént meg.

A kovetkezokben ismertetem a célforgacsok
el6allitasahoz felhasznalt kilénbozé fafajokbdl
szisztematikusan eléallitott fed6forgacsok mor-
phologiai tulajdonsidgainak vizsgalati eredmé-
nyeit, €s a kapott adatokbol levont legfontosabb
kovetkeztetéseket.

A vizsgalat korébe bevont fafajok

A fedoforgacsok eldallitasara szolgalé faalap-
anyag vonatkozésaban vizsgalataim sziikségsze-
rien kiterjedtek -mindazokbol a fafajokbol elo-
allitott fed6forgéacsok legfontosabb morphologiai
tulajdonsagainak meghatarozasara, mely fafa-
jok az adott faforgacslapgyart6 gépsor, mint
lzem gravitaciés korzetében potencidlisan sza-
mitasba johettek. Egyéb szempontok miatt vizs-
galat ala vontam a Quercus robur és a Quercus
cerris forgacsokat is.

Igy tehat vizsgalatra keriiltek az

— éger (Alnus glutinosa)

— rezgbnyar (Populus tremula)

— kérges vegyes nyar (feketenyar,
nigra,

Populus

kései nyar, Populus x euramericana (Dode):

Guinier cv. serotina,
olasz nyéar, Populus x euramericana (Dode)
Guinier cv. [—214)

— lucfeny6 (Picea abies)

— erdeifeny6 (Pinus silvestris)

— fehér akéac (Robinia pseudo — acacia)

— csertdlgy (Quercus cerris)

— kocsanyos tolgy (Quercus robur)
fafajok Hombak U tipusu apritogéppel készi-
tett lapos forgécsai a szisztematikus utanap-
ritas utan, tovabba

— lucfenyé gyaluforgacsbal és

— akéc—bﬁkk (Fagus silvatica)
vegyes gyaluforgacsbél a vago-defibrald
modszerrel eléallitott faforgacsok.

A forgacsfrakciok eloszlasanak vizsgalata

A faforgacsok frakcideloszlasanak vizsgalatat
laboratériumi  réazoészita-sorozattal végeztem,
mely az alabbi forgacsfrakciok elkiilonitését tet-
te lehetové:

— F, frakcié:
— F, frakei6:
— F; frakeio:
— ¥, frakcié:
— F; frakci6:
— Fy frakeio:

1,4>X1,4 mm lyukbdség,
1.0X1,0 mm lyukbdség,
0,630,638 mm lyukboség,
0,32X0,32 mm lyukbdség,
0,2X0,2 mm lyukbdség,
0,1X0,1 mm lyukbdség.

A fafajok szerinti, tovabba az egyes szitatipu-
sok és szitalyukbdségek szerinti mért és atlagolt
frakcideloszlasokat téblazatokban rogzitettem.
Példaképpen ismertetem az 1. tablazatot.

A tablazatok adatai alapjan frakciceloszlési
diagramokat készitettem. Példaképpen bemuta-
tom
— arezgbnyar (1. abra),

— az erdeifeny6 (2. 4bra), és

fofoj - Rezonyar
— Nomd! x40 5210

———— Norml 8280 52it0
''''' - Normol 6x 60 szita
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1. abra: Rezgonyar faforgdcsok eloszlasi diagramjai
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2. gbra: Erdeifenyd faforgacsok eloszlasi diagramjai

— a gyaluforgacsok (3. abra)
kapott frakcideloszlasi diagramjat.

Megallapitasok, kovetkeztetések

A kapott tablazatok adatai, illetéleg a készitett
diagramok alapjan az aladbbi koévetkeztetéseket
vontam le: '

A normal 103100 mm-es és 880 mm-es
lyukb6ségti Condux szitdk alkalmazasaval eléal-
litott normdal faforgacsok frakcioszerkezete a
vizsgalt gylrislikacsu fafajokat illetéen az F

1. tdbldzat

- L
— ——= Jhic- Biikk vegues

40

a0

20

3. dbra: Gyaluforgacsok u'anapritdsakor nyert mikro-
forgacsok elosztasi diagramjai

frakeiok arinyat tekintve hatarozottan eltér a
vizsgdlt szortlikacsu fafajok frakeidszerkezeté-
t6l. Bz utébbiaknal ugyanis csak a 103100 mm-
es lyukboségli normal szita alkalmazésa eseté-
ben mutathaté ki az F; frakecié hasonloan kiug-
ro mértéki keletkezése, és mar joval kevésbé a
8 (80 mm-es szita alkalmazasakor.

A 880 mm-es lyukboségli szitaméret alkal-
mazéasanak eredményeként a vizsgalt szortlika-
csu fafajok fedoforgacsai tekintetében lényege-
sen aranyosabb frakciéeloszlashoz jutunk, mint
a 10100 mm-es szita alkalmazasakor. A cser,
az akac és a tolgy magas F| frakeié aranya, il-

Fger faforgicsok frakeié-eloszlisai az alkalmazott szitatipusok fiiggvényében

Normal Condux szita mérete (mm) Conidur szita mérete (mm)
: 10 % 100 8% 80 6 x 60 2,0 | 1,5
Frakeid e
Frakeid eloszldsok
P % p % p % p % g %
L
(1,4 1,4 mm) 11,00 27,5 11,20 28,0 11,20 28,0 4,32 10,8 1,04 2,6
F,
(1,0 1,0 mm) 6,60 16,5 6,80 17,0 8,58 22,2 9,60 24,0 2,566 6,4
B,
(0,63 x 0,63 mm) 9,80 24,5 12,40 31,0 8,20 20,56 10,96 27,4 8,24 20,6
F,
(0,32 % 0,32 mm) 8,20 20,5 4,80 12,0 6,80 17,0 5,36 13,4 7,44 18,6
K, 3
(0,20 x 0,20 mm) 4,00 10,0 2,80 7,0 2,88 7,2 5,04 12,6 7,00 17,5
0
{0,10 % 0,10 mm) 0,40 1,0 2,00 5,0 2,04 5,1 4,72 11,8 13,72 34,3
40 100 40 100 40 100 40 100 40 100

114 *




letve ebbo6l kovetkezéen a késGbbiekben elem-
zésre kertilé alacsony fajlagos feltiletiik adjak —
tobbek kozott — a magyarazatdt annak, hogy
miért nem alkalmazhaték ezek a fafajok mara-
déktalanul fedéforgaesként haromretegli fafor-
gacslap hagyomanyos modszerrel torténé gyar-
tasahoz.

A fafajok jellegével dsszefliggé frakcidszerke-
zeti (az F—Fy frakciock mennyiségi aranyanak
alakulasara vonatkoz6) eltérések egyre kevésbé
hatarozottan érvényestilnek a 6360 mm-es
lyukb6ségl szitdk, és méginkabb elmosédnak a
conidur tipusu szitdk, tehat a vagé-defibrald
modszer alkalmazésa esetében.

Az 1,5 mm-es lyukb6ségii conidur tipusu szi-
ta alkalmazasakor keletkezett Fy frakeio (vala-
mennyi vizsgalt fed6forgacs esetében) kiugroan
magas értéket mutat.

A legkiegyenlitettebb mennyiségi eloszlast
(valamennyi vizsgalt fafaj fedéforgacsa eseté-
ben) a 2,0 mm-es lyukbéségli conidur tipusu
szita alkalmazasa biztositotta. Figyelemre mélto
kérilmény az, hogy e szita alkalmazasa eseté-
ben a cser-, az akéc- és a tolgy fatajok feddfor-
gacsait jellemz6 eloszlasi gorbék a tobbi fafaj
fedéforgacsanak eloszlasi gorbéjéevel konform
alakulnak, tovabba nem kevéshé az is, hogy a
keletkezett Fy frakeié mennyisége a defibrald
modszerrel tulnyomorészt 109/, alatt van.

Hulladékhasznositasi, gazdasagossagi szem-
pontokra tekintettel kiilonosképpen sziikséges
hangsulyozni itt még azt is, hogy a vizsgalt gya-
luforgacs-frakciok  eloszlasa igen kedvezd
(amennyiben kiugréan magas értékek csak az
igen értékes Fy—F, frakciéknal mutatkoznak).

A diagramokbdl szembetling, hogy a Gauss-
fele eloszlasi gorbét valamennyi fafaj fedéfor-
gacsanak grafikonja koveti.

Az eloszlasok szérdsmezeje azonban a vago-
defibralo eljaras alkalmazasakor idealisan leszl-
kiil, igy ezekben az esetekben F—F; frakeciok
eloszlasdnak grafikus abrazolasa jo kozelitéssel
kialakitja az eloszlasi gorbe fel- és lemend agat
egyarant.

Ezzel szemben a normal fed6forgacsok csak a
Gauss-gorbe lefelé mené (jobb oldali) agat ala-
kitjak ki az adott F;—Fg hatarok koézott. Ezek-
ben az esetekben az eloszlasi gorbe bal oldali
(felmend) aga a diagramokon nem alakulhatott
ki. Ennek magyarazata kézenfekvé: az 1,4 mm ¢
1,4 mm lyukbéségii szitan fennmaradé F; frak-
ci6 tovabbi frakcionalasa és grafikus dbréazolasa
hozna meg ezt az eredményt.

A jelenség alapjan megallapithato, hogy a
normdl tipusu faforgacsok szérasmezeje a defib-
ralt faforgacsok szdérasmezejénél lényegesen ta-
gabb.

E konklizi6:

— a gyakorlati adatok alapjan egyrészt elméle-
tileg is igazolja, hogy a normadl faforgicsok

miért képesek kevésbé homogén feliiletet
biztositani, mint a defibralt faforgacsok,

— maésrészt lathaté, hogy nem indokolt az Fy
frakeid tovabbi megbontasa, ezzel szemben

— indokolt a gyakorlatban az ¥, frakcidénak a
fedé6forgacshalmazbol kiosztdlyozéassal torte-
né eltavolitasa, és az utanapritas megismeét-
lése vagy annak kozépforgacsként valo fel-
hasznalasa.

Osszefoglalva

— A vizsgalt fafajok fedéforgacsainak mind-
egyike esetében jol érzékelhetd az, hogy a fi-
nomabb (nagyobb stirtiségli) szitdk alkalma-
zasa esetében a frakcideloszlas hatarozottan
eltolédik a finomabb frakciotartomanyok fe-
1é (a 10100 mm-es lyukbéségli normal szi-
tak alkalmazasakor az Fy frakcié részaranya
jelentéktelen);

— valamennyi fafaj esetében a legkiegyenlitet-
tebb szemeseeloszlas conidur tipusu szita al-
kalmazasaval nyerhet6 (2,0 mm-es lyukbése-
gl conidur tipusu szita alkalmazasa esetében
a keletkez6 Fy frakeiok kiosztalyozasa kot6-
anyaghasznositds szempontjabol célszertinek
latszik, anélkiil azonban, hogy ez az arany
gazdasdgtalan célforgacs eléallitasnak volna
mindsithetd);

-— az egyre finomabb (nagyobb slrtségl) szitak

alkalmazdsaval parhuzamosan tehat a frak-
cioszerkezetek, a frakciomegoszlasok mind-
inkdbb kozelitenek egymashoz:
a fafaj szerepének fokozatos csokkenését fi-
gyelhetjik meg e tekintetben (a 10><100
mm-es lyukbéségli szita alkalmazisakor a
fafajok fliggvényében kimutathaté kiilonb-
segek sokkal jelentésebbek, mint a 660
mme-es, vagy méginkabb a conidur tipusu szi-
tak esetében).

E szempontbol végeredményben kimondhat-
juk, hogy minél elemibb részekre bontjuk a fat,
anndl inkdbb elmosédik a fafaj szerepe.

A szakma neves szakembereinek a megéallapi-
tasa (dr. Alpdr, dr. Cziraki) szerint: ,,végsé so-
ron, ha a térfogatsuly kozeliti az 1,51 p/em? ér-
téket, kozombossé valik, hogy milyen fafaj ke-
rill felhaszndldsra” — szerény véleményem sze-
rint kiegészitheté azzal, hogy a fafaj hatésat a
frakcioszerkezet kialakitdsa sordn mikro-célfor-
gacsok eloallitasaval is lényegesen csékkenteni
lehet.

Ugy vélem, nem tulzott ezek utan, ha a coni-
dur tipust szitak alkalmazasat, vagyis a vago-
defibralé eljards alkalmazisat dtmenetnek te-
kintjlik a normal célforgacs-eléallitas és a szak-
mailag szorosan értelmezett rostositas kozott.
A 103100 mm-es, a 8X80 mm-es és a 6X60
mm-es normdl szitasorozat alkalmazisaval el6-
allitott faforgacsok eddigi vizsgalati eredményei
alapjan arra a kovetkeztetésre jutottam, hogy a
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880 mm-es szitdval el6dllitott normal célfor-
gacsok reprezentaljdk a legjobban az ,atlagos”
tulajdonsagokat, vagyis ezek alkalmasak a mik-
ro-célforgacsokkal torténd tovabbi Gsszehasonli-
tashoz.

Ugyanakkor:

— egyrészt a 2,0 mm-es lyukbdségli conidur
szitaval eléallitott mikro-célforgacsok igen
kedvezé frakcioszerkezetére tekintettel,

— masrészt figyelembe véve az 1,5 mm-es
lyukbéségli conidur szitaval gyartott mikro-
célforgacshalmazok igen kedvezétleniil ma-
gas Fg frakcichanyadat,

a normal- és a mikro-célforgicsok alaki tulaj-

donsagainak Osszehasonlitasdhoz a tovabbiakban

a 2,0 mm-es conidur szitdval el6allitott mikro-

célforgacsokat tartottam indokoltnak szembeal-

litani.

A hatalyos karesusagi fok
alakulasanak vizsgalata

A hatalyos karcsusagi fok meghatarozéasahoz
W. Klauditz altal adott kozismert kovetkezd
osszefliggést alkalmaztam:

L

K yay= S
*Lo

hatélyos karcstsagi fok,

ahol : Kﬂfl)
L a forgacs hossza (mm),

2. tdbldzat

D

Iy

a forgacs vastagsaga (mm),
a faanyag abszolut szaraz
térfogatsulya (p/em?).

Az ,L” értékek meghatarozisidhoz valameny-
nyi faforgacs tekintetében elektronmikroszko-
pos felvételek késziltek. A 20 mm-es skaldkat is
tartalmazo felvételek negativiainak otszords na-
gyitasban tortént kivetitése utjan nagy ponto-
saggal valt lehetségessé az , L. értékek megha-
tarozasa.

A ,,D” értékek meghatarozasat az F; és F,
frakciok vonatkozasiban indikatoréraval végez-
tem, mig Fy;—F; frakciék ,,D” értékeinek meg-
hatarozasa Zeiss gyartmanyu (NDK) kutato bi-
nokularis mikroszképpal — a képélesség allita-
saval — tortént:

— eldszér élesre allitottuk a forgacsszemcse
alapjat (a targylemezt),

— a kovetkez6 lépésben a forgacsszemese csu-
csat allitottuk élesre,

— ezt kévetben a finom beallité csavar beosz-

= tasarol leolvastuk a két kép kozétti tavol-
sagot.

Az elvégzett mérések és szdmitisok eredmé-
nyeit tadblazatokba kellett foglalnom. Példakép-
pen ismertetem a 2. tablazatot.

A tablazatok adatai alapjan diagramokat ké-
szitettem. Példaképpen bemutatom:

— az éger (4. abra),
— a lucfenyé6 (5. abra), és

Eger faforgicsok mért adatai és szdmitott jellemz6i (r,=0.49 p(em?)

Normdl 8x80 mm szita
100 .p Gyantafelvétel
forgacs- :
Frakei6 ) QF ban levd
Saly 9% | L (mm) | D (imm) LD Krany m#/100 feliilet 3

p- atro (m?) P Yo

F; (1,4mm x 1,4 mm) 28,0 9,8 0,63 15,6 31,8 0,65 0,18 1,28 11,5
F, (1,0 mm x 1,0 mm) 17,0 8,7 0,58 15,0 30,6 0,71 0,12 0,85 7,5
F; (0,63 mm x 0,63 mm) 31,0 1,7 0,43 17,9 36,6 0,95 0,29 2,10 19,0
F, (0,32 mm ¥ 0,32 mm) 12,0 5,2 0,14 37,1 76,7 2,02 0,35 2,60 22,6
F. (0,20 mm x 0,20 mm) 7,0 3,1 0,11 28,1 57,4 3,71 0,26 1,84 16,56
F, (0,10 mm x 0,10 mm) 5,0 1,8 0,06 30,0 61,3 6,80 0,34 2,43 22,9
100 1,54 11,00 100

Conidur 2,0 mm szita

F, (1,4 mm x 1,4 mm) 10,8 7,6 0,566 13,6 27,8 0,73 0,08 0,39 | 3.5

F, (1,0 mm x 1,0 mm) 24,0 6,1 0,61 12,0 24,5 0,80 0,19 0,92 | 8,4

Fy (0,68 mm x 0,63 mm) 27,4 4,8 ° 0,45 10,7 21,8 0,91 0,25 128 |0 11,0

F, (0,32 mm % 0,32 mm) 13,4 2,6 0,13 20,0 40,8 3,14 0,42 2,04 | 18,5

F; (0,20 mm x 0,20 mm) 12,6 1,1 0,08 13,7 27,9 5,10 0,64 3,10 | 28,2

F; (0,10 mm x 0,10 mm) 11,8 0,5 0,07 7,1 14,5 5,84 0,69 3,34 I 30,4
100 2,97 11,00 100
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4. dbra: Eger faforgacsok Ky értékeinek osszehason-
litdasa

— az akac (6. abra)
kapott diagramjait.

Megallapitasok, kivetkeztetések

A kapott tablazatok adatai, illetéleg a keészitett
diagramok alapjan az aldbbi megallapitasokat
tettem:

A mikro-célforgacsok maximalis Ky értékei
normal célforgdcsok minimadlis Kyp értékeit
csak a csertolgy, az akac és a kocsanyos tolgy
eseteben érik el, vagyis ezeknél a gytriislikacsu
fafajok forgidcsainidl a normadl forgacsok Kim
mutatéi a vizsgalt tobbi fafaj forgacsanak K
mutatéjahoz viszonyitva, igen alacsony értéket
képviselnek.

A 880 mm-es lyukb6ségli normal szita al-
kalmazasaval eléallitott normél célforgéacsokat
illetéen a Kyn alakuldsa szempontjabél a fafaj
dont6é befolydsa a diagramokon egyértelmiien
szembeting, mig a mikro-célforgédcsok eseteiben
ezek a megfigyelhet6 kiilonbségek joval kiseb-
bek nemcsak a vizsgélt fafajok forgacsai kozott,
hanem minden egyes fafajon belil is az Fi—F;
frakeidk vonatkozasaban.

Ez a megéallapitas méas szavakkal azt is jelenti,
hogy a hatalyos karcsusagi fok alapjan ,,miné-
sitve” a vizsgalt fed6forgdcshalmazokat, a mik-
ro-célforgacshalmazok ebb6l a szempontbol is
lényegesen egyontetlibbek, homogénabbak,
mint — e jellemz6 alapjan — a normal célfor-
gacsok.
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5. dbra: Lucfeny6 faforgdcsok Kpc) értékeinek oOssze-
hasonlitdsa
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6. abra: Akac faforgacsok Kyp) értékeinek osszehason-
litasa

Az emlitett tablazatok adatai a normal-, illet-
ve a mikro-célforgacsok tekintetében a K ér-
tékeket illetéen a 3. tablazat szerinti atlagéerté-
keket adjak.

Az adatok alapjan Kym abszolut értékeinek
alakulasat illetéen megdllapithaté az, hogy a va-
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3. tdblazat

A vizsgilt fafajok Ky, dtlagériékei

Fafaj Normdal-mikro
! célforgiosok
Tiger 48,9 26,2
Rezginyar 75,1 33,6
Kérges vegyes nyar 71,3 31,9
Lucfenyd 67,0 29,4
Erdeifenyo6 73,9 32,8
Csertolgy 20,7 16,3
Akde 18,6 17,5
Koesényos tolgy 24.3 22,2
Lucfenyd gyaluforgics — 16,7
Akdc—biikk gyaluforgics - 12,1

go-defibralo eljarassal keszitett mikro-celforga-
csok K sm értékei lényegesen kisebbek a szak-
irodalom szerint optimalisnak minésitett Ky
80—120 értékeknél.

Ezen tulmenden lathato az is, hogy viszonylag
szik értéktartomanyban (Kim= 20—40 kozott)
helyezkednek el a defibralt célforgacsok Kim
értékei.

A szakirodalom szerint optimalisnak behata-
rolt értékektél vald szdmottevd eltérés ellenére
ebbdl a forgacsanyagbol igen jo minéségl, ho-
mogén, finom feltletd faforgacslap volt el6allit-
hato.

Mindez azt is jelenti, hogy a vagé-defibrald
modszerrel eldéallitott mikro-célforgacsok eseté-
ben a hatalyos karcsusagi fokkal kapesolatos ér-
tékhatarok szakirodalmi addtai a kapott érté-
keknek megfelel6en modositandok.

A forgaesfrakeiok fajlagos feliileteinek
szamilasa

A vizsgalt fed6forgacsok valamennyi frakeiojara
vonatkozoan az

. 0,2
D-r,

W. Klauditz-féle osszefliggés alapjan szamitot-
tam ki a fajlagos feliiletek alakulasat.

A szamitott értékeket ugyancsak tablazatok-
ba foglaltam. Az eléz6ekben mar bemutatoit
2. tablazat peldazza a szamitott fajlagos feliile-
tek tablazatban tortént rogzitését is.

A tablazatok adatai alapjan diagramokat ké-
szitettem. Példaképpen bemutatom:

— az erdeifenyd (7. abra),

— a csertdlgy (8. dbra), és

— a gyaluforgacsok 9. abra)
szamitott fajlagos feliileteir6l készitett, diag-
ramokat.

Megallapitasok, kovetkeztetések
A kapott tablazatok adatai és az elkészitett

diagramok alapjan a kovetkezé kovetkeztetése-
ket vontam le:
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7. dbra: Erdeifenyé faforgdcsok szamilott fajlagos fe-
liletei
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8. abra: Csertdlgy faforgacsok szamitott fajlagos fe-
luletei

A 0,2/rs hanyados valamennyi vizsgalt fafaj
forgdesa tekintetében constans, melybél kovet-
kezik, hogy

— egyrészt a mikroforgacs frakciok magasabb

fajlagos feliilete a kisebb ,,D” értékekbél,

— masrészt viszont kedwvezd Osszfeliiletiik a
frakecioszerkezetek kedvezébb alakulasaval
osszelliggésben adodik.
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9. dbra: Gyaluforgacsok utanapritasakor nyert mik-

roforgacsok szamitott fajlagos feliiletei

Szembetlinik az Fj és Fy frakciok kiugréan
magas fajlagos felilletértéke, mielyek a koté-
anyagfelhordds gazdasdgossaga érdekében e jel-
lemz6 alapjan is indokoljak a forgacsosztalyozas
lehetéségének megteremtését és bevezetésénel
szlikségességét.

A cimben meghatarozott témakor befejezése-
képp az egyes forgacsfrakecidok elméletileg sza-
mitott gyantafelvételét, valamint a koétéanyag-
felhordas alakulasanak gyakorlati ellen6rzését
kivanom ismertetni.

Ugy vélem, hogy az eltérd fafaju és szemcse-
osszetételli fedbéforgacsok morpholégiai adatai-
nak ismeretében nem érdektelen, ha az ezek fel-
hasznaldsdval Uzemi viszonyok kozott eldallitott
faforgacslapok legfontosabb paramétereinek
alakulasat is dsszefoglalom a kovetkezékben.

A forgacsfrakciok gyantafelvételének
szamitasa

Az elméleti szamitasok az -abszolﬁt egyenletes
gyantaeloszlast tételezték fel. Ennek alapjan a
szamitdsok menetét az aldbbi példan illusztra-
lom:

Az éger fafaj esetében a normil forgacs Fy
frakcidja 28,0 sulyszazalékot képvisel, fajlagos
feliilete a szamitasok soran 0,18 m?-nek adddott.
F—Fg frakeié ennél a forgacstipusnal 1,54 m?/
100 p osszfeliilettel rendelkezik.

Az egyenletes gyantaeloszlast feltételezve ir-
hato:

0
——.0,18=1,28p

az F, frakcié gyantafelvétele. A szamitasban al-
kalmazott 11,00%, feltételezett, a gyakorlathoz
igen kozelallo atro gyanta/atro forgacs (Rs) érté-
ket jelenti. :

A példaban tehat Fy frakcio 11,5 suly?/, felvé-
telt mutat. A vizsgalt fed6forgdcsok valamennyi
frakeciojanak elméleti gyantafelvételét hasonlé
modon szamszerUsitve jutottam el a sziikséges
adatokhoz. '

A szamitott adatokat tablazatokba foglaltam.
A 2. tablazat ezen adatok rogzitését mar bemu-
tatta.

A tablazatok adatait diagramokon abrazoltam.

Példaképpen bemutatom:

— arezgonyar (10. abra),
— az akac (11. dbra), és

— a gyaluforgacsok (12. dbra)
szamitott gyantafelvételeinek alakulasat ab-
razolo diagramokat.
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10. abra. Rezgoényar faforgdcsok szamitott gyantafel-
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11. dbra: Akac faforgacsok szamitott gyantafelvétele
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12. abra: Gyaluforgdcsok utanapritiasakor nyert mik-
roforgdcsok szamitott gyantafelvétele

Megallapitasok, kovetkeztetések

A tablazatok adatai és az elkészitett diagramok
alapjan az aldbbi kovetkeztetéseket vontam le:
Szembetliné elsésorban is az, hogy a normal-
és a mikroforgdcsok gyantafelvételi gorbéi ko-
zott nines szamotievo kiilonbség, e gorbék vala-
mennyi vizsgalt fafaj esetében keresztezik, atfe-
dik egymadst. A két forgacstipus gyantafelvétele
csak a széls6é (az Fi—F, és F;—Fy) frakcick
eseteiben mutat lényegesebb eltéréseket.

A tisztanlatdshoz célszeri hangsulyozni itt
azt, hogy a két vizsgalt forgacstipus fajlagos fe-
liletei kozotti kiillonbségek az elméleti (szami-
tott) gyantafelvételnél kimutatott kiilonbségek-
nél lényegesen nagyobb eltérést mutattak. Jol-
lehet tehat, hogy a gyantafelvételek szamitasi
alapjaul az egyes forgacsfrakciok eltéré fajlagos
felliletei szolgaltak, az elméleti gyantafelvétel
jo kozelitéssel azonosnak tekintheté alakulasara
mégis kézenfekvé magyardzatként fogadhatjuk
el az aldbbiakat:

— a mikroforgacs frakcick gyantafelvételének
alakuldsat alapvetéen igen kedvezé frakeio-
szerkezetiik indokolja,

— masrészt pedig nem lehet figyelmen kivil

hagyni azt sem, hogy az elméleti szamitasok
soran mindvégig 11,00%,-0s suly szerinti
adagolast tételeztiink fel.
Az adott faforgacslapgyarté gépsor gyakor-
lataban ugyancsak suly szerinti kotéanyag-
adagolas tortént, igy — az el6zbéek szerinti
elméleti vizsgalodassal alatimasztva — nem
mindsiilhet alaptalannak az a feltevés, hogy
a kotéanyag eloszlasa a gyakorlatban is meg-
kozelitéleg analog moédon megy végbe, akar
a normal celforgacsra, akar a mikro-célfor-
gacsra hordjuk fel a két6anyagot.

— A diagramok és a szamitasok ugyanakkor azt
is mutatjak, hogy a forgacsosztalyozas beve-
zetése, és ennek segitségével az Fy frakcio
eltavolitasa elengedhetetleniil sziikséges.

F20 SN NSNS TR A ST PR NS R

A gyantafelvétel szamitott és diagramok sze-
rinti alakuldsa adja az elméleti magyarazatat
annak, hogy miért volt lehetséges — lényegé-
ben valtozatlan kotéanyagfelhasznilas mellett
— a mikroforgécsok ipari felhasznalasanak be-
vezetése.

A kotéanyagfelhordas gyakorlati ellendrzése

A kotéanyagfelhordas egyenletességének gya-
korlati vizsgélatai soran J. A. Otlev &ltal kimun-
kalt alabbi osszefliggést hasznaltam fel:
- Uy L+ Ry/100 — L,/
Upy= =
L‘gz!l 00 4 RN/

-100/%,/

ahol: Ugy gﬂyantés forgacs nedvességtartalma
(%)
U, a szaritott faforgacs netto nedvesség-
tartalma (%),
Ls: akotéanyag szarazanyagtartalma (),
~ Rs atro gyanta/atro forgacs (%)

A szaritott faforgacsok nedvességtartalmanak,
valamint a gyantas faforgacsok nedvességtartal-
manak meghatarozasa ULTRA—X mérémii-
szerrel,

a kotbanyag (karbamid-formaldehid tipusu
miigyanta) szdrazanyagtartalmanak meghataro-
zasa refraktométer alkalmzasaval tértént.

Ezer mérési sorozat adatait elemezve, az ada-
tokat tdblazatokba foglalva, majd e tablazatok
megfelel6 adatainak Osszesitett atlagolasat elveé-
gezve a 4. és 5. tablazatokban rogzitett adatok-
hoz jutottam. Ezek alapjan a mért és szamitott
kétéanyagfelhasznalas (Rs) gyakorlati alakulasa
véleményem szerint jol tikrozi a kotéanyagfel-
hasznalas egyenletességének a gyakorlati igé-
nyeket tulnyomarészt kielégité alakulasat.

A gyartott faforgacslapok paraméterei

A 4. és 5. tablazatok egyidejlileg tartalmazzak a
gyartott faforgacslapok legfontosabb paraméte-
reinek alakuldsat is.

A tablazatok adatai alapjan levont legfonto-
sabb kovetkeztetések az aldbbiakban foglalha-
tok oOssze:

A vastagsag a gyarfott faforgacslapok csiszo-
las utani vastagsagat, vagyis a készméretet mu-
tatja.

A meéretingadozasok szélsé értékei a ma ér-

vényben levé MSZ 6784/2—175. sz. ,,Faforgacsla-
pok” (Altalanos felhasznalési célra) 2. 4. pontja-
ban eldirt
I. A, min6ségi osztaly esetén +0,3 mm,
I. B. mindségi osztaly esetében pedig +0,6 mm
megengedett hatarokon kiviil mozognak, illet6-
leg a gyartaskor érvényben volt MSZ 6784—67
szerinti I. 0. mindéségi osztaly 40,6 mm megen-
gedett hatarokon kiviil mozogtak, tanusitva ez-
zel, hogy:



4. tdblazat

8x80-as Iyukboségii szitival elgallitott normal feddforghces feliiletii faforgieslapok jellemzéinek alakuldsa

Tér- Hailité Szaritott | Kotbanyag Gyantés Fajlagos
Sor Vastag- fonit 7ilfi A Lapleemelé | Vastagsigi faforgics széraz- faforghcs kotéanyag
el shg ogil § e sﬁ“ szilirdsig dagadis nedvesség anyag nedvesség felhasz-
RS (mm) ksu/gls (k /v? 2) (kp/em®) (%) tartalom tartalom tartalom ndlas Ry
CRa i (%). (%) (%) (%)
21. 18,7 681 224 4,05 8,01 2,7 60,2 11,5 13,4
22. 18,6 734 271 4,66 5,66 2,2 51,4 11,6 11,4
23. 17,3 720 251 4,09 6,52 2,5 49,6 11,6 10,2
24. 14,2 713 222 4,17 6,32 1,8 50,0 11,9 11,5
25. 13,5 715 237 4,06 7,90 2,2 49,7 11,9 11,3
26. 13,56 710 212 4,30 7,61 1,5 50,6 11,9 12,2
27. 16,8 686 191 4,47 4,56 1,7 50,2 11,9 11,5
28. 18,8 650 180 4,20 4,78 1,9 49,7 11,4 11,1
29. 18,7 678 196 4,13 6,62 1,6 49,7 12,1 11,8
30. 18,8 680 241 5,50 5,03 1,8 52,0 11,7 12,1
31. 18,3 670 228 5,32 6,59 1,6 53,2 11,6 12,8
32. 18,8 656 192 4,71 7,37 2,2 53,6 11,5 12,3
33, 19,3 661 210 4,04 4,58 1,8 52,3 12,1 12,9
34. 19,2 762 191 4,37 4,75 1,5 51,1 11,8 11,9
35. 19,0 626 173 3,08 6,91 2,1 50,6 12,6 12,0
36. 20,8 673 225 4,23 7,84 2,4 50,3 12,7 11,9
37. 19,2 628 165 2,76 8,20 2,6 50,1 12,3 11,2
38, 18,9 620 178 3,55 TI0RNHEES0. 52,2 12,2 12,1
39, 19,1 656 187 3,66 8,41 2,3 53,3. 12,0 12,4
40. 18,7 639 190 3,62 6,23 2,6 53,3 12,0 12,4
Atlag: 677 | 208,2 4,17 ‘ 6,58 ' 2,1 51,6 11,9 11,9
Megjegyzés: Sorszamonként 25 probatest atlagadatai vannak feltimtetve,
<
5. ldblazat .
Conidur szitival elgillitott mikroforgéies feliiletii faforgicslapok jellemzdinek alakuldsa
o o pey Lap- Sziritott Kotoénnya Gyantds Fajlagos
S Vastag- Lov Hfl",hm lN-mIl‘l(') Vastag- faforgics szairuz)t 5 faforgics kiil.fjunfyug
Sor- 2 fogat szildrd- i sdoi 2
: sig $ 5 szildrd- & nedvesség anyag nedvesség | felhaszndlis
szfm suly sig 4 dagadis : ; : .
(rmm) (kp/m®) | (kpjem?) shg If’ tartalom tartalom tartalom Ry
| (kpfeme) (%) %) (%) (%) (%)
18 19,2 696 241 6,24 2,84 2,4 54,1 11,8 12,7
2. 18,9 715 238 5,27 3,15 2,1 54,4 11,5 12,7
3. 19,1 696 243 5,87 4,35 1,9 54,2 11,7 12,9
4. 19,3 749 281 5,32 7,63 1,9 55,1 11,3 12,58
5. 18,9 724 251 5,42 6,63 1,9 55,06 11,4 | 13,3
6. 19,0 712 260 6,12 4,89 1,6 55,2 11,1 13,1
75 19,1 727 260 5,75 3,06 2,2 50,6 10,9 12,6
8. 18,9 704 251 5,58 4,16 2,0 56,7 11,0 12,9
9, 18,2 688 25658 4,56 3,84 1,9 53,2 11,0 11,7
10. 19,0 684 232 5,18 3,26 1,8 53,2 11,0 11,9
11. 18,8 731 2606 5,70 3,14 1,8 53,9 10,8 12,0
12. 18,3 684 232 5,00 6,49 2, 53,8 10,9 12,2
13. 15,9 693 240 5,36 4,68 2,1 53,3 11,8 12,4
14, 18,7 731 252 4,48 8,28 1,6 52,9 11,2 12,2
15. 18,6 696 227 3,96 6,26 1,4 53,4 10,9 12,2
16. 19,0 770 280 5,22 5,12 1,5 53,3 10,8 11,9
17. 18,9 724 263 3,97 4,82 1,8 54,7 11,0 12,4
18, 18,56 736 203 4,83 4,84 1,6 55,1 10,9 12,5
19. 18,7 735 293 5,717 6,25 2,4 54,6 11,4 12,5
20. 19,3 709 248 4,57 8,37 2,5 54,2 11,2 12,2
Atlag: 15 255 5,21 5,10 1,9 54,3 11,2 12,5
Megjegyzés: Sorszimonként 25 probatest dtlagadatai vannak feltimtetve.
B AT SR UAGER * 121



— az alapberuhazaskor beallitott 2 db henger-
csiszologeép (a legnagyobb eréfeszitések elle-
nére) nem képes a vegtermék eldirt vastag-
sagi hatarainak betartasat biztositani.

Ezzel Osszefiiggésben feltétleniil megemliten-
do az, hogy:

— a hopréselést, pihentetést kdvetben a csiszo-
lasra kertil6 faforgacslapok méretingadozasa
a lapokon beliill +0,8—1,0 mm, a lapok ki-
zott pedig +1,6 mm széls6 értékeket is elért.

A tablazatok vastagsigi adatainak alakulésat
e két tényezd kiilon-kiilon is kedvezé6tleniil be-
folyasolta, egyuttes hatdsuk figyelembevétele
pedig dont6 szempont volt (a teljesitményadato-
kon, az alapberuhdzis 6ta szigoritott MSZ el6-
irdsokon tulmenden) a gyarban napjainkban
megvalésulé beruhdzassal kapesolatosan egy
nagy teljesitmény(li kontakt csiszologép bedlli-
tasédban.

A tablazatok térfogatsuly rovatadatai az MSZ
vonatkozo6 el6irasait egyértelmlen kielégitik. Az
adatok ugyanakkor azt is mutatjak, hogy a célul
kittizott 6560—700 kp/m?® hatirértékeket a gya-
korlatban nem minden esetben sikeriilt bizto-
sitani.

A téblazatok hajlitoszilardsagi értékeinek ala-
kulasa szempontjabdl a leglényegesebb megfi-
gyelésnek véleményem szerint azt kell tekinte-
ni, hogy:

— a normal feltlet faforgacslapok atlagul ka-
pott hajlitoszildrdsagi értékeit a mikrofor-
gacs feliiletd fatorgacslapok hasonlé: értékei
jelent6sen meghaladjak.

Igaz ugyan, hogy a normal feliiletli faforgécs
lapok atlagos térfogatsulya alacsonyabb, mint a
mikroforgacs feliiletli faforgécslapok atlagos
térfogatsulya.

Figyelemmel ezzel kapesolatban dr. Alpar ér-
tekezésében leirtakra, mely szerint: A vizsgalt
fatajoknal egyértelmiien bebizonyosodott, hogy
novekvé térfogatsulyhoz (névekvé tomoritési
fokhoz) novekvé forgacslapszilardsigi értékek
tartoznak. Az Gsszefliggés — kivéve a cser for-
gécslapok hajlitoszilardsagat — minden esetben
linearis.”

E megallapitas alapjan esetemben a térofgat-
stily noévekedésének aranyaval (677 kp/m?-rél
715 kp/m?) a 208,2 kp/em? hajlitoszilardsagi ér-
téknek kb. 215 kp/em2-re térténé emelkedése
lenne linedrisnak tekinthetd.

A fentiek szerint tehat a mikroforgacs feliile-
ti faforgécslapok hajlitészilardsdgi értékei igen
magas, mintegy 820—=830 kp/m?3 térfogatsulyu
normal felilletd faforgécslap hajlitészilardsagi
értékeinek felelnek meg, e jellemz6 tehat egyér-
telmlien nem linearisan emelkedett.

Béar a kot6anyagfelhasznalss 0,9%-0s néveke-
dését sem lehet figyelmen kiviil hagyni, a haj-
litészilardsag értékének ilyen aranyu novekedé-
sét énmagaban ez sem magyarizza. Az elfogad-
haté magyarazat kizdrélag a mikroforgécsok ki-
tiné filcelédési tulajdonsagaival, a teljes egeé-
szében mikroforgacsokbol felépitett fedérétegek
nagyobb fokt homogenitidsaval van egyértel-
miien szoros Osszefliggésben.

A lapra meréleges hiizészildrdsagi, valamint a
vastagsagi dagaddsi értékek kozotti kiilonbozo-
ségek a normal- és mikroforgécs feliiletd fafor-
gécslapok kozott kevéshé jellemzben valtoznak,
mint az a hajlitészilardsag esetében megéallapit-
haté wvolt, bar a vastagsigi dagadési értékek
csokkenése arra utal, hogy a 24 o6ras aztatis
alatt a homogénabb, nagyobb tomérségi mikro-
Torgacs felliletti faforgédcslapok a vizzel szemben
nagyobb ellendlldst voltak képesek kifejteni,
mint a normal feliileti faforgacslapok.




Egyesiileti hirek

Az MTESZ Csongrdd megyei Szervezeténel
Csongrdd Vdrosi Intézé Bizottsiga februar 10-
én alakulo tlést tartott, melyet Domjdn Gyula,
az MTESZ Csongrad megyei szervezetének el-
nokségi tagja a Tisza Butoripari Véallalat igaz-
gatdja nyitott meg.

Dr. Varga Joézsef, a Csongrad Varosi Tanécs
VB elnoke ,,A varospolitikank idészer(i kérdé-
sei”,

dr. Horgos Gyula, az MTESZ ligyvezetd elno-
ke, ny. miniszter ,,Az MTESZ kozéleti szerepe”
cimmel tartott el6adast. Ezt kovetSen az MTESZ
Csongrad Varosi Tanaesi Intézé Bizottsaganak
tagjait valasztottak meg.

Az MTESZ Csongrdd megyei szemezete feb-
ruar 17-én targyalta és értékelte a FATE Csong-
rad megyel csoportjanak elmult kétéves teveé-
kenységét. ,,A csoport munkdjdt nagyra értékel-
te, és ezért vezetoségi jegyzokonyvi dicséretben
részesitette.”
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A FATE Csongrdd megyei Csoportja februar
18-1 rendezvényén Kisszebeni Marcell ,,A kor-
szerti forma és funkeié szerepe a butortervezés-
ben. Uj szerkezeti megoldasok” cimmel tartott
eldadast.

Az Egyesiilet gyori csoportja februar 10-i és 24-i
vezetdseégi iilésén a maérciusi vezetGségvalaszto
taggytléssel, tovabba a méarciusi miszaki hénap
eléadasainak elokészitésével foglalkozott.

A februar 18-i eléadassorozat keretében dr.
Szab6 Dénes tanszékvezett egyetemi tandr ,,Bu-
toripari gépsorok elméleti alapjai”,

Boronkai Ldszlo egyetemi adjunktus ,,Butor-
ipari gépsor kiegészit6, anyagmozgaté berende-
zései’”,

Lang Miklés egyetemi adjunkius ,Kemény-
fémlapkas szerszamok vizsgélata” targykérben
tartott el6adast.



Gyartoeszkozgazdélkodas bevezetése a Févarosi Kefe-

és Sepriligyartd Villalatnal

Burda Ferenc

A gyéartas szinvonaldanak emelése érdekében fel-
adatul tfiztik ki a gyartéeszkozokkel valé terv-
szerli gazdélkodas megszervezését és beveze-
tését.

A Févarosi Kefe- és Sepriligyarté Vallalat er-
re iranyulé tobbletraforditdsai a szdmitasunk
szerint megtériilnek azaltal, hogy a termeléshez
szervezettebben allnak rendelkezésre a sziiksé-

ges szerszamok, késziilékek és mérbéeszkozoknek

szélesebb kori mennyisége.

A szervezéshez bizonyos alapfogalmakat kel-
lett lerogziteni, tovabba meg kellett allapitani a
jelenlegi szervezetbe valé beilleszthetdség leg-
egyszeribb formajat.

A kovetkezok szerint szerveztitk meg véallala-
tunknal a gyartéeszkoz-gazdalkodast:

A gyartéeszkoz-gazdalkodds komplex tevé-
kenységi feladat lévén mikodéséhez a muszaki,
gazdasagi-tuigyviteli és szamviteli tevékenységet
egyesitettik.

A wvallalat gyartéeszkoz-gazdalkodasi tevé-
kenységei a kovetkezok:

1. Gyartoeszkoz-sziikséglet tervezése, igénylése:
miuszaki-gazdasagi
tervezeési
gazdalkodasi feladat.

2. Sajat gyartasu (el6allitdsy) gyartéeszkozok
miszaki-gazdasagi és ugyviteli el6készitése:
muszaki
gazdasagi-tuigyviteli feladat.

3. A gyartoeszkoz gydartasa és atvétel:
muszaki
termelési szervek feladata.

4. Gyartoeszkozok vallalaton belili készletezé-
sével, forgalmazasdval kapcsolatos feladatok:
muszaki
szamviteli szervek feladata.

5. Gyartoeszkoz-készletek ellenérzése, leltarozé-
sa, készletértékelése, utokalkulacioja, érték-
konyvelése, koltségelszamolasa:
gazdalkodési
szamviteli feladat.

5
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I. Gyartoeszkoz fogalma, esoportositasa

1. Gyértéeszkoz a vallalat gyartasi tevékenysége
sorén az egyes termékek, alkatrészek megmun-
kélasdhoz, Osszeallitasdhoz, szereléséhez, kivite-
lezéséhez felhasznalt minden olyan kézi vagy
gépi szerszam, mérokészilékek, idomszer, mii-
szer vagy egyéb munkaeszkoz, mely a termék
eléallitasi folyamatdhoz szlikséges, és amelyet
rendeltetése, élettartama és értéke alapjan nem
lehet alléeszkéznek (vagyontdrgynak) mindsite-
ni. Ezek:

a) Szerszamok

Segitségével a munkatdrgy, munkadarab
megmunkalasa torténik meg. Kefe- és sepru-
gyart6 gépi és kéziszerszamok (tuk, furdk, pa-
matszedo ivek, drotvagok és vezetd részek, to-
vabba a kooperacios gyartashoz szukséges

_szereld, csavarozo és szegecsel6 szerszamok
sth.)

b) Késziilékek

A megmunkélasi folyamat alatt a munkada-
rab rogzitésére, vezetésére szolgdlé munka-
eszkoz (furésablon stb.)

¢) Méréeszkozok (idomszerek)

Ezek a termékek alakja, mérete, valamint for-
majanak ellendrzésére szolgalnak.

2. A gyartéeszkozok értéke (beszerzési ara) el-
hasznalédasi idére valé tekintet nélkul 5000,—
Ft-nal tobb nem lehet.

A gyértoeszkoz szamitasba veheté elhasznaloda-
si ideje nem haladhatja meg a 3 évet.

Az el6z6kbol kovetkeztetve minden gyértéesz-
koz-rendeltetési munkaeszkoz, minden szem-
pontbol fogydeszkoznek minésiil.

Gyértéeszkozok csoportositdsaban megkiilon-
boztetunk:

kiilonleges (specidlis) gydrtéeszkozoket

altaldnos (univerzalis) gydrtéeszkozoket.

A kiilonleges (specidlis) gyartéeszk6zok mind-
azok, melyeket kizarélag egy meghatarozott ter-
mék, gyartmany, gyartmanycsoport, kalkulacios
egység, megrendelés eldallitasanak miveletei-
hez hasznélnak.

Az altalanos (univerzdlis) gyartoeszkozok
mindazok, melyek tobb gyartmany, tébb kalku-
lacioés egység, vagy megrendelés el6allitdsahoz,
teljesitéséhez vagy tobb muvelet elvégzéséhez
hasznélnak. Ezekhez tartoznak a kereskedelem-
ben beszerezhet6é pl. forgacsold szerszam, tol6-
mérce, kombinaltfogo, ollo stb.

Ezek biztositdsa a kereskedelembdl torténik
anyagbeszerzés révén.

IL. Kiilonleges gyartoeszkozokkel
valo gazdalkodas

1. Gyértéeszkoz sziukségletének megallapitasa:
A kiilonleges gyartéeszkozok szikségletét az
éves tételes termelési tervbol allapitjuk meg.
Ehhez szlikséges, hogy a kidolgozott nagyvonala
operativ. tervet megel6z6 évben megkapja a
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gyartoeszkdz-gazdalkodas, melybdl meghataroz-
za a programozott termék eléallitandé mennyi-
ségéhez szikséges gyartoeszkozigényt és a meg-
levé ellatottsag adott helyzetét is.

Ezen munka soran:

a) A koradbban eldallitott gyartéeszkozok allo-
manyabol szerzett informéaciobol,

b) a gyartéeszkéz raktarban vagy az illetékes
mithely vezetéjénél tarolt gydartoeszkozok
készletébdl vagy a dolgozéknal hasznalatban
levékbol,

c¢) a rendelés, szerkesztés, gyartds mennyiségeé-
b6l és a specialis muiszaki adattarbél,

d) a gyartéeszkézok idStartamanak idéértékébdl
kiindulva megéllapithatjuk a gyar sorozat-
gyartasi kapacitasat és azt, hogy mennyi spe-
cialis gyartoeszkozt lehet, illetve kell készite-
ni, illetve valamilyen formaban biztositani:

sajat elkészitésben

kiils6 elgallitoval, vagy
kooperacidéban, vagy sziikség esetén
kolesonvétellel.

2. Sajat eléallitdsu specidlis gyértéeszkozok
gyértasanak folyamatai: A muszaki osztaly az
el6zetesen megallapitott sziikséges gyartoeszko-
zoket sajat tervezéjével megtervezteti, a legyar-
tashoz sziikséges mihelyrajzokat és a teljes do-
kumentéciét elkészitteti. A miuiszaki osztaly az
anyagbeszerzésen keresztiil biztositja a sziikse-
ges nyersanyagokat. .

A szerkesztést nem 1geny10 szerszammodosi-
tas a termelést iranyito lizem, esetleg miihelyt6l
is kiindulhat.

Nagy értékd — pl. 25 000 Ft-on feliili 6sszegli
— gyartoeszkoz készitéséhez gazdasagi szami-
tast kell végezni a muiszaki osztalynak, melyben
vizsgdlja, illetve bizonyitja, hogy a gyartandoé
darabszamhoz gazdasagos-e.

A muszaki osztaly a szerszam legyartasat be-
titemezi. Kidllitja a Rezsi munkajegyet (mely
mar a véallalat hasznélatdban van rendszeresit-
ve), és a teljes legyartdsi dokumentaciot csatol-
va legyartasra kiadja.

A szerszam elkésziilte utdn a muszaki osztéaly
megbizottja a technolégus, a tervezé és a fel-
hasznaldé mivezet6é a szerszamot az atadott raj-
zok alapjan ellenérzi, megvizsgalja, hogy a kész
gyértoeszkéz az igénylésnek, megrendelésnek
megfelel6en késziilt-e el.

3. Sajat gyartasu kiilonleges gyartoeszkozok
hasznalatba vételének rendje:

Bevételezés: A sajat el6allitisu gyartoéeszko-
zokrol a raktar bevételezési jegyet allit ki.

Kiprobaldas: A gyarté mihely vezet6jének
lizemszer leterhelés mellett szerszamprobat
kell tartania, a technolégus és a gyartéeszkoz-
gazdalkodo jelenlétében.

A sikeres probat a rezsilapon a mitivezetd,
technologus és a gyartéeszkoz-gazdalkodé iga-
zolja alairasaval.
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4. Sajat gyartasu specialis gyartéeszkozok nyil-
vantartésa:

Az elkésziilt és kiprobalt gyartéeszkoz bevé-
telezésre kerlil a raktirba tortént leszallitas
utan. A mihely vezet6je hasznilatra onnan ki-
vételezési jeggyel veszi ki a szerszamkiadéja ré-
szére,

ITI. Specialis gyartéeszkozok szamozasa

Az elkeszilt gyartoeszkozoket szamozassal kell
ellatni. Ehhez a Févarosi Kefe- és Sepriigyarto
Vallalatnal mar kialakult rajzszdmozasi rend-
szert kell alkalmazni, annak kiegészitésével az
alabbiak szerint:

A gyartoeszkoz legyartasara kiadott kivitele-
zési miihelyrajzan a szamat kézolni kell, A sza-
mot a gyartéeszkozbe be kell iitni, vagy elektro-
mos ceruzaval rairni, és csak azutan szabad a
raktarnak atadni.

A gyartéeszkoz szama 3 szamsorbol és betdi-
bol all.

L
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1. Az dgazat jel szédma:

1 Sepriitizem.

2 Kefelizem (nagyszériak).
3 Kefelizem (kisszéridk).

5 Kooperacios lizem.

6 TMK tlizem.

7 Sz6vo lizem.

2. Gyartmany sorszama (a meglevd tablazat
szerint)

3. Gyartéeszkoz sorszama.

4. Gyartoeszkoz féleség (egy beti)
Szerszam Sz
Késziiléek K
Meérdeszkoz M

IV. Altalanos gyartéeszkozokkel valé
gazdalkodas iigyvitele

Teljesen azonos (vagy hasonld) az anyaggazdal-
kodas, anyagforgalom tigyvitelének maodszerei-
vel. Egyes eltéré vonatkozasait a kévetkezokben
rogzitjik le.
1. Sziikséglet tervezése
Az igénylés Osszeallitdsa az anyagbeszerzés
felé az illetékes miivezeték feladata.
Megallapitasa torténhet:
a) az el6zo idészak tényszama alapjan,
b) miszaki meérlegeléssel megallapitott maxi-
mum-minimum alapjan,
c) mihelyenként meghatarozott norma alap-
jan.
2. Kereskedelemb6l beszerzett gyartéeszkozok
atvételének és bevételezésének ligymenete.



a) Mennyiségi atvetelét a gyartoeszkozraktar
vegzi.

b) Minéségi atvételét a megrendelést eszkozld
muvezetd végzi. A szallitélevelet a ,,mindségi-
leg is dtvéve” bélyegzivel kell atvenni és ala-
irnia.

Az tigymenetben részt vevo szervek:

a) Idegendru dtvétele

A vallalathoz beérkezé altalanos gyartoeszko-
zoket mindségileg atveszi, errél anyagbevéte-
lezési jegyet allit ki, melynek tépéldanya nala
marad.

A tomb tovabbi példanyait az anyagbeszer-
zéshez kiildi, ahol a beérkezést nyilvantartas-
ba bejegyzik, majd a gyartéeszkozraktarnak
kiildi a szallitolevéllel és az aruval egyiitt.

b) Gydrtéeszkdzraktar

A beérkezett mennyiséget ellenorzi és atveszi.
Majd az altalanos gyartoeszkozok raktari
nyilvantarto lapjan atvezeti. Uj féleség beér-
kezése utan 1j kartont allit ki. Tovabbitja a
szallitélevelet és a bevételezési nyomtatvanyt
a szamlaellendrzés fele.

c) Szamlaellendrzés

A szallitolevél és az altaldanos gyartoeszkoz-
nyilvantarté lap alapjan ellenérzi a kiallitott
szamlat. A bevételi jegyet afadja a forgalmi
konyvelésnek a szallitélevéllel egylitt, ahol az
értékkonyvelést elvégzik.

A bevételezési jegyet az anyagkonyvelésnek
atadja.

d) Anyagkonyvelés

A bevételezési jegy alapjan az anyagnyilvan-
tarto lapra bejegyezni a beérkezést mennyi-
ségben és értékben.

e) Gyartéeszkoz leltdrozasa, készletellendrzés

A gyartoeszkoz leltarozasa folyamatos (per-
manens) leltarozasi rendszerrel torténik.

A tarsadalmi tulajdon védelme szempontjabol
a munkahelyeken rendkiviili leltarozast cél-
szerl olykor tartani.

f) Altalanos gydrtéeszkoz kivételezésének me-
nete

Altalanos gyartoeszkozok kiadasa kozvetlentl
a muhelyben (muvezeténél) levs fogyoszer-

szam-kiadobdl torténik. Innen torténik agy az
1j mint csere utjan a gyartoeszkozok kiadasa.
A szerszamkiado feltoltése a fogyoszerszam-
raktarbol torténik kivételezési jeggyel.

g) Altaldnos gyartéeszkézok szerszamkonyvre
torténd kiaddsa

A szerszamkiaddkbol a dolgozék részére sze-
meélyi haszndlatra csak a szerszamkonyvbe
beirt szerszamok adhatok ki, melyekért az at-
vevo dolgozo személyi felelésséggel tartozik,
ezért ezen dolgozdék részére bezarhato fiokot
kell biztostani. Ilyen szerszam- és felszerelési
konyvvel kell ellatni a TMK mihely Osszes
dolgoz6it és a gépbeallité lakatosokat.

V. Gyartoeszkozok rongaledasaval
vagy kopasaval kapesolatos iigyek

Elkopott vagy meghibasodott gyartéeszkozt a
mivezetének be kell szolgaltatni, mely helyett a
szerszamkiadobél Uj gyartéeszkozt ad ki, A
gyartéeszkozraktarbol torténé kivételezéskor a
meghibasodott gyartoeszkozioket megbrzés és ki-
selejtezés céljabdl at kell adni.

VI. Altalanos gyartoeszkozok koltségelszamolasi
modja

Egyszertsitett koltségelszamolasi mod.

A gyarnak hasznalatra kiadott altalanos gyarto-
eszkozok teljes értékét elszamol6 aron kiadaskor
azonnal koltségként el kell szamolni.

Befejezésiil meg kell allapitani, hogy az el6z6
I—VI. fejezetben rogzitett gyartéeszkoz-gazdal-
kodasi szervezési rendszer bevezetése a jelenle-
gi szervezésben megelézben tobb tertileten val-
toztatast igényel. Ezért felil kell vizsgalni és a
jelenlegi szervezést és ezen gyartoeszkoz-gaz-
dalkodast be kell illeszteni a szervezésbe.

A raktar a szerszamkiadé és a muvezeték
kapcsolatanak szerepe a gyartéeszkoz-gazdalko-
doval és a gazdalkodas bevezetésével nagymér-
tékben megnovekedett, ezért ezen szervezés fo-
kozott egylittmikodést igényel.

A fenti gyartoeszkoz-gazdalkodasi szervezést
2 lépcs6ben tervezziilk bevezetni.

Az els6 lépesbben a ,,Specidlis” gyartoeszko-
zokkel val6é gazdalkodas teljes bevezetését 1977.
junius 30-ig hajtjuk végre.

A masodik lépcsét 1977. dec. 3l-re fejez-
ziik be.
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Miszaki informiacid

A Szovetkezeti Ipar 1976 decemberi szaméban
Keszthelyi Jend arrol tajékoztatja olvaséit, hogy
a Szovjetunioban a butorgyéarak tobbsége a szé-
kek és a kilonbozé vazas butorok feliiletkeze-
léset, lakkozasat pneumatikus porlasztassal vég-
zik nitrélakk alkalmazdsival. Ez a technolégiai
eljards azonban tobb kivanni valét hagy maga
utan. Ezért keresik annak lehetéségét, miként
lehet attérni az elektromos mez6ben valé lakko-
zasra, melyhez az eddigi kisérletek sordn — és
jelenleg is — karbamid-formaldehid alapu lak-
kot hasznaltak. Az Uj, hatdsosabb eljaras elle-
nére sem terjedt el, azonban ez még szélesebb
korben, mert hidnyoznak azok a kiilénleges lak-
kok, amelyek a hibamentes feliiletet biztosita-
nak.

Ennek érdekében a Szovjetuniéban tovabbi
kutatasokat folytattak, hogy a PE—251 ,,B” el-
nevezest poliészter lakk felhasznélasaval egy
olyan eljarast dolgozzanak ki, amely minden te-
kintetben alkalmas székek és egyéb vazas bu-
toripari termékek elektromos mez8ben torténd
lakkozasara, feliiletkezelésére.

Cikke tovabbi részében kivonatosan néhany
idevonatkozo adatot és eddig elért pozitiv ered-
ményt ismertet,.

Fiok ok

A Kuper Gepgyar (NSZK) uj FW tip. minifur-
nér illeszté gépe (1. dbra) a cikk-cakk élragasztd
gépek csalddjanak Uj gyartménya, mely els6sor-
ban a kisebb mennyiségek feldolgozasat kivanja
elGsegiteni. Jellegénél fogva asztali gép, azon-
ban nagy teljesitménnyel és a csaldd korabbi
konstrukciéinak ismert elényeivel rendelkezik,
tarcsdja tlrésegyenlité tarcsa, a ragasztéanyag
egy fizikailag és kémiailag egyarént semleges
enyvfonal. A tlirésegyenlité tarcsak a kiilonboz6
vastagsdgli — er6ssegli — furnérokra vald te-
kintet nélkil egyenletes ragasztasi feliiletet és
kotést biztositanak. A gép miiszaki adatai: 4ll-
vanykinyulas: 420 mm, munkadarab vastagsiga:
0,4—2,0 mm-ig, el6tolas: kb. 6 m/perc. A gép
netté sulya 21 kg.

(Holz und Kunststoffverarveitung 9/1976. sz.)

4. db a

M HE Sl S B D O P ASE R,

1. dbra

2. dbra

A CMS tip. élezbautomata (2. dbra) a Vollmer
cég (NSZK) uj konstrukeioja, mely négy korabbi
lezésre és garantalja a biztonsagos lizemeltetést.

A kis kompakt forma, mely vonatkozik az all-
vanykivitelezésre is, kompromisszummentes
muszaki, technikai megoldasban jut kifejezésre.

A gép erdssege, hogy a kis és kozépméretl
fémfirészlapok a magas kapcsolasi és élezési
lehetéségek alapjan egyarant gazdasagosan
munkalhatok meg. A gépkonstrukcié kedvezé
feltételeket biztosit a flrészek jobb vagasi szo-
geinek kialakitasara.




A csiszolokorong keriileti sebessége 60 m/sec
és egy 200 mm-es atmérénél a szerszam élettar-
tama hatvanyozottan meghosszabbodik, a esi-
szolotarcsaval pedig kiilonosen jo élezés végez-
het6, és ez lényegesen rovidebb munkaidé alatt
érhetd el.

(Technik Aktuell 9/1976. sz.)
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Gyors anyagcesere, preciz anyagfelhordas, cse-
kély helysziikséglet és épitékocka konstrukeié
jellemzi a Biirkle cég (NSZK) uj LZW tip. lakk-
onté gépét (3. dbra).

A szines lakkanyagok cseréjéhez sziikséges
id6 a gépsorba beéallitott Ujtipust lakkontdgép-

pel erGsen csokkentheté. A geép ugyanis két
mozgathatdo — lengé — agregattal kivitelezett
konstrukecioban keésziilt. Ezzel a konstrukeids
megoldassal az ontdanyag (film) 1 percen be-
lili idében valthats. Az ontéfejek elkiilonitett
felallitasaval a szallitoszalag valtozatlan lizemel-
tetése mellett az anyagfelhordas azonnal és vib-
raciomentesen folytathato.

Az LZW tip. géppel tulnyomassal, alacsony
nyomassal, valamint valtozé nivoszinttel varial-
haté az ontési — lakkfelhordasi — eljarés.

A gép szerkezeti felépitése olyan, hogy szuk-
ség szerint tovabbi lengtkaros vagy rogzitett
— fix — ontéfejekkel kiegészitheto.

(Der Deutsche Schreiner 8/1975)
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Egyesiileti hirek

A Soproni Csoport februar 4-i rendezvényén
Botdr Antal egyetemi adjunktus ,,Faipari szer-
szamok cliartéssaga az anyagminbség és élezés
fliggvényében” cimmel tartott el6adast.

A FATE oz MTESZ Anyagmozgatdsi és Cso-
magoldsi Bizottsiga soproni szervezete rendezé-
sében februar 23-an ,,Anyagmozgatasi rendsze-
rek jelent6sége a faiparban” témakorben anké-
tot tartott, melyet Kiss Jend igazgaté — a FATE
soproni csoportja elntke — nyitott meg, majd
dr. Szabé Dénes tanszékvezet6 ‘egyetemi tanar
(EFE) ,, Anyagmozgatdsi és munkaszervezési
rendszerek elméleti dsszefliggése”,

dr. Petri Ldszlé igazgaté fémérnsk (MUFI)
»A gyartasi rendszerek és az anyagmozgatis
tizemgazdasagi Osszefliggései”,

Dessewffy Imre osztalyvezeté (FAGOK) ,, Fi-
részipari technolégidk és anyagmozgatasi rend-
szerek Osszefiiggései”.

és Lele Dezsé fémérnock (BTI) ,.Butoripari
anyagmozgatasi rendszerek szervezése” cimmel
tartott vetitett képes el6adast.

A hozzéaszolasok utan Kiss Jend osszefoglalo-
javal és zarszavaval fejez6dott be az ankét.

A Butoripari Szakosztdly februar 28-an tartotta
vezetbségvalaszto taggytlilését, melyen az Egye-
stilet Elnoksége részérdl Rieperger Ldszlé vett
részt, aki egyben a taggytilés elndki tisztét is el-
latta. Az elndki megnyité utdn keriilt sor a bi-
zottsdagok megvalasztasara.

A szakosztily négyéves tevékenységérsl Ka-
ra Tibor, a szakosztdly elnoke tartott igen
részletes Osszefoglalét, kiemelve kiilsnosen
azoknak a tarsadalmi munkéknak a jelenté-
ségét, melyek ‘a IV. 5 éves tervidészakban
végrehajtott nagyaranyu butoripari rekonstruk-
ci6 sikeres végrehajtasat és befejezését el6-
segitették. A beszamolé befejez6 részé-
ben néhany olyan feladat megoldasara tett ja-
vaslatot az Ujonnan megvalasztasra keriild

vezetéségnek, melyek az V. 6téves terv sikeres
megvalositdsahoz jarulhatnak hozza.

A hozzészoldsok sordn Kapitany Ferenc a fia-
tal miiszakiaknak az egyesiileti és szakosztalyi
munkéaba valé bekapcsoldsa jelentéségét emelte
ki. Lele Dezs6 a butoripari hagyoméanyok apo-
lasaval, ipari muzeum létrehozésaval kapesola-
tos tovabbi feladatokkal foglalkozott, és a tar-
sadalmi munkaba vald szélesebb kort bekap-
csolédas jelentéségére hivta fel a figyelmet. Az
elnoki beszamolot a fiatal miszakiak klubja
(FMK) programjaval egészitette ki.

Kisszebeni Marcell a FATE és a Képzémuvé-

szeti Szovetség egylittmiikodésének jelentéségét
és eredményeit méltatta.
_ Horvdth Béla a FATE és az Epit6-, Fa- és
Epitéanyagipari Dolgozék Szakszervezete ko-
z6tt 1974. marcius 4-én létrejott egylittmiko-
dési megallapodas eredményeit tekintette At.

Szép Jozsef a szakosztdly megvalasztandd
vezetGség felé terjesztett el ajanlasokat.

Rieperger Ldszlé héarom alapvetd megoldat-
lan, vagy csak részben megoldott problémakor-
re hivta fel a figyelmet.

Az egyik az Egyesiilet vezetd testiiletei és a
témegekkel valé olyan kozvetlen kapesolat 1ét-
rehozasa amilyen kordbban az Egyesiilet meg-
alakulasat kovet6 években volt. Nem a taglét-
szdmra, hanem az egylittes tevékenységre gon-
dol.

A masik a generaciokérdés, mely ,.de facto”
van, €s ez ne ellentmondasokat, hanem 6sszefo-
gast eredményezzen.

A harmadik ilyen probléma az Egyesiilet lap-
janak, a FAIPAR-nak szerkesztési és tartalmi
problematikaja. Az Elnokség és az Ugyvezet6
Elntkség ismeri és tudja az igényeket. Ez a kér-
déskomplexum azonban csak a tagsaggal egyiitt
oldhaté meg. , Az életszagot — a j6 cikkeket —
a tagsagtol varjuk.”

Kara Tibor megkoszonve a hozzaszélasokat és
a taggytilés figyelmét, bejelenti a szakosztaly
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régi vezetoségének lemondasat, ennek elfogada-
sat és a felmentés megadasat kéri, melyet a koz-
gyulés egyhangulag elfogadott.

Ez utan kertlt sor a vezetéség megvalasztasa-
ra. Az 0j vezet6ség: Ezsids Pdlné, Kiss Sdndor
(BUBIV), Kisszebeni Marcell (Képzémuvészeti
Tanacs), Kiss Lajos (BTI), Kovdes Pdl (KIM),
dr. Laskai Lajos (OT), Lesti Sdandor (BTI), Rein
Lajos (SZKIV), Saly Imre (BUBIV), Schlanger
Péter (BUBIV), Szabé Pdl (BUBIV), T'6th Jézsef
(Butorért), Toth Ldszlé (Iskolabutor és Sport-
szergyar), Vaddsz Lorand. (Elsé Butoripari Egye-
stilés), Zdagoni Istvan (SZKIV), mint rendes ta-

gok; Babos Zoltan (FAIMEIL), Matldk Zoltan
(KERMI), Szildgyi Béla (Artex), Tamdsy Zoltdn
(Iskolabutor és Sportszergyar), Tokay Istvdn
(SZKIV) mint péttagok.

A taggy(llés Rieperger Laszlé zarszavaival ért
veget. A taggylilést kovetben a szakosztaly uj
vezetGsége alakulo Ulésén elnokéil Saly Imrét,
a BUBIV ujpesti gyara igazgatojat, elnékhelyet-
teséul Laskai Lajost, az OT osztalyvezetojét,
titkaranak Kiss Lajost, a BTI fomérnokét va-
laszlotta meg.
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MUlszaki informacid

Digitalis fanedvességmérd

A Gann cég a LIGNA 75. évi vasarra ,,Hydro-
mette” elnevezéssel egy uj elekiromos faned-
vességmeéro sorozatot, ,,csaladot” fejlesztett Kki.
Az uj tipusok H 30 4—30%y-0s, H 602 4—60%/;-0s
és a HT 75 4—60/p-0s mérdtartomannyal és hé-
kiegyenlitéssel dolgoznak. A mérési értékek ja-
vitasa érdekében az Gsszes mérétipusokat elekt-
ronikus visszallasmérés elve alapjan tarcsas
kapcsoloval lattak el. Egyes fafajtdk ugyanis
igen kulénbozé modon reagalnak, jeleznek érté-
keket a tarcsas mérékkel szemben.

Példaként emlithet6, hogy a tényleges 12%/y-0s
nedvességtartalomtol a 209, helyett luctenyénél
9,50/, illetve 16,59, a SIPO-Mahagéninal
7,3%, illetve 13,8Y%, és az Abachinal 11,8%,, il-
letve 22,3%~0s értéket mér abban az esetben, ha
hianyzik a korrektura lehet6ésége. Ezek figye-

,lemre mélté és nem elhanyagolhat6 eltérések.
Merében 1j konstrukeioju digitalisos Hydromet-
te a HT 75 tip. (1. dbra), az 4ij késziillék — mér6
— a korabbi DH 100 tip. digitdlisos valtozat val-
‘totipusa, és a gyarté cégnek ma a fejlesztési
programjaban ez a mérdcsaladon beliil a legto-
kéletesebb késziiléke.

Miszakilag a Hydromette a HT 75-re épilt
fel, a mérési hatara azonban 4—100/,-ig terjed,
és az elektronikus vilagitotablaval szamlaprol
egyszerlien és konnyen leolvashatd a mért ned-
vessegi értek. Ezen felill a muiszer alapkivitel-
ben is akkumulatorral beépitetten konstrualt
toltéberendezéssel egytitt.

A hémérséklet kiegyenlitésére az uj ,,Hydro-
mette HT 75 Digital” is fel van szerelve tarcsas
kapesoléval ugy, hogy ez a késziilék alkalmas a
szaritokamraban végbemend szaritofolyamat el-
lenérzésére is, és éppen ezért a hokiegyenlités
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nélkilozhetetlen. Altaldban nem mérik a hé-
meérsékletet, de a szallitds ellendrzésénél min-
den tovabbi nélkiil ki lehet abbdl indulni, hogy
a fa hémeérséklete megegyezik a kamra hémér-
sékletével, és a mihelybeli méréseknél a szak-
ember abban a helyzetben van, hogy szamara
elég a fa homérsékletét megbecsiilni. Ha tekin-
tetbe vesszik, hogy a késziilék hékiegyenlitése
—10—-}20 C°-o0s terjedelmet képes atfogni, és
a két érték kozotti kiilonbség mintegy 109%/-0s
fanedvességnek felel meg, jelentéssé vilik az,
hogy a fanedvességméré berendezések hdki-
egyenlitése egy 1épést jelent a fejlédésben, s az
igy felszerelt késziilékek univerzalisan alkal-
mazhatok, helyezhetok el.
(Holz- und Kunststoffverarbeitung, 1976.
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