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OTTHON 77 Il. rész

TISZA BUTORIPARI VALLALAT

A Tisza Butoripari Vallalat kiallitdsanak kozép-
pontjaban a tavalyi Otthon kiallitdson mar be-
mutatott Modul 15 elnevezési elemes konyha-
butorcsalad allt. A kiallitds jol szemléltette az
egyes elemeket, azok Gsszeallitasi és felhaszna-
lasi.lehetéségeit. Kar, hogy a tulzasba vitt — s
helyenként izléstelen — grafika sokszor el-
nyomta a butorokat és a kiallitas karéara tortént.

A j6l méretezett, a konyhai funkciékat ma-
gas fokon Kkielégité butorok wvaltozatos feliile-
tekkel és diszit6elemekkel jelentek meg, ezzel
is bizonyitva a varidlasban rejl6é lehetéségeket.
Megjegyezzik ugyanakkor, hogy a butorok né-
hany uj valtozatanal a magasra helyezett szek-
rényelemek hasznalati értéke vitathaté s ugyan-
akkor gazdasagtalannak tunik a felsé kis ele-
mek készitese.

A Modul 15 gyartméanyesaladon kivil bemu-
tatta a vallalat néhény egyéb sorozatgyartasban
levé termékét és a divatiranyoknak megfelel6
gazdag frontdiszitési és elektromos szerelvé-
nyekkel is gazdagon ellatott Uj konyhavaltoza-
tait is.

Sajndlatos tény, hogy a korszerd butorok
mellé az Otthon kiallitasok évtizedes rossz ha-
gyomanyahoz alkalmazkodva most sem.készi-
tettek j6 konyhai munkaszéket, olyat, ame-
lyek a konyhéban foly6 haziasszonyi munkéanak
megfelel. Bar a vallalat nem foglalkozik tilébu-
torgyartassal, e profil fejlesztése akar koopera-
ci6ban is mindenképpen a Tisza Butoripari Val-
lalatra var.

ZALA BUTORGYAR

A Zala Butorgyar kiallitdsi anyaga megleheté-
sen széles profilt mutatott, s vildgosan elkiilo-
nilé 4 ecsoportra volt oszthato.

— Az ifjusagi butorpalyazatra készilt Hobby
butorcsalad (tervezdé: Heczendorfer Laszlo),

— a széridban késziilé Freddy csalad uj valto-
zatai, kiilonboz6 karpitosbutorokkal,

— a padlydzatra tervezett ifjusagi butorcsalad
(tervezd: Gal Magda),

— az lUzem fejlesztési kisérletei koziil péacolt
tolgybutorok.

A négy csoporton beliil legtuijszertibb a Hobby
butorcsalad volt. A butorcsalddot a Zala Butor-
gyar miuszaki kollektivaja a tervezével kozosen
ugy alakitotta ki, hogy a butorelemek alkalmaz-
kodjanak az épitett lakdsok meéreteihez, az em-
beri léptékhez. Ugyanakkor alapvetd szandékuk
volt szakitani a , komplett” lakasberendezéssel.
Felfogasban az ifjusag kotetlen magatartasanak
megfelel6, a térben minden irdnyban kapcso-
16d6, rendezhet6, az épitékocka elvén alapulé
olyan butort hoztak, amely megfelel a lapmeg-
munkalas kovetelményrendszerének is. A butor-
program 131 db szekrényelemet tartalmaz, il6-
és fekvobutorok valtozataival kiegészitve. A bu-
torok anyaga kiilonboz6 szinl és vastagsagu la-
minélt - butorlap, aminek fellileti azonossaga
hosszu tavon biztosithato. Az Ul6- és fekvbuto-
rok vazszerkezete laprendszerd, kilon-kiilén be-
helyezhet6 tiléssel, kar- és tamlaparnakkal,
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A Modul 15 elemeinek kidllitdsa
Tervez6: Miszaki Kollektiva
Kivitelezé:

Tisza Butoripari Véallalat

A Modul 15 magasitott valtozata
Tervezd: Miszaki Kollektiva
Kivitelezo6:

Tisza Butoripari Vallalat

Gtkezbrész
Tervezs: Romdnyi Ldszlé
Kivitelezs:
Tisza Butoripari Véallalat



Diszitett frontfeliiletii
konyha-osszeallitas
Tervezd: Romanyi Ldszlo
Kivitelez6:

Tisza Butoripari Vallalat

Interieur Hobby butorokkal
Tervezd: Heczendorfer Ldszlo
Kivitelezo:

Zala Butorgyar

Ulécsoport Hobby elemekbil
Tervezt: Heczendorfer Ldszlo
Kivitelezt:

Zala Butorgyar
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Ebédlé

Tervezo: Gdl Magda
Kivitelezd:

Zala Butorgyar

Freddy szekrénysor

és Palma tilégarnitira
Tervezo: Miszaki Kollektiva
Kivitelezs6:

Zala Buatorgyar

Sienna lakészoba
Tervezd: Nagy Szabolcs
Kivitelezo:

Cardo Butorgyar



Dorka elemes butorok
Tervezd: Nagy Szabolcs
Kivitelezo:

Cardo Butorgyar

Renaissance garnitira
Tervezt: Mozer Ldszlo
Kivitelezo:

Agria Butorgyar

Agria Kolonial garnitira
Kivitelezd:

Agria Butorgyar
Tervezd: Mozer Ladszlo
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A bemutatott elemek és a belSlik osszealli-
tott egytittes forméban, szerkezetben taldn leg-
tobbet hoztdk a kiallitason. Vitathaté ugyanak-
kor, hogy érdemes-e késziteni a dobogos valto-
zatokat s ugyanakkor kivanatos a hagyoma-
nyostol jobban eltérd, az ifjusdg igényeinek job-
ban megfelel6 textilek alkalmazasa.

A Zala Butorgyar a Hobby butorcsalad egyes
elemeit 1977 II. félévében kivanja forgalomba
hozni. A butoresalad csak akkor hozhatja meg
az eredmeényeket, ha elemenkeént fogjak gyar-
tani és forgalmazni és nem tomoriul komplett
szobakka e jol méretezett elemrendszer.

A bemutatott Freddy valtozatok bizonyos ve-
vokornél nyilvanvald sikerre szamithatnak, esz-
tétikai értekiik azonban alacsony.

A Zala Butorgyar kiallitasanak egyik leg-
szebb darabja volt bemutatott ebédlgjiik, mely
j6 méretezesével, stilbutor igényl megjelenésé-
vel kiemelkedett.

. CARDO BUTORGYAR

Nagysagahoz képest viszonylag kis teriileten
mutatta be kiallitasi anyagat a Cardo Butorgyar.

A Siena lakészoba a Horizont tlégarnitiraval

kiegészitve jo megoldasu fekhelymentes nappali
berendezésére alkalmas butor. Funkecionalis ko=
vetelményeket jol egésziti ki, feliiletkezelésének
ujszerlisége megérdemelt sikert aratott.

A Fénix lakészoba mar szerepelt a tavalyi ki-
allitdson is, és az idei kiallitassal egyidében ke-
riilt kereskedelmi forgalomba.

A Dorka butorcsalad masfél szobéas lakas tel-
jes berendezését foglalja magdban s jol alkal-
mazkodik a hazgyari lakasok méreteihez. Kiilon
is kiemelésre mélté a halészoba korpuszsorbol
kinyithaté kétszemélyes fekhelye.

(A butorcsalad a palyazaton megvasarlasi di-
jat kapott. Tervezé: Nagy Szaboles.)

A kiallitason megéllapithaté volt, hogy a gyar
gyartmanyfejlesztése torekszik széles gyart-
méanyskala kialakitdsara, Uj anyagok, 4j feliile-
tek megjelenitésére és a funkcionak jobban
megfelel6 butorok kialakitdsara.

Iparunkban talan a Cardo Butorgyéar gyartja
a legrégibb tipusokat (Firenze, R&ba). Vélemé-
nylnk szerint bemutatott prototipusaik némi
atalakitassal alkalmasak a régi tipusok felval-
tasara.

 ELSO BUTORIPARI EGYESULES

Az Els6é Butoripari Egyestilés tagvallalatai koziil
az egyeslilés szervezésében az Agria Butorgyar,
a Szatmar Butorgyar, a Szekszardi Butoripari
Vallalat, a Bacska Butoripari Vallalat és a Deb-
recen Butorgyar mutatta be 1ij termékeit,

AGRIA BUTORGYAR (Eger)

Az Agria Butorgyar az allami butoripar valla-
latai kozil szinte egyediilallé tevékenységre
véallakozott: a nagy széridban késziil6 modern
fekvébutorok és karpitosgarniturak mellett ko-
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zep- és kis szérias stil, stilizalt és rusztikus bu-
torok gyartdsdra kivdn berendezkedni, azzal a
céllal, hogy termékeik jelentds szdzaléka alkal-
mas legyen exportra is.

Az Agria 4&ltal valasztott 0t érdekes, de
ugyanakkor nehéz 1t is, mert bizonyos mérté-
kig fliggvénye a divatnak. :

Bemutatott termékeik altalaban magas ‘szin-
vonalrdl tettek bizonysagot. Ezek koziil is kiilon
kiemelésre méltok a bemutatott, elsésorban szal-
lodai forgalmazasra szdnt Abel és Agost heve-
rék a Troja ¢s az Agria renaissance garnitura.
(Tervezok: Szigeti Katalin, illetve Mézer Laszl6.)

Az Agria Butorgyar koopericiét is igyek- .
szik kialakitani, ennek eredményeképpen ke-
rilt bemutatdsra az Agrinna garnitira, jugosz-
lav kooperacioban. (E garnitira szerepelt a ju-
goszlav kiallitoknal is, s ez veti fel azt a kér-
dést, ami egyébként sok mas teriiletre is érveé-
nyes: iizemeinknek térekedniiik kellene mono-
pol szovetvalaszték kialakitasara, mert ez is
hozzajarulhatna a sajatos véllalati karakter ki-
alakitasdhoz.)

BACSKA BUTORIPARI VALLALAT (Baja)

A Bécska Butoripari Vallalat kiallitasan — els6-
sorban exportra szant — szallodai szobat muta-
tott be. A szobanak kiilénosen az alacsony kor-
puszrésze volt jo, valamint iilébutorai is meg-
felelnek az igényeknek.

DEBRECEN BUTORGYAR (Debrecen)

Az ez év tavaszan a Debreceni Tandcs Faipari
Vallalata és a Hajduszoboszléi Butoripari Val-
lalat egyestiléséb6l alakult Debrecen Butorgyéar
két egylittessel mutatkozott be: jo6 ardnyu a
szallodaipar kovetelményeinek megfelel6 szal-
lodaszobaval és elemekbdl varidlhatéan kiala-
kithaté exkluziv megjelenésti lakészobaval. A
rendelkezésre 4116 tér nem tette lehetévé az 6sz-
szes elemek bemutatdsat, az Osszedllitds azon-
ban jol érzékeltette, hogy a Debrecen Butor-
gyar jelent6sen elérelépett. Nagyon reméljik,
hogy a lassan évtizede gyartott s ma maér na-
gyon elavult Hajdusag szobat mihamarabb fel
fogja valtani a most bemutatott egyiittes.

SZEKSZARDI BUTORIPARI VALLALAT °
(Szekszard)

A Szekszardi Butoripari Vallalat Szirén II. kar-
pitozott garniturajaval és fémvazra habositott
poliuretdn formahab fotelekkel mutatkozott be.
A PMB butorcsalad szédmos variaciora ad lehe-
tdséget. (A paldst lehetévé teszi szekciosként és
sz6l6 fotelként torténd alkalmazéasat, igy kiilon-
boz6 fa- és fémlabazatok mas-mas karaktert
eredményeznek sth.)

SZATMAR BUTORGYAR (Méatészalka)

A Szatmar Butorgyar nagy alaptertilet(i kiallita-
san két gyartmanycsalddot, az Orsi ifjdsagi bu-
tor csaladot és a Komplex butorcsalddot mutatta
be,



Szallodaszoba részlet
Tervezo: Nagy Balint
Kivitelezo:

Béacska Butoripari Vallalat

Lakészoba

Tervez6: Hizoh Istvdn
Kivitelez6:

Debrecen Butorgyar

Ulébttorok

Tervezd: Palécz Sandor
Kivitelez6:

Szekszardi Butoripari Vallalat
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Az Orsi ifjusagi butorcsalad elsésorban gyer-
mekbutorként, ifjusagi butorkeént szerepelhet; 8
féle alapelembdl &ll, a kiilonbozé6 méretezesli €s
rendeltetésti butorok Osszeépitése kiipos, Ossze-
htizé vasaldsokkal torténik. A lapelemek fafor-
gacslapbol késziilnek furnérozassal, pacolva, ter-
mészetes furnérszinben és pigmentalt lakkal. A
butor hangvétele uj, de a funkciondlis kovetel-

ményeket nem mindenben elégiti ki, alapos to- -

vabbfejlesztésre szorul. Novotny
Béla.)

A Komplex gyartmanycsalad valtozataibol a
kiallitason lakoszobdkat, ifjusagi szobat, halo-
szobat, irodabutort és szallodai szobat lathat-
tunk, kiilonboz6 feliiletkezelési eljarasokkal.
(Tervez6é Palécz Sandor.) A butoresaladnal a
frontfeliileten olyan szerkezeti és formai kiala-
kitasokra torekedett a gyar, amely a szerkezeti
felépitésbdl adédéan lehetéséget nyujt a front-
feliiletek gazdagitasara. .

A korpuszok 150 mm-es modulban késziil-
tek, igy kiilonboz6 szélességek és mélységek
alakultak ki s adtak lehetGséget a kiilonbo6z6
funkecickat kielégité szekrénysorok kialakita-
sara.

A butorcsalad elsé bemutatkozasa az Otthon
kiallitason tortént. Nyilvanvalo, hogy a soro-
zatgyartds megindulasaig még lehetéség van a
butorcsalad helyenként sziikséges bizonyos mér-
tékli modositasara. (Megfontolandé pl., hogy
helyes-e minden buitornal egységesen 150 mm-es
labazat alkalmazisa, melyek aranyproblémakat
vetnek fel, kiiléndsen a kis butoroknal.) A
gyartmanycsalad legsikeresebb darabja a ki-
nyithaté étkezdasztallal ellatott szekrénysor és
a pigmentizalt feliilettel készult ifjusagi egyiit-
tes, valamint az elemekbél kialakithato elészo-
bafal. A korpuszbutorokat kiilénbézé iilébuto-
rok, karpitozott graniturak egészitették ki.

A SzatmAar Bulorgyar az el6z6 évihez viszo-
nyitva jelentésen elérelépett e kiallitason; ter-
melési volumentik azonban megkoveteli a to-
vabbfejlesztést és a butorok tovabbi érlelését,
valtoztatasat.

Az TPOLY BUTORGYAR (Balassagyarmat)
rekonstrukeid el6tt 4ll. Bemutatott anyaguk még
jelenlegi helyzetiket tiikrozte s csupan az
IKKEA részere szallitani tervezett butorok mu-
tattak uj valasztékukat.

A KAPOSVARI BUTORIPARI VALLALAT
(Kaposvar) Buzsdk és Baglas fantazianev( la-
készobai — el6z6 gyartmanyaikhoz képest —
fejlédést mutatnak s j6 szakmai munkarél tesz-
nek bizonysagot.

Az JPARMUVESZETI VALLALAT a KISZ
IX. Kongresszusa tiszteletére kiirt palyazat né-
hany dijnyertes darabjat mutatta be. A buto-
rokat az Iparmuveészeti Vallalat asztalosiizeme
1977-t61 kis sorozatban fogja gyartani. A buto-
rok méreteinél és hangvételitknél fogva illenek
a modern kis lakasokba és megfelelnek a fiata-
lok izlésvilaganak és j6 kiegészitéi lehetnek az
allami és szOvetkezeti butoripar &ltal gyartott
termékeknek.

(Tervezd:
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A NYUGAT-MAGYARORSZAGI FAGAZDA-
SAGI KOMBINAT (Szombathely) kiallitasi
anyagabol a korszerl lgyvitelszervezési kove-
telményeknek megfelelé 1j irodabutorcsaladot
emelhetjlik ki, a KOMBINAT 4ltal gyartott la-
minalt butorlapbol készitve, A butoresalad Mo-
dul elemeibdl négyféle méretl irdasztal és erre
fliggeszthets, ala vagy mellé allithato, gordit-
het6 tizféle kiilonbozé6 méretii 2—6 fiokos kar-
totékszekrény-elem alakithato ki: Kiegészit6 bu-
torként dohanyzoéasztalok, targyalé-, telefon-
asztalok is tartoznak a butorcsaladhoz.

Az ALFOLDI BUTORGYAR Stella Lux elne-
vezéssel allitotta ki lakoszobajat, mely az lizem
gyartmanyaihoz képest lényeges el6érelépest mu-
tat s igényes kivitelrol tesz bizonysagot.

A BALATON BUTORGYAR (Veszprém) ét-
kez6garnitirakat, tanuléasztalokat, karszékeket
mutatott be széles valasztékban és tobbnyire
magas szinvonalon. Termékeik koziil tobb nyert
elismer6 oklevelet s Kivalé Aru cimet.

Tovéabbfejlodésiik szempontjabol kivanatos
lenne gondot forditani kisméretli, mai lakas-
adottsagokhoz j6l megfeleld konnyd fotelek
gyartasara.

SZOVETKEZETI BUTORIPAR

A szovetkezeti butoripar 16' budapesti és 11 vi-
déki szovetkezet termékeit mutatta be, tobb
mint 800 m? teriileten.

A bemutatott termékek egyrészt a szovetke-
zeti butoripar exportorientaltsagat mutattak, de
ugyanakkor azt a torekvést is, hogy a belfoldi
piacon gazdagabb, a valtozé divat igényeit ko-
veté és a szovetkezeti butoripar gyartasi saja-
tossagainak megfelel6 butorokat is mutasson be,
s ezzel is kielégitse a belf6ldi vasarlokozonség
az atlagos kinalattdl eltérd igényét.

A tokeés export céljara rusztikus, valamint kii-
lonféle stilizalt és stilbutorokat mutattak be a
szovetkezetek. Bemutatojukat determinalta,
hogy a kiallitdst rendez8 Fa- és Papiripari Sz6-
vetkezetek Kozos Vallalkozasdhoz tartozo T0
tagszovetkezet az orszag butortermelésének
1/,-at, a stilbutorexportjanak pedig kb. 90%/-at
adta.

A kiallitason az export célra bemutatott bu-
torok ko6zott szerepeltek a Szovjetunioba ird-
nyulé, a lakossag céljaira keészitett uj prototipu-
sok, koziileti célokra készitett butorok, elsGsor-
ban szallodaberendezések. :

Az exportorientaltsaghol kovetkezik, hogy a
szovetkezeti butoripar kiallitdsi anyagéanak
donté tobbségét nem az Otthon kiallitas altala-
nos szempontjai szerint kell értékelntink, hiszen
azok f6leg az exportigényeknek igyekeztek
megfelelni. Természetes ugyanakkor, hogy ezek
kozott is igen sok garnitira és szobaegyiittes
van, mely elképzelheté a hazai ofthonokban is.

A hazai forgalmazasra szant termékek koziil
legkiemelked6bbek a Béke Karpitos és Paplanos
Szovetkezet iil6garniturai, a Kecskemeéti Asz-
talos Szovetkezet nagyon jo aranyt és-a szo-



Orsi ifjusigi butoresalad
Tervez6: Novotny Béla
Kivitelezo:

Szatmar Bltorgyar

El6szobafal
Tervezd: Palocz Sandor
Kivitelez6:

Szatméar Butorgyar

Lakészoba, étkezérésszel
Tervezd: Palocz Sdandor
Kivitelz6:

Szatmar Butorgyar




vetkezeti ipart6l elvart magas minéségi kivite-
lezési Kol6nial lakészobai, a Bajai Lakberen-
dezb és Epit6 szovetkezet kiilonb6z6 modern ki-
egészits butorai voltak.

Igen magas szakmai felkésziiltségrol és igé-
nyességrol tettek bizonysadgot a Szikra és az
Elsé Ujpesti Miibutor Szovetkezet szekrényei, a
Békéscsabai Butoripari Szovetkezet BNV-dijas
szobdi, a Pécsi Faipari Szovetkezet butorai és a
Keszthelyi Asztalos Szovetkezet gotikus ebéd-
16je.

Megjegyezziik ugyanakkor, hogy a ki4llitasi
anyag egy részén érezhetd volt a tervez6i munka
hidnya és becsuszott a gices hatarat surolé bu-
tor is, szinte valamennyi miifajban. Ezért indo-
kolt lenne a kidllitads el6tti igényesebb valoga-
tés.
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Irodabitorok

Tervezo: Miuszaki Kollektiva
Kivitelezo:
Nyugat-magyarorszagi
Fagazdasagi Kombinat

Részlet a Balaton Butorgyar
kiallitasarol

A kiallitas idé6tartama alatt megrendezett
szakmai napon, kapcsolédva a kiallitashoz, a
szakma legfontosabb kérdéseiré]l vitdt rendez-
tek. A vita kozéppontjaban a butoripari gyart-
manyfejlesztés s annak kiilonb6z6 problémai
alltak.

Az Oszi BNV-on megrendezett kiallitast tobb
mint egymilli6 ember tekintette meg s a kialli-
tas cimének megfeleléen varjdk a bemutatott
butorok 1977-ben kereskedelmi forgalomban
torténé megjelenését.

Felhasznalva a kidllitds, a szakmai napok ta-
pasztalatait, a kidllitdson végzett piackutatési
adatokat, a tertilet minden szakembere azon dol-
gozik, hogy 1977-ben elérelépjliink a butorter-
melés és ellatas tertiletén.
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Faipari vizes széréberendezés tervezése, tovabbfejlesztése

Glatz Jédnos

1. Bevezetés

A szoérasos felliletbevonatoldsndl az lizemek
tobségében jelenleg is az évtizedes multra te-
kinté szaraz szorofiilkéket alkalmazzak, annak
ellenére, hogy ezek:

— nehezen és munkaigényesen tisztithatok;

— az oldalfalakra és litkoz6 elemekre rakédolt
festékszemesék a légorvénylés hatésara a
frissen szort felilletekre visszajuthatnak,
ezért az igényesebb, elterjedében levé matt-
lakkozasi és szines lakkozasi technolégidkhoz
nem felelnek meg, az ilyen bevonatolasoknal
ugyanis a legcsekélyebb porszennyezés is ér-
zékelhet6 feliileti hibat eredményez;

— biztonsagtechnikai szempontb6l sem megfe-
lelék, mivel a lerak6dé nitrélakk-porok rend-
kivil tlzveszélyesek, mésrészt a berendezési
targyak (pl. ventillator, szell6z6kiirt6 stb.) el-
szennyezédése az lUzemszerii miikodést aka-
déalyozzdk, emellett korr6ziés karokat is
okoznak;

— a szaraz szurével ellatott filkék csak teljes
attisztitds utén teszik lehetévé ongyulladésra
veszélyes lakkok (pl. olajlakkok) utan — val-
takozva — nitrébazisu termékkel vagy poli-
észtergyantékkal torténd festést, mivel pl.:
ez utébbiaknil a -cobalt-peroxid gyorsiték

sz

s igy az ongyulladas veszélyét.

Ugyanakkor a gyors technikai fejlédés és az
egyre szigorubb el6irdsok a mar hasznalatban
levé vagy telepités alatt allo — tobbnyire egye-
dileg gyartott — vizes szorofiilkék gazdasagos,
illetve biztonsdgtechnikailag megfelel6 miikod-
tetésének lehetSségét szintén megkérddjelezik.

A fejlesztési cél meghatdrozdsdhoz sziikség
van a jelenleg alkalmazott f6bb szoréberende-
zés-tipusok és kialakult miiszaki paraméterek,
konstrukeciés megoldasok, valamint az alkalma-
zott technol6gidk Osszefoglalasszerli attekinté-
sére, de ezen tulmenden fontos az 4j technold-
gidk hatdsmechanizmusanak ismerete is. Mind-
ezekhez cikkemmel adalékul kivanok hozza-
jarulni.

2. Attekintés a f6bb széroberendezés tipusokrol

A vizes szoréberendezések a kovetkezé f6bb ré-
szekbdl allnak:

— lemezboritasu vazszerkezet;
— festékesepplevalaszto, szlir6berendezés;
— nyomaéskiegyenlité kamra;
— utdcsepplevalaszto;
— elszivoesonk, elszivéberendezéssel vagy anél-
kuil.
A légtisztitds rendszere szempontjabol a vizes
szoroberendezések a kovetkezdk szerint csopor-
tosithaték:

1. félnedves

2. nedves (vizes)
a) egyszeres légitisztitoval ellatott kivitel,
b) osszetett légtisztitoval ellatott kivitel.

2.1 Félnedves sziirés

Ennél a megoldasndl elsédleges durva levalasz-
tasra olajba martott vagy vizzel permetezett iit-
kozélemezes szlréket alkalmaznak, A szlrd ala
helyezett festékanyagfelfogo tartalybél a meg-
sziirt viz keringtetéssel keriil felhasznédlasra. A
masodlagos levalasztds — amely a levegdben
levs festékaerosolt koti le — szaraz szirdvel
torténik. Alkalmazasa a szaraz szlirés konstruk-
cidhoz képest minimaélis elénnyel jar, csupan
nagyobb tisztitasi periodust tesz lehetévé. ElsG-
sorban hidrofil anyagok levalasztasdra alkal-
mazhatok. Ellenallasuk viszonylag nagy.

2.2 Nedwves (vizes) sziirés

A nedves tipusu szorofilkék tobbféle elneve-
zéssel vizmosdsos, vizoblitéses, vizfliggonyos,
permetezett stb. keriilnek forgalomba. Mind-
egyikre jellemz6 azonban, hogy az elszivott le-
veg6ben levé ,,mellészorashol” szarmazé festék-,
lakkszemeséket kiviteltél fuggben csaknem tel-
jesen kimossdk, s6t a forgatott viz a lakkok ol-
doszergbzeinek egyes vizben old6dé alkotéit (bu-
tilacetat, etilacetat, butilalkohol stb.) is részben
kioldja.

a) Egyszeres légtisztitoval elldtott vizes szérobe-
rendezések

A vizfiiggonyos, vizmosdsos szoroberendezések
a kamra hatso falat dlland6 vizfliggony mossa.
A viz a racsos padlozat, vagy targyasztal alatti
tartalyban gyllik ossze. A tartdly és mosott fal
kozotti vizkorforgast szivattyu biztositja.

A permetezéses, porlasztdsos szoérofilkénél,
vagy szoré asztaloknal az elszivott levegét kii-
16n térben Gn. mosétoronyban vizporlasztassal
mossak. Szoéréasztalnadl a munkadarabot az asz-
tal racsara helyezik. A viz porlasztasat szivaty-
tyus mukodtetési klimaporlasztok végzik, A ki-
mosott festékrészek a porlasztott vizzel egyutt
a viztartalyba keriilnek, a levegében marado
viz- és festékcseppeket Uitkozéses lemezsoros
csepplevalaszté valasztja le. A levegével tavozo
vizmennyiséget egyes esetekben uszogolyos sze-
leppel automatikusan poétoljak.

Mind a vizfiliggényds, mind a porlasztisos szé-
rofiillkéknél a légtisztitas egyszeres, ezért a ha-
tasfok is kisebb. Emiatt ezek a konstrukeciok
nem tudjdk megakadalyozni az utécseppleva-
lasztéra és ventillatorra térténd jelentés meny-
nyiségl festékcsepp-lerak6dast.

Kiilonleges kivitelt, kilfoldon elterjedten al-
kalmazott ROTO-CLONE N elnevezésii megol-
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dés, melynél a vizporlasztdst kizardlag az elszi-
vott levegé aramlasa hozza létre. A készilék ko-
zéps6 részében kiilonlegesen kiképzett légtereld
szerkezet, als6 részében a viz- és zagytartaly ta-
lalhaté. A légterelébe torténé belépésnél a le-
veg6 sebessége megnd, a keletkezé nyoméaski-
16nbség hatdsara a tartaly viznivo megemel-
kedik. A nagy sebességlti levegh a vizet hab és
csepp alakban szétporlasztja és a légterelé csa-
torna fels6 részébe szallitja. Itt az dramlas ird-
nya megvaltozik és tomor vizfliggony alakul ki,
amely a tiszta levegé6térbe vezeté keresztmetsze-
tet teljesen kitolti. A szétporlasztott nagyobb
vizeseppek visszahullanak a tartdlyba, a viz-
mennyiség kisebbik része péra alakban a tiszti-
tott levegével téavozik. A levalasztasi effektus a
levegé belépési oldalan bekovetkezd sebesség-
csokkenésbdl, a szennyezett levegd és viz inten-
ziv keveredésébdl, a megnovekedett viz-levegd
tomeg centrifugalis erGhatdsabol, ezt kovetden
a tisztitott levegGoldalon 1étrejové wjabb sebes-
ségesokkenésbdl adodik Ossze.

Ez a megoldds csupan a szorofiilkébol elta-
voz6 levegé6t tisztitja meg, a fiillke hatfalat a
lakklerakodastél nem védi meg. A berendezés
alapteriilet-igénye és ellenélldsa nagy. A vizfo-
gyasztas igen alacsony, kb. 5 g/m? az ataramlo
levegére vonatkoztatva. A résméret kb. 80 mm,
erre a keresztmetszetre vonatkoztatott réssebes-
ség kb, 16 m/s.

Az el6z6ekben ismertetett megoldasok elénye

az egyszeru kivitelezhetGség.
b) Osszetett légtisztitéval elldtott vizes szérébe-
rendezés gépészetileg bonyolultabbak ugyan, de
mosott fal és vizfliggony egylittes alkalmazisa
az elszivott leveg6t a festék és lakkeseppektol,
masrészt a beépitett csepplevalasztok segitségé-
vel a vizcseppektdl is teljesen megtisztitjak.
Karbantartasuk konnyt, alkalmazisukkal a
bels6 téri tiszta levegd megval6sithatd, emellett
a ventillatorok és szell6zékurték korrézids karai
is lényegesen csokkenthetok.

Ellenallasuk viszonylag kicsi 40—60 mm v. 0.

Ilyen szérofulkék felépitése és miikodése a
kovetkezdkben foglalhatok dssze:

A munkadarabot racsos targytarté asztalra
vagy padozatra helyezik. A mellészort festék,
lakkanyag kozvetleniil a fiilke hatsé lemezfala-
nak litkozik. A lemez b6 vizzel torténd oblitése
megakadalyozza a lerakédast, és a lakkeseppek
innen az als6 viztartdlyba folynak. Az elszivott
levegdben levé lakk-aerosolt a mosékamrabanaz
orvény tipusa szérofejekkel (1. és 2. ébra), vagy
a leveg6 orvényaramlasaval (3. ¢bra) létrehozott
durva cseppekbdl all6 vizfliggény kimossa a viz-
tartdlyba. A ventillator és a mosékamra kozott
a levegbben levé vizcseppek kivélasztasara —
tisztitds céljabdl konnyen kiemelheté — terels-
és lUtkozolemezes csepplevalasztokat helyeznek
el.

A filke hatso falat 6blité perforalt cséveket
és a porlasztokat 2—3 att nyomaést biztosité szi-
vattyu latja el vizzel. A szivattyu a vizet az alsé
viztartalybol szivja, kiemelheté lemezszrékon
keresztill. A finomszlrés nagyfeliileti sziir6vel

76 ¥* BR AN T PIEA SR

1. dabra. Osszetett légtisztitasi széréberendezés

1. Szdrétartany kimendcsonk. 2. Oblitéviztartdny gvijtdveze-
ték. 8. Elszivoventillitor és motor. 4. Mosott fal. 5. Vizszi-
vattya és motor. 6. TerelSlemezek, 7. Porlasztofavokak. a
mosoétoronyban. 8. Viztartiny.

-

2. abra. Az 1. dbran bemutatott széréberendezés met-
szete és oldalnézete

biztosithato, ezéltal egyrészt megakadalyozhaté
a szivattyu és fuvokdk elduguldsa, masrészt a
tisztitasi periédus is nagyobb. Ha valamilyen
oknal fogva a porlasztéknal vagy oblité vezeték-
nél mégis bekovetkezik a lerakodas, akkor
ezt a kioblito csovezeték megnyitasaval ki lehet
mosni. A tartdly eliilsé részében a viz felszinén
osszegyulé hab lefolozéssel tavolithato el.

Mivel ma az osszetett szirésii nedves leva-
lasztok a legkorszerlibbek, érdemes ezekre vo-
natkozé tervezési szempontokat, illetve muszaki
paramétereket a technologidval valé osszefiig-
gésben megvizsgalni.

3. A korszerii osszetett légtisztitasa vizes
szoroberendezések tervezési szempontjai és f6bb
miiszaki paraméterei levegds szorasi
technologiaknal

3.1 Néhdiny — technolégidhoz kapcsolédo — ter-
vezési szempont

A vizes széréberendezések mindegyikénél fon-
tos uzemeltetési szabaly: a festékszoras csak a
mosott fal, illetve vizfeliilet iranyaba torténhet.

A vizfeliiletek elhelyezését tehat a legnagyobb
tomegben feliiletkezelni kivant targyak mérete,



a bevonasra keriils sikok vertikalis vagy hori-
zontalis elhelyezkedése hatdrozza meg. Ezeknek
az igényeknek kiilonboz6 kielégitésére széré-
asztalok, szérofiilkék és szérofalak szolgalnak,
melyek egymastol elsédlegesen a munkahely
(fest6allas) kialakitasaban kulonboznek. Ez
utébbi ketténél szokasos megoldas, hogy a viz-
tartalyt a fest6allas teljes alapfeliiletén kikép-
zett padloracs ala helyezik, hogy eképpen potlo-
lagos festékfelfogé vizfelileteket nyerjenek.

3.2 A forgatott vizmennyiség sziikséges mértéke

A nedves szlir6berendezések hatasfoka elsé-
sorban a vizfliggony kialakitdsatol, tehat a
kell§ mennyiségli folyadékbeviteltél és meg-
feleléen nagy energiaraforditastol fligg és
csak 1nasodlagos tényezé a szerkezetek geomet-
riai formaja, kivitele.

A mosott fal Oblitévizének mennyisége igen
valtozo a kiilonbozd tipusoknal, mégis az ¢bli-
t6fal 1 m hosszusdgara vonatkoztatott optima-
lis érték 30—50 1/p kozott van. A 6 kovetel-
meény itt elsésorban a viz teljes hosszban torténé
egyenletes elosztasa, mivel a vizfilm megszaka-
désanak helyén festéklerakodasok keletkeznek.

A mosétorony vizfiggonyét atfeds porlasztasi
kapokkal nagy teljesitményl porlasztosorral
célszerl kialakitani. A porlasztéfuvoka kivalasz-
tdsdndl donté szempont, hogy az egyrészt 3,5
kp/em? nyomésu vizzel 100 um koriili, tobbsé-
gében durva vizcseppeket képezzen, mivel igy
biztosithaté legmegfelelébben a levegh atmo-
sasa, masrészt ne legyen érzékeny az iszapos,
hordalékos szennyezGdésre (a nagyobb furata
porlaszté elonyben részesitendd).

Vizszallitasuk kb. 25—30 1/p fuvéokanként. A

megfelel6 méretli tangencidlis beomlésii centri-
fugédlfuvokak ezeket a kovetelményeket teljesi-
tik. Az egy fuvokara esé vizszallitis mellett a
fajlagos 1 kg elszivott levegémennyiségre es
vizbevitel is fontos mérészam, amely az emlitett
Tovokatipus esetén kb. 1,8—2.8 1 viz/l kg
levegé. Ha a mosott falon és mosé6toronyban
egylttesen forgatott viz mennyiségét a berende-

«—— levegodram
-———— vizaram

’// 3. abra. Osszetett 1égtisztitast (vizob-
litéses és orvényaramlisos) szoré-e-

il
rendezés axonometrikus rajza és a
mosotorony metszete

zésen keresztiil dramlé levegd sulydhoz viszo-
nyitjuk, az egyes tipusoknal kb. 2,0—4,0 1 viz/kg
levegd felhasznaldsat kapjuk. Ez a fajlagos érték
a berendezés nagysagatol fliggben is valtozik,
mivel példdul a nagyobb berendezéseknél kisebb
szell6z6 levegémennyiség sziikséges, ugyanak-
kor a vizfelhasznédlas ardnyosan novekszik.

3.3 A szell6zolevegé mennyiségének nagysdga

Ez a beruhézasi és uzemeltetési koltségek ala-
kuldasanak egyik igen fontos tényezdje, mivel a
légtisztito, légpotld (fit6, szelloztets) tovabba
kalorikus berendezések koltsége ezzel aranyosan
valtozik, masrészt a légmennyiség kozvetve
visszahat az dsszes forgatott viznmennyiség-szuk-
ségletre is.

A szell6zés nagysaga és modja, valarzint a
technolégia ko6zott szoros osszefliggés van. Ha-
gyomdényos, slritett leveg6s szérdsnal a szell6z6
levegé mennyiségét az alabbi tényezék hatéroz-
zak meg:

A festék targyhoz vitelére hasznalt stritett
leveg6 felhasznalt folyadékmennyiséghez viszo-
nyitott térfogata nagy. A porlasztott festékesep-
peket magaval ragadé légaram wisszaverddik
vagy elterelédik, amikor odaérkezik a festendd

targy feliiletéhez. A nagyobb tomegl festékré-

szecskék elegend6 kinetikai energidval rendel-
keznek ahhoz, hogy legy6zzék a visszadramlé le-
vegd ellenallasat és elére mozgatva megtapad-
janak a targyon.

A kisebb részecskék viszont finoman diszper-
galt (aerosol) forméban a levegében lebegve ma-
radnak és bekeverednek a dolgozé felé iranyuld
légmozgasba, vagy valahol a berendezés érvény-
mentes zénaiban rakédnak le, amelyek kiindulé-
helyei lesznek a dolgoz6t, illetve bevonatolt fe-
liiletet éré esetenkénti porterhelésnek.

A visszaverddé festékkod az indukalt le-
vegd tomegével megndvekedve kb. 1 m sugard
féledmb formajaban veszi koril a pisztolyt, igy
abban az esetben ha nem elesend6 az ellentétes
irdnyu szell6z6 levegd mennyisége a gézallapotu
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oldoszerek nagy feliileten érik a dolgozé légzési
zénajat.

A kéaros koncentraci6 azaltal is novekszik, ha
sziikségesnél nagyobb a beéllitott levegényomas,
vagy tulzottan sok a higité.

A levegfs szorasi technolégidkra empirikus
uton meghatarozott zardsebesség értékeket és
ajanlott légmennyiségeket az 1. tabldzat 1. osz-
lopa tartalmazza.

Helyes szérédsi technolégia esetén ezekkel a
légmennyiségekkel megvalésitott un. tolé szel-
16ztetéssel a munkazoénaban biztosithaté pl. tou-
lolra és striolra a kordbbi ABEO el6irdsokban
rogzitett szigori 50 mg/m?, illetve térfogatdi-
menzioban kifejezve 13 ppm (parts per million)
MAK érték, s6t ennél kisebb koncentracio is.

Az illéanyag gézének elviteléhez sziikséges
légmennyiség béven elegendé a porkoncentra-
ci6 elszallitasara is, amely festék szarazanyag-
tartalmanak mellészorasabol, illetve a szérasi
kodveszteségbdl adédik ki és a szért festék kb.
30%,-at teszi ki. Csak a teljesség kedvéért em-
litem meg, hogy a fenti MAK értékek teljesité-
séhez, tehat a ,tiszta levegls” technolégidhoz
megfelel6 minéségli 1égpotlas is szikséges.

Tiizrendészeti szempontok:

Az egészségligyi szempontok szerint meghaté-
rozott légmennyiségek kb. 200-szor nagyobbak,
mint a tlzrendészeti elGirdsok altal meghataro-
zott értékek, ezért a munkatér 4toblitéses mod-
szer alapjan torténé méretezésénél az elébbi a
mértékado6, ebbél kell kiszdmitani a festékszoro
berendezésben 1 éra alatt maximdlisan felhasz-
nalhat6 festék, illetve oldészer mennyiségét. A
+ kapott értéket a tlizrendészeti miileirdsban is fel
kell tiintetni. Egyes esetekben, pl. robotszoras-
nél, a dolgozé nem tartézkodik a technolégiai
zondban, ezért ilyenkor a robbanési hatéarkon-
centracié a méretezés alapja, tehat a kamran ke-

1. tabldzat
Tajékoztats szellbzblevegs mennyiségértékek:
155 11.
Belépési (zérs-)
W siabesség Csokkentett,
Fiilk i lo=m[s Vagy | g cobessd
© nagysaga, légmennyiség ; 8
homlokfeliilete (m2) | grtékek sticitott- | 7.0— /8 vagy

légmennyiség
értékek levegd
nélkiili (airless)

és egyéb jellemzoi levegds szérés-

ndl (levegd

tilnyoms4s a S
pisztolynél festékszorasndl
<4,5 att) '
Kisméretii (kismélységii)
max/0,4m2 ........ 0,8—1,1 0,67
Kozepes méretid (a mun-
kés kiviil dolgozik)
1,7—3,6 m2 ......... 0,7—0,8 0,50
Nagyméretli (a munkés :
beliil dolgozik
=05 v R PR 0,5 0,33
Nagyméretii
SSBamd. s Al 25 000 m?3/6 15 000 m3/6

1 vagy 2 pisztoly + potlé-

kolés pisztolyonként 8 500 m3/6 5 000 m3/6
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resztil oldészergézokkel tavozé levegbben a
koncentracié nem haladhatja meg az als6 rob-
bandsi hatdrkoncentracio (ARH) 20°/-at (4/1974.
BM sz. rendelet), azonban ettdl filiggetleniil a
szoréberendezésben keletkez6 pangd elszivasi
ovezetek miatt nagyobb higitdsok alkalmazasa
szokasos. (A korabban érvényes tlizrendészeti
eléirasokban az ARH értéket 33%,-ig lehetett
megkozeliteni.) Robotberendezésnél tehat a ma-
ximadlis festékanyag felhasznalashoz a légmeny-
nyiséget és ARH indexet kell ismerni. A biz-
tonsagtechnikai szamitdsokban el6iras szerint
pl. nitrébazisu lakkokndl az Osszes oldoszert
toulolnak (Gn. toulol egyenérték) és 1009/,-os el-
parolgést kell feltételezni annak ellenére, hogy
ténylegesen a stritett levegds szérasnal a kb.
80—85%, illbanyagnak csupan kb. 50%,-a toulol,
és a teljes illéanyagnak mintegy 80%-a kertil
a szoéroberendezés légterébe. De az atbocsétoké-
pességet meghatarozé anyagfelhasznélasok be-
hatarolasdn tdl az érvényben levé el6irasok a
szérokésziilékek és elszivoberendezések elekt-
romos reteszelését, a szelldztetés lizemzavarbol
vagy méas okbol el6allé csokkenését érzékeld és
reteszelé biztonsagi szerelvények (nyomasérzé-
kels, beavatkozé és jelzé stb.) felszerelését is
kotelezévé teszik.

Levegétisztasdgi, kornyezetvédelmi szempontok

A vizes széréberendezések csokkentik, s6t a
megengedheté mérték ala szoritjdk a kiilsé kor-
nyezetet szennyez6 poremissziot is azaltal, hogy
— szemben a szdraz szoroberendezésekkel —
a képz6dé szennyezbédések portartalmdt, azaz a
festék szdrazanyagtartalmat képesek lekdtni és
zagy formajaban tarolni.

A redlis értékelés érdekében azt is meg kell
jegyezni azonban, hogy a vizes szér6kamrak
nem képesek az elszivott, szennyezett levegét
az oldészergozoktol megtisztitani. Ennek magya-
razata, hogy az oldoszerg6zok a mosévizben a
szell6z6 levegd és vizkozeg oldészerkoncentra-
cio-kiilonbségétol tehat az un.,aktivitastol” fliig-
gben csupan kismértékben és ideiglenesen nye-
16dnek el. A szoras befejeztével a forditott ira-
nyd koncentracidkiilonbség miatt az olddszer-
g6z0k a kurton keresztil kiszell6zésre kertilnek.
Ehhez a témakorhoz tartozik az aldbbi telepi-
tési és lizemeltetési probléma is.

Mivel a szoéroberendezések romlott levegd
kirt6jének magassdga 4&ltalaban nem haladja
meg a 10 métert, ezért az illetékes levegGtiszta-
sagvédelmi bizottsdgok a szennyezés mértéké-
tél fliggden, tovabba egyéb kornyezeti adatok
alapjan (a 19/1974. (XII. 27.) EVM sz. rendelet
mellékleteiben meghatarozottak szerint) egyedi-
leg biraljak el a gazemisszié megengedett mérté-
két. Ez a kotottség azonban mindenfajta szoro-
berendezés telepitésénél felmeriil, mivel az old6-
szeres felliletbevonatolasi technolégidknal kelet-
kez6 romlott levegd gaztisztitasira jelenleg meg-
felel6 berendezés nem 4&ll rendelkezésre.

Viztisztasdg vonatkozasdban nem érdektelen,
hogy az oldészerek kiparolgasa miatt a szeny-



nyezett viz k6zo6mbos anyagokat tartalmaz csak,
és legfeljebb az Ossz oldoszertartalom 15—20
szazalékat kitevé alkoholok egy részét oldja ki.
Ezért ezeknél a berendezések csatorndzasanal
kiilonleges kovetelmény nem mertiil fel.

Fentiek alapjan ugy hiszem természetes, hogy
a vizes szoréberendezések — egyéb, el6zokben
felsorolt elényok biztositotta — prioritdsa jogos,
nem véletlen tehat, hogy a kilonb6z6 hatésagok
elterjesztésiiket szorgalmazzak, sot alkalmazasu-
kat egyes esetekben el is irjak.

3.4 Konstrukeios szempontok

A mosokamraban a legmegfelelobb 1égsebesség
3 m/s, a maximalis érték 4—5 m/s lehet.

A vizgyujtétartaly térfogata a keringtetett
vizmennyiségnek kb. 2,5—5%-a, a viztérfogat
csokkentésével a pigmens felvétel is lecsokken,
igy gyakoribb tisztitds valik sziikségessé. Uze-
meltetési szempontbél lényeges, hogy a mosott
falra, illetve mosétoronyba széllitott vizmeny-
nyiség szabalyozhaté legyen és a berendezés
megfelel6 (6/4“—2”) méret és szlirével is ella-
tott tartalytiritével, tulfolydval, vizszintjelzével,
vagy ez utébbi helyett egyéb tizem kozbeni el-
len6rzési megoldassal rendelkezzen.

A tartaly és szivattyu csatlakozésnal biztosi-
tani kell részben a fenéklap folé emelt szivo-
csonkkal, masrészt megfelels kezelhets, lehetd-
leg perforélt lemez és rézszitaszovettel kialaki-
tott szilirékkel a szivattyt fokozott védelmét.

A porlaszték és obliték csévezetékei bdven
méretezett (vizsebesség kb. 0,75 m/s) lehetdleg
galvanizalt vagy tlzihorgonyzott kivitelliek le-
gyenek.

A csepplevélasztoknal elényos a nem defor-
malédo, tisztitds céljabél gyorsan kiemelhetd,
kis ellen&llastt megoldés.

4. A vizes széréberendezések’
tovabbfejlesztésének lehetdségei

4.1 Gyartmanycsalad, részegység tipizdlds

A gyartés'egyszertsitése érdekében fontos lenne
a festend6 targyaktol fliggéen a széréberende-
zések épitdszekrényelv alapjan torténé méret és
részegység tervezése, tehat gyartmanycsalad ki-
alakitisa (4. dbra). Ahhoz, hogy az ilyen — el6-
regyartast és szerelést leegyszeriisit6 — konst-
rukeciok kedvezé &aron legyenek beszerezhetdk,
konnyl kivitel, olesé sorozatgyartasu szikra-
mentes elszivoventillaitorok és egyéb szerelvé-
nyek megfelel6 véalasztéka is sziikséges.

4.2 Az uj feliiletkezelési technolégidk alkalma-
2dsabol ad6do lehetdségek

. Az utobbi id6ben a fa iparban meghonosodé leve-
gonelkili (airless) nagynyomasu hideg, meleg és
forron szoras a festékanyagok, oldoszerek és
miuveleti idék tetemes megtakaritdsa mellett a
vizes szoroberendezések szell6zési légmennyisé-
gének és ehhez kapcesolédoan fajlagos vizmeny-
nyiségének biztonsdgos csokkentését is lehetévé
teszik. Magyarazatul a szérasi folyamat hatés-
mechanizmusa szolgal.

Egyes szoroberendezések

I

&

o =

Felsotortalyos
s20r0

szaroasztal

,

Alsotortdlyos
szoroftilke
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Ilker és soros széroberendezések.

4. dbra. Szoéréberendezések kiilonbozé munkahelyki-
alakitédsokkal

Hasonlitsuk ossze példaul a hidraulikus — le-
vegb nélkiili — szoérast a hagyomanyos, stritett
leveg6s szoérassal. Az el6bbinél a porlasztdssal
létrehozott cseppképzés sokkal kevesebb finom
permetet ad, ezért egyrészt kevesebb részecske
aramlik a légtérbe, masrészt a festék egységnyi
sulyara jut6 részecskék feliiletének fajlagos
esokkenése miatt az oldészerek parolgési sebes-
sége is lelassul. Mindezek kovetkezményeként a
munkatérben az oldészerkoncentrécié a stritett
levegés szérasnal képz6dd koncentraciénak
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Hagyomanyos
fevegés szoras

(viszonyitasi alap)

Nagynyomasd hideg ‘

s20ras S
- >
o-
Ao 2%
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Szorasi technologia Oldoszer 12 -nal
koncentracio kisebb festek
a munkds részecskék
légzesi aranya
korzeteben

5. abra. A levegbds és nagynyomdsu festékszoras ossze-
hasonlitasa

mindossze 1/g—1/g-4ra csokken, mint ahogy ez
osszefliggésében az 5. dbrdn 14thaté.

De tovébbi elényt jelent az airless szérasnal
az is, hogy itt kisér6ként nincs levegdsugar,
amely nekilitkozik és visszaverédik a munkada-
rabrol, ezért is elegendd kisebb elszivasi sebes-
ség az ellenirdnyt mozgés legy6zésére.

Néhany létesitmény tervezésénél mar bevalt
— koncentracioméréssel is ellenérzott 1égsebes-
ség — értékeket az 1. tdbldzat II. oszlopa tartal-
mazza. Az 0Osszehasonlitassald megéllapithaté a
korabban alkalmazott értékekhez (I. oszlop) ké-
pest 30—40%,-o0s csokkentés, ami komoly ener-
giamegtakaritast eredményez.

Mindez természetesen nem jelenti azt, hogy
ezen sebességek mellett rovid intervallumokban
nem alakulhat ki a tartézkodasi zémédban a MAK
értéknél nagyobb koncentricié, azonban az 1j,
1974. aprilis 1-én hatalyba lépett MSZ 21461
szabvany lehet6séget ad a MAK mellett cstcs-
koncentraci6 (CK) alkalmazésira is, amely a
toulolndl 250 mg/m?® (tehat &tszér nagyobb a

2. tablazat
Szarazanyag- és oldészeraranyok kilonbozd szérasos
technolégianadl (tajékoztato értékek)

Higités Sazr;éraz- Oldé-
Technoldgiai maod i o | te g :‘ ag- szer,
ik lom, % %
1. Normél levegds széras 50 | 156—20
1653 |
50 80—856
2. Nagynyomési: hideg 66 | 22—27
sz0rés 2:1
33 76—T78
3. Nagynyomasii meleg 90 | 27—35
8z6rés 9i:1 :
10 65—173

MAK-n4l) amennyiben a szabvanyban kozolt
feltételek adottak.

Az oldoszerek kedvez6bb térbeli elhelyezke-
désénél tul, melyre az 5. dbra szintén utal, az
oldészertartalom abszolut csokkenése a 3.3 feje-
zet tlzrendészeti szempontok cimszé alatt is-
mertetett széréfilkében felhaszndlhaté maximd-
lis festékmennyiség és ezzel az atbocsatoképes-
ség aranyos novekedését is lehetéveé teszi. (Lasd
2. tablazat.)

Befejezés

A teljességre val6 torekvés a cikk korlatozott
terjedelme miatt nem volt cél, a leirtak talan
arra elegenddk, hogy bizonyitsdk: érdemes az
alkalmazastechnika ez ideig elhanyagolt tertile-
tével, a technoldgiai gépészettel kissé behatob-
ban foglalkozni, mivel az itt elért eredmények
jelentésen hozzdjarulhatnak az utobbi idében
nagyobb jelentdséggel biré onkoltségesokkentés-
hez.

Ugyanakkor a fa-, de kilondsen a butoripar
szamara muszakilag, gazdasagilag egyarédnt
igen fontos volna, ha a biztonsigtechnikai, kar- .
bantartasi, 1égszennyezési szempontbél kifogas-
talan tipizalt széréberendezéseket nem kiilfold-
rél, hanem hazai piacrol szerezhetnék be.
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A villalati gyartmanyfejlesztés informacids folyamatanak

tervezése és elemzése

Toth Sandor

BEVEZETES

A vizsgélat tdrgyat képezé tobb telephelyen mii-
kodo butoripari véllalatndl a rekonstrukeié és sza-
kosodds nyomdan a butoralkatrészek tomeggyirtd-
sat erre a feladatra profilozott gydregységek vég-
zik, mig a készéru kibocsétis az un. feliiletkezels-
szerel6 gydregységekben torténik.

A korabban 6nallé vertikumként miikodé gyér-
egységekben a termelés elGkészitése és a gyart-
manyfejlesztés is 6nallé feladatot képezett.

A szakosités és a gyari termeléselSkészités ellent-
mondésainak feloldésit célul kit{iz6 osszehango-
landé részfeladatok egyik teriilete a gydrtmény és
gyartdsfejlesztés ; ez az alapkoncepcidja a véalla-
lati munkabizottsig 4ltal készitett ,,A gydrtmdny
és gyartéds tervezése’ cim(, e teriileten Gtt6ré mun-
kaként elkonyvelheté tanulménynak.

A tanulményban lefektetett elvek megtartédsé-
val a gyakorlat sorén sziikségessé valt a leirt méd-
szerek allandé finomitdsa, tovabbfejlesztése, ill.
a folyamat informéciés rendszerként val6 fel-
dolgozésa.

HELYZETELEMZES 3
Az g gyartmdnyok kifejlesztésénel: szakaszar

A batoripari véllalatndl az Gj gydrtmanyok kifej-
lesztése az aldbbi szakaszokra is bonthat6:

I. Formatervezés,
II. Elészerkesztés, mintakészités.
ITI. Szerkesztés és prototipuskészités.
IV. A gyartmény és gydrtdsi dokumentéci6 elké-
szitése, ,,0” sorozat gyértésa.
V. A gydrtmény és gyartdsdokumentécié végle-
gesitése, sorozatgyartés.

A gydrtmdanyfejlesziés helye a vdllalat szervezetében

A szakosodds megvaldsitdsa sordn a véllalatnal
egyre tobb centralizdlt dontés valt sziikségessé.
Ennek megfeleléen kozpontosult a gydrtmény és
gyartds tervezése is. .

A gydrtmdnyfejlesztés vallalaty informdeids és
dontési problémdi

Uj gyértményok kifejlesztése soran nem egyszer
a prototipus elkészitése utdn deriilt ki, hogy a ter-
meék:

— mfiszaki, vagy gazdasdgi okok miatt nem
alkalmas sorozatgyartésra,

— vagy a gydrtményba betervezett-egyes anya-
gok nem biztosithaték.

Eléfordult, hogy a fejlesztés alatt 4116 gydrtmény

sorsdrol helytelen dontés sziiletett, vagy egyalta-
lén nem tortént meg a dontés.

A gyartméanyfejlesztés helye a vallalati kozpont
funkeiondlis szervezeti felépitésében:

1.00 Vezérigazgatd

1.10 Vezérigazgato-helyettes

1.11 Termelési fo6mérnok

1.11.1 Termeldsszervezési

1.11.2 Gydartaselokészitési

1.12 Gydrtmanyfejlesztési osztdly

Kaozponti Prototipus Mfihely

1.20 Kereskedelmi igazgat6

1.21 Marketing

1.22 Anyaggazddlkodds és ellitas

1.30 Gazdasagi igazgatd

1.31 Kozgazdaségi osztdly

1.32 Arosztély

A vezérigazgat6-helyettes kozvetlen szerveként fel-
tintetett gydrtményfejlesztési osztdlyhoz forma-
tervezo-iparmiivészek, szerkesztGk és rajzolok, va-
lamint a kozponti minta és prototipus miihely tar-
toznak.

A piaci impulzusok hatdsdra megtortént az is,
hogy az egyes termékbemutatékra késziilt gyart-
méanyok kifejlesztése kampanyjellegii, el6készitése
megalapozatlan volt, igy a bemutatott termékek
nem képeztek megfelelé targyaldsi alapot, rontva
ezéltal a vallalat katalitikus erdforrdsait — hir-
neveét.

Az emlitett problémak az informatika szempont-
jabol a kovetkezG fébb hidnyossdgokra voltak
visszavezethet6k:

— a gyartméanyfejlesztéssel foglalkozék széméra
nem &llt rendelkezésre elegendd, vagy meg-
felel$ részletességii informécié munkéjukhoz,
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— a gydrtmanyfejleszt6k nem ismerték kells
mélységben a vallalat financidlis — pénz-
ligyi és kereskedelmi — és a gydregységek
technol6giai és emberi er6forrdsait,

— hidnyzott a gyartményfejlesztéshez sziiksé-
ges informéciok, dramlésuk meghatdrozdsa,
ill. ezek szamonkérése,

— hidnyzott a fejlesztés egyes szakaszaiban a
negativ visszacsatolds és dontési pont kijels-
lése, ill. ezek alkalmazisa,

— végiil és ami taldn a legfontosabb ; hidnyoz-
tak nagyrészt a dontéshez szitkséges alapvetd
informécidk is.

A bevezetésben emlitett tanulméiny alapgon-
dolatdat megtartva amely éppen az emlitett
hidnyossigok kisziirését tzte ki célul — sziiksé-
gesnek ladtszott az egész folyamat informdciés
rendszerként valé feldolgozdsa, elemzése.

A feladat célja

A feladat célja az 1uj gyartményok kifejlesztése
folyamaténak informécids rendszerként valé elem-
zése, informdci6dramlisdnak és dontési pontjainak
meghatarozasa, ill. kontrollja a kezdeményezéstdl
a ,,0” sorozat elGkészitéséig.

AZ INFORMACIOARAMLAS ELEMZESE

Az elemzésben felhasznaltuk az informatika fegy-
vertardban hasznosithaté grafelméletet és matrixo-
kkat.

Tevélkenység-szerv kapesolati mdtria

Az 1. mellékletben bemutatott tevékenység-szerv
kapesolati matrix a gyartmanyfejlesztés fontosabb
vallalati tevékenységeihez hozzarendelt informa-
ci6it tiinteti fel a funkciondlis szerveknek megfele-
l6en a kovetkezd kapesolatok feltiintetésével:

— javaslattétel,

— elkészités, végrehajtis,

— informécid dtadds, atvétel,

— véleményezés,

— feladatmeghatérozis,

— Zstird,

— dontés.

Informdceiokapcesolati tdbldzat

A 2. mellékleten szerepld informécidkapesolati tab-
lazat a tervezett tevékenység-szerv kapesolati
métrix alapjdn az informéciét adék (A; és vevdk
(V;) mellett feltiinteti az azok kozotti reldcids kap-
csolatokat (Ki;).

A tablazatban a tobbszorosen el6fordulé addk
és vevlk azonos sorszammal szerepelnek. Pl.: A,
és Vy; — szerkesztik.

Informdciédramldsi grdf
Az informéciddramlési graf az informécidkapeso-
lati tablazat alapjan grafikusan abrizolja az adék
és vevlk kozotti relaciés kapesolatokat. (3. mel-
I1éklet.)

A kés6bbi elemzés miatt sziikségessé valt a graf
cstcsainak dtszémozédsa. Az 0] szdmozds a csucsok
felett szerepel.

1. melléklet
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2. mellélelet
Informacikapesolati tablazal

Kij Relédciok Ai  Ado Vi Vevé

K 1 Fejl. kezdeményezés A 1 kezdeményezd V 1 vezérigaz. helyettes
K 2 Fejl. inditds A 2 vezérig. helyettes V 3 gyartményfejl. osztv.
K 3 Feladatmeghatérozis A 3 gyhrtményfejl. osztv. V 4 formatervezd

K 4 Formatervezés A 4 formatervezés V 5 formatery zsiivi
K 6 Formaterv birdlat A 3 gyértményfejl. osztv. V 5 formaterv. zstiri
K 7 Formaterv birdlat A 1 kezdeményezs V 5 formatery zsiiri
K 8 Eldszerkesztés inditdsa A 5 formaterv zsiiri V 6 szerkesztd

K 9 Elészerkesztés A 4 formatervezd V 6 szerkesztd

K 10 Eldszerk. dokumentacid A 6 szerkesztd V 8 protomiihely

K 11 Elészerk. dokumentéci6 A 6 szerkeszto V 9 drcsoport

K 12 Elészerk. dokumentacio A 6 szerkesztd V 7 modell zsiiri

K 13 Irényér A 9 4resoport V 7 modell zsiiri

K 14 Modell A 8 protomiihely V 7 modell zsfiri

K 15 Elészerkesztés birdlat A 7 modell zsiiri V 6 szerkesztd

K 16 Modell formai biralat A 7 modell zsiiri V 4 formatervezd

K 17 Formaterv korrekeid A 4 formatervezd V 6 szerkeszt6

K 18 Szerk. dokumentécio A 6 szerkesztd V 8 protomfihely

K 19 Szerk. dokumentécié A 6 szerkesztd V 10 gyartésel6k. o.

K 20 Szerk. dokumentécio A 6 szerkeszt$ V 9 arcsoport

K 21 Szerk. dokumentécio A 10 gyartdselokészités V 11 gyéregységi szerv
K 22 Technoldgiai opponencia A 11 gyaregység V 10 gyértésel6k. o.

K 23 Technoldgiai opponencia A 10 gyértéselokészités V 6 szerkeszté

K 24 Miszaki elkalkulécio A 9 drcsoport * V 12 proto zsiiri

K 25 Prototipus A 8 protomiihely V 12 proto zsiiri

K 26 KERMI vélemény A 13 KERMI V 12 proto zsiiri

K 27 Szerkesztési korrekeio A 12 proto zsiiri V 6 szerkeszt6

Jelolések: A; — adé
Vj — vevé
K;j — kapcsolat

3. melléklet

1. sz0kasz

Il. szokasz

. szakasz

Informacioaromidsi grof

A graf alapjén a kovetkezd informéciédramlési
hidgnyossdgok fedezhettk fel:

1. Az 1. szakaszban az (5) zsiiri nyomén hidny-
zik a negativ visszacsatolds a formatervezd
felé. Bz azt jelenti, hogy a formatervezének
nincs lehetésége médositani, vagy Gjbél elké-
sziteni a tervet.

. A tervezés III. szakaszéban hasonléképpen
hidnyzik a (17) és (11) kozotti negativ vissza-
csatolds.

3. A (16) csticsba nem vezet él, ami a gréfelmé-
let és az informéciédramlés alapelveivel ellen-
tétes.

Az emlitett hidnyossdgokat a K., K,y és Ky,

relaciés kapesolatok bevitelével kellett pétolni.

[

Informdaciodramlasi mdtrie

Az informéciédramlési graf alapjin készitett mét-
rix (4 melléklet) az input-output kapcsolatok felté-
rasdhoz nyuajt segitséget.

Az input-output kapcsolatok a y mérdszémmal
is jellemezhetdk, ahol az egyes informéciédramlési
csomépontokra vonatkozéan a

Bemeneti informécidk szdma

Y= Kimeneti informéecidk széma

Input-output kapesolatok elemzése

Az informéciééramlési graf csticsaiként értelmezett
csomépontok tipusa a y mérészémmal jellemezve
a kovetkezs lehet:
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Csomdpont
¥
tipusa jellege
y=1 elosztd déntéselokészitési
p=1 gytijté déntési ]
p=1 tovabbitd egyszertsithetd (nincs funkeiGja)

Az emlitett tipusokon kiviil eléfordulhat un.
vegyes tipusti csomoépont is; y<1, amelynek jel-
legét csakis a valdsdgos folyamatrész funkciondlis
és tartalmi vizsgalatédval lehet eldonteni.

Az informéciédramlési graf alapjan készitett
elemzés az 5. mellékleten lathatd.

4. melléklet

Az dramlési grafbél és az elemzéshol is megélla-
pithat6, hogy az (5), (7) és (17) esomépontokba
fut be a legtobb informéicid, igy célszerti a dontési
pontok telepitése e csomépontokba. A 11. csomo-
pontban elhelyezkedd szerkeszték feladata —
a csomoépont jellegének ellenére — nem dontés,
hanem dontésel6készités a véllalati hierarchidban.

A GYARTMANY TERVEZESENEK
FOLYAMATA

A bevezetGben emlitett tanulmény, az elemzésben
emlitett mellékletek alapjan &brdzolt folyamat
a 6. mellékleten lathaté a gydrtmany tervezését

N v v |v|w|w |[vs|v|w]|w

VIO | Vil | V2 | V43 | Vil | VA5 | B | ViT

Ad { 4

A2 {

A8 { 4

Al i
Af 1 1/

Ab 1 { {

A7 {

A8 1

AQ

A0

At

Bl ~ralaln]l ]l x]nl™

A2 h

A4

Al {

AAS

AfG

AL7

~
e Ol N (N R

2] I ™ Rl e | el [ W ]

A Lt (i) (e e S SN R/ T W)

1 « 10 | S (] v
informacioaromiasi matrix

a. melléklet
Input-output kapesolatol elemzése

Al ado
Vi vewo

Jeldlesek :

o ! Csomdpont 4 5 Cromodpont jellegének indokolédsa
AiVj The T i t-ipugu, C§0111(3P0n t jellege gyz’],rtminyfejlesigtés folyamataban
1 0 2
2 1 1 1 tovabbito nem egyszertisitheto feladat meghatarozas, munkakiadas
3 1 2 0,5 elosztd déintéselkészitési
4 2 1 2 gylijts nem dontési formaterv valtozatok kidolgozasa
5 3 2 1,5 yiijté dontési
6 2 3 0,66 elosztd déintéseltkdszitési
7 4 2 2 gyljtd déntési
8 1 1 1 tovabbito nem egyszertisithets minta el6készitése
9 1 1 1 tovabbito nem egyszeriisithetd irdnyarképzés
10 1 1 1 tovabbito egyszertisithetd
11 2 4. 0,5 closztd déntéseltkészitési
12 1 i 1 tovabbitd nem egyszertisithets prototipus elkészitése
13 1 1 1 tovabbité nem egyszertisitheté miiszaki elékalkulacié
14 2 2 1 tovabbitd nem egyszertisithetd gyarthatosag elbiralasa
15 1 1 1 tovabbito nem egyszertsithetd gyarthatosag elbirdlésa
16 1 1 1 tovabbitd nem egyszerusitheto forgalombahozatal feltétele a jovahagyds
17 3 1 3 gytjto déntési
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6. melléklel

o) ; FG%GE’HDI L
inditg cesccoe
Vezerigazgoto helyettes (e : POOOS O s L
e ]
1} i o it L] @
Guartimanyfejlesztesi e °
087 Vez. ° o
® @
L] -] TIAGT e
. . ® °
Formatervezok ® e
@ ®
—f e — — = 8.
| z —
Tl Bl (Ozerd 7 v T
Szerkesztok Iészegreszt B[ gﬂ”&%ﬁm& r% Z*Z‘éff’éi‘é”f,
Protomuihely Mintahgsltes

-

Gudrtaselokeszitesi osztoly

echnologian

cppanencru
y L ‘4
£ 2 ]
I il Techinologral
Guyaregyseqi szervek mﬂ%gen:;b
!
Arcsoport:

A guartmdnufejleszites folyamata a prototipus elfogaddsdig

indité dontéstdl a gydrtméany elfogaddsdig (proto-
tipus zsiiri).

A folyamatban szerepld tevékenységekhez hoz-
zarendelhetd szervek megfelelnek a vallalati szer-
vezeteknek. ; ¢

Az informéciédramlasi graf 5., 7. és 17. esomo-
pontjainak megfelel§ dontéshozékat és a zsiirik
résztvevGit a 7. melléklet tartalmazza.

A gydartmanytervezés folyamatdnalk révid ismerte-
tése:

A 6. mellékleten 14thaté dbra szerinti szdmozdssal :

0. Folyamatindito dontés

Célja: egyértelm(i dontés a kezdeményezs-

javaslat tovabbi sorsardl:

— a javaslat viltozatlan elfogaddsa
— fejlesztés inditdsa

— a javaslat modositott elfogadédsa
— fejlesztés inditdsa

— a javaslat el nem fogaddsa — stop.

1. Feladatmeghatdrozds

Célja: a feladat kiaddsa a fOTIﬁ&tCIVG? y(k)nek,
az elvégzendd tevékenységek meghatédrozisa,
programozasa.

2. Formatervezés

Célja: a feladatban meghatdrozott igényeknek
megfelel6 formaterv valtozatok kidolgozésa
elbirdlasra alkalmas moédon.

3. Formatery zsiiri f

Célja: annak megallapitdsa, hogy a formater-
vekben szerepl6 gydrtmény kielégiti-e a feladat

7. melléklet

Megjequzes: X: kiskereskedelmi fargaimot bangoﬁto vallolati es
nagykereskedefmf kizos vdllalkozos

XX:a tremi?menyeza es tervezd minden zstiri

resztvevdje
X | o |formatery| Mogell | Proto
-8 S | zsiirl | zsdri | zsdri
S R e ER T
AR E S Bl Bl
S8 |E[RF & BYE B
Vezerigozgoto ()
Vezerigozgatohelyettes | @ ® |7\ © @
Termelesi igozgoto ® @ @
Kereskedelmi igozgotc | @ & ®
Ggarfgazgato vagy
fomerndk ® ®
Kereskedelmi fdo.v. @® L)) @ &
Gyartmanyfejlesztési ov. | @ @ & @ ®
Gyartoselokészitési o.v. | @ @ e
Termelésszervezssi o.v. | @ ®
MEQ vezeto & @®
Varia bolt-vezetd X ®
Killsd szokertd | @

Kezdemenyezdl, donteshozok és zstipik resztvevii
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kiaddsakor meghatdrozott, funkcionélis, méret
és esztétikai kovetelményeket, valamint

a fejlesztési folyamatban tovabbitandé valto-
zatok kivélasztésa.

4. Eldszerkesztés
Célja: a mintadarab(ok) elkészitéséhez és a mii-
szaki irdnyar kidolgozdsdhoz nagyvonali szer-
kesztési dokumentacié elkészitése.

5. Minlakészités
Célja: az elfogadott formatervek alapjin a ter-
mék térben és aranyaiban valé megjelenitése
és kontrollja, s utalds egyben a gyartméany
szerkezeti kialakitdsdra is.

- 6. Miiszaki irdnydrképzés

Célja: annak megdllapitisa, hogy a fejlesztés
alatt 4ll6 gyartmany kozvetlen és egyben
proporciondlis koltsége hogyan viszonylik an-
nak a terméknek az azonos koltségéhez, amely-
nek a helyettesitését az j gyartmannyal ter-
vezziik, ill.

az 1j gydrtmany elérelithatéan meg fog-e
felelni a kezdeményezbjavaslatban meghaté-
rozott koltségszint elvardsnak.

7. Minta zsiiri

Cél: annak eldontése, hogy a gydrtmany meny-
nyiben felel meg az elSirt, vagy megkivant
funkciondlis, esztétikai és értékesitési kove-
telményeknek.

8. Formaterv korrekeio
A 7. zsiiri dontése alapjén.

9. Szerkezeti tervek elkészitése
Célja: a vallalatndl alkalmazott, vagy terve-
zett tipizdlt szerkezetektdl eltérd konstrukeid
rogzitése,
a prototipus késziték, technolégiai és anyag
opponensek és a miiszaki el6kalkuldciot készis
tok szamaéra.

10. A profotipus elkészitése
Cél: a termék végleges megjelenitése, a gyart-

many ,.etalonjénak” elkészitése egyedi darab-
ként.

11—12. Technolégiai opponencia

Cél: a termék gyarthatésdganak vizsgilata,
kiilonosen a konkrét gydregység anyagi-techni-
kai er6forrasai alapjn.

13. Miszaki eldkalluldeio
Célja: a kés6bbi termeld gydregység szémdra
a gazdaségos volumen meghatérozisa (AKN
szimulécid), \ '
a termék varhaté arfekvésének,
fedezet mutatéinak megillapitdsa.

14. KERMI

A butorok nagyobb részénél a forgalombaho-
zatal feltétele rendeletileg a KERMI (Keres-
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kedelmi Mindségellenérz6 Intézet) j6évéha-
gyasa.

Cél: a jovahagyds megszerzése, ill. a felhasz-
nalt anyagok, szerkezetek méréses kontrollja.

15. Profotipus zsiiri

Célja: a kifejlesztett gydrtmény tovdbbi sorsd-
rél egyértelmii dontés meghozatala a proto-
tipus, gydrthatosdg, gazdasigossdg és keres-
kedelmi szempontok figyelembevételével.

Az egyes folyamatszakaszok végén taldlhaté
dontési pontokban programozott diéntések szere-
pelnek. Minden dontés egy feladat lezdrdsat és egy
kovetkez6 folyamat elinditdsit jelenti.

A programozott dontésre jo példa lehet a 6. és
7. mellékleten feltiintetett prototipus zsiiri (a gy4rt-
mény elfogadds) sordn hozhaté, egymést kizérd
dontési alternativéak:

— a gyartmény (prototipus) elfogadésa ,,0”
sorozatra valtoztatés nélkiil,

— a gyartmdny elfogadésa ,,0” sorozatra meg-

*  hatdrozott médositdsokkal,

— & zsiiri a gyartmanyt nem fogadja el, a meg-
el6z6 folyamatszakaszt meg kell ismételni,
s az ujabb prototipust ismételten be kell mu-
tatni a zsiirinek,

— a zsiiri a gydrtményt nem fogadja el — STOP.

Az egyes tevékenységekrsl meghatérozott tar-
talmu és formajua dokumentumok késziilnek, ezek
a dontési pontokhoz kapesolédnak.

A folyamatszakaszok lezdrisa az emlitett don-
tésekkel s az alkalmazott negativ visszacsatoldsok
lehetdséget nyujt arra, hogy a kovetkezs folyamat-
szakasz ne épiiljén hibds megel6z6 tevékenységre.

Tovdbbi fGbb teenddk

Az informéciés folyamat tervezésének és elemzésé-
nek tovabbvitele a marketing, tevékenység, a teljes .
gydrtmanyfejlesztés, valamint a gydrtés, gyér-
fejlesztés és gyartaselSkészités teriiletén egészen
a sorozatgyartds elkezdéséig.

A folyamat tevékenységeihez hozzérendelt do-
kumentumok funkeiéjinak, tartalmanak és formé-
janak felilvizsgalata, korrekeidja, valamint

a gyartméanyfejlesztck szamara meghizhaté piaci
informéciék megnevezésének, szirmazasdnak, tar-
talmédnak, gyakorisdgdnak és formdjanak megélla-
pitdasa, gyakorlati alkalmazésa.
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Fatartok gyartasa

Hanyvari Csaba

A szerkesztobizottsdg megjegyzései:

A cikk célja elsésorban a SEFAG csurgéi gyar-
egysége teljesitményeinek és az djdonsdgok te-
rén végzett uttorémunkdjinak publikdldsa.

Az irds céljatél fiiggetleniil azonban az olva-
36k valésaghil tdjékoztatdsa érdekében — cikk-
ir6 szovegének érintetleniil hagydsa mellett —
szerkesztéségink két megjegyzést tesz:

— a Tervezésfejlesztési és Tipustervezd Inté-
zet dltal kidolgozott ,FATIP” ives szerke-
zet rendszer nem egyediil az emlitett intéz-
mény érdeme és munkdja, mint ahogy ez az
intézmény nem is lehetett képes (de nem is
volt feladata), hogy ,tobb éves kutatdsi és
fejlesztési munkdval, figyelemmel a hazai
faanyagbdzis biztositotta lehetdségekre” ki-
fejlessze a leirt rovidfds tartérendszert, mert
azt megalapozta a Faipari Kutatéintézet
tobb éves munkdja, és a TTI-vel valé egyiitt-
mukodése;

— a 2. pont alatt az Energiagazddlikoddsi Inté-
zet dltal kifejlesztett rétegelt ragasztott fa-
tarté szerkezetrol olvashatunk. Ugyancsak
az olvasék helyes tdjékoztatdsa érdekében
kell megjegyezniink, hogy a rétegelt ragasz-
tott fatartét Németorszagban 1906-ban fe-
dezte fel és szabadalmaztatta egy Hetzer
nevti acsmester, majd amerikai hasznositdsa
utan nagy kerilé tuton, korszeril ragasztok-
kel Nyugat-Németorszdgban és Franciaor-
szagban kezdték gydrtani az Otvenes évek
mdasodik felében., Ma ezekben az orszdagokban
100 000 m?® nagysdgrendben 'gydrtjak. Ma-
gyarorszagon kisérleti célokkal elsének a Fa-
ipari Kutatéintézet, majd tizemileg az AG-
ROKOMPLEZX gydartott rétegelt, ragasztott

tart6t, amely tevékenységet évekig tarté fo-

lyamatosan publikdlt anyagvizsgdlati és ku-'

tatomunka el6zott meg, ezért a cikkben em-
litett rétegelt ragasztott fatarték elédllitdsa
vagy annak javasoldsa gydrtmdny szempont-
bol kifejlesztésnek nem mingsitheta.

Bevezet6

A Tervezésfejlesztési és Tipustervezé Intézet
tobb éves kutatdsi és fejlesztési munkaval — fi-
gyelemmel a hazai faalapanyag béazis biztosi-
totta lehetéségekre — kidolgozta a ,,FATIP”
jeld ives szerkezeti rendszert.

E szerkezeti rendszerben az elsé préobadarabo-
kat 1971-ben kezdte gyértani a Somogyi Erdé-

és Fafeldolgozo Gazdasag gyaregysége Csurgon. .

A kezdeti probalkozasokat kovetéen

1972-ben 400 m?2
1973-ban 1500 m?2
1974-ben 800 m?

1975-ben 7000 m?2
1976-ban = 7500 m?2

alaptertileti épiilet fatartéit és héjazati faanya-
gat gyartotta le. 1977-ben a terv 10 000 m?2

A tervezés messzemenden figyelembe vette
— az eddig épitéipari célokra nem, vagy alig
hasznalt — hazai lombos fafajok sajatos méreti
és muszaki jellemz6it, a gyarté ipar technikai és
technologiai felkésziiltségét, s a felhasznalok
gazdasagi érdekeit.

Ennek megfeleléen kizdrolag rovid méretq,
nem kiilonosen magas mindségi igényl faanyag
keriilt betervezésre az egyes szerkezetekbe, a fe-
ny6felhasznélas egyidejii visszaszoritdsa mellett.

A 6 szerkezeti anyag az akéc, a nyar és az
éger. Ezeken belul legnagyobb szerepe (fato-
megben is) az akdcnak van. A tervezés figye-
lembe vette az akac valamennyi el6nyds tulaj-
donsagat (nagy szilardsag, tartéssag, karositok
elleni ellenalloképeség). A viszonylag kevés
szerkezet valtozat, azok egyszerli megoldasa a
gyartast lényegesen megkonnyiti, s gazdasagos
termelést tesz lehetdvé.

Konnyl és gyors szerelhetésége — figyelem-
mel a nagyfoku lizemi eléregyartasra — az épi-
téskivitelezési id6t nagymértékben leroviditi. A
helyszini él6munka csokken.

A szerkezet karbantartdsi igénye minimalis,
igy jol alkalmazhaté kedvezé6tlen klimatikus ko-
riilmények kozott is. A faszerkezetek vegyi ha-
tasokra sem érzékenyek, ezért agressziv hatést
kifejt6 anyagok téaroldsdra is megfelelek és a
hosszabb tizemelést is lehet6vé teszik.

Az épliletek elemzett kivitelezési koltség ada-
tai a szerkezet egyértelml gazdasdgossagat és
mas anyagokkal szembeni versenyképességét is
igazoljak.

1. Miiszaki tajékoztaté adatok a szerkezeti
rendszerrol

1.1. Vidzszerkezet

A vazszerkezet alapeleme az un. ,H” elem. A
,,H” elemek Gsszekapcsoldsaval — ragasztott he-
vederes kapcsolattal alakitjak ki az ivréteget.
Tobb ivréteg egylittesen adja a — szamitoti
igénybevételnek megfeleléen — kialakitott ives
tartot. Az ives tarté Vierendel rendszert.

Jellemz6i:

Téamaszkoz (fesztav)

12—15—18 m (keret kiilsé méret)
Kerettengelytav

1—4 m kozott

a jaratos méret

3m
Ivmagassag valtozatok:
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12 m tdmaszkoz esetén:
15 m téamaszkoz esetén:
18 m tamaszkoz esetén:

A keretek rétegszama:
A méretezéstol fliggben 2—6 kozott

A ,H” elem 2 parhuzamosan futé kiilsé és 2
parhuzamosan futé belsé elembdl &ll, melyeket
kozépen kot Ossze egy 0sszekotd elem.

A vazszerkezet (,H” elemek) II. szilardsagi

El6irt nedvességtartalom: 15 - 29/, szelvény-
méret 22—30 X 100—120 mm (f6étarté tamasz-
kozétol fliggben).

Elemhossz: 1210 mm.

Megmunkalas: gyalult feliilet.

Ragasztéanyag: rezorcin — formaldehid mu-
gyanta.

Prés: ragasztéanyag kotéséig szegezett kap-
csolat helyettesiti.

1.2. Térelhatarolds

Az ives szerkezet jellegébdl kovetkezéen az ol-
dalsé és felsd térelhatarolast panelek (un. sze-
lemenes panelek) a vég (rovid oldal) lezarast
oromfalak biztositjak.

A szelemenes panelek az ives tartékra ta-
maszkodva biztositjdk a térlezarast.
Jellemzd méretei:

Szélesség 1200 mm (a ,,H” elem hossza).

Hosszusag 1000—4000 mm-ig (a valasztott ke-
rettengelytartonak megfeleléen).

Szerkezeti vastagsaga: 170 mm.

A panel két hosszanti oldalén és kozépen 1—1
szelemen van beépitve ezekre van szegezve nyar
vagy éger boritas. A deszkazat a panel bels6 ol-
dalén helyezkedik el (belsé tér felé esé burkolat-
ként) kiilsé felére kertil a hészigetel6 réteg (ez
el is maradhat), illetve a héjalés. A panelek ko-
zOttl atszell6zés biztositott.

Az oromfalak — a funkciés igényeknek meg-
felel6en — késziilhetnek zart és nyilaszaro szer-
kezettel kombinalt kivitelben. Az oromfalak pa-
nelesitése lehet6vé teszi teljesen a szerelés jel-
legli kivitelezést, ami csokkenti a helyszini
munka raforditas tényleges iddsziikségletét.

A nyilaszaré szerkezeteket, feliilvilagitokat és
szell6zéket az alkalmazas technolégiai igényei
szerint lehet elhelyezni,

Hoészigetelésre kizarélag muanyagkotésii as-
vanygyapot kerul alkalmazasra.

Héjazat TR 13/63 jelli aluminium trapézlemez
hosszmérete az f{vhosszal valtozik — melyet
FK—2 jeld lagy PVC alatéten keresztiil, FK—1
jeld 40/4 mm méretd félgombfejli aluminium
facsavar rogzit. '

1.3. Epités, szerelés

Hagyomanyos Kkivitelezési igényli a monolitikus
alaptestek, labazati vasalt gerendak, rovid osz-
lopok épitése.
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A szerelést csak akkor lehet megkezdeni, ha,
az alépitmény mar elkésziilt, a fétartét rogzité
laposacélok elhelyezést nyertek, s az alap mar
kell6 szilardsaggal rendelkezik.

A kivitelezés helyén a szerkezeteket a szerelés
sorrendjében kell elhelyezni és csapadék ellen
védeni.

A két vagy hérom elemben szallitott tartokat
a helyszinen kell ragasztani. A ragasztasi miive-
let szdméra az lzemi koriilményeknek megfe-
lel6 feltételeket kell biztositani (hémérséklet,
pormentesség, pihentetés stb.).

Szerelés el6tt célszerii elvégezni a faszerke-
zetek rovar, gomba és tliz elleni védelmét TE-
TOL FB védoszerrel.

A tartékat lekotd laposacélok kozotti alapfelii-
leteken fontos a kétrétegli vizszigetelés elkészi-
tése.

A tartok beemelése altaldban normal autéda-
ruval elvégezhetd. A beemelt elsé két fatartot
ideiglenesen, de biztonsagosan ki kell tdmasz-
tani mindaddig, amig az alsé lekotés és a merev-
séget biztosité szélracsozas el nem késziil, illetve
a panelek elhelyezést nem nyernek. Tovabbi
tartok csak méar az ideiglenesen kitamasziott,
vagy veégleges merevitéssel rogzitett tartékhoz
kapesolhatok, merevithetok.

Az aluminium frapézlemezt a helyszinen haj-
litjdk az ivnek megfeleléen. Ez kézzel kénnyen
elvégezheté. Kuilonos gondot igényel a rogzités.
A fél ivhossznak megfelelé lemezréteget cél-
szerd haszndalni, ez ugyanis teljes biztonsagot ad
a bedzas ellen.

Ha mégis toldasra van sziikség, akkor azt ugy
kell megoldani, hogy a toldas a féliv also, alap-
zathoz es6 !/3-4ban torténjen. Ebben az esetben
megfelel6 atfedésrél és ,,Secomastic” pasztaval
valé tomitésrol kell gondoskodni, mert csak igy
lehet a szélnyomassal egylitt haté csapé esé el-
len védekezni.

1.4. Felhaszndlasi teriiletek

A szerkezet jellemzen mezogazdasagi funk-
ciok betoltésére alkalmas, de emellett mas cé-
lokra is felhasznalhato.

1.4.1. Mez6gazdaségi célokra
1.4.11. Allattartasi épiiletek (1. fénykép)
— hizémarha,
— novendékmarha,
= juh:
— baromfi nevelés céljaira.
1.4.12. Tarolé épuletek (2. fénykép)
— szalastakarmanyok,
— termények,
— eszkozok, gépek tarolasara.
1.4.13. Korrézids hatasoknak kitett épiiletek
— miitragya,
— novényvédoszerek tarolasara,
1.4.2. Egyéb célra (3. fénykép)
— kisebb befogaddképességli sportlé-
tesitmények kialakitaséra,
— ipari eszkozok, anyagok, termékek,
— gépjarmiivek, er6gépek tarolasara.



Fajlagos ar lefedett
ép. m*re, Ft/m?
Szerkezet
17| s g
m. tamaszkoz esetén
Tves £5tarts St T oS 393 | 464 | 640
Szelemen panel’ .o i 350 400 400
Gy ) e o e SR RS Y 30
Feliilvilagit, szell6zo, kapu ........ 140
Faszerkezel OSSZeSen + .. ...oweasaves 949 | 1034 | 1210
Aluminium TR lemez ............ .. 237
Asvinygyapot lemez .............. 127
Egyéb anyagok ........cviecanonn, 19
Bgyéb anyagok 6sszesen .........a 383
M Ot RS ZOBON N o« s ctdare sansfiede o dat L aoE Tl oo 1326 | 1417 | 1593 G St i R M
i : 3. abra. Gépjarmi tarolok Boszénfan

1.5. Iranyarak

Szerkezeti dar gyartelepi (1976. évi arszinten)

Teljes kivitelezés ara (egy ép m?re) techno-
logia nélkiil, netté Ft/m?

12—18 m tamaszkoz esetén 1976—2243

2. A FATIP-t6l eltér6 fatarto szerkezetet, ré-
tegelt ragasztott fatartot fejlesztett ki az Ener-
giagazdéalkodasi Intézet. E fatartokbol az els6
éplilet, mint burgonyatarolé 1976-ban késziilt
el, Vizvaron, 21 m fesztavolsaggal.

4. abra. Szerelés kozben Vizvaron

G

1. abra. Alattarto éplilet Vésén

2, abra, Tarolo épiilet Csurgon 5. abra. Fotartok belulrol Vizvaron
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6, abra. Héjalas szerelése Vizvaron

E tomor ragasztott fatartékbol késziilt viz-
vari épiilet prototipus, szinte kisérleti jellegl
épllet, igy szerkezetérdl és gydrtdsi technolégid-
jarol roviden csak az alabbiakat ismertetem:

A 21 m fesztavolsagu ivelt fétartok 1—1 db
14 m hossztusagu ivelt féltartobol a helyszinen
lettek Osszeszerelve és felallitva. A monolit vas-
beton talpra a vasalt tartévégek csuklosan csat-
lakoznak.

A tarték alapanyaga fenyd flirészaru, azon-
ban a kés6bbi sorozatgyartasnal akac alapanyag
lesz figvelembe véve,

A féltartok elemei 37 mm vastag 125 mm
széles furészarubdl hossztoldva késziltek 14 m
hosszusagban. A hossztolddst négyoldali gyalu-
las kovette. A 32 X 120 mm  keresztmetszet(d
14 m hosszu elemek (15 db) ragasztéanyag fel-
hordést kovetden keriiltek a présgépbe, ahol pré-
selést kovetéen nyerték el végleges formajukat.

A présgépet szintén az Energiagazdalkodési
Intézet fejlesztette ki.

A 14 m hosszusagu féltarté préselésre alkal-
mas présberendezés 52 présegységhél all. E
présegységek egymaéshoz csuklésan csatlakoz-
nak, ami lehet6vé teszi a tetszés szerinti ivelt
forma kialakitasat. A présegységek alap- és ol-
dal bazisfeliileteihez menesztheté légrugoele-
mek préselik; fentr6l és oldalrél a behelyezett
faanyagot. '

A présfejek terheléskor elmozduldssal szem-
ben 0nzar6 reteszeléssel vannak ellatva. A
pneumatikus rendszer légkrompesszorr6l vagy
nitrogén palackrél mikaodtethet6.

IRODALOM

F1] TTI FATIP 1976. tajékoztaté.

[2] TTI gyartéasi tervanyag.

[3] Gyéaregység: 12—15—18 m-es Mg épiilet. Egység-
dokumentacio.

[4] Energiagazdalkodasi
gyartasi leirasa.

[5] Gyaregységi egyvéb adatok.

Intézet. Ragasztott fatartok



Faforgécslap szabéstérképek tervezése

Puskéds Andris

A butoripari anyagfelhaszndlds egyik jelentds
mennyiségét képezi a kiillonbozé méretekben gyér-
tott faforgdcslap. El6nyos tulajdonsigai el6térbe
allitotta a korabban alkalmazott, hasonlé célra
hasznalt anyagokkal szemben.

A bitoripar rekonstrukeiéja, a technolégia fejls-
dése ugrésszertien novelte hazai viszonylatban a
faforgécslap felhasznélast, mely népgazdaségi szin-
ten jelentGs anyagtomeget képvisel, az anyagtaka-
rékossag fontos bézisat jelenti.

A lakésbitoraink éatlagos forgdcslap felhaszné-
ldsa évi 10—15 ezer m?..

A butoripari termékek termelGi ardba bedllit-
haté forgacslap megmunkélasi hulladéka a netté
forgacslapsziikséglet 129, -a. Ezen hulladék tovabbi
két részre kiilonithetd:

— szabds hulladéka,

— megmunkéléds (forgacsolds) hulladéka.

Ez utébbi az alkalmazott technoldgia fiiggvénye,
mely a meglevs technikai paraméterek mellett, j6
kozelitéssel 4,09%,.

A megmaradé 8,0%-os veszteség a forgdcslap
alkatrészek szabdsi veszteségét fedezi. Az alkatré-
szek tarsas szabdsdban rejlé varidcis lehetdség
biztos alapot teremt a hulladék csokkentésére.
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A ma alkalmazott, fejlett buitoripari technika
nem engedi meg, hogy a véllalatonként is milliés
nagysagrendet képviseld szabéasi hulladékkal vald
gazdalkodds — az egyébként kit(ing szabész szak-
munkés, logikai mandéverezésére szoritkozzon.

Fontos technolégiai kovetelmény, hogy a fa-
forgéeslap megmunkéldsinak elsé miiveletét ké-
pez6 szabdsi miivelet, olyan mélységli tervezése
megtorténjen, mellyel minimélis hulladék bizto-
sithat6.

I. Faforgicslap szabastérképek tervezésének
gyakorlati kérdései

A kovetkezGkben gondolatébresztoként felvetésre
keriil6 megoldott vagy megoldasra varé problémak
a jelents forgacslapfelhasznéldssal jaré butoripari
gyakorlatban jelentkeznek.

A szabéastérképek tervezése eredményesen szé-
mitégép segitségével oldhaté meg. Ezt indokolja
az egyiitt gyartott alkatrészek viszonylag nagy
széma, mely 20—30 féle kiillonb6z6 méretii alkat-
rész. Ezek egyméssal rendkiviil sokféle képpen
parosithatok, de koziiliik csak egy vagy néhany
véltozat ad optimalis, illetve gyakorlathan elfogad-
haté szuboptimdlis megoldast.
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A szamitogép segitségével gazdasdgosan meg-
kozelitheté optimum 3,8—4,09%-0s szabési hulla-
dékot eredményez.

A szdmitégépes program feltételi egyenletrend-
szere:

1. Technikai feltételel:

[1=f1 (d, max SZT, ML) ahol
d : flirésznyomszélesség

max, SZT: a szabész gépen megvaldsithaté legho-
nyolultabb szabastérkép

ML: a gazdasigosan egyszerre vaghato elGgyért-
méany darabszdma

2. Elogydrimdny méretei :

fs=[f, (a, b, v) ahol
a: el6gyartmany szélessége
b: elégyartméany hossza
v.: el6gyartmény vastagsdga

3. A szabandé alkatrészek adatai :
Ja=/[3 (L hs ki i v)

li=a,b
hi=a, b
V=772 e s 7, ahol
l;: alkatrész szélessége

1
h;: alkatrész hossza
ki : szitkséges darabszam
n : alkatrészféleségek szama

A felsorolt feltételi egyenleteken kiviil tovabbi-
ak is szerepelhetnek

— szabdszgép adottsigaitol,

— a gyartasi rendszertol,

— egyéb specidlis kovetelményektal
figgden.

A feltételi egyenletek alapjan megoldandé cél-
figgvény
H=PF ([,,fs [3s8th.)=minimélis!

azaz elGregyéartott, adott méretii faforgbeslap téh-
lakbol, meghatérozott méretii és darabszamu al-
katrész felszabédsa gy, hogy a keletkezd hulladék
minimalis legyen.

Az ismertetett elvi matematikai megfogalmazds
alapjan késziilt a Szatmér Batorgyarban alkalma-
zott, a faforgéeslapok szabéstérképét optimalizalo
szémitogépes program.

A szémitdgépes program eredménylapjanak egy
részlete az 1. abra szerint mely egyetlen szabas-
tervre vonatkozé adatokat tartalmazza .

A példaként emlitett program olasz gydrtmény
szabaszgéphez késziilt (GIBEN BISUPERMATIC),
mely gép a nagy hosszmérettel rendelkezd eld-
gyartmény (5100 x1830 mm) elényds tulajdon-
ségait haszndlja ki.

A szdmitégépes program beavatkozds nélkiil
gondoskodik a leesé hulladék tovabbi hasznositasé-
rol.

II. A faforgaeslap szabaszat gazdasagossagat
befolyasolé tényezok

A lapalkatrészek tarsas szabésaban rejlé nagyfoki
variaciés lehetoség koziil a legkedvezébb kivélasz-
tdsa nem jelenti a hulladékesokkentés egyediili
¥*
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modjat. A szabds gazdasdgossaga fokozhaté a ko-
vetkezé megfontolasok alapjan.

1. A hulladél: mennyiségével osszefitggé jarulékos
koltségek: csokkentése

A felhasznalasra keriilG forgaeslap, a hulladékot is
magaba foglalé brutté mennyiségével ardnyos
koltségyonzatai

— alapanyagkoltség,

— anyagmozgatasi koltség,

— szabasi bérkoltség és ezek kozterhei,

— eszkozlekotési jarulék,

— hulladék megsemmisitési koltsége sth.

Ezek a koltségek altalaban a forgdcslapot gyérté
és felhasznalé vallalatoknal egyarant jelentkezik.
Jelentdsen csokkenthetok a koltségek, amennyi-
ben a szabéds a forgdcslapot eloallité vallalat telep-
helyén torténik, azaz a felhasznélas helyére méretre
szabott forgdcslap alkatrészek érkeznek. Ilyen
kooperacids kapesolat alakult ki a Szatmar Butor-
gyar és az ERDERT Vésarosnaményi gyaregysége
kozott.

A hosszu tava szerz6dés keretén beliil a gyarto
méretre szabott forgdcslapot szallit, a szabast bér-
munkaban a butorgyér alléeszkozét képezd szabéasz-
gépen végzi, a megadott szabdstérképek alapjan
és az ezzel alatdmasztott hulladékszézalék mellett.

2. Az elbgydrtmany méreteinck novelése

A gyartott forgacslapok mérete dltaldban kedvezd
nagysagiak, de gyakori, hogy a szallitasi nehéz-
ségek miatt a hosszét keresztvagassal felére csok-
kentik. Konnyen helathaté, hogy ez a hulladék
alakuldsat hatranyosan befolydsolja. Ezen tény
is a méretreszabott forgdcslapok felhasznélasat
indokolja.

3. Az elogydrtmanyra lipizdalt méretit faforgdceslap
alkatrészek kialakitdsa

Igen gyakran el6fordul, hogy a szabdstérképek ké-
szitésénél egy-egy alkatrész |, kilég” az el6gyért-
many méreteibdl, a szabésa csak igen nagy veszte-
ség dran valésithato meg.

A probléma mélyebb értelmii vizsgalataval ki-
deriil, hogy a butortervez6 egy nagyon fontos
gyarthatésagi szempontot lényegtelennek itélt,
a gazdasdgos szabds miiveletét.

Amivel szabdstérkép tervezés a gyartméany-
tervezéstdl messze lemarad, az ekkor fellépé méret-
valtoztatdsi igény mér akaddlyokba titkozik és
csak jelentds tobbletmunka drdn vihetd keresztiil.

4. Az alkatrészféleségek szima

A kiilonboz6 méretii alkatrészek szdma jelentGsen
noveli az alkatrészek parositdsianak lehetGségét.
A legelényosebb hulladéka térkép kivélasztasa
ilyen esetben mar csak szamitégépes aton lehet-
séges.

Az alkatrészek méretskaldjanak kiterjesztésére
kedvezo feltételeket teremt a tobbféle termékbdl
allé szériagyartas. Ilyen esetben célszerti a szérid-
ban szerepl6 termék alkatrészére egyetlen szabés-
térképet (szabastérkép sorozatot) késziteni. A tér-



kép a kovetkez$ széridkndl is alkalmazhato, csak
a termékosszetétel valtozas esetén kell mésikat ké-
sziteni.

Itt emliteném meg, hogy a tobbszor megismét-
16d6 azonos szabds esetén célszerli a viszonylag
kevés darabszému el6gydrtményt haszndlé térké-
pek szerint annyit felszabni, ami a kovetkezd széri-
akhozis elegend§. fgy a szabés ezen térképek alap-
jan is gazdasigossd valik, mivel egyetlen gép-
atallitdasi (elokésziileti) id6 sziikséges.

5. A nagy teljesitményii szabdszgépelk mellett egyszeric
kiseqité gép alkabmazdsa

A biatorgyaraink dltal alkalmazott szabészgépek
altalanos jellemzdi, hogy
— viszonylag nagy kapacitéssal rendelkeznek
(egyetlen gép kiszolgdlja a teljes tizemet),

— pontossaga, a kovetelményeket messze til-

szarnyalja,

— specialis szabéasi miiveleteket egyaltalan nem,

vagy csak gazdasggtalanul tudnak elvégezni.

Az elébbi tulajdonsagok elényos hasznositéséra
célszer(i a hagyoméanyos szabaszgépek (paros vagy
egyetlen korfiirésszel elldtott gép) kisegité célra
torténd haszndlata.

Az el6bbi felsorolds nem teljes. Ezen tilmenGen
még szaémos olyan szempontot alaposan vizsgélat
targyévé kell tenni, ami a faforgicslap gazdasdgo-
felhasznélasara jelentGs lehet. Egyet azonban vés
gezetiil sziikséges ismét kiemelni, a mai modern
gépekkel felszerelt butorgyéraink technoldgiai ter-
vezésébll nem hidnyozhat a faforgécslap szabdsi
miivelet, korszeri szdmitéstechnikai eszkozokkel
torténd tervezése sem.



Egyesileti hirek

Az egyesiilet Csongrdd megyei csoportja januar
4-i vezetdségi lilésén Juhdsz Ldszlé titkar adott
tajékoztatast az elmult idészak eseményeirdl, s a
korabban hozott hatarozatok végrehajtasarol. Is-
mertette az 1 esztendd elsé negyedévében ter-
vezett rendezvényeket, koztik a miszaki ho-
napra vonatkozo eseményeket is.;Masodik napi-
rendi pontként a februdr hoénapra tervezett
szakmai vetélkedd6t vitattdk meg.

A titkar végiil tijékoztatast adott az egyesiilet
majusban sorra keriil6 tisztujité kozgylilésérol.
A tajékoztatast kovetben a vezetdség hataroza-
tot hozott, hogy a megyei csoport marcius 11-
ére tlzi ki a vezetBségvalaszto taggylilését. A
vezetdség létszamat 13 fében allapitotta meg.

A megyei csoport rendezésében a januar 20-i
kollokvium keretében Beakay Istvdn, a FAIMEI
igazgatéja ,,Milanyagok faipari alkalmazasa”
cimmel tartott el6adast.

#®oE &

A gybri csoport januar 14-én tartotta az U esz-
tend6 els6 vezetbségi lilését, és azon az aldbbi
napirendi pontokat targyalta:
— ,,Az anyagmozgatés helyzete a faiparban” c.
elbadas,
' — a maérciusi gy6ri miiszaki hénap el6készitése,
— egyéb folyo ligyek.
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A FAIPAR szerkeszté bizottsdgdnak januar 21-i
iilésén Rieperger Ldszlo felelSs szerkeszi6 taje-
koztatta a bizottsdg tagjait az elmult id6szak-
ban torténtekrol. kiemelve azokat a problémakat
és objektiv okokat, amelyek nehézséget jelen-
tettek, és kozrejatszottak a lapnak idében vald
megjelenésében.

A beszamolot kovetéen a bizottsag az 1977.

évi munkatervét vitatta meg, melyet kiegészité-
sekkel egyhangulag elfogadott.
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A Fiirész-Lemezipari Szakosztdly rendezésében
dr. Madas Andrds, az Orszagos Erdészeti Egye-
stlet elnoke ,,Az europai fagazdalkodas helyze-
tének varhaté alakulasa és perspektivaja” cim-
mel tartott igen érdekes és szinvonalas eléadast,
melyet élénk vita kovetett, s ennek soran sza-
mos értékes hozzaszolas is elhangzott.
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Az Egyesiilet Ugyvezeté Elnéksége a janudr
28-i1 ulés napirendeje keretében a wvezetOség-
valaszto kozgyulés elokészitését, és az egyesiilet
1977. évi munkatervét targyalta.

N .

A soproni csoport januar 25-én, a Firész-Le-
mezipari Szakosztdly és az Epiiletasztalosipari
Szakosztdly februar 1-én, a Vegyesipari Szak-
osztdaly februar 3-an, a Butoripari Szakosztdly
pedig februar 4-én tartotta soron kovetkezd ve-
zet6ségi liléseit, melyen a kozgytlés és a szak-
osztalyi vezetéségvalasztd gyllések el6készité-
sét targyaltak, és hoztak hatarozatokat.

A Vegyesipari Szakosztdly februar 25-ére, a
Butoripari Szakosztdly pedig februadr 28-ara
tizte ki és tartotta meg a tisztujito kozgylléset,
melynek ismertetésére lapunk késébbi szdmai-
ban térink vissza,

* k ok

Az Egyesiilet Ipargazdasdgi Bizottsig feb-
rudr 8-i lilésén az 6tédik otéves tervvel kapeso-
latos ankét elokészitését vitatta meg és hozott
hatérozatot a tovabbi intézkedések megtételére.

& k%
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A Fa- és Papiripari KISZOV Munka- és Uzem-

szervezési Bizottsaga, valamint a Faipari Tudo-
nyos Egyesiilet Szovetkezeti Szakosztalya ve-
zetéségének februar 8-i ankétjan:

Ldszlo Pdl, az OKISZ Labor szervezési fé-.

osztaly vezetéje ,,Uzemszervezési lehetdségek
felhasznalasa az V. otéves terv idszaka alatt”
cimmel tartott vitaindité el6adast;

Dr. Petri Ldszlé, a MUFI igazgaté f6mérncke
»A FATE Szgvetkezeti Szakosztalya &ltal nyujt-
haté lizemszervezési lehetéségek jobb kihaszna-
14sarol” cimmel tartott el6adast.

Ezt kovet6en Szabd Lajosnak és Glatz Jdnos-
nak a MUFI osztalyvezetéinek szakreferdtumai,
hozzaszolasok, észrevételek és javaslatok hang-
zottak el,

A Vegyesipari Szakosztdly februar 17-én a Szé-
kesfehérvari Butorgyarba szervezett lizemlato-
gatést. A gyar megtekintését kovetSen barati
beszélgetés keretében értékelték és vitattak meg
a latogatds sordn szerzett tapasztalataikat.

By J0 T



Kilfoldi lapszemle

A fejlodé orszdgok faipardnak helyzete

Bécsben az elmult évben az UNIDO &ltal ren-
dezett nemzetkoézi konferencian a fejlédé or-
szagok flirészaru-, lemez-, butor- és épitéipara-
nak helyzetét vitattdk meg a szakemberek. Be-
szamoltak az egyes orszagok faipararél és a ko-
vetkezd években varhato valtozasokrol.

Nyugat-Afrika

A nyugat-afrikai orszidgok fafeldolgozé iparanak
tobbsége ma még veszteséggel termel. .

Ezen a jovében féként a kiilfsldi vallalatokkal
megval6sulé ipari kooperéacioval kividnnak se-
giteni.

Problémat okoz, hogy kevés a fafajtiknak, a
klimatikus, miiszaki és keresleti viszonyoknak
megfelel6 gép és az alkatrész-utanpé6tlas — szer-
viz szolgalat — sem megfelels.

Kelet-Afrika

Az 1971—75. években az egyes dllamok, Kenya,
Uganda, Tanzénia kozott szorossa valt az egyiitt-
miikgdés a fels6fokil faipari szakemberek kép-
zésében, annak ellenére, hogy az egyes orsza-
gok fafeldolgozé-ipara tébb tekintetben eltér
egymastol,

India

India falemezipara az utébbi években jelentésen
fejlédott. Annak ellenére, hogy féleg a segéd-
anyagok, de a legjobban keresett faféleségek
dra is ugrasszertien emelkedett, az ipar terme-
lését a nagy novekedés jellemezte.

Nagy 1épésekkel halad elére a faipari kutatds,
fejlesztés. Export célra jelentés mennyiségben
gyart az ipar elemekbdl dsszerakhaté bitorokat.

Az orszdgban ma mar harom falemezgyar mii-
kodik és a tervek szerint a kozeljovében egy
bitumennel impregnalt lemezeket gyarté uj
Uzem is megkezdi a termelést.
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Délkelet-Azsia
Laosz

Az orszdg gbémbfatermelését 1975-ig jéforman
teljes egészében exportalta. A kormany kényte-
len volt export tilalmat elrendelni és az UNIDO
segitségével egy helyi fafeldolgozé lizem létre-
hozdsan faradozik, melyben a fejlesztés els6
lépcs6jeként viszonylag olesé héazgyari progra-
mot kivannak megvalésitani. Ezt koévetéen ke-
riilne sor a butoripar fejlesztésére.
Indonéziaban, Malaysiaban és a Fiilop-szigete-
ken els6sorban az USA és Japan gombfa, illetve
nagy mennyiségli butorok szallitéi voltak.

Dél-Amerika

A foldrészen levé orszdgok nagyobb részénél a
belfoldi fafeldolgozé és butoripar kiépitésében
mutatkoznak nehézségek. Ma még a gombfa és
flrészaru export a kedvezébb. Szakértéi korok
véleménye szerint azonban az egyes orszagok
kozotti szoros kooperaciéval a kiillonb6zé faipari
termékek gyartasaban is lehet j6 eredményeket
elérni.

Thaifold

A teriilet 28,9 milli6 hektar erdéallomanyaval a
vilag erdékben egyik leggazdagabb orsziga. El-
s0sorban a mangrove, a teak és a yanga allo-
manyban gazdag. Evi fakitermelése 20 millié6 m3,
melyb6l a haszonfa 4,5 millié m3.

Farostlemez termelése 4 milli6 m3/év, az USA,
Japan és Kanada utan a vilag egyik legnagyobb
termelGje.

(VG. 158 és 184/1976.)

* ok ok

Az osztrdk SINGER Sewing Machine Company
175 milli6 schillinges fejlesztési kéltség rafordi-
tdssal programvalasztasu Futura Electronic ti-
pusu hazi varrégéppel jelent meg a piacon. Az
uj géptipusbol elérelathatéan mintegy 90 000
darab értékesitésére szdmitanak.

(Apa; VG. 225/1976.)
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