EVFOLYAM

6. NOVEMBER # XXVI

[ ]
(—a
=
!
=
-pl
i
—
‘>
==
=
=]
==
=
=
-
=
¢ o}
8=
=
==
-
=0
—
-l
<=5
!




Szerkesztésért felelfs:
RIEPERGER LASZLO

Szerkesztdség cime: &
Budapest V., Anker kiz 1—3. Tel.: 228-370

Kiadja a Lapkiadé Véllalat,

1073 Budapest, Lenin koridt 9—11.
Telefon: 221-203

Levéleim: 1306 Pf. 223

Felelfs kiadd:
SIKLOSI NORBERT
igazgaté

76. 11., 7087 — Révai Ny.
Budapest V., Vadédsz utca 16.
F. v.: Povarny Jend

Terjeszii a Magyar Posta. ElSfizethets
barmely postahivatalnal, a kézbesitGknél,
a Posta Hirlapszakiizleteiben és a Posta
Kdzponti Hirlap Iroddanal (KHI, 1900 Bu-
dapest V., J6zsef nador tér 1.) kdzvetlenti]
vagy postautalvdnyon, valamint &dtutalds-
sal a KHI. 215—96 162. pénzforgalmi jelzd-
szdmdéra.

Kiilftldon terjeszti a SHEULTURAY
Kényv- és Hirlap Kiilkereskedelmi Val-
lalat. H—1389 Budapest, Postafiék 149,

El6fizetési dra félévre 36,— Ft

Egyes szdm &ra: 6,— Ft
Megjelenik haveonta

Index: 25281

TARTALOM

Ercsényi Istvdn: Fahulladékok felhasznéldsa energiatermelésre 321
Mannheim Agnes: Az olasz butoripar helyzete. II. rész .. .. 327
Dr. Winkler Oszkdr: Nagylizemi lakéhazépités fabol Eurépidban 332

Domjdn Gyula: A mohdcsi szinesfarostlemezbél kiilénbozé ke-
retszerkezettel késziilé butorlapok deformécié nagysagai
kozotti Osszefliggések vizsgédlata a TBV-nél .. .. .. .. 341

Winkler Andrds: Vékony fakéreglapok .. .. .. .. .. .. 34D
Egyesiileti hirek
Miiszaki informacio

Lapszemle

COOEPXAHMHUE

JlecooGpabarriBaomast NPOMBIIIIEHHOCTD .
3puenu Hwmearn: TlpumeHeHue IpeBecHBIXx oTOPOCOB TN MPOHS-

BONACTEASHODTHH. ovirer s sinsinins e B ns in snaiaisias e
Marnrxeiin Aeneur: Uranbauckas mefenbHas NPOMELIIIIEHHOCTh

CHECTE (I 50 e onemvsimiaims s e ¢ i A sl e 327
H-p Bunkaep Ockap: KpviHoe »KUIWIIHOE CTPOUTENLCTBO M3 He-

A B (e SR R A s R s et b S e 332

Tomsn Lswaa: Vavaenre sabucnmoctelt MeXIY neopMaHOHHb-

. MM BEJMYMHEMH MeOesIbHBIX NJIUT UBrOTOBJIEHHBIX U3 [BETHEIX

JCII ¢ pasnu4HbBIMA PAMOYHBIMU KOHCTPYKIHMSIMH Ha 3aBOJe
TN O AT i 4o o ot o e T B A 5w AR el S e 341

Buntaep Anopaui: TOHKHE TITHTH U3 KOPBl «vvvvnsasraressnss 346
‘Hosoctu Hamuro ObmecTea
Texnuueckas HHopMaLUa

Maupasr o6oifiHoro pemecia

A lapban megjelent cikkek szerzoi:

ERCSENYI ISTVAN, okl. gépészmérnik, ERDOTERV. DR, WINK-
LER OSZKAR, épitészmérnik, ny. egyetemi tandr, Sopron. DOM-
JAN GYULA, okl. faipari mérndk. DR. JAVORFI TIBOR, osztaly-
vezetd-h., Szék- és Karpitosipari Vallalat, LELE DEZSO, f6mérnok,
Bitoripari Tervezé Iroda, LESTI SANDOR, Butoripari Tervezd
Iroda. MANNHEIM AGNES, ARTEX. WINKLER ANDRAS, egye-
temi docens, Sopron. ’

Cimképiink: ,Homag” élragasztégép
Tisza Butoripari Vallalat 5. sz. gyaregység
Foto: Molnir Janosné, FAKI



FATIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A FAIPARI HULLADEK MIN‘T ENERGIAHORDOZO

A cikksorozat kordbbi kozleményei mind hazai, mind kilfoldi vonatkozdsban,_a fahulladékok héenergetikai
hasznositdsdval foglalkoztak. : :
Legujabb Fkozleményink az alapanyagipar vonatkozdsdban tdrgyalja a kérdést, de nemesak héenergetikai
hasznositds céljdval, hanem felveti a villamosenergia-termelés lehetbségét is, amely a hulladékhasznosité g
dtjdt nyitnd meg.

Meg kell emliteni ehhez, hogy ez az elgondolds egyes orszdgokban realizdlt és hazdnk energiaszegénysége
kézismert ahhoz, hogy a kérdést vizsgdlat targyduwd. tegyilk.
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Fahulladékok felhasznalasa energiatermelésre

Ercsényi Istvan

Azt hiszem, mindenki el6tt egyértelmii, hogy a
legel6nyosebb a fat kész-, vagy fa alapanyagi
kozbensG termékké feldolgozni. Ezért termeljiik
erdGségeinkben a fat! A feldolgozds lehet mecha-
nikai megmunkélds, kémiai vagy bioldgiai eljaras,
vagy ezek kombindciéja. A legegyszer(ibb meg-
munkélds a mechanikai s ezt alkalmazzuk a leg-
tobb tizemi tevékenységiink sordn. A megmunké-
las  kovetkeztében jelentés mennyiségli olyan
megjelenésii faanyag: hulladék keletkezik, mely
mér tovabbi mechanikai feldolgozédsra nem alkal-
mas, illetve olyan berendezésekkel nem rendelke-
ziink, melyek ezen hulladékok tovédbbi ésszeri
felhasznalasét lehet6vé tennék. Ennek kovetkez-
ménye, hogy a flirésziizemeket és annak kornyé-
két ellepi a fiirészpor, s igen sokszor a darabos
hulladék elhelyezése is komoly gondot okoz!
(Van olyan fiirésziizem, ahol a hulladék meg nem
engedett, de eltilirt helyre torténd kiszallitdsa 5
millié Ft-ba keriil évente!)

Jelen alkalommal csak azzal a fahulladékkal
kivanok foglalkozni, mely nem Kkeriil tovabbi
hasznositdsra, mintegy megsemmisitésre van itél-

ve. A megsemmisités legegyszertibb mdédja az
elégetés, melynek csak tgy van értelme, ha ezt
a folyamatot is termelési tevékenységiinkbe tudjuk
allitani.

I. A fahulladékok héenergetikai hasznositasa

A fa a legGsibb tiizelSanyag, s biztos, hogy az s-
ember is e mellett melegedett. Egyik legnagyobb
taldlménya volt a homo sapiensnek a tlizgyuajtés
felfedezése, két fadarab osszedorzsolésével!

A fa azért ég, mert éghet anyagokat tartalmaz:
az absz. széraz fa 509%,-a szén, 6%,-a hidrogén,
439%,-a az égését taplalé oxigén s kb. 1% az az
dsvanyi s egyéb anyag hamu, mely az égésben
nem vesz részt. Ezek alapjan a fa rendkiviil els-
nyos tiizeléanyag, mert
a) nagy oxigéntartalma miatt a legkevesebb levegd

sziitkséglete van az osszes tiizelGanyag kozott,

s igy a fiistgdzok maximélis CO, tartalma is

legmagasabb: 20,39%,!

b) a fa nem tartalmaz ként, igy az égés sorén sem

S0,, sem ebb6l szdrmazé kénsav nem keletke-

zik, s igy a kornyezetet ezzel nem szennyezi!
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r) az Osszes szildrd tiizelanyag kozott a leg-
kisebb hamutartalmut a fa, melynek kovetkez-
tében a salak elenyészfen kevés. A fa elégetése
sordn a korom és pernye minimélis.

(Mindezen elényok gyakorlatilag is lathaték Hel-
sinki tiszta épiiletein, ahol kordbban féleg fival
tiizeltek.)

A fénak, mint tiizel6anyagnak egyetlen hat-
rénya a nagy nedvességtartalom, mely neheziti,
de nem teszi lehetetlenné a fa elégetését: a bevitt
vizet, el kell parologtatni!

A nedves fa fiitGértéke

4500 —600u

H,= e (keal/kp fa),

amiben ,,u” a netté nedvességtartalmat jelenti.
Természetesen ez csak kozelité adatot ad, mert
pontos értéket csak kalorimetréldssal lehet kapni.
(Néhény szézalékra tehets az eltérés). A fentibél
lathat6, hogy pl. w=309%, nedvességtartalom
mellett a fa flitéértéke H,=3323 keal [kp.)

Ennél gyengébb mindségli barnaszenek kiter-
melésére bényat nyitunk, s meglehetGsen nagy
koltséggel termeljiik kil

A fentiekben leirt el6nyos égési tulajdonségok-
kal biré faanyagot, amit més célra hasznaini nem
lehet, célszer(i elégetni, de mire lehet hasznélni
az igy felszabadulé h6t?

1. A legegyszer(ibb felhaszndlési méd az égés
sordn keletkez§ forr6 fiistgdzzal kozvetleniil fa-
anyagszéritdst végezni. Az ERDOTERV mér
hosszabb id6 6ta foglalkozik ,a fiistgdzszariték
fejlesztésével, mely a Szegeden levé Hempler-
Bessler szarit6bol indult el s kozel 10 ilyen szarité
iizemel, koztiik a legutébbiak mar kb. 2,5 m/[sec
gézsebességgel dolgoznak. A Nyugatmagyarorszégi
Ffirészek is tobb ilyen széritét létesitett, melyek
alapelviikben kevésbé térnek el az eredeti kiindu-
ldsi mintétol.

2. Nagyon régéta termelnek gbzt fatiizelésii
kazénokban. A legtobb faipari iizemiinkben van
ilyen gézkazin, mely f6leg a gézolési és szdritési
technol6gia, valamint a flités gézigényét elégiti
ki. 1 ¢ tiizel6anyaggal el6allithaté géz mennyisége:

e=H, —,,ﬂk—' (bgsz/bea)
8 — g
Ha a kordbban emlitett u=30Y%, nedvességli fat,
Me=65%-0s kazdnhatésfokot, valamint 6 att
nyomésu telitett gézt és 80 °C-os tépvizet vesziink
figyelembe, akkor 1 t faanyaggal e=3,3 t gézt
lehet el6allitani.

Az iizemekben levé gézkazénok nagy része
40—60 éves! Kicserélésiik altalaban megoldandé
feladat, de pénziigyi feltételei nincsenek meg.
Az ERDOTERV kb. 10 éve foglalkozik a kazén
hézi rekonstrukciéra valé felkésziiléssel. Eddig
kialakitdsra keriilt egy 0,5 att nyomdsu, 1 t/6
teljesitmény i, f6leg f(itési és szoc. épiileti igényeket
kielégits kis g6zkazdn (Id. 1. dbrdt). Tiizels-
berendezése vagy lépesSsrostély kézi kiszolgélas-
sal, vagy teljesen automatizalt aldtolé tiizelés.
Jelenleg folyik a tervezése egy kb. 3 t/6 teljesit-
mény(i 8 att iizemnyomdsu lépesssrostéllyal és
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befuvé tiizeléssel ellatott goézkazdnnak (Id. 2.
abrat). A fahulladék eltiizelésre kialakitott leg-
nagyobb ERDOTERV-i egység a 6 t/6 teljesit-
ményi Pax kazin, mely 2 db alatol6 tiizeléssel
lesz ellatva, s még ebben az évben iizembe keriil
Id-a 3. dbrat).

A kozelmultban médunk volt Ausztridban hulla-
déktiizelésli kazanokat megtekinteni. Ott a hul-
ladék mast jelent mint nalunk: elsSsorban kéreg,
igaz hogy féleg fenys kéreg. Két érdekesebh meg-
oldast érdemesnek tartom roviden ismertetni,
mindkett6 az Ott6 Berger cég gyartménya,
s kereskedelmi propagéldsat a ndlunk is ismert
Vanicek cég végzi.

Az Admontban latott kazén (Id. a 4. dbrdt)
tliztere hengeresre van kiképezve, melybe alulrél,
fiiggbleges csigdval toljdk be a rostély kozepén
a hulladékot, mely a koralaka rostélyon ég el a
tliztérbe tangencidlisan befivé secunder levegd
éleszt6 hatdsdval. A hengeres tiiztér felett helyez-
kedik el az 4116 kazén.

Tapasztalat szerint azok az anyagok, melyek
csigival szdllithaté darabnagysdgiak, j6 hatds-
fokkal tiizelhetGk el.

A Lenzingben felallitott kazédn (1d. a 5. dbradt)
tiizel6 berendezése egy kb. 2% 2 m keresztmetszetii
fuggobleges akndbo6l 4ll, melyet feliilr6l tetszés
szerinti méreti anyaggal etetnek. A t{iz az akna
als6 harmaddban elhelyezett hfitétt rostélyon
alakul ki s a fiistgdzokat el6bb lefelé, majd a hé-
hasznosités kazanon felfelé huzza a4t a fiistgaz-
elszivé ventillator.

3. Ha azt akarjuk, hogy a keletkez§ hulladék
minden kozbensé térolas nélkiil rogton felhasz-
nélédjon, akkor gondoskodni kell a termelt géz
értékesitésér6l. Ez nem kis probléma és gond!
Az iizemek egy, de inkdbb két miszakban folya-
matosan és relativ egyenletesen ,Allitjdk el6”
a hulladékot. Ezzel szemben a viszonylag kis
fogyasztast jelenté technolégiai fogyasztékon ki-
viil jelentkezé fiitési igények, — rendeltetésiiknek
megfeleléen — szezonilis jellegliek. fgy az erre
a célra felhaszndlhaté hulladék mennyisége is sze-
zonszertien véaltozik: f(itési idényben kevesebb hul-
ladék elszallitdsérél kell gondoskodni. Amennyi-
ben a folyamatosan keletkez6 hulladék tiizeléstech-
nikdn keresztiil keriilhet felhaszndldsra, folyama-
tos g6zfogyasztokrél kell gondoskodni. Ez az aldbbi
médokon torténhetik :

a) A hdigényes faipari technolégidk bévitése. Itt
elsGsorban a g6zolés és széritds kapacitésnove-
lésére lehet gondolni. A gazdasigos bOvités
azonban véleményem szerint nem ndovelhetd
addig, hogy a hulladékok termelésébdl szarmaz6
hé felhasznalhato legyen.

b) A mechanikai energia Osszes elGallitdsa nem 1j
taldlmény, hisz régebben voltak ,,gézflirészek”.
Hallomasb6l tudomésom van egy Erdélyben
levé flirésziizemrdl, ahol 12 keretfiirész dolgozik
2 db g6zgép altal meghajtott transzmissziérol.
izen megolddsnak utolsé hazai emléke a lenti
flirésziizemben lathato.

¢) Az an. ,sziget iizem”-ben dolgozé energiater-
mel6 centrumok biztonségi  és tilterhelési
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Hosszinelszet

Vegyiik szadmba legaldbb nagysigrendileg, hogy
milyen hulladékmennyiséggel lehet szémolni! Az
orszaghan csak tiizelési célra szambavehet6 meny-
nyiség kb. 900 ezer m?®/év =630 ezer t/év. U=50%,
netté nedvesség mellett a fiitGértéke H,=2450
keal kp. A fenti mennyiség 386 ezer t, 4000 kcal kp
f.é.0i. szénnek felel meg. Ha a fiirésziizemi rekons-
trukeié soran 18 bézisiizem létesiil, akkor célszerii
azokba gravitdltatni a fahulladékot is, s igy egy
bézis lizem atlagos hulladékmennyisége kb. 35 ezer
t/év, ami 7000 ilizeméra mellett 5 t hulladék
elégetését jelenti oranként. Vérhaté elpérolgési
szam 3,0 gbz/t hulladék, s az ezzel termelhetd
g6z mennyisége 15 t/6. A villamosenergia-termelés
fajlagos értékét a szébajohetd tizemnagysag mellett
4500 keal/kWé-nak becsiilve az dtlagos nagységi

R E VT rFYYYYY.
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4. abra

szempontbol nem a legmegfelelébbek. Sokkal
“célszerlibbek az orszdgos hdlézattal kooperald
ipari erémiivek. Az igy termelt villamos ener-
gidt elsGsorban a faipariiizem haszndlja fel,
s a tobbletet a hdlézatnak adja &t. Tobben
lattunk ilyen iizemet kiilfoldon: Ausztridban,
NSZK-ban, Jugoszldvidban.

II. Fahulladékok felhasznilasa
villamos energia termelésre

Az ipari er6miivek a nagynyomdsiu gbzt konden-
zacios turbindban dolgozzék fel, a megfelelé tur-
bina fokozathil a technoldgiai igények szerint
annyi g6zt csapolnak le, amennyi a g6zsziikségletek
kielégitésére elegendd.

\'lllmnozsenexgla -termelés gazdasagosan csak egy
bizonyos nagysagrend felett lehetséges, — ez féleg
az alkalmazhato géptipustdl fiigg. Tekintettel arra,
hogy egvszerli berendezést kell létesiteni, a kon-
denzviz oldali problémék miatt g6zturbinat cél-
szer(i alkalmazni, melynek alsé hatédrteljesitménye
1—2 Mwa /6.
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bézisiizemben termelheté villamosiram az on-

fogyasztés levondsa utdan kb. 2.4 Mwé/6, ami mér
az ipartelepi turbinaiizemnek megfelel. Az igy
megterhelt villamos energidnak kb. a felét fel-
hasznélja az lizem, a tobbletet, valamint az tizem-
idén kiviili termelést az orszégos hélézatnak kell
dtadni, ami évente a fenti dtlagosnak vett tizemnél
11 000 Mwé-t tesz ki.

Tudatdban kell lenni annak, hogy az orszigos
villamos hdlézatnak nem el6nye a tobb apré energia
termelG egység, de véleményem szerint nem lehet
elmenni a kb. 100 ezer t fit6olaj mellett, melyet
ezzel meg lehet takaritani.

Egy-egy ilyen ipari erémii beruhézdsa nem kis
osszeg! Taldn egyszer(i a matuzsdlem kora kazdnok
kicserélése egy, a mds ipar altal mér levetett ka-
zanra, vagy egy mozdonykazan beépitése — a pil-
lanatnyi gondok megoldasira. Ezekkel a foltoz-
gatasokkal azonban nem sokra jutunk a hulladék-
probléma megolddsaban. Egy atfogé tervet kell
k észiteni, mely bemutatja, hogy a faipar miben

tudna az orszig és sajat energiahelvzetében segi-

teni.
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5. abra

Korabban mér emlitést tettem arrdl, hogy a. leg-
gazdasigosabb gézt termelni, —ha van annak fel-
hasznédldsdra lehet6ség. Be lehet csatlakozni a
hulladékkal termelt gézzel egy tavh8elldté rend-
szerbe. Ilyen lehet6ség van pl. Sopronban a Tanul-
ményi Erd6gazdasidg tjonnan létesitends fiirész-
iizeménél, mely hatéros az épiiletasztalos iizemmel,
s a kozelében halad a soproni erémii tdvvezetéke.
A bevezet6ben emlitettem a fatiizelés elényeit,
melyeknek figyelembevételével egy tanulmény-
tervet dolgoztunk ki, mely Visegrad egyes iidiil§
és kérhazi Iétesitményeinek héellatdsdra ad javas-
latot, a fa optimélis tiizeléstechnikai el6nyeinek
kihasznaldsaval. Az elmult évben Csurgéra késziilt

egy tanulméanyterv 27 t/6 kazanhézi gézkapacitas-
sal az iizem és a kozelben levé MGTSZ ipari ho-
sziikségletének, valamint néhény intézmény fiitési
igényének kielégitésére.

A fahulladék eltiizelésével kapcsolatosan me-
rillnek fel olyan gondok, melyek még nincsenek
teljesen megoldva. Ezek kozott emliteném meg
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a fustgézokkal tdvozé szallé hamu, illetve pernye
kifogésat. Emlitésre keriilt, hogy a fanak kb. 19,
hamu maradéka van, ami egy a fentebb tdrgyalt
ipari erémiiben naponta 1,2 t. Viszonylag nagy
fajtérfogata és szallépor jellege miatt az elhelyezése
gondot okoz. Ugyanakkor tudni kell azt is, hogy
ez f6leg kaliumkarbondtbdl all s hasznositdsdval
érdemes foglalkozni.

Vannak akik még emlékeznek a habora el&tt
tizemel6 fagdzgeneritorokra, szivégiz gépekre.
Blankenstein a ,,Holztechnisches Taschenbuch”
(1962)-ben a kovetkezbket irja: ,,A fafeldolgozé
ipar nagy energiasziikséglete oda vezetett, hogy
energia nyeréshez a legrovidebb utat, a hulladékok
hazdnkban torténé elégetésében valasztotta meg,
holott energiatermelési szemponthél a szivégaz
motor csaknem kétszer jobb hatdsfokot ad. ,, Tény,
hogy a hdborti utdni id6ben nem igen foglalkoztak
a fa elgdzositdsdval. Id6kozben ismertté véltak a
kettos lizemanyaggal dolgozé Diesel motorok,
melyben a nagy siritési viszonnyal iizemeltethetd
gerleratorgdz és leveg§ keveréket nem villamos
szikra gytjtja meg a motor hengerében, hanem kis
mennyiségii beporlasztott dieselolaj.

Az ilyen motor Diesel motorként indul, s a géz-
tizemre torténd atdllds soran sem csokken a motor
teljesitménye.

Természetesen ilyen robbanémotoros erémii-
veknél stabil motorokra lehet csak gondolni.
Irodalmi ismertetést nem sikeriilt taldlni, csupéan
a gdzgenerdtorokra. Hgy orosz nyelvrél németre
forditott konyvben részletesen foglalkoznak a
Szovjetuniéban iizemelS fagdzgenerdtorokkal, me-
lyek kozott van olyan, ahol a tiizel6anyag forgécs-
flirészpor, illetve 1,56 m hosszti hasdbos tiizifa vagy
tusko, apritas nélkiill Ujabban kaptunk hirt arrdl,
hogy a SZU-ban is foglalkoznak a fa elgdzositasé-
val torténé villamosenergia termeléssel.

A fentiekben leirtak csak nagyvonald tédjékoz-
tatdst adnak s nem tart igényt a teljességre. Ez
alkalommal is meg kell emliteni, hogy a ,,hulladék”
nem a hibés termelés vagy feldolgozas kovetkez-
tében 4ll el6, hanem akkor, amikor a nem befolyé-
solhaté alakra megndtt fabol, hatdrozott geomet-
riai idomu terméket allitunk el6. A fahulladék a
faipari megmunkdldsnak épp olyan természetes
kovetkezménye, mint fémmegmunkdldsnal pl. az
esztergaforgics. A novekvd feldolgozéssal a hul-
ladék mennyisége is nd, ami az ésszer(i felhaszndlas
megoldésat siirgeti.



Az olasz butoripar helyzete. Il.

Termelés, bels§ és kiilsé értékesités)

Mannheim Agnes

ITL. Az olasz butoripar és a kiilkereskedelem

1. Az olasz butorexport kezdete

Mint a fentiekb6l is kitinik, az olasz butor-
ipar termeléséb6l tobb mint 759, a belfoldi
piacon kertil értékesitésre.

Attol az id6t6l kezdve, amikor az olasz bu-
tor mar nemecsak primér igényeket elégitett ki,
fokozatosan atalakult olyan termékké, amely
mar nemcsak belfcldén, hanem kiilféldi piaco-
kon is elhelyezést keres.

Az olasz ipari termel6 érdeme, hogy tovabb-
fejlesztette a skandinav butor tjdonsag jelle-
gét. Ez nemesak a mar meglevé butorok sti-
lusanak tovabbfejlesztésében, atalakitdsaban
mutatkozik meg, hanem az ,alkotd tervezés”-
ben is, amelyek eredményeképpen létrején a
bﬁtowi]égpiacon az ,,olasz vonal” néven ismert
butortipus. Nemecsak a merész formatervezés,
hanem a tradicionalist6l eltéré anyagok alkal-
mazasa is erésitette ezt a poziciét. Annak elle-
nére, hogy az export tovabbra sem képezi je-
lentés hényadat a termelésnek, 1960-t6l meg—
tizszerezédott. (1960 = 1,89, 1974 = 15,5%),
1975-ben tartotta ezt a szintet.)

2. Az export foldrajzi megoszldsa
Napjainkban a butorexport 166 orszéag felé ird-

nyul amely piacok foldrajzi megoszlasat sza-
zalékosan 5. tdbldzat mutatja:

5. tabldzat
Az olasz bijtorexport foldrajzi megoszldsa szdzalékban
Trdany 1970 1971 1972 1973 1974

EGK

orazdgok.. | 58,61 |.61,40 | 61,46 | 60,75 | 58,94
Egyéb

europai

orszagok.. | 15,717 | 15,87 | 15,31 | 16,79 | 16,82
Ackrilos i 6,67 6,08 6,30 5,66 779
Amerika ... | 14,69 | 12,79 | 11,73 | 10,69 9,04
Azsia ...... 3,53 | 295 | 392 | 501 0,12
Ocednia .... | 0,64 | 061 | 062 | 1,001 | 1,24
Egyéb. .. ... 0,15 | 0,30 | 0,66 | 0,09 | 0,05

A tablazatbél hasonlé kovetkeztetéseket le-
het levonni, mint a magyar butorexport ese-
tében, az export foldrajzi radiusza meglehet6-
sen kiesi, a kivitel 75,8%-a eurépacentrikus, és
ezen belil is a Ko6zos Piac szerepel a legna-
gyobb sullyal. A tobbi kontinens részesedése
meglehet6sen alacsony, bar 1975-ben megnétt
a forgalom az OPEC orszdgokkal és a szocia-
lista orszagokkal is.

A 6. tabldzat az U, E. A. (Unione Europea
del Mobile) orszagok export-import forgalma-
nak szazalékos megoszlasat mutatja:

rész

6. tabldzat

Orszag Export Import

LSguoyescee 1072 | 1973 | 1974 | 1972 | 1973 | 1974
NBZR ey 27,2 29,4 29,0 22,2 21,9 19,3
Amaziria L Y 1.6 1.6 1.6 4.6 5.1 5.5
Belgium ........ 16,9 16,6 15,0 6,9 * 9,6 10,7
Danin ot 8.9 i | 6,6 4,1 4,0 3,4
Spanyolorszag ... 2,2 2;7 3.1 0.8 10 1,2
Franciaorszég. . .. 6,0 4.9 4,8 21,1 16,3 16,5
Anglisecs it 6,7 5,2 6,4 8,6 8,5 7.9
01a820r8z4Z. v o v . . 0,9 12,7 14,3 1,7 2,0 2,2
Norvégia ....... 1.9 1,9 50 4,2 3,0 3,5
Hollandia ....... 6,5 6,6 64 | 20,4 | 153 | 16,6
Svédorszdg . ..... 6,5 5.9 6,1 5,2 3,7 4,5
Byaje oo iasssady — 1,2 1:2 — 9.5 9.0
Jugoszlavia ..... 0,7 4.2 3.8 0,2 0,1 0,1
Usszesen ........ 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0

Az UNIONE EUROPEA DEL MOBILE (U,
E. A.) export és import adatai alapjin megvizs-
galtuk, hogyan alakul Olaszorszag butorforgal-
ma a tébbi eurdpai tékés orszag butor export és
importjahoz viszonyitva.

Az export szdzalékos megoszlésa alapjan leg-
nagyobb sullyal (29%,) az NSZK szerepel, majd
a legnagyobb export tradicickkal rendelkezs
Belgium kovetkezik 15%)-kal. A vizsgalt perio-
dusban az olasz butorexport dinamikaja a leg-
nagyobb, mig 1972-ben csak 9,99, 1974-ben
mar 14,3%,-0s a részesedése.

Az importnal megmarad az NSZK vezet sze-
repe, de mellette van szinte azonos részesedés-
sel Franciaorszdg is. Hollandia export részese-
dése nem kiemelkedd (6,4%)), usgyanakkor az
import 16,6%-0s res7e<;ede°,u féleg valas7t9k
vekedéssel qzemben az import mlmmalm 2:2
szazalékos részesedéssel, amelynek maovarazata
a b6 hazai valaszték. a nagyrészt belfsldi piacon
realizdlodo hazai termelés.

Mig a magyar butoripar a hazai fogvaszték
igényeit csak a szocialista orszagok kozotti
munkamegosztassal, termékeserével tudja ki-
elégiteni, addig az olasz ipari hattér minden ke-

_resletet képes kielégiteni barmilyen szinten.

3. Az exporton és importon beliil forgalmazott
egyes bitorféleségek helyzetének jellemzése

c) Az 1970-t61 1975-ig tarté id8szakban a fa-
bol készitett buitorok részesedése allandé nove-
kedést mutat, mig a miianyaghdl készitett bu-
torok aranya fokozatosan cstkken. A két élesen
eltér6 irénv mellett a fémbutor tovébbra is
és kbzilleti berendezések irént megmutatkozo
tartés kereslet. A divatirdnyzat arra mutat.
hogy a fogyaszték a jovSben inkabb a nadbdl
és gyékényhbdl késziilt butortipusokat preferal-
jék, igy a jovoben ezek ardnyédnak névekedése
varhaté.
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b) A vizsgalt idészakban a halészoba, ebédld
és nappali, konyha- és irodabutor, valamint a
kéarpitozott butorok részesedésének nodvekedése
nagyobb volt, mint a székeké mind exportban,
mind importban. Ennek oka, hogy a tervezék az
ulébutor tervezésénél tudtak elérni elészér azo-
kat az Uj, és abban az id6ben forradalminak
szamitd6 megjelenési és kivitelezési formaékat,
amelyek az ,,olasz vonalat” a vilagpiacon elis-
mertté tették. Mar 1970-ben érzékelhetd wvolt
egy lassu ardnyeltolodas az egyéb butorok felé.

¢) A vizsgalt idészakban az olasz butorexport
volumene kb. 4-szeresére, az importé kétszere-
sére novekedett.

Az U. E. A. export-import adatai alapjan a
résztvevo orszagok kozil 7 rendelkezik aktiv
szaldoval: Olaszorszag, NSZK, Belgium, Ju-
goszlavia, Dania, Svédorszdg és Spanyolorszig.
Ha 1972-es bazison megvizsgaljuk az export és
importforgalom novekedésének dinamikajat,
valamennyi orszag esetében azt tapasztaljuk,
hogy mig 1972-r6l 1973-ra a fejlédés ugrassze-
ri, addig 1974-re mar érezheté a gazdasigi re-
cessziobol adodo lassulas.

7. tabldzat
(Bézig index: 1972 =100)
) Export Import
Orazédg

1973 | 1974 1973 1974
()l;lszorsmig ........ 231.,9 [ 336,8 | 217.3 | 304,3
R ISA LS S ot e 195,4 | 248,5 | 188,3 | 209,7
Belginm ; .o.ne b sk 177,6 | 206,1 | 267,83 | 377,8
Jugoszldvia ........ 131,6 | 15651 | 104,0 | 115,6
ST e 145.2 | 172,7 | 184,9 | 202.7
Svédorszdg ........ 164,3 | 218,4 | 133,8 | 209,2
Spanyolorszdg . ... .. 216,3 | 324,3 | 229,56 | 375.9

Miel6tt részletesen foglalkoznank az egyes
tipusok helyzetével, levonhaté az az altalanos
kovetkeztetés, hogy az olasz butorexport tsbb
mint 50%)-a két orszag felé (Franciaorszig és
NSZK) iranyul. A francia hegemoéniat fokozato-
san felvaltja az NSZK, miutan fémbutor vasar-
lasai 1009/-kal, fabutor vésarlasai pedig 80%/-

kal novekedtek. Az olasz butorexport boom-ja

az 1960-as évektdl szamithato. A 35—40%,-os
exportnovekedés egy, mar részletesen ismerte-
tett ipari hattérrel jott létre, anélkiil, hogy a
termelGegységek egy tervezett exportirdnyos
uzletpolitikat dolgoztak volna ki. Ez a magya-
razat arra, hogy miért koncentralodott a kivi-
tel a foldrajzilag szomszédos un. ,konnyl pia-
cokra”, mint Franciaorszdg és az NSZK. A bu-
toripari termelés fejlédésének 1955—65 kozotti
szakaszaban, specializalt termékekre, mint pl.
szék, hélészoba stb. ipari kézpontok alakultak
ki, amelyek olyan arumennyiségeket termeltek,
amit a belsé piac csak részben tudott felvenni.

Az 1j kozpontok, mint Pordenone, Veneto
voltak azok a helyek, ahonnan az export kez-
deményezés elindult. Ez az akumuldlédott,
belsé piacon el nem adott d&rumennyiség alkotta
szinte spontan mdédon kezdetben az export aru-
alapot, mely féleg magas minGségli és aru stil-
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butorokbol, butorreprodukciokbol allt. Ez az
export arustruktira szamos valtozason ment
keresztiil.

1. Szék

Ebben a cikkben a harom legjelentésebb felve-
vopiac: az USA, az NSZK és Franciaorszag,
1974-ben ide iranyult a kivitel 73%,-a. A terme-
lés foldrajzilag koncentralt, kedvezéek a szocia-
lis koriilmények, igy kevés a sztrajkbdl adodo
termelés kiesés, és a munkaeré szakmailag ma-
gas képzettségl. A jovében a termelés noveke-
dése varhat6an 209, lesz, a piacrészesedés alap-
kérdése az ar. Jelenleg a legerGsebb konkurren-
ciat a szocialista orszagok, Csehszlovakia, Len-
gyelorszdg, Romaénia és Jugoszlavia jelentik. Az
olasz import 58,4%-a Belgium, Luxemburg,
Franciaorszag és Jugoszlaviabol szarmazik. Az
arkérdés mellett a siker titka tovabbra is a mo-
dern vonal marad.

2. * Kdrpitozott bitor

A butorszektor egyik legdinamikusabban fej-
16d6 aga, ahol a legjobban- jut érvényre a tipu-
sok divatjellege, a talalékonysag, a magas tech-
nolégia. A termel6k a legtébb esetben sajat bu-
torszovet-készité részleggel is rendelkeznek, de
az egyéb, karpitozasra felhaszndlt anyagok,
mint bér, textilidk mindsége is kitting. Az
egyéb diszit6 elemek széllitdsa gyors és jol
szervezett. (Tudjuk, hogy a magyar butoripar
egyik égetd kérdése éppen a fémek, veretek és
egyéb diszitéelemek termelése.) Karpitozott bu-
torban a piacok wvalamivel osztottabbak, a f6
vasarlokon, az NSZK-n és Franciaorszagon ki-
vill megkozelitéleg azonos ardnyban részesedik
Svaje, Hollandia s a Benelux &allamok. A leg-
dinamikusabban, 70%-kal az NSZK véasarlasok
novekedtek. A szektor termelésének néveke-
dése varhatoan 309, lesz. Az importndl a két
piacrél valé beszerzés domindl, 56%/-ban része-
sedik Franciaorszag és az NSZK. Ebben a cikk-
csoportban az eurépacentrikus export a tipusok
gazdagsagabdl és a tengerentili exportlehet6sé-
gek a készletezés problémaibol adodik.

3. Hdlészobabitor

Ez az a kategoria, ahol a stilbutor kedveltebb,
és ezért fennmaradt a tradiciondlis butortipus.
Nagyon erds a belsé piac elszivo hatasa. A cikk
exportja egy piacra, Libidra koncentralodott,
ami a termelés 409/-at veszi fel. Libia mellett
a Perzsa-6bdl orszagai és Szaud-Arabia is nove-
lik részesedésiiket. Az europai piacokon prob-
lémat jelentenek a szabvanytél eltéré méretek,
mind az dgyaknal, mind a szekrényeknél. Fébb
europai vasarlok: Franciaorszag 21,20/, Svijc
12,20/-0s részesedéssel, tovabba az NSZK. A
legjelent6sebb konkurrencia e cikkben Hollan-
dia. Az olasz halészobabiitor import minimalis,
a f6 beszerzési terlilet az NSZK.

4. Ebédldk és nappalik

Ez az a cikkesoport, ahol optimalisan kombinal-
jak a modern ,,0lasz vonal”-at és a tradicionalis



butortipusokat. A karpitozott butorok mellett a
legdinamikusabban fejlédé szektor, a' termelés
novekedése 50Y, felett varhaté., Hagyoméanyos
felvevépiac Franciaorszag, 27,3%,-0s exporiré-
Franciaorszag mellett jol kiépitett kapcsolatok
vannak az NSZK-val, Hollandiaval, Benelux-
szal és Svajccal. ‘Az NSZK konkurrencia na-
gyon erés, magas minésége s a szériagyartasbol
adodé elényei miatt. Az import valasztékbévi-
tést szolgal, minimalis nagysagu. A f6bb beszer-
zési forrasok: NSZK, Anglia, Spanyolorszag, a
szocialista orszagok kozll: Lengyelorszag és
Romania.

5. Konyhabitor

Lehet6ségeket tartogaté tertilet, amelyet a bel-
foldi és a nemzetkozi szakvasdrokon jelentkezo
érdeklédés tamaszt ald. Legfontosabb export
partner Franciaorszag 49,5%-0s részesedéssel,
annak ellenére, hogy a francia konyhabutor a
legmagasabb mindséget képviseli a butorpiacon.
Exportpiacként megemlithet6 Spanyolorszag és
Portugalia, a tavolabbi piacok koéziil Libia. Leg-
er6sebb konkurrencia jelenleg az NSZK. Az ér-
deklédesek alapjan a jovében piacca valhat
Anglia és a Benelux allamok. Mig az exportban
a legnagyobb konkurrencia az NSZK, az import
82,3%/)-a az NSZK-bd6l szarmazik.

6. Irodabiitor

A cikk exportja harom f6 piac felé iranyul: az
USA 321%,-0s részesedéssel, Franciaorszag
19,9%,-kal és az NSZK 8,2%)-0os részesedéssel.
¥z az a szektor, ahol a modern technolégia al-
kalmazdsa az elsédleges, a termelékenység igen
magas. Ennek ellenére irodafalnal az NSZK,
iroasztalban Franciaorszdg jelenti a konkurren-
ciat. Az NSZK-bol szarmazik a behozatal 43,4
szazaléka, Franciaorszagbol a 28,8%-a.

7. Egyéb biitor

Ebbe a kategéridba tartozik a nad-, mlanyag-,
flird6szobabutor, matrac és vilagitotest. A mat-
racok cikkesoportjaban gyakorlatilag nincs kon-
kurrencia, az olaszok uraljak a piacot. Hasonlo
a helyzet a vilagitotesteknél is, bar itt erdsédik
az NSZK poziciéja. A mianyagbutorok kozil
féleg a dekoraciés lakberendezési cikkekben,
mint barszekrények, viragtarték, kisbutorok,
ahol az olaszok &tletgazdagsaga, szin és forma-
tervezés biztositja a vezetd helyet. A nad és
raffiabuitor olyan teriilet, amely napjaink divat-
tendencidjdban egyre nagyobb szerepet kap. A
tajvani, kinai és filippin behozatal mellett tra-
diciokkal rendelkezik a hazai ipar is. A flird6-
szobabutor termelés az utobbi években fejlé-
dott gyorsabb tlitemben, és a termelés jelentds
része realizalédott a belfoldi piacon, emellett
exportaltak Franciaorszagba is.

4. Az olasz bﬁtorkﬁlkereskedelem. problémdi

Miel6tt a jelenlegi olasz butorexport problémait
elemeznénk, néhany szamszerli adattal szeret-

nénk alatdmasztani az olasz gazdasagi strukttra
alapvet6é problémait, ezen beltl is a kilkeres-
kedelem helyzetét: '

— a brutté nemzeti termék 1975-ben 3,5°/-kal
csokkent,

-— az ipari termelés a januartol oktoberig ter-
jed6 idészakban 11,5%)-kal cstkkent 1974.
év azonos idészakahoz viszonyitva. Meg kell
jegyezni, hogy a gazdasagi valsag idején az
ipari termelés csékkenése 109, volt,

— az ipari kapacitas kihasznaltsaga 1975. IIL
negyedévben atlagosan 68"/ -os volt,

— a munkanélkiiliség 3,5%-os,

— a beruhazasok 20Y/;,-kal csékkentek,

— a fogyasztas 3%/-kal csokkent.

Az 1976-o0s elorejelzések az ipari termelés
novekedését 4,2%,-osra becslik, a varhaté infla-
ciés hullam rontani fogja a fizetési mérleget.
A jovedelmek novekedése nem fogja megha-
ladni a 10%;-ot, és az ipari termelés csokkenése
kedvez6tleniil fogja befolyasolni a fogyasztasi
cikkek iranti keresletet. 1976-ra a munkanélkii-
liek szama tovabb né.

1975-ben a kiilkereskedelemben javultak a
cserearanyok, amely féleg a félkész és készter-
meékek 4dranak emelkedéséb6l adodott. Az ex-
portnovekedés a hagyomanyos iparagakat érin-
tette, mint a kohaszat, textil, ruhazat és ipar-
cikkek. A nagykereskedelmi arak emelkedése
a II. félévben 3,6%,-0s volt, a fogyasztoi arak
0,8%,-kal emelkedtek, mig 1974. azonos idésza-
kaban 13%-0s volt az emelkedés. 1975. januar-
tol oktoberig a kereskedelmi mérleg deficitet
mutat 1974. azonos id6szakidhoz képest. 1974.
azonos periédusat tekintve, az import —9,3%,
az export +15,9%, valtozast mutat. Mind 1974~
ben, mind 1975-ben a passzivum a koéolajvasar-
las miatt kovetkezett be.

Az 1976-ra tervezett beruhazasok, a kiemelt
lakdsépitési és egyéb épitkezési programok ked-
vezé alapot teremthetnek a butoripari termelés
tovabbi novekedéséhez, és ehhez kapesolodva
az export novekedéséhez is.

Az export novekedésének vannak problémai,
amelyek a butoripari szektor jellegébdl, de
ugyanakkor az egész olasz gazdasagi struktura
problémaibol is adddnak. Ezek a kovetkezdk:

a) A jelenlegi aruszerkezet diverzifikalasa:
lehetévé tenné, hogy a tuzott mértékben eurd-
pacentrikus, ezen belil is az NSZK és a francia
piacra orientalt exportot fokozatosan atterel-
jék egyéb teriiletekre. A két piacra, illetve csak
a kozeli piacokra valé koncenfralas kockézatos
egy hosszu tdvlh exportpolitika kialakitdsanéal.

b) A nagyvallalatok belsé felépitésének ra-
cionalasa, a vallalaton belili arumozgas meg-
szervezése, kiemelten a készletezés, amely a
promptszallitas feltétele.

¢) A gyenge felkésziiltségli kereskedelmi
szervezet korszerUsitése, aktiv képvisel6hdlozat
kiépitése.

d) Marketing tevékenység hidnya: enélkiil a
termel6k nehezen tudjak a piac megfeleld réte-
geinek igényét felmérni és kielégiteni, lazul a
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kapesolat a termeld és fogyaszté kozott, holott
a modern termelés kovetelménye éppen a ter-
melé és értékesité egységek integracioja.

e) Olyan értelmu exporttamogatas, melyben
a magyar butoripar részesil, nines az olasz bu-
toriparban. Az 1976-o0s kormanyintézkedések
terveznek most elészor exporttamogatast ko-
zép- és hosszu tdva hitelek nyujtasaval, mely
tamogatasboél a butoripar is részesiilhet. A hitel-
feltételek megjavitasa elengedhetetlen feltétel
az export tovabbi fokozaséhoz. Szlikséges a hi-
telek ,,id6szertiségének” feliilvizsgalata a ban-
kok és egyéb pénzigyi szervek altal. Alapvet6
az id6tényez6 figyelembevétele, mert hidba
kedvezéek a hitelnyujtas feltételei, ha a pénz
késve érkezik a termel6hoz. Fontos a hitelek te-
ruleti foldrajzi elosztdsa a nagy termeld egy-
ségek kozott. Kulonosen fontos-ez egy olyan
. szétaproérozott iparban, mint a butoripar, ahol
szamos kis- és kozépvallalat eladésodik és tonk-
remegy, csokkentve az iparag export-verseny-
képességét.

f) Minimalis beruhazasok az iparagbhan: a bua-
toripari beruhéazasok a tobbi ipardghoz viszo-
nyitva az utolsé helyen dllnak a textil, ital és
élelmiszeripari beruhazasok utédn. Az utébbi
két évben a technolégiai kutatasokra szant 0sz-
szegek 12,6%-kal csokkentek, mig 1972-ben
még 289,3 milliard lirat koltottek, addig 1973-
ban a koltségeket méar visszafogtak (315,38 mil-
liard lira) és 1974-ben mar csokkentek a kolt-
ségek 306,9 milliard lirdra. Ez a jelenség nem-
csak a butoriparra jellemz6, hanem az olasz
ipar valamennyi vezetd agazatara is. Az ipar
versenyképességének megtartdsa és javitasa ér-
dekében végzett kutatdsok, de a beruhazasok és
fejlesztések sem elegenddk. A vallalatok tobbsé-
génél, foleg a kis és kozép méretlieknél eladé-
sodasuk miatt ez a kérdés még sulyosabb.

g) Reklam és propagandakaltségek: 1974-ben
a butorszektorban 5,5 milliard lirat koltottek
propaganda célokra. Ennek az 6sszegnek nagy
részét azonban az a mintegy 1400 nagyvallalat
hasznalta fel, amely az export jelentds részét
is szolgaltatta. A kozepes szintli vallalatok pro-
paganda koltségei kimertilnek a lapok. maxi-
malisan a katalégusok nyomtatasdban, a Kkis
termel6egységek likviditdsi problémakkal kiiz-
denek, ilyen kiaddasok finanszirozdsa nem 4ll
modjukban.

5. Nemzeti és nemzetkozi kiallitasok

és szakvdsdrok

Az olasz butoripar fejlédéséhez nagyban hozza-
jarulnak a nemzeti és nemzetkozi vasarok és
szakkiallitdsok. Az ,o0lasz vonal” hirnevét az
1965-06s mildnéi butorszalon alapozta meg,
amely egyben mérfoldkének tekintheté az uj
tipusu olasz butoroknak a vilagpiacon wvalé
megjelenésében. A legjelentésebb vasarok a pa-
rizsi, a kolni, a milanéi, de a nemzetkozi vasa-
rokhoz hasonlé jelentéségti a MOBILSUD, Na-
poly, a cantui és egyéb butortermelé kozpont-
ban, mint Pordenone, Lissone, Livenza — éven-
te megrendezésre kerul6 szakvasarok. Az el-
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mult néhany évben valt jelentossé a szalloda és
egyeb kozlleti berendezésekkel foglalkozo ge-
novai Technotel, amely aruseregszemle tilmu-
tat a belsé piaci lehetoségeken és sziukséglete-
ken, és kapesolodik a nagy nemzetkozi szalloda-
lancok berendezésével kapcsolatos kérdésekhez.

Mar az 1975 januari butorszalon jelezte azt,
hogy bar az olasz butor tovabbra is a vezetd
iranyt képviseli, a tobbi butorexportér fokozot-
tabban helyez arra sulyt, hogy a legmodernebb
technikat és a legkorszertibb tervezést alkal-
mazza. Az olaszok legnagyobb konkurrensei a
nyugatnémetek, akik a modern technolégiaval,
a rentabilis szériatermeléssel pétoljak mindazt,
amit az olaszok az otletgazdagsaggal és izlés-
sel nyajtanak.

Ahhoz, hogy a jovében lépést tudjanak tar-
tani a nagy eurépai butortermelokkel, mint
Belgium, Hollandia és NSZK, tobb beruhazast
kell a butoriparban végrehajtani, és tobb aldo-
zatot kell hozni a kutatas és a szakemberképzés
teriiletén.

Az 1975. évi milanéi butorszalon mar élesen
kihozta a belsé' piaci recessziot. A vevd mar
nemesak a divatos fogyasztasi cikket latja a bu-
torban, a butor statusz-szimbélum lett a gépko-
csi helyett.

Az 1960-ban 16kést ad6 olasz kreativ fantazia
tulléepte a hatarokat, a tulzott egyénieskedés
akadalyozza a kozepes és alacsony arszintd bu-
tortipusok szériagyartasat, ami akkor haladé
volt, a jelenlegi piaci helyzetben fékezd.

A vasar sokréti tapasztalataib6l szeretnénk
néhannyal foglalkozni:

a) A féleg luxuscikkeket vasarlo rétegeknél
hattérbe szorul a vildgos fabol késziilt, konnyd,
torékeny butor, mely az atlag és alacsony ar-
szintet képviseli. Tovabbra is divat az tiveg és
a kromozott acél, valamint a lakkozott feliile-
tek. Bar 1974-hez képest nincs Uj irdnyvonal,
megfigyelheté a diverzifikalasra valé torekveés.

b) Az olasz modern butor termelésben egy-
szerre jelentkezik a technikai és a tervezési
bravir. A nagy, négyszogletes forméakat felval-
tottak a szétszerelhet6, lemoshaté butorok. A
kizarélag luxusbutoroknak kevésbé volt sike-
riikk, nagyobb volt az érdeklédés az iroda és ko-
zuleti butorok irant. .

A milénéi vasar fontos tapasztalata volt, hogy
a gazdasigi krizis ellenére a gyarosok komoly
osszegeket aldoztak a butorok és a stand elhe-
lyezésére, elrendezésére és a publicisztikdkra.
Bar az olaszoknak sikeriilt a belgakat (a vilag
masodik legnagyobb szék és butorexportérjét)
megelézni, az 1974. év azonos idG6szakahoz ké-
pest a butor és széktermelésben egy kb. 279/;-o0s
csokkenés volt tapasztalhaté, amely egyrészt a
vasarloerd csokkenésébdl, az épitkezések lealli-
tasabol és a gazdasagi bizonytalansagbol fa-
kadt.

A divattendenciat vizsgalva marad a vilagos
fa, diszité elemként pedig az tiveghez és a fém-
hez csatlakozik a réz is. Visszavonul6éban van a
muanyag, de egyre szamottevébb a bambusz és
a nad. A vilagos fa ujboli felfedezése pillanat-



fiyilag hattérbe szoritja az afrikai, azsiai és dél-
amerikai fajtakat. Erdekes volt tapasztalni a {a-
karékossag jeleit a fotelek, kanapék, agyak kar-
pitozasédnal, a bér szerepét dtveszik a wvilagos
szind, mintas textiliak.

A vasar ramutatott az uzletpolitika atértéke-
lésének sziikségességére is, Rugalmasabb straté-
giat kell alkalmazni a kulfcldi piacok felé, to-
vabb kell lépni a mar megdolgozott eurdpai
piacoknal. Ujra fel kell mérni, és at kell alaki-
tani a termelés strukturajat s szélesebb tome-
gek izlésének és arszintjének megfelelGen.

A Kozos Piac orszdgaiban felmérést végeztek
a butorpiac helyzetér6l az 1975-6s évben. Az
elsé & honap degresszidja és stagndlasa tovdbb
tartott az év folyaman. Az arak viszonylagos
stabilitdsa nem a koltségek hatékony csokken-
#6séb6l adodott, hanem konkurrencidlis sziik-
ségességh6l. Az eurdpai piac bizonytalansaga
ellenére, az olasz fa- és nadbutor varhaté ex-
portnovekedése 38,7%), ez a novekedés kisebb
a szék és karpitozott aruknal (17,5%), a legna-
gyobb a karpitozott ebédléknél és nappaliknal,
ahol eléri a 74,1%,-ot. A székek exportjahoz ha-
sonléan a konyhabutor kivitelben is csokkenés
fog mutatkozni.

Az 1976-ra jelzett exportnovekedés nem a
piacon tartésan jelenlevé nagyvallalatok jo
piaci munkajanak eredménye, hanem abbol fa-
kad, hogy a belfoldi kereslet csokkenése miatt
a kis és kozepes vallalatok is a ktilsé piacon ki-
vanjak felhalmozott készleteiket értékesiteni.

Az 1976-0s kolni vasaron 5000 m?-en olasz
cég allitott ki. Valamennyi kiallité szamara ér-
zékelhetd volt a német butoripar forma és iz-
lésdiktalé jellege, amelynek magyardzata a né-
met buatoripar felfutasabol adédik. A butorok
kiils6 megjelenésiikben, a szinekben idézik az
un. , kozép-europai’ stilust, a XIX. szazadi han-
gulatot. Erdekes volt megfigyelni, hogy ellen-
tétben az olasz elképzelésekkel, melyek a vila-
gos fat tartottak a divatirdnyzatnak, a vasaron
kiallitott butorok sotét tonustak wvoltak, tjbél
felfedezték az egzotikus fakat, f6leg a mahago-
nit. Ismét megjelent a tolgyfabél késziilt butor,
és egyre tobb esetben alkalmaznak nad és raf-
fia diszitéseket, nemecsak a kerti butoroknal, ha-
nem ebédloknél és haloszobdknal is. A stilbu-
tor féleg a kisbutoroknal domindl, a nagyon
modern vonal helyett a konzervativabb formak
voltak tulsulyban. Amennyiben valoban marad
a sOtét szin, és a konzervativabb formatervezés,
ez komoly modositasokat igényel majd az olasz
butortervezoktél. Természetesen ez csak irdany-
vonalat jelez,
levonni még korai lenne.

A modern igényeknek megfelel6 turizmus,
az ujtipusu széallodak és tdulékézpontok létesi-
tésének sziikségessége hivia életre elészor 1973~
ban, majd az ezt koveté években a Technotel
szakkiallitast Genovédban, amely kiallitas konk-
lazidit kerekasztal beszélgetések formajaban a
butor szakfolyoéiratok megjelentették.

A szakkiallitas aktualitasat indokolta a turiz-
mus kiemelt helye az olasz gazdasagi élethen,

messzemend kovetkeztetéseket

a szallodaipar meglevs konkrét problémai.
Olaszorszagban az 1—10 szobas szallodak szama
18 815, a 11—50 szobdsoké 21 427, amelybdl az
a kovetkeztetés vonhato le, hogy legnagyobb a
szorodas a kis szallodak, illetve a penzidk ka-
tegoriajdban. Az 50—100 szobas szallodak sza-
ma 1848, kb. 150 szobaval, minddssze 323 és 150
szoba felett 165 szalloda rendelkezik. A fekvo-
helyek szama a fenli szallodaallomany mellett
kb. 1,5 millié.

A fenti adatok csak a szallodaipar korlatozott
felvevikeépességét tlikrozik, de itt is meg kell
emliteni, hogy a fenti szalloddk tobbsége kor-
szerlitleniil felszerelt, butoraik allaga elhasz-
nilt. Ez a tény 6nmagaban indokolja a kettds
feladatot:

— a mar létezé szallodarendszer korszertisité-
set,

— Uj beruhazasokkal a turizmus altal preferalt
~teriileteken Gj szallodak épitését.

A Technotel eloszor teremtette meg azt a le-
hetéséget, hogy a szallodatulajdonosok és a bu-
tortermelék egyiitt konzultaljanak az 0j igé-
nyekrél. A koziileti butor agazat tehat most van
kialakuloban a butoriparon beliil, és elsédlege-
sen az olasz szallodaipar problémait kell megol-
dania. A szallodaipari létesitményeknél a beru-
hazas 25Y%y-4t teszi ki az épitkezés, a fennma-
rado 75%j-ba tartozik bele az infrastruktura, a
technikai és egészségligyi berendezések, a butor
és lakberendezés.

Az 1j kozileti szektor keves gyakorlattal
rendelkezik, tapasztalatait a mar tradiciokkal
rendelkez6 francia koziileti butorgyartasbél ve-
szi. Az uj iparag legaktudlisabb problémaja a
rendelkezésre all6 termelékapacitas, amelynek
mint tudjuk, kétharmad része kis és kozépiize-
mekbol all.

A nemzetkozi szallodalancok altal tAmasztott
kdvetelmény a standard tipus és mindség, amely
csak szériagyartassal biztosithaté tartésan. Né-
hény nagy butorgyar (DALVERA, Conegliano)
mar gyart koziileti butort exportra is.

Az exporttermelés kérdéseivel foglalkozott a
legutobbi Technotel kerekasztal konferencijja,
amely soran megvitattak a modern szallodaszo-
ba berendezését, parhuzamba allitva az ettdl
ielentésen eltéré olasz szabvannyal. A megvi-
tatott kérdések koziil a legértékesebbek:

— a szekrény funkciéja a modern szallodaszo-
béban,

— a fekv6hely méretei,

— a tobbféle funkeciot (irdasztal, csomagtarto,
toilettasztal) betolté duplex, illetve triplex
unit. _

A téma aktualitasa ellenére még csak eseten-
kénti exporttevékenységrél beszélhetink, mi-
vel a koziileti butorgyartast donté részben le-
koti az olasz szallodak feltjitasa, az 0j tdulé-
kézpontok berendezése.
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Nagytizemi lakéhazépités fabél, Eurépaban

Dr. Winkler Oszkar

Eurépaban régdta épitenek lakohazakat fabol.
A foldszintes épiiletek jorésze boronafalas
rendszerben épllt meg, szabadon all6 beépités
szerint. Minden kornak, orszdgnak, s6t minden
tajnak megvan a sajatos fahaztipusa, amelyek
mind szerkezetiikben, mind formajukban eltér-
nek egymadstol, de érdekes, valtozatos megjele-
néstiek. Jorésziik egyszintes, de kétszintes kivi-
telben is épliltek, Magyarorszagon is. — A bo-
ronafalas hazak a fa-anyag felhaszndldsa szem-
pontjabdl rendkiviil gazdasagtalanok, ma mar
csak a faban gazdag orszagokban is csak elvét-
ve készililnek, inkabb csak ott, ahol a jellegzetes
fahaz megjelenést kivanjak megmutatni (pl. a
finnorszagi szauna épiiletek stb.). Sajnos, ma a
régi faépiiletek nemcsak Magyarorszagon, ha-
nem szinte az dsszes eurédpai orszagokban pusz-
tulnak. Tartalmukban, elrendezésiikben elavul-
nak, fenntartasuk koltséges. Igy legtobbszor a
teljes megsemmisilés sorsara jutnak, csak ke-
vés helyen sikeriil 6ket fenntartani miemlékké
nyilvanitasuk, ill. 4llami gondozasba vételiik ré-
vén. A legértékesebb, legjellegzetesebb faépiile-
teket tobb orszagban eredeti szerkezetiikkel,
alakjukban épitik fel Ujra, szabadtéri muzeu-
niokban: ilyenek pl. a bukaresti, az osloi, a hel-
sinki, hazankban a zalaegerszegi és a szentend-
rei skanzenek. A fahazépités egy masik jelleg-
zetes médja a tobbszintes favazas épiilet, ahol a
vaz kozeit kifalazzdk: ez az épitési mod Kozép-
Europa szdmos régi varosanak koézpontjara még
ma is jellemzé.

Ma is szamos lakéépiilet kesziil Europaban
tabol, igy Norvégiaban, Finnorszagban, Dania-
ban, Svédorszagban, Anglidban, a Német Szo-
vetségi Koztarsasdgban stb., szabadon allé csa-
14di héaz, ikerhdz, csoporthaz, sorhaz formaja-
ban, egy wvagy kétszintes elrendezéssel. A fa-
anyagon kivil faalapanyagi termékeket, mint
rétegelt lemezt, forgacslapot, farostlemezt,
szilkség szerint egyéb anyagokat is felhasznal-
nak az épitéshez. Ezek az épliletek mar alap-

rajzi elrendezestiket illetéleg is korszerlek,
szerkezeti rendszeriik ugyancsak uUjszerii és
gazdasdgos: amig a boronafalas épiiletben a

szerkezet sokféle feladatat kizarolag a fa oldja
meg, addig az ujakban joforman minden sze-
repet, a térelhatdrolast, teherhordast, hészige-
telést, parazarast, csapadék elleni védelmet stb.
mas-mas anyagu, mérett elem tolt be.

Eleinte — még részben ma is — Kkisipari mo-
don késziiltek a faéptletek, de a legtobb or-
szagban attértek mar a nagylizemi fahazgyar-
tésra,

Az emlitett orszdgokban magas szinten all a
lakasépités fabol. Az alkalmazott szerkezeti
rendszerek — bar igen sokfélék és részleteikben
kilonboznek egymastél, kiilondsen a kiilsé vé-
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delmet szolgalé burkolas tekintetében — lénye-
gében azonos elven alapulnak. A tébbrétegt fa-
lak teherhordé vaza rendszerint fenyéfabol ké-
szil, amit kivil-beliill rétegelt lemez, témor
vagy Ureges farostlemez vagy forgacslap fog
Ossze. Ezen belil a hészigetelésr6l — beliilrél
parazaré folidval védett — asvanygyapot vagy
mas hészigetelé anyag gondoskodik, esetleg ki-
sebb-nagyobb légréteggel. A kiilsé hatarols
lapra nedvességvédelem céljabol bitumenes szi-
geteldlemez keriil. A kiilsé boritast, egyben a
csapadék elleni védelmet sokféleképpen oldjak
meg: a legegyszeribb a gyalult deszkaburkolat
lécezésen, de gyakran alkalmaznak azbesztce-
ment nagylapokat is. A kiilsé boritas és a szer-
kezet kozotti légréteg szellézésére minden eset-
ben gondot forditanak. Egyes tipusokban né-
hiny cm-es légreteg kozbeiktatasaval téglafa-
lat is alkalmaznak. Belill a forgacslap helyett
vagy a forgdcslapra gipszkartonlemezt is he-
lyeznek, amire sima feliilleténél fogva jél ra-
gaszthato a tapéta. — A fodémtartok palloele-
mek, amelyekre feliil deszka vagy forgacslap,
alul ugyancsak farostlemez, forgacslap vagy
gipszkartonlap keriil. A hészigetelést itt is as-
vanygyapot alkotja, amelyet feliilr6l bitumenes
szigetel6lemezzel védenek. :

A teté kis hajlassal és meredek hatarolé si-
kokkal egyarant késziil. A kishajlasu teték fe-
dése tobbrétegli bitumenes lemezfedés, gyongy-
kavics réteggel vagy bérlemez. A meredek tets-
szerkezetek rendszerint tipusméreti és szerke-
zetll racsos tartokbol allnak, amelyeket pallo-
méretd elemekbél allitanak ossze. A kapesola-
tokat és toldasokat szdges fémlemezzel (gang
nail) oldjak meg. A tetéhéjalas itt cserép, vagy
azbesztcement hullamlemez.

Altaldban olyan szerkezeteket, szerkezeti ele-
meket, paneleket terveznek, amelyek felhasz-
nalasaval minél tobbféle igényd, ill. alaprajzu
lakoépliletet lehet épiteni. A modulmeéret 30 em,
ill. tobbszorose: egyes orszagokban (pl. Anglia)
a ldb a kiindulo méret.

A technolégia tobbféle rendszerti lehet és
ehhez alkalmazkodnak a szerkezeti részletek is.

1. Az épllet 0Osszes szerkezeti részeit az
lizemben szabjak le és az épitkezés helyén 4l-
litjak Gssze.

2. Bizonyos modulméret alapulvételével ki-
sebb, — pl. 120 cm széles — fal, ill. f6démpa-
neleket, tet6paneleket gyartanak, amelyekkel,
az elére elkészitett alapokon — az el6bbi madd-
szernél sokkal rovidebb idé alatt — rogzitik,
ill. szerelik Ossze az épiiletet. Ennek két val-
tozata van.

a) A paneleket az tlizemben teljesen készre
gyartjdk: ez esetben a panelek minden



1. abra.
végiaban alkal-
mazott falpa-
nel fliggdleges
metszete 1
deszkaburko-
lat, 2 keretvaz.
3 paraveédaé folia
4 léc 5 asvany-
gyvapot haszige-
telés, 6 ned-
vesség elleni
szigetelole-
mez, T hézag.
8 fliggdleges
deszkaboritas,
9 labazati elem,
10 rogzitd aceél,
11 betonalap

2. abra. Norvég falpanel vizszintes metszete 2 keretvaz

o

3, dbra. Finn rendszerd falpanel fliggéleges metszete
1 tomilészalag, 2 tomités, 3 asvanygyvapot, 4 szigeteld
lemez, 5 deszkaboritas, 6 hangszigeteld lemez, 7 viz-
szintes, gyvalult deszkaburkolat, & épitélemez, 9 for-
gacslap, 10 fodémpallg, 11 parazars folia

Nor-

szempontot kielégité osszekapcsolasardl és a
hézagok takarasarol kell gondoskodni.

b) A falpaneleknek csak egyoldali (kiilsé) bur-
kolata készil el az lizemben, mig a hészige-
telést es a belsé burkolatot a helyszinen sze-
relik fel; ennél a modszernél a panelek alap-
hoz valo rogzitése és dsszeépitése egyszeriib-
ben oldhato meg.

3. Nagyobb méretl, pl. szobafal nagysagu
paneleket gyartanak, amelyek 2a) vagy 2b) sze-
rint alkalmazhaték.

4. A korszerd technolégia térelemek gyarta-
san alapszik, amelyek az akadalymentes szalli-
tashoz alkalmazkod6é méretben késziilnek. Vi-
szonylag kevésfajta térelemmel az alaprajzi
véaltozatok egész sokasaga alakithato ki.

Utobbi rendszer mar azért is célszerd, mert a
vizes helyiségeket tartalmazo térelemekbe a gé-
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pészeti berendezések vezetékei az {lizemben
ugyancsak készen beépithettk.

A falpanelek keretvazai egyszersmind teher-
hordék is. Anyagtakarékossig céljabsl kiilén
vézat sehol sem alkalmaznak, bar igy a belss
falak — amennyiben ezeket is az lizemben ké-

szen gyartjak — rendszerint eltéré szélességi

4. dbra. Finn rendszerti falpa-
nel vizszintes metszete. 12, pa-
nelek kézotti kapesold léc

meéretliek. Ezért a valaszfalakat egyes techno-
l6gidk szerint a helyszinen épitik be.

Az iker, csoport, ill. sorhazaknal az egyes la-
kasszekci6k tizbiztos elhatarolasarol gondos-
kodnak tégla vagy betonfallal.

A szerkezeti részletek peldait az egyes orsza-
gokra, ill. jelent6sebb gyarté tizemekre jellem-
20 tipusain mutatjuk be. Tekintettel arra, hogy
a felépités lényegét mar le_utuk“ csak a bemuta-
tott szerkezetek egyes kiilonlegességeire hivjuk
fel a figyelmet.

Az ismertetett, ill. bemutatott szerkezetek ki-
vetel nélkil megfelelnek az illet6 orszagok tiiz-
védelmi eldirdsainak, nemecsak szabadon &ll6
épiiletek, hanem sorhazak esetében is. (Megje-
gyezzik, hogy koziilik jéforméan egyik sem fe-
lelne meg teljes egészében a hazai — megitélé-
sink szerint tul szigori — tlizvédelmi kovetel-
ményeknek, igy kilonosképpen a skandinav al-
lamok deszkaburkolati lakéhédzai. Az NSZK-
beli fahdzak — eltekintve a helyenként alkal-
mazott bels6 deszkaburkolattél — kiviil az-
besztcement nagylapokkal, mitianyagvakolattal
burkoltak, mar kozelebb &llnak a hazai eldira-
sokhoz. Talan leginkabb az angol rendszer az,
amelynek kialakitdsa soran legszigortuibban, ill.
leggondosabban foglalkoztak a tizvédelem kér-
déseivel.

Igen sok vallalat foglalkozik Norvégidban fa-
lakéhdzak gyartasaval. Az egyes lizemek a fel-
sorolt technoldgiai lehetGségek mindegyikét al-
kalmazzak. Kozottik a leginkdbb figyelemre
melté a térelemeket gyéarté tlizem (Moelven
Brug), ahol 3 X 8, ill. 3 X 6 m alapteriilet(i, vi-
szonylag kevés fajta térelembédl szerelik dssze a
helyszinen az épiiletet, az elére elkészitett ala-
pokon,

A falpanel vastagsaga kb. 18—20 em. Kiils§
burkolatként tébbnyire vizszintes vagy fiiggéle-
ges helyzetli gvalult, hornyolt deszkat alkal-
maznak, de felhaszndlnak azbesztcement nagy-
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5. abra. Svéd rendszerii falpanel fliggdleges metszele

1 azbesztcement hullamfedés, 2 zarléc-szelemen, 3 léc,
4, 11 azbesztcementlap, 5, 14, 21 &asvanygyapot, 6 fo-
démpallo, 7 gipszkartonlap, 8 szigetelé lemez, 9 léc,
ill. deszka, 10 gyalult kiilsé deszkaburkolat 12 azbeszt-
cement szalag, 13 pordzus farostlemez, impregnalva, 14
asvanygyapot, 15 keretvaz, 16 légréteg, 18 padlobur-
kolat, 19 farostlemez, 20 deszkaréteg, 22 fodémpalld,
23 farostlemez, impregnalva, 24 betonlabazat eldre-
gyartva, 25 betonalap

lapokat is. A belsé burkolat és a fédémpallok
als6 burkolata ugyancsak gyalult deszka. A ke-
retvazat kozvetlenil az alapbetonhoz erdsitik,
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6. abra. Angol rendszer( szélsé fal, a foldszinten tégla-
fallal, az emeleten betonidomokkal boritva. Fiiggdle-
ges metszet. 1, 8, 12, 13 bitumenes szigetelé lemez, 2
forgacslap, 3 fedélszerkezet, 4 asvanygyapot, 5 gipsz-
kartonlap, § panelvaz, T parazaré folia, 9 rétegelt le-
mez muanyagbevonattal, 10, 14 badog vizvetd, 11 talp-
koszoru, impregnalva, 15 légréteg, 16 milanyag ragasz-
téréteg, 17 teglafal, 18 betonidomok
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7. abra. Angol rendszerti szélso fal sarokmegoldasa.
Alaprajz 1 gipszkartonlap, 2 parazard folia, 3 asvany-
gyvapot, 4 faelem favaza, 5 retegelt lemez muanyagbe-
vonattal, 6 bitumenes szigeteldlemez, 7 tomitoszalag,
8 fabetét, impregndlva, 9 milanyag ragasztorvéteg, 10
légreteg, 11 téglafal

talpkoszoru kozvetitése nélkill. A fdldszintes
épuletek és a tobbszintes épiiletek felsé fodémije
teljes feltiletén altalaban nem alkalmaznak jar-
hato boritast, csupan a hoszigetel6-réteget ve-
dik meg bitumenes szigetel6 reteggel és sziikség
szerinti szélességli pallojardat alakitanak ki. —
Az 1. és 2. dbra Norvégiaban alkalmazott, kiviil
deszka burkolattal ellatott falpanel fliggbleges
és vizszintes metszetét mutatja.

Hasonlé a finnorszdgi fa-lakohazak szerkezeti
felépitése is, kiilsé deszkaburkolattal. A falpa-
nel vastagsiaga 14—16 em. A belsé burkolat —
a valaszfalak ketoldali burkolata is — 10—
12 mm wvastag eépitélemez, pl. gipszkartonlap
vagy forgacslap, ritkabban farostlemez. A fodé-
mek also burkolata deszka vagy ugyancsak epi-
t6lemez. A modulméretnek megfelel6 szélességli
falpanelek 6sszekapesolasat itt porozus farost-
lécekkel veégzik. A panelek kozott tomiteést al-
kalmaznak: a réseket kivil léecel vagy profilos
fémlemezzel fedik le. — Sorhéz épitése eseten
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az egyes lakésszekciokat rendszerint egy tégla
vastagsagu fallal valasztjak el. A szerkezet jel-
legzetes példajat egy fliggoleges (3. dbra) és egy
vizszintes metszet (4. dbra) szemlélteti.
Svédorszagban a kiilsé vizszintes deszkabur-

kolat mellett alkalmaznak azbesztcement nagy-

lapokat vagy téglafalazatot, pl. az ablaknyila-
sok alatt. A keretvaz kiilsé metevité lapja for-
gacslap helyett egyes tipusoknal impregnalt,
porozus farostlemez. A belsé hataroldlap, a fo-
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8. abra. Okal-lapokkal épitett falpanel az NSZK-bol.
Alaprajz 1 treges forgacslap, 2 hészigeteld réteg, 3 lég-
réteg, 4 forgdcslap, 5 azbesztcementlap mianyagvako-
lattal, 6 léc, 7 aluminium takarolécek, 8 panelvaz

démpallék alsé burkolatdhoz hasonléan gipsz-
kartonlap. A szerkezetet az 5. dbra mutatja.

A fa-lakéhaz épitésnek jellegzetes rendszere
alakult ki Anglidban. Itt a modulméret az ottani
meértékegységnek megfelelen a 1ab, ill. annak
fobbszorose. Tobbnyire szobafal nagysagi pa-
neleket készitenek: a magassig a szintmagas-
sagnak megfelel6 (2,60—2,80 m).

A fapaneleket az lizemben nem gyartjak
készre: a vaz késziil el a kiils§ merevité lappal
— ami rendszerint 8 mm vastag rétegelt lemez,
milanyagbevonattal — és azon a nedvesség el-
leni szigetel réteggel. A jobbara kétszintes
lakéépiileteken, kiilsé védelemként az alsé szin-
len féltégla vastag téglafalat épitenek a vaz
elé, légréteg kozbeiktatasaval: a felsd szintet a
hédfarkd cseréphez hasonlé alaki beton teté-
fed6 idomokkal burkolisk, lécezésre erésitve. A
jarhaté fodémen a pallékra 16 mm vastag for-
gécslap keriil. A hészigetel§ paplant a panelek
rogzitése és Osszeszerelése utdn helyezik el, a
parazaré félidval és a belsé gipszkartonlappal
egyltt. Gipszkartonlappal burkoljdk a fédém-
pallok als6 feliiletét is. Talpkoszorit alkalmaz-
nak, amelyet anyds csavarral erésitenek a beton-
laphoz. Figyelemre mélt6, hogy sorhazakban
nem épitenek tégla vagy betonfalat a lakisszek-
ciok kozé: kisérletekkel bebizonyitottik, hogy a
hatarfalak kozott elegends védelmet nydit a
20 ecm vastag légrés. Az érintkez8 feliileteket
azbeszt lemezek kézbeiktatasdval védik az eset-
leges tiiz tovaterjedésétsl. A 6. és 7. dbra az an-
gol rendszerii kiilsé falakat mutatja be metszet-
ben és alaprajzban. Szamos valtozata épiil a
fahédzszerkezetnek a Német Szévetségi Koztdr-
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9. dabra. NSZK-beli falszerkezet klinkerfalazat véde-
lemmel. Fiiggbleges metszet 1 tet6héjalds, 2 szigeteld
lemez, 3 hoszigetelés, 4 gyalult deszkaburkolat, 5 es6-
csatorna, 6 homlokdeszka, 7 parkénydeszkazat, 8 for-
gacslap, 9 asvanygyapot, 10 hanggitlé lemez, 11 sz6-
nyegpadl6, 12 gipszkartonlap, 13 téglafalazat, 14 lég-
réteg, 15 bitumenes szigetelSlemez, 16 parazard fdélia,
17 cementsimitas, 18 szigetelés, 19 beton

sasdagban is. Kulonos figyelmet érdemelnek az
ureges forgacslap (Okal) felhasznilasaval ké-
szll6, ugyancsak el6regyartott panelszerkeze-
tekbél épulé fahazak. A kiilsé burkolat tobb-
nyire azbesztcementlap, miigyanta vakolattal.
Ezt a szerkezetet vizszintes metszetben a 8. db-
rqg mutatja. A 9. dbra olyan szerkezetet abra-



zol, ahol a szendvics falszerkezetet téglafal
védi, olyan rendszer, amelyet az NSZK-ban
ugyancsak eldszeretettel alkalmaznak.

Ami a fa-lakéhdzak alaprajzi elrendezését
illeti, azok szinte kivétel nélkil fejlett lakaskul-
turarol tanuskodnak. Téagas, fekhelymentes
nappali szoba alkotja a lakds magjat, amelyhez
kiilonbozé valtozatok szerint a konyhaval kap-
csolatos étkezohely csatlakozik. Szdmos varian-
sa van ennek a megoldasnak, és a helyiség alap-
teriilete, esetleges differencialtsaga a csalad
nagysdgahoz alkalmazkodik. A lakoszoba koz-
vetleniil az eléterbdl nyilik, egyes megoldasok-
ndal az elétérhez térben is kapcsolodik. A halo-
szobdk csoportjdban — a kiilénnemd gyerme-
kek elkiilonitését biztosito szamu helyiséggel,
ugyancsak az el6térhez, vagy nagyobb terjede-
lem esetén kiilon kozleked6hoz kapesolddik: itt
van elhelyezve a flirdészoba is. A lakas kiegé-
szit6é és mellékhelyiségei is kell6 nagysdgban
megvannak, a szélfogd, a W. C., a konyha és a
Jomkamra: utobbi a sportszerek tarolasa szem-
pontjaboél is fontos. Az északi orszagokban
rendszerint — ha csak kis méretben is — szauna
csatlakozik a flirdészobdhoz, ill. mosdhelyiség-
hez. Emellett tigyelnek arra, hogy a vizes he-
lyiségek egy csoportba keriiljenek, ami kiilont-
sen a térelemes épitésnél fontos, ahol a vizes
helyiségek legtobb esetben egy térelemben van-
nak, a berendezési targyakkal egyltt. A lakast
terasz vagy loggia egésziti ki.

Norvégidban a lakéhdzak nem igényelnek
minden esetben pincét. A yillamos energia
ugyanis oleso lévén, a flités rendszere tobbnyire
erre van felépitve és igy a hazakban nincs sziik-
ség kiilon kazanhelyiségre. A térelemekbdl sze-
relheté eépiiletek szamos wvariansa kozil a 10.

abra egy négy szekciobol Gsszeallitott megoldas
alaprajzat mutatja be.

Finnorszdgban a beépités sokféle, csaladi ha-
zas, ikerhdzas, sorhazas egyarant. Egy harom-
szintd (pince, foldszint, emelet) finn sorhaz
alaprajza szerepel a 11. dbrdn. — A 12. dbra
svédorszdgi csaladi haz alaprajzat szemlélteti.

Anglidban a gazdasagos beépités érdekében
sorhdazak épiilnek szinte minden esetben két
szintben. Az NSZK-ban sok esetben hagyoma-
nyos anyagokbol és szerkezetekkel épitik meg a
pincét, ahol mindenek el6tt a kazanhelyiséget
és a tilzelé tarolot (olaj vagy szilard tilizelds-
anyag részére) helyezik el, azonkivill mosd-
konyhat és barkacsolé szobat. Az alsé szint vas-
beton koszordjara keriill azutdn a faszerkezetd
lakoemelet. El6szeretettel épitik be a padlaste-
ret is, haléhelyisegek, vendégszoba stb. céljara.
Igen sok valtozata van az alaprajzi elrendezés-
nek ott is, amelynek egy példdja a 13. dbrdin
lathato.

Amint latjuk — a skandinav allamok fahazai
kivetelével, ahol a kiils6 burkolat tébbnyire
gyalult, hornyolt feny6 deszka — a fahaz jelleg
a jellemzett épiiletek kiils6 megjelenésén szinte
teljesen elvész és csupan egyes részletek utal-
nak a voltaképpeni faszerkezetre. Ezen persze
nincs csodalkozni wvald, hiszen a lényegében
megvaltozott faszerkezet mar nem koveteli
minden aron a fahaz jellegli kiils6é kialakitast,
hanem alkalmazkodva a szerkezeti sajatossd-
gokhoz, 1ij kifejezést igényel.

Al4, abra norvég csaladi haz, a 15. abra norvég
sorhdaz képét mutatja, utobbit kétszintes laka-
sokkal. A 16. dbrdan keétszintes angol sorhaz lat-
haté, mig a 17. és 18. abrdk NSZK-beli példa-
kat mutatnak be, az egyik azbesztcement bur-

10. abra. Lakohaz alaprajz Norvégiabol (Moelven
Brug) 4 térelembdl, 1 szélfogo, 2 eldtér étkezdhellyel,
3 nappali szoba, 4 halészobdk, 5 kozleked6, 6 W. C., 7
fiird6szoba, 8 konyha, 9 szerszamkamra (sportszerek),
10 lomkamra
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11. abra. Finnorszagi 3 szintd (pince, foldszint, emelet) sorhaz alaprajza f6ldszint: 1 széllogo, 2 eloteér, 3 W. C., 4
nappali szoba etkezohellyel, 5 konyha, emelet: 6 haloszobak, 7 [tird6szoba, 8 garderobe, 9 erkély, pince: 10 koz-
ponti [tités kazanhelyisége, 11 tiizelé tarolo, 12 lomkamra, 13 mosokonyha, 14 pince

12 .30
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12. dbra. Svéd lakohaz alaprajz:

1

el6ter, 2 nappali szoba, 3 étkeza he-
lyiség, 4 konyha, 5 haloszobak, 6
flirdé W. C.-vel



[
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13. dbra. NSZEK-beli lakohaz alaprajza:
1 szélfogo, 2 lomkamra, 3 elétér, 4 nappali szoba.
2 s : 5 hdldszobdk, 6 furdoszoba, T konyha

14, dbra. Norvég fa-lakohdz, gyalult deszkaboritassal 15. dbra. Sorhaz Norvégidban [abol, kétszintd
lakasoklkal

16, dbra. Jellegzetes sorhaz Anglia-
ban faszerkezettel, kétszintd lakasok-
Clzal .
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17. abra. Fa-lakohaz az NSZK-ban, azbesztcementlap
kurkolattal, mianyagvalkolattal

kolattal, a masik téglafallal vedett szerkezettel.
A kozolt képek is igazoljak, hogy a kiilonboz6
orszagokban eépult fa-lakéhazak a ratermett
épitészek alkoto munkdja révén tetszetés for-
mai megoldasokat eredményeznek, és az eptile-
tekkel harmonikus hatasu lakételepeket lehet
letesiteni. .

Ami a kdltségeket illeti, Nyugat- és Eszak-
Europaban a falakohazak sokkal olesobbak,
mint a hagyomanyos anyaguak és szerkezetlek,
nem is szolva a megvalositas lényegesen rovi-

18. dbra. Kétszintes csaladi haz az NSZK-ban
faszerkezettel, kiilso téglaburkolattal

debb felépitési idejér6l. A lakohaz elemek még
igen hosszu szallitas esetén is gazdasagosaknak
bizonyulnak.

Az eurodpai orszagokban kifejlesztett fa-lako-
hazak szerkezetei ugyszélvan minden valtozat-
ban megépliltek és a veliik kapcsolatban szer-
zett tapasztalatok — a hazai kutatasok eredmeé-
nyén kivill — béséges anyagot szolgaltatnak a
magyar fahazak szerkezeteinek, formadinak,
technologiajanak megteremtéséhez, ill. tokéle-
tesitéséhez,



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhato:
az V., Vdci utca 10. és az
V., Bajcsy-Zsilinszky dt 76. sz. alatti
hirlapboltokban
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A mohicsi szinesfarostlemezekbdl kiilonbozé

keretszerkezettel késziild

butorlapok deformacio nagysagai

kozotti osszefliggések vizsgélata a TBV-nél

Domjan Gyula

A szinesfarostlemez-féleségek felhasznalasénak je-
lentdsége napjainkban is egyre nd és kiilonosen
sokrétiivé valt a feliiletkezelés valtozatos megolda-
sai kovetkeztében.

Hazénkban kezdetben elsGsorban a mobil kony-
habutorok gyvartasandl keriiltek felhaszndldsra,
kés6bb alkalmazdsuk a lakasban és koziileti cé-
lokra alkalmazott osszes butorféleségekre kiter-
jedt. A konyha és lakészoba mellett domindlova
valt elszoba, fiirdoszoba, gyermekszoba és ki-
egészitd kisbutoroknal is.

A szinesfarostlemezek mindségi paraméterei és
szinvélasztékuk alapjan ma méar nélkiilozhetet-
lenek a mobil és beépitett butorféleségek teriile-
tén. Elssorban kiilonféle lapszerkezetes megolda-
sok forméjaban az olesébb lakkos feliiletit leme-
zek, butorkorpuszok KkiilsG- és belsé boritdsok,
hatfal, poleok, fiokféleségek, tets, fenék alkatele-
mek gydrtisira lmbznalatosal\ mig a drégabb,
nemesebb feliiletG laminitos lemezboritéssal in-
kabb a szekrénytestek homlokzati (frontfeliileti)
részei, ajtok, fiokelSk és libazatok késziilnek.

A butorlapok keretszerkezetei, késziilhetnek fe-
nydfirészarubél és mopan (kenderpozdorja) la-
pokbol készitett frizek alkalmazasival (1. dbra).

Lapszerxezet keresztmetszete
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1. Keret (ramo) onyog
2. Forostlemez
8. Terkitolto anyag

1. dbra

1. Rama-(keret) szerkezeti anyagok
nedvességvaltozisa

Edszor a rdmaanyagok (keret) nedvességvaltozé-
sat vizsgaltuk meg 1084 X 484 mm méret(i ajtékon.
A 10—10 db fenyd, ill. mopéin rdmaszerkezetes la-
minatos farostlemezboritdssal késziilt prébadara-
bokat harom technolégiat érinté helyen (szabdszat-
envvezo—ielkeenakt'ix) 5—5 napig pihentettiik
eltér6 ,relativ’ paratartalma, de kozel azonos
hémérséklet (18—22 °C) mellett.

Feny6 ramaszerkezetnél az enyvezd utan atla-
gosan az anyagban 1,29 mdvusscgtart&lmn esok-
kenés lépett fel mig a mopéan az enyvezdben elért
0,6%-0s nedvesség- _emelkedés f616 a késibbiekben
sem nedvesedett fel.

A nedvességtartalom alakuldsit a relativ pdra-
tartalom fliggvényében dbrizolva azt tapasztal-
tuk, hogy a felnedvesedés mértékét elsGsorban a

keretanyag nedvességtartalma, mdsodsorban pe-
dig a levegs relativ paratartalma befolyasolja.

A laminatos lemez felnedvesedése fenyGkereten
1,5%-0s, mopan kereten pedig 0,1%,-0s volt. {

Mindkét anyag alkalmas tehdt keret (rdma)
szerkezet készitésére, térkitoltéssel kétoldalt szi-
nesfarostlemez boritdssal késziilt butorlap gyar-
tasdhoz (2. dbra).

2. Rama-(keret) szerkezet légréssel osszefiiggo
vizsgalata

Mindkét esetben megolddsra var6 probléma volt
még, hogy a rdmaszerkezetekben a kész lapok pi-
hentetésének idején torténé Gn. nedvességi ki-
egyvenlitéshez sziikséges-e a kereteken légréseket
biztositani, ill. légrések nélkiil milyen allapotvél-
tozasok varhaték. (Un. nedvességi kiegyenlitésrol
van sz0.)

A vizsgalathoz 10
mintalap késziilt l(,gleshevarrabsal ill. anelkul

A 10 napos pihentetési idG alatt a légréssel ké-
sziilt lapokndl biztositva volt a lapszerkezet belsé
légterének kornyezettel valé légeseréje a mésik
fajta lapokkal szemben.

Mérdasztalon 0,1 mm pontossagu érakkal 2 ho-
napon &t 5 naponként megismételten mértiik a
létrejott dcformacmt a helyiség klimaviszonyai,
609,-0s relativ pulzltmtalom és 17 °C hémérséklet
mellett a Kijelolt mérési helyeken (3. dbra )
A mért értékben ol\ an transzformdciét hajtottunk
végre, hogy az 1. 7 és 9 pontok egy sikba (alapsik)

essenek
;=9
e 2hy+hy—2hy— Dy

& 2
Xg=ly+ly—hy— R,
2l hy—2hg— Ny

A= =
] 9/4——/11—149
]5 - 2

- 2hg—hy—hy
:l’;——é‘_"'
;’('7=ﬂ

- 2hg—ly—hy
Gy -
'.”l'g:ﬂ

ahol: o értékek a transzformalt,
I értékek a mérési eredményeket jelentik.

A tovédbbiakban a transzformalt értékek fel-
haszndldsdval végeztilk a vizsgdlatokat a legna-
gyobb abszolit eltérés meghataroziséra (3. dbra).
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A deformécitértékeket a lapok elkésziilte utdn
5 nappal, 25 nappal és 60 nappal vizsgdltuk.

0,5624- 0,222
Sa= - =), ]
Sa l 10 ),19
1,29—1,11
P T e )
; 0,19 90

t=095<t,=2,12

Merési helyex
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3. dbra
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Ttt 5 nap utdn a légréssel és 1égrés nélkiili keretszer.
kezettel késziilt lapok deformécioértékei kozt jel
lemzd, ill. szignifikdns kiillonbség nines.

0,412+ 0,192
sa= || 2———""-0,143
?“J ] 10 LAy,
1,27—0,94
N TR

t=9,3>1,=2,12

A 25 nap utan a bekovetkezett deforméciéérté-
kek kozott szignifikdns kiilonbség van, mert a lég-
réssel késziilt lapok deformdcidja nagyobb, mint a
légrés nélkiil késziilt keretszerkezetii lapoké.

1/ 0.4325-60,30%
Sqd= 107—0,166
= .]_1229____1_’(£: 2 99
0,166

{=2.29=1,=2,12



A 60 napig bekovetkezett deforméciéértékek
kozott szintén meg van a szignifikéns kiilonbség,
mert a légréssel készilt lapok deformdcidja ismét
nagvobb, mint a légrés nélkiil készilt keretszerke-
zetii lapoké.

Bzt kovetden a nedvességtartalom véltozdsa is
aldtémasztotta, hogy azonos nedvességtartalmu
lapok felnedvesedési értékei kozott 19, kulonbség
mutatkozik a légréssel, ill. 1égrés nélkiil készitett
butorszerkezetek esetében a vizsgilt idGszakban,
mert a légréssel késziilé lapszerkezetek dtlagos
nedvességtartalma 8,9%, lett, a légréseken at a
kornyezettel kialakult légcesere alapjan a légrés
nélkiil készilt lapok 7,99, 4tlagos nedvességtar-
talméval szemben.

A deforméalés mértékét tovabb vizsgilva az volt
a tapasztalat, hogy a légréssel késziilt lapszerke-
zetek a 25. és 60. nap utén is szignifikdnsan ]Obbzm
deformalédtak, tehiat a kozel egyenlé nedvességfi
lemezek felhasznléséval és megfelelGen ellendr-
zott technolégia alapjin nem sziikséges az elké-
sziilt lapszerkezetek belsé részének légeseréje és
ezzel lemezeinek tovdabbi nedvesség valtozésa.

3. Csiszolt és esiszolatlan farostlemezlapok
szitanyomases hitoldalainak nedvességielvétele

A kész batorlapok deformdcidvaltozisait a keret-
szerkezetek két oldalan elhelyezkedd szinesfarost-
lemezek pontatlan csiszolasa, ill. a lemezekbe
egyenlétleniil behatol6 nedvesség is okozhatja.

A keretszerkezetekre valé ragasztds el6tt a fa-
rostlemezlapokat szitaoldalukon megcesiszoljdk.
Ennek soran néhéiny tized-mm vdstag réteget le-
vélasztanak a hétoldalrél. Bz egvensuly merrl)onto
lehet és dnmagdban is okozhatja a lnpoknal ké-
s6bbi deformécié bekovetkezését akkor, ha a csi-
szolas nagyobb mérték( és laponként esetleg el-
térd a réteglevalasztis.

Az az eset lett vizsgdlva, amikor a-pontos méret-
re torténd csiszolds sordn csak néhiny tizedmilli-
méternyi a réteglevilasztas és feltételezheten a
lapon beliili fesziiltségi viszonyok egyenstlydt
még nem bontottuk meg.

2. tablazat

Nedvesséqg behatolas vizsgdlata

A mérések eredményét az 1. tdbldzat mutatja:

1. tabldzat

Farostlemez Nedvesség atlagérickek |
hi 3 ldal (sszesen
wtoldala 1 eset l oset I 3 oset
Csiszolt .... .. 5,09 5,90 7,34 | 18,33
Csiszolatlan . . .. 5,01 6,05 7,14 18,20
Byttt oo .. 10,10 11,95 14,48 | 36,53 =G

Ertékelés , .0 proba alapjin :

$Q,=114,59 — B;’?s—-— 2,60

$Q,= 11m68—~l%f =997

£ GO D60+-297
e V.sQl-f-.sQ.z % V 60+ 2,27 L ioe
n(n—1) 3(3—1)

© 6,11—6,06

t:—-—-g ——=0,055

t=055<t,=2,78

A csiszolt és csiszolatlan lemezek nedvességfel-
vétele szignifikdnsan nem kiilonbozik, tehdt a la-
pok nedvességfelvételében jellemzd kiilonbség nem
mutatkozik.

Ezutdn a nedvességhehatolds vizsgilata kovet-
kezett: A nedvességbehatolds sebességének vizs-
gélatdndl a prébadarabokat a szitaoldalon kis
mértékben csiszoltuk, majd a hdtoldalt csikdgékék-
kel festett vizzel nedvesitettiik, igy a viz behatolédsi
mélysége lathatova valt. A festékanyag a viz ere-
deti viszkozitasat nem befolydsolta.

A beszivédds ideje alatt a rostlemezmintakat
20 °C-on 1009;-0s relativ péaratartalmi légtérben
(thermosztétban) taroltuk.

7 napos kisérletnél a kezdéskor és a kovetkezs
nap is, majd kétnaponként nedvesitettiik a szita-
oldalt.

A mérés dtlagokat a 2. tabldzat tartalmazza :

Mérés ideje a felvitel napjatol szamitva

Mz 2 Viz- ) 7iz- ’
10 db V ot as Behatolis 4 g Behatolas \ .. Behatolis ¥ f/.. . Behatolds
Minta mennyiség mennyiség mennyiség mennyiség
; (/5 #-ban - f-ban 0/ % w-ban o g 1-ban

0 () /0 [0
L. napon 2. napon 5. napon 7. napon
Atlag 3,12 205 3,96 35 3,02 497 3,22 633

* A vizmennyiség %-na mintadarabok tsszstlydihoz van viszonyityva.

Ezt kovetSen , Epityp” feliletvizsgdlo mikrosz-
képpal mértitk a felvitt vizmennyiség behatoldsi
mélységét p-ban. A nedvességbehatolas vizsgalata
agy tortént, hogy minden nap Gj prébadarabot el-
flirészelve a vagdsfeliiletrdl egy specidlis gyalu-

szerszammal kb. 0,1 m/m vastagsfig finom met-
szet lett levalasztva, amelyen a szinesviz behato-
ldsa igen j6l volt érzékelhets. Ez a finom lemez-
metszet az eredeti tibla sikra merélegesen forditva,
a mikroszkép alatt a skdldhoz viszonyitva mu-
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tatta a nedvességbehatolds mélységét, mely cra-
fikusan #brézolhaté a mérési napok fiiggvényé-
ben (4. abra).

A behatoldsi mélység az idé fiiggvényében egye-
nes mentén valtozik. A 7. nap a lemez vastagsaga-
nak 1/5 részéig tortént a nedvesség behatolds, koz-
ben a lemez nedvességtartalma 9,19,-r6l 209, -ra
emelkedett.

3. tablazat
Deformacicertekek eltéresei

; Meresi idok  |Egy ,fupon belili leg| Szords

Lap fojta napokban nagyobb eltéres | ertek
J 4,29 05
[ / ) 122 055

L)

e s 099 36
lapok 20 108 ou3
a5 127 Ouf

&0 730 7]
g 441 022
16grés 089 02
nelkil 15 087 g1

keszuilt

Iopok 20 096 029
25 0% 010
&0 101 830

Megéllapithaté volt, hogy a nedvesség felvétele
nagyrészben csak feliileti jellegli volt. A kereszt-
metszet tovabbi atnedvesedése ami a természet-
szer(l deforméciét eredményezheti, a késébbielkhen
torténhet.

Az a kdvetkeztetés is levonhatd, hogy a techno-
logia soran torténd nedvesités 1 napi térolds utdn
200—300 p mélységti felnedvesedést eredményez,
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a felvitt vizmennyiség pedig okozidja lehet a ké-
s@bbiek soran létrejott deformdciénak, ha a gyar-
témiiben a nedvesités soran a feliiletkezelt leme-
zeknél a kivant 89%,-os dtlag nem lenne betarthato.

Osszefoglalé

— A feliiletkezelt farostlemezvalasztékok 6%, ko-
riili nedvességgel érkeznek és az Gj kornyezeti
klima 2 heti téarolds utdn jelent véltozdst a le-
mezekre,

— Az adott raktarozdsi viszonyoknal a lemezek
2—3 hét utdn 2—39Y, mdvesscget vesznek fel,
ami mugiblel a keretszerkezetekhez felhasznélt
fenyS, ill. mopdn 8--29,-0s nedvességtartal-
méanak és igy egyiittesen lapszerkezetté épit-
hetdk.

— A lemezek szitaoldalon torténd vizezése a hosz-
sza kiegyenlitési id6 miatt (2—3 hét) nem cél-
gzer(i, ajanlatosabb raktarban tarolt és itt akli-
matizalédott lemezt felhaszndlni.

— A raktdrak légallapotit célszerti allandéan
10 °C felett és 25 °C alatt tartani 30—459, re-
lativ légnedvesség kozott’ a homérséklethez
igazodd linedris bedllitassal. A termel§ tizem-
részek légallapota 18—26 °C hémérsékletii és
40—609, relativ légnedvességii legyen.

— A lemezek szitaoldaldnak csiszoldsa csak felii-
leti legyen és a ramaszerkezet vagy tomor lap-
szerkezet mindkét oldalara kozel azonos mér-
tékben egalizalt (csiszolt) lemez keriiljon.

— A lapalkatrészek feldolgozds kozbeni és fél-
készraktarozasat sik rakododlapokon, dexion
allvanyokon, ill. goérgdsoron, célszerfi megol-
dani farostlemez eselékekbdl kialakitott esikok
hézagolasaval.

— Alapfeltétel azonban, hogy a gyartasba szab-
vanynak meg nem felel§ szinesfarostlemez
anyagok ne keriilhessenek.

— Keret- (rdma) szerkezetnek a feny Gttivészarubol
és a mopanbdl késziilt egalizalt frizek egyarant
alkalmasalk.

— A lapszerkezeteknél a ramaknal légrés biztosi-
tésa nem sziikséges.
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Vékony fakéreglapok

Winkler Andrés

A fakitermelésnél és a fafeldolgozasnal keletkezé
fakéreg ma mér egyike a legnagyobb problémdik-
nak, amellyel a faiparnak szembe kell néznie. A fa-
kéreg a megtermelt fa tomegének mintegy 109, -at
teszi ki. Ez a nagymennyiség(i anyag jelenleg nem-
csak karbavész, hanem folyamatos elszédllitdsa az
iizemekbdl tetemes koltségeket emészt fel.

A fakéreg ezenkiviil kornyezetszennyez6 hatdsu.
Elégetése a szabadban a leveglt szennyezi. Fa-
kéreg szeméttelepek létesitése esetén a fakéreghen
levé kb. 209%,-nyi vizben oldéd6 alkotérészt (szén-
hidratok és fenolok) a szivargd viz kimoshatja, és
ezzel a talajviz és a felilleti viz szennyezddik.

Az utébbi idGben egyvre tobh kutatds foglalkoz-
zik a fakéreganyag hasznositdsanak lehetGségével.
Az Erdészeti és Faipari Egyetem Falemezgyértas-
tani Tanszékén is intenziven foglalkozunk ezzel a
kérdéssel.

Kiindulaskor fontos leszogezni, hogy a fakéreg-
anyagot az elkovetkezendd idében &t kell értékel-
niink: hulladél helyett nyersanyagnak kell telinte-
nank.

A szakirodalom és sajat kutatasaink alapjin a
kovetkez6 hasznositasi médok latszanak lehetsé-
gesnek.

— A fakéreg mint energiaforras.
A megnovekedett energiakoltségek a fakéreg-
anyag elégetését gazdasdgosabbé tették — 4
tonna 509, nedvességtartalmi fakéreg meg-
felel 1 tonna készén filitéértékének — ennek
ellenére az elégetésnél még nem beszélhetiink
tulajdonképpen hasznositasrél. Amennyiben
az elégetés megfelel6 kazanokban torténik,
nem jelent kornyezetterhelést.

— Fakéreg mezbgazdasigi hasznositdsa.
Tobb orszagban méar sikerrel alkalmazzak a
fakéreghdl el6allitott fakéregkomposztot ta-
lajjavité anyagként.

— Fakéreg kémiai feltardsa.
Itt f6ként a furfurolgydrtés és fenolragasztok
eléallitdsdnak alapanyagaként johet szami-

tésba.
— Fakéreglapok elGallitasa kiillonbozé kotGanya-
gokkal.

A Faiparban marszamot adtunk laboratériumi
és iizemi kisérleteink eredményeirél. Kozol-
tilk a gydrtdsi paramétereket és a fakéreg-
lapok tulajdonsagait. Szigetel6 és butorlap
jelleg(i lapokat készitettiink, 30; 19; 16 mm-es
vastagsaggal.

Az utébbi iddk jelentds torekvése vékony for-
gacslapok kifejlesztése és tokéletesitése. Ezek a la-
pok kivalé tulajdonsdgaikkal és kedvezd gyirtdsi
feltételeikkel komoly versenytarsai lehetnek a fa-
rostlemezeknek és rétegelt lemezeknek. Kiilonosen
gyorsan terjedt el a Mende-féle ,,Kalander eljiras”
ésreményt keltGek aSiempelkamp-féle Hideg-meleg
préselési eljards (SKH) eredményei is. A két elja-

rasrdl részletesen beszémoltunk mar, igy ismere-
tiiket feltételezziik.

Tanszékiinkon a vékony faforgicslapokhoz ha-
sonléan Kkisérleteket folytattunk vékony fakéreg-
lapok elGallitasaval kapesolatban. Laboratériumi
koriilmények kozott 4 és 5 mm-es vastagsdgi la-
pokat készitettiink.

A lapok alapanyaga lucfenyGkéreg volt, amelyet
az ERDERT Villalat tuzséri telepén elGapritot--
tak, majd verdkéses Pallmann apritéban utén-
apritottunk. Az apritott fakéreganyag szemeseszer-
kezete rendkiviil bonyolult Osszetételi. A durva
frakei6 tovabbi uténapritdsa megint csak ardnyta-
lanul novelte a porfrakeiét. Mar a laboratériumi
kisérleteknél is megmutatkozott, hogy a fakéreg-
lapok elSallitdsandl a fakéreganyag osztélyozdsa
rendkiviil nagy jelentdségii.

Meg kell hatérozni azokat a fakéregfrakcidkat,
amelyekbdl a legjobb fizikai-mechanikai tulajdon-
ségu lapok allithaték el6. A fennmaradé6 fakéreg-
anyagot el kell égetni energianyerés céljabdl, és
igy megvalosithaté a kombinalt gyartas lehetGsége:
fakéreglapoké részben fakéreghdl nyert energidval.

Vékony fakéreglapok laboratériumi elGéllitdsa-
nak elsé lépésében sem a porfrakeidt, sem a durva-
frakeiét nem tévolitottuk el.

A lapkészités paraméterei az 1. tabldzatban fog-
laltuk ossze.

1. tablazat

V ékony lucfenydkéreglapok eléallitdsa laboratérivmban
Lapképzési adatok

Fakéreg nedvesség- 5%
tartalma 2
Kotbéanyag AMIKOL 50 (karbamid-for-

maldehid alapti miigyanta)

Kotéanyag mennyisége | 7, 8, 99 atro/atro fakéreg

Préshémérséklet 160—180 °C

Présid6 15, 20, 25 mp/mm lapvastag-
sdg

Stirfiség (elérendd) 900 kg/m*

L. dbra. Vékony lucfeny6-kéreglapok hajlitoszildrdsagi
prébatestjei
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A préselést a Tanszék laboratériumi présgépén
végeztiik. Természetesen ennek a meglehetdsen
korszertitlen présnek sem pontossaga, sem rend-
szere nem idealis vékony lapok elGallitdsara. Az
eredmények azonban igy is biztatéak és a kisérle-
tek folytatdasanak fontossagit igazoljak.

A lapok 900 kg /m?*-es stirliség mellett 2000 N /ecm?
feletti hajlitoszilardsagi és 45 Njem? feletti lap-
leemel6 szilardsagi értékeket mutattak. Az abra
a hajlitészilardsdgi probatesteket mutatja a vizs-
gélat elvégzése utan.

A lapleemeldszilardsagi vizsgélatoknal meg kell
emliteniink, hogy a szabvany szerinti vizsgalat
vékony lapoknal nem ad pontos eredményt. A la-
pok ragasztoszilirdséga helyett itt gyakran a lap
és a szakité pofa egymashoz rao'a,s&tasanak minG-
ségét mérjiik.

A vastagsdgi dagadds értékei 24 o6ras dztatas
utén a fent emlitett stirliség mellett 30—409;-o0s
értékeket adtak. Megjegyezziik, hogy viztaszito
anyagot nem hasznaltunk. A hosszabb présidével
készitett lapok —a tilzott kiszdradds miatt —
magasabb vastagsdgi dagaddsi értékeket mutat-
tak.

A 2. labldzat 6sszehasonlitja a Mende-féle Kalan-
der eljarassal, a Siempelkamp-féle SKH eljarassal

2. tabldzat

Kiailonbizi eljardssal készult vékony faforgdcslapok és
laboratoriumban készult vékony fakéreglapok egyes fizikai-
mechanikai tulajdonsdgainalk dsszehasonlitdsa

Vékony
faforgdcslapok Vékony
luefenyd
Mende | SKH kéreglapok
eljards | eljards
Sfirtiség, kg/m?. .. .. 700 950 900
Hajlitészilardsag,
N e 2600 4500 2100
Lapleemel6 szilardség
N eI e et 110 150 45
Vastagsdgi dagadds
(24 ora aztatas
HAR)S o et 6—8 [13—21 30—40
(2 ords - (viztaszito
aztatas anyag alkal-
utdn) mazdsa nel-
kiil)

késziilt vékony faforgdcslapok és a tanszéki la-
boratériumban késziilt vékony lucfenyékéregla-
pok néhany fizikai-mechanikai tulajdonsigét.

A vékony fakéreglapok gyengébb tulajdonsagai
f6ként a kovetkezokkel okolhatdk:

— az alacsonyabb értékii alapanyag
— a durva- és porfrakei6 jelenléte
— préselési moéd

— viztaszité anyag hidnya.

Az utébbi hirom tényez6 moédositasa jelentds
javuldst hozhat a lapok tulajdonsdgaiban.

Természetesen lzemi gyartdsnal még szamos
technolégiai és lapszerkezeti kérdést kell tisztézni,
hogy az ilyen lapok gyéartdsara egyértelmtien javas-
latot tehessiink.

A vékony fakéreglapok felhaszndldsi teriilete
kozel allhat a farostlemezekéhez. Az épiiletasztalos-
iparban, a fahdzépitésen kivill a rétegeltlemez
gyartasaban a lemezek magjaként lehetne felhasz-
nalni.- A batoriparban elképzelhetd hétfalak, fidk
alkatrészek anyagaul.

Tanszékiinkon a kisérleteket tovabbfolytatjuk a
fakéreglapokkal, és ezen beliil a vékony fakéreg-
lapokkal kapcsolatban. Mivel hazankban az ER-
DERT Villalat tuzséri és métészalkai telepein
koncentrdltan nagy mennyiségli fakéreg keletke-
zik, mindenképpen lehetséges ennek az anyagnak
fakereglapkent torténd hasznositdsa. Kutatésaink
hozzajarulnak a fakéreganyag és ezzel a fahulla-
dék hasznositdsahoz.
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Egyesﬁleti hirek

Az Egyesiilet Gyori Csoportja augusztus 27-i vezeto-
ségi iilésén az augusztus 24-i f6titkari tdjékoztato
ismertetése szerepelt, foglalkozott tovabba a VIII.
jubileumi kozgytilés el6készit6 munkaival, vala-
mint a kiildottek megvdlasztasdval. Végiil az
1976. évi tanulményutak soran szerzett tapasztala-
tokrol elhangzott tajékoztatét vitatta meg.

Aok ok

A Székesfehérvdri Csoport augusztus 31-én a Cardd
Bitorgydrat és a Lry'ormegvm Allami EpitGipari
Véllalat faipari gyaregységét tekintette meg.

EE
A Soproni Csoport els6 6szi vezetGségi iilését szep-
tember 6-d4n tartotta, melynek sordan az 1976. 1.
félév munkdjat és eredményeit értékelte.

O

A Usongrddmegyei Csoport szeptember T-én vélaszt-

ménnyal kib6vitett vezetGségl ilést tartott. A napi-
rend keretében a megyei csoport titkdra adott
tajékoztatist az egyesilet 1. félévi munkdjardl
és a II. féléy programjardl.

Juhdsz Ldszlo tithdar az 1. félévi tevékenységrol
tartott beszdmoléjaban kiemelte a jugow]&vokkal
érvényben levd hatérmenti kapcsolatot és annak
eredményeit, tovabba tdjékoztatdst adott arrdl,
hogy  a megyei szervezet kapcsolatot keresett
a lengyel szervezettel is, melynek eredményeként
esetleg sor keriilhet egy kés6bbi id6ponthan csere-
latogatés szervezésére is. A tovabbiakban elmon-
dotta, hogy a megyei szervezet és ennek keretében
a FATE csoport kiemelt feladatként kivdn foglal-
hozni a fiatal mtiszakiaknak az egyesiileti élethe
torténd szélesebb kord bevondsarol, Az oktatés
tovabbfejlesztése terén elérendd célok kizott a mér-
nokképzésnek Szegeden, vagy a megyében egyéh
helyen torténé megvaldsitédsa is szerepel.

Az BErdészeti Egyesiilettel ez évben is kozds mun-
kabizottsdgot hoztak létre a nyarhibridek m(iszaki
mutatéinak vizsgdlata témakorben. Részletesen
ismertette az lizemi osszekotk j6 munkajat és az
éves koltségvetést, majd az év héatralevd részének
programjarél adott tajékoztatdst.

Végiil az oktéber 21-én Szegeden tartandé orszd-
gos kozgylilés szervezésével kapcsolatos idGszerti
kérdésekrol szamolt be.

£

Az Egyesiilet Miszaki Tudomdnyos Bizottsiga
évadnyité iilését szeptember 8-an tartotta.

melésre

A Borsodmegyei szervezet szeptember 8-1 vezetGségi
iilésén Kdsa Pdl szémolt be a faipari szakkozépis-
kola szeptember 10-i beinduldsarsl.

L

Isteiner Jozsefné titkar a tapasztalatesere-utazd-
sok helyzetérdl tajékoztatta a vezetOséget.

A napirend keretében szerepelt a tagdijfizetés
jelenlegi helyzete, tovabba a szeptember, oktéher
és november hénapra tervezett programok ismer-

tetése.
E S 5

Az Egyesiilet Soproni Csoportja szeptember 29-én

- a Fiatal Mfszakiak Klubja keretében rendezett

el6adésan Lovdsz [Istvdn és Németh Elek faipari
mérnokhallgatok ,,Az anyagmozgatds hatdsa a ter-
” cimmel tartottak el6adast. Az el6adas
a FATE Soproni Csoportja altal kiirt palydzaton
dijat nyert egyetemi tudomédnyos didkkori dolgo-
zat bemutatasa volt.

E .

Az Egyesiilet Oktatdsi Bizoltsdga szeptember 30-i
iilésén ,,Javaslatok az egyetemi és f6iskolai mér-
nokképzés korszerlisitésére” témat vitatta meg.

T S

A Butoripari Szakosztaly szeptember 30-i vezetd-
ségi iilését az Elsé Bﬁtoripari Egyesiilés meghiva-
sanak eleget téve az Gszi Budapesti Nemzetkozi
Vésar ,,Otthon’ 76" pavilonjdban tartotta. Egy-
idejtileg a vasart is megtekintették.

* ok ok

A Vegyesfaipari Szakosztdly ugyancsak szeptember
30-4n tartotta a nydri sziinet utdni elsé vezettségi
ilését, melyen a szakosztaly 1. félévi munkdjat
értékelte.

. * ko

Az Ugyvezelé Elnokség oktéber 14 iilésének napi-
rendjén a Szegeden tartandd kozgyiilés el6készits
munkéja szerepelt.

ko

A Filirész-Lemezipari Szakoszldly oktéber 5-1 veze-
t6ségi iilését Miskolcon a Ladi Flirésziizemben
tartotta, melynek sordn az tizemet is megtekintet-
ték.

T8 A AL
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Mszaki informacio

Uj szovjet centrifugalforgacsol6

A faforgdcslapok gyértdsihoz darabfik és apré
fahulladékok forgaccsd valé apritds céljara egy
DS tipust centrifugilis forgacsolt fejlesztettek
ki a Szovjetunidban. A gépet az iizemekben sik-
és szalagpréselt forgdeslemezek elGallitasdara hasz-
naljak.

A forgdcsolé gép egy allvanybol, késdobbél,
egy szarnyaskerékbol, két tengelyb6l és az elektro-
mos szer elvenyb ol all. A késdobot kiilon elektro-
motor hajtja meg. Maga a késdob egy koronghol
és gylriibol all. Minden gyfir{iszelvényre kés van
erdsitve. A késeket a gépen kiviil koszoriilik és gy
keriilnek a késdobra. A hegesztett szdrnyaskerék

egy tengelyen iil, melyet kiilon motor miikodtet. -

A szdrnyaskerék lapatjainal centrifugdlis erdk
keletkeznek, melyek a gépbe vezetett nyersanya-
got a késdob belseje felé nyomjdk.

MUSZAKI ADATOK

Forgdcsoldgép, tipusok DS 3 DS 5
Nyersanyag méretek (xum) ........ 40 > 50 = 30 90 % 50 x 30
Forgdesvastagsdg(mm) c....o..n.. 0,2—0,8 0,2—0,8
A késdob dtmérdje (mm) .......... GO0 1030
Kenelopzama o i e Ve 26 ¢ 36
Vigosebesség (mf8) +ovvit i 75 5
A ¢ép teljesitménye max. 5% kéreg-

tartalmi darabos fik feldolgozisa-
ndl 0,5 mm-es forgdcsvastagsig-
TN R TR L o SO ST S a00 1500
A késdobhoz tartozd motor teljesit-
ménye (WX e il T 22 40
A szdrnyaskerék motorteljesitménye 40 75 5

(Holz Industrie 1976, 3. sz.)

Ujitasok a szaritas- és rakodastechnikaban

A singeni Bollmann KG cég, amelyik szaritébe-
rendezéseket, osztalyozégépeket, mérdeszkozoket,
valamint szallitéberendezéseket gyart, valasztékat
U] termékesoportokkal bovitette, egyidejiileg ko-
rabbi gyartmanyait is tovabbfejlesztette. Ezek
kozé tartozik a nagyon termelékeny rakodd és cso-
magolérendszer a ,,Stapamat 2000, mely épits-
szekrény elven kialakitott, és a padlézat egyenet-
lenségeinek kiegyenlitésére szabdlyozhato léaba-
zattal rendelkezik. Sziikség szerint barmikor 4tte-
lepitheto (1 abra).

1. abra. Stapamat 2000 Rakdsold és ceomagold berende-
zés és rendszer. Gydrts edg: Bollmann, Singen
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2. dbra. Tromatic-RM tip. drétnélkili fanedvességmérd
mérdszonddja. Gydrtd cég: Bollimann, Singen

3. dbra. TROMATIC IV-DI—C tip. szabdlyozé beren-
dezés

Egy computer fog fel, szamit ki és regisztral min-
den adatot; a méreteket, darabszamot, dimenzio-
kat és térfogatot. A teljesen automatizalt beren-
dezés adagold és kiszolgalészemélyzet nélkiil is nor-
malis rakodételjesitményt nyujt. A gépegységet
ngy alakitottak ki, hogy méas gyarak gépeivel
¢és berendezéseivel is osszekapesolhaté, melyek még

" kézzel, illetve magazinnal miikodnek.

A Tromatic RM a Bollmann cég altal kifejlesz-
tett nedvességmérd berendezés (2. dbra) az egyet-
len olyan drétnélkiili nedvességmér6, ahol az ada-
tok automatikusan keriilnek tovabbitdsra. A szdri-
tésndal és a fak rakoddsdndl felallitott nedvesség-
tartalommérd szondak egyidejiileg automatikusan
hémérsékleti adatokat is tovabbitanak a vevéallo-
mésra gy, hogy a mindenkori mérési eredmények,
melyeket tdrol, tetszés szerint lehivhatok. Egy
tovabhfe;les/tott véaltozata a Tromatic IV-DI-C!
tip. teljesen automatizdlt szabdlyozéberendezés,
beépitett folyamatszamlaloval (3 dbra ). Kiilonosen
gazdasdgos ¢s 1] ennél a berendezésnél az, hogy
egy szabdlyozoberendezéssel egvidejiileg négy sza-
rité is irdnyithat6, annak ellenére, hogy az egyes
szaritokamrakban a szaritdasi folyamat egymastol
fiiggetleniil folyik.

(Holz als Rohr und Werkstoff, 1975. 11. sz.
»Neurungen in der Trocknungs- und Stapeltech-

nik”’.)



Lapszemle

A belga bitor
(Forditas)

A cikk iréja a bevezets részben a hetvenes éveket
megeldzé 1dészakrol, majd ezt kovetden 1974-ig
bezdrolag ad altaldnos téjékontatast a belga bator-
iparrol. '

M a helyzet mat

A belga butoripar a recesszié kovetkeztében — a
francia és & német butoriparhoz hasonléan — nehéz
idészakot élt at. Az 1976. év eleje 6ta azonban bizo-
nyos optimizmus tapasztalhato. A belga butorgyé-
rosok remélik, hogy 1975 csak egy rovid kozjaték
volt és az expanzids id8szak ismét lendiiletbe jon.
A felfutds tempéjat azonban (termelés és értéke-
gités vonatkozasdban) a korabbi évekkel szemben
laggtibbnak vélik. _

Visszapillantva 1975-re a minimum o6t f6t foglal-
koztaté iizemek szama Osszesen 607 volt. Ebbol
161 az iil6butor és 446 az egyéb butoriizem, melyek
egyiittesen 23 476 f6t foglalkoztattak. Ebbél az
egyeb butoriparban foglalkoztatottak szama 17 287
{6, mig az iilébutor iparban foglalkoztatottak sza-
ma 6189 volt. Ezek az adatok kizartlag a faval dol-
goz6 butoriparra vonatkoznak.

A lakoszobat gyarté butoripar exporthinyada
399, az iil6butort gyarté ipar exporthanyada 549;.
Az importhanyad ugyancsak nem jelentéktelen,
mert az egyéb butoripar vonatkozdsaban 39%,-ot,
az ulébutor iparban pedig 289%-ot tett ki. Ebbdl
a Német Szovetségi Koztarsasaghol az egyéb bator
importhédnyada 54,5%,, mig az tilébttor importha-
nyada 23,8%,.

A belga bilorkereskedelem,

A belga butorkereskedelem nagyon ismeretlen
teriilet. Sok részstatisztikai adat latott napvildgot,
ezek azonban nem adtak a kereskedelem helyzeté-
rél teljes dttekintést. Az egyes tartomanyi teriile-
teken tobbé-kevéshé jé forgalmat bonyolitottak le.
Orszdgos szinten aaonb&n a forgalom nehezen mér-
heté fel.

Ami biztosnak mondhaté: 4700 butorértékesitd
— elad6 — miikodik (a Nemzeti Statisztikai Inté-
zet adatai szerint), azonban nem minden elado
rendelkezik iizlettel, mert kozvetitGk is értékesite-
nek. A valésdgban mintegy 3500 hutoriizlettel lehet
szamolni, ezek cégbejegyzettek, ha ehhez hozza-
vesszitk az egyéb lizleteket, szupermarketeket,
belsGépitészeket, dekoratoroket stb. szamuk nieg-
haladja a 8000-et is.

Ertékesitési csoport osszesen azonban csak ha-
rom van, ebbél két csoport német (a Musterfing
€8 az Europamube]) és egy csoport belga érdekelt-
ségli (Unimeuble).

Britsszel torekvéser

Briigszel erdsen torekszik arra, hogy az eurdpai
butorpiac févérosa legyen, és nemcsak a belga

hutorexport el6tt, hanem a Belgiumba irdnyulo
buatorimport kereskedelem részére is szélesre tdrja
kapuit. Minden igyekezete arra iranyul, hogy mind
tobb orszageal létesitsen kereskedelmi kapesolatot.
Kézenfekvd, hogy a belga butoripar pillanatnyilag
legnagyobb ajanlatait a nyugatnémet piac felé
teszi, ecs ezt a célt qzolgcxlta, az 1976. szeptember
12 ., Lrade-Mart” is

A belga.butmgwdasag fejls Sdésérol 1960—1975- 1g
a tablazat ad részletes attekintést. (Az adatok
millié belga frankban.)

5 Fébol
o e Uls- | Egyéb | késziilt
By Eoziclo bitor | bitor | butor
dsszesen
1960 Gy arbas s ; 460 2 840 3 300
— BXPOTbi i i s 44 94 138

= belf6ld részére
rendelkezdéare a1l 416 2 746 3162
L ITROT G L 179 349 528
= felhasznalds . .. 595 3 095 3 690
1965 Gyartas ... 1375 5 468 7023
— BXPOTE v H84 1 160 1 744

= belftld részére
rendelkezésre 4ll 791 4 488 5 279
+ import ....... 206 630 | 836
= felhaszndlds . .. 997 5118 6115
1970 Gydrtds ...... 3163 | 10000| 13713
S STEXPOTO s e s 2064 3001 5047

= belfold részére
rendelkezésre a1l | 1567 7099 8 6606
+dmport onn.as 371 1 631 2 002
= felhaszndlas ... 1938 8730 | 10668
1974 Gydrtas ... e, 7735 | 20 754 | 28 489
—export ..., 4018 7958 | 11976

= belfold részére
rendelkezésre dll 3717 | 12796 | 16513
SR TP OTEE S SO 1115 4 734 5909
- felhaszndlds . . . 4892 | 17 530 | 22 422
1975 Gydrtdas. . ... .. TI128 | 19532 26 660
— export ... 3841 7526 | 11 367

= belfold részére
rendelkezdésre dll 3287 12 006 15 293
+ import ..., 1281 5 439 6 720
felhaszndlas ... 4568 | 17445 22013

Az értékek kizardlag a fa felhasznalasdval ké-
sziillt butorokra vonatkoznak.

A fémbdl és egyéb anyaghol késziilt és forgalma-
zott butorok értéke 1975-ben kb. 3 milliard belga
frank.

B A TP AOR. ¢ 0340



A jovbben vdrhato eredmények alakuldsa

A hatvanas évek szervezett fejlesztése tanulsigait
levonva , Federbois” (Federation des Industries
belges du Bois) elnevezéssel egyesiiletetalapitottak,
amely kizdrélag csak batorértékesitéssel foglal-
kozik. A butorexport a BelgoFurn (Belgian Furni-
ture Export Association) hatdskorébe tartozik
és a belga kiilkereskedkkel miikodik egyiitt.

Az export-fejlesztés tovabbi hathatés eszkoze
hosszti évek 6ta a briisszeli vdsdr, melyet évente
62 000 m?*-es kiallitdsi teriileten rendeznek, és eurd-
paiszinten Koln és Mildn6 utdn a harmadik helyen
all. -

Ez 1975 6ta egy 1j kiallitdsi formé4val a Briisszeli
Nemzetkozi,, Trade Mart”-tal b8viilt. Kapuit a re-
cesszibs idGszak csticspontjén nyitotta meg, ezért

nehezen is jott lendiiletbe. Egy év tavlatabdl nézve
azonban mar megéllapithat6, hogy helyzetét meg-
erGsitette, a bitorgyarak és a kereskedelem kozott
egy szorosabb kapcsolat alakult ki.

Ezenkiviil novemberben a butorvdsir helyett
,,Butorhetet” rendeznek, melynek kiallitdsi terii-
lete a ,Trade Mart”-t6l 200 m tdvolsdgra van.
Mind a két rendezvény eurdpai szinten Koéln utéan
a masodik helyen 4ll.

Mindkét kiallitds teriiletét tovédbb bévitik és
1976 végén 11 ecsarnokban kb. 8000 m? alapteriilet
all rendelkezésre. T

(Mobel-Kultur 1976. 9. szdm, P. Arent; Briissel.
Das Belgische Mobel. Unmittelbarer Konkurrent
des deutschens Mobel.)

Forditotta: Dr. Jdvorfi Tibor
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Ertesités
A Faipari Tudoményos Egyesiilet EInoksége 1976. mércius 10-én , T4jékoz-
tatét” kiildott sz6t az Egyesiilet jogi- és egyéni tagjai részére, melyben kérte
az 1976 novemberében tervezett

»A szocialista integricié a fafeldolgozé iparban”

c. nemzetkozi konferencidra vals jelentkezést. A »Lajékoztatéra’ mind rész-

, vételi, mind el6adés tartdsdnak széndékdval igen sokan jelentkeztek, melyért

ezuton is készonetiinket fejezziik ki.

A konferencia rendezésével kapesolatban felmeriilt akadalyok azonban nem

teszik lehetGvé annak 1976-ban torténé megrendezését, ezért az csak 1977.

évben keriil megtartdsra.

Errél ezuton kivinjuk értesiteni a ,, Tédjékoztaté” alapjan jelentkezett elv-

tarsakat, valamint az Egyesiilet tagsdgét. A jelentkezési lapot mar bekiildsts

személyeket tovabbra is részvételi szdndékkal kezeljiik, s egyben 1977. februér

28-ig jabb jelentkezéseket is elfogadunk. 5
FATE Tithkdrsdga
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