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Korpuszbitorok csomagolédsa

a Budapesti Butoripari Vallalat gyakorlatabol*

Schlanger Péter

BEVEZETES

A butorok csomagolasanak fejlesztése vallala-
tunkndl is a kereskedelmi kdrnyezet a techno-
logiai fejlédés kovetkezményeként indult el.

A butorok szallitdsi és — elnagyoltan fogal-
mazva — gyljté csomagoldsa az lizemi butor-
gyartas kezdete 6ta megvan. Ez alatt a gépko-
csikra, vagonokra helyezett véds- és rogzits-
anyagokat értjik.

Az els6 belfoldi butortestenként kialakitott
csomagolast a termékek kiilsé megjelenése és a
felhasznalt boritéanyagok valtozdsa miatt vé-
geztiik. Ilyenek: a szines, ill. szintelen mattlak-
kozott feluletdi, ill. papirvéazas félidkkal bori-
tott garnitardk kifejlesztése.

Ezeknél ekkor elsGsorban a taroldskozbeni
szennyez6dés elkeriilése volt a cél, ezért for-
matizalt szupervinil féliazsdkos védelmet al-
kalmaztunk.

A féliazsdkos csomagolds nem helyezhetd el
egyik Kklasszikus csoportba sem, a szallitési-,
gyljté- és fogyasztéi csomagolds témakorébe.
Célja kimondottan az igen kényes feliiletek
szennyez6dés, por védelme, amire nagyszertien
megfelelt. Természetesen ezzel egyltt tovabbra
is alkalmazni kellett a szallitasi csomagolés ha-
gyomanyos formajat.

A szallitasi, raktarozasi koltségek és toréska-
rok csokkentésének igénye, vagyis a vevéi jo-
indulat megtartdsa, tovabbi 1épéseket kovetel-
tek. Ebb6l a szempontbol igen nagy perspekti-

* Az 1976. aprilis 29-én Sopronban megtartott , CSO-
MAGOLASTECHNIKA A FAIPARBAN” c. FATE an-
két el6adésa.

vat mutatott az export termékek szallitasi ta-
pasztalata, ahol a fuvar kihasznaldas dobozolt
termékek esetén, 70—100%;-osan javult, a sz4l-
litaskozbeni torés megszint.

Ebbdl egyértelmlen adddott a fejlesztés iré-
nya,

— el6szor, a butorok esetében olyan csomago-
lasi moédot kell kialakitani, amely korpu-
szonként onallé, megfelelé szilardsdga és
egymastol elvalaszté egységeket alkotnak,

— maésodszor, nagyméretli korpuszbutorokat,
— mint pl. két-haromajtés akasztos szekré-
nyek — lapraszerelt forméaban kell szalli-
tani és értékesiteni.

Ez természetesen a gyartmanyfejlesztésig ve-
zeti vissza a problémékat. Az emlitett célkiti-
zések megvalosithatésagat nézzilk meg el6szor
csomagolastechnikai szempontbél.

1. Elvégzett kisérletek rovid ismertetése

Kisérleteinket a felhasznélt csomagoléanyag és
megjelenési forma szempontjabél két f6 cso-
portba oszthatjuk:

1. a hajtogatott hulldmlemez burkol4s,
2. zsugorfdlia burkolas, hulldimlemez csoma-
golésegédanyag kiegészitéssel.

1.1. Hullamlemez burkoléasa

A hullamlemezt 4ltaldban jé szildrdségi, ill. tar-
tossagi tulajdonsagai teszik alkalmassid szAlli-
tdsi csomagoldsra. Az alkalmazott fajtdk haj-
togatott-, akasztott fedeli-, nyelvzarés-, fede-
les-, 4thtiz6s- hulldmlemez dobozok kéziil az el-
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sének emlitett hajtogatott tet6-fenék atlapolt
kivitel alkalmas butoripari csomagolasra.

1.11. Hajtogatott hullamlemez doboz

Keészilhetnek: flzott, laposra hajthaté szallitasi
egységekben, és flizés nélkil, ragasztott doboz
kialakitassal.

A flizott kivitel elénye a hajlitott és megerd-
sitett sarokélek merevsége, amely a csomagnak
onallé szilardsagot biztosit. (A doboz szilardsaga
elsésorban a terhelésnek kitelt élek magassaga-
t6l, de a négy él egylittdolgozasi lehetésegétal,
vagyis azok egymastol wvaléd tavolsagatol is
fiigg.)

Vizsgalataink szerint egy 300 mm magassagu
500 < 500 mm-es alaptertletd 5 rétegi flizott
hulldamlemez doboz ~ 400 kg egyenterhelést
bir el. (Ezt a pozitiv tulajdonsagot jol lehet
hasznositani a  szétszerelve szallitott butorok
esetében, ahol a szallitdsi csomagolas gyujto-
csomagolas is, igy sziikség van a doboz szilard-
sagara.

Hatranya ennek a kivitelnek, hogy

— a butorok csomagba helyezhet6sége nehéz-
kes, azok nagy mérete miatt,

— éara kb. 6—7Y%,-kal magasabb, mint a ragasz-
tott kiviteld,

— a mobil korpuszbutor sajat szilardsagi érté-
kei miatt nem igényli a csomagoldanyag kii-
16n terhelhetdségét,

— a korpusztestek tobbségéhez, igy pl. a mai
kombinalt jellegli butoroks felsérészeihez és
a két, ill. haromajtés szekrényekhez olyan
nagyméretii dobozra lenne sziikség, melyet
a hazai papiripar nem tud technikai adottsa-
gai miatt kielégiteni.

Az emlitett okok miatt kisérleteinket a flizés
nélkiili ragasztott kivitellel vegeztiik. Terme-
szetesen a csomagoldéanyag méreteit ebben az
esetben is behatarolta a Papiripari Vallalat
technikai adottsaga.

a) Korldtok a csomagoléanyag gydrté vdllalatok
technikai és technoldgiai adottsdgainak
‘tiikrében _ L

Méretkorldtok

A csomagoléanyag hossziranyu, ill. a hulldm-
vonalra mer6leges hornyoldasa a hulldmlemez
készitésekor keriuil benyomasra. A hullamvonal-
lal parhuzamos horony pedig a réselés vigasa-
kor készil el. A burkolopalast méreteit tehdt a
rendelkezésre allé forgokéses réselé6 hornyolé-
gép befogadd mérete hatdrozza meg. Ez a mé-
ret a hornyolds irdnydban max. 1550 mm, arra
merdlegesen 3500 mm. y

Az emlitett méretkorlatok eleve kizarjak a
butorok 70%,-4n4l a teljes doboz készitést. S bar
a Papiripari Véllalat megfelel6 nagysagrendd
igény esetén importbol kielégiti a rendeléseket,
ez az ut nem fogadhaté el sem wvallalati, gazda-
sagossag oldalrdl, sem népgazdasagi szempont-
b6l. A szekrénytestek nagyrészénél ezért a do-
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bozokat tobb darabbol kell 6sszeallitani, ami —
egyrészt annak szildrdsagi értékét rontja, mas-
részt munkaidd és plusz segédanyag-igényes,
harmadrészt esztétikailag sem megfelels.

b) Technologiai korldtok

A masik nagy problémakoér a csomagoléanyag-
gyarto termelési strukturajabdl, ill. technolégiai
feléepitésébdl szarmazik. A papiripari feldolgozo
gépek rendkivil nagy teljesitményli automata,
ill, félautomata gépsorok. A Papiripari Vallalat
ezért termeészetesen nagy sorozatok gyartdsara
torekszik, ami meghatarozza a gyartasi minimu-
mot. Ez az érték csak hornyolt paldst esetén kb.
2000 db, réselt és hornyolt csomagoléanyagok
esetén kb. 4000 db. Alacsonyabb mennyiségi
rendelésnél a gyartast vagy nem tudjak beil-
leszteni a termelési folyamatba, ami szallitdsi
problémdakhoz vezet, vagy 10—20%;-os feldrat
szamolnak fel, ami a csomagolas koltségét no-
veli.

]

la. dabra. A butort kiteritett palastra helyezziik

1b. abra. A palastot rahajtogatjuk

lc. abra. Atpantoljuk



2. abra. Hajtogatott hullimlemez doboz burkolds felss-
rész. A korpusz mérete miatt.a doboz csak két darab-
bol készitheto

2a. abra. A szekrénytestet hatlapjaval lefeléP
rahelyezziik a két félb6l kialakitott hullamlemezre

2b. Gbra. Rahajtogatjuk a palastol

2c. abra. Leragasztjuk és atpantoljuk

A csomagolas technolégidajanak kivonatos modja

A csomagoléanyagot kiteritett palast formaja-
ban rendeltiik. A csomagolas médja:

— mobil korpuszbttorok esetében a kovet-
kez6:

A paldstot a munkaasztalra felhelyezziik,
majd a butort — forméajatol fliggéen — a léba-
zatdra (1. adbre), illetve a hétlapjara (2. dbra) ra-
tessziik. A csomagoléanyagot a butorra rahaj-
togatjuk, majd atpantoljuk. Mint a 2. dbran lat-
haté a nagyméretli butorok esetében a palastot
két részbol kellett kialakitani.

— Szétszerelt butorok esetén (két-haromaj-
tos szekrények) a vizszintes és a fliggbleges ele-
mek csomagolasa kiilon torte nik.

Az alkatrészeket elére meghatdrozott médon
hullampapirba burkolt kozétételekkel 6sszerak-
juk (3., 4. dbra). A palastot a rakatra hajtogat-
juk, majd hossz és kereszt iranyban atpantol-
juk.

Arlédbazat uiregét kihasznalhatjuk az tivegaruk
és a ruha-, cipétarté rudak csomagolédséra.

A butoralkatrészekre a vasalatokat elé kell
szerelni a vevé jobb kiszolgédldsa érdekében.

A médszer alkalmazdsanak problémdi

Mindezek utan figyelembe kell venni, hogy a
Budapesti Butoripari Vallalat kb. 26 féle szo-
bafal garnitirat gyart, ami a folyamatos ellatés
érdekében szinte egyidében keriil piacra. (Az
egyidejliség alatt itt 2—3 hoénapot kell érteni.)
A garniturdn belil a legegyszeribb termék is
— asztalféleségeket nem szadmolva — méret
szempontjabol 3 egységbdl all:

— alsérészek,
— felsorészek,
— kétajtos szekrény

Bar a BUBIV termékei tipizaltak, ami lénye-
ges méretegyezoséget jelent a kiilonbozé tipu-
sok kozott, — a tipizalas a méreteket figyelem-
be véve alkatrészekre tortént, igy az azonossag
mindig kétdimenziés — a csomagolas szempont-
jédbol folyamatosan 25 féle mérettel kell sza-
molni.

Ilyen sokféle méret az emlitett minimum ren-
delési mennyiségekkel szamolva gazdalkodasi
és raktarozasi ellentmondashoz vezet. A kész-
letezési szlikséglet tobb millié forintos nagysag-
rendet érne el vallalati szinten, amit a rendel-

kezésre allo forgoalappal nem szabad finanszi-

rozni.

A szekrénytestekhez alakitott dobozolasi for-
manak ‘az elébbiekbo]l adédban, rendkivil nagy
héatranya még, hogy az esetlegesen sziikségessé
valé programvaltozasokkal szemben rugalmat-
lan. A doboz mérete 3 dimenziéban rogzitett,
ezért egy garnitura diszlécezése is Gj csoma-
goléanyag méretet igényel.

‘Az elmondottakat figyelembe véve, a fej-
lesztésiinknek 1j irdnyt kellett szabni. Meg-
vizsgaltuk az iparban alkalmazott mdédszereket,
amelyek koziil a Székesfehérvari Butoripari
Véllalat megoldasa a problémak zomét kizarja.

B ADWR AR - O



3. abra. Kétajtés szekrény fliggbleges elemeinek csomagoldsa

3a. dbra. Kiteritett palastra az eldre elkészitett kozététekkel, meghatarozott sorrendben felhelyezziik

az alkatrészeket

3b. dbra. Rdhajrogatjuk a palastot

3c. abra. Hossz- és keresztirdnyban atpantolva
rakasoljuk

BUBIV szinten ez az ut az eltéré lehetdségek
miatt nem jarhato. Ezek okai:

ad. 1. A székesfehérvari modszer utédlagos
feldolgozast igényel, ami tobb telephelyes val-
lalatnél részben koordindlasi igény miatt, rész-
ben a helyigényessége miatt ‘nem vitelezhet6
ki.

Az uté6 megmunkalas id6igényessége a jelen-
legi munkaerShelyzetben jelentés volumen-
csokkenést eredményez, s mivel a BUBIV ter-
mékeinek nagyrésze kozép- és alacsony arfek-
vést, fedezet, ill. vallalati nyereségkiesést okoz,
amit a jelenlegi arszabalyozas mellett nem le-
het kompenzalni.

ad. 2. A joval nagyobb termékvalaszték
miatt, megné a csomagoloelemek szama. A ki-
sérletek alapjan megallapithato, hogy a szigoru
értelemben vett dobozba valé csomagoldas nem
teljes értékd. A butoripar sajatossadgai miatt,
gazdasagi és szervezési problémdékat okoz.
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A csomagoléanyag-gyarté vallalat technolé-
giai és a BUBIV gazdasagi korlatainak figye-
lembevételével, Gjra fogalmaztuk a célokat.

<Tovéabbra is elsérendii cél a butortestek on-
allé megfelelé szildrdsagu csomagolasanak ki-
alakitasa és a nagyméretii korpuszok laprasze-
relt forméaban valé értékesitése, de oly maddon,

hogy

— a kialakitott csomagoléanyag teritékek kon-
vertalhatéak legyenek a kiilonboz6 meéreti
butortestek esetében a megfelel6 készlet-
norma tarthatoséga, ill. a papiripar altal igé-
nyelt szérianagysag elérése érdekében.

A csomagoléanyag 1—2 cm-es méreteltérést
rugalmasan elviseljen, vagyis egy meglevo
termék tovéabbfejlesztése, diszitése ne okoz-
zon csomagolhatosidg szempontjabél gondot.
A csomagoloanyag tovabbra sem veszitheti
el a szallitdsnél sziikséges szilardsagot.

1.12. Talcas esomagolasi mod

Az emlitett célkitlizések alapjan alakitottuk ki
az un. talcas csomagolési forméat. Ennek a meg-
oldasnak a lényege, hogy a butortestek fiigg6-
leges sikjai, egy méretre hornyolt palésttal van-
nak korilvéve, oly médon, hogy a hatlapon a
takaras csak 200—200 mm két oldalrél. Ezutan
kerul a butorra alul, feliil egy-egy elore t{izott
talca, ami pantszalaggal van rogzitve. A talca
palastra.hajlé része 150 mm-es takarast, vagy
maés szoval atfedést biztosit. A szétszerelt kétaj-
16s szekrény alkatrészei szintén hornyolt pa-
lasttal vannak koriilvéve, amit a két végérél
megfeleléen kialakitott thzott sapkak fognak
dssze.

A csomagolds technikdja

Mobil butorok esetén a palédstot az 4ll6 termék
koré helyezzilk, majd az elére, tliz6pisztollyal
kialakitott talcat alulrél-feliilrél rahtzzuk. A
csomagot magasségi irdnyban atpantoljuk (5., 6.
abrak).

Igy a csomagoléanyag mérete két irdnyban
meghatarozott (butorok mélysége és szélessége),
ami a tipizalasbo6l adédéan a kiilonbozé termé-
kek kozott azonos.



4a. abra. A lédbazatba Kkiteritve hullampapir kozététek-
kel behelyezziik az Uvegeket (toléiiveg, tivegfenék stb.),
megfelelden elosztva ratessziik a ruha- és cip6tarté ru-
dakat, majd két végrol leszogezbléccel rogzitjik

4b. abra. Az osszeallitott csomagot rahelyezziik a
kiteritett hulldmlemezre

4c. abra. Rahajtogatjuk a palastot, majd Atpantolva
rakasoljuk

4, abra. Kétajtos szekrény vizszintes elemeinek
csomagolasa

5a. abra. Hullamlemez talcas csomagolasi forma
alsérész eldl és hatulnézetben

5b. dbra. Hullamlemez télcds csomagoldsi forma
felsorész el6l és hatulnézetben.

A magassagi meéretvaltozas csak a palast
hosszat érinti, ami a papirgyartds technolégia-
jdban nem jelent kiilénosebb problémat.

Lapra szerelt butorok esetén a csomagolas
technolégidja megegyezik az 1.11. pontban le-
irtakkal.

A taleas esomagoldsi mod elonyei

— A BUBIV 06sszes termékeihez Osszesen ha-
romféle méreti talca sziitkséges, valamint
haromféle méretben hornyolt palast, mivel
a korpuszok méret eltérése magassagukban
van.

— A magassagi méretek a palast hosszat érin-
tik csak, a hornyolési tavolsdgot nem. Igy a
gyart6 gépsorok nem igényelnek alapveto
atallitast.

— A konvertalhatésag miatt a készletszintet a
minimalis szintre lehet csokkenteni.

— A kisebb 1—2 cm-es méreteltéréseket a tal-
cdk megfelel6 tlizésével lehet kompenzalni.

— A csomag forméja tetszetds, szilardséga ott,
ahol szlikséges a hajlitott, tlizott dobozzal
azonos értéki.

— A télcak parkanyszer(i dtfedése miatt az egy-
mas mellé helyezett korpusztestek védelme
taldn a legjobb. A sik feliileteken a hullam-
lemez egységes, kisebb titések ellen is j6 vé-
delmet ad.

— A csomagot nem kell kiilon cimkékkel ellatni
az azonosithatésag érdekében, mivel a szek-
rény hatuljan lev6 .mindéségi bizonylat 14at-
szik.

A kialakitott csomagolasi forma a butoripar

sajatos kovetelményrendszernek megfelel, tulaj-
donsagaiban azonos értékl a fizott tet6-fenék

" atlapolt hajtogatott dobozéval és figyelembe ve-

szi az emlitett korlatokat.

1.2 A buatorok zsugorfolias csomagolasa

A zsugorfolids burkolas elsésorban a fogyasztoi
és gyUjtécsomagolasban terjedt el. Ma mar fel-
lelheté a szallitasi csomagoldas forméajaban is és
kivalo fizikai és technologiai tulajdonsagai ré-
vén dinamikusan tor elére.

A szallitasi csomagoldsoknal az un. nehéz-
zsugorfoliat alkalmazzdk. Ezek altaldban poli-
vinilclorid, vagy nagynyomadasu polietilén bazi-

/suak.

Altaldnosan a polietilén bazisu zsugorfélidk
terjedtek el, bar zsugoritdsdhoz nagyobb homér-
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6a. abra. Alsorész szekrény tlzott taleds csomagolasa-
nak magassagiranyu atpantolasa félautomata berende-
ZBsen

seklet sziikséges, mint a PVC f6lidnal, de kisebb
fajsulya és joval alacsonyabb dra déntéen befo-
lyasolta a felhasznalasat.

A zsugorfolia burkolas elkészitését alapvet6en
keét csoportra oszthatjuk:

1. Teljesen automatizilt csomagoldsi mod, ami-
kor a zsugorfoliazo berendezés két tarolo gor-
gén tekercsben levé foliaval automatikusan
végzi a burkolast. A berendezés zsugoralagut-
tal van osszekotve. Ez a megoldas a butor-
iparban csak a szétszerelt termékek csoma-
golasara alkalmas.

Kézi burkolas.

Kézi burkolas esetében a foliat elére konfek-
cionalni kell. A konfekcionélast célszerd egy-
oldalt felhasitott foliatombbél végezni egy-
szeri kett6s hegesztéssel (7. dbra). Az igy el-
készitett zsdknal a butor magassagaval egy-
irdnyu a félia szélessége. Erre azért van sziik-
ség, mert a folia zsugorodasi tényezdje alta-
laban hossziranyban nagyobb, s igy nem for-
dulhat el6, hogy a félia felesiszik a butoron.

£

A fentiek figyelembevételével a gépi beruha-
zasnal vagy egy kombinalt berendezést kell ter-
vezni, vagy csak egy zsugor alagutat. A csak
alagutbol allé berendezésnél a szétszerelt buto-
rok burkoldsa nehézkes.

Egy hazai gyartasu kombinalt berendezes ara

kb. 2,5 millié forint.

A zsugorfohés csomagolas elterjedését gatol-
ja, hogy megfelel6 berendezések hidnyaban tel-
jes értéki fejlesztési program nem végezheté el.
Igy a vallalatunknal végzett kisérletek is csak

Gl T T SR g A R

néhdny garnitirara terjedtek ki, ill. kooperacios
gyljtécsomagolasra. A zsugoritast a konfekecio-
nalt zsakokkal kézi meleg levegé rafuvasos pisz-
tollyal végeztiik. Az emlitett nehézségek ellenére
is sziikségesnek tartjuk az eddig elvégzett tanul-
manyozasaink és kisérleteink eredménye alapjan
rovid tajékoztatast adni.

Az alkalmazott anyag 100 w és 150 u-0s nagy-
nyoméasu polietilén zsugorfélia wvolt, melyet a

6b. dbra. Hullamlemez talcds csomagolasi forma

2 ajtés szekrény eldl és hatulnézetben

A 10. dbran lathaté tdlea atpantoldsok a sarkok tlizése
esetén nem sziikségesek., A rogzitést magassdgi irany-
ban kell elvégezni

Tiszai Vegyi Kombinat bocsatott rendelkezé-
slinkre,

Zsugorodasi tényezéje: 35%, hosszirdnyban és
259y keresztiranyban.

Kisérleteink kiterjedtek a korpuszok egyedi
csomagoldséra (8. dbra) és rakodolapra valé rog-
zitésére (9., 10. dbra). Mind az egyedi csomago-
las, mind az egységrakomany kialakitdsanal az
élek védésére hullamlemez él- és sarokvéds ele-
meket alkalmaztunk.

Az él- és sarokvéds elemek funkcidja kettés.
Egyrészt a buatortestek szallitasakor tavolsag-
tartoként szerepelnek, méasrészt megakadalyoz-
zak a folia kiszakadasat az éles sarkoknal. Az
igy kialakitott csomagok jol kezelheték. Az al-
katrészekben szallitott butorok egyiittes szilard-
saga megfelel6. A szallitds kozbeni sériilések,
karcolédasok ellen megfelelé védelmet biztosit.
A vagonban valo torés elkertilését a jo rakésol-
hatésag szavatoli-.

A zsugorfélidas cscmagolas megfelelé hullam-
lemez betétekkel kombinalva j6 védelmet nyujt.

7. dbra



8a. abra. Bajkal alsorész sarok- és élvédelemmel
kombinalt zsugorfolias csomagolédsa

8b. dbra. Bajkal fels6rész sarok- és élvédelemmel
kombinalt zsugorfélias csomagolasa

Nagy elénye, az igen alacsony technolégiai id6-
igényessége kb. 2 csomag/perc. '

A butortestek ecsomagolasandl is nagyobb je-
lentésége van a kooperacios alkatrészek rakodé-
lapra valé rogzitésének zsugorfolidval.

A Budapesti Butoripari Vallalat tébb telep-
helyes szakositott termelési = strukturajaban
kulesfontossagti az alkatrészek j6é mindségben
valé célhoz érése.

9a. abra. Bajkal 2 ajtos szekrény flggdleges elemeinek
sapkas kombinaciéju zsugorfolidas gyijtéesomagolasa

9b. dbra. Bajkal 2 ajtos szekrény vizszintes elemeinek
sapkdas kombindciéji zsugorfélidas gyljtécsomagoldsa

A rakatok szallitdskozbeni mozgasanak kovet-
kezménye, az alkatrészek karcosodasa, kisebb-
nagyobb sértilése.

Megfelel6 rogzitése tobbszords pantolassal,
forgacslap sarokvédék alkalmazéasaval torténik,
ami rendkiviil idéigényes munkafolyamat.

A zsugorfolidzas esetében a csomagolasi idé.
2 rakat/percre cstkken Osszetartd szilardsaga
pedig joval meghaladja a pantolas értékeit.

2. A csomagolas és a gyartasi technologia
kapcsolata

A csomagolas fejlesztésénél szem el6tt kell tar-
tani, hogy az a szerelési miveletek kozé tarto-
zik, a gyartasi folyamat utolsé szakasza. Ez a
feltétel problematikussa teszi a vallalatunknal a
zsugorfolias készarucsomagolas melletti déntést,
mivel az a tobb telephely miatt fellépd ismétlédo
beruhézasi igény és kapacitds miatt kozponti
technolégiaként képzelhetd el. Kozponti csoma-
golo kialakitdsa viszont megduplazza a szalli-
tasi igényt.

A hulldmlemez burkolas esetén is sziikség van
j6 szinkronitas kialakithatésdga érdekében az
lizem eés munkahelyszervezésre, valamint bizo-
nyos fokt gépesitésre.

A csomagolas gépesitése ebben az esetben nem
kovetel tulzott fejlesztési alapot. Viszont lénye-
ges a gépek jo megvalasztasa. Nem szabad szem
el6l teveszteni a mar emlitett problémét, hogy
egymas utan kozvetlenil kiilonbozé méreti cso-
magok kialakitdsara van sziikség. Ez a tény els6-
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9c. dbre. Koopericids flirészaru alkatrészek
zsugorfdlids gydijtécsomagolasa

10. abra. Bajkal szekrényfal rakodélapra rogzitett szal-
litasi csomagoldsa (alsé-, fels6részek és 2 ajtés szek-
rény)

sorban a csomagok &atpantolasdnidl okoz nehéz-
séget. '

Erre a ceélra igen alkalmas a holland Meiwa-
Pack Metawerpa pantolé automatédja, amely el-
lentétben a keretes pantolégépekkel barmilyen
meéretli csomag atkotésére alkalmas (11. dbra).
A talecak tlzésére kézi, vagy allvanyos tliz6gépet
hasznalunk. 120 000,— Ft-os beruhazissal egy
garnitura (8 elem) csomagolasi normaideje 30—
40 percre csokkentheto.

3. A csomagolas és a szallitasi kapacitas
kapcsolata

A csomagolatlan butorok szallitdsanal a legfébb
feladat azok megfeleld rogzitése a széllitoesz-
kozon.

A butorok rakodésa és szallitasa ilyenkor fiig-
gbleges egységekben torténik, mivel azok szét-
szedése és egymadsra rakisa a szillitiskozbeni
mozgds miatt, éhatatlanul az érintkezd feltiletek
karcosodasahoz vezet. EbLdl adéddan a butorok
szallitasanal igen rossz a szallitdéeszkozok kihasz-
nalasa.

Az energiatakarékossdg és a szallitoeszkozok
jobb kihasznalasanak igénye egyre inkdbb meg-
hatérozza a vallalatok fejlesztési iranyat.
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11. ébra

Tulajdonképpen a termékek védelme mellett,
els6sorban a szallitdsi koltségek cstkkentése is
célja a csomagolas fejlesztésének.

A csomagolt butorelemek egyik leglényege-
sebb tulajdonsdga azok jo kezelhet6sége és egy-
maésra rakdsolhatésdga. Ebbél adodik, hogy egy
teherauté6 esetén kb. 709,-kal tobb buitor rakhato
fel ugy, hogy azok sériilési valdszintisége rend-
kiviil alacsony. Vagonrakas esetén a térkihaszna-
las 1009/3-osan javul. Csak szemlélteté példanak
kivanom megemliteni, hogy mig egy 33 mZ-es
vagonba csomagolas nélkiil 8 garniturat lehet el-
helyezni, addig dobozolva 16 garnitura fér el.

Problémaként jelentkezik, hogy a csomagoléasi
koltség termel6i megjelenése mellett, az azt
kompenzalé megtakaritdsok a szallitasi szerz6dé-
seknek megfeleléen a termeld és kereskedelmi
egységeknél megosztva csapédnak le.

A csomagolt butorok elénye nem csak a kozuti,
vasuti szallitasnal, hanem a késztermék belsd
anyagmozgatasandl is érezteti hatasat.

A védett, jol kezelheté egyseégek alkalmasak a
gorgdsoros anyagmozgatasra.

A raktdrozdsnal egymaésra rakasolhaték (12.
dbra) ami miatt a készaruraktar kapacitasa a sé-
riilés veszélye nélkiil hidromszorosara néveked-
het.

4, A csomagolas gazdasagossaga

Felmeriil az a kérdés, hogy azoknal a véllala-
toknal, ahol eddig a butortesteket nem csoma-
goltak, indokolt-e vagy inkabb megéri-e a kii-
16nb6z6 burkoldsi modok bevezetése. A csoma-
goléanyag ara ezeknél a vallalatoknal kéltség-
ként jelenik meg, és bar a felmertil6 plusz kolt-
ség nem jelentds, az amogott levé kapacitasle-
kotés mar annal inkabb. A csomagolasi rafordi-
tasok lizemi altalanos koltségként valo megjele-
nese természetesen irrealis dllapot. De a jelen-
legi pénziigyminiszteri rendeletek a kozvetlen
koltségekbe valo sorolast az arvetéshez azonosit-
jék, az arszabalyozas viszont nem teszi lehetéveé
a csomagoldanyag kozvetlen anyagként valo el-
szamolasat.

Ha a raforditasokat onmagukban vizsgaljuk, a
butorok 06nallé csomagolasat egyértelmiien el
kellene vetni. De ez is, mint barmely mas gazda-
sdgossagi vizsgalat egy sor gylrizodé hatas fel-
tarasat igényli.

Osszefoglalva és most mar kimondottan gaz-
dasagossagi szempontbol vizsgaljuk meg a ki-
16nboz6 hatdsokat. Egyik oldalon tehat a esoma-
golas raforditasi koltségei dllnak felpotlékolva a
kapacitaslekotés miatti volumencsokkenésbdl
addodo fedezet kieséssel,



12. dbra

A fedezetkiesés kimondottan a csomagolasi
normaidé kovetkezménye, ezért ennek valosagos
¢és pontos meghatarozasa rendkiviil 1ényeges. Ja-
vit6 tényezéként feltétlentl szdmolni kell a va-
gonozasi id6, ill. a gépkocesi rakodasi idé csokke-
nésével, a vagonozas el6készité miveleteinek —
vagonlécek szabasa sth. — megszilinésével.

Ezekkel allitjuk szembe a kiilonb6z6 megtéri-
léseket, illetve pozitivumokat mint:

— a butorok allaganak megvédése, por, szeny-
nyez6dés és szallitasi sériilések elkertilése.

A szallitasi sérliléesek értéke az Ossztermelési
érték 0,1—0,15%,-4t is eléri. Ez az érték a vago-
nozas, vagyis a vidéki terités mertekétol fiigg.

A szallitdsi toréseknél két igen lényeges té-
nyezoével kell még szdmolnunk:

1. A toréskarok rendezésével fellépé ligyintézoi
tevékenység és az effektiv alkatrészpotlas
koltségei.

2. Ami a jelentosebb, a vevdi jéindulat megtar-
tasa. A torott alkatrészek potlasa, els6sorban
szériakifutas utan rendkiviil komoly nehézsé-
get okozhat. A szériafutas kozbeni potlas vi-
szont a gyartasi soron okoz inkomplettal6-
dast. Igy a veszteség valdjadban nemecsak a
potalkatrész koltsége, hanem annak elvitele
miatt megmaradt inkomplett alkatrészekeé is.

A szallitasi koltségek csokkentése, eszkdzok
jobb kihasznalasa. Ezt a tényez6t két oldalrél
kell vizsgalni, kiilon a gépkoesi kihasznalas, és
kiilon a vagon kihasznalds oldalarél. Mar csak
azert is, mert a koltségek visszatériilése itt mar
megoszlik a termeld és a kereskedelem kozott.

Fuvar kihasznalasndl figyelembe kell venni az
eszkoz tovabbi hasznositasabol szarmazoé elényo-
ket, Mint azt mar emlitettiik, a tehergépkocsi
esetén 70%-os kapacitdsnévekedést lehet elérni,
ami ugyanilyen mértékd fuvareszkoz csokkenést
is jelent.

Ha a vallalat fuvareszkozének egy részét bé-
reli, ami a BUBIV-nil igaz, a koltség csokkené-
sénél a bérletb6l szarmazé raforditidsokkal kell
szamolni.

A vagonozas koltségei megoszlanak. A vagon-
nal alkalmazott hagyomanyos szallitdsi csoma-
golbanyag, — hullampapir, csuszétalpak, vagon-
lécek- és bérkoltségek teljes értékii termeldi
megtakaritast jelentenek. Ez az érték igen ma-
gas, egy garniturara vetitve eléri a 300 forintot.
Csak a nagysagrend érzékeltetésére: egy gt. tal-
cas csomagoldsanak anyagkoltsége cca. 400 Ft.
Ezt természetesen nem lehet egy az egyben
szembedllitani, mivel a vidéki terités a vagonba
az osszterméknek kb. 40%-a.

A vagon kihasznalasbél szadrmazé fuvardi]
megtakaritas is igen jelent6s Osszeg, tekintettel
arra, hogy 100%-os eszkozkihasznalas-javulasrol
van szo.

Térolési, raktarozasi koltségek alakulasa csak
hosszabb tavon figyelhet6 meg. X

Ennek oka, hogy a termékek tarolasara csak
idészakosan van sziikség, tehdt valamilyen sta-
tisztikai adatot lehet figyelembe venni.

A nagykereskedelemnél fellépé raktdrozasi
megtakaritdst ugyanilyen problémdk miatt ne-
héz szamszerdsiteni. = y

Igen jelentds a fogyasztéi elénydk értékelése.
A csomagolas a megvasarolt butort a fogyasz-
toig védi a sértiléstol. Nagymértékben megkony-
nyiti azok lakasba vald szallitasat. Az esztétikus,
j6l kialakitott csomagolasi forma a gyarté sza-
mara j6 reklamlehetéség is, a fogyaszté szdmara
biztonsagérzetet ad.

Ha az emlitett tényezbk koziil meghatiroz-
zuk a szamszerlsithett megtériiléseket, megélla-
pithatjuk, hogy azok a raforditasokkal kb. azonos
szinten mozognak. Ami tehat a csomagolas elfo-
gadasa irdnydba billenti a mérleg nyelvét, a nem
szamszerlisithet6 elénydk.

— a termék korszert, esztétikus megjelenése,

— az inkomplettalodasbol, a torott alkatré-
szek megjelenéséb6l szarmazo szervezet-
lenségi lehet6ségek megszilintetése,

— a termel6 véallalat és kereskedelmi egysé-
gek kozotti kapesolat javulasa stb.

Nagy probléma és feladat ma még a koltségek
megtériilés aranyaban val6 elosztisa a termeld,
a kereskedelem és a fogyasztd kozott.

A csomagolasfejlesztési kisérleteket még nem
zartuk le. Dobozolt termékek belfoldi teritése
nagyuzemben vallalatunknal most kezdédik. El
kell még fogadtatni a fogyasztéval, vagy inkabb .
a kiskereskedelemmel a szétszerelten széllitott
nagymeéretl szekrénytesteket.

Az eddigi kisérletek, szamitasok biztatoak, és
varhaté, hogy a butorok csomagoldsa megfeleld
moédon elterjed.
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Extrudertechnika alkalmazasa faanyagok
hére lagyuld miianyagféleségekkel valo feliileti bevonasara

Panka Marton

1.. Bevezetés

‘A muianyagok szdma ma mar koztudomaésuan
rendkiviil nagy. Ez a szam egyre né, kiiléndsen,
ha tekintettel vagyunk az egyes miianyagféle-
ségeken beliil a variacios lehetéségekre is (pl.
kopolimerek, eltéré molekulasulyt termékek,
gyobngy, tomb, emulzids stb. polimerek).

Természetesen a muanyagtermelés fejlédése

‘nem csupan a mennyiségek novekedésében mu-
tatkozik meg, hanem ezen belil az Gjabb miu-
anyagféleségek elretorésében is.

Kozismert tovabba, hogy a tendencia alol ha-
zank sem kivétel ezzel kapcsolatban roviden
csak utalok az olefinprogramra. Hazank fafel-
dolgoz6 ipara is igen széles korben és egyre val-
tozatosabb formadban alkalmazza a kiilonb6zo
muanyagiéleségeket.

A fafeldolgozé ipar tovabbi fejlédése érdeke-
ben hazankban is klilénb6z6 irdnyu és szintl ku-
tatasi — vizsgdalati tevékenység torténik a mii-
anyagok meg szélesebb kord hasznositisara, egy-
re Ujabb és ujabb gyartastechnolégidk alkalma-
zasanak bevezetésére.

Cikkem megirasdnak célja, hogy ezuttal ha-
zank faipari agazatdban kevéshé ismert gyartas-

i

technologiai eljarast ismertessek, mely alkalmas
faanyagoknak (pl. tipli, sepriinyél, partvisnyél,
fregoliléc, tovabba profillécek, pl. nyilaszaré
szerkezetek, képkeretléc stb) kiilénbézé tipusu,
hore lagyulé muanyagféleségekkel tetszés sze- .
rinti szinnel val6 bevonasara.

2. Elozmények

Gyakorlati munkaim soran taldlkoznom kellett
azzal a sajatsadgos helyzettel, hogy a hazankban
gyermekagy és gyermekjaroka elgallitasaval
foglalkozo lizemek a racsrudként beépitésre ke-
rilé tiplik gépesitett feliilletkezelését nem oldot-
tdk meg. Altaldnosan alkalmazott a martdsos
lakkozas, festés, és egyre inkabb terjed a tiplik-
nek PVC csével (stritett levegé felhasznalasaval)
valo takarasa.

Ez utobbi moédszer kétségtelenil figyelemre
mélt6 elénye, hogy szamottevé beruhazasi igényt
nem tamaszt.

Koztudomdasu azonban, hogy a hazankban ér-
vényes egészségligyi elbirasok szerint a kisgyer-
mekek szamara készilé berendezési targyak
nem tartalmazhatnak délom vagy kadmium tar-
talmu stabilizatorokat, lagyitokat. Ugyancsak

1. dbra: Az olasz FABRIS-cég extrudere faanyagok bevondsara
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nem alkalmazhatok o6lom vagy kadmium ion
szennyezéseket tartalmazé pigmentanyagok
sem. Kzek a nehézfémek ugyanis rendkiviil toxi-
kusak, és kulontsen kisgyermekek szaméra mar
kis meénnyiségben is rendkiviil veszélyesek.

Fentiek figyelembevételével egészségugyi
szempontb6l minden olyan gyermekbutor, gyer-
mekjaték bevonatanyag alkalmatlan, amelyek-
bol a nyal és izzadisdg oldé hatasat reprezenta-
16 modell — oldatokkal kimutathaté mennyise-
gu d6lom — illetve kadmium ion kioldhato.

Tekintettel, hogy a PVC anyagok lagyitotar-
talma esetében szamos lagyito toxikus hatasatol
eltekinteni nem lehet (3), mas, alkalmasabb mu-
anyagfeleség felhasznalasi lehetGségét vizsgal-
tam.

A racsrudak hore lagyulé muanyagféleséggel
torténé gépesitett bevonasara kiindulépontot je-
lentett az olasz FABRIS — cég prospektusaban
kozolt séma (1. dbra).

A sziamitasba vehet6 mlanyagféleségek koziil
a muszaki tulajdonsagok, egészségligyi szempon-
tok, gazdasagossag, beszerezhetoség egybeveté-
sével a hivatkozott szakirodalom, valamint a
Miuanyagipari Kutaté Intézet véleményének
alapjan a polietilén bevonat megvalésitasa mel-
lett volt indokolt donteni.

A polietilén olyan hére lagyulé mulanyag,
melynek kiterjedt rugalmassagi tartomanya van,
szine tejszerd opalos, fiziologiailag artalmatlan,
fogasa viasz-szeri. Kémiai szempontbdl igen
stabil. 60 °C-ig szerves oldoszerekben oldhatat-
lan. Vizet gyakorlatilag nem vesz fel.

Kiilonboz6 stirliségli polietiléntipusok ismere-
tesek, ezek tulajdonsédgai szabvanyositottak.

A polietilén héallésaga — strlségétol fuggo-
en — kb. 75—100 °C.

A tajékozodé vizsgalatoknak ebben a szaka-
szédban javaslatomra a lajosmizsei Kefe-Sepri-
Fa és Vasipari Termékeket Gyartd Ipari Szo-
vetkezet kisérletképpen megrendelte, a Miu-
anyagipari Kutaté Intézet pedig extruderén el-
végezte mintegy 9000 db racsrud polietilén mi-
anyaggal valé extrudélasos bevonasat.

Az elozetes kisérletek miiszakilag kifogasta-
lan termékeket eredményeztek, az eljaras gazda-
sagossaga egyértelmiien javitasra szorult.

A vizsgalatokat a kitlizott cél irdnyaban a sze-
gedi NIVO ISZ jovoltabol személyesen folytat-
hattam.

A hazai eljaras figyelemre mélts, miszakilag
jol kézben tarthatd, gazdasdgossaga megfeleld,
— nem igényel megvaldsithatatlanul nagy beru-
hézést, kovetkezésképpen hazai alkalmazisanak
elterjedését indokoltnak tartom.

3. Az extrudalas (folyamatos alaksajtolas)
alkalmazasa

Extrudalason a mianyag olyan forméazasat ért-
jik, melynek sordn a megomlesztett muanyag
egy nyomas alatti kamrabol, megfelelé alaku és
meéretli szerszamnyilason keresztiill a szabadba
préselédik. A mianyagot egy hengerbdl sima
vagy alakos bélyeg vagy forgé csiga segitségé-
vel sajtoljak hitott vagy flitott betéteken ke-

resztil a szabadba, és az ily médon meghataro-
zott keresztmetszetet vesz fel.

A mianyagok extrudaldsa nedves vagy sza-
raz alakban végezhet6. A nedves eljarasnal a
miuianyagot el6zetesen feloldjak.

A széraz eljarasndl — vizsgélataim sordn ezt
alkalmazhattam — a miianyagot fokozatosan a
lagyulasi hémérsékletre melegitik, ezen azutan
elvégzik a végleges alakitast.

Az extrudélast csigasajtokkal (extruderekkel)
végzik. Ezek vazlatos dbrazolasa a 2. d¢brdn lat-
hato. (Az abra jelolései:

1— adagolo6tolesér; 2 — csiga; 3 — szlrd; 4 —
extruderfej; 5 — tusketart6; 6 — tiiske; 7 —
fuvoéka).

g\ 1=
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2. Gbra: Extruder vézlatos &4brazolésa

Extrudalaskor alapveté feladat a mulanyag
egyenletes és megfelel6 adagolasa, a csiga és csi-
gahéz jol szabalyozhato temperdldsa, a mu-
anyagnak megfelel6 csigatipus alkalmazésa.

A hengert nagy szilardsagu acélbol készitik,
altaldban 4—5 D hosszusagu zénédkra osztjak, e
z6nak kulon-kiilon flitheték, esetleg hiithetdk is.

Extrudalaskor a hémérséklet — viszonyoknak
a lehetd legnagyobb figyelmet kell szentelni. A
hémérséklet szabdlyozasa altaldban kézi vezér-
léssel, automatikus be- kikapesoldssal, automa-
tikus éramerosség—vezérlessel torténik.

A csiga megvélasztésakor meg kell allapitani
a csigahossz és a csigadtmér6 vxszonyat (L/D),
valamint a csigamenet emelkedését és profiljat,
éspedig oly moédon, hogy biztositva legyen:

— a mianyag hébomlas nélkili felmelegité-
se az extrudalasi hémérsékletre,

— az optimalis keveréshez sziikséges nyomas,

— a mlanyag optimalis homogenizalasa a csi-
ga elhagyasakor,

— a miuanyag egyenletes, fluktualdsmentes
folyasa. .

A szerszam az extruderfejben foglal helyet
oly médon, hogy konnyti be- és kiszerelése, va-
lamint fatése biztositva legyen.

Igen sokféle extruderszerszam ismeretes. Vizs-
galataimmal kapcsolatban az eltérité extruder-
fejek johettek szamitasba.

Alkalmazésra a 3. dbran bemutatott kabelszi-
geteld keresztfe] elve alapjan kialakitott kereszt-
fej keriilt. Ennél az extruderfejnél a miianyag
derékszogben aramlik a keresztfej egyik végében
allithatéan elhelyezett szerszam felé. A kereszt-
fej szemben levé végér6l az aramlé mianyagba
egy atfurt tiuiske kertlt; melynek vége lizemelés
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3. abra: Extruder keresztfe]j

kozben is a szerszamhoz kozelithet6é vagy tavo-
lithato. A tliske helyzetét lizemelés kozben kell
megfelel6en meghatarozni, a racsrudakra extru-
dalt bevonat megfelelé (lizemelés kézben rend-
szeresen ellenérzott) vastagsaganak elérése ér-
dekében.

A  korkorosen egyenletes . miianyagbevonat
biztositdsa végett a szerszamot a tlskéhez vi-
szonyitva kozpontosithato allitocsavarokkal kel-
lett megfelel6 helyzetbe régziteni.

Megjegyzem, hogy a szerszamnyilas a kortél
eltéré is lehet, mialtal természetesen megvalo-
sithaté a mar emlitett profil — falécek (pl. kép-
keretléc stb.) extrudalasos bevonasa. Példaként
a 4. abrdt mutatom be ezzel kapcsolatosan.

Meg kell emliteni, hogy igen fontos tényezo
a szerszam ,,h”’ vezet6hosszanak és a hozza tar-
tozé késztermék ,,v”* vastagsdgénak viszonya (pl.
4. abra).

3 a-b metszef

4. dabra: Profilszerszam

A szakirodalom szerint ez az arany polieti-
lén esetében 14—16 kazott idealis (1), a rendel-
kezésemre allott szerszam esetében h:4 —6
arany is igen jo eredményt adott.

Tekintve, hogy az extrudercsiga fordulatsza-
ma €s a rdacsrudak el6tolasi sebessége kozott
szinkron — allapotot kellett teremteni, az 1. 4b-
ran lathato el6tolo berendezés elve kertilt alkal-
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mazasra, sebességesokkenté hajtémi felhaszna-
lasaval.

Az extruderszerszambol kilép6 forgacsrudak
sziikséges htlitését légarammal, a késébbiek soran
pedig a lényegesen intenzivebb vizhiitéssel ol-
dottam meg. '

4. A kisérleti gyartas fontosabb adatai

Bevonasra alkalmazott anyag: szovjet import-
bol szarmaz6é nagynyomasu polietilén, mester-
keverékkel szinezve.

Az anyag jellemz6je, hogy 100 °C-on lagyul,
majd 115 °C-on hirtelen olvad.

Az omledék viszkozitdsa a hémérséklet emel-
kedésével ertsen lecsokken. A kis viszkozitas
miatt szlrét kellett alkalmazni, hogy a szlikséges
nyomas kifejlodjék.,

A hitéviz felszine a szerszamtol 45 mm-re
volt a legkedvezbbb,

Fajlagos anyagfelhasznalas: 45—50 gr/fm.

Meg kell jegyeznem, hogy egyfeldl a racsru-
dak + 1,3 mm-es vastagsagi szoérdsai, masfel6l
pedig a racsrudak ellipszis keresztmetszetei a
fajlagos anyagfelhasznalast a kisérletek soran
erdsen kedvezoétlen iranyba befolyasoltak.

Kihozatali sebesség: kezdetben 0,5—0,5
m/min, kés6bbiekben 0,9—1,2 m/min.

Megjegyzés: a szakirodalom utaldsai szerint
valamely extruder késztermék — teljesitménye
novelhet6:

— nagyobb csigafordulatszammal,

— a csiga hémérsékletének emelésével,

— a csigahaz hémérsékletének emelésével,
— a szerszam homeérsékletének emelésével,
— ritkabb sziré6 alkalmazéasaval.

A teljesitmény tulsagos novelésének természe-
tesen hatart szab a késztermék egyes tulajdon-
sagainak romlasa.

Véleményem szerint — ezekre a kérdésekre a
jovobeni esetleges tovabbi kisérletek wvalaszol-
hatnak — az adott gépen elérhet6 kihozatali se-
bességnek kell tekinteni 1,6—2,0 m/min érté-
keket.

Altalanossagban természetesen a kihozatali se-
besség értékei a mindenkori rendelkezésre allé
gép adatainak {6 fliggvénye.

Az el6zéekben lefrtakbol kovetkezik hogy a
bevonasi muvelet sordn az extruder a szersza-
mon keresztiil folyamatosan plasztikus tomlét
sajtol. E tomlébe a merdleges irdnybdél az eléto-
16 berendezés altal tovabbitott racsrudak koz-
pontositott helyzetben behatolnak, igy a tom-
16 a szerszamban a racsrudakra zsugorodik.

E tomlozott raesrudak folyamatosan keletkez-
nek a kihozatali sebességnek megfelelGen, e

tomlét a récsrudak végeinél késsel sth. darabol
ni kell.

5. Osszefoglalas

Az elézoekben igyekeztem ismertetni és koz-
kincesé tenni egy hazédnkban kevésbé kozismert,
a faanyagok feliileti bevonasira igen alkalmas
eljarast.



Cikkemben természetszertileg nem térhettem
ki olyan kérdésekre, mint pl.

— a mulanyagok habositasi lehetdségeivel
kapcsolatos fajlagos anyagfelhasznalas
csokkentési lehetdségei, oOsszefiiggésben

toxiologiai kérdésekkel,

— a gytrGslikacsu és szortlikacsu fafajok
bevondsakor hatarozottan megfigyelhet6
bevonatképzdédési kilonbozoségek,

— a faanyag nedvességtartalméanak és hémeér-
sékletének sziikséges értékhatarai stb.

E kérdések tisztdzdsa egyrészt meghaladja egy

szakeikk kereteit, masrészt pedig az eddigi kb. .

25 000 db-os kisérletnél 1ényegesen nagyobb sza-
mu tovabbi kisérlet lefolytatasat igényelné.

Mint ismertettem, kisérleteimet nagynyomasu
polietilén felhasznalasaval végeztem. A célra —
gyermekagyak, gyermekjarokak racsrudjai — ez
a milanyag tokéletesen megfelelének latszik.

Ez a megdllapitas nem jelentheti azonban azt,
hogy az egyéb hére lagyulé mlanyagféleségek
kozil mas mianyagok erre a célra nem bizo-
nyulndnak ugyancsak megfelelének vagy meg-
felelébbnek. Amennyiben ugyanakkor pl. vala-
mely extrudertechnikaval ,feliiletkezelt” fater-
mék rendeltetésszertien mechanikai igénybevé-
telnek (pl. koptatas) kitett tertileten keriilne fel-
hasznalasra, gy pl. bizonyos, hogy azok feliileti
bevonasat mas mtlanyagféleséggel kellene elvé-
gezni.

Az ismertetett eljardas természetesen erre a
célra is alkalmas. Tovabbi kétségtelen elényei
kozott osszefoglalasul emlitenem kell:

— a munka termelékenységének névekedésé-
b6l szarmazé nem elhanyagolhaté szem-
pontokat,

— a gépesitett folyamat egyszertliségét,

— a fellletbevondsi munkak kivitelezési ide-
jének jelent6s lerovidiilését,

— a bevonatok igen tetszetds mindségét és
tartossagat,

— a széles szinskalat,

— a gazdasagossdgot, mely ma maéar (gyer-
mekagyak racsrudjainak bevonasa eseté-
ben egyértelmien kimutathaté) nem két-
séges.

— nem elhanyagolhaté szempont, hogy a mui-

anyagbevonatok ily médon torténé el6alli-

tasdhoz nincs sziikség koltséges oldosze-
rekre, ami gyakorlatilag kikiiszoboli a tliz-

és robbanasveszélyt, jelentésen javitja a

munkakoériilményeket, fokozza a termelés

kulturajat.

IRODALOM

1. Dr. Kovdes Lajos: Milanyag zsebkényv

2. A. D. Jakoviev—V. F. Zdor—V, I. Kaplan: M-
anyag bevonatok készitése. Mfianyagporok.

3. W. Schaaf—A. Hahnemann: Miianyagok feldolgoza-
sa.



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhaté:
az V., Vdci utca 10. és az
V., Bajcsy-Zsilinszky ut 76. sz. alatti
hirlapboltokban
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Az olasz butoripar helyzete |. rész

(Termelés, belsd és kiils§ értékesités, tavlati elképzelések, koziileti bitortermelés)

Mannheim Agnes

I. Altalanos adatok az olasz biitoripari
termelésrol

Olaszorszag gazdasagi strukturdjat vizsgdlva azt
1atjuk, hogy az 50-es évekt6l olyan iparagak fej-
lesztése kerilt el6térbe, amelyek a kevéshé ige-
nyes technologian, tomegtermelésen alapultak,
de amely ipardgakban nagy szerep jutott a tor-
ténelmi tradicicknak, az olasz szépérzéknek és
otletgazdasdgnak.

Ezekhez az ipardgakhoz soroljuk a gépkocsi, a
textil, ruhdzat és egyéb tartés fogyasztasi cikke-
ket gyarto ipardgak mellett a butoripart is.
Ezen iparagak az 50-es és 60-as évek kozott a
a fejlédés £6 mozgatd elemei voltak.

Az olasz butoripari termelésben a II. vilagha-
bort utdn ugrasszerti fejlédés volt tapasztalhato,
. amelyhez természetesen hozzajarult a héborus
kéarok helyredllitdsa is. Az olasz ipari termelés és
ezen beliil a butoripar termelésének napjaink-
ban torténdé alakuldsdt elemezve megallapitha-
t6, hogy a kezdeti gyors emelkedés tovabb foly-
tatodik, és 1972-t61 az Gssztermelésen beliil a bu-
toripar gyorsabban fejlédik:

Bézis: 1970=1009%,

fiv Ipari Butoripar
termelés termelése
1971 103,0 102,6
1972 104,1 117,1
1973 114,4 134,7
1974 1195 160,4

A két szamsor a butoripari termelés néveke-
désének folyamatossidgan til a novekedés dina-
mikajat is jelzi. Ez az erdteljes novekedés még
szembetlin6bb, ha 06sszehasonlitjuk mas ipar-
4dgak termelésének novekedési litemével. A sze-
mélygépkocsi-termelés példaul, 1970-es évet ba-
zisnak tekintve, 1970-ben stagnald, az utana ko-
vetkez§ években pedig csokkend tendenciat mu-
tat (1970 =100%,, 1971 = 98,9%,, 1972 =
100,79, 1973 = 106,0%,, 1974 = 94,80/,).

A személygépkoesi gyartis-stagnalas is azt
igazolja, hogy sziikségessé wvalik a gazdasagi
struktura Atalakitdsa a hagyoményos iparigak-
rél egy 1j, dinamikus fejlédést biztosité termék-
szerkezetre valo attérés. A butortermelés tovabbi
noévekedése szoros 6sszefiiggésben 4ll a gazdasagi
novekedés 1j mozgatérugdival. A jovoben elére-
lathatélag novekedni fog az épitbipari termelés,
ezen beliil is kiemelten a lakdsépités. A szocia-
lis célii beruhazasok sordban ugyancsak kiemelt
helyet kap az oktatasi és egészségligyi intézmé-
nyek hélézatadnak és felszerelésének fejlesztése.
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1. A termeld tizemek FKialakuldsinak gazdasdgi
alapjai

A masodik vilaghabort végéig Olaszorszagban a

belfoldi butorsziikségletet egy majdnem teljes

egészében kézmdipari jellegli termel6 szektor

elégitette ki.

A termel6 lizemeknek 2 f6 tipusa alakult ki:

— a csaléddi tradiciékkal rendelkezé un. ,,csa-
14di vallalkozasok”, és

— a kozvetleniil piaci impulzuson 1étrejott, és
a piaccal szoros kapesolatot tarté termels-
egységek, amelyek méar tulmutatnak a
,csaladi véllalkozasokon™.

Az olasz butoriparban ma is tébbségben van-
nak a generdciés tradiciokat folytatd csaladi val-
lalkozasok.

Erdekesebb megvizsgdlni a maésodik tipusa
termelGlizem fejlédésének egyes allomaésait,
amelyeket jelenleg is megtalalunk, és amelyek
mar elére mutatnak egy korszer(is6do, a kézmii-
ipari tradicickat megérzé, de modern techno-
l6giaval dolgozo6 butoripar felé.

A fejlodés elsé szakaszdban a termeléiizem
alapja ennél a tipusnil is a termeld és csalad-
ja. A termelés a cikkek szlik skaldjara kor-
latozodik. Az tlizem az értékesitést is maga
végzi, helyi kereskedék és eloszto cégek segit-
ségével. Bz a forma foldrajzilag olyan terii-
leteken taldlhaté, ahol bizonyos termelési spe-
cializdciéval taldlkozunk, pl. székgyartds (Bri-
anzaban, Venetoban stb.). Ebben a szakaszban

a f6 tevékenység a termelés. Az lizem finan- |

szirozéasat is 2 csalad biztositja.

A mdsodik fejlédési stAddiumban, ha kis mér-
tékben is, de kezd a szériatermelés kialakul-
ni. A termelftizem kis piaci egységek felé
orientalodik, és f:kozottabb szerepet kap a for-
matervezés, amely jobban kdéveti a kereslet
alakulésat. Kozvetlen eladési ecsatornéi vannak,
de igénybe veszi lakberendezési tanicsadok se-
oitségét is. Alapvetd célkitlizése: a specializi-
cién keresztiil alapvet6 rést talalni a piacon.
Ebben a szakaszban az lizem bizonyos cikk-
csoportokban (pl. kerti butor) uralhatia a pia-
cot. Az tlizem belsé szervezeti felépitése az
alapvets funkeién til a tervezésre, marketing
munksra is irdnyul. keresik az 4j technolégis-
kat, ui anvagokat. Mindez 4j szakemberek al-
kalmazéasat is igényli, mely az iizem tovabbi
béviiléséhez, éx a t6ke megoszlasdhoz vezet. A
termel6egysések nagysaga ekkor éri el a 100—
250 alkalmazottat.

Az els6 szakaszhol a masodikba valo atme-
net alapvets faktors a kozvetlen fogyasztasra
torténd értékesités. A kereslethez valé rugal-



mas alkalmazkodas visszahat az lizem szervezeti
felépitésére is.

A harmadik fejlédési periodusban az alapi-
t6 csaldd még birtokosa az lizemnek, a ,,csala-
di t6kéb6l” biztositja a pénziigyi fedezet egy
részét. Gyakori jelenség maéar a kiilsé tékefor-
rasok alkalmazasa is. A termelés szériaterme-
léssé alakul (pl. szétszerelheté konyhak gyar-
tasdnal). Az lzem szervezete merevvé valik,
az alkalmazottak szdma né. A helyes wvallala-
ti stratégia kialakitdsdhoz a termelés megszer-
vezése szolgal alapul. Az értékesités részben
direkt csatorngkon, részben {ligynokokon ke-
resztiil bonyolodik. A direkt eladdsi csatorna-
kon keresztiil lehet érvényesiteni a marketing
politikat, amely biztonsagot ad a termelésnek,
és kedvez6en hat a termelésre is. Ebben a sza-
kaszban kedvezben segitette a fejlédést a bu-
torgyartasban bekovetkezett technologidk véal-
tozdsa is, az lzem sajat érdekében meg kell
tervezze a belsé termelési ciklust az alapanya-
gok felhaszn&ldsitol a félkész, illetve készter-
meékek eladasaig.

A nagy tételben torténé eladas vezet a fej-
16dés negyedik szakaszaba, ahol a piac és a
kereslet alakulasa elsédleges, és meghatéroz-
za a ftermelb és értékesité egységek integra-
ci6jat. Példa erre a STANDA és a RINAS-
CENTE, amelyek wvallalati tzletpolitikajukkal
képesek meghatarozni a kereslet bizonyos sav-
jat, majd ez utén fordulnak a termel6hoz, keres-
ve az Igy kivalasztott terméktipust. Ez a fejls-
dési folyamat 1961 és 1971 kozott zajlott le.

2. A termelbiizemek szdma és nagysdgrendje,
@ termelés drutipolégidja
Hivatalos statisztikai adatok szerint az olasz
butoriparban 22 ezer termeld tzem mikodik,
ezekbdl a tervszerti technolégiai szintnek meg-
felel6 nagytizemek szadma 1400, — itt dolgo-
zik az iparag alkalmazottaibél 89 ezer f6.

A nagyszamu termel6lizem visszatikrozi a
rendkiviil szertedgazé tipologiat, amely bizo-

nyos vonatkozasban eltér a magyar butoripari

termelés arutipologiajatol a kovetkezékben:

a) Butor és panelgyartas a butorgyartdson be-
1l specializdlédott:

— ebédlo,
— haloszoba,
— ruhaszekrény,
— Osszeszerelheté konyhabutor,
— irodabutor,
— falra szerelhetd butor,
b) Karpitozott butorgyartds, mely specializa-
lodott:
— divany,
— Kkérpitozott agy,
— matrac.
c) Székgyartas
d) Kilonféle butortartozékok
muanyagbdl, vasbél, ezen
_program:

gyartasa fabol,
beluli gyartasi

— fogas,

— kisbutor,

— tlikor,

— flird6szoba butor,
e) Vilagitotest-gyartds
f) Kerti butorgyartas
Az lizemek szazalékos foldrajzi megoszlasanak
alakulisa Osszefliggésben 4ll egyrészt a tertile-
tek torténelmi tradiciéival, (pl. Veneto: szék-
gyartds, Pordenone: halészobabutor-gyartas),
masrészt tiikrozi az egyes foldrajzi egységek
kozotti gazdasagi €s életszinvonalbeli kiilonb-
ségeket. A butortermelé ipar 63,4%-a talalha-
16 Eszak-Olaszorszagban, 22,00, Kozép-Olasz-
orszigban, a déli rész 9,3%,-kal, a szigetek 5,3
szazalékkal részesednek.

A butoriparban és lakberendezési iparban
tevékenyked6k szdméinak megoszlisat az
1. tablazat tartalmazza.

1. tdbldzat
A biitor és lakberendezési iparban dolgozd termelbegységel és az alkalmazottak szdma
L
Fabol késziilt bvitor T P L
’ és lakberendezési cikkek m'a;l ?:;z e é: 'gvf i (Osszesen
Alkalmazottak szama oydrtésa Ny0ozas €s | :
termeld egység | alkalmazott |termeld egység alkalmazott | termeld egység | alkalmazott
PG 11175 15 459 7389 8967 18 739+# 24 426
3—. BIF6ID o men e 5 099 18 936 957 3395 6 056 22 331
6— 9f6ig ........ 2 163 15 613 205 1447 2 368 17 060
10— 19 f6ig ........ 1 805 24 080 T2 892 1877 24 972
20— 49 féig ... ... 1062 32 574 17 510 1079 33 084
50— 99 f6ig .. ..o - 386 26 385 4 298 390 26 683
100—249 féig ........ 109 15 414 — — 109 15414
250—449 foig ... ... 16 4 677 1 270 17 4 947
500—999 f6ig ........ 3 1 542 — — 3 1 542
1000 £6 felett ........ 1 1404 - — 1 1404
R oo o et 21 819 156 084 8645 15 779 30 660% 171 863

*175 egységet tartalmaz, amelynek nines alkalmazottja.

Forrds: 5° Censimento Generale Industria e Commerecio 25/10/1971.

S AN SACER,

¥ 303



A tablazatbol a kovetkez6 Osszefiiggések al-
lapithatok meg:

Az olasz butoriparban dolgozék 14,2Y/,-a dol-
gozik 2 f6s, 12,9%-a 3—5 f6s muhelyekben.
A 10 £6t foglalkozataté termelbegységekben dol-
gozik az Ossz munkédsoknak mindéssze 9,9%-a.

Az olasz butoripari termelés 2/;, tehat kis-
éppen nagysagrendjiikknél fogva a technikai fel-
szereltség, és az 1Uj technolégia alkalmazésa
szempontjabol hatrdnyban vannak.

Mi az oka ennek a nagyfokd szérédasnak?

A magyarazat szamos tényezs osszefliggésé-
ben érthetd csak meg. Gyakorlatilag ninecs aka-
dalya annak, hogy a butorszektorba folyama-
tosan 1] termel6 egységek lépjenek be. Ez ko-
vetkezik abbdl, hogy:

— a technolégia a gyartds bizonyos szint-

jén relativ egyszerd,

— a piac védjegyekkel kevéssé védett,

— a termelés és az eladis beinditdsdhoz az

indulé tékeforrasok relativ alacsonyak.

A kisméreti termel6 lizemek viszonylag ha-
mar taldljdk meg az altaluk gyartott ,,marka”
vasarlokozonséget, igy az uUgynevezett regio-
nalis piacok sziikségleteit képesek kielégiteni.

Az életszinvonal emelkedése a kereslet to-
vabbi diverzifikaléddsdhoz vezet, amely tovab-
bi termelé egységek bekapecsoldodasit eredmé-
nyezi.

A piacon levé nagyszdmu termel6i kapaci-
tds kihasznaltsagi foka elég alacsony, a 60—
70%,-ot sem éri el.

Elesedik a verseny a megfeleld ipari szintet
biztositani tudé, fix koltségekkel dolgozé mo-
dernebb és az un. ,csalddi” lizemek kozott.

Sulyosbité koriilmény, hogy a piacon levd
felesleges, csak a kihasznalatlan kapacitast no-
veld kis termelbegységek akkor lépnek piacra,
amikor a keresletben I6késszerti, ad hoc no-
vekedés mutatkozik, de ugyanakkor nem ké-
pesek ugyanolyan gyorsasaggal a piacrél visz-
szavonulni a kereslet cstkkenésekor.

3. A szétszért butoripar problémdi

A fentiekben részletezett problémdik eredmé-
nye a mesterségesen felduzzasztott ipari hat-
tér, mely egy tul. diverzifikalt fogyasztéi ke-
resletet teremt. Ebb6l a kovetkezd problémak
szarmaznak:

— nehéz a termelési és az értékesitési egy-
segek kozott integréicios formakat kiala-
kitani,

— a tulzott mertékben diverzifikdlt keres-
let miatt a termelés nem standardizalha-
t6, nehéz egy optimadlis termelési kalt-
ség kialakitésa,

— amennyiben sikertil szériatermelést 1ét-
rehozni, az egyes termékek életciklusa
rovid, a piac hamar telit6dik, az ujito
vallalat haszna hamar eltlinik.

4. A felhaszndldsra keriilé nyersanyag

Olaszorszdg fa nyersanyag sziikséglete évente
kb. 25—26 milli6 kdbméter, amelyb6l 18 mil-
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liot import utjan biztositanak. Becslések sze-
rint ez a sziikséglet 1980-ra 29—30 millié kob-
méter lesz, amelynek varhatéan B30—35%-4at
fogjak hazai termelésb6l és 656—70%,-at fogjak
importbdl fedezni. A papirgyartashoz és a tex-
tilszdlak gyartasahoz sziikséges nyersanyag a
Ko6zos Piac és az EFTA orszagokbdl szarmazik.
A tropusi ronkok és a firészaru 80%,-at Af-
rikdbol, 200/-at Azsidbol importaljak.

A mianyag nagyfoku elterjedése a butor-
gyartasban nem csokkentette a fa szerepét.
1966 végéig az import 13,5 millié kébmeéterig
ment fel, és az eurdpai és afrikai importpiaco-
kon még nem jelentkeztek problémdk. 1966-
to6l 1970-ig az import 18,2 milli6 kébmétert tett
ki, megtartva domindléan a nyersanyag jelle-
get, de mér importalnak félkész termékeket is.
Ez arra a tendenciara utal, hogy az afro-azsiai
orszagok fokozatosan szeretnék el6térbe he-
lyezni a félkész és késztermékek exportjat. A
vilagpiacot tovabbra is a vezetd europai bu-
torexportér orszagok iranyitjak, akik a nyers-

.anyagot csak kis szazalékban termelik ki ma-

guk, és készaru exportjukhoz import nyers-
anyagot keresnek,

Az egzotikus faval rendelkezd orszagok ke-
reskedelempolitikdjukat most alakitjak ki, -az
USA elsésorban belsé sziikségleteit elégiti ki
a sajat célra valé nyersanyag termelésben és a
butorgyartashan, és csak a kivetkezé 1épés lesz
az export.

A FAQO becslése alapjan a Kozos Piac orsza-
gainal jelentkezé 339 milli6 m® nyersanyag
sziikséglet az elkovetkezend6 években meg-
duplazodik.

5. Szakemberképzés

Jogosan meriil fel a kérdés, hogy milyen egy
ennyire szétszort jellegd iparag szakemberkép-
zése.

A szervezett oktatdsban résztvevok szdma
alacsony. Tekintettel a vallalatok tobbségének
csaladi jellegére, a szakma apardl fiara szall.
1972-ben hoztak létre az egyik legjelentésebb
termelé kozpontban Lissoneban egy Felséfoku
Allami Intézetet, ahol évente a nappali és es-
ti tagozatokon 350 szakember végez. Az intézet
kétféle diplomat ad:

— butortervezé technikusi (a

id6tartama 3 év) 3

— lakberendezés technikusi (szintén 3 év)

Ezen fels6foku wvégzettsés utdan a diploma
lehetévé teszi az egyetemen wvalé tovabbtanu-
1ast.

A Romaban miikods butortervezdé intézetboél
keriilnek ki azok a szakemberek, akik az
»0lasz vonal” kredldsaban részt vesznek.

tanfolyam

II. A beilfoidi bitorpiac helyzete

1. A belsé bitorfogyasztds alakuldsa

Az olasz butortermelés jelentés hanyada, tabb
mint 75%-a keriil a belsé piacon értékesités-
re 1950—1960 kozott a tagabb értelemben vett
fogyasztas 5,5%,-0s évi atlagos névekedésével



szemben az évi butorfogyasztds gyorsabban,
69/y-kal novekedett. A hatvanas évek. kozepé-
t6l a fogyasztas novekedésében lassulds kovet-
kezik be, amely a tartés fogyasztasi cikkeket
gyarté ipardgak termelésében bekovetkezett
megtorpandsra vezetheté vissza. Igy 1970-ben
a teljes fogyasztas 2,6%/,-at tette ki a butor-
fogyasztds. A prognézisok jelenleg kedvezéek,
1977-ben a butorfogyasztas elérelathatélag is-
mét 6,19/)-kal novekedni fog.

A 2. és 3. tablazat a butorfogyasztas alakula-
sat mutatja:

2. tablazat

Az olasz csalddok biitor- és lakberendezési koltségei
(folyé drakon )

Butor- és Csalddok nem Bitor
lakberendezési élelmiszer jellegii ktg.
koltségek kig-ei 6sszesen a nem
Ev ¢lelmi-
willi6 bdzis: bizis: [szer jelle-
Liva | 1968= | milli6 Lira {1968 = | &fi ktg.
100 100 | %-dban
1968 [ 702 683( 100,0 [ 16 152 536 | 100,0 4,4
1969 723 462| 103,0 | 16 798 282 | 104,0 4,3
1970 | 831 777| 118,4 | 19029698 | 117,8 4.4
1971 902 193 128,4 | 20 772 380 | 128,6 4.3
1972 | 997 675 142,0 | 22 611 086 | 140,0 4.4
1973 |1 152 320 164,0 | 25 520 310 [ 158,0 4,5
3. tablazat i
Az olasz esaldadok butor- és Iukkberemle\zési koltséqyei
(konstans arakon )
Butor- és Csalddok nem Biitor
lakberendezési élelmiszer jellegii ktg.
y koltségek ktg-ei Osszesen anom
v élelmi-
= bazis : bizis: [szer jelle-
“I“i’l!'f’ 1968 = | millio Lira | 1968 = | gl ktg.
i 100 100 | %-dban
1968 | 702 683 | 100,0 | 16 152536 | 1 0,0 4,4
1969 | 715 809 | 101,9 | 16 501 259 | 102,2 4,3
1970 | 770 878 | 109,7 | 17 669 172 | 109,4 4,4
1971 | 788 478 | 112,2 | 18 157 675 | 112,4 4,3
1972 | 813 101 | 115,7 | 18 826 883 | 116,6 4,3
1973 | 852 308 | 121,3 | 19217 101 | 119,0 4.4

Osszehasonlitva az olasz csalddok butor és
lakberendezési cikkekre vonatkozo kiadasait a
nem élelmiszer jellegli kiaddsok alakuldsaval
(az 1. tdblazat szerint foly6 arakon, ésa 2. szamu
tablazat szerint konstans &rakon) , megalla-
pithaté, hogy a butorra forditott kiaddsok job-
ban novekedtek. Az is lathat6, hogy ez a né6-
vekedés kevésbé dinamikus konstans arakon.
A folyé arakon jelentkezd volumennoévekedés
inkdbb az inflaciés jelenségnek tudhaté be. A
vizsgalt 1968—1973-as periodusban a butorra
forditott kiad4soknal egy = kiegyensulyozott,
mintegy 4,5%-0s noévekedés mutatkozik.

A vizsgélt idGszakban a kereslet foldrajzi

meghatdrozasa szempontjabol tlikrézi azegyes
teriileti egységek életszinvonal és az ipari fej-
lettség szintkulonbségeit. Nem véletlen tehat,
hogy olyan tartés fogyasztasi cikk, mint a bu-
tor irant nagyobb a fizet6képes kereslet Eszak-
és Kozép-Olaszorszaghban, mint a déli részeken
és a szigeteken. (A butorfogyasztas 40°,-a az
északi részeken realizdlodik.)

Erdekes megfigyelni, hogyan ndvekedett az
atlagjovedelmek butorra s lakberendezési cik-
kekre forditott része. A fent emlitettekb6l mar
kovetkezik, hogy a novekedéshez nagymérték-
ben jarult hozzd az északi csaladok atlagjove-

- delem novekedése (4. tablazat).

4. tablazat

Csalddok dtlagos bitor-
és lakberendezési kiltségei

Csalddok

3 dtlagos koltségei
Ev

” Tk bézis:

iy 1968 = 100

1968 45 290 100,0
1969 45 940 101,4
1970 52 084 115,0
1971 55 770 123,1
1972 61 672 136,2
1973 69 838 154,2

Ha 0Osszehasonlitjuk az olasz butorfogyasztas
és a magyar butorfogyasztas alakulasat, akkor
kideriil, hogy Magyarorszagon a butor azon fo-
gyasztasi cikkek kozé tartozik, amelyek fo-
gyasztoi ara az utébbi években (1970—1975 ko-
zott) 259/)-kal emelkedett, 1967-hez képest pe-
dig 45%-kal.

A butorkereslet sajatos vonasa, hogy egyes
csaladok szaméra egyszerre jelent nagyobb ki-
adast. A lakossag jovedelmének egyre nagyobb
hanyadat kolti butorok beszerzésére (1960-ban
20/,-4t, 1975-ben mar 39/,-4t). A butorkereslet
élénkiilésében a lakasdllomany 1960—75 ko-
zotti 269-os gyarapodéasa is hozzajarult.

2. A belfoldi keresletet alakité tényezék
A héaboru utani indulast kovetéen egy un.
,barmi &ron” val6é butorkeresletrél beszélhe-
tiink. Az elsé tiz év elteltével teriiletileg is uj
termel6 kozpont 1ép be, a Veneto-Friuli, amely
jobb ipari felkésziiltséggel alacsony arfekvésu
butort dob piacra, amelyek irdant nagy keres-
let mutatkozott. 1965-ben ismét fordulépont
kovetkezik be. A termelés kézpontja Brianza,
ahol alapvetden a magas mindség, a kiilonleges
formatervezés domindl, és ennek kovetkezté-
ben egy magas 4rszint alakul ki, mely mar egy
meghatarozott vasarléréteg igényeit elégiti ki.
Nagyon erés volt a korrelaciéo Olaszorszag-
ban a héazassagok szdma és a butorvasarlasok
kozott. Kozvetleniil a habort utani idészakban
ez a kereslet 60%,-at képviselte. Napjainkban
a kereslet mozgatéja inkdbb a felajitas és a
kiegészités lett. A vésarlo kozonség 60 -ban
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a modern és csak 40%,-ban a tradiciondlis bu-
tort kedveli. A hetvenes évektél kezdve a mo-
dern butor irdnti kereslet fokozottabb elétér-
be keriilésének oka az urbanizéci6, a lakésok
alapteriiletének jelentés csokkenése, az élet-
“szinvonal novekedésével a masodik remdencxa
meg]elenese

Az j butor iranti kereslet mozgatéja a di-
vattényez6 volt, mely jelentésen befolyasolta
az olasz butortermelés tovédbbi megjelenési
formajat a skandinav konkurrencia, amely ar-
ban, minéségben és a legmodernebb divat-
iranyzat kovetésében verhetetlennek bizo-
nyult.

Csak ugy lehetett tovabblépni, amennyiben
sikeriil egy funkciéndlis butortipus kialakitdsa.
Az 1965-0s mildné6i butorszalon mérfoldkovet
jelentett ebben az iranyban.

1972—74-ben és napjainkban is a kereslet
egyre arnyaltabb lett, a modern buitor mellett
egyre nagyobb az érdekl6dés a massziv stilbu-
tor irdnt. Olyan tendencia van  kialakul6ban,
amely értelemben a gépkocesi statusszimbélum
szerepét fokozatosan atveszi a butor.

3. A bels értékesitési halézat felépitése

Mivel lattuk, hogy a termelés t6bb mint 75%-a
a belf6ldi piacokon realizdlédik, és lattuk, hogy
mik ennek a keresletnek a mozgatérugéi, érde-
kes nyomonkévetni az 4dru utjat a fogyaszto-
ig.

A szétszért ipari termelé kapacitis termé-
keit sziikségszertien csak szertedgazé értékesi-
tési halézaton keresztiil viszi® piacra. 1971-es
statisztikai felmérés adatai szerint a detail bu-
torkereskedelemmel foglalkozék szdma 12773
volt, az Un. ,eladasi pontok” szdma ugyanezen
felmérés adatai szerint 12 ezerre becsiilhet6.
A kézmiivesek és az ezek dltal harmadkézbdl
értékesitett butor és komplementer cikkek el-
adasi pontjainak szdma 3000-re becsiilhetd. Az
un. ,.eladéasi pontok”-hoz tartoznak a nagyéru-
hazak is.

Butorkeresked6k altal keriil eladasra a ter-
melés cca 73%-a, az eladadsi pontokon keresz-
tiil a termelés 27%-a, kozvetleniil a termeld
tzemektél mindossze 5—7%,. A kereskeddk
mindossze 9%;-a 4llit ki tradicionélis stflbttort,
19%/,-uk csak modern bttort, és a maradék 729,
vegyesen 4llitja ki a modern és a tradicionélis
tipusokat.

Torténelmi és gazdasagi okok miatt, valamint
azért., mert az eladasi engedély megadasa nem
litkozik akadilyokba, az olasz belsépiaci eladé-
si rendszer allanddan valtozik. és ez az allan-
dé véltozds ndveli a szétszértsdegot. Napjaink-
ban Olaszorszégban eladnak egyrészt szaba-
Ivos kereskedelemi engedéllyel rendelkezd val-
lalatok. mésrészt csak a Kereskedelmi Kama-
raban bejeoyzett cégek. Neheziti a tisztdnla-
tast az is. hogy az eladésban olyan kézmiives
céogek is részt vesznek. amelyek sajat termé-
keik mellett kiilonféle lakberendezési cikkeket
is értékesitenek. Bz a vonas mutatia az egyik
alapvetd eltérést a magyar butorértékesitéstsl,
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pl. a konyhabutor esetében, ahol egyidejlileg

kertilnek eladasra elektromos haztartasi gépek,
fémtomegeikkek, matracok stb. Eléfordul az is,
hogy belsé épitészek, lakberendezék ugyancsak
kozvetleniil adnak el a fogyasztoknak.

Milyen probléméak adédnak ebbél a szétfor-
géacsolt eladasi halézatbol:

a) a valéban szakképzett butorkereskedék hi-
4dnya:
A butor jellegénél fogva olyan komplex
dru, amely szaktandcsadést igényel. Nem-
csak technolégiai komplexitdsrél van szo,
mint feliiletkezelés, szinek, funkcionalitas,
szerviz biztositdsa, hanem a fogyaszt6 ré-
szér6l felmeriils specidlis, kovetelményrend-
szer, személyhez kotott izlésigény. Napja-
inkban, amikor a butor .értékmenekits”
szerepet tolt be a fogyasztondl, az jogosan
megkovetelheti, hogy az eladé is magas
szinten ismerje az altala kindlt aru techno-
logiai és kulturtorténeti jellemzsit.

b) eladési tertilet

A butor nemcsak szakképzett elad6t, ha-
nem megfelel6 nagységu eladési tertiletet
is igényel. Ha az eladési (kiallitési) tertilet
nagysaga szerint térképezziik fel a butor-
kereskeddket, a kovetkezd képet kapjuk:

— 400-ra becsiilhet6 azon kereskeddk sza-
ma, akik Osszesen 1 milli6 m2-en 4allita-
nak ki,

— 4500 azon kozepes nagysdgi kereskedék
szdma, akik Osszesen 4,5—5 milli6 m? .
kiallitasi teriilettel rendelkeznek,

— 8000 azon Kkiskeresked6k szdma, ahol az
eladési tertilet nagysdga Osszesen 2 mil-
li6 m2-t tesz ki,

— a sajat butoralk mellett még vegyes lak-
berendezési cikkek arusitdsaval is fog-
lakozé kézmiivesek 4ltal igénybe vett
kiallitasi teriilet 8sszesen 2—3 millié m?,

¢) Raktérozds, propaganda, piaci ismeretek,
marketing:
A sz4allitasi, raktérozasi koltsécek miatta

kis viszonteladok a termékeknek csak egy
szlk skéaldjaval képesek megjelenni, gya-
korlatilag képtelenek kielégiteni a keres-
letet. Az ezekkel szemben tadmasztott igény
nemesak az aru elhelyezése, hanem a fo-
gyasztoéknak valé hitelnytijtas, allandé szer-
viz. és propaganda koltségek, amelyek egy
markacikk bevezetéséhez sziikségesek.

A fentiekbdl kovetkezik, hogy a termeld
csak olyan keresked6t biz meg aruja elada-
saval, aki a fenti kovetelmények kieléoi-
tése mellett hatékony marketing nolitika
kialakitdsdhoz is hozzasegiti. Az urbanizé-
ci6é sokban hozzaiarult a butorkeresked6 tiz-
leti képének kialakitdsdhoz, az alkalmazott
moédszerek modositadsadhoz.

— a kiskereskedéknél inkdbb a specializi-
16d4si tendencia erdsodése észlelhetd,

— a kozép és nagykereskeddk tizleteiket a
nagyvéarosok periféridin helyezik el. Igy



novelni tudjak a kiallitasi tertliletet, es
természetesen béviteni tudjak a cikk-
skalat.

A butor egy olyan cikkcsoport Olaszorszag-
ban, amely a tébbi Kozos Piaci orszagoktol el-
téréen a jovében sem fog nagyaruhéazakban el-
adasra kertilni, a tipusbutor kivételével. A
megfelelé nagysagu kiallitasi teriilet hidnya,
de dontéen inkabb az olasz fogyaszté oldalaro6l
jelentkez6 személyhez kotott izlésigény, a
nagyaruhazakban megjelené standard tipusok
iranti minimalis kereslet feltételezhetéen foko-
zatosan kiiktatja ezt az értékesitési csatornat.

Ha Magyarorszagon vizsgaljuk a butor érté-
kesitéssel kapcsolatos probléméakat, azt 1atjuk,
hogy 1970—75-ben kozéppontban az lzlet és
raktar halézat bévitése allott. Ez alatt az id6-
szak alatt a butorok kiskereskedelmi forgalma
469%,-kal, az iizletek alapteriilete 30-—409/-kal
novekedett. Tovabbra is fesziiliség van a bu-
torforgalom és az értékesités technikai feltéte-
lei kozott. A vélaszték béviilése dnmagaban is
nagyobb bemutatéteriiletet igényel. Nem kielé-
gité az informaciés rendszer, a kereskedelem
nem eléggé tajékozott az egyes tipusok kész-
letének alakulasarol, a varhat6 szallitasokrol.

A szakuzletek a butorok kiskereskedelmi ér-
tékesitésének 80—85%-aval foglalkoznak, de
foolalkoznak eladassal aruhazak és mas tipusu
tzletek is.

A butorforgalom 90%,-a a tandcsi és szdvet-
kezeti tizlethalozatban bonyolédik le. A biuito-
rok arusitdsanak fejlesztéset nagy bemutatéter-
mek lancolataval, optimalisan® gépesitett rakta-
rakkal lehetne j6l megoldani, valamint jé in-
formaéciés rendszerrel.

A forgalmazds csatorndi: Az olasz piacon
nem beszélhetiink egy egységes forgalmazasi
rendszerrSl, mivel ez is az orszigrészek eltérd
cgazdasagi és szocidlis fejlettségi fokanak a
fliggvénye. Ezen csatorndk kivalasztdsa nem
végleges egy véllalat életében. A helyes vé-
lasztas irdnyaba befolyésold tényezbk a kovet-
kezbk:

— minél hatékonyabb és szélesebb korli for-

galmazas,

— a magas Aarszinti termékek preferdlasa,

— a kereslet alakuldsanak kozvetlen nyo-

monkovetése,

— a vasarlok tertileti, foldrajzi koncentra-

cidja,

— az eladdsokhoz kot6dé szervizszolgédltatas.

A  helyes csatorna kivalasztdsdban fontos
szerepet jatszik az egyes fogyaszt6 wvasarlasi
motivaciol és szokésai, az adru eladasahoz szik-
séges személyi és egyéb segitsés mértéke, és
minésége, valamint a konkurrencia eladéasi csa-
torndinak ismerete.

A modern piaci fejlédés, mind a szélesebb
értelemben vett foovasztisi javak. mind a bu-
tor és lakberendezési cikkek esetében olyan in-
tegralodasi folyamat felé tart. amelyben a ter-
mel6 és az értékesitést végzd vallalat egyesiil,
és kozvetlen eladasi csatorndkat szervez ko-
zosen.

Az a sziikségszeriseég, amely a wvallalatokat
sajat eladasi szervezet kialakitasara Osztonzi, a
kovetkez6:

— Az a célkitlizés, hogy kapesoljanak olyan
eladasi pontokat, amelyek nem alkalmaz-
nak egységes eladasi modszereket. Ezen
eladasi pontok a maximalis profit elére-
sére torekednek még annak Aran is, hogy
figyelmen kiviil hagyjék az 4altaluk kép-
viselt vallalatok érdekeit.

— A piac kozvetlen ismerete lehetévé teszi,
hogy az eladasi lanc valamennyi pontja
azonos impulzusokra reagaljon, megte-
remtédik egy hatékony propaganda te-
vékenység lehetésége.

— Modern szervezési modszerek, melyek
biztositani tudjak egy nagyvallalat pozi-
ciéelényét:

— megfeleléen képzett személyzet,
— hatékony informéciés rendszer ésrek-
lamtevékenység,

* — tertiletenkénti eladasi mennyiség biz-

tositasa
Ugynékokre valé tamaszkodasnak az a veszé-
lye, hogy ezekkel ha a kapcsolat megsz(nik,
egész eladési teriiletek kiiktatédhatnak.

Osszegezve: a gyakorlat a butorszektorban
fontos szerepet tulajdonit a kiskereskedének.
A kiskeresked6 szintién konnyebben tanulmé-
nyozhaté és ellen6rizhet6 a piacok egyéni jel-
lege, a fogyaszték izlésének valtozasa a lokés-
szerlien megjelend konkurrens cikkek. Igy le-
het6ség van az un. ,mdrkacikkek” helyzetének
folyamatos figyelésére és megerdsitésére.

A detail eladdsokon kiviil nagy fontossdgot
tulajdonitanak a szakkiallitasoknak, a nemze-
ti és nemzetkozi vasaroknak.

Megéallapithaté tendencia, hogy a termelé és
értékesité wvallalatok hatékony integralédasi
format keresnek, Ebben az uj formaban érveé-
nyestilnie kell a marketing politikdnak.

A marketing politika:

— hosszi tavon biztonsidgot ad a tervezés-
hez és a termeléshez,
— Osszekapcsolja a termel6ét a fogyasztéval.

A helyes marketing politika kialakitdsdnal
olyan nehézségekbe litkbznek, mint a termelés
szintiéhez alkalmazkodd lizemméret kialakita-
sa, amely mellett mar érdemes értékesitési ha-
l6zat megszervezése. Problémat jelent, hogy a
minimélis szdmu nagyvéllalat kivételével a ter-
mel6 egysések nem rendelkeznek olyan don-
tési készséaggel, amellyel termelé kapacitdsuk
fenntartasat és fejlesztését alapoznak meg. A
dontési készséo sziikségszerli egy olyan terme-
lési szektorban, ahol ennyi bizonytalanségi té-
nvez6 taldlhaté mind a termelési, mind az ér-
tékesitési oldalon. A vildgos termelési, és az
ebbdl adodd forgalmi célkitiizések tudatos for-
maélasa nélkiil nem biztosithaté a gyartdsi prog-
ramok stabilitisa és az értékesités hatékony-
sdga.

(Folytatjuk)
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Miianyagok a butoriparban

Halmi Péter

A Konnyuipari Minisztérium atfogo fejlesztési

programja a , Konnylipar kemizaldsa”. A bu-

toripar tertiletén a kemizdlds, szinte kizarolag

a muianyagok butoripari alkalmazasat jelenti.

Ebben a tanulmanyban a milanyagok butoripari

alkalmazasat, az azt kivalté objektiv ipari indo-

kok tiikrében szeretném bemutatni.

Magyarorszag ipari fejlettségének altalanos
szinvonaldhoz viszonyitva, a butoripar miianya-
gositdsa elmaradt. Viszonylagos lemaradottsa-
gunk a kovetkezd kiilsé és belsé okokbol szar-
maztathato:

— Kiils6 ok: a faanyag a wvilagpiaci arnal ol-
cs6bb, mig a mianyagok a vilagpiaci arak-
kal kozel azonos szinten kerulnek forgalom-
ba. Ez a tény nem 6sztonzi a butorgyarakat
arra, hogy az igy viszonylag magas aru mu-
anyagokat felhasznélja.

— Bels6é okok: a butoripari rekonstrukecio a
termeléscentrikus szemlélet kialakuldsanak
kedvezett. A mianyagok alkalmazhatosaga-
nak tanulmanyozasara nem biztositottak fej-
lesztési kapacitést, igy a butoripar nem ren-
delkezik  mulanyagfeldolgozasban  jartas
szakemberekkel és ezért a millanyagositas
kérdésében a megfelel§ szernlélet nem ala-
kult ki. Hidanyoznak az operativ intézkedé-
sek, ilyen szakemberek alkalmazasara és a
meglevok legalabb alapszinti mianyagos
tovabbképzésére. Féleg a belséépitészeknél
hidanyzik a miianyagok altal biztositott uj le-
hetéségek ismerete.

A magyarorszagi muanyaggyartas és -feldol-
gozas, termelési és miiszaki felkésziiltsége nem
éri el a fejlett t6kesorszagok szintjét.

A kemizélds megvalositdsanak miiszaki fon-
tossdgat és aktualitasat jol szemlélteti, hogy a
Butoripari Tervezé Iroda altal szerkesztett ,,Bu-
toripari Informéci¢” cimd szaklap, mely a vilag
butoriparanak mtszaki életérdl, fejlédésérdl és
problémairol ad — a szakfolyodiratok alapjan —
rendszeres attekintést, 1970—75 kozott a refe-
ralt cikkek 40%, vegyészeti természetd, 9%, pe-
dig vegyészeti kérdést is tartalmazé publikacio
(a tobbi faipari, belsGépitészeti, gépészeti, koz-
gazdasagi stb.).

A butoripari mianyag-felhasznalas a kovet-
kez6 fontosabb elkiilonitheté anyagcsoportokat
tartalmazza:

Feluletkezel anyagok.

Ragasztoanyagok.

Butoripari folidk.

Karpitos parnazo- és bevonéanyagok.

Szerkezeti mianyag termékek.

Csomagolbanyagok.
AT P
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A muanyagok butoripari felhasznaldsanak to-
vabbi részletezésével az egyes anyagtipusok és
azok felhasznalasanak olyan komplex targyala-
sara torekszem, ami a teljességre vald torekvés
nélkil a fejlédést kivalto szikségletek mellett a
felmeriilé6 problémakat is tartalmazza és a je-
lenlegi helyzet alapjan a varhaté fejlédésre is
utal.

Feliiletkezelé anyagok

A butoripari szakemberek kozil nagyon sokan
emlékeznek ra, illetve csinaltak is a politurozas
faraszté miuveletét. A 60-as évek elején még a
nagyvallalatok is sellakkal politurozott termé-
keket allitottak el6. Novekedett a nitrocelluléz
alapu nitrolakkok felhasznaldsa, de végkikészi-
tés szempontjabél a frontfeliiletek esztétikai
igényeinek kielégitésére tovabbra is a munka-
igényes polituros oszlatast alkalmaztak.

Forradalminak nevezheté wvaltozast hozott a
telitetlen poliészter reakecids (a tovabbiakban
UP) lakkok megjelenése. Bevezetésiik nagyon
komoly és merdében Uj természetdi problémakat
jelentett. Az UP lakk — mint tudjuk — szer-
ves kobalt vegylilet katalizdtor és szerves per-
oxid iniciator jelenlétében a megfelel6 pontos
ardnyok betartasa mellett térhalosodik. Az ara-
nyok betartdsa azonban még nem oldja meg a
felhasznalast. Az érzékeny kémiai reakeié na-
gyon erdsen fligg a hémérséklettél, a kikeme-
nyedés sordn a légnedvességtél és légsebesség-
6l is.

Kiilén problémat jelentenek az egyes lakk-
gvari fézetek telitetlenségi és el6polimerizalt-
sagi fokdban fennallé kilonbségek, melyek a
tobbi komponens aranyanak folyamatos korri-
galasat teszik sziikségessé a felhasznalaskor. Az
UP lakkok feliilleti kikeményedését a levegé
oxigénje fellleti peroxidok és hiroperoxidok
képzddésével gatolja. Az igy képzédd ragacsos
feliilet elkeriilésére paraffin oldatot is tesznek a
lakkba, ami kiuszva a lakk feliiletére lezarja azt
a leveg6 oxigénjétsl.

Ha a peroxiddal és kobalttal bekevert lakko-
kat 6sszekeverik, olyan heves héfejlédéssel jar
a polimerizacié, hogy ongyulladashoz vezethet
a reakei6. A peroxiddal bekevert lakk viszony-
lag rovid id6 utan spontén gyokképzodéssel po-
limerizal majd autokatalitikusan felgyorsul a
reakeio és itt is konnyen bekévetkezhet az on-
gyulladas. :

A felvetett probléméak csak a legfontosabb
nehézségekre hivjak fel a figyelmet, de egyben
magyardzatot is adnak az UP lakkok elterjedé-



sének nehézségeire. Még jelenleg is rendkiviil
nagy az UP lakkal dolgozé vallalatoknal a felii-
letkezelési problémakbol adodo selejt. .

A fenti nehézségek ellenére, hogy mdégis meg-
birkézott a butoripar a lakkgyartok segitségeé-
vel a problémakkal az abbél adodott, hogy a
nagy keménységl, magasfényu és vastag bevo-
natok a piacon rendkiviil keresetté valtak.

Az UP lakkbevonatok lehetévé tették az at-
futasi id6 csokkentését is. Mivel a bevonatot a
nagy légsebesség tonkre teheti igy kertlt sor a
radiacios reakcio gyorsitas kiilénboz6 modjaira.
Elészor az IR sugarzasos hokozlés nyert alkal-
mazast (ilyen rendszerek Magyarorszagon is
tobb helyen {izemelnek). Késébb a kémiailag
aktiv sugarzasok tortek teret. Fejlettebb orsza-
gokban elég elterjedten alkalmazzdk az UV su-
garzassal torténé kikeményitést. Itt mar nem a
bevonatot melegitik fel hanem a lakkba kevert
fotoszenzibilizdlé anyag abszorbealja a sugér-
zast, az energiaval gyokot képez ami beinditja a
kopolimerizaciot. Ezzel a médszerrel az atfutési
id6 mar perc nagysagrendire lecsokken. Ilyen
tipusi UV sugéarzasos lakkeményité berendezés
épul mar Magyarorszagon is a BUBIV-nal. A
legtijabb moédszerek, olyan nagy energiaju su-
garzast alkalmaznak, amelyek fotoszenzibilizalo
anyag nélkul is képesek az UP lakk telitetlensé-
gein (kettés kotésein) kozvetlentil elinditani a
kémiai reakciot. Itt az atfutési id6é mar a masod-
perces nagysagrendbe esik. Természetesen az
ilyen rendszerek létesitése csak a nagyobb ka-
pacitéds kell6 kihasznalhatosdga esetén gazdasa-
gos.

A fejlédés nem allt meg az UP bevonatoknal,
hanem a nagy ellenédllé képességli vékony be-
vonatok megjelenésével folytatédott. A nagy
ellendllé képességet itt is a térhalésodéas bizto-
sitja. Ilyenek a savrakeményedd, a poliuretin
és az epoxi bazisu lakkbevonatok.

Jelentds eltérés az UP-tél, hogy ezek a lak-
kok egyidejlileg fizikailag szaradnak és kémiai-
lag is keményednek. Elterjedésiiknek technolé-
giai okai: melegen rakésolhaték, (a hagyoma-
nyosnak tekintheté meleglevegés moddszerek-
kel, illetve IR sugarzassal gyorsithaté a kike-
ményedésiik) és nem kell polirozni a bevona-
tot. Jelenleg a legelterjedtebbek a savrakemé-
nyedé bevonatok fényes, selyemfényl és matt
kivitelezésben. :

Ezeknek igénytelen felhasznadlhatosaga, Kki-
elégité mindsége és viszonylag alacsony ara in-
dokolja az elterjedéstiket.

Fontos megemliteni a kulonb6zé ken6henge-
res alapozokat. Magyarorszagon elterjedten
haszndlnak nitrécelluléoz bézisi poérustomitoé
alapozékat nitrolakkok, vagy savrakeményedd
lakkbevonatok ala. Az erezetnyomott feliiletek
alapozasara vizes diszperziés alapozékat hasz-
nainak. Fejlett t6kés orszdgokban elterjedten

alkalmazzdk az UP tolt6tt rendszereket, sugér-

zasos kikeményitéssel a szinesbutorok alapozé-
sara.

Ragasztoanyagok

A butoriparban a ragasztas a kiilonbozo szerke-
zeti elemek enyvezésével kezdddott. A nemes
faanyag magas éara korlatozott mennyisége és
keresett megjelenése tette sziikségessé a fur-
nérozasi technika kifejlesztését. A furnérozas-
sal parhuzamosan megjelentek a rétegelt leme-
zek. Ezeket a ragasztastechnikai feladatokat fe-
hérje alapu (kazein, glutin, albumin) enyvekkel
oldottak meg eleinte.

Az atfutasi idé csokkentésének a muszaki ko-
vetelmények fokozddasanak igénye tette sziik-
ségessé a kiilonbozé migyantak alkalmazasat.

Megjelentek és a furnérozasi feladatok teri-
letén kiszoritottak minden egyebet a hidegen
és melegen keményedd (kondenzal6dé) amino-
plasztok. Ezek a ragaszték lehetévé tették a
tobb etazsos hé prések, tovabbi fejlédés soran
pedig a gyors liteml egyetazsos prések alkalma-
zasat. Feltaldltak az aminoplaszt ragasztok
mechanikai habositasat, rozsliszt hozzakeveré-
sével. Igy a fajlagos gyantafelhasznalast javi-
tottdk és egyben az ,enyvatités” veszélyét is
jelent6sen lecsokkentették.

Szerkezeti elemek kotéséhez jelenleg vizes
diszperzios — tulnyomorészt polivinilacetéat
(PVAc) béazisu ragagyagot alkalmaznak. Ennek
clénye a konnyu kezelhetéség és szilardabb ko-
tésen kiviil, hogy rugalmas kapcsolatot biztosit
és a hagyomanyos enyvekkel valé elvileg hely-
telen rideg kotés kiporlési, kitoredezési hibaja
elkeriilhetd.

A vizes diszperzios PVAc ragasztok tulajdon-
sagai széles hatarok kozott valtoztathatok. Igy
a korpusz-butorok gyartasaban a legmodernebb
felliletkialakitdsi médhoz — a félidzott butor
eloallitasahoz — is PVAc kopolimer tipusu
diszperzios ragasztokat alkalmaznak.

Altalaban az j anyagok, mianyagok butor-
ipari alkalmazasdhoz a vizes diszperziés PVAc
ragasztok valamelyikét igyekeznek alkalmazni,
mert nem légszennyez6k, konnyen kezelhetdk
és nem utolsé sorban elfogadhaté aron besze-
rezhetok.

Az oldészeres és tobbkomponensi ragaszto-
anyagok a butoripar teruletén jelenleg még
nem tudtak szamottevéen elterjedni. Ezek je-
lentésége a jovében varhatéan megnd, féleg a
kérpitosiparban.

A butorlapok éllezirasa egyedi természeti
ragasztastechnikai feladat. Jelenleg ezt 6mledék
(hot melt) ragaszték gépesitett felhordasaval
oldjak meg. A hot melt ragasztét megomlesztés
utan kenik fel a butorlap élére rékasirozva az
élzarot. Az élzarasra alkalmazott furnért, PVC
vagy papir bazisu élfliat kihdléskor az 6mle-
dékragaszté rugalmasan koti a felilethez, ugy,
hogy az él egyenetlenségeit is bizonyos fokig at-
hidalja.
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Butoripari foliak

A természetes furnér megfelelé mennyiségben,
mindséghben és arszinten egyre nehezebben sze-
rezhetd be. A nagylizemi termelésben a furnér
illesztés munkaigényes és jelentés hulladék sza-
zalékot eredményez. A nagylizemi termelés ma
mar az alkatrészek cserélhetéségét igényli, amit
tobbféleképpen lehet elérni. Alapvetéen két
megoldast alkalmaznak: az erezetnyomadst és a
mufurnérozast, azaz féliazast.

A f6lidk lehetnek papir és mianyag bazistuak.
A papir bazisu mianyaggal impregndlt félidkat
részben szinteleniil alkalmazzak — mint szines-
butor alapozé réteget — részben pedig nyomta-
tott kivitelben mint miifurnért. A mianyag f6-
lidk kozul a legelterjedtebb a PVC bazisu, de
kisérleteznek ABS és poliészter alapi megolda-
sokkal is.

Elényei: az egységes mintdzat vagy szin és
behatésoknak ellenéllé feliilet.

Magyarorszagon a HMV és a Graboplaszt is
foglalkozik PVC butorfélia gyartéssal. A butor-
lapok éllezarasanal ma madar a furnérozott feli-
let esetében is egyre elterjedtek a PVC élidlidk
alkalmazasa, A PVC élf6lidk bevezetésének leg-
nagyobb miszaki probléméja a PVC és az om-
ledék ragaszté kozotti megfelelé tapadés bizto-
sitdsa volt. Ezt az élfélia gyartds soréan alkal-
mazott adheziv réteg felhordasaval oldottak
meg. A Graboplaszt tobb kisérletet folytatott a
termék kialakitdsara és a sikerek alapjan most
indul be a nagylizemi gyartas. s

Jelenlegi helyzet szerint a torékeny papir ba-
zisu élfolidk a versenyben varhatéan alul ma-
radnak:

Karpitos parnazo- és bevoné anyagok

A butoripari muanyag felhasznalas legnagyobb
részét a poliuretdn (PU) hab parnazé-anyagok
teszik ki, amik a laticelleket teljesen kiszoritot-
tdak. A PU habok viszonylag hossza élettarta-
muak, hegeszthet6k, ragaszthaték, a kilonbozé
térfogat sulyuakbél kiilonleges parnazat rend-
szerek alakithatok ki. Magyarorszagon az EMV
csak a 32 kg/m? stirtiségli habot gyartja és pil-
lanatnyilag még ebbdl sem tudjak az igényeket
kielégiteni.

Legujabban a fejlett orszdgokban a PU hab
parnazat tetejére terjedelmesitett poliészter
szalbundéat- alkalmaznak. Ennek célja: a tokéle-
tesebb parnazé hatés, PU hab és szovet kozotti
tapadéas megsziintetése, a borfelilet jobb szell6-
zésének biztositasa, a komfort érzet novelése.

A forgalomban el6szor a PVC miibérok jelen-
tek meg. A butoripar rovidesen be is vezette a
felhasznalasukat. A kezdeti PVC miib6rok rend-
kiviill kellemetlen tulajdonsiga volt, hogy az
érintkezd bor felilet szell6zését megakadalyoz-
zédk, de ez csak a bevezetés utan kertilt napi-
rendre. (Ez az eset a kemizélas egy negativ pél-
daja volt.) Ennek koévetkezményeként a felhasz-
nalés is jelent6sen visszaesett. A butoripari mii-
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bér felhaszndlasa azonban a légatereszté és ,lé-
legz6” tipusok kifejlesztésével ismét fellendiilt.
Az Ujabban forgalomba kertilt fenti tulajdonsa-
gokkal rendelkez6, esztétikus és higiénikus PU
mibérok varhatéan novelni fogjdk a butoripar
mubér felhasznalasat. Jelenleg az aruk korla-
lozza a gyors elterjedést.

Szerkezeti miianyag termékek

A szerkezeti mlianyag termékeket célszerli to-
vabbi két alcsoportra bontva kiilon targyalni.

a) Tartozék jellegi miianyag termékek (olyan
termékek, amelyek altaldnosan tobb butor-
tipus kialakitasahoz felhasznalhatok. Pl. ext-
rudalt termékek, szerelvények, diszité ele-
mek stb.).

Ezeket a kiils6 megjelenés javitasara, ujsze-
risitésére és szerkezetek egyszerusitésére —
sokszor fém vagy fa megoldas helyettesité-
sére — hasznaljak. A tartozék jellegi mi-
anyag-termékek mennyisége és véalasztéka
folyamatosan né. Felhasznalds technikdjuk
rendszerint nem jelent kiilonésebb problé-
mat, de az U] termékek mindsitése anndl ne-
hezebb, sokszor 1uj moédszer Kkidolgozasat
igényli a hagyomanyos megoldasra nem jel-
lemz6 paraméter vizsgalata.

Gyartdasa az orszagban szétszoértan, szinte
minden mianyagfeldolgozé vallalatndl meg-
talalhato. Erre a célra felhasznalt mianya=-
gok: PS és kopolimerjei, PVC, PE, PP, PA,
valamint CAB.

b) Ondllé funkciét betdlté miianyag termékek
(Csak a hozzajuk tervezett kompoziciéban
foglalhatnak helyet, vagy teljes értékd bu-
torként hasznalhatok.)

Ezeknél a termékeknél jelentkezik elsésor-
ban a muianyag-butor sokszor felvetett mu-
anyagszeri megjelenésének kérdése. A legszem-
betlinébb kiilonbségek a hagyomdanyos butorhoz
viszonyitva a kovetkezok:

— a mianyag termékek folytonos, gyakorlati-
lag egységes anyagnak tekinthetdk;

— a forma tag hatérok kozott kotetlen. A mi-
anyagszer(i konstrukeié olyan, hogy a funk-
ci6 optimadlis betoltését lehetové teszi és fi-
gyelembe veszi a minimalis anyagfelhaszna-
14s sziikségességét.

Az 6nallé funkciét betolté mianyag-terméke-
ket (tekintettel méretiikre), csak olyan manyag
feldolgoz6 gépekkel, illetve eszkozokkel lehet
eléallitani, amelyek nagy formatestek (kb.: 2—3
kg-nal nehezebb) képzésére alkalmasak. Erre a
célra felhasznalt termoplasztok: PS, BS, ABS,
PVC, PP, PC, PE, PMMA, melyek példaul
frocesonto gépeken, liregestesteket fuvo gépe-
ken feldolgozhaték. Manualis technikéaval, illet-
ve kisgépen nagy formavalasztékkal feldolgoz-
hat6é mtanyagok: az ivegszalas UP és PU habo-
sod6 anyagok, amelyek formaadas utdn térhal6-
sodési reakcié utjan szilardulnak.



Altaldanosan leszogezhetd, hogy a habszerke-
zeti muanyag termékek latszanak butoripari
szempontbol a legkedvezébbnek. Elsésorban a
kis térfogatsuly, a nagy szilardsag, a meleg ta-
pintds, a cellds szerkezet, a faanyaghoz valo
nagy hasonlésag emeli ki a habositott szerke-
zeteket az o©nallé funkci6ju miianyag butor-
gyartas szempontjabol. Magyarorszagon a mi-
anyag butorgyartds meglehetésen kezdeti sta-
diumban van. Az ELGEP frécesonté PP iiléhéja-
kat, a HMV készit PP tiilékéket és polcokat, a
" Kaloplaszt kezdett el PP 6vodai butorokat gyar-
tani. A MUKI ajtélap mintakat készitett habosi-
tott PS-bol. Az EMV PU kemény habb6l készit
foteltesteket. A PU lagy formahab foteltestek
gyartasaval uttoré szerephez jutott a Szekszardi

Butoripari Vallalat. A butoriparban fejlesztés
alatt all egyéb PU lagy és kemény formatestek
manufakturalis gyartasi eljarassal torténé el6-
allitasa is. Ezek a butoripari vertikumon beltl
tortén6é mianyag butorgyartas elsé lépései.

Csomagoloanyagok

A készbutor szallitdsakor fellépé rendkiviil
nagy mértéki meghibasodasok kozponti prob-
lémava sulyosbitoitdk az eddig masodlagosan
kezelt csomagolastechnikai kérdéseket. A prob-
léma megoldasandl mar is jelentds szerephez
jutottak a kiillonboz6 manyag csomagoléanya-
gok, mint folidk, légparnas folidk, cartonplast
lemezek és PS hab sarokvédok.



Vékony faforgacslapok

Winkler Andriés

A forgacslapgyartds az utobbi néhany évben
soha nem latott gyors fejlédésen ment keresz-
til. A termék: a forgacslap egyre tobb és cél-
szerlibb valtozatban jelenik meg, szﬁkségsze—
rien maga utdn vonva 4j technolégidk, Gj gé-
pek megjelenését. A forgacslappk felhasznalési
tertilete egyre szélesedik.

A forgacslapok minéségének javitdsa, a va-
laszték bévitése mellett azonban fontos szere-
pet jatszik a gyartds alapanyagbazisanak kiszé-
lesitése is.

Ebben a cikkemben az uj termékek egyiké-
rél, a vékony faforgécslaprol lesz sz6. Vékony
faforgacslapnak nevezziik 4ltalaban a 8 mm-nél
kisebb vastagsagu lapokat.

A veékony faforgacslapok gyartdsénak gondo-
latat a farostlemezgyartasnal fellép6 szamos ne-
héz probléma vetette fcl. Ezek kozul tobbek ko-
zott a forgacslapgyartasnél jelentésen nagyobb
energiaigény, a nedves eljarasndl a vizigény és
a keletkez6 szennyviz, a szdraz eljarasnal a le-
vegoszennyezés. A vékony faforgéacslapokat
gyart6é tizemek beruhdazasi koltsége, valamint a
lapok el6allitasi koltsége is alacsonyabb a fa-
rostlemezekénél. A cél olyan vékony faforgécs-
lapok kikisérletezése volt, amelyek a gazdasigi
elényok mellett fizikai-mechanikai tulajdonsa-
gaikkal elérik a hasonlé vastagsaga farostleme-
zeket. A vékony faforgédcslapok felhasznélasi te-
rillete azonos lehet a farostlemezekével; sok
esetben — amint erre a késébbiek sordn réamu-
tatunk — ennél is szélesebb.

A faforgacslapgyartds mai fejlettségi fokén
természetesen a vékony faforgécslapoknak ele-
get kell tennilik a feliiletkezelés tdmasztotta ko-
vetelményeknek is. Az 0j gyartasi technolégidk
1j, specialis feliiletkezelési technoldégidk kiala-
kitasat teszik sziikségessé.

Vékony faforgacslapok gyartaséra az utébbi
idében két jelentés eljarast dolgoztak ki, ame-
lyeket a kovetkezékben ismertetek, roviden.

A Mende-féle ,,Kalander eljaras”

A W. Mende és Co. olyan technolégiat fejlesz-
tett ki, amellyel 1,6 mm-t6l 10 mm vastagsagig
un. végtelen ,forgacslapszalagot” lehet el6alli-
tani. A technoldgia egyszerUsitett rajza az 1. db-
rdn lathaté. Az eljaras f6 gépe a ,,Kalander”
henger, amelyrél a nevét is kapta. A forgics-
paplant, amelyet feszitett acéllemezre teritenek,
az acélszalaggal egyutt a f(itott Kalander hen-
gerhez nyomjak, ahol a végtelenitett forgacs-
paplan szalagot a kivant vastagsdgura préselik,
és a ragasztéanyag kikeményedik. A 2. dbra a
Kalander prést mutatja tizem kézben.

Az acélszalag sebessége a lapvastagsidgnak
megfeleléen fokozat nélkil szabdalyozhatd. A
Kalander hengert géz- és elektromos kombinalt
ftitéssel melegitik, 210—230 °C-ra. A sziikséges
présnyomast flitott kalibralé hengerek biztosit-
jék, mig a végleges lapvastagsdgot tovabbi ka-
libral6 hengerek allitjak be. A présidé 8—10
mp/mm lapvastagsag. Az eljardssal +0,2 mm-es
lapvastagsdgi eltérés biztosithaté. A lapok

1. abra. A Mende-féle ,Kalander” eljards sematikus
elvi rajza. 1. Henger-prés (Kalander) 2. Teritd 3. Acél-
szalag 4. Flrész
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2. dbra. A henger-prés miikodés kdzben

700 kg/m?® slirtiség mellett 2600 N/em? hajlito-
szilardsagot, 110 N/em? lapleemel$ szilardsagot
érnek el.

Az eljaras licencét a Bison—Werke vdasarolta
meg és gyartja ezeket a berendezéseket ugyan-
Ugy, mint a feliiletkezel6 berendezéseket. A 3.
abrdan a gyarto geépsor egy resze lathato.

A végtelenitett eljarassal készult vékony fa-
forgacslap-szalag a Kalander elhagyasa utan
minden tovabbi kezelés nélkiil két egymas utan
kapesolt feliiletkezelé egységbe keril, ahol az
1,56 m atmérdji futott hengerek felviszik a pa-
pirfoliat vagy maés olyan anyagot, amely a sza-
raz eljardssal térténd kasirozasra alkalmas. A
berendezés séméaja a 4. dbrdft lathaté. Koté-
anyagként polietilén féliat alkalmaznak. A for-
gacslapszalagot és a feliiletkezel§ anyagot gu-
miszalaggal boritott acélszita préseli a nyomo—
hengerhez, amely teljes szelessegben 150 kp/cm?
fajlagos nyomaéssal a papirt és a foliat a fafor-
gacslaphoz nyomja. 170—180 °C-nal a polieti-
lénfolia megoldvad, és a papirt ,,6sszehegeszti”
a vékony faforgacslappal.

Ezzel a modszerrel 5 mm vastagsagig lehet
faforgécslapokat feliletkezelni.

Az SKH eljaras

Akéresak a Mende eljaras, a Siempelkamp cég
hideg-meleg (Siempelkamp Kalt—Heiss rov.
SKH) eljarasa is eltér a faforgacslapgyartas ha-
gyomanyos modszereit6l. A sikprés maga fltet-
len, és az egész préselési folyamat alatt hideg
marad. Az egyemeletes, nagynyildsi prés prés-
lapjai futetlenek és a forgédcspaplannal szem-
ben szigeteltek. E f6lé a vékony, nyomasallé hé-
szigetel6 réteg folé vékony, specidlis oOtvozet
fémalatétlemezekre keriil a forgdcspaplan.

A hagyoméanyos eljarasokkal ellentétben a
forgacspaplan semmiféle id6 el6tti héhatasnak
nines kitéve,

A forgacspaplan tomoritése a prészaras utan
még mindig hideg allapotban torténik, egeszen
a maximalis nyomas eléréséig. A max. nyomas
elérésének pillanatdban hirtelen megkezdddik a
héenergiakozlés: elektromos arammal. A vé-

RUEANIE o R s R (5 a2

o

3. dbra. A Bison cég vékony faforgacslapgyarto
gépsoranak részlete

4. abra. A Mende eljarassal készult faforgdcslapok
feliiletkezeld berendezésének elvi vazlata. 1. Futott
henger 2. Nyvomohenger 3. Polietilen folia 4. Feliilet-
kezel6 papir

kony lemezek maguk ellenallaslemezek, és koz-
vetlentil ezeket hevitik fel.
A héenergiat tehat a teljesen tomoritett for-

© gacspaplannal a teljes {feliilleten egyenletesen

elosztva kozlik, és ilyen allapotban alakul ki a
forgéacslap. Az eljaras elvét az 5. dbra mutatja.

Az lizemi méretekben torténd gyartasnal a
fémalatétlemezekre teritett forgéeslappapla-
nokbol rakatokat képeznek, és ezeket a rakato-
kat tovabbitjdk a présbe. A rakatot a présben
tomoritik, majd 40 V fesziiltségli egyendram-
mal melegitik. A rakatot a préselés utdn szétva-
lasztjak és a fémlemezeket visszavezetik a te-
ritészekrények elé. A gyartds folyamatat a 6.
abran lathatjuk. A technolégia két préssel, két
vonalon fut, a termelés gazdasagossa tétele cél-
jabél. A 7. dbra az SKH prést és a preselendd
laprakatot mutatja.

Az SKH eljarassal 2,5—8 mm vastag fafor-
gacslapok gyarthaték. A hagyomanyos fafor-
gacslapok legzartabb, legtomorebb rétege, mint
ismeretes, kdzvetlentl a legklilsé réteg alatt he-
lyezkedik el. Az SKH eljarassal gyartott lapok
nagy elénye, hogy a tomor, zart, kivaloan felu-
letkezelheté réteg kozvetlenill a felszinen ta-



préselés

fites

I egyenaram-
forras

elle;\éllis -
lemezek

asztal

5. abra. A Siempelkamp-féle,

6. abra. Az SKH technolégia vazlata

»
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lalhaté. A lapok 950 kg/m? stirtiség mellett meg-
haladjdk a 4500 N/em? hajlitészilardsagi érté-
ket, és még az igen alacsony, 400 kg/m? slri-
ségi lapok is 900 N/em? hajlitészilardsaguiak. A
keresztiranya htzoészilardsag a nagysuriségi
lapoknal meghaladja a 150 N/ecm? értéket. A
legkedvezobb vastagsagi dagadési értékeket a
fenol-formaldehid ragasztasu lapok adjak.
Jelent6s ernél az eljarasnél, hogy a faforgécs-
paplanra koézvetlentil felhelyezheté a feltiletbe-
von6 anyag (furnér, papir stb.). és egy miivelet-

t{ﬁsligetelés

elektromos ellenallas ftési vékony faforgacslap-gyarté technolégia alapelve

ben végezhetsé el a préselés és feliiletkezelés,
visszahtités nélkil.

Vékony faforgacslapok felhasznalhatosaga

Mint mar e cikk elején utaltam ra; a vékony
faforgacslapok felhasznéléasi tertilete rendkivil
széles és ezek a lapok mind nyers, mind feli-
letkezelt allapotban komoly vetélytarsai lehet-
nek a farost- és rétegeltlemezeknek.

A vékony faforgacslapok nyers allapotban az
épuletasztalosiparban, ill. a fahazgyartasban al-
kalmazhatok.

Lemezelt ajték boritasai és az ajtélapok ki-
tolté lécezete, falburkolatok, panelszerkezetek
boritésai, ablakboritasok stb. készitheték bels-
k.

A vékony faforgécslapok ezenkiviil mas fa-
ipari, miianyagipari termékekkel kombinalva is
alkalmazhaték. Egyik nagyon gazdasigos for-
maja ennek a kombindciénak az un. furnérfor-
gécslap, amelyben a rétegeltlemez kozéps6, ha-
mozott furnérrétegeit vékony faforgicslap he-
lyettesiti. Ilyen szerkezet pl. a 6 mm-es furnér-
forgacslap, amely 4 mm vastag faforgacslap
magbol és négy furnérrétegbdl, vagy a 18
mm-es furnérforgacslap, amely hérom 4 mm
vastag forgdcslap magbol és négy furnérréteg-
b6l all. Utobbi laptipus a 8. dbrdn lathaté. Az

7. abra. Elektromos ellendlias elvén mikodo
laprakattal

prés a

8. abra. Rétegelt lemezek vékony faforgacslap maggal
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ilyen lapok 8000—10 000 IN/m? hajlitészilardsag
mellett kivalé alaktarté tulajdonsaggal rendel-
keznek, és jelentés faanyagtakarékossagot je-
lentenek.

A fahazépitésben specidlis panelszerkezetek
allithatok elé vékony forgacslapokkal boritott
szigeteld faforgacslapokbol.

A feliiletkezelt vékony faforgacslapok f6 fel-
hasznalasi terililete a butoripar, ahol nagy je-
lentésége lehet a farostlemezek helyettesitésé-
nek ilyen lapokkal. Nemcsak hatfalak, hanem
beépitett butorok és korszerli gyermekbutorok
elemei készithet6k belsluk.

A fentiekben roviden ismertetett két eljaras
is fémjelzi a faforgacslapgyartas dinamikus fej-

16dését napjainkban. Ezeket az eljarasekat cél-
szerd lenne alaposan tanulméanyozni hazankban
is, hiszen ceélunk lépést tartani a modern, gaz-
dasdgos forgécslapgyartasi technologiakkal.

IRODALOM ,
W, Ehrentreich; Die diunne Spanplatte ist ein geselli-
ger Werkstoff Holz Zentralblatt. 1972. 40/41. szam.

W. Ehrentreich: Spezialitit diinnste Spanplatten vom
Band. Holz Zentralblatt. 1970. 118, szam.

Endlose Spanplattenanlagen. Bison Werke. Gyari pros-

pektus.
W. Michels: Die Herstellung dinner Spanplatten mit
elektrischer Widerstandheizung. Holz als Roh-

und Werkstoff. 1975. 10. szam.
Siempelkamp Kalt-Heiss Verfahren. Gyari prospektus.



Kulféldi lapszemle

A butortermelés Bulgaridban az elmult 5 éves
tervid6északban 300%,-kal névekedett. A nove-
kedes kizarolag a belfoldi piacra vonatkozik, s
els6sorban a konyhabutorok teriiletén érték el;
a halészoba, a karpitos butorokban a termelés
megkétszerezédott. A kiugré eredmenyek eléré-
sét jelentés meértékben segitette el6 nyole Uj
gyarnak a termelésbe valé belépése is. A folyd
évre a butoripar a belfoldi lakossdgi igények
kielégitéséhez a készaru kibocsatas 24%,-0os no-
velését iranyozta el6. Ezzel azonban még min-
dig nem elégedettek, mert az igények ennél na-
gyobbak, ezért 1980-ig 1975-h6z viszonyitva a
butoripar a termelését 2,2-szeresére kell hogy
novelje. Ezt a kitlzott célt részben a meglevd
gyarak tovabbi korszerdsitésével, valamint a
termekek specializalasaval kivanjak biztositani.
A butortermelésen beliill a beépitett butorok
szamaranyat 1980-ig 40%,-ban iranyoztak elé.
(Mobel und Wohnraum 1976. 7. szam. ,.Mo-
belproduktum in Bulgarien fest verdreifacht.”)

i e

Bulgaridval kapcsolatos a Holz Zentralblatt-
nak az a tajekoztatdsa, mely szerint a bolgar
»Mebel” allami butoripari egyestilés jelenleg
harmine egyedi butoripari tizemet fog dssze.
Ezek kozé tartozik a trojani ,,Hemus”, a banskoi
Pirin szeékgyar, a Cserven Brjagban levé N.
VAPZARON, a konyhabutorokat el6allité ve-
lingradi ,,Vassil Sotirov’ a Sumenben miikédd
August Popov és a széfiai ,,December 23" gyar.
Az egyesiilés tagjai tovabba a plovdivi ,,Napre-
dak”, a Stara Zagorban ilizemeld ,.Septemri” és
a Lovecsbhen levd kérpitozott butorokat és be-
2 s sl LN £
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rendezéseket-el6allito ,,Todor Kozarov” gyar is.
A bolgar butoripar mintegy 200 kiilonb6z6 mo-
dellt allit el6. Nem jelentéktelen azoknak a szé-
ma, melyek motivumaikat a bolgar népmuvé-
szetbdl vették at.

A Dbolgar lapjelentések szerint a piaci érdek
azt diktalja, hogy a termelés nagyobbik hanya-
dat az egyedi butorokkal szemben a garniturak
képezzék. Egyidejlleg jelentésen noveljék a
gyarak a karpitozott és konyhabtutorok termelé-
sét. Az export elsésorban a KGST orszagokba
irdnyul, de jelent6s mennyiségben szallit butort
az ipar Anglidba, Belgiumba, Libidba, Kuwaitba
és az NSZK-ba is.

(H. Zb. 1976. 94. sz. ,,.Bulgarische Mobelin- .

dustrie erzeugt tiber 200 Modelle”.)

* ko

Evenként kb. 800 000 tigyirattal novekszik, és
ma mar eléri a 4 milliés darabszdmot a Bécsben
mikédé Nemzetkozi = Szabadalmi Dokumenta-
ci6s Kozpont. (Internationale Patentdokumen-
tationszentrum.) Ezen a tertiileten a legnagyobb
intézet. A vildgszabadalmak 90%,-a4t kronolo-
gikus sorrendben dolgozta fel és tartja nyilvan,
és az érdeklédéknek rovid idén beldl kimerité
tajékoztatast tud adni. Vonatkozik ez a fejlesz-
téssel Osszefliggd, a tudomanyos kutatast vegzo
intézetek legujabb eredményeire, valamint a
tovabbi munkajukhoz sziikséges informadciokra
egyarant.

(Holz Zentralblatt, 1976. 94. szam. ,Weltweite
Patentdokumentation in Wien™.)



1. abra

2. abra

Meég az elmult év végén tartottdk Lipcsében a
Technika Vasar teruletén a Német Demokra-
tikus Koztarsasagban a butoripari belkereske-
delmi vésart, melyen a hazai gyarakon kiviil a
szocialista orszagok import modelljei is részt
vettek. Altalaban az 1976-ban forgalomba ke-
rulé uj butormodelleket allitottdk ki. Ezek ko-
zil ismertetiink Két modellt olvaséinkkal.

Az 1. ébrdn a , T 17/IV.” lakészoba szekrényfal
lathaté, melyet a zeulenrodai gyar a , T 17/
JIII.* tipusesaladbol fejlesztett tovabb, és
1976-t6l gyartja folyamatosan. A frontfeliile-
tek és kiils6 oldalfeliiletek Sapelli furnérral
boritottak. Az Osszes feliilet mattlakkal ke-
zelt. A kozéprészeken elhelyezett ajtok és a
labazatok elilsé oldalrészei homokszint PVC
habfoliaval ragasztottak. A szekrényrészeket
a labazatoknal rogzitik csavarokkal. A szek-

rényfal teljes mérete: 3768 mm > 456 X 1960
mm.

A 2. dbrdn a gyartmanyfejlesztési program ke-
retében kiilonboz6 funkcids kovetelményeket
kielegité szovjet, lett nemzeti stilust laké-
szoba lathaté. A szekrénysor natur kérisfa.
A szervirozo ,,Via”-kocsi a modell kiegészits
része.

(Binnenhandelsmesse Mobel fiir das Jahr
1976. Fotos: D. Winsch, fv. Leipzig.)

* %k

Az 1976-t61 80-ig terjed6 idGszakban szovjet és
lengyel segitséggel ,,Silistra-ban létesiilt Bul-
garia legnagyobb fafeldolgozd lizeme, kombi-
natja. Eves kapacitasat 1 milli6 kébméter gémb-
fa feldolgozéasara tervezték. A nyole lizemrész-
bél all6 kombinat farostlemez- és faforgicsla-
pokat, butorokat, cellulozt és papirt allit el6 a
népgazdasag szamara.

(M6bel und Wohnraum, 1976. 2. szam. ,,So-
zialistische Gemeinschaftsarbeit in der VR Bul-
garien”.)

#od o

A mildnéi butorkiallitas jellemzéje, hogy ,,Bu-
torok ismét fabol”. Ezt a tényt és iranyt igazol-
jak az 1936 kiallité részvétele mellett bemuta-
tott modellek nagyobb hanyada.

A mlanyaggal és fémmel végzett kisérletek,
kombinacios probalkozasok jelentés mértékben
csokkentek. Nem lehet azonban azt mondani,
hogy a fa teljesen kiszoritja a fémet és a mi-
anyagot. i

(Mobel und Wohnraum, 1976. 2. szam. ,,Mo-
bel aus Holz wieder stirker vertreten.)

Dr. J. T.
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Egyesileti hirek

Az Egyesiilet Ugyvezeté Elnoksége augusztus
24-én kibovitett tilést tartott, melyen a Szege-
den 1976. oktéber 21—22-én tartandé jubileumi
kozgyllést el6készité munkdk helyzetét és a to-
vabbi sziikséges intézkedések megtételét tar-
gyalta.

e et

A Butoripari Szakosztdly vezetfsége a nyari
kéthonapos sziinet utdni szeptember 3-1 lilésén
részben a folyé évi munkatervében eliranyzott
feladatok wvégrehajtasat vitatta meg, részben az
év hatralevd részében végrehajtando feladatok-
kal kapcsolatos tevékenységet targyalta.

A tovéabbiakban az egyes reszortok felelGsei
adtak tdjékoztatast. Hatarozatot hoztak az 1977.
evi — szdmitasba johet6 — nemzetkdzi vasarok
és butorkiallitasoknak a szakosztily szervezésé-
ben — egyéni utlevéllel az IBUSZ utjan, cso-
portos utazds keretében — t6rténé meglatoga-

taséra, és az ezzel kapcsolatos szervezési intéz-

kedésekre.

A vezet6ség meghallgatta és értékelte a Md-
szaki Klub eddigi mikodésére és rendezveé-
nyeire vonatkozé beszamolot. A pozitiv és ne-
gativ eredményeket mérlegelve tigy hatarozott,
hogy valtozatlanul folytatni kell a Mdszaki
Klubnapokat, a rendezvényekre azonban feltét-
lentil névre sz6lo meghivokat kell idében kikitil-
deni, els6ésorban a fiatal miszakiak részére,
hogy mind tobben ismerhessék meg a FATE,
ezen bellil a szakosztadly miszaki és tudoma-
nyos tevekenységét, és kapcsolédhassanak be
szervezetten a tarsadalmi jellegli munkakba.

A Filirész-Lemezipari Szakosztdly a nyéari szii-
net utédni els6 vezetéségi iilését szeptember
7-én tartotta, melynek napirendjén a Butoripari
Szakosztaly vezetdségi liléséhez hasonléan a ju-
bileumi kozgytlés el6készit6 munkaival foglal-
kozott, és a szakosztdlynak a foly6 év hatralevd
részében tervezett munkaprogramjaval &ssze-
fliggd id6szert kérdéseket targyalta. j

L
Az Egyesiilet gyulai csoportja a Budapesti Bu-

toripari Vallalat gyulai gyaranak kulturtermé-
ben mitiszaki napot rendezett, melyet Doma Gd-

LG B0 PTE SAS T RIS SRR

bor, a csoport elndke nyitott meg. Gyori Ferenc
(Konnytipari Minisztérium): ,,A butoripar 6t6-
dik otéves terve, fejlesztési célkitlizései, kulo-
nos tekintettel a kis- és kozéplizemekre’’;

Sopp Ldszlé (Koénnylipari Minisztérium):
»,Uzemfenntartds jelent6ségének novekedése a
termelb6egységek gazdidlkodasiaban” cimmel tar-
tott el6adast.

Az elbadésokat vita kovette, melynek soran
szamos hozzaszo6las és javaslat hangzott el.

A miszaki nap Doma Gabor zarszavaival ért
véget.

B oF @

A Tisza Butoripari Vdllalat:

— szocialista egyiittmikodési szerzédést kotott
*a Borsodi Vegyi Kombinattal a butoriparban
hasznalatos import kemény és lagy PVC
anyagok hazai helyettesitésére és szallitasa-
ra;

— a csongradi gyaradban a Sadolina cég képvi-
seléje - augusztus 11-én az IKEA céggel
egylittm(ik6d6 magyarorszagi szakemberei
részére festési bemutatot tartott;

— b. szdmu gyara az augusztus 14-én megnyi-
tott 11. Csongradi Uzemi Napok keretében
rendezett kidllitison mutatta be termékeit;

— termékeivel részt vett a szegedi jubileumi
ipari vasaron is. A részvétel sikerét igazolja,
hogy a Modul—15 tip. konyhaberendezésre
a helyszinen — nagyobb mennyiség szalli-
tasara — vettek fel megrendelést és egyben
elnyerte a ,,Véasari Dij”-at is;

— az EFE rendezésében julius 30-an a Szovjet-
uniobol és a Néemet Demokratikus Koztarsa-
sagbol érkezett egyetemi oktaték és hallga-
tok egy csoportja latogatast tett a Vallalat
5. sz. gyaraban. A latogatds utén a FATE
csongradi csoportja fogadast adott a vende-
gek tiszteletére,

B A

Az Egyestilet csongrddi csoportja juliusban ha-
romnapos tanulmanyutat szervezett. A részt-
vevok a Harosi Falemezmiiveket, a Nagytétényi
Butormuzeumot és Veszprémben a Balaton Bu-
torgyarat tekintették meg.
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Belfoldi hirek

A Kanizsa Butorgydr 1976. évben elGiranyzott
termelési értéke mintegy 630 millio forint.

A belfoldi forgalmon kiviil 35 millié forint
értékben 400 lakészobat, 180 Tallin tilégarnitu-
rat szallitottak mar Lengyelorszdgba és Cseh-
szlovakidba. Ezenkiviil a Cupido lakoszobabol is
200 szobaberendezést exportdltak Lengyelor-
szagba.

Az év masodik felében kb. 500 karpitozott
garniturat szallitanak Svédorszaghba.

A moszkvai Olympia mtszaki kiallitason a
Dominé butorcsaladbdl az I—II. és III. széllodai
szobaberendezéseket allitottak ki, az &6szi graci
vasaron pedig egy lakoszobaval és egy 4 m-es
szekrényfallal, TV-fotel variaciokkal és ket til6-
garnituraval vettek részt.

E

Cs. Benké Judit Szdanté Gyoérgytél, a Butorért
vezérigazgatojatol kért elézetes tajékoztatast az
6szi BNV ,,Otthon 77" kiallitasrol.

A tajékoztato bevezetéseként Szanté Gyorgy
az elmult évi kidllitdson bemutatott modellek
kozonségsikerét elevenitette fel, kiemelve a Ti-
sza Butoripari V. Modul-konyhabtitor-csaladot,
valamint a Kanizsa Butorgyar elemes Dominé
szobajat.

A tovabbiakban elmondotta, hogy ,,A szoka-
sok a lakaskulturaban is megvaltoztak és val-
toznak, ezt tikrodzi az Otthon-kiallitds is”.

A Domus aruhdzakban a vevé — életformaéja
szerint — mar valogathat a sokféle moédon va-
ridlhato elemekbdl.

A butorvalaszték moédosulasanak legszembe- -

tinébb jegye az elemes butorok léte és mind
nagyobb népszerlsége.” A jové is feltétleniil
ennek folytatdsa, mely mdas orszidgban is igy
van.

Ez az iranyzat annak idején a jugoszldav Mo-
zaikkal, a Barbaraval és a csehszlovdak Univer-
zallal indult el a siker utjan. A siker a vartnal

gyorsabb volt. Titka? Hogy a vevé tetszése sze-
rint donthetett. Ezért valt népszertivé a Kanizsa
Butorgydr Dominéja is. Az elmult évek tapasz-
talatai alapjan a kiallitdson a valasztékbovitést
tobbféle importtermékkel is el kivanjuk segi-
teni.

Jelentésen bovilt a belfoldi ipar részérédl a
bébi- és gyermekbutorok gyartisa is. Mig 3 év-
vel ezel6tt ezek forgalmi értéke csak 7,3 millio
forint volt, 1975-ben mar 51 milli6 forintot tett
ki, és 1976-ban mar mintegy 70 millié forintos
értékkel szamolunk.

A tajékoztato befejezéseként emlitést tett ar-
16l is, hogy a korabbi gyakorlatnak megfeleléen
a Konnytipari Minisztérium az idén is palyaza-
tot hirdetett kizaroélag fiatal butortervezék ré-
szére. Munkéik sikerérdl a kozonség donthet.

-

ok o

A Szék- és Kadrpitosipari Vdllalat rekonstruk-
cids beruhdzasa is befejezé szakaszahoz érke-
zett, és évkozben a Debreceni Hajlitott-butor-
gyar uj szabész- fatelepét, valamint a kecske-
méti gyar 1500 m? alaptertiletd 4j karpitosiize-
mét is lizembe helyezték.

Folyamatosan inditja be proébaiizemeléssel a
mohdcsi uj tilébutorgyar egyes létesitményeit és
berendezéseit, és mire lapunk az olvasé kezébe
keriil az uj gyarnak az tinnepélyes dtadas-atvé-
tele is megtorténik. Az 0j gyar  ismertetésére
lapunk egyik kés6bbi szamaban még visszaté-
riink.

L

Az ARTEX Kiilkereskedelmi Vadllalat a kozos
svéd—dan IKEA céggel 5 évre szolé kereske-
delmi szerzédést irt ala magyar butorok export-
jara, Svajci, dan, NSZK-beli és japan aruhazak-
ban értékesiti majd az IKEA cég a magyar bu-
toripar 17 gyaraban készilt exporttermékeit.

Bl Al Ml
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KOZPONT NELKULI siKcsISZOLOGEP

CSISZOLOGEP 'RPO-200 | RPO-320
RFC-200 , ;
Asztalszélesség
Csiszolhaté dtmérd 200 mm I 320 mm
min. max. :
3—200 mm Asztal hossza
Csiszolotarcsa dtmérd 630 mm 630 mm
360—508 mm 1000 mm
¢ 1600 mm

Csiszolétdrcsa meghajtdsa
12,5 kW

Tovabbi részletes felvildgositisért forduljon:

Kilkereskedelmi Villalat; Bukarest Romania
Taviratcim: MEXIM Bukarest

7 Matei Millo Str

Telex: 11206 és 11216

Telefon: 137596 és 332720

HENGERCSISZOLOGEP

(KULSO ES BELSO)

RE/RU | RE/ | RE/
RU RU
100 350 450
Csiszolhaté dtméré
max. mm.
100 | 350 | 450
Csiszolhaté hosszisag,
- mm
500 630 630
1000 1000
1500 1600
2000 | 2500
Belsd csiszolasi hoslsz, mm
150 280 300
500 420
530
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'

A HAFE konvejorok
technoldgiai, szallitasi, tarolasi
vagy mindharom igényt
egyidejlileg szolgald
rendszerek létesitésére
alkalmasak

Konvejorok alkalmazdsdval kapcsolatos kérdéseire, problémdira felvildgositdst, tandcsot ad:
HAJTOM UVEK és ANYAGMOZGATAS]I
FESTOBERENDEZESEK és CSOMAGOLASI

GYARA TANACSADO IRODA

Budapet VIIL., Rigé u. 3.
Telefon: 139-479, 342-358

Budapest XI,, Fehérvari Gt 98.
Telefon: 450-550, 450-720
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SARO AUTOMATIKUS ESZTERGAPADOK

| 16 25 42 60

Megmunkalandé témb
maximalis dtméréje:

— belsé megfogds esetén mm A28 S8 S3GEREED!
— ellensilyozds esetén mm 16 250 ~—i — .
— kiilsé megfogds esetén mm — — 42 60
 Keresztszanok szama 4 4 4 4
Fémotor teljesitménye kW 4 4 55 55 e R )
Termelékenység dbfperc 0,3 03 01 01
20020 85 85 i

-

DRT REVOLVER I_ESZT'ERGAPADOK

[

DRT  32/40a  50/60a
Megmunkdland6 témb
faximdlis d&tméréje:
— bels§ eléretoldssal mm 32 50
— kiils8 el8retoldssal = mm 40 60
l Fémotor teljesitménye kW 5,3/6,8 5,3/6,8

NA

SNA é& SN B UNIVERZALIS ESZTERGAPADOK
SNB SNA SNA

320 400 500 560 710 800
Cslicsmagassag: mm 158 190 235 265 342 392
Csiicstavolsdg: mm 500— 750— 1000— 3000— 2000—5000
Motor telje-
sitménye: kW 3 7,5/6,1 10 17 vagy 18,5

Tovabbi informaciékkal készséggel szolgal Onsknek:

MASINEXPORTIMPORT

Kiilkereskedelmi Vallalat, Bukarest — Romania
7 Str Matei Millo; Telefon: 13-75-96 és 33-27-20
Telex: 11206 és 11216, Tavirat: MEXIM Bukarest
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Beltéri fafeliiletek
korszeriu védelme

Napjainkban egyre divatosabbé vélik az tijonnan épiil§ hézakon a falak féval
torténd boritésa, diszitése. Bz az épiiletek homlokzatain, de legtobb esetben belsd
diszitésként, mint lambéria jelentkezik legsfirtibben.

Az épiiletben jelentkezs fa-korlatoknal, boritédsoknél, diszitéseknél stb. altalaban
az 8 kovetelmény, hogy ezek a fafeliiletek tartsik meg eredeti szépségiiket, termé-
szetes allapotukban.

Az id8jéras viszontagsigainak kitett fafeliiletek BUDALAKK termékekkel tor-
tén6 korszer(i védelmérsl mar tobbizben jelent meg ismertetés. Ezekben az ismerteté-
sekben részleteztiik a XYLAMON impregndlé alapozé és a XYLADECOR fakon-
zervélé anyagok kiiltéri alkalmazédsi lehetGségeit, valamint azt is, hogy biztos védel-
met nytjtanak a faronté gombék és rovarkértevdk ellen.

A XYLADECOR szines viltozatai egyben tartés idGjarésélléségot is biztosi-
tanak a fabol késziilt szerkezeteknek. -

Az al4bbiakban megemlitjiik azt is, hogy tigy a XYLAMON impregnél6 ala-
pozé, mint a XYLADECOR fakonzervilé anyagok belsé térben (tehét épiileten
beliil) is biztositjak a favédelmet. Az épiileteken beliil is ki van téve a fa a kékkor-
hadést, voroskorhadést sth. okoz6 gombék, valamint a rovarkértevék tdmadésainak.
Bels6 térben 4ltaldban az év barmely szakéban, gy a faront6 gombédknak, mint a
rovarkdrtevéknek, a létsziikségletiiket biztosité nedvesség és homérséklet adott.

Célszerti tehat mar a beépités el6tt levédeni minden faanyagot (fedélszék,
gerenda, padlé, parketta, faborités stb.). Tekintettel arra, hogy épiileten beliil nines
kitéve a fa a napfény ibolyantili sugarainak és a csapé es$ karosité hatésainak, igy
a XYLAMON impregnél6 alapozé, mely szintelen folyadék, onmagéaban is tartés
védelmet biztosit. Ilyen esethen, mint faanyagvéds impregnél6t (fedélszék, gerenda,

'padlé, parketta, faborftds stb.) kb. 200 g/m?® mennyiségben kell alkalmazni gy, hogy
a fa minden oldalét gondosan védje, s abba a XYLAMON minél mélyebben beszivéd-
hasson,

A diszit8 jellegli faboritdsok a lakdson beliil természetesen XYLADECOR
fakonzervéléval is levédhetSk. Ebben az esetben 11 féle szin biztositja azok tetsze-
t6ssé tételét. Ma mér sokan ismerik a XYLADECOR-t és tudjik azt, hogy annak
ellenére, hogy szines, nem takarja el a fa erezetét | A szinek egyméssal keverhetdk.

Megemlitjilk azonban azt is, hogy ha azonos szinhatést kivinunk elérni a
XYLADECOR-ral, abban az esetben célszer(i a szinezendd fat XYLAMON impreg-
nalé alapozéval el6kezelni. Erre azért van sziikség (fleg feny6fa esetében), mert
egy-egy lécnek, vagy deszkédnak més és més a gyantatartalma és ez a gyantatartalom
befolyasolhatja az egyenletes szinhatést. Ilyen esetben a felhordhaté mennyiség
70—100 g/m? a XYLAMON impregnal6bol.

Egy-egy kg XYLAMON-nal, illetve XYLADECOR-ral 10—12 m? feliilet von-
haté be egy rétegben. Az anyagokat higitani nem szabad | Az ecset és a munkaesz-
kozok lakkbenzinnel tisztithatok.

Mindkét anyag felhordhaté mértdssal, ecseteléssel és szérdssal is. A szines
XYLADECOR-t felhasznélés el6tt jél fel kell keverni és a felhordast kovetSen kb.
30 pere eltelte utén sziraz ecsettel vagy szivaccsal a fa szélirényéban el kell dolgozni
(oszlatni), & szebb feliilethatés érdekében. |

A két véd8anyag a hasznilati utasitds szerint alkalmazhat6 faanyag kezelésére.
Helytelen hasznélatuk egészségi drtalmat okozhat. Elelmiszerekkel, takarményokkal
egyiitt nem térolhatdk. '

Tovabbi részletes felvildgositdst ad a:

BUDALAKK Festék- és Miigyantagyar Mszaki Veviszolgilata
1055 Budapest V., Balassi B, u. 7.

Telefon: 110-6567,314-579

Telex: 22-5667
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