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A valaszték és a fogyasztdi igények Osszefliggése

a butorforgalmazés névelésére
Szintd Gyorgy

1. A fogyasztéi igények és a vdlaszték osszefig-
géseinek — a butorforgalom alakuldsdra haté —
fobb vonatkozdsai

1.1 A butorkereslet kielégitésének fejlodése

A lakosagi butorigények kielégitésének kér-
désében lényegében csak a IV. otéves tervido-
szak végére teremtddtek meg azok az alapok,
melyek lehetéséget adnak mindségileg teljesen
Uj helyzet kialakitasara.

Hosszu el6készit6 munka alapjan, kormany-
hatarozati alatdmasztéssal megkezddédhetett a
butoripar altalanos rekonstrukeciéja és — szeré-
nyebb keretek kozt — a szakkereskedelmi ha-
16zat fejlesztési munkéja.

A hetvenes évek kezdetéig a szikséggazdal-
kodés koriilményei és modszerei jellemezték a
butorigények kielégitését, mind a termelés,
mind a forgalom bonyolitdsa terén. Ma mar
nyugodt lelkiismerettel allapithatjuk meg, hogy
mindségileg teljesen wj helyzet kialakitasa tor-
tént meg és a IV. 6téves tervidészak alatt évti-
zedes elmaradéasokat pétoltunk be a szakméban.

Megoldottnak mondhaté a jelenlegi mennyi-
ségi igény kielégitése és az alapveté termelési
tényezok fejlettsége révén adva van a gyartés
és a gyartményfejlesztés magasabb szintl szer-
vezési lehetdsége.

Az ipar miszaki fejlesztése, modern gépek
beszerelése, uj termelési maodszerek és rendsze-

rek megvaldsitasa jelentés mennyiségi kapaci-
tasnovekedést eredményezett. Emellett megte-
remtédott a hatékonyabb, gazdasagosabb ter-
melés lehetésége is, ami akar a mai adottsagai-
val is hosszu idére biztosithatja az igénykielégi-
tés mindéségi vonatkozésainak — igy a valasz-
ték optimalis alakitdsdnak — potencialis alap-
jait is.

A kereskedelemben hasonld jelleglii a fejlé-
dés, ami a fogyasztéi igények jobb kielégitésé-
nek lehet6ségét illeti, a nagy alaptertiletd be-
mutatéterekkel rendelkezé lakberendezési aru-
hézak rendszerének elméleti és gyakorlati ki-
alakitasa és a kis alaptertilet(i lizletek szakosi-
tasa a kiskereskedelem terén teremt teljesen uj
helyzetet. A nagykereskedelem terén pedig a
tertileti termelési koriilményeikre is figyelem-
mel szervezett tertileti ellaté béazisok megvalo-
sitdsa jelent sok tovabbi bonyolitasi racionali-
zalast és az iparral valé progressziv egyuttmu-
kodést lehetové tevé konstrukeiét. Mindent egy-
beveive, nagyon sok tortént a szakméban a tech-
nikai fejlesztés és az ettdl elvalaszthatatlan von-
zatok — luzemszervezés, kdderképzés, szallitas-
szervezés stb. — terén. Kétségtelen az is, hogy
a fogyasztéi igények kielégitése a multbeli on-
magéhoz viszonyitva hatalmas mértékben fej-
16dott a lakossagi butorforgalomban. Meg kell
allapitani azonban, hogy nem minden olddédott
meg a fejlesztések révén az igénykielégités
problémakorében, s6t éppen hogy 1j, magasabb
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szintd megoldando feladatok elvégzésének szlik-
ségleteit teremtettilk meg. Ezek koziil nagy je-
lentéséglinek kell megitélni a ,,valaszték és a fo-
gyasztéi igények Osszefliggésének” kérdéset.

1.2. A vdlaszték és a fogyasztoi igények koleso-
nos egymasrahatdsa

A téma részletesebb attekintése elott le kell szo-
gezni egy nagyon fontos megallapitast: a vd-
laszték fejlesziése, a fogyasztéi igényelkhez iga-
zodni kivdno, jobb wdlaszték kialakitdisa, nem
okvetlen feltételezi a termékek korének bovii-
lését, a wvdlasztékelemek szaporoddsdt. Alata-
masztja ezt a butoripari nagyvallalatok tipiza-
lasi tevékenység keretében Ilétrehozott gyart-
manycsaladok példaja. Ez az épitészekrény elv
alkalmazasat jelent6 gyartasi szisztéma leheto-
feltiletkezelési egyezbség biztositja az alkatré-
szek cserélhetéségét és a gyartdsi menetben a
nagyobb szériak alkalmazhatosagat. A gyart-
manycsaladok ésszerti létrehozésa tehdt — a va-
ridciés lehetdségek széles skaldjan keresztiill —
valaszték gazdagodassal jar egyutt. A jol kiala-
kitott gyvartmanycsaldad nem jelenti a gyartma-
nyok egyformasagat, esztétikai sematizaltsagat.
Eppen ellenkezéleg, a varidlhat6sag gazdagsaga-
val a vélasztékgazdagsig is kifejez6désre jut és
ezaltal szélesebb korti fogyasztéi igény kielegi-
tését teszi lehetévé. Tehat a technolégiai ered-
ményesség  elsédleges céljaval végrehajtott
gyartmanytervezési és gyartasfejlesztési teveé-
kenység végsd soron az igények jobb kielégité-
sét lehetévé tevd vélasztékfejlesztés is egyben.
Emellett — megfelels célpropaganda segitségé-
vel — meghatarozé jellegi hatast gyakorolhat a
fogyasztol igények kialakulasara is.

A gyartménycsalddok tervezését ennek érde-
kében a fogyasztoi igények alapos tanulmanyo-
zasa és ismerete alapjan — a fogyasztéi igények
hatésat figyelembe véve — lehet megvalésitani.
Csak ez esetben lehet szamitani a létrehozott
valasztékegyed biztos keresleteliminalé hatasa-
ra és ezen tilmenden a fogyasztdi igényeket be-
folyasolé jellegére.

2. A nagyipari bittortermelés és a hazai fogyasz-
toi igenyek korldtainak problematikdija

2.1. A bitoripari termelés vdltozdsainak hatdsa
a vdlaszték és a fogyasztéi igények Gsszefiiggé-
sére
A fejlettebb szériarendszer(i, tomegtermelés
megvalositdsat elsdsorban mennyiségi, haté-
konysdgi, munkaer6gazdalkodési problémék in-
dokoltak. Megvalosuldsanak menetében a kévet-
kezé alapvetd jellemzdék jelentkezését allapit-
hatjuk meg: )

— A termelés folyamatosan koncentralédik és a
termelt butormennyiség mind nagyobb ha-
nyadat adjék a nagyipari vallalatok.

— A gyartmanyfejlesztés és a tipizalas egyre
szorosabban osszetartozo kérdéssé vilik. Ki-
egészitik egymast, kolesonhatésban, egytitte-
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sen segitik a haladé technolégidk bevezeté-
sét.

— Az egyedi-, sorozat és tomegtermelés gyar-
tasi tipusok aranya allandé valtozasban van
és folyamatos az atfejlédés a magasabbrendi
termelési médozatok irdanyéba.

Az emlitettek a ténylegesen fennall6 atmene-
ti koriilményeket jellemzik és folyamatosan val-
tozik a helyzet a termelés és fogyasztis Ossze-
fliggésében jelentkezé bonyolitasi részletek te-
kintetében.

Lényegében ez a megallapitas érvényes a fo-
gyasztoi keresletet kielégit6 valaszték egyensu-
lyi helyzetére vonatkozéan is.

Felmertilhet a kérdés, hogy a tomegtermelés
felé torténd folyamatos fejlédéssel egyiittjars és
mind nagyobb sullyal érvényesiilo termelésszer-
vezési kovetkezmények mellett is biztositott
lesz-e a wvalaszték és a fogyasztéi igények
egyenstilya, valamint annak folyamatosséiga.

-Tobb, mint valészin(, hogy a termelésfejlesz-
tés kés6bbi szakaszaiban, mas jelleggel és ara-
nyokkal taldlkoznak majd az elsésorban tech-
nolégiai, racionalizilast szolgalé gyartmanycsa-
lad termelés és a fogyasztéi igényt fedezd va-
laszték kérdései.

Torvényszertien és egyre fokozodo sullyal
esik latba ugyanis az ipar szdméra a nagy szé-
ridk termelésének sziikségessége — a haté-
konysagnovelés és a fejlesztések kovetkeztében
eléallt kotelezettségek teljesitése miatt.

A nagy szériak termelési sziikségessége pedig
mindenképpen veszélyezteti a valasztékbiztosi-
tas lehetGségeit.

2.2. A nagyilizemi tomegtermelés sziikségszerii
térhoditdsa és a hazai fogyasztdsi limitek ellent-
monddsossiga

A tomeggyartisi modszer nagy elénye — és
egyben kovetkezménye —, hogy a termelé-be-
rendezések kihasznédlasat maximélisan lehetévé
teszi. A munkahelyek jelent6s részében betani-
tott munkdsok alkalmazhaték. A begyakorlott-
sag és az alacsony kies6 id6 magas termelékeny-
ség elérését biztositja.

A termelbegységek gyartasi rendszerei magas
szinvonaliva érnek az 1] technikai bazison. Biz-
tositotta vélik a gyartas osszehangolt lebonyoli-
tasi rendszere és végs6 soron mindez a meny-
nyiségi termelés jelentds felfutasi lehetdségét
eredményezi. A gyartisi rendszerek tekinteté-
ben tehat a miihelyrendszerli — a csoportos és a
folyamatos gyartas tekintetében is aranyéatala-
kulasok kovetkeznek be folyamatosan, a maga-
sabb szinvonald gyartasi rendszerek javara. A
technikailag fejlesztett wvéallalatoknal, illetve
gyaraknal tért nyer a kordbban a butoripar-
ban elenyészben kis ardnyt képviseld gyaripari
jelleg, a nagylizemi termelés.

A fejlett technikira és technoldgiai médsze-

‘rekre épiild, a termelés vertikalis szerkezetei-

nek fokozatos felépitésével tovabb fokozhatd
nagylizemi termelési rendszerek jelent6s mér-



tékben mar most adottak és még inkabb adot-
tak lesznek, tovabbi fejlesztések révén is.

Ezek a termelési rendszerek, magas termelé-
kenységgel és alacsony onkoltséggel funkcionél-
tathatok, ha mennyiségi kapacitisuk maximali-
san kihasznélasra keriil. Amennyiben a kapaci-
taskihasznédlas csak részleges, vagy rovid szé-
ridk gyartdsa miatt allandé technikai és tech-
nolégiai atallitdsok sziikségesek, minden elény
a visszajara fordulhat.

Egyik oldalon tehat ott all — egyre fokozodo
mért aranyokkal — a nagy széridkat produkal-
ni képes nagylizemi termelési rendszer, mely a
kozgazdasagi kovetelmények parancsolé szik-
ségletei altal vezetve maximaélis, produkciéra
»kotelezett”. A masik oldalon egy 10 milliés 1é-
lekszamot és 3 milli6 alatti csalddegységet rep-
rezentalo belsé fogyasztéi hattér és egy a ,,régi”
termelési alapokon felépiilt, szlik keretli nem-
zetkozi drucsere kapcesolati adottsag.

o g Yo LS

Mindezek alapjdn a mennyiségi igények fo-
lyamatos, évi &tlagos 7—=8%-0os novekedése
mellett is, két lehet8ség marad az ipar szama-
ra a termelés raciondlis szervezése tekintetében.
Az egyik — a nemzetkozi arucsere aranyanak
jelent6s valtoztatasa nélkil — szambavehetd le-
hetéség, a nagy széridk sziikségszert produkala-
saval, a valaszték jelentds szikiilése. (A gyéart-
manycsalddok fejlesztése mellett is bekovetkez-
ve.) A masik, a valasztéktermelés optimalis ala-
kulasat biztosito, hatékony, nagy szérids terme-
1és folytatésa és a belf6ldi fogyasztasi limithata-
rokon feliili produktumnak vagy egy részének
az export novelésein tilmenden szervezett nem-
zetkdzi (KGST) arucsere-forgalomban valé ki-
cserélése, tovabbi valasztékboviilést jelentds bu-
toripari termékekre. (Kapacitascsere.)

Az els6ként emlitett lehet8ség megvalositasat
minden kiilon meggondolds nélkil is, abszurd-
nak és megengedhetetlennek kell itélni. Igy
csak a mésodiknak emlitett lehetség az, amely
alapon a termelés, a valaszték és a fogyasztoi
igények egyensulyat, aranyossagat biztositani
lehet és sziikséges.

2.3. A butor KGST-n beliili vdlaszték cseréje
megszervezésének  és a butorexport fokozdsd-
nak kérdései

Az OMFB tavlati butortéméban szerkesztett ta-
nulményéban foglaltakat is figyelembe véve, a
kovetkez6kben véazolhaték a fontosabb szem-
pontok. i

A butorexport korlatozottsagarol beszélhe-
tink, a ,hidnygazdalkodéasi” hetvenes évek ele-
jéig terjedd idészakban. Ezt a helyzetet a hazai
igények kielégitésének szempontja mellett a
nyersanyagforrasok elégtelensége is ,,eredmé-
nyezte”.

A 1V. 6téves tervidészak mar kordbban is em-
litett eredményei alapjan a belfoldi ellatds nor-
malizdldsa mellett lehetdség nyilt a butorexport
fokozéséara is. A szakemberek megallapitdsa sze-
rint a butorexport mennyiségben és gazdasagi
hatékonysagéban is novelheté. Versenyképessé-

ge, mind a barati, mind a tékésorszagok buitor-
iparaval szemben elényosen fokozhaté.

Az anyagosszetétel, a korszer(i gyartastech-
nika és kapacitas elemzések egybevetésével, va-
lamint a sziikségszerti butorexport struktira
valtoztatéssal exportunk tovabb fokozhato.

A szocialista butorexport az V. otéves terv-
idgszaktél kezdédéen csokkend tendencidju lesz.

Mas a helyzet a Szovjetunié vonatkozasdban,
mely egyébként is legnagyobb felvevépiaca, a
szocialista relacioba irdnyuléd bﬁtorexportunk;
nak. -

Ez a jovoben is meghatdrozénak mondhaté
exportpiac jelentésen jarulhat hozzi termelés-
feleslegeink elhelyezéséhez, nemcsak koziileti,
de lakossagi butorok vonatkozasdban is. A Szov-
jetuniéba iranyulé butorexportunk gazdasagos,
a jov6ben is az lesz és sok tertilettel ellentétben
jelent6s hanyada szubvencié nélkiili.

Az export novelésének lehet6ségét az is ala-
tdmasztja, hogy ellentételként magas aranyban
importalunk butoralapanyagot. (Nevezetesen a
Szovjetuniébol ' szarmazik a hazai fenyo6fasziik-
séglet 90%-a és a butoripari felhasznalasu fa-
forgécslap 25%-a.)

A tékés butorexport vonatkozasidban egyelére
nem szamithatunk olyan exportélasi lehetdsé-
gekre, melyek a nagy széridk feleslegeinek fel-
vétele tekintetében szémottevd jelentéségliek
lennének. Ennek elsédleges oka, a szakmdéhoz
kapesol6dé kiegészit6é ipardgak — lakkipar, sze-
relvényipar stb. — termékei szinvonaldnak vi-
szonylagos elmaradottsidga. A hazai feliletke-
zelé anyagok, szerelvények, vasaldasok stb. nyu-
ta, az egyébként meglevé és ez iranyba is biz-
vést hasznosithat6 termelési kapacitas kitoltését
j6 ideig meghiusitja. Ezeknek az anyagoknak {6-
kés importbol valé beszerzése, mar gazdasagta-
lannéd tenné az exportot ugyannyira, hogy azt
a hazai termelési rezsi elonyok sem kompenzal-
hatjak. A hidnyossagok gyors poétlasaval is
csak a nyolevanas években képzelhet6 el foko-
zatosan jelent6s mértékiivé alakulé modern la-
kossagi butorexport.

A wvdlasztékcsere megszervezése szikségessé-
gének bizonyitdsdhoz mintegy adalékul is szol-
gélnak az el6z6ek. A valaszték és a fogyasztoi
kereslet — mind nagyobb mennyiségi régickban
valé — egyensulyban tartdsa kiilonleges meg-
oldasi lehet6ségek megtaldlasat is igényli.
Ilyenként kell szimbavenni és mielébb kidolgo-
zand6 elvi és gyakorlati szempontok alapjan
realizdlni a bariti KGST integracioba tartozé
orszagok korében a butorvalaszték cseréjének
témajat.

Az export-import megéllapoddsokra és ter-
vekre alapozva, de attél fliggetlen szféraban és
bonyolitdssal, kétoldali megéllapodasok kereté-
ben lenne ajanlatos ennek megszervezése.

Ez a rendszer a termelési kontingensek el6ze-
tes felmérésével és egyeztetésével, kolesonos
megajanlasok és valasztékigények alapjan, sza-
béalyozottan és a kolesonos elényok alapjan
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funkciondlhatna. Nyilvanvalé ugyanis, hogy az
el6z6ekben felvetett alapprobléma, a valaszték
és fogyasztoi igény egyensulya egymasrahatasa
és a forgalmazasra gyakorolt kihatdsai nem csak
nalunk, hanem mas barati orszdgban is problé-
mékat vetnek fel a butoripar fejlesztése kap-
csan,

A felvetés nyoman vazlatosan megemlithetd
még a jelzett kapcsolatok megvaldsulasaval le-
hetévé valé egyéb elényos egytittmikodési
modszerek kialakithatésiga. Ezek lehetnek mu-
szaki-tudoméanyos és bonyolitasi kapcsolatok.

Nevezetesen:

— Kooperacios kapesolatok a miiszaki fejlesz-
tés, munkaszervezés, gyartmanyfejlesztés,
tervezés stb. vonatkozasaban.

— El6re egyeztetett valasztékesere megéllapo-
déasok termelési realizaldsa, idében a kapaci-
tasoktol és a nagy széridktol figgben.

— Kapacitaslekotések vagy operativ hasznosi-
tasok, valtozé ideji kapacitas cserék.

— Bértermelés nyersanyagért, egyéb anyagért.

— To6bboldali megallapodasok keretében el-

képzelhetd lehet egyes nagy széridkban ter-
melheté butorféleségek gyartasanak a meg-
allapodasban részt vevé felek kozotti meg-
osztasa, profilirozasa is.
Természetesen ezen jarulékos kapesolatok az
ipari szervezetek kozvetlen egyiittmiikodeé-
sét tételezik fel, ellentétben a valasztékesere
bonyolitasaval, melyet a kereskedelem koré-
ben logikus megszervezni. *

3. A fogyasztéi igényeknek a vdlaszték alakitd-
sa szempontjdbdl a jovére vonatkozéan figye-
lembe veendo egyes fontosabb tényezoi:

3.1. A fogyasztdst és a vdlasztékalakulds ird-
nyait befolydsolé elsddleges, alapvetd tényezidk
vdrhato alakuldsa

A fogyasztas mértékét és strukturajat alapve-
tén a fogyasztok fizetGképes kereslete hataroz-
za meg. Ismert kozgazdasigi realitds, miszerint
a fizetoképes kereslet novekedésével novekszik
a mennyiségi fogyasztas és bizonyos szakaszos-
saggal egyre intenzivebben valtozik annak mi-
nésége, igy a valasztékossig is. A jovedelmek és
azok realértékének novekedése, a fejlédé ke-
reslet, a fogyasztds anyagi vonatkozéisainak
egyik oldalat képezik. A masik oldalnak, a ter-
melésnek, illetve piaci kindlatnak, globéalis és
strukturalis illeszkedéssel, mindenkor meg kell
felelnie a fogyasztasi kivanalmaknak, azokkal
egyensulyi helyzetben kell lennitk.

Ha a butorszakmara vonatkozo fogyasztasi
jellemzok valtozédsa tekintetében elfogadhaté
tavlati kovetkeztetéseket akarunk kialakitani,
azt csak a népgazdasagi célkitlizések ismereté-
bél kiindulva érhetjiik el. A kovetkezokben sze-
repeltetett, a fogyasztasra alapvetéen haté té-
nyezok attekintése fontos orientéciot ad a buto-
rok valasztékaval szembeni elvarasok értékelé-
se -tekintetében. Egyébként a jovébeni varha-
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t6 helyzetalakuldsokat, egy realisnak itélhet6
tavlatra, 1990-ig kombindlva vetitik, illetve ér-
zékeltetik ezen anyag adatai.

A Part és Korméany életszinvonal politikaja,
egyértelmien foglalja magaban és intézkedései-
vel a gyakorlatban valdsitja meg a jovedelem
és fogyasztds szinvonalanak és novekedési tite-
mének allando és folyamatos novekedését.

A fogyasztisra vonatkozo6 célkitilizések alap-
jan 1990-ben a fogyasztas kb. kétszerese (realér- |
tékben) lesz a mainak és a lakossag atlagos egy
fére juté fogyasztdsa 1990-ben legaldbbis eléri,
illetve részben meghaladja a nyugat-euroépai t6-
késorszdgok mai atlagat. A fogyasztast befolya-
solo alapveté tényez6k kozill a demogréafiai
helyzetalakulds és a lakésfejlesztési koncepcid
1990-re varhaté szamszer(i adatai, valamint a
jovedelempolitika tévlati tervkoncepcidja lehe-
t6séget nyujtanak a fogyasztasi szinvonal és
struktira alakulds tendencidinak és aranyainak
felvéazolasara.

-

A népesség szdmszerdi alakuldsa 1971—391. évek kozitt
(ezer f6ben) :

; ; 16—54 | 55 n6k/60 | s
By | 0—16€v | 5150 ffi | f. felott | ~oo2osen
1971 2322 5901 2132 10 355
1977 2266 6103 2156 10 525
1981 2424 6029 2188 10 691
1986 2460 6023 2335 10 678
-A lakdsellatds tervkoncepcidja 1990. évig

Mintegy 1,5 milli6 lakast kell épiteni 1990-ig,
mely révén a szamszerliségi probléma teljesen
megoldott lesz, azaz a lakisok szdma megfelel a
csaladegységek szamanak, s6t némileg feliilmul-
ja azt. A mindségi elemek — a népességpoliti-
kai kévetelmények és az életszinvonal noveke-
dés révén alakulé nagyobb lakésigény — prob-
lematikaja ezzel még nem lesz teljesen megol-
dott, de a legérzékenyebb résziik megolddsara
mar lehetéséget nyujt.

A tervkoncepcié szerint az 1,5 millié lakasbol
az allami lakasépités 650 ezer — 449, — mig a
tarsas és csaladi er6bél épiilé lakasok szama
850 ezer (ebbél 600 ezer csaladi) — 599, — lesz.

A butorforgalomra és struktiréara nézve be-
folyasolé tényezéként kombindlhaték a terv-
koncepcié min6ségi meghatirozdsai, melyek
szerint novekednie kell a lakasonkénti atlagos
teriiletnek és szobaszimnak. A lakasonkénti at-
lagos teriiletnovelés elbiranyzata a VII. otéves
tervidészakban létesitendé 4&llami lakéasokra
65 m2, (IV. otéves tervidészakban 52—53 m?)

Az 4tlagos szobaszam-novekedésnek pedig az
allami lakasépitésnél — az alabbiak szerint kell
alakulni:

1960.
1965.
1990.

évben
évben
évben

1,
1,
—2

tl

e

2,0

A



A jovedelempolitika tdvlati

1990-ig

A tavlati tervkoncepcié szerint a jovedelmi
szinvonal 1990-re a jelenlegi kétszeresére no-
vekszik. Az évenkénti novekedés liteme atlago-
san 4,5—4,9%, egy fére szamitva pedig kb.
4,69/ lesz 1976-11990. évek kozott.

1990-ig jelent6sen novekedni fog a csaladi
potlék. Az egy jogosult gyerekre juté mai atla-
gos kb. 300 Ft-os csaladi potlék — redlérték-
ben — kb. négyszeresére 1200 Ft-ra novekszik.

Novekszik a gyermekgondozasi és sziilési se-
gély valamint az Osztondijak Gsszege is. Mind-
ezek alapjan a gyermekneveléssel kapcsolatos
pénzbeni tarsadalmi juttatds az 1975. évi szint-
nek a négy-otszorose lesz 1990-re.

A minimélis és régi nyugdijaknak rendszeres
emelése révén az atlagos nyugdij realérték kb.
kétszeresére novekszik 1975—90 kozott.

Az ezen a teriileten tervezett fejlesztések
1975—90 kozott évi atlagban kb. 7,5%)-0s no-
vekedést reprezentdlnak. Ez a fejl6dés sokkal
intenzivebb, mint a munkajovedelmek kb.
3,5%-0s, illetve az Osszes jovedelmek kb.
4,6%/y-o0s névekedése.

A tarsadalmi juttatasok fentiekben érintett —
nagy volumeneket reprezentalé — tényezdi, va-
lamint az egyéb tarsadalmi juttatdsok noévelése
révén, a tarsadalmi juttatdsok ardnya a lakos-
s4g Osszes jovedelmébdl az 1975. évi 14,1%-r6l
1990-re 21,6%,-ra ndvekszik.

Az igy jelentkez8 ,ujolagos™ kereslet nagy-
meértékben noveli a fogyasztdst, ugyanakkor a
magasabb keresetti rétegek kisebb meértékii jo-
vedelem fejlédése lényegében nem csokkenti
azt.

tervkoncepcidja

A lakossdg fogyasztdsinak tervezett alakuldsa

A fogyasztasra hato alapveté tényezok, ezen be-
lul elsGsorban a jovedelem és lakasépités hely-
zetének tervezett alakuldsa, folyamatosan és je-
lent6sen noévekvé mennyiségi, valamint Ossze-
tételében jelentds mértékben wvaltozd fogyasz-
tast eredményez 1990-ig. A kialakulé fogyasz-
tas Osszetétele, az eddigieket messze meghalado
igényeket tdmaszt a termeléssel szemben. Ezen
belill pedig az 4tlagos meghaladé mértékben né
az igény a lakasberendezési és felszerelési cik-
kek és kiilondsen a butor termelése tekinteté-
ben.

A lakossagi fogyasztas 1990-ig éves atlagban
kb. 4,5%-kal novekszik.

1990-ben az iparcikkek fogyasztiasa mar két-
szerese lesz az élelmiszerének, (1975-ben kozel
azonos) és az 1975. évhez viszonyitott fejlodés
1990-re 2689%,, ami évi atlagos 6,8Y/p-os fejlédést
jelent. E

Ezen belill a lakasberendezési és felszerelési
cikkek fogyasztdsa éves atlagban koézel azonos
litemben novekszik, de ebben a butor még su-
lyozottabban, évi 7,49/,-kal.

A belkereskedelmi butorforgalom 1990-ben
kozel haromszorosa lesz az 1975. évinek. (6200

A lakossdgi fogyaszids dsszetételének varhaté alakuldsa
1990-ben

(Részardany, %-ban)

Megnevezés, dsszehasonlitdsul 1975 1990

I R e b e A T e T 30,3 22,1
lvezeti cikkek ................ 14,7 15,3
iy s e 45,0 37.4
RAETET oA G S MEECIDIE & el | 12,0 10,5
N opveR I PATCLIR: 5 it e e s 21,4 30,1
D SRS G e 33,4 40.6
Termékfogyasztés bsszesen ...... 78,4 78,0
Anyagi szolgdltatdsok ........... 5,2 5,3
Nem anyagi szolgdltatdsok ....... 16,4 16,7
R W N e e 21.6 929.0
Lakossdg Osszes fogyasztédsa . .. ... 100,0 100,0
Ebb6l: lakdsberendezés felsz. . . ... 9,6

milli6 Ft-rél 18 200 millié Ft-ra, 293,5%y-kal no-
vekszik.)

A téma summazé lezarasaként idézziik a Bel-
ker. Min. hosszii tavu tervkoncepciéjaban fog-
lalt, lakasberendezésre vonatkozé szoveges 6sz-
szegezést.

»A tavlati tervkoncepcio kiemelt feladatnak
tekinti hazankban a lakasviszonyok jelent6s ja-
vitasat. Egyrészt a lakashelyzet 1ényeges javu-
lasa, mésrészt a jovedelmek kozel kétszeresére
torténd novekedése maga utadn vonja azt, hogy
a lakossag jovedelmének mind nagyobb hanya-
dat forditja a lakaskultura szinvonaldnak nove-
lésére . . .”

A butorfogyasztds tervezésénél a koncepcio
figyelembe veszi azt, hogy a tervidészak végéig,
1,4—1,6 milli6 uj lakas épiil. Altalanossa valik,
hogy az uj lakasokba el6bb-utébb 4j butorokat
vesznek; a butorok haszn4lati ideje tovabb csok-
ken és nagyobb értékii karpitozott butorok rész-
ardnya emelkedik. Ugyanakkor az uj lakasok-
ban &ltaldnossa valik a szekrények és konyha-
butorok beépitése. Ez feltétlenlil mérsékli a bu-
torvéasarlas novekedési Utemét. A lakossiag bu-
torvasarlasa évi atlagban 7—89%-kal emelked-
het, ami megkozelitéen egyezik a megel6z6é 15
év litemeével.

3.2 A fogyasztdst és a walasztékalakuldas ird-
nyait befolydsolé mdsodlagos, az életkoriillmé-
nyek alakuldsarol kovetkezd tényezdk dttekin-
tése s 8
Az eldézéekben attekintett alapveté fogyasztast
befolyésold tényezék (jovedelemalakulas, lakas-
helyzet, demografiai valtozasok) mellett jelentés
fogyasztias- és valaszték motivalo szerepiik van
az életvitel koriilményeinek és ezek varhaté
valtozasainak is.

Ezek egy része kozvetlenil kovetkezik az
alapvet6 meghatarozo tényezkbol.

Nevezetesen:
— A lakésok atlagos nagysaga, valamint atla-

gos szobaszama novekszik és a szobankénti

lakstirliség csokken.

B AT B AR, 9 - 26



— A magan lakasépités 1990-ig még mindig va-
lamivel tébb lesz az Gsszes éplilé lakas fele-
nél. (56%;) Ennek 60%-a csaladi haz, 40%;-a
tarsashazi lakas.

— Az allamilag épitett lakdsok donté tobbsége
méar beépitett butorokkal kertl atadasra (kb.
90%,). A maganépitésii lakasoknal — jérészt
az el6z6ek hatdsara — a praktikusabb térki-
hasznalas érdekében egyre nagyobb meértek-
ben szintén élnek a fix beépitési butorok
alkalmazésaval. Ez a tendencia elsésorban a
konyhaknal jelentkezik, de mind nagyobb az
igény fix beépitesii szekrények irant is.

A biutorok cserélédési periodicitasa csokkené-
sének is jelent6sége van nemesak a mennyisé-
gi, de a valasztéki kérdésben is. Az 1960-as évek
végén eszkozolt tudomanyos becslések még 10—
12 éves karpitosaru és 25—30 éves korpusz cse-
reid6t rogzitettek. Ezek a periédusok 1990-re
okvetlentil 10, illetve 25 év ald cstkkennek az
alabbi okokbol: :

— jovedelem alakulas, nivellalodas.

— Foglalkozasi atrétegezédés a miveltségi
szinvonal altalanos novekedése.

— Az urbanizacios folyamat és a falusi életfor-
ma gyokeres valtozasa.

— Praktikusabb ,,tobbet tudo” és esztétikusabb
butorok megjelentetése, divathatisok.

A lakossdg életmédjaban bekovetkezendd val-
tozasok jelentés meértékben befolyasoljak a la-
kas berendezésével és butorzataval szemben ta-
masztott kovetelményeket, tovabb differencidlva
a lakossag butorkeresletét, annak varhaté ala-
kulésat.

Az életmoédot alapvetéen meghatarozza a la-
kossag atrétegezddése, a kulturalis és iskolazott-
sagi szinvonal fejlédése, a falusi és varosi élet-
forma kozotti hatar elmosédasa.

A varosi életforma térhoditasa a falun egyben
azt is eredményezi, hogy a vidéki csaladi hazak
butorzata egyre inkabb kozelit a fejlettebb ige-
nyeket képvisel6 varosi lakisok berendezéséhez.
A zommel vidéken épiilo csaladi hazak, igy el-
sosorban a butorallomany nagysagat tekintve

térnek el tovabbra is a wvarosi lakésoktol,
amennyiben a nagyobb alapteriiletli — és bar
fejlédéen — de viszonylag alacsonyabb beépi-

tettségi szintli csaladi hazak ezt szilikségessé te-
szik.

Az dllami lakasokndl a gardrobszekrények
szdmanak emelkedése, gardrobszobak épitése,
valamint a gyermekszobdk, nappali és kiilon-
féle dolgozoszobédk specidlis butorszitkséglete
véltoztatja a lakasegységek butorozottsagi
. strukturajat, de a ,sokféleseg” fejlodésével
szilkséges ,,alapmennyiségek” szaporodasaval
jelentés mennyiségi névekedést is jelent.

A funkciondlis szempontok folyamatosan fi-
nomodnak az alapteriiletben és szobaszamban a
tavlatokban nagyobbodé lakésainkban a nappali
szoba az aktiv pihenés, de egyben a vendégfo-
gadés, a tarsasélet szintere is. A tobbféle funk-
ci6 mindinkibb feltételezi a herendezések va-
ridlhatosagat, ami a hagyomdanyos butorgarni-
turakkal egyre kevésbé oldhaté meg.
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Valtozik (illetve sziikségszerlien visszavalto-
zik) a konyha szerepe és funkcidja, igy értelem-
szertien ezzel egylitt berendezése is. A mi csala-
di viszonyaink, étkezési szokasaink stb. szerint
a konyha szerepe, illetve funkciéja nem korla-
tozodhat csak az étel elkészitésére, hanem egy-
ben a csalad étkezésének helye is. :

A lakasfejlesztésben is domindalé ez a szem-
pont a jovot illetéen, igy a butortervezésben és
gyartmanyfejlesztésben is figyelemmel kell len-
ni a konyhai étkezésarok korszerti és célszer,
esztétikailag helyénvald, de emelkedett szintli
kialakitasara.

Az alvds, illetve abszolut pihenés butorzata-
nak kialakitasdnal és elhelyezésénél szamolni
kell a szamszerlileg nagyobbod6 csaladegysé-
gekkel, a két torzsgeneracié ésszeri kiillonva-
lasztasaval és mint nagyon jelent6s és perspek-
tivaban is tomegméretli szemponttal, a nagy-
szul6i generaci6é csalddban valo jelenlétével.

A tobb szobds lakdsok novekedése és szam-
szérli fejlédési folyamata differencialtan hat a
butorsziikséglet alakuldsara. A fejlettebb igé-
nyek — tobb szobas lakas esetében — a csalad
nagysagatol fliggé strukturaval, megkovetelik a
fekhelymentes nappali szobdt, az étkezo6t, vagy
egyéb specialis szobat, (pl. gyermekszoba, dol-
gozoszoba stb.) melyek berendezése specidlis
butorkeresletet teremt. Tehat a folyamatosan
valtozo helyzet jellemzi majd az elkovetkezend6
15 év butorfogyasztasat, ami megkoveteli a fo-
kozott figyelmet, valamint a rugalmas gondol-
kodast és cselekveést az igények kielégitésében.

A gyermeknevelés tdrsadalmi koriilményei és
ezek hatdsa a butorfogyasztdsra

A tavlati népgazdasagi célkitlizések szerint a
vizsgalt idoszakban:

— az életszinvonal-emelés koncepcidja szerint
minden leheté modon, direkt és indirekt
modszerekkel, a pénzbeli és természetbeni
tarsadalmi juttatasok erdteljes novelésével
nyer kozponti tamogatast a gyermekneve-
lés.

— a népesedéspolitika  koncepciéi  szerint
ugyancsak sokoldaltian — ezen beliil jelen-
tés ‘anyagi vonatkozasokban — még erétel-
jesebb koézponti tamogatas segiti el6 a népes-
ségszaporulat fejlédését,

— a csaladokon beliili gyermekszam, az elmult
id6szakok tényszamaival szemben ugrassze-
riien és széleskoriien noévekszik,

— a gyermeknevelés anyagi alapjainak (lakéas,
pénzbeni és egyéb juttatasok) nagymértéki
javulasa — kiilon6sen a prognosztizalt pe-
riodusra es6 — ugynevezett ,,els6id6s” pszi-
chologiai hatas felfokozza a gyermekek ré-
szére , mindent” megadni kivané sziiléi gon-
dolkodast és magatartast. Nem elhanyagol-
haté a gyermekbutor fogyasztast novelo té-
nyez6, a vidéki maganhdaz-épitkezéseknél is
novekvé szamban és egyre széleskortibben
jelentkez6 gyermekszoba létesités és specia-
lis berendezések fejlédé kultusza.



Mindezen fontosabb vonatkozasok alapjan a
ruhazkodas kérdései mellett felfokozdédott im-
pulzusként determindl a gyermek otthoni kortil-
ményeinek, elhelyezésének kérdése és a gyer-
mekbutor fogyasztas atlagos fejlédése tulhalad-
ja a butorforgalom altalanos fejlédési ilitemét,
kiilonosen az 1980. és 1990. évek ko6zotti perio-
dusban. Ez viszont azt jelenti, hogy 1j kovetel-
mények bontakoznak ki a gyermekszobaval és
annak butorzataval szemben is. Erre tekintettel
figyelemmel kell lenni a varhaté mennyiségi,
és fokozott mértékben a mindségi fejlesztés
szlikségleteire. A mindségi fejlesztés alapelvei,
kovetelményei altalanosan ismertek, de az el-
kovetkezend6 — a gyermeknevelés szempont-
jabol rendkivili érzékenységilinek itélheté6 —
periédusban tébbet kell tenni azok érvényesti-
lése érdekében mintegy kotelezéen aldtidmasz-
tani az idevonatkozo6 kozponti koncepcidk és in-
tézkedések eredményes érvényesiilését. Ezért a
gyermekbutorok gyartmanyfejlesztésénél fi-
gyelemmel kell lenni:

— a tomegméretekben épiilé lakasok legkisebb
szobainak (szokasaink szerint &ltaldban a
leend6 gyermekszobak) méreteire,

— a gyermek fiziologiai adottsdgaira és moz-
gasigényére,

— a kilonboz6 korcsoportoknak megfeleld,
egyben hosszabb ideig visszahat4dsok nélkuil
hasznosithat6, elemvaridcios megoldasok al-
kalmazésara.

A szabad id6 felhaszndldsi médjanak, jellemzGi-
nek hatdsa a lakdsok butorozdsdra, valamint a
személyi tulajdoni iidiil6hdazak berendezésére

A munkaidé tovabbi esokkenése, a kéthetenkén-
ti szabad szombat, majd az 6tnapos munkahét
altalanos bevezetése, a fizetett szabadsagok idg-
tartamanak esetleges emelése, napjainktol kez-
dédéen mar, de 1990-ig egyre fokozédva, meg-
noveli a lakossidg szabad idejét és atformlaja
életmodjat.

A megnovekedett szabad id6ben 1] igények
jelentkeznek a lakéssal és annak berendezésé-
vel szemben, melyek jelentésen kihatnak a bu-
torkereslet strukturajara is. Hasonlé iranyban
érvényesitik befolyasukat a butorkereslet for-
malédasanal, a gyarapodé hétvégi hdzak és csa-
ladi nyaraldk is.

A mind tobb szabad idében egyre t6bb em-
ber foglalatoskodik otthon és valamivel, s ezért
a csalad mind tobb tagjanak van sziiksége va-
lami ,,munkasarokra,” ahol zavartalanul tevé-
kenykedhetik, aldozhat valamilyen hobbyjdnak.

A generacié valtassal, az el6z6ek mind na-
gyobb mértékben vonatkoznak az 1j irant fogé-
kony fiatalokra. Tapasztalatok szerint a fiata-
lok hasznosan tevéleges szabad id6é kihasznalé-
si ,terepe” els6dlegesen a lakds, mig az id6-
sebb genericioé a ,.kés6bbiekben részletesebben

szébakerilé szabad id6 kihasznalasi ,bazis” —

a hétvégi haz és jarulékos részei stb.

A lakéshoz és annak berendezéseivel is kap-
csolatos szabad id6 kihaszndlasi témateruletek
a kovetkezok:

— a tanulés, olvasas és egyéb szellemi tevé-
kenység,

— a kulturdlodas egyéb — kiilonbozé késziilé-
kekhez, berendezésekhez kapcsolod6 tevé-
kenységei,

— a vendégfogadas,

— a hobby.

A felsoroltak kiilonb6z6 jellegli és gyakorlati
igényli kovetelményeket tamasztanak a lakés-
tertilet beosztédsaval és berendezésével kapcso-
latban.

— A szellemi tevékenységek kozott fontos he-
lyet foglal el a tanulds. Korunkra altalaban
jellemz6, hogy felnétt korban is nagyon so-
kan tanulnak. A gyermekkori tanuléidére is
jellemz6 ugyanakkor a tanulési idétartamok
mind szélesebb kort hosszabbodasa, a kozép-
foku és fels6foku oktatasban wvald bdviilé
részvétel miatt.

Az otthoni tanuldshoz lehet6ség szerint elki-
Ioniilésre van sziikség, amit a haléhelyként,
halofiilkeként hasznélatos, de egy-egy ,,szel-
lemi munkahelyet” is tartalmazé helyiség-
ben lehet bizositani. A kis alapteriileti szo-
békban azonban csak kis méretii iréasztal és
ir6szék helyezhet6 el a fekhelyek mellett. Az
esetleges és nyilvanvaléan sokasod6é audié-
vizualis eszkozok részére a mai kortilmények
ko6zott nincs hely.
A nagyobb szobakban elhelyezésre keruld
nagyobb szekrénysorokba elhelyezett iréla-
pok és szekreterek szerkesztési ,,divatjat”
felilvizsgalva rovid idén beliili praktikus
valtoztatdsokra lenne sziikség a butorkind-
lat kialakitisanal. A specialis szellemi tevé-
kenységekhez, az egyre boviilé mértékd ott-
honi, nyugodt koriilmények kozotti szakmai
anyagtanulmanyozés, jegyzetelés, anyagosz-
« szedallitas, szerkesztés stb. ugyancsak specia-
lis, a lakas jellegéhez és méreteihez igazodd
berendezési targyakat tesz sziikségessé. Ilye-
nek ma nincsenek kereskedelmi forgalom-
ban, illetve amik vannak, azok irodabutor
jellegliek és méretezéstiek. Sziikséges tehat
az ilyen ,lakasszert” butortipusok, pl. rajz-
asztalok, kartoték térolé kisszekrények, gor-
dithet6é kis iratallvanyok, fickos és polcoza-
tos kiegészité berendezések stb. mielébbi ter-
veztetése és gyartasa.

Még megfelelé konyvtdrolé butoraink nin-
csenek, ezért feltétleniil sziikség van korsze-
rd, varidlhato, funkcionalis kovetelményeket
messzemenden Kkielégité konyvtarolé buto-
rok tervezésére és forgalmazasara. Miutan a
héazgyéri lakasokban a falraszerelés kompli-
kalt, megoldast a padlé és mennyezet kozé
kifeszitett allvanyzatokra szerelt, valtoztat-
haté tavolsagu, mobil polcszerkezetti konnyt
konyvtarol6 berendezések kialakitdsa latszik
célszertinek.

— A hobby egyre terjedé divatja ugyancsak
koveteli a kiilonbozo célszerli formajua és el-
helyezésti aprobutorok, butortartozékok, fick
és polcrendszerek kialakitidsat. Ezeknek spe-
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cidlisan kell kielégiteni a fényképezés, fil-
mezés, el6hivas, hang (és majdan) képfelvé-
telek készitése és tarolasa, vetités, bélyeg-
gyUjtés, kézimunkazas, barkacsolas stb. eset-
leg valtozo6 igényeit.

— A mennyiségi és mindségi lakasigény kielé-
gitésével aranyos parhuzamban, egyre szé-
lesebb korben jelentkeznek az igények a
»,masodik lakas” a hétvégi hazak, nyaralok
irdnt. A kozponti koncepcidk is a magantidii-
16k, egyéni és tarsas formaban torténé léte-
sitését illetéen jelentds fejlodéssel szamol-
nak az 1990. évig terjedd idészakban.

Legaldbb 60—80 ezer (butorzast igényl6 mi-
ndségli) uj, uduldlakas létesitésével lehet szé-
molni ez idé alatt. Ezen tulmenden még tovab-
bi 30—40 ezer, jelenleg lakasként hasznalt egy-
ség valik nyaraléva, az udulésre, kertmuvelés-
re alkalmas terilileteken, az ottani lakéshelyzet
megoldasa iitemének fliggvényében. Erzékeltet-
ve a sulydt a maganidilék novekedésének, ez
a mennyiség szamszerlen megfelel az egész or-
szagban egy év alatt allami és magéner6bdl fel-
épulé lakdsok mennyiségének. (Ez a mennyiség
csak tobb lehet, a tandcsi parcellazasok udu-
16telkeinek nem eladas, hanem bérbeadés révén

Hozzdsz6ldas Szanté Gyorgy eldaddsdhoz
Filep Istvan:

Az anyaggal kapcsolatban a kévetkez6 kiegészi-
tést kivanom tenni. Ahol a kereskedelem fej-
lesztésér6l van szo, szeretném részletesen is-
mertetni a kialakult és kialakuléban levé DO-
MUS-aruhaz halozatot, az ezzel kapcsolatos
gyartméanyfejlesztési eredményeket.

ElGszor a budapesti Domus aruhazroél szeret-
nék szoélni, illetve arra utalni, hogy a févéarosban
nyilt meg el6szor ilyen aruhaz 12 000 négyzet-
méter alaptertilettel, majd Miskole és Székes-
fehérvar kovetkezik 4500 négyzetméterrel, a
szombathelyi 2400 négyzetméter, a gyori rak-
tarral egyttt 6000 négyzetméter.

Ebben az évben keriil sor a veszprémi DO-
MUS-aruh4dz megnyitasara augusztus 1-én, no-
vemberben az egri és kecskeméti aruhaz, de-
cemberben keril atadasra a miskolci raktarhaz,
a kovetkezé oOtéves tervben pedig Szegeden,
Debrecenben, Kaposvarott, Szekszardon és Pé-
csett DOMUS aruhazak bévitése lakberendezési
részleggel, Békéscsaban pedig szovetkezeti bu-
toraruhaz nyilik meg, illetve fejezédik be az
épitése.

Kapcsolodva az el6zé eléadasban elhangzot-
takhoz, a kovetkezo kiegészitéseket, megjegyze-
seket szeretném tenni. A DOMUS-rendszer Kki-
alakulasaval nagy alapteriileti butorhdzak lét-
rejottével megindult a termékek és a termel6k
versenye a belfoldi piacon. Errél nagyon sok sz6
nem esett kell6 sullyal, holott ha részletes és
alapos piackutatast végeznénk, kideriilne, hogy
ezek a nagy alapteriiletd aruhazak uj verseny-
feltételeket teremtenek a termel6k szamara,
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valé hasznositasaval. Itt kell megjegyezni mel-
lesleg azt is, hogy a camping-bitorok célszeri
egyedi iranyaba tereli az érdeklédést a szélese-
dé automobilizmus és ,,nomadturizmus” is.

A szabad szombat altalanossd valdsaval és a
turizmus terjedésével ugrasszeri igénynoveke-
dés varhato6 ezen a tertileten.

Osszegezésiil egyértelmlien megallapithato,
hogy a butorok valasztékanak ésszeru kialaki-
tasa és a fogyasztoi igények kielégitésének té-
maja nagy horderej, széles alapokon valtozéan
alakulé problematika. A termelés és forgalma-
zas, valamint a fogyasztoi piac klasszikus elemei
mellett, fejlédo életink dinamikus valtozasai-
nak minden mozzanata hatast gyakorol az igé-
nyek kialakulasa és kielégiilése tekintetében.

Kiulon figyelembe kell venni, hogy az igény-
oldal éppugy, mint a realizélas szektorai, robba-
nasszerten, szinte atmenet nélkiil keriltek egy
hosszu ideig stagnalé alacsony mindségli hely-
zetb6l egy sokkal elérehaladottabb mindségl
hélyzetbe.

Ezek a tények egyben épp ezért kovetelmé-
nyek is, melyek jelentés mértékben meghata-
rozzék az egész szakma jelenlegi és tavlati ten-
nivaloit.

ugvanakkor széles korli bemutatéasi lehetésége-
ket biztositanak ezek az aruhazak. Egyértel-
miuen kidertilt, hogy a butoripari rekonstrukecié-
val egyltt nem tartott lépést a lakaskultira
tobb mas teriilete.

A butor onmagaban egy a berendezési tar-
gyak kozott, ha a legdontobb és leglényegesebb
is. Ha azonban a tovabbi fejlédést barmilyen as-
pektusboél vizsgaljuk, akkor ra kell mutatni ar-
ra, hogy ma mar elképzelhetetlen egyszeri bu-
toripari gyartmanyfejlesztés, illetve osszehan-
goltsagot kell teremteni a lakdsberendezési ter-
mékeket és a kiegészité cikkeket gyarté valla-
latok kozott. Ha komolyan beszélink a gyart-
manyfejlesztésr6l — mert én most per tangen-
tem emlitettem meg —, akkor gondoskodnunk
kell az uveg, a keramia, altaldban a komplex la-
kaskultura kialakitasarol.

Kétségtelen tény az, ami az el6adasokbdl is
kideril, hogy a gyartméanyfejlesztés elméleti
kérdéseivel tokéletesen tisztaban vagyunk, gya-
korlati megvalésitasa terén is tettlink maéar je-
lentds 1épéseket. Ugyanakkor azonban tébb el6-
adasban is elhangzott és ezt szeretném aldhuz-
ni, hogy a gyartmanyfejlesztés alapvet6 célja a
hasznal6, az ember és err6l elég sokszor meg-
feledkeziink. Megfeledkeziink errdl akkor, ami-
kor nem végziunk megalapozott tervezést, ami-
kor hidnyzanak a tudoméanyos kutatasok és fel-
mérések eredményei. Komoly funkcionalis fel-
mérés alig van nalunk, ha pedig van, az igy
nyert anyag az irattdrban hever, a legritkabb



esetben jut el a gyartmanyfejlesztési intézetbe
vagy az lizemekbe.

Felvet6dott az el6adas soran a kotelezd zstiri-
zés témaja mint a fejlédés segitbje és gatja. Sze-
retném megemliteni, hogy az Orszagos Fejlesz-
tési Bizotisag rendelet-tervezet szinten targyal-
ja a kovetkezé évben bevezetésre keriil6 kote-
lez6 zslirizési rendszert olyan megfontolassal,
hogy az liveg és porcelan teriiletére kiterjesz-
tett kulturalis jarulékot a lakéskultira mas te-
riileteire is ki kivanja terjeszteni formaterve-
zési jarulék cimén. Ennek olyan konzekvenciai
lehetnek, hogy a kivaléan formatervezett ter-
mékek bizonyos dotéacidéban részeslilnek, az ala-
csony miivészi és muszaki szinvonali termékek
ugyanakkor kotelezhet6k lesznek a kulturalis
formatervezési jarulék fedezésére.

Az eltérés a méar érvényben levé és a most ér-
vénybe 1épé rendelet kozott az, hogy amig a
diszmuidruk terliletén ezt kulturdlis jarulékot
at lehet haritani a fogyasztora, addig a rendelet-
tervezet allasfoglalédsa szerint ez a jarulék a ter-
melé6i, illetve az importald céget terhelné, még-
pedig nyeresége terhére. Tehat ilyen gazdasagi
tényezok is fokozottan ald fogjak huzni a ko-
vetkezé idékben a gyartmanyfejlesztés fontos-
sagat.

Az anyag vilagosan elemzi a jelenlegi hely-
zetet és az 1990-ig varhato valtozdsokat, pers-
pektivakat, és ennek konzekvencidit abban sze-
retnénk dsszefoglalni, hogy véleményiink s &l-
lasfoglalasunk szerint a gyartmanyfejlesztés
team-munka, mégpedig olyan munka, amiben a
kereskedelemnek is része kell‘hogy legyen, el-
sésorban a piackutatds és a nagyon-nagyon el-
hanyagolt butor-propaganda tertiletén. Ebben a
munkaban a kovetkezékben sokkal intenziveb-
ben kivanunk részt venni. Az anyagot ennyi-
ben kivantuk roviden kiegésziteni.

Dr. Svéd Andras:

Szanté Gyorgy eléadasa rendkiviil szinesen és
eléremutatoan 1990-ig, szinte a szazadfordulo
végéig tartalmazza mindazt amit ma errél a te-
riiletr6l el lehet mondani a belkereskedelem,
gondolom a tervezd szervek egylittes belfoldi
piackutaté megallapitdsainak az eredménye-
képpen.

Az anyagban leirtakkal egyetértek, a kovet-
kez6kben azonban kénytelen vagyok néhany
olyan megjegyzést tenni, ami bizonyos mérté-
kig egyes irdnyvonallal és még inkabb az anyag
egyes megallapitdsaival szemben 4ll. Még azzal
is taldn — és ez az utolsd, amit pozitiv értelem-
ben aldhuznék — egyet kell érteni, és mi is
egyetértiink vele, az egyik kozponti kérdés az,
hogy belfoldi vonatkozasban a termékcesopor-
tok kialakitdsat és a gyartmanyfejlesztést kell
reflektorfénybe allitani.

Ezt mar ugyanigy nem lehetne elmondani ex-
port vonatkozasaban, és ha én most a nemzet-
kozi arueserérdl, butorvonatkozdsban elsésor-
ban az export oldalarol beszélek, akkor azt is
értem alatta, amit a valasztékecsere jelent. Hi-

\

szen a ketté koézott csak csatorndban, tdgabb
forméban van kiulonbség, érdemben és proble-
matikaban altalaban és alapjaiban nem. Arra is
szeretnék utalni, hogy a mi butoripari szak-
embereink, ha kevésbé is, de bizonyos mérte-
kig lehet6séget kapnak arra, hogy kiilféldi uta-
zasokon vehessenek részt, legyenek ezek nagy
nemzetkozi butorkiallitasok — Koln, Parizs,
Koppenhaga, Brisszel és igy tovabb. Arra is
modjuk nyilik, hogy ilyen természetii kutata-
sokat végezhessenek aruhazakat, gyarakat, kii-
lonféle termelélizemeket is meglatogatva. Azt
hiszem, hogy igy allvan a helyzet, a magyar
butorszakmanak a vildg butoripari tendenciai-
rol, divatirdnyzatair6l és még a technolégidban
felhasznalt anyagok vonatkozasaban is megle-
hetésen jo helyzetképe van.

Tapasztalatunk az, hogy a kiutazott szakem-
berek rendkiviil gondosan és igen alaposan tud-
jak megéllapitani mindazt, amit tudni kell és
tudni lehet. Az alapvetd irdnyzatok mellett ak-
kor, amikor tényleges nemzetkozi arucserérdl,
exportrol és féképpen t6kés exportél van szo,
gyakran ilyen részleteken dol el az export lét-
rehozasa.

Ondk kozil tobben kint voltak 1970-ben a
kolni nemzetkozi kidllitdson, amelyen az abban
az évben kiallitott termékek vonzottdk minden
orszadg kereskeddit. Azt a megallapitast kellett
tenniink, hogy el6térbe keriilt a tolgy és a ma-
hagéni. Ezutan mi tortént? Eltelt néhany révid
honap és kidertilt, hogy ami miatt benniinket
bombéztak, de sorozatosan, az a borovi fenyd.
Ezt nem azért mondom, mert Kélnben a télgy-
re eskiidtiink és nem volt igazunk. Talan éppen
azért hozta ki a vilagcég a borovi fenydt, mert
ujat akart hozni, amellyel mas cég nem jelent
meg a piacon.

Egyetlen mondatot szeretnék idézni a Koz-
gazdasagi Szemle elmult hoénapi szamébdl,
amelyben Varga Gyoérgy elvtars rendkiviil érde-
kes cikke jelent meg. A cikk cime: A kis- és a
nagytizem szerepérél a japan és az olasz tapasz-
talatok fényében. Nem a butoriparrél van szo,
hanem mas kis- és nagylizemekrél. A megalla-
pitas igy hangzik: Nem versenyképesek a kicsik
vagy viszonylag kicsik, mert a nagyok haté-
konysaganak titka nem nagysagukban, hanem
sajatos tevékenységiikben rejlik.

Nagyon tanulsagosnak tartom ezt a megélla-
pitast. Sok teriileten szerzett tapasztalatok azt
mutatjak, hogy ez olyan igazsag, amelyet mind-
nyajunknak alapvetéen figyelembe kell wven-
nink. Ez vonatkozik a piaci igényekre és vonat-
kozik arra is, hogy nalunk a hatékonysaghoz ke-
vés a nagylizemi termelés, valamit még hozza
kell tenntink, valami sajatosat.

Ezt a sajatosat keressik, kutatjuk, kérjiik
mindig az ipartél annal is inkdbb, mert enélkiil
— ugy érzem — eredményesen eladni nem le-
het.

Engedjék meg, hogy nagyon roéviden megél-
lapitasaink szerinti piaci helyzetrél képet ad-
jak, mert ettél elvonatkoztatva azt kell monda-
nunk, hogy a levegében logunk. Ugy érzem,
265
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hogy 1975 volt a legnehezebb esztendo a felsza-
baduléds 6ta a magyar butoripar exportja és val-
lalatai részére. Ebben az is benne van, hogy az
1976. év konnyebb lesz. Valoban, kivétel nélkiil
minden szamottevé piacrél olyan jelzések, s6t
rendelések érkeztek és érkeznek folyamatosan,
amelyek azt mutatjak, hogy bizonyos konszoli-
dacio bekovetkezett, azt mutatjak, hogy a rak-
tarak jelent6s része kitiriilt, a vallalkozasi és
rendelési kedv megindult, ha nem is nagyon
konnyen, de lehet Gjra eladni a tdékés piaco-
kon is.

A nyugati cégek versenyképessége attol filigg,
hogy tudnak-e valami sajatosat dokumentalni a
multhoz képest, tudnak-e j6 mindséget alacso-
nyabb aron eladni.

Ugy vélem, mi meg tudnidnk mondani, mi az,
amire sziiksége van ma, holnap és holnaputan a
piacnak, szocialista és tokésorszagoknak egy-
arant, egyik vevOének és a maésiknak, Kanada-
nak, Ausztralidnak, Japannak és valamennyi or-
szagnak egyarant, hogy gazdasagos, megbizhato,
rugalmas legyen a magyar ipar és mindegyik
szektora, ami rendkivil altalanosnak latszik, és
a termelés, amelyet a nemzetkozi butorcsere
szolgadlataba kivannak allitani és kell allitani.
Nemcsak azért, mert a nemzetkozi butorcsere
mindig kivanatos, mert a t6kés export fokozo-
dik, hanem azért, mert erre a belsé konfliktus-
ra, amellyel Szanto elvtars anyaga foglalkozik,
s meggyo6zben utal, az egyetlen megoldés ezen a
téren. A tiz aposztrofalt orszag helyett mashova
is eladjuk ugyanazokat a-termékeket, vagy azo-
kat, amelyeket mi el tudunk adni a belfoldi piac
részére is termeljék. Annal is inkabb, mert ezek
a termékek korszerliségében, izlésében, funk-
cioban, esztétikumban nem igen maradnak el
— talan kozos megallapitas ez, és remélem,
hogy ezzel senkit sem sértek meg — a jelenlegi
belfoldi termékek mogott.

Amikor azt mondom, hogy ,,gazdasagossag” a
szocialista butor nemzetkozi cseréje is tulajdon-
képpen emiatt lassul és lassabb, mint szeret-
nénk, de elsésorban a tékés eladdsok terén ta-
pasztalhaté ez. Ha mi nem tudunk versenyké-
pesek maradni, akkor minden maéas kovetel-
ménnyel hidba tesziink eleget a mindGséggel és
hiaba tdmogatjak ezt elvileg és erkolesileg a ha-
tosagok.

Engedjék meg azt a pici kis kitérést, hogy ez
talan egyik oka annak, hogy ez a gazdasagos-
sagi kérdés, durvédbban fogalmazva arkérdés,
belfoldon nem annyira izgat6é, mert hiszen bel-
foldon az ipari arakhoz mi kénnyen hozza tud-
juk ezt kalkuldlni, amint Filep és Szanté elvtars
is emlitette. A butoripar vonatkozasiban erre
szamtalan példa adédik, bar 6k is el tudjak
mondani, hogy ezen a téren mi a helyzet és mit
kellene minél elébb megoldani. Hat itt tobbek
kozott felmertl az is, hogy a megbizhatésagot
hatéaridére, minéségre és egyéb szempontokra
val6 tekintettel novelni kell, és a rugalmassagot
is. Ezt szeretném egy Kkissé megmagyarazni,
mert a rugalmassag egyaltalan nem all szem-
ben a nagylizemi szériatermeléssel. Ez alatt azt
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ertjuk, hogy bizonyos meértékig konzervalhato
legyen a kapacitas, atalakithato mas termékekre
is, felhasznalhato, és nemcsak egy bizonyos ter-
mékre vagy termékfajtira, hogy kilonbozé fa-
ipari alapanyagokkal is tudjanak dolgozni a ter-
mel6 lizemek, mert nem mi hatarozzuk meg azt,
hogy mi az, ami eladhat6, hanem mindig a pia-
ci igények.

Tudjuk, hogy a nagylizemi termelés {6képp
az &allami nagy rekonstrudlt butorgyarakban
mennyire jelent6s, és ezért az adott lehetéségek
mellett igyeksziink a nagy szériagyéartds igé-
nyeinek kielégitését is biztositani. Ez a rugal-
massag nem azt jelenti, hogy naponta alljanak
at. Onok is jol ismerik az egyes butorkategéridk
kozotti kiilonbségeket. Nincs olyan elképzelé-
stink, hogy a nagyipari lizemekben gyakran val-
toz6 Osszetétellel jelentkezziink.

Elnézést, hogy ilyen hosszadalmasan beszél-
tem, de igyekeztem ramutatni azokra a kiilonb-
ségekre, amelyek a nemzetkozi butorcsere
szemlélet, illetve az exportszemlélet és a belfol-
di szemlélet kozott szlikségszerden adodik és
igyekeztem arra-is ramutatni, hogy ebben az
idszakban mi teljesen megértjiik azt a konflik-
tust, amely belféldon adédik és ebben a pilla-
natban a belfoldi piac sajatos alakuldsa miatt
fenndll. Ki tudja, hogy a jovében ez a konflik-
tus fokozo6dik-e vagy enyhiil. Mindent meg kell
tennlink a magunk részérél, hogy a konfliktus
feloldédjék. A belfoldi igények kielégitése meg-
tortént, a belfoldi ipar nagylizemi szériaterme-
lésre térhet ra, de ugyanakkor helyesen kell 14t-
ni az export szempontjait is, mert enélkiil min-
den csak alom.

Schon Jozsef :

Szant6 vezérigazgaté et. eléaddsa a cimben fog-
laltaknal lényegesen tégabb teriiletet olel fel,
mivel figyelembe vette a butoripari rekonstruk-
ciok kapcsan kialakult nagyszérias termelési
sziikségességet.

Kétségteleniil igaz az, hogy az igy kialakult
termelési rendszer csak az esetben funkcional-
tathat6, magas termelékenységgel és alacsony
onkoltséggel, ha a termel6 mennyiségi kapaci-
tdsa maximalisan kihaszndlasra kerul.

Sziikségesnek tartom, kihangsulyozni az ipar

gazdasdgossaganak harmadik, de sorrendben el-

s6dleges tényezGjét, a megtermelt aru maradék-
talan értékesitését, illetve értékesithetSségét.

Nem hiédnygazdasidgban az értékesithet6ség
meghatarozé tényezdje a valaszték. A valaszték
mind a fogyasztéi igény kielégitése, a forgalma-
zés oldalarél a fogyasztasi cikkek teljes skala-
jdban nem megoldott, s a jelenlegi helyzeten
csak az ipar és kereskedelem egylittes akara-
ta tud valtoztatni.

A nagyszérias termelés és a fogyasztoi igé-
nyek ellentmondésa ugyanis nem kizar6lagos
butor probléma, felmeriil a konnytipar minden
4gaban, ahol az ipari rekonstrukeié végbement,



vagy folyamatban van. Mégis eltéré jelleggel
meriil fel ez a probléma a butoriparban.

A butor szakméaban ugyanis méar napjainkban
minoéségileg mas helyzet allott el6. Ez az ipar-
ral szemben maris olyan koévetelményeket ta-
maszt, mely a termék eladhatosaga szempontja-
b6l mindkét szektornak egyarant érdeke.

Mint ismeretes, napjainkban mar hét korsze-
ri értékesitési nagylizem Domus Aruhézak,
mintegy 30 ezer m? alapteriileten {lizemelnek.
Ezek mogott, ha nem is kielégité nagysagrend-
ben, mar komoly raktar hattér all. Az értéke-
sitési alapteriilet novelése megteremtette a kor-
szerti értékesitési forma alkalmazasanak felté-
telét. Ezek az értekesitési formak: a minta sze-
rinti értékesités és nem elhanyagolhatéan az
elbjegyzési értékesitési rendszer. Az aru jellege
és az értékesitési forma azonban olyan hattér
raktar kovetelményt tamaszt, amely egyetlen
mas arufélességgel szemben nem meriil fel,

A Fejér megyei Iparcikk Kereskedelmi Val-
lalat altal lzemeltetett 4 ezer m? alapteriileti
Domus Aruhizban a minta szerinti értékesitési
forma megkivanja, hogy az utanpoétlasi id6 fi-
gyelembevételének kialakitott és a raktarbazis-
ban elhelyezett készlet nagysagrend minden
egyes értékesitési egységérél egy-egy darab
arutikett és az arutikett mogott levé arut rep-
rezentalé mintadarab keriljon elhelyezésre az
druhdzban. Kizardlag ezen a modon lehet be-
mutatni azon aruvalaszték donté részét, melyet
a fogyaszto igényel.

A fogyaszto igényének kielégité valaszték je-
lentés hanyadanak bemutatasat a Domus Aaru-
hazi rendszer megoldja annal is inkabb, mivel
az V. Gtéves tervidGszakban belépé tovabbi hat
aruhdz erre biztositékot nytujt.

Nem ilyen egyértelmii ez az aruutanpotlas, az
ipari termelés és a szallitasi szerzodések teljesi-
tése oldalarél. Amig az ipari termelés szakaszos,
addig a Domus Aruhédzakban biztosithaté va-
laszték bemutatéas korlatozott. Hasonlo akadalyt
jelent a szallitdsi szerzdédések tlitemtelen telje-
sitése, minek kovetkeztében pl. nalunk az aru-
haz alapteriiletét eléré raktar kapacitas elégte-
lennek bizonyult.

A lokésszerti szallitdsi metodika hovatovabb
oda vezet, hogy idénként tovabbi dru fogadasat
— fliggetleniil a beérkezé aru valasztékatol —
le kell allitani, vallalva annak a forgalomra gya-
korolt negativ hatasat.

Egy masik probléma. Vitathatatlan, hogy a
BUTORERT altal kotott szallitasi. szerzédések
dont6 részének tranzit teljesitése a legracionali-
sabb megoldas. Azonban a Domus aruhazi halo-
zat boviilése, raktarkapacitidsaink novelése sem
biztositja a hianyzo keveré szerepet.

Az aru jellegébdl kovetkezd tarolasi problé-
ma véleményem szerint kizarolag az el6jegyzé-
ses értékesitési modszer bovitésével oldhaté fel.
Az elbjegyzéses értékesitési modszer sziukséges-
ségét szamunkra az elemes butor értékesitése
vezette be. Ugyanakkor tudni kell, hogy a be-
érkezett elemek a vasarlok valtozd igénye sze-
rinti  oOsszallitisa helyigényes tevékenység,

amelyet még a nagy raktarkapacitdssal rendel-
kez6 kiskereskedelmi véallalatok is csak dtmene-
tileg tudnak elviselni. Jelenleg pl. az a helyzet,
hogy a D 74-es elemes butorokra felvett 100
eléjegyzés arubeérkezés utani teljesitése egyes
elemek le nem szallitdsa miatt akadalyokba {it-
kozik.

Az elemes butorok mellett a standard butorok
széles valasztéka is alkalmas az elGjegyzéses er-
tékesitési médszerre, amennyiben ezek bemuta-
tdsa mintadarab hidnyaban ¢él6 katalégussal,
vagy a Domus druhézakban létesitett vev6-szol-
gélatoknal szines didan mindenkor biztosithato.

A fogyasztéo 4altal megkivant valaszték a
,minta” vazolt moédszerd aruhdzi bemutatisa
feltételezi ,,a mintdnak” megfelel6  valasztéka
és mennyiségli iru raktarozasat. Az aru jellegé-
b6l adédo oriasi tarolasi igényét azonban korla-
tozza a nem megfeleld szallitasi és f6leg csoma-
golasi modszerbol kovetkezo sérilési arany.

Teljesen egyet lehet érteni Szanto elvtars al-
tal yazolt, a fogyasztds és valaszték alakulasa-
nak iranyat befolyasolé masodlagosnak minési-
tett tényez6k definialdsaval, azzal, hogy a va-
laszték kialakitdsdban hangstlyozott jelentdsé-
get kell, hogy kapjon a genericiék problémaja,
nem kevésbé a véarosi és falusi életforma még
ma is meglevé kilonbozosége. Nem szeretnék
senkit tévedésbe ejteni, azért nem gondolok a
hagyomanyos butor izlés konzervalasira, csu-
pan arrdl van sz6, hogy a korszerti butor vala-
milyen olyan formajanak tervezését kell szem
el6tt tartani, melyben az id6sebb generaci6 is
otthonosan mozog.

A vidéken lakék egy részének igénye a leg-
modernebb butorral kielégithet6, de nem jelen-
téktelen azoknak a szama, akik, ha mar nem is
kivanjdk olyan butorral lakasukal berendezni,
mint 10—15 évvel ezel6tt, mégsem vesznek meg
olyan butort, amit a varosban a fiatal genera-
cionak jél el lehet adni.

Nem lehet vitatkozni azon, hogy a funkciona-
lis szempontok folyamatos finomodasanak, a
gyermeknevelés tarsadalmi koriilményeinek, a
szabad, id6 felhasznéldsi moédjanak figyelembe-
vétele, a fogyasztok jogos valasztéki kovetel-
meénye. '

A fogyasztast és a valaszték alakulas iranyait
figyelembe vev6 termékszerkezet ésszerd va-
lasztékelem szamanak meghatdrozdasa a mar

- lizemeld Domus Aruhdzak eddigi tapasztalatai

alapjan most van folyamatban.

A Fejér megyei Iparcikk Kereskedelmi Véalla-
lat szakemberei kaptak meghbizast arra, hogy ki-
dolgozzdk az aruhdzak monopol és standard
cikkeinek listadjat, melyrél a Domus Tandcs
augusztusi értekezletén dont. Erre a megbeszé-
lésre meg fogjuk hivni a Tanacsban kiiltagként
résztvevd Butoripari Vallalatok képviseldit.

A valaszték; a fogyasztél igény kielégitése, és
az értékesithet6ség oOsszefliggése egyértelmien
ipar és kereskedelem feladata szerénytelenség
nélkiil helyesnek tartanam a Domus Tanaccsal
val6 rendszeres konzultaciét, ami ugyancsak
el6segitené a helyes ut kijelolését.
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A Faipari Tudomdnyos Egyesiiletben tevékenykedo bitoripari és biitorkereskedelmi szakemberek
1976. junius 9-én ankétot tartottak , A gydrimdnyfejlesztés és mindségszabdlyozds a butoripar-
ban” témdaban. Az ankéton elhangzott eldaddsok, hozzdszoldsok és vita alapjdn az aldbbi megdlla-
pitasokat és ajanldsokat fogadtdik el, melynek figyelembevétele segitséget nyujt a butoripar V.
otéves tervében szerepd célkitlizésele meguvaldsitd s¢hoz.

A butoripar termelési tényezdi fejlettsége je-
lenlegi szinvonalan a gyartmanyfejlesztés ma-
gasabb szinvonaldnak megszervezése, a miné-
ségszabdlyozas megvalositdasdhoz az alapok
adottak. A fogyasztéi igények valaszték és mi-
nbség szerinti kielégitésének szinvonala a jovo-
ben attél fligg, hogy a rendelkezésre 4llo szel-
lemi kapacitdsokat és anyagi er6forrasokat
milyen hatékonysaggal tudjuk miikddtetni.
Egyarant vonatkozik ez az ipari termel6tevé-
kenységre és a forgalmazisi szférara is, ezért a
butorellatas folyamatat a jovében az igényfel-
mérés-tervezés-gyartas és forgalmazas megsza-
kithatatlan folyamataként célszerd vizsgalni,
elemezni és a dontéseket ennek alapjan meg-
hozni. Az V. 6téves terv alapveté célkitlizése a
helyes valaszték kialakitdsa és mindségi szin-
vonal noévelése — teljesitésének érdekében a
gyartmanyfejlesztés és mindségszabalyozas to-
vabbfejlesztése terén az alabbi feladatokat cél-
szer(i tevékenységként és végrehajtasként el6-
irdnyozni mind az iranyitészervek mind a vég-
rehajtok részérol:

1. A IV. 6téves terv folyaman a butoripar-
ban bekovetkezett gyors titemii termelésnoveke-
dés egyre jobban Kkiélezte az ellentmondast a
gazdasdgosan gyarthaté terniékek volumene és
a fogyasztoi igények &ltal kovetelt valaszték ko-
zott. Ez egyébként torvényszerd: minél gyor-
sabb a termelés novekedés, annal gyorsabban
jelentkezik a strukturavaltas igénye. A gyart-
méanyosszetételnek megvaltozast azonban csak:

— megfelel6 szinvonali  gyartmanyfejlesz-
téssel,

— hazai és nemzetkozi kooperacié kiszélesité-
sével

— a konvertalhaté kapacitasok megteremtésé-
vel

— a piaci igények valtozasanak ismeretébdl ko-
vetkez6 rugalmas kereskedelmi tevékenység
végrehajtasaval lehet megvalésitani.

2. A butoripar termel6tevékenység szervezé-
sénél a korabbi fermeléscentrikus szemlélettel
ellentétben a keresletre orientdlt — wvagyis a
realis igényekre alapozott — gyartmanyfejlesz-
tésre a helyes valaszték kialakitasara és miné-
ség javitdsra célszerti mar napjainkban a hang-
sulyt helyezni.

Ennek érdekében uj
sziikséges:

tipusii megkozelités

— a piackutatés.és igényfelmérés modszereiben
és a kivitelezésben

.— a gyartmanyfejlesztés szinvonalanak és ha-
tékonysaganak novelésében

— a szériatermelés, a valasztékbévités és mun-
kamegosztas gyakorlataban
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— a forgalmazas gyakorlatdban
— a fejlesztési célkitlizéseknek a piaci igények-
kel val6 egyeztetésében.

3. A gyartméanyfejlesztésben lépésvaltas sziik-
séges, melyet az egyik oldalon a fogyasztéi
igények gyors Uteml valtozasa, a masik ol-
dalon a muiszaki haladas eredményeinek a ter-
mel6folyamatban torténé rovid idén beliili al-
kalmazasara valé torekvés egyarant kényszeri-
ti. A legsiirgésebben megoldandé feladatok al-
kalmazkodni a lakaskultura fejlédéséhez, a
mennyiségi igények kielégitése utan a kellé va-
laszték kialakitisahoz, és az innovacid egyre
gyorsul6 folyamatdhoz.

- A feladat megoldasanak tobb ttja lehetséges.

Ezek kozul az egyik mar évek 6ta a szakmai
kozvélemény érdeklédésének a kozéppontjaba
keriilt, s melynek elfogadasat javasoljuk. Ez pe-
dig annak az elvnek az érvényre juttatasa, hogy
a gyartmanyfejlesztést és mindség tervezést
ossze kell kapesolni a tudoméanyos kutatasi te-
vékenységgel, s azt mint az &ltalanos miiszaki
fejlédés meghatarozojat Ossz-tarsadalmi rafor-
ditasként célszerli kezelni s kozpontilag finan-
szirozni. Ekkor korlatlan lehetéség nyilik az al-
koté munka sokoldalu kiterjesztésére, az egyé-
ni képességek kibontakoztatasara, az aktivitas
fokozasara, s egyidejlileg — a fogyasztéi igé-
nyek ismeretében — a kozponti iranyvonalak
kitlizésére és a megvalositisukra iranyulo te-
vékenységek koordinalasara.

A gyartméanyfejlesztési munka szinvonalanak
tovabbi emelését jelentdsen elbsegitené a gyart-
manyspecializacié intézményesebb iranyitasa.
Ezért célszertinek mutatkozik a vallalatok pro-
filtisztitasaval kapcsolatos feladatok elvi-gya-
korlati médszerét mar a kozeljovében kidolgoz-
ni, melynek alapja, hogy a hasonlé funkcidkat
képez6 termékeket az arra legalkalmasabb val-
lalatoknal kell ¢sszpontositani. Ezzel a gazdasa-
gos sorozatnagysag és a termékel6allitas gazda-
sagossaga egyarant javithato. A kozponti pre-
ferenciakat elsésorban azoknak a véllalatoknak
indokolt odaitélni, melyek ezen célkitlizéseket
teszik meg fejlesztési tevékenységiik alapjaul.

4. A korszerl butorgyéartas jovébeni egyik sa-
jatossaga a szakositott tomeggyartas lesz, mely-
nek alapja a tipizélt, szabvanyositott alkatré-
szek eldallitdsa. Ennek érdekében az alkatrészek
elgallitdsanal a csereszabatos megmunkalas el-
vét és gyakorlatat sziikségszeriien alkalmazni
kell. Ezért a kozeljévoben ennek a feladatnak a
megoldasara kell a gyartmanyfejlesztési és
gyartasfejlesztési torekvéseinket koncentralni.
Ezen problémdk megnyugtaté megoldasa teszi
lehetévé az egyes technologiai szakaszok tovab-
bi mechanizildsat és automatizildsat és a je-



lenlegi munkatermelékenységi szinvonalnak a
2—3-szorosara torténé emelését, a gyartma-
nyok kibocsatasi onkoltségének csdkkentését.

5. A termel6étevékenység fejlesztésénél a val-
lalatoknak nem csak azt indokolt célkitlizni,
hogy a hazai nyersanyagok biztositotta adott-
sagainkhoz megfelel6 gyartmanyosszetételt ala-
kitsanak ki ugy, hogy a technika és technol6-
gia fejlesztésében elért eredményeket a terme-
l6tevékenységben egyre szélesebb teriileten al-
kalmazzak hanem azt is, hogy a gyartmanyaik
korszertiek legyenek, minéségileg kiforrott al-
lapotban keriljenek a felhasznalokhoz, hogy a
fajlagos termelési raforditdsokban csokkend
tendenciat érjenek el.

A gyartméanyfejlesztés és mindségszabalyozas
kélesonhatasanak kuleskérdése abban all, hogy
az utobbinak olyan modszereket kell kifejlesz-
teni, melyek segitségével a mindséget meghata-
rozé tényezdk vizsgalata megvalésithaté, a kap-
csolédo osszefliggések feltarhatok és ezzel olyan
kovetelményrendszer dolgozhaté ki, melynek
keretében a korszeri termeékeldallitds biztosi-
tott. Kiilonosen indokolt a rendeltetés, az esz-
tétikai szinvonal, a szabvéinyossig, a megbiz-
hatosag, az ergonémiai kovetelmények, a tech-
nika és technologiai igény mint legfontosabb
minéséget kifejez6 tényezdk és azok kolesénha-
tasanak a jovobeni vizsgalata.

Ezenkiviil a butoripari vallalatoknal a soron-
kovetkez6 feladatot a komplex minéségszaba-
lyozas megszervezés jelentheti, melynek tartal-
maznia kell: _

— a megalapozott minéségtervezéssel és az op-
timalis minéségi jellemzokkel kapcsolatos
feladatokat,

— a gyartasi technologidk &ltal biztositott mi-
néségi szint és a szallitasi feltételek (vevd
igénye) altal megszabott koévetelmények
egyeztetését és kielegitését,

— a szabvanyokban és miuszaki elbirdsokban
megfogalmazott minéségi jellemzék minima-
lis gyartasi koltséggel torténd biztositésat.

6. A fogyasztéi igényekkel 6sszhangban allo
termékvalasztékot és a termék minbségét a
gyartmanyfejlesztés  szakaszdban  sziikséges
megalapozni, melyet azutdn a termelés folya-
mataban kell realizdlni. Ezért a jovoben a he-
lyes véalaszték és mindségbiztositasaban a gyart-
manyfejlesztési tevékenység kulesfontossagu
szerepet tolt be. Amennyiben igaz az a megal-
lapitas, hogy a minéséget nem ,,bele ellen6rizni”
kell a termékbe, hanem azt a gyartas folyaman
kell biztositani, ugyanigy az is igaz, hogy ha a
gyartméanytervezésnél nem veszik figyelembe a
fogyasztok valasztéki és mindségi igényeit (piac-
kutatas hianya), és ha a tervek és muszaki el6-
irasok nem az igények figyelembevételével keé-
sziillnek, nem lehet a nagysorozatu gyartasszer-
vezéstbl kovetelni, hogy ezeket a hianyokat p6-
tolja. Ezért a gyartdsel6készités szinvonalat és
minéségét minden vallalatnal fejleszteni sziik-
séges.

7. A gyartmanyfejlesztésben és a mindségbiz-
tositdsban meghatarozoé szerep a miszaki fejlesz-

téssel foglalkozo dolgozokra harul. A megndve-

kedett feladatok, a problémak ujszerti megkoze-

litése, a tevekenyseg komplexitasa megkoveteli,
hogy a dolgozdék kézotti egylittmiikodés tovabb
béviiljon és a esoportmunka valjék uralkodéva.

Ezzel osszefiiggésben nagyobb hangsulyt kell

helyezni a szervezett szakmai tovabbképzésre,

a tanulmanyutak biztositdsara, a nemzetkozi ki-

allitasokon wvalo részvételre. Ennek szervezése

egységes iranyelvek alapjan kell torténjen, és
az anyagi alapjait kozponti keretekbdl célszer(
biztositani.

8. A fogyasztoi igényekben megfogalmazott és
az ipar lehetésége biztositotta valaszték boévite-
se kozotti egyensily jovébeni kialakitdsa nem
tételezi fel a termékek korének allandd bévité-
sét, a valaszték elemek szaporitasat. Itt a gyart-
manycsalad elv alapjan kifejlesztett termékek
biztositjak a varidlhatésagot, s ezzel a termel6-
kapacitisok jobb kihasznaldsat, az alkatrészek
egységesitését, a termelési kooperacié Kkiszéle-
sitését. Ezt azonban csak a fogyasztéi igények
tanulmanyozéasa, a varhato valtozas tendencidi-
nak ismerete alapjan lehet kialakitani, mely vi-
szont a kereslet és piackutatas jelenlegi szinvo-
naldn nem megoldott, igy ezen a téren hatékony
kézponti intézkedés nélkill a jovében sem var-
hato elébbrehaladas.

9. A butoripari piackutatias céljat az alabb1
problémék vizsgalatara célszerti koncentralni:
— a ,kereslet-kinalat fliggvénykapcsolatok”

varhato alakulasanak elérejelzése, melynél a
,.kindlat”-ot a tarsadalmi igények kielégité-
sének maximalis mértéke kell determinalja,

— a ,keresletben” varhaté irdanyzatok mennyi-
ségi és mindéségi tényezbinek vizsgalata,
hogy a tervszeri aranyos fejlédés torvénye
és az értéktorvény szabdalyozott hatdsa mi-
nél jobban érvényesiiljon:

— a miuszaki fejlédésre alapozva a gazdasagi
novekedés optimumanak a keresése, mely
meggatolja a kihasznélatlan kapacitasok, il-
letve az elfekvd készletek kialakulasat.

A kutatasi tevékenységet ebben az iranyban
célszerd elmélyiteni. :

10. A helyes valaszték kialakitas egyik modja
a nemzetkozi munkamegosztasban valé fokozot-
tabb bekapcsolodas is, melyet a hatékony nagy-
szérias termelés a belfoldi igényeken feliili ter-
mékek — vagy annak egy része — az export
kotelezettségeken tulmenden szervezett nem-
zetkézi (KGST) arucsere-forgalomba valo kicse-
rélése (termékcesere) segithet. Ezért az allamko-
zi megallapodasok teljesitésén tulmenden indo-
kolt keresni azokat a forrasokat, ahol a valasz-
téko6vitd tevékenységek kolesonos elényok
mellett lebonyolithaték. Kiilonds figyelmet kell
forditani a termék, vagy technolégiai szakoso-
dés lehetoségeire, mivel ezen a téren csak a kez-
deti lépéseknél tartunk, s ezen a téren tartalé-
kaink szinte kimerithetetlenek. .

A vazolt feladatok wvégrehajtasa elésegiti a
butoripar V. 6téves tervében megfogalmazott
célkitlizések végrehajtasat, melyhez tarsadalmi
uton is minden segitséget meg kivanunk adni.
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A technoldgiai apriték-termelés jelent&sége

Dr. Somkuti Elemér

Az erddk, a labonallo faallomanyok és a kiter-
melt faanyag jelentdségének, hasznilati értéké-
nek gazdasdgi atértékelése szemiink el6tt vég-
bemené folyamat. Ennek okait kutatva elsé he-
lyen az erdéteriiletek rohamos megfogyatkoza-
sat talaljuk, ami Eurépéaban pl. az iparifa nyers-
anyagot kronikus hidnycikké tette a piacokon.
Kontinenstinkon mar kozel fél évszazada rop-
pant ercfeszitéseket tesznek a kitermelhet6 fa-
tomegnek a novelésére (vagaskor leszéllitasaval,
gyorsan. nové fafajok telepitésével stb.), a kiter-
melt faanyag lehet6 teljes értékd, hulladékmen-
tes ipari feldolgozésara (a farostlemez és a fa-
forgacslap gyartas megteremtése).

A legutobbi évtized ipari forradalmanak egyik
kiséré jelensége, — a kornyezet nagyfoku el-
szennyezése mérges gazokkal, a talajba vitt ve-
gyianyagokkal, a gyarak szennyvizével —, a kor-
nyezetvédelem kérdését korunk egyik kozponti
kérdésévé avatta. Hamar kitlint, hogy az erdé-
nek a légkor és a vizek tisztasaga megdrzésében
ill. regenerdldsaban jatszott szerepe oriasi.

Ma mar tudjuk azt is, hogy a természetes kor-
nyezetétél megfosztott ipari tarsadalom embere
mind tobb erdétertiletet igényel pihenéshez, azaz
udulési célokra.

Nem kiulonos tehat ha a kozvetleniil fakiter-
melést szolgald erdéteriiletek csokkenése gyor-
san novekvo folyamattd wvaltozott napjainkra.
Mindennek természetes kovetkezménye ma is,
de a jovot illet6en méginkabb, hogy a piacra ke-
riilé faanyag mennyisége és a felhasznalok sziik-
séglete kozott egyre nagyobb az ellentmondas.
Euroépa fanyersanyag deficitje évi 50 milli6 m3
folatt van, s a jovében ennek az dllapotnak csak
tovabbromlasa varhato.

A faanyag egyike azoknak a nyersanyagoknak
amit eddig viszonylag igen magas hulladékkép-
z6dés mellett dolgoztak fel. Ebben a vonatkozas-
ban-figyelmet érdemelnek azok az eredmények
amit a mdasodlagos fanyersanyag felhasznaldsa
révén tobb, féleg Skandindv orszaghan mar ed-
dig is elértek.

A Szovjetuniéban kozéptavu célkitlizés a ki-
termelt faanyag 909, f6l6tti hasznositisa, rész-
ben a termelésbe bevitt G megmunkalasi folya-
matokkal (a fiirészaru jobb hasznositisa — hossz,
szélességi és vastagsagi toldds és ragasztis be-
vezetesevel), az aprltek és flrészara ter'meles
reszben pedig a fahulladeknak ill. alacsony ér -
ki erdei valasztékoknak technolégiai apritékka

valo feldolgozasaval. Igy egyre nagyobb szaza- .

lékban technologiai apriték kell képezze a cellu-
l6z-papiripar, az agglomeralt lapok gyartasanak
a nyersanyagat.

A szomszédos Csehszlovakidban pl. ma mar
kotelezéen el6irjak, hogy a celluléz-papiripari
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nyersanyag legkevesebb 40Y/;-a technologiai ap-
riték legyen.

A technolégiai apriték gyartasaban rejlé lehe-
téségek felismerése, a korabban haszontalan fa-
hulladékot szemiink el6tt avatta a flrészaruval
szinte azonos jelentéségli faipari nyersanyagga.

Hazankban is napirenden van a fakitermelés
és az ipari feldolgozas soran képz6dott fahulla-
dék hasznositasanak a megoldasa. A hazai hul-
ladek (apriték formajaban vald) elhelyezésének
lehetséges teriiletei:

— a celluléz-papiripar (feny6, nyar bilikk, ap-
riték);

— a farostlemez és faforgacslap gyartas;

— a tervezett furfurol gyartas (kemény lom-
bos apriték);

— a mezdégazdasag és erdégazdasag (kéreghdl,
flrészporbol eléallitott szervestragya);

— az apriték export;

— a faipari héenergia nyerés (szaritas);

— a szdraz desztillacié (faszén) sth.

Az apritékel6allitds hazai megoldasanak kér-
dése komplex feladat mivel kézvetleniil érinti
mind az erdégazdasag mind a fafeldolgozo ipar
tavlati fejlesztését, megkoveteli azok osszehan-
golasat idében és volumenben egyarant. Ennek
a problémanak stirgés megoldasa azért sem odéaz-
hato el, mivel kozvetlentil kihat a nyersanyag-
bazis novelésére, az ipar termelési lehetéségei-
re, de azt is figyelembe kell venni, hogy jelen-
t6s faimportunk mellett hosszabb tavon tartha-
tatlanna valik szdmunkra az egyre dragulo fa-
anyag gaedasagtalan hasznositésa.

Ha csak az évente mintegy 7 milli6 m? hazai
kitermelésti brutto fatémeg nem hasznositott er-
dei hulladékat nézziik, akkor is mintegy 1,5 mil-
li6 m? fatomeget kapunk Ha ebbdl a mennyiség-
b6l csak 500 ezer m? volna apriték formajaban
hasznosithato, ugy az éves véghasznalati vagas-
teriilet mintegy 2—2,5 ezer ha-ral lenne csok-
kenthet6 azonos felhasznalas mellett. Ennyit ten-
ne ki a vagasteriilet felujitds évenkénti megta-
karitasa is. E mellett az apritékértékesités az er-
dégazdasigokat jelentés arbevétel birtokaba is
juttathatnd, a celluléz papirfatermelés kérdését
mer6ben 1j alapokra helyezné.

A keérdés fontossagdra valé tekintettel az
alabbiakban forditasban teljes terjedelemmel is-
mertetem a ,,Lesznaja Promislennoszty” szovjet
folyoirat 1976. évi 5. szaméaban e targyban meg-
jelent cikket.

»INovelni az apritéktermelést az erdéipari gaz-
dasagokban®

B. A. Vasziljev, a miiszaki tud. kandidatusa

(Giprolesztransz- Erdei szallitas allami terve-
z6 intézete)

A XXIV. Partkongresszus hatarozatai szelle-
mében, a kilencedik 6téves terv igen nagy jelen-



toségli munkai, az alacsony értékl favalaszté-
kokbol torténd apriték kibocsatds merdben uj
ri gazdasagokban torténé alkalmazésra valé ki-
dolgozasa és bevezetése voltak. Ennek soran ke-
riilt alkalmazasra, az elfoly6é szennyvizek kikii-
szobolését eredményezd a kornyezet elszennye-
z6sét6l mentes, szaraz kérgezési eljaras. Ennek
a feladatnak kozos ertfeszitéssel torténé megol-
déasaban részt vettek: a cellulézipari gépgyartas
Petrozavodszkiji  tudomanyos kutaté intézete
(NIICMas), a GIPROLESZTRANSZ intézet, a
petrozavodszkiji nehéz papirgépgyar és a karé-
liai erddipari egyestilés.

Az UPScs-3 és UPScs-6 berendezések alapgé-
peinek a Karéliai erddipari egyesiilés lizemei-
ben valo kisérleti kiprobalasa utan, szakositott
gyartdsukat ‘a nehéz papirgépgyarté gyarra,
majd mas gyarakra is profiliroztdk. Az 1971. év-
ben indult meg az UPScs-3A és az UPSecs-6A
modernizalt berendezések kibocsatasa. Az 1970
—1975. évek idészaka alatt Osszesen 621 komp-
lett berendezés keriilt kibocsatasra az apriték-
nak az erdéipari gazdasagok teriiletén torténd
elallitasara.

Nagy munkat végzett a GIPROLESZTRANSZ
intézet az uj profila termelés fakitermel6 egye-
stilések tertiletein valé elosztdsanak miszaki-
gazdasagi megalapozasa terén. A kapacitasok le-
het6 leggyorsabb lizembehelyezése érdekében a
berendezések legyartasa és a technoldgiai apri-
tékot el6allito lizemrészek tervezése parhuzamo-
san folyt. A Karéliai erdéipari egyesiilés Rugo-
zerszkiji és nadvoicszkiji fakitermel6 gazdasa-
gai részére kidolgoztt ilyen lzemek terveit,
majd késébb a vonatkozé tipusterveket is, meg-
kiildték az agazat valamennyi tervezd intézeté-
nek tomeges bevezetés céljabol. Ezzel elérhets-
vé lett a berendezés megérkezéséig, biztositani a
koltségvetési tervdokumentacio kiboesatast és
az épitkezési munkdak elkezdését.

Az agazat altali apriték termelé kapacitdsok
novekedési titemét az alabbiakban ko6zolt szam-
adatok mutatjak. Az 1971. évben a fakitermel6
tizemekben mikodésben levé UPScs berendezé-
sek szama 137 volt, 1972-ben — 220, 1973-ban
— 228, 1974-ben — 354 és 1975-ben — 395. Az
otéves terv éveire esé évenkénti termelési kapa-
citds novekedés folulmulta az 500 ezer m? volu-
ment.

Az 1975. év végére az alacsony értékd erdei
valasztékokbol és a hulladék faanyagbdl el6alli-
tott apriték volumene, az 6téves terv kezdbéveé-
hez viszonyitva, nyolcszorosira novekedett és
elérte a 3,3 milli6 m3-t. Ily médon a kilencedik
otéves tervben az agazat elé allitott feladat tul-
teljesitésre kerult.

A technolégia és a géprendszer koriiltekintd
és komplex kidolgozésa mar az els6é berendezése-
ken és a fakitermelési munka minden kérzeti he-
lyén biztositotta a zavartalan munkét.

A legeredményesebben a Karéliai erdéipari
kombinat lizemeiben dolgoztak. Az 1974. évben
itt 336,1 ezer m? technolégiai apritékot termeltek
a tervben szerepl6 295 ezer m’-rel szemben. Az

1 m? apriték onkoltsége 6%)-kal alatta maradt a
tervezettnek. Az apritéktermelés jovedelmezs-
sége 209/y-os volt. Az egyesiilés minden m? ap-
riték utdn 2 rubel 20 kop. nyereséghez jutott.

Az apritéktermelés jovedelmezésége megitél-
het6 a kovetkez6 adatok alapjan is. Minden a ter-
melésében foglalkoztatott munkasra 18 075 rubel
atlagos termelési érték esik, mig a fakitermelés
vonatkozasaban ez a szam nem haladja meg a
T ezer rubelt. Az apritékel6allité részlegekre
forditott tékebefektetések 4—5 év alatt megté-
riilnek, ami lehet6vé tette azok létesitését allami
bankkoleson felvételével eszkozolni az esetek
tilnyomé tébbségében.

A fakitermelési hulladék feldolgozaséra alapo-
zott apritékeldallitas csokkenti a papirfa hidnyt,
uj fakitermeld lizemek létrehozéasa nélkiil nove-
li a cellul6z-papir ipar nyersanyagbazisat. A fa-
kitermel6 gazdasagokban folytatott apriték el6-
allitds gazdasdgossagit kozvetleniil kifejezik
azok a megtakaritdsok, amit az apriték volume-
nének megfelel6 papirfa termelési kapacitasok
létrehozasahoz sziikséges beruhazasok elmarada-
saval takarithatnak meg. A GIPROLESZ-
TRANSZ szamitasai szerint ennek a megtakari-
tdsnak az értéke kozel van a 370 millié6 rubel-
hez.

Az UPScs berendezéseken elballitott apriték
igen j6 mindségével tiinik ki. Eppen ezért ennek
legfontosabb felhasznaléi a celluléz-papiripar
vallalatai, amelyekre a tizedik 6téves terv végé-
re, a beszallitott feny6apriték volumenét 11.0
millié m?-ig tervezik megnovelni, az 1975. évben
beszallitott 7,6 milli6 m3-rel szemben. Ennél sze-
rényebb a Papiripari Minisztérium lombos apri-
ték felhasznélasara vonatkozé terve.

A tizedik 6téves terv sordn. technolégiai apri-
ték elGallitasdra a fakitermel6 gazdasagok az
alabbi tablazatban feltiintetett mennyiség(i fa-
nyersanyagokat hasznositjak.

; Fonvé Lom- Oyt
A nyersanyag faja s 5| bos,
mill i3 . sen
mill. m?
Az alsé rakodokon, alacsony

értékii erdei vilasztékok és

fabhitladeles s o ol st 1,8 32 3
A folyamok menti rakodok fu-

Nyersanyagai . ........... 2 — 2
Viagdstéri hulladékok ....... 1 — 1
Tlzifa ey . e 2 2 4
(0755 1 0, S o S e ol 6,8 3,2 10

Az ilyen mennyiségli nyersanyagbol 4,5 millo
m? feny6 és 2 milli6 m? lombos apriték termelhe-
t6, ami kozel kétszeresen mulja feliil a kilence-
dik Gtéves terv ideje alatt elallitott mennyisé-
get. A Kkilencedik 6téves terv ideje alatt szerzett
tapasztalatok lehet6vé teszik ezen termelési dga-
zat technikai és technolégiai tovabbfejlesztése
utjainak a kijelolését.

A legjobb eredménnyel dolgoz6 berendezések
az UPScs-6 és az UPScs-6A folyamatos lizeme-
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lési tipust berendezések voltak. Ezeken gyor-
sabban volt elérhet6 a megtervezett termelé-
kenység szintje. Az ilyen berendezéseken el6alli-
tott apriték 1 m3-nek az el6allitisara atlagosan
0,1 normal munkanapot forditottak. Az idésza-
kos tlizemelésti UPScs-3 és UPScs-3A berende-
zéseken ennek értéke elérte a 0,3 normal mun-
kanapot. Eppen ezért az iddszakos tizemelést
UPScs-3A berendezéseket leginkdbb a kiilonbo-
z6 termelési szakaszokon képz6dott hulladékok
feldolgozasara fogjak felhasznalni. Elhasznalo-
dasuk mértékében és ott ahol a képz6ds hulla-
dék mennyisége nagyobb kapacitasu berendezés
tizembe helyezését teszi lehetévé (még egymi-
szakos munkavégzés esetében is), azokat az
UPSecs-6A berendezésekkel cserélik majd fel.

A tizedik 6téves terv idején a fakitermeld gaz-
dasdgok apritékel6allité berendezésének ural-
kodo tipusa a folyamatos lizemelésii UPScs-6A
berendezés és annak maédositott valtozatai lesz-
nek.

Amint azt a tapasztalatok igazoljak, az egyik
leginkdbb bonyolult és nem minden esetben si-
keresen megoldott probléma a nyersanyag 6sz-
szegylijtése és a berendezésre valé beadagolasa.
Azokon a rakodékon, amelyeket az ,,Ujdonsag az
alsé rakoddk szervezeti kialakitasaban” (,Lesz-
na-ja Promislennoszty” 1974. 1. szdm) cikkben
ismertetett elveknek megfelel6en hoztak létre
vagy rekonstrualtak, ez a probléma kielégitébb
megoldast nyert. E vonatkozasban a leghatéko-
nyabb az a séma, amely szerint a ronkdarabold
szalagsoron hulladék begylijt6 egységeket allita-
nak be, amelyek a nyersanyagot idészakosan a
muhely melletti gytjtéhelyre szallitjak. Kozbiil-
s6 megoldasként bedllithatok onrakodo ,,Zajesik”
tipusu gépek is. Minden ilyen megoldas esetén
azonban gondoskodni kell rovid hosszméret(i fa-
anyag tartalékokrol, amit fafajonként kiilon va-
logatva halmokban tarolnak. Csak ilyen szerve-
zés mellett biztosithatd, hogy mind az alapfo-
lyamat (ronkosztalyozas és hossztolas) mind pe-
dig az apritékelsallitas folyamatosan legyen vé-
gezhets. Az apriték nyersanyag beszallitis tel-

jes gépesitését daruk felhasznaldsaval lehet el--

érni vagy kanalas motorostargoncak beallitasa-
val. Ugyanezek az apriték felterhelésére is
igénybe vehetdk.

Az UPScs berendezések munkéjanak rendsze-
res vizsgalata megmutatta, hogy termelékenysé-
giiket a kérgezési és az apriték osztalyozasi mu-
veleti helyek korlatozzdk. A szaraz eljarasu kér-
gezés termelékenységének fokozasi lehetdségeit,
lzemi viszonyok kozott, egy UE—T9 kisérleti
kérgezddobon végezték el a Kosztromai erddipa-
ri kombinat fakitermel6 gazdasagdban. Megalla-
pitast nyert, hogy a kérgezé dob forgasi sebes-
ségének 6—8-rol 15—16 ford/perc értékre vald
novelésével a termelékenység 15 m3/éra értékre
noévelhetd.

A petrozavodszkiji nehéz paplrgcptermelo
gyar 1976. évben elkezdi a kérgezégépek 1j
meghajté motorjainak a gyartasat. Ezeket cél-
szerl lesz az UPScs-6 és UPScs-6A berendezé-
seken, évi 50—60 ezer m? fanyersanyag feldol-
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gozésa esetén alkalmazni, ami mintegy masfél-
szerese lesz annak a mennyiségnek amit az ilyen
tipust berendezés évente két miiszakban torte-
né lizemeltetés mellett feldolgozhat. A meghaj-
t6 motor kiviteli dokumentaciojat a GIPRO-
LESZTRANSZ intézetben készitették el.

Az apriték osztalyozas hatekonysaganak nove-
lése lehetdségét rezglszitds modszerd specialis
berendezésen végezték a NIICmas intézetben.
Megéllapitast nyert, hogy a szitak délésszogé-
nek a novelésével az osztalyozas termelékenysé-
ge 20 s6t magasabb szdzalékkal is megnovelhe-
t6. Az SZScs—120 tipusu osztalyozon végzett,
specidlis program szerinti lizemi kisérletek azt
mutattak, hogy az adagol6 berendezéseknek ha-
la azok termelékenységének 35%/-kal vagy azon
felil is (az apritékelsallitis meglevé folyama-
tossaga fuggvenyeben} novelhets. A nehéz pa-
pirgépgyartd gyar ebben az évben kezdi el ilyen
berendezési eszk6zok kibocsatasat.

Az UPScs berendezés alapgépei termelékeny-
ségének a novelése noveli az apriték eléallitasi-
ra szolgalo fanyersanyag el6készitési miiveletei-
nek a munkaigényességét. A GIPROLESZ-
TRANSZ intézet megbizasidban a petrozavodsz-
kiji nehéz papirgépgyar elkezdte az LT—38
komplett technolégiai termelé sorok gyartéasat.
A termel6 sor all egy tanyéros betaplalébél, egy
faanyag hosszirdanyu daraboléboél, kérgezé dob-
bol, aprité gépbdl, kiilsé pneumatikus szallito
sorbol, egy hulladék felterhel6bol.

Az LT—8 termel6 sor technikai jellemzése

Termelékenység, tomor m?/ora,
nem kevesebb, mint 8
Az elektromos meghajtas atlagos

kapacitasa, kW 270,2
A munkavégzés folyamatos
A feldolgozand6é mnyersanyag
meéretei:
hossza, mm 300—1250
atmérdje, mm 30—1000
Az apriték atrakasanak tavol-
sadga, m 100 m-ig
Terjedelem méretei, mm:
hossza 80 000
szélessége 10 000
magassaga T 200
A Kkiszolgadlo személyzet szédma,
f6 3
A villamos berendezéssel egylit-
tes sulya, kg 120 000

Az alacsony értékd faanyagot a tanyéros be-
taplalora a szallitoeszkoéz vagy mads leterhelével
terhelik ra. Innen a faanyagot lancos transzpor-
térrel a szallité szalagsorra és a fogadd asztalra
juttatjak, ahol hosszusag szerint osztalyozzak
azt. A 30—220 mm &tmérsji faanyag a fogadd
asztalrol a lancos dobhengerre beadagold transz-
portérre keriil, mig a 220 mm f&lotti AtmérGi
a hosszirdnyban darabolo felé veszi iranyat szét-
hasitdsa céljabsl. Minden el6készité miivelet irda-
nyitasat egy féoperator vezérléasztalrol latja el
A széthasitott faanyag szintén a lancos transz-



portérre keriil a dobhengerbe valé beadagolas
céljabol. A kérgezés, az apritds és osztalyozas
miiveletek elvileg itt sem Kkiilonboznek az
UPScs-6A berendezésen végzettektl. A kérge-
zési hulladékot a kérgezé dob alatt elhelyezett
transzportérok szallitjak el és hullatjék ra a ke-
resztszallitéo transzportérre. Ugyanerre a transz-
portérre keriil az apritékosztalyozas hulladéka
is. A hulladéknak a csarnokon kivili szallito-
eszkozokre wvalo terhelésére alkalmazzdk a
PSZ—03 rakodot. Az els6é LT—8 termel6 sort a
Karél Erdéipari Kombinat valdaji fakitermel6
gazdasagaban fogjak lizembe helyezni.

Az egy termel$ sorral felszerelt, ma mar meg-
szokotta valt tizemek mellett elterjedében van-
nak a két és harom termel6 soros lizemek is. Ez
osszefliggést mutat az als6 rakodék novekedé-
sével, kovetkezésképpen az egyre novekvo
nyersanyag volumenekkel, amit apritékka dol-
goznak fel, de azzal is, hogy fennill a sziiksé-
gessége kilonbozé mindségli apriték kibocsata-
sanak. Kiilon csoportba kell kiemelni a luc és
jegenyefeny6 faanyagok apritékat mint a legna-
gyobb hidnyt mutaté apritékot.

A Tévol-Kelet, Nyugat és Kelet-Szibéria te-
ruletein létesitett hatalmas fakitermel6 vallala-

tok sziikségessé teszik soktermelé soros un. ap-
ritékgyarak létrehozasat is. A Tavol-Kelet er-
déipari kombinat Terhejszkiji ipari csomépont-
jdban, amelynek a tervein a GIPROLESZ-
TRANSZ dolgozik, évi 400 ezer m? alacsony ér-
tékl faanyagot és fahulladékot terveznek apri-
tékka feldolgozni.

A tizedik otéves terv ideje alatt elviekben is
Uj lesz az olyan hulladékot feldolgozé tlizemek
létrehozasa amelyek az egyes ipari kérzetek ha-
tartertiletein képz6dott fahulladékot a nyers-
anyag tulajdonos foéhat6sagi hovatartozasatol
fliggetleniil fogjak feldolgozni. Ilyen feldolgozés
kezd6dott el a GIPROLESZTRANSZ iranyitasa-
val tobbek kozott Leningrad véarosaban.

Hasonl6 lizemek szaméara éranként 40 m? ap-
ritékot el6allité komplett termel6é sorokra van
sziikség. Ezek létrehozdsan a GIPROLESZ-
TRANSZ a petrozavodszkoji NIICmas és a ne-
héz papirgépgyart6 gyar dolgoznak.

Szamos kérdés megoldasa Osszefligg az apri-
tékelgallitas volumenének a novelésével, ame-
lyeknek sikeres megoldasa el6 fogja segiteni a
XXV. Partkongresszusnak a ‘fa nyersanyag
komplex hasznositasdra vonatkoz6 hatarozatai
teljesitését.



Az alacsonyhéfoki kondenzacids szaritas terjedése

és hazai eredményei

Dr. Petri Liaszld

A kondenzéciés széritds, mint Gj széritdsi technika
és médszer irdnt igen nagy az érdeklédés. — Az 4j
szaritdsi modszernek megvan a maga helye és
szerepe a faszaritdsi technoldgidkban, de tévedés
volna azt hinni, hogy forradalmasitja a szaritést,
minthogy tulzds volna barmely széritdsi méd-
szerrdl ezt éllitani.

Legf6bb jellemz6i (mint a Faipar 1975. 8. szé-
maban mér leirtuk):

— a szaritas alacsonyh6foki, ennélfogva kiméletes
és hibamentes szaritdst eredményez;

— a folyamat keretében a keringtetett péards leve-
g6bol a viztartalmat szakaszosan —, folyamato-
san vonjuk el, ezért az egyensilyi fanedvesség
fokozatosan és onmiikodéen all be, és nincs
sziikség annak — esetenként begdzoléssel tor-
tén6 — szakértelmet is kivané beéllitdséra;

— a szdritdsi folyamat levezetése a norméalh6foka
(80 °C) konvekcids széritdshoz képest lényege-
sen egyszer(ibb, kevesebb munkét igényel,
kockézatmentes és jol automatizalhato.

Az alacsonyhéfoku szaritdsi médok, barmeny-
nyire is lassii médszerek, mégis figyelmet érdemel-
nek. Kiilonosen napjainkban, amikor a faanyagok
ara lényegesen emelkedik és egy faanyagkiméld

szdritdsi médszer alkalmazdsa dnmagdban jelentds
gazdasigi eredményt hozhat.

Az alacsonyhdfoki széritds alkalmazéséra kiil-
foldon napjainkban is torténnek lépések, amelye-
ket az els6 fejezetben ismertetek.

1. Az alacsonyhéfoki szaritasrol

1.1 A TForest Producte Marketing Laboratory
(Princetown, West Wirginia, USA) 6sszehasonlité
vizsgélat keretében vizsgilta és értékelte a termé-
szetes szaritas és a mesterséges alacsonyfoki széri-
tést (publikédciét ldsd az irodalomjegyzékben).

A kisérletet 44 hiivelyk méretli vorostolgy
(102102 mm keresztmetszetli gerenda-zarléc)
anyagon folytattak le. A kisérletek el6zménye az
volt, hogy a természetes szaritds azon a vidéken
(Appalachian) a véltozékony idGjards miatt ja-
nius—jtliusban 60 nap koriil, mig november—de-
cemberben 160 nap koriil mozog, a minéségromlds
elérheti az 5—109% -ot(!) is, emellett a szaritési
folyamat maga is szabdlyozhatatlan, igy a faanyag-
ellitdsban zavarokat okoz.

A kisérletek célkit{izése az volt, hogy tsszehason-
litds keretében
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— a szaritdsi gyorsasdgot, és a mindségromlas
mértékét megallapitsak;

— végezzenek koltségszamitdst a kétfajta modszer
koltségeinek egybevetésére.

1.2 A kisérleti épitmény 95 m? alapteriileti, kb.
80 m?® faanyag befogadasira alkalmas sinpalyés
adagolést szarité volt, rétegelt falemez (!) olda-
lakkal, amelyet beliilr6] bitumennel impregnalt

szigetelGlemez és polietilén parazéré réteg bori-
“tott. A padlézatot ugyancsak ellattdk parazaré
polietilénnel, mig a tet6szerkezet déli oldaléan 5 db
atlatszé6 miianyagtablat alkalmaztak és a hulldm-
aluminium tetdt feketére (!) festették.

A bels6é keringteté yentillicié rakatokon beliili
sebessége 2,3—2,8 m/sec.

A szérité meleg leveg6t egy 63000 keal/éra tel-
jesitmény (i gézkazan allitja eld, amelyet kézi ve-
zérlésli termosztatok szabédlyoznak. (A szaritas
alatti nedvesitésre — amire egyébként berendez-
kedtek — nem volt sziikség.)

A széritdsi kisérletet kétféle szdraz héfokon
folytattak le: 21 °C és 29 °C hofokon.

A kisérleti szdritéval szomszédos teriileten azo-
nos mennyiségli, azonos fafaji és indulé nedves-
ségli flirészarut szdritottak természetes széarités-
sal. :

1.3 A kisérletek szaritési miszaki eredményeit
tablazatban szemléltetem (voros tolgy 102X 102
mm keresztmetszetben):

P ég, 4 5
aned?\;)ess g Szax('t]t nl;i) ido Minoség-
romlés
Szaritasi moéd v (flirész-
vég Atlagos | legned- | Aruérték
indul6 909 iz | Vesebb | %-daban)
(hatérok) | 20 %-ig 209 -ig o
Mesterséges szérités, 71 20 31 35 0,9
21 °C-on (13—22)
Mesterséges szaritas 73 20 19 22 0,5
29,4 °C-on (10—22)
Természetes szaritas, 77 20 61 72 1,6
jinius—jidlius
Természetes szaritis, 73 20 138 150 1,3
november—
december

1.4 A kisérletek gazdasagi kiértékelésének ered-
ményét az aldbbi Osszehasonlitds tiikrozi:

. Szaritasi | Mindség- | Beruh4- | Készlet-
koltségek| romlas 748 lekotés
" $/3m3 $
Alacsonyhéfoki szarités. . 12,2 0,9 13 500 3 600
Természetes szaritas .... 10,2 2,5 7 600 21 600

A szémadés szerint az alacsonyhé6foka széritds-
nél a folyamatos koltségek kb. 3% -kal oles6bbak,
mig az egyszeri raforditdsokban 409%,-os meg-
takaritds van féleg a készletlekotés miatt, amelyet
a lekotott forgbeszkozok 8%,-os kamatlekotésével
értékeltek.

1.5 A Szovjetuniéban a CNIIMOD is kidolgozta
alacsonyhéfoki el@szarité tipusit, amelyre a szé-
ritokozeg keresztirdnyu cirkuldciéja és a méglydk
hosszirdnyu elrendezése jellemzS. A konstrukeid
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irdnya a nagyter(i, nagy tomegli szaritds meg-
valésitdsa:

— a szarité befogadoképessége 1218 m?®
— a szarité éves kapacitisa 84 000 m?
— beépitett ventillitorok teljesitménye 244 kW
— kaloriferek fiitGfeliilete 2922 m?
— széritési héfok 40—45°C

— faanyag végnedvessége max. 20%,

1.6 A legtobb nyugat-eurépai széritét elGallito
cég a nagyteres szariték keretében Kkifejlesztett
alacsonyhomérsékleti (legtobbszor n. el6-) széri-
tokat, amelyek nagy tomegl friss faanyagot széri-
tanak légnedves éllapotig.

1.7 Az alacsonyho6foku szédritdsnak, amennyiben
alkalmazédsa egybevdg az iizem célkitiizéseivel,
mint litjuk megvannak a gazdasigi elényei.

Véleményem szerint Magyarorszagon az ala-
csonyhdfoka szérités terjedését a kovetkezd adott-
sdgok teszik elényossé:

— felmérésekbdl is érzékelhetds hogy a hazai fa-
és fafeldolgozoipar sem technikai kultirajaban,
— sem a miiszaki kdderek vonatkozisiban —
enyhén szélva — nem rendelkezik az elvarhaté
szinvonallal a szérités teriiletén. — A szinvonal-
emelés ,,nagy ugrds’-sal nem célszerti, viszont
a kevéshé érzékeny alacsonyfoku széritdsi mod-
szerek alkalmazdsa lépesGzetes fejlédést bizto-
sitana;

— a szinvonalemelés irdnya azért is mutat az
alacsonyho6fokin szaritds irdnydba, mivel né-
hény nagyobb beruhdzis, vagy rekonstrukeié
nem oldja meg az orszagos problémdkat, ugyan-
akkor tudomésul kell venniink, hogy a fa- és fa-
feldolgozéipar alapvetSen széttagolt és szét-
tagoltsdgaban is szegény. A mesterséges szaritds
beruhézésigénye — miiszaki sziikségletei — és
szellemi fizikai kiszolgdldsa anndl nagyobb,
minél magasabb héfokon szaritunk;

— az emelked6 irdnyzati faanyagarak mellett
driga a természetes széritds is, amelyet nem
kell6 gondossdggal, viszonylag magas eszkoz-
lekotési koltség mellett hajtanak végre, de
driga lehet a magashdfoku szarités is, ha annak
szakszeriitlen levezetése jelentGs karosodast
okoz a szaritasra berakott faanyagban.

Sajnos sem egyik, sem mésik eset hazai gya-
korisdga nem bizonyithaté, mert a kovetkez-
mények gazdasagi hatdsat pillanatok alatt el-
nyeli a — teljesen més irdnyban berendezke-
dett — vallalati szadmvitel, mésrészt senki nem
véllalja nagyardnyt kisérletek megszervezését,
lefolytatdsat, kiértékelését, amelyekbdl pedig
igen érdekes informécickat kaphatnink a fel-
vetett kérdésekre.

2. Mégegyszer a kondenzacids szaritas
alapelveirdl

A kondenzéciés szdritds a zdrtrendszert konvek-
ci6s klimaszéritds korébe tartozé alacsonyhéfokd
szaritasi méd.

A szérités elve roviden a kovetkezd:

A kamrdban megfelelen kialakitott rakatok
hézagain keresztill dramlé 30—33 °C-os levegd
a fdban levé nedvességet a szokésos szaritési



technol6gidknal ismert médon felveszi. A rakatok-
b6l kilépé nedvesebb levegd utjaba allitott szarito-
aggregat a rajta Atdraml6 kisebb mennyiségii leve-
g6bdl hiitéssel a viztartalmat cseppfolyds allapot-
ban levalasztja, majd a leveg6t felmelegitve vissza-
taplilja a kamraba. Az igy visszatdpllt levegd
nedvességtartalma alacsony, szaritoképessége igen
nagy és a kamra levegGjéhez keveredve annak
eredeti szaritoképességét visszadllitja.

Ez a széritdsi technolégia a faanyag kimélete-
sebb és olesobb széritdsat valdsitja meg viszonylag
kisebb inveszticiés koltségek mellett. Ezek az is-
mérvek teszik bizonyos korilmények kozott eld-
nyosebbé a hagyomdnyos konvekciés széritdssal
szemben.

A széritéaggregdt lényeges része egy erre a célra
moédositott hiitégép egység, mely , Freon” hiito-
kozeggel tizemel. A belépé meleg, nedves levegs
ttja elészor a hiitébe vezet, ahol az a harmatpont
ala hiilve (+5—10°C) elveszti a bennelevs viz-
tartalom jelentés hanyadat. A nedves levegs altal
leadott homennyiséget az itt elparolgé folyékony
freon veszi fel. A levegd ezutdn a hiitgép meleg
oldali héeserélGjén halad keresztiil, ahol az elparol-
- gott és a kompresszor éltal felkomprimalt forré
freon-gdz kondenzalédik és a felszabadulé kon-
denzéciés hGjét immar magasabb homérsékleten
ismét visszaadja a levegének. Az itt gazddt cseréls
hémennyiség a kompressziés munka héegyenérté-
kével tobb mint az elparologtaté hiitében. A rend-
szer termodinamikai hatésfoka igen kedvezs,
ugyanis 1 keal munkéval 3—5 kecal homennyiséget
is meg lehet mozgatni, ami 4ltal 1 kg viz kivélasz-
tasahoz annak pérolgashéjéndl is kevesebb ener-
gidra van sziikség, amit hagyomédnyos széritdsnal
elvileg sem lehet elérni.

Az aggregdthdl kiléps levegd kozvetleniil a kilé-
pés el6tt sziikség szerint még potlolagos elektromos
felftitést is kap, ugyanis ez a h6mennyiség részben
a kezdeti felftitéshez (kamra és faanyag), részben
pedig a kamra héveszteségének pétlasahoz — kii-
lonosen hideg id6ben (télen, dtmeneti idGben )—
feltétleniil sziikséges.

A vizkivalasztést végz6 kompresszor iizemét
a kamralevegGben elhelyezett kontakt légnedves-
ségmérGé vezérli. A miiszeresen bedllithaté meg-
kivant relativ nedvességtartomény kb. 30-—989%,
kozotti.

Az aggregat flitGegységét szintén a kamréban
elhelyezett helyiségtermosztat iizemelteti a meg-
kivant 25—33 °C-os hémérsékletnek megfelelGen.

A komplett berendezéshez tartozik még egy
elektromos vezérlGegység, mely az egyes elektro-
mos fogyaszték miikodését jelzi, szabdlyozza,
illetve hangolja ossze.

2.2 A folyamatot a leegyszer(isitett i—a diag-
ramon szemléltetve lathatjuk:

— A 0 jelii allapota (¢,, ¢,, 2,) viszonylag szdraz
levegG keringtetés révén kornyezetébdl vizgdzt
vesz fel (4y) és igy keriil az 1 jeld 4llapotba.
Ekoézben (4;) entalpiavéltozés is bekovetkezik,
mégpedig a szaritotér hévesztesége esetén ne-
gativ, hofelvétel esetén pozitiv (pl. nydron vagy
jol hészigetelt térben az utébbirél van sz6);

7 3
% Ly, = harmatpant
4 g /

: % [le tyy = hicserdld ho-

= N5 _ mérseklete

\ \ X i, =szaritoter

hofelvetele

4 b 2

5. HOlG-hacseréla

1. Nedves meleg levegd ‘
2 Szird 6 lecsapoda nedvesseg

3. Ellentétesen mozgo eltavalitasa
Zsalupar TCseppfogo .~

4. Megkeruld (by-pass) 8 Utafito hicseréla
vezelek

1. abra. Zart klimaszaritds, a hit6feliileten
vizelvonassal

— Az 1 és 2 pont kozott a telitett nedves levegt
a hiit6-hdceseréld feliileteken athaladva, egyrésat
lehtil, masrészt mivel a feliilletek héfoka ala-
csonyabb mint a leveg6 harmatpontja, ezért
a hdelvonas mellett nedvesség is kicsapodik,
ezért a hiités szaritja a levegdt is. A légallapot
végpontja a ¢ =1 telitési gorbén az a hémérsék-
let (¢x), amely megfelel a hiité-hdeserélé atlagos
felilleti homérsékletének. A ¢ =0 °C /mivel el-
lenkezd esetben a kivalds deresedés, lefagyds
formédjaban torténik meg.

— A lehtitott, nedvességtartalmatél megfosztott
levegét 0 jeli allapotdba un. utéfiitéssel lehet
visszavinni. Ha a levegével hét kozliink, ho-
mérséklete emelkedik, abszolat nedvességtar-
talma véltozatlan, azonban a relativ nedvesség-
tartalma csokken, igy viszonylagosan szdraz
ahhoz, hogy telitési allapotéig vizg6zt vegyen fel.
Nézzitk most az &llapotvéltozdsok energiavi-

szonyait:

— a 0 jelii telitetlen szaraz levegd a szaritétér ke-
ringtetett levegGjébsl vizgdzt vesz fel, mikoz-
ben a keverék hémérséklete csokken, és tegyiik
fel entalpidja né. (Ebben az esetben nagyobb
lesz az entalpiakiilonbség, amelyet a vizkiva-
lasztésig energetikailag le kell gy6zni, ezért
arra kell torekedni, hogy a széritétér héfelvétele
illetSleg vesztesége lehetSleg 0 legyen.);

— az 1 jel(i dllapoti nedves levegs lehfitése a szé-
ritéaggregatban torténik meg, ahol a hiit6-hd-
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cserél felillet hémérséklete (fx) kisebb mint
a 2 jelti légallapot héfoka, illetve az 1 jeldi alla-
potu levegé (t;n) harmatpontja.
A hiités sordn elvont hémennyiség:
Q=L-p (i1—i,) kecal[6ra
A kicsapddott nedvesség pedig:
V=L-p (x1—2,) kgféra
A hiit6-hoceserélénél elvont hémennyiség két
részbdl all:
— a levegd hfitésére forditott hémennyiség:
gs=L-0-¢p (1—t,) keal/h

— a nedvességtartalom elvondsara forditott, un.
rejtett héelvonds

q1=L-p (x1—a,) -1 keal/h

— A 2 jelii 4llapotbdl a lehtitott levegd utofiitéssel
keriil a 0 jeld allapotdba, hogy parafelvevd
képességét elnyerje. Az utofiitést szolgilja
a kondenzdtoron cserél6d6 hémennyiség, amely
a folyamat fenntartdsdhoz sziikséges munkabdl
(a kompresszié- és expanzié kiilonbsége), to-
vabbd az egyéb veszteségekbdl szarmazik és
nagysigara jellemez8, hogy nydron és atmeneti
id6ben az utofiités hésziikségletét ellatja.

A leveg6vel utofiitéskor kozolt h6mennyiség :

Q= L-p (4if) keal/h6

(A képletekben:

L =éaramlo levegd m3]6ra,

g =a levego kozepes sfirisége kg/m?

r =a vizg6z pérolgashdje 584—594 keal/kg

¢, =a levegé fajhéje 0,24 keal/kg °C

egyéb jelzések az abran).

I

Témpontként kell emlitenem, hogy a fajlagos
hésziikségletek ardanya kisérletek tanusdga szerint:
— az aggregat munkdjaboél 700—750 keallkg viz,
— keringtetd ventilldtorok munkéjabél 300—320

keal/kg viz Osszesen mintcgy 1000—1100

keal kg, azaz kb. 1,2 kWé/kg viz.

Bz az érték a h&gyomanyos konvekeids szaritas
hésziikségletének csupdn toredéke, és ehhez 4t-
meneti és téli id6ben, a szaritotér transzmisszios
és egy6b hiveszteségeinek potlisa sziikséges 200—
600 keal[6 értékben.

3. A szaritas lefolyasa és szakaszai

A szaritéban levé hémérséklet maximéalis értéke
35°C lehet. A szdaritds szokédsos hdmérséklete
30—33 °C, mely hémérsékletet a feltoltés folyaman
minél el6bb célszeri elérni, ugyanis a hémérséklet
emelése kedvezo a szaradasi sebesség, az éranként
kivilasztott viz mennyisége szempontjabol.

A hémérséklettel a megadott maximélis h6mér-
sékletet azért nem szabad tallépni, mert ekkor az
aggregatban lev6 Freon-gaz a berendezésre nézve
mar csak karosan magas kompressziés nyomadsra
hajlandé cseppfolyésodni. Az aggregatba épitett
védelmi rendszer (nyoméskapesold) egyébként a
kompresszor gyakori lekapesolasaval figyelmeztet
arra, hogy a kamrdban tal magas a h6mérséklet.

A kamralevegd paratartalmanak szabalyozasdra
szolgdl a szaritétérben elhelyezett és mar emlitett
allithat6 alsd- és felsG hatarkapesolokkal ellatott
légnedvességmérs (kontakthigrométer). A miiszer
a vezérlszekrényen keresztiil bekapesolja a komp-
resszort és meginditja a vizkivélasztédst, mihelyt
a paratartalom eléri a beéllitott fels§ értéket.
A kamralevegs péaratartalma ekkor esokkenni
kezd, melynek mértéke attol filige, hogy milyen

nedvességli, milyen mennyiségii, milyen vastag-

sdgu és milyen fajtdju anyag van a kamrdban.
A fenti tényez6k meghataroznak egy bizonyos ér-
tékii vizleaddoképességet, mely pillanatnyilag ki-
sebb, vagy nagyobb az aggregit vizkivalaszté-
képességénél.

Ha a fenti tényezbk olyanok, hogy a rakat viz-
lead6 képessége alacsonyabb az ageregat vizkiva-
laszto képességéhez viszonyitva (pl.: kevés vasta-
gabb faanyag), akkor a paratartalom gyorsabban
csokken. Amikor a péaratartalom eléri a beallitott
alsé hatért, kontakthigrométer kikapesol, a komp
resszor ledll és a tovdbbi vizkivdlasztds megszii-
nik. A rakatokbdl tovabbra is kilépé viz miatt a
kamraleveg6 pdratartalma emelkedni kezd addig,
amig a fels6 kontaktus ismét be nem inditja a
kompresszort.

Az itt leirt folyamatot szemlélteti a 2. dbra.
Helyesen megtervezett szariténal a rakat méretét
akkorara kell vélasztani, hogy annak vizleado-
képessége 6sszhangban legyen az aggregat vizkivé-
laszt6é képességével. Ilyen korilmények kozott a
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3. dbra. Kiilonbdz6 tényezdék hatdsa a
vizelvondsra

fafaj

Indulp nedvesseg,
6 rakat nagysdg,
parolgo feliilet,

35T Sudritoter
30 hdémerséklete

25

N\ sudritandd faanyag virle-

" addsi kepessége
S o

A szdnitdberendezés vizelvond képessége, a szdrifolér
kilonbozo hdmersekletén
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kamralevegS pératartalma monoton csokkenést
mutat, a kompresszor sziinet nélkiil tizemel és ez-
altal az idGegységre est vizkivalasztds magas érték
lesz.

Ellenkez5 esetben, ha kevés faanyagot helye-
ziink a szaritéba, az aggregit vizkivalaszto és a ra-
kat vizleadéképessége kozotti egyensily tigy jon
létre, hogy a kamralevegé pdratartalma egy ala-
csonyabb értékre szall le, mely értéknél a farakat
tobb, az aggregat kevesebb vizet teljesit. A faanyag
fajlagos széradédsa 9,/nap megnovekszik, esetleg
karos méreteket is odlthet.

A berendezés vizkivalasztdsra és szdritdsra szant
faanyag vizleaddképessége kozotti osszefiiggést a
3. dbra érzékelteti.

A faanyag hagyomanyos mesterséges szaritdsé-
nal, technolégiailag megkiilonboztetik a szaritds
hérom f6 szakaszat, Ggymint felf(itést, szdritast és
kiegyenlitést. Ezek a szakaszok a kondenzacids
szaritdsndl is fenndllnak azonban jelentéségiik
lényegesen kisebb, hatdraik seim olyan élesek. Te-
kintve, hogy a kondenzécids szaritds hémérséklete
alacsony, a felfiités soran el6allé h6meérsékletemel-
kedés 5—30°C az évszaktdl fiiggden. Mivel az
elektromos fiités a stacioner {izemmenetre, ill. an-
nak héveszteségeire takarékosan méretezett, a fel-
fiités ideje hosszabb, 1—3 nap kozotti. Ezért a viz-
kivalasztdssal nem célravezeté megvarni a felfii-
tottség allapotat, hiszen a vizkivalasztds mar 20—
25°C hdéfokon is gazdasdgosan véghezvihetd.
Ugyanigy a széritds harmadik szakasza is kisebb
jelentséggel bir. Ennek oka: a kondenzécids szd-
ritds egy jol kiegyenlitett szaritds, vagyis a szara-
dés barmely szakaszdban és igy a végén is a fa-
anyag feliileti és bels6 nedvessége kozotti kiilonb-
ség kicsi. A szdritds alacsony hémérsékletébdl ko-
vetkezden a kamrabdl kikeriil§ anyag h6mérséklet-
csokkenése nem szamottevd.

Ennek ellenére a szaritds befejezése utén a sziri-
tésnal alacsonyabb 10—15 °C héfokon 1—2 napos
pihentetést mégis sziikségesnek tartunk, amikor
csak a keringtetd ventilldtorok iizemelnek. Az aggre-
gitot ekkor mar 4t lehet telepiteni a kovetkezd

T T T
¥ rel légnedvesseg

szaritdsi ciklushoz a szomszédos kamrdba, igy
annak kihasznéltsdga novekedik.

4, Szaritasi ido, teljesitmény, kapacitas

Meglehet6sen furcsa dolog a faszéritdsnal ezeket
a kérdéseket feltenni, mégsem lehet masként kér-
dezni. — A szabatos vélasz ellenben az, hogy ezek
elsGsorban a szaritand6 faanyagtol fiiggnek :

— indul6- és végnedvességétil

— a fafajtol

— a faanyag méreteit6l (parolgé feliiletek) stb.

(A szaritasi id6t befolyasolé egyéb tényezsk:
a szdritokozeg h6mérséklete — nedvessége —sebes-
sége; ¢s a technikai moédszerekkel Osszefiiggs egyéh
jellemzdk.)

4.1 A kondenzicios szdrité teljesitményét ha-
sonléan az egyéb szaritékhoz, de még hangsilyo-
zottabban , kg viz/6ra’ vagy , kg viz[24 6ra’” mér-
tékkel mérjiik, amely esetenként a sziritdsi id6re
is valaszt ad.

A széritoberendezés ,,vizelvondképessége’ tehdt
a legfontosabb mutaté a teljesitmény meghatdro-
zdsdhoz. Bzt a teljesitményadatot a kiilfoldi gyarté
cégek (nem takarékoskodva a miiszaki adat tetsze-
t6ségével) altaldban egy adat forméjaban hatéroz-
zak meg, és a precizebbek ehhez (helyesen) jegyzik
meg, hogy az adat pl. 40° h6mérséklet és 80, rel.
légnedvesség mellett érvényes.

A széritési teljesitmény alakuldsa ugyanakkor
egy ilyen adattal nem jellemezhets, hiszen a széri-
tds utolsé szakaszdban, amikor pl. 2,0 szaritdsi
tényez6 mellett 159, atlagos fanedvességet 439,
relativ nedvesség bedllitdsdval akarunk elérni,
mér tdvolrél sem tudunk szdmolni a magasabb
teljesitménnyel, mivel az fiiggvénye a széritétérben
mindenkor uralkod6 relativ légnedvességnek és
a szaritotér homérsékletének (ldsd 4. dbra).

Ugyanigy lényeges az elérhetd teljesitmény
szempontjabél, hogy meglegyen a faanyag ,,viz-
leaddképessége’ is, mint ahogyan azt a 3. dbran
mdr lathattuk. Alacsony légnedvességi tartomény-
ban a megfelel6 teljesitmény elérhet6 megfeleld
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4. abra. A kondenzdciés szarito teljesitménye
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famennyiség szaritdsaval, vagy pedig az aggregaton
keresztiilbocsatott nagyobb légmennyiséggel.
4.2 A széritasi id6 becslésénél fel kell tételezniink
a vizelvondképesség és a vizleadoképesség egyen-
silydt, amelynél az alacsonyabb fanedvesség mel-
lett kialakulé relativ lcgnedvebbcg esetén is szdmol-
hatunk egy j6 teljesitményértékkel.

TényezGk a szaritasi id6 becsléséhez:

— indul6 fanedvesség (%)

— tervezett végnedvesség (%)

— viztartalom véltozdsa (%)

— a szaritott faanyag abszolut széray térfogat-
gilya (kg[m-’)

— az aggreght vizkivélaszt6 kepesm,ge (pl.
kg[6ra)

3,5

Az egy m*® faanyagra vonatkoztatott viztartalom
valtozasat a teljes mennyiségre kell szamitani és
ezt a vizkivélaszt6 képességgel osztva ,,6ra” ered-
ményt kapjuk.

Ennek mértéke 200—800 éra kozott mozog a szé-
ritdsi feladattol fiiggGen.

4.3 A szaritasi kapacitds ugyancsak sok tényezo
fiiggvénye, de ezek koziil az idéalap és a vizkivi-
lagzt6 képesség dontGen meghatarozza annak nagy-
sagrendjét; tovabba az, hogy célszerlien szabaszat
utani félterméket szaritunk (hibakiejtés, szélezés
utén).

Az ilyen el6készitett faanyag mennyisége a fii-
résziru szaritssal torténé osszehasonlitisndl leg-
aldbb 1,4 szorzéval korrigalhaté. Kinagyolt alkat-
részek szaritdsandl a szorzd természetesen maga-
sabb.

A kapacitds szamitdsanal a kovetkezd tényezd-
ket kell figyelembe venni:

— indul6 fanedvesség (%),

— tervezett végnedvesség (%),

— viztartalom véaltozas (%),

— a faanyagok atlagos abszolit szaraz térfogat-
stlya (kg/m3),

— éves iizemoérak szama (folyamatos ilizemben
kb. 7500—8500 6ra),

— az aggregdt vizkivalaszto képessége (pl. 3 kgf
ora).
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A szamitdsok eredményeképpen kijott szdm-
adatot 1,4 szorzoval fiirészaru allapotra korrigdl-
juk; igy azutan fafajtél és a viztartalom tervezett
valtozasatol fiiggben az éves kapacitds 300—800
m?®/év kozott mozog. Amennyiben a szukscglet
nagyobb, tgy a széritéaggregitok szamét kell no-
velni, vagy pedig nagyobb aggregatot kell kivélasz-
tani.

5. A szaritas soran felhasznalt hémennyiség
A gziritds gazdasigossdgdra rendkiviil jellemzd
egyéb adatok mellett a vizelvonds érdekében be-
fektetett kalorikus teljesitmény (kcal/kg viz).

A kondenzacios szaritasnal ez elvileg féként
attol fiige, hogy

— milyen a széritétér relativ légnedvessége (a szé-
ritott anyag vizleadd képességétol is fiigg);

— milyen héfoklépes6vel szaritunk, illetve mi az
alkalmazott szarit6téri hémérséklet (amely fo-
kozza a faanyag vizleadd képességét).

Mindezen tényeztk osszefiiggéseit az 5. dbra mu-
tatja. Az abrén a levegdhiités és a rejtett hé egyiit-
tes hésziikséglete van dbrazolva, holott a val6sdg-
ban a levegé6hiitést a kondenzatoron cserél6dé hé-
mennyiség ellenstlyozza, de a tendencidk érdeké-
ben ez célszer(ibb.

Az abra jol érzékelteti, hogy a magasabb héfok-
r6l viszonylag kisebb hélépesével valé szaritds
gazdasigosabb, de igen lényeges az a kovetkeztetés
is, hogy a gazdasigosabb héfokviszonyok mellett is
459, relativ légnedvességen alul rohamosan né a
hésziikséglet. Ez kb. 89, egyensulyi fanedvesség-
nek felel meg, vigzont a szaritasi tényezovel modo-
sitva 12-—149%, Aatlagos fanedvesség programoz-
hatosdgat jelenti. Kz alatt a fanedvesség alatt
a szaritds hosziikséglete — kivéve a nyari honapo-
kat — magasabbé és igy koltségesebbé valik.

A nyéri hénapokban, amikor a széritétér transz-
misszios hévesztesége alacsony, vagy idedlisan =0,
a kondenzéeiés szarité hdsziikséglete 500—700
keallkg viz kozott mozog, mivel a levegShiitést
csaknem teljes mértékben ellenstlyozza a konden-
zatorhOeserélon képzédo hémennyiség.
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5. abra. A kondenzicids szdritds hészikséglete .

6. Egy érdekes hazai szaritasi kisérlet

Mint arrél kordbbi kozleményekben beszdmoltunk
Magyarorszdgon 1973 o6ta iizemel kondenzicids
szarit6, amelyet hazailag fejlesztettiink ki. Ennek
miikodésére szamtalan adat 4ll rendelkezésre, de
mint érdekességet az egyik legutébbi ciklus lefolyé-
sat ismertetjiik.

Az itt kozolt adatokat miiszerekkel mértiik,
mégpedig az tobbszinirés regisztriléval, az elektro-
mos teljesitményeket fogyasztdsmérdvel, a h6mér-
séklet és a relativ légnedvesség véltozésit pedig
hordozhaté és beépitett miszerekkel.

A szaritétérbe berakott anyag:

5,8 m? 22 mm vastag tolgy leszabott flirészaru,
4,9 m?® 85 mm vastag fenyd leszabott flirészdru,
4,5 m® 26 mm vastag fenyd leszabott fiirészéru
volt. A széritasi feladat tehdt: ‘

— kiilonboz6 fafaju,
— kiilonboz6 vastagsagu,
— kiilonboz3 nedvességtartalmi

faanyag széritasa volt, amely normal h6foku (80 °C)
szaritds mellett szinte elképzelhetetlen. A széritas
lefoly4sat a 6. dbra mutatja. A szérités rosttelitett-
ség alatt, 20—309,-t6l 12—149%, nedvességtarta-
lomra tortént 21 nap alatt, mikozben kb. 1800 kg
viz tdvozott el a faanyagbol.

A felhaszndlt villamos energia 1689 kWh, tehét
az Osszes felhasznalds 0,938 kWh/kg viz, azaz
1090 keal/kg viz. Amennyiben ebbdl a regisztralt
utofiitést levonjuk, az eredmény 0,776 kWh/kg viz,
azaz 902 keal [kg viz motorikus hésziikséglet, amely-
ben benne van a keringtetS ventillitorok és a szé-
ritbaggregdt munkéja is. Becslés szerint a kozvet-
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6. dbra. Kilonhoz6 fafaji, nedvességfi és vastagsdgi faanyag szdritdsa
kondenzdcios szdaritéval 30 °C hémérsékleten
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len vizelvondsra kb. 600 kcal/kg viz h6mennyisé-
get forditottunk.

BEFEJEZES

A cikk lehetséges keretei kozott olyan mélységhen
kiséreltem meg a kondenzacids szaritdsi méd ismer-
tetését, amely ennek az alacsonyfoku széritdsi
médnak a magyar faipar viszonyai kozotti alkal-
mazdsat elémozdithatja.

A szdritdsi méd elényeit megismételve:

— alacsony egyszeri raforditds (beruhézés);
— alacsony energiasziikséglet;

egyszer(i félautomatikus tizemeltetés;

— jominGségtli szarités, selejtezddés nélkiil;

— vegyes szaritdsi feladat (tobbféle fafaj-, indul6
nedvesség-, vastagsdg esetén) is végrehajthaté.
Ugy gondolom, hogy a mdédszer gazdasédgos iize-
mérol — és az alkalmazés elényeir6l leirt — miisze-
resen is regisztralt kisérlet meggy6zGen tantiskodik.

TRODALOM

1. Gupett: Faanyagszdrité alacsony hémérsékleten.
(Forest Product Journal, 1971. 1. szdm).
2. Haritouor: Alacsonyhémérsékletii szdritékamrik.
(Derevoobrab. Promiisl. 19. évf. 11. szdm).
3. Horst Kriefall: Flirészeltdru kondenzdcids szdritdsa
(Holz Zentralblatt 1975. jinius 4.).
4. Januchowski—Pawlak: A flirészdrnu 0j szaritdsi mod-
szere. (Przemysl Drzewny 1975. 5. szdm).
. Dr. Petri Ldszlo: A kondenzdcids szdritds és alkalma-
zasa. (Faipar 1975. 8. szdm).
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Ujabb Iépés az akac faanyag épiiletszerkezeti célokra valé
alkalmazasa teriiletén

Wittmann Gyula—Pluzsik Andrés

1976. februar 24-én volt a Ba-
ranya megyei Firdé Vallalat
IV. szamu termalmedencéje
részbeni lefedését szolgdlé fa-
vazas épiilet muiszaki &tadésa
Harkidnyban. Ezzel lehetévé
valt az orszdg elsé — remélhe-
téleg még sok koveti — réte-
gelt-ragasztott faszerkezettel fe-
dett flirdémedencéjének atadasa
a nagykozonség szamara.
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1. Az épiilel altalanos jellemzése

Az éptilet rendeltetése az eddig
nyitott, IV. szdmua termadalme-
dencének a kordbban megéplilt
oltozéépiilethez csatlakozd rész-
beni lefedése, s a flirdévendé-
gek védelme a kedvezétlen id6-
jarisi hatdsokkal szemben. A
medencék kozel 2/5-a kerilt le-
fedésre, s az épulet egyik végén

PRCANER

. mor

szabad kitszasi lehetfség van a

fedetlen medencerészbe.
Fontosabb jellemzdk:

— fesztavolsag 37 m,

— fé6allaskiosztas 4 m,

gerincmagassag 8,34 m,

épiilethossz 24 m,

épliletszélesség 34 m,

— lefedett tertilet kb. 800 m2

2. Vazszerkezet

A 37 m fesztavolsdgu fétartok
és a kozel 29 m hosszu homlok-
zati athidalé gerenda — mely a
vizfeloli homlokzat alsé lezara-
sat és merevitést van hivatva
biztositani — akéc flirészarubdl
késziilt, rétegelt-ragasztott ki-
vitelben. A szallitast kovetéen a
tartok tavtartobetétek és csava-
rok segitségével a helyszinen
ikresitésre kertiltek. A homlok-
zati merevit6é oszlopok és bor-
dék anyaga rétegelt-ragasztott
erdei fenyd. A szelemenek és az
eplilet hossziranyu allékonysa-
gt biztosité szalracsrudak t6-
keresztmetszetli erdei fe-
ny6bol keésziltek.



A véazszerkezet szerelés koz-
beni allapotéat az 1., 2., 3., dbrdk
szemléltetik. :

Az éplilet terveit és a ragasz-
tott tartészerkezeti elemeket a
Faipari Kutat6 Intézetben ké-
szitettlik. A rendkiviil nagy kor-
rozios veszélyre valo tekintettel,
a tervezés sordn igyekeztiink
minimaélisra csokkenteni a be-
épitends vasanyag mennyiségét.
Ezért a szelemenek és a fétartok
csatlakozasat — kotoesavarok
kozbeiktatasdval — faanyagu
tavtartobetétek segitségével
biztositottuk. Természetesen a
vasanyagok teljes szdmtizése le-
hetetlen. A kapesolé- és koté-
elemek korroziéalls (KO-36 mi-
néségl) acélbol késziiltek (4., 5.,
6. dbra). A korrézioallo acél-
anyagok alkalmazasit azonban
gondosan mérlegelni kell, mert
jelentés mértékben emelhetik
az épitési koltségeket. Harkany-
ban példaul a lehetdséghez mér-
ten lecsokkentett wvasanyagok
ara meghaladta a fabol késziilt
vazszerkezet anyagkoltségeit.

3. Héjalas, térelhatarolas,
homlokzatkialakitas

A héjazat és véghomlokzat bur-
kolbéanyagként a balatonfiizf6i
NITROKEMIA kisérleti poliész-
ter trapézlemezét alkalmaztuk.

A trapézlemez tetszetés attet-
sz6 (szintelen) kivitelben, tiveg-

gyapot erésitéssel és diszité po-
liamid csikozassal készilt. A le-
mezek rogzitése — megfeleld
atfedés biztositasa mellett —
muanyagalatéttel ellatott alumi-
nium palacsavarokkal tortént.
Az oldaliranyua térelhatarolast
egyrétegii (5 mm vastag) alu-
miniumvazas tvegfal biztositja.
Hasonlé kialakitasuak a nyilas-
zaro szerkezetek is, melyek ko-
zil 6 db ajté a szabadba, 2 db
az oltozdéépiiletbe nyilik. Az ol-
dalhatarolé iivegfal szervesen
kapesolédik a méar meglevs ol-
toz6éplilet hasonlé rendeltetést
szerkezeti elemeihez.

2. abra

3. abra

4. dabra
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Az épllet bels6é kialakitésat
a 6. és 7. dbrdk szemléltetik.

Az épiilet szell6zését a gerine-
tajon kialakitott szell6zo, ill. az
eresz és véghomlokzat irdnyabol
a gerineszell6zon 4t eltdvozo le-
vegd van hivatva biztositani.
Természetesen egyhéju tetével
nem lehet a. paralecsapodast
megakadalyozni, de a megren-
delé véleménye szerint ez nem
jelent kiilonosebb hatranyt az
eddigi tlizemeltetési gyakorlat
szerint. Az oldal és véghomlok-
zatot — a szerelés végso stadi-
umaban — ajtok nélkili alla-
potban a 8. és 9. dbra szemlél-
teti. A véghomlokzatokon 20 X
> 120 mm  keresztmetszet{,

5. dbra

gyalult és favéddszerrel bevont
erdei fenydé deszka biztositja a
héjalds csatlakozasi vonalanak
esztétikus lezarasat. A tarték és
a homlokzati burkolélemez csat-
lakozéasi vonalat 40><20 mm ke-
resztmetszetd takardéléc zarja le.
Hasonlé megoldasti a homlok-
zati burkoldlemez tablainak
rogzitése, ill. azok csatlakozasi
vonaldnak — a homlokzati osz-
lopok és bordak feliiletén — fe-
dése.

6. dbra
4, Osszefoglalas

7. dbra ) : ey
A harkanyi favazas uszodaépii-

let meggy6z6 példajat szolgal-
tatja az akéc faanyag értékes és
igényes szerkezeti elemekkent
valé felhasznaldsanak. Az akéc
rendkiviil kedvezé szilardsagi
tulajdonsigai lehetévé teszik
nagy fesztavu tartészerkezetek
kialakitasat, nagy tartossaga és
ellenalloképessége pedig szinte
megkaveteli a korréziéveszélyes
teriileteken wval6é alkalmazasat.
Esztétikai szempontbol is felve-
szi barmely maés épitéanyaggal
a versenyt.
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A Kkisérleti éptilet tapasztala-
tai azonban azt is bizonyitjak,
hogy az akac faanyag ragasztési
szempontbdl sokkal tobb koril-
tekintést és figyelmet igényel,
mint pl.: a feny6k vagy a nyéar-
félék, és mindenképpen szik-
ség van tovabbi — az apré rész-
letkérdésekre is kiterjed6 —
kutatémunkara, valamint az el-
s6 idészakban elkésziilé szerke-
zetek tervezési, gyartasi, szere-
lési és lzemelési tapasztalatai-
nak értékelésére. A ragasztott
faszerkezetekkel kapesolatosan
sem vitathaté6 az a korlilmény,
hogy a fenyo6félék szoveti szer-
kezete és megmunkalhatéséga,
a rendelkezésre all6 tapasztala-
tok és gépi berendezések sokkal
kisebb problémat jelentenek a
faval foglalkozo szakember sza-
mara a fenydfa felhasznélasat
illet6en, mint a lombos faanya-
gok. 2

Ugyanakkor sziikségszer( ko-
vetelmény, hogy a hazai termé-
helyi koriimények kozott ren-
delkezésiinkre 4ll6 faanyagot
minél értékesebb termékek for-
méjaban hasznositsuk.




Lapunk példdnyonként megvdsdrolhato:
az V., Vdci utca 10. és az
V. Bajc;sy-ZsiIinszky Ut 76. sz. alatti
hirlapboltokban
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A farostlemez készitmények butoripari felhasznélasaval
kapcsolatos hémérséklet és klimaviszonyok

vizsgalata a TBV-nél

Domjan Gyula

A TBV-nél lefolytatott vizsgdlataink egyik vona-
lon arra irdnyultak, hogy a gyéirtasi és raktirozasi
teriiletek klimaviszonyai és az 1ij anyagok nedves-
ségtartalmi intervallumat figyelembe véve hogyan
lehet a gyértas soran felhasznilt szerkezeti lemez-
anyagok higroszképikus tulajdonsigaibél adédéd
méretkiilonbségeket a tfiréshatirok alatt tartani,
mésrészt milyen intézkedésekkel és technolégiai
elGirdasokkal lehet a kialakitandé lapszerkezetek
maradé alakviltozésait (vetemedését, gorbiilését)
megakadalyozni.

1. Uzemi és raktari klimaviszonyok

* A vizsgalt batorgyar iizemcsarnokai és az agglome-
ralt lemezek raktéra nem optimélisan klimatizalt
helyiségek. Télen folyamatosan filitottek, az év
tobbi részében fiitetlenek. Klimajuk dltaldban
a 20—22 °C hémérséklet és 40—609%, relativ ned-
vességli kevés ingadozdssal, igy jelentés méret-
véltozasok ebbdl kifolydlag nem lépnek fel.

Gyakori azonban a lemezraktirak forgalménak
tulajdonithaté tartés kiilsé levegd bedramlas, ami
az anyagok 30—60 napi tarolési idejével a nedves-
ségi értékeket 14—259%,-ra dllanddsitja 70—909%,
relatiy nedvességtartalom kozott.

Ez a lemeznedvességi érték mar felette van a bi-
tor kész alkatrészeiben megengedhets értékeknek,

mert a lemezeknél a megmunkélas folyamén zsu-
gorodasi tendencidk léphetnek fel.

Farostlemezek nedvesség értékei

Farostlemezek egyensilyi fanedvessége

Relativ FSvaer Farostlemez nedvesség, %
légne(‘lzzesség. sé&{(})et, atlag gzgi{ z:(l) it'i
30 10 6,3 5,6— 6,7
45 20 6,8 6,0— 7,3
65 20 7,7 7,0— 8,0
85 20 8,2 7,6— 8,7
100 30 17,7 16,5—18,8

Ebbdl a téblazatbdl lathatd, hogy az agglome-
ralt anyagokhoz sorolt farostlemezek higroszképi-
kus véltozésa a levegé relativ nedvességének ha-
tdsdra hasonlé a természetes faéhoz.

2. A felhasznilasra keriilé farostlemez-anyagok
nedvességtartalma

A farostlemezgyéar technoldgiai adottsdgai folytén
a lemezanyagok éltaldban 4—69%-0os nedvesség-
tényezével keriilnek ki. A nyitott téren torténd
rakodés, fuvarozds és a raktéri klimaviszonyok
miatt a nedvességértékek széréddst mutatnak.
A FAKT és a FAIMEI méréseivel igazoltan meg-
allapithaté azonban, hogy ezek az értékek atlago-
san még megfclelnek a késztermékbe beépithetc’i
anyagokkal szemben tdmasztott kovetelmények-
nek.

% Feldolgozis el6tt Megmunkdlds alatt Késztermékben

nya

s max. min. | dtlag max. min. dtlag max. min. atlag
Farostlemez .......... 11,0 3,5 5,1 14,0 4,6 6,0 11,5 5,0 6,56

A viszonylag kis mennyiségili, a nedvességérték
fels6 hataran elhelyezkedd anyagok felhaszndlasat
megfelelé technoldgiai intézkedéssel és folyamatos
ellendrzéssel biztositani lehet.

3. A lemez-nedvességtartalom valtozis hatasa
a hitoralkatrészek méretpontossigira

Az agglomerdlt lapok és lemezek a természetes fa-
anyagokhoz hasonléan véltoztatjak méreteiket a
nedvesség-valtozas hatdsira. A dagadési egyiitt-
hatéként alkalmazott 19, fanedvesség novekedésre
elGéllott méretnovekedés vizsgilati adatai j6 Osz-
szehasonlitést adnak fenyGfélékbol és farostlemez-
bél késziilt batoralkatrészek esetében, ami a ko-
vetkez6 téblazatban keriilt kimunkéldsra:
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Fenyd és farostlemez biatoralkatrészek méretviltozdasa
a nedvességrdltozas hatasara

A méretndvekedés %-a, 1% fanedvességnd-
vekedésre (dagadéasi egyiitthato)
Anyag hossz ¢s szélesség vastagsfg irdnyban
iranyban (sugér) (hir)
max. min. atlag max. min. atlag
Fenyofélék ...... 0,15 0,10 0,12 0,44 | 0,33 0,38
Farostlem z ..... 0,072 | 0,013 | 0,036 1,43 1| 0,41 0,89

A tébldzatban a farostlemez tablaknal figye-
lembe vett mérésiranyok a fenyd6félék sugér, ill.
har irdnyG méretvaltozisait hasonlitjdk ossze és
a mért tablazati értékek a vizfelvételnél bekovet-



kezett méretnovekedésre vonatkoznak. Eltérd vi-
selkedés tapasztalhaté a zsugorodds esetére a fa-
rostlemez alkatrészek tekintetében, mert ennek
a természetes fatdl sokkal kisebb vagy egyéltalin
be sem kovetkezik.

Mig a természetes fik gyakorlatilag a vizveszte-
ség hatésdra — a hiszterézis jelenségétol eltekint-
ve — ugyanolyan mértékig zsugorodnak mint
ahogy a vizfelvétel hatdsara dagadnak, addig az
agglomerélt lapok csalddjiba tartozé farostleme-
zeknél ez a zsugorodéds nem tapasztalhato. Szdémolni
kell tehat a gyartds folyamdn azzal, hogy a meg-
dagadt farostlemezféleség visszaszaritis esetén
sem zsugorodik vissza eredeti méretére, s6t gyakor-
latilag alig zsugorodik.

Az elszenvedett alakvaltozas tehat maradandé.

A jelenség azzal magyardzhaté, hogy a dagadéis
folyamatdban az egyes alkotéelemek deforméaléd-
nak, megdagadnak, ezaltal egymastél eltdvolod-
nak. Mivel az alkotéelemek kozott 1étesitett mes-
terséges ragasztasi fugdk meglazulnak — ellentét-
ben a természetes faanyaggal, ahol a kozbeesd
lamelldk dagadaskor is szilard kotést biztosita-
nak, — a dagadds megszlinte utdn sem képesek
visszakozeledni egyméshoz.

A maradandé alakvaltozas igen szélsGséges is
lehet — egyes esetekben a 15—309%,-ot is meg-
kozelitheti.

A vizsgélat megallapitdsaib6l kovetkezik az
egyik legjelentésebb technolégiai szabaly, hogy
altaldban agglomerdlt lemezeknél kiilonosen vi-
gyazni kell a tulnedvesedés elkeriilésére, mert itt
a klimaviszonyok megvaltozasiyal vagy mester-
séges széritdssal sem szémithatunk a teljes vissza-
zgugorodasra.

A miasik megallapitds is igen fontos; hogy az
egyiitt alkalmazott természetes fa ramaszerkeze-
tek és farostlemezek lapszerkezetté épitésénél a két
anyag zsugoroddsa méretkiilonbséget okozhat és
sz¢6ls6 esetben a ragasztas felszakitasa a lapszerke-
zet szétvalasat eredményezheti.

4. A nedvességvaltozas okozta hosszvaltozas
vizsgalata

Miutdn &ltaldnos megéllapitds, hogy a nagyobb
felnedvesedéssel jaré méretnovekedést a farost-
lemez-készitményeknél a nedvességtartalom csok-
kenésével jaré méretesokkenés nem koveti szabély-
szerfien — vagyis az anyag nedvességfelvétel hata-
sara csaknem teljesen maradandé alakviltozést
szenved — a gyartastechnolégia pontositdsa érde-
kében tovabbi tizemi vizsgilatokra volt sziikség.

Ismert, hogy a nedves eljardssal gydrtott farost-
lemeznél nincs egyirdnya szélrendezddés, ezért
a nedvesség hatdsdra bekovetkez8 méretviltozés-
nal kereszt- és hossziranyban is ugyanazzal az 4l-
landé értékkel szdmolhatunk. Gyakorlati mérések
alapjan 1%, nedvességvaltozis hatdsara 0,0025%,
méretvaltozdsnak kell bekovetkeznie az eredeti
mérethez viszonyitva.

A1=2,56.10"5.1

ahol 4 1 a linedris méretvaltozds mm-ben
1 az eredeti méret mm-ben.

A nedvességvaltozds hatdsira keretszerkezetek
két oldaldra ragasztott kiilonboz6 nedvességtartal-
mu lemezek a lapszerkezet deformdéldsit eredmé-
nyezik.

A deformécié nagysdga (ivmagassiga) a kotél-
gorbe egyenletével szdmolhato.

=V ()

ahol f az ivmagassdg mm-ben,
1 az eredeti hossz mm-ben
1, (1+41) a megnyult hossziisig mm-ben.

Annak megéllapitdsat, hogy kétoldalas szines
farostlemezelt rdmaszerkezetnél milyen kiilonboz6
nedvességtartalmi lemezek hasznalhatok fel a lap-
gydrtdsban a deformécié megengedhetS értékeken
beliill tartasa érdekében — iizemi kisérleteket vé-
geztiink.

Az iizemi kisérlet 1%, nedvességkiilonbség de-
formécié hatdsdra olyan keretszerkezetes lapokon
tortént, amelynél az egyik oldalon a raktarbél ki-
véalasztott lemezek nedvességtartalma p;=79%,
a mésik oldalon pedig u,= 8%, volt, tehat 4u=1%,.

A vizsgélt keretszerkezet hossza 1 =500 mm volt.
A két oldal kozotti 19%,-os nedvességkiilonbség
hatdsdra bekovetkezett deformécié az adott klima-
viszonyokndl az eltérd szdradas miatt

3 500-0,0025
= 2 [emea e e T
= V 3 500 [ 500

1] =1,53 mm volt.

Ez egységnyi (1 m) hosszra vonatkoztatva:
A1=2,5-105-1000= 0,025 mm
1=1000,025 mm

/3 1000,025
L e
]/ 8 0[ 103

= l]=3,03 mm.

Altaldban a siklapokndl megengedhets defor-
méaciéérték 1 m hosszra 3,0 mm lehet. Ez a defor-
mécié szemmel még alig érzékelhets, Gsszeszerel-
het6ség szempontjabol pedig még elfogadhato,
mert a buator esztétikai hatdsdt sem rontja.

Bzt a deformécitéértéket ugy biztosithatjuk,
hogy a lapszerkezet két lemeze kozott a megenged-
het6 maximélis nedvességkiilonbség értékét 1,0—
1,5%,-ra kell el6irni. Abban az esetben, ha a kérnye-
zetbdl a lap nem vesz fel tobb nedvességet — létre-
jon a lemezek kozti nedvesség kiegyenlitédés kb.
0,8%, nedvességvaltozissal.

gy a magasabb nedvességtartalmi lemez ned-
vességleaddsa kovetkeztében bedlls kis méreti mé-
retesdkkenés és a szirazabb lemeznedvesség fel-
vétele miatt bekovetkez6 méretnovekedés algebrai
ogszegeként kapjuk a bekdvetkezd hosszviltozdst,
ill. a deformdéci6é nagysagat, amely esetiinkben még
a megengedhetd értéken beliil maradhat.

5. Lapszerkezetek deformacio vizsgalata

A nedvességkiilonbség okozta deformécié nagy-
sdgira méréseket végeztiink lamindtos lemezb6l
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késziilt 490 % 575 mm méretii ajtékndl is. Az eny-
vezés kétféle médszerrel késziilt: vagy a lemezeket
teljes feliiletiikon enyveztiik, vagy csak a rédma-
szerkezetet enyveztiik Osszeépités el6tt.

A méréseket mérbasztalra felszerelt 0,1 mm mé-
rési pontossdgu érakkal végeztiik a lapok 10 napos
pihentetése utdn, a megjelolt mérési helyeken.

Deformdcio méréshelyek

1 -2
5 -4 3
-6

A kiilonbozé pontokon mért torzulés értékeinek
matematikai statisztikai értékelése a mérési ada-
tok transzformélisdval, majd az igy egysikba ho-
zott mérési eredmények hossz- és keresztiranyu
torzuldsai kozti Osszefiiggések vizsgélatdval tor-
tént.

A mért értékeken olyan transzforméciét hajtot-
tunk végre, hogy az 1, 3, 5 mérési pontokat egy
sikba, az alapsikba forgattuk.

A felhaszndlt osszefiiggések a kiovetkezok:

x1=ﬁ

2k, — 2kt hs—hy
Ty= 5
va=0

_2hy—hs—hy N

e e

x5=0
2hg+hy—3hg—hy

XTg= 5

-~

Ahol: % értékek a mérési, az 2 értékek a transzfor-
mélt eredményeket jelentik.

A lemez és keretenyvezett lapok kozotti defor-
méci6 kiilonbségének szignifikencia vizsgdlata
10 prébadarabnél mért deforméciéértékek alapjén
a kovetkezs szdmadatokat adta:

Szérasnégyzetek : si=0,129

82=0,115
]/ 0 1
Sa= M:O,lf)G
10
0,63—0,58
SR NN

1=0,32<t,=2,12

Tiz-tiz darabos lapszerkezet vizsgilata alapjan
tehat a bekovetkezett deformdci6 értékek kozott
lényeges kiilonbség nem mutatkozik.

A deforméciémérés sordn a deformdlt lapokon
tovabbi nedvességmérést végeztink tgy, hogy
kiilon mértiik a dombort és homori oldalakon levé
lemezek nedvességtartalmét.
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Nedwességtartalom mérési tabla

Nedvességtartalom, %-ban
Proba- | Lapenyvezett lapok | Keretenyvezett lapok
darabol dombort | homort | dombord | homortd
oldal oldal oldal nldal
1 11,29 10,85 9,60 8,49
2 11,40 10,70 9,45 8,24
3 11,81 10,72 10,10 9,14
4 11,63 11,30 9,90 8,10
5 11,40 10,58 9,30 8,60
6 11,10 10,70 9,30 9,28
7 11,12 11,00 9,31 8,70
8 11,25 10,90 9,95 9,22
9 11,02 11,15 9,31 8,90
10 11,02 10,60 9,80 9,40
Atlag 11,29 10,85 9,60 8,49

A mérési eredmények i')sszefiiggéseiﬁek vizsgélaté-
hoz az aldbbi adatokat hasznositottuk:

Keretenyvezell lapok

Dombort oldal — étlag nedvességtartalom: 9,60
gzordsa: st= 0,34
Homort oldal — &tlag nedvességtartalom: 8,49
szorasa: 8, = 0,74

P=5%,-0s val6szinfiségi szinten FG=16 szabad-
sagfokon a tdbldzati t,=2,12.

% o Wi =80
e V _0_,118;—_0,54=0,27

9,60—8,49 A "
bt t=4,1>t,=2,12

Tehdt a két oldal nedvességeltérése szignifikans.

Lemezenyvezett lapok

Dombori oldal — étlag-nedvességtartalom: 11,29
szorasa: §; 0,265

—#4tlag-nedvességtartalom: 10,85
szérdsa: 8, | = 0,26

o l/%n 4;)0,068=0'123

11,20—10,85
T T
t=2,T>1,=2,12

A két oldal nedvességeltérése tehat nem véletlen-
szerii, hanem szintén jellemzs szignifikdns.

Homoru oldal
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A butorgyarak fejlédési iranyzata a Skandinav allamokban

Az elmult 10 évben a skandindv butoripar sza-
mos jelentés valtozason ment keresztiil. Ebben
jelentds szerepet jatszottak a szociélis szemlélet-
ben, az életszinvonalban, a vasarlasi szokasok-
ban beallott valtozasok. A butorok muiiveszi szin-
vonala elismert.

»

A lakas

Az 50-es és 60-as években jelentés meértékben
emelkedett a lakdsok szama, elssorban a nagy-
varosok elbvéarosaiban. Kordbban az egy- vagy
kétszobas lakasok éptltek a leggyakrabban,
konyhaval egylitt. A kés6ébbi években azonban
mar haromszoba-konyhis lakisokat épitettek.
Az 1970-es években a lakossag 60%-a méar bér-
hézakban lakik és mind gyakrabban épililnek az
egycsalados hazak is. A korszerlien berendezett
lakasokban magas szinvonaliu — féleg svéd —
butorokat épitettek be. Tobbek kozott kony-
hakat és ruhaszekrényeket. Ezért a butorgyarak
onallé szekrénybutorokat — melyek helyigé-
nyesek — nem gyartanak, maés orszdgokban
azonban ma is keresettek.

Uj szokasok a lakisok berendezésénél

A televizié elterjedésével lényegesen valtozott
a lakasok korabban megszokott berendezése. A
laké6szobaban a kényelmes tlébutorok vették At
a vezetd szerepet. Sok lakasbél eltlint a kordb-
ban mindeniitt beallitott ebédléasztal. Jelenleg
a konyhat bévitik, melyben mind gyakrabban
étkezdsarkot alakitanak ki, a napi szlikségletek
kielégitésére és ezek az linnepi alkalmakra is
megfeleléek. Novekv6 figyelmet forditanak a
gyerekszobak és a serdild fiatalok szobaira. A
szimbo6lumai — egyszerti butorokként jelentkez-
nek, azonban mégis jelentds mértékben befolya-
soljak a divatot.

Ami a kozépliletek butorzatat illeti, Gj fordu-
lat ezen a teriileten a minéség javulésa, a jobb
alkatrészellatas, wvalamint a butorok javitasi
koltségének kedvezobb alakuldsa. Ma a kozépii-
let-butorgyartas példaként allithaté az egyéb
butoripari agazatok elé.

A gépesités — sziikségszeriiség

A tovabblépésnek feltétlen kovetelménye a ter-
melés tovabbi gépesitése. Az is tény, hogy ez
mind a nagy-, mind a kistizemekre egyarant vo-
natkozik. Egyes gyarak mar rendelkeznek gép-
parkkal és komputer vezérlésli gyartasi rend-
szerekkel, melyek korszerlinek latszanak.

U;'; anyagok — 1ij technika

A racionalizalds az uj anyagoknal sokkal kény-
nyebb, mint a forgacslapok esetében, illetve a
muanyagoknal. A miianyagok gyartasi formai,
szokasai forradalmi valtozdson mentek keresz-
tul, ennek ellenére a folyamatnak csak az ele-

jén jarunk. A miianyagok, — mint ldthat6 szer-
kezeti anyagok — sok nehézséget tdmasztanak a
butorgyartasban. Mas oldalrél viszont gyakran
alkalmazhaték a butorok,. fiokok, profilok és
egyeb alkatrészek beépitéseként a gyartas soran.
A karpitozott butorok el6allitasanal a poliuretan
a természetes anyagok (névényi és allati) helyet-
tesitésére megfeleléen alkalmazhato, a karpito-
zas anyagaként valé bedolgozdsa egyszert és ol-
cs6. Az utoébbi években rugalmas anyagként hi-
degen vulkanizalt lagyhabként, még Osszetet-
tebb, kanyaritott forméban is alkalmazhat6 és
a koribbi dragabb el6allitasi koliséggel szem-
ben, lényegesen olcsébban. Ma mér, — mint
szintetikus forgdcs — a kérpitozas soran kelle-
mes és megfelel6 lagy, illetve rugalmas feltiletet
ad6 anyagként is feldolgozhaté, a viszonylag ol-
cs0 kiviteld butorok gyartasa teriiletén.

A miianyagok tdmfa, vagy karelemként nyil-
vanos helyeken elhelyezett butorokhoz is kiva-
léan alkalmazhaték. Felhasznalhatok tovabba a
szabadba kihelyezett kerti buitoroknal is.

Az érdeklddés el6terébe kertiltek az utobbi
években a fémbo6l készilt esébiitorok és a kony-
nyd aluminiumbutorok, krémozott kivitelben.

A Kkéarpitozott butoroknil tobb lehetéség ki-
nalkozik a fémhuzalbol készilt kulonbdz6 rugé-
elemek alkalmazasira. Ez a terlilet tjabban a
targyalétermi tilébutorokkal tovabb béviil és sok
cég specializalta magat ezek gyartasara.
~ Tovabb fejlddstt a borck, miib6rok felhaszné-
lasa is. Sok 1) szintetikus lakkanyag is forga-
lomba kertilt, t1j technolégiai eljarasok beveze-
tése mellett, melyekkel lényegesen jobb feliile-
tek biztosithatok lerdviditett gyartasi idé mel-
lett.

Fejlesztési lehetoségek és technikai ellendrzések

A skandindv butorgyartasban a kutatas-fejlesz-
tés teriiletén egy sor kivalé eredményt értek
el. A dan butorocknak a funkeié szempontjabol
valé formai szerkesztése és tovabbi fejlesztési
lehet6ségeinek kutatdasdban Kaare Klint maér
eddig is jelentds eredményeket ért el, elsésor-
ban a szekrénybutorok teriiletén. Ez a kutatési
tevékenység mintegy 30 éve folyik mar. A sve-
dek szisztematikus vizsgdlata elsésorban az
4gyakra és székekre terjed ki, ellentétben a 40-es
években végzett vizsgalatokkal, amikoris az asz-
talok és szekrénybutorok méreteire vonatkozéan
tettek javaslatokat, ajanlasokat a szabvanyosita-
sokra.

Az 50-es evek kozepén a kutatasi tevékenység
a butorok minésége felé irdnyult. Ehhez kapcso-
l6dnak azok az 0j vizsgalati médszerek, melyek
a butorok tartéssdgara terjednek ki.

A svéd butoripari kutatointézet

Az intézet a butorok funkciéival, tartéssagaval
és kivitelezésével kapcsolatban végez intenziv
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vizsgalatokat 1967-es alapitasa 6ta. Az intézetet
a svéd alam és a svéd butoripar finanszirozza.
A Danigban és Norvégidban alapitott kutatointé-
zetek teveékenységliket f6ként technikai ellenér-
zésekre és vizsgalatokra irdnyitjak.

Az intézet az emlitetteken kiviil az ember- és

a kornyezettel
szemben tamasztott igényekkel, a biztonsaggal
sth. foglalkozik, és végez kutatasi-fejlesztési ki-
sérleteket. Sajat laboratéoriummal rendelkezik,
amelyben mindezen feladatok végrehajthatok.
Vizsgalatai soran allandé kapcsolatban van az
Uzemekkel és gyarakkal, kolesondsen kicserélik
tapasztalataikat és adnak tanacsot a termékek
mindéségének javitasara.

Az lizemek igen héaldsak az intézetnek ezen
tevékenységéért és az objektiv vizsgalati ered-
mények kozreadasaért.

A laborvizsgalatok lehetdségeit egyre tobben
veszik igénybe, igy hasznélva ki a.rendelkezésre
allé kapacitast. Ez az eladdk és vevdk széles ko-
rére egyarant vonatkozik.

A kutatds és' fejlesztés eredményeként egy
komplex normativa — és informaéciés anyag all
rendelkezésre. Ezeket a vizsgalati anyagokat és
a fejlesztés lehetdségeire vonatkozéan kozreadott
anyagot egyes skandindv allamokban megfele-
16en is értekelik. (Norvégia, Dania, Svédorszag.)

Mobelfakta

Az intézetnek eddig ismertetett tevékenységét
»Mbbelfakta”-nak nevezték el, s igy alakult ki
lényegében a ,,Mobelfakta-etikett”, melyet az in-
tézet Aaltal kidolgozott kiillénbodzé normativak
alapjan a butorok funkcidjara, tartéssagara és
kivitelezésére vonatkozoan minimalis kovetel-
meényként fogadnak el és tartanak be. Ez termé-
szetesen lényegesen befolyasolja a butorok mé-
retezését és konstrukcidjat.

A ,Mobelfakta™” alapjan vizsgalt butorok ér-
téke jelentés mértékben megnovekszik. Az , eti-
kett” lényegében figyelembe vette mar a buto-
rok szilardsagat, tartossagat, a feltiletek mingsé-
gét, valamint a felhasznalt anyag értékét (josa-
gat) és kivitelét.

A vizsgalat eredményeként harom értéket —
minositést — allapitanak meg:

— a termék megfelels, vagy az alapigényeket

kielégito,

— a magasabb igényeket,

— vagy a kiulbnlegesen magas igényeket elé-

giti ki (kivalo).

A , Mobelfakta” rendszer egy onkéntes miné-
ségi irédnyitasi rendszer, amely a butorértékesi-
t6k és a termel6k egylittes munkaja eredménye-
ként jott létre.

A ,Mobelfakta” rendszert minden cég — ter-
mel6 vagy importér — igénybe veheti, amely
az intézet szamara kotelezi magat fejlesztési
hozzajarulds fizetésére.

Skandinavidban csak a termékek egy részére
kofelez6 a minéségi igazolas, ott, ahol a nagy
kockazat elleni biztositasra szolgal.

Ami a butorokat illeti, sem a kormény, sem a
termel6k szervezete nem allitott kévetelménye-
ket. Ezért figyelemre mélt6 az, hogy Svédor-
szagban tobb mint 100 termel6 cég alkalmazza
a ,,Mobelfakta” rendszert.

Déniaban és Norvégidban hasonlé, de valami-
vel egyszerlibb mindségjelolé rendszert alkal-
maznak, éspedig a dan butortermelsk , kontroll-
jat”, illetve a norvég , batorkontrollt”. A skandi-
nav orszigokban kidolgoztdk a min6ségjells
rendszer koordinélésat is.

(Mé&bel und Wohnraum, 1975. 11. sz. E. Berg-
lund: ,,Entwicklungstendenzen der Mobelindu-
strie in Skandinavien®.)

Forditotta: dr. Javorfi Tibor
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3 ~ Helyesbités

A lapunk 7., juliusi szamanak 203. oldalan kozolt ,egyesiileti hirek” rova-
taban, a Satoraljaujhelvi Muszaki Hetek soran, a butoripari ankét keretében
elbadast tartok kozott Bolkané Burjan Edit belstépitész (SzKIV) neve helyesen,
Botkané Burian Judit.
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