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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Uj eljarasok a pozdorja- és forgécsiapgyértésban*

Dr. Cziriki Jézsef

Az év elején két hetet toltottem
nyugat-euréopai Uzemek tanul-
méanyozéasaval. Az utiprogram
célja uj gyartasi eljarasok ta-
nulményozasa, a lenpozdorja-¢
faforgacslap, forgacslap idom-
test, cementkotésii forgacslap
eléallitasdban és a tapasztalatok
oktatasban és a kutatasban val6
hasznositasa volt.

A szerzett tapasztalatokat a
kovetkezo részletes beszamol6-
ban foglaltam 6ssze.

Verkor cég, Belgium

A pozdorja és forgacslap uze-
mek tervezését, mikods tize-
mek szakmai felligyeletét, ki-
sérletek végzését, tervezett tize-
mek betizemelését végzo valla-
lat Lauweban mutkodo kisérleti
lizemét és a cég szakmai fel-
tgyelete alatt lizemel6é Hollan-
didban levé koewachti pozdorja-
lap lizemet tekintettem meg.

A kisérleti tizemben présid6-
csokkentési lehetéségek vizsga-
lata folyik, novelt préshéfok,
modifikalt gyantdk, rapid edzdék
hasznélataval. Normal butorlap
tipusu lapok gyartasa esetén
uzemi szintre is atiiltetetten 4
perc alatt préselnek pozdorja és

* (Qsszefoglalé az 1976-os kéthetes
nyugat-eurépai tanulméanyuatrol.

forgdcslapokat., A - kisérletek
masik irdnya kiilonb6z6 nyers-
anyagok hasznélati korulmé-
nyeinek vizsgélata. Cukornad,
rizs-kéreg, szalma-félék kilon-
leges exota fafajok ilyen iranyu
vizsgalata folyik. A cég Aaltal

tervezett lizemekben a javasolt

technologiai médositasok eléze-
tes kikisérletezése folyik még
ebben a féluzemi szintlinek te-
kinthet6 kis gépsoron.

A koewachti termelé pozdor-

jalap tlizemben karbamid ra-

gasztasu pozdorjalap gyartas fo-
lyik. A nyersanyag nagyobb ré-
sze lenpozdorja, amit erre a cél-
ra modositott nyerges vontatok
szallitanak az Uzembe. A poz-
dorjat a fanal jobb nyersanyag-
nak tekintik a lapgyéartasban.
(Igen Kis strliségli lapgyartast
tesz lehetévé (400 kg/m?), szari-
tasnal, keverésnél gyakorlatilag
problémét nem okoz, ideélisan
préselhet6.) Igen gondos tobb-
szori pozdorja osztalyozasa van
uzemeltetés alatt. A kozel 20
m?/év kapacitdsi, mintegy 15
éves lzem mukodtetését az
anyagmozgatast és végkikészi-
tést leszamitva 3 ember végzi.
Ami feltlnt, rendkivil nagy
mennyiségben gyartanak fal-
burkolésra szolgal6 lapfélesége-
ket. Més anyagokkal kombinal-

F

1. abra: Wersalit hosszelemek
gyartasa feliiletkezeléssel

va padléburkolé elemek gyarta-
sat is tervezik.

Kiilonleges tapasztalatnak ér-
tékelem, hogy az lizemben ala-
csony térfogatsulyt lapgyartas-
ra rendezkedtek be. (100—120
kpem? hajlitészilardsaga lapok
400 kg/m? stirtséggel késziilnek,
a nagyobb szildrdsigi értékek
szolgaltatasat a furnérozés biz-
tositja, amelyre egyébként is
szlikség van, ilyen lapokat tisz-
tdn pozdorjdbol tudnak készi-
teni.) Ha nagyobb strliségli lap-
gyartast terveznek, akkor 500
kg-os slirtiség esetében cca 15%
feny6 gyaluforgéacs, 600 kg-os
slirliség tervezése esetén 259

% 193
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feny6 gyaluforgacs, 700 kg-os
surliség valasztasakor pedig
mintegy 45%, feny6é gyalufor-
gacs bekeverését biztositjak. Az
uzemek a fenyoOkeveré gyalu-
forgdes hasznalatat elsGsorban
a tekintetben értékelik, hogy a
térfogatszabdlyozas lehet6ségét
teremti meg, kozvetlen hatésa
vonatkozdsidban pedig a lapok
csavar és szogallosagi értékei-
nek emelkedését érik el vele.
Erdekes moédon nem értékelik
kilonosebben a hajlitoszilard-
sagi értékekre hato kedvezo be-
folyast tekintve az egyébként
sziikséges furnérozést, sem a
hulladék  forgacshasznositasa-
nak lehet6ségét. A beérkezo
feny6 gyaluforgacsot egyébként
gondosan osztélyozzak, szarit-
jak s fent emlitett aranyban be-
keverik a pozdorja kozé a koto-
anyag felhordasa el6tt.

Az emlitett lizem vezetdi, el-
s6sorban igazgatéja magyaror-
szagl lenpozdorja vésarlasi le-
hetéség irant érdeklédott. Ko-
rabban Szovjettiniébél vasarolt
pozdorjaval dolgoztak. Hollan-
dia pedig egy id6ben csehszlo-
vakiai kész pozdorjalapokat va-
sarolt. (Vonaton a pozdorjat kb.
100 kg-os bevarrt jutazsidkok-

ban szallitjak, ilyen kuldemé-
nyeket az lizemben lattunk.)

Sajnos lombos faanyaga for-
gacs bekeverésre vonatkozo ta-
pasztalatokat szerezni az lizem-
latogatds kapesan nem tudtam.
Irodalmi anyagot erre vonatko-
zoan igértek foly6 kutatdsaink-
hoz.

Wersalit Miivek, Obesfeld
(Stuttgart mellett) NSZK

Az lzemben rétegelt lemezido-
mok gyartdsa folyik hosszabb
ideje. Ma ebbdl a termékbdl az
egyébként érdekes agybetét fa-
rugokat gyartjdk hamozott fur-
nérok tombragasztasa utjan. A
rendkivil nagy tételi gyartas
tanulsagos esetet szolgaltat a
rétegelt lemez felhaszndlasa vo-
natkozéasaban.

A gyéar igazi hirnevét és je-
lentéségét a laminatos feliilet-
kezeléssel ellatott forgacsidom-
testek gyértasa adja.

A termékek megitélésem sze-
rint az agglomeralt fatermékek
koziil mindség vonatkozasaban
a maximalis lehetéség kihasz-
nalésat biztositjak. Oriasi vari-
alasi  teriiletet  biztositanak
gyéartasi és felhasznalasi vonat-

2. abra: Wersalit hosszelemek felhasznalasa homlokzatburkolasra,
erkélykorlatok, viragtarték stb. céljara

¥*
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kozasban. Vizallésag, idojaras
viszontagsagai tlrése, gomba és
rovarallosdg tekintetében is
kedvez6é tulajdonsagokkal ren-
delkez6 terméket gyartanak.

A dekorativ, id64allo, megité-
lésem szerint a fanal jobb, épl-
let kiilsé boritasokat ezzel a ter-
mékkel megoldottak.

Készregyartott szerelési ele-
mek feliiletkezelt forméban
szintén minden igényt kielégi-
tenek. Ilyenek a kerek asztal-
lapok, szogletes formaval (él és
szoglet legombolyitéssel) készii-
16 iskolaasztal-lapok, helyi er6-
sitéssel és vastagitassal késziilé
ablakpérkanyok stb.

A készregyartott termékek és
szerelési elemek gyakorlatilag
hulladékmentesen, tovabbi
megmunkalast nem igénylé ki-
vitelben késziilnek.

A gyarban fenyds, biikk és
nyar keril nyersanyagként fel-
haszndldsra. A beérkezett anyag
tizifa minéségli méteres do-
rong, ill. hasab fa, szélezési hul-
ladék anyag, ill. hdmozasi ma-
radék henger.

Az egyrétegli forgécslapgyar-
forgacsképzés és kezelés folyik.
Kihangsulyozottan jé osztalyo-
zassal, pontosan 2%,-ra torténdé
kiszaritassal.

A kotéanyag felhordas cél-
irAnyosan a kivant felhasznélasi
tertulet igényeihez igazodik. A
gyartasnal hasznélt kotéanyag
nagyobb  részben karbamid
formaldehid. A kiils6é igénybe-
vételi terilileteken emellett fe-
nol. Modifikalasra (vizzel, id6-
jarasi tényezokkel, oregedéssel
szembeni ellendllasra) mela-
mint, ill. ezek szarmazékait re-
zorcint is hasznaljak, érthetd
modon recepturdkat nem ko6zol-
tek. A kotéanyaggal egyutt ke-
ril felhordadsra a memesito-
anyagként hasznalt egyéb tulaj-
donsagszabalyoz6 vegyszer (pl.
tizallo, gomba, rovarallé tulaj-
donsagokat kialakité anyagok).
A felhordott kotéanyag meny-
nyisége a mintegy 10%y-os atlag-
mennyiségtol a mintegy 25%/-o0s
részbeni bakelizalodast biztosito
mennyiségig valtozik.

A készuls termékek térfogat-

. sulya is a felhasznalasi tertlet

igényeihez igazodva alakul. A
650-es slrdségtél a 800—850



kg/m?-es értékekig terjed ilyen
vonatkozésban a szoras.

A terités hosszelemek gyéar-
tasa esetében automatikusan
szor6 berendezés segitségével
torténik, mig a készregyartott,
féleg kisebb egyedi darabokat,
kézzel teritik. Utdébbi teritési
feladatok megoldasara a tajé-
koztatas szerint mar megtortén-
tek a lépések, automatikus be-
rendezések tervezése és gyarta-
sa tekintetében, az attérés rovid
id6n beliil megtorténik.

A Kkiteritett anyagot hidegen
el6préselik. A préselés 20—35
kp/em? présnyomas alkalmazasa
mellett torténik, a gyartasi cél
figyelembevételével.

Hépréselés elott egy, ill. két-
oldali feliiletkezelést biztosito
lamindlé dekorfoliak kerulnek
felhelyezésre a kiteritett for-
gacsra. A terités automatikus
gépi megoldasn, ill. kézi kivite-
lezésti lehet. A f6lidk 1—3 ré-
tegben kertilhetnek alkalmazas-
ra, a laminélas szokasos feltéte-
lei szerint. Az alkalmazott féli-
ak, a rovid kikeményedési idok
alkalmazasat teszik lehetévé. A
teljes készre préselést 11 mp/1
mm termékvastagsdggal sza~
mitjdk, nem kulonleges termék
gyartasa esetében. A préselési
hémérséklet 160 °C. A hoprés
teljes mikodési ciklusa a nor-
maél, mintegy 16 mm vastagsagu
termékek esetében 10—11 perec.

Kiilon is érdemes foglalkozni
a nagy hosszusagu, lapos, ,,U”
profila feliiletkezelt 1éc jellegii
elemek gyartasi kérdésével. A
termékek j6 szerelhetdséggel
egymas mellé helyezve burko-

4. abra: Wersalit rendszerd idomra

3. abra: Wersalit feliiletkezelt hosszelemek mintakollekciojanak

egy része

latok gyartasat, kialakitasat,
nagy termelékenységgel bizto-
sitjak, amellett a lécek talpaik-
kal egymas felé forditva, ossze-
szerelve sok tovabbi felhaszna-
lasi lehetdséget teremtenek.

préselt rakodélapok egyes tipusai

R AR AR,

Korlatok, védéracsok stb. A ter-
mékeket 550 cm-es hosszusag-
ban gyartjak, a varidlhatosag
mellett a nagy hosszisdg még
tovabbi kedvezs$ feltételeket te-
remt a gyartmanyhasznositas-
hoz. Az egyik legnagyszeribb
terméknek tekintem magam ré-
szérél az igy készitett profilra
nagy hosszusagban a variilha-
tosdg szamtalan lehetdségét
megteremté terméket. Az 0ssz
fahulladékbol termelhets gyart-
manyok kozul is megitélésem
szerint mindségben, otletesség-
ben, de értékben is ezt a gyart-
manyt illeti az elsé hely. (1. db-
ra és 3. abra.)

Kiilon ki kell szintén emelni
az idompréselés utjan gyéartott
rakodolap kérdését is. A lapok
amellett, hogy fahulladékbél,
gyakorlatilag hulladék keletke-
zés nélkul, relativ alacsony
sullyal készithet6k, praktikus
felhasznalasi és szallitdsi lehe-
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5. dbra: Durisol lireges fa-beton épitéelemek (durva forgacs)

t6séget biztositanak. A tojasta-
rol6 talcdkhoz hasonlé lapok
egymasba helyezve Kkis hely-
igénnyel, j6] gépesitheté rako-
dassal szallithatok. (4. dbra.)
Préselt felulletkezelt koporso-
kat is gyartanak az tlizemben.
Az egy-egy oldal kipréselés ut-
jan gyéartott elem csavarozassal
kertil osszeszerelésre. A kiilso
dekorréteg természetes furnér,
nagyobb részben tolgy. Két mi-
néségben készitik a terméket,
egy jol égé tipust és egy 7 éven
beliil elkorhadé tipust gyarta-

6. @bra: Duripanel, finom faforgacs-
cementbdl eldallitva, eternit jellegl
felhasznalasra

nak. A szilkséges nagy szamot
tekintve jelentés ipari fa meg-
takaritassal keszithet6 a gyar
ezen terméke.

Emlitést kell még tennem ar-
rol a szocialis jellegli épiiletrol,
amelyet az lizem teriletén tisz-
tan Wersalit termékek felhasz-
nalasaval készitettek. Az étkez-
dét, klub jellegli helyiségeket,
néhany irodat, fiirdét, oltozot

196 ¥*

stb, magédban foglal6 épiilet fa-

lait, mennyezetborité elemeit,
diszité burkolatait, berendezési
targyait gyértottdk Wersalit
termékekb6l. A rendkiviil laka-
jos, a faépités minden kedvezd
sajatossagat  mutaté  épiilet
rendkiviil szép, elegéans, latszat-
ra a célnak maximaélis mérték-
ben megfeleld, jol tisztantartha-
1o (a falak lemoshatok, fertétle-
nithet6k stb.). Megitélésem sze-
rint talan draga, de egyes
megoldasaban feltétleniil kéve-

7. abre: Ureges Durisol fa-beton épitéelemekbol készult fal, az lregek

tendd példat szolgdltathat. (2.
abra.) a

Durisol Miivek, Svajc, Dietikon

A cég cementkotésti forgacslap
jellegli termeékek gyartisa teru-
letén vilaghirnévre tett szert.
Tobb allamban is taldlkozni le-
het Durisol termékek felhasz-
naldsaval.

Harem csoportba lehetne a
Durisol termékeket osztani, az
els6 csoportba a relativ nagy
strtiségti (kb. 1400 kp/m? strd-
ségli) nagy altalanossagban 2/4
részben portland cementbdl,
egyharmad részben fenyo6for-
géesbol all6, nagyobbrészt falazo
lreges blokk formajaban gyar-
tott termékek. (Az egymas fo6-
16tt elhelyezett blokkok tiregei
fliggblegesen cementhabarcesal,
esetleg acél armaturaval is el-
latva kitolthetok, igy szinte be-
tonoszlopokkal flizhet6k egybe.)
A mésik ecsoportba az Un. nagy-
méret forgdcscement blokkok
lennének sorolhatok. Ezeket
legttbbszor egyedi méretben fa
sablonokba toltik, helyi beton,
ill. vasbeton megerdsitéssel, fi-

cementhabarcesal kitoltve. (felbontott rész)
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nom cementvakolat jellegtd bo-
ritassal. (5. abra és 7. dbra.)

A harmadik csoportba az un,
Duripanel lenne  sorolhato,
amely lényegesen finomabb fa-
forgaesbol ugyancsok portland
cementbdl, finom szerkezeti fel
épitéssel keésziil. Ennek a gyart-
manynak a felhasznalasa bizo-
nyos meértékben az etfernitla-
pokéhoz hasonlit, épitéskor ke-
retszerkezetek boritasara hasz-
nalhata. (6. dbra.)

A vilmergeni Uzemben az
elébbi ket gyartmanytipus elé-

allitasat, a dietikoni tlizemben
pedig a Duripanel féllizemi
gyartasat tanulmanyozhattam.

A gyartas részben a forgics
megfelel6 meéretben valé elé-
allitasabol, ill. kezelésébél, mas-
reszt a cementtel valé keverés-
bél, tovabba a lapok képzésébdl,
préselésébdl, utokezelésébsl all.

Keverésre biztonsagi okokbal
fenyéféléket haszndlnak, a ré-
szemre adott irodalmi anyagok-
ban egyéb fafajok kisérleti fel-
hasznalasanak elvi kérdései is
leirdsra kertultek. Furészipari
szélhulladék és ipari forgacs,
valamint hasab és dorongfa ke=
riil felhasznalasra: A 2 mm-nél
finomabb forgaes kiosztalyo-
zasra kertl.

A cementforgacslap idomokat
es nagymeéretd tomboket for-
maba, ill. az e célra készitett
sablonokba téltik, néhany kg-os
nyomassal preselik. A feltilete-
ket eséallo burkolatokkal, jobb
minoségl elézetes wvakolassal
latjak el.

A cement kotését vegyi uton
és melegitéssel is elésegithetik.
Mesztejen kiviil kovetkeztetés-
sel az aluminiumszulfat haszna-
latara kovetkeztettem. A teljes
recepturat titoknak tekintik. Mi
itthon mar szinte valamennyi
tipus gyartasat végeztiik kisér-
leti Gton, szinte valamennyi ha-
zai fafajjal, igy ilyen venatko-
zasu  hazai  tapasztalataink
egyébként is megvannak.

A lapokat hidegen, egyideju
nagyszamu lap préselésével
veégzik. Néhany napos tarolas
utan a szallitasi feltételek adot-
tak. A beépités lehetfsége ha-
rom hét utan teljesen biztonsa-
gos. A készitett lapok j6 szige-
telési tulajdonsigokkal rendel-
keznek. Onhordéak, sé6t tipustol

8. abra: Durisol [abeton épiféelemek vasbeton meger6sitéssel, feliileti

eloregyartott vakolassal

fliggden jelentésen terhelhetok
is. A szervetlen kotéanyag egy-
ben jé wiztlir6é tulajdonsagat
biztositja a lapoknak (8. dbra).

Az épitkezést az eléregyartas
jelent6s mértékben gyorsitja. A
helyreszallitds koltségeit suly-
csOkkenés kikonnyités réven
jelentésen mérsékli. A szaraz-
épités elbényei nagymeértekben
érveényre jutnak ilyen idomok
és lapok hasznalata esetében,
Erdekes, hogy pl. Ziirichben
tobb muemlék épiletet rekonst-
rudltak eredeti forméaban Duri-
sol elemek készregyartasa se-
gitségével.

Sokszintes hézak épitése is
lehetséges  Durisol  panelek
hasznalataval. A téjékoztatas
szerint 28 szintes haz is épiilt
Duriso] elemekbol.

A Duripanelok gyartasa most
indul ipari szinten. A kisérleti
tizemben gyartott lapokat jol
hasznositjak. A kisérleti lizem
mintegy 10 000 m3/év teljesit-
mennyel mikodott a gazdasagi

valsdg  bekovetkezése  el6tt,
most csokkentett termeléssel
dolgozik.

Kilondsen lak6éhazak, magas
épuletek, felvonulasi épiiletek,
elarusité pavilonok épitésére
tartjak kivaloan alkalmasnak.
Kils6é wvakolast és korrozié el-
leni védelmet nem igényel.

A gyartmanyok felhasznalasa
min6ségi tényezbinek alakulasa
vonatkozésdban ismertet6 anya-
gok nagy szamban allnak ren-
delkezésiinkre.

Rendkiviil fontosnak tartjuk,
hogy a fa épitéipari felhaszna-
lasdnak oly magas szintjét ugy
minoségben, mint mennyiség-
ben cementragasztas esetén le-
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9. abra: Welox fabeton , bentmaradd
zsaluzat” panel

hetett csak tapasztalni, az eset-
ben, mikor a fahulladék, féleg
forgacs alakjaban 4&llt rendel-
kezésre. A Durisol céget és a
termel6é tlizemet szallité Bizon
céget komoly, eredményes part-
nernek lehet tekinteni, magyar-
orszagi lizemek szallitasa tekin-
tetében is.

A fahulladék épitéipari hasz-
nositasanak szinte a legjobban
jarhaté formajanak a forgacs-
cement termékek gyartdsa ti-
nik.

Welox Miivek, Maria Rojach,
Kirten, Ausztria

A cégnél a bentmarado zsaluzat
elnevezésli, cementkotesi for-
gacslapokat gyartjdk. A gyart-
many nagymeérvi ausztriai el-
terjedtsége mellett a vilag t6bb
tadjan ismert és kedvelt. En egy
korabbi csehszlovékiai utammal
kapcsolatban szamoltam be ‘a
Welox lapok gyartasarol. Erte-
stilésem szerint Csehszlovakia-
ban ma Gsszesen 3 ilyen lizem
van,
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A bentmaradé zsaluzat 50 ecm
szélességhen, 2 m hosszi ele-
mek formajaban készil. A vas-
tagsdg 25, 35 és 50 mm. Fdreé-
szeléssel felezett vastagsagokat
is nyernek. Kisérletképpen 100
mm vastagsagu lapokat is gyar-
tanak. A vékony lapokat poli-
sztirol toltéssel ragasztas utjan
magas hoszigetelési tulajdonsa-
gokkal is gyartjak szendvics-
panel formajaban. A lapok tér-
fogatsulya (strtisége) 500 kp/m?.
(9. dbra.)

A gyartmanyt mint korabbi
utibeszamolomban is ismertet-
tem, egy rendkiviil termelékeny
épitési rendszerben lehet hasz-
nalni. A lapokat zsaluzé burko-
latként erre a célra kialakitott
fém kotéelemekkel fogjak Osz-
sze, a keét lap kozti 1égteret ce-
menthabarcesal t6ltik meg. Az
esetleges fém szilardité arma-
turak a kialakitando szerkezet-
be beéplilnek a tervezett helye-
ken. Kulonosen érdekes és gaz-

dasigos a mennyezeti elemek
hasznalata. A lényegében szek-
rényes tartok formajaban kiala-
kitott elemeket dcsolattal tart-
jak a beépités helyén. Fém ar-
maturakkal tartjdk azokat 6ssze
és rogzitik az épiilet koszoru
szerkezetéhez, egy cementha-
barcs 6ntés biztositja az egybe-
fliggs, stabil mennyezetet, az
4csolat utolagosan eltavolitasra
keriil. (10—11—12. dbrdk.)

F6 elonynek tartjdk Welox
lap hasznélat vonatkozasaban,
hogy kb. 40%/,-kal csokkenthetd
a beépitett anyag sulya, az épi-
téanyagok szallitasa gépesithe-
16, a habarcs szivattyuk segit-
ségével juttathaté tobb emelet
magassagba is. Lényegében fél-
szaraz eépitésnek minosithetd,
gyorsan igénybe vehet6 az épl-
let felépitése utan. Tobb orszag-
ban tlzallonak minésitették a
terméket. Nagy mennyiségi fa-
hulladék hasznositasat teszi az
eljaras lehetségessé. Magas ha-

10. dbra: Welox zsaluzati panelok fémkapcsold elemekkel vald osszekotése,
Welox épiilet

*
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zak épitésénél éppen ugy hasz-
nosithato, mint esaladi hazak és
szezonalis épitmények készité-
sénél.

Mezogazdasagi Foiskola Bécs,
Ausztiria

Az erdészeti karon folyo faipari
meérnokképzés Kkérdéseit tanul-
manyoztam. A karon egy Fa-
ipari Kutatointézet elnevezéssel
muikodo egység van, ahol a mér-
nokképzes, de faipari kutatas is
folyik. A 3 évvel ezel6tt beindi-
tott faipari mérnokképzeéshez fi-
gyelembe vették egyetemink
ilyen vonatkozasu tapasztalatait
is. Egyelére 7 hallgatoja van a
faipari szaknak. (Ausztridban a
faipar nagyrészben csaladi mu-
kodtetésben van, az orokolt tize-
mekben a szakvezetés is 6rokls-
dik, 4&ltaldnos fdéiskolai vagy
egyetemi végzettség mellett.
Kutatasi vonatkozasu tapasz-
talatokra is szert tettem az inté-
zetben. Az aldbbiakban a faipari
mérnokképzés tantervi vonat-
kozasaira mutatok ra az érarend
fébb vonasainak ismertetésével.

Az ,Universitiit fiir
Bodenkultur” Wien,
fagazdasagi agazatanak
orarendje

A tanulmanyokat az elsé tanul-
manyi szakaszban egyltt végzik
az erdogazdasagi és fagazdasagi
agazat hallgatéi. Ennek a sza-
kasznak a végeén le kell tennitik
az els6 diplomavizsgat. A fagaz-
dasagi agazat hallgatéinak en-
nek a vizsganak a letételéhez
a kovetkezé targyakat kell el-
sajatitaniuk:

Altaldnos noévénytan és erdé-
szeti noveénytan, Matematika és
statisztika, Erdészeti termdéhely-
ismerettan, Geodézia és foto-
grammetria. Ezen kiviil heti
négy o6ra szabadon valasztott
targy hallgatasat kell igazolni.
A vizsgak letételéhez 20 tan-
targy hallgatasa szilikséges.

Az els6 diplomavizsga vég-
vizsgéai a kovetkezdk:

1. Novénytan és erdészeti ng-
vénytan, Altalanos névény-

tan, Dendrolégia ¢és Fa-
anyagismerettan.
2. Matematika és statisztika.

Matematika 1., Matematika
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11. abra

IL. Statisztika, Bevezetés az

adatfeldolgozasba. Abrazolo
geometria, Mulszaki rajz és
szerkezeti elemek I., Miisza-
ki rajz és szerkezeti elemek
IT.

3. Erdészeti terméhelyisme-
rettan 1.
4, Meéréstan:

Az els6é diplomavizsga leté-
telének el6feltétele a Kémia,
Mechanika és Statika, Fizika
és elektrotechnika, Alap-
anyag ismeret és megmun-
kalas igazolasa.

A masodik diplomavizsga ko-
telez6 targyai:

Erdégazdalkodas, Fatechnolo-
gia és faipar, Fagazdasag. A va-
laszthaté targyak kozil min-
denki a sajat szakteriiletének
megfeleléen valaszt, legalabb
nyole érat. A diplomamunka a
masodik diplomavizsga targyai
kozil valaszthato.

A diplomamunka témait ki-
zardlag az ,Universitdt flir Bo-
denkultur” Fakutaté Intézete
adhatja ki.

F

12. dbra: Bentmarado zsaluzat toltése cementhabarcesal,
szivattya segitségével

A vizsgdkat mind széban kell
letenni, ez alél kivétel a Mate-
matika és a Statisztika.

A masodik diplomavizsga el6-
vizsgai a kovetkezdk:

Jogtudomanyok, Termodina-
mika, Mérés- és szabalyozas-

technika, Ipari elektronika,
Energiatechnika, Téarsadalom-~
tudomanyok.

Javasolt tantargyak:

Kornyezetvédelem, Angol
nyelv (szaknyelv) Orosz nyelv,
Spanyol nyelv.

A valaszthato targyak pl. Fa-
kémia, Magasépitéstan, Butor-
épités, Flrészeléstan, Furnérok,
rétegelt lemez, Forgacslapok,
Farostlemez, Erdészeti gépek,
szallitdstan, Uzemtan és {izem-
tervezés sth.

A masodik tanulmanyi sza-
kasz: a hallgatoknak kéthona-
pos szakmai gyakorlatot kell
teljesitenitik faipari tzemben.

A masodik diplomavizsga ko-
telez6 vizsgaihoz a kovetkezé
részvizsgak tartoznak:
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1. Erdégazdasagtan,

2. Fatechnolégia és faipar: Fa-
fizika, a fa mechanikai tech-
nologiaja, Faipari ismeretek,
Fafeldolgozé szerszamok és
gépek, Faépités, Mindségi el-
lenérzés, Szallitastan, A fa
kémiai technolégiaja, Felii-
letkezelés, Fakarositok, Fa-
védelem, Uzemtervezés.

3. Fagazdasig: Uzemgazdasag-
tan Koényvelés, Szervezés-
tan, Fagazdasagpolitika, Fa-
kereskedelem és piaci isme-
retek, Népgazdasagtan.

A fenti vizsgdkhoz még a va-
lasztott szaktirgyak vizsgéi ko-
telezéek (lasd fent).

A kikiildetés megitélésem
szerinti eredménye: Az oktatas-
hoz, a hazai fejlesztési tervek
fellilbirdlatahoz, kutatéasi tervek
készitéséhez és irdnyitdsdhoz
rendkiviil gazdag és sok isme-
retanyag megszerzésére nyilt
lehettségem. Oktatasi bemutato
anyagokat szereztem be, ilyenek
tovabbi beszerzése a kialakult
ismeretségen keresztill kony-
nyebbé valik a késébbiekben.
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Egy testvérintézmeény vezetdi-
vel a tovabbi egylittmikédés
lehet6ségének megtargyalasara
lehet6segem nyilt.

Konkrét feladatok, javaslatok

1. A faipari mérnokképzés tan-
anyagaiban az idomtest
gyartas, a facement-lap

%]

gyartas tapasztalatait oktat-
ni kell.
Egyetemiinkén a lenpozdor-

jalap gyartas és a lenpozdor- -

ja faforgacslap gyartas meg-
kezdett kutatdsait a tapasz-
talatok felhasznalasaval foly-
tatni kell.

Javaslom megvizsgalni egy
Welox éplilet elkészitéset,

kiilfoldrél  vasarolt alap-
anyag felhasznalasaval.

Uj iizemek létesitése el6tt
megvizsgalando lenne Wer-
salit, Durisol vagy Welox
lizem vasarlasi lehetésége.
Egyesiileti, lizemi vagy hi-
vatalos tanulmanyutak koré-
be helyesnek tartom, ha fel-
veszik a megismert lizemek
meglatogatasat.



A FAIPARI HULLADEK MINT ENERGIAHORDOZO

A cikksorozat eddigi kozleményei a fa égésfizikdjaval, hulladéktiizelés nagyiizemi- és kozépizemi leheldségei-
vel, néhdny szocialista orszdg kaszno.sttaée helyzetével és egyes tokésorszdgok fahulladéktivzelésit kazanjaival
Sfoglalkoziak. 1

Van a kérdésnel azonban olyan oldala is, hogy uzemmkent milyen nagysdagrendben és milyen technikai
szinvonalon célszerii a kérdést megoldani. Felmerill az is, hogy a fahulladék hdenergetikai hasznositdsa
nem jelenhet. meg elszigetell rendszerként az wizemben, mivel osszefilgg vele a hulladékgyiijio, transzportdlo
rendszer éppen gy, mint a fahulladék dimeneti tdrolérendszere is !

A most olvashato cikk ezzel a problémdaval foglalkozik és dimenetet teremi az eddigi irdsok és a tervezett
cilkel kozétt, amelyel témdi @ hulladéltizeléssel dsszefiiggd tizemi rendszerdl lesznek.



A fahulladék h&energetikai hasznositasanak vizsgalati kérdései

a tovabbfeldolgozdiparban

Dr. Petri Laszlé

A témakor kereteinek meghatarozasa el6tt a ko-
vetkezdket kell tisztazni:

— nem fahulladéktiizelésrél van szé, mert ez
a szoosszetétel kozel all ahhoz az esethez,
amikor a hulladék eltiizelésének célja nem
az energetikai vagy mas hasznositas, hanem
a megsemmisites, esetleg levegdtisztasagi
vagy tlzrendészeti kovetelmény kielégitése;

— nem hulladékhasznositdsrol van szo, mert
ennek témakore a fahulladéknak — példa-
ul — a talajjavitasra valé felhasznalasatol
a faforgacslapok- vagy mas készgyartma-
nyok elGallitasaig, s talan azon tdl is terjed.

‘A hasznositas feltételeit nemesak a tiizelo-
szerkezetek jelentik, bar ezek kétségtelentil a
torekvés kozvetlen akadalyat képezik, hanem
az energetikai hasznositds rendszerében ossze-
fligg egy sor kérdéssel, amelyek vizsgalatat a
£6 kerdés melletf nem szabad elhanyagolni.

Egy példa: amennyiben a rendszeresen (nap-
rol napra) keletkezé hulladék Gsszetétele- és tii-
zeléértéke nem felel meg az lizem rendszeres
hoigényének, akkor a tobblet hulladék elszalli-
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tasarol, vagy a hidnyzo6 hulladék més energia-
hordozoval valo potlasarol kell gondoskodni, an-
nak ellenére, hogy egy ilizem pl. megoldotta a
hulladék héenergetikai hasznositasat.

Eppen ezért a héenergetikai hasznositas hely-
zetét esetenként fel kell mérni és elemezni:

A témakor vizsgdlata a kovetkezokkel jelle-
mezhet6:

— a kérdésnek van egy vizsgalati oldala,
amelyben az lizem héigényét és az energia-
hordozokat, és a hasznositds maodjat vetjik
Ossze (nevezzik linearisnak);

— van a kérdésnek egy masik oldala (nevez-
hetnénk vertikalisnak), amelynek az a lé-
nyege, hogy a kérdés megoldasanal a musza-
ki fejlesztésben tul kell latni a héenergeti-
kai hasznositas kozvetlen problémain.

A modszert, amivel a kérdést vizsgaljuk, a
problémamegel6z6é tipusu elemzémunkahoz so-
roljuk.

Az ilyen téma 6nmagaban valé vizsgalata (pl.
csak a hulladékok kazanban valé elégetéset, ill.
hasznositasat vizsgaljuk) szadmos olyan problé-



mat vet majd fel az id6k folyaman, amelyek ak-
kor, ha a teljeskori (problémamegeléz6 célzatn)
vizsgalatot végziink — legalabbis jorészt — fel
sem mertilnének.

A kérdés héenergetikai céla vizsgalata

Ez a vizsgalat kiterjed a tovabbieldolgozé tizem-
ben

— keletkez6 hulladékok tiizeléstechnikai szem-
pontok szerinti osztdlyozasara;

— keletkezé hulladékok frakeiéinak mennyisé-
gére és nedvességtartalmara;

— az lizem téli-nyari, és téli, ezen tulmenden
technologiai és egyéb hoigényének megalla-
pitasara;

— a tlizelési méd vizsgalatara és a kazankonst-
rukei¢ meghatarozasara.

A vizsgélat olyan dontésel6készité anyaggal
zarul, melyben javaslat (esetleg alternativ ja-
vaslat) sziiletik a kazankonstrukciéra, és ennek
valamennyi miszaki igényére.

Nézziik roviden a vizsgélat tartalmat:

— megallapitando, hogy a keletkezd hulladék
milyen aranyban és mennyiségben tartalmaz
finom faport, durva filirészport és forgacsot
és darabos hulladékot, és ezeknek mi az ai-
lagos nedvességtartalma; : '

— megallapitand6é  kalorikus  szamitasokkal,
hogy mennyi az a héigény, amely télen-nya-
ron egyarant sziikséges. A tovabbfeldolgozo-
iparban az ilyen fogyasztok a technolégia
egyes szakaszai pl. szarité, hidraulikus goz-
fitést prések, amelyeknél a természeti fo-
lyamatok hét igényelnek. A téli-nyari tech-
nolégiai héigényt is ingadoztatja a 20 °C
alatti hémérséklet a felilletkezelé lizemek-
nél, tovabba a szaritolizem folytonossiga.
Tajékozodasul az arédnyok vizsgdlata céljara
a téli héigényt is meg kell dllapitani. Az asz-
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talosipari izemekné] pl. igen sulyosan esnek
latba a flt6é-szell6ztetd, 1égpotld rendszerek
héigényei;

— lényeges az lizem g6zfogyasztasi minimum-
és maximum értékeinek — az idébeni lefo-
lyasdban valé ismerete is, mert ezekkel lehet
megteremteni a megfeleld 6sszhangotf. Nem
lehet természetesen megfeledkezni az lizem
héigényének tavlati és kozéptavu fejlédésé-
rol sem.

Altalanosan érvényes, hogy a hulladék-kelet-
kezés és a gézfelhasznalas kozott megfelelo ossz-
hangot nem lehet a valésdgban sem megtalalni,
sem megteremteni. Ezért a kovetkezé jellemzd
esetek fordulhatnak elé (természetesen a téli-
nyari szikségletre vonatkoztatva):

— a hulladék-keletkezés és felhaszndlds kozott
csak idébeni eltérés van, mennyiségi eltéreés

nincs;
— a teljes fahulladék eltluzeléséb6l szarmazé
héenergia id6nként, wvagy idészakonként

“meghaladja a héfogyasztast;
— a fahulladék eltiizelése nem elegendd, vagy
csak id6szakosan elegendé egyes fogyasztéi
csoportok hoellatasara.

Az els6 esetben kiilonosebb probléma nines,
mivel a fahulladék-termelés esetenkénti tobble-
tét a kazdnhdz mellett létesitends pufferekkel
(tarolosilokkal) ki lehet egyenliteni.

A harmadik eset szintén egyszerd, mivel ve-
gyestiizelésti kazan alkalmazasa lehetévé teszi,
hogy a hulladék id6szakos hidnya esetén a ka-
zan néhany perc alatt pl. olajtiizelésre atkap-
csoljon.

A masodik eset leggyakoribb a kis- és kozép-
tizemeknél. Megoldasara tobbféle lehetéség ki-
nalkozik, amelyek szoros osszefliggésben van-
nak az tlizemi nagysagrenddel (és kazantelje-
sitménnyel).
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A mésodik esetnél maradva, mert a masik
ketté egyértelmi, a kozéplizemeknél 500 ekcal
érték korul
— amennyiben pl. egymiiszakos lzem miatt, a

minimalis gézigény a csuesigény 40—509/-a,

ugy 2 db kis teljesitményi, kézi adagolasu
vegyes hulladéktiizelésti kazan beépitését —

vagy 1 db ilyen- és 1 db olajkazén, amely a

csuicsokat esetleg takarékiizemben veszi fel

(1. ébra);

— amennyiben pl. kétmiszakos lizem van, ugy
a nagyobb teljesitményt automatikus lzemui
ciklontiizelésli, vagy sikrostélyos befuvé ti-
zeléses kazédn ajanlhato, de ebben az esetben
a darabos hulladék — homogenizalé — fel-
apritasarol, ill. daraboldsaro6l, vagy pedig
olaj (gaz) kiegészité hasznélatardl kell gon-
doskodni (2. dbra).

A kislizemeknél 200—300 ekecal koruli a hul-
ladék héenergetikai hasznositéasa:

— vegyes hulladéktiizelésti kézi taplalasu ka-
zannal (3. dbra),
— esetenként automatikus olaj kiskazan,
kiegészitésével torténjék.
A vizsgélat tovabbi munkdjaban ki kell térni
a kazadnkonstrukei6, ill. a gyartmany vizsgala-
tara. Ebbe a kérdésbe igen sok tényezd belejat-
szik. Meérlegre kell tenni olyan kérdéseket,
mint pl.:
— a létesitési koltségekkel, vagy az uzemelte-
tési koltségekkel célszerti takarékoskodni;
— az lizemeltetés milyen szifivonalon tortén-
jék?

A kérdés segédiizemi rendszervizsgalata

A hulladék héenergetikai hasznositasanak van-
nak olyan vertikélis kapesolatai, amelyek mint
kovetelmények jelentkeznek. Ezek a kovetel-
mények:

Spine-Silo
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3. dbra

— hulladék keletkezése és felhaszndlasa kozotti
id6eltérés (az eltérés athidalasa atmeneti- ta-
roléval);

— hulladék transzportdlasa a tarolobol a ka-
zanba.

Ezeket a kovetelményeket a kévetkezo ossze-
fligg6 rendszerek kapcsolatdban kell kielégiteni:

— por- és forgacselszivo-, transzportalé rend-
szer a ventillatorokkal és ciklonokkal egyutt;
— az atmeneti tarolo- és Uritérendszer (for-
gacsra, flrészporra) a kilirité berendezések-
kel egyitt, amelyek alternativ médon for-
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gécs tuzelésl kazanba, vagy szallitéeszkozre
trithetnek;

— a forgacstiizel6, vagy vegyes fahulladéktii-
zel6 rendszer, a hozza csatlakozd transzport-
rendszerrel egylitt.

Az emlitett rendszerek egylittesen torténé ke-
zelése a fejlesztési elgondoldson (koncepeion)
. tulmenden -is szlikséges. Legaldbb fejlesztési
és telepitési tanulumanyterv szinten kell tisz-
tazni a rendszerek Osszefliggéseit és a teljes
megvalositas koltségkereteit (becsléssel). Ezt ko-
vetéen, de még a muszaki tervek el6tt, kiilono-
sen akkor, ha a hdrom rendszer fokozatosan va-
l6sul meg, sziilkséges muszaki el6tervet késziteni
a kapesolédé rendszerek miiszaki megoldasainak
rogzitésére, mert az erre forditott idé és forint
béven megtériil abban, hogy a rendszerek kap-
csolatai a megvaldsitds folyamédn nem okoznak
— 4ltalaban id6veszteséggel és koltségkihatassal
jaré — hatranyokat.

A kapcsolatok kialakitdsa miatt régziteni kell
a kovetkez6 technolégiai és miiszaki kérdéseket:

— a technologiai és gépelrendezés valtozik-e;

— oOsszefiigg6 por- és forgécselszivo rendszer
letesiil, vagy technolégiai szakaszonként el-
kiilonilve;

— ciklonok telepitési helye talajkézelben, vagy
a térolokra helyezve;

— hany darab, milyen nagysigu ciklon telepiil;

— a forgacs keletkezéshez képest milyen taro-
loképességgel létesiiljon a tarolosilo;

— hogyan oldhatéo meg a forgaes kiuritése jar-
mure, illetve adagoldsa a forgacskazan felé;

— hogyan kell megoldani a silé maximaélis és
minimalis telitésének szintjelzését;

— hogyan akadélyozhaté6 meg a forgées silon
beliili elakadasa, boltozodésa;

— milyen moédon transzportdlandé a forgécs

kézi taplalasu, vagy automatikus tizemd ti-
zelGberendezésbe;

— a tlizel6berendezés kézi kiszolgaldsanak he-
lyi feltételei, és az automatikus lizemi kazan
gépészeti és automatika berendezései.

Ezeknek a kérdéseknek mindegyike — a meg-
oldasok 6nallé problémain kivil — két rend-
szert dsszekapesol és megoldasukrol a miszaki
tervezés soran kell gondoskodni.

Osszefoglalé megallapitasok

A fahulladék héenergetikai hasznositasanak el-
gondoldsaindl a tovabbfeldolgozd faipari Uze-
meknél kétiranyu vizsgalatot (el6tanulmanyt)
kell lefolytatni:

— az egyik célja az, hogy megallapitsa, milyen
Osszhangban van a hasznosithaté hulladék
-héértéke és az adott tizem héigényei kozott,
és atfogé javaslatot tegyen az alkalmazhato
héenergiatermel6 rendszerre, és az eltérések
kikiiszobolésének modjara;

— a maésik vizsgdlat célja megvizsgalni a kér-
déssel Osszefliggé segédizemi rendszereket
(hulladékgytjtés, transzportalds, atmeneti
tarolas, sth.), és javaslatot tenni azok fejlesz-
tésére vagy rekonstrukciojara, vagy szaka-
szos megvalositasara.

Ugy vélem, hogy az ilyen célt vizsgalatokra
koltott forintok (a vallalatok MFA-jai erre fede-
zetet nyujtanak) bé6ven megtériilnek akkor, ami-
kor a megvalé6sitas szakaszdba léplink, és nem
kell megkiizdeniink a provizériumok osszefiig-
géstelenségeivel, és az ezzel Osszefliggd szerve-
zetlenséggel.

IRODALOM

Glatz Jdnos: A fahulladéktiizelés és az iizemi viszo-
nyok Osszefliggése (Faipar 1975. 2. szam)
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3 ~ Helyesbités

A lapunk 7., juliusi szamanak 203. oldalan kozolt ,egyesiileti hirek” rova-
taban, a Satoraljaujhelvi Muszaki Hetek soran, a butoripari ankét keretében
elbadast tartok kozott Bolkané Burjan Edit belstépitész (SzKIV) neve helyesen,
Botkané Burian Judit.
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Egyesiileti hirek

A Satoraljaijhelyi Miszaki Heteket majus 11-
én Szabé Jdnos gyarigazgatd, a MTESZ satoral-
jaujhelyi intéz6 bizottsdgédnak elntke nyitotta
meg.

Majus 13—14-én a miszaki hetek keretében
- a butoripari ankétot Unnepélyesen Somogyi
Ldszl6, a FATE fétitkara nyitotta meg.

Az ankét keretében:

Kara Tibor, a Konnylipari Minisztérium £6-
osztalyvezet6 helyettese , A gyartmanyfejlesz-
tés, mint a butoripari miszaki fejlesztés suly-
ponti feladata az 4j tervidészakban’ cimmel;

Kemény Zolin belséépitész (BTI) ,,Szinek
szerepe a lakasban” cimmel;

Botkdné, Burjin Edit bels6épitész (SZKIV)
., Gyartmanyfejlesztés a skandinav allamokban”
cimmel;

Filep Istvdn miivészeti igazgaté (BUTORERT)
»,Butorkiallitasok Gjdonsagai” cimmel;

Kisszebeni Marcel belstépitész (Képzémiivé-
szeti Szovetség) ,Milyen legyen a modern
konyha cimmel;

Boronkai Lajos faipari mérnok (BTI) ,,Gyari-
manyfejlesztés a finn butoriparban” cimmel
tartottak eladast.

Mindkét napon az eladasock utan lakberen-
dezési filmeket vetitettek.

Egyidejlileg belséépitész kiallitas keretében
adtak tajékoztatast a mai ember szikségletének
megfelel6 korszer(i lakas kialakitasarol.

A Kkiallitast innepélyesen ugyancsak Somogyi
Ldszlo fétitkar nyitotta meg.
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Az V. otéves tervidészak termelésnovelésével
és az alapanyag ellatasaval sszefliggd kérdések

a butoriparban

Dr. Dalocsa Gabor

Bevezetés

Az V. otéves tervidészak alatt a butortermelés
ossz értéke mintegy 46—48 millidrd Ft-ban van
eléiranyozva. Ilyen jelentés mennyiségli butor
eléallitasa nemesak technikai és gazdasagi, ha-
nem alapanyagellatasi problémak vizsgalatat is
feltételezi, mivel a termelés raforditasi koltsé-
geinek ardnyaban az anyaghanyad 66—699%/-os
novekvo tendenciaju részarannyal szerepel. In-
dokolt tehat megvizsgalni, hogy a termelésno-
velés alapanyagellatdsi vonzata Osszhangban
van-e a kit(izott céllal, azaz elegendé fontosabb
alapanyag all-e rendelkezésre.

A vizsgalat soran elemezziuk a termelési kolt-
ségaranyok hosszabb tava alakulasat, a fajlagos
anyagigény valtozasat, az elSirdnyzott terme-
lésnovekedés meértékét a butor és a legfonto-
sabb alapanyagokat el6allité iparagakban. A
prognozisoknal megengedheté hibahatarokkal
Osszedllitottuk az egyes fontosabb alapanyagok
felhasznéldsanak a meérlegét is. Az igy kapott
adatokboél kerestiik a valaszt, hogy a butoripar
termelésfejlesztésének alapanyaggal torténd el-
latasa milyen mértékben biztositott, illetve az
alapanyagellatds mennyiben korldtozé ténye-
z6je a kitlizott célok megvaldsitasanak. A vizs-
galat soran deduktiv kovetkeztetési modszert
alkalmaztunk, amikoris az altalanosbol kiindul-
va kerestiik a vélaszt a célul tizott feladat be-
mutatasara, illetve a megallapitdsaink wvertifi-
kalasara.

A célul tlizott probléma vizsgalatanak az ad
megkilonboztetett jelentéséget, hogy:

— az utébbi id6ben egyre jobban kirajzolodik
ugy a nemzetkozi, mint a hazai termeldte-
vékenység folytatdsdban az a tendencia,
hogy a gyors Utemben novekvé termeléshez
szliikséges alapanyag bdazis egyre jobban
szilikiil, ezért az energiahordozék mellett az
alapanyagok aranak tartés és novekvé ute-
mu emelkedésével indokolt szamolni.

— A gazdasigirdnyitds 0j rendszerének beve-
zetése utan az anyagfelhasznaldsi normati-
vak veszitettek jelentéségiikb6l és ma igen
sok butoripari vallalatndl a gyartményegy-
ségre felhasznalhaté anyagok normativ
mennyisége csak igen 4ltaldnosan ismert, s
ez igen visszaveti az anyagfelhasznalas ja-
vitdsdnak fejlesztésére felhasznialhaté olyan
eszkozok alkalmazasat, mint a differencialt
anyagnorméak és az integralt anyagveszteség
el6irasai betartasanak ellenérzése.
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I. A termelési koltségaranyok alakulasa
a butoriparban

A butoripar termelési koltségnemei struktura-
jéban 1968 ota bizonyos valtozasok kovetkeztek
be, s ennek jellemzéje az anyagkoltség ardnyok
meérsékelt novekedése. Ez a novekedés azonban
csak részben magyarazhaté az alapanyag arak
emelkedésével, s véleménylink, hogy jelentds
hanyada a termékstruktira megvaltozasanak
eredménye. Ismeretes ugyanis, hogy a butor-
ipari rekonstrukci6 elsédleges hatdsa mar ed-
dig is a termékstruktiranak a karpitozott fek-
vébutorok aranyaban torténé noévekedését
eredményezte. 1968-ban a fekvébitor termelés
naturdlis szdmokban 357,6 ezer db volt, s ez
1974-re 679,3 ezer db—ra vagyis hat év alatt
90%-kal emelkedett, akkor amikor az egyéb
nagy volument kepezo korpuszbutorok terme-
lése ezen idGszak alatt kb. 35%-kal, a fényezett
¢és karpitozott iilébutorok pedig csak kb. 28—
30%p-kal novekedtek.

Ezenkiviill a butorgyartashoz felhasznalt
anyagokban az utébbi idében jelent6s mértéki
diverzifikalas kovetkezett be. Ezf nemcsak az
anyagok helyettesitésére kidolgozott eljarisok,
hanem a muszaki haladas is elésegitette. Igy pl.
az utobbi években a feliillet nemesitéshez hasz-
nalt f6lidk és felliletkezel6 muanyagok, az il6-
butorok gyartasanal alkalmazott szerkezeti ele-
mek mtanyagbol, az uj tipusu diszité és szer-
kezeti szerelvények a novekvd butorszovet
mennyiség mind azt eredményezték, hogy a
termeékeléallitashoz haszndlt anyagfajtak egyre
tobb valtozatban, de nagyobb kéltségardnyok-
ban jelennek meg a termék onkéliségében. Ez
természetesen élémunka megtakaritist von
maga utan.

A tendencidk elemzése érdekében a termelési
koltségaranyok valtozasat 1968—74. évekre a
szocialista iparra (dtlag) az 1. tdbldzatban adjuk
meg. Mivel célunk az anyagkoltségek valtoza-
sanak elemzése, az egyéb koltségtényezék val-
tozdsdra azok tendencidjara és elemzésére itt
nem kivanunk kitérni.

Az 1. tablazat adataibol a kovetkezd konkrét
megallapitasokat tehetjiik:

— az anyagkoltségek ardnyai 1968-hoz viszo-
nyitva mérsékelten novekedtek, s Osszessé-
glikben az arvaltozasok névekedési aranyai-
val megegyeznek,

— az anyagkoltségek 19/-os csokkentése 30—
35 milli6 Ft megtakaritast eredményezhetne
évenként a bttoriparban, amely az éven-
ként képzédb nyereségnek kb. 4—5%-a.




1. tabldzat

A termelési kiltségek szdzalékos megoszldsa kiltségnemenlként

0 B Tarsa-
P i dalom- | g1 6. _F‘.l:mk‘ Atmené o
brat, Ja- ||y pgpesi | cEOske: Egyéb | bssze- SHEOH
Aldgazat Tvek rulék, arulék nési le- Lott koltség
i gsill. | J irds
e adé6
az Osszes koltség szdzalékdban
1968 66,1 18,9 4,6 3,0 1,4 5,9 0,0 100,0
Batorpiar ............ 1970 67,3 18,4 4,6 2,9 1,3 5,6 0,1 100,0
1972 68,1 16,5 4,1 353 1,4 6,3 0,3 100,0
1974 69,56 15,2 3,7 3,2 1,56 6,9 0,0 100,0
Novekedés 1968-hoz . .. +3,4 —_— L +0,2 +0,1 +1,0 =k
Csokkenés 1968-hoz . ... - —3,7 —0,9 — — — —

II. A fontosabb anyagmennyiségek valtozasa
az egymillio forint termelés értékre vetitve

A termelési koltségek valtozasainak vizsgalata-
nal a tendenciak meghatarozasara nemesak ér-
tékben kifejezett mutaték adnak felvilagosi-
tast, hanem a naturalis mutatészamok elemzé-
sebdl is kovetkeztetni lehet a termékeldalli-
tédsaval osszefliggd tevékenységek szinvonaldra.
Ezért az egymillio Ft termelési értékre vetitett
butoreloallitashoz hasznalt legfontosabb alap-
anyagok felhasznalasanak valtozasat vizsgaltuk
1968—70—74, években, hogy a jov6 elbirdny-
zataira vonatkozéan ,normativakat” képez-
ziink, melyek alapjan az eldirdanyzott termelés-
hez sziikséges anyagok , mérlegét” oOssze lehet
allitani. A wvizsgalatba bevont anyagok érték-
ben 1968-ban az 0Ossz anyagkoltség 57%-at,
1970-ben 52%,-at képezték (ez is a diverzifika-
lasra utal), ezért ilyen mértékl részaranyuknal
fogva a valtozasi tendencidjuk alkalmas lehet
arra, hogy a szikségletek kielégitésére terve-
zett termelési anyagelldtottsaga wvonatkozasa-
ban Osszefliggéseket lehessen megéllapitani. A
KSH adatai alapjan a 2. tdbldzatban szerepld
szamitott adatokat kaptuk az &allami butoripar
vonatkozasaban.

2. tabldzat

Az 1 milltio forint butoripary termeléshez hasznall
fontosabb alapanyagok mennyisége

1 milli6 forint _
Anyagolk MF;'U;Y'_ termeléshez fe].hfms}znélt
megnevezése I;g:fgl Sy HSIRennyIscs
1968 1970 | 1974
Fenyo6 flirészaruk . .. m? 21,56 18,9 10,84
Lombos flirészéruk m?3 25,5 21,7 | 13,58
Lapanyagok ....... m? 25,2 22,6 | 20,80
Falemezek . ........ m? 8,5 6,7 4,54
Furneroks Db m? 35680 3245 3205
Szinfurnérozott leme-
zek (borftott) ... m? 1,51 1,24 1,67
Mitianyag habok és
szivacsok ....... m? 6,81 9,65 16,01
Szévetek .......... m?2 1162 912 966

A 2. tablazat adatai az elsé latasra bizonyos
ellentmondast mutatnak az 1. tablazat adatai-
val, ugyanis amig az anyaghanyad részaranya
a termelési - koltségekben novekedik, addig a
felhasznalt fajlagos anyagmennyiség legtobb
anyagnal csokken. Ezt az ellentmondast ugy
probaltuk feloldani, hogy az azonos  vetitési
adatokbol a szamitoit egységre vonatkozé egy-
ségarak értékét is elemeztiik, amely mar — ha
vasarloi értékben nem is, de agregalt értékben
igen — azt mutatjak, hogy a fajlagos anyagfel-

. hasznalas koltségei a legtobb anyagnal 6ssz-

hangban az 1. tablazattal névekvo tendenciat
mutatnak. Ez a kovetkeztetés egyébként meg-
egyezik azzal a gyakorlati termelési tapaszta-
lattal, hogy az anyagarak 1968 ota mérsékelt
emelkedésben vannak, s az emelkedés mar oly
meértékiveé valt, hogy 1975-ig a butorok termelsi
arképzése addigi rendszerének t6bbszéri meg-
valtoztatasat kényszeritették ki az arhatésagok-
nal. De igazoljak az adatok azt a tényt is, hogy
a fontosabb anyagok felhasznaldsidban elért faj-
lagos csokkenés az onkoltségre vetitett nyere-
ségben aranyosan nem tlikrozédik — kévetke-
zésképpen érdekeltségi jellegébbl veszit
amit bizonyit, hogy a vizsgdlt iddszakban az
osszkoltségre juté nyereséghanyad 13,75%,-rél
mindéssze 15,10%,-ra névekedett. Ezt a szinvo-
nalat is esak ugy tudtdk a wvallalatok tartani,
hogy a 3,4%-os anyaghanyad kéltségnoveke-
dést a bérkoltség 3,7%,-0s esokkenéssel ellensi-
lyoztdk, tovdbba a mintegy 88%/;-os termelés-
novelés mellet az ipardgon belil a gyartmany-
strukturat, az egyes vallalatoknal a termelés
szerkezetét jelentésen a karpitozott termékek
novelése iranyaban véltoztattdk. A fajlagosan
hasznilt anyagmennyiség csokkentését idézte
elé tovabba az a tény is, hogy a faanyagokbol
eléallitott allvinyok és keretek kooperaciobol
torténd beszerzése a vizsgalt idészakban csak-
nem tizszeresére emelkedett, bar Osszességében
ez csak anyagkoltségnek mindéssze 2%-a volt.

A vizsgalatba vont fontosabb anyagok koziil
értékben a legnagyobb részaranyt a lapanyagok
képviselik, de a szovet és a lombos faanyag
felhasznalas értéke is ezzel kozel azonos szintd.
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Ezt a feny6 és a szinfurnér értékaranyok ko-
vetik, majd a lemezféleségek. A fontosabb
anyagkoltségek 1970. évi 0ssz anyagkoltséghez
viszonyitott ardnyainak alakuldsarél az 1. dbra
ad szemléltet6 tajékoztatast.

Az abrabél lathato, hogy a tételekre fel nem
bontott anyagok mintegy 48%-ot képviselnek,
mely ardny magaba foglalja azt a 60 cikk mély-
ség megnevezésii anyagfajtdkat, melyet a KSH
a hivatalos- vizsgalati korébe a butorel6allitas
anyagai kozé megfigyelés céljabol felvett, de itt
vannak azok az anyagok is, melyek kisebb
mennyiségben Kkertiltek ugyan felhasznalasra,
de az 0ssz anyagkoltségben szerepelnek.

Annak ellenére, hogy a butortermelés struk-
turdban és technikdban igen gyorsan valtozé
periodusban van, mégis azt kell feltételezni,
hogy 1980-ig az anyagkoltségek aranyainak je-
lentds ~ valtozédsaival szamolni nem indokolt.
Ami a valtozast indokolna az a fajlagos anyag-
koltségek csokkentésének tendencidi, de amint a
2. tablazatban lathaté az 1 milli6 Ft termelés-
hez hasznalt fontosabb anyagok csokkenése
(azonkiviil, hogy van, hol novekszik) mérsékelt
titem{, ezzel szemben az anyagarak 1976. ja-
nuar 1-vel bekovetkezett emelkedése varhatéan
egyes termékeknél 20—30%, koltségnovekedést
is elérhet.

A 2. tablazat adataib6l levonhat6, altalanosit-
hato kovetkeztetések:

-

Anyagkaltsegek dsszesen %-ban
0 /,0 ?|0 Jp 1110 0 5[0 710 810 gp 100

_ lapanyagok

Stvetek

Lombos faonyagok

e Tovagole. |
forneroe
_Hobonyagok
ﬂ/A"Igf;l'r}":/ boritott lemez

Lemezek

Egueb
onyagok

q

1. abra. A fontosabb anyagok koltségaranyainak
szazalékos megoszlasa 1970. évben
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— a termel6 tevékenységet folytato lizemek a
termeléshez hasznalt fontosabb anyagok
fajlagos csokkentését ugyan el6segitik, de a
termék egységre es6 aremelkedések az
anyagkoltségek azonos ltemil csokkentését
nem biztositjak,

— az anyagfelhasznalas értékben kifejezett no-
vekedési liteme meghaladta a termelésnéve-
kedés utemét, s ez részben az aremelkedések,
részben a termelés strukturédlis ardnyainak
megvaltozasanak a kovetkezménye,

— az 1 milli6 Ft termelési érték eloallitasahoz
felhasznalt anyagmennyiség 1970. és 1974,
értékeivel — mint normativakkal — sza-
molhatunk az 1980. évi termelési célkitlizés
anyagvonzatdnak vonatkozasdban is, vagyis
ha ezeket a fajlagos értékeket alkalmazzuk
a szamitédsoknél a mindenkori extrapolasnal
fellépé megengedett hibahatarokat nem lép-
juk tul.

III: A tervezett és varhato termelés, valamint
forgalmazas alakulasa 1980-ig ¢

Az V. otéves terv butortermelésének eldirany-
zata mar t6bb vonatkozasban elemzés targyat
képezte. Elemeztiik a tervezett novekedés iite-
mének mértékét az 1980. évig megvalosuld fej-
lesztések kihatasat a forgalmazas mértékére, a
kereslet és kinalat Osszhangjanak vonatkozéisa-
ban, s az utébbi idében a strukturélis aranyok
eltolodasa, valamint a jovedelmi ardnyok valto-
zasanak az oldalarél is. A sziikséges termelés
volumenét természetesen tobb maodszerrel lehet
elére becsiilni, igy osszefliggést lehet keresni a
nemzeti jovedelem valtozasa, a kereslet rugal-
massagi egyltthaté valtozasa és a butorterme-
lés varhat6 alakulédsa kozott, de fliggetleniil at-
16l, hogy a butoripari célkitlizések megfogalma-
zasa osszhangban tortént az elsédleges fafeldol-
gozd ipar tervezett rekonstrukeciojaval eddig
abbol az aspektusbél, hogy a tervezett termelés
alapanyag ellatottsdga milyen mértékben bizto-
sitott, csak igen vazlatos informaciék allnak a
véallalatok rendelkezésére.

Fel kell ugyanis tételezni, hogy a fogyasztasi
piacon egyre inkabb eluralkod6 nyomaés sziik-
ségképpen felveti a termel6k felé az értéktor-
vény és a tervszerl aranyos fejlédés torvény-
szerlsége egylittes hatasanak fokozottabb fi-
gyelembevételét, mert csak ezen keresztiil biz-
tosithaté az igények maradéktalan kielégitése.
A Dbutortermelés tervezett novelésére hozott
dontéseknél tehat az alapanyagellatas fejlesz-
tésére elfogadott mennyiségi elGiranyzatok
nagysagrendje korlatozé tényezoként szerepel.

Az évenként tervezett 6—6,5%-0os termelés-
noveléssel egyidejileg a butort termeld valla-
latoknak a kovetkez6 években harom f6 prob-
lémaval kell megbirkézniuk:

— a mar elhatdrozott és folyamatban levé ka-
pacitasnovelé beruhazisok eredményekép-
pen letermelésre Kkeriilé tobblettermék
mennyiség piaci elhelyezésének gondjai,
melyt6l a versenyképes termékvalaszték



eloallitasanak megszervezése elvalaszthatat-
lan,

— a tobblettermék kibocsatdasdhoz sziikséges
alapanyagok mennyiségének biztositasa el-
s6sorban a szlikségszertien fokozdédé mun-
kamegosztas és kooperdcion keresztil, hogy
a mindenkor rendelkezésre allo termeld ka-
pacitasok kihaszndldsa kozelitse az optima-
list,

— a termel6 folyamat végrehajtasara a kész-
termék egységére torténd raforditdsi koltsé-
gek csokkentése, hogy a fejlesztési hitelek
visszafizetése és az anyagi érdekeltség biz-
tositdsara a wvallalati alapok biztositva le-
gyenek.

III/1. A butortermékek termelésének
és forgalmazdsinak vdrhaté alakuldsa

A hazai butorfogyasztas két nagy felhasznald
csoport sziikségleteinek kielégités vonatkozasa-
ban vizsgilhat6: a kozvetlen lakossagi fogyasz-
tas, valamint a koziileti és egyéb agazatok fel-
hasznalasa.

A fogyasztoi igények kielégitése és a terme-
lési volumen meghatarozdsa szempontjabol a
legfontosabb a lakossédgi sziikségletek megbiz-
haté prognosztizalasa Ugy mennyiségi, mint va-
lasztéki vonatkozasban. A lakossdgi sziikségle-
tek kozgazdasagi wvonatkozasu elérejelzésére
mar kordbban is tobb moddszert alkalmaztak:
vizsgaltak a fogyasztas szinvonalat a jovedelem
novekedése fliggvényében, a lakasok szaménak
novekedése fliggvényében, a jovedelem rugal-
massagi koefficiens alapjan, trendszamitassal
sth. Ezek a prognozisok azonban a legtobb maod-
szernél alacsonyabb szinvonalat jeleztek, mint
az a valosagban elérheté volt. Kiilondsen az egy
fére juto butorfogyasztds szinvonalat teljesi-
tettiik tul, mely egyébként jelentés eredmeény-
nek tekinthets.

A butorok évenkénti megtermelt mennyi-
sége, valamint a multban felhalmozott tomege
hatarozza meg a sziikségletek pillanatnyi ki-
elégitésének szinvonaldt és ezért a jovo terme-
1ési elképzelései ehhez a szinvonalhoz rendki-
vili erés mértékben kotédik.

A lakossagi butorfogyasztdas megkozelits
pontossagu prognosztizalasa az alapja a terme-
lési kapacitasok létrehozasanak, illetve a meg-
levék fejlesztésének, a termékstruktura Kkiala-
kitasanak és a valaszték megteremtésének, a
redlis export-import ardnyok kialakitdsdnak,
ezért a muszaki-gazdasigi fejlédés tendencidit
ezen alapra kell elsédlegesen felépiteni.

A kozéptdvi prognosztizaldsnil a mar kiala-
kult fejlédési tendenciak a statisztikai térvény-
szerlsegek, az extrapolaci6 modszereinek alkal-
mazdsa noveli az elérejelzések megbizhatosa-
gat, ezért a termelési és fogyasztasi fejleszté-
sek tendencidindl a hosszabb tavi (1960—1974)
id6szak valtozasanak iranyabél, elemzésébél le-
vont kovetkeztetések valdszinlsége realis ala-
pokon nyugszik. A technikai és technolégiai

fejlodést pedig a meglevd erdforrasokbol, a
nemzetkozi tendencidkbél, valamint a redlisan
felhasznalhaté alapok mennyiségébdl (a pénz-
Ugyi feltételek korlatai kozott) lehet eléreje-
lezni.

Az egy fére juté nemzeti jovedelem a gazda-
sagi novekedés igen fontos Osszefoglalé muta-
t6ja, ezért hosszabb tavon vizsgalt valtozadsa-
nak alakulasa az egy fére juté jovedelem ala-
kulassal egylitt alkalmas a lakossagi butorfo-
gyasztas novekedési litemének és ezen keresz-
til a termelésfejlesztés mennyiségi igényeinek
a jellemzésére.

Vizsgalva az 1960—1974. évek adatait ket
valtozatos fliggvénykapesolat alapjan vizsgal-
tuk az egy foére juté nemszeti jovedelem (R) és
az egy fore juté jovedelem (B) valtozdsdnak a
fliggvényében hogyan valtozik az egy fére juto
butorvasarlas (F) 6sszege, hogy a kapott Ossze-
fliggés alapjan az egy fére juté lakossagi bu-
torfogyasztds mennyiségi értékére kovetkez-
tethesslink.

A statisztikai adatok alapjan az aldbbi két-
valtozatos fliggvénykapesolat fejezi ki mennyi-
ségi valtozas viszonyait:

F = 0,017 R—0,00026 B—67 (Ft/£6)

Az Osszefliggés szorossagat kifejezé totalis kor-
relacios egyutthato értéke Rx = 0,957, mely a
kapesolat szorossagara utal.

A fenti Osszefliggéssel 1980. évre ha a terv
szerint a nemzeti jovedelem termelésének no-
vekedése 30,0—32,00/, kozott, az egy fére jutod
jovedelem pedig 14,0—16,09, ko6zott (mini-
mum-maximum) valtozik, az alabbi szdmszeri
értékeket kaptuk a lakossagi butorfogyasztis
varhaté értékeire. 1980-ban 6,6—7,2 milliard
Ft. Ennek alapjan 1980-ban 7,0 milliard Ft la-
kossdgi fogyasztasi igénnyel szamolunk, me-
lyet a hazai butoripar termeékeivel kell kielégi-
teni.

A kozileti igények kielégitése tobb csator-
nan: a butoripartél koézvetleniil, a nagykeres-
kedelemtél és a kiskereskedelemt6l torténé be-
szerzés Utjan egyarant torténik, ezért is sziik-
séges a vizsgalatoknal a kiilonvalasztas, mivel
mas tényezck alakitjak a keresletet az egyik és
ismét masok a masik fogyasztoi csoportnal. A
koziileti igények alakuldsat kozgazdasagi tor-
vényszerliségekkel igen nehéz volna meghata-
rozni, inkdbb a beruhdzasi és felujitasi lehets-
ségekbdl, a korabbi években tapasztalhaté fo-
gyasztasi volumen extrapoldsabo6l lehet prog-
nosztizalni.

Mindezeket figyelembe véve az 1975. évi ko-
ziilleti felhasznilds szinvonala 15%, kériil van,
nagyobb, mint 1970-ben, s hasonléan az 1980.
évi szinvonalat 13—149,-kal prognosztizaljuk
magasabbra az 1975. évi szinvonalnal. A terme-
lés Ossz volumenébdl ez mintegy 15—16%-a,
mely mennyiség egyébként nem elhanyagol-
haté, mivel ezen butorok eléallitisanak jellege
és technologiai szinvonala, tovabba arszinvo-
nala is sok vonatkozasban eltéréek a lakossagi
butorigenyek kielégitését célzé6 butorokétol.
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A butoripari termékek export forgalmahoz
viszonyitott brutté ipari termelés meghataro-
zott ardnyaban all a szakdgazat ipari fejlettségi
szintjével és a kilfoldi piactél valo fliggéségeé-
vel. A fejlesztési célkitlizések meghatarozasa-
nil ugyanakkor figyelembe célszeri venni,
hogy a nagylizemi nagysorozatban torténd gaz-
dasagos termelés az export tevékenység foko-
zasa (beleértve a valasztékeserét is) nélkiil el-
képzelhetetlen, annal is inkabb, mivel a hazai
fogyasztasi igények kielégitése kapacitds oldal-
rol mennyiségileg megoldottnak tekinthet6.

A butortermelés export orientaltsaga 1975-
ben 139, koriil alakul, mely elsésorban stil-,
il6- és kisebb mértékben tin. modern butorok-
bél tevédott Gssze. A butoripar rekonstrukei6
sordan létrejott kapacitisok. alapjan, wvalamint
a fejlesztési célkitlizések figyelembevételével
azt az aranyt mintegy 20%-ra célszerti emelni.

A butortermelési kapacitisok mennyiségi
szinvonaldnak a kovetkez6 egyenlétlenséget
kell kielégitenie:

Tier= (F+K;+ E,) = X, 7 (Ft)

ahol:

F a lakossagi butorfogyasztisi igénye Ft,

K, a koziileti és egyéb felhasznalok butorfo-
gyasztasi igenye F't,

E,; az export termelésre eléiranyzott butorok
termelési értéke F't,

X, az importbél szdrmazé butorok értéke Ft,

Tir a termelési szinvonal, termelési kapacitas
(a mindenkori legszilikebb keresztmetszetre
szamitva) Ft.

A fogyasztoi sziikségletek prognosztizalasanal
a fenti egyenlétlenség néhany tényezdje mar
meghatarozott. Tovabbi ellenérzésére célszerii-
nek mutatkozik az Gssz butortermelés trendjé-
nek megvizsgalasa, ugyancsak a nemzeti jove-
delem véltozésa fliggvényében. Ez, valamint a
fogyasztasi sziikségletekkel wald osszehasonli-
tas csokkenti az elérejelzések kockazatat és no-

Vizsgalva az 1960—1974. évek butortermele-
sének valtozasat a nemzeti jovedelem (INj)
valtozasanak fliggvényében az alabbi sztohasz-
tikus Osszefiiggést kaptulk:

Tyor=0,032-N;—3,0 (milli4rd Ft)

Ezen oOsszefiiggés alapjan a mar korabban is-
mertetett népgazdasagi A4ltalanos novekedési
aranyokat feltételezve az 1980. évre prognoszti-
zalhaté max. termelés mennyisége 12,0 milli-
ard Ft, ami kozelit6leg megegyezik a korabbi
szdmitdsok eredményeivel. Igy a fejlesztési
koncepcié termelési, ill. kapacitdsigény oldal-
rél vertifikaltnak tekinthetd.

A termelésfejlesztési célkitlizéseknél min-
denképpen szamolni kell azzal, hogy a butor-
piacon az V. O6téves terv idészakaban mar tar-
tésan nyomas fog uralkodni, vagyis a terme-
16knél a pozitiv aspirdcids fesziiltség fog mutat-
kozni. Ennek feloldasa csak intenziv gyart-

208, 4 B OASEER A R

' H“ - termeles

& - forgalmazas

Milliord Ft
.%

g 190
£
=
Cn
5 901
X
1 _U)
3 80
=
@
70
975 0% @77 OB 600 60
Evekben

2. 4bra. A termelés és forgalmazas alakulasa
1975—1980. évek kozott

manyfejlesztéssel, a mindség tovabbi javitasa-
val és a valaszték bovitésével lesz lehetséges.
Egyidejlileg a termelési tényezék olyan rend-
szerét kell megteremteni, mely a valtozé para-
meéterekkel rendelkezé termék el6allitisat —
konvertalhatésagukon keresztiill — lehetévé te-
szik. Ezzel azt is meghataroztuk, hogy a ter-
melés szinvonalat a technikai és technologiai
fejlesztés folyamatai, s az er6forrdsok rendel-
kezésre 4ll6 volumenének valtozésai determi-
naljak, ugyanakkor a potlolagos befektetéseket
nem annyira a volumen novelésére, mint in-
kabb a szinvonal novelésére célszerli eldira-
nyozni. Lényegében a termelés technologiai ke-
resztmetszeti kapacitas kihasznaldsanak egyen-
sulyat kell a tovabbi fejlesztés sordn megte-
remteni, az egyidejli kapacitas konvertalhato-
saganak megteremtésével.

Ilyen megfontolasok alapjan a butortermelés
varhaté alakuldsa a 2. dbrdn lathaté, ahol a
fels6 gorbe a maximumot is jelenti, s melyet
csak az anyagfelhaszndlds jelent6s csokkentésé-
vel lehet gazdasagosan megvalésitani, illetve
annak elérését célul tiizni.

Ahogyan a fejlédés gyors titemeben halad,
elére, olyan mértékben szilikséges a termelés és
forgalmazas tendencidival kapesolatos kérdeések
vizsgalatanak a finomitdsa. Az elsé ilyen prob-
léma, hogy a hazai butoripar mar hosszabb id6
6ta nemecsak a sziikségletek kielégitésére ter-
mel, mas szoval nemcsak a hazai igények a
termelési és forgalmazisi tevékenység megha-
taroz6i, hanem a nemzetkozi munkamegosztas-
ban valé fokozédé részvétel is befolyasolja a
fejlesztés mértékét, iitemét, struktirijat. Eb-
b6l kovetkezik, hogy a termelés mennyiségi
szinvonalanak meghatarozésat redlisan csak a
kovetkez6 Osszetevék alapjan tudjuk a kivant
pontossdggal elvégezni gy, hogy a termelés és
forgalmazas lehetéleg egyensulyba keriiljon.



Termelés = (lakossagi 4 koziileti) forga-
lom —- export
Forgalmazis = (termelés -} import — kész-
letvaltozas) — export

Ezek az Osszefliggések viszont feltételezik,
hogy a termelés és forgalmazas stuktiraja azo-
nos, vagyis az ipar olyan termékek eléallitasat
végzi, melyre a fogyaszt6i aspiracié irdnyul, ho-
lott koztudott, hogy ez kozel nem igy van, s a
mindenkori készletek sem biztositjak a struktu-
ralis hatasok évenkénti kiegyenlitettségét.

A termelés és forgalmazas évenkénti aranyai
ugyanakkor — mint az a 3. dbrdbél lathato —
kozel azonos értékkel szerepelnek, melynél fi-
gyelembe vettilk a novekedés mértékét is.

A hazai butortermelés és fogyasztds mennyi-
sége és strukturdja sziikségképpen eltér egy-
mastél (lasd 3. abra) annal is inkabb, mivel a
korszerli nagylizemi technikan alapuld terme-
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3. dbra. A termelés novekedése és a kiskereskedelmi
forgalmazas részaranyanak alakulisa 1970—1974. évek-
ben

lés optimalis mérteke bizonyos butortipusoknal
lényegesen nagyobb, mint a belsé piac felvevs-
képessége. Ennek felolddsahoz azonban a nem-
zetk6zi munkamegosztasban wvalé fokozottabb
részvétel elengedhetetlen feltétel, melyhez vi-
szont els6sorban olyan termékek elBallitasa
sziikséges, melyek a nemzetkozi piacokon is &r-
ban, mindségben, hasznélati értékben egyarant
versenyképesek. Ilyen termékek tomeges el6-
allitasara az lizemek donté tobbsége csak a to-
vabbi specializacié és a kooperacié fokozodé ki-
szélesitésével valhatnak képessé, melyhez a ter-
melbeszkozok felujitdsat, a technologiai folya-
matok végrehajtisdnak magasszintli szervezett-
ségét is biztositani kell. Kiilénosen fontos ebben
a kérdésben a termels és forgalmazé vallalatok
rugalmas egyiittmiikodése, amely biztositék a
piac és a termelés kozott sziitkségképpen jelent-
kez6 dinamikus faziseltolodds veszteségmentes
kiegyenlitésére. Amennyiben a hazai butorpia-
con a nyomds egyre uralkodobba valik, a ter-
melé oldalrél a forgalmazoval torténd szoros
egylittmiikédés sziikségessége annyiban novek-
szik, ezért mar ma idGszerd volna a horizonts-
lis integracié valamilyen fokan az egyiittmiiks-
dést szervezetten megkezdeni.

A termelés és forgalmazas aszinkron 4llapota
idézi el6:

— a készletek novekedését, vagyis a piacon ki-
nalt, de nem kereslet oldalon jelentkezd ter-
meékek ardnyanak novekedését,

— az orszédgos terités gyakori elégtelenségét, a
szallitasi koltségek egyidejii ngvekedése mel-
lett, az export-import tevékenység szabalyo-
z6 szerepének mérsékelt befolyasat, kiilons-
sen az arucserén alapulé munkamegosztis
szférajaban,

— a termel6 tevékenység ritmuszavarat, s ezen
keresztil a termelési raforditasok novekedé-
sét,

— a termelék-forgalmazok és fogyaszték kozott
kolesonosen fennallé fesziiltségek tujratere-
lését.

III/2. A fontosabb nyersenyagok termelésének
és redlis importjinak alakuldsa

Népgazdasagi méretekben vizsgalva az utébbi
években a fenyé flrészaru felhasznalasa csok-
kené tendenciajui, ugyanakkor, amikor a no-
vekvé lombos fatermék kindlat kovetkeztében
megindult a fafelhasznilas szerkezeti atalaku-
lasa is. Ez a butoripar anyagelladtdsara pozitiv
hatdst gyakorolt és varhatoan gyakorol, igy a
faanyagok vonatkozasdban mennyiségben kielé-
gitetlen keresletr6l nem lehet beszélni, bar a va-
laszték és a minéségi szinvonal tekintetében
még vannak hianyossigok. Kiilonoésen problé-
mat okoz a butoripar részére a vastagsagi mé-
retekben és az egyes osztidlyokban torténd
aranytalan Osszetételli szallitis, de az egyes
szabvanyok muszaki el6irdsainak a betartésa (pl.
nedvességtartalom, fahibak) sem térténik meg
sok esetben.
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Az enyvezett lemez vonatkozasaban a belféldi
termelés folyamatos csokkenése ellenére mar ki-
nalat volt a piacon uralkodd, ezért az igények
kielégitését ezen anyagbol zavartalannak kell
itélni.

A butoripar nyersanyagellatasa vonatkozasa-
ban az utobbi években a furnérelladtas okozta a
legnagyobb problémat.

A mennyiségileg egyre novekvé exotaronkok
beszerzési nehézségei és a gyorsulé aremelkedé-
sek szinfurnér termelés és ellatas terén mar ed-
dig is zavarokat okoztak. Ugyanakkor furnérok
,helyettesitésére” alkalmazni kivant technolo-
gidk még a ,fesziiltségmentesité” hatdsukat nem
érzékeltetik. Eppen ezért a legfontosabb felada-
tok egyike a furnértermelés szerkezetének és
alapanyag biztositasanak atalakitdsa, vagyis a
belfoldi fafajokbol gyarthaté furnérok részara-
nyanak novelése, a kapacitdsok maximalis ki-
haszndldsa és a termelésbe bevonhaté tujabb fa-
fajtakbdl (pl. eper) a termelés megszervezése.,

A farost és faforgécs lapokbdl az ellatds bar
hulldmzé képet mutat, de 1976-t61 az import
tovabbi csokkenésével lehet szamolni az ellatds
veszélyeztetése nélkul. A szovet és habanyag
ellatasban sem voltak mennyiségi probléméak, ha
az elosztasban talalkoztunk is zavarokkal.

A legfontosabb nyersanyagként kiemelt fa-
alapu anyagok forrdsai vizsgalatinal donté jel-
lemz8, hogy azokat mdas népgazdasagi dgazatok
(pl. épitdipar, gépgyartd ipar stb.) is felhasznal-
jak. Ezért az igények kielégitése nemesak ter-
melési ,,egyensulyokat”, hanern elosztasi viszo-
nyokat is magdba kell foglaljon. Itt tehat elsé-
sorban a mindenkori piaci helyzet alapjan kell
néhany anyagbol az ellatast biztositani, mivel a
piacon rendelkezésre all6 mennyiségek a leg-
fébb vonatkozasban meghaladjak a butoripar
sziikségletét.

Igy pl. feny6 flrészarubdl 1,3 milli6 m3, lom-
bos fiirészarubol 850 ezer m?, faforgdcslapbol
188 ezer m3, farostlemezb6l 108 ezer m3, szovet-
b6l 8 milli6 m2, habanyaghél 144 ezer m3 411t ren-
delkezésre 1975-ben. Csupan a furnér ellatas vo-
natkozdsdban jelentkeznek nehézségek, melynek
feloldasat elsésorban az importb6l torténé be-
szerzeéssel lehetett megvalositani.

Ha a legfontosabb anyagokként kiemelt alap-
anyagok forrdsait (hazai termelés |+ import)
vizsgaljuk, megéallapithato, hogy:

— a feny6 furészaru ellatis probléméaja nem
annyira termelés, mint inkabb elosztas kér-
dése. A mindenkori sziikséglet kielégitése a
piacon torténd beszerzés alapjan megoldhaté
annal is inkabb, mivel cca. 12%,-kal kevesebb
felhasztalast terveziink 1975-hoz viszonyitva.
Lényegében az arak szabalyozzdk a felhasz-
nalas mértékét, éppen ezért a tendencia a
relativ megtakaritds irdnyéba hat,

— a lombos faanyagok termelését az erd6gazda-
sagok az igényeket meghalad6 mértékben ki-
vanjak mar 1976-t6l ngvelni, s ezzel egyide-
juleg a készletezés is megkivanjak oldani,
hogy a butoripart szdraz flirészaruval lassak
el. Ezért a készleten tartds mértékét 3/12
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részaranyra novelik, s ez lehetévé teszi a
mindenkori valasztékigény pontosabb kielé-
gitését is.

Ugyancsak tervezve van a butoralkatrészek-
ben torténd kooperalas névelése is, ez azonban
redlisan a butoripar lombosfa igényének csak
mintegy 20—25%,-ara tehet6, mely mar szdmot-
tevéen befolyasolhatja az ellatottsdg szinvo-
naldt,

— A lapanyagok vonatkozasaban a hazai fafor-
géicslap-gyarak teljes kapacitasdnak beindu-
lasaval és a pozdorja-lap eléallitasanak fej-
lesztésével az ellatas biztositottnak igérkezik,
ezenkiviil importtal is szamolhatunk.

— A lemezanyagok terliletén a faroslemez igé-
nyek kielégitése biztositott — esetlegesen a
feliiletkezelt lemezek vonatkozasaban jelent-
kezhetnek kielégitetlen igények — mig az
enyvezett lemezek vonatkozéasdban csehszlo-
vék importra alapozva az igényeket ki lehet
elégiteni.

— A furnértermelés tervezett termelési volu-
menének figyelembevételével — melyhez ha
5,0 milli6 m? importot is szamitdsba vesziink
— az ellatas minimalis véalaszték mellett biz-
tositottnak tekintheté. Ebben a vonatkozas-
ban azonban a hazai termelés rénkellatott-
saga megnyugtaté moédon nem rendezett.

— A habanyagokbél torténé ellatds mennyisé-
gileg nem veszélyeztetett, azonban a kiilén-
bozd térfogatsulyd habanyagokbol jelent-
kezé differencialt sziikségletek kielégitésé-
re még a tervidészakban sem lehet teljes
mértékben szamitani.

— A szovetekbdl a piacon az import mennyi-
ségekkel kozel azonos nagysagrendd kinalat-
tal lehet szamolni, mely lehet6séget nyujt
a valaszték bévitésére.

A fentiekbdl kovetkezik, hogy a furnér, a szé-
vet, a butorlap, a forgacslap és a szerelvény el-
latds vonatkozdsaban tovabbra is bizonyos
mennyiségli importra lesz sziikség. Az import
anyagok értéke azonban az Gssz anyagfelhasz-
nalas értékéhez viszonyitva miniméalis rész-
aranyt képvisel, de az igények és forrasok
egyensulyanak biztositasahoz, ill. néhény teri-
leten a min6ségi és valasztéki igények kielégi-
tésére sziikségszerd.

A termelés felfutdsa orszigosan realisan ter-
vezhetd import mennyiségi vonatkozast adatai-
rol a 3. tdbldzat ad tajékoztatast.

A 3. tdblazat adatainak import célok szerinti
felosztasa lehet6séget ad arra, hogy egyértelmi
legyen a technikai import meghatarozasa. Ezek
az adatok is 11,0 milliArd Ft-ra tervezett ter-
melési eldirdnyzat alapjan vannak szdmolva,
igy egyes vallalatok &ltal esetlegesen jelentkezd
jelent6s terv tulteljesités anyagellatasi zavarok-
hoz vezethet, mivel az elosztas zavartalansaga-
hoz a legtébb anyagnal a szilkséges tartalékok
nem &llnak rendelkezésre.

Ebbél a megfontolasbol az is kovetkezik, hogy
a butortermelés mennyiségi vonatkozasu tultel-
jesitése tovabbi importanyag vonzattal jar, te-
hat bizonyos korlatok kozotti tartdsa minden-



3. tabldazat
Az importmennyiséy varhato alakuldsa

Furnérok | Szovetek
Import célok
1975 | 1980 | 1975 | 1980
Technikai import
mennyiségi igények kielé-
gitésére, millib m? ..... 2,5 3,0 | 0,02 | —
Belfoldi termeléssel ver-
senyz6 (kompetitiv)
mindségi igények kielégi-
tésére, millié m* ...... 1,4 1,0 | 0,10 | 0,30
Import
valasztékbdovitésre, millio
2B B A S S S 1,0 1,0 | 0,18 | 0,30
stzes import millié m* .. 4,9 5,0 | 0,30 | 0,60
Jsszes felhasznaldsi igény,
IO A e e s o 24,56 | 31,0 | 7,75 | 9,00
Import az 6sszes felhasznd-
lds, illetve igény %-dban 20,0 | 16,2 | 3,85 | 6,66

képpen indokolt. Csak abban az esetben célszert
a termelési elGiranyzat jelentés ardanyu tultel-
jesitése, ha a nyersanyag import ellenstlyozasa
devizavonzat tekintetében a tobblettermelés ex-
portjan keresztul biztositva van.

Az alapanyag termelés és az import alakulés
valtozasabol szlikségszerlen kovetkezik:

— a legfontosabb anyagokb6l az igények ki-
elégitésének mindenkori szinvonala a piaci
kapcsolatokon és a beszerzés gazdasagossa-
gan nyugszik,

— a furnér és szovetimport szinvonalédnak
fenntartasat nemcsak a kompetitiv el6nyok
kihasznalasa, de a technikai célok kielégi-
tése is indokolja.

IV. A nyersanyag igények és forrasok
osszhangja

Az €l6z6 pontokban vizsgaltuk a butortermelés
és a legfontosabb nyersanyagok felhasznalasi
aranyait. Annak érdekében, hogy megfeleld ko-
vetkeztetéseket és javaslatokat lehessen kidol-
gozni, a kapott szamszerli adatokat az ellatott-

4. tablazal
A legfontosabb anyagok igény- és forrasadatai

" Y Igények Forrasok

nyersanyag - .

mel);nevezése g 3 Megjegyzés

S 1980-ban

Lapanyagok m3 216 700 188 000 +import

Szbvetek em? 9 000 8 700 +import

Lombos

faanyagok m3 171 000 — Az Osszterme-

Feny6 i lésnek 8, ill.

faanyagok m3 86 000 — 28 %-& keriil
csak felhasz-
ndlésra a
biitoriparban

Furnérok* em? 31 000* 26 000 :

+import

Habanyagok m3 110 000 150 000

Szinfurnérral

boritott leme-

zek m3 14 500 — Megbizhaté
adat nincs

Lemezek m3 71 000 108 000

* Az 1980. évi igényeknél az 1975. évi fajlagos felhasznél4st a fur-
nérhelyettesité anyagok nagyobb ardnyi felhaszndldsa kdvetkeztében
10 %-kal csdkkentettilk.

sag szinvonala vonatkozéasaban oOssze kell ha-
sonlitani. A kovetkez6 4. tdbldzatban osszealli-
tottuk a vizsgalatba bevont legfontosabb alap-
anyagok igény és forras oldalat a 11,0 milliard
Ft tervezett butortermelés szinvonalat alapul
véve.

Az adatokbél kittinik, hogy az V. 6téves terv
zaroidészakéara eldiranyzott 11,0 millidard Ft-os
butortermelés fontosabb alapanyagokbdl tér-'
ténd elldtottsaga, ha szlikosen is — vagyis
mennyiség vonatkozdsdban — biztositott. Az
igények kielégitése elsGsorban lapanyagokbol,
blikk flrészarubol és furnérbol ,,szoros”, mig az
egyéb anyagoknal bizonyos tartalékok is ren-
delkezésre allnak. Viszont néhany olyan anyag-
bél az ellatottsag, mely a vizsgédlatba nem volt
bevonva — s ezek els6sorban import eredetiiek
(pl. szerelvények, miianyagok, gyantdk, lakkok
stb.) — a termelésbe zavart okozhatnak, illetve
mar okoznak is. A tervezett termelési elGirany-
zat nagyobb ardnyu tulteljesitése ugyancsak
zavarokat okozhat az egyes véllalatok anyagel-
latottsdgaban. Igy a tervszertitlen termelés né-
velés jelent6s kockazatot rejt magéaba. Ezért a
termékek strukturdlis valtozasat, valamint a
mindségi szinvonal Kkielégitését elsosorban a
fogyasztok igényei szempontjabdl célszert sza-
balyozni. A termelének és a forgalmazénak te-
hat a termelés Osszetételének valtoztatasara
olyan rahatést kell gyakorolnunk, mely a piaci
igényekkel Osszhangban biztositja a valaszték
mindenkori kielégitését.

Az anyagigények és forrdsok mennyiségi
adatainak az Osszehasonlitdsdbol megéllapit-
haté:

— a tervezett termeléshez sziikséges mennyi-
ségi anyagigények kielégithetok,

— a mindség és valaszték kielégitése csaknem
valamennyi vizsgélt anyagnal tovabbi prob-
lémakat okoz,

— a termelés biztonsagi anyagtartalékait a val-
lalatoknal els6sorban az anyagtakarékossa-
gon keresztiil célszeri biztositani.

Osszefoglalds, kovetkeztetések

A feldolgozott adatokbodl és informaciokbol osz-
szefoglalasként az aldbbi megallapitdsokat te-
hetjiik:

— a butoripar termelési koltségei kozott az
anyaghényad id6ben mérsékelten novekszik,
ugyanakkor az egységnyi érték eldallitdsara
forditott fizikai mértékegységben kifejezett
alapanyag mennyisége a legtobb alapvet6
butoripari anyagnal csokken. Az anyagkolt-
ségek 19/-os csokkentése 4—59%-0os nagy-
sagrendli nyereségtomeg novekedést ered-
ményezhetne a butoripari vallalatoknal,
ezért a takarékos anyagfelhasznélasra ira-
nyulé tovébbi intézkedések kidolgozésa
mindenképpen indokolt,

— a termékadsszetétel aranyai megvéltozasanak
eredményeképpen a felhasznalt fontosabb
anyagoknal azonos iranyu érzékelheté fel-
haszniladsi Aatrendezés torténik, igy novek-
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szik a szovet és a habanyag felhasznalas,
mig a faalapu anyagok fajlagos mennyisége
mérsékelten csokkendé tendenciat mutat,

a butorgyartdshoz hasznalatos nyolc legfon-
tosabb alapanyag az 0ssz anyagok koltségé-
nek tobb mint 50%y-at foglalja magaba, igy
ezen anyagok hazai mennyisége, illetve for-
rasai alapvetéen behataroljak a butorterme-
1és volumen novekedésének lehetséges lite-
mét és mértékeét,

a butortermelés és a hazai kiskereskedelmi
forgalom ardnyainak évenkénti alakulasa
759, kortil stabil beallast jelez, de a vonat-
koz6 prognézisok a kiskereskedelmi forga-
lom mérsékelt csokkenésével szdmolnak a
tervidészak végére. Ez a koziileti és export
termelés aranyainak novekedésével hoz-
hat6 okozati Gsszefliggésbe, de ezt a vizsgé-
lataink egyértelmiien nem igazolték,

a legfontosabb alapanyagokbol az ellatés
(hazai termelés és minimalis import) a ter-
vezett butor termelési volumenhez mennyi-
ségi vonatkozadsban elegendd, de a minéség
és valaszték kielégitése furnérbol, szovetek-
bél, lombos faanyagokbél tovabbi kivanni-
valét hagy maga utdn. Ez a versenyképe-
sebb termékvalaszték eldallitasat is jelent6-
sen megneheziti,

az V. otéves terv teljesitésére szamitasba
vett 46—48 millidrd Ft-os nagysdgrendid
butortermelésnek — a jelenlegi gyartmany-
valaszték ujratermelése esetén — jelent6s
tulteljesitése mellett anyagellatasi és forgal-
mazéasi zavarokkal lehet szamolni, ezért a
mindenkori fogyasztéi igények figyelembe-
vétele a varhaté piaci hatasok el6zetes is-
merete ugy a gyartok, mint a forgalmazok
részére elengedhetetlen.

Az eddigi vizsgalat adataib6l egyértelmiien
kovetkezik, hogy a tervezett butortermelés no-
vekedéshez a legfontosabb alapanyag -ellatas
mennyiségileg biztositott, de a terv tulteljesités

0ssz volumenben csak olyan mértékben indo-
kolt, amilyen mértékben a fajlagos anyagkdlt-
ségek csokkennek, illetve azt a termékstruktira
indokolt valtozasa megkoveteli.

Néhdny anyagfajtdndl az import jelenlegi
szinvonala tovabbi biztositdsanak nemcsak

kompetitiv indokai, de technikai céljai is van-

nak, ezért sziikségszerii azt a tervidészak vé-
géig fenntartani.

Befejezés

A hazai butoripari termelés fejlesztés megvalo-
sitasahoz sziikséges legfontosabb alapanyagok-
bél torténd ellatottsag — redlis piaci kapesola-
tok feltételezése mellett — megoldhaté. Ehhez
azonban sziikséges:

— a fajlagos anyagfelhasznalas tovabbi csok-
kentésére vonatkozé intézkedések kidolgo-
zasa,

— a tervezett termelés mennyiségi vonatko-
zasu teljesitésének bizonyos korlatozasa a
gazdasagossag egyideji fokozéasaval,

— a termelés és forgalmazds Osszhangjanak
megteremtése, mellyel a kereslet-kinalat di-
namikus egyensulya minimalis készletekkel
biztosithato,

— az alapanyagot el6allité termelék termelési

' célkitizéseinek maradéktalan teljesitése,
valamint a technikai import biztositasa.

A tervezettél valé eltérés valdszinliségének
csokkentésére célszeri volna mar a kozeljové-
ben az alapanyag gyartds — butortermék el6-
allitas — forgalmazads megszakithatatlan folya-
matanak szabalyozésara valamilyen horizonta-
lisan, vagy vertikalisan szervezett tevékenysé-
geket Osszehangol6 és koordindlé apparatust
megszervezni. Egy ilyen szervezet biztositana,
hogy a megszakithatatlan folyamatban wvégre-
hajtott sokirdnyu tevékenység optimadlis vég-
eredményt biztositson.



Egyesiileti hirek

A Borsodi Miiszaki Hetek keretében a FATE
miskolei csoportja az Orszagos Erdészeti Egye-
siilet miskolei csoportjaval kozos rendezésben
majus 12-én,

Az erdégazdalkodas tavlati fejlesztési cél-
kitlizése” cimmel
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Gdspar Hantos Géza MEM Erdérendezési Fo-
osztaly osztalyvezetdje;

,Miszaki feladatok, fejlesztési problémak az
V. otéves tervben” cimmel
Dr. Prazsik Janos, a Flrész- és Hordoipari
Vallalat igazgatoja tartott eléadast.

Az eléadast kovetéen a rendezvény résztvevéi
a Miskolci Fiirészlizembe latogattak el.



Fa- és faalapanyagli csomagoléeszkozok

P4l Istvan

A csomagolds egyre inkébb a
termékel6allitas szerves része.
A j6 csomagolas, a maradéktalan
aruvédelem mellett fokozatosan
differencialédik, egyardnt il-
leszkedve a valtozé termelési

technolégidhoz és a termék-

szerkezethez, valamint a fo-

gyasztoi szokasokhoz. gy lesz

elofeltétele:

— a mind nagyobb tavolsago-
kat athidalé térbeli elosztasi
rendszereknek,

— az eldrelathaté készletgaz-
délkodasnak,

— hid a termelés és a fogyasz-
tas novekvé tér-, ill. idébeni
tavolsaga kozott,

-— az egyéni és a tarsadalmi
sziikségletek teljes kord ki-
elégitésének.

A csomagolas elsGdleges fel-
adata az druvédelem, a tarolas
széllitas és térbeli elosztds soran
egészen a végs6é felhasznalasig.
Lehet6vé teszi a nemzetkozi
munkamegosztast, a kereskede-
lem kiterjesztését a vilag vala-
mennyi orszaga kozott. A cso-
magolds védi a fogyasztok érde-
keit az igazmondé és szakszer(
tajékoztatéssal, ezzel az értéke-
sitést is elSsegiti.

A térsadalmi Ossztermékhez
viszonyitott fajlagos csomagola-
si réaforditdsok a térbeli elosz-
tas korszer(isodésével, az utébbi
két-harom évtizedben jelen-
tésen csokkentek. A folyamat
— ha megfeleléen kiaknazzak
a rendelkezésre 4116 lehetdsége-
ket — még nem ért véget. A
legnagyobb tartalék a csoma-
goloszereket és gépeket gyartok,
a csomagolé lizemek, a fuvaro-
z6k és a kereskedelem szoros
egylittmiikodésében rejlik.

Az egyuttmikodés azonban
nem jelentheti azt, hogy az ér-
dekeltek egymas szamara allan-
déan csak kovetelményeket alli-
tanak. Egyméssal 0sszhangban
és egymast tamogatva sziiksé-

Egy fore juto cspmogolo-

szer felliasznolas $

7040 #0190 1800 170 100 240 2300 2300
Egy fore juto nemzeti jovedelern §
1. abra: Egy fére juté csomagolészer felhasznalas
a nemzeti jovedelem alapjan

ges a koltségesokkentés kiilon-
bo6z6 lehetfségeit vizsgalni.

A csomagolas szinvonal mé-
rése a nemzetkozi gyakorlatban
tobb szempontbdl szokéasos, e
szempontok azonban két nagy
csoportba sorolhaték: az egyik

,» csoportba a volumetrikus, a ma-

sikba a strukturdlis jellemzok
tartoznak.

A volumetrikus jellemzok ko-
zott szerepel a csomagolészer
felhaszndlas (1. dbra) és a cso-
magoléipar termelési értéke.
(OMFB adatai alapjan).

A regresszios fliggvény alap-
jan megéallapithat6, hogy ha-
zankban az egy fére juté cso-
magolészer felhasznalas megfe-
lel az eurépai &tlagszinvonal-

1. tablazat

Egy fore juté csomagolbszer
felhaszndilas

2. tablazat
Usomagolbéeszkoz gyartis
Eurépaban

) >
’ el
2Ee| 55
O + 0 — .
Orszig Bu= | oGl
<SE| 523
527 3;0 = £
2% | 88
[23) B0~ = O =
LB BRSO e o 20 000 | 100,45
INESBIEE e ea e cop onbeal 3530 | 63,04
Franciaorszag 2900 | 58,13
Olaszorszdg ..... 1800 34,40
Svédorszdg ...... 600 | 76,24
Magyarorszdg . ... 234 | 22,71

nak. Az egy f6re juté6 csoma-
goldszer felhasznalas az egy f6-
re juté nemzeti jovedelem 2—
3%-a. Az 4&tlagosnal viszont
magasabb az egy fére juté cso-
magoldszer felhasznélas Norvé-
gidban és Déaniaban.

Fel- Az egy fore juté csomagolo-
Orszéig hasznélds, szer felhasznalds alakuldsa az 1.

$A6 tabldzatban lathato.
e ! A csomagoldszer termelés ha-
Ng:."l,zgh;'::::::::::: 5§ zai és nemzetkozi helyzetére a
VIO g el s 56 a 2. tablazat adatai szolgalnak.
NS ZE i e 0 45 tthats. h B 5
Franciaorszdg ....... 39 Megallapithat6, hogy a hazai
ADPHS et 36 szinvonal alacsonyabb, mint az
AaRTa, G - eurépai tSkés orszigokban. A
Magyarorszag ....... 21 csomagolds gépesitése az euro-
NDK QSR YIS IR 2 20 pai orszégokban 40/0 karﬁl ala—
Jugoszldvia ......... 18 1
Lengyelorszdg .. ..... 12 kul, Magyarorszagon  ezze

szemben 1,5%.
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3. tabldzat

Csomagoléanyag felhasznilis Eurépaban

Felhaszndlds 9,;-ban

Megnevezés Nyugat- Kelet- Magyarorszag

Eurépa Eurépa 1970 1985
Papir—papirlemez .......0 42 —46 55—60 41 45—48
VB e R e b el 20—22 14—16 10 10—13
NSRS s e s e e 20—22 14—16 18 20—23
TDRSEIE et i Ao R e 8—10 9— 1 11 9—11
Basstextils = hbardiani iy 5 3 14 91l

b 2—3

4, tablazat

Alapanyag felhasznilas virhaté alakulasa

1000 m3-ben

1971 1975 1980 1985 2000

Fenyd flirészdru ....... 322 398 464 533 738

Hengeregfa wivo. St 302 302 302 302 302

Lemezfélék . ........... 51 3 4 7 16

Faforgdcslap .......... — - 2 3 4
Strukturdlis szempontbo6l jel- A csomagoléipar minéségi

lemz6 egyrészt a csomagoléipar
helyzetét az egyéb népgazdasagi
4dgazatokhoz, tevékenységekhez
mérni, masrészt a csomagolé-
ipar bels6 szerkezete szerint
vizsgalni.

Az Osszes iparifa felhaszné-
lason beliil a fa csomagoldesz-
kozok részesedése 1960-ban
9,5, wvolt, 1971-ben elérte a
12,5%,-ot. A felhasznédlas nove-
kedésének Uteme 2000-ig vi-
szont mérséklédik. A varhato
felhasznalasi részesedés az 6sz-
szes iparifa felhaszndlison be-
1il az aldbbi mérsékelt noveke-
dést mutatja:

mutatoja a felhaszndlt csomago-
loanyag tipus szerinti megosz-
lasa, ez a felhasznalds Osszeté-
telének korszerUsitését jelzi (3.
tabldzat).

A valtozas f6 motivuma a
korszer(i, muiszaki és gazdasagi
szempontbhol egyarant legmeg-
felelébb csomagoléanyag tipu-
sok, igy els6sorban a papirbél,
muanyaghbol és koénnytifémbdl
késziilt csomagoléeszkdzok a
hagyoméanyos (fa, textil) csoma-
goléanyaggal szemben. Ezt bi-
zonyitja, hogy a fejlett csoma-
goléiparral rendelkezé allamok-
ban a héarom legkorszertibb

1975-ben 13,09, csomagoléanyag fajtdnak egyiit-
1980-ban 13,2%, tes részesedése a teljes cso-
1985-ben 13,6%, magoléanyag felhaszndldson be-
2000-ben 14,5%, liil meghaladja a 809%,-ot. Ezzel
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2, dbra: Fa- és faalapanyag felhasznalas varhato alakuldsa
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szemben hazankban ez az ardny
75—T709%.

A nemzetkozi fejlédési ten-
dencidkat figyelembe véve meg-
alapozott célkitlizésnek latszik,
hogy 1985-re az emlitett struk-
tara valtozis eredményeként a
papiralapu csomagoléanyagok a
teljes csomagoloanyag felhasz-
naldson belil megkdézelitéen
45—48%,-at a korszerd papir-
fém-miianyag mintegy 80%,-4t
tegyék ki. Ez megfelel az ipari-
lag fejlett orszagok jelenlegi
csomagolészer strukturdjanak.

A fejlett ipari orszagokban
a fa csomagoléeszk6zok aranya
mar régen 109/, alatt van. Na-
lunk a csokkenés igen lassunak
mondhatd, még az elmult évek-
ben is tobbszorose volt a fejlett
orszagokhoz viszonyitva. Az is
megéllapithaté, hogy a fa fel-
hasznalas aranya a csomagolo-
iparban cstkken6é tendenciat
mutat, mely csokkenés azonban
csak viszonylagos, mert meny-
nyiségében és értékében a szik-
séglet novekedni fog (4. tdbld-
zat).

A csomagoléiparon beliil tul-
zottan nagy a fenydéfirészaru
felhasznaldsa. A jelenlegi ter-
melésben vizsgilva a fenyo6fi-
részaru részesedése 709, ami
igen magasnak mondhaté. Eb-
b6l sziikségszertien kovetkezik,
hogy a csomagolas terliletén a
jelenlegi fafogyasztasi struktira
és felhasznalasi arany valtozta-
tasa elsérendd feladat (2. dbra).
Fontos ez azért is, mert a tovab-
bi igények még importbol is ne-
hezen fedezhetdk.

1060m
_3 250 <
‘t: i ///_

g 200 i a‘)é;j

) Kere @g}bf__,— 4

é 150 097"“’ — Kng > :

P -
-9 | Geplade:—

50 Horch?,
do L — =g Rokodolap
3 S paR: S e
o7 MA75 6880 985 A0

3. dbra: Csomagolbeszkoz
felhasznalas varhatd alakulédsa



A helyettesitést a tervezett
szerint nyar flrészaru, fafor-
ghcslap és farostlemez fokozot-
tabb felhasznalasaval kivanjak
biztositani.

A fa és faalapanyagbol ké-
szult csomagoldeeszkoz igény és
felhasznalas jovobeni alakulasat
a 3. abra szemlélteti, melybdl a
fejlédés liteme egyértelmien
megallapithato.

Osszmennyiségét tekintve a
csomagoléeszkoz termelésen be-
14l a lddafélék volumene sza-
mottevé. A jelenlegi mennyi-
ségnek mintegy kétszerese lesz
az igény 2000-ben. Ezen beliil a
mezoégazdasigi termékek szalli-
tasara alkalmas képezi a zomét.

A hagyoméanyos csomagolé-
eszkozok mellett egyre inkabb
elétérbe lépnek az un. szegezés
nélkiili faladak. Ezeket flirész-
arubél vagy farostlemezbél ké-
szitik, és a lapokat fém elemek-
kel egyenesitik. A csomagolo-

eszkoz ures Aallapotban Ossze-
hajthato, és igy jol kezelhetd.

A vékonyfalu elemekbdl elo-
allithaté csomagol6eszkoz elter-
jedése kivanatos volna. A ha-
gyomanyos flirészeléssel gyar-
tott elemek nagy anyagveszte-
séggel készithetok.

Véltozik a miveleti sorrendi-
ség az alapanyag véaltoz6é mére-
tének fliggvényében (4. dbra).

A hasitassal és hamozassal
torténd elemgyartasi technolégia
bevezetésével, illetve kiszélesi-
tésével csokkentheté6 az alap-
anyag felhaszndlas, lehetévé va-
lik az egyutas funkciéra alkal-
mas kiilonboz6 csomagoldeszko-
zok gyartésa (5. dbra). Az ele-
mek rogzitése fém kapcsokkal,
osszefogdsa pedig mulanyag
vagy fém huzal alkalmazasaval
végezhetd, igy a lada lapkész al-
lapotban taldlhat6é és szallitha-
to.

e CARCTEE P CASER

4, adbra: Hagyoméanyos csomagol6eszkoz
gyartastechnologiai vazlata

A hordé termelés viszonylag
kis volument, az igény hazai
alapanyagb6l biztosithaté. A
kiilonb6z6 anyagok, mint fém és
muiianyag, valamint a palacko-
zott aru elterjedése miatt a no-
vekedés minimalis nagysagren-
di. A felhaszndlasra kerild
alapanyagok tolgy, biikk, akac,
cser fajtakbél tevédnek Ossze.
A kinagyolt donga-felhasznalas

2000-ben 28 000 m? mintegy
kétszerese lesz a jelenlegi
mennyiségnek.

Hasonl6 a helyzet a kdbeldob
és rakoddlap gyartds esetében
is. A rakodolap hasznalhatésaga
nemcsak a korszeri raktaro-
zasban — a gépesitett tarolas
eszkozeként — hanem az aru-
fuvarozasok tertiletén is sok-
szorosan beigazolédott. Az aruk
mindségi megovasa, a csomago-
16eszk6zok épen tartdsa, vala-
mint a szallitas és rakodas meg-
gyorsitasa kapcsan mar eddig is
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7. dbra: Rakoddélap szerelés vazlata
(végelk vagdsa, jelzés beégetése)

1 — elokeészités, 2 — faras, 3 — rogzites,

4 — végmegmunkalas



Fedlap. osszekdlo

9. abra: Faforgacsbdl préselt
rakoddélap

kel Lap, két el

10. dbra: Idompréselt rakodolap
tarolas

8. abra: Osszeallitd gépsor

6. abgg: Rakoddlapgyartas
techn®logiai vazlata
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jelentés gazdag:igi eredményt ol Aprito
adtak. A rakodolap elemek me-
chanikai megmunkalasa hagyo-
manyos modon (6. dbra), az 6sz-
szeallitas, rogzités és wvégmeg-
munkalas gépsoron folyamato-
san végezheté (7., 8. dabra).

A termék el6allitasahoz alta-
ldban fenyé flrészaru keriil fel-

Migyanta £dz6+adalek anyag

Kevero

hasznaldsra. A lombos fafajok

fizikai-mechanikai tulajdonsa- e D""%‘_

gaik tekintetében, ha nem is £6, : Hopres

de alarendelt esetekben meg- fé@-’"”'ﬂ a

felelnek. Ebben a nyarfélek to- 11. dbra: Idompréselt rakoddlapgyartas vazlata

vabbi felhasznaldsa johet sza-

mitasba. részaru, farostlemez és fafor- mok formajaban hasznaljak fel.

A csomagoldiparban a fat fii- gacslap, valamint forgdcs ido- Faforgédcsbol préselt csomagolo-

eszkozoket — mint rakodélap,
lada — kiilféldon méar gyarta-
nak.

A rakodoélapot ugy Allitjak
el6, hogy a mugyanta koto-
anyaggal kevert faforgacsot a
kivant alakra préselik. A fafor-
gacsot flrészipari hulladékbol
és vékony fabol allitjak elé.

A rakodolapok harom féle
forméaban és kilénbézé mére-
tekben késziilnek (9. dbra).

— a sik rakodélap 800>1200
mm. 1000 X 1200 mm-es
méretben késziilnek, és négy
oldalrél kezelhet6;

— a peremes rakodolap 10003<
1200 mm méretben késziil.
A lapok pereme megakada-
lyozza a termék elmozdula-
sat;

— a csuszotalpas sik rakodé-
lap 100031200 mm-es mé-
retben gyarthat6, gorgépa-
lyan torténé automatikus
tovéabbitasra hasznalhato.

12. abra: Tarolo lada (Werzalit)

Mindharom tipusu 1‘%0(16—
lapnak kozos elénye, hogy az
azonos tipusu lapok fires alla-
potban tarolaskor vagy szalli-
taskor egymasba siillyeszthetok,
ezért lényegesen kevesebb he-
lyet foglalnak el, mint a hagyo-
méanyos rakodoélapok. Amig a
hagyomanyos rakodélapok &tla-
gos sulya 25 kg, és a hét egy-
masra rakott lap magassaga egy
flan - méter, a préselt lapok atlagos
13. dbra: Idompréselt lida (teriték) sulya 10—18 kg, és egy méter
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magassagig 25 lap rakhato fel.
Tobb méteres rakatok esetén
méterenként egy-két darabbal
tobb helyezheté el, mivel a la-
bak helysziikségletét csak az al-
so6 lapnal kell figyelembe venni
(10 dbra).

Az lres rakodoélapok elénye
tarolasnal és szallitisnal, hogy
az egymasba helyezett lapok
nem csuszhatnak el, igy a fel-
és lerakas leegyszerlsodik és
csokken a balesetveszély.

A préselt rakodélapok fémet
nem tartalmaznak, nincsen kor-
rozié veszély, igy az élelmiszer-
¢és vegyiparban elénytsen alkal-
mazhatok.

A préselt rakodolapok egysé-
ges mindségét és mérettartasat
a teljesen automatizalt gyartasi
folyamat és a valtozatlan alap-
anyag felhasznalas biztositja.

Az idéjarasi hatasok és vegy--

szerek iranti ellenalloképessége
a gyartas soran felhasznalt mi-

gyantak és viztaszité anyagok,

eredménye. A  rakodélapok
ezért , kezelt fabol késziilt rako-
dolapoknak” minésiilnek, A

preselt rakoddlapok gyulladasi
hémeérséklete magas.

A rakodolapok ara koze] azo-
nos a hagyomanyos egyutas ra-
kodolap araval, szilardsdga pe-
dig megfelel tobbszori felhasz-
ndlasra.

A rakododlapokat el6allitd
tzem leglényegesebb része a
prés (11. abra).

A berendezésse] az évi terme-
lési kapacitas harom miuiszakban
150 ezer darab rakodolap. A ter-
melési folyamat teljesen auto-
matizalt, még a kész rakodéla-
pok maglyazasa is.

Hasonlé modon késziilnek a
kiilonbo6zé faforgacsbol préselt
ladak is. Werzalit-eljarasnal az
egyenletes tomorodés és a preé-
selend6 anyag kifolyasanak
megakadalyozasa oldalnyomas
biztositasaval valik lehetévé (12.
dabra).

14, dbra: Teriték fémhuzal hevederrel

15. abra: Osszeallitas fém kapesokkal

A préselési  homérséklet
135—180 °C, a nyoméas 60—80
kp/em? kozott kerul megvalasz-
tasra.

Az oldalnyomas értéke 10—
20%/y-a a fliggdleges irdnyba ha-
t6 nyomasnak. A préselési id6
9—7 perc. A lada stUrlsege
0,8—1,2 kg/dm?.

Maésik gyartasi mod a sikidom
préselés. A ladaelemek sikidom
préselése gazdasagos, teritek
formaban szallithaté és tarol-
haté (13., 14. dbra). Felhaszna-

B AT R AL R

las el6tt az Osszedllitas konnyen
elvégezheté (15., 16. dbra).
Elelmiszerek csomagolasanal
zavaro a szabad formaldehid je-
lenléte. Ismert, hogy a karba-
midgyantak karbamidnak és al-
dehidnek, féként formaldehid-
nek polikondenzacios terméke.
A reakcio kezdeti stadiuméban
monometilolkarbamid,  illetve
dimetilolkarbamid keletkezik. A
reakcio tovabbi menete még
nem egyértelmien tisztazott.
Tény, hogy a ragaszté még
tartalmaz szabad metilol-cso-
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16, abra: Osszeallitas fémhuzal hevederrel

17. abra: Téarolo lada (Collipress)

portokat. Mivel a karbamid-
formaldehid gyanta szobah6-
meérsékleten konnyen térhaléso -
dik, azaz keményedik gyenge
savak hatasara, a kdnnyen be-
kovetkez6 keményedés termé-
szetesen a gyantaoldat alacsony
stabilitasat okozza. A szabad
formaldehid tartalom csokkent-
het6.

— plusz karbamid, vagy
— albumin ragaszté adagola-
saval.

A Collipress-eljarassal késziilt
tarolé lada gyartasmodja ha-
sonlo elv alapjan torténik, azzal
a kiulonbséggel, hogy a fafor-
gacs méretek nagyobbak (17.
dabra).

A kész lada feliileti mindgsege
rosszabb, azonban csomagolasi
célra igy is megfeleld.

Osszefoglalva megéallapithatd,
hogy az egyutas funkcié betol-
tésére alkalmas fa- és faalap-
anyagu csomagoléeszkozok a
belfoldi és import szallitdsban
kedveltek. A faanyag feldolgo-
zasa  viszonylag egyszerlen
megoldhat6. A fa csomagoldesz-
koz el6allitdsa szinte a legkeve-
sebb energiafelhasznalassal jar.

A kornyezetvédelmi kérdések
elétérbe kertilésével a felhasz-
nalads utdn sem jelent terhes
hulladékot, mert egyéb célokra
is jol hasznosithato.



Egyesiileti hirek

A Butoripari Szakosztdily Kdrpitos cSoportja
majus 19-1 osszejoveteléen Kovacs Istvan a
KERMI osztalyvezett helyettese ,,A butorszove-
tek hasznalati tulajdonsagai” témakorben tar-
tott el6adast.
O

A Buitoripari Szakosztdly Belséépitész Csoportija
madjus 28-1 klubnapjan:
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— a Magyar Kepzémiivész Szovetség Belso-
épitész Szakosztalya és a Faipari Tudoma-
nyos Egyestlet Belséepitész csoportja kozos
munkatervét vitattdk meg;

— a kiilfoldon jart munkatarsak adtak vetitett-
képes tajékoztatast utjuk érdekesebb mozza-
natairél és tapasztalatairol.



Tudomanyos szimpozion Drezdaban
,»Min8ség- és kornyezetvédelem a faiparban”

M&csényi Miklos

A szimpoziont a Flrészipari Egyesiilés és a
Drezdai Miegyetem Fa- és Rostipari Kara ren-
dezte husz éves fennéllasa alkalmabél. (1975
oktéberében.)

A szimpozion jelentoségét emelte, hogy ez
volt az els6, amely a faipar okozta kornyezeti
artalmakkal és ezek megsziintetésével foglalko-
zott.

Az elhangzott el6adasok koziill négyet ismer-
tetek.

*

A keretfiirészgépek lengéscsillapitdsdrol Dipl.
Ing. KUHNERT és Dipl. Ing. HUNGER (DDR)
tartottak el6adast. Megallapitasaik szerint bar
a furésziparban egyre inkdbb tért héditanak a
parhuzam- és profilmardt, valamint a hasité és
ronkhasité szalagflirészt alkalmazé technolo-
gidk, ennek ellenére a keretflirészgép nem
veszti el jelentGségét. Ezért tovabbra is foglal-
kozni kell a gép miikodése kozben keletkezé
lengések és rezgések csillapitdsaval.

A rezgések elleni védekezés szempontjabol
legfontosabb mutaték a technikai fejlédés so-
ran jelentésen megvéltoztak.

15—20 éve Ma
Loket 450—500"mm 700 mm
Fordulatszam 260—280,/perc 340 /perc
Szabad tomegero PL SU
vertikalis 8 Mp 18 Mp 21 Mp
horizontalis 1,5 Mp 95 Mp 4 Mp

Kordbban a keretflirészgéppel szembeni leg-
fontosabb kovetelmény a gép miikodésének
biztonsaga volt. Ma ezen kiviil két igen fontos
szempont kertil el6térbe. 1. A nagy tomegerdk
miatt megnéttek a gépre, a gépalapra és a kor-
nyezetben levd épuletszerkezetekre haté dina-
mikus terhek. 2. Orvosi Kkisérletek szerint az
emberi test onfrekvencidja 5 Hz koriil van. A
keretfirészgép keltette rezgések frekvencidja
340/60 = 5,7 Hz. Mivel a két rezgésszam igen
kozel all egymashoz, az emberi testben rezo-
nancia johet létre, ez karos szervi elvaltoza-
sokhoz vezethet.

Az atadott dinamikus terhek csokkentheték:

— a gép szerkezetének valtoztatasaval, (Ez a
legnehezebben jarhaté ut, az eredmény nem Kki-
elégito.)

— kiegyenlité hajtomiivel, (Ez 20—30%-0s
szigetelést ad. Utélag beépitve a lendkeréken
levé ellensuly valtoztatdsa nélkil kevés hatasa
van.)

— lengéscsillapitassal, (A merev alapra —
rugozottan — csillapité tomegeket szerelnek —
maximalisan az alaptomeg 10%,-4ig —. E méd-
szernél nehézséget okoz a csillapitasi frekven-

cia és a tomegek pontos helyének és helyzeté-
nek megallapitasa. Elméletileg az alaptomeg
rezgésének amplitudéja nullara csokkenthetd.
Gyakorlatilag 60%,-o0s szigetelés érhetd el.)

— acél spirdlrugékon levé lengélappal. (A
keretflirészgép egy acél keretben levo vasbeton
leng6alaphoz van erésitve, amely a rezgést el-
nyeld acél spirdlrugékon nyugszik. Az egész
alatt egy fix, merev alap van. A lengéalap
nagysaga a szabad tomegeroktol fugg.)

A lengo6alap elényei:

93Y/)-os szigetelés,

fiiggetlenség a talajadottsagoktol,

az als6 alap dinamikus terhelése elhanyagol-
hato,

a merev alapozashoz képest nem lépnek fel
tobbletkoltségek!

Az NDK-ban keretflirészgépet elészor ot év-
vel ezel6tt allitottak lengé alapra, és ez a szer-
kezet kitiinéen bevalt.

*

Doc. Dr.-Ing. habil. W. ONISKO és Dr.-Ing. St.
LANIC (LNK) eloadasukban a farostlemezipari
szennyviz Osszetételének és hasznositdsanak
vizsgdlatdaval foglalkoztak. Az elhangzottak
szerint az eddig altaldnosan hasznilt farostle-
mezgyarté technolégiak frissviz-igénye 30—40
(60) m®/t lemez. A biolégiai tisztitdssal ujabb
gond jar: az aktiv iszap elhelyezése. A szaraz
és a nedves modszert a kornyezet szempontja-
b6l dsszehasonlitva, kérdéses, hogy a levegit,
vagy a vizet konnyebb-e a szennyez6é anyagok-
t6l megtisztitani. 3

A frissviz-felhasznalas tekintetében elészor a
skandindv &llamokban tudtdk elérni a 3—5
m?/t értéket, ami minéségi valtozast jelentett a
farostlemezgyéartasban. A svédorszagi Skins-
kattebergben a vizfelhasznalast 1,7 m%/t-ra tud-
tak csokkenteni.

A nyolc lengyelorszagi farostlemezgyarban
— mindegyik nedves uzemi — a kovetkezo ti-
pusu tisztitoberendezéseket alkalmazzak:

zart rendszer Nida (Eszak-Lengyelorszag):
1,6 m3/t, két masik lizem: 5—10 m?/t, (mind
a harom megoldasa egymastol eltéro),
biolégiai egy lizem,

agrartisztitdas egy lzem,

mechanikus  harom tizem.

A meglevé tizemekben — a biolégiai tisztita-
sut kivéve — mindenhol a zart rendszert fog-
jak bevezetni. Uj gyar létesitésekor szintén ezt
a megoldast részesitik elényben. A tapasztala-
tok szerint vizfelhasznildsdnak alsé hatéara
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1,5—2 m?/t. Ez a sikszitan, a présben és az ed-
zOkamraban elparolgé viz potlasara kell.
A szitkséges friss viz mennyiségének ilyen

mertéki csokkentése mar Uj mindséget eredmeé- -

nyez. Ezentul ugyanis — a magas szirazanyag-
tartalom miatt — a szennyviznek nem tisztita-
sardl, hanem gazdasagos felhasznalasarol kell
gondoskodni. Ehhez a kovetkez6 modszereket
vizsgaltak meg:

— A szennyviz elégetése. Kisérleti ered-
mény: a 409/, szérazanyagtartalomra stiritett
szennyviz flitéértéke 1350 kcal/kg Svédorszag-
ban, illetve 1920 kcal/kg Lengyelorszagban, Ni-
dan. Fltésre haszndlni tehdt nem gazdasigos.
Esetleg pakuraval, vagy szénnel egyiitt érde-
mes elégetni.

Jarhat6 ttnak bizonyulhat:

— Mikroorganizmusokat tapldlni a szenny-
vizben lev6 szénhidratokkal és az igy kelet-
kez6 fehérjeduis anyagot takarményként hasz-
nositani.

— A szénhidrattartalmu szennyvizb6l — azt
szerves és szervetlen anyagokkal dusitva —
komplex hatésu tragya készitése.

Ez utobbi esetben j6 eredmény ugy érhetd
el, ha nedves allapotban hasznaljak fel a , mi-
tragyat”. Szaritds soran a szénhidratokban
olyan valtozdsok mennek végbe, amelyek csok-
kentik a tapértéket. Legjobbnak az ammonia-
val semlegesitett, NPK-val (hatéanyag: NH;NOs,
KH,PO,;, KNO) dusitott anyag bizonyult, A ki-
sérletek szerint a szennyviz adalékanyagok nél-
kiil is talajer6-novelé hatéasu.

A vizgazdalkodas szempontjdbdl nyilt rend-
szerd farostlemezgyarak szennyvizével végzett
tragyazasok a noévények gyarapoddsa szem-
pontjabél nem jartak kedvez6 eredménnyel.

Nidaban évente 55 000 m3 szennyviz keletke-
zik. Szarazanyagtartalma: 1650 t (30 g/l), ez
100 ha tragyazasara elegendd.

%*

Obering. K. HRABE (NDK) el6adasaban a ra-
gasztotlt faszerkezetekrol beszélt.

Az NDK-ban 1964 és 1975 kozott 2 milli6
m?’nyi alapteriilet lefedéséhez fabol készitettek
tartészerkezetet. A faszerkezeteket mezdégazda-
sagi éptliletekhez, termel6 és tarolé csarnokok-
hoz, vasar- és sportesarnokokhoz, valamint a
kaliipar éplileteihez hasznaltak fel.

1980-ig egy 1j, ragasztott tartokat gyarto
uzemet szandékoznak felépiteni.

Az 1975-ben elkésziilt fatarték 75%-a szege-
zett, a tobbi ragasztott szerkezetli volt. A ter-
vek szerint ennek az aranynak 1980-ra 1 :1-re
kell javulnia, minden tartonak, amely 15 m-nél
nagyobb fesztdvolsagu, ragasztottnak kell len-
nie, a széridban gyartott szerkezeteknél el kell
érni a 36 m fesztavot. A ragasztott és a szege-
zett tarték kozotti ardny wvaltozdsit az indo-
kolja, hogy a ragasztottak jobb szilardsagi tu-
lajdonsagokkal rendelkeznek (anyagkihozatall)
€s a paras, nedves levegtnek, a kiilonbozd ve-
gyi hatdsoknak jobban ellenallnak. Az NDK-
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ban eddig 14 000 m?-nyi faszerkezeti épiilet-
ben kellett a szegezett tartokat ragasztottakra
kicserélni.

A tlzveszéllyel kapcsolatban az el6adé meg-
emlitette azt a nemzetkozileg jolismert tényt.
hogy a nagy keresztmetszetli fatarté a teher-
biroképesség teljes megmaradasa mellett igen
sokaig ellenall a tlznek (egy oralg, vagy még
tovabb is). Ugyanakkor az acél és vasbeton tar-
tok 500 °C korili homeérsékleten szilardsagukat
legfeljebb 15 percig tartjak meg.

Az Epitéelemek és Rostipari Epitéanyagok
VVB tlizemeiben a gyartas teljesen gépesitett. A
berendezések legnagyobb hianyada — példaul a
prés is — az NDK-ban késziilt.

A jovében a kovetkezd feladatok varnak
megoldasra:

— A megengedett hajlitofesziiltség 100-1r6l
130 kp/em2-re névelhets, igy 8—120/, anyagot
lehet meg‘takaritani, a munka termelékenysége
pedig 3%,-kal fokozhato.

— T1p12a1n1 szabvanyositani kell a szerkeze-
teket. Egy sorozatnak legaldbb 1000 darab azo-
nos meéreti és szerkezetli tartobol kell allnia.

— Meg kell taldlni az alacsonyabb mindsegii
faanyag felhasznalasi modjat is. (III. osztalyu
fenya.)

— No6velni kell az lizemi el6szerelés mérté-
két.

— A ragasztasi id6t a jelenleginek 40Y-ra
kivanatos cstkkenteni.

— Meg kell oldani a ragasztott szerkezetek
folyamatos impregnalasat.

— Torekedni kell a prések gépi kiszolgala-

‘'sara.

&

Végiil Mgr. A. ARTENOWSKI (LNK) komplex
zajvédelemrdl szold eléadasarol szeretnék be-
szamolni.

A kisérletekhez egy nemrég felépitett tipus-
szerkezetli vasbeton csarnokot valasztottak.
(9930 m? 4,5—5 m belmagassidg.) A zajkeltés
szempontjabol vizsgalt gépek mardk, korfliré-
szek és gyaluk voltak. A csarnok zajtérképének
elkészitése utan kétféle megoldassal kisérletez-
tek.

1. A gépek okozta zaj csokkentésére:

— A korflirészlapokat lengésgatlé lapok kozé
szoritottdk. Ezek atmérdje a filirészlapokénak
2/3-a. A flrészlapokon harom, a sugériranytol
30°-kal eltérs, 3 mm széles, 30 mm hosszu hasi-
tékot keészitettek.

— A szerszamokat burkolé sapkakat és el-
szivo csonkokat beliilrél — Uveggyapot szovet-
tel boritott — asvanyi gyapot paplannal bélel-

ték. (Vastagsag: 30 mm, asvanyi gyapot: Typ

TS—50.)

— A gépalapok és a padlészerkezet kozott
hézag van.

— A gépek vazanak bels6 feliileteit S. II. ti-
pusu hangelnyel6 aszfaltmasszaval vontak be
4 mm vastagon.



— Az egyengeté gyalugépek ajaklemezeit
1,5 cm széles, 4 em hosszu, egymastol 1,5 em-re
lev6 hasitékokkal lattak el.

— A vastagologyalu elszivéfejét
TS—100” asvanyi gyapottal bélelték.

Fenti modszerekkel a gépek okozta zaj in-
tenzitasat altalaban (gépenként) 10—20 dBA-el
lehetett csdkkenteni.

2. A csarnok akusztikdjanak megvaltoztata-

»LYP

sara 4 X 3,5 m méretli elemekbél all6 hangel-
nyelé paneleket készitettek. Ezekkel egy 12 m
és egy 6 m hosszu falszakaszt burkoltak a leg-
zajosabb gépek mogétt, illetve a mennyezeten
is elhelyeztek ilyen paneleket. A mérési ered-
mények szerint azonban ez utobbi prébalkoza-
sok nem vezettek eredményre. Hangelnyel6 pa-
nelekkel csak akkor lehet eredményt elérni, ha
azokat az egyes gépek kozé allitjak, és igy a
zajforrasokat elfedik.
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3 ~ Helyesbités

A lapunk 7., juliusi szamanak 203. oldalan kozolt ,egyesiileti hirek” rova-
taban, a Satoraljaujhelvi Muszaki Hetek soran, a butoripari ankét keretében
elbadast tartok kozott Bolkané Burjan Edit belstépitész (SzKIV) neve helyesen,
Botkané Burian Judit.
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Belfoldi hirek

»Hogyan tovabb a rekonstrukcié utdin?” , Ered-
mények és gondok a bitoriparban” cimmel koz-
li a Magyar Kereskedelmi Kamara lapja, a Ma-
gyar Import 4. szdma Weisz Kdroly riportjat
Csete Lajossal, a Konnytipari Minisztérium Bu-
tor- és vegyesipari Féosztadly osztalyvezetShe-
lyettesével folytatott atfogéd jellegt tajékozodas
alapjan. Kiilonb6z6 sajtéorganumok a butoripa-
ri beruhazasokrol, azok jellegér6l és céljarol
mar tobb izben adtak tajékoztatast. Bevezet6-
ként roviden osszefoglalva a IV. 6téves tervidé-
szakban a butoripar kb. 2 millidrd forintot for-
ditott fejlesztésre, amelynek kb. 20—25%)-a
allami tdmogatas wvolt. A rekonstrukcionak két
célja volt: a butorhiany megsziintetése, a va-
laszték és min6ség javitasa.

A mennyiségi célkitlizés megvaldésult. A ko-
rabbi évekhez képest javult a min6ség és a va-
laszték is, azonban még nem a minisztérium
altal kivant mértékben.

Arra a kérdésre, hogy a rekonstrukci6 maga-
ban foglalta-e az elmult idészakban a kiszolgalo,
illetve a tars iparagak termelésének fejlesztését
(pl. mianyagok, ragasztéanyagok, fémalkatré-
szek stb.), a valasz egyértelmlen ,nem” volt.
Ezek az anyagok nem a kénnydUipari tarcahoz
tartoznak, a hidny megsziintetésének megoldasa
az elkovetkezendd évek feladata.

Csete Lajos tobb példat hoz fel annak igazo-
lasédra, hogy ezekbél a cikkekbdl olesébb az im-
port — mégis gyartjuk. Ugyanez vonatkozik
a kérpitozasndl nélkilézhetetlen poliuretan hab
beszerzésére is, melyb6l még ma sem gyartunk
eleget. A cikk a tovabbiakban részletesen fog-
lalkozik az importhelyettesités tartalékaival, s a
riporternek arra a kérdésére, ,leirhatjuk, hogy
dragan dolgozik az ipar?”’, a valasz ugyancsak
rovid és egyértelmi volt, hogy ,,igen”.

Sz6 esett a rekonstrukeié eredményeként no-
velt export 4rualapokrél, mellyel kapesolatban
Csete Lajos elmondta, hogy 1970—75 kozott a
tékés orszagokba irdnyulé butorexportunk
mintegy 140%,-kal névekedett. Az arudsszeté-
telt vizsgdlva a magyar butoripar jelenleg csak
az Ul6- és stilbutorok vonatkozésdban export-
képes. (Példaként a Szék- és Karpitosipari Val-

@

lalatot és ennek az Uj mohdcsi gyarat, mint
Ujabb bazist — emliti meg.) A szovetkezeti ipar
— mely &agazatilag ugyancsak a tarcdhoz tarto-
zik — termékeinek dont6 része szintén export-
képes.

L

A Tapéi Hdziipari Szovetkezet 5 év alatt négy-
szeresre novelte termelését és tizszeresére ex-
portjat a t6kés piacon, dontéen a gyékénybol
készilt, illetve szalmafonati székiilésekbdl.
Mindez 120 kézség 2100 bedolgoz6janak az ered-
meénye.

A székiilések exportja szinte évenként dup-
ldz6dott: 1970-ben még csak 7 millié forintért,
1971-ben 11,4 millié forintért, 1974-ben pedig
mar 74,6 millio forint értékben exportaltak
székiiléseket.

Az exportuzletek bonyolitéja az ARTEX, és
a kivitel 90%-4t francia cégek, mint a Baumann,
a Decommere, a Daudignon, veszik at, a fenn-
marado 10%, pedig a Benelux allamokban talal
vevére. Az elmult évek megtorpanasa utdn az
idén kb. 90 milli6 forint értéki székiilés export-
tal szamolnak. (VG 1976. 91. sz.)

* % %

Apré Antal, ¢ Magyar Szocialista Munkdspdrt
Politikai Bizottsdigdnak tagja, az Orszaggytlés
elnoke a XIII. keriiletben tett latogatasa soran
felkereste a Szék- és Karpitosipari Vallalatot is.
Kiséretében volt Uzsoki Istwdn, a Budapesti
Partbizottsag osztalyvezetbje, és Kovdes Karoly,
az MSZMP XIII. kertleti bizottsdgdnak elsé
titkara.

A vendégeket Viczy Gyorgy vezérigazgato,
Zempléni Zoltdn, a vallalat parttitkara és Foldi
Istvdn, a szakszervezeti bizottsag titkara fogad-
ta, adott tajékoztatast a vallalati életrél és gaz-
dasagi helyzetérél, az V. otéves terv vallalati fel-
adatairsl. Ezt kovetGen egylitt tekintették meg
a véallalat Angyalf6ldi Gyarat (lasd cimlapfoto).

A latogatas befejezéseként Apré Antal a Fém-
munkas Vallalat kultirtermében idészerd kiil-
és belpolitikai kérdésekrél tartott tajékoztatast.

BrrJ. T
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Egyesileti hirek

Csongrad megyében és Szegeden mdjusban
tartottak o XVI. Miiszaki Hoénap rendezvé-
nyeit. Az idei programban 79 el6adas;, harom
kiallitas és harom muiszaki vetités volt. Az el6-
adasoknak tobb mint 15%,-at a Gépipari Tudo-
manyos Egyesiilet vallalta. Ezt kovette a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet és a MEE kiemel-
ked6 rendezvényszammal.

A rendezvények kozill minden szakmét egy-
arant érint6 két plendaris iilés emelhetd ki. Az
egyiken az otodik atéves terv fejlesztési poli-
tikdjaval foglalkoztak, az élelmiszergazdasagi
és konnylipari szekciouléssel is kiegészitve, A
masik plenaris el6adas a termelési mozgalmak
szerepével foglalkozott, gazdasagpolitikai fel-
adataink végrehajtasaban, kihangstlyozva a DH
munkarendszert.

A Kommunista Ifjiisdgi Szdvetség Csongrad
megyei bizottsdga rendezésében mdajus 26-an
tartott Forum ,,A fiatal értelmiség szerepe és
feladatai az otodik 6téves terv gazdasagpolitikai
ceélkitlizéseinek megvaldsitasaban® témaval fog-
lalkozott.

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet nyolc el6-
adasabol allo rendezvénye kozil Domjan Gyula
igazgato (Tisza Butoripari Vallalat) , Az 0] gaz-
dasagi szabalyozok bevezetésének népgazdasigi
jelentosége”’;

Josa Jendé ,,A specializacio, émint a jové bu-
toripari tevékenységének korszerli modszere’;

Magyar Zsolt ,,A DEFAG fejlesztési célkiti-
zései”, valamint

Szoke Sdndorné ,,A Tisza Butoripari Vallalat
otodik otéves terve” cimii el6adasat emlitjik
meg.

3

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly méajus 25-i
vezetoségi Ulésén a targyévi munkaterv végre-
hajtasat elemezte és vitatta meg, foglalkozott
tovabba a szakosztaly vezet6ségének atszerve-
zéséve] «0sszefliggd iddszert kérdésekkel, vala-
mint egyéb folyo ligyeket targyalt.

E

A Csongrdd megyei Csoport junius 1-én Csong-

rddon, a Tisza Butoripari Vallalatnal tartotta

a soron kovetkez6 kihelyezett vezet6ségi tilését,

melyen

— az iddszeri kérdésekrél és problémakrél az
egyestilet titkara adott tajékoztatast,

— meghataroztak az orszagos kozgyllés eldké-
szité munkéaival kapesolatos feladatokat és
— egyéb foly6 ligyekben hoztak hatirozatokat.

A Szovetkezeti Szakosztdly junius 2-i klubnap-

jan Glatz Janos, a MUFI osztalyvezet6je ,,Vizes

levalasztisu széroiizem technologiai, gépészeti
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és konstrukeiés megoldasai” cimmel tartott vita-
indito el6adast.
H#o%k

A Butoripari Szakosztdly junius 4-i vezetdségi
tilését az Iskolabutor és Sportszergyarban tar-
totta, melyen meghivottként a Képzémuivészeti
Szovetség képviseldje Kisszebeni Marcell belsé-
épitész is részt vett.

Toth Aurel a vallalat igazgatoja tajekoztatast
manyprofﬂ]alrol termelési és gaz.dasagl felada-
tairol, a negyedik 6téves tervidészakban a bu-
toripari rekonstrukcé keretében végrehajtott
miuszaki fejlesztésekrdl. Ezen beliil kilon ki-
emelte a gyartmanyfejlesztés és a profiltiszti-
tas jelentéségét. Elmondotta, hogy a véazolt
problémak megoldasa nem kis feladat elé alli-
totta a vallalat kollektivajat, mert egyes terme-
l6egységeknek a févarosbol valéd kitelepitésével
egyutt vidéken olyan tertileteken kellett uj
gyartelepeket létesiteni és termelési feltételeket
biztositani, ahol korabban ilyen tevékenység
nem volt. Az iskolabutor és sportszergyartas je-
lentésen eltér a butoripari vallalatok termek-
profiljatol, és ez is nehézségeket okozott.

A Szakosztdly vezet6sége az altalanos téje-
koztatast kovetéen egyiittesen tekintette meg a
véllalat kozponti gyartelepét, majd kotetlen for-
maban folytatott a vallalat jelenlevé muiszaki-
gazdasagi vezetoivel megbeszélést mindazokrol
a problémakrol és feladatokrsl, melyek az 6to-

‘dik otéves terviddszakban a butoriparra — ezen

beliil az Iskolabutor és Sportszergyarra — ha-
rulnak, kiilonos tekintettel a sportszergyartasra.

A megbeszélés sordn szoba keriilt a sport-
szergyartas-oktatas sziikségessége mind kozép-,
mind fels6fokon. Az iskolabutorok és sportsze-
rek formatervezése, a szabadidé-kihasznalas
programja, a sportrendezvények és az ezzel kap-
csolatos propaganda, a kolesonos informacidk
sziikségessége, és még sok jo gondolat, melyek
megvalositasdhoz a vallalat igazgatoja a Faipari
Tudomdnyos Egyesiilet, és ezen beliil a Bitor-
ipari Szakosztdly segitségét is kérte.

Ezuttal is beigazolédott, h(}gy mind a szakosz-
taly, mmd a Vallalatok reszere hasznos, ha a

.....

lalatainal kihelyezetten tartja a szakosztély.

E

A Fiirész-Lemezipari Szakosztdly vezet6ségi
Ulését ugyancsak kihelyezetten — Cegléden —
a Flirész- és Hordoipari Vallalat itteni gyaregy-
ségénél tartotta, lUzemlatogatassal egybekotve.

Broi ]t
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RFT- hiradastechnikal mérémiszerek az NDK-bdl '

Precizids készilékeink biztositjak a gyartasi folyamat zavartalansdgét ; 2

PWM 60-as jelszint-
és frekvenciamérdhely | 2

Univerzilis mérShely a nagyfrekvencia-technikéban, tovibb4 specislisan alkalmazhaté a hangfrek vencia-
technikéban Is. Lehet&vé teszi a jelszintek, fesziiltségek, csillapitisok, reflexiés tényez8k pontos mé-

rését, valamint a hosszan tarté folyamatok regisztraldsat.

Frekvenciatartomény: 10 KHz ... 60 MHz

Részletes m(szaki és kereskedelmi informécidt nydjt:
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