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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEEK LAPJA

A faipari hulladék mint energiahordozé

A cikksorozat legutébbi kozleménye (1975. dp-
rilis) 6ta eltelt idében — a kérdést illetéleg —
sokféle vélemény és nézet alakul szerte az or-
szdgban. Vannak mértékads, de nem Lialakult
vélemények, mely szerint a fahulladékot na-
gyobb értékkihozatallal célszerii hasznositani.
— Kétségtelen, hogy ez az orszdgnak igen j6
volna, de a fahulladékok mdsodnyersanyagként
valé hasznositdsdnak dltaldnos feltételei — mdr-
csak a fafeldolgozéipar nagyfokid tagolisdga
— ¢és decentralizdltsiga miatt is — nincsenek
meg. Hidnyoznak még azok az élbzetes torekvé-
sek is, amelyek az iparfejlesztés sordn a haszno-
sitds ilyen irdnydba hatottak volna. — Ami a
tényeket illeti, ma 'az évente képz6dd t6bbszdz-

millié forint értékd hulladék jelentés része vdlik
teljesen haszontalannd ugyanakkor, amikor ha-
zai kazdngydrtdsunk nincs, tipusaink — néhdny
egyedi gydrtisit ERDOTERV tipustél eltekint-
ve — ugyancsak nincsenek, a tékés szdrmazdsiu
kazdnok beszerzése pedig — eldreldthatélag —
hdttérbe szorul.

A most olvashaté cikk a hazai fafeldolgozéipar
kis- és kozepes nagysdgd fahulladéktiizelésti be-
rendezésekbdl ismertet néhdnyat azzal a szdn-
dékkal, nem wvolna-e meggondolandé kooperd-
ci6k kiépitése-, vagy licencvdsdrlds utjan a
nagyszdmban jelentkezé igényt kielégitd, bevdlt
tipusok -honositdsa, illetve elterjesztése?



Kis- és kozepes fahulladéktiizel6 berendezések

Nyugat-Eurépéban

Glatz Janos

1. Bevezetés

A faipari technolégidk folyamataban keletkezd
fahulladékot Eurdépaban részben masod nyers-
anyagként, részben — elttizelve — héenergia-
ként hasznositjak. A fahulladékok héenergeti-
kai célokra torténé hasznositdsa a nyugat-euro-
pai orszagokban viszonylag jelents multra te-
kint vissza. Ennek az évtizedekig tarté fokozatos
fejlédésnek eredménye, hogy az lizemeltetdk a
kiilonb6z6 kazangyartd cégek 4altal kifejlesztett
berendezések koziil igényiliknek leginkadbb meg-
felel6 berendezést valaszthatjik ki, s igy adott
célra a legkevésbé koltségigényes megoldast va-
lésithatjak meg.

Anélkiil, hogy teljességre torekednék, aldb-
biakban az alkalmazé szakember nézépontjabol
ismertetem a kiilénb6z6 gyartményokat.

A berendezéseket tlizeléstechnikai és konst-
rukcios szempontok szerint a Faipar 1975. feb-
ruari szamaban ,,A fahulladéktiizelés és lizemi
viszonyok Osszefliggése” c. cikkemben megjelen-
tek alapjan csoportositottam.

Ez a csoportositas a felszereltség kiilonbozo
szinvonaldbol adédéan egyuttal a bonyolultsag
fokméréje is. Tekintettel arra, hogy automatikus'
fahulladéktiizelésl kazantelepek létesitésére na-
gyobb koltségiik miatt jelenleg elvétve van csak
lehetdség, kissé bévebben foglalkozom az egy-
szerlibb, olesobb bar az lizemeltetésnél kétség-
telentil nagyobb élémunkaraforditidst igényls,
de a fahulladék megfelel6 hasznositdsdt biztosito
hétermel6 kazdnokkal, megemlitem tovabba a
fahulladék hasznositds néllkiili elégetésére szol-
gal6 kemencéket.
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1. dbra

Az ismertetés célja a berendezések és a tiize-
lés-technoldgia olyan mélységben torténé részle-
tezése, amely alkalmas muszaki fejlesztékon ki-
viil beruhéazok és gépész-szakemberek eddigi in-
formécidinak boévitésére. Ehhez a célhoz képest
azonban fel kell hivni a figyelmet a kovetke-
zokre!

Amellett, hogy a fahulladék ilyen célt haszno-
sitésa teljes folyamatanak ketsegtelenul lénye-
ges eleme a tiizelési mod és tlizelberendezés,
tehat a kazdnhazi tiizeléstechnologia, mégsem
lehet ezeket a komplett rendszertol ft‘xggetlenﬁl
alkalmazni, illetve értékelni, mivel az 1. abrdan
bemutatott technologiak egymashoz illetve a
cikkben ismertetett kazdnhazi tlzeléstechnolo-
gidhoz tortén6 megfelelé kapesoléodasanak hid-
nya sokféle késobbi Ulzemeltetési problémat
eredményez.

Ezért a cikksorozat késébbi kozleményei az
dbra 1., 2., 3., témakorével foglalkoznak majd.

2. A fahulladéktiizelé berendezésekrol altalaban

Valamennyi tipusra jellemzo:

— a fa égésfizikajanak és a kiilonbozé fahulla-
dékok egymastol eltéré tulajdonsdgainak fi-
gyelembevételével késziiltek, igy hatdsfokuk
magas, sOt egyes berendezések hatasfoka
megkozeliti a folyékony tlizel6anyagokkal
torténd tlizelés hatasfokat;

— szinte kivétel nélkiil felszerelheték alterna-
tiv tiizelést, vagy tamasztd (kisegito) tlizelést
biztosito olaj vagy gazégovel, ezéltal a fahul-
ladék id6szakos hidanya sem okoz zavart a ho-
termelésben;

— a gyartmanyokhoz tartozékként szallitott
fustgaztisztité berendezésekkel biztosithatok
a levegoétisztasagvédelmi eldirdasokban meg-
hatarozott emisszios értékek;

— a kazanokat az adott orszag érvényes eléira-
sai szerint gyartjak, melyek nagyrészt meg-
egyeznek az ismertebb TUV* és DIN elGira-
sokkal illetve irdanyelvekkel magyar el6ira-
sok hidnya miatt ez utobbiakra valo hivatko-
zas a honositasi eljarast egyszerusiti.

3. Konstrukeié és tiizeléstechnologia szerinti
részletes ismertetés

3.1 Toltéaknas kazdanok
Szerkezeti felépités és mitkodési elv
Bels6 és kiilso tuzterd kivitelben és altaldban
kézi tiizeléanyagellatassal késziilnek, de eléfor-
dul automatikus adagolas is.

Egyszert, konnyitett konstrukciéjuknal fogva

* Technische Uberwachungs-Vereine (Mfszaki Fel-
ugyveletek Egyesiilete)
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csupan kisnyomadsu gaz-, vagy melegviz kozeget -
allitanak el6.

A RONTGEN cég belsé ttztert, sikrostélyos
kazanjanal (2. dbra) a kézi erével torténé adago-
las feltilrél, vagy el6lrél torténhet. A kazan also-
égést, igy a toltéaknat teljesen meg lehet tolteni
— s6t az utantoltés lizem kozben is lehetséges
anélkiil, hogy a langot ezzel elfojtanadnk. A ga-
ratban levé tuzel6anyag megakadélyozza a tol-
tésnél a hamis levegé tuztérbe aramlasat, s igy a
tliztér lehtilését.

A kilonleges kiviteld vizhltéses keresztros-
tély kikiiszoboli az el nem égett tlizeléanyag ha-
mutérbe jutasat. A begyujtashoz és folyamatos
égéshez szikséges primer levegé csappantyu
allitasaval szabalyozhatéan jut a rostélyon ke-
resztil az égési zonaba. A tuzeléanyagbol felsza-
badulé gézok elégetéséhez sziikséges szekunder
levegé — mely csappantytval szintén szabélyoz-
hato — a fustjarat falazataval érintkezve és ez-
altal elémelegitve keril bevezetésre felilrél a
tiztér azon részébe ahol a kigazosodas meg-
indul. Ezaltal az éghetd gazok kiégetése nagy-
részt biztosithato, ugyanakkor a megosztott le-
vegbellatassal jobban lehet alkalmazkodni a fa-
tiizelés kiilonbozd fazisaihoz, tehat mod van a
veszteséget jelentd légfelesleg csokkentésére.

A hofokszabalyozast vagyis a rostélyra juto
tizelémennyiség idGegységre vonatkoztatott
adagolasat a fiit6é az elégetés huzat utjan torténd
gyorsitasaval, illetve lassitasaval oldja meg. A
keletkezé flstgazok héjét megfeleléen mérete-
zett fistjaratok hasznositjak.

A kazan teljes feltoltése esetén az elégetés a
tizeléanyag fajtajatol és mindségétol fluggden
(faforgéacs, flrészpor, darabos hulladék (kb. 2—4
oraig. tart).

A kazan oldaldra alternativ (olaj) tlizelést biz-
tosité vizhitéses el6-tuizelékamra csatlakoztat-
hato. Az olajtiizelés teljesitménye kb. 30%-al
nagyobb, ezért ennek megfelelé nagysagrendi
csuesigény az olajtiizelé berendezés bekapcsola-
saval elégithet6 ki.

A teljesitménytartomany
keal/6.

35 000—500 000

Garabas, fonAodet (Wreles
farorgacs. Foreszpor Yrelss
olay r gortoreles
lustoariimenst
v Coesloveld bomenst .
2. abra. Kézitlizelési toltéaknas kazan (RONTGEN cég)



A GEUL cég UNIC KS tipust kazanja (3. dbra)
belsé tuzterl, alsé égési flstestves allokazan.

A hécserels koré épitett toltéaknaba viszony-
lag nagy mennyiségti tahulladék 6mleszthet6 be
anélkil, hogy a kazan tdzterét, valamint a fa je-
lentés illoanyaganak Kiégetésére szolgald lobba-
nasi teret csckkentenénk. A sugarzasi és héveze-
tési veszteségeket megfeleléen kialakitott szige-
telés ecsokkenti.

Az égéslevegt tlztérbe vezetését alul, ventil-
latoros légbefuvassal oldottak meg. A tilizel6-
anyagellatas kézzel vagy onmuksédéen biztosit-
hato, azonban a toltéakna utantoltésével a tiliz-
terelést vagyis a kazan teljesitményét — mint
az el6bbi tipusnal — itt sem befolyasolhatjuk, ez
csak az égéslevegd mennyiségével modosithato.
A gyarté szerint a KS tipus azonos hételjesit-
ményt biztosit flrészpor, forgacs, darabos fa-
hulladék kiilénvalasztott vagy egyuttes eltiizelé-
sénél. A kazén alsé részéhez épitett 6néllo tiliz-
térhez csatlakozo olajtiizeléssel kb. 20%-kal ki-
sebb a leadott teljesitmény. A sorozat ITI-t6l X.
nagysagban 100 000 keal/6 és 660 000 keal/é ké-
zOtti héleadassal készul.

A GEUL R tipusu kazan (4. dbra) a hécseréls
szerkezettdl teljesen elkiilonitett, t(izallo falazat-
bol épitett toltéaknaval, illetve tiiztérrel rendel-
kezik. Tulajdonképpen ez a tolt6aknds és el6tét-
tlzeléses hazan kombinacioja. A tolt6aknara
szerelt adagologarat lehetévé teszi kiviteltol flig-
g6en 300—1000 mm hosszu széldeszka, flrész-
por, forgics és a kazantestre szerelt égével — olaj

e

3. dbra. UNIC KS tipust kazan (GEUL cég)
Jelmagyarazat a 2. abran talalhaté

vagy gaz alternativ eltiizelését. A levegtellatas
és tlzelésszabdalyozas megegyezik a KS tipusnal
leirtakkal. A berendezést I—IV. nagysigban
40 000—250 000 kcal/é teljesitményhatarok ko-
zott gyartjak.

Felhaszndlhato tiizeléanyagok

Az ismertetett kazankonstrukciok maximaélisan
200 mm (az el6téttiizelésnél max. 1000 mm) él-
hosszusagu és kb, u= 30, nedvességtartalmu,
kiilénboz6 szemeseméreti fahulladékok eltiize-
lését teszik lehetové, igy univerzalis jellegiiknél
fogva kesebb hoékozpontokba lizemeltetheték
elénydsen. Alternativ tlizel6anyagként konnyl
tlizel6olaj és gaz hasznalhaté.

3.2 Kombindlt toltéaknds és lebegtetd (ciklon)
tiizeléses kazdnok

Szerkezeti felépités és mitkodeési elv

Egyesitik a tolt6aknas kazanok és a befuvasos,
ciklontiizeléses kazanok elényeit, mivel a dara-

4. abra. R tipust kazdan (GEUL cég)
Jelmagyarazat a 2. abran taldalhato
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bos fahulladék kézi tlizelésével biztosithaté a
beftivas meginditasdhoz sziikséges tlztéri ho-
meérséklet. A primer levegé aldfuvasaval kialaki-
tott alaptiiz meggyujtja a tlztérbe ventillatorral
érint6legesen befujt flrészpor, forgics keveré-
ket. A forgacs gazkeverék teljes kiégését a kiala-
kul6 orvényaram hosszu nyalabja segiti el6. Az
orvényzonahoz csatlakozik a szekunder leveg6-
jarat., A flstgazok cséves héeserélén haladnak
keresztiil. A fustgadzok hoéleadasat a kazan tete-
jén elhelyezett forditékamraval kialakitott har-
madik huzam noveli meg. Fahulladékhidny ese-
tén ennél a tipusnal is a felszerelt teljes értékd
olaj-, vagy gaztiizel6 berendezés automatikusan
vagy kézzel indithaté. A kazant 800 000—
2500 000 kcal/o teljesitménnyel 4 nagysagban,
silétirits, forgacsbefuvo és a jo hatasfoku tuze-
lést biztositoé integralt szabalyoz6 berendezéssel
szallitjak (5. dbra). :

Az liritéberendezés a gyarto cég ajanlasa sze-
rint: egyszer(i és tizembiztos; nedves fahulladek
iiritésére is alkalmas; nagy alaptertiletdi silonal
tobb Urit6berendezés elhelyezésével biztosithato
a teljes fahulladék kiterhelés.

Ebbe a csoportba tartozik a svéjci szabada-
lom alapjan gyartott CYCLOTHERM tipusu
automatikus lizemi kazan, melytél a Faipar ha-
sédbjain mar emlités tortént [3].

Felhaszndlhaté tiizel6anyagok

Darabos fahulladék kb. 200 mm maximélis él-
hosszusaggal és kb. n = 30", fanedvességgel;
flrészpor, forgacs n = 20—259%/) nedvességtarta-
lom esetén; tiizelGolaj, vagy gaz.

3.3 Tiizel6kamra és rostélynélkili Lkazdnok

lebegtetd (ciklon) tiizeléssel

Ezek a konstrukeiok kizarélag egynemd,
u= 8%, nedvességtartalmi finom-fiirészpor,
csiszolatpor elégetésére alkalmasak. Specialis
teriiletik és a cikk szlkreszabott terjedelme
miatt ezek részletes ismertetésére nem teérek ki.

5. dbra. Kombi-haromhuzamt kazidn (GEUL cég)
Jelmagyarazat a 2. abran talalhato
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6. dbra. Universal tipusi kazidn (GHEZZI cég)
Jelmagvarazat a 2. abran talalhato

7. dbra. Orvényfivokas ciklontiizelés (G. WEISS cég)

3.4 Kombindlt sikrostélyos és lebegtetdtiizeléses
kazdnolk

Szerkezeti felépités és mitkodési elv

Tobbséglikben a tlzelési moéd automatikus, de
kisebb kazanoknal eléfordul kézi tiizelés is. Ez
utobbi esetben a lebegteto tlizelést tulajdonkép-
pen gravitacioval torténé szérdsos technologia-
val biztositjak.

A GHEZZI cég Universal tipusu belsé tizteril
langesoves, sikrostélyos kazdnja (6. dbra) igény
szerint melegviz, forréviz és 3 illetve, 10 att vég-
nyomasu g6z termelésére allithato be. A kazan
taplalasiat kor, vagy négyszog alaku silékhoz
kiilénbozé tipusban gyartott PRIOR rendszeri
csigas korforgé siléuirité és adagolo, tovabba
transzportventillator biztositja. A rostély vizhd-
téses csovekbél és rozsdamentes acélbdl hegesz-
tett kiviteld, amelyet a hosszd langgal égé fa-
hulladék tiizel6anyag miatt h6allo tlizgat zar le.
A pneumatikus betaplalas el6tt elhelyezett sze-
pardtor a levegd egy részét (primer leveg6) a ros-
tély ald irdanyitja, mig a szekunder levegé és for-
gdcs keveréke az egyenletes elosztast biztosité
befuvofejen keriil a téiztérbe. A darabos hulla-
dék kézi adagolasat az olaj vagy gazégd kifordi-
tasaval a homlokfalon elhelyezett ajton lehet el-
végezni. Ebben az esetben a primér leveg6 no-
veléséhez a szeparator kézi atallitdsa sziikséges.
A forgdcsbefuvis inditadsahoz sziikséges tlztér-
elémelegités az olaj (gaz) égével oldhaté meg.

A cég a gyartmanyt 11 nagysagban 150 000—
1800 000 kecal/6 kozotti teljesitménnyel hozza
forgalomba.

Mivel a kazan langesoves, a tliztér nagysaga a

‘rostélyhoz képest viszonylag kicsi, ezért a ka-

zanban levé viz tlizteret hiité hatasa jobban ér-
vényesiil. Ennek kovetkeztében keriilni kell a



tovabbi hdémérsékletesékkenést eredményezd
nedvesebb faforgdes, flirészpor eltiizelését. A tii-
zelbanyag szempontjabél tovdbbi behatarolast
jelent az is, hogy a lebegtetd tiizelés teljesitmé-
nye a tlizeléanyag szemecsenagysdgdtol, illetve
annak ingadozdsatol fligg. A legtobb nehézséget
a valtozo szemeseosszetétel okozza, ezért ahhoz,
hogy egyenletes tliztéri terhelést érjiink el, ma-
ximum 20 mm élhosszusagu szemcseméretek
fordulhatnak el6, de a 0,5 mm-nél kisebb por-
frakeié sem lehet t6bb 20 suly %-nal. (Ez utobbi
elgirast biztonsagtechnikai okokbdl sem célszerd
meghaladni.)

Az emlitett feltételek megléte esetén is a fust-
gazokkal tavozo széllopernye éghetf tartalma
eléri a 30—50%,-ot. E veszteség csokkentésére
kisérletezték ki az 6rvényfuvokas ciklontiizelést,
melynek lényegét a 7. dbra mutatja. Ezzel a
megoldédssal — amellett, hogy meghosszabbitot-
tak a tuzeldanyagrészecske kiégésének utjat —
igen nagy ttlizterheléssel és kis légfelesleggel
lehet lizemelni. A lebegtet6tiizelés tovabbi 2—5
szazalékos hatasfoknovelését érték el az eléleva-
lasztasos fiistgazportalanité beépitésével, mely-
Iyel a durva szallépernye visszavezethets és Uj-
bol elégethets. A 8. dbrdn a GEBRUDER WEISS
KG cég haromhuzamu sikrostélyos-kazén erre
vonatkozo kapesolasi vazlatat latjuk. A kazant
megnagyobbitott ldngcsével és a langes6 végén
elhelyezett masodik és harmadik huzammal
415—5000 kg/6 gbzteljesitményre konstrualtdk.
Erdemes itt megemliteni az 4bran lathaté sil6-
urité berendezést, amely tulajdonképpen kor-
forgé lancmaro, igy miikodésénél fogva nedves
fahulladékok biztonsagos tlritésére is alkalmas.

A NOLTING—T1. rendszerti fahulladéktiizelg
berendezés stkrostélyos, belsd tiizeléses kazdn,
nagymeéretli égékamrdval, fekvé elrendezési
kivitelben késziil.

A kazan tlizelésmodja kézi, vagy automatikus
lehet. Kézi adagolasnal — kiilondsen nagy por-
tartalmu fahulladékndl — biztonsdgtechnikai
szempontbdl elényods a kétoldali reteszelést-biz-
tosito, kett6s csappantytval elldtott adagoléga-
rat alkalmazésa.

Ab_._._._,_[_q_
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8. dbra. Haromhuzamu kazdn kapecsolasi vazlata (G.
WEISS KG cég) :

1. Forgaessilé {irité-maré berendezés: 2. Biztonsdgi csappan-
tya; 3. 5ilé; 4. Transzport befuvo ventillator; 5. Transzport-
vezetés; 6. Elektromos Kkapesold; 7. Olajégd: 8. Alafuva: o
Alafuvdas szabdlyozd: 10. Primer levegdvezeték: 11. Fiistszin
szabalyoz6; 13, Flistgdzszabalyozo csappantyd: 14.
vezeték; 15. Fiistgdzvisszatéro vezeték; 16. Szallohamu vis
szavezetés; 17. Flistgazventillator; 18. Bypasszabalyozas: 20.
Fiistzdzlevalaszto; 21. Fiistgdzciklon; 23, Tisztitott flst2a
vezeték 24, Acélkémény

Transzport szal
ciklonja

8

Forgdestarolo sk
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9. dbra. BAS.7.2. tipust kazan és tlizelGanyagellatdsa
(ING. NOLTING cég)

1. Kazan; 2. Olaj vagy gaz tlizelGkamra csatlakozds; 3. Ve-
zérlé berendezés érzékeld csonkjai; 4. Levalaszto ciklon;
5. Prifner levegd csdvezetélk; 6. Aldfuvo ventillator; 7. Tiz-
g24tlé (torlo) csappantyu: 8. Transzport ventilldtor; 9. For-
gAcs szallite vezeték; 10. Siloliritd és adagold berendezés
Jelmagyardzat a 2. dbran taldlhato

A mésodik és harmadik huzamban a fiiStgaz
messzemend hasznositasat a gyarté célszerlen,
labirint fiistgazjaratokkal valésitotta meg.

Ez a tlizel6berendezés is felszerelhetd alterna-
tiv tlizelést biztosité olaj, vagy gazégdvel.
30 000-tol 700 000 keal/é kozotti teljesitménnyel
késziil. Az 9. dbrdn lathaté az automatikus tlze-
l6anyagtolté berendezéssel ellatott BAS 7.2 tipu-
su NOLTING tlizel6berendezés beépitési vazla-
ta. A silotiritéberendezéshez kapesolt — bizton-
sagi szerelvényekkel ellatott — wventillatoros
forgdcesszallito berendezés ciklonos levalasztoja
meghatarozott feltételek létrejotte esetén (mini-
malisan - tarolt tlizel6anyagmennyiség, tliztéri
hémérséklet, sth.) gravitaciosan adagolja a tiiz-
térbe a forgacsot, ahol a kisszemcséjd tiizel6-
anyag lebegve, a maradék pedig rostélyon ég el.

A termosztat, vagy preszosztat parancsara a
forgacs transzportventilldtor akkor indul, ha
megfeleld alaptliz van. A tliztér elémelegitése
fahulladék kézi ttuzelésével vagy a kazanra fel-
szerelt olaj vagy gézég6 miikodtetésével bizto-
sithato. A kézi tlizelés inditdsdhoz, vagy az alap-
thz felélesztéséhez alaftvo ventilldtor szolgal-
tatja a primer levegét, automatikus tiizelésnél
erre a ceélra a ciklonon kilép6 szillitéleveg6t
hasznaljdk fel részben vagy egészben. Nedve-
sebb anyagokndl a primer leveg6 néveléséhez a
vezetékben elhelyezett valtdcsappantyut kell
kézzel atallitani, de tovabbi tobblet-levegéhoz a
mar emlitett alafavas is igénybevehetd.

Felhasznalhato tlizelGanyagok

Firészpor, forgacs és 20 suly 9;-néal kevesebb
csiszolatpor keveréke 15—20 cm maximalis él-
hosszisagban és u = 10—15%, nedvességtarta-
lommal, darabos fahulladék, tiizelolaj gaz.

Szerkezeti felépités és mitkodési elv

-Sik-rostélyos elotiizeléssel nagy égokamra mére-

tet értek el a WEISS haromhuzamu égékamras
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10. dbra. Haromhuzami égékamras kazan
(G. WEISS KG cég)

kazanndl (10. dbra). Ily modon sikerilt elerni a
gdzok j6 kiégetését, amely maga utan hozta az
égési homérséklet novelését. Ez utobbit az is el6-
segitette, hogy a tlizteret koérlilvevd tiizallo fa-
lazatot burkolé csékoteg a sugarzohét felfogja
ugyan, de nem hiti vissza a tiizelést.

A kazan homlokfalan elhelyezett tlizel6ajton
keresztil a kazanteljesitmény gyarto altal eléirt
hanyada és a tlztérelémelegités darabos fahulla-
dékkal is fedezhet6. Az ugyanitt elhelyezett olaj-
€got altaldban a kazdn névleges teljesitményre
méretezik. Az emlitett tipus legkisebb meérete
1,1 Gkecal/é teljesitményli, forrévizet és nagy-
nyomasu gozt‘alht el6. Automatikéja a kovetke-
zd tiizelési programot biztositja:

a) bekapesolas;
b) a szivéhuzam programkapcsolasa;
¢) befuvéventillator indul;

d) forgécs tlizeléanyagprogram: a tlztér alapti-
zeléssel (pl. darabos fahulladék) toréné felft-
tésének eléfeltétele esetén miikodésbe 1ép a
silé forgéacskitaplalé berendezése;

e) forgdcs-gyujtélanggal tlizel6anyagprogram:
bekapesol az olajégé motor, megindul a szivé-
huzam, ezt kovetéen a befuvéventillator és
késleltetéssel a silo forgacskitaplalé beren-
dezése, bedllitott idétartam utan az olajégé
ledll;

f) olaj-forgaes tiizeldanyagprogram: mint e)
program, de az olajég6 takarékon lizemszeri-
en miikodtethetd;

-
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11. abra. Alatolo-tlizeléses kazan (ARGUSEFYR ceég)

1, Fuggoleges ejtbesd; 2. Sildcesiga; 3. Szallitoesiza a forgacs
betaplalasara; 4. Egéslevegﬁ alafavo; 5. Az alafivo mikodé-
sének hdérzékeldje; 6. Thzagy levegdjaratokkal; 7. Kazdan,
tizalls falazat; 8. Kazdn termosztat
Jelmagyarazal a 2. abran talalhato
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g) — olaj egyediil — tlizel6anyagprogram: olaj-
ég6 bekapesol, majd a takarékiizem utan a
masodik fuvokaval a maximalis teljesitmény
biztosithato.

A lebegtetd tlizeléses technologia alkalmazasd-

ndl a gyartonak a biztonsag érdekében hozott

szigoru el6irasoknak kell eleget tennie. A kiilon-
b6z6 orszagok el6irasai nagyrészt megegyeznek

a nalunk ismertebb a Német Goézkazanbizottsag

(DDA) megbizasabol kiadott (a Miszaki Fel-

tgyeletek Egyesiilete — TUV — altal készitett

,»Sicherheits technische Richtlinien fiir Zolzspé-

ne — und Holzstaab fenerungen an Dampfkes-

seln” cimi) irdanyelvgytjteményben foglaltak-
kal.

Felhaszndlhato tiizel6anyagok:

A nagytlzteri kazanoknal a rendelkezésre
allo nagyobb tlztéri hémérséklettel nedvesebb, -
kb, u = 20—25%, fahulladékok is eltiizelhet6k.
A befuvasos tlizelésnél a langeséves kazanoknal
ismertetett kritériumok érvényesek.

]
3.5 Aldtolo tiizeléses kazdnok
Szerkezeti felépités és miikodési elv

Ellentétben az eddig ismertetett kazanokkal, az
alatolo tiizeléses kazéanok alsé adagolasuak. Jel-
legzetes alatold tiizeléses kazan az ARGUSFYR
cég gyartmanya. A silébol a fahulladék kihorda-
sat a silo padozatédn gordild csiga végzi gyljtc-
tartalyba, majd innen tovabbi csiga az ejtéesébe
juttatja a tlizeléanyagot, amint az a 11. abrdan
lathato.

A fokozott tlizvedelmet a beépitett tlzcsap-
pantyuk, és héérzékel6k segitségével automati-
kusan mukodésbe 1ép6 vizzel oltd berendezések
biztositjdk. Az adagolobdl érkezé anyagot ala-
tolo csiga primer levegével dsszekeverve tolja a
tiztérben elhelyezett rostélyteknébe, tn. retor-
taba. Az alatuvo ventillatorral szallitott szekun-
der levegdt kiilon pipacsovek szallitjak a tlztér
folé. Begyujtas utan a friss tlizeléanyag mindig
a tlizagy ala keril, ott atmelegszik, illégaz tar-
talma a levegével jol dsszekeveredve elég. Fel-
szinre érkezése utan kiég a tlzagyrol, a hamu-
térbe hull.

Az alatolt tlizel6anyag mennyiségét termosz-
tat vagy preszosztat fokozatmentesen szabdlyoz-
za. A kazan felszerelhett olaj vagy gazégével de
a begyujtashoz fahulladék is megfelels. A ,, D7
jeli kisebb kazantipus haromhuzamu 0,8 t/6-t6l
8 t/6 teljesitmény mellett maximum 10 att gézt,
illetve meleg- vagy forro vizet allit el6. Az ala-
tolé berendezést néhany régi kazantipus megfle-
lelg atalakitasaval potlolag is be lehet szer elni.

Felhasznalhato tiizelGanyag

Az ARGUSFYR rendszerrel legfeljebb u = 15—
20Y, nedvességtartalmu flrészpor, csiszolatpor;
faforgacs és maximum 50>50<50 apré darabos

* Biztonsagtechnikai iranyelvek faforgacs és fapor-
tlzelest gozkazanokra
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hulladék hasznosithat6. Nagyobb méretdi hulla-
dékot el6szor apritogépen kell keresztiilvezetni
és igy juttatni a taroloba. Kisebb mennyiségben
légszarazndl nedvesebb fa is eltiizelhetd szaraz
hulladék bekeverésével vagy olaj (gaz) tamaszto
tlizeléssel. Ondll6 programban: olaj, vagy gaz is
eltiizelheto.

3.6 Ferderostélyos tiizeloberendezések
Szerkezeti felépités és miikodési elv

Csupan a rendszerezés teljessége kedvéért emli-
tem meg a kozepes teljesitményben is gyartott
ferderostélyos konstrukciokat.

Beszerzési aruk azonban olyan magas, hogy
fajlagos koltségszintjiuk csak nagy teljesitmény(
kazan telep létrehozasa esetén csokken elfogad-
hato szintre. (Ehhez azonban folyamatosan fel-
merilé technologiai héigény is szlikséges.)

3.7 Fahulladékégeti kemencék hdhasznositoval,
vagy anélkiil

Szerkezeti felépités és miikodési elv

Ebbe a csoportba tartozé berendezéseket nem
lehet a kazanok kozé sorolni, mivel elsédlegesen
nem a hulladékok héhasznositasa, hanem levego
tisztasagvédelmi és tlzrendészeti szempontbol
megfeleld megsemmisitése céljabol hoztak eze-
ket létre.

Jellegzetes képvisel6jeként a PURATOR cég
(12. abra) hulladékégets kemencéjét mutatom
be. A tGztér hoallo falazatbol késziil, a kemen-
ce adagolasu, ferde és billené kombinalt rosté-
lyos kivitelG (N. tipus). A kézi ddagolas retesze-
lési idobeallitoval mikodtetett kettés csappan-
tytn keresztiil biztosithaté. A hulladékégetés
elott a tiztér elomelegitésére, olaj (gdz) égo, az
utdnégeté kamraban a fustgaz utoégetésére to-
vabbi egy vagy két égé 1ép mikodésbe. Abban
az esetben, ha héhasznositéora nincs szikség, a
fistgazok direkt flstgazhutében levegé hozzd-
adasaval hiilnek le 300—350 °C-ra. Az égési le-
vegb legnagyobb része a rostélyon keresztiil ke-
ril befuvasra.

Az A’ tipus megegyezik az el6z6 égetékamra
kialakitassal, azonban a kb. 800 °C-os levegé a
csillapité kamra utan csatolt melegvizes vagy
kisnyomdasu kazédnban hil le a szikséges, kb.
250 °C héfokra.

A berendezések multiciklonos pernyeelvalasz-
toval és mesterséges flistgazelszivo ventillatorral
kiegészitve szallitjak.

A kemencék teljesitményéneks jellemzbje az
elégetheté hulladékmennyiség. Az N, S, D. ti-
pust 50 és 500 kg/o kozotti teljesitménnyel, az
adagolas médja szerint két valtozatban gyartjak.
A hohasznositoval kiegészitett tipus a tdmaszté
olajtuzelés teljesitményének figyelembevétele
nélkiil, 6 nagysagban, 106 000—2 100 000 kecal o
névleges hoételjesitményt tud leadni.

Felhaszndlhato tiizel6anyag

Legkilonbozébb  hulladékanyagok (novényi,
vagy allati eredetti). A fahulladékok maximalis

| @4
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12. abra. Hulladékégeté berendezés (PURATOR cég)
Jelmagyarazat a 2. dbran taldlhato

mérete kb. 70 cm, nedvességtartalma 30—409
lehet.

A berendezéssel olaj vagy gaz onalléan is tii-
zelhetd.

Befejezés

Fentiekben ismertetett sokféle, részben egymas-
tol fuggetlentil kifejlesztett, részben know-how
és szabadalomvasarlasokkal a tékés vallalatok
egymas kozti viszonylataban tovabbfejlesztett
megoldasok (egyes részletekben feltiné hasonlé-
sagat) megfeleloségét — ugy tlinik — a gyakor-
lat is igazolta.

Mint tudjuk hazankban fahulladéktiizel6 be-
rendezést sorozatban nem gyartanak. Sopp
Laszlo ,,A fahulladékhasznositas helyzete né-
hany szocialista orszagba” cimi cikke beszamol
arrol, hogy néhany szocialista orszag elsédlege-
sen a fahulladék egyéb iranyu hasznositasat tiz-
te ki célul, ezért nem varhato, hogy ezek meny-
nyiségben és vélasztékban szdmunkra megfeleld
berendezést gyartananak.

Ezért, ha — figyelemmel a hazai energiahely-
zetre — célirdnyos a hulladék eltiizelés utjan
torténé hasznositasa (mivel az egyéb hasznosi-
tasi irdnyok kifejlesztését a faipar decentrali-
zaltsaga egyébként is gatolja), ugy a tlizelGbe-
rendezések gyartasanak rovid idén belili meg-
oldésa célszertien megfelelé kooperacios kapeso-
latok létesitésével, illetve licencvésarlasokkal
képzelhetd el.

IRODALOM
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A fabol készilt hiperbolikus paraboloid tet8szerkezetek

statikai rendszerei

Birdny Andrés

A feliilet geometriaja

Fabél hiperbolikus paraboloidot sokféleképpen
készithetiink. Csoportositasra lehet6séget a fe-
lilet geometriaja ad.

A felilet legjellegzetesebb vonalai a fliggd,
illetve 4ll6 paraboldk serege, valamint a ket
csavarodé egyenes alkotésereg. Magatol ado-

dik, hogy a mérnoki szerkezeteket ezen neveze-
tes vonalak alapjan kell felépitentink (1. dbra).

A statikai miikodeés lehetdségei

Legyen a kovetkez6é hiperpolikus
dunk (2. dbra).

A tablazat azt mutatja, hogy a nevezetes vo-
nalak segitségével milyen statikai rendszerek

paraboloi-

1. dbra

Feliilnezet : '
TP}

e fuggg parabola’
pg - allp Yporabola

= /
92 _J egyenes alkotak

Ly
— ﬁL t)f
tp | 0z elemek kbzeptengelyeinek
Z = tg tamfsaga
Ly
dy=a fugga parabola deszka ill.
;’ecsze!essege
i i i dp = 07 o!fo parabola deszka il.
. ~_| / P lecszelessege
J : & i d .0z egyenes alkotok deszia il
0‘ " Jecszelessege
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alakithatok ki. A csoportositdsban harom szem-
pont szerepel:

melyek a teherhordé elemek;
mekkora az elemek tavolsaga;
milyen a fellilet esomépontjainak kiképzése.

A kiilonbozé szerkezetii hiperbolikus
paraboloidok gazdasagossaganak néhany kérdése

A gazdasagossagot erésen befolyasoljdk a ko-
vetkez6 statikai megfontolasok.

1. A fa lényegesen nagyobb huzast tud fel-
venni, mint nyomaést, ezért célszerti a huzott
szerkezetek kialakitdsa.

2. A hiperbolikus paraboloid a kotélhalok
alapfeliilete. A kotélhalé mint fellilet mindig a
legcélszertibb, mert nines hajlitds, nyiras, nyo-
mas, kihajlas, illetve horpaddas-veszély.
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Probléméat okoz a kotélhalé nagy mozgisa,
de ezt III. tipusu kotélzettel mindig kikiiszébol-

- hetjik.

3. Szélbordanak célszerlibb peremkabelt al-
kalmazni, az el6z6 ok miatt.

4. Tamasztékoknal a vondvas alkalmazasa
célszerli, mert mindig egyszerlibb, mint egy
tamfal. Az igy nyert gazdasdgossagi elényoket
mindig 6ssze kell vetni, a kihorgonyzas problé-
maival.

Az eddigiek alapjan megallapithatjuk, hogy a
fabol készilt hiperbolikus paraboloid tetészer-
kezeteket célszertibb kotélhaloként miikodtet-
ni, mint héjszerkezetként.

Példdlk kiilonboz6 hiperbolikus paraboloid tetd-
szerkezetekre
1. G. Scholz. Az Euroflor. 1969-es kiallitasi pavi-
lonja. Dortmundt. A két allé 60 m. (1. kép).

A-terhet az 4116 paraboldk hordjak. A szél-
bordak peremkébel alaktak.

2. Christian Burgbacher: Zenepavilon. Frei-
burg. 1969. (2. kép)

A terhet az egyenes alkotok mentén elhelye-
zett, tartoracs hordja.
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A Eilgnbizd fabol késziilt hiperbolikus paraboloid tetdszerkezetek dsszehasonlitdsa

Teherhordd elem A felillet *‘{i;};;}_ :
Tipus- Mbariaveres ’Elen}- ¢80mop.- el Fesztav
SZAM 3 tavolsdagok nak tasi L (m)
4 P €, s kiképz. - zllx-l &
IR0 Nyomaott borddzati ny. li. = e to=ndls 13 T dbra | 30— 100
hiperbolikus - ty=nyd,
paraboloid
i Hizott bordazath ny.+h. | h. - — b= m. T, dbra | 30 =70
hiperbolikus y=mais
pavaboliod
1. Nem el6feszitett ny. h. — - 1= gty Cs. 15—28
ridhald ta=mn.d,
I1.3.1. T,
]
2. Nem el6feszitett [ ty=d, cs. 15— 20
fakotélhalo | « ty=d,
1. El6feszitett radhdlé | h. h. - — £1 =10, 20 — 50
bo =Myl Ty
AN
2. El6feszitett elGfeszitett t=d, cs.* 20 — 35
fakitélhald ta=1tls
I1.1 Hajlitott bordds h. p. . - hajl. — by =naly . Tt 8—10
ill.
Tl e )
LIN3: H. p. tartérics + 4 hajl. hajl. be =1t 1. T 8—16
ty=mnyd,
\‘.
IT.1. 1. Felezéssel h. ny. v. hif — bt S — Ak 405 20 —40
Ly = Tiofls
TR IS 2. Rdcsostartd h. h. v. ny.| h. v. ny.| — f;: Pty
ill.
T by =140,
3 131 S Negvedeléssel rdcsos- h. howeny-| he w oy howeony:| #=nd; cg. ¥ i 20— 45
tarto ba="Nstls
: ty=nydy
ty=mnyd,
TELES: Harmadik kitélzettel h. h. v. ny.| — howv.ony| ft=qd; 8% a5 20 — 45
ellatott fakotél hald | h. h. v. ny.| h. v. ny.| — bs=tls
ts=1tly
ill.
dig=ely
T1T.4. Harmadik és negyedik | h. h. v. ny.| h. v. ny.| h. vony.| ¢ =d, s ¥ E 20— 50
kotélzettel elldatott ) 5= ds
fakotélhidld ta—1l;
ty=d,
TIT.5. Harmadik kotél ! h. h. vi ny.| h: v. ny.| h. v. ny.| #=d; cs.* SESe 20— 40
merevitett fakotél- ti—d;
hdlé to=d,
ill.
ty =gy
IIL.6. Harmadik és negyedik | h. h. v. ny.| h. v. ny.| h. v. ny L=ldy c8.* dhs 20— 45
kitélzettel merevi- to=d,
tett fakitélhdlo ta=din;
ty= 1,0,
T4 ¥ Bl g S B Al R



Teherhordd elemn A feliilet .1\[;.1,159—
Tipus- M o Elem- esom6p.-| . SCF ;| Fesztév
et Megnevezés : 2 1) és smami-
szdrm Z tavolsdgok nalk basi L (1n)
} P P e, 2 kiképz. \-'si-.y:.la-b
TV Membranhéj Minden iranyban egyforman A feliileti - M 20 — 40
teherhordo. Csillagrakdsa rétegelt | folytonos- a racsos-
tombbol sag krité- tartéval
rium rokon,
tehidit
azzal
mode-
lezhetd
N2 Anizotrép héj Minden ivdnyban terhelhetd, de A feliileten | Merev g 20 — 45
nem egyforman 4 Tagasy- ragass-
tas foly- tés
tonos, a
fesziiltséy
lkereszt
csucsainak
. irdnydban
pedig
Jelmagyardzat: h. = hizott, ny. = nyomott, hajl. = hajlitott, = = f6tartd, + =a héjaldsban szerepel, — =nem sze-
repel, t.=tdmasztds, m. = merey csomap., cs. = csuklo, cs.* = elméletileg csukld, valdsdgban kis-
merevségli ragasatds.
p = parabola
e =egyenes alkoté
T3

Moximalis terhelhetéség
iranyonkent :

-

Tvab

\ 15-0

q-b

e

-
1y

Maximalis terhelhet6seg iranyonkent
t
Cmaox

L

3. G. J. Wimberli, H. L. Cook, R. R. Brad-
shaw: Waikikian Hotel, Honolulu, Hawaii 1958.
(3. kép)

Ez a megoldas hiperbolikus paraboloid héj-
szerkezet. \ ]

4. F. Krauss: Hiperbolikus paraboloidbél 6sz-
szedllitott tet6szerkezet. Mantes. 1969. (4. kép)

A szerkezet fakotélhalo. A feszitést a késébb
felszerell tivegfal sulyaval éri el.

5. O. C. Friba: Iskolai eléaddterem.

1965.

{5 7 5+Ty T
" 74 A
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Tring, Hertfordchire USA. (5. kép)

A szerkezet 4 db vonévassal elladtott fakotél-
haleé.

6. A miincheni olimpiara készitett modell. 6.
kép.

A felulet fakotélhaloként el6allitott hiperbo-
likus paraboloidok kombinéacidja.

Az elézé példak is érzékeltetik, hogy a fako-
télhalok az elényosebb szerkezetek.
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7. kép

bt o e - e el

8. kép

9. kép

Kilonleges hiperbolikus paraboloid tetészerke-
zetek fdbol
Eléfordul, hogy az esztétikai kovetelmények
egyedi, az el6z6 csoportokba nem sorolhaté, de
gazdasagos statikai rendszert igényelnek.
Ilyenkor célszert ferdeszogt, torzitott és elfor-
gatotthelyzeti hiperbolikus .paraboloidokat al-
kalmazni, mint példaul Victor Lundy Fairfield:
temploméptilete. (USA, 1961.) (7. kép)
Termeészetesen ilyenkor nem célszerti a tarto-
rendszert az elébbi vonalak mentén kialakitani.

(8. kép)

A magyarorszagi helyzet

Magyarorszagon is van fabdél késziilt hiperboli-
kus paraboloid héjszerkezet a Budapesti Nem-
zetkozi Vasar tertiletén. A Kiallitaskivitelez6
Vallalat készitette az épiiletet, mely jelenleg
élelmiszerbolf. (9. kép)

Hazankban f6leg a fakotélhaloknak van le-
hetésége és varhato, hogy a kozeljovében a fa-

bol késziilt hiperbolikus paraboloidok gyorsan
elterjednek. Kiilontsen figyelemre méltd, hogy
biikk, cser, tolgy és akac anyagokbdl esztéti-
kailag és muszakilag is jo szerkezetek hozhatok
létre.

IRODALOM
[1] Franz Krauss: Hyperbolisch paraboloide Schalen
aus Holz. (Karl Kramer Verlag, Stuitgart, 1969.)

[2] Dr. Hadnagy Jozsef: Fa alapanyagi héjszerkeze-
tek a modern épitészetben. I, IL. (Faipar, 1971.
junius, julius.)

[3] Mennyhdrd Istvdn: Héjszerkezetek stafikaja. (M-
szaki Kiad6, Budapest, 1966.)

[4] Pelikan Jozsef: Hartyaszerkezefek (Mérnoktovabhb-
képzo, Budapest, 1971.)

[5] Szabo J.—Roller B.: Rudszerkezelek elmélete és
szamitasa. (Miuszaki Konyvkiado, Budapest, 1971.)

[6] I. R, Goodmann: Govering Eyuations for Timber
Shell Structures, (Forest Products Journal, 1966.
oktober.)

[7] L’architecture d’aujourd’hui e. folyoirat cikkei,
[8] Wood cimii folydirat cikkei.
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Por- és forgacselszivé berendezések a butoriparban

Kiss Lajos

1. Bevezetés

Az 1970—75. kozoétt lezajlott és jelenleg is fo-
lyamatban levé butoripari rekonstrukeié, — a
megjelent 1j technolégidn, a megnovekedett
igények sokrétll feladat megoldasat varta és
varja el a légtechnikai rendszereket és berende-
zéseket tervezoktdl, kivitelezdktél és ilizemelte-
tokt6l egyarant.

Mindenekel6tt néhany pontban szeretnéem fel-

sorolni azokat a legfontosabb ismereteket, ame-

lyek a butoripar részére, de mondhatnam az
egész faiparnak tervezé légtechnikusokat szak-
emberré kvalifikalja:

— Aramlastechnikdban jo ismeretekkel kell

hogy rendelkezzen.

— Tudnia kell, hogy a kiilonb6zé forgacsologeé-
pek, berendezések és technologiak milyen
frakciokat valasztanak le, tovabba kiilonbozo
feltiletkezelési technologidk sordn milyen gé-
zok, gazok keletkeznek és azoknak varhato
koncentracidja.

— J6l kell ismerni a keletkezett és levalasztas-
ra keril6é porok sth. méretét, valamint a ke-
letkezd gazok kémiai osszetételét és hatasat.

— Ismernie kell az ABEO el6irasait.

— A levalasztott frakciok és mennyiségek is-
meretében kell tudni donteni a levalasztas,
szlrés modjarol, megfelelé tipus hidnyaban
meg kell tervezni azokat.

2. A buatoripari légtechnikus-képzés forrasa,
tovabbképzésiik sziikségessége és lehetosége

A Butoripari Tervezé Iroda az elébbiek soran
vazolt igen felel6sségteljes és sokoldalti miiszaki
felkeésziiltséget igényl6 légtechnikus tervezdi te-
vékenységet a 9 évvel ezel6tti inditastol kezdve
és jelenleg is Sopronban végzett faipari mérno-
kokkel latta el és latja el most is. Természetesen
a fejlédés itt is, mint ahogy minden mas terl-
leten, mindig 0j ismeretek megszerzését teszi
sziikségessé, koveteli meg tervezéinktél. Ilyen
0j kiegészité ismereteket biztositanak a kovet-
keztkben felsorolt fels6fokt oktatasi formék:

BME — épiiletgépész hdenergetikus szakmér-
nok

BME — légtechnikus szakmérnok

BME — koérnyezetvédelmi szakmérnok

SZOT — felséfoku munkavédelmi szakmérnok.

A BTI légtechnikus tervezéi az elébb emlitet-
tek valamelyikét mar elvégezték, vagy éppen
valamelyik szakmérnoki diploma megszerzésén
faradoznak.

Osszegezésként elmondhatom, hogy a BTI vi-
szonylag fiatal légtechnikus szakgardaja a jelen
és jovo varhato feladatainak megoldasara komp-
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lex moédon felkésziilt és a szakterﬁieten ez a fel-
késziilés hasonloképpen megtorténik.

3. Por- és forgacselszivé rendszerek
3.1. Csévezetékek csonkon beliili elhelyezése

E tertlileten a tervez6t sok olyan kellemetlen be-
ruhazoi igény, elkertilhetetlen, mar létrehozott
adottsag stb. éri, amelyekrdl roviden emlitést
kivanok tenni. Pl.:

— Sok beruhdzéban még napjainkban is él,
“hogy csak az lehet jo elszivé hélozat, amely
falakra merdleges, illetve azokkal parhuza-
mos, tehat szemre tetszetdés. Igy esetleg
aramlastechnikailag teljesen rossz, vagy
olyan elkertilheté szallitasi utakat erdltet,
amely nem kismértékben ndveli az energia
felhasznalasi igényt. El6fordulnak olyan ese-
tek is, amikor a légtechnikus tervezd kész,
kiépitett padléesatorna rendszert kap, hogy
tervezze bele a légtechnikat.

Ilyen esetben sem atmeérd novekedés, sem
elagaz6 idom, sem pedig az ivek, konyokok
részere sziikséges hely biztositva ninecs.

— Vannak olyan esetek is, hogy nem ipari csar-
nok céljara tervezett épiilet szerkezeti ele-
meibdl épitenek tizemi csarnokot. Ezek az
esetek nagy részében nem terhelhet6, vagy
elhanyagolhaté mértékben terhelhet6 fodém-
szerkezettel rendelkeznek. Ennek kovetkez-
ménye egy sor nehézség, kényszermegoldas,
technolégiat zavaro alatamasztasok egész so-
ra.

Az el6bbiekben kiemelt néhany példa nem
tipikus, nem jellemzéje az allami butoripar-
nak és tanacsi iparnak. :

A butoriparra jellemzd altalanos helyzetként
inkabb a kovetkezdket lehet elmondani.

— A technologiai tervekre, elrendezésekre épii-
16 légtechnikai tervek, majd kivitelezett be-
rendezések, a kozben megvaltoztatott tech-
nolégidk miatt csak kisebb-nagyobb atterve-
zésekkel, atalakitasokkal lesznek alkalmasak
funkeiojuk ellatasara. Ilyen esetek tobbsége-
ben hatasfok romlast, bizonyos mértéki
megalkuvisokat vonnak maguk utdn.
Vannak példak, amikor a légtechnikus terve-
z6 — uj jelentés beruhdzdsokndl — csak
prospektus szinten ismerheti meg a forgé-
csolégépek jelent6s részét, és igy a bekoté-
sek csak miuivezetéssel valnak lehetGve. Az
ilyen esetek nagy rutint igényelnek és nem
kevés feleldsségvallalast a tervezdk részérdl.
Idében, jol elékészitett beruhazasok, keres-
kedelmi kapcsolatok, jol méretezett gépkor-
vonalrajzokat, csonkelrendezést, ajanlott lég-
sebességeket, vagy mennyiségi értékeket



produkalnak, amelyek a tervezék munkajat
egyértelmiivé, biztonsagossa teszik.

— Por- és forgacselszivd rendszereinkrdél alta-

laban nem mondhatjuk el, hogy azok rugal-
masan képesek kovetni a stiriin valtozé tech-
nolégiat, gépelrendezést. Egy-egy ilyen gép-
elrendezés valtozasa, vagy utolagos gép ra-
kotozések tobbnyire zavart okoznak a rend-
szerben, altaldban az érintett mellékig lema-
radasat eredményezi.
Minden kételyt kizaroan a gyujtéhelyes el-
szivoberendezések, centrdlis elhelyezésiikbol
adodéan — zavar nélkil képesek kovetni a
valtozasokat.

3.2. Frakcidk szerinti szétvdlasztds lehetdsége

és sziikségessége

A frakciok szerinti kulonvalasztést rendszerek-

re, kiilonb6z6 szempontok doénthetik el, vagy te-

szik sziikségessé példaul

1. milyen szlrérendszereket kivanunk, vagy kell
alkalmazni,

2. milyen tovabbi felhasznalasi, vagy szallitasi
médja lesz a levalasztott anyagnak (tlizelés,
bélazas, tovabbfeldolgozas)

3. szlirés-levalasztas technikai
gazdasagossagi megfontolasok.

sziikségessség,

Tomdralkatrész-megmunkdlo

Gyakorlat szerint, mivel a buatoripari lizemek-
ben vegyes fafaj feldolgozasa torténik (lombos,
fenyo6). tovabbfeldolgozasra alkalmas célforgéacs-
rél nem beszélhetiink. El6bbiekb6l adodik, hogy
a levalasztott flrészpor, gyalu®és mart forga-
csok mindegyike kozos rendszerben keriil el-
szallitasra, tilepitésre.

Lapmegmunkdlo sorok

Folyamatos lapmegmunkalé sorok esetében —
csiszolégépek kivételével — kizardlagosan egy
rendszerben valosul meg az elszivas.

Sok nehézséget okoz a teriileten a mozgd
megmunkalofejek flexibilis - es6kapcesolatanak
biztositasa.

Sajnalattal kell megallapitani. hogy Magyar-
orszdgon egyértelmiien jo, kis ivben hajlé, meg-
felel6 tartés tomldket nem gyartanak.

Lakkesiszolatporok elszivésa specidlis szoras
és lilepités technikija miatt — kizarélagosan
csak kiilon rendszerben valésulhat meg.

3.3. A porrobbands megelGzése .

Mind a szerves, mind a szervetlen anyagok po-
rai — oxidaciéra hajlamosak — még akkor is ha
egyébként nem éghetbek, poralakban gyuléko-
nyak, s6t megfelelé koriilmények kozott robba-
nasveszélyesek.

A por- és gazrobbanas kozott a hasonlésag
szinte teljes. Ez a hasonl6sdg annal nagyobb,
minél nagyobb a por diszpergaltsagi foka, minél
egyenletesebb az eloszlas és mingl nagyobb a
szemesek fajlagos feliilete.

Az oxidaxiora hajlamos porok csak akkor
gyulladnak meg, ha a porszemesék kozott a gaz

oxigéntartalma egy bizonyos stochiometriai
aranyt elér. Mas megfogalmazasban, hogy pl. a
leveg6ben egyfajta porbol meghatarozott meny-
nyiség kell jelen legyen ahhoz, hogy a robba-
nas bekévetkezhessen. Ez tulajdonképpen a po-
rok alsé robbanasi hatara. E koncentraciot egé-
szen addig lehet novelni, amig a por-gaz keve-
rékben még annyi oxigén lesz, amely az égést
biztositja. A porrobbanasok eléidézdje valami-
lyen mesterséges gyujtas lehet.

Néhany szabalyra szeretném felhivni a figyel-
met, amelyeket egyrész a tervezés, masrészt az
lizemeltetés soran be kell tartani.

— az alkalmazott transzportaldsi sebességek, a
szilard anyagot Ulepedés nélkiil, biztonsago-
san szallitsak,

— a technolégiai gépek ledllitasa utan a porel-
szivo berendezés, a csévezeték hosszatol flig-
gbéen — csak megfelelé id6é utéan alljon le,
hogy a vezetékben ne keletkezhessen lerako-
das,

— ha a cs6vezeték tobb lizemrészen megy ke-
resztiil, gy a vezetéket megfeleld tlzszaka-
szokra kell bontani. A tlzszakaszokat csap-
pantyukkal, vagy tolozarakkal kell ellatni,
pl. Flitéber, TCS. tipusai,

— gondoskodni kell arrél, hogy a berendezés
ventillatora tiiz esetén a szabadbol leallitha-
16 legyen.

Sziikségesnek tartom megemliteni a porok
statikus feltcltésének probléméjat. A por- és
gazkeverék mozgasa kozben kilonboz6 hatdsok-
ra statikusan feltoltédik.

- A statikusan felt6lt6dott porszemesék foltésu-
ket, vagy foldnek, vagy valamely nagy tomegi
foldpotencialban levé berendezésnek szikrakép-
z6dés kiséretében adjak le. E szikraképzédés —
amennyiben esyéb feltételek  biztositottak
— robbanés el6idézoje lehet.

Es itt mindjart kiemelhetem, hogy kiilénésen
veszélyes a statikus feltoltédes a facsiszolatot
szallité csévezetékben. Kiilonbozé wvizsgalatok
bizonyitottak, hogy a 30 m alatti, kis hamutar-
talmu puhafa-porok a legvewelyesebb(,k Ilyen
porokkal a butoriparban pedig elég gyakran ta-
lalkozunk.

Szikraképzddéshez puhafa-porok esetében
min. 1800—2100 V sziikséges. Tehat 1800 V és
12 g/m3 porkoncentracid talalkozdsa robbanast
idéz eld. Vegyi biztonsagos szallitds csak az
el6bbi koncentracio alatt lehetséges.

3.4. A butoriparban keletkezett porok élettani
hatdsa és az tizemekben tapasztalhaté koncent-
raciock

A por technikédban pornak nevezziik az olyan
max m (mikron) szemecsenagysagu szilard
halmazéallapotu részecskéket, amelyek esési se-
bessége legfeljebb 150 em/sec. Elettani hatasuk
szempontjaboél a porokat hat csoportba oszthata-
juk.

a) mérgez6 szervetlen porok,
b) mérgezo szerves porok,
¢) marohatasu porok,
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d) nem mérgezo szerves porok,

e) nem mérgez6 kovasavmentes porok un. ko-
zombos porok,

f) kovasavtartalmu porok.

A butoriparban keletkezett porok szinte kivé-
tel nélkil a kozombos, nem mérgez6 hatasu po-
rokhoz tarfoznak és igy azok élettani hatasuk
szempontjabol veszélytelennek mondhaték. A
porok megfogasa és elszallitasa a keletkezésiik
helyét6l inkabb higiéniai, kozérzeti tényezo,
minthogy kéros élettani hatdsuk miatt sziliksé-
gesek.

Az altalunk tervezett poros tizemek légtechni-
kai berendezéseinek hatékonysagat tobb helyen
megvizsgaltuk és az ABEO 4&ltal maximalisan
megengedett 1000 db szemcse/cm® érték alatti
eredményeket allapitottuk meg.

4. Por- és forgacsiilepito, sziiré berendezések
4.1. Centrifugdlis levdlasztok (ciklonok)

Centrifugdlis levalasztokat a (normal és multi-
ciklon) a butoriparban szinte kivétel nélkiil csak
el6levalasztoként, zsdkos porszlir6 egységek
elott alkalmazzuk.

A normaél ciklonokat forgacsos, vegyes rend-
szerek el6levalasztéjaként, mig a multiciklono-
kat jobb frakci6é portalanitasi foka miatt tiszta
porok eldlevalasztojaként épitjik be.

A ciklonok alkalmazasanal altalaban elmond-
haté, hogy nagyobb ciklonok beépitése helyett
inkdbb tobb kisebb elhelyezése ad minden
szempontbol kedvezébb eredményt.

Egyik lényeges szempontot hogy a geomet-
riai méretek csokkentése (cikloncsoport) kedve-
z6bb elrendezését konnyebb alatdmasztasi meg-
fogasi lehet6séget biztosit, tovabba a tarold
bunkerek forgacsteritése is megfelelébb (bolto-
z6dés).

De talan ami még lényegesebb, hogy a kisebb
méretli ciklonok frakciéportalanitisi foka az at-
méréjével forditott aranyban van, amelyet mé-
rések igazolnak.

Maéas megfogalmazasban a Kkisebb atmérdgji
ciklonok finomabb frakcidkat is levalasztanak,
mig a nagyobb atmérék, nagyobb frakcidkat is
dtengednek a kiirton keresztiil.

4.2. Kombindlt levdlasztds (ciklon, zsikos sziiré)

Mint ahogyan arrél kordbban mar emlitést tet-
tem ez a levalasztasi szlirési mod az, amelyet a
butoriparban altaldban elterjedt és bevalt.

Tapasztalataink szerint legkedvezébbek azok
a rendszerek, ahol a ciklonok és a zsdkos szirtk
is a transzport ventillatorok nyomé oldalan tize-
melnek, ezek a rendszerek a bunkerek tomitet-
lenségére nem érzékenyek.

A szovettomlés berendezés hatranya, hogy a

‘mar letillepedett szemcséket a légaram felka-

varja, felnyomja a zsdkokba s onnan a por csak
a tisztitasi fazisban hullik le az lilepitétérbe. Az
elébbiek enyhitése érdekében igen nagy koriil-
tekintést igényel a tervezétol, hogy milyen be-
lépési sebességet valaszt a zsdkok alatti térbe és
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milyen elonyos aramlast lemezidommal oldja
meg feladatat.

A zsdkos szlrok tisztitdsara kiilonboz6 meg-
oldasok honosodtak meg — legelterjedtebbek a
kézi és gépi mechanikus razoberendezések.
Mindkét esetben fellép az a karos hatas, hogy a
razaskor a por finomabb funkciéi a szliréanyag-
bol a tiszta levegé oldalra is kilépnek. Szlré-
héazainknak igy szinte mindegyike — razas idé-
szakdban — a megengedhet6 mértéken tul
szennyezik a kornyzet levegdjét.

Kedvezobbek tapasztalataink, olyan esetben.
ha a zsdkos szlir6k anyaga beliil nem bolyhos és
megfeleléen slrl szovésli. A gyakorlat szerint
ilyen tomlék kevésbé taroljak belsé feliiletiikon
a port, hanem arrél az folyamatosan lesiklik.
Bar ezeknek a szliréanyagoknak ellendllasuk
nagyobb, ugyanakkor ré&zasnil a kiporzasuk
meértéke joval kisebb.

A szovettomlbs szlir6hazak néhany hatranyos
tulajdonsaga:

— csak kis porterhelésen miikodik tizembizto-
san,

— levéalaszto képességiik és ellenallasuk a szii-
réanyagra rakédott szennyezbéanyag fliggvé-
nyében nd,

— helysziikségletiik és koltséglik nagy,

— dalland6 karbantartast igényelnek,

— ftisztitas (rézas) a szoréanyag gyors elhasz-
nalodasat okozza,

— tisztitasndl a finomabb frakciok athullanak.

Az el6bbiekkel szemben jelentés eredménye-
ket hozott a (Ftitéber) altal kidolgozott és gyar-
tott (lefavatassal tisztitott PSZ tipusu ,.szovet-
tomlds porsziré” berendezés.

A konstrukcié lehetévé tesz egy természete-
sebb anyag haladasi iranyt (a zsék alul feliil
nyitott) feliilrsl lefelé. Igy a mar leiilepedett
porok nyugalmi helyzetben maradnak. A zsi-
kok tisztitdasa folyamatosan, tlizemkozben is le-
hetséges, a kiporzas mértéke szinte elhanyagol-
hat6. A

A szovetszliré berendezés ellendllasa kozel al-
landé, mivel a toml6k tisztitdsa — az elpiszko-
l6das fliggvényében folyamatos.

4.3. Nedwves porelvdlaszték

A butoriparban keletkezett lakkesiszolatok le-
valasztasdnak szinte egyediili médja.

Elényiik, hogy nagyon jo portalanitasi hatas-
fokkal rendelkeznek, ellenallasuk, helyigényiik
viszonylag kicsi és szekunder porzas nem lép
fel.

Hatranyuk, hogy tlizemuk tobb feliigyeletet
igényel, épitési koltséglik a poros viz, azaz nagy
kezelése miatt draga. Mindezekhez még adodik
a berendezés fagyveszélyessége és gyakran friss
viz igénylik is.

A butoriparban két tipusuk terjedt el.

1. Porlasztérézsds ciklon (5000—6000 m?3/6
teljesitménnyel.)

A szennyezett levegé bevezetése a ciklon
hengeres palastjan alul, tangencialisan torté-
nik. A levegéaram két sorban elhelyezett por-



laszto rozsakbol kilépd vizpermettel szemben
aramlik. i

Az igy elért tokéletes keveredés biztositja a
por kivalasztdsat. A berendezés egyik legna-
gyobb hatrianya, hogy vagy friss vagy jol sztlrt
vizet igényel.

2. Ujabban elterjedten alkalmazzak a ma-
gyar szabadalom alapjan készitett FCL tipusi
(Szelléz6 Muvek) folyadék recirkuldciés leva-
lasztokat.

Ezek a berendezések vizoldalrol nem érzéke-
nyek, portalanitasi hatasfokuk jo, koltségik az
elébbivel szemben magasabb.

4 4. Kombindlt vagy vegyestiizelés esetén alkal-
magzott iilepitd, sziiré és tovdbbité rendszerek

Az elmult néhany évben, de kilonosen a tékés
energiavalsag nalunk is érezhet6 hatasa ota, 0j-
b6l felfedeztiik a faipari hulladékot, forgacsot,
mint energetikai célokra alkalmas — nem elha-
nyagolhato flitoértékkel rendelkezé — tilizel6-
anyagot.

Az elmult 15 év soran Irodank 5 komplex fel-
adat (légtechnikai-héenergetikai) terveinek el-
készitését vallalta és készitette el. Ezek kozil
kett6 — mar lizemel6 — berendezésrdl szamol-
hatok be, igy a Févarosi Epiiletasztalosipari
Vallalat és Balaton Butorgyar.

A tluizel6berendezéseket kiszolgalo, ellato leg-
technikai berendezéseket 5 kiilonvalaszthato,
aramlastechnikailag, mechanikusan kiilon meé-
retezési egységre bontjuk:

a) Elszivo hdlozat

A légtechnikai rendszereinknek ez a része telje-
sen megegyezik a mar elézéekben emlitettekkel
a hagyomadnyos és altalanos gyakorlattal. Amit

meégis sziikségesnek tartok kiemelni az peéldaul,
hogy nem égheté anyagokat vagy robbanast
eléidéz6é porokat, gazokat ebbe a rendszerbe be-
keverni nem szabad.

b) Ulepité sziir6hdz

Itt a hagyomanyos tlepité és szlir6hazakkal
szemben, mint alapvetd eltérést kell megemli-
teni, hogy a ciklonok és zsakos sziirGegységek
alatt — tobb napos tarolasra alkalmas — bun-
kereket nem terveztiink, illetve épitiink be. A -
tarolast nem teszi sziikségessé az, hogy a butor-
iparban termelt hulladék, forgéecs, kalorikusan
— részben vagy egészében — fedezi az lizemek
technologiai, flitési hoigényét és igy azoknak
folyamatos elégétésére lehetdség van. Més eset-
ben az lizemek inkabb gézt adnak el, lasd pél-
daul Balaton Butorgyar, de forgacsot nem tarol-
nak. '

Cikloncsoportok és zsakos szlrbegyseégek fo-
lyamatos anyagtovabbitasa forgécellas adagolo-
kon at torténik. Tehat a beépitési magassag a
forgocellas adagol6 és az alatta vezetett szallito
rendszer szerkezeti méreteib6l adodik.

c) Kozépnyomdsi szdllitorendszerek

Az anyagszallité rendszerek az elszivé rendsze-
rek légszallitdsdnak kb. 1/is-ével iizemelnek.
Igy a rendszerben szallitott anyag térfogatara-
nya jelent6s mértékben megné. Eppen az el6b-
biek miatt iveknél, konyokoknéel R = 5 D-t al-
kalmazunk. :

A levegé valasztott aramlasi sebessége 28—35
m/sec. megfeleld.

Szerkezeti megoldasuk altalaban lemezelt
acelszerkezet. Kitarolo szerkezetiik gyartok sze-
rint kiilonbozo, igy altalaban csigas, kaparolan-
cos megoldasokkal taldlkozhatunk.



Lapszemle

A svéd faforgacslap gyarté tzemek 1974-ben
kereken 1 milli6 m®-es rekordforgalmat értek
el. A svéd faforgacslap gyarto ipar 13 vallalata

kozul a legnagyobb kapacitdssal rendelkez6

Skogsigarnas A. B. gyar 300 ezer m? a Ry Ak-
tiebolag 200 ezer m? és.a Broby A. B. gyar
130 000 m? faforgacslapot termelt.

A belfoldi igény 1974-ben mintegy 650000
m? volt.

Az import 50 000 m3-t tett ki, az exporttelje-
sités pedig elérte a 350 000 m3-tert, ami az el6-
z6 évvel szemben mintegy 27000 m?® noveke-
dest jelent.

Egy olasz vallalat Minoxil néven 3—4—5 és 6
mm-es haromrétegli faforgacslapot allitott el6
finom forgacsfeliilettel.

Az ujfajta forgacslap éltartés, magas hajlito-
szilardsagu. A forgacslapokat kizarélag nyarfa-
bél (jegenye) allitjak el6. A finomfelliletd for-
gacslap jol lakkozhaté, nyomoeljarassal felilet-
kezelhet6, vagy furnérozhaté.

Kivaloan alkalmazhaté a beépitett butorok-
hoz, ajtd, fick és butorhatlapként is. Az ujfajta
lapok 4ra nagyjabol azonos a farostlemezek ara-
val.

A hajlitoszilardsagi értéke 250 kp/em?, fajsu-~
Iya 700 kg/m3. A nedvszivasi — dagadasi-mér-
ték 24 orai aztatas utan 129.

(Holzindustrie 1975. 11. szam).
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Timfold tartalmu folyékony buatoripari csiszold és fényezd

viaszok

Kaptay Gyorgy

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Gyori Cso-
portjanak, valamint az Alméasfizitéi Timfold-
gyarnak kozos szervezésében 1975-ben a Gyori
Cardé Butorgyarban megtartott termékbemu-
taton elhangzott el6adas.

A cim elolvasasaval egyidejileg az olvasoban
felvetédik az a kérdés, hogy a butoripar hogy
kerilt kapcsolatban a timfoldgyartassal. Nos,
elészor erre a kérdésre szeretnék valaszolni. A
kilonboz6 fém, miianyag és butoripari csiszo-
lasra hasznalt csiszold és fényezd viaszok tobb-
ségének timfold az alapanyaga. Egyes esetek-
ben pontosan ugyanaz a timfold, melyet egyéb-
ként milli6tonnaszdm haszndl fel az aluminium-
kohaszat, mas esetekben azonban az alumi-
niumkohdszati célra hasznalt timfoldtél szem-
cseeloszlasban, izzitottsaganak mértékében kii-
16nboz6, tehat specidlis timféld az alapanyag.

Vallalatunk az Almaéasflzitéi Timfoldgyar
specidlis timfoldek el6allitasaval is foglalkozik.
Az a célunk, hogy a nem aluminiumkohészati
célra timféldet vagy timfold tartalmu anyagot
felhasznalé vallalatokat a céljainknak legjobban
megfelel6 specialis timfolddel lassuk el, vala-
mint az, hogy a timfoldet tartalmaz6é import-
anyagok minél nagyobb héanyadat hazai ter-
mékkel helyettesitsiik.

A rendelkezésiinkre allo adatok szerint nap-
jainkban meghaladja a 150 tonnat a butoripari
célra tokés relaciobol importalt esiszolo- és poli-
rozé viaszok mennyisége. Legfébb torekvéstink,
hogy Aloxivax termékeinkkel azt 1—2 éven be-
Iul teljesen kivaltsuk. A feliiletnemesitéssel
foglalkoz6 iparagak fejlédési tendencidjanak ta-
nulméanyozasa alapjan tudjuk., hogy viladgszerte
a folyékony viaszok alkalmazasa jelenti a leg-
modernebb technikai szinvonalat és a jovét is.

Ezért dontottiink ugy, hogy nem a kiilonboz6
minéségl szilard viaszok megfeleljét keressiik,
hanem a folyékony butoripari csiszol6 és polir-
viaszt dolgozunk ki. Az igazsaghoz tartozik,
hogy ez irdnyu tevékenységiinket nagymérték-
ben megkonnyitette, hogy mar rendelkezéstink-
re allt az 1974. aprilisdban fémipari csiszolésra
kidolgozott folyékony csiszoléviaszunk gyartas-
technolégiaja és az ezzel kapcsolatos tapasztala-
tok. Itt szeretném megemliteni, hogy fémipari
célra kidolgozott timfold tartalmu folyékony
viaszunk az 1975. évi tavaszi BNV-n vasari
NIM dijat kapott.

Timfold és timfold kozott igen nagy kiilonb-
ség van, még akkor is, ha azt kizarolag egy ol-
dalrél, esetlinkben a butoripari feliiletkezelés
oldalarol szemléljiik. Ebben az esetben kizaro-
lag az adott timfold szemeseeloszlasa és izzitott-
saganak mértéke a meghatarozo. Ebben az eset-
ben senkit nem érdekel, hogy hény ezred %, a
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termék foszfor- vagy vanadiumpentoxid tartal-
ma, pedig ezek az aluminiumkohészat szem-
pontjabél nagy jelentéséggel birnak. A folyé-
kony viaszainkhoz felhasznalt timfoldek szem-
pontjabol nagy jelentéséggel birnak. A folyé-
kony viaszainkhoz felhasznalt timfoldek szem-
csemeéret szerinti eloszlasat az 1. dbrdn muta-
tom be. A csiszolasi célra szolgalé paszta hato-
anyaga TP—200 jeld timfoldiink, szemeseméret
szerinti megoszlasat az 1. gorbe mutatja. Jol
lathato, hogy ennek az anyagnak 35 mikron az
atlagos szemcsemérete, 200 mikron feletti
szemcsét egyaltalan nem tartalmaz, a

100—200 mikron kozotti frakei6 aranya 1— 3%
63—100 mikron kozotti frakecié ardanya 10—15%,
45—63 mikron kozotti frakeié aranya 15—20%,
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A 2. gorbe a fényezdpaszta gyartasahoz fel-
hasznalt TP—20 timfoldink szemcsemeéret sze-
rinti megoszlasat szemlélteti, atlagos szemecse-
méret 6 mikron, 30 mikron feletti szemcsét
egyaltalan nem,

20—30 mikron kozolti szemesét 0—5 %,-ban

10—20 mikron kozotti szemesét 10—35%,-ban

5—10 mikron kézotti szemesét 35—65"-ban

5 mikron alatti szemesét 14—45"-ban
tartalmaz.

Csiszolasi célra torténé alkalmassig vizsgala-
ta esetén meghatdrozé az adott timfold izzitott-
saganak mértéke. Minél magasabb hémérsékle-
ten és hosszabb ideig torténik a timfold izzitasa,
kalcinalasa, annal nagyobb hanyada alkul at al-
fa Al,O3-ma, ill. alfa korrundda. Kozismert,
hogy egy adott szemecseeloszlasu timiold ke-
ménysége, csiszoloképessége anndl magasabb
minél magasabb alfa Al,Oy tartalmanak ara-
nya.

Ugyanakkor ismerjiik a timféldnek azt a tu-
lajdonsagat is, hogy vizes kozegben képes bizo-
nyos mennyiségl vizet kristalyvizként vissza-
kotni, rehidratdlni, de ez a képessége, amely a

szemesék  csiszoloképességének  csokkenését
okozza — az izzitottsdg mértékével forditottan
aranyos.

Az eddig elmondottak alapjan nyilvanvalg,
hogy a butoripar céljainak maradéktalan kiele-
gitése érdekében egyaltalan nem mindegy,
hogy milyen szemcseeloszlasu és izzitottsagi fo-
ku timfold az alapanyaga a csiszolo és fényesitd
pasztaknak, és az optimalis mindéséget kell6kép-
* pen garantalja, ha az alapanyag nem csak egy-
szerten timfold, hanem a célnak legjobban
megfelel6 specialis timfold. Mar emlitettem,
hogy a legmodernebb technikai szinvonalat és a
jovét ezen a szakteriileten a folyékony pasztik
képviselik. Néhany pontban 6sszefoglalom a fo-
lyékony csiszolo és fényezépasztdknak azokat
az elényos tulajdonsagait, amelyek (a hagyoma-
nyos szildrd kompozicickkal szemben) egyértel-
miien jelentkeznek.

1. Az anyag megfelelé6 segédberendezessel ra-
porlaszthaté a csiszolé korongra vagy a ke-
zelend6 butorlapra. Az adagolast vezérelheti
automatika, vagy a kezel6 labpedallal.

2. Teljesen kikiiszobolhets a szilard rudak ese-
tében természetes un. maradékveszteség (ezt
a maradékot ugyan ujra lehet onteni, de a
tobblet eszkozt és munkat igénylé atolvasztas
utan mindig az eredetitél eltéré fizikai tulaj-
donsagu és szennyezett termék az eredmeny)

3. A folyékony pasztanak az egyes gépekhez
térténé tovabbitdsa vezetékrendszeren ke-
resztiil megoldhatd, teljesen kikiiszobolve
egyuttal a pasztak szennyezdédésenek, besza-
radasanak stb. lehetoségét.

4, A folyékony paszta a csiszoloszemesék mel-
lett lényegesen kevesebb egyéb anyagot tar-
talmaz, mint a szilard. Ezért segitségével a
karcmentes* fényezett poliészterlakk feliilet
természetes fénye jobban érvényestl.

5. Munkaveédelmi szempontbdl is sokkal bizton-
sagosabb az 0j termék a hagyomanyosnal. Az
a balesetveszély, mely a szilard paszta dara-
boknak a korong kenése kozbeni kirepiilése.
kovetkeztében gyakran fenyeget, a folyé-
kony pasztanal teljesen ki van kilszobolve.

6. Termelékenység oldalarcl vizsgalva az auto-
mata adagolasu folyékonypaszta igen eld-
nyo6s, mert gyakorlatilag nem kell kiilon idét
forditani felvitelére.

7. Tlizvészelyes anyagokat egyaltalan nem tar-
talmaz, ennek elényét a lakkbenzint, terpen-
tint stb. tartalmazo kompozicickkal szemben
nem szikséges hangsulyozni.

Folyékony csiszolo- és fényesitéviaszokrol
beszélve minden felhasznalét érdekel a termeék
viszkozitasa. Termékeink azonban nem newtoni
anyagok, hanem pszeudoplasztikusak, igy nines
anyagallando viszkozitasuk, hanem folyasgor-
béjuk.

A folyékony butoripari pasztak legfontosabb
fizikai és kémiai sajatossagait a 3. dbran lathatd
tablazatban foglaltam o6ssze.

3. dbra
Ossze-
hasonlitd ALOXI-
csigzolo- VAX
anyag
Csiszoloviasz felhaszndlds .. | 1,0 0,55
Polirviz felhaszndlds ... .. 50 g/im? @ (ill. iva-
viz)
Villamos teljesftmény felvétel | 13—14 A 9—10 A
CRIZOlARTIAD! e st el s 2,5h—3 perc 2,5 pere
Fényezopaszta felhagzndlas . | 1,0 0,75
Polirviz felhaszndlds . ...... 50 g/m?* @ (i1l ivo-
. viz)
Természetesen nem kozolhetem itt terme-

kiink pontos 0Osszetételét, hiszen ez egyben
szakmai titok is. Munkaegészségligyi szempont-
b6l azonban sziikségesnek tartom kijelenteni,
hogy termékiink kizaroélag olyan anyagokat tar-
talmaz, melyeknek hasznalatdit nem csak az
iparban, de még a haztartdsokban is engedé-
lyezték a megfelel6 hatosagok. Tehat a pasztak

— hatdanyaga: timfoéld,

— olddszere: viz,

— az emulgedld szerek, melyek a timféldszem-
eséknek stabil szuszpenzioban valo marada-
sat lehet6vé teszik, megegyeznek a kiilonbo-
z6 haztartasi tisztitoszerek hatoanyagaval,

— fentieken kiviil az optimalis viszkozitast
beallito természetes viaszbol,

— a korongra torténé tapadast el6segito, vala-
mint a porképzddést csokkenté adalékokbol
all termékiink.

Annak érdekében, hogy a csiszold és fényez6
valtozatot ne csak fogasra, hanem szemre is
meg lehessen kiilonboztetni, a csiszolasi célra
szolgédld paszta minimalis mennyiségl vasoxid-
voros perfestéket is tartalmaz, tebat rézsaszin.
Nagy elénye termékiinknek, hogy esetleges
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helytelen tarolast kovet6 bestirtilés sth. utan viz
hozzdadasaval és keveréssel az eredeti ill. opti-
malis viszKozitas beallithato! Mint emlitettem,
igenis wiz hozzdaddssal, mem lakkbenzinnel,
nem olajjal, nem terpentinnel, hanem wvizzel!
Igen fontosnak tartjuk termékiinknek ezt a tu-
lajdonsagat, mert legaldbb ott, ahol meg van a
mod és lehetéség, keriilni kell a tdzveszélyes
anyagok hasznilatiat. Engedjék meg, hogy egy
igen fontos szempontra felhiviam figyelmiiket.
Az az emulgealoszer, amely a timfoldet szusz-
penzioban tartja termékiinkben, mas csiszolo és
fényez6viasszal torténd talalkozaskor igen csu-
nya maszatot eredményez.

Tehat feltétlen tiszta korongot szereljenek a
gépre termékiink alkalmassagat vizsgalva, vagy
amikor véglegesen attérnek annak alkalmaza-
sara.

A folyékony pasztak elonyei kozott emlitet-
tem, hogy megfelel6 segédberendezéssel szeny-
nyezodésmentesen juttathaté akar a korongra,
akar a kezelend6 butorlapra.

A 4. dbra egy ilyen berendezés vazlatat mu-
tatja. A folyékony paszta 6 légkoros préstartaly-

ba toltve slritett levegd hatasara a szifoncsovon
és megfelelé vezetékrendszeren keresztil jut el
a csiszologéphez, ahol specidlis porlaszto segit-
ségeével akar a korongra, akar a butorlapra por-
laszthato. A paszta adagolas, ill. porlasztas id6-
tartamat a kezel6 célszertien labpedallal vezérli.
Természetesen a hagyomanyos moédon fakanal-
lal, vagy ecsettel is felkenhet6 a paszta a keze-
lendé feliiletre.

Fontosnak tartom, hogy barmely mddszer
esetén a korongnak a butorlapra fordulé olda-
lan torténjen az adagolds, mert ellenkezd eset-
ben jelentés mechanikai veszteség léphet fel.

Lényegesen egyszerlibb moddszer az, amelyet
az 5. abrdn mutatok be. Egyesiti magaban a lég-
tartalyos adagolas szennyezodésmentes, ldbpe-
dallal vezérelheté sth. elényeit, de alkalmaza-
sahoz elégséges 2 légkords levego, igy még a
100—150 literes taptartaly sem tartozik kazan-
biztosi felligyelet ala. Ebben az esetben a 2 1ég-
koros tulnyomassal érkezé paszta a kivant
hosszban és lyukasztissal 1,5—2,0 mm-es lyu-
kakon keresztiil vihet6é a butorlapra. Magam ré-
szérél ezt az utobbi megoldast tartom a legegy-
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szertibbnek butoripari célra. A zart rendszer
munkaegészségligyl szempontbol is elonydés,
mert a hagyomanyos kézi kenésnél elkeriilhe-
tetlen, hogy a kenésre hasznalt szerszam nyele
pasztas ne legyen, és akkor a termék a kézre ke-
riilve a mososzerekhez hasonldéan a bor tuzlott
kiszdradasat eredményezheti. Az lizemi bemu-
tato soran mindkét modszer ismertetve lett.
Azok, akik a tdptartalyos elvet valasztjék, je-
lentés segitséget kaphatnak a Magyar Alumi-
niumipari Troszt Aluminium Alkalmazastechni-
kai Ktizpontj anak szakembel eit6l, akik jelenleg

nal legyartasan faradoznak.

Az Aloxivax-ot 33 kg netté sulyu lemezdo-
bokba, un. HOBOK-kannékba kiszerelve érté-
kesmuk

A rendelés feladhato kozvetlen vallalatunk—
hoz és a VEGYTEK-hez is.

Befejezésiil, ezaton is szeretném megkoszonni
a Gyéri Butorgyarban dolgozé kollégdknak —
els6sorban a laboratériumban és a technolégiai
osztalyon, valamint a csiszolé részlegnél dolgo-
zOknak —, hogy modot nyudjtottak termékiink
alkalmassaganak vizsgalatara, segitséglikkel op-
timéalisnak latszé tulajdonsagu terméket ered-
ményezé modositasokat hajtottunk végre, és
hogy lehetéséget kaptunk a gyari bemutato
megszervezésére.



ALFOLDI BELA
1895—1976

Ismét nagy veszteség érte a Faipart. Alfoldi Bé-
la elvtars, mindenki szeretett Béla bacsija,éle-
tének 82. évében hagyott itt benniinket.

Az elemi iskola elvégzése utan asztalos mes-
terséget tanult. A felszabadulasig, mint asztalos
segéd és miivezeté dolgozott a Gy6ri Faipari,
majd késoébb a Cardé Butorgyarnal. A felsza-
badulas Alfoldi Béla elvtarsunk szamara is uj
lehetéségeket, perspektivat nyitott meg. 1945-
ben mar muszaki igazgatoja a Cardé Buatorgyar-
nak. Ezt kovetéen 1948-ban Budapestre keriil az
Asztalosmesterek Kiviteli Szovetkezetében az
export munkak vezetésére. _

Ett6l az idészaktol kezdve Alféldi Béla elv-
tars mindig ott tevékenykedik a Konnytipari
Minisztérium megbizdsabol, ahol a legnagyobb
szikség van szaktudédsara a butoripari tevé-
kenység fellenditése érdekében. Mint fémérndk

dolgozott az Angyalféldi Butorgyarban, a Szol-
noki Tisza Butorgyarban, a Budapesti Mindségi
Butorgyarban, az Ujpesti Butorgyarban és
nyugdijasként — egészen halaldig — a Buda-
pesti Butoripari Vallalat egri gyaregységénél, a
ITI. sz. gyéregységénél és legutobb az I. sz
gyaregységnél. .

Alfoldi Béla izig-vérig muszaki szemléletli
ember volt. Szinte megszallottként dolgozott a
butoripar kiilénb6z6 teriiletein a miuiszaki fej-
16dés, a technolégiai fejlédés és az emberek ta-
nitasa, fejlédése érdekében. Szerette az embere-
ket. Kiilonosen azokat, akik a szakma szerete-
tében mindig az ujat, a korszerlibbet akartak.
Tobb évtizedes vezetéi tevékenysége alatt na-
gyon sok kozép- és fels6szintli faipari vezetd ne-
vel6dott fel iranyitasaval.

A munkasmozgalomba méar 1915-ben bekap-
csolodott. Tagja volt a Szocidldemokrata Part-
nak, majd 1945-ben belépett a Magyar Kommu-
nista Partba. Megbecsiilt tagja volt dolgozé tar-
sadalmunknak és tébb évtizedes szakmai, poli-
tikai tevékenysége alatt a sztahanovista okle-
véltol, a Szakma Legjobb dolgozoja oklevéltdl, a
Kivalo Dolgozé jelvény, a Konnytipar Kivalo
Dolgozoja jelvény és a Népkoztarsasig Elnoki
Tandacsatél a Szocialista Munkdaért érdemérmet
kapta.

Bucsuzunk szeretett Béla bacsinktol, a kedves
jo munkatarstol, kinek emléke ott fog élni azok
szivében, akik ismerték és szerették. Tevékeny-
ségéért utolsd koszonetet mondunk. Emlékét
hiiséggel megorizziik.

B Al S R AR >* 85



Mennyiségi termelés ndvelésének intenziv és extenziv dtjai

. .

rénkhasité szalagflirészgépes flirésziizemben

Dr. Zemba Tiinde

Korszerii ronkhasité szalagflivészgépes technol6-
giaval dolgozo fiirésziizem hatékonységat az atbo-
csatott termék mennyiség oldalérdl vizsgélva,
az alabbi ternwl(,snovelcm médozatok adédhat-
nal\,

@) a termelés extenziv bdvitése, azaz idGbeli
terjedelmének novelése a munkaidé barmiféle
modon térténd meghosszabbitdsa révén,

b) a termelés intenziv fejlesztése, azaz a termelés
mennyiségének a rendelkezésre 4ll6 idGalapon
beliili novelése révén.

Az extenziv fejlesztés a munkaidd alap novelése
(tjin nem mindig célravezetS. Akar a munkaidé
nyajtasa talérdakkal, akar a tobbmiiszakos tlizemel-
tetés munkaeré gondokkal jarhat. Azon kiviil nem
is minden esetben sziikséges 0t ez, mert bizonyit-
haté, hogy magasabb fokt intenziv kihaszndldssal
elGallitott termékmennyiség, kisebb extenziv ki-
hasznélds esetén is nyereség maximumot ered-
ményez. Ugyanakkor alacsonyabb intenziv kihasz-
naldssal, egy erételjes extenziv bdvités is gazda-
sagtalan lehet — nyereségcentrikus gazdasagi
szemlélethen szélva — nem hozza a kivant nyere-
séget.

Az intenziv és extenziv termeélésnovelés tutjait
tehat célszerii egyiittesen szemlélni a kivént ered-
ménnyel valé oOsszefiiggésiikben. Adott esetben
meggondolandé, hogy a termelési folyamat ala-
esony intenzitdsa mellett esetleges tobblet Iét-
szamot érdemes-e tobblet miiszakokra bedllitani.

A termelési folyamat technikai szinvonala és
azon beliil miiszaki szervezettségi szintje hehata-
rolja az intenziv fejlesztés lehetGségeit. Az inten-
ziv kihasznélés fokozasa az adott miszaki szerve-
zettségi szinten annak gyakorlati optimumaéig ter-
]edheb Minden magasmbb miiszaki szervezettségi
szinthez 1ij, magasabb gyakorlati optimum hatr-
értékek tartoznak. Ahhoz, hogy szabad vélasztasi
lehetGségiink legyen az intenziv fejlesztési és a
munkaidd nyijtasabél ad6dé extenziv fejlesztési
lehetdség kozott, ismerni kell, az intenziv kihasz-
néalds mérhetdségének modjait.

Korabbi cikkemben mar megkiséreltem a Buda-
pesti Falemezmfivek Brenta iizemében, egy kor-
szeri technolégiai folyamatban miiszakilag meg-
kozeliteni az intenziv kihaszndlas fogalmat, hogy
azutdn a tovabbi gazdasigi célok érdekében ope-
ralni lehessen vele. Az egész termelési folyamatot
felolels legéaltalanosabb osszefiiggést keresve, koz-
bensé lépeséként eljutottam az intenziv kihasznd-
las képletszeri megkozelitéséhez, — melyet kife-
jezetten a fent emlitett konkrét iizem vonatkozé-
saban vizsgaltam. Feltételeztem, hogy az intenziv
kihasznilds szabdlyozésat, az dltalam elnevezett,
,intenzitas-veszteségi héanyados™ szabélyozasin
keresztiil elvégezhetjiik.
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-mi alapbizonylatokbdl

Legyen:
. in tény |
A=
lp gyak. opt.
(intenzitds-veszteségi hinyados),
Az atbocesdtott termékmennyiség szabdlyozisa

»az intenzitds veszteségi hanyados” (+y%; —)
tliréshatarokon beliili tartdsdval ~elvégezheto.

Az ,.intenzités-veszteségi hdnyados” egyszeri iize-

elGallithaté és minden

miiszaki szervezettségi allapotra tjra tervezhetd.
Ha a gyakorlati optimumra tervezek :

iy gyak. npt
Ha a gvakorlati optimum alé tervezek:

ivh__ ‘iv terv

(& Up gyak. opt. .
(ahol ¢ az alatervezés szazaléka)

iy terv_y

lrh_,,—- e T

iy gyak, opt.
+x +z +x
R e

ahol Yo terv_,, = f s
terv
1

1y gyak. opt. fgyrlk. o0
a folyamat ellensrzésénél ,,az intenzités-veszteségi
hanyados’” barmely idGszakra szémitott értékeit
osszehasonlitjuk a bazisidGszakban tervezett érték-
kel, és a termelési folyamatrél, valamint a beavat-
kozés sziikségességérdl és irdnyairdl, egyetlen kép-
let alapjan atfogé informéciét kaphatunk. A ha-
nyados ily médon a termelési folyamat szabélyo-
zasanak eszkoze. Az intenziv kihaszndlds fokéanak
egzakttd tételéhez, szamos vizsgélati it vezethet.
Egy azonban biztosnak latszik: az intenziv kihasz-
nalds barmely értéke csak az optimumhoz vald
viszonyitdsban mértékadd, a bazishoz valéd viszo-
nyitas esak kozbensé adat. Ha egy termelési folya-
matban az adott miszaki-szervezettségi szinthez
tartoz6 intenziv kihaszndalas fokat ismerjiik, annak
gazdasagi hatdsaival is elmélyiiltebben foglalkoz-
hatunk.
Legyen (sajat jelrendszerben) az extenziv kihasz-
nilas

egymiiszakos termelésnél: £ =~0,33
kétmiiszakos termelésnél: F ~0,66
harommiiszakos termelésnél: £~ 1,00

A termelés mennyiségének az extenziv és inten-
ziv kihasznaldssal és a nyereséggel val6 osszefiig-
géseit az I. diagram szemlélteti. A diagram szerint
elméletileg feltételezett 1009%,-os intenziv kihasz-
nélds mellett egy munkamiiszakos termelésnél, a



Koltsegrecezeti diagromok

£ 4, Ngef’eség
=9 50 {= 100
2 : epl Q,‘q J =400
'd 55195 kolé = y ] ~8 ]
S ‘ fondo_ QL:
R | peS7 \ koltseg |
(] "B 033
Lemeles mennyisegerel ﬂmngas fmu.mrd
{ munkamusza/( -l
£-0,33
IxXE-038
1. diogram
_____ : '
FP. =8, Nyereseg
= |
S | |
12
5 itsed Shilkcl i
B K0 |
S (0E—0 A Aansts kiltstg §L e )
& el R
=" q, \ | :
033 &75 Qud
Lfe:mp/es ms;nng:segevel oranyos miszakidd
= munkomuszax — -
S
G265 £gor, el tga, = 125-tga,
: 080
2. diagram

nyereségfedezeti pont 859 -0s miiszakidénél van
(£~0,28). A 2. diagram szerint 809%,-os intenziv
kihaszndlds mellett, egy munkamfiszakos terme-
lésnél, negativ nyereség jon létre. A termékegy -
ségre esd Véltoz6 koltségek az intenziv kihaszné-
las csokkenésével novekednek.

Fedezeti pont helye:

1. diagram: 1,00-0,28=0,28 (85%,-0s mfiszakid6)
2. diagram: 0,80.0,35=0,28 (106%,-0s miiszakid6é

A fedezeti pont 809,-0s intenziv kihaszndlds
mellett, csak a mi &Z&]\ldo tovabbi 69%,-0s nyijta-
saval, azaz extenziv fejlesztéssel érhetd el.

Egyenl6 nyereség-érték helye: /Ny, =Ny, .

1. diagram: 1,00.0,33=0,33 (1009%,-0s m{iszakids)
2. diagram: 0,80.0,41=0,33 (1249, -0s mfiszakidd)

Ugyanazon nyereség 809%,-0s intenziv kihaszndlds
mellett, csak a miiszakidd tovabbi 249;-0s nyjta-
séval, azaz extenziv fejlesztéssel érhetd el. Ha igaz
az, hogy a nyereséghez alacsonyabb intenzitéssal
is el lehet jutni, mégpedig extenziv titon, akkor ez
kétségessé teszi, hogy a nyereségesség a gazdasé-
gossag kizardlagos ismérve legyen.

Két oldalrél is megkozelitheté a kérdés:

— vallalati érdek-oldalrdl,
— népgazdasagi érdek-oldalrél.

A véllalati érdek szempontjabhol a nyereségesség
a cél és viszonylag koézombos az, hogy extenziv
vagy intenziv uton értiik el. (Csak abban az eset-
ben véalhat nem kozombossé, ha nem jon a nyere-
ség, vagy szik a létszam keresztmetszet.) A nép-
gazdasag szempontjabol azonban lényeges az, hogy
a nyereséget melyik tton értitk el. A berendezés
heruhazasi értékének megtériilésénél egydltaln
nem kozombos a gépi berendezes kapacitas kihasz-
nilasa.

I~1,00; és F~1,00; azaz [-FE~1,00-nal van
a kapacitds kihaszndlds gyakorlati optimuma.
Bz azt jelenti, hogy az tizem harom miiszakban
iizemel, 100%,-ot megkozelité intenziv kihasznd-
lasi fokkal, azaz az intenziv kihaszndlas gyakor-
lati optimuma kozelében. Minden olyan esetben,
amikor alacsonyabb intenziv kihaszndlassal az
extenziv kihaszndlds rovasdra noveljiik a nyere-
ségiinket, kapacitas tartalékot vesziik el indoko-
latlanul a berendezéstdl, tehat rontjuk a kihasz-
nalas hatasfokat.

Fentiek is alatdmasztjik, hogy extenziv fejlesz-
tést az Osszehangolt véllalati és népgazdasigi
érdek szempontjabdl, csak az intenziv fejlesztés
gvakorlati optimuman célszerli végrehajtani. En-
nek biztositéka pedig az intenziv kihaszndlds érté-
kének konkrét ismerete és szdmithatésiga bar-
mely operativ termelési folyamatban.
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A tartds terhelés hatasa a bltor- és épitSipari faszerkezetek

mechanikai tulajdonsagaira*

Dr. Rénai Ferenc

Bevezetés

A kornyezetvédelem célja és feladatai kozott —
amelynek kozéppontjaban mindig az ember 4ll —
beszélhetiink egy tdgabl (makro) és egy sziikebb
(mikro) kornyezet védelmérél.

Az emberre kifejtett kornyezeti hatdsok is
lehetnek egyrészt fizikai illetve fizioldgiai, masrészt
pszichologiai természetliek. Az el6bbit a tagabb
értelemben vett (makro) kornyezet (viz, levegd,
szennyezettség sth.) jellemz6i, az utébbit kiilons-
sen mikro-kornyezet jellemz6i befolyasoljak inten-
ziven, tehdt az emberrel szoros kapesolathan lev(
épiilet- és butorszerkezetek is. \

Az ember kozvetlen kornyezetét jelentd épiilet,
lakotér és munkahely védelme tehat a kiornyezet-
védelemnek is fontos feladata ; ezt a célt hatéko-
nyan szolgalja az épiilet- és butorszerkezetek mindé-
ségének védelme.

Eztttal természetesen csak a fa alapanyagu
szerkezetek mindségét befolydsolé néhény ténye-
z6vel foglalkozunk, azok koziil is elsGsorban a tar-
t6s terhelés hatasdaval.

A terhelés és az anyagi tulajdonsagok kapesolata

A butoripari és épitGipari szerkezetek terhelése
igen kiilonboz6 lehet; lényegében azonban mégis
feloszthatok

— egyrészt funkciondlis jellegii,
— mdsrészt a kornyezeti hatédsokbdl szarmazé

terhelésekre.

A funkeiondlis terhelések Altaldban mechanikai
igénybevételeket és ebbél szarmazé fesziiltségeket
okoznak; (kozottik kiillonosen fontos szerepe
van az Osszetett hajlitdsnak); a butoripari és
magasépitési faszerkezeteknél ezek a terhelések
legnagyobb részt fartésan nyugalmick, igy tehdt
az ellendllas mértékét is a tartoés terheléssel kapeso-
latos anyagi tulajdonsédgok hatérozzdk meg.

A kbrnyezeti hatdsok, ltaldban fizikai természe-
tliek (h6mérséklet, paratartalom, sugarzés sth.) és
kozvetve befolyasoljak az anyag mechanikai tulaj-
donségait is. Ennek a befolydsnak a mértékérol,
a faszerkezeti anyag élettartamara gyakorolt hata-
sar6l ma még kevés megbizhaté adattal rendelke-
zunk, vizsgdlatuk az adott (szerkezeti) anyag cél-
tudatos laboratériumi mesterséges oregitése itjan
lehetgéges.

Ismeretes, hogy a faanyagok makromolekuldris
szerkezetében a celluléze és a hemicelluloze lineé-
ris, a lignin eldgazé felépitésii. Mint heteropolimer
anyaghan a kristédlyos szerkezet mellett (a cellulé-

* A Drezdai Miiszaki Egyetemen ,,Minéség és kérnye-
zetvédelem a faiparban’ eimen megrendezett Jubileumi
Tudomdnyos Ulésszakon 1975. okt. 21-én elhangzott
eléadds.
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zéban és a hemicellulézéban) amorf tartomanyok
is vannak, amelyek a tartésan mikods belsé erd
hatdsara a fonalmolekulaknak — és veliik az egész
anyagnak — bizonyos hajlékonysdgdt eredményezik.

A kristdlyos helyek (micellak) is — mint isme-
retes — palcika alaktak (vastagsidguk 60 A, hosz-
szisdguk 600 A). Egyes mianyagokhoz hasonléan
tehdt a faanyagoknal sem lehet figyelmen kiviil
hagyni a fartésan hatd belsé erélknek és az iddnek
a kaposolatat. A fesziiltségek és az alakvaltozasok
igy nemcsak a terheléshdl szédrmazd igénybevé-
telnek, hanem az idének is fiiggvényei.

A szerkezeti elem lassu alakvaltozasabdl szdr-
maz6 deformécio id6vel az egész konstrukeié hasz-
nalati értékét lecsokkentheti. Hzt a koriilményt
a fesziiltségek megvélasztdsakor mérlegelni kell
és minden olyan esetben, amikor a szerkezetre
a tartds terhelés a jellemzs, azt a lartés szildrdsdg
alapjan célszerfi elGirni. A tartés szilardsag értéké-
nek meghatirozdsara sajnos ez ideig egységesen
elfogadott médszer nines ; anyagvizsgilati tech-
nikdnkat ebben az irdnyban feltétleniil tovabb
kell fejleszteniink. A faszerkezetek anyaganak
gazdasagos felhasznéldsa valamint a fakonstruk-
ciok mindségének védelme is megkivanja vizsga-
lati médszereink alapelveinek feliilvizsgdlatat.

Vizsgdlati médszereink alapelveirdl .

A mechanikai tulajdonsigok vizsgdlatdanak klasszi-
kus alapelve a Hooke-térvény (1. dbra).

oi=K.¢; vagyis F(o, g)=0

vagy altalanos alakban a térbeli fesziiltségi allapot
esetére: .

1
gz:E[ox—- u(oy+02)],

1
Ey:?[ﬂ'y— w(oz+ o0z)], V="

Hooke -torvény -

Fl ¢ o=Lg ; HoE)-0
£ 2
-;_ :
. ¥
1. abra
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1
a=0 [o:— plozt+0y)], 7=

ahol &, &, & a fajlagos alakvéltozds a normal
fesziiltségek hatédsira z,y és 2
irdnyban,
Oy 0y, 02 @ normél fesziiltségek,
Vays Vuer Ve alakviltozds a cstsztaté (nyird)
fesziiltségek hatdséra,
Tays Tysy Toe @ csUsztatd fesziiltségek,
B és @G a rugalmassdgi és nyirdsi modu-
lusz,.
w a Poisson-féle szdm,
t az id6.

1 A Hooke-torvény — amelyre a szabvéinyos sta-
tikus szildrdségi vizsgalataink legnagyobb részt
fel vannak épitve — ebben a forméjaban a homo-
gén és izotrop rugalmas anyagokra érvényes,
benne az iddnek semmi szerepe nincs. Ettdl eltérd
szilard anyagokra — mint pl. a faanyagok is —
a rugalmas modell csak kozelitésiil szolgal, amely
bizonyos esetekben nagyon pontatlan lehet.

Ha figyelembe vessziik az alakvaltozas és fesziilt-
ségviltozas sebességét is, akkor az id6t6l figgs
kiszasi és relaxacios jelenségek is kifejezésre jut-
tathatok pl. linearis oOsszefiiggéssel (2. dbra).

F(o, ¢, 0, 8)=0

A homogén linearis anyagmodell egyenletét az
egytengelyli fesziiltségi allapot esetére a Poyn-
ting—Thomson-féle egyenlet fejezi ki:

o=B.e+V-e—R-5

ahol # rugalmassagi modulusz [kp/em?],
vV kiszési egyiitthaté [kp -6rajem?]
R relaxéciés tényezd [6ra]

do fesziiltségsebesség [kp/cm? 6ra]

di

de alakvéltozasi sebesség [em/cm 6ra]
ds

Q.

e=
A laboratériumi vizsgélatok

eredményei alapjén a faanyagokra
jobb kozelitést jelent a Burgers-

modell, amely egy Maxwell és egy F
Kelvin-modell sorba kapcsolésé-
val jon létre (3. abra).
Ez a modell a gyakorlati igé-
nyeket lényegében kielégiti, bar 7

tovabbi kozelités is lehetséges (pl.
Newton-elem mdédositisa révén).

3. abra

Poynting ~Thomson modell

F & -{-t

&"_g' "(eo-g)e

6-09

2. abra

Végiil altalanos megfogalmazisban, a fesziilt-
ségnek és az alakvaltozdsnak az id6vel valé kap-
csalatat térbeli fesziiltségi allapotban a reoldgiai
alapegyenlet fejezi ki, miszerint:

F(T, T3, T, T3)=0

Oz TyxTzx

ahol 7'=| vaoytsy | o fesziiltségtenzor, és

TzzTyz02

= A
= d¢

a fesziiltségvéltozas sebessége,

skl
5z2)’vz2)’zz

1 1 by
& Yo Y | & deformécié tenzor,

1 1
3 Yzz 2 Yyz &z

d7q

és 1.'¢= &

a deforméciésebesség.

Burgers - model

&

e‘
6°= konst.
] ~—— Gt L
- = =—=_
0 7 :
mégterheles leterheles

& (o} 6' "é';'f 6 "é"'
; Y 2
‘"*'—-f*z:(f-e ), SL";it +&, 8

€, : rugalmas alakvaltozas

Ep i Plasziikus alakvaltozés,

Eeu : elqsztikus ufohatas
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Az id6 figyelembevételével vizsgélt fesziiltségek
ds d.l"lnls.\-rdrlt'OZrL‘-;()k mértékét néhany fontos 1ulvezu
normél hémérsékleten is befoly4solja, ezek

— a nedvességtartalom,

— az anizotropia és

— az anyag inhomogenitésa.

Kiilon ki kell emelni az inhomogenitds jelento-
ségct, amely ])l a szerkezeti elem mgavtéaml vald
lutpmola,ta révén, a ragasztéanyagtol és aragasztasi
sik helyétdl fiiggéen a tartés szildrdsag értekét
megv dltoztatja.

Amig pl. az EFE Mechanika Tanszékén végzett
vizsgalataink szerint akdcndl hajlitdsra a fartds

Faangagok feszultsegei az idd

iy Faggvényében
ltseg (6
FeSzu%seg( ) I (Hajlitas)
100 L révididejd szildrdsdg (6 )
\\\\
e
S OTTTT L0
ﬂ\\ ||[ rﬁ o
40-60 ' T
AT LTI
20-30 AL AR T TE ﬁ'fﬁ'Trﬁ
{ MU IO

Faanyagok alakvaltozdsa az idd

fuggvenyeben
rovid ideyi terheleskor (62=65)
-3
N
o
=
8
X
S
=

626, eselen

/
/,—

6 < 6: eselen

Jolo

6 : rovididesu sz;[ardsag,
6, : tartos szilardsag ;
4/b. dbra

faanyagok tartds-
szilardsdga (6;)

kombinglt (ragasztot)
OTLCOT LLI.II]. 1 elemek tartosszildrdsaga

mai epitdipart eld Sirdsok © )

| feszultsegl tartalek

4[a. dbra

szildrdsdg értéke_a faanyagra vonatkoztatva a -

rovid idejli hajlitészilardsagnak mintegy 55— 60
szézaléka, ugvanakkor a lamellds ragasztolt tartoé
esetében csak mintegy 259%,.

A tartés szildrdsdg ismerete a faanyagok gazda-
sdgosabb miiszaki felhasznaldsit és a kivant élet-
tartamnak megfelel§ fesziiltségek differencialtabb
alkalmazésdt is lehetdvé teszi. A fesziiltségek meg-
allapitasakor azonban soha nem hagyhaték figyel-
men kiviil az alakvaltozdsra vonatkozé elGirasok.
Ezért — az adott esett6l fiigg6en — nemcsak a
fesziiltségek novelésének a lehetdsége all fenn, a
fesziiltségi tartalék terhére, hanem — az alakval-
tozdsi kovetelményektdl fiiggben a csokkentés
is szii ksege&:b(‘ valhat a jelenlegi elGirdsokhoz viszo-
nyitva (4a és 4b dbra).

Kz is alahtzza a gyors és megbizhatd vizsgalati
modszerek szitkségességét.

Az utébbi id6ben kiilonosen figvelemremélto
a japan H. Sugiyama modszere a tartos teher
figyelembevételére, melyet ott ipari szabvanyként
is elfogadtak. A , teher-arany” és a , ktszds-arany”™

bevezetésével a vizsgalat idejét is lecsokkentette.

SO e L A T BRAL IR

/da

A tovabbi ez iranyu kutatdsok eredményessége
a reoldgiai modellek szamitogépes feldolgozasaval
is fokozhato.

Osszefoglalva megéllapithaték az aldbbiak:

— A tehervisel6 szerkezeti elemként haszndlt
faanyagok szilardsdgi és alakvaltozasi jellemz6i-
nek meghatdrozasira a Hooke-féle rugalmas
modell nem alkalmas, az igényeket ma mar nem
elégiti ki; az igy kapntt szilardsagi értékek
elsGsorban sszehasonlitds céljaira hasznalhatok
fel. :

— Az ilyen faszerkezeti anyagoknal — mint hete-
ropolimer anyagnal a terhelések jellegéhez
jobban igazodé olyan reolégiai modelleket cél-
szer alapul venni, amelyek a szildrdsdgok és
alakvaltozdsok értékeiben az id6 szerepét is
megfelelGen kifejezésre juttatjak.

— E téren, a széles korti nemzetkozi kapesolatokon
J,ia,pu[('; kutatdsok révén, célszertinek latszik
egyseégesen elfo;‘adha,to vizsgalati médszereket
kialakitani és azutdan smlwzuwcmtasukra, is a
sziikséges intézkedéseket megtenni.




Az Aloxivax viaszok lizemi felhasznaldsdnak tapasztalatai

Firtl Jézsef

Vallalatunk az Almasflizitéi Timfoldgyar felkeé-
résére kezdte meg a folyékony Aloxivax csiszo-
16 és fényezopaszta kisérleti felhasznaldsat.

Az lzemi kisérletet egy laboratériumi vizsga-
lat elézte meg, melynek sordn az Aloxivax pros-
pektus és az egyuttmiikodé szakemberek véle-
meénye alapjan kivalasztottuk az optimélisan
felhasznalhaté polirtimféld minéségeket. Ugy
dontottink, hogy a csiszolasi célra TP—200, fé-
nyezési célra pedig TP—20 polirtimfold (mind-
két valtozatbol az erdsebben kalcinalt, magas
alfa AlyOy tartalmu termék) legyen a pasztik
hatéanyaga.

A kisérletek soran Flexodur 102-es poésztert
hasznaltunk, melynek 20 °C-on 6 perc a géle-
sedési ideje.

A poliészter ontése olasz feltiletkezel6 gépso-
ron tortént 2 6ras atfutasi idével. Utékeménye-
dési id6: 8 ora. A poliésztercsiszolasahoz 320—
400-as szemecsefinomsagi IGEL csiszolépapirt
hasznaltunk.

A fényezés WEMHONER — géppel tértént,
400 mm (7 koronggal, 730 ford/perc fordulat
mellett. :

Az elsé kisérletsorozatnal 33—33 kg csiszolo
(Aloxivax Cs—3—200—1) és fényezd (Aloxivax
F—3—020—1) pasztat hasznaltunk fel. Ennél a
kisérletnél elemz6 vizsgalatot még nem végez-
tiink, csak a fényezett feliillet karcmentességét
és fényességét vizsgaltuk, melyet Sabuvac-al
dsszehasonlitva jonak talaltunk. Vizsgaltuk még
a kezelt lapok fényének tartéssdgat, de azokon
az idé elérehaladasaval semmilyen elvaltozast
nem tapasztaltunk.

A masodik lizemi kisérletnél csiszolo és fé-
nyezd pasztabol 210-—210 kg-ot hasznaltunk fel.

A mennyiségi Osszehasonlitas adatai az alabbi
tablazatbol kiolvashatok:

Aloxivax Aloxivax
('s-3-200-1 | F-3-020-1
esiszold fényezd
Timfdldtartalom . ......... 45 suly %,
Az alkalmazott timfold
(77 D BTSSPy TP-200 TP-20
b ) atl. szemeseméret . ... | 0,085 mun | 0,006 mm
FearnhSbiai o f b L 6,6—7,56 pH

Forfogatanly s et e,
Litszdlagos viszkozitas
(A/S EMILA-tipust Rheo-

1,6—1,6 gfem?

“méterrel meghatarozva)
POCEEON. L R e e 1500—1700 <P
AT e R S e e Roézsaszin | Sziivkés-
fehér

Meg kell emlitenem, hogy az Aloxivax job-
ban porzik csiszolasnal és fényezésnél, mint a
kordbban hasznélt Sabuvax, igy a géprél torté-
né levételnél a kezelt lapok oldaléleit és alsélap-
jat célszerli azonnal letorolni.

A tablazatban Osszefoglalt elényckon feliil az
Aloxivax javara meg kell emlitenem, hogy
— kevésbé balesetveszélyes
— szovetkorong eltomédést (bekeményedést)

nem tapasztaltunk.
— ara kedvezébb
— elényots csomagolasa, a 35 kg-os kannak gon-
gyolegként cserélhetdk.

Osszefoglalasul elmondhatom, hogy Kkisérle-
teink és az azéta szerzett uizemi tapasztalataink
alapjan az ALOXIVAX—Cs—3—200—1 és az
ALOXIVAX—F—3—020—1 butoripari célra ki-
dolgozott timféld tartalmu folyékony pasztakat
nagylzemi felhasznaldsra alkalmasnak talaljuk.



Belfsldi hirek

A Magyar—Jugoszlav Konnytiipari Munkacso-
port 1975. november 256—28. koézott tartotta ala-
kulo tilését.

Az iilésen mindenekelétt megvizsgaltak, mik
azok a tényez6k, amelyek nehezitik a kapesola-
tok fejlodését. Felmérték a kinadlkozé lehetdsé-
geket s ezen belill sokat varnak a bérmunkatol.

Szamitasba vették a kooperacié egyes formait
‘is. Pl. a butoriparban .,feltehetéen” sokat lehet-
ne profitdlni az egyiittmikoédés révén. Szdba
kertiltek az iskolai, az irodai és az-egészségligyi
butorok: magyar részrol az Iskolabutor- és
Sportszergyar, valamint a Tisza Butoripari
Vallalat érdekelt.

A két orszag butoriparanak valamely fejl6dé
orszaghan 1j gyar létesitésére vonatkozé gon-
dolatat azonban elvetették.

A magyar fél szorgalmazisara jegyz6konyv-
be vették a muiszaki-tudomanyos egyuttmiiko-

dést.

A munkacsoport végiil megvizsgalta, meny-
nyiben bévitheté kdzvetlen médon a magyar——
jugoszlav arucsereforgalom.

A Magyar—Jugoszlav KonnyUipari Allando
Munkacsoport kovetkezo iilését 1976. juniusa-
ban tartja.
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Soproni Nyari Egyetem 1976. jalius 12—26.

A Tudoményos Ismeretterjeszté Tarsulat és az
Erdészeti és Faipari Egyefem az 1976. év nyaran
huszadszor rendezi meg Sopronban a Nyari
Egyetemet. Célja a varos idegenforgalmi adott-
sdgainak, sok évszazados kultirijanak megmu-
tatdsa mellett erdémérnok- és faipari mérnok-
képzésiink korszerti eredményei egy részét
népszerd formaban kozreadni, a bioszféra-kuta-
tés, termeészetvédelem eredményeirdl tajékoz-
tatni, a varosban miik6dé tudoményos intézetek
munkajat megismertetni, ugyanakkor a részt-
vevoknek kulturdlt tidiilést biztositani.

A Nyari Egyetem idétartamat két hétre ter-
vezziik, julius 12-t6] 26-ig. Az el6adasok helye
az Egyetem KISZ Szervezetének kulturhdza. A
hallgatok az Egyetem Kollégiumaban (kétagyas
szobaban) nyernek elszallasolast és napi harom-
szori étkezést, pihenésre hasznaljak az Egyetem
hatalmas dOsparkjat és uszodajat. A hallgatok
napi rendszeres (nem kotelezs) foglalkozasuk
mellett elmennek a varos kornyékére, a megye
fontos és jelent6s helyeire (fertodi kastély és
noveénynemesité intézet, Nagycenk, Mosonma-
gyarovar, Pannonhalma, gy6ri régi és 4j alko-
tasok) neves arborétumokba, valamint a Bala-
tonra.

A Nyari Egyetem a Soproni Unnepi Hetek
id6pontjaban keriil megrendezésre, a hallgatok

résztvesznek az Unnepi Hetek gazdag miisoran,
szorakoztatdsukra kisfilmeket vetitiink, hang-
versenyeket tartunk, megmutatjuk a soproni és
dunantuli erdéket, de elegendé szabadidérél is
gondoskodunk.

Az Egyetem, a tudomanyos intézetek, a varos
reprezentativ gyljteményeinek megtekintése
mellett a kovetkezd el6adasokat tervezziik: A
légkor és a bioszféra evoluciéja — A sorozatos
emberi szimbidzis — Uj irdnyzatok a felséfoku
erdészképzésben — Az erdd szerepe a vizgaz-
dalkodasban — Vizeink tisztasaga, vizeink élé-
vilaga — A KGST orszagokbol importalt fa-
anyag komplex hasznositdsa — Uj lehetéségek
a forgacslapgyartasban — Erdészeti tdjrendezés
és kornyezetvédelem — Magyarorszag termé-
szetvédelmi teriiletei — A magyar parkerdék —
Védett kincseink: a vadon termé orchidedk — A
Ferté6-t4j — A 700 éves varos — A barokk Sop-
ron. A Jeli arborétum.

Az elGadéasok egy része (a hallgatok nemzeti-
sége ardnyaban) idegen nyelven hangzik el, eze-
ket is forditjak. Az el6addsok vazlatat minden-
ki sajat anyanyelvén sokszorositva is megkapja.

Egy személy részvételi dija kb. 2800,— Ft.

Bévebb felvilagositast ad a Nyari Egyetem
titkarsaga, 9400 Sopron, Egyetem

NYARI EGYETEM TANACSA



Lapszemle

A Romén Szocialista Koztarsasdg TForexin
Kiilkereskedelmi V. részt vallalt a Kongdi
Népkoztérsasag erd6- és fagazdasag fejlesztési
programjanak megvalésitasdban. Az e targyban
ko6tott megallapodas alapjan Roménia tervdo-
kumentacidkat készit, ¢és gépeket, valamint
technologiai berendezéseket szallit Kongd ré-
szére:

Flirésziizem létesitésére évi 9000 m?,

falemeziizem gépesitésére évi 21 000 m3,

furnérgyar gépesitésére évi 4 milli6 m?
kapacitas figyelembevételével. Az alapanyag-
gyarto ipar megteremtésén feliil a fafeldolgozé
ipar, nevezetesen a butor- és épliletasztalosipari
gyarak létesitésére (ajtod, ablak) ugyancsak gépi
és technologiai berendezéseket szallit.

£ & %
A Német Szovetségi Koztarsasag faipari folyo-
irata egy 0j anyagosszetételi és fajtaju fafor-
gacslap gyartasarol ad hirt. Az ujfajta fafor-
gacslap hossza 260 és 310 cm, szélessége 125 em,
vastagsaga pedig 10—12—14—16—18—20—22
és 24 mm.
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Az 1] forgacslap j6 tulajdonsigai kozé tarto-
zik, hogy éghetetlen, az id6 viszontagsagainak
kivdléan ellendll, korhad4s- és h6allo, nem gom-
basadik és jo hangszigetel6 tulajdcnsagokkal
rendelkezik. A forgacslap feliilete nyers, vagy
boritott kivitelben késziil.

A butorlapokat szinmintdk alapjan kivansag
szerint szallitjak, furnérozottan, faval vagy mi-
anyagféliaval boritott valtozatban is.

Mind a fizikai, mind a mechanikai tulajdon-
sagai kivaléak (mint pl. nedvszivoképessége,
hajlitasi, torési és nyomoszilardsagi értékei).

(Holzindustrie, 1975. 12. sz.)

CE

A japan butorimport 1973-ban 14,6 milliard
yent ért el. Ez egyben azt is jelenti, hogy a be-
hozatal 1972-vel szemben mintegy megharom-
szorozodott. Az importbutorok nagyobb hanya-
da — 8,9 millidrd yen — Azisabol, kisebb ha-
nyada pedig — 4,7 millidrd jen — Eurépabol
érkezett.



Egyesiileti hirek

A Miskolci Csoport 1975. december 10-én tar-
totta kozgytilését, melyen dr. Dalocsa Gabor ,.A
butoripar és az elsddleges faipar helyezete”
cimmel tartott vitaindité el6adast.

Ugyancsak decemberben a Karpitos Csoport a
Szék- és Karpitosipari Vallalat debreceni Hajli-
butoripar és az elsédleges faipar helyzete”
keretében. ;

N ]

A Csongrdd megyei Csoport Szegeden 1976. ja-
nuar 6-an vezetodségi iilést tartott, melyen Ju-
hasz Laszlo titkar adott az elmult idészakrol ta-
jékoztatast, majd megvitattdk a munkaprogram
tervezetet és egyéb id6szerd keérdeéseket és ja-
vaslatokat targyaltak meg.

A titkari tdjékoztatoét és a munkaprogram ter-
vezetet a vitat kévetéen kiegészitésekkel és ja-
vaslatokkal a vezetdség jovahagyolag elfogadta.

A munkaprogramban meghatarozott szakmai
vetélked6t februar hoénapban tervezik megtar-
tani.

A munkabizottsagi feladatok keretében el-
s6dlegesen a fehér nyar hasznositdsara vonatko-
zo vizsgalatokra fektetik a fosulyt. A targyév-
ben fervezett nagyrendezvény programjanak
végleges kialakitasara a kés6bbiek .soran kertil

s0r.
Sy

A Fa- és Papiripari Szovetkezetek Szovetsége
keretében mukodé a Szovetkezeti Szakosztdly
vezet6ségi iilését januar 9-én tartotta.
Napirendje keretében a Szovetkezeti Szak-
osztaly 1976. évi munkatervét targyalta meg, to-
vabba hatarozatot hozott az 1976. évi jogi tagdi-

jak mértékére.
%ok %

Az Egyesiilet Mtszaki-Tudomdnyos Bizottsdga
targyeévi elso lilését januar 13-an tartotta, mely-
nek napirendje keretében az 1976. évi felada-
tokkal foglalkozott és hozott hatarozatot.

B % %

A ,FAIPAR” Szerkeszt6 Bizottsdga janudr 16-i
ulésén Rieperger Laszlo adott tajékoztatast az
elmult idészak tevékenységérdl és tett javasla-
tot a lap kovetkezo6 szamainak tartalmara. A Bi-
zottsag hatdrozatban hagyta joéva, hogy a , FA-
IPAR” 1976. 4. (aprilisi) szama teljes egé-
szében a Butoripari Tervezé Iroda részére &ll
rendelkezésre és az iroda 25 éves fennallasanak

unnepi szama lesz.
E

A Soproni Csoport ugyancsak janudr 16-i ren-
dezvényen Kuszak Péter a Nyugatmagyarorszagi
Faipari Kombinat soproni gyaregység lzemve-
zet6je ,,Laminalt faforgacslapok felhasznalasa a
butoriparban. Nagy termelékenységli gyartoka-
pacitads létrehozasa a Nyugatmagyarorszagi Fi-
részipari Kombinat soproni gyaregységében™
cimmel tartott eléadast.

A Butoripari Szakosztdly Kdrpitos Csoportja ja-
nudr 21-i {ilésén az els6 negyedévi programter-
vezetet vitatte meg és hagyta jova.

S

A Bitoripari és Epiiletasztalosipari Szakosztdly
egylittes rendezésében januar 26-an a Jonsereds
cég képvisel6je (Svédorszag) Konrad Kaldowski
ur ,,A Jonsereds gyartmanyu tomorfa darabolé
és megmunkalo geépsorok”-rol tartott eléadast.
Az eléadést kovetben szamos hozzdszélas hang-
zott el.
Ea

Az Ugyvezeté Elnikség soron kovetkezé tlését
januar 30-an tartotta. A napirend keretében
Kara Tibor fétitkar-helyettes a korabban hozott
hatérozatok végrehajtasarél adott téjékoztatast.

Somogyi Ldszlé f6titkar az Egyestlet videki
csoportjainak koltségvetését terjesztette az ligy-
vezetd elnokség elé, melyet részleteiben tortént
targyalast kovetéen hatdrozatban jévahagyott,
majd egyéb folyo ligyeket targyalt.

# ok

A Butoripari Szakosztdly az 1) esztendé elso
klubnapjat februar 6-an tartotta. A klubnap
felkért és meghivott eléadéja dr. Laskai Lajos
az Orszagos Tervhivatal osztalyvezetdje wolt,
aki ,,A butoripar el6tt all6 feladatok az otodik
5 éves tervidészakban” cimmel adott tajékozta-
tast. Az elhangzott el6addst kovetéen szamos
hozzészolas és javaslat hangzott el.

L
Az Egyesiilet Soproni Csoportja januar 5-én,

a Vegyipari Szakosztdly januar 23-an,
az Epiiletasztalosipari Szakosztdly pedig januar

.....
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Mszaki informacio

FEgy angol cég 350—1800 mm atmérdji és 3,0—
5,2 mm vastagsagu, 14—56 fogszammal kialaki-
tott korfirészlapot allitott elé (1. dbra.) A cse-
rélheté flrészfogak otvozott szerszamacélbol
késziilnek, A flrészfogak erbsen kromozottak,
beépitheték és allithaték, két valtozatban ké-
pezheték ki (2. dbra). A fogtartok — befogok —
harom valtozatban késziilnek..

A megoldas elénye: a szerszam hosszu allé-
konysaga és élettartama, valamint kevesebb
utanallitas — feszités — kisebb energiaigény.

(Holzindustrie 1975. 8. sz. ,,Kreissédgeblatt mit
auswechselbaren Zihnen”)

1. dabra

Az 1975. évi 6szi briinni visdron a 3. dbrdn lat-
haté PPA tipusi miniatiir szalagflrészt mutat-
tak be. A szalagflirész négy vezetdkeréken fut,
a tartokar hossza 400 mm.

2. cib'."a_

3. abra

A gép fordulatszdma 2000 ford/perc. A meg-
hajté motor teljesitménye: 280 W.

A vezetd kerekek egyikének tengelyére egy
800 mm atmérdéji csiszold — élezd — tarcsat
épitettek be. Ezzel biztositjdk a flrész énélezé-
sét.)

(Holzindustrie, 1975. 12. sz.
nierte
CSSR%)

»Neue kombi-
Holzbearbeitungsmaschine aus der
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Belfoldi hirek

Nyaralébutorokat exportal Svédorszagnak a Sii-
megi Ipari Szévetkezet. A fenyo6fabol készild
berendezéseket sargarézveretekkel diszitik.

L

"A Dél-alfoldi Erdé és Fafeldolgozé Gazdasdg
szegedi falemezgyéara a 40 milliés beruhdzis
eredményeként megdupldzza ennek a fontos
butoripari anyagnak a termelését.

A gyar korédbban csak tropusi import fa-
anyaghol, a beruhazis keretében beszerzett és
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tizembehelyzett korszerti gépek és berendezé-
sekkel pedig méar hazai faanyagbol, féként
t6lgybol, blikkbél, kérisbol gyartja a rétegelt
szinfurnérlemezeket.

EIE R

Az ERDOTERV-nél kisérletsorozat kezdddott
faflitéses kazanok kifejlesztésére. A kozponti
fités céljat szolgald 1 t/6 teljesitményt 0,5 att.
g6zt fejleszté berendezést sikerrel prébaltak ki.

A meglevé kazdnok tovabbfejlesztésével az



Ujabban tervezett kazdnberendezés maér 6 t/0
teljesitménnyel dolgozik 16 att. ilizemnyomads
mellett. Ha a kisérletek sikerrel jarnak, ez a
tipus mar ipari g6z termelésre is alkalmazhat6.

#oF %

Zala megye két nagy butorgyira a ZALA és
KANIZSA Bitorgydr 1976. januar l-el a Me-
gyei Tandcs irdnyitdsa aldl a Konnytipari Mi-
nisztérium feliigyelete ald keriilt. A két butor-
gyar termelési értéke éves szinten tobb mint
epymilliard forint.

ek ok

, T6kés. exporttervek harom ipari vallalatnal”
cimmel ad tajékoztatast a Vildggazdasag. A ha-
rom gyar: az Egyesilt Gyogyszer és Tapszer-
gyar, az Aluminium gyar, valamint a Szék és
Kdrpitosipari Vallalat.

A harom gyar amelyrél szé van, csak ,,csepp
a tengerben”, azonban exportra valé termelé-
siik novekedése tekintetében magatartasuk.
ambicidk jellemezhetik a tobbit is.

A harom véllalat kozos vonasa: kiviteliik ér-
tékeinek hasonlésdga, mely éves szinten kb. 3

millié dollar koriil mozog. Eltérd némileg az ex-
port osztonozottséglik.

A konnylipari dgazat vonatkozdsdban a to-
vabbiakban a cikknek csak a Szék és Karpitos-
ipari Vallalattal kapcsolatos részét ismertetjiik.

A Vallalat rekonstrukeciéja 1976-ban fejez6-
dik be, amelytél egyebek kézott 1980-ig azt
varjak, hogy a t6kés kivitel tébb mint kétszere-
sére novekszik. Az allami tdmogatissal — resz-
ben devizahitellel — kombinalt beruhazas to-
vébbi tervezett fejlesztését ,,csak az anyaggon-
dok arnyékoljak be némileg, de remélik” — ir-
ja a cikk szerzdje ,hogy a dragabba valt hazai
blikkfat” a szovjet partnerek potoljak.

Egy masik napilap a Szék és Karpitosipari
Vallalat 1976. évi termelésével foglalkozva ki-
emeli a belfsldi partnerei felé a valasztékosabb
kindlatot s az export bévitését.

65
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Préselt faforgacs alapanyagt, milanyaggal
bevont flirdészobablokkot készit a Somogy me-
gyei Allami Epitéipari Vdllalat. Az elemeket a
helyszinen emelik be, ezzel lényegesen gyor-
sitjdk az épitkezést.

: Trreds



A Szék- és Karpitosipari Vallalat mohéacsi ‘gyaranak igazgatéja, Jakab
Mihdly, életének 62. éveben februar 23-an varatlanul elbunyt. A villalat ¢
a gyar dolgozoin kivill baratai, a jugoszlav testvérvallalat vezet6i és dol-

gozoinak képviseldi kisérték el utolsé utjara.

Emlékét hliséggel megérizziik.

HE A T R
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Hatasos favédelem

Az orszigot jarva nagyon szembetling, hogy az idéjaras viszontagsagainak ki-
tett fafeliletek (fahazak, erkélykorlatok,, faboritdsok stb.) annak ellenére,
hogy uj allapotban lakkoztik azokat, elsziirkiiltek és pattogzik réluk a lakk-
reteg. :

Koztudott, hogy ipari feldolgozasra alkalmas faban hazink szegény, ezért
az abbdl késziilt barmely terméket védeni, ovni kell.

A lakkréteg levalasa, a fafeliilet elsziirkiilése az idéjaras viszontagsdgainak
kitett fafeliileteken érthets, mert azok altaldban olyan kérnyezetben vannak,
ahol tul magas a levegé relativ nedvességtartalma és annak hatisdra a faned-
vesség is. Ha ilyen kornyezetben lakkozzuk (festjiik) a fat, elkeriilhetetlen,
hogy egy bizonyos id6 eltelte utdn a faban levé nedvesség eltdvozésa miatt
a bevonat felpattogzik, elvalik a fatél. Az sem ritka eset, hogy az ilyen fafe-
lileteket azonnal megtamadja valamelyik faronté gomba.

A szabadban elhelyezett falfeliiletek ma mar hatdsosan megvédheték! En-
nek megoldasaban nyujt igen nagy segitséget a BUDALAKK Festék- és M-
gyantagyar két igen hatdsos és korszerd termékével, a XYLAMON IMPREG-
NALO ALAPOZOVAL és a XYLADECOR FAKONZERVALOVAL.

E két anyag a faba beszivodik, réteget nem képez, ezért példaul a tiileveld
fafajok 25%-o0s, a keményfdk pedig 20%-os fanedvességtartalom esetén is be-
vonhatok veliik. A fa légzését nem akadalyozzdk, igy a fanedvesség is elparo-
loghat minden karosodas nélkiil.

A fentieken kiviil a XYLAMON IMPREGNALO ALAPOZO biztos meg-
el6z6, véds és pusztité anyaga a kék-, vordskorhadést okozé gombéknak, va-
lamint a rovarkartevoknek is. Az atitatotl zéna zaroréteget képez, mely meg-
akadalyozza pl. a kékgombak tovabbi elterjedését és a mar megtiamadott fa-
anyagon is tartés védelmet biztosit.

A XYLADECOR FAKONZERVALO szines, attetsz8, a fa feliiletén réte-
get nem képezé favéds anyag, mely beszivodik a faba. Megvédi azt az id6ja-
ras karos hatésaival szemben, ugyanakkor specidlis hatéanyag tartalma miatt
faronté gombdk, rovarok stb. ellen is kit(iné védelmet biztosit.

Mindkét anyag felhordhaté martassal, ecseteléssel és szorassal is.

A szines XYLADECOR-t felhasznalas el6tt jol fel kell keverni és a fel-
hordést kévetéen, kb. 30 perc eltelte utan szaraz ecsettel el kell dolgozni
(oszlatni) a szebb feliilethatdas érdekében.

1—1 kg XYLAMON-, illetve XYLADECOR-ral 10—12 m? fafeliilet vonhato
be egyszer. Az anyagokat higitani nem szabad!

Az ecset és mas munkaeszkéz lakkbenzinnel tisztithato. Mindkét anyag a
hasznélati utasitds szerint alkalmazhaté, mint hatdsos faanyagvéds szer.

Helytelen hasznalatuk egészségi artalmat okozhat. Elelmiszerekkel, takar-
manyokkal egylitt nem tarolhatok! Tovabbi részletes felvilagositas:

BUDALAKK

BUGAL AN
ESTEK-ES MUGYANTAGYAR MUISZAKI vevészoLc;ALATv @
1055 Budupesthussi Balintutca 7 Tek: 110-657: 314579 Telex: 22.5667
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