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A gazdasigi hatékonysag és a termelékenység elemzésének

sajatossagairol

Dr. Varhelyi Istvan

A kizélet killonboz6 forumain a sajté hasdbjain
egyre tobb sz6 esik el6rehaladdsunk fontos kive-
telményérél a gazdasagi hatékonysdgrol. A terme-
lékenység emelésének sziikségessége pedig a szo-
cializmushan kozhely szdmba mené alapigazsig.

A gazdasagi hatékonysag és termelékenység
értelmezése

A gazdasdgi hatékonysdg alatt leginkdabb azt ért-
jiilk, hogy egységnyi raforditdssal mekkora hozam
érhetd el. Mutatojaként (H) valamilyen viszonyt
kifejezé tort értéke szolgal alapul mégpedig vala-
milyen eredmény (hozam) és az ehhez igénybe vett,
felhasznalt erdforrasok hanyadosaként:

- Eredmény (hozam) B
Réaforditas it

Tartalma lényegében gy fogalmazhat6é meg, hogy
a tarsadalmi termelés sordn a legkisebb rafordi-
tassal a legnagyobb eredményt érjiik el. A gaz-
dasdgi hatékonysdg abszolit nagysiga mellett
azonban igen fontos a relativ valtozasanak az ala-
kuldsa. Igen jelent8s szempont, hogy a mutaté
értéke évrol-évre novekvd tendencidju legyen.

A munkatermelékenységen a kdzgazdasigi sz6-
hagznilatunk a hozamok (termelési eredmény)
és az élémunka raforditdsok egybevetését érti.
A munka termelékenysége is lényegében az emberi
munkénak mint célszerli tevékenységnek a sziik-
ségletek kielégitése szempontjabol szemlélt haté-
konysiga. A két fogalom mégsem azonos, az el6bbi
sokkal tégabban, szélesebben értelmezhett.
A munkatermelékenység mutatéjit (P) a termelés
és a termék elGallitasdra felhasznalt munkameny-
nyiség hdnyadosaként lehet kifejezni:

Termelés i

0 Munkamennyiség M

A munkatermelékenység tehat a termelés ered-
ménye és a munkaraforditas kozotti viszonyt fejezi
ki. Minéségi tekintetben kifejezésre juttatja az
ember munkajanak azt a képességét, hogy anya-
gok és egyéb munkatargyak atalakitisa tutjan a
sziikséaletek kielégitésére alkalmas hasznélati ér-
téket dllitson el6. Hzért a munkatermelékenységrdl
csak az anyagi termelés korében beszélhetiink, ahol
a produktiv munka kifejtése torténik. KErdészeti
vonatkozésban a gazdasigokndl és a vallalatoknal
végzett munkat ltaldban produktivnak kell tekin-
teni. A favagé — vagy a flirésziizemi munkés pél-
ddul talnyomorészt is azt végzi. Akkor azonban
amikor a munkafolyamat el6készitetlensége miatt
annak megszervezésének biztositasa iigyében jar el
,,fihoz-fahoz futkaroz” tevékenységét nem mond-
hatjuk éppen produktivnak, kozvetlen hasznélati
értéket elGallité termeld munkanak. Viszont az er-
dészetvezets, vagy a fiirész- iizemvezets , illetve .
hasonlé mfiszaki dolgozé (erdész, miivezetd) tevé-
kenysége is produktiv akkor, amikor rendszeresen
szinte éramfi pontossdggal megszervezi a munkéat,
biztositja a favagd-, a flirésziizemi munkédsok ré-
szére a folyamatos és eredményes munkavégzés
feltételeit.

A fenti fogalmak értelmezése tekintetében vita
folyik. A kozgazdasigi irodalom is olykor példaul
a termelés hatékonysdgit az él6 munka termelé-
kenységével azonositja. Ezaltal elterel6dik a fi-
gyelem az alapkihozatal, illetve a termel6berende-
zések kihasznaldsinak a vizsgilatival. Szerintem
az a nézet a meggy8zébb, amely a szocialista ter-
melés hatékonysdga alatt a tarsadalmi termelé-
kenység (ill. az €16 és holt munkét egyarant figye-
lembe vevé termelékenység)-nek a novekedését
érti. Masfel6l olyan vélemény is van, hogy a ter-
melés barmiféle novelése gazdasigi hatékonysagot
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jelent. Véleményem szerint a hatékonysdg nove-
kedése csak a bdévitett ujratermelés intenziv 1t-
janak eredményeként johet létre. Taldlkozni olyan
felfogassal is, hogy a szocializmusban kétféle haté-
konysag keletkezik, mégpedig népgazdasdgi és val-
lalati. Valéjaban azonban csak egy hatékonv‘ség
létezik az pedig a nepgazdasag; hatékonysag, a val-
lalati pedig ennek csupan helyi megjelenési for-
maja.

Az erdogazdalkodis szerepe, sajatossagai

Az erdégazdalkodas rendkiviil sokoldali szerepet
tolt be termékei és egyéb hasznalati értékei révén
a tarsadalmi sziikségletek kielégitésében. Kiilon-
féle fatermékeket és Un. erdei melléktermdékeket,
valamint sok egyéb szamszertien nem mérhetd szol-
galtatést (védd és joléti hatdasokat) allit eld, illetve
nyujt a népgazdasag és a lakossig szdmara. Ezek
a javak és szolgaltatasok — két nagy esoportba so-
rolhatok :

Az elsG csoportba az anyagi formaban megtes-
tesiild termékeket sorolhatjuk, amelyen beliil két
részt kiillonboztetiink meg.

Az erdé elsGsorban mant fatermélek forrdsa tolt be
fontos szerepet. Hzt a feladatot az erdégazdasig a
faanyag bdvitett jratermelése Gtjan nldja. meg.
A fatermelés, mint folyamat a mag és csemete-
termelésb6l az erdémfivelésen, fakitermelésen &t
a fa feldolgozasdig igen sok tevékenységi kort dlel
fel.

Az erdogazdasagj a faalapu f6 termdkein kiviil
egyveh dn. mellékiermékeket is tud sioigaita,tm a m,p—
gazdasdg, a fogyasztok szamara. Ilyenek pél-
daul a cserzdkéreg, a fenydgyvanta, a faszén, az
erdei gyiimolesok, az él6 és 16ttvad sth.

A masodik csoportba a nem anyagi jellegli hasz-
nalati értékek tartoznak. Az erd6gazdasig, illetve
az erdd, mint {6 termelési eszkoz (munkaeszk(ﬁz
¢és munkatargya is) segitségével nagyon sok mas-
féle hasznalati értéket, ill. szol J({Emm,sl s ad. Toébb-
féle véds (pl. kornyezetVLdelom) és joléti (pl.
iidiilési) hatast is kifejt az erdd.

Minél kisebb valamely orszdg, illetve foldrajzi
taj, vagy vidék erddsiiltsége, dltaldban anndl na-
gyobb az erdd ,inmaterialis” értékének, illetve
szolgaltatasdnak viszonylagos jelentGsége. Az er-
dégazdasag azonban sohasem cstkkentheti az erdd
els6dleges szerepét, a faanyag produktum biztosi-
tasdnak fontossdgat. Ugyanis az erdészeti és fafel-
dolgozé gazdasigi egységek. elsérendli feladatuk-
nak azt kell tekinteni, hogy a rendelkezésre allo
erforrdsok - segitségév el a népgazdasdg szdmdra
minél tobb, jobb és keresettebb fatermék haté-
konyabb elGallitasit szorgalmazzak.

A munkatermelékenység megall&p;tamnal az
erdbgazdasig (fagazdasag) teriiletén szamos olyan
nehézséggel taldlkozunk, amelyek az erddgazdasigi
termelés sajdiossdgaibol adédnak.

Az erdégazdasigi termelés nemcsak az iparhoz,
hanem még a mezdégazdasigi termeléshez képest is
eltéré jellegli, hosszabb id&étartami. Ismeretes,
hogy a fatermelés két nagy termelési folyamatbol
all: a fatermesztéshol (él6fatermelés, amelynél az
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id6tartam sokszor egy ember életénél is hosszabban
nyulik el) és ezt kovetden a véigdsra érett fak ki-
termelésébdl. A népgazdasagi sziikséglet kielégi-
tésénél elsésorban és kozvetleniil a fakitermelés és
annak révén forgalomba hozott sokféle favilaszték
jatszik szerepet. De a tartamos aruellitds hazai
forrasbo6l vald fedezésének mértékét, lehetGségét
a fatermesztés teljesitGképessége az évi novedek
nagysiga, illetve az ennek megfeleld mennyiségli
vagasérett fatomeg szabja meg. Annak érdekében
tchdt hogy a m,pgazdasagot minél nagyobbmérték-
ben léthassuk el hazai termelésti faanyaggal, no-
velni kell az évenkénti termesztett él6fa mennyi-
ségét Ezt részben ] erd6k rendszeres telepitésével
és nevelésével, részben pedig a mar meglevd erddk
teriiletén pl. a feluptabok esetén a célszertibb fafaj
megvalasztas és szakszer(i tisztitdsok, gyéritések
sth. elvégzésével a hektdronkénti fatomeg, ill.
atlagnovedék gyarapitasaval lehet elérni.

er- erdok telepitése és nevelése, s6t a meglevo
erdéteriileteken a hektaronkénti Adtlagnévedék
gyarapitdsa természetesen pétlolagos munkahefek-
tetést is igényel. Ha sikeriil a hektaronkénti élo-
¢s holtmunka raforditist tgy névelni, hogy emel-
lett az egy m? atlagnovedékre es6 Osszmunkard-
forditas csokken, vagyis ha az atlag novedék na-
gyobb aranyban n6, mint a munkaraforditds, ak-
kor a fatermesztéshben novekszik a munka ter-
melékenysége.

Az erdbgazdasighan f6képpen a fatermesztés
teriiletén mutatkozik nehezen lekiizdheté prob-
léma a munkatermelékenység mérése terén, még-
pedig a termelési- folyamat természeti (bioldgial
kotottsége és hosszilejaratha, tobb évtizedes, sot
100 évnél is hosszabb) volta miatt.

A fakitermelés terén a munka termelékenységé-
nek mérése viszonylag konnyebb, mert sokkal ki-
sebb a természeti tényez6k befolyasold szerepe és
viszonylag rovid (néhany honapra terjed) a ter-
melési folyamat idGtartama.

A fafeldolgozas teriiletén is hasonlé a heJyzoL
Kevesebb ennél az elharitando akadaly is. Az el-
sOdleges fafeldolgozdsi tevékenység is egyre in-
kabb iparivd valt és a tovabbi fejlesztések pedig
még inkdbb azzd teszik a kovetkezd években.

A termelékenység szambavétele és a termeléshez
felhasznalt munkaraforditasok kifejezése

A termelékenységet legtermészetesebb maédon fizi-
kai, mértékegységhen fejezhetjilk ki. Pl. a faki-
termelési munka eredményét a valasztéktdl fiig-
gben m*-ben, firm®-ben, fm-ben sth., az erddsitési
munka eredményét az eliiltetett csemeték darah-
szamaval, vagy a beerddsitett teriilet hektarban
kifejezett nagysdgaval, a fatermékmozgatési mun-
kik eredményét km-ben, kobméterkilométerben,
a boksaszenités eredményét a nyert faszén hek-
toliterszdmaban sth. mérhetjiik.

Ha a munkatermelékenységi tort szamlaléjaban
a termékmennyiséget és nevezdjében a munka-
mennyiséget fizikai mértékegységben fejezziik ki,
akkor naturalis termékenységi mutatot képeztiink.
P1. ha 12 000 db esemete kézi iiltetése 800 munka-
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orat igényelt, akkor az erddsitési munka naturalis
termelékenysége 12 000:800=15 db/éra, munka-
igényességi mutatoja (800-60):12 000=4 perc/db,

A gyakorlathban azonban a munkafolyamat ered-
ményeiként tobbféle termék keletkezik. Pl. a fa-
kitermelés sordn a ledontott fa kiilonbozé valasz-
tékokkd vald felkészitése soran a ronkoket m3-ben
a tlzifat iim3-ben, a radfat fm-ben stb. veszik
szamba. Ilyenkor a natwrdlis termélékenységi mu-
tatol kozos mértékegységgel a tomor ms-rel fejez-
hetjiik ki. Bizonyos esetekben atszamité tényezdk
segitségével igyekeznek ,kozos nevezdére hozni”
a killonnemt termékeket, illetve teljesitményeket.
fgy pl. a mez6gazdasigban haszndlatos in. normél
hold, vagy hektar mértékegység kifejezést a trak-
torral végzett kiilonféle munkdk (szdntds, tarcsa-
zas, vetés sth.) egyiittes teljesitményének megha-
tarozdsa céljabol.

Az erdbgazdasigi gyakorlatban is vitatott az a
modszer, amely szerint a kiilonféle erd6gazdasdgi
munkdk eredményeit 1 m® faanyag kitermelésének
teljesitményére szamitsak at. Pl ilyen dtszamitdsi
tényezoket ad: 1 m?® iparifa kitermelése megfelel
2,5 ha véghaszndlati teriilet kijelolésének, vagy
0,6 ha felszabadité tisztitds kijeliil(*sének, vagy
2,6 m? faanyag kozelitésének, vagy 8,5 db hatérjel
helyl eallitasanak stb.

A fatermesztés eredményének mérésére az egy-
szeri kobtartalom szerinti mérés helyett példaul
a szovjet erddgazdasdgokban az Gn. egyezményes
kobméter mértékegységet vezetik be, amellyel val6
méreés kifejezésre juttatja a fik, illetve az &llo-
méanyok minéségi tulajdonsagatt is. A mérést
egyiitthatok segitségével végzik.

Bizonyos hataron tidl az dtsmmltutt természetes
mértékegységben torténd szdémbavétel erdltetett,
86t megtoveszto is lehet. Nem lehet ugyanis a fa-
termesztés és a fakitermelés korébdl kidolgozni
olyan szambavételi egységet, amellyel naturdlis
formaban ki tudnénk fejezni a kiilonbozé teljesit-
meényeket (pl. az erddsités, az allomanyapolas, a fa-
kltelmelos, a gzdllitas sth. terén).

Ezért szitkséges a termékek, ill. a teljesitmények
teljes Osszegzddését a legjalta]a,nogahb mérték-
egységben pénzértékben mérni. A termékek, illetve
teljesitmények a rdjuk jellemz6 fizikai mértékcgy—
ségben kifejezett mennvis(‘gét szorozzuk a meg-
felel6 egységarral és azok oOsszegzésébbl kapjuk
az un. termelési értéket. Ha a tért Schmchl(S.}dl)aJl
a termék —, illetve teljesitmény mennyiségét pénz-
értékben fejezziik ki, akkor un. értékbeni munka-
termelékenységi mutatét kapunk. A pénzérték-
beniméréssel ugyanis , kozos nevezdre’ lehet hoznia
a legkiilonfélébb termékeket és teljesitményeket.
S6t osszegezni lehet a kiilonbozé késziiltségi fokon
lev$ félkész és befejezetlen termékeket, melyhez
hozzdadva a késztermékek pénzértékét, kapjuk a
teljes termelést.

Az értékbeni kifejezést sem szabad problema,-
mentesnek tekinteni. Vallalati szinten zavarhatja
a helyes szambavételt a termel6i drak tdrsadalmi
tisztajovedelem tartalmanak sokszor erésen eltérd
hanyada. Fontos feltétel a tarsadalmilag elismert
raforditassal aranyos draknak a kialakitasa, amely
nem azonnal, hanem fokozatosan térténhet.

A termelési érték magaba foglalja az el6zé ter-
melési folyamatokbdl valtozatlanul atvitt értéket
(c) és ezért bruttd terjedelemben mutatja a ter-
melés (T') eredményét. Mivel az atvitt érték nem a
vizsgalt termelési szakasz eredménye, ezért indo-
koltabb az ilyen jellegfi vizsgalatoknal csak az el6-
allitott aj értéket (v+4m) figyelembe venni. Ezdl-
tal netté jellegli munkatermelékenységi mutaté-
szamot kapunk, amely helvefsebben oriental.
A brutté termelési értékkel képzett tn. vegyes
jellegii termelékenységi mutaték pl. akkor is no-
vekednek, ha a terméket valtozatlan é16 munka-
raforditassal allitjak eld, de dragdbb anyagait hasz-
naljak fel. Szamunkra — kiilénosen a jelenlegi
nyersanyag helyzetben — az a kedvezd termelé-
kenységi novekedés, ha példaul megfeleld ronkbol
ugyanannyi munkaraforditassal értékesebb és ke-
resettebb filirész-, vagy lemezarut termelnek.

A termelés értékbeli szambavételére tulajdon-
képpen csak a vallalat dltal kiboesdtdsra szant és az
eladds soran felértékelésre keriilé termékei, telje-
sitményei tekintetében van realis lehetdség. A ter-
mékek, teljesitmények kibocsatasra kész allapo-
taig torténd eldallitasaban azonban gyakran tobb
termeld részleg (erdészet, iizem, mfihely stb.) gy
miikddik kozre, hogy a termelésnek csak egy-egy
fazisdt végzik és igy teljesitményiiknek piaci ara
nincsen. Ilyenek példaul a miihely-teljesitmények,
az erddsitendd teriilet csemetékkel vald beiiltetése,
az erdésitések dpolasa, a fadllomanyok &poldsa,
nevelése sth. Ilyen jellegii tevékenységek volume-
nének meghatarozasara irdnyuld torekvés hozta
létre a termelés normacrdlban valé mérését.

A normadrakban valé szambavételnél a ter-
melés teljesitményfajtanként mért mennyiségét
megszorozzak az egységre (db, m?, ha stb.) es6
és a kiindulési idészakban tdrsadalmilag sziiksé-
gesnek megallapitott munkaraforditassal, s az igy
kiszamitott munkaiddsziikségleteket osszeadjik.
Azonban a természetes mértékegységhen kife-
jezett, valamint a teljes és a halmozott termelési
értékhez hasonléan a normadriaban valé szdmba-
vételnek is az a hatranya, hogy ez is a brutté ter-
melést fogja meg. Vagyis nem juttatja kifejezésre
azt, hogy az él6-munkdban elért megtakaritis
részben, vagy egészben kozombisiti-e a holt-mun-
kéabdl rendszerint bekovetkezd tobbletraforditast.

A termeléshez felhasznalt munka mennyiségél
is tobbféleképpen lehet értelmezni. A gyakorlat-
ban a munka termelékenységének mérésekor a ter-
melés eredményeit leginkdbb a munkésok mun-
kajara szoktdk vonatkoztatni. A termék, illetve
a teljesitmény létrejottében valéban nélkiiloz-
hetetlen a munkds munkdja, de eredménye nagys
ban fligg a vezetd, az iranyité munkéjatol és fiigg
az ligyviteli tevékenységtsl is. Sziikséges ezért
vallalati szinten is vizsgdlni a munkakozosség
egylttes munkdjat. De az igy szdmitott munka-
termelékenység, mint mér6szam ramutat az igaz-
gatdsi munka indokolatlan noévekedésére, aminek
tehat szervezési szempontbdl van jelentGsége.

Bonyolultabb probléma, hogy a munka meny-
nyiség (M) csak az élémunkat (Me), vagy az él6
és holt-munkat (Mh) egyiittesen vegyitk figye-
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lembe. Az aldbbi képlet esetén ugyanis egyenl6t-
lenség all fenn (az él6munkatermelékenység egyiitt-
hatéja nagyobb, mint az él6- és holt munkardfor-
ditdssal egyiittesen szdmitott Gn. ,.teljes termelé-
kenység” viszonyszdma).

Zy e
Me ~ Mot MR

Nem mindegy'tehdt, hogy a munkatermelékenységi
tort nevezGjében mit vesziink figyelembe. Uj érté-
ket (v+m) csak az eleven munka (Me) hozhat létre
(mert az atvitt érték az el6zd termelési szakaszok
eredménye). — Egy erdészeti véallalatnil is az
eleven munka hozamaként csak az Gjonnan létre-
hozott értéket tulajdonithatjuk.

A netté jellegii termelékenység mérésekor (adott
termelési fézishan) az Me-t, a brutté jellegl ter-
melékenység mérésekor viszont az é16 munka mellé
a holt munkéat az Mh-t is figyelemhe kell venni.
A brutté jellegli termelékenységet un. ,,teljes ter-
melékenység’’-et f6leg népgazdasigi szint vizs-
gélatokndl lehet szamitani, mégpedig az 4dgazati
kapesolatok mérlege segitségével.

Az eleven munkat (Me) létszdémmal, idétartam-
mal (6ra, nap sth.) lehet kifejezni. El6fordul, hogy
kozos mértékegységiil a pénzt hasznéljak, ilyen-
kor a munka mennyiségét munkahbérrel szoktdk
kifejezni. Ez utébbi azonban nem tiikrizi pontosan
a teljes él6munkaraforditést.

A mlmkatvrmolokcnyseg novelésének lehetoségei
az erdégazdasaghan $

A munkatermelékenység novelésének lehetdségeit
az erdbgazdasdgban is tobbféleképpen — népgaz-
dasagi agazati, vallalati néz6pontbdl, rovid, illetve
hosszt tédvra tekintve sth. — kijzelithetjiik meg.
Ha a vallalat legédtfog6bb munkatermelékenységi
mutatészaménak azt taldljuk, amely a termelés
hasznalati-érték mennyiségét a brutté termelés
minusz Aatvitt termeleszkozfelhaszndlds értéke
volumenében (vagyis 7 — C,) viszonyitja az id6-
vel mért M, élémunka-réforditisdhoz, akkor azt a
netté termelés alapjan szdmitott (fazis jellegfi)
termelékenységi mutaténak hivjuk.

Vegyiik sorra eldszor azokat a novelési lehet6-
ségeket, amelyek alkalmazdsa soran a termelékeny-
ség netto jellegli mutatéjanak

Tb"'Oa
M.

formuldjaban csak egy-eqy elemnek a szamértékét
valtoztatjul meg. Nyilvanval6, hogy ha a tort szdm-
laléjaban T, novekszik, illetve C, csokken, vagy
ha a nevezbében M, csokken, akkor P, nagysiga
novekszik. Vizsgiljuk meg ezt azonban kozelebb-
r6l és részletesebben.

A brutté termelés (T'y) niovelése a termelGeszkoz-
felhasznalds és az élémunka-raforditds véltozat-
lanséga mellett. Ide tartozik a fatermesztés korében
hosszi tavra tekintve, olyan fafajoknak a telepi-
tése, amelyek az egyes erd6részletekben a termé-
helynek megfelelnek és a fatermesztés célkitiizé-
s6t0l fiiggben vagasérettségiik elérése idejére hek-
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tdronként a legnagyobb értékli véghasznalati fa-
tomeget igérik, vagy amelyektdl (farostlemez-
forgacslap-, cellul6z-ipari rendeltetésre gondolva)
abszolut szdraz sulyban mérve a maximdlis meny-
nyiségli osszfatermelés varhaté. A fatermés nove-

- lését szolgalja az erddsitési, dpoldsi, erdénevelési

és erd6védelmi munkdk helyes id6bhen és médon
orténd végrehajtdsa is.

A fakitermelés hozamét noveli a termelési és
szallitési apadék csokkentése, a ledontott faknak
minél jobb (szabvanyos) mindségli és minél ma-
gasabb rendfi felhasznélésra a tényleges vevdi igé-
nyek kielégitésére alkalmas (lemezipari ronk-, fi-
részronk, farostfa- stb. legvégiil tiizifa) vélaszté-
kokkéa torténs felkészitése. Ugyanez &ll értelem-
szer(ien a fagydritmdnylermelésre és az erd6gazdal-
kodéshoz vertikdlisan kapesol6dé egyéb fafeldol-
goz6 tevékenységekre is. A brutté termelés novelé-
séhez hozzajarulhatnak az Gn. erdei mellékhaszon-
vételek (vadlelovésekbdl és egyéb erdei haszndlati
értékek ,,t6 melletti” eladdsabdl szérmazd drbe-
vételek) is.

A termeldeszkozfelhaszndalas (C,) esokkentése a
brutté termelés és az élsmunka-raforditds megval-
tozdsa nélkiil. A villalat valamennyi termel6
tevékenysége korében ide tartozik a munkaeszki-
20k (gépek, szerszdmok sth.) kiméletes haszndlata,
gondos karbantartdsa, évésa rongéldsoktol és ka-
ros légkori behatésokt6l, valamint a munkaesz-
kozok jobb kihasznéldsa, melynek folytdn csok-
ken a termelés mennyiségi egységére juté felhasz-
naldsuk. Ugyanilyen értelemben véaltozik a ter-
melbeszkozfelhasznalds a munkatdrgyak (nyers-,
segéd- és lizemanyagok, félkésztermékek) taka-
rékosabb felhaszndldsdnak eredményeként.

Az élomunka rdforditas (M,) csokkentése valto-
zatlan brutté termelés és termelbeszkozfelhasz-
nélds mellett, amely egyrészt a felesleges munka-
réforditasok, kies6 id6k megsziintetése, méasrészt
a készill6 termékek, teljesitmények késziiltségi
fokét val6ban novels munka objektiv és szubjektiv
feltételeinek megjavitésa Gtjin valésithaté meg. -

Felesleges példaul nevels vagast (gyéritést) vé-
gezni olyan fadlloményban, amelyeknél a beavat-
kozés hatasara tdvlatilag vdrhaté mennyiségi és
mindségi gyarapodés elmarad a raforditds mérté-
kétsl. Hasonléan nem érdemes beavatkozni laza
szerkezet(i 4llomanyokba, vagy olyanokba sem,
amelyben nincsenek elnyomaéssal fenyegetett jo
novésii faegyedek, vagy felnyesni az alloméanyban
olyan fikat, amelyekbdl varhaté ronkoknek a mi-
noségét a goesosséanél silyosabb hiba is rontja.

Csokkenthetd az élémunkarafordités a termelési
folyamatok munkahelyeinek gondosabb el6készi-
tése, munkaerdvel, gépekkel, anyagokkal wvalé
tervszer(ibb ellatésa, a munkék térbeli és idGbeli
kapesolatainak fokozottabb figyelembevétele, egy-
szoéval a termelés ésszeriibb eldkészitése és megszer-
vezése atjan.

Fontos szerepe van a munkaraforditas csokken-
tésében a dolgozdk szakképzettsége novelésének is.
Behatébb szakismeretek és jartassdgot szervezve,
onéllébban (kevesebb utbaigazitdsra szorulva) tud-
jak végezni feladataikat, s az egyéni tevékenysé-



giiket jobban be tudjak illeszteni az tizemi terme-
lési folyamat egészébe. Ez kiilonosen fontos az er-
dégazdasagban, mert a munkafolyamatokat nagy
teriileten szétszortan fekvo sok munkahelyen vég-
zik, s az erdész, ill. brigadvezet6 nem tud allan-
déan mindeniitt jelen lenni. i

A kovetkezOkben a munkatermelékenység no-
velésének azokat a lehetGségeit tekintjiik at, ame-
lyek alkalmazisdnak hatéasira a netté termelé-
kenység formulajaban egynél t6bb elemmnel: a szdm-
mértéke valtozik meg egyidejiileg

A (1) brutto termelés novelése a (C,) termeld-
eszlozfelhasznalas ennél kisebb mértéli novelése it-
jan. A brutté termelés, illetve munkateljesitmény
bizonyos koriilmények kozott erdsebb mértékben
novekszik, mint a pétlélagos termelGeszkozfel-
hasznélés. Példdul csemetetermelés esetében mind-
addig novekszik a produktum, mig a tragyaszer,
a szaporitéanyag, a novenyvedoszu a vizella-
tas teriiletegységre juté mennyisége el nem éri az
optlméhsa.t Ertelemszertien ugyanaz 4ll az iltet-
vényszeri fatermesztés, a magtermel6 plantdzsok
és a flizvesszGtermesztés hozamara is. A fak kiter-
melésekor (ékek, csorlk hasznalatdval) irényitott
dontés 1tjan elkeriilhet6 a felhasaddsuk, s meg-
6vhaté a fatermesztési rendeltetéssel dllva maradé
torzsek épsége és ez mind a fakitermelés hozamat,
mind a fatermés értékét noveli.

A (1) brutto termelés novelése az (I,) élémunka-
raforditdsnal ennél kisebb mértéli novelése tjan.
Ide tartozik minden termel6 tevékenység korében
a munkaraforditdsnak addig a hatérig mend nove-
lése, ameddig remélhetd, hogy a hozam (a termék,
vagy teljesitmény mennyiségének gyarapodésa,
illetve minéségének javulasa folytan) az él6-
munkaraforditasi tobbletet meghaladé mérték-
ben novekszik. Példdul a fakitermelés korében a
valasztékfelkészités minden olyan tobbletmun-
kaja, amely a tobbletmunka raforditdst meghaladé
nagysagh arbevételi tobblet elérését teszi lehetévé,
illetve (kifogésolas esetén) azt meghaladé nagy-
sagh drengedmény addsit teszi szitkségessé. Itt
emlithetjilk meg azt az esetet is, amikor godros
erddsitéskor viszonylag kevés munkardforditdsi
tobblettel a csemetcék szdméara biztositva a sziik-
séges godormélységet s ezzel (az Gn. pipés iltetés
elkeriilése kovetkeztében) az erddsités sikeresebb
lesz.

Az (M,) élomunkardforditdas esokkentése a (Ch)
termelbeszloz felhaszndaldasnal ennél kisebb mértéli
novelésével. Bz altaldban jelentls forrdsa a munka-
termelékenység novelésének. A fakitermelésben
ennek alapjan valtotték fel az egyszer haromszog-
fogazatu flrészeket a gyalufogas flirészek, ezeket
pedig a kétszemélyes, majd az egyszemélyes, egyre
tokéletesed6 motorfiirészek. A rakodésban is egyre
eredményesebben helyettesitik az emberi munkat
kezdetben az igésallatok, majd a gépek. A fagyért-
ménytermelésben rendkiviil nagymértékben novel-
te a munka termelékenységét a kordbban szabad ég
alatt kézi szerszdmokkal végzett munkafolyama-
toknak miihelyekbe korflirészre és szalagfiivészre
tortént attelepitése.

A munkatermelékenység el6zGkben felsorolt no-
velési lehetdségei a gyakorlathan legtobbszor nem

az egyik, vagy a mésik elméletileg megkiilonboz-
tetheté formaban jelennek meg, hanem a legkiilon-
félébb kombinAciés és varideids alakokban.

A munkatermelékenységre haté tényezok
szamszerfisitésére tett kisérletek

A munkatermelékenység vizsgilatdndl a legfonto-
sabbnak a befolyédsolé tényezOk vizsgdlatat tar-
tom. A termelékenység tényezo6i a termelési folya-
matban érvényesiilnek. Ennélfogva a termelésre
befolydst gyakorlé tényezok a munkatermelékeny-
ség alakulasara is hatnak. A termelés fiiggvényében
valé kifejezésiik magdban hordozza a termelékeny-
séggel val6 osszefiiggéseket is. A termelékenységre
befolyédst gyakorlé tényezék szédmszerisitésével a
legnagyobb nehézség az egyes tényezdk hatédsinak
elvilasztasa, hiszen nem elkiiloniilten, hanem
egyiittesen hatnak, azok kolesonhatdsban vannak
egymassal. Ezért legtobb esetben gondot okoz a ter-
melésre, illetve a termelékenységre befolyédst gya-
korlé tényezbk egyenkénti hatasanak kimutatasa.

A véllalati szféraban haté tényezbket kél nagy
csoportba sorolhatjuk. Az elsé csoportba azokat,
amelyek a munkaerd és termelési eszkozok (mun-
kaeszkozok és munkatargyak) mennyiségével és
mindségével fiiggnek Ossze, amelyek a termelés
személyi és targyi tényezo6i. Ezekre az a jellemzd,
hogy mennyiségi novelésiik alapvetGen csak fel-
halmozassal, illetve nagyrészt beruhdzéssal bizto-
sithato. Enuélfogva ezeket a termelckenyseg inten-
p01 tha azokat amelyek a rendelkezésre 4116 munka-
er6 és termelési eszkoz, illetve azon beliil pl. a
technikai kapacitdsok mikodtetésével kapesola-
tosan, amelyek a termelés szubjektiv, emberi té-
nyezbi. Tehat a termelékenységre haté tényezdk
eléggé széles értelemben térhaték fel és tobbféle
modszer is alkalmazhaté az elemzésiknél.

A termelés (7') novelés vizsgélatanal ismert el-
jarés a termelékenység-novekedésébot fedezelt hanyad
megéllapitdsa. Az erre vonatkozé szdmszerisi-
tésnél megdallapithaté a termelésnovelés extenziv,
illetve intenziv utja az, hogy milyen az egyik és
milyen a mésik tényez6 szerepe. Az élémunka olda-
1ar6l a termelés extenziv fejlGdése forrdsdnak a 1ét-
szamnovekedést, az intenziv fejlédése forrdsanak
pedig a munkatermelékenység novekedést tekint-
hetjiik. Meg kell jegyezni, hogy a gyakorlatban az
extenziv és intenziv Gt nem kiilon, hanem egytitte-
sen megy végbe. Az erdészet terén természetesen
eléggé eltéré mértékben. Az utébbi id6ben az a
jellemz6 vonésa, hogy a fejlédést eléggé jelentds
létszamesokkenés kiséri. Ezért a termelékenység
novekedése a létszdmesokkenés ellentételezésének
is a forrasa.

A termelés novelésében a hényadok (termelé-
kenységi és létszdm-szdmszerii) kimutatdsira lés-
suk a kovetkezs példat (1. tabldzat).

Az a kérdés, hogy a ndvekménybsl (4=84
milli6. Ft) — amely a létszém és termelékenység
valtozdsinak egylittes hatésdbdl keletkezett —
mekkora az intenziv és mekkora az e\:tenuv té-
nyezl szerepe.
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1. tabldzat

S ) Mérték- Id6szak Novekedés
s Megnevezés i = o= — g
Sza1m egyseg bazis tdrgyi mértéke () I indexe (%)
1 Termelési értick () ....ocovivnvivaiinas e Ft 400 000 484 000 84 000 121,—
2 IBetezam(Ph G o syt = ey, o 6 1 000 1 100 100 110,—
3 Egy fére jutd termelés (T/L) .. ....... .. e Ft 400 440 40 110,—
2. tabldzat
Termelés névekedés
Sor- g Mérték- Bézis- tényezdi Targy-
szdm Igneweacs egység iddszak Tt I id6szak
létszdim k i
enység
1 et () s, A S R e il 6 1000 | + 100 | 1100 1100
2 | Egy fore juté termelés (T/L=P) ....... o Ft 400 400 440
3 Termelési érték (T) .o..oiviiiiniiinnn e Bt 400 000 40 000 44 000 484 000
' 84 000

Az 1. abrabol 1athato, hogy targyi idGszak terme-
lése Q=A+B+C+D, vagyis (400 000-1000)+
-+ (40 000 -1000)+ (100 -400 000) + (40 000-100)=
=484 milli6 Ft. A termelés novekményébol (84
milli6 Ft-bél) 40 milli6 Ft létszamnovekedéssel,
40 milli6 Ft termelékenység novekedéssel kimu-
tathaté, azonban a 4 millié Ft (a D rész) megosz-
lasa az 4brabd6l pontosan nem Allapithaté meg.
Ehhez a ldncolatos behelyettesité mddszer alkal-
mazhat6, amelynek eléfeltétele, hogy az elemzés
targyat képezé komplex mutatészamrendszert az
alkoto tényez6k egyiitthatdinak szorzataként &llit-
suk eld.

A szémitésat AT, =AL- P, illetve AT,=L-AP
képlet alapjan végezhetjiik el. A 2. tabldzatbdl
lathato, hogy a termelés novekedés egyes tényezd-

Terme!é—
kenyseg
ST
eft JL0.400/
J40. 1000/ B D
= > , -
A bazis termelese s
—  Juo0- w00/ S|
o
) A B
T 1 T T 1 T T T 1 {étszﬂil‘r?}
/fa/
1. dbra

A B AR

ire mennyi jut a 84 milli6 Ft novekményhdl. A rész-
aranyt kimutatva a létszamnivekedésre

40 = -
g1 100=47,6%

a termelékenység niovekedésére
4

i T
g1 100=>52,4%

jut. Pontosabban eredményt kapunk, ha az dn.
parcidlis szamitdsi médszerrel végezziik a hdnyadok
kimutatasat.

A termelékenységet kozvetleniil befolydsolé (a mun-
kaer6 ¢és a munkaeszkozzel kapesolatos) tényezdk
szamszer(isithet6 vizsgalatahoz a tényezékre vald
hontds modszerét lehet alkalmazni. Ezzel az elja-
rassal egyrészt a munkaerd, mdsrészt a munkaesz-
koz oldalrél lehet kimutatni a tényezk hatdsit,
majd osszevondssal egyfeldl az extenziv, masfelsl az
intenziv hatdsokat kimutatni. A lényeg mindig az,
hogy a termelés (7') mivel befolydsolhaté ?

A termelés (7') egyenld a létszdm (L) és az egy
f6re juté termelés (7'/L) szorzataval :

i
T 7

A termelés (T') egyenld az é&lléalapok (A4) és az
egységnyi alléalapokra juto termelés (7'/A) szor-
zataval :

T
A

"P:fi’.

A két képlet két oldala koézott egyenldség van,
ezért osszevonhatok (kozgarzdasdgi tartalmukat
tekintve is osszetartozik).

74 4

L=ty



3. tabldazat

Sorszam Megnevezés I\)[él.wll'{_ Ld8ezak Index 9%
egyseg bézis targyi
1 Ao wa AT ) | SIS B R e e It 800 880 0=
2 Tretezanm (Tey e ol e 6 2200 2200 100,—
3 All6eszkozértek (A) ovvvvieiinn.n. e Fi 500 550 110,—
+ Termelékenység (T/L=P) .......... e Ft/f6 363,67 400 110,—
5 Technikai felszereltség (A/T) ....... e Ft/fo 227,3 250 110,—
6 Allbeszkiz hatékonysag (T/A) ...... Ft/Ft 1,6 1,6 100,—
4. tabldzat
0 Idbészak
Norszdm Megnevezdés Mértékegység = Index (9,
' bézis tery

1 Hevineler (T i s e e It 800 1200 150,—
2 |t I SO SR B s Sl SR o 2200 1600 72,73
3 Allbeszkdzérték (A) .o..oviiiinnn e Ft 500 700 140,—
4 Termelékenység (T/L=P) .......... e Fi/f6 367,67 750,— 204, —
5 Technikai felszereltség (A/L) . ....... e Ft/to 227,3 437,5 192,5
G Allbeszkiz hatékonysdg (T/A) ...... Ft/Ft 1,6 1,7 106,0

Ebbél a termelés (1') kiilon kifejezheté (azt vizs-
galjuk, hogy az mivel befolyasolhato):”

4 7
S 7 0
A képletet megvizsgilva egyszerii egyenlet rende-
zéssel a termelékenység (1'/L = P) kifejezhet:

e
L LA
E képleth6l — amely a két befolydsold tényezo

kimutatdsara alkalmas — (a tobbi tényez6t valto-
zatlannak tekintve) megallapithaté a technikai
felszereltség (A[L) emelkedésével az extenziv méd-
gzernek és az alléeszkoz hatékonysag (7'/A4) nove-
lésével az intenziv médszernek a hatasa.

A termelékenységre haté tényezbk vizsgalatakor
a tényezdkre valé bontds maddszerével a fentiek
tovabb is részletezhet6k. Ma mind a termelSesz-
koz, mind a munkaers oldalrél 8—10 tényezovel is
szamitjak azoknak a termelékenységre gyakorlott
hatasat. A moédszer bemutatédsaként most csak
két tényez igen fontos hatdsat érzékeltetném egy

nagy vallalat kerekitett adatait felhaszndlva eld-
szor 3, majd 10 éves ciklusara vonatkoztatva.

A két tényez6 hatdsinak kimutatdsa a
?:% i képlet segitségével torténik. Az ered-
mény 110=(1,10-1,00)-100, amelybdl lathatd,
hogy a gépesitést nem kivette annak hatékonyabb
felhaszndlasa. Azonos maradt az 4lléeszkozok ha-
tékonysaga. Kz a helyzet az dlléeszkézok jobb ki-
haszndlasara hivja fel a figyelmet. Hzért a valla-
lat a hosszu tava tervében igyekezett ezt figye-
lembe venni. A 4. tdbldzatban mar ez érzékelhetd a
terv adatek alapjan.

A tablazat szerint a tervezett tiz éves id6tavra
vonatkoz6 dontésnél a két tényez6 hatdsa igen
pozitiv tendenciat mutat. Ezéltal (T'[L=A[L-T|A
képlet alapjan) 204=(1,925-1,06)-100 Lkedvezd
eredmény varhato. A nagyaranya gépesitést nem
koveti hatékonysdgromlas, s6t az alléeszkozok jobb
kihagzndldsaval parosul. KEzért fontos a tudatos
tervezés, illetve a tudatossag és ardnyossiag meg-
valositasa a vallalati tervezésben. Fontos tehat ki-
terjeszteni a figyelmet a tervezést megelGz6 elem-
zéskor ezekre a tényezdkre is.
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Por-, forgacselszivéd és szillitd rendszerek
és azok fejlesztési iranyai a faiparban*

Dr. Szabdé Dénes

BEVEZETES

A faipari technolégidk soran alkalmazott meg-
munkalasok por- és forgacsképzbédéssel jarnak.
A korszerl -gyartas megkoveteli, hogy a kelet-
kezett hulladékot a gyartasi folyamatbol szoro-
das mentesen eltavolitsuk, mert az akadalyozza
a gyartas menetét, eltorlaszolja az anyagmozga-
tasi utakat és artalmas a dolgozok egészségére,
Ezért a faipari anyagszallitasi folyamatok egyik
legfontosabb része a forgacsolo gépeknél kelet-
kezett por-, forgacs elszivasa és szallitasa. A he-
lyes tervezés itt is a komplex anyagmozgatast
helyezi el6térbe, amikor pneumatikus anyag-
mozgatasi folyamatnal mind a harom f6fazist
egylittesen kell megtervezni:

— az elsziviast;

— a szallitast,

— a portalanitast.

Ertekezésemnek az a célja, hogy attekintést
adjon a szemcsés halmazallapotu faanyagok lég-
aramos elszivasarol és szallitasardl, gylijténé-
ven a pneumatikus anyagmozgatasrol. Ezt az is
indokolja, hogy az utébbi idében a légtechnikai
berendezések alkalmazésa annyira elterjedt a
faiparban, hogy ma mar korszerl technolégia
pneumatikus elszivis és széllitds nélkiil ninesen.
Ha a fejl6dés iranyat nézziik az egész népgazda-
sagunk tertiletén, akkor a pneumatikus szallitas
nagysagat OMFB tanulmany utan az 1. tdbldzat
mutatja.

7 legfontosabb népgazdasigi szektorban
1. tabldzat
Novekedés 1986 évre

Szdllitott anyagmennyiség

1965 év 1975 év | 1985 éw 1965 évi 1975 évi
eMp eMp eMp o4 -ban 05h-ban
10 902 16 001 24 053 220 150

A hét ipar: Epitéipar, Er6mivek, Elelmiszer és
mezogazdasag, Aluminiumipar, Vegyipar, Textil
és butoripar, Gépipar.

Nagysagrendileg ezek a szamok mutatjik a
kédeés fontossagat is.

Az egész faipar tertiletére vonatkoztatva nines
megbizhaté felmérésiink, de minden faipari
lizemnél a légtechnika valamilyen formdban a
gydartasi rendszer lényeges resze.

Az 1980. évig terjedd idétartamra az eldirany-
zott fejlesziési tervek szerint a kovetkezé fa-

* MTESZ KAB, FATE légtechnikai ankétjanak el6-
adds sorozatdbol. Rendezte EFE Faipari Géptani Tan-
szek.
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anyagmennyiség feldolgozasaval szédmolhatunk
(2. tabldzat)

A 2. tabldzati adatok azt mutatjak, hogy csak
az elsédleges faiparban 200 000 m?® hulladék ke-
letkezik, amelynek nagy részét légaramos szalli-
tas utjan tavolitjak el az tizemekbél.

2. tabldazat
Faanyag-ellatas 1000 m3-ben
Megnevezés nivekedés
- 19%5 1980 9%, -han
Fiirészipar 2420 2600 107
Furnér- és lemezipar 80 90 112.5
Farostlemez- és forgies-
lapgy. 530 760—930 143,4—175.,5
Ebbil faipari hullaédk 100 180—200 180—200
Usszesen: 3130 3030—3820 116—122

Ha figyelembe vesszilk, hogy az elsédleges
ipar altal szolgaltatott faanyagoknal a feldolgozo
iparagak (butor-, épiiletasztalos- és vegyesipar)
tovabbi megmunkéaldsa soran ismét hulladék ke-
letkezik és ezen mennyiség nagy részét szintén
légaramos széllitassal tovabbitjak, akkor az
egész faipar teriiletén vdarhaté a légtechnika
erételjes fejlodése.

Ezt fokozza a feliletkezel6 lizemek szellSzési
légsziikséglete is, amely kiilondsen butor- és
éplletasztalos Uzemekben jelentds. A varhato
fejléodést az is indokolja, hogy a légaramos
anyagszallitisnak szamos elénye van a faipar-
ban mind a por és szemesés anyagok, mind a gé-
zok es gazok szallitasa tertletén.

Ezek az elénydk:

— a dolgozok egészségvédelmét szolgalja az
ABEO 4ltal el6irt normak keretén beliil,

— nagy anyagmennyiségeket képes folyamato-
san szallitani,

— a termelésben keletkezett port és forgacsot
mint a folyamatos gyartast akadalyozs hul-
ladékot zart rendszerben elszallitja,

— az Uzemi koérlilményekhez a szallité rendszer
jol alkalmazkodik kis helysziikséglettel,

— beruhazasi koltsége mas szallitérendszerek-
hez viszonyitva kevesebb,

— kezelési és karbantartasi koltsége alacsony,

— a rendszer konnyen automatizalhat6 és ellen-
érizheté.

Hatranyai:

— energia fogyasztdsa a mechanikus szallité
berendezésekhez viszonyitva nagyobb,

— a teljes portalanitashoz sziikséges rendszere-
ket a szallitott fapor és forgacs halmazallapo-
ta jelentésen betolyasolja.



I. A 1égaramos vagy pneumatikus
anyagszallitasi rendszerek -

A kérdés targyalasdhoz tisztaznunk kell egyes
légtechnikai fogalmakat.

A jelenlegi terminolégidban ugyanazon rend-
szerben a funkcidkat tobbféle elnevezésen is-
merjiik. A tudomanytertlet felosztasat az 1. db-
rdn mutatom be.

A jelen cikkben a téma nagysdga miatt csak
a por- és forgdcs légdramos szallitdsdra vonat-
kozéan adok attekintést. Egyes fogalmak iparagi
vonatkozasu definici6jat az aldbbiakban ismer-
tetem. Mindazokat a rendszereket, amelyekben
nagy leveg6 mennyiséggel szallitunk port és for-
gécsot, azaz a keverékben a térfogati koncent-
racié6 1/1—1/8000-ig terjed &ltaldban higdramu
légszallitdsnak nevezziikk. JellemzGjiik, hogy
nagy sebességl 1égdram a szemcséket egymastol
szétszoérva szdllitja, amelyben Osszefliggé na-
gyobb anyaghalmazokat nem taldlunk.

A faiparban a higdramu légszallitisnél is meg-
kiilonboztetiink

— elszivasos rendszert, ahol depresszi6 1étreho-
zasdval a forgacsol6 szerszamok altal leva-
lasztott por- forgacsszemcséket a légaram az
elszivofejekbe sodorja,

— por- és forgacsszallitdst, amelynél légdram-
ban nagyobb koncentraciéju keveréket szal-
litunk a levalaszté berendezésekhez, de ezt
a folyamatot is a térben szétszérodott
anyaghalmaz jellemzi. ¢

A stri arami vagy fluidizaciés szallitasra alta-
. ldban porszerli anyagok alkalmasak. Ezeket a
levegével keverve folyadékszer( tulajdonsago-
kat mutat6 siri azaz fluidizalt keverék jon lét-
re, amelyet a kivant utvonalon szallithatunk.
A fluidizacios szallitdssal a Faipar hasébjain
Dr. Péapai Laszl6 mar kiilon cikkben foglalko-
zott, ezért erre nem térek ki. Megjegyzem, hogy
faipari porok a fluidizacids széllitasaval, illetve
miszaki jellemzéinek megéllapitdsdval Tanszé-
kiinkon is folynak kutatdsok, de ezekrél a kisér-
letekrél egy kés6bbi cikkben szamolunk be.

1. Higdrami pnewmatikus elszivé és szdllito

rendszerek p

A faipari tizemekben por- forgécs elszivisara és
szallitisara alkalmazott pneumatikus rendsze-
reknek 3 elkilonithetd része van.

— zart cséesatorna rendszer elszivé vagy ada-
gol6 fejekkel,

— légszallité gép (ventillator),

— levalaszté berendezések.

A kiilonbozo elszivé és szallitoé rendszerben ezen

harom elemcsoport egyarant megtalalhato.

A f6bb jellegzetes tipusok a kovetkezok:

1.1 Elszivo rendszerek:

1.11 Sziv6 rendszert (2. a¢bra)
1.12 vegyes rendszerd (szivo-nyomo) (3—4.
abra)

vagy preumalikus a'g,ag
5201/(/'05( reridszerek.

ﬁ
Por- és fwyacs lég- bon szelbzés; gozok;
aramos  szallitdsa Qozok vdsaggs
xalhfd.sa légarombon
Higaramci Sdrddramd. v
Egszallitas v fluddizacids légszoliltds
Por-és  Porésfor-  Pdszmds Aerdcids Dugds

csatorna  szallitdst

gocs Egdro- v vegyes 4.
szdllitds  recdszer

forgdcs ;
elzias  mos smllitasa

Pertuzarnos  Zart réndszent
korvezetekes
szallitas szallitds

1. dbra. Légaramos vagy pneumatikus anyagszallitasi
rendszerek

,_3\
; 4 /j [}
2

9
zvv/—

&/

2. abra. Szivé rendszerii elszivé rendszer

(]
{.vig/

3. @bra. Vegyes rendszeri elszivé rendszer

| W -

N .

8
2

8/

4. 4bra. Vegyes rendszer( elszivé rendszer

B 14,

forgocsadagob fej

@_e.o_d.(?l ‘$

-~
|

77777777777

5. dbra. Nyomé rendszerl szallité rendszer
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levego

Wi ]
forgacs \_d;l

forgacsacogolo. fey

levego b ;

6. abra. Szivé rendszer szallité rendszer

‘forgdcs

o

7. abra. Vegyes rendszer( szallito rendszer

l forgacs

légsziro

! LU0}

forgdes

/S,zwo'fej ‘L /

8. abra. Parhuzamos tlizemi szallité rendszer

E lefuvalo berendezés

25

l forgacs

9. abra. Zart rendszeri korvezetékes szallité rendszer

A szivorendszerek kevésbé energia igényesek,
mert jo hatasfoku, stird lapatozasa ventillatorral
miikodtetheték, az anyagaram nem halad at raj-
tuk. Nagyon érzékenyek a tomitetlenségekre,
ezért gondos kivitelezést és karbantartast igé-
nyelnek.

A vegyes rendszerek nagy elénye, az tizem-
biztonsag, hatranya, hogy az anyagaram atmegy
a ventillatoron, ezért kisebb az élettartama és
rosszabb a ventillator hatasfoka. Karbantarta-
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suk minimalis. Vegyes rendszeri elszivo rend-
szerek kozil a 4. abran lathat6 berendezés abban
kiilonbozik a 3. dbran lathatotél hogy a ventil-
lator a durva és finompor levélaszté kozott van.
Elénye, hogy a ciklonon keresztiil esak finom
por aramlik at, és igy az anyag koptaté hatésa a
ventillatornal kisebb. Ez esetben a lapéatok ritki-
tasa nem sziikséges, jo hatasfoku ventillatorokat
alkalmazhatunk. Hatranya az, hogy ha ciklon
méretezése nem megfelel6é azaz a ciklon-kiirt6-
ben a légsebesség nagyobb a megengedettnél, a
forgacsot is atszallitja, igy a strd lapatozasu
ventillator az uitkozések kovetkeztében rezgésbe
jon.

A 2—3—4. abrakon lathaté jelolések szerint

1. elszivofej

2. légcesatorna

3. ciklon

4. finom porszlrd
5. ventillator

6. atvaltoé csappantyu

7. kiirto

8. levegb visszaveze-
t6 légesatorna

9. befuvo fej

1.2 A szallitérendszerek lehetnek:
1.21 nyomo rendszertek (5. abra)
1.22 szivo rendszertek (6. abra)
1.23 vegyes rendszeruek (7. dbra)

A nyomorendszertieknél a szallitando anyag be-
jutdsa a csérendszerbe zart rendszer(i adagold
fejjel torténik. Ez csokkenti az lizembiztonsédgot,
sok esetben a szalas durva forgacsok adagolasa-
hoz komplikalt berendezésekre van szikség.
Amennyiben az adagolds nyitott csérendszerbe
torténik, ugy a rendszer energia igénye novek-
szik meg.

1.22+ A szivorendszernek nagy elénye, hogy a
forgacs-por beadagolasa szallitoszalagokkal vagy
egyszeri mas modon megoldhaté. Hatranya,
hogy a levélaszté rendszer tomitetlensége befo-
lyasolja az elszivas hatékonysagat.

1.23 A vegyes szallitorendszer. Legjobban be-
valt lzembiztonsag szempontbol. Hatranya az
anyagaram erés koptat6 hatasa, ezért — mint az
elszivasnal —, az alkalmazott ventillatorok ha-
tasfoka kisebb.

Ezek a szallitérendszerek lehetnek parhuza-
mos lzemd (8. abra) vagy zart rendszer(i korve-
zetékes pneumatikus széllitorendszerek. (9.
abra)

A faiparban alkalmazott korszerd elszivo be-
rendezéseket ma mar légaramos szallitérendsze-
rekkel kapesoljak ossze. Ezt az indokolja, hogy
ha a keletkezett forgédcs részére megfelel6 tarolo
hely nincs a kozelben, a famegmunkalo gépektol
nagy légmennyiséggel elszivott forgacs tovabb-
szallitasa kisebb levegémennyiséggel és nagyobb
anyagkoncentracioval torténik, ami gazdasago-
sabb. Ilyen rendszert mutatunk be 10. és 11. db-
ran.

A 11. dbran lathaté. hogy a meleg levegé visz-
szataplalds a levalaszté6 berendezések tlizemi
épiiletben valé elhelyezésével — kis teremma-
gassag mellett is —, megoldhaté. A kiils6 leva-
laszté ciklonnél nincs kiporzas, mert zart kor-
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I1. Az elszivo és szallité rendszerek
fejlesztési iranyai

Az eddigi ismertetésb6l és elemzésb6l megal-
lapithatjuk a faipar részére a légtechnikai be-
rendezések fejlesztése és a legkorszeriibb beren-
dezések alkalmazasa, mind technolégiai és gaz-

E dasagi, mind kornyezet és egészségvédelmi
L, £ \ szempontb6l az egyik legfontosabb alapfeltétel.
—~ Az ismertetett rendszereknél harmas alapelv
o /; szerint elemezhetjik a fejlédés irdnyat:
A — 7 7 =7 1. elszivasi,
10. dbra. Zért rendszerl elszivé-szdllits kombinale 2- Szallitasi, _
rendszer 3. portalanitési kovetelmények szerint.
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11. dabra. Zart rendszeri elszivo-szallité

vezetékes pneumatikus szallitérendszert alkal-
maztak. A tapasztalat szerint a korvezetékben az
apré szemesék koalagudlnak és az igy keletke-
zett nagyobb szemesék mar levdlnak a ciklus-
ban.

A specidlis elszivo rendszerekre vonatkozéan
a 12. abran Moldov osztrak cég modulokbol 6sz-
szeépitheté berendezését mutatom be.

A megmunkalé gépesoportoktol kiilon ventil-
lator szivja el a port és forgécsot, amely egy
kozponti szallité berendezésbe érkezik. Ez a be-
rendezés a terem felsé légterében helyezkedik
el, igy tehat a gépek, anyagmozgaté utak zavar-
talanul elhelyezhet6k a terem tertliletén. A gép-
csoportok ventillatorjai altal elszivott forgécs a
szallitészalagra keriil, amely egy zart csatorna-
ban mozog és a forgédcsot egy adagolonyilason
keresztil légaramos szallitéberendezés utjan
kiils6 tarolo bunkerekbe szallitja.

A levegé portalanitdsa a csatorna felett elhe-
lyezett szir6tombok utjan torténik és kozvetle-
nil a munkaterembe visszadramlik. Természete-
sen levegé frissitésrél ez esetben is gondoskodni
kell. A rendszer uzembiztonsagarol nincs meg-
felel6 informécionk, de lathatd, hogy a kérdés
megoldasara a szell6z6 cégek a legkiilonb6z6bb
rendszereket épitik ki.

kombinalt rendszer levegé6visszavezetéssel

1. Elszivds szerinti fejlesztési kovetelmények:

A rendszerek 4atvizsgalasandl megdllapitottuk,
hogy a faipar részére legmegfelelébb a vegyes
rendszer. A rendszer alapkoévetelménye j6 ha-
tasfokn, megfelel6 merevségli stabil transzport-
ventillator tipus gyartésa.

A novekvé energiaigény takarékossagra kény-
szeriti a vallalatokat, ezért alapveté kovetel-
mény, hogy ezek a transzportventillatorok ha-
tasfoka minél jobban megkozelitse a stiri lapa-
tozasu szell6z6 ventillatorokat. Felil kell vizs-
galni a jarokerék lapatozasat is. Az eddig alkal-
mazott radidlis és hatrahajlé lapatozas utan ki-
sérleteket kell végezni kisszogl elérehajlo lapat-
tipus kialakitdsu transzportventillatorok gyar-
tasara, ami geometria alakban kisebb szerkezeti
alakot és nagyobb nyomasemelkedést eredmé-
nyez az Euler-féle formula értelmében.

Az elszivo rendszerekbe beépitett jobb hatas-
foku levalaszté és portalanité berendezések nyo-
masellenéllasa az utébbi idében jelentésen meg-
nétt. Ennek logikus kovetkezménye, hogy a na-
gyobb forgacsolé teljesitményl gépeket figye-
lembe véve megné a nyomadasveszteségek legys-
zésére szikséges ventillitorok nyomasemelke-
dése is.
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12. abra. Moldov-féle modulelszivo rendszer

A leginkabb haszndlatos ventillator tipusok
200—500 (kp/m?) terjedé6 nyomasemelkedéssel
biré tipusok.

Ezen a téren nagy figyelmet érdemel a Szel-
16z6 Miivek kutatdsai és reméljiik, hogy a kér-
dés megoldasa érdekében végzett kutatds jelen-
t0s segitséget ad a faiparnak.

Az egyéb szerelvényteriiletén az eddig alkal-
mazott cséesatorna szerelvények dltalaban meg-
felelnek, de sziikséges az egyes darabok (pl. 4t-
valté csappantyuk) automatizalt miikodésének
megvalositasa.

2. Szdllitdsi rendszerek fejlesztési iranyai

Az el6bbiek alapjan indokoltnak latszik a faipar-
ban a kombindlt rendszerek épitése. Els6sorban
erre a célra a zart rendszer(i korvezetékes rend-
szereket tartjuk alkalmasnak. Mivel a szallito
légmennyiségek és a nyomdsellenéllds kozott a
ventillator jelleggorbe alapjan az Osszefliggés
négyzetes, elétérbe keriilt, a kis légmennyiség-
Ez csokkenti a rendszer teljesitménysziikségle-
tét is. Tovabbi fejlesztési lehetéséget 1latunk ab-
ban, hogy a levalasztott finom por széllitidsara
a fluidizdciés szallitdsi rendszert alkalmazzuk.
Ezek alapjan lényeges fejlédés érheté el mind
finom porok szillitdsa, mind a szallité rendsze-
rek portalanitdsa teruletén.

3. Portalanito és levalaszté berendezések

A légtechnikai berendezések egyik legfontosabb
szerkezeti elemei. A faforgicslap és farostle-
mez gyartdsndl a felhasznalt anyagnak egyben
tarol6 és adagol6 berendezései is.

A jelenleg ismert és elterjedt SP ciklon csak
durva elélevélasztoként jo, a multiciklonok igen
energiaigényesek és arban is dragabbak. A két
berendezés nyomasellenéllasanak aranya: 1:5.
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Kisérletek torténtek ennek a javitdsara. Ide
sorolhatjuk a Péapai-féle CPL tipusu és az Erdd-
tery altal alkalmazott USP tipusu ciklonokat.
Egyértelmtien kialakitott sorozatban gyartott,
garantdlt muszaki jellemzokkel ellatott sorozat-
r6l nem tudunk. Legnagyobb probléma ezen a
téren a finomporok levalasztésa, amely a ciklo-
nok kiirtéjén kiaramlik.

Ezt  szovetelemes szliréberendezésekkel,
— mint finom porszirékkel —, vélasztottuk le.
Ezek a berendezések a nagy légmennyiségek
miatt jelent6s koltségtobbletet jelentenek.

Ujabb kutatdsok alapjan bemutatom a finom-
por levalasztast Keller cég (NSZK) toronyszirs-
jét (13. abra) és Hodgép cég (Magyarorszag) Sz.
125. tipusu sztréciklonjat (14. dbra). Mindkét
ciklon azon az alapelven épiil fel, hogy egyesiti
a ciklon és szovetelemes sziirék tulajdonségét.

Az Sz. 125. szliréeiklon elvi kialakitasa a 14.
dbran lathaté. A ciklon kiképzésd testben he-
lyezkedik el a zsdkos szlir6. A gaz portartalma-
nak egy része a ciklonhatas kovetkeztében leva-
lik, és a test fala mentén az als6 kupos részbe
csuszik le. A poros levegé a zsdkokon ataramlik
a por pedig a zsak kilsé feliletére rakédik le.
A szivas kovetkeztében a zsdkok kiviilrél homo-
ru feliiletiek lesznek. A zsakok feliiletére rako-
dé por miatt a szlrdciklon ellenédllasa megnd
ezért, a zsakokat tisztitani kell. A szliréciklon
zsakjainak tisztitdsa tuzem. kozben zsdkonként
felvaltva ellendramu levegdvel torténik, ezt
a szlréciklon-fej adagolja. A behorpadt zsidkba
beliilrél levegét fujnak, a zsdk kifesziil és mind
a mechanikai hatasnak, mind a levegbnek a szi-
rés kozbeni irannyal ellentétesen torténdé at-
aramlasa kovetkeztében ,levalasztja” a porréte-
get, s6t a tisztitélevegd az elemi szédlak kozé ra-
kédott por egy részét is ,kifujja” a szovetbdl.

A sziliréciklon-fej feladata, hogy lehet6vé te-
gye a szlrés alatt levé zsakokbol a szliré levegd
kiaramlédsat, illetve a tisztitas alatt levé zsdkot
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14. abra. Hodgép Sz. 125. sz. szliréeiklonja

kiiktassa a szlir6korb6l és atbocsassa rajta a tisz-
titélevegot. A zsdkok kiiktatdsat az eloszté kam-
raban forgé elosztofej végzi. Az elosztéfejben
egy, a tisztitélevegé nyomadsdnak hatasara ki-
nyilé és a forgas soran zarédo pillangészelep
van, forgatdsat hajtomi és tengelykapesol6 koz-
beiktat4asdval elektromotor végzi. A tisztité-le-
vegbt szolgaltaté ventillator a fej alsé terébdl
mar megtisztitott levegdt sziv el és azt a fej ko-
zéps6é terébe nyomja vissza. Az Sz. 125 szlr6-
ciklon adatai V = 3000 m%/6 P = 100 p/m*® mel-
lett A p = 42—48 kp/m?

A fenti miszaki jellemz6k mellett ez a sziir6-
ciklon inkédbb a pneumatikus szallitéberendezé-
seknél keletkezett porlevalasztdsara alkalma-
sabb, mert nagyobb légmennyiségnél (tehat el-
szivasnal) tobb darab sziikséges beldle, igy nem
olyan gazdasagos.

Ujabban a finom porok levélasztisanél elGtér-
be kerultek a nedves levélasztok.

A 15. abran mutatom be egy ilyen nedves cik-
lon szerkezetét. A Keller-féle venturi cséves
nedves levalaszté (tip. VDNB) alkalmas faporok
és a feliiletkezelésnél alkalmazott lakkok esiszo-
latpordanak levalasztasdra. Viz beporlasztéssal a
venturicsd elvén miikodik. Levalaszt mindenféle
fajta port, amelynek szemcse nagysaga nagyobb
1—2 um-nél, megkozelitleg 1009%/,-0s Gsszpor-
talanitési hatésfokkal.

A 15. dbran bemutatott VDNB tipusut a cég
mint gazdasagos berendezést ajanlja, a kevés
aram, viz- és helysziikséglet alapjan. Tovabbi

15. 4bra. Keller-féle nedves levalaszté
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elénye, hogy viz- és robbanésbiztos berendezés
és valtozatlan levegé mennyiséggel miiksdik. A
fébb szerkezeti elemek a 15. dbra szerint:

. poros leveg6 belépése,

. venturi csé,

. diffuzor csé és a rugalmas feliilet,
megtisztitott levegé tere,

. derité viz,

. lezar6 csappantyu (kézi vagy automatikus
mukoédtetés(),

nagy teljesitményl radialventillator,

. tiszta levegé kiléponyilasa,
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16. dabra. Forgacstarold bunker

pneumatikus  henger

17. abra. Pneumatikus miikodtetés(i csappantyi
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A lakkesiszolatporok levalasztdsanal a bepor-
lasztott vizet specidlis adalékanyaggal keverik.
Ezt a lakkfajta és a vizkeménységi fok utan adja
meg a cég.

V. Forgacstarolok miiszerezettsége

A betonbol vagy téglabol késziilt forgacstarolo
berendezéseket kiilonbozé biztonsagi és kihordé
berendezésekkel latjak el. A 16. dbrdan mutatom
be a forgacstaroldé korszer(i kialakitisat.

Az 1. sz. elem robbanasakor a bunkervédelem
céljait szolgdlé nyilas, egyben védelmet nyujt
az esetleg személyi balesetek ellen. Ez rendsze-
rint nem teherbir6 elembél késziil, de biztositja
a bunker légtomorségét (mtanyag lap vagy ru-
g06s zdrasu csappantyu).

A forgacstérolot — a tultelitettség elkeriilése
végett — bunker-telitettségi érzékelskkel (2)
latjak el, amelyek egyforman jelzik a forgacste-
litettség max. és min. allasat. A porrobbanasok
elkertilése végett helyesebb, ha a csévezetéknek
nincs direkt bevezetése a por- és forgacstarolo
helyiségébe, mert tapasztalat szerint a talnyo-
masos térben gyakoribb a porrobbanas.

A forgécstarolo felsé részében egy korvezeték
helyezkedik el fuvokakkal, amely a tlizoltas cél-
jait szolgalja. A berendezés egy hdéérzékeldvel
osszekotve mukodik égés keletkezése esetén.

Ilyen célra jol bevéltak az un. Sprinkler-be-
rendezések. .

Az automatikus tlzjelzé késziiléket szintén
beépitik a bunker felsé részébe.

A bunkert ellatjak kézi (2) és gépi liritéberen-
dezéssel (4). A fenti berendezéseken kiviil a for-
gacstarolot ellatjak tlzbiztos acélajtéval (5),
amelyen keresztiil a belsejébe lehet bemenni, és
a szerelvényekhez val6 bejutashoz létraval és
korlattal (7). Magas épiilet esetén villamharito-
val is ajanlatos felszerelni.

Adagolo berendezések,
esappantyuk mikodtetése

A kézi vagy mechanikus allitast szerkezetek he-
lyett el6térbe keriilt a pneumatikus munkahen-
gerek alkalmazisa. Ezek a szerkezetek faipari
lizemekben jol bevaltak.

A 17. abran mutatunk be egy pneumatikus
uton vezérelt nyilaszaro szerkezet miikodtetését.
A szerkezet tdvmukdodtetésd, ezért a jovében
szamolhatunk elterjedésével.

Osszefoglalas:

A faipar egyik legfontosabb technikai probléma-
ja a por- és forgacselszivas és szallitdas kérdése.
Az értekezés kiilonbozé fogalmakat és rendsze-

reket ismertetett, amelynek alapjan javasolja a

faipari lizemben levé elszivé- és szallitérend-
szerek korszerusitését.



A fiatal miiszakiak helyzete a fafeldolgozé iparban,
szakmai tovabbképzésiik biztositasa

Vitaindité eléadds a FATE dltal Sopronban, 1975. oktéber 23-dn rendezett ankéton

Dr. Szabo Karoly

A fiatal miiszakiak helyzetét a gyakorlati élethen
— gy vélem — az hatérozza meg, hogy milyen
hatékonyan vesznek részt az agazat mfiszaki-gaz-
dasdgi fejlesztésében, a termelés irdnyitdsédban.

Bzzel a kérdéssel ezen a férumon méar tébbszor
foglalkoztunk. Ismeretes, hogy a fafeldolgozé ipar-
ban a gyarszeri termelés csak a felszabadulés
utén fejlédott ki és a fejlédés sordn valt parancso-
16an sziikségessé kozép- és felstfokl végzettségii
miiszakiak alkalmazdsa az eddiginél nagyobb
szdmban, tovdbba az, hogy a faipari mérnokkép-
zés — hazdnkban els6 izben — csak az 50-es évek
végén indult meg, s végzett faipari mérnokok csak
a 60-as évek elején jelennek meg a fafeldolgozo
iparban.

Ebben a torténelmi idGszakban féltve Srkodve
figyeltiik, hogy fiatal mérnokeink miként helyez-
kednek el a termeléshen, hogyan illeszkednek be a
meglevd kornyezetbe, miként hatnak annak fej-
16désére.

Ma, igy gondolom, mér nem ezek a {6 problé-
mék. A fafeldolgozé ipar vezetd, termeld, fejleszto
és irdnyité posztjainak nagy részét mér fiatal
mérnokeink foglaljik el. Ha ma a fiatal miiszakia-
ink helyzetével foglalkozunk — nézetem szerint
azt kell vizsgidlnunk, elemezniink, vajon létsza-
muk és felkésziiltségiik elegendG-e a feladatok ma-
radéktalan végrehajtdsihoz. Az iparag helyes ird-
nyitasdnak és hatékony fejlesztésének ugyanis
elengedhetetlen feltétele a megfelel6 létszam, mely
a képzés és tovabbképzés adta objektiv tudéssal
felvértezve oldja meg feladatait.

Vitaindité el6ad4somat ebbdl az aspektushol
kivdnom felépiteni, ezért vizsgalat tdrgyava teszem
faipari mérnokeink

— 4gazati elhelyezkedését,

— a miiszaki szakember-dlloméany létszamsziikség-
letét, végrettség szerintimegoszlasat, novekedési
iitemét,

— a tovAabbképzésiik sziikségszerii irdnyait.

1. Faipari mérnikok agazati elhelyezkedése,
helyzete

Az Erdészeti és Faipari Bgyetem Faipari Mérnoki
kardn az onall6 faipari mérnokképzés az 1957/58.
tanévben kezd6dott meg. _

A végzett hallgatok nagy része az elsddleges,
illetve a tovabbfeldolgoz6 faiparban (butor-, épii-
letasztalos ipar) helyezkedett el. JelentGs azonban
azoknak a szdma is, akik csak kozvetve haszno-
sitjak megszerzett faipari ismereteiket, és a faval
— mint ipari alapanyaggal — csak kozvetetten
foglalkoznak (belsG-épitész, tervezék, restaurato-

rok stb.). Akad néhany kirfvo eset is, amikor a vég-
zett faipari mérnok, mint gépédllomds vezetd he-
lyezkedik el egy MGTSZ-nél. :

Konkrétan a belfoldon végzett faipari mérnokok
koziil az 1. tdbldzat tantlsiga szerint az Gsszes vég-
zettek 94,89%,-4t mérve fel:

17,29, az irdnyitds, az oktatds, a tervezés és ku-
tatds teriiletén,
19,29 a flirész és lemeziparban,
8,69%, az épiiletasztalosiparban,
29,29, a butoriparban,
19,8%, egyéb dgazatban
vallalnak allast.

Annak eldontésére, hogy ez az elhelyezkedési
aranyszam megfelel-e az optimalis kivanalmaknak,
egyértelmli mérGszém nincs. Altaldban elfogadott
mutaté az 1000 foglalkoztatottra juté miszaki
szakemberszdm, mely a mfiszaki szinvonal eme-
lésével exponencidlisan nd.

Az osszes foglalkoztatottak szdma az egyes fa-
feldolgozé 4gazatokban 1973-ban a kovetkezo-
képpen alakult. (Statisztikai Evkonyv 1973. 197.
oldal.)

Flirész és lemezipar 14 250 f6 23,09,
Epiiletasztalosipar 5 329 f6 8,69,
Butoripar 32 890 6 53,3%,
Egyéb fafeldolgozds 9 349 6 15,16
Osszesen 61 818 16 100,09,

Bzekbdl az aldbbi kovetkeztetésekre juthatunlk:

Ha az iranvitas, oktatds, tervezés és a kutatas-
ban alkalmazottak részaranyat (17,29%,) ardnyosan
osztjuk el az egyes fafeldolgoz6 ipari dgazatok ko-
zotb, akkor is azt latjuk, hogy az alapanyaggydrto
iparban aranylagosan tobb faipari mérnok helyez-
kedett el.

A fafeldolgozasnédl foglalkoztatott mfiszakiak
szambavételénél nem szabad elfeledkezniink a kiil-
foldon végzett oOsztondijasainkrél sem. Szdmuk
1972-ben elérte mér a 27 f6t.

Hzek koziil :
23 f6 az dllami butoriparban,
2 f6 a flirész és lemeziparban,
1 {6 az épiiletasztalosiparban,
1 f§ a Szatmdrvidéki Faipari Vallalatndl
nyert alkalmazast.
Meg kell jegyezniink, hogy a hazai
40 16 faipari mérnok és
35 6 lizemmérnok
beiskolézdsa mellett kiilfsldon a kovetkezo létszé-
mokban képeznek faipari szakembereket :
Epités és varosfejlesztési Minisztérium
teriiletén



1. tdbldzat

Belfoldon végzett faipari mérnokik elhelyezkedésének megoszldsa
Miniszté- A
rium Firész Ep ilet- Botorp Felmérve |Ténvlegesen
Ev tervezes, lemez asztalos Egyéb g
; e = sszesen | végzettek
kutatés, ipar ipar allami | tangesi. | S26vet-
oktatds P L kezeti
1962 6 1 —_ b 1 2 1 16 17
1963 9 8 2 2 — 3 3 27 29
1964 5 10 —_— 5 2 3 5 30 30
1965 8 9 6 10 1 1 10 45 46
1966 11 10 1 4 1 . 8 6 41 43
1967 e 11 5 6 3 — 10 43 46
19638 7 8 7 13 LTy 2 18 56 61
1969 3 12 2 3] =2 2 6 32 35
1970 6 11 3 11 4 6 16 57 57
1971 10 8 7 13 3 4 15 60 60
1972 3 8 3 ) 7 4 8 38 40
1973 9 6 6 6 b 1 5 38 42
1974 * 9 3 5 3 3 1 5 33 40
Osszesen 94 105 47 90 33 37 108 514 546
% 17,2 19,2 8,6 16,4 . 6,0 6,8 19,8 94,1 100,0
|
Megjegyzés: * 6t £6 vietnami
Konnyfiipari Minisztérium teriiletén ... 2 £8/év — gyaregység f6mérnokot,
Mez8gazdassgi és Elelmezésiigyi — iizémvezetSket,
Minisztérium teriiletén ............. 1 £6/év — lizemrészleg vezetGket,
A fenti szémok bizonyos mérték(i kritikit kell, — osztalyvezetSket,

hogy jelentsenek a fafeldolgozas egyes vezets szer-
vei felé.

Felstfoku intézményeinkbél kikeriils fiatal mér-
nokeinkrdl eddigi tapasztalatainkat osszegezve 4l-
talanossidghan elmondhatd, hogy a munkéba 4lldst
kovetéen a 4—5. év sordn 4llapodnak meg egy bi-
zonyos szakteriileten és ezutdn mar csak inkdbb
azonos profili termelSegységet véltoztatnak, jobb
munkahelyi viszonyok, magasabb kereseti leheté-
ségek, szocidlis ellitottsdg (elsGsorban lakdsjutta-
tés) fejében.

A kritikus 4—5 év végére a végzett mérnokok
keresetei nagyvonalakban kiegyenlitédnek. Jelen-
leg a 4—5 éves diploméval rendelkez8k atlag 3600—
4000 Ft kozott keresnek, ezt a vallalati eredmé-
nyek, a kiilonbéz6 juttatésok némileg széthizzak.

Ez természetesen csak atlagszam, hiszen sok
esetben taldlkozunk 5000 Ft, vagy ennél magasabb
fizetéssel is.

A termelésben eltoltott 4—5 év utédn kezdédik
meg f6leg a beosztdsbeli differencialédds, eltolédss
i8, mondhatnénk gy is, hogy beérik a mérnsk és
elvélik, hogy képes-e magasabb feladatok elldta-
sdra, esetlegesen termeld egységek vezetésére. En-
nek megfelelGen ebben az id6szakban a fiatal fa-
ipari mérnokok kozott taldlhatunk
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— 0n4allé tervezbket, kutatokat.

A késbbbiek soran ezek szdma méginkdbb no-
vekszik, els6sorban a generdciévéltds eredménye-
képpen. Itt mér méginkdbb jelentls jovedelem-
eltérések alakulnak ki a beosztés fiiggvényében.

Végiil elmondhaté, hogy a megfelels id6 ki-
vérdsa utdn a faipari mérnokok alkatuknak, képes-
ségiiknek fiiggvényében igen véaltozé munkakért
toltenek be. A lehet@ségek vezet6 munkakor be-
toltésére megvannak, 4m igen sokan a pillanatnyi
anyagi elényok miatt gyakori alldsvéltoztatéssal,
més ipardgban val6 elhelyezkedéssel ezeket a lehe-
téségeket nem haszndljak ki. A gyakori &lldsvél-
toztatasok okai kozott igen lényeges szerepet tolt
be & még jelenleg is kedvez6tlen lakdshelyzet, mi-
vel ez az id6 egybe esik a csalddalapitdssal is,
igy a fiatal faipari mérnokok esetleges lakdsmeg-
oldds reményében el6meneteliik szempontjabél.
kedvezd lehetdségeket adnak fel. :

2. A miiszaki szakember allomany sziikséglet,
végzettség megoszlas, nivekedési iitem

A Miiszaki és Természettudoményi Egyesiiletek
Szovetsége Kozponti Oktatédsi Bizottsiga &ltal
1970-ben kozreadott , Egyes orszédgok mfiszaki



szakemberdllomanyénak alakuldsa 1950—1980”
cimet visel6 tanulményban az ezer nem mezdgaz-
dasdgi munkdsra és alkalmazottra juté mfiszaki

szakemberek szdma, mezGgazdasigi szakemberek
nélkiil 1950—1980-ban az egyes altalam kiemelt
orszagban a kovetkezo:

Bel- | Magyar- % Bel- | Magyar-
TE gium | orszdg L gium | orszdg
Tény Prognizis

1950 25 20 13 1970 © | 49 58 43
1955 28 24 14 1975 61 75 52
1960 33 32 21 1980 72 90 60
1965 39 42 32 1985 —_ — 66

1990 — — 70

Ha elfogadjuk azt, hogy a mfiszaki szakember-
dllomény képzettségi fok szerinti megoszlisa ha-
zankban a kovetkezs:

I =fels6fok, egyetemi szintli képzettség, okl.

II =fels6fok, fels6foka képzettség, lizemmérnsk

111 =kozépfok, kozépiskolai képzettség, technikus,
akkor amtiszakiszakemberdllomanyunk szizalékos,
megoszlasa a fejlédés soran a kovetkezSképpen

mérnok Kkell, hogy alakuljon:
1950 1955 1960 1965 1970 1975
R T R e R e e e

3 e P % (CIR SV 7 o | SRR B ¢

1980 1985 1990
I IT | IIX If FE | I II IIT

29 20 51 27 | 25 48 | 25| 29 46

3. Az abszolit mfiiszaki allomanysziikséglet

Az alapveté munkateriiletek 6t kategéridba sorol-
haték. Mégpedig :

a) véllalati, iizemi vezetés (igazgaték, iizemve-
zetGk, a végrehajtds vezetdi)
b) termelésirdnyitds (termelésiranyiték, diszpé-
cserek, miivezetdk) L
¢) technolégia (technolégusok, mfiszaki ellen6rok)
d ) fejlesztés, kutatds :
¢) szervezés, iizemgazdasig.
A sziikségletnek megfeleléen az egyes munka-
teriileteken miik6d6 mfiszakiak szdzalékos meg-
oszlasa a kovetkezo:

a) 4%
b) 409%,
c) 379%
d) 15%
¢) 4%
Osszesen: 100%,

Ha tekintetbe vessziik azt, hogy az egyes munka-
teriileteken az eredményes munkdlkodés el6fel-
tétele az, hogy
— szakdgon kiviili mérnoki (gépész, vegyész stb.)
— szervezési, kozgazdasdgi
ismeretekkel rendelkezé szakembereket is alkal-
mazzunk. .

A miszaki szakembersziikséglet strukturdlis
ardnymegoszlisa szamitdsom szerint a kovetkezo:

36 1 | 63 31 7 62 31 14 56

9,0%, gépészmérnok,

3,09%, elektromérnik,

5,0% vegyészmérnok,

1,39, épitészmérnok,
68,09, faipari mérnok, lizemmérnok,
13,7%, kozgazdasz.

KEzekkel az ardnyokkal és az el6z6kben lefektetett
fajlagosokkal szamolva a magyar fafeldolgozé ipar
f6iskolat végzett miiszaki szakember sziikségleté-
nek strukturilis keresztmetszete, s ebbdl a faipari
mérnok meghatarozhato.

A faipar 1990-ben sziikséges miiszaki szakember
sziikséglete abban az esetben, ha 1000 foglalkoz-
tatottra 70 f6 miiszaki dolgozot szamitunk:

48410570 " .

o0,
ebbdl:
okl. mérnok (25%) 847 6
tizemmérnok (29%) 983 16
technikus (469) 1559 {6

Annak feltételezésével, hogy

— a végzett faipari szakemberek 75%-a (jelenleg
709%;-a) helyezkedik el a fafeldolgozéiparban,

— ebben az 4dgazatban a fels6foku miiszaki vég-
zettségliek 63%-a (jelenleg 68%-a) okleveles
faipari mérnok, illetve iizemmérnsk, _

— a nyugdijba vonul6k szdéma 1990-ig 80 f£8,

— a jelenleg statisztikai adatoknak megfelelGen az
elhalalozdsok ardnya 25 és 60 év kozott 8,9%,.

1990-ig beiskolazandé:

847+ 983
0,75

Evente tehat 1283/19 =67 £6 okleveles faipari mér-
noknek, illetve tizemmérnsknek kell az egyetemrsl

]-0,63 +1,089+80—471= 1283 {6
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kikeriilni ahhoz, hogy a fafeldolgozé ipar faipari
okl. mérnok és tizemmérnok sziitkségletét folyama-
tosan biztositani tudjuk.

Ugy gondolom, hogy ez a szdm biztositott.

4. A fiatal miiszakiak alapképzésérol

Emlitettem volt, hogy fiatal mérnokeink helyzetét

az is determindlja, hogy a létszamon tdlmenden

rendelkeznek-e olyan objektiv, differencidlt tu-
déssal, mellyel feladataikat maradéktalanul l4t-

]Jat]ak el.

Ha ezt a kérdést kozelebbrdl és mélyebbrél meg-
vizsgaljuk, akkor a kovetkeztket szogezhetjiik le:

Fiatal miszakiaink a fafeldolgoz6 ipar jéfor-
mén minden agazatdban atvették az irdnyité
szerepet. Kz azt bizonyitja, hogy az egyetemrdl
olyan megalapozo6 ismeretanyagot hoztak maguk-
kal, melyre felépithették miiszaki-gazdasigi fel-
adataikat, melyre felépithették a miiszaki fejlédés
soran sziikségszertien elsajatitandé tudédstobbletet.

T6bb felszolalé bizonyara nem fog egyetérteni
velem és kritika targyava teszi a jelenlegi mérnok-
képzés olatatdsi anyagat. Amiéta faipari mérnok-
képzés folyik ugyanis dllandé vita tdrgyit képezi,
hogy a faipari mérnok technol6gus legyen-e, avagy
faipari gépészmérnok, vagy taldn a vegyészeti,
illetve a kozgazdasagi ismeretanyagot noveljiik az
oktatésban.

En nem akarom a vitat ebben a tekintetben kor-
latozni, de szabadjon rdmutatni arra, hogy az osz-
szes ipardgazatok koziil, taldn a fafeldolgozé ipar
foglalja magdban a legkiilonboz8bb technolbgiai
dgazatokat, és nincsen a népgazdasignak olyan
dgazata, ahol fafeldolgozés ne folyna. Ebben a tor-
ténelmi helyzetben mindent tanitani lehetetlen,
de nem is helyes, mert ha kiindulunk abbél, hogy
egy helyes mérnokképzési koncepeié 20—25 év el6-
retartast igényel, akkor tudomasul kell venniink
azt, hogy
— ebben a tévlatban a szakmai integral6dds sze-

repe fontosabb, mint a differencidlédasé,

— a mérnok elhelyezkedése a tarsadalmi strukta-
raban fontosabb szempont, mint a szakma sze-
rint,

— a nem szorosan vett mérnoki szakismereti tu-
dasanyag (szocioldgiai, kozgazdasigi sth.) sze-
repe az alapismeretek mellé nd, szemben a spe-

_cidlig, avulo szakismeretekkel.

Akkor, amikor tudomésul kell venni azt, hogy a
faipar magaban foglalja a legkulonbombb tech-
nolégidkat, azt is tudomdsul kell venni, hogy ezen
beliil egy azon technolégiai folyamatnak manu-
fakturilis levezetésétdl a vilagszinvonali automati-
zaldsig minden skaldt megtalédlunk.

Ebben a redlis miiszaki helyzetben a mérnok-
képzésnek nem annyira a specidlis szakismeretekre
kellett korlatozédnia, hanem mely alapismeretek-
kel rendelkezé olyan mérnokoket kellett képezni,
akik képesek az uj feladatok megoldasara, illetve
az ajfajta targyi ismeretek gyors, szervezett meg-
szerzésére.

A szorosan vett szakmai ismereteken tul — né-
zetem szerint — talan lényegesebb ebben a tekin-
tetben az a tarsadalmi agpektus, amelyet a mér-
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nokképzésnél a jovoben figyelembe kell venni.
Ez pedig az, hogy a mérnok

— kozosségben dolgozo,
— kozosséget formals
ember.

Lehet, hogy az A&ltalanos megfogalmazédsbhan
frézisként hangzik, tartalma azonban nagyon is
mély.

Ma a tervezés, a miiszaki fejlesztés realizilisa
a termelés iranyitasa csoportmunka. Ha egy mérnok
nem alkalmas arra, hogy masokkal egytittmikod-
jék, mésok helyes nézeteit elfogadja, eredményes
munkéat végezni nem tud. Erre vonatkozo tapasz-
talataink mar gazdagok. Agazatunkban a leg-
eredményesebb fejlédést, fejlesztést ott tudtak
elérni, ahol létrejottek ilyen alkoté kollektivak.

Magam részérél nem tenném kritika targyavé az
oktatds mai rendszerét, de nagyobb hangsilyt
adnék annak a nehéz feladatnak, hogy az egyetem

— az emberformélés,

— a kozosségformalas,

— a kollektivaban val6 dolgozas

a mainal nagyobb mértékben viljék iskoldjava.

Erre vonatkozé elsé lépéseket az Alma Mater
megtette.

Ez természetesen lényeges modositasokat jelent
az elss évtizedhez képest.

Megvaltozik az egyetem multbeli ,,el6adascent-
rikus” munkamédszere. Az 6nallébb tevékenységre
szoritott, jol vezetett didkkollektivakban ugyanis
kiforméalédnak az emberi egytittélés, egyiittmun-
kalkodas tagabb értelemben vett technikai, mun-
kamddszerbeli és etikai elvei.

A didkokban ily médon nemcsak a szakmai
orientdcick felismerése alakul ki, hanem a méar
emlitett tevékenységi korok szerinti orientdciéé is.

Az ilyen 1j txpusu nevelésnek igen sokirdnyu
el6nye lehet : generdcids erék keletkeznek, amelyek
hullamai a kés6bbi évtizedek folyaman messze az
egyetem falain tul is képesek hatni. Emberileg,
szellemileg Osszetartozd, egymést kiegészitd cso-
portok alakulnak, amelyek képesek a tarsadalom
allanddan sziikséges megtijuldsat elébbre wvinni.
Ha az emberi miivel6dés torténetét végignézziik,
tapasztaljuk, hogy nagymulta koncepciozus ,isko-
lak’ tarsadalmi hatasukat legtobbszor nem is el-
sbsorban az iskola adott tananyagan keresztiil,
mint inkabb azzal a szellemmel gyakorolték, amit
az iskola a bel6le kirajzott csoportoknak adott.

Véglegesen szakitani kell azzal a koncepeidval,
mely szerint (a természettudomanyok mult szazad
elején kialakult osztalyozédasianak megfelelGen)
az egyetemen el6adjuk mindazt, amire a végzett
mérnoknek legaldbb pdlyaja elején sziikséges lehet.
Az enciklopédikus elGadasmod tarthatatlan és ko-
vetkezményei (elsGsorban a hallgaték emlékezeté-
nek teljesen folosleges, bar egyre novekvé tal-
terhelése miatt) egyre veszélyesebbek. A tananya-
gok osszetétele 1"1gy valtozik meg, hogy abban sok-
kal nagyobb rész foglalkozik az atfog6 osszefiiggé-
sek, koncepcidk, dontési alternativak, megoldési
lehet6ségek ismeretével, és csak kisebb részben
a feltétleniil sziikséges ismeretanyagok felsoroldsit
tartalmazo anyagrészek ismertetésével.



Az egyetemen az alapképzésnél le kell mondani
a specialistak képzésérdl. Bzt a szerepet az egye-
tem utani tovdbbképzésnek kell dtvennie. Hz azt
jelenti, hogy aranyaiban erdsiteni kell az dltalanos
természettudoményos (fizikai, matematikai, ké-
maiai stb.) alapképzést; ezen a bdzison el§ kell
késziteni a hallgatok fizikai, szellemi teljesit6képes-
gégével ardnyban 4ll6 médon a szakképzést, majd
ezt a folyamatot az egyetem uténi (egyéni, vagy
szervezett) tovabbtanuldssal kell és lehet csak tel-
jessé tenni.

5. A tovabbképzés

Ismeretes, hogy az egyes népgazdasigok struktu-
rajdban forradalmi valtozédsokra keriil sor. Ezek a
valtozasok anndl hatékonyabban emelik a mi-
szaki-gazdasagi szinvonalat, minél optimélisabban
elézik meg azokat a szakember tovabbképzés sziik-
ségszer(i véltozdsai. A sikeres mfiszaki fejlesztés
donté tényezdi:
— a megfelel6 munkaerd,
— a magas szintli képzettséget biztosité oktatdsi
rendszer,
— a megfeleld anyagi eszkoz.
Az utébbi az elsé ketté nélkiil hatékonyan nem
épithet6 be a népgazdasig vérkeringésébe.
Ha elfogadjuk azt, hogy korunk technikai fej-
16dését szitkségszeriien az el6bb megfogalmazottak

jellemzik a postgradudlis szakmai oktatds vizsgdla-

tandl, a szakmai oktatds fejlesztésének meghatd-
rozéséndl ezeket a tényeket figyelmen kiviil hagyni
annyit jelentene, mint eleve hatranyba keriilni
azokkal az dllamokkal szemben, amelyek élnek az
el6reldtas lehetGségével.

A tudomanyos technikai forradalom logikjabdl
az kovetkezik, hogy éallandéan tovabbképezziik

_ magunkat, hogy ez a képzés

— a legkorszeriibb technikdk és technolégidk meg-
ismerésén és gyakorlatdn tdlmenéen a varhaté
tovabbfejlesztés lehetdségeit is feltarja.

A miiszaki fejlesztés és a szervezési technika széles

kort meghonositdsa a mérnoki munka jellegét meg-

viltoztatja. Szakképzettség szerint tovabb diffe-
rencidlja, a funkeidk szerinti munkamegosztas el-
mélyiil.

A tudoményos-miiszaki forradalom 4altal eld-
idézett valtozdsok megkovetelik, hogy perspekti-
vikusan emelkedjék az iparban foglalkoztatott
mérnokok Aaltaldnos és szakmai képzettségének
szinvonala, és ezen beliil a kor sziikségleteihez iga-
zodva a strukturalis valtozds is kovesse az igénye-
ket.

Az egyetemek lerakjak az alapot ahhoz, hogy a
végzettek alkalmasak legyenek az 1j tudoményos
irdanyok és a gyakorlatban viharos gyorsasaggal
utat toré tudomanyos eredmények befogadasira.

Ezen az alapon kell megszervezni az allandé
tovabbképzést, amelynek alapintézménye az egye-
tem. De sikeres csak akkor lehet, ha a gyakorlat
miiszaki-gazdasagi szakemberei az egyetemet leg-
messzemenden segitik, azzal szorosan egyiittmii-
kiodnek, és konkrét célkitlizéseik vannak.

Mik lehetnek ezek a célkitilizések ?

Nem maésok, mint a kozeljovs feladatainak leg-
hatékonyabb megvaldsitasa.

Ezeket a feladatokat részletesebben targyalni itt
nem &ll médomban, de nagy vonalakban mégis
utalok ezekre annak érdekében, hogy a tovabbkép-
zés rendszerében be tudjuk épiteni.

Mi jellemzi az V. és VL. tervidészak termelési
és miiszaki fejlesztési feladatait?

— Az alapanyaggyarté ipar teljes rekonstrukeiéja.

— Az elmélyiilt kooperici6 a tovabbfeldolgozo dga-
zatokkal.

— A fa komplex felhasznélasa.

— A termelés iranyitas fejlettebbmaédszerei és rend-
szerei.

— A gazdasigi hatékonysdg nagyardnyu novelése.

— A miiszaki fejlesztés pénziigyi alapjainak kép-
zése sajat er6hél.

Ezekbél a feladatokhol adédik, hogy tovabbképzési

rendszeriinket a jelenleginél magasabb, altalanos

és kulturalis szinvonalra kell emelni, a lehet$ leg-

magasabb és legkorszer(ibb képzést kell biztositani.

A gazdasgigi fejlédés litemének és szerkezeti val-
tozatdnak megfelelen folyamatosan kell ossze-
hangolni a tovabbképzést. A termeld erck és ter-
melési viszonyok tervezett fejlédési szinvonaldval
és a tdrsadalmi hatékonysdg emelési oldalardl kell
megkozeliteni, kiilonos figyelmet forditva azokra
a tényezbkre, amelyek a szakembereket képessé
teszik a miiszaki fejlédés meggyorsitisanak eld-
segitésére.

A tovabbképzés mai forméja a mérnoktovabb-
képzés és a szakmérnokképzés. Az el6bbi forméja
a céltanfolyam, eladds sorozat a legkorszertibb
ismeretekrdl.

Ezt a format tovibbra is meg kell tartani.

A tovabbképzés 2. formija a szakmérnokképzés.

Ez évek 6ta probléma. Még ma sem jutottunk
annak meghatarozdsara, hogy milyen szakmér-

nokoket kell képezni.
Ha az el6bb viazolt el6ttiink 4ll6 feladatokat
vessziik tekintetbe — nézetem szerint — harom

olyan teriilet van, ahol szakmérnokiket képez-
hetnénk a fafeldolgozé ipar szamara.

ElGszor is fel szeretném a figyelmet hivni arra,
hogy a szamitégépek elméletének és programozas-
nak oktatdsa véleményem szerint ma mér elenged-
hetetlen. A fejlédés igényli valamennyi szakmai
agazatban, hogy a végzett szakemberek végzett-
gégitknek megfelel6 mértékben, kiilonh6zé szin-
vonalon, de értsenek a folyamatok optimalizdld-
sahoz, a gazdasdgossigi szamitdsok elvégzéséhez.
Ez az igény a faipari mérnok irényaban is jelent-
kezik, és felveti a jelenlegi gazdasédgi ismeretek ok-
tatasanak fejlesztését, ill. az ez irdnyt szakmérnok-
képrést. A

A modern termelési iizem is mindinkdbb a sza-
balyozott folyamatok lancolata. Ebbdl kovetkezik,
hogy szakembereinket meg kell tanitani a szabé-
lyozott folyamatok alapos ismeretére, a szabélyo-
zott szakaszok kolesonhatésdnak és egyiittes visel-
kedésiik dialektikus vizsgalaténak elvégzésére,

Itt nem akarok visszatérni arra a probléméra,
hogy a termelés gazdasigi szinvonaldt a termelés
hatékonysagit olyan mértékben kell emelni, hogy
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a termel6 szervezetek mfiszaki fejlesztésiikhoz
sziikséges pénziigyi alapokat sajat.erdbdl teremt-
hessék meg.

Mésodszor, ré szeretnék mutatni arra, hogy a fa-
anyag, mint épitéanyag, az eddiginél médosultabb
formédba keriil beépitésre, s ez komoly kooperaciés
problémékat vet fel az épitészeti szakemberekkel.

E probléméak sikeres megolddsira is a tovabb-
képzést javasolhatom, természetesen kozosen az
épitéiparral. Végiil megemlitem, hogy az elmlt
évtizedek azon torekvéseivel szemben, hogy az
erdégazdaségi kitermelés minél nagyobb szazalékit
vonjuk be az ipari feldolgozasba, ma a fa komplex
feldolgozésa lépett elétérbe, amit azonban csak
tobb ipardgazat egyiittes erdfeszitésével lehet
megoldani. HEz is nézetem szerint olyan teriilet,
ahol érdemes lenne szakmérnokképzést beinditani.

Természetesen magam részérsl nem soroltam fel
mindazokat a teriileteket, ahol ezen tiilmen&en is
indokolt intenziv tovabbképzést meginditani.

Ezekre a teriiletekre a felkért hozzész6lok bizo-
nyara ra fognak mutatni.

Befejezésiil egy-néhény sz6t a formérél, a hely-
rél. Nézetem szerint az egyetem irdnyitdsa mellett
a meghatdrozott irdnyd szakmérnskképzést,

— levelez6 formaban,

— a termeld szervezetekre raépitve
kihelyezett részlegként tudndm a leghatékonyab-
ban elképzelni, ahol az egyetem oktatéi az ipari
gyakorlat eredményes képviselGivel kooperélva ol-
danak meg a feladatot.

Tisztelt értekezlet!

El6addsom természetesen nem teljes. A felkért

hozzész6lok bizonyédra ki fogjak egésziteni. Mon-

‘danivalémat a kovetkezékben foglalhatom ossze:

— fiatal szakembereink helyzete ma jénak mond-
hatoé

— fiatal mérnokeink megdlltak helyiiket az ipari
gyakorlatban

— de az el6ttiink 4116 feladatok ma mér oly nagyok,
hogy azokat a szakember oldalarél nézve csak
szervezett, magas szintli tovabbképzéssel tud-
juk maradéktalanul megoldani.



A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet Soproni Csoportja ,,Fiatal Miiszakiak heinete
a gyakorlati életben, szakmai tovdbbképzésiik biztositdsa” témdji ankét hatdrozatai

14

Az iparfejlesztéssel (rekonstrukeickkal, beru-
hazésokkal) gsszhangban a beruh&zésra fordi-
tott osszeg 3—5%)-at az oktatis és kutatds
technikai fejlesztésére (miszerek, gépek
audiovizudlis  eszkoz6k stb. beszerzésére)
szlikséges el6irdnyozni, hogy az Egyetem ok-
tato-kutaté munkdaja az iparfejlesztéssel 1é-
pést tudjon tartani.

. Felkérjiik az EFE Faipari Mérnoki Karat,

hogy teremtse meg a szakmérnokképzés siir-
g6s beinditadsanak feltételeit. Javasoljuk —

kiils6 szakemberek bevonasaval — a szak-

mernokképzés beinditdsat az aldbbi témak-

ban:

— Butortervezés — Fa épit6ipari fel-

hasznélasa

— Karpitosipari — Ragasztas,
technologia feltiletkezelés

— Technologia- — Flreészipari
szervezés technologia

3. Mind a Kozgazdasagtudomanyi,

— Széaritastechno-
logia

— Lemezipari
technolégia

mind a

Miszaki Egyetemen folyé mérnok-kozgaz-

dész képzésnél ismerjék el a Faipari Mérnoki

Kar miiszaki jellegét.

. Az ankét megvizsgalta az EFE-n foly6 faipari

mérndkképzést, és javasolja az Egyetemnek,
hogy vizsgélja feliil a jelenleg foly6 parhuza-
mos oktatdst (mérngk- lizemmérnsk), mert
ugy véli, hogy a raépitett szakmai oktatés
jobban szolgélja az ipar miiszaki fejlédését. A
vizsgalatba kérjik, hogy vonja be a FATE
Ko6zponti Oktatasi Bizottsagat.

. Az ankét foglalkozott a kiilf6ldi dsztondijasok

agazati elosztésaval, és megéallapitotta, hogy
az Epitési és Varosfejlesztési Minisztérium
tertiletén nincs faipari kiilféldi 6sztondijas.
Ezért az ankét. javasolja megfelel§ faipari
oszténdijas keret biztositasat.

FMK (Faipari Mszaki Klub)
1976. |. negyedévi programja

Januar 14.

Famegmunkal6 gépek bizton-
sagtechnikai mindsitése
El6adé: Mészaros Géza

Februar 11. Zajelharitas faipari tizemekben
e Eléadé: Foldesi Janos
Marcius 10. Faipéri lizemek légtechnikai
: problémai

El6ado: Bukovi Istvan

A klubnapok 15% orakor kezdédnek, a FATE (Anker koz 1.) L. e., 140. sz. helyiségében.
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A butorgyartas hatékonysaganak novelése kibernetikai
termelésiranyitasi rendszer alkalmazaséval (Il. rész)*

Lubomir Nemec**

Ellenérzé és regisztralé rendszerek alkalmazasa

Jelenleg a vilagon tobb tipust ellenérzé és regiszt-
ralé rendszert gydrtanak. Ezek a rendszerek lehe-
t6vé teszik a kivélasztott iizeméllapotok félig
automatikus vagy automatikus figyelését. A ter-
melés folyaman gyfijtik, valamint feldolgozzdk a
meghatdrozott informdcidkat, melyek kiértékelése
lehet&ve teszi a diszpéeser azonnali beavatkozasit.

Az ellenérz6 és regisztrald, irdnyité rendszerek
lényegesen emelik az iranyité személy (diszpécser
és a termelési vezet§ torzsgardaja) mfiszaki fel-
gzerelégének szinvonalat és ezdltal mérsékelik az
alany és a targy kozotti ellentéteket miiszaki fel-
késziiltség terén. Hz a mérsékelés és az ellentét
csokkenés megnyilvénul a termelésirdnyitds foko-
zottabb és hatékonyabb szinvonaldban.

A legismertebb ellendrz6, regisztral6 és irdnyité
rendszerek a kovetkezok:

TELECONTROL — Haneock, USA
PRODUKTRON — Hassler, Svéje
PROCESSOGRAPH  — Vilati, magyar
PRODUKTOGRAF  — Siemens—Halgke,
NSZK
DONECK — SZU
SIGNAL — SZU
CENTRALOGRAF — Ericson, svéd
GEIMS — Bull—GE, francia
KIENCLE — Kiencle, NSZK
SCHEUER ;
DATENERFASSUNG — Scheuer, NSZK
IBM 357 — IBM, USA

Az elvégzett elemzés azt mutatta, hogy ezek a
rendszerek az alapvet6é elvekben azonosak. Fél-
automatikus és automatikus moddszerekkel érzé-
kelik az egyes meghatérozott iizemallapotokat és
ezeket atviszik a kivélasztott gépi vagy més ter-
melési pontokrdl az irdnyito, ellenorz6 kozpontba.

Az iranyit6-ellen6rz6 rendszerekkel szemben a
kovetkezd igényekkel lehet fellépni:

— érzékelje és Osszegezze a kividnt mennyiségli
informéciét,

— az adatok megbizhaték és objektivek legyenek,

— bizonyos meghatdrozott tizeméllapotok regiszt-
raldsa és tovabbitdsa a keletkezésiik pillanaté-
ban térténjen meg,

— minimalis munkaerdt igényeljen az adatok Gsz-
szegezéséhez,

— az informéciék grafikusan abrazolhatok legye-
nek,

— biztositva legyen a grafikus dbrdzolds gyors
kiértékelésének lehetbsége,

* Az I. rész a FATPAR oktéberi szdéméban jelent meg.
** A szerzé hozzajaruldsival lefordittatta és magyar
kozlésre szerkesztette Lele Dezso.

— az informécidk regisztralisa tegye lehetévé a to-
vabbi feldolgozast szémitégépes rendszerekben,

— a rendszer miiszaki és iizemeltetési megbizha-
tosdga,

— egyszerl kiszolgalas és karbantartés,

— a rendszer egyes részeinek kolestnos Osszeko-
tése a termelési folyamat egységeivel, hogy meg-
teremtheté legyen az operativ irdnyitds és be-
avatkozéas (korrekei6) a diszpéeser kozponthol.

;;;;;

szerek kiértékelése utdn Intézetiink elhatarozta,
hogy a tervezett termelés operativ irdnyitasanak
médszerénél a VILATIT gyartménya ,,Processo-
graph” rendszert alkalmazza. HElhatdrozdsunkat
a kovetkezo tényezdk befolyasoltak:

1. A szamitdsba jové rendszerek megkozelithetd
azonossaga, melyekbdl a Processograph rend-
szer a felsorolt rendszerekkel szemben néhany
elénnyel is rendelkezik.

2. A berendezés behozatala a KGST tagorszidgokbdl
torténik. 1

3. Ilyen rendszer alkalmazdsa -a butoriparban,
sziikségessé teszi a rendszer kisebb mddositasit.
Bz kozos miiszaki megoldast jelent a gydrtéval.
Hz a szocialista integracié kibovitésének ,,.komp-
lex programja’’ szellemében lehetséges és bizto-
sithaté. Igazolja ezt a Vilati (Budapest) és a
VDNP (Bratislava) kozott létrejott egyiittmii-
kodési szerzddés, melynek keretében mar ko-
moly eredményeket értiink el.

4. A berendezés érzékeny, mechanika és elektronika
szempontjabél. Hz okvetlen rugalmassagot ko-
vetel a szervizszolgdltatds és pdtalkatrész utan-
potlas szempontjabol.

5. A magyar elektrotechnika és automatika beren-
dezések megbizhatésiga.

s PROCESSOGRAPH?” herendezés a termelés
ellendrzésére és iranyitasara

Az egész ellendrzd-iranyité rendszer ezekbél az
elemekbdl tevidik Gssze:

@) Nyomoégombdobozos dllvdnyok 7. és 9. dbra
b) Vilagitoé lampadobozok

¢) Diszpécser telefonkozpont 8. dbra
balszél
d) Telefonbeszélgetések rogzitése
e) Termékek szdmldldsi rendszere 8. dbra
kozép fent
) Regisztralé berendezés 8. dbra
jobbszél
g) Kiértékel§ berendezés 10. dbra

k) Ipari TV-rendszer

i) Kozponti diszpécser pult 8. dbra kozép
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7. abra. Nyombgombos jelzéberendezés
diszpécser telefonnal

o

S

»

SR

A nyomdégombdobozos dllvanyok azoknal a gépek-
nél, termelési kulcspontokon, meghatérozott mun-
kahelyeken vannak elhelyezve, melyeket figyelem-
mel kell kisérni.

Az allvanyok a munkahely kozvetlen kozelében
vannak felszerelve, hogy a dolgozé idéveszteséy
nélkiil, gombnyomassal jeladdst kozvetithessen a
diszpécser kozpontba. Ez a jeladds egyidejlileg a
diagram-savon regisztralodik kodolt rendszerrel.

Ez a jeladéds fény- vagy hangjelzéssel megjele-
nik az irdnyité személy munkahelyén vagy az ille-
tékes kiszolgdlé iizemrészben (karbantarté mf-
hely, szerszdmkiad6, anyagraktarak, szallitdsi g6e-
pont stb.) melynek munkakorébe tartozik a nem
kivanatos tizemallapot elharitasa.

A kijelz6 berendezések minden esetben minima-
lisan két helyen vannak felszerelve (a jeladés ket-
tos kotottsége). A diszpéeserkozpontban és az ird-
nyité személy munkahelyén vagy a kiszolgdloiizem-
rész= munkahelyén, melynek munkakérébe tarto-
zik, hogy a fényjelzés (egyuttal hangjelzés is)
vétele utan azonnali beavatkozéassal a jeladé mun-
kahelyet olyan iizemallapotba hozza, mely a ter-
vezett allapotnak felel meg.

A diszpéeser telefonkozpontnak osszekottetése
van minden a rendszerbe bevont munkahellyel,
miihelyekkel, az egyes tizemrészeket iranyito szer-
vek munkahelyével, valamint a vallalat vezetéivel.

A diszpéeser irdnyité tevékenysége és feladata-
nak kihangsulyozasa érdekében a telefon-rendszer
két hangrogzité berendezéssel (magnetofonnal) van
ellitva, melyek rogzitik a telefonbeszélgetéseket
és igy dokumentaljak a felvetett problémékat,
a dontéseket és utasitdsokat.

Erzékel6k segitségével a meghatarozott munka-
helyekrdl szamlalhatok az elkészitett darabok, a
présiitemek, a vagasok szama sth. A diszpéeser koz-
pontban elhelyezett szamlalék folyamatosan, tehat
minden pillanatban mutatjak a termelés jelenlegi
allapotat. A szamlélék reagélnak a ,szortiment-
valtds™ jeladésra is.

8. dbra. Processograph kozpont diszpécser telefonnal,
jelzo, szamold és regisztrdlé részekkel elldtva
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10. dabra. Kiértékels, kiird berendezds

Regisztrals berendezés, mint a rendszer alapvetd
része automatikus koédrendszerrel dbrazolja pere-
nyi pontossdggal a termelés iddbeli folyamatat.
A berendezés 8 iizeméallapotot regisztralhat, melyek
a termelési folyamatban keletkeznek. Egy mitiszak
lefutdsa utdn egy 960 mm hossz diagramszalagon

objektiven regisztralva vannak az egyes tizemdlla-
potok. Gyakorlatilag a munkahely, miihely, iizem-
rész vagy akdr az egész iizem munkanapjinak fény-
képe keletkezik.

Kiértékelé berendezés (Dekoder) egybekitve egy
villanyirégéppel arra szolgdl, hogy a diagram-
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szalagon kédrendszerrel rogzitett jeleket olvashaté
adatokra véltoztassa és ezeket téblizatba irja a
kovetkez6 tartalommal:

— a gép vagy munkahely produktiv munkaideje,

— veszteségidd felbontva a veszteség keletkezései-
nek okaira,

— veszteségidG osszegezve,

— azonositasi adatok év, hénap, nap, miszak,
diagramszalag.

Ez a tdblézat néhény perccel a mfiszak utin ren-
delkezésre 4ll.

Ipari T'V-rendszer olyan munkahelyek és iizem-
részek tevékenységét kiséri figyelemmel, ahol a re-
gisztralds mas moédszere nem lenne hatékony vagy
mfiszaki szempontb6l megoldhaté. Példdul: szere-
lési helyek, raktarak, karbantarté mfihelyek, mfi-
szakilag egységes iizemrészek és hasonl6k. Tovabbéd
olyan helyeken, ahol lehetséges az adatok leolva-
sésa jelzG- és informdcits tablakrsl mint példaul
a MEO-s munkahelyeken, kozbeest raktarban stb.

A kozponts diszpéeser pultba — a diszpéeser koz-
pontba — osszefut az egész ellenérz6-irdnyité rend-
szer. A diszpéesernek minden pillanatban ren-
delkezésére allnak a termelési folyamatra vonat-
koz6 adatok, megbeszéléseket folytathat az illetd
irdnyité személyekkel, beavatkozhat a termelési
folyamatba és korrektirdkat rendelhet el, azzal
a céllal, hogy biztositsa a tervezett gyartdsi folya-
matot.

A Processograph ellen6rzé — irdnyité rendszer
objektivitdsanak teljes bemutatdsdhoz még hozzé
kell flizni a kovetkezGket. A donté fontossigh
izemédllapotok regisztraldsanal ,,gép dolgozik’ és
,,26ép nem dolgozik” automatikus regisztraldsrél
van sz0, melyek objektivitdsit a dolgoz6 nem be-
folyésolhatja. Ahogyan a leirdsbdl kitfinik, a tobbi
iizeméllapotndl a dolgozé adja tovébb az impul-
zust, vagyis nyomégomb segitségével jelzi a beko-
vetkezett tizeméllapotot.

Hogy a dolgozéknak ne legyen lehetéségiik hely-
telen és a valésdgnak nem megfelel§ iizemallapot
jelentésére, melyek regisztralisa téliik fiigg, be van
szerelve a kett6zott jeladds. Ez azt jelenti, hogy bi-
zonyos tizemallapot jelzését nem kizarédlag a disz-
péeserkozpontba tovabbitjak, hanem arra a mun-
kahelyre is, mely felelGs a nemkivénatos iizeméalla-
pot keletkezéséért. Vagyis egyidejiileg értesitést kap
az a munkahely is, melynek rovésédra regisztral6-
dik ez az iizemdllapot. Ha a jelzett tizeméllapot
megfelel a val6sagnak, az illetékes munkahely kote-
les azonnal az tizemzavar elharitdsira megtenni
a sziikséges intézkedéseket. Ha a jelzés nem felel
meg a valésdgnak, azonnal értesiti a diszpécesert.

Az egész rendszer épitGkockés elven van fel-
épitve, és ez lehetévé teszi a rendszer bsvitését
minimélisan 10 figyelt munkahelyr6l egészen 120
munkahely figyelését lehet6vé tevé diszpéeser-
kozpontig. '

A rendszer 8 iizeméllapotot képes figyelemmel
kisérni:

1. termelésre kész dolgozik,
2. 4téllés, ;

3. mechanikai lizemzavar,
4. villamos ilizemzavar,
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5. anyaghidny,

6. szerszamesere — gépbeallités,

7. miivezet6 hivés,

8. gép nines elfoglalva — nem dolgozik.

A | Processograph’ rendszer lehet6vé teszi a fent-
emlitett 8 iizeméllapot 4tvitelén kiviil még hirom
Semdllapot ,elGjelzését’”’ rendszerint az 5., 6. és
7. iizemallapotrél. gy példédul a munkahely figyel-
meztethet gombnyomaéssal, hogy anyag vagy alkat-
rész csokkentett mennyiségben éll rendelkezésre,
tehat iizemzavar léphet fel anyaghidny miatt.
Hasonléan a 6. szdmt gombnyoméssal jelezheti a
véarhat6 szerszdmceserét, vagy a mfiivezetd hivését
is eldre jelezheti, és nemcsak akkor, ha a gép vagy
munkahely mér megsziint dolgozni.

Hozzéflizend6, hogy a figyelt iizeméllapotok
valtoztatdsa lehetséges. A rendszer adottséiga,
hogy 8 iizemdllapotot figyelhet és ezek koziil hé-
rom esetet jelezhet elGjelzéssel is. Osszesen tehét
11 alapinforméciét kozvetit. A rendszerbe bevont
munkahelyek szdma is kiilonboz6 lehet. A Cseh-
szlovdk Szocialista Koztarsasdg butoripardban al-
kalmazott terveknél ez a szam 31-t6l 90-ig moz-
gott.

A ,,PROCESSOGRAPH—VDNP” médszer
bevezetésénél alkalmazott eljaris jellemzése

A Processograph-VDNP mdédszer bevezetésénél
alkalmaztuk a szervezés, az iranyitds és kibernetika,
tudomanyos megallapitésait és az ezen a teriile-
teken végzett kutatdsaink eredményeit.

Kiilon kiemeljitk annak a fontossdgat, hogy a
médszert komplexen kell vizsgdlni, mert mun-
kéank sordn olyan helytelen nézetekkel is taldlko-
zunk, melyek szerint a moédszer egyes részletei
talértékelésben részesiilnek. fgy példaul az ellen-
6rzé és irdanyité berendezés. Tobben azt gondolték,
hogy magéban az ellen6rzé és irdnyit6é berendezés
felszerelésével mar emelik az operativ irdnyitds
szinvonaldt. A mésik vélemény szerint felesleges
az ellendrz6 berendezés szerelése és kiemeli az ope-
rativ terv jelentéségét. Ez a nézet viszont nem ér-
tékeli eléggé az ellendrzés jelentGségét és az objek-
tiv és gyors informéciék sziikségét a kivint meny-
nyiségben.

Nem egészen helytall az a nézet sem, mely az
ellendrzé berendezés szerepét leegyszertisiti a mun-
kaeszkozok (gépek) kihaszndldséra irdnyuls esz-
kozre. A munkaeszkozok kihaszndldsa ugyanis
nem kizdrélag az egyes gépek idejének kihaszné-
lasatol fiigg, hanem a munkaeszk6zok egész rend-
szerének kihasznalasatol, az egyes munkahelyek
osszehangoldsitél, a diszpéeser dltal irdnyitott
egyeztetéstél, melynek az a feladata, hogy az
egyes egyéni mfiveletek integralasival kozos, egy-
ségesitett termelési folyamatot hozzon létre. (Mun-
kahelyek osszeegyeztetése egymés kozott, a ter-
melé és kiszolgalé iizemrészek tevékenységének
egyeztetése és hasonlé.)

A ,,Processograph-VDNP** médszer bevezeté-
sének alapja a miiszaki-szervezési terv. Bz elst fazi-
sdban az tzem termelési folyamaténak alapos
elemzését tartalmazza. Hangsilyozni akarjuk,
hogy ez a terv azon kiviil, hogy meghatérozza a



rendszerbe bevonand6é munkahelyek szamét, azt
hogy milyen iizemallapotokat kivénunk megfi-
gyelni, olyan lényeges kérdések megolddsat is
tartalmazza, mint a termelés atfuttatasi idejét és
optimalizéciéjat, az adagolés nagysdgat, sorozatok
szamét, mfivelet-kozti anyagraktérak nagysdg-
rendjét, az anyagmozgaté lapok feltoltésének rend-
szerét és mozgasuk moédjat a termelési folyamatban,
a kozbees6 raktar nagysdginak megallapitédsat és
hasonlét.

A rendszeres hozzdallds torvényszertien kove-
telte azoknak a kérdéseknek megoldésat is, melyek
a termékre vonatkoznak, a konstrukeio és felhasz-
nalt anyag feliilvizsgalasat. Ugyancsak logikus,
hogy a termék feliilvizsgdlasa megkivanta a gé-
pek, berendezések korszertisitését, Athelyezését.

Ezeket a tényeket azért soroljuk fel, nehogy az
az illizi6 keletkezzen, hogy a probléma csakis
az ellen6rzd-regisztral és irdnyité berendezés fel-
szerelésére szlikiil. Ahogy mér emlitettiik, a munka
alapkove a komplex miiszaki és szervezési terv.
Nagyon bonyolult, igényes és nagyon hosszadal-
mas munkardl van szé. Kollektiv munkdt igényel.
A kollektivakban (teamban) minden teriilet szak-
emberének képviselete elengedhetetlen. Habar a
munkak zomét az intézet (VDNP Bratislava) dol-
gozéi végezték, ma mar egyértelmtien viladgos,
hogy nem lehet eredményesen megoldani, de féként
megualdsitani a tervet a vdllalat dolgozdinalk aktiv
és hatékony részvétele néllkil.

Mér a szervezési tervnél, de a realizdlds fizisd-
ban is bebizonyosodott a gyar dolgozdinak szak-
mai és politikai elCkészitésének jelentésége, ahol
az operativ termelésirdnyitds maddszerét be akar-
juk vezetni. Magétél értetédik, hogy a termelés-
irdnyitds operativ médszere ellentétben 4ll barmi-
lyen miszaki vagy munkarendi fegyelmezetlenség-
gel. Ezért sziikséges a dolgozok szakmai de f6ként
politikai elGkészitése melyben vilagosan meg kell
magyarazni, hogy az operativ irdnyitds megteremti
annak az elGfeltételét, hogy értékelve legyen a be-
cgiiletes munka és sajtja a fegyelmezetlenséget, a
feliiletes munkét.

Feltételezett gazdasagi hatasossag

A termelés szervezés tokéletesitése és a rakovet-
kez6 operativ termelésirdnyitis szinvonaldnak célja
a gyartds hatékonysigdnak emelése. Az eredmé-
nyek két kategoriaba sorolhatok: elstdleges vagy
primer és mésodlagos vagy szekunder hozamokra.

A) Primer hozamok

a) A termelés mennyiségének emelése a meglevo
munkaeszkozok (gépek) hatékonyabb kihasz-
naldsaval.

b) A munka termelékenységének emelése veszte-
86gid8k kikiiszobolésével és a személyi és targyi
kovetelmények koordinaldsdval.

¢) A munkanap id6alapjdnak teljesebb kihasz-
nalasaval.

Irodalmi forrasok az ellen6rzg-regisztralé és ird-

nyit6é rendszerek bevezetésébdl eredé hozamot 10-

t6l 309, -ig emlitik. Hz a termelésnovelés gyakorla-

tilag az eredeti létszammal vagy ennek minimalis
emelésével érhetd el, vagyis azonos mértékben emel-
kedik a termelékenység is.

Erthets, hogy a gazdasigi hozam, az emlitett
fejlédés alsé vagy fels6 hatdrat éri-e el, néhany
tényez6tdl figg, melyekbdl a legfontosabbalk:

— a termelésirdnyitds szinvonala a rendszer beve-
zetése elott,

— az el6készitd munkdk szinvonala, a miiszaki-
szervezési terv minosége és szakmai és politikai
elGkészitése,

— a rendszer elsajatitisa az tizem dolgozoi részé-
r6l a gépeket kiszolgaloktél a miivezetGkon 4t a
vezetd gazdasdgi és miiszaki dolgozdkig.

Az ellen6rz6 és iranyité rendszer halott mecha-
nizmus marad, ha az emberek nem uraljak tokéle-
tesen. Ma mar rendelkezésiinkre all t6bb mint két-
éves iizemeltetés eredménye. Mar az elGzetes ered-
mények mutatjak, hogy redlisnak tekinthetjiik
a termelés emelését 15—35Y%,-kal és miutan ez az
emelkedés az eredeti létszammal lett biztositva,
hasonl6 szazalékkal emelkedik a termelékenység is.

B) Szekunder hozamol:

Ezek a termelési folyamat magasabb szinvonald
irdnyitasa, a munka rendszeressége kovetkeztében
keletkeznek.

Olyan korilmény keletkezik, mely a ritmikus
munka és rend, a technol6giai és munkafegyelem,
a termelési folyamat attekinthetdsége feltételeit
tartalmazza. Tovibbé megkiilonboztethetéve teszi
a becsiiletes munkat a rossz munkatél és a selejt
csokkentéséhez sziikséges elGfeltételeket teremti
meg.

A termelési folyamatot irdnyité személyek teher-
mentesitve lesznek az adminisztrativ munkiktol
és a rdjuk bizott tizemrészek keretén beliil mfiszaki
és mindségi kérdéseknek, szocialista munkaver-
senynek, munkabiztonsagi kérdéseknek szentelhetik
idejiiket. Ma még nines felbecsiilve az az eredmény,
hogy az tizeméllapotok objektiv ismeretében olyan
adatokat nyeriink, melyek alapjan meghizhato
normaalapok alakithaték ki, és sok mutatoszam,
melyekre az objektiv tervezés érdekében sziikség
van.

Létrejonnek annak a feltételei is, hogy a dolgo-
z0k, munkahelyek, kozosségek és tizemek kozott
osszehasonlitast lehessen tenni gy -.mindségben
mint a munka hatésfokat illetéen. Kialakulnak a
szocialista munkaverseny objektiv kiértékeléséhez
sziikséges feltételek, fGleg a munkaeszkozok kihagz-
nilédsdnak és a munkanap idejének alaposabb ki-
hagzndlésa terén,

Az eddigi tapasztalatok alapjan harom fazist
lehet elkiiloniteni az ellendrzd és irdnyitd rendszer
el6készitése, realizdlasa és elsajatitasa. Ennek felel
meg a gazdasagi hatdsossdg harom fazisa is:

@) a miszaki-szervezési terv megvalodsitasa, mint
a racionalizdlds kovetkezményeként egy op-
timalis allapot kialakitdsa, melybe az ellen-
Orzé-iranyité rendszer bevezethetd lesz.

b) az ellenGrzé-iranyité rendszerbdl nyert targyi-
lagos adatok alapjan 6—12 hénappal a rend-
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szer bevezetése utan tovabb lehet optimalizdlni
az egyes iizemallapotokat,

¢) a rendszer teljes elsajatitasinak fazisa és ennek
kovetkeztében a targyilagos adatok alkalma-
zasa az iranyitds hdrom alapvet6 elemének to-
kéletesitésére, az operativ terv, az operativ
ellendrzés és a diszpéceser iranyitasra.
Bzt a fazist 1,5—3 évvel a rendszer bevezetése
utdn tételezziik fel.

Kiilonbozdk a vélemények arra vonatkozélag is,
hogyan fogadjak a dolgozék kozvetleniil a ter-
melési folyamatban az Gj médszert, a gydrtas ope-
rativ irdnyitdsat. Nézetiink szerint a vélasz vila-
gos. El6fordulnak olyan egyének és esoportok akik-
nek fenntartdsai lesznek, de a dolgozék tobbsége
azért jar a munkdba, hogy becsiiletes munkét vé-
gezzen és a teljesitett munka a termelt minGség aré-
nyaban a megérdemelt bért megkapja.

Tudatositanunk kell, hogy az ellendrzG-regiszt-
ralé rendszer nemcsak a dolgozék teljesitményét
regisztralja, hanem azokat az iizeméllapotokat is,
melyek gatoljak a dolgozékat a kivant teljesitmény
elérésében. Ez utébbi célja, hogy akik a termelést
irdnyitjdk, megteremthessék a tervfeladatok telje-
sitéséhez sziikséges feltételeket és elejét vegyék a
nemkivénatos iizeméllapotok keletkezésének. fgy
adédnak meg a magasabb teljesitmény feltételei
és ezzel a nagyobb kereseté is. Nem lehet tehat el-
lentét a dolgozé érdeke és az ellenGrzé-regisztrald
és irdnyité berendezés alkalmazasa kozott.

A kibernetika tovibhi elmélyitése,
az iranyitasnal

Az eddigi tapasztalatok a ,,Processograph-VDNP”
moédszerrel azt mutattdk, hogy a termelés hiarom
alapvets eleme koziil teljes mértékben aproélékos
informéeiét nyeriink, melyek az ember—gép ele-
mek irdnyitasdhoz sziikségesek. A munkatérgy
teriiletérdl (alkatrész, mozgds, mennyiségi adatok,
alkatrészek csoportjanak teljessége) viszont csak
részben nyerhetk adatok.

A kozlemény elsé részében viszont elmondtuk,
hogy alapvets feltétele (torvényessége) a rendszer
(butorgyartds) egyensily dllapoténak fenntartd-
sihoz kovetkezd a feltétel :

P=f(lm fm Tn) (5)

Habér az ember—gép—elem kivetésével elérhetd
az alkatrészek mozgisa kozvetett figyelése, sziik-
ségesnek mutatkozik a teljesebb vezérlés érdekében
komplex médon figyelni a munkatirgyat, az alkat-
részt is.

Ez a kivdnalom, valamint az a viligméretben
érvényes iranyzat, hogy integralt rendszereket és
szamitogépes technikat alkalmazzanak az irdnyi-
tasban arra 6sztonzott benniinket, hogy oldjuk meg
¢és inditvanyozzunk egy tovabbfejlesztést, melyet
mint ASR—VP/VDNP jeloltiink meg. (ASR ird-
nyitds automatikus rendszere.)

Gyakran azzal a megjeloléssel is taldlkozunk,
hogy ASR—TP (mfiszaki folyamatok irdnyitdsa-
nak automatikus vagy automatizdlt rendszere).
A mi esetiinkben azonban az ASR—VP megje-
16lést haszndljuk. (VP = Vilati Processograph.)
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Kz az elnevezés viszont nemcsak megjelolés,
hanem a megoldashoz val6 hozzaéllds indokoldsa is
mely a kovetkezd tényekbdl ered:

— a butorgyartds jelenlegi fejlodési szakaszanak
iranyitdsandl a f6dolog, iranyitani az alkatré-
szek mozgdsit a legszélesebb korti értelmezés-
ben (lasd az (5) szémi vonatkozdst),

— a jelenlegi fejlGdési szakaszban nincsenek redlis
feltételek a miiszaki folyamatok vezérlésére
(ezeknél a problémakndl csak most kezddédik
a munka).

Ezzel nem akarjuk azt mondani, hogy sziikségtelen
a miszaki folyamatok vezérlése, sot ellenkezileg
ez elkertilhetetlen, de el6bb sziikséges:

— a technoldgiai vagyis a termelési folyamat ala-
pos elemzése, kategorizdldsa és az egyes mfive-
letek osztalyozésa a kibernetika torvényszerti-
ségei figyelembevételével. Ez a miiszaki folya-
mat vezérlésének elsGfoku eléfeltétele. Megmu-
tatkozott, hogy ez a kategorizicid, ez az oszté-
lyozis még nem lett elvégezve ¢és jelenleg olyan
feladatok meriilnek fel, melyek ennek a nagy-
igényli kutatéi és fejleszt6éi munkénak csak a
kezdeteit jelentik,

— a butorgyartasnal alkalmazott gépi berendezé-
sek jelenlegi szinvonala a miiszaki folyamatok
iranyitdsanak automatizalisit nem teszi lehe-
toveé.

Az ASR—VP|VDNP terv lényege abban rejlik,
hogy a Processograph—VDNP mdédszerben hasz-
nalt miiszaki berendezés ki lett bdvitve egy PC—
4000 jelzésti szamitégéppel (VILATI gyirtmanya)
és ehhez csatolt perifériai egységekkel (termind-
lokkal).

A termindlok elhelyezése a termelési folyamatban
dontd fontossaggal bir. Ezek segitségével keriilnek
a megfelel6 informéciok a szdmitogépbe és ez adja
a folyamatos ellenérzés lehetdségét a tervezett és
tényleges termelési folyamat kozott. A terv 12 da-
rab termindl haszndlatival szdmol. Az elgondolis
feltételezi, hogy az informdcidkat féként a MEO
dolgoz6i adjik be a termindlokba. A MEO dolgo-
z6inak munkakorébe van iktatva az alkatrészek
minGségi ellendrzése, a termelési folyamat megha-
tarozott szakaszai kozott. Ezutdn nem okozhat
problémat, hogy ennek a feladatnak teljesitésével
parhuzamosan kozoljon adatokat az irdnyit6é koz-
pontba (az alkatrészek mozgésirdl, dsszetételérdl,
mennyiségre vonatkozé6 (¢,) adatokat). A munka-
helyek, melyekrsl a jelzést tovabbitja meghaté-
rozza tulajdonképpen a tér fogalmat (f,). Az infor-
macié egy bizonyos konkrét idGpontban torté-
nik, tehat adva van a (¢,) elem is.

Ezzel a mddszerrel teljes korii értesiiléseket szer-
ziink és kialakitjuk annak a lehet6ségét, hogy a ter-
melési folyamatot szabéalyozzuk az (5) szdmu egyen-
lettel osszhangban.

Amellett, hogy informéaciékat nyeriink, elérjiik
azt is, hogy a gyédrtasi folyamat kozotti ellendr-
zés a komplex irdnyitds rendszerének alkotéjavé
valik. A miszaki és mindségi ellenéroknek gyak-
ran nem volt meghatarozott munkahelyiik (te-
riik). A teljes irdnyité rendszerbe val6 bekapesolo-
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11. abra. Szamitégéppel bovitett termelésirdnyitdsi rendszer sémidja

PC 4000 =kis szamitégép; DC = diszpéceserkozpont;

REGULOVANIE = szabsilyozis;

RTIADENIE = irdanyitds

vagy vezérlés; OBJEKT = térgy; {'= térbeli (iizemi) helyek; PS’19. .. 29, .. n®=misod, harmadrendii elrendezések;
KONTROLA = ellentrzés; PE= Processograph ; q = alkatrészek, termékek mennyisége; t =id6re vonatkoz6 adatok;

TER = termindlok.

déssal emelkedik ellen6rzé tevékenységiik szin-
vonala és a termelési folyamat vezérlésének szin-
vonala is.

Az egyes elemek kolesonos vonatkozdsdnak alap-
elvei a 11. dbrdn lathatok.

Ebbdl a sémabdl kitlinik, hogy az egyes csopor-
tokb6l (munkahelyekrsl ) PS’1°-t61 PS'n®-ig jelo-
léssel nyerjitk a kivant informéciékat. Az infor-
maciok egy részét, féként az tizemallapotokrél és
csak részben mennyiségre vonatkoztatott adato-
kat az ellen6rzd és regisztralé rendszeren keresztiil
nyerjiik és dolgozzuk fel, mely rendszert , PF”
jeloléssel lattuk el. Tovabbi informécidkat, féként
az alkatrészek mozgasinak komplex adataira vo-

natkoztatva (mennyiség ¢, tér f, id6 ) a kovetkezs
vonalon nyeriink:

— munkahely (PS’n®) — terminal (TER) — szami-
togép PC 4000.

Az informdciék egy részét a diszpéeser folya-
matosan figyelemmel kiséri és azonnali dontéseket
eszkozol. Olyan informéciékrol van szé, melyeket
a masik vonalon nyeriink:

— (PS'n®) — (PF) és (DC) (diszpécser kozpont).
Az informaciok egy része tekintettel a terjedel-
miikre és el6zetes feldolgozasuk sziikségességére a

P —PF. '— DO vagy
PSn°—TER — PC4000 — DC
B AT B A R, 9% 21



vonalakon lesznek tovdbbitva. Ebben az esetben
a szamitégép mint a diszpéeser segitdtarsa jelenik
meg és a diszpéeser optimdlis dontésének eldfel-
tételeit teremti meg.

A program kidolgozésanal abbdl a ténybél indul-
tunk ki, hogy a termelési folyamat tervének alap-
jaul a  ciklus grafikus dbrazoldsa’ tapasztalatait és
ismereteit vettiik 4t. Viszont 4j elvek alapjan 1at-
tunk hozzé a program szerkesztéséhez és TERVE-
ZESEHEZ. A program szerkezetébe beépitést nyer-
nek a termelés folyamatan sziikséges transzfor-
méciok meggyorsitdsa és a termelési folyamat opti-
malizacidja szabédlyozassal, irdanyitassal és a targyi
és alanyi elemek osszehangoldsdval a termelési fo-
lyamat dtalakitdsa egy egységes integralt rendszer
érdekében.

Az ASR—VP/VDNP tervet mint egy emlékezet-
tel bir6 rendszert jellemezhetjiik. Az a feladata,
hogy emlékezetében (memoéridjaban) taroljon meg-
hatérozott iizemallapotokat, melyek be lettek tap-
ldlva a rendszer kialakitdsanal, valamint azokat az
tizemallapotokat is, melyek folyamatosan keriilnek
a memoriaba. Tehdt egy olyan rendszerrdl van sz6,
mely sajat magdra visszahaté ellenérzd, ossze-
hasonlit6 lehetdséggel rendelkezik.

A kidolgozott program lehet6vé teszi:

— a termelés folyamatos Osszehasonlitéisit a ter-
vezettel szemben és a donté fontossdgi mun-
kahelyeken az eltérések + vagy — értékének
megdllapitdsat,

—- az eltérések folyamatos ismerete lehetdvé teszi
az irdnyitdst, szabdlyozist, ellen6rzést és koor-
dindciot, a termelési folyamat gyenge lancsze-
meire val6 operativ rahatést, valamint a tarta-
lék mozgositasat és athelyezését a plusz érté-
ket kimutaté munkahelyrol,

— a kozbees6 raktdrban tarolt alkatrészek folya-
matos ellendrzését. Mennyiségi adatokon kiviil
rendelkezésre dllnak adatok az alkatrészek 6sz-
szetételérdl és az egyes garnitirdkhoz valé tar-
tozdsarol,

— 4ttekintés az alkatrész-csoportok teljességéril
az egyes adatokon és sorozatokon beliil. Ez le-
het6vé teszi az egyes sorozatok atfutdsanak raci-
ondlis megéllapitdsit a termelési folyamatban.

Alapjaban azzal jellemezhetjiik az elképzelésiinket,
hogy kibdvitjik a diszpécser emlékezetét a szdmi-
togép memoridjaval és ez lehetévé teszi, hogy ele-
gendd mennyiségti informacié legyen célszertien fel-
dolgozva a termelési folyamat irdnyitdsira és sza-
balyozésira (az alkatrészek mozgdsinak komplex
figyelése altal).

innek az wrdnyité rendszernelk dontdfontossdgi
lancszeme marad az ember (diszpéeser ). Miutén azon-
ban miiszaki eszkozokkel van ellatva, melyek meg
sokszorositjak képességeit, megteremtGdnek annak
az eldfeltételei, hogy mindségbeli ugrast, valtozést
lehessen elérni a butorgyértds tokéletesebb vezér-
lése érdekében. A vezérlés miiszaki eszkozei egytit-
tal kikényszeritik a targy mindségének és szin-
vonalénak emelését. A rendszer némely része auto-
matikusan dolgozik. Az irdnyitds miiszaki eszko-
zei egytttal kényszeritik az irdnyité személy kép-
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zebtségének emelését. Ezéltal elkeriilhetetlenné
valik az iranyit6 dolgozdk szakmai és politikai szin-
vonaléanak emelése.

A felépités modja

Egy integralt rendszer felépitésénél fontos, hogy a
targy tulajdonsigaibdl (sajatossagaibol) induljunk
ki. Egy ilyen integrdlt irdnyité rendszer azonban
nem lehet teljesen dllandé jellegfi, hanem csak meg-
kozelitheti azt. Bonyolult rendszereknél —, és ezek
kozé lehet a butorgyartdst is sorolni (az iizemi al-
rendszer megkiilonbozteté szinvonalan) —, csak
sok munkéval érheté el a szervezés magasabb foka.
Ezért azt az eljarast valasztottuk, melyet tigy lehet
jellemezni, hogy egy altaldnos rendszer(i megoldas-
bél fokozatos tokéletesitéssel konkrét rendszert
épitiink fel. ¥

Ahhoz a koncepciéhoz, hogy fokozatosan épit-
siik ki az integrilt rendszert, a kovetkez6 tények is
befolyasoltak benniinket. Bérmilyen terv és meg-
oldas akkor lesz hatékony és hasznos, ha a gya-
korlatban megvalésul és haszndljak is a cél eléré-
séhez.

Az ASR—VP|VDNP terv elsajatitdsa val6ban
bonyolult és igényes probléma. Ezt a ,,Processo-

. graph—VDNP” médszer megvalésitdsanal szer-

zett tapasztalatok alapjan allithatjuk.

Ezért lehet a megoldds és megvalésitas folya-
matét a kovetkez6 alapvetd lépésekben Osszefog-
lalni:

1. A szervezés és irdnyités kidolgozésa, a ciklikus
program szerkesztése és felépitése egzakt mod-
szerek kihaszndldséval, érvényesitve a gyakor-
latban komplex mértékben.

2. Az irdnyit6 személyek felszerelése miiszaki se-
gédeszkozokkel, a diszpéeser kozpontok és el-
len6rz6-regisztralé berendezések kiépitése.

3. Az irdnyit6 személyek miiszaki felszerelési fokéd-
nak towabbi emelése az ellenérzd és regisztrald
rendszer szamitégéppel val6 osszekapesolasival.
Az elsé fazisban egyszeri programok alapjin
az alkatrészek mozgiasdnak komplex figyelé-
sére orientélodva.

4. A miiszaki folyamatok terén véghezvitt elGze-
tes munkak utdn kibéviteni az irdnyitast a mi-
szaki folyamatok vezérlésére is. A vezérlési
rendszer ezutdn két alapvetd alrendszerbél fog
allni:

a) téjékoztatd folyamatok vezérlése (irdnyités,
szabélyozds, térgyi és alanyi elemek koor-
dinécidja), :

b) anyagi és energetikai folyamatok (mfszaki
folyamatok) vezérlése.

5. A vezérlést kibGviteni a szerzett tapasztalatok
alapjén éspedig a 3) (ASR—VP/VDNP kelet-
kezése) és a 4) pontbdl kiindulva a termelési fo-
lyamat donté fontossdgt elemeire. Sziikséges
abbdl kiindulni, hogy az automatizalt irdnyitdsi
rendszer felépitése és tokéletesitése egy hosszi-
lejarata végnélkiili folyamat.

Erthet6, hogy a jelen idépontban csak becsiilni
lehet a gazdasigi hozamot az ASR—VP/VDNP
terv Kkivitelezésének kovetkeztében. A terv meg-



valésitasat 1975 negyedik negyedévében kezdjiik
a DI Zilinai tizemében.

A | Processograph—VDNP”* tervekben 15—
35%,-0s hozam elérése lett feltételezve és elérve.
Az ASR—VP|/VDNP el6relathatélag megteremti
annak az eléfeltételeit, hogy a , Processograph—
VDNP” tervekben feltételezett hozamok fels
hatéra legyen elérve.

BEFEJEZES

Ebben a kozleményben ré akartunk mutatni a
btoripar gazdasigossiga érdekében elkeriilhetet-
leniil sziikséges és aktualis kovetelményre, alkal-
mazni a kibernetika alapelveit a szervezés és iréd-
nyitds tokéletesitésénél és szinvonaldnak emelésé-
nél.

Felsoroltunk néhany elméleti kovetkeztetést,
melyekre csehszlovakiai tudoményos és kutaté
intézetek jutottak. Erthets, hogy a kozlemény kor-
ldtozott terjedelme miatt nem merithettiik ki tel-
jes mértékben ezt a témakort, hanem csak a koz-
lemény f6 céljahoz val6é vonatkozasokban.

Egyuttal ramutattunk az elméletimunkak részei-
nek konkrét kihasznélasara is, kézzelfoghaté meg-
oldésokndl és gyakorlati alkalmazdsnal a csehszlo-
vak bitorgyarté iizemek némelyikében (Mier—
Hlohovee (Galgéez), Mier—Filakovo (Fiilek), Dre-
voindustria—Zilina (Zsolna), Zapadoslovenské né-
bytkarske zdvody — Bratislava).

Amellett, hogy a bttoriparnak és a kutato és fej-
lesztési intézeteknek informéciékkal szolgalunk és
ezzel a cikkel, fel akartuk hivni,a figyelmet arra,
hogy nézetiink szerint kedvez6 feltételeik vannak
az emlitett problémék elharitéséra, megoldésara
és gyakorlati megvaldsitdsukra. Ahogyan méar em-
litettiik, minden mfiszaki eszkoz és berendezés a le-
irt tervekben a VILATI gydrtménya.

A magyarorszagi batoripar az utols6 idében ro-
hamos fejlédésen ment keresztiil. Olyan nagysag-

rendfi termelési kapacitésok keletkeztek, melyek
méreteikkel nemcsak hogy lehetévé teszik, ha-
nem a szervezés é€s irdnyitds kérdéseinek korszert
megoldésait egyenesen megkovetelik.

Magyarorszdgon miikodnek olyan szervek mint
a Butoripari Tervezd Iroda (Budapest), Konnyfi-
ipari Szervez6 Intézet (Budapest), Erdészeti és
Faipari Egyetem (Sopron), melyek az emlitett
problémék eredményes megoldasat szavatolhatjak.

A mi intézetiink, VDNP (Bratislava) is hajlandé
a Vilatival kotott egytittmiikodési szerzédés alap-
jan és a BTI-vel kibontakozé egytittmiikodés kere-
tén beliil, elsGsorban a kezdeti fazisokban, egytitt-
miikodni egy konkréten megnevezett probléma
megoldésin. Rendelkezésre bocsatjuk a tervezés-
sel, bevezetéssel kapcsolatos tapasztalatainkat
ami lehetévé tenné a munkédk kibontakozésat ro-
vid idén beliil a kivant mértékben.
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FMK (Faipari Miszaki Klub) hirei

Az oktéberi FMK rendezvényére a PEVDI lakk-
gyarto céget hivtuk meg.

A meghivés elézményeként el kell mondani,
hogy a PEVDI az ut6bbi idében tobb lakk- fes-
ték ipari terméket hozott létre, melyeket elsésor-
ban faipari célokra fejlesztettek ki. Az el6ado el-
mondta, hogy habir a PEVDI nagy multtal ren-
delkezik a lakk alapanyagéul szolgdlé kiilonféle
miigyantdk elBallitisaban — amit idaig tobb-
ségében exportra szallitotak —, az a furcsa
helyzet alakult ki, hogy a kiilfoldi vasarlok ma-
gyarorszagi piacon értékesitették a migyantabol
késziilt lakk festék termékeiket. A PEVDI fej-
lesztési torekvése lakk festék ipari vonalon,
hogy a hazai felhasznalokat kész termékekke
lassa el. - -

A fejleszt6 laboratorium vezet6je Szerecz Ja-
nos beszamolt az eddig kifejlesztett termékekrol
és a veluk elért faipari eredményekral.

Igy ismertetésre kertiltek,

— EPOVIN fényes, matt és transzparens mu-
gyantalakkok, melyek alkalmasak fafelu-
letek, fémfeliiletek, miianyag termékek és
szilikat feliiletek véds, valamint diszité
bevonasara.

— XYLOCELL fényes és matt savrakemé-
nyedé reakciés lakk, melyet butoripari, va-
lamint parketta feliiletkezelésére fejlesz-
tettek ki. Ez a faiparban jelenleg legjobban
elterjedt termékiik.

— FAOL 3/60 oxidativ uton szarado migyan-
takombindcios viharallo lakk. Kiilondsen
fahazak feliiletkezelésére ajanljak.

Az ismerteté utdn a klub részvevéi érdekes

vita keretében foglalkoztak a hazai faipar-bu-
toripar feliiletkezelési problémaival.

. 2B
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Egyesiileti hirek

A Szegedi Csoport november 4-i vezetSségi tilé-
sén meghallgatta a titkari tajékoztatot, foglalko-
zott a taggyullés el6készitésével, hatarozatokat
hozott a szakmai barkohba-jaték szervezésére,
majd egyeb idészerl kérdésekkel és javaslatok-
kal foglalkozott.

# ko

Az Egyesiilet Butoripari Szakosztdlydnak karpi-
tos csoportja november 10-én ,,A magyar karpi-
tosipar el6tt allo feladatok. A fejlédés feltételei”
targykorben félnapos ankétot rendezet. Az an-
kétot Botka Zoltin — Kbnnylipari Miniszté-
rium Butor- és Vegyesipari Féosztaly vezet6je
— nyitotta meg, és méltatta az ankét jelentdsé-
gét. A témakorben Matldik Zoltdn — KERMI
osztalyvezet6je — tartott el6adast.

Felkért hozzaszol6 Bende Imre — a Szék- és
Karpitosipari Vallalat Kecskeméti Gyar karpi-
tos részlegének vezetSje — volt. Az elhangzott
eléadasok utan élénk vita alakult ki.

Fok

A Butoripari Szakosztdly miiszaki klubdélutan-
jan november 12-én Bakay Istvdn a FAIMEI
igazgatéja az OMFB butoriparral kapcsolatos ta-
nulményairél tajékoztatta a klub tagjait.

ok % &

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet, az MTESZ
Anyagmozgatdsi és Csomagolasi Bizottsig Sop-
roni Albizottsiga, valamint az Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem egyiittes rendezésében november
13—14-én Sopronban, az MTESZ székhazaban
Nemzetkézi Filrészipari Konferencia wvolt. A
konferencia keretében dr. Czirdky Jézsef tszv.
egyetemi tanar, rektor , Firészipari Termékek
szaritdsdnak lehetGségei” cimmel,

Dr. V. Vanicek (Vanicek GmbH, Ausztria) , A
faipar szaritasi feladatai és ennek modern tech-
nikai megoldasai”, dr. Petri Ldszlé igazgato £6-
mérnok (MUFI) | A kondenzicios szaritds alkal-
mazasa és teriiletei a faiparban’;

Fabidn Tibor osztalyvezets (FAKI) ,Flustgaz-
Uzemi faanyagszarité berendezések vizsgalatai
és lizemeltetési tapasztalatai” cimmel tartottak
eléadast. Az elhangzott el6adasokhoz tobben
hozzaszoltak.

A konferenciat az értékeléseket és ajanlasokat
kovetéen dr. Rénai Ferenc tszv. egyetemi tanar,
dékan zarta be.

L

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet november 14-
én tartotta kiildottkozgyiilését a Technika Haza
kongresszusi termében. A kongresszus napirend-
je keretében dr. Ldzdr Ldszlé vezérigazgaté , A
XI. Partkongresszus hatarozataibol adédé fel-
adataink az egyestileti munkaban” cimmel mon-
dotta el referatumat.
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Strobl Kdlmdn igazgato a FATE ,,alapszabaly-
modositasara’ tett javaslatot.

Somogyi Ldszlé fétitkar az Egyesiilet nemzet-
kézi kapesolatairol és annak jelenlegi helyzeté-
r6l tajékoztatta a kézgylilés résztvevéit.

Az elhangzott referatum és az ezzel kapcsola-
tos ajanlasok, az alapszabalymodositas javaslata,
és a nemzetkozi kapesolatokkal sszefiiggd kér-
désekhez szamos hozzaszolas hangzott el.

Mind az ajanlasokat, mind az alapszabéaly moé-
dositasara tett javaslatot a kézgytlés a vitat ko-
vetben egyhangulag elfogadta. A kozgylilés , A
faipar fejlesztéséért” alapitvanyi dijak atadass-
val zarult be.

® ow %

Az egyestilet Székesfehérvdri Csoportja novem-
ber 20-an tartotta alakulo iilését a Székesfehér-
vari Butoripari Vallalatnal. Az alakulé tlésen a
Konnytipari Minisztérium részérél Kara Tibor
f6osztalyvezetbhelyettes, az MTESZ Fejér me-
gyei szervezete részérél Bodainé szervezd titkar
vett részt.

Az alakul6 Ulést Rieperger Ldszlé a Székes-
fehérvari Butoripari Vallalat igazgatéja nyitotta

- meg és Udvozolte a megjelenteket. Ezt kévetéen

Horvdth Ferenc az Intéz6 Bizottsag vezet6je sza-
molt be az eddig végzett szervezési munkarol és
ismertette a csoport 1976. évi programtervezetét.

Az 6t tagi FATE vezetfség megvalasztasara
Eszéki Janos tett javaslatot, melyet az alakul6
ulés egyhangulag elfogadott. Ennek alapjan a
Székesfehérvari Csoport elndke Horvdth Ferenc,
titkara Nagy Alajos, a vezetéség tovabbi tagjai:
Rdcz Lajos, Trokdn Pdl és Varga Lajos.

Az alakulé ulés hivatalos részének lezarasa
utan Kirdly Joézsef bels6épitész ,Lakokorze-
tink” cimmel tartott vitaindité elSadéast.

Végiil Kara Tibor diavatitéssel egybekotott él-
ménybeszamolot tartott kinai utjarol.

RO %

Az Egyesiilet Gydri Csoportjinak november 25-1
rendezvényén Simon Zoltdn a CARDO Btor-
gyar fémérnoke a hannoveri gépkiallitasrol
adott tajékoztatast.

CEE T

A Butoripari Szakosztdly keretében december
2-an Bakay Istvdn a Faipari Min6ségellenérzo
Intézet igazgatoja tartott eléadast a nagyobb bu-
toripari vallalatok képvisel6i részére. Az el6-
adasra a kereskedelem is elkiildte képviseldit.
Az eléadas targykore ,,A butorok osztalybasoro-
lasa feltételeinek kérdései” volt.

Az elbadést kovetben a témakorén belill a je-
lenlévSk az 1976. januar 1-ével bevezetésre ke-
rilé lakasbutorok és irodabutorok osztalybaso-
roldsdnak mindéségbeli, gazdasagi és egyéb ezzel
osszefliggo kérdésit vitattak meg.



A megbeszélés soran az iranyelveket a Kony-
nydipari Minisztérium Iparpolitikai, valamint a
Butor- és Vegyesipari féosztdlya képvisel6i is-
mertették.

EE

A Szegedi Csoport december 2-i vezetGségi tiile-
sén értékelte a taggyulést, foglalkozott az 1976.
évi munkaprogram elkészitésével, majd egyéb
id6szerti kérdéseket és javaslatokat targyalt
meg.

A Btoripari Szakosztdly december 5-1 vezetd-
ségi ulésén értékelte a kiildottkozgytlésen el-
hangzott referdtumot és javaslatokat. Foglalko-
zott tovabba a szakosztaly 1976. évi munkater-
vének el6készitésével.

A Szegedi Csoport december 5-1 rendezvényén
Bakay Istvan FAIMEI igazgatoja ,,Mindségi fel-
adatok és a butorok osztalyozdsaval kapcsolatos
tennivalok 1976. évben”;

Somlés Frigyes (Magyar Szabvanylgyi Hivatal)
»A fa- és butoriparban alkalmazasra keriilé
szabvanyok” cimmel tartott el6adast.

£

Az Egyesiilet Lapszerkeszté Bizottsdga ugyan-
csak december 5-i tilésén Rieperger Laszlo az el-
mult idészak eseményeir6l és intézkedéseirél

adott tajékoztatast, ismertette tovabbd a FA-
IPAR c. lap 1975. november és decemberi, vala-
mint az 1976. janudri szdmok tartalmat, majd
egyéb aktualis kérdésekkel foglalkozott és ho-
zott hatarozatot.

Fora

Az Egyestlet Miiszaki-Tudomanyos Bizottsiga
december 9-én tartotta soron kovetkezd iiléseét.
Az iilés napirendje keretében értékelésre kertilt
a Bizottsag 1975. évi tevékenysége. Megtargyal-
ta a kozéptava és az 1976. évi feladatok eldké-
szitését. Javaslatot tett és hatdrozatot hozott a
Bizottsag munkéjanak javitdsara és hatékony-
saganak fokozasara. Végiil egyéb folyo6 ligyeket
targyalt.

EE

A Butoripari Szakosztdly december 10-én korla-
tozott szamban a Faipari Mindéségellenérzé Inte-
zetben tett latogatast.

% * *

A Vegyesfaipari Szakosztdly december 12-i ren-
dezvényén Szakmari Jozsef a Févarosi Faipari
és Kiallitdas Kivitelezé V. fékonyveldje ,,Az V.
otéves terv szabdlyozorendszerének ismerteté-
se” targykorben tajékoztatta a résztvevéket.

DR. J. T.



Lapunk példanyonként
megoasdarolhaté :

Y., Véci utca 10.
V., Bajesy-Zsilinszky ut 76. sz. alatti
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Parkettlakkozas

A butoriparban lakkozas esetében kovetelmény az, hogy a fara felhordott lakk-
réteg ne sotétedjen, ne szinezze el a fat. Az utébbi id6ben ez az igény a parkett-
lakkozasnal is jelentkezett, f6leg a vildgos (tolgy, kéris stb.) fabél késziilt parketti-
nal.

A BUDALAKK Festék- és Migyantagyir ennek az igénynek a kielégitésére
gyartja a PARKETTA ALAPOZO LAKK 001 elnevezési terméket. Az uj alapozé-
val bevont parketta barmely, forgalomban levé parkettalakkal atvonhaté. Haszna-
latdval a lakkozast kovetSen jelentésen csokken a parketta elsotétedésének ve-
szélye. v

A PARKETTA ALAPOZO LAKK 001 alkalmazdsa esetén f6 szempont az, hogy
a kezelendd parketta olajos, zsiros, nedves stb. ne legyen, mert kifogastalan tapa-
dast és jo minbséget csak ezek kikiiszobolése eredményez.

Felhordasi konzisztenciara beallitva keriil forgalomba.

A felhordott réteg kb. 10 perc eltelte utdn porszaraz (20 °C-on), &atlakkozhaté
1 6ra utan.

Kiaddssdga 8—10 m?/kg.

A PARKETTA ALAPOZO LAKK 001-gyel bevont parkettara termékeink koziil

az alabbi parkettlakkokat javasoljuk, melyeknek keverési aranyai a kovetkezdk:

1. VILUPAL parkettlakk: a lakkot 20 térfogatszazalék edzBoldattal kell elegyi-

i)

ponenshez, egy sulyrész REZISZTAN ,,B” komponenst kell hozzikeverni.
3. BUDALUX parkettlakk: egykomponenst termék, melynél csak a felhordasi
konzisztencia beéllitdsdhoz sziikséges higitot kell a lakkhoz keverni.
Mindharom termék higithaté UNIVERZALIS PARKETTLAKK higitoval.

Ugy az alapozorél, mint a parkettlakkokrsl részletes felvilagositast ad a

|
|
|
|
teni.
REZISZTAN parkettlakk: négy stlyrész REZISZTAN parkettlakk ,,A” kom-

@ FESTEK-ES MUGYANTAGYAR MUSZAKI vevészousﬂm'@
1055 Budcupesl,quusi Bdlint utca 7 Tek 110-657: 314-579 Telex: 225667
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