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ETENEK LAPJA

A FA KEZELESE AMMONIAVAL

Il. rész: Hasznositéasi lehetSségek

Aratd Istvan

1. Kezelés, kezeldberendezések

Megillapitottak, hogy az ammoniagéz, a csepp-
folyés ammonia és az ammoéniumhidroxid azonos
mértékben plasztifikélja a faanyagot. Ennek alap-
jan,valamint nagyhtitGenergia igénye miatt a csepp-
foly6s ammonia felhasznalasat elvetették. A masik
kettd koziil els6sorban a gézt, misodsorban a to6-
mény ammoniumhidroxidot hasznéljak.

A géz fGleg azért el6nyos, mert nem keriil feles-
legesen viz a faanyagba, s igy megmunkdlds utén
konnyebb azt kisziritani. Emellett az ammoéniagéz
rovidebb ideji kezelést tesz lehet6vé, bar vakuum-
mal és nyomdssal kombindlt eljards uatjan [1]
az ammoéniumhidroxidnak ez a hatrinya kikiiszo-
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1. abra. Kezeltberendezés ammoniumhidroxidban vald
aztatashoz

1. kezelGtartaly, 2. taroldtartily, 3. vikuumszivattyd, 4. kKompresszor

bolhets. Ekkor a gédzkezeléshez — mely nyomdsra
méretezett tartdlyt tesz sziikségessé — és az
ammoniumhidroxidos kezeléshez sziitkséges beren-
dezések bonyolultsdga kb. azonos. A teljességhez
tartozik, hogy szdraz faanyag ammoniagizban
kevéshé plasztifikalodik, vagyis a faanyagot ilyen-
fajta felhasznalds esetén nem szabad kiszdritani.
Lényeges ezenkiviil az is, hogy amméniahidroxid-
ban bizonyos alkatrészek kioldédnak a faanyag-
bol, s ezdltal kiszaritds utdn az eredetinél higrosz-
képosabb anyagot kapunk. Amméniagizban kiol-
dédést csak néhany esetben, nagy nedvesség-
tartalmi faanyag és viszonylag nagy géznyomas
alkalmazédsdnil amikor a kezelés kezdeti id§-
szakdban fejléd6 reakei6hé eltdvozasival vakuum
keletkezett — figyeltek meg [2].

A kezel6berendezés ammoéniumhidroxid felhasz-
naldsa esetén az egyszerli 4dztatéberendezéstdl
az 1. dbrdn lathaté vdkuum és nyomés alatti
kezelésre is alkalmas eszkozig terjed. A vézolt-
berendezés kezelGtartalybél I, ammoéniumhidro-
xidot tarolé tartalybdl 2, vikuumszivattyubél 3
kompresszorbdl 4, csévezetékekb6l, szerelvények-
bél és mérémiiszerekbdl 4ll.

A kezelGtartdlyba helyezett faanyagot elGszor
meghatarozott ideig légtelenitik, majd a vikuum-
szivattyd és a kompresszor altal eldallitott nyo-
maéskiilonbség segitségével a tdroléb6l amménium-
hidroxidot engednek a fara. Nyomdson végrehaj-
tott dztatds utdn az ammoéniumhidroxidot — szin-
tén légnyomds segitségével — visszatdplaljak
a téroloba, s ezzel a kezelés befejezédik.

Ammoniagaz felhasznilasakor a kezel6anyagot
tarold tartily kereskedelmi acélpalack. Ismert
berendezéseknél az amménia kezelés utdani vissza-
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vezetésére nincs példa. Bz egyrészi a berendezés
koltségeivel, masrészt az ammoénia csekély araval
magyardzhaté. 1 kg ammonia — mely légkori
nyoméson és 20 °C-on 1,4 m® giz — 3,6—4,0 Ft.
Vakuumszivattyt alkalmazdsinak célszerliségét
a koriilmények alapjan kell eldonteni. A levegs
eltdvolitisival a kezel6kozeg (ammonia—levegd
keverék) ammoniakoncentricidja novekszik, s ez-
zel a kezelési id6 csokken, ugyanakkor azonban
a vakuum vizet von el a fibol ami a sziikséges,
kezelési id6 novekedését eredményezi. Nagyobb
nedvességtartalmi fa kezeléséhez a vikuumozast
nem ajanljak [4].

A berendezések amménidval érintkezd részeit
kiilonboz6 acélféleségekbdl készitik. Réz és réz-
otvozet nem hasznilhaté, mert ezeket az ammodnia
megtimadja. Tomitésként kiilonleges gumit, IT-
lemezt, grafitos zsirral impregnalt textilidkat
alkalmaznalk.

Az amménia mérgezd hatdst anyag. Uzemeink
légterében megengedhet6 maximalis toménysége
20 mg/m®. E szigort el6irdst a kezelGegységek
ajtajainal elhelyezett elszivékkal lehet betartani.
A 2. dbra amméniagizzal valé kezeléshez kialaki-
tott berendezést mutat. A kezelGtartilyok kozott
helyezkedik el a vikuumszivattya, az ajtok folott
lathaték az elszivéernydk.

A kezelt munkadarab a kiszaritds befejezédé-
séig szennyezi a levegGt, ezért a berendezések
kialakitdsdanal a miiveleti helyek Osszevonasdval
lehet6leg minél zartabb rendszert kell kialakitani.
Ilyen iranyt torekvés a kés6bb bemutatasra keriil6
egyik berendezésnél (3. dbra) tdpasztalhatoé is.

Az elszivassal kapesolatban megemlitendd, hogy
kornyezetvédelmi szempontbdl — a korzet lakott-
sdgatél fuggben — maximum 0,2—1,5 mg/m?
ammoniat engednek meg a leveg6ben. A szennyviz
ammoniatartalma ugyancsak korlitozva van (max.
30 mg/liter), tehat a vizben elnyeletett gaz, ill.
ammoéniumhidroxid elvezetése is problémat okoz-
hat.

Az eddig megvaldsitott berendezések kapesin

kornyezetvédelmi problémakkal nem foglalkoz-
tak. Az ammoéniagizt egyrészt a szabadba enge-
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3. dbra. Téméritett fa eldallitdasdra szolgdld kombindlt
berendezés [9]

1. tartaly, 2. kocsi, 3. flitGtest (g6z), 4. hidraulikus prés, 5. gdzpalack,
6. glzvezeték, 7. levegdbevezetd, 8. kondenzdatumelvezetd, 9. vikuum-
szivattyu, 10. ventillator, 11. munkadarabok, 12, betétlemez

dik, mésrészt vizzel vagy gbzzel elnyeletve szenny-
vizként kezelik. Az elGirasok alapjan e teriileten
valtozds vdrhaté, meg kell oldani az ammoénia
semlegesitését, esetleg a melléktermékként jelent-
kezo kisebb koncentraciéji ammoéniumhidroxid
més iranya felhasznaldsat.

A sziikséges kezelési id6vel kapesolatos £ ténye-
z6k kozil a fa fajival, nedvességtartalmaval,
felitletének kiilonboz6 anatémiai irdnyokban vald
megoszlasival, el6zetes légtelenitésével, a kezeld
kozeg halmazéllapotaval, koncentriciéjaval, nyo-
mésaval és hémérsékletével mar foglalkoztam.
Ezeken kiviil nagy jelentésége van a kezelendd
faanyag méretének, valamint a sziikséges plaszti-
fikalas mértékének. Az 1. tabldzatban néhany fen-

2. dbra. Berendezés ammoniagdzban
vald kezeléshez [3]



1. tabldazat

Ammonids kezelés technoldgiai jellemzdi

Fortas. fafas Kalnins (3) Benzins (6) Stoian (1) FKI Kalnins (5) Benzins (7) FKI
orris, fafaj nyir nyir bitkk nyar nyir — nyar
Faanyag mérete (mm) ...... 400 2120 =65 | v=1,15 500 =120 =30 | 250 %100 <30 | 400 <120 =065 | 150 2700 <20 | 250 =100 =30
Faanyag kezdeti nedv. tart.

L L e T —_ — — 12 — 35—40 - 12 23
Légtelenités (5—600 Hgmm)

idGtartama (6ra) ... ...... —_ — 0,25 — — — —
KezelGROZom i o i< auiiaios NH,OH NH,0H NH,0H NH,0H NH, NH, NH,

koncentracidja (%) ...... 25 25 24—25 22 — — 75

hémérséklete (°C) ........ 15—20 20 20 20 20 20 21

nyomésa (att) . ... .. ... — = bl — — 2 4
Kezelésiidd (6ra) .......... 120 1 1—2 ‘ 24 2 2 1
Stlyndvekedés a kezelés

e R B — — = = —_ 5
Kezelés utani megmunkalds timaorités tomaorités hajlitis tomaorités témarités hajlitas . témarités

tiekre vonatkozé gyakorlati adatot mutatok be.
Az Intézetiinkben kimunkalt értékek (FKI jel
alatt) egy munkadarabon beliil valtozé, atlagosan
339,-0s térfogati tomoritéséhez sziikséges kezelési
id6t, a tobbi pedig az elérheté maximélis plaszti-
fikdlasig terjedd kezelés idGsziikségletét adja.

2. Tomorités
A tomorités célja kétféle lehet:

—a fa jellemz6inek — els6sorban szilirdsagé-
nak — kedvezibhé tétele,

— kiilonb6z6 idomtestek vagy mintdzott felii-
letek elballitasa. Préselt faidomokat az ammonids
plasztifikalds felfedezése el6tt nem lehetett gydr-
tani. A jellemz8k megvéltoztatasa céljabdl végzett
tomorités azonban régi keletii, a tomoritett fat,
és a tomoritett rétegelt fat ma is gyartjdk.

Az amménids plasztifikdlassal 4] lehetdségek
nyiltak valamennyi teriileten.

2.1. Tomoritett fa

Az el6z6 szamban lathaté volt, hogy amménias
kezelés és kiszdritds utin a faanyag nagyobb tér-
fogatstlyt és szilardabb lesz. Ez a valtozés a plasz-
tifikalt fa mechanikus témoritésével fokozhato ;
a SZU-ban néhany specidlis kovetelményt kielé-
gité terméket négy kiilonboz6 technolégiai valto-
zatban gyartanak.

1. Az ammoéniaval kezelt munkadarabokat sik-
vagy hengerprésben tomoritik, majd kiszéritjik.
Sikprés hasznalatakor hidegen, 80—120 kp/em?
nyomadson, 2—4 percig préselnek. Az alkalmazott
hengerprés atmérdje 100 mm, az elGtolisi sebesség
0,1—0,17 m/perc. Tomorités utdn a fat hevitett
hidrof6b anyagokban szaritjik [5].

2. Az ammonidval kezelt munkadarabokat szal-
litékocsikon rugds szoriték vagy stdlyteher hatédsa
alatt, 0,3—0,5 kp/em?® nyomason, szaritégépben
100—118 °C-o0s tulhevitett gbzzel szaritjak [3].

3. A szaritégép hidraulikus berendezéssel van
kiegészitve, a kezelt anyagot 3—8 kp/em? nyomé-
son szaritjak. A széritdsi id6 400 x 120 X 65 mm-es

méretli nyir munkadarabok esetén 40—70 6ra
(3, 5, 8].

4. A legtijabb berendezést tgy alakitottak ki,
hogy minden miivelet abban végezheté [3, 9].
A berendezés vézlatét a 3. 4bra mutatja. Altald-
nos esethen a munkadarabok bekészitése utan
a tartdlyban vdkuumot létesitenek, majd max.
2 at nyomasig terjeden ammoniagizt nyomnak
be. Ezzel egyidejlileg megkezdik a rendszer max.
130 °C-ig terjed6 felftitését, a gaz ventilldtorral
valé 4ramoltatisat és a munkadarabok max.
12 kp/em® nyomésig terjeds préselését. A konden-
zatumokat id6nként leengedik és sziikség esetén
gbzt nyomnak a tartdlyba. Bizonyos id§ utén
a vakuumszivattyl segitségével, telitett g6z egy-
ideji beadagoldsa mellett elszivjdk az amménia-
gazt, majd a berendezés lehfitése utin kiveszik
a tomoritett terméket. A viltoztathaté technold-
giai jellemz6k a méret, a fafaj, a kezdeti nedvesség-
tartalom és a bedllitandé térfogatsuly alapjan
sokféle valtozatban bedllithaték. Néhdny gyakor-
lati adatot a 2. tdbldzat tartalmaz. Az adatok 709,
kezdeti nedvességtartalmi nyirfira, 3—59, vég-
nedvességre és 118 + 2 °C hémérsékletre vonatkoz-
nak. A kezelési id6 nem tartalmazza a mellék-
idket: a beadagolas, lehiités stb. idejét.

A véazolt eljarasok gydrtdstechnolégiai szem-
ponthél elényosebbek a hagyoményosnal:

—a kiillonboz6 fafajok szélesebb skdldja fel-
hasznalhaté,

2. tabldzat

Taomdritett fa gydrtdsanak technolégiai jellemzdi (9)

NH,
Faanyag mérete Prés-’ E;i lii{:f:[é} Térfogat-
nyomas s = :
(R} (J?p{cmﬂ) mdsa (61‘!-.\] suly’(p/om?)
(att)
300 % 100 % RO 5,0 1,2 70 1,00—1,20
3002 100 % 100 10,0 0,5 70 1,25—1.35;
37090 x 45 0,8 1,0 50 0,70—0,80
460 % 70 % 50 1.2 L5 60 1,05
1200 % 80 % 80 7,0 1.2 120 1,15—1,30
B AL B AL R »* 3556
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4. dbra. Tomoritett nyirfa szildrdsdgi jellemz6i
a térfogatsily figgvényében (5, 11)

— nem sziikséges kiilonlegesen véalogatott alap-
anyag,

— nem feltétel, hogy a munkadarabokon pontos
sugdr- és huariranyu feliletek legyenek kialakit-
hatdk, 2

— a faanyagot nem kell sziiken koriilhatérolt
értékre szaritani,

— a sziikséges présnyomds egy-két nagysdg-
renddel kisebb,

— a préselés utdni visszarigds — azonos prés-
id6k utin — kisebb,

— a szitkséges segédanyag oles6bb.

A hagyoményos és 1ij technolégia megvaldsité-
sdhoz sziikséges eszkozok kb. azonos értékiiek.

A felsorolt 4 eljards azonos mindségli termék
gydrtasat teszi lehet6vé, a szilardsigi jellemzok-
r6l a 4. és 5. dbra ad tajékoztatist.

3. tablazat

{oasiji=nl et
400 Tt \Am;
300 QS 1IE=
200 L
“8100 +——1—+——+
S 30 +— : —
2 L g AN ]
= LS
ok L =Ap o)
[$) 0 == T
s 06 08 10 12 14
= 500
o 2400 — =
= 3300 ]
N £200+ —
> 100
L 06 0.8 10 1.2 14
w
= sog
= K00 _—
-& "8300 — |
A T200 o
$ 100
3 0.6 08 10 1,2 14
S 1 l
@ g EEEE
16 ) \P“\( L~

1,0

12

| |
TERFOGATSULY [p/em3]

5. dbra. Toméritett nyirfa rugalmassdgi tényez6i
a térfogatsily fiiggvényében (10, 11)

1.4

A hagyoményos és 1j maddszerrel gyartott ter
mékek szilardsdgi jellemzSinek megkozelit Gle
azonos térfogatsilyon val6 Gsszevetésére a 3. tdb
ldzat nyajt lehetdséget. Lathaté, hogy az 1j
technolégia egyértelmiien szilirdabb terméket
szolgaltat. A vizfelvétel és dagadds nincs kellGen
és osszehasonlithatéan kivizsgdlva. A tajékoz-
taté adatok [14, 15] és a késGbbiekben ismerte-
tett felhaszndldsi teriiletek (pl. parkettagydrtds)
arra utalnak, hogy a dagadis nemcsak késlelte-
tett, hanem kisebb is a hagyoményos termék
dagaddsandl. Az 1j termék higroszképossiga

Ammonids plasztifikaldssal és hagyomdnyos won gydrtott témoritett fatermékek szildrdsagi jellemzdi

Hagyoményos Uj Hagyomdinyos Uj
Gydrtas = -
Konnyiip: Sepgyacte’ || oy NSZK SZU SZU
Villalat

Térfogatsaly (p/em?®) «..oooouin. .. 0,988—1,062 1,31—1,38
e A R sl P biikk gyertydn nyir biikk nyir nyir
Nyomoszilardsdg (kp/em?) ........ 838 956 1300 1300 1600 1730
Nyirészilardsig (kp/em?) ......... 194 185 130 160 150
Hajlitoszilardsdg (kp/em?) ........ 2200 2550 2400 3000
Huzészilardsdg (kp/em?) ......... 2500 4280
Nyomo6 rugalmassagi tényezé

(0N I/ OnO2) Sstas shserum ontorlaratataro mstats 300 271 431
356 ¥* B A {0 R A R



4. tabldazat
Tamdaritett és tomoritetlen fa anizotrépidja

Ultrahanghulldm
dthaladasi
Tér- sebességenek
Anyag Tombrités fega-t- aranya
suly
(plem?)| rost- |sugdr-| hur-
irdny-|irany-firdny-
ban | ban | ban
Nyirfa tomoritetlen 0,66 | 3,76 | 1,22 | 1,00
Pockfa tomoritetlen 1,23 | 2,08 | 1,09 | 1,00
Nyirfa sugdrirdnyban 1,31 | 2,36 | 0,91 | 1,00
Nyirfa hurirdnyban 1,30 | 2,69 | 1,02 | 1,0
— a 6. dbra tantsiga szerint — a tomoritéssel

aranyosan csokken. Alacsony légnedvességen (40%,)
az egyensulyl nedvességtartalom max. 1,5%-kal
csokken a természetes fahoz képest [10].

Az ammoéniaval tomoritett nyirfa keménységére
nincs adatunk, kopasdllésédgi mérések szerint
az anyag 0,90—0,95 p/em?® térfogatsilyon kopés-
all6bb a biitkkfanal [5]. A kopas mértékének ardnya
a kiilonboz6 anatdémiai irdnyokban a kivetkezs:
biitii : sugdr : hir=1:2:2,3 .

Az anyagok anizotrépiajat longitudindlis ultra-
hang 4thaladdsi sebessége alapjan (frekvencia:
60—80 kHz, id6mérés pontossiga: 1 mikro-
szekundum) vizsgaltdk [11, 17]. A 4. tdbldzatban
osszefoglalt adatok a kiilonb6z6 anatémiai iré-
nyokban mért sebességek ardnyait mutatjik.
A tomorités hatdsdra hatdrozott: kiegyenlitodés
jelentkezik.

Az ammonidval plasztifikalt nyirfat a SZU-ban

5. tabldzat
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6. dbra. Tomdritett nyirfa egyensilyi nedvességtartalma
a térfogatsily fiiggvényében (18 °C, 40 9 rel. légn.) (10)

gépalkatrészek és textilipari kellékek gyartasihoz
hasznéljak [5, 12]. Ezenkiviil 4—5 mm vastag
elemekbdl mozaikparkettat gyirtanak. A parket-
tara jellemzs, hogy egy aruhdzban, ahol a hagyo-
ményos tolgyparkettat nyole hénaponként kellett
cser¢lni, ez a parketta harmine hénap elteltével
is haszndlhato volt [5]. Adataik szerint az djfajta
parketta 259%,-kal oles6bb a tolgyparkettanal,
ezért 1972-ben Ljubercyben 1j iizemet létesitettek
évi 15 ezer m?® tomoritett nyirfa eldallitdsdra [13].

A C(CSSZSZK-ban a plasztifikdlt és tomoritett
bilkkfit ontémintdk gvartdsdhoz, a tomoritett
nyirfat hangszergyartashoz hasznaljak. Hazailag
az el6bbi felhaszndldsi lehetGségeken tdlmenden
gondolni lehet nagy mennyiségli, de kis szildrd-
sagu nydrfak javitdsara. Vizes gesztje, problémés
szaritdsa miatt méar felvetddott a nydrfa présbeni

Tomaritett rétegelt fa gydridsdnalk technoldgiai adatai és mindségi jellemzdi

Amménids kezeléssel Hagyoményos eljards
X : MSZ
IHOTTaR: roilie it vive, sae fae shmiers (6) 13 330 (18)
Furnér vastagsdg (mm) .......... 0,55 0,75 1,15 0,55 0,55
R o i e nyir nyir I biikk
Aztatdsiid6 (NH,OH-ban) (6ra)
Sraribas (D4)ral o iivs pian e 6—10
Fenol-formaldehid gyantdba dzta-
tas id6tartama (éra) . ........ ..
Felvett miigyantamennyiség (9%,) . . 15—18 15—18
o b AL R o 4—6 8—9
Hoéprés | h6mérséklet (°C)........ 145 130—160
nyomds (kp/em?) ....... 100 100 150 150—180
idétartam (perc/mm) ... 4 5 0,6—1,2
“visszahtités
80 °C-ra
Térfogatsuly (p/fem?)...covoivvann 1,36 1,37 1,37 1,256—1,40 1,4 137
Szakitoszil. (kp/em?) ............ 3900 3580 3860 2200 2950
Hajlitészil. (kpfem?®) ............ 3600 3830 3570 1700 3400 3000
Nydroezil. (plfem2) . . oo siea e e 230 230 190 130 200
Nyomészil. (kp/em?) ............ 1850 1850 1970 1400 1600 1420
Nizfelw: (ZEG) (9], Sovann cvms s 3,4 3,0 4,0
Dagadds (246) (%) v evvvvvnnvnes 2,1 2,3 9,0
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kontakt szdritdsa [16], ezt — a szildrdsig novelése
céljgb6l — ki lehetne egésziteni ammonids keze-
léssel és tomoritéssel. A mér felsorolt példik
szerint megoldhaté a nydrfa ilyen nemesitése
a hasznélatos szaritégépek kiegészitése utjan is.

2.2. Tomoritett rétegelt fa

A SZU-ban kisérleteket végeztek rétegelt fatomb
el6allitasdra [6]. Az ammoénidt nem plasztifika-
lasra, hanem a furnérok vegyi besfiritésére hasz-
naltak. A hagyomanyos technolégiat el6szor azzal
egészitették ki, hogy a 0,55 mm vastag hamozott
nyirfurnérokat — elsé miveletként — ammonias
kezelésnek és szaritdsnak vetették ald. A furnérok
bestiritése kovetkeztében a rétegelt fa préseléséhez
sziikséges nyomds 150-r6l 100 kp/em?-re esckkent,
s ugyanakkor a termék fizikai-mechanikai jellem-
z6i javultak. Az eredmények alapjin — a techno-
l6giai jellemzék széles korti varidldsa mellett —
a furnérvastagsig novelhetGségének lehetdségét
vizsgéltak. A kisérletek alapjan megéllapitott
optimélis technolégiai adatokat és minGségi muta-
tokat az 4. tdbldzat foglalja 6ssze. Ugyanez a téb-
lazat tartalmazza a hagyomédnyos technoldgia
néhany jellemz&jét.

Léathat6, hogy az ammonids kezeléssel kombi-
nalt eljards plusz miiveletet igényel és a ragaszto-
anyag felhorddsa utdn a furnérokat 3 —49%,-kal
kisebb nedvességtartalomra kell szaritani, viszont
kisebb présnyomas szikséges és elényosebb tulaj-
donsdgokkal rendelkezé termék allithatéd eld.
Uzemi v1?sgalat0k igazoltdk a, kisérleti eredmé-
nyek zomét, csupan a dagadds haladta meg a vért
értéket [6].

A szildrdsdgi tulajdonsigok javulisa mellett
a kombindlt eljardssal gyartott anyag dielektro-
mos jellemz6i is jelentésen javultak: a veszteség-
tényez6 felére csokkent, az ellendllds 3—4-szere-
sére emelkedett. fgy a hagyoményos felhaszna-
lason kiviil a villamosiparban mtianyagok helyet-
tesitésével foglalkoznak.

2.3. Idomitestek

Az egészen 10j lehetfség hasznositdsdnak kimun-
kéldsa kezdeti stddiumban van. Intézetiinkben
gyogypapucs 6és felileti mintdzat préselésével
foglalkoztunk, gondolunk azonban mas teriiletek
vizsgalatara, pl. batoralkatrészek egyszerii és haj-
litdssal kombindlt idompréselésére, jarmtipari pro-
filos lécek préselésére sth.

Gyégypapucs faalkatrészének ammonias plasz-
tifikalas és préselés utjan torténd elGallitdsat kisér-
letileg vizsgaltuk. A kisérletekhez szalagfiirészen
elénagyolt nydrfit hasznaltunk. Az el6zdekben
mér ismertetett ammonids kezelés utin a munka-
darabokat éntottvas formakban préseltiik pontos
alakra. Az eredeti térfogat 679%-ra redukilasihoz
(7. abra) 0,4 perces zirasidé mellett 7—10 kp/em?
nyomésra volt sziikség. A présid6 amménium-
hidroxidos kezelés esetén 15 perc, ammoéniagiz
alkalmazdsa esetén — 13—239%, kezdeti ned-
vességtartalomndl — 4—6 perc. Kalkuldciénk
szerint egy mfiszakban évi 100 ezer par faalkat-
rész gyartdsa e moédszerrel kb. 0,7 millié Ft gépi
beruhédzast igényel és a kozvetlen koltség 12 F't/par.

Amménias plasztifikdlas utani préseléssel el6alli-
tott feliileti mintdzatra mutat példit a 8. dbra. Ta-
pasztalatunk szerint ilyen munkéhoz az éger, hirs,
szelidgesztenye és nyar koziil az utébbi kettd hasz-
néalhato legjobban. A maximélisan 3 mm-es kidom-
borodas szempontjabdl lényegtelen volt, hogy su-
gir, vagy huridnyura készitettiik-e a feluleteket.

3. Hajlitas

Az el6z6 szamban mar rogzitett részletes adatok
alapjdn az ammonias lagyitas a hajlitas szempont-
jabol elényosebb a szokésos gézoléesnél. A tomori-
téssel kapesolatban emlitett szaritdsi és anyagfel-
haszndlasi tényez6n t1l féleg a kovetkez6k jelentd-
sek:

— Nagyobb foku plaszticitds érhet6 el, ebbél
kovetkezGen kisebb lehet a hajlitasi tényezd

7. dbra, Gydégypapucs faalkatrésze idompréselés el6tt
és utdn (egy pdr szembeforditva, szétflirészelés elbtt)
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8. dbra. Préseléssel elodllitott felilleti mintdzat



[ ‘v _ munkadarab vastagség]
R hajlitdsi sugér :

kevesebb a selejt, kisebb a sziikséges hajlitéenergia,
ujfajta termékek gyarthatok.

— A képlékenyitett anyag zirt térben hosszabb
ideig készletezhets.

— A hajlitott munkadarab alakalébb, nem igé-
nyel kiilon pacoldst, simabb feliiletfi.

Hétranyos, hogy a kezel6anyag veszélyesebb, a
munkadarab lagyitds kozben nagyobb mértékben
dagad, széritaskor nagyobb mértékben zsugorodik
és a hajlitott fa megmunkéaldsa — a nagyobb térfo-
gatsuly és keménység miatt — nagyobb igénybevé-
teleket okoz.

El6bbiek részleges ellenérzése céljabol téajéko-
z6d6 méréseket végeztiink biikkk és nyarfa hajlita-
séval. Az anatémiai irdnyok szempontjabdl a 9.
dbrdn lathaté hairomféle flirészelt prébatestet hasz-
naltunk. Kovetelményként csak a csomémentessé-
get tartottuk szem elGtt.

A prébatesteket 20—24 6ran keresztiil 25%,-0s
ammoéniumhidroxidba dztattuk, majd a dombora
él nytlasat megakadélyozé htzészalaggal kiilon-
boz6 sugari hengerek koré hajlitottuk. A meghajli-
tott darabokat szaritészekrényben 100+5 °C-on
kiszéritottuk. A maximalis hajlitdsi tényezGket a
6. tabldzal tartalmazza.

Biikkfa ,,A” irdnyu hajlitdsit mar vizsgaltak
(19,20), a hidrotermikus kezeléshez képest kétszeres
hajlitdsi tényez6t allapitottak meg. Atlagos gya-
korlati adatok alapjin amménids“plasztifikalassal.
igy v/R=0,5-re lehet szamitani.

A tablazat adatai szintén bizonyitjik, hogy am-
monids plasztifikdlassal a hajlitasi tényez6 novel-
hetd. Nyéarfa hajlitdsi tényezdje hidrotermikus ke-
zelés utén ,,A” irdnya hajlitdsnal 0,03 (18). ,,C”
irdnyu hajlitdsra nincs adat, ,,B” irdnyban (ponto-
sabban hur/rostirdnyban) eddig hdmozott furné-
rokat hajlitottak 0,14—0,33 hajlitdsi tényezdvel
[18]. Nyarfa ,,A” irdnyu hajlitdsandl sokkal na-
gyobb erére volt szitkség, mint a masik két esetben,
ezért a huzészalag megnytldsa miatt a vastagsagot
25 mm-r6l 7 mm-re csokkentettiik. Az ,,A” irdnyt
hajlitdsra megadott nagyobb hajlitdsi tényezonél a
hajlitds sikjdban es6 lapokon max. 2 mm mély be-
gytirédést engedtiink meg (10. dbra a). A nyarfa
»B” és ,C” irdnyn hajlitasara vonatkozé 1,50—

O

9. abra. Hajlitési kisérletekhez felhasznélt prébatestek

6. tabldazat
Biiklk és nydrfa hajlithatésaga és tomirithetésége

Hajlitds ivdnya
Fafaj A B | ¢
hajlitdsi tényez6 (v/R)
Bk, < s 0,41 0,88
AL s 0,15 0,17 0,29
0,27 1,50 2,50
tomorodés (%)
Bk - oiaans 29,1 46,8
NYAL: woeaisisi 13,0 14,5 22,5
21,2 60,0 71,4

2,50 hajlitdsi tényez6k akkor érhetdk el, ha a haj-
litészerszam hajlités kozben minden oldalré] koriil-
fogja a munkadarabot. Egyszer(i hajlitészerszam-
ban ,,B” irdnyu hajlitdsnél a prébadarab harirdny-

10. abra. Hajlitott nyirfa prébatestek
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ban sokkal jobban tomorodott mint sugdrirdny-
ban, s ezaltal excentrikus lett (I10. dbra b) ,,C”
iranyt hajlitdsndl a hajlitds sikjaba es6 lapok be-
gytrédtek, hullimossé valtak (10. dbra c).

Mivel a hajlitasnal a nyuldst megakadalyoztuk, a
hajlitasi tényez6 alapjan meghatarozhaté a tomo-
rithet6ség. Amennyiben a munkadarab vastagsiga
(v - mm), a hajlitdsi sugdr (R mm), a hajlitott sza-
kasz kozépponti szoge (f°) és a dombora oldalon
nem engediink meg nyulast, a munkadarab, s egy-
ben a dombori oldal hossza:

o BT
lo=tRB)m—as

A homort oldal hossza:

Alg=Ra—

(mm)

o
180 )
A tomorodés:

ALy "
E;ny——ju—- 100——'—_}*_"— 100 A)

LS P s P ir v 4 #
A hajlitasi tényez6 H = = bevezetésével

H
Eﬂy=m']00 (%)
Az Osszefiiggés alapjan szdmitott tomoritést szin-
tén a 6. tablazat tartalmazza.

Az ammonids plasztifikdlds és hajlitds tizemi be-
vezetésének legkézenfekvGbb teriilete a hajlitott
butorgyartas, ideértve a fonotthitorokat is. A Fo-
notthutor és Kosiripari HISZ részére végzett kisér-
leteink szerint az ott hasznalatos nadféleségek szin-
tén eredményesen plasztifikdlhaték ammonidval.
Az USA-ban két batorgyar alkalmazza a médszert,
félegkiilonleges hajlitdsi igények kielégitéséhez [21].
Romén szakemberek szdmitdsa szerint az G hajli-
tési technoldgia a székgydrtdsban még ammaénium-
hidroxid alkalmazasaval is gazdasdgosabb, mint a
hagyomédnyos. A szitkséges berendezés megtériilé-
sét két évben allapitottak meg [1].

A kiilonleges hajlithatésdgot és tomorithetSséget
cstuszéesapagyak gydrtasanal hasznositjak. A SZU-
ban nyirfab6l készitett kiilonbozd csapiagyper-
selyek surlédisi tényez6jét és hmérsékletét a ke-

11. dbra. Nyirfabdl hajlitott térplasztika (4)

néanyag valtozdsa mellett, a keriileti sebesség
0,16—6,0 m/s és a fajlagos terhelés 5—60 kp/cm?
hatdrai kozott vizsgdltdk [5]. Az ajanlott izemi jel-
lemzdSket és a perselyek jellemz6it a 7. ldbldzat tar-
talmazza.

Az LNK-ban az 56/25 X 40 és az 50/35 X 32 mm-
es, két szegmensho6l 4116 biikk, nyir és égerperselyek
kereskedelmi termékek. A nagyobbat épitSipari és
mezdgazdasigi gépek, valamint kiillonbz6 szallito-
gépek (szalagok, esigdk) csapagyazasara, a kisebbet
a kW-253 jelli serleges drokdségép lancgorgdinek
(sebesség: 0,2 m/s, nyomds: 5—120 kp/em?) csap-
dgyazasara hasznaljak. A |, C” irdnyban hajlitott és
tomoritett perselyek olajjal vannak atitatva, on-
kenGek. Térfogatsialydak 1,151—1,157 pjem?, nyo
moszilardsaguk 442—526 kp/em?, 24 érds dztatds

7. tabldzat
Nyirfacsapdgyak jellemzéi (5)
Surlédé e -
A felilet | g, Strlédasi | Kerileli | mopeee | HE
BASTEEE0T anatémiai | -ETOANYAE tényezd CBSUE (kp/em?) °oC
irdnya faevs) &2
Faszegmensek fémhiivelyben biitii kendanyag
nélkiil 0,240—0,500 | 0,16—0,52 | 5,3—33,0 46—80
kenézsir | 0,060—0,070 | 0,16—1.00 | 5.0—60.0 | 47—80
kendolaj | 0,066—0,034 | 0,26—1,00 | 5,0—30.0 | 37—81
Faszegmensek mianyaghiively- biitii ken6zsir 0,092—0,030 | 0,16—0,30 | 5,0—35,0 44—90
ben kendolaj
Faszegmensek dsszeragasztva biitii kendzsir 0,055—0,034 | 0,16—0,90 | 5,0—22,0 44—90
kendolaj 0,037—0,007 | 1,00—5,50 | 5,0—22,0 34—91
Spirdlisan hajlitott fa 6ssze- sugdr kenbzsir 0,056—0,012 | 0,16—0,84 | 5,0—40,0 31—93
ragasztva vagy mianyag- kend&olaj 0,012—0,005 | 2,10—5,30 | 15-ig 30—82
hiivelyben
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utédni vizfelvételilk 6—21%,, dagadasuk szabadon
6—21%,, fémhazban 0,35%,, a surlédo feliiletek ke-
ménysége 15,9—16,2 kp/mm?2 [22].

Elébbieken kiviil szamitasba vehets a sportszer-
gyartastol a miivészeti tirgyak készitéséig szamos
teriilet. Utébbira mutat példat a 117. dbra.

4. Agglomeralt termékek gyartasa

Ezideig esak kisérleti eredményekrél szamoltak be.
A vizsgalatok fiirészlapokra és forgicsidomokra [ 15]
valamint forgics-farost- és csiszolatpor lapokra
[23, 24] vonatkoznak. Els6sorban a szemesék el6ze-
tes vegyi bestiritésének hatésit tanulmdnyoztik,
de kiprébaltdk mér az ammdnia préselés kozbeni
beftivatdsat is.

Ide tartozik tovabba az a vizsgilat, amelynek so-
rdn a Masonit eljardsnd]l haszndlatos rostositdsi
mdbdszernél a gézt ammoniaval helyettesitették
[27].

4.1 Firészporlap

szt kutaték 2 mm lyukatmérdji szitin atesd
nyirfa firészporral végeztek kisérletet a kovetkezo
technolégiai jellemztk mellett:

— dztatds 25%-0s amméniahidroxidban 24 éran
keresztiil,

— szaritas kiillonboz6 nedvességtartalomra (3—20
D"{)-ig)}

— préselés  kiilonboz6 hoémérsékleten (140—220
°C-ig), ¢
50 kg/em? nyoméason visszahfités nélkiil,
12 percen keresztiil (2 perc nyitds),

— lapméret 400X 400 X 5 mm.

Az optimélis teritéknedvesség 69%,, ammoénids dzta-
tas nélkiil 15%. A legkedvez6bb présh6mérséklet
170 °C, ammonids dztatds nélkiil 220 °C.

Az ammonids kezelés nem befolyasolta a 24 éras
dztatdsnal felléps vizfelvételt (40—429) és daga-
dést (29%), a hajlitészilardsig azonban a kezelés
révén 160 kp/em?rél 360 kp/em?-re novekedett.
A kezeletlen filirészporhol gyartott lapok térfogat-
silya 1,12 pfem? a kezelt firészporb6l gyartottaké
1,28 pfem?® volt.

4.2 Forgdcs-idomtest

El6z6ekben leirt kisérlet folytatdsaként forgdcs-
idomdarabokat készitettek.

Az ammoéniumhidroxidba dztatott és nem azta-
tott, 4—69, nedvességtartalmi nyirfa forgicsot
(vastagsdg: 0,5—1,5 mm, szélesség: 0,3—5,0 mm,
hosszisag: 5,0—80,0 mm) kiilonbozé mennyiség
fenol-formaldehid gyantéval keverték, 60—70 °C-
on 6—89, nedvességtartalomra szdritottdk, majd
rudakké préselték.

Kimutattak, hogy a kezelt anyag kénnyebben
tomorithetd: 1,0 pfem?® térfogatsuly eléréséhez
100 kp/em?, ugyanakkor kezelés nélkiil 260 kp/ecm?
nyomds sziilkséges.

Az elGallitott termékek néhany jellemzG6jét a 8.
labldzal tartalmazza. Lathato, hogy a kezelt for-
ghes jobb mindségti, f6leg szilardabb idomot ad.

4.3. Farostlemez

Az amménia farostlemezipari hasznositasinak sza-
mos lehetségével kisérleteztek mar. A hajlitoszi-
lardsdg szempontjabél minden esetben pozitiv
eredményt kaptak (9. tdbldzat), egyéb jellemzére
nines adatunk.

Rigdban nedves eljards alkalmazisindl az apri-
tékot kezelték ammoniaval, sziraz eljardsnal be-
sliritették — ammonidval kezelték és szaritottak —
a rostositott fat ( 9. tdblazat 1—3. sor).

Az NDK-ban a kezelés kivitelezésének médoza-
tait vizsgdltdk ammoéniahidroxiddal. A rostok dz-
tatdsa és szaritasa, keverddobban 209, nedvesség-
tartalomig val6 beporlasztisa, valamint a kész teri-
ték feliileteire el6bbi mennyiség felporlasztasa ko-
ziil utébbi adta a legjobb eredményt (9. tdblazat 4.
sor). Tovabbiakban a préslapok feliiletein kialaki-
tott nyilasok utjan préselés kozben befivatott am-
moéniagaz hatasit vizsgaltak (9. tdblazat 5. sor), és
a ligninaktivizdcié elméletéhez kapcesolddé megfon-
tolasok alapjan megkisérelték az ammoénia hatdsit

8. tabldazat

Ammonidval bestiritett és.stiritetlen forgdcsbil
készitett rudak jellemzdi

Amménidval Kezeletlen
kezelt forgacs forgdcs
Koétbanyag-tartalom
e B o 5,0 10,0 5,0 10,0
Vastagsdagi dagadds
O N 5,0 2,0 6,5 3,1
Hajlitészilardsag
L eplerne) e e 1200 1320 800 1000
Uté-hajlito szildrdsdg
(emkp/em?®) ...... 25,5 26,0 15,5 17,6

9. tabldzat

Ammonias kezeléssel gydrtott farostlemezek
hajlitoszildrdsdaga

Térfogat-| HALILS-
Alapanyag, eljards, modszer sul szilard
Panyag, &l s ¥ sdg
FoRE kp/(}l':‘l:!
Lucfenyd apriték kezelve, nedves
BlTArasciN o i 1,000 600
Lucfenyd szaraz rost ammonidval
BEslTItTe it s aletssass 1,160 838
bestirités nélkiil............... 1,090 448
Erdei feny6 szdraz rost ammonidval
BRSO . o roite wosare e s 520
besfirités nélkiil. . .. ...cocou o 420
Luecfenyé és nyar szdraz rost am-
ménidval
| 5y S E ey R e 0,750 41
besfivitésnélkil. ......o0cunn, 25
Szdraz rostteriték a préslapokon
keresztiil
ammoénidaval dtfavatva ........ 1,105 390
levegdvel dtfavatva ........... 0,825 75
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més reagensekkel fokozni, illet6leg ezekkel az am-
méniat helyettesiteni.

Az ammoéniumhidroxidot natriumhidroxiddal,
etanolamiddal, karbamiddal, valamint triklorme-
tannal keverve hasznaltak fel. Ammonids kezelés
utani kezeléshez formalint és kiilonboz6 savas ka-
talizdtorokat, valamint hexametiléntetramin olda-
tot alkalmaztak. Onmagdban a karbamid, dimetil-
formamid és hexametiléntetramin oldatot vizsgdl-
tak. A keverési aranyok, koncentracidk és kezelési
id6k varidciéi alapjan kapott maximadlis hajlité-
szilardségi adatokat a 0. tablazat tartalmazza.

10. tablazat

Kiilinbozb vegyszerek alkalmazasanak hatdsa
a farostlemez hajlitészilardsdgdara

Térfogat-| Hajlito-
Kezelbanyag siuly, szil.,
p/em?® | kp/em?

Kezelésnélkiill ......c.ovnovnunnn 0,825 75
Amméniumhidroxid ....... ..., 1,105 395
Ammoéniumhidroxid és nédtrium-

hidroxid keverék ............. 1,120 395
Ammoéniumhidroxid és etanolamin

BOVOIGIE: oo e e s s e ke sisiatarss ok 1,045 405
Ammoéniumhidroxid és karbamid-

oldat keverék .........cociann 0,985 200
Ammoéniumhidroxid és triklérme-

GANCKEVOTOI vieiv s st s ajs ororbunnosniay 1,095 450
Ammoéniumhidroxid majd forma-

I N N R O S S T A D T 0,995 1556
Ammoéniumhidroxid majd forma-

lin és katalizdtor ............. 0,935 191
Ammoéniumhidroxid majd hexa- [

metiléntetraminoldat ......... 0,960 310
Dimetilformamid oldat .......... 1,090 441
I o eV (o Boy o Y NG S SR B 1,055 375
Hexametiléntetramin oldat ...... 0,960 326

Az amméniumhidroxidhoz adalékként kevert
vegyszerek koziil csak a triklormetan novelte a szi-
lardsdgot, de az eredményt tovabbi vizsgalatokkal
kellene bizonyitani, ugyanis a rosthoz adott vegy-
szermennyiségek koziil akarmelyiket, vagy egyiit-
tesen mindkettét 10 ml-rel megnovelve a hajlité-
szilirdsdg csak 230—250 kp/em?. Erdekes, hogy a
karbamid oldat lerontotta az amméniumhidroxid
hatasdt.

Az ammonids kezelést kovetd kezelések erdsen
lerontottik a lap szildrdsagit, a karbamid- és di-
metilformamid oldat azonban 6nmagéban jé ered-
ményt adott. Utébbival elért kiemelked6 szilardsag
a. triklormetdnnal kapesolatban mondottakhoz
hasonl6 okbdl ugyancsak tovabbi bizonyitasra szo-
rul.

El6bbiekben ismertetett vizsgalatok sordan meg-
kisérelték forgics- és fagyapotlapok elGallitasat is,
ez azonban nem sikeriilt. Ugyanakkor csiszolatpor-
bél és rost/esiszolatpor keverékébdl a rostlemezzel
azonos hajlitészilardsaga lapokat allitottak eld.

4.4. Rostositds

Az ammoénia rostlemezipari hasznositdsanak két-
ségteleniil legkézenfekvébb médszere a Finnor-
szagban kiprébalt eljards: a rostok amménids keze-
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lésével elérhets hatdst, a rostositashoz sziikséges la-
gyitdssal dsszekapesolva, rostositds kozben bizto-
sitjak [25]. A javasolt rostosité Iényegileg azonos a
Mason-agyuval, de g6z helyett ammaniat alkalmaz-
nak. A nyomoétartialyba helyezett apritékhoz am-
moéniat vezetnek, s robbantds el6tt a rendszert
15—30 perc alatt 100 °C-ra hevitik, mikozben a
belsé tér nyomésa 47 att-ig emelkedik. Az eljards
gazdasigossigit a gyakorlatnak még bizonyitania
kell. Egyel6re a lagyitdsi id6, szemben az eredeti
eljaras 1 percével, tulsdgosan hosszinak tiinik és az
ammoénia bevezetési nehézségei miatt a ciklusidd
varhatéan még nagyobb ardnyban novekszik. Ez-
zel szemben ammonids feltarassal a rostok messze-
menden sértetlenek, hosszuk utéapritiskor alig
valtozik és jelentdsen nagyobb szilirdsdga termék
elGallitdsara adnak lehetGséget. A rostkihozatal
lombos faknal 85—95%,, a hemicellulézok reagald
és levalé acetilesoportjai acetamid forméjaban
3—69%, kihozatallal a mosévizbél kinyerhetdk.

5. Forgaesolas

A teljesség kedvéért befejezésiil megemlitjiik azo-
kat a kisérleteket, melyek sordn az amméniaval ke-
zelt fa himozadsit,valamint fogatlan koértarcsival
és acélszalaggal val6 vagasat vizsgaltdk.

Az ammoéniagizban kezelt juharfit mindharom
eszkozzel feltlinGen kis erckifejtés mellett tudtik
vagni és a feliiletek simabbak voltak a hagyomé-
nyos technoldgiaval elGallitott felilleteknél. A tar-
csdval és szalaggal végzett rostirdnyt hasitdsndl
— az egyenlGtlen tomorség miatt — nehézségekbe
iitkozott a szerszim egyenesben tartdsa [4].
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A fakéreg hasznositdsa Lengyelorszagban

Asztalos Janos—Szabd Péter

A fa feldolgozésa soran keletkez6 melléktermékek
kiilonosen a fakéreg hasznositdsa minden orszdg
részére megoldandé feladatot jelent.

A hasznositési kutatdsok kiilonbozé iranyokban
haladnak el6re. Az USA-ban mar 1959-ben prébal-
koztak a farostlemezgyirtashoz felhasznalni alap-
anyagként. Az ide vonatkozé szakirodalom szerint
(Forest Prod. J. Madison 1954. 4. szam) a kisérletek
alapjan f6leg a duglasz feny6 kérge alkalmas, szine
és a kapott jo szilardsagi értékek miatt a farostle-
mezgyartishoz.

A fa felftirészelése soran keletkez6 flirészpor
és megmunkdldsa sordn keletkez6 gyaluforgécsok
hasznositisa mar el6bbre haladott. Az elébbieket
felhaszndljak a normél faforgdcslap gyartashoz, fa-
liszt gyértashoz, a killonboz6 fabeton termékek el6-
allitasahoz sth.

A legnagyobb problémét a fa kérgezése soran ke-
letkezd kéreg jelenti. Az eddig eltelt iddszak folya-
mén a fakéreg hasznositdsa nem, vagy igen kis mér-
tékben tekintheté megoldottnak. A keletkez6 kéreg
nagy részét hasznositds nélkiil elégetik — szeny-
nyezve eziltal kornyezetiinket —, vagy elhagyott
banyagodrikbe és hasonlé jellegli hasznalatlan te-
rilletekre szallitjak el. A kéregnek az el6zekben is
emlitett megsemmisitése minden egyes orszagnak
sok-sok milligjdba keriil. A kéreg hasznositési ku-
tatdsok az alabbi {6 irdnyzatokban hatarozhaték
meg:

- kéreglapgyartas — szigetelGlapgyartas — fabe-
ton, talajjavité anyag,
— elégetés enegia eldallitas céljabdl,
— tiizelGanyag,
— szamos vegyianyag alapanyaga,
— szigetel§ réteg Gtépitésnél.

Lengyelorszagban a kéreghasznositiasra vonatkozo
elképzeléseket, terveket komolyan vették és ez az
eredményeken is meglatszik.

Az 1980-ig kitlizott hasznositasi terviiket az iite-
mezésnek megfelelGen teljesitették.

Ezen cikkiinkben a hasznositds két teriiletével
foglalkozunk, éspedig:

a) kéregkomposztalds,
b) kéregalapgyartis.

Kéregkomposztialas

Tobb orszagban mar sikerrel alkalmazzak a faké-
reghdl mestersége tton eléallitott kéregkomposztot
talajjavité anyagként. A svéd Természetvédelmi
Hivatal véleménye szerint is csak az el6z6leg emli-
tett teriiletek azck, amelyek alkalmasak nagyobb
mennyiséglikéreg felvételére. Svédorszaghan évente
mintegy 1,2 millié m? t6zeget hasznalnak fel talaj-
javitdsra, valamint novénytermesztés alapanyaga-
ként. A fakéreg megfelelé elSkezeléssel azonos ér-
téklinek tekinthetd a t6zeggel. Lengyelorszidgban is
a hasznositas egyik utjaként ezt az eljarast valasz-
tottak. A fakéreg nagy volumenben f6leg a cellulézt
elallité kombinatokban és fafeldolgozé iizemekben
keletkezik.

Nagyiizemileg a kéregkomposzt eléallitasaval az
egyik cellul6z kombindtban Ostrolenka-ban foglal-
koznak, ahol évente kb. 500 000 m?® papirfat dol-
goznak fel és ennek sordn cca. 100 000 m® mennyi-
ségli fakéreg keletkezik. A celluléz gyartashoz kb.
989, -ban erdei feny6t és 29, -ban nyirfat haszndl-

‘nak alapanyagként.

A kérgezés forrdvizes elGaztatds utdn dobkére-
gez$ gépekben torténik. A fakéreg nedvességtar-
talma ebben az allapotban eléri a 1509 nettdt is.

B A SRS PO AR U363



Az ilyen magas nedvességtartalmi kéreg elégetése
gazdasigosan lehetetlen. Latogatédsunk idészaké-
ban a kombinéat teriiletén kb. 250 000 m*® mennyi-
ségli kéreg-hegy magasodott, mely mint mar eléze-
tesen emlitettiik, évente 100 000 m?-rel gyarapo-
dik.

A kutatéssal foglalkozo szakemberek a kéreg-
komposztalast lattdk alkalmasnak a tarthatatlan
helyzet megolddsira. A nagyiizemi kisérleteket
1973-ban kezdték el, amikor 10 000 t komposztélt
kérget allitottak el6, majd 1974-ben tovabb foly-
tattak a kisérletet, amikor is 30 000 t kéregkom-
posztot gyartottak.

A témaval foglalkozé szakemberek el6tt ismere-
tes, hogy a komposzt el6éllitdsa tobb orszdgban a
Dr. Holtzinger (Ausztria) féle eukomit-tal (bakté-
riumkoncentratum) mig méshol a cellul6z gyéartas
soran keletkezd szennylug aktiv iszapjaval, illetve a
vérosi szennyviz-derité berendezésekbdl nyert fe-
kaliaval torténik. Lengyelorszdgban az aktiv
iszappal végzik a nagyiizemi gydrtdst. A kérgezés
soran a kéregszemcese nagysaga valtozé lesz, ezért
utdnapritdssal a kérget homogenizilni kell. Kom-
posztilis szempontjibol legmegfelel6bb ha a kéreg
egyenletes—kb. 1 cm*—szemcsenagysigi. (Az em-
beri kézen levé korom nagysigaval lehetne jelle-
mezni.)

A komposztalhatésighoz a kéregnek bizonyos
mennyiségli nedvességet kell tartalmaznia ahhoz,
hogy a folyamat lejatsz6dhasson. Dr. Holtzinger
szerint is minimumként a 75%-0s netté érték, mig
optimélisnak a 1509%, netté nedvességtartalom te-
kinthetd. &

A nedves tton végzett kérgezés ezt a feltételt
kielégiti, mig a flirészipari szdraz kérgezés utdn a
fakérget kiilondsen nyéri id6szakban nedvesiteni
kell. Ostrolenka-ban egy amerikai gyartmanyu ap-
ritégéppel végzik a kéreg utanapritisat, melynek
teljesitménye kb. 20 m?/éra apritott kéreg. Az ille-
tékes szakemberek szerint 1975-ben ebben a cellu-
16z és papirgyarban 150 000 m? kéregkomposzt elG-
allitasat tervezik, mely cca. 50 000 t-nak felel meg.

‘A fakéreg hasznositési kutatésokat az Erdészeti-
és Faipari Minisztérium koordinédlja. Az eddig el64l-
litott kéregkomposzt {6 felhasznaléi a varosi park-
épit6 vallalatok és a magdnszektor. Az eddig vég-
zett kisérletek alapjin az eredmények azt mutat-
jak, hogy a novények novekedése 30—409%,-kal in-
tenzivebb a komposzttal kevert talajban, mint
egyébként. Svédorszighdl szarmazé irodalmi ada-
tok szerint is problémat jelent a nitrogén megko-
tése. A talajba kevert kéreg gyorsan bomlani kezd,
kiilonosen akkor, ha az finom szemeséjii. A mikro-
organizmusck, amelyek a kéreg bomlast elGsegitik
nitrogén igényesek, s mivel a kéregben a nitrogén
mennyisége kevés, ezért a mikroorganizmusoknak
nitrogént kell , lopniuk™ a novekedd csemetéktol.
Ezt a probléméat tudjuk megoldani a kéreg el6-
komposztilisaval. Svédorszigban is kisérleteket
folytatnak a nyers kéregnek a szantéfoldon valé
kozvetlen felhaszndldsira, valamint a haztartdsi
hulladékokkal torténé egyiittes el6komposztdla-
sara. Ugy vélik ebben az esetben 200 m?/hektér ké-
reg felhaszndlés is lehetségessé valik.
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Vars6ban a véarosi parkban is meggy6zédhet-
tiink az el6komposztilt kéreg alkalmazhatésagardl,
ahol egyenletes gyepszényeg nétt a kordbban vize-
nyds, koves, agyagos talajra teritett, mintegy 2—3
em vastagsagi el6komposztalt kéregrétegben.

A talajban a humusz szerepe mindenki elGtt is-
meretes, s éppen ezért kell ezekkel a kisérletekkel
kiemelten foglalkozni, mivel eddig gyakorlatilag
hasznositatlan anyaghbdl, hulladékbdél lehet talajja-
vité anyagot elGallitani. A talaj ha megfelelé hu-
musz-tartalommal rendelkezik gyakorlatilag men-
tes a miitragya-felhaszndlas karos kiovetkezmé-
nyeit6l. Az egyes talajféleségekre val6 adaptéldsit
kis mennyiségii kiilonféle miitragyak adagolasdval
lehet elGsegiteni. Trodalmi adatok szerint a kom-
posztbdl kb. 1/5—1/6 mennyiség is elegendd a mii-
tragydhoz viszonyitva.

Finnorszagi adatck alapjan a kéreghumusszal
kapesolatos mindségi kovetelmények altaliban a
kovetkezdk :

A kész kéreghumusz tapanyag-tartalma, mg/l

Teljesen Félig tragydzott
tragyazott és talajjavito

kéreghumusz kéreghumusz
PH érték.... — 6,3 5,6—6
MEBZ: i s s CaO 3000 1000—1200
Vezérszam .. — 5 2,6—3
Kiélium .... K 350 200—250
Foszfor-..... P 120 10—50
Nitrdt nitrog. NOy 100 10—50
Magnézium.. Mg 350 150—225
Borsciesaess B 2 0,6
ROz N Cu 15 2—2,6
Mangén. . ... Mn 10 3—20

A szerkezeti tulajdonsagokkal kapesolatos kovetelményelk: :

Az Gsszes mindség

Humusztartalom ........ 80—909%,
TnKacS0oRSAE ./ ivuoioieic miaisie 80—909;,
Viztartalom. ... easeae 50—609, netto
BT A e T 25—359,

V4&lt6 kapacitds ......... 80 me/l folott
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Az ERDERT Villalat is foglalkozik a telepein
keletkez6 kéreghulladék el6komposztélasival, mely
kutatds koordindléja a Nyirségi Agrotechnikai Ku-
tatéintézet. A mintdk Osszehasonlitasa céljabdl a
Lengyelorszégbél magunkkal hozott, valamint a
telepeinken el6komposztalt, illetve komposztilat-
lan kéregmintdkat bevizsgdltattuk a budapesti
Kertészeti Egyetem labératériumaban, ahol az
alabbi értékelést kaptuk:

110—180 kg/m?

Minta-| PH |Szerves| Szer- [Stabili-| siapilitasi | Osszes | .
szém | (H,0) | anyag veg;en tisi koeficiens | N9, CIN
L % szam
1. 5,65 74,25 | 25,75 | 0,290 0,00390 0,290 | 128
SRR 5,07 04,84 5,16 | 0,280 0,00290 0,72 65,8
}o8. 4,44 95,75 4,25 | 0,300 0,003133 0,30 | 159,5
4. 5,84 95,73 4,27 | 0,370 0,00386 0,60 79,75
5. 5,87 91,51 8,49 | 0,390 0,00426 0,65 70,35
6. 5,53 95,63 4,37 | 0,700 0,00731 0,87 51,9
s 5,36 84,72 15,28 | 0,380 0,004485 0,80 52,00




Megnevezés:

1. 6 éves lengyel erdei fenyG-kéreg természetes alla-
potban.
2. 3 hénapos lengyel erdei feny6-kéreg el6komposz-
talt.
3. 1 hénapos utdnapritott lengyel erdei-feny6-ké-
reg, komposztalt.
. 1 éves tuzséri lucfenyG-kéreg, komposztalatlan.
.1 éves tuzséri lucfenyG-kéreg, komposztalt,
utdnapritott.
. 1 éves tuzséri lucfeny6-fiirészpor, komposztalt.
8—9 hénapos ,, NYAKT” utdnapritott, komposz-
talt lucfakéreg.

A bevizsgalt mintdk alapjan kapott adatck sze-
rint a kéreg még nem tekintheté komposztnak, de
a megfeleld kezelés mellett rovid ton azza valhat.

Hazankban végzett kisérletekrdl és az el6kom-
posztilt kéregnek a novényekre val6 hatdsarol ké-
s6bbiekben beszamolunk.
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Kéreglapgyartas

A fakéreg kéreglapgyartishoz valé felhasznildsa
csak bizonyos koriilmények kozott gazdasdgos.
A kéreg egyarint felhasznalhaté szerkezeti és szi-
geteld lapok elGallitdsara is.

A folyamatnal messzemenden figyelembe kell
venni a kéreg nedvességtartalmat. A nedvességtar-
talom hatdrt szab a gazdasigos széritdsnak és az
elégetésnek is. Az elégetéssel kacsolathan kozoljiik,
finn adatok alapjan az 1. grafikont, mely
a nedvesség, térfogatsiily fiiggvényében meghatd-
rozza a nyerhet6 hGmennyiséget. ,

A kapott irodalmiadatok szerint a tokéletes égés-
hez 900—1100 °C hémérséklet sziikséges 609,
nett6 nedvességtartalom esetén, melytél a val(’)ség-
ban 100—200 °C-kal alacsonyabb hémérsékleten
torténik az égés. A grafikonok értékeibdl lathatjuk,
tehat, hogy a gazdasigos elégetésnek is hatért
szab a nedvességtartalom. A 60%,-0s netté nedves-
ségtartalma kéreg elégetésekor kb. ugyanannyi hé-
mennyiség szabadul fel, mint amennyi a kéregben
levé viz elparologtatisédhoz szitkséges.

A kéreglapgyartas toviabbfejlesztésére Lengyel-
orszégb:m létrehoztak egy kisérleti iizemet, mely
éves szinten kb. 5—6000 m? kéreglapot fog elGalli-
tani. Latogatdsunk idGpontjaban a végss szerelési
munkélatokat végezték. A gyértis alapanyagéul
szolgélé fakérget a kornyez6 filirésziizemekbdl szal-
h’tjzik magasitott oldalfali teherautékkal.

1. grafikon
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A kéreglap el6allitasi technolégidja zommel meg-
egyezik a hagyomédnyos forgdcsalapgyéartds folya-
mataval, mely a kovetkez6:

a) kéregszallitis,

b) utdnaprités,

c) szaritas,

d) kot6anyagfelhordds,

e) lapképzés-késelés,

f) formatizilds,

¢) csiszolds,

k) tovéabb megmunkélds.

a) A 8—10 t teherbirdsi, magasitott oldalfala
teherautékkal torténik a kéreg helyszinre szalli-
tasa. A kornyezd flirésziizemekbdl szillitott,
zommel erdeifeny6 kérget halomba dmlesztik,
fedett helyen taroljak. A kéreg nedvességtar-
talma 40—50 9%,netté volt.

A helyszinre széllitott kéreg még nem alkalmas
lapgyartashoz, ezért azt tovdbb kell apritani.
Az utdnapritds késgyfirtis malomban torténik.
A normadl forgacslapgyédrtdsndl haszndlt kozép-
réteg forgdcsndl durvabb frakeié keletkezik.
Lengyel szakemberek véleménye szerint fino-
mabb frakeciéju apritds esetén a por részardnya
elérhetné a 309%,-ot is, mely tovabbi problémé-
kat jelentene. A jelenlegi utdnapritds soran
mintegy 6%, mennyiségli por keletkezik.

Az uranaprité gépbdl pneumatikus titon keriil a
kéreg a szdritéberendezés serleges elevitordba.
A szaritéberendezés ellendramii, mezégazdasagi
tobbszintes szalagszarité. A meleg levegd egy
gozzel flitott kalorifelen keresztiil haladva jut a
szarité alsé terébe, ahol a szalag haladési iranyéa-
val szemben és felfelé haladva felveszi a fentrdl
fokozatosan lefelé haladé kéreghél a vizet, és a
kiirtén keresztiil a szabadba aramlik. A kéreg
nedvességtartalmat szaritdsutin 8—109, érték-
nél tartottik optimalisnak.
Ragasztéanyagként  karbamid-formaldelhid
alapu miigyantat (659%, szdrazanyagtartalma)
haszndltak, mig hidrofob anyagként paraffin
emulziét hasznédltak a ragasztéanyaghoz viszo-
nyitott 15 sily%, mennyiséghen. A ragaszt6-
anyagot a térfogatsily 109,-dnak megfelels
mennyiségben adagoltdk.

A lapképzés aldtétlemezeken torténik kézi téri-
téssel. Krzysik professzor szerint a térfogatstly
alsé hatara, a végzett kisérletek eredménye
alapjin 400 kg/m?-ben hatdrozhaté meg. Ezek-
nek a lapoknak A=0,09 Kcal/m?éra °C értéket
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adott. Lapképzés utan a védbkereteket eltavo-
litjak, majd a lemezeket a teritékkel egyiitt a
héprésbe helyezik. A lapokat 650—700 kg/m?
térfogatsullyal gydrtjak. A héprések tulajdon-
képpen butoripari ,,Atlasz” 2000x 1200 mm
lapméretti, hatszintes tipustak. A présen el-
helyezett manométer 18 kg/em? fajlagos nyo-
mésra volt kalibrdlva, a hémérséklet pedig
120 °C-ra. A I<L}}gya,rtast 15 kgfem? fajlagos
nyomadssal és 150 °C-os hémérsékleten kivanjik
végezni. Présidénként, vastagsig mm-ként
3640 sec-ot alkalmaztak. Az tizemben két hé-
hépréshen allitjik el a kéreglapokat.

A préselt lapckat pihentetés utan méretre vag-
jak. Méretrevagis — a kis lapméret miatt —
kézi el6toldsi, lengyel gyartmanyt, kettds-szé-
lez6 korflirészgépeken torténik.

Azigy eldallitott kéreglapokat zommel az épitG-
iparban kivanjik hasznositani, f6leg tablasitott
mozaikparketta hordozéjaként. Csak az igénye-
sebb termékekhez csiszoljdk meg a lapokat.
A rendelkezésiinkre bocsdtott adatok szerint a
parketta ald felhasznalt, és vizsgalt kéreglapok
609,-kal jobb ellendlldst tantsitottak a gomba-
kértevik ellen, mint a hagyomanyos forgacslap.
A 650—700 kg/m? térfogatsulyt 22 mm vastag
lapok hajlitészilardsagi értéke 45—50 kg/em?2.
Ugyanez a lap furnérozott kivitelben 150kg/cm?
értéket is garantal. Krzysik professzor és Walter

docens szerint a kéreglapgyértds gazdasigosan
megoldhaté, s az igy elSallitott termék felhasz-
nalhato.

Vésdrosnaményi gydregységiinkben — a tanul-
ményut utdn — nagyiizemi kéreglapgyartasi-kisér-
letet végeztiink 1975 janudrjiban. Az elért eredmé-
nyek igazoljak, hogy a nélunk keletkez§ lucfeny6-
kéreghdl is el6allithaté kéreglap. A kisérleteket az
Erdészeti és Faipari Egyetem Falemezgydrtastani
Tanszékének munkatérsaival végeztiik és megélla-
pitottuk, hogy tgy gyartisi, mint szilardsigi érté-
kek tekintetében a haromrétegli — normdl borité-
réteggel — gyartott lapok adtak a legjobb paramé-
tereket. Hzen lapok hajlitészilardsdgi értékei meg-
haladjék a 120 kg/em® értéket.

Az egyrétegli, tisztan kéreghdl gyartott, féleg
szigetelésre alkalmas lapok hajlitészilardsaga
25—30 kp/cm? értéket mutatott. A vizsgdlatokat a
FAIMELI laboratériuma végezte.

A kisérlet tanulsagaként leszogezhetjiik, hogy a
fakéreghol eldallithatunk kiilonbozé felhasznalasi
teriiletekre alkalmas lapokat, de csak — mint azt a
grafikonok is mutatjdk — megfeleld szérazsdgt ké-
reg esetében. Kisérletiink lefolytatasanak idépont-
jdban a kéreg nedvességtartalma 2009, nett6 volt.

A nagyiizemi kisérletet 1975 nyardn megismétel-
jik, s a gyartdskozi paramétereket utélag kozzé
tessziik.



Hiperbolikus paraboloid alakd fakotélhalok

Barany Andras

1. Alapfogalmak

Az irodalomban a ,,fabdl késziilt héjnak’ nevezett
szerkezet altaldban mint anizotrop héj foghato fel.
Bar ez az elmélet redlis, és leirdsa a numerikus mate-
matikaval is megfogalmazhato, alkalmazéisa a hi-
perbolikus paraboloidok esetében nem mindig cél-
szert.

A hiperbolikus paraboloid feliileten parabolik, és
egyenes alkoték serege fektethets le kétszer is. Ha a
paraboldk iranydban koteleket helyeziink és e , k-
telek’ deszkabdl vannak, akkor fakotélhalohoz ju-
tottunk.

Ragasztassal a szerkezet anizotrop héj lesz; de a
kotélhaloval valé modellezés tovabbra is jogos. Ezt
a kovetkez6 gondolatmenettel prébalom igazolni.

2. A héj, a kotélhalé és fakotélhalé
osszehasonlitasa és a héjalas kialakitasa

Héj és kotélhdl6 kozott szempontunkbdl a lényeg-
beli differencia, hogy ha egy héjbél kivigunk egy
elemi darabot, akkor azt minden irdnyban terhel-
hetjiik, de a kotélhalot csak a kotelek irdny4ban.

366 ¥ «F A I P A R

A deszka a rétegeltlemezcesik szerkezetnél a
kovetkezo a torvényszeriiség (3. dbra).

A deszkakotélhalé tehat olyan kotélzetként fog-
hato fel, ahol a kotéltdvolsdg megegyezik a kotél-
szélességgel. De mivel a deszkdnak van merevsége
is, és mivel a ragasztdasnak is van merevsége, a szer-
kezet nyirdst is képes felvenni. Ez magyardzza a
. fesziiltségkereszt’” alakjat.

3. Az elofeszités jelentosége
Ha a szerkezetet elofeszitjiik, akkor jobban megko-
zeliti a kotélhalészerti miikodést.

Az el6feszitésnek més el6nyei is vannak; elsGsor-
ban azért van ra szitkség, mert nem keletkezhet
,nyomdas” a kotélhaléban. Mivel a fa nyomast is ké-
pes felvenni, jelen esetben kisebb eléfeszitéssel is
megelégedhetnénk, de a biztonsig érdekében érde-
mes az elébbi kritériumot alkalmazni. (Kihajlas-
veszély.)

4. Peremzavarok
A kiotélszerkezet elvén val6 szamitéds esak kb. 879,-
osan kozeliti meg a valésdgot. A szerkezet a vals-
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sdgban héjként is viselkedik. A peremzavarok is a
részben héjszerti viselkedés kovetkezménye, amit a
szélborddk dltali befogés még fokoz. Egyszerii mo-
dellezéssel azonban az ilyen problémdik is szdmi-
tésba vehetdk.

A peremzavarok tulajdonképpen nyomatékok.
Ha a megengedett értéknél nagyobbak, akkor a

P

szélborddk kozelében meg kell erdsiteni a héjalast.

e —— 4 —

5. A szélbordak kialakitasa

Nagyobb fesztavok esetében célszerii tdmaszvonal
vagy kotélgorbe alaki szélbordédkat alkalmazni, a
nyomatékck kikiiszobolése érdekében. Ha a kihaj-
last is ki akarjuk kiiszobolni, akkor célszeribb a
tamasztds helyett, fiiggesztést alkalmazni (4.
abra).
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6. Példak fakotélhalora

A legels6 hiperbolikus paraboloid faszerkezet Cata-
lano lakéhaza. (Raleigh, USA, 1955, 5. dbra.)

Catalano még nem fesziti el6 szerkezeteit, és ki-
hasznélja a lehetGséget, hogy a fa nyomést is felve-
het.

Féleg fabél lehetne nagyon szépen megvalésitani
a 6. dbra szerinti Catalano tervet.

A kovetkez6 épiilet mar eldfeszitett. (Portland,
USA, JW. Storrs és J. G. Piersou 1971, 7. dbra).

A miincheni BAU 68 kiallitdsra épitett Otto
Frei egy ,bordishéjnak™ nevezett szerkezetet.
A szerkezet szémunkra is figyelemre mélté, mert a
,,hordézat” egy nem el6feszitett fakotélhdlé (8.
abra).

Dortmundban épitett G. Scholz, az Euroflor
1969-es kidllitaséra, egy nagyméretii fakotélhdlot.
A két 4t16 100 m, ill. 60 m (9. dbra).
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7. abra

8. abra

Tulajdonképpen csak a ,,bordak™ és a ,,szélbor-
dak” hordjék a terhet. A deszkdazds tobbtdmaszu
tartoként viselkedik (10. dbra).

7. A fakotélhalok szamitasa
7.1. A kotélerdk kiszamitdsa

A teherhordéasban a két kotélzet egyiittesen oszto-
ziK: #p+2,=1

ahol % megmutatja, hogy az z, illetve y irdnyu
kotélzetre az egységnyi teherb6l mennyi jut. x-t
teherdtviteli tényezdnek nevezziik. Ezek szerint a
kotélben ébredd ers vizszintes komponense (11.
dabra) :

ue Ky q ) l;
112-‘ 8

11,,:""';’"'7 (1)




10. abra

Hiperbolikus paraboloidok esetében a kiilonb6z6
helyzetii és méretii koteleknél érvényes a 12. dbra-
beli tétel.

A H” erék ismeretében a kotélben ébredd ,,S”
er6k mdr meghatéarozhatdk.

7.2. A teheratviteli tényezé szamitdsa
7.2.1. A teherdtviteli tényezdk a nyeregpontban

A kotél terhelése

H-8
e (2)
H=F.o=F .-F.e=F- J-%:F-E-Z;S (3)

e s
el ¥ o= ae e
Wt UL R Al

D O O T Y T A O O 2 e 0

3 fmax.
\\\‘ max

11. dbra

s~ 1 nagy lapossig esetén; ¢ a kotél megoszlé ter-
helése; H a kotélers vizszintes komponense; f lehaj-
l4s; I fesztav; F kotélkeresztmetszet; o a kotél szi-
lardsdga; £ a kotél rugalmassigi modulusa; e fajla-
gos megnytulds; s a kotél hossza.
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Ezekutan

Gz _Ez'Fz’fz._lz/_.Asz (4)
@ By Fy-fy l: Asy
&
L
A-S’y _‘_f_y_ fy lz :
b
2

Az (5) osszefiiggés igaz voltat a (13. dbra) segitségé-
vel prébdlom igazolni, a hosszabb bizonyitds mel-
16zésével.

Tehét:

9z —. Ez'Fz‘f:'l; (6)
o By By pel

Egységnyi teher esetén

Ty="y
Jz=%z
és

wrtuy=1 - wy=1—2, (7)

= T ®

p==—r (9)

(11)

7.2.2. A teherdtviteli tényezok a feliilet barmely pont-
jaban
megegyeznek a nyeregpont teheratvitei tényezGjé-

vel. Ez a hiperbolikus paraboloid kotélhalok egyik
legnagyobb elénye.

H1=H?2

12. abra

fy ‘ . —
13. dbra
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7.2.3. Nagy gyakorlati jelentbségiik miall ismertetem
a teherdtvitely tényezoket a gyakorlat tobb esetére.

A hiperbolikus paraboloid He Teher-
tipusa atvitel
Kétszeresen szimmetrikus
négyzetalaprajzi E,=E,
ky=ky k=gorbiilet Fy=F, %z=xy=0,6
Kétszeresen szimmetrikus oo 1
o g Ly Iz
rombuszalaprajzi T T #y=0,6
ky # I"'y i v Y
Kétszeresen szimmetrikus Ey-Fp 1 . A
rombuszalaprajzi Ey-F, 3 g
ky# Ky 3
x” — Z
Egyszeresen szimmetrikus 15
F, —2,
Iy
e
fv
llx
L,
St 1
E” Py = —3—
2 2
Ry =—
L 4 = LA
b ¢
5y
fy
B, o
£y
Fy
Py

7.3. A héjazat és a szélborda merevségi ardnydnak be-
Sfolydsa az erdjatékra

A fakotélhalé egy anizotrép héj. Ez els6sorban ab-
ban nyilvanul meg, hogy a peremre tovabbitott
erdk egy részét maga a héjazat veszi fel.

Ha a szélborda végtelen merev és a héjazat vég-
teleniil hajlékony, akkor a paraboldk altal leadott
terhet a szélborda veszi fel.

Ha a héjazat végteleniil merev és a szélborda vég-
teleniil hajlékony, akkor a parabolik éltal leadott
terhet a héj veszi fel.

A valésédgban a merevségek val6s szdmmal kife-
jezheték. Franz Krauss szerint az optimalis ardny :

Mhéjazat 1

Mszélborda 7

1.szelborda
2.fliggo parabola (terh
-k Hepsy'3-allo parabola (terh
o (B \H\ Legyenes alkoto
o N
8 o H
H x
\ -

14. abra

Véleményem szerint textil- és dréthevederes
megoldéssal a gazdasigilag optimélis ardny lénye-
gesen megjavithat6, akar

1 ~ 33w
TR SOt T-re is.

Ezt a hiperbolikus paraboloid ,,normalitésa”
teszi lehet6vé, amin azt értjiik, hogy alkoté irdny-
ban huzdéerst tudunk felvenni.

8. Magyarorszagi lehetdségek

A fabol késziilé hiperbolikus paraboloidok elterje-
dése a kozeljov6ben varhaté. ElsGsorban a fakotél-
héléknak van a mai magyar épitGipari és faipari
koriilményeket figyelembe véve nagy jovéje.
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Dielektromos faipari sziritoberendezések Csehszlovakidban*

Schmidt Béla

A Pragai ZEZ Elektromos Hétechnikai Kutaté
Intézet és a ZEZ—Rychnov n/Nisou Nagy-
frekvencias Berendezéseket Gyarté Vallalat a
mulanyagipari hegesztGgépeir6l, gépipari edz6-
berendezéseir6l, valamint fogaszati nemesfém-
olvaszto- és ont6berendezéseir6l hazéankban is
mar jol ismert. A hazai muanyagfeldolgozo
iparban a gépgyarainkban és a fogtechnikai val-
lalatainkndl ma maéar tobb mint 40 db ZEZ
gyartmanyu nagyfrekvencias berendezés mii-
kodik.

A nevezett gépgyar a fentieken kiviil, hosszu
fejlesztési munka eredményeként, n. f. szarité-
berendezéseket is gyart a fafeldolgoz6 ipar sza-
mara.

Mult év folyamén a nevezett vallalatnél jarva
médom volt megismerni és informadciét kapni
az altaluk gyartott faipari szaritoberendezések-
rél, melyek véleményem szerint a hazai faipar-
ban is elénydsen alkalmazhaték lennének.

A kovetkezékben roviden felelevenitem a
dielektromos melegités elvét, majd ismertetem
az ezen az elven mikodé ZEZ gyartméanyu
GUR—100 jelzésti szaritoberendezést.

A dielektromos melegités elve

N. f. &rammal szinte minden anyag melegithetd.
Az 4ramot vezeté anyagok melegitése indukcids
uton, szolenoidban torténik. Az dramot nem ve-
zeté anyagoknak, igy a fanak is a melegitése
dielektromos tuton, kondenzétorban torténik.
Ebben az esetben a melegitend6 anyag, a fa al-
kotja a kondenzator dielektrikumat. A hé ilyen-
kor kozvetlenil az anyagban keletkezik azaltal,
hogy az anyag molekuldi az elektromos téreré
hatasara polarizalédnak és igyekeznek a térerd
iranyaba beéllni. Az igen gyakori, 18—20 mil-
li6/sec. térerd irdnydnak valtozasat kovetve a
molekuldk olyan nagy mozgasba, rezgésbe jon-
nek, hogy surlédasuk kovetkeztében az anyag, a
fa felmelegszik.

A fa dielektromos szaritasanak sajatos
tulajdonsagai

— A fa nedvesebb tételei a n. f. térben jobban
melegszenek, mint a kevésbé nedves tételek,

— a hé az anyag belsejében keletkezik és igy
annak terjedése beliilrél kifelé iranyul,
— az anyagban a hdémérséklet eloszlasanak

* A Szerkeszto bizottsag figyelemre méltonak tartja
a cikkben ismertetett szaritasi eredményeket, amelyek
a dielektromos melegitéssel torténdé szaritds elméleti
és kutatasi fejlesztomunkat igazoljak. — Mindamellett
ki kell hangsalyozni, hogy a berendezés ara a jarulékos
beruhazasokkal egyiitt olyan nagy eszkozértéket kép-
visel, amelynek kihasznilasa elsérendd lizemgazdasagi
kovetelményként jelentkezik.
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gradiense a szaritds menetét kedvezéen be-
folyasolja.

A fenti sajatossdgok bévebben kifejtve:

A dielektromos melegitéssel gyorsan elérhetd,
hogy a hémérséklet az anyag minden részében
azonos legyen, fliggetleniil annak hévezet6-
képességétol és vastagsagatol.

A kiviilrol torténé melegités esetén az az id6,
amely alatt egy anyag teljes keresztmetszetében
a hémérséklet megkozelitéen azonos lesz, az
anyag vastagsdgdval négyzetes aranyaban no-
vekszik.

Dielektromos melegitéskor ez az id6 fliggetlen
az anyag vastagsagatol és anndl jobban érzékel-
het6 az egyenletes h6fok eloszlas sebessége, mi-
nél vastagabb a szaritand6 anyag. Az anyag
k6zépso részének a kiils6hoz viszonyitott maga-
sabb hémérséklete szaritds esetén kivanatos is,
mivel az anyag feliiletének tulszaradasa ezéltal
megakadélyozhat6. Az anyag belsejéb6l a viz
kijutdsat ebben az esetben nemesak a nedvesség-
tartalom kiilonbsége, hanem a héfokgradiens is
befolyasolja azaltal, hogy a nedvességnek és a
melegnek is a haladési irdnya az anyag belsejé-
ben lev6 magasabb szintrél az alacsonyabb szin-
ten levé kilsé felilet felé iranyul. Ezért a
termodiffizios hatés is érvényesiil. Az anyagban
fejlédé hének nemcsak melegité hatdsa van,
hanem el6segiti a g6z allapotu viznek az elt4-
vozésat is. A n. f. szarit4s abban tér el a klasz-
szikus, kiviilrél torténé melegitéses szaritastol,
hogy a viznek g6zzé valé atalakulasa a faanyag
belsejében a sejtekben megy végbe, és ezaltal
az anyagban bizonyos tilnyomas is keletkezik.
A tulnyomaés egyrészt a sejtek faldn atpréseli a
vizgbzt, mésrészt a viz parolgési h6fokat maga-
sabbra emeli az atmoszférikus nyoméson torténé
péarolgéasi héfoknal.

A gbéz kozbens6 és a belsé sejteket Kkitolti,
majd elsésorban sugdriranyban eltavozik.
A belsé tulnyomds nagysaga a melegités inten-
zitdsdnak és a g6z tévozésit akadalyozé ellen-
dllasok nagysédganak a fliggvénye. A fa melegi-
tésével foglalkozé alapkutatisok szerint a n. f.
teljesitménynek van egy kritikus hatara, ami
f6lé nem tandcsos menni, ha a fa repedezését és
egyéb karosodasi jelenségeit el akarjuk kertilni.
Lombos flrészfa esetén a maximélisan meg-
engedheté n. f. teljesitmény: 120—150 Watt/
dm?, tlleveltinél: 80—100 Watt/dm3. 1 kg viznek
a fabol torténd elparologtatisdhoz sziikséges
elektromos energia: 1,8—2,2 kW6.

A GUR—100 szarité iizemeltetési elonyei
és jellemz6i

— Azonnali készenlét a szaritds megkezdéséhez.
— A megkivant maradéknedvesség ellenér-
zésének lehetésége a szaritds folyaman.



1. abra. A GUR—I100 n. f. szaritoberendezés

A szaritasi ciklusba valo beavatkozis lehetd-
sége a szaritas folyaman.

— A szaritds paramétereinek koénnyd meg-
allapitasa.
— A széaritas folyamatossaga.

— Az elektromos energia felhasznalasanak
egyszerli moédon torténé pontos kovetése.

— A széritoberendezés egyszerd kiszolgalasa
és karbantartésa.

1. Azonnali készenlét a szdritds megkezdéséhez

A mar emlitett dielektromos melegités alapel-
vébdl kiindulva a dielektromos melegités a n. f.
generator, azaz a n. f. forrdas bekapcsolasaval
azonnal megkezdédik. A n. f. fesziiltséget a
munkakondenzator él6 elektrodjara kapcesoljuk,
mely alatt a lamellakbol Osszedllitott szallito-
szalagon a foldelt ellenelektrédon van a szari-
tandé fa. A n. f. forras kikapcsolasaval a szari-
tasi folyamat azonnal ledll. Igy lehetévé valik
az ebéd és egyéb szlinetek megtartisa anélkil,
hogy a szaritoban levs flrészarut valamiféle
karosodas érné.

2. A megkivint maradéknedvesséy ellendérzésé-
nek lehetosége a szaritds folyamdn

A szaritas el6tti és utani sulydifferencidbol a
maradéknedvesség konnyen megallapithato és
folyamatosan ellenérizhet6.

3. A szaritasi ciklusba valé beavatkozds lehe-
tosége a szaritdas folyamdn

A 2. pontban kozoltekbél kitinik, hogy a ma-
radék nedvesség ellendrzése utan, operativ be-
avatkozdssal a szaritdsi paraméterek ugy val-
toztathatok, hogy azok a termék gyartasi kiva-
nalmainak, minéségileg megfeleléek legyenek.

4. A szaritas paramétereinek konnyid megdlla-
pitasa :

A szaritdsi paraméterek meghatarozasakor a
n. f. szaritéberendezés teljesit6képességébol,
vagyis az orankénti viz mennyiségébél kell ki-
indulni. A fabol 1 kg viz elparologtatasahoz
sziikséges n. f. teljesitmény Es = 1 kW, a be-
rendezés n. f. teljesitménye 80 kW, tehat opti-
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2. abra. A GUR—100 n. {. széaritéberendezés méretei

malis korilmények kozott éranként 80 kg viz
elparologtatasara képes. 12%;-os biztonsaggal
kb. 70 kg viz/ora elpéarologtatassal lehet sza-
molni. A kondenzator munka elektrédajanak
méreteib6l (2000 X 2000 mm) és a szaritando
flrészaru rétegvastagsagabol megallapithatjuk
azt a széritand6 anyagtérfogatot, amely adott
esetben az elektroda alatt helyezkedik el.

Az elézéleg mar megallapitott kezd6é nedves-
ségtartalombol és a kivant végnedvességtarta-
lombél megéllapithatjuk, hogy az elektroda
alatti mennyiségti flrészarub6l mennyi vizet
kell elparologtatni. Ebbél kiszamithatjuk az el-
parologtatashoz sziikséges idoét és végil a szal-
litoszalag sebességét. A sziikséges n. f. teljesit-
mény elérése harom tlzemi jellemzé érték be-
allitasaval torténik. Ezek az anddfesziltség, az
anoddram és a racsaram. A n. f. teljesitmény
beallitisa és ellendrzése, valamint a szarité-
berendezés vezérlése egy helyrdl: a vezérlG-
pultrél torténik. Kiilonbozé faféleségekre és
nedvességtartalomra mar elére megéllapithatok
a megfelel6 szaritasi paraméterek és tablazatba
foglalhatok. Igy egy ujabb széritandé anyag
esetében a berendezést kiszolgaléo személy a
megfelel6 paramétereket — a tablazatbol ki-
olvasva — gyorsan beallithatja.

A szaritéberendezés leggazdasagosabban ak-
kor lizemeltethet6, ha a belépé firészaru ned-
vességtartalma 35—409/, és a szaritast egyszeri
ateresztéssel végezzik.
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5. A szaritas folyamatossaga

A folyamatos szaritds lehetévé teszi a maradd
nedvességnek és a flrészaru mindségének &l-
landé ellenérzését, ahogy errél mar a 2. pontban
emlitést tettiink.

6. Az elektromos energia felhaszndldsinak egy-
szeri moédon torténé pontos kovetése

Az uzemekben lehetéség van arra, hogy az
aramelosztoban a szaritétapvezetékbe fogyasz-
tasmérét iktassanak be, igy az aramfogyasztas
leolvasasaval és a flrészaru mérésével konnyen
megéllapithaté az 1 m3 flirészaru szaritdsara for-
ditott energia mennyiség. A fa nedvességtartal-
matol fliggéen 1 m? kiszaritasahoz sziikséges
energia 80—120 kWo. A 35—40%,-nél nagyobb
nedvességtartalom esetén az energiasziikséglet
né. Az elektronesé hititésekor felmelegedett
60—80 °C hémérsékletii levegbt a faanyag el6-,
illetve utoszaritasdhoz a levegd kell6 terelésével
felhasznalhatjuk, igy az energiasziikséglet gya-
korlatilag 10—15%-kal csokkenthets. Az elekt-
romos energiafogyasztas pontos kovetésébol és
az elfogyasziott aram mennyiségének Ft-ra valo
atszamitasabol az tlnik ki, hogy a nagyfrekven-
cias szaritas koltségei valamivel magasabbak,
mint a hagyoményos konvekciés szaritas kolt-
segei.
<

7. A szaritéberendezés egyszeril kiszolgdldsa és
karbantartdsa

Az lzemi paraméterek el6zetes beallitasat, a
szaritas folyaman sziikséges ellen6rzést az a
személy végzi, aki a szaritandé fanak a szallito-
szalagra valé felhelyezését végzi. Gyakorlatilag
3 alapparaméterrél van sz6, amelyrol mar emli-
tést tettiink.

Ezen kivil a berendezést tovabbi
anyagmozgato szolgalja ki.

A széritoberendezés karbantartdsat olyan
személy végezheti, aki az &ltaldnos hasznalatu
lzemi elektromos berendezések karbantartasa-
val foglalkozik, tehat az lizemi villanyszereld.

A GUR—I100 n. f. szaritoberendezés nem ki-
van kulonosebb karbantartast, csak annyit,
amennyit egy inditékapcsolokkal, relékkel, biz-
tositékkal és elekiromotorokkal ellatott egyéb
berendezés.

2—3 16

A GUR—100 folyamatos n. f. szdritéberendezés
miiszaki adatai

Névleges n. {. teljesitmény 80 kW
Uzemi frekvencia 18—20 MHz
Felvett teljesitmény 160 kVA
Halozati fesziiltség 3 X380 V

374 - e rR A IR P =A R

Az éranként elparologtathato
vizmennyiség 60—80 kg
A szallitoszalag hasznos szélessége 2000 mm
A szallitoszalag sebessége 2—100 em/p.
A szarithato rétegmagassag (max.) 350 mm

Elektronesé RD 50 XL 1 db
Thyratron S 15/40 i 7 db
A szaritoberendezés élettartama 10 év
Szavatossagi id6: az elektronesd,

a thyratronok,

a szaritoberendezés 1 év

Gyarto:
ZEZ n. p., Rychnov u Jablonce nad Sisou
Exportalé: ZSE, Blatnicka 28, Praha 2.

A GUR—100 n. {. szaritéberendezést iizemeltets
vallalatok

1. SeMDz — Sumperk, Ndkloi iizeme

A széritoberendezés 1965-t6l lizemel. A beren-
dezéssel 2 m hosszd, 8—25 cm szélességl és
40 mm vastagsdgu fenyoflrészarut szaritanak.
A fa kezd6 nedvességtartalma 25—309/,, a sza-
ritas utan 10—129,.

A szarité kapacitasa

muszakonként 7—1,5 m3/8 6
A szérit6é kapacitésa
éves viszonylatban 2400 m?

1 m? flirészaru kiszaritasahoz szilikséges energia
82,5 kWo

1 m? flrészaru kiszaritiasara esé villamos energia
koltsége 70—90 Kes , 100—130 Ft.

2. SeMDz — Sumperk, Litoveli iizeme

A széritoberendezés 1971-t6l tizemel. A beren-
dezéssel 50 X 50 mm keresztmetszetli és Kkb.
170—250 cm hosszusagu biikkfadarabokat sza-
ritanak.

A fa bemené nedvességtartalma 25 + 29

A sziritas uténi nedv. tart. 10 £ 2%,

A szirit6 kapacitdsa miszakonként 6—6,5 m3/8 6

1 m? flrészaru kiszaritasahoz
sziikséges energia 95 kWé

3. Diibel und Holzwerk — Loitz DDR

A berendezés 1970-t61 tizemel. A berendezésen
biikkhasdbokat szaritanak, melyeknek méretei:
5 X 4 X 100 cm.

A fa kezd6 nedvességtartalma 30 £ 29,
A kiszéaritott fa nedvességtartalma 18 + 29
1 m? firészaru megszaritasdhoz

sziikséges energia 120 kWé
A szérit6 kapacitasa miiszakonként 7,2 m?/8 6



A faanyag gyors szaritdsa okozta problémak

az ablakgyartésban

Farsang Pal

Az egyes lermekek gazdasagos eldallitasanak
egyik feltétele az atfutasi idé csokkentése. Az
ablakgyartas sordan a faanyagnak a felhaszna-
lashoz sziikséges 15—18%-0s nedvességtarta-
lomra torténé szaritasara forditott id6é erdsen
befolyasolja az ablak atfutési idejét.

A mésodik vilaghdborut megel6z6 idében a
faanyag atfutdsi ideje a vastagsagtol fiiggéen
1,5—2 év/cm volt. A szaritéberendezések toké-
letlensége folytan a szaritds még féként termé-
szetes moédon — szabad téren, maglydkban —
tortént.

A szaritasi id6 légszaraz allapotig fenyofak
esetében 2—3 évig, kemény lombos faknal 5—6
évig is eltartott.

A hosszu szaritasi, illetve atfutési id6 tette
szlikségessé a szaritds meggyorsitasat, s ezéltal
a szaritokamrdk fejlesztését. A szaritokamrak
szaritokozeg hémeérséklete ebben az idében
40—90 °C volt, de a jobb szaritds érdekében
biztositottak a légaramlast is.

.......

A szaritasi id6 igy a vastagsagtél fliggéen az
alabbiak szerint alakult, napi 12 6ras szaritést
figyelembe véve:

3
s

vastagsag (mm) 25 50 75 100 150
szaritasi id6 (hét) 2w Hlia o 4 7

;;;;;;;

moéd alkalmazasa révén, csak a korszerl, gaz-
dasagos szaritokamrak megjelenésével valt le-
hetévé. A kiilonbozé fltési rendszerl, modo-
zath-, és szaritokozegl berendezések alkalma-
hetd.

A széritasi id6 ilyen mérvi csokkentése az
ablakgyartasban 1j problémakat vetett fel.
Gyors szaritdskor ugyanis — amikor nemcsak
a ftékozeg homérsékletét, hanem a szarité ko-
zeg aramlasi sebességét is emelni kell — kii-
16nboz6 szaritdsi hibak fordulnak el6, amelyek-
nek minéségi kihatésai jelentések is lehetnek.

Ilyen gyakrabban el6fordulé szaritasi hiba a
faanyag kérgesedése.

A nem megfelelé hémérséklet és légsebesség
esetén a faanyag feliilete tul gyorsan szarad, s
az anyagon beluli hé- és nedvességvandorlas
sebessége nem tudja kovetni a fellilet szaradasi
sebességét. Homeérsékleti- és nedvességkiilonb-
ség hatasara a faanyag belseje és feliilete k6zott
térfogati fesziltségi allapot keletkezik. Ezek a
feszliltségek kiegyenlitédésre torekszenek, ami
az egyes darabok kajszuldsahoz, vetemedéséhez
vezet. Ezt fokozhatja még a csavart novésbél,
helytelen szaritashoz valé rakasolasbol eredé
hiba. Ezen hibadk nagységara vonatkozéan tan-
széklink méréseket végzett.

A méréssorozat teljes ismertetésére nem tér-
hetek ki, de az itt bemutatasra kerilo értékek
jol tiikrozik a problémak nagysédgat, s azok ko-
vetkezményeit.

A mérések sordn 2 m hosszu, 45 X 65, illetve
50 X 65 mm keresztmetszeti faanyagot vizs-
galtunk.

A vizsgdlat soran olyan faanyagot vizsgal-
tunk, amely kozvetlentll a szaritokamraboél ke-
rilt ki. Ezeket a prébadarabokat ezutdn 4—4
naponként még két alkalommal vizsgaltuk.

Az egyes darabokon 6—6 méréhelyet vettink
fel, s ezeken a helyeken két sorban az egyes
vizsgalati pontokat.

Kiilon vizsgaltuk a darabok szélesebb (65 mm)
és keskenyebb (45; 50 mm) oldalat.

Az egyes darabok nedvesség tartalmi szdza-
lékat is vizsgaltuk.

A kapott értékeket az 1. és 2. tabldzatok tar-
talmazzak.

(A tablazat felso részén a szélesebb, alsé fe-
Iében a keskenyebb oldalon mért értékek ta-
lalhatok.)

A tablazatbeli adatokat Osszehasonlitva a kiil-
foldi szabvanyokban szereplé 0,3—0,5 mm meg-
engedhet6 legnagyobb kajszuldsi hibaértékkel
lathato, hogy igen sok esetben ennél lényegesen
nagyobb szamokkal talalkozunk.

Megfigyelheté az is, hogy a szaritébdl tortént
kirakas utdn még mindig van nedvességcsokke-
nés. Ez a faanyag mozgasdban is megnyilvanul,
de mértéke az egyenletes és lassu vizvesztés
kovetkeztében nem nagy.

Ez az 1., 2., 3. tablazatokbél kittinik, mivel a
tablazati értékek 4—4 napi eltéréssel mért ada-
tok.

Mivel a gyors szaritishoz magas homérséklet
szikséges, az egyes darabokon gyantakivalasok,
foltok keletkeznek. Kiilonosen gyakori ez a
gyantadusabb fak esetében. E hibak kovetkez-
tében a fellilet megmunkalasa soran a szerszam-
él hamarabb elkopik, a termelési folyamatban
tobbszori élezést, szerszameserét kell végezni, mely-
nek kovetkeztében a feldolgozas lelassul. Ezen-
felul — e hibdkbol — ragasztési hibak adédnak,
a ragasztott kotés szilardsaga csokken.

A gyors széritds kovetkeztében el6allo fa-
hibdk az egyes alkatrészek egymashoz valé ra-
gasztédsakor, valamint a hossz- és szélesits-
tolddsok esetén a ragasztds meghibasodasat
okozzék. Ragasztaskor ugyanis az osszepréselt
feliiletek nem érintkeznek egymassal teljes mér-
tékben, ha — normal felhordas esetén — a koté
enyvréteg vastagsaga 0,1 mm. Mivel azonban a
kajszulds mértéke nagyobb — mint az a tabla-
zatokbol is lathaté — a felhordott kétéanyag-
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mértékben csokkennek. Ez megakadélyozza az
egyenletes ragasztéanyag felhordast.

Ha a sziikségesnél t6bb ragasztéanyag kertl
a feliiletre, a gazdasagtalan felhasznalason kiviil
hasznalat sordn konnyen megpattan.

A meghatérozottnal kevesebb enyv felvitele
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mutato oszlopaban lathaté, hogy egyes darabok
viztartalmi értéke a felhasznalashoz sziikséges

15%,-o0s als6é hatar alatt van.

t,

oszer

k fel az oldé

ivja

Ragasztas sordn ezek a darabok a ragasztoé

anyagbél hevesebben sz
A nagy faanyagszﬁkséglet miatt a flrész-

telepekrél a faanyag — a gyors felvagas kovet-
keztében — magas nedvességtartalommal kertil

a mar emlitett beszaradas, elékeményedés for-
a feldolgoz6 tizemekbe.

— gyorsitva az enyvek megszildrduldsat — s
dul elé.
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kollap-

tast von maga
szus képzodés. Ebben az esetben is a feliiletrsl

utan. Ennek koévetkeztében konnyen eléforduld

’

Csak a tovabbi

megmunkalas soran, belsé repedések formdaja-

0 gyors szari

Ugyanezek a belsé repedések ragasztaskor is

sejtosszezsugorodas,
nehézséget okoznak. A hasznalt enyvek az old6-

hiba
Ezek a fahibdk a széritds befejeztével kiilso-

A rovid atfutési ido
szer tadvozdsa utdn megszilardulnak és létre-

ban jelentkeznek olyannyira, hogy egyes alkat-

torténé nedvesség gyors eltavolitdsa okozza a
részek hasznilhatatlanna is valhatnak.

meghibéasodast.
leg nehezen ismerheték fel.

szaritasi

léskor sem lehet ezt ki-
és soran
, vagy csak igen Kkis-

.
.

, prése

”

nalt erdei feny6é rugalmassagi modulusa pl.
cca 3500. Ha a gyartasban hasznalt 40 mm vas-
as soran nem
F A I P A R

,

*

ljuk, akkor ez az anyag 20-40 : 3500

2.10~! mm-rel nyomédik 6ssze. Ez a nyomas-
A nagyobb méreteltérések a ragasztas el6tti

Az ablakgyartas soran leggyakrabban hasz-
megmunkal

¥

prése
érték rendkiviil magas, de még ezzel sem lehet
tokéletes ragasztast elérni.

a deformaciénak hatart szab azonban a faanyag
tagsagu faanyagot 20 kp/cm? fajlagos nyomassal

a faanyag kismérvi deforméciét szenved. Ennek
rugalmassaga.

kiiszobolni, annak ellenére, hogy présel

vastagsaganal
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hozzdk a kotést. A nehezen észreveheté belsé
repedések helyén az oldoszergézok belsé tul-
nyomast hoznak létre, amely szilardsagcsokke-
nést, réstorést okoz a ragasztas helyén.

A gyors szaritdas miatt bekovetkezd fahibak
kijavitdsa komoly problémat jelent. A kezdeti
kérgesedést, s az ebbdl fakad6 hibékat idejében
észrevéve (villas proba) még a szaritds soran ki
lehet javitani (szaritdsi paraméterek modosita-
saval, esetleg utogozoléssel). Elérehaladottabb
allapotban a kérgesedést mar nem lehet javi-
tani, ugyanugy a faanyag feliiletén el6forduléd
hosszabb és mélyebb, valamint a bels6é repedé-
seket sem.

A nem tul mély és rovid repedéseket a feliilet
legyalulasaval még el lehet tlintetni, bar igy az
ablakgyartas 35—409;-os hulladékmennyisége
még magasabbra né.

A fentiekbdl latszik, hogy a jelenlegi techno-
l6giai muveletek sordn kevés lehetéség nyilik a
szaritasi hibdk javitadsédra. Eppen ezért az Erdé-
szeti és Faipari Egyetemen Kkisérletek folynak
Gj szerkezetl tok- és szarnytipusok kialakita-
sara.

Az 1j lakasépitési program ugyan elsésorban
a hazgyarak fejlesztését tizte ki célul, s ennek
kovetkeztében az ezek szamara szlikséges ablak-
szerkezetek allnak a kozéppontban, mégsem fe-
ledkezhetiink meg a hagyomanyos (téglabdl
késziilg) épuletekhez sziikséges tipusokrol sem.

Az 0j szerkezetek kozos vondsa, hogy a sza-
ritasi hibak kiejtésére kisebb vastagsagi mére-
tekkel rendelkez6 alkatrészekbél tervezziik szer-

kezeteinket. Igy felhasznalhatjuk a faanyag ru-
galmas tulajdonsagat is.

Ezeknek a kisebb méretdi (10 X 30, 50 X 15
mm) alkatrészeknek kész tokka, illetve szarny-
szerkezetté valo Osszeépitése torténhet ragasz-
tds nélkul, szérazon, csupan fakotéssel. Mas
esetekben kiilonboz6 vastagsdgu rétegekbdl ra-
gasztjuk Ossze az alkatrészeket.

E kisérletsorozatunk soran kialakitottuk a
csak fabol, fa és fém kombinaci6jabol all6 alkat-
rész-szerkezeteket. Az igy kialakitott alkatré-
szekbll tobbféle sarokkotéssel készitettink tok-
és szarnydarabokat. Készitettiink egyes és ket-
t6s csap-, szogszaru vendégesap- és bigézett
kotés alkalmazasaval sarokkotéseket.

A szogszaru vendégcsappal Osszeallitott sa-
rokkotésd alkatrészeket szarazon, majd ragasz-
tassal egylitt épitettiik Ossze. A bigézett és ven-
dégesapos kotéseknél az alkatrészeket 45°-os
szogben vagtuk.

A kisérletsorozat j6 eredményekkel biztat, de
nem minden esetben. Ahhoz, hogy a felsorolt
hibakat teljes mértékben ki lehessen kiisz6bolni,
Osszetett és tobbiranyu vizsgalat szilikséges.

Tanszéki kisérleteink bizonyitjak, hogy a
szaritébol kikeriil faanyagot — a fent emlitett
mérési modszer szerint — vizsgdlni kell, mert
csak igy allapithaté meg, hogy mely darabok
alkalmazhaték rovid alkatrészek kialakitdséra,
s melyekbdl készitheték hosszabb, egybefiiggo
alkatrészek. Ezzel a modszerrel a jelenlegi
technolégidk mellett is jobb anyagfelhasznélas
érheté el, egyben javithaté a késztermék ming-
sége is.



A Faipari Mszaki Klub hirei

Oktéber 12-én a FATE Mfszaki Klubja szerve-
zésében Bakay Istvén, a FAIMEI igazgatéja is-
mertets elbadast tartott az Orszdgos Miiszaki Fej-
lesztési Bizoltsdg tevékenységérdl, valamint a fon-
tosabb OMFB tanulményokrél és koncepcidkrél.
Ezen beliil részletesen foglalkozott a fafeldolgozé
és a butoripart érint6 tanulméanyokkal.

Behatéan ismertette a kiozelmualtban megjelent:
. Mindségszabdlyozds a  kémnyiiiparban”  cimii
OMFB elemz§ tanulmanyt. Kiemelten foglalko-
zott a mindségszabdlyozds butoripari gyakorlata-
val, és felhivta a figyelmet annak hidnyosségaira.
A korszerfi szabdlyozdsi rendszer f6 feladatain
beliil elsésorban a minGségtervezéssel osszefiiggs

problémékat érintette. Utalt a szabdlyozis pénz-
ligyi kihatdsaira, majd kitért a tevékenység gaz-
dasdgossdgdnak kérdésére. Hangsilyozta a kor-
szer(i minGségszabdlyozdis bevezetésének idGszer(-
ségét, kiilonos tekintettel a buatoripari termékek
osztalybasoroldsi kotelezettségének bevezetésére.
Ezzel kapcsolathan vézolta a soron kovetkezd fel-
adatokat.

Az el6adést kovetd hozzdszélisokban a DH
mozgalom jelentségével kapcsolatos kérdések és
az ipart kozvetve érint6 OMFB tanulményokban
(mint pl. kornyezetvédelem, a miianyagositds kér-
dései sth.) foglaltak keriiltek megvitatdsra
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1975. évben a ,,FAIPAR FEJLESZTESEERT”

cimld emlékérem odaitélése

DR. PRAZSAK JANOS
Fiirész- és Horddipari Vdllalat, igazgaté

Az allamositds — 1949 — 6ta 6ta dolgozik a fa-
iparban 1959-ben nevezték ki a Fiirész- és Hordo-
ipari Vallalat, ill. annak jogelddje, a Budapesti
Flirészek igazgatéjava, ahol mind a mai napig
vezeti a villalatot.

Erdémérncki diplomat a Soproni Egyetemen
szerzett. Ugyancsak a Soproni Erdészeti és Faipari
Hgyetemen szerezte meg 1975-ben a miiszaki tudo-
manyok doktora cimet. Elméletigzaktudasa mellé
jelent6s gyakorlati szakmai tapasztalat jarul, ezek-
nek birtokédban nagy érdemeket szerzett a fiirész-
ipar fejlesztése teriiletén.

Tranyitdsa alatt végezték el a Fiirész- és Hordo-
ipari Véllalat Budapesti Flrésziizemének és a
Szolnoki Firésziizemnek rekonstrukeiéjat. Ezek
kapesdn bevezetésre keriiltek olyan folyamatos
technol6giai rendszerek, amelyeknek egyes szaka-
szai automatizélva vannak. A rekonstrukciék sordn
teljesen felszamoltak a ronk- és anyagtéri kézi
anyagmozgatdst, ezeket a folyamatokat gépesitet-
ték.

JelentGs gazdasagi munkéja mellett értékes téar-
sadalmi tevékenységet fejt ki. Alapitdsa 6ta részt-
vesz a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet munkéjiban.
Korabban kiilénbozé bizottsdgokban tevékenyke-
dett, jelenleg 20 éve a Fiirész- és Lemezipari Szak-
osztaly vezetdségi, a FATHE elndkségének tagja.

A szakosztalyon beliili reszortfeladata az iizemi
szervezetek iranyitdasa és tdmogatasa. Ennek kere-
tén beliil kiilonboz6 dgazati, szakmai bemutaték
szervezésében tevékenykedik.

Jelentds szerepet villalat az 1974-ben elsé izben
megrendezett , Keretfiirészesek és koszoriisok Or-
szagos Verseny''-ének szervezésében a verseny-
szabalyok osszeallitdsanal.

Aktivan tevékenykedik a VILL. ker. Parthizott-
sdgon, ahol a miiszaki és gazdasdgi bizottsagnak
tagja.
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Tagja a MEM Faipari Oktatési Bizottsdgdnak.
Tobb tanfolyam tematikdjanak és tananyaginak
osszeallitasaban, ill. lektoralasdbanmiikodott kozre.

Tagja az Els6dleges Faipari Technikum Mindsitd
Bizottsaganak. El6adasokat tart szakmunkasképzo
tanfolyamokon, a faipari szakkozépiskoldkban, az
Erdészeti és Faipari Egyetemen.

Kivalé politikai és gazdasagi munkdja elismeré-
seképpen tobb kitiintetés tulajdonosa. ,,Munka
Erdemérem”, ,,Erdészet Kivalé Dolgozéja”, ,,Fa-
ipar Kivélé Dolgozéja’” stb.

Kiemelkedd tdrsadalmi tevékenysége elismeré-
séill kapta meg idén a ,,Faipar Fejlesztéséért” c.
emlékérmet.

DR. SOLYMOS GYULA
Févdrosi Kefe- és Sepriigydrtd Vdllalat, igazgaté

Egyesiiletiink Vegyesfaipari szakosztélydnak el-
noke, majd jelenleg titkdra, 1955 6ta tagja a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiiletnek. Az egyesiiletbe
valé belépésétdl kezdve résztvesz a Vegyesfaipari
Szakosztaly vezet6ségének munkdjaban. 1949 o6ta
igazgatéja a Fovarosi Kefe- és Seprligyarté Véllalat-
nak, ahol a dolgozok tilnyomé tobbsége csokkent-
1at6, vak vagy egyéb fogyatékos.

Solymos elvtéars volt az, aki a Part Kozgazdasigi
Intézete részére a vak és csokkentlaté dolgozok
lizemszer(irendszeres foglalkoztatdsdnak javaslatat
kidolgozta.

1938 6ta résztvesz a munkédsmozgalomban,
1945 6ta a part tagja. 1962-ben a Marxizmus-
Leninizmus Esti Hgyetemen fGiskolai oklevelet
szerzett. 1968-ban a Budapesti Eotvos Lordnd
Tudoméanyegyetem Jogi fakultdsdan doktori cimet
nyert.

A faipar fejlesztéssel kapesolatban tobb olyan
fejlesztés-szervezési feladat megvalésitdsdban vett
részt, amely a véllalat specidlis osszetételébdl fakad
igy a vakok és csokkentldték szdméra a kezdet-




leges kézi munkan alapulé technolégiat az orszag-
ban el6szor pamatszedd, majd automata fird és
tomdogépen torténd technoldgiava fejlesztette ki.
Ezzel az intézkedéssel jelentds termelékenység fel-
futast ért el. Az elSallitott termékek mind belfoldon,
mind export vonatkozdsiban piacképessé valtak.
Az orszaghan egyediil a vallalata bonyolit vak és
esokkentlaté dolgozékkal szocialista és tékés ex-
portot. Szamos kefegyartdssal osszefiiged, jarulé-
kos gépesitést hajtott végre. A cirokseprii gyarta-
ban a régi hagyoményos eljardssal szemben els6
izben alkalmazta olasz importgépekkel az j tipust
sepriikészitést, melynek lényege, hogy a nehéz
fizikai munkdt igénylé anyagelGkészitési, kotési
és varrdsi miiveleteket gépesitette. Ezzel lényege-
sen megkonnyitette a vak és csokkentlaté dolgozok
munkafeltételeit, uj korszer(i cirokseprii gyartasat
tette lehetGveé.

Miiszaki fejlesztések eredményeképpen a villalat
termelési és gazdasigi eredményei évrél évre emel-
kedtek.

Tobb munkabizottsighan vett részt és az el-
készitett tanulminyokhoz igyekezett segitséget
nydjtani. Szervezési vonalon a szakosztdly tag-
létszdmdt novelte és egyik legkiemelkedSbb ered-
ményének tartjuk; hogy az éves munkatervekben
el6irt feladatokat maradéktalanul teljesiti a szak-
osztaly.

A szakosztdlyhoz tartozé vallalatok egyetlen
koordindlé szakmai szerveként a vegyesfaipari
szakosztaly miikodik.

J6 kapesolatot tart fenn a dolgozékkal, maga-
tartdsdért mindenki szereti és tiszteli. Tarsadalmi
és hivatali munkéja terén végzett kivalo tevékeny-
ségéért a Taipar Fejlesztéséért c. emlékérmet
nyerte el.

Kitiintetései: Szocialista munkéért Brdemérem,
Munka Erdemérem, Jubileumi Felszabaduldsi Em-
lékérem, Munkaérdemrend arany fokozata, a 30
év,?s propaganda munkéért ,, Kivdlé Propagandis-
ta™.
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Gyér Megyei Allami Epitsipari Véllalat
Faipari gydregységének vezetdje

A faipar teriiletén 1948 6ta dolgozik. Kereskedelmi
és Faipari Technikumot végzett.

Kezdetben a Magyar Vagon és Gépgyarban kii-
lombozd beosztasokban, késébb mint fémiivezetd
tevékenykedett. §

1967-ben a Gy6r megyei Allami Epitsipari Val-
lalat ipari létesitményeit Osszevonta, fejlesztette,
egy 0] asztalosiizem épitésére volt lehetlség. Az
1j tizem mogtervezéséhen, létrehozasaban Sej elv-
tarsnak kiemelkedd szerepe volt. Allandéan kereste
az ujat, a korszerti megolddsokat. Vezetése alatt
az elavult fizembdl egy jol gépesitett épiiletasztalos
termékeket el6allité iizem alakult ki, melyben a
vezeto gdarda teljesen kicserélédott.

Sej elvtéars jelenleg a Gy6r megyei Allami Epits-
ipari Villalat Faipari gyaregységének vezetdje.
A helyi FATE csoportba fiatal vezetégardat szer-
vezett be. Komoly szakmai tudését, gazdag tapasz-
talatait mindig készséggel igyekszik atadni fiatal
munkatdrsainak. A FATE gyéri csoportjanak
alapit6 tagja, tobb éven keresztiil titkédra és elnoke
volt. Jelenleg a csoport aktiv vezetGségi tagja.
Bér elfoglaltsiga nagy, az egyesiilethen vallalt
kotelezettségének mindenkor példamutatéan ele-
get tesz.
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Egyesiileti hirek

A FATE Miskolei Csoporlja szeptemberben az 1j
— majusban megnyilt — DOMUS aruhézat tekin-
tette meg. A csoportot az druhaz vezetGje fogadta,
vezette végig és adott szakmai tdjékoztatist.

#*

Az MTESZ Vas megyei szervezete szeptember 24-én
a nyugat-magyarorszdagi Fagazdasigi Kombinat
forgacslap gyaregységében tartott elnokségi iilést
melyben

— Rézsds Gyorgy a megyei szervezet titkara az el-
mult idészak eredményeir6l szamolt be, majd
ismertette a kiildottkozgyiilés irdasos anyvagit.
A beszdmol6t kovets vitdban elhangzott észre-
vételek alapjin az elnokség az frdsos anyag ki-
egészitésére hozott hatarozatot.

— Dr. Alpar Tibor és Pethd Jozsef egyesiileti tit-
karok a FATE és az OEE-ben foly6 munkaroél
adtak tajékoztatdst, melyet az elnckség jova-
hagyolag elfogadott.

Ezt kovetGen egyéb folyé iigyeket targyaltak.
#

A FATE Ugyvezeté Elnokség szeptember 26-i iilé-
sén az Oktatdsi Bizottsdgnak , A faipari oktatds
helyzete” cimmel osszedllitott zardjelentését tar-
gyalta és vitatta meg. Jévahagyélag tudomésul
vette, hogy az Oktatdsi Bizottsag 1976 I. negyed-
évében ankétot rendez.

Foglalkozott és hatarozatot hozott az egyesiilet
1976. évi munkatervének elékészitésével kapesolat-
ban sziikséges intézkedések megtételére.

Ezt kovetSen személyi és folyé ligyeket targyalt
és hozott hatdrozatokat.

£

Az egyesiilet Csongrdd megyei csoportja oktéber
7-én tartott vezetdségi tilésén Juhdsz Ldszld titkar
a két vezetdségi iilés kozotti idGszakban végzett
munkarél szamolt be.

A beszamol6 utdn a vezet@ség az aldbbi hatéro-
zatokat hozta:

1. Folytatni kell a jugoszliv kishatarmenti kap-
csolatok kiépitését;

2. az egyesiilet megalakuldsdnak 25. éves jubileu-
mi iinnepségét és a jubileumi iddszak rendezvényeit
az 1976. éviSzegedi Ipari Vasar idejére kell tenni.

3. Mocsai Lajos javaslatot tett arra, hogy a
Butoripari Szakosztaly legkozelebbi iilését Szege-
den az Alfoldi Batorgvarban tartsa és témdja az
1976. évben bevezetésre keriil6 butormindsités és
szabvany alkalmazisa legyen. Erre az alkalomra
a FAIMET, a KERMI és a Szabvanyiigyi Hivatal
szakembereinek meghivésat és azok jelenlétét is
sziikségesnek tartja.

s
A Szaboles-Szatméar megyei miiszaki hénap kereté-
ben az MTESZ Nyirbatori Iniézé Bizoltsdga és a
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FATE nyirbatori szervezete oktéber 17-én faipari
ankétot rendezett, melyet Jakab Tibor az Intézs
Bizottsag titkdra nyitott meg.

Dr. Cairdlr Jézsef az Erdészeti és Faipari Egye-
tem rektora ,,A faipar szaritdsi problémdi, jelenlegi
helyzete és koncepeidéi hazdnkban™ cimmel tartott
elGadést.

F1

A FATE gydri csoportja és az Almdsfizitéi Tim-

foldgyar egyiittes rendezésében Gyérben — a

Cardo Butorgydrban — a timfoldtartalmi folyé-
kony butoripari csiszol6 és fényezd viaszok fel-
haszndldsi lehetGségeit oktéber 22-én {izemi be-
mutaté keretében ismertette.

P

A Butoripari Szakoszidly rendezésében dr. Vdrhelyi
Istvdn a Soproni Egyetem tanszékvezet6é adjunk-
tusa ,,A gazdasdgi hatékonysdg és a termelékenység
elemzésének sajatossdgai” cimmel tartott el6adést.

=

Szabé Lajos a DEFAG igazgatohelyettese Az 1]
furnérgyart6 iizem beruhazasianak megvaldsitdsa és
iizembehelyezése” cimmel tartott eléadast a Csong-
rdad megyei csoport rendezésében.

s

Az egyesiilet ,,Zala” Bitorgydri dzemi csoportja
oktéber 30-4n az iizemi anyag- és energiagazddl-
kodds témakorében tartott megbeszélést. A meg-
beszélésen a csoport meghivésa alapjan Botke
Zoltan a Konnytipari Minisztérium Butor- és
Vegyesipari Féosztaly vezetGje is részt vett és
,,az otodik 5 éves terv butorgyartasi koncepcidi,
kiilonos tekintettel az anyag- és munkaerdgazdal-
kodas javitdsdnak lehetOségei” cimmel, Herczeg
Miklds a Zala Butorgyviar mérndke pedig ,,Az
energiagazddlkodds kérdései a Zala Butorgyarban®
cimmel tartott el6adést.

E

Az Ugyvezetd Elnokség oktéber 31-én tartotta soron
kovetkezd iilését.

Dr. Lizdr Ldszlo ,,A XI. Partkongresszus hatd-
rozataibél adédé feladataink az egyesiileti munké-
ban’ témavézlatot ismertette.

Strébl Kalmdn a FATE alapszabdlydnak moédo-
sitasara tett javaslatot.

Somogyi Lidaszlé f6titkar az Egyesiilet nemzet-
kozi kapcso]atalrol és az ezen a teriileten tortént
eseményekrél szamolt be.

A fenti napirendi pontok egyben a november
14-én tartott kiildottkozgyiilés napirendjének el6-
készitéseként keriiltek megvitatasra, melyr6l még
kiilon adunk részletes tdjékoztatdst.




A tovdbbiakban dr. Dalocsa Gdbor , Iranyelvek
az otodik 5 éves terviddszakban ft)lvtfttcmdo egye-
siileti tevékenység osszedllitasdhoz 1976. évben”
cimiir efcmtumot 1smertette.

Az Ugyvezets Elnokség ezt kivetben egyeb sze-
mélyi és folyé ligveket targyalt.

3
A Vegyesipari Szakosztdaly oktéber 14-én,
az Olktatdsi Bizottsdg oktober 30-dn,
az E}mleiamméosap(ue és a Fiirész- Leﬂeega} ari Szak-

oszldly november 4-én tartotta soron kivetkezd
vezetOségi iiléseit.



Belfoldi hirek

A biitoripar « BN V-n. Az Oszi Budapesti Nemzet-
kozi Vasar oktober 15-t61 23-ig tartotta nyitva
kapuit. Az el6z6 évhez hasonléan a kénnyipar
keretében a butoripari ,,Otthon’ 76 kidllit4son
mutatta be gydrtmanyait.

A kidllitdson a hazai ipar mellett a bardti orsza-
gok, tobbek kozott a Szovjetunid, Jugoszlavia,
Lengyelorszdg, Csehszlovdkia butoripara is be-
mutatta legtujabb gyartmanyait.

A BNV-n elhangzott sajtétdjékoztatén Jugoss-
lavia kereskedelmi tandcsosa elmondotta, hogy
orszéga kb. 1300 m? alapteriileten allitotta ki leg-
Gjabb butormodelljeit, s tervezik, hogy a jévében
mar a legtijabb tipusokbél is széllitanak magyar
megrendelésre.

Egyes sajtéorgdnumok naponta téjékoztattik
olvaséikat a kidllitasrol és az ezzeldkapesolatos ese-
ményekrél. ,,Széket keres a vilag” olvashattuk
a kapuzédrds napjan a BNV-n tett korsétarél adott
tdjékoztatéban, melybél azt is megtudhattuk, hogy
a Szék- és Karpitosipari Vallalat évrél évre béviti
vélasztékat és emell teljesitményét. ,, A szakembe-
rek szerint székbdl tobb kell mint garnitarabol.

is ez fogybeszkoz.”

A véllalat a BUTORERT-tel 1976-ra 710 milli6
forintos lizleti szerz&dést kotott.

Az ARTEX kozremfikodésével is iizleti egyez-
ményt kotott azzal az NSZK-beli céggel, amely
eddig a véllalattél évente 1 milli6 marka értéki
terméket vdsdrolt. 5 éven 4t 1976-t6] évenként
5 millié marka értékii széket, fotelt szallit a vallalat
az NSZK-ba. A véllalati rekonstrukeié eredménye-
ként a 900 milli6 forint évi termelési értékbél az
ARTEX ttjan mintegy 15% a tervezett t6kés
export, a fennmaradé 85%,-bdl pedig a véllalat a
belfoldi fogyaszték igényeit prébilja kielégiteni.

e

Dr. Madas Andrds miniszterhelyettes személyében
magyar elnokot valasztott az EGB erdészeti és
faipari tigyekkel foglalkozé bizottsédg Genfben tar-
tott iilésszakdn.

Lapunkban mér tébb fzben adtunk tdjékoztatdst
a DOMUS programrél. Oktéber 25-én Székesfehér-
varott avattdik fel és nyitottdk meg a legtijabb

DOMUS aruhézat. A lakberendezési druhdzak hals-
zatdnak ez immdar a harmadik egysége. A székes-
fehérvari druhdz mintegy 4100 m? teriilet(i, és a
nyitokészlete 25 millié forint értékd butor, lakds-
textilia, vilagitasi cikk, keramia és diszmiidru.

Még az idén sor keriil a szombathelyi és szolnoki
aruhdzak dtaddsdra és 1976-ban els6ként a kecs-
keméti DOMUS nyitja meg kapuit.

e

Mint azt a T'isza Bitoripari Vdllalat tijékoztatéjs.-
ban is olvashattuk, a véllalat is részt vett a péesi
ipari visaron. A részvétel sikerét bizonyitja, hogy

a BHK konyhabttoresalddot bronzéremmel és

oklevéllel,

az ESZTER konyhabttor garnitirat eziist érem-
mel és oklevéllel,

a BEATA konyhabitor sorozatot aran yéremmel
és oklevéllel tiintették ki.

Ugyancsak részt vett a vdllalat ,,Szolnok varos
900 éves” jubileumi kiallitdsdn is, melyen a zsiiri
szintén tobb dijjal jutalmazta a vallalat kidllitott
termékeit.

A HUNGEXPO és az ARTEX koézrem{ikodésé-
vel nagy sikerrel vett részt az idei liposei Gszi
vasaron is.

A véllalatndl elkezd6dott a fénylyukkartyss
gépi alkatrész és allbeszkoz-nyilvantartas.

Szeptember 23-én a viéllalati FATE csoport
szervezésében Gedeon Sdndor, a Magyar Iparjog-
védelmi Egyesiilet szabadalmi iigyvivsje ,,Ujita-
sok, taldlminyok gazdasdgi haszna, valamint a
dijazds megallapitas gyakorlati mddszerei és ta-
pasztalatai’” cimmel tartott eléad4st.

#*

Szinesek lesznek a M ETRO észak-déli vonalan épii-
16 allomdsok. Mar elkezdték a Ferenc-koriti meg-
4116 mozg6lépesé burkoldsdhoz a boritélapok gyér-
tasat. A tobbi allomédson is kiilonboz6 szinfi farost-
lemez lapokkal diszitik a mozgélépes6héazat. A bur-
kol6 lapokat a Mohdcsi Farostlemez Gydr széllitja,
melyek lingnak és nedvességnek ellendllnak.
Meghizast kapott a gyar a Felszabadulds téri
aluljar6 térelemeinek a készitésére is. 14 térelemen

_ elevenedik majd meg a szézadel§ Budapestje.
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A képeket kiilonleges eljardssal égetik a farost-
lemezekre.
*

A Borsodi Vegyi Kombindt kazincbarcikai iizeme
mar 10 féle terméket gyvart PVC-b6l a butoripar
részére.

A butoripari és a milanyag-gyar kozotti ered-
ményes egyiittmiikodés alapjan 1976-ban a jelen-
legi 100 000 db-rél 350 000 db-ra noveli a mii-
anyag asztalfickok szdmat. A kombindtban Ossze-
sen mar kb. 2000 tonndnyi — a butoriparban fel-
hasznalhaté — terméket Allitanak el 1976-ban
(MTT).

*

Az ERDERT a véisarosnaményi forgacslap gyérat
1972-ben vette 4t. Az addig szlik keresztmetszet-
ként emlegetett szarité és aprité iizem fejlesztésé-
vel a tobb mint 20 000 m3-es évenkénti teljesit-
ményt méasfélszeresre novelte. Kzt kovetden kozel
700 millié forintos beruhizisra hozott hatarozatot,
melyet 1974-ben inditottak el és elérelathatélag
1976-ban fejezik be. :

A beruhézisi Osszegh8l csak mintegy 109, az
épitési koltség, a tobbi pénzbdl 4] termels beren-
dezéseket vasarolnak és a meglevé berendezések
rekonstrukeiéjara forditjak. A korszerii gépsorokon
évi 76 000, a felajitott berendezéseken pedig évi
54 000, 6sszesen mintegy 130 000 m® haromrétegti
finomfeliilet(i forgdcslap gyartasat tervezik, mely
a jelenleginek kb. a négyszerese lesz, és ennek mint-
egy 509%,-at a t6kés piacra tudjik majd exportalni.

A beruhdzis befejezésével a gydrnak évenként
csaknem 500 millié Ft termelési értéket kell majd
elGallitani. o

A Szék- és Kérpitosipari Véllalat rekonstrukecios
beruhézisa keretében a Pécsi Tervezd Iroda tervei
alapjan a Baranya megyei Allami Epit&ipari Val-
lalat kivitelezésében méar elkésziilt a mintegy
6200 m? alapteriileti mfihely-csarnok épiilet, a
kazdnhéz és rovidesen befejezik a csarnoképiilet
fejrészeként kialakitott szocidlis épiilet épitési
munkéit is.

A csarnoképiiletben mér elkezdték a korszer(i
szaritoalagutas feliiletkezel6 berendezés szerelését
és fokozatosan keriil sor az import utjan beszerzett
korszerti faipari gépek és technoldgiai berendezések
szerelésére, beallitdsara is.

A kazédnhézban mér helyiikon allnak a részben
magyar, részben osztrak gydrtméanyu, olajjal és
fahulladékkal is iizemeltethetd kazdnegységek,
melyek szerelése a kozeljovOben nugyancsak beindul.
A vallalat a mohécsi 1] iil6batorgyaraban évente
mintegy 550 000 darab széket gyart, a prébagyér-
tast 1976. év kozepén kezdi meg.

£

Az Egyesilet Gydéri Usoportje a magyar—szovjet
baratsagi hét keretén belill rendezett Osszejovete-
lén Lovdsz Ldszlé6 — a Cardé Butorgyéar igazgato-
ja — ,,A bakui szélloda szerelése és a tovabbi
szovjet koziileti export lehetGségei” cimmel ismer-
tette a Szovjetunidba irdnyulé butorexport dina-
mikus fejlodését.

A viéllalat butorexportja az 1970. évi 56 millid-
val szemben 1975. évben mér 136 millié6 forint
osszegben varhaté. Ebbol a koziileti export 1970-
ben még csak 700 000 forint volt, 1975-ben azon-
ban mér kb. 50 millié forint értéki teljesités var-
haté.




Lapszemle

WA bitoripar miiszaki fejlesziése” cimmel foglal-
kozik dr. Buza Péter az ipar id6szerti problémaival
és ad tajékoztatdist a Konnytipari Minisztérium
Brtor- és Vegyesipari Féosztdlya vezetSitdl kapott
informéciék alapjan.

Magyarorszdgon 104 termel6 butoripari véallalat
van, és a negyedik 6téves tervidészakban 2 millidrd
forintot fordithattak a vdllalatok rekonstrukeidjara.

A gondok és a problémék azonban nem tiinnek
el egyik naprél a mésikra. A gyenge pont: az
egyenletes mindség és a megfelel valaszték hidnya.
Hidnyolja az alkoté fantiziat és a korszer(i gyért-
ményok irdnti vonzoédast. Példaként a nemrég
zarult — a Konnyfiipari Minisztérium altal kiirt —
palyazat eredményét emliti meg, melyre mindossze
52 palyamii érkezett, és a zsiiri csak 22-t6t fogadott
el, azonban a gyartas soran ezekben is médositani
kell.

Megoldatlan problémaként maradt pl. a rak-
tarozas, a szallitds és a csomagolds is. Ez utébbival
kapesolatban ismerteti a zsugorfélidval folyamat-
ban levé kisérleteket, melyhez az olefin-program
nytjt segitséget.
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Tovabb bévitheté a butoriparban a milanyag
felhasznildsa is. Alkalmazhaté szerkezeti anyag-
ként-, a karpitozott butorok csoportjiban, pl. a
kemény poliuretdn fotelpaldast —, ehhez azonban
a vegyipari véllalatoknak is jelent6s tdmogatést
kell nytijtani.

A miiszaki fejlesztés teriiletén a munkamegosztis
egyre nagyobb szerepét emeli ki, mely tendencia
mar eddig is érzékelhets egyes kis- és kozépiizemek
korszerfisitésének tervében. KEzzel kapcsolatban
példaként emliti meg a barhol felhaszndlhato csere-
szabatos alkatrészek gyértasat.

Fontosnak tartja a szines lakkok alkalmazésat
ig, ehhez azonban véleménye szerint el6bb a lakk-
iparnak kell Iépni.

Cikke befejez8 részében utal az ,,0rokzold”
gondokra, mint pl. a veretek, és szerelvények
gondjaira.

Végiil, de nem utolséként emliti meg a kutatdsi,
a fejlesztési munka koordindciéjat, a butortervezdk
a faipari mérnokik szakmai tovabbképzését.
(Miiszaki Elet 21. sz.) Dr.J.T.




Konyvismertetés

Most jelent meg
A FAGAZDASAG OKONOMIAT ALAPJAT”

cimii, gondosan szerkesztett konyv elsé kotete.
Reméljitk hamarosan megjelenik annak tervezett
mésodik kotete is és igy a konyv cimébél is

megitélhetd — szertedgazé kérdés ismertetése,
elemzése teljes lesz.
A fagazdasigtan — mint dgazati gazdasig-

tudomany — az objektiv gazdasigi térvények mfi-
kodését és megnyilvanuldsi formdjét elemzi az
erdGgazdalkodds, a faipar és a fakereskedelem te-
riiletén.

A fagazdasdgtan szertedgazé teriiletérsl — eddig
— csupan egy-egy (esetleg néhany) kiragadott te-
riiletet elemz6 szakkonyv jelent meg. A most meg-
jelent szakkonyv jellemzije — és egyben érték-
novelGje —, hogy a fagazdasigtan valamennyi terii-
letét feloleli.

A konyv egységes szemléletben és szerkesztésben
igényesen ismerteti az alapismereteket, az Ossze-
fliggéseket, tovabbi a nemzetkozi és hazai viszony-
latban elismert szakemberek véleményét, meg-
hatdrozésait, legtijabb megéllapitdsait, gyakorlati
tapasztalatait és egyuttal -—— ahol csak lehetséges
mindezt adatokkal tdmasztja ald. A fagazdasig
jelenlegi helyzetét, az eddig elért fejlédést és a ter-
vezett fejlesztések mértékét a kényv a legtobb
esetben értékes szdmsorokkal jellemzi.

Az elemzés és rendszerezés alapossigdt fémjelzi
a lektorok, a szerkesztGk és a szerz6k személye is,
akik elismert, tébb évtizedes vezet6i gyakorlattal
és tapasztalattal rendelkez6 szakemberek.

Az elsG kiotet — 240 oldalon — az alabbi f5
fejezeteket tartalmazza :

— A fagazdasdgtan tirgya, kapesolatai és ki-
fejlodése.

— A vildg fafogyasztisa, faforgalma, erdégaz-
dasdga és fafeldolgoz6 ipara.

Hazénk fagazdasagénak belsS- és kiils6 kap-
csolatai értékmutatdk alapjén.

— Az erd6 funkeidi.

— Az erd6 funkeidinak értékelése.

— Az erdészeti termelési folyamat.

— Erdeink jellemzése.

— A fafeldolgozas.

— A fagazdasdg irdnyitdsdnak szervezete.

— A fagazdasdg tervszer(i irdnyitdsa.

— A szabalyozé rendszer.

— A hatékonysag és tényez6i.

— A termelés alapjai a fagazdasdgban.

— Miiszaki fejlesztés.

— Munkaerégazdalkodas, a munka mérése, elem-
zése.

— A hazai fafelhasznélas alakuldsa és befoly4-
s0l6 tényez6i.

A 16 fofejezet és ezen beliil szdmos alfejezet a
vilaghelyzetet és a hazai fagazdasig makrookoné-
midjat tirgyalja, mig a masodik kitet —atervezett
szerint — a véllalatgazdélkodds problémait elemzi
és Osszefoglaldst ad a korszerfi matematikai méd-
szerek alkalmazési lehetGségeirdl.

A kényben foglaltak — tartalma és osszedllitdsa
kovetkeztében — a fagazdasidg valamennyi dgaze -
taban, elsésorban a szakemberek gyakorlati mun-
kéjénak, a kiillonboz6 szint{i oktatdsnak és a haté-
kony énképzésnek a teriiletén eredményesen alkal-
mazhaté. ZOLLER VILMOS
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