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A butoripar kis- és kozépilizemeinek

termelési és fejlesztési kérdései

Dr. Dalocsa Gabor

Bevezetés

A tarsadalmi termelés mennyiségi és mindségi
végrehajtdsanak kovetelményrendszere a
mindenkori sziikségletek klelegltesenek fligg-
vényében — iddben valtozd. A gazdasagl tér-
vények objektiv hatdsa egyidejlileg térben
olyan differencidlodast is megkovetel, melyet a
mindenkori gazdasagpolitikai célok kitlizésénél
indokolt figyelembe venni. Amikor tehat a ter-
melés végrehajtasanak meéretét, helyét, szinvo-
nalat akarjuk vizsgédlni és elemezni, tovabba az
igy kapott adatokra épitve a fejlédés iranyat
meghatdrozni, ugy e tevékenységet a rendszer-
elmélet id6- és tér aspektusabol tehetjiik. A
méret, hely és a szinvonal viszont dsszefligg a
termel6lizem méreteivel, melyrél hosszu idén
keresztil ,,a szocializmus épitése soran a nagy-
tizemeké a jovo” jelszo alatt, csak nagylizemek-
rél, optimalis lizemnagysagokrdl, a nagysoroza-
tu termékeket el6Gallitani képes lizemekrél be-
széltliink és érdemtelentiil elhanyagoltuk a kis-
és kozéplzemek termelésével és fejlesztésével
osszefliggé problémak feltdrasat, a megoldasuk-
ra javaslatok kidolgozasat, a fentebb jelzett ko-
vetelmények figyelembevételével.

Jelen tanulméany célja, hogy a butoripari
szakdgazat fejlesztési célkitlizéseinek fébb ten-
denciaibol kévetkeztetve a kis- és kozéplizemek
fejlesztési iranyanak meghatarozasahoz seg1t~
séget nyujtson.

I. A bitoripari iizemek nagysagrendi
és teriileti megoszlasa

ButorelGallitast, mint ipari szakdgsazati tevé-
kenységet napjainkban 102 lizem, illetve val-
lalat (dllami, tandcsi vallalatok, ipari szovetke-

zetek) folytat. Ezeknek a wvallalatoknak vagy
lzemeknek jelenlegi termékosszetétele és szer-
vezeti struktiraja az elmult 25 év soran ala-
kult ki a t6bbszori ipari atszervezés vagy profil-
tisztitds soran. A 102 vallalat ugyanakkor tébb
mint 400 telephelyen vagy kismuhelyben Aallit-
ja el6 termekeit, igy a termelés végrehajtasanak
szervezésében és irdnyitdsidban ma a mihely-
rendszerd gyartastél a folyamatos gyartésig
minden szervezési valtozat megtalalhato. Nehe-
zitik az Ulizemek nagysagrendi felosztasanak
végrehajtdsat a termelékenység szinvonaldban
és az eszkozellatottsagban meglevé jelentds kii-
lonbségek is. A hatékonysagi mutatok felosztasi
alapként torténd elfogadiasa ugyanakkor téves
kovetkeztetések levonasdnak veszélyét hordjak
magukban, kiilénésen akkor, ha csak egyediil
ezen mutatok értékei alapjan akarjuk a felosz-
tast, majd annak alapjan a fejlesztési célkitii-
zéseket megejteni. A legmegbizhatobb feloszta-
si alapnak — hibaival egyltt — a nemzetkozi-
leg is elfogadott létszamaranyok latszottak, de
kiegészitve ezt a termelési érték és az alléesz-
koéz értékekkel, valamint a termelés szervezés
szinvonalat, jellemz6 szubjektiv megitéléssel.

A fentieket, valamint a kozgazdasagi szakiro-
dalomban elfogadott csoportositasi rendszert fi-
gyelembe véve a butoripari lizemeket, — a kis-
kozép- és nagyuzemek kategoridjaba soroltuk
be. A kapott adatok szamértékei az 1. tdbldzat-
ban lathaték.,

Az adatok ezen csoportositasa figyelemre mél-
t6 informacidkat szolgéltat és jelentss ellent-
mondasok meglétére is utal. Fontosabbak ezek
kozil:

— a butoripar termelésének 30Y/,-at a kis- és
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1. tabldzat
A butoripari iizemek nagysdgrendi megoszldsa
(1973. évi statisztikai adatok alapjan)

Megnevezés

(csoportosités) és szervezettségi jellemnzije

Az tizemek csoportjinak miiszaki-gazdasagi

és a besoroldsi adatok értékhatdrai

9/, -08 részardnyok az ipar dsszesenjébdl

allo- | nyere- e i
eszk. seg alap

Az lize-

mek Lerme-
szama, lés

db

lét-

szam

alapjan

Kistizem

lié Ft dlléeszkéz értékig

Alacsony gépesitettségi fok, egyedi és kissoro-
zat gydrtas, miithelyrendszer(i gydrtdsszerve-
zés. Munkaigényes termékek gydrtdsa. 20 mil-
li6 Tt termelési értékig 99 £6 létszdmig, 5 mil-

...... 24 4,5 6,3 2,9 74 5.6

Kozépuzem

termelési értékig 100

Kbzepes gépesitettség, fejlett technologia. Ex-
portképes mindségi stilbutor gydrtdsa. Cso-
portos és sorozatgydrtds. 20,1—60 millié Ft

300 f6 létszamig, 5,1 —

20 millié Ft dll6eszkdz értdkig .. ... ..

30,0 | 18,7 | 36,8 | 30,1

Nagytizem

gydrtmdnyok, nagysorozat és

Korszerii gépek és gépsorok. Legtobb helyen fo-

lyamatos gydrtdsszervezés. Korszerti, modern
tomegszerii
gyartds. 60,1 milli6 Ft termelési érték felett.
301 f6 1étszam felett, 20,1 millié 't dlléeszkoz
0 ot 1) Fo o v A S

70,2 | 63,7 | 78,4 | 558 | 64,3

Szakdgazati bitoripar G88Ze8em . ... vovvrvrnnr v nnenn

kozépiizemek allitjak el6, 369/, létszam, és
219/, eszkozérték arannyal,

— a butoriparban képzédé nyereség 449%, to-
vabba, az ,,F” alap 36y-a a kis- és kozép-
tuzemeknél képzodik,

— a nagylizemek 79%p-os &alloeszkéz részara-
nya, valamint 649/, létszdmarédnya a terme-
lés végrehajtas eszkozigényes valtozasanak
irdnyara és a tovabbi meglevé tartalékokra
enged kovetkeztetni,

— a termel6tevékenység mérsékeltebb gazda-
sdgossaga a nagylzemeknél a gazdalkodési
feladatok wvégrehajtasaban megzlevs lazaséa-
gokra és a termelbeszkozok nem kell6 mer-
tékl kihasznalasara utal.

Ugyancsak figyelemre mélté az eredmény, ha
az Uzemnagysagok megoszlasit a felugyeleti
iranyitas szempontjabdl vizsgaljuk., A vizs-
galatba bevont 102 vallalat megoszlasat az alab-
bi 2. tabldzatbdl lathatjuk.

2. tabldzat

Irdnyitds szerinti @ e o0 @

hovatartozds i et z S

ol

iizemek szdma, db ©
Minisztériumi bitoripar . .. 1 — 6 7
Tandesi butoripar .. ..... — 7 11 18
Szovetkezeti buatoripar . ... 23 49 5 77
Osszesen .. ..oovveeennn.. 24 a6 22 102

Az Bsszesenbdl stilbatort

elG4llito tizemek szdma . 10 25 5 40
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100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0

Az adatok azt mutatjak, hogy a 80 kis- és ko-
zépluzem dontéen tandcsi és a szovetkezeti ira-
nyitas ala tartozik. Egyidejlleg a tandcsi valla-
latok kozill 11 a nagylizemek kategéridjaba so-
rolandd, mely egyben arra is utal, hogy ezek az
tuzemek mar az orszagos butorellatasban tovab-
b4 az export tevékenységben is (és nemecsak a
helyi butorigények kielégitésében) jelentds sze-
repet jatszanak.

A Dbutoripari termelélizemek tertleti elhe-
lyezkedése az ellatési és fejlesztési feladatok
végrehajtasdnak egyik oldalon a korlatozoja,
mig a masik oldalon annak lehet6ségeit bizto-
sitja.

A butortizemek tertileti (térbeli) elhelyezke-
désérdl a 3. tdblazat tervezési-gazdasagi korze-
tek szerint felbontott adatai adnak részletes ta-
jékoztatast.

Az adatokbdl megdllapithato:

— az uzemek vagy vallalatok nagyobb hanya-
da (36) a kozponti korzetben, illetve Buda-
pesten, mig az egyes korzetekben ardnyosan
helyezkedik el, a tobbi lizem,

— a gazdasagi mutaték alapjan a kozponti kor-
zet és a budapesti lizemek 35—43/, része-
sedéssel szerepelnek, ugyanakkor a tobbi
korzetekben jelentds szérédasok tapasztal-
hatok,

— igen nagyok az elhelyezkedés ardnytalanséa-
gal a kis- és kozéplizemeknél, egyes korze-
tek szerint, mivel ezek leginkabb a budapes-
ti és kozponti korzetben helyezkednek el.

A kis- és kozéplzemek kategoridjanak alkalma-

zasat napjainkban olyan aspektusbol is célszert

vizsgalni, hogy a nagyvallalatokhoz sorolt {ize-
mek, ha termeldegységeik elhelyezkedése szem-



3. tabldzat

A biitoripari tizemek teriileti elhelyezkedése az orszdg tervezési-gazdasdgi kirzeteiben
(@ szamldloban a Y -os részardny a vizsgdlt csoport dsszesenjébdl, a nevezdben a % -o0s részardny a szakdgazat kirzetének

dsszesenjébil )
Tervezési-gazdasigi kirzetek e
Koz- § - g & . 4. sen
Megnevezdés A mutaték ponti-- ESZ“EI‘__ Eszak- Deél- Eszak_ Del a
g o e Bud magyar- | " yeq g 161di dundn- | dundn- i
(csoportositds) megnevezése uda- orszAgi 1f6lc a. bl tali ; -
pest agazat-
- b6l
11, i IIT. V. V. VI.
Uzemek szdma ... 15 3 1 —— 4 1 24
; 3 69,58 8,34 3,70 15,52 2,86 | 100,00
Termelés ........ o
8,29 5,83 1,75 6,32 0,70 4,50
o 60,85 13,08 4,98 16,53 4,56 | 100,00
LOLSTAIN .o vy ==
e 10,62 | 11,14 2,56 8,72 1,62 6.30
Kistizemek o 63,34 | 11,96 3,23 13,74 7,73 | 100,00
Alldeszkoéz ..o 279 5.35 112 2.96 0 W
- _ 82,74 4,41 3,08 ; ,85 | 100,00
i SRS 15,16 4,82 2,20 6,77 0,44 7,42
_ 84,80 3,57 3,02 7,75 0,86 | 100,00
HEalap! e dsn — i
10,81 3,65 1,81 4,45 0,35 5,61
Uzemek szama 18 6 10 ] 9 8 56
Termelés ...ouwins g2 10,65 12,71 6,67 14,92 20,63 [ 100,00
22,29 40,46 a2 T 12,28 32,95 26,30 25,27
29,75 11,63 16,66 8,64 15,43 17,99 | 100,00
Liétezam ..vvov e T =
24,93 | 47,74 | 41,00 | 16,82 | 39,15 | 30,72 | 29,94
Kdzépiizemek : 27,82 11,37 18,73 6,59 15,37 20,12 100,00
Alldeszkodz . ox v ... E
. 13,63 33,08 43,31 9,10 21,565 18,45 18,70
> 41,60 9,36 | 11,07 6,50 | 12,84 | 18,63 | 100,00
Nyeoreség. ........ = -
37,78 | 50,62 | 39,28 | 15,01 | 4832 | 41,06 | 36,76
- 43,62 8,08 | 12,13 4,80 | 11,67 [ 19,70 | 100,00
S alapl i s =
P 29,49 | 42,56 | 38,64 9,05 | 3542 | 3952 | 30,12
Uzemek széma. . .. 3 2 5 6 3 3 29
TS e 38,67 5,10 9,18 17,13 9,92 20,00 | 100,00
69,42 | 53,71 | 6552 | 87,72 60,73 | 73,00 | 70,07
’ ] 36,15 4,73 10,72 20,09 9,66 18,65 100,00
Létazdm . ........ =
64,45 41,12 56,44 83,13 52,13 67,66 63,76
Nagytizemek . 39,53 5,05 5,97 15,70 12,84 20,90 | 100,00
Alléeszkoz . .wonno.
81,53 61,567 56,67 91,90 75,49 80,46 78,42
) 34,15 543 | 10,86 | 24,25 7,86 | 17,46 | 100,00
Nyereség......... -
47,06 44 .56 58,52 84,99 44,91 58,50 55,82
40,24 4,60 8,28 22,10 9,94 14,84 100,00
HBAlap s
59,70 53,89 59,55 90,95 60,13 62,18 64,24
Uzemek széma . .. 36 11 16 11 16 12 102
. 39,03 6,65 9,84 13,69 11,43 19,36 100,00
Termelés ........
100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00
! ) 35,76 7,33 12,12 15,40 11,82 17,67 100,00
Létszam ......... e
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00
Szakdgazat Ssszesen " 38,02 6,43 8,28 13,55 13,34 20,38 | 100,00
Alldeszkéz .......
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00
40,49 6,80 10,30 15,92 9,77 16,66 100,00
Nyereség..cv.....
100,00 | 100,00 [ 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00
7 ol 43,94 5,64 9,33 15,74 9,79 15,56 100,00
B Hlap) aaneae :
P 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00
A el VA R ¥* 323




pontjabol vizsgaljuk 6ket, olyan tzemmel, te-
lepekkel is rendelkeznek, melyek a kis- és ko-
zépluzem kategoridba sorolhaté. Ma a nagyval-
lalatok tobbségének lényegében kilonbozd ter-
vezési-gazdasagi korzetekben vannak termeld-
részlegei. Kifejezetten nagyvallalatnak a Kani-
zsa, Zala Butorgyarak és még néhany vallalat
tekintheték, melyek vertikdlisan is képesek a
profiljukba tartozo termékek eldallitasara.
Ezért amikor a nagylzemek fejlesztésérél be-
széllink lényegében a kozéplizemek novekede-
sét is biztositjuk és eldsegitjiik a tervezési-gaz-
dasagi korzetekben a termelétevékenyseg ara-
nyos fejlédését. Ez pedig elébb-utobb elvezet a
termelési-gazdasagi korzeteket atfogd termelési
egyeslilések szervezeteinek megszervezeséhez.
Ez egyébként torvényszerd folyamat, s inkabb a
szervezeti feltételek megteremtése és a tulajdon
formakban fennallo Kkiilonbségek a jelenlegi
akadalyok, mintsem egyéb tényezék a butor-
ipari lizemek tovabbi koncentralasanal.

II. A kis- és kozépiizemek fejlesztésének
kérdései
A szocializmus épitésének egyes szakaszaiban a
termelbeszkozok tarsadalmi tulajdona megosz-
tottsdganak (4llami és szovetkezeti tulajdon)
alapjan, a szocialista ipar egyes szakéagazatai-
nak a sziikségletek valaszték és mindség szerin-
ti kielégitésére, valé termelésszervezésnek ido-
szakaban, a kis- és kozéplizemek szerepe, jelen-
tésége és feladata allandoan wvaltozik. A szocia-
lista ipar valamennyi szakagazatidban megfi-
gyelheté ez a hatds, igy nem mentes ez alél a
butoripari szakagazat sem., Ha figyelembe vesz-
szlik ‘azt a tényt, hogy a butoriparban 102 6n-
allo meérleget készité vallalattal (jogi személy,
szervezeti egység) kell szamolni, ahol is a fog-
lalkoztatottak szadma mindossze kb. 32 000 £6,
Ugy az egyik oldalon azt kell megéallapitani,
hogy a termelés koncentralasa még nem tekint-
heté befejezettnek, a masik oldalon viszont a
kis- és kozéplizemek termelésére napjainkban
sziikség van. Szilikségességét els6sorban a helyi
lakossag igényeinek — és foglalkoztatottsaga-
nak — jobb kielégitése, a kis széridk és egyedi
valasztékok hatékonyabb termelése, a helyi
nyersanyagoknak termelésbe t6érténé bevonasa
egyarant indokolja. Ha pedig ezt elfogadjuk,
ugy a kis- és kozéplizemekben foglalkoztatott
munkaeré termelékenységének és atlaghoz tor-
tén6 felzarkoztatasa érdekében a termelbeszko-
zok fejlesztésérdl, a szervezés és vezetés szinvo-
naldanak novelésérél indokolt kozpontilag is
gondoskodni.

A kis- és kozéplizemek fejlesztését meghata-
rozé tényezék napjainkban:

— sajatos funkciot toltenek be a tarsadalmi
termelésben, mivel meghatarozott sziikség-
leteket elégitenek ki,

— rugalmasan alkalmazkodnak a fogyaszték
gyors ttemben valtozé igényeihez, melyek az
életszinvonal emelkedésével varhatéan to-
vabb differencidlédnak,
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— a tarsadalmi munkamegosztasba kénnyebben
tudnak kapesolédni és alkatrészek gyartasa-
val, illetve alkatrészekbol késztermék Ossze-
szerelésével elb6segitik a termelési folyamat
roviditését és a termékosszedllitds gazdasa-
gossaganak fokozasat,

— a korszer(i nagyiizemi termelés — a kis- és
kozépuzemekkel vald termelési kooperacio
nélkiil — gazdasagosan csak nehezen valé-
sithato meg.

Azonban, hogy a fejlédés liteme és iranya mi-
lyen legyen, azt alapvetéen a rendelkezésre 4al-
16 eszkozok, valamint a kis- és kozéplizemekben
eléallithaté termékeknek a piaci értékitélete
szabja meg. Azt azonban figyelembe kell venni,
hogy jelenlegi ismereteink szerinti legmagasabb
szintli technika és technologia alkalmazasa a kis-
¢s kozépuzemekben — a kihaszndlds alacsony
szinvonala esetén még a nagylzemekben sem
— nem mindig jar egyutt a gazdasagi haté-
konysag novelésével. Eppen ezért a kifejezet-
ten intenziv jellegli fejlesztés mellett az exten-
ziv fejlesztés lehetOségeit is célszerd kihasznal-
ni, killénésen ott, ahol ezt a munkaerd forrasok
lehetévé teszik. Ezt mindaddig indokolt kovet-
ni, amig a kis- és kozéplizemek fejlesztése a
technika kozepes fejlettségi szintjén lényegesen
alacsonyabb raforditasokkal biztosithaté, mint
a nagyuzemi fejlesztéseknél.

Bar korabban az igények &ltal behatarolt fej-
lesztés f6 iranyvonalat a korszer(i technikat be-
fogadni képes lizemnagysdg megteremtésében
hataroztuk meg, ugyanakkor a kozeljévében
nem szabad lemondanunk a kevésbé eszkozigé-
nyes kis- és kozépuzemek fejlesztésérdl sem,
melyeknek a fejlesztési célkittizései a differen-
cialt vélasztékok kielégitésének iranydban, a
termelési egylttmikodés kiszélesitésében java-
solhaté meghatarozni. Ez a gyakorlat egyébként
Osszefligg azzal, hogy a népgazdasag egészét at-
fogo fejlesztési politika — a konkrét viszonyok
alapjan — sziikségszertien véltozik és ez gyak-
ran egyiittjar azzal, hogy egyes id6szakokban
a meglevé lzemek fejlesztésénél az egyes lizem-
nagysagokat az atlagosnal gyorsabban, mig ma-
sokat lassabban fejlesztenek.

Ez tortént a IV. otéves tervben kovetett bu-
toripari rekonstrukeiéndl is, amikor is a nagy-
tizemek fejlesztése, néhdny kozéplizem nagy-
lizemmé torténd fejlesztése volt a £6 célkitlizes
— els6dlegesen a butorhidny megsziintetésére.
E célkitlizés alapjan a IV. o6téves terv soran
végrehajtott fejlesztés a butoriparban tébb vo-
natkozésban eredményesnek tekinthets, mivel
hatésara:

— megszint a butor hianycikk jellege és a
tervidészak kozepétol az igények mennyisé-
gi kielégitése, — a novekvé export feladatok
teljesitése mellett — biztositott,

— novekedett a termelés miiszaki-anyagi alap-
jai és széles korben lehet6vé valt a korszerd
termeléberendezések és technolégidk alkal-
mazasa,



— jelent6s elérehaladas tortént a muszaki szin-
vonal emelésében és tobb vonatkozasban ko-
zelebb kerultiink a nemzetkozi szinvonalhoz,

— megkezd6dott a gyartmany oOsszetétel atren-
dezédése, és az igényvaltozashoz igazodé
korszerulsitése, a mindség és valaszték igé-
nyeinek maradéktalan kielégitése,

— novekedett a gazdasagi hatékonysag és a
dolgozok jovedelme.

Ezzel lényegében megvalosult és kialakult az az
elfogadhaté szakdgazati ardny a Kkis- és kozép-
tuzemek, valamint a nagylizemek vonatkozdsa-
ban, melyet a butoriparban reélisnak lehet itél-
ni.

Ha pedig tudomanyos aspektusbol kozelitjuk
meg a kis- és kozéplizemek fejlesztésével Gssze-
fuggbé kérdéseket, ugy azt kell megéllapitani,
hogy az uj technika és technoldgia, az igények
kielégitésébdl kovetkezo feladatok, amelyek egy
sereg nehézséget allitottak a kistizemek fejlesz-
tése elé legalabb ugyanannyi uj lehetéséget is
kindlnak az ardnyos fejlesztés esetén. Igy pl.
ebben a valtozatban:

— a vélasztéki igények kielégitésére novekszik
a kisszérids butorok aranya és az egyedi
termékek sulya,

— a kutatés-fejlesztés-tervezés prototipusainak
legyartasdhoz a sziikséges kapacitdsok csak
itt 4llnak rendelkezésre,

— a szolgaltatasok jelentés részét csak kistize-
mekben lehet gyorsan és gazdasagosan meg-
valositani, K

— gyorsan tud alkalmazkodni az igények val-
tozasdhoz, de nélkiile a nagyvallalat sem
tudja gyorsitani fejlédése litemét és tevé-
kenységét gazdasagosan végrehajtani,

— valamely nagyvallalatot kooperaciéval ki-
egészit6, vagy azzal vertikdlisan egylittmi-
k6dé tizemmé fejlédhet.

A magyar butorpiac sajatos helyzetét figyelem-
be véve a valasztéki igények sokoldalu kielégi-
tése megkoveteli, hogy a nagytizemi butorgyar-
tds mellett a kis- és kozéplzemek is intenzi-
vebb termelé tevékenységeket folytassanak. Ez
a termelGtevékenység azonban a korszer( tech-
nikédn és technolégidn, valamint a tudoményos
luzemszervezés maédszerein kell alapuljon.

A fejlesztés tartalma azonban tobb iranyu le-
het:

— kis sorozatokban, a piac igényeinek valtoza-
sdhoz igazodva kiilonb6zé termékek elGalli-
tasara képes termel6folyamatot végrehaijto
lzemek szervezése, (elsésorban stil és stili-
zalt butorok eléallitaséara)

— a termelbeszkozok kihasznalasa érdekében a
meglevé kapacitasok, atbocsatoképessések
osszhangba hozéasa elsGsorban a kooperécié
megszervezésével,

— az anyagi-miiszaki bazis atcsoportositasa
alapvetéen alkatrész, vagy készaru kibocsa-
tasédra, s ennek érdekében gazdasagi egylitt-
mkodést, technolégiai szakosoddst megva-
l6sitani.

Az alternativdk koziili valasztas csak muszaki-
gazdasagi elemzéseken és felméréseken alapul-
hat, ezért a kis- és kozéplizemek jelenlegi mi-
szaki-termelési szinvonalanak tovabbi elemzése
a dontéshozatalnal elengedhetetlen feltétel.

Az V. otéves terv fejlesztési célkitiizésekben
bizonyos fokig egymassal Osszefliggé két prob-
léma megoldasat célszeri hangsulyozni: egy-
részt biztositani a kis- és kozépilizemek ardnyos
fejlodését uigy, hogy a muszaki haladéas eredmé-
nyei mindjobban visszatiikkrézédjenek a kézmi-
ipari jellegli termékekben, maésrészt biztositani
kell, hogy a fejlesztést végrehajté vallalatok a
tékés piac igényének megfelelé exportkinalattal
— a vilagpiaci cserearanyok figyelembevételé-
vel kialakithaté arakon és gazdasagosan — al-
kalmazkodjanak a kereslet valtozasdhoz. Ez
utobbit a stil és stilizalt butorok, valamint a
modern ulébutorok biztositjak els6dlegesen.

Van azonban egy hat4r ameddig a kis- és ko-
zépluizemek fejlesztéssel novelni tudja haté-
konysagat és ezt a beszerzett eszkozok mennyi-
ségével az elérendé miiszaki szinvonal haté-
kony befogadasira képes szervezési és vezetési
szinvonallal, a termékkibocsatasnak a piaci igé-
nyekhez valé alkalmazkodasdval jellemezhet-
juk. Ez a hatédr is id6ben valtozé jellegli és ma
mar maéasok a korlatok és mas a kovetelmény-
rendszer a kis- és kozépuzemek felé is mint volt
1968-ban, és valoszinli méas lesz 1980-ban is.

A kistizemeknek is szdmolniuk kell a terme-
lés alapigényességének novekvé tendencidjaval.
termékonkoltségében a  targyiasult munka
részaranyanak novekedésével, melyet csak a
termékkibocsatds diverszifikalasdval ellensilyoz-
hatnak. Szdmolniuk kell azzal is, hogy a ter-
mékekben az importhédnyad tovabb fokozédik,
mivel a termelés anyag- és energia sziikségleté-
nek egyrészét éppen a fejlett technika import-
janak kovetkeztében importbél kell fedezni. Ttt
a csereardnyok mindenkori alakuldsa jelentds
befolyast gyakorolhat a fejlesztési dontések
meghozatalanal és a preferenciak megitélésénél.

Amennyiben viszont a butorpiacot tekintjik
meghatarozénak, ugy azt kell mondani, hogy a
nagytzemek gyorsabb iteml fejlesztése és je-
lenlegi részaranyuk tovabbi novelése csak ab-
ban az esetben indokolt, ha termékeik ugy a
kiilsé (és ez a lényeg) mint a belsé piacon lénye-
ges megkiilénboztetés nélkil eladhaték. Ezenki-
vil elég gyorsan (rugalmasan) tudja az egyes
termékvalasztékban termelését a mindenkori
igényekhez igazitva &atszervezni gy, hogy a
termékei mindségben és versenyképességben to-
vabb novekednek. Természetesen a termékels-
allitas gazdasagossdga is jobb kell legyen mint
a kis- és kozépuzemeknél, és ez vonatkozik a
fajlagos €16~ és holtmunka felhasznaldsara
egyarant.

A vildggazdasdgban bekovetkezett kedvez6i-
len cserearany valtozdsok a nyersanyag és a
butoripari termékek vonatkozasiban indokolta
teszi megvizsgdlni, hogy a termékek viszonyla-
gos értékesokkenése milyen irdnyban moédosit-
hatja a fejlesztési célkitlizéseket. Nyilvanvalo,
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hogy az uj helyzet a kordbbinal sokkal hatéko-
nyabb, takarékosabb gazdalkodasra, korszertibb
lizemszervezésre és vezetés szinvonaldnak eme-
lésére 6sztonzi a vallalatokat.

A kis- és kozéplizemek export tevékenységé-
nek fokozasa a jelenleginél tobboldaltbb fej-
lesztési intézkedéseket von maga utdn, neveze-
tesen:

— a mennyiségi volumen gyorsabb titemid fo-
kozésara eréforrasokat biztositani,

— a hagyomanyos exportra készitett terméke-
ket magasabb feldolgozasi fokon eléallitani
(pl. megsziintetni a fehérkarpitozést, a feli-
letkezelés nélkiili tl6butor exportot stb.)

— a termékek mindségének tovabbi javitasat,
a vasarlasi igényekhez valé alkalmazkodést
kell célul tizni (azt termelni amit a vevéd
akar és nem azt amit évek 6ta gyartunk).

Az eddig elmondottak természetesen a mar
meglevé lizemekre vonatkoznak. Teljesen eliit6
a probléma akkor, ha a szlikségletek kielégitése
érdekében — vagy egyéb okokbdél — 1j termeld
uzemet kell 1étrehozni. Ebben az esetben az el-
mélet és mélyebb elemzések azt mutatjdk, hogy
nem érdemes kis- és kozéplizemeket létrehozni.
Ebben az esetben mar nemcsak a miszaki-gaz-
dasagi tényezoékre kell figyelmet forditani, ha-
nem a szocialis tényezdékre is.

Lényegesnek tartjuk az elmondottak utédn ki-
hangstlyozni, hogy amikor a kis- és kozépiize-
mek aranyos fejlesztésének sziikségességét han-
goztatjuk, nem azt mondjuk, hogy minden ilyen
tuzemet fejleszteni kell, vagy hogy ezzel lemon-
dunk a nagylizemek fejlesztésérél, hanem azt,
hogy a piaci értékitélet altal hosszti tdvon ter-
melheté termékeknek el6éallitéinak az egyenle-
tes muszaki fejlédését biztositani kell. Ezért a
fejlesztési dontéseknél, mint kovetelményrend-
szer kell legyen, hogy az anyagi eszkozoket dif-
ferencialtan kell elosztani és biztositani, mely-
nél a termelési ardnyok fenntartasa, valamint a
gazdasagossag mint meghatarozé kell hogy sze-
repeljen.

A kis- és kozéplizemek fejlesztési dontéseinél
azonkivil célszert figyelembe venni:

— ahol lehetséges olyan komplexumokat kell
létrehozni, melyek a technikai lehetGségeket
ki tudjak hasznalni,
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— a termékeldallitasban a horizontdlis és verti-
kalis tagozodast érdemlegesen kell biztosita-
ni,

— a termeldtevékenység koncentraldsat abba
az irdnyba célszerli gyorsitani, amely a nem-
zetk6zi munkamegosztasba, az integracios
folyamatok megvalé6sitdsaba hatékonyan be
tud kapesolédni.

Ez egyben azt is megkoveteli, olyan fejleszté-
si dontéseket kell hozni, hogy ahol az adott ka-
pacitas a sziikségleteket képes kielégiteni ott ne
legyen anyagi fedezet, mig masutt ahol a sziik-
séglet fokozodik, sokoldali preferencidkkal le-
gyen lehetdség a fejlesztésre.

Igy az V. otéves terv fejlesztési célkitiizései-
nek megvalésitdasahoz a kilonbozé preferencidk
odaitélésénél célszerti elénybe részesiteni azo-
kat a vallalatokat — nagysagrendtdl fliggetle-
nil — melyek elGiranyozzak:

— a folyamatba levd beruhazasaik gyors befe-
jezését,

— a konvertalhat6 export arualapokat bovité,
gyors megtériilést biztosité rugalmas kapa-
citasok létrehozasat.

— a gazdasagosabb és a valasztéki igényekhez
jobban igazodé termékszerkezetek kialakita-
sat,

— a termelési kooperacidk szervezésén keresz-
til a termelSerék hatékonyabb felhaszna-
lasat.

Befejezés

A butoriparban Kkis- és kozépuzemek termeld
tevékenysége nem atmeneti jellegii kategéria,
s nemcsak a gazdasagi fejlettség alacsonyabb
fokdn létfontossdgu, hanem a fejlett orsza-
gokban is az ipari struktura szerves részét,
egyik alappillérét alkotja, ezért differencialt
fejlesztésitk — minimadlisan rekonstrukciéjuk
— mindenképpen indokolt. A népgazdasiag V.
otéves tervében ezért a butoripari szakagazat
kis- és kozéplizemeinek fejlesztésénél a korsze-
ri technikara alapozva a stil és stilizalt butorok
eléallitasdnak tovabbi novelését, a kooperacids
tevékenység kiszélesitését, indokolt célul tiizni
és a feladatok végrehajtasara a szelektiv fej-
lesztés elvére tamaszkodva preferencidkat biz-
tositani.



A mianyag-fa kombinicidban lejatszédé vizgézdiffuzio

Dr.Németh Karoly

Bevezetés

A fa és hasonléképpen a fa—TPE—S-rendszer ned-
vesség, ill. vizfelvételére nem alkalmazhaté mara-
dék nélkiill az el6z8 kozleményiinkben vézolt
(Németh 1973.) egyszerfisitett, ,szabad térfogati”
modell, mivel mint Stamm tobb munkajiban (1948,
1963) is ramutatott arra, hogy a rosttelitettség alatti
nedvességtartalomndl a nedvességmozgist a diffd-
zi6 és a kapilliris erdk egyiittesen idézik eld.
A rosttelitettség feletti nedvességtartoményban vi-
szont elsGsorban a kapilldris er6k okoznak folya-
dékmozgast a fiban. Az egyszerfisitett modell itt
teh4t mar alkalmazhaté.

A rosttelitettség alatt, kiilonosen egyes anatémiai
irdnyokban, elsésorban a nedvességtartalom, ill. a
gbznyoméskiilonbség okozta diffuzié jatszik szere-
pet, amely elsGsorban a h6mérséklet és relativ para-
tartalom fiiggvénye. E tényezSk mellett kiilonosen
a fa térfogatsilya — mint a szabad térfogatot meg-
hatdrozé paraméter — befolyédsolja jelentGsen a
diffziét, mint erre Hart (1964) és Stamm (1967) ra-
mutatnak, mégpedig a térfogatsily négyzetével for-
ditott ardnyban.

A diffaziés folyamat a faban jellege szerint két
részre bonthatd, mind ezt Stamm tobb munkajiban
(1959, 1960 a) is megdllapitotta, az elsGsorban a
sejtfalakban lejatsz6dé an. , kotott viz” diffaziés
mechanizmusra, valamint a kapillarisokban végbe-
mené vizg6z diffaziéra. Stamm (1960 b) és Choong
(1963) azt talaltdk, hogy a rostirdnyt és az arra
meréleges difftizié ardnya kozel 3 : 1, és mig a ke-
resztirdnyu diffiziéndl a | kotott-viz” jelleg, addig
a hosszirdnyindl a vizgdz difftzié van talsalyban.

Mivel a rosttelitettségi pont alatt a nedvesség-
felvétel diffziés uton torténik, mégpedig Ellwood
és munkatdrsai (1967) szerint j6 kozelitéssel a Fick-
torvény alapjan, fontos a fa, valamint a kombindlt
rendszer diffiziés dllandéjanak, valamint higrosz-
képos pontjinak a meghatirozisa.

Kisérleti eredmények és értékelésiik

A fa, valamint a kombinalt rendszer diffiziés 4llan-
déjat csak rostirfnyban hatéroztuk meg, mivel
Siau és Meyer (1966) fa-metilmetakrildt rendszer-
rel végezett hasonl6 jellegfi vizsgdlatainil ramutat-
tak, hogy a legjelentGsebb véltozis ebben az anaté-
miai irdnyban varhaté a , kotott-viz” és vizg6z
diffiziéjanak az utébbi javéra torténd eltolédésa
miatt.

A difftzids dllandé meghatérozasit rezgs nyéron,
valamint Elasztirol P-9 markanevii (Villamosszige-
tel6 és Mianyaggyér) hShatisra keményedd ke-
reskedelmi poliészterrel impregnalt rezgé nydron
végeztiik el.

A méréseket 30X 30X 30 mm-es olyan siméra
gyalult prébatesteken végeztiik, melyeknek sugér-
és hirirany felileteit vizzar6 poliészterlakkal ke-

. 7’

zeltiik, az ilyen irdnyd difftzi6 megakadélyozisa
céljabsl. Mind a telitett, mind a telitetlen préba-
testeket vdkuumban 50 °C-on silydllandéségig
széritottuk, majd taltelitett szédaoldat felett eld-
allitott 92,09, relativ paratartalmi, 22 °C-os térbe
helyezve 1-t6l 50 napig mértiik a nedvességfelvétel-
lel egyez6 stlynovekedést. A nedvességtartalmat a
fa stlyédra, kombindlt rendszernél a fa, ill. kombin4-
ci6 stlyédra szdmoltuk. A fandl és a 0,840 térfogat-
silyd, 0,451 telitési foki kombindciéndl 10—10
prébatest dtlagnedvességtartalmat hatdroztuk meg.
A mérési eredményeket az 1. tabldazaton foglaltuk
Ossze.

1. tabldazat
Természetes dllapoti fa és a kombindcié vizfelvétele

Fa—TPE—S rendszer
nedvességfelvevd
képessége

Telités: Ay=0,526

ox= 0,899 g/em?

mp= 1,045
Rel. pdratartalom: 929,
Hémérséklet: 22 °C
Prébatest szdm: 15

Természetes dallapotit fa
nedvességfelvevs
képessége

Fafaj: Rezgb nydr
Térfogatsily:
or=0,445 g/em?
Péaratartalom: 929,
Hémérséklet: 22 °C
Prébatest szdm: 15

N N%
Idé Saly N % Suly m“‘]’_ kombind-

: ciéra

0 11,322 0 18,768 0 0
4 6ra 11,643 2,80 | 18,823 0,49 0,29
I nap 12,289 8,561 | 19,039 2,41 1,45
2 nap 12,589 | 11,18 | 19,167 3,65 2,13
3 nap 12,743 | 12,58 | 19,291 4,65 2,79
5 nap 12,978 | 14,61 [ 19,646 6,93 4,15
8 nap 13,134 | 16,01 | 19,760 8,83 5,29
15 nap 13,193 | 16,18 | 20,064 11,62 6,92
20 nap 13,230 | 16,33 | 20,213 12,83 7,71
30 nap 13,274 | 16,89 | 20,439 14,89 8,92
44 nap 13,322 | 17,66 (20,531 | 15,69 9,40
50 nap 13,342 | 17,72 | 20,672 | 15,89 9,61

A difftziés dlland6t — abbdl a feltételezésbdl ki-
indulva, hogy a polimer nem higroszképos — a
Stamm (1964) altal mddositott Boltzmann-egyen-
lettel szdmoltunk:

0-2 4 [25]
4 |2 d\t
ahol D a difftiziés 4llandé, em?[sec;
L a minta vastagsiga (cm);
t 1idé (sec);
E’ at id6pontban a vizadszorpcid arénya;
_ Ne—N;
= Ng—Ni
N, az adott paratartalomhoz tartozé egyen-

stlyi nedvességtartalom;
N; kezdeti nedvességtartalom.

Er

AP A R - ¥ 327



2. tablazat
A diffizios allandé szamitdsa

Permészetes allapotit fa
Fafaj: Rezg6 nyér
Térfogatsily or= 0,439 g/em?
Rel. paratartalom: 929,
Hoémérséklet: 22 °C
Prébatest szdm: 10

Fa—TPE-S—rendszer
Telftés: A,=0,451
or= 0,840
mp=0,91
Rel. paratartalom: 929,
Ho6mérséklet: 22 °C
Prébatest szdm: 10

Idé6 Ve Ny N 9, N % B B

nap sec - 10? % komb.-ra fara k I
0,16 14,4 120 2,45 0,145 0,22 0,34 0,024 0,023
1 26,4 294 7.10 0,420 1,35 2,20 0,146 0,142
2 172.8 416 10,50 0,623 2,00 398 0,217 0,218
3 2569,2 509 11,85 0,704 2,656 4,36 0,288 0,291
b 432,0 657 14,31 0,850 3,85 6,07 0,418 0,404
8 691,2 832 15,15 0,900 4,95 7,86 0,537 0,524
15 1298,0 1138 15,30 0,908 6,75 11,23 0,732 0,749
20 1728.0 1316 15.50 0,920 7.56 12,61 0,820 0,842
30 2592,0 1610 16,00 0,950 8,70 14,39 0,943 0,959
44 3800,0 1950 16,70 0,992 9,15 14,90 0,990 0,993
50 4320,0 2080 16,84 1,000 9,22 15,01 1,000 1,000

3. tdblazat

0 av a0 20

1. dabra. A fa és fa—TPE—S-rendszer diffiizi6s
dllandé6janak meghatdrozdsa grafikus iton

A dE'[d)[t értékét a 2. tabldzat alapjan szerkesztett,

az 1. dbrdn bemutatott K —|t gorbék alapjén
hatdroztuk meg, a gorbe linedris szakaszabol.

A fenti osszefiiggés alapjan 9,5%, nedvességtarta-
lomnél a féira meghatérozott diffiziés allandé érté-
ke a 10 prébatest dtlagdbol D;=34,6-10~7 cm?/sec,
és ugyanezen nedvességtartalomnil a kombind-
ciéra meghatérozott érték D;=8,32-1077 em?[sec,
vagyis a fara meghatérozott érték 24,05 szdzaléka.

Mivel a rostirdnyt diffizié els6sorban a vizgéz
diffuziés folyamatnak az eredménye, megvizsgil-
tuk, hogy milyen hatdssal van a telités mértéke a
difftiziés dllandéra. Az eredményeket a 3. tdbldzat-
ban foglaltuk ossze.

A 0,184 telitési foknal kisebb impregnaltsagi
fokt mintét csak igen inhomogén polimereloszlés-
sal, olyan prébatesteken tudtuk elGallitani, amelyek-
nél a polimer f6ként a mintadarab széls6 rétegeiben
helyezkedett el. Az ilyen prébatesteken végzett
mérések értékelhetetlenek.

A diffaziés édllandénak az impregnéldsi hatés-
foktél valé fiiggését vizsgélva megéllapitottuk,
hogy az mér 259%,-o0s szabad térkitoltésnél jelentd-
sen csokken, a final mért érték kozel 309,-4ra.
Az impregnélisi fok tovabbi novelésének hatdséra
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Diffuzios dallandé fiiggése a telitési foktol

Rel. pédratartalom: 929,
Hémérséklet: 22 °C

N=9,5%

Ay my ok D.10-7 4DY%, fa
0 0 0,440 34,5 =
0,184 0,362 | 0,599 13,75 39,70
0,290 0,555 0,685 9,30 26,90
0,346 0,687 0,743 9,05 26,20
0,418 0,830 0,805 8,10 23,40
0,451 0,910 0,840 8,32 24,05
0,526 1,04 0,899 6,66 19,25
0,600 1,15 0,957 6,25 18,05
0,673 1,29 1,012 4,76 13,85

méar kisebb mértékii a diffaziés dllando6 csokkenése
a véltozds csaknem linedris és 10%, impregnédldsi
fok novekedés hatdsira a csokkenés 3—49;-0s
(2. dbra).

A diffuziés allandé és telitési fok kozotti Ossze-
fuggést tovabb elemezve, a 2. dbran lathaté gorbe
linearizalasaval megallapitottuk, hogy a telitési fok
kobgyoke és a diffuziés dllandé kozott linedris az
osszefiiggés (3. dbra).

Ha figyelembe vessziik, hogy az 4,, a térfogati
telités értéke az egységnyi térfogata faban levé
polimertérfogattal, kobgyoke pedig a telitett ke-

3
resztmetszeti &tmérével, 1 — |/ A4, pedig — melyre a
linearitds szintén fenndll — a szabad, toltetlen tér
atmérdjével aranyos érték, megallapithatjuk, hogy
a diffiziés dllandé elsGsorban a vizgéz diffzié ren-
delkezésére all6 szabad, impregnalatlan kapillari-
sok keresztmetszetétsl fiigg. A difftzids allandé
1009%,-o0s telitésre extrapolalva nem nulla lesz, ha-
nem j6 kozelitéssel a rostirinyd , kotott viz”
diffuziéra Xokata (1953), valamint Stamm (1959)
altal meghatéarozott 1,3-10~7 em?/sec, ill. 0,7 1077
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2. dabra. A fa—TPE—S-rendszer diffiziés dllandéjdinak
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em?fsec koriili értéket vesz fel. Az eredmények jél
bizonyitjik azt a feltevést, hogy a fdban rostirany-
ban — a rosttelitettség alatt — elsGsorban vizgéz-
diffizi6 Gtjan torténik a nedvességvandorlas. Poli-
merrel telitve a fat a telités mértékétdl fiiggGen
mind kisebb keresztmetszeten mehet végbe a g6z-
diffazié, mind nagyobb szerepet jatszik a sejtfal-
ban az an. , kotott-viz” diffiziés mechanizmusa.
Az eredmények arra is ramutatnak, hogy a fat
TPE —S-rendszerrel impregnilva a monomer, ill
— térhalésitds utdn — a polimer sejtfalba, a cellu-
16zldnc orientélt részei kozotti terekbe nem hatol
be, vagy csak minimdlis mértékben, eziltal a sejt-
falak vizfelveviképességét alig mérsékeli és csak a
nedvességfelvétel sebességét csokkenti le a difftzids
allandé véltozasinak ardnydban.
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Finomitott feltilet(i faforgécslapok gyartésara valé
attérés lehetdségének vizsgalata (Il. rész)

Panka Mirton

3. A vizsgalatok metodikai terve és végrehajtasa

Az el6zéekben lattuk, hogy az utébbi években
valoban Uj rendszeri apritogépek jelentek meg,
melyek magas szinten képesek kielégiteni a fi-
nom feliileti faforgéacslapok gyartaséhoz szik-
séges apritasi igényeket, miiszaki és gazdasa-
gossagi szempontok egyidejl figyelembevételé-
vel.

A célforgacsok eldallitdsanak korszerd elmé-
leti lehet6ségei egyikének gyakorlati alkalmaza-
sat a vizsgalt gépsoron rendelkezésre 4ll6 Con-
dux CSK—900 tipust utanapritogép tette lehe-
tové.

A kovetkezékben ismertetem a kutatasok me-
todikai tervét, ezek végrehajtasat, és a vizsga-
latok alapjan levonhato legfontosabb kovetkez-
tetéseket.

A kutatdsok metodikai terve:

— Az adott korilmények kozott szisztematiku-
san egyre finomabb szemecseosszetételd nor-
mal fedéforgacsot, végil pedig a vago — de-
fibralé eljaras alkalmazasaval cél — mikro-
forgacsot kell el6allitani.

— A lehet6ség szerint allandositani kell ugy a
normal fedo6forgacs, mint a cél — mikrofor-
gacs eléallitasi koriilményeit.

— Allandoésitott korilmények kozott szisztema-
tikusan vizsgdlat ald kell vonni mindazon
fafajokbol készult forgacsokat, melyek fel-
hasznaldsat az adott faforgacslapgyarté gép-
soron — a kozeljové célkitizéseire is tekin-
tettel — figyelembe kell venni.

— Az eloallitott fedoforgacsok felhasznalasaval
lehetbleg allandoésitott kortlmények kozott
— térfogatsuly, fajlagos kotéanyagfelhasz-
nalés, szerkezeti felépités, hépréselési koril-
mények stb. — nagyszamu faforgécslapot
kell késziteni, és ezek legfontosabb tulajdon-
sagait az MSZ eldirasainak megfeleléen vizs-
gélat targyava kell tenni.

— Az eltér6 fafaju és szemcseosszetételi fedo-
forgacsok felhasznalasaval készitett fafor-
gacslapokat azonos korilmények kozotti csi-
szolasi muveletnek kell alavetni. Ezt kéve-
téen fellileti érdességméré Osszehasonlito
vizsgdlatokat kell végezni az e célra kiva-
lasztott probadarabokon.

— Az eredmények Osszegezésével Osszehasonli-
tast kell késziteni, melybdl az adott és ki-
dolgozott gyartasi eljarasra vonatkozé elmé-
leti és gyakorlati jelentéségli kovetkezteté-
sek vonhatok le.

A kovetkezdkben ismertetem, hogy a metodikai
terv végrehajtasat mely tényez6k allandoésitasa
mellett wvalésitottam meg. Az 0Osszehasonlité
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vizsgalatok elvégzését, és az azokbdl torténd ko-
vetkeztetések levonasat csak e tényezék allan-
dositasa esetén lehetett érdemlegesen elvégezni.

— A kovetkezé fafajokbol készitett faforgécso-
kat vontam vizsgalat ala: éger, rezgbnyar,
kérges vegyes nyar, lucfenyd, erdeifenyd,
cser, akéc, tolgy, lucfenyé gyaluforgacs,
akéc — biikk vegyes gyaluforgacs.

— Az el6apritasi miiveletet minden esetben a
Hombak U tipusu apritogép végezte. Igye-
keztem biztositani, hogy az el6apritasra ke-
rulé faalapanyag netté nedvességtartalma
U, = 35—43Y/, kozotti legyen. Ezt a koriil-
ményt csak az éger (U, = 55%) és az akac
(Uy =57Y,) esetében nem tudtam — iize-
meltetési szempontokra tekintettel — bizto-
sitani.

— Az el6apritasi miveletet minden esetben a
forgéacsszaritdsi mivelet kovette, ezaltal az
utdnapritdsi miveletet constans (Uy = 1—
3%) netté nedvességtartalmu faforgacsok
esetében lehetett elvégezni, mely koriilmény
az alkalmazott utanapritégép (Condux CSK
900 tip.) és a redlis Osszehasonlithatosag
szempontjabol alapveté fontossdgu volt.

— Az utadnapritisi mdvelet sordan a Condux

cég eldirdsait — normal tipusu faforgacsok
eloallitasakor — modositottam gyakorlati
tapasztalataim  figyelembevételével. Ezt

részletesen a vagé — defibralé eljaras leira-
sakor ismertetem.

— A faforgacsoknak az utanapritégépbe torté-
né beadagoldsa a szallitécsiga constans for-
dulatén tortént.

— Forgacsosztalyozast az tizemi adottsdgok mi-
att alkalmazni nem tudtam.

— A kotdanyagfelhordogépek lizemeltetési ko-
rilményeit a lehetéség szerint allandésitot-
tam.

— A gyartott faforgacslapok térfogatsulyat
minden esetben 650—700 kp/m? értékhata-
rok kozott igyekeztem tartani.

— A gyéartaskozi ellenérzések minden esetben
azonos miuszerekkel torténtek.

— Az alkalmazott el6prés — és héprésdiagram
a vizsgalatok soran azonos volt.

— Minden esetben héaromrétegli faforgacslap-
gyartas tortént, ahol a suly szerint adagolt
fedéréteg — kozépréteg aranyt 40 : 60 érték-
hataron igyekeztem tartani.

— A gyartott faforgacslapok jellemz6i koziil a
hajlitoszilardsagi, a lapra merdleges huzé-
szilardsagi, valamint a vastagsagi dagadasi
értékeket tartottam sziikségesnek vizsgalat
targyava tenni. E vizsgalatokat minden eset-
ben az érvényben levé MSZ eldirasainak
megfeleléen végeztem.



4. A vagé — defibralé eljaras gyakorlati
alkalmazasa CONDUX CSEK—900 tipusu
utanapritogéppel

Az aldbbiakban ismertetem, hogyan realizalo-
dott a Condux CSK 900 tipusu uténapritogép
segitségével a cél — mikroforgacsok eléallitasa.

Egy Condux CSK—900 tipust utanapritégeé-
pet a 8. abrdn mutatok be.

Az utdnapritogépeknek ez a tipusa a kalapa-
csos apritogépek csoportjaba tartozo, rogzitett
szitdkkal rendelkezdé géptipus. A forgorészen ta-
lalhaté 1it6 — verdket az adott gép esetében a
9. dbra szemlélteti.

E gép — hagyomanyos alkalmazdsa esetén —
lapos forgacsbol normal finom forgacsanyag
eléallitasara alkalmas. Ez esetben a bels6 kules-
nyilasu sitillyesztett fejii (imbusz) csavarokkal
rogzitett apritogépkések f=90" ékszoggel ren-
delkeznek, a forgacsoloél — szita (normal szita)
kozotti tavolsag pedig — gyari tajékoztatd adat
szerint — 14 mm.

A 10/b dbrdn a normal forgicsok eléallitasa-
ra alkalmas szitat mutatom be.

A geép teljesitménygorbéjét a 4. dbran mar
bemutattam.
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10. dbra: A Condux cég altal forgal-
mazott eltéré rendeltetési szitak

8. dbra: Condux CSK—900 tipusi
utanapritogép

9. dbra: A forgdrész az utd6 —
verdkkel

Az egyre finomabb szemcsetsszetétell fafor-
gacsok eléallitasaval kapesolatos vizsgélatok ra-
mutattak arra, hogy az adott utanapritégép ese-
tében — normal feliletd faforgacslapok gyéar-
tasakor — legcélszerlibb a 6>X60 mm-es méretl
normadl szitik alkalmazasa, éspedig eltéréen a
gyari el6irastol, 5 mm-es forgdcsoléeél — szita
kozotti késbeallitds mellett.

Ebben az esetben ugyanis az utanapritégép
1500 kp/ora atro forgacs — mennyiség mellett
gazdasigos energiafelvétellel, megfelelé alaki
tulajdonsadgokkal rendelkezé forgacsanyagot
volt képes tartésan eldallitani, mely forgécs-
anyag felhasznélasaval exportképes termékek
gyartasat lehetett mar biztositani.

Az igy eléallithaté forgacsanyagbol azonban
kifejezetten finom feliiletd faforgacslapok nem
allithatok el6. Sziikségessé valt ezért olyan
szemcseosszetétell faforgacsok eléallitasa, me-
lyek kielégitik a nagyon finom forgécs, illet6-
leg a defibralt faforgacs kritériumait.

Ilyen szemcseodsszetétell faforgacsok megfe-
lel6 mennyiségben torténd folyamatos eléallita-
sat az adott utdnapritégép esetében az tette le-
hetévé, hogy a Condux cég az utébbi években
az altala forgalomba hozott utanapritégépekbe
utolagosan beszerelhetd, cserélheté, a normal
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szitaktol eltérd, més tipusu szitdkat is forgalom-
ba hoz.

Ilyen tipusu szitdkat abrazol a 10/a. és a 10/c.
4dbra. Ez utébbi szita felhasznaldsaval muiszaki
apritékbél normal forgacs, mig a 10/a. abran
bemutatott in. CONIDUR szitdk felhasznalasa-
val cél — mikroforgacs (nagyon finom forgacs
es defibralt faforgacs keveréke) allithato el6.

Az iizemeltet6 ERDERT Vallalat jovoltabol
beszerzésre keriilhetett a célra javasolt Conidur
2,0 mm-es, valamint Conidur 1,5 mm-es defib-
ralé adapter.

E szitdknak az utanapritégépbe torténdé sze-
relési és rogzitési elvét (a 10. abra alapjan) a
11/a és 11/b abra mutatja.

A Conidur szita alkalmazasat megel6zéen az
adott faforgacslapgyartd6 gépsoron alapveto
technologiai véaltoztatdst hajtottunk végre. En-
nek e témahoz kapcsolédd legjelentdsebb része
az, hogy az utanapritasi mivelet nem a forgécs-
szaritasi miveletet megel6zéen, hanem azt ko-
vetéen torténik.

E technoldgiai valtoztatas tobbiranyu pozitiv
hatast jelentett. Lehetévé tette egyrészt a Co-
nidur szita alkalmazasat jelentés teljesitmény-
csokkenés nélkiil. Masrészt igen egyontetd mor-
pholégiai tulajdonsdgokkal rendelkezé forgécs-
anyag el6allitasa valt lehetévé azdltal, hogy az
utdnapritasra keriilé lapos forgacsok U, = 1—
3%, nedvességtartalmuak voltak, az addigi U,
= 20—90%, nedvességtartalommal szemben.

E technolégiai valtoztatdssal egyidejileg
megvalésult a gépsor kapacitisb6vité rekonst-
rukciéja is.

Fentiek utan kertilhetett sor a Conidur tipusa
szitak alkalmazédsdra. A Condux cég utmutatasa
szerinti, 78°-os élszoggel rendelkezd verdkések

keriltek alkalmazdsra, 5 mm el6iras szerinti
forgacsol6él — szita kozotti tavolsagérték be-
allitasa mellett.

A gyakorlati eredmények igazoltdk az elmé-
leti meggondolasok létjogosultsagat. A Conidur
szita alkalmazasa lehetévé tette kitling alaki tu-
lajdonsagokkal rendelkezé cél — mikroforga-
csok folyamatos, megfelelé mennyiségben tor-
téné eloallitasat rezgényér, kérges vegyes nyar,
lucfenyé és erdeifenyé fafajokbol.

A metodikai tervben eldiranyzott tobbi fafa-
jok, valamint gyaluforgacs felhasznélasaval is
készitettem cél — mikroforgacsokat, ezekbdl
azonban — tlizemeltetési szempontokra valé te-
kintettel — csak laboratériumi mérések elvég-
zéséhez sziikséges mennyiséget.

Fentiek alapjan a cél — mikroforgédcsok el6-
allitasanak folyamata a kovetkezé technologiai
allomésokat igényli az adott gépsoron:

— Hombak U tipustu apritégép (lapos forgacs
eloallitasa).

— Ponndorf szarité (U, = 1—3%).

— Térolosilo.

— Condux CSK 900 tipusu utanapritogép (va-
g6 — defibral6 eljaras alkalmazasa).

— Téarolosilo.

A vagé—defibralé moédszer alkalmazasaval
eldallitott faforgacsok a gépsor legfontosabb
technolégiai alloméasainak (mint pl. koétéanyag-
felhordas, lapképzés stb.) fokozott figyelem-
mel végzett beszabalyozasa mellett biztonsaggal
lehetévé tették ipari korulmények kozott a fi-
nomitott feliileti faforgécslapok folyamatos
gyartasdnak megvaldsitésat.
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11. abra: A szitdk szerel.ési és
rogzitési elve



5. Osszefoglalas

Ismertetésre kerilt, hogy az eredetileg porozu-
sos, durva feliiletli fed6forgacs rétegekkel ren-
delkez6 faforgacslapok fedérétegeit alkoto fa-
forgacsok elgallitasa szisztematikusan, tobb lép-
csOben keriilt finomitasra. Ennek soran e lép-
cs6k mindegyike az el6zénél egy-egy fokozattal
finomabb szemcsedsszetételd fed6forgacs eld-
allitast jelentette az ebbdl a szempontbdl kules-
gépnek szamité Condux utanapritogép segitsé-
gével.

A gyakorlat igazolta, hogy a vago-defibrald
eljaras alkalmazasaval egy eredetileg normdl
feliiletti faforgacslapok el6allitasara létrehozott
faforgacslapgyartdé gépsoron is lehetséges a fi-
nomitott feliletd faforgacslapok eldallitasa, vi-
szonylagosan egyszerd eszkozok, valamint ese-
tinkben a technolégia megfelelé modositasa
mellett.

A finomitott feliletd faforgacslapok gyartha-
tosaganak ilymoédon torténé megvalositiasa is-
meételt bizonyitéka a faforgacslapgyarté iparag
dinamizmuséanak.

Az elmondottak befejezéseként az aldbbiak
érdemelnek még megemlitést:

A finomfitott feliiletli faforgacslapok gyartasa
soran a fajlagos kotéanyagfelhasznalas nem
emelkedett. Ennek ellenére a hajlitoszilardsagi
értékek enyhe, de hatarozott emelkedése fi-
gyelheté meg a laboratériumi mérési adatok ki-
értékelésekor. A jelenség a mikro-célforgacsok
tokéletesebb filcelédésével, a fedérétegek na-
gyobb homogenitasaval magyarazhato.

A lapra merdleges huzoészilardsagi, valamint
a vastagsagi dagadasi atlagértékek a normal fe-

lilletd faforgacslapok megfelels tulajdonsagal—
hoz viszonyitottan azonosan alakultak.

Megemlitem tovébba, hogy az adott gépsoron
finomfeliilets faforgécslapok eléallitasanak
egyetlen lehetséges gazdasagos moédjat a kidol-
gozott vago-defibralo eljaras alkalmazéasdban
latom.

E meszallapitast a gépsorba épitett mechani-
kus teritési elvet megvaldsité Wiirtex rendsze-
rii teritégép, valamint a lapon beliili és a lapok
kozotti nagy vastagsagi differencidval dolgozé
héprés, tovabba a ma mar kedvezétleniil tag ha-
tarok  kozott dolgozé  hengercsiszolégépek
egyiittes munkajara valé figyelemmel tekintem
érvényesnek.

Amennyiben tehat finomfeliiletd faforgacsla-
pok gyartasa a feladat az adott gépsoron, ugy a
kidolgozott eljarasnak megfelelden célszerii a
[aforgacslapok fedérétegét teljes egészében a
vago-defibralé modszerrel eléallitott cél-mikro-
forgacsokbol felépiteni.

Csak igy biztosithaté a végkikészitetleniil
nagy vastagsagi méreteltéréseket mutaté fafor-
gacslapok fedérétegébdl a csiszolasi mivelet so-
ran jelent6s kiilonbséget lecsiszolva is homogén,
finom feliileti, megfelel§ szildrdsagi tulajdon-
sdgokkal rendelkezé faforgacslapok gyartasa.

Befejezésiill megemlitem, hogy a metodikai
tervnek megfelelen vizsgalataim természetesen
kiterjedtek az eltérd szemcsedsszetétell és fa-
faju célforgiacsok morpholégiai tulajdonsagai-
nak meghatarozasara és Osszehasonlitdséra, to-
vabba az eléallitott normal és finom feliletd fa-
forgacslapok feliileti érdességvizsgalataira is.
Ezek részletesebb ismertetését cikkem korlato-
zott terjedelmére valéd tekintettel a késébbiek-
ben tervezem.




| LoBkeroranp |

Rovid, de silyos szenvedés utan életének 75. évében
elhunyt Liitbke Roland gépészmeérnok, egyesiiletiink
alapito tagja.

25 éven keresztul volt tarsadalmi aktivistiaja egyesile-
tinknek, tagja volt a Butoripari Szakosztdlynak, a
Miszaki Tudomanyos Bizottsagnak és Oktatasi Bi-
zottsagunknak, javaslatokban, tanadcsokban kifogyha-
tatlan, a mérnoktovabbképzési anyagok, tematikak ki-
dolgozasaban faradhatatlan. Oktaté és tudomaéanyos
munkajaval messzemenden segitette a faipari szakka-
derek fejlédését. Munkaja elismeréseképpen a kozgyG-
lés 1960-ban elndkségének tagjava wvalasztotta meg.
Munkdajanak alapelve volt: mindig toébbet, jobbat és
tokéletesebbet a meglevonél. Liibke Roland irdnyita-
saval tért at a butoripar a miigyanta-ragasztas beveze-
tésére, a kézi fényezés gépesitésére, majd a sellakkos
fényezésrdl a poliészter lakkontésre,

Irédnyitd munkakoreiben sokat és eredményesen fa-
radozott az egész faipar, els6sorban a butoripar mii-
szaki szinvonalanak emeléséért. A faipari lizemekben
végzett kiemelkedd munkajaval nagymértékben hozza-
jarult a fejlettebb gydrtdsi eljardsok mfszaki el6fel-
tételeinek megteremtéséhez.

A L Faipar fejlesztéséért” c. alapitvanyi dij tulajdo-
nosa.

Emlékét kegyelettel megérizzik.
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Az élelmiszer- és fagazdasig munkavédelmi helyzetének
alakulasa és intézkedési tervek végrehajtisa*

Hat év adatai bizonyitjak: fokozatosan cstkken
az lizemi balesetek szama

Az lizemi balesetek szama az élelmiszer- és fa-
gazdasag allami és szovetkezeti szektoraban
1969. évtdl kezdddben fokozatosan csokken. A
balesetek szamszer( alakulasat az 1. tabldzat
szemlélteti:

K, 1000 | Cson- | 4r 1. 4,

Osszes | fére | kuld- B Kiesett
Ev juté 508 los munkanapok

szama
balesetek szdma

1969 | 51 724 | 37,6 395 252 1084 924
1970 | 51 335 | 37,2 379 268 1126 870
1971 | 49 528 | 35,8 339 218 1 114 604
1972 | 46 143 | 35,0 322 199 1063 791
1973 | 43 392 | 31,2 278 195 1029 285
1974 | 41 588 | 30,6 267 173 1028 172

Az lizemi munkavédelmi tevékenység fejlédésé-
re utal, hogy az 1974. évi rendkiviili id6jaras el-

lenére sem a mezdgazdasaghan, sem az ehhez
kapcsolédo, az élelmiszeripart érinté dgazatok-
ban a balesetek gyakorisdga nem névekedett a
korabbi évekhez viszonyitva.

Az Osszes lizemi balesetek szamszer(d csok-
kenése ellenére még mindig nagy, tdomegében az
élelmiszer- és fagazdasag lzemeiben évenként
el6forduld sériilések szama. Kiilonosen kedve-
z6tlen a helyzet a sulyos, csonkuldsos és halalos
balesetek tekintetében. A halalos balesetek je-
lentés hanyada mduszaki, munkaszervezési hid-
nyossagra vezetheté wvissza. A csonkulasos és
haldlos balesetek tekintetében kedvezétlentl
alakult a helyzet az 1975-06s esztend6é els6é ot
hénapjaban is.

Tobb mint 4 milliard forint

a munkakoriilmények javitasara

A munkakoériilmények biztonsaganak és kultu-
raltsaganak fejlesztésére az élelmiszer- és fa-
gazdasag allami lizemei 1974-ben 4,2 milliard
forintot, az elbiranyzat 124Y/-at forditottak.

& Alami E]elmiszel‘ipar
et (tandcsi ipar Fagazdasdg
mezbgazdasig Pl
neélkiil)
I. Biztonsdgtechnika terv 625 238 1 916 554 167 296
tény 849 964 2194 231 222 336
IT. Munkakulttara terv 319 711 293 385 69 855
tény 513 686 322 045 89 602
ITI. Munkavédelmi szervezet terv 8115 4 343 15677
tény 8 952 52178 1899
I.T1I+TI1. terv 953 064 2 214 282 238 728
tény 1372 602 2 521 554 313 497
tényv
e S | S 144 114 131
terv

A munkavédelmi intézkedési tervben foglaltak
Osszegezése és elemzése sordn a tervezési mun-
ka pontatlansagara is lehet kovetkeztetni. Egyes
témakban a gazdalkodé egységek alaterveztek a
szikségleteknek és igy két-haromszorosara tel-
jesitették az elbiranyzatot. Az is megallapitha-
10, hogy esetenként — kiilondsen az élelmiszer-
iparban — olyan miuszaki fejlesztéseket is a biz-
tonsdgtechnikahoz soroltak, amelyek elsédlege-
sen termelésfejlesztési célt szolgaltak és csak
kozvetve javitottdk a munkakérilményeket.

*  Mezbgazdasagi és Elelmezésiigyi Minisztérium
Munkatigyi és Tajékoztatdsi Féosztaly kizleménye
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Az el6iranyzatok altalanos tulteljesitése mel-
lett egyes — munkavédelmileg fontosnak itél-
heté6 — témakban lemaradas mutatkozik. Igy
pl. a gépi véddberendezések, traktor véddkere-
tek beszerzése az allami gazdasagoknal, erdd-
gazdaségoknél és a MEZOGEPTROSZT-nél, va-
lamint a meéregtarolas korszerlsitése az allami
gazdasagoknal és erdégazdasagoknal. Nem hasz-
naltak fel a tervezett Gsszeget a szocidlis léte-
sitmények fejlesztésére tobb élelmiszeripari 4ga-
zatban, ami a munkavédelmi oktatasra és a ju-
talmazasra tervezett dsszegek felhasznalasat il-
leti a lemaradas minden agazaton belil megta-
lalhato. '

A munkavédelmi intézkedési tervek tapasztalt




hibai ellenére mind a szamszeridi adatok, mind
a helyszini vizsgalatok azt igazoljak, hogy a gaz-
dalkodo egységek jelents erdfeszitéseket tettek
és tesznek a munkakorilmények fejlesztéséért s
a IV. otéves tervidészakra eldiranyzott fejlesz-
tések megvalositasra kertilnek.

Munkavédelmi szakmérnok és szaktechnikus
képzés Godollon

A kozponti munkavédelmi rendelkezések vég-
rehajtasanak el6segitése és ellendérzése mellett
az illetékes szakszervezetekkel egylittmiikodve
a TOT bevonasaval a kévetkezé f6bb miniszteé-
riumi intézkedések torténtek az elmult idészak-
ban:

Osszeallitasra és kiadasra kertlt a nem tele-
pitett munkahelyek szocidlis létesitményeir6l
sz616 miniszteri utasitas (27/1974./MEM. E. 48.).
Az utasitds az allami mezégazdasagi lizemek és
erddgazdasagokra vonatkozoan hatarozza meg a
szocidlis normakat. A fejlesztés fokozatossagat a
teljes megvalositasra biztositott 5 év teszi lehe-
tévé.

Szorgalmaztuk a traktorok védékerettel valo
ellatasat az tlizemeknél, valamint a gyartas és
forgalmazas folyamatossidgat. Mindezek ellenére
részben az lizemek hanyagsdga miatt — az 5
éves tirelmi idé végére halasztottdk a beszer-
zést-, részben alapanyag-elldtdsi nehézségek
miatt a védékeret ellatdsban fennakadas mutat-
kozik.

A MEM Termelés- és Miiszaki Fejlesztési F6-
osztalya, valamint a MEM Gépgyartasi Féoszta-
lya kozosen szorgalmazta a munkésszallito
autobuszok gyartasat. A tett eréfeszitések elle-
nére a kisérleti jelleggel kialakitott IK. 211. tip.
autobuszokbol ez évben a minisztériumhoz tar-
tozé szervek 5-6t kapnak. Az uj KRESZ hataly-
balépésével a munkdasszalitds nehézségei foko-
zodnak, mivel 1976. januar 1-t6l tehergépocsi-
kon csak 8 £6 szallithat6. A kecskeméti Mezdgep
Vallalatnal kialakitasban levé tehergépkocsikra
szerelhetd szocidlis felépitmény oldja meg e
kérdést megnyugtatéan. A tervek szerint olyan
konténeres jellegli felépitményt alakitanak ki,
amely munkéasszalitasra, majd ezt kovetéen a
munkateriileten elhelyezve szocidlis létesit-
ményként is alkalmazhato.

Némi haladast értiink el a mezé- és erdégaz-
dasagi dolgozok Uzemegészségiigyi ellatésa te-
rén. Javaslatunkra hozzajarult és tervbe vette
az Egészségiligyi Minisztérium néhany megye-
székhelyen az egészségiigyi szakrendelSk fej-
lesztését vibracios artalmak vizsgalatara. E kér-
dés elsBsorban az erd6gazdasagi motoros kézi-
flrészkezelket érinti. -

A munkavédelmi szakismeretek elmélyitése
érdekében ujabb munkavédelmi szakmérnokok
és szaktechnikusok képzésére keriilt sor a go-
dolléi Agrartudomanyi Egyetemen. Folyamat-
ban van a munkavédelmi technikus és munka-
védelmi lzemmérnok-képzés kialakitdsa.

Fejlodott a mindsitési tevékenyseg

A MEM Mérnok- és Vezetttovabbképzd Intézet
keretében indult a biztonsagi megbizottak 4 he-
tes alapfoku tanfolyama. A gazdasagi és musza-
ki vezet6k részére szervezett tovabbképzé tan-
folyamok keretében is &ltaldban ismertetik az
adott szakteriilethez kapcsolodo alapvetd mun-
kavédelmi ismereteket.

A gépek és berendezések munkavédelmi vizs-
galatdra és minésitésére kijelolt szervek (MGI,
ERTI, ELTERV) munkajat folyamatosan ellen-
ériztilkk. A minésitési tevékenység altaldban fej-
16dott, egyontetibbé valt. A munkakorilmeé-
nyek tervszerd fejlesztésének elGsegitése érde-
kében kidolgoztuk és kiadtuk az V. otéves terv-
idGszakra szolé Dbiztonsagtechnikai és Uzem-
egészségligyi intézkedési, illetbleg fejleszteési
tervek iranyelveit.

A munkavédelmi ismeretek minél szélesebb
korti elsajatitasa érdekében ez év elején meg-
hirdettiik az élelmiszer- és fagazdasagi dolgozok
orszidgos munkavédelmi vetélkeddjét, A vetél-
keddk agazati el6dont6it litemszerlien bonyoli-
tottdk le. Az orszagos dontét szeptember 25—
26-an tartottuk.

Folyamatosan figyelemmel kisértiik, a hely-
szinen is ellendriztiik egyes &dgazatok, véllala-
tok, gazdasdgok munkavédelmi helyzetének ala-
kulasat. Ahol a munkavédelmi helyzet kedve-
z6tleniil alakult, sulyossagatol filiggben irasbeli
vagy szobeli tajékoztatast kértliink a gazdalkodo
egység vezetdjétdl, illetbleg a nyereségprémium
cstkkentésére tettlink javaslatot.

Mezbgazdasagi termeldszovetkezetek

A szbvetkezti mezbgazdasdg munkavédelmi
helyzetének értékelésénél is megéllapithato,
hogy az 1971. évben megindult javul6é tenden-
cia valtozatlanul érvényesiil. A balesetek sza-
ma 1974. évhez viszonyitva 5,2%-o0s, a kiesett
napok szama 19%p-os javulast mutat. Még szem-
betin6bb azonban a csonkuldsos balesetek
129/-0s, a halalos balesetek 9%-os csokkenése.
A 3 napon tuli sériilések a kovetkezé munkate-
riilleteken a leggyakoribbak: az 4llatokkal és
fogattal torténd balesetek ardnya a 1973. évi
16,39,-r61 18,6%-ra emelkedett. Ugyancsak
emelkedett, 15,7%-ra a személyek esése kovet-
keztében tortént sériilések részaranya. Az
anyagmozgatéds, rakodas (9,3%), a kéziszersza-
mok (8,5%,), valamint a tdrgyak esése (8,2%) ké-
pezi a balesetek tovébbi egynegyed részét. Po-
zitivnak értékelhetd, hogy az erdé- és munka-
gépekkel kapesolatos balesetek aranya nem
emelkedett.

A baleseti statisztika vizsgalatan tilmenden a
munkavédelem mas teriiletein is fejlédés ta-
pasztalhat6. Az o6vérendszabalyok érvényesu-
lése, a munkabiztonsag fokozasa, valamint a
szocialis jellegd intézkedések kedvezé véltoza-
sai a mezbgazdasdgi munkavédelem magasabb
szinvonalat is jelentik.

A szovetkezeti munkakorilmények fejleszté-
se, ipari szinvonalhoz valé kozelitése a feladat.
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Ezt az iranyvonalat az MSZMP XI. kongresz-
szusa is megerdésitette.

A szovetkezetek 1974. évben szocidlis és
egészségligyl fejlesztésére 506 milli6 forintot
forditottak, 86 millioval tébbet, mint 1973-ban.

Az egyre nagyobb teriiletekkel rendelkez6
egyesilt gazdasidgoknal igen jelentds nehézség-
ként jelentkezik a személyszallitds. Az egyes
dgazatok munkaeré igénye menetrend szerinti
jarmivekkel (MAV, MAVAUT) nem oldhaté
meg, sziikséges tehadt a sajat autébuszpark ki-
épitése.

Az tlzemorvosi ellatis is megoldasra vAaro
igény a szovetkezetekben.

A rendelet szovetkezeti munkavédelmi sza-
balyzat készitését irja el6. A szabéalyzatok elké-
szitése megtortént.

A balesetelharitdsi oktatdsokat valamennyi
Uzemben megtartjak, azok szinvonaldban és ha-
tékonysdgaban van még javitani valé. Az iizemi
vezeték tobbsége torekszik arra, hogy a dolgo-
z6k megfelel6bb, konnyebb munkakériilmények
mellett dolgozhassanak.

A szakképzett munkavédelmi el6adéd sziiksé-
gességét ma mar a legtébb lizemi vezetdé nem
vitatja. Ezt mutatja az 1974. évi felmérés is,
mely szerint fliggetlenitett munkavédelmi els-
adé 505 termelészovetkezetben van. A termels-
szovetkezetek munkavédelmi felligyeletét a ta-
nacsok szakigazgatadsi szervei gyakoroljdk. A
tandcsi muszaki és munkavédelmi feliigyel6k
tevékenysége 1974-ben a legtébb megyében ja-
vult. A megyék kozil igen jonak itélheté Bor-
sod, Szabolcs, Pest megyék munkaja.

Osszegezve megallapithaté, hogy a termels-
szovetkezetek munkavédelmi helyzete javul.

Allami gazdasigok

A dolgozdk egészségének és testi épségének fo-
kozottabb védelme érdekében hozott intézke-
dések és a megval6sitott beruhdzasok egyiittes
hatdsdra a gazdasagokban &sszességében tovabb
javult a munkavédelmi helyzet.

A balesetek szadmszert alakuldsa az elmult év
folyaman is kedvezé képet mutat. Kiiléndsen
kedvez6, hogy a halalos kimenetelli iizemi bal-
esetek szdma a korabbi éveknél lényegesen ke-
vesebb (12). Az tzemi balesetek a munkaerdki-
esésen kiviil jelentSs tobbletkéltséget jelente-
nek a gazdasagoknak. A balesetek cstkkenése
ellenére a koltségtényezék évrédl évre emelked-
nek. A balesetek miatt kifizetett koltségek osz-
szege mintegy 210/-kal, a kartéritésben része-
siiltek szdma 9%)-kal emelkedett.

A gazdasagok vezet6i szdmos intézkedést tet-
tek a balesetek megelézéséért. Igy pl:

— minden teriileti fGosztaly a gazdasagok
biztonsadgi megbizottai részére 2—3 hetes to-
vabbképzs tanfolyamot szervezett;

— a gazdasagok kozponti munkavédelmi els-
adoi kozul 82 dolgozd vett részt a MEM Mér-
nék- és VezetStovabbképzé Intézet altal szer-
vezett munkavédelmi tovabbképzésen:; s

— t6bb alkalommal tértént intézkedés a
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munkavédelmi vezeték részére el6irt szakké-
pesités megszervezésére;

— a 37/1968. (MEM. E. 19.) MEM szamu uta-
sitdsban el6irt egészségvédelmi és biztonsagi .
vizsgakotelezettségiiknek az AGOK és a gazda-
sagok vizsgara kotelezett vezetdi, dolgozéi ele-
get tettek;

— ujjdalakult az Allami Gazdasagok Mun-
kavédelmi és Szocidlpolitikai Tanécsa,

— a munkavédelmi tevékenységet a gazda-
sagok vezetdi anyagilag is elismerik. Az elmult
évben 1190 m/Ft jutalmat fizettek ki, a sza-
bdlysértokkel szemben 318 631 Ft kartéritést, il-
letve részesedésmegvondast alkalmaztak.

A IV. 6téves tervidoszak munkavédelmi cél-
kitlizésének megvalodsitasat siirgette és gyorsi-
totta az allami gazdasdgokban a feladatok ella-
tasdnak objektiv sziikségessége, az Uj termelési
szerkezetekben megvalosulé rendszerek kiala-
kitasa és nem utolsé sorban a munkavégzés fel-
tételeinek dinamikus fejlesztési igénye.

A nem telepitett munkahelyek szocidlis léte-
sitményekkel valo. elldtdsa csupidn melegedd, pi-
henéhelyiségek fejlesztésében nyilvanult meg.
Ezt a kérdést az olesé és korszerl lakokocsik
forgalombahozisaval lehet gyorsan rendezni.

Osszegezésképpen megéllapithaté, hogy az
allami gazdasidgokban a munkavédelmi helyzet
tovabb javult. Tovabb erésddott a munkavédel-
mi szervezet, javultak a munkakoriilmé-
nyek. Kiemelten fejlesztették a gazdasdgok a
nehéz fizikai munkak gépesitését.

Elelmiszeripar

Az élelemiszeripari dolgozok élet- és munka-
koriilményeinek javitasat, a biztonsdgos és
egészséges munkavégzést, a baleseti veszélyfor-
rasok csokkentését a vallalatok és intézmények
az 1974. évi munkavédelmi intézkedési és fej-
lesztési tervek a vallalati munkavédelmi sza-
béalyzatok, az év kozben megjelent vagy mar
korabban érvényben levé minisztériumi és koz-
ponti rendelkezések és vallalati utasitdsok ke-
retei kozott folytattak.

Mindezek eredményeképpen az élelmiszer-
ipar munkavédelmi helyzete 1974. évben is a
munkavédelmi tevékenység fokozdédasdnak ha-
tasdra mind a megel6z6 évhez, mind a megel6z6
3 év atlagdhoz viszonyitva &ltaldban javult. A
balesetek szama 9,7%p-kal, a balesetek gyakori-
sadga 15,19/-kal, a balesetek miatt kiesett mun-
kanapok szama 7,8%-kal csékkent és halalos ki-
menetelli baleset is kevesebb tortént a bazis-
idészakhoz képest. A haldlos balesetek lefolya-
sat és tanulsagait az EDOSZ munkavédelmi és
szocidlpolitikai osztilya rendszerint kozli a val-
lalatokkal a sziikséges intézkedések megtétele
céljabol.

A csonkuldsos balesetek szama emelkedett a
bézis id8szakhoz viszonyitva, sulyossdguk azon-
ban nem.

A sziikséges megel6z6 muiszaki intézkedések
elmaradéasa részben anyagi, részben gyarté ka-
pacitds hianyara vezetheték vissza,



Valamennyi élelmiszeripari adgazatra kedvezd
hatassal lehet az elcstszasos balesetek tekinte-
tében az Egészségligyi Minisztérium elvi allas-
foglalasa, amely szerint atmenetileg engedélye-
zi egyes hazai gyartasu burkolé anyagokat be-
épitésre.

A nehéz munkdk, a rakodasi és anyagmozga-
tasi teenddk intenziv gépesitése, a gépsorok fel-
raké és leszedd helyének kisgépesitése valtozat-
lanul koézponti feladat.

A gabonaiparban a lassu fejlédés miatt méz
ma is a fokozott veszélyes munkahelyek a jel-
lemzé6k.

A novényolajiparban a k6ébanyai gyar extrak-
cié tizemében megvaldsitott biztonsagi berende-
zéseket és atalakitasokat a tobbi benzin extrak-
cioval mikodé gyarban is végre kell hajtani.

Az egyéb minisztériumi kodzvetlen ipardgak
tertiletén a munkavédelmi helyzet fejlédést
mutat és kiilonosen jo eredményt ért el a hiité-
ipar, amit baleseti mutatéi is igazolnak.

A sutbipar tertiletén a rekonstrukeio jelentés
mértékben érezteti kedvez6 hatasat, bar még itt
is sok a korszerttlen tizem.

A fejlesztéseknek jelentés szerepe volt az
agazat javulo baleseti statisztikajanak kialaku-
lasaban.

Legnagyobb eréfeszitéseket a korszertitlen,
zsufolt lizemek megsziintetésére és a nehéz fi-
zikal munkdk gépesitésére forditottdk az lize-
mek.

Az agazatok eredeti fejlesztési elképzelései-
ket, amelyet a tervciklusra megterveztek, az el-
s6 négy év soran tulteljesitették. A szociélis fej-
lesztések eredményeképpen — a minisztérium
kozvetlen irdnyitdsa ala tartozé dgazatok az el6-
irtakat altaldban teljesitették; a konzerv-, no-
vényolaj- és hiitdipar pedig elérte a kivant szin-
tet. Sok még a potolnivalé e téren a baromfi-,
tej-, édesiparban, valamint a gabonafeldolgozas
és a dohanyipar kiképzé dgazataban. A lemara-
dasok felszamoldsiban a vallalatoknak sajat
anyagi er6forrasaikra kell tdmaszkodniok.

Az 14j dolgozok oktatasa terén is tapasztalha-
to fejlédés, sajnos azonban sok helyen elhanya-
goljak az oktfatdshoz sziikséges vallalati utmu-
tatok atadasat résziikre.

A vallalatokndal a munkavédelmi versenyek
munkavédelmi hoénapok, ankétok, filmvetités-
sel egybekotott el6adasok, vetélkeddk és palya-
zatok egyre gyakoribbak. T6bb 4dgazatban létire-
hoztdk a Munkavédelmi Tan&csot.

Az anyagi 6sztonzdéket a vallalatok inkabb po-
zitiv iranyban érvényesitették. Jutalomként ki-
osztottak 1 millié 786 ezer forintot és a baleset-
elharitasi tevékenység elmulasztdsa cimén 231

ezer forint értékben csokkentettek vagy vontak
meg prémiumot.

Osszefoglalva: az élelmiszeriparban az 1974.
évi javulé munkavédelmi helyzet és kedvezd
baleseti mutatok ellenére t6bb irdnyban sziiksé-
ges a munkakorilményeket javitani, a munka
stilusat fejleszteni, a szervezési intézkedéseket
korszerusiteni.

MEZOGEPTROSZT és szakvallalatok

A MEZOGEPTROSZT vallalatainak munkavé-
delmi helyzete &ltaldban jonak mondhaté. A
véallalatoknal megfeleléen képzett, jol kiépitett
munkavédelmi szervezet dolgozik eredménye-
sen. Az lizemek biztonsagtechnikai helyzete a
korszertsitésekkel parhuzamosan fejlédik.

A gyaregységek szocidlis ellatdsa megfelel az
eléirt norméaknak.

Az intézmények munkavédelmi tevékenysé-
ge lemérhet6 a baleseti mutaték szamszerd ala-
kulasdban is. Az 1974 évi baleseti eléforduldsok
csokkenése folytan valamennyi mutaté jobb az
el6z6 3 év bazis id6szakdahoz képest.

A MEZOGEPTROSZT munkavédelmi tevé-
kenységét aktivan gyakorolja, jol latja el a val-
lalatok munkavédelmi szakembereinek szakmai
tovabbképzését.

A mezbgazdasagi szakvallalatok 1974. évi bal-
eseti adatai csak részben javultak az el6zé ha-
rom év atlagdhoz viszonyitva. A balesetek
szamszerlleg ugyan csckkentek, viszont nove-
kedett a halalos és csonkulasos balesetek szdma.
Kiemelkedik az anyagmozgatas sordn és a mun-
ka-, munkavédelmi fegyelem hidnya miatt be-
kovetkezett balesetek szama. A jov6ében na-
gyobb mértékben kell foglalkoznia a szakvalla-
latok, ezen beltl is kiilondsen az intézmények
munkavédelmi helyzetének ellendrzésével,

Ugyancsak kedvezdtlenek a tapasztalatok a
biztonsagi megbizottak, munkavédelmi el6adék
képzettségével, munkajaval kapcsolatban.

A véllalatok és intézmények nem élnek kell6
mértékben az anyagi szankcionalas eszkozeivel
munkavédelmi mulasztdsok esetén.

A munkavédelmi helyzet fejlesztése érdeké--
ben a kovetkezd f6bb intézkedések megtétele
szlikséges:

— a gazdasigok, vallalatok adottsagainak
legjobban megfeleld munkavédelmi és szocial-
politikal szervezet (osztaly, csoport, fliggetleni-
tés) kialakitasa,

— a munkavédelmi szakképesités és szakis-
meret nivelése,

— hatékony és kovetkezetes ellentrzés beve-
zetése,

— IV. o6téves munkavédelmi
terv maradéktalan végrehajtasa.

intézkedési
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Készparketta

Sziklai Gabor

1. A gyartéas indokoltsaga

Tekintettel az épitéipar fejlesztési feladataira,

els6sorban az épitési beruhizasok gyorsitdsara

és fokozottan a szakipari munkak atfutisi ide-

jenek szdmottevé csokkentésére, indokolttd te-

szi olyan gyartokapacitasu lzemcek létesitését,

melyek termékei korszertiségiiknél fogva lehe-

tévé teszik emlitett feladatok megoldasat.
Ennek a miiszaki fejlesztési programnak

egyik célkitlizése a tablasitott parketta termé-

keinek épitéipari alkalmazasa. Az Uj gyartmany

bevezetésénél figyelemmel kellett lenni:

— a padloburkolatok fejlesztési iranyaira,

— a korszerl épitéstechnologidkra,

— a korszeru lakaskultura kévetelményeire,

— a gyors kivitelezés lehetdségeire.

A TIV. otéves tervidtszak lakasépitési feladatai-
nak technologiai megoszlasa a kovetkezo6:
152,3 ezer lakas

44,0 ezer lakas
27,0 ezer lakas

Panelos épitési mod:
Blokkos épitési moéd:
Ontott épitési mod:

Korszerii épitési maod:

Osszesen: 223,3 ezer lakas

Hagyomanyos épitési mod: 176,7 ezer lakés

Minddsszesen: 400,0 ezer lakas
Amennyiben egy lakas atlagos alapteriiletét
53,0 m2-nek wvesszilkk, ugy a padloburkolati
igény

400,0 ezer lakas 53,0 m? = 21,2 milli6 m?,

Ez a szam kb. !/; részben hideg-

és kb. 2/; részben melegpadlo aranyban oszlik
meg.

Igy a melegpadléburkolati igény mintegy 14,0
millié6 m2-re tehetd.

Ha a kozosségi épiiletek melegpadléburkolati
igényét 10,0 millié m?-re vesszik, ez esetben a
IV. 6téves terviddszak alatti melegpadléburko-
lati igény varhaté mennyisége 24,0 milli6 m>

Hazankban a szényegpadlé mennyiségi igény
alakulésa 10%-ban kb. 2,4 milli6 m2-ben hata-
rozhaté meg, valamint mdas hézagmentes burko-
latok felhaszndldsi mértéke hasonléan alakul-
hat.

Mindezekb6l az kovetkezik, hogy a fapadlo-
zatokkal szembeni igény igen magas Y -os érté-
ket képvisel, kozel 18 milli6 m?-re teheté.

Aranyos elosztas mellett a tervidészaknak
évenkénti varhaté igénye 3,6 millio m2

Termeészetes gyakorlati megvaldsitasban ez a
szam varhaté megoszlasa a kovetkezdk szerint
alakul:

— 1971-ben 4,0 milli6 m2
— 1973-ban 4.4 milli6 m?
— 1975-ben 4.6 milli6 m?
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1975-ben a fapadozati igény tervezett kielégi-
tése a kovetkez8kbol tevodik Gssze:

Csaphornyos parketta: 2,0 milli6 m?
Mozaik parketta: 0,6 milli6 m?
Téabléasitott parketta: 2.0 milli6 m?
Egyiitt: 4,6 milli6 m?

Fentieket figyelembe véve tablasitott parketta
gyartasara hazankban hdrom Uzem rendezke-
dik be.

Beindulasi sorrendben:

1. Somogyi Erdé és Fafeldolgozé Gazdasag
Flrésziizeme Bares.

EPFA Kecskemét,

Balatonvidéki Erdé és Fafeldolgoz6 Gazda-
sag Zalahalap.

@ 0

Mindharom tizemben az Un. Hildebrand/Olsen
rendszerii készparketta keriil gyartasra, mely
termék a legmegfelelébbnek latszik az 6sszetett
kovetelmények kielégitésére.

2. A gyartmany jellemzoi

A készparketta minden eddigi parkettaval
szemben rendkivil elényds tulajdonsagokkal
rendelkezik, mely elényos tulajdonsdagai rész-
ben szerkezeti kialakitasara, részben pedig a
Hildebrand cég altal kidolgozott korszer(i gyar-
tastechnologidra vezethetdk vissza.

Talan leglényegesebb els6 sajatossaga, hogy a
termék 3 egymasra merdlegesen ragasztott fa-
rétegh6l un. felsé- vagy jarorétegbol, kozépso-
és also réteghbdl all.

Népgazdasagi jelentOsége is ebben rejlik,
ugyanis vilagviszonylatban csokkené tenden-
cidt mutat a hibatlan j6 mindségld faanyag
mennyisége, mely ennél a parketta tipusnal
csak a felsG- vagy jaro rétegnél keriil beépités-
re, mig a kozéps6- és alsé rétegek gyengébb mi-
néségl faanyagbdl is eléallithatok.

A fels- és also réteg szaliranya parhuzamos,
mig a kozép rétegé ezekre merdleges elrende-
zésd, ily modon rendkiviil nagy mérettartas
biztosithato a beépités utan is.

Az egyes tabldk f6 méretei:

hosszusag: 3000 mm
szélesség: 137 mm
vastagsag: 15 mm

A 15 mm vastag termék nem onhordd, ezért
csak un. uszofektetésre alkalmas, gyarthaté
azonban 23 mm vastagsagban is.

Az els6é fazisban azonban mindharom lzem a
15 mm vastagsagt termék gyartdsara rendez-
kedik be,



Az egyes rétegek vastagsaga ez esetben 4; 7;
4 mm.

Jarorétegként alkalmazhaté fafajok:

tolgy, biikk, akdc, cser, koris

kozép- és alsé rétegként alkalmazhaté fa-
fajok:

tolgy, akac, cser, éger, hdrs, nydr, lucfenyd.

A jaréréteg 200—800 mm hosszusagu, 2 vagy
3 aranyosan osztott savbol all, melynek egyes
falapocskai pontosan egyméshoz illesztettek.

A kozép réteg a felso rétegre merdleges szal-
irannyal elhelyezett 7 mm vastag, 18—26 mm
széles egymashoz illesztett lécecskékbél all.

Az also réteg pedig a felsé réteggel azonos
szaliranyu 1500—1900 mm hosszu, 2 savbol ki-
alakitott falapokbol készil.

Az egyes készparketta elemek oldalélein a
csap—csaphorony, a kozép rétegben keriil Kki-
alakitdsra, mig a butlikben rétegelt lemezbdl
késziilt vendégesap biztositja a hossztoldast.

A termék mar a termel6 tzemiekben csiszolt
és kétszeri lakkozassal felliletkezelt kivitelben
késziil.

A jo illesztési pontossdg és a megfeleléen be-
allitott nedvességtartalom megorzésének érde-
kében a készparkettat az lizemek légmentesen
lezart félidba és hullampapirba csomagolva hoz-
zak forgalomba.

A csomagok 10 db 15 XX 137 X 3000 mm mé-
retd elemet tartalmaznak, melynek osszfeliilete
411 m2

Egy koteg sulya kb. 40 kg. ¢

A készparketta konnyen dolgozhaté, j6 hang
és hoszigetel6, beépités utan nem keletkeznek
rajta hézagok, rendkiviil hosszi élettartama
(skandinav tapasztalatok szerint egy-egy nem-
zedékre terjed) 6—8 évenként végzett csiszo-
lassal és utélakkozéassal érheté el.

A hang- és hészigetelés fokozasara, valamint
a megfelel6 paravédelem biztositasara a kész-
parketta ala a Kenderfono és Szovéipari Valla-
lat parketta parndit célszerti beépiteni.

Ezek a termékek 1,5—5 mm kozott valtozod
vastagsagi mérettel és 300 g-tol 1200 g/m?
sulyig késziilnek. Alapanyaguk természetes
vagy mesterséges szalasanyag, melyek szovet,
vagy polietilén folia alatéttel is gyarthatok.

Az EMI szakvéleménye alapjan lépéshangvé-
delem szempontjabol épitéipari felhasznalasra
alkalmasnak mindsiilnek parketta lapok ala.

Osszefoglalva a készparkettdnak a hagyoma-
nyos parkettaval szembeni elényeit:

1. A gyartastechnolégia (egymésra merdlege-
sen ragasztott rétegek) kizarja a zsugoro-
das, dagadas lehetGségét.

2. Felhaszndlhaték a gyartas soran olyan fa-
fajok, amelyek a csaphornyos parkettanal
nem johettek szamitasba, pl. éger, nyar, hars.

3. A j6 mindségi faanyag felhasznalas kisebb
meértékid, mivel méretei optimalisak, tovabba
az aljazathoz ragasztani vagy szegezni nem
kell.

4. Lerakdsnal anyagveszteség a flrészelésnél
keletkez6 flrészporon kivil nem jelentkezik.

5. Csomagolds moédja biztositja a nedvesség-
tartalom és a mindség megorzését.

3. Uszofektetés ismertetése
Szilard aljzat esetén

Az el6zbleg beszintezett tiszta sik, szilard alj-

zatra, mely lehet

— eléregyartott fodémpanel,

— monolitikus fodémszerkezet,

— aljzatbeton, vagy barmilyen mas hidegpadlo
burkolat,

el6szor a hangszigetelo és paravédé textiliat

kell leteriteni ugy, hogy az faltdl, falig terjed-

jen és egymissal valé csatlakozasnal hézagmen-

tesen zarjon, majd meg lehet kezdeni a kész-

parketta elemek fektetését.

Az uszofektetés alatt azt értjiik, hogy a hely-
ségben koroskoril a faltél kb. 15 mm tavolsa-
got tartunk, ugy hogy a készparketta elemeket
az aljzathoz nem erdsitjik hozza. Az emlitett
tavolsagtartast szerelés alatt kis ékekkel bizto-
sitjuk, amelyeket ezutan eltavolitunk.

A készparketta elemek fektetését egyik
hosszoldali fal mentén kell elkezdeni ugy, hogy
a burkolat hossziranyu csatlakoz6 hézagai a £6-
fényforras irdnyaba essenek.

Az els6 sort az ékek elhelyezése utan ugy kell
lerakni, hogy a készparketta hornyolt éle a fal
felé legyen, majd a kovetkezé sor elemeinek
horonyrészét 30—30 cm tavolsagban enyhe
pontenyvezéssel ellatva kell az elsé sor elemei-
hez illeszteni.

A hosszusagnal fennmaradé maradék darabok
alkotjak a kovetkez6 sor kezdetét, mikdzben a
végas helye a falnal van. Ezeket az igynevezett
feji illesztéseket minden esetben enyvezni kell.

A készparketta tablak illesztése csak fadarab
kozbeiktatdsaval torténhet, nehogy a pontos
horony, vagy horonyereszték megsériiljon, mert
ez biztositja a hézagmentes burkolatot.

A lerakas befejeztével a tavolsagtarté ékeket
el kell tavolitani és a fal mentén megmaradt
rést szegélyléccel le lehet zérni.

Ugyelni kell arra, hogy csécsatlakozasok és
hasonlok esetében a készparkettat gy kell be-
frészelni, hogy a cs6t6l 10 mm tavolsdgba ke-
riilljon elhelyezésre, mert igy kerilhet6 el a
hangtovébbités.

Az itt keletkezé rést csérdzsaval be kell ta-
karni.

Ragasztashoz ,,palmatex” ragasztot célszeri
alkalmazni.

4. A készparketta felhasznalasi lehetoségei

Minden olyan helyiségnél alkalmazhat6, ahol a
fektetés ismertetésénél leirt szilard aljzat ren-
delkezésre all és melegpadlé a burkolati igény.

Alkalmazhato: lakoépliletek lakoszobaiban.,
kozépililetek melegpadlos helyiségeiben, torna-
csarnokoknal, termeknél, irodahazak irodahe-
lyiségeiben.

Rendkiviil reprezentativ hatast kelt térelva-
laszt6, vagy falburkolé elemként torténé alkal-
mazasanal.
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WERZALIT Csehszlovékidban

Postulka Jan

Bevezetés

Az elképzelés — faforgacsbol és migyantabol
idomokat préselni — nem 10j. Szamos gyart6 cég
folytatott mér ezen a téren kisérleteket. A tech-
nolégia kicolgozasa azonban komoly nehézsé-
gekkel jart. Ezért az ilyen gyértéasi technolégidk
a kiilonbozé orszagokban meglehetdsen alacsony
szinvonalat értek el.

A legnagycbb jelentéséziiek a gyartok és fel-
hasznalok szamara a WERZALIT eljéarassal el6-
allitott, egyben feliiletkezelt idomok.

Ez a technologia alapvetéen kiilonbozik mas
technol6giakiol célszertiségében, mivel tag teret
biztosit az idompréselésnek, és sok varidciot tesz
lehetéveé a feliiletkezelés soran.

Ezzel a technolégidval megteremtédik a lehe-
tésége annak, hogy minden gyartmany formaja-
val és feliiletkezelési moédjaval megfeleljen a
technikai kovetelményeknek és a felhasznalé —
ma nagyon igényes — elképzeléseinek.

Ma mar a vilag kiilonboz6 orszagaiban 23 gyar
600 féle WERZALIT terméket gyart.

Rovid technolégiai leiras

Az idomok gyartasahoz célforgagsot hasznalnak.
Megfelel6 osztalyozas és utdnapritds utan kiilon-
b6z6 hulladékforgacs is felhasznalhato.

A forgacsot széritds, a kiilonb6zé gyartma-
nyokhoz szlikséges frakciokra torténd tokéletes
osztalyozas utdn ragasztéanyaggal keverik 0sz-
sze, amely karbamid-formaldehid, melamin, fe-
nol és mas gyantdk keveréke lehet. A ragaszto-
anyagok mennyisége 4ltaldban 8—15%, rész-
arany kozott mozog. Specidlis célok eléréséhez,
a tlz- és vizallosag novelésére tovabbi adalék-
anyagok alkalmazhatok.

Az elegyet specidlis szerszamokkal — formak-
kal — 130—180 °C-os hoémeérsékleten, 20—100
kp/em? fajlagos nyomason préselik a termékek
kivant fizikai-mechanikai tulajdonsagainak elé-
rése és felhasznalhatésaga céljabol.

1. @bra. A gyartas folyamatibraja

A termckek feliiletkezelési anyaga faerezet
nyomasu, melaminnal, fenollal vagy méas gyan-
taval atitatott papir lehet, tovabba furnért, tex-
tilanyagot, fémfo6lidt stb. is lehet alkalmazni.

A technologiai folyamatdbrat mutatja be az
1. abra.

A technolégia kulonlegessége, hogy ezeket az
anyagokatl a gyartési eljaras bizonyos fazisdban
kozvetlentil a forméba helyezik, és igy a gyartas
befejezésekor végleges formaju és feliletl ter-
méket kapunk.

A végkikészitéshez mar csak a f6lidk, vagy az
egyéb bevonéanyagok tulnyulasait kell az éleken
megszintetni. Ez igen egyszerli munka, amelyet
kézi, elektromos meghajtasi csiszolégépekkel
lehet elvégezni. Ezt a miiveletet mar a mindség-
ellendrzéssel kotik Gssze.

A WERZALIT eljarassal gyartott idomelemek
térfogatsulya a felhasznélasi cél szerint 0,5—1,1
g/em? kozott valtozhat.

A WERZALIT eljaras elonyei

1. Tetszoleges formdak kialakitasat teszi lehetévé.

2. A feliiletkezelés és a préselés egy gyartasi mi-
veletben végezhet el.

3. A technologia soran a kiilonb6z8 préstipusok-
hoz kiilénbozé (megfelelé) prészerszamok tar-
toznak, igy forma és prés két kilon egységet
képez.

Ez a tény maximalis rugalmassagot tesz lehe-

t6vé a gyartmanytipusok kivalasztasanal.

A fenti hirom alapelény az, amely a WERZA-
LIT technclogia elterjedését elésegitette. Lehet-
séges, hogy hasonlé technolégidval mas, kisebb
tizemek is dolgoznak, eddig azonban nem tud-
tak olyan tokéletességet elérni, mint a WERZA-
LIT eljaras.

WERZALIT Csehszlovakiaban

Az , Eszak-morvaorszagi Fafeldolgozé Uzemek
Sumperk” tapasztalatai a WERZALIT gyartmaé-
nyok bevezetésével kapesolatban.

I—2. Fa nyersanyag. 3. Nyersanyag elOkészités. 4. Fémkivalasztas. 5. Apritds. 6—7—8. Forgacsszallitds. 9. Forgdcsszaritds. 10.
Forgacsosztalyozas. 11. Forgdcestarolds. 12—13. Forgdcskeverés ragasztoanyaggal. 14. A ,.présmassza” taroldsa. 15. Préselés. 16.

Az idomelemek végkikészitése
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Lopszelek metszete

W w0 =

A cikk ezen részének sulypontja a gyartas be-
vezetését targyalja a licenc-szerzédés alairasatol
az lizemcsarnok felépitésén, a termékkel kapcso-
latos piackutatds megkezdésén és Kkiszélesitésén
keresztul a folyamatos gyartésig és a gyartas to-
vabbi kiszélesitéséig.

Elényodsnek tartjuk, ha ezek a tapasztalatok és
végkovetkeztetések minden uj érdeklédének
rendelkezésere allnak a technolégia bevezetésé-
nél, és féként a gyartmanyok helyes megvalasz-
tasanal.

Az idompréseléssel készitett olyan gyart-
manytipusok megvalasztasa, amelyek a legfon-
tosabb ipardgakban meglehetésen gyorsan elter-
jednek és amelyek nagy szerepet jatszanak az
emberek élet- és kulturdlis szinvonaldnak eme-
lésében; a legfontosabb feltétele a beruhazasi
koltségek mielSbbi visszatériilésének.

A gyartmanytipusok helyes megvalasztasanak
ezenkivill térsadalmi-gazdaséagi szerepe is van.

Dombortl lapok metszete

Sik lapok metszete

4. abra. Stk és domboru falburkolé elemek
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A licenc megvasarolasarol Csehszlovakidban a
megfelel6 szervekkel egyuttmikodve, a kiilfoldi
gyarak megtekintése és a gyartmany bevezetése
lehetdségeinek alapos megfontolasa utdn dontot-
tek.

A csehszlovak faipar gondos tanulményozéasa
utdn ugy dontottek, hogy a Igyé’xrat az ,Eszak-

morvaorszagi Fafeldolgozé Uzemek Sumperk”
fafeldolgozé kombinatjaban, Vrhnéban helyezik
el. Ennek a gyarnak a kivélasztasat a jo alap-
anyag-ellatottsdg, kihaszndlatlan {lizemcsarno-
kok, a megfelel6 kazankapacitds és egy jol mi-
kods faforgédcslapgyar gyakorlott munkésallo-
manya indokolta. Ez utébbi azért fontos ténye-
z6, mivel a WERZALIT technolégia alapja elvi-
leg a faforgacslapgyartas.

1969-t61 Csehszlovékidban a WERZALIT ele-
mek gyartdsi és eladési licence kizardlag az
.Eszak-morvaorszdgi  Fafeldolgoz6  Uzemek
Sumperk” birtokéban van.

Azt a tényt, hogy a licencszerzédés aldirdsa
utdn 17 hénappal megindult az elsé termékek
gyartasa, a felettes szervek igen pozitivan érté-
keliék.

A gépvisarldsokndl maximalisan kihasznaltak
a hazai lehetdségeket.

A gépbehozatal a legfontosabb gépekre — a
hidraulikus prések automatikdjara, Ponndorf
széaritora, forgécs osztalyozokra stb. — korlato-
z6dott.

Azt a lehet6séget, hogy a préskezeloket, kar-
bantartékat és technikusokat a licenceladé cég
NSZK-beli gyaraban képezzék ki — kihasznal-
tak. Itt megmutatkozott, hogy a betanitasi id6-
vel és a kikiildott munkésok szamaval nem ér-
demes takarékoskodni. A koltségek rovid terme-
1ési id6 utdn megtériiltek, és a garantalt gyarta-
si kapacitdst minden nehézség nélkiil a rogzitett
idén beliil elérték. A gyartmanyok mindsége
megegyezett a kiilfoldiekével.
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5. abra. WERZALIT elemekkel
burkolt tilésterem

Ennek a specialis technolégidnak legfontosabb
alapfeltételei a présszerszamok, konstrukciéjuk,
eléallitasuk és karbantartasuk.

Az ,,Eszak-morvaorszagi Fafeldolgozé Uzemek
Sumperk” elismerten j6 licenckihaszndlasdnak
analizisébél a kévetkezdket lehet pontokban rog-
ziteni:

1. A j6l kidolgozott licencszerzédés, ahol a li-
cencelad6 cég legkisebb kotelességeirél sem
feledkeztek meg.

2. A dolgozok, akikre a beruhéazids megvaldsita-
sat biztdk, &ldozatkész munkateljesitménye,
amely az évek soran, a faipari kombinétban
szerzett tapasztalatokkal parosult.

3. A dolgozék tokéletes betanitdsa — préskeze-
16k, karbantartok, technikusok — és a megfe-
lel6 emberek kivalasztdsa a megfelel6 posz-
tokra. Teljes meggyo6zddéssel allithatjuk, hogy
ez a tény egyik sarkalatos pontja volt az lize-
melés gyors meginduldsdnak.

4. J6 egyuttmiikodés a Sumperki kozpont beru-
hézasi részlege és a vrbnéi gyar muszaki kol-
lektivaja kozott.

5. A licenceladé minden, a licencszerzédésben
rogzitett kotelességét pontosan teljesitette.

6. A licencelad6é szakembereinek gondos mun-
kadja a gépszerelésnél és a préobalizemelésnél.

7. A megvalésitds utdan 4 évvel megéallapithato,
hogy jol valasztottdk meg a gyarmanyokat, és
minden feltétel adott a tovabbfejlesztéshez.

Gyartméanyok a gyartas megkezdésekor
1. Konyhai asztallapok — mosogaté nyilassal.

A tipus — 1500 mm hosszu
B tipus — 1800 mm hosszu
(2., 3. abra)

2. Falburkol6 elemek — domboru, vagy sik kivi-
telben, kulonbozé feliiletkezelési lehetGségek-
kel, pl. fehér festéssel, faerezettel, vilagos
tolggyel, teakfaval. 4., 5. @bra.)
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7. abra. A WERZALIT-termelés forgalma az NSZK-
ban és Csehszlovakidban

3. ,,Rome6” talca — szép kiviteld, praktikus,
héaztartasban, vendéglatéiparban hasznalhato.
Az utébbi hiarom évben kiszélesitett gyartas
uj termékei mar hazai gyartmanyu présszer-
szamokkal késziiltek.

4. Epit6ipari idomok.

Szélesség: 135 és 170 mm.

Hosszusag: 1800 mm. :
Féként kuls6 és belsé boritasok céljara szallit-
jak, erkélyek, garazsajtok, ablakkonyoklék és
panelelemek fedésére (6. abra).

5. Kerek, ,,BLANICA?” talca.

6. Megkezdédott a koporsofedél alkatrészek
gyartasa is. Most tovabbi koporsédalkatrészek
gyartasédnak bevezetését készitik els, mivel ugy

6. abra. WERZALIT épitéipari idomelemek

tlinik, hogy a beruhdazasi koltség hamar vissza-
tériill. Természetesen a koporsoalkatrészek
gyartasanadl megfelel6 vegyszereket is hasz-
nélnak, amelyek biztositjak az el6irt id6 alatti
korhadast, vagy az elégetésnél megakadélyoz-
zéak mérgez6 gazok keletkezését.

Az 1977-161 tervezett Gj termékek

A WERZALIT az épitéipar széles korli érdekl6-
désére tart szdmot. Ezért az ,,Eszak-morva-
orszagi Fafeldolgozé Uzemek Sumperk” tervet
dolgozott ki, melynek értelmében lépcsozetesen
valosul meg a 3 m hossza; 90; 140; 190 mm szé-
les épitéelemek gyartasa. Az idompréselt elemek
gyartasanak fejlodését mutatja azok elterjedése
a kulonboz6é fogyasztasi terlleteken, leginkabb
pedig az épitéiparban.

A 7. dabrén lathaté diagram is jol érzékelteti,
hogy mit jelent és mit fog jelenteni a WERZA-
LIT eljaras elterjedése a faiparban. A diagram
egyrészt a licenc eladé WERZALIT cég gyara-
nak tényleges forgalmat mutatja DM-ban, mas-
részt a vrbnéi lzem varhaté forgalmat KCS-
ben.

Osszefoglalas

A WERZALIT elemek gyartasanak, technologia-
jdnak, gépi berendezéseinek, széles korti gyart-
méanyvalasztékdnak egész problematikdjat ter-
mészetesen nem lehet egy tanulmanyban Gssze-
foglalni.

Az épitéipar szamdara gyartott elemek mind-
egyike — ablakparkanyok, konyoklék, szelvé-
nyek, falburkolatok, ajtélapok, bentmaradé zsa-
luzatok — kiilon cikk targyéat képezhetné.

Ennek a cikknek az volt a célja, hogy az alap-
problémakrél informaélja az olvasét, és a WER-
ZALIT szisztéma bevezetésének és fejlesztésé-
nek lehet6ségeit targyalja a szocialista allamok
esetében.

Az ,,Eszak-morvaorszégi Fafeldolgozé Uzemek
Sumperk” vrbnéi tizeme tulajdonképpen kis, ki-
sérleti lizem.

Ennél az lizemnél a j6 gazdaségi eredménye-
ken kiviil 2 masodlagos cél is fontos; az lizem
tdAmpontul szolgal uj, szocialista gazdalkodéassal
létesitendd hasonlé tzemek tervezéséhez.

(Forditotta: Winkler Andras)
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Keretflirészek és ronkvagd szalagflirészek
miszaki 6sszehasonlitd vizsgalata

Filirjes Janos

1. A fiirészipari alapgépek legfontosabb
miiszaki jellemz6i, a gépek megvilasztasinak
f6bb szempontjai

A gyartdsi folyamatok korszerfiségét, a gyart-
méany mindségét és termelési szinvonaldt a terme-
lésben alkalmazott alapgépek technikai szinvonala
hatdrozza meg. A kozbensé szallité- és segédberen-
dezések, valamint a segédgépek teljesitCképességeit
és ezzel kapesolatban a teljes munkatér kialakita-
sat az alapgépek kapacitdsabol kiindulva kell meg-
hatérozni.

A flrészarutermelést a fenti szempontbél vizs-
galva megéllapithatjuk, hogy a fiirészesarnokon
beliil a keretfiirészgépek és a kiilonboz6 ronkvago
szalagflirészgépek szinvonala hatdrozza meg alap-
vetden a termelési vonalba tartozé valamennyi se-
gédgép és berendezés miiszaki jellemzbit, de magé-
nak a filirészesarnoknak épitészeti kialakitasat is.

Tlyen koriilmények kozott elsérendii fontossigot
tulajdonitunk az alapgépek miiszaki jellemz&inek
vizsgélatinak és ezen keresztiil a legkorszeriibb,
hazai viszonyainkat figyelembe véve az adott fela-
dat elvégzésére legmegfelel6bb géptipusok megha-
tarozdasanak. \

s

1.1. Keretfiirészek miiszaki jellemzéi és teljesitménye

ElsGsorban azokkal a — prospektusokban, illetve
gydrtmanyismertetSkben is kozolt — miiszaki ada-
tokkal kivanunk foglalkozni, amelyek alkalmasak
az azonos méretd keretflirészek varhatéd teljesit-
ményének osszehasonlitasara.

A szémszer(i adatokat a hazai viszonyoknak
megfelelGen leginkabb alkalmazott 560 mm keret-
nyilast gépekre adjuk meg, de ezek az adatok jé
kozelitéssel alkalmazhaték a 450 és 710 mm keret-
nyilasi gépekre is. A kozolt szdmok a jelenlegi
technikai szinvonal mellett a kozepes teljesitményfi
keretflirész miiszaki adatainak alsé és fels6 hatérat
képezik. Az als6 hatér alatti miiszaki jellemzGji
gépet kis teljesitményiinek, mig a fels6 hatar felettit
nagy teljesitményii gépnek soroltuk. Természetesen
egy adott gép teljesitményét nemesak a szdmszerti-
en is kifejezhetd miiszaki adatok hatdrozzdk meg
egyediil, hanem szémos egyéb, részben a gépre, rész-
ben az alkalmazott technolégiara vagy a feldolgo-
zand6 anyagra vonatkozé jellemz6 adatok is. Rovi-
den ezekre is kitériink.

1.11. Szerszdmsebesség

A szerszéimsebességet a [okethossz (keretemelkedés)
és a gép fordulatszdma hatérozza meg. A kozepes
teljesitményti keretflirész szerszdmsebessége 4—6
m/mp. A szerszamsebességet tekintve ma mar alig
gyartanak kis teljesitmény(i keretfiirészt. Mind a
szocialista, mind a t6kés orszdgokban gyartott keret-
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flirésztipusok jelentds része nagy teljesitményfi, 6
m/mp feletti szerszdmsebességgel késziil.

1.12. Az elbtolis

A megfelel6 teljesitmény eléréséhez a bedllité el6-
tolas mértékét is jelentdsen meg kellett novelni.
Mar a kozepes teljesitményti korszer(i keretftirészek
maximélis el6tolasa is 4—8 m/perce kozott van.

A szémszer(i értéken til a korszer(i keretfiirészt
az el6tolas médjaval is lehet jellemezni. Ezeken ma
méar nem alkalmazzik a kiilonboz6 szakaszos el6-
tol6 berendezéseket, hanem kizardlag a fokozat nél-
kiil szabdlyozhat6, folyamatos el6tolé berendezése-
ket. De még ezen ut6bbiak kozil is leginkabb a hid-
raulikus és elektromos vezérléstieket, a korabbi
mechanikus vezérlésii helyett.

Egyes géptipusokndl az el6tolis a ronkatmérétol
fiiggGen automatikusan véltozik (Séderhzmms).
Az elGtolas korszerfisége, de természetesen maga-
nak a gépnek a korszeriisége is fiiggetlen a teljesit-
ménytol. A korszer(i el6tolé berendezéseket mind
a kozepes, mind a nagy teljesitmény keretflirésze-
ken alkalmazzéik.

A tdg hatdrok kozott véltozé, illetve valtoztat-
haté elGtolas mellett esak akkor érheté el optimalis
teljesitménykihasznalds, ha a flirészlapok délése
mindig az éppen miikodds elGtolds mértékéhez ké-
pest a legmegfelel6bb. E cél érdekében egyre tobb
gyart6 cég, egyre tobb tipusit gépen alkalmazza a
flirészkeret délését az elGtolas figgvényében auto-
matikusan szabdlyoz6 berendezést.

Ugyancsak az elGtolis, mégpedig a folyamatos
el6tolds jobb kihaszndlisa érdekében egyes keret-
flirésztipusoknal a fiirészkeret munkakozben lengé
mozgast végez, vagyis a flirészkeret d6lése automa-
tikusan csokken ,,lefelé’” menetben és né , felfelé”
menetben (Wurster & Dietz).

1.13. A meghajtémotor teljesttménye

A korszerti keretfiirészek, kiilonosen a nagy telje-
sitmény(i keretfilirészek kapacitdsa leginkdbb a
meghajtémotor teljesitményével jellemezhets. Az
egyes géptipusok szerkezetileg és miiszaki adott-
sagaikndl fogva eleve alkalmasak a gyarté vallalat
altal megadott meghajtémotor teljesitmény ki-
hasznalaséra. Ilyen meggondolasokbél kiindulva
kiilfoldon a keretflirészek teljesitményét az idGegy-
ség alatt felftirészelt ronkkobméter helyett egyre
inkabb az idGegység alatt flirészelt négyzetméter
feliillettel adjadk meg, melyet a tényleges vigas-
magassdgok oOsszegének (£’) az dtlagos elGtolds
(e) szorzatéval lehet meghatdrozni. Ez a kovetkezd:

F=60-¢-h’ (m?[6)



1. tabldzat

Keretftirészel kapacitasdnak ésszehasonlitasa

= = : Motor Szamitott
Keret | Szerszdm telje- teljesitményértékek
Gydrto vallalat Tipus nyilds | sebesség sitmény | Szédmitds médja
e Qp Q )
min m/mp LE m/p m?3/6 em?/év
Pini & Kay FU 56 560 4,5 50 Pause 1,61 4,02 15,2
Barlai 2,01 5,02 19,0
Uj médszer 1,09 3,63 13,7
Esterer HD 22 560 7,0 150 Pause 2,5 6,25 23.7
Barlai 3 7,75 29.3
Uj médszer 3,2 10,73 40,6

Az idGegység alatt flirészelheté maximdlis feliilet
meghatarozhaté a rendelkezésre 4llé energia és a
fajlagos forgdcsolasi teljesitménybdl. Képletben ki-
fejezve
N—Ng
N,
ahol N a meghajtémotor teljesitménye (LE),
Ny a gép tresjarati, mért vagy becsiilt telje-
sitménye (LE),
N, a fajlagos forgicsolisi teljesitmény
(LE6/m?).
A fafajonként meghatérozhaté fajlagos forgdesolasi
teljesitmény fiiggetlen a géptipustol. Szamszert ér-
téke.az irodalom szerint:

fenyére 0,10—0,12 LE6/m?
biikkre 0,15—0,20 LE6/m?
tolgyre 0,20—0,30 LE6/m?2.

A képletek Osszevonasival az alkalmazhaté elGto-
las és a gép teljesitménye is szamolhatd.

Fejtegetéseink igazoldsdul az alkalmazhaté els-
tolast

F-md:z:: (m"'/éra)

— a régi Pause képlettel

e= _I-EE_ (m /perc)
— a Barlai képlettel

v ] .
e= -ié—k,—c_dg (m/perc), és

— az uj képlettel
is kiszdmoltuk. Megjegyezziik, hogy Pause tijabban
a novekvd szerszamsebesség fiiggvényében 1...4
szorzoészémot alkalmaz.

A keretfiirészek teljesitményét az ismert képlet-
tel

Byl 2
G—F KR e

-60 (m?/ora)

két azonos méretii, de kiilonboz6 tipusu gépre is
meghatiroztuk a kovetkezé értékekkel.

K, fafajtényez6 tolgyvre 0,75

K, gépkihasznalasi tényezd 0,95

K, munkaidSkihasznalasi

tényezd 0,95
d atlagdtmérd 28 em.

A tényleges vdgatmagassig — 10 flirészlappal
szamolva — kozelit6leg 10.0,8 d, ami egyezik a

Barlai képlettel.

A szamitdsokat mell6zve valamennyi adatot az
1. tabldzaton adtunk meg. Az éves kapacitdst 3785
oraval szamoltuk 2 miiszakra.

A tdblazatbol is megallapithaté, hogy mindkét
gépnél alegelfogadhatébb értéket az 1j médszer sze-
rinti szémitassal kaptuk. Eszerint korszer(isége el-
lenére is az azonos méretli Pini & Kay keretfiirész
kapacitdsa csak egyharmada az Esterer keretfi-
résznek. Ez természetesen nemesak a motortelje-
sitménybdl adédik, hanem ezen ttlmenden vala-
mennyi egyéb miszaki jellemz6 adataibél (szer-
szamsebesség, elGtolds, gépsuly stb.) is.

A nagy teljesitményii Esterer keretflirészhez ké-
pest is az el6bbi gyenge kozepes, de inkabb kis tel-
jesitmény(i gép.

1.14. A gép silya

Ahhoz, hogy egy nagy teljesitményti gép az alkal-
mazott nagy elGtolas mellett is kell§ stabilitdssal
rendelkezzen, a gép onstulydnak jelentés nivelése
szitkséges.

Egy esetleges téves kovetkeztetésre alkalmat adé
osszehasonlitds helyett inkdbb tablazatban kozol-
jiik néhdny azonos keretnyilisi gép adatait (2.
tabldazal ).

A téblazat adatai szerint az elsé hdrom tipusu
gép nagy teljesitményi, az utols6é hirom ugyanecsak
korszerti gép, de csak kozepes teljesitményfiek. Ez
kiilonosen a motor teljesitményébél és a gép silya-
bol kovetkezik.

2. tabldzat

Keretfiirészel miiszaki adatai

Atl,
> SZEr- Do G Motor
Keret- | 5421 £16- Gép S
Tipus nyilds prats | folds sulya tel_],esit-
| D288 oy /perc| k e
ség RetC|| %5 LE
m/nip
E 22/22 560 6,6 0—12 | 13 000 125
HID 22 560 7,0 0—14 | 11 000 150
GDZES 56 560 7,4 0—16 | 12 200 150
FU 56 560 4,5 0—S8 6 300 50
VEKG 56 560 5,0 0—6,5| 6 200 50
S 56 560 5,9 0—12 6 700 75
AR AT ¥* 345



1.15. Gépalap

A gépalap nem tartozik a keretfiirész miiszaki ada-
tai kozé, de a gép teljesitményétdl, illetve a gép
sulydtél nem fiiggetlen. A beépitett gépalap tomege
ugyanis aranyos a gép stlydaval. Csakis igy biztosit-
haté a nagy teljesitményii gépek megfelel6 stabili-
tasa.

1.16. A ¢ép kezelhetésége

Mind hazéinkban, mind a tobbi szocialista orszag-
ban, de szimos t6kés orsziagban is, egyre nagyobb
gondot jelent a szitkséges munkds létszdm biztosi-
tasa. Nem kisebb problémét jelent a meglevé mun-
kaerd raciondlis kihasznalisa, a fizikai-, kiilonosen
a nehéz fizikai munkafolyamatck gépesitése.
A munkas munkaerejével valé takarékossag kiilo-
nos jelentdséggel bir szocialista hazdnkban.

Mind a létszémtakarékossdg, mind a munkaers
igénybevételének csckkentése a mind nagyobb
foku gépesitéssel, a gépek miiszaki szinvonalanak
emelésével, az automatizalas széles korfi elterjedé-
sével oldhaté meg.

A korszer(i keretfiirészek és a hozzdjuk csatla-
koz6 gépsorok a vazolt kovetelmények messzemend
figyelembevételével késziiltek. Szdmos, csupin a
keretflirészek kiszolgilasival és kezelésével kapeso-
latos munkafolyamat, melyet kordbban kézierGvel
végeztek, a korszeri keretfiirészeken gépesitve,
automatizélva van. Ilyenek:

— ronk felterhelése, forgatésa, be{xllitésa,
— hengeremelés, »

— hengernyomads szabdlyozdisa,

— el6tolas beallitasa,

— flirészaru elszedése sth.

A korszer(i keretfiirész jellemzéje, hogy vala-
mennyi mechanizmusa, vagyis a gép kezelése dlta-
laban a rénkbefogé kocsirdl, iilve, egy személy dltal
tavvezérléssel, illetve automatikusan mikodtet-
hetd.

1.17. Egyéb szempontok

Az eddig vazoltak, vagyis a gépek miiszaki adatai,
gépesitettségiik és automatizdltsiguk mértéke, a
gyarté véllalatok altal kiadott gyartményismer-
tet6kbdl, prospektusokb6l nagyrészt megismerhe-
tok.

E pontban egy adott célra megfelel6 gép megva-
lasztasanak néhédny olyan szempontjaval kiva-
nunk foglalkozni, amelyek semmilyen prospektus-
ban nem talalhaték meg.

a) Uzembiztonsdg

A mér beépitett és miikodd gép egyik legfontosabb
tulajdonsdga.

Az iizembiztonsighoz tartozé legfontosabb kér-
dések

— a gép varhato, vagy el6fordulé meghibasodasé-
nak gyakorisiga és ideje,
— dtlagos karbantartasi id6 igénye,
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— tors- és kopé-alkatrészek korének meghatéro-
zisa és csere-igénye,

— milyen mennyiség(i tartalékalkatrészt célszerii és
sziitkséges tarolni,

— a tartalékalkatrészek beszerzésének lehetGsége
sth.

Mindezekre vilaszt csak egy jél megfogalmazott
ajanlatkérés vagy versenytargyaldsi kiiras alapjan
kaphatunk. Megfelel§ biztositékot pedig a szerzo-
désben lehet kikotni.

b) Szikségszerii izemiddkiesések

Egy-egy miiszakon beliil is adédnak olyan sziitkség-

szerii feladatok, amelyek iizemiddkieséssel jarnak.

— Mint ilyen, leglényegesebb az, hogy egy-egy
pengecseréhez mennyi id6 sziikséges a gép szer-
kezeti kiképzése folytan. Pl. rendelkezik-e a gép
hidraulikus pengefeszité berendezéssel, s ha igen
az mennyire lizemképes.

— Sziikségszerl kiesést jelenthet a gép bedllitdsa,
atallitasa,

— egyéb rendszeresen ismétlodé feladatok: az in-
ditds, ledallitdas, kenés sth.

¢) A gyarté vdllalat ajanldsai

E cim alatt nemesak azajanlasokrél, hanem az ajan-
lasokért vallalt felelGségrdl (garanciarol) is szeret-
nénk roviden beszélni.

Ugy gondoljuk, hogy bér mindenki eltt ismere-
tes, mégis meg kell emliteniink, hogy pl. két azonos
mfiszaki paraméter(i és tulajdonsagu gép egydlta-
I4n nem biztos, hogy azonos feladat elvégzésére al-
kalmas. Pontosabban, egyéltalin nem biztos, hogy
ugyanaz a keretflirész, amely alkalmas fenyG fa-
anyag felflirészelésére, alkalmas lombos faanyag,
kiilonosen kemény lombos faanyagok felfiirészelé-
sére is. Legjobb példa erre a lengyel gyartméany
keretfiirészek, amelyek nagyon j6l beviltak fenyd
flirészelésére, de alkalmassdguk kemény lombos
faanyagok felf(irészelésére — annak ellenére, hogy
a gyarté vallalat ilyen célra is ajinlja — nem nyert
bizonyitdst. S6t tudomésunk szerint ilyen célra
nem véltak be a DTPB tipusi fiirészek.

Tehat nemesak az a fontos, hogy a gyarté villa-
lat adott célra ajanljon fiirészgépet, hanem véllal-
jon anyagi felel6sséget is, hogy az arra a célra meg-
felel.

A feladat nagysigitol és fajtdjatél fiiggben az
alapgépet (keretflirész) tobb-kevesebb segédberen-
dezéssel is el kell latni. Ebbél a célbdl feltétlen ki
kell kérni a szallité cég ajanlatat, de amérlegelést és
dontést a beruhdzénak kell meghozni. A4 feleslegesen
bedllitott segédgépek és killonbozé szillité és mozgald
berendezések éppen gy akaddlyai lehetnek a terme-
lésnek, mint a technolégiailag szitkséges ilyen gépek
és berendezésel: hidnyai.

1.2. Ronkvago szalagfiirészek

A korszerfi ronkvagé szalagfiirészek teljesitménye
nem vélaszthaté el a géphez csatlakozo és vele egy
termelési vonalat képezd kiilonboz6 segédgépek és
berendezések munkajatol.



A teljesitmény meghatirozd — mint filirésziizemi
alapgép — a ronkvagd szalagfiirész. Minden egyéb,
a gépsorba tartozé segédgép és berendezés feladata
az alapgép kapacitis kihasznildsdnak maximdlis
el6segitése. Tgy a segédgépek és berendezések ka-
pacitdsa nagyobb kell, hogy legyen a ronkvagd sza-
lagfiirész maximdlis kapacitdsandl.

A keretflirészek targvaldsanal a gépek teljesit-
ményét az egy érara esé megmunkalt felilettel (I)
jellemeztiik. Ezt alkalmaztuk a kiilonbézd tipusa
gépek kapacitdsanak az osszehasonlitdsdra is.

Ugyanezt a modszert alkalmazhatnank itt is,
azonban ha megvizsgaljuk az azonos tarcsadtmé-
r6jt, kiillonbozé tipust gépek teljesitGképességét,
akkor sokkal kisebb eltérést kapunk, mint hasonlé
koriilmények mellett a keretfiirészeknél. Ez abbdl
adodik, hogy a ronkvagéd szalagfilivészeknél az azo-
nos méretli géptipusck miiszaki adatai kozott ki-
sebb az eltérés.

Mindezek alapjan leszigezhetjiik, hogy a ronk-
vagl szalagflirészek korszerliségét, teljesitGképes-
ségét maganak a gépnek a miszaki adatain tul az
alkalmazott segédgépek és berendezések mennyi-
sége és miiszaki szinvonala hatarozza meg.

1.21. A gép miiszaki jellemzoi

A keretfiirészek targyaldsanal megallapitottuk,
hogy a gépek teljesitményét a szerszamsebesség,
el6toldsi sebesség és a motor teljesitménye haté-
rozza meg. Lényegében ugyanezen tényez6k hatd-
rozzak meg maginak a szalagflirésznek a teljesit-
ményét is, s ezen az alapon dsszeliasonlitdst tehe-
tiink a két kiillonboz6 alapgép termelékenységére
vonatkozdan.

a) Elbtoldsi sebesség

A korszeri keretfiirészeknél alkalmazhaté leg-
nagyobb el6tolis tartomany 0—14 m/perc. A ronk-
vagd és hagito szalagfiirészeknél a legnagyobb eld-
tolds munkamenetben 0—60 m/pere, visszafutés-
nal pedig 0—90 m/perc sebességet is eléri, s6t
egyes specidlis gépeknél még meg is haladja. A sza-
lagfiirészeknél alkalmazhatoé elGtoldsi sebesség te-
hat négyszerese a keretfiirészgépeknek.

b) Szerszdmsebesséqg

A korszert keretfiirészek atlagos szerszdmsebessége
is legfeljebb 6—8 m/mp, ugyanakkor a szalagfiiré-
szeknél a 45—50 m/mp-es szerszimsebesség sem
ritka, vagyis mintegy hatszorosa az el6bbieknek.

Lényegesen nagyobb a kiilonhség a két gép ké-
zott, ha a forgdcesold szerszdmsebességet hasonlit-
juk Gssze.

Keretflirészelésnél az alterndlé mozgds kiovet-
keztében a szerszamsebesség szinuszosan valtozik,
felfelé menetben negativ értékii és forgicsolds
szempontjabdl iiresjirat, vagyis nem jon tekintet-
be. AzidGegységre est forgacsoldél hossz a szerszam-
sebességnek csak a fele.

Szalagfiirészeknél ugyanakkor a szerszimsebes-
ség allandé és folyamatos és az idGegységre esé for-
gd.csoloél hossz azonos a szerszamsebességgel.

Az alkalmazhaté legnagyobb szerszdmsebességek
figyelembevételével, azonos id6 alatt, a flirészsza-
lag forgécsolééle 12-szer annyi utat tesz meg a fi-
ban, mint a keretflirészlap forgdcsolééle. A szer-
szamsebesség kiilonbség kovetkeztében — ha min-
den egyéb tényezitol eltekintiink — szalagfiiré-
szeknél 12-szer nagyobb elGtolist lehetne alkal-
mazni, mint a keretfiirészeknél.

¢) Ronkvdgo szalagfiirészek segédberendezései

A ronkvagd szalagfiirészek korszeriiségét és tel-
jesitményét a kiilonbozb segédberendezések és gé-
pek szama és szinvonala inkabb meghatirozzak,
mint maganak a gépnek a mtiszaki adatai. Ezért mi
ezeket is a gép miszaki jellemz6i kozott emlitjik
meg. Tessziik ezt pedig azért is, mert a korszert,
nagy teljesitményti szalagflirészgépek elvalasztha-
tatlan tartozékai ezek a berendezések.

A rendelkezésiinkre 4ll6 anyaghdl megallapitot-
tuk, hogy valamennyi gyarté vallalat gvartja és
rendelésre szallitja is a géphez tartozd segédberen-
dezéseket. A megfelel6 segédberendezésekkel ellé-
tott korszerii ronkvagd szalagflirész kezelését, il-
letve kiszolgalasit mindossze 1 személy végzi tav-
vezérléssel. A gépkezeld szakmunkas a vezérlGpult
mellél a kovetkezé miiveleteket, illetve miivelete-
ket végz6 berendezéseket miikodteti, irdnyitja:

— flirészlap feszitése,
— flirszétaresa dontése,
— a gép inditésa,
— a lanctranszportér és kidobd berendezésének
mitkodtetése,
— keresztszallité mozgatasa,
— ronkfelterhelés,
— ronkforgatas,
— befogé bak allitdsa,
— szoritékormok allitasa,
- a ronk vagy prizma megforditasa,
— vastagsag allitasa,
— el6tolas Allitas,
— el6remenet (a ronkkocsi el6tolasa),
— a szelvény leforditésa,
— szelvényszallitd transzportor irdnyitasa,
— vissza-menet (kocsi visszafutas).

Ugy gondoljuk, hogy a kiilésnb6z6 berendezések is-
mertetésétdl eltekinthetiink, hiszen konkrét rende-
1és esetén ugyis részletes ajanlatot kell bekérni.

d) A motor teljesitménye

A keretflirészek teljesitményének osszehasonlité-
sara, jellemzésére az idGegység alatt flirészelhets
feliilettel szamoltunk, illetve a szdmitdsul szolgdld
képletek oOsszevonasaval, a motorteljesitményhbdl
kiindulva, konkrét esetre meghatdroztuk az alkal-
mazhaté dtlagos el6toldst.

A keretflirészeknél haszndlt szdmitdsi moéd a
ronkvagd szalagflirészgépek teljesitménye szami-
taséra is alkalmazhato.

Mivel a szalagflirészgépre vonatkoztatott forgd-
csolasi teljesitmény fajlagosck meghizhaté értékei
nem dllnak rendelkezésiinkre, azt nézzik meg
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milyen el6tolasi érték mellett érhets el azonos telje-
sitmény a keretfiirésszel.

Az 1.13. fejezetben kozolt képlettel kiszamithat-
juk, hogy a HD 22 tipust, nagy teljesitményii ke-
retflirész kapacitisa, beépitett motorteljesitmény-
b6l szémolva 430 m?/6. Az idGegység alatt vagott
négyzetméter feliiletet masrészt megkapjuk az el6-
tolds és az dtlagos vigatmagassig szorzataként.

F=60 ek’
Adott ronkatméréhoz (atl. 28 em), illetve Ossz va-
gdsmagassdghoz ily médon szdmoltuk ki a sziiksé-
ges dtlagos elGtolas mértékét.

Ronkvégé szalagfilivésznél, ha a kocsi visszafutas
idejét a hasznos el6tolasi id6 felének vessziik, a ko-
zolt képlet a kovetkezs lesz:

K= —; 60 .eh’ =40eh’

Minimum 45 cm ronkatmérével szamolva az atla-
gos vagismagassig kozelitGleg 0.4 m. Behelyette-
sitve kapjuk, hogy ronkvagé szalagfiirészen mini-
mélisan
e=27 m/perc
dtlagos munka elGtolasi sebességet kell tartani,
hogy teljesitménye azonos legyen a korszerti keret-
flirészgéppel. Ez az egyenlGség csak az idGegység
alatt flirészelt feliiletre vonatkozik.

Az ilyen mértékii dtlagos elGtolis alkalmazasé-
hoz lényeges feltételként tartozik a minden tekin-
tethen kifogdstalan szerszam (flirészszalag) is.

2. Fiirészipari alapgépek célszerii alkalmazasi
teriiletei

El6szor egész rividen foglalkozzunk azzal a kérdés-
sel, hogy keretfiirész vagy ronkvagd szalagfiirész.

Akétalapgép teljesitményének osszehasonlitisa-
val Eurépatol Amerikdig szdmos kutaté foglalko-
zott. Méréseik eredményeinek ismertetésével, ossze-
foglalasival tobb tucatnyi irodalom foglalkozik.
Mi csak a legfontosabb néhiany kovetkeztetést ki-
vanjuk megemliteni, hogy ezek ismeretében melyek
a ronkvago szalagfiirészek alkalmazisinak hazdnk-
ban is szamitdsba johetd teriiletei:

— valamennyi irodalom — beleértve Intézetiink
méréseit is — egvontetiien arra az eredményre
jut, hogy a ronkvagé szalagfiirészek teljesit-
ménye csak mintegy 45 em atlagos ronkatmérd
felett nagyobb a keretfiirészeknél;

— a feldolgozott ronk dtlagos &tmérdje hazdnkban :
lombos rénk 28 em
feny6 ronk 24 cm,

— keretfiirész helyett a ronkvagéd szalagfilirész ki-
zar6lagos haszndlata nem johet szamitdsba. Na-
gyobb flirésziizemben 2—3 keretfiirész mellett
1 db ronkvéagé szalagfiirész tizemeletése indo-
kolt esetben gazdasidgos lehet;

— csak specialis feladatok elvégzésére (Hiros, Ceg-
léd) johet szamitisba szalagflirésziizem létesi-
tése;

— specialis feladatként jelentkezik hazankban a
rovid vagy kis a&tméréji, un. fagydrtmanyfa fel-
dolgozdsa. Erre a célra a kis tércsadtmérdji
(1100 mm) mozgé asztalos-, ronkvégé szalagfii-
részeket tartjuk alkalmasnak.
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A 18 cm atmér6 felettirovid (2 m alatt) hengeresfa,
felfiirészelése a mozgé asztalos szalagfiirészen til 8
behuz6hengeres keretfiirésszel is torténhet.

Az els6 fejezetben taglalt miiszaki adatok alap-
jan a keretflirészeket teljesitményiiktS] fiiggéen
héarom csoportba sorolhatjuk. Ezek:

— kis-,
— kozepes és
teljesitményi keretfiirészek.

A jelenleg gyvartott keretflirészek mfiszaki szin-
vonala alapjan akozepes teljesitményfi keretfiirészt
a kovetkezokkel jellemezhetjiik:

— az egy Orara esé teljesitménye, dtlagos 28 cm 4t-
mér6jii ronkbdl, élesvagasndl
3,5—17,0 m?/6
— két miiszakot és éves szinten 3750 Orat szé-
molva, teljesitménye:
15—26 ezer m?/év
— az alkalmazott szerszamsebesség
4,0—5,7 m/mp
— az elGtolas felsé hatéra:
4—8 m/perc
— a meghajtémotor teljesitménye:
50—100 LE
— a gép sulya
6—9 tonna.

3. tablazat
Frlirészuzemek lehetséges alapgépei

s Koze-
Az tizem Kis- pes Nagy-
tervezett
éves , S0t
kapacitdsa tel{esft.menyu
1000 m# keretflirészek szdma
db
20 2 — =
— 1
2 1 -
40 — 2 Y
= — 1
2 1 1
80 — 2 1
— — 2

A hatéarérték alatti jellemz6jli gépeket kis teljesit-
ményfiekhez, mig a hatdrérték feletticket nagy tel-
jesitménytiekhez soroljuk. Ezek ismeretében a 20,
40 és 80 ezer m?/éves kapacitdsu flirésziizemek le-
hetséges alapgépeit a 3. tabldzaton adjuk meg.

Egy-egy kis-, esetleg kozepes teljesitmény( keret-
flirész helyett lehet ronkvigé szalagfiirészt is hasz-
nélni.

Osszegzésképpen ismételten rogzitjiikk, hogy az
altalunk kozolt kapacitasadatok atlagos értékek
alapjan lettek meghatirozva. Ezek csupan tajé-
koztatasként és a gépek egymdis kozotti osszeha-
sonlitdsara alkalmazhatok.

Konkrét esetben kiilonosen a ronkvéagéd szalag-
flirész, de a keretflirészek alkalmazésihoz is, a
rendelkezésre 4116 faalapanyag és a gyartandé ter-
mék 0sszes jellemzbinek szambavételével, a szamité-
sokat mindig el kell végezni.
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Mszaki informacid

Allandé probléma és feladat az
iparban a jobb, az olesébb ter-
melés, a bels§ anyagmozgatas,
a munkaerchidny, stb. melyeket
tokéletesen megoldani, és ag
szlik keresztmetszeteket Ugy
megsziintetni, hogy idénként is-
mét ne jelentkezzenek, nem
lehet.

Sokat  segitettek  azonban
azok az ésszerusitések, melye-
ket ,racionalizdlas” kifejezéssel
foglalhatunk 0Ossze.

Mindig akad egy-egy jo otlet
— ha egy termeldeszkozt ve-
sziink a kezilinkbe, vagy ha egy
anyagot kivanunk megmunkal-
ni — annak érdekében, hogy
konnyebben, gyorsabban és
gazdasigosabban, azaz raciona-
lisabban végezhessiik el. Az
aldbbiakban ehhez kivanunk
par jo otlettel segitséget nyuj-
tani.

Az 1. abra a kéziszerszamok-
nak a munkahelyen valé prak-
tikus flggesztésére ad jo otle-
tes megoldéast. A 2. dbran ennek
egy forgovazas véaltozata latha-
to.

Univerzalis allvanyszerkeze-
tet mutat be a 3. dbra, az un.
,,Rahmen Fix’-et az ablakkere-
tek szereléséhez. A szerkezet
els6sorban az éptiletasztalosipa-
ri tizemeknél alkalmazhaté cél-
szertien. A berendezés pozicio-
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valtoztatasok mellett lényegé-
ben mindenfajta ablaktipus
szereléséhez alkalmazhatd. Egy
f6 munkaer6t igényel és mint-
egy 14 munkamivelet végezhe-
td rajta.

Ugyancsak egy f6 munkaerd
szlilksézes a 4. dbrdn lathato, a
flrészaruk — deszkak — moz-
gatasat, emelését, és szallitasat
elésegité  berendezéséhez. Az
otletes megoldas sem fogot, sem
lancot vagy egyéb segédeszkozt
nem igényel. A berendezes
elektromos vezérléssel konnyu
kezelést, mozgatast és manipu-
laciot biztosit.

Specialis kivitelezésti vakuu-
mos emelGberendezést muta-
tunk be az 5. dbrdn, mely el-

sédlegesen nagyméretli leme-
zek, lapok, habszivacstombok,

stb. mozgatasanal hasznalhatd

fel gazdasdgosan. A berendezés
kiszolgdlasat szintén egy 16
munkaeré végezheti. Maximali-
san 850 mm munkamagassagiz
emeli fel és mozgatja a meg-
munkalt és mar részben Ossze-
szerelt alkatrészeket pl.
szekrényt. Az emelGberendezés

pneumatikus  muikodési  és
hordképessége — terhelhetdse-
ge — 150—250 kp. A két ki-

nyulo allithaté kar hossza max.
370 mm, és 370 mm szélesség-
ben helyezheté6 ra a szekrény
vagy egyéb butordarab. A mun-
kateriilet-igényt is figyelembe
véve 1,40 m magassagis emel6-

képes. Levegbnyomassal
pneumatikaval — mikodik.

Amennyiben a pneumatika-
ban uzemzavar allna be, egy
beépitett visszacsapd — zaré —
szelep biztositja, hogy az eme-
Iskarok terheléssel vagy enél-
kiil ne eshessenek vissza. Az
allvany hatsé alsé részén két
gorgé van bheépitve, mellyel a
berendezés  szikség  szerinti
irdnyban mozgathato.

,,Létra, fokok nélkiil” ezzel a
talale kifejezéssel jellemezhet6
a 7. dbrdn bemutatott szereld-

allvany.

(Der Deutsche Schreiner,

1975. 6. sz. ,Rationalisieren”
Dyt



Egyesiileti hirek

Az MTESZ Veszprém megyei szervezete Tapol-
can tartott elndkségi liléesén a VIDEOTON Ra-
dié és Televizio Gyar veszprémi gyaregysége-
nek tzemi csoportja is beszamolt tevékenysé-
gér6l. Beszamoloja keretében 0Osszefoglalé at-
tekintést adott az 1972—1973. évben végzett
tevékenységérol.

Az 1974, évi kitlzott feladatokat lényegében
a targyidészakban tervezett fejlesztési, beruha-
zasi és termelési programok hatdroztik meg.
A végrehajtast a kiadott feladatoknak megfeleld
munkabizottsagok létrehozasaval és bevonasa-
val biztositottdk.

Az 1975. évi feladatokat a népgazdasagi terv-
vel oOsszhangban a takarékossagi szempontok
figyelembevételével hataroztdk meg. Ezek ko-
zil elsédlegesen a TV-kavak boritasdhoz eddig
hasznalt devizaigényes import-foliak helyett
a hazai megfelel6 minéségli tomeggyartas lehe-
t6ségeinek biztositasa érdemel emlitést. Ezt a
célkitlzést a gyéri GRABOPLAST-tal valé jo
egylittmikodéssel mar sikerrel megoldottak.

A FATE keretében 4ltaldban mindig olyan
aktudlis feladatokkal foglalkoznak, ami a gyéar-
egységiknek az adott idészakban megoldasra
varé ,konkrét téma”.

el

Az Orszdgos Erdészeti Egyesiilet 1975. évi ve-
zetéségvalaszto kozgyllését augusztus T-én Vi-
segradon tartotta, majd augusztus 8-dn fagaz-
dasagi miiszaki napok keretében a Pilisi Allami
Parkerdoégazdasig , Fagazdasigi muszaki be-
mutatot” szervezett.

SO0 S AR LA EAR AR,

Az Egyestilet Oktatdsi Bizottsdga augusztus
21-én tartott ilésén

A faipari izemmérnokkeépzés helyzete és targyi
feltételei az Erdészeti és Faipari Egyetemen”
cimi munkabizottsagi jelentést; a faipari mér-
nokok gyakorlati képzését targyalta.

Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet Oktatdsi Bi-
zottsiga a ,,Kiss Ferenc” Erdészeti Ndvény-
termeszté és Allattenyészté Szakkozépiskola,
,Bedé Albert” Erdégazdasdgi Szakmunkdsképzo
Iskola és az Erdészeti Egyesiilet Szegedi Cso-
portja, hazank felszabaduldsanak 30. évfordu-
l6ja tiszteletére Szegeden szeptember 1—2-én
oktatasi ankétot rendezett.

R

A Szegedi csoport szeptember 2-an vezetGségi
ilést tartott. Az 1tilés napirendjén a titkari
tajékoztatsé, az 1975. II. félévi munkaterv,
egyéb kérdések és javaslatok szerepelf.

A Csongrdd megyei csoport szeptember 2-i
vezetdségi lilesén Juhdsz Ldszlé titkar tajékoz-
tatast adott a nyari sziinet el6tt tartott veze-
t6ségi Ulés ota eltelt iddszakrol.

Bejelentette, hogy junius 9-én munkabizott-
sag alakult a cukor juhar (Acer Dasicarpum)
ipari feldolgozasa lehetéségeinek vizsgélatara.

A Szegeden elsé izben megrendezett ,,Otthon”
kiallitison a jogi tagsdggal biré vallalatok ko-
zil az Alfoldi Butorgyar, a DEFAG, a




SZEBISZ és a Tisza Butoripari Véallalat vett
reszt.

A titkari beszamolét kévetben a vezetdség a
masodik félévi munkaprogramot targyalta és
vitatta meg.

Végiil hatdrozatot hozott az évi rendes tag-
oyullésre, melynek idépontjat 1975. november
20-aban allapitotta meg.

* % %

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly szeptem-
ber 8-i klubnapja keretében

Berni Sundstedt svéd mérnok ,,A modern ha-

zak kils6é faelemeinek problémai korhadas,

instabilitdas, megjelenés (korszeri telités, szi-
nezés) vonatkozasban”
cimmel tartott eléadast.

¥ % %

A Budapesti Francia Miiszaki-Tudomdnyos
Tdjékoztatdsi Kozpont és a Faipari Tudomdnyos
Lgyestilet egylttes rendezésében Van Ryssel
mérnok a Gillet—Guillet—Rennepont cég kép-
visel6je ,,Korszerti flrészgépek és azok fel-
hasznéldsa” cimmel szeptember 10-én film-
vetitéssel egybekotott gyartmanyismertets els-
adast tartott, utdna a cég a résztveviket koktél-
partin latta vendégiil.

% % o

Az Egyesiilet
— Frész, Lemezipari Szakosztalya szeptember
2-4n,

— Butoripari Szakosztdlya szepfember 5-én,
— Butoripari Szakosztaly Karpitos csoportja
szeptember 15-én,
— Epiiletasztalosipari Szakosztaly szeptember
25-én
tartotta a nyari sziinet utani elsé vezetdsegi
tilését.

ER

A Csongrdd megyei Csoport szeptember 18-i
klubnapjan  Beliczai  Istvdn  erdémérnck
(DEFAG) ,,Akéac- és nyartelepités, kitermelése
és felhasznaldsa” cimmel tartott vitaindito elo-

adast.
& ok

Az MTESZ Négrdd megyei szervezete a szep-
tember 18-i elnokségi iilésének napirendje ke-
retében a FATE helyi csoportjanak az elmult
idészakban végzett munkéajarsl szoldé beszamo-
1ot targyalta és értékelte.

A Szolnoki Csoport ,,A lakas korszerd beren-
dezése” cimmel szeptember 23-dn klubnapot
szervezett, melyen

Kisszebeni Marcell belséépitész,

Vass Antal tanszékvezets egyetemi tanar és

Filep Istvdan muvészeti igazgato
tartott el6adast.

Az elbadassal egyidejileg keriilt sor a Tisza
Butoripari Vdllalat szolnoki gyaranak tandcs-
termében a bels6 épitész kiallitds megnyitasara,
melyet az érdekléddk szeptember 25-ig tekint-
hettek meg.

Az MTESZ Vas megyei szervezet elndksége
szeptember 24-i iilésén a FATE helyi csoport
vezet6l adtak tajékoztatast az év elmult idésza-
kéban végzett munkajukrol.

Az Olktatdsi Bizottsdg szeptember 25-i lilésén
A faipari oktatas helyzete és tartalmi fejlesz-
tés-koncepciéi — c. munkabizottsagi jelentést
targyalta.

it

Az Ugyvezeté Elnidkség szeptember 26-i iilé-
sén

dr. Barécsi Andrds ,,a faipari oktatas hely-
zete . ..” cimil zarojelentést ismertette,

dr. Dalocsa Gdbor ,, Az Egyesiilet 1976. évi
munkatervének elékészitésérsl,

Somogyi Laszlo f6titkar ,,az MTESZ szeptem-
ber 18-1 orszagos elndkségi lilesérdl adott tajé-
koztatast, s tett javaslatot az 1975. évi MTESZ
dijra.

Az Ugyvezeté Elnokség ezutan egyéb folyo
lgyeket targyalt.

datich

A FATE és az OMKDK-TECHNOINFORM, a
PHONIX Kiilkereskedelmi Kft. altal képviselt
hét NSZK fafeldolgoz6 ipari és famegmunkélé
gépeket gyarté cég részvételével oktober 1—3-
an a Gellért Szélléban koézds szimpoziumot tar-
tott.

A szimpoézium célja — a kereskedelmi szem-
pontokon tulmenden — a szakemberek részére
az uj technologidk, gépek, fejlesztési lehetdseé-
gek ismertetése volt.

A muszaki tajékoztatast célzo torekvés ab-
ban is megnyilvanul, hogy a cégek a kapecsola-
tot a faipari oktatasi intézményekkel is fel ki-
vanjak venni és szivesen latjak a fiatal misza-
ki dolgozokat, a jové szakembereit is.

A szimpoézium ezen célkitlizés megvalositasat
sikeresen segitette eld.

ik

A Sdtoraljatijhelyi Csoport augusztus 25—27-
én rendezett haromnapos belfoldi tanulmany-
utja soran a Nyirbatori Faipari Véllalatot, a
Szatmar Butorgyarat, a Szék- és Karpitosipari
Véllalat debreceni hajlitottbutor gyarat, a Deb-
receni Asztalos és Karpitosipari Szévetkezetet
és a Hajduszoboszloi Butoripari Vallalatot te-

kintette meg.
sk

A Flrész-Lemezipari szakosztaly szeptember
15—16-an kétnapos tanulmanyutat tervezett.
A program keretében az elsé napon Balaton-
szentgydrgyon az ERDERT Vallalat lombos ma-
nipuléciés telepét, a Balatonfelvidéki Erdé- és
Fafeldolgozé Gazdasdg zalahalaszi {izemét te-
kintették meg.

A masodik napon a Veszprémi Erdégazdasag
herendi lizemében majd Zircen, a Veszprémi
Erdégazdasag lombiizemébe, a zirci arborétum-
ba és a konyvtarba latogattak el.

Dr. 3T,
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ZSILLE JENG
1933—1975

Ismét nagy veszteség érte a Faipari Tudomanyos
Egyestiletet Zsille Jend elvtars tragikus hirtelenséggel
bekovetkezett halalaval, aki fiatalon 42 éves koraban
tavozott koziulunk.

A szakmaba a koézépiskolai tanulményainak a kozgaz-
dasagi technikumnak elvégzésével 1951. évbe Kkertilt,
s a Budapesti Butoripari Véallalatndl mint kooperator
dolgozott. A vallalattél vonult be sorkoételesként kato-
nai szolgdlatba, ahol becsiiletes helytallasdért tobbszor
dicséretben részesiilt.

A Faipar kiilonbozé teriiletein dolgozott 1959-t61 a
Fémbutorgyarban miuszaki ellendr, azt kovetéen az

<

EM Epiiletasztalosipari és Faipari Vallalatnal id6-
elemz6, majd bérelszamolo vezetd, késébb technolégus,
majd anyag- és aruforgalmi csoportvezetd.

Szakmai képzése érdekében 1961-ben a Dolgozok
Esti Tagozatan elvégezte a Faipari Technikumot, majd
kiilonb6zo szaktanfolyamokon tovabbképezte magat.
Képesitést szerzett a Biztonsagtechnika, Technolégia,
Munkanorma ¢és Munkaszervezés szakteriileten, to-
vabba képesitett kalkulator.

1969 ota a Butorértékesité Vallalatnal dolgozott ipari
beszerzési teriileten. Helytall6, becsiiletes munkaja el-
ismeréseként mind a vallalatvezetés, mind a dolgozék
bizalmat élvezé6 kozmegbecsiilés eredményeként a val-
lalat Szakszervezeti Bizottsag Titkaranak valasztottak.

A szakmaban eltoltott munkéja elismeréseként 1965-
ben Epitéipari miniszterhelyettesi dicséretben része-
sult, majd 1973-ban a ,kivalé dolgozo” Kkitlintetést
kapta.

Aktivan részt vett és becsiilettel helytallt a tarsa-
dalmi életben is. 1951-t61 tagja a szakszervezetnek,
1967 6ta a magyar Szocialista Munkds Partnak. 1969-
tél volt tagja a MunkdasOrségnek, ahol kimagaslé mun-
kaja elismeréseként a ,kivalé munkasoér” kitiintetést
kapta.

1962-t6l volt tagja a Faipari Tudomanyos Egyesiilet-
nek Az Egyesiileti munkédbél aktivan kivette a részét,
Mindig szivesen segitette a fiatalabbakat és a szakma
iranti szeretetre nevelte 6ket. A szakma és az emberek
irant érzett becsiiletes, lelkes Onzetlenségén tidl szeretet
csladja volt élete munkajanak leghdébb teljesiilése.

Emberséges, becsiiletes, példamutaté magatartasod
emlékezetiinkben 6rokké élni fog.



Kozlemény

Az 1976. évben valétaloe erdé-, faipari- és lizemmérnok hallgaték altal
avatandd valéta korsdkbol az Erdészeti és Faipari Egyetemen 1969 ota

végzettek — a korsoalapitvany értelmében — 1—1 korsét rendelhetnek.
Kérjiitk a korsoigényeket 1975. XII. 31-ig az EFE Valétabizottsaganak be-
jelenteni.

Levéleim: Tarjani Antal valétaelndk
9401 Sepron
Ady E. u. 5. sz.
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A MASINEXPORTIMPORT
Kiilkereskedelmi Vallalat exportcikkei:

X

- 8 kiilénboz6 miivelet végzésére alkalmas famegmunkalé berendezés (gép-
tipus: MUT—400 B).
- Nagy teljesitmény FCT—2800-as jelzésii korflirész, méretre vigéshoz

. Simitégyalu (géptipus: MRG—8)

. Marégép (lécformdzé: MNF—10 tipus)

. Uteke (géptipus: FAS)

. Tobbféle miiveletet végzé gép a panelgydrtdshoz (CPC—25 géptipus)

- Royal—10 és Royal—FX tipusi (japén licenc alapjén gyirtott) finomité

berendezések.

. PH—6 és PH—15 jelzés(i hidraulikus prések

Cimiink: MASINEXPORTIMPORT Kiilkereskedelmi Vallalat
BUCURESTI ROMANIA 7, rue Matei Millo
Tel: 13.75.96/33.27.20 ¢ Telex: 11206/11216 e Taviratcim: MEXIM—Bucarest
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