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Uzem- és munkaszervezés helyzete és id8szer( kérdései

a kis vallalatoknal

Havasi Laszlé

A munka- és lizemszervezéssel kapcsolatos fel-
adatokat az MSZMP 1971. december 1-i, vala-
mint az 1003/1972. (III. 14.) sz. kormanyhatéro-
zatban rogzitették.
E hatérozatok a szervezés és fejlesztésnek 1é-
nyegében kétlépesds végrehajtasat irdnyozta eld.
Az els6 szakasz az Un. szervezési mozgalom
beinditasa, kibontakozésa. Ennek soran felmér-
ni a vallalati adottsagokat:

— A termelési eszkozok fejlettségi szint és szer-
vezettségi helyzet elemzé feltarasa.

— A kiilonbségekben rejlé tartalékok hasznosi-
tdsa egyszeri munka- és lizemszervezeési és
ésszerUsitési modszerekkel.

— A szervezési munka allandésitdsa, meghono-
sitasa.

— A tavlati szervezési, fejlesztési tervek elké-
szitése a folyamatok Osszehangoldsiara kor-
szerd vallalati szervek kiépitése.

A tevékenységek megfelelé szervezése, ra-
cionalizdldsa a vallalat minden teriiletén.

A maésodik szakasz az el6z6 idészak kovetke-
zetes folytatdsa mellett a komplex szervezések
altaléanos elterjesztése.

I. Mi indokolja, s teszi még ma is dontden
sziikségessé az tizem- és munkaszervezés
kérdését?

Uj mechanizmus — régi szervezet

1. A gazdasigiranyitas Uj rendszerének megfe-
lel6 mechanizmus fels6 szinten valdsult meg,
de a vallalatok tevékenységi korei a régi szer-
vezeti szabélyzatban foglaltak szerint mu-
kodnek.

2. A termelés és gazdalkodds irdnyitasdnak
szabdlyozottsiga hianyzik

3. A vezetés kiilonboz6 szintjén sem a hatéaskor,
sem a dontési jogkor nincs egyértelmiileg
rendezve.

Az 1j mechanizmus révén a déntési kor nagy
része atharult a vallalati szintekre.

Ez sziikséges is volt, mert a dontések fels6
szintje nem fejezte ki kelléen a gazdasagira-
nyitas kovetelményeit, szamos és sulyos el-
lentmondas keletkezett.

A gazdasdgiranyitas ij rendszerében a don-
tési pontok atrendezédtek. S ezt vallalati
szinten a kozépvezetdk felé is le kell bontani.
S a folyamatszabalyozas révén konkretizalni
kell.

4. Rendszerszemlélet
A vonalos iranyitas mellett nem alakult ki
a komplexitds, a kiilonbozé szabalyozasok
nem veszik figyelembe a kapcsolédo tertile-
teken jelentkez6 ellentétes hatdsokat.

5. A termelés és gazddlkodas ellenérzési kérdé-
seinek altaldban nincs egységes alapja sza-
balyozottsag hidnyéban.

6. A dontésekhez sziikséges korszerd informa-
ciés rendszer csak részben valdsult meg.

A hatés és dontési kor hidnya és megfelelé
szabélyozottsag hidnyaban.

IL. A bevezetés és probléma felvetés utan
vizsgaljuk meg a szervezés teriiletét, modszereit,
vallalati struktarajat (1. abra)

III. Néhany a szervezéssel kapcsolatos
terminologia meghatarozasa

Szervezés: Céltudatos, komplex, tervszer(i és
allando, folyamatos tevékenység, melynek célja
a meglevé rendszer, folyamat atszervezése, 1uj
rendszer mukodésének, folyamat bevezetésének

FAIPAR % 28



megtervezése az optimalis gazdasagi eredmény
elérésének érdekében.
A szervezési tevékenység két részre oszlik:

a) Uzemszervezés
b) Munkaszervezés

a) Uzemszervezés

Lényegében a tevékenységek és iranyitasi fo-

lyamatok szervezése.

Amely magaban foglalja:

— A termelés és gazdalkodas korszer( sza-
balyozasat.

— Korszer(i informaciés rendszert.

— A termelés-gazdalkodas iranyité gyakor-
latban alkalmazzak a korszer( szervezés
elemeit.

— A szervezeti és mikodési szabalyzat rend-
szerének Kkialakitasat.

A termelés-gazdalkodds folyamatdnak
szabalyozdsa

Hosszd, pontos szervezé munkat igényel, mert
fel kell tarni mindazokat a dontéseket, amelye-
ken az iranyitas és gazdalkodds nyugszik, olyan
szintlivé kell tenni, hogy a megoldas optimalis
hatast eredményezzen.

Ahhoz, hogy egy adott szervezet, szervezetek
a dontési jegyzék szerint mukodjenek, egy sor
szabdalyzatot kell életbe léptetni.

‘Ezek:

Szervezeti Szabalyzat.

Korszert inform. rendszer.

Szakmai utasitasok (technoldgiai eljaras).

A termelés- és gazdalkodas-iranyitas miko-
dési szabalyzata lényegében a vezetés és iranyi-
tas automatizalasat jelenti.

Ez magdban foglalja

— Az egyes dontések meghozataldnak szaba-
lyait.

— Az adatfeldolgozas gépesitési lehetéségeit az
informaciék munkakoronként torténé diffe-
rencialt biztositasat.

— A termelés optimalizalasat.

¢) A korszerii informdcio rendszer
Folyamatonként: vezet6i szinten differenci-
altan tartalmazza az adatszolgaltatasi igényt
figyelembe véve az egyes dontési pontoknal
a visszacsatolast, amely a szambavétel és
végrehajtas soran keletkezik.

d) A termelés-gazdalkodas irdnyitéi gyakorlati
munkéjukban kell, hogy alkalmazzak a kor-
szeru szervezés elemeit.

Alapfeltétele, hogy olyan ugyviteli szabéalyok
késziiljenek, amelyek vilagosan és egyértel-
muleg valaszt adnak,

ki

mit

mikor

hogyan hajtson végre.

A szervezés soran az a teriilet maradt le leg-
gyakrabban, mert az elmult 25—30 év alatt
szamtalan intézkedés, valtoztatas sziletett és
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napjainkra is 0j és Gj jogszabaly, tevékeny-
ség sth. valtozas a jellemz6, s ezzel parhuza-
mosan elmarad a szabalyozés.
Egy gazdasagi egység tevékenységét, j6 vagy
rossz munkajat, a + és — hatasok kedvez6
felhasznalasat nagyban befolyasolja a helyes
és kell6 szabalyozottsag.

e) A szervezés soran az egyik legfontosabb alap
egy korszerd, minden igényt kielégité Szer-
vezeti Szabalyzat.

Mit tartalmazzon a Szervezeti Szabdlyzat?

1. A vadllalati szervezeti sémat
A funkciondlis és vezetési hovatartozas
alapjan a folé- és alarendelési kapcesolato-
kat.
Szervek és szervek kozott
A szerveken (rendszereken) beliil az
egyes csoportok tevékenységlogikai sor-
rendjét.

2. Az egyes kozponti szervek:
— Tevékenységi
— Hataskori
— Dontési
— Ellenérzési
— Alairasi jogkorét.

IV. A munkaszervezés terminologiaja

Tudomanyos munkaszervezés fogalma alatt ér-

tem a munkaszervezésnek azt a modszerét,

amely a tudomany és tapasztalat eredményeire

épul.

— A termelésben szisztematikusan megvalosit-
haté.

— Lehet6vé teszi a technika és az emberek leg-
eredményesebb Osszekapesolasat.

— Biztositja az anyagi és munkaeré forrasok
leghatékonyabb alkalmazasat.

— A munkatermelékenység allandé novelését.

— ElGsegiti az ember egészségének megtartasat.

A tudomanyos munkaszervezés az alabbi f6bb
témakorokkel foglalkozik.

1. A munkahely szervezés.
2. Munkaeré szervezeés.
3. Munkahelyi tevékenység szervezése.

A tudoményos munkaszervezés egyik lényeges
eleme a vallalaton beliili helyes munkamegosz-
tas és kooperacio az egyes lizemek kozott, egyes
tizemekben.

Elsé rész: eldonteni:

mit gyartok,
milyen eszkozzel,
hogyan.

Ennek feltétele a munkahely célszeri kiala-
Kitasa.

E teriileten hogyan, milyen moédszerekkel in-
duljunk ki a teljesség igénye nélkiil néhany je-
lenségre hivnam fel a figyelmet.

— Mely munkateriilettel kapcsolatban meril-

nek fel gyakran reklaméaciok?
— Mely munkateriileten jelentkezik a kapecso-
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16das folyaméan a folyamatban résztvevék ko-
zott hosszabb varakozas (raktar, iroda, mi-
hely stb.).

—— Kik, s miért vannak gyakran uton — téavol
a sajat munkateriiletikrol.

-— Mely munkahelyteriilet, ahol valamilyen esz-
koz, adat stb. miatt kies6 id6 van.

-~ Hol jelentkeznek gyakori hataskori vitak.

— Hatarid6 zavarok.

- - Mely munkahelyen okoz zavart a dolgozok
szabadsaga.

— Hol jelentkezik gyakran lgyviteli zavar.

— Milyen tevékenységet végzoknél vetédik fel
ismétlédben a kiegészito informaciok sziiksé-
gessége.

— Hol végeznek allandé tlizolt6 munkat.

— Hol jellemz6 az alland6 rohanas.

— Kik tekintik munkajukat titkosnak és nél-
kulozhetetlennek?

- Hol nincs a vezetének egy perc szabad ideje
sem.

— Hol tapasztalhat6 a berendezések ismétlédé
meghibasodasa.

A fenti problémak vizsgalatira sokféle gya-
korlati mddszer all rendelkezésre, amelyek se-
gitségével feltarhatok, illetve elemezhetdk a je-
lenségek.

Ilyen gyakorlati médszerek

— Munkanap felvételi eljarasok.

— Munka- és idoelemzés, idomérés.

— Emberi tényez6k elemzésének kérdései.

— Munkaértékelés és anyagi 0sztonzés kérdései.

— Termelbeszkozok kihaszndlasanak, elemzésé-
nek kérdései.

— Munkahely és tuzem elrendezés elemzésének
kérdése.

A felsorolt vizsgalati modszerekkel hasznos in-
formaciot és megkozelité helyzetképet kapunk
azokrol a tertiletekrél, ahol:

— zavarok,
— fennakadésok,
-— munkaeltolédas stbh. van.

Az adott emberi és technikai feltétellel a kiti-
zott célt nem lehet megvaldsitani.

Ezek a zavarok eleve meghatarozzak a tevé-
kenységek és intézkedés menetét.

Az elmondottak utdan engedjék meg, hogy a
tudomanyos munkaszervezés harmas rendszerét
sorba véve néhany konkrét problémakorre Kki-
térjek.

a) Munkahely és iizem elrendezés

Tevékenységiink soran a meglevé munkahelyek
korszerusitése, atszervezésével foglalkozunk,
ezért az alapallasbol kiindulva vizsgaljuk meg:

— Mit gyart az adott tertilet,
mennyire anyag- és munkaigényes.
— Anyagigényesség oldalarol:
— mennyi az anyagmozgatds mennyiségre,
gyakorisagra, terjedelmére,
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— feldolgozas alapjan megfelelé-e az lte-
messég,

— Kkell-e bels6 anyagraktir vagy elegendd
a kozponti raktari ellatas,

— anyagéaramlds a megmunkalasi, az atfu-
tasi id6 viszonylataban érkezik, s indul a
gyartas, vagy lokésszerten.

— Technolégiai folyamat oldaldardl:

— Az el6irt technologiai feltételeket kielé-
giti-e az adott gépi berendezés.

— Milyen elrendezést a géppark
kovet-e valamilyen rendszert.

— A termel6 berendezések a miuszaki para-
méterek alapjan mennyire konvertalha-
tok.

— Az adott technolégidhoz viszonyitva a
megmunkalas utja egyenes vagy megsza-
kitott, illetve visszatéro.

— A gépi berendezések szerszamozottsaga
kielégit6, megfeleld.

Tipizalt vagy univerzalis.
— A gépek uzembiztonsidga megfelel6-e.

b) Kiszolgdlas (mellékfolyamat)

— Rendelkezik-e az adott teriilet (mihely,
uzem) sajat kiszolgéalé szervvel.
(TMK, szerszamraktar, szallitasi jarmui stb.)

— Ha nem, milyen az ellatds rendszere.
Kielégit6, nem kielégitd.

— Milyen kiesés szarmazik e szervek tevékeny-
ségétol.

— Szerszémellatas rendszere megfelelsége.

— TMK javitas, karbantartds moédszere, rend-
szeressége.

— Energiaellatas.

— Anyagmozgatas modszere, eszkoze.

Egyéb szempont

a) Milyen rend van az adott teriileten

Altaldban a belsé rendetlenség parosul a
munka szervezetlenségével, s ez megnyilva-
nul az anyagok, termékek, szerszadmok rend-
szertelen tarolasdban, szemét, csomagolé esz-
koz stb. eldobésa.

b) Attekinthetdség

Gyakran a legnagyobb rendben is probléma
van az attekinthetéséggel.

Az attekinthetéség alatt a személyek, tar-
gyak, adatok mindségi, idérendi vagy teri-
leti szempontbél valoé olyan csoportositasat
értem, amelyek segitségével gyorsan megta-
lalhatok az azonos jellegii elemek.

Egyszeriiség

Elemzés révén minden munkavégzésrél meg-
allapithato, hogy a folyamat egy vagy tébb
eleme egyszerusithetd; a munka targyai, esz-
kozei a mozdulatok koziil egy vagy tobb bo-
nyolultabb a tobbinél.



Nem célszerd és indokolt egyszerii munka-
folyamatra bonyolultabb berendezést bedalli-
tani.

Adatkiszamitasnal nem az alapadatra tamasz-
kodik, hanem masvalamire.

Célszertiség

Ennek soran azt vizsgaljuk, hogy nincsenek-e
a munkafolyamatban olyan elemek, amelyek
feleslegesek.

A szomszédos miuveletek figyelembevételé-
vel nines gazdasagosabb miiveletsor.

— Kényes, pontos feluletli termékeket hogyan
taroljak, tovabbitjak,

— Nem vonnak-e 0ssze a mingség rovasara tobb
miveletet, amelynél alkalmazzdk a termé-
szetes megszakitasi folyamatot.

— A bonyolult-egyszerii munka milyen sullyal
szerepel?

— A termék rendeltetési célja megfelel-e a
tényleges kivitelezésnek.

Pdrhuzamossdg

A vizsgalt munkafolyamaton beliil nem tapasz-
talhaté-e parhuzamossag, nem végeznek-e azo-
nos munkamenetet két, esetleg tobb helyen.
(adatszolgaltatas, mindségvizsgalat).
Egyidejiiség

A kiilonboz6 mozgasok folyamatos egyidejuvé
tétele, mely altal javithaté a berendezések Kki-

hasznélasa, a dolgozok munkaja és egyenletes
leterhelés. Q

Elokészités

Minden tevékenység feltételez egy el6zményt
és egy beosztast. Alapelv: a tevékenység és ha-
tas osszehangolasa.

Elokészités: fokozott gondossagot, elérelatast
kivan, s a munka olyan megszervezését jelenti,
amely révén konnyebbé valik a soron kévetkezo
muveletek elvégzése.

A munkafolyamatok minden részletét ugy kell
tekinteni, mint az utdnuk kovetkezo tevékeny-
ségek elokészitését.

Koordindcié

Segitségével lényeges mértéki veszteségek tar-
hatok fel, ezek keletkezése megel6zhetd, csok-
kentése érdekében biztositani kell a munkafo-
lyamatot alkot6 részfolyamatok, valamint az

egymashoz kapcsolédé munkafolyamat Ossze-
hangolésat.

Koordindcié lehet

Idérendi: azt biztositja, hogy egy adott folyamat
eredménye akkor 4lljon rendelkezésre, amikor a
hozza kapesolédo folyamat igényli.

Mennyiségi

Egy adott folyamat eredményeit Gsszehangolja
a hozza kapcesolédo egy vagy tobb folyamat sziik-
ségletével,

Minéségi
Atadé folyamat minéségi eredményét egyezteti
az atvevé folyamat igényével.

Térbeli

Atad6 folyamat eredményét a legrévidebb uton
biztositsa az atvevé részére.

Ergonémiai szempont a munkahelynél

— Milyen zsufolt.
— Szelléztethetd.
— Vilagos.

— Kényelmes.

— Idegnyugtato.

Munkaszervezés az ember oldaldrél
Alapelv:

A munkat ember végzi, ezért minden feladatra
a legratermettebb embert valasszuk Kki.

A munkahely vizsgdlatat, szervezését az em-
ber oldaldrél a kovetkezé szempont szerinti meg-
kozelitésre rendszereztem.

a) Ismeri-e az adott munkat végzo, hogy milyen
munkat milyen céllal, eszk6zzel, modszerrel,
kinek a kozremikodésével, mikor, hol és
mennyi id6 alatt kell elvégeznie.

— Ismeri-e tevékenységének eredményessé-
gét jelz6 mutatokat.

— Felelgsség, hatéds, dontéskor.

— Milyenek a kapcsolatok, milyen informa-
ciét kap, azoknak mi a jelentése, milyen
informaciot kell adnia.

b) Képes-e az adott munkdt a dolgozé ellatni.

— A munkavégzéshez rendelkezik megfe-
lelé szakmai ismeretekkel, altalanos is-
meretei, tapasztalatai, készségei, képessé-
gei, specialis személyi adottsagai.

— Biztositott-e az eredményes munka tech-
nikai és szervezeti feltételei.

— Rendelkezésre allnak-e megfelelé meny-
nyiségben és mindéségben a szlikséges esz-
koz, gép, berendezés, anyag, hely, idé,
munkatargyak, informaciok, kapcsolatok.

¢) Mennyire biztositott, hogy az adott feladatot
az illeté akarja-e tole telhetéen a lehet6 leg-
jobban végezni.

— Minden dolgoz6 ismeri-e, hogy anyagilag
miben érdekelt (bérforma, alapbér rend-
szer, prémium).

— Milyen uton novelheti személyes preszti-
zsét, elismertségeét.

— Mit var el vagy tur el a munkacsoport és
a vezeto.

— Mi a dics8ség és mi a szégyen.

— Az adott kornyezztbe jol beilleszkadhe-
téek az 0j emberek.

— Milyen a személyi kapesolat.

A harom feltétel kolesonosen kiegésziti és fel-
tételezi egymast, barmely hidanya felborithatja a
normal munkavégzést.
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Munkahelyi tevékenység szervezésének
problémdai
Az emberi test hasznositasanak elvei

Cél az ember fizikai erejének gazdasagos fel-
hasznélasa az adott feladatok maximalis teljesi-
tésére.

Néhdany gondolat e téren

— Két kézmozgas egyiddben kezdés, befejezés.

— Keét kéz pihendidét kivéve ne legyen tétlen.

— Karok mozgasahoz helyét kell biztositani
szimmetrikus és ellentétes irdnyban.

— Csak annyi mozgast végezzen-e a dolgozo,
amennyi feltétleniil sziikséges.

— A mozgis mennyiségét ki kell haszndlni a
dolgozé javara.

— Novelni a ballisztikus mozgasokat, mert azok
gyorsabbak, konnyebbek, pontosabbak.

— Konnyu és természetes ritmus biztositasa.

— A kezeket tehermentesiteni kell minden fe-
lesleges munkatol.

V. Mi a helyzet jelenleg

— A vallalatok felmérték helyzetiiket.

— Elkészitették kozéptavu szervezési terveiket.
Néhany vallalatnal kozponti tamogatassal
bazisszervezés indult.

Ezek a kezdeményezések nagyban elésegitet-
ték a szervezés rendszerességének meghono-
sulasat azon a terlileteken 1s, ahol eddig nem
volt.

A szervezési tevékenység eiétérbe kertilését
mutatja az is, hogy a kozélet legkiilonbozobb
férumain joval tobbet foglalkoznak a szer-
vezéssel, mint korabban.

A tapasztalat azonban azt mutartja, hogy az
elérehaladés nem kielégit6. Ennek okai:
pozicio féltés,

tartézkodds az ajtol,

szakember-, eszkozhiany stb.

VI. Mi sziikséges az eredményes szervezéshez

— Megfelel6 szemlélet kialakitas.
— Megfelel6 elvek, modszerek alkalmazasa.

— Megalapozott szervezési tervek Osszeallitasa
és azok tervszeriu végrehajtasa.

— Megfelel6 szemlélet
Kialakitasat indokolja, hogy a vallalat min-
den dolgozo6jat érinti valamilyen forméban a
szervezés. Ezért rendkiviil fontos, hogy olyan
légkor alakulhasson ki, amelyben a kitlizott
célokért minden érdekelt egy nyelven beszél.

A megfelelé légkor megteremtéséhez az
aldbbiak sziikségesek

a) Altalanossd kell tenni a szervezési szem-
1életet.

Elismerik a szervezés sziikségességét,

hasznossagat, s hajlandok ezért tevékeny-
kedni.
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b) Mindenki dltal legyen elfogadott elv az
,,egyiitt szervezni” gyakorlat.
Igy lehet a cél érdekében a szervezdk és
szervezettek érdekazonossagat kialakitani.

¢) Be kell lattatni mindenkivel, hogy a szer-
vezési tevékenységet anyagi 4aldozatok
vallalasa nélkul nem lehet eredményesen
folytatni.

d) Tudjon a wvdllalati kollektiva megfelelo
tirelmet és hatarozottsagot tanusitani, ne
akarjon mindent egyszerre és azonnal
megszervezni.

Ismerje el a nehézségeket, kovetelje meg
a lazasagok kiktliszobaolését.

Az alapveto véltoztatasokat és azok ered-
ményét ne varja marol holnapra.

1. Megfelels elvek és médszerek alkalmazdsdandl
érvényestiljon a komplexitds és a folytonossdg

Komplexitas

Ez alatt az értend6, hogy mig a vallalatot mint
gazdasagi rendszert onallénak tekintik, ugy a
szervezést, annak végrehajtasat az osszes gazda-
sagi folyamat és szervezeti egység Osszefliggé-
seinek gondos figyelembevételével oldjuk meg.

Hogyan érvényesitsiik ezt az elvet

a) Vallalati rendszer kidolgozasa soran a vallalat
valamennyi folyamatéat kolesonhatasban vizs-
galja meg.

b) A szervezési koncepci6 kidolgozasa a vallalat
kozép és hosszu tava vallalatpolitikai célki-
tlizéseire épiiljon fel.

¢) A szervezési terv az eréforrdsok megfelelé
elosztdsa alapjan aranyosan tartalmazza a
munkahelyi szervezés, miszaki elokészites,
miuszaki fejlesztés, ugyvitelszervezés optima-
lis sullyal keriiljon a tervbe.

d) A terv legyen iranyado, de ne dogma, hanem
a realitdsokon alapulva esetleg egy-egy kap-
csol6d6 probléma megoldasat is eszkozolje
még akkor is, ha nincs tervben.

A szervezési terv végrehajtasanal, annak el-
len6rzésénél, az elérehaladas elemzésénél is
érvényesiteni kell a komplexitas elvét.

2. Folytonossdg és fokozatossdg elve

Folytonossag szempontjabél kell Kkiindulni a
szervezend6 terililetek egymasutanisaganak és
idérendiségének tervezésenél és végrehajtasanal
éppugy, mint a szervezést végzo és abban koz-
remikodé személyek tekintetében.

Végrehajtdas

Feladattél fliiggéen 2—3 f6s team csoport vég-
rehajto. Gondosan figyelembe kell venni az
anyagi eréforrast.

Fokozatossag

A vaéllalat adott szervezettségi, fejlesztési szin-
vonalatol fliggéen kiépiteni a szervezési modsze-
reket bevezetendd eszkozoket.



Mit tartalmazzon a szervezési terv

Célszeriti:

— egy tavlati (koncepcios),

— egy kozéptavu (3—5 éves),

éves operativ szervezési terv, illetve program
készitése.

Tavlati terv

Rendszerszemléletbdl kiindulva figyelembe véve
az esetleges szamitégépes adatfeldolgozast és a
kovetkezdkre épiiljon.

A vdllalat alapveté céljaira:

Termelés, értékesités volumen és Osszetétel ala-
kulasa, teriileti elhelyezkedés, termelékenység
€s nyereség.

Célok megvaldsitdsanak médjdra

kereskedelmi kapcs.,

muszaki fejlesztés,

eszk. gazd. javitast célzo intézkedésre a terve-
zés, termelésiranyitas modszere.

— A vallalat jovébeni szervezeti felépitettse-
gére.

— A termelési fofolyamat szervezésének ho-
gyanjdt (muszaki, fejlesztési tevékenység
rendszere.

Gyéartasfejlesztéshez kapesolodé munkahelyi

szervezés nagysaga és jellege gyartasszerve-
zés, profil tisztitas).

— Vezetési, informdciés rendszertdl elvdrhato
kovetelmények

Kézép tdvi szervezési terv

A tavlati szervezési terv és az 5 éves gazdal-
kodasi tervek és az irdnyité hatésag ajanlatai
alapjan célszer( elkésziteni:

Idében és térben konkretizdlva

a szervezés célkiflizését,

— A sziikséges erdforrasok igényét.

— F6 folyamat kialakitas, fejlesztés.

— Iranyitasi, vezetési rendszer.

— Egyéb altalanos ugyviteli kapesolatok szer-
vezése.
Gondosan felmérve a szervezéssel érintett te-
rilletek alkalmazkodo, atallasi készségeit.

Operativ szervezési terv

— Kozép tavua szervezési tervbol.

— Az el6z6 évi szervezési tevékenységbdl.

— A véllalat egyes szerveinek igényeibdl.

— Nagyon lényeges, hogy a szervezési terv-
be csak a szervezéi kapacitas mértékében
késziiljenek feladatok.

— Indokolt és sziikséges, hogy a terveket a
mozgalmi szervek megtargyaljak, segitsék
annak végrehajtasat.
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Belfoldi hirek

A Magyar—Lengyel Belkereskedelmi Munka-
csoport elndkhelyettesei vezetésével folytatott
tdrgyalasok soran attekintették a két orszag ko-
zotti belkereskedelmi véllalati csere ez évi ala-
kulasat, valamint « miszaki-tudomdnyos
egytittmiikédés eddigi eredményeit.

Téargyalast folytattak az 1976. évi kolesonos
kereskedelmi valasztékesere tovabbi bévitésére.
A megallapodas keretében az idén tovabbi
650 000 rubel értékben hoznak be tobbek kozt
butort, cipét és egyéb, a lakossag ellatasat szol-
galé arucikkeket.

ek

A ,DOMUS” éaruhdzakrol irt riportcikkében
Buzasi Janos a BUTORERT vezérigazgatojat
Szanté Gyorgyot szolaltatja meg és ad tajékoz-
tatdst a mar részben elkészilt és megnyilt aru-
hazak eredményeirdl, az lizemeltetéseik soran
szerzett tapasztalataikrol.

A méar mikodé budapesti, zalaegerszegi, mis-
kolci druhazak nagy forgalmat bonyolitanak le.
Az aruhézak egyik jellegzetessége, hogy:

egeész Uzletteriiket a butoroknak és a szigo-
ruan vett lakberendezési targyaknak szentelik;
a masik, hogy a kozpontilag iranyitottan,
egységes kereskedelempolitikai elvek alapjan
dolgoznak. Ezek kozé tartozik pl. az ugyneve-

zett standard vdleszték. Ezt az elgondolast azon-
ban még nem sikeriilt teljes egészében megva-
Iositani. A DOMUS-okra kidolgozott eladasi
mod csak akkor mukédik majd tokéletesen, ha
valamennyi DOMUS aruhaz és raktar felépil.
Enneél is fontosabb azonban a butoripar egy-két
problémajanak a megoldasa. Ezek kozé tartozik
az Utemtelen szallitas, masik ilyen probléma,
hogy gyakran ,mast szallit, mint amit igér.” A
DOMUS-elv megvaldsitasanak szinte kizaréla-
gos feltétele, hogy az ipar elére meg tudja mon-
dani, mikor, mit, mennyit és milyet szallit.

A DOMUS halozat tovabb épiil és az 6todik
otéves terviddszakban Pécsett, Kaposvaron,
Szegeden, Szekszardon, Debrecenben és Veszp-
rémben épiil uj DOMUS &ruhéz.

L

A hagyomdnyos 0szi graci nemzetkozi butorki-
allitison a jelentGs eurdpai butoripari és keres-
kedelmi cégek soraban a Zala és a Kanizsa bu-
torgyar is ott volt. A Zalaegerszegi Butorgyar
a Freddy szekrénysorbdl és a Fatime fantazia-
nevet viselé karpitozott garnitirabdl Gsszealli-
tott szobaberendezést, a Kanizsa Butorgyar pe-
dig a Tallin elnevezésii lakdszobaberendezést, a
Tekla nevl szekrénysort és a Jiulia karpitosgar-
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A butorgyértas hatékonysaganak névelése
kibernetikai termelésiranyitasi rendszer alkalmazasaval*

Lubomir Nemec

A kozelmiltban rohamosan terjedt minden ipar-
adgbhan a kibernetika alkalmazdsa. A kibernetika
alapelveinek hasznositdsa nagyon széles kori. Eb-
ben a kozleményben ra akarunk mutatni a kiber-
netika alapelvei alkalmazési lehetdségeire a terme-
lés irdnyitds szervezésének tikéletesitésében.

A jelenlegi miiszaki-gazdasigi szinvonal elem-
zése azt mutatja, hogy a esehszlovdk bitoripar az
elmilt id6ben jelentds eredményt és véaltozast
konyvelhet el maganak. Elegend6 megemliteni né-
hanyat:

— dtmenet az egyszer(i illesztett deszkédk haszna-
latardl a lécbetétes butorlapokon keresztiil agg-
lomeralt lapok és lemezek alkalmazisira egé-
szen a feliiletboritott lapok és lemezek hasznala-
téig;

— glutin enyvek haszndlatardl egészen a gyors
ragasztésig egyetdzsos présgépeken és az élfelii-
letek folyamatosan dolgozé gépsorokon valé fel-
ragasztisaig;

— fényezésnél a sellakos politurdtdl nitrolakkon
keresztiil és polyesztereken 4t egészen a kiilon-
b6z f6lidk felhasznalasdig;

—a karpitozott buator gyartdsanal az afrikkal, fa-
forgdcesal és vattdval valé tomitéstél, egészen
polyuretanbél vagy hasonlé artyagbél e 16formalt
hab-anyagok hasznélatdig.

Ezzel a fejlédéssel ellentétben a szervezés és iré-
nyitas terén bizonyos stagndalds észlelhetd lényegé-
ben a kisipar tipikus elemei érvényesitése tapasz-
talhat6 és ez a teriilet mind nagyobb és nagyobb
mértékben a butoripar dinamikus fejlédésének fé-
kévé valik. A szervezésben és irdnyitasban hagyo-
méanyos elemek uralkodnak. A téjékoztaté infor-
macidk Osszegezése, atvitele és feldolgozisa tobb-
nyire manudlis Gton torténik, a nyert informéacidk-
nak szubjektiv jellegiik van, megszerzésiik, feldol-
gozasuk és atviteliik hosszadalmas és ezért kihasz-
naldsuk hatékony és oparativ vezérlésre redlis id6-
ben problematikuss4 valik.

Megéallapithaté, hogy ez az allapot, mely Cseh-
szlovakidban talsilyban van, megkozelithetGen
azonos a KGST t6bbi orszdgaban is.

Torvényszerfi, hogy az ut6bbi id6ben tobb kozle-
mény jelent meg [1, 2, 3, 4, 5], melyek ramutat-
nak a szervezés és iranyitds terén valé visszamara-
désra és egytttal jelzik is a megoldés irdnyait.

A Csehszlovédk szocialista koztarsasdgban a bi-
torgyartés operativ irdnyitdsdnak modszereként a
,,ciklus grafikus 4brazolasa” van elterjedve. Allft-
hatjuk, hogy ez a médszer hasznélatban van — kii-
Ionb6z6 valtozatban — a KGST orszégai butor-
gyarainak tdlnyomé tobbségében. Miutdn ez a

* A szerz6 hozzdjiruldsival leforditatta és magyar
kozlésre szerkesztette Lele Dezsd.
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moédszer dltaldnosan ismert, csak a mddszer alap-
vetd vondsair6l emléksziink meg.

A grafikus dbrdzolds lényegében a munkahely
operativ tervének (mfihely, lizemrész, iizem) alap-
vet6 kifejezése. Ciklikussdga kifejezésre hozza a
miiveletek megismételhetségét meghatirozott
sorrendben, ami viszont jellemzé a sorozatgyar-
tasra.

A termelési folyamat grafikus abrazoldsa (ada-
gok, sorozatok, termékek) lehet6vé teszi az egyén,
munkahely és szervezeti részleg operativ ellenérzé-
sét az adott ciklus folyaman a meghatarozott fela-
datok teljesitésének mennyiségére és az adott id6re
vonatkoztatva.

A ciklus grafikus ébrézoldsa, egyes elemeinek
kovetkezetes kihasznédldsa az anyagi érdekeltségen
keresztiil lehet6vé teszi az érdekelt egyének és
munkakozosségek mozgdsitasit és az adott felada-
tok teljesitésére iranyulé aktiv részvételiiket.

Ennek a médszernek az adott koriilményekben
az a gyenge pontja, hogy hosszadalmas az informé-
cidk gytjtése és feldolgozésa. Az informécidk gyfij-
tése jelentds szdmt munkaerdt igényel és az infor-
micick lényeges késedelemmel nyerheték, aminek
kovetkeztében érkezésiik id6pontjdban mar elavul-
tak, elvesztették aktualitdsukat és ezért mar ha-
téstalanok az operativ irdnyitds szdméra és inkabb
csak kés6bbi nyilvantartds kovetelményeinek felel-
nek meg. Az informéciék manudlis 6sszegezése sok-
irdnyban objektivitdsukat is befoly4solja.

A bitorgyartas elemzése a kibernetika alkalmazasa
szempontjabol

A szervezésnél és irdnyitdsndl megoldasra varnak
azok az alapvet6 kérdések, melyek lehet6vé teszik
a termelési folyamat (tdrgy) vezérlését. Maga a ve-
zérlés lehetetlen kibernetikai alapelvek alkalma-
zasa nélkiil,

Kibernetikai szempontbdl a butorgyartast targy-
nak tekintjiitk (objektiv realitds). Célunk ennek a
targynak az elemzése, valamint részlegeinek meg-
hataSO/asa, melynek a targy tel ]Lsséget képezik, és
a thrgy Osszetételét és miitkodését biztositjak. Ha
elemzéssel és ezaltal nyert. megismeréssel a targy
elemeit, vonatkozésait, felépitését és miikodését
meghatam?tuk mondhat]uk, hogy a téargyba
rendszert vezettiink be, hogy a targyat rendszerrel
vezéreljilk vagy iranyitjuk.

Btorgydrtds mint rendszer

A targy irdnyitasdhoz mélyebben kell elemezni a
,,butorg vartast”. Az elemzés targya a butorgyartas
tizemi szinten val6 mcbwmgalasa. lesz.

A butorgyartas technolog:i&i és szervezési saja-
tossagait figyelembe véve két alapvetd termelési
szakaszra lehet gyartast bontani:
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1. dabra. Batorgydrtisi rendszer sémdja

SVN = batorgyartasi rendszer; PS alrendszerek; i=indulds; 0= befejezés; I. F. els6, kezd6 fazis; M= kozbensé

alkatrész raktar; IT. F. méasodik befejez6 fazis

SVN

PS II.F
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2. dbra. Bltorgydrtdsi rendszer sémédja, elsé, mésod és harmadrendi alrendszerek alkalmazdsdval
V =irdnyitdsi visszahatds, ellen6rzés; PS’= mdsodrend(i alrendszer; 1°...2°, .. =harmadrendfi alrendszer

I, szakasz — megmunkélis,
II. szakasz — feliiletkezelés (befejezés).

Ezek kozott a szakaszok kozott kimagaslé feladat-
tal jelenik meg a kozbees6 raktar jelentésége, ami
néha szervesen az I. szakaszhoz van csatolva.

Amennyiben a butorgyértist mind rendszert
(SVN) itéljiik meg, akkor ezt hdrom alrendszerre
(PS) oszthatjuk (1. dbra).

Aprélékosabb elemzés lehetévé teszi a butor-

gyértast grafikusan &brdzolni, ahol a rendszert
(SVN), az alrendszereket (PS), valamint alacso-
nyabb rendii alrendszereket is (PS’) jeloljiik (2.
dbra ).
'a A rendszer ezen szakaszokra valé felosztdséndl a
legalacsonyabb szinvonalt rendszert tovabbi al-
rendszerek alkotjak, melyek megfelelne, a buator-
gyartés modelljének, és ezek lettek az anyag dram-
lasénak elméletében [4] [5], haszndlva. A gydrtési
folyamat ennek megfeleléen 8 fokozatra oszlik:

1°— alapvetd formaadés,

2°— mikro-formaadés (az alapforma megmunké-
lasa),

3°— alkatrészek elGkészitése a feliiletkezelésre,

4°— kozbees raktér,

5°— feliiletkezel§ anyag felvitele,
6°— feliilet csiszoldsa, fényezése,
7°— kiegészités — elGszerelés,
8°— szerelés.

Tehat a butorgyéartdst mint rendszert (SVN) leegy-
szerlisitve ugy dbrézolhatjuk, hogy hdrom alrend-
szerbdl (PS) és nyolc alacsonyabb rendf alrendszer-
bél (PS’) all. Ez az dbrazolas a rendszer osszetétele
szempontjabol és ami célunk szdméra reédlis és alap-
vetd tulajdonsigokat tikkroz vissza. Ezért geomet-
riai modellnek tekinthetjiik (2. 4bra).

A rendszer megnevezett elemei a termelési folya-
mat technoldgiai részének egy-egy arénylag onall6
részét alkotjak. Célszerlinek mutatkozik ezen tech-
nolégiai ndllésdg mellett az egyes elemeket (al-
rendszereket) egyuttal 6néll6 szervezési fokozatok-
nak tekinteni.

A mi sziikségleteink szempontjab6l azonban ki-
véanatos, elmélyiteni a megkiilonbozteté fokozato-
kat és azonositani az egyes munkahelyeket mint az
alacsonyabb rendii alrendszer tovabbi tagozését
(PS™).
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3. dbra. Butorlap megmunkidldsi alrendszer sémdja H

[

[
L ()

PS”R =szabds; PS”E egalizdlds; PS”D, kiils6lap furnérozdsa, PS”D, belsé lap furnérozdsa

A grafikai dbrazolds (3. dbra) a PS'1° dsszetéte-
1ét 4brazolja, miutdn az alrendszer legalacsonyabb
elemének a munkahelyet dllapitottuk meg (munka-
hely fogalomként elkiilonithet6en a kovetkezd ele-
meket vessziitk : munkaerd, munkatargy és munka-
eszkoz). A 3. dbran lathatd, hogy PS'1° négy mun-
kahelybdl all, melyek PS" jelzést viselik.

Technolégiai szempontbdl (tagozdédashol) a
kovetkezd munkahelyekrdl van szé:

B — szabis (nyers méretre),
B — egalizilas,

D; — furnérozas (ragasztas),
D, — furnérozés (ragasztés).

Hogyan novekszik a batorgyartds rendszerének
(SVN) sokoldaltsaga és bonyolultsaga lathaté a
PS” tagozddisbdl. Maga a sokoldalisdg és bonyo-
lultsig nem kizardlag az alkatrészek vagy elemek
szdmanak novekedésébdl ered, hanem az interak-
cids varidciok kovetkezménye is.
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Hasonléan, mint ahogyan megallapitottuk a
PS'1° tagozddasat, megallapithatjuk a PS’2°-tdl
PS’8%-is menos részek felépitését is.

Viszont mar az 1., 2. és 3. abrakbél lathatd — és
ez volt az elemzés célja —, hogy a butorgyartas
egy rendkiviil 6sszetett rendszer, melynek vezérlése
nagyon bonyolult.

Amikor barmely rendszerben a munkafolyamat-
r6l (mfiveletekr6l), vagy dallapotokrél beszélink,
gy olyan egyméashoz kot6dé folyamatokra gondol-
lunk, melyek a rendszernek bizonyos megkotott
be- és kilépési részlegeit képezik (alrendszerek).

Ha a mi esetiinkben a butorgyartasrél mint
rendszerrdl (SVN) fogunk beszélni és ez tagozzuk
PS’1°-t6l. . . PS'8%-ig, tigy a munkafolyamatot
kovetni fogjuk a belépéssel és kilépéssel osszefiiggd
miihelyek szinvonalan.

Id6 szempontjabdl (a mi esetiinkre dontd) a
munkafolyamat lefolytatésa alatt a rendszer 4lla-
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4. dbra. Batorgydrtdsi rendszer sémaja az id6 figgvényében. t;-. e c;-, .. = az atfutdsi id6 értékek

ZURE e S EEACSITE LR R



potdban (4. dbra) a felsorolt véltozdsok kivetkez-
nek be.

A teljes termelési folyamat lebonyolitdsdanak
ideje (7'¢) szempontjabdl a kovetkezs idSket kii-
Ionboztetjiik meg:

— mifiveleti id6k (77,),

mint a technoldgiai operacidk folyamatinak

megjelolése. Ez az id6 csak 1—29% -4t teszi a

teljes T idének. '

— atvételi vagy anyagmozgatasi idd (77,),

a teljes T'¢ idonek 98-—-999, -4t teszi ki és ezért

ennek az idének befolydsolasa kiilonlegesen nagy

fontossaggal bir,
— fazis vagy folyamat ideje (7'z),

olyan id6kozokr6l van sz, mely megfelel egy

bizonyos teljes szervezési és technologiai egy-

ségnek,

— egy termelési folyamat vagy ciklus (7'C) terje-
delme 6és jellemzésk a kovetkezs vonatkozdssal
van kifejezve:

=T[(PSI- F)+ (PSM)+ (SPIIL- F)] [1]
Gyakorlatilag a T'¢ id6 17-t6l 42 napig terjed és a
termelési programtél, de f6ként a szervezés szinvo-
nalatél fiigg.

A mértani modellhez viszonyitva (4. 4bra) a fent
emlitett idéket a kovetkezGképpen lehet méghaté-
rozni:

T, =ti—1ty PS'1°szdmara; (2)
t3—ts PS’2° szdmra és hasonléan tovabb
Tp=t:—1t1 (dtvételi id6 PS'1° és PS'2° kozott  (3)

mint A4 is jelolve)
Tr=ts—ty (PSI-F szdméra) S0

tt tt ¢©

.82

€.(t2)

Az id&vonatkozisok bonyolultsiga még megszor-
z6dik ha tudatositjuk, hogy a butorgyartds a rend-
szerre vald tekintettel sorozatos gyartds, ami azt
jelenti, hogy egy bizonyos mennyiségii gydrtméany
ciklikusan megismétlédik.

Hivatkozva a mértani modellre (4. 4bra) megalla-
pithatd, hogy a 7,, T'), Tr, T, id6szakok amnoai—
tésdnél 15 alapid6tartam szabhaté meg (tg—tld -ig).
Ezen esetben tehdt a 15 id6szak mér a (45)2, vagyis
a mdsodik ciklus kezdetét jelenti. Tizenot 1d0<ua.k
letelte utan elérve a t3, idShatéar, ami ténylegesen
azt jelenti, hogy megkezd6dott a harmadik ciklus
(t5)® idébeli lefolytatasa. Ilyforman az idSszakok
sorrendes megismétlédése a ciklusok korforgisit
hivija el6. '

Az eddigi elmélkedés folytan f6ként az egyes al-
rendszerek belépési és kilépési vonatkozésaival fog-
lalkoztunk id§ viszonylatban. A termelési folyamat
azonban id6ben és térben valésul meg. Ezt az id6-
ben és térben torténd folyamatot trajektéridnak
nevezziik. A belépés és kilépés trajektéridja kozt
funkciondlis sszefiiggés 1étezik. Az 4. dbrabdl vila-
gosan kitlinik, hogy minden idészaknak vagy alla-
potnak, melynek folyamata bizonyos id6t igényel,
bizonyos tér (f) felel meg.

A termelés zavartalan menetéhez f6ként némely
tizeméllapot bir fontossiggal, konkrétan azok az
iizeméallapotok, melyekben befejezédik az atvételi
id6 T, és megkezdddik a 7', (miivelet ideje) az adott
alrendszerben.

A butorgydrtési rendszerben megéllapithat(’) te-
hdt az egyensilyallapot definiciéja mégpedig ugy,
hogy az adott idészakban (t), mely megfelel a miive-
let kezdete pillanatédnak a k‘lpCbOIUdO alrendszer-
ben melynek szintén adva van az illetékes tér (f),

ik B 12 s
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5. dbra. Butorgydrtisi rendszer séméja az id6 és tér fliggvényében

w';. ...+« . =térbeli (izemi helyek) pontok, 4”...B’...

= miiveletek kozotti pihentetési id6 (hely)
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okvetlen sziikséges, hogy a meghatirozott mennyi-
ségli alkatrész (¢q) a belépésre készenléthen legyen.

Ezt a feltételt algebrai egyenletben a kovetkezo-
képpen lehet klie]ezm

:f (tn;f ns 4 (5)
Példaul a PS 2° alrendszer egyensuly-allapota ak-
kor 41l fenn, ha a t; id6ben az fs térben a megfelels
mennyiségli alkatrész All rendelkezésre.

Ezen feltétel teljesitésének bonyolultsiga és
igényessége akkor domborodik ki, ha tudatositjuk,
hogy egy bizonyos idépontban a bitorgyartas
rendszerében ez a foltétel egynéhény esetben all
fenn. fgy példaul az 5. 4brabol kit(inik, hogy ennek
az 4llapotnak adva kell lenni a kove tkezd térbeli
pontokon: fz,fi,fsgfb,fw,flz,fu

A bonyolultsig még szembet{indbbé valik, ha tu-
datositjuk, hogy az egyensily-allapot elérése az
emlitett térben foltételezi az egyensiuly dllapot el-
érését alacsonyabb rendi alrendszerekben, igy
konkrétan: az fz - fi sth.

A T, T, id6k meghatérozisa, de elsGsorban a
kritikus iizeméllapotok megéllapitasira, melyek
befolydsoljdk a rendszer egyensuly-allapotdt, lehe-
t6vé teszi azon tér (f) és id6pont (t) definiciéjat,
honnan és mikor sziikséges a legidGszertibb infor-
méciék tovabbitdsa, melyek lehetdvé teszik a ter-
melési folyamat szabalyozdsat, irdnyitasat, Ossze-
egyeztetését és ellendrzését.

A tér és id§ definicidja donté fontossdggal bir
figy a szervezési terv mint az irdnyité és iranyitdsi
rendszer kidolgozdsandl, valamint az ellenérzé és

>

regisztralé rendszer elemei elhelyezésének meghatd-
rozdsdndl, tovabba az dlloméshelyek megallapité-
sanal, ahol az informéacick 6sszegezése torténik stb.

Ha tudatositjuk, hogy egy kis kapacitasa bitor-
gyérban is 30—40 alacsonyabb rendii alrendszerrel
(PS”) talalkozunk és ez a szdm egy nagy kapaci-
tdst butorgydrndl 70—80-ra emelkedik, lithato,
hogy mennyire bonyolult és igényes a rendszerben
egyenstly-allapot fenntartasa.

Amellett mostandig csak a rendszeren beliili in-
terakeits vonatkozésokkal — id6 és tér — foglal-
koztunk.

Tudjuk, hogy az alapvets feltétel és kovetel-
mény a belépés (i) betartdsa az elGirt idében (¢,),
ami tulajdonképpen a rendszer egyensuly-allapoté-
nak el6feltétele. Sajnos, ez az alapvetd feltétel
gyakran nincs betartva és ez az egyik oka a rend-
szer labilitdsdnak. Példaul zavarok keletkeznek az
anyagellitds terén.

Természetes, hogy mér a rendszer szerkezeti fel-
épitése, tervezett trajekcidja figyelembe veszi,
hogy a rendszer ellenalléképes legyen és rovidle-
jdratd zavaré koriilmények hatdsa ne okozza a
rendszer felbomlasat.

Diszkrét (diszkontinualis) termelési folyamatok-
nél éppen ez az egyes alrendszerek kozotti, miive-
letkozi anyagraktarak szerepe. Ezek a miivelet-
kozti terek jelzése: A’, B', és igy tovabb (5. dbra).

Ezek szerint a batorgyartds termelési folyamat
irdnyitasanak egyik féfeladata, biztositani a rend-
szer egyensily allapotat, melyet a kovetkezd algeb-
rai egyenlettel lehet kifejezni:

OVLADA)UCA ¢AsT
o

=

SVYN

Ps (F)

OVLADANA &ast [
e ?)

PS(X)

_‘;__JJ =

Ps”(Pr)

6. dbra. Irdnyitdsi és irdnyitott részek kapesolata és séméja
Ovlddajtica Cast = irdnyftorész. Ovlddand Cast =irdnyitott rész. PS(F) = lizemrész, PS'(X)
= miihely; PS"(PR)= munkahely
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P=f(tn, fns qn) (5)
Ezt a 6 feltételt alapvets torvényszeriiségnek nevez-
hetjiik a butorgyértdsnil (4ltaldnos érvényessége
van és alkalmazhaté diszkrét jellegli gyértasi
folyamatokra).

Az eddig elhangzottakban ra akartunk mutatni
arra a tényre, hogy a butorgydrtds rendszere na-
gyon bonyolult rendszer és ezért az irdnyitésa is
bonyolult és problematikus.

Az elemzés tovabbé ramutatott az egyes alrend-
szerek bonyolultsigira, f6ként az id6 és térbeli
kotéseire valé tekintettel. Ezek a tények vildgosan
mutatjik, hogy egy ennyire bonyolult folyamat
(targy) irdnyitdsa elképzelhetetlen emlékezetbél,
fejbdl vagyis naiv médszerekkel, ahol mint egyet-
len segédeszkoz a ceruza meg papir szerepel.

A misik oldalon viszont a bltorgyértds elemzése
megmutatta, hogy léteznek torvényszerliségek,
melyek ismerete és figyelembevétele lehet6vé teszi
ennek a rendszernek a vezérlését.

Ellentét az iranyité alany és az iranyitott targy
mfiiszaki felkésziiltsége kozott

Az elméleti-elemz6 fejezetben sziikséges rdmutatni
még a kovetkez8 koriilménykre.

Egy gazdaséigi rendszer irdnyitisa — és ehhez le-
het sorolni a batorgyartast is — feltételezi ennek a
rendszernek felosztdsat két részre. Irdnyité és iré-
nyitott részre. Ez a kovetelmény abbél a ténybdl
ered, hogy minden kollektiv munkafolyama.tot,
melyet sok dolgozénak, gépnek és nyersanyagnak
kozos miikodése hoz létre, torvenvszcruen 0882~
hangba kell hozni gy ahogyan ezt a rendszer meg-
kiilonboztetett feladatai megkivénjak. A rendszer
irdnyito része utasitja a rendszer irdnyitott részét
és igy valbsitja meg az egész rendszer feladatait.

Tranyité rész [1]

A 6. dbrdn l4that6 — és ez igy van az iizemek tobb-
ségében, melyekben az elemzés végezve lett —,
hogy az irdnyité rész (1) megfelel a termelési vezets
fokozaténak.

A termelési vezetd rendelkezésére 4ll a diszpécser,
valamint elementdris dizspéeseri segédeszkozok,
melyek 4ltal irdnyitja a termelési folyamatot.
A diszpéceserre ruhdzza a termelési folyamat vezér-
Iését és szabélyozasat, kivéve néhdny igényesebb
részleg célnak a meghatérozasat. A diszpéesert és
segéderdit nem tekintjitk szervezési fokozatnak,
hanem a termelési vezetS torzsgirdija tagjainak.
Némely iizemben a termelési és miiszaki vezetd fo-
galméval is taldlkoztunk.

Iranyitott rész (2)

Elemekbd] (alrendszerekbél tevédik ssze mikoris
ajmegfelel6 alacsonyabb rendii alrendszernek meg-

felel az illetékes szervezési fokozat is). Tgy pl.:
PS (F) — iizemrész,
PS8’ (X°) — mfihely,

PS” (PR) — munkahely.

Uzemrész a termelési folyamat meghatérozott f4-
zisit képezi. Thlnyomolag egy bizonyos miiszaki

egészet képez. I. F megmunkélis, I1. F befejezés.
Viszont az irdnyitott részlegnek irdnyité része is
van. Az irdnyitds az iizemrész vezetGje (f6mester)
altal létesiil és néha rendelkezésre allnak miiszaki
segéderdk nyilvantartési célokra. Nem rendelkezik
semminem( miiszaki irdanyité segédeszkozokkel.

Miihely a fizis részlegét jelenti, kisebb kozosség
az tizemrészen belill, miiszaki sajatossaga és az op-
timélis irdnyitds érdekében létesitve (munkahelyek
széma, a munkahelyek bonyolultsigira valé tekin-
tettel sth.). Az irdnyités a mesteren keresztiil torté-
nik és ezt a mester tobbnyire személyes érintkezés-
sel hajtja végre. Semminemi{i miiszaki irdnyité se-
gédeszkozzel nem rendelkezik.

Munkahely legalacsonyabb rendil alrendszert
jelent. Szintén irdnyitott és irdnyité tényezdre ta-
gozédik (alany és irdnyitott targy). Figyelemre
mélt6, hogy az iranyité alany pl. el6munkds, né-
mely esetben mfiszaki eszkozokkel s rendelkezik
(NC-irdnyitast gépek, technolégiai részfolyamat
szabdlyozési rendszere stb.), melyek az irdnyitds
magasabb fokénak felelnek meg, mint a felette 4116
szervezési fokozatok targydnal.

Az irdnyité és irdnyitott részlegek elemzése meg-
mutatta, hogy az esetek tobbségében a szervezet
felépitése megfelel a célszer(i iranyitds logikdjéinak.
Felmeriil tehat a kérdés, miért nem felel meg a bi-
toripar irdnyitisdnak mai szinvonala a jelenlegi
kovetelményeknek.

Tobb vélemény és nézet alakult ki az irdnyités
szinvonala stagnaldsinak okairél. Véleményiink
szerint a stagnélis egyik f6oka az, hogy elmélyiilt az
ellentét az alany és a targy miiszaki elldtottsdga kozott.

Elegendd felsorolni a kovetkezd példdkat : a targy
miiszaki ellatottsiga a butoriparban emelkedik.
Uj gépek, gépsorok és berendezések jelennek meg
gyorsan novekszik az izemek és gydrak kapamtasa
foy példéul az 1951—1954-es években a 70—175
milli6 Kes értéki évi termeléssel bir6 tizemek vol-
tak a legnagyobb kapacitdsiak. Az 1973—1975-6s
években mar 200—250 millié évi termelés jellemzi
ezt a nagysagrendet. Magatol értetGdik, hogy a ter-
melés mennyiségének novekedéséve parhuzamosan
novekszik az irdnyitds bonyolultsiga.

Ertheté tehat, hogy ma mér nem felel meg az
irdnyitds fejbdl, ceruzéval és p'l,pxmsqal vagyis a
legelemibb segédeszkizikkel és elkeriilhetetlen az
igényelt mfiiszaki felszereléssel ellitott rendszerek
felépitése a targy irdnyitdsihoz.

Tehat nem lehet az irdnyitds szinvonaldt csak az
alany szinvonaldnak szempontjibél megitélni, ha-
bar az alany szinvonala, komplex felkésziiltsége
szintén donté el6feltételek egyike, hanem sziikséges
az irdnyités szinvonalanak emeléséhez megalapozni
megteremteni a feltételeket. Ezen a téren a kutatdis
és fejlesztés dolgozéi addsai a termelésnek. Nem
tételezhetd fel, hogy az irdnyitds alanyai ne hasz-
nalndk ki a kedvez6bb feltételeket és technikai se-
gédeszkozoket a targy irdnyitdsa érdekében.

A decemberi szémban folytatjuk, ahol bemutatjuk a
szlovédkiai butoriizemekben alkalmazott termelésirdnyi-
tdsi rendszerek miikodési elvét ¢s eddig elért eredmé-
nyeit.
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Forgacslap feltuletkezel6 tizem Szombathelyen

Friedl Vilmos

A faforgacslap termelés fejlédési folyamataként
Szombathelyen tizembe helyezték 1975. julius
1-én a rovid présiitem lamindlasi eljarassal
mukodo feliilletkezelé gépsort.

Az uj eljaras jelenleg a szocialista orszagok
kozll els6ként keriilt bevezetésre Szombathes
lyen, alig 5 évvel az elsé rovid présiitemil lami-
nalé lizem beinditasa utan.

Ezzel Szombathelyen 17 évvel a faforgacslap

Papirimpregndlé gépsor

il

A laminalasi eljardshoz sziikséges melamin-for-
maldehid gyantaval atitatott papir el6allitdsat
végzi az impregndlé gépsor.

A gépsor technologiai folyamataval a Faipar
1973. 4. szdma a 111—119. oldalon bévebben
foglalkozott.

A gépsoron eléallitott impregnalt papirok
méretrevagva alatéten képzett rakatban kertil-
nek tovabb feldolgozdsra a lamindal6 gépsorhoz.

A gépsor lizemeltetésével biztonsdgosan

802 ¥ F AP A R

termelés meginduldsa utdn Ujra egy magas mi-
szaki szinvonalon 4llé gépsoron kezddédott meg
az 1uj termék gyartisa, lamindlt faforgdcslap
1830} 2750 mm méretben.

Az uj feluletkezelé lizem a koévetkezd gép-
egységeket foglalja magaba:
— Papirimpregnalé6 gépsor.
— Laminalo gépsor.
— Lapszabdsz egyseég.

gyarthaté az impregnalt papir. Kiilfoldi beszer-
zés esetén a szallitdsi bizonytalansigok és az
impr. papir révid tarolasi hatarideje erdsen be-
folyasoljak a felhasznalast.

Az impregnalé gépsor alapanyagait jelenleg
is kiilf6ldroél kell beszerezni, de az alapanyagok
tarolhatosdga biztositék a zavartalan gyartas-
hoz.

Ezenkiviil lehet6ség nyilik az alapanyagok
hazai el6allitasara is.



Lamin4lé gépsor

A lamindlé gépsor egyesiti a faforgacslapot az
impregnalt papirral.

A hagyomaéanyos visszahUtéses és az uj révid
présitemd laminalasi eljaras leirasa a Faipar
1972. 4. szamaban a 118—125. oldalon jelent
meg. &

A laminal6 gépsor teljes automata muikodésti
és az impr. papir felhelyezése is gépi berende-
zéssel torténik. A papirrdhelyez6 a masodik
ilyen tipusu kivitelben.

Laminalt lapok mindsitése

A rovid présiitemidé (50—80 sec) miatt a pa-
pirrdhelyez6 berendezéssel nehéz egysiku fizi-
kai munkat lehetett megsziintetni és teljes gép-
sort automatizalt rendszerben mukddtetni.

A kész laminalt lapok minésitése alsé és fel-

s6 oldalon torténik.
A mindsités utdn a lamindlt lapokat rakatokba
helyezik és also, felsé véddlemezzel ellatva cik-
lopanttal atkotve szallitjak ki a felhasznalénak,
vagy meéretreszabdsra a méretreszabd gépezy-
sézghez tovabbitjak,
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Méretre szabé gépegység

A laminélt lapok felhasznaldsdnak megkonnyitésére a lapokat fix méretre lehet az lizemen be-
1ul szabni.

RS . -~
Méretre szab6 gépegység

A méretreszabott lapok Kkiszallitdsa a mére-
tenként rakatokban az egész lapoknak megfe-
lel6 esomagoléassal torténik.

Emlitést kell még tenni a berendezéseket el-
lat6 hékozpontrél, amely szintén Uj rendszert
valositott meg hazai tervek alapjan.

A lamindlé prés és az impregnal6 szarité alag-
utjat egy-egy termoolaj keringtetési olajkazan
latja el a sziikséges egyenletes hémennyiséggel.

A termoolaj hémérséklete 220 °C.

A kazanokhoz viz nem sziikséges.

A feliiletkezel6 gépsoron eléallitott termék a
feldolgoz6 ipar szdmara tobb lehetdséget nyujt
az igények megfelelé szinten torténé kielégité-
sére.

A laminalt lap felllete esztétikus, kiilonbozo
szinben és mintdzatban késziil, ellendll a viz-
nek, haztartasi tisztit6 szereknek, szagtalan,
elektrosztatikusan nem t6ltédik, konnyen tisz-
tithat6, nem ég és héhatasanak is ellendll.

A lamindlt faforgacslap felhasznalasi terii-
letei:

konyhabutorok,
gyermekszobak,
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Termoolaj kazanterem

tizlet-, 6voda-, iskola-, kérhazberendezés,
irodabutorok,

elészoba és tobb célu helyiségek butorai,
szallodak berendezései,

beépitett butorok,

lako6- és haloszobak,

valaszfalak,

fal- és mennyezetboritasok.

A laminalt faforgacslapok felhasznalasaval a

kovetkez6 elonyok jelentkeznek:

— furnér megtakaritas,

— nem sziikséges a felhasznalonak felliletke-
zel6 gépsor,

— kis széridban is gyarthaté butor kiilénbo6zd
szinben és mintéazattal,

— feldolgozasnal csak szerkezeti megmunkalas
és éllezaras sziikséges,

— varialhaté furnérral, lakkozott felilettel,

— az igénybevételnek jobban ellendll mint a
lakkozott vagy foliazott feliiletek.

A lamin&lt faforgacslap termelés megkezdésé-
vel a magyar butor- és épitéipar szamara uj,
modern alapanyag bazis létrehozasa tortént
meg.



Finomitott feltlet(i faforgacslapok gyartésara vald attérés

lehet8ségének vizsgilata (1.)

Panka Méarton

1. Bevezetés

A vizsgalt faforgacslapgyarté gépsor a vasaros-
naményi faforgécslapgyar alap gépsora. Koztu-
domasu, hogy a gépsor létesitésekor a gyartott
faforgacslapok feliileti homogenitdsa nem volt
elsérendd kovetelmény. Ennek magyarazata ké-
zenfekvé: az alapkoncepci6 szerint a faforgécs-
lapgyart6é gépsor termékeibdl faforgacslap-lada-
kat kellett késziteni, mely esetben a gyartott
faforgacslapok feliileteivel szemben csak mér-
sékeltebb kivanalmakat tdmasztottak.

Gazdasagi és gazdasagossagi szempontok miatt
a gyaregység a természetes faelemekbdl felépiilé
ladagyartasra tért at. Az alapkoncepcié ilyetén
val6 megvaltozasa kényszerhelyzetet teremtett:
a gyaregység a kezdetben el6allitott durva felu-
letd, poroézusos fedéforgacs rétegekkel rendel-
kez6 faforgacslapok értékesitésének feladatat
kellett, hogy vallalja.

A hazai faforgédcslap igény maés el6allitok altal
valé mind fokozottabb kielégitése, a hazai fel-
vevopiacnak a mindséggel szemben tédmasztott
egyre fokozottabb igényessége dontGen megha-
tarozta, hogy a vizsgélt faforgacslapgyarté gép-
soron feltétleniil szlikséges lesz a modern igé-
nyeket kielégité faforgacslapok gyartasanak biz-
tositéasa.

Kutatdsaimat, melyeket a finomitott feliiletd
faforgacslapok folyamatos gyartdsdnak megva-
l6sitasa érdekében végeztem, svédorszagi és go-
rogorszagi gyakorlati tapasztalataim, valamint a
témahoz kapcsolédé szakirodalmi ismereteim
alapjan végeztem.

2. Célforgacsok eléallitasanak
korszerii lehetdségei

Koztudomasu az a nagyaranyu torekvés, mely a
faforgéacslapgyarakat az utébbi években az egyre
finomabb feliileti faforgacslapok gyartasaval
kapcsolatosan jellemzi. A faforgacslapok feliileti
finomsaganak nagyardny megjavitasa tette le-
hetévé, hogy azok feliiletére egyre vékonyabb
rétegben lehet alkalmazni féliaboritasokat, har-
tyaszerl lakkbevonatokat stb.

A forgécslapok feliiletének finomitéasa kihatott
és kényszertien megvaltoztatta a forgécslapgyar-
tas technologidjanak azokat az allomasait, me-
lyek a faapriték el6allitasaval, osztdlyozaséaval,
kotéanyagfelhordasaval, valamint hépréselésé-
vel kapcsolatosak. Természetes kovetkezmény-
ként jelentkezett a meglevé és hagyoméanyos be-
rendezések korszerisitése, tovabba a figyelem
egyre inkabb az alacsonyabbrendl favalaszté-
kok, hulladékok felhaszndldsédnak irdnyaba tere-
16datt.

Kozismert, hogy a faforgacsok finomsagi foka
is dont6 befolyassal bir a faforgacslapok miné-
ségére, ezért arra torekednek, hogy a faforgacsok
vastagsdgat egyre inkabb csokkentsék. Ugyan-
akkor egy adott faforgacslap minéségét a feliileti
megjelenés finomsaga is meghatarozza, amely
szintén a forgdcsok finomsagéaval all Gsszefug-
gésben.

A gyakorlatban azonban az a helyzet, hogy az
apritégépekkel 0,15—0,25 mm-nél vékonyabb fa-
forgacsot késziteni nem lehet. Ugyancsak koz-
ismert tény az is, hogy a faforgacsnal csak a
farost vékonyabb, melyet hidrotemikus képlé-
kenyités utdn defibralassal és rostfinomitéssal
allitanak elé.

Fentiek Osszevetésével ugy tunik, hogy a fa-
forgécslapok szdmaéra 0,2 mm-nél vékonyabb fe-
déforgécsot esak defibralasos médszerrel lehetne
késziteni. A széles kor( vizsgalatok azonban ra-
mutattak arra, hogy a finomfeliletli faforgacs-
lapok el6allitdsahoz nincs sziikség a faforgécsok
finom rostositdsara, hanem elegendé egy hidro-
termikus kezelés nélkili szaraz apritasi folya-
mat. Ennek soran ugyan kevésbé finom rostok
nyerhet6k, mint amilyent a farostlemezipar igé-
nyel, és e rostok hossza is rovidebb, azonban
ezek a durvéabb rostok is jol kielégitik a finom-
feliileti faforgacslapgyartas igényeit.

Az ilyen médon, Un. vagé-defibralé6 moédszer-

rel elGallitott finom forgédcsot defibralt forgacs-
nak nevezhetjiik.
Ezen elnevezés kapcsan célszerlinek latszik a fa-
forgécsokat készité apritogépek bizonyos rend-
szerbe sorolésa, illet6leg ezt megel6zéen a ko-
vetkez6k meghatarozéasa:

Mfszaki apriték: olyan faforgées, melyet ap-
ritégépek allitanak el6 a fa rostjaira meréleges
vagy érintbleges irdnyt vagassal, és amelynek
hossza 20—50 mm ko6zott valtozik, szélessége és
vastagsidga pedig altaldban azonos méretd.

Lapos forgdcs: olyan faapriték, amelyet hosszt
fanak vagy muszaki apritéknak érintéleges va-
gésaval, 10—40 mm hosszusaggal és 0,2—1,2 mm
vastagsaggal éllitanak el6.

Finom forgdcs: olyan faapriték, melynek hosz-
sza 5—10 mm, vastagsaga 0,2—0,5 mm ko6zotti.
Forgdcs osztalyozassal nyerheté vagy lapos for-
gécsnak megfelelé uténapritégépen valé utén-
apritdsaval. E finom forgacs &ltaldban normal
feliilet faforgédcslapok elééllitdsédra alkalmas.

Nagyon finom forgdcs: olyan faapriték, melyet
lapos forgacsanyagnak vagy egyéb apr6 fava-
lasztékoknak kiilonleges 6rlégépen torténé apri-
tasdval nyernek. Ezek hossza 3—6 mm, vastag-
saga pedig 0,1—0,25 mm kozott mozog, és amely
tomegének kb. 85%-a az 1,0 mm? lyukbdségl
szitédn atesik.

FAIPAR % 30



Defibrdlt faforgdcs: olyan finom faapriték,
melyet an. rafinator vagy ultra rostosité gépe-
ken torténé utanapritds révén nyernek, és
amelynek alapanyaga lapos forgacs, furészpor
vagy egyéb faapriték. A forgacsbol készitett
rostanyag hossza 3—6 mm, vastagsaga 0,08—
0,20 mm kozott mozog, és amelynek kb. 85%-a
az 1,0 mm? lyukbdség szitan atesik.

Csiszolatpor: a faforgacslapok feliileteinek
csiszolasa soran keletkezik, és amely tomegének
legalabb 859%/-a atesik egy 0,25 mm><0,25 mm
Iyukbéségi szitan.

A gyakorlatban mindig keverten jelentkeznek
a fentiekben meghatarozott forgadcsanyagok, igy
egyes esetekben kiilonboz6 valasztékoknal azo-
nos jellemz6ék mutatkozhatnak, ezért az értelme-
zés koril — elsGsorban az atfedéseknél — za-
varokat eredményezhetnek.
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1. abra. A szemcseszerkezet fajtakat jellemzé
hatargorbék

7

. defibralt forgdacs

. defibrdlt rostanyag

. esiszolatpor

. nagyon finom forgacs
. finom forgacs

U O 1O

Az 1. dbra gorbéi mutatjak a szemcseszerkezet
hatartartomanyait a fenti értelmezéssel elkiilo-
nitett forgdcsok vonatkozasdban. A diagram
elemzése ramutat, hogy a szemcseszerkezet faj-
tajat mutaté jellemzé hatargorbék részben fedik
egymast, ami természetszeriileg akadalyozza a
finom apriték anyaganak teljesen egyértelmi
osztalyba sorolasat.

Fentiek utan a faanyag felapritdsara szolgal6
gépeket az alabbi rendszerbe lehet foglalni:

A jelenleg alkalmazott technologidk a mod-
szerek alkalmazasa szempontjabol:

a) a gombfat vagy hasabfat kozvetlenil lapos
forgdcesa vagjak, viszont a kiilonb6z6é helyek-
r6l szdrmazo hulladékfat elészor muszaki ap-
ritékka alakitjak at, és csak azutdn készitenek
az apritékbol forgacsot.

b) mind a gombfat mind a hulladékfat eléze-
tesen muszaki apritékka dolgozzdk fel, majd ab-
bol allitjak el a forgécsot.

Az utébbi években egyre inkdbb az utdébbi
valtozat alkalmazasa a gyakoribb, egyrészt, mert
a miuszaki apriték egy homogén, a technolégiai
fulyamatba konnyen beviheté alapanyag, més-
részt, mert a faforgacslapgyartas alapanyaganak
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2. abra. Kalapacsos apritogép iit6-ver6kkel

1. rotor a kalapdcsokkal
2. szita (rosta)

Z

1. rotor a csuklés
kalapacsokkal
2. szita (rosta)

[ !

3. abra. Kalapacsos apritogép csuklés kalapacsokkal

teljes volumenén beliil egyre nagyobb hanyad-
ban jelentkezik a hulladékfa felhasznalasa.

A lapon forgécs és a miszaki apriték utan-
apritasat olyan gépekkel végzik, melyek muiko-
dési elve utésen (kalapacsolés), nyiréhatast ki-
valto surlédason vagy zuzéason alapszik.

A kalapacsos apritogépek ttéssel végzik az
apritas miveletét. A forgoérészen taldlhatok az
ut6-verdk (2. dbra) vagy a csuklos kalapacsok
(3. dbra). E gépeknél a rogzitett szita (rosta) ki-
16nb6z6 lyukbésége, valamint a szita és az Ut6-
ver6k kozotti tavolsag hatarozza meg az el6-
allithaté forgécsanyag szemcsefinomsagat, an-
nak Osszetételét.

Ezeken a gépeken lényegében a forgacsanyag
szélességi apritdsa és egyben hosszusagi torde-
lése torténik, éspedig a rostok irdnyara merdle-
gesen.

Azt a forgacsot, amelyet e gépekben az elsé
litések még nem aproztak fel kelléképpen, a
verdk a szita faldhoz repitik, ezaltal azok to-
vébb zuzédnak, kovetkezésképpen ezeknél az
utédnapritogép-tipusoknal a szitdknak (rostak-
nak) is aktiv szerepiik van a forgacsképzés fo-
lyamataban.

A rogzitett szitdju (rostaju) gépek alkalmaza-
sat olyan esetekben ajanljak, amikor az utéanap-
ritasra keriilé faanyag legfeljebb Unm » = 409,
nedvességtartalmu. Ennél magasabb nedvesség-
tartalom esetén ugyanis a rostanyilasok elto-
modnek, és erésen lecsokken az apritogép ter-
melékenysége.

A 4. dbrdn a késébbiekben (cikkem II. részé-
ben) részletesebben vizsgalt Condux CSK 900
tipusu uténapritégép teljesitménygorbéjét mu-
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4. abra. A vizsgé}t CONDUX CSK 900 tipusta
utdnapritogép teljesitménygorbéje

tatom, be illusztralasul, az uténapritasra kertilé
faanyag netto nedvességtartalméanak fliggvé-
nyében.

Darabos apriték érlésére olyan apritogépeket
ajanlanak, amelyekben a veré — vasakkal el-
latott rotoron kivil a szitaval kiképzett kas is
forgébmozgast végez, természetesen a rotorhoz
képest ellenkezé iranyban (5. dbra). E gépeknél
az apritott forgacsanyag gépbdl valé eltavolitasa
pneumatikusan megy végbe, ezért a gép bels6
terében légritkulat uralkodik, midltal erds lég-
aramlas indul meg a beadagold oldalrél a ki-
dob6 oldal irdnyadba. Ennek a légdramlasnak
a hatasara repil a gépen beliil a forgacsanyag a
rostanyilasok irdnyaba, ott litkozve tovabb ap-
ritédik, majd a keresztiranyu léghuzat a forga-
csot a gép surlodé palyahoz viszonyitottan ke-
resztiranyban a gépbél kiszéllitja.

5. abra. Apritégép forgd szitaval
1. forgé rotor Kkalapacsokkal
2, forgé szita (rosta)

A surlédas kovetkeztében a forgacsanyag
kezdeti vastagsdga is lecsokken, mialtal az e
gépekkel készitett forgdcsanyag nagyon finom
szemcséjinek tekinthets, mivel annak hossza
3—6 mm, vastagsdga pedig 0,1—0,25 mm ko-
zott valtozik, és igy megfelel a felliletileg fi-
nom forgaccsal boritott forgacslap mindségi
kovetelményeinek. Tetszés szerinti esetekben
ugyanakkor (in. normal szitdk alkalmazasakor)
ezekkel a gépekkel normadl jellegi, de kiilon-
boz6 alaki tulajdonsagokkal (muszakilag jol
kézben tarthaté irdnyithaté tulajdonsagokkal)
rendelkezé forgacsok gyarthatok).

S

1. rotor kalapacsokkal

2. bordas kuptarcsa

a) el6apritasi zona

. b) finomapritasi zona

¢) allithatd tarcsak
kdézotti hézag

6. abra. Ultrafibrator

Hasonl6 miuveletet végez a 6. dbran bemuta-
tott 6rlémalom is, mely két bordazott kupos tar-
csaval mukodik. Ezek koziil az egyik a rotor ka-
lapacsaival ellentétes iranyban forog, igy a gé-
pen belil egy elGaprité zéna, és egy finomra
aprité zéna van. Az 6rlési finomsagot a tarcsdk
kozotti rés szabalyozésaval lehet allitani. Az
ilyen kupos tarcsakkal mikodé gépeket ultra —
rostositonak, ultrafibratornak nevezik.

Az ultrafibratoron készitett forgéacsrostok
hossza 3—6 mm, vastagsaga pedig 0,08—0,20
mm mérethatarok kozott van.

Az eddigiek alapjan véleményem szerint
megallapithatd, hogy a forgacsanyag eléallita-
sara alkalmas berendezések terén valéban nagy
specializacié kovetkezett be.

Adott esetben a legmegfelel6bb géptipus ki-
valasztédsa sordn elsésorban a kovetkezd szem-
pontokat kell figyelembe venni: az apriték mi-

0 abszolut szaroz forgacs jora
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7. abra. Apritogép jellemzé teljesitménygorbéje és
energiafelvétele
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néségét, a gép teljesitményét, és a gép termelé-
kenységét.

Valamely apritégép akkor elégiti ki a vele
szemben tamasztott mindségi igényeket, ha az
altala készitett forgacsanyagnak nagy szézaléka
méret és alak tekintetében a kovetelményeknek
megfelel, és az apritds soran keletkezé fapor
részardnya minél alacsonyabb.

A 7. dbra szemlélteti az apritégépek altala-
nossagaban a teljesitménygorbéket, valamint az
energia felhasznaldsat a megmunkélandé fa-
anyag nedvességtartalmanak filiggvényében.

Fentiek Osszefoglalasaul megallapithaté, hogy
az utobbi években valéban Uj rendszerd aprité-
gépek jelentek meg, illetleg a gépgyarak igye-
keznek régebbi tipusu apritégépeiket — lehet6-
leg az alapgép teljesitményének szinten tartasa
mellett — 0j tipusu adapterekkel ellatni, hogy
azok alkalmassd valjanak a finom feliilet for-
géacslapok gyartasahoz szikséges apritasi igé-
nyek, egyéb miuszaki és gazdasagossagi szem-
pontok egyideji kielégitésére.

E gépek kozos jellemzGje, hogy az utédnapri-
tas (6rlés) folyaman, minél kisebb az utanapri-
tasra (6rlésre) keriil6 faalapanyag nedvességtar-
talma, anndl jobban né a gép termelékehysége,
és ugyanakkor csokken az energiafogyasztasa;
ugyanakkor azonban jelent6sen megnovekszik a
keletkez6 fapor részaranya.

Tovébbi jellemzd, hogy tadg hatarok kozott le-
het6ség van arra, hogy a keletkezé forgacshal-
maz szemcseosszetételét a mindenkori sziikség-
letnek megfeleléen alakitsak.

A finom célforgécsok el6allitdsanak ismerte-
tett korszer(i technolégiai szempontjai gyakor-
lati alkalmazasat a vizsgalt faforgacslapgyarto
gépsoron rendelkezésre allé6 Condux CSK—900
tipust utdnapritégéppel végeztem. A vizsgala-
tok lényegét a Faipar hasabjain a kozeljovében
kivanom ismertetni.

IRODALOM

1. Dr. Czirdki: Egyetemi jegyzet és el6adasok.
2. Radulescu: Finomfeliileti faforgacslapok gyartdsa-
nak korszerd technologiai szempontjai.



Tajékoztats a FAIPARI MUSZAKI KLUB megalakuldsardl

1675. junius 4-én tartotta meg alakulé llését a
FATE Butoripari Szakosztalyanak kezdeménye-
zésére megszervezett FAIFARI MUSZAKI
KLUB (FMK).

A klub célja, hogy a résztvevék szamara,
szervezett formdban, lehetdséget teremtsen a
faipar barmely teriiletét érinté informacidcse-
rére, a korszer(i anyagok, gyartasi technologidk,
gyartoeszkozok, gépek és berendezések, a terve-

1. Alapanyag:
— Alapanyag vizsgalatok
— Alapanyag ellatas

2. Gydrtmadnyfejlesztés:

zés, a miszaki szabalyozds és a mindségellen-
6rzés, valamint egyéb — a faipart érinté kérde-
sek vonatkozasaban, illetve a klub dltal képvi-
selt szellemi kapacitds hasznositdsara.

Az alakulé ilésen résztvevok a tervezes, a
miszaki fejlesztés, az lizemszervezés, valamint
a minéségellenérzés teriiletén az aldbbiakban
vallaltik a témak képviseletét:

Székelyhidi Janos FAIMEI
Kalmdr Béla ERDERT

— Butoripari  Gyartméanyfej-
lesztes
— Tervezés Heczendorfer Ldszlo
BUTORERT és
Pal6ez Sdandor BTI
— Epiiletasztalosipari ~ Gyart-
maéanyfejlesztés
— Tervezés Hajas Vilmos EPFA

3. Technolégia:

— Altalanos Butoripari Tech-

nolégia .

— Butoripari csomagolas, szal-

litas
— Miianyag butorok

Féldesi Janos BTI és
Neuwirth Edit BTI

— A_ltalénos karpitos technolé-

gia
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— Ragasztéas és feliiletkezelési

technologia

4. Szervezés:
— Uzemszervezés
— Termelési  feldolgozé
adatszolgaltaté rendszerek

— Munkavédelem, ergonémia

5. Mindség:

— Butoripari vizsgalatok, szab-

vanyositas
— Kereskedelmi
Orzés

6. Technoldgiai gépészet:

mindségellen-

Véghné, Reményi Mdria
EPFA

Szendrdi Csaba BTI

és
Kiss Vince BTI

Szabé Miklés FAIMEI

Matlak Zoltan KERMI és
Barabds Lajos BUTORERT

— Szerszémfejlesztés, célgépe- Mettner Lajos EPFA
sités, automatizalas Bulovi Istvdn BTI és

— Légtechnika Kiss Lajos BTI

— Fahulladéktiizelés, héener- Désa Csaba BTI és
getika Kiss Lajos BTI

A miiszaki klub elnike:
Titkara:
Titkarhelyettesek:

A Faipari Muszaki Klub minden hénap maéso-
dik szerdajan tartja klubnapjait. Az 1975. évi
Kiubnapok idépontjai: 1975. szept. 10-e, ckt. 8-a,
nov. 12-e, dec. 10-e. Az elsé klubnap 1975.
szept. 10-én 15 6rdtol lesz a FATE Klubhelyi-
ségében.

(Budapest, VI. ker. Anker koz 1. I. em. 140-es
Klubszoba). A klubnapok téméajat a résztvevék

Lele Dezso BTI

Téth J6zsef BUTORERT
Désa Csaba BTI
Németh Arpdad EPFA
Szabé Miklos FAIMEI

erdeklodesi korének, illetve az aktualitasnak
megfelel6en alakitjuk ki. Természetesen a klub-
tagok érdeklédésének megfelelen a fenti témak
valtozhatnak, béviilhetnek.

Tovabbiakban a ,,Faipar” hasdbjain a klub-
napokrél rendszeres tajékoztatast adunk.

D. Cs.



Egyesiileti hirek

A Veszprémi Balaton Butorgyar FATE csoport-

ja junius 26—27-én megtekintette a Tisza Bu-

toripari Vallalat 4. és 5. sz. gydregységét. A

csoport tagjai a gyéarlatogatds utdn a gyarak

dolgozdival barati taldlkozé keretében értékel-

ték a latogatds sordn szerzett tapasztalataikat.
ek

A Tisza Butoripari Vallalat FATE csoportja
szervezésében julius 10-én Térok Jdnos a valla-
lat munkaiigyi osztdlyvezetéje az Orszagos
Szakmai Bértablazat bevezetésének rendszeré-
rél tartott el6adast.
Lt

A ,FAIPAR” Szerkeszt6 Bizottsdga julius 18-i
Ulésén értékelte az 1975 elsd félévi tevékenysé-

gét. Ertékelte és feliilvizsgdlta a bizottsaghoz
beérkezett cikkanyagok tartalmat és szinvona-
lat.

Rieperger Ldszlé tdjékoztatdsa és javaslata
alapjan hatarozatot hozott az év masodik fél-
évében megjelend szamok tartalmanak osszeal-
litasara.

kkok
Az Egyesllet Vegyesipari Szakosztalyanak tag-
jai julius 22—23-4n a debreceni Kefegyarba és

a Szék- és Karpitosipari Vallalat debreceni haj-
litott butorgyarédba latogattak el.

Dr.doil,
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Fakéreghasznositas. Lucfenyd kéreglapok gyartasanak

lehetdsége

Winkler Andras

Fafeldolgez6 iparunk fejlédésével egyre tobb
fakéreghulladék keletkezik. Ezt a fakéreghulla-
dékot eddig a szeméttelepekre szallitottak, vagy
a szabad ég alatt elégetiék. A mennyiség azon-
ban egyre nivekszik és egyre nagyob fakéreghe-
gyek varjak a tetemes koltséget igényld elszal-
litast. A kozelmultban kornyezetvédelmi okok-
bol, jogosan, megtiltottdk a fakéreganyag sza-
badban torténd elégetését és tarolasat.

Hazankban 1974-ben csak az ERDERT Vailla-
lat telepein hozzéavetéleg 50 000 t fakéreghulla-
dék keletkezett. Ez a mennyiség a jovoben nove-
kedni fog, mind gyakoribbak lesznek az 1. dbrdn
lathato ,,fakéreghegyek™.

A feladat tehat adott: a fakéreganyagot 1j
modszerekkel vagy meg kell semmisiteni, vagy
hasznositani kell.

Miuszaki lelkiismerettel vizsgdlva a megoldas
lehet6ségeit, mindenképpen meg kell kisérelni a
fakéreghulladék hasznositasat.

Ezen az uton indultunk el 1973-ban mi is, az
Erdészeti és Faipari Egyetem Falemezgyartas-
tani Tanszékén. Célunk fakéreglapok eléallitasa
volt. Munkankat az ERDERT Véllalat megbiza-
sabol végeztik, amelynek telepein koncentraltan
a legtobb fakéreg hulladék keletkezik.

A kutatas alapgondolata, hogy faforgacslapok-
hoz hasonl6 technolégiaval, azokhoz hasonlé tu-
lajdonsagt és felhasznalhatosagu lapokat készit-
siink fakéreganyagbol.

A faforgdcslapgyartds az 1950-es évek végén
indult el Magyarorszagon. Ezek a faforgéacsbol
és miigyantabél magas homérsékleten és nyoma-
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son préselt, altaldban 10—30 mm vastag lapok
hamar elterjedtek. Ma méar sem a butoripar, sem
az épitéipar és jarmuipar nem képzelhetd el
nélkilik.

A fakéreglapok készitésénél mindenekel6tt
alaposan szemugyre kellett venniink a fakéreg-
anyagot. A fakéreganyag az ERDERT Vallalat
tuzséri telepérél szarmazott. Ez a fakéreganyag
tilevela fak kérge, ezen beliil legnagyobbrészt
(kb. 95%)) lucfenydkéreg. A fakéreganyag anato-
miailag merében mas jellegi mint a faforgacs.
A fakéreg két részre oszthat6: belsé kéregre
(héncs) és kiilsé kéregre. A tilevelli fak bels6
kérge 90%,-ban rostokhoz hasonlé sejtekbél all,
ez a kéregrész nagyon nehezen aprithaté. A kiil-
s6 kéreg durva, repedezett anyag, ligninlerako-
dasokkal. A kiils6 kéreg apritasakor nagy meny-
nyiségl poranyag keletkezik.

A fakéreganyag lucfeny6nél a teljes fatomeg-
nek atlagosan 10%j-a (Schneider/Baums 1970).

A fakéreg kémiai Osszetételét tekintve megél-
lapithatjuk, hogy az kb. 20%, celluléz mellett
nagyobb mennyiségli lignint és szerves anyagot
mint pl. kiilénb6z6 cukrokat (glukézok, frukté-
zok, szaccharézok), pentozanokat, hexozanokat,
cserzbanyagot, gyantakat, viaszokat, uronsava-
kat, pektineket stb. tartalmaz.

A laboratiriumi kisérletek megkezdése elétt
meghataroztuk azokat a tényezoket, amelyek vé-
leménytlink szerint a fakéreglapképzést dontéen
befolyasoljak. Ezek a kovetkezok:

— a fakéreg fajtaja,
— kora,

1. dbra. Fakéreghegyek az ERDERT
Vallalat tuzséri telepén



— a kérgezés id6pontja,

— a kérgezés maodja,

— az apritas modja,

— a tarolas moédja,

— a fakéreg szemszerkezete,

— a fakéreganyag szennyezettsége,
— a fakéreg pH értéke,

— a fakéreg nedvességtartalma.

A kisérletekhez felhasznalt fakéreganyag luc-
fenyokéreg. Mar most rogziteniink kell, hogy a
kiilonbozé fafajok kérgének tulajdonsagai sok-
szor merdben kulonboznek egymaéstol, és éppen
ezért belélik a lapok képzése kulon-kiilon kuta-
tasok targya.

A lucfenysGkéreg a Szovjetuniobol — az ER-
DERT Vallalat telepeire érkezd atlag 35—45
éves hengeres anyag kérgezésébdl szarmazik. Fi-
gyelembe kell venni ugyanis, hogy a fiatalabb
fak kérgében nagyobb mennyiségben talalhaté
hancsanyag, amely a készitett fakéreglapok
szilardsagi értékeit tekintve kedvezd, bizonyos
technolégiai muveleteknél (pl. apritds) kedve-
z6tlen.

A keletkez fakéreganyagot a keletkezés utan
folyamatosan ajanlatos feldolgozni, mivel abban
hosszabb idé utdan jelentés kémiai atalakulasok
mennek végbe, és ekkor a lapok gyartdsa megint
mas technologiat kovetel meg.

A kérgezés modjanal kiilonbséget kell tenni az
un. vorosre kérgezés és fehérre kérgezés kozott.
Utébbi a papirgyartas alapanyagénak kérgezése-
kor keletkezik és tobb fas részt és szijacsrészt
tartalmaz. "

A téarolas médja nagymértékben befolyasolja
a fakéreganyag szennyezettségét. A fakéregla-
pok szilardsigi értékeit a szennyezd anyagok
csokkentik.

A fakéreg apritdsanak modja sem kozombos a
keletkez6 lapok fizikai-mechanikai tulajdonsa-
gai és a technoldgia szempontjabél. Fakéregla-
pok eléallitdsanal a tulzottan magas porfrakcié
és a tulsdgosan nagyméretii kéregdarabok is gon-
dot okoznak. A lucfenydkéreg anyagot a 2. ab-
rdn lathato finn apritégépen apritottuk. Az utdn-
apritast kililonboz6 gépeken: kalapacsos malom-
ban, késgylirts apritogépen stb. végeztik.

A szemszerkezet-vizsgalatot razoszitdn végez-
tik megfelelé szitasorozattal. A vizsgéalatok so-
ran a legkisebb szitaméret 0,6 mm-es, a legna-
gyobb 4 mm-es volt. A finn apritégépen eloap-
ritott fakéreganyag 80%-a 4 mm-es lyukméretii
szitdn fennmarad6 durva kéreganyag volt. A
porfrakecié mennyisége kb. 8%,. Az uténapritas
soran a porfrakei6 kozel 40%-ra emelkedett.

Mivel ilyen mennyiségli por nagy zavart oko-
zott volna a lapképzésben, a porfrakcié egy ré-
szét kiszitadltuk. A durva fakéreganyag ugyan-
akkor 18%,-ra csokkent.

A migyanta kikeményedési foka és ezzel a fa-
kéreglap fizikai-mechanikai tulajdonsigai nagy-
ban fliggnek a pH értéktél. A mligyanta-fakéreg
elegy tarolhatosdga préselés el6tt szintén a pH
érték fliggvénye. A lucfenyoékéreg pH értékét
Karl Reinnard Volz moddszerével Aallapitottuk
meg. A fakéreganyagbol hidegvizes és forrévizes

2. abra. Finn fakéregaprito gép

kivonatot készitettiink, és ennek pH értékét a fa-
kéreganyag pH értékének tekintettiik. A lucfe-
ny6 kéreg pH értéke 3,6—3,9-nek adddott.

A kéreganyag nedvességtartalmanak valtozé-
konysdgat a szaritdsi kapacitds szempontjabol
szintén fontos figyelembe venni.

Lucfenyd-kéreglapok eldallitasa laboratériumban

A fakéreglapok eldallitasanal arra torekedtiink,
hogy a faforgdcslapgyartas technolégidjatél esak
ott térjiink el, ahol az a fakéreganyag jellege
miatt feltétlenil sziikséges volt.

Mar a kisérletek megkezdésekor fontos meg-
allapitasra jutottunk. A fakéreganyag lényege-
sen jobban dsszenyomhat6, tomoritheté mint a
faforgdcs. lgy a fakéreglapokndl magasabb st-
riségi értékkel kell szamolnunk. A 3. dbra a fa-
kéreglapgyartas alapanyagat mutatja.

A laboratoriumban kétféle fakéreglaptipust
allitottunk eld:

— Szigetelé fakéreglapot (alacsony sirlségi
420—500 kg/m?).
— Szerkezeti fakéreglapot (nagy surlségi

750—800 kg/m?).

A kéreganyag nedvességtartalma préselés el6tt
5% volt. A készitett szigetel6 fakéreglapok mé-
rete 500X500X25 mm, a szerkezeti lapoké
50060016 mm volt.

ARBOKOL FK (50%, szarazanyagtartalmu),
karbamid-formaldehid alapui miigyanta kotGa-
nyagot haszndaltunk fel.
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A fakéreganyagot milgyantaval a laboraté-
rium szekunder levegds porlasztasu kever6gépé-
ben kevertiik ssze.

Az abszolut szaraz fakéreganyagra vonatkoz-
tatva 109, ragaszté szdrazanyagot szdmitottunk.

A laboratérium villamos flitésli héprésén a
préselést 160 °C hoémérsékleten végeztik.

A fajlagos présnyomast szigetelé lapoknal 20
kp/em? szerkezeti lapoknal 30 kp/cm?-re; a
présidét mindkét laptipusnal 6 percre valasz-
tottuk.

A laboratsriumi fakéreglapgydrtas soran bizo-
nyitdast nyert, hogy a lucfenydé kéregbdol miigyan-
ta ragasztdssal a faforgacslapokhoz hasonlé ter-
mek allithato elo.

A laboratériumi fakéreglapokat az érvényben
levé faforgdcslap-szabvanyok szerint vizsgaltuk.
A lapok ellenérzé vizsgalatara a Faipari Min6-
ségellendrzé Intézetet kértiik fel.

A vizsgalati eredményeket foglalja Ossze az
1. sz. tdblazat. A téblazatban a szabvéanyos I. és
II. osztalyu faforgacslapok megfelels fizikai-
mechanikai tulajdonsagi értékei is szerepelnek,
osszehasonlitas céljabol.

A tablazatbol kitlinik, hogy a szerkezeti fa-
kéreglapok &tlagosan 100 kg/cm?-rel nagyobb
slrlségliek, mint a faforgacslapok. Ilyen surd-

- ' 3. dbra. A fakéreglapgyartés
alapanyaga

ség mellett a szerkezeti lapok hajlitészilardsagi
és lapleemel6 szilardsagi értékei elérik a II o.
forgacslapokét. Ezzel szemben lényegesen ma-
gasabb a dagadasi érték, amely abbol adédott,
hogy amig a faforgacslapok gyértdsa soran min-
den esetben viztaszité anyagot hasznédlnak,
ilyent a fakéreglapokkal végzett kisérletek soran
nem alkalmaztunk, a fakéreganyag jobb megis-
merése végett.

A szigetelo fakéreglapok vonatkozo értékeit
faforgacsszigetellap-szabvany hidnydban nem
hasonlithattuk ossze. A szigetelé fakéreglapok-
ré6l elmondhat6, hogy azok onhordéak. Nyilvan-
valé azonban, hogy a szigetelé fakéreglapoknak
nem annyira szilardsagi értékeire tdmaszkodunk,
hanem inkabb jé hdszigetelé képességiiket hasz-
naljuk ki.

A laboratériumi kisérletek eredményei a ma-
tematikai statisztika modszerével értékeltiik. Az
értékelés fontos Osszefliggésekre, tendencidkra
hivta fel a figyelmiinket.

A 4. dbrdn a laboratériumi szigetel6 és szer-
kezeti fakéreglapok variaciés tényez6inek valto-
zéasat hasonlitottuk ossze.

A variédciés tényezd. vagy szorési egyiitthaté
— mint ismeretes — annak mértékszama, hogy
az értékek mennyire szérodnak atlagértékiikhoz
képest.
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6. _ri'bm. Laboratériumi szerkezeti fakéreglapok hajlit6-
szildrdsaga slir(iségiik fliggvényében

A slrlisegi értékek a szerkezeti lapoknal, a
dagaddsi és hajlitészilardsagi értékek a szigeteld
lapoknal egvenletesebbek.

Az 5. abrdn szigetel$ lapoknél a 6. dbrdn szer-
kezeti lapoknal vizsgaltuk a hajlitészilardsagi
értékeket a slrlség fliggvényében. Az értéke-
ket regresszios egyenesekkel dbrazoltuk. Az ab-
rakon a FAIMEI eredményei is lathaték. Az ab-
ran lathato egyenesek azt mutatjak, hogy no-
vekvé slriségi értékeknél a hajlitoszilardsagi
értékek is novekednek.

A laboratériumi kisérletek eredményei alap-
jan elmendhatjuk, hogy a jo hészigetels tulaj-
donsagu szigetel6 fakéreglapok az épitéiparban
nyerhetnek felhasznalast, és pl. fa- és faalap-
anyagbol késziilé éptletek hészigetelésére, két-
oldalt furnérral boritva fa- és faalapanyagu fal-

és fodémszerkezetek épitésénél a vaz merevité-
sére és hoszigetel6 szerep betdltésére alkalma-
sak.

Kétoldalt vékony farostlemezzel boritva a fa-
kéreglap kell6 merevségli és hészigetelésii épi-
t6lap, amely terheletleniil valaszfalként is fel-
hasznalhato. A 7. abra kiilonbozé szigetelé fa-
kéreglaptipusokat abrazol.

A szerkezeti fakéreglapok ezzel szemben fel-
hasznalhatok a butoriparban is. A fakéreglapok
fellletkezelhet6sége kiillon kutatds targyat ké-
pezi.

Az épitéiparban ezek a lapok falpanelek épi-
tésénél a panelvidz merevitésére alkalmasak. A
favazra akar csavarozassal, akar szegezéssel
vagy ragasztassal rogzitheték. A lapok parketta
alzatként, valamint pall6fédémek also boritasa-
ként is megflelelnek.

A fakéreglapgyartds masodik szakaszdban a
felsorolt eredményeket felhasznilva lizemi fa-
kéreglapgyartasi kisérletet folytattunk.

A laboratériumi kisérletek soran kitlint, hogy
az Uzemi fakéreglapgyartas még sok részfeladat
megoldasat igényli, de a technoldgiai és mtiszaki
feltételek megteremtésére a lehetdség megvan.

Uzemi fakéreglapgyartasi kisérlet

Sikeres tlzemi fakéreglapgyartasi kisérletet
Eurépaban az els6k kozott végeztink, Az ER-
DERT Vallalat vasarosnaményi Faforgécslap-
gyéarté gépsoran 1975. janudr 8-4n és 9-én luc-
feny6kéreg lapokat gyartottunk. A 8. dbra a
gyartd gépsor egy részletét mutatja.

A fakéreganyag vizsgalatat a laboratériumban
rogzitett szempontok szerint végeztik, Téli id6-
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szak lévén a fakéreganyag netté nedvességtar-
talma 190%, volt. A fakéreganyag szennyezett-
sége szemmel lathatéan nagyobb volt, mint a
nyaron feldolgozoit anyagé. A szemszerkezet
megegyezett a laboratériumban felhasznalt fa-
kéregével.

A faforgacslapgyar profiljanak megfeleléen
haromrétegli, 19 mm vastag szerkezeti lapok

8. abra. A Vasarosnaményi Faforgdcslapgyar teritosora

814 % RoA T R A R

7. abra. Laboratériumban készitett
szigetelg fakéreglaptipusok

gyartasara készultunk el6. Kétféle laptipus

gyartasat terveztik:

— haromrétegli, faforgacs fedoérétegd, lucfe-
nyo6kéreg kozéprétegl lapokét,

— haromréteg(, lucfenytkéreg fedérétegli, luc-
fenyGkéreg kozéprétegii lapokét.

Szigetel$ fakéreglapokat a gyarté sor médosi-
tasa nélkiil ebben a gyarban nem lehet el6alli-
tani.

A faforgécs és fakéreg fedéréteg megmunka-
lasat a faforgéacslapgyar szokasos technolégia-
val végeztik.

A fakéreg kozépréteg megmunkélasanal a
kovetkezé befolyasolé tényezoket vettiik figye-
lembe:

— A gyar cs6koteges szaritéjaban varhatéan
nagymennyiségli porfrakcioé keletkezik.

— A porfrakcié arédnya utanapritaskor jelentés
mértékben novekedni fog.

— A levegével torténé fakéreganyag-szallitas
tovabb noveli a porfrakcié mennyiségét.

Ezek alapjan Ggy hatdroztunk, hogy a kozép-
réteg fakéreganyagat utanapritas nélkiil, a leg-
rovidebb uton szallitjuk a keverégéphez.

A gyartas megkezdése el6tt fakéreganyaggal
mukodtettik a gépeket, és ellendriztik, nem
okoz-e ez az anyag dugulést, nem akadalyozza-e
a gépek miikodését. Miutan ilyent nem tapasz-
taltunk, elkezdtiik a gyartast.

A fedéréteg nedvességtartalma a ragaszto-
anyaggal torténd keverés el6tt 2—3%, a kozép-
rétegé 5—7Y; volt. Ragasztéanyagként ARBO-
KOL, karbamid-formaldehid alapu miigyantat
alkalmaztunk, a fedéréteghez 129, a kozépré-
teghez 8"/ gyanta szarazanyagot adtunk abszo-
lat szaraz faforgdcs, illetve fakéregsulyra vo-
natkoztatva. Az egységnyi felliletre haté el6-
présnyomast 25 kp/cm?2-re, a héprésnyomast 30



1. tabldzat

Fakéreglapok és szabvdnyos faforgdcslapok néhany fizikai-mechanikai tulajdonsdganalk dsszehasonlitdsa

‘aforgac k Fakéreglapo
Fizikai-mechanikai jellemzé Mértékegység Eiorgsenlapo akiéreglapok
I. oszt. l I1. oszt. szerkezeti szigetel6
S R G ty s Rt e e sou/ale kg/m? 550—750 500—800 750—900 420—500
Hajlitoszilardsdg . ......covnnn. kg/em? 180 100 100 12
Lapleemelé szilardsag ......... kp/ecm?® 3,0 2,5 2,5 1,5
Vastagsdgi dagadds ........... % 12 20 30 17

kp/em®>re valasztottuk, a préshémérsékletet
165 °C-ra. A présidét 15 percrél fokozatosan 11
percre csokkentettik.

A fedéréteg és kozépréteg aranyanak megha-
tarozasanal a hagyoméanyos 40—60%,-0s vi-
szonyt kovettik.

A fakéreglapok fizikai-mechanikai tulajdon-
sagait vizsgalat utdn a matematikai statisztikai

modszerével értékeltiik. A 10. abrdn a faforgacs
fedérétegli, a haromrétegli fakéreglapok és a
laboratériumban gyartott szerkezeti fakéregla-
pok varidciés tényezoit hasonlitottuk ossze. A
surtségi és vastagsagi dagadasi értékek kis
mértékben, vagy egyaltalan nem kulonboznek
egymastol. A hajlitészilardsagi értékek jelentos
eltéréseit a nagy porfrakcié-mennyiségge! ma-
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11. abra. Uzemben gyartott fakéreglapok hajlitészilard-
saga slrlségiik fliggvényében

gyardzhatjuk. A porfrakeié ugyanis rontja a
hajlitészilardsagi értéket, és az lizemi kisérlet
sordn a laboratériumi kisérletekkel ellentétben
a porfrakciot nem szitaltuk Kki.

A 11. dbrdn regresszios egyenesekkel abra-
zoltuk a hajlitészilardsagi értékeket a striiség
fliggvényében. A legjobb tendenciat a faforgacs
fedoérétegti fakéreglapok mutattak, ezek hajlit6-
szilardsagi értékei novekednek a legnagyobb
mértékben a strliség fuggvényében. Ezért ezek-
nek a lapoknak a gyartasat javasoljuk, és a fe-
déréteg anyagaul felhasznalhaté a kiilénb6z6
famegmunkalasi muveleteknél keletkezd fahul-
ladék, amely egyébként a megsemmisités sor-
séra jutna.

A 12. abran az lizemi klserle; soran gyartott
lapfeliletek lathatok.

Uzemi kisérletiink bebizonyitotta, hogy fa-
kéreganyagbdl (lucfenydkéreg) iizemi méretek-
ben és korilmények kozott is a faforgdeslap-
gyartashoz hasonlé technolégidval lapok dllit-
hatok elo.

Az lzemi kisérlet, amellett, hogy igazolta a
laboratériumi kisérletek eredményeit, szdmos

olyan, az lizemi gyartasra jellemzd probléméra
hivta fel a figyelmet, amely a laboratériumi ki-
sérletek soran nem keriilhetett felszinre. Ezek
kozil a legfontosabbak a kévetkezok:

— A valtoz6 fakéreg nedvességtartalom, amely
a szaritokapacitas kérdésének alapos tanul-
manyozasat igényli,

— a magas fakéreg nedvességtartalom, amely
miatt a szaritds modszerét pontosan meg kell
hatarozni,

— torekedni kell a nyersanyag porflakcnojanak
csokkentésére,

—_ fxgyelembe kell venni a fakéreganyag nagy-
mérvi osszenyomhatésagéanak kovetkezme-
nyeit,

— folyamatos termelésre kell torekedni, mivel
a kéreganyag nagyon érzékeny a nedves-
ségre,

—- a fakéregpaplan szallitasi médokat gondosan
kell megtervezni.

Mégegyszer hangsilyoznunk kell, hogy a kelet-
kezett termékek fizikai-mechanikai tulajdonsa-
gai kevésbé jok, mint a faforgacslapoké, de ez
az alapanyagot tekintve természetes.

Véleményunk szerint a mingségi mutaték je-
lentdsen javithatok a megfelelé tényezék beal-
litasaval.

Osszefoglalva megallapithat6, hogy az lizemi
kisérletek eredményei bizonyitjék a kéreglapok
gyartasi lehetéségeit. A kutatémunka igy jo
szolgalatot tett az ilyen jellegli hulladék hasz-
nositasi lehetéségeinek feltérképezésében.

IRODALOM
H. J. Deppe, A. Hoffmann: ,Nadelholzrinde fiir
Holzspanplatten”. Holz Zentralblatt 1971. 152. sz

K. R. Volz: ,,Uber den pH-Wert einiger Baumrinden”
Holz Zentralblatt 1971. 123. sz.

K. R. Volz: ,Lucfenyd, erdeifeny6 és biikk kéreglapok
eloallitasa és tulajdonsagaik.”
Holz als Roh-und Werkstoff 1973. 6. sz.

12. abra. Uzemi kisérlet sordn gyar-
tott fakéreglapfeliiletek. Fent: héa-
romrétegl fakéreglapok, lent: fafor-
gacs fedéréteglii fakéreglapok



Kényvismertetés

Metrak Cz.: BUTORTERVEZES. A konstrukeié és ter-
vezés alapjai. (MEBLARSTWO; Podstawy konstrukeji
i projektowania. WNT Warszawa, 1975)

Hézagpotlonak szamit a lengyel nyelven megjelent
kiényv, mely elsSsorban a butorkonstruktéroknek, ter-
vezoknek, gyartmanyfejlesztéknek irédott, de igen
hasznos segédeszkoz a butortervezéssel foglalkozd belsé
épitészek, s dltaldban a butoriparban dolgozék szdmara.

Tartalmazza a butoriparban alkalmazott szerkezeti
megoldasokat, kotéseket, ezek vizsgalatait a fejlédési
irdanyzatok figyelembevételével, attekintést ad a bito-
rok torténeti fejlodésérdl, targyalja a batorok és butor-
tervezés elé Allitott kivetelményeket.

Figyelemre mélték az egyes butortipusokra vonat-
koz6 funkecionalis mérettablazatok, il6 és fekvébutorok-
nil a kényelemérzetet és helyes gerincoszlop, medence
megtamasztast ibiztosito megoldasok.

A j6l tagolt, attekinthetGen megszerkesztett kony-
vet kb. 200 4bra, tdbldzat, fotéképia teszi érdekesebbé.

A miiben foglaltakat a szerzé tobb, mint 30 éves
szakmai gyakorlata, gazdag tapasztalata és kutatdsai
alapjan allitotta tssze.

A konyv érdeklédésre tarthat szamot a magyar szak-
emberek korében is, felépitése a kivetkezs:

I. BUTORSZERKEZETEK
1. A butorszerkezetek fejlédésének attekintése.

A rovid torténeti attekintés 51 illusztricié csatola-
saval mutatja be a szerkezetek fejlodését. Kiemelve
az okor, K6zép és ujkor, valamint a reneszansz, ba-
rokk, rokokd, klasszicista, eklektika és szecesszio
jellemzé  stilusjegyeit, foglalkozik az iparositas,
funkcionalizmus, konstruktivizmus, majd a moder-
nizmus jellegzetességeivel, kitér a jelen és jové
szerkezeteire is. &
2. A butorok fajtai és csoportositisa

Funkcid, felhasznalds, alkalmazott alapanyagok,
technologia és feliletkezelés szerinti csoportositas
rendszerezi ismereteinket, nagymértékben meg-
konnyiti tdjékozoddasunkat a butorok vildgaban.

3. Alapvet6 szerkezetek

Ebben a fejezetben targyalja roviden a szerzé a
témorfa, agglomeralt lapelemek fajtait, manyago-
kat, ezek fiziko-mechanikai tulajdonsigait, majd
foglalkozik a keret, kdva és karpitos szerkezetek-
kel, végiil a butorszerelvényekkel.

4, Kitések ;
A csoportositds utdn részletesen ismerteti a szerzé
a hagyomdanyos és korszer( tomérfa és agglomeralt
lapok koteéseit, kiilon foglalkozik a koldokesapos
megoldasokkal, a felliletfinomséaggal és a ragaszto-
réteg optimalis vastagsdgdaval, megadja egyuttal a
fontosabb osszeépitési moédok szilardsagi értékeit.

or

Butorszerkezeti példak

Az egyes butorok tervezett mai élettartama utan
felhasznalas szerinti csoportositasban a fejezet rész-
letesen tartalmazza a korpuszok fix és szétszerel-
hetd Gsszeépitési maodjait, tipus szerkezeteit. A lap
és vazkonstrukeidkban ndlunk nem alkalmazott
megoldasokat is lathatunk a 43 illusztracion.

6. SzilArdsagi vizsgdlatok

A kozolt vizsgalati modok elsésorban lengyel szab-
vanyokra épililnek, de mar tartalmazziak a KGST
és ISO ajanlasokat is. E fejezetben lathatjuk a
vizsgalatokat végz6 gépek és terhelések elvi rajzait,
olvashatjuk a vizsgalatok elvégzésének modjat, az
eloirt szilardsagi értékeket korpusz ilo és fekvd
butorok vonatkozasdban.

7. A butor, mint a lakds tartozéka

E fejezet tartalmazza a butorok, mint lakberende-
zési targyak és altalaban a lakds elé tamasztott
alapvetd funkcionalis kévetelményeket.

8. A butorok alkalmassiga

Arra probal valaszt adni a szerz8, hogy iils, fekvd,
dolgozo, étkezd és tarolé butdraink mennyiben al-
kalmasak a megkivant, eléirt funkeciok ellatdsara.
Az 1l6- és fekvdbutorok targyalasanal kiilon meg
kell emliteni a kényelemérzetet biztosité gerincosz-
lop, medence és csigolyak helyes terhelését és
megtamasztasat szemlélteté rajzokat és butorter-
vezési példdkat, valamint az antropometriailag
megalapozott szamos mérettablazatot.

A fejezetben hasonld funkciondlis mérettablazato-
kat lathatunk tarolohelyekre és taroléfeliiletekre
vonatkozdan.

9. Szerkezettervezés

A formatervezésen tiulmenéen a tervezének mint
konstruktérnek ismernie kell az egyes anyagok szi-
lardsagi tulajdonsagait, melyeket e fejezet tartal-
maz, tablazatok és diagrammok formajiban. Konk-
rét, megszivlelendd méretezési péld4kat olvasha-
tunk poleokra, koldokesapos sarokkétésekre.

10. Esztétikai kérdések

Ezen belil a szerzé a helyes méretaranyokkal, az
aranylatist befolydsold egyes tényezékkel, a laka-
son bellli szinharmoénidval, a hideg és meleg szi-
nekkel, hatdsdval, s a megvildgitassal foglalkozik.

11. A butortervezés folvamata

A butorok elé allitott kévetelményekbsl kiindulva
végig kovethetjiik e fejezetben a butortervezésen
tulmenden a gyartmanyfejlesztés folyamatat a fel-
adatmeghatarozastdl a sorozatgyartasig.

12. A tervezési dokumentdcié

A lengyel szabvanyok alapjan az elStervbdél (for-
matervek, mintak, eldszerkesztési dokumentacié)
€s gyartasi dokumentécidbol 4ll.

A konyv hézagpotlo jellegénél fogva javasolhaté ma-
gyar nyelvl kiadasra is.
TOTH SANDOR
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Kiilfsldi lapszemle

Variaciés elemekbél allo kirpitozott
butorprogram

A Német Demokratikus Koztarsasag butoripa-
ra a karpitozott butorok EW 9532 tip. varicios
elemekbdl all6 butorprogramjanak modelljeit az
1974. évi 6szi lipesei vasaron mutatta be. A
programot és a kiallitott modelleket aranyérem-
mel tiintették ki. Az ul6-fekvébutorok vonat-
kozisaban a kombindcios lehetéségek szinte ha-
tartalanok.

A konstrukciék egyes elemei mindenféle szer-
szam nélkiil kénnyen és gyorsan illeszthetdk, il-
letve allithatok ossze. :

A program keretében késziilt modellek — ele-
mek — anyaga poliuretdn lagyhab (PUR),
kénnylek és kénnyen emelheték. Az elemek és
{ilésrészek magas rugalmassagu butorszovetek-
kel bevontak. A szovetvalaszték széles szinska-
laban 4all rendelkezésre. Az asztalok lapfeliilete
habszivacs alatétes miibér bevonattal készil,
ezért az egész program karakterét az asztalok
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600

1o
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hatarozzak meg, melyet a konnyedség és lagy-
vonalusag jellemez.

A hasznalhatosag — funkci6 — szempontja-
bol fenti tulajdonsagokon tulmenéen az asztal-
elemek mubérbevonata vizzel, alkohollal, tea-
val, kavéval és tintaval szemben is ellenallo. Az
éles és meleg targyaknak az asztallapra valo he-
lyezésénél — a faboritasokéhoz hasonléan —
alatét hasznalata szlikséges.

A butorok kezeléséhez az eladas sordn meg-
felel6 kezelési utasitast adnak.

A killonbozé elemek varidcios osszeallitasa-
ra, a szinskaldra és a szovetbevonatokra vonat-
kozoan tajékoztatast valamint ajanlatot a vevok
felé ugyszintén a kereskedelem ad. A rendelés
ennek alapjan adhato fel.

Az ismertetett EW 9532 tip. varidcios elemek-
b6l 4ll6 butorokat — modelleket — az erfurti
VEB butorkombinat gyartja. (Mobel und Wohn-
raum, 1975. 6. sz. Variantreiches Polstermdbel-

Elementeprogramm EW 9532.)
Dy, J. T:

110
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1. abra
72 Attekintés
az elemekrol

Ezen beliil:

1,2 oldalrész

3 alsérész
(=] 6,2 kjzéprész
L 5 Vvégrész

12
a1 } Hsszekité elem

~ ;\5
=g 50 14 formazott iil6elem
4 Lkdzépelem
72 sarkos-szigletes elem



Az 1. abran lathaté elemekbél osszeallitott egyik valtozat
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Gépesithetd feliiletkezeld anyagok
a faiparban

Az utébbi évtizedben rohamosan korszertisddnek a fa- és butoriparban alkalmazott
gvértdsi eljardsok. A folyamatosan novekvd butorsziikséglet, valamint a faipari ter-
mékek irdnti minGségi igények novekedése 6 lakkipari termék bevezetését és 1j fel-
hordési, szaritasi médok kidolgozésat tették sziikségessé.

A lakkfelhordédsi technoldgia fejlédésében a lakkont8gép gyakorlati alkalmazésa
jelentette a fordulépontot. Ezutén jelentek meg a fa feliiletkezelésének korszerisité-
s6t szolgalé szaritéberendezések, melyek a folyamatos termelési eljarasok alkalma-
zégat tették lehetdveé.

A faiparon beliil egyre inkabb terjed a szines feliiletkezelés, amihez a BUDALAKK
Festék- és Miigyantagyar termékei is nagy segitséget nytjtanak. Vallalatunk a felii-
letkezelési 4tfutdsi id6 leroviditésének érdekében kidolgozta a FLEXUDOR tolts-
alapozot fehér szinben.

A FLEXUDOR tolt6alapozénak féleg a farost-, forgdes- és a pozdorjalapbdl
késziil§ termékek alapozésgndl van nagy jelentGsége. Eddig ezeknél az alapanyagok-
nal tobb ontési miivelettel lehetett csak megoldani olyan vastagabb alapozé réteg
kialakitdsét, mely azok egyenetlenségeit tigy tiintette el, hogy a fed6zomanc hibat-
lan, sima és tetszetds legyen.

A FLEXODUR tolt6alapozé poliészter alapt, ezért kétontifejes eljardssal (egyik
éntéfejben az edz§, a masikban a gyorsité), egy mfivelettel megoldhaté a kivant
réteg felhordasa (kb. 300 g/m?). Az alapozé réteg szaradisa minden esetben a szarit6-
alaguttol figg. 20 °C-on kb. 4—5 6ra, 70—80 °C-on kb. 60 perc, infra-alagatban
7 perc. A feliilet csiszolésa szdrazon, lehetGleg nem durva szemeséji (280—320-as)
csiszolépapirral végezhetd el.

A csiszolt (kopdsmentes) alapozé rétegre felhordott egy réteg feddzomédne (kb.
120—160 g/m?) minden esetben kifogéstalan, tetszetls és tartds feliiletet biztosit.

Fedérétegként alkalmazhaté az UREPAN éntézoménc és az ERZOL savrakemé-
nyedd zoménc. Mindkét zoméne beszerezhetd fényes, selyemfényfi és matt valto-
zatban, tobbféle szinben.

A fed6zomancok szaradési ideje szintén a széritdsi méd (széritéalagit sth.) fiigg-
vénye.

A fentebb ismertetett anyagokrél részletes felvilagositdst ad a

BUDALAKK

BUDALAKK YT
'@' FESTEK- ES MUGYANTAGYAR MUSZAKI vsw’szOLGALAT
1055 Budapest Balossi Bdlint utca 7. Tek 110-657: 314-579 Telex: 22 5667
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