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Az agazati rendszerre épiilé kozgazdasagi szemlélet
kozép- és rovid tavl tervezés, az agazati kapcsolatok

Varadi Géza

Amig a fagazdasagnak — mint kozgazdasagi
blokknak — a makrodkonomiai Osszefliggés
vizsgdlata céljab6l nagy szerepe van a hosszu
tava tervezés menetében, addig a kézép- és ro-
vid tdvu tervezési munkdt ennek eredménye-
ként, a kozép- és rovid tdvi terveket a népgaz-
dasag dgazati rendszerében kell végezni, illetve
elkésziteni.

A népgazdasag egységes agazati osztalyozéasa-
nak rendszere 1970. januar 1-t6l érvényes. Az
egységes szamjel két részbol; a torzsszambol és
a csoportképzé ismeretek szamrendszerébol all.

1. tablazat

A gazati szamrendszer
o Az dgazati szémjel
é Szervezés és altaldanos szdmjegyeinok
£ frdsmad helye
° Szaman
= 11 2. 3. 4.
1. | NEPGAZDASAGI

N P A RO X 1

2 AGAZAT ...... % I = 2
3 Alagazat .... | x X X 3
4. Szakdgazat X X X X 4

1968-6ta megszint a tervek cimzettsége és a
népgazdasag terv mar dgazati jellegben késziil.
Tervezés vonatkozésaban dgazat fogalma alatt a
tevékenységek oOsszességét értjik. Az dgazatba
sorolas a vdllalatok dénté tevékenysége alapjin
torténik. Ez gyakorlatilag azt jelenti, hogy a ki~
16nb6z6 vallalatokat tervezés szempontjabol ah-
hoz a népgazdasagi aghoz (agazathoz) csatoljak,

amelyik a legnagyobb mértékben jellemzi a val-
lalat tevékenységét. Ugyanakkor nyilvanvalo,
hogy egy adott véllalat a 6 tevékenység mel-
lett mellék — kiegészito tevékenységet is foly-
tat. A vertikalis szervezeti formaban dolgozé fa-
ipari vallalatok, erd6é és fagazdasdgok tervezése
az alabbi agazati rendszerben folyik.

1. IPAR

17 KONNYUIPAR
171 FAFELDOLGOZO IPAR
1711 Firész és lemezipar
1712 Epiiletasztalosipar
1713 Butoripar
1714 Egyéb fafeldolgoz6 ipar

2. MEZOGAZDASAG, ERDOGAZDALKODAS,
VIZGAZDALKODAS

22 ERDOGAZDALKODAS
221 Allami erdégazdalkodds

2211 Allami erdégazdaségok (a koltség-
vetési szervként mikods 4llami
erd6 és vadgazdasagok és &llami
parkerddgazdasaggal egylitt)

2212 Szakvallalatok

222 Szovetkezeti erdégazdalkodds
2221 Erdégazdalkodasi szovetkezeti tar-

sulasok (kozos vallalkozasok, szo-
vetkezeti kozos vallalatok)

Az anyagi termelés agaiba (32) tartoznak tehat
az erdo- és vadgazdasagok is.
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A népgazdasagi tervezés menetében a kozép-
és rovid tavu tervek készitése soran az erdégaz-
dalkodas és fafeldolgozas teriiletén végzett teveé-
kenységeket a fenti részletességgel kell tervezni.

Az agazati rendszer sziikségessége
az erdogazdalkodas és fafeldolgozas teriiletén

Hazdnkban az elmult két évtized alatt az erdé-
gazdalkodas és a fafeldolgozas is jelentdsen fej-
16dott. Az 1973. évi 6,6 milli6 brutté m?-es évi
fakitermelés, az Uj erddk telepitésének és az Uj-
raerdésitések volumene; a feldolgozéiparok éltal
évente feldolgozasra kerulé mintegy 2,8 millio
m* hengeresfa, a termelési érték 15,0 MdFt-os
nagysagrendje oOnmagéban is igazolja a fenti
megallapitast. Céliranyos volt ezért az erdogaz-
dalkodasnak @nallo agazatta, valamint a fafel-
dolgozasnak ©nallo aldgazatta torténé elkiiloni-
tése. A jelenlegi dgazati rendszer belsé tartalma
lehetévé teszi — a cimzett tervlebontasos maod-
szerrel szemben — az Aagazatok, szakagazatok
egymashoz valé érték és naturalis kapcsolatainak
részletes elemzését, vizsgalatat. Biztositja, hogy
tevékenységlinket az egész népgazdasdg kozép
tava tervezési menetébe és a tervkészitések
rendszerébe beillesztve végezhessiik. Ezért lo-
gikailag indokolt a népgazdaséagi tervezés rovid
attekintése.

A népgazdasagi tervezés néhany
altalanos kérdése

A népgazdasagi tervezés régi iranyitasi rendsze-
riinkben nemcsak a tervezés, hanem a gazdasagi
folyamatok és cselekmények irdanyitasa és meg-
hatdrozasa funkci6it is ellatta. A népgazdasigi
tervezés igy nemcsak a mépgazdasig fejlédését
szolgéalta, hanem — a tervezés szerves részét ké-
pez6 tervlebontasos rendszer utjan — eléirta a
vallalatok  termelésének és értékesitésének
mennyiségét és szerkezetét. Meghatarozta a be-
szerzés és raforditasok nagysagat és osszetételét,
ezaltal pedig részleteiben is megszabta a wvalla-
latkozi kapesolatok tartalmat.

A gazdasagiranyitasi rendszer reformjanak
eredményeképpen a népgazdasagi tervezés a
gazdasag iranyitasi rendszerének donté fontos-
sagu alkotéeleme.

A tervszerii gazdasdgirdanyitis fobb elemei
1. gazdasagpolitika

2. népgazdasagi tervezés

3. iranyito, szabalyozo rendszer

1. A gazdasdagpolitika a gazdasagi fejlédés azon
alapvet6 kérdéseivel foglalkozik, ahol a don-
tés meghozatalanal gazdasagi és politikai kér-
déseket is kell mérlegelni, vagyis a don-
tések meghozatalanak jelentés politikai kiha-
tasa van, illetve lehet. Feltételeniil a gazda-
sagpolitikai dontések korébe tartozik; a fejlé-
dés liteme; a népgazdasagi ardnyok meghata-
rozasa; az egyensulyi kérdések, stb. A gazda-
sagpolitikai dontések meghozatala a felsébb
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part és allami szervek hatdskorébe tartozik és
tartalmanal fogva lehet6vé teszi a szocialista
termelési-tarsadalmi viszonyok fejlesztését is.

. A népgazdasdgi tervezés a gazdasag irdnyitasi
rendszerének donté fontossagu alkotéeleme.
Helye és szerepe e renszerben, valamint a
rendszer méas elemeihez f(iz6d6 kapcsolatai az
alabbiak:

— A népgazdasagi tervezés a gazdasagpoli-
tika szaméara elemzéseket végez a népgaz-
dasagi fejlédésrdl és helyzetérdl, feltarja
a lehetséges novekedés iranyait és jellem-
z6it, a kiillonb6z6 lehetséges fejlodési val-
tozatok kedvezd és kedvezétlen vonésait
és ezaltal ,nyersanyagszallitoként” el6-
késziti a gazdasagpolitikai dontéseket.

A gazdasagpolitikai dontések meghozatala
utdn a népgazdasagi tervezés ezeket a
népgazdasagi tervben a népgdzdasig fej-
16désének iitemére, £6 aranyaira, a fonto-
sabb szerkezeti valtozésokra és a népgaz-
dasagi egyensulyra vonatkozé gazdasag-
politikai célok és gazdasagi feladatok for-
majaban konkretizdlja és egységes 0Ossze-
hangolt rendszerben fejezi ki. i

A népgazdasagi tervezés a tervcélokkal
osszhangban — az adott gazdasagi mecha-
nizmus keretei kozott — kialakitja azon
irdnyitasi eszkozok alkalmazéisdnak alap-
vet6 iranyait, amelyek a piacot (kereslet-
kindlat és az oket Osszekoté ar) és a val-
lalatok gazdasagi tevékenységének felté-
teleit szabalyozzdk és ezdltal a népgazda-
sagi tervekben foglalt célokat kozvetve

S

2. tablazat

A nepgazdasagi tervezés Gsszefiiggesei oz irgnyitasi
rendszer mos elemeivel

@agm/itika I

[Vépgozdasagi tervezs rendszere |——.

KGST
0rs20g0k
terv. koord.

lh’é;gazda i tervek ]

Kozq. szab. iranyitasi
repaszer

KGST piac BelfGidi pioc

Valkolati
tervezes




— @ piac dttételén keresztiill — kozvetitik
a vallalatok szamara.

— A népgazdasagi tervezés a tervek kialaki-
tasa soran figyelembe veszi a KGST or-
szagokkal lebonyolitasra keriild nemzet-
kozi tervkoordinacio eredményeit, tovab-
b4 a szabalyozott piac mikodésének, a
vallalatok gazdasdgi tevékenységének a
terv altal szabalyozott kortilmények mel-
lett varhato hatésait.

A 2. tdblazatbol is leolvashaté, hogy az aga-
zati elvre éplilt népgazdasagi tervezés két tipu-
su dolgot foglal magaban:

I. a célok és ebbdl fakado feladatok rendszerét
II. eszkozrendszert.

A tervlebontasos rendszerben az I-es és II-es
rendszer nem valik ketté. A jelenlegi gazdasag-
iranyitasban a céloknak és feladatoknak els6bb-
ségiik van, csak olyan célokat lehet kialakitani,
amelyek megval6sitaséhoz megfelelé eszkoz-
rendszer rendelheté. Gyakran az eszkozrend-
szer ellenérzést gyakorol a célok és feladatok
realitasa felett. Lényegében ez azt jelenti, hogy
az agazatokban is biztositani kell az I-es rend-
szeren belul, valamint az I. és II-es rendszer
kozott a leheté legharmoénikusabb 6sszhangot.

3. Irdanyitdsi rendszeriink lényege, hogy az
egész népgazdasdg fejlédését a népgazdasagi
terv iranyitja, az értéktorvényen a szabalyozo6-
rendszeren az allami dontéseken és a KGST al-
lamok egylttmikodésén keresztiil. A népgazda-
sagi tervek kovetkezésképpen a gazdasig és
tarsadalompolitikai célokat igy Valdsitjak meg.
A szabalyozas tehat a gazdasagpolitikdbol fa-
kad.

A gazdasag szabdlyozdsinak egyik legdon-
tébb teriilete a piacok és piaci feltételek szaba-
lyozésa. Ennek keretében a szabalyozas a ko-
vetkezokre terjed ki:

a) A beruhdzdsi eszkozok piacdra; az allami cél-
csoportos tamogatasokra; a sajateszkozok
megelolegezésére felveheté bankhitelre, a ka-
matlabra és lejarati idére, a koltségvetés ter-
hére torténé egyedi beruhdzasok megoszla-
sara.

b) A termeldeszikozik [orgalmanak szabdlyozd-
sara; a termel6eszko6zok aranak allami dota-
ciojara, a forgalmazas csatorndinak legcél-
szerubb kialakitasara.

¢) A fogyasztdasi piac szabdlyozdsara; a fogyasz-
t6i arszinvonal és araranyok alakulasara, a
nyujtott dotdciora; a vasarléeré szabalyoza-
sara, a lakossdg személyes jovedelmének be-
folyasolasara; a termékek értékesitésének
csatornaira.

d) A munkaero — kereslet és kindlat befolydso-
lasdra; A termelés szempontjabol igen jelen-
tés az erdégazdalkodas és fafeldolgozas mun-
kaeréhelyzetének, — ezen belul a szakkép-
zettség — alakuldsa. A hatékonyan alkalma-
zott szakmai képzettség része a termelés ha-
tékonysdganak és a jovedelmi ardnyok ala-
kulasanak.

Ennek fontos eszkozei lehetnek; a személyes
jovedelem biztositasa az erdégazdasagban, és
a faiparban az egészségre artalmas (pl. motor-
farészkezeld, traktorvezet6) munkakoérok el-
latdsara valé alkalmatlansidg utan uj szak-
makra valo kiképzéssel; a szocialis korilmé-
nyek javitasa, valamint a kedvezmények (pl.
szakmunkasok lakasépitési akcioja) teljeskori
érvényesitése.

e) A kiilkereskedelmi piac szabdlyozdsdra

Mivel az erdbgazdasagi agazat és a fafeldol-
goz6 szakéagazatok egyre jelentSsebb szere-
pet toltenek be az import mellett az export
bonyolitasban is, a kilkereskedelemben ér-
vényes szabalyozok ezt a teriiletet is érintik.
A kiilkereskedelmi forgalom szabalyozasanal
az alabbi feladatok jelentkeznek.

— Biztositani kell, hogy a belfoldi termeldk
kozvetlentl érzékelhessék exporttermé-
keik vonatkozasaban a kilfoldi ar- és ér-
tékviszonyokat, devizaigényeiknél pedig
annak megszerzésének forint rafordita-
sait.

— Kiilkereskedelmi tevékenység bizonyos
decentralizaldasa mellett (egyes vallalatok,
tizemek kozvetlen export-import joga) biz-
tositani kell az orszag kiilkereskedelmi ér-
dekeinek egységes érvényesulését.

A fenti célok a kilkereskedelmi forgalom aldb-
bi szabdlyozo eszkozeivel érhetok el:

— A kiilkereskedelmi &rszorzok alkalmazasa-
val.

— Egyes termékek és termények allami szub-
venciojaval (a primér fatermékek vonatko-
zésdban, ez az erdoéhaszndlati jarulék eltor-
lésével megsziint).

— A vampolitikdn beliil a vamrendszerrel,
amely elsésorban kereskedelempolitikai cé-
lokat szolgal és alkalmazasuk mértéke az il-
leté orszaggal kotott megallapodastol fugg.

A tervezés folyamata

A népgazdasag agazati tervezésének menetét az
alabbi logikai fazisok alkotjak:

1. Elemzés

Ennek keretében a tervezés id6horizontjanak
megfelel6 hosszabb vagy rovidebb idészakra
elemzik a népgazdasag (ag, agazat, szakagazat)
fejlodését feltarjak a fejlédésben mutatkoz6 po-
zitiv és negativ jelenségeket, tendencidkat, ér-
tékelik, hogy ezek mennyire befolyésoljak a k-
vetkez6 idGszak gazdasagi fejlédését. A fejlédés
elemzése mellett értékelik a kialakult gazdasa-
gi helyzetet is és megallapitjak, hogy ez milyen
kovetelményeket tamaszt a tervezéssel szem-
ben.

2. Hipotézisek és prognézisok

A hipotézisek (feltételezések) és prognozisok
(elérejelzések) kiterjednek a tudomény és tech-
nika fejlédési iranyainak, a kiilpolitikai és kiil-
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gazdasagi feltételeknek, a demogréfiai ténye-
z6knek és munkaeréforrasoknak, az elérebecs-
lésére. Ugyancsak prognozis jellegli tevékeny-
ség valamely adott ndvekedési litemhez tarto-
z6 felhaszndalasi szikségletek korvonalazasa, a
korabbi dontések 1j beavatkozasok nélkili ha-
tasanak felmérése (a kozép-, de féleg a rovid
tavu tervezés keretében) az egyes lehetséges
dontések varhaté hatasanak elézetes becslése
sth.

3. Koncepcio

A gazdasagi helyzet elemzése és a tovéabbi fej-
l6dés feltételeinek el6rebecslése utan megvizs-
galjak a gazdasagi fejlédés lehetséges irdnyait
és céljait. Kiilonboz6 koncepcionalis vdltozato-
kat alakitanak ki, amelyek egymastol féleg a
fejlédés iiteme, a kiilgazdasdgi kapesolatok bo-
vitésének jellege és mértéke, az elosztdsi ard-
nyok, a kockdzatvdllalds jellege és mértéke, va-
lamint a fentiekbdl kovetkezben a termelési
struktura valtozdsdanak irdnya és sebessége te-
kintetében kiilonboznek. Ezt kovetoen a kulon-
b6z6 koncepcionalis varidnsokat egymassal 6sz-
sze kell hasonlitani. Mérlegelik el6nyeiket és
hatranyaikat, majd kivalasztjadk a legkedve-
z6bbnek itélt valtozatot, amely a népgazdaségi
terv koncepciéjat képezd gazdasagpolitikat tar-
talmazza. Ez meglehetésen nehéz, kortltekinto
munka, mivel még csak kialakuléban van a
gazdasagi-hatékonysagi, politikai és mas ténye-
z6ket magdbanfoglalo kritériumrendszer, amely
alapjan a kiilonboz6 valtozatok koziil az dgaza-

tilag, illetve népgazdasagilag legkedvezbbb
koncepcio kivélaszthato.
4. Terv

Az elfogadott népgazdasagi terv-koncepciobol
kovetkeztetéseket vonnak le a kiulénbozé aga-
zatok és tevékenységek fejlodésére, s konkreti-
zaljak az ezzel kapcsolatos feladatokat. A kon-
cepcié megvalositdsanak kilonbozé megoldasi
maédozatait tarjak fel és ezek koziil kivdlasztjak
a legkedvezébbeket. Ezutan sor keril a tervel-
gondolasok végsé koordinaciéjara. Ennek kere-
tében kolesonosen oOsszehangoljik a kiilonbozé
célokat és feladatokat, valamint a megvalésitd-
sukat elbsegité szabdlyozé eszkozdket. A terv
Osszehangolt szamitdsaibdl kivalasztjak azokat a
gazdasagpolitikai célokat és gazdasagi feladato-
kat, amelyekhez Ossztarsadalmi érdek flzddik.
Végiil megfogalmazdsra keriill a népgazdasdgi
terv; e célok és feladatok, valamint a megvalo-
sitasukat szolgdlo gazdasdgi eszkozok és intéz-
kedések komplex rendszere. A népgazdasagi
tervezés folyamaténak végsé eredménye tehat,
a népgazdasagi terv. Jelenlegi irdnyitdsi rend-
szeriinkben formailag és tartalmilag megkiilon-
boztetjiik egymdstol a nmépgazdasagi tervezést
és magdt a tervet. Bar a tervezés menetében
osszefliggbé és az ujratermelési folyamat vala-
mennyi lényeges mozzanatara kiterjed6 komp-
lex szamjitas készil, azt nem lehet népgazda-
sagi tervnek tekinteni. A népgazdasagi terv tu-
datos allami akaratot fejez ki. A tarsadalom
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olyan gazdasadgi feladatait hatdroza meg, ame-
lyek megvalésitasa az &dllami szervek részére
kotelez6. Ennek megfeleléen ,tervnek” csak az
tekinthet6, amelynek maradéktalan megvalésu-
lasdhoz Ossztdrsadalmi érdekek flizédnek.

A kozéptaviu terv a népgazdasdagi tervek rend-
szerében kiulonosen fontos szerepet tolt be: a
tervek lancolataban ez az alapveté lancszem.

A tervezés menetében, kiillonésen annak elsé
héarom logikai fazisdban nagy jelent6sége van
az informécios rendszernek. Ennek egyik alko-
toeleme az egységes agazati statisztikai adat-
szolgaltatasi rendszer, és az adatbank, a masik
pedig a gazdasidg kiuilonbozé szintjei kozott
rendszeresen aramlo muszaki, termelési, koz-
gazdasagi informacié. Az dgazatok egységes
adatszolgéltatasi rendszere biztositja a. szami-
tastechnika korszerii modszereinek alkalmaza-
sat a dontéselékészitésekhez, a gazdasagvezetés-
hez, iranyitashoz. Biztositja tovabba a gépesi-
tett adatfeldolgozas révén a szintekre tagolt bé-
zisadatszolgaltatast. Mindaddig amig az dgaza-
tok, wvadllalatok nem rendelkeznek a gazdasdg-
elemzéshez sziikséges adatbdzissal, a tervezés
fazisait nem tudjik kellé alapossiggal kimun-
kdlni. A szakmai tertiletlinket érint6 hignyossa-
gok kikiiszobolésére a Fagazdasagi Tanacs ha-
tarozatokat hozott.

A vallalatok kozép tava tervezé munkaja

Az otodik otéves népgazdasagi terv kidolgozasa
hamarabb kezd6édott el és elébb fejezédik be,
mint a vallalati kozép tava terveké. A vallalati
tervek kidolgozasa elérelathatéan — teljes eré-
vel — csak 1974. év végén, illetve 1975. év ele-
jén bontakozik ki, tdmaszkodva a népgazdasagi
tervezés addigi eredményeire. A népgazdasigi
tervezés jelenlegi szakaszdban viszont részt vesz
az allamilag kiemelt 50 nagyvallalat. Sajat val-
lalatainknak, gazdasagainknak viszont jelenleg
a negyedik otéves terv elemzését, hipotézisek és
prognozisok kidolgozasat és — az elé6zéekben ki-
fejtett tartalomnak megfeleléén — fejlesztési
elgondolasokat és koncepci6 véltozatokat kell
elkésziteni. Ezzel nagy segitséget adhatnak az
dgazati szintli tervezési munka tovédbbi szaka-
szaihoz.

A vdllalatok elozetes fejlesztési elgondoldsai-
nak kialakitasakor mem tervezési tablazatok ki-
toltésére van sziikség, hanem arra, hogy a vdl-
lalatok fejlesztési politikdjuk lehetséges alter-
nativait feltarjak és azokat mérlegeljék. Ezért
ezeknek a fejlesztési elgondolasoknak — a piaci
és gazdasagossagi feltételek, valamint a valla-
lati lehetéségek mérlegelése alapjan, alapvetéen
a kovetkezoket kell osszehangoltan tartalmaz-
niok:

— a termelés és az értékesités bdvitésének
nagysagrendjét, szerkezeti valtozasainak f6
irdnyait és aranyait;

— a muszaki fejlesztés, a gyartmanyfejlesztés
irdnyait és modjait ezek anyagi, pénzlgyi,



munkaero, szakembersziikséglet, stb. felté-
teleit;

— a nemzetkozi egylttmikodés fejlesztésével
(els6sorban tudomanyos, muszaki és keres-
kedelmi teriileten) kapcsolatos elgondolaso-
kat.

Annak érdekében, hogy a vallalatok, a népgaz-
dasagi tervezés logikai menetében készithessék
el kozép- és rovid lejaratu terveiket és azok az
adott gazdalkodo egység népgazdasagi célokhoz
igazodo, de sajatos vallalati torekvéseket kife-
jez6 akcioprogramja legyen, ki kell alakitaniok
— a kazponti iranyelvek és szakmai ajanlasok
figyelembevételével — tervezésiik modszerta-
nat, tovabba tamaszkodniuk kell az informacios
bazisra. A szintekre tagolt, de egységes infor-
maciés rendszerbe épiilé adatszolgdltatds és td-
jékoztatas a tervezésnek, a tervek készitésének
legfontosabb alapja. A statisztikai adatbazisok
elemzése mellett tervezési munkaikhoz az alab-
bi informacidés forrasokkal szamolhatnak.

a) A népgazdasay fejlesztésének oOtéves terveérdl
szolo wvallalati tajékoztato. (lasd. Balassa
Akos: az otodik otéves terv kidolgozasanak
programja. Figyel6 1973. 17. sz.)

b) Az dgazati minisztériumok (MEM, KIM, EVM)
altal nyujtott informdcidk

c¢) Miiszaki fejlesztési koncepcidk, az dgazati fej-
lesztést érinté szakmai tanulmdnyok. (Kiad-
tak: OMFB, OT, ETE, stb.)

d) Allamkozi egyezmények, megdllapoddsok
(kontingensek, cellulézipar fejlesztése, stb.)

e) A Kormany és Allami Tervbizettsig (GB) ha-
tarozataj, rendeletei. Kiilonos tekintettel a
foldgazfelhasznalas, a szamitastechnika, vala-
mint a komplex konnytszerkezeti épitési mod
elterjesztésérol jovahagyott kozponti fejlesz-
tési programokra.

f) A vallalat sajat piackutato tevékenységére.

A vallalati tervezés dontd informdciés bazisai-
nak kell tekinteni tudomdnyos alapossdggal
elvégzett sajat piaci ismeretét és piackutato
tevékenységét. Ennek {6 formaja a partnerek-
kel valo rendszeres kapcsolattartas, az infor-
maciok és tapasztalatok rendszeres cseréje.

g) Kapesolat a bankszervekkel.
A pénzigyi és hitelpolitka a bankok kézremii-
kodésével valosul meg, ezért fontos, hogy a
vallalatok egyenlé rangu targyalé partner-
ként fejlesztési és gazdalkodési elképzelései-
ket e szervekkel konzultdljak és annak alap-
jan pénzugyi lehetdségeiket helyesen mérjék
fel. Ezzel nagymértékben névelik a vallalati
tervek realitdsat és biztositjak, hogy fejlesz-
tési elképzeléseikhez sziikséges pénziigyi esz-
kozok idoben a vallalatok rendelkezésére all-
janak.

h) Kapcsolat a tandcsokkal
A vallalati tevékenységgel szemben fontos
kovetelmény, hogy segitsék a kozép tavu terv
tertiletfejlesztési célkitlizéseinek végrehajta-
sat. A fejlesztési célok és feladatok egyezte-
tése lehetéséget ad arra, hogy az eszkozeiket
Osszehangoltan és gazdasdgosan hasznaljak ki

és egyuttesen megtalaljak a feladatok végre-
hajtasanak legcélszertiibb modjat. Természe-
tesen egyes esetekben — pl. iparfejlesztés
esetén — a tandcsokkal valé kapcsolattartds-
ban tul kell tekinteni a gazdasdgi és megyei
hatdrokon is.

Az erdogazdalkodas és a fafeldolgozas tervezése
a népgazdasagi tervezés rendszerében

Az erdégazdalkodas és a fafeldolgozas tertile-
tén végzett tervezési munkidban — a tervtor-
vény el6irasainak megfeleléen — alkalmazkod-
ni kell a k6zép- és rovid tava tervmunkak logi-
kai fazisaihoz. Csakis a sokoldali miiszaki-koz-
gazdasagi elemz6 munka révén lehetnek dgazati
— szakdgazati koncepcidink, a népgazdasdgi
terv szerves részévé. Az elGttiink allo feladatok
kozil — a mar targyalt hosszi tava tervezési
munkak mellett — ki kell emelni a kozép- és
hosszu tava tervezés fontossagat. Az otodik ot-
éves terv gondos eldkészitése érdekében az
egyes logikai fazisokban az aldibbi lényegeszbb
feladatokat kell megoldaniuk:

1. Elemz6 munka teriiletén legfontosabb fel-
adatként vizsgélni kell a IV. 6téves terv gazda-
sagpolitikai célkitlizéseinek — a tervtorvény al-
tal eldirt — cél és tartalmi kovetelményeinek
teljesitését. Ezen beliil:

— Meg kell vizsgdlni, hogy az éléfakészletet mi-
lyen mértékben hasznositottuk a hazai ipar-
fejlesztés nyersanyagaként és ezaltal hogy
javult a lakossag ellatasa.

— Elemezniink kell a cellul6z-papiripar fejlesz-
tésének hazai nyersanyagbazison torténd fej-
lesztése teruletén eldallott Gj gazdasagi-mi-
szaki helyzetet.

— Vizsgadlni kell az erdéteriiletek alakulasat és
azok fafajosszetételét. At kell tekinteniink
az altalanos erdételepitési el6iranyzatok mel-
lett az elsGdleges rendeltetés szerinti katego-
rizalas kozgazdasagi feltételeinek kidolgozasi
lehetdségeit. Vizsgalni kell a betelepitésre
varo termohelyek potencialis adottségait, —
ezen belil a kovetend6é fafajpolitikat — a
varhato raforditasok és hozamok tiikrében.

— At kell tekinteni az erdék és az erddsitésre
varo teruletek szerepét, funkcioit az altala-
nos kornyezetvédelmi és egészségvédelmi
programban. Ertékelni kell az erd6k harmas
funkcidja iranti koévetelményrendszer speci-
alis gazdalkodasi elGirasait és koltségvetési
kihatasait.

— A tervtorvénynek, a hatékonysig novelésé-
vel kapcsolatban megfogalmazott elbirasai-
nak figyelembevételével, részletesen dt kell
tekinteni a terv végrehajtasanak alakulasat
az agazatok, alagazatok, szakagazatok teru-
letén. Az egyes szakagazatokon beliil a val-
lalatoknak az elé- és utdkalkuldacié elvégzé-
sével, osszehasonlitasdval is fel kell tarni a
hatékonysig novelésének lehetdségeit. E
munka részletes elvégzése azért is indokolt,
mivel az 6todik Otéves terv minden tertile-
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ten a hatékonysag novelését irja el és en-
nek segitésére a holt és €16 munka kozter-
heinek tovabbi differencidlasat tervezi.

— Az elemzés fontos feladata feltarni a mu-

szaki fejlesztés és a termelési célok kozotti
osszhang realitdsat, a munkaerdhelyzet ala-
kulasat, ezen belill a szakmai képzettség és a
korszerlibb technika, technolégia alkalmaza-
sanak gazdasagi kihatasait. Elemezni kell a
termeldeszkozkereskedelem terlletén kiala-
kult kiilkereskedelmi pozicionkat, annak gaz-
dasagi és miszaki vetiileteit.
Csakis ilyen sokrétii célra orientdlt és nem
az dltaldnositdsok szintjén mozgd feltdro,
elemzé munka lehet az alapja a hipotézisek
és prognozisok kidolgozdsdnak.

2. Hipotézisek és prognozisok készitése vonat-
kozasdban — bar tobb elemzé munka még nem
fejez6dott be — mar rendelkeziink bizonyos elvi
kiinduléasi alapallassal. Ezeket egyrészt, az in-
forméaciokbol, masrészt a népgazdasagi tervezeés
jelenlegi allasabol levonhato kovetkeztetésekbdl
alakitottuk ki.

— Az egyik feltételezés a jelenlegi vallalatgaz-

dalkodasi formak (vallalati, kéltségvetési, ve-
gyes) tovabbi fenntartasaval szamol. Ez a fel-
tételezés az erddkben tobbcélu gazdalkodast
iranyoz eld. Ezzel Osszhangban a vallalati
gazdalkodast lényegében a gazdasagi erdékre
korlatozza, mig az egyeb erdékben folyo gaz-
dalkodas szinvonalat a koltségvetés teher-
viselé képességétol teszi fliggéve. Ez a hipo-
tézis tehdt levdlasztand a vdallalati tevékeny-
ségrél az infrastrukturdlis beruhdzasokat, ki-
addsokat.
Természetesen az eltéré rendelkezésii erddk-
ben folyo gazdalkodast — a teriileti koril-
hatarolas tudomanyos alapokon torténé el-
végzése mellett — ki kell dolgozni. Csak igy
biztosithaté megnyugtatoan, hogy ez a fel-
tetelezés a koncepcio vdltozatok kozé keriil-
hessen. Ezzel a hipotézissel prognosztizalhato.
hogy a gazdalkodas eredményessége nem
romlik, s6t a munka és tizemszervezési, a ve-
zetési ismeretek, valamint a szakképzettseg
novelésével mérsékelten novekszik.

— A masik feltételezés, hogy az értékaranyos
arakra torténd teljes attéréssel a koltségve-
tési terhek lényegesen nem valtoznak és a
gazdalkodas hatekonyséaga is né.

— A prognézis jellegit munkak kozil fontos az
iparifa és tuzifa felhasznaladsanak varhato
alakulasa. Ez a munka szorosan kapesolodik
a felhasznalé agazatok muszaki fejlesztési el-
gondolasaihoz, valamint az energiafelhaszna-
las strukturalis valtozasaihoz. Feltételezhetd,
hogy ennek a komplex kérdésnek tobb valto-
zatban torténé kidolgozasa is indokolt lesz.
A variacié szamitasok végsé eredményeként
el kell érni, hogy a jelentés él6- és holtmun-
kat magaban foglalé erdei és feldolgozottt fa-
termékeket minél kisebb wvégsé hulladék
veszteséggel hasznositsdk.
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— A jov6é faanyagellatdsunk biztonsagosabb

megitélése érdekében el kell végezni az erd6-
telepitésekre és fasitasokra varo teriiletek
osztalyozdsat a termdhelyek potencialis
adottsadgai alapjan. Ez a prognosztizalo
munka a Fagazdasagi Tandcs hatéarozata
alapjan mar megindult.

3. A tervkészitést megel6z6 koncepcids sza-

kasz érdemi munkdiban nagymértékben kell ta-
maszkodni az eléz6 két logikai fazisra. A tobb-
iranyu informdcié, résztanulmany és targyalas
eredményeként az otodik oOtéves terv koncep-
cionalis kérdéseit — jelenlegi ismereteink alap-
jén — az alabbiakban lehet meghatérozni.

a)

b)

¢)

d)

e)

iy

Az dr és jovedelemszabdlyozds rendszerének
tovdbbfejlesztése, valamint a koltségvetés te-
hervisel6képessége alapjan a termeléegyseé-
gek gazdalkoddsi (vallalati, koltségvetési stb.)
formdinak meghatdrozdsa.

A fakitermelés szinvonalanak megallapitasa
a képz6dott fejlesztési forrdasok és az dllami
tdmogatdsi rendszer tovabbfejlesztése fiigg-
vényében.

A ,,b” ponttal osszefliggésben az é16- és holt-
munkaigényes faanyag maximdlis ipari hasz-
nositdsanak varidnsait a belfoldi, a kilkeres-
kedelmi igények és a beruhazasok gazdasa-
gossaganak figyelembevételével kell kialaki-
tani. E koncepciés kérdésen beliil kiilondsen
nagy sulyt kell helyezni a dintéseldkészi-
tésre (gazdasagossagi szamitasok, elo- és uto-
kalkulacio, alapanyag és késztermék iranti
mindéségi és mennyiségi igény, tervezéi és ki-
vitelez6i kapacitds stb.), valamint a dontések
koriiltekinté meghozatalara.

Ki kell dolgozni az iparfejlesztési koncepciot
a nyersanyagbazisok realis értékelésével, va-
lamint a kapcsolodo agazatok alapanyag igé-
nyeinek figyelembevételével. Az iparfejlesz-
tési koncepcion belil kiilonésen nagy figyel-
met és alapossagot kell megkovetelni az erd6-
gazdalkodasi termelés rentabilitasdval dssze-
fliggd forgacslap és farostlemezipar, vala-
mint flrészipari korszerlsités reszkoncep-
cidéinak kidolgozasaval kapesolatban.

A miszaki fejlesztési célkitizésekkel ossz-
hangban koncepcionélis kérdés a hozzajuk
kapesolodo tizem- és munkaszervezés helyze-
tének, fejlédésének, valamint a szakember
elldtottsdg wvarhato alakuldsanak komplex
elemzése. Ezt a hatékonysdgi kdvetelmények
egyik legfontosabb wvaridnsinak kell tekin-
teni. Természetesen ez az igény sziikségsze-
riten felveti, hogy a wvdllalati kozép tdvi
tervnek szerves vésze legyen a részletes
munkaerdsziikségleti terv is.

Az agazatok és szakagazatok kozotti terme-
lési és miiszaki fejlesztési koncepcids irdnyok
és mértékei, kilonds tekintettel a mezégaz-
dasagi dgazatra, a magasépitdiparra, az épi-
tési szak- és szerelGiparra, az egyéb épité-
agazatokra, tovabba az épililet asztalosipari
és Dbutoripari szakagazatokra. Ismeretes,
hogy a IV. 6téves terv idészakara ezekre a



teriletekre egy szoros agazati termékkap-
csolatot és a miuszaki fejlesztések koordina-
sat iranyoztuk el6. Az elemzési szakasz ed-
digi eredményei szerint ezeknek a hipotézi-
seknek jorésze nem teljesiil, igy a teljes ke-
resztmetszetli (miszaki és gazdasagi) vizsga-
lat az agazati tervezés fontos feladatat ké-
pezi.

g) Végil, de nem utolsé sorban koncepciondlis
kérdésnek tekintjiik az erddételepitések és fa-
sitasok volumenének meghatarozasat. Ebben
a tekintetben az erddgazdalkodasi dgazat szo-
ros flggvénye a mezbgazdasagi 4gazatban fo-
lyamatban levé gazdasagossagi torekvésnek.
A mezdgazdasagi termelésb6l Kkibocsatott
tertiletek tovabbi hasznositasi iranyainak
egyike az erdételepités és fasitas. A kibocsa-
tott teriletek potencidlis adottsdgainak mindé-
sitése, valamint a kivitelezés miiszaki-gazda-
sagi vonzata egyértelmiien azt indokolja,
hogy a tervezés ezen szakaszdban mAr ren-
delkeziink fasitasi koncepcio variansokkal.
Igy biztositani lehet, hogy a parlag teriiletek
befdsitasahoz ftiz6d6é Gssztarsadalmi érdeke-
ket a tervben realizdlni lehessen.

Rovid tavu tervezés

A rovid tava tervezés nem uj gazdasagpolitikai
célok kialakitasara és az erdégazdéalkodas, fafel-
dolgozé ipar ujraszabdlyozasara, hanem a kozép
tava terv végrehajtasara torekszik. Ennek meg-
feleléen a rovid tavu tervezés a kozép tavu terv-
ben meghatarozott gazdasagpolitikai célokbol
azok megvalositasanak, a gazdasagi helyzet ala-
kulasanak folyamatos elemzéséb6l indul ki. Az
otéves terv alapjan kialakitott gazdasagi szaba-
lyozéas hatasainak figyelembevételével az 6téves
tervben kitizott célok megvalositasara és a nép-
gazdasagi egyensuly biztositasara irdnyulé intéz-

kedéseket dolgoz ki. Természetesen ugyan ezt a

viszonyt kell megtartani a vallalati tervezés me-

netében is.

Amellett, hogy az éves népgazdasagi terv egy
éves iddszakra konkretizdlja a gazdasagpolitika
céljait, az alabbiakat tartalmazza:

— A tervévben kezdédé és befejezddd egyedi
nagyberuhazasok megjelolését, tovabba az
egyedi nagyberuhazésok tervévi megvalosita-
sanak utemét,

-— a célesoportos és egyéb allami beruhazasok
elbiranyzatait a tervévre,

-— a vallalati beruhdzéasok allami tamogatasa-

nak céljait és mértékeét,

az arpolitikai jellegli kozponti intézkedése-

ket,

a bér- és szocialis intézkedéseket,

— a termgékforgalom esetleges megkotottségeit
(pl. kontingensek).

Az éves népgazdasagi tervvel Osszhangban
alakitjak ki az allami koltségvetés elirdnyza-
tait, a hitelpolitikai irdnyelveket és meghataroz-
zak a hitelezés adott évi feltételeit, a beruhazasi
hitelkontingenseket, a hitelpreferencidakat és a
korlatozasok korét, jellegét.

Az agazati kapcsolatok alakulasa
az erdogazdalkodas és a falfeldolgozas teriiletén

A tavlati tervezés menetében fontos feladat
az egymassal szoros termelési, felhasznalasi kap-
csolatban levé blokkoknak, pl. fagazdasagi, élel-
miszergazdasagi, ipari és épitési blokkoknak
egymashoz vald viszonyat és a blokkon belili
osszefliggéseket vizsgalni. Ezek a makrookono-
miai kapcsolatok elemzésének fontos bazisai.

A kozép- és rovid tava tervezésben viszont az
egyes agazatoknak (lasd. ,,A népgazdasag agazati
rendszere) egyméshoz valé naturdlis, értékbeni
viszonyat kell vizsgalni. Ismeretes, hogy az 4j
gazdasagi iranyitas rendszere oOta az értékbeni
tervezés egyre nagyobb szerepet kap. Igy az
1960-as években beinditott ,,sakktabla™ modszer
tovabb fejlodott és megteremtédott a naturaliak
mellett az értékbeni folyamatok vizsgalatanak
feltétele is.

Az erddgazdasagi agazattal szoros kapcsolat-
ban levé fafeldolgozasi aldgazat szakagazatainak
adatai, mivel azok a konnyuipari dgazatban 6sz-
szevontan szerepelnek, csak a KSH altal kiemelt
években allnak rendelkezésre. Ezért az agazati
kapcsolatok vizsgéalatanal a 83)<83-as szektor-
modell adatainak felhasznaldsaval, azok aranyai-
nak véaltozatlansagaval lehet az 1972. évi tény
brutté termelési értéket a faipar szakagazatok
kozott elosztani.

Az 1972. évi brutté termelési érték felosztasa
az aléabbi agazati kapcsolatokat eredményezi.

3. tablazat
Az 1972, évi agazati kapesolatok alakuldsa

M. e.: %
Megnevezés Erdogazd.
IS A ABZ A 36 1o e a v A e Ve 7 A A s 7,7
Villamosenergiai-ipar .............. 0,1
O A B o o e e i T Y (oS 0,2
(CREDIPEY i ieysra s acsio i arasivesassiuss #oslatiesors 0,2
Bpftoanyagipar. .. .uaiiisvvvasisn 0,4
N o o e S R S P S e o 0,2
LT SR R BN s S R R 425
T 0 0 M e e S S -
Blolmiszeripar « ... .uxsseacss s 0,3
I PArOBBZOBON: ai v ata s a/it e /arnyslaial s e ob 51,6
l:lpit-(')il Y e oo oy ) oliets e e o) AR Ty Ay 1,4
MozOgazdasdg o uvammivenaresine s 4,8
Erdégazdalkodds .. .......ooiiian .. 12,3
Vizgazdalkodds e iniv i v owv o 0,1
Szallitds s hirkozlés ......ovoeeenss 0,2
Belkereskedelem .................. 1,5
Kiilkereskedelem ........ooinvciiae -
Anyagi 08SSZESeN ... . avivi e iona s 71,9
Folyo term. felhaszn. dsszesen . ... . ... 71,9
Nem termeld
Jogyasztok osszesen .........iiuiienn 9,3
Neépgazd. beruh. .. v oo e o 6,3
Készlet felhalm. . ..coiveniviinin 6,6
Brutto felhalm. dsszesen .. ........... 12,9
g oy P e e p o0y D B s 5,9
Brutto termelésiérték . .............. 100,0
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Az agazati mérleg adataibol lathatd, hogy az
erdogazdasagi agazat brutté termelési értékének
42,59/p-4t a konnyulipari agazat igényli. Ennek
jelentés részét adjak a konnytipari agazatba
serolt flirész-lemezipar és butoripari szakdgaza-
tok.

Az erdbégazdasagi dgazat kibocsatasi struktu-
raja 1968—1972 kozott jelentésen megvaltozott.
Mig 1968-ban a brutté termelési értéknek 87Y-a
volt a félkésztermelés és csak 139/)-a keriilt vég-
s6 kibocsatasra, addig 1972-ben 729/, volt a fél-
kész termelés és 28Y), a végso kibocsatas. Ez el-
sésorban a végrehajtott vertikalis szervezés
eredménye.

Az agazati mérlegkapcsolatok megjelolik azo-
kat a legfontosabb felhaszndl6 agazatokat, ame-
lyekkel a tervezés menetében a legszorosabb
kapcsolatot kell kiépiteni, igy a konnytipari

agazat szakagazataival, a lakossagi sziikségletek
alakulasaval és azok strukturdlis iranyitasaval,
az épitéiparral. Emellett a névekvé lombosfa
export lehetéségeket kell a tervezés menetében
az eddiginél jobban feltarni.

Amennyiben az egyes agazatok, alagazatok,
vagy szakagazatok népgazdasagi sulyuknal fogva
— amit determindlhat a termelési értékiik, vagy
az ellatasban elfoglalt kiemelkedé helylik —,
fontos szerepet toltenek be a tervezés meneté-
ben, ugy indokolt ezeken a teriileteken a terve-
z6i munka sokrétliségének szinvonalas komplex
elvégzése. Az erddgazdasagi és faipari termékek
felhaszndlasdnak széles kore kozismert, igy az
agazati kapcsolatok vizsgdlata — a miiszaki és
kdzgazdasigi komplex szemlélet érvényesitése
mellett — mind a kézép, mind az éves tervezés
menetében elengedhetetleniil sziikséges.



Palyazati felhivas

A szervezett ujitomozgalom az indulas ota eltelt hu-
szontt évben hatalmas sikereket ért el, szocialista ha-
zank épitésében a miuszaki fejlesztés szinvonalanak
sziintelen emelésében. A dolgozok ézazezrei aktiv ré-
szesei az elért eredményeknek. Mindannyiunk kozos
gondja az eldttiink allo feladatok megoldiasa — az Uji-
tomozgalom tovabbfejlesztése.

Az Orszagos Talalmanyi Hivatal, a Szakszervezetek
Orszagos Tanacsa és az agazati minisztériumok egyiit-
tesen palyvazatot hirdetnek, amelynek célja felkutatni
és kozkincesé tenni mindazokat a szervezési modsze-
reket, eredményeket, amelyek alkalmasak az 1ujito-
mozgalom magas szinvonalui tovabbfejlesztésére.

Palyazhatnak azok, akik egy-egy ilzemen — terme-
161 egységen — belil szervezdi, iranyitéi az ujitomoz-
galomnak, tehat a mindennapos gyakorlatban foglal-
koznak az WUjitasok lizemi ligyintézésével, szervezésé-
vel, ezaltal rendelkeznek moddszereik megvaldsitasa-
nak lehetoségeivel.

Szervezési javaslatot kériink

— a hasznos ujitasok szamanak ndvelésére,

— a megoldasok miszaki kidolgozottsaganak és szin-
vonalanak emelésére,

— az ujitasi javaslatok elbiraldsanak meggyorsitasara,

— az 1jitasi javaslatok benyujtasa és hasznositasa
kozotti id6 leroviditésére,

— az ujitébmozgalom és a szocialista munkaverseny
hatékonyabb osszekapcsoldsara,

— a dolgozé nék és fiatalok nagyobb szamban valé
részvételére a mozgalomban.

Palyazni lehet:
I. — az olyan mar a megvaldsitas szakaszdban levd
szervezeési modszerrel, amely palyazat meghir-
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detésének iddszakaban bizonyithatéan megfelel
a palyazati felhivasban megjeldlt szempontok-
nak, vagy azok valamelyikének tekintetében ki-
magasloan eredmenyes; '

II. — olyan még nem megvaldsitott, de mddszereiben
kidolgozott szervezési javaslattal, amely alkal-
mas a mozgalom tovabbfejlesztésére a palyazati
kiiras szempontjai alapjan.

A bekildott palyamiveket zsiiri biralja el.

PALYADIJAK

I. kategoriaban

1db I dij 10 000,— Ft
3 db II dij 5 000,— Ft
5 db III. dij 3000,— Ft
1I. kategoridaban
1db I dij 5 000,— dij
5 db IL dij 2000,— Ft
10 db III. dij 1 000,— Ft

A palyazatok meghirdet6i fenntartjak a jogot a dijazott
palyamiivek ellenszolgaltatas nélkiili fehasznalasara.

A pélyamuiveket névvel és cimmel ellatva kell az
alabbi cimre kiildeni

Orszagos Talalmanyi Hivatal, 1370 Budapest Pf. 552,
Palyazat bekiildési hatarideje: 1975. december 31.
Eredményhirdetés: 1976. mdrcius 31.

Az eredményeket a sajté utjan hozzuk nyilvanos-
sagra.




A butortermelés és a forgalmazés alakulasa a IV. 6téves terv

idészakaban

Dr. Dalocsa Géabor

Bevezetés

A Dbutoripari szakagazatban végrehajtott re-
konstrukcié, a technikai és technologiai fejlesz-
tések eredményeképpen a IV. Gtéves terv id6-
szakara esik a butornak a hianycikkek listajarol
torténé kiiktatdsa. Hasonloan jelentds fejlodés
tapasztalhat6 a kulturalt kereskedelmi tevé-
kenység megszervezése tertiletén is, az eladoéte-
rek novelése, az uj tipusu értékesitési formak
bevezetése nyoman.

Azt azonban mar kevésbé vizsgaltuk, hogy a
piaci telitédés milyen hatasok eredményeként
— a vasarloképes keresleteknek a termelés lite-
ménél lassubb novekedése, a sziikséglet és ter-
melés egyensulyanak a termelés iranyéba tor-
ténd elmozdulédsa, a valasztéki igények ki nem
elégitése stb. — kovetkezett be. A butorforgal-
mazas ezen idészakban bekovetkezett valtoza-
saibol, annak tendenciajabol és ardanyaibdl azon-
ban kovetkeztetéseket lehet levonni, hogy me-
lyek azpk a problémak, melyek megoldasan ke-
resztiil a butorforgalom és -termelés tovabbi t6-
retlen fejlédése biztosithato.

I. ‘A termelés és butorforgalmazas
novekedési iiteme

A TV. otéves terv idészakaban a butoripari szak-
4dgazat termelésnévekedése a tervben eldirany-
zott mértéket meghaladta. A tervben kitizott
9—10%)-0s évenkénti novekedési iitemet a bu-
toripar 11—12%,-ra teljesiti és ezzel mintegy
7700 millié Ft értékd butor eldallitasaval lehet
1975-ben szamolni. Ez 73%)-kal magasabb, mint
az 1970. évi termelés értéke, s ez utal arra is,
hogy fogyasztasra — a vésarloképes kereslet
alapjan — el6irdnyzott butorok mennyiségben
a vasarlok rendelkezésére allnak. Ezt a jelentds
mérvlii  termelésnévelést mindenekel6tt az
1971—175. években végrehajtott miiszaki-tech-
nolégiai rekonstrukeié, a munka termelékeny-
ségében bekovetkezett javulas, a kapacitasok in-
tenzivebb kihasznalasa tette lehet6vé. Az ered-
mények' ellenére figyelemre mélt6 fesziiltség
van a mennyiség-, minéség- és a valaszték Kki-
elégitése terén, melyet csak a minden piacon

1. tablazat

értékesitheté (konvertdlhaté) termékek gyarta-
sanak fokozasaval, a termékek mindségi kivite-
lezésével és azok fogyasztohoz torténd juttatasa-
nak kulturalt megszervezésével lehet feloldani.
Az V. otéves tervben tehat ezen feladatoknak
kell hogy a fejlesztés terén mint legfontosabb
célkitizések szerepeljenek. Ez anndl is inkabb
indokolt, mivel a mennyiségi novekedés mérsé-
keltebb ltemi el6irdnyzata is csak a nemzet-
kozi munkamegosztasba valé fokozottabb be-
kapesolodas mellett képzelhet6 el.

A butorforgalom a termelésnovekedés litemé-
nél gyorsabb litemben novekszik, s a vizsgalt
idészakban 12-—139%, volt. Ez a fogyasztok as-
pirdciés szintjének a meglétét mutatja és —
osszhangban a jovedelemnovekedés mértékével
— az évenkénti novekedését még akkor is, ha
a bekovetkezett hatosagi arvaltozasok hatasara
az egyes id6szakokban a vasarlasi kedv kiug-
réan megnovekedett. A forgalomnak a terme-
lésnél torténd gyorsabb ttemi novekedését az
import-export ardnyvaltozasok és a szakagaza-
ton kiviili batortermelés novekedése tette lehe-
tévé, anndl is inkabb, mivel az importbél szar-
mazé termékek, valamint a szakagazaton kiviili
termelés olyan valasztékot biztositott, melyet a
nagyszérias termelésszervezés sem kielégiteni,
sem gazdasdgosan megoldani nem tud.

Azonban ez a tevékenység sem tudja teljes
mértékben ellensilyozni azt az alapvets kovetel-
ményt, hogy a butorvalaszték az igényekkel
Osszhangban id6ben és térben a fogyasztok ren-
delkezésére 4lljon.

A butortermelés és -forgalmazas évenkénti ala-
kulasat (1975. varhato) az 1. tabldzatban tiintet-
tik fel. Véleményiink, hogy a tablazatban bemu-
tatott adatok kiilonosebb kommentart nem igé-
nyelnek. Annyit azonban sziikségesnek tartunk
megjegyezni, hogy a butortermelés mennyiségi
értéke sziikségképpen nem azonos a sziikséglet-
tel. A nemzetkozi munkamegosztas, a technikai
fejlédés, a guzdasagos sorozatnagysag mértéke, a
valasztéki igények fokozottabb Kkielégitése a
szlikségletnél — redlis mértékli — tobbletterme-
lést igényel. Ez azonban nem vezethet a felesle-
ges készletek noveléséhez.

A termelés és forgalmazds alakuldsa
A mutaté megnevezése 1971 1972 1973 | 1974 1975
években
Termelés, Mill. Bt .....conivsonn 4972 5339 5869 6800 7700
Index: 1970=71,00 e 1,12 1.20 1,32 1,53 1,73
Forgalom, mill. Ft. ............ 4478 4892 5356 6484 7300
Index: 1970=1,00... ... s 1,13 1,24 1,35 1,64 1,84
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I1. A bitorforgalom alakulasa
termelési-gazdasagi korzetenként

A butorforgalom alakulasara a fogyasztok lakés-
kultiraja véitozasaban bekovetkezett igényval-
tozds, a jovedelemnovekedés aranya, a csalad
életfelfogasa jelentés mértékd befolyast gyako-
rol. Masok az igények a varosokban és megint
méasok az orszag egyes korzeteiben. Ha tehat a
butorforgalmazas megvaltozdsanak aranyaibol
akarunk a termelés ardnyanak megvaltoztatasara
kovetkeztetéseket levonni, indokolt az osszforga-
lom aranyai valtozasanak meértékét és tenden-
cidit vizsgdalni, elemezni.

A KSH adatait felhasznéalva elemeztiik a bu-
torforgalom évenkénti megoszlasat a fé6varos Bu-
dapest, és az orszag teriilet kozotti megoszlasa-
ban, melyre a 2. tdbldzatban lathato adatokat
kaptuk.

2. tablazat
A forgalom 9;-o0s részardnyu
Teriilet 1971 | 1972 | 1973 | 1974 | 1975
években

Budapest. .. 26,2 26,4 26,7 27,5 28,0
Orszdg

teriilet ... 73,8 73,6 73,3 72,56 72,0
Osszesen. ... | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0

3. tablazat

ugyanis kovetkeztetni lehet a forgalom és a ter-

melés térbeli elhelyezkedésére, tovabba az egyes

korzetek ellatottsagara is.

A butorforgalomnak tervezési-gazdasagi kor-
zetenkénti — valamint a szakdgazat termelésé-
nek 1973. évi — megoszlasat a 3. tabldzatban
mutatjuk be.

Az adatokbol levonhaté tovéabbi kovetkezteté-
sek:

— az 1. korzet névekvé, a II., III. korzetek val-
tozatlan, mig IV., V., VI. korzetek fogyasz-
tasi részardnya a volumen abszolut noveke-
dése mellett csokkend tendenciat mutat,

— a termelés és forgalmazas térbeli elhelyezke-
dése nincs szinkronban, s ez feltehetéen a
szallitasi koltségek novekedését eredményezi,

— az iparfejlesztések hatasara a termelés és for-
galmazas aranyaiban tovabbi differencialodas
varhato,

— mind a termelStevékenység, mifid a megter-
melt aruk realizdlasdnak szervetésére a rend-
szerelméletli szervezést — mint moédszert —
fokozottabban ki kell terjeszteni.

A termelés és forgalmazas néhany egyéb vo-
natkozasdra 1., 2., 3. abrdk adnak szemléltetd
tajékoztatast. ;

I11. A butorforgalmazas alakulasanak
egyéb vonatkozasai

A termelés és forgalmazas sokoldalii elemzése
azért is fontos, hogy a kapott adatokbol a jovo-

2 Tervezési-gazdasigi korzetek 5
. Osszes
= 7 7
Bvek I. e | | IV. V. | VI. forzalan
forgalmanak 9,-os részardnya az 6ssz. forgalombél
1971 29,93 12,23 12,75 3,23 17,73 14,13 100,00
1972 30,10 11,98 12,75 3,60 18,19 13,88 100,00
1973 30,42 12,48 12,87 3,14 18,04 13,056 100,00
1974 31,52 12,50 12,86 2,48 17,28 13,36 : 100,00
1975 31,00 12,25 12,75 3,00 17,50 13,00 100,00
Termelés részardnya 1973-ban
39,03 6,65 9,84 13,69 11,43 19,36 100,00

Az adatokbdl kovetkezik, hogy

— a fovaros részaranya a butorforgalmazasban
évrol évre novekvd tendenciat mutat,

— a févaros kozel 28%-os forgalmi részaranya
osszefligg a kedvezobb kereskedelmi halozat-
tal, a viszonylag gazdagabb termékvalaszték-
kal, és a magasabb értékd butorok iranya-
nyaba jelentkez6 tomeges igényvaltozassal,
tovabba a lakasépitkezés novekvd részara-
nyaval,

az orszag tertiileti forgalma részardnyanak
csokkenése a valaszték helyi hidnyéara és a
térités nem Kkielégité mértékére vezethetd
vissza.

Még tovabbi elemzést tesz lehetévé ha a butor-
forgalom alakulasat az orszag tervezési-gazdasa-
gi  korzeteiként vizsgaljuk. Ezen adatokbdl
¥*

266 KA TR AR

beni fejlesztések irdnyara és mértékére kovet-
keztetéseket vonhassunk le. Indokolja ezt az is,
hogy a butor is mint a tobbi tartos fogyasztasi
cikk (pl. radié, hitészekrény stb.) az igények
mennyiségi kielégitése utdn gyors litemben ko-
zeledik a telitédés allapotdhoz. Nem érdektelen
ezért, hogy a termelésfejlesztés és a tartés fo-
gyasztds szinvonala mértékének milyen Ossz-
hangjat biztositjuk, mivel ezaltal jelentés meg-
takaritasokat lehet elérni a beruhézasoknal és
az eladatlan készletek csokkentésénél.

Ebbdl az aspektusbél kiindulva elemeztiik ter-
vezési-gazdasagi korzetenként az egy foére jutod
butorvasarldas mértékét és tendenciéjét is. Ez a
mutatészam ugyanis megkozelité tampontot
nyujthat a fogyasztasi igények valtozasanak tlite-
mére és nagysagara. Ugyancsak a KSH adataibdl



Beiftidi fogyasztasbol
a kozulet reszaranya

forgalom - %-5an

egyedevenkenti olokulosa

eszletek az 0ssz

~Forggiom
ewegi k

. Abutor:
és az

80—

20 —

10 —

:

velfoldi

g 1974 ey

!
1874 ey

készletek

A termelesbdl
foguasztas

Korzetek

V8. 19,86% 13,05 %

_A blutortermeles s forgolmozos
karzetenkent! megosziasa {1873-bon

2. abra

3. abra

| = 1000%= 4
Vw7 —————74

Termelés  Forgalmazas
. 89,08% 30,2 %

1 665% 12,48 %

o 88L% 14,87 %

V. /5,69 % 15,4 %

V. #43% 16,04 %

i
Negyed evek

.

W

, 197 {974
Evek vegen

RESPASRICARE AT e

267



4, tablazat

Tervezési-gazdasdgi korzetekben
Fivek L IL. oL | IV | V. VI mzagae
dtlag
egy f6re jut6 bitorvasarlds, Ft/f6
1971 457,3 401,6 374,4 408,5 437,56 486,2 430,8
1972 4989 4323 408,6 4222 490,6 521,4 470,6
1973 548,7 493,56 451,2 486,5 529,6 535,9 513,7
1974 688,2 592,2 541,2 553,9 610,6 658,6 616,9
1975
varhatd — - - — — — —_ 690,6
Index:
1974/71 1,50 1,47 1,45 1,36 1,40 1,35 1,43
1975/71 — — — — - — 1,60
5. tabldazat
Az 1000 lakosra jutéd
. g kdrpitozott
Evek k;;:t:‘;:ill' i;if(;"t";),s iil6 fekvd konyhabttor | lakdsépités
buator
termelésének valtozdsa darabban

1971 5,9 19,0 180,5 49,0 14,5 7,2

1972 6,1 19,4 174,5 55,4 15,0 8,7

1973 7,0 18,8 199,2 61,0 18,3 8,2

1974 7,0 22,7 213,7 64 3 18,6 8,4

1975 virh. 7,2 24,0 220,0 68,0 19,0 9,0

szamitva az egy fére juté butorfogyasztas alaku-
l4sat a 4. tdblazatban mutatjuk be.

A tablazaibol — osszefliggésben a kordbban
ismertetett adatokkal — az alébbl fontosabb
megallapitasok tehetdk: <

— az egy foére juté butorfogyasztas orszagos at-
lagban 1975-ben 1971-hez viszonyitva mint-
egy 60%y-kal novekszik, s az évenkénti no-
vekedés liteme megegyeznk a forgalmazas
novekedési Utemével,

az egy fére juté butorfogyasztds abszolut
mértéke azokban a korzetekben a legna-
gyobb, mely korzetekben a butortermelés is
nagyobb részarannyal koncentralédott,

a fogyasztasnak az egyes  korzetek kozotti
szorasa jelentés, mely véleménytlink szerint
nemcsak a vélaszték hianyédval hanem ezen
korzetekben meglevd tényleges butorhidny-
nyal is Osszefligg.

Az egy fore jut6é vasarlas valtozasanak ossze-
fliggése az egy fore juté jovedelem alakulésaval
novekvs, a jovedelembdl a tartés fogyasztasi
cikkekre iranyulé kiadasok aranyaval pedig ko-
zel azonos. Ez a megéllapitds azonban az un. te-
litédési probléméra még nem ad valaszt. Erre a
termelés naturalis szdmaib6l jobban tudunk ko-
vetkeztetni, ezért vizsgaltuk a fontosabb butor-
ipari termékek 1000 lakosra juté termelésének
valtozasat. Ezt az 5. tdbldzat adataival mutatjuk
be, melyben egyidejlileg feltlintettik az 1000
fére juto lakasépités darabszamét is, mivel 1at-
ni akartuk, hogy az Gj lakasok butorellatottsaga
mennyiben nyugszik redlis alapokon, illetve
mennyiben meghatarozoéja a butortermelés volu-
menének.
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A tablazat adataib6l megallapithat6:

— valamennyi butortipusnal az 1000 fére juto

termelés novekvo tendenciat mutat,

a kombindlt szekrények kivételével vala-

mennyi Uj lakés butorszikséglete t6bbszoro-

sen is fedezhetd,

a butorok csereideje és a mennyiségi igények

a lakasépités szamadataibél egyértelmien

nem hatérozhatok meg, ¢

— a telitettség bekovetkezésének valdszinlsége
elsddlegesen a karpitozott il6- és fekvé bu-
toroknal all fenn, melyet azonban csak az
1980-as évek kozepére lehet prognosztizalni.

A termelésfejlesztési célkitlizések végrehaj-
tasa gyakran nem adja a vart, gazdasagi ered-
ményt. Az <lmaradas egyik oka, hogy a végre-
hajtok kozott van egy olyan szemlélet, miszerint
a miuszaki megoldés, a technikai eljaras fonto-
sabb mint maga a termék. Az pedig magéval
hozza azt, hogy a gyartas- és gyarfejlesztés id6-
szaka alatt a véallalatok nem foglalkbznak kell6-
képpen a létrehozandé technikan alapulé uj ter-
meék vagy szolgéltatas kifejlesztésével, az ehhez
sziikséges innovaciok 0Osztonzésével. Ez a gya-
korlat a gyartmanyfejlesztésben lépéshatranyt
jelent, mivel a korszerl technika belépésével a
korszeri gyartmany el6allitasdhoz sziikséges
tervek és miszaki el6készités nem 4&ll ren-
delkezésre.

Ezért ha ma a butoripari gyartmanyok ossze-
tételét vizsgaljuk, ugy azt kell megéllapitani,
hogy nincs két véllalat, amely forméaban, méret-
ben, alakban és mindségben azonos terméket
gyartana, vagyis a termékek differencialodésa
olyan nagymérvl, mely nem teszi lehet6vé a fo-



gyasztok megbizhato értékitéletének kialakula-
sat. Ugyanakkor a piacon levé termékek funkcio-
nalis és hasznalati értékek tekintetében — ezt
szabvanyok kovetelik meg — csaknem teljesen
azonosak, vagy legaldbb is nagyon hasonlitanak
egymdshoz. Ez a nagyfoku ellentét a termékek
jellegeben nem ad lehet6séget sem a termékarak-
nak az érték szerinti differencidlasara, sem a
termelés végrehajtasa hatékonysaganak osszeha-
sonlito vizsgalatira, kovetkezésképpen a meg-
alapozottabb fejlesztési dontésekre. Ez a helyzet
eredményezte mar eddig is, hogy a fogyasztd
rendelkezésére allé termékek valasztéka nem a
termeléssel ardnyos iitemben fejlédott, vagyis,
hogy a fogyaszto valasztasi lehetésége a legtobb
esetben a minimaélisra leszallitott igényei kielé-
gitésére korlatozodk. Végso esetben kénytelen az
azonos helyettesit6 funkeioju termékek koziil azt
vélasztani, amelyik még megfelel a kivansaga-
nak, de nem az eredetileg célul tliztt igényei-
nek. Ez pedig a forgalom — kovetkezésképpen a
termelés -— novelésének egyik alapveté akada-
lyozdja.

A viéllalatck gyartmanyfejlesztésének tehat
rugalmasnak kell lennie, amelyek alapja a fo-
gyasztasi igény valtozasanak &allando figyelem-
mel kisérése, ill. megismerni azoknak a ténye-

zoknek és igényeknek a valtozasat, mely majd
uj kereslet formdajaban jelenik meg. Ez pedig
azt jelenti, hogy a gyartmanyfejlesztésben el kell
érni azt a szintet, amely rugalmas alkalmazkoda-
saval nemcsak a keresletvaltozas idébeli koveté-
sére képes, hanem arra, hogy az igények fejls-
désének elorevetitésével uj keresleteket tudjon
a piacon leremteni.

Befejezés

A butoriparnak névekvé mértékben a vevék pia-
cara vald termelésre kell felkésziilnie. Ez pedig
megkoveteli a valaszték és mindség tovabbi ja-
vitasat a gyartmany- és gyartasfejlesztésen
keresztiil, ugyanakkor a szelektiv vallalatfej-
lesztési politika kovetkezetesebb alkalmazasat.
A butorforgalmazas tovabbi fejlesztési célkitil-
zéseként a fokozottabb piackutatast, a fogyasztoi
igényvaltozasok megismerésére vald felkészii-
lést, a kuituralt kereskedelmi munka feltételei-
nek megteremtését célszerli elGiranyozni.

A hatékonyabb munka azonban csak a terme-
lés és forgalmazas Osszehangolt fejlesztésével és
a tevékenységek szoros koordinalasaval valosit-
haté meg, ezért a rendelkezésre allé eszkozoket
erre a célra indokolt felhasznalni.



Szerszamel8készitési hibafeltarasok
ronkhasitd szalagflirészgépes flirészizemben

Zemba Tiinde

1. Szerszamelokészitési hibafeltarasok célja,
ronkhasitéo szalagfiirészgépes fiirésziizemben

A régi Uzemi szemlélet szerint a szerszameldké-
szités Un. ,vasas” szakma idegen a termeld-
tzemtél. A korszertlitlen technolégiai folyamat-
ban, terpesztett fogazatu szerszamok alkalmaza-
sanal, a szerszameldGkészités hibai keveredtek sok
mas hibaforrdas felismerhetetlen kuszasagaval.
Az uj korszerd berendezés és mechanizalt tech-
nologiai folyamatban, a szerszamelb6készités a
termelési folyamat ,lathaté eleme” lett. Ez az
a hid, amelyen keresztiil a szerszamel6készités
bevonult a termel&iizembe.

Ha ezen megkozelitésben adottnak vesszik a
gépi berehdezés és automatika pontatlansagait,
(helyes karbantartasi gyakorlatot feltételezve),
és optimadlisnak tételezziik fel a szerszam vélasz-
tott miszaki paramétereit, ugy elmondhato,
hogy az lizem termelésének mennyiségét és mi-
néségét elsédlegesen a szerszamelSkészités mi-
nésége befolyasolja.

A flrészszerszam helytelen elSkészitésének
mindségre gyakorolt hatésai:

— durva vagasfeliilet,
— méretpontatlansag,

Mennyiségre gyakorolt hatasai:

— elétolaseséshdl adodo kisebb atbocsatoképes-
seg,

— szerszamizemidd csokkenése, ill. a megnove-
kedett szamu flrészszalag cserékbdsl adodo
veszteségiddk,

— megnovekedett szamu szerszamfogyasztas
miatt, a minimum-maximum készlet kialaki-
tasi nehézségei és az ebbdl adéds veszteség-
id6k.

A durva vagasfeliilet és méretpontatlansag
egylttes mértéke nem haladhatja meg a szab-
vany altal eléirt méretpontatlansdg maximumat.
Ez jelenleg 1 mm-es abszolit értéket képvisel.
Ezen belil a durva vagasfeliillet csupan az esz-
tétikai megjelenést rontja, mindségi értékronto
tényez6 nem lehet.

A Budapesti Falemezmiivek korszerd, 0j ronk-
hasité szalagflrészgépes lizemében végzett mé-
rések kovetkeztetni engedtek arra, hogy a szab-
vanyban megengedett 1 mm-es abszolut értékl
mérettlrést mar a gépi berendezés és automa-
tika, valamint a tartés lizemben torvényszertien
jelentkezé méretpontatlansagok is elérik, s6t
meghaladhatjdk. egyes esetekben. Pedig ekkor
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még figyelembe sem vettik a szerszameltkeészi-
tés méretpontatlansagait.
ahol:

m (1—58)min. = (0,1—1,0) mm;

m; automata vastagsagbeallito pontatlanséga,

my felfogébakok elallitodasabol adodd méret-
pontatlansag,

my szerszaméltompulasbol adodé vagasrésvesz-

teség,

furészfogak vonalanak torvényszerd lengé-

sei,

m; szerszam muszaki paraméterekbdl és vagasi
korlilményekb6l torvényszertien adodo fe-
lileti barazdaltsag.

A kemény és lagylombos flrészaru Msz

20312—54, K61. szabvanyban a flrészaru vas-

tagsdgi mérettirése (brutté méreten felil) + 1

mm, ahol negativ tlrés a darabszam legfeljebb

10%/5-nal megengedett. Az Msz 20312 T (74.07)

x/K21. Lombos flirészaru méretek és minéségi

kovetelmények , Tervezett”:

32 mm vastagsagig + 1 mm,

35—100 mm kozotti vastagsagoknal + 2 mm
vastagsagi eltérést enged meg. Ez utébbi szab-
vanytervezet mar a negativ mérettiirés korla-
tozésdra nem tér ki, igy az eredeti szabvanyban
megengedett 1 mm abszolit értékd vastagsigi
méreteltéréssel szemben — szelvényvastagsigtol
fliggben — maximum 2 mm, ill. 4 mm vastag-
sagingadozast eltlir. A szabvany hatalybalépzsi
iddpontja 1976. janudr 1., — igy az addig beér-
kezett vélemények alapjan még modosulhat.
A tendencia mindenesetre lathato és helyesnek
itélhet6 meg. Az eredeti szabvanyositott vastag-
sagi meérettliirés ugyanis a Budapesti Falemez-
miivek flrésziizemében szerzett tapasztalatok
alapjan is kevésnek bizonyult egyes esetekben.

2. Szerszamelokészitési hibafeltarasok
a Budapesti Falemezmiivek ronkhasito
szalagfiirészgépes fiirésziizemében

Altaldnos érvénnyel elmondhaté, hogy mindad-
dig, amig a flrészaru vastagsagi méretpontat-
lansaga nem lépi tul a szabvanyban megenge-
dett értéket, a flrészelés mindsége, ill, a flirész-
szerszam minésége megfelelének itélhets.
Ronkhasité szalagflrészgépes lombosfiirész-
aru-termelés minéségi és mennyiségi teljesité-
képessége szempontjabol a szersszamel6készités
lzemi gyakorlatanak 6nszabalyozé tevékenység-
ként kell mikodnie. A szerszdmel6készités az
erre a célra fenntartott specidlis karbantarto
muhelyben folyik, a szerszam megfelelésége
azonban termelés kozben bizonyosodik be. Ezért
a karbantarté miihely és az alapgépek emberei
kozott kdzvetlen és automatikus informéaciokoz-
lésnek kell kialakulnia. A zavartalan informa-
civaramlasok és hibaelharitasok els6dleges fel-
tétele a hibaforrasok biztos felismerése a gépe-
sek és szerszamelGkészit6k részérél. Lényeges,
hogy a gépesek és szerszamelSkésziték a szer-
szdm killonhozé viselkedésének és a hibaforra-
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sok megitélésének szempontjabol azonos szak-

értelemmel rendelkezzenek. Ezen tulmenden le-

het6ség szerint ki kell kiiszobolni a rendszerbsl

a szubjektiv elemeket. El kell kerilni, hogy a

gépesek esetleg tévedésbdl, vagy teljesitmény-

centrikus szemlélett6l hajtva, sajat elbiralasuk
szerint cserélhessék a normalistol eltérd esetek-
ben a fhrészlapot. Ez adott esetben karos kiha-
tasokkal jarhat, ugyanis indokolatlanul a tar-
talékkészlet felemésztéséhez és gépallasokhoz
vezethet. Ki kell kiiszobolni a szerszamrongalo-
das emberi vigyazatlansagbol szarmazé okait,
igy: hullamkapcsok bennhagyasa a bitlben,

— séros, kavicsos biitiifeltilet és kéreg, — szer-

szam szallitasa és gépre vald felhelyezése kozbe-

ni vigyazatlansagbol adod6 rongalédasok, — a

szerszam tUresjarati szakaszanak kiiktatasa, —

tulfeszités. . . . stb.

A hibaforrasok feltarasa torténhet a szerszam-
nak a flrészgépen észlelhet6 kiilonboz6 viselke-
dései alapjan is.

Ezek szerint az alabbi viselkedési allapotok
kiilénboztetheték meg: Szerszamhibak resja-
ratban, a vagas megkezdése el6tt;

— a flirészszalag melegszik: a vezetSpofak tal
szorosan vannak beallitva,

— futds kozben a flirészszalag lebeg (hullam-
zik): a hatrészen ivelések vannak, a bels fe-
szliltség nem egyenletes,

— a flrészszalag a tarcsan hatrafut: belsé fe-
sziiltség egyenetlen, hatrész rovid,

— a flirészszalag vibral és zakatol: forrasztasi
hely vastagsiga nem egyenletes, befogas tul
feszes, esetleg repedések vannak a lapban,

— kozvetleniil az inditas utan elére- és héafra-
fut: nincs kell6 feszités.

Szerszamhibdk a végas elsd félorajaban;

— hullamos vagas: barmely el6készitési hiba
okozhatja (feszités, hategyengetés, planiro-
z&s, egyenlétlen duzzasztas, — helyteleniil
megvalasztott szerszam-geometriai jellem-
zok.)

— flrészszalag hatrafut a taresan: homlokszog
kicsi, — a koszorilésnek sorja van, — az él
tompa, — duzzasztas kiesi,

— flirészszalag kopog, zakatol, vibral, hullam-
zik: fogakat idegen testek elgorbitették, —
flirészszalag berepedt, — belsé fesziiltség
egyenetlen, — flrészfog megsérilt,

— er6s melegedés a flirészszalagban: bels6 fe-
szilltség kihuzodott, — fogtavolsag nem meg-
felels, (ezen utobbi csak akkor jellemz6, ha
a hiba minden azonos fogalakon ismétlédik),
— duzzasztas kiesi, — forgacstér kicsi.

Szerszamhibdk hosszabb ideji kifogastalan
flrészelés utan;

— ha a flrészszalag az els6 féloraban kifogasta-
lanul dolgozik és csak ezt kovetden jelentkez-
nek hibak, akkor ezeknek oka a legtobb
esetben a flrészszalag kell6 lapfesziiltségé-
nek hidnya. vagy az, hogy azon puposodasok
keletkeznek. Erésen aggoests fak flrészelé-
sekor a flrészszalag lizemeltetési idejét meg-
felel6 mértékben mar eleve csokkenteni kell,



— tlizemelés kozben a flrészszalag hirtelen hat-
racsuszik: a fogak valamilyen idegen anyag-
tol megsériltek,

— a flirészszalag folyton hatraugral, uit: a fogak
tompak, — a lap kifaradt, — nincs feszii-
lés,

— a fuarészszalag lebeg, hullamzik, zakatol: a
vagas egyenes, de nagyon szabalytalan, —
fognyomok durvan lathatok. Nagyon nedves
faknal fordul el6. Belsé fesziiltség kinyult,
fog berepedt, megsériilt, idegen test keriilt a
vezetokerék és a flrészszalag kozé.

A fiirészelt feliilet hibai:

— durva vagas: eloéfordul nedves faknal un.
wrongyos” feltlet. Eléfordul azonban szer-
szamhibakbol is: szabalytalan duzzasztas, —
flrészfogak nincsenek egy sikban, — flirész-
szalag rezeg, — a fog tompa, — nagy az el6-
tolas,

— a vagas egyenes, de szabalyos tavolsagokban
ugyanazon hiba lép fel, (erésen rovatkolt fe-
lillet): szamos fog karosodott. vagy a fogak
egyenlétleniil lettek duzzasztva, — rosszul
kivitelezett forrasztasi hely, — fogak vagy
fogcsoportok a munkéban nem vesznek részt,

— a vagas nem egyenes, ferde. vagy hullamos
firészelés: barmilyen el6készitési hiba ki-
valthatja, (rossz belsé fesziiltség, nem kell6-
en kimunkalt foglireg, egyenlétlen duzzasz-
tas, tompa fog). Ha azonos fogazasu és el6-
készitésli lapoknal ugyanazon hibdk ismét-
16dnek, akkor a fogalakot meg kell véltoztat-
ni. s

Flrészszalag szakadasok; (jo acélmindség fel-
tételezése mellett);

— szakadasok a fogtében, a fogakon: az él
tompa, — a hatvonal tul rovid vagy tul hosz-
szu, — fogvonal rovid, — lapfeszités tul
nagy, — koszorulés utani beégések a fog-
uregben, — tulzott melegedés, — pupossag a
lapfeliileteken, — sziikségesnél nagyobb
vagy kisebb homlokszog,

— szakadasok a laphaton: a laphat tul rovid, —
a furészszalag tul feszesen van befogva, — a
firészszalagot lizemsziinetben feszitett alla-
potban hagytak,

— repedések a fogakon. vagy egyidejliség mel-
lett a hatrészen: tul nagy bels6 lapfesziltség,
— nagy hémérsékletingadozas, — lizemszii-
netben a flirészszalag a tarcsakon feszitett
allapotban maradt, szakadasok a lapkozépen:
bels6 zona hengerlése,

— szakadasok a forrasztasi helyen: tul kemé-
nyen vagy rosszul kivitelezett forrasztasi
hely, — elhajlott, elgorbiilt fogak a forrasz-
tasi helynél, — 2—3 fognal tobbet kapcsoltak
ki a munkabdl. ’

Ezen oOsszefoglalasban megadott flirészszalag
viselkedési médok és hibak ismerete a kiilonb6zo
uzemelési allapotokban, elengedhetetlen abe-je a
flrészgép kezelé és szerszamelokészité szakem-
bereknek. Tekintettel azonban arra, hogy ugyan-

azon ok tobbszor ismétlodve, egészen eltérd hi-
békat is okozhat, — alapos fesziiltség, — anyag,
és forgacsolaselméleti alapképzettséget igényel,
hogy egy bizonyos hiba jelentkezésekor csak
egyfajta és a biztos hibaforrasra gondolhassunk.
Ezért az Uizemi gyakorlat szamara ezen moédszer
nem lehet kizarélagos a hibaforrasok gyors és
hatasos felismerésénél. Fentiek mellett az lize-
mi szakemberek figyelme egyre inkabb a ter-
melési produktum, azaz a flrészaru vizsgalata
felé fordult. Ezt tamasztjak ald a kils6 (érték-
képzési, értékesitési) korilmények is. A hibafel-
tarasok alapmddszerének a — mintavételes mi-
néségellendrzéssel Gsszekapesolt — flrészaru
fellileti mindség- és meérettartdsanak figyelése
bizonyult (szemrevételezés és muiszeres méreés).
A flrészaru vastagsageltérései kell6 pontossag-
gal mérhetok, mely egzakt modon képes tiik-
rozni a megmunkalas pontossagat. Megbizhato
felvilagositast ad a jelentkezd eltérések helyé-
rél és mértékérol. Soron kovetkezo feladat tehat,
az ismétlédé hibak jellege alapjan, kell6 szamu
mérésre tamaszkodva, felismerni és elkiiloni-
teni a hibaforrasokat.

Az lzemben nagyszamu mérést végeztiink
erre vonatkozoan, de tekintettel arra, hogy az
egyes hibaforrasok kozott atfedések vannak, az
arnyalati kulonbségeket kimutatni nem tudtuk.
Ehhez sokkal 10bb és felkésziiltebb mérésre len-
ne sziikség, a tendencidk azonban vildgosan el-
kilonitheték és az lizemi gyakorlat szamara al-
kalmazhatok. A flrészaru mérheté vastagsagi
méreteltéréseibdl valé kiindulas azért mondhato
a hibafeltarasok alapmodszerének, mert komplex
modon tlikrozi az osszes lehetséges hibaforrést,
beleértve mind a szerszamel6készitési hibakat,
mind a gépi pontatlansidgokat. Az ett6l eltérd
modszerek elsédlegesen a szerszam hibaira 6ssz-
pontosultak, és ez sok félreértésre adhat okot,
az elharitast illetéen.

Az Osszes hibaforrast, jellegliknél fogva, két
nagy csoportba sorolhatjuk:

— torvényszerlen jelentkezd, (beépithetd)
hibaforrésok, ill. hibak. Ezek nem haritha-
tok el, csak a technikai szinttsl fliggéen
minimumra korlatozhatok,

—- nem torvényszerlen jelentkez6 (be nem
épithet6) hibaforrasok, ill. hibak. Teljes
mértékben ezek sem kiiszobolhetok ki, de
mértékiik joval kisebb korrekcids tényezd-
vel vehet6 figyelembe.

Torvényszertien jelentkezé hibaforrasok:

— gépi pontatlansagok, amelyek a gépi be-
rendezés technikai szintjének fliggvényei.
Ertékiik az adott tizemi koriilmények kozott
megallapithaté. Korszerii karbantartassal
minimumra csokkenthetd,

— normalis lizemmenetben, (amikor varat-
lan jelenségek nem lépnek fel), a flirészelési
munka soran fellépd, a flrészelés jellegébol
adod6 pontatlansdgok, amelyek az tlizem-
orak vége felé erésodnek. Ertékiik tartos
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uzemmenetben, irodalmi forrasok és sajat
uzemi kutatasok alapjan pontosithato.

Nem torvényszertien jelentkezdé hibdk: ezek a
szerszamel6készités hibai.

A hibaelharitds javasolt moédja idérendi sor-
rendben:

— folyamatos gyartaskozi ellenérzés, mely-
ben a mintavételek gyakorisdga az adott
helyzetre az optimumot kell, hogy képvi-
selje,

— szabvanyban eléirt vastagsagi méret-
tlirés hataran tul a beavatkozas iranyai:

a) gépi pontatlansagok kizarasa (TMK be-
avatkozassal. vagy elvi uton),

b) ha az el6z6 pont kizardsa utan meég min-
dig fennall a szabvanyosnal nagyobb mér-
tékli méretpontatlansag, biztosak lehe-
tlink abban, hogy a hiba oka a szerszam-
el6készités valamely miveletének helyte-
lensége.

Jelen vizsgélatban a szerszam miuszaki para-
meéterei adottak, ill. a kialakult tizemi kortilmé-
nyekre optimalisnak tekintjiik. A muszaki para-
meéterek valtoztatasara ez esetben csak a tech-
nolégiai korilmények valtozdsa esetén lehet
szukség (pl. fafaj).

A szerszamelokészités miveletei sokrétiek,
azonban a hibas elokészitési miveletre bizton-
saggal kovetkeztethetlink a flrészelési hiba jel-
legébdl.

Szerszameldkészités helytelenségére utalo fi-
részelési hibéak;

b. 1. Igen durva vagasfeliilet. A durvasag je-
lentkezhet: a flrészarunak csak az egyik felii-
letén, — mindkét feliiletén, — szabalyosan vagy
szabalytalanul, — egyenl$ vagy kiilonbo6z6 erés-
séggel.

A szerszam hibai lehetnek ez esetben:

nem elég éles vagoélek, kitoredezett fogak,
félreduzzasztott fogak, hibas forrasztasi hely
eldolgozas. Megfigyelheté azonban, hogy
ezen flrészelési hiba esetén a hibaforras
tobbnyire a flrészélesité gépben keresendd.
A félreduzzasztott fog oka is a ferde fofor-
gacsoloéli koszoriilés (a duzzasztéogép jo
muszaki allapotat feltételezve).

b. 2. Hullimos vdgdsfeliilet. Minden esetben
csak a szabdalytalanul, nagy amplitudéval jelent-
kez6 hullamossag sorolhaté csak ide. A szaba-
lyosan jelentkezd, ill. szabad szemmel alig érzé-
kelheté hullamossag oka nem szerszamelokészi-
tési hiba.

A szerszam hibai lehetnek ez esetben:

rossz egyengetésbol adodoan pupok, homo-
rulatok, hatvonal hulldmossiga, fogvonal
tulzott megnyutlasa és ezaltal a belsé fe-
sziltség kihuzodasa, tulzott behengerlés
miatti szakadasok a hatoldalon, ill. a fog-
csucson és fogtestben, erdsebb strlodas
miatt eltompult él. A szabalytalanul és dur-
van hullamos vagasfeliilet hibaforrasa tobb-
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nyire az egyengetés-hengerlés elSkészité
miuveleteiben keresend6é. Hataresetet képez
a fog berepedéseinek esete, amelynek okai
eltéréek, pl.: helytelen duzzasztas miatt tal-
terhelt fog . .. stb. Azonban a repedések ki-
javitasa, ill. kikliszobolése a szerszameloké-
szités folyamataban specidlis esetet képvi-
selnek.

b. 3. A flirészlap a vigdsvonalbal kitér, egyen-
letesen Osszetarté. vagy széttarto feliiletek.

A szerszam hibai lehetnek ez esetben:

félreduzzasztott fog, nem kell6 huzéfesziilt-
ség a fogvonalban, tul keskeny flrészlap,
flrészpor raégése a fogesucsok kornyeze-
tére.

¢) A hibaforrasok elkiilonitése utan kévetke-
zik a hibdk kijavitasa, amikor is a szerszamel6-
készités szabalyszeri folyamatdban fokozott
gondot kell forditani a feltart hibas muveleti
helyekre.

A korszerd szerszamel6készitésnek széles kori
hazai és kiilfoldi szakirodalma van, csak a je-
lesebbeket emlitve: Grube, Fronius, ... Lugosi,
mely irodalmak tanulményozasa kilonosen nap-
jainkban bir jelent6séggel, amikor a szerszam-
elokészité berendezések automatizaldsanak ido-
szakat éljiik. A szerszamel6készités egyes miive-
leteinek leirasa ezen cikk kereteit meghaladna,
azonban itt kivanok kitérni egy gyakorlatban
megvalésitott, korszertlien felszerelt szerszam-
elokészité mihely berendezéseinek rovid leira-
sara.

3. Korszertien felszerelt szerszamelokészito
miihely a Budapesti Falemezmiivek ronkhasito
szalagfiirészgépes flirésziizemében

Termelési alapgépek;

1 db 1400 mm-es Brenta gyartmanya ronkha-
sito szalagflrészgép,

1 db 1600 mm-es Brenta gyartmanyu ronkhasito
szalagflirészgép.

A szerszamel6készité mihely a feldolgozo gé-
pek kozlekedési tavolsagainak sulypontjaban ta-
lalhat6, az lizemi csarnoképiileten beliil. Ezen
tulmenden az 1600-as gép kozelében felallitasra
kertilt 2 db flrészlaptart6 allvanyzat, ahol maxi-
mum 8 db élezett és 8 db elhasznalt flrészszalag
térolasara van lehetéség.

A koszortimUhely berendezése;

A miuhely padozata mianyagburkolattal ella-
tott, amely pormentesitheté és lehetévé teszi a
flrészszalagok sériilésmentes tarolasat, atmene-
tileg, a koszorilés el6tt. A mihely megvilagi-
tasa természetes vilagitas.

Karos laplevdgé berendezés:

ezen a berendezésen torténik a flrészszalag vé-
geinek derékszogli levagasa, végtelenités el6tt.
A gép tipusa: Ideal A4 tip.

Maximalis levaghato szélesség: 254 mml
Segédeszkozok: acél karctl a vagasvonal bejelo-
léséhez, peremes derékszogl acélvonalzo.



Végek rézsis lekoszorliléséhez elektromos ko-
i20riigép:

A gép tipusa: Ideal SM 200.

Csiszolokorong: 150 mm, — keramikus ko-
tést, — M szemcsekeménységli, — 100-as szem-
cseméret.

A csiszolokorongot megfelel6 ferdeségre kell be-
allitani.

Segédeszkoz: valtozo fogosztasonként kiilon-kii-
16n elkészitendd bejelols késziilék.

Elektromos lapforraszto:

Tipusa: Ide4dl B—6.

Forrasztasi szélesség: 50—200 mm.

Segédeszkozok: forrasztoeziist, folyasi hatara
720 °C alatt van, 0,2 mm vastag, 15 mm
széles szalagezist, — forrasztozsir, — for-
rasztoszén: V343 tip. Nyugatnémet gyart-
many.

Egyenget6 ill6: a forrasztasi hely deformaloda-
sainak kikalapalasara.

Kaloda: a forrasztasi hely koszoriiléses eldolgo-

zasahoz.

Alkalmazott kéziszerszamok:
domborit6, vagy . kutyafejii” kalapacs,
kereszt-, illetve hosszuéli kalapacs (angol),
illetve mintazo kalapécs.

Hengerléallvdny:

hengerléasztal az egyengetélappal és beépi-
tett neoncsével a hatvonal megvilagitasa-
hoz,

also- és felsé megvezetod éllv‘ényzat peremes
fagorgokkel,

hideghengerlégép, VWM tipust, nyoméhen-
gerparral,

oldalsé fényforras, amely jobb oldalrél adja
a fényt a keresztiranyu iveltség méréséhez,
zarhaté muszerfiok a hengerléasztalba be-
épitve,

1000—1300—1500 mm-es egyenes hatvonal-
z0,

keresztiranyu (egyenes éla) iveltségméré.

Fiirészfog duzzaszté berendezés:

A gép tipusa: PMH Vollmer automata duzzaszto-
egalizalé.
Lapszélesség: 130——420 mm.
Fogosztas: 20—100 mm.
Fogmagasség: 8 mm-tél.
Lapvastagsag: 1,0—3,5 mm. »
Munkasebesség: kb 10 zomitett, egalizalt fog
percenként.
U116: 9°
Egalizalé pofapar (jobbos-balos): 4°/3°.
Alkalmazhato duzzasztocsap (:
8—10—11,5—13—17 mm.
Héatszog: 6—33°.
Befogési szog (homlokszog): 0—35°,
Forgécsszog: 80—110°.
Motor teljesitmény: hidraulikus szivattyu
1,1 kW.
automata magassag szabalyozo 0,12 kW.

Az automata duzzasztoberendezés olajhidrauli-

kus mukodtetési.

Segédeszkozok: molikote zsirzérud, 1:50 kézi
nagyito, duzzasztasméro.

Fogkdszoriigép:

A gép tipusa: Cana/S

Fogosztas: 25—100 mm.

Fogmagassag: 30 mm.

Befogasi szog: 0—30°.

Fogkiviteli formak szama: 3.

Elétolasi sebesség: 30 fog/perc.

Motor teljesitmény: 1,25 kW.

Lapszélesség: 100—300 mm.

Lapvastagsag: 0—3 mm.

Koszortiksé adatai:

2501220 KA 25 N 5 Ke, II. profil.
MSZ. 4510.

Segédeszkozok: fogmélységmérd, tolomérd, me-
chanikus szogmérd, duzzasztasméro, 1 : 50 keé-
zinagyito, fehér szini kréta a fogalap meg-
jelolésére.

Fogcsicsedzo:

A gép tipusa: Vollmer VHM, az élez6géppel van
osszeépitve. Nagyfrekvencids, indukciés edzd,
amely az élez6géppel szinkronban miukodtet-
het6.

2 db flrészszalag tart6 allvanyzat.

1 db szerszamszekrény.

1 db vibroirén a flrészszalagok szamozasahoz,
40 méteres csatlakoz6 zsinorral.

1 db hordozhaté 500 W-os izz6, a duzzasztogép
belsejében el6adodd zavarok felderitéséhez.

Osszefoglalds

A korszert ronkhasito szalagflirészgépes lizem
termelésének mennyiségét és mindségét elsddle-
gesen az alkalmazott szerszam minésége befo-
lyasolja. A Budapesti Falemezmivek flrész-
tuizemében hasznalatos szerszamok duzzasztdsos
féforgacsoloél kiképzéstiek és a legkorszeriibb
szerszamel6készité berendezéseken torténik a
megmunkalasuk. A duzzasztott féforgacsolééli,
nagyteljesitményu ronkhasité flrészszalag elo-
készité miiveletei igen sokfélék. A hibaforrdasok
feltarasa és az elharitdsi modok komoly problé-
makat vetnek fel. A szakszer(i hibaelharitas el-
sodleges biztositéka a korszerten felszerelt szer-
szamelGkészit6 miihely. Napjainkban ott tar-
tunk, hogy a szerszamel6készités jelentGségét
felismerték és a szerszamel6készité miihelyek
felszerelésére mind a meglevé, mind a létesi-
tendd tlizemekben fokozott gondot forditanak.
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A fa kezelése ammoniaval
I. rész: A fa jellemzéinek valtozasa

Aratd Istvan

BEVEZETES

A fa ammonias kezelése régota foglalkoztatja a
szakembereket. A kérdés el6térbe kertilése tobb
intenziv szakaszra oszlik, az utolsé ilyen szakasz
az elmult tiz évre tehetd. 1963-t6]1 kezdédden az
ez iranyu irodalmi tevékenység igen élénk lett,
napjainkig kereken 60 cikk jelent meg, 8 talal-
manyt fogadtak el és megsziilettek az elsé ipari-
lag hasznalatbavett berendezések. A publikaciok
szamat tekintve, az 1969—71. évek voltak a leg-
eredményesebbek, de az érdeklédés azota is je-
lentés. Ez, valamint, hogy nalunk még nem is-
mertették e targykort, idészerivé tesz egy Ossze-
foglalot.

A kovetkezokben rovid torténeti attekintés
utan elészor az ammonia és a fa ammoniafelvé-
telének f6 jellemzGit, az ammoniaval kezelt fa
eddig megismert valtozasait, majd az ezt kovetd
szamban az ammonia hasznositasi lehet6ségének
tertileteit, az egyes teriileteken elért lizemi és
kisérleti eredményeket ismertetem.

1. Torténeti attekintés

Tudoményos kisérletek 1936-ban kezdédtek,
amikor cellulézkristalyok ammonia hatasara fel-
lép6é dagadasat és szerkezetvaltozasat figyelték
meg [1]. Ezt kovette az elsé szabadalom [2],
amely az ammonia plasztifikalé hatasanak fel-
ismerésére épiilt. A védett eljarast az jellemezte,
hogy szilardsaganak novelése céljabol a faanya-
got 100 °'C-ig terjedé6 homérsékleten, nyomas
alatt, ammoniaval vagy metilaminnal kezelik.
E médszer nem terjedt el és a kutatasok is csak
az 50-es években folytatodtak. A lokést a mu-
tragyagyartas fejlodése adta: vizsgalni kellett,
hogy a mind nagyobb mennyiségben tarolando
ammonia tartdlyainak termikus szigetelésére al-
kalmas-e a fa. E vizsgalathoz [3] kapcsolédva
vilagszerte széleskori kutatdsok indultak mind
az elméleti oOsszefliggések mind a gyakorlati
hasznosithatésag iranyaban.

A munkalatok zomét a Lett Tudomanyos
Akadémia Fakémiai Intézetében és a Syracusei
Allami Erdészeti Féiskolan végezték. A syra-
cusei kutatasok gyakorlati eredménye egy 1966-
ban szabadalmazott eljaras [21], ez a kovetkezs
munkaszakaszokat tartalmazza:

— a faanyag el6zetes megmunkalasa,
— kezelés ammoniaval,
— az impregnalt munkadarab forgacsolasmen-

tes alakitasa (hajlitas, csavards, idomprése-
1és),

— az ammonia és viz elparologtatasa.
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A lett és csehszlovak szakemberek elsésorban a
tomoritéssel nemesitett fa gyartasanak techno-
logiajat fejlesztették, 1969-ben szabadalmazott
eljarasuk [11] lényege az, hogy a plasztifikalas
és tomorités egyidejlileg torténik.

Az eljaras megvaldsitasahoz a brnoi Kralovo-
polska Strojirnaban kereskedelmi termékkeé fej-
lesztettek egy berendezéstipust.

Az elméleti jellegi munkédkon kiviil emlitést
érdemelnek a fa hajlitasaval kapcsolatos tech-
nolégiai vizsgalatok (SZU, RSZK), valamint az
ammoniaval kapcsolatos farost- és forgacsalap-
ipari kutatasok (SZU, USA, NDK, CSSZSZK).
Intézetiinkben elméleti jellegl tajékozodo kisér-
letek mellett féleg a nyarfa idompréselésével
foglalkoztunk, jelenleg szinezési kisérletek foly-
nak.

2. Az ammonia és a fa ammoniafelvételének
6 jellemzo6i

Az ammonia légkori nyomason és normal hé-
mérsékleten szintelen, szurds szagu gaz. Keres-
kedelmi forméaja a palackozott cseppfolyos
ammonia és az ammonia vizes oldata, az ammo-
niumhidroxid vagy koznyelven szalmidkszesz.

Az ammonia cseppfolyos allapotdnak fenntar-
tasahoz — mint az 1. ébrdn lathaté — 20 °C-on
8 atm feletti nyomas, illetve légkori nyomason
—33 °C hémérséklet sziikséges. Gyakorlatilag ez
azt jelenti, hogy a tiszta ammonia vagy ammo-
nia és levegd keverék els6sorban nyomasallo
tartalyban hasznalhato fel.

Az ammonia vizben héfejlédés mellett oldo-
dik, az oldat gyenge bazis. Az oldhatdsag lég-
kéri nyomason a hoémérséklet fliggvénye (2.
dabra). A kereskedelmi termékek koncentracioja
altalaban 20—25%,. Az ammoniaoldat feletti g6z
nyomasa allando térfogaton a koncentracio6 és a
hémeérséklet fliggvénye. Az ammonia parcialis
nyomasat elébbi tényezok fliggvényében a 3.
abra szemlélteti. A 4. dbrdan az ammonia és az
ammonia-vizgéz nyomadsosszege van dbrazolva.
Lathato, hogy a vizg6z parcialis nyomésa azonos
hémérsékleten elhanyagolhaté az amménia par-
cialis nyomasahoz képest.

A faval és ammoniaval kapesolatos vizsgala-
tok folyékony ammoniaval kezdédtek, késébb
azonban — az ipari alkalmazhatéosag miatt —
féleg az ammoniumhidroxidot és az ammonia-
gazt hasznaltak.

A fa ammoéniafelvétele nagyon hasonlé a viz-
felvételhez, az ez iranyu f6bb ismeretek a ko-
vetkezdk:

a) A szorpciét — ugyanugy mint vizfelvétel-
nél — aszimptotikus kondenzacidos éaggal ren-
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delkez6 forditott ,,S” alaku gorbe jellemzi. Az
azonos géznyomashoz tartozé egyensulyi értékek
(s igy a rosttelitetlenségi pont is) magasabban
fekszenek mint a viz esetében (5. dbra) [4]. Az
elsé gorbén lathat6é torés magyarazatara a 3.4.
fejezetben visszatérek.

Egymast koveté kezelésnél — a hiszterézis
jelenség fennéalldsa mellett — a szorpciés gor-
bék végpontjai mind kisebb és kisebb egyen-
sulyi értéket mutatnak (5. dbra). Méréseink sze-
rint az olasznyar egyensulyi ammoniatartalma
az elsé kezelésnél 50—60Y/,. Kiszaritas és ajboli
kezelés utan 38—40%,.

b) Amméniumhidroxidban valé kezelésnél a
fa altal felveheté6 maximalis ammoéniamennyiség
egyenesen ardnyos az ammoniahidroxid kon-
nedvességtartalmaval.

A fa sulynovekedése vizben aztatashoz viszo-
nyitva kezdetben intenzivebb, majd kiegyenlito-
dik. A kezdeti szakasz intenzitasa ugyancsak
aranyos a koncentraciéval (6. és 7. abra) [5].
Telitett allapotban az olasznyar sulynovekedése
mindkét kdzegben 250—-260%,. Kezelés soran az
ammoniumhidroxid bizonyos részeket kiold a
fabol.

¢) A fa altal ammoniagazbol felveheté maxi-
malis mennyiség elsésorban a faanyag nedves-
ségtartalmaval és a gaz nyomasaval aranyos (8.
és 9. dbra). Olasznyar probatestek maximalis
sulynovekedése 4 atmoszféras ammonia-levego
keverékben u = 11Y, nedvességtartalomnal
20—23%,, absz. szaraz allapotbaf 16—18%,. Az
ammoniafelvétel a kezelés kezdeti idészakéban
sem fligg a faanyag felliletének anatomiai irdny
szerinti klilonbozéségétdl [6].

d) Az aménia a faanyagon beliil egyenlétlentil
oszlik cl. Mennyisége az évgyurin beliil az 6szi
pasztdban nagyobb mint a tavasziban, és a pa-
renhimatikus sejtekben, valamint a kozéplamel-
likban nagyobb mint a tracheiddk és farostok
falaban [4, 9].

3. A fa jellemzoéinek valtozasa
ammonias kezelésnél

Ammonia felvételével a faanyag fizikai-mecha-
nikai, kémiai és strukturalis jellemz6i megval-
toznak. A valtozas sok tekintetben hasonlé a
hidrotermikus kezelésnél fellépé valtozashoz,
azonban intenzivebb és nagyobb mértéki. Alta-
lanossagban megallapithato, hogy az ammonia
a hidrotermikus kezelés hatasat meghalad6
plasztifikalodast, szilardsagesokkenést, dagadast,
elszinezddést és vegyi-szerkezeti atalakulast idéz
elé a faban. A hatds lombos faknal altaldaban
nagyobb meértékii mint feny6nél és aranyos a
felvett ammoénia mennyiségével.

3.1. Plasztifikdléodds, szildardsdgesokkenés

A buikkfa hajlitérugalmassagi tényezéje ammo-
nia hatdsara max. 50—70%)-kal csokken [6, 19].
A 9. és 10. dbra tanusaga szerint az ammoniagaz
nyomas alatt rovidebb ideji kezelést tesz lehe-
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Kezelési idd /oro/
10. dbra. Biikkfa adszorpcidja és hajlitorugalmassagi
tényezdje 25%,-0os ammoniumhidroxidban valé
kezelésnél (7)
1. adszorpcio
2. hajlitérugalmassagi tényezo
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11. abra. Nyirfa térfogatsilya és maradé alakvaltozasa
az ammonias kezelést koveté6 hopréselés nyomasanak
fliggvényében. Homérséklet: 110 °C (9)

tévé, mint az ammoéniumhidroxidba valé egy-
szeru aztatas [6, 7]. A hidrotermikus modszer-
hez viszonyitva ammoniads kezeléssel a hajlitasi
sugar és a hajlitdshoz szlikséges erd kortilbeliil
felére csokken. Ugyancsak felére csokken a
biikkfa 20%,-0os rostiranyu tomoéritéséhez sziik-
séges er6 [6]. Hajlitas szempontjabol a nyér, a
kéris, a cseresznye és a javor hasonléan visel-
kedik a biikkhoz, a tolgy hajlithatésaga kevésbé
novekszik [8]. Mas mérések sordn elébbi fafajok
mellett a did, teak és tobb amerikai fenyo6fajta
plasztifikalhatésagat igazoltak [12].
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12. abra. Biikkfa hajlitorugalmassagi tényezGje
a nedvességtartalom fliggvényében (7)

———— NH,;OH-ban kezelt

— — — kezeletlen

Ammonia hatasara a faanyag nyomoérugal-
massagi tényezéje ugyancsak jelentésen csok-
ken. A rostirdnyra meroleges nyomoéerével valo
tomorités nyir és nyarfanal elérte az 55—60/y-
ot [9]. A 7. és 11. abra ammoéniagazban és am-
tajékoztat [5, 9]. Az abrak alapjan rogzithetd,
hogy mindkét kozeg biztositja a fenti maximalis
tomorithetoséget. A 7. és 10. abrat egybevetve
megéallapithaté, hogy kozel azonos koncentra-
cigju ammoéniumhidroxid esetén az idéegységre
eso plasztifikalodas a kisebb térfogatsulyu nyir-
fanal nagyobb mértékd mint a blikkfanal.

A 7. dbréaval kapcsolatos kisérletek soran mér-
ték az Osszenyomas utani visszarugast. Ammo-
niumhidroxidban 15 6ras aztatds utan a proba-
testek 3 perces leterhelést kovetéen 5—7%-nyit,

1. tablazat

30 perces terhelést kévetéen pedig semmit nem
rugtak vissza. A kezeletlen faanyag 3 perces le-
terhelést kovetéen Osszenyomédéasanak 299/,-at
elvesztette [5].

Intézetiinkben végzett idompréselési vizsgala-
tok soran 970 cm?-es nyarfa darabokat plaszti-
fikaltunk, majd eredeti térfogatuknak atlagosan
679/-ara, helyenként a vastagsag 42"/,-ara pré-
seltiik azokat. Megfelel6 technolégidval a tomo-
rités sordn a faanyag nem repedezett meg és
préselés utan alakjat teljesen megtartotta.

Ammoénias kezelésnél a fa egyes szilardsagi
jellemz6i csokkennek. 25%-0s ammoéniumhid-
roxidban kezelt biikkfa hajlitészilardsaga 55—
78, rostirdnnyal parhuzamos nyomészilardsaga
63—87%,-kal csokkent. A csokkenés — a kon-
centraci6 valtozasa miatt — a kisebb kezelés
el6tti nedvességtartalmi anyagnal nagyobb. Az
Ut6-hajlitoszilardsag csokkenése ugyanakkor
nem volt egyértelmi, s6t inkdbb novekedésrdl
beszélhetiink [19].

3.2. Dagadds

Eszakamerikai fenyéfajtak folyékony ammoénia-
ban (—33 "C-on) a vizben megszokottdl eltéréen
dagadtak meg. A viz hatasiara bekovetkezd
maximalis dagadashoz viszonyitva a sitka és
erdeifeny6 probatestek hurirdnyban 30—409/-
kal nagyobbra dagadtak. Ugyanakkor a douglas-
feny6nél sugdriranyban nagyobb dagadast ta-
pasztaltak mint hurirdnyban [3]. Mas vizsgala-
tok szerint 19 napig 20 "C-os ammoéniumhid-
roxidba aztatott erdeifeny6 hurirdnyu dagadasa
csak kis mértékben né, st a sugariranyu daga-

Kulonbozé fafajok dagaddsa és zsugoroddasa 25 °-08 ammoniwmhidroxtdban és desztillalt vizben valé dztatas wtdin.

Aztatasi idé: 19 nap, hémérséklet: 20 C* (10).

Tolgy Biikk Erdeifeny6
H,0 |NH,OH| H,0 |NH,OH| H,0 |NH,OH

Stlynovekedés az aztatas soran (%) ...ocoeevennn.. 80 100 72 80 91 92
IIOIdobb: AR YRR () ol eiaisia s alels o saietaosiaouniaTats st 1,1 6,0 0,7 5,6 0,4 3,3
Dagadds (%)

b R e o [0 S ep Al R s 10,9 13,9 11,8 13,8 9,4 10,7

e N e o R o D T e 5,0 5,5 3,9 3,5 4,7 3,9
Dagaddsok eltérése a vizben dztatotthoz képest (9%,)

RACITANY DB 2 o7 arwis ateormohbrecas oo oS iniadsiine fada et alasess 27,6 16,9 13,9

BUE AT AN Y D B e e SN e/arare et alatera avacets avera b ale 10,0 —10,3 —12,8
Zsugorodas (%)

DOTITEINY U5 13 s av oA a8 e o e R e e 3 oA e T 10,3 24,8 10,7 22,1 9,3 11,3

O T B T o Ee T 5,6 14,3 4,2 8,5 5,0 5,6
Zsugorodasok eltérése a vizben dztatotthoz képest (%)

AR T A IO © o 0o e o vaze e o s Tt ot b atese/ie, e o e e 06 141,0 107,0 21,0

SUZALITANY DRI 52 e 4l ais iVa ols Ve e s daN et ate e o era e o3 fa1d 155,0 102,0 10,0
Zsugorodds az aztatds eldtti mérethez viszonyitva (%)

ROCITAN Y DN, s afate aa ais i s e s e Ta S S AlS 2 0,5 14,4 0,2 11,4 0,7 1,8

SUZATIL ANy DANL S S E v a e S I e e 0,9 9,8 0,2 5,2 0,5 1175
Térfogatsuly-novekedés (%) «..vovvvvinrnrnennnannn 0,5 12,8 1,6 11,9 0,2 0,4

TCAE AV TR E AR E AR D 7T,



das csokken. Hasonlé megallapitasra jutottak a
buikkfaval kapesolatban, a t6lgy viszont mindkét
iranyban nagyobb dagadast adott [10]. Az ide
vonatkoz6 adatokat az 1. tdbldazat tartalmazza.

Mas mérések sordn 25%,-os ammoéniumhid-
roxid hatasara biikkfan 21%,-ig terjed6 térfogati
dagadast mértek, ez szintén nagyobb a vizfel-
vételnél tapasztalhaté dagadasnal [20].

Intézetlinkben olasznyar dagadasat mértuk.
El6zoleg kiszaritott és 30 napig aztatott proba-
testek sugdriranyu dagadasa vizben és ammo-
niumhidroxidban egyarant 2,4—3,0%-ra ado-
dott, a huriranyu dagadas azonban ammonium-
hidroxidban 15-—20%/,-kal nagyobb lett. Ugyan-
ezt tapasztaltuk telitett térben valé kezelések
osszehasonlitasakor. Az abszolut szaraz és a 119
nedvességtartalommal rendelkezé probatestek
dagadasa — a felvett ammoniamennyiség kiilon-
bozéségének ellenére — nem mutatott eltérést.

Megjegyezziik, hogy a 9)-ban megadott el-
térések a dagadasi értékek viszonyat és nem a
kiilonbségét jelentik.

3.3. Szinezddés

Ammonia hatasara a fa altaldban sotétebb tonust
kap és mintazata élesebben kirajzolodik [4, 9,
22, 23].

A SZU-ban végzett mérések szerint a nyir,
a mézgas- és hamvaséger, valamint a vorosfe-
ny6 reflexios tényezdje a lathaté tartoméanyban
jol megkozeliti a dié reflexios tényezéjét. Ide
vonatkozd adatokat a 2. tabldzat mutat be [9].

5
2. tablizat %

Kiilonbozd furnérok reflexiis tényezoi a spektrum egyes
tartomdnyaiban (9)

Reflexiés tényezs
a spektrum egyes
tartomdnyaiban (%)
Fafaj és furnérfajta T y
violett | zold | sdrga
max. [ max. [ max.
4400 A [ 5440 A | 5820 A
Kezeletlen
T A e B e I 3,3 3,9 4,5
hdmozott nyir ........... 6,7 8,6 9,8
Kezelt
késelt DYIL ... cvnsivm s 3,0 3,7 4,3
INEZGAS GZOY o ooisieis s e sivinis 2,6 3,8 4,7
vorosfeny 6 .. vosninesies 2,9 3,9 4,2
hdmozott
3 1 L S Sy 4 S 3,2 4,6 5,1
B e abur AT 2.8 3,7 4,2
TRVAEL T S et endmmniaesniniozivspass 2,5 2,9 3,5
MOZGAS SZOT ..o viav v eniiann 2,3 3,4 4,3
hamvas éger ............ 2,7 3,2 4,5
VOROSIEnY NS - o o ervarthd arde 2,2 3,3 3,6

Mas vizsgalatok elobbieket megerositik és
egyéb fafajokra, igy a blkkre, nyarra is kiter-
jesztik, s6t altalanositjak azzal, hogy néhany fa-
faj szijacsa kivételével az elszinez6dés az anyag
teljes keresztmetszetére kiterjed [7, 16].
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Elméleti megfontolasok szerint a szinvaltozas
a rostok primer cellulotikus faldban lokalizalo-
dik és mint folyamat megfordithatatlan [7].

Nyarfaval végzett kisérleteinknél csak enyhe,
inkdbb sdrgéds mint barna elszinez6dést tapasz-
taltunk, a blikkfa ugyanakkor megtévesztéen
di6 tonusu lett.

4. Vegyi-szerkezeti atalakulds

Az attekinthetGség kedvéért kilonvalasztom a
molekularis és a mikroszkopikus teriiletre tar-
toz6 megéallapitasokat.

A fa vegyi osszetevoinek valtozasa

Altalanosan elfogadott, hogy az ammoénia a
polimerek hidrogénhidjait, masodlagos vegyér-
tékkotéseit felbontja, fellazitja [tobbek kozott
4, 9, 12, 15, 17]. Kimutattak tovabba egyes el-
sodleges vegyi kotések atalakulasat is [17, 19].

A celluléz csak belsd felliletén abszorbealja az
ammoniat. Ennek folytdn megdagad, higroszko-
possaga novekszik és bizonyos korulmények ko-
zott kristdlyos strukturaja is atrendezodik [4,
9, 12]. Az 5. dbra elsé gorbéjén lathato torést a
celluléz atkristalyosodasaval magyarazzak, Nincs
azonban megvilagitva, hogy a szaradasnal tob-
bek &ltal megfigyelt visszakristdlyosodas (4.1.
fejezet) és az ujboli ammonids kezelés hatdsa
miért nem okoz torést. Egyes megfigyelések sze-
rint a folyékony és vizes ammonia jobban deg-
I['adélja a sejtfalak cellulézat mint a géaznemi
20].

A hemicellulézol: kozil a kis molekulajuak
cldédnak, ezaltal eloszlasuk a sejtfalban meg-
valtozik [4]. Kimutattdk a hemicellul6zok de-
acetilez6dését és ammonolizises reakciojat [9.
17]. Ez utébbinal a kotott nitrogént amid forma-
ban talaltak.

A lignin kis molekulaju részei szintén oldod-
nak [4], a lignin-szénhidrat kotések gyengiilnek,
felszakadnak [9]. Egyes nyomok alapjan felté-
telezik, hogy a kozéplamelldban és a sejtfalban
a lignin id6legesen oldédik [20]. Elébbiekben va-
zoltak a kezelésnél hasznalt ammonia allapotatol
fliggetlenil fennallnak. Az ipari felhasznélashoz
figyelembevehet6 ammoniumhidroxid és ammo-
niagaz hatasat tekintve lényegileg az a kiilonb-
ség, hogy elébbi a kezelés soran kiold, mig
utobbi esupan konnyebben oldhatéva tesz bizo-
nyos fakomponenseket.

Szovetek, sejtek valtozéasa

Arra, hogy kezelés utan az ammonia a fa kii-
16nb6z6 részeiben kiilonbozé mennyiségekben
helyezkedik el, mér utaltunk. Igy természetesen
a valtozas helyileg mas és mas.

Toébben megfigyelték az egész szerkezet alta-
lanos deformalédasat, dagadasat [tobbek kozott
4, 6, 17]. A szovetekkel kapcsolatban ezen kiviil
kimutattdk a rostok egymashoz valé kotédésé-
nek valtozasat. A Stoun-Sadlers moédszerrel
mérve, nyarfarostok kozotti kotés elszakitasahoz
24 oras ammoniumhidroxidos kezelés utan 15—
209/y-kal kisebb erd kellett, mint kezelés nélkiil.
A kezelési id6 novelésével a kotés mar nem
gyenglilt tovabb [9].



Mikroszkoépos vizsgédlatok szerint az ammonia
a sejtek falat erésen megduzzasztja. A kereszt-
metszeti feliiletek nyirfanal altaldban 209-kal
nagyobbodtak meg. A feliiletnovekedés zomében
az uregek csokkenésében jelentkezett. Kivételt
képezett a belsugar, melynek sejtjei nem valtoz-
tak [13]. A sejtfal rétegeit vizsgalva rontge-
nografiai eredményekbdl arra kovetkeztettek,
hogy el6sorban az elsédleges fal, valamint a mé-
sodlagos fal I. és III. rétegében lép fel valtozas.
A kozéplamella megvékonyodott, alkotorészei
részben kioldodtak [13, 14, 20]. Ultramikrosz-
képpal megfigyelték, hogy a faszovet el6szor a
kozéplamella mentén hasad fel, majd a kezdet-
ben sikot alkoté farostokbdl mind tobb kiszaka-
dozik [20].

Mindezek alapjan feltételezik, hogy a daga-
dassal, a hidrogénhidak felbomlasaval a sejtfal
mindjobban fibrillalédik, a hemicellul6z és lig-
nin részben oldédik, képlékennyé valik, a kozép-
lamella és masodlagos fal kozti kotés legyengtil
és igy a fibrillak egymashoz képest kénnyen el-
tolhatok.

4. A fa jellemzoi a kiszaritas,
illetve az amménia eltavozasa utan

A kezelt faanyag szdraz levegén vagy mas sza-
ritokézegben leadja amméniatartalménak nagy
részét. A kiszaradassal, bonyolult vegyi-fizikai
és mechanikai folyamat soran, mind dsszetételé-
ben, mind strukturajaban atalakult anyag kelet-
kezik. Véltozasok lépnek fel a vegyi Osszetétel-
ben, a kotésekben, a szerkezeti felépitésben.
Ennek folytan nagymértékii zsugorodas és rugal-
massagi tényezé novekedés tapasztalhaté. Ezen-
kiviil esetenként térfogatsuly és szilardsagnove-
kedés, jobb alakéllésag, valamint nagyobb hig-
roszkopossag jellemzi a faanyagot.

4.1. Vegyi-szerkezeti jellemzok

A kiszaritassal a felbontott, fellazitott hidrogén-
kotések, masodlagos vegyértékkotések részben
visszaallnak, masrészt 0j ilyen kotések alakul-
nak ki. A cellul6z kristalyszerkezete ismét az
eredetivel azonos lesz [12, 16]. A hemicellul6z
részben kioldédik, részben vizzel extrahalhatéva
valik [5, 17], egy része az eredetitél eltérd elosz-
lasban visszaalakul [4]. A ligninbél kis mennyi-
ség (19, kortil a fa absz. szaraz sulyara vonat-
koztatva) szintén kioldodik [17], a nagyobb
mennyiség visszaalakul, kondenzalédik és agglo-
meralédik [19]. Szaritas utdn a kezelt faanyag-
ban — a kezel6 kozeg allapotatol fuggetleniil —
vegyileg kotott nitrogén marad vissza. Lombos
faknal az eredeti 0,1—0,2%,-r61 1—2%;-ra, fe-
ny6nél 0,19/,-r6l 1,0%/,-ra nétt a nitrogénmennyi-
ség [17, 19].

Az ammoéniagdz hatdsdra a meleg vizben
extrahdlhaté mennyiség novekszik [17]. A gaz
nyomasanak 3 és 7 kp/em?, a kezelési idének
0,5—24 6raig és a faanyag nedvességtartalmanak
0-—50%/-ig varialasa mellett az extraktum meny-
nyisége maximalisan:

biikknél 4,030-r61  10,58%-ra,
nyarnal 3,36Y/)-rol 7,58Y%-ra,
fenyo6nél 3,099/y-r6l 5,50%-ra noétt.

A novekedés ardnyos a gaz nyomasaval és a
kezelési idével. Nyarnal ardnyos a nedvességtar-
talommal is (50%/y-ig), biikknél és fenyénél azon-
ban az egyensulyi nedvességtartalom (32%/) fe-
lett visszaesést mértek. Az extraktum noveke-
dését ammoniumhidroxidos kezelésnél is tapasz-
pasztaltdk. A kioldott anyagban hemicellul6zo-
kat és kevés lignint taldltak. Extrahéaléassal a fa-
ban kotott nitrogén kétharmadrésze eltavo-
zott [17].

A fa szerkezeti elemei a szaritas soran koze-
lednek egymashoz, bizonyos roncsolédas nélkiili
bestrisodést, stabilizdlodast figyeltek meg [4,
13, 19]. A poérusok szama és térfogata csokken,
a mikrokeménység az évgylrd mentén egyenle-
tesebbé valik, a sejtfal fajsulya novekszik [19].
Ugyanakkor a fa higroszképossaganak noveke-
dése alapjan feltételezik, hogy a belsé kapillaris
rendszer bovil [5, 10].

4.2. Rugalmassagi tényezo, szilardsdg,
alakallésag

Az ammonia eltavozasaval a faanyag elveszti
plaszticitasat és tobbé kevésbé eredeti szilard-
sagi jellemzGit nyeri vissza.
Ammoniumhidroxidos kezelés és teljes kisza-
ritds utan a faanyag szilardsagi értékei és rugal-
massagi modulusa nd. Lengyel kutaték a kovet-
kez6 Yy-0os novekményeket tapasztaltak (10).

Tolgy Bilikk Erdeifeny6
Huzoszilardsag 54 28 32
Nyomoszilardsag 10 17 7
Hajlitoszilardsag 30 20 —5
Hajlitérugalmassagi
tényez6 28 51 8

Az értékek meghaladjak a térfogatnovekedés-
sel indokolhaté mértéket. Ennek valészinlleg a
kis méretszambol adoédé pontatlansdg az oka,
bar a belsé fesziiltségek és az anizotrépia ki-
egyenlit6désére hivatkozva mas szerzok is emli-
tik a kezelés szilardsagnovel6 hatéasat [4, 18].
Ide tartoz6 megfigyelés, hogy visszanedvesités-
nél az ammoniumhidroxidba kezelt anyag szi-
lardsdga és rugalmassagi tényezdje nagyobb
mértékben csokken mint a kezeletlen anyagé.
A jellemzok 10—30Y/,-0s nedvességtartalomnal
azonosak, majd a kezelt faanyag jellemzéje egy
kisebb értéken &llandésul. Az elmondottakat a
12 dbra a biukkfa rugalmassagi tényezéjének be-
mutatasaval szemlélteti.

Ammoniagdazban kezelt faanyagra vonatko-
zban csak alakallosagi adatok allnak rendelke-
zésre. Nyirfa mintak kezelés, hajlitas majd sza-
ritds utdn 80 ‘C hoémérsékletii vizben T74°-ra
nyiltak szét. A higrotermikus kezeléssel hajlitott
nyirfa széthajlasa ezzel szemben 160—180° volt
[4]. Juharfira vonatkozé hasonlo kisérletet a 13.
abra mutat be. Bal oldalon a gdézoléssel, jobb
oldalon az amméoniaval kezelt prébatest lathato.
A b) abran a hajlitast és szaritast kovet6é vizben
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13. abra. Gozolés (bal oldalon) és ammoénias kezelés
(jobb oldal) utjan hajlitott juharfa alakallésdga (12)
a) hajlitas és kiszaritas utan

b) nedvesités utan

¢) Gjboli kiszéritas utan

aztatas hatédsa, a ¢) dbran egy ujboli kiszaritds
hatédsa lathaté [12].

4.3. Zsugorodds — térfogatsiuly
Ammoéniumhidroxidba aztatott, majd kiszaritott
faanyagok zsugorodasi és térfogatsuly adatait az
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14. abra. Tolgyfa nedvességegyensulyi gorbéi
20 °C-on (10)

————— NH,OH-ban kezelt

— — — kezeletlen

1. tablazat tartalmazza. A zsugorodas mindkét
anatomiai irdnyban jelentésen meghaladja a viz-
leadasnal tapasztalhaté zsugorodast. Az eltérés
lombos fénal eléri a 100—160%)-ot, fenyénél
azonban csak 10—20%,. A térfogatsuly az ammio-
niumhidroxidos aztatast koveté Kkiszaritas utan
a lombos faknal 11—13%-kal, feny6nél 0,4%/-kal
novekedett [10].

Hasonl6 eredményre jutottak mas kutaték is.
Romanidban végzett vizsgalatok soréan a blikkfa
ammoniumhidroxidos aztatds és szaritds utan
sugariranyban 118%,-kal, hurirdnyban 100%,-kal
nagyobb zsugorodast mutatott, mint vizben az-
tatds és szaritds utdn. A rostirdnyu zsugorodés
0,3%-0s értéke nem valtozott. A térfogatsuly
30%)-kal novekedett [7]. Az olasznyar ammo-
niumhidroxidban aztatds és kiszéaritds utan su-
garirdnyban 40%-kal, htriranyban 70%/,-kal ha-
ladta meg a vizleadasndal tapasztalhaté zsugoro-
dast. A dagadashoz képest a zsugorodas hur-
irdnyban nem valtozott, sugariranyban azonban
209/,-kal nagyobb volt. Az absz. szaraz térfogat-
suly a mgretcsokkenés ellenére — az aztatés
soran bekovetkezé sulycsokkenés miatt — nem
véaltozott.

Ammoéniagaz és levegd keverékében végzett
kezelés és 0.4 kp/em? nyomason végrehajtott
szarit4s utdn a rezgényar 36%)-ot, a nyir 25%/-ot,
az éger 19%/-ot zsugorodott. Ez a valtozas a viz-
zel atitatott fa zsugorodasat 157, 108 és 137Y%-
kal haladja meg [16]. 4 atmoszféras keverékben
kezelt absz. szdraz olasznyar probatestek szari-
tds utdn mindkét anatomiai iranyban a kiindulé
méreteknél kisebbre zsugorodtak. A dagadashoz
képest a zsugorodds huriranyban 60%,-kal, su-
gariranyban 84%,-kal adédott nagyobbra. A ke-
zelés utdn 3—4%,-os térfogatsulynévekedést ta-
pasztaltunk. Folyékony amméniaban végzett ke-
zelést kovetden a sitka-, erdei- és douglosfenyd6
16—31%)-0s a balsafa pedig 66%)-os térfogat-
csokkenést mutatott [3]. Mas mérések soran a
térfogatsily valtozasat figyelték: a kdrisfanal



15%-0s, a javorfanal 35%,-os, a nyirfanal 20%,-os
novekedést mértek [4].

4.3. Higroszképossag

Az ammoniumhidroxidban kezelt majd kiszari-
tott faanyag nedves levegén altalaban nagyobb
nedvességtartalomnal keriil egyensulyba, mint a
kezeletlen. Az elézéekben mar hivatkozott vizs-
galatok soran tolgy és erdeifenyé fandl elsGsor-
ban a kapillar-kondenzacioés tartomanyban, 10—
15%, nedvességtartalom felett regisztraltak el-
térést (14. dbra). Ugyanakkor a kezelt blikkfa
alacsonyabb nedvességtartomanyban is néhany
0/,-kal nagyobb egyensulyi nedvességtartalmat
adott. Az egyes fafajokbol kioldott anyagmeny-
nyiség kb. aranyos a rosttelitettségi pont nove-
kedésével.

Telitett térben 20 ‘C-on ammoniumhidroxid
hatasara az egyensulyi nedvességtartalom:

tolgynél 27%-r6l  37%-ra,
biikknél 30%-r6l  38%-ra,
erdeifenyénél  299,-rol 33%,-ra novekedett.

Az altalunk ammodniumhidroxidban és ammo-
niagaz-levegé keverékben kezelt olasznyar
egyensulyi nedvességtartalma csak kis mérték-
ben, 2—49/,-kal novekedett.
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A fehér fiiz (Salix alba L.) ipari

Szalay Lajos

Bevezetés

Az orszag ipari fasziikségletének haromnegyed
részét kulfoldrol hozza be. Ennek oka erdeink
kedvezétlen fafajmegoszlasa. Hazank az elegyes-
lombos erdok ovezetébe tartozik, ezért fenyénk
kevés. Ugyanakkor a jelenlegi termelés egyes
agazatokban — példaul épiiletasztalosipar — lé-
nvegében feny6 nyersanyagra épul.

Az utobbi években szamos kutatas foglalko-
zott a hazai lombos fafajok feny6t helyettesité
alkalmazasi lehetdségeivel. Igy keriilt sor, egye-
bek mellett a cser és akac, valamint a nyarak
vizsgalatara.

A vizsgdlat targya valamennyi esetben az
ipari feldolgozas jelenlegi helyzete és a kiter-
jesztés lehetéségeinek felmérése volt. Az egyes
fafajok komplex vizsgdlata kiterjedt azok ana-
tomiai és fizikai-mechanikai tulajdonséagaira.
Ezen ismeretek birtokaban sziilettek a javasla-
tok az épité- és butoripari, forgacs- és farost-
lemezipari stb. alkalmazasra.

Minthogy a helyettesités részben még ma is
perspektiva, Ggy vélem nem haszontalan és id6-
szerltlen a helyettesitésre szant fafajok korét
béviteni.

A fehér fliz — Salix alba L. — kissé érdemén
alul kezelt fajanak jellemz6ivel, és ehhez kap-
csolédéan ipari felhasznalhatosaganak kérdései-
vel szeretnék foglalkozni. A szakirodalom — ha-
zai és kiilfoldi egyarant — ezen a téren hidnyos
ismeretekrol tanuskodik. Lehetéségeimhez mér-
ten szerény kiegészitését szeretném adni az errél
a fafajrol eddig ismerteknek. Egyuttal osszefog-
lalé képet adok a vonatkozé szakirodalomrol is.

A fehér fiizrol altalaban

Eléfordulds

Majer Antal ,Magyarorszdg erdotarsulasai’”
cim munkajaban igy ir:

A fehér fiz ,kétlaki, fény- és nedvességigé-
nyes fas novény. Inkdbb mediterran jelleg(, sik-
sagi fafaj. Egész Furépédban elterjedt, kivéve az
északi részeket (63—65. szélességi fokig). Dél-
keleten tulterjed Eurépan, egészen a Himalajaig
el6fordul. Afrikadban, El6-Azsidban és a Kauka-
zusban is honos. Siksagon, folyok mentén tome-
gesen talalhato, az artéri erdék uralkodé faja.
Nagy elterjedése a szélsoséges klimatikus viszo-
nyokhoz valé j6 alkalmazkodoképességére utal.
A hideget és a meleget egyarant tiri. Jellemzéje
a fiatalkori gyors novekedés.”

Hazénkban, Jugoszlavidban, Romaéanidban,
Csehszlovakiaban a fehér fliz a nagyobb folydk
ontéstalajain Osszefliggd, nagy kiterjedési, ter-
meészetes allomanyokat alkot.

Nalunk természetes el6fordulasi helye leg-
nagyobbrészt a Duna és a Tisza hullamtere.
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felhasznalhatdsaga

Makroszkopiai jellemzok

A szortlikacsu lombleveltiekhez tartozik, évgyii-
rii viszonylag szélesek, bélsugarai szabad szem-
mel nem, vagy alig lathatok. A geszt és a szijacs
nem kiilontl el egymadstol élesen. Szijacsa csak-
nem fehér és az el6fordulési helytél fliggéen kii-
1lénboz6 széles, a geszt rozsaszinl. Szovete tobb-
nyire egyenesrostu, kozépfinomtoél a durvaig
terjedéen egyenletes eloszlasu. A fanak nincs
jellegzetes ize, vagy szaga. Az évgyurik szabad
szemmel jol felismerheték. A korai és a késdi
paszta alig kiilonbozik.

Novekedési erély

Novekedése révén a legértékesebb fafajok kozé
lenne sorolhatd. Az als6-duna-artéri terméhely-
vizsgalatok szerint (Palotas, Erd6é 1964/6) 35 év
utdn Aatlagosan 20 m magasak, mellmagassagi
atmér6jik eléri 40 éves korban az 55 cm-t.
Az irodalom, szerint a fehér flizet Argentindban
5—15 éves vagaskorral termesztik. A vilag leg-
nagyobb fliztermel6 orszagaban ez a fafaj 10 év
alatt 30—40 cm mellmagassagi atmérét ér el.

A fliztermesztés elonyei a nemesnydrakkal
szemben

Az euramerikai nyarak sikere elterelte a figyel-
met a flizekrél. Pedig Dr. Simon Miklos az Erdé-
szeti Kutatasok 1971. évi kozleményében ossze-
foglaléan a kovetkezoket irja:

— kisérletek igazoljak, hogy a fehér fliz vege-
tativ titon torténd szaporitasa biztosabb ered-
ményt ad, mint a nemesnyaraké. Ez a legjobb
fatomeghozamu klonok gyors elszaporitasat
segiti eld,

a fuzek terméhelyi igénye a nyarakénal sze-
rényebb,

fagykarra kevésbé érzékenyek,

vegetacios id6szakuk a nemesnyarakénal jo-
val hosszabb, novekedésiiket csak a nagyobb
fagyok bealltaval fejezik be,

stribb halézatban, teriiletegységenként na-
gyobb egyedszammal telepithetok,

rovar- és gombakarositasnak kevésbé kitet-
tek, mint a nemesnyarak.

Az erdészet szakemberei ugy tartjak, hogy a
flzzel olyan termdéhelyet lehet hasznositani,
amelyen a nyar nem tud létezni, illetve ahol
méas fajok novekedési eredményei messze el-
maradnanak a fluizekétél.

A fehér fiiz anatémiai tulajdonsagai

Valamely fafaj megitélésekor elemi részeinek
jellemz6ib6l kell kiindulni. A mikroszképikus
méretli szovetelemek fizikai-mechanikai tulaj-
donsagai Osszességiikben adjak a mindségben



magasabbrendi egész, a faanyag jellemzé6it. Az
elemi részek aranyanak., geometriai méreteinek
ismerete feltétele a fafaj optimalis felhasznala-
sanak.

A fehér fliz edényeinek egyenletes eloszlasa
és kozel azonos mérete kovetkeztében a korai
és a késoi paszta kozott csekély a kiilonbség. Az
alapalloméany tompa, vagy kihegyesedd végu fa-
rostokbol all. Az évgylrihatart ezek néhany
osszenyomott sejtsora képezi. Bélsugarai egy-
sejtrétegliek, kissé hullamosak.

1. tdablazat

A fehér fliz anatomiai jellemzii

Az irodalom a fehér fliz anatomiai vizsgalatai-
val kapesolatban az aldbbi eredményekrol sza-
mol be (1. tabldzat).

A rostok atlagos hossza elmarad ugyan a nya-
rakétol, de a sejtfal — sejtiireg arédny a fliz ese-
tében kedvezébb. Ez a tény a fizikai-mechanikai
tulajdonsagoknal a fliz javara kedvezé.

A fehér fiiz fizikai-mechanikai tulajdonsagai

Az anatomiai felépités és a fizikai-mechanikai
jellemzék nem valaszthatok el egymastol. A szi-
lardito szovet mennyisége, a sejtfal — lumen
arany kules egyebek mellett a higroszkopikus
meéretvaltozas és a szilardsagi tulajdonsédgok ma-

Atlagos  gyarazatéhoz. Ugyanakkor a fizikai-mechanikai
Sfl"‘t‘i(; jellemzok értéke meghatarozo a felhasznalasi te-
Rost- Rost- Seitfal szovet- rﬁletg,t illetg")e'n.. i ’ o
oo hossz | &tmérd ;(};Jtﬁ :‘U menny. Sajat mérési eredményeimet (nagykorpadi,
. (torzs) | (torzs) (fn;,,‘." < csakanydoroszloi, zalacsanyi vizsgalati anyag), és
mileron || mfkcron . ‘\‘:)‘;i’t” az irodalom vonatkozé értékeit a 2. tablazatban
koztatva loglaltam Ossze:
% Részleteiben elemezve vizsgalataim eredmgé-
nyeit, illetve keresve az egyes jellemzoék kozotti
Sajit mérések . 975 = — z osszefluiggéseket, a kovetkez6 megallapitasok te-
: heték: :
Dr. Fillo Z. ... | 1088 17:5, || 2271 49,3 : ris ; . : ;
A A higroszkopikus méretvéltozasok tekinteté-
Mutibaric .. .. 988 23,51 | 1,49 : 1 - ben a fehér fliz lényegesen kedvezébb viselke-
: déstt valamennyi nyarféleségnél. A Faipari Ku-
Herpka ...... 1082 oy — o tatd Intézetben végzett mérések szerint legked-
Filipovici . . . . . 1150 i = vezébbnek itélt nyarfaj, az 6rids nyar sugar-
iranyt zsugorodasa 4,14/, hdriranya méretval-
2. tabldzat
A fehér fiiz fizikai-mechanikai tulajdonsdgai
iy Sajat | Tompa- | Koll- Vor- Pl Muti- Ghel-
Brerelik mérések | Briindl | mann reiter Koloc barie meziu
Légsziraz térfogatsily (g/em®) ....oooov... 0,426 0,560 0,560 0,570 0,560 0,400 0,496
Zsugorodas (%)
VOB = s s 3T S e e R e e g e e 0,83 0,5 ~ 0,5 , 0,3
(kG e 1 e MY S W 6,25 = 6,8 7,6 7.6 8,11 6,5
BT rolvca ot e siniton Mo e v AR A vl 1,99 3,9 2,8 2,8 2,25 2,2
Brinell-keménység (kp/mm?)
S T s A b e N A L R Y 2,25 2,27 3,6 3,6 3,6 2,8
i a1 o M W VR 0,99 1,09 1,6 1,6 1,6 - 1,52
BUGHI o ey a7 it ses s aty oo s 4oy s Sdea e esials 0,98 ,14 — 1,6
Szakitoszil. (kp/em?) ..o, 715 749 640 640 640 - 821
Nyomoszil. rosttal pirh. (kp/em?) ......... 285 334 280 280 280 345 262
Hajlitészil, (kpfem®) .ii. oo vincsivmavan 619 678 640 640 640 594 546
Hajl. rugalmas. modulusz (kp/em?) ...... 75 654 93 800 | 72000 | 72 000 | 72 000 - 112 306
Nyir6szil. rosttal parh. (kp/em?) .......... 81 84 70 70 70 104 70
Coavaroszil. (BP/em2) . ..o venics ainas visessions - - - 124
Uto-hajl. szil. (mkp/em®) ................ 0,47 0,75 0,70 0,70 0,70 0,49
Szegtartoképesség (kp)
N e v v M 2 o - - 36
TN 820 020 0 o e s I e | oS et e s - - — — - 38 -
(A szildrdsigi értékek Q=159 nedyességtartalomra vonatkoznak)
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tozésa pedig 10,54"j. A hur és a sugariranyu
mgretvaltozasok hanyadosa — amely a nedves-
ségtartalom valtozaskor felléepd fesziiltség-
kiilonbséghdl adodo vetemedés, gorbiilés tekin-
tetében jellemz6 — a két fafajesoportnal ha-
sonloan alakul.

Az abszolut szaraz térfogatsuly és az egyes
anatomiai iranyokban mért szdzalékos méretval-
tozdsok oOsszefliggését az 1. dbra grafikusan
szemlélteti,.

A keménységi, nyomo- és nyiroszilardsagi ér-
tékek kozel azonosak a fehér flz és a nyarfajok
esetében, a tobbi mechanikai jellemz6é terén
azonban a fliz jelentésen meghaladja a nyarak
tulajdonsagait. A fehér fuz szakitoszilardsaga
15—30%,-kal, hajlitészilardsaga 5—20%,-kal,
Uté-hajlité szilardsaga 35—60%/p-kal magasabb a
nyarakeénal.

A hajlitoszilardsag vizsgalatakor osszefliggé-
seket kerestem a légszaraz térfogatsuly és a haj-
litoszilardsag, az atlagos évgytlrilszélesség és a
hajlitoszilardsag, valamint a proébatestek lég-
szaraz térfogatsiulya és atlagos évgylrilszeéles-
sége kozott.

A 2. dbra tanulsdga szerint a térfogatsuly no-
vekedésével a hajlitészilardsagi értékek kozel li-
nedrisan novekednek.

Az évgylrlszélesség novekedése altalaban a
hajlitoszilardsag csokkenéséhez vezet. Megalla-
pithaté volt ugyanakkor, hogy a hajlitoszilard-
sdg maximuma a 0,4 cm-es atlagos évgyuriiszé-
lességi tartomanyban adodik, tovabba az is, hogy
az egyes evgylirlszélességi csoportok kozul ez
az érték fordult leginkabb el6.:A két jellemzd
kapesolatat a 3. dbra szemléltetéen mutatja.

A szakirodalomban nem ismeretlen az a ta-
pasztalat, hogy a legnagyobb térfogatsuly nem a
legkisebb, hanem a fafajra jellemz6, egy adott
évgytriiszélesség mellett képzddik. Valamennyi
fizikai-mechanikai vizsgalatomhoz felhasznalt
probatest légszaraz térfogatsulyat és évgylri-
szélességeit diagramban dbrazolva az alabbi dsz-
szefliggést kaptam (4. dbra).

A gorbe alakulasibél lathaté, hogy a legna-
gyobb térfogatsulyu fa 0,4—0,5 cm évgylri-
szélesség mellett képzdédik.
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1. dbra. Osszefiiggés az abszolGt széraz térfogatsily és
az egyes anatomiai iranyokban mért higroszkopikus
meéretvaltozasok kozott
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Az évgylrlszélesség-térfogatsuly-hajlitoszi--
lardsag osszefliggések vizsgdlata tehat bizonyos
torvényszeriségekre enged kovetkeztetni. A tér-
fogatsuly vonatkozasdban az optimdlis évgyl-
riszélesség a 0,4—0,5 cm-es tartomanyban he-
lyezkedik el. Ez a fafaj csupan makroszkoépikus,
gyors mindségi megitéléséhez segitséget jelent-
het. A két gérbe maximumanak ugyanazon év-
gyUrtiszélességhez val6 tartozasa pedig aldhuzza
a térfogatsily és a mechanikai tulajdonsagok

> 8.3 8

8 8.8

Leégsz. hajlitoszil. kp/cm?

S 8

0300 G340 G380 QU0 GUED G500
Legsz. terf. suly, g/om®
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A fehér fiiz egyéb, felhasznalhatosagat
meghatirozé jellemzoi

Tartéssag

A fehér fiiz faja a nyaréhoz hasonléan az id6-
jaras hatasaival szemben kevésbé ellenéllo. Koz-
vetlen klimatikus hatasoknak kitenni — tapasz-
talatok szerint — nem szabad.

Megmunkdlhatésdg

Egy fafaj megmunkalhatésaganal két szem-
pont alapjan lehet véleményt alkotni. Ezek
egyike a megmunkalds energiasziikséglete, a
masik az elérhetd feliileti mindség.

Az energiasziikséglet a fajlagos forgacsolasi
ellenallas fliggvénye — azonos nedvességtarta-
lom, forgacsgeometria és szerszamparaméterek
esetén a fafaj szildrdsdga &ltal meghatarozott.
Ebben a tekintetben a fehér fiizet mind az
energiafelvétel, mind az el6tolas tekintetében a
feny6hoz hasonléan kell kezelni. A korai és a
késbi paszta kozotti csekély térfogatsulykiilonb-
ség, a szijacs és a geszt hasonlé mechanikai jel-
lemz6i biztositékai az egyenletes energiafelvé-
telnek.

A megmunkalt feltilet minéségével kapcsolat-
ban a tapasztalat az, hogy a fliz a nyaraknal

elényosebben dolgozhaté fel — nem bolyhoso-
dik.

Szaritas

Hazai vizsgéalatok csak a nyarakkal kapcsolat-
ban ismertek. A kiilféldi szakirodalom azonban
emlitést tesz arrél, hogy a pérolgas sorédn fel-
1épé alakviéltozas a nyarféléknél jelentdsebb
(Mutibaric). A fehér fliz — tapasztalatok sze-
rint — ezenkiviil kevésbé hajlamos a szaradas
soran fellép6 repedezésekre, mint a nyar.

Ragaszthatésdg

Az Arbocoll H ragasztéanyaggal kapott, és a
nyarvizsgalatokkal Osszehasonlithato mérési
eredményeket a (3. tdbldzat) tartalmazza.

3. tablazat
A nyar és fehér [lz ragaszthatésaga

. 3 ’ 2
= i = 2
P = < 8 =
Ragasztdsi | 2 | & 23 g |@
kombindcié ﬁ; s g é E 'fé " E
i80E | iE |if|d
F& | Peo ®3 W | 2.
a: m m =4 ;-'f- P o ©
Nydr-nydr 62 10 | Fiiz-fiiz 67 40

Nydr-tolgy 71 40
Nydr-fenys 62 50
Nydr-bitkk 66 30
Nyiér-cser 76 60
Nyidr-akdic 83 40

Fliz-tolgy 50 46
Fliz-feny6 60 45
Fiiz-biikk 71 35
Fliz-nyéar 63 0
Fiiz-akdc 63 50

Megjegyzés: A vizsgilt fehér fliz légszaraz (Q=159%,),
rostokkal parhuzamos nyirdszildrdsdgi értékei széles
skdldn ingadoztak. A mért minimdlis szildrdsig 40,2
kp/em? volt.

Flz-fliz ragasztaskor a geszt-geszt, szijacs-
geszt, szijacs-szijacs parositasoknal lényeges ra-
gasztasi szilardsagbeli eltérés nem addédott.

A fehér fiz ipari felhasznalasa

Kozép- és Nyugat-Eur6pa orszagaiban korabban
gyomfanak tekintették a flizet. Elsésorban
tizeléanyagként szolgalt, bar fut6értéke ala-
csony (3625 kcal/kg). Kénny(l megmunkdalhato-
sagat felismerve egyszeribb hasznélati targyak
késziiltek beldle. Igényesebb felhaszndldsara is
taldlunk utalast — a Sumarski List 1889. évi 5.
szama arro6l szamol be, hogy az dcsok gerenda-
nak, az asztalosok ajto, asztal és szekrények ké-
szitéséhez alkalmazzak a flizet is.

Az elvégzett vizsgdlatok eredményeinek bir-
tokédban, a teljességre valé torekvés szandéka
nélkiil, tekintsiik a4t a jelenlegi alkalmazasi te-
riilet bévitésének lehetoségeit.

Farostlemezgydrtas

A farostlemezgyartasban betdlthetd helyét a [tz
elfoglalta. Erre nagy rosttomeghozama, kedvezé
rostmérete és az egészen vékony aganyag hasz-
nosithatésagénak lehetGsége jogositotta. Tapasz-
talatok szerint a fliz rostanyag bekeverése mi-
noéségjavito szereppel bir (elsésorban dagadis-
csokkent6 hatdsat hasznositjak). Az &ltalam
vizsgélt fliz torzsek évgylrlinkénti rosthossz
méreteit mutatja az 5. dbra.

zolacsényi

nagykorpadi
csakanydoraszioi

= T | J | T T T o

5 0 15, 0 85 30 85 40 L5
Eletkor, ev

5.abra. A vizsgdlt fehér fliz torzsek évgylrinkénti
rosthosszméretei

Megfigyelhetd, hogy a rosthossz jol koévethe-
téen novekedik a kornak megfeleléen. Az emel-
ked6 periédust mindharom torzs esetében ki-
egyenlitett, értékeiben megkozelitéleg azonos
szakasz koveti, amely a fara jellemz6 rostmére-
tet szolgaltatja. Az irodalom szerint ezek a mé-
retek 10—15 éves korban alakulnak ki. Ezt a
megéllapitast a harom vizsgalt flztorzs is ala-
tamasztja. Miutan a farostlemezek szilardsaga
nagymértékben fiigg az alapanyag egyonetusé-
gétol, nem hagyhato figyelmen kiviil az az élet-
kor, amelynél a fa homogén méretii rostokat
szolgéaltat.
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Forgdcslapgydartas

A forgécslapgyartasban a fehér fiz ma is csak
igen korlatozott mennyiségben kertil felhasz-
nalasra. Olyan adatokkal nem rendelkeziink,
amelyek a farostlemezgyartasnal elért sikerek-
hez lennének hasonlithatok. A kilfoldi szak-
irodalom azonban olyan kisérletekr6l szamol
be, amelyek szerint a flizet ebben a tekintetben
is a nyarak elé kell helyezni. H. Neusser és M.
Zentner ismertetik az ausztriai fafajokbol k#-
szitett forgacslapok tulajdonsédgait.

Az ausztriai vizsgéalatoknal a fehér flizbol ké-
szitett lapok tulajdonsdgaik osszességét tekintve,
mintegy 30" -kal kedvez6ébbek voltak, mint az
azonos koriulmények kozott készitett nyar alap-
anyagu faforgécslapok.

Figyelemre mélté az a roman megallapitas,
miszerint ,,a fizb6l késziilt forgacslapok mecha-
nikai szilardsagi értékei egyenértékiiek az euro-
pai piacon forgalomban levé fenyé6forgacsbol
késziilt lapokéival”. Ugyancsak roméaniai adatok
szerint a Brailaban felépitett forgacslapgyar a
Duna deltavidékérél szarmazé flizet export-
mindségi lapokban hasznositja.

Epitéipari alkalmazhatésdg

A fehér fliz az ajto- és ablakszerkezetekben al-
kalmazhat6 ott, ahol az id6jaras hatésai kozvet-
leniil nem érvényesiilnek. A kizaré ok a ned-
vességtartalom valtozaskor fellép6 deformaécio,
illetve a valtakoz6 klimatikus igénybevételekkel
szembeni csekély ellenélloképesség.

Tartészerkezetek esetében az el6bbieken tul
a szilardsag is donté szerepet jatszik. Tegylnk
osszehasonlitast az épitéipar keresett faja, a
lucfenyd, a legjobb képességli nyarfaj — az
6rids nyar — és a hazai fehér fiz fizikai-mecha-
nikai tulajdonsagai kozott (fuz esetében a
Tompa—Briindl-féle és a sajat méréseimbdl
szarmazé adatok atlaga, nyarndl a Faipari Ku-
taté Intézet, lucfeny6nél a Faipari Kézikonyv
adatai szerepelnek (4. tabldzat).

4. tablazat

A fehér fliz, orias nyar, lucfenyd fizikai-mechanikai
tulajdonsagainak osszehasonlitisa

3
5 & o lane
Fafaj g 2 > [ESS
) z & |&82§
] = 3] o=
: S X
& | S a |mee
Szakftoszil. kp/em? .. | 732 720 810 90
Hajlitészil. kp/em?* . | 649 614 710 91
Nyomészil. kp/em?* . [ 310 328 445 70
Nyirészil. r. p.
Ep/omEisishae et 83 82 60 139
Ut6-hajl. szil. ‘
mkp/em? i 0,61 0,41 0,46 133
Zsugorodds hirirdny/
sugarirdny ....... 3,1 2,5 2,2 140

(A szildrdsdgi értékek Q=159% nedvességtartalomra vo-
natkoznak)
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Az adatok szerint a fehéz fliz nyomoszilard-
sagatol eltekintve, huzasra és hajlitasra igénybe
véve a lucfeny6hoz kozelallo terhelést képes
elviselni, nyiro- és Ut6-hajlito szilardsag tekin-
tetben pedig meghaladja a tileveli fa képes-
ségeit. Ondll6 szerkezeti elemként val6 alkalma-
zasa tehat nem, vagy csak csekély keresztmet-
szetnovelést igényelne. Zsugorodasi ardnyszama
azonban olyan magas, hogy varhat6 alakvalto-
zasa miatt tomor szelvényl beépitése a nyarhoz
hasonléan nem javasolhato. A fehér fiz jo ra-
gasztasi tulajdonsagai, kedvezé szeg- és csavar-
tartoképessége alapjan rétegelt szerkezetekhez
— fedett térben — feltétlentil alkalmazhatonak
latszik.

Butoripari alkalmazhatésdg

A fehér fliz mind a lakasbutorok, mind a be-
épitett konyhabutorok és lakasszekrények keret-
szerkezeteinél szamitédsba vehets. Jugoszlaviai
adatok arrél szamolnak be, hogy az apatini
butorgyar fenyé flrészarujat 70%,-ban nyar és
fiz alapanyaggal helyettesitette.

Osszefoglalds

Az elvégzett vizsgélatok alapjan megallapithato,
hogy a fehér fliz alkalmazhatésiga szélesebb
kord, mint amit jelenlegi felhasznalasa mutat.

A kiulfoldi szakirodalombdl itélve Dél-Ame-
rika és Eurdpa szdmos orszagédban nagy jelen-
téséget tulajdonitanak a fafeldolgozoipar tavlati
szukségleteinek fedezésekor az ipari ronkot ado
flizeknek.

Kis térfogatsilya, kedvezd szilardséga, kony-
nyd megmunkalhatésaga és nem utolsésorban
gyors novekedése miatt a flz olyan érték,
amelyet perspektivikusan mi sem nélkiilozhe-
tink.

IRODALOM
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A faipari szaklapok taldlkozéja a Briinni Vasaron

Ez év aprilisdban a Briinni VI. Nemzetko6zi Fo-
gyasztasi Cikk Vasarral osszefuggésben, annak
egyik programjaként megrendezték a Miuszaki
Sajté Szerkesztéinek IV. Nemzetkozi Talalkozo-
jat, amelyen a ,,Faipar” Szerkeszt6é bizottsiga is
részt vett. A taldlkozot ,,A butoripar fejlédé-
sének irdnyvonalai” c. el6adas-sorozat vezette
be, amelyen a kovetkezd el6adasok hangzottak
el:

Ing. Julius Migala (Fa- és Butoripar vezérigaz-
gatéja, Zsolna): , A Dbutoripari fejlesztés
irdnyvonalai a CSSR-ben”

Ing. Stanislav Cepelak (Butoripari Féigazgato-
sag Miuszaki Igazgat6ja, Briinn): ,,A bitoripar
fejlesztése a CSSR-ben”

Prof. Erik Berglund (Butoripari Fejleszté Inté-
zet igazgatdéja, Stockholm): ,,A butoripar fej-
lesztésének irdnyvonalai Skandindvidban”

Ing. Jan Dokupil (Pragounion muszaki igaz-
gatéja, Préaga): ,,A butorvasaldasok fejlesztése
és technolégiai bevezetése a CSSR-ben”.

A kitliné el6adasok kozott kétségteleniil ér-
dekes volt Berglund professzoré, aki el6adasat
diavetitéssel kisérte. Skandindvidban — el6-
adasa szerint — az utobbi 30 évben a kis tize-
mek szdma jelentGsen visszafejlédott, de a meg-
levé lizemek 70°/,-anak létszama jelenleg is 25
fénél kevesebb. A jelentésebb gyartolizemek
(280 cég) Svédorszéagban egy szovetséget alkot-
nak. Hasonl6 a helyzet a tobbi skandinav or-
szagban is. A butorgyartdsban jelentésen érvé-
nyesiil a fogyaszt6i igények két tertilete: a hét-
végi hazak, iletéleg ,,méasodik lakas” berende-
zései és a gyermekbutorok.

Svédorszagban a butorfejlesztés — kutatas,
valamint a mindségi ellenérzés azonos intéz-
mény keretében miikodik. Igen érdekes az tun.
,.Mobelfakta-System” amely az eléallitok —
és a kereskedelem kozotti egyuittmiikodésben
nem kotelezé, markazas jellegli eljaras, amelyet
a Fejleszt6é és Mindségellenérzd Intézet folytat
le és a butordarabokon is feltlintetett ,,Mobel-
fakta” jelzés biztositja a vevét, hogy megbiz-
haté minéségben vasarolhat, — Svédorszag kb.
100 milli6 svédkorona értékben vasarol butort

a szocialista orszagoktol, amelynek kb. 60°/,-a
Roméniabdl — és Lengyelorszaghdl szarmazik,
Csehszlovakiabol kb. 10%),, Magyarorszaghdl kb.
5—6Y/,-4t importélja.

A talalkozo6 résztvevoi a program Kkeretében
megtekintették a  Rousinov  Butorgyarat
(Briinntdl kb. 30 km), amely mind felszereltsé-
gében, mind Kkiterjedésében Csehszlovakia leg-
jelent6sebb butorgyara. Modern butort gyart
korpuszbutort — épitszekrényelv szerint —
kb. 80 féle elembdl. Itt gyartjak a nalunk is is-
mert ,,Universal” butort. A gépi berendezések
angol, német, olasz szarmazasuak.

A program tovabbi részében Pozsonyban az
Allami Faipari Kutatéintézetet tekintették meg
a miuszaki sajté angol, német, francia, belga,
svéd, lengyel, osztrak, jugoszlav, magyar kép-
visel6i, de megismerkedtek a zsolnai fa- és bu-
toripari trosztnek aldrendelt VDNP tevékeny-
ségével is, amely fejleszté és innovéaciés teveé-
kenységével biztositja a szlovakiai fa- és butor-
ipar harmonikus fejlédését. A kutatéintézet a
KGST orszagok faipari kutatdsainak koordina-
cios kozpontja a kovetkezo témakban:

— technolégiai gépcsoportok vazlatai a fa mi-
ndsitésére, valogatasara és transzporalasara:

— Uj anyagok, folyamatok és technologiai elja-
rasok kutatasa a gépi megmunkdélads teriile-
tére:

— a fa- és fahulladékok kémiai feldolgozasa-
nak kutatasa;

— tudomaényos technikai prognézis a fanyers-
anyagok felhasznalasara a 2000. évig.

A talalkozé résztvevoi tobb Sajtokonferen-
cidn a feltett kérdésekre adott valaszok forma-
jaban is — tajékozodhattak a csehszlovak fa- és
butoripar felkésziiltségérol, fejlesztési terveirdl
és problémadirol, valamint a gyartméanyok fej-
lesztési iranyvonalar6l és magan a briinni va-
saron a kiallitott termékek mindségérol.

A tapasztalatok mellett a talalkozé szerve-
z0it elismerés illeti a szinvonalas és sok szak-
mai tapasztalatot adé rendezésért.

Dr. Petri Laszlo
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Gyorsan szaradé alapozék
a butoriparban

A lakashutorok feliiletkezelésénél, ha lassabban is, de egyre tobben alkalmazzik a
, nyfltpérust hevonatrendszert” (egy-két lakkréteg, mely nem ad Osszefiiggs filmet)
selyemfényfi, illetve matt kivitelben.

Az alacsonyabb testtartalmu lakkokkal (nitré, savrakeményedd, poliuretén sth.)
torténd fafeliiletkezelés esetén alapozdst alkalmaznak abbdl a célbdl, hogy a fel-
hordésra keriils lakkokkal kevesebb rétegszimmal és gyorsabban alakithassak ki a
megfelels lakkrétegvastagsagot. Ezek az alapozé anyagok t61t6, illetve gyorscsiszol6
alapozdk.

A BUDALAKK Festék- és Miigyantagyér erre a célra a LIGNOCELL gyors-
csiszol6 alapozét (nitrélakk ald) és az ERZOL alapozét (savrakeményed6lakk ald)
gyartja. A két alapozé nem pérustémits, a nagy pérusi fa, illetve a furnér pérusait
nem tolti ki, de elényosen alkalmazhaték tomorfa és furnérozott feliileteken egyarant,
mert azok szivéképességét lecsokkentik.

Felhordhaték ecsettel, hengeres felhordéberendezéssel, martassal, szorassal és
ontéssel is.

A felhordéasi médnak megfelels viszkozités bedllitdsira LIGNOCELL esetében a
CELLOXIN higit6 402-es, az ERZOL alapozénél pedig az ERZOL higité 221-es
hasznélata a célszerti. <

Egy-egy rétegben 60—80 g/m? mennyiség felhordésa mér olyan réteget biztosit,
mely széradds utédn csiszolhatd. Er8sen porézus feliileteknél ajanlatos az alapozékbél
két-két réteget felhordani a jobb feliillethatéds elérése céljabdl. A masodik réteg fel-
horddsa széré, illetve ontd eljards esetén minden nehézség nélkiill megoldhato.
Ecsetel6 vagy hengeres felhordds esetén azonban két-hdrom ords szdraddst kell
biztositani annak érdekében, hogy a mésodik réteg ne oldja az el6zdleg felhordott
réteget.

Egy réteg alapozé (mindkét anyagnél) a helyiség h6mérsékletétdl fiiggden 20-40
perc eltelte utdn szérazon csiszolhat6. A csiszoldshoz 320-as (9/10-es) Iszemcsézetii
csiszol6papir haszndlata célszer(i. A csiszoldsnél azt kell szem el6tt tartani, hogy minél
finomabb az alapozé réteg csiszolésa, anndl szebb a végeredmény, vagyis az arra
felhordott lakkréteg. Szarité alagitban az alapozé rétegek széritdsa 60—80 °C-on
5—15 percre csokkenthetd.

Felvilagositis
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