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A bltoripar alapanyagelldtasinak Ssszefliggései®

Dr. Speer Norbert

A Faipari Tudoményos Egyesiilet vezet&ivel
mar tobb alkalommal tanaeskoztunk annak
sziikségességérdl, hogy a butoripar alapanyag-
ellaitdsdnak kérdeéseit a szakmai nyilvanossag
el6tt megvitassuk. A megoldatlan kérdések idé-
szerliségét néveli, hogy egy ujabb kozép tavu
terveiklus elétt allunk és most van az ideje a
tarsadalmi birdlatnak is. — Ankétunk program-
janak Osszeallitdsdnal arra torekedtiink, hogy a
megbeszélendé feladatok mind kozép tavon,
mind jelen aktualitdsukban elhangozzanak; en-
nek megfeleléen az eldadasok targyaljak az 6to-
dik 6téves tervben rank harulé feladatokat az
alapanyagtermelés, import forgalom, a felhasz-
nalds és beruhdzas tertiletén, valamint a butor-
ipari fejlesztés tovabbi kérdéseit. Tajékozédha-
tunk a jelen butoripari alapanyagigényekrol,
ezek tavlati iranyarol, a fa alapanyagt lemez-,
lap- és furnérellatas, valamint a lombostermé-
kekkel torténé ellatas helyzetérdl, a butorexport
gazdasdgossagarél. — Mindezen elGadasokat
szlikségesnek itélem kiegésziteni kozgazdasagi,
4r- és pénziigyi vonatkozasaikban, mivel ezek
egyarant befolyasoljak a termelék és felhaszna-
16k magatartdsat dontéseik meghozatalandl.

A magyar butoripar nagymértékd rekonst-
rukeié alatt all. Ennek a rekonstrukciénak nyil-
vanvalod célja a hazai butorsziikséglet maradék-
talan kielégitése, a butorok jelenlegi mindéségi
szinvonaldnak névelése, az export piaci lehet6-
ségek kihasznéldsa a belfoldi igények teljesitése
utan.

Hogy ezek a célkitlizések megvaldsulhassa-
nak, azoknak alapveté feltétele: az alapanyagel-
latas zavartalansaganak biztositasa, mind miné-
ségben, mind mennyiségben, kiillondsen nagy je-

* Az Orsziagos Erdészeti Egyesilet Kereskedelmi
Szakosztdlya ERDERT Csoportja és a FATE 1974, ok-
tober 28-an elhangzott ankét eldaddsa.

lent6ségli hazai és import bazisokbdl egyarant.
De a faanyagok mellett, a felhasznalasra kertil6
milanyagok (szerelékek, vasaldsok, fickok) elé-
teremtése is jelent6séggel bir, mivel a vilagpia-
con ezeknél a cikkeknél az arvaltozds rendki-
viil magas és erésen befolyasolja az eredeti kon-
cepcick megvalositasat, mely lényegében nagy-
mértékd faanyag helyettesitésre irdnyult a mi-
anyag felhasznalasanak kiszélesitésével.

A vezet6i dontéseket az alapanyagellatis és a
készletkérdés vonatkozasdban a kozgazdasagi
szabalyozdk, ezek kozott az eszkozlekotési jaru-
1ék és a hitel kamatok nagysaga, a készlet mini-
mum mérés kovetkezményei, a készletezéssel ja-
r6 kockazat vallalas (4ru mennyiségi és mindsé-
gi romlasa és vesztesége) determinalja.

A jelenlegi helyzetben a termeld véllalatok
csekély mértékd forgdalapjukat nem tudjik az
alapanyagok beszerzésére és a tarolassal kap-
csolatos feladatok megoldasara forditani, mert
az allandéan emelkedd félkész- és késztermékek
mennyisége a pénzeszkozoket elvonja az alap-
anyagok finanszirozasatol.

Ennek kovetkezményeképpen a forgdalapboél
egyre kisebb rész marad az alapanyagok megva-
sérlasara, tehat hiteleszkozoket kell igénybe
venni jelent6s anyagi aldozattal, ami a termelés
gazdasdgossdgat negativ irdnyban befolyasolja.

Mivel a bajt tovabb tetézi a készletminimum
mérésével jard fejlesztési alap igénybevétel,
forgéalap feltoltésre legegyszeriibb megoldas-
ként adodik ezutan az, hogy alapanyag készlete-
ket nem vasarolnak a szlikséges mértékben, ami
a termelés folyamatossagdnak veszélyeztetését
vonja maga utan.

Az alapanyagellatas terén jelentkezd nehézsé-
gek els6dlegesen a gazdasagi szabdalyozokkal
vannak Osszefliggésben és az eszkozterhek nagy-
sagrendje arra Osztokéli a vallalatokat, hogy
ezen eszkozok nagysagat a nyereségnovelés
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egyik tartaléka miatt a minimalis mértékig le-
szoritsdk. Ennek a helyzetnek a megsziintetése
és az alapanyagellatas folyamatossaganak biz-
tositdsa érdekében két irdnyl intézkedésre van
szukség:

1. Az ERDERT Vallalat titemes szallitassal biz-
tositsa a butoripar alapanyagellatast, aminek
kovetkeztében a butoriparnal csak ,,bizton-
sagi’”’ készletek tartdasa valna sziikségessé.
(8—10 napi termelésnek megfeleléen.)

2. Az ERDERT Vallalat kapjon forgéalap-jut-
tatast, az ezaltal jelentkez6 tobblet-készlete-
zési feladatok finanszirozasara, illetve forgé-
alap-atcsoportositast kellene az érdekelt val-
lalatok és az ERDERT Vallalat koézott eszko-
z6lni.

Az ERDERT Vallalat TEK vallalati kotelezettsé-

gébbl folydan vallalnd az lutemes szallitdssal

kapesolatos feladatokat e kérdés végleges ren-
dezése érdekében.

Mint altaldban valamennyi alapanyagellatas,
igy a butoripari fa-alapanyagellatds kérdését
sem lehet csak hazai problémaként targyalni, a
kiilgazdasagi kapcsolatokbdl elvonatkoztatni an-
nél is inkabb, mivel ezek hatasa a termékforgal-
mazas szamos vonatkozdsaban korlatokat és le-
hetéségeket jelent. Ez a kovetkezé kérdés az
alapanyagellatas problematikajaban. Lényeges a
kiilgazdasagi piacokon vald fellépés, konkrétan
a lombos export hatasa a belfoldi ellatésra és az
arszinvonal tartdsdra, kiilonosen a bilikk fafaj-
nél. ¢

Egyértelmiien le kell szogezni azt, hogy mind-
azon belfoldi lombos termékek exportja — akar
gombalakban, akar firészelt allapotban torténik
az exportjuk — melyeket alapanyagként a bu-
torgyartas hasznal fel — csak a butoripari sziik-
séglet kielégitése utdn mehessen exportra, mert
ellenkezé esetben veszélyezteti az ellatast és a
helyettesitési lehet6ségek koordinalasat. Ezért
olyan intézkedéseket kellene hozni, hogy a jo-
v6ben ilyen jellegli lombos anyagokat — els6-
sorban biikkét — csak a MEM el6zetes engedé-
lyével lehessen exportédlni, de butort exportéini
csak olyan feltételekkel lehessen, hogy a benne
felhasznalt faalapanyag ara vildgpiaci arszinten
megtériljon a termelének. A helyettesitési téma
hatékonyabb megval6sitdsa érdekében pedig az
érdekelt tarcdkkal Osszhangban meg kellene
hozni és jegyzékbe kellene foglalni, milyen im-
port alapanyagot kell, milyen hazai alapanyag-
gal helyettesiteni (feny6-nyar), beleértve az
egyre nagyobb mennyiségben rendelkezésre al-
16 hazai fa-alapanyagu helyettesitheté terméke-
ket is és az engedélyt csak ez utan kellene meg-
adni (faforgacslap).

A véllalati 6néllésag elvének tiszteletben tar-
tasat nem sérti a hatdésagi beavatkozas, ha az
népgazdasagi érdek miatt torténik, kiilonosen el-
latasi kérdésekben.

A jelenlegi tluizel6anyag helyzet — a thzifat
is beleértve — vildgosan bizonyitja, hogy az el-
sérendll népgazdasagi sziikségletek kielégitését
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szolgéalé cikkek forgalmat nem elsésorban nye-
reség érdekeltségi, hanem népgazdaségi érdekek
alapjan kell szabalyozni.

Az eddigiekbdl is vilagosan kovetkezik, hogy
szlikséges a lombos fatermékeknél is a szakmai
készletezési minimumoknak, mint az ellatas
egyik legfontosabb el6feltételeinek megéallapi-
tasa.

A lombos cikkeknél ez 6—15 hénap kozott
valtozik — fafajtél és felhasznélasi céltol fiig-
géen. Nyilvanvalé azonban, hogy ezt a jelen-
legi kapacitas, kontingens, eredményszabalyo-
zas stb. adottsdgok mellett tartani nem tudjuk.
Mindazonaltal a hazai fafelhasznélé piac kielé-
gitése érdekében sziikséges, hogy olyan arut
bocsassunk a feldolgoz6 ipar rendelkezésére,
ami a felhaszndlé iparnak az adott koriilmények
kozott optimélisan megfelel.

A vallalat sok esetben készletesokkentési
irdnyzatok ellenére sem meérsékelte készleteit
akkor, amikor ezt a felhasznalasi vagy gazdasa-
gossagi okok nem indokoltadk. Erdekességként
kivdnom megemliteni az ERDERT Vallalat éle-
tében az enyvezett lemez esetét, ami a korabbi
években komoly finanszirozasi problémat oko-
zott, mivel a hazai fafeldolgozé ipar bizonyos
vastagsdgu szovjet enyvezett lemezt nem igé-
nyelt, ugyanakkor ez az dru a nyugati piacokon
igen kedvez6 arak mellett értékesithetové valt
és a vallalat export eredményét jelentésen no-
velte.

A termelbeszkoz kereskedelemnek ugyanis
funkciéjanal fogva bizonyos népgazdasagi
anyagellatasi feladatot is at kell véallalnia a jo-
vOben. Ezt tessziik akkor, amikor a butoripar
farostlemezzel torténd ellatasat azonos hatoésagi
4rak mellett biztositjuk, jollehet a farostlemez
egy részét tokés importbdl kell beszerezniink,
ami m?-enként 2—3 ezer forinttal dragabb a ha-
zai maximalt arnal. Ugyanez volt a helyzet a
furnérellatasndl is bizonyos esetekben, bar a
furnér szabad arformaba tartozik. Az 1974. évi
nyersanyag és alapanyag importjanak elemzése
mindenkit meggy6zhetett arrél, hogy orszdgosan
megfelelé készletek tartdsa esetén igen szamot-
tevé devizdlis megtakaritdst lehet elérni, amint
ezt a taktikai vasarldsok esete is bizonyitotta. A
beszerzési nehézségek ellenére a faanyagfeldol-
goz6 lzemekben alapanyag hidnydban még at-
menetileg sem volt termelésfennakadas, még a
Mohécsi Farostlemezgyarnal foly6 évben tortént
termeléskiesés miatt sem, mert az ERDERT V4l-
lalat vagy meglevé készletének értékesitésével,
vagy tokés forrasok igénybevételével — a sziik-
ségletet mindig teljes mértékben biztositani
tudta.

Engedjék meg, hogy a készletképzés sziiksé-
gességét még egy példaval indokoljam: az ER-
DERT Vallalatunk, a furnér készletét évek ota
1 milli6 m? korul tartja. Ugyanakkor ennek a
készletnek az értéke tobb mint 100%-kal emel-
kedett azon egyszer(i oknal fogva, mert a tékés
import eredetd furnérok ara a vilagpiacon meg-
duplazédott. Amennyiben készletliinket maga-



sabb mennyiségi és mindségi szinten tartottuk
volna, nem kellett volna a draga furnért impor-
talni. Nem kivanok elébe vagni az egyéb szak-
referatumoknak, ezért tovabb nem is részlete-
zem a problémékat. Tandcskozasunk akkor lesz
igazan eredményes, ha a problémakat &észintén
feltarjuk és megoldasuk érdekében javaslatain-

kat az illetékesek felé megtessziik. Ebben kérem
valamennyi tisztelt résztvevo segitségét, Gszinte
vélemény-nyilvanitasat annal is inkdbb, mivel
a két szakegyesiilet jelenlevé tagjai beosztasuk-
nél fogva reprezentdljak azon tertuleteket, ahol
a butoripar alapanyagellatasanak kérdései meg-
oldédhatnak!



A termelésnovekedés és az anyagosszetételi véltozas
néhany Gsszefliggése a butoriparban*

Kara Tibor

A tarsadalmi termelés novekedésén beliil a bua-
toripar egyike a legdinamikusabban fejlédé
szakagazatoknak. 1965-t6l évenként a buatoripari
termelés novekedési titeme 10—12Y%, kozott val-
tozott. A fejlodés egyik alapja a miuszaki hala-
déas és az anyagosszetétel valtozasanak koleson-
hatasa. Ebben az idészakban olyan 0j termeld-
berendezések, technologidk és alapanyagok ke-
riultek a butorok el6allitdsanal alkalmazasra,
amelyek alapvetéen megvaltoztattdk a termék-
strukturat, novelték a gazdasdgossagot és javi-
tottak a termékek minGségét.

Hogyan értékelheté az anyagosszetétel valto-
zasanak hatésa a jelenlegi idészakban?

A Dbutorgyartashoz felhasznalt anyagokban
kilonosen az utébbi idében jelentés mértéka
Osszetételvaltozas kovetkezett be. Ezt nemcsak
a faanyagok helyettesitésére kidolgozott eljara-
sok, hanem a megvalésitott technikai-technol6-
giai szinvonal emelkedésének valtozasai is elose-
gitették. Igy az utébbi években az agglomeralt
lapok szélesebb korl felhasznéldsa, a feliiletne-
mesitéshez haszndlt PVC f6lidk és feluletkezeld
anyagok, az lilé6butorok gyartadsanal alkalmazott
szerkezeti milanyagok mind azt eredményezték,
hogy a termékek eléallitdsahoz hasznalt anyag-
fajtak egyre tobb — eddigi gyakorlattol eltéré
— valtozatban és koltségaranyokban jelennek
meg a termék onkoltségében. Az anyagosszetétel
valtozasat az 1 millié forint termelési érték el6-
allitasahoz hasznalt legfontosabb anyagok meny-
nyiségének valtozasan keresztil is lemérhetjuk.
Igy a fajlagos felhasznaldsi mutaték valtozasa
j6l reprezentdlja az anyagosszetételben mutat-
koz6 eltolédast, s egyidejlileg utal a célkitézé-
sek hatasara.

M. e. 1970 1975
Fenyoflirészaru m3/MFt 18,9 134
Lombos flrészaru m?/MFt 21,7 20,0
Faforgécslapok m3/MFt 225 242
Farostlemez m?/MFt 5,1 75
Furnérok em?/MFt 3,2 3,0
Szerkezeti miianyagok t/MFt 0,9 1,4

* Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet Kereskedelmi
Szakosztdlya ERDERT Csoportja és a FATE 1974. ok-
téber 28-an elhangzott ankét el6addsa.

Az anyagok egyértelmiien a faanyagokkal vald
takarékossagot, az agglomeralt lapok és mi-
anyagok fokozottabb felhasznaldsanak elSreto-
rését jelentik. Ugyanakkor az ul6- és fekvobu-
torok anyagosszetételében bekovetkezett véalto-
zésok a gyartds folyamatdnak mechanizaldsat
teszik lehetévé. A magyar butoripar a mianya-
gok felhasznalési tendencidjaban koveti a fejlett
ipari orszagokban és a szocialista orszagokban
érvényesiilé irdnyvonalat.

Elkésziilt a butoripar és a butorkereskedelem
Osszehangolt fejlesztésének célkitizése az V. o6t-
éves terviddszakra. Ezen miszaki-gazdasagi ta-
nulmény széles kord vita és az érintett hatdsa-
gokkal tortént egyeztetés utan keriilt lezérasra.
A piaci igényekbdl kiindulva az elkovetkezd
években is butorgyartdsunknak — valtozatlan
4ron szamitva — évenként 8—109,-kal kell no-
vekedni ahhoz, hogy az ellatds szinvonala to-
vébb javuljon. Néhany fontosabb célkitiizés:

— Meg kell valdsitani az exportképes termékek
részaranyanak megtartasat, sé6t novelését, az
uj korszeri anyagok és technolégidk alkal-
mazasaval.

— Szorosabb egylittmikodésre van sziikség a
butor- és lakastervezdk, a gyarté és kivitele-
z6 vallalatok kozott.

— A gyartméanyfejlesztésben a gyartméanyok
esztétikai kifejezésében jusson érvényre a sa-
jatos gyari karakter kialakitdsa, a valtozatos-
sag, a helyes forma és a méretek 6sszhangja
tekintetében.

— A gyartasfejlesztési tevékenységben a szako-
sodas az alkatrészgyartds és a szerelGegysé-
gek kiépitése érvényesiiljon.

— A Kkorpuszbutorok vélasztékat elsésorban a
feliiletbevonoé anyagok valtozatossagaval és a
feluleti kikészités szélesitésével kell elérni.

— A gyartméanyfejlesztésben nagyobb mérték-

ben kell tdmoszkodni a hazai faanyag for-
rasra.
Az értékesebb kemény lombosfik elsédlege-
sen az Ul6- és a stilbutor csoportban kertil-
jenek felhaszndlésra, egyéb termékeknél meg
kell kezdeni a konnytifémek és ki kell széle-
siteni a mlianyagok hasznalatat.
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-— Rendezni kell a butorgyarak és az elsédleges
faiparhoz tartozé lizemek kozotti egylttmi-
kodés érdekeltségi kérdését, amely eldsegiti
az anyag és alkatrész ellatds szinvonalanak
novelését, termelési egyiittmiikodeés kiszélesi-
tését.

— Szervezetté kell tenni a butoriparhoz szoro-
san kapesolodd iparagakkal vald egylittmu-
kodeést, hogy ezaltal is biztositva legyen a ter-
meléshez sziikséges kiilontéle anyagok széles
kore.

Az anyagszikségletre vonatkozd részletes szami-
tasokat figyelembe veéve, fontosabb alapanya-
gokbol a kovetkezd sziikségletek adodnak:

Fenyé6ftrészaru: A szakdgazat sziikséglete
1980-ban 102 ezer m3. Ez 1975-h6z viszonyitva
4,59, névekedést jelent. A butoripar részesedése
az orszagos fenyd6furészaru sziikségletbdl lénye-
gében a kovetkezd tervidoszakban sem valtozik,
kb. 9—10%, kortil helyezkedik majd el.

Lombos fiirészdru: A butoripar sziikséglete az
1975. évi 115 ezer m?-rél 155 ezer m’-re emel-
kedik. Itt a novekedés 34%-ot tesz ki. El6zetes
megitélés alapjan az ezen beliil jelentkez6 biikk-
flrészaru igény kielégitése jelent majd problé-
mat az anyagellatasban, mivel ez az Gsszes lom-
bos flrészaru sziikséglet 750/-a. A sziikségletek
meghatarozasanal figyelemmel voltunk a var-
hatd anyagellatas helyzetére, s olyan mértéekben
szamoltunk tolgy, koéris és egyéb lombos fafajok
novekedésével, amely a butoriparral szemben
jelentkez6 belfoldi és export piacok kielégitését
lehetévé teszi. Megitélésuink szerint a tervido-
szakban, — részben az elsdédleges faiparral valod
termelési kapesolat fejlédésének eredményeit is
figyelembe véve — 6t év alatt kozel 100%/-kal
emelkedhet az akac flrészaru felhasznalasa a
butoriparban, amely mar jelenleg is megkoze-
liti az évi 6—8 ezer m?-t, Ezért a felhasznalas
tovabbi novekedésével batrabban lehet szamol-
ni, kiilonosen akkor, ha ezzel Osszefliggésben
megfelelé érdekeltséget mind a termeléknél,
mind a felhasznaloknal sikeriil megteremteni.
Az 1976—80-ra vonatkozo6 fakitermelési adatok
szerint ndvekvé mennyiségben rendelkezésre fog
allni akéeronk a tovabbfeldolgozas szaméara. El
kell érni, hogy ez ott kertiljon felhaszndalasra,
ahol legmagasabb értékli flrészarut helyettesit.
E teriiletek kozott elsé helyre sorolhaté a butor-
ipar is. Hogy a célkitlizést elérjik, tovabb kell
folytatni a megmunkélasi technolégiak tokeélete-
sitésére vonatkozoé féllizemi kisérleteket a szari-
tastol a feliiletkezelésig bezardlag. Egy masik
ilyen anyagcsoport a nyarfa. A felhasznalasi te-
riilete a butoriparban szélesebb tertileten ugyan-
csak adott, mivel itt is a céltudatos gyartmany
és szerkezet fejlesztés — kiilondsen a karpito-
zott ilébutor gyartasban — lehetévé teszi a
lagylombos flrészaru felhasznalasat. A nyarfa-
ndl a megmunkadlési technolégia kevésbé prob-
lematikus, bar ennek felhasznalasa a butoripari
termelékenységet rontja. A nyarfanak nagyobb
volumenben torténé butoripari felhasznalasat
ugyancsak érdekeltségi oldalrol sziikséges el6se-
giteni.
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Az Uulébutorgyartason belill az akacfa mellett
szamitasba vettiik a fenyG6flirészaru és a nyir-
firészaru felhasznalasat. A Budapesti Oszi
Nemzetkozi Vasaron a Szék- és Karpitosipari
Vallalat 4altal kiallitott tlébutor garniturak e
célkitizést mar megtestesitettéek. Szamitunk ar-
ra, hogy a fogyasztoi igényeket az ipar és a ke-
reskedelem egylittes propagandija ilyen irdny-
ban is tereli. A skandiniv &allamokban szerzett
tapasztalatok megerdésitik azt a célkitiizést, hogy
az tilébutorgyartasba vigyiik be a nyirfiirészaru
feldolgozast. Mivel ilyen iranyd megmunkalasi
és felliletkezelési tapasztalatokkal nem rendel-
kezlink, 1975-re lizemszeru kisérletek lefolyta-
tasat irdanyozzuk elé. Ehhez redlis alapot a f. év
szeptember héban megtartott szovjet—magyar
kétoldalu targyalas eredménye ad. Ennek alap-
jan soronkivill nyirrénk és nyirflirészaru im-
portjara nyilik lehetéség. Elgondolasunk, hogy
a nyirfa importot szélesitjiik 1976 utan, amely
a Dbilikkfrészaru igénytinket csokkentheti.
Becsléstink szerint a lombosfiirészaru igénynek
15—20%-4t is elérheti tavlatilag a nyirfa fel-
hasznalas.

A butorgyartis legfontosabb alapanyaga a
faforgdces és pozdorjalap. Ennek egylittes igénye
az 1975. évi 150 ezer md-rel szemben 1980-ig
mintegy 220 ezer m3-t tesz ki. A kénnyUiparhoz
tartozo pozdorjalap gyartas bévitésével a kévet-
kez6 terviddszakban nem szamolunk, igy tehat
mintegy 180 ezer m? faforgicslap sziikséglet
mertl fel. A kovetkezd terviddszakban még
olyan tertileteken, ahol jelenleg lemezelt keret-
szerkezeteket alkalmazunk, ezt megszlintetve,
kiszélesitjiik a faforgacslap felhasznalasat. A
mennyiségi igények mellett sziikséges, hogy a
mindségi kovetelményekre is utaljunk. A bu-
torgyartasban megvalositott technikai korszer(-
sités visszahat a faforgacslap gyartasra és a je-
lenleginél lényegesen jobb mindségl termékre
van sziikséglink. A feliiletkezelési technolégidk
korszerUsitése és a fo6lidk felhasznaldsanak el-
terjedése is ez irdnyd kovetelményeket tamaszt.
F6bb vonasokban az aldbbiakat kell megvaldsi-
tani: korszer(siteni az érvényben levd szab-
vanyt, javitani a faforgécslapok paramétereit, a
gyartasban &altaldnossa kell hogy valjon a finom
feliilett lapok el6allitasa; szigoritani kell a vas-
tagsagi mérettlrést. A gyartmdanyfejlesztési és
kutatdsi munkédk eredményeként meg akarjuk
kezdeni a vékonyabb faforgacslapok felhaszna-
lasat, kiiléndsen olyan alkatrészeknél, ahol a
késztermék szilardsagaval kevésbé fligg ossze.
Vialtozatlanul igény mutatkozik tédblaméretben
felliletkezelt lapok irdnt, amelyek gyartasa a ko-
rabbi terviddszakok célkitlizései kozoétt ugyan
szerepelt, sajnos azonban a mai napig sem reali-
zalodott. Altalanossa akarjuk tenni, hogy na-
gyobb felhasznaléink igénye allandé méretd la-
pokbdl legyen kielégitve, ezaltal is elGsegitve a
matematikai programozéds alkalmazisat. Nem
utolsé sorban béviteni kell az alkatrész-méretre
szabott, egységrakatokban valé forgacslap szél-
litast, amelyre vonatkozéan az ERDERT és a



Szatmar Butorgyar kozott létrejott egyuttmiko-
dés kedvezo képet mutat.

A butoripar lemezfelhasznéldsa a termeléssel
aranyos meértékben névekszik, e kategoérian be-
lil az enyvezett lemez iranti igénynovekedést
sziikséges megemliteni, amely a tervidészakban
2,5 ezer m?-t tesz ki. A farostlemez ellatas a
mohaécsi rekonstrukcié befejezésével megfele-
16en alakul. A feliiletkezelt lemezekbdl a butor-
ipar igénye, bar nem zokkendémentesen, de ki-
elégitésre keruilt. Itt a piaci igényekhez valo ru-
galmasabb alkalmazkoddsra van sziikség, mert
ez nagymértékben elbsegiti a szines, féleg a
konyhabuterok valasztékanak bovitését., A leme-
zek csoportjan belil kiemelten sziikséges kezel-
ni a szekilés- és tamlalemezt. Ebbdl a szakaga-
zat szilkksége évente 4400—4600 m3. Altalanos
gyakorlat, hogy formapréselt lemezek blkkfur-
nérbol késziilnek. Az osszigényen belill mintegy
50Y%, mértékig a jovében ezek készitéséhez bar-
milyen lombos fa felhasznalhaté, amelyek a fel-
dolgozasi technoldgianak megfelelnek, ugyanis
az lléslemezek nagyobb hanyada karpitozasra
kerul. Ezen javaslattal is a biikkfa ellatadsban
mutatkozo fesziiltséget kivanjuk csokkenteni.

A butoripar szinfurnér sziikséglete az 1975.
évi 23 milli6 m2-r6l 1980-ig 30 milli6 m>-re
emelkedik fokozatosan. A butoripar jovébeni
fejlesztésénél valtozatlanul szerepelnek olyan
célkitlizések, amelyek az értékesebb furnérok
aranyanak csokkentését tamasztjak ald. Ezek
kozil csak néhanyat emeliink ki

— A jelen tervidészakban tizembehelyeztiink 4
db felliletnemesit6-erezetnyomoé gépet, ame-
lyek miikodésérol részletesebben nem szik-
séges most ismertetést adni, mivel errél ko-
rabbi iddszakban szakcikk jelent meg. Ezzel
az eljarassal semleges rajzolatot adé lombos
furnéron a legértékesebb fak uténzasa ér-
heté el.

— Nagyobb mértékben szamolunk a szines pig-
mentlakkok elterjedésével, amely ugyancsak
csokkenti az értékesebb furnérok iranti
igényt és egyben a fajlagos felhasznalast.

-— Hazédnkban is megkezd6détt a PVC-félia
uzemszerd alkalmazdsa, ennek nagysagrend-
je 1975-ig évi 1,5 millié6 m?-t tesz ki. Azzal
szamolunk, hogy 1980-ig elérhetjik az évi
5—6 milli6 m2 PVC félia felhasznalast. To-
vabbra is novekvé mértékben keriil felhasz-
nalasra a papirvazas félia. Az iizemszerti ki-
sérleten tuljutva egyel6re tdkés importboél
szarmazo fautanzatu foliat egyik legnagyobb
vallalatunk méar a szériatermékeknél hasz-
nal. Az NDK—magyar gazdasigi egyuttmu-
kodés alapjan a joveben szerényebb nagy-
sagrendben rendelkezésiinkre all papirvazas

folia. A szallitisok fokozatos bovitésével
ugyancsak szamolunk, igy e terlileten a na-
gyobb felhasznalok részére valaszték all
majd rendelkezésre.. A természetes furnért
csbkkents célkitlizések ellenére a piaci igé-
nyek jovobeni kielégitésénél valtozatlanul
sulypontot képez a furnérvalaszték. Az ed-
digi egyeztetések arra utalnak, hogy valasz-
téki igénylinket hazai ronkokbdl, fajtakbol
kielégiteni nem lehet, és az egzdta rénkbdl
készitett furnérok mellett tovdbbra is meg-
marad az effektiv tékés furnér import. En-
nek nagysagrendjét évi 6—8 milli6 m?-re
becstiljik, sziikségességét néhdny indok is
alatamasztja:

— a belfoldi fogyasztoi piac a termelés 50—
60%,-4ban képes felvenni kozép arfek-
vésil lakészoba berendezéseket. Az élet-
szinvonal novekedésével és a jovedelmek
differencidlédasaval egyiitt, méar a jelen
id6szakban is taldlkozunk igényesebb fo-
gyasztoi réteggel. A vasarlok e csoportja
mar nem az alapfunkciot ellaté butoro-
kat, hanem a magasabb értéki stil- és sti-
lizalt butorokat keresik. Itt viszont a sti-
lusnak megfeleléen a természetes furné-
rok sziikségesek.

— A termelési célkitlizéslink sulyponti he-
lyen szerepel a konvertalhat6é arualapok
gyartasa. Az export célkitizések megva-
lésitdsdhoz tobbségében értékesebb ter-
mészetes furnérra van sziikség.

— A belkereskedelmi halozatfejlesztés és az
ertékesitési formak korszertiisitésével fo-
kozatosan hazankban is elterjed a minta
utani értékesités. A kereskedelem jogos
igénye ezzel oOsszefliggésben, hogy az
ipar altal kifejlesztett egy-egy butortipus
hosszabb iddszakon keresztiil a mintaval
azonos kivitelben késziiljon. Ilyen igé-
nyek kielégitését elsédlegesen a foligk és
a felliletnemesités teszi lehetévé. Miutan
az ellatast uniformizalni a butorok egy-
siku kivitelével nem lehet, termékeink
kisebb hanyadat tovabbra is valogatott
minéségl természetes furnérokkal kell
boritani.

E rovid eléadasban véazlatosan bemutattam a
butoripar V. 6téves tervidészakban eldiranyzott
termelési célkitlizését és annak megvalodsitasa-
hoz szlikséges alapanyagigényt. Az egyes anyag-
csoportok mennyiségének bemutatiasa mellett
igyekeztem emlitést tenni a kivdnatos mindségi
valtozasokrdl, amelyek az elsédleges faipar, a
butoripar és a kereskedelem 6sszehangolt tovab-
bi tevékenységével egylittesen valésithaték
meg.
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Alapanyagtermelés, behozatal, felhasznélas és beruhédzas

az V. otéves tervben*®

Dr. Kassai Imre

,Alapanyagtermelés, behozatal, felhasznalas és
beruhéazas” targyu eléaddsom anyagéat nagyobb-
részt ismert, ez évben megjelent OMFB tanul-
manyokbél, a Konnydipari Minisztérium és a
MEM miszaki-gazdasagi tanulmanyaibol, ille-
téleg FAO szemindriumi anyagbol meritettem.
Tekintettel arra, hogy az eddigiekben az V. 6t-
éves terv kapcesolédo feladatai végleges lezarés-
ra nem kerultek, tajékoztatasom szamszer( ér-
tékei inkdbb az iranyzatot mutatjak, egyben va-
lamennyi érintett kérdés nyitott, a szakemberek
széles korli vélemény nyilvéanitasa el6tt.

Kiilonosképpen a fa-alapanyagu lemezek és
lapok jelentésége novekszik a butoripari ter-
melésben. A butoripar egészének helyzete és
feladatai pedig a jovedelmi viszonyok és lakés-
helyzet valtozasaval vannak szoros korrelédcios
kapesolatban. Ennek megfeleléen a Kozgazda-
sdgtudomanyi Egyetem a hazai butoripari for-
galmazasnél az V. 6téves tervben 180%;-os no-
vekedést prognosztizal, mely jol érzékelteti a
butoripar kozéptavu feladatait.

A butoripart érint6 fa-alapanyagok tekinteté-
ben a hazai termelés az V. 6téves terv kezdd és

befejez6 évét alapulvéve a 2
lombos flirészarunal 270 000 m?«r6l 330 000 m3-re
faforgacslapnal 152 000 m?-r6l 350 000 m?-re
feliiletkezelt lapnal 15000 m®-r5l 30 000 m?-re
enyvezett lemeznél 8000 m?ré6l 10 000 m3-re
farostlemeznél 80 000 m3-r61 128 000 m?-re
feliiletkezelt lemeznél 15000 m3*-r6l 25 000 md-re

furnérnal 24 milli6 m?-rgl 27 millié m>-re
novekszik. Mivel a lombos flirészarutermelés
bels6é Osszetétele nem kozombos a butoripar ré-
szére, megemlitem, hogy 1980-ban a kitermel-
hetdé netté fatomegbdl

biikk 530 000 m?

akéc 1280 000 m?
azaz a blikk fatomegének 240%-a. Ez anndl is
inkdbb figyelemremélt6, mivel a bukk fiirész-
aru-igény a butoripar részérél tartésan novek-
v6: 1970-r61 1975-re 289%/-kal, 1975-ré61 1980-ra
tovéabbi 319,-kal novekszik.

A téargyalt termékek behozataldval kapcsola-
tos kiilkereskedelmi elérejelzések oOvatosak. Ez
jorészt abbol adédik, hogy az V. 6téves terv szo-
cialista targyaldsai nem jutottak még el a konk-
rét megallapodashoz, illetéleg az 1975-0s allam-
kozi targyalasok sem fejezédtek be. Igy az érin-
tett termékeknél az Erdért és az Erdérten kivili
kozvetlen butoripari megbizok import forgalmi
tételei tobbnyire az 1975-6s szintet tartjak 1980-
ban is, illetéleg a t6kés furnér-behozatalban je-
lent6s visszaesést jeleznek. A MEM ugyanakkor

* Az Orszigos Erdészeti Egyesiilet Kereskedelmi
Szakosztdlya ERDERT Csoportja és a FATE 1974, okto-
ber 28-an elhangzott ankét el6adasa.
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kozép tavon a népgazdasagnak elényds termék-
cserét kivan realizalni és ebben az indulé évhez
mérten 30%);-os faforgacslap- és 25%)-os farost-
lemez-import névekményt tervez, bévitve egy-
ben hazai lap- és lemezféleségek valasztékat. A
kiilkereskedelem az exéta ronkok esetleges visz-
szaszoruldsa esetén a papir-furnér felhasznalas
novelésének lehetéségét veti fel. Megemlitem
ugyanakkor, hogy a Koénnytipari Minisztérium
és a Belkereskedelmi Minisztérium kozéptava
fejlesztési tervezetében két jelentds tételli be-
hozatal szerepel; mely az alacsonyabb értéku
terv-variansnél is 5,0 millié6 dollar furnér és 3,0
millié dollar lombos flrészaru tékés import-
nyek kielégitésére.

A butoripari fa-alapanyagok termelése f6 fei-
tétele az ellatéas biztositasanak, azonban a for-
galmazas megvalésitasahoz egyéb lényeges meg-
oldandé kérdések is kapesolédhatnak: igy szab-
vany- és ar-problémék (pl. a forgacslapnal és
butor-alkatrészeknél) — utébbival ankétunk kii-
16n eléadasban foglalkozik.

A butoripar varhaté felhaszndldsinak valto-
zasa 1975-r6l 1980-ra a fontosabb alapanyagok
tekintetében korabban hivatkozott tanulmany
els6 tervvaltozata alapjdn a kovetkezé:

feny6 flrészaru 1049,
lombos flirészaru 134%,
faforgacslap 167%,
feliiletkezelt lap 375%,
enyvezett lemez 130%,
farostlemez 1419,
feliiletkezelt lemez 156%,
furnér 127%,

A legjelentésebb felhasznalas-novekedés a for-
gécslap teruletén varhaté. Ezen hazai tendencia
megegyezik mas orszidgokban uralkodé irany-
zattal. A szocialista orszdgokban 1975-r61 1980-
ra mérsékeltebb a butoripari felhasznalds ten-
dencidja a tervezett hazai felhasznélasnoveke-
désnél: faforgéacslapnal 1389/; farostlemeznél
115%,. Lényeges szempont a megndvekedett
igény mindségi vetlilete: a butoripari rekonst-
rukei6 sordn tlizembehelyezett korszerl gépi be-
rendezések kisebb vastagsigi méret-eltérést ki-
vannak, ugyanakkor igény meriil fel a feliileti
mindség javitdsara, az alapozé réteggel bevont
vagy feliiletkezelt lapok aranyanak novelésére.
A természetes allapotu faanyagok felhaszna-
lasénal érdemes figyelmet szentelni a butortize-
mek felé kooperacidban szallitott és szallitando
butoralkatrész-igényre, annak valtozdsara. A
fenyd alapanyag sziikségleten beliill — mely az
import 8%,-4t érinti — 1980-ban 8%/, lesz a bu-
toralkatrész a flrészdru mellett, mely az
1972-es felmérés bazisértékéhez mérten 133Y%
feny6 alkatrész-novekedést jelent 1980-ban.



A fenyd agglomeralt lapokkal torténé helyet-
tesitése mindemellett a szerkezeti elemeknél is
szamottevd, a mechanikai igénybevétel korla-
tain beliil.

A kemény lombos flirészdru-szitkséglet 1980-
ra tervezett dsszetétele a kdvetkezé:

biikk flrészaru 89%,
tolgy flrészaru 4%,
kéris flrészaru 3%,
akdc flirészaru 20/
egyéb kemény lombos 20/,

1972-es bdazishoz mérten 1980-ra a kemény
lombos firészaru felhasznalds 133%-os lesz —
hasonloképpen a biikk alkatrész-igény — az
lébutor-gyartas fejlesztésével osszhangban.
Igen szembet(ing a butoripari felhasznalasban a
biikk fafaj tovabbra is erételjes hanyada, mely
nincs 6sszhangban a hazai kemény lombos kiter-
melési lehetdségekkel és nagymeértékben az im-
port fliggvénye. Hasznos lehetne a hagyomanyos
felhasznaloi szemlélet és fogyasztol igények be-
folyasolasa, utobbi esetben a jél szervezett
rekldm- és propaganda lehetdségeinek felhasz-
nalasaval, ezen keresztiil a tervezett Osszetétel
ardny-valtoztatdsa. Példaként a feliiletkezelt
akac szék- és asztallabak, esetleg konyha-gar-
niturak el6térbe helyezését emlitem.

A lagy lombos flirészdaru-szikséglet 1972-hoz
mérten — a nyar butoralkatrész-igényhez ha-
sonloan — négyszeresére novekszik 1980-ra. Ez
azonban a béazis-idészak minimaélis felhasznaldsa
miatt messze nem hasznélja ki a hazai lehetdsé-
geket.

Osszegezve a butoripar lombos flrészaru fel-
hasznalasi igényét: 1980-ban 160 000 m?-es fel-
hasznalas varhat6, melybél 11 000 m? butorléc,
44 000 m? gyalult butoralkatrész és 18 000 m3
kész butoralkatrész. A félkésztermék-igény az
V. otéves terv soran tébb mint 2 és 1/;-szeresére
novekszik. A félkésztermék-termelésben jelen-
leg meglevé lemaradas els6sorban flirészipari
rekonstrukeié elmaradasanak kovetkezménye.
Ugyvanakkor a butoripar és a flrészipar kozotti
tervbe vett kooperacié sem valdsult meg.

A butoripar IV. otéves tervben megvalositott
rekonstrukciéja eredményeként termelését évi
11-—12%,-kal noévelte. Ennek soran a munka ter-
melékenysége 70%/-kal, az 1 fére juté nyereség
749/)-kal novekszik. Mint ismeretes, az V. 6téves
tervi butoripari célkitlizések a kis- és kozép-
Uzemi fejlesztést, a lakossag ellatdsanak javitasa
érdekében a mindségi és valasztéki kovetelmé-
nyek kielégitését, az druhdzi halézat bovitését,
butorraktarak létesitését tlzi ki célul. Az 6sz-
szehangolt célkitlizések kozott szerepel a butor-

gyarak és az elsédleges faiparhoz tartozd lze-
mek kozotti egylttmikodés érdekeltségi problé-
mainak, a muszaki-gazdasagi érdekeltségi ala-
poknak rendezése, az anyag- és alkatrész-ella-
tas javitasa céljabol. Ez anndl inkabb slirgeté
feladat, mivel az eurdpai orszagokban gyors
Utemben fejlédik a butorgyartas, melynek alta-
lanos jellemzgje, hogy az alapanyag-gyarté ipar-
dgak magasabb késziiltségi foku félkésztermékek
gyartasaval segitik elé a butoripari fejlédést. Ez
a szakosodds az alkatrészgyarté egységeknél a
széritasra, a méretre megmunkalt alkatrészek és
szabott butorlapok gyartasara és részben a fell-
letkezelésre egyarant kiterjed. Ezaltal jobban
kibontakozik a butoripar szerel6ipar jellege.

Nem kétséges ugyanakkor, hogy ameddig el-
sédlegesen a technikai feltételek biztositva nin-
csenek, a flirészipar csak eddigi mindségli és
Osszetételll alapanyaggal tudja ellatni a butor-
ipart. A fokozott szlikségletek az V. 6téves terv-
ben kielégithetéek, azonban a MEM tarca fej-
lesztési feltételeit biztositani kell az Aagazati
aranytalansagok megsziintetése céljabol. A fd-
részipari fejlesztési célkitlizések ennek megfe-
lel6en kells sullyal tartalmazzdk a szakosodés-
hoz sziikséges beruhazasokat, melyek megvalo-
sitdsa esetén, pl. az 1980-ra tervezett masodla-
gos termelés termelési értékébdl a butoralkatreé-
szek T45 millié forintot képviselnek, mely az el-
s6dleges termelés tervezett értékének 58%/p-a.
Az V. otéves tervben megvalésitando flirészipari
rekonstrukeié butoriparra és méas tovabbfeldol-
goz6 iparagakra gyakorolt kozvetlen hatasa nem
elhanyagolandd, hiszen pl. a korszer(l szinttar-
tasra kijel6lt tizemek 440 millié forintos beruha-
zasal a szlikséges szarité-kapacitds l1éirehozésa
mellett a készaru-tarolds, maglyazas épitési és
gépesitési feltételeit, a méretpontos vagashoz
sziikséges termel6 gépcseréket érintik.

Befejezésként hangsulyozom, hogy az V. 6t-
éves tervben tobb oldalrél felmért feltételek
biztositdsa esetén megoldhaté és népgazdasagi
érdekek miatt szlikségszerd a butoripar és a fi-
részipar termelési — esetleges még magasabb
szintre tervezett — egyiittmikddése. Megvalo-
sult példaként emlitem a Nagykunsagi Erdé- és
Fafeldolgozo Gazdasdgnak a TISZA Butoripari
Vallalattal akdc butoralkatrész, a Budapesti Bu-
toripari Vallalattal feny6 karpitkeret szallitasara
Butoripari Egyesiilés ,,.SZATMAR” Butorgyara
és az Erdért Vallalat kozott létrejott, 1980-ig ér-
vényes kozéptavi szerzédést, mely meéretresza-
bott faforgéics-butorlapok {itemes szallitasara
vonatkozik. Mindezek alapul szolgalhatnak a
széles kord kepesolatok kiépitéséhez,
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A butoripar miszaki-fejlesztési kérdései

az V. otéves terv iddészakiaban*
Dr. Dalocsa Géibor

Az V. otéves terv idGszakaban a butoripar el6tt
jelentés termelési és fejlesztési feladatok allnak,
melyeknek megvalositdsdhoz a muszaki szinvo-
nal tovabbi emelésére megkiilonboztetett figyel-
met kell forditani. Ahhoz, hogy a butoripar a
folyton valtozé igényekhez igazod6 butorvalasz-
tékot tudja eléallitani, hogy a munka termelé-
kenységében és a hatékonysag novelésében
gyorsabban tudjunk elérehaladni, a tudomany és
technika vivmanyait a termel6 tevékenységiink
végrehajtasdnak szakaszaiban minden vonalon
alkalmazni kell. Igy elsésorban a miszaki-tech-
noldgiai szinvonal tovabbi korszerusitése és fej-
lesztése az, amely biztositékot nyujt a piacké-
pesség javitasahoz és a hatékonysag tovabbi no-
veléséhez.

Kiilonosen nagy jelentsége van a helyes mu-
szaki fejlesztési célok kitlizésének a butoripar
fejlédésének abban a szakaszédban, amikor is a
termelés mennyiségileg képes kielégiteni a sziik-
ségleteket, a termelés novelés extenziv szakasza
lezarult és az intenziv szakasz megkezdddott, a
termeld tevékenység intenzifikdldsara a gépesi-
tés és az automatizalds elérheté valésag, a tar-
sadalmi munkamegosztasb6l eredé elényok fo-
kozottabb kihasznélasa csak a technika és tech-
nolégia nemzetkozi szinvonalra torténé emelése
utjan valik lehetévé.

A TV. otéves terv idészakéban végrehajtott
rekonstrukei6 eredményeképpen a butoripari
termelés varhatéan 66—68%-kal novekszik. A
novekedés 16—18%,-a a termeléberendezések
intenziv kihasznaldsab6l és minimalis extenziv
novekedésébdl fakad, mig 50-—52%-4t az 1,8
millidrdos fejlesztés hatasara bekovetkezé 2,3
millidrdos Ft-os kapacitasnovekmény biztositja.
A butoripari termeld tevékenység 1975-ben var-
hatéan 8,5 milliard Ft értékii készaru kibocsa-
tast tesz lehet6vé.

Az eredmények alapjan megéllapithat6, hogy
a korszeri gyaripari termelést folytaté butor-
ipar 1étrehozédsa most van kibontakozéban.

Errél tanuskodik egyébként a termel6eszko-
zokben és technolégidkban elért fejlédési szin-
vonal, az egy dolgozéra juté eszkozellatottsag
novekedése, a folyamatos termelés alapjainak a
megteremtése. A korszerlség egy masik ismér-
ve, hogy a gyartmanyfejlesztés és a technoldgiai
szinvonal olyan kolesonhatasa figyelhet6é meg,
amikor is a gyartmanyoknal az esztétikai, funk-
cionélis kovetelményeinek kielégitése mind ma-
gasabb szinvonalon torténik.

Egyidejlileg a technikai és technolégiai fej-
lesztések hatdsdra a butoripari termékek alap-
vetd tipusainal a folyamatos, megszakitas nél-

* Az Orszigos Erdészeti Egyestilet Kereskedelmi
Szakosztadlya ERDERT Csoportja és a FATE 1974. okt6-
ber 28-a4n elhangzott ankét elGadésa.
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kiili gyartasszervezés megvalésitasanak részben
yakorlata, részben lehetéségei bontakozott ki.
gy pl. az utébbi években a lapanyagok meg-
munkalédsa, a furnérozas, a feliiletkezelés mun-
kamiuveleteinek végrehajtasa igen sok ilizemben
mar gépsorokon torténik.

A termékkibocsatas novelésére béven rejlenek
tovabbi lehetdségek, a IV. 6téves terv folyaman
lizembe helyezett kapacitasok és a meglevo al-
léalapok tokéletesebb kihasznaldsaban, a beren-
dezések miszak-egyiitthatéjanak novelésében. A
legutobbi vizsgdlatok alapjan a meglevé kapa-
citdsok kihasznildsa az atbocsatoképességhez vi-
szonyitva mintegy 75—809%/-ra tehet6, amikor is
a miuszakegylitthatd értéke 1,3 volt, s amely
utébbi éppen a munkaerdhidny miatt a jovében
is nehezen javithat6. Ezért van oridsi jelentésé-
ge a tudomanyos munkaszervezés ujabb formai
bevezetésének, a munkatermelékenység emelé-
sének.

A gazdasdgi mechanizmus reformjanak hata-
sara az 1971-ben megkezdett rekonstrukeié
eredményeképpen a butoripar termelés fejlesz-
tése sordn a termeld tevékenység végrehajtasa-
ban mindségileg 1j magasabb szinvonalat ért el.
Ez els6sorban a sziikségletek mennyiségi kielé-
gitésében a gyartmanystruktura valtozasaban a
termel6folyamatok mechanizdlasaban és auto-
matizalasaban, tovdbba a munka termelékenysé-
gének novekedésében tlikrozédik vissza. Ilyen
tendencia jelentkezik az egyes allami és szovet-
kezeti lzemek miiszaki-technoléogiai fejlettségi
szinvonaldban is. ugyanis a kiilonbségek ma mar
nem annyira miiszaki mint a szervezési és gaz-
daségossagi vonatkozasban jelentkeznek. Igy az
lizemek donté tobbsége a fejlett technolégiat
(mechanikai megmunkdlés, feliiletkezelés) ma
mar eredményesen alkalmazza, de a folyamatos
gyartasszervezés, az eszkozardnyos nyeressg
szinvonala igen nagy szérast mutat, s ebben az
osszefliggésben ellentétes tendencidk érvénye-
stilnek.

A butoripar rekonstrukciéja eredményekép-
pen a fejlesztett tizemekben a bedallitasra kertlt
gépek és gépsorok ma a vildgszinvonalat képvi-
selik, melyrél az aldbbi relativ mutatészamok
egyértelmilien tanuskodnak.

A téblazatban szerenl6 jelolések:

A suf I mutaték
Gépsor, illetve technolégiai o "vgr'lgk;? oK
szakasz
Ty Ky Ky

Lapanyagok el6megmunkéld-

sdt végz6 gépsor (BUBIV) | 0,86 0,785 | 0,578
Feliiletkezelés félidkkal

(Székesfehérvar) ......... 1,00 0,720 | 0,326
Rugés kéarpitozés (ipari dtlag) | 0,810 | 0,693 | 0,523




T, a munka termelékenység szinvonal relativ
mutatéjanak értéke,

K, a teljesitmények kihasznalasi szinvonaldnak
relativ értéke,

K} a komplex korszertiségi szinvonal mutat6ja-
nak értéke.

Ugyanakor, mint lathat6, a gépkihaszndlési
mutatok relativ értékei még elmaradnak a vi-
lagszinvonaltél. Ez a jelenlegi alacsony sorozat-
nagysaggal, valamint az Ulzemszervezési szin-
vonallal fiigg 6ssze, mivel kozismert, hogy a va-
lasztékok termelése gyakori gépatallitasokat az
esetleges gépmeghibdsodéds pedig hosszu kies6é
idéket eredményez. De ez az egyenlétlenség
eredményezi a technolégiai szakaszok kapaci-
téds kiilonbségét — vagyis az egyenletes leter-
helés hidanyat — melybdl koévetkezik, hogy a
jovébeni fejlesztés elsGsorban azokndl a tech-
noldgiai szakaszoknal indokolt, ahol a sziik ke-
resztmetszetek jelentkeznek.

A Dbutorgyartas technolégiai folyamatainak
végrehajtasahoz meghatarozott miveletek mint-
egy 57—59%)-a gépesitve vagy részben automa-
tizalva van, de a bels6 anyagmozgatashoz még
mindig igen sok fizikai munkat hasznalunk.

A gazdasagi fejlettség magasabb fokat, ami-
kor is az elsddleges sziikségleteket az ipar mar
képes kielégiteni torvényszerten jelentkezik a
vélasztékbovités és a mindségjavitas probléma-
ja, mint a tovabbi fejlédés alapveté meghataro-
z6ja. Ez torténik a butoriparban is.

A céltudatos fejlesztések hatésara, a muszaki
haladds eredményeinek a gyakorlatban torténd
alkalmazasa elvezetett ahhoz a ponthoz, hogy a
ma ujabb kovetelményekkel allunk szemben:
nevezetesen, Uj eddig nem gyartott termékek
kifejlesztésével és gyartasdnak megszervezésé-
vel, valamint a hagyoményos termékek mind-
ségének javitasaval és 0j szolgaltatasok beveze-
tésével. Ez pedig a rendelkezésre allé termelési
lehet6ségek maximalis kihasznalasat, tovabba a
termel6 tevékenység miiszaki fejlesztésének fo-
kozasat koveteli meg. Egyidejlileg Gjabb terme-
16kapacitasok megteremtésérol is kell gondos-
kodni, melynek alapja csak az intenziv fejlodés
megvaldsitasa lehet.

Ebbél az aspektusbél tortént a butoripar V.
otéves terve fejlesztési iranya f6bb céljainak
kittizése is, melyre a kovetkezok a jellemzék:

— a terviddszakban is alapveté célkitizés ma-
rad a hazai sziikségletek valaszték szerinti
kielégitése, mig a fennmaradé termékekbdl
az export az eddiginél nagyobb aranyban no-
velhetd,

— a jelenlegi muszaki szinvonalb6l kiindulva a
fejlesztés alapvetden intenziv jellegl kell le-
gyen, parosulva a termékszerkezet valtoza-
saval,

— a mindenkori gyartmanydsszetételnek a piaci
kereslet strukturdhoz valé alkalmazkodasa-
val el6 kell segiteni a kapacitasok magasabb-
szintd kihasznalasat.

—- a fejlesztés alapelveiben a korszerii nagy-
lizemi termelés megvaldsitasat szorgalmazza,
a modern nagyteljesitményd termel6beren-
dezések létrehozéasaval, de jelentls szerepet
irdnyoz el6 a kis- és kozéplizemek termelG-
tevékenysége korszerlisitésének gépesitésére,
termelésiik szakosodasara, koncentrélasara,

—- a miszaki fejlesztés f6bb tertiletei: a gyart-
many és gyartasfejlesztés a termelés fokozo-
dé kemizélasa és az egyes munkafolyamatok
komplex gépesitése és részleges automatiza-
lasa utjan, a csomagolas technika valamint
a szallitas és raktarozas korszerusitése,

— a butoriparban dolgozok szakmai képzettsé-
gének, munkakoriilményeinek javitasa és a
gazdasagpolitikai célkit(izésekkel Osszhang-
ban jovedelmiik novelése,

— a termelési koltségek csokkentése utjan a
gazdasagi hatékonysag tovabbi novelése,

A butoripari technolégiai folyamatok fokozot-
tabb gépesitése és részleges automatizdldsa a
szakember igény valtozasara is kettdés hatést
gyakorol:

— az egyik oldalon megnd és eltolédik az igény,
a magasabb szakképzettség felé,

— a mésik oldalon a szakismereti igény mind
jobban differencidlodik, és a hagyoményos
faanyag és technolégiai ismeretek rovaséara
eltolodik a gépészeti, vegyészeti, elektronikai
ismeretek felé.

A munkaeszko6zok és a munkatargyak muszaki
szinvonaldnak emelkedésével, valtozas kovetke-
zik be a fizikai munkaerd Osszetételében dAtla-
gos muveltségi képzettsége szinvonaldban is. A
kvalifikalt rétegek aranya emelkedik, méas ré-
tegeké pedig, pl. a segédmunkasoké csokken. A
haladé technoldgia Osszekapcsolva a korszerd
uzemszervezési formaval mar nem igényel ma-
gasan képzett munkaerét, ezért a jellemzd
munkéstipus, a betanitott szakmunkas. Eppen
ezért a butoripari gépeket miikodteté szakem-
berek vonatkozasidban a kordbbi asztalosipari
ismeretek irdnti igény erdsen lecsokken, megnd
a korszerd technika és technoldgia részletei ala-
pos ismeretének sziikségessége. A szakmunkéas
fogalom igy mar mind tartalomban, mind szin-
vonalban eltér a jelenlegi gyakorlattol.

A szakember utanpétldas megoldasa ezért
konkrét vallalati feladatt4d valik. Ebben a vo-
natkozédsban nagy szerep jut a tovabbképzés in-
tézményes rendszerének a megszervezésére is.

A magyar butoripar muszaki fejlesztési cél-
kittizései alapjaiban 0sszhangban van a termelé-
erok fejlédésének irdnyaval, a szikségleteknek
valaszték és mindség szerinti kielégitésére valo
torekvésekkel, a tarsadalmi munka termelé-
kenységének emelésével.

A célkitizések megvaldsitasa lehetdséget biz-
tosit a butoripar muszaki szinvonaldnak az &t-
lagos nemzetkozi szinvonalhoz torténé felzar-
kézasdhoz és korszert gydripari jellegli terme-
lés magasabb szinti folytatasahoz.
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Blatorexportunk gazdasdgossdgdnak néhiny kérdése,
a fatermékek hazai drszinvonaléval
és vilagpiaci artrendjével osszefliggésben

Dr. Tusa Gabor

Butoripari kapacitasunkat, a IV. otéves terv
célkitiizéseinek megfeleléen, a tervidészak so-
ran 2 mrd forintot meghaladé fejlesztési koltség
felhasznaldsaval, mintegy 50%)-kal noveljik.
Kézenfekvd kovetelményt képez az, hogy a 1ét-
rehozott kapacitdst raciondlis mértékben leter-
heljiik.

Szakmai korokben ismert az a korilmény is,
hogy a belf6ldi piac és a szocialista viszonylatu
export (a jelenlegi keretekben) egytlittesen sem
koti le a rendelkezéstinkre allo, nem konvertal-
haté, ,,modern butor” termel6 kapacitasokat, ez-
zel egylitt nem teszik lehet6vé, az elvarhaté jo-
vedelmezoség elbfeltételét képezd, optimalis mé-
retli, nagysorozatok gyartasat.

Koztudott az is, hogy a demokratikus export
— a saldo helyzettel Osszefliggésben — csak a
Szovjetunié viszonylataban fokozhaté, mig az
Osszes tobbi szocialista allam vonatkozasdban a
fennallé ,,negativ sald6”-juk ledolgozasa atme-
netileg butor-exportunk volumenének csokken-
tésével jarhat; mas széval a Szovjetunion kiviil,
demokratikus relacioban az export novelésére
meég versenyképességiink esetén sincs lehetdség.

Az eurdpai butortermelés, forgalmazas folya-
matosan novekvé volumenén belil a mi butor-
exportunk, tokés relaciéban, nem képez szamot-
tevé hanyadot. A nemzetkozi butorkereskede-
lem liberalizdlodik, a verseny élesedik. Mig a
nyugat-europai gazdasagi integraciokon beliil a
butorforgalmazas is vimmentes, addig a kiviil-
rél torténd bevitel altaldban csak 15—20%-o0s
vamteherrel bonyolithaté. A tékés piacokon
csak stil-, Ul6- és koziileti butor valasztékokat
tudunk kedvez6 gazdasagossaggal és dollar ki-
termelési mutatékkal exportalni. A rekonstruk-
ci6é pedig (a SZKIV kivételével) nem novelte a
t6kés viszonylatban exportképes — elébb emli-
tett — valasztékok termel$ bazisat. Igy az ex-
port fokozasa, a tokés viszonylatban versenyké-
pes stil-, un. &ruhazi stil-, 4l6- és kozuleti butor
exportjanak novelése, butoripari nagylizemein-
ket nem érinti.

A t6kés orszagok fejlédése 1973-ban rendki-
vil dinamikus volt. A mult évi helyzetet, az
el6z6 konjunkturdlis ciklusoktol eltéréen az jel-
lemzi, hogy a konjunktira fellendiilésének és te-
t6zésének ideje Eurépédban és Amerikédban egy-
beesett. Ennek megfeleléen hosszt idé 6ta nem
tapasztalt erésségl kereslet alakult ki a viladg-
kereskedelem szinte minden fontosabb termé-
kére, a kinalat viszont nem tudott felzarkézni a
rendkiviili mértékben megélénkiilt kereslethez.

* Az Orszigos Erdészeti Egyesiilet Kereskedelmi
Szakosztalya ERDERT Csoportja és a FATE 1974. okt6-
ber 28-an elhangzott ankét eléadésa.
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Alapvetéen tehat a keresletnek a kinalattél
val6 elszakadasa, a valutéris bizonytalansagok, a
megnovekedett ttemd infldcié, a vildgméretl
energiahiany hangsulyozasa és napirenden tar-
téasa, az olaj- és gabonaszallitmanyok noveke-
dése 4ltal kivéltott tengeri fuvardij emelke-
dése stb. egylittesen rendkiviili aremelkedések-
hez vezetett a témankat képez6 faanyagok és
fatermékek korében is. Ezek arszinvonala (amit
pedig a legutolso két évtizeden keresztiil a sta-
bilitds jellemzett) 1973-ban — nyugatnémet
szakértoi szamitasok szerint — 1229/,-kal emel-
kedett.

A fatermékekre iranyulé kereslet intezitasa
ugyan 1973 6sz folyamén gyengiilt, de az arfel-
hajtas — egyes fépiacokon jelentkezé csillapo-
déasi tendencidk ellenére — folytatodott és lé-
nyegében csak 1974. év I. féléve soran stabili-
zalodtak, (az elért arszinvonalon) a fatermék
arak. Ez év III. negyedévétdl kezdédben, a bu-
toripar alapanyagellatdsat alapvetéen érint6
tolgy- és blikk flrészaru, valamint a kiilonb6z6
faalapanyagu lap- és lemez valasztékok vonat-
kozasdban nagyon szerény mértékii arcsokke-
nés jellemzi a nyugat-eurépai fépiacokat. A fa-
arszint (a tobbi nyersanyaghoz viszonyitva) most
keriilt helyére, jelentés mértéki arcsdokkenéssel
redlisan nem lehet szdmolni. Az a korilmény,
hogy a mi félkésztermék exportaraink (a de-
konjunkturdlis helyzetben levé tékés piacokon)
nagyobb mértékben morzsolédnak. azt alapve-
téen piaci pozicidink gyengesége hozza magaval.

Tisztan kell latni végiil még azt is, hogy a fa-
alapanyagok és félkésztermékek exportja
(melynek volumene ezen a késziiltségi fokon je-
lentésen nem fokozhat6é), a butoripar alap-
anyagellatasat nem veszélyezteti. Igy — mint-
hogy népgazdasdgunknak a faanyag-, félkész-
termék és a butorexport utjan realizalhaté kon-
vertabilis fizetGeszkozokre egyarédnt szliksége
van — a faanyag- és félkésztermék export kor-
latozdsa még atmenetileg sem indokolt.

Vazlatosan ezek azok a keretek, amelyek ko-
zott butorexportunkat folytatni kell. Ebben a
helyzetben butorexportunk gazdasagossagaval
kapcsolatosan a kovetkez6képpen fogalmazzak
meg — butorgyartasunk irédnyité szakemberei
— elvarasukat: ha a butorexportot bonyolitd
kiilkereskedelmi vallalat folyamatosan javulo $
kitermelési mutatékkal tudta eddig butorexpor-
tunkat bonyolitani, akkor indokolt az, hogy az
exportunkat felvevé tékés allamokban bekovet-
kezett faalapanyagu félkésztermék arak nove-
kedését az exportarakban realizdlja, a butor-
arakat az egyes, alapanyagként felhasznalt fa-
termékek arszinvonalanak noévekedésével 0ssz-



hangban, tehat pl. egy biikk flirészarubdl, eny-
vezett-lemez tiléssel és hattamldval gyartott
szék arat a bukk flrészaru export-, illetve az
enyvezett-lemez export atlagos aremelkedésé-
nek mértékével emelje!

Butoriparunk felligyeleti hatésagéanak illeté-
kes szakért6i még szigorubban fogalmaznak.
Szerintiik: ,,a butoripar gazdasiagos exportjarol
népgazdasagi szinten csak akkor lehet beszélni,
ha a kiilkereskedelem altal realizalt butorex-
portunk devizaeladasi drdban a fatermékek ara
.tényleges értékben” téril meg (,,tényleges ér-
ték” alatt a fatermék export, konkrétan a biikk
flirészaru, a butorléc, enyvezett-lemez stb. at-
lagos exportarat értik!).

Ezek az idézett, ,,forgalomban” levd elvarasok
hallgatolagosan ugyvan, de egyértelmiien a kil-
kereskedelmi tevékenység hatékonysaganak fo-
kozasat igénylik, azt nevezetesen, hogy a hazai
butoripar tékés exportjanak gazdasigossagat a
kiilkereskedelemnek kell — a félkésztermékek-
nél elért arvaltozassal konform mértékben —
felemelt devizadrakkal megteremteni.

Elérebocsdtom azt, hogy ilyen tartalmu el-
varast még megfogalmazni is csak akkor lenne
indokolt, ha létezne egységes fatermek vilag-
piaci ar. Nézzik a kérdést kizelebbrol.

Az egyes f6piacokon kialakulé arak az adott
piac keresleti-kindlati viszonyaif, monetéaris
kornyezetét, a fatermék konkrét minéségi-, me-
reti jellemzo6it, szallitdsi kondiciéit stb. komp-
lex modon tikrozik. Az koénnyen belathatd,
hogy az egyes tékés fépiacok (vamokkal, adok-
kal, exporttdmogatassal stb. orszagonként eltérd
mértékben) korrigalt darait, arszintosszefliggé-
seit elszigetelten kiemelni és ezekbdl az egyes
fatermék vélasztékok tényleges ,vilagpiaci ér-
tékére’’ kovetkeztetni nem lehet: konkrét Aar-
trendet csak egy-egy fépiacot illetéen céliranyos
szamszeruUsiteni. .

Az el6bb elmondottakat helyes Ugy értelmez-
ni, hogy az egyes fépiacokon az azonos fafaju,
azonos hasznalati értékd (méretd, mindségi)
fatermékeknek
— nemcsak az arszinvonala térhet el jelentds

meértékben egymastol, hanem
— a keresleti-kinalati, az altalanos konjunktu-
ralis helyzettel (ezen beliill alapvetéen az
épit6- és butoripari tevékenység stagnalasa-
val, illetve fejlédési dinamikajaval 6sszefiig-
gésben) esetenként artrendjiik is oly mérték-
ben eltéréen alakul, hogy az még a vilag-
piaci artendenciaval sem minésiil konform-
nak.
Osszefoglalva: a fatermékek vonatkozasiban
egységes vilagpiaci arrél nem beszélhetilink,
konkrét arviszonyokroél csak egy-egy foépiacot
érintéen lehet szo6. Ha az egyik f6piacon eladunk
2000 m? bikk flrészarut 4000 Ft netté hatar-
aron, a masikon ugyanennyit (més méreti és
min6ségi Osszetételben) 7000 Ft/m?* aron, akkor
mi indokolja azt, hogy egy harmadik fépiacon
értékesitésre keriilé butortermék exportaraban
a két masik fépiacon elért alapanyag atlagarat
érvényesitsiik (amelyik atlagar raadasul olyan

fatermékeket reprezental, amelyek sem méret-
ben, sem minéségben nem azonosak azzal az
alapanyaggal, amit butoriparunk az export bu-
tor eléallitasahoz ténylegesen felhasznilt). Be-
lathato, hogy a kilénboz6é piacokon realizalt at-
lagar nem azonos a fatermék ,tényleges értéké-
vel”, tehat a félkésztermékek A&tlagos export-
4rabol kiindulva redlis arpolitikai célkittizéseket
megfogalmazni nem lehet,

Kedvez6 arakra van kilatds azokon a piacokon
ahol tart a prosperitas, mas piacokon viszont —
tobbek kozott az energiahelyzettel Osszefiiggd
gazdasagi nehézségek hatdsdra — nincs moéd ar-
emelésekre. Az elmondottak kordntsem ér-
telmezheték ugy, hogy a nyersanyag dremelke-
dés realizalasat a kiilkereskedelem nem kellene
bevonja arpolitikai célkitizései kozé. E prob-
lémakorrel kapcsolatosan azonban azt kell
tisztan latni, hogy a butortermékek realizilhato
exportarat nem alapvetéen (f6ként nem kizaro-
lagosan) a fatermék arszinvonal, vagy az ar-
szinvonal emelkedésének dinamikdja determi-
néalja, tovabba azt, hogy a nyersanyagarak val-
tozdsa mindig szlikségszertien megelézi a kész-
termékarak valtozasat, ami pedig azt jelenti,
hogy a fanyersanyagok 4remelkedésének kiha-
tdsa az egyes tokés fopiacok butoraiban csak
faziseltolédassal jelentkezhet. A butortermékek
exportaranak emelése — a fatermék aremelke-
déssel Osszefliggésben — igy csak késébb, a fa-
ziseltolodas fliggvényében, az idékozben valtozo
piaci helyzettel motivalva, az adott piacot, adott
idészakban jellemzé prosperitastol fiiggben
(esetleg a szamszerlien indokoltnak vélt mérték
bizonyos hanyadaban) lesz csak érvényesithetd.

Allitdsaim dokumentalasa céljabol néhany
szdmadat:

— 1971. év soréan (1971/1970) Hollandidban a
fabutor ara 5%y-kal nétt, az NSZK-ban
ugyanebben az idészakban a butorarak 2—
89/p-kal emelkedtek,

— 1972, év folyaman (1972/1971) Franciaor-
szdgban a butor arszinvonal 5—10%/-kal
noétt, mig

— 1973-ban  (1973/1972) az  NSZK-ban
5—8%-0s butor aremelkedést regisztraltak.

E jelentés butorpiacok arfejlédése és a fater-
meékek aralakuldsa kozott a legesekélyebb kor-
relacié sem ismerhet6 fel.

Kozelitsiik meg ezt a kérdést redlisan. Export
tevékenységiink akkor mindsiil elénydsnek, ha
exportaraink névekedése (itt konkrétan a butor-
export drainak emelkedése) azonos az egyes f6-
piacok aremelkedési litemével, vagy meghaladja
azt, a lassubb aremelkedés relativ veszteséget
eredményez. Amennyiben az induld arszint vo-
natkozdsdban nem vagyunk elmaradédsban, ugy
kielégité az is, ha lépést tartunk az egyes f6-
piacok aremelkedési litemével, ellenkezd eset-
ben viszont meg kell haladjuk a felvevé piac ar-
dinamikajat.

Minden gazdasagi verseny két terlileten: az
arak és a mindéség, korszerliség, hasznalati ér-
ték tertiletén folyik. Az exportar csak verseny-
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képes ar lehet. Tékés butorexportunk volume-
ne alapvetéen az exportar versenyképességétol
fligg. Amennyiben ennek a kovetelménynek
nem felel meg, ugy a termelt butor kiilkereske-
delmi értékesitésre nem keriilhet.

Az azonban, hogy ez a versenyképes ar egy-
uttal hasznot hozoé is legyen, az, hogy az export
gazdasagos legyen, az csak korszerd, megfelelé
termelékenység mellett eléallitott termék ese-
tében érhetd el.

Az érvényesithet6 butor exportdr nem kis
mértékben flgg att6l, hogy mennyiben bizonyu-
lunk megbizhaté exportaloknak, képesek va-
gyunk-e folyamatosan j6 mindségi terméket,
korszerli csomagolasban, hataridéket betartva
szallitani.

Az exportarakon keresztil tehat az adott
iparag exportképességét, termékeinek exportra
valo érettségét, a gyartas miszaki (technikai-
technologiai-), szervezettségi-, jovedelmezoéségi
szinvonalat is el lehet biralni. Nyilvanvaléan
hianyzik az exportképesség, ha a termék mindg-
ségileg nem éri el a kivant mértéket (igy csak
alacsonyabb arkategoriaba sorolhatd), kiilonos-
képpen nem beszélhetlink exportképességrol
akkor, ha ennek a nem kielégité mindségu ter-
méknek az eléallitasa rossz termelékenységi
mutatoval, gazdasagtalanul torténik.

Butorexportunk gazdasagossaganak megité-
léséhez tisztan kell lassuk a helyzetet, a butor-
termelés koltségszerkezetén belil, a faalapanya-
gu félkésztermékek arszinvonaléval kapcsolato-
san is. Tudni kell elsésorban is azt, hogy az
1968. évvel bevezetett, 1968—1973 kozott korri-
galt faanyag- és fatermék arak nem tartalmaz-
zak maradéktalanul azokat a raforditasokat,
amelyek el6allitdsukhoz, valamint az import-
arak fedezéséhez szilikségesek, ezenkiviil a be-
épitett nyereséghdanyad (mely nem vitathatéan
az ar szerves részét kell képezze) sem az erdd-
gazdalkodds, sem a faipar, tehat sem a faanyag
megtermelése, sem a faanyag feldolgozisa vo-
natkozasidban nem alkalmas szerepének betol-
tésére (az oOnfinanszirozas fedezetének, a koc-
kézatvallalas lehetdségének, az anyagi érdekelt-
ség megalapozasanak biztositasara). Mindez pe-
dig azt jelenti, hogy a faalapanyagot nemcsak
2. potencidlis t6ékés fépiacokon elérheté export
szinvonala alatti dron, hanem (és ez a lényeges
korilmény!) az alapanyagsziikséglet donté va-
lasztékait, a fenyd, tolgy, bukk flrészarut (ki-
londsen a tolgy és bukk flrészaru IIL o. valasz-
tékait), az enyvezett-lemezt, a hagyoményos-, a
faforgacs- és pozdorja butorlapot, a farostle-
mezt, butoriparunk szamaéra irredlisan alacsony
aron biztositja népgazdasdgunk. Hangsulyozni
kivanom azt, hogy ez — az erdégazdalkodasunk
és elsédleges fafeldolgozéiparunk terhére érvé-
nyesilé — preferencia, minden exportra keriilé
butortermék ©nkoltségét érintéen, meghaladja
a faanyagkoltség 209/y-at.

A butoripari termékek arkiszamitésara vonat-
koz6 rendelkezések, az elszamold arak arvetés-
be torténé bedllitasnak engedélyezésével (a
tényleges beszerzési &rral szemben) tovabbi

76 ¥* F A TR AGR

»preferenciat” biztositanak, mely a batortermé-
kek faalapanyag-koltségének 59/-aval (egy
blikk székallvanynal minimélisan 159/-aval)
egyenértékd.

Kézenfekvs, hogy ha az irredlisan alacsony
arszinvonal biztositott faalapanyagellatds és az
arképzési lehetéségek utjan realizalhaté kolt-
ségtartalékok mellett — butoripari nagytlize-
meink koziil — egyediil a SZKIV termékei bo-
nyolithatok versenyaron és kedvezé $ kiterme-
1ési mutatékkal, akkor a termelés tobbi koltség-
tényezo6it kellene most vizsgalédasunk fokusza-
ba vonjuk. Erre ennek a referatumnak a keretei
kozott nincs lehetdség, de a termelékenységi
mutatok, ezzel Osszefliggésben a rezsihanyad
vazlatos értékelése semmiképpen nem mell6z-
hetd.

Rendelkezésre allo informaécidéink szerint a
IV. otéves terv hat legjelentésebb beruhézasat
megvalésité vallalatanal (melyek részesedése az
agazat termelési értékébol 1975-ben 37%, lesz)
az egy fére jutd termelési érték alapjan szami-
tott termelékenységi mutaté, a butoripari aga-
zat egészére jellemzé 1975. évi 185 ezer Ft/f6
mutatén belil (ezeknél a kiemelten fejlesztett
vallalatoknal) 326 ezer Ft/f6 lesz.

Svédorszag kozel 500 butoripari Uzemébdl
csak 30 dolgozik 100 f6t meghaladé létszammal,
de ebben a kézmuipari jellegli svéd butoripar-
ban méar 1970-ben 84 ezer Skr (kozel egymillio
forint) volt az egy fdre jutd termelési érték, ami
1975-re {tervezett termelékenységi mutaténk
tobbszorose.

Az alacsony termelékenységi szinvonal, vala-
mint az a kérlilmény, hogy a lakasbutorok hazai
gyartasi ideje minimalisan haromszorosa a nyu-
gat-eurépai butorgyvarak gyartési idejének stb.,
involvélja azt, hogy a hazai butortermelés faj-
lagos rezsikoltségei rendkiviil magasak. Ezt a
magas rezsihanyadot a butoripar eddig a fa-
anyagarakban (az el6bbiek szerint) biztositott
kozel 30%-os faanyagkoltség preferenciaval
kompenzélva realizalni tudta.

Irredlis az olyan elvaras, mely a megnoveke-
dett fadrak realizasat, ezenkiviil a specialisan
magas magyar rezsihdnyad kivitelének gazdasa-
gos megoldasat (vilagpiaci elismertetését) is
igényli a butorexportunkat bonyolité kiilkeres-
kedelemtdl.

»Elvi” kovetelményként tamaszthaté olyan
igény, hogy faalapanyagu félkésztermékeink at-
lagos export arszinvonala tériiljon meg a butor
exportaraban, de akkor ezzel egyitt — logiku-
san — csak a vilagpiacon ,elismert” rezsiha-
nyad érvényesitése képezhet arpolitikai kovetel-
ményt.

Az a koriulmény, hogy a jelenlegi faanyag-
és fatermék arszinvonal az erdégazdalkodas- és
az elsédleges fafeldolgozoipar hatékonysagat
indokolatlanul csokkenti, egyuttal azt is je-
lenti, hogy a butoripar hatékonyséagat ily mo-
don indokolatlanul néveljik. Méas széval butor-
iparunk tényleges hatékonysaga a latszolagos-
ndl joval kisebb, lemaradésa a nemzetkozi szin-
vonalhoz viszonyitva a ,rejtett dotacioval” kor-



rigaltnal jelentésen nagyobb. Ez a helyzet kije-
16li a soron kovetkezd fejlesztési feladatokat.

Erthetetlen ezekut4n az idevonatkozé legfris-
sebb (1973 juniusdban megjelent, 7—7104 T sza-
mu) OMFB tanulményban rogzitett kovetkezd
allasfoglalés: ,,A tobb gyaregységgel rendelkezd
(butoripari) nagy vallalatoknal a jové utja a
gyaregységek technolégiai szakositésa. A butor-
gyartasban a szakosodas feltételei adottak a ko-
vetkezo tertileten:

— a flirészaru beszerzése és tarolasa egy koz-
ponti anyagtéren,

— a gépi berendezéssel nagyszéridban gyart-
haté tomorfa alkatrészek Osszevont eldalli-
tasa,

— a lapanyagok kozponti telepen valé tarolasa,
egalizdldsa és a siklap alkatrészek szabé-
szata, a lapanyagok feliiletkezelése. ..

Akkor, amikor a butoripari termelés alapveto
hidnyossagainak felszdmoldsara, a technikai
szinvonal, a termelékenység, a gazdasagossag
javitasara sem rendelkezik a butoripari agazat
elegendd beruhdazasi forrassal, akkor miért tizi
maga elé olyan fejlesztési célok megvaldsitasat,
melyek — amint azt a nemzetkozi fejlédés egy-
értelmien dokumentélja — nem a butoripar,
hanem az elsédleges fafeldolgozéipar vertiku-
maba tartoznak. Még kivételképpen sincs ma
Foldinkon egyetlen olyan fejlett butoriparral
rendelkez6 orszag, ahol a flrészarubdél méretre
(vagy tobbszords méretre) megmunkalt alkat-
részeket, a méretreszabott, egységrakomanyba
kotegelt, nyers vagy fellletkezelt lapokat stb. a
butorgyarak nem a specializdlédott elsédleges
faipari lizemekt6l vasarolndk. Nyilvanvaléan és
nem vitathatéan azért, mert a végtermék ily
modon 4allithaté elé a leggazdasagosabban, a
legnagyobb jovedelmezdséggel. i
Népgazdasdgunk fejlesztési  politikdjanak
alapelvét képez6: piacképes, a kiilonbozé piaco-
kon egyarant értékesitheté export termékek
gyartasara alkalmas kapacitdsok kifejlesztésé-
nek a kovetelménye a butoripar fejlesztése so-
ran mindeddig nem érvényesiilt, hattérbe szo-
rult a legfébb gazdasagpolitikai cél, nevezetesen

a termelés gazdasagossaganak novelése is. A va-
zolt jelen helyzetben azonban mindenképpen
fontosabb a jovo épitése, mint a mult kritikaja.

Népgazdasagunk, a jovot illetéen, nem en-
gedheti meg maganak a parhuzamos fejlesztése-
ket, azt, hogy a szlikésen rendelkezésre 4ll6 be-
ruhdzasi forrasok ne optimalis haszonhatéssal
kertiljenek felhaszndldsra: ez konkrétan azt je-
lenti, hogy a butoripari alkatrészgyartas techni-
kai feltételeit az elsédleges fafeldolgozoéiparban
kell megteremteni. Ez a téma egyébként csak és
kizarélagosan azért mertilhet fel vitatémaként,
mert a butoripar — eltéréen a kornyezé szocia-
lista orszdgokt6l és teljesen indokolatlanul —
szervezetileg nem kapcsolodik a fagazdasagi
4gazat donto sulyat képezé erdé-, elsédleges fa-
feldolgozoipari és a fatermék forgalom bonyoli-
tasat végzé agazathoz.

Osszefoglalva: a hazai butoripar helyzetét jel-
lemz6 altalanosan ismert (4ltalam csak egészen
vazlatosan targyalt) koriilmények mellett erdl-
tetettnek tlinik minden olyan igyekezet, mely a
butoriparon kiviil keresi a negativ tényezoket
tékés butorexportunk gazdasdgossdgaval kap-
csolatosan.

A flrészipari rekonstrukeiot és egyéb fejlesz-
téseket (igy pl. a forgacslaplaminalast) megva-
16sit6 fafeldolgozé iizemekkel, az ERDERT Val-
lalattal létesitendé sokoldali  kooperacids
egyuttmiikodés utjan jelentésen gyorsithato,
hatékonyabba teheté a butoripar fejlédése. Be-
érni latszanak a butor kiilkereskedelmiinket bo-
nyolit6 ARTEX Vallalat eréfeszitései is a tékés
piacokon a koztileti butorok, berendezések ex-
portja teriiletén. A folyamatban levé targyala-
sok alapjan (a tervek szerint) a jelenlegi kerete-
ken varhatéan talmend lehetéségeket biztositod
butorgyartasi ,,szakosodéas” dinamikus kihaszna-
lasa utjan (amire a szakemberek szerint, a
moszkvai Kkidllitds keltette érdeklédés jelentés
reményt nyujt) szalloda, sportlétesitmények, is-
koldk, egészséglgyi intézmények berendezésé-
nek exportjaval, tehat az un. koziileti piac bo-
vitésével az ARTEX Vallalat hatékonyan mii-
kodhet kozre butoripari nagylizemeink kapaci-
tdsdnak leterhelésében, rentabilitasukat korla-
toz6 problémak athidaldsaban, feloldasaban.
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Fejlesztés — beruhdzas — koltség — nyereség

egyszerisitett szdmitdsa

Dr. Petri Laszlé

frdsom cime sokat sejtet, ténylegesen azonban
csupan egy sokak altal ismert mddszer — a butor-
ipar jellegének megfeleld — adaptalasarél van szo,
kiilonos tekintettel a biitoripar kérében el6fordulé
attelepiilési, rekonstrukeciés és technolégiai fej-
leszté beruhdzdsokra.

Nyilvanval6 ugyanezen moédszer alkalmazisa a
kiillonboz8 szerves Osszetételli iparokban mds és
més eredménnyel jar. A médszer viszonylag egy-
szer(i, mégis meg kell bardtkozni a fogalmakkal, a
modszer el6nyeivel és hétranyaival, hogy alkal-
mazni is lehessen. A benne el6fordulé matematikai
és geometriai formuldk kozépfoku iskolai képzett-
séget tételeznek fel és alkalmaztam az MSZ 8583—
63. iizemgazdasigi jelolések c. szabvényt, amelyet
sajnos a faipari véllalatok tobbsége nem ismer és
ezért azt nem is alkalmazza. Meg kell emlitenem
az alkalmazhatésig szempontjdbol azt a tényt is,
hogy a mdédszerek hazai elterjedését nagy mérték-
ben akadélyozza az a — mondhatni maradi —
,,szamvitelcentrikus’ felfogds, amely csak azokat
az adatgy(ijté és rogzits rendszereket és médszere-
ket a.lkalma.zza, amelyek kotelez6en amigy is el6
vannak irva, holott ezek — éppen azok kozponti
inicidldsa miatt — nem alkalmasak a szakmai spe-
cialitdsok figyelembevételére.

Kiilonosen alkalmas a médszer a miiszaki kép-
zettségli szakemberek koltségszemléletének fejlesz-
tésére azért, mert itt a fogalmak geometridval és
matematikai formuldkkal hozhaték osszefiiggésbe,
amely médszerek kiszelebb dllnak a miiszaki embe-
rek adaptaciés mechanizmuséhoz.

Ezért a médszer bevezetéseként, osszefoglalé jel-
leggel néhany fogalmat és Osszefiiggést emlitenék
fel, amelyek kozgazdasigi vonatkozésban ismer-
tek, de itt a médszer szokatlansiga miatt sziikség-
szerfiek.

Alapfogalmak és néhany osszefiiggés

A termeldrendszer (adott iparvéllalat) miikodésé-
hez hdrom Gsszetevének van szerepe. Ezek (ldsd 1.
abra)
a) az Gin. bemenetek (anyag, energia, munkaerd),
b) a folyamatok (az iizem minden berendezésével
egyiitt),
¢) azun. kimenetek (a kibocsatott végtermék vagy
szolgdltatés).
Tudni kell azt, hogy a cél a kimenetek (vagy kibo-
csatds) novelése, amelyet a gyakorlathban a terme-
lésvezetés a bemenetek (anyag, energia, munkaerd)
szabdlyozisdval végezhet elvileg a legegyszeriib-
ben. A folyamatot (az iizemet, berendezéseivel
egyiitt) nehezebb viltoztatni, mivel a folyamat
,,tehetetlensége’ j6val nagyobb a bemenetekénél.
Ezzel parhuzamba kell 4llitani a koltségek vo-
natkozésaban azt, hogy
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— a ,,bemenetek’’-kel a vdltoz koltségek,
— a ,folyamatok’-kal az dllands koltségek
fiiggnek ossze.

A hagyoméanyos keretek kozott miikodé terme-
l6rendszerekben az a megszokott, hogy

— a valtozé koltségekkel valé gazdélkodast a ter-
melésvezetés f6 feladatinak tekintik;

— az élland6é koltségek rendszerét alapveten a
pénziigyi vezetés feladatkorébe soroljék;

— a bevételeket az értékesitési szervezet befolyé-
solja.
Ez a felosztds tehit a termelGrendszer

— ,,bemenetei”-nek szabdlyozdsit miszaki szerve-
zetre;

— ,folyamatai”-nak koltségszabélyozdsit pénz-
igyl szervezetre;

— .. kimenetei’’-nek realizdlésit kereskedelmi szer-
vezetre

ruhézta, holott az dllandé koltségekkel valé gaz-
dalkodds nemcesak pénziigyi feladat, de a termé-
kek eladhat6sdga és ara is szoros Osszefiiggéshen
van a termelés miiszaki kérdéseivel és a termelés-
vezetés feladataival.

A termelésszervezés korszer(i kovetelményei —
kiilonos tekintettel a fejlédéssel szorosan kapcso-
16d6 tényezbkre — nem tiirik ezt az elkiilonits fel-
osztast, amely hazédnkban a termelészervezetek jé
részében még mindig fenndll. A korszerf(i termelés-
szervezés a termelSrendszert olyan Osszefiiggs
rendszernek fogja fel, amelynek alapjai azok a kap-
csolatok, amelyek megszabjik
— az allandé — véltozé koltségek,

— a bevétel, az eladott mennyiség,
— és a nyereség
alakulasat.

Kiilonosen fontos ez az elv akkor, amikor a vdl-

lalat fejlédésben van, amikor a bemenet — folya-

Energia
Munkaerd Anyoagok
\ } Bemenetek
Gyar, Folyormat
berendezések
J ) Kimenetek
Termekek
es
szolgditatasok

A bemeneti- kimeneti folyomat modellje
1. abra



mat — kimenet rendszer elemei a fejlesztések maatt
valtoznal.

Meg kell 4llapitani, hogy a hazai iparvéllalatok
és ipari szovetkezetek nagyobb részében nem hasz-
naljak fel azokat a viszonylag egyszer(i médszere-
ket, amelyek a fejlesztés gazdasagi , kévetkezmé-
nyeinek’ el6re kiszamitésdhoz rendelkezésre allnak
és megelégednek azokkal a becslésekkel, amelyek
jo arédnyérzéki gazdasigi vezeték szdméra kielégi-
tének tiinnek. Valo igaz, hogy a gazdasagi donté-
seket megel6z6 részletekbe mené gazdasigi szami-
tasok sok adatot igényelnek, munkaigényesek és
hosszadalmasak. Az elmult évek tapasztalatai vi-
szont nem igazoltdk a becslések kielégité voltat,
kiilonosen nem igazoltdk a beruhdzdsok esetében.
Ezért kényszeriilt a korméanyzat a beruhdzdsokra
dontésel6készitési és dontési rendszert bevezetni
[lasd 1/1973. (XII. 28.) OT—PM sz. és 34/1974.
(VIII. 6.) MT sz. rendeleteket]. Kézenfekvd tehat
egyszer(i mddszereket is alkalmazni a gazdasigi
vezetés dontéselGkészitd munkdjaban.

Miért sziikséges a ,,folyamatok” fejlesztésének
gazdasagi hatasat lemérni ?

Mint az osszefiiggések kozott emlitettiik, , folya-
mat’’ alatt értjiik azokat a termelési elemeket,
amelyek a gydr, az iizem teljes berendezésében tesie-
siilnek meg : épiiletek, gépek, berendezések, jarmii-
vek, tovabbd azok a koltségelemek, amelyek az
iizemeléssel az idé fiiggvényében vannak kapeso-
latban. Es ez az a f§ jellemz6, amely a ,,folyamat’’-
tal kapecsolédé szinte valamennyi koltséget jel-
lemzi, hogy ti. nem a termelés mennyiségével, hanem
az iizemelés idejével figgnek dssze. A gazdasdgi ve-
zet6knek kitling gyakorlatuk van abban, hogy a
viltozd koltségeket (bemeneteket : munkaerd, anyag,
energia) és az értékesitést (kimeneteket) a valtoza-
sok alkalmaval figyelembe vegyék, mert ezek a
termelés mennyiségével (értékével), vagyis egy-
massal vannak szoros kapesolatban, de a , folya-
mat’’ koltségvaltozdasai az id6 midlasaval vannak
osszekapesolva, amelyeket nem elég érzékelni, ha-
nem szamitani is szitkséges, mert ezek kihatdsa vdl-
tozhat akkor is, ha a termelés nem vdltozik, és alkkor
28, ha a termelés valtozik.

Kiilonosen fontos a ,,folyamatok™ koltségvalto-
zasait szamitdsba venni beruhdzasok esetén, mivel
szamitasok szerint a beruhdzdsokal az aldabbi éven-
kénti, eszkézardanyos befizetési kitelezettséy terheli :

— sajat forrasbdl 5 év alatt megtériilS

e AZASTATL e ixs wyehmiesinial 8— 9%
— allami koleson, fejlesztési kolesont

igénybe veve, 309, sajat alapot fel-

hasznalé beruhdzisnal . ......... 20—219%,
— hitelbdl finanszirozott, 309, sajat

alapot felhaszndlé beruhdzdsndl :

T S A (RSN S 23— 249/

TATHE0] s i e e e 18—299

Amennyiben a beruhdzéis uj kapacitdst hoz létre,
olyan tisztajovedelmi elemek is jelentkeznek teher-
ként, amelyek nyomén fenti aranyok mdédosulnak :

— sajat forrasbol beruhdzésnal . .. ... 28—299%,
— fejlesztési koleson igénybevétele ese-

A SO (e L 31—329%,
— hitel igénybevétele esetén ........ 356—60%,

kozott mozognak és a termékonkoltségre szdmitva
10—209,-ot is kitehetnek. (Lasd a kérdést béveb-
ben az irodalomjegyzék 3. tétele alatti forrdsmun-
kéban.)

Az alland6 és a valtozd kiltségek rendszere,
koltségledezeti szamitasok

A termel6rendszerek attekintése vallalkozasi — te-

hat kockazati — szempontbdl a hdrom f6tényezd

osszevetésével torténhet meg legegyszeriibben:

— az allandé koltségek (ksx),

— a valtozd koltségek (fyar),

— a bevételek [vagyis a termelés értéke (77), mivel
fel kell tételezntink, hogy a termék piacképes]

szambavételével.

A harom tényezt kaposolata legjobban megvi-
lagithaté az Gn. koltségfedezeti diagramban (ldsd
2. dbra), amelyet vildgszerte, széles korben igen
gyorsan hasznédlatba vettek.
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A termelés mennyisége, kopacitasa,
érteke

A Koltsegfederzeti diagrom

2. dbra

A hagyoméanyos derékszogli koordindtarendszer
igen alkalmas a kapcsolatok (fuggvények) abrazo-
lasara, de a kapesolatok mindsitésére és léptékhe-
lyes abrézoldsa mellett, az értékek kozvetlen leol-
vasésara is.

Az 4bra kozérthetd, csupan a harom f6tényezs
jellegzetességeire kell kitérni:

—az 1. vonal az alland6 koltségek vonala, ame-
lyek jellegzetesen nem véltoznak a termelés
mennyiségével, a kapacitdsok kihasznalaséval;

— a 2. vonal linedris, monoton noévekvé fiiggvény,
amely a termelés mennyiségével szoros kapeso-
latban van. Ilyen linearis fiiggvény a valésdg-
ban nines, de matematikai szadmitdsokban igen
nehéz volna szamolni pl. egy enyhe girbiilet(i
nem linearis fliggvénnyel, ezért a néhany sziza-
lékos (esetleg ezrelékes) pontatlansdgot a méd-
szer elemei magukban hordjik;

— a 3. vonal a bevétel vonala, amely ugyancsak
line4ris monoton novekvs fiiggvény, amelynek
kezdete az origéban van.

Amint latjuk egy koordindtarendszerben egyiitt
van a termelérendszer:
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— a bemenetek
— a folyamat
— a kimenetek

valamennyi egyszerisitett Osszefiiggésével, de a
kovetkezo alkalmazdsi korldtokkal :

— az adott Osszefiiggés bizonyos termékre, vagy
termék Osszetételre vonatkozik, egy bizonyos
dron, vagy drszinvonalon;

— a kapesolatok linedrisak (matematikailag egy-
szerf(isitettek), amelyek pontatlansdgit tébb va-
ridns kidolgozéséaval lehet ellensilyozni.

Az drkérdésre kiilon ki kell térni azzal, hogy ter-
melési érték és az drak osszefiiggése bonyolult és
homadlyos, ezért valtoz6 drak mellett 4j és Gj sza-
mitésokat kell végezni.

Megfelel6 transzformdciéval a fedezeti diagram
egy olyan fajtdja is kidolgozhatd, amelyben az ered-
mény és a termelés kozitli osszefiggést ugyancsak
linedris kapesolat mutatja, mégpedig alternativik
osszehasonlitdsaban (ldsd 3. dbra).

séq

D
g "
) 2 A valtozat
' K.P.(A)
|
[
.§‘ : |
S 7 «B'valtorat '\
g [ Lermetes mennyischeérteie)

Nyereség diagram
(valtozatokra)

3. abra

Az édbra azt érzékelteti, hogy pl.

— a szerényebb nyereséget mutat6, és kisebb
mennyiségben is gydrthat6é ,,4” véltozat egy
bizonyos mennyiségnél (a) éppen olyan nyere-
séget biztosit,

— mint a nagyobb ardnyu nyereséget igéré ,,B”
véaltozat,

— ha viszont az () pontnél nagyobb mennyiség
gyartdsdnak nincs akaddlya, vagy nem jar az
allandé koltséget novels fejlesztési-beruhédzési
kiaddsokkal, ugy mégis a ,,B” viltozatra érde-
mes pl. attérni.

Az adott mdédszerrel vizsgalhaté pl. batoriparban
4] gydrtmanyok (pl. valtétipusok) gazdasigosséga,
ahol a sziikséges befektetés fiiggvényében, elGszor
a koltségfedezeti diagramokon, majd nyereség-
diagramokon vizsgalhaté a kérdés.

Itt térek ra arra, hogy a szdmitdsokhoz sziiksé-
ges létrehozni a gazdilkodé egységben az dllandé
és valtozé koltségek rendszerét, amelynek valtoza-
sait is figyelemmel kell kisérni. A kérdéshen valé
eligazodds érdekében tébldzatban rogzitjik a kolt-
ségek szétbontdsinak sémdjat, hiszen a vallalati
szamvitelben ilyen rendszerezés nines el8irva.
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Véltoz6|Alland6
(beme- | (folya-
Koltségnem neti) mat) Jegyzet
koltségbe
Kdzvetlen anyag .. + —
Kozvetlen bér .. ... + —
Kozvetett anyag .. + t gydartasi-lizemeltetési
megosztisban
Kozvetett bér ..... + + gyértasi-izemeltetési
megosztésban
Bérjarulékok ...... + arinyosan megosztva
Energiakdltség .... + + gyértasi-lizemeltetési
megosztisban
Eszkozlekotések ... + + forg6- és alldeszkdzokre
megosztva
Ertékesokkenés ... — +
Anyagjellegli ktg. . . —_ +
Bérjellegli ktg. .... — +
Egyéb koltség . ... . _ +
Bankkoltség....... —_ +

A médszer bitoripari alkalmazisa

A moédszernek a butoriparra adaptéldsa azért
kénnyfi, mivel a batoripari termelést a gyakorlat
sohasem jellemzi természetes mennyiségben, ha-
nem folyé &ron, igy a termelés és a pénzben kifeje-
zett jellemzSk kozott kozvetlen kapesolat van.

A moédszer alkalmazisihoz a kovetkezs tudni-
val6k és informécitk sziikségesek (betiijelolések az
MSZ 8583—62. szabvény szerint):

1. a termelést mindig értékben, folyéaron jellemez-
ziik (7), ezért tudni kell, hogy a rendelkezésre
all6 jelenlegi vagy az eltervezett ,folyamat”,
milyen kapacitashatarok (C') kozott miikodhetd
(ez a , kimenet”), és feltételezziik, hogy a terme-
lés=a forgalommal, vagyis a bevétellel;

2. tudnunk kell, hogy adott gydrtmény (gyért-
ményosszetétel) mellett egységnyi termeléshez
(az 1. pont szerinti 7’-hez) milyen ardnyu pro-
porcionalis (ardnyos), vagyis véltozé koltség
(kvar), illetve koltséghényad (%, vagy index=m)
tartozik (ezek a ,,bemenetek”);

3. tudnunk kell, hogy az adott ,,folyamat”, vagyis
az iizem-, a gyar miikodése milyen dllandé6 kolt-
séget (kyi;) jelent, mindig pénzben kifejezve;

4. a médszer keretében igen sokszor sziikség van
az alland6 koltség és az eredmény (kpix+ Eny)
egyiittes ardnyara (1—m) a termelés folybaras
értékéhez (T') képest.

A 2. pont alatti tudnivalé igen lényeges része a szé-

mitésoknak, ugyanis

— a megadott ardnyszdm (a geometridban ez az
irdnytangens) segitségével a termelés (7') fiigg-
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vényében, az aranyos koltség (kye) abszolut
osszege mindig kifejezhetd;

— ha a termelésben a termék, vagy a termékossze-
tétel, illetve az egységar megviltozna, akkor az
aranyszam (m) is valtozik (!).

Az el6z6 fejezet és fentiek utdn lassuk a 4. és 5.
abra alapjan a felhaszndlds lehetGségeit elGszor a
,folyamat® statikus éllapota mellett:

aa) a kritikus pont meghatdrozésa (vagyis mek-
kora a termelés (7'), ha a nyereség (Eny)=0)

KP—

kﬂx
1—-m <
pl. ha egy iizem édllandé koltsége kgx = 10 millié Ft
valtozé koltségeinek hanyada m=0,7,

KP=—2 A0 ognillio T

termelésnél van. -

(Megjegyzés: a formula az egy ponton atmend
egyenes y=mx+b matematikai képletébdl ered
agy, hogy mivel

y=x
ezért r=max+b
r—mx=>b
i, b . = Iv‘tlx
x—(l—m) , vagyis KP_(l—m)

ab) mekkora a nyereség, ha adott termelést iré-
nyozunk elé ?
Eny=T — (kgix+mT)

Pl

ha egy iizem 4llandé koltsége
a valtozé koltségek hanyada
az elGiranyzott termelés

kﬁx= 10 milli6 Ft
m=0,7
T =50 milli6 Ft

Eny=50—(10+0,7-50) =50 —45=5 milli6 Ft

ac) mekkora legyen a termelés (7'), ha a megha-
tarozott nyereséget irdnyozunk el

_ Eny+ ki
— I-m

T

Pl. adatok mint elébb, de az elGirdnyzott nyere-
ség Eny=T milli6 Ft.

T =——"p=—7-—=>56,6 milli6 Ft.

Most nézziik, ha a ,,folyamaton” (gyér, berendezés,
gépek) valtoztatni széndékozunk:

ba) ha az allandé koltségek (ksi), pl. a beruhé-
zasok miatt megndvekednek, mennyi lesz a nyere-
ség (Eny)?

Eny=T(1—m)— kix

Pl. adatokat ab )-vel azonosak, és kgx= 13 millié

forint.
Eny=10(1—0.7)—13=2 milli¢ Ft.

bb) Mennyire szitkséges novelni a termelést, hogy
a nyereség valtozatlan (Eny=>5 milli6 Ft) marad-
jon?
n Eny+ krix L0yl
Y = e =N ()

o 84 s Mot
1 03 =60 milli6 Ft.
be) amennyiben a tervezett beruhdzds allandé
koltségek novekedésére gyakorolt hatasa (+ 3 mil-
li6 F't) tal nagy volna és nem remélhetd a termelés
20%--0s emelése (60 millibra) —, a nyereség 4
milli6 Ft-ra valé mérséklése és a termelés 55 mil-
li6 Ft-ra tervezése esetén az dllandé koltségeknek
milyen hatdaron beliil kell maradniok ?

keax=(T—m - T)— Eny=
=T(1—m)—Eny=55-0,3—4=
=16,5—4=12,5 millié Ft.

bd) De vehetiink egy szerényebb méretii mii-
szaki fejlesztési példat is. Egy iizemben adott tech-
nolégiai szakaszt korszeriisiteni kivannak olyan
berendezéssel, amely kielégiti valamennyi munka-
védelmi, egészségvédelmi, tlizrendészeti sth. kove-
telményt, de a termelékenység ndvelésére irdnyuld
hatdsa csak eszmeileg bizonyithaté. Mennyivel kell
tobbet termelni (7’), hogy a 2,5 milli6 Ft-os beru-
hézés mellett (amelynek dllandé koltségnovels ha-
tdsa 0,51 milli6 Ft) a nyereség véltozatlan marad-
jon ?

AT = (Eny — knxz) + (Eny + kixi)

(1—m)
leegyszeriisitve
13 Akfix i 0,51 Yo oyys 2
A= A=7) 03 1,7 milli6 F't.

Fenti példék, mint l&4tjuk igen egyszeriiek, de két-
ségtelen, hogy pl. legutébbi példdnkban ki kell
kiilon szédmitani, hogy a berendezés 1étesitése miatt
mennyi lesz a +dllandé koltségek novekedése
(eszkozlekotés, amortizdcié, hitelkamat, egyéb tisz-
ta-jovedelmi tényezdk).

Kivetkeztetések a bitoripari kiltségszerkezet
alapjan

Természetes, hogy az el6z6 fejezet szamitdsai gaz-
dasigi egységenként més és més szdmszerd ered-
ményre vezetnek, mds és més ardnyvokat eredmsé-
nyeznek. Azonban a szdmitdsi médszerrel az eltéré
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1. tablazat

Viltozatok, illetve jellemzik
i Fényezett butort Karpitozott butort
lizemgazdasagi tényez6 szab}/:lnyos el6allitoé kozépiizem el64dllit6 kozépilizem

1. Kiindulé helyzet

s T e R S S A RO T i 50 milli6 Ft 50

Valtoz6 koéltség (kpar) hényada . ............. m 0,6 0,7

ABBNAGROIESAR S oo s orte 5ot s sliovabacariay eim s s/s sy kfiz 12,5 milli6 Ft 5 millio Ft

DEVORBROET 2reieiis ostataraaisrate bidaiars e aistofarsraiataroiasase ny 7,6 milli6 F't 10 milli6 Ft

KGOS PONt. 5irchve s sl = s oalsaiste/ararass s hce /ats KP 31 milli6 Ft 16,7 millié Ft
2. Azonos abszolit 6sszegit allando kiliségnovels

beruhdzas utan

TN R o 77700 e o e At i B b Sl kriz 17,5 millié6 Ft 10 millié Ft

G T 0] 1L O A RO R ST A T KP 43,8 milli6 Ft 33,3 millié Ft

INFOTOBELT r<cics srans s evavaesiaainra = soal i e R S Ga e Eny 2,56 milli6 Ft 5 millié6 Ft

Viltozatlan nyereség mellett sziikséges termelés 2 b 62,5 millié Ft 66,7 milli6 Ft
3. Azonos ardanyi (4 50—50%-0s) allandé koltség-

ségnovels beruhazas utan

AT AN AOTROIEREE ot (o i ome biem e e oo Ry e kriz 18,75 millié Ft 7,5 milli6 Ft

FCrTUIRTIB P O s ey s 0ve et 4 Gahae (67575 (o7 o e s S e 408 KP 46,9 milli6 Ft 25 millié Ft

L N A A Iy e N A N S PRI Eay 1,25 millié Ft 7,5 milli6 Ft

Viltozatlan nyereség mellett sziikséges termelés 41 65,6 milli6 Ft 58,4 milli6 Ft

koltségszerkezet alapjan atfogd kovetkeztetésekre
is juthatunk, mert nyilvanval6, hogy a termelés
értékéhez (kimenet) viszonyitott eltéré valtozé
koltségeknek (bemenet) és ezek koltséghanyadanak
(m) jelentésége van a szdmitésok eredménye szem-
pontjabél.

Vegyiik pl. azt, hogy a bitoripari termékcsopor-
tok koziil az Gn. fényezett butort (ITJ szerint 64-1)
gyart6 hazai tizemek valtozo koltsegemek hanyada
kb. 609%,, mig az un. karpitozott butor (64-3) vdl-
toz6 koltséghdnyada kb. 70%. Mindkét termék-
csoport gyartésira tételezziink fel egy-egy kozép-
tizemet 50—50 millié6 Ft termeléssel.

Vizsgaljuk meg azt, miként hat, milyen valto-
zasokat okoz

— el6bb egy-egy olyan fejleszt6-beruhdzas, amely-
nek a koltségekre gyakorolt hatdsa abszolat
médon hat (pl. mindkét iizemnél 5—5 millié
Ft-tal né az allandé koltségek volumene);

— majd egy-egy olyan fejleszté-beruhdzés, amely-
nek nyoman az allandé koltségek azonos ardny-
ban novekednek (pl. mindkét iizemnél 50—
509,-kal né az allandé koltségek volumene).

Az el6z6 fejezetben leirt Osszefiiggések alapjan a
szamitasok eredményei az 1. tiblazatban talalhaté.

Megéllapithaté, hogy barmely véltozatnal a kér-
pitozott butorgyartds nyeresége azonos mértéki
alland6 koltségnovekedés hataséra kevéshé csok-
ken (25—509%,-kal), mint a fényezett butor gydr-
t4sé (66—839%,-kal).

Megéllapithaté az, hogy a ,folyamat” (lasd a
fogalmat a bevezetd fejezetekben) ardnyos hévitése
esetén (3. valtozat), vagyis akkor, ha az 4allandé
koltségek novekedése azonos ardnyi, a nyereség-
vagy a termelés (forgalom) sziikségszer(i valtozasa
lényegesen kedvezSbb a kérpitozott butorgyartds-
nal.

Az ok (az adott koltségszerkezet mellett !) vila-
gos. Mint a 6. dabrdbol is lathaté az 4llandé koltsé-
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gek nagységa és ardnya dont6 egy-egy termékeso-
port vagy gyértményosszetétel esetében:

— minél nagyobb a koltségszerkezeten beliil az
alland6 koltségek (ipardgra, szakméra, termék-
csoportra) jellemz6 mértéke (igy is mondhat-
nank, hogy minél eszkoz- és berendezésigénye-
sebb a termelési folyamat) annél nagyobb a nye-
reség ,,oll6ja’;

— minél nagyobb a nyereség oll6, annil jobban
novekszik a nyereség a termelés novelésével,
viszont anndl kedvezétlenebbiil jelentkezik az
allandé6 koltségek novekedésének visszahatdsa,
ha a termelés nem novekedik vele egyiitt;

— ez utébbi szempontbdl megallapithaté gyors-,
kozelit6 szdmitéssal az is, hogy a koltségszerke-
zettdl fiiggden: adott dllandé koltségnovekedés
és a termelés sziikségszerii novelése kozott mi-
lyen ardny van (a példinkban a fényezett bi-
tornél 0,62, a kdrpitozott butorndl 0,34), vagyis
az is, hogy pl. adott koltségszerkezet mellett
mennyi olyan beruhdzis eszkozolhetd, amely a
termelés noveléséhez nem jérul hozzd (pl. szo-
cidlis, munkavédelmi stb.).

Fé butort Kdrpitozott butort
eldollitd kizépdzem elddllito kozepizem
millid £t (kiindu/é helyzet) mil/ia' f{ {kffﬁUU/O helyzet )
50 50
= P ;[,-,y
sS4 T Z40 ;
- ke P e :
2 J0 Y i 820 :
; L7 P8 :
g‘ 20 Yo e ! : §20 KP. s
E X 5 ; E "8 qo‘ tH E
:§ 0 ! i S0 A ke 4
0 20 30 L0 Dmiligkt' O 10 W0 Dmilis it
3 Termelés
Termeles
6. abra



Befejezés

A médszer — természetesen bizonyos hatérokon
beliil — még igen sokféle kovetkeztetésre ad lehe-
tOséget kiilonosen konkrét példéndl, a fejlesztési
lehetdségek részletes analizise sordn. A moédszer
hasznélhatésdganak alapfeltétele az, hogy a gazda-
sagi egység (vallalat, szovetkezet, a termelési kolt-
ségek szempontjabdl elhatdrolhaté tizemegység is)
rendelkezik olyan — a szamvitelen alapul6, de a
médszer céljait szolgdlé — adatokkal, mint pl. az
dllandé koltségek részletes adatai, a véltozé kolt-
ségek (fajlagos) adatai, tovabb4d a fejlesztések vér-
hat6 koltségei stb.

A masik kellék annak a gondolatmenetnek az el-
sajatitédsa, amely a koltségfedezeti szamitdsok kom-
ponensei kihatdsinak érzékelését segiti elG.

Ugy vélem, hogy a médszer kiilfoldi és belfoldi
alkalmazésdnak példdi elég meggy6zbek ahhoz,
hogy a véltozé gazdasigi feltételek nyomén a fa-
iparban is hasznélatba vegyék ezeket az \ij szemlé-
leti médot igényls, de lényegében egyszeri méd-
szereket, amelyek mind a fejlesztések el6készitésé-
nél, mind a vezeti dontéseknél a miiszaki-fejlesztd
és lizemgazdéasz szakemberek hasznos segitGeszko-
zei lehetnek.

IRODALOM

[1] Martin Kenneth Starr: Rendszerszemléletii termelés-
vezetés és termelésszervezés. (Kozgazdasdgi Kiadd,
1973.)

[2] Ohmacht—Marosvilgy: (Lektor: Ladé): Gydrtdsi
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[3] Csurgay Dezséné dr.: A miiszaki fejlesztés és a ter-
melési koltségek, drak kolesénhatdsa. (Ipargazdasdg,

1974. judlius).



A munkatermelékenység novelésének egyes kérdései

Dr. Varhelyi Istvédn

A dolgozé ember 6sid6k 6ta fizikai és szellemi ké-
pességeinek céltudatos felhasznédléséval teremti elé
a létfenntartasdhoz sziikséges anyagi javakat. Az
egyre szélesed( sziikségletek kielégitése szempont-
jabdl nem mindegy azonban, hogy milyen mennyi-
séghben és titemben 4llitjuk el azokat. Vagyis nem
mindegy, hogy a munkavégzés egységnyi ideje
alatt mennyit hoditunk el a természettdl és hogy a
munka termékeit milyen mértékben tessziik alkal-
massd egy vagy tobb sziikséglet kielégitése célja-
bél. Ez mindig attél fiigg, mekkora a munka haté-
konysdga, illetve termelékenysége.

A gazdasigi hatékonysag alatt legtobbszor azt
értjiik, hogy egységnyi hozam mennyi rafordités-
sal érhetd el. Azonban nem az abszolit nagysagan,
hanem a relativ valtozason van a hangsily (ugyan-
azon mutaté id6rél-idére relative hogyan vélto-
zik). A gazdaségi hatékonysdg mérték fogalmai
kozott fontos helyet foglal el a termelékenység.

A munka termelékenysége az emberi munka
hatékonysaginak a foka, amelyet az egyes termé-
kek, illetve teljesitmények elGéllitdsara forditott
munka mennyisége hatiroz meg. A konkrét emberi
munkénak ezt a tulajdonsdgit mutatja meg, hogy
adott munkaraforditdassal mennyi hasznélati érté-
ket lehet létrehozni. Véllalati szinten mértékét,
szinvonalat (p)a termék mennyiség (@) és az elGalli-
tasdra forditott munka mennyiség (M) viszony4-
val szoktuk kifejezni.

Ilyen fajta mutato:

Q termék mennyisége

P=3~ Téforditott munka mennyisége

A reciprok formajiban kifejezett mutatészamot
(M|Q) munkaigényességi mutaténak is nevezziik.
A munka termelékenysége osszefiigg, de nem
azonos a munka intenzitéssal. A munka intenzitdsa

(t) a munkaerdkifejtés fokat jelzi, s az egységnyi
id6 alatt kifejtett munka mennyisége és a munka-
raforditas

U munkamennyiség

"= 7T~ munkaraforditas (idGegység)

hényadosival fejezhet ki. Ugy értelmezhetd, mint
az idGegységre juté munkasfiriiség.

Az emberi munka elvélaszthatatlan komponen-
sei a szellemi és fizikai jellemz6k, nemesak az id6-
egység alatt végzett nagyobb fizikai munkavégzés,
hanem a szellemi igénybevételt jelenté munkavég-
zés is az intenzitds novekedését jelenti. A munka-
termelékenység és munkaintenzitds kozos vonésa,
hogy mindkettd viszonyszam és mindketts idGegy-
ségre vetiti a teljesitményt; mindketté az emberi
munka termelGerejét mutatja meg. Az emberi
munka intenzitdsanak élettani szempontbél van
egy fels6 hatéra, amelyen tul az igénybe vett mun-
kaers regeneral6déasa nem vélik lehetévé. A munka-
termelékenység munkaintenzitdsi tényezGjeként
azt a fokot kell tekinteni, amely élettani szempont-
bél célszerlien igénybevehet6 un. normdl szintet
jelenti.

Ha az intenzitds a munkavégzés soran nem éri el
a kivant szintet, akkor a munkatermelékenység
novelése (mint alapvetd, bar nem a legfontosabb
tényezdje) érdekében intézkedésekre van sziikség.

A gazdalkoddsi alapegységeknél, a vallalatoknal
aszerint, hogy milyen hozamokat és munkarafordi-
tdsokat viszonyitunk egyméshoz beszélhetiink ter-
mészetes és értékbeni mutatékrol (az utébbindl
tobbrdl is). Az eddigi tapasztalatok alapjan pl. a
brutté és netto6 jellegli termelési érték-, illetve ezek
kiilonboz6 valtozataival kapcsolatos mutatésza-
mok ismeretesek. Ezenkiviil a munkatermelékeny-
ségi mutatok tartalmét tekintve a megtestesiilt
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munka mennyisége szempontjabél is beszélhetiink
eleven és holt munka raforditdsokat, illetve azok
bizonyos részét figvelembe vevd termelékenységi
elemzésrél.

llll'.,gcl.]ld.}}lth"lto hogy szamitdsa soran meg kell ha-
tdrozni tgy a termelési volument, mint a munka-
raforditasok nagysdgat. A s:mmb%vetei lehetdségei
sokfélék. Koziiliik egy néhanyat felsorolva a kovet-

A termelékenység elébbi képletébdl (p=@Q/M) kezbk lehetnek.
1. tablazat
Termelési volumen
Nevezd Szdamldld naturdlis o S értékben
mértékegységben| POFMAOTABAT netté jel brutté jel

munkaidd m?/6ra n. 6ra/nap Ft/hénap Ft/év

Munka-

rdaforditds létszdam m?*/fé (dtlagos) n. o6ra/fo F/f6 (mkds) Ft/f6 (ssz.)
munkabér kg/6rabér n. 6ra/napi bér Ft/havibér Ft/évibér

Ezeknek a szdmbavételi lehetSségeknek az ese-
tén a zavard tényezdk hatdsat is figyelembe véve
a termelési volumen oldalarél nézve a relativ
meghizhatésdgi sorrend a kovetkezd: a nettd ter-
melési érték, az anyagmentes termelési érték, — a
normadra —, és a természetes mértékegység szerinti
szambavétel alapjan szamitott termelékenységi
mutatok. Egyes tényez6k hatdsat is a 2. tablazatba
foglalva a relativ meghizhatésigi sorrend a kovet-

kez6 (a zavard hatdsokat ,,van’ és , nincs’-csel
jelolom).
2. tabldzat
Termelési érték
- § =
e
A hatdsok 4 = %;& _?";
megnevezése s o 5
g netté | BE | teljes | = | ELE
i = =R
SE S SEE
= = =)
Osszesitési
probléma nines | nines | nines | nines | van
Minéség-, ....... nines | nines | nines | nines | van
Anyagfelhdqzué.lés nines | nines | van van van
Koopericid-, . nines | nincs | van van van
Amortizdcio-, nines | van van van van
Arvaltozasi prob van van van van nines

A valtozdsok (mindség, anyagfelhaszndlds, koo-
peracié-amortizacié és 4r) hatdsa lcgkisebb a netto-,
lvgnagvohb mértékii a teljes termelési érték alap-
jan torténd termelékenységi elemzésnél. A legtobb
zavar6é hatés a természetes mértékegység szerinti
termelékenységi mutaték szédmitdsanal van. Rela-
tive tehat a legmegbizhatébb termelékenységi mu-
taté a nettd termelési érték alapjan szdmitott mu-
tatd, mert az drvaltozason kiviil a tobbi 6t (tabla-
zatban feltiintetett) tényez6 nem gyakorol kiillono-
sebb befolydsolé hatast.

A réforditasok tekintetében (a termelékenységi
szamitdsnal) is valtozé a kép. Egy véllalat terme-
lékenységének alakulasat az é16- és holtmunka ré-
forditas egyarant jellemzi. Véllalati szinten viszont
csak az elevenmunka-réforditasokat tudjuk figye-
lembe venni, mivel a holtmunka-raforditisok él6-
munka-tartalmét mikroskon6miai szinten nem le-
het kiszdmitani.

A létszdm, a munkanap és a munkadra élémunka
raforditds szerinti termelékenységi elemzés koziil
a munkaorival szimbavett elemzés ad pontosabb
képet.
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A termelékenység tartalménak vallalati értelme-
zése utdn vizsgaljuk meg annak alakuldséra hato
tényezdket.

A munkatermelékenység valtozasara hato ténye-
z6k két nagy esoportba sorolhaték.

Az els6 csopor tha azok tartoznak, amelyek
munkaerd és eszkoziok mennyiségével és minGségé-
vel figgnek ossze. Ezeket gyakorta a szdmitégépek-
nél hasznalatos fogalommal fejezik ki és hardiware
tényezéknek (a rendelkezésre all6 kapacitds telje-
sité képessége) nevezhetjiik. Ide tartozik a rendel-
kezésre 4ll6 munkaer6 mennyisége is kvalifikalt-
sdga; a meglevé munkaeszkozok (technika) mérete
és szinvonala; a termeléshbe foghaté munkatérgyak
mennyisége ¢és minGsége, az ember technikai fel-
57oreltsege De ide lehet sorolni azokat a természeti
és foldrajzi tényezGket is, amelyek kozott a techni-
kai lehet6ségeket kihaszndlé ember a tevékenysé-
gét kifejti.

Ezekre a tényezbkre (hardware) az a jellemzd,
hogy novekedésiik alapvetGen tigy mennyiségileg,
mint minéségileg beruhézdssal val6sul meg, ennél-
fogva a termelékenység intenzifikaldsi tényezbinek
is hivijdk.

A misik csoportba azokat sorolhatjuk, amelyek
a rendelkezésre 4ll6 munkaerd és technikai kapaci-
tdsok miikodtetésével fiiggnek Gssze. Ezeket szin-
tén a szamitogépeknél hasznalt fogalommal kife-
jezve software tényezSknek nevezziik, az elGbbiek
miikodtetésével kapesolatosak. Ide a kovetkezbk
tartoznak: a vezetés és a szervezés szinvonala; a
dolgoz6k motivaldsa: a kapacitdsok kihaszndldsa;
a munkamoral dllapota gy a védllalat egésze, mint
minden egyes részlege tekintetében. Osszefoglaléan
ezeket emberi tényezknek is hivhatjuk, mert a
rendelkezésre dllé kapacitdsok miikodtetése elsd-
sorban az embereken mulik.

A tovédbbiakban féleg a hardware, de a software
tényezbket is érintd példdn keresztiil keriil sor az
elemzésre.

A volt Nyugat-magyarorszagi Flirészek Vallala-
tot és a volt Szombathelyi Erdd- és Fafeldolgozé
Gazdasigot valasztottam gazdalkoddsi alapegység-
ként, ugyanis ezeknél dolgoztam. Az egyiknél tobb
mint 6t évig (gyakornokiiddvel az erdészetnél kozel



nyole évig,) a masikndl kozel hét évig tevékeny-
kedtem, iizemgazdasdigi, ill. vezetGi beosztésban.

A termelékenység novekedés tényezGinek megal-
lapitdsanal az Gn. ,termelési azonosségok” rend-
szerébdl szokasos kiindulni. Az osszefiiggések ki-
mutatésira a tényezékre valé bontds médszerénél
az alabbi egyenletek ismeretesek :

a) Q=A-Q|A4; ahol a termelés (Q) egyenls az 4l16-
alapok (4) és az egységnyi alléalapra jutéd ter-
melés (@A) szorzataval. Bzt munkaeszkoz oldal-
nak is hivjuk.

b) Q=L-Q/L; ahol a termelés () egyenlé a 1ét-
szam (L) és az egy fére esé termelés (/L) szor-
zatéval. Bzt az élémunka oldalnak is nevezhet-
jiik.

A két oldal kozott azonossdg dll fenn. Ennél fogva

A QJA=L-Q|L; amibdl a termelés (@) kiilon is

kifejezhets eziltal a két képlet dsszevonhatd:

c) Q=L-A|L-Q|A; ahol a termelés (Q) egvenlé a

3. tablazat

foglalkoztatott létszam (L), a technikai felsze-
reltség (A/L), az egvségnyi alléeszkozre és a ter-
melés alléeszkoz hatékonysdg (@A) szorzati-
val. A képlet termelékenységi mutatéva alakit-
haté at.

d) Q/L=A[L-Q[A; ahol a termelékenység (Q/L)
egvenls az egy fére es6 alléeszkoz (A[L) és az
egységnyi alléeszkozre jutd termelés (@A) szor-
zatdval. Kz esetben két alapvetd tényezs — a
technikai felszereltség és az 4lldeszkoz haté-
konysdg — hatasardl van sz6.

A Nyugat-magyarorszagi Flirészek esetében, ahol
az elmilt masfél évtized alatt igen dinamikus volt
a fejlédés, illetve nagyaranyi volt a miiszaki fej-
lesztés, két otéves idGszakat elemeztem. Az egyik
az 1967—1971 kozott eltelt idGszak, a mésik az
1971 -1975-6s jelenlegi idGszakot (a folyamatban
levd). A két iddszak legfontosabb mutatéit a 3. tdb-
ldzal szemlélteti.

Els6 idoszak Miésodik iddszak
Sor- P M Mérték- - = :
i Megnevezés és jele egysés 1967 1971 m;lex 1971 1975 m;lex
(%) (terv) (%)
1 Termelési érték (@) .......... milli6 Ft 165,56 194,0 117,22 194,0 530,0 273,19
2 Lévezama (o) o siie v i iviis f6 748 845 112,96 | 845 1000 118,34
3 H6eszkoz érték (A) . oovvvvnn. millié Ft 168,5 204,0 121,06 | 204,0 530,0 259,82
4 Termelékenység (Q/L) ........ ezer Fi/f6 | 221,0 229,56 103,85 | 229,6 530,0 230,94
5 All6eszkoz hatékonysag (Q/A) . Ft/Ft 0,98 0,95 96,94 0,95 1,00 | 105,10
6 Technikai felszereltség (A/L) .. Ft/f6 | 225,0 241,5 107,33 | 241,5 530,0 219,46
A
b

A munkaeszkoz oldalrdl vizsgélva; ... az elsd
id6szakban: Q=A4.Q/4=121,06.96,94=117,22,
amely azt szemlélteti, hogy a termelés novekedését
elsGsorban az #lléeszkozok volumenének emelke-
désével és még nem a hatékonysigival sikeriilt el-
érni. Ezért a termelés novekedést extenziv méd-
szernek is hivhatjuk; ... a masodik iddszakban
QR=A4-Q/A=259,82.105,10=273,19, amelynél a
termelést a nagyaranyu alléeszkoéz volumen nove-
kedése mellett azok hatékonysdgival is sikeriil
biztositani. Itt méar az intenziv moédszerek is meg-
talalhatok.

Az élémunka oldalardl vizsgilva; . .. az els id6-
szakban Q=L-Q/L=112,96-103,85=117,22,
amely azt szemlélteti, hogy a termelés emelkedése
nagyobb mértékben a létszam novekedésével is ki-
sebb mértékl termelékenység novekedéssel sike-
riilt elérni. Itt az extenziv és intenziv médszerek
(bar az utébbi még kisebb mértékben) jellemzGek
voltak; ... a masodik idészakban: Q=L.Q/L=
=118,34.230,94=273,19, amelynél a termelést
mér kisebb mértéki létszamnovekedéssel és na-
gvobb ardnyu termelékenység emelésével sikeriil
biztositani. Itt méar véltozik a helyzet és az inten-
ziv médszerek domindlnak.

A két oldal azonossagat folallitva és a termelést
(@) kifejezve Q=L - A|L Q| A4; az els6 idGszakban =

=112,96.107,33-96,94=117,22, a méasodik id6-
szakban=118,34.219,46.105,10=273,19, vagyis

mindhdrom tényez6 pozitiv hatésti. Ezekbél a ter-

mékegységet kiilon kifejezve Q/L=AL.Q/A; az
els6 idészakban=107,33.96,94 = 103,85 csak egyik
tényezd, a masodik iddszakban=219,46.105,10=
=230,94 mind a két tényezs gyakorol pozitiv ha-
tast a termelékenységre. (Mivel csak két tizedesig
tortént a szamitis az eredménynél néhdny szézad
eltérés mutatkozik.)

A Szombathelyi Allami Erdégazdasig vonatko-
zasaban elemzésiil egy tiz éves idGszakot (1960—
1970) vélasztottam. Ebben az id&szakban nagy-
aranyu volt a gépesités pl. a fahaszndlat tekinteté-
ben, ahol a kézi munkat sok teriileten a gépi munka
valtotta fel (sok élémunkat sikeriilt géppel kival-
tani). A technikai felszereltség novekedése tehat
igen nagyaranyt volt. A tiz éves idGszak legfonto-
sabb mutatéit a 4. tabldzat szemlélteti.

A munkaeszkoz oldalarél vizsgalva Q= A4 - Q) A =
=165,0.75,0=123,0, amely azt szemlélteti, hogy a
termelés novekedését az dll6eszkozok volumené-
nek emelésével (extenziv médszerek) és még nem a
hatékonysdgaval sikeriilt elérni.

Az élomunka oldalardl vizsgdlva pedig: Q=
=L-Q/L="T1,7-172,0=123,0 azt szemlélteti, hogy
a termelés novekedését a létszamesokkenés mellett
elsGsorban termelékenység emelésével (intenziv
modszerrel) lehetett biztositani, ami igen pozitiv
hatdsa volt.

A két oldal (munkaeszkoz és élémunka) kozott
fenndllé azonossagdab6l a termelést kiemelve Q=
=L-A|L-Q|A=71.7.230,3-75,0=123,0, ebbél pe-
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4. tdblazat

. wl
f{g‘r;] Megnevezés és (jele) Mértékegység 1960/61 1969/70 | Index (%)]

1 Termelési 6rték (@) «.ovvvmnnviiieae s s milli6 Ft 118,7 146,0 123,0

2 Létszém (L) .. ... SRR R SN S T £5 2911 2090 71,7

3 Allbeszkoz érték (A) ...ovviiviiin i millié6 Ft 92,4 152,5 165,0

4 Termelékenység (Q/L) ....ivviiiuiinaas ezer Ft/f6 40,7 71,0 172,0

5 Alléeszkdz hatékonysag (Q/A) «........... Ft/Ft 1,28 0,96 75.0

6 Technikai felszereltség (A/L) ............. ezer Ft/f6 31,7 73,0 230,3

dig a termelékenységet kifejezve: @Q/L=A[L-
Q[ A=230,3.75,0=172,0 (mivel csak egy tizede-
sig tortént a szdmitds néhany tized eltérés mutat-
kozik) az eredmény mint lathaté itt is és ennek
elérésében a két tényezd kozill a technikai felsze-
reltség (A4 /L) novekedése (még nem a hatékonysig)
jatszott f6 szerepet.

A konkrét adatokkal végzett elemzés soran kide-
riillt, hogy mindkét vallalatnal — legalabbis az é16-
munka oldaldrél — az intenziv moddszerek valtak
mar altalanossa. A munkaeszkoz oldalarél ez még

nem mondhaté el. Ezért a tovabbiakban az 4ll6-
eszkoz hatékonysdg novelésével lehetne a legna-
gyobb hatést (pozitiv) gyakorolni a termelékenység
emelésére.

E rovid cikk keretében elméleti oldalrdl felve-
tett tényezSk szdmszerlisitésére a konkrét gyakor-
lathol vett példak (adatok) segitségével lehetett a
bizonyitést elvégezni. Tovéabbi tények is szamsze-
riisithet6k lennének a részekre valé bontds madd-
szerével tigy az él6munka, mint a munkaeszkoz
oldalardl. De az még egy ilyen — hasonlé terje-
delmt — cikk irési lehetGségét igényelné.



Soproni Nyaéri Egyetem 1975. julius 8—22

A Tudomanyos Ismeretterjeszté Tarsulat és az
Erdészeti és Faipari Egyetem az 1975. év nya-
ran tizenkilencedszer rendezi meg Sopronban a
Nyari Egyetemet. Célja a varos idegenforgalmi
adottsdgainak, sok évszazados kulturijanak
bemutatdsa mellett, erdémérnck és faipari
mérnokképzésiink eredmeényei egy részét nép-
szerli formaban kodzreadni, a biosziéra-kutatas,
természetvédelem eredményeirdl tajékoztatni, a
varosban mikodsé tudomanyos intézetek munka-
jat megismertetni, ugyanakkor a résztvevéknek
kulturdlt tidiilést biztositani.

A Nyari Egyetem idétartamat két hétre ter-
vezzik, julius 8-tol 22-ig. Az eléadasok helye az
Egyetem KISZ Szervezetének kulturhaza. A
hallgatok az Egyetem kollégiumdaban (kétagyas
szobaban) nyernek elsz4dlldsolast és napi harom-
szori étkezést, pihenésre haszndaljak az Egyetem
hatalmas &sparkjat és uszodajat. A hallgatok
napi rendszeres (nem kotelezd) foglalkozas mel-
lett megtekintik a varos kornyékét, a megye
fontos és jelent6s helyeit, fertédi kastélyt, a no-
vénynemesité intézetet, (Nagycenk, Mosonma-
gyarévar, Pannonhalma, gyéri régi és uj alko-
tasok).

A Nyari Egyetem a Soproni Unnepi Hetek
idépontjaban keriill megrendezésre, a hallgatok
részt vesznek az Unnepi Hetek gazdag musoran.
A szérakoztatasukra kisfilmeket vetitiink, hang-
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versenyeket tartunk, megmutatjuk a soproni és
dunantuli erdéket, de elegendé iszabad idérél is
gondoskodunk.

Az Egyetem, a tudoményos intézetek, a varos
reprezentativ gyuljteményeinek megtekintese
mellett a kbvetkez6 eléadasokat tervezzik: Kor-
nyezetvédelem Magyarorszagon. A Kornyezet-
és természetvédelem kérdései az Erdészeti és
Faipari Egyetem oktatdsdban és kutatdsaiban.
Magyarorszag elsé két nemzeti jparkja: Horto-
bagy és Kiskunsag. Egészséglink és a kornyezet.
Bioszférakutatds az égen és a f6ldén. Eurdpa
legnagyobb tiszafdsa. Nyugat-Magyarorszag ter-
mészetvédelmi értékei. Zajartalom az erdében és
a lakott tertileten. A Szigetkoz faunaja és flora-
ja. A magyar fagazdalkodds. Sopron a rémai
korban. Sopron, a miiemlékvaros, Gyér-Sopron
megye népmiuivészete és népviselete. Magyaror-
szag az utolsd harminc évben.

Az eldadasok egy része (a hallgatok nemzeti-
sége aranyaban) idegen nyelven hangzik el
ezeket is forditjak. Az eléadasok vazlatat min-
denki sajat anyanyelvén sokszorositva is meg-
kapja.

Egy személy részvételi dija kb. 2800,— F't.

Bévebb felvilagositast a Nyari Egyetem Tit-
kérsiaga ad, cime:

9400 Sopron, Egyetem
Nyari Egyetem Tanécsa



Az akécfa szaritidsa és nemesitése,

mint az ipari feldolgozés alapja

Veres Pél

Egy faanyag ipari jelentGségének megitélésénél a
lehet6ségeket és az igényeket kell kiindulasként el-
fogadni. A lehetdségeket a fatermesztés, az igénye-
ket a fafelhaszndlés reprezentalja.

I

Erdéteriiletiink fafaj-osszetételét vizsgdlva meg-
allapithatjuk, hogy az akdcfa 1960-ig a mésodik,
1990-ig varhatéan a harmadik legnagyobb teriile-
ten tenyész6 fafaj. A tavlati elképzelésekben eset-
leg 2000-re varhat6 csak az akdc teriiletének csok-
kenése 1950-hez viszonyitva 1/, résszel.

A fafaj-Osszetétel tényleges és tervezett ardanyait
mutatja be az 1. tabldzat.

A teriiletardnyok mellett fontos a kitermelhetd
fatomeg és fatomegardnyok ismerete is. Az 1. tab-
lazathoz hasonlé mélységli Gsszehasonlitdst mel-
16zve,tgy gondolom, elégséges megemliteni az 1970.
évre vonatkozé adatokat. A MEM Erdérendezési
Féosztdlya altal oOsszedllitott ,,Erdéleltar II1.”
szerint 1970-ben 5 499 030 m? volt a kitermelhetd
fatomegiink, melybdl 1 463 525 m? az akéc. A tény-
leges akdcfa-kitermelés viszont 1 088 318 m?® volt.

A 2. tablazat a flirészéru és fahelyettesité anya-
gok tényleges és véarhat6 felhasznaldsdnak iitemé-
r6l ad tdjékoztatast 1960 és 1985 kozott.

A faanyag-felhasznélis népgazdasigunk néhdny
szektordban ugrdsszertien né. fgy pl. a belsG épi-
tészetben a faanyag reneszanszat éli, melynek ma-
gyardzatét abban kell keresni, hogy a tervezdk a
koltség szempontjabol igyekeznek a funkeiét, a
konstrukeiét és az anyagot 0Osszhangba hozni.
A belsé lépesSk, a mennyezet- és falboritdsok mel-
lett a térelvalaszté és térlezard panelek is elGtérbe
keriilnek.

A 2. tablazat valés és prognosztizalt értékeit

1. tablazat

2. tablazat

Fa és faalapanyag felhaszndlas
Mértékegység: 1000 m?

wte A Fa- Enyve-
Frészéra forgécs zett 3
Idé6- 7 oz Farost-
ezals )ozesor- ‘1331’1‘::1-- lemez
feny6 | lombos |} jalap lap
1960 723,8 192,2 18,8 42,3 23,1
1961 737,6 206,9 28,8 43,2 23,8
1962 816,6 195,0 37,3 42,5 29,1
1963 887,3 206,8 49,1 41,0 35,5
1964 8925 217,9 58,1 41,0 41,0
1965 898,0 217,4 58,5 33,4 44,8
1966 914,0 217,0 66,4 32,3 46,2
1967 | 1032,0 218,0 85,1 31,2 57,2
1968 | 1033,0 248,0 98,1 32,8 67,0
1969 | 1051,0 231,0 114,6 30,5 71,9
1970 | 1209,0 379,0 121,0 41,0 85,0
1975 | 1535,0 425,0 285,0 50,0 110,0
1980 | 2030,0 430,0 425,0 54,0 144,0
1985 | 2565,0 435,0 587,0 60,0 173,0

vizsgélva azt mondhatjuk, hogy 1970-ig a feny6- és
lombos fa fiirészéru felhasznalasénak ardnya 4:1-
r8l varhatéan 1985-re 6:1-re médosul. Ez a médo-
sulds nem jo, s az ardnyszdmokat siirgésen revizié
alé kell vonni.

A fatermesztés és fafelhasznilds elemzésébél
vildgosan kitlinik:

a) az Gn. masodlagos fafeldolgoz6 iparaink feny¢-
flirészaru-igényesek

b) a termelés-nivelési és kapacitis-bSvitésiigények
kielégitésénél a helyi adottsdgokkal, a hazai le-
hetdségekkel csak esetenként szdmolunk

Tényleges és varhato fafajosszetétele, fakitermelés 1950. ..2000 kozott

M. e: 9%, mill. m?

Fa‘faj Ev — 1950 1955 1960 1965 1970 1975 1980 1985 1990 2000
Feny6k ...... 6,3 6,3 7,4 7,4 75 9,8 13,5 16,4 18,5 21,2
Tolgyek ..... 26,5 26,56 27,4 26,5 21,2 23,0 22,5 22,3 21,8 21,8
Csertolgy .... 18,0 18,0 18,3 18,5 20,1 14,4 13,5 13,0 11,56 11,1
Bkksasasn 9,6 9,3 8,8 8,5 8,3 7,3 7,0 6,6 6,4 6,1
Akde ....... 18,7 18,7 15,8 16,8 15,3 22,1 19,5 17,7 16,2 15,6
NYAD oo 2,6 3,0 3,8 - 3,8 8,0 6,9 6,2 5,6 5,8 5,9
Egyéb lombfa 18,4 18,3 18,5 18,5 19,6 16,56 17,8 18,4 19,8 18,3
(sszesen .. ... 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
Erdésiiltség . . 12,5 13,5 14,0 15,3 15,8 16,4 17,5 18,5 19,9 25,6
Fakitermelés,

mill. m? ... 3,126 2,953 3,920 4,550 5,953 6,850 7,600 8,200 8,600 8,820
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¢) lehetdségeinket elsédlegesen determinilja a
90. .. 939%-os lombosfa teriiletariny

d) a jelenlegi helyzetet nemesak a teriiletardny, de
a koltségtényezbk alakuldsa is meghatdrozta. Je-
lent6s hatdsa volt a helyzet kialakulasara a ter-
melésbe bevonhaté faanyag dimenzionalis, fizi-
kai-mechanikai és szerkezeti tulajdonsagai.

A fapiacon bedlt valtozas, az drak mozgasa, a ha-

zai feldolgozdsu in. hagyomanyos faalapanyag mé-

ret- és mindGségbeli csokkenése, a fokozodo faigény,

s nem utolsé sorban a hazai adottsagok a lombos

faféleségek szélesebb korben, nagyobb mennyiség-

ben val6 ipari hasznositdsdt teszi sziikségessé.

Az elmondottak nem 1j keletliek. A termelést és
felhagznalast irdnyité minisztériumok o6téves ter-
veikben régéta szerepeltetik a fenyéflirészarunak
szamos teriileten torténé felvaltasat lombos faval.
A tervek, elképzelések toretlen végrehajtdsa azon-
ban késett.

A nyirbatori kezdeményezés az ,, Akacfa felhasz-
nalasi ankét” rendezése éppen azért volt idszerti,
hogy az emlitett késés lekiizdését a termelSk és fel-
hasznalok szintjén vitassa meg. Az ankét temati-
kajanak tjdonsagat pedig az adta, hogy nem 4atfo-
gbéan a lombos fa felhaszndlasat, hanem csak az
akdc feldolgozasat elemezte.

IT.

Az akéc ipari feldolgozdsinak lehetségét elss-
sorban anyagi jellemzdje, mésodsorban e jellemztk
befolydsolhatosdganak tartomanya hatérozza meg.

Az akdicfa természetes tartdssiga, megmunkdl-
hatoséga altalaban ismert.

Az akdcfa termesztésére jellemzd, hogy csak
30... 359 -ban telepitették az akicot magrol. Ez
hatdssal van a fatorzs méreteire, a fatorzsbdl nyer-
hetd anyag szerkezetére, fizikai-mechanikai tulaj-
donsagaira, a jelentkez6 fahibakra.

Jelentds valtozds mutathaté ki a hajlité szi-
lardsdgban Sopron-kornyéki akac (1250 kp/em?)
és az alfoldi akic (1480 kp/em?) kozott. Néhany
szarmazasi hely szerinti bontdsban a kozonséges-
és drboc akde hajlitészilardsagi értékének alakula-
sdt a 3. tablazat szemlélteti kp/em2-ben.

3. tablazat

Szdrmazasi hely K()zon,s?-ges Ar'b,oc:
akdce akde
GHABUG! siaimieie vmissssaenasts 1360 1340
Kerekegyhdza ............ 1580 1280
IS b 0t oy i e e S e 1350 1290
Csdszartdliés . . ..o ovnnn.. 1420 1320
Zialaszenbl VAN . ..o v 1270 1400
BOPION anitiiin caaiin s it 1250 1340

A 3. tablazat azt is érzékelteti, hogy melyik
szarmazasi helyen melyik akdcfa-féle érzi magat
jobban, melyiknek telepitése lehet kedvezibb.

Vegyes eredeti és szarmazdsi helyrél tan-
székiinkre juttatott akdc anyagat vizsgaltuk. Az
dltalunk mért értékek dtlagat a 4. tdbldzatban fog-
laltuk Gssze.
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4. tabldazal
) Hajlitd Dinamikai
S Nyomo
Ertékek @ | b a | b
szilardsag, kp/em?®
Masc s es 930 1620 | 1650 | 2,40 | 1,86
IV By e e 760 1040 | 1350 | 1,03 | 0,87
AplagdE R e 875 1405 | 1480 | 1,61 | 1,30

A tabldzatban ,,a” jelzés az 4llo, b jelzés a fekvd
évgylirii elhelyezésére utal a vizsgdlat sordn.

Az Erdészeti és Faipari Egyetemen az akac tu-
lajdonsdgainak vizsgalataval tobben foglalkoznak.
Az akicok osszehasonlité vizsgalatainak értékelé-
sében jelentds eredményeket értek el a Faipari
Kutatd Intézetben, az ERTI-ben, s szdmos kutato
helyeken és az iizemekben.

A gzildrdsagi értékek, de sszefoglaléan a fizikai-
mechanikai tulajdonsdgok bar termdhely, szarma-
zasi hely stb. szerint is jelentds szérdst mutat, a
feldolgozasban ilyen mélységii elkiilonitésre nines
moéd, és lehetéség. oy csak vegyes eredetfi és szar-
mazasi helyl anyaggal lehet szamolni az akic
hidrotermikus kezelésénél, a famegmunkaldsban
és igy tovabb.

I11.

Az akécfa hidrotermikus kezelésével célunk az
anyag egy, vagy tobb jelentés tulajdonsaganak
a moédositasa. A hidrotermikus kezelést nemesi-
tésnek is szoktdk nevezni. Az akdcfa hidrotermikus
kezelésének két mddjat alkalmazzdk hazénkban:
a szaritast és a gézolést. Mindkét médszert jelen-
tosen befolyasol az, hogy az akicfa sliri szovetii,
s az iddsebb edények csaknem teljesen tillisekkel
vannak eltomédve. Tgy a g6z (vizgdz, sav- és viz-
gbz-keverék stb.) bejuttatisa az anyagban, ill.
a viztartalomnak g6z formdban vald eltdvolitdsa
az anyagbdl nehezebb. Az edény falinak meg-
felelé képlékenységét biztositani kell ahhoz, hogy a
folyamat roncsoloddsmentesen megtorténhessen.

Hazankban az akécot els@sorban szinvaltozéds
céljabdl nemesitik. A nemesités sordn ,a sirgis-
zold, fanyar szagt akdchol az aranysargatol a cso-
kolddébarndig minden szinténust anyag elGallit-
haté.

A nemesitett akacot harom {6 szinténus szerint
osztélyozzik:

a) vildgos: szinténusa az aranysirga. Elérhetd
80... 100 °C hémérsékletli telitett gbzzel vald
kezeléssel

b) kozépszin: szinténusa a vildgosbarna. Elérhetd
98... 100 °C hdmérsékletli telitett gbzzel vald
kezeléssel

¢) sotétszin : szinténusa a csokolddébarna. Elérhetd
2,0... 3 ata, ill. 1,0... 2,0 att (atii) nyomdsq,
talhevitett telitett g6zzel. Enyhe sav- és vizg6z
keverékének alkalmazdsdval is hasonl6 ered-
mény elérhetd.

A szinténus biztositdsat az emlitett hémérsékleti
értékeken kiviil a h6hatds idétartama, az alkalma-
zott gbznyomas is befolydsolja.



A hidrotermikus kezelést — mint minden anyag-
kezelést — meghatéarozott cél érdekében kell elvé-
gezni. Altaldban végezni hidrotermikus kezelést
nem szabad, mert a kezelés hatdsaként fellépd
tulajdonsig-véltozasok a fa felhasznalasdt korld-
tozhatjak.

A hidrotermikus kezelés utan az akdc nedvesség-
tartalmara 32. .. 849, -ot mértiink.

A szilardsigi értékekben bekovetkezd valtozast
kozépszinre gézolésnél az 5. tabldzat, sotétszin el-
érésénél a 6. tdbldzat mutatja be.

A téblazatban ,a” és ,,b” jelzés értelmezése
azonos a 4. tdbldzatnal elmondottakkal.

Vizsgélatainkbol tobb &ltaldnos megallapitésra
juthatunk.

1. Az anyag teljes keresztmetszetében az elérhet6
szinhatés a felhasznélis igénye szerint behatérol-
haté.

2. A termikus kezelés hatdsira megvéltozik az
anyag fizikai-mechanikai tulajdonsdga is. A vélto-
zés mértéke a kezelési id6t6l, az alapanyag ming-
ségétdl fiigg.

3. A hidrotermikus kezelés utdn megné a repedés
— f6leg a hajszélrepedés — a vetemedés és a
kajszulds mértéke és szdma. A sotétszin felé halad-
va a meghibasodds mértéke fokozddik.

4. A vetemedés és a repedés normél, kezeletlen
akdcfa természetes taroldsa sordn is megfigyelhetd.

IV.

A széarités is mint minden anyagkezelés nem lehet
oncéli tevékenység. A legkiilonfélébb igényeket
kielégit6 anyagkezelésnek koltség-kapesolata van,
melyet az drakban is figyelembe vesznek. B kolt-
ségek a szaritds alkalmazott médszerétél fiiggéen
erdsen valtozok.

A Faipari Kutaté Intézet behatéan vizsgilta a
természetes és a gyorsitott természetes szarités
tényezdit akdc esetében. A kutatédsi eredmények
fontosabb adatait gyorsitott természetes szérités-
néal a 7. tdbldzatban foglaltam ossze.

A természetes szaritds ideje julius széritiskez-
déssel 48 mm, anyagvastagsiagnal 66 nap, novem-
beri kezeléssel 90 nap. Ugyanezen anyagvastagsig-
ra és szaritdskezdéssel a széritds koltsége 19, ill.
25,0 Ft/m?.

Az irdnyitott technikai szdritds paramétereit
a Falemezgyértastani Tanszék vizsgilta. A vizs-
galatok tanulsdga szerint az akéc 0,26. .. 0,4% [6ra
széritési sebességgel jol szdrithaté.

Vizsgélataim szerint az akéc szdritdsi sebességet

5. tabldzat

] Hajlito Dinamikai
# Nyomo-
Ertékek a b a b
szilardsag, kp/em?
I ENE e 930 1700 | 1920 | 1,56 | 1,96
Mans e 780 1340 | 990 0,35 | 0,23
Atlag: ok 863 1490 | 1410 | 0,88 | 0,63
6. tabldzat
! Hajlito Dinamikai
= Nyomo-
Ertékek a | b @ J ]
szilardsdg, kp/em?
MEBRZ. L i s 1080 | 1720|1530 | 2,02 | 1,93
M S e 750 920| 760 | 1,00 | 0,42
Al s s 920 | 1240|1260 | 1,33 | 1,08

A tablizatban ,,a” és ,,b” jelzés értelmezése azonos a
4. tdbldzatndl elmondottakkal.

értékig célszerfien novelni lehet anélkiil, hogy je-
lent8s szaritdsi hibdkat hozndnk létre a szdri-
tandé akdc anyagban.

A széritasnal alkalmazhaté hémérsékleti értékek

a) elGszéaritott anyagndl, ha a sziritds szabdlyo-
zasanal
a) a) dlland6é hémérsékletet tartunk:
30 mm anyagvastagsigig: 65... 80 °C
30 mm anyagvastagsag felett: 35... 70
°0
a) b) valtozé hémérsékletet alkalmazunk:
30 mm-ig 50-r6l 90 °C-ig
30 mm felett 40-r6l 80 °C-ig
b) friss dontésti anyagndl ; ha a szaritds szabalyo-
zésnal
b) a) allandd hémérsékletet tartunk:
30 mm-ig 40-r6l 60 °C-ig
30 mm felett 40-r6l 45 °C-ig
b) b) valtoz6 h6mérsékletet alkalmazva:
30 mm-ig 40-r8l 70 °C-ig
30 mm felett 36-r61 60 °C-ig.

A széritdsi potencidl és a szaritdsi sebesség (c),
megvélasztasira javasolhato értékeket a 8. tabldzat
tartalmazza.

A nedvességestkkenés tervezésénél figyelemmel
kell lenni akédc esetében:

a) az anyaghban levd vizg6z részecskének — az
edény kapillarishan — a kapilldris-fal és a tillis-fal

=D G g i kozott kell Atpréselédni. Ha a kapilldris-fal rugal-
R mas, kdrosodds — sejtosszeroppands, feliileti- és bel-
7. tdbldzat
Flirészdru Szdritdsi sebesség Széritds
Szdritds kezdete d w I b dtl. ideje koltsége
S % % /nap nap Eye
1R P 1O | ) 25 20,5 2,18 0,64 1,28 16 20,50
48 25 1,69 0,20 0,61 41 51,20
XS e e 78 20 1,08 0,21 0,47 432 —
48 29 1,26 017 0.54 54 65,90
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8. lablazat

x 30 mm &
Kezdé nedv. O
alatt felett Jo/Ora

60...50 P) 10D 0,6

50...40 2 L2 0,6
40...30 3 2 0,55

30...25 4 3 0,5

25...20 D el 4...5 0,4

20...15 e ) 6.8 0,3
15...10 12...16 10...14 0,25
10...6 22...26 20...22 0,15

repedés — nem lép fel. A sejtfal rugalmassdga,

plasztifikaltsaga hékezeléssel fokozhato.

b) a nedvességvesztés hatdsdra a kapillaris-fal,
s ezzel egyiitt az anyag teljes egésze zsugorodik. Ha
a zsugorodds az anyag teljes keresztmetszetében
nem azonos, belsé fesziiltségek, szélsé esetben repe-
dések keletkezésére vezethet. Azért, hogy a repedést
kelt6 fesziiltséget elkeriiljitk, nem szabad a kritikus
szdraddsi lépesét elérni.

A kritikus széraddsi lépesd szdmithaté a L.
Vorreiter szerint:

du Lt — Uy

dx 2

osszefiiggéssel.
Az bsszefiiggésben x; (cm) a szaritandé anyag koze-
pétdl a vizsgalt pontig mért tavolsig, az u; (kg/kg)
a vizsgalt pontban mért nedvességtartalom, wu,
(kg/kg) az anyag kozepén mért nedvességtartalom.

Ha u; nedvességtartalomhoz! o; keresztirdnyu
hiizészildrdsig és u,-hoz o,, ill. a zsugorodési hizé-
erd xp,-ban P, és x pontban P;, akkor kritikus szi-
radési 1épes6 felléphet, ha:

Po_'Pz' =xp {e--m-uo —p—meug )

A megfelel6 értékek behelyettesitése és az egyen-
let megolddsa utdn az ui—u, nedvességkiilonbség
értékét megkapjuk wx; tdvolsdg esetén. Ebbdl vi-
szont a kritikus szdraddsi 1épesS szdmithato:

¢) A szarités vezetés és irdnyitds szempontjabél
fontos szerepet tolt be a szdritdsi sebesség értéke
mellett a szaritdsi fokozat. Akédc esetében 30 mm
anyagvastagsag alatt 1,6... 2,2, ill. 30 mm felett
1,4... 1,8 érték megvalasztdsa javasolhatd szari-
tasi fokozatként.

Meg kivanom jegyezni, hogy a szaritasi folyamat
vezérlésére és irdnyitdsdra Csehszlovdkidban olyan
automatikdt dolgoztak ki, amely a korlatozott
szaritdsi sebesség szabalyozasdnak elvét alkalmaz-
za. El6zetes tdjékoztatds szerint e modszer els-
nyét az jelenti, hogy figyelembe veszi a flirészaru-

szaritds alatti — minGségének véltozésait, az auto-
matika egyszer(ibb, olesébb s megbizhatébb.

A szaritas problematikdjival kapesolatban szdm-
talan kérdést lehetne még felvetni, melynek tisz-
tazdsdnal nemcsak az elvi dontést, de anyagi fede-
zet kérdését is le kellene zarni. Ilyen kérdés: a szari-
tds — vezérlés — médja, — lehetoségek, — eszkozok;
a szaritastechnolégia gépesitése ; a szaritasi id6 és
energia felhaszndldsi, gazdasigossigi vizsgilatai ;
az energiabdzis megvalasztdsa ; a szdritandé anyag
alakjénak és méreteinek vizsgilata id8-, koltség-,
kapacitds-, mindség kapesolatdban ; hol, hogyan,
milyen mdédszerrel torténjék a széritds ; tizemtipus-
ra vetitett szdritasi kapacitds és szarité-tipus meg-
hatédrozés ; a szaritds folyamatdnak, minGségének
mérése és megbizhatdsigi szintje.

A felvetett kérdések kozott szerepelnek olyanok,
melyekben sziiletett mar elvi dontés, Gazdasigi
Bizottsdgi (pl. mAar 1952-ben), s6t Miniszterta-
nécsi hatédrozat és MEM allasfoglalds. A szakem-
berek részére a megnyugtatéd végrehajtds objektiv
és szubjektiv okok miatt késik. Azért, hogy a gydr-
tastechnoldgidk fejlédését, ,kovetni lehessen”,
sziikséges e kérdések kiilonboz6 szinten vald fel-
vetése.

Osszefoglaldsként elmondhatd, hogy az akic ipari
feldolgozasa igen alkalmas faféleség. Hidrotermikus
kezeléssel mind a szinhatds, mind a nedvesség-
tartalom az igények szerint behatdrolhatdk. A g&-
zolésnél tobb fizikai-, mechanikai jellemz8 médo-
sul, ezért csak meghatdrozott céllal alkalmazzunk
go6zolést.

A széritas folyamatat az edényekben lev tilli-
sek befolyésoljak, ezért a folyamat ellendrzésre, a
szakszer(l szaritds vezetésére jobban tigyelni kell.

Az akicfat — a tetszetGs szinhatds kialakitdsa
utdn a feliiletkezel6 anyagokkal j6l lehet feliilet-
kezelni.

Végiil az akac szaritasa kapesén is sziikséges azok-
rél az altaldnos kérdésekrdl szdlni, melyek a gya-
korlatban problémék, megolddsuk hosszabb tavra
tehet8k. E kérdésekrdl sziikséges azért is beszélni,
mert a termelés szervezésében, a fejlesztésben
a széiritds szervezése és fejlesztése is beletartozik.
Nem lehet csak a szaritast korszerfisiteni. Ezt a fel-
adatot a termelés korszer(isitésével egyiitt, ennek
szerves tartozékaként kell megoldani.
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Forgacslapgyértas keretflirészporbdl Csehszlovakidban

Asztalos Janos

A Severomoravské DREVARSKE ZAVODY,
SUMPERK székhelyl vallalat Loucna Na Des-
nou-ban létrehozott egy lizemet, melyben keret-
flrészporbdl allit el6 forgacslapokat butoripari
és padléburkolati célokra.

Az uzem berendezései részben csehszlovak,
részben norvég és olasz relaciobdl kertltek be-
szerzésre.

Az lizem tulajdonképpen a vallalat lizemeiben
keletkezd6, ill. a kornyéken megtalalhaté keret-
ftrészek furészporat hasznositja. Az lzemben
1972 kozepén kezd6dott meg a termelés, mely-
nek technolégiai folyamata a kovetkezd.

1. Alapanyagellatas

A keretfirészport 40 km-es korzetbdl kozuti,
60—70 km-es korzetbol pedig vasuton szallit-
jak az tizembe. A szallitéeszkozok liritését csigas
szallité rendszerek segitik, melyek kozvetleniil
a vasuti kocsik mellé kertiltek megépitésre.

A biztonsagos alapanyag-tarolas és ellatas
celjabol 3 db 150 m®-es silét épitettek, melyek-
be a keretflirészpor el6zetes durvaosztalyozas-
sal keriil.

A beszéllitott flrészpor nedvességtartalma:

nyaron Un = 20— 309,
télen Un = 60—1009,

Naponta atlagosan 3 vagon mennyiségl fiirész-
por érkezik az luzembe. A szallitocsigar6l a fi-
részpor egy 26 m hosszi, kb. 60°-os lejtési
bordazott szallitészalag segitségével keriil a vas-
beton tarolo silokba.

A durvaosztalyozas az els6 silé garatja elétt
torténik egy forgd, kissé hatrafelé lejté henge-
res el6osztalyozon. A flrészpor athullik a drot-

1. kép. Az lzem tavlati képe
a taroldsilokkal

hélo-palaston, mig a nagy kéreg- és hancs-da-
rabok a henger végénél levé aknéba hullanak
egy szallitéeszkozre. A flrészpor szallitészalagra
hull, ahonnan az egymas mellett levé barme-
lvik siléba adagolhaté.

A silokbél a furészpor kiadagolasa alul tor-
ténik. Barmelyik silébol adagolhaté a flrészpor
egy széllitészalagra.

A szallitészalagb6l serleges elevatorral kb.
10 m magasra szallitjak fel a fiirészpori, ahol
egy ujabb osztalyozé hengerszitan halad keresz-
til. A kivalé kéreg- és hancs-darabok egy ak-
néba, ill. szallitéeszkozre hullnak.

2. Szaritas

A flirészpor szaritasara Blittner HNP 200 ti-
pusu flstgaz szarit6t hasznalnak,

ahol atlagosan Un = 20/,

maximdlisan Un = 40,

nedvességtartalomra széritjak a flrészport.

Belépé levegé hémeérséklete: 220 °C

tavoz6 levegd hémérséklete min. 100 °C
max. 150 °C

Kapacitasa: 2000 kg viz/6.
Héenergia-sziikséglet: 900—950 Kcal/kg viz
A szarit6 fedett helyen keriilt beépitésre.

3. Osztalyozas

A széritébdl a flrészport ventillator szallitja az
osztalyozo berendezéshez. Az osztélyozéast Keller
tipusu sajat gyartmanya légosztalyozéval vég-
zik. A ventillator utan levé ciklonbdl celldsada-
goloval kertil a Keller osztalyozoba.




A légosztalyozéban a nagyobb kéregszemcsék
és a szemcseés furészpor kivalasztodik.

A szokasostol eltéré volt, hogy a paraffin be-
porlasztasa a cellasadagolo el6tt torténik. A pa-
raffint 80—90 °C-on ~ 160 atm nyoméson Die-
sel porlasztéval porlasztjak a forgacsok feliile-
tére.

4, Tarolas 2

A szaraz forgécs 100 m® befogadéképességu ta-
rol6siléba keriil, melyb6l Saxlund adagol6 csi-
gaval tovabbitjuk a mérlegszalagra. A mérleg-
szalag és az enyvfelhordé berendezések a vasa-
rosnaményi tizemben levé berendezésekkel ana-
16g elven miikodtek. :

Az automatikus ragasztéanyag-adagolds nem
miikodott, annak ellenére, hogy a mérlegszala-

2. kép. Szaritotér a Keller-tipust
osztalyozéval

gon a suly-ingadozas nem haladta meg a 10
dg-ot.

A flrészpor nem keriil utanapritéasra, hanem
a mérlegszalagtél egy cellds adagoléba hull,
mely adagol6 a pneumatikus szallité csérend-
szerbe van beépitve, innen az enyvezéharang
feletti ciklonba kertil a firészpor.

A Berkel-tipusi mérlegszalag el6tti vibrato-
rok nem rugés, hanem gumihevederes felfiig-
gesztésliek és jol funkciondlnak. A szallité csé-
rendszer szivott 4ga & 400 mm atmérgjd és a
levegé sebessége 16,8 m/sec volt.

5. Ragasztoanyag-felhordas

Az enyvezbharang feletti ciklon D = 1500 mm
atméréji, kombinalt SP tipusu ciklon végzi a
firészpor levalasztasat. A centrifugal ventilla-
tor a vasadrosnaményi rendszerekkel azonosan az

3. kép. Terités és elépréselés



SP ciklon kiirt6jéhez csatlakozik, ahol a levegd
részben a szabadba is tud tavozni.

A visszacsatolt 4g @ 450 mm, v = 19 m/sec.

A kiirt6nél a szabadba tavozé levegd sebes-
sége v = 5,8 m/sec volt és a ¢s6 & 250 mm.

A ciklonbél a flirészpor az enyvezbharangba
hull, melynek felsé részén elhelyezett 20 db
porlaszton keresztiil keriil beporlasztasra a ko-
téanyag.

Kotéanyagként elsé idében xylenol-formalde-
hid miigyantat hasznalt az tlizem, majd 1973-
ban attért a karbamid-formaldehid alapi ra-
gasztoanyag hasznalatara. Utobbival jobb szi-
lardsagi értékeket tudtak elérni.

Egyéb adalékanyag nem Kkertilt felhorddsra.

A porlasztasi nyomas: 2 atm.

A fajlagos ragasztéanyag-felhasznalds (609
szdrazanyagtartalmu gyanta): 128 kg/m3.

6. Terités

Az enyvezdharangboél Saxlund kihordocsiga szal-
litja el a forgécsot, mely egy bordas, ferde szal-
litészalagra jut. A szallitészalag burkolattal van
ellatva, mely megakadalyozza a kiporzast.

A bordas szallitészalag az iker teritészekrény-
be csatlakozik, ahol egy himba-tolcsér egyenle-
tesen elosztja a két szekrény kozott a forga-
csot.

A teritészekrények csehszlovak gyartmanyu,
légsodrasos elv alapon miik6édé berendezések.

A bordazott széllitészalagrél egy visszadobd
kefe-henger visszadobja a felesleges flrészpor-
mennyiséget.

A bordas-szalagrol a Iureszpor fliggblegesen
esik a teritdszalag felé, mely a terit6szekrények
alatt halad elére. Miel6tt a szalagra esne a fi-
részpor, egy ventilldtor levegét fuj a forgacs-
fliggbny hata mogil, melynek hatasara a fino-
mabb frakeié keriil leghétrabb, a terltoszalagon
pedig legalulra.

A teritészalag ezen a szakaszon burkolt.

Ezzel a megoldassal a lap szerkezete fokoza-
tosan durvul a lapkozép felé.

Az ellenkez6 oldalon ugyanez a rendszer meg-
ismétlédik, s kialakul a laza, folyamatos forgaes-
paplan.

A terit8szalag olasz gyartméanyu textilbetétes
gumiszalag, 12 mm vastag. A vezetédob felett
sikport szérnak ra egy berendezéssel, mely meg-
akadalyozza a paplan felragadasat.

A laza paplan (teriték) 19 mm-es lap eseté-
ben 90 mm vastagsagu volt, mely az elépréselés
soran 40 mm-re csokkent.

7. Elopréselés

A terit6szalag athalad a mozgd eléprés préslap-
jai kozott. A prés mozgatdsa mechanikus rend-
szer(, a mozgatas egyenletességét egy teleszkop-
rendszer biztositja, olaj-hidraulika révén. A gu-
miszalag belégasa kb. 150 mm volt.

Az eléprés fajlagos nyomasa 15 kp/em? volt.
A fels6 préslap also feltiletére 7 mm vastag alu-
minium lemezt szerelt fel a szallité cég. Felra-
gadast nem észleltiink.

8. Szalagmérleg és gyorsitopalya

Az el6préselt paplant ferdegerendas firész da-
rabolja el, ezutan a mérlegszalagra keriil, ahol
a mérés idejére megall. A mérlegen be van al-
litva a megkivant suly -tél -ig értéke. Ha ezek
kozott van a suly, kapesolja a tovabbszallité
palyat és a paplan a berako-kasba keriil.

Ellenkez6 esetben a szallitopalyabol kiemel-
ked6 tliskéshenger Osszetori és visszakeril a sza-
raz siléba.

A ferdegerendas flrész utén is van egy tiis-
késhenger, ahol a rontott paplant ¢ssze lehet zu-
zatni és szintén a 100 m3-es siloba keriil vissza.

9. Hopréselés

A berakékas a héprésnek megfeleléen 10 eme-
letes, nem szimultan zarasu, a PAGNONI cég
szallitotta. A prés fltése 10 atm nyoméasa tul-
hevitett gézzel torténik.

A 19 mm-es lapnal hasznalt prés-paraméterek
a kovetkezok voltak:

Préshémeérséklet: 168—175 °C
Présciklus: 8,5 perc
Tiszta présidé: 7,4 perc (xylenol-formaldehid
gyanta esetében)
Fajlagos présnyomaés: 28 kp/em?
Az alkalmazott nyoméds—idé diagram a koz-
ismert lépesés diagram, szalagdiagram-papiron
rogzitve.

A hépréselt lapok brutto méretei: 2800 > 1350
milliméter.
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4. kép. Hoprés ki- és berakdkassal
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10. Szélezés

A kirakokasbél meghajtott hengergorgésor ko-
zott halad a lap és megtorténik a lapok hossz-
irdnyu szélezése. A maroétarcsa a szélhulladékot
visszaapritja forgaccsa. A netté méret 1250 mm.

Ezutdn a haladasi irdnyra merdélegesen elhe-
lyezett szélez$ és darabolé gépre kerul a for-
gacslap.

A géprol lekerul6 lapokat hidraulikus gytijto-
asztalon gytjtik, majd targoncaval elszallitjak a
tarolohelyre.

Az uzemben csiszolast nem végeznek.

A gyartott lapok vastagsaga 8—22 mm kozott
valtozik.

Az éves termelt mennyiség ~ 18 000 m?.
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5. kép. Késztermék tarolasa

6. kép. Kazanhéz

A termelt faforgécslapok térfogatsulya 680—
810 kg/m3 kozott valtozott.

A butoripari célra nem alkalmas lapokbél
padlé-burkolé elemeket készitenek. A forgacs-
lapot mindkét lapjan 3 mm vastag furnérral bo-
ritjék, alul nyar, fels6é lapjan pedig bukk fur-
nérral.

A furnérok szélessége megegyezik a kész ele-
mek szélességével.

A furnérozott lapokbo6l 400 X 400 mm méret
elemeket készitenek, melyeknek az élébe korbe
arkot marnak. Az elemek egymashoz kiilon-
csappal csatlakoztathatok.

Azokat a lapokat, amelyek nem adjak ki a
400 X 400 mm-es méretet, visszaszallitjak egy
masik géphez, ahol kisebb méretii lapokat ké-
szitenek beldlik.



Egyesiileti hirek

Az Egyestilet miskolci csoportja 1974. november
havi rendezvénye keretében

Késa Pdl és Arvai Istvdn: ,,A Szovjetuni6 sze-
repe hazénk faellatdsdban”.

Dr. Dalocsa Gdbor: ,,Gyartmany és gyartasfej-
lesztés a butoriparban” cimmel tartott eléadast.

=

A sdtoraljatjhelyi csoport 1974. november 26-i
Osszejovetelén Szép Jozsef igazgato ,,A Butor-
ipari Tervezé Iroda szerepe a faipar jelenlegi
és jovobeni tevékenységében” cimmel tartott
eléadést.

Felkért hozzaszolo Mardthy Mihdly, a Féva-
rosi Epiiletasztalosipari Véllalat fémérncke és
Polyilk Gyula, a szolnok megyei szovetkezetek
tanacsaddja volt.

A csoport az 1974. évi utols6 vezetdségi lilését
december 6-an tartotta, melyen az 1974. évben
végzett munkat értékelték és jovahagytdk a
csoport 1975. évi munkatervét.

#

A Frészlemezipari Szakosztdly 1974. december
3-1 lilésén az 1975. évi munkatervét vitatta meg.
EY

A Butoripari Szakosztdly a december 6-i iilésén
az egyes munkabizottsagok vezetdi és a reszort-
felel6sok adtak tajékoztatast a mésodik félévben
végzett tevékenységiikrol. Megvitattak és jova-
hagytak a Szakosztaly 1975. évi munkaterve
irdnyelveit.
#®

A Miiszaki-Tudomdnyos Bizottsdg 1974. decem-
ber 9-i iilésén értékelte a targyévben végzett
tevékenységét.

A napirend masodik pontjaként az 1975. évi
munkaterv tervezetét targyalta meg.

A Csongradi Csoport ugyancsak december 9-i
rendezvényén Bddogh Istvdn ,,A vallalat belsé
mechanizmusanak szervezése, fejlédése’” cimmel

tartott el6adast.
&

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly targyévi
utolsé vezetdségi tilését 1974. december 12-én
tartotta, melyen idészert kérdésekkel foglalko-
zott.

Az Egyeslilet Oktatdsi Bizottsdga ugyancsak
december 12-i iilésén , A faipar lzemmérnok-
képzés helyzete és targyi feltételei az Erdészeti
és Faipari Egyetemen” ¢, munkabizottsag jelen-
tését vitatta meg, mely vitat 1975. januar 9-én
folytatta.

s

Az Egyesiilet Ugyvezet§ Elnoksége december
13-i ilésén Szwetké Ndndor ,,A fafeldolgozo
ipar 6tddik otéves terv koncepcidja’” c. ankét
elékészitésérsl adott tajékoztatast.

Ezt kiovetben egyéb folyo ligyekkel foglalko-
zott.

£

A Batoripari Szakosztily az elmult év utolso
klubnapjan Matldk Zoltdn, a KERMI osztalyve-
zet6je ,,Szabvany, minéségellenérzés, reklama-
ci6” cimmel tartott a Kossuth Lajos téri Tech-
nika Hazéban elGadast.

&

A Vegyesfaipari Szalkosztdly vezetosége az 1974,
évi zaro ulését december 19-én,

a Firész-Lemezipari Szakosztdly ez évi elsé ve-
zetdségi Osszejovetelét januar 7-én tartotta.

*

A Bitoripari Szakosztdly januar 10-1 vezetdségi
tilését a Budapesti Butoripari Vallalat rdkospa-
lotai bazistelepén tartotta. A vezetéség tagjai
megtekintették a vallalat rekonstrukciéja kere-
tében kialakitott korszeru szabasztelepet, ezt ko-
vetéen kozvetlen beszélgetés keretében a gyar
vezetdi tajékoztatast adtak a kialakitott gyartas-
technolégiai, lizemszervezési és egyéb tevékeny-
ségrol.

Dr. J. T.




Kilfoldi lapszemle

A Szovjetunidéban 1972. év végén Osszesen
48 891 mérlegkészitésre kotelezett {izem wvolt.
Ebbél 6320 = (129%,) volt azoknak a szdma ame-
lyek fat dolgoztak fel, rostanyagot és cellulozét
allitottak elé.

£

Harom titemben valosult meg Csehszlovakidban
Presov mellett az a faipari kombinat, amelyik
évente 24 000 fm fat dolgoz fel.

Az els6 utemben 60000 m?® faforgécslapot
gyarté tizem és 1,5 millio m? fafeliilet nemesi-
tési kapacitast biztosito gépsor felallitdsara és
uzembehelyezésére keriil sor 1975 végéig.
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A beruhdzas els6é utemének koltségelbirdny-
zata kereken 450 millié Ké. A faipar fejlesztési
terve keretében egy 135 ezer fm/év teljesit-
ményl flrészaru lUzem, tovabba egy uj butor-
gyar is kivitelezés alatt all, melyben mintegy
10 000 m? alaptertiletli csarnoképiilet szerelése
meg 1973-ban beindult. A géppark és techno-
logiai berendezések nagyobbik részét kiilfoldrél
szerzik be.

A kombinat tervezett teljes koltségelSirany-
zata egy millard K¢.

(Holzindustrie, 1974. 9. sz.)

ES

A finn erdészeti szakemberek véleménye sze-
rint lehet6ség van arra, hogy a fakitermelést évi
50 millié fm-r6l 88 millié fm-re noveljék. Ez a
tobbletkitermelés azzal érheté el, ha az orszag
jelenlegi erdéteriiletét 19 millié ha-rol 23 mil-
li6 ha-ra novelik, és a vagasra érés idotartamat
80 éven beliil {tartjak. Ezzel egyidejlileg sziiksé-
ges a fak telepitésére — erdésitésre — kijeldlt
terliletek talajmuvelése és feljavitasa tobbek
kozott mitragyazassal.

%

A lengyelorszagi Ledyczekben (Koszalin vajda-
sag) sikeriilt olyan technolégiai eljarast kidol-
gozni, melynek alapjan hosszabb ideje jo ered-
ménnyel és elényods miszaki tulajdonsiagokkal
fakéreghdl is 4llitanak el6 butorlapokat. A la-
pok vastagsdgi mérete 12 és 16 mm. A faké-
regh6l gyartott butorlapok elsédlegesen asztal-
lap, szék-iilés, falburkolat, térelvalasztds és pad-
loburkolat céljait szolgaljak. J6 hangtompito és
hészigetel6 tulajdonsagokkal is rendelkeznek.
*

Banguiban Romaénia és a Kozép-afrikai Koztar-
sasdg kolesonts megallapodast irt ald egy ve-
gyes érdekeltségli részvénytarsasag alapitdsara
. Lorombois” és , Barombois” cégbejegyzéssel. A
vegyes érdekelségli részvénytarsasag létreho-
zasaval a két allam egyltteser: 1étesit korszer(
faipari ltzemeket, termeli ki és dolgozza fel a
faanyagot.

Az egyezményt Jean Bedel, Bokassa elnok,
valamint a Roman Szocialista Koztarsasag ban-
gui nagykovete Gheorghe Popescu irta ala.

%*

Az USA-ban a farostlemez gyartasnal sikerrel
alkalmazzdk a ragaszté-kotSanyag erésitéseként
a szaritott baromfivért. A gyéartasi eljaras so-
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ran még nyir és erdei feny6furnért is beépite-
nek rétegerdsitésként a farostlemezbe.
Tekintettel arra, hogy a baromfivér nagy
mennyiségben all rendelkezésre, a szakemberek
az uj gyartasi eljarastol azt remélik, hogy a sza-
ritott allapotban kénnyen szallithaté baromfi-
vér lizemszertien hasznosithato.
(Holzindustrie 1974. 10. sz.)

b

Koéztudott, hogy az éger mint faanyag a butor-
gyartas, vagy belsGépitészet céljara mind ez
ideig nem volt alkalmazhaté.

Mintegy 4 évvel ezel6tt a rigai butorkombi-
natban egy szakemberekbdl allé csoport kisér-
letet inditott az égerfanak a butorgyartasban
valé felhasznaldsara.

A kidolgozott kiilénleges gyartastechnologiai
eljarés alapjan kisérleteik soran az égerfa fel-
hasznalasaval kiilonb6zé butorféleségeket gyar-
tottak. A kisérletek sordn szerzett tapasztala-
tok és eredmények igazoltdk, hogy az égerfa al-
kalmas butorgyartasra.

*

A svéd Kockums Industri AB, Schéderhamm
cég egy kétgyartésoros flrészipari lizemet épit
és szallit komplett berendezésekkel Lengyelor-
szag részére. Az 1j gyar kapacitdsa évi 120 000
m? flirészaru feldolgozésa. A gyar Slawno szék-
hellyel a Keleti tenger partjan létesiil 30 millié
Svéd Korona, el6irdnyzattal. A kivitelezésben
9 svéd cég vesz részt.
*

A lengyelorszagi Jasléban (Rzeszow vajdasag)
a legnagyobb faforgics gyar beruhéazasa a ter-
vezettnél 3 honappal kordbban fejezddott be, s
indult meg a termelés. Az Uj gyar kapacitdsa
124 000 m® faforgéacslap/év, a dolgozok létszama
kereken 600 f6.

Az orszag faforgacslap gyarai az elkovetkez6
években az intenziv fejlesztésre tekintettel ne-
héz id6szak elé néznek, melynek sulypontjat az
1976—80. években tervezett beruhazasok képe-
zik. Mig 1972-ben az ipar kibocsatoképessége
még csak 268 000 m? faforgacslap volt, addig
1975-ben a gyartdsi kapacitdsnak el kell érnie
az 535 000 m3-t, 1980-ig pedig az el6zetes tervek
alapjan tébb mint 2 millié6 m/év teljesitményre
kell felfutni.

(Holzindustrie, 1974. 11. sz.)
Dr. J. T.
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Udviziljiik
faipari gyépek
herendezések

nemzetkozi

akkiallitasan

,,lIGNlI HANNOVER”
1975. majus 28.- jinius 3.

A LIGNA HANNOVER a vilag faiparanak teljes
beruhazasi sziikségletét feldleld Gj szak-

kidllitdsa, amelyen az egész vilag faipari

szakemberei talidlkozhatnak.

Bemutatja a faipar vilagszerte aktuilis,
széles kor( ajanlatat: erdégazdasagi gépeket
és berendezéseket, a famegmunkals és
fafeldolgozé ipart, a'kézmiiipart és a kereskedelmet.
Tobb, mint 500 német, illetve eurdpai és
tengerentlli gépgyartd villalatnak a médszerek,
rendszerek és eljarasok terén az elmilt két évben
elért eredményeit tekintheti meg ezen a killitason.
Kétéves fejlédés donté fontossagd. Ha ma, vagy

holnap beruhazast tervez, litogassa meg a LIGNA
HANNOVER faipari szakkiallitast.

Kérésére részletes tajékoztatist nydije:
Deutsche Messe- und Ausstellungs AG
D-3000 Hannover-Messegelinde

{ Német Szévetségi Kéztarsasig

Telefon: (05 11) 89-1

Telex: Hannover 09 22 728

Faipari Gépek és Berendezések Nemzetkozi Szakkisllitasa

Lx

® Erddgazdasigi gépek, esrkd-
6k és jarmiivek.

® Fa és faanyagok megmunkala-
sara, feldolgozdsira, valamint ke-
zelésére szolgild gépek (pl. ta-
padé rétegek osztisira, forgicso-
lisdra, alakitdsira, illesztésére,
felhordasara, szolgils gépek, kii-
lonb6zé  megmunkdlasi  eljari-
sokra szolgilé tébbfokozatd
automatikus gépek, egyedi gyar-
togeépek, valamint fakondicio-
nild gépek és berendezések).

@ Specidlis szakmai mdanyag-
gépek.

® Specidlis szakmai kisegitégé-
pek és felszerelések: .

a megmunkilis és feldolgozis
soran sziikséges anyagmozgatis-
hoz hordozhaté és helyhezks-

annover
5.28.-63'15

tére

tizhelyek
és forgicskilyhik, karbantarté-
gépek, vezérldberendezések, el-
lenérzé és mérdkesziilékek, szo-
ritd- és vezetdberendezések a

segédeszkdzok,

szerszimokhoz és munkadara-
bokhoz.

® Kézi vezetési gépek és meg-
munkdlé egységek.

® Gépi szerszamok és csiszolé-
eszkozok.

@ Feliiletbevonasra szolgild fo-
lyékony anyagok, lakkok és pa-
cok.

® Vegyi kétd-, oldd- és vilasz-
toanyagok, féleg enyvek-és ra-
gasztok,

® Szovetségek és szervezetek,
tervezd és kivitelezd irodak, ki-
addk és konyvkereskedések.
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