A FAIPAR MUSZAKI FOLYOIRATA 1974. OKTOBER « XXIV. EVFOLYAM




ATPA

LTI
ﬂ.lmm

Szerkesztésért felelds:
ROKA PAL

Szerkesztféség cime:
Budapest V., Anier kéz 1--3. Tel.: 229-370

Kiadja a Lapkiaddé Vallalat,

1073 Budapest, Lenin korat 8—11
Telefon: 221-293

Leveéleim: 1906 Pf. 223

Felelfs kiado:
SIKLOSI NOREERT
igazgato

74. 10., 3479 - Révai Ny.
Budapest V., Vaddsz uvtea 16.
¥. v.: Povarny Jend

Terjeszti a Magyar Posta. Eldfizethetd
parmely postahivatalndl, a kézbesitékndl,
a Posta Hirlapszakiizleteiben €s a Posta
Wozponti Hirlap Irodanal (KHI, 1900 Bu-
dapast V., Jozsef nador tér 1.) kdzvetlenul
vagy postautalvanyon, valamint dtutalds-
sal a KHI. 215—96 162. pénzforgalmi jelzo-
sZAmara.

Kulfoldén terjeszti Y SEULTURA™
Kionyv- ¢és Hirlap Kiilkereskedelmi WVal-
lalat. H-138) Budapest, Postafiok 149.

El6fizetési ara félévre 36,— Ft
Egyes szam Ara: 6,— Ft
Megjelenik havonta

Index: 25 281

TARTALOM

Dr. Winkler Oszkdr: A magyar {firészesarnokok célszer(i és
gazdasdgos kialakitisa a rekonstrukcié soran .. .. .. 289

Dr. Czirdki Jozsef: A nyar technikai szaritdsdnak Uj moédszere 292
Czaginy Lajos: Alkatrészgyartas a Iuresnpa"ban légylombos

faanyagokbol .. .. a 291
Erdélyi Gyorgy: A faalapa tdrlogyartas haul helwcte sy w290
Herneczky Istvdn: A fafeldolgozas oOkondmiai vusgalaténak

egyes modszerei o i 297
Dr. Dalocsa Gabor: Hozzaszolas ,,A lombosEa—feldolgozas el

sbdleges faipari problémai”-hoz a : 298
Zdgoni Istvan: Hozzaszolas ,,A lombosfa- feldolgozaq e]sédleges

faipari problémai’-hoz s e 509
Dr. Ronai Ferenc: A faipari tudomdnyoa» uleeszax Javaslatm-

nak Osszefoglalasa 3 301
Kovdesik Kdroly: Ultraibolya sugaral\ ]elentasege a feluletke—

zelésben i . 303

Fiirjes Jdanos: A Iuresyaru szarltas fe]lesztesenek koncepcidja 307

Kara Tibor: Megkezd6dstt a termelés az 4j Szatmar Butor-
gyarban I s R N

Kiilf6ldi lapszemle

Famegmunkalé gépek

(]
—
(5]

CONEPXAHMUE

Ji-p Ockap Bunxaep: LlenecooGpastoe H aKOHOMHUHOE 0popmile-
HHEe JeCONHJIHBIX HEXOB BO BEHI"[J]I]‘] B X0je KanHTaJbHOI'0
PEMOHTA oo wiasin siaiaisionre s aos mia 0 o 00 4mias s con e s mwin i 8 878 5 ¢n 8 289

J-p Exced L{upaxu: Hobll crnoco0 TeXHHYECKOH CYLIKH TOTOJIA 202

Hépds Ipoeiiu: TlonoykeHHe H3TOTOBJIEHHA OMOpP HA jlepensiHHOH
DA B0 BOHEDHIT . o v e eov.nim sosisivis oo 5 i e el s, s e ey 295

Hwmean Xepneyrku: HeKoTopble METOAbI 3KOHOMHYECKOr0 HCCJe-
JIOBAHHS JEPEBOOOPAGOTKH . ... .vvvtiiineanriannenaens 297

-p I'a6o aq0ua: Brickazanus no ,,[TepsiudbiM npofaemam 00-
P P »LIEP P
pabOTKH JHCTBEHHOTO JEPEBA' .. ... 0overniiiinianannn 298

Huwmean 3azonu: Beickasanus no ,, IlepsnuneiM npodiemam odpa-
GOTKH JIHCTBEHHOTO JEPEBA' . ... iirenirrnsranrnncanras 299

I-p ®epeny Ponau: PesloMe NpeIoyKeHHil BHICKA3AaHHBIX BO BPEMST
HAVYHOH ceccHH Jecoo0padarTeBalouied MPOMBILIIEHHOCTH . . 301

Kapoii Kosauux: 3HaveHMe YAbTpadHOTETOBBIX nvueii B o0pa-
GOTICE TOBEPXHOCTH +v e v vt vvennansnssassnsssasstsssonses 303

INpusioycenHe mo JNecooOpadaTeiBatoiled MPOMBILIIICHHOCTH

A lapban megjelent cikkek szerzo6i

Fiirjes Janos okl. gépészmérnok, tud. fémunkatars, FAKI. Dr. Wink~
ler Oszkar, tanszékvezeté egyetemi tanar, Erdes7ot1 és Faipari Egye-
tem, Sopron. Dr. Czirdky Jozsef, tansyekvezeto egyetemi tanar, rek-
tor, Erdészeti és Faipari Egyetem, Sopron. Czagany Lajos egyetenn
doc,ens Erdészeti és Faipari Egyetem, Sopron. Herneczky Istvan tan-
székvez. egyetemi docens, Erdészeli és Faipari Egyetem, Sopron. Er-
délyi Gyorgy, tudomdnyos idoszialyvezetd, FAKL Zagoni Istvan igaz-
gaté-fémérndk, c. egyetemi docens, ERDOTERV, Dr. Dalocsa G-
bor, a muszak1 tud. kandidatusa, miiszaki tanacsadé. Dr. Rénai
Ferene, tanszékvezetd egyetemi tanar, dékan, Erdészeti és Faipari
Egyetem, Sopron. Kara Tibor, oszt. vez. h,, Konnympan Miniszté-
rium. Kovaesik Karoly, faipari mérndk, BUBIV Dr. Javorfi Tibor,
osztalyvezetd h., Szék- és Kdrpitosipari Vaualat Dr. Lugosi Armand,
Budapest.

Cimképiink:

Szalmar Butorgyar lapmegmunkalé iizeme
Foto: Molndr Janosné, FAKI



FIIALLIP

AlR

A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A magyar flirészcsarnokok célszer( és gazdaségos
kialakitasa a rekonstrukcié soran

Dr. Winkler Oszkar

El6adasom a magyar flrészliizemek rekonstruk-
ci6javal kapesolatban az lizemi épliletek koziil
a flrészcsarnokok kérdésével foglalkozik. Mi-
lyen anyagbdl, milyen szerkezeti rendszerben
épiuiljenek fel ezek a legcélszer(ibben, a legro-
videbb idé alatt és végil — de nem utolsd sor-
ban — a leggazdasigosabban. Habar ez a fejte-
getés uj épiiletekre vonatkozik és a tervek sze-
rint 0j lizemi épiiletek csak ott épiilnek, ahol
azokra feltétlenul sziikség van, a régiek avult-
saguk és csokkent hasznalhatésiguk kovetkez-

tében ugyancsak korszerlisitésre szorulnak és a
" korszer(sités iranyelvei ugyanazok, amelyek uj
épitkezések esetén érvényesek.

A két vildghdboru kozott a magyar flirész-
tuzemek legnagyobbrészt un. vegyes uzemek
voltak, ami technolégidjukat is meghatéarozta.
Kivételt csupdn néhany lizem képezett, ame-
lyekben kizarélag feny6 — (pl. Lenti) vagy ki-
zarolag lombos — (pl. Barcs) rénkét dolgoztak
fel. — Egyébként a régi csarnokok némelyiké-
ben még ma is folyik a termelés.

Az akkori flrészcsarnokok kizarélag foldszin-
tes épililetek voltak; a keretflirészgépeket ma-
gabafoglalé csarnokrészt minden esetben ala-
pincézték, amire a gépek méreteit, elhelyezését
tekintve sziikség volt. A csarnok oldalfalai t6bb-
nyire téglabdl, tetbszerkezetei fabol késziiltek.
Voltak kozottiik egyhajos (pl. Lenti stb.) és
tobbhajos, bels6oszlopos elrendezéstiek (pl. Ladi
stb.). A tetdszerkezeteket fliggesztomives, ra-
csos vagy ives réacsos fétartékkal alakitottdk ki.
Utébbiakra a felnémeti csarnok mutat példat.
Az oldalablakok csak kevés helyen biztositottak
kielégit6 természetes vilagitast, legkevésbé ott,
ahol a csarnokhoz kétoldalt toldaléképiileteket

csatoltak. Fités sehol sem volt és a legtobb he-
lyen még a huzatmentességrél sem gondoskod-
tak. A készaru osztalyozasa részben a csarnok-
ban, részben a készarutéren ment végbe, de
mindentitt gépesités nélkil. Az évi 1 m? ronk
feldolgozasara es6 csarnok alapteriilet eléggé
tag hatarok ko6zott mozgott, 0,017 és 0,041 m2/m3
ko6zott. — Az allami tulajdonba vétel utan a fi-
részizemek nehéz helyzetbe keriiltek, mivel az
eredetileg tervezett kapacitast lényegesen meg-
haladé ronkmennyiséget kellett feldolgozniok.

1957-t61 napjainkig tobb 1j flrészesarnok
épiilt meg, amelyek a jové épitkezések szem-
pontjabél érdekes tapasztalatok szerzésére ad-
nak alkalmat. Ezek tobbek kozott a szombat-
helyi, a barcsi, két tuzséri, a két matészalkai,
az olaszliszkai, a 1adi, a szolnoki, a ceglédi csar-
nokok és masok. Az emlitett csarnokok tulnyo-
morészt monolit vagy eléregyartott vasbeton,
vagy acélszerkezetekkel épiiltek.

A részben monolit, részben eléregyartott vas-
betonszerkezetli szombathelyi és barcsi csarno-
kon, valamint az egyik matészalkai, faszerkezet-
tel megoldott csarnokon kiviil, a vizsgalt tobbi
csarnok eléregyartott elemekkel késziilt, még-
pedig dunaujvarosi szerkezetekkel harom (Tu-
zsér, Matészalka, Olaszliszka), MEZOPANEL
rendszerben egy (Ladi), TTI tipusszerkezettel
egy (Szolnok), az Ipari Epiilettervezé Vallalat
altal kifejlesztett TT tartokkal ketté (Cegléd és
Haros, utébbi 36 m széles, kéthajés). Egy csar-
nokban Jarmai-féle koracél fedélszerkezetet al-
kalmaztak (Tuzsér).

A vasbetonszerkezetii térlefedé szerkezetek
tzvédelmi szempontbdl megfelelnek, de az
acélszerkezetli rendszerek pillérei a tlizrendé-
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" szeti elbirasok szerint burkolatot igényelnének,
ami ezekben a csarnokokban nincs meg. Kissé
provizorikus jelleglinek tinik a Jarmai-féle
koracél szaruzatokkal fedett tuzséri csarnok. —
A porelszivas néhany csarnokban nines kell6-
képpen megoldva. — A kedvezé munkakortil-
ményeket jelenté flités a legtobb csarnokbol
hidanyzik és még a huzatmentesség sincs bizto-
sitva. — A szerkezetek — féként a tetGszerke-
zetek — hdszigetelése is sok csarnokbél hiany-
zik, s6t némelyikben a tetészerkezet korlatozott
teherbirasa folytdn még a hdszigetelés utélagos
alkalmazéasanak a lehetGsége sincs meg. Az al-
kalmazott megoldasok pontos 0Osszehasonlitasa
a koltségek alapjan nem volt lehetséges, mert
a megépilt csarnokok esetében kiilonbozék vol-
tak az adottsagok és ezek nem voltak kozds ne-
vezére hozhatok.

A kozelmult épitési tapasztalatai és a jovo el-
képzelései alapjan meg lehet allapitani, milyen
méretl, milyen szerkezeti rendszeri és anyagu
flrészesarnokok felelnek meg leginkdbb a ko-
vetelményeknek. Ezek koziil a technolégia, a
munkavédelmi és egészségligyi, valamint a tiz-
rendészeti kovetelmények a legfontosabbak,
gazdasagossag tekintetében pedig a szerkezeti
rendszer helyes megvélasztasa lesz iranyado.

A technolégia szempontjabol a csarnok akkor
felel meg, ha a flirészgépek, esetleges kozbiilsé
tarolépadok, az anyagszallité berendezések el-
helyezésével, a balesetmentes kozlekedés bizto-
sitasaval a kell6 csarnokszélesség rendelkezésre
all. Az un. tobbcélusag elvét a:jovében is szem

el6tt kell tartani, vagyis olyan csarnokokat kell
tervezni, amelyek fejlesztett technolégia és az
ezzel kapcsolatban maédositandé gépfelallitasnak
is megfelelnek.

Tekintettel arra, hogy a szovjet import feny6-
ronk feldolgozasat a tuzséri, matészalkai, sorok-
sari és szolnoki uzemekben végzik, a hazai fe-
nyoronk felflrészelésére pedig a lenti lizem
elegendének bizonyul, a rekonstrukcié soran
épitend6 flrészcsarnokokban lombosfat vagy
feny6t és lombosfat vegyesen dolgoznak majd
fel.

A szerkezeti lehetéségek koziil a Tervezés-
fejlesztési és Tipustervezé Intézet poliacélvazat,
GF—T IIIL jel és GF—T O. SZ. V. jeli konnyl
acélvazszerkezetét, tovabba a Dunai Vasmi
DV—K 18 jell vonévasas, Z szelemenes szerke-
zetét lehet megemliteni. Ezen kiviil felhaszna-
last nyert, ill. nyerhet a MEZOPANEL M—VR
és M—K jelli, haromesuklos vasbeton vazszer-
kezete. A TTI altal tervezett tipuscsarnokok
koziil a 9 X 9 m, ill. 18 X 12 m pillérallasy,
tébbeélu vasbetonszerkezet johet széba, utébbi
18,00 m fesztavolsagu racsos acél fétartokkal is
alkalmazhaté. Az Iparterv altal szerkesztett TT
keresztmetszetii fodémpanel csalad is alkalmas
flirészesarnokok terének lefedésére. Az alkal-
mazandé szerkezet megvalasztasanal mérlegelni
kell az emlitett szerkezetek eldnyeit és hatra-
nyait.

Az 1. abra a Budapesti Falemezmivek TT
vasbeton elemekkel fedett flirészesarnokanak
alaprajzat, a 2. abra metszetét mutatja.
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1. ébra. A Budapesti Falemezmivek (Haros) flirészcsarnokanak alaprajza
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2. db_ra. A Budapesti Falemezmivek (Haros) flirészesarnokanak metszete

A furészcsarnokok flitésérdl vita folyik; ér-
demes-e a csarnokot flteni vagy sem. A szom-
bathelyi csarnok flitési koltsége tobbé-kevésbé
elrettenti a beruhdzoékat, nem annyira maga a
beruhazas, mint inkdbb a magas lzemkoltség
miatt. Ez f6képpen abbdl adodik, hogy az emli-
tett csarnok légtere aranytalanul nagy. Ha a
csarnok huzatmentességét a be- és kimené szal-
litasok nyilasainal legalabb gumifiigonnyel biz-
tositjdk, a csarnokot raciondlis alapteriilettel
és bels6 magassaggal tervezik, a flités lizem-
koltsége lényegesen csokkentheté. Mind a fala-
kat, mind pedig a fodémeket kell6 hészigetelés-
sel kell ellatni, hogy azok a flités szempontjabol
egyarant elényosek legyenek. A kedvezdé mun-
kakoriilmények megteremtése feltétleniil meg-
éri azt a tobbletet, amelyet ezzel a készaru kob-
méterének koltségnovekedése jelent.

A flrészcsarnokok rekonstrukei6javal kap-
csolatos beruhazasok magasépitési feladataira
vonatkozéan az a hivatalos allaspont, hogy min-
denek el6tt a géppark, a szallitéberendezések

korszer(sitésére kell a beruhazasra szant 6sszeg
tilnyomé részét forditani, a magasépitéssel
kapcsolatos kiadasokra csak annyit, amennyi
feltétlentil sziikséges. Ez a megallapitas nyilvan
nem azt jelenti, hogy lizemi épliletek szakszeru
tervezését és kivitelezését mell6zzik és provizo-
rikus jellegi lizemi épiileteket valositsunk meg.

Elsérendli kovetelmény, hogy gazdasigosan
tervezziink, de semmiképpen sem szabad provi-
zoriumokat létrehozni a szikséges tlizvédelem
és a megfeleld munka- és egészségvédelem ko-
vetelményeinek teljesitése nélkiil. Az utébbi
évtizedek tapasztalatai, amiket sajat rovasunkra
szereztink, kell6 tanulsaggal szolgalnak. A ren-
delkezésre all6 eldregyartott szerkezetek, ill. ti-
pusszerkezet-rendszerek felhasznilasaval min-
den esetre olyan csarnokok tervezheték, ame-
lyek az emlitett szempontok, kovetelmények ki-
elégitését lehetévé teszik, megfelelnek a tobb-
célusag célkitlizéseinek, esztétikai szempontbol
is szinvonalasak és koltségek tekintetében is
megmaradnak a meghatarozott keretek kozott.
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A nyér technikai széritdsanak Gj modszere

Dr. Cziréki Jozsef

Flirészaru szaritis esetében a természetes sza-
ritis mellett egyelére legnagyobb jelentdség-
gel a hagyomanyosnak nevezheté konvekcids
vagyis hélégszaritas rendelkezik.

Hagyomanyos modszer alkalmazasa mellett
a hélégszaritas 100 °C alatti hémérsékleten fo-
lyik.

Egyes fafajok szaritdsandl a normailistél el-
téré mértékben problémak jelentkezhetnek. A
nyar egyik legkényesebb fafajunk szaritas te-
kintetében. Az ok mindenekelStt abban kere-
sendd, hogy a nyar geszt és szijacs nedvesség-
tartalma kozott oriasi eltérések is jelentkezhet-
nek. Az eltérés a normadlishoz viszonyitottan el-
Jenkez6 értelmi. Nyar esetében ugyanis a geszt
nedvességtartalmi értéke kétszerese lehet an-
nak, ami a szijacs esetében van. A nyart vizes
geszt fanak is nevezik. A geszt nedvességtar-
talma a 200%,-ot is meghaladhatja.

A nyéar széritds esetében kiilondsen a szari-
tasi hibak kikiiszobolése jelenti a £6 gondot. A
fenti adottsagot is figyelembe véve a probléma
csak fokozodik.

A mindségi nyar szaritds kérdését osszehan-
golva gyors szaritasi lehet6ség megteremtésével
figyelembe kell venniink a hatékony és mind-
ségi szaritast biztosité lehetéségeket.

A hélégszaritas lényege mint kézismert az,
hogy az emelt h6foku levegé telitetlenség kovet-
keztében nagy mennyiségii viz felvételére al-
kalmas. A légeserét folyamatossa tehetjiik, igy
allandé flités mellett a magas héfoku alacsony
vizgobztelitettségl allandbéan cserélt levegd se-
gitségével a faanyagbol a viz tavozasdhoz szlk-
séges feltételeket biztositani lehet.

Hatékonyabb szaritast jelent a 100 °C folott
torténd szaritas. Ez esetben un. tulhevitett géz-

ul%]

ben torténé szaritasr6l beszélink. A talhevitett
g6z héfokat bizonyos értékhatarok kozott no-
velve relativ goztelitettségét csokkentjiik, vagy-
is nedvességfelvevd képességét fokozzuk.

A széritas lényege, hogy a faanyagban levd
vizet gb6zzé valtoztatjuk, amelynek nyomésa
hémérsékletével aranyosan novekszik. A 1ég-
térben levd tulhevitett géz telitetlensége kovet-
keztében alacsonyabb g6zrésznyomasu, igy a
viz eltavolitasi feltételeit a faanyagbol biztosi-
tani tudja.

Lényegében hasonlo alapelvek szerint torté-
nik a folyadékban (olaj, nyersvazelin) térténé
szaritas is. A 100 °C-nal magasabb hémérséklet
elérése a folyadékban azt eredményezi, hogy a
benne elhelyezett flirészdaruban a viz g6zzé va-
lik, nyomésa emelkedik, és a fabol val6 eltavo-
zasra készteti a nedvességet.

Kontakt szaritds alkalmazas esetében is 100
°C-ot meghaladé hémérsékleten a préslapok
kozé fogott flirészarubol a magas nyomasu goz
tavozasi feltételeit teremtik meg .

Elsésorban Amerikaban tovabba Csehszlova-
kidban nyujtottak be szabadalmakat kontakt
szaritas alkalmazasara.

A Madisoni Forest Products Laboratory Ku-
tatointézetben Hittmayer és tarsai 8 fafaj szari-
tasat végezték kisérletképpen kontakt eljaras
alkalmazasaval. Csehszlovakidban Koberle mér-
nok és munkatéarsai a nyar szaritasi eljarast dol-
goztak ki, préslapok kozotti kontakt szaritasi el-
jaras segitségével. Utoébbi kisérlet lényege az
volt, hogy 170 °C-os hémérsékleten mintegy
masfél éras idétartam alatt szaritottdk le a fa-
anyagot magas nedvességtartalomrél néhény
szazalékos nedvességtartalomig.

Az 1. dbrdn bemutatjuk a Bratislavai Faipari
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2. dbra. Jelolések :
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. Kutaté Intézetben végzett széaritds azon esetét,
amikor nyar szijdcs szaritdsa tortént kontakt
eljaras alkalmazas segitségével.

Tanszéklinkon késén fakadé nyar (Populus
marilandica) szaritdsat végeztiik kontakt eljaras
alkalmazésaval.

A szaritast préslapok kozt végeztiik ugy, hogy
a préslapok onsulyukkal terhelték a szaritando
furészarut. Kisérleteink Kkiterjedtek arra, hogy
milyen szaritdsi hémérséklet mellett lehet haté-
kony és eredményes szaritast alkalmazni. A ki-
sérletek végzése soran 130, 140, 150, 160 és
170 °C hémérsékletek alkalmazasa mellett foly-
tattuk a kisérleti szaritast.

Megallapitasunk, hogy 170 °C-os hémérséklet
alkalmazasa esetében kontakt szaritds segitségé-
vel a gyors és hibamentes szaritas feltételeit
meg lehet teremteni nemesnyar flirészaru szari-
tas esetére.

A 2. abrdn bemutatjuk a 170 °C hémérséklet
alkalmazasa mellett szaritott nyar flrészaru
szaritas esetében alakul6 egyes paraméter val-
tozésokat. Megjegyezve azt, hogy a széritast ké-
regben hagyott és kérgezett flirészaru esetében
hasonlitottuk ossze.

Ido (perc)

A Tanszék altal végzett kisérleti eredmények
igazoltdk, hogy jo eredményt lehet elérni nyar
szaritasa esetére kontakt eljaras alkalmazasa so-
ran. Az Erdészeti és Faipari Egyetem 1974. évi
Tudoméanyos Ulésszakan bemutattuk azokat a
prébatesteket, amelyeket ilyen eljaras alkalma-
zésa mellett szaritottunk. A mintadarabok bizo-
nyitottak, hogy hibatlan, igen jo mindségl sza-
ritds feltételei adédhatnak kontakt eljaras al-
kalmazasa mellett.

Felvetédik a kérdés, hogy gazdasigosan le-
het-e szaritani préslapok kozott nyar flrész-
arut. ElGzetes szamitasaink szerint egy 2 méter
lapszélességli 3,6 m hosszuisagu préslapokkal
rendelkezd présben, amelyben a szaritds 8 szin-
ten torténhet, 25 mm flrészaru vastagsagot sza-
mitasba véve 300 munkanap alatt napi 2 mi-
szak esetében az évi leszaritott flirészaru meny-
nyiség 3600 m3.

Amennyiben ennél nagyobb mennyiség szari-
tasara van szlikség egy uzemben, a kapacitasno-
velés feltételeit meg lehet teremteni azéaltal, ha
nagyobb lapméretekkel rendelkezé prés keriil
alkalmazasra, ha novelik a miiszakok szédmat,
vagy munkanapok szdmat, de esetlegesen tech-
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nolégiai médositasok segitségével is lehetséges
a kapacitas novelésére gondolni.

Az atlagos szaritékamra kapacitashoz viszo-
nyitva egy-egy szaritoprés kapacitdsa igy sem
tekintheté kicsinek. Amennyiben azonban nagy
mérvi kapacitasnovelésre van sziikség, akkor
tobb prés alkalmazasdra kell gondolni.

Itt kivanjuk megjegyezni azt is, hogy a hasz-
nalaton kivil helyezett prések ilyen irdnyt
hasznalata mellett szamitasba lehetne venni ha-
zai gyartasy, nyomasra nem méretezett, tehat
nem tulsdgosan nagy vazszerkezettel rendel-
kez6 prések alkalmazasi lehetdségét.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Falemez-
gyartastani Tanszékén lefolytatott kisérletek
nem fejezédtek be. Megitéléslink szerint az ed-
digi eredmények feljogositanak benntinket arra,
hogy kisérletek folytatasdval tovabbi kedvezd

tapasztalatok megszerzését remélhetjik. Ezen
felul sziukség volna arra is, hogy a nyar flrész-
aru kontakt szaritdsat megfelel6 féllizemi vagy
lizemi szinten is ki lehessen prébalni.

A laboratériumi, de lizemi kisérletek tapasz-
talatai alapjan ezutdn dontés sziilethetne arra
vonatkozéan, hogy a rendkiviil problematikus
nyar szaritds kérdése milyen irdanyu fejlesztés
kapcsdn nyerjen végleges megoldast.

Magunk részérol a kiilfoldi de a mér hazai vi-
szonylatban is rendelkezésre allé tapasztalatok
figyelembevételével javasoljuk, hogy a téma
folytatdsdhoz mind laboratériumi, mind lizemi
szinten a feltételek megteremtést nyerjenek.

Az elért kisérleti eredmények megszerzésé-
ben a tanszék kollektivaja egyuttmiikodott, ki-
16n is ki kell emelni, hogy az elért eredmények
megszerzésében Bardth Ferenc tudomanyos se-
gédmunkatars végzett kiemelkedé munkat.



Alkatrészgyértas a firésziparban lagylombos faanyagokbdl

Czaginy Lajos

Hazank iparifa termelésének Osszesitett adatai
azt mutatjak, hogy a kemény és lagylombos-
fakra kiterjesztett nyersanyagbazis esetén ele-
gend6 fa alapanyag all a butor- és épiiletaszta-
losipar rendelkezésére.

Kilonosen az épliletasztalosipar érdekelt a fel-
hasznalas korének kiterjesztésében, mivel a fel-
hasznéalhaté fenyo6félék mennyisége nem né az
ipar sziikségleteinek megfelel6 mértékben, s a
mindsége romlik. Tovabba az épiiletek nagyipari
jellegl gyartasanak fejlodése az eddiginél gyor-
sabb ltem fejlesztést igényel. Az ablak- és aj-
toszerkezetek fejlesztése a termelékenyebb gyér-
tas érdekében megkoveteli a fenyéfa alapanyag
felhasznalasanak fejlesztése mellett a lombos fa-
anyagbol késziilt szerkezetek kutatasat.

Az épliletasztalosiparban felhasznalt feny6
firészaru legnagyobb része importfeny6b*l
szarmazik. Az importfeny6 hazai fafajjal tor-
téné helyettesitésének egyik bazisa a hazai ne-
mesnyar. A hazai nemesnyarak fizikai-mecha-
nikai tulajdonsagai megkozelitik az épiiletaszta-
losiparban jelenleg alkalmazott feny6félék tu-
lajdonsagait. Egyes tulajdonsagaik (zsugorodas,
vetemedés, tartossdg) azonban kedvezdétleneb-
bek, mint a feny6ké.

A tanszéki kutatas eredményeit Osszevetve a
mar ismert tapasztalati és kiilfoldi kutatasi
eredményekkel a lagy-lombosfak kiilonoskép-
pen kiils6 keményfa-rétegek kozott, vagy azok-
kal méas maddon egylittesen felhasznalva felel-
nek meg az ablakgyartéds céljaira.

A kutatas eredményeit azonban csak techno-
légiai vizsgéalatok utan, tehat termékgyartas so-
ran nyert tapasztalatok alapjan lehet értékelni.
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Az eredmények modosulnak, a gyartas soran,
mert kozrejatszanak olyan objektiv és szubjek-
tiv tényezok, amelyek csak a gyakorlat soran
tarhatok fel.

Véleményem szerint jelenleg a legnagyobb
problémak, melyek miatt az emlitett lombosfa
anyagokat felhaszndlni nem lehet a kovetkezok:

— a jelenlegi fenyé6fa technolégia nem alkai-
mas a lombos flirészarubdl valé ajté- és ab-
lakkészitésre;

— a fenyd flrészaru hulladéka a szabasjegy-
zékre szamitva 10—15Y%, ez lombosfa anyag-
bél szabva 50—2000,-0s hulladékkal kell
szamolni;

— az Aarkililonbség nem fedezi a munka- és
anyagtobblet értékét.

A kutatasok eredményei csak akkor haszno-

sithatok, ha
— koz06s tavlati terv kidolgozéasara kertiil sor az
Orszagos Erdészeti Felliigyel6ség és a terme-
16k kozott a megfelelé vagasérettségi kor

alkalmazésara;
gozasa az iparifa valasztékkal inditva a fi-
résziizemekhez kapcsolva, tovabba a lombos
flirészarunak megfelel6 ajto- és ablakszer-
kezetek kialakitasa. Ez feltétele a flirészipar
és az épiiletasztalosipar kozotti kooperacid
kiszélesitésének, flirésziizemi alkatrészelore-
gyartas kialakitasanak, aminek végsé célja
‘az alkatrésztermelés esetleg folyométerben
a nyersanyagforrasnal;
— a faanyag és termékarak megallapitdasa a
tényleges raforditott koltség alapjan.



A faalapu tartégyartds hazai helyzete

Erdélyi Gyorgy

Elsédleges fafeldolgozdsunk korszer(isitése a
koézeljovében rendkiviili feladatokat ré a teriilet
szakembereire. Lényeges azért, hogy a feladatok
megoldasara valamennyien megfeleléen felké-
szuljink. Ezt a felkésziilést — véleményem sze-
rint — magas szinten segitik el6 az ilyen és ha-
sonlé tudoményos tandcskozéasok.

Kozismert tény, hogy a fafeldolgozas gazda-
sagi eredményeinek fokozédsa érdekében jelen-
leg altalanos hazai torekvés — tobbek kozott —
a termékek késziiltségi fokanak emelése. A , ha-
gyomanyos” butor- és épiiletasztalosipari alkat-
részek mellett figyelembe kell azonban venni
azt is, hogy napjainkban a fa a magasépitészet
teriiletén, mint szerkezeti anyag reneszanszat
éli, ami egyuttal azt is jelenti, hogy a fa alap-
anyagot és terméket felhasznald tertilet tovabb
boviil. A jelen tudomanyos tilésszak szamos fel-
adattal, célkitlizéssel foglalkozott, ezért én csu-
pan a ragasztott szegezett tartoszerkezetekre
kivanok kitérni. Az ilyen irdnyu felhasznalassal
kapcsolatban egyetlen adatra hivatkozom. A
Német Szovetségi Koztarsasagban, 1973-ban
eléallitott rétegelt-ragasztott tartok mennyisége
elérte a 140 000 m?-t. A beépitett alapteriiletre
vonatkozéan pontos adatunk nincs, az épitészet
szokasos méretezési elbirdsait alapul véve azon-
ban bizonyos, hogy az emlitett tartéomennyiség
tobb milli6 m? befedéséhez sziikséges tetészer-
kezetet jelent.

Fokozza a fa és fatermékek épitészeti jelents-
ségét, hogy a rétegelt-ragasztott tartok mellett
szerte a vildgon egyre tobb kombinat tartéti-
pust-, pl. flirészarubdl és rétegelt lemezbdl ké-
szitett ,,I” szelvényl, vagy szekrényes tartot
gyartanak. Az altaldnos fejlédés alapjan mar
évekkel ezel6tt nyilvanvalova valt, hogy a kér-
déssel hazailag is érdemben foglalkozni kell.
Maés intézmények mellett a Faipari Kutaté In-
tézet tobb éve célul tlizte ki a fa- és faalapu
tartészerkezetek gyartédsdhoz sziikséges kutaté-
sok végzését, és a kutatdsi eredmények ipari
bevezetését.

Hazank kiilonleges faellatottsagabol eredden
a kutatasi feladat kettés volt.

— A dontdéen fenydanyagokat figyelembe vevd
kiilfoldi kutatési eredmények reprodukalésa,
és

— a hazai termesztésii — ezen belil elsésorban
a lombosfak — felhasznalasi lehet6ségének
vizsgélata.

A Tudomanyos Ulésszak £f6 téméajanak megfele-
16en e helyen az utébbi teriileten elért eredmé-
nyekrél szdmolok be, remélve, hogy a néhany
mondatos beszamolé egyben némileg hozzajarul
a lombosfafeldolgozds problémainak gyakor-
lati megoldésahoz is.

A kutatdsok sordn — mint az épitészeti fel-
hasznalas alapvets feltételeit — elsGsorban fa-
anyagaink azon fizikai-mechanikai tulajdon-
sdgait kellett tisztazni, melyek az épitészetben
jelentések. Nagy segitséglinkre szolgélt, hogy
az Erdészeti és Faipari Egyetem e teriileten
hosszu évek o6ta eredményes kutaté munkat
folytat. Igy pl. az erdeifenyével kapesolatos
anyagvizsgédlati eredményeink csak minimalis
kiegészitésre szorultak.

Az Erdészeti Tudoményos Intézettel széles
kord és — megitélésiink szerint — eredményes
egylittmikodés keretein beliil alkalmunk volt
tisztdzni a hazai termesztésli feketefenyd, akac
és a nemesnyarak miuiszaki tulajdonsagait. A
vizsgalati eredmények végkovetkeztetései, a
tartégyartdas szempontjabol, az aldbbiak szerint
OsszegezhetOk.

— A hazai termesztésli feny6k anyaga tarto-
gyartas céljaira alkalmas, a nagysziamban
eléfordulé aggdesoket, mint szilardsagesok-
kenté tényezoként azonban fokozottan fi-
gyelembe kell venni. Célszerd ezért a réte-
gelt-ragasztott tarték huzott-nyomott ové-
ben hibamentes, nagy szilardsdgi anyagot
beépiteni.

— A nemesnyarak koziil az oérias-, korai- és
kés6i nyar anyaga jol felhasznalhat6. A hi-
bamentes fa szilardsaga alatta marad ugyan
a feny6k szilardsaganak, az anyag homogén
volta miatt azonban igen j6l hasznosithato.
(Mint gyakorlati példat emlitem meg, hogy
az Orszagos Mduszaki Fejlesztési Bizottsag
megbizasa alapjan Intézetiink még ez évben
befejezi, egy 18 m fesztavi, nyaranyagu ré-
tegelt-ragasztott ives kiképzési fétartokkal
épitett — prototipus lizemcsarnok épitését
az AGROKOMPLEX Vallalatnal.) Meg kell
azonban jegyezni, hogy az I 214 jelli nemes-
nyar anyaga tehervisel6 szerkezetekben nem
alkalmazhat6, mert szildrdsagi értékei igen
alacsonyak.

— Az akacfa szilardsiga valamennyi eurdpai
faanyag koziil kiemelkedé. A méretes anyag
minden tipusu tartéhoz jol hasznalhaté. Igé-
retesek e téren az Orszagos Muszaki Fejlesz-
tési Bizottsdg megbizdsa alapjan végzett ki-
sérleteink, melyek szerint az akacot — maés
fafajokkal kombindlva — a huzott-nyomott
Svben elhelyezve, rendkivil nagy szilard-
sagu tartok allithatok el6.

A tartok gyartasdhoz sziikséges alapanyag cél-
szerli elGallitdsa, valamint a maximalis érték-
és anyagkihozatalt biztosité vagasmédok pontos
meghatarozasa érdekében az anyagvizsgéalato-
kon tilmenden kisérleteket folytattunk a hazai
termesztési anyagok flrésziizemi feldolgoza-
sara vonatkozéan is. A Flrész- és Hordodipari
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Vallalat onzetlen segitségével — a fafajonként
tobbszaz m? ronk felvagasaval végzett — eddigi
kisérletsorozat tanusaga szerint:

— a hazai termesztési feny6k feldolgozasa a
jelenlegi modszerekkel torténhet. Az érték-
kihozatalt a mai drak mellett a gerenda, ill.
zartléctermelés novelése emeli,

— a nemesnyarakndl — j6 alaki tulajdonsdgaik
miatt — célszeri a feny6khoz hasonléan a
prizmavagason alapulé termelés bevezetése,
ahol ezt az alapanyag mérete és mindsége le-
het6vé teszi,

— az akécfa esetében olyan véagasmoédot kell
valasztani, ami lehetévé teszi egy-egy ron-
kon belill is a termelt szelvények mindség
és alaki tulajdonsagok szerinti messzemend
szétvalasztasat, és szakszerli manipulalasat.

Az anyagvizsgalatokon és a flrészlizemi kisér-
leteken tulmenéen a hazai fafajok alkalmassa-
gat a tartok terhelésével és egyéb vizsgalataval,
valamint a tartok felhasznaldsdval épitett és
épités alatt 4ll6 — prototipus — létesitmények
megfigyelésével is ki kellett egésziteni. Részben
a gyartastechnolégiai, részben az lizemeltetési
tapasztalatokat rogzitettiikk és rogzitjiik ezekkel
a vizsgalatokkal.

Szamottevé segitséget jelentett e téren — az
Orszdgos Muszaki Fejlesztési Bizottsag tamo-
gatdsan tilmenéen — az Erd6 és Fagazdasagi
Tervezo Irodaval, valamint a Tervezésfejlesz-
tési és Tipustervezd Irodéaval létrejott egylitt-
mukodésiink. Igy épithette fel Intézetiink a Ker-
tészeti Egyetem soroksari kisérleti telepén az
akdcanyagu, 6—12 m fesztavu féliavazak proto-
tipusrendszerét, melyekkel kapcsolatban otéves,
kedvezé gyakorlati tapasztalatokat szereztiink.
Igy alakithattuk ki az Orszagos Miszaki Fej-
lesztési Bizottsdg megrendelése alapjan az
ugyancsak akacfabol készitett {iveghdz legcél-
szerlibb prototipusépiiletét.

Végiil engedje meg a Tisztelt Tudomdnyos
Ulésszak, hogy a teljesség igénye nélkiil meg-
emlékezzek a hazai fafajok gyakorlati épitészeti
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felhasznalasdnak jelenlegi allasarél; vagyis a
kutatasi eredmények ipari bevezetésérol.

A foliahdzak épitése soran szerzett tapaszta-
latokat a Somogyi Erdé- és Fafeldolgozé Gaz-
dasag hasznositotta. A Tervezésfejlesztési és Ti-
pustervezd Intézettel, valamint més szervekkel
egylttmikodve a rovidfas vézszerkezetekbdl
hizémarha-istallé tipust fejlesztett ki, melyet
ma is gyart.

A rétegelt-ragasztott tartégyartas megvaldsi-
tésara Intézetiink — a MEM tdmogatésaval —
1973-ban szoros egyiittmikodést alakitott ki az
AGROKOMPLEX Villalattal. A vallalat agili-
tdsa és az egyuttmikodés kovetkeztében 1973-
ban tizemi szinten is megindult a tartéogyartas.

Az elsé épiiletek — egy teljes tehenészeti te-
lep — elkésziiltek. A Cég ma mar alkalmas to-
vabbi tarték és az ezek felhasznalasaval késziild
mez6gazdasagi vagy egyéb épiiletek, illetve te-
lepek sorozatgyartasara.

Termelé kapacitasuk bar jelentés, ma még
korlatozott; bizonyos azonban, hogy az Erdé-
és Fagazdasagi Tervez6 Iroda, valamint a Fa-
ipari Kutaté Intézet bevonasaval készitendd be-
ruhdazasi tervek megvalésitasa utdn a kozeljovo-
ben eurépai viszonylatban is szamottevé kapa-
citasi rétegelt-ragasztott tartégyarté lizem va-
lésul meg, a ‘hozzatartozé épiiletelemgyarto
tizemrészekkel egylitt.

Az uzem alapanyagellatisa dontéen lombos
fafajainkra épiil. A termékekben a rétegelt tar-
toknal is nagyobb mennyiségben épitik be az
egyéb fa és faalapu szerkezeti elemeket (pl. sze-
lemenek, panelkeretek és boritasok, tetSlécek,
belsé berendezések stb.). Remélem, hogy a 1ét-
rejott és fejlédé gyartobazis igen szdmottevéen
javitja majd a hazai fafajok értékesitési és hasz-
nositasi lehetéségeit, ami kedvezben fogja be-
folyasolni mind az erdégazdasagok, mind az el-
s6dleges fafeldolgozé vallalatok gazdasdgossa-
gat, de kedvezéen befolydsolja a népgazdasag
importterheit, és egyuttal javitja a rétegelt-ra-
gasztott tartok iranti igény kielégitését is.



A fafeldolgozas 6konomiai vizsgalatanak egyes modszerei

Herneczky Istvan

A fagazdasag

— a fatermesztést,

— a fakitermelést,

— az els6dleges fafeldolgozast,

— a tovabbfeldolgoz6 ipart és a

— fentiekhez kapesoléd6 forgalmazasi és szal-
litasi tevékenységeket

foglalja magéban.

Ha a fafeldolgozds egyes okondomiai vizsga-
lata modszereivel akarunk foglalkozni, akkor
meg kell nézniink, hogy ez a tevékenység ho-
gyan illeszkedik be a fagazdasidg egészébe, az
egész részeként melyek a problémai.

Vizsgélédasunkat tehat a fagazdasag egészé-
nek a vizsgalati mddszereivel kezdjik, majd ra-
tériink a fafeldolgozas vallalati problémai egyes
vizsgalati médszerére.

A fagazdasaggal kapcsolatban az 4gazati kap-
csolatok vizsgalataval, a termelési fliggvények-
kel, az agazati optimalizdlas problémaival fog-
lalkozunk, a véllalatgazdasagi vizsgélatok kap-
csan a piaci korlatokat figyelembe vevé valasz-
téktervezést, a szallitdsi, valamint az egyiittes
széllitasi és termelési koltségek minimalizalasat
targyaljuk.

Az agazati kapcsolatok vizsgélata“

A fagazdasigi dagazattal kapcsolatban ismer-
niink kell, hogy milyen az &agazat helyzete az
ujratermelési folyamatban a népgazdasidgon
beliil és milyen 4gazaton beliili kapesolatok jel-
lemzik az &gazatot. E kapcsolatok vizsgalatara
az agazati kapcsolatok mérlege (a tovadbbiakban
_AKM) alkalmas. Az AKM az ujratermelést az
egyes dgazatok és a végss felhasznalas részére
torténé kibocsatasok (output), illetve a terme-
léssel kapcsolatos raforditasok (input) szempont-
jabél vizsgélja és tartalmazza a termel6agazatok
kozvetlen kapesolatait, a végsé felhasznilast és
az anyagraforditdsokon kiviili egyéb rafordita-
sokat. A sorirdnyu adatainak az Osszesitése a
népgazdasag (vagy az 4gazat) elosztasi szerke-
zetét, az oszlopiranyuaké pedig az dgazatok kolt-
ségszerkezetét mutatja.

A termel6agazatok kozvetlen termelési kap-
csolatait a technoldgiai koefficiensekkel wvizs-
géljuk, amelyek azt fejezik ki pl. hogy a fiirész
és lemezipar 1,— Ft termelési értéke létrehoza-
sahoz kozvetleniil milyen értékii erdégazdasagi
terméket, villamos energiat stb. hasznal fel.

A kozvetlen kapcsolatok mogott azonban a
kozvetett kapcsolatok lancolata huzédik meg,
ezt a lancolatot nevezziik tovabbgylir(izé hatsis-
nak. E tovabbgylirizé termelési és egyéb rafor-
ditdsi kapcsolatokat az tn. inverzegyiitthaték
segitségével hatdrozzuk meg. Az inverz-matrix
egyutthatéi azt fejezik ki, hogy valamely ter-
melbagazat egységnyi termeléséhez mas &gaza-

tok termékeibdl kozvetleniil és kozvetve oOssze-
sen milyen értéket igényel. Az inverzegytitthato-
val végzett szamitasokkal valaszolni tudunk
olyan kérdésre, hogy egy adott agazat tervezetit
netté kibocsatiasdhoz mekkoranak kell lennie a
vele kapcsolatban 4ll6 4gazatok bruttd terme-
lésének, ezzel megitélhetjiik azt is, hogy a nettd
kibocsatasként Kkitlizott tervieladat megvalosi-
tasat a kapesolodé agazatok termelése lehetdvé
teszi-e?

Ezenkiviil még sok mas kozgazdasagi elem-
zést végezhetliink az AKM-mel, pl. valamely
adgazat egységnyi termelésének halmozott im-
port-tartalma, a teljes alléeszkozlekotési vizs-
gélata stb.

Hazénkban a fagazdasag részére készilt
AKM. E vizsgalatok tovabbi folytatisa sziksé-
ges lenne, mivel sokoldalu elemzésre, az agazat-
tal kapcsolatos osszefliggések feltarasara ad le-
hetbséget.

Termelési fiiggvények

A termelési osszefiiggéseket fliggvények forma-

jaban is tanulméanyozhatjuk. Ilyenkor azt tanul-

manyozzuk, hogy hogyan valtozik a termelési
volumen a termelési eréforrasok fiiggvényében.

A modszer elsésorban az élémunka és az 4ll6-

eszkozok helyettesithetéségének vagy a beru-

héazésok és novekedési litem vizsgdlatara hasz-
nalhaté.

Agazati optimalizalas linearis programozéassal
a fagazdasagban.

Agazati modell készitésével elGsegzithetnénk a
fagazdasdg miikodése Osszefliggéseinek elemzd
feltarast s lehetévé valna tervvaridansok Kki-
dolgozasa. A modell kidolgozasa a kovetkezd 1é-
pésekben valésulhatna meg:

1. Az elvi Osszefliggésrendszer tisztdzasa, az
4gazat real- és pénzigyi folyamatai logikai
modelljének az osszeallitasa;

2. A logikai modell alapjan meghatarozott gaz-
daséagpolitikai célkitizések szerint a modell
feltételrendszerének a megfogalmazédsa. A
fagazdasag teljes rendszerének megfeleléen
osszevont forméaban torténé vizsgélata;

3. A matematikai megfogalmazas, a megoldas
értelmezése, érzékenységvizsgalatok.

E globalis osszefliggéseket sokoldaltian feltaré
elemzés alapjan kidolgozhaté a fagazdasag mo-
dellblokkjainak a rendszere, s a kovetkezd 1é-
pésben egy kivalasztott alrendszer — pl. az el-
sédleges fafeldolgozas alrendszere — részlete-
sen megvizsgalhaté.

Vallalatgazdasagi vizsgalat

A matematikai mddszereket az elsédleges fafel-
dolgozéas teriiletén hamar alkalmazni kezdték.
Kantorovits 1939-ben a furnértermeléssel kap-
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csolatos vizsgélatot végzett, Dantzig is faipari
példan szemlélteti a szimplex modszer gyakor-
lati alkalmazasat.

A termelésiranyitassal kapcsolatban sokféle
feladat-tipust dolgoztak ki, pl. kiilonbozé fa-
fajok és kiilonbozé termeléképességli gépek
figyelembevételével a furnértermelés mennyi-
ségi optimalizalasa.

A linedris programozas modszere alkalmas a
termelési és a piaci korlatozd feltételeket is fi-
gyelembe vevé optimdlis véalasztékosszetétel
meghatarozasara, mind a

— furnértermelés,
— flrészarutermelés,
— fagyartmanytermelés vonatkozasaban.

A vallalati kozéplejaratu tervek készitésekor a
termelés Osszetételének a meghatarozasahoz, a

fejlesztési tevékenység tervezésére, pl. a gép-
sziikségleti és gépfelhasznalési igények optimu-
méanak a meghatarozésara.

A fakitermelés és a fafeldolgozas szallitasigé-
nyes tevékenység. A széllitdsi koltségek mini-
malizaldsara rendelkezéslinkre 4ll a disztribu-
ciés modszer.

Az ugynevezett kétlépcsés széllitasi feladat-
ban a szallitdsi és termelési koltségek egylittes
Osszegének a minimalizdldsa valik lehet6vé. Ezt
a feladattipust felhasznédlhatjuk a szallitasi kolt-
ségek egytlittes minimalizdlasra olyan esetben,
amikor tobb erd6égazdasagi vallalattél tobb el-
sodleges fafeldolgozé vallalathoz szallitunk és
onnan a készterméket tobb felhasznidléhoz (pl.
mési)(dlagos feldolgozé vallalat) kell tovabbita-
nunk.



Hozzéaszdlas ,,A lombos fafeldolgozas elsédleges

faipari probléméi’’-hoz

Dr. Dalocsa Géabor

A Faipari Tudomdanyos Egyesiilet Vezet&ségé-
nek megbizasabdl iidvézlom a Tudoméanyos Ulés
Rendezdségét, Eldadoit és Hallgatosigat, s en-
gedjék meg, hogy az itt elhangzott problémaéak
megoldasdban tovabbi sikereket, a fafeldolgozo-
ipar fejlesztéséhez alkoté munkat és gazdag
eredményeket kivanjak minden résztvevének.

Ezekutdn hozzdszoélasom bevezetdjében, rend-
hagyo modon, engedjék meg, hogy mindjart
megallapitsam: a Tudoményos Ulés f6 témaja
A lombos fafeldolgozas els6dleges {faipari
problémai” témakorokben megtartott eléadésok
tartalmukban nemcsak az elsédleges faipar
problémait tikrozték vissza, hanem az egész
tovabbfeldolgozd faipar kimondott wvagy ki-
mondatlan, elismert vagy tagadott problémai-
nak jelentds részét érintették.

Ha a Dr. Madas miniszterhelyettes altal tar-
tott eldadast nézzik, az a flrész-lemezipar ter-
vezett rekonstrukcidjaval egylitt vazolta a to-
vabbfeldolgoz6 ipardgak anyagi alapjait is.
Herneczki Istvdn docens olyan, a fafeldolgozd-
iparban is alkalmazdsra megérett kozgazda-
sagi modszereket ismertetett, melyet ha mar
a kozeljovében szélesebb korben nem alkalma-
zunk, ugy a gazdasigossig, a rendszerszemlé-
letli természetszervezés terén kell tovabbi el-
maradéssal szamolnunk. A Horvath és Boron-
kay elvtarsak altal ismertetett problémak bar-
melyik butoripari lizem esetére fennéllnak. A
dr. Czirdki és Czagany elviarsak &ltal ismer-
tetett kérdések pedig kifejezetten a faanya-
got tovabbfeldolgozo ipari aldgazatok aspektu-
sabol voltak megfogalmazva.

A problémdk ezen szerves egybeesése €s
osszefliggése is igazolja, hogy a fafeldolgozo-
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ipar fejlesztése az alapanyag termeléstél a
készterméken keresztiil annak forgalmazasaig
szerves folytonossagot képez és azt mint zart
rendszert célszerti vizsgalnunk. Ha nem ezt
tesszilk ugy — mint az elmult 25 év folyaman
annyiszor — vétlink a népgazdasdg aranyos
fejlesztésének torvényszertisége ellen és ez
visszahat fejlédésiink titemére kovetkezéskép-
pen megoldatlan problémaink tovidbb noveked-
nek.

Hozzész6ldsomban két
érinteni:

probléméat kivanok

— a fafeldolgozéipar rekonstrukciéja sordn
meghatarozandd Uzemnagysag kérdése,

-— az elsédleges faipar és a butoripar koope-
raciés kapcsolatainak tovabbszélesitésével
osszefliggd kérdesek.

Az els6 problémakoérhoz a Herneczky docens
&ltal, az optimalis Uzemnagysdg meghataroza-
sara ismertetett modszer, a klasszikus Adler
képleten alapszik, ugy, hogy az egyes ténye-
zbket értelemszertien megvaltoztatta, De ép-
pen az &ltala elmondott koltségszamitasi pon-
tatlansagok miatt felvetédik a kérdés: nem
volna-e célszeribb mas kvantitative jobban
meghatdrozé tényez6t vizsgdlni ebbél az aspek-
tusbol? Es itt erre egy ujabb fogalom kinalko-
zik: a fejlett technikdt befogadni képes opti-
mdlis tizemnagysdg. Ebben a gondolatmenet-
ben az Ulésszakon hallott eléadasok adataira
tamaszkodom. Hallottuk, hogy a rekonstrukeio
zomében a kozéplizemeket fogja érinteni, ahol
1—2 keretflirésszel, vagy ronkhasité szalagfii-
résszel fognak dolgozni. Célszerlibbnek latszik
tehat ezen alapveté termelSberendezések ka-




pacitédsabol kiindulva meghatarozni az iizem-
nagysidgot és a kapcsolodd fejlesztéseket és a
beruhédzdsokat ezen alaphoz megvaldsitani.
Dr. Szabé professzor az eladisdban emlitette:
a jelenlegi keretflirészek intenziv kihasznalasa
30—40%,-ra teheté. Véleményem: elébb a
meglevé berendezéseket és a rendelkezésre allé
kapacitasokat kell kihaszndlni, azutdn a fejlett
technikat és technologiat megvalositani és a le-
het6ség szerint optimalisan kihasznalni. Ugyan-
is a mar emlitett 40%, és 100%, kozott igen
nagy tartalékok vannak elrejtve. Ez persze el-
mélet. En nem a rekonstrukcié ellen vagyok,
hanem azt javasolom, hogy a megvasarolt tech-
nikat hasznaljuk ki jobban. Ehhez a kovetel-
ményhez allapitsuk meg az lizem nagysagat és
feladatokat s természetesen a kapcsolodo be-
ruhdzasokat is, hogy késébb ne kelljen olyan
onkritikat gyakorolni — mint az elmult évek-
ben igen gyakran — @a beruhazdsaink nem vi-
selték magukon a komplexitis jellegét. Egyéb-
 ként ezen modszer alkalmazisénak igényét ta-
masztja ald az ertékaranyos, azaz kozgazdasa-
gilag funkciomald, drak hidnya az aranytalanul
magas eszkbzterhek, amennyiben a nagy ter-
melékenységli kapacitdsok kihasznaldsa ala-
csony szinvonald.

A masik probléma mar nem ilyen egyér-
telmd. Az utébbi években a Foéhatosagok, a
Magyar Tudomanyos Akadémia, a Faipari Tu-
domanyos Egyesiilet igen széles korben foglal-
kozott az elsédleges faipar és a butoripar koo-
perécios kapcsolatainak tovabbfejlesztésével és
kiszélesitésével, itt mégis azt hallottuk — de
egyébként a gyakorlat is ez — az eredmények
igen kezdetlegesek.

Azt azonban latni kell, hogy ezen a teriile-

Zagoni Istvan

Az Erdészeti és Faipari Egyetem , A fafeldol-
gozds elsédleges faipari problémdi” témakdrben
megrendezett tudomanyos tilésszakaval jelentds
mértékben jarult hozza a Fagazdasig termelési
problémai, célkitlizései koziil az aktualis flirész-
ipari feldolgozas fejlesztési el6készitéséhez, an-
nak megvalodsitasahoz.

Az elhangzott el6addsok minden részkérdés-
sel behatéan foglalkoztak és tudoméanyos meg-
alapozottsaggal adtak tajékoztatast.

Az eléaddsokban hallottak nemcsak az elbt-
tiink 4116 fejlesztéshez nyujtottak segitséget, ha-
nem a jelenlegi hidnyossigok felszamolasahoz
is. Igy példaul a TMK-moédszerek, Horvdth Mi-
hdly elbadasdban, a szerszamkarbantartis Bo-
ronkai Ldszlo, a zajartalom Nagy Attila eléadi-
sdban stb. témakdrbdl. :

Az Ulésszak valasztott témakorének aktuali-
tésat az is bizonyitja, hogy nemzetkozi viszony-
latban szintén el6térbe kerilt ez a kérdés.
Utalok itt

— az ,,Interforst 74” Miinchen kiallitas kereté-
ben megrendezésre kerilé nemzetkdzi fd-

ten az eredmény nem azon mulik, hogy az ér-
dekelt véllalatok vagy lzemek nem akarnak
egylittmiikoédni, hanem a jelenlegi gazdasagi
szabalyozék hatdsai olyan kornyezetbe helye-
zik az érdekelteket, hogy a kooperacié a tech-
nikailag alacsonyabb szintli termelést folytato
lUzem részére, — vagy pontosabban fogalmazva
— ia megel6z6 fazist végzd lizem részére nem
jelent gazdasagi elényt. Ez egyben azt jelenti,
hogy az Osztonzés elmarad, titkozik a népgazda-
sagi és vallalati érdek — s nem mondok ujat
— az egyéni erdek pedig mindkettével {itko-
zik.

Ezt a kérdést sokoldaltan elemeztitk és a
végsé kdvetkeztetést igy foglalhatndm &ssze:
valtoztatni kell a gazdasagi szabalyzékon. A
munka tarsadalmi hatékonysigat ott kell elis-
merni, az eredményességet ott kell realizélni,
ahol azt megvalésitottdk. Ha pedig ezt megol-
dottuk ugy az egylittes technolégiai tervezés
segitségével a meglevé miiszaki-gazdasagi aka-
dalyokat igen révid idé alatt le tudjuk kiizdeni.

A rendszerszemléletli termelésszervezés és
gazdasagi fejlesztés a szakagazatok kézotti koo-
peracié zokkendmentes megszervezése elkép-
zelhetetlen az els6dleges faipar- a tovabbfeldol-
gozo faipar és a termékeket forgalmazo kil-
és belkereskedelmi wvallalatok valamilyen —
megszervezése nélkiil.

Ezt a szervezeti format az V. &téves terv
megvalositdsara teendd intézkedések ki fogjak
kényszeriteni, s ha mi ebben pozitivan tevé-
kenykedink, és véleményem szerint jelen Tu-
domanyos Ulés ezt is tette, ha nem is ilyen jel-
sz6 alatt — ugy az az érzésem ;6 Ugyet szol-
galunk,

részipari szeminariumra, melynek keretében
neves eurdpai flirészipari szakemberek fog-
nak (Franciaorszdg, NSZK, Ausztria, Svéd-
orszag, Szovjetunio, Dania stb.) hasonlé té-
makorben el6adasokat tartani,

— a FAO/EGB el6készités alatt all6 szakértéi
tandcskozasra, amelyre elérelathatéan ez év
végén kerll sor ¢s ahol ugyancsak az euro-
pai fdrészipar fejlesztésének kérdéseirdl fog-
nak szakért6i tandcskozast tartani.

A fagazdasig gazdaségpolitikai célkitizései k5-
zott az els6dleges faipar problémai helyesen ke-
riiltek az utébbi idében feliilvizsgalatra és a
nemzetk6zi tendencidkhoz hasonléan tovabbfej-
lesztésre.

Ma méar mindenki el6tt vilagos, hogy annak

— szerkezetében jelenleg torzuldsok mutatkoz-
nak. Utalok itt a Madas miniszterhelyettes
eléadédsara, a fafeldolgozo iparon beliili ara-
nyokra;

— helytelen volt a lemezipar fejlesztésén beliil
az enyvezett lemez, a hagyomanyos butor-
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lap, specidlis miiszaki lemezek gyartasanak
és azok fejlesztésének elhanyagolasa, leg-
aldbb szinttartast kellett volna biztositani;

— ismeretes, hogy nemzetkozi viszonylatban
a farost- faforgacslemez gyorsiitemd fejlesz-
tése mellett a hagyomanyos lemezipari ter-
mékek gyartasat is fejlesztették.

Utalok tovabbéa arra, hogy a flirésziparban vé-
leményem szerint egy kissé masként kell a kér-
dés hazai vonatkozasait vizsgdlni.

— Egyreészt felmertl, hogy helyes-e jelen hely-
zetlinkben rekonstrukeiorol beszélni,vagy tu-
lajdonképpen a korszerd, lombos flrészipar
létrehozdsdrél kellene beszélnlink célkitlizé-
seink kozott. Véleményem szerint tartalma-
ban hazai viszonyaink koz6tt az utébbirol
van szo;

— a hazai flrészipari kérdésekkel kapcesolatban
tulajdonképpen eddig csak alapelveket (hi-
telfedezet és piaci hattér nélkil) fogalmaz-
hatunk meg. A szervezett el8készités a so-
ronlevd teendéket tekintve ma méar elenged-
hetetlen.

Az a felfogas, hogy példaul a butoralkatrész ter-
melése tegye elsésorban nyereségessé az elke-
rilhetetlen flrészipari fejlesztést (létrehozasat
— rekonstrukeiot) szamtalan gondot vet fel
Alapveté lenne a flrészipari feldolgozast —
mely mindeniitt és mindig kulén, iparag volt
onmagaban is rentabilissd tenni. Ez kozgazda-
sagi szabalyozas kérdése, mivel csak igy tud
majd létrehozasa utan megfelelo szinvonalon
maradni, hatékonyan dolgozni és a mindenkori
miuszaki fejlédéssel lépést tartani.

A hazai flrészipar tertiletén stlyosbitotta a
korabbi helyzetet az, hogy az elmult 10—15
évben a lombos flirészipari tevékenység tobb he-
lyen megsziint. Igy pl. Soroksaron, Ladiban,
Haroson, Szombathelyen, Szolnokon, Szegeden
“ sth. A kies6 kapacitds helyett egyetlen korszert
iizem sem létesiilt, a termelés miiszaki szinvo-
nala tehat romlott.

Kivétel ez aldl a barcsi flrészipari rekonst-
rukcio.

Masik jellemzéje az elmult idészaknak, hogy
a termelés, annak Gsszetétele is jelentésen meg-
véaltozott és olyan termékek felé toldédott el, me-
lyek termelésére az ugynevezett fagyartmény
lizemek legnagyobbrészt alkalmatlanok.

Fel kell ismerni végre, hogy a hazai flirész-
tzemi feldolgozast

— kiilterjesség,

— manufakturalis jelleg,

— a szocidlis ellatatlansag,

— kézi szakaszos munkamodszerek,

— munkaer6t potlé gépesités,

— a termékek mindségének csokkenése, meg-
munkaldsi hidnyossagok stb.

jellemzik.

Ezekbdl kévetkezik, hogy a flrésziizemi fel-
dolgozas korszertisitését onmagédban kell meg-
oldani a korszerli, lombos flirészipar létrehozi-
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saval. Ezt tekinthetjik tulajdonképpen az elét-
tink 4&ll6 fejlesztési idGszak koncepcidjanak.
Nagysagrendileg a feladat mintegy 1200—
1400 ecm3 korszer(i lombos flrészipari kapacitas
létrehozdsa és az lizemekben folyamatos gépesi-
tett munkamodszer kialakitésa.

A fagazdasag rovid és hosszutava fejlesztesi
beruhdzasi programjdhoz €s ezen belil a fi-
részipar létrehozdsahoz is megfelel6 tervekre és
id6ben el6készitett
fejlesztési tanulméanyokra,
tobb wvariansu programokra,
kiviteli tervekre

van sziikséeg.

Ezeket dr. Madas miniszterhelyettes bevezetd
el6adasaban kilon is kihangsulyozta, megalla-
pitva, hogy ezek a hidnyossdgok hatraltatjak
ma a megalapozott fejlesztést. Ezen tervek nél-
kiil nem lehet valaszt kapni arra, hogy milyen
litemben és mennyi pénziigyi fedezet sziliksé-
ges a flrészipar fejlesztéséhez, vagyis Osszefog-
laléan: nincs meg a megfeleld elbkészitettség.
Ez ma a legnagyobb gond.

1t

Taldn nem mindenki el6tt ismeretes, hogy or-
szagosan is gond az eltkészitettség hidnyossaga,
amelyeket az alabbiak jellemeznek:

— a rossz el6készitettség tovabb sziikiti a ter-
vezés idejét, holott arra kellene tobb id6t
biztositani,

— a realis beruhéazasi lehetéségeknek az ido-
szakra vonatkozd tulszaladdsa iltemtelensé-
get eredményez, ez pedig zavarja a folyama-
tos fejlodést,

— a beruhaziasok hatékonysaganak javulasat
kizdrdlag az el6készités javulasaté] varhat-
juk,

— a hazai beruhazasok megvaldsitasi idétar-
tama altalanossagban két, két- és félszerese
a fejlettebb gazdasiggal rendelkezd orszago-
kéndl, amit az eurdpai gazdagabb orszagok
sem birnanak el,

— nagy gond a magyar gazdasagi kornyezet-
nek, az atlagos muszaki gazdasagi szinvona-
lunknak megfelelé megoldasok széles koru
alkalmazasa, mivel a nyugaton latott példak
éppen az ipari bazis (példaul kénnytszerke-
zetes épliletek stb.) hidnya miatt a hazai gaz-
dasagi kornyezetbe valtoztatds nélkiill nem
ultetheték at.

Alapvets torekvés a munkahelyi idéraforditas

minimalizaldsa, melynek viszont feltétele lenne

a méretpontossag, méretkoordinacié, méret-mo-

dulalas stb., hogy csak a legfontosabbakat em-

litsem.

2.
Az el6készités helyzete a mi teriiletlinkén az
alabbiak szerint jellemezhetd:

— az elékészitettség, a beruhdzasok megvals-



sitdsa és a tervezés lebonyolithatosaga szem-
pontjabol, véleményem szerint az orszagos
atlagnal alacsonyabb szinvonalud;

nem rendelkeznek a fagazdasdgi vallalatok
megfelelé pénziigyi alapokkal, igy az id6beni
el6készitést sem tudjak biztositani. Rendsze-
rint csak a célkitlizés meghatarozasa és a
tervezett lizembehelyezés hatarideje kertl
rogzitésre viszonylag rovid idétartammal, a
pénzigyi fedezet biztositdsa marad el, le-
csokken a tervezés és kivitelezés ideje, mely
mellett tovabbi feszlltség okozdja a rendki-
viil lassu hazai épitési litem,

ebben a helyzetben a beruhazasok mintegy
3—49/,-at kitevd koltség részét, az idSbeni
tervezésért a 96—97%-ot képviseld teljes
beruhazasi koltségalakulast kockéaztatjuk, és
célszert volna kozpontilag megel6legezni az
elékészitéshez sziikséges pénzligyl fedezete-
ket,

— tudomasul kell venni, hogy korszer(i létesit-

ményekkel iparbazisokat, telepeket Kkell
megtervezni, létrehozni, mivel csak ezek biz-
tosithatjak technologiailag, szocidlis- egész-
ségvédelmileg, gazdasdgilag megleleléen ki-
alakitott flirészipari bazisokat. Ez azt jelenti,
hogy nem ideiglenes épiileteket, hanem tar-
tos épitményeket, kozlekedési lehetbségeket,
egészséges munkakoriilményeket kell letre-
hozni a flirésziparban. Ezeket egyébként tor-
vényes el6irasok, tervezési iranyelvek is szi-
gortuan megkovetelik,

ebben a felfogasban tapasztalati szamaink
alapjan az emlitett fajlagos 1500—2000
Ft/m3 beruhazasi koltségsziikséglet alacsony-
nak mutatkozik. Az utébbi évek tervezési ta-
pasztalatai szerint a piacon végbement nagy-
mérvi koltségnovekedés miatt 2500—3500
Ft/m3 kozott mozognak a komplett ipari te-
lepek létrehozasi fajlagos koltségei. Termé-
szetesen ezek megvalositdsa szakaszolhato és
igy fokozatosan épithet6k ki a flrésztelepek.



Zagoni Istvan

Az Erdészeti és Faipari Egyetem , A fafeldol-
gozds elsédleges faipari problémdi” témakdrben
megrendezett tudomanyos tilésszakaval jelentds
mértékben jarult hozza a Fagazdasig termelési
problémai, célkitlizései koziil az aktualis flirész-
ipari feldolgozas fejlesztési el6készitéséhez, an-
nak megvalodsitasahoz.

Az elhangzott el6addsok minden részkérdés-
sel behatéan foglalkoztak és tudoméanyos meg-
alapozottsaggal adtak tajékoztatast.

Az eléaddsokban hallottak nemcsak az elbt-
tiink 4116 fejlesztéshez nyujtottak segitséget, ha-
nem a jelenlegi hidnyossigok felszamolasahoz
is. Igy példaul a TMK-moédszerek, Horvdth Mi-
haly el6adasaban, a szerszamkarbantartas Bo-
ronkai Ldszlo, a zajartalom Nagy Attila cloada—
sdban stb. témakdrbdl.

Az Ulésszak valasztott témakorének aktuali-
tésat az is bizonyitja, hogy nemzetkozi viszony-
latban szintén el6térbe kerilt ez a kérdés.
Utalok itt

— az ,,Interforst 74” Miinchen kiallitas kereté-
ben megrendezésre kerilé nemzetkdzi fd-

részipari szeminariumra, melynek keretében
neves eurdpai flirészipari szakemberek fog-
nak (Franciaorszdg, NSZK, Ausztria, Svéd-
orszag, Szovjetunio, Dania stb.) hasonlé té-
makorben el6adasokat tartani,

— a FAO/EGB el6készités alatt all6 szakértéi
tandcskozasra, amelyre elérelathatéan ez év
végén kerll sor ¢s ahol ugyancsak az euro-
pai fdrészipar fejlesztésének kérdéseirdl fog-
nak szakért6i tandcskozast tartani.

A fagazdasig gazdaségpolitikai célkitizései k5-
zott az els6dleges faipar problémai helyesen ke-
riiltek az utébbi idében feliilvizsgalatra és a
nemzetk6zi tendencidkhoz hasonléan tovabbfej-
lesztésre.

Ma méar mindenki el6tt vilagos, hogy annak

— szerkezetében jelenleg torzuldsok mutatkoz-
nak. Utalok itt a Madas miniszterhelyettes
eléadédsara, a fafeldolgozo iparon beliili ara-
nyokra;

— helytelen volt a lemezipar fejlesztésén beliil
az enyvezett lemez, a hagyomanyos butor-
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lap, specidlis miiszaki lemezek gyartasanak
és azok fejlesztésének elhanyagolasa, leg-
aldbb szinttartast kellett volna biztositani;

— ismeretes, hogy nemzetkozi viszonylatban
a farost- faforgacslemez gyorsiitemd fejlesz-
tése mellett a hagyomanyos lemezipari ter-
mékek gyartasat is fejlesztették.

Utalok tovabbéa arra, hogy a flirésziparban vé-
leményem szerint egy kissé masként kell a kér-
dés hazai vonatkozasait vizsgdlni.

— Egyreészt felmertl, hogy helyes-e jelen hely-
zetlinkben rekonstrukeiorol beszélni,vagy tu-
lajdonképpen a korszerd, lombos flrészipar
létrehozdsdrél kellene beszélnlink célkitlizé-
seink kozott. Véleményem szerint tartalma-
ban hazai viszonyaink koz6tt az utébbirol
van szo;

— a hazai flrészipari kérdésekkel kapcesolatban
tulajdonképpen eddig csak alapelveket (hi-
telfedezet és piaci hattér nélkil) fogalmaz-
hatunk meg. A szervezett el8készités a so-
ronlevd teendéket tekintve ma méar elenged-
hetetlen.

Az a felfogas, hogy példaul a butoralkatrész ter-
melése tegye elsésorban nyereségessé az elke-
rilhetetlen flrészipari fejlesztést (létrehozasat
— rekonstrukeiot) szamtalan gondot vet fel
Alapveté lenne a flrészipari feldolgozast —
mely mindeniitt és mindig kulén, iparag volt
onmagaban is rentabilissd tenni. Ez kozgazda-
sagi szabalyozas kérdése, mivel csak igy tud
majd létrehozasa utan megfelelo szinvonalon
maradni, hatékonyan dolgozni és a mindenkori
miuszaki fejlédéssel lépést tartani.

A hazai flrészipar tertiletén stlyosbitotta a
korabbi helyzetet az, hogy az elmult 10—15
évben a lombos flirészipari tevékenység tobb he-
lyen megsziint. Igy pl. Soroksaron, Ladiban,
Haroson, Szombathelyen, Szolnokon, Szegeden
“ sth. A kies6 kapacitds helyett egyetlen korszert
iizem sem létesiilt, a termelés miiszaki szinvo-
nala tehat romlott.

Kivétel ez aldl a barcsi flrészipari rekonst-
rukcio.

Masik jellemzéje az elmult idészaknak, hogy
a termelés, annak Gsszetétele is jelentésen meg-
véaltozott és olyan termékek felé toldédott el, me-
lyek termelésére az ugynevezett fagyartmény
lizemek legnagyobbrészt alkalmatlanok.

Fel kell ismerni végre, hogy a hazai flirész-
tzemi feldolgozast

— kiilterjesség,

— manufakturalis jelleg,

— a szocidlis ellatatlansag,

— kézi szakaszos munkamodszerek,

— munkaer6t potlé gépesités,

— a termékek mindségének csokkenése, meg-
munkaldsi hidnyossagok stb.

jellemzik.

Ezekbdl kévetkezik, hogy a flrésziizemi fel-
dolgozas korszertisitését onmagédban kell meg-
oldani a korszerli, lombos flirészipar létrehozi-
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saval. Ezt tekinthetjik tulajdonképpen az elét-
tink 4&ll6 fejlesztési idGszak koncepcidjanak.
Nagysagrendileg a feladat mintegy 1200—
1400 ecm3 korszer(i lombos flrészipari kapacitas
létrehozdsa és az lizemekben folyamatos gépesi-
tett munkamodszer kialakitésa.

A fagazdasag rovid és hosszutava fejlesztesi
beruhdzasi programjdhoz €s ezen belil a fi-
részipar létrehozdsahoz is megfelel6 tervekre és
id6ben el6készitett
fejlesztési tanulméanyokra,
tobb wvariansu programokra,
kiviteli tervekre

van sziikséeg.

Ezeket dr. Madas miniszterhelyettes bevezetd
el6adasaban kilon is kihangsulyozta, megalla-
pitva, hogy ezek a hidnyossdgok hatraltatjak
ma a megalapozott fejlesztést. Ezen tervek nél-
kiil nem lehet valaszt kapni arra, hogy milyen
litemben és mennyi pénziigyi fedezet sziliksé-
ges a flrészipar fejlesztéséhez, vagyis Osszefog-
laléan: nincs meg a megfeleld elbkészitettség.
Ez ma a legnagyobb gond.

1t

Taldn nem mindenki el6tt ismeretes, hogy or-
szagosan is gond az eltkészitettség hidnyossaga,
amelyeket az alabbiak jellemeznek:

— a rossz el6készitettség tovabb sziikiti a ter-
vezés idejét, holott arra kellene tobb id6t
biztositani,

— a realis beruhéazasi lehetéségeknek az ido-
szakra vonatkozd tulszaladdsa iltemtelensé-
get eredményez, ez pedig zavarja a folyama-
tos fejlodést,

— a beruhaziasok hatékonysaganak javulasat
kizdrdlag az el6készités javulasaté] varhat-
juk,

— a hazai beruhazasok megvaldsitasi idétar-
tama altalanossagban két, két- és félszerese
a fejlettebb gazdasiggal rendelkezd orszago-
kéndl, amit az eurdpai gazdagabb orszagok
sem birnanak el,

— nagy gond a magyar gazdasagi kornyezet-
nek, az atlagos muszaki gazdasagi szinvona-
lunknak megfelelé megoldasok széles koru
alkalmazasa, mivel a nyugaton latott példak
éppen az ipari bazis (példaul kénnytszerke-
zetes épliletek stb.) hidnya miatt a hazai gaz-
dasagi kornyezetbe valtoztatds nélkiill nem
ultetheték at.

Alapvets torekvés a munkahelyi idéraforditas

minimalizaldsa, melynek viszont feltétele lenne

a méretpontossag, méretkoordinacié, méret-mo-

dulalas stb., hogy csak a legfontosabbakat em-

litsem.

2.
Az el6készités helyzete a mi teriiletlinkén az
alabbiak szerint jellemezhetd:

— az elékészitettség, a beruhdzasok megvals-



sitdsa és a tervezés lebonyolithatosaga szem-
pontjabol, véleményem szerint az orszagos
atlagnal alacsonyabb szinvonalud;

nem rendelkeznek a fagazdasdgi vallalatok
megfelelé pénziigyi alapokkal, igy az id6beni
el6készitést sem tudjak biztositani. Rendsze-
rint csak a célkitlizés meghatarozasa és a
tervezett lizembehelyezés hatarideje kertl
rogzitésre viszonylag rovid idétartammal, a
pénzigyi fedezet biztositdsa marad el, le-
csokken a tervezés és kivitelezés ideje, mely
mellett tovabbi feszlltség okozdja a rendki-
viil lassu hazai épitési litem,

ebben a helyzetben a beruhazasok mintegy
3—49/,-at kitevd koltség részét, az idSbeni
tervezésért a 96—97%-ot képviseld teljes
beruhazasi koltségalakulast kockéaztatjuk, és
célszert volna kozpontilag megel6legezni az
elékészitéshez sziikséges pénzligyl fedezete-
ket,

— tudomasul kell venni, hogy korszer(i létesit-

ményekkel iparbazisokat, telepeket Kkell
megtervezni, létrehozni, mivel csak ezek biz-
tosithatjak technologiailag, szocidlis- egész-
ségvédelmileg, gazdasdgilag megleleléen ki-
alakitott flirészipari bazisokat. Ez azt jelenti,
hogy nem ideiglenes épiileteket, hanem tar-
tos épitményeket, kozlekedési lehetbségeket,
egészséges munkakoriilményeket kell letre-
hozni a flirésziparban. Ezeket egyébként tor-
vényes el6irasok, tervezési iranyelvek is szi-
gortuan megkovetelik,

ebben a felfogasban tapasztalati szamaink
alapjan az emlitett fajlagos 1500—2000
Ft/m3 beruhazasi koltségsziikséglet alacsony-
nak mutatkozik. Az utébbi évek tervezési ta-
pasztalatai szerint a piacon végbement nagy-
mérvi koltségnovekedés miatt 2500—3500
Ft/m3 kozott mozognak a komplett ipari te-
lepek létrehozasi fajlagos koltségei. Termé-
szetesen ezek megvalositdsa szakaszolhato és
igy fokozatosan épithet6k ki a flrésztelepek.



A faipari tudomanyos iilésszak javaslatainak &sszefoglaldsa

Dr. Rénai Ferenc

A fafeldolgozds problémainak napirendre tlizé-
sével Tudoményos Ulésszakunknak az volt a
célja, hogy a legujabb kutatdsok, felmérések és
nemzetkozi tapasztalatok alapjdn kialakult el-
képzeléseket, megalapozott javaslatokat kozre-
adja és ezzel a flirészipari rekonstrukeié nagy-
szabast munkajahoz segitséget nyujtson.

Az TUlésszak néhany megallapitasat illetve
javaslatait az alabbiakban lehet réviden ossze-
foglalni.

1. A helyszini adatgy(jtések és felmérések
alapjan megallapithaté, hogy flrészlizemeink-
nek, mind a mechanikai feldolgozas elsérendu
béazisainak jelenlegi szinvonala, mind technold-
giai téren, mind gépi berendezések és felszere-
lések tekintetében a korszerliség kdvetelményeit
altalaban nem elégiti ki; a fejlesztés liteme — a
fafeldolgozas egyéb teriileteihez viszonyitva
— lemaradt. Ez egyarant kedvezétlen a fater-
melés gazdasagossaga, illetve a tovabbfeldolgozo
faipar anyagellatasa szempontjabol. Ez a tény
is aldhuzza azt a kovetelményt, miszerint a
fatermelésnek és a teljes fafeldolgozasnak
a fejlesztését, rendszerszemléleti tervezéssel
csak egységes koncepcio szerint, a tarcaérdekek
és lehetéségek egyeztetésével, a népgazdasagi
igények és teherbirdképesség alapjan lehet
ltemében és sorrendjében is helyesen meg-
tervezni.

2. A fafeldolgozas folyamataban a flirésziize-
mekkel szemben tamasztott kdvetelmények illet-
ve feladatok idékozben novekedtek, igy elsésor-
ban a mechanikai feldolgozas soran elérendd ké-

sziiltségi fok és vele Osszefliggd gépi berendezé-
sek. valamint szaritasi feladatok tekintetében. A
rekonstrukcié fogalmaba tehat ma mér nem csu-
pén a gépek, épliletek feltjitasat vagy cseréjét,
hanem flrésziizemeinknek az adott esetben 1j
feladatokra, korszer( ipartelepi szinten valé al-
kalmassa tételét is bele kell erteni, a megtelel6
kooperdcios és egyéb piaci hattér valamint a
gazdasdgossdg messzemend figyelembevétele
mellett. Ezeknek a tényezdéknek alapul vétele
latszik sziikségesnek, a gazdasdgos lzemnagy-
sag megallapitasakor is a termelés koncentra-
ci6janak fokozdsaval, elbsegitve a gépek jobb
kihasznalasat, a hulladék LKkoncentralasat és
hasznositdsat. Az eddigiek alapjan is lathato,
hogy a jelenleginél nagyobb kapacitasu, job-
ban gépesitett illetve automatizalt, lehetéleg
tiszta profill, de az alkatrészgyartas terén ru-
galmasabb flrészlizemek kialakitasa célszer(,
természetesen a jelenleginél kisebb szdmban.

3. Hazai adottsagainkat és az importalt ronk-

aanyag mennyiségét is figyelembe véve, a re-

konstrukeié soran tehét elsésorban és legna-
gyobbrészt lombosfa feldolgozasara alkalmas,
kisebb részben (a jelenlegi allapotnak megfele-
16en) fenydt feldolgozo és egy-két esetben — a
fafajosszetételnek megfeleléen — vegyes fel-
dolgozasu {flrésziizemek kialakitdsa sziikséges.
A flirészecsarnok, a flirészaru termelésére szol-
gal; az alkatrészgyartast altalaban a flirész-
csarnoktol fliggetleniil elhelyezett melléklizem-
ben célszerd folytatni illetve kialakitani.

4, A meglevo elavult alapgépeket ki kell cse-
rélni; elétérbe keriilnek a termelési moédnak
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megfeleléen a keretflirészgépek és a ronkvago-
szalagflirészgépek, gépesitett anyagmozgaté be-
rendezésekkel valamint termelést ellenérzé re-
gisztrald miiszerekkel kiegészitve.

Az 1980-ig, varhatéan noévekvé igényként je-
lentkez6 szaritasi kapacitis létesitésekor, a kor-
szerd technikdnak megfeleléen, a kovets szaba-
lyozason alapulé szaritdsi technikat célszer(i
elényben részesiteni.

5. A hazai lagy lombos faanyagok, elsésorban
nemes nyarak, az epuletasztalc>31parban a feny6
helyettesitésére szdmos teriileten alkalmasak,
bar egyes tulajdonsdgaik (zsugorodas, veteme-
dés, élettartam) kedvezdtlenebbek, mint a fe-
ny6knél.

A hazai lombos faanyagoknak alkatrészgyar-
tasban valé felhaszndldsakor a kovetkezéket kell
figyelembe venni:

— a jelenlegi fenyéfa feldolgozasi technologia
nem alkalmas a lombos flirészarubol wvalo
ajto- és ablakgyartasra;

— feny6 flrészarubdl szdrmazo hulladék a sza-
bésjegyzékre szdmitva 10—15%,, ugyanez
lombos faanyagbdl ennek tobbszorose;

— az arkiilénbség nem fedezi a munka és
anyagtobblet értékét.

Ki kell alakitani tehat a lombos flrészarunak
megfeleld ajto- és ablakszerkezeteket, tovabba
a faanyag és termékarakat a ténylegesen rafor-
ditott koltség alapjan kell megéallapitani. Fokoz-
ni kell a lombos faanyag klhasznalasanak a mér-
tékét (pl. ragasztassal).

6. A flrészlizemi csarnokok és egyéb tizemi
épliletek felujitdsakor a hagyoméanyos monolit
vasbeton épliletekkel szemben az eléregyartott
csarnokrendszereket célszerd elényben részesi-

teni; emellett azonban — gazdasdgossagi és
egyéb szempontok mérlegelése alapjan — meg
kell vizsgalni az acélvazas, tovdbba a korszer(
faszerkezetek kiterjedtebb alkalmazasi lehet6-
ségét is. Ez utébbi ugyanis jobban igazodik a
technolégidk és gépek elavulasi idejéhez, ezen-
kiviil szamos kiilfoldi példa is alatdmasztja al-
kalmazdsdnak gazdasdgossagat és korszertiségét.
Egyidejlleg figyelemmel kell lenni a munkavé-
delmi szempontokra, a kornyezetvédelemre és
a kedvezdbb munkakérilmények megteremté-
sére is, mint pl. hészigetelés, zajartalom elhari-
tas, porelszivas stb.

7. A termelt flrészaru, de kiillonésen a méret-
pontos megmunkalast igényl6 alkatrészgyartas
mindsége és termelésének gazdasidgossaga nagy-
mértékben fliggvénye a gépek mindenkori mii-
szaki allapotanak és ilizembiztossaganak.

A meghibasodasokra elére fel kell késziilni,
korszeri TMK rendszert kell kialakitani. A
karbantartdsi munka fejlesztésének tovébbi fel-
tétele egy egységes faipari géppontossagi rend-
szer elfogadédsa valamint a megfeleld ciklus-
id6k kidolgozasa és az amortizdcios normak fe-
lilvizsgalata.

8. Bar a Tudomanyos Ulésszak kiilén eléadas
keretében nem foglalkozott a szakképzettséggel,
mégis nyomatékosan ald kell hdzni ennek fon-
tossagat.

A magasabb késziiltségi fok, a korszerii gépek
uzemeltetése és TMK-ja, az elsédleges faipari
termékek iranti fokozott kdvetelmények, mind
a mindéség, mind pedig a méretpontos megmun-
kalas terén magasabb szint{ és alaposabb faipari
szakismereteket kivannak a betanitott munkas-
tol a mérnokig.



Az el8z8 cikkek az Erdészeti és Faipari Egyetem Tudoményos Ulésszakan elhangzott el8adésok
" és hozzézélisok roviditett anyaga
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Ultraibolya sugarak jelentésége a felliletkezelésben

(Fotokémiai eljdrds)

Kovécsik Kéroly

I. Poliészter lakkok ,,szdradasinak’ meggyorsitasa,
mint a feliiletkezelés alapveté problémaja

A poliészter lakkok feliiletkezelésre torténé fel-
hasznélésa a hitoriparban olyan feliiletek kiala-
kitdsdra ad lehetOséget, amelyek magas foku fizi-
kai, kémiai, mechanikai és dekorativ tulajdonsa-
gokkal rendelkeznek. El6nyos tulajdonsigainak
széles skéldja mellett azonban a poliészter lakkok-
nak van egy technolégiai szemponthbél igen jelentSs
hatranya:

— a lakkréteg kikeményedése hosszadalmas ké-
miai-fizikai folyamat — normél paraméterekkel
biré t =20 °C hémérsékletli, p= 760 Hgmm lég-
kéri nyomést, ¢ = 55—609%, relativ légnedvességli
zért légtérben kb. 24 6ra. Napjainkban a szdrit6
kozeg paramétereinek megvéltoztatdsival 2 éra
alé sikeriilt szoritani a poliészter lakkok ,,széradési”
idejét.

Megjegyzés: a ,széradds” terminus a poliészter
lakkok esetében feltételesen van hasznélva, mivel
kikeményedésiikben {6 szerepet a kémiai folyama-
tok jatszdk és nem az oldészer elpérologtatasa.

A PE*-lakkok kikotésének fentebb emlitett id6-
tartama még intenziv alagutas ,szdritds” esetén
is objektiv nehézségek elé éllitja a feliiletkezelés
komplex mechanizdldsanak lehetéségét és nagy
technoldgiai teriilet igénybevételét feltételezi. A
feliiletkezelés folyamatainak automatizildsa lehe-
tetlen a PE-lakkok kikotésének intenzivebbé tétele
nélkiil, mivel a ,,szdritasi”’ ciklus idStartama tobb-
szorose a lakkréteg felhordasanak. Kiilonosen meg-
nétt az ardnytalansig a lakkfelhorddsi és kike-
ményedési ciklus kozott a lakkontdgépek terme-
lésben tortént széles elterjedésével. Ezek a gépek
50—100 m/min el6toldsi sebességgel tizemelnek,
ami gyakorlatilag azt jelenti, hogy folyamatos
adagolés esetén a lakkfelhordés egy 0,8 m hosszu-
sdgu alkatrészre kb. 0,5—1 sec-ot vesz igénybe,
ugyanakkor egyetlen jelenleg létez6 szaritéberen-
dezés sem képes ilyen ritmusban iizemelni

Ezért van igen nagy jelentGsége PE-lakkok
,,8zéritdsi”’ folyamaténak technolégiailag sziikséges
id6tartamra torténé csokkentésének. Ennek a fel-
adatnak a megolddsa a ciklus id6 csokkentésével
egyiitt lehet6vé tenné a feliilletkezelés folyamatosséi
tételét, a feliiletkezel6 munkik mechanizaldsét,
s6t automatizélasat, technolégiai teriiletek szaba-
dulnédnak fel (nem lenne sziikség pihentetére stb.),
javulndnak a munkavédelmi koriilmények. Lehe-
t6vé valna kompakt nagy 4atbocsitéképességli
berendezések és aranylag rovid gépsorok létreho-
zésa. E célb6l mind szélesebben terjed el a PE-
lakkrétegek mesterséges ,,szaritasa’.

A PE-lakkrétegek szaritdsdnak gyorsitdsira
a fotokémiai eljaras latszik a legkézenfekvébbnek,

* PE — poliészter.

melynek lényege meghatdrozott hullimhosszi
ultraibolya sugarak hatésa a lakkrétegre foto-
szenszibilizdtor jelenlétében.

II. A bitoriparban hasznilatos PE-lakkok altalanos
jellemzése

Telitetlen poliésztergyanta alapt filmképz6 anya-
gokat az otvenes évek kozepétdl bocsdtanak ki és
az iparban vald felhasznéldsa mind hazai, mind
kiilfoldi vonatkozésban évrél évre novekszik.

A PE-lakkok lényegében telitetlen poliészter-
gyantik oldata kiilonféle monomérekben. Ezek a
monomérek eleinte a poliésztergyantdk higitdséra,
viszkozitdsuknak csokkentésére szolgalnak, az ini-
cidtor hozzdaddsa utdn pedig a kikotési folyamat-
ban vesznek részt, beépiillve a lakkba és csak
egész jelentéktelen hényaduk pérolog el. Ebbdl
kifolyélag a PE-gyanta alapu lakkok igen nagy
mennyiségli filmképz6 anyagot tartalmaznak kb.
92— 949, -ot.

F Megjegyzés: a PE-lakkokndl a ,,szdrazanyag-tar-
talom” terminus nem azonos a ,filmképzbanyag
tartalom’”-mal, mivel az els6 a gyanta és a nem
ill6 adalékok mennyiségét jellemzi a lakkban —
nagysagit termosztattal dllapitjdk meg az Gsszes
sztirolnak, mint oldészernek az elparologtatasaval
(57—60%) — mig az utébbi a gyantin és nem
ill6 adalékon kiviil magaban foglalja csaknem az
Osszes sztirol mennyiségét, az elparolgott 3—49,
kivétclével. .

Ilyen nagy filmképzéanyag tartalom mellett
azonos rétegvastagsig elérésére kevesebb szdmu
réteget kell felhordani, mint méds lakkokhdl (pl.
nitrolakkok).

A normél kikeményedési elven alapulé PE-lakk-
kok osszetételében a kovetkezb komponensek sziik-
ségesek :

— telitetlen poliésztergyanta — kettés atomi
alkoholok és telitetlen kétbdzist savak vegyii-
lete,

— reakciéképes monomér — sztirol,

— inicidtor,

— szerves vegyiiletek peroxidjai (ciklohexanon),

— gyorsité — kobaltnaftenét,

— oxigénkizaré adalékok — paraffin,

— stabilizator,

— oldészerek és plasztifikdtorok — aceton, butil-
acetét,

— tikszotropikus adalékok — megfolyasgitld,

— szilikdtoldatok — teriiléselGsegits.

Megjegyzés: az elsé négy a PE-lakkok alap-
eleme, a tobbi csak a feliiletkezelés technolégiai
koériilményeinek javitdsat szolgilja.
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III. A PE-lakkok kikotésének lényege és a poli-
merizieié folyamatat gyorsité alapveté faktorok

A |, PE-lakkok szaraddsa’ terminus alatt értendé,
az Osszes fizikai és kémiai folyamat amelyek ki-
valtjak a lakkréteg kikeményedését. A PE-lakkok
kikeményedésénél csaknem teljesen hidnyzik a
parolgas folyamata, kivéve a 3—49, sztirol, kb.
3% butilacetdt és 1—29%, aceton elpdrolgdsa.
Ezek az oldészerek képezik a PE-lakkok illé részét
és a viszkozitds csokkentésére, teriilési képesség
novelésére szolgélnak.

A PE-lakkok kikeményedése lényegében fizikai,
kémiai folyamat, mely a kovetkezd periédusokbol
all:

1. elémelegités — a felhordés pillanatétél a zsela-
tinizdcié megkezdéséig tart. A viszkozitds foko-
zatos novekedésével jellemezhet6, gélesedési
folyamat. Id6tartama: 8—15 perec.

2. ,,széritds” — a keménység fokozatos noveke-
désével jellemezhet§ a végs6 n. technoldgiai
keménység eléréséig — 18—24 6ra normél para-
méterekkel bird légtérben.

3. Oregedés — lassa folyamat, a ridegség fokozatos
novekedésével jellemezhets évek folyaman. A
kikeményedési id6 csak a mésodik periédus
a ,,szaritds” forszirozdséval érhetd el. A | széri-
tasi” id6 csokkentésének hagyoményos méd-
szerei — a gyorsité hdnyaddnak novelése az
oldatban, a szarité légtér hémérsékletének no-
velése — maguk utdn vontdk a lakk &drdnak
novekedését, a felillet mindségének romlését,

ennek ellenére nem hoztik meg a kivint hatést

— a ,szaritds” peridédusinak ideje 25—30 perc
maradt, a munkardforditds viszont lényegesen
novekedett.

A lakkréteg keménységének fiiggvénye a széri-
tds homérsékletétél a Politex 023 A tip. lakkra
vonatkoztatva (1. dbra).

IV. A fotokémiai eljaras elve

A PE-lakkok kikeményedésének tovabbi csokken-
tése csak més elven alapuld eljardssal valdsithaté
meg. Ezek kozé tartozik a fotokémiai eljdrds,
hosszu ultraibolya sugarak hatésira megy véghe
és melynek elve a kovetkezd:
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A telitetlen PE-gyanta szabad radikéljai — foto-
polimerizécié folyamata alatt — a lakk 6sszetéte-
lében talélhaté fotoszenszibilizdtor fotokémiai bom-
lésédval regenerdlédnak. Példdul olyan fotoszen-
szibilizdtor, mint a difenildiszulfit a kovetkezd
séma szerint bomlik fel:

5 OLG

Altaldban ezek a szabad radikélok viszonylag nem
stabilak, ezért konnyen lépnek kémiai reakeciéba,
pl. hatdssal vannak a telitetlen gyantdk kettss
kotésére tgy, hogy a kettds kotés szétvalik és egye-
siil a szabad radikéllal a paratlan elektron egyidejii
regeneralodésdval :

R+CH,=CHX —~ R—CH,—CHX

Fotoszenszibilizatorként kiilonboz6 vegyiilete-
ket pl. nitrovegyiileteket, ketonokat, benzoint,
di- és poliszufidokat hasznélnak. A fotoszenszibi-
lizdtorok lényegesen aktivabban nyelik el a fény-
spektor hossztihullami ultraibolya tartoményénak
sugarait, mint a telitetlen gyanték, azonkiviil a
fotodisszocidcié ezekre az anyagokra igen magas
kvantumszdm mellett megy véghe. Ezért a foto-
inicidtoroknak még kis koncentriciéban torténd
hasznélata is lényegesen meggyorsitja a fotopoli-
merizédci6 folyamatét azokban a vegyiiletekben is,
amelyekben fotoinicidtor nélkiil ez a folyamat igen
kis valészinfiséggel megy végbe (pl. sztirol, vinil-
acetit, izoprén).

A PE-lakkrétegek kikeményedésének sebessége
és a lakkréteg mindsége szempontjabél lényeges
szerepe van a fotoszenszibilizator fajtdjanak és
koncentraciéjinak a félkész PE-lakkban, az ultra-
ibolya sugérzés intenzitdsinak és a lakk Ossze-
tételének. Meg van 4llapitva, hogy a fotoszenszi-
bilizator koncentraciéjdnak novelésével a lakkré-
teg kikeményedésének sebessége novekszik.

A fotoszenszibilizétorok haszndlatival lehet6vé
vélt az ultraibolya sugarak elnyelési tartoményé-
nak a hosszihullémok irdnyédba torténd eltolédésa,
aminek kovetkeztében a rendszer dltal felvett ener-
gia mennyisége megnétt.

Az ultraibolya radiacié tulajdonképpen mono-
hramatikus kisugdrzas, melynek osszetevéi a hosz-
szuhulldmi intervallumban taldlhaték 10 és 380
myp kozott. Az ultraibolya sugarak az elektromég-
neses spektorban talalhaték a lathaté ibolya- és
rontgensugarak kozott. A kisugirzas jellege fiigg
az ultraibolya sugarak hosszatél. Megkiilonboz-
tetiink: kozeli (A =400—320 mu), kozepes (A=
=320—280 mu), tdvoli (A =280—180 m p) és vaku-
um (2 =180—10 myu) tartoményokat. Kisérletek
eredményeként megéllapitdst nyert, hogy a PE-
lakk fotopolimerizéci6ja azoknak a sugaraknak ha-
tédsdra megy végbe legeredményesebben, melyeknek
hulldmhossza 260—380 my intervallumba esik.
Ilyen sugérzést bocsitanak ki a nagynyomésu
kvarc-, higanyldmpak, pl. PKC—2,5 M tipusi
szovjet ldmpa.



Kozepes energia-gorbék a PKC—2,5 M tipusu
lampa kiilonboz6 hullimhosszisdgt ultraibolya
sugarainak fiiggvényében. (2. dbra.)
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Hasonlé gorbéket kapunk az tn. ,hideg ki-
sugarzok”, a kis nyomdsti lumineszcensz ldmpék
vizsgalatdnak eredményeként is, lényegesen ala-
csonyabb intenzitdssal — a zselatinizdcié meg-
gyorsitdsara hasznaljak.

A PE-lakkok kikeményedésében azért jut fontos
szerepe az ultraibolya sugaraknak, mert segit-
ségiikkel a reagens atomoknak tizszeres nagysdg-
renddel nagyobb energidt lehet 4tadni, mint egy-
szeri melegitéssel. Ez azzal magyardzhat6, hogy
az energia-kvantum (E) a sugdrzas rezgésszdmaval
egyenesen ardnyos:

E=h-»
ahol h Planck-féle 4llandé (6,62 10~ erg. sec.)
v & sugdrzas rezgésszama 1 [sec.

A sugérzés rezgésszdma forditottan ardnyos a
hulldmhosszal :

l—:’g

U — a fény sebessége — 3. 10° m [sec

tehat a hullAimhossz cs6kkentésével a sugdrzé fény
energia — kvantuma novekszik.

A 2=2000 A hullimhossztsdgt ultraibolya sugér-
z4s energia-kvantuma E =141 keal /mol.

V. A fotokémiai ,,Jakkszaritas® gyalkorlati
alkalmazasa

A fotokémiai lakk-kikeményedéssel egybekotott
feliiletkezelésnek a kovetkezé fazisai vannak :

1. aktiv poliészter alapoz6 felhordésa 50—70 gr/m?

v="3Mmin

mennyiségben tartalmaz fotoszenszibilizatort,
paraffint nem.

2. félkész PE-lakk (telitetlen poliésztergyanta és
sztirol elSirt ardnyt keveréke) felhordasa 50—70
g/m? mennyiséghen nem tartalmaz sem paraf-
fint sem fotoszenszibilizatort.

Megjegyzés: a két miivelet egy kétfejes lakkonts-

gép segitségével egyidejfileg elvégezhetd.

3. az aktiv alap kikeményedése , hideg kisugérza-
s’ szuperaktiv lumineszcensz ldmpdk kozre-
mfikodésével a

kikeményedés ideje: 7 =90 sec.
légmozgas: #=0,5 m/fsec.
hémérséklet t=20—23 C°
relativ paratartalom W =50—659%,

Megjegyzés: a félkész PE-lakk fotoszenszibilizd-
tort nem tartalmazvén nem kot ki, szerepe — az
aktiv alapnak az oxigéntél valé elszigetelése, annak
kéros hatdsitol valé megvédése.

4. PE-lakk felhorddsa 300—500 g/m? mennyiség-
ben, tartalmaz:
fotoszenszibilizdtor
paraffin 2,5%-0s oldata

5. pihentetés — paraméterek:

— 2 sulyegység
— 2 stilyegység

7=2 min,
tobbi ldsd 3. fazis, célja — egyenletes teriilés
biztositdsa
6. ,,el6melegités’ (gélesedés) a zselatinizdcié beko-
vetkeztéig szuperaktiv lumineszcensz ldmpdk
segitségével.
paraméterek: =90 sec.
tobbi ldsd a 3. fazis.
7. végs6 kikeményedés nagynyomasu kvare- higany-
lampék hataséra
paraméterek: 7 =60 sec
t =40—45 °C
#=0,5 mfsec
A teljes feliiletkezelés idGtartama 6 min. — a
lakkontogépeken valé 4thaladés idejét elhanyagol-
juk, mivel a nagy el6tol6 sebesség (70 m/min.)
miatt annak értéke jelentéktelen — ez megfelel
24 6rai normdl paraméterekkel rendelkezd légtér-
ben torténd szaritdsnak.

VI. Fotokémiai eljarason alapulé feliiletkezel
gépsor sémaja
Jelmagyardzat :

1 automatikus adagold,
2 kétfejes lakkontogép,

R=20sec (low=Am)

m ([ D= XXX

~6000

4900 2500

3. abra
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3 fékezd gbrgdsor,

4 gzaritoalagit szuperaktiv lumineszcensz
lampalkkal,

5 gyvorsité gorgbsor,

6 egyfejed lakkdntogép,

7 pihentetd-szdllitoszalag,

8 elémelegitd szuperaktiv lumineszcensz
lampédkkal,

9 szdritéalagit nagynyomdst kvarc-, hi-
ganylampdkkal,

10 antomatikus elszedd.

Néhany technikai adat:

—— a gépsor teljes hossza 36—38 m
— ciklusid6 6 min.
— lakkontégépek el6told sebessége 70 m/min.
— anyag sebessége széritéalagutakban,

p]hentetosmlag(m 3 m/min.
— adagolds ritmusa 1 m hosszisdgu

munkadarabot figyelembe véve 20 sec
— egy lumineszcensz lampa teljesit-

ménye 40 Watt
— egy kvare- higanyldmpa teljesit-

ménye 2500 Watt

VII. A PE-lakkok hagyomanyos ¢és fotokémiai el-
jarassal torténé kikeményedésének dsszehasonlitasa
a) Hagyomdnyos eljdrds: a PE-lakk kikeménye-
dése a telitetlen poliesztergyanta és monomér
polimerizéciéjanak eredményeként jon létre, edz6
(inicidtor) hatdsara, gyorsité segédletével, amely
biztositja az inicidtor gyors felbomldsit. A poli-
merizécié folyamatat hékozléssel lehet gyorsitani.
Kétkomponensti lakk osszetétele stlyegységek-
ben: '
100

Félkész PE-lakk

Gyorsité 0,75
Iniciator 2
Paraffin 2,56%;-os sztirolos

oldata 1,7

Ennek az eljardsnak hosszadalmas volta mellett
igen nagy hétrénya tdzveszélyessége is: szigortian
csak kétfejes lakkontégéppel szabad felhordani,
szigordan elkilonitve egymdstol az inicidiort és a
gyorsitét. A komponensek keveredése robbandshoz
vezethet. Masik hatrdnya, hogy az inicidtoros kom-
ponens fazékideje 8—10 dra.

b) Folokémiai eljdrds: a PE-lakkok ezen eljaras-
sal torténd kikeményedésénél az inicidtor szerepét

\

S
e

& B

kp/mm?

S
1

]

Kemenyseg,
S
|

Sy
|

)

i T 1
00 200 J00 400 s00
Me!yseg, Ad

306 ¥ F A L P A R

Ketkomponerrw lokk
/] am: szamﬂﬁs utarn
narmaf pammeterpk@!
biro 1egtérben

Famaszencibilizatoros
lakk 4 perces szaritas
utan witraibolya sugar-
zas alott

az ultraibolya sugarak toltik be, a gyorsité helyébe
fotoszenszibilizator (leggyakrabban benzoin) lép.

Fotokémiai eljarassal kikeményed6, egykompo-
nensii lakk osszetétele stilyegységekben:

Félkész PE-lakk 100
Fotoszenszibilizator 3
2,5%, paraffinoldat 3

Ilyen osszetételli lakkban ultraibolya sugarak ha-
tasdra sokkal gyorsabban zajlik le a polimerizécié,
mint hagyoményos eljaris esetén. A kikeményedés
a feliiletrdl kezddédik lefelé haladva.

A paraffin feliiletre torténd kicsapédéasdval mind-
két esetben a folyékony lakkot védi a levegs karos
oxidalé hatasatol.

VIII. Osszegezés

1. A PE-lakk fotokémiai eljdrdssal torténé
kikeményedésének elényer a hagyomdanyos eljdrdssal
szemben _

a) A kikeményedés idGtartaménak jelentds le-
csokkenése (5—6 min.) — sziikséges technolé-
giai teriilet cstkkenése.

b) A feliilet nem melegszik fel ,,szaritds” kozben,
a hiitési szakasz sziikségtelen.

¢) Egykomponensti lakk felhaszndldsédnak lehetd-
sége — egyfejes lakkont6gépek alkalmazdsa.

d) A fotoszenszibilizatoros PE-lakk élettartama
meglehetdsen hosszti — 4—5 hénap.

¢) Ki van zdrva a robbanés veszélye.

f) Adréga inicidtor (ciklohexanon) megtakaritdsa

¢) Mechanizalt és automatizdlt gépsorok alkal-
mazasdnak lehetfsége — a légtér szennyezett-
ségének csokkentése.

2. A fotokémiai eljdrds hdtranyai:

@) nagy teljesitmény sziikséglet 40—45 kwt, csak
a szaritdsra és 1égelszivésra.

b) magas beruhdzési koltségek.

¢) egyenetlen energia eloszlds a lakkréteg vastag-
sdgaban, ezért a kikeményedés a feliileti rétegek-
ben kezdédik, emiatt a feliilet keménysége min-
dig nagyobb lesz mint az alsé rétegeké. Ennek
kovetkeztében a lakk rétegbhen bizonyos nagy-
sdgl remanens fesziiltség marad vissza, ami
csokkenti a lakkréteg fizikai — mechanikai
tulajdonsagait. Ennek a fesziiltségnek a esok-
kentését célozza az aktiv alap felhorddsa.

A politex 023 A lakkréteg
keménységének eloszlisa a ré-
teg vastagsdgdban.

A felsorolt hétrdnyos tulaj-
donsdgok a fotokémiai eljérds
nagyipari alkalmazdsa szem-
pontjabol  eclhanyagolhaték,
elényos tulajdonségainak jelen-
tGsége mellett.

4. dbra



A flirészaru széritas fejlesztésének koncepcidja

Fiirjes Jdnos

A MEM feliigyelete alé tartozé fiirésziparban a
rekonstrukeié sordn jelentésen novekedni fog az
elsdleges fiirészipari termékek tovabbfeldolgozisa.

Ugysz6lvan Gij termékként jelentkezik a mintegy
100 000 m? bitoralkatrész és a 40 000 m?® épits- és
épiiletasztalos ipari félkésztermék. Ezek gyartisa
és a gyértds feltételeinek megteremtése komoly
feladatot ré a flrészipar felsé és alsé irdnyitéira
éppugy, mint a termelésben kozvetleniil résztvevd
miiszaki szakemberekre.

A termékek késziiltségi fokdnak az emelése 1j
technolégidk bevezetését, a természetes és mester-
séges Gton szdritott termékek részarinyanak sza-
mottevl novekedését igényli. A természetes szi-
ritds levezetése — amely lényegében eddig is a
flirésziparban tortént — a méaglyazéason kiviil kils-
nosebb szakértelmet nem igényel. Nem igy a mes-
terséges szdritds, melynek mindségét a megfelels
széritdsi program osszedllitdsa, majd annak szak-
szer(i levezetése hatdrozza meg. Mind a szaritési
program osszeéllitdsa, mind annak levezetése, meg-
alapozott szakmai tudést igényel.

A mesterséges szarités flirészipari bevezetésének
sikere, a megfelel§ szaritékamra tipus(-ok) meg-
vélasztdsin és a sziikséges beruhdzdsi osszegen tal,
elsGsorban azon mulik, hogy az ipar rendelkezik-e
adott id6ben a megfelel6 szdmu #s képzettségl
szakember garddval.

A szaritasi igény
Az optimadlis flirészipari rekonstrukeié efim@i téma-
ban meghatéroztuk a MEM feliigyelete alé tartozé

1. tablazat

erdé- és fafeldolgozé gazdasfigok 6nallé véllalatok
flirészipari termelését 1980-ra, fébb fafajok és
vélasztékonként.

Ugyancsak meghatdroztuk a tovabbfeldolgozasra
keriil§ sajat termelés(i flirészelt dru mennyiségét
is. Figyelembe véve a fiirészipar tovabbfeldolgozo
tevékenységét, a kovetkezd szaritdsi igénnyel szé-
molhatunk (1. tdbldzat).

A tébldzaton a széritdsi igény mellett az azonos
vélasztékok termelését is feltiintettiik.

A ffirészaru szaritas idétartamanak
meghatarozasa

A széritési idoket tolgy, biikk, akde, nyér és feny6
fafaja, 25, 38, 48 és 68 mm vastagsdgh flirész-
arukra szdmoltuk ki.

A természetes szdritds idGtartaméanak szamitdsé-
nél az anyag kezd6 nedvességét 709, és 509%,-nak,
a végnedvességét pedig 229, és 18%,-nak vettiik fel.
A szdmitést'a FAIPAR 1971 augusztusi szdméaban
kozolt moédszer szerint végeztiik el. Részletesen
megadtuk a kiilonbdzé nedvességtartomanyokhoz
tartozé széritdsi id6ket napokban kifejezve, a be-
méglyézds id6pontjatél fiiggben. Atlagként az
egyes hénapokhoz tartozé széritdsi id6k szdmtani
kozépértékét vettiik.

A maximélis nedvességtartoményokhoz (U=
=70%, U, =18Y%,) tartozé dtlagos széritisi id6ket a
2. tabldzal tartalmazza.

A ffirészdru mesterséges szaritdsa idGsziikség-
letének szdmitésdndl a szdritdsi paramétereket az

A MEM felivgyelete ald tartozé erd6gazdasdagok és ondlls vallalatok tervezett szdritasi igénye 1980-bun

M. e.: 1000 m?

Termelés Szdritdsi igény
Fafaj — Fiirészdru — - Firészdru 2
sajit A94ro 7
4 5 * Up=10%, Up=15% i
anyaghol
)P R O Y 122 = 25 46 — 11
1 1T N T S et e e 2 69 —— 10 58 - 5
ARAC 3va o sio s wisisros 47 — 27 31 8 12
& ey e A OIS 21 — 14 4 — 6
Gyertydn ........... 15 — 3 7 — 3
Egyéb kemény ....... 18 — 4
Kemény 6sszesen . . ... 292 — 83 146 8 37
Nemesnydr .......... 63 43 — 53 7 —
Hazalnyar........... 31 — —_ 0
Egyébligy .......... 25 -— — C- — -
Légy Osszesen ........ 119 43 — 83 7 —
Eenyl: esi oo 65 238 — 54 53 —
Mindosszesen. . ....... 476 281 83 283 68 37
F AT P AR * 307



amerikai FPL menetrendekbdl vettiik, mig magat
a szamitast az ismert Kollmann-formuldval végez-
titk. Ugyancsak Kollmann szerint vettiik szdmi-
tasba a felftitési és kiegyenlitési id6ket is.

A mér jelzett fafaju és vastagsagu flirészarukra
vonatkozé szaritasi id6ket 5nedvességtartomdnyra,
3 kiilonboz6 mindségli szaritékamrdra és 3 szd-
ritdsi mindségre hatdroztuk meg,

Megjegyezziik, hogy a két legnagyobb nedves-
ségtartoméanyra (Up=70% és Up=50%,) vonat-
kozé6 értékeket csakis a szaritdsi koltségek oOssze-
hasonlithatdésiga végett szdmoltuk ki, de — mint
az a koltségekbdl is kitlinik — hazai viszonyaink
kozott ily magas nedvességtartalmi flirészarut
teljes egészében mesterséges tton szaritani nem
szabad. A konnyebb Attekinthet8ség végett a 3. {db-
ldzaton csak azokat a — véleményiink szerint —
leggyakrabban el6fordulé széritdsi idéket adtuk
meg, amelyek kozepes minGségti kamraban, 11. oszt.
széritdsi minGségben, légszdraz (Up=189%,) filirész-
dru szaritdsira érvényesek, vagyis amelyek a kom-
bindlt széritdsndl keriilnek alkalmazdsra.

A fiirészaru szaritasi koltségeinek meghatarozasa

Mind a természetes, mind a mesterséges széritds
koltségeit a FAIPAR 1971. évi 8. szdméban
kozolt levezetés szerint szdmoltuk.

A lermészetes sziriids koltségeinek meghatéro-
zasdndl az aldbbi adatokkal és koltségtényezbkkel
szdmoltunk, amelyek egyid6ben 10 000 m?® tdrola-
sara alkalmas készdrutérre vonatkoznak:

— sziikséges teriilet 3 m?/m?3
— teriilet beruhdzési ¢
koltsége 150 Ft/m?
— értékesokkenési leirds 89,
— 4l16- és forgbeszkozle-
kotési jarulék 5%
— bsszes beruhdzdsi
koltség 4500 mFt
— 4llami koleson
kamata &, = 140 mFt/év
— egyéb dllandé kolts. k,+ ...+ ks =245 mFt/év
— forgéalappdtlé hitel
kamata k=200 mFt/év
— értékveszteség 49

4]
— a flirészaru arakndl a II. oszt., 4 m alatti, ma
érvényben levd, feladédllomési Arakkal szdmol-
tunk.

A 2. tabldzaton kozolt széritdsi id8khoz tartozd
koltségeket a 4. tabldzaton adjuk meg.

Az el6z6 pontban meghatirozott szdritasi id6ket
és az itt meghatdrozott szdritdsi koltségeket az
1968. januar 1. norma szerinti készlettel és a flirész-
druk drdba beépitett szdritdsi koltségekkel Gssze-
hasonlitva, a kovetkezbket kapjuk.

A gazddlkod6 szerveknél 1968. januar 1-ével
végrehajtott forgdalaprendezésnél a tartdés esz-
kozsziikségletet az 1967. évi atlagos — a flirész-
iparban a technolégiailag sziikséges készletnél
alacsonyabb — készletszint alapjin allapitottdk
meg. A megallapitott eszkidzdlloményhoz viszo-
nyitott novekedést a vallalatok sajat fejlesztési
alapjukbdl képzett forgéalappal kellett hogy finan-
szirozzak, sziikség esetén kozéplejaratt forgdalap-
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2. tabldzat

A természetes szdritds ideje

M. e.: nap
Vastagsig
Fafaj 25 38 | 48 68
mm s,
Tolgy ....... 84 131 168 246
Biilele - BN 58 93 119 172
ARRC e o 72 110 144 209
AT o v o 57 102 138 214
Fenyé: cuin 34 61 82 128
3. tablazat
A mesterséges szdritds ideje
M. e.: 6ra
Vastagsdg
Fafaj 25 38 48 68
mm
TOIEY s 54 88 122 183
Bitleles) & o ey 40 66 93 137
AKAS o 47 7 93 138
INWAD oo 37 65 87 136
Heny oo i 24 41 56 85
4. tabldzat
A természetes szdritds kilisége
(Ux="10%, Up=18%) :
M. e.: Ft/m?
Vastagsdg
Fafaj 25 | 38 48 | 68
mm
o1 by R T 246 301 339 418
Biilkek o .eiiaia: 195 235 262 316
Akae e 144 178 205 257
NFAL oo wvoieits 116 149 174 227
BengSi ..o 163 184 206 251

potlé hitel igénybevételével. Természetesen ez nem
osztonozte a vallalatokat a készletfeltoltésre.
A lombos ffirészipari termékek készlet feltoltése
és a felhaszndléknak jobb mindségli, szdrazabb
anyaggal val6 ellitdsa érdekében a PM. engedé-
lyezte az erddgazdasdgokndl 1971—75-ig a tarta-
lékalapnak, kedvezményes visszapétlasi kotele-
zettség nélkiili, forgoalap- feltoltésre torténd igény-
bevételét. Az ennek sordn figyelembe vehet§ 4,
illetve 5 havi, norma szerinti, készlet lombos-
flirészarundl dtlaghan elegend6 a természetes
széritashoz (lasd a 2. tablazatot).

Ugyancsak 1968-ban életbe 1ép6 1j ffirészipari
drakban az dtindexelés utdn — figyelembe véve
a béazis év méaglydzott flirészédru részardanyat —
beépitésre keriilt valamennyi fiirészaru 1009%,-o0s
maglydzdsinak koltsége. Az anyagunkban vizs-
galt ot fafaja flirészdru ardba atlagosan beépitett
méglydzasi koltségeket az 6. tdbldzatban adjuk meg.

A tablazatbdl és az eddig leirtakbol megallapit-
haté, hogy kiilonosen tolgyflirészarunal a szdmolt
szaritdsi koltség lényegesen magasabb, mint ami
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4. tabldzat 6. tabldzat

Az 1968. c¢vi drba beépitett mdglydzdsi kiltségel A mesterséges szdritds kiltsége
; (Ur=18%, Uy=10%)
- B " M. e.: Ft/m?
g PRl Ex3 g 7 ‘
2 cE i = g 2o = Vastagsag
@ 533l 2w |23 L2 Fafaj 2% | 38 48 | 68
H g5a| Ba g o By
= £8 = = = e 2 ‘:-Q'L mim
o 2 g2~ B8 |89 E&
1 S TR 2848 | B i )
3 SEZ | 22Z| c& gl BE Toloy: vt 423 595 761 1057
80 [ 28] B8 | mEe| =7 Bukk: . ..o 351 481 616 838
Hed|Sen| 2F |885| 28  Akdc ........ 3517 509 592 816
283 | 55| 8% 855 SE  Nyar........| 282 419 533 775
aEalaeel & 2 Hasl S Feny6 ....... 245 333 411 560
% Ft/m?| Ft/m? | Ft/m? %
0 64,4 | 54,9 | 154,2 | 339 | 45,5 7. tabldzat
Izi{'kk ------ ‘égs} ]?E’? %2,13 :g 38?_ 5912 Kombindalt szdaritas kiltségei
Ak g s 52, 54, 33, H 30, . o y
Rt e 430 | 637 | m1s | 148 | 751 Hr=10%,Ts=10%) M. 0. Ft/m3
Feny6 ..... 54,1 63,4 | 130,1 184 75,1 et
Vastagsdg
Fafaj 25 38 | 48 | 68
az drakba ezen a cimen be lett épitve. Ugy véljik, T
hogy a forgéalap-rendezéshez hasonléan, az drakba
beépitett széritdsi koltség is némi mdédositédsra Tolgy ....... 668 896 1100 1475
szorul. Baklc oo i 546 716 878 1164
» sy i e ARGE o vn e 501 687 797 1073
4 mesterséges szaritds koltseg;em(ik 1§1cg:haté;rj:)— Nyi{(,. ______ :;98 5(52;‘ ?0; 1062
zdsdnal szdmitasba vett adatok és koltségtényez6k TFenys ....... 408 517 617 811
a kovetkezik :

— a szaritékamra netté befogado- 8. tabldzat

képessége: Fe=alsmms 4 . P e B
5 SZé;riték&ml‘ﬂ; beruhé‘zé‘si £ meSteTS(eyea szaritas kOIISC’gC'J-
koltsége BL: 1500 mFt (He=1000, Up=1800) M. e.: Ft/m3
— az értékesokkenési leirds a=  BY% —
— 4l16 és forgdeszkozlekotési Vastagsig
jarulék H= 5% Fafaj 25 | 38 48 | 68
— éves lizemidd T, =6720 6ra e
— allami koleson kamata ky= 24 mFt/év
— egyéb dlland6 koltségek : Tolgy oo 1232 1755 | 2210 I 3131
kot ...+ kn= 90 mEt/év Biikk . ..nouis 981 1325 1706 2352
.— hézaglécek pétlésa 10 Ft/m? Qiij -------- lggé }32{? :iég 3?&{1}
— értékvesztesé 204 e . o i
— a flirészaru z’u%kat- ugyanuigy vettiik szdmitdsba, S g e ‘ i i
mint a természetes szaritasndl.
A 3. tdblazaton megadott szdritdsi id6khoz 9. tablazat
tartozo koltségeket a 6. tdbldzat tartalmazza. A kombindlt és mesterséges szdritdsi boliség ardnya
A 4. és 6. tdblazatokon végeredményben a M. e.: %
kombindlt szdritas koltségeinek Osszetevdit adtuk !
meg, mégpedig gy, hogy a 709, kezdd nedvességii d o ~ , e
flirészarut 189%,-os légszdraz allapotra természetes Eaig) i = - 88
uton, majd errdl 109,-os végnedvességre mester- mm
séges uton szaritjuk le. A 7. tdbldzaton megadjuk '
ezek Osszegezésével a kombindlt szdritds koltsé- Tolgy ....... 54 51 50 47
geit. i Bui'ik ........ 5(3. 54 51 49
Alkde v sy o= 46 44 44 43
Végiil a 8. tdblazaton megadjuk — csupdn Ossze- Nydr ........ 55 53 49 46
hasonlitds végett — azokat a koltségeket, ame- Fenyé ....... 73 69 65 61
lyek akkor meriilnének fel, ha 709, kezd6 nedves-

séer6l 109, végnedvességre, teljes egészében mes-

terséges uton szaritanank le a flirészarut. A 9. tdbldzat ékesen bizonyitja, hogy hazai
A 9. tdbldzaton azt tintettiik fel, hogy az azonos koriilményeink kozott a kombindlt szaritds kolt-

paraméterekhez tartozé kombindlt szdritdsi koltség sége lombos fakndl csak kozel fele, feny&final

hiny szdzaléka a mesterséges szdritds koltségei- pedig kétharmada a mesterséges szaritds kolt-

nek (ldsd a 7. és 8. tablazatot). ségének.
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A szaritas helyigénye

A helyigény meghatarozdsahoz természetes szdri-
tdsndl a legkedvezGtlenebb helyzetet, vagyis a leg-
hosszabb szaritdsi id6ket vettiik alapul, ami azt is
jelenti, hogy az igy kimutatott helysziikséglet a
maximalis lesz. A konkrét szamitast a 2. tablazat-
ban kozolt szaritdsi id6k alapjén végeztik el,
ugyanakkor az itt kozolt médon semmi akadalyt
nem jelent, hogy a helyi viszonyokhoz is igazodo
széritasi id6k alapjdn, a szamitdst barki elvégez-
hesse.

A széritasi id6k ismeretében a fajlagos hely-
igényt a kovetkezGképpen kapjuk meg:
Loo B¢ na i 1600 w2 fev)

Zy

ahol T, a természetes szaritds minimalis tech-

nolégiai helyigénye, uthalézattal, sin-

palyéaval sth. egyiitt.

Szamitédsainkndl az egy m?® flirészéru

beméglyazisdhoz sziikséges alapteriile-

tet egységesen 3 m?-nek vessziik;

az éves lzemnapok szama. A természe-

tes szaritdsnal 365 nappal szdmolunk.

Zy  a természetes szaritas szamolt idétar-
tama.

Th=

A 2. tablazat értékeivel elvégzett szamitas
eredményeként az évi 1000 m? flirészéru széritdsa-
hoz sziikséges készarutéri alapteriilet nagysidgat
a 10. tabldzaton adjuk meg.

A mesterséges szdritds helyigényét ugyancsak
az el6zbleg ismertetett képlet alapjan lehet meg-
hatarozni. Az egyes tényezbk érékei itt a kovet-
kez6képpen alakulnak :

T, a minimélis technoldgiai helysziikséglet gya-
korlati tapasztalatok alapjan 10 m?/m3-nek
vessziik, ami azt jelenti, hogy egy V,=15 m?
hasznos befogaddképességli szaritékamra tel-
jes helyigénye a kiszolgalasi teriilettel egyiitt
150 m?;

Z, a hasznos idGalap, folyamatos ilizemelést is
figyelembe véve 280 nap =6720 éra.

A sz4dmitdsi eredményt itt csak a 3. tablizaton
feltiintetett szdritdsi id6kre vonatkozéan adjuk
meg a 1. tablazaton.

A ffirészaru-szaritas beruhazas igénye

A szdritasi koltségek szdmitdsandl, mint egyik
lényeges koltségtényezbt, a fajlagos beruhdzdsi
koltséget mar szamitdisba vettiik.

Ezek szerint a természetes szdritds fajlagos beru-
hézis igénye, amely a készarutér komplett kikép-
zéséhez sziikséges,

150 Ftm?2.

A mesterséges szdaritdsndl a 15 m* kapacitdsu fém-
vézas szdritékamra 1500 mFt-os koltségét vettiik
alapul, melynek teljes helvigényét 150 -m2-ben
allapitottuk meg. Ezekkel a mesterséges szaritis
fajlagos beruhdzas igénye a helysziikséglet ismere-
tében

10 000 Ftlm?>.

Adott fafaji és vastagsdga flrészszdru szaritdsa-
nak fajlagos beruhdzési igényét a 10—11. tabla-
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10. tabldzat
A természetes szarilds fajlagos helyigénye
M. e.: m*/1000 m3/év

Vastagsdg
Fafaj 25 | 38 | 48 | 68
mimn
TlEY  .vonn.. 90 1077 1381 2022
Bk .onvos 477 764 978 1414
ARBe i annsa 592 904 1184 1718
Nysr ..oou... 468 838 1134 1759
Feny6 ....... 279 501 674 1052

11. tdbldzat
A mesterséges szdritds fajlagos helyigénye
M. e.: m?*/1000 m?3/év

) Vastagsdg
Fafaj 25 | 38 | 48 | 68
1111
Poloy oz a5mma 80 131 182 272
Bokk . ....... 60 98 138 204
AK&C ........ 70 115 138 205
TEAL s 55 97 129 202
Feny6 ....... 36 61 83 126

12. tabldazat

A természetes szdritds fajlagos beruhdzds igénye

M. e.: mFt/1000 m?/év

Vastagsig
Fafaj 25 | 38 | 48 | 68

II1IT}

Tolgy il 104 162 207 303
Bille o sisaeen 72 115 147 212
Alde i 89 136 178 258
Nyér «..o.oon 70 126 170 264
Fenyé ....... 42 75 101 158

13. tablazat
A mesterséges szdritds fajlagos beruhdzds igénye
M. e.: mFt/1000 m?¥/év

i Vastagsdg
Fafaj 25 | 38 | 48 | 68
mm
Tolgy ....... 800 1310 1820 2720
Bitkk ........ 600 980 1380 2040
ALR LI 700 1150 1380 2050
Nl woenm 550 970 1290 2020
Feny6 ....... 360 610 830 1260

zatokon feltiintetett helysziikséglet ismeretében
egyszer(i szorzdssal megkapjuk. Kzeket az érté-
keket a 12—13. tabldzatokon adjuk meg. A tabla-
zatok évi 1000 m? flirészéru szaritdsdhoz szitkséges
készarutér, illetve szaritokamra Osszes beruhdzési
igényét tiintetik fel 1000 Ft-ban.



14. tablazat

A mesterséges szdritdsi igény dsszefoglald adatar 1980-ra

A gzdritandd flirészdru A e A sziikséges szdritékamrik
szATito-
mennyiség atl. szaritdasi kamra = o beruhdzds
fofain (P vastagssga id6 kapacit. (V)| szama (n) | helyigénye igénye
em? mm ora m?/év db m? mFEt
TBlery; GO siwiin sinsrn s 50 48 122 826 61 9150 91 500
Biikk,e.kem. ....... 65 48 93 1084 60 9000 90 000
ARG sl s e e atie s 39 48 93 1084 36 5 400 54 000
NEE ol o e e 90 38 65 1551 58 8 700 87 000
TBRWO s sary s o 107 38 41 2459 44 6 600 66 000
Osszesen ............ 351% = = — 259 38 8£0 388 500

Megjegyzés: * Ebbol meglevd, s 1980-ban {izemeltethets kapacitds kb. 40 000 m?3/év.

A természetes és mesterséges szaritas osszefoglald
adatai 1980-ra

Az 1. tablazaton kozolt szaritdsi igény kielégitésé-
hez 1980-ig sziikséges beruhdzisi osszeg meghaté-
rozésdhoz tovabbi egyszerfisitéseket kell elvégez-
niink:

a) a cser, gyertydn, egyéb kemény és egyéb
lagy fafajokat a szaritdsi id6 szempontjabol
be kell sorolni a ténylegesen szédmitott 5 fafaj
kozé. Ennek megfelelen a csert a tolggyel, a
tobbi keményt a biikkel, az egyéb lagyat pedig
a nyarral vessziik azonosnak;

tekintve, hogy az 1980. évi termelés vastagsigi
megoszldgdt nem ismerjik, valamint mivel
valamennyi vastagsdgra részletes szdmitdst
végezni — azok terjedelme és egyéb pontatlan-
sédgok miatt — nem célszerti, a teljes helysziik-
séglet és ennek megfelelGen a teljes beruhdzési
igényt az dtlagvastagsigi firészéru figyelembe-
vételével adjuk meg;

természetes szdritdsnal a teljes termeléssel
szamolunk, mert az érvényes szabvanyok sze-
rint valamennyi fiirészelt aru akkor kész,
ha az légszdrazra le van szdritva,

mesterséges szdritdsndl egységesen a 109%,-0s
végnedvességgel szamolunk. Ez kiilonosen a
feny6fiirészarunal okozna eltérést, hiszen a ki-
mutatds szerint az anyag mintegy felét csak
159, végnedvességre kell leszéritani. Tekintve,
hogy a kezd8 nedvesség is magasabb lehet az
altalunk szamitdsba vett 189,-ndl és egyes
esetekben a végnedvesség igény is alatta van
a szdmitott 109%,-nak, ezekkel nem szdmolunk;
a parkettfriz mesterséges szaritdsaval sem hely-
igény, sem beruhézasi igény szempontjabdl
nem szamolunk, hiszen ezt a megépiils, kész-
parkettagyarté iizemek, illetve gépsoroknal
kell figyelembe venni.

b)

d)

A korébbi évek termelési adatai alapjan a kovet-

kezé fafajonkénti dtlagvastagsagokat kaptuk:
tolgy 47 mm
biikk 51 mm
fenyd 33 mm

Ezekbdl kiindulva a keménylombos fafajoknal
48 mm, a ligylombos és a feny6nél 38 mm vas-

tagsdghoz tartozé adatokkal szdmolunk. Adott
szaritokamra kapacitdsdt az aldbbi képlettel szé-
molhatjuk ki:

_ZO : 34
V_Z Vi (m3/év)

A gziikséges szaritékamrak szamat megkapjuk

VSZ
N=—

v
képlettel, ahol

Vs =az éves szaritdsi igény.

Az itt kozoltek alapjan az 1980. évi mesterséges
szaritdsi igény jellemz6 adatait meghatiroztuk és
osszefoglalva a /4. tabldazaton kozoljiik.

Megjegyezziik, hogy a szdmolt beruhdzési igény
a FSZEK— 6 vagy FSZAK—6 tipusu szarité-
kamrakra vonatkozik és a szaritékozeg a gbz-
energia-ellatds koltségére kamranként 100 000 Ft-ot
tartalmaz.

Konkrét szdmitdst és beruhdzdsi igényt az
ERDOTERYV tipusi fiistgdzszarit6-kamrikra nem
adtunk, mert az Intézetiink altal bevizsgdlt ilyen
tipusti szaritékamrdknal a vizsgdlat idején még
néhdny miszaki hidnyossiag volt tapasztalhato.
Ha ezeket a tervezés sordn korrigiljak, a fém-
vézas szaritékamra hasznos térfogatra szdmitott

15. tabldzat

A természetes szdritds hely- és beruhdzds igénye
1980-ra

A termelt flirészdru A szaritds
L szdri- hely-l beruh.
fafaja nyl- | Gost, | 048 igénye
1 sége | | | ide je geny
e m? nap |em?* I mKEt
Tolgy, cser ..... 143 48 168 | 197 29 550
Biikk, e. kem. ... 102 48 119 100 15 000
o0 T ST A 47 48 144 56 8 400
Nyér, e. ldgy 162 38 102 | 136 20 400
Parkettlée ...... 83 25 84 57 8 550
Henyt | Jjodaiaies. 303 38 61 | 152 22 800
Osszesen ....... 840 | — | — | 698 [ 104 700
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100 000 Ft/m3-es fajlagos koltség helyett a fiist-
gaz szaritékamrak 50 000 Ft/m3-es fajlagos kolt-
séggel megépithetdk lesznek.

A természetes szaritds helysziikségletét az 1980.
évi teljes termelésre vonatkozdan kell szdmolnunk.
A p&rkett]éc természetes szé,ritésé,nak helvigényét
moljuk, utfyamakkor mltozatlan faﬂ&gos h(,l}—
szitkséglettel.

Az Osszesitett adatokat a 15. tdbldzat tartal-
mazza.

Megjegyezziik, hogy mind a természetes, mind
a mesterséges szaritds meglevd kapacitdsit (még-
lyatér, szaritékamra) a hely- és beruhézis igények
meghatdrozasindl figyelmen kiviil hagytuk, mivel
ezekre vonatkozé meghbizhaté adatokkal nem ren-
delkeziink.

A mesterséges szaritas fo]lcs:rtt,sém'k
gazdasagossaga

A mesterséges szaritds bevezetését az elsédleges
fafeldolgoz6 iparban nem a mesterségesen szari-
tott flirészaru irdnti igény és legf6képpen nem
a bérszarités indokolja, hanem az a tény, hogy ezen
ipardgon beliil kell megvalésitani egyre bdviil
mértékben a butoripar, épiiletasztalosipar és mas
tovéabbfeldolgozdipar alkatrészellatasat, mint aho-
gyan arrél mar a bevezet6ben is széltunk. Ez egy-
ben azt is jelenti, hogy a mesterséges szaritas beve-
zetése, megvaldsitdsa a vertikdlis tovdabbfeldol-
gozé (alkatrészgyartd, méretreszabd sth.) tizemek
segédiizemeként keriil megvaldsitisra. A szaritott
flirészdru itt nem késztermék, s ezért a mester-
séges szaritds gazdasdgossagit akar tizemi, akér
népgazdasigi szinten, csakis a tovdbbfeldolgozis
részeként, azzal komplexen lehet vizsgdlni.



Belfoldi hirek

Vélemények az 1974. évi Gszi Budapesti
Nemzetkozi Vasar lakberendezési‘kiallitasarél
Keserti Janosné kénnyitipari miniszter a Ma-
gyar Tavirati Irodanak adott mnyilatkozatdban
az 1974. évi 6szi Budapesti Nemzetkozi Vasar
els6 tapasztalatait Osszefoglalva elmondotta,
hogy ,,mind a ruhazati, mind a bitoripar olyan
druajédnlattal jelentkezett, amely sorozatgyar-
tasra alkalmas és talalkozik a vasarlé igényei-
vel, izlésével.

Bebizonyosodott, hogy a hazai fejlesztések,
rekonstrukciok irdanya megfelel a nemzetkizi
tendencidknak. Kilonosen szembetling ez a lak-
berendezési kiallitdson. A bitoripar a vartnal is
tobb célszerd, a hazgyari lakésokba is alkalmas
lakberendezési targyat hozott a bemutatéra”.

&

Uj szinek és formdk futdszalagon

Az idén el6szor az igazi sikert nem a kiilféldi
kiallitok aratjak, irja B. J. a Népszabadsigban.
A magyar butoripar szinte teljesen felzarkoézott
a butorgyartds szempontjabdl az elbttiink jaro
orszagok mellé,

A legkorszertibb, a modern lakasokba legjob-
ban beills, és az atlagos kereseteknek leginkabb
megfeleld tomegbutorokat legnagyobb és telje-
sen rekonstrudlt gyaraink készitik. A szerzé a
cikke tovabbi részében kiemeli az egyes gyarak
termékeit és ismerteti azokat, majd felteszi a
kérdést, hogy: kaphaték-e és ha most nem, ak-
kor mikor kaphatdk a kidllitott biltorok?
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A feltett kerdésekre kapott valaszokat az 1j-
sagiré roviden osszefoglalva ugy értékeli, hogy
,,kisebb része olyan Ujdonsig, ami ma még nem
kaphato”. tébbsége viszont kaphato.

A kiallitas lényegét abban latja, hogy fékép-
pen olyan szinben, formaban és gyartasi tech-
nolégiaban 11j butorok kaptak helyet, amelyeket
mdris futdszalagon gyartanak a hazai piac sza-
mara.

Néhany tanulsagot is leszlir az 6szi BNV bu-
torkiallitasarél, mevezetesen, hogy egyrészt a
kozonség izlése, igénye, masrészt a gyarak altal
bemutatott butorok kozétt ma nagyobb az ossz-
hang, mint eddig barmikor, és sikeriilt valasz-
tékban is jelentdsen elérelépni.

A kiallitott butorokban nincsen sajatos ma-
gyar izles.

A hazai butoripar ,,Batran és otletesen alkal-
mazott” kiilfoldi otleteket, kilépett régebbi
»provinzializmusdbol” és eurdpai rangot ért el

Tovabbi tanulsig, hogy most a kereskedelmi
halézat fejlesztése valt az egyik legfontosabb
feladatava. A DOMUS aruhazak létrehozasa 1é-
nyeges javulast hoz majd ezen a teriileten.

A kiallitas igazolja azt a tényt, hogy butora-
ink altaldban szépek, épek, amikor a szalagrol
lekeriilnek. A szallitis és raktarozds kozben
azonban még sok a sérilés és meghibasodas.

Befejezéstil oromét fejezi ki annak, hogy az
6szi BNV-on kiallitott butorokkal a magyar bi-
toripar joggal aratott kiézémség-, szakmai- és
sajtosikert.

| Dyl [



Megkezd6dott a termelés az Uj
Szatmar Batorgyarban

Kara Tibor

Az iparvezetés régi célkitizése
volt, hogy az iparilag kevésbé
fejlett Szabolcs-Szatmar megyé-
ben butorgyar épuljon, amely a
60-as években fejlesztési eszko-
zok hianya miatt nem wvalosult
meg.

A butoripar rekonstrukciojara
vonatkozo, 1970-ben kiadott
Kormanyhatarozatra az orszagos
butorelldtasban akkor még nem
jelentds kistizem — a Szatmar
Butorgyar jogelédje, a Szatmar-
vidéki Faipari Vallalat — veze-
tosége is felfigyelt. Az akkor
megjelent hitelverseny szem-
pontjai alapjan készilt el az uj-
épitésl butorgyar hitel és allami
tamogatasra vonatkozoé palyaza-
ta, amelynek kedvezé elbiralasat

kovetéen ,z6ld utat” kapott a ¢

fejlesztési celkitlizés megvalosi-
tasa. A vallalat a korabban egye-
di nagyberuhazasként kidolgo-
zott muszaki-gazdasagi-techno-
logiai tanulmanyt felhasznédlva
készitette el az 1) butorgyar fej-
lesztési programjat. Az Gj gyar
az 1971-ben megkezdett butor-
ipari rekonstrukcié egyik legje-
lent6sebb fejlesztésének miné-
sul.

A butorgyarto 0j uzem Mateé-
szalka ipari 6vezetébe telepiilt,
mintegy 9 hektaron, amelynél a
tavlati bgvités lehetésége meg
van.

Az 0j lizem létesitésénél a

korszerli gyértasszervezési €s
ipartelepitési elvek a lehetd leg-
nagyobb meértékben érvényesiil-
tek. A 9 ezer m* nagysagu lizem-
csarnokot két oldalon un. ,fej-
épiilet” veszi koriil, amelyben a
kisegité lizemek, a szocidlis 1éte-
sitmények és az tizemviteli iro-
dak stb. nyertek elhelyezést.

A beruhdzas tervezése 1971-
ben kezdédott meg és teljes
uzembehelyezése az év végére
varhaté amellett, hogy a préba-
lizem mar f. év julius hdban
megkezdddott.

A beruhazds nagysdga — az
1dokozben bekdvetkezett armoz-
gasok és ezeket ellenstlyozé mo-
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dositasok hatasat is figyelembe
véve 240 milli6 Ft. Ezen beliil
kozel 1 millié $-t tesz ki a tech-
nolégiai gépek értéke, amely
technikai alapot ad a korszerd
termékek gyértasdhoz.

Az 4j lizem profilja fényezett
lakasbutor. A termelés a butor-
csaladbél kifejlesztett ,,Szatmar”




és ,,Szamos” tipusu szobaberen-
dezesekkel kezdddott.

Az 1j tizem hazank legkorsze-
ribb butorgyarai kozé tartozik,
a magasfoku gépesités és az egy-
szintes Uzemépiilet lehetéve
tette az anyagmozgatds és a
gyartas mellékidejének mini-
mumra vald csdkkentését.

A vallalat a varos teriiletén
levo két telepet tovabbra is lize-
melteti és e telepek allvany-
gyartast és karpitozé tevékeny-
seéget végeznek. Az 4j lizem ren-
deltetése lényegében a lapmeg-
munkalas, feliilletkezelés, szere-
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lés, csomagolas és készaru ki-
szallitas. Emellett jelentds a més
vallalatokkal ' megvalosult ter-
melési egylittmikodés, amely
kiterjed;

— a termeléshez sziikséges fa-
forgacslap (évi 12—14 000 m”)
a vasarosnamenyi gyarbol meé-
retreszabva, egységrakatokban
kerul atvételre. Ezt segiti el6 a
vallalat tulajdonat képez6 lap-
szabaszgépnek a faforgacslap-
gyarban vald felédllitdsa. A mé-
relre szabott lapalkatrészeket a
gyartasi program alapjan a to-
vabbfeldolgozas el6tt 3 nappal
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korabban szallitjak be a butor-
gyarba;

— a furnersziikséglet egy ré-
szét (oldalfeliiletek, bels6 feliile-
tek borité anyagat) az elsédleges
faipar tablasitva és méretreszab-
va szallitja;
rugoszikségletét félter-
mékként, megfelelé6 méretekben
szerzik be;

— a tomorfa alkatrészek egy
részét, a fotel és karpitkerete-
ket a termelési egylittmikodés-
ben levé Kelet-magyarorszagi
Faipari Vallalat szallitja;

— az lizem héellatasa a szom-
szedos Magyar Optikai Miivek
hékoézpontjabol gbzszolgaltatasi
szerzodés alapjdn  biztositott.
Ennek bévitéséhez a vallalat a
fejlesztési alap ataddssal hozza-
jarult.

A meglevd telepek atrendeze-
sével tomorfa megmunkald ka-
pacitas csak a folel és szekrény-
labazatok, valamint a fényezés-
re kerilé egyvéb tomorfa alkat-
reszek gyartasara létesult, ill.
marad meg.

A feluletkezelé berendezés
tartalmazza azokst a 6 gépegy-
ségeket, amelyek szlikségesek az
eltérd fajta lakkok felhordasa-
hoz, igy az lizem alkalmas felli-
letnemesitett — matt vagy fé-
nyes, pacolt vagy pigmentlakkal
boritott kiviteld termékek
gyartasara.

A tervezdk, a beruhdzast bo-
nyolito Konnyuipari Beruhazo
Vallalat és a kivitelezésben
résztvevé vallalatok jél Ossze-
hangolt, egyiittes munkajanak
eredményeként az Gj tizem ter-
melését f. év juliusban megkezd-
te. Az eddigi tapasztalatok min-
den tekintetben biztatéak és az
utemezett termelés-felfutas
utan mintegy 300 millio Ft ér-
tékl termékkel szolgdlja a bel-
foldi igények kielégitését.

Az lzembehelyezett korszerl
gépi berendezéseket néhany kép
szemlélteti.



Kulfsldi lapszemle

Azonos méretii karpitozoit biatorok a VEB
Reform-Berlin vallalatnal

Két éve alakult a VEB Reform Véllalat, mely
105 £6t foglalkoztat. A legutobbi lipesei 6szi va-
saron a vallalat a ,,Reform 74" kérpitozott bu-
torprogramjaval vett részt és mutatta be a
gyartmanycsaladot a vésar latogatéinak.

A program sikerét — mely minden tekintet-
ben megfelel az ipari formatervezés kovetelme-
nyeinek — bizonyitja a ,,Gestaltische Spitzen-
leistung” kitiintetés. A vasar igazgatosaga ezen
kiviil a berlini lizemet a ,,Reform *74” program-
ért még aranyéremmel is jutalmazta. Az elsd
bemutatkozas — premier — tehat teljes sikert
hozott a vallalat és dolgozoi részére.

A program el6zményeir6l a tervek kidolgoza-
sarol és megvalositasarél a véallalat okleveles
kozgazdasz vezetGje Th. Tschirlich adott taje-
koztatast.

A véllalat kollektivaja abbol indult ki, hogy a
lakasépitési programmal egyidejiileg lépést kell
tartani a karpitozott butorok formadinak és
konstrukcidinak is megfelel6 meéretekre wvald
fejlesztésével, hogy a korszer(iség, a funkcié és
az Uj lakasok méreteinek megfelel6 kovetelmeé-
nyeket is ki lehessen elégiteni.

A program lényegében tobb vallalat bekap-
csolasaval alakult ki és jott 1étre az a varialhaté
— azonos méretl alkatrészekkel szerelheté —
karpitozott butorcsaldad, mely egyrészt nagy
széridban, masrészt igen j6 gazdasagi eredmé-
nyekkel gyarthato.

Az 1) Kkarpitozott butorprogram varialhatd
azonos méretli elemekbdl készilt gyartmany-
csaladjat (1—8. abra) az alabbiakban ismertet-
jiik.

Muszaki jellemzok:

Az alapmodell egy allvanyba — vdzba — fog-
lalt un. fix méretd alsé szekrénybdél &ll, mely
egyben standard iilérész, és ebbe keriilnek elhe-
lyezésre a varidlhato karpitozott parnazatok.

A szekrény fix méretei:

mélysége 800 mm,
szélessége 500, 600 vagy 700 mm.

Ez a halés 100 mm-es szélességi méreteltéres
biztositja a kiillonb6z6 varidcios formak kialaki-
tasdt — Osszeépitését.

Azonos méretekben készlilnek a hatelemek, az
oldal-kartdmaszelemek is. Az oldalakhoz egy 100

mm széles 14gy poliuretan hab péarnéazat csatla-
kozik.

A telekdrpitozott fotel — amint az a 4. dbran
is lathaté6 — egy 700 mm-es alapelembdl — do -
bozbél — all, melyhez oldal és hatelemeket al-
kalmaz, nevezetesen 500 mm-es iil6 és 700 mm-
es karparndzatot és lilésrész parnat.

Sarkos elhelyezés is kialakithaté a butorcsa-
laddal (8. abra) 800 X 800 X 300 mm-es méreti
kiegészité elem csatlakoztatasaval és egy kiege-
szité parnazattal a fekvéfeliilet is ndvelhetd.

Tovabbi varidciés lehetdség: soros elhelyezés
800 X 400 X 300 mm-es kiegészité elem koz-
beiktatasaval, ebben az esetben az alaptest és a
kiils6 feliiletek mubérrel vannak bevonva és a
préseléssel feljavitott lapok mindkét oldala
hasznalhato.

Az egyes elemek egymashoz beépitett kam-
pokkal kénnyen csatlakoztathatok. Az oldalele-
mek kiegészité alkatrésszel — vasalassal az also
éleken kotheték ossze. Az iilés elemek minima-
lis kézmozdulattal tetszés szerint varialhatok,
rendezhetdk.

Az egységes — azonos méretu programele-
mes gyartasi technolégia és konstrukecié — mint
az az abrakon is lathat6 — mind fekvébutor ki-
alakitasaban, mind ulébutor megoldasban a
legkényesebb igényeket is kielégiti, egyidejlileg
messzemené kényelmet is biztosit. A parnahu-
zatok, szovetek, zippzéarral ellatottak, konnyen
levehet8k, cserélheték, vagy vegyileg tisztitha-
tok.

Ha egy uj modellel szemben tobbiéle kove-
telményt tdmasztanak, az eladénak nyilvanva-
16an meg kell gy6zédnie a gyakorlatban arrdl,
hogy gyartmanya ezeknek a kovetelményeknek
teljes egészében megfelel. Ebb6l az alapelvbél
kiindulva a véasari modellt Berlinben az
Alexanderplatz-i Centrum Aruhdz butoroszta-
lyan a nagykereskedelem és a vasarlo kozonseg
bevonasaval teszt-vizsgalatnak vetették ala. E
statisztikai vizsgalat a modell josagat 85%,-ban
igazolta. Erdekessége a vizsgalatnak, hogy a ke-
reskedelmen kiviill a Szocidlis Hivatal is reszt
vett benne, mely a Berlin kérnyéki helységek
sokgyermekes csaladjait képviselte. A vizsgalati
idészak mintegy 2 éves id6tartamot &lelt fel, ez
alatt az id6 alatt a kiadott kérdéiveken nyilat-
koztak, és adtak véleményt a gyartménycsalad-
rol.

A gyartménycsalad tervezéje: R. Kretsch-
mann okleveles formatervezé. A ,Reform ’74”
modellt ez év januarjatol az tzem kizarolag la-
kossagi ellatasra gyartja.

(Mé&bel und Wohnraum, 1974. 5. sz. ,,Polstermo-
bel nach Mass aus dem VEB Reform, Berlin™)

Ford.dr. J. T.
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1. dbra. A modell egyes szerelheté alkatrészei, melyek-
kel kénnyen és gyorsan allithatoé Ossze tetszés szerinti
variacidkban

2. dbra. Alapelemek; melyeket 500, 600 és 700 mm-es

_szélességi méretben gyartanak. Mélységi mérete: 800

mm. Az egyes alapelemek csiszégorgével vannak el-
latva, mozgatasuk konnyed és gyors

3—4. dbra. Telekarpitozott fotel, az iilés parnaja és a
karfa bevonat (szévet) kiilénleges eljardssal tomori-
tett, szildrd anyag

Az elérehuzhaté 1il6parndk konnyen elhelyezhetdk, a
fotel alsé testén kiilonbdzé alakzatokban kothetdk

ossze
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5. dbra. Heverd az alapelemek
egyszer(i Osszekapcsolasaval

¥*

kialakitva.
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6. abra. Szofa a kiilonbozd szé-
lességi méretd alapelemek al-
kalmazasival, mely a vasarlo
izlésének megfelelen alakif-
haté ki

7. dbra. Fotelsor. Ez a varia-
cios megoldas a televizio ké-
nyelmes nézésével kapcsolatos
igényeket is kielégiti

8. dbra. Sarokelhelyezés, mely-
nél egy 800 X 800 mm méreti
sarokelem van kozbeiktatva,
melyben kiilénb6z6 haztartasi
dolgok is elhelyezheték
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Valli& Colombo

az olasz iparmiivészet
hagyomanyait hasznalja fel
a butor-és lakberendezési
szerelvények

nagyipari gyartasanal

ATA-Univas

) valli & Colombo
Butor-és lakberendezési szerelvények

20055 Renate (Milano)-Olaszorszag-Tel. 0362/92171/2/3 - Telex 36201




Egyesileti hirek

Az Egyesiilet Satoraljatjhelyi Csoportja augusz-
tus 12—16-ig a veszprémi Szigeti Jozsef fadru-
gyarba, az Epiiletasztalosipari és Faipari Vélla-
lat Lenti-i gyaregységébe, a Kanizsa Butor-
gyarba és a Mohacsi Farostlemezgyarba latoga-
tott el.

#

Az Egyesiilet Gyoéri Csoportja az augusztus

29-én tartott vezetdségi lilésén az 6szi eléadasok

elékészitésével ;

— a székesfehérvar—szekszardi tanulmanyut
szervezésével;

— a Graboplast termékei a butoriparban cimi
konferencia szervezésével foglalkozott.

£

Az Egyesiilet Szegedi Ssoportja szeptember
3-an tartott vezetdségi iilésén a II. féléves prog-
ramot, tanulmanyutak szervezését, wvalamint
egyéb folyo lgyeket targyalt.

£

A Miszaki Tudomanyos Bizottsdg szeptember

10-én tartott iilésén

— az 1974. oktober 15-i ankét el6készitésével
kapcsolatos kérdéseket,

— az 1974. évi munkatervek ‘jelenlegi helyze-
tét, és

— egyéb folyé tigyeket

targyalt.

E3

Az Egyesiilet Ipargazdasagi és Szervezési Bi-
zottsaga szeptember 11-én tartott dsszejovetelén
az 5. otéves terv el6készitésével foglalkozott.

#*

Az Ugyvezeté Elnékség szeptember hé 13-an
tartotta soron kovetkezd iilését.

£

Az iilés keretében megvitatta az oktéber 4-i or-
szagos elndkségi és titkari ulés anyagéat. Fog-
lalkozott a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet és az
Iparmiivészeti Tanacs altal rendezett vadndorki-
allitas szervezési kérdéseivel, és egyéb id8szeru
kérdéseket targyalt.

£

A Magyar Képzomuvészek Szovetsége Belsé-
épitész Szakosztdlya és a Faipari Tudomanyos
Egyesiilet Butoripari Szakosztaly Bels6épitész
Csoportja kozott 1étrejott megallapodés iinne-
pélyes alairdsara szeptember 18-an keriilt sor a
Magyar KépzémUvészek Sziovetsége székhaza-

ban.
*
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A Faipari Tudoményos Egyesiilet az Ugyvezeté
Elnodkség hatarozata alapjan oktober 4-ére Orv-
szagos Elnokségi és Titkari {ilést hivott Gssze.

Az lulést az Egyeslilet elndke Roka P&l nyi-
totta meg. Kara Tibor fétitkarhelyettes ,,Az 6t5-
dik otéves terv fejlesztési célkitlizéseinek né-
hany kérdése a fafeldolgozé iparban” c. refera-
tumat tartotta meg.

Ezt kovetben az orszagos elndkség megelszo
ulése ota eltelt iddszakrdl szamolt be.

Roka Pal az Egyesiilet alapitvanyi dijak oda-
itélésére vonatkozo elézetes hatarozatot ismer-
tette, és kérte az elndkség jovahagydasat.

A kibévitett orszagos elnoksegi lilést az Egye-
siilet elndke zarta be.

Az llésrél rovid dsszefoglalét lapunk kovet-
kezd szamaiban kozllink.

&

A Butoripari Szakosztily Bels6épitész Csoportia
oktober 7-én ankétot rendezett.

Az ankéton: Boronkai Lajos ,,Finnorszagi ta-
pasztalatok’;

Jamborné, Burjan Judit: ,,Beszamol6 a svéd
és dan butorkiallitasrél”:

Hajduné, Kovacs Anikd: ,,A brinni butor-
kigllitas”;

Ezsias Palné: ,,A rigai butorkiallitas” cimii
referatumai hangzottak el, vetitett képekkel.

#*

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Elncksége a
Mitiszaki-Tudomanyos Bizottsag altal 1974. ok-
tober 15-én ,,A magyar—szovjet tudomanyos-
muszaki kapcsolatok negyedszazada a faipar te-
riletén” cimmel rendezett ankétot.

Az ankétot Dobrotka Lészlé kénnytipari mi-
niszterhelyettes nyitotta meg.

Dr. Dalocsa Géabor a miszaki tudomanyok
kandidatusa a Muszaki-Tudomdanyos Bizottsig
vezetbje ,,A Szovjetunié fafeldolgozé ipara ne-
gyedszazados fejlédésének eredményei’”;

Dr. Speer Norbert, az ERDERT vezérigazga-
toja ,,A miszaki-gazdasigi kapesolatok eredmé-
nyei a magyar—szovjet negyedszazados fagaz-
dasagi egylittmiikodés tertiletén’;

Strobl Kalman a Faipari Kutat6é Intézet igaz-
gatdéja ,,A tudomdnyos kapcsolatok negyedsza-
zados eredményei a magyar—szovjet faipari ku-
tatésok tertliletén” cimmel tartottak elGadast.
Az elhangzott el6adasokhoz tobb hozzaszolas
hangzott el. Az ankét anyaganak ismertetésére
lapunk hasabjain a késtbbiekben visszatériink.

#

Az Oktatasi Bizottsag oktober 3-i {ilésén az 1975.
évben beinditandé kérpitos tanfolyam temati-
kajat targyalta.

1By g i
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