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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A butoripari lizemek kozotti kooperacié néhany kérdése

Dr. Dalocsa Géabor

Bevezetés

A butoripari termelés koncentraciéja alapjan
az 1960. években létrejott az a termeléi kapa-
citds, mely az igények magasabb szinvonalon
torténd kielégitését volt hivatott biztositani, de
a koncentracié csak a fébb gyartdsi profilok, a
termékszakosodas kezdeti kialakitasat biztosi-
totta, de az alkatrész vagy alkatelem, ill. tech-
noldgiai szakosodas terén annak ellenére, hogy
alapjai részben adottak voltak ecsak mérsékelt
elérehaladés tortént. Azok a kooperacio kiszéle-
sitésére iranyulé eréfeszitések, melyek a IV. 6t-
éves tervében elGirdnyzott butoripari rekonst-
rukei6 miszaki—szervezési el6készitése és je-
lenlegi végrehajtasa soran az egyes vallalatok
és lzemek, valamint az irdnyité hatésag részé-
rél torténtek, csak ott eredményeztek bizonyos
mértékd sikert — s egyidejlileg hatékonysagot
— ahol a véallalat a sajat lizemegységei kozott
fejlesztett ki alkatrész vagy technolégiai szako-
sitast, vagy ahol — néhany esetben a nagyobb
termelési volument kibocsato vallalatnak — si-
keriilt alacsonyabb megmunkalasi fokon (nem
csereszabatos) tomorfa alatkrészt vagy szerke-
zetet (karpitrama stb.) a kisebb termelési vo-
lument kibocsaté butor és szolgaltaté lizemek-
tol beszerezni. A butoripari aldgazaton belil le-
hetséges kooperacié szinvonaldnak ilyen alaku-
lasat — a butorkereslet alakulasan kivil — el-
sosorban azon gazdasagi emeld hatdsa eredmé-
nyezte, amely szerint ma a butoripari lizemek-
nek a nyereségszintjliik novelése érdekében na-
gyobb érdekiik flizédik a késztermék kibocsa-
tdsdhoz, mint a kooperaciéban torténé munka-
megosztasos termeléshez. Emellett természete-
sen technikai és szervezési akadalyok is jelent-
keztek, melyek azonban a butoripari termeld

tevékenység jelenlegi szinvonalan a fejlédé gaz-
dasagi kornyezet koriilményei kozott lényegesen
valtoztathatok.

A butortermelés gyaripari jellegli termelés-
szervezése, a tomeges termékkibocsatas, a haté-
konysag tovabbi novelése megkoveteli, hogy a
butoripari rekonstrukcioval lehetéleg egyidejii-
leg — mely a butoripar mint felliletkezel6 6sz-
szeszerel6 ipar alapjait is lerakni hivatott —
olyan termelésszakosodas is bekovetkezzen,
amely az alkatrész és technolodgiai szakosodas-
ban rejlé elényoket realizdlni tudja. Ezzel egy-
idejileg — mivel a butor kereslet-kindlat eld-
relathatélag a rekonstrukecié befejezésével
egyensuilyba keriill — gondoskodni kell egyik
oldalon a termelé kapacitdsok optimalis kihasz-
nélasaval és az igények differencialtabb kielé-
gitésérél, a masik oldalon a butorforgalmazas-
sal Osszefliggd kiilonboz6 szolgaltatasok mnem-
csak teriileti és mennyiségi, de mindségi szin-
vonalon torténé kielégitésérdl is.

I. A bitoripari lizemek kozotti kooperacié
helyzetének rovid jellemzése

Egy korabbi felmérésb6l megallapithaté, hogy
a hazai butoripar termelétevékenysége kozel
509/-ra mind a technikai szinvonal, mind a
technolégiai és szervezés vonatkozdsaban a ta-
goltsag jellemz6, mely elsGsorban az tizem tele-
pek nagy szaméaban jelentkezik. Ezekre az iize-
mekre alapvetéen ma is a zart ciklusti termelés
folytatdsa a jellemz6, s ezért a termelStevé-
kenység intenzifikalasa a fejlesztési lehetdsé-
giik behatarolt, ugyanakkor a termékstruktira
véltoztatasara, kooperaciéra pedig kiilléndsen —
ezek a telephelyek nem kénnyen reagilnak, mi-
vel a nyereségszintjiik ma még a butoripari at-
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lagndl magasabb, tovabba az eszkoz-béraranyos
nyereség megosztasanal az alacsony eszkozér-

ték kovetkeztében a sziikséges személyi érde-

keltségi alapok biztositottak.

Ebbdl kovetkezik, hogy a buforipari tizemek
kozotti kooperacié tovabbfejlesztésének sajatos
ellentmondast visszatiikrozé jellege van, ugyanis
a kooperacion alapuld munkamegosztasbol fa-
kado elényokbdl, amely tobb egylittmiikodé val-
lalat kozos tevékenységének az eredménye,
azonkiviil hogy mértékében is eltérd; a vallala-
tok kiilon-kiilon részesednek abbdl. Ugyanakkor
a jelenlegi gazdasagi szabdlyozok hatasmecha-
nizmusa alapjan, a kooperaciéban elérheté ko-
z0s hatékonysag novelésében kollektivan nem
érdekeltek, hanem csak abban a részben, amely
a vallalat sajat tevékenységének hatékonysagat
biztositja, mas széval a sajat alapjaik novelésé-
ben. Igy azutdn, mivel a nyereség novelés a ki-
sebb ellenéllds irdnyaban, vagyis els6sorban a
készaru kibocsatas novelésére 0sztonoz a koope-
racio kiszélesitését csak azon a szlikséges mér-
tékben tamogatjdk az egyes lzemek, amely az
azonos termékre vetitett kapacitas kihasznéla-
suk nagysagara volt vagy van esetleg befolyas-
sal. Ezért a szakosodasra épitheté egylittmiko-
dés csak arukapcsolaton keresztiil torténé reali-
zaldsa nem biztositotta és nem biztositja azt a
gazdasagi stabilitast, mely 6sztonzéleg hatna a
kooperacié fejlédésére. A stabil kapcsolatok ki-
épitése nélkiil, amikor is az iparag tervszeri
aranyos fejlédésének torvényszertiségét figyel-
men kivill hagyjak, de amelynél természetesen
az arukapcsolatokat még szilkségszerti figye-
lembe venni — hosszabb tdvon nem biztositja
a kooperécié indokolt mértékét szinvonalat, az
egylittmikodés tartés alapjat. Ezen probléma
feloldasa pedig a gazdasdgi integracios kapcso-
latok tovabbi fejlesztését silirgeti, amikor is a
termel6étevékenység végrehajtasat az arukap-
csolatok és kapacitdsok tervszertien koordinalt
felhasznalasaban célszeri keresni. Ehhez egy
sor fejlettebb kereskedelmi, pénziligyi, szerva-
zési egyuttmiikodési forma kialakitdsa sziiksé-
ges, mely az egylittm{iikodésbdl fakado elényo-
kon torténé kolesonds osztozkodds elvi és gya-
korlati moédszerei a népgazdasagi célkitlizések
és a szukségletek kielégitésének oldalarol koze-
liti a megoldast.

Az elemzések azt mutattdk, hogy a butoripari
tzemek kozotti kooperacié szervezése mind-
addig nehézségekkel fog kiizdeni, ameddig a sé-
makalkuldcié szerinti szdmitott drak alakulasa-
ban kell az ellentmondéasok feloldasat keresni
és nem a termékelhelyezés és a kapacitésfeles-
leg elhelyezésének mindGségi és szallitasi hatéar-
id6k betartasa terén levé problémék fogjak ké-
pezni az lizemek versenyképességének fokoza-
sat, a munkamegosztds alapjat. Ma a kooperalas
a komparativ koltségek alakuldsara van ala-
pozva — feltételezve, hogy azt a szallitasi kolt-
ségek nem semlegesitik, — de ilyen koltségkii-
16nbségek nem is jonnek létre, hiszen a legtébb
kooperal6 lizem miiszaki—szervezési szinvonala
kozotti kiilonbség ezt nem teszi lehetévé. A bu-

226 ¥ . F & IP A R

torltizemek kozotti kooperacié jelen szinvona-
lat azonban ma nemcsak gazdasagi, de techno-
légiai akadalyok is jellemzik. Elemezve a vizs-
galat korébe vont kiilonb6z6 nagysagu butor-
tizemek technolégiai szinvonalat megallapithato,
hogy mindéségileg megfelelé, a tovabbfeldolgo-
zasra a csereszabatossag és esztétikai vonatko-
zasban alkalmas akafrész gyartds megszervezé-
sének anyagi—miuszaki alapjai nagyon sok
tizemben hidnyoznak. Ezért a kapacitasok fo-
kozottabb kihasznaldsa érdekében ezen Uzemek
legfontosabb tennivaléi kozé tartozik a terme-
lési technolégia fejlesztése Osszekapesolva az
uzem és munkaszervezés szinvonaldnak nove-
lésével. A kooperacié kiszélesitésének lehetdsé-
gei elsésorban a technolégia fejlesztésének tite-
métdl fligg, s a mai helyzet alapjan a gyors Kki-
bontakozis sajnos nem latszik biztaténak. En-
nek egyik oka, hogy a nagylizemi butorterme-
lésre jellemz6 ismérvekkel a vizsgalt butor-
ipari lizemek koziil, csak néhany rendelkezik
azok is kisebb-nagyobb mértékben.

A butoripari uzemek kozotti kooperacio ki-
szélesitésének tovabbi f6 feltétele a termelési
szerkezet korszerlsitése a termékstruktara fej-
lesztése. Ha ugyanis elemezziik a kooperaciéra
figyelembevehetd lizemek gyartmany kindlatat,
ugy szembetling, hogy az egyes lizemeknél el6-
allitott gyartmanyok korszer(itlensége jelentds
s hogy ezek termelése a jovében a készletek
novekedését idézik elé6 — a gyartasi kapacita-
sok elvesztésér6l nem is beszélve — ezért az
agazat felligyelete ala tartozo vallalatok termék-
strukturdjanak és termelétevékenysége szerve-
zésének kozponti elvek szerinti fokozottabb be-
folyasolasa elengedhetetlen, melyhez az irdnyito
hatosag elveket kell adjon, gazdasagi emeldket
kell alkalmazzon, ill. preferencidkkal kell befo-
lyasolnia az egyuttmikodés elmélyitése ira-
nyaba hato egyes tevékenységeket. A butoripari
vallalatok jov6beni termelési kooperacidja a
résztvevé vallalatok kozott kialakulé munka-
megosztason és érdekkozosségen alapuld tartos
termelési kapcsolat kell legyen, amely elsésor-
ban meghatarozott technolégidk végrehajtasara,
ill. alkatrészek el6allitdsara terjed ki, ugyan-
akkor nem zarja ki a termelést megel6z6 olyan
tevékenységnek, mint a kozos kutatds—terve-
zés, gyartmanyfejlesztés, gyarfejlesztés, vagy a
termelStevékenység eredményeképpen el6alli-
tott kozos termék értékesitésének a megvalosi-
tasat sem. A termékstruktira sziikségletekhez
torténé atalakitdsa terén annak ellenére, hogy
a butorok gyartményfejlesztésnél az utébbi
években kifejlédében van azaz elv, hogy a kii-
16nféle termékeket azonos, tehat nagy tomeg-
szerliséggel eléallithatd elemekbdl varidlassal
allitsak el8, hatésos eredményrél nem beszélhe-
tiink, mivel az igy kialakitott elemek szabva-
nyositdsa és tipizdlasa vonatkozasidban eldrelé-
pés még vallalati szinten sem tortént. Ez pedig a
szokosodas és a kooperaci6 vallalatok és lizemek
kozotti megszervezésének elengedhetetlen fel-
tétele. Még nem jutottunk el minden vonatko-
zasban addig a felismerésig, hogy az egyszeri



alkatrészeknek vagy technolégiai folyamat vég-
rehajtdsanak is ugyanugy megvannak a miné-
ségi kovetelményei, mint a kész butoroknak, s
ezeket a kovetelményeket alacsonyabb miiszaki
szinten &ll6 ilizemekben is lehet gazdasdgosan
biztositani, ha egyébként a dolgozdék technikai
kulturaja osszhangba van a technolégia miiszaki
szintjével.

Ebbél viszont logikusan koévetkezik, hogy a
kooperacié alapjat képezé feltételek biztositasa
nélkiil nem Ilehet tartés termelési kapcsolatot
kiépiteni, s hasonléan nem wvarhaté jelentés
gazdasagi eredmény olyan kooperaciétél, amely
a kooperacioban kapott alkatrészek vonatkoza-
sdban ismételt raforditadsokat igényel. Az elséd-
leges feladat ezért, olyan alkatrészek és alkat-
elemek kivalasztdsa, egy technologiai szakositas
megvalositasa, amelynek a mindségi és miiszaki
kovetelményét nem csak el6irni, de a gyartas
soran be is tudjuk tartani. Ehhez pedig a jelen-
legi termelésszervezési szinvonal, a technold-
giai fegyelem betartdsa, a csereszabatos alkat-
részgyartds feltételei esak néhdny lizem-
ben biztositott. A szocializmus épitésének jelen-
legi szakaszdban az értéktérvény a tervszer(
ardnyos fejlédés torvényével és mas torvény-
szerliséggel egylittesen szabdlyozza a termeld-
tevékenységet, ezért az értékosszehasonlitast
egyszerien nem lehet a kooperaciés egytttmi-
kodés kritériumaként elfogadni. A jelenlegi gaz-
dasagi szabalyozék hatdsmechanizmusa, tovabba
a termel6eszk6zok tarsadalmi tulajdona alapjan
a kooperéci6 elényének a legfontosabb mutatéja
az Ossznépgazdasagi hatékonysag kellene hogy
legyen, illetve az, hogy a kapcsolatok eredmé-
nyeképpen a népgazdasagi hatékonysig a sziik-
ségletek kielégitése a rendelkezésre 4116 kapaci-
tasok kihasznalasanak szinvonala milyen mér-
tékben novekszik. Ennek meghatirozasira azon-
ban ma még olyan megbizhaté moddszerek és
metodikdk nem 4&llnak rendelkezésre, amelyek-
kel a komplex hatdseredéjét ki lehetne szami-
tani és abbdl a megfeleld gyakorlati kovetkez-
tetéseket le lehetne vonni.

Igy a vallalatok az &ralakulés, ritkabb eset-
ben az 6nkoltség és a miszaki szinvonal &ssze-
hasonlitasaval kénytelenek a kooperéacié szer-
vezésének bonyolult kérdéseiben donteni. Mind-
ezen tényezb6k egylittes hatdsa — bar tenden-
cidjukban helyesen orientdlnak — valamint az
egyuttmiikodésbdl fakadd egyiranya elényokon
torténd osztozkodés szlikségességének fel nem
ismerésébdl fakadd hidnyok miatt a kooperécié
kiszélesitése csak igen vontatottan halad elére.

Mar az eddigiekbdl lathato, hogy a butoripari
tzemek kozotti kooperacié sokoldaltian kapeso-
lodik gazdasagi egylittmi(ik6dés mechanizmusa-
nak fejlédéséhez, vagyis a gazdasagi maédszerek,
Osztonzok, szervezeti formdk olyan osszessé-
géhez, mely lehet6séget ad a termeléerdk opti-
malis felhasznaldsara, a munka termelékenysé-
genek a fokozdsdra. A kooperdcié6 — mint a
termeléstechnolégiai és kereskedelmi kapcesola-
tok legfejlettebb forméja — a magasszinvonalu
termékkibocsatis szervezésén keresztill egy-

idejtileg lehetdséget biztosit az anyagokkal, esz-
kozokkel és a munkaerdvel vald takarékossagra
és hozzdjarul a tfermékstrukturanak a sziikség-
letekkel és a gazdasagi kovetelményekkel 6ssz-
hangba térténé javitdsihoz is. Csak a szakoso-
das és kooperacio révén tudjuk feloldani azt az
ellentmondast, mely egyfel6l a miszaki haladas
altal meghatérozott optimalis kapacitdsu valla-
latok létrehozésdnak szilikségessége, maéasfelél a
piac korlatozott felvevéképessége kozott fenn-
all.

A kooperéaci6 elfsegiti, hogy a termelés mé-
reteit kozelitsék az lizemek adott technikai
szinvonaldhoz és a fejlédés fokara jellemzd
optim4lis méretekhez. Eppen ezért a gazdasa-
gos kooperacié szervezésének a termelési érték
alapjan meghatarozott lizemnagysig nem lénye-
ges meghatarozéja, vagy ami legalabb ilyen
fontos, hogy a kooperacié irdnya sem sziikség-
képpen a nagytizemek termékkibocsaté képes-
ségének a novelésére kell iranyuljon. Itt sok-
kal fontosabb a rendelkezésre &llé eréforrasok
célirdnyos és hatékony felhasznéldsa, az egyiit-
tesen kibocsatandé Ossz termékmennyiség no-
velése, az alkatrészek nagysorozatokban toérténd
eloallitdsdnak a biztositdsa, a tomeggyartas el6-
nyeinek a kihasznalidsan keresztiil.

II. A batoripari iizemek kozotti kooperacio
tovabbfejlesztésének sziilkségessége és icélja

Annak ellenére, hogy az utébbi években a
kooperacié tovabbfejlesztésének silirgetd sziik-
ségességét minden butoripari vallalatnal felis-
merték, s6t kiszélesitésére el6remutatd intézke-
déseket is hoztak, ma a legnagyobb problémé-
nak a kooperécié megszervezése elvi-metodikai
alapjainak hidnyat kell tekinteni, mivel a gaz-
dasagiranyitas jelenlegi mechanizmusa a koo-
peraciéval szemben is 1j kovetelmény rend-
szert tédmasztott. Jelenleg a kordbbi arukap-
csolatokbdl eredé komparativ elényodk legtébb
esetben elveszitették 6sztonzdé hatasukat, ugyan-
akkor a kolesonds elényokbdl vald részesedés-
nek a raforditdsok aranyaban toérténd megosz-
tasat megnyugtaté moédon — egy-két kivéte-
les esett6l eltekintve — nem sikertilt rendezni.
Ennek okat pedig abban latjuk, hogy az el8-
nyok meghatdrozasanal nem az anyagi—mi-
szaki bazisok jobb kihasznaldsibél fakadd elé-
nyoket teszik meghatdrozovi, hanem az &arak
oldalarél kozelitik a kérdést. Az ilyen kozeli-
tési méd — azonkiviil, hogy nagyon leegyszer(i-
sitett — nem teszi lehet6vé a kooperdcio cél-
jdnak és lényegének értelmezését, s kiragadva
a termelési folyamatbol egy-egy technologiai
szakaszt vagy az alkatrész el6allitas egyik vagy
masik tényezgjét, eljut ahhoz a kovetkeztetés-
hez, hogy a zartciklusi termelésszervezés vég-
rehajtasa adja ma a legnagyobb gazdaséigi ered-
ményt. A termelbeszkozok tarsadalmi tulajdo-
nan alapul6é termelésszervezésnél ilyen kovet-
keztetést nem lehet elfogadni. Itt a kooperici6-
nak a tarsadalmi munka termelékenységére
gyakorolt tovabbgylir(iz6 hatasat is figyelembe
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kell venni, s akkor kitlnik, hogy a kooperacios
tevékenység a tervszerd aranyos fejlesztés tor-
vényszertségnek egyik kifejezés maédja az ob-
jektive hat, 6sszhangba a muszaki haladas tite-
mével, a technikai és technolégiai szinvonallal.

A problémak tovabbi vizsgalatdhoz sziikséges
a kooperacio lényege altalunk hasznalt értelme-
zésének meghatdarozasa. A tovabbiakban tehat a
kooperacio fogalman azt értjik, amikor az
lzemi termelétevékenység a kulonféle végter-
mék elballitasanak technolégiailag determinalt,
szervesen Osszefliggé rendszerébe a munkameg-
osztason keresztiil kapcsoléodik be, s hatékony
funkcionalasat egyidejlileg az irényitasi teveé-
kenységek centralizalasdn keresztil is elsegi-
tik. A kooperaci6 tehat nem csak a termeldtevé-
kenység, hanem az iranyitas teruletén torténd
egyidejii atszervezésen Kkeresztiill biztositja a
meglevé anyagi—miiszaki alapok optimalis ki-
hasznalasat.

A kooperacié tehat tulné a kozonséges aru-
kapcsolatokon és alapjait a korszer(i termelés-
szervezeési és iranyitasi elemekbdl kell a konkrét
probléma megoldasara Osszeallitani. Ebbél logi-
kusan kovetkezik, hogy az tuzemek kozotti koo-
perédcié formdaja és tartalma az egyluttmikodo
tzemek mindenkori muszaki—szervezettségi
szinvonalanak megfeleléen valtozik, attol flig-
gben, hogy az lizemek kozott mekkora a techni-
kai-, szervezési- és kapcsolasi rés, csak ezeknek
a tényezéknek a figyelembevételével lehet a
kooperacié tartés alapjait megteremteni.

A Dbutoripari lzemek kozotti kooperacio ki-
szélesitésének sziikségességét el6idézé tényezdk
napjainkban:

— az egyes meglevd technologiailag szik ke-
resztmetszetek atbocsatoképességét kiilso
kooperaciéoval novelni lehet, s ezen keresz-
tiil a termékkibocsatas osszvolumene no-
vekszik, vagy a termék valaszték skalaja ki-
szélesithetd,

— kooperacion keresztiil az lizem olyan alkat-
részt vagy félkészterméket kap, melyet sa-
jat berendezésein nem tud eléallitani,

— a technolégiai folyamat gazdasagos végrehaj-
tasdhoz megfelel6 gépi vagy egyéb berende-
zésekkel az lizem nem rendelkezik,

— az egyes alkatrészekbél gyartandé gazdasa-
gos sorozatnagysag csak kooperalds utjan le-
hetséges és a kapacitas rendelkezésre all,

— a kooperalo tlzemek kozotti ,,technologiai
rés” olyan jelentds, hogy a kooperalas gaz-
dasiagosabb mint az elavult berendezések
miukodtetése, tovabba a tokéletesebb konst-
rukciok, ujabb szerkezeti anyagok, a legkor-
szeriibb technolégiaval elballitott alkatré-
szek elgsegitik az alacsonyabb technolégiai
szinten 4llé lizemek altal a kibocsatott ter-
mék hasznalati értékének és értékének a no-
velését, a termék versenyképességét,

— rugalmassag ‘a termékkibocsatdas megszer-
vezésében, hogy a technolégiai folyamat vég-
rehajtdsanak és az Uj esztétikailag és musza-
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kilag jobb paraméterekkel rendelkezé termé-
kek tomeges kibocsatasdhoz szilikséges el6-
késziileti idék kozott meglevé jelentds kii-
Ionbség csokkenjen és a termékvaltas ido-
ben lerdviduljon.

Ma a butoripar technikai és technologiai fejlé-
dése elérte azt a szinvonalat, melynek optima-
lis kihasznaldsa csak a kooperacio tovabbi ki-
szélesitésével valésithatdo meg, de a termeléte-
vékenység gazdasagosabb végrehajtasa iz csak
a szélesebb kort kooperéciora alapozva lehetsé-
ges. Ezért kiindulva a butoripari lizemek je-
lenlegi muszaki—gazdasagi adottsagaibdl. vala-
mint a fejlesztési lehet6ségekbdl az lizemek ko-
zOtti kooperacié tovabbi kiszélesitésének céljat
az aldbbiakban lehetne Osszefoglalni:

— a kiegyensulyozott muszaki fejlédés elémoz-
ditasa, a termel6tevékenység hatékonysaga-
nak fokozasa, a hazai piacon értékesithetd
arualapok és azok valasztékanak a novelése,
a vasarlok igényeinek kielégitése, valamint
a kiil- és belfoldi piacok bdévitése,

— az iparag mindenkoron rendelkezésére &llo
miuszaki—anyagi bdazisa optimalis kihasz-
nalasanak biztositasa, melyet a leghatéko-
nyabban a kooperdciéon alapulé gazdasag
iranyitas koncentralasiaval lehetséges elérni,
elsGsorban a termelés és értékesités valami-
lyen fokon torténd integraciojaval, az ltizemi
ondllosag és az onelszamolas egyideji meg-
tartasaval, tovabba a termel6eszkozok szik-
ségszerl atcsoportositasaval,

— azoknak a kis- és kozép tlizemeknek, me-
lyeknek a termelési folyamat zart ciklusban
torténé végrehajtasara modern termeldesz-
kozok és korszeri gyartasszervezési lehetd-
ségek ma vagy a kozeljovében nem allnak
rendelkezésre, tovabba a termékeldallitasuk
folyamatdban a tarsadalmi munkaraforditas
mértéke az iparagi dtlagot meghaladja lehe-
téséget biztositani, hogy a korabbi hagyo-
manyos végtermék kibocsatasa helyett a kor-
szerli termékalkatrészek kooperacioban tor-
téné el6allitdsara vagy ‘egyes technoldgiai
szakaszok hatékony végrehajtasara tudjak a
tevékenységiiket Osszpontositani, s ezen ke-
resztiil is a szelektiv termelésfejlesztési po-
litikat 6nall6 dontések alapjan érvényre jut-
tatni,

— az uzemek kozott kialakulé kooperacio a
munkamegosztason és érdekkozosségen ala-
puld tartés termelési kapesolat kell legyen,
amely elsésorban meghatarozott technolo-
giak végrehajtasdara, ill. alkatrészek eldalli-
tasara terjedjen ki, ugyanakkor ne zarja ki a
termelést megel6z6 olyan tevékenységnek,
mint a kozos kutatds—tervezés, gyartmany-
fejlesztés, gyarfejlesztés vagy a termel6-

tevékenység eredményeképpen eldallitott
kozos termék értékesitésének megvaldsitasat
sem.

A kooperaciés egyuttmiikodésben megfogalma-
zott céloknak és igényeknek oOsszhangot kell



biztositani, az adott idészak miszaki—gazdasagi
és szervezési lehetdségeivel, s ugyanakkor nyi-
tottnak is kell lennilik a mindenkori fejlédés
igényelte valtozds befogadasara. Kiilondsen
fontos ez akkor, amikor az egyuttmiikodési
megallapodésok megkotését hosszutavra szorgal-
mazzuk, s a masik oldalon a mitiszaki haladas
liteme a butoriparban is rendkiviili mértékben
felgyorsult, s varhatoéan az litem tovibb novek-
szik.

A kooperaciot tehat elsGdlegesen nem a piaci
kapcsolatokra célszeri kidolgozni, hanem az ér-
dekelt lizemek mindségileg magasabb egytitt-
mukodési formdajara, a termelés és gazdalkodas
egysége alapjan kifejlod6 kozos tevékenységre,
a maximadlis elényok kihasznalasénak elérésére
kell alapozni. Csak az ilyen kooperacié teszi le-
hetévé, hogy a termelési koltségek jelentGsen
csokkenjenek a tarsadalmi munka termelékeny-
sége pedig gyorsabb litemben névekedjék.

Ebbdl viszont kovetkezik, hogy a kooperacios
kapcsolatokat technikailag és gazdasagilag egy-
arant egyértelmien kell determinalni, mert
csak a két kapesolati forma optimalis egybehan-
golasa biztositja a korszerli termelésszervezési
modszerek alkalmazasat, a technolégiai terve-
zés (a vallalatok kozotti technoldgiailag meg-
hatarozott kooperacios kapcsolatok tervezése)
alapjait, masszoval a nagyobb hatékonyséagot.
Mas fogalmazasban a gazdasagi és technoldgiai
tervezés egyazon kovetelményrendszer mind-
ségi megjelenésének két oldala, wagyis osztha-
tatlan egységet képez. A kooperacio kiszélesité-
sére tett eddigi erdfeszitések éppen azért nem
hoztak meg a vart eredményt, mivel a hangsulyt
a gazdasagossagi kérdésekre helyezték, s a tech-
nolégiai problémak, a technolégiai és szerve-
zési rés kérdései nem, vagy csak maéasodrendi
feladatként szerepeltek. Ha tehat a kooperaciot
szélesebb alapokra akarjuk helyezni, el6szor an-
nak elméleti alapjait, a kovetelmény rendsze-
rét, valamint az lizemek ko6zotti kolesonhatdsait
kell tisztazni, s a termelés integralt rendszeré-
ben a megfelel6 helyre tenni.

A hosszu tavu kooperacios kapcesolatok elvi
alapjat az lUzemek kozotti technolégiai terve-
zés megvalositasa determindlja. Ez nem maés
mint a technolégiailag meghatarozott koopera-
cios kapcsolatok tervezése, mely az egyéb ter-
vekkel Osszefliggésben tartalmazza az egylittes
muszaki-, gazdasagi-, szervezési- és elszamolasi
tevékenységre vonatkozé elSirdsokat. Ezen ke-
resztiil biztosithat6 az 6sszhang az lizemen be-
lili termelésszervezésre és az lzemek kozotti
koélesonhatasok rendszere kozott. Egyidejtileg
ez a tevékenység a vallalatkozi kapcesolatok 1uj
alapokra torténé helyezését igényli, mely le-
hetetlen a korszert vallalkozasi rendszerek meg-
szervezése, az iranyitas valamilyen foku integ-

A kooperacio szervezése a butoripari tizemek
nagysagrendje is sajatos befolyast gyakorol,

mivel kozismert, hogy az lzemek kozil igen
sok a kis- és kozéplizem kategoridba sorolhaté.
Ezen lizemek tobbségénél a fejlesztés liteme az
elmult években mérsékelt volt, igy a butoripar
rekonstrukcioja kovetkeztében a nagylzemek-
nél létrejott technologiai és technikai szinvonal,
a modern termel6kapacitasok optimalis kihasz-
ndlasa kolesonosen silirgeti a kooperacié meg-
szervezésének sziikségességét, amely nélkil a
kisebb lizemek termelésének hatékony szerve-
zése, a termelGtevékenységiik gazdasigos to-
vabbfejlesztése lehetetlenné valik. Hasonléan ha
a magyar butorpiac sajatos helyzetét figyelembe
véve a valasztéki igények kielégitése megkove-
teli, hogy a nagylizemi butorgyartas mellett a
kis- és kozépuzemek is intenzivebb termeléte-
vékenységeket folytassanak. Ez a termel6tevé-~
kenység azonban a korszerd technikan és tech-
nolégian, valamint a tudomanyos lizemszervezés
modszerein kell alapuljon. Igy a sziikségletek
valaszték szerinti kielégitése és az aranyos fej-
lesztés torvényszertiségei megkovetelik a kis- és
kozépluzemek fejlesztését is.

Ez a fejlesztési irdnyvonal azonban tobbira-
nyu lehet:

— Kkissorozatokban, a piac igényeinek véltoza-
sdhoz igazodva kilonbozé késztermékek els-
allitasara képes termel6folyamatot végre-
hajté6 tzemek szervezése,

— az iparagban meglevé kapacitasok, atbocsa-
toképességek Osszhangba hozasa a hatéko-
nyabb termeléeszkozok kihaszndlasa érdeké-
ben, elsésorban a kooperacié megszervezésé-
vel,

— az anyagi—miuszaki bazis atcsoportositasa
alapvetéen alkatrész, vagy készaru kibocsa-
tasra, s ennek érdekében valamilyen fokon
gazdasagi tomorulést, technolédgiai szakoso-
dast megvalositani.

Az alternativak koziili valasztas csak muszaki—
gazdasagi elemzéseken és felméréseken alapul-
hat, ezért a kis- és kozéplizemek jelenlegi szin-
vonalanak ismerete a dontéshozatalhoz elenged-
hetetlen feltétel.

A kis- és kozépluzemek miszaki—anyagi ba-
zisdnak optimaélis kihasznaldsa érdekében bizo-
nyosfoku koncentraciora van sziikség, melyet a
szerlibb biztositani. Ez pedig nem maés, mint a
termelés és értékesités valamilyenfoku integré-
cidja az tizemi 6nallésag és az onelszamolds egy-
ideji megtartasaval. Ezzel egyidejlileg a ter-
melési folyamatokat is feliil kell vizsgalni és
olyan valtoztatasokat eszkoézolni, melyek a vég-
rehajtas soran a legjobb eredményeket bizto-
sitjak. Igy els6sorban a belsé anyagmozgatas,
a geépek kihasznalasa, a technolégiai elGirasok
szigoru betartasa az amely az lzemekben elsé-
sorban javitasra szorul.

(Folytatjuk)
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Belfoldi hirek

A Balatonfelvidéki EFAG, a Somogyi EFAG,
a Szegedi Kenderfoné és Szovéipari V., vala-
mint a Zala megyei Allami Epitéipari Véallalat
Nagykanizsian a kozelmultban bemutatta az uj
készparkettat.

A Hildebrand (Olsen) rendszert nyugatnémet
szabadalomra kotott know-how kooperacios
szerz6dés keretében 1972-ben kezdték el a So-
mogyi EFAG barcsi flrészlizemében az 1j par-
kettagyar épitését, mely ez év masodik felében
kezdi meg a prébaiizemelést.

A terv szerint Barcson mintegy évi 600 ezer
m2-t allitanak elé.

A Balatonfelvidéki EFAG-ban 1976-t61 évi
500 000 m? és az EPFA kecskeméti gyardban
évi 400 000 m? lesz a termelés.

Az 1) termék méretei: hossza 3000 mm; vas-
tagsiga 15 mm; szélessége 137 mm.

A készparketta harom rétegd (koptato, kozép
és alsé réteg). A felsé része tolgy, cser, akéic
vagy koéris, a koptaté réteget gyarilag kétszer
lakkozzdk.

A kiilénbo6z6 vastagsdgu és mindségd parketta
parnat a szegedi Kenderfoné és Szovbipari V.
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gyartja. A parketta lerakdsa gyors, egyszeri és
gazdasagos.
£

Korabban hirt adtunk arrol, hogy a Tisza Bi-
toripari Vdllalat szolnoki gyéarinak uj lzemeé-
ben elkezdték az uj felliletkezel6 berendezés
szerelését. A prébatizemelések sikeres befejezé-
se utdn majus 22-én a berendezést bedllitottdk
a folyamatos termelésbe. Els6sorban a lakote-
lepi lakdsok szamara gyartott konyhabutorok
feliiletkezelését végzik mintegy évi 500 000 m?

tervezett mennyiségben.
#

Hatnyelvii butoripari szakszétdr készilt az
angol, francia, olasz, spanyol, holland és német
ipari szaklapok egylittmikodésevel.

A zsebszétar 5000 szakkifejezést tartalmaz.
Az alapnyelv az angol, amihez 6t alfabetikus
mutatd szamokkal tajékoztatja a kiilonbozd
nyelveken megtaldlhato kifejezéseket.

A szotarhoz csatolt melléklet valamennyi aru
statisztikai adatait és a vamtarifaval kapesola-
tos tudnivalékat is tartalmazza. (Ipari Mivészet,

1974/3.) o
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Az erdé- és fafeldolgozd gazdasagok,
tovabba a faipari véllalatok pénziigyi helyzete
a gazdasdgiranyitds elsé ot-, 1968-72. éve alatt

Dr. Sipos Istvéan

A gazdasagirdnyitds Uj rendszerében létre ho-
zott szabalyzok a népgazdasagi igény és villalati
érdek optimalis taldlkozdsdt kivantidk el6segi-
teni az eredmeényesebb gazdilkodds érdekében.

A kozgazdasagi szabdalyozdk egyik hatésos esz-
koze a pénzben kifejezheté paraméterek kiala-
kitdsa és koordindldsa, mely a gazdasagiranyitas
Uj rendszerében el6keldé helyet kapott.

A centralis irdnyitas visszafogdsdval egyidd-
ben szinte automatikusan kiépiilé kereslet—ki-
nalat lett hivatott — els6sorban — a fejlédésé-
ben egyre differencidltabb népgazdasigi igénye-
ket kielégiteni, és ennek megvaldsitasa érdeké-
ben az intenzivebb anyagi érdekeltség kibonta-
kozasara is lehetésége nyujtott.

A bevezetésre keriilt, majd a kés6ébbiek soran
modositott formaiban megjelené szabalyzok
els6sorban indirekt iranyitottdk a termelés-for-
galmazas rendjét, de hatassal volt a készlet-
gazdalkodas, {fejlesztés, beruhazas, hitel élet
stb. alakulasara is.

A gazdasigirdnyitds bevezetése 6ta eltelt —
mar rovidnek nem tekintheté — id&szak ren-
delkezésre all6 adatai olyan kelléen megalapo-
zott statisztikai id6sorok képzésére adnak lehe-
tOséget, amelyek a vizsgalt teriilet pénzgazdal-
kodédsanak alakulasara donté befolyassal biro
gazdasagi szabalyzok miikodését hiteltérdemléen
mutatjak be.

Az id6sorok csak Osszevont adatokra biztosi-
tanak dinamikus o©sszehasonlitdst, a tobbizben
végrehajtott szervezeti valtozasok miatt. Az in-
tenzitasi viszonyszdmok — ahol alkalmazasuk
célszerii — tiikkrében azonban bepillantast ka-
punk az egyes tertlileteken a gazdasagi szabaly-
zok hatésara kialakult pénziigyi helyzetrol.

A gazdasagiranyitds Uj rendszerében a nép-
gazdasdgi sziikséglet kielégitésére iranyuld gaz-
dasagi tevékenység serkentése érdekében je-
lentés helyet kapott.

a vallalati jovedelmezdség,

— a személyi anyagi érdekeltseg

szabdalyozasa.

A behatarolt lehet6ségekre tekintettel a tanul-
many csak a vallalati eredmény, kozpontositott
tiszta jovedelem és arra befolydssal biro;

— tamogatasi,

— elvonasi

rendszerek alakulasaval foglalkozik behatdb-
ban, figyelemmel Kkisérve a szabalyzok beve-
zetése és azok modositdsa utdn létrejott pénz-
Ugyi véltozasokat. Ezek megfigyelésére és vizs-

gdlatdra legalkalmasabb, kronolégiai sorrend-
ben kévetni

— a gazdasagiranyitds 0j rendszerét bevezetd,
— a kés6bbi években létrehozott, vagy modosi-
tott,

— a IV. 6téves terv iddszakra kialakitott gaz-
dasagi szabalyzékban foglalt rendelkezések ha-
tdsdra végbement pénziligyi eredmények valto-
zasait.

Az 1j mechanizmus néven ismert gazdalkodas
beinditasat
— arszabalyozas,
— tamogatas,
— elvonas,
— beruhazas
— hitel

teriiletén létrehozott gazdasagi szabalyzok eldz-
ték meg. Természetesen a gazdasigi tevékenysé-
gek egyéb teriileteire is jelentek meg eldirasok,
ezek targyalasa azonban az érintett témakoron
kivill esnek.

A pénzligyi tevékenységek vizsgalata sordn a
véllalati eredmény — mindkét teriiletre — az
1968. évben volt a legkedvez6bb.

Mérleg szerinti nyereség
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1. dabrae

A termel6 egységek felismerték és jol hasz-
naltdk ki az 0j mechanizmus nyujtotta termelési
és forgalmazasi lehetéségeket. A — kezdeti —
magas nyereség kialakitasahoz hozzajarult;

— jovedelmezdbb termékek gyartasa,

— darbevétel novelésb6l szarmazd nyereség
tébblet, _

— kozvetlen forgalmazassal megtakaritott kész-
letezdi jutalék,

— jobb mindségl cikkek termelésével elért be-
vételi tobblet,

— indulé drakba beépitett nyereség,

— export szubvencio.
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Az 1968. évi mérlegszerinti nyereség forint
értékét a gazdalkodd szervek tobbet nem eérték
el. A legnagyobb mértékd visszaesés az 1969.
évben kovetkezett be. A csokkenés aranya a
faipari vallalatoknal 20,7%,, az erdégazdasagok-
nal pedig 32,2%, volt.

Az erdégazdasigokndl még ebben az idében
tovabb béviilt a vallalati gazdalkodas alél kivont
€s koltségvetési folyoszamlas elszamolas ald so-
rolt egységek szama.

A centralis gazdalkodés jelent6s részének fel-
szamoldsaval a kereslet-kindlat nyujtotta piaci
lehetdségek keriiltek el6térbe. Szamos teriileten
felmeriilt az egyre eré6teljesebben jelentkez6
készletezdi koltség atharitdsa, mely a helyzeti
adottsag kovetkeztében leginkabb az elsédleges
termeld egységeknél csapddott le, novelve ezzel
is az erd6gazdasagok és flirész-lemezipar hitel-
és fejlesztési gondjait. A kereskedelmi mivele-
tek ilyen bonyolitasi lehet6sége a termeldi kész-
letek emelkedését vonta maga utdn, elsésorban
a magasabb értékli valasztékoknal. A forgalma-
zés terliletén bekovetkezett kedvezdtlen pénz-

gyl eredményt a termelék a kedvezd export
lehetéségek tovdbb bévitésével — az elényos
allami szubvencié igénybevételével — iparkod-
tak javitani, biztositva egyuttal a termelés mar
elért szinvonalon tartasat, illetve tovabbi no-
velését.

E gazdasigi tevékenység madsik vetliletében
az un. fagazdasag kiilkereskedelmi forgalméaban
a terms of trade javulé tendencidja mellett, ro-
vid de még hosszd tévlatban is, sz(kiti a fel-
hasznalhatdé memzeti jévedelmet.

A gazdasagiranyitas uj rendszerének bevetése
utdn egy esztenddével mar sor keriilt a kozponti
szabalyozok finomitasara, melyet:

— a beruhazasi piac,
— az arakba beépitett — szamitottnal — na-
gyob nyereség
tett indokoltta.
A nyereség alakuldsanak megismerése utan

vessiink egy pillantast a nyereségtémeg ara-
nyara és valtozasara.

A mérleg szerinti nyereseg megosziasa
%

1968

1969 1970

50 ——

= 75 Lty
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58 47

s | £rdd- 8s fofeldolg. gazd.
D -Foipari valiolatok

2. abra

A kritikus 1969. év az erdégazdasagok nyere-
ség alakulasat részben a mar ismertetett okok
miatt érintette kedvezétlenebbiil, A visszaesés,
amint lathato jelentés, az eredmény Ossztome-
gén belll a faipari vallalatok részaranya tovabb
emelkedett. Az 1970. évi ardnyeltolédas az er-
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1972

% A

dégazdasagok javara az év elején végrehajtott
atszervezeés eredmeénye. Az erddgazdasagi arany
az Osszes tevékenységen beltil 42,99 -ra csok-
kent, ezzel elvesztette eddigi majoritasat. A
részarany eltolodas kifejezetten az ipari tevé-
kenység térhoditasat tukrozi.
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Nyereségadc
Vidllolatndl marodg rész

A nyereség-tomeg dinamikus, rﬁajd intenzitasi
vizsgédlata utan, feltétleniil érdemes az eredmény

— vallalatnd] maradé rész,
— nyereségado
tényez6k valtozasait is figyelemmel kisérni.

A kozponti szabalyozok hatasdra kialakult
aranyok, tovabba azok mddositdsai az integra-
cion beliil is feltarjak a két dgazatban meglevé
sajatossagokat.

A faipari vallalatok nyereségad6 befizetési
hényadanak emelkedd jellege és a nyereségto-
meg alland6 csokkenése egyre jobban sziikitette
a vallalati gazdalkodéas hataskorébe utalt pénz
mennyiséget, Ez a folyamat az erdégazdasagok-
nél részben forditva jatszodott le, igy a ,,valla-
latnal maradé hanyad” olléja egyre erételjeseb-
ben nyilt szét.

Az eredménybdl képzett alapok és poziciéinak
ismerete, mint vallalati, mint a kozponti irdnyi-
tas részérdl nélkiilozhetetlen, mert egyrészt ké-
pet ad a tényleges helyzetrdl, masrészt a jovo
gazdéalkodas tartalmanak és volumenének meg-
hatdrozdsaban segitéforrds az egészséges ara-
nyok kialakitasan keresztiil, befolyasolva az
anyagi érdekeltség fokozottabb kielégitését, a
bévitett ujratermelés lehetéségeit, végul az al-
lammal szemben fennallé kotelezettség mérté-
kének — mint sarkalatos szabalyzénak — nagy-
sagat. Ezek utédn vessiink roévid pillantast a val-
lalati eredmény tagozodasara, és vizsgaljuk meg
az elemeket sulyuk szerint is:

— részesedési alap,
— fejlesztési alap,
— tartalék alap,
-—— nyereség ado.

Az alapok szerkezeti osszetétele a gazdasag-
iranyitas 0j rendszere alatt, tovabba a IV. 6téves
terv beinditdsakor lényegesen atesoportosult,
4gazaton beliil és a két dgazat viszonylataban is.

A részesedési alap ardnya a faipari vallalatok-
nal az 4j mechanizmus beinditasatél emelkedik,
egészen a IV. 6téves terv kezdetéig, majd ettdl
kezdve csokkend arannyal foglal helyet. Igy a
tartalékalap — lényegében — véltozatlansaga
mellett, a befizetésre kerilé nyereségadé rész-
ardnya — magas szinten — valtozatlan az el-
mult 6t esztendében. Az erdégazdasdgok nagy
részesedési és alacsony fejlesztési alappal kezd-
ték az 1j mechanizmust. A IV. 6téves terv sza-
balyz6inak hatdsira azonban csokkent a részese-
dési és emelkedett a fejlesztési alap részaranya.
A fejesztési rész utdn fizetendé nyereségad6
megsziintetése pedig még jobban kedvezett a
.,vallalatokn4l maradé rész” tovabbi novekedé-
séhez.

Ezek utén foglalkozzunk a vallalatoknal ma-
rad6 rész megoszlasanak aranyaival.

A kordiagram csoportok ardnyszdmai mar a
tényleges felhasznalasrél adnak tajékoztatést,
ezért érdemes az eltelt 6t esztendd alap véaltoza-
sait nyomon kovetni. Itt még jobban a szemiink
elé tlinik az 4j mechanizmus elsé éveiben haté
kozponti szabalyzok &altal kialakitott eredmé-
nyek, és a IV. 6téves terv e teriiletén létreho-
zott médositésai.

A részesedési alap megvaltoztatdsa az erdd-
gazdasagoknal sziikségszeri volt, tovédbbra is
indulé szinten tartasa, vagy egységnyi novelése,
az igen magas éldmunka részvétele miatt, a fej-
lesztési alap még erdteljesebb redukalasara ve-
zetett volna.

A faipari vallalatokra, a IV. 6téves terv be-
induldsa utan a véaltozas — egységnyi — ked-
vezd, mint az erdégazdasagokhoz, mint az els6
harom év mérdszamaihoz hasonlitva.

A vaéllalati gazdasagi élet alakuldsara min-
denkor legbefolyasosabb eszkoz a

— tédmogatas,
— elvonas

modszereinek alkalmazasa volt, a kozponti sza-
balyzok részérél. Az igy érvényesiilé 0sztonzd
illetve visszatarté eré az eltelt id6 alatt miné-
ségi és mennyiségi valtozast hozott 1étre.

Az allami tdmogatas 6sszege az ij mechaniz-
mus kezdetétél a IV. 6téves terv indulédsdig el-
telt id6észak alatt szamottevé volt. A termelés,
forgalmazés stb. érdeket szolgalé tamogatés

— 4allami visszatérités,
— arkiegészités,
— dotéacié
formaiban keriilt leggyakrabban elszamolésra.
A tamogatasok kiemelkedé hanyadat az elsé
hiarom évben az allami visszatérités képezte, a
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Allami visszatérités a nyereség Y-dban

s Erdé- és fa-

véliatatak Jaldolgons

gazdasigok
JOBE v sl 8,4 43,7
1969 s s 10,4 78,2
970" . vsioreierenie 8,1 74,2
B Ao 6,3 10,1
FOTRY Gvslerteis 7,6 9,9

papirfa kivitel, és a magas egységben — Ft/$ —
megallapitott allami szubvencié kovetkeztében.

A tamogatas mértéke a szébanforgé valaszték-
ndl a termelés gyors fellenditésén tulmenden, a
véallalati eredmény kialakitasaban is el6kel6 sze-
repet jatszott, és elfoglalt magas részardnyaval
— ha atmenetileg is — preferencialt helyzetet
biztositott.

Termékeknél képz6d6 értékrarakodas nagy-
sagat — a forgalmazas irdnyatol fliggben — az
allami szubvenci6 erételjesen befolyasolta.

A kivitelhez kapcsolddo kifizetébb gazdasagi
muveletek tarulnak elénk, ha a belféldre és kiil-
foldre értékesitett termékek értékmutatéinak
id6sorait hasonlitjuk Ossze.

A belféldre | A kiilféldre

értékesitett termékek értékmutatdja

1968 | o iamese 28,0 34,3
OB S sy 28,7 > 33,5
s & {0 A AT 26,5 I 44,8
O s nes s 23,56 30,9
YO ooeioivinipres 24,0 21,7

Az 1j mechanizmus beindulésakor a belfoldi el-
latéds biztositdsa érdekében a papirfa esetében
kett6s ar bevezetésére keriilt sor. A Ft/$ megal-
lapitdsa azonban olyan ,kiilonbozeti” nyeresé-
get biztositott, amely komoly fesziiltséget idézett
el6 a hazai forgalmazasban. A IV, 6téves terv a
szubvenciét megsziintette, és helyébe a kivitel
serkentésének tovabb fenntartisdra az adéked-
vezmény rendszerét léptette életbe.

Az export termékek darbevétele az ésszes drbevétel %-daban

SR Erdé és fafel-
Faipari
dolgozé gazda-

viéllalatok sdgok
R 4,3 8,0
TOBY oot vores 5,2 11,1
1970 o 3,4 13,5
19T i 2,5 13,2
YO0 Cis vsaies 3,2 16,5

A részarany visszaesése jelzi az uj szabaly-
zok életbe lépése — 1971 — utan fellépé val-
lalati megtorpanast, kezdeti bizonytalansagot,
amelyet azonban a vallalatok hamarosan kihe-
vertek, és tovabb javitottdk az export aranyat.
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A vevé és elado érdekkapcsolata biztositani
igyekezett a kolesonos elényokon nyugvoé forgal-
mazast, raszoritva a termelét az igényelt valasz-
ték, a mindségében megkivant, és mennyiségé-
ben szilikséges termelésre. Ezért a termelés ser-
kentése anyagi 0sztonzék beiktatasaval kiilono-
sen kurrens vélasztékok esetében elgondolkoz-
tat6. Ugyanis, a kereslethianyban szenvedé ter-
mék az elébbi javara helyet biztosit — elsésor-
ban vallalati érdekb6él, — mert a készlet
okozta koltségnovekedés és arbevétel kiesés mint
a vallalati, mint az egyéni jovedelem alakula-
sara kedvezétlentil hat.

A gazdasagpolitikai célkittizések, tovabba a
vallalati gazdasagi élet alakitasanak masik ered-
meényes eszkoze az elvonasok kiilonbézé

— ado,
— Vam,
— illeték,
— jérulék,
— hitel

forméaiban megnyilvanulé pénziigyi intézkedé-
sek.

Az 1j mechanizmus indulasakor életbe 1ép6
gazdasagi szabalyzok, — a forgalmi adé eltorlé-
sével az SZTK és illetményaddé mértékének no-
velésével az eszkozlekotési jarulék, tovabba a
szakdgazati jellegli jarulékok bevezetésével, je-
lentds valtozasokat hoztak létre, csak a legjelen-
tésebbeket emlitve meg.

Az 1971. évben bekovetkezett robbanas jel-
legli visszaesést a IV. 6téves terv induldsakor

A kozpontosttot!. tiszta jovedelent
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6. dbra
A nyereségadé részardnya
Nedisae Erdé ¢és fafel-
véljlf' ; al:’olk dolgoz6 gazda-
o sdgok
1968 iviessrvmivs 49,5 19,9
1969 s 40,3 14,3
1970 Srsacaas 44,5 16,3
)R O S P B 40,2 8,4
TOR2 o et 39,9 11,3

életbe 1ép6 modosité intézkedések, a nagy vo-
lument jelent6 erdShasznalati jarulék, tovabba
a fejlesztési rész utan fizetendé nyereségado el-
torlése — az erddgazdasagokndl — valtotta Kki.

Erdemes figyelemmel kisérni a nyereségado
részarany valtozasat, mert nemcsak a kozponto-
sitott tiszta jovedelemre, hanem a vallalati ala-
pok nagysagara és moédosuldsaira is befolyassal
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birt, szabdlyozva az egyéni jovedelem és — a
fejlesztési lehet6ségek meghatarozasaval — az
ujratermelés kozotti 6sszhangot.

A nyereségadd range értéke negativ és megha-
ladja a méasfélszaz milli6 forintot.

A vaéllalati jovedelem szabalyozds — elvonds
— szerkezeti Osszetételét bemutato statisztikai
mérdszamok tajékoztatnak a két agazat adottsa-
garol, és a vizsgalt idGszak pénziigyi alakula-
sarol.

Az igen magas részaranyt képvisel6 SZTK és
illetményad6 az erdégazdasagokndl, a részese-
dési alapndl mar megéllapitottakat tamasztja
ala.

Az aranyvaltozés ellentétes irdnyt elmozdulé-
sok eredménye. Egyrészt nétt az SZTK és illet-
ményado forint mennyisége, masrészt csokkent a
kozpontositott tiszta jovedelem forint tomege.
Az aranyemelkedés ellenére az ,egységnyi”

mutaté valtozésa az erd6gazdasagoknal jelenték-
telen, kb. 5%, a faipari vallalatoknal pedig —
részhanyadcsokkenés ellenére — kozel 309/-os
emelkedéssel jart. Az otéves idGszakon beliil az
utolsé év — 1972 — a legmagasabb értéki egy-
ségre juté mutatét a faipari vallalatoknél ala-
kitotta ki.

A netto arbevétel csokkend tendencidja és a
termelési koltségek emelkedése az értékrarakoé-
das Osszeprésel6désén keresztiil nyereségtomeg
redukaltsagot idézett el6. A kozpontositott tiszta
jovedelem range értéke tehat negativ, és meg-
kozeliti a 0,3 millidrd forintot.

A tényszamok ismeretében megéallapithato, az
erd6gazdasagok, tovabba a faipari vallalatok —
elsésorban az el6bbiek — a gazdasagirényitas 4j
rendszerének teljes ideje alatt a népgazdasag
részérél kedvez4 pénziigyi elbirdlasban része-
stiltek.




KOMAROMI JANOS

1919-1974

1974. méjus 11-én autdbaleset kovetkeziében
meghalt. 1919-ben sziiletett Erdélyben, édesapja,
édesanyja tanit6 volt. Katonai pélyara készilt.
1945-ben a faiparban helyezkedett el. Dolgozott
a Kefegyarban, az Anyag- és Arhivatalban, a
Faipari Igazgatoésagon, a Konnylipari Miniszté-
riumban, a Butoripari Egyestilésben, a Faipari
Gyértastervezében, az Angyalfoldi Butorgyar-
ban, az Ujpesti Asztalosarugyarban, a Budapesti
Butoripari Vallalatnal.
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1967 ota az Iskolabutor és Sportszergyar dol-
gozbja. Tagja volt a Faipari Tudoményos Egye-
sliletnek. Tobb szakcikke jelent meg. Egyetemi
tanulmanyait 1968-ban fejezte be, a Soproni Er-
dészeti és Faipari Egyetemen.

Munkéaja elismeréseként Kivalé Dolgozo,
Konnytipar Kivalé Dolgozé cimmel tlintették
ki. A muszaki, kozgazdasagi munkajaval min-
denkor a gazdasagi élet fejlédését segitette eld.

Mindazok, akik ismertiik emberi, szakmai ér-
tékét és tudasat, emlékét szeretettel megérizzik.



Kondenzécids széritas a hazai faiparban

Dr. Petri Laszlé

Eurépaban Franciaorszdgban, Nagy-Britannia-
ban és Nyugat-Németorszighban mar tébb éve
igen valtozatos formaban alkalmazzdk az un.
kondenzaciés szaritdsi moédot. A szaritasi moéd
alkalmazasat illetéleg még igen sok megfigyelés
és tapasztalat varhato, ami azonban biztosan
jellemzi ezt az uj modszert:

— olyan mértékben biztosit kiméletes szaritast,
hogy a szokasos karosodasok, mint a kérge-
sedés, repedezés, elszinezddés, vetemedés
szinte Kkizart;

— a széritdsi mod megvaldsitdsa lényegesen
egyszeriibb és olcsobb, mint egy géziizemil
szarit6é, mivel lizeméhez nem sziikséges ho-
kozpont, illetve géz, mivel kizérélag villa-
mos energiaval tizemel.

A nemzetkozi szaksajtét figyelve Irodank a Fa-
és Papiripari Szovetkezetek Miiszaki Fejleszt6
Irodaja kortilbeliil harom éve kezdett hozza a
szaritdasi mod tanulmanyozasahoz és a konden-
zacios szaritashoz szilikséges berendezés a szari-
toagregat kifejlesztéséhez. A cimlapon szerepld
MUFI—SZA. 1. agregattal 1973 tavaszan kezd-
tink kisérleteket és ma mar uUzemszerlien
miikodik. Az SZA. 2. jeld agregat kisérleti sta-
diumban lizemel. A berendezéseket az OTH-nal
oltalom ald helyeztik. Tapasztalataink alapjan
az Uj szaritasi mod rendkiviil elényos és jelen-
t6s hazai elterjedésével kell szamolni.

A miikodés alapelve és rovid leirdsa

A kondenzacio6s szaritds — lefolyasanak egy ré-
szében — azonos a hagyomanyos konvekciés
szaritassal, mivel a faanyagban levé nedvesség-
b6l a vizgéz keletkezését, majd ennek a faanyag
kills6 feliileteir6l wval6 elszallitasat ventilla-
tor(ok) altal keringtetett meleglevegével (tehat
konvekciés modon) érjik el. A dontd eltérés ab-
ban van, hogy a paraval telitett meleglevegét a
szaritégépen Kkeresztiilvezetve a harmatpontra
hiitjiik és a hutofeliilleteken kondenzalt parit
folyadék (viz) formajaban a szaritétérbél egy
gumicsovon kivezetjiik. A paratartalmatél meg-
szabaditott levegdt felmelegitve ujbol a szarito-
térbe vezetjiik, ahol az 0jbdl vizgézt vehet fel,
amelyet ismét a szdritéagregatban vonunk el.
(Mint latjuk, a hagyomanyos szaritashoz képest
jelentds hdenergiat takaritunk meg azzal, hogy
elmaradnak a nedves- és frissleveg6ecsappan-
tyuk, amelyeken keresztiil a paraval telitett me-
legleveg6t a szabadba szokds kibocsatani.)

Az SZA. 1. és 2. agregatok mikodését egy
miiszerkomplexum, vezérloszekrényben elhelye-
zett villamosberendezések utjan automatikusan
biztositja, ezért a folyamat felligyeletet alig igé-
nyel, mivel a gépi berendezések a sziikséges biz-
tonsagi szerelvényekkel és jelz6késziilékkel el
vannak latva.

A berendezés f6bb miiszaki jellemzoi

A berendezés barmilyen faanyag (célszerlien
elészabott alkatrészek) kiméletes szaritdsdhoz
hasznalhaté. A széritdshoz kizardlag villamos
energiat igényel, zart térben héenergiatakaréko-
san miikodik, mivel a faanyag kivalasztott viz-
tartalma a szaritotérbél kozvetlenilil — hévesz-
teségmentesen — kivezethetd.

A mobil berendezés méretei:

hossza 1800 mm
szélessége 1000 mm
magassaga 800 mm

A berendezés sulya: 220 kp.
A berendezés (gépcsoport) tartozékai:

a) elektromos kapcsolo- és vezérlé szekrény,
benne valamennyi motorvéd6- és kapcsol6-
berendezés, megfelelé biztonsagi reteszelés-
sel; ez a szekrény kb. 800 > 600 X 200 mm
méretével, a szaritétéren kiviil foglal he-
lyet;

b) beépitendé miuiszerdoboz relativ légnedves-
ségmérdvel és homérovel;

c) hore reagdld vészjelzo.

A berendezés hasznélatdhoz tartozik még 1—3
db keringteté ventillator is, amelyek darabsza-
mat és elhelyezését a szaritds helyszinre valé
adaptalasa soran kell meghatéarozni.

A berendezés 6rdanként 1,5—4,5 liter vizet pa-
rologtat, ill. von el (kondenzal) a szaritétérbdl
30—35 °C homérsékleti szaritolevego esetén fa-
fajtol, faanyagvastagsagtol, az indulo- és vég-
nedvesség nagysagatol fliggéen. A beépitett név-
leges villamos teljesitmény a helyszini koriilmé-
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nyektdl fliggéen 6,5—10,0 kW, a keringtet6 ven-
tillatorok nélkiil.

A széritandé rakomany nagysaga a rendel-
kezésre 4allé hely adottsagatol, formaéjatél fiig-
féen 6—10—15 m® faanyag. Ehhez képest a
helysziikséglet 20—30 m?2 kozott valtozik.

A berendezés helyszinre alkalmazasat tervezni
szlikséges. Az adaptalds tervezését a berendezést
kidolgozo6 iroda végzi.

A szaritétér kdvetelményei

A szaritétérrel — mint kérnyezettel — szem-
beni kovetelmények harom csoportra oszthatok:

— a szaritotér és kornyezete hétechnikailag le-
gyen jol hoszigetelt, vagy legalabbis jél hé-
szigetelhetd, mert ez befolyasolja a létesités
koltségeit és a szaritds hatasossagiat. A be-
rendezésbe épitett mintegy 2 kW-os flitétest
nem képes egyidejlleg a felfiités, a szaritas
feladata mellett még az épiilet transzmisszios
héveszteségeit pdtolni. Ez azt jelenti, hogy
amennyiben a biztositando tér héveszteségi
tényezéje rosszabb mint 0,24 kcal/m? 6 °C
ugy a transzmissziés héveszteségeket mas,
kiegészitésként bedllitott fitétestek altal el6-
allitott hével kell kiegyenliteni;

— a szaritotér belméreteit illetéleg legyen meg-
felelé arra, hogy abban a farakatok és a sza-
ritéagregat az alkalmazando légtechnika ko-
vetelményeit kielégitse, vagyis, hogy a meg-
feleléen hézagolt faanyag szaradd feliiletei
kozott a keringtetett levegd sebessége az
1,5—2,0 m/sec értéket elérje;

— a széritotér elhelyezése olyan legyen, hogy
oda a — lehet6leg rakoddlapokra elére mag-
lydzott — anyag gépi mozgatéissal legyen
bejuttathato, szlikség esetén egymadsra raka-
solhatd, valamint biztositani kell célszerlien
egy olyan elGteret is, amelyben az anyag ra-
kodoélapra felkészitése folyik. Ugyanitt télen,
a szaritandd anyag megfelelé programozasa-
val azt kell elérni, hogy a szaritétérbe be-
keriilé faanyag sajat hémerséklete legaldbb
10—15 °C héfokot elérje. Igy az agregat
munkdja jobban ki lesz haszndlva, hiszen ez
a feladat barmilyen mas, egyszerlibb fiitési
moéddal (pl. hordozhato villanykalyhaval) is
végrehajthato.

Végeredményben a komplett szaritéberendezés
(agregat, vezérlészekrény és miuszerdoboz) lete-

lepitése adaptalé tervezési munka, amelynek

hozzaértéssel valé végrehajtdsa megtériil majd
az Uzemeltetés sordn.

Az alkalmazds lehetbségei és néhdany
gazdasdgi szdmadat

Hazankban az 6nallé gazdalkodast folytatéd to-
vabbfeldolgozo faipari kis- és kozéplizemek ara-
nya kb. 709, A butoriparban a kis- és kozép-
Uzemek ardnya még ennél is nagyobb.

A buatoripari kis- és kozéplizemek jorésze ex-
port butorokat allit el6. Az ilyen célra igen jo
mindéségl szaraz faanyagot kell biztositani. Ez-
zel szemben a kis- és kozéplizemek sem kor-
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szer( szaritokkal, sok esetben hékozponttal, —
de szakképzett kezelGszemélyzettel sem rendel-
keznek.

Részben a fanyaggal kapcsolatos kévetelmé-
nyek, részben a kis- és kozéplizemek adottsdgai
teszik lehetévé az 4j faanyagszaritasi mod és
berendezés alkalmazasat, amelyet— 0Osszefogla-
l6lag — a kovetkezdk jellemeznek:

1. Rendszerét illetéleg konvekeids szaritas az-
zal moédositva, hogy a paradus meleglevegtét nem
bocsatjuk ki a szabadba, hanem a paratartalmat
kondenzaljuk és mint cseppfoly6s anyagot ta-
volitjuk el a szaritotérbél; :

2. Mukoédéséhez kizardlag villamos energiat
igényel;

3. Az alacsony energiasziikséglet érdekében
40 °C-on aluli szaritolevegét alkalmazunk;

4. A szaritoteret illetéleg teljesen zart kamra-
rendszerd, célszerlien az lizemek belsé 1égteré-
ben is létesithetd;

5. Elészabott jomindéségli faanyag szaritasara
alkalmas kapacitisra tervezve (8—10—15 m?
faanyagra);

6. Uzemeltetését illetéleg

— alland6 feliigyeletet nem igényé villamos
energiaval mukaodik;

— szabdlyoz6 rendszerrel van felszerelve, ezért
csupan betanitott kezelé szlikséges.

A kis- és kozéplizemek céljaira az ismertetett
szaritasi mod azért idedlis, mert

— hoékozponthoz csatlakozast, vagy kilon ho-
kozpontot nem igényel,;

— szaritétér kiképzése igénytelen, nem sziik-
séges csappantyukrol stb. gondoskodni;

— automatikusan ilizemel,;

— az alkalmazott hémérséklet miatt kiméletes
(szinte hibamentes) szaritas valosithaté meg;

— kis- és kozéplizemeknek barmilyen rendszerii
mesterséges szaritasnal olesobb.

Természetesen a moddszer nagyobb feladatokra
is alkalmazhato az agregat tObbszorozésével.
anyag jellemzo6inek (fafaj, vastagsag, indulé- és
végnedvesség stb.), hozzavetbleg 1—3 hét ko-
z6tt mozog. Példaul 24 mm vastag biikkk 259/~
rol 149%,-ra valo széritdsa 120—130 lizemorat,
pihentetéssel egyutt kb. 230—240 érat (kb. 9—
10 nap) vesz igénybe. A fajlagos energiaigény
(motorikus és kalorikus) nyari-téli lizemtél fiig-
géen 150—250 kW6 faanyagkobméterenként.

A teljes gépi berendezés értéke kb. 130—160
ezer forint, amelyhez hozzdjirul a szaritétér ki-
alakitds és az elektromos szerelés koltsége.

Tajékoztatasként megemlitjik, hogy hasonld
gépi berendezések dra Nyugat-Europaban 40—
70 000 francia frank (37—65 000 DM) kozott
mozog.

Ugy véljiik, hogy az 1j szaritdsi méd — noha
e pillanatban csak a protoétipusok ilizemelnek —
viszonylag egyszer(i megvalésithatosaga és ke-
zelhetGsége miatt kedvelt lesz a faipari-, de kii-
londsen a butoripai lizemek koérében.



Az intenziv kihaszndlas mérési lehet&ségei
ronkhasitd szalagflirészgépes flirésziizemben

Zemba Tiinde

Intenziv kihaszndlds alatt a termelés mennyiségé-
nek novelését értjiik a rendelkezésre 4116 idéalapon
beliil. Ez a kérdés kiilonssen napjainkban bir je-
lent6séggel, amikor az extenziv kihasznalds foko-
zdsdnak, azaz a miiszakszdmok névelésének mun-
kaer6hidnybél ad6dé akadélyai vannak. Az inten-
ziv kihasznalds el6mozditésat célozza az MSZMP
1971. decemberi Parthatdrozatinak idevonatkozé
része, valamint az 1003/7. sz. Korményrendelet
a szervezésrol.

A Budapesti Falemezmiivek jonnan iizembe-
helyezett ronkhasité szalagflirészgépes fiirészesar-
nokéban elvégzett méréssorozat lehet6vé tette az
intenziv kihaszndlds képletszerli megkozelitését.
Feltételezhets, hogy amennyiben az intenziv ki-
hasznélds a termékmennyiségre irdnyul, 4gy annak
szabélyozhat6sdgéval a termelés kozvetlen céljit,
az 4tbocsdtott termékmennyiséget tudjuk sza-
bélyozni.

Az intenziv kihasznélds pontosabbd tételéhez
az alibbi fogalmi jelolések bevezetése valt sziik-
ségessé;

— az intenziv kihaszndlds mint folyamat, mini-
mum és optimum szélséértékek kozott novekedd
vagy csokkens tendencidt mutathat;

— az intenziv kihaszndlasi fok, az intenziv ki-
hasznédldsnak mint folyamatnak egy konkrét dlla-
potdt az optimumhoz mért szdmszeriliségében fe-

jezi ki:
Al tény 4 (1)
Iopt i

— az inlenziv fejlesztés uteme, két konkrét in-
tenziv kihaszndlasi dllapot kozotti &tmenet irdnyét
és szdmszeriiségét fejezi ki:

AI 2, I opt |

Ez a két pont a folyamat bérmely két pontja
lehet, amelyek kozott szdmszerfisiteni kivinjuk a
valtozast;

— a mitszak alatt dtbocsdlolt termékmennyiség két
tényezl egyiittes jelenlétével definidlhaté: a mi-
szak alatt atbocsatott ronkmennyiséggel, (ronk-
alapanyagoldal) és a kihozatali szédzalékkal (ter-
mékoldal).

A miiszak alatt dtbocsdtolt ronkmennyiség az alib-
bi médon jellemezhets:

A11=

Teny= Jtény - Piény; [rOnk mg/miiszak]  (3)
ahol:
Jteny tényleges gépmiiszakidd, amelyet tgy nye-
riink, hogy a teljes miiszakid6bél levonjuk a
be nem épitett gépéllasokat, 6ra;

Preny 2 tényleges gépmiiszakidére vonatkoztatott
tartds iizemi teljesitmény, ronk m?/6ra.

Kihozataly szazalél::

Tteny (termék m3/mfiiszak)
Ttény (ronk m?/miiszak)

Sreny= <1,00 (4)

A mitszak alatt dtbocsdtott termékmennyiséyg ezek-
utdan:

T{ény — Ttény 'f tény =
= Gtény * Ptény *[teny [termék m3/miiszak] (5)

Az 5. Osszefiiggés alapjdn mér meghatdrozhatd,
hogy a termelés barmely két pontja kozott mek-
kora és milyen iranyl termelésnovekedést értiink
el.

AT‘Any = ATZ' tény — -4Ti tény

Nem hatérozhat6 azonban meg, hogy a termelés
vagy annak novekedése kielégité mértékii-e vagy
sem. Tehdt nines viszonyitési alapunk. (Az el6zd
bézis nem lehet viszonyitdsi alap). Ennek eldon-
téséhez a tényleges dtbocsitdis fogalma mellé be
kell vezetniink az dtbocsdtéképesség fogalmat. Az
atbocsétoképességet az jellemzi, hogy mindenkor
valamilyen széls6 értékhez kapesolédik, mig az 4t-
bocsdtés barmely lehetséges értékkel behelyette-
sithetS. A szélsGérték helye szerint a gyakorlatban
elérheté optimadlis dthocsétéképességet vizsgéiljuk,
tartalma szerint kiilon foglalkozunk a ronk- és
kiilon a termékatbocsatéképességgel.

Optimdlis ronkdtbocsdtéképesséy :

Tﬁytik opt = Jgyak opt * Pgvak opt (T onk m3/ mfiiszak) (6)
ano

Jgvak opt = & miiszakid6vel megegyez6 gépmiiszak-
idG, ora

Pavak opt = & norméaval megegyezl tartés tizemi tel-
jesitmény, ronk m?/6ra.

A ronkatbocesdtds veszteségi tényezije:

A 6. osszefiiggésbdl lathaté, hogy a ronkétbocsé-
tds gyakorlati optimuma két tényezén keresztiil
biztosithato;

— a gépmiiszakidének a miiszakids felsG ha-
taraig vald kiterjesztésével,
— a norma teljesitésével.

Ha a norma tul laza, vagy til szoros, ha a mi-
szakid6ben be nem épitett gépéllasok lépnek fel,
igy csokken a miiszakra vonatkoztatott ronkét-
boesatds. A tényleges ronkéatbocsatéds és a gyakor-
lati optimum hényadosit ronkdtbocsitds vesz-
teségi tényezbvel jellemezhetjiik, (jelolése: g,-p.).

opt
3/mf
onb T'tényy, 100k m3/miiszak]

(g0 o) min=

Tgyakopt [ronk m?/miiszak)
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ahol a gépidSkihasznélis veszteségi tényezGje:

opt _,
opt __ Jtény min [O18]
omim Jgvakopt [Ora] ’

p» normatényezd, amely nem mds, mint a tény-
leges normateljesités egyiitthatés forméja:

t
opt Ptény :::n [rénk ma/ém]
P min™= Payakopt [ronk m?/6ra]
Optimdalis termékdtbocsdtoképesséq:

Téyak opt=
="T'gyak opt *Jgyak opt [termék m3/mfiszak] (8)
a 7. osszefiiggés alapjdn:
Tgyak opt=
_ T'teny [ronk m?/miiszak] ok m

Jov*Po

3/miiszak)

“ >
fuyak opt=f o 5
Jo

ahol

opt
opt __ f %ny min

f"min G fgyak opt
Behelyettesitve a 8. osszefiiggésbe:
Tt,ény [rﬁnk malmﬁsz.] .ftény
Gv*Po f )
(term, m®/mfisz.)
Az intenziv kihaszndldsi fok ezekutén nem més,
mint a mfiszak alatt dthocsdtott termékmennyiség

tényhelyzetének és gyakorlati optimumdnak vi-
szZonya;

kihozatali veszteség.

; (9)

T:;yak opt—

Tteny [termék m?3/miiszak]

Tg’yak om[termék m?/mfiszak] ’

I=

(10)

Behelyettesitve a 9. osszefiiggésbdl:

Tteny [termék m®/mliszak]  go-po-fo (1)
T'tény [ronk m?®/miiszak] Stboy
Legyen i, intenzitdsveszteségi tényezs:

I=

i,:ﬂ’.:_}L'f"_ : (12)
Jeeny
i» behelyettesitésével:
’ 3
T Tteny [termék m?/miiszak/ i (13)

Tteny [ronk m3[miiszak]

Eljutottunk tehdt az intenziv kihaszndlasi fok
szémszer(isitéséhez. Lathaté, hogy I értékét az
intenzitdsveszteségi tényez$ i, alapvetSen meg-
hatérozza.

Keressiik i- optimumat:

¢+=1,00/1,00=1,00
Pe=1,00/1,00=1,00
fe=1,00/1,00=1,00

Ha Jtény = Jgyakopt + « « v+ + - -
ptény =pgyak opt « « oo
tény = Jgyak opt

EKkor i, gyax opt a2 aldbbiak szerint alakul:
i _1,00-1,00-1,00 1
RPREI f gyakopt = f gyakopt

; (14)
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iy 8z6ls6értékénél az intenziv kihasznilasi foknak
is szélséértéke van:

Téény 1
I = . : 15
SySEA Ttény f gyak opt ( )
Ha
1
-1,00,
JSayakopt
akkor
T‘ény -T tény

Optimélis esetben, amikor a normateljesités és
a gépidGkihasznilds (g,-p,) veszteségi tényezd-
ként nem jelentkezik, a termékéatbocsdtést egyediil
a kihozatal felsé hatérértékének szabélyozésival
tudjuk hatékonyabbé tenni.

Az iizemi gyakorlatban az intenziv kihasznélas

szabalyozésit az intenzitdsveszteségi tényezs sza-
bélyozésén keresztiil tudjuk elvégezni.

Jeloljiik iq-val az intenzitdsveszteségi hénya-
dost: .
Ly tény

toh=—
%y gyak opt

(16)
Az dtbocsdtott termékmennyiség szabédlyozisa

az intenzitdsveszteségi hanyados (+2) (—y) tii-

réshatdrokon beliili tartdasdval elvégezhets.

Az intenzitdsveszleségi hdnyados tervezése.:
A gyakorlati optimumra valé tervezéskor:

. iv tény
Wh=——=
2o gyak opt

A gyakorlati optimum alé valé6 tervezéskor:
Toh = 2y tény |
c Toterv

ahol ¢ az aldtervezés szézaléka.

‘ +z
tz_ v tény_ v

- 2 gyak opt g ( )

ahol

v . +z +z
S e Go_y Po_yto_,
%tény_y =

f tény
1

R e
v

Mindaddig, amig az intenzitdsveszteségi hé-
nyados tervezett (+a) (—v) tlirésein beliil va-
gyunk, az intenzitds kihasznalés megfeleld, kiilono-
sebb beavatkozésra nincs sziikség. Ha a tiirés felsé
hatérdt tallépi az iizem, akkor normaszigoritds
végrehajtdsa sziikséges. Ha a tiirés als6 hatdra
alatt van az iizem, akkor a lehetséges beavatkozési
irdnyok :

— a norma tal szigori (p,)

— az el6irt kihozatal til szigori (f,)
— a tényleges kihozatal gyenge (f»)
— a gépiddkihasznalas gyenge (g,)



Qyakorlati példa az alkalmazasra :

Egy 1400 mm-es L. Brenta gydrtmanyd ronk-
hasité szalagfiirészgép egy mfiszakban fiirészarut
termel.

Termelési paraméterek: (1 hénapra vonatkoztatva)

Termelt flirészdra ... ......o..ciinnan. 455 m*
Peldolgozott ronk . ... «vvuinvises s 700 m?
IDényleges KThozabal .o onie wnimmm s 659,
Tervezett kihozatal ................... 67%
Mfiszakid6 6sszesen ................... 240 6ra
Be nem tervezett allasidé .............. 8 6ra
Elért teljesitményszézalék ............. 1039,

Az iizemi normét a gyakorlati optimum alé ter-
veztitk 59,-kal.

Kérdés: milyen intenzitdssal dolgozott az iizem
a vizsgalt hénapban.

Megoldds :

Tervezziik meg az intenzitdsveszteségi hénya-
dost:

e Ty tery t:zu

T 2 S
y % gyak opt A

+z +z +z
tz_ Jo—y Po_yJo_y

iv terv__, —
7 f tén,
4

+z__ +0:00
Jo_y= 1,00_ 0,07

(a miiszaki szervezettségi szintnek megfelelGen)

i +0:05
pv_v = 1,00_0'00 )

(a normédt 5%-kal a gyak. opt. ald terveztiik)

2 _ +0,00
f"——y = 1’00—0,02

(a gyengébb mindségii ronkokkel is szimolva)

A 0,93.1,00.0,98
toterv_, = 0.65 =1,40
v 1;0 i l: 1,
1y terv+z= 0 0 gg 1.0 =1,620
2 1
Ly gyak opt = m =1,500
’l.v tery,
: -y 1,400
= . =0,9
?-vh_” v gyak opt 1,500 ¥
: +z
. +z Ly tery 1,620 .
= iv gyak opt - 1,500 =108
'iolz:-:= I,OOig:gg

Hasonlitsuk 6ssze a tényleges intenzitésveszte-
ségi hdnyadosunkat a tervezettel:

_2826m _ .
Jrteny=—or0 6ra
Potény=1,03:0,95=0,98 (gyak. opt.-hoz)
0,65
fctény=-—0,67 =0,97
; 0,97-0,98-0,97
o tény = 0.65 =1,420
. o tény 1,420
; =— = =0,95
8 sfay 1» gyakopt 1,500

'ifeh téyn = 0,95 >’£rh min= 0.93
Tehat az lizem a tervezett intenzitdson beliil van.

Az intenzitdsveszteségi hdnyados képlete ird-
nyitoképletnek foghaté fel. Eredményes beavat-
kozdst azonban csak akkor tesz lehetévé, ha meg-
bizhat6 iizemi bizonylatoldsi rendszer 41l mogotte.
Az irdnyitéképlet megbizhatésigit hizza ald a
teljesitmény gyakorlati optimuménak ismerete.
Ervényes az a megdllapitds, hogy a gyakorlati
optimum értékei minimumtoél az elméleti maximu-
mig valtozhatnak, a mindenkori mfiszaki szer-
vezettségi szintnek megfelelGen. A tendencidnak
az elméleti maximum felé névekedének kell lennie.
A j6 iizemi norma tiikrozi a tényleges teljesitések
viszonyat a gyakorlati optimumhoz, nem ad azon-
ban felvilagositdst a termelési eredményre vo-
natkozéan. Az intenzitdsveszteségi hdnyados tar-
talmazza azon hdrom leglényegesebb tényezit
(905 Pus fo), amelyek egyiittes vizsgalatdval a ronk-
hasité szalagflirészgépes flirésziizem mennyiségi
termékkibocsatdsira megbizhaté informéciét nyer-
hetiink.
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A szerves peroxidok, mint a bltoripar veszélyes anyagai

Kovacs Géabor

Azokban a fejlett vegyiparral rendelkezé orsza-
gokban, ahol nagy mennyiségben gyéartanak
szerves peroxidokat, béséges szakirodalom all az
eléallitok és felhasznalok rendelkezésére. Sza-
mos sulyos baleset lerasaval hivjak fel a figyel-
met az ilyen anyagokat jellemzé fokozott veszé-
lyekre. A hazai butoripari lizemekben alig ta-
lalhaté olyan kiadvéany, amely a szlikséges mér-
tékben ismerteti a peroxidokat.

A szerves peroxid tartalmu készitményeket,
mint polimerizaciés katalizatorokat, telitetlen
poliésztergyanta Jakkok katalizisére hasznaljak a
faiparban.

Fizikai-kémiai tulajdonsiagaik és fiziologiai
hatédsaik miatt, a faiparban felhasznalt legveszé-
lyesebb anyagok ko6zé tartoznak.

A munkahelyi szervezés, illetve technolégiai
tervezés biztonsaga feltételezi és megkoveteli a
kapcsolatos munkavédelmi szabélyok és az al-
kalmazott anyagok tulajdonsidgainak ismeretét.
Ezek kozil néhany lényeges szempontot emelek
ki, amelyek ipardgunkban nem kozismertek.

1. Szerves peroxidok szerkezete és bomlasa

A szerves peroxidokat hidrogénperoxidbol
(H,O,) szarmaztathatjuk, az egyik vagy mind-
0
Il

két hidrogénjének, alifas vagy aromas gyokok-
kel torténé helyettesitésével.
A szerves peroxidok el6fordulési formai:

— az R—O—O—R tipusu normal peroxid;

— az R—O—O—H tipusu hidro peroxid;

— és az R—CO—0—0—CO—R tipusu acil il-
letve diacil peroxid.

A peroxidokban jelenlevg —O—O— kotés
kénnyen felbomlik. A bomlaskészséglikre jel-
lemz6 aktivalasi energia megkodzelitéen 30
kcal/mol. A molekula erdsen reaktiv szabad gyo-
kokre esik szét, amelyek ujabb molekuldkat
bontanak fel. Ezért a bomlds lancreakciészerd. A
folyamat erésen exoterm, és az adott tényezdék-
tol fliggben konnyen veszélyes méretekig foko-
zodhat.

Példdaul a dibenzoilperoxid egyszerisitett
bomlési séméja a kovetkezs:

A folyamat 2. lépcséje erdsen exoterm, és
nagy térfogat novekedéssel jar egyiitt. A bom-
Jas megfelel6 hémérsékleti koriilmények kozott
onfenntartéva valik. Ezt a keletkezd hé felhal-
mozbédéasa idézi el6. A homérséklet emelkedése
még jobban meggyorsitja a folyamatot, s ez vég-
s6 fokon robbanasszeri méreteket 0lt.

o
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Hasonldéan jatszodik le a bomlds méas peroxi-
dok esetében is. A robbanashoz a Jevegd oxigén-
jének jelenléte sem sziikséges. Munkavédelmi
szempontbdl 1ényeges ismernilink, hogy milyen
feltételek kozott indul meg az dngyulladasszerd,
hirtelen lefolyasu exoterm bomlasi reakcio.

Egy rendszer onmelegedése = reakcioh6-ho-
veszteségek. Amig a héveszteségek meghaladjak
a rendszer altal termelt hémennyiséget, addig
nincs 6nmelegedés.

Bizonyos feltételek kozott, az idéegység alatt
felszabadul6 hémennyiség meghaladja az azonos
id6 alatt keletkez6 héveszteségeket. A peroxid
hémérséklete ennek hatasara megnd. A bomlasi
reakcié sebessége a hoOmérséklet fliggvénye,
melynek novekedése a sebességet noveli, ez vi-
szont a fejlédé homennyiséget stb. az egész fo-
Jyamat gyorsulva eljut a robbanasig.

Biztonsagi okokbdl vizsgdlni kell tehat azt,
hogyan csokkentheté a hoéfejlédés, illetve ho-
gyan novelheték a héveszteségek. Az tnmelege-
dés milyen médon zarhaté ki.

Mindenekel6tt elkertilendd, hogy a peroxidot
inicialé hatds érje, amely lehet:

a) Kiilso hékozlés inicidlé hatdsa

A kiils6 hémérséklet novekedésével a bomlés el-
indul. Minden peroxidra jellemzd az a hémér-
séklet, amelyet elérve az ongyorsulé bomlas be-
kovetkezik. Ezt ongyorsul6 bomlasi hémérsék-
letnek nevezziik. Ertékét méréssel hatarozzik
meg, amely kozel adiabatikus korulmenyek ko-
zOtt torténik.

A peroxidot 6vni kell a futotestek kozelsege-
t6l, napfény kozvetlen melegité hatasatol, és tiiz
esetén annak kozelségétol. Meg kell akadalyozni,
hogy az ongyorsulé bomlasi hémérsékletre me-
legedhessen.

b) Idegen anyagok inicidlé hatdsa

Kevés olyan anyag létezik, amellyel szerves per-
oxidot ugy érintkeztethetiink, hogy annak bom-
lasa nem kovetkezik be. Tarolasukra — egybe-
hangz6 irodalmi adatok szerint — csak iiveg,
nagy tisztasagl polietilén és tiszta aluminium
alkalmazhaté.

Az anyagok inicidlé hatasara kémiai szerkeze-
tik utal, a hatas mértéke azonban nagyon val-
tozo, és altalaban csak kisérleti uiton hatarozhaté
meg.

A hatds intenzitasa fugg az adott anyag kon-
sagatol.

Egyes anyagok kiilondsen veszélyesek, mivel
heves, gyors bomlést idéznek eld. Ilyenek pl.:

— monomerek;

— nehézfémek és vegylletei,
cink, nikkel;

— 6n, 6lom;

— szinesfémek, pl. réz és dtvozetei;

— redukalé hatdst anyagok, pl. harmadrendid
aminok, merkapténok;

— erdsen viztelenité anyagok, pl. a kénsav;

— lugos kénhatéast anyagok;

pl. vas, kobalt,

— nagyfeliiletd szerves anyagok, pl. papir, fa,
gyapju stb.,

— olajok, stb.

Az inicidlé hatasu anyagokkal tébb modon ke-

riilhet érintkezésbe a peroxid:

— szennyez6dés formajaban;

— nem megfelel6 anyagbol
edényzetnél;

— keverd, onté vagy szoré berendezésnél, a
helyteleniil megvalasztott szerkezeti anyagok
esetében.

Az idGegység alatt felszabadulé hémennyiség,
és a bomlas hevessége tobb tényez6tol fligg.
Ilyenek:

— az adott peroxid anyagi tulajdonsagai:
osszetétele;
koncentracioja;
pH-értéke;

— a peroxid mennyisége;

— a peroxid mellett jelenlevé stabilizalé hatasa
anyagok minésége és koncentracioja;

— az inicidlé hatds mértéke (h6, iniciator,
fény).

A szallitas, raktarozas és felhasznalas soran te-
hat egyik legfontosabb szempont, hogy a szer-
ves peroxid mennyiségét minimalisra korlatoz-
zuk.

A héveszteségek novekedésével a hofelhalmo-
z6das, és az ongyorsulé bomlas kialakulasdnak
lehetésége csokken. A héveszteségeket befolya-
soljék tobbek kozott:

— a tarolé edényzet tulajdonsagai: a feliilet
nagysaga, alaki kiképzése és anyaga;

— az edényzetet koriilvevé kozeg hévezetd ké-
pessége;

— a kornyezet hémérséklete.

A szerves peroxidot tehat a leheté legalacso-
nyabb hémérsékleten kell tarolni. A gyarté meg-
adja a tarolhatésag alsé hatérértékét. Ennek be-
tartdsa szintén biztonsagi feltétel. A készitmé-
nyek nem tisztan peroxidb6l allnak. Tartalmaz-
hatnak mellette olddszereket, és az anyag veszé-
lyes tulajdonsagait csokkenté flegmatizalo-sze-
reket. (Pl. viz, kozombos szervetlen anyagok,
magas forraspontu oldészerek). Tulzott lehiités
hatasara — az adott oldatra jellemzd hémérsék-
leten, a telitett oldatbol kristalyos forméaju tiszta
peroxid valik ki, amely ilyen formédban sokkal
veszélyesebb tulajdonsagokkal bir. A tiszta alla-
potban el6fordulé peroxidok koziil soknak van
robbanékony tulajdonsiaga. Az érzékenységnek
kiilonboz6 tipusai vannak:

készilt tarolo

— héérzékenység;
— lutésérzékenység;
— dorzsérzékenység;
— utéhullamérzékenység (detonacio-érzékeny-
ség).

A fenti okokbdl ugyancsak keriilendd, hogy az
olddszerek elparolgasa révén kristalyosodhasson
ki szerves peroxid.

A szerves peroxidok tovabbi veszélyes tulaj-
donsaga az, hogy valamennyi éghet6. Egésiik a
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levegé oxigénje nélkiil is bekovetkezik. Ezért
oltasuk nehéz. Vizzel torténé oltasnal a hdelvo-
néas segiti el6 a tiz megfékezését. (habolté ké-
sziilék hatastalan).

2. Szerves peroxidok vizsgalata

A peroxid késztimények veszélyes tulajdonsa-
gainak, illetve ezek mértékének meghataroza-
sara specidlis vizsgdlati médszereket fejlesztet-
tek ki a vegyiparban. A vizsgalatokat altalaban
minimalis mennyiségekkel végzik, kilonleges
személyvédelmi-feltételek kozott. A vizsgdlatok
zome a kovetkezé harom csoportba sorolhaté:

— a tlizveszélyesség mértékét jellemzo;
— hdébomlassal kapcesolatos;
— és robbanékonységra jellemzd vizsgalatok.

A vizsgalatok eredményei alapjan a készitmé-
nyeket veszélyességi osztilyokba soroljak. A
széllitds, raktdrozas és feldolgozas biztonsagi
feltételeit a vizsgalati eredményeknek megfele-
16en hatarozzdk meg.

A fentiekkel bévebben foglalkozik a veszélyes
aruk vasuti fuvarozédsara vonatkozé nemzetkozi
szabélyzat. (RID). MAV. 1967.

3. Raktarépiiletek

Az lzemek raktarai fokozottan veszélyes épii-
letek, a benniik tarolt nagyobb mennyiségi
szerves peroxid katalizator miatt. Ezért kiilono-
sen indokolt, hogy ezek létesitését — biztonsig-
technikai szempontbé! — a leggondosabb terve-
zés el6zze meg. .

A tervezett megoldasok biztonsagi hatékony-
saganak mindig igazodnia kell az adott készit-
mény veszélyességéhez — és tarolandé mennyi-
ségéhez. A kiinduldsi adatokat a gyarté valla-
lattol és az illetékes szakérté felligyeleti szer-
vektél lehet beszerezni.

Raktarépiiletek létesitésére vonatkozoan szak-
irodalmi adatok alapjan az aldbbi lényeges
szempontok emelhet6k ki:

31. Kis mennyiségek szaméira — 100 kg-ig
— kiilon helyiség, mig nagy mennyiségek ré-
szére kiilon éplilet 1étesitése sziikséges.

32. A raktarépliletet mas épliletektsl, vas-
utaktol és utaktol biztonsagos tavolsagra kell el-
helyezni. Ennek meghatdrozasa szakértéi fel-
adat. A tavolsag attél fligg, hogy milyen tulaj-
donsagu az adott peroxid, és mennyit kivannak
tarolni beldle. Az épliletek falainak mindGségét
is figyelembe kell venni. Védéfalak alkalmazé-
sdval a tavolsagok csokkenthetdk.

33. A raktar alapteriiletének meghatarozasat
az aldbbi tényezdk befolyasoljak:

— az ajanlott tarolhaté mennyiség maxima-
lisan a harom havi technolégiai készlet, de leg-
feljebb annyi, amennyinek biztonsdgos tarola-
sara lehetdség van;

— a peroxidot tartalmazé edényzeteket —
osszerakas nélkil — egy rétegben kell tarolni;
(sem egymasra, sem polcokra rakni nem helyes)

— az edényzetek kozott minimdlisan 5 cm
tavolsagokat kell biztositani;
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— a biztonsagos kozlekedés részére megfeleld
méretd utat kell hagyni;

— a futétestektél minimum 50 c¢cm tavolsag-
ban lehetnek az edényzetek.

34. A raktarépiilet szerkezete és anyagai:

— csak éghetetlen anyagokat szabad felhasz-
nalni, mint a vasbeton, tégla, azbeszt, alumi-
nium és rozsdamentes acél;

— a tetészerkezet éghetetlen, hészigetel6 ha-
tasu, konnyl szerkezet. (4n. repiilé tetdészerke-
zet);

— a padlézat éghetetlen anyagokbol késziil,
szikramentes és nem nedvszivé Kkivitelben (pl.
specidlis betonbevonat);

— az ablakszerkezetek aluminiumb6él, matt
ablakiiveggel készitendék, hogy a természetes
vilagitast szort fénnyel biztositsak;

— az ajtok szintén éghetetlen anyagokbol
késziilnek, megfeleld hészigetelé hatastak, zéar-
hatok.

35. A raktarépuiletek egyéb felszereléseivel
kapcsolatos szempontok:

— ha a raktar hémérséklete az adott készit-
ményre eldirt alsé hatar ald hilhet, akkor flités-
rél is gondoskodni kell. Ennek megoldasara csak
melegviz-flitést szabad hasznalni. A flitétestek
héfoka a 60 °C-ot, a helyiségeké a 25 °C-ot nem
haladhatja meg;

— megfeleld szell6zéssel kell biztositani, hogy
a kellemetlen bomlastermékek eltivozhassanak,
és héfelhalmozédas ne keletkezhessen;

— az épiiletet a légkéri elektromos kistilések
ellen védeni kell;

— ahol indokolt, ott automatikus riaszté és
vizelaraszt6 — késziiléket szerelnek fel;

— belsé elektromos szerelvények aikalmaza-
sat a helyiségekben keriilni kell.

Befejezésként mégegyszer igyekszem hang-
sulyozni a szerves peroxidok fokozott veszélyes-
ségét. Néhany kiemelt szempontot a gyartmany
ismertet6knél részletesebben targyaltam, hogy
a figyelmet felkeltsem irantuk. Nem foglalkoz-
tam a peroxidok fiziologiai és toxikus artalmai-
val, sem azokkal az eldirdsokkal, amelyeket a
tlizvédelemre, a technolégiara, a berendezésekre
és épiiletekre ki kell dolgozni, és a hataskorrel
rendelkez6 helyi biztonsagi felligyeleti szervek-
kel engedélyeztetni kell.

Az elbirdsokat célszerl szakértékkel kidolgoz-
tatni. Hazdnkban erre hivatott a Vegyi- és Rob-
banéanyagipari Felligyelet, amely a Nehézipari
Minisztérium iranyitdsa alatt miikodik.
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A forgécslaptermelés fejlédése és korszer(i tendenciai

Kelemen Miklés és Panka Marton

1. Bevezetés

A vilagviszonylatban mintegy harom évtizedes
multra visszatekinté forgacslapgyartas (fafor-
gécslapgyartds és pozdorjalapgyartas) dinami-
kus fejlodése valosagos ipari forradalmat kép-
visel és valésit meg.

Az iparagak kozotti versengés, a technikai
fejlédés, az alkalmazasi lehetéségek allandé bo-
viilése kiilon-kiilon és egylittesen is jelentds im-
pulzust jelentettek és jelentenek a forgacslap-
gyartas robbanésszerti fejlédésében.

Ebben az iparagban néhany évvel ezel6tt egy
100 m?3/24 é6ra teljesit6képességli forgacslapgyar
még nagy gyarnak volt tekinthetd, ugyanakkor
ma mar egy napi 300—400 m3-es teljesit6-
kéyességli faforgdcslapgyarat is vilagviszony-
latban csak kozépkategoéridba sorolhatunk, hi-
szen ma mar nem egy 1000 m3/24 éra teljesits-
képességli forgacslapgyarrél ad hirt a szak-
irodalom.

Hazai forgdcslaptermelésiink a kiilfoldi vi-
szonyokhoz mérve mintegy masfél-két évtized-
del késdébb kezddédott. A hazai forgacslapgyartas
fellegvaranak Szombathely tekinthet6, de egyre
inkabb szamottevo szerepet jatszik ezen a téren
a budapesti, a soproni, a nagylaki, valamint a
vasarosnameényi forgacslapgyar is.

E hazai forgdcslapgyarak Ossztermelése a ne-
gyedik oOtéves terv idészakaban madar eléri a
200 000 m3/év termelési kapacitést.

2. Mennyiségi fejlodés

A forgacslaptermelés mennyiségi fejlédését az
egyéb faipari lemezféleségek (enyvezett lemez,
farostlemez) termelési fejlédésének kozos terii-
letén célszeri figyelemmel kisérni, tekintettel
arra, hogy bizonyos hatarok k6zott egyes lemez-
féleségek masokkal helyettesitheték.

A forgécslap az un. agglomeralt lapok csalad-
jaba tartozik, éspedig a legélénkebb fejlédést
mutaté csalddtagnak szamit (1. dbra). Az abra
mutatja a forgacslap, a farostlemez, valamint a
rétegelt lemez vilagviszonylatban torténé fejls-
dési litemét. Az abrabél megallapithat6, hogy a
forgdcslap Gompertz-féle gérbéje szerkesztési
alapjat az a feltételezett normalis fejlédés ké-
pezte, mely egy hasznos Uj terméknél altala-
ban varhato. A gorbébél leolvashaté, hogy a for-
gacslap is, mint altaldban minden termék, fejlé-
dése folyaman harom fazison megy keresztil,
éspedig:

a) a kezdeti fejlédés szakaszan, amikoris a fej-
16dés elsé stadiuma lassi. Ennek oka elsé-
sorban az, hogy a terméket felhaszndlok bi-
zonyos fokig konzervativak az Gj termék al-
kalmazasanak és eldonyeinek felmérését il-

xx Rétegelt lemez
++ forgacsiap
AA forostlemez 5

letéen, tovabba, hogy az 0j termék felhasz-
nalasara torténd raallds ezen idészakban még
hosszabb id6t igényel.

b) a gyorsult fejlédés szakaszan, amikoris a fej-
16dés latvanyos dinamizmust mutat. Ekkor
a piac mar elfogadta az Gj terméket, és ezen
id6szakban fokozott torekvések torténnek a
felvevépiac tovabbi kiszélesitésére. A fel-
hasznalé mér jol értékeli az anyag sajatossa-
gait, annak mindségét, a termék felhaszna-
lasa igen gyors litemben névekszik.

c) lelassuld fejlodés szakaszéan. A termék ekkor
mar szilard poziciét szerzett, a felhasznalas
fejlédési uteme lelassul. Ebben a szakaszban
a cél a piac megtartasa, a keresletek kielégi-
tése, egyre béviilé valasztékdsszetétel bizto-
sitasa, torekvés a termékkel szemben tamasz-
tott specialis igények kielégitésére is.

A lemezféleségek egylittes tomegében Euro-
paban tapasztalhaté a legnagyobb forgacslap
hanyad, mig az agglomeralt lapok termelés-fej-
lesztését egylittesen tekintve az USA-ban alla-
pithaté meg a famlianyagok legnagyobb fejlesz-
tése (1. tabldzat).

A szakirodalmi adatokbél megallapithato,
hogy az eurdpai orszagok tovabbi gazdasagi fej-
16dése magaval hozza a lemezanyagok fogyasz-
tasanak kiszélesitését. Kovetkezésképpen megal-
lapithaté, hogy ma az eurdpai piac még nagyon
messze 4ll a piacnak lemezanyagokkal valo te-
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litettségétol, tovabbé, hogy a lemezanyagok fo-
gyasztasa a jovoben tovabb fog névekedni.

A forgacslapgyartd tlizemeket a forgacslap-
gyartas fejlodésének kezdeti szakaszdaban Kkis
termelési kapacitasu gépsorok jellemezték. A
gyartastechnologia és a technika fejlodésével
parhuzamosan egyre nagyobb kapacitasu for-
gacslaptermel6 gépsorok jottek létre. A gyartasi
kapacitas szinte robbanasszer( fejlédési folya-
matat reprezentéalja a 2. tdbldzat. Ennek adatai-
bol az a kovetkeztetés is levonhatd, hogy a for-
gacslapgyarak termelési kapacitasanak nagység-
rendje az adott orszag muszaki és gazdasagi fej-
16désétal is flgg.

1. tablazat

A killonbozé vildagrészek termékein beliil az egyes lemezek
részaranya

b oy % vy | Eo
o N ' -
> @ =3 n o =N
=B O & = (<
Vildgrészek £85| S% 55 | ¥4°
= = = £2 5
L+ 8
% =
Luropa (SZU nélkiil). 22 50 28 100

K RT  ErAAL 47 21 32 100
USA .............. 68 12 20 100
Latin-Amerika ..... 51 31 18 100
Azsia- és Tdvol-keleti

Blokk (Japdn nél-

T e, R 47 29 31 100
BEIRR v 46 25 29 100
JBPAN oo e Vst aalese 98,3 0,4 1,3 100
OoORBIA e e e 26 27 47 100
Vildgétlag ......... 55 24 | 21 100

Az egyre nagyobb méreti 1j faforgacslapgya-
rak létesitésével parhuzamosan a termelési ka-
pacitasok valtozasanak folyamataban mindin-
kébb kifejezésre jut a régi forgacslapgyarak
korszertsitése, rekonstrukeiéja is. Ennek illuszt-
ralasaként szolgédljon a 3. tabldzat.

A vilag forgacslaptermelésének oriasi meny-
nyiségi fejlédését attekintve, végezetiil a KGST
tagorszagokban tervezett forgéacslapgyart6 gép-
sorok méreteinek fejlodését reprezentalé 4. tab-
ldzat adatait mutatjuk be.

4. tablazat

2. tablazat
Faforgacslapgyartd uzemek atlagos termelési
kapacitasanak novekedése az 1965—1969. idbszakra

Egy fizem dtlagos termelési
- kapacitdsa, ezer tonndban,
Orszig években

1965 | 1966 | 1967 | 1968 | 1969
UBA vsdiionvevmis 23,3 | 28,8 | 33,3 | 36,2 | 37,9
Finnorszdg ........ 27,0 | 27,0 | 27,0 | 31,0 | 33,3
INELY [ R S RN AU 16,9 | 18,0 | 20,3 | 22,4 | 25,3
BRZR 2500 W W 24,8 | 26,0 | 23,1 | 26,7 | 22,4
Buial s vs ucs oo 11,56 | 14,9 | 16,8 | 18,0 | 21,5
ANEZEPIf oo e iaia it 14,5 | 15,5 | 15,9 | 18,6 | 21,8
Svédorszig ........ 11,5 | 14,9 | 16,8 | 18,0 | 21,4
T A I ) = eprsileE= = 2k
Portugdlia ........ 11,3 | 12,5 | 16,0 | 16,7 | 20,0
BNK o a2 20,0 | 20,0 [ 20,0 | — -
Franciaorszdg ..... 15,9 | 15,9 | 19,9 | 19,4 | —
BOGING aiesrivie v einysiers 17,6 | 17,6 | 16,7 | 16,7 | 19,2
Danin W w0 e 16,0 | 15,8 | 18,5 | 18,5 | 18,5
TN i e s 171 [ 170 | 17,4 | 172 | 17,8
NI s e 153 | 1671200 | — | —
Trorszdg .......... 13,5 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 16,5
Belgium .......... 13,3 | 14,2 | 13,8 | 14,0 | 14,0
Spanyolorszig. .. ... 10,9 | 12,9 | 12,8 | 12,8 | 12,8
Olaszorszédg ....... 10,2 | 10,2 | 11,8 | 11,8 | 12,3
MNK..... e 5,7 7,3 | 8,6 8,1 9,4
CSSZSZK..c.cunu.. 781 91| 91| 91| 91
Jugoszldvia ....... 5,6 5,6 5,8 5,8 6,3
Gordgorszag ....... 4,3 5,0 5,0 5,0 5,0
3. tablazat

Az NSZK [aforgdcslapgydrté iizemnei szama és mérete
kézotti viszony valtozasa 1957—1964. kozitt

Naoi Szdzalékos
Napi £
tcnmlzlési Az iizemek szdima l'izzgsr;rg
kaP;wités, laptermékekben
m3-ben
1957 1964 1957 1964
20 alatt ..... 10 13 6 3
20... 50 15 12 18 9
50...100 19 29 44 28
100...200 5 15 32 30
200...500 ... — 5 — 30
500 folott .. .. — —_ — —_

Ugy véljiik, hogy az elmondottakbél szemlél-
tetéen kitlinik a vilag forgacslaptermelésének
mennyiségi ugrasszerti fejlédése.

Az 1965—1985 idbszakra, a faforgdcslapgyadrtds hisz évre tervezelt novekedése

1965 1970 1975 1980 1985
Orszig ezer ezer ezer ezer ezer
tonna % tonna % tonna % tonna % tonna %

BNR Ve 100 100 234 234 336 336 418 418 530 530
MN R o 34 100 149 438 277 814 375 1103 482 1417
i U Sl e e 230 100 446 194 564 245 787 342 667 290
B H SR e 234 100 367 156 644 276 930 397 1250 534
RBYSZK: vonisn 124 100 285 -230 » * # * * *
SAU s e nes 620 100 1779 287 N » * * * *
CSSZSZK..... 125 100 172 138 * * * * * *
Szocialista

orszagok

Osszesen. . . . 1467 100 3432 234 * * * * * *

* Megfelel6 adat hidnydban.
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3. Gyartmdnyfejlesztési tendencidk

Altalanossa kezd valni, hogy a piaci sziikségle-
tek kielégitésének aranyaban egyre inkabb bé6-
vil a termékvalaszték. A kutatasi eredmények
gyakorlati alkalmazasa, az egyre fejlettebb
gyartastechnolégia, valamint a forgacslapterme-
16knek az értékesitésben elért eredmények meg-
orzésére, illetéleg ujabb piacok megszerzésére
irdnyulé torekvése azt eredményezte, hogy
egyre nagyobb eréfeszitések torténnek a gyéar-
tott forgacslapok megjelenési formajanak von-
zObba tétele érdekében is.

Altalanos elérelépést jelent a vevd részére az
igényeket kielégit6é, meghatarozott méretii for-
gacslapok rendelkezésre bocsatasa, vagyis mé-
retreszabott, egységesomagos, a modern anyag-
mozgatasi lehetéségekhez alkalmazkodo, fino-
mitott feliilet(i, esetenként miianyagbevonattal
felliletkezelt, a 1égkori és biotikus tényezéknek,
a tlz hatasainak fokozottan ellenallo, kiilonbozé
térfogatsulyu, és ma mar szinte tetszés szerinti
vastagsagu faforgacslapok megjelenése.

A felileti lapnemesitéssel és azok mindségé-
vel kapcsolatos kérdések egyre nagyobb jelen-
toséguek lesznek. A lapok nemesitésére iranyuld
torekvések két iranyban haladnak.

Az els6 iranyzat a feliileti nemesitésre Gssz-
ponsositott eljarasokat oleli fel. Az iranyzathoz
tartozé, jelenleg uralkodé legfontosabb feliilet-
kezelési eljardasok ma a lakkozas, laminalas,
erezetnyomo eljaras, valamint a fémfolidkkal,
muanyagfilmekkel torténé bevonas.

A masodik iranyzat a faforgéacslapok ellen-
allo-képességének novelését célozza, elsésorban
a légkori viszonyok, a biotikus tényezdk, vala-
mint a tiz karos hatdsai ellen irdnyulnak.

A feliileti nemesitésre iranyul6 torekvések az
1960-as években uj forgacslapfajta eloallitasat
eredményezték, melyet aproé rostu (forgacsu) fe-
dorétegekkel rendelkezd lapoknak nevezhetiink.
Az ilyen tipusu faforgacslapok feliileteit oly
meértéki homogenitas jellemzi, mely alkalmassa
teszi azokat erezetnyomo feliiletkezelési eljara-
sok, lakkozésos vagy laminaldsos eljarasok al-
kalmazasara anélkiil, hogy példaul laminalds-
kor ugynevezett kozbensé papirok alkalmazasa
valna szukségessé.

Az apré rostu (forgacsu) felileti rétegekkel
rendelkez6 faforgacslapok elényds tulajdonsagai
eredményezték e lapok termelésének ugrasszeri
fejlesztését. Nem kétséges, hogy a butoripari
célokra felhasznalasra kertilé faforgacslapok
igen rovid idén belil szinte teljes egészében
ilyen, un. finomitott felilletli (mikroforgacs fe-
lilet vagy pedig rostositott feltletti) faforgacs-
lapok lesznek. '

4. Gyartasfejlesztési tendencidk

A gyartastechnolodgia tertiletén az utébbi két év-
tizedet ugyancsak intenziv elérehaladas jellemzi.
A forgacslap gyartastechnoldgidja, valamint az

altaldanos technikai fejlédés kovetkeztében 1lét-
rejott forgacslapgyartd célgépek Kkifejlesztése
forradalmi valtozast idézett el a gyértott for-
gacslapok felépitését, mindségi tulajdonsagait
illetéen is (mint arra az el6zé pontban réviden
kitértlink), tovabba meg kell emliteniink, hogy
a mai értelemben vett vilagszinvonali mindségi
tulajdonsdagokkal rendelkezé forgacslapok szinte
onmaguk is kinaljak a modernebb tovabbfeldol-
gozasi technologiak alkalmazasat, valamint a fel-
hasznalasi teruletek bévitését.

A faforgacslapok vilagviszonylatban toérténd
termelése ma az aldbbi eljarasokra vezethetd
vissza:

Sik préselésti faforgacslapok.

1. Egyrétegi faforgacslapok.

2. Sokrétegti faforgacslapok.

2.1. Az egyes rétegek hatarozottan elkiilonit-
hetok.

Az egyes rétegek kozott folyamatos az at-
menet.

Extruziv faforgéacslapok.

o

Az 1.2.1. csoportba tartozé faforgacslapokat un.
mechanikus lapképzé berendezések alkalmaza-
saval gyartjak, mig az 1.2.2. csoportba tartozé
faforgacslapok legfejlettebb lapképzése un.
pneumatikus (légsodrasos) teritGberendezések
segitségével torténik.

A faforgacslapgyartas technolédgiai folyamata-
ban tortént elérehaladas talan legszamottevébb
fegyverténye a préselési ciklusidé rendkiviili le-
roviditése.

A hoépréselési folyamat donté kihatasa a
gyartmanyok mindségére és mennyiségére, a ho-
prések magas lizemeltetési és beszerzési koltsé-
gei figyelembevételével a tudomanyos kutato-
munka legnagyobb mértékben a préselési koriil-
mények vizsgalatara, a préselési idé csokken-
tése lehetdségének kutatdsdra irdanyult. Hazank-
ban a soproni Erdészeti és Faipari Egyetem Fa-
lemezgyartasi Tanszéke végzett e téren kima-
gasloan eredményes kutatéomunkat. A Tanszék
olyan préselési eljarasokat dolgozott ki, melyek
alkalmazdasa biztositja a préselési id6 minima-
lisra torténé csokkentését, kovetkezésképpen a
berendezések termelékapacitdsainak maximalisra
emelését.

A présid6 csokkenthetéségének korilmeényei-
ben technikai és technolégiai kérdések megol-
dasa jatszotta a £f6 szerepet. Anélkiil, hogy e té-
ren részletekbe bocsdtkoznank, sziikségesnek
itéljik megjegyezni az aldbbiakat: -

a) Technikai vonatkozasban a présidé csokken-
tésében nagy szerepet jatszott a technikai
fejlodéssel egytittjaro gyorszarasuy, szimultan
miikodésii présgépek alkalmazéasa. Ugyszin-
tén technikai vonatkozasu, igen nagy jelen-
toségl tényezé a forgacslapok relaxacio sze-
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5. tablazat

Stkpréselésti faforgdcslapok felhaszndaldsa a kivdlasztott orszagokban 1964—1965 idészakban

g A lapok részardnya %-ban kifejezv e
P Felhaszndldsi teriilet : Belgium S
g fasiterile Ausztria £ s Kanada Chile Flanc‘m-
% faforgécslap | pozdorjalap orszag
1. S e S R 71 70 70 60 26 56
Ezen beliil
nem beépitett ....... 58 - — 30 - 45,5
beépitett ... viviia 13 — - 30 —_ 10,5
oo 0| MEpitkezis vt Sl 12 18 28,6 30 64 36
ezen beliil:
) BB v s ioni v 15 L 0,5 5 11 2
b)) padi6k s aiaaiien s - - - — — 2 1
c) vakpadlé ......... 2 — 2 5 — 2
BV BZAXEO . {0sie e s imion — 5 8 5 8 2
e ) HetOK. oo oiioe niaac e 3 10 15 — 19 7
/) falak és valasztok . . 2 1 2 15 20 17
g) bevonatok ........ — 2 1 - 4 1
1) ORI St ol N — - - - - 4
3. DZEIMCAB. oo isi o inpininsaisiai 2 3 1 — 1 3
ezen beliil :
a) kerékhajtdst
szallitéeszk. ...... 1 3 1 - — 2
O ) B e s e 1 — — - — -
¢) cs6nak éshajo . ... — — — — - 1
4. Goéngyodleg ......iviinn - 1 0,5 - - 0,5
5. Rekldmok ........c.u0n 9 2 — 5 5 -
6. Kisfogyaszték ......... 3 2 — 5 2 2,b
T L S s S e 3 4 — - 2 2
(a7 S L 100 100 100 100 100 100
rint levezetett préselésének lizemi alkalma- — kombinalt flitési eljaras alkalmazasa

zasa.
Technolégiai vonatkozasban a présidécsok-
kentés szempontjabél figyelembe veheté le-
hetéségeket az alabbiak szerint foglaljuk
ossze:

b)

— préselési héfok novelése,

— gobzfiitéses préselési eljaras alkalmazasa
(feliiletek nedvesitése vizfelhordassal,
magas nedvességtartalmu feliileti forgacs
alkalmazasa, kozvetlen géz bevezetése),

— elémelegités alkalmazasa hépréselés elétt,

— dielektromos melegitéssel torténé prése-
1és,

kg /fo/ev

60

50 -

40 -
30 4
201
o 7
NSZK  Nordg Svdjc  Finn  MNK
2. abra
250 3 AT TES R A SR,

— (kontakt és nagyfrekvencids gozfiitéses
eljaras alkalmazéasaval),

— a miigyanta kikeményedési idejének erds
lecsokkentése.

A forgacslapgyartdsban ma a legelterjedtebben
a karbamidformaldehid miigyantat alkalmazzak
ragasztéanyagként. Ennek elsédleges oka a mas
mugyanta ragasztékhoz viszonyitott kedvezden
alacsony ardban keresendd, tovdbba ma még
stabilizalhatésaga is erésen meghaladja a mas
tipusi migyanték hasonl6 tulajdonsagat.

Az utobbi években fokozoédik a felhasznalési
torekvés a fenol miigyantak terliletén, tekintet-
tel els6sorban arra, hogy a gyartott forgacslapok
felhasznaldsa mindinkabb fokozdédik az épit6-
ipari terileteken.

Feltehetd, hogy a fenol-formaldehid migyan-
tak szamottevéen novekvé felhasznalasa akkor
fog jelentSsebbé valni, amikor a butoripari jel-
legli felvevépiacon a forgécslap eléri majd teljes
telitettségét.

5. Hazai forgdcslaptermelésiink jelene

és varhaté jovdje

Mint mar emlitettiik, hazai forgéacslapgyarté-
sunk a IV. 6téves terv folyaman mintegy 200 000
m?/év kapacitast ér el. Ez a szint kb. 12 kg/f6/év
mennyiségének felel majd meg. Ha ezt az érté-
ket Osszehasonlitjuk néhany mas fejlett orszag

forgicslaptermelésével, a 2. dbra grafikonjan
abrazolhatjuk az eredményt.



a kiilédnbodozd felhaszndladsi

teriileteken

LNK

o S - . Nagy- T
S dorszé, R j v 2
NSZK India Japdn Satorahilap | pordorialan Své & | Bhitanain USA Jugoszlavia
69 39,56 46 98,5 63 61 52 A4 93
50 26,5 35 == 60 36 42 34 it
18 13 11 — 3 25 10 10 22
17 44 22,5 25 29 97,5 32 4
— 5 1,5 . = 8,5 = 1 = =
—_ 5 10 — 9,6 —_ 13,6 — —-
i o 4,5 11 — = g 24 e
- 7,6 0,5 — s 3 = 4
- i o = s 4,5 2 -
— 26,5 6 — 7 _ b 8 —
= = L I 0,5 iy g
o — - = — = 0,5 - =
4 15 1 — 3 4 7,5 4 1,5
- — - - 3 1 o 4 2t
3 —= = = = 0,5 = 0,5
1 —_ 1 — = 3 3 = 1
1 = = = — 3 — - —
7 — 0,5 0,5 2 2 3,5 2 1,5
1 1 - 1 2 5 — —_
2 1,5 29 1 6 2 1,5 18 .
100 100 100 100 100 100 100 100 100

Az abrabol egyértelmuen kitlinik, hogy ha-
zéank a forgacslaptermelés és felhasznilas terii-
letén még igen nagy lemaradést mutat az dssze-
hasonlitdsban feltiintetett, fdban szegénynek
nem nevezhetd orszagok mogott.

A jelenlegi hazai forgacslapipar majdnem ki-
zarolag butoripari célu lapokat allit eld, mind-
eddig nem volt jelentésnek nevezheté a forgacs-
lapok hazai épitéipari felhaszndlasa.

Ezzel szemben az 5. tdbldzat a forgacslapok
alkalmazasi teriiletének vildgviszonylatban mar
érvényesiilé sokrétiiségérdl tanuskodik.

Hazai forgacslaptermelésink nagymértékben
egyoldaluva valt. 1972-ig kizarélag normal fe-
liletd forgacslaptermelés tortént, és pillanatnyi-
lag egyetlen hazai forgacslapgyarunk sem ren-
delkezik feliiletkezeld iizemmel. A Nyugatma-
gyarorszagi Flrészek I. sz. forgacslaplizemében
valésult meg hazankban elsé izben a finomitott
feliiletl faforgdcslap gyartasa, és a tervek sze-
rint minden bizonnyal a hazai forgacslapgyartas
e fellegvaraban valdsul meg — minden mas ha-
zal forgacslapgyarat megelozve e téren is — a
korszerti feliiletkezelési eljarasok egyikének
alkalmazésa is.

A hazai forgacslapgyartas mennyiségi tenden-
cidjara vonatkozo szdmadatokra az elézéekben
mar utaltunk.

Hazai forgacslapgyarainkban jelenleg min-
deniitt rekonstrukciés hulldm tapasztalhato,
ami élénk bizonyitéka, hogy hazai forgacslap-
gyaraink mindegyike 1épést kivan tartani meny-
ségi és mindségi vonatkozasban egyarant a for-
gacslapgyartds fejlédésének vildgjelenségével.

A gyartastechnolégia fejlédési tendenciija
hazéankban az aldbbiakban foglalhato Gssze:

— fokozoédni fog az épitéipari kovetelmények-
nek is megfeleld forgécslapok gyartasara
iranyul6é térekvés. Varhaté a hazai fahdz-
gyartas tovéabbi fellendiilése, a forgicslapok
nagymeérvi felhasznildsa nagypaneles fa-
alapanyagu szerkezetek el6allitasanal,

az el6z6 szemponthoz kapcsolédva a valasz-
tékbdvités (példaul fenol-ragasztasu fafor-
gacslapok gyartasa, a jelenleginél lényegesen
tobb vastagsdgi kategoéria kialakitésa) foko-
zodasa varhato.

minden bizonnyal megoldédik a forgacslap-
gyarakban a modern felliletkezelési techno-
logidk alkalmazésa (laminalas, lakkozas, ere-
zetnyomo eljaras, kasirozas),

varhato a forgacslapokbol készilt kiils6-belsd
falburkolé elemek gyartasanak jelentds el6-
retérése megfelel6é eljaras alkalmazisaval,

a hazai butoripar szerelé jelleglivé valasa
létrejottének egyik f6 elofeltételeként meg-
oldasra var a méretreszabott (egyuttal eset-
leg feliiletkezelt) forgdcslapok nagymértéki
eléallitdsa. (A méretreszabotl egységesoma-
gos faforgacslapok biztositasa terén a vasa-
rosnameényi faforgacslapgyar 1974-t61 kezdé-
déen mar érvényben lev6 hosszuilejaratu
szerz6dés alapjan a gyakorlatban is igazolja
— évi mintegy 15—20 000 m? faforgécslap
szdllitdsdval — a tovabbfeldolgozast veégzo
butorgyarakkal wvald, tovabbi kibontakozta-
tasra varé kooperacios elgondoldsok létjogo-
sultsagat.)
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6. Osszefoglalds

Ugy véljiik, hogy az elézéekben leirtakkal révi-
den sikeriilt ramutatnunk — vilagviszonylatban
és hazai vonatkozasban egyarant — a forgacs-
lapgyartas fejlédésének dinamizmusara.

Igyekeztiink bizonyitani — reméljiik, hogy
sikerrel — azt, hogy ezen a téren hazank is
megfeleléképp lépést igyekszik tartani a nem-
zetkozi atlagszinvonallal.

Kiilon kiemeljiik, hogy hazank eredményei a
forgacslapgyartas terén mar ma is jelentés ered-
ményt jelentenek az orszag devizagazdalkodasi
mérlegének javitasa terén. Egyértelmi, hogy a

faforgédcslaptermelé kapacitdsok novelése — a
farostlemez és a celluléz kapacitasok novelése
mellett — jelentésen hozzdjarul az egész hazai
fagazdasagi agazat jovedelmezdségének fokoza-
sdhoz, valamint a tovabbfeldolgozas — butor-
ipar, asztalosipar, épliletasztalosipar — korsze-
risitésének biztositasahoz.

Tekintettel, hogy ezen ipardgak a népgazda-
sag alapvetd célkitlizéseinek — elsésorban a la-
kasépitési program megvalésitasanak, a butor-
ellatasi szinvonal javitisanak — eléfeltételei,
ugy véljiik, egyben sikeriilt bizonyitanunk a
hazai forgacslaptermelés fejlesztésének népgaz-
dasagi jelent6ségét is.



FOGLALKOZIK ON
SZEGECSELESSEL?

Amennyiben igen, akkor kérjen még ma téliink, vagy
a Ferunion villalattél (Budapest VI. Postafiok 612)
ajanlatot

BeA tipusi présiég-szegecselé készillékre!

Az eddigi munkaidé 70%-4at igy médjiban van vallala-
tanak megtakaritani.

Alevegd elvégzi a munkdt!

JOH. FRIEDRICH BEHRENS-207 Ahrensburg, BRD

M Bogenstrasse 43
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Kilfoldi lapszemle

Az 1973. évi 6szi brinni vasaron a Strojimport
Kiilkereskedelmi Vallalat egy uj, PKSN-20 ti-
pusu tobblapu faipari kérflrészgépet mutatott
be (1. abra). A gép prizmak, élfak 'és ablakkere-
tek feldolgozasahoz is jo teljesitményt nyujt a
butoripar részére.

A gép fémontvény vasszerkezetre épiilt, mely-
re az egyes f6bb fémszerkezetek, mint pl. a
munkaasztal az el6toloszalaggal egyiitt csava-
rokkal van felerdsitve.

Az 4llvanyon nyugszik a flirésztengely harom
meghajté motorral, valamint a nyomoszekrény.

A gép hatso oldalan helyezkedik el a variator,
mely az el6tolészalag sebességszabalyozasat biz-
tositja, az asztal adagold oldalan pedig a vezet6-
léc. A nyomo berendezést tartalmazo szekrény-
be kertiltek beépitésre a nyoméhengerek, a
megmunkalandé anyag visszatitését gatlo szer-
kezet, valamint egy specialis berendezés az igen
rovid darabok vagasara.

A nyomodszekrény (drukker) magassagi alli-
tasa mechanikusan — milliméterskala alapjan
— torténik, a korflrészlapok lengésbiztositéval
ellatottak. A fémotor elektromosan fékezheté, s
ezzel egyidejlileg a flirészlapok gyorsan leallit-
hatok.

A gépet a Svitavy-i TOS gyéar fejlesztési prog-
ramja keretében készitették. '

A gép fontosabb miiszaki adatai:

Munkaszélesség max 200 mm
Vagédsi magassag min 5 mm
Legnagyobb vagasi magassag

egy korflirészlappal 80 mm
Ugyanez tébb korttirészlappal 50 mm

Flrészlap atméré egy lap

alkalmazasaval 160 mm—350 mm-ig

1. dbra

Flrészlap atméré tobb lap

alkalmazasaval 160 mm—250 mm-ig
Megmunkaélhaté legkisebb
anyaghosszusag 250 mm

Elétolasi sebesség 8 m/min—48 m/min-ig
A Flrésztengely fordulatszama
350 mm Atmérdji
flirészlap esetén
250 mm atmeérdji
flrészlap esetén
A 6 meghajtomotor
teljesitménye 18,5 kW
Az asztalmérete 1530 X 750 mm
(Holzindustrie, 1974. 3. sz. I. Frais: Neue Mehr-
blattkreissége.)

4500 ford min

5500 ford min

D J. T:



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhato
V., Vdci utca 10.
V., Bajcsy-Zsilinszky it 78. szdm alatti

hirlapboltokban
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Egyesiileti hirek

A Miszaki Elet 15. szama részletesen ismerteti
az MTESZ Orszdigos Eindkségének julius 3-én
tartott tilését, melyen Fock Jend, a Miniszterta-
ndcs elnoke is részt vett és felszolalt.

Az Elnokség tagjait Kénya Albert tarselnck
lidvozolte. Ezt kovetéen Gergely Istvan, az
MTESZ tarselnoke az e célbol 1étesitett bizott-
sag hatdrozata alapjan javaslatot tett arra, hogy
dr. Ajtai Miklost valasszak meg a szovetség el-
nokeéve.

Az elnbkség tobb tagjanak hozzaszélasa utin
a javaslatot az Orszagos Elnokség nagy tetszés-
nyilvanitdas mellett elfogadta.

Az 1j elnok koszonetet mondott megvalasz-
tasaért, majd dr. Valké Endre, az MTESZ f6tit-
kara az elnoki javaslat két napirendi pontjahoz,
nevezetesen, hogy miként lehet az MTESZ-nek,
illetve az egyesiileteknek a vallalatokkal valé
kapesolatat —  szakszervezetekkel egyiittmii-
kddve — tovabbfejleszteni, valamint a muszaki
fejlédési helyzetét, osszefliggéseit és akadalyait
feltaro MTESZ tevékenység folytatdsara vonat-
kozo elgondolisokhoz flizott kiegészitést.

A javaslatokkal kapcsolatos ¢vitdkhoz Fock
Jend, a Politikai Bizottsag tagja, a Miniszter-
tandes elnoke is hozzaszolt, s ramutatott arra,
hogy ,,az orszagban végbement hatalmas politi-
kai és tarsadalmi valtozdsoknak a jelentés mi-
szaki fejlédésnek az eddiginél erételjesebben
kell hatnia az MTESZ munkajara is”.

Az MTESZ novekedett létszamaval kapeso-
latban a fiatalodas titemének és a néknek az ed-
digieknél nagyobb szamban vald bekapesolodasa
sziikségességét emelte ki.

Hangsulyozta az élénkebb, az elevenebb pezs-
g6 egyesiileti élet szlikségességét. Batrabban
kell felkarolni a sajat egyesiileteinek helyes kez-
deményezéseit is, s a tapasztalataikat el kell
terjeszteni a t0bbi egyesiilet korében.

Az elhangzott felszolalasokra dr. Valké Endre
totitkar adott valaszt.

Az Egyesiilet Eptiletasztalosipari Szakosztdlya
majus 30-an és junius 27-én tartotta vezetdségi
tléseit. A Fiirész-Lemezipari Szakosztdly junius
25-1 vezet6ségi ulésén ,, Az elsédleges faipar
szakemberképzésének helyzete” c. tanulmanyt
vitatta meg.
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A Vegyesipari Szakosztdly junius 28. és ju-
lius 18-i vezetOségi iilésén tobbek kozott a po-
zsonyi faipari tizemek tapasztalatesere latogata-
sat, valamint a szarito-kezel6i tanfolyam szerve-

zését targyalta.
Y

A debreceni csoport junius 19—20-dn az
MTESZ székhazaban Hajdusagi Miszaki Napo-
kat tartott.

A rendezvényt Agdrdi Mihdly, a csoport elno-
ke nyitotta meg, melynek pogramjaban a haz-
gyari lakdsok berendezése, korszeri kialakitisa
szerepelt. Az el6adok Mohdcesi Péter belsé épi-
tész és dr. Filep Istvdn, a DOMUS Studio veze-
téje volt. Balogh Sandor fémérnok és Karsai
Istvdn, a DAKISZ elnoke szoltak hozzd. A ren-
dezvény maésodik napi programjaban a butor-
ipar fejlesztése és az V. 6téves terv célkitlizései
szerepelt. A téma eléadoja dr. Petri Pdl igazgato
és Botka Zoltin, a KonnyUipari Minisztérium
Butor és onallé vegyesipari osztdlya vezetdje

volt.
®

A Buajai Csoport junius 29-1 vezetdségi lilésén:

— értékelte az elsd félévben végzett felada-
tokat,

— hatérozatot hozott a szaritasi tanfolyam
szervezésére és szeptemberben torténdé beindi-

tasara.
5

A Csongrad megyet csoport junius 10-i ren-
dezvényén Szegeden, a Technika Hazéban Botka
Zoltan ,,Idészerti tdjékoztatds a butoripar jelen-
legi helyzetérél és perspektivdirél” tartott eld-
adast. Az el6adast kovetben élénk vita ala-
kult ki.

#

Az MTESZ Csongrdd megyei szervezete el-
noksége junius 20-an tartott tilésén dr. Lag Jd-
nos és Juhdsz Ldszlé adott tdjékoztatdst a két
{ilésszak kozott eltelt idében tortént események-
rél. Megvitatta tovabba az MTESZ és a KISZ
egylittmikodésére vonatkozé szerzédes terveze-
tét.

%

Az Egyesiilet Oktatdsi Bizottsdga junius 20-i
ilésén a Bizottsag vezet6je, dr. Ldzdr Ldszlo
tdjékoztatast adott




— az Ugyvezetd elndkség legutobbi iilésérdl;

— az egyetemi allamvizsgakrol;

— az 1975. évi kaderképzés iranyelveirdl;

— ,,A faforgacslap épililetasztalosipari fel-
hasznalasa” targykorben 1974. szeptember 2—9.
kozott Sopronban a FAO részvételével megren-
dezésre kertldé ankéttal kapcsolatos szervezési
kérdésekrdl;

— az V. oOtéves terviddészak oktatasi, kader-
fejlesztési iranyelveinek kidolgozasarol. Az
iranyelvek kidolgozasara Zsarnay Szildrd veze-
tésével bizottsdgot hoztak létre, melynek tagjai:
dr. Bardcsi Andrds, Gajda Joézsef, Simigh Gdbor,
dr. Strausz Jozsef és dr. Szabé Kdroly.

Az Oktatési Bizottsag a julius 25-i lilésén mar
foglalkozott a ,,Faipari oktatdsi koncepcié” c.
tanulmany tématervével.



Kilfoldi hirek

Az osztrdk Allami Erdészet a fakitermelési el-
jaras teljes gépesitését dolgozta ki és alkalma-
zasa mar vilagszerte terjed. Az ezzel kapcsola-
tos miuszaki-egylittmitikodési eljarast a svéd
KOCKUM-csoporttal, a vilag legnagyobb fa-
ipari és erdészeti gépgyaraval irtdk ala.

Az Uj eljarassal a fakitermelés és feldolgo-
zas a helyszinen torténhet. Kisérletképpen ed-
dig kilonbozb orszagokban 440 000 m? fat dol-
goztak fel az 1j technolédgia alapjan.

A helyhez kotott szallitéberendezéseket va-
16szintileg az idei augusztusi klagenfurti faipari
kiallitdson mutatjék be.

(V. G. 1974, 138. sz.)

&

A kozelmultban Rigdban rendezett butorki-
allitdson is sikere volt a magyar butoroknak.

A magyar butorexport 55—60%/-4t a szovjet
piac veszi fel, mind nagyobb kévetelményeket
tdmasztva az importcikkek minéségével szem-
ben. A legtébb reklamadcié a csomagolast éri,
ezt tolmdacsoltdk a vasarlék nevében az EX-
PORLES vallalat vezetéi a rigai megbeszélé-
seken,

Jovasoltdk egységes, szinvonalas csomagolas-
technikai rendszer kidolgozédsat. Ma még sajnos
minden vallalat vagy szovetkezet a sajat elkép-
zelései szerint esomagol.

Az ipari megbeszéléseken szoba keriiltek a
butorok kiegészité cikkei, a zarak, gombok, di-

szité elemek is, melyek mindsége ugyancsak
sok kivannivalét hagy még maga utan.
(V. G. 74. 125. sz.)

#

Norvégia 1973-ban 175 milli6 korona érték-
ben exportalt farostlemezt. Egyidejlileg még az
elmult évben ujabb porézus farostlemezt el6-
allité gyarat helyeztek lizembe, mely az idén
lehetévé teszi tovabbi exportszallitasok nove-
1ését.

Erdemes megemliteni, hogy az orszag sajat
fogyasztasa az elmult 10 év alatt a kétszeresére
emelkedett és elérte a 125000 tonnat. A 30
kg-os egy fére es6 fogyasztasidval Svédorszag
utan Norvégia ma a vildg maésodik legnagyobb
farostlemez felhasznal6ja, irja a norvég szak-
sajto.

(V. G. 74. 141. sz.)

£

A fapiacokon az elmult hetekben a nyari idé-
szakra, tovabba a nyugat-eurépai orszagok lassu
épitkezési tevékenysége kovetkeztében a keres-
let tovabb csokkent.

Az arak a mindségtél fliggben — a varako-
zdsnak megfeleléen — kisebb-nagyobb mér-
tékben cstkkentek.

A fapiacokon az elkévetkezd id6szakban sze-
zondlisan a kereslet cskkenésével, valamint az
eurépai feny6flrészaru arakban eddig meglevé
kiilonbségek lassu kiegyenlitédésével szamol-
nak.

(V. G. 74. 30. sz. mell.)
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HETFOTOL-
HETFOIG
Sokoldaltian
tajekoztat a

bel- és kiilpolitika
eseményeirdl a

AGYAR HirLap

Minden nap
uj, részletes
informacidk a

AGYAR HiRLAP

hasabjain

HETF0O

Ennek a szamnak két kiadasa wvan:
a legfrissebb sportriportokkal,
tudositasokkal és totdéeredménnyel
mar vasarnap este az ufedra keriil.
A hétfé reggeli kiadas

a hajnalig beérlezett hireket is
tartalmazza.

Mas rovatai:

a Centrum-hétfs titkai;

Varhato heti idGjaras; Paradox.

KEDD

Jogi tandcsadas; y
a Magyar Hirlap postdja;
tévékronika; radidfigyeld.

SZERDA

Képzomuvészeti rovat;
a budapesti mozik heti misora;
filatélia; sakk.

CSUTORTOK

Tanacsado kirdanduldknale;
loversenyeredmények.

PENTEK

Nyugdijasok rovata;
a televizid és radio heti misora;
a horgaszok rovata.

SZOMBAT

Tudomany: ,,Hét-vége” melléklet;
a bérlakasok cseréje;

piaci arjelentés; a hét rendeletei;
mit fizet a lott6?

VASARNAP

Vasarnapi levél; irodalom-mivészet;
csalad-oldal; keresztrejtvény;
ingatlanforgalom.
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A ma tudomanya —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskoriien tajékoztat a szakteriilet helyzetérél, eseményeirdl, djdonsigairél

Anyagmozgatds, Csomagolds Hidroldgiai Kézldny
Bénydszati és Kohdszati Lapok Hiradastechnika
BANYASZAT Ipari Energiagazdalkodas
Banyaszati és Kohaszati Lapok Ipargazdasig
KOOLA] ES FOLDGAZ Jarm{vek, Mezégazdasigi Gépek
Bédnyaszati és Kohaszati Lapok Kép- és Hangtechnika
KOHASZAT

Kézlekedéstudomanyi Szemle
Magyar Aluminium

Magyar Epit&ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja

Banyaszati és Kohaszati Lapok
ONTODE

Bé&r- és Cip&technika

Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika

Elelmezési Ipar

Epit8anyag : Magyar Textiltechnika
Epiiletgépészet Mélyépitéstudomanyi Szemle
Az Erdé Mérés és Automatika

Faipar Mianyag és Gumi
Finommechanika Miiszaki Elet

Fizikai Szemle Papiripar

Gép Virosépités
Gépgyartastechnoldgia Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELOFIZETHETOK

minden postahivatalban,
a Posta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nador tér1.) csekkszdmldjira vagy atutaldssal, valamint
a Technika Haza miszaki kényvboltjaban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Véci utca 10.
VL., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szam alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA

VIL,, Lenin kérat 9—11. . em. 120. (222-251).
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