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Lombos faanyagok flirészipari feldolgozésa

Lonkai Jdnos

BEVEZETES

Az erdoégazdalkodas termelésfejlesztési célki-
tlizéseit az erd6k harmas funkcéjaval (termelési,
védelmi, szocidlis-udiilési) osszefliggd kovetel-
mények realizdlasa — a tervezés és a gyakorlati
végrehajtds soran is — szoros kolesonhatésban
all a fafeldolgozas fejlesztésével. A fahasznélat
és a fafeldolgozés kozotti kapcsolat alapja, hogy
a kitermelt ronkot, fagyartmany- és fafeldolgo-
zési fat a flrésziizemek dolgozzdk fel és ennek
eredményességét igen nagymeértékben befolya-
solja a fafaj- és vélaszték-ardny, a mindség,
hosszusag és vastagsag; de kozvetett kapcsolat
van a fatermesztés és a fafeldolgozas kozott is,
mert a tervidészakok alatt végrehajtasra el6-
irdnyzott erdéfeltjitasok, erdételepitések és fa-
sitdsok majd a jové generdciok munkajara gya-
koroljak a legnagyobb befolyast. Mindez azt bi-
zonyitja, hogy az erdégazdalkodés és a fafeldol-
gozas nincs egymas folé, vagy egymas ala ren-
delve, azt bizonyitja, hogy a két termelési ag
egylitt fejlédik, egymdasra hatnak és egymadsra
vannak utalva. E korben a fagazdagsag is mint
fogalom, ezt a szoros kapcsolatot fejezi ki.

1. A fejlesztés sziikségessége

. Dessewffy Imrének a Faipar 1973 szeptem-
beri szamaban megjelent cikke szerint a fejlesz-
tést a kovetkez6 f6bb okok teszik sziikségessé:

— a hengeresfa-feldolgozé lizemek zdéme nem
alkalmas a valtozott piaci igényeknek meg-
felel6 szinvonalu flrészipari termékek el6-
allitasara. Az el6allithaté szinvonalu termé-
kek iranti igény rohamosan csokkend ten-
denciajaval kell szdmolni;

— az uj alapgépek teljesit6képességének Kki-
haszndldsa, az anyagmozgatis gépesitése, a
korszerlibb termelésszervezés, a szamitas és

tovabbfeldolgozas megvalositasa strgetéen
koveteli a feldolgozokapacitasok ésszer( kon-
centrélasat;

— a jelenlegi termelési technika fejlesztése ese-
tén a lombosfa-anyagok flrészipari feldolgo-
zésanak jovedelmezbsége egydltalan nem, il-
letve csak igen alacsony szinten biztosithato.

Ugy gondolom, meggy6z6déssel mondhatjuk,
hogy ez az indoklas teljes mértékben helytallo
és elfogadhatd.

2. A fejlesztés gyakorlati megvalésitasa

A furészipar rekonstrukciéjardl elkésziilt a fej-
lesztési koncepcié és az iranyelvek tekintetében
mar kialakult az egységes allaspont. Az irdnyel-
vek azonban a dolgok természeténél fogva nem
adhatnak minden részletkérdésre megnyugtato
valaszt és ezért a kovetkezékben néhany rész-
letkérdéssel kivanok foglalkozni.

a) Alapgépek kivdlasztdsa

A koncepci6 szerint — és ez helyes is — meg-
felel6 keretflirészek, ronkvagéd szalagfiirészek,
asztalos kocsis szalagflirészek és hasité szalag-
flirészek ajanlott tipusait kell meghatarozni. A
miuszaki fejlesztésnek azonban tébb kategéridja
van — valtozas az alapanyag felhasznalasban, a
technikéban, technolégidban és a gyartmany-
struktiraban — és ebbél kovetkezik, hogy az
alapgépek kivalasztisa nem kezdete, hanem be-
fejése a muszaki fejlesztés elGkészitésének. A
gépek kivalasztasara tehat csak akkor keriilhet
sor, ha tudjuk, hogy

— hol, mennyi és milyen alapanyag &all majd
rendelkezésre (fafaj, minéség, vastagsig és
hossziisag megoszlas),

— mibdl mit kell termelni és

— kik fogjak a termelést atvenni.

# A 1P A R ¥ 161



(Lehetséges, hogy a kovetelményrendszer felva-
zolasa feleslegesnek is latszik, de az életben
nem egyszer volt arra példa, hogy egyszerlinek
tartott dolgokrdl feledkeztek meg a fejleszték
vagy a beruhdazok.)

Az alapanyagfelhaszndlds szerkezeti Osszeté-
telében varhaté valtozéassal azért is indokolt sza-
molnunk, mert a hosszufas kitermelési méod el-
terjedése, valamint az alsérakoddék kiképzése és
a fafeldolgozads fejlesztése elkeriilhetetleniil a
fagyartmanyfa, tehat a 2 m-nél révidebb hen-
geresfa mennyiségi csokkenéséhez vezethet. Az
elmult évtizedben volt olyan esztendd, amikor
a fagyartméany- és feldolgozasi fa elérte az
500—600 ezer m3-t is. A rekonstrukcié utdn —
amelynek nem lehet célja az elavult technolégia
konzervaldsa — ez a mennyiség a harmadara
vagy negyedére fog csokkenni, illetve csak any-
nyi rovidfat fogunk termelni, amennyi a miné-
ségi hossztolds soran majd szilikségszerlien kép-
z6dik. A faanyagfelhasznilds szerkezeti Ossze-
tételének ezt a varhaté valtozasat azért is szem
elétt kell tartanunk, mert a réovid-hosszi méreti
alapanyag valtozasa indokolt befolyast gyako-
rol a gépek kivalasztdsara és a technolégia meg-
hatarozasara.

A véltozds a technikdban nemcsak az alap-
anyaggal 4all kapcsolatban, hanem a technol6gia-
val és a gyartmanystruktaraval is. A termelés
lehet szakaszos, vagy folyamatos, de korszert-
nek csak a folyamatos termelés mondhaté6. A fo-
lyamatos termelés azonban mint komplett ter-
melési rendszer — éppen azért, mert nem csak
a megmunkélas, hanem az anyagmozgatas is gé-
pesitve van — csak optimaélis, vagy az optima-
lishoz kozel &ll6 kapacitas mellett lehet gazda-
sagos. Elméletileg a kapacitasnak nincs fels6 ha-
tara, gyakorlatilag az optimum ott van, ahol a
tovabbi kapacitasnovelés ellenére mar nem csok-
ken az onkoltség.

A gyartmanystruktiara valtozdsa szoros kap-
csolatban 4ll a technikaval és a technolégidval.
Pl ha az alapanyagbdl csak butoripari alkatrészt
vagy csak panelparkettat kivanunk el6éllitani,
akkor egy Kkisméretli filirészcsarnokra és egy
megfeleld méretli vertikumra van sziikség. A
flirészesarnokban csak szelvényarut kell termel-
ni s az anyagot természetes és mesterséges sza-
ritds utdn a vertikumban kell késztermékké at-
alakitani.

Mindez bizonyitja, hogy az alapgépek kiva-
lasztasa igen Osszetett feladat és szoros kapcso-
latban 4ll az alapanyaggal, a technolégiaval és
a termelési profillal. Sét, latnunk kell azt is,
hogy a mai kovetelményszinten mar nem is a
gépek, hanem az optimadlis termelési rendszerek
kivalasztasarol kell beszélniink.

b) Termelési rendszerek kialakitdsa

Kilfoldon kiilonbozé flrészesarnoki tipustech-
nolégidk alakultak ki és ezek alapjan arra a ko-
vetkeztetésre lehet jutni, hogy Magyarorszagon
is helyes célkitlizésnek latszik a tipustechnolé-
gidk kidolgozasa a lombos faanyagok feldolgo-
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zasdra. Véleményem szerint nekink részben
mas uton kell jarnunk és ez abbdl adédik, hogy
a mi nyersanyagunk sajatos dsszetételd és emel-
lett a nyersaru termelésrél minél nagyobb mér-
tékben a félkész- és készaru termelésre kiva-
nunk attérni.

A flrészipari feldolgozas rentabilitdsanak no-
velése ma mint probléma az egész vilagon je-
lentkezik és ezért nem szabad figyelmen kiviil
hagynunk, hogy a fejlédés a zart termelési rend-
szerek kialakitdsa iranyaba hat és azt, hogy ezek
a termelési rendszerek — az esetek tulnyomo
tobbségében — céltermelést, pl. rakodoélapter-
melést valositanak meg. De latnunk kell azt is,
hogy a flirészesarnokon belilil a flirészaru mel-
lett az apré termékek (donga, friz, butorléc stb.)
egylittes elGallitasa a szakaszos termelési mod
koriilményei kozott alakult ki s a mainal joval
korabbi és fejletlenebb technikai szinvonalon.
A folyamatos termelés pedig egy csarnokon be-
lil nem birja el a termékosszetételben ezt az
igen erds bonyolultsagi fokot.

Ebbél kovetkezik — és ezzel a szakemberek
tobbsége is egyetért —, hogy a flirészcsarnokok-
ban a kivételes esetektél eltekintve, a feldolgo-
zast az alapmiiveletekre, tehdt a nyers flrész-
aru el@allitasara lenne célszert korlatozni, flig-
getlenil attol, hogy milyen alapgép keriilne be-
épitésre. Es ezt az alapgépet — ha ez indokolt
lenne — csak ingafiirésszel vagy a nagyobb at-
mérdji ronkok mellett képzédé fagombos oldal-
anyag tovébbitdsara alkalmas hasité szalagfi-
résszel lenne szabad kiegésziteni. Es a csarnok-
ban nem késziilne sem butorléc, sem parkettfriz,
sem donga.

A természetes szaritas utdn — 25—30%-0s
nedvességtartalom koril — a mesterséges szari-
tasra keriilne sor és ezt kovetné az elszéallitasra
nem keriil6 flrészarunak a vertikumokban tor-
téné feldolgozésa. A vertikumokban céltermelés
folyna zart termelési rendszerekben. Ilyen cél-
termelés lehet a butor- és épiiletasztalosipari al-
katrészgyartds, a normaél-, mozaik-, vagy panel-
parkettagyartas, falburkolatok vagy ragasztott
faszerkezetek, fapanelek stb. eléallitdsa. A cél-
termelés tarsanyagok (forgécslap, farostlemez,
muanyagok stb.) felhasznélasaval is parosulhat,
hisz a cél a minél nagyobb késziiltségli termékek
eléallitasa és a minél nagyobb hatékonyséag biz-
tositdsa. A céltermelés irdnya szabnid meg a
mesterséges szaritas parameétereit is.

Nalunk a céltermelés tehat nem a nyersaru-
termelés bazisan, hanem a leszaritott furészaru
bézisan valésulna meg és a fejlett miszaki-tech-
nikai szinvonal elsGsorabn a tovabbfeldolgozast
végzé vertikumok munkajat hatarozna meg.
Eszkozeinkbél arra forditanank tobbet, ami a
termelés és értékesités szférajaban a leggazda-
sagosabb lehet.

A hagyomanyos termelési modszerektol vald
elszakadas igen sok valtozédssal jarna. Megval-
tozna a fafeldolgozé lizemek épiileteinek és be-
rendezéseinek térbeli elhelyezése, az apré ter-
mékeknek, pl. a parkettfrizek nyersaru forma-
jdban torténd eléallitdsa, maglyazasa és készle-



tezése, a kiilonféle nyerstermékek és féként hul-
ladékok flirészcsarnoki kényszer-taroldsa stb.
Ugyanakkor a vertikumok céltermelése a soro-
zatgyartas szintjén valésulna meg, mert a gaz-
dasagos termelést csak a nagyszérids termelési
folyamat biztositja.

De a termelési modszerek megvaltozisa mas
elényokkel is jarna. Pl. a szinttartdsra javasolt
kis kapacitasu és a rekonstrukcioba bevont, ver-
tikummal és szaritéval kibdvitett nagyobb ka-
pacitasu lizemek kozott a leggazdasdgosabb
munkamegosztas johet létre. A Kkiskapacitasu,
szinttartasra javasolt lizemeknek csak az a fel-
adata lenne, hogy az alapgéppel felvagott anya-
got minden tovabbi feldolgozds nélkil bemag-
lyazzdk és a leszaritas utan a tovabbfeldolgozas
céljara a nagylizemekbe beszéallitsik. Az sem
lenne hatranyos, ha ezeknek a kis lizemeknek
egy része nem dolgozna egész évben; fontos cél-
kitlizés ugyanis a nyersanyag, f6ként a fiilledé-
keny faanyag minéségi romlasénak elkertiilése
is, és ezért a ronkot és a fagyartmanyfat célszerl
lenne minél rovidebb id6 alatt feldolgozni.

Arra a kérdésre tehat, hogy a lombos faanya-
gok feldolgozasara legyen-e flirészipari tipus-
technolégia, azt a vélaszt célszerdi adni, hogy a
régi értelemben, tehat Ggy, hogy a flirészcsar-
nokban minden valasztékot tovabbra is nyers-
aru formajaban allitsunk elé, semmiképpen se
legyen. A tipustechnolégia elsésorban a verti-
kumok {ligye, ahol céltermelés valésul meg. De
ebben az esetben is inkdbb termelési rendsze-
rekrél célszerd beszélni, mert a j6l megvalasz-
tott gépek, berendezések Gsszekapcesolasa egy-
ben a technolégiat is képviseli. Fejlett termelési
rendszerek esetén. — ahol a megmunkalas és az
anyagmozgatas is gépesitve, esetleg automati-
zdlva van. — nem igen lehet technikardl és
technolégiarol kiilon-kiilon beszélni. Elsédle-
gessége a technologidnak csak a szakaszos ter-
melési méd mellett van.

A feldolgozas sziikséges koncentraldsa mellett
a céltermelést megvalésité vertikumok gazdasa-
gos létrehozéasa tehat teljes valtast eredményez-
ne mind a technikdban és technolégidban, mind
a termelési strukturdban és elémozditan4d a mi
viszonyainknak megfelelé korszeri termelési
rendszerek és lizemszervezési modszerek kiala-
kitésat.

c¢) Flrészesarnoki géprendszerek lombos
faanyagok feldolgozdsdra

A flrészesarnokban a termelési rendszer terme-
lési szalagokra bonthaté. Ezek szaméat az hata-
rozza meg, hogy mennyi nyersanyagot kivanunk
felvagni. Egy-egy termelési szalag kapacitasat
pedig az hatarozza meg, hogy azon a gépsoron
mennyi hengeresfat kell feldolgozni.

E megallapitasokbodl kovetkezik, hogy a ter-
melési szalagok, illetve gépsorok kivélasztésa
anndl egyszertibb, minél tobb termelési szalag-
b6l &1l a termelési rendszer. Ilyen esetben
ugyanis lehetdséglink van a nyersanyagnak vas-
tagsagi csoportok szerinti megosztasara. Pl. ha-

rom szalagos termelési rendszer esetén az alap-
anyag harom vastagsagi csoportba oszthato:

20 cm atméré alatt,
20—30 cm atmérd kozott,
30 cm atméré folott.

A termelési szalagok szamatol fliggetleniil egy-
egy gépsor kivalasztasdnal a kovetkezd szem-
pontokat kell minden esetben szem el6tt tar-
tani:

— mennyi hengeresfat kell feldolgozni,

— hogyan oszlik meg a nyersanyag vastagsag
és hosszusag szerint (minimadlis, maximalis
és atlagos vastagsdg, minimalis és maxima-
lis hosszusag),

— biztosithat6-e a kivalasztott gépsor kétmii-
szakos kapacitésa;

— optimalisnak tekintheté-e a berendezés faj-
lagos beruhdzasi és fejlesztési koltsége;

— kedvezé-e a gépbeszerzés relacioja;

— optimalis-e az élémunka felhaszndlasa és a
termelés eredményessége.

E felsorolasbol kovetkezik, hogy a termelési sza-
lagok tipusberendezésének kivalasztisa nem le-
het spontan vagy egyéni. Nem segit az sem,
hogy tudjuk, mi a keretflirész, vagy ronkvagé
szalagflrész hatranya vagy elénye. Pl. a ronk-
vago szalagflirész elénye, hogy minden méreti
fat fel tud dolgozni, nem kell a fat elézetesen
osztalyozni, kisebb gépalapra van szlikség, mi-
noségi termelést és jobb kihozatalt biztosit, de
mindez nem lehet ok arra, hogy 30 em-nél vé-
konyabb hengeresfa feldolgozasara pl. 1300
mm-es ronkvagéd szalagflrészt allitsunk be. De
az sem lehet az elbirdlds alapja, hogy a ronk-
vagod szalagflirésznek kisebb a teljesitménye,
mint a keretflrészé, mert a korszerl ronkvago
szalagf(irészek kettds fogazasi — el6re és visz-
szavago — flirészlapokkal dolgoznak és egy kor-
szerd keretflirész drabol esetleg két db ronkvagd
szalagflrész vasarolhaté meg. Ugyanakkor ez
a felvetés is csak akkor helytallo, ha kozel azo-
nos vastagsagu alapanyag feldolgozasar6l van
SZ0.

Fenti megéallapitasok alapjan arra a kovetkez-
tetésre lehet jutni, hogy a lehetséges varidnsok
figyelembevételével a termelési szalagok tipu-
sainak kialakitdsa sziikséges. Ilyen tipusok le-
hetnek: ;

EGYSZALAGOS TERMELESI RENDSZEREK

— Allithaté péros kérflirész és elétolé berende-
zéssel felszerelt asztalos szalagfiirész;

— normal fliggbleges keretflirész (350, 450, 500
vagy 650 mm-es) és ingafiirész;

— specidlis, 6 vagy 8 hengeres fliggéleges ke-
retfirész (350 vagy 450 mm-es) és ingafi-
1ésZ; :

— asztalos, kocsis ronkhasité szalagflirész és in-
gaflirész;

— fliggbleges ronkvagé szalagfiirész (1100 vagy
1300 mm-es) ennél kisebb hasit6 szalagftirész
a fagbmbos szélanyag hasitdséra és ingafii-
rész;
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— vizszintes ronkvagéd szalagflirész és ingafi-
rész.

(Az allithat6 paros korflrészbol és elétolé be-

rendezéssel felszerelt asztalos szalagfilirészbél

allé gépsornak csak a kis kapacitasu fagyart-

manylzemekben van egyelére elfogadhato lét-

jogosultséga.)

KET- ES HAROMSZALAGOS TERMELESI
RENDSZEREK

Osszeallithaték az egyszalagos termelési rend-
szerekbdl, figyelemmel az alapanyag fafaj-va-
laszték-méret Osszetételére és a kapacitds-
igényre.

Bar ez a rendszerezés nem tarthat igényt a
teljességre, alkalmas lehet a termelési rendsze-
rek tipus-varidnsainak kialakitdsara. Nyilvan
minden varians alkalmazasédnak feltételrend-
szere van, és e feltételek kozé tartozik a feldol-
gozand6 alapanyag fafaja, mindsége, atlagos,
minimalis és maximalis vastagsaga, illetve hosz-
szlsaga, a szelvényaru gyartmanystrukturaja, a
fajlagos beruhazasi, illetve fejlesztési koltség, a
termelési rendszer élomunka sziikséglete és a
termelés eredményessége. Nyilvanvalé az is,
hogy azokat a tipusvaridnsokat a beszerzési re-
lacick fuggvényében is ki kell dolgozni, mert
az alapgépek &ara a miszaki paraméterekben
mutatkozé eltérések ellenére nem valtozik aréa-
nyosan. Mindez ujbdl azt is megerdsiti, hogy a
miszaki fejlesztés kettds kategéria: miszaki és
koézgazdasagi. Latnunk kell azt is, hogy a flrész-
csarnoki termelési szalagok kivélasztdséndl a
legnagyobb kortltekintéssel kell eljarni.

d) Vertikumok termelési rendszere

Az V. otéves tervidoszakra kidolgozott fejlesz-
tési elképzelések szerint a lombos flrészarunak
csaknem fele tovabbfeldolgozésra kertl. Ki-
alakult a koncepcié arra vonatkozoéan is, hogy
orszagosan ebbdl a flrészarubdl mit kell el6al-
litani.

A fejlesztési elképzelések gyakorlati megvalo-
sitdsdnak fontos eldfeltétele annak ismerete,
hogy ezt a lombos furészarut milyen Uzemek,
hogyan és milyen termékek céljara fogjak fel-
dolgozni. A vertikumok telepitési helyét, kapa-
citdsat és termelési profiljat tehat kiilon szik-
séges kijel6lni. A vertikumok egy részét sziik-
ségszerlien a rekonstrukcioba bevont flirésziize-
mek mellé célszerl telepiteni, de el6fordulhat,
hogy nagykapacitasu tovabbfeldolgozé ilizemek
onallé telepitéssel is létrejonnek. Példa erre
Gyodngyoson a mar évek 6ta termeld parketta-
gyar felépitése.

A tovabbfeldolgozas egyes eseteiben az alkal-
mazandé termelési moédszer méar kozismert.
Ilyen pl. a normal-mozaik- és panelparketta ter-
melése. De ilyen a ragasztott faszerkezeteknek
a Faipari Kutat6 Intézet 4ltal kialakitott terme-
1ési modszere is. Az alkatrészgyartas tekinteté-
ben pedig a butor- és épiiletasztalosipari lizemek
gazdag tapasztalatait kell felhasznalni.

E helyzet ellenére sziikségesnek latszik a to-
vébbfeldolgozas céljat szolgalé termelési rend-
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szerek tipusvaridnsainak kidolgozasa is. Enélkiil
a fejlesztés konkrét beruhdzasi feladatait nem
is lehet meghatarozni. Emellett nyilvanvalé az
is, hogy a fejlédésben a legnagyobb elérehala-
dast — mind a belféldi faellatds javitasa, mind
az export lehetdségek jobb kihasznaldsa érdeké-
ben — a vertikumok korszeri létrehozasaval cél-
szerti elérni.

3. A fejlesztési célkitiizések megvalésitasanak
litemezése

A fejlesztés eredményessége szempontjabol
alapvetéen fontos, hogy az egész koncepcidbdl
mi mikor valosul meg. Az litemezés kialakitasa-
ban szerepe van az igényeknek, a nyersanyag-
nak és nem utolsésorban annak, hogy a meg-
valositok rendelkeznek-e a megfelelé6 anyagi
eszkozokkel.

Néhany nagyobb rekonstrukciénak mar folyik
a tervezése és ez biztositéka annak, hogy a fej-
lesztési célkitlizések megvalositasanak el6készi-
tése jol halad eldre.

Ebben a vonatkozasban azonban célszerlinek
latszik a szinttartasra javasolt kis kapacitdsy,
vékony, hengeresfat feldolgozé fagyartmany-
tzemek gyors technikai és technolégiai fejlesz-
tése is. A 800 mm-es asztalos szalagfiirészekkel
méretpontos terméket nem lehet elgallitani. A
megoldas e gépeknek korszertibb gépekkel (pl.
asztalos kocsis szalagflirészekkel) valo lecseré-
lése, vagy pedig allithaté kettds korflrészeknek
az elévagas céljara tortént beallitdsa és a 800
mm-es szalagflrészgépeknek el6tolé berendezés-
sel valo ellatasa lehet. A méretpontos termelés
megvaldsitdsa érdekében ezek az intézkedések
vezethetnek a legrovidebb id6 alatt a kivant és
gyors eredményhez.

OSSZEFOGLALAS

A cikkben a flrészipar fejlesztésének néhany
kérdésével foglalkoztam. Igyekeztem a figyelmet
felhivni arra, hogy a fejlesztés, illetve beruha-
zds el6készitése nem a gépek kivalasztasival
kezdddik. A fejlesztés el6készitése komplex fel-
adat, tekintettel kell lenni a piaci igényekhez
alkalmazkodé termékstrukturara, a nyersanyag
fafaj- és méretosszetételére, a technikai és tech-
nolégiai varidnsok eldnyeire és héatranyaira.
Sziikséges e tényezdk komplex vizsgalata és azok
gazdasagos optimalizadlasa. Csak igy lehet a leg-
megfelel6bb termelési rendszereket kivalasztani.
A hagyoményos flrészcsarnokban szakitani kell
a hagyomdanyos termelési modokkal. A kivételes
esetektdl eltekintve — pl. dongatermelé — nem
nyers arut (parkettfrizt, dongat, alkatrészt stb.)
kell a csarnokban el6allitani, hanem csak szel-
vényarut és ezt természetes és mesterséges sza-
ritas utan kell ugyanott vagy mas, nagyobb ka-
pacitdsu lizemek vertikumaiban korszertien fel-
dolgozni. Indokolt esetben 6nallé telepitési ver-
tikumok is létrehozhaték. E vertikumok azon-
ban — fliggetleniil a telepités helyétdl és maéd-
jatél — minden esetben zart termelési rend-
szert, illetve céltermelést valésitsanak meg.



Ablak- és helyiségklima

A Svijci Miszaki F&iskola higiénidval és munkafiziolégidval foglalkozé intézete

tanulménydnak ismertetése

Lukéics Istvan

I. Bevezetés

Az ember létezésének életfontossagu feltétele a
fény. Sziikséges ez az ébrenlét minden fazisaban
és funkciojaban, a munkavégzés sordn, a széra-
kozas, a pihenés idején, de nem mindegy, hogy
mekkora a fénymennyiség és a kornyezé levegd
hémérséklete.

A szabadtéri tartozkodas alatti hémérsékletet
befolyésolni altaldban nem tudjuk. Annél fon-
tosabb azonban otthonunk, munkahelyilink op-
timalis nappali vilagitisanak és az ezzel Ossze-
fligg6 hémérsékletének kialakitdsa és szabalyo-
zasa. A beavatkozds modjait, eszkozeit, azok ha-
tasossagat targyaljuk és ismertetem a kovetke-
z6kben.

Az elsé vizsgéalatok sordan a belsé klimaviszo-
nyokat tartuk fel mintegy 318 irodahelyiségben;
a vizsgdlatokat a meleg évszakban végeztik.
Ezzel egyidében 1191 alkalmazottat kérdeztiink
ki a bels6é klimara vonatkozo érzéseikrdl és ta-
pasztalataikrél. Az eredmények tobbek ko6zott
azt mutatjak, hogy a nem klimatizalt termekben
a megkérdezettek 56,6%-a azt felelte: ,,gyakran
tal meleg van”. Ez a kijelentés ‘gyakrabban is
hangzott el olyan termekben (a megkérdezettek
59,7%,-a), amelyeknek ablakfeliilete a kiils6 fal
feliiletének tobb mint 309/-at tette ki, mint a
kisebb ablakfeliiletli helyiségekben (megkérde-
zettek 5,89/p-a).

Hasonl6 eredményeket kapott Langdom is,
aki Londonban 2734 irodaban végzett felmérése-
ket.

Vizsgélatok soran a napfényvéds rendszereket
a kovetkezbéképpen itéltiik meg: ,,az ablakon ki-
viil elhelyezett reluxa redényok jé fényellenzék
(95,8%), j6 hészigetelbk (71,4%), nyaron (86,3%)
és télen is (62,7%) j6 nappali megvilagitast tesz-
nek lehet6vé. Klimatizalt helyiségekben hason-
l6képpen kedvezden hatnak a belul reluxa re-
dénnyel vagy fliggonnyel ellatott visszavers-
iivegek: csupan a nappali megvilagitas nem volt
elegendd 27,5%-ban. ,,A megkérdezettek 40,99~
andl kedvezétlen véleményt hallottunk az olyan
kombinaciok alkalmazasardl, amelyben ablak-
ként abszorpciés liveg és kiviilrél reluxa redény
szerepelt”. Az irodahelyiségekben fejmagassag-
ban 1191 mérést végeztek a léghémérsékletre
vonatkozéan. Ezek a szaréprébaszerlien végzett
mérések 18 és 29 °C kozotti értékeket eredmé-
nyeztek. Arra a kérdésre, hogy ,milyennek ta-
lalja jelenleg ebben a helyiségben a hémérsék-
letet, tal alacsonynak, vagy tal magasnak”,
tobbségben azt a véilaszt kaptuk, amikor a hé-
mérséklet 25 °C, vagy ennél is tobb, hogy ez
»tal meleg”.

Ez a tényallas igazolta azt az altaldnos tapasz-
talatot, hogy irodahelyiségekben nyaron a 24 °C
feletti szobahdémérsékletet a legtobb ember kel-
lemetlennek taldlja. Ez a helyzet tette fel azt a
kérdést, hogy vajon a mai viszonylag nagy ab-
lakfeliiletet hasznalé épitésmodnal a piacon ta-
lalhaté napfény-védé rendszerek hatasosan biz-
tositjak-e a szobahdmérséklet csokkentését és
melyek azok a mellékhatdsok, amelyek elére-
lathatolag befolyasolhatjdk a nappali megvila-
gitast.

A napfény ateresztésére és hisugarzasra vo-
natkozoélag gyakran végeztek pontos vizsgélato-
kat a kiilénb6z6 napfényvédo rendszereken. Kii-
16nosen emlitésre mélt6 munkassigot fejtett ki
ilyen téren Tonne, Caemmerer, Brown és Pet-
herbridge, valamint Loudon kutaték. Kozilik
a legtobben kcal-egységben adtdk meg a hoat-
eresztés azon értékét, amelynél a ténylegesen
véarhat6 szobai felmelegedést és a nappali meg-
vilagitasra gyakorolt esetleges kihatdsokat a sza-
mos lehetséges befolyasol6 tényez6 miatt fi-
gyelmen kivil hagyjak. Csupan Petherbridge és
Loudon vilagitottdk meg szdmszer(i adatokkal a
varhat6 szobahdmérséklet emelkedést, az ablak-
méret, a szellézési viszonyok és falazat méretei-
nek fliggvényében.

Ez a kiinduldsi helyzet és sajat vizsgalatok
eredménye arra 6sztoénzott minket, hogy a nap-
fényvédelem kérdését kisérleti tton, prébater-
mekben jbél megvizsgaljuk. Ezenkiviil elssor-
ban a leveg6hémérséklettel kapcsolatos kényel-
mi kérdések és a kornyezg feliiletek érdekelnek
benniinket; méasodsorban a nappali megvilagi-
tdsra gyakorolt, mér emlitett mellékhatasokat
vizsgaljuk. Napfényvéd6 rendszerek gyanant a
ma legtobbet targyalt reluxa redényok és nap-
fényvédo tlivegablakok (visszaveré- és abszorp-
ci6s livegek) a vizsgdlatok szamdra kiilonlegesen
értékesek. Tovabbiakban olyan kisérleti helyi-
ségeket valasztottunk ki, amelyek a jelenlegi
épitésmébdra jellemzéek, vagyis a kiilsé falnak
500/-4t az ablakfeliilet teszi ki.

II. Médszerek és kisérleti feltételek

Létesitettink hat azonos elrendezésli, egymas
mellett elhelyezkedé helyiséget, egy és ugyan-
azon éptilethomlokzaton két-két ablakkal, a har-
madik emeleten.

Az egyes szobdk méretei a kovetkezdk voltak:

hossziisag 412 cm
szélesség 332 cm
magassag 283 cm
padléfeliilet 13,5 m?2
szobatérfogat 382 m?

F A I'P A R ¥* 165



kiils6 fal 9,45 m?
ablakfeliilet, egyenként 2,12 m?
teljes ablakfeliilet 4,24 m?
ablakfeliilet/kiils6 fal ardnya 509/,
ablakfeliilet/padléfeliilet aranya 31%,

A kiils6 homlokzat délnyugati irdnyba néz. Va-
lamennyi belsd fal f4b6l késziilt valaszfal, amely
harom falemezb6l és harom szigetelorétegbdl
épiil fel. A kiils6 falak egy betonlemezbdl, egy
szigetelérétegh6l és rendkivil fényvisszaverd
tulajdonsdgu kékiiveglemezbdl allnak; ez kony-
nyl épiiletszerkezeti megoldés.

A helyiség klimatolégiai mérései kozé az aldb-
bi vizsgalatok tartoztak:

a) levegéhdmeérséklet a szoba kozepén és fejma-
gassagban;

b) levegb6hémérséklet a szoba kozepén és lab-
magassdgban (20 cm);

c¢) kiils6 hémérséklet az északnyugati homlok-
zat drnyékéban;

d) a homlokzati levegé hémérséklete (30 cm-
nyire az ablak el6tt);

e) az ablak belsd feliileti hémérséklete (ablak-
hémérséklet);

f) a falak, mennyezet és padlé feliileti hémér-
séklete;

g) vilagitasi erdsség a szoba kozepén, 20 cm-
nyire a padlé felett.

A helyiségben uralkodé hémérsékletet és a hom-
lokzati levegd hdmérsékletét hdsugarzis ellen
védett higanyos hémérével arnyékban mértik.
Az ablakhdémérsékletet ugyancsak olyan sugdr-
zast6l védett hémérével mértiik, amelyet ragasz-
tészalaggal erdsitettiink az ablak belsé feliile-
tére. Valamennyi hémérds vizsgélati eredmény
a hat szoban kiviil elhelyezett kdzponti mérd-
allomasra érkezik, amely egy Wheatstone-méré-
hiddal és egy mikrovolt mérgvel van felszerelve.
El6z6leg mind a 18 hémérd kalibracios gorbéjét
meghatiroztuk a 15—45 °C tartoményban. A fa-
lak, mennyezet és padl6 feliileti hémérsékletét
egy Ardonox-tipusi sugdrzdsmérd késziilékkel
mértitkk (sugirzdspirométer sotét sugarzashoz,
Siemens) a fal nyolc pontjan, a padl6 és a meny-
nyezet négy pontjan. Ezt a késziiléket idonként
egy vizflirdé fekete livegfala segitségével vizs-
géltuk meg. Ugyanezzel a késziilékkel mérhet-
jik az ablakhdsugéarzasat is. Mivel a késziilék
csaknem a teljes sugdrzast méri, ezért ezzel a
kiviilrl behatolé hésugarzas lényeges részét is
megmérhetjiik.

Ez annak a kovetkezménye, hogy az Ardonox-
késziilékkel végzett sugdrzdsmérések rendszerint
magasabb értékeket szolgdltatnak, mint a hémé-
rékkel végzett ablakhdmérsékleti eredmények.
A falak, padlék és a mennyezet feliileti hémér-
sékleteibdl, valamint az ablak hésugédrzési érté-
kébdl (Ardonox) ki lehet szdmitani a szoba kor-
nyezd feliiletének atlagos hémérsékletét, figye-
lembe véve a megfeleld feliiletegységeket.

A méréseket délben kezdtiik el és kb. 60 per-
ces intervallumokban folytattuk egészen 18 6ra-
ig. A helyiségek liresek voltak és az ajtékat a
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délutan folyaman legfeljebb hdaromszor,
négyszer nyitottuk ki rovid idére.

A vizsgalatokat csak szép nyari napokon vé-
geztik.

vagy

Megvizsgdlt napfényvédé rendszerek:

a) Aluminiumbdl késziilt reluxa redény, vilagos
lakkbevonattal. A méréseket beliil, kiviil,
vagy a reluxa reddnyokkel felszerelt {iveg-
tabldk kozott végeztuk

b) Sziirkészold szini szovetfuggony, kiviil az
ablak elétt 15 mm-nyire felszerelve.

c) Visszaveréiivegek (,,Stopray” tipusu liveg, az
ablakiiveg kiilsé feliiletén visszaverdréteggel
ellatva).

d) Abszorpcios livegek (zoldlivegbdl késziilt
kiilsé ablak).

A normaliivegb6l késziilt ablakokndal a bizton-
sagi liveg és a reluxa redény kozott 12 mm tér-
kozt biztositunk és egy ilyen helyiségben ha-
romszorosan livegezett ablakokat (kiviil bizton~
sagi liveg, beliil normalliveg) alkalmaztunk. Va-
lamennyi esetben kettds livegezett ablakokat al-
litottunk be. Mindegyik ablak billen6 rendszerd,
elfordulasi pontja kozépen van.

A grafikonok gorbéinek szamjelzése az alabbi
arnyékoléberendezéseket illetve azok elrendezé-
sét jelenti:

1. normadl livegezési ablak kiilsé reluxaval,

2. normadl ilivegezésl ablak bels6 reluxéaval,

3. normdl livegezésl ablak az livegek kozotti
reluxéval,

4. Stopray lvegezésl ablak reluxafliggony nél-
kiil,

5. zold héelnyelé livegezési ablak reluxafiig-
gony nélkiil,

6. 3 X normdal uvegezésii ablak reluxafliggony
nélkil.

Egyéb megjegyzés hidnyaban a lemezes redé-
nyoket mindig 45° szogben kell bedllitani.

III. Eredmények

Az aldbbiakban valamennyi, tehat mind a tiz
elvégzett kisérlet fontosabb eredményeit feltiin-
tetjik, a 2., 4., 6., 9. kisérleteket ismertetjuk.

Mdsodik kisérlet

Az égbolt enyhén fatyolos volt, s a nap gyengén
sttott; ilyenkor maximalis homérséklet drnyék-
ban 26,4 °C volt. A homlokzati levegé hémérsék-
lete 27-r61 31 °C-ra emelkedett. Az ablakokat
zarva hagytuk.

Az 1. abran feltiintettiik a fej- és labmagas-
sagban végzett leveg6hémérsékleti mérések
eredményeit.

A bels6 reluxa redényok, a napfényvédé nél-
kili harmas tlivegezést ablak és a napfényvéds
nélkiili abszorpciés liveg a szobahdémeérséklet
emelkedését segitik els, amely igy a kiilsé hé-
mérsékletet jelentés -mértékben feliillmulja
(iveghaz-effektus). A padlé felett elhelyezkedd
levegé hémérséklete mindig alacsonyabb, mint
fejmagassdgban. Alakuldsa nem hasonlit a fej-
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a megyildgitds erdssegenek valtozdsa a hat vizsgait helyisegben

lux
4600 |
r !
4200 _ i
b [
3800 =
| y \ |
P
- \\' l
5400 = =7 *"\ = i
E I s __/ %, \\
4 i | —— Lo /\, \ N
J000 |- W // S \\ N
[ > : \> \
_ gk Ik o 5
2600 i 7 ; \ \
N y \ *
2200 el / L ' X N
e | o \5
_ 7 N\
1800 D \
— =% 'I »
| ; NI
0 / 4 | g !
1300 | = ’_.f"“:-..,‘
i 5 / "--...._“h "
e T e e L
w =t g | j&ﬂ
L — -
; =
| | |
210 |
£ 2 13 0 4 1 17 18 Bora 3. Gbra

magassidgban mérheté hémérséklethez. Feltind
volt a reluxa redény nélkili valtozatnal az eré-
sebb hémérsékletemelkedés, ami kozvetleniil a
padléra haté napfénysugarzasra vezethetd visz-
sza.

A 2. dbrdn az ablakhémeérséklet alakulasat 1at-
hatjuk (belsd feliileti h6mérséklet).

Az eredmények nagyfoku eltéréseket mutat-
nak, amikor a kiilsé lemezes redénnyel ellatott
normal ablakiiveg és a napfényvédd nélkiili
visszaverd ablakiiveg a legkisebb felmelegedést
idézi elé. Legkedvezbtlenebb wvolt a helyzet
azokndl a bels6, vagy ablakok kozott elhelyezett
lemezes redényoknél, ahol a fellileti hémérsék-
let a 40 °C-ot is fellilmulta.
mutatja be. A reluxa redénnyel felszerelt nap-
fényvédd rendszerek nagymeértékben hozzéajarul-
tak a megvilagitasi erdsség csokkenéséhez,
amely azonban még igy is 300 és 950 Lux kozott
maradt.

Az 1. tabldzatban a hémérsékletemelkedést és
hémeérsékletemelkedésnél a 13 és 17 éra kozotti
kiilonbségek figyelemreméltdak, mivel ilyenkor
maximalis eltérés mutathats ki.

Negyedik kisérlet

Az égbolt 14 o6raig kissé felhds volt, majd kide-
riilt. Arnyékban a kiilsé hémérséklet 19-rél
23,2 °C-ra emelkedett, mikoézben a homlokzati
levegé homeérséklete 20,4-rél 26,6 °C-ra emel-
kedett. Az egész kisérlet folyaman az ablakok
20° szogben, minden egyes helyiségben nyitva
maradtak. 15-t6l 16,40-ig valamennyi feliileti h6-
mérsékletet megmértiink és kiszamitottuk a kor-
nyezd fellilet atlagos hémérsékleti értékét.

A szoba levegGhémérsékletének és az ablak
hémérsékletének alakulasat 4. és 5. dbra mu-
tatja.

A szobahémeérséklet gorbéi szorosan egymas
mellett haladnak; a napfényvédoé rendszerek ki-

1. tabldzat
Felmelegedés és meguilagitds a mdsodik kisérletben
Norm. fiv. | Norm. iiv. | Norm. iiv. | Stopray Zold v 3 noxen,
kiilsé R. | bels6 R. | kozti R. | nincs R. | nincs R el
nines R.
A szobah6mérséklet emelkedése
— fejmagassdgban, °C.......... 3,56 9,3 5,0 4,2 7,0 T
— ldbmagassdgban, °C . ........ 1,6 4,1 3,1 3,6 4,5 6,5
Az ablakh&mérséklet emelkedése, °C 4,7 15,56 14,9 7,6 11,8 10,8
Altaldnos megvildgitds erfssége, Lux 500 510 630 1950 2470 2770
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max. kiilst homérseklet 25,2C°
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4. dbra

zotti kilonbség kisebb. A nyitott ablak elésegiti
a felszall6 meleg homlokzati levegd bearamlésat,
ami altaldban magas szobahémeérséklethez és a
napfényvédé rendszer részleges hatastalanitasa-
hoz vezet.

Ezzel szemben az ablakhémérsékletek jelentds
eltéréseket mutatnak, amelynél a normal ablak,
vagy a reluxa reddnnyel ellatott visszaveréliveg
okozza a legkisebb hémeérsékletemelkedést.

és a kornyez6 feliilet hémérsékletére vonatkozéd
eredményeket a 2. tdbldzatban foglaltuk Ossze.
A hémérsékletkiilonbségek a 12 és 16—18 ora
kozott homérsékletemelkedésre vonatkoznak.

Feltlin6en nagy a megvilagitas eréssége az ab-
lakok kozotli reluxa redénycknél. Ezt az ablak
billenésére kell visszavezetni, ami a lemezek
nyildsszogét 45°-rol 65°-ra novelte meg. Egyéb
elrendezésnél a lemezszogek csak jelentéktelen
mértékben valtoznak meg.

19 6ra

Hatodik kisérlet

Az égbolt vilagos és felhétlen volt. Arnyékban
a kiilsé hémeérséklet 20,7-r6él 23,5 °C-ra emelke-
dett 15 ora koriil, ezutdn ismét csokkent
21,8 °C-ig. A homlokzati levegé hémérséklete
15 éra koril 22,8-rol 29 °C-ig emelkedett, majd
25 °C-ra csokkent. Az ablakok zarva maradtak.
Ennél a kisérletnél elsésorban a lemezek helyze-
tének befolyasold hatasat figyeltiik meg.

A 6. dbre kilonbozd lamelladllas mellett mu-
tatja a kulso, illetve a bels6 homérséklet alaku-
lasat. Hosugarzassal szemben a legjobb védel-
met a 70 és 45° szogben beallitott , kiils6 lemezes
redony” — reluxa — biztositja. Ilyen elrende-
zésnél a szobahdmérséklet lényegesen alacso-
nyabb volt, mint a homlokzat: levegbé.

A hatodik kisérlet t6bbi eredményét a 3. tdb-
ldzatban adjuk meg. Ugyanakkor a megadott
felmelegedési értékek a 12 és 17 éra kozotti mé-
rési eredmények eltéréseitdl fiiggenek.
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2. tdbldzat
Felmelegedés és megvildgitds a negyedik kisérlet folyamdn, nyitott ablakok mellett

Norm. iiv. | Norm. iiv. | Norm. iiv. | Stopray Zold v,
kiils6é R. belsé R. kozti R. kiils6 R. nines R.

A szobah6mérséklet emelkedése
— fejmagassdgban, °C.......... 6
— lébmagassagban, °C . ........ B,
Ablakh6mérséklet emelkedése, °C . . 8
A kornyez6 felilet h6mérséklete
15—16,40 6ra kozott, °C .. ...... 27, 8
. Megvildgitds eréssége, Lux ........ 1400 1450 3150 800 315

3. tabldzat
Felmelegedés, mequildglitds és himérsékletérzékelés a hatodik Lisérlet folyamdn, a ?wpfenymduk kitlonbizd elrendezise
mellett. A szig, a lemezelnek vizszinteshez mért helyzetére vonatkozil

Norm. iiv. | Norm, iiv. | Norm. iiv. — ST 3 X norm.
kils R. | kilsé R. | kilsg R. | Siopray | Z0ld v. iiv.
70° 45° vizszint. DIRE, 2 = nines R.
A szobahdbmérséklet emelkedése
— fejmagassdgban, °C.......... 1,6 2.0 5,9 5,0 8,6 11,8
Ablakhbmérséklet emelkedése, °C . . 3,6 5.1 9,0 84 21,3 14,4
A kérnyez6 felilletek h6mérséklete
12—15,30 kzott dtlag °C ... .... 23,5 24,3 26,1 26,5 29,0 30,4
Iy +T
Brzékelt h6mérséklet —]‘—2-—3 Q.. 24,0 94,8 27,7 26,5 29,5 31,9
Megvildgitds erdssége 15,45 6 Lux . . 340 1050 2500 1900 3400 3800
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A helyiseg, volomint a kills6 levego hémersekletenek voltpzosfolyomoto, kiviilre
szerelt lamellos fliggony kildnbizo lamella szogalldsaing!

7- @ homlokzati levegd himersekiete

6. dbra

A megvilagitasi erdsséget egy alkalommal —
15,45 koril — mértiik meg. A kornyez6 feliile-
tek homérsékletét haromszor — 12, 14 és 15,30
orakor — mértitk; az atlagértékeket a 3. tdbld-
zatban tuntettiik fel. Véglil kiszdmitottuk a
15-t6l 15,30-ig eltelt idGszakra ‘a szobahé&mér-
séklet atlagértékét, fejmagassagban (T4y), vala-
lamint a kornyezé feliileti hémérsékletet (Tz).
Ezek az atlagértékek — egy helyiségen beliil —
a hoémersékletérzékelés megitélésére nézve
donté jelentségliek.

A 3. tdbldzat valamennyi hémérsékleti értékét
és megvilagitasi erdssegét figyelembe véve a
,»Kulsé reluxa redény” 45° beallitasi szogét alla-
pitottuk meg a legmegfelelébbnek: a 24,8 °C ér-
zékelt hémeérséklet joval a homlokzati levegd
hémeérséklete alatt maradt, mig az 1000 Lux
megvilagitasi erésség bizonyult a legjobbnak.

4, tabldzat

8- drnyekban mért kilst homersékiet

Kilencedik kisérlet

E kisérlet soran egy kivil felszerelt szovetfilig-
gony hatékonysdagat hasonlitottuk 6ssze mas
napfényvédd intézkedések hatékonysagaval.

Az égbolt felhds volt és a nap gyengén siitott.
A kils6 hémérséklet 20,7-r6l 23,2 °C-ra emel-
kedett. A homlokzati levegé hémérséklete
27,5 °C volt.

Az ablakok zdrva maradtak.

Az eredményeket a 4. tdbldzatban foglaltuk
Ossze. A szobak kozotti kiilénbség a felmelege-
dés szempontjabdl a kisérlet folyaman viszony-
lag kicsi volt. A szovetfliggonydket a hévédelem
tekintetében ugyanugy itéltiik meg, mint a kiilsé
reluxa redénnyel elldtott normdaliiveghél késziilt
ablakokat; wviszont lényegesen kisebb wvolt a
megvilagitasi erdsség.

Felmelegedés és meguildgitdas a kilencedik kisérlet folyamdn, kiviil felszerelt szévetfitggony esetén, valamint
a napfényvédik killonbizé elrendezés mellett. Kevés napfény. A szdg, a lemezeknek vizszinteshez Lképest mért

helyzetére vonatkozik

Norm. iiv. | Norm. {iv. | Norm. tiv. | Stopray Zold tiv. 3 X norm.
kils6 szov. | kilsé R. kiilsé . kiilsé R. bels6 R. kozti R.
fliggdny 45° 60° 60° 45° 60°
Szobahémérséklet emelkedése
— fejmagassigban, °C.......... 2,6 2,0 3,7 1,3 5,7 4,7
Ablakhémeérséklet emelkedése, °C . . 6,5 4,3 12,0 2,1 14,3 15,7
A befogaddfeliiletek hémérséklete
I6:61aker, (i s ot o Soth cnns s 25,0 24,7 24,6 22,0 26,8 25,8
Ty + Ty ;
=0 24,8 24,4 25,5 22,9 28,2 26,4
A megvilagitds erdssége 16 érakor,
T S W 340 470 460 125 380 560
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d. tabldzat

A szobahdmérséklet emelkedése fejmagassigban (°C), napfényvédd rendszerek killénbizd elrendezbdésében

valamennyi kisérlet alatt az ablakok zdrva voliak

Az drnyékolészerkezetek
elrendezése

A kisérlet sorszdma

1 2 g O @ 7 8 | 9 10
Normadl iveg, kiils6 reluxa 45° .. .. 2,4 3,5 1,2 2,2 2,2 - 2,0 —
Normédl iiveg, belsé reluxa 45° . ... — 9,3 7,4 — — —_— — A
Normdl iiveg, kozti reluxa 45° . ... — 5,0 4,1 —_ — e —_ —
Normdl iiveg, nincs reluxa........ — — - — - - — 7,5
3 X normadl tiveg, kiils6 reluxa 45° 1,6 — — — -— — — =
3 X normal tiveg, kozti reluxa 45° . — — — — — — e 6,3
3 X normdl tiveg, nines reluxa .. ... — T 6,0 11,8 9,0 e - —
Stopray, kiilsé reluxa 45° ........ 1,5 S— — — — — — -
Stopray, bels6 reluxa 45° ........ — — - — - — — 4,6
Stopray, ninesreluxa ........... = 4,2 2.3 5,0 - 4,0 — —_—
Zold iiveg, kiils6 reluxa 45° ...... 2,0 - — — — _— - —
Zold tiveg, bels6 reluxa 45° . ...... = o — — — — 5,7
Z6ld iiveg, ninesreluxa .......... v 7,0 5,3 8,6 — 6,56 — 6,4

6. tabldzat

Mazimdlis elérhetd szobahdmérséklet feimagassagban (°C) napfényvéddk kiilinboz6 elrendezése mellett,

valamennyi kisérlet folyamdn az ablakok zdrva maradtak

Az drnyékoloszerkezetek
elrendezése

A kisérlet sorszama

1 2 o Rk 7 8 9 10
Normadl iiveg, kiilsé reluxadb® o 245 26,2 24,7 24,4 24,2 - 24,6 —
Normadl {iveg, belst reluxa 45° . ... — 32,8 32,56 — - — — —
Normdl itveg, kozti reluxa 45° .. .. S 28,2 28,2 - — - - —
Normadl iiveg, nines reluxa. ....... e - - - —— i —— 30,8
3 X normél iiveg, kiilsé reluxa 45° 23,7 - —— o - — — -
3 X normal tiveg, kozti reluxa 45° . < N — — — — 28,3
3 X normaél iiveg, nines reluxa. . . . .. — 31,0 29,9 35,4 31,2 - — —
Stopray, kiilsé reluxa 45°. ........ 23,9 - — — — = —
Stopray, bels6 reluxa 45° ........ — - - — -— — — 27,6
Stopray, nincsreluxa ........... - 27,3 26,3 28.4 - 26,4 — —
Zold tiveg, kiilsé reluxa 45° ...... 23,7 - - — — — o —
7Z6ld iiveg, bels6 reluxa 45° ....... — - o — — s 29,6 -
7Zold tiveg, ninesreluxa .......... — 30,1 29.3 32,0 - 28,7 - 29,6

7. tabldzat

Mazimdlis elérhetd ablakhémérséklet (belsé feliileti hdmérséklet, °C ), a napfényvéddk kiillinbozd elrendezése mellett,
valamennyi kisériet folyamdn az ablakol zdrva voltak

Az drnyékolészerkezetek
elrendezése

A kisérlet sorszdma

1 2 3 6 7 8 9 | 10
Normal tiveg, kiilsé reluxa 45° . ... 28,4 29,8 29,4 30,1 29,8 — 27,9 —
Normal iiveg, bels6 reluxa 45° . ... — 43,2 43,2 — — — —_ —
Normadl iiveg, kozti reluxa 45° .. .. — 41,7 42.8 - — — — —
Normél iiveg, ninesreluxa........ — — — — — — — 36,6
3 X normél iiveg, kiils6 reluxa 45° 26,7 — — e = — — —_
3 X normél tiveg, kozti reluxa 45° . — — — — — — i 44,0
3 X normédl iiveg, nines reluxa ... .. —_— 37,3 35,8 39,6 37,2 - — —_
Stopray, kiils6 reluxa 45°. .. ...... 26,6 - - - — — — —
Stopray, belsé reluxa 45° ........ e — — — — — —_ 34,9
Stopray, nincsreluxa ........... — 32,4 32,0 33,0 — 31,6 — —
Zold iiveg, kiils6 reluxa 45° ... ... 27,7 - - — — — —
Zold tiveg, belst reluxa 45° ....... — - - — — — 42,0 -
Z6ld tiveg, nincsreluxa . ......... — 38,3 39,6 46,2 — 39,2 — 39,0

Valamennyi kisérleti eredmény dsszefoglaldsa

Mivel a napfénysugarzas és a kiilsé hémérséklet
értéke vizsgalati naponként allandéan valtozott,
megfelelé Osszehasonlitast csak egy és ugyan-
azon vizsgdlati napon végzett mérések kozott

tehetiink.
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Az 5., 6. és 7. tabldzatban valamennyi zart ab-
lak mellett végzett fontosabb mérési eredményt
megtalalhatjuk. Igy adott az a lehetdség, hogy
az egy és ugyanazon napon nyert értékeket 6sz-
szehasonlitsuk; tovabba a kisérletrél kisérletre
bekévetkezd ingadozasokat a napfényvédelem



azonos elrendezése esetén attekinthetévé tehet-
juk.

IV. Az eredmények megtirgyalasa

A kapott eredményekbél a megvizsgalt nap-
fényvédelmi berendezésekrdl a kovetkezd véle-
ményt alkottuk:

A kivillrél felszerelt reluxa redénysk wvala-
mennyi kisérlet alkalmdaval hatasosan csokken-
tették a napsugarzis hatésat.

Kiiliindsen eredményes volt a napfényvéds-
iivegeknek a reluxa fiiggonyokkel alkotott kom-
binacioja.

A normal vilagos livegablakkal kombinalt, ki-
vill felszerelt reluxa fliggdnyok ugyancsak min-
den esetben eredményesnek bizonyultak: a szo-
ba levegd homérséklet-emelkedése 1,2 és 3,5 °C
kozott mozgott; az elért maximalis értékek a
szobai levegd esetében 23,7 és 26,2 °C kozott,
az ablakhémeérsékleti értékek pedig 26,7 és
30,1 °C kozott ingadoztak. Azonkivil a megvi-
lagitasi erésség még a rendes nappali vilagitasra
vonatkozo altaldnos ajanlasok keretén beliil ma-
radt.

Azok a reluxa fliggényok, amelyeket az abla-
kok kozétt vagy a helyiség belsejében szereltek
fel, a hésugirzas csbkkentése szempontjabol
nem bizonyultak elegendének. Vilagos tivegab-
lakokkal kombindlva a szobahémérséklet 28,2-
rél 32,5 °C-ra emelkedett, mig az ablakhémér-
séklet 41,7-r6l 44 °C-ra emelkedett. .

A napfényvédé nélkiili normal, vilagos tiveg-
ablakok 29,9-r61 35,4 °C-ra emelték a hémér-
sekletet a szoban beliil, az ablakhémérséklet pe-
dig 35,8-r6l 39,6 °C-ra emelkedett. Az ilyen kli-
maviszonyok teljesen elviselhetetlenek

A kiegészité reluxa fliggbnyok nélkiili vissza-
verdiivegek hatasos védelmet nyujtanak a nap
hésugarzadsaval szemben, de egyik tsszehasonlit-
haté . helyzetben sem olyan hatdsosak, mint a
normal vilagos ablakok, kiviil felszerelt reluxa
redénnyel kombindlva. Emiatt a megvilagitasi
erdsség nagyobb wvolt.

A kiegészit6 reluxa redény nélkiili abszorpcios
livegek — a szovegben zoldivegnek neveztiik —
nem nyujtanak kell6 védelmet a nap hésugar-
zdsdval szemben. A szobahémérséklet eléri a
38,3 46,2 °C-ot.

Ez a magas ablakh6mérséklet, amely a nap-
sugarzas abszorpcidjanak kévetkezménye, kiils-
nosen kedvezétleniil befolyéasolja a szoba kli-
majat. Abszorpcids livegeket csak abban az eset-
ben alkalmazhatunk, ha még kiviilr6l felszerelt
reluxa fiiggoénnyel is ellattuk azokat.

A kivil felszerelt szilirkészold szovetfliggo-
nyok jé védelmet biztositanak a hdésugarzassal
szemben. A szobahfémérséklet 2,5—2,6 °C-kal
emelkedett és igy 24,5—24,6 °C hémérséklet
alakult ki. A maximdlis ablakhémérséklet 29,7
és 30,8 °C kozott ingadozott. Mindenképpen azt
kell megallapitanunk, hogy ilyen napfényvéde-

gyon Kkicsi volt (400 Lux alatt) és legtobb esetben

a nappali vildgitashoz ajanlott hatarértéket sem
érte el.

A billenéablak kinyitasa részben befolyésolja
a napfényvédd elrendezését is, ami a meleg
homlokzati levegd bedramlasdra vezethetd visz-
sza. A homlokzati levegé hémérséklete 28 és
34,5 °C koz6tt mozgott.

A kivil felszerelt reluxa redénydk doélésszoge
a hoésugarzas elleni wvédelem szempontjabol
donté szerepet jatszik. A T0—45° dblésszog
megfeleld; ezzel szemben az olyan vizszintes be-
allitas, amely kifelé j6 latasi viszonyokat tesz

‘lehetévé, a hdsugarzas elleni védelem szempont-

jabol nem elegendd.

A hévédelemmel kapcsolatos eredmények ki-
elégité osszhangban vannak a modulkisérletek
eredményeivel. Igy pl. Loudon a kévetkezd re-
dukcios tényezdket alkalmazta a napfény héat-
eresztésére vonatkozoélag:

Egyszerd vilagos livegablak 0,77
Kettds Uivegezési vilagos ivegablak 0,67
»Stopray” és vildgos livegablak 0,25
Kettés ablak

kiilsé reluxa redénnyel 0,12
kozbensé reluxa redénnyel 0,28
bels6é reluxa redénnyel 0,46
kiils6 gorduléfliggonnyel 0,11

Vizsgalataink soran a ,,Stopray” visszaverd&iiveg

visszaverdlivegek kedvezétleniil befolyasoljak.
Ezzel szemben a reluxa redénydk elénye, hogy
jol alkalmazkodnak a véltozo kiils6é fényviszo-
nyokhoz.

Osszefoglalds

Hat egymas mellett elhelyezkedd, azonosra mé-
retezett helyiségben, a délnyugati homlokzaton
a napfényvédd rendszereknek a szoba klimajara
és megvilagitasara gyakorolt hatasat vizsgaltuk,
kiilonb6z6 elrendezésben.

A legfontosabb eredményeket a kovetkezs-
képpen foglalhatjuk Gssze:

A napfény hésugarzasaval szemben a leghata-
sosabb védelmet az olyan kiviil felszerelt re-
luxa redénydk biztositjak, amelynek délésszoge
45—170° kozott van.

A reluxa redénytk nélkiili visszaverélivegek
mar valamivel kisebb védelmet nyujtanak; ezért
téve.

A szovetfliggonyok a nap hdjével szemben
megfelelé védelmet nyujtottak; viszont a meg-
vilagitas erdsségét nagymértékben csékkentet-
ték és emiatt lako- valamint dolgozoszobakban
vald alkalmazisukat nem javasoljuk.
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(Szobai klimavizsgdlatok irodéban, a meleg idé-
szakban) Heizung, Liiftung, Haustechnik, 1968/19;
118. oldal.
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. F. J. Langdon: ,Modern offices: a user survey”
(Korszer( irodak: alkalmazotti vélemény),
National Building Studies Research Paper, 41. sz.
H. M. Stationery Office, London, 1966.

. F. Tonne: ,Sonnenschutz an Gebiduden”
(Napfényvédelem épiileteken), Nappali vildgitissal
foglalkoz6 Intézet kiadvanya, Tageslicht—Technik,
1. sz. Stuttgart, 1966.

. W. Caemmerer: ,Beitrag zum Problem des Sonnen-

schutzes von Fenstern’s

(Ablakok napfényvédelmi problémijihoz kapcso-
16dé adalék)

Gesundheits—Ingenieur 1962/83. sz., 349 oldal.

. W. Caemmerer: ,Problematik des Sonnenschutzes

von Geb#uden (Epiiletek napfényvédelmének prob-
lémaja)

Gesundheits—Ingeniur 1967/88. sz. 3. oldal

. G. Brown: ,Solvirme genom fonster och solskydd”
(Napfény hé6jének hatdsa az ablakra és a napfény-
védore)

10.

Statens Institut for Byggnadsforkning

(Allami Epitéipari Kutatéintézet) 11. sz. kiadvanya,
Stockholm, 1966.

E. Wild: ,Klimatische Probleme grosser Fenster-
flachen”

(Nagy ablakfeliiletek Kklimaviszonyainak problé-
maja)

Schweizerische Bauzeitung, 1965/83. sz. 3. oldal

P. Petherbridge és A. G. Loudon: ,Principles of
sun control”

(A napfényszabalyozas alapelvei)

Architect’s Journal 1966/143. oldal.

A. G. Loudon és P. Petherbridge: , Heating effect
of sunshine” (A napfénysugarzas héhatasa), Archi-
tect’s Journal, 1966/143., 138. oldal.

A. G. Loudon és P. Petherbridge: ,Summertime
temperatures in buildings” (Nyari homérséklet az
épiiletekben)

Building Research Station, Current Paper, 1968/
/47, sz



Kilfsldi hirek

,,Kereskedelem és egyiittmiikddés a Szovjetunio
és Japan kozott” cimmel ad rovid osszefoglald
tadjékoztatast a Vildggazdasag 1974/2. sz. mel-
léklete a szovjet—japan kereskedelmi és gazda-
sagi kapcsolatok alakuldsardl és fejlédésérdl.

A faipar vonatkozédsdban az 1968 juliusdban
aldirt els6 4ltaldnos megéllapodast emeli Ki,
melynek keretében Japan a tévoel-keleti erdésé-
gek gazdasagos kitermelését szolgdld eszkozoket,
felszereléseket, gépeket és més anyagokat, a
Szovjetunié pedig jelentés mennyiségl fat ad
Japan részére.

Egy japan pénziigyi csoport a Szovjetuniénak
5 évre 133 millié dolldr hitelt bocsdtott rendel-
kezésre, amelynek torlesztésére a Szovjetunid
1968—1973-ig t6bb mint 8 milli6 m? fat szalli-
tott.

*

Januar masodik felében Kolnben rendezett
nemzetkozi butorvasar valéban a vilag legna-
gyobb vasdra. Az idei vésaron 32 orszdg 1253
kidllitoja vett részt. A kiallitasi teriilet 410/,-at
a kiilfoldi kidlliték foglaltak el, éliikén az olasz
és spanyol képvisel6kkel.

Az elbézetes értékelés szerint a legnagyobb si-
kert a finnek érték el. A finn tervezék mér ré-
gen elismertek a szakméban, j6 hirneviiket ezen
a visaron ,tovabb oregbitették”. A vasar kiilo-
nosebb jdonsdgot sem forméban, sem technold-
gidban nem hozott. Az ipar ugy véli, hogy a leg-
utébbi évek divatvonala ma is érvényesiil, ezért
nem érdemes valtoztatni. Jelent6s szerepe van
a rusztikus és antik butoroknak, viszont csok-
kent a festett butorok ardnya és joval kevesebb
miianyagot alkalmaznak. Ez utébbinak az okat
a mianyagok drdnak emelkedésében latjdk.

A véasar magyar kidllitdsdt az ARTEX Kil-
kereskedelmi Véllalat rendezte. A Vildggazda-
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sag cikkiréja rovid interjut kozol dr. Svéd And-
rassal, az ARTEX Kiilkereskedelmi Villalat ve-
zérigazgatohelyettesével, aki hangsulyozta, hogy
a magyar butoripar rekonstrukciéja alapjan az
export fokozdsdnak, valamint az ipari koopera-
ci6 kiszélesitésének lehetbségei vannak. Ennek
érdekében a magyar butoripari vallalatok sza-
mos vezetdje is megtekintette a vasart.

(V. G. 74. 17. sz))

#

A tékés arupiacokon — ezen beliil a fapiacon
— az 1973. év utolsé és 1974 els6 heteiben val-
tozatlanul magas drakon folytatédott tovdbb az
élénk addas-vételi tevékenység.

A legnagyobb feny6flrészaru termel6 és ex-
portalé orszagok koziil

— Svédorszag termelése 1973-ban 119/-kal
novekedett az elézé évhez viszonyitva és elérte
a 14 milli6 m3-t, ugyanezen idé alatt a svéd ex-
portarak atlag 1219,-kal multdk felul a korabbi
évek szintjét.

Elbzetes becslések szerint 1974-ben — a ma-
gas szintl export mellett — a belfoldi kereslet
noévekedésével is szamolnak.

— Ausztria feny6flrészaru exportja 5%;-kal
haladta meg 1973-ban az el6z6 évi szintet, s
85 000 m3-re emelkedett.

— Olaszorszagban az elmult hetekben tették
k6zzé a szovjet Exportles Vallalat 350 000 m3
fenyoflrészaru 1974. évi szallitasara vonatkozo
ajanlatat. A magas arak ellenére is élénk érdek-
16dés mutatkozik az olasz importérok részérél.

A fapiacokon a kovetkezs hetekben 1ényeges
véltozds nem vérhato.

(VG 74/4. melléklet.)
Dr.J.T.



A Vésirosnaményi Forgacslaptiizem hidegpréséllvany-

szerkezetének megerdsitése

Dr. Varga Ldszl6, Széts Géza, Marosfalvi Janos, Molnar Laszlé

Mint arrél a lap hasabjain 1973 decemberében
a ,,Zart keretszerkezetli présdllvinyok szildard-
sagtani vizsgalata” cimid tanulmanyunkban be-
szamoltunk, 1970 szeptemberében népgazdasagi
beruhazas keretében Vasarosnaményban egy
forgacslapot eléallité lizem létesiilt, melynek gé-
pi berendezéseit, hideg- és héprését a svéd
Fjellman cég (Mariestad) szallitotta. A gépi be-
rendezések lzembehelyezése utan egy évvel az
egylapos hidegprés allvanyszerkezete a fels6 sa-
rokatmeneteknél — a legnagyobb fesziiltségii
helyek kornyezetében [1] — megrepedezett. A
Fjellmann cég még a garancidlis idén beliil a re-
pedéseket kivéste, és hegesztéssel javitotta, va-
lamint az allvanyszerkezetet kapuzatonként két
uj fliggbleges tartélemez behegesztésével erdsi-
tette meg.

A javitasok és megerdsitések utan 1972 juniu-
saban végzett szilardsdgi vizsgalataink alapjan
[1] megallapitottuk, hogy az dllvanyszerkezetben
ébredé feszliltségek az atalakitidsok ellenére to-
vabbra is a kritikus tartoményban maradtak, és
varhat6 az ujabb faradt torés. Az elérejelzésiink
beigazolédott, mert a kijavitott és megerésitett
allvanyszerkezet a csdkkentett présnyomas elle-
nére is (240 att lizemi dugattyinyomas helyett
140 att nyomassal lizemelt a gép) 1972. decem-
ber 28-dn 11 helyen ujra megrepedt, illetve egy
kapuszerkezet teljesen atszakadt. Az allvany-
szerkezet annyira megrongalodott, hogy a gyarto
cég altal kordbban alkalmazott technoldégidaval
mar nem volt javithato.

A présberendezés torési korilményei

Az &llvanyszerkezet részletes fesziiltségi vizs-
galata [1], [2], majd az ezt kovetd torése igazolta,
hogy az allvanyszerkezet igénybevétele a Wo-
hler-gorbe id6tartam szakaszaba esett. A torések
és a repedések az alulméretezettség, a helytelen
konstrukeios kialakitis és lemezszabas, a szak-
szertlitlen hegesztési technolégia miatt az lizem-
szerien fellépd, liiktet6-faraszto igénybevétel
hatésara jottek 1étre.

A hidegprés torés el6tti dllapotédban az 1. dbrdn
lathato. A 2. dbrdn a kapuszerkezeteken kelet-
kezett repedéseket és toréseket mutatjuk be,
1...5-ig jelolve a gyéartasi folyamat irdnyanak
megfelelden a kapuzatokat. A repedések folé irt
szamok a repedések hosszat jelentik mm-ben.
A repedések egy része szabadszemmel lathato
volt, mésrésziiket ultrahangos repedésvizsgalat-
tal hataroztuk meg.

A repedéseket vizsgalva megdallapithato, hogy

a 14. és 34. jelli fliggbleges tartdlemezt kivéve
a repedések sarokdtmeneti helyeken keletkez-

1. dbra. Hidegprés a garancialis idészakban

tek, ott, ahol legnagyobbak az ébredé fesziiltsé-
gek, nagyobbak, mint a kifdradési hatar. Megfi-
gyelhetd az is, hogy az utoélag behegesztett, eré-
sit6 gerinclemezek repedései a hegesztési vég-
pontokbél, — fesziiltségtorlodasi helyekbdl —
indultak ki.

Az allvanyszerkezet anyaga St 52—3, amely
rosszul hegesztheté. A garanciadlis javitaskor a
gyarto cég altal alkalmazott hegesztési technolé-
gia hibai miatt az dtmeneti z6ndk felkeményed-
tek. A lemezek hegesztéskor nem voltak eléme-
legitve, utolagos hékezelést és varratvizsgalatot
nem végeztek. A varratokban visszamaradé fe-
szliltségek, a varratvégzédések osszeolvadasi hi-
baja és fesziiltséggylijté hatdsa kiindulé pontja
volt az itt keletkezett repedéseknek. A 34. jeld
tartolemez atszakadésa is az utdlag behegesztett
fuiggbleges gerinclemez helytelen hegesztési
technologisjara vezethetd vissza. A hegesziés
végpontjaboél kiindulva atrepedt az utdlag behe-
gesztett és az eredeti gerinclemez, egyenl&tlen
lett a 3. kapu terheléseloszlasa, ami a 34. jeld
fliggbleges tartélemez térését eredményezte.

Feltehet6en hozzéjarult az allvanyszerkezet
ténkremeneteléhez a torés idépontjdban ural-
kod6 0 °C koruli hoémérséklet is. Ugyanis az
St 52—3 anyag -+10 °C alatt ridegtorésre hajla-
mos.

A javitds konstrukciés kérdéseinek tisztazasa
soran alapelvnek tekintettiik, hogy a huzoé-liik-
tet6 igénybevételnek kitett jaromlemezek kri-
tikus helyein a fesziiltségek az 1000—1100 kp/
Jem?2-t ne 1épjék tal. A javitasi valtozatok elem-
zése és a kivitelezési lehetdségek alapjan az
adott koriilmények kozott a megoldasi elv: az
un. eléfeszitett rugalmas kotés alkalmazdsa.
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2. dbra. Az egyes kapuszerkezeteken és jaromlemezeken keletkezett repedések

Az dllvanyszerkezet megerdsitésének
konstrukcios megolddsa

Minden onmagéaban egyensulyban levé rugalma-
san el6feszitett kotés — legegyszertbb példaja a
csavarral osszefogott két lemez [3] — felbont-
haté huzo6- és nyomé terhelésti elemekre és ru-
goérendszerként modellezve vizsgalhato. A 3. db-
ran példaképpen egy rugalmasan -elofeszitett
kotés erdhatdsabrajat mutatjuk be. A diagram
fliggbleges tengelyére erdk, vizszintes tenge-
lyére pedig megnytuldsok vannak felmérve. Az
F, elofeszités hatasira az 0Osszeszorité elem
(mint késébb lathatjuk a lancszem) A: értékkel
megnyulik, a kozrefogott elemek pedig (jelen
esetben a kapuzat) 2y értékkel Osszenyomodik.
Adott Fp el6feszités mellett a 2; megnyulas, ill.
a Ay Osszenyomodds mértéke az Osszeszoritd
elem, illetve a kozrefogott elemek rugémerevsé-
gétol fligg (tga ill. tguy). Az lizemi terhelés (F )

hatasara — tiszta kils6é lazitast feltételezve —
az Osszeszorité elem terhelése Fy-rél Fyy -re no-
vekszik, mikozben a nyulasa az eléfeszitési meg-
nyulashoz képest Ak-val novekszik. A kozrefo-
gott elemek terhelése (nyométerhelés) ugyanak-
kor Fp -rél Fg-re, a deformaci6 pedig AA érték-
kel csokken. Az el6feszitberé és az lizemi ter-
helés (Fu) kozotti arany olyan is lehet, hogy a
kozrefogott elemekben az F», nyomoigénybevé-
tel nullara csokken, s6t huzdigénybevételbe
megy at.

Lathato, hogy az eldéfeszités mértékének vadl-
toztatasaval a kozrefogott elemek terhelési dlla-
pota, adott tizemi terhelés esetén, széles hatdarok
kozott bedllithato.

A rugalmasan eléfeszitett kotés megvaldsita-
sat indokolja az is, hogy a hidegprés hegesztés-
sel javitott allvidnyszerkezete az eredeti nagy-
177
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3. abra. Rugalmasan eléfeszitett kotés
erdhatasibraja

sagu huzé igénybevétel felvételére mar nem al-
kalmas, de nyomasra igénybevehetd.

A hidegprés kapuzatainak konstrukciés kiala-
kitasa és a rendelkezéslinkre 4116 hely kis hely-
igényl Osszeszorité elemek kialakitasat kove-
telte meg, amit lemezbdl kialakitott un. ldne-

elemmel oldottunk meg. A kapuzat elemek el6-
feszitését excenterrel valdsitjuk meg. Az all-
vanyszerkezet megerdsitésének konstrukcids
megoldasat szemlélteti a 4. dbra. Az excenter-
tengely kialakitdasat és beépitését részletesebben
az 5. abran mutatjuk be.

Az allvanyszerkezet jaromlemezein, kb. a flig-
glleges és vizszintes lemezek semleges szdlainak
metszéspontjaiban 210 mm atméréji furatokat
készitettliink (6. dbra). A jaromlemezek két olda-
lan erre a helyre keriilt felerdsitésre a 2 alatét-
lemez (4. és 5. dbra), — melynek furata 180 mm
— és a 3 tengely megtamasztasara szolgal. Az
alatétlemezek furatat egy 180 és 182 mm at-
mérdjii hengerfeliiletbdl alakitottuk ki, amely-
nek tengelyei 4 mm-rel vannak egymdéshoz ké-
pest eltolva. Ezért a furatot csak kb. 150°-os
iven kell illeszteni, és ezzel a tengelyek szere-
lése nagymértékben leegyszerlisodott (7. dbra).
A tengely két végére keriilt — a kapuszerkezet
kiilsé oldalain — a lemezbdl kialakitott 1 lanc-
elem. A lancelemek tengelyirdnyu rogzitésére a
tengelyvégekre szerelt 4 trapézmeneti hengeres
anya szolgéal. Az anyak elfordulas elleni biztosi~
tasat — azok felhasitdsaval — a 8 belsd kulcs-
nyilasi csavarokkal oldottuk meg.

A 3 tengely kialakitasa olyan, hogy az egyik
oldalon (5 4bra bal oldalon) a lancelem furataba
illeszked6 tengelycsap 2 mm-es excentricitasu.

4. abra. Az allvanyszerkezet megerfsitésének konstrukciés megolddsa
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5. dbra. Az excenter-tengely kialakitisa és beépitése
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Igy a tengelyek elforditasaval a kapuszerkezet /5 .‘
elofeszithet6, tehat ha a présberendezés nem tize~- =it e
mel, a lancelemekben huzd, a kapuk fliggéleges B @_ o e [
oszlopaiban nyomofesziiltség ébred. A lancelem- T | 47 [
kénti befeszitést az teszi lehetévé, hogy az ex- . S
centrikus csap csak a tengely egyik oldalan van | | g
kiképezve, és az egy oszlophoz tartoz6 két ten- | T ) A
gely elhelyezésénél az excentrikus csap a két ! T
ellentétes oldalra esik. A felsé tengely elforga- ol '
tasaval a bal oldali (4. dbra), az alsé tengely el- E%
forgatasaval a jobb oldali lancelem el6feszitése [ S
oldhaté meg. A tengelyek elforditdsa nyolecszog ’ CE
alaku tengelyvégekre helyezett kulesokkal old- ‘
haté meg. Ezeket a nyoleszog alaku végeket hasz- ‘ i \
naltuk fel a tengelyek elfordulas elleni, alakzaro |2, Nrao
biztositédsara is a 6 biztositolemezekkel. A 2 ala- ! { |
tétlemezek A38, az 1 lancszemek St 52—3, a ten- y A {5— d} S =
gelyek BNC3 anyagbdl késziiltek. A tengelyek S : ; ¥
érintkez feliiletei 1 mm mélységben HRC 50— s e ; | z,
55 keménységre betétedzettek. elokészitése bt - .
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7. abra. Az alatétlemezek kialakitasa
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8. abra. Az elofeszitett kapuszerkezet oszlopanak
erdhatasabraja
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9. dbra. A liancelemekben és a kapuszerkezet fliggdleges
oszlopaiban ébredd fesziiltségek az elbfeszités fliggve-
nyében

Az eléfeszitett allvdnyszerkezet szildrdsdgi
jellemz0bi

Az Gsszeszoritéd elemek (lancszem, tengely) és a
kozrefogott elemek rugémerevségének megha-
tarozasaval a 3. dbranak megfeleléen megszer-
kesztheté a kapuzat er6hatasabraja. Ezt az eré6-
hatasdbrat a ,,fél” kapuszerkezetre (két fliggd-
leges tartooszlop és két lancelem) 120 Mp elo-
feszités mellett a 8. dbra szemlélteti. A vizsgalt
szerkezeti egységre hatd tlizemi terhelés 0—
274 Mp kozott valtozik, melynek hatésara a két
lédncelem terhelése 120—264 Mp kozott, a kapu-
szerkezet fligg6leges oszlopanak terhelése pedig

180 ¥ A LR A R

120 Mp nyomas és 10 Mp huzas kozott valtozik.
A 120 Mp eldfeszités hatasara a lancelempérok
0,33 mm-rel nyulnak meg, az oszlopok pedig
0,37 mm-t nyomodnak Gssze.

A lancelemekben és a kapuzat fliggéleges osz-
lopaiban az el6feszité-erd és az lizemi terhelés
hatasdra ébredé fesziiltségertékeket az eléfeszi-
tés fiiggvényében a 9. dbra mutatja. Az dbrabdl
lathato, hogy F» = 130 Mp el6feszités sziikséges
ahhoz, hogy a préselési technolégia altal meg-
kovetelt 180 att lizemi dugatlyinyomas esetén
— terhelt allapotban — a kapuszerkezet fligg6-
leges oszlopaiban huzé fesziiltség ne ébredjen.
Még el6feszitetlen allapotban is, tehat F, =0
mellett a kapuzatban — az Uzemi terhelés ha-
tasira — 470 kp/cm?® huzofesziiltség ébred,
50%-kal kevesebb, mint a megerdsités elStti
allapotban.

A 9. dbran lehataroltuk a szerkezet eléfeszi-
téséhez sziikséges minim4alis és maximalis el6-
feszit6-erdt. A minimdélis el6feszités mértékét
(Fumin = 20 Mp) a kapuszerkezet oszlopaban éb-
redé maximalis huzofesziiltség hatarozza meg.
Figyelembe véve, hogy a jaromlemez repedéseit
hegesztéssel kellett javitani, az oszlopokban éb-
redé huzofesziiltség értékét célszeri 400 kp/em?
szint alatt tartani. Az F wmee = 140 Mp-nal na-
gyobb eldfeszités nem kivanatos, mert a kapu-
zat fliggéleges oszlopdban a teljes iizemi terhe-
lés hatasara sem ébred huzofesziiltség, viszont
a nagyobb eléfeszités az oszlopokban feleslege-
sen nagy nyomoéigénybevételt okozna.

A kapuszerkezet erthatasabrajabol meghata-
rozhaté a lancelemek megnyulasa és a kozrefo-
gott elemek — a kapuzat oszlopai — Gsszenyo-
médasa. Az eléfeszité-erd és az lizemi terhelés
hatdsara létrejové megnyulés ill. 6sszenyomaddas
értékeket az el6feszité-erd fliggvényében a 10.
abrdn adjuk meg.

A hidegprés allvanyszerkezetének szilardsagi
vizsgalatahoz hasznalt mechanikai modellel kap-
csolatban megjegyezzik, hogy az el6feszitett ka-
puzat tényleges szilardsagi viszonyait a modell
csak jo kozelitéssel irja le, mert az lizemi terhe-
1és nem a befeszitGerd hatdsvonaldban hat, és a

10. dbra. A lancelem és kapuszerkezet fliggdleges osz-
lopanak megnyilasa, illetve Osszenyomoédasa az eldfe-
szito-erd fliggvényében
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valésagban a ,tiszta” kiilsé lazitdssal szemben
kozbensé lazitas 1ép fel. Az emlitett elhanyago-
lasok nem okoznak jelentds eltérést.

Elvégeztiik az allvanyszerkezet megergsitésé-
hez hasznalt elemek részletes szilardsagi ellen-
brzését, és valamennyi elem kifdradési bizton-
sagi tényez6jére 2-nél nagyobb érték addédott.

A repedések kijavitisa

Az allvanyszerkezet megerdésitésének elsé fazisa
a repedések és torések villamos ivhegesztéssel
vald javitdsa. A hegesztési technolégiat a BME
Mechanika Technolégia és Anyagszerkezettani
Intézet munkatarsaival dolgoztuk Kki.

Mivel az St 52—3-as anyag rosszul hegeszt-
het6, probahegesztéseken vizsgaltuk a héhatés-
ovezetek felkeményedésének mértékét. 20 °C-on
és 300 °C-ra el6melegitett probadarabokon sa-
rok- és V-varratokat készitettiink. Megallapitot-
tuk, hogy elémelegités nélkiil az St 52—3 anyag
héhatasovezete HVyy=410...420 kp/mm?2-re
felkeményedett, a még megengedheté6 HV;, =
= 350 kp/mm?2-el szemben. Az elémelegitett da-
rabokon a felkeményedés mértéke mintegy
290—300 kp/mm?-re addédott. Ezért a javitasok
sordn a hegesztések kornyezetét 300 °C-ra kel-
lett elémelegiteni.

A hegesztéshez — a héhatdsovezet nagy be-
edzd6dési hajlama miatt — csak kis hidrogéntar-
talmu, bazikus elektrodat lehetett hasznalni és
a hegesztést egyendrammal, forditott polaritas-
sal kellett elvégezni.

A repedések és torések feltoltése az un. kasz-
kad modszerrel tortént, melyet a 11. dbrdn

11. dbra. A repedések feltbltésének sorrendje

12, abra. Az atszakadt tartélemez feltdltése

szemléltetlink. A 12. dbrdn a 34. jelt fligg6leges
tartélemez torésének javitdas kozbeni allapotat
mutatjuk be.

Az dllvdnyszerkezet szerelése és eldfeszitése

Az dllvanyszerkezet el6feszitési és szilardsagi
jellemz6it figyelembe véve dontottink gy,
hogy oszloponként 120 Mp, azaz ldncelemenként
60—60 Mp-dal kell a rendszert el6fesziteni. Sze-
reléskor az elSirt el6feszités beallitasat, ill. el-
lendrzését kozvetett viton, nyulasmeéréssel oldot-
tuk meg. A nyulds mérésére PFENDER MPA
(Mohr Federhaft A. G. Mannheim) tipusti nyu-
lasméré miszert hasznéltunk. A nyulasmérés
pontossaga -+1 um. Mivel a lancelem 1 ym meg-
nyuldsa 3,5 Mp erdének felel meg a lancelemen-
kénti el6feszités mértékét gyakorlatilag 55—65
Mp kozott allitottuk be. (

A lancelemek szerelés utani el6feszitését a 13.
dabrdn mutatjuk be. Mivel a rugalmasan eléfe-
szitett kotésekben a felfekvé feliiletek lesimu-
lasa, a kapesolodo elemek helyi képlékeny alak-
valtozasa stb. miatt, a kotés lazulasaval, ernye-
désével kell szamolni, mintegy 3000 igénybevé-
tel (préselés) utan ellenériztiik a rendszer eléfe-
szitésének meértékét. Ernyedést gyakorlatilag
nem észleltlink. A 3000 ciklus utdn mért eléfe-
szitési értékeket ugyancsak a 13. dbran tlintet-
tiik fel.

Bar a prébajaratids utdn ernyedést nem ész-
leltlink, a kotés el6feszitését bizonyos idénként
ellenérizni kell, és sziikség szerint utanallitast
kell végezni. Erre azért van sziikség, mert az
ilyen nagy méreti és tipusi rugalmasan eléfe-
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Elbfeszites merteke nem valtozott (F=aik)

Elbfeszites merteke csokkent | ernyedes)

Elbfeszites' merteke ndvekedett

szitett kotésre még kevés a gyakorlati tapaszta-

lat.

A javitott allvanyszerkezetti hidegprést a 14.
dbran mutatjuk be.

Az eddigiek alapjan lathaté: ¢
— a dugattyuk altal létrehozott présterhelés je-

lentds részét a lancelemek veszik fel; az ere-
deti kapuszerkezetben, illetve a jaromleme-
zekben lényegesen kedvez6bb feszililtségi 4l-
lapot alakul ki, a fesziiltségesucesok értéke le-
csokken, amit a sarokdtmenet kérnyezetében
nyulasmérd bélyegekkel végzett ellenérzé
méréseink is igazoltak;

— mindéségileg mas a kapuszerkezet fesziiltségi
allapota, mert a huzdigénybevélel helyett
dontéen a nyomoigénybevétel dominal. Ez
az allapot lényegesen kedvezébb, mint az
eredeti;

— ajavitohegesztések, valamint az alatétlemezek
hegesztése sordn a 300 °C-ra torténd felme-
legités, mint egy fesziiltségoldo hdkezelés,
feltehet6en javitotta a jaromlemezek sarok-
4dtmeneteinek, valamint a Fjellman-féle he-
gesztéses javitdas hohatasovezeteinek ke-
ménységi-fesziiltségi allapotat, csokkentette
a fesziiltségcstuicsokat, javitotta az atmeneti
zonak szemcseszerkezetét, és bizonyos mér-
tékig regeneralta a kordbban legjobban
igénybevett faradt tartomanyokat.

Tervez6i és szakértoi tevékenységiink csak a
présberendezés allvanyszerkezetére terjedt ki.
Megitélésiink az, hogy az 1973 majusaban meg-
javitott és lzembehelyezett présberendezés 4ll-
vanyszerkezetei, a meghizo altal eldirt 180 att
dugattyunyomas mellett hosszi idén at bizton-
sdgosan tlzemeltetheté. Az allvinyszerkezethez
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14. abra. A rugalmas szoritékodtéssel megerdsitett
hidegprés

hasonléan azonban a berendezés t6bbi eleménél
is szdmos konstrukeios hiba és alulméretezettség
tapasztalhat6. Ezek a hibdk — az eddigi tapasz-
talatok szerint — gyakran okoznak lizemzavart,
termeléskiesést. Ezekr6l a kérdésekrdl egy to-
vabbi tanulmdnyunkban szdmolunk be.

IRODALON

[1] Marosfalvi J.—Molndr L.—dr. Varga L.—Sz6ts G.:
Zart keretszerkezet(i présallvanyok szilardsagtani
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Beszdmold az 1973. évi lipcsei 6szi

Reichenberger Oszkar

A lipcsei vasar évrol évre tobb résztvevovel,
gazdagabb valasztékkal és egyre reprezentativ
kiallitasaval attekintést ad a szocialista ipar ke-
resztmetszetérél és fejlédésérdl.

A kiallitott termeékek kozul jelentés helyet
foglalnak el a butorok és a faipari gépek. A ki-
allitdas az NDK, valamint csehszlovik, lengyel,
romén, jugoszlav, és néhany nyugati cég bu-
torait mutatta be. A koncentralt kiallitdsi mod

“lehet6séget adott az Gsszehasonlitasra és az érté-
kelésre.

A  korpuszbutorokndl szembetliné a nagy
széria gyarthatosagara valo torekvés és az egy-
séges frontfeliiletek kialakitasa.

Nagy szazalékban alkalmazzak a kulonbo6zd
furnérutdnzati miianyag feliiletkezeléseket, él-
félidkat és szines felilleteket. E torekvések biz-
tositjdk a nagy sorozatban gyartott butorok esz-
tétikus megjelenését és lehetové teszik az egyes
butoralkatrészek cserélhetéségét ill. utanvéasar-
lasat azonos strukturaval.

Ezzel parosulnak a dekorfélidk jé tulajdon-
sdgal mint pl. fényallésdg, csekély apolasi igény
és nagyfoku ellenalloképesség a haztartdsban
eléallo igénybevetelekkel szemben.

Az NDK-ban két foliafajta terjedt el. ,,Klasz-
szikus” félianak szamit a butoriparban 1954 6ta
alkalmazott ,,H” dekorfélia (karbamid — for-
maldehid félia) melynek tulajdonsagait allan-
déan javitottdk tébb iparag és tudoményos in-
tézmény kozés munkdjaval. Ezt a félia fajtat
a furnérhoz hasonlé technolégidval dolgozzik
fel és egy kivalé felilleti mindség elérése ér-
dekében allandodan azonos minéségl lakkokkal
kezelik.

Egy tovabbi fejlesztés targyat képezi az UP
dekorfolia (telitetlen poliésztergyanta folia)
melyet 1971-6ta alkalmaznak és amelyet az
NDK butoripara a drezdai fatechnologiai kuta-
tointézettel kozosen dolgozott ki, (Forschungins-
titut fiir Holztechnolégie Dresden).

2. dabra. Vorosfenyd iilégarnitara

vasarrol

1. dbra. Gorgds miianyag uldke

Az UP f6lia mar olyan feliileti hatassal ren-
delkezik, hogy mattfényii butorok esetében
nincs sziikség tobbé a butorgyarakban a munka-
és koltségigényes feliiletkezels eljarasokra. A
dekorpapirok (papirvazas folidk) gyartasara az
NDK-ban egy specidlis lizemet hoztak létre. A
dekorféliakat tobbféle kivitelben hozzak forga-
lomba és a fautanzatok széles skaldja all ren-
delkezésre. Jelenleg 57 kiilonboz6é mintazatot
forgalmaznak, melyek részben furnérutanzatok,
részben grafikai famintdkon alapulnak. Az
NDK butoriizemeiben jelenleg a laké és halo-
szobabutorok csaknem 60 szdzaléka késziil de-
korfélia feliilettel. Irodabutorok gyartasanal en-
nek a muianyagfajtanak az alkalmazisa tokéle-
tesen megfelelt a vele szemben tamasztott ko-
vetelményeknek.

Belséépitészeti munkakndl is egyre novekvo
mértékben alkalmaznak dekorfoliat, és ezeket
a KGST orszigokba is exportaljak.

3. abra. Keményhab vazszerkezetd tilégarnitiara
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6. dbra. Varialhaté szekrénysor és néhany kisbutor

A gyartmdnyok kialakitdsanal elsérendii
szempont a varidlhatésag és a funkcionalis igé-
nyek kielégitése. A gyartmanyokra jellemzé a
mindéségi munka, a szakszer Gsszeépitések tisz-
tasdga és a gyartasi szervezettség.

A nalunk is forgalmazott szétszedhetd szek-
rényfalak tobbféle variacidban szerepeltek, Em-
litést érdemel a szekrényekre szerelt rendkiviil
egyszerd és esztétikus forgdesapos kivetépént.
A szekrényeket kiilonféle domboritast diszité-
sekkel (mianyag félidba nyomott mintak) va-
lamint szines Uvegajtokkal tették valtozatossa.
Feliileti kialakitdsukban a did, télgy, javor, ké-
ris, cseresznye és teak mellett szines lakkozasu
kombinaciok szerepeltek, elsfsorban narancs-
voros, fehér/kromsarga, vilagossziirke/zold, és
okkersarga/barna.

A karpitozott fotelek gorgékon mozognak, a
gorgék elhelyezése tobbnyire siillyesztett.

A kevés szamu stilbator részben rusztikus ka-
rakterii volt. Ezenkivil stilizdlt egyedi btto-
rokat és szekrényfalakat is lathattunk. A karpi-
tozott butorok bemutatéja is komplett szoba-
berendezésen beliil tortént. Az alkalmazott par-
nazé megoldas altalaban sikrugos (gumiheve-
der vagy hulldimrugo) tartészerkezeten alkal-
mazott habpéarna.

Sok volt a keményhab vazszerkezet habanyag
parnazassal és a teljesen habanyaghol eléallitott
ilébutor. Ezek kiilonb6z6 keménységli (beltilrol
kifelé lagyuld) rétegekbdl oOsszedllitott habbdl
késziiltek.

A bevonéanyagok kozil féleg harom fajta bu-
tortextilt lattunk a butorokon: barsony, hurkolt
szovet és rusztikus szottes. Meghatarozé szere-

piik van a nagyfeliileti mintaknak és a kiilon-
boz6 szélességli valamint elrendezésli csikozas-
nak. Kovetheté a kiallitott termékeken a MA-
LINO (R), a hurkolt elasztikus termékek fo-
vabbfejlodése.

Az NDK fejlett textilmiivészetét és iparat
kiilén kiallitason mutattdk be. A vésiron a fa-
feldolgozéipari gépek kozott megtalalhatod volt a
Novus Bea cég uj szegezdpisztoly tipusa: a fej-
nélkiili szeget belové pisztoly. Ez a faiparban
féleg a diszlécek felszegezésére a karpitosipar-
ban a hatsé borité farostlemezek felerdsitésére
hasznalhato. A bemutatott gépek koziil tjdon-
sagnak szamitott az Unigrick NSZK cég ajto-
pantszerel$ automata gépegysége. A berendezés
szekrénybutorok kivetépantjainak szerelését
végzi automatikusan. A bemutatott gép egy
automata szekrénybutor vasaldshelymard és
szerel gépsoranak egyik egysége. /A gépet mi-
kodés kozben nem mutattak be. A gépi megmun-
kalo szerszamok kialltasan az NDK VWEF gyar
gyorsacél, keményfémlapkas kombinalt maro-
szerszamgépei érdemelnek emlitést. Az alap-
anyag gyartok koziil a ,,Bayer és a Dunlopéllo”
cégek habanyag bemutatoéit latiuk. _

Mindkét cég az irodalombdl és a gyakorlat-
bol mar ismert l4gy és kemény habok valtoza-
tait mutatta be. A butorok ara — az atlagkere-
sethez viszonyitva — olesébb, mint nalunk. A
kiallitast a j6 mindségli munka, a szép anyagok
és szinek harmonidja jellemezte. A butorok for-
méajanak és funkciéjanak oGsszhangja a tervezok
j6 munkajat dicséri. Legnagyobb érdeme, hogy
a kiallitott butorok tobbsége a kiallitassal egy-
id6ben kaphatd az tizletekben is.
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Kéziileti butorexportunk helyzete

Szildgyi Béla

Eldljaroban sziikségesnek tartom definidlni a
fogalmat, hogy mit sorolunk a koziileti butor-
kategériaba.

Koziileti butornak nevezzik azokat a beren-
dezéseket, amelyek nem kerlilnek a lakossig
fogyasztéi szférajaba, tehat nem lakasbutorok.
Ezek lehetnek beépitett (immobil) és mozgat-
haté (mobil) butoripari termékek.

Kozileti berendezés exportra elsé alkalom-
mal a KGST Palota épitése soran Kkeriilt sor.
Néhany véallalkozé szellemli magyar vezetd és
faipari szakember batorsidgit és kezdeményezd
készségét dicséri, hogy a szocialista tabor or-
szagai koziil elsének wvallalkoztak ilyen jellegi
feladat elvégzésére. '

A KGST Palota berendezésének gyartasa
még nem egy egységes szerv irdnyitisa mellett
bonyolodott. A szervezetre és a szervezésre ra-
nyomta bélyegét a spontaneitds. A véllalkozas
bonyolitasa kozben a résztvevé szervezeteket is
meglepte, hogy az ilyen jellegli tevékenységet
milyen magas mindségi szinvonalon, milyen jo
hatasfokkal tudjuk végezni.

A tervezés, gyartds és szerelés soran kialakult
egy olyan csoport, akik mar felismerték az
ilyen jellegi export-munka el6étt &ll6, szinte
korlatlan lehetdségeket és tudatosan kezdték
szélesiteni a felvevd piacot. Adodott ebbdl a
gondolat, hogy a lehetdség adta feladatot egy
egységes szervezet kezébe kell Osszpontositani.

fgy hatirozta el az ARTEX Kiilkereskedelmi
Vallalat vezet8sége, hogy a hagyoméanyos bu-
torexport mellett létrehozza a koziileti buitor-
export részlegét, mely hivatva lesz koziileti be-
rendezések exporttal kapcsolatos Osszes tevé-
kenység Osszefogasara és végzésére.

A véllalat az aldbbi kozlileti tevékenységet
vette fel profiljdba:

a/ a tervezést,

a/l a tervadaptalast és kiviteli tervkészitést,

a/2 a tervezdi miivezetést és konzultalast,

b/ a sajat (magyar) tervutani kivitelezést,

b/1 az adott tervek alapjani gyartést,

b/2 a kiegészité berendezési targyak készitését
és dekoraciés elemek biztositasat,

¢/ a szerelést,

¢/1 a szerelés-vezetdi tevékenységet.

Tevékenységiink az aldbbi f&bb termékeso-
portositasra koncentralt:

1. Szinhaz-, koncert-, kongresszusi-, cirkuszi-
és moziépuletek berendezésére. :

2. Hotelek, panziék, iidiilék, szanatériumok,
kollégiumok berendezésére.

3. Irodahdzak, mitivel6dési létesitmények és
konyvtarak bebutorozéisara.

4. Ettermek, barok, eszpresszok, berendezé-
sére.
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5. Templomok, ravatalozok és egyéb létesit-
mények bebutorozasara.

Az ARTEX megfelelé propaganda munkéajat,
jol kialakitott kiilfoldi kereskedelmi szervezetét,
kell6 hozzaértését, valamint a termékeket ter-
vezd, gyarté és szereld intézetek, vallalatok ki-
valé munkajat dicséri, hogy aranylag roévid idé
alatt sikertilt jo hirtinket megalapozni ugy a
szocialista, mint a t6kés piacokon.

A fejlédés szemléltetésére szolgdl az 1. és a
2. dabra.

A magyar kozileti butorok eljutottak a t6-
kés vilag sok varosaba. Néhany példa: Rhodosz
szigetén, Bécsben és Inssbruckban, Réméaban és
Monte Carloban, Garmisch-Parten Kirchenben
és Nyugat-Berlinben, Tékioban, Grenoblban,
Corensonban, valamint Les Settonban, Briisszel-
ben, Londonban. Liverpoolban, Birmingham-
ban és Dowerben, szallodai, éttermi és iroda-
hazi berendezéseink hirdetik a magyar butor-
ipar jo szinvonalat.

A szocialista vildgban berendezéseink meg-
talalhatok a Szovjetunié majd minden koéztar-
sasagéban, Jugoszlaviaban, Csehszlovakidban és
Lengyelorszagban is. Leningradtol—Alma-Ataig,
Ashabadtél—Kijevig, Jerevantél—Penzaig, Du-
sambetdl Bakun at Thilisziig és a  Fekete-ten-
ger festéi helyein szdmos szinhdz, hangver-
senyterem, szalloda, Udiilé, konyvtar és iroda-
héaz-berendezés oregbiti a magyar szakemberek
altal termelt butorok jo hirét.

A kedvezé piaci helyzetet, az ARTEX ftizlet-
kotoi képességeit természetesen nem tudtuk
volna gylumolesoztetni aldozatkész, jol felké-
sziilt ipari partnerek nélkil.

A koziileti berendezések gyartasara profiliro-
zott véallalat, lizem nem volt. Ezért néhany lel-
kes és az ligy sikerében bizé, tehetséges szovet-
kezeti és véllalati vezetd segitségével sikeriilt
egy széles cikkskala eldallitasara alkalmas ipari
hatteret létrehozni.

Mivel a kozlileti berendezések nagy része in-
dividudlis, vagy legjobb esetben kisszérias ter-
mékekbdl all, kézenfekvé volt, hogy a kis és ko-
fel, médositsuk at, mert ez tudja kovetni, biz-
tositani a l6késszertien jelentkez8 rendelések
maradéktalan teljesitését. Ezenkiviil a szovet-
kezetek tobbségénél még megtaldlhatok a ha-
gyomanyos mivesség atmentett értékei, ame-
lyek az asztalosok, lakatosck és egyéb mesterek
kezeiben, szerszamaiban lelheték fel, melyek
biztositékai a magyar butorok és berendezési
tirgyak magas szinvonaltd kivitelezésének.,

Tevékenységiinket nem steril kornyezetben,
hanem adott hazai viszonyok koézott folytatjuk.
Ebbél kovetkezéen nagyon sokszor adédik prob-
léma a kovetkezdkbol:
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a) A hazai idegenforgalom fejlédése a nép-
gazdasag er6sodése kapcsan, hazankban is sok
koziileti objektum épiil, mely szintén termeldi
kapacitdsokat kot le. A kedvez6bb arfekvésa,
alacsonyabb esztétikai és miiszaki kovetelmé-
nyekkel feladott hazai rendelések gyakran hat-
ranyos helyzetbe hozzdk az exportrendeléseket.

b) Uj vevéink szemében az egész orszag egy
nagy bemutatéterem. Argus szemekkel figyel-
nek mindent és a belf6ldi szinvonal lattan gyak-
ran elmegy kedviik a vasarlastél. Megrendels-
ink szerint, aki onmaga részére nem gyart igé-
nyes, magas mindség terméket, arr6él nehezen
feltételezhetd, hogy masok szamadra képes lesz
olyat gyartani.

A fenti probléma élének enyhitése érdekében
j6 lenne, ha a beruhazok és tervezék nem ter-
veznének és gyartandnak aldrendelt mindségi
és nem megfelels esztétikai megjelenésti beren-
dezéseket, mert ezzel elGsegitenék, hogy a hazai
és a nemzetkozi szinvonal paraméterei kozelebb
keriiljenek egymashoz, mely feltétlen elGsegi-
tené exportlehetéségeinket.

Ahhoz, hogy a fejlédés vonala toretlen le-
gyen, néhany objektiv és szubjektiv kérilményt
kell tobbé-kevésbé moédositani:

1. A hazai felhasznal6knal el kell érni, hogy
igényeiket emeljék nemzetkdzi nivéra és a bel-

1974

1972 1973 terv 1974 terv

foldi bekeriilési koltségeket szoritsak le a vilag-
piaci arszintre.

2. Oda kell hatnunk, hogy épitészeink, bels6
épitészeink, butortervezdink a tervezett beren-
dezések Kkivitelezésével szemben igényesebbek
legyenek.

3. Olyan kivalo formaju és jol funkcionalo
viladgpiaci dron gyarthaté butorelemeket és csa-
ladokat kell kialakitani, amelybél az alkalmazott
belséépitész komplettirozni képes belféldon is
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és ajanlatokat tud kidolgozni az export-objek-
tumokhoz.

4. A kozlleti berendezések gyartdsdra atala-
kitott ipari kapacitasokat stabilizalni, fejleszteni
kell, valamint Gjabb lizemeket kell felkésziteni
a tevékenységiinkbe torténé bekapesolédasra.

5. Szorosabb kapcsolatot kell kiépiteni azon
kiilkereskedelmi és idegenforgalmi szervekkel,
akik export-lehet6ségeink propagaldsaban segit-
séglinkre lehetnek.

6. Figyelemmel kell kisérniink a vildgpiacon
bekovetkez6 daramlatvaltozasokat, hogy tevé-

kenységlinket idében athangolhassuk. E célbél
minden jelentsebb koziileti kiallitason javasolt
képviseltetnlink magunkat.

Az elmult években szerzett tapasztalataink,
az eldrelaté piackutatdsaink, valamint a termé-
keink &ltal megalapozott hirneviink alapjan a
koziileti exportunk tovabbi fejlédése el6tt nem
latunk akadalyt, s hogy fejlédésiink mértéke
milyen lesz, mindannyiunkon mulik.

Azokon is, akik méar kozremikodok és azokon
is, akik csak ezutdn kapcsolédnak be e szép, ér-
dekes és gazdasigos tevékenységbe.



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhatd
V., Vdci utca 10.
V., Bajcsy-Zsilinszky dt 78. szdm alatti

hirlapboltokban
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Egyesileti hirek

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly 1974. februdr 28-an
és méarcius 28-4n, a Butoripari Szakosztaly marcius 1-én,
a Vegyesfaipari Szakosztdly marcius 1-én és madrcius
29-én vezetdségi Ulést tartott.

A Vegyesfaipari Szakosztaly marcius 1-én tartoit ve-
zetbségi 1ilésén butorok garancidlis javitasdnak kérde-
sét, az ezzel bsszefliggd egyéb problémdkat targyalta.
Foglalkozott tovabba a butorjavitdsokkal Osszefiiggd
kérdéskomplexummal, valamint ez év szeptemberére
tervezett ankét elékészitésével.

Az lilésen Békési Dezsé a Fovarosi JAVSZER V. igaz-
gatdja is részt vett, aki a butorjavitasokkal kapcsolatos
eddigi tapasztalatairdl és probléemadirol tajékoztatta a
szakosztaly vezetdit. Utalt arra, hogy a garancialis ja-
vitasok teriiletének kiszélesitése varhatéan a mindségi
kifogasok — reklemdaciok — szamat is ndvelni fogja.

*

A TFfirész-Lemezipari Szakosztaly marcius 5-én tartotta
soron kévetkez6 vezetOségi lilését.

- e

*

A Butoripari Szakosztaly kdarpitos csoportja marcius
11-i dsszejovetelén dr Récz Endre az ARTEX fosztaly-
vezetdje

. Mit vir a kiilkereskedelem a magyar kdrpitosipartél”

cimmel tartott el6adast.
*

Az tjonnan alakult Ipargazdasagi és Szervezési Bizott-
sag marcius 14-én és dprilis 11-én tartott iilésén részle-
teiben vitatta meg az 1974. év feladatait.

&

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly tanulmanyutja kere-
tében a résztvevék marcius 15-én Kazincbareikdn a
Borsodi Vegyi Kombinatot tekintették meg.

A Butoripari Szakosztdly tagjai méarcius 21-én a bu-
dafoki Ulsbttor KTSZ iizemébe litogattak el.

*

Az Oktatasi Bizottsdg marcius 21-i {ilésén a tanterv
programok vitajarél elhangzott bizottsagi beszamoldkat
hallgatta meg, tovabba dr. Strausz Jézsef és Virag
Ldszl6 ,,A faipari iizemmérnikképzés feltételeinek érté-
kelése” targyu tématervvel kapesolatos tajékoztatasat.

A Satoraljaujhelyi Csoport marcius 4-i rendezvényén
Mihalovszky Tibor, a Tisza Bitoripari Vallalat sator-
aljaujhelyi gyaregységének fomérnoke az 1973. évi Oszi
lipesei vasarrdl tartott vetitett képes el6adast.

A Csoport marcius 21-i ésszejovetelén Neuwirth Edit,
a Butoripari Tervezé Iroda munkatarsa ,, Finnorszagi fa-
ipari tapaszialatok’™ cimmel {artott ugyancsak vetitett-

képes eldadést.
*

A Butorértékesitd Vallalat FATE csoportja marcius 25-1
klubnapjan dr. Laskai Lajos, az Orszagos Tervhivatal
osztalyvezetbje ,,A butoripar és a biltorkereskedelem
helyzete 1973-ban” cimmel; Szdnté Gyorgy, a BUTOR-
ERT vezérigazgatéja ,,4 Domus program és egyéb ido-
szerii kérdések” cimmel tartott elbadast.

*

Az Ugyvezeld Elnbkség februar 22-i {ilésének napirend-

jén :

1.a Magyar Népkoztarsasig és a Szovjetunié gazdasagi
és tudomanyos-miiszaki egylittmiikodési egyezmény
aldirdsa 25. évforduléja alkalmabol a Faipari Tudo-
manyos Egyesliletre haruld feladatok;

2. az Egyesiilet vidéki csoportjainalk koltségvetési-jutta-
tdsok rendezése;

3. egyéb folyo ligyek, szerepelt.

A napirend elsé pontjanak vitajat kovetden az Ugy-
vezeté Elndkség a Mfszaki-Tudomanyos Bizottsag ja-
vaslata alapjan a Szovjetuniéval vald gazdasagi és tu-
doményos-miiszaki egylittmiikodés alairasa 25. éviordu-
16jarél az 6szi hoénapokban tartandé nagy-rendezvény
keretében kivan megemlékezni. A rendezvény elbzetes
program-tervezetének osszedllitdsdval, a koltségek fel-
mérésével dr. Dalocsa Gdbort, a Miiszaki-Tudomanyos
Bizottsag vezet6jét bizta meg, egyben felkérte a tovabbi
részletes javaslatok elkészitésére.

Rieperger Ldszlo, a FAIPAR Szerkesztd Bizottsaga ne-
vében vallalta, hogy az Egyesiilet lapjanak novemberi,
11. szama teljes egészében jubileumi szdmként kertl
Osszeallitasra és jelenik meg.

Hatarozatot hozolt az Elntkség a vidéki csoportok
koltségvetés hozzajarulasaival kapcesolatos egyes kérdé-

sek rendezésében.
F

A Kormény {orvényerejli rendeletével alapitott
L Ebtvos Lorand-dij” adomanyozéasara az MTESZ, — ezen
beliil a szakegyestiletek — is javaslatot tehetnek. Ennek
figvelembevételével hozott hatdrozatot az Egyesiileten
beliili el6terjesztés modozatara.

A Butoripari Szakosztaly elbterjesztése alapjan a Né-
met Demokratikus Koztarsasagban megrendezésre ke-
riilé ,,Poliuretin és egyéb butoripari miianyagok alkal-
mazasanak tapasztalatai” targyd konferencian 3 £6 rész-
vételét engedélyezte.

Targyalta és jovahagyta az Egyesiilet koordinécids bi-
zottsdga tevékenységére és mikodési rendjére vonatkozod

tervezetet.
*

Az Ugyvezetd Elndkség marcius 29-i lilésén:

— az Orszagos Elnokségi és titkari iilés elkészitését
targyvalta, eléadé Roka Pdl, az Egyesiilet elntke,

— a faipari mérndkok és lizemmeérnokok képzésére ki-
dolgozott tantervi iranyelveket vitatta meg, eldado
dr. Lazdr Ldszl6, az Oktatdsi Bizottsag vezetbje;

— végil egyéb folyd ligyeket targyalt.

* .

A Butoripari Szakosztaly karpitos csoportja az aprilis

11-i dsszejovetelén

»A hazai kdrpitosipar helyzete és fejlédésének felié-

telei”

cimi tanulmanyt vitatta meg

*

A mohacsi csoport méarcius 27-1 Osszejovetelén az 1973.
évi tevékenységét értékelte, megvitatta és jévahagyta az
1974, évi munkatervet,

Ezt kivetben a Mohdacsi Farostlemezgyar igazgatéja,
dr. Fay Mihdly, a gyar 60 000 tonnas kapacitds-boévités
értélkelése, a fejlesztés hatasa a vallalat tevékenységére,
szervezeti felépitésére cimmel tartott vitaindité eld-

adast.
*

A Butoripari Szakosztaly karpitos csoportja aprilis 17-i
klubnapjan Dipl. KIm. Johannes Bernhardt ur, az oszt-
rak Greiner cég export-import iroda vezetéje ,Poly-
urethan felhasznaldsa a karpitos iparban” cimmel tar-
tott filmvetitéssel egybekdtott eléadast.

*
]

Az Egyesiilet dprilis 18-an oOsszevont orszagos elnok-
ségi és titkari ulést tartott.

Az {ilésen Roka Pdl, a FATE elndke révid tajékozta-
tast adott a két elntkségi lilés kozott eltelt idészak mun-
kajardl, Dr. Dalocsa Gabor, a Miiszaki-Tudomanyos Bi-
zottsdg vezetdje ,,az Egyesiilet VIII Kozgy(ilése hataro-
zatainak végrehajtasara eldiranyzott célkitiizések vissza-
tiikroz6dése a FATE 1974. évi munkatervében” cimmel
adott tajékoztatast;
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Szvetké Ndndor, az Ipargazdasagi és Szervezési Bi-
zottsag vezetbje a faipari szakdgazatok miiszaki-gazda-
sagi koncepcidi tartalmi biralataval osszefliggé kérdé-
seket ismertetle;

vegiil Szende Ldszlo, a Szamvizsgald Bizottsag elndke
az Egyestilet 1973. évi zarszamadasat ismertette, tovabba
beterjesztette az 1974. évi koltségvetést, melyeket az El-
nikség egyhangulag tudomasul vett.

Az lilés részletes ismertetésére még visszatériink.

Az Epité-, Fa- és Epitéanyagipari Dolgozék Szakszerve-
zete elndksége és a Faipari Tudomanyos Egyesiilet el-
noksége kozott megallapodds jott létre a két vezetd tes-

tillet egylttmikodésérdl. A szakszervezet és az egyesii-
leti tevékenyseég fejlodéset atltekintve a két elndkség
arra a megallapitasra jutott, hogy ,,A végbement tarsa-
dalmi, politikai és gazdasagi valtozasok indokoljdk a
tovabbi rendszeres egyiittmiikddés kialakitdsdt, amely-
nek alapjin kolcsondsen segitik egymds munkdidt”.

A megallapodas részletesen tartalmazza és rogziti az
egylittmiikodés elvi alapjait, tartalméat és f6bb mddsze-
reit, valamint szervezeti formait.

A megallapodast a szakszervezet részérél Gyongyosi
Istvdn fotitkdr, az Egyesiilet részérél Roéka Pdl elnok
irta ala.

Dy . T,



Belfoldi hirek

A Gyulai Fa- és Fémipari Butoripari Szovetke-
zet 1974. évre megkotott szallitasi szerzédései
keretében tobbek kozétt az Egyesiilt Allamok
részére 100 ezer darab hordozhaté vadasz-szé-
ket szdllit. Jugoszlavidba, Franciaorszdghba, a
Szovjetunioba és més allamokba elsésorban mo-
dern irodai és szallodai butorokat széllitanak.
#

Az Epiiletasztalos és Faipari Véllalat:

— Kecskeméti Gyara szalagparkettat gyartd
automatikus gépsort véasarolt. A berendezés arat
a gyar az elkodvetkezendd idGszakban parkettd-
val egyenliti ki a kiilkereskedelmi véallalat koz-
vetitésével;

— a Lagymaéanyosi gyarban a kovetkezd évek-

ben varialhatébb tipuselemek gyéartasara térnek
at. A tervezett 30, 45, 60, 90, 120, 150 cm szé-
les alkatrész-elemek nagyobb lehetéséget bizto-
sitanak a varidlasra. A beépitett butor igy jol
igazodhat a kilonbdzé tipusi konyhdk meére-
teihez.
A Pécsi Faipari Szovetkezet megvette a Vas-
betonipari Miivek felszamolt pécsi gyartelepét.
A sziikséges atalakitasok elvégzése utan 1976-
tol mar itt késziilnek majd az export atjan ki-
szallitasra keriil stilbutorok.

*

A Szék- és Karpitosipari Véllalat Debreceni
Hajlitott Butorgyardban a konnydipari minisz-
ter képviseletében Botka Zoltan, a Butor- és
Vegyesipari Ondll6 Osztily vezetéje 1974.
januar 29-én linnepélyes keretek kozott adta at
az ujonnan kialakitott felliletkezelé és csoma-
golé muihelyt, valamint az import Utjan beszer-
zett és felszerelt korszerd szaritéalagutas felii-
letkezel6 berendezést. Az U] berendezés kapaci-
tdsa — két miszak lizemeltetése mellett — évi
800 000 db szék.
£

Befejezéshez kozeledik a Tisza Butoripari Val-
lalat szolnoki gyéraban is az Gjonnan kialakitott
felilletkezel6 izemben az ugyancsak import ut-
jan beszerzett korszerl szaritéalagutas feliilet-
kezel6 berendezés szerelési munkéja.
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Nyugat Magyarorszagi Fagazdasagi Kombinat
néven egyesilt a szombathelyi Nyugatmagyar-
orszagi Flrészek, az Erdé- és Fafeldolgozé Gaz-
dasag, valamint a soproni Faforgacs Feldolgoz6
V. A Kombinat az alakuld értekezletet 1974. ja-
nudr 4-én tartotta. Az Egyesiilés — amint azt
dr. Madas Andras miniszterhelyettes tajékozta-
téjaban mondotta — négyéves Atszervezési fo-
lyamat befejezése, egyben kezdete egy maga-
sabb foku vertikdlis integracié erételjes kibon-
takozdsdnalk. Nemzetkozi kooperacidkra is al-
kalmas — tékeerés — nagy véllalatokra van
szikség.

A Kombinat mintegy 4200 dolgozo6t foglalkoz-
tat és mar 1974-ben mintegy 8—900 millié Ft
termelési értékkel szamol.

ES
A Konnydipari Minisztériumban a butoripar és
a kereskedelem 1974. évi tervérél adott sajtota-
jékoztatdja szerint a hazai butoripar a lakasépi-
tési programhoz igazodva évenként kb, 10—12%/;-
kal noveli termelését.

Az elézetes szamitdsok szerint 1974-ben a
mennyiségi kindlat tovabb javul és mintegy 8
millidrd Ft értékl butort gyart az ipar az 1973.
évi 7,2 milliard forinttal szemben. Jelentés sze-
repet jatszik ebben a butoripar sikeres rekonst-
rukcidja, melynek keretében 1974-ben befeje-
z6dik a Szatméari Butorgyér és a Budapesti Bu-
toripari Vallalat teljes rekonstrukciéja.

Kevés a szék, s ezt a problémét hivatott meg-
oldani a Szék- és Karpitosipari Vallalat 1973-
ban beindult bévitése, rekonstrukeidja, melynek
befejezését kivetben a széktermelés a [jelenlegi-
nek kétszeresére emelkedik.

A Koénnyuipari Minisztérium Téajékoztatoja
szerint sziikkség van ,,a piackutatds hatékonysd-
ganak fokozdsdra”. Varhatolag ez majd az egyes
berendezési targyak hidnyat is — mint pl. az
iréasztal, konyvszekrény — megsziinteti.

Novekszik az 6téves terv keretében a keres-
kedelem eladétere is mintegy 55 000 m2-rel.

A butorok garancidlis javitdsdnak szervezé-
sére a Févarosi Javito-Szerel6 Vallalatnal 1974.
januar 1-ével orszdgos kozpont alakult.

Dr. .. T



Junius 17-ikén megnyilt a DOMUS Lakberende-
zési Aruhdaz Budapesten. A DOMUS program
osszesen 8—10 nagyteriileti lakberendezési aru-
haz felépitését tlzte ki célul 1975-ig. Az els6 —
sorozatban épiilé — aruhaz Salgétarjanban mar
megnyilt. Az idén még Zalaegerszegen és Mis-
kolcon késziil el egy-egy aruhaz. A negyedik 6t-
éves tervidészak utolsé évében Szombathelyen,
Székesfehérvaron, Kecskeméten, Egerben és vé-
gill Szolnokon létestil még aruhaz.
#

A Budapesti Butoripari Vallalat 1j rakospalotai
gyarat aprilis 2-4n adtdk at rendeltetésének. Az
avaté lUnnepségen Keserli Jarosné konnyuipari
miniszter is részt vett.

Az 4j gyarat a budapesti rekonstrukcié kere-
tében a legkorszerlibb gépekkel és berendezé-
sekkel szerelték fel és faforgacsot, valamint poz-
dorjalapot, farostlemezt dolgoz fel.

A rakospalotai lizemben feldolgozdsra keriild
butorlapokat, valamint a butorok gyartasahoz
sziikséges egyéb alkatrészeket szamitogép alkal-
mazasaval kialakitott rendszer — program —
szerint kapjak meg a vallalat gyarai. Az 1]
tizemben feldolgozéasra keriil6 lapanyagokbol
évente mintegy 70 000 garnitura szerelhetd 0sz-
sze. Az avaté tunnepségen mondott beszédében
Keser(i Janosné konny(ipari miniszter kiilén ki-
emelte, hogy az egész kénnytliipar korszer(sitési
programja koziil éppen a butoriparé fejezédik
be elséként.

Ed
A Miszaki Elet 1974. 7. szamdban dr. Laskai
Lajos ,,A FATE szerepe a faipar fejlesztésében”
cimmel irt cikkében méltatja az egyesiilet jelen-
tGségét és szerepét kiilonos tekintettel arra, hogy

az ,egyetlen olyan szervezet, amelynek tevé-
kenységében a faipar teriiletein dolgozdk részt
vesznek”.

Cikkében tobb olyan jelentés tevékenységet
emel ki, amely egyrészt a flirészipar és a butor-
ipar fejlesztésének Osszehangoldsat, masrészt a
faipar fejlesztésének koordinaltsagat kivanta
elésegiteni.

A Miiszaki Elet egyidejiileg teljes terjedelmé-
ben kozli az Orszagos Miiszaki Fejlesztési Bi-
zottsag keretében késziilt és tsszeallitott ,,A ha-
zai elstdleges fafeldolgozas helyzete” ecimi ta-
nulményt, melyre ez titon is felhivjuk olvaséink
figyelmét.

A tanulményt dr. Madas Andrds miniszter-
helyettes vezetésével dr. Bardcsy Andrds, Bedd
Tibor, Botka Zoltan, dr. Cziriky Joézsef, De-
sewffy Imre, Nagy Ldszlé, dr. Oldh Tibor,
dr. Schmidt Erné, Simé W. Gézané, Strobl Kal-
mdn, dr. Szabé Kdroly, Varadi Géza és Zdgoni
Istvan készitették.

£

A Butoripari Tervez6 Iroda 1975-ben tiinnepli
fennallasanak negyedszizados jubileumat. Ebb6l
az alkalombol kézél riportot a FAMUNKAS
1974. 3. szdma az Iroda tevékenységérdl és ered-
ményeirél.
*

A Tisza Butoripari Valallat atvette a Szombat-
helyi Butorgyarat. Ezzel a vallalat gyarainak a
szama hatra novekedett. A véllalat az atvett
Szombathelyi Blitorgyarban elsédlegesen a fa-
forgacslapok kozponti szabasat — szabaszati
tzemet — kivanja létrehozni.

DBre. J. T,



Kiilféldi hirek

Mildnéban 1974. majus 18—25-ig keriilt sor a
negyedik ,Interbimall ’74” megrendezésére
mintegy 90 000 m? kiallitasi tertileten.

A vasaron 613 kiallité mutatta be legkorsze-
ribb termékeit, tobbek kozott faipari gépeket és
berendezéseket, valamint butorokat is.

A résztvevé orszdgok kozott: Ausztria, Bel-
gium, Dénia, Finn- és Franciaorszag, a Német
Szovetségi Koztarsasag, Japan, Anglia, Olaszor-
szag, Jugoszlavia, Norvégia, a Német Demolkra-

tikus Koztdrsasdg, Svéd- és Magyarorszdg,
Svajec, valamint az Egyesiilt Allamok vett részt.
®

A Lipcsei Nemzetkozi Vasaron aranyéremmel
kitlintetett szovjet gyartmanyd kombinalt
egyengetd és vastagsagi gyalugépet Aallitott
uzembe a Német Demokratikus Koéztarsasagbeli
Geschwendai Sportszergyar. A gép egyrészt na-

gyobb teljesitményt, mésrészt a gyartastechno-
logia és a munkaszervezés tovabbi javitasiahoz
sziikséges feltételeket biztositja a gyar részére.
(Holzindustrie 1974. 1. sz.)

®

Egy oszirdk faforgécslap-gyar 1974 janudarjatol
3 mm vastagsagu faforgacslapot is eléallit. A lap
mérete 210 em X 280 em. A lap hosszmérete ki-
vansag szerint megfeleléen névelhet6, valtoztat-
haté.

A gyar 24 oras (3 miszakos) lizemeltetés mel-
lett 40 000 m? faforgécslapot allit el6 2,5, 3—4—
b és 6 mm-es vastagsdagban, melyek elsddlegesen
ajtok boritasdhoz, butorok hatfaldhoz, iizletek
padlézatdhoz alkalmazhatok.

A faforgacslap fajsulya 700 kg/m?3.
(Holzindustrie, 1974. 2. sz.)

Dr: LT,
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A szovjet erdbgazdalkodéasi miniszter G. J. Wo-
robjov romaniai latogatdsa soran megallapodast
irt ald a két orszag erddgazdalkodéasa teriiletén
val6 szorosabb egytttmuikodésre. Az egytittmii~
kodési megallapodds a gazdasagi tevékenységen
kiviil a muszaki, tudomanyos — kutatas és fej-
lesztési — tevékenységre is kiterjed.
(Holzindustrie, 1974. 1. sz.)
#*

A Kisalfoldi Erd6- és Fafeldolgozo Gazdasag
1973-ban 60 000 Urméter papirfat exportalt
Olaszorszagha és Ausztridba. (V. G. 1973. 226.
SZ).

A Technoimpex Kiilkereskedelmi Véallalat 1973.
évben 8 milli6 rubelen feliili értékben vésarolt
faipari gépeket, hidraulikus berendezéseket,
szallitéeszkozoket és szerszamgépeket Bulgaria-
bol.

Ezek kozil legjelentésebb helyet a Balkancar-
tol beszerzett tobb mint 1100 targonca foglalja
el. Megoldottnak tekinthet6 a targoncdk karban-
tartdsa és alkatrészellatasa is, miutdn mind Bu-
dapesten, mind a vidéki varosokban is tébb szer-
viztelep végzi ezeket a munkakat. (V. G. 1973.
231. sz.)



Egyesiileti hirek

A Tisza Butoripari Vallalat dolgozéi mély fajda-
lommal vettek bucsut és kisérték utolsé utjara
Ecseri Jozsefet, az 53 éves kordban varatlanul
elhunyt budapesti 1. sz. gyar igazgatojat.

Ecseri Jozsef munkdaja, magatartasa, az embe-
rekhez, munkatirsaihoz valé viszonya mindig
példamutaté volt. Elfoglaltsdga — igazgatoi te-
end6i — mellett is 6nzetlenil vett részt a tarsa-
dalmi munkaban. Szdmos kitliintetése mellett
nemcsak a munkédban, hanem — mint kivald
munkasér — a szocialista tdrsadalmi rendszer
épitésében és védelmében is élenjarsd volt.

Emlékét kegyelettel 6rzik baratai, munka-
tarsai, a Tisza Butoripari Véallalat dolgozo6i és
vezetdsége, a FATE elntksége.

#*

Az MTESZ Csongriddmegyei szervezete 1974.
aprilis 8-an tartotta a szegedi székhaz-avato, és
25 éves jubileumi lilését.
Az Unnepi lilést dr. Kovdcs Kdlmdn az MTESZ
Csongradmegyei szervezetének elndke nyitotta
meg, az Unnepi beszédet az azdta tragikus hir-
telenséggel elhunyt dr. Csanddi Gydrgy minisz-
ter, akadémikus, az MTESZ elnéke tartotta.
Az udvozléseket és elnoki zarszot kovetben az
Unnepi Ulés résztvevéi megtekintették az 14j

székhazat.
sk

Az Egyesiilet soproni csoportja

— 4aprilis 10-én tartotta soron kovetkezd vezet6-
ségl tilését;

— éaprilis 11-i rendezvényén dr. Petri Ldszlé
igazgato ,,A kis- és kiozépiizemi résztechnold-
gidk technikai szinvonal emelése lehetésége-
nek feltdrdsa” cimmel tartott el6adast;

— az aprilis 19-i klubnapon az egyestilet gy6ri
csoportjanak vezetéségét latta vendégiil.

®

Az Egyesiilet Csongrdd-megyet csoportja

— éaprilis 17-én a Kéarpitos Szakosztalyuk ren-
dezésében filmvetitéssel egybekotott el6adast
tartott;
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— daprilis 19-én a Tisza Butoripari VAllalat
meghivasa alapjan a csoport vezetéi a valla-
lat ifjusagi parlamentjén vettek részt.

£

Az Egyesllet Vegyesipari Szakosztdlya &pri-

lis 26-an vezetOségi iilést tartott.

%

A Butoripar, Flirész- Lemezipari és az Epiilet

asztalosipari Szakosztaly aprilis 29-i egyiittes

klubnapjan W. G. Graeter (Stuttgart) ,,Forgacs-
lap formaalkatrészek legkorszeriibb el64llitasa

Werzalit-eljarassal” és Edmund E. Munk (Stutt-

gart) ,,Formapréselt rakodolapok gyartasa Wer-

zalit-eljarassal. Forgidcslap formaelemek az épi-
tészetben’™ cimmel tartottak vetitettképes elé-
adast.

%

Az Egyesiilet

— Butoripari Szakosztalya majus 3-an.

— Furész-Lemezipari Szakosztalya majus 7-én.

— Ipargazdasagi és Szervezési Bizottsig majus
9-én vezetéségi Uilést tartott.

— Epiiletasztalosipari Szakosztilya majus 9-i
kib6vitett tilését a Vue Touristique filmsti-
di6 vetitétermében tartotta, melynek kereté-
ben a munka- és lizemszervezéssel kapcsola-
tos filmeket mutattak be. ¥

g

Az Ugyvezels Elnékség majus 9-én tartott tilést,
melyen dr. Ldzdr Ldszl6 az Oktatdsi Bizottsag
vezetdjének referituma alapjan ,,Az okleveles
faipari mérnckok és lizemmérnoksk képzése az
Oktatdsi Bizottsdg altal kidolgozott tanterv
irdnyelvek”-et vitatta meg.

A vitat kovetéen folyo tigyeket targyalt.

*

Az Oktatdsi Bizottsdg majus 9-i iilésén ,,A
postgradudlis képzés a faiparban” témaval fog-
lalkozott. (Szerk. megj. a postgradudlis kép-
zés = fokozatos tovabbképzés.)

Ezt kovetéen a munkatervében szereplé egyes

feladatok jelenlegi allasat elemezték.
A Dr, J. T.
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A ma tudomanya —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskériien tajékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirél, tjdonsdgairél

Anyagmozgatds, Csomagolas Hidrolégiai Kézldny
Banyészati és Kohdszati Lapok Hiradastechnika
BANYASZAT Ipari Energiagazdalkodas
Bényészati és Kohdszati Lapok Ipargazdasag
KOOLA| ES FOLDGAZ Jirmivek, Mez8gazdasigi Gépek
Banyaszati és Kohészati Lapok Kép- és Hangtechnika
,KO:HAS.Z_AT e Kézlekedéstudomanyi Szemle
?pa%yNaEI_ng;s Kohiszati Lapok Magyar Aluminium

Magyar Epit&ipar
Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja

B&r- és Cip&technika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar

Magyar Textiltechnika
E:[ﬂtlseigé}a)gészet Mélyépitéstudomanyi Szemle
Az Erdé Mérés és Automatika
Faipar Mianyag ,és Gumi
Finommechanika Miiszaki Elet
Fizikai Szemle Papiripar
Gép Virosépités
Gépgyiartastechnoldgia Villamossig

FENTI KIADVANYAINK ELSFIZETHETSK

minden postahivatalban,
aPosta K&zponti Hirlap Iroda (Jézsef nddor tér1.) csekkszamlijira vagy dtutaldssal, valamint
a Technika Héza miszaki konyvboltjiban (V., Szabadsag tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Vici utca 10.
VL., Bajcsy-Zsilinszky at 76. szdm alatti Hirlapboltokban,

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
 VIL, Lenin kérdt 9—11. I. em. 120. (222-251).
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