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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A butoripari rendeltetés(i forgacslapok gyértastechnoldgiajanak

fejlédése az utébbi években

Anyagtér és anyagtéri miveletek

Gulyds Kiss Erné
Araté Istvan

1. Bevezetd

A forgacslapipar szdmos alapanyag- és termék-
fajtanak megfeleléen az anyagtér kialakitasa, az
anyagtéri muveletek szdma és sorrendje sok-
féle lehet. Alapvetéen kiilonbozé példaul a hen-
geres erdei valasztékokat feldolgozé forgacslap-
lzem anyagtere, mint az elGapritott eselékeket
vagy uzemi forgécsot kombinatban feldolgozé
lzem anyagtere. Mig az els6 esetben nagy
mennyiségli anyagot kell térolni, a masodik
esetben néhany napos tartalék téarolasa is ele-
gend6, vagyis mind a teriiletigény, mind a ta-
rolas moédja kiilonb6z6. Hasonléképpen kiilon-
bozéek az anyagtéri miveletek is. Bizonyos
esetben valamennyi mivelet
— kirakas a szallitéeszkozrol, atvétel, osztalyo-
Z4s,
— szallitas a kijelolt tarolohelyre,
— magjak, sarangok, rakatok készitése,
— gomba és mds karositok ellen védekezés,
— nedvességtartalom- és hémérsékletnovelés,
— kérgelés, hasitas, darabolés,
— fémkivalasztas,
— szallitds a gépcsarnokba,
eléfordulhat, bar a technolégiai osszefliggések
alaposabb ismerete, a gépi berendezések fejlé-
dése és a gazdasagi tényez6k valtozdsa kovet-
keztében a nedvességtartalom és hdémérséklet
novelésével, valamint a kérgeléssel, hasitdssal
és darabolassal mind ritkdbban taldlkozni.
Uzemi forgacs feldolgozésdnédl csak néhany
miveletet kell elvégezni.
Hazai forgacslapgyaraink nagyobb része je-

lenleg majdnem kizaroélag tuzifat hasznal fel,
vilagviszonylatban azonban az a tendencia,
hogy mindenféle alapanyagot fel kell dolgozni.
Igy belathaté idén beliil a tiizifan kiviil a kdte-
gelt darabos hulladékok, az apritékok vagy lize-
mi forgdcsok mind nagyobb mértékd tarolasa-
ra és el6készitésére is be kell rendezkedni.

A kovetkezGkben a f6 alapanyagtipusok:
— hengeres és hasitott valasztékok,
— kotegelt és apritott hulladékok,
bontésdban ismertetjiik a forgédcslapipari anyag-
tereket, illetve els6sorban azok gépesitésének
fejlodését.

2. Hengeres és hasitott vdlasztékok

A hengeres és hasitott valasztékok — az Un. fel-
dolgozasi fa, egyéb ipari fa, forgédcsfa, rostfa,
vastag tlzifa, vékony tiizifa — térolasara és el6-
készitésére ma leginkabb szildrd burkolatd sza-
lagutakkal feltart ronkteret képeznek ki. A sza-
lagutas anyagtér elrendezését és annak pétko-
csis traktorral és onjaré markoldédaruval valéd
gépesitését a Faiparban nemrég ismertették (1).

Az anyagmozgatds gépesitésének masik
megoldéasa, amikor minden vontatétraktor hid-
raulikus daruval van felszerelve. A kereskede-
lemben beszerezheté daruk tipusait, jellemzsit
és felszerelésiik modjat az Erdészeti Miiszaki
és Szervezési Iroda kiadvdnya ismerteti (2),
ezért itt csupéan a tiizifa mozgatasara leginkabb
alkalmas HIAB—550 daru teljesitménydiagram-
jat (1. dbra) mutatjuk be. A HIAB daruk mar-
koléja 0,4 m? nyilast, tehat 1 m hosszu fa-
anyagb6l 0,4 Girm3 anyagot emel fel. A teher
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1. abra. HIAB—550 jeld daru terhelési diagramja

a kiilonbozé valasztékok trm3/m? viszonyabol
— melyet az 1. tdbldzat tartalmaz — és a va-
lasztékon beluli fafaj térfogatsulydbol szamit-
haté. Eszerint 7 m-es emelési sugaron belil va-
lamennyi 1 m hosszu valaszték és fafaj a mar-
kolé teljes kihasznalasaval emelheté. A daru a
vontatd fiilkéjébél vagy a daruba szerelhetd
magastilésbol kezelhetd.

A vontatast nem végz6é énjaré markolédaru-
val és a vontatéra szerelt daruval valé megoldas
egymashoz viszonyitott szamos elényét és hat-
ranyat értékelve valaszthatunk. Mindenesetre
az utobbi megoldas kivitelezése jelentésen Kki-
sebb' beruhazast igényel, legaldbbis a modern
nyugati onjarokkal szamolva, és alkalmazhaté-
saguknak feltételeként csak azt kellene biztosi-
tanunk, hogy a faanyag ne zart oldalfali kocsin
érkezzen az uzemekbe. A lemezfali teherva-
gonba ugyanis a darukezel6 nem lat be a von-
tato fulkéjébol, a darura szerelheté magasiilés

2. abra. FRAK—B jeld 6njaré markolédaru

66 ¥*

AT =PEA IR

1. tablazat
Killonhizb valasztékok mennyiségi diszamitdsa

1 iirm?
il vorosre | fehérre
Vilaszték kdrgee kérgezett| kérgezett
faanyagnak meg-
feleld (t6moér)m?
Feldolgozési fa
1— 2m hosszii ....
14 em dtméré feletti 0,80
LMY viasuraiarans 0,92
a tobbi fafaj 0,88
7—14 cm atmér6j ...
nem hasitott 0,70
o T S 0,80
a t6{>bi fafaj 0,77
Tizifa
4— 7 em AtmérSji ... 0,52 0,63 0,66
7—10 em &tmér6ji . .. 0,69 0,67 0,70
10—20 em atmérbji ... 0,67 0,71 0,76
Rostfa, forgdcsfa (DIN)
Al és A osztdly ...... 0,80 0,88 0,92
B és C osztdly ...... 0,70 0,77 0,80
Luc-jegenye-duglaszfeny6 | 0,70 0,77
Erdei-vorosfenys ...... 0,65 0,71

kolédaruval (3)

viszont télen nemigen haszndlhat6. Ide kivan-
kozik, hogy ugyanezen oknal fogva nem hasz-
nalhatok megfeleléen forgacslapgyarainkban a
magyar gyartmanyu Frak-B jelli domperalvézra
szerelt HIAB-darus 6njar6 markolédaruk (2.
abra).

Az NSZK-ban a 3. és 4. abrdan lathato, a
MAV-nak is rendelkezésére all, Rlmms kocsi-
kat tartjak célszerlinek a tizifa szallitdsdhoz. A
Rlmms 56 jeld kocsi jellemzéi a kovetkezok:

Rakodétér hosszusiga 12,50 m
szélessége 2,77 m
feliilete 34,60 m?2
magassaga
bordasfalig 0,45 m
rakoncamagassag 2,012 m

Terhelhet6ség 27,50 t

Onsuly kézifékkel 12.70 it
kézifék nélkiil 12,35 t

Rakodoéfellilet magassaga
a sinfelilettol 1,238 m



4. abra. Thzifaval megrakott Rlmms vasiti kocesi (3)

A kocsik oldalfalat, az dbrédkon lathaté mé-
don, idomvasvazba szerelt huzalhalé képezi. A
falak magassaga itt 1,4 m, de haszndlnak
olyan falakat is melyek a rakonca csucsaig ér-
nek. A falmagassagot a vasuti kocsi terhelhet6-
sége és a széllitand6 anyag fajlagos sulya hata-
rozza meg. E kocsikndl az anyagatvétel nem a
teljes kocsi mérlegelésével, hanem a rugézat
hitelesitése utan a hasznos teher kozvetlen meg-
hatarozésaval torténik.

Rakodokisérletei soran H. Sonié (3) megalla-

pitotta, hogy az el6bb leirt vasuti koesik 1,1 m
magasan (40 m?) élénedves erdeifenyd tiizifa-
val, markolédaru utjan megrakva 26,4 t terhet
hordtak, ami 660 kg/lirm? fajlagos sulyt jelen-
tett. Ugyanakkor szdraz anyaghbo6l a rakonca-
csucesig éré haloval 63 (irm3 is széllithaté volt a
vasuti kocsi némi tulterhelésével. A vasuti kocsi
valamint a markolédaruval felszerelt potkocsis
tehergépkocsi megrakasara és kiliritésére vonat-
koz6 mérései szerint a markolédaru teljesitmé-
nye kétfés személyzet esetén 2,5 perc/iirm3. A
gépkocsira és potkocsijara felrakhaté fajlagos
anyagmennyiség — a rosszabb helykihasznalasi
lehet6ségek miatt — a vasuti kocsira rakhaté
mennyiségnél jelentésen kisebbre, 450 kg/lirms3-
re adédott.

A tlizifa méretli anyagot feldolgozé forgacs-
gyarto gépekkel rendelkezé lizemek szamara fi-
gyelemreméltéak a kozepes kapacitasu, részben
vagy teljes egészében hossztolatlan faanyagot
tarolé és el6készitd, gépesitett és nagymérték-
ben automatizdlt berendezések. Az 5. abrdn egy
olyan berendezés vazlata lathaté, mely 1—2 m
hosszi és 2 m-nél hosszabb, max. 6 m-es ron-
kok fogadasara, taroldsara, darabolasara és belsé
szallitdsara szolgal. A hossztolatlan faanyagot

17
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5. abra. Forgécslapgyari anyagtér hossztolt és hossztolatlan faanyag taroldsara és el6készitésére
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hiddaru 3 a tarolé helyre 2 vagy kozvetleniil az
osztdlyoz6 és ronkoket egyenként adagolé ke-
resztbe szallité transzportorre 4 rakja. E transz-
portorrél a faanyag a 6 gorgbsorok valamelyi-
kére keriil. A gorgdsorba épitett muszer dara-
bol6flirészeket 7 vezérel, melyek 1, ill. 2 m
hosszusagura daraboljdk az anyagot. A hossztolt
darabok ezutdn fémkeresén 9 és fémtartalmu
anyagot kiloké berendezésen 10 keresztil egy
gorg6s palya 11, majd egy gyorsité szalag 12 ut-
jan az apritogépeket kiszolgadlé automatikba 14
vagy tovabbi tarolds céljabdl egy iranyvaltos
keresztbe szallité szalagra 13 kerililnek. Ez a
szallitomili tehat nemcsak a hossztoltan érkezé
anyag fogadasara és szallitdsara szolgdl, hanem
iranyvaltas utan a masodik szalagokon darabolt
anyaggal is feltélthetd. Igy ezen hiarom miisza-
kos lizemelés esetén a harmadik miiszakhoz
sziikséges anyag két miszak alatt el6készithetd.
A hossztoltan érkezé fat onjaré markolédaru 17
2—4 m magas rakatba helyezi a szalagra. Kii-
16nb6z6 fafajok felhasznéldsa esetén a 13 szdl-
litészalagon mindig a kivant keverési ardnynak
megfeleléen rendezheték az anyagok.

Az 1 m hossztu alapanyag rendezetlen tdro-
ldsi modjdt néhany ujabb kilfoldi forgacslap-
uzemben is alkalmazzék. Az anyagtérre érkezd
tlzifat 20—25 m magassagban konzolosan ki-
nyul6 szallitészalag halmokba szérja (6. dbra),
ahonnan bakdaru un. polipmarkoléval (7. dbra)
vagy homlokserleges onjaré rakodégép (8. dbra)
szallitja a forgacsvagogépet vagy apritogépet
kiszolgdl6 lancos széllitévalyuba. Az alkalmaz-
haté HANOMAG 150/120 DIN/SAE—PS 6njaro
rakodé jellemz4i a kovetkezbk (4):

— hossza: 6,28 m,

— szélessége: 2,34 m,

— fordulési sugara: 4,9 m,

— sebessége: max. 47,1 km/6,

— emelési magassaga: max. 3,6 m,

— hasznos teher: max. 3,2 Mp,

— az emeldserleg térfogata 1,5—2,0 vagy
2,8 m3 koziil valaszthaté.

Tobb fejlett ipari orszdgban az erddgazdasa-
gok nyomdsira nagy erdfeszitéseket tesznek a
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7. abra. Halomba szért t(izifa emelésére szolgalé un.
polipmarkolé (4)

hossztolatlan faanyag forgéicslapipari értékesi-
tése iranyédba. Ez esetben tulajdonképpen a ki-
termelés és kiils6-belsé anyagszallitas racionali-
zalasardl van sz6: 1—2 méteres hosszra dara-
bolds helyett csupdn a szdllité- és mozgatébe-
rendezések altal igényelt hosszra darabolnak,
ugyanakkor a hosszabb darabok rakodasénal,
szallitasdnal a Dberendezések hatékonyabbak
stb.

Nagyobb faanyagok darabolds nélkiil vald
forgacslapipari felhaszndldsara mar kordbban
megvolt a lehetdség az apritégépek utjan, azon-
ban az apritékbol valé forgacsgyartast — az ala-
csonyabb forgdcsmindség miatt — inkdbb fi-
részipari hulladékokra korlatozték.

A faanyagbél kozvetlentil forgacsot vago gé-
pek koziil a hossztolatlan anyag feldolgozasara
alkalmazhat6k csak az utobbi években kezdtek
elterjedni. A gépek, melyekre majd kiilon kité-
riink, rendszerint hosszu vizszintes vagy enyhén
lejtés etet6valyuval rendelkeznek, ezek a Kki-
szolgalé egységgel az anyagtéri munkaeszkoézok
f6 részét képezik.
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9. adbra. Két egyvonalba elhelyezett, hossztolatlan faanyagot feldolgozé Hombak U74 forgicsvagohoz

kapesolodé anyagtér

A kovetkez6kben a Hombak—U késtengelyes
forgacsvagd gépekkel kapesolatban ajanlott (5)
ill. megvalésitott néhidny megoldast ismerte-
tink.

A legkisebb beruhdzast a 9. dbrdn vézolt
megoldas igényelte. Az utra és iparvaganyra 1
gépkocsin vagy vasuton érkez6é anyagot bak-
daru 2 rakja méaglyakba az anyagtérre 3 vagy
kozvetlentil a keresztbe szallit6 és tarolé transz-
portérre 4. A transzportdr végegységei — 5, 6
— széthuzzdk és egyenként széllitjdk a ronko-
ket a sinen futé daru 7 hatékorébe. A daru két
szembe allitott U 74 jelli forgacesvagé 8 adagolo-
valyuit 9 szolgédlja ki. A bakdaru — egyenletes
ronkbeszallitds esetén — két miiszakban tize-
mel. A keresztbe szallité és tarol6 transzport6-
rok egy miiszakhoz sziikséges alapanyag térold-
sara képesek. Az adagolovalyut feltolté darunak
nem kell elfordulnia. Sinszerkezete betonba
van siillyesztve, igy 6njaré markolédaruval bar-
mikor helyettesithet6. E daru kezelGje latja el
a forgdcsvagok felligyeletét, a gépek kapcsol6i
a darukabinba vannak elhelyezve.

2 db U 74 jeld forgacsvagé gép elébb bemuta-
tott elrendezése esetén az adagolévalyuk kiszol-
galasa a valyuk {folott elhelyezett sinpdlyan
mozg6 forgédaruval is megoldhaté. A 10. dbra
az U 100 jeld géphez kifejlesztett daru ilyen
elrendezését mutatja be. A vazolt esetben hom-

lokszerelékes targoncidk végzik az anyagtéri
mozgatést: gépkocsit {ritenek, kozbensé ta-
roléba vagy az adagolévalyt mellett korlilhata-
rolt taroléba szallitanak ronkoket.

A targoncédk kozil emlitést érdemelnek az
LMV 5D, 6D és 7D-jeli (Lindhults Mek. Verk-
stadt AB) svéd hombakvillds targoncdk, me-
lyek forgacslapilizemekben univerzélisan alkal-
mazhaték. A ronkmozgatashoz felsé leszorito és
behtizékarral felszerelt targonca és terhelési
diagramja a 11. dbrdn lithaté. Az egyes tipusok
egyéb 6 jellemzdi a kovetkezdk:

5D 6D 7D
Max. emelési magassdg (m) 5,2 5,2 5,3
Fordulési sugdr (m) ...... 3,8 4,1 4,5
Sebesség km/6 ........... 0 —30
Emelési sebesség m/s ..... 0,2
Siillyesztési sebesség m/s . 0,3
Oszlop dénthetbsége (fok) elére 5

hétra 12

A 12. dbrdn lathaté megoldasnal az eltoltan
szembehelyezett U 74 jeli forgdcsvagd gépek
adagolovalyuit egy kozpontosan beépitett for-
gédaru szolgédlja ki. A valya melletti térolas
modja az egyik oldalon azonos az el6zé &bran
szemléltetettel, a masik oldalon kiilsé hatarolo-
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10. abra. A Hombak U100 forgacsvagéd kiszolgalasidhoz
xifejlesztett daru

alvanyzat ninecs. A forgédaru meghibédsodasa il-
letve karbantartdsa esetén onjaré rakodoék er-
rél az oldalrél ki tudjék szolgalni a valyukat.

3. Kotegelt és apritott hulladékok

A flrészipar és a tovabbfeldolgozé iparagak
nagy mennyiségli darabos hulladékkal rendel-
keznek, mely forgacslappéa dolgozhaté fel. A fel-
dolgozds kiinduldsa alapvetéen kétféle lehet:
kotegelve vagy felapritva széllitjdk a hulladé-
kot a forgécslapliizembe. A valtozatok kozil a
mindenkori koriilmények alapjan kell a haté-
konyabbat kivalasztani.

A f6bb szempontok kozé tartozik e tekintet-
ben a forgdcsmindség, a beruhézasi koltség, és a
gépesithetéség. Az apritékbél valé forgacsgyar-
tds csak a butoripari forgacslap belsé rétegébe
alkalmas, a kozvetleniil vagott forgacsnédl rosz-
szabb mindségl forgacs eléallitasat teszi lehets-
vé, nagyobb beruhdzisi koltséget igényel, ezzel

Sommn T
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11. dbra. LMV targonca ronksz&allité szerelékkel
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szemben teljesen gépesithetd és nagymértékben
automatizdlhato.

A kotegelt hulladékok forgdcslaplizemen be-
lili tarolasa és széllitdsa nem sokban kiilonbo-
zik az erdégazdasagi termékek tarolasatol és
szallitasatol. A kotegek méretének az ilizemben
alkalmazott forgdesvagé géphez kell igazodnia.
A részben hazailag is alkalmazott Hombak gé-
pekbe a kovetkezé maximdélis méreti kotegek
adagolhatok:

Gép jele Koteg hossza (m) Kdteg((itg;'néréje
PRZ oot 1,0 30
ZHD e 1,15 40
A 1 T, 1,15 40
8] DRSS R s tetsz6le- 60
8k e SR ges 70
U100 S5 eiee o 86

A kotegeket a hengeres faanyaghoz hasonléan,
rendszerint hossztengelylikkel parhuzamosan, a
kisebb kotegeket gyakran soronként keresztbe
fektetve maglyazzak.

A kotegeket kiméletesebben kell mozgatni
mint a hengeres vagy hasitott favédlasztékokat.
A zsineggel vagy szizdlfonallal atkotott kisebb
kotegek szétbontas nélkill kertilnek a forgacs-
vagoéba. A hosszabb és nagyobb Aatméréji (60
cm-t6l) kotegeket legtobbszor 10—16 mm széles
acélszalaggal kotik at, ezeket a forgacsvagé-
gépbe val6 adagolas el6tt el kell tavolitani. A
koteget a Hombak U gépeknél akkor bontjik
fel, amikor a rakodégép a beadagold valyu folé
emelte azt (5). Mas megoldasnal a kotegeket egy
8—10 m magas allvanyon elhelyezett keresztbe
szallité transzportéron bontjadk fel és a koteg
tartalma innen hullik a forgacsvagéot kiszol-
galo szalagra (13. dbra) (6). Igy a kétegek bel-
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12. abra. Eltoltan szembehelyezett Hombak U74 forgécs-
vagokat kiszolgdl6 forgédaru

sejébe helyezett nagyszamu rovid hulladék is
megtartja rostirdnyba rendezett helyzetét.

Az apritékot, valamint a téma szempontjabol
ide sorolhaté tlizemi forgécsokat és egynyari
novények felapritott szarait szabadban vagy si-
l6kban taroljak.

A szabadban val6 tarolds ma is elterjedt. Al-
taldban aszfaltozott felileten, 15—20, max.
50 m magas kupalaka halmokat készitenek. A
halmok kialakitasara, a megfelel6 tomorodést
figyelembe véve, legalkalmasabb a pneumatikus
szallité (14. abra), de gyakran alkalmaznak tolo-

lemezes targoncédkat vagy toléhidakat (7). A

halmok megbontdsira és az anyag belsé szalli-
tdsdra ritkdn hasznilnak pneumatikus szallito-
miivet, leginkdbb magasitott oldalfali pétko-
csis gépkocsit vagy traktorvontatasi kocsikat
tuzemeltetnek. Ezeket rendszerint markolédaru
vagy serleges targonca szolgéalja ki. A 15. dbra
egy osztrak farostlemeziizem anyagterének rész-
letét mutatja. Lathaté az apritékhalom kialaki-
tasdra szolgalé pneumatikus vezeték és az apri-
ték bels6 szallitdsara beéllitott gépkocsi, melyet
egy serleges targonca éppen megtolt. A targon-
cak kozll a mar bemutatott LMV jeliiek 6m-

14, abra. Kenderpozdorja-halom S
kialakitdsa pneumatikus szalli- Sl
tovezetékkel =9

13. abra. Kotegbontds magasitott transzportéron

lesztett anyag mozgatasdra is alkalmasak, ez
esetben a 16. dbran lathaté modon billendser-
leggel szerelik fel a gépet.

A szabadban vald tarolas hatranya, hogy té-
len az apritékhalom kiilsé rétegei atjegesednek
és igy mozgathatésdguk erésen romlik. Ezenki-
vil a biologiai bomlas veszélye, az éghajlati vi-
szonyoktol és a fafaj jellegzetességétsl fiiggd
mértékben, behatarolja a tarolhatdésdg idétarta-
méat.




16. abra. LMV targonca billendserleggel
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17. abra. Szabadban tarolt forgacs minéségvaltozasa a
tarolési idé fliggvényében (9)
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Celluldzipari szakemberek az NDK-ban Kki-
mutattdk, hogy a szabadon tarolt apriték hé-
mérséklete és nedvességtartalma a halom kiala-
kitdsa utdn novekszik. A hémérséklet napi no-
vekedése a halom belsejében, nyaron 6—8 °C-ra
adédott, a végsé hémérséklet tililevelli anyag
esetén 50—60, lomblevelli anyag esetén pedig
60—70 °C volt. A nedvességtartalom 6—12 ho-
napig terjedd tarolds sordn atlagosan 10—17%/-
kal novekedett (8). Igy a szabadban tarolt ap-
ritékhalomban a legtobb faronté gomba életfel-
tétele biztositva van, s ezéltal eldszor elszinezé-
dések, majd penészfoltok és rothadasi tiinetek
jelentkeznek, melyek végil a faanyag teljes fel-
bomléasahoz vezetnek. Az apriték karosodasanak
elkeriilése céljabdl a rostlemeziparban 4—6 ho-
napra ajanljadk maximdalni a tarolasi idét (7).

Kanaddban végzett vizsgdlatok [9] soran
27,5 m magas halmokba rakott fenyé apriték
barna elszinez6dését és térfogatsulycsokkentését
mérték. A minéségromlas folyamatat a 17. dbra
szemlélteti, a folytonos vonal a barnulast, a
szaggatott vonal a térfogatsulyt mutatja. A
vizsgalat alapjan max. 8 hoénapos taroldsi id6t
javasolnak, amikoris a halom egyes rétegeiben
a kovetkezé mennyiségii (%) mikroorganizmus-
sal fert6zott forgacs talédlhato:

Felso Ko6zépso Also

réteg réteg réteg
Baktériumok 57 52 34
Penészgombak 58 63 63
Szinezdégombak 2 17 35
Farontégombak 3 3 8

Hazai viszonyaink kozott az apriték, a fafaj-
t6l fliggben, 3—6 hoénapig tarolhaté szabadon.

Forgacs szabadon taroldsat lehetéleg keriilni
kell. A forgacs taroldséra, de sokszor az apriték
tarolasara is, silokat épitenek. A silok nemcsak
megvédik a faanyagot, hanem nedvességtartal-
manak kiegyenlitésével a tovabbi felhasznalast
gazdasagosabba teszik. A nedvességtartalom
kiegyenlitédésére vonatkozéan nem rendelke-
zunk részletes adatokkal, egyik hazai pozdorja-
alaptlizemiinkkel kapcsolatban felmeriilt annak
elvi lehet6sége, hogy az egyenként 3000 m3-es
silék atfuvatasaval gyorsitani lehetne a nedves-
ségkiegyenlitédést. A védelmen és nedvességki-
egyenlitésen tulmenden a silék a gyartasi fo-
lyamat kiindul6 egységeiként is funkcionalnak.
A silokbél valé kiadagolédssal egy zért, automa-
tizalt folyamat indithaté meg, ezért egy kisebb
silét akkor is alkalmazni szoktak, ha az alap-
anyag zomét egyébként szabadon taroljék.

A silok feltoltésének legelterjedtebb eszkoze
a kaparédelemes szallitécsatorna (rédler) és a
pneumatikus szallitomi. A mar emlitett hazai
pozdorjaalaplizemben a kaparéelemes csatorna
lizembiztonsagi szempontbél nem valt be, ezért
pneumatikus megoldédsra tértek at.

A pneumatikus szallitdst tijabban kiilfoldon
is elényben részesitik, visszatérve az eddig el-
hanyagolt Un. nagynyomasu berendezésekhez
[4]. A nagynyomd&su pneumatikus szallitomuivel



az anyagkoncentracié a szokdsosnak tizszeresé-
re novelhetd, s ugyanakkor a fajlagos energia-
igény 1/3-ara csokken. Az ilyen berendezések
energiaigénye csak kb. 15%-kal haladjik meg a
kapardelemes szallitéét, amelynek beruhdazasi
igénye viszont joval nagyobb, és az adottsdgok-
hoz épitészetileg kevésbé alkalmazkods. Egy
nagynyomadsu apritékszallité berendezés vazlata
a 18. dbrdn lathato.

Az 1 kompresszor a 2 f6szlirén keresztiil beszi-
vott levegft, a 3 nagynyomdsi cellds adagold
pedig az apritékot nyomja a szallitovezetékbe.
A kompresszor és a cellds adagolé koézt hang-
tompité 4, biztosdgi- és visszacsapodszelep 5, 6,
valamint feszmérd 7 van elhelyezve. A szallitott
apritékot és levegbét nagynyoméasu sziré 8 va-
lasztja kilon.

A silékkal kapesolatban felmeriilé legnagyobb
probléma az egyenletes kiadagolds. Az utobbi
években szdmos 0 kiadagoldberendezést fej-
lesztettek ki, de a nagy fliggbleges tengelyl si-
lokbol wvald kiadagolds, egyébként jol bevalt
berendezés birtokdban sem egyszeri feladat. A
kiadagolok gyartoi ezért szamos szigoru eléirast
adnak a silo felépitésére vonatkozoéan. Eléirjak
példaul a falak megengedheté érdességeét, a fa-
lak d6lésszogét, a nyilasok kialakitdsanak mod-
jat, a keresztmetszet és magassag viszonyéat
stb-t.

A korkeresztmetszeti silék ujabb kiadagolo
berendezései a silok aljanak kozéppontjanal
adagolnak és rendszerint a teljes padlézaton
haté kihordéelemekkel rendelkeznek. A Ponn-
dorf Machinenfabrik KG gyartmanyanak az a
jellegzetessége, hogy a sugdriranyban elhelyez-
ked6 adagolocsigat egy silo korili palyan veze-
tett koesi korbeforgatja (19. dbra). A hengeres
silokat 20—100 m3 kozotti befogaddképességgel
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18. dbra. Nagynyomadst apritékszallité berendezés

19. dabra. Ponndorf gyartmanyu tarolésilé csigis
kiadagoléval

készitik, atméréjiik 2,8—3,8 m, magassaguk
3,86—8,75 m. A Svéd Saxlund gyartmanyok su-
gariranyban rogzitett csigdk és korbeforgd ka-
pardelemek utjan adagolnak ki. Ezek teljesit-
ménye 150 m?3/6raig terjed. A silék atmérédje
2—8 m, magassiga 3—16 m. A négyszogletes
silokbol valé kiadagolds legjobb eszkdze ma is
a kiilonleges ki-be mozgd un. Weverk-csiga és
a hidraulikus mozgoépadld [10].
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A PVC alapu szerkezeti elemek és alkatrészek butoripari
alkalmazéasanak helyzete és jelent&sége*

Il. rész

Sipos Arpad

3.3. Lapalkatrészek feliiletborito folidi

A fahelyettesités és munkatermelékenység no-
veiése szempontjabol a legjelentdsebb eredmé-
nye a borité félidknak van. Mind az oldali, mind
élfeliiletek boritidsa tekintetében egyarant.

Az NSZK-ban kb. egy évtizede nagy figyel-
met szentelnek a folidk felhasznalasanak.

A PVC foliat a kovetkezbk szerint gyartjak
(15. kép). Az alapanyagot szinezé anyagokkal,
pigmentekkel és stabilizdtorral — lagy félidk
esetében lagyitokkal is — alaposan Gsszekeverik
és homogén masszava dolgozzdk oOssze. Két el-
lentétes forgasiranyu melegitett henger (kever6-
hengerek) ezt a plasztikus masszat a foliahuzo
kalanderhez tovabbitjak. Ez meghatarozott szé-
lességli és vastagsagl szalagga hengerli. A gyar-
tasi hémérséklet 160—190 °C kozott van. A hiité
hengerek ismét normdl hdédmérsékletre hitik a
foliat, majd feltekercselik. Ezt kovetSen a f6liat
ujbél melegitik és egy hengerprésen ateresztve,
melyek koziil az egyik hengeren van az elérendd
mintazat negativja (pl. fa pérusos szerkezete),
kapjuk meg a kivant feliiletet.) Ezt a miiveletet
gyakran Osszekapcsoljak a félia huzas folyama-
taval.

Ez utdn kovetkezhet az egy, vagy ttbbszin-
nyomds. Ehhez PVC festékekre van sziikség, mi-
vel a porusmentes, zart folia fellilet megakada-
lyozza a szokvanyos festéanyagok beszivodasat.
A fauténzatokat fototechnikai uton nyert mély-
nyomassal allitjak eld.

A feliiletek egyik érdekes moédja a velurozés.
Ilyenkor természetes, vagy szintetikus textil-
rostokat helyeznek merélegesen a f6lia feliile-
tére, mely bdrsonyossagot eredményez.

A kapott folidk tulajdonsdgai a Renolit cég
tdjékoztatdsa alapjin sajat termékeikre vonat-
koztatva:

Fajsuly: atlagosan 1,35 g/cm?

Felilet: mattitott, selyemfényt

Hoé4llosag: 120 °C-on rovid ideig

* A FATE Miszaki Tudoményos Bizottsiga és a

Butoripari Szakosztaly egyiittes rendezésében szerve-
zett 1973, november 15-1 ankét el6adasa.

P

v

Hajlitasi sugar (DIN szerint): 20 °C-on 14 fo-
kozat

Gyulékonysag: nem gyulékony, kiilon kivan-
sagra langalloan gyarthato

Vastagsagi eltérés: max: +10%,

Fényallosag: legaldbb 7

Vizgéz ateresztGképesség: 0,6-10~2 g/em. h.
Torr

Alakithatésag: nagyon jol alakithaté vaku-
mos mélyhuzoé eljarassal.

A felhasznalas igénye szerint kemény, félke-
mény és lagy folidkat alkalmazhatunk. A ke-
mény fdlidkat dltaldban homlok és oldalfeliile-
tekre, mig a félkemény és ldgy félidkat a belsd
feliiletek és idomtestek boritdsira haszndljuk.

A butoripari célokra gyéartott folidk oregedé-
sére valé hajlama kisebb, mint az egyéb maés
PVC termékeké. Szinarnyalatuk megvéltozasa
(a kifakulds vagy sotétedés) ellen védettek. Az
elektrostatikussdg megakadalyozasara antista-
tikussa alakitjak ki, elektromos vezetSképessé-
glik novelésével, igy az elektromos feltoltédések
eloszlanak és elektromos terek nem képzédhet-
nek.

Az eddigi két hazai véllalat (Hungaria M-
anyagfeldolgozé Vallalat és a Graboplast Mu-
bérgyar) altal el6allitott f6liak miiszaki jellem-
z6it hasonlitottuk 6ssze az 5. tdbldzatban kil-
foldi termékekkel. Ezek kifejlesztése napjaink-
ban folyik. Gyenge még a mintézat-tartéssaguk,
a fautanzat nem életht, az utélagos alakvalto-
zdsban is még elmaradt a kulfoldi gyartmé-
nyoktol. A {félidk felhaszndlisa a kévetkezé
elénydkkel jar:

— elmarad a feliiletkezelés, ennek els- és be-
fejezé muiveleteivel egyiitt;

— a feliiletek bevondsa a tekercsekbél folya-
matosan, teljesen mechanizdltan térténhet;

— a folia antistatikus, ami megakadalyozza
a piszoknak, pornak feliiletre vald tapadasat;

— a felilet nem repedezik;

— felragasztva — 30 °C és --80°C kozoti
térben jelentés alakvdltozds nélkiil viselkedik;

NN AN A7

15. kép. Foéliat el6allité kalanderezd gépsor folyamatdbrija
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5. tablazat

Osszehasonlité jellemz6k értékei hazai és kulfoldi gydrtdsia PV C félidk kozott!

TR Graboplast Alkor Renolit
Jellemz6k megnevezése Mértékegység HMV Grabi all) BT (NSZK) (NSZK)
VABEORBRRT oy oo meida s matars mm 0,33 0,28 0,27 0,25
Szakitoszilardsdg ......... ... kp/mm? H. 212 nincs adat H 2,26 H 2,10
K 1,61 K 2,02 K 2,78
Szakaddsinyalds .............. % H 203 H 305 H 136 H 188
K 143 K 267 K 153 K176
Beszakithatésdg ............... kp/em H 64,3 nines adat H 102,3 H 124
K 57,7 K 88,3 K 108
Tovébbszakitéerd ............. kp H 0,66 nines adat H 0,46 H 0,50
K 0,70 nines adat K 0,56 K 0,35
Lineéris méretvéltozds 100 °C-on, H—1,6 nines adat H—0,8 H +0,1
30percalatt .......o.0n0innn % K 0,0 nines adat K +0,4 K —6,0
Linedris méretvaltozas 80 °C-on, H —1,19 nines adat H —0,8 H +0,1
O OXRAIBTY =2 < oviorsacea s iaramasiorss 9 K —0,40 nines adat K +0,4 K —5,0
Négyzetméterstly ............. g/m?* 400,5 357 344,9 327,6
Keménység «.....cvvvivinsina, She A 96 nines adat 96 —
Ceruza keménység ............. H nines adat 1 nincs adat
Kopdsillosdg (H 18-as kbvel 500 g nincs adat 0,0222 0,0240 nincs adat
terheléskor) .........c.oceennn /100 ford
Erezet kezd6d6 kopdsa . ........ ford nines adat 1110 940 nincs adat
Erezet teljes dtkopdsa .......... ford nines adat 2060 1500 nincs adat
Félialefejté erd
s B R N A S LU TR kp/ecm nines adat 1,19 1,12 nines adat
TEABX:,, i Aaialla o) s e e e T kp/cm nines adat 1,25 1,19 nines adat

Megjegyzés : * Vallalati és FAIMEI mérések alapjén

— az el6bbiekben felsorolt fizikai-kémiai tu-
lajdonsagokkal rendelkezik.

A feliileti boritds nagytzemi menetét a 16.
kép mutatja. Hazdnkban jelenleg ezt a techno-
logiat a Székesfehérvari Butoripari Vallalat al-
kalmazza. N

A kivant mindség elérése szempontjabol leg-
fontosabb, és ez adta idaig a legtobb problémat
is, a hordozéanyag feliileti mindsége, annak fi-
zikai tulajdonsagai. A feliiletnek tomornek, si-
manak és kis rostnagysagiunak kell lennie.
Ugyanakkor pormentes helyiségben kell dolgoz-
ni, mert a feliiletre rakdédott porszemecsék a f6-
lidn atnyomodhatnak és karos ,kidudorodéaso-
kat” eredményezhetnek.

A PVC folidk alkalmazasdnak nagy konku-
rensei a celluléze alapi folidk., Ezek koézépnyo-
méason (15 kp/ecm?) és nagy nyomason
(25 kp/em?) felragasztva szintén teljesen vég-
leges felliletet adnak, ugyanarra az ered-
ményre vezetnek, mint a PVC félidk. Kiilfoldi
szakkorokben sincs még véglegesen kialakult al-
laspont a kétféle alapanyagu félia alkalmazdsa-
val kapcsolatban. Igy hazailag is megoszloak a
vélemények. A celluldéze alapu félia javdra szél
mindenképp a kovetkezé két tényezs:

— hoémérséklet-valtozasra nem reagdl,

— a kozép és magas nyomadson teljesen ellen-
allé, melamingyantaval képzett film feliiletet le-
het kapni.

Megitélésem szerint ma is és a jovében is a
hazai butoripar szdmara szélesebb kord kérdést
vet fel a folidval torténd élek lezdrdsa. Jelenleg
a kovetkezd alaptipusokat hasznaljuk:

— PVC

— poliészter,

— lamindlt celluléze alapi félia.

A BUBIV mindhirom alaptipust alkalmazés-
ba vette, s pozitiv, negativ tapasztalatokkal ren-
delkezik mindharom tekintetében.

Lamindlt élfélia elonyei:

— j6 élfedés,

— kis mértékben jelentkezd feliileti egyenet-
lenségek

Hatranyai:

— ridegsége révén igen érzékeny az élmeg-
munkélasra (kipattogzasok),

— mechanikai utésekre repedezik.

PVC élfélia elonyei:

— j6 élmegmunkalas,

— mechanikai Utésekre plasztikussaga révén
ellenallébb,

Hatrdanyai:

— gyakori fellileti egyenetlenségek.

A kiilonbozo tizemi kisérletek alapjan bebizo-
nyosodott, hogy a legtobb magyar és importdlt
hordozé-anyag (faforgacslap és haromrétegii
pozdorjalap) szerkezete nem megfelels a PVC
élfolia felhaszndldsdndl. Egyediil a szombathelyi
finomitott feliilett faforgdcslap ad elfogadhaté
eredményt.

A masik igen lényeges tényezé a PVC félia
alkalmazasakor a ragasztéanyag helyesen bealli-
tott hémérséklete (180—200 °C), valamint az él-
folianak felmelegedéstol valé megvédése, és a
gyors dteresztés. A PVC élfolia vastagsdganak
novelése — az eddigi 0,45 mm felett — javitja
a minéséget, de jelentésen noveli a raforditasi
koltségeket.

Mindkét folia alkalmazasakor egylittes prob-
léma a lakkozasi rarakédasok eltavolitdsa. Kap-
haté ugyan feliiletvédett kivitel is, mely lakko-
zas utédn a szerelés kikészitésekor lehuzhaté és
tiszta feliiletet ad, de szintén draga megoldas.
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6. tdbldzat
Hdarpitosiparban haszndll fontosabb mithdrék fizikai tulajdonsdgat

A felhasznélt féleségek értékei
Jellemz6 megnevezése Mértékegyséq Grabiol® Grabiol® Grabioll Grabonal Grabothant! °
T.121 PVP PLW J. 841 D. 32 Systel
AJSDANYAR - ver e e — EVC PVC PVC PVC PU PU
Hordozdanyag ........... — pamutviszon | viszkézszivet | pamutsdvoly | fehéritett 571. vistran nines
trikd velur
Négyzetméter stily ........ g/m?2 176 210 254 1 254 —
Fonalsfirfiség ............. LIV 225/250 190/180 352/210 112/136 200360 —
Fonalfinomség ........... L/v 27127 17/17 27/27 34/34 27/20 —
Mfibér
Négyzetméter sily ........ g/m? 570 650 900 660 325 317
Szakité-er6 10 em ......... LiV kp 80/60 90/80 80/65 27/25 80/60 nines
Rug, nytlas o overvnennn.. o 4/25 max. 415 max. 50/10 max. 6/25 10/262 6/29,7
I—!ujtogatas de-Mattia ..... 1 millid felett | — — — 200 000 felett
Nyulis? LIV 55/62
Eopfs® ... ... .co0nvvnns 2/100 ford. 0,0124 0,01980 0,0017
1 Miianvagok a karpitosiparban (FATE Oktatési Bizottsdga, Bp. 1972 jegyzet alapjin).
2 FAIMEI vizsgalat alapjan.
Ezért vallalatunknél részlegesen nitrélakkal vald ;xtréf:f;diéz Ry s i
i 5 - I . e : g 2 rszerelvén mértéke
feliileti védelem médszere alakult ki, nem teljes 2 Y
eredménnyel. Bedolgozott A mfianyag
Ttk | amlmre | GREe, | e
A . g e megnevezése szerelvények i
3.4. Kdrpitosipari borité anyagok % ay anyag (Ft) | klenanyag
aranyaban (9%)
A PVC miib6rok hazai gyartdsa viszonylag ko-
4 Yo & A i 5 s Napfény B szoba .. 585 ~ 4500 15,0
ran megindult (1950 utén), s a leg}*egel?b1 butor=" = Tspitas B exoba ' b o 500 180
ipari tapasztalatok is e teriiletrél szdrmaznak.

Kiilsé feliiletiik bérszerd, kopasallésaguk jé, vi-

szonylag tdg hémérsékleti intervallumban hajlé-
konyak, Szilardsdgi és nyuldsi tulajdonsigaik
a hordozé megvalasztasaval tag hatarok kozott
véltoztathatok. A PVC mUibo6rok feliiletének sza-
raz, bérszerd tapintasa lakkozassal biztosithato.
Hatranyban vannak viszont a természetes bo-
roktél mechanikai jellemz6ik, “ valamint annak
kovetkeztében, hogy az ezekkel bevont butorok
tartés hasznalat esetén ,,befiilledést” okoznak.
Viszont a szabhatosig és a miiszaki paraméte-
rek stabilitdsa tekintetében a boéroknél elényo-
sebben viselkednek. A feldolgozéds sordn a var-
ras mellett nagyfrekvencids hegesztés is alkal-
mazhatd.

A 209, feletti nyulasérték biztositdsa miatt a
szovethordozés miibérok nem alkalmasak karpi-
tozas céljara. Ezért a hurkolt hordozéval ren-
delkezé habszerkezet(i miib6rok hasznalhatok.

Ujabban a miiszaki felhaszndlds jellemzdit a
poliuretdn miibérdk gydrtisanak bevezetésével
javitottak meg.

Elényei a PVC mibo6rokkel szemben: kény-
nyebbek, bizonyos mértékii vizgbz- és légdt-
eresztéssel rendelkeznelk és bérszeriibbek. Ko-
pas- és hidegallésaguk is kivalsé. Hatranyuk,
hogy dragabbak.

A kérpitosipari felhasznalas soran legfonto-
sabb jellemzék a rugalmas nyuldsérték, vala-
mint a higiéniai tulajdonsigok (befiilledés).

A 6. tdbldzatban valogatassal részletesebb mii-
szaki jellemzéket mutatunk be.

4. A PVC ALAPU MUANYAG
SZERELVENYEK ES ALKATRESZEK
GAZDASAGI KIHATASA

A muiianyagokkal szembeni kezdeti idegenkedés
kezd mindjobban feloldédni. Ebben nagy része
van a miianyagnak, mint kapacitdsnovelé ténye-
3
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8. tdbldzat

Mibanyagszerelvényelk felhasznaldsa révén felszabadult

kozvetlen eldallitdsi normaiddk

Napfény B Bajkél
A helyettesités megnevezése |szekrényfal | szekrényfal
(n. pere) (n. pere)

Extruddlt fiok «........... s 174,0
Extruddlt fiok cstszo ... ... — 21,0
Fréocesontétt fick ......... 116,0 —
Fréocesontétt fidk estszd. . . . 14,0 —
Bdnarty .o s s 35,4 4,2
Zattalcarc SNSRI 15,4 8,4

VEPCRUEZ0 - ci o eiivin i s 18,6 18,5
TURBrLartd, =vem smima » 5,4 5,4
Ajtd Gthoz8 <. oo 22,5 31,9
Hétfal szerelés .. .......... 8,4 8,4
I3RS e i s 41,5 44,5
Osszesen :

N PEECDEN. oo sivaveiviviani s 283,1 316,3

ILOEABAR S s 4,72 5,27
Vallalati 6sszesn. 6ra . ..... 23,2 24,5
Munkaidé-cstkkentés, a ter-

melékenység névelés mér-

falce (UM S csatoenaiatons 20,4 21,4

zének, mint termelékenység fokozonak, s a rea-
lisabb araranyok, arszintek kialakulasanak.

A BUBIV felismerve a milanyag szerelvények
hasznossagat, mind erételjesebben fokozza ezek
hasznalatat. Ezt kivanja példazni a kovetkezd
kimutatas egy régebbi és egy 4j, most kifejlesz-
tett termék esetében, melyeknek funkciondlis
értékiik kozel azonosak (7. tdbldzat).

4.1. A miianyag felhaszndlds kihatdsa
a termelékenység novelésére

A vasarolt milanyag félkésztermékek a korpusz-
butor gyartasban legtobbszor csak beszerelésre



keriilnek, igen Kkismérték( atalakitdé munkara
van sziikség (méretvagas stb.).

Ebbol kévetkezik, hogy ugyanazon termék le-
gyartasara kevesebb munkaidé szikséges, no-
vekszik a termelékenység, a gyartéegység kapa-
citdsa és gazdasagossaga.

A 8. tablazatban két termék termelékenység
valtozasat lathatjuk. A részletes felsorolds alap-
jan konkrétan bebizonyithaté, hogy a BUBIV
e két termékénél tobb, mint 20%y-kal lehetett a

16. kép. Feliiletre f6liat felragaszté gépsor séméija

termék termelékenységét novelni. A korpusz-
butorok feliiletének féliaval valé boritdsa, mely
a teljes feliilletkezelést kikiiszoboli, altaldban
30—35%y-0s dssz. termelékenység novekedést je-
lent.

4.2. A termék gazdasdgossdgdra valé kihatds

A termelékenység fokozasa altaldban gazdasagi
eredmény novekedést von maga utdn. Sokaig
uralkodott az a nézet, hogy milanyag felhasz-

Y
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17. kép. PVC mfianyagbdl extrudalissal késziilt szekrénybutor, a homlokzati elemek keresztmetszetének

bemutatasa




ndlds magas dra miatt nem gazdasdgos. Ezen ma
mar helytelennek nevezheté szemléletnek gya-
korta az volt az ereddje, hogy az Gsszehasonli-
tdst legtébbszdr csak anyagértékben nézték, pe-
dig a vasarolt alkatrészben mar fel nem hasz-
nalando6 €16 és holt munka is megtestesiilt: az
elmaradé munka bére, kozterhei, rezsi koltségei.
A helyes eredmény csak a komplex gazdasdgi
szdmitds mddszerével érhets el. Ez pedig az 1
orara juto gyartmanyfedezet mutatéval fejez-
het6 ki. Ilyen alapon pontos és részletes szami-
tassal altaldban a mianyag szdmara kedvez6
eredményre jutunk, mert a naturdlisan mért élé
munka csokkenésének ardinya nagyobb, mint a
vdsdrolt és beépitett alkatrészek anyagkdltség
novekedésének ardnya. A végs6 gazdasigossagot
pedig ez mutatja ki.

4.3. A milanyag felhaszndlds deviza
megtalkarité hatdsa

Nagyon jelentés a miianyagok deviza megtaka-
rité6 hatdsa. Sajnos teljes-korli kimutatist nem
sikeriilt Gsszeallitanom, mert nem ismeretes
el6ttem a hazai gyartdsi mllanyagok deviza tar-
talma. Ezért részleges eredményt mutat a 9.
tabldzat. Lathato, hogy a példaként szerepld BU-
BIV két termékénél 60 dFt-on feliil van, majd-
nem 70 dFt az elmaradé deviza tartalom.
Természetes, hogy a hazai gyartis boviilésé-
vel ennek és a megmaradé deviza tartalom kii-
16nbsége tovabbi novekedést fog jelenteni.

5. OSSZEFOGLALAS, JAVASLATOK

Az elbadés befejezéseként dsszefoglaldsul a ké-
vetkezéket kivanom kihangstlyozni:

— A butoriparban mindjobban terjed a mii-
anyagok térhéditdsa. Ez a tendencia az utébbi
évben er6sodott. A felhaszndlt féleségek tobb
mint fele PVC tipusi, ezért ennek gyartisa is
mindinkabb eltérbe kertilt. Orvendetes, hogy a
butoripar toérekvéseit a hazai gyarté ipar is
mindjobban igyekszik kovetni, s az igényeket
kielégiteni.

Szerkezeti elemek és a kdrpitos boritéanya-
gok gydrtasa terén legjobb a helyzet. De fejlet-
tebb orszagok butoripardhoz képest igy is ala-
csonyabb a felhasznilas ardnya. Szerkezeti ele-
mek tekintetében is fokozni kell az 8sszes gyar-
tokapacitds és féleségek szamat. A szekrénybu-
torok diszit6 és feliiletborité anyagainal pedig
erdteljes tovabbfejlesztésre van sziikség.

A lehetséges fejlesztés mértéke szinte beldt-
hatatlan. A technikai forradalom eredménye-
ként o milanyaggydrids a bitoripar teljes szer-
kezeti dtalakitdsdt kindlje. Olyannyira, hogy a
széles igényeket kielégits, nagy tomegben el6-
allitott korpuszbitorok gyartdsa ,,miianyag kon-
fekci6” iparrd valtozhat. (Amerikaban mér ma
is a butoripart a manyagiparhoz és nem a fa-
iparhoz soroljak, pedig fédban is igen gazdag or-
szag!) Ezért — az el6adés szlik keretei miatt —
csak illusztraldsként mutatom be a ma lathaté
lehet8séget: a teljesen milanyagbdl késziilt szek-
rénybitort, melyet a 17. és 18. kép szemléltet.
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9. tabldazat

A BUBIV két termékébe beépiiett mianyagszerelvények
devizdt megtakarito hatdsa

Jellemz6 Mérték- | Napfény B Bajkdl
megneverdéso egység | szekrényfal |'szekrényfal

Mianyaggal helyet-

tesitett biiklk f(i-

részdru mennyi-

BEES s e m? 0,02755 0,02823
Deviza forint

éridke ....:... dF 35,40 39,70
Elflidval helyette-

sitett élfurnér . . m? 3,68 3,46
Deviza forint

értéks ........ dFt 27,00 25,50
Elmaradé felilet-

kezels anyag

ériéke ........ Ft 8,50 - 8,00
Deviza tartalma dFt 2,50 2,35
Osszes elmaradéd :

deviza tart. . ... dFt 64,50 67,55

Ugyanigy tovabbi nagy lehetéség van a fa és
fahelyettesité elemek pétlasara, pl. az asztal dll-
vdnygydrtds teriiletén, ahol a kdtések megoldd-
sdra mutat be példdt a 19. kép.

A korpuszbutorok tovéabbi diszitése valik le-
het6évé a frontfeliileteknek szovettel bevont,
vagy iveggel betétezett kivitelével. Ehhez is
szilkségesek a speciglis miianyag profilok (20.
kép). Agglomeralt lapok 0Osszeépitésének fej-
lesztésében is felhasznalhaté a mianyag, aho-
gyan ezt a 21. kép bemutatja, kiilondsen kis- és
varidlhaté butoroknal.

A szekrénybutorokndl, asztalféleségeknél a
miianyagositasnak két 1itja lehetséges. Az egyik:
a teljes milanyag butor, a mdsik: a jelenleg al-
kalmazott fahelyetiesité anyagok mellett szerel-
vényként, alkatrészként, mlianyag alkalmazasa.
A két ut szerintem mindig létezni fog, a sziik-
séges szélesebb valasztékok jogos igénye miatt.

A teljesen miianyaghbol késziilt szekrénybutor
elsé kisérletei még kiilf6ldon is most zarultak
le és tovabbiakra van sziikség, mert el6allitasi
koltséglik magas. Véleményem szerint hazink-
ban ebben a tekintetben elfszir a részleges meg-
olddst kell vdlasztani. A front alkatrészek elo-
allitdsara torekedjiink elst lépésként. Kiindu-
lasi alap a funkciondlis kévetelmény teljesitése
és a rendelkezésre 4116 hazai alapanyag és gyar-
tasi feltételek legyenek.

El6adasomban nem foglalkoztam az {il6- és
fekvébutorok mianyagbhdl valé eléallithatésa-
gaval, mert els6sorban nem PVC, hanem mas
mulanyagok alkalmazhaték. Meg kell jegyeznem
azonban, hogy ezen a teriileten szintén ilyen
szélesek a lehetéségek, sok sikeres kisérlet tor-
tént és folyik napjainkban hazankban is.
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18. kép A mianyagbhdl extrudéalassal késziilt szekrénybitor alkatrész elemei
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19. kép. Megoldas fa-mianyag kotések kombindciéjara
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20. kép. Szekrény-

e ajté betéttarté és
— beerdsité profil al-
kalmazasi modja

A sziikséges és lehetséges fejlédés elérése ér-
dekében a kovetkezd javaslatokat szeretném
megtenni:

— A szerelvénygyarté és felhaszndlé koleso-
nos és szoros egyilittmilkodésére nagy sziikség
van. Ennek érdekében a BUBIV szoros kapcso-
latot alakitott ki a Hungaria Manyagfeldolgozo
Véllalattal, a Villamosszigetel6 és Muanyag-
gyarral, és tovabbi vallalatokkal is ilyen kap-
csolatok szélesitésére torekszik. Ezt csak java-
solni tudom mindenki masnak is.

— Megitélésem szerint a fejlédés és a konkrét
fejlesztések feltételeinek koordindltsdgdt féha-
tosagi szinten sziikséges megvalositani. Kiilon-
ben vdllalati szintek egyoldali vitdjin, vagy né-
zetén sok helyes torekvés elcsiszhat. Kiilonosen
fontos az drkérdések egyeztetése. Komplex mo-
don, népgazdasagi érdekeket tiikrézzenek az ar-
szintek, gazdasagos legyen az elGrelépés a gyar-
ténak és felhasznalénak egyarant.

— A jelenleg kialakult lehetéségeket to-
véabb lehet fokozni. Ugy vélem ehhez azonban a
gydrtéknak a megvaldsitds idejének lerdviditése
érdekében licence és know-how vdsdrldsira td-
mogatast kellene kapniok. Az elébb emlitett £6-
hatésagi irdnyitasra ezért is sziikség lenne.
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21. kép. Szekrénytest sarokdsszekapcsoldsira alkalmas profilok fahelyettesitd anyagok hasznilatakor
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A sztirol-bazisG mlianyagtermékek muszak|

és gazdasdgi problémai

Barta Arpad

A miuanyagok felhasznaldsa valtozatlanul gyors
litemben novekszik és azok a prognézisok, ame-
lyek 1970 utan lényegesen mérsékeltebb nove-
kedést josoltak, mint az 1960-as években, feliil-
vizsgédlatra szorulnak, mert az Gjabb statisztikai
adatok tovabbra is a korabban tapasztalt gyors
fejlédést mutatjak. Ez a jelenség jorészt arra
vezetheté vissza, hogy a muianyagfelhasznalas
szempontjabol kordbban kevésbé jelents teri-
leteken az alkalmazas a vartndl gyorsabban bé-
vil. A korabban készitett prognézisok termé-
szetszerlien a muanyagfelhasznalds szempont-
jabol jelentds teriileteket elemeztek és az egyéb
piacokat Osszevontan kozolték. Igy néhdany esz-
tenddvel ezeldtt a butoripar milanyagfelhasznd-
lasit a milanyagipar fejlodésével foglalkozd
szakemberek az Gsszesitett fogyasztds mérlege-
lésénél kiilon mem wvették figyelembe. Ezzel
szemben az utébbi években mar nemcsak a mi-
szakilag fejlett és nagy mennyiségli mianyagot
felhasznalé allamokban. hanem a kisebb fajla-
gos felhaszndlast reprezentalé orszagokban is
jelentdssé valt a butoripar mianyagfelhaszna-
lasa. Természetesen ezekben az orszagokban a
fejlesztés az elsé eredményeknél tart és igy a
butoripar részesedése az Osszes felhasznédldson
beltil még alacsony szinten van.

Az elmondottak alatdmasztasara példaként
az Egyesiilt Allamokban 1968 és 1970 kozott
tehat 3 év alatt a butoripar fogyasztasa 250 ezer
tonnardl 400 ezer tonnara novekedett, vagyis
tobb mint mdasfélszeresére. Az elbrejelzések sze-
rint 1975-re a fogyasztds 900 ezer tonna, 1980-
ban pedig 1500000 tonna lesz, vagyis 10 év
alatt a piac kozel négyszeresére boviil.

Az NSZK-ban a butoripar fogyasztisa 1966-
ban 15 ezer tonna, 1971-ben pedig 70 000 tonna
volt, vagyis 5 év alatt a felhasznalds kozel ot-
szorosére novekedett. A prognozisok szerint
1980-ban a felhaszndlds 500 ezer tonna lesz,
vagyis 9 év alatt tobb mint hétszeresére emel-
kedik. Olaszorszdgban 1971-ben 87 ezer tonna,
Franciaorszagban pedig 40 ezer tonna muianya-
got hasznalt fel a butoripar. Franciaorszdgban
az elérejelzések szerint a fogyasztas 70 ezer
tonnara novekszik, vagyis 4 év alatt koézel meg-
duplazodik.

Az egy fore juté fogyasztast mérlegelve
megallapithato, hogy 1971-ben az USA-ban
2,0 kg/f6, az NSZK-ban 1,2 kg/fé, Olaszorszag-
ban 1,6 kg/f6 és Franciaorszagban 0,8 kg/f6é
volt. Hasonlé fogyasztdsi szinvonal mellett Ma-

* A FATE Mfszaki Tudoményos Bizottsdga és a
Butoripari Szakosztaly egyilittes rendezésében szerve-
zett 1973. november 15-i ankét eléadésa.
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gyarorszagon a bitoriparban 8—16 ezer tonna
jelentené az azonos miiszaki szinvonalat.

A muanyagfogyasztasra jellemz6 egyéb ada-
tokat, tovabba az orszagok kozott meglevd gaz-
dasagi és egyéb tényezdéket figyelembe véve
ugy itéljuk, hogy ez a szinvonal 1980-ban te-
kinthet6 irdnyadénak. Ezt a megallapitast ugy
értelmezziik, hogy a népgazdasag fogyasztasi
strukturaja és a szerkezeti anyagok felhaszna-
lasénak oOsszetétele szoros Osszefliggésben van
egymaéssal és bizonyos szerkezet kialakitasa el6-
nyosnek mondhaté. Nyilvanvalé, hogy a var-
haté anyagfelhaszndlds Osszetétele részint a
népgazdasag, részint pedig az egyes vallalatok
szaméra elényoket nyujt, azonban ezeket a le-
hetfségeket a prognosztizalt értékek fliggvé-
nyében gondos fejleszté munkaval kell kihasz-
nalni.

Meérlegelve a miianyagok butoripari felhasz-
nalasanak széles korét, tovabba a miszaki meg-
oldasok eltéré voltat, megallapithato, hogy egy
eldadas keretében csak vazlatosan kertilhet sor
a kiilonféle szerkezetek, illetve konstrukciok,
tovabba a termékek gyartdsdahoz sziikséges
anyagok és feldolgozé eljardsok ismertetésére.
Kiilonoésen megneheziti ezt az a koriilmény,
hogy ugyanazokat a célokat tobb mianyag el-
téré feldolgozasaval lehet megvalositani.

A mianyagok butoripari felhasznaldsdnak
vizsgalatat talan egy rovid torténeti attekintés-
sel lehet bevezetni.

Az ipardag fejlesztésére vonatkozo adatok
alapjan megallapithaté, hogy a miianyagok al-
kalmazasanak kezdeti idészakdban féképp a
lagy poliuretdn habok, tovabba a kiilonféle f6-
lidk keriiltek felhasznalasra, elsGsorban a karpi-
tozott butoroknal. A fejlesztés kovetkezd sza-
kaszaban a hagyoményos butorok tovébbi al-
katrészei keriiltek miianyagb6l gyartasra, igy
kiilénféle profilok és lemezek. Az el6bb emlitett
két felhasznilasi megoldassal 4ltalaban a buto-
rok konstrukciéja nem valtozott meg és a mi-
anyagok jelent6s moédositast a konstrukeiok ki-
alakitdsanal nem eredményeztek.

A fejlesztés harmadik szakaszaban jelentek
meg a tiszta milanyag konstrukcidk és ezek ter-
vezésénél messzemenden figyelembe vették
azokat a lehetdségeket, amelyeket a miianyagok
és a muanyagfeldolgozé eljarasok biztositanak.
tovabba kell6képpen mérlegelték azokat a hat-
ranyokat, amelyek a miianyagfeldolgozas kovet-
kezményei, illetve amelyek a mianyagok alkal-
mazasidbol fakadnak és igy messzemenden ér-
vényesithetdk voltak a tomegméreti alkalmazas
feltételét jelent6 gazdasagossagi szempontok.



1. tabldzat
MAanyagbiutorok anyagai

A sztirol alapi muanyagok vilagviszonylat-
ban a mlanyagfelhaszndldas volumenében a
PVC és poliolefinek utan a harmadik helyet
foglaljak el. Ha a variaciés lehetéségeket néz-
zik mely a sztirol alapu miianyagok sokfélesé-
gében rejlik megallapithatjuk, hogy a mianya-
gok koziil nincs még egy, melynek ilyen széles
kord lenne a felhasznalasa. A széles korl fel-
hasznalas els6sorban azzal magyarazhat6, hogy

Anyag Feldolgozds Térf. s—g/cm? Anyagdr DM/kg
USSP . s vioa e s Frocesontés 1,04—1,06 1,00— 1,50
B BN s sV Fae s ARGV 1,06—1,12 1,80— 3,50
Poliolefinek ............. 0,91—0,96 1,50— 2,50
0723 1ol o [ e e Habfréceséntés 0,6 —0,9 1,00— 1,05
T e B O LR 0,7 —1,0 1,80— 3,50
Kemény poliuretdn ....... Integralhab 0,3 —0,8 3,00— 8,00
Uvegszdlas PE ........... PE feldolgozés 1,6 —2,1 3,30— 4,50
Utésallé PS ...oovvnivnnn. 1,04—1,06 3,00— 5,00
S e A A A Hoé6formdzas 1,06—1,12 6,00— 8,00
PNIMA s e s 1,08 12,00—15,00
PV s it iace s ad e » 1,30—1,35 4,00— 6,00
Polipropilén. ........ o0 0,91 4,00— 6,00
2. tdablazat
Miianyagbiltor elbdllitass kéltsége kilonféle eljardasokkal
Melegforméazés U"egfg‘;‘;\’;‘;sg‘tés“ Habositds
Vékuum : Kézi- . PU s
foriadzia Sajtolds felépftés Sajtolds integrélhab Habfrécesdntés
1. Helysziikséglet kdltsége . 8,000 15,00 15,000 10,000 16,000 24,000
D DTS T e Rl S 0 12,000 20,000 2,400 10,000 14,000 40,000
3. Berendezés ...:..iivuiiann 120,000 130,000 2,000 85,000 180,000 700,000
4. Lefrdsi és ad6 ktsg (38%).... | © 46,000 50,000 800 33,000 69,000 266,000
5. Szelléztetés és klimatizdlds . 12,000 12,000 20,000 20,000 24,000 15,000
6. Szerszdm ktsg ............ 80,000 120,000 10,000 80,000 250,000 1 400,000
7. Leirdsi és ad6 ktsg ........ 80,000 120,000 10,000 80,000 250,000 700,000
8 Know=-how: i v siiuma e 10,000 20,000 5,000 20,000 20,000 50,000
9. Koltség 3 és 6 nélkiil ...... 168,000 237,000 53,200 173,000 393,000 1 095,000
10. Uzemeltetési kisg
anyag nélkiill ............. 126,000 292,00 154,000 120,000 561,000 557,000
11. Osszes ktsg 9+10 ......... 294,000 529,000 207,200 293,000 954,000 1 652,000
LD (o1 ) e e 90,000 70,000 5,000 18,000 300,000 300,000
13. Ktsg/db, anyag nélkil ..... 9,80 7,50 41,50 16,30 3,30 5,60
14. Anyag ktsg db-ként........ 28,00 28,00 20,00 18,00 15,00 7,00
15. El6allitdsi ktsg ........... 37,80 35,50 61,50 34,30 18,20 12,50

olyan modositott anyagokat sikeriilt mar eddig
is eldallitani, melyek a kulonféle kovetelmé-
nyeknek legjobban megfelelnek.

A sztirol és az akril-nitril kopolimerjei, az
akril-nitril, butadién, sztirol és metakrilat, bu-
tadién, sztirol terpolimerek ugyancsak a sztirol-
alapti polimerekhez tartoznak, tulajdonsigaik
azonban lényegesen eltérnek a normal poliszti-
rolokétol.
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A felhaszndldsra keriild6 anyagok nemcsak
kémiai osszetételiikben kiilonboznek egymastol,
hanem azonos Osszetétel mellett lehetéség van
a feldolgozas folyamén olyan szerkezet kialaki-
tasara, — pl. szerkezeti habok — melyek a
késztermék kiilsé megjelenési formajat, fajlagos
anyagfelhasznalasat, alkalmazhatésagat nagy-
mértékben befolyasoljak.

A sztirol alapti mianyagok butoripari felhasz-
azt jelenti, hogy a butoriparban ezt a miianya-
got haszndljék fel a legvaltozatosabban. A nor-
mal polisztirolbol kiilonféle butoripari alkatré-
szeket zarcimeket, fogantyukat, készitenek. Az
utésallé polisztirolb6l mar a nagyobb mecha-
nikai igénybevételt kielégité termékek pl. fi6-
kok, ajtok, csuszd és szegélylécek, iilokék, szék-
tamlék késziilnek.

A sztirol alapu mlianyagok butoripari felhasz-
naldsdndl az elmult években Uj fejezet kezdd-
dott. Megjelentek a teljesen miianyagbdl ké-
szult batorok. Ezek gyartdsandl figyelembe vet-
ték az anyag sajatossdgait a formakialakitas
Gjabb — hagyomanyos anyagokb6l nem megva-
16sithaté — lehetGségeit, a kényelmi és funk-
cionélis szempontokat, a varidciés lehetésége-
ket, beleértve a szinvariaciét is. A buatorok ilyen
jellegl kialakitdsat egy ujabb feldolgozasi tech-
nolégia az un. habfroccsontés tette lehetévé.

Az 1. tdabldzat a teljesen muanyagbdl késziilt
buatorok legjellemzbbb anyagait, a feldolgozha-
tosdgot, az anyagok térfogatsulyat és az 1 kg-ra
es6 anyagkoltségét szemlélteti.

A tabldzathoz megjegyzésként csak annyit,
hogy az Uitésillé polisztirol és az ABS mind a
feldolgozhat6sagot, mind az anyagkoltséget te-
kintve, igen kedvezé.

Utésallé polisztirolb6l komplett konyha és
furddszobaszekrényeket, s6ét stylbutorokat is
készitenek. Ezek ultraibolya érzékenysége na-
gyobb, mint a SAN-b6l (sztirol, akril-nitril) és
ABS-b6l (akril-nitril, butadién, sztirol) késziilt
termékeké. Ez utébbiakbol készitik altaldban a
székek 1l6 és hattamlait, kerti székeket és asz-
talokat.

A habfrocesontéssel eléallitott termékek kore
igen széles. A butoriparban ezek a termékek
adjdk a mianyagbutorok nagy szazalékat.
Ezeknek az anyagoknak a hagyomdényos anya-
gok koziil nincs versenytéarsa. A legnagyobb kon-
kurencidt a kemény poliuretdnhab jelenti, mi-
vel ennek feldolgozégép és szerszam-koltség
igénye alacsonyabb, mint a habfroccsontés be-

ruhazési koltsége, azonban anyagkoltsége a
sztirol alapi mianyagokéhoz képest mintegy
kétszerese. Ezzel az eljarassal ma mar sorozat-
ban gyartanak ulGgarniturakat, iskolabutorokat,
irdasztalokat és varialhato butorokat.

A melegformdzdsndl, mely elsGsorban va-
kuumformazas, 1itésallé polisztirol vagy ABS
lemezeket haszndlnak. Ezekbsl egyszertibb for-
mak alakithaték ki, melyeket els6sorban ilébu-
torokndl alkalmaznak.

A hazai butoripar miianyagfelhasznalasara
jelenleg az utkeresés jellemzé. Eltekintve a bu-
toriparban ma mar hagyomanyosnak tekinthet6
muianyagalkalmazasoktél mint pl. a ragasztok,
feliiletkezel6 és kikészitanyagok, a hangsily a
teljes egészében miianyagokbdl gyartott termé-
keken van.

Ismeretes, hogy a miilanyagok alkalmazéasaval
foglalkoz6 szakemberek feladata az egyes mu-
anyagok alkalmazasi korének bovitése. A butor-
ipar ezen a tertileten igen sok lehetéséget kindl.
Mivel szinte alig van olyan miianyag, melybdl
kiilonféle feldolgozasi méddal ne lehetne butort
is késziteni érthets, hogy az egyik mulanyag
butoripari alkalmazisédnak legnagyobb verseny-
tarsat a masik mlianyag jelenti. Hasznalati ér-
tékben lényeges kiilonbség nem mutathat6 ki a
kiilonféle miianyagokbél készitett butorok ko-
zott. Kérdés az, hogy egy adott orszag és elss-
sorban hazink e téren milyen irdnyt kovessen
és melyik mlanyag legyen az, mellyel a hazai
butorgyartasnak elsésorban foglalkoznia kell. A
helyes kivalasztdsnal a hazai lehetdségeket kell
figyelembe venni. Kiilonosen értheté ez az alap-
anyagellatdsra valamint a beruhdzéasi koltsé-
gekre. A 2. tabldzat bizonyos mértékig felvila-
gositast ad erre vonatkozdan is.

A tablazat egy kb. 5 kp sulyu termékre vo-
natkozik. Természetesen csak iranyarat ad meg,
azonban lathat6, hogy az litésallé polisztirolbol
és ABS-b6l habfrocesontéssel késziilt termék
ara a legkedvezébb. Ezt a kalkulaciét a Kust-
stoff—Rundschau 1972 augusztusi szama ko-
zolte.

Ismeretes, hogy az olefinprogram keretében
mar a jové évt6l kezdve a Szovjetuniébdl na-
gyobb mennyiségli polisztirol fog rendelkezésre
allni. Ennek alapjan is valészinlsithetd, hogy a
hazai butoripar titésallé polisztirol felhasznalasa
fokozatosan ndvekedni fog és a teljesen mu-
anyagbol késziilt butorok anyagaként nagyrészt
ezt fogjak felhasznalni.



Egyesileti hirek

Az ARTEX edolgoz6i februar 6-an tartottak
egyesiiletiinkben az alakulé tiléstiket. Ez alka-
lombél klubdélutan keretében kongdi exota-fak
(kivagastol a felhaszndalasig) kertiltek film-be-
mutatdsara, valamint az ACIMALL olasz cég
lizemének egyik részlege.
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A FATE Csongrad megyei Csoportjanal Speer
Norbert, az ERDERT Vallalat vezérigazgatoja
LA felfejlesztett magyar bitoripar calapanyag-
ellatdsanak helyzete, a vdrhato alakuldsa, kiilo-
nds tekintettel a furnér- és flirészdru elldtdsdira”
cimmel eléaddst tartott.



A poliuretdnok, mint batoripari alapanyagok *

Foti Gyorgy

Az elmult évek butoripari anyagmérlegének
egyik jellemz6 vonasa a mianyagok gyors elo-
retorése, amely az egyes szakemberek progné-
zisa szerint vilagszerte tovabb is felfelé emel-
kedik.

Az Egyesiilt Allamokban pl. 1965-ben és 1970-
ben mintegy 160 ezer, illetve 400000 t mu-
anyagot hasznalt fel a butoripar és 1975-re 800
ezer t alkalmazast terveznek. Ezen beliil a sejt-
szerkezetli mianyagok koézel 50%,-kal szerepel-
nek. Ha a sulyaranyok helyett a térfogatara-
nyokat vessziik figyelembe, akkor ez a szdm a
90Y%y-ot is eléri.

Noha szamos muianyag keriil sejtszerkezetii
muanyagként feldolgozasra és az anyagmind-
ségek, technolégidk széles valfaja all rendelke-
zésre, mind jelenben mind jovében a poliureta-
nok elsé helyen allanak. Ugyancsak USA adatok
szerint a butoripar négyszer annyi poliuretant
hasznal, mint PVC-t és harmincszor annyit,
mint polisztirolt.

A butoripari poliuretdn alkalmazis a mult-
ban kizarélagosan lagy habbdl allt, mig az
1975-6s prognosztikdban mar 30%g-kal szerepel
a kemény poliuretan hab.

A lagy habok alkalmazisa kezdetben a ha-
gyomanyos médon késziilt kérpitozott butorok-
nal a karpit-anyag Kkicserélését jelentette. Hi-
giénia, onkoltségesokkentés, gyartasi kapacitas
novelés, kisebb képzetlenebb munkaeré-igény
és komfortnovelés voltak a legfontosabb el6-
nyok. A fejlédés tovabbi lépcsGje uj formak, uj
karpitozéasi megoldasok voltak. Az anyagban rej-
16 tulajdonsagok a butortervezék szdmara Gj le-
hetéségeket biztositottak. Uj koncepcidk alakul-
tak ki és megjelentek a teli lagy hab butorok.
Amig vildgszerte a 60-as években tobbé-kevésbé
egyensuly alakult ki a habgyértas és felhaszna-
las kozott, a 70-es évekre a megugré igényeket
az alapanyag-gyartas nem tudta nyomon kovet-
ni. Noha a habel6allitds viszonylag csekély be-
ruhdzast igényel, de a vegyiparban a kiindulasi
anyagok megteremtése jelent komoly nehézsé-
geket. Nyersanyaghiany lépett fel és ez —
amennyiben a felhaszndldsi {item nem csokken
— a folyamatban levé és tervezett kapacitasok
tizembehelyezése esetén sem sziinik meg a nyolc-
vanas évek el6tt.

Magyarorszagon neheziti a helyzetet, hogy a
nyersanyag beszerzési problémaékon feliil a hab-
gyartés is sziik kapacitast képez.

Az Eszak-magyarorszagi Vegyimiiveknél egy
mintegy ezer tonnas, 1963-ban tizembe helyezett
gépsor mikddik, melyet hazi eszk6zokkel egyre
jobban és jobban kihasznilva 5000 tonnara bévi-
tettek fel, de amely egyaltaldn nem iizembiztos,

* A FATE Miszaki Tudoméinyos Bizottsiga és a

Butoripari Szakosztdly egyiittes rendezésében szerve-
zett 1973. november 15-i ankét el6adésa.

nem gazdasagos és akaddlya a kifogastalan mi-
ndségnek. A szilk kapacitds nem teszi lehetévé a
karpitosipar &ltal megkivant valaszték-bovités
kialakitasat sem. Az ehhez sziikséges technol6-
giak pedig rendelkezésre dllnak. Ide tartozna el-
sésorban az egyszer( térfogatsuly valaszték. Ma-
gyarorszagon zommel 32 kg/m3-es habot gyar-
tanak. Vilagviszonylatban a felhasznalt karpitos-
ipari habok térfogatsulya 13-t6l 40-ig terjed és
a 30 koruli hab csak egyharmada a termelés-
nek. Ennél is nagyobb jelentéségli azonban a
kiilonleges tulajdonsagi habok megjelenése.
Ugynevezett polimer poliolok felhasznalasa
azonos térfogatsuly mellett 30—509/p-kal na-
gyobb teherbirdsi habokat eredményez. Az
izocianat komponens valtoztatasdval a rugal-
massagi viszonyok moédosithatok, ma mér a ko-
zonségesnél kétszerte rugalmasabb habok allit-
haték el6. Nem lebecstlilend6k azok az eredmé-
nyek sem, melyeket az égéssel szembeni ellen-
allas javitasaval elértek és amelyek lehet6évé
tették igen szigoru tlizrendészeti el6irdsok be-
tartasat, kilonosen kozépliletek butorozasanal.

Mig a lagy habok — els6sorban — mint kar-
pitanyagok keriilnek felhaszndldsra, és csak az
utébbi idében alkalmazzék korpusz nélkili bu-
torokban, a kemény habokat a karpitozott bu-
torok vazaként hasznositjak.

Noha a fa drdnak emelése, a rendelkezésre allo
fa mennyiségének csokkenése nyilvanvaléan
kozrejatszanak a poliuretan térhéditasaban, a £6
tényezék azonban a munkaerdszikséglet csokke-
nése mellett a nagyobb formaszabadsag, a higié-
nia és a divatvaltozas kovetésének egyszeriibb
volta.

Szémos tanulmany és cikk foglalkozik a poli-
uretdn fotelpalastok gyértasadval, vizsgélataval.
Magyarorszagon a gyartas kilfoldi modellek
alapjan torténik. Az arak és a piac egyensulyat
nem sikertiilt elérni és ennek tobb oka van:

1. Fémszerelvények irredlisan magas ara.

2. Hazai viszonyokhoz alkalmazkodd modellek
hidnya.

3. Alacsony sorozatszdmboél ad6dé viszonylag
magas 4r.

4, Kell6 minéségl, aru tetszetés textilhuzat
hianya.

Az alacsony térfogatsulyd kemény habpalas-
tok mellett utébbi idében megjelentek a szerke-
zeti habok (magas térfogatsullyal), az integral
habok (vagyis olyan habok, melyek tomoér kiilsé
feltilettel rendelkeznek, ez a feliilet a belsé sejt-
szerkezet(i résszel homogén egységet képez), és a
tomor ontégyantak. Ezeknek izocianat alapanya-
ga azonos difenilmetén diizocianat a poliol kom-
ponens eltérd, illetve a térfogatsulyt szabalyozé
adalék hajtéanyag mennyisége valtozik. A ter-
mék elsésorban diszité elemként kertil felhasz-
nalésra. Néhany kilfoldi cég gyart irdasztalo-
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kat, dgyakat, éttermi székeket, asztalokat, szé-
mos kisbutort, de ezek ara magyarorszagi vi-
szonylatban tilzottan magas. A magas ar a kolt-
séges formdk kovetkezménye, ez viszont ismét
darabszam fliggvénye. Elképzelhet6, hogy mark-
lin-rendszerben felépiil6 butorok, megfeleld
nemzetkozi integraciéban gazdasiagosan eldallit-
hatok lesznek Magyarorszagon is, erre vonatko-
zoan folynak kiilkereskedelmi targyaldsok. Azt

mindenképpen le lehet szogezni, hogy fafaragé-
sok tokéletes utdnzasa poliuretdnnal olesé és
konnyen kivitelezhet6 eljards és egyre nagyobb
tért hodit a butorok el6allitasanal.

Osszegezve az eddigieket leszégezhetjiik, hogy
a poliuretdn mianyagok 1j tavlatot teremtettek
a mianyagok butoripari alkalmazasa el6tt és
hozzajarultak ahhoz, hogy a vegyipar egyre na-
gyobb tért foglaljon el a butoriparban.



Az ankéton elfogadott ajénlésok

A Faipari Tudomanyos Egyesiiletbe tomoriilt
miuszaki-gazdasagi szakemberek a miianyagipar
illetékes képviseldivel tarsadalmi tevékenység
keretében tobb vonatkozasban megvitattak azo-
kat a problémékat, melyek az elkévetkezendd
években donté befolyédssal lehetnek a magyar
butoripar gyartmanyfejlesztésének és anyag-
strukturijanak alakuldsara és az alabbi ajanla-
sokat terjesztik a butoripari — és mianyagot
elBallito vallalatok, valamint az illetékes hato-
sagok felé mint kovetésre javasolhaté fejlesz-
tési és tevékenységi irdnyvonalakat:

1. A nemgzetkozi fejlesztési tendencidkat fi-
gyelembe véve a nyersanyag elladtds perspekti-
vikus lehet6ségeire a polisztirol és a poliuretdn
az az anyag, amely az elkovetkezendd években
nagyobb mennyiségben fog rendelkezésre allni,

s ennek alapjan mar ma valészintsithet8, hogy
a nagy szérias butoripari gyartmanyokndl az
itésallé polisztirol felhasznilasanak anyagi-
gazdasagi vonatkozasai kielégitik azokat a ko-
vetelményeket, melyek eldsegitik az ezen
anyagbol el6allithato termékek tomeggyartasa-
nak megszervezését, mig a kis szérids termé-
kek gyartdsanal a poliuretant célszeri elénybe
részesiteni.

2. Azokat a muianyagféleségeket, melyek fel-
hasznalasi mennyisége a butoriparban csak né-
hany tonndra tehetd, tovabba hazai eléallitasuk
igen koltséges, mint pl. a poliamid, az olvadé
gyantik, polimetakrilat tovabbra is olyan anya-
goknak kell tekinteni, melyeket a technikai
importanyagok koziil még hosszu idén at nem
torolhetjiik, ezért a butorgyartas fejlédésével
aranyos behozatalat indokoltnak kell tekinteni.

3. A mianyagok szerkezeti anyagként valo
felhasznalasanak tovabbi kiszélesitése, wvala-
mint a fejlesztés litemének gyorsitdsa érdeké-
ben javasolni lehet a know-how, ill. licenc va-
sarlasok eszkozlését, mivel mind a gyérts, mind
a felhasznalé vallalatok vonatkozédsdban ez ird-
nyu raforditasok rovid idén beliil torteno meg-
tériilése realizalhato.

4. A butoripari szakagazatok keretében cél-
szerlinek mutatkozik egy olyan szakmai bazis
— mely lehet egy kemizalasi bizottsag — kiala-

# A FATE Mifiszaki Tudomanyos Bizottsaga és a Bu-
toripari Szakosztaly egyiittes rendezésében szervezett
1973. november 15-i ankét eléadasa.
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kitdsa, amely Osszegezi az eddigi tapasztalato-
kat és megfogalmazza azokat az egységes kove-
telmény el6irasokat, melyeket a kiilonbdzé mi-
anyagféleségekt6l a gyartmanyokhoz torténd
felhasznalds soran, illetve az 0j gyartmany ki-
fejlesztése esetében megkovetelhetiink, hogy
ezeket, mint igényeket, a miianyagel6allité és
feldolgozé vallalatok felé tovabbitani lehessen,
hogy a kooperaciés egylittmiikédés szilardan
meg legyen alapozva.

5. A butoripari igények f.okozott megisme-
rése az alkalmazas és fejlesztés gyorsabb lte-
mének megvalositdsa érdekében célszeriinek
mutatkozik a butoripari szakagazat keretében
egy kutato-fejleszté laboratérium kijel6lése, to-
vabbd annak mukodéséhez az anyagi-miszaki
feltételek kozponti fejlesztési alapbol térténd
biztositdsa, mivel a mulanyagok butoripari fel-
hasznalasanak tovabbi kiszélesitése népgazda-
sdgi feladat is.

6. A butoripari szerkezeti elemek kifejlesz-
tésével és gyartasaval kapcsolatos féllizemi ki-
sérletek végzésére javasolhaté egy milanyagfel-
dolgoz6 és egy butoripari termeld ilizem kije-
16lése, majd szoros egyiittmikédésiik biztosi-
tdsa, hogy a gyartmany és a mianyag kolcson-
hatasabél eredé miiszaki-technolégiai — nem
egyszer gazdasigi — kérdések vizsgdlatdhoz, a
gyarthatosdg kérdésében valé doéntésekhez ha-
zai tapasztalati adatok is alljanak rendelkezésre.

7. A kiillonbozé muanyagok felhasznalasanak
gyartmanytervezésével, miiszaki-technoldgiai
kérdéseivel valo foglalkozas kiszélesitése érde-
kében indokolt a kozép- és fels6foku szakképzés
elméleti és gyakorlati vonatkozasait az Iparmi-
vészeti Féiskoldn és a Soproni Erdészeti és Fa-
ipari Egyetemen feliilvizsgalni és kiegésziteni,
hogy a kaderképzés szinvonala a fokoz6dd ko-
vetelményeket minél magasabb szinten ki tud-
ja elégiteni.

8. Sokoldaltan elé kell segiteni, hogy a hazai
véallalatok — a milanyagok gyartasa és felhasz-
nalasa vonatkozasdban — minél mélyebben be-
kapesolédhassanak a nemzetkézi munkameg-
osztasba elsésorban a KGST Komplex Prog-
ramja keretében, de indokoltnak 1atszik a t6kes
orszagok vallalataival valé kooperacié elésegi-
tése, ill. tamogatasa is.




Téjékoztatd a zagrabi nemzetkdzi irodatechnikai kiéllitasrdl

Paldcz Sidndor

A kiallitast 1969 ota évente megrendezik, 40
ezer m? alapteriileten 300 hazai — és kb. 20
kiilfoldi cég részvételével.

A kiallitds programjaban bemutatott gyart-
ményok a kovetkez6k voltak:

1. Szamologépek, adatfeldolgozé berendezé-
sek, computerek.

2. Masol6- és sokszorosité gépek.
3. Irogépek, diktafonok, perforaldk.

4, Hiradastechnikai berendezések (telefonok,
telex gépek).

5. Szervezési és ellenérzési eszkozok (ellen-
orzé orak, tlizvédelmi jelzéberendezések).

6. Dokumentécié és irodafelszerelések (papir,
nyomtatvany).

7. Irodaberendezések, irodabutorok, térelva-
lasztéfalak, kartotéktarolé szekrények, pénz-
szekrények, klimaberendezések.

7. Milszaki és iskolai felszerelések, tervezd-
és miuszaki irodak, egyetemek, iskoldk részére.

A felsorolt témék és gyartmanyok széles ska-
ldjabél beszamolém csupan az irodaberendezé-
sek, irodabutorok, funkcionalis, formai és eszté-
tikai kialakitdsdnak ismertetésére, illetve ha-
zankban forgalomban levé hasonlé gyartma-
nyokkal torténé osszehasonlitdsara korlatozo-
dik.

Az irodai munka olyan szellemi tevékenység,
amely a termel6 fizikai munkat egyrészt idében
megelézi, masrészt iranyitja, kiséri, ellenérzi és
eseményeit regisztralja.

A szellemi munka hatékonysiagat nagymér-
tékben befolyasoljak a munkakoérilmények és
ezen belil kilénos fontossdga van a munkahely

kialakitasnak. Munkahelyek célszertiségét 16-
ként a j6l funkciondld irodabuitorok hatarozzak
meg. Az irodabuforoknak, mint a munkahely-
kialakitas eszkozének els6sorban magat az irodai
munkat kell segitenidk, ezért a korszerl iroda-
butoroknak minden esetben az ligyvitelszerve-
zési szempontokhoz kell igazodniok.

A fejloédés irdanya arra mutat, hogy az iroda-
butorok belsé kiképzésénél optimalis lehetdsé-
get kell biztositani a jelentds mennyiségii irat-
anyag, valamint a szilikséges holmik elhelyezé-
sére. Az irodai munkahely kialakitdsandal az iro-
dai tevékenység hatdrozza meg, hogy milyen
tipusi — funkecidju irodabttorokat alkalmazza-
nak. A vazolt szempontok alapjan megillapit-
hato, hogy a kiallitdson bemutatott irodaberen-
dezések kialakitdsanal egyértelmiien az lgyvi-
telszervezési kovetelmények kielégitésére t6-
rekedtek. A butorok belsé kiképzésére jellemzé
a nagyfoku muszaki felszereltség: (fliggd irat-
tartd rendszerek, kiilonbozé fém és milanyag
kartontarolé dobozok, teleszképos fidktipusok,
irodai eszkoztartok, taledk, kosarak szamtalan
valtozata).

Az irodaberendezések — butorok méretkiala-
kitdsa Osszefligg az irattarolok méreteivel. A
specidlis kialakitdsu butorok oldhatdésigat, egy-
mashoz kapcsolhatésdgat a méretegységesités
biztositja.

Igy az irattarolé egységek a munkafolyama-
ton beliil folyamatosan cserélhetdk.

Berendezések szerkezeti Osszeépitésénél fa-
fém és mlanyag kombindcidkat alkalmaznak, e
megoldasok praktikusak, konnyen kezelhetsk.
(1.;.2. abra:)

1. dbra. ,L.” alakd munkahely kartontirolé szekrénnyel
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2. dbra. Munkahely alaprajzi elrendezésének valtozatai

3. dbra. Félautomata kartontirolé szekrény tipusok kiilénbozd méretd irattarolassal

Egyre inkabb tért hédit a kis helyigényd fél-
automata kartontarolé fémszekrények alkalma-
z4sa, e tipusok tobb valtozatat mutattdk be (3.
abra).

Azonos méretl irattarold szekrényeken beliil
kiilénboz6 rendszerd és méretd irattartokat al-
kalmaznak az iroda tevékenységétsl fliggben (4.
abra).

Az irodahdzak gazdasagosabb kihaszndlasa
céljabdl a nagyteres munkahelyek létrehozésara
térekednek. A nagyteres munkahelyek térelva-
lasztasdhoz kiilonbozd rendszerd térelvalasztod
falakat alkalmaznak. Bemutatott valaszfalak fe-
luletkezelése megegyezik, méretezésik illeszke-
dik az irodabutorokéhoz. A valaszfalak Ossze-
szerelhetéek, kiilonbozé meéretli és alaki mun-
kahelyek kortlhatarolasira alkalmasak. Feliile-
tik sima, ill. konnyl fém vagy muanyag pol-
cok, szekrények raakaszthatésidgat biztositja.
4. dbra. Fiiggd irattarolas A butorok formai és esztétikai kialakitdsara
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jellemz6 az egyszerlség. Elsddleges szempont a
funkcionédlis megoldas, emellett a tisztan tart-
hatosag és az esztétikai megjelenés.

Az irodai munkahelyen alkalmazott berende-
zések felillete szines (piros, kék, zold stb.) ke-
vés a furnér vagy furnérutanzatiu feliilet. A szi-
nes feliiletek alkalmazdsa biztositja a butorutan-
potlast, ill. atcsoportositds utdni esztétikus egy-
ontetlséget.

Sajnalatos, hogy hazankban az iroddk tul-
nyomé részében az irodabutorok korszertitle-
nek, funkeciondlis és esztétikai szempontbol csak
részben elégitik ki a kivanalmakat. Az irodabu-
torgyartast kiilonbozé kisipari szovetkezetek, ta-
nécsok és adllami vallalatok végzik korszerliségre
valo torekvés nélkiil. Ezért az irodabutor tipu-
sok altaldnos jellegliek. Kevés a valaszték a spe-
ciglis funkcidkkal és muszaki felszereltséggel
rendelkezd irodabutorokbodl. Az utébbi 10 évben
ugyan tortént elérelépés, de a butorok funkcio-
nélis felszereltségét illetéen elmarad a kiallita-
son bemutatott korszerd berendezésekt6l. Tény,
hogy a kidllitason bemutatott irodabutorok dra-
gabbak a nalunk forgalomba hozott hasonld bu-
torokndl, viszont az irodai munka alacsony ha-
tékonysaga és a célszeritlen irodabutorok ko-
zOtt is jelentds Osszefliggés allapithatd meg.

A kiallitason szinvonalas gyartmanyok és a
szakmai bemutaték maradandé élményt nyuj-
tottak, s reméljik, hogy egy kozZpontilag kezde-
ményezett korszerd irodabutor program meg-
valositdsa utan butoriparunk is részt vehet a
zagrabi kiallitason.



Egyesiileti hirek

A Butoripari Szakosztaly az Ujesztendd elsé ve-
zet6ségi iilését janudr 4-én tartotta, melyen az
1974. évi munkatervét targyalta.

_ A Flrész-Lemerzipari Szakosztdly janudar 8-i
vezet6ségi lilését a Budapesti Falemez Mivek-

nél (Haros) tartotta.
*

A Butoripari Szakosztaly 1974. marcius 6—10-ig
a Bécsi Vasar megtekintésére tanulmanyutat
szervezett, melynek részvételi lehetéségérdl kor-
levélben adott tajékoztatast.

#

A LAPSZERKESZTO BIZOTTSAG ujjaszer-
vezte bizottsagat és marcius 1-i ilésén mar eb-
ben az Gsszetételben beszélte ineg a soron ko-
vetkez6 feladatokat.



Optimalis lemezfelosztas

teutomatikus munkamédszerrel

A teutomatikus lemezfeloszté automatik rendkivili
teljesitményét lyukkartyas vagy lyukszalagos elfor-
dithat¢ lemezfelosztéfej és programvezérlés jellemzi.
Az automatiak nyers- és rétegbevonattal elldtott fa-
forgdcs- és keményrost, valamint miianyaglemezek
hossz- és keresztiranyu osztdsdra szolgéalnak, 200 mm
felhalmozési magassagig.

A szabadalmi joggal védett lemezfelosztd fej, amely
270 fokig elfordithato, a teljes felosztasi programot
teljesiteni tudja egyetlen flrészlappal, Uiresjarat nél-
kiil.

A program- és méretelévalasztashoz minddssze egy
lyukkartya vagy lyukszalag sziikséges. Egyszeri be-
inditas utan a teljes felosztasi program és annak is-
métlése automatikusan torténik.

A vezérlés a kovetkezd lzemfajtik szamdara alkal-
mas:

Beillité- vagy karbantartd tizem.

Kézimiikodtetés( tizem.

Automatikus tizem.

A lyukkartyas vezérlés elénye, hogy gyakorlatilag
korlatlan mennyiségii munkaprogram adagolhaté be
és folyamatszamlild segitségével optimalis lemezfel-
osztast tesz lehetévé.

A teutomatikus lemezfelosztd automata

a még nagyobb vagasi teljesitményt,

hibatlanul programozott munkafolyamatokat,
athelyezett vagasok kivitelezését,

fej- és alkatrészlehordast automatikus program sze-
rint,

szallithatd elé- és mogészerelhetd egységek segitsé-
gével komplett felosztoit kiépitését biztositja.
Keérjen t6liink tovabbi informaciot! Mindenkor kész-
séggel allunk rendelkezésére!

Teutoburger Maschinenfabrik GmbH

493 Detmold 18
Postfach 8026

Telefon (05232) 8 80 96
Telex 931 422 (mixer-d)
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Az import feny6fatermékek komplex feldolgozasa

és helyettesitési lehetdségei*

Speer Norbert

Népgazdasagunk rendelkezésére 4ll6 anyag
mennyisége egyrészt a kitermelés mennyiségé-
t6l, a fadlloméanyunk atlag-névekedésétdl, a gaz-
dalkodés intenzitidsatdl, az erdd és tarsadalom
ujszerli kapcsolatanak alakuldsatol, az import
. lehet6ségektdl és végiil, de semmiképpen sem
utolsé sorban a faanyag-hasznositads racionali-
tasatol, a kooperacid, integracid hatekonysagé—
tol figg.

Mint ismert, hazank faalapanyag vonatkoza-
sdban nem oneﬁato a népgazdasag sziikségletei
a hazai forrasokbél nem biztosithatok. A sziik-
ségletek és forrasok vonatkozasiban azonban
van egy ellentmondas. Ugyanakkor, amikor
lombos faanyagban a sziikségletekkel szemben
tobblet-termelési lehetéség van, fenySanyag
vonatkozasaban a népgazdasdgi sziikségletnek
mintegy 95%-at importalnunk kell. Az ellent-
mondas lényege, hogy az ipari-fa mintegy 809/;-
at kell importalnunk, ezzel szemben lombos fa-
anyagban jelentés felesleggel rendelkezlink. Itt
tehat a cél az import szinten tartdsa, helyeseb-
ben a fatermékekre vonatkozoé kiilkereskedelmi
egyenlegiink folyamatos javitasa.

A hazai helyzetet helyesen Ugy kell tehat ér-
tékelniink, hogy népgazdaségunk kevésbé ra-
ciondlis faanyag és fatermék felhasznalasi
strukturija els6sorban nem a fahidny, hanem
inkabb a fafeldolgozé ipari kapacitasok elégte-
lenségének, a fagazddlkodasi Agazaton beliili
megfelel6 kapacitds hidnyanak a kovetkezmé-
nye. Ez a helyzet a fagazdasagi dgazat extenziv
fejlédésének eredményeként jelentkezett. Ezek
a jelenségek mar a régi mechanizmus keretei
kozott is felszinre kertiltek, de az 0j gazdasag-
irdnyitasi rendszer kornyezetében sokkal éle-
sebben megfogalmazodtak.

Kiilonosen kiélezddtek az ellentmondasok az
arak vonatkozdsaban, mivel az araranyok nem
osztonoztek a helyettesitésre, illetéleg nem ad-
tak lehet6séget gyorsitott titemii fejlesztésre.

A hazailag rendelkezésre 4ll6, gyengébb va-
lasztékti alapanyag ugyanis els6sorban farost-
lemez, faforgédcslap és celluléze gyartiasira al-
kalmas. A felsorolt termékek gyartasi kapacita-
sanak megteremtése nélkiill sem a fagazdasagi
adgazat jovedelmezbsége nem fokozhatd, sem a
tovabbi feldolgozas (mint a butoriparban, aszta-
losiparban, valamint maéas tovébbi feldolgozo
iparban) korszertsitése nem biztosithato. .

Tehat ez gyakorlatilag azt jelenti, hogy kiilo-
ndsen a butoripari és épiiletasztalosipari re-

* Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet ERDERT Cso-
portja és a Szaboles-Szatmar megyei Faipari Tudoma-
nyos Egyesiilet 1973. szeptember 25—26-an tartott ankét
anyaga.
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konstrukcid, illetéleg fejlesztés megalapozatlan
az erd6é- es fagazdasagok ilyen iranyu fejlesz-
tése nélkiil, mert a jelentkez6 sziikségletek csak
jelentds tékés import ardn elégithetk ki, vagy
pedig a keletkezd kapacitds kihasznalhatosaga
alapanyag-hiany miatt eleve nem biztosithato.

Eddig mintegy 14 millidrd forintot forditot-
tunk erdék telepitésére, illetbleg az erdémiivelés
tovabbfejlesztésére. Ennek a raforditasnak ered-
ményeként jelentds él6 fatomegekkel rendelke-
zik a népgazdasag. Ezt azonban nem kovette
ardnyosan a fa hasznositdsara toérekvé beruha-
Z4s.

A bevezetésként vazlatosan bemutatott hely-
zet értékelése alapjan koénnyen belathato, hogy
a koopericiods, integracids egylittmiikodés meg-
teremtése, az elsédleges faipari és tovabb fel-
dolgozé iparagak fejlesztésének raciondlis mun-
kamegosztasa, ezzel egylitt a jovedelmezéség fo-
kozasanak és az optimélis fagazdalkodédsnak els-
feltételét képezi. Eddig, sajnos, ilyen 6sszehan-
golt és ardnyos fejlesztés nem tortént. Epp
ezért a jovében erre nagyobb figyelmet kell for-
ditani.

Népgazdasdgunk a Szovjetuniébol milliés
nagysagrendben importdl fenyd hengeres anya-
got és fenydflirészarut (géombfa egyenértékben
kb. 4 milli6 m3-t). Ez a hatalmas volument,
tobb millidrd forint értékd fatémeg itt Szaboles-
ban 1ép be az orszdgba. Ez a tény eleve megha-
tarozza az ERDERT Véllalat tevékenységét és
felel6sségét, valamint a tavlati fejlesztési cél-
kitlizéseit. Ez a fejlesztési célkitiizés Szabolcs
megye iparfejlesztési célkitlizéseinek szerves
része, népgazdasdgilag is indokolt és sziikség-
szerd.

A fejlesztési célkitlizéseket, illetSleg elgondo—
lasokat nagy vonalakban az aldbbiakban ismer-
tetem:

Tovabb kivanjuk fejleszteni, a MAV-val 6ssz-
hangban, a tuzséri térségben a fogadd kapaci-
tast, most mar kiilonosen a fenyo6firészaru-fo-
gadasra koncentraltan. Elgondolasunk szerint
oly forméban, hogy lehetdleg hosszisigi és vas-
tagsagi elbosztalyozast végeznénk el azért, hogy
elsésorban jobb wvagonkihasznalast érjlink el,
maéasodsorban a fogadé telepeink kevesebb ra-
forditassal tudjak a felhasznilok igényeit kielé-
giteni (kiilénbtsen a munkaeré sziikds voltara
vald tekintettel). Méasrészt pedig az orszag bel-
sejében levé fogadd telepek nagyobb részt val-
lalhatnak a tovabbfeldolgozasbdl, pl. szaritott,
méretre vigott, elére csomagolt anyagnak az
titemes szalhtasabol ami 6sszhangban 4ll a fel-
hasznalok 1genye1ve1 Ezen az alapon is meg-
teremthet6 egy jelentés kooperaciés béazis.



Ugyancsak alkalmassi tennénk a tuzséri és
métészalkai telepeinket, mintegy masfél, két-
milli6 m3 nagysdagrendben beérkez$ feny6 hen-
geres fa teljes mennyiségének fogadasara és
manipulaldsara, ezt elsésorban Tuzséron és Ma-
tészalkdn. E téren mar a IV. 6téves tervben je-
lentSs eréfeszitéseket tettiink a MAV és a Koz~
ponti Szallitdsi Tandcs altal rendelkezésre bo-
csatott rakodasfejlesztési alap igénybevételé-
vel, de ezt a racionalizalast az V. otéves terv-
ben is folytatni kell. A fenyé hengeres fa fel-
dolgozasa soran keletkezé nagy volumend fa-
ipari hulladék hasznositasa, esetleg exportja-
nak fokozisa érdekében tavlatilag megoldjuk a
beérkezé teljes mennyiség kérgezését. A IV. 6t~
éves tervben jelentds intézkedéseket tesziink az
elkovetkezd két év alatt 200 000 m3-rel névelve
a kérgez6 kapacitasunkat.

Ugyancsak novelni kivadnjuk a megye térsé-
gében kb. 200 000 m3-rel a flrészipari kapaci-
tast és igy Osszesen mintegy félmilli6 m? fa-
anyagot kivanunk a megye teriiletén feldolgoz-
ni, figyelembe véve a faragottfa és zarléc ter-
melését is. Itt kiilonodsen fontos feladat, hogy
megoldjuk a vékony faanyag feldolgozasat.

A feldolgozasnal keletkezd hulladékanyagot,
amelyet ma méir semmiképpen nem tudunk
masképpen értékesiteni, a Vasadrosnaményi Fa-
forgacslapgyarban kell felhasznilni. Ezt ugy
tervezzik, hogy a Vdasdrosnaményi Faforgics-
lapgyar kapacitdsat még ebben az 6téves terv-
ben mintegy 130 000 m?/év volumenre fejleszt-
juk fel. Az el6készité munkalatok maris folya-
matban vannak. ‘Az elsé 1épcséhoz sziikséges,
mintegy 100 milli6 forintos hitelre az ERDERT
Véllalat mar szerzédést kotott a Kiilkereske-
delmi Bankkal és a Nemzeti Bankkal. A kovet-
kezd lépcsére valo felkésziilés folyamatban van
és ehhez a felsébb szervek is minden segitsé-
get megadnak.

A butoripar és éplletasztalosipar fejlesztési
koncepciéit a kovetkezd eléadasokban, ezeknek
az iparagaknak a szakemberei fogjdk ismertetni.
En az ERDERT Villalat elképzeléseit kivanom
ismertetni az erre valé felkésziilést illetGen,
hogy ezeknek az ipardgaknak jol kooperald
partnerei lehesslink. Itt azonban, természetesen
nem nelkiilozheté a két iparadg tervezet fejlesz-
tése altalunk ismert néhany adatanak kozlése.

A hazal butortermelés, a tervezett szerint,
1970—80 kozott 1049/,-kal nd. Az idészak vé-
gére eléri a 11 millidrd forint termelési értéket.
Ez a nagymérvi volumen-novekedés a hazai el-
latasi helyzetet figyelembe véve azt igényli,
hogy az import feny6ftrészaru helyett névekvd
mértékben hasznaljuk fel a hazai lombos fi-
reszarut és az agglomeralt lapokat. Meg kell je-
gyeznlnk a testvér iparagak helyes fejlesztési
célkitlizéseinek érdekében, hogy a szomszédos
KGST orszaghol az itt jelzett idészakban a fe-
ny6-import nem bdévitheté. Az erre vonatkozo
egyeztetd targyalasok eredménytelenek voltak;
tehat helyesen kialakitva az elképzeléseket, ha-
zai fa-nyersanyagra kell a fejlesztéseket alapoz-
ni. Nemrég dr. Madas miniszterhelyettes elvtars

eldaddsabol tudtuk meg azt is, hogy a celluldze-
ipar fejlesztése nalunk késedelmet szenved és
ennek kévetkeztében a mar eddig telepitett cel-
luléze-nyarasoknak a vagasforduldjat meg kell
hosszabbitani. S, hogy a telepitett nyarasok
gazdasiagos kihasznéldsa érdekében a gazdasa-
gok részérdl biztositando £6 cél, hogy lagy lom-
bos anyagbdl kiilénbozé valasztékd rénkanyagot
termeljenek. Ehhez a célkitizéshez természete-
sen meg kell talalni a felhasznal6 partnereket is.

Tovabb kell fejleszteni a farostlemez és fafor-
gacslap felhasznalasat.

A butoripar az 1970. évi 84 000 m? feny&fii-
részaruval szemben, amikor a butoripar terme-
lési volumene lényegében megkétszerezddik;
1980-ban esak 106 000 m? fenyo6flirészaru- sziik-
séglettel szdmol és az 1970. évi 118 000 m? lom-
bos flrészaruval szemben 1980-ban a jelentkezd
sziikséglet 192 000 m3 lombos flirészaru. Agglo-
meralt lapoknal ugyanezen idépontokra vetit-
ve, a 101 000 m3 fogyasztassal szemben mar
190 000 m? a tervezett sziikséglet. Ez a fejlodés
Osszhangban van a nemzetkozi fejlédéssel.

A fa-nyersanyag optimadlis hasznositdsdnak
érdekében egyre tébb technikai folyamatot kell
elvégezni az elsédleges faiparban és egyre ma-
gasabb késziltségi fokt terméket kell el6alli-
tani félkész, esetleg kész alkatrészt adni a fel-
dolgozéiparnak; igy a butoriparnak is, amely-
nek mindinkdbb Osszeszerelé funkciét kell vé-
geznie. Ez a folyamat egyuttal tovabbi bazisa a

két ipardg kozotti kooperacionak.

A butoripar 1970-ben alkatrészként, mind-
ossze 3,2 ezer m® méretre vagott flirészanyagot
hasznélt fel és 2000 m3 butorlécet. 1980-ban
azonban mar 27 000 m? alkatrészt igényel, Az
el6z6ekben emlitett mennyiségen belil ebbél
7000 m? firészelt, 10 000 m3 gyalult, 10 000 m3
kész alkatrész. Szerintem ezt az igényt mint
minimalist kell tekinteni.

Az agglomeralt lapok vonatkozasdban 1970-
ben a teljes mennyiséget nyers lapokban kapta
meg a butoripar. Az 1980-as sziikségleten feliil
méar 22 000 m?-t feliiletkezelt kivitelben és a
teljes sziikséglet 469/,-4t képviseld 60 000 m3-t
méretre szabottan igényli az iparag. Az ER-
DERT Vallalat javasolja, hogy az 4gazati koo-
peracié keretén beliil tovabbi jelentés mennyi-
ségl alkatrész gyartdsa képezze a koopericid
alapjat és ezt a méretreszabasi, illetéleg alkat-
rész gyartasi fejlesztést a megye tertiletén hoz-
zunk létre. Igy népgazdasagilag is j6l hasznosit-
hatéva valik a koncentraltan keletkezd faipari
hulladék.

A javasolt kooperacios egylittmikodeés tehat
egyértelmien képez népgazdasagi, butoripari
és ERDERT vallalati érdekeket. Egyarant szol-
géalja a butoripar intenziv fejlesztését és az im-
port feny6-anyag racionalis felhasznalasat. E té-
ren mar vannak szerény kezdeményezéseink;
igy példaul hosszulejarati megallapodast kotot-
tink a matészalkai Szatmar Butorgyar vezeto-
ségével. Ennek a keretében mintegy 12 000 m?
forgacslap alkatrészként vald szallitdsat vallalja
az ERDERT Vallalat, amelyért a butoriparnal
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beépitésre szant leszabo gépet az ERDERT Val-
lalat vasarosnameényi gyardban beépiti és ezért
a gépért bérletet fizet a Butoripari Vallalatnak.

Az itt emlitett gépnek a kapacitdsa azonban
ennél sokkal nagyobb és még tovabbi 20 000 m?
évi leszabé kapacitds 4ll rendelkezésre a
kooperéaciéban részt venni kivané véallalatoknak.

Szeretnénk — a vazolt fejlesztési elképzelés
keretén beliil — a forgacslapgyarunk termelé-
senek jelentds hanyadat spatulyazott kivitelben
forgalomba hozni.

Az elénye, hogy igy a lapok feliillete minden
tovabbi megmunkalds nélkil alkalmas a szin-
furnir felvitelére, illetve, hogy a feliilet keze-
lése egyszeri lakkontéssel kivitelezhetd. Az erre
vonatkozo targyaldsaink is folyamatban vannak.

Az ERDERT Vallalat fejlesztési elképzelései
a megye terliletén tdl is hatnak és igy termé-
szetes kooperalé partnernek tlinhetnek a Bor-
sod, és Hajdu megyei butoripari vallalatok is.

A maésik nagy felhaszniléja az elsédleges fa-
feldolgozé ipari termékeknek az épits-, illetve
épiiletasztalosipar. Sajnos, az elsédleges faipar
jelenlegi nem kielégité termékvalasztéka, a ter-
mékek alacsony késziiltségi foka és egyéb mas
nem kielégité muiszaki paraméterei miatt az in-
dokoltndl nagyobb mértékben végez az épit6-
asztalosipar alapipari tevékenységet és haszndl
fel sokkal tobb fenyo6flrészarut, mint amennyi
a helyes kooperacié esetében racionalis volna.

Az épitéipari tevékenység értéke, viltozatlan
aron szdmitva, kozmuliépités nélkiil, az 1970 és
1980 kozotti idSszakban 78%,-kal emelkedik és
igy 1980-ban eléri az évi 55 millidrd forintot.
Ezt a fejlédést, természetesen, az épitbipari fa-
termék-felhasznélds is koveti. Igy az 1970. évi
620 000 m3 feny6fiirészaru-sziikséglettel szem-
ben 680000 m3 az igény, a lombos flirészaru
35000 m3-t kitevé 1970. évi felhasznéaldsival
szemben a fogyasztds az évtized végére 225 000
m3-re né. A farostlemez-igény ugyanakkor
27 000 m3-rdl 57 000 m3-re, a forgicslap-sziik-
séglet pedig 5000 m?-rél 50 000 m?-re fog néve-
kedni. Itt bizonyos mértékben egészséges fejls-
dés tapasztalhat6, azonban — mivel az eddigi
béazis volt tul alacsony — még sokkal tébbet
kell tenniink a felhasznalas strukturalis dtalaki-
tadsa érdekében.

Ez, természetesen, csak a fenyéftirészaruval
torténé gazdalkodas szinvonaldnak jelentés ja-
vitdsdban, valamint a hazai lagy lombos fa-
anyagokkal torténé helyettesités miszaki-koz-
gazdasdgi el6feltételeinek megteremtése eseté-
ben valésithaté meg. (Helyes araranyok kiala-
kitésa, gyorsabb ltem( muszaki fejlesztés.)

Itt is irdnyt kell venni az igényelt termékek
késziiltségi fokanak jelentés emelésére. Az al-
katrész, a szerkezet és a feliiletkezelt termékek
részardnya a tervek szerint 1980-ban feny6fi-
részarubol 219, lombos flirészarubsl 8%, fa-
rostlemezb8l 329, és forgacslapbdl 449/, Kiils-
nosen alacsony itt az igényelt feny6 és lombos
alkatrész-igény.

Az 1980. évi, mintegy masfél millio m3 gomb-
fa egyenértékben szamitott épitSipari Gsszigé-
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nyen beltl 62%, a fenyé és 219, a lombos anyag,
ami nagyon rossz aranynak tekinthet6. Tehat
nyilvanvalé, hogy az elsédleges faipar és az épi-
téipar és épitéasztalosipar termelési és ellatasi
kapecsolatait ezen a teriileten kell javitani.

Redlisan kell értékelniink azonban az épité-
asztalosipar jelenlegi helyzetét is. Ez az iparag
ugyanis szétszort telephelyekkel mukddve, és
igen sok méretet reprezentald nyilaszaro szerke-
zeteket eléallitva, csak viszonylag magas anyag-
készlettel tudja biztositani a termelést. Viszont
a készletek tartdsa Onmagéban is stlyosan ter-
heli az onkoltséget. A decentralizaltsag miatt
nem biztosithaté a raciondlis fafelhasznalas és
kiilondsen nincs Osszhangban a hazai erdégaz-
dalkodds és faipar torekvéseivel. Komoly mér-
tékben szerepet jatszik a jelenleg még fennélls
helytelen ararany a lombostermékek és feny6-
termékek Lkozott és ez egyaltaldban nem
oriental a racionalis fafelhasznalas felé.

Az ERDERT Vallalat célkitlizései kdzott sze-
repel a jelentés kapacitast, modern szarité-be-
rendezésekkel ellatott alkatrészgyarté termelési
bazis megteremtése, amely bizonyara taldlkozni
fog az épitbasztalosipar térekvéseivel is. Errél
a helyrél mar most javaslom egy 50 000 m? ka-
pacitasd, kozponti épiiletasztalosipari alkatrész-
gyarté-lizem kooperacidban torténé létrehoza-
sat. Ez a kapacitds vertikumként hozhaté 1étre,
és mar a flirészlizemi termelésnél szamitégépes
folyamat-vezérléssel biztosithatjuk a nagy so-
rozatokban el6allitasra keriilé butor- és épiilet-
asztalosipari alkatrészek megfelel6 miiszaki
szinvonall gyartdsdhoz az eléfeltételeket. Ter-
mészetesen figyelembhe véve a kooperalé valla-
latok gazdasdgossagi igényeit is.

Ez a kooperéaci6 azonban csak ugy johet 1étre,
ha mindkét fél a kolesonos elénydk érvényesi-
tésére torekszik, a gazdasigi és miiszaki adatai-
nak ismertetésében &szinte, és maga a torekvés
is mindkét fél akarataval egyezb. Eddig is sok
pérhuzamos kapacitds 1étestilt, ami az amugyis
szlikOsen rendelkezésre 4ll6 fejlesztési alapokat
terhelte és nem vitte elébbre a népgazdasagi ha-
tékonysag ndvelésére iranyuld korményzati to-
rekvéseket. Okulnunk kell tehdt a multbol és
nemecsak beszélni a kooperaciérol, hanem annak
érdekében mindkét félnek 1épéseket kell tennie.

Vissza kell itt térnem a nyar-kérdésre is. A
nyar felhasznélasiaval kapcsolatban itt nemesak
az elsédleges faipart éri jogos szemrehanyds, de
a felhaszndléipar sem tett meg mindent annak
érdekében, hogy alkalmazkodjon a népgazdasagi
lehetéségekhez. Nem szabad csak egyoldaltian
igényeket tdmasztani és nem figyelembe venni
a masik fél lehetdségeit. Azt hiszem vannak
iparagak, amelyek tanulsigos példaul szolgal-
hatnak ebben a vonatkozisban szd&munkra.

Emlitettem mar, hogy 1980-ig, de el8relatha-
tolag azon tul sem névelheté a fenyBanyagok
importja. Ezzel szemben azonban a kitermelheté
nyar mennyisége meg fogja haladni az 1 millié
m?3-t, tehdt e tények énmagukban is mutatjak
az irdnyt, amelyen haladnunk kell. De itt az el-
s6dleges faiparnak is tenni kell valamit, mert



mint ahogy tudjuk a kitermelésre keriilé ronk-
anyag mellett legaldbb ugyan olyan mennyisé-
gli gyengébb vélaszték képzodik, ezt a gyengébb
valasztékot pedig csak faforgacslap, farostle-
mez, vagy celluloze gyartds novelésével lehet
raciondlisan felhasznalni. Tehat csak parhuza-
mosan torténhet a fejlesztés. A tavlati tervek-
ben tudomasom szerint ilyen irdnya célkitiizés
szerepel is.

R4 kellett mutatnom arra, hogy eddig a fej-
lesztési célkitlizések vonatkozasaban igen bator-
talanok voltunk, félve az értékesitési problé-
maktol kiilonosen az agglomerdlt lemezek vo-
natkozasaban, és helyteleniil itéltiik meg a piaci
lehetéségeket, aminek kovetkeztében a felhasz-
nalé ipar e vonatkozasban elldtdsi problémak-
kal kiizdott és jelentds tékés importra van szik-
ség, kiillonosen farostlemez vonatkozdséban. A
faval valé racionalis gazdalkodas megkivanja
nemcsak az erdégazdalkodasban keletkezé gyen-
gébb valasztékok felhasznaldsat, de a faipari
hulladékoknak a felhasznaldsat is, amely ma
mar csak Szabolcs megye térségében meghalad-
ja az 50 000 tonnat. Jelenleg ezt a hulladékot
tobb 10 millié forint raforditassal megsemmisit-
juk, ugyanakkor, amikor a jelenlegi t6kés piac
konjukturalis lehetéségeit faforgdcslap-export-
tal ki tudnédnk haszndlni.

Visszatérve az ERDERT Villalatnak a Sza-
boles megyei helyzetére, meg kell mondanom,
hogy a megyei szervekt6l és a helyi szervektol
eddig is igen jelentds segitséget kaptunk, ame-
lyet e helyrdl is meg kell koszonniink és egy-
uttal kérniink kell ezeknek az elgondolasoknak
a tovabbi segitését is. A munkaeré-foglalkoz-
tatottsaggal kapcsolatos érdekek is azt diktél-
jak, hogy a faipar fejlesztése elsérendii szerepet
kapjon a megye fejlesztési koncepcidiban, mert
a megye nyersanyaga elsésorban a Szovjet-
uniébol itt beérkezé faalapanyag.

Nem véletlen az sem, hogy a kooperaciéban
részt vevé vallalat éppen a megye teriletén
fekszik; a Szatmar Butorgyarrél van szé, ahol
Kun igazgat6 elvtars elséként ismerte fel a koo-
perécioban rejlé lehetéséget és bizalmat eldle-
gezett nekiink a jovét illetSleg. Igérem, hogy
mi ezzel a bizalommal nem fogunk visszaélni,
és meg fogjuk valésitani azt, ami a hossztleja-
rati szerzédésben rogzitve van.

Sok munkédra van még ahhoz szilikség, amig
ezeket a célkitlizéseket megvaldsitjuk. A beru-
hazasnak nemcsak a miuszaki, anyagi feltételeit
kell megteremteni, hanem biztositani kell a
képzett szakmunkasokat, technikusokat, mér-
nokoket. Az lzem beruhazasi ideje alatt ugy
kell ezt megvalésitani, hogy zokkenémentes le-
gyen a tervezett lzemek beinditdsa. Ma is fo-
lyik e teriileten komoly szakképzés, de a beru-
hazasban részt vevé kiilfoldi vallalatok is biz-

tositottak azt, hogy a szakmunkasképzést sajat
tuzemeikben is elésegitik. A tovabbtanulds le-
hetéségeinek megteremtésében is kérniink kell
a megyei illetékes szervek tamogatasat, mint
ahogy ez jelenleg Vasarosnaményben meg is
tortént, ahol egy kihelyezett Faipari Technikum
mukodik, ahonnan példdul a forgacslapgyar a
jové év végére nyole képzett faipari technikust
kap.

Roviden kivanok szélni arrél is, hogy egy uj
létesitményt is hoztunk létre Viasérosnamény-
ban, ahol a megyei szervek és a tanacsi szervek
segitségével a huzalflizott ladagépsort a meg-
levé forgécslapgyarbol at tudtuk telepiteni egy
uj helyre, és remélhetéleg, végre hossza id6
utdn lizemeltetni is fogjuk. Erre kooperacios
szerzodést is kotottink a HUNGAROFRUCT
Véllalattal. A néi munkaerg-foglalkoztatottsag
terén ez az lizem komoly elérelépést jelent.
Meg szeretném koszonni azt a hozzajarulést,
amelyet kaptunk elsésorban a megye tanédcs-
elnokétol, fejlesztési alap hozzajarulast és a
sziikséges épitileteket.

Az ERDERT Villalat 4ltal tervezett fejleszté-
sek amellett, hogy a racionélis gépesitést fokoz-
ni kivanjuk tovabbi 1000 f6 tobblet-munkaerd
foglalkoztatasat kivanjuk lehet6vé tenni, és igy
az ERDERT Vallalat e térségben a legjelents-
sebb ipari feldolgozé kapacitdssal fog rendel-
kezni.

Ennek az ankétnak a keretén belil egy Kkis
termékbemutatot is tartunk, amelyre meghiv-
juk az ankét résztvevdit. Ennek a termékbemu-
taténak elsédleges célja az, hogy a hazai lombos
faanyag felhasznalhatésidgat tudjuk dokumen-
talni. Bar nem olyan széles a termékskala,
mint ahogy szerettiik volna, mégis jelentés.
Meg kell koszonnliink az Erdégazdaséigi és Fa-
ipari Egyesiilés és tagvéllalatai segitségét. Kér-
nem kell, hogy a résztvevd elvtarsak megfeleld
kritikai elemzéssel tekintsék meg &rubemuta-
tonkat, hogy hasznositani tudjuk a jové tervei-
nek megalapozottsdga szempontjab6l, hogy a
felhasznalok igényeit megfeleléképpen ki tud-
juk elégiteni.

Ismételten szeretném hangsulyozni azt, hogy
a faipar jové fejlesztéseihez a faanyag rendel-
kezésre &ll, bar nem abban az 0Osszetételben,
amely az el6zetes elképzelésekben szerepel, de
céltudatos fejlesztéssel a rendelkezésre &ll6 fa-
tomeg olyanna alakithat6, hogy az a legmesz-
szebbmend igényeket is kielégiti. Ehhez azon-
ban széles kord Osszefogasra van sziikség. A
kooperaciéban elsésorban nem az erék egyesi-
tését kell tekinteni, hanem annél sokkal tGbbet,
mert a kooperaci6 az eréforrdsaink megsokszo-
rozodasat eredményezheti. Ehhez szeretnénk
kérni a jelenlevok segitségét és az ankét részt-
vevoinek aktiv hozzajarulasat.
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A fahulladék, mint energiahordozé

Dr. Petri Liaszlé

Hazank faalapanyag és fafeldolgoz6 iparaban,
az évente keletkezd kiilonboz6, redlisan megfog-
haté fahulladék fltéértéke évente 2—3 mil-
liard (!) kilokaloria, a fahulladékok jé hatasfoku
eltlizelésének mértéke gyakorlatilag nulla, és a
kilonbozo (féként mozdony) kazdnokban elti-
zelt hulladék mennyisége is elenyészé. (Vannak
ugyan Kkorszerti uzemek, ahol a hulladék egy
részét fustgazas szaritékban stb. hasznositjak
de a hulladék ilyen hasznositdsa nem jellemzé
az iparra.) Az emlitett fit6értéket mas energia-
hordoz6 araban értékelve nem kevesebb, mint
évi kb. 100 milli6 forintrél van szd, amelybol
(a hulladék rendkiviil széles kori jelentkezését
is figyelembe véve) ha az ipari lizemekben
évente csupan 20%p-a volna korszerten eltiizel-
heté, az évente 20—30 milli6 forint megtaka-
ritdst jelentene az orszag faiparanak.

Gondolom ez a gyors szamitds még 509, hiba
mellett sem okoz olyan véleményeltérést, hogy
a kérdéssel ne volna érdemes foglalkozni.

Az orszag teriiletén jelentkezé valamennyi
ipari fahulladék mértéke az emlitett mennyiség
tizszerese is lehet, azonban a hasznositas reali-
tasa ilyen széles korben kétséges.

A kérdés feszegetése kiilondsen azért id6sze-
r, mivel (sajnos) nem is annyira ennek forint
kihatdsa jelentkezik elsddleges problémaként,
hanem az, hogy a feldolgoz6 faipari iizemek

egyre nagyobb gondja a hulladék ,,eltliintetése”.
Az luzemek kiilonboz6 tereiben esetenként ka-
tasztrofalis mértékben megnovekszik a flrész-
por-, forgacs-, darabos hulladék mennyisége,

B AL R AR,

amelyet korabban csak j6 kapcsolattal, kész-
pénzért lehetett megvasarolni, ma pedig a hul-
ladéktelepen valé lerakdsa is tilos (bar vannak
megoldasok amelyekkel ezt is at szoktdk hi-
dalni). Sok esetben csak a tlzrendészet fenye-
getései kényszeritik az Ulzemeket arra, hogy
hulladéktelepeiket idénként kiliritsék. A fahul-
ladék tehat az lizemeknél nem mint energiahor-
doz6, hanem mint haszontalan, kéaros, tobblet-
koltséget és gondot okozo probléma jelentkezik.

A fahulladék korszerdi moédon jé hatasfokkal
val6 eltlizelésének modszerei ismertek. Kiilfol-
don kilonbozé lizemmodra, kiilonbozé nagysig-
rendben a tipusok tucatjai allnak rendelkezésre,
csak éppen behozatali engedélyt és devizat ne-
héz kapni beszerzésiikhoz. Az orszagban a to-
véabbfeldolgozé iparban egyetlen ilyen komplett
fahulladék (és gaztlizelésti) kazan lizemel csu-
pan, amelynek képe a Faipar 1973. szeptember
havi lapszam cimoldalédn szerepel, és az Agria
Butorgyar lizemében mikodik, Egerben.

Figyelembe véve, az orszagos helyzetet, ma
ott kellene tartanunk (ha az lgynek lenne or-
szagos gazdaja), hogy ezeket a tiizelészerkezete-
ket vamkedvezménnyel, vagy kooperdciéban le-
hessen beszerezni, mivel az energiagazdilkodas
az egész vilagon az érdeklédés homlokterébe ke-
rilt, és valdészintleg ott is marad, mivel a sok-
irdnyu prognézis alapjan csakis ez varhato.

A kérdés lizemi jelentéségét egy lizemi szinti
példaval is bemutatnam:

Ismeretes, hogy a magyarorszagi fafeldolgozo
tizemek jelentds része kis- és kozéplizem. Ezek
jorészben napi rendszerességgel annyi hulladék
keletkezik (500—1000 kg) amelynek flitéértéke
1,3—2,5 milli6 kilékaléria (az eltlizelés hatés-
fokaval csokkentve!), amely olajegyenértékre
atszamitva és a hulladék jelenlegi kezelését és
elszallitasi koltségét is figyelembe véve mini-
mum 100—150 ezer forint fltési (és egyéb)
koltség megtakaritast jelent évente. Egysze-
rlibb, korszerl fatiizelésli rendszer esetén a be-
rendezés (!) megtériilése 3—7 év. — A példa-
hoz meg kell emliteni, hogy az ilyen nagysagu
tovabbfeldolgoz6 faipari (butoripari) lizem téli-
nyari hoészlikséglete (szarité, prés, hasznélati
melegviz) ugyancsak 2,5—3 millié kilékaléria
koriil mozog, ezért a keletkezd fahulladék szinte
folyamatosan és hasznosan eltiizelhet6.

A példa keretében emlitettek Osszefoglalva
azt jelentik, hogy a fahulladék korszerii- és j6-
hatasfoku eltlizelése kis- és kozéplizemekben is
racionalis.

A fahulladék, mint energiahordozé kérdésé-
nek részletesebb miiszaki-gazdasagi kifejtésére
a Szerkeszt6bizottsag cikksorozatot indit azonos
fécimmel a kovetkezd alcimekkel:



A fahulladék mint energiahordozd:

I. A fahulladék, a tlizelési modok és az lizemi
viszonyok Osszefiliggései.
II. A fahulladék kezelése a keletkezéstél a ta-
rolasig.
III. A fahulladék tarolék és iiritésiik.
IV. A fahulladéktlizelésti kazanok.

V. A fahulladéktiizelésii kazantelepek és az
tizem kapesolatai.

Reméljik cikksorozatunkat a ,Faipar” olvasoi
erdeklddéssel fogjak végigkisérni,

Végiil itt kozoljuk az Agria Butorgyarban
(Eger) m(ikodé fahulladéktlizelésli, de gaztiize-

lésre is alkalmas kazanberendezés f6bb jellem-
z06it:

A kazint gyarté cég: GIUSEPPE GHEZZI,
Monza (Italia)

A kazan tipusa: U.34

és teljesitménye: 610 ezer kcal/ora.

A kazan rendszere: langcsoves, zartrendszerd,
automatikus forgdcsadagolasu és lizemelésti.

A forgacs tarolasa és szallitdsa: a flrészpor-
és forgacs tarold siléban gytilik, majd csigés si-
lotirité- és adagolé berendezésbhdl pneumatikus
forgacsszallitassal kerlil a kazanba.

A kazén darabos hulladék elégetésére, vala-
mint gaz (vagy olaj) tlzelésre is alkalmas. A
kazanberendezés héfokszabalyozé és biztonsag-
technikai szerelvényekkel is el van latva.



Horvath J6zsef
1902—1974

Stlyos vesz{;eség érte a Budapesti IV. ker. Faipari
Szakkozépiskola, valamint a Dolgozék Faipari Techni-
kuma szakmai oktatasdnak neveld gardajat azzal, hogy
Horvath Jozsef nyugalmazott szaktandr 1974. februar
18-4n Ordkre eltavozott korlinkbsl.

A faipar teriiletén okfato-nevelé munkat végzett,
melybo6l derekasan kivette a részét. Félévszdzados, te-
hat 50 esztendfs kivalé tandri munkdssigit még nyug-
dijazdsa utdn is folytatta, ami mindjobban igénybe
vette amugyis beteg szervezetét,

Részt wvett 1945-ben az iskola helyredllitasaban.

Azok kozé tartozott, akik kezdetttl fogva részt vettek

a faipari szakoktatds megszervezésében. A Faipari
Tudoméanyos Egyesiilet megalakuldsdtél kezdve tagja
volt az Oktatédsi Bizottsdgnak, hol tudasaval és tapasz-
talatdval részese lett az akkori tantervek kialakita-

sanak.

Az 50-es évek elején mutatkozé tankdnyvhiany pot-
lasara a Kip. Min. megbizdsiabél megirta a , Butor-
ipari-”, valamint az ,Epiiletasztalosipari szakmai is-
meretek” c. tankdényveket.

Irodalmi munkéssdgat hirdetik a régi technikumi
tankonyvek is, melyek tarsszerzdje, vagy lektora volt.

Korabbi munkahelyén az ipari tanuldképzés teriile-
tén végzett eredmeényeiért 1954-ben megkapta az
L.MTH Kivalé Dolgozéja” kitiintetést, majd 1962-ben a
technikusképzés teriiletén elért szakmai nevelé mun-
kajaért a ,Konnylipar Kivalo Dolgozdja” Kkitiintetd
cimet.

A faipari szakoktatds programjanak végrehajtasat
kiilonboz6 beosztdsokban végezte, mert volt igazgatd-
helyettes, mihelyfénck, szakfelligyeld, valamint gya-
korlati és elméleti eladd szaktanar. Barhova allitottak,
mindig Aatérezte a faipari technikusképzés népgazda-
sagi jelentdségét.

Tanité munkéaja eredménye — eltavozasa utin is —
elosegiti faiparunk fejl6dését az orszag kilonbdzo
tizemeiben dolgozd faipari mérnok és techmikus tanit-
vanyai altal, akiknek szerepiik van néplink életszin-
vonaldnak, lakaskulturajanak életlink

szebbé tételében.

emelésében,

Orékké deriis, optimista emberi magatartdsa, koz-
vetlensége, hianyozni fog, valamennyi munkatarsanak
és tanitvinyanak.

FAIPAR_*'Q.’T}



Egyesiileti hirek

Egyestletiink F'CTRESZLEMEZIPARI SZAK-
OSZTALYA februar 5
tott.

A FATE miskolci csoportja f. évi januar 22-
én a miskolei MTESZ Székhazaban elGadast
szervezett. El6ado: Nagy Albert, az AVAS Bu-
torgyar dolgozdja volt. Téma: ,,A fenybfiirész-
dru helyettesitése a bitoriparban, kiilonds te-
kintettel a miiszaki kovetelmények és minéségi
szint betartdsdra, wvalamint a gazdasdgossdgi
eredmények mnoveléseinek lehetéségeire.” Az
eldadast aktiv vita kovette.

.....

A FATE gyéri csoportja januar 25-én ,,Uj
alapanyagok a furnir és lemezgydrtasban” cim-
mel el6adast rendezett. El6ado: dr. Lugosi Ar-
mand, a Budapesti Falemezmiivek igazgato-fé-
mérnoke volt.

Az eléadédson megjelenteket a csoport titkara
Lengyel Imre tidvozolte és a rendezvényt meg-
nyitotta. Dr. Lugosi elvtars eldadasdban ismer-
tette a Budapesti Falemezmiivek 1j rekonstruk-
ci6jat, az uj furnirgyartd lizem miikodését és
adatait. Ismertette azokat az egzéta fakat, me-
lyekbél jéminGségli furnir készithetd.

A VEGYESFAIPARI SZAKOSZTALY Veze-
tésége januar 25-én lilésezett. Az iilés egyik f6
napirendi pontja az 1874. évi munkatervbdl ado-
do feladatok megbeszélése volt. Kiemelt feladat-
nak tekintik, hogy a szakosztalyhoz tartozé val-
lalatok miUszaki-fejlesztési _tevékenységiikhoz
segitséget nyujtsanak, ehhez tobb kiilsé szak-
értét kivannak bevonni és biztositani kivanjak,
hogy a megfelel6 tarsadalmi birdlattal gyorsit-
sak az érintett vallalatok 1974. évi munkalatait,

Az Ujjaszervezett IPARGAZDASAGI ES
SZERVEZESI BIZOTTSAG februar 14-i iilésén
foglalkozott az el6zd iilés hatarozatainak érté-
kelésével, a munkabizottsidgi téméak megvitata-
saval.

A MUSZAKI TUDOMANYOS BIZOTTSAG
rendezésében dr. Dalocsa Gdbor a miiszaki tu-
domanyok kandidatusa, a MTB _vezet8je februar
20-an ,,A termelés nivekedés és a nyersanyag-
ellatds 6sszhangja a butoriparban’ c. nagysikeri
el6adast tartott a FATE Anker-kozi klubjaban.

OKTATASI BIZOTTSAGUNK februir 21-én
ulésezett. Napirendi pontok kozott szerepelt az
Oktatasi Bizottsdg munkaterve, valamint a fa-
ipari okleveles mérnokok és ilizemmérnokok
képzésére kialakitott tanterv iranyelveinek
megvitatdsa.

£ #* #

Az Egyesiilet Szovetkezeti Szakosztalya 1974.
janudr 17-én tartott vezetdségi tilésén a szak-
osztaly 1974. évi munkatervét targyalta.
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A Vegyes Faipari Szakosztély janudr 25-i
vezetéségi tilésén;

az Epiiletasztalosipari Szakosztily januar
31-i vezetdségi Ulésén ugyancsak a targyévi
munkatervet targyalta.

® Kk *

A Butoripari Szakosztaly februar 1-i vezeté-
ségi lilésén — meghivas alapjan — a vallalati
FATE-6sszekoték is részt vettek. Az iilés kere-
tében az Osszekoték tajékoztatast adtak teveé-
kenységiikkel kapcsolatban felmeriilt problé-
maikrél, elmondtdk észrevételeiket és javasla-
taikat a szakosztily mlkodésével kapesolatban.

Az lés mésodik részében a szakosztaly el-
noke a mar kordbbi tirgyaldsok sordn kialaki-
tott 1974. évi munkatervét ismertette, melyet
kisebb kiegészitésekkel és modositasokkal a
vezetOség jovahagyott.

# # #

Az Egyestilet Ipargazdasagi Bizottsdga januar
11-én tartotta elsé Osszejovetelét, melynek
napirendje keretében:

— az 1974. évi munkaterv kialakitdsat tar-
gyalta.
I

Az Ugyvezetd Elndkség januér 18-i iilésén:

Kara Tibor f6titkarhelyettes ismertette az
Epit6- Fa és Epitéanyagipari Dolgozék Szak-
szervezete és a Faipari Tudomanyos Egyestilet
kozotti egylittmiikodési megallapodds terveze-
tét. Az ismertetést kovetéen az Ugyvezets El-
nokség a tervezetet részleteiben is megvitatta.

Foglalkozott tovadbba az Egyesiilet 1973. évi
gazdalkoddsi-pénzligyi tevékenységével és az
1974. évi pénziigyi gazdalkodési terv el6terjesz-
tésével.

Foglalkozott az ligyvezetS elnbkség a MTESZ
rendezésében 1974. jinius honapban sorra ke-
rilé barati orszagok tudoményos egyesiileteinek
fotitkari talalkozojaval is.

Ezt kovetéen egyéb folyé ligyeket targyalt.

& £ £

A Flrész-Lemezipari Szakosztdly januar 25-i
klubnapja keretében Forré Pdl, a Lignimpex
osztalyvezetéje , A trépusi fa beszerzésének
tapasztalatai” cimmel tartott filmvetitéssel
egybekotott eléadast.

Ed Ed #

A Butoripari Szakosztily bels6-épitész cso-
portja a Képzémiivészeti Szovetség bels6-épi-
tész szakosztalyaval, valamint az Iparmivészeti
Tanéccesal januar 29-én egylittes lilést tartott.

Az llésen az egylittmikodés lehetfségeit és
ennek kialakitasat vitattak meg.

# # #

A Miszaki Tudomanyos Bizottsdg februar

. 5-én tartotta soron kévetkezé tilését.

A Bizottsdg rendezésében februar 20-an
dr. Dalocsa Gdbor, ,,A termelésnévekedés és a
nyersanyagellatas Osszhangja a butoriparban’
cimmel tartott elGadast.

1B e i
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PELDANYONKENT KAPHATOK
V., Vécl utca 10.

Vl., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szém alatti Hirlapboltokban.
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