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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A buatorgyartds mUszaki-gazdasagi fejlesztésének feltételei*

Dr. Lazar Laszld

Az OMFB tanulmany a butorgyartas teljes ke-

Mivel a butorsziikséglet prognosztizaldsa

resztmetszetét és kooperacios kapesolatat elemzi
az elkdvetkezd évtized varhato fejlédési irany-
zatai szempontjabol. A jelen ismertet6é elsésor-
ban a korpusz butorgyartas miszaki-gazdasagi
fejlesztés feltételeivel foglalkozik.

1. A bitorgyartas miiszaki-gazdasagi
fejlesztésének feltételei

A miszaki haladas utobbi években elért szinvo-
nalabol és a fejlédés eddig kovetett iranyvona-
1abol megallapithato, hogy a butorsziikségletek
vonatkozédsdban jelentés strukturalis wvaltoza-
sokkal kell szamolni.

A miszaki haladds varhatoé eredményeinek
hatédsédra kialakul a fogyasztok piaca, melyet a
technika és technolégia magas szinvonalan, az
anyagstruktura megvaltozasan, a fokozott mun-
kamegosztason keresztiil el6allitott termékekkel
lehet majd kielégiteni.

A Dbutorsziikséglet tervezésének maodszerét a
fogyasztol igények, a lakossag szama, a nemzeti
jovedelem, az életszinvonal és a lakasépitkezé-
sek varhato valtozasainak tendenciaibdl célsze-
ri kialakitani. A jelenlegi adatok és informa-
cidk, valamint prognézisok birtokdban 1985-ig
a butortermelés évenkénti volumen-novekedési
ttemének irdnyzatara a degressziv emelkedés
a jellemz6. Ezt a névekedést dontéen a miiszaki
haladas eredményeinek kell biztositani, miutan
a munkaeré novelésének célkitiizése a butor-
ipari dgazatban nem latszik realizalhaténak, sét
varhaté a jelenlegi munkaeré szamszerd csok-
kenése is.

* Butoripar miiszaki-gazdasdgi fejlesztése OMFB
7-7104-1 jell tanulmany (1973) alapjdn.

becsléseken alapul, a kovetkez6 években sziik-
ségesnek mutatkozik a fogyasztéi igény és a ter-
melés mennyiségi értékének megbizhatébb kva-
litativ modszerek alkalmazédsaval torténé pon-
tositésa.

A fejlett ipari orszagok butorgyartasanak fej-
16dését és muszaki haladasat vizsgalva megalla-
pithatd, hogy azt alapvetéen két tényezd — az
anyagosszetétel valtozdsa, valamint az iparagon
beliili és az iparadgak kozotti technolégiai szako-
sodas és a kooperaciéo magas foka — hatarozza
meg. A legforradalmibb valtozast az elmult két
évtizedben az anyagdsszetétel vdaltozdsa hozta, s
ez a fejlédés iranyvonalat hosszabb tdvon is de-
terminalja. Az aranyok a szerkezeti és techno-
logiai anyagként felhasznalt miianyagok ira-
nyaba tolédnak el, mindamellett hogy a ,,hagyo-
manyos” anyagok tavlatilag sem szorulnak ki a
butorgyartas anyagai kozil.

Egyes nyugati szakérték véleménye szerint a
butorgyartas miuiszaki fejlesztésének alapjat
mar a legkozelebbi jovében a milanyagositdsi
program, — vagyis a hagyomdnyos anyagok
tavlati felvaltdsa vagy kombindldsa mianya-
gokkal — fogja képezni.

A mianyagok els6sorban az 1il6 és fekvébu-
torok készitésében kezdték kiszoritani a hagyo-
ményos anyagokat, de amellett tért héditanak
a szekrénytestek, asztalok szerkezeti elemeiként
is.

A fejlett butorgyartassal rendelkezé orszagok-
ban mar megjelent a PVC-lapokb6l 6sszeépitett,
és a poliuretan keményhabbdl formdba ontdtt
korpuszbutor. Igaz még nem elérhetd aron és
nem témegmeéretekben, de a 80-as évek butor-
piacan mar bizonyara jelent6s esélyekkel szere-
pel.
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Ezek az anyagok alapjaban valtoztatjak meg
a butorgyartas mai modszereit és folyamatat,
de altalanos elterjedésiik Magyarorszdgon csak
1985 utan varhato.

Az Egyesiilt Allamokban a miianyagok a bu-
toripar oOsszes nyersanyagsziikségletének 10—
15%,-at képviselik. A sokféle miianyag és fel-
dolgozasi eljaras kozlil az amerikai butorgyaro-
sok héarmat részesitenek elényben: az erdsen
itésallé frocesontott polisztirolt, az ontott poli-
észtert és a poliuretan-integralhabokat.

Az Egyestlt Allamokra vonatkozé adatok
szerint a mianyagok mennyiségének évenkénti
novekedése a butoriparban 10—12%,.

A miianyagfelhasznaldsban az eurdpai fejlé-
dés lassubb és ami még megkiilonbozteti Euro-
pat az amerikai felfogastol: a finnek, az olaszok
és franciak hangsulyozottan torekednek arra,
hogy megtalaljak a mianyagok sajdtos forma-
nyelvét, hogy azok elsésorban ne pétanyagok,
utanzatok legyenek, hanem uj szerkezeti anya-
gok, amelyek funkeciéjukat énalléan téltik be.

A magas munkaigény cstkkentésére az utéb-
bi években az eurdpai stilbutorgyartasban is el-
terjedt a poliuretan struktirhabok hasznalata,
de mértéktartobb formdaban, Altalaban a fara-
gott alkatrészek helyettesitésére, de megérizve
a butorok mindéségét, kidolgozdsanak igényessé-
gét.

A miianyagok hasznélata fa és mas nyers-
anyagok helyett akkor gazdasigos, ha bonyolult
darabokrél van szé, amelyeknek bérkoltsége
magas, vagy pedig ha sok részbél all6 munka-
darabokat fréccséntéssel egy darabban lehet ké-
sziteni.

Az elkovetkezendd masfél évtized anyagi-mii-
szaki vonatkozasban biztositani fogja, hogy a
butorgyartashoz hasznéalatos anyagok struktura-
lisan atrendezddjenek. A hagyomanyos faalapu
anyagok mellett egyre szélesebb korben fogjak
alkalmazni a kiilonbozé rendeltetésii technolo-
giai és szerkezeti mianyagokat. A mulianyagok
fejlédését alapvetéen az integralt KGST piac
fogja meghatdrozni. 1985-ben 1970-hez viszo-
nyitva a felhaszndlds varhatdéan ragasztéanya-
gokbol kb. 2,5-szeresre, feliiletkezels anyagok-
bol 2,6-szeresre, felliletbevond anyagokbdl kb.

1. tabldzat
A butoripar alapanyaq igénye

17,3-szeresre, mianyag szerkezeti elemekbdl és
alkatrészekbsl kb. 19,0-szeresre, karpitosipari
parnazé anyagokbol kb. 2,7 szeresre novekszik
a tervezett felhaszndlds.

Ezzel pérhuzamosan a faanyag-felhasznalas
relative csdkken.

- A miianyagok mellett a legdinamikusabban a

faanyagot helyettesité forgacs és pozdorjalapok
felhaszndldsa novekszik. Ezt a tendenciat jol
tiikrozi az 1970—1980. évi termelés és anyagfel-
haszndlds mennyiségének és ndvekedési ratdajd-
nak egybevetése:

Az 1. tdbldzatbol megéllapithaté, hogy az ag-
glomeralt lapok tovabbra is a batoripar legdon-
t6bb alapanyagai maradnak az elkodvetkezendd
évtizedekben is, s ezért sziikséges a fahelyette-
sit6 anyagokat gyart6 elsédleges faipar tovabbi
fejlesztése mind mennyiségi, mind minéségi vo-
natkozasban.

A szerkezeti mianyagok és a vegyi technolo-
giai anyagok 4&ltalanos elbretdrése mellett —
kilénésen az eurdpai kontinensen — az un.
,hagyomanyos” anyagok (flirészaruk, furnérok,
agglomeralt lapok) tavlatilag is megtartjak po-
ziciojukat, fbleg az asztalok, szekrényfalak és
stilbitorok eléallitasdban.

Az a gondolat, amit az 1971. évi stockholmi
butorkiallitas vélasztott jelmondatiul: ,,f4bdl is
lehet butort késziteni” — még sok évtizedig be-
folyésolni fogja az egész butorgyartas fejlédé-
sét. S6t jelenleg Nyugat-Europaban és masutt
a fa alapanyagu butorok gyartdsanak reneszan-
sza zajlik.

Az anyagstruktira valtozdsa megvaltoztatja
a termeléfolyamatok végrehajtasdnak technolo-
gidjat és technikijat, s egyidejlileg visszahat a
termelésszervezés modszereire is. (Ebbdl is ko-
vetkezik a szakosodas és kooperacié megszerve-
zésének szilikségessége és a nemzetkdzi munka-
megosztasban valoé fokozottabb részvétel felté-
teleinek a megteremtése.)

A butorgyartasban az anyagosszetétel valto-
zasa mellett gyors litemben fejlédik az ipardgon
beliili és iparagak kozotti technoldgiai szakoso-
dds a nagytermelékenységli, korszer(i gépek
maximalis kihasznalasara épiilve, az alkatrész-
gyartds elve alapjan. A butoripari agazat szako-

1980

Dervad 1970 1975 1980
Bgység 1970
a2 b B e milliard Ft 5,6 7,6 11,2 200,0
HenyOfiTeazarin: i niessiisssmimir st o ezer m? 83,6 102,9 91,9 109,9
Lombosflrészarn. ~wiie s sidin ames o ezer m? 118,0 186,8 202,0 171,0
Flirészdru 6sszesen . .......oueurvnnn... ezer m? 201,6 289,7 293,9 146,0
Forgéces- és pozdorjalap ................ ezer m? 85,4 146,0 242 5% 284,0
Nt (Y A R ezer m? 41,0 57,0 T7.(Q%* 187,8
L E E £15) e (e e A A o Y PR S ) e T millié m? 17,4 24,6 30,0%% 172,0
Szerkezeti mianyagok ................. t 364,0 1976,0 7071,3 1942,7
Feliiletbevond miianyagok ............. t 180,0 1780,0 2280,0 1266,7

* OMFB koncepcié tervezet adata.
2 OT és Kip. Min. tdvlati elbirdnyzata.
*% 7—806 T OMFB tanulmédny.

*
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sodasat, a szallitasban és raktarozasban jelent-
kez6 atlagosnél nagyobb eszkoz és koltségigény
is serkenti, miutan a fogyasztéi igények kielé-
gitése a butortermelést nagy széridban termel6
alkatrészgyarté egységekre és kis széridban ter-
mel6 szerelé egységekre bontja. Emellett meg-
marad a specialis fogyasztéi igényeket kielégito
— sok esetben manufakturalis formaban ter-

melé6 — wvertikdlis kislizem, mint a tomegfo-
gyasztdi igényeket gyarté vallalatokat kiegészitd
egység.

A szakositott gyartas sziikségszeri kialakitasa
elésegiti a kooperdcié Kkiszélesitését mind az
iparagak, mind a butoripari lizemek kozott.

A gydrtas szakosoddsdval biztosithato a keész-
aru szallitdsi koltségének csokkentése (kii-
16n6sen konténeres eljards esetén), és ezzel egy-
idejlileg a fogyasztoi igények széles valaszték-
ban torténd kielégitése mellett a kooperdcié ki-
szélesitése, az dlléeszkiz6k hatékony kihasznd-
ldsa, (a tomeggyartason keresztiil). Célszertinek
latszik a hazai ellatdsban o teriileti elvet alapul
véve kialakitani a termel6kapacitasokat azzal a
kivétellel, hogy tovabbiakban a minisztériumi
ipar orszdgos ellatasra, a helyi és szovetkezeti
ipar pedig teriileti ellatasra allitsa be termelé-
sét. (Emellett a gazdasdgos export mds elbira-
last igényel.) Erre jé feltételt nyujt a szakoso-
dds, miutdn az alkatrészgyartasban érvényesiil-
het a tomeggyartas korszerli gépi eszkozdkkel,
a szerelésben pedig a fogyasztok igényeinek
megfelelé készaru-kibocsatas (esetles manufak-
turalis termelési formaban is).

A korszertien berendezett alkatrészgyartéd
egységek viszonylag alacsony raktérigénnyel és
szallitasi koltséggel tudjdk a fogyasztéi igé-
nyeknek megfelelé valasztékot is biztositani az
egyes teriiletileg koriilhatarolt korzetekben.

A BUBIV 1967 6ta ezt a koncepciot épiti ki
a rekonstrukciéval, s az eddigi tapasztalatok
arra engednek kovetkeztetni, hogy hasonlé ter-
melés szervezési forma az egész butoripari dga-
zatban (kevés kivétellel) megvalésithatd. A sza-
kosodott termelés szervezésben az optimalis
nagysdgrendeket az alapvetdé gyartésorok kapa-
citdsa egyértelmiien meghatdrozza, s ez a nagy-
sadgrend a miiszaki-technikai fejlédéssel &llan-
déan valtozik.

A technolégiai szakosodéds és kooperacié a
butorgyartas komplex fejlesztését igényli, az
alap- és segédanyagok gyartdsiatél az értékesi-
tési halézat bévitéséig.

Az elmult idészakban — féleg pénziigyi prob-
lémak miatt — a komplexitds nem tudott érvé-
nyesiilni a fejlesztésben, miutdn a bitoripari
dgazathoz kapesolédo tevékenységek fejleszté-
sének megitélésében hidnyzott az osszhang.

A Dbutoripari agazat fejlesztése akkor cél-
szerti, ha fejleszthet6 egyidében az alapanyag-
gyartas vagy az import-beszerzése, és az érté-
kesitéshez sziikséges tlizlethaldézat, raktarkapa-
cités, valamint a gazdasagos export is. A faipari
agazat vertikalitdsdban szinkron &llapotot még
egységes fejlesztési koncepciok esetében is ne-

héz biztositani, de kilondsen nagy a feszililtség
akkor, ha a vertikdlis kooperacié ki sem alakul-
hatott.

A jelenlegi tényekbdl arra lehet Lkivetkeztet-
ni, hogy az V. Gtéves tervidészakban a butor-
ipart dgazat hatékonysdgdit a vertikdlis koope-
racio kialakitdsdval lehet ndvelni.

Preferalni kell azokat a véallalati torekvéseket,
amelyek az egyes, jelenleg hidnyzé alap- és se-
gédanyagok pl. vasalatok, diszité elemek stb.
elallitasidra vagy beszerzésére irdnyulnak, va-
lamint azokat, amelyek az értékesitésben jelent-
kez6 szlk keresztmetszetek boévitését szolgal-
jak, kozds vallalkozassal.

A jelenlegi kozgazdasdgi kornyezet javitasa
érdekében a kozgazdasigi szabélyozok jelenle-
ginél szélesebb differencialdsa sziikséges a fej-
lesztéshen, a

— gazdasagossagot,

— technoldgiai kors7erﬁqéget

— fogyasztoél igényeket és gyartmanyfeﬂeaztem
célkitlizéseket

figyelembe véve.

Preferdlni kellene a jov6ben is azokat a fej-
lesztési célkitlizéseket, amelyek megfelelnek a
korszer(i butorgyartas elveinek, vagy exportké-
pes kiilénleges igényeket kielégité termék els-
allitasara képesek (pl. stil butor). Nem latszik
célszerlinek olyan fejlesztési célkitlizés tdmoga-
tasa, amely:

— a lokélpatriotizmus alapjan formalédott ki,

— tertletileg a piactdl tdvol esik és csak magas
szallitasi koltséggel terithetd a gyartmadnya,

— szakmai felkésziiltség hidnyaban az uj tech-
nikat nem tudja kihaszndlni.

Alapvets feladatnak latszik az elkovetkezo
id6szakban a jelenleg miikod6 korszerli gépi és
technolégiai berendezések tébb miszakos lze-
meltetése, s ezen keresztil az eddigi fejleszté-
sek hatékonysaganak novelése.

A korszerti technika tébb miiszakos {izemel-
tetése az alkatrészek olyan tomegét allitja elb,
amit készaruva Osszeszerelni és a fogyasztoi pia-
con gazdasigosan teriteni csak megfelelé szer-
vezési formak mellett lehetséges.

2. A miiszaki fejlesztés varhato iranyzatai
a korpuszbiitorok gyartasaban

A korpuszbutorok alapvetéen az ember kiilon-
féle hasznalati targyainak, 0ltozkodési, kultura-
lis cikkeinek esztétikus és praktikus tarolasara
szolgalnak.

A tarsadalom sziikséglete a kovetkezd évti-
zedekben elsésorban mennyiségileg vdltozhat,
miutdn a lakasok nagysagbeli, térbeli megoldé—
sait, felszereltségét és wvarhatoé fejlédését jol
megitélhetjiik. A tarsadalmi érintkezés formadi,
a kulturdlis hasznéalati targyak kore, a ruhazko-
das pedig varhatéan nem valtoznak alapvetéen,
igy az 1980-as évek butorainak funkcionalis
tulajdonsadgai a maihoz hasonléan alakulnak.
Tovébbra is szlikség lesz a felséruha taroldsra,
kiilénféle haszndlati tdrgyak; konyv, televizid,
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edényfélék stb. praktikus elhelyezésének lehe-
toségét megteremté butorzatokra, és asztalféle-
ségekre, amelyek a korpuszbutorok funkecionalis
feladatai.

A gyartmanyfejlesztés iranyzatai

Az alapveté funkciék megmaradésa nem jelent
valtozatlansdgot a hazai korpuszbutorgyartma-
nyok formai és szerkezeti megjelenésében,
melynek valtozasait sok, mar ma is létezé és
egyre fokozodé hatdsu tényezd befolyasolja.

A lakasépitkezés felgyorsuldsa, az életszinvo-
nal emelkedése, a nemzetkozi piac kiszélesedé-
sének hatésara az egy lakosra juto butorvasar-
las a jelenlegi 440,0 Ft/évrél varhatéan 1980-ra
1070,0 Ft/év novekszik, s a novekedés kielégitése
csak termelékenyebb gyartasi modszerek alkal-
mazasaval lehetséges. A termelékenyebb butor-
gyartas a korszeribb szerkezetek alkalmazdsa-
val valésithaté meg.

A szerkezetek korszerisitését illetéen alapve-
téen két irdanyzat kibontakozéasa figyelheté meg:

— méretegységesitett szekrénytestek Osszeépi-
tése, csomagoldsa és ezekbll a fogyasztoi
igényeknek megfelelé fal-variaciok osszera-
késa,

— szétszerelhetoé elemek kifejlesztése és a fo-
gyaszto lakdsdban torténd szerelés.

Az elkovetkez6 évtizedben a méretegységesi-
tett szekrénytestek elterjedésére lehet elsdsor-
ban szdmitani, miutan a fogyaszt6i szokasoknak
(a vevd csak vizudlis vizsgalah utdn vasarol) ez
jobban megfelel. Emellett kisebb méretekben
az elemekben csomagolt és a fogyaszto lakasa-
ban Osszeszerelt szerkezetek elterjedése is el-
képzelhet6.

A gyartmanyfejlesztésben az alkatelemek
egységesitésének, szabvéanyositdsdnak is nagy
szerepe van és az elkovetkezendd oOt-tiz év
egyik fontos eszkoze lehet a korpuszbutorgyar-
tas termelékenységének novelésében. A funk-
cionalis azonossag alapjan ugyanis egyes alkat-
részek, vagy alkatelemek méretei, gyartasi tech-
noldgidja egységesithetd.

A méretileg, vagy technologiailag azonos al-
katrészek nagyobb termelékenységgel gyartha-
tok, miutan nagyobb sorozatokat képezve a leg-
korszerlibb gyéartésorokon munkalhaték meg,
magas kihasznalasi tényezd és termelékenység
mellett.

Szakkorokben komoly vita el6zi meg a tipiza-
las, méretegységesités modszerét. Sokan az uni-
formizalastol féltik a jové butorait. Az eddigi
tapasztalatok azonban bizonyitjdk a szabvanyo-
sitds és egységesités elényeit és az uniformizé-
las elkertilhet6ségét. A valaszték képzésére
ugyanis nem a méretek kiilonbozdsége a legal-
kalmasabb megoldds, hanem a funkciondlis, és
esztétikai megjelenités kiilonbozosége. Ha az al-
katrész egységesités parosul megfelel6 szamu
funkcionalis, forma és esztétikai varidns meg-
tervezésével és gyartasaval, az uniformizaltsa-
got el lehet keriilni. A megjelenités variaciét a
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kiilonféle furnérhasitédsok, feliiletnemesitési és
diszitési megoldasok, a felliletkezelés, szinezés
kiilonféle valtozatai, a kombinaciok sokféle le-
het6ségét az elemekbdl Osszeallitott kiilonbozé
testrendszerek, funkcionéalis és formai valtozatai
biztositjak.

A méretegységesités és tipizalas, valamint a
kiilonféle fém, vagy muanyagszerelvény és
szerkezeti elem alkalmazasaval a kovetkezo év-
tizedben technikai vonatkozasban megvalésit-
haté lesz, a csomagolt szekrénytestekbdl &ll6
korpuszbutorok forgalmazésa.

A tomeges méretekben jelentkezé hazgyari
lakasok adottsagai hatast gyakorolnak majd a
meéretegységesitett szekrénytestekbdl kialakitott
korpuszbutorok méretezésére és szerkesztésére.
A széridban gyarté vallalatoknal az alkatrész-
tipizdlas és egységesités alapjan kialakulhat a
hézgyari lakédsok teljes berendezéssel egytitti
4tadasi rendszer, amikor is egy-egy butorgyar,
vagy kereskedelmi szerv véllalkozik a lakasok,
vagy hazak teljes berendezésére, a vasarlok pe-
dig mintaszobak segitségével valasztjak ki izlé-
stiknek megfelel6 berendezés-variaciot.

A jove butoraihoz felhasznalhaté diszité és
szerkezeti elemek, a mianyagok megjelenésé-
vel és elterjedésével tovabb béviilnek és ezek
elésegitik a korszerliség novelését az eurdpai
szinvonal elérését a hazai butorok gyartasanal.
Ilyen eurdpai szinvonali termékek el6allitdsa-
nak azonban egyéb feltételeit is biztositani
sziikséges. A kulonféle szerelvények, diszitéele-
mek, kotéelemek ma még kilfoldrdl, f6leg a fej-
lettebb butoriparral rendelkezé nyugat-eur6pai
orszagokbol szerezheték be, s ezek hazai gyar-
tasa igen vontatottan alakul ki.

A gyartmanyok mindségének megitélését il-
letéen abbdl kellene kiindulni, hogy alapvetéen
nemcsak az alapanyag miuszaki paraméterei
biztositjak a gyartméany tartéssagat, hanem a
rendeltetés szerinti hasznédlat mellett a szerke-
zetek szilardsiga és tartéssdga.

A fogyasztoéi igények gyors novekedése és
differencialédasa kovetkeztében ma mar kiilon
célszeri vizsgalni a korpusz-, az iil6- és fekvé-
butor, a konyhai butoron beliil a gyartméanyfej-
lesztéssel szemben tamasztott kovetelménye-
ket: tomeg-fogyasztast és kilonleges igényt ki-
elégité kategoridk alapjan. (A nyugat-eurépai
309, aranyban keriilnek forgalomba.) Termé-
szetesen e két alapvetd fogyasztéi kategoriat ki-
elégité kilonboz6 funkcioju butorok egyes al-
katrészeinek lehetnek megegyez6 miszaki pa-
raméterei és esztétikai, formai igényt kielégité
jellemz6i, de a gyartmdany arszintje a tarsadalmi
raforditdas ardnyaban valtozna; igy pl. a latszé
és eltakart felliletekben, a felhasznalt alapanya-
gok és diszitGelemek mindségében. lehetne a ko-
vetelményeket differencidlni és a fogyasztd
dontésére bizni a valasztast. Az alkatrészekre
vonatkozé differencidlt kovetelmények kialaki-
tédsa els6sorban a gyartmdany arszintjének meg-
hatdrozasa miatt vetédik fel, miutdn a fogyaszto



nem mindig azt vasarolja meg, ami tetszését
megnyerte, hanem azt amire az anyagi helyzete
fedezetet nyujt.

A fogyaszté a butoripari termékeket altala-
ban a latszé és mozgd részek vizudlis értéke-
lésével mindésiti — ha funkeciondlis oldalrél az
igényeit kielégiti a kivalasztott termék — és a
vasarlasra vonatkozé dontését az Aarszint hata-
rozza meg. :

Igaz, hogy a fogyaszt6 értékelésére csak meg-
felelé valaszték mellett (4n. ,,vevék piacainak’
kialakitdsaval) van teljes mértékben lehetdség,
de ezek a tendencidk mar a jelenlegi butorfor-
galomban is jelentkeznek, s ezért volna szliksé-
ges ezeket a tendencidkat erdsiteni.

A gyartmanyfejlesztésben felvetett kérdések
megoldasa a jelenlegi alapanyag és késztermék
szabvényelbirasok megvaltozasat igényli. Ez a
munka részben mar elkezd6dott.

Ezek utdn meg kell hatdroznunk, melyik ter-
méket tekinthetjik tomegfogyasztasi cikknek és
melyiket kiilénleges igények kielégitését szol-
galo terméknek. Mindketté esetében rogziteni
kell a minimdlis kovetelményeket azutan a
gyartora és a fogyasztora bizni az egyéb kérdeé-
sek (pl: kielégithet-e kilonleges igényeket a
muanyag-furnér vagy erezett-nyomott furnér-
utanzat, a mianyag és fém diszitések alkalma-
zasa sth.) eldontésének kockdazatat.

A gyadrtmanyok fentiek szerinti megitélése
mar a jelenlegi arszabdalyozasban is jelentkezik,
amikor a 30., ill. 50 db alatti sorozatot szabad-
aras kategoridba szerepelteti, ez azonban ko-
rantsem elégiti ki a gyartmanyfeéjlesztés jelen-
legi és jovobeni kovetelményeit.

A nyugat-eurépai tapasztalatok azt mutatjdk,
hogy a gydrtmdnyfejlesztés a gydrto wvdllalatok
feladata, és a technikailag élenjaré lizemek ezt
a feladatot gyartmanycsaladok kialakitdsaval
oldottdk meg, sajat fejleszté részlegek és sok
esetben kiils6 fejleszté intézmények bevonasa-
val.

Az egyes lizemek altal kialakitott gyartmany-
csalddok f6 alkatrészei azonos meérettiek és a
megmunkalas szempontjabol kielégitik az alkat-
részek cserélhetdségének elvét.

Egy-egy tipus atlagosan 3 évig szerepel a
gyartasi programban, s ez alatt az id6 alatt el-
késziil a gyartmanycsaladhoz tartozé uj tipus
és ez keriil gyartasi programba a még futo ti-
pusok mellett. Kiilonleges igények kielégitésére
a kislizemek alakitjék ki gyartméanyaikat, s ezek
arszintje lényegesen magasabb, mint a nagy-
széridban gyartott termékeké.

A stil vagy stilizdlt butorok jellemzéen kis-
tuzemi termékek.

Az egyes gyartok altal kialakitott gyartméany-
csalddok szerkezeti megoldasban is igazodnak a
miveletek megmunkaldsdban a mechanizalas
igényeihez. Igy pl. a forgacslapok éleit furnér-
ral zarjak a nalunk kialakitot lombos faanyagok
helyett stb. Az alkatrészek cserélhet6sége bizto-
sitja a gyartas nagymeéretli szakosodasat, az al-
katrészek vasarlasat.

A nyugat-europai butorgyarak a gyartmany-

fejlesztés vazolt modszerével elérték, hogy je-
lenleg a hazai gydrtasi idéhoz viszonyitva atla-
gosan 1/, id6 alatt allitanak el6 tomegfogyasztési
igényt kielégité lakasbutorokat.

A gydrtdsfejlesztés irdnyzatai

A IV. oOtéves terv fejlesztési célkitlizésének
eredményeként rekonstrukciok utjan létrejon-
nek azok az eurotpai szinvonalu technikai kapa-
citdsok, amelyek biztosithatjak a magyar kor-
puszbutorgyartas korszerusitését. Ezek a fej-
lesztési célkitizések elsGsorban az agglomeralt
lapok mechanizalt és rész-automatizalt meg-
munkalasat és belsé anyagmozgatasat korszeri-
sitik a szabdszat, ragasztds, szerkezeti megmun-
kalas a felilletkezelés technolégiai folyamatai-
ban. Az agglomeralt lap feldolgozasinak magas
technikai szintli megvaldsitasaval a korszertsi-
tett gyarakban a felhasznalas az évi 4—5000
m?-rél 10—60 000 m3-re emelkedik a fejlesztés
mértékétdl fliggden.

A korpuszbutorgyartas legfontosabb gyartasi
folyamatainak fejlesztése nagyobb gyarainkban
tehat elkezd6dott. De ezzel elkezdédik a még
nagyobb differencialtsag is a fejlettebb és ke-
véshé fejlett vallalatok, és szévetkezetek kozott,
mind a termelékenységi adottsdgok, mind a
gyartmanyok, mind a gyartasi modszerek tekin-
tetében.

A piaci igények kielégitéséhez azonban mind-
harom fejlettségi kategériaba tartozo gyarto-
egységek termékére, meghatarozott aranyok
mellett, t6bb szempontbél is sziikség van.

A fejlett technolégiai és technikai adottsa-
gokkal rendelkezé vallalatok alapvetden a nagy-
sorozatu, tipizalt elemekbdl felépiilé termékek
gyartasara orientalédnak, s emellett a maga-
sabb késziiltségi fokban megjelend alapanyagok
lehetéségeket nyujtanak a gyengébben fejlett
technikaval rendelkezé lizemekben is korszert
butorok termelésére.
lényeges véltozas, technikai fejlédés tekinteté-
ben azonban nagy elérelépést jelentenek a 4—5-
szords termelékenység novekedést biztositd évi
20—40 ezer m? agglomeralt lap feldolgozdsara
alkalmas nagyteljesitményli szabaszautomatik,
melyek adagolo és tovabbité berendezései mini-
malizaljdk a ma nehéz fizikai munkat jelent6
munkafolyamatokat és biztositjdk a gépesitett
anyagmozgatas lehet&ségét.

Az egységes strukturhatdsu természetes fa-
utanzatu mifurnérok, PVC, és papiralapu foélidk
megjelenése megvaltoztatja a szabaszat hagyo-
manyos elhelyezkedését a lap-alkatrészgyartas
folyamataban. Ezeket a boritéanyagokat ugyan-
is célszerlibb a termelékenységi és jobb préski-
hasznalasi okokbol tobbszords alkatrészméretet
magdabafoglalé egalizalt lapokra ragasztani.
Ez a tény a szabdszat és a vastagsagi méretre
torténd egalizalas sorrendjét megvaltoztatja.

Hasonlé fejlédést eredményez majd a for-
gacslap féleségek magasabb késziltségi fokon
valé gyartasa és forgalmazdsa is. Mar a 0,2
mm tlrési egalizalt lapok gyartdsa is jelentds
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valtozdst eredményezhet a korpuszbutorgyartoé
technologiaban, de a feliiletkezelt, vagy fo6lia-
zott alapanyagok kifejlesztésével rendkiviili
termelékenységi és gazdasagi eredményekhez
lehetne jutni. Ilyen alapanyagok megjelenése
és forgalmazasa kiilonosen a kislizemek, szévet-
kezetek szamdara nyujtana mitiszaki elényoket,
miutan igy a donté alapanyagok magasabb tech-
nolégiai késziiltsége részben pétolhatna techno-
l6gidjuk szinvonalkiilonbségét a nagy véllala-
tok és korszer(i gyarakkal szemben.

A lapra ragasztis technikai bonyolitdsinak
fejlodését egyrészt a préselési id6 roviditésére
és a présfeliiletek novelésére irdnyuléd torekveé-
sek, masrészt a hengerpréselés fokozatos térho-
ditdsa jellemzi, majd az elkévetkezendd évtize-
dekben.

Az egyemeletes présgép, a ragasztéanyag
felhordogép, valamint az adagolds, a kilrités,
és méaglyazas muveleteit mechanizalé segédbe-
rendezések gyartosort alkoté rendszere, a be-
épitett roviditeml présgép lapfeliiletétél fig-
gben évi 6—800 000 m? azaz 10—15 000 m?/év
agglomeralt lap, furnér, vagy papirvazas mi-
furnér boritasat képes ellatni, kétmiiszakos lize~-
meltetés mellett. A gépsor uzemeltetéséhez 3—4
f6 betanitott munkés sziikséges. Ezt a teljesit-
ményt a magas hémérsékleten (130—150 °C)
gyorsan szilardulo és megfelelé ragasztasi szi-
lardsagot biztosité gyorsankoété miigyantara-
gaszték teszik lehetévé. A présgép ragasztasi
utemideje 30—45 maéasodperec.

A feliiletnemesités egyik jovében elterjedd
legkorszer(ibb eljarésat a miahyag (PVC—PU)
hideghengerlése jelentheti. A gépsor a félia-
tekercsek adagolasat, szabasat, a hordozé agglo-
meralt lapok ragasztéanyag bevonasat és a f6-
lia feluletre préselését végzi. Teljesitménye
6—800 000 m?%/év, azaz 10—15 000 m?/év agglo-
merdlt lap féliabevonésat jelenti kétmuszakos
tizem mellett.

A technologiai eljaras elénye, hogy a mive-
letek elvégzése utan feliiletkezelt butoralkat-
részt nyerunk, miutan a mianyag foélidk feltilet-
kezelt forméban keriilnek forgalomba.

A gépsor lUzemeltetéséhez 2—3 6 kezeld sze-
mélyzet szikséges.

Az elkovetkezé évtizedben a korpuszbutor
gyartasdban automata ‘gydrtésorok alakulnak
ki a méretremunkalas, szerkezeti kimunkalds,
csiszolas, esetleg a felilletkezelés egyuttes mu-
veleteinek folyamatos elvégzésére, melyeket ma
még altaldban egyedi megmunkélé gépeken a
sorozatgyartas korilményei kozott, hosszu és
nehézkes szallitds, anyagmozgatds kozbeiktata-
saval oldanak meg a magyar butorgyarak.

Olyan lapmegmunkalé gépsorok varhatok,
melynél beépitésre kerill az ultra-viola (UV)
sugarzassal miikodé alapozé feliiletkezelé rend-
szer is.

Az UV berendezés poliészter, vagy mas
alapozé kitt-lakk feluletre torténé felhorda-
sat végz6 hengeres lakkfelhordégépbdl és a
kikeményedési idével Osszehangolt hosszusag-
méreti ultra-viola sugarzo testekkel felsze-
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relt szaritoé (sugéar) csatorndbdl all. A technold-
giai modszer feleslegessé teszi, illetve helyette-
siti a furnérozast a szines fellileti butorok gyar-
tdsdndl. Az eljaras lényege; hogy furnér réteg
helyett poliészter, vagy mdas alapozasu kitt-lak-
kal vonja be az agglomeralt lapok felliletét. A
feliiletbevonas utédn torténik a méretre-vagas
és szerkezeti kimunkalds.

A gépsor szerkezeti kimunkélast végzé részé-
nek felépitése, a csiszolds kivételével, megegye-
zik a lapmegmunkdlé gépsorok felépitésével.
Teljesitménye is azokkal megegyez6 10—15 000
m3/év agglomeralt lap megmunkalasa.

A gépsor miikodtetéséhez 4—5 6 kezelGsze-
mélyzet szlikséges.

Osszefoglalva

A korpuszbutorok gyartasdban varhaté miiszaki
haladas a gyartmanyfejlesztés és a gyartasfej-
lesztés egylittes hatasaban vizsgdlhaté. Addig
amig a korpuszbutorok alapveté funkciéiban 1é-
nyeges valtozas nem kovetkezik be, a gyartma-
nyok formai, szerkezeti és esztétikai megjelené-
sukben — elsddlegesen a felhaszndlandé mi-
anyagok hatésdra valtoznak. Ez a fejldés tite-
mében nehezen hatarozhaté meg, miutan a ha-
zal vasarlok ma és a kozeljovében elsGsorban
fabol és fapotlo anyagokbdl késziilt butorokat
keresik. A fogyaszt6i igények kielégitését a
nagytomegben mechanizalt, vagy automatizalt
termelés szerint a méretegységesités és a csere-
szabatos alkatrészgyartas megszervezése fogja
elésegiteni, mely egyidejlleg a termékvalaszté-
kot is biztositja. A technolégiai fejlédés a ra-
gasztas és feliiletkezelés lényegében egy muve-
letesoportban torténé megvaldsitdsanak iranya-
ba mutat. Ezen miiveletcsoportok végrehajtasa
lényegesen csokkenti a gyartasi idéket, azonki-
vill a készterméket Gsszeszerelé vallalatok felii-
letkezelt, méretreszabott, csereszabatos lapal-
katrészt kaphatnak kooperaciéban, s ezzel a
ko&‘;l){uszblitorgyé.rtés szerelGipari jellege széle-
sedik.

IRODALOM

1. A 7-806-T sz. OMFB tanulmany 1969.

2. Dr. Ldzar Ldszlo: A lakas-butorgyartas fejlesztésé-
nek néhany kérdése a nyugat-eurdpai tanulmany-
utak tapasztalatai alapjan. Faipar 1970. év.

3. Dr. Dalocsi Gabor: A technika és a technolégia
fejlodésének nutjai és tendenciai a buatoriparban.
Faipar 1972. 5. szam.

4. Dr. Speer Norbert: Faforgicslap-gyartiasok és az
értékesités jovobeni helyzete. Faipar 1972. 6. szam.

5. Dr. Barécsi Andras: A fejlesztések hatdsa a butor-
ipari beruhaziasok és termelés gazdasagossagara.
Faipar 1972. 8. szam.

6. Dr. Svéd Andras: A butorexport helyzete és fej-
lesztési problémai. Faipar 1972. 9. szam.

7. Domjan Gyula: Gondolatok a fejlett technika gaz-
dasdgos alkalmazisanak feltételeirél..... stb. Fa-
ipar 11—12. szam.

8. Dr. Ldzar Ldaszlo: A beruhdzésok el8készitésének
szervezése a BUBIV tapasztalatai alapjan. Faipar
1973. 8. szam.

9. Botka Zoltan: A fafeldolgozébipar és butoripari
iizemek kozotti egylittmkodés idOszerid kérdései.
Faipar 1973. 8. szam.

10. A 7-7104-T OMFB tanulmény 1973.



A PVC alapd szerkezeti elemek és alkatrészek
batoripari alkalmazéasanak helyzete és jelent&sége*

Sipos Arpad

1. BEVEZETES

Ez év januadr 24—28-ig terjed6é idészakban
megrendezett kolni 3. Német A Butorvasar
és Kiallitas statisztikai adatai koztul ki-

emelkednek a kovetkezé mutaték: a mi-
anyag butoralkatrészelk  termelése 1967-t6l
1972-ig kb. meghdromszorozédott. Az 1971.

évi 142 millic DM-r6l a kovetkezé évben
200 milli6 DM-re novekedett, mely 41%-os
emelkedésnek felel meg. A kimondottan telje-
sen milanyagbdl késziilt butorok termelése egy
év alatt 60%y-0s novekedést mutat. Az 1971. évi
10 milli6 DM-r6]1 16 millio DM értékre valto-
zott.

A mennyiségi novekedés mellett nagy a va-
lasztékok skalajanak fejlédése is. Ugyan a Va-
sar jellegét illetéen a milanyag joévobeli szere-
pének megitélésében vannak egymasnak ellent-
mondé vélemények, azonban minden bizonnyal
mindenki elfogadta az egyik hazai értékelé ko-
vetkez6 megallapitasat:

,Abban az id6ben éliink, amikor egyre tiébb
hosszu ideig tart6 fejlesztés alkalmazésra kerlilt
a termelésben. A kevésszamu batrak altal elért
eredmények kovetésre késztetnek. .. Napjaink-
ban mdr nem kétséges, hogy a biutor és belsd
berendezési iparnak, s6t az egész lakdaskultdrd-
nak a milanyagok megjelenésével 1j iranyzata
fejlédott  ki” (Mobel-Kultur. 1973. februéri
szam). Eurépaban szerkezeti anyagként leggyak-
rabban a PVC-t alkalmazzdk. Hazinkban az
1950-es években kezdték meg gyartasat, els6-
kent T alaku profilokat készitettek. Ennek be-
vezetése jelentds faanyag megtakaritist eredmé-
nyezett. Felismerése a felhasznalok figyelmét
mindinkabb a mianyagok felé terelte, a fahiany
feloldasa érdekében.

A kezdeti jelentésnek mindsitheté sikereket
azonban nem kovették tijabbak. Nem tudtuk ki-
hasznalni azokat az elényoket, melyeket a mii-
anyagok kinaltak.

Ez az éllapot még ma is tart, és ezért is meg-
tiszteltetésnek tartom, hogy eléaddsommal a bu-
toriparban a mulanyagok alkalmazasanak to-
vabbfejlesztésében kozremiikédhetek.

El6adasomat els6sorban a BUBIV gyakorlata
alapjan allitottam Ossze. Ezen tulmenden figye-
lembe vettem azonban a hazai tdrsvdllalatokndl
és kiilfoldon elért eredményeket, tsszehasonli-
tast teszek tobb PVC termék és mas szarmazéku
muanyag kozott. '

A Budapesti Buitoripari Vallalatnal a miianya-

* A FATE Mdszaki Tudomanyos Bizottsdga és a Bu-
toripari Szakosztaly egylittes rendezésében szervezett
1673. november 15-i ankét el6adasa.

gok alkalmazdasdban jelentGsebb lépések a 70-es
években kovetkeztek be, egyrészt raciondlis
gyartmanyfejlesztés révén, masrészt a beszer-
zéseket vallalaton beliil gyaregységek kozotti
szakositassal oldottdk meg.

A bemutatott 1. tabldzat adatai Ugy vélem, jol
érzékeltetik a mlianyagok felhasznaldsaban rejlé
tendencidkat. A BUBIV-nal 1973-ra, hdrom év
alatt tobb, mint 2,5-szeresére nott a milanyagok
értékbeni felhaszndldsa. Ezen beltil a PVC ter-
mékek: 465/y-0s, egyéb mds milanyagok pedig
123%5-0s emelkedést mutatnak. A PVC teriile-
tén is legels6sorban a nagyfoku valtozast az él-
foliak széles kord bevezetése jelentette.

Az import és belféldi termékek aranyainak
az utobbi terhére valé névekedését a hazai gyar-
t6 ipar még fel nem késziiltsége eredményezi.
Hisz az extrudalt mlanyagfidkok hazai gyarta-
saval gyakorlatilag ezen év végén, az élfélidkkal
pedig még ma sem szamolhatunk.

Mindezek utan eldéaddsom célja, elsésorban a
BUBIV tapasztalatai alapjan:

— bemutatni a PVC alapit termékek felhasz-
ndlhatésdgdnak lehetdségeit,

— felsorolni a felhasznélds soran szerzett
milszaki tapasztalatokat, amelyek ismerete
el6bbrelépést jelenthet a jovében,

— a PVC bazisu miianyag szerelvények és
alkatrészek gazdasdgi kihatdsait ismertetve fel-
hivni a figyelmet az eredményesség novelésé-
nek egyik jelentds tényezéjére,

— ezek utdn szeretném wvdzolni a vdrhaté és
lehetséges, a butoripar szamara célszerii tovdabb-
fejlédést, lesziikitve a szekrénybutorok gyarta-
sara.

2. A PVC ALAPANYAG ISMERTETESE,
KIFEJLODESENEK ES HASZNALATBA-
VETELENEK TERULETEI, ROVID
TORTENETE

2.1. A PVC bdzist alapanyagokbdl nyert
szerkezeti elemek és alkatrészek eloallitds és
alapjellemzik szerinti tulajdonsdgai

A polivinilklorid (PVC) a vinil-clorid monomer
polimerizalasaval képz6dé polimer. Igen jo
vegyszerallosagu. Striisége: 1,38 gfemS Hoére
tagulé anyag és igy ennek megfeleld modsze-
rekkel dolgozhato fel. Az anyag tagulasa kb. 80
°C-nal kezdédik, a feldolgozdsi hémérséklet
140—200 °C k6zott helyezkedik el.

Lagyité alkalmazasaval a PVC plasztikus, ru-

' galmas lesz. Enélkiil kaucsuk keménységli ter-

méket kapunk.
A PVC-t a francia Regnault fedezte fel, aki
1831-ben a monomer vinil-cloridot napfény ha-
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1. tablazat

A BUBIV-nal alkalmazott mitanyay félkésztermékek felhasznalasanak alakuldsa

Termékféleségek
megnevezése

Felhaszndlt mennyiség

(eFt./év)

1971. év tényleges

1972. év tényleges

1973. év tervezett

hazai | import

Osszesen

hazai

import | 6sszesen | hazai import

PVC és egyéh mii-
anyagok aranya
1973-ban (%)

dsszesen

PV C alapi félkész-
termékek :
Extruddlt fidk ...
Extruddlt fidk
cs(1sz6
vegesuszo
Ajtonitkozo
Szerel6sin
vegbeszegezb ..
Héatfalbeerosité
profil ... ..qs
Zértakar6
Elfélia
Mi{ib6r

........

..........

1693,6

115,9
118,7

4,1
123,9

1693,6

115,9
133,1

123.9
19,0

1183,4
547,2

1271,9
91,1

1271,9| 2 730,0

120,2
449,6
529,2

66,0

3 488,8

91,1
449,6
110,0
302,2

57,1

143,0
483,5
529,2
302,2

66,0

= 2 749,1
= 577,9
1518,3 | 1518,3

3 186,6 —
886,8

3 186,6
886,8
8 899,7
106,0

RS

(Osszes PVC alap-
anyagu félkész
termék

Hazai és import
megoszldsa %,

1760,0 | 2056,2

46,2 53,8

3 820,2
100,0

106,0

17 789,6
100,0

3183,5
44,9

7127,2
100.0

8074,4
45,3

9 715,2
54,7

Egyéb, nem PVC
alapu félkész-
termékek:

Frécesontott fiok

Frocesontott fick
csiszo

Eifélia (lamindlt)

Diszlée

Egyéb miianyag
szerelvények
(radtarto, pole-
tarto, csavar-
betét, sth.) ....

7068,4
171,0

285,1 | -

7 068,4

171,0
141,1

285,1

7191,0
250,4

302,4

7 191,0
s 250,4
372,8

8 333,1
282,4 -

8 333,1
282,4| —

372,8 - 454,4 454,4

302,4 340,0 340,0 | —

Osszes, nem PVC
alapt félkész-
termékek :
hazai és import
megoszldsa (%)

7524,5

98,4 1,6

141,1°

7 665,6
100,0

7 743,8
95,4

372,8
4,6

8 116,6
100,0

8 955,5 454,4

5,0

9 409,9 | 34,6

95,0 100,0

(sszes miianyag
félkésztermék .
Hazai és import
megoszldsa: (%)
Hazai és import
felhasznilds
ardnya 1971-hez
képest (%) .. .-
Az bsszes miianyag
mennyiségének
novekedése
1971-hez képest
(%)

..........

9288,5 | 2197,3

98,5 Ly

[

100,0 100,0

11 485,8
100,0

100,0

11 687,56
63,2

125,8

tdsara polimerizalta. Felfedezésének azonban
csak 1912-t6l tulajdonitottak nagyobb jelent6-
séget, amikor két német tudéds: Klatte és Za-
charias felismerte, hogy a vinilclorid acetilénbdl
és sosavbol is eléallithaté. Tovabbi fejlédést je-
lentett, amikor 1915-ben a vegyes polimeriza- .
ci6 elvét is felfedezték. Az 1930-as évek koze-
pétél a PVC-t mar nagy mennyiségben allitot-

tak eld.
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3556,3
36,8

15 243,8
100,0

17 029,9 | 10 169,6 | 27 199.5 [100,0

62,4 37,6 100,0

162,0 185,8 464,0 —

131,4 259,0

Nagytizemileg a vinil-cloridot a kovetkez6
modokon polimerizaljak:

— oOmlesztett allapotu anyagokbol,

— oldatbol, -

— emulziobdl,

— szuszpenziobol.

Az eléallitdas moédjatol nagyban fuggnek a ter-
mékek fizikai jellemz6i.

A Kkiilonb6z6 mutanyagféleségek fizikai jel-
lemz6it a 2. tdbldzatban hasonlitottuk Ossze.
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. tabldzat
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vagféleségek fizikai jellemzbinek Gsszehasonlitdsa®

Fizikai jellemz6k Mérték- | polivinil-Klorid| Polipropilén | Poliethilén | Polistirol | Poliacetat | Dpobivettne!
L T A At 573 g/em? 1,38 0,905 0,91—0,96 1,05 1,41 1,4—1,9
Huz6szilardsdg .....connuns kp/em? 500—600 310—350 95—330 —_ 670 100—600
Szakitészilardsg .......... kp/em? 480—600 340—350 200—440 510 -
Hajlit4si-folyasi modulusz .. | kp/em?® 25 000—3000 | 13 500—14 000 7900—14 000 35 800 29 000 55 000—100 000
Golyékeménss(g (10-e8) ... kp/cm2 1 000—1250 630—6802 180—660 1450 1 300 1500—2 -)00
Utémunka ............... kp/em? 2—4 7—8,5 max. 5 tobbnyire 2,7 10 1,5—1,5

torés nélkiil

Fajlagos iitbmunka......... kp em/em?| térés nélkil torés nélkiil torés nélkil 23 torés nélkill 5—15

Megiegyzés: 1Kunststoﬂe Hoechst Ubersicht, 1970. alapjén.
230-as golydval.

2.2. A PVC alapt szerkezeti elemek és
alkatrészek felhaszndlds szerinti csoportositdsa

Mar az 1. tablazatbdl is kitlnt, hogy ma mar
szamos muanyag-féleséget hasznalunk fel.

A téblazat azonban nem teljes, mert a BUBIV
nem alkalmazza a muianyagok teljes korét. Fel-
hasznéalasuk szerint a félkésztermékeket a kd-
vetkezék alapjan csoportosithatjuk:

— szekrénybutorok szerkezeti elemei és al-
katrészei;

— szekrénybutorok feliileti és éldiszité pro-
filjai;

— lapalkatrészek feliiletborité f6lii;

— karpitosipari borité anyagok.

Ilyen alapon ezek felhasznalasi tapasztalatai-
rol lesz sz6.

3. A PVC ALAPU SZERKEZETI ELEMEK ES
ALKATRESZEK FELHASZNALASA

ES TAPASZTALATAI A HAZAI
ELLATOTTSAG HELYZETE

3.1. Szekrénybitorok szerkezeti elemei
és alkatrészei

A szekrénybutor gyartdsban ma a legnagyobb
mennyiséget a PVC szdrmazékok koziil az ext-
ruddlt fiokok teszik ki. Alapanyaguk ldgyit6-
mentes polivinilklorid. Hére lagyul. Alacsony
hémérsékleten hajlamos a torésre. Ezért fel-
hasznalasakor 10 °C feletti teremhémérsékle-
tet kell biztositani. 10—40 °C-ig terjedd tarto-
manyban a mechanikai értékek alig valtoznak,
40 °C folott a mechanikai igénybevételre érzé-
kenyebbé valik. Lagyulasi pontja 80 °C.

F6 fizikai jellemz6it a 3. tabldzat tartalmazza.

1. képink a leggyakrabban haszndlatos fiok-

3. tablazat
A lagyitémentes PV C miszaki jellemzbi
Jellemz6k megnevezése Mérték- | A jellemzd
egység értéke
Hz6szildrdsdg ........... kp/em?* 500—550
Hajlitészildrdsdg ......... kp/em?* “kb. 1000
Nyomaés-szildrdsdg ........ kp/em? 800—900
Brinell-keménység ........ kp/em?* 1550
Rugalmasségi modulusz ... kp/em? 30 000
HormnalIGaag! ., sl iomsie.s "([," 656—70
Linedris h6taguldsi
egyiutthaté ............ 1/°C 80-10-¢

profil alakot mutatja a hozzdkapcsolédé csuszéd
és fluggeszté profillal, valamint belsé fick ese-
tén huzé profillal egytitt. A sarok Gsszeépitésre
tobbféle maddszer alakult ki. Ezek:

— egyszerli 45°-os szogben valé illesztés ra-
gasztassal (keresztmetszeti bordak feliiletein és
a fenéklemezen keresztiil);

— egyszerd 45°-o0s szogben valé illesztés mi-
anyag, vagy fém betéttel, ezeken torténd ragasz-
tassal;

— tagolt 45°-0s szogben vald illesztés és at-
fedési feliilettel novelt teriileten valé ragasztés.

A legtobb gyakorlati probléma ezen a terii-
leten alakult ki. A BUBIV gyakorlata alapjan
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1. kép. Extrudalt fickelemek: fiokkava, fiokcstszo és
belsé fiok esetén fiokhuzé keresztmetszet profiljai
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2. kép. Mianyag fiok Osszeallitédsa tagolt, 45°-0s illesztéssel

az utobbi megoldds bizonyult legmegfelelébb-
nek.

A fidkel6hoz vald kapcsolat kéldokesap ele-
mek (egyenként, vagy tobbszoros taggal), vala-
mint recézett oldal feliiletii tollal (féderrel) tor-
ténhet. A fidkfeneket mindig ragasztani kell,
és az MSZ 4ltal el6irt szilardsagi érték biztosi-
tasdhoz a hatsé als6 élen keresztiil huzal szeggel
vald meger6sités is szikséges.

A 2. kép a BUBIV-nal alkalmazott médszert
mutatja be, melyet még import beszerzésii pro-
filoknél alkalmaznak.

Jelenleg folyamatban van a Villamosszigeteld
és Milanyaggyar termékének bevezetése. Az ed-
digi problémdk: alacsonyabb falvastagsdg, nem
illeszkedd sarkok, gyakori sarokelvdldsok, tiré-
sek, fidkel6 kapcsolé elem elvdldsa, feliileti
egyenetlenség (cérndssdig). A bemutatott profi-
lon kiviil hasznalatos még kiilf6ldon a sarokele-
mekkel Osszeerdsitett megoldds, melynek stabi-
litdsa alacsonyabb a felsorolt megoldasoknal, de
nagy elénytik a kis széridban valé alkalmazhato-
sag.

-Hazankban nem, de kiilf6ldén alkalmazzak a
faforgdcslap betétes és PVC félidval boritott ki-
vitelt is.

A kovetkez6 kategoriat az extrudalt termékek
koziil a kiilonboz6 alakzatu hiuizott elemek teszik
ki. Alapanyaguk ldgyitétartalmi polivinilklorid.
A 1agyité anyag mellett kiilonb6z6 segédanya-
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4. tabldzal
A lagyitétartalmi PVC maiszaki jellemzéi

Jellemzd megnevezése Mérte:ek- Jellemzd értéke
egység
Htzobszildrdsdag ... ... . kp/em? kb. 100—300
Szakitoszildrdsdg ...... kp/em? 80—100
Torésinyalas .......... % 350

gokat (stabilizatort, sikositéo anyagot) is tartal-
maz.

A PVC tipusatdl és a lagyitéanyag hozzaada-
satdl fliggden szivosan elasztikustél a lagygumi
tulajdonsagig lehet anyagot eléallitani. Megha-
tarozott szinezé anyaggal kivant szinténus ér-
heté el. Ezen anyagféleségek f6bb fizikai tulaj-
donsagait a 4. tdbldzatban gyljtottik ossze.

Ezen tulajdonsigaik miatt kiilondsen élvédés-
re és szigetelésre haszndljak. Ebbe a csoportba
tartoznak a 3. képen lathato éllezdré profilok
nagy része.

Az éllezaro profilok simdak, vagy recézett fe-
liletliek, vagy tollal (féderrel) vannak ellatva.
A lapok élére ragasztissal erdsithet6k fel. Al-
kalmazdstechnikdjuk még problémds. A képen
is bemutatott valasztékbol a hazai ipar igen ke-
veset gyart.

Technikailag igen hasznosak és esztétikusan
hasznalhaték a ldgyité nélkiili PVC-bél dlié aj-



] tok és tivegek csuszdsdt biztosité profilok, me-

= Ty * = lyeket a 4. képiink mutat be. A profilok tobb-

i | ' | sége siillyesztett, de livegesuszoknal hasznalatos

T 5 az Un, ,raszegezett” kivitel is, kiilondsen eszté-

T ' tikai diszit6 jelleg alkalmazasakor. Ezért a kiilsé

i | o L] lathat6 feliileteknek teljesen simdknak kell len-
-S| e niok.
a A gyér szdmu magyar termékeknél ebben a

(A | tekintetben t6bb kivannivalo all még fenn.

’ 3 F Kilonosen hasznosak a lap és lemez alkatreé-
R J it szeket ésszekapcsolé profilok (5. kép), melyek

' i LB koziil hazailag még csak a hatfalakat oszté pro-

" pa filt alkalmaznak kisérleti jelleggel. Pedig a szét-

| ; I J r\_l? szerelhet6 butoroknal jelent6s szerepet tolte-
B e { i nek be.

'{'—1 I _!—Ii A BUBIV-nal széles koérben alkalmazott a T
< o .t alakd hdtsé élleziré és hdtfalbeerdsitd profil.
; i i Mind szélsé, mind valasz oldalaknal egyarant al-

f4 ; -— kalmazott (6. kép). Elénye: leroviditi a héatfal

L | behelyezés munkaidejét, valamint lezarja és ez-
3 . _i zel, kiilonosen nedvesség ellen, ellenadllébba te-
_-i—h‘ r"""'— ~ml- B § sz a faforgdcslap és tripé pozdorjalap hétsé
[ o I ST éleit. Emellett a kép szerint hasznélatos az F és
e ST H profil is. Gyakorlatunk szerint azonban a T
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5. kép. Lemez- és lapalkatrészeket p» @5@
osszekapcesold profilok /

=0
S./p. 46

2/6056 . o _
—-—1—'—4 ‘:I:Ll [~ 1
T ISy Q 216018 Q

2/6077 2/6300 2/e073
i e i
Q@ N g N
e ! o] ; 1
S5./p.46 S5./p. 46 5./p.46

i o) 1

S./p. 46

/0402

- 24-i

S./p 4T

= S S

B

H-alakzat

- S

T-alakzat

F-alakzat

6. kep. Szekrénybutorok hatso élét lezaro és a hatfalat
beerdsitd profilok, valamint megoldasi mdédok

alakzat egyenértékl és gazdasagosabb megoldast
nyujt.

Igen széles valasztékot ajanlanak az ajté iit-
koz6 profilok tekintetében a gyarté cégek kiil-
foldon (7. kép). Ezek kozil hazankban csak a
legegyszertiibb parhuzamos élt kivitel létezik.
Ennek a profilnak masik felhasznalasi teriilete
a két szekrénytest vizszintes alkatreészei kozotti
légrés kitoltése. '

Ellezarast, fogantyu helyettesitést, esztétikai
hatés novelést elégitenek ki egyszerre az ajto-
és fidkel6hiizé profilok (8. kép). Hazdnkban szik
valasztékban gyartott és elsésorban konyhabui-
toroknéal alkalmazottak. Hidnyolandé a kevés és
esztétikus szinekben wvalé kivitel, valamint a
nem kielégité fellileti minéség.

Jelent6s munkaigényt fabol készult alkatrészt
helyettesitenek a zdrrid takaré profilok (9. kép).
Alkalmazott profilja és mérete a felszerelt zartol
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1 L

5./0. 46 S./p.u7 S./p. 47
2/5555-——_L 2/6032 “
[
i g —]

Sfp. 47

S./0- 47

fligg. Ma mar belfdldi gyartasbél keriil beszer-
zésre.,

Teljesen ujszerii szerkezeti megoldast és ki-
vitelt kinalnak a szerelé sinek és azok kitéele-
mei (10., 11. és 12, képek). Megfelel6 gép hii-
nyaban (raszter sorozatot kialakité automatikus
furégépek) modul rendszerd, alkatrészbél hazi-
lag felépithet6é termékek gyartasara alkalmas.
Ilyen alapallasbol alkalmazta vallalatom a BU-
BIV Szisztéma termék létrehozasdban. A szereld
sinek marassal kialakitott 4rokba (ntitba) helyez-
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hetok, a megfelelé ragasztds utdn szilard Gssze-
épitést biztositanak. A sinek 15 és 30 mm-es
raszter osztassal készlilnek.

Kis sorozatban gyartott, alkatrészben szerel-
het6 butorok gyartdsara hazdnkban tovabbra is
szamitani kell. :

3.2. Szekrénybutorok feliileti és éldiszitd
profiljai

Esztétikailag kedvezd hatéds érhet6 el a korszerd

formakialakitdsu szekrénybuitorokndl a feliiletet
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diszité profilokkal. A 11. képen PVC-bdl gyéar-
tott féleségek egyrészét mutatjuk be, melyek
szintén lagyito-mentes alapanyaghbol készilnek.
Csak kulfoldi relaciobol szerezhetdk be, a kivant
esztétikai igényeknek teljesen megfeleléen.

Harom férészbdél allnak:
— fels6 diszité profil,
— also kot profil,

— sarokmerevit6 elem.

Alkalmazdsuk igen egyszeri. Az als6 kotéd



12. kép. Szereldsin alkalmazisat szemlélteté kép
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11. kép. Szerelésinekhez haszndlatos kétéelemek (nem PVC)

profil sablonban a feliiletre szegezd pisztollyal
felerdsithet6. Legigényesebb mivelete a felsd
profil pontos méret szerinti 45%os illesztése,
mely ezek utin onkotéssel (rdpattintdssal) he-
lyezheté fel.

A profilok lakkozhatok, de késziilnek un.
sarany” és ,eziist” betéttel tébbféle szinben vég-
leges feliilettel, valamint kivdnt fautdnzati fo-
lidval boritottan.

Az igy felhasznalt cikkek eredményét illuszt-
raljak a 14. képen lathaté termékek.

Ugyanezen cél elérhetd még fabol és tomor
milanyaghol és fémes (arany, eziist) hatast ered-
ményezd celluldéz-aceto-butirat alapanyaghdl ké-
sziilt profilokkal.
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13. kép. Szekrénybutor homlokfeliiletét diszit6 mianyag profilok
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14. kép. Fehér és fautanzata dfszité' mianyag profillal ellatott B. tipusu gyartmanyok
(BUBIV)
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A KGST Kénnydipari Allandé Bizottsag Fafeldolgozdipari
Allandé munkacsoportjanak 10. iilése

A KGST Kénnytipari Allandé Bizottsag Fafel-
dolgozoipari Gazdasagi- és Tudomanyos-Misza-
ki Egyuttmikodési Allandé Munkacsoportja 10.
Ulését jubileumi iinnepélyességgel Poznanban
tartotta, a lengyel delegdcié szervezésében.

Az iilésszakon dr. Madas Andrds miniszterhe-
lyettes elvtars, mint a Munkacsoport tevékeny-
ségéért felel6s MNK delegacié vezetéje elnd-
kolt.

A Lengyel Népkoztarsasag Erdészeti- és Fa-
ipari Minisztériuma, valamint a lengyel fafel-
dolgozdipari dolgozok nevében az iilésszakot E.
Kardis elvtars, a miniszter elsé helyettese ko-
szontotte.

Az Allandé6 Munkacsoport 10. iilése az elfo-
gadott 19 napirendi pont keretében, széles korl
és mélyrehaté vitak eredményeképpen, fontos
javaslatokat dolgozott ki, ill. egyeztetett els6-
sorban a kovetkezé kérdésekben:

— a KGST XXVII. Kozgytlésének és az Al-
lando Bizottsag 10. tilésének hatarozataibél ado-
do fafeldolgozéipari feladatokkal, elsésorban

a kornyezetvédelem;

a tudomanyos-miiszaki kutatasi egyiittmi-

kodés és

a KGST integrdciés programjaval
kapesolatban.

A kérnyezetvédelem problémakor keretében
az Allandé Munkacsoport 10. iilése négy mun-
katervi feladatot kividn megoldani az 1974—
1976. idészakban, melyek kidolgozasaban az
MNK szakért6i is résztvesznek.

»A levegd és a viz karos anyagokkal szem-
beni védelmére vonatkozé normativak szamba-
vétele és cseréje a KGST tagorszagok fafeldol-
gozd iparaban” targykord feladatot koordinal-
juk is.

Az 1976—1980 kozott idoszak tudomdanyos-
miiszaki kutatasi egyiittmiikodésére az Allandé
Munkacsoport 10. iilése 9 témajavaslatot egyez-
tetett az alabbi problémakér tudomanyos felta-
rasa érdekében:

A faanyagok ipari bazisanak kiszélesitése és
a fatermékek mindéségének novelése.”

A Magyar Népkoztarsasag fafeldolgozé ipar
valamennyi tudomanyos-muiszaki kutatdsi téma
kidolgozasaban részt vesz és a

,,Kdarpitozott butorok idéallésaga és mindsé-
gének miiszaki paraméterei kozotti fliggség
vizsgalata normal és extrém (tropusi) haszna-
lati kortilmények kozott” cimii témat koordi-

_nalja is.

A KGST Komplex Program integraciés fel-
adatai végrehajtasanak keretében az Allandd
Munkacsoport egyeztette

»A flrészarut, tovabba a flrészdrubdl készi-

tett félkésztermékeket eldallité gépek és be-

rendezések 1985-ig terjeddé idészakra sz6lo
progndzisa’-t.

Ezen rendkiviil fontos anyag elemzése alap-
jan az Allandé6 Munkacsoport javasolta, hogy a
résztvevé orszdgok magy figyelmet forditsanak:
— a termelés koncentréalasara és szakositasara

mind az orszdgok, mind a véllalatok kozott;

— a technoldgiai folyamatok gépesitésére és
automatizalasara, a termelékenység haté-
kony novelésére;

— a flrészanyag feldolgozasa teriiletén a fél-
készarutermelés valasztékdnak sziikséglet
szerinti bovitésére;

— a keletkezett hulladékok maximalis felhasz-
naldsara és végil, de nem utolsésorban

— a flrészaru-termelés Uj modszereinek alkal-
mazasara, alapvetéen a vékony és alacsony-
mindéségl anyagok feldolgozasanal.

Az Osszefoglalé anyag — a KGST Konnyl-
ipari Allandé Bizottsiga utjan — atadasra ke-
ril a KGST Gépipari Alland6 Bizottsaganak,
hogy megtehessék a sziikséges intézkedéseket a
fafeldolgozoipari gépek termelésének szakosita-
séra, ill. gyartas-kooperacidjara.

Az Allandé Munkacsoport 10. {ilése is foglal-
kozott szabvanyositasi ajanlasok egyeztetésével,
Igy, ezen az {ilésen keriilt sor a

»Fellletkezelt agglomeralt lapok mechanikai
megmunkaldsa. A minéség meghatarozdsi
modszerei és normativai”,

valamint a

Faforgacs és farostlemezek. Vizsgalati mod-

szerek”
ciml szabvany-ajanlasok elfogadéasira. Mindkeét
szabvany esetében javasoljik, hogy azok az or-
szagok nemzeti szabvanyaiba 1975. december
31-ével kerliljenek bevezetésre.

A KGST Fafeldolgozdipari Allandé Munka-
csoportjanak 10. jubileumi Ulésén is az dszinte,
kolesonds segitékészség nyilvanult meg. Ezt
nagymértékben elésegitette az a koériilmény,
hogy az Allandé Munkacsoport tagjai lényegé-
ben mar hosszu idé 6ta egylittmikddnek és en-
nek eredményeként a KGST orszagok fafeldol-
goz6 ipardban nagy helyzetismerettel is rendel-
keznek.



Az Erdészeti Akadémiai Bizottsag a Faipari Kutaté Intézettel egytlittes rendezés-
ben 1974. 4prilis 2. és 3-4n linnepli az Intézet 25 éves fenndlldsat. Az linnepség rész-
letes programjat és el6adésait ismertetni fogjuk.
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Tandacsi butoripar vélasztékigénye, figyelemmel a magasabb
megmunkalasi fokG fenyd és lombos vélasztékokra*

Mezds Mihaly

Elbljaréban szeretném tudatni, hogy mondan-
dém tartalma csak részben fedheti annak cimét,
hiszen beszamolém jelenleg a tandcsi butoripar
40—50%/-4t érinti, ugyanis a mostani kb. 50%,-0s
tobbség nem tagja az Els6é Butoripari Egyesiilés-
nek. Amint azonban ezen otéves terviink iddsza-
kaban tagvallalataink fejlesztési el6irdnyzatai
megvalosulnak, elézetes szamitdsaink szerint
ezen arany elérelathatélag az el6bb emlitett
mértékben egyesiilésiink tagvallalatainak javara
fog billenni, a mar befejezett, vagy befejezés
el6tt allo, vagy 1974-ben befejezésre kertild
nagyaranyu rekonstrukciok kovetkeztében.

A rekonstrukciok rendkiviil széles feladatok
elé allitottak és allitjak a vallalatok vezetdit, és
a fejlesztésen keresztiill mend vallalatok kollek-
tivajat, a miszaki, gazdasagi és az elGirt titem-
ben felfuté termeléshez sziikséges nyers-alap-
anyagok biztositasa terén.

Mindnyéjan ismerjik azt az allandéan erd-
s6d6 és szorité problémat, mely a butoripar és
az azt alapanyaggal kiszolgdlé egyéb iparagak
termelési kapacitasainak aranyainél jelentkezett
és jelentkezik egyre jobban, az alapanyaggyarté
ipar nem megfelel6 ardnyd, nem megfelel6 lite-
mu, tehat a kivant idészakndal késébben belépd
fejlesztése, kapacitasnovekedése miatt. Hogy a
fesziiltség mar most érezteti hatasat, ugyan-
olyan objektiv tény, mint az a biztaté koril-
mény, hogy azt az illetékes és orszagosan don-
tésre jogosult szervek felismerték és az élet al-
tal produkalt ezen szik keresztmetszeteket mind
igazgatasi szinten, mind az egyes tudomanyos
egyesiileteken keresztiil tarsadalmi téren, fel-
oldasat tzték ki célul, ill. annak megsziinteté-
sén faradoznak.

Az ES tagvallalatai fejlesztés utéani alap-
anyagigényeinél mondhatni a legkritikusabb fe-
szultség a faalapanyag valasztékoknal mutatko-
zik, mert
— az ipar igényét képezé fenyd, lombos szel-

vényaru nagyrészt importbol eredé forrasai
behatéaroltak lesznek, féleg az allandéan no-
vekvd kereslet folytan tjonnan kialakulé és
fokozodé kontinentdlis orszdgonkénti ver-
seny kovetkeztében, melynek természetesen
komoly arkihatasai is vannak,

— a hazai készletek kitermelése — még ha an-
nak hatékonysaga né is — nem tiinik ara-
nyosan novekvének a felmeriilé igényekhez
viszonyitva, .

— és az el6bbiekkel osszefliggésben taldn a leg-
fontosabb koérilmény, hogy a faalapanyag

* Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet ERDERT Cso-
portja és a Szabolcs-Szatmar megyei Faipari Tudoma-
nyos Egyestilet 1973. szeptember 25—26-an tartott an-
két anyaga.
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valasztékokat el64llits, kozelebbrél a flrész-
ipari alapanyagot termel6 szektor fejlesztése
lényegesen alacsonyabb technikai fokrol in-
dul el, mint a butoripar részére egyéb alap-
anyagokat termel6 Aagazatok (butorszovet,
vasaldsok stb). Ebb6l kovetkezik, hogy a
mennyiségi termelésnek, tovabba a mindség-
nek igényszintre vald fokozésa, valamint a
vélaszték tokéletesités iranti sziikségletek
kielégitésének elérése sokkal bonyolultabb,
a flrésziparban, ill. az EFAG-oknél, mint a
tobbi anyagellaté agazatok lzemeinél.
Ezen adott — jelenleg is érvényben levdé —
viszonyok kozott az ES tagvallalatainak fa-
anyagigénye a IV. 6téves terv negyedik, 6todik
évében foébb valasztékonkénti bontasban sza-
zalékosan az alabbiak szerint alakul ugy, hogy
bazisként az 1970. év veendd alapul.

300%, vagyis kétszeres.
1209,

Feny6 flrészaru
Lombos flirészaru

Lapféleségek 240%,, vagyis két és fél-
szeres, melybol,

mikrofeliilet 370%, kb. 16 000 m3-es
nagysagrendben,

lemezféleségek 155%,, méasfélszeres,

210%,, tehat tobb, mint
kétszeres.

Mar az ismertetett igényfelfutdsi mutatok
ardanyai bizonyitjak, hogy a butoripar altaldnos
fejlédésének kivant irdnya az ES tagvallalataira,
de féleg a fejlesztésben kiemelt tagvallalatokra
is érvényesek. Ezek kozlil megemliteném
— a technolégiai szakositast, tomorfaalkatrész,

lapszabaszat és furnérteritékképzés teriile-
tén,

— ezzel parhuzamosan a faalapanyagon beluli
helyettesitést, az agglomerdlt lapok felhasz-
nalasanak novelését,

— fenyd helyett hazai eredetii lagy lombos fa-
fajok felhasznaldsat, faalapanyag helyettesi-
tését vasszerelvényekkel (ldbak), és labszer~
kezetek, mulanyagvalasztékokkal, (mianyag
fiokok, csuszélécek, élfurnérok stb.) kemény
és lagyhabpaldstok stb.

Ezen iranyelvek részletes méltatasaval és
elemzésével a kétséget kizarélag orszagos és
vallalati gazdasagossagaval most foglalkozni
nem szandékozom, ez ugyanis mar annyi felve-
tésben és vetuletben keriilt a szakma iranyito
és kozremiikodé nagy nyilvanossaga elé, még a
butoripari rekonstrukciot megelézé idészakban
is, hogy a megvaldgsitas szukségszertisége és ké-
zenfekvé volta senki el6tt nem kétséges.

Ennek inditékaként jelent meg a 10.104/1970.
GB és az 1030/1970. Korm. Hatarozat, mely az
elsédleges faipar és butoripar részére elren-

normal furnérok



delte a butorgyartds nagyaranyi fejlesztése
érdekében a KkolcsonGsen elényds gyartasi
kooperacio kialakitasat.

E hatarozatok megalapoztdk mindazon fej-
lesztési elképzelések és iranyok helyességet, me-
lyekkel perspektivikus terveikben tagvéllalata-
ink maér fejlesztési, ill. rekonstrukecids iddszakot
megelbzéen foglalkoztak és bizonyossa tettek
benniinket abban, hogy az 0j gyarakban kiala-
kitand6 10j termelési médok megszervezésének
egyik donté tényezdje a termelés szakositdsa
orszagosan felkarolt ligy.

Egyestiléstink lefektetett célkitlizései kozott
az els6 feladatok megoldasaként szerepel, hogy
nagyfogyasztéi mindéségben jelenjiink meg a
technikai egytttmiikoédés terliletén véarhato
partnereink el6tt, tobbek kozott fagyartmanyok
vonatkozasdban
készreszerelheté butoralkatrész,
méretreszabott forgacslap,
eréregyartott furnerteriték igényeinkkel.

Ennél a feliiletes valasztékfelsoroldasndl meg
kell allnom egy pillanatra és vitdba kell sz4ll-
jak azzal a kissé megalapozatlan megallapitas-

sal, mely szerint a lap- és lemeziéleségekre vo-
natkozé szakositasra allitélag a butoripar igényt
nem tartana. Mar 1970. évben ismertettiik lap-
szabaszatra vonatkozé mennyiségi igényeinket
a gyartomuivekkel, melynek kielégitésére vonat-
kozd konkrét tavlati szerzédéses megalapozasa
éppen matészalkai tagvallalatunk és az ER-
DERT V. kozott a kozeli realizalas utjan halad.

A véletlen hozta, hogy éppen Matészalkan
kozolhetem hallgatésdgommal, hogy a Szaboles-
Szatmar m. Tanacs egyik fejlesztésben kiemel-
ten kezelendé vallalata a Szatmar Butorgyar, a
matészalkai tagvallalatunk volt az, aki a faalap-
anyagok termelési szakositdsara a legkorszertibb
javaslatokkal fordult az elsédleges faipar kepvi-
sel6ihez alternativak sorat inditvanyozva a
hossztu tavu kooperacios kapesolatok létrehoza-
sara.

Tény tovabba az, hogy tagvallalatunk eme
kezdeményezése adta meg az alaphangot ES-en
beliili tarsvallalatai részére, melynek folyoma-
nya és eredményeképpen ES szinten felmértiik
a IV. otéves terv megvalositdsdhoz sziikséges
faalapanyagigényeinket magasabb kivitelezési
fokon, éves bontasban, a kovetkezok szerint:

1972 1973 1974 1975
Feny6butorléc, flirészelt 2700 m? 3300 m? 4200 m3® 4500 m?
Lombosbutorlée, flirészelt 3200 m3? 3200 m3® 4000 m3 4200 m3
Normalforgaeslap, pozdor- 7500 m? 8700 m? 11400 m3 16400 m3
jalap-tripdlap
Normal furnérok 1000 m? 1300 m? 1400 m? 1750 m2 2500 m?2

Feny6 és lombos alkatrész szilikségletiink
végs6 megmunkalasi formaju igényilink termé-
szetesen a készreszerelhet6 dllapotban szallitan-
dé termék, azonban abban az idében — és t6b-
bé kevésbé ma is — a legmagasabb foku vilasz-
tékot csak a megmunkalasi fokozatok megfe-
lel6 id6beni etapirozasaval itéltlik meg keresz-
tilvihetének, egy mar kolesondsen megismert
termeld, felhasznald tapasztalati mult birtoka-
ban.
Alapallasként tehat a legalacsonyabb és leg-
egyszeribb megmunkaldsi szintb6l indultunk
ki, gy, hogy partnereinkre biztuk a készresze-
relhet6 alkatrész elallitasi forméjahoz valé el-
jutés végsé idejét és az esetleges kézbensd (gya-
lult) fokozat kozos kialakitasat.
A technoldgiai szakositas megteremtésére vo-
natkozé egyuttmikodési javaslatainkat a vonat-~
koz6 GB és kormanyhatarozat szellemében tet-
tiik meg. A targykorben folytatott alapozo tar-
gyalasaink alkalmaval régzitettilk mindazon le-
het6ségeinket, melyek rendelkezésiinkre &lltak,
ill. a fejlesztési alapok sorin a cél érdekében
mobilizalhaténak igérkeztek. Ennek soran fel-
ajanlottunk egy hosszu tavi — legalabb 10 éves
— aruellatasi kapacitas szerzédés fejében
— teljesen uj feny6 és lombos alkatrész terme-
lésre alkalmat modern miihelycsarnokot,

— ugyanezen célra j6 allapotban levé megmun-
kalé gépeket,

— fejlesztési alapot az elsédleges faipari koo-
perdtor termel6kapacitdsdnak Dbdévitésére,
(szaritokhoz, g6z616khoz).

Ezen egylttmiikodési ajanlatunkkal kapcsola-
tos feltétellink kooperaciés partnereinknél
amint mdar emlitettem elsésorban olyan hosszu
tavu, legalabb 10 éves tavlati szerzdédés volt,

— mely biztositani hivatott — az adott szerzé6-
dés targyat képez6 vélaszték mennyiségi,
méreti, mindségi, megmunkalasi foku igé-
nyeink fedezetét,

— az egyuttmutkodési forma meghatarozdsat —
a rendelkezésre bocsatott eszkozok, termeld-
berendezések fejlesztési alapok, elszdmoldsa
konkretizalasanak modjat.

Ajanlataink soran érintettiik partnereinknél
az egylittmiikodés alternativ formaéit, éspedig az
egylttmiikodés elsé két-harom évére egy szoros
szallité-vevd kapesolat kereteiben, azutan pedig
ajalatunkban javasoltuk a kozos wvallalkozas
megteremtésének lehetéségét, mely egyrészt
meég kozelebb hozza az egylttmiikods feleket
az itt kialakitand6 kozos érdekek egylittes meg-
oldésahoz, masrészt az ilyen jellegii kapesolatok
ujabb kés6bbi tavlati fejlesztési lehetéségek
megteremtéséhez j6 alapot, kedvezé koriilmé-
nyeket teremtenek. Sajnos a tervezett egyiitt-
mukodések realizaldsa nem jart eredménnyel.

A Falemezmiivek biikk, ocumé, télgy terité-
keket szallitott tagvallalataink részére az alta-
lunk kért mennyiségi igényeknek megfeleléen
és eddigi sziikségleteinket allanddan novekvé
mindségi tendenciaval biztositotta. A kapesolat
a Falemezmivek és vevé tagvallataink kozott
egyszerl szallitoi, vev6i forma alakjadban funk-
ciondl jelenleg. Mas kérdés viszont az, hogy a
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Falemezmiivek gépi kapacitds és élémunka ka-
pacitds miatt hosszutavu szerzédésre jelenleg
nem vallalkozik, minek folytan ezen jovébeni,
féleg 1974—7T5. évi lényegesen emelkedd teriték
igényeink kielégitése elég égetd nyitott és siir-
gbsen megoldandé probléméankka valt.

Mar tobb izben megallapitast nyert, hogy a
rekonstrualt butoripar 4j, modern technologia-
janak kialakitdsdhoz annyira sziikséges és 6haj-
tott magasabb késziiltségli foku tomorfa alkat-
rész terités az a teriilet, ahol mind a jelenben,
mind perspektivikus viszonylatban rendkiviil
nehezen érzékelhets a teljes és tokéletes meg-
oldés kozelsége. Errdl sok szakcikk, el6adas, ja-
vaslat, felmérés végkovetkeztetése is tanusko-
dik, mely teljes részletességgel tarja fel az el6-
rehaladast gatlo objektiv és szubjektiv okokat,
a cél és a gyakorlati megvaldsitas kozott fellel-
hetd ellentmonddsokat, mind termel6i, mind fel-
hasznaléi szektorban egyarant. Errél részletesen
jelenleg nem kivanok foglalkozni, annal is in-
kébb, mivel a tények mindenki el6tt ismerete-
sek.

Ezen kis torténeti visszapillantds és jelenlegi
helyzetvéltozds utdn ratérnék eléaddsom cimé-
ben rogzitett lényegére és mindjart kozolhetem,
hogy jelenlegi igényeink megegyeznek méret és
mindség vonatkozdsdban a 2—3 évvel el6tti
szlikségleteinkkel. Aki azonban korabban k&zolt
mennyiségeket hasonlitand Ossze az el6bb is-
mertetett véalasztékonkénti mennyiségi sziikség-
letek mutatéival az kb. 25—30%/,-0os mennyiség-
csokkentést fedezne fel a 2—3 évvel ezeldtt ki-
munkalt feny6- és lombos alkatrész mennyiségi
igényeinkkel szemben, ugyanis
— eltolédas tapasztalhato természetesen az agg-

lomeralt valasztékok felé,

— id6kozben atalakult vasszerelvény igénnyé
(asztal, heverd, szekrénylabak),

— a khemizdlds novekedése a butoriparban
csokkenti a fasszerkezetek alkalmazasat, az
ulébutoroknal a kemény és lagyabb fél-
gyartmanyok felhaszndlasa felé.

Lényegesen sikeresebbnek mondhaté tomor-
fa alkatrész igényeinek kielégitése terén az Er-
dégazdasagokon kiviil bonyolitott vevé-eladd
szintjén funkciondl6 kapecsolat keretei kozott
muikodé KTSZ és TSZ termelésbél biztositott
féleg karpitkeret, lombos T 1éc, kava, 1ab, kotés,
valasztékokban teritett ellatas.

Ez nemcsak mennyiségileg mulja feliil a fG-
részuzemek 4ltal termelt volument, ugyanis igé-
nyiink kb. 25—309,-4t teszi ki pillanatnyilag,
hanem féleg a szerzédésekben rogzitett hatar-
id6k, nedvességtartalom, mindség litemes tar-
tdsa vonatkozasiban. Lényegesen gordiiléke-
nyebb és zavartalanabb &ruelldtdsi médot biz-
tositott felhasznalé tagvallalataink szédmara,
mint az el6ébbi termelési helyek.

Mindezektél fliggetleniil tisztdban vagyunk
azzal, hogy ezen szerz6dé partnerek legnagyobb
része egy hosszi tava szerzédéses kapcesolat ki-
alakitasara tobb szempontb6l nem alkalmas.

Ebbo6l viszont kovetkezik, hogy a termelés
szakosodast hosszu tdvon és végérvényes for-
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méban az allami flirésziparnak és a butoripar-
nak volna céliranyos egyuttesen létrehozni.

Mar elébb emlitettem, hogy igényeinket ké-
pezé butorléc, ill. butoralkatrész volument vég-
s6 fokon készreszerelheté allapotu vélasztékban
varjuk az alapanyaggyarto szektortol. Ez jelen-
leg azonban nem viheté keresztiil, melynek okai
— termeléeszkozallomany hidnya, technikai fej-
lettség alacsony volta, szakember hidny, meg-
felel6 kozgazdasagi szabalyozok stb.

A flrészelt valaszték termelés és teritése
azonban mar tobb, mind két évtizedes multra
tekinthet vissza és ha az ERDERT és Erdégaz-
dasagok tobb évre visszamend export termelés-
re vonatkozé beszamoléit tanulmanyozzuk, nem
kis biliszkeséggel tapasztalhatjuk, hogy a va-
lasztékra vonatkozo export termelés, ill. szalli-
tas kaprazatos fejlédést mutat. Bar csak a fele
jutna ebbd6l a mennyiségi fejlédésbél a butor-
iparnak.

Ez a szempont inditott arra, hogy tombfa va-
laszték igényeink ismertetésének részletezésénél
pengeérintett &llapotbél induljak ki, és hallga-
tosdgomat, remélhetdleg jovobeli partnereinkef;
ezen alapszintrél kiindulva tdjékoztassam.

Fenyés és lombos butoralkatrész, lap és fur-
nérteriték igényunk részletes felmérése tagval-
lalatainkndl csak 1975-ig bezardlag tortént. Ala-
pos okkal feltételezhetjiik azonban, hogy ezen
mennyiségi mutaték, az 1975 utani idében bel-
s6 aranyvaltozasokon mennek keresztiil
— egyrészt tombfa-agglomeralt valaszték,

— masrészt feny6-lagy lombos aranyanak val-
tozasa folytan.

A IV. 6téves terv pontositott szlikségleteink-
nél, mint induldsi pontndl maradva 1974. évi
4200 m3 flrészelt feny6 butoralkatrész igé-
nytink, mely 1975. évben 4500 m3-re tehetd.

A lombos furészelt butorléc igénylink 1974.
évben 4000 m3, 1975. évben 4200 m? biikk és
tolgy fafajban. Mindkét igény méreti részlet jel-
lemz6it — sziikség esetén — is rendelkezésre
tudjuk bocsatani.

Az ismertetett blikk- és tiil%yfafaj méretmeg-
oszlasi aranya évi kb. 3200 m® biikk butorléc és
800 m3 tolgy butorléc fafajra vonatkoznak. A
méretcsoportositasra vonatkozéan megemliteni
kivinom a lombos vastagsagi méretekbdl a 25
mm-es valasztékot, mely a bilikknél az 0Ossz
mennyiség 41,39/-4t a tolgynél pedig annak
67%-4at teszi ki. _

Ha ehhez még szamitdsba vessziik, hogy feny6
valaszték igényiink 46%,-a biikk igényiink
73%-a, a télgyé pedig 889/, szabvanyvastagsagi
méretli szelvényarubdl termelhetd, akkor koze-
lebb jutunk azon megéllapitiashoz, hogy igé-
nylink a flrészipar szempontjabol kedvezd fi-
részaru alapanyagbodl elégithet6 ki.

A kép kedvezétlenebb azonban, ha a hosszu-
sdgi és szélességi méretcsoportokon belil a mé-
retszérédasi aranyokat vizsgaljuk.

Nem lenne azonban teljes a kép, ha a flirész-
ipar altal jogosan kifogdsolt méretszérodéast k-
16nosen a lombos vélasztékndl, az egyes méret-
csoportokon belill figyelmen kiviill hagynank



annal is inkdbb, mivel szembe tlinne az, hogy

egyes alkatrészek hosszméretének jelenlegi
nagy szorodasat 1—2 cm-es hossz eltérés
okozza.

Ha ezen nagyaranyu hosszméret szorodashoz
hozzavessziik a szintén elég terjedelmes széles-
ségi méretskalat, és azt kombinaljuk a vastag-
sagi varidciés tényezokkel akkor teljesen igazol-
va latszik az elsédleges faipar azon kivansaga,
mellyel a butor alkatrészek, ezen beliil a tomor-
fa alkatrészek és egyvéb szerkezeti elemek egy-
ségesitését, ill. slirgls egyszerlsitését szorgal-
mazza. Ebben természetesen elsésorban nagy
szerepe van a gyartmanytervezteté szerveknek,
a jovoben kialakitand6 butorcsaladok tervezésé-
nél. Megemliteni kivanom még azt a tényt, hogy
amig az elsédleges alapanyaggyarto ipar meg-
felel6 gézolési kapacitassal nem rendelkezik kii-
16n kell valasztani biikk igénylinket g6z6lt és
gozoletlen megjeloléssel. 1972-ig tagvallalataink
kizarélag g6zolt biikk szelvényarut hasznéltak
fel, majd a mult évi ,blikk krizis” alkalméaval
tértiink részben at — bizonyos mértékig kény-
szerliséghdl gézoletlen blikk-flirészaru felhasz-
nélésara. Ennek eredményeként, ill. a jelenlegi
g6z0lt aru kereslet-kinalat fesziiltségének rész-
beni feloldasara biikk butoralkatrész igényein-
ket ugy alakitottuk ki, hogy abbél kb. 1000 m3-t
tudunk fogadni gézoletlen 4llapotban, ami Ossz
sziikségletiink mennyiségének 31%-4at teszi ki.

Kiilon meg szeretném emliteni kisvardai tag-
vallalatunknak a butorgyartds melletti termels
tevékenységét, a képkeretgyartast, mely terme-
lésének jelentés hanyadat teszi ki, mind belfol-
di, mind export értékesitésre. E tagvallalatunk
és az ERDERT szdmara nagyon komoly felada-
tot jelentett a képkeretgyartashoz mintegy évi
1800—2000 m* OF-I. minéségli fenyé flirészaru
beszerzése, ill. biztositdsa. Ez esetben egyelére
magasabb késziiltségli fokt aru kialakitdsarol
véleménylink szerint nem igen lehetne sz6, vi-
szont ismételten felhaszndlom az alkalmat arra,
hogy kérjem az alapanyaggyarté ipar képvise-
16it elsésorban az ERDERT-et, legyenek tagval-
lalatunk segitségére, ha lehetséges itt ezen a
tajegységen — a fontos alapanyag biztositasa-
ban, annadl is inkdbb, mert tagvallalatunk igé-
nye a jovében névekedni fog.

Az ismertetett mennyiségi igények természe-
tesen 6 tagvéllalat sziikségletét képezi. Ebbdl
kovetkezik, hogy az egyes tagvéllalati igények
méreti megoszldsa nem egyezik az ES szinten
rogzitett méretesoportonkénti ardnyokkal. Igy
egy regionalis kooperaciés kapesolat esetében,
ha az itt felsorolt igényeket tagvallalati szintre
bontanénk, akkor a méretarany alakuldsa az itt
ismertetteknél egyik vevé esetében joval ked-
vezébben alakul, mivel a révid aru volumene
magasabb ardnyban jelentkezik az ES szint(i at-
lagndl. A masik szdmara viszont lényegesen
kedvezétlenebb az alkatrésztermelés, mert az
ES szint(i atlagnal jéval magasabb a hosszu aru
igény jelentkezése miatt.

Ez természetesen a termeléstechnikai szem-
pontokon kiviil egységar kovetkezményekkel is

bir, mely azért is bonyolult, mert egyesiilésen
beliil jelentkezik az egyes tagvallalatok javara,
ill. hatranyara.

Eme kis, de sziukséges kitéré utan, ankétunk
targykorére visszatérve tomorfaalkatrész meny-
nyiségi igényeink részletezése utan Osszefoglal-
nam azon termékekre vonatkozé mindségi ki-
vanalmainkat, mely eddigi tapasztalataink sor-
ran eddig sok vitara adott okot szallité partne-
reinkkel.

Roviden jellemezve a kivant mindségi szin-
tet, azok nagyjabol megegyeznek a fenyd&fiirész-
aru I. osztaly mindségi elGirasainak, tovabba a
lombos butorlée I—II. osztalya mindségi szab-
vanykovetelményeknek Ugy, hogy az egyes o0sz-
talyok aranya mindkét esetben 50—50%, meg-
osztast tartalmazzon. Az emlitett min6ségi szab-
vanytol el kell azonban térni a mindség megha-
tarozasanal egyes fahibdk esetében. Ilyen a csa-
varodottsag, melynél a szabvany &altal megsza-
bott mérték a II. 0. mingség esetében tul enyhe,
kiilonosen az 500 cm-t6l hosszabb flrészelt di-
menzidk esetében. Csavarodott, kifutdszalu al-
katrészek véleménytlink szerint butorszerkezet-
ben nem hasznélhaté.

Ugyancsak tulzottnak itéljik meg pl. 25—30
mm-es keresztmetszetd bilikk keresztszelvénynél
I. osztdlyban 25 mm. II. o-ban 35 mm, egészsé-
ges 4ggbcs engedélyezését, a vonatkoz6 szab-
vanyelbirasok részérél. Nem is beszélve arrol,
hogy a korhadt, 15 mm-es 4ggdcs I. osztalyban,
25 mm-es aggocs II. osztalyu butorléc valasz-
tékban megengedettnek mindsiil. Az elébb em-
litett nagysdgu korhadt &ggocsok kiilondsen
csokkentenék a késztermékek mindségét stati-
kai szempontbdl is, de esztétikailag sem nyuj-
tanak megfelelé benyomaést a legnagyobbrészt
natir dllapotban gyartott butoroknal.

Tagvallalataink késztermékét atvevé kereske-
delmi szervek kialakult gyakorlata, ill. ezen ke-
resztilli minGségi elvarisaik alapjan szelvé-
nyenként 15 cm-nél nagyobb egészséges aggo-
csot tartalmazo tovabba korhadt, csomds vélasz-
tékot nem dolgozhatunk be késztermékeinkbe.

Sok a véleménykiilonbség az elGbbieken ki-
vill a flirészelt blikk butorlécnél a barna bél
esetében, mely kilondsen a gézoletlen valasz-
tékndl 1ényeges a normadl geszt és az dlgeszt ko-
zotti erds szinellités miatt. Koztudott, hogy a
barna egészséges algeszt szovetszerkezetileg tel-
jesen alkalmas ipari célra, ill. butorgyartasra,
mert tomorebb a normadl gesztnél, azonban ép-
pen a két geszt kozotti kilonbség miatt, annak
hatdsdra a normal geszt idével elvalasra hajla-
mos repedés utjan, féleg akkor ha az megmun-
kélds, ill. vegyi fellletkezelés el6tt nedvesség-
tartalom ingadozasnak van kitéve.

Gyart6 partnereinkkel kapcsolatos vélemény-
kiilonbség az alkatrészek atvétele alkalméval
abbol adodott, hogy az alapanyaggyart6 szervek
lényegesen magasabb aranyt szallitottak volna
barna béllel, mint a tétel 50%-a, ez viszont azt
jelentette volna, hogy I. o. valasztékot is ter-
meltek barna béllel, ahol a szabvéanyelSirdsaink
szerint az egészséges dlgeszt nem megengedett.
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Ezzel kapcesolatos allaspontunk véltozatlanul az,
hogy ragaszkodni kényszeriilink a szabvany
eldirdsokhoz a késztermékeink minél zavartala-
nabb atvételének biztositdsa érdekében.

A legfontosabb mindségi kivanalom az alkat-
részek nedvességtartalmara vonatkozik, melyek
teljesitése jelentette a legnagyobb akadalyt bu-
torléc igényeinknek a flirészipar részérél torté-
né kielégitésénél. Felhasznalé tagvallalataink,
lényegesen emelkedd fenyd és lombos alkatrész
igényekhez szilikséges szaritokkal nem rendel-
keznek, a feldolgozand6 alapanyagvalasztékot
pedig legfeljebb 13—15%, nedvességtartalom-
mal hasznalhatjuk fel, egy kés6bbi mindség-
ront6é kovetkezmény elkeriilése miatt. Ez a ned-
vességi fok viszont csak mesterséges szaritas ut-
jan érhet6 el, igy a multban is a mesterségesen
szaritott pengeérintett butorléc felhasznilasat
tartottuk szem el6tt, mind flrészipari, mind
KTSZ és TSZ teritésben.

Kiulonosen vonatkozik ez a fafajhelyettesités
soran felhasznalandé nemes nyar furészaru
mesterséges szaritdsdnak sziikségességére, mert
ezzel kapcsolatban multban folytatott kisérleti
nyar feldolgozasunk sordn bebizonyosodott,
hogy csak a 139, alatti nyéar alapanyag nem
szenved alakvaltozast, ill. jelentds sik, térgorbe-
séget és tekndsodést. A flirészelt allapotnal ma-
gasabb megmunkaldsi fok elérése szintén nem
képzelhet6 el 13—149,-osnal magasabb nedves-
ségtartalmu butorléc alapanyagbdl.

Ennek alapjén azon erddgazdasagokkal, ill.
termeldkkel valé kapcsolatfelvétel lehet6ségét
keressiik, melyek mesterségesen szaritott va-
lasztékokbol szallitoképesek. Ebbdl kovetkezik
viszont az, hogy a butoripar szaméara az elsédle-
ges faiparral magasabb késziltségi fokon folyta-
tand6 alapanyag ellatasi kapcsolat érdekében
megvalésitandé fejlesztés legfontosabb és els6d-
leges 4llomasa megfelel6 nagysagu, modern sza-
ritékapacitds megteremtése.

A flrészelt kivitelezési biikk sziikségletiink
kozott kb. 300—400 m3 fehér bikk mennyiség-
nél tovabbi megmunkalast nem igényliink,
ugyanis szekszardi tagvallalatunk exportmeg-
rendelésre szallitando specidlis butortipus alkat-
részeit sajat maga alakitja ki, farészelt allapotu
alapanyagbél. Furészelt feny6 és lombos butor-
Jéc igénylink mar begyakorlott és megbizhato
moédon torténd kielégitése utan kovetkezhetik
véleménylink szerint az egyuttmikodési kap-
csolat kifejlesztése utjan a megmunkalasi fok
tokéletesitése is.

A kovetkezokben ratérnék tombfa alkatrész
sziikségleteink részletezésére, mint ezen aruel-
latasi kapcsolat végsé formajara, melynek be-
vezetése a felhasznalékndl is a termelési folya-
matok gyokeres atszervezését, kozelebbrdl a
termelés keresztmetszetének latszélagos leegy-
szerUsitését vonja maga utan.

A butoripari szektorban gyakorlatilag meg-
szlinik a gépmiihely funkciéja és a készaru ki-
bocsatds alapja a termelés legnagyobbrészt a
szerelGtevékenység fazisdban osszpontosul.

A termelés szakositdsanak kozéps6 megmun-
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kalasi fokat, ill. az aru gyalult allapotat ez al-
kalommal nem érintem, mert nézetem szerint
ez egy atmeneti szakasz csak egy részét képezd
folyamata az alkatrész megmunkalds egészé-
nek, kivéve azon kevés szdmu és mennyiségi
alkatrésznek, melynél a gyalult allapot a kész-
termékbe valé beépités végsé formaja. A gya-
lult alkatrész aruellatéast, az igényeknek megfe-
lelé flirészelt megmunkalasi foku tomorfa va-
lasztékbol, a termels és felhasznald kozos t6-
rekvése utjan a korabban kialakult egyuttmi-
kodés keretei kozott biztositjak.

A készreszerelheté valaszték megmunkalasi
fokat csiszolt allapotnél zarjuk, vagyis vegyi fe-
liiletkezelés (nitrélakk, nitrézas stb.) ezen is-
mertetésiink szerint a butoripar tovabbi mun-
kamtiveletei kozé tartoznak.

Ezen készreszerelheté alkatrész szilikségle-
tlink megmunkalt alkatrész m3-ben kifejezve
1974., 1975. évben kb. 2000 m? biikk és 560 m?
tolgy megkozelitGleg. Ezen mennyiségi igény
mutatkozik a kovetkezé otéves terv elsé évei-
ben is, a fahelyettesités tigy, mint khemizalas,
metalizdlds érvényrejutasanak fliggvényében, a
kovetkezd alkatrészvalasztékban.

Célom, hogy az elmondottakbdl a kiilonboz6
munkaféazist igényl6é reprezentativ felhasznala-
sunkat képezé alkatrésztermékek mennyiségei-
nek terén egy megkozelité kapacitas igényt va-
zoljak megmunkalasi fokonként, tagolasban.

Kordbban mar utaltam, hogy a méretresza-
bott forgdcslap-ellatds az ERDERT és a Szatmadr
Butorgyar viszonylatdban hosszi tava koope-
racids szerzédés keretei kozott megindult, mely-
hez nevezett tagvallalatunk lapszabaszgép be-
allitasdval jarul hozza.

Bar a vasarosnaményi forgacslap mindségén
még van javitani vald, a méretreszabds techno-
igényelt méreteihez valé pontos kozelitést, ezen
gyakorlati és minden tovabbi nélkiil megold-
hat6 kezdeti nehézségektdl eltekintve, a techno-
légiai szakosodas elve érvényesiil, ill. remélhe-
toleg a kivitelezés végs6é stddiumaban van. A
jelenlegi helyzetbdl mar ezen aruellatasi for-
maba a tovabbiakban tobbi tagvallalataink is
bevonhatok és azt hiszem, hogy az egyes for-
gécslapgyart6é gyarak termékeit kihozatal szem-
pontjabol vizsgiljuk, akkor nyomban kitlinik,
hogy az ES tagvallatainak lapalkatrész elemei,
ill. m2-es lapdimenziéi esetében az ERDERT
véasarosnaményi gyaregységeiben termelt lap-
méret a legmegfelel6bb, ill. feldolgozasa maga-
san a legkevesebb hulladékveszteséggel jar.

Ha a forgéacslap és illesztett furnérteriték va-
lasztékait nézzik, hasonlé megallapitasra ju-
tunk szlikségletlink részletezésénél a méretsza-
béast illetéen, mint a tomorfa alkatrészek méret-
skaldajanak meghatarozasanal.

A hossz és szélességi méretek rendkiviil ala-
csony mértékid eltérése az egyes tagvallalataink
azonos jellegi termékeihez sziikséges alkatré-
szeknél konnyen megoldhatéva tenné ezen kis-
mértékd eltérés kikiiszobolése utjan a méretva-
laszték mintegy 40—50%)-0s csokkentését anél-



kiil, hogy az a késztermék exteriorjén érzékel-
het6 lenne.

A készre illesztett méretreszabott furnérteri-
ték aruellatasi kapcsolatat tobb tagvallalati ki-
sérlet utan ES-en belil a Szatmar Butorgyar al-
landositotta a Budapesti Falemezmtivekkel, mely
a szokésos éves kapacitasszerzédéses keretek ko-
zo6tt bonyolodik, ugyanis a Falemezmivek gépi
élvarrokapacitas, de féleg munkaeréhiany miatt
tagvallalatunk tobbszorosére emelkedd normal
furnérigényébél adodo teritékigény emelkedését
hosszd tava szerzédés formajaban vallalni pilla-
natnyilag nem tudja.

A méretreszabott lap ellatassal ellentétben te-
hat az illesztett furnérteriték sziikséglete kielé-
gitésére perspektivikus egylittmiikodési leheto-
ség felénk még nem kinalkozott. Ez az egylitt-
miuikddés viszont annal is inkabb kivanatos volna
szamunkra, mivel a Falemezmiivek a teriték-
gyvartdas kezdetén mutatkozé hidnyossiagokat a
folyamatos termelés soran kikliszébolte, a kez-
deti minéségi és technolégiai hibakat kijavitotta,
s6t ezen furnértételek szallitdsdhoz csomagolési
modszert kisérletezett ki, ill. vezetett be. E cso-
magolasi forma gyakorlatban bevalt és megol-
dotta a furnérteriték gépkocsin torténd sériilés-
mentes szallitdsanak feladatat.

A targyilagossag kedvéért meg kell jegyez-
nem, hogy tobbi tagvallalatunk ezen furnérteri-
ték ellatasi moddal kapesolatos proébatermelés,
illetve kisérleti fazis allapotan nem jutottak tul.
Ez nemcsak a Falemezmiivek magas 4arajanla-
tan hitusult meg, hiszen a vartnal magasabb ar-
ajanlat egy adott és nem a sajat elgallitasi arany-
ban specifikdlt méret és mindségi igényeknek
volt a kévetkezménye.

Mindenesetre valtozatlanul sziikségesnek tart-
juk a koopericié ezen atmeneti alloméasanak
igénybevételét, habar tudjuk, hogy ez is csak
egy részfeladat megoldasa, hiszen a teritékes al-
katrészeknél az alapanyaggydrtas felé tamasz-
tott végso kivitelezési igény a készreszerelhet6-
ség allapotanak létrehozéasa.

Szamszerlien nem jelentés, de mégis nehéz-
séget okoz a szabvany normal furnér vastagsag-
tol eltérd élfurnér igénylink kielégitése. Az él-
furnérozast pillanatnyilag magunk végezziik, re-
méljiik viszont, hogy a lapfurnérozdssal kapcso-
latos termelés szakositassal egyidejileg az élza-
ras is az elsdédleges faipari tertilet kivitelezési és
termelési feladatava valik. Addig azonban élza-
rashoz alkalmazandé élfurnérra sziikségilink van,
1 mm-es vastagsigban mintegy évi 25000 m?
biikk és 30 000 m? kéris fafaj mennyiségben.

Igénylink kielégitésében nehézséget okoz az,

hogy a furnérgyarak kiilonosen a kéris furnér-
nal, a rendelkezésiinkre 4ll6 alapanyag, azaz
ronkallomanyunk minél tékéletesebb kihaszni-
lasa céljabol, 1 mm-es valasztékot nem vagnak,
csokkenteni akarvan azok fesziiltségét, mely a
fehér furnéroknal kereslet-kinalat viszonylata-
ban 1972—T73. évben tapasztalhaté volt. Ez vi-
szont ellentmond a termelés technolégiai prog-
resszids elképzeléseknek, egyben akadilyozza a
fejlettebb termelési mod bevezetését. Az élfur-

nér-ellatas tehat nemcsak egyszer( szlikséglet-
kielégitési, hanem egy koévetendd technikai fej-
l6dési feladat eszkoze is, melynek megvalésita-
sdhoz a megfelel6 alapanyaghiztositas utjan hoz-
za kellene jarulni, ill. a megvalésitast gatlo ko-
rilményeket, tényezdket a termeld és a fogyasz-
tonak kozos erével kellene kikiiszobolni.

Legkéstbb az V. 6téves terv elsé évében var-
juk a készreszerelhet6 (lap és élfurnérozott) lap-
alkatrész sziikségleteinket ellaté termelékapaci-
tasok folyamatos mikodését.

Lemezféleségek — farost, enyvezettlemez —
meéretszabasat, ill. annak magasabb fokon tor-
ténd felhasznaldsidt nem igényelték felhaszna-
léink
— egyrészt, mert erre médjuk sem volt, hiszen

Mohées, mint egyediil gyarté erre nem val-
lalkozik,

— masrészt a felhasznalas eddig nem reprezen-

talt olyan volument, mely e valaszték lize-
men kiviili meéretszabasit koopericios fel-
adatta tenné.
Az agglomeralt lapok felhasznalasanak jelen-
t6s novekedése azonban a farostlemezméret-
szabas is az el6bbi alapanyagféleségekhez
hasonlé fontossaggal bir, melynek idézitése a
meéretszabo kapacitastol fliggéen a IV. Gtéves
terv utols6 évében, ill. a kévetkez6 elsé évé-
ben latszik megvalésithatonak.

Eléaddsom cimében megjeldlt vélasztékigény
ismertetése kapcsan elérkeztem sziikségleteink
kielégitésére iranyuld termelé-fogyaszto, egy-
szerbben eladé-vevé kapesolat olyan tényezé-
jéhez, mely mindkét oldalrél eddig képes volt
létrehozni, de ugyanakkor inkabb meghitsitani
a termelés szakositds kiilonbozd folyamatait, az
esetekben, ahol mar erre minden egyéb lehet6-
ség adott volt. Ez pedig az itt felsorolt sziikség-
leteinket képez6 termékek arai, melyek vitatha-
tatlanul meghatarozdéként jel6lhet6k meg mar az
egyuttmiikodés legalacsonyabb fokan is, mind a
tomorfa butorléc-ellatds, mind a lapszabdasz és
illesztett furnérteriték-képzés vonatkozasaban.

Mindnyéjan ismerjik a termel6i és falhaszna-
lasi oldal ezzel kapcsolatosan kialakitott gyakor-
latat, a kooperacié gazdasagi és onkéltségvon-
zatu eldnyeit, hatranyait, a parnerek bizonyos
torekvéseit, melynél az ellenpartner tényleges
vagy veélt gazdasagi elényeire utalva kivan ta-
lan sajatmaga szamaéara tulzottan kedvem felteé-

teleket biztositani.

Mindnydjan ismerjiik a termelésszakositas
gazdasagi elényeit, a nalunk fejlettebb butor-
iparral rendelkezé orszagok gyakorlata alapjan,
melyeket sok értékes tanulméany, értekezés,
ajdnlas, publikal a termeldk és felhasznalok felé.
Ezeket ismételni sziikségtelen, ugyanis ezeken
tulmenden most mar olyan gyakorlati tényezék
hatnak az arak alakulasara, melyek elvi és ta-
nulmanyi szempontok érvényestilését pozitiv, de
arszinvonal szempontjabél inkabb negativ irdny-
ba terelik a széban forgéd alapanyagoknal.

A butorléc és abbdl termelt alkatrészek araira
hato meghatarozé tényez6k, melyeket mind a
termeldk, mind a felhasznalok szamitasba vesz-
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nek, illetve kell, hogy vegyenek a jelenlegi hely-

zetben pl. _

— a jugoszlav bukkflrészaru vildgpiaci ara a
legutébbi ERDERT ajanlat szerint m?-enként
10 ezer forint feletti egységara,

— a feny6 lombosfirészelt fa exportjanak ug-
rasszerii novekedése, tovabba a keresletfoko-
zOdassal aranyos egységar emelkedés,

— a felhasznéld az elobbi ,,6nmiik6d6” natura-
lis szabéalyozokat, csak a butoripari drvetés,
ill. piaci arszint figyelembevételével alkal-
mazhatja részben teljesen fiiggetleniil a ko-
operaciés szandékaitol,

— a fejlesztést végrehajté vallalatoknal jelen-
t6s eszkozallomany novekedés miatt a rezsi,
ill. a kozvetett koltség lényeges emelkedése
varhato, ami a sajat termelésii alkatrészek
koltségeit ezen felhaszndlokndl jelentésen
meg fogja noévelni.

A mar ismert altaldnos elvi szempontok mel-
lett az itt elmondottakat is figyelembe véve vizs-
galjuk a termel6i arajanlatokat és amennyiben
azok végeredményben nem onkoltség, ill. nyere-
ségront6 kihatasuak, természetesen elfogadjuk
azokat.

Az egyes termelShelyek konkrét adott idében
megrendeléseinkre teljesitett butorléc, ill. alkat-
rész egységarai eléggé eltérnek egymastol, igy
azok részletezése most nem volna céliranyos.
ElGadasom el6bbi helyén azon véleménynek ad-
tam hangot, hogy az elsédleges faipar és a butor-
ipar kozotti termelésszakositds gyakorlatilag
ERDERT és EFAG-ok, ill. a butoripar és ezen
belll az ES tagvéllalatai kozotti megoldas for-
maéajaban a legkézenfekvibb mindkét fél és foleg
népgazdasagi szempontok miatt, igy az innen
nyert irdnyaras informaciét szeretném 0Osszeha-
sonlitani tagvallalataink sajat termelésti alkat-
rész koltségeinek alakuldsival. Ilyen informé-
ciok:

MEM Koézgazdaséagi Féo. tajékoztatdja,

ERDERT V. drajanlatai,

Butoripari Tervezé Iroda tanulmanyaiban le-

v6 targyra vonatkozé atlagos egységarak.

Az emlitetteknél konkrétabb, atfogobb tar-
talmu butorléc és alkatrész arismerteté nem ju-
tott el az iparhoz és mivel a termékcsoport sza-
badaras cikkek kozé tartozik, igy a termékre vo-
natkoz6 piacalakulds sem egyontetli és egyér-
telmd, rendszerint népgazdasagon kiviili arval-
tozasok hatasaként alakul,

A MEM tajékoztatéja fenyofiirészaru méret-
reszabédsarél nem beszél és pillanatnyilag mes-
terségesen szaritott karpitkeretek termelésével
az ERDERT sem foglalkozik. Sziritis nélkiili
méretszabott fenyobalkatrész (30%)-os nedvesség-
tartalommal) szallitdsara az ERDERT két évvel
ezel6tt 5700 Ft/m3-es atlagos arajanlatot tett.

Tagvallalataink mesterségesen szaritott
(13%-0s) alapanyagbol, felméréseink részletes
megallapitisa alapjan — 5500 Ft/m? és 5150
Ft/m3 utékalkulalt egységaron termelik a kar-
pit, ill. az tiléskereteket. Megjegyzem még, hogy
a keretek ezen el6allitasi koltsége lényegesen
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magasabb a butoripari arvetésben engedélye-

zett, ill. kalkulalhato koltségeknél és mar kész-

reszerelt heveré és iilés karpitkeretek koltségeit
foglalja magaban.

A lombos tomorfa alkatrészeket tartalmazo
irdnyérjegyzékekkel, tovabba, az ERDERT V.
9—13 ezer forintos flirészelt allapotd biikk bu-
torléc ajanlatdaval felhasznalé tagvallalataink
utékalkulécioit osszehasonlitottuk és ennek kap-
csan a kovetkez6 megallapitasokra jutottunk:

A tagvallalati el6allitasu biikk butorléc és al-
katrészek 4arai a flrészelt valasztéknal 7600—
13700 Ft/m? terjedé szoérddassal azon vélaszié-
koknal, melyek a MEM tajékoztatoban szerepel-
nek kb. 5—7%,-kal alacsonyabbnak mint az Er-
dégazdasagi irdnyarak.

A legkiemelkedGbb eltérés itt a T léceknél és
az asztallabnal tapasztalhaté az alacsonyabb
onkoltségli felhasznalhatd el6allitds javara, —
ezzel szemben olcs6bb a ruharud asztalkava fi-
részelt butorléc termelése, az EFAG-oknal.

A készreszerelheté bilikkalkatrészek egység-
draindl ugyanilyen tendencidju a kiilonbség,
8—109,-kal kedvezébb a felhasznal6i termelés
egységarai atlagosan a tajékoztatéban szerepld,
de mar a bukk aremelést és a gézolési felarat is
magdban foglalo kombinalt egységaraknal,
10 100 Ft/m?® 17 300 Ft/m3-ig terjedd egységar
hatarok kozott.

A Butoripari Tervezd Iroda tanulmanyédban
szereplé asztalldb és sarokmerevité ERDERT
ara lab vonatkozasaban 9,2%-kal magasabb, sa-
rok Osszehuzo6lécnél pedig 11,4%-kal alacso-
nyabb tagvallalataink termelésében eldallitott
alkatrészek egységarainal.

A t6lgy flrészelt butorlécre és butoralkatrész-
re egységar tajékoztaté csak a MEM kiadvanya-
ban szerepel. Az ERDERT és EFAG-ok &rajan-
latai hozzavetblegesen szintén ezen az arszinten
mozognak, ill. bizonyos magasabb hosszvalasz-
tékok esetében dragabbak. A tolgy butorléc
egységarai a furészelt valasztékndl T léc és sa-
rokosszehuzo kivételével megegyezik a sajat ter-
melésti 9600—14 900 Ft/m3-ig terjedé ES tag-
véllalati egységarakkal, mig a készreszerelhetd
alkatrészek 11 600—20400 Ft/m?® kozotti egy-
ségarai atlagosan 5—6%)-kal alacsonyabbak a
tajékoztatd ezen megmunkalasi fokra vonatko-
z6 &rainal.

Az elemzés targyat képezé butorléc és alkat-
rész egységaraknak a tényleges tagvallalati
arakkal val6é Osszehasonlitds részleteinél a kao-
vetkez6 eltéréseket eredményez6 okok rogzithe-
tok:

— a tajékoztatoéi egységarak 809, I—II. oszt.
20%, III. oszt. lombos fiirészaru mindségi
aranybél keriiltek kialakitdsra, tagvallalata-
inknadl viszont a tényleges felhasznalds soran
minimalisan 609, I—II, 409, III. mindségi
arany volt megéllapithaté, melyen beliil az
import roméan biikk esetében a III. oszt. va-
laszték mennyiségi kihozatala elénydsebb a
hazainal.

— A tajékoztatéban 2,28 m?/m3 készméretre
kalkulalt bilikkflrészaru fajlagos mutatéd



44%/,-0s kihozatalt tételez fel, szemben tag-
vallalatainkndl mutatkozo 49%-os atlagos
tényleges flirészaru kihozatallal, ami kb.
2,06 m3m3 flrészaru igényt jelent, 1 m?3
készreszerelhetd alkatrész termeléséhez.
Ugyanez a tdlgy flirészaru esetében 2,50 m3/
/m? készméretre kalkulalt flirészarunal 400/~
os kihozatalt iranyoz elé a tajékoztatobol ki-
vehet6 részletek szerint, a 43,89/, tényleges
kihozatallal, ill. 2,27 m3/m? flrészaru fajla-
gos mutatoval szemben.

A kihozatal eme novekedése az Un. szabasi
hasznos hulladék megfelelé felhaszndlasa utjan
érhetd el annak a kisdimenziéju buitorléc és al-
katrésztermeléshez wvalé feldolgozds esetén,
alatamasztva ezzel a furésziizemeknél koncent-
ralt méretszabasi tevékenység faanyagtakaré-
kossagra, az alkatrész termelés gazdasagossdgara
kedvezben kihato és varhato eredményeit, to-
vabba a jelenleg csak vélelmezett, de a gyakor-
latban minden tovabbi nélkiil attételezhets fa-
ipari nyereséget névelé tendencidkat.

Osszefoglalva a fenyd és lombos butorléc al-
katrész egységarelemzés keretében elmondotta-
kat, figyelembe véve a szallitok és tagvéallalata-
ink jelenlegi helyzetét, fejlesztesiik utan varha-
té termelési koltségeik alakulési iranyat, szik-
séges, hogy a kozeljovoben konkretizals és a
megvalosulast célzé egyeztetd targyaldsok jojje-
nek létre, melynek eredménye a szilikségszer(i
megvalosulas kell, hogy legyen.

A méretreszabott lapféleségek egységarainak
fébb tényezdi:
az alapanyagara,
szabasnal keletkez6 hulladék,

a méretszabds termelési koltsége és ennek ered-
meényvonzata.

Ennek alapjan tagvallalatainknal mutatkozo
tényleges kihozatalt és méretszabasi ténykolt-
séget alapul véve a méretreszabott lapféleség
koltségel vagyis az 1 m? méretreszabott forgacs-
lap tényleges tagvallalati el6allitasi dra 3240 Ft.

Megjegyezni szeretném, hogy a Szatméar Bu-
torgyar és az ERDERT V. hosszt tava megalla-
podasa ettdl eltéré specidlis szerkezeti elemeket
tartalmaz, mert a szébanforgé kooperaciéban
tagvallalatunk a méretszabdsi tevékenységhez
— amint mar emlitettem — import gépegység-
gel jarul hozza.

A méretre illesztett furnérteriték is a szabad-
aras termékek csoportjaba tartozvan nem ke-
vés ,targyalasi” idét és anyagot igényel a vevd
és eladd kozott anndl is inkédbb, mivel ez a ter-
mék ilyen forméaban torténé gyartésra, forgal-
mazasra 1972-ben kerlilt el6szor a Falemez-
muvek részérél. Akkor is inkabb probagyartas
keretei kozott, A folyamatos aruellatds 1972
IV. n. évben kezd6dott Kuper gépen kozismert
élvarrott kivitelezésben. ;

A termel6 és felhasznald kozotti arajanlattal
kapcsolatos véleményeltérések miatt tobb tag-
vallalatunk a prébagyartds fazisa utan lemon-
dott eldregyartott furnérteriték felhasznalasi
szandékardl a termeldi egységar alakulas miatt,

— melyet nyilvanvaldéan a vevok az eddig al-
kalmazott sajat illesztést teriték mindségén
felilli kivanalmak szerint alakitott ki a ter-
meld vallalat,

— ugyanakkor a termelévallalatndl tapasztal-
haté volt az az irany, hogy a normadl furnér
forméajaban forgalmazott mindségi osztaly-
nal magasabb alapanyag koltséggel kalku-
lalta a teriték véalasztékot annak Aarat meg-
hagyva a teritékbe ugyanazt a mindségi szin-
tet ami miatt norméal furnér allapotdban a
tételt alacsonyabb minéségi osztdlyban for-
galmazta.

— A gyartémii hosszu tavl szerzédésre egyéb-
ként sem hajlandé, ami nem teszi lehetévé a
héazi teriték készité részlegek felszamolasat.

Az elsédleges faipar és butoripar termelési
szakosodasanak az elmondottakon kiviil még
szdmos menetkozben és késébb megoldandd ne-
hézségi és feladat vonzata van, melyek, — amint
mér mondottam — kiilon megbeszélések targyat
képezhetik és talan kell, hogy képezzék. Hogy
mast ne emlitsek teljesen uj készletezési forméak
és feladatok elé allitjdk mind a termeléket, mind
a felhasznalokat, mert a jelenleg telepeken el-
helyezett maglyak, szinekben tarolt lemez és
laprakatok helyett csak a megengedheté ned-
vességtartalmat biztosité rendezett alkatrész el-
latasra alkalmas raktarak létesitése szlikséges. A
készreszerelhetd — jelenlegi befejezetlen ter-
meléssel jelolt — alkatrészek rendszeres és ki-
zarblagos felhaszndldsa csokkenti a készletezési
idét, de a készlet kb. 4,5-szoérosen magasabb
értéke elérelathatélag nem csokkenhet ardnyo-
san, ami azt jelenti, hogy a magasabb készletek
fedezetére eszkoznovelés valik sziikségessé. A
készletgazdalkodds e valtozasdnak financidlis
athidalasa kiilondsen a szakosodds elsé iddsza-
kéban jelentkezhet feladatként mind a termeldi,
mind a felhasznélé6i szférdban.

A termelési szakosodas jelentds vasuti és ten-
gelyszallitéeszkoz felszabaditast eredményez,
mert a megmunkalt alkatrész ellatds esetén a
szallitand6 térfogat és természetesen a suly is
kb. egyharmada a flirészdrunak, nem beszélve
a szallitoeszkozok kihasznalasanak novekvd le-
hetéségérdl, azaz a légfuvar tetemes csokkené-
sérél. Ez a népgazdasagi szinten mutatkozé je-
lent6s elény viszont azt a kifejezetten rank —
mar mint az elsédleges faipar és butoriparra —
harulé feladatot sziili, hogy pl. a lap és élfurné-
rozott forgacslap alkatrészek megbizhaté mind-
séget tartd szallitdsdnak megoldasara kell ira-
nyuljon.

A késedelmes szallitasokat, tovabba a vevék
id6kozi rendelés stornirozasat a jelenlegi rende-
letek tal enyhén birsagoljak, a termelésszako-
sitds druellatasi modjaban fellépheté vallalati
hétranyok, ill. karokhoz viszonyitva, ugyanis
ebben a konstrukcidéban az egyik fél a masikat
teljesen tonkreteheti, amelyért a jelenlegi kot-
bérezési és kartéritési mérték nagyon kevés vi-
gasz. Célirdnyos volna az altalanos szallitasi fel-
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tételek ezen aruellatasi formdra vonatkozé sza-
balyzatokkal valé kiegészitése.

Ezeken kiviil még szamos menetkozben je-
lentkez6 kozgazdasigi és miiszaki tényezé szo-
rul szabalyozasra és rendezésre. Ez azonban nem
rendelheti ald a program megvaldsitasat, ugyan-
is bizonyos szempontbol részben kénnyebb
helyzetben van a termeld és felhasznald szektor
ma, mint egy-két évvel ezelétt. A mult idésza-
kok tapasztalatainak elismerése azok részletes
elemzése, és kiilonbozé szinteken folytatott ki-
munkalasa kozelitett a megoldashoz, mind a
szakositds keretébe tartozo termékek termelé-
se, mind felhasznaldsa terén. Azt mondottam
részben elényosebb helyzetben vagyunk, amibol
kovetkezhetik az is, hogy részben hatranyosabb
a jelenlegi allapot, a kordbbinal.

Jelenleg ugyanis a butoripar, legalabbis a ta-
nacsi butoripar egyesiilésiink keretében levo ré-
sze fejlesztéséhez sziikséges financidlis eszkozo-
ket mar javarészt — ha nem teljesen — kime-
ritette. Jelenlegi stadiumunkban tehat egy koo-
peraciés kapesolat létrehozasdhoz és folytatasa-
hoz szdmot tevé nagysagrendl fejlesztési alap-
pal hozzajarulni pillanatnyilag nem képes. Tag-
vallalataink jelentés része rendelkezik viszont
ezen alapokbol beszerzett uj megmunkalo gé-
pekkel, esetleg a szakositas céljara fordithato
meglevd épiiletekkel és szinte biztosnak latszik,
hogy a faalapnyag igényilinket magéaban foglalo
kiilonboz6 termelési szakositdst eredmeényezd
teriilet barmelyikénél megfelelé partnert jelent
az alapanyaggyarto szektor szamara.

Feny6 és lombos valaszték igényeinkhez bizo-
nyos meértékben kapesolddik, ill. kihatassal van
a favalaszték helyettesités és fahelyettesités
egyre novekvé szilikségessége. Az okokat ismer-
juk, mely két f6 részre csGportosithaté:

— alland6 szlkséglet novekedés és az alap-
anyagbazis behatéaroltsaga kozotti ellentmon-
das,

— az U1j alapanyaggyarto szektor technolégiai
fejlédésének kihaszndlasa, tehat uj termé-
kek bevezetése a butorgyartas folyamataba.

Ezen szemléleten beliil a helyettesitésre akkor
nyilik objektiv lehetéség akar fa, akar fafaj, ill.
valaszték vonatkozasiaban, ha

— a helyettesité alkalmazdsa olesobb, gazdasi-
gosabb a réginél, ha

— hasznosabb, tehat vagy magasabb értéki
tarsadalmi sziikségletet elégit ki azonos ra-
forditassal, wvagy olyan eszkozoket kimél
meg népgazdasdgunk szdmdra, melyek egyéb
fontos tarsadalmi sziikségletek fedezésére
fordithatok, (import, belféldi beruh&zas),

— illetve a kett6ét valamennyire kombinalva a
helyettesit6 nem annyival dragabb, mint
amennyivel hasznosabb.

Tobb éves helyettesitési kisérleteink kéziil, és
azok kiértékelése utdn mondhatni kevés felelt
meg a most felsorolt ismérveknek, és ezért a
legtobbje csak a kisérletezés allapotaig jutott el.
Hangsulyozni szeretném, hogy a téma sziiksé-
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gességének, fontossaganak, teljes elismerésétol
fliggetleniil szeretnék egy-két tapasztalati
tényt érinteni, mely a kivitelezés soran nélki-
lozte a helyettesités elvi kovetelményeit, azt
végz6 termelé véllalat szintjén. Igy pl.

— A fenyd és biikk helyettesitésre alkalmazott
belfsldi fafajok felhasznédldsa gazdasidgtala-
nabb, mert a nyar atlagar 2500 Ft/m3, vagy-
is annyi, mint a feny6é, és a jéval gyengébb
kihozatalt még a fenyénél kedvezdbb kalku-
laciés feltételek sem ellensulyozzak.

— A lombos flrészarunal az akac a gépmiihe-
lyekben altaldnos szerszdmeserét és késcse-
rét kovetelé alkalmazasan tulmenden ugyan-
olyan hulladék szazalékkal kalkulalhato a
készméretre, mint a biikkflrészdru, tehat 1é-
nyegesen tobb raforditassal azonos haszon-
értéket képvisel, mint a helyettesitend6 va-
laszték.

— Pozitiv tapasztalatokat Osszegezhetink az
importbdél szarmazé szovijet vastag lemezek
alkalmazasarol, mellyel tobb szdz m? biikk-
firészarut takaritottunk meg az elmult
években. Annél lehangolébbak ezen tapasz-
talatok a szovjet enyvezettlemezekbdl ra-
gasztassal készitett idomok ERDERT egyseég-
arainal, melyek tavaly ezen helyettesité va-
lasztékndal kb. 10 nap alatt tobb, mint 2000
Ft-tal néttek az el6zetes arajanlathoz viszo-
nyitva. Igy ezen helyettesités alkalmazdsa a
végleges egységar folytan nem felel meg a
vallalati szintd gazdasagossagi kovetelmé-
nyeknek.

Nem tamogatjak tulzottan a fafajhelyettesi-
tést a mindségellenérzé szervek sem, ugyanis a
helyettesitési folyamat kivitelezése el6tt be-
vizsgalasra bekiildtik a KERMI-hez a nyar
alapanyagot és kértik szakvéleményiket a
nyar szelvényaru kdarpitkeretek céljara torténd
felhasznalasarol.

Az 1970. aug. 26-an kiadott IIT—1441/1970.
sz. szakvélemény a kovetkezdket rogzitette:

— A nyar hajlito, ut6, torészilardsaga 15%-kal
alacsonyabb a lucfenydénél,

— alakallandésaga lényegesen rosszabb a luc-
fenyénél,

— felhasznaléds esetén a keresztmefszeti mére-
teket a fenyéhoz viszonyitva 25%,-kal kell
megnovelni,

— a felhaszndlandé nydr szelvényarut 129/
nedvességtartalomra mesterségesen le kell
szaritani,

— és mindezen elébbi feltételek mellett is
csak a rovidkarpitkeretek gydartdsara alkal-
mazhato.

Fiiggetleniil attol, hogy egyetértiink-e, vagy
sem ezen szakvéleménnyel mely vilagosan rég-
ziti, hogy — az import fa felhasznalasanak csok-
kenését kivéve alacsonyabb haszonértéket pro-
dukélunk a magasabb raforditassal, a helyette-
sitd folyamat ezzel le is zarult.

A fahelyettesités teriiletén sokkal eredménye-
sebb tapasztalataink mutatkoznak a khemizalas
és metalizdlds vonatkozasaban.



— Miuanyagfiokok, csuszo6lécek,
titkozolécek, allécek.

— Miianyagpalastok.

— Fémlabak, ldbszerkezetek, szerelvények al-
kalmazasaval.

A felsorolt fahelyettesités tovabbi fejlesztése,
a khemizalas ill. metalizdlas tovabbi kiszélesi-
tése elkovetkezendd feladataink kozé tartozik.

A faalkatrészek vegyi és fémvalasztékokkal
valé helyettesitése sajnos, altalaban nem felel
meg az importesokkentésbél ad6dé devizameg-
takaritast célzd elvardsoknak ugyanis, az elébb
emlitett helyettesité elemek nagyrészt import
eredetliek és féleg dollarpiacrol szarmaznak.
Mutatkoznak azonban mar olyan tendenciék,
hogy a hazai gyartdkapacitasok belathaté idén
beliil 4tvehetik és dtveszik az ipar belsé forra-
sokboél megfelelé mindségi kovetelmények szint-
jén torténd ellatasat, melyen keresztiil az Gj he-
lyettesité termékek gazdasigossagi szempontb6l
még hatékonyabbd, jobba valnak népgazdasigi
és vallalati szinten egyarant.

Az alapanyaggyarté-iparral valé tébbéves
kapcsolataink utjan részleteiben ismertek el6t-
tlink azok a termelési kooperaciok kialakit4sat
gatlo tényezék, melyek

fiockvezetdk,

— a fejlesztési alap hidnya,

— a szariték, g6zolék hidnya,

— az elsédleges faiparnidl nem a kooperéci6 ki-
vitelezését célzé6 kozgazdasigi szabalyozok
érvényesiilése stb. okokban Gsszegezheté.

A butoriparra és ezen beliil tagvallalatainkra
harul a fejlesztést koveté tarsadalmi és egyéb
elvarasok mindéségi és mennyiségi kivitelezése,
melynek egyik f6 lényeges modja a termelés
szakositasa, és a kooperaci6. Ennek megval6si-
tasara beszdmolémban vazolt szilikségleteinket
figyelembe véve a kovetkez6 javaslatokat ten-
ném:

1. A termelésszakositds elvi irdnyitdsdra az
alapanyaggyarté és butoriparban végrehajtandé
teend6k koordindlasara egy tarcaszerd szerv lét-
rehozasa, mely a népgazdasagi Osszérdekek
szemmel tartasa utjan a termeld és felhasznalé
egyeztetett érdekei érvényrejuttatdsat biztosi-
tana, természetesen az érdekelt tudoményos
egyestiletek szakért6i bevonasaval.

2. A koordinalo szerv a termelésszakositas
teljes funkciondldsiaig miikodne, vagyis addig a
fazisig, amig az egylttmiikodé kapcsolatok a
termeld és felhasznalé kozott, kozos érdekeik-
nek megfeleléen teljeséggel ki nem alakulnak
és nem allandésulnak.

3. A koordindlé szerv elvi iranyitasa és tevé-
kenysége vonatkozna:

3.1. A kooperaciéban résztvevs partnerek meg-
felel6 technikai szinvonaldhoz sziikséges
alapok biztositasaval, ill. az ahhoz kapcso-
16d6 muszaki fejlesztési feladatok meghata-
rozasaval, kivitelezésének bizonyos idGsza-
konkénti litemezésére.

3.2. A kooperacios termékek irdnyarainak, szal-
litasi feltételeinek kialakitdsara.
A kooperaciés formak rogzitésére.

Az export és belfoldi igényeket Kkielégit6

termelés aranyanak Kkialakitasara, és ezen

keresztiil a belfoldi igények kielégitésének
biztositasara.

3.5 Az import megtakaritist eredményezd, vagy
ehhez hasonlé tartalmu és hordereji fafaj
és valaszték helyettesitést célz6é vallalati
kezdeményezések anyagi érdekeltségének
meghatdrozasdra, (export termelés minta-
jéara).

4. A kooperacios kapcesolatok végsé miikodo
formdjat a hossza tava szerzdédésen alapuld ko-
zos vallalkozdsban létszik célszertinek elkép-
zelni, mert,

4.1 ez nyujt legmegfelelébb biztositékot kész-
reszerelhetd alkatrészgyartds idején a leg-
hatékonyabb termelésre és fogyasztéi ella-
tasra,

4.2 a tovabbi egyenletes litemi fejlesztés 1é-
nyegesen eredményesebbnek tlnik a kozos
eredményhez kapcsolédéd fejlesztési alapok-
bol,

a gazdasagossag fokozésianak kozos érdeke
noveli a kozos, ill. egymas iranti felel6sség
szemléletét és jobban aktivizdljak az
egylttmikods partnereket tovabbi fejlesz-
tési lehetdségek megteremtésére, és ezen
keresztiil gazdasagi eredmények novelésére.

5. Ezen belil kivéanatos, a felhasznalas te-
rilletén a butoriparban a szerkezeti elemek mé-
reteinek kozeljovében torténé egységesitése
és tipizaldsa, azaz ezen elemek véalasztékszama-
nak csokkentése, amely a nagyszérias tételek
termelhet6ségének lehetdségét biztositja.

A technolégiai szakosodas kezdeti fazisdban
komplex valaszték termelési sziikséglet meg-
addsa az alapanyaggyarto felé, kedvezébb ter-
melési feltételek és ezen keresztiil kedvezdébb
arajanlat kialakitdsa érdekében.

A kooperacios termékekkel kapcsolatos ming-
ségi elvarédsok részletes konkretizalasa, allando-
sitdsa, lerogzitése a termel6 partnerrel kozosen.

A kooperécié keretében kozremiikodé terme-
16nél a megfelel szak-, ill. betanitott munkas-
képzés elbsegitése.

6. Az alapanyaggyarto ipar teriiletén a mu-
kodo és a termelési szakositasi torekvésekkel el-
lentétes kozgazdasagi szabalyozok feliilvizsga-
lata, ill. erre vonatkozo pozitiv hatasu szabalyo-
z6k létrehozédsa és mikodtetése,

3.3
3.4

4.3

— a tomorfa alkatrészek termeléséhez sziiksé-
ges alacsonyabb értéki erdészeti alapanyag-
valasztékok felkutatdsa, ezzel a fadllomany
hasznositasanak novelése, tovabba kedve-
z6bb kalkuldcios feltételekkel és koltséggel
torténd butorlée, ill. alkatrész termelhetdsé-
gének biztositasa,

— a felhasznalok felé torténd terités technolo-
gidjanak részletes kidolgozasa (kiszerelés,
széllitas stb.).
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Az itt emlitett javaslatokkal a tovabbi indit-
vanyok sokasagat csak kiegésziteni szandéko-
zom bizvan abban, hogy ezen javaslatok a meg-
valésitds sordan céljukat el fogjak érni, mely
mindnydjunk érdeke.

Beszamoléom anyaganak ismertetésével nem-
csak megtisztel¢ felkérésnek kivantam eleget
tenni, hanem a Konferencia el6tt bizonysagot
szerettem volna nyujtani arrél, hogy a tandcsi
butoriparral kozésen a legmesszebbmendkig he-
lyeseljiik és tamogatjuk iparagunk egy része-
ként a fejlédés azon iranyat, mellyel a termelés
szakositdsaval az alapanyaggyarté iparral egytt-
tesen kovetni szandékozunk. Errél tanuskodnak
eddigi javaslataink, ajanlataink, elgondoldsaink,
inditvadnyaink, egyszéval megnyilvanulasaink
is. Abban a reményben, hogy az alapanyaggyar-
t6 ipar a jovében, méghozza a kozeljovoben a
termelésszakositasra vonatkozé kormany és
GB hatarozatok megvaldsitdsanak aktiv része-
sévé valik és egyben ezen keresztiill kdzremii-
kodik a modern butoripar rekonstrukciojaban
minden bizonnyal tagvallalataink is el fogjak
érni fejlesztési terveink maradéktalan meg-
valositasat.



Kilfoldi hirek

Lapunk 1973. 12. szamaban még arrol adtunk
hirt, hogy a vildgpiacon a fadrak az utobbi idé-
ben jelentésen emelkedtek. Most a Barrons
Fiancial Weekly az illetékes kozgazdaszok sza-
mitasaira tamaszkodva azt allitja, hogy a New
York-i piacon a rénkfa és a furnérlemez hatar-
id6s ara esett és tovabbi arcsokkenés varhato.
A szakemberek sajndlatosnak minésitették, hogy
1973. juliusdban visszatértek a teljes kapacitas-
sal valé termelésre, mert azota a termelt meny-
nyiség meghaladja a keresletet.

A puhafa iranti kereslet mintegy 4%)-kal ma-
rad el az 1972. évivel szemben.

Hasonlo valtozas kovetkezett be 1973. augusz-
tusaban az NSZK-ban is, mert a tulhajtott ke-
reslet és dremelkedés nyugalmi allapotba kerult.

A vilagpiac lanyhuld iranyzatat a nyugatné-
met flirésztelepek és fakereskedok is aggodalom-
mal kisérik. Az importérdk a hatalmas készlete-
ket nyereség helyett kényszerb6l veszteséggel is
értékesitik.

A fatermékek piacan ma még kedvezé a hely-
zet a termel6k szamdara. Az arak 3—5%-kal
emelkedtek. A butoriparnak azonban méir csalo-
dassal kellett tudomasul vennie, hogy a jé va-
sari eredmények ellenére a vart magas emelke-
dés nem kovetkezett be.

A butorkeresked6k raktarai megteltek, s az
Ujabb megrendelésekkel ovatosan bannak. (V. G.
1973. 190. sz.)
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Optimalis lemezfelosztas

teutomatikus munkamédszerrel

A teutomatikus lemezfelosztd automatak rendkiviili
teljesitményét lyvukkartydas vagy lyukszalagos elfor-
dithaté lemezfelosztéfe] és programvezérlés jellemzi.
Az automatak nyers- és réteghevonattal ellatott fa-
forgiacs- és keményrost, valamint miilanyaglemezek
hossz- és keresztiranyu osztasara szolgalnak, 200 mm
felhalmozdsi magassagig.

A szabadalmi joggal védett lemezfeloszto fej, amely
270 fokig elfordithato, a teljes felosztasi programot
teljesiteni tudja egyetlen flirészlappal, tiresjarat nél-
kiil.

A program- és méretelovalasztashoz minddssze egy
lyukkartya vagy lyukszalag szlikséges. Egyszeri be-
inditdas utan a teljes felosztasi program és annak is-
métlése automatikusan torténik.

A wvezérlés a kovetkez6 Uzemfajtak szamara alkal-
mas:

Bedllité- vagy karbantartd lizem.

Kézimiikodtetés(i tizem.

Automatikus lizem.

A lyukkartyas vezérlés eldnye, hogy gyakorlatilag
korlatlan mennyiségli munkaprogram adagolhatd be
és folyamatszamlild segitségével optimalis lemezfel-
osztast tesz lehetové.

A teutomatikus lemezfeloszté automata

a még nagyobb vagasi teljesitményt,

hibatlanul programozott munkafolyamatokat,
athelyezetl vagisok kivitelezésél,

fej- és alkatrészlehordast automatikus program sze-
rint,

szallithatd elé- és mogészerelhetd egységek segitsé-
gével komplett felosztout kiépitését biztositja.
Kérjen téliink tovdbbi informaéaciot! Mindenkor kész-
séggel allunk rendelkezésére!

Teutoburger Maschinenfabrik GmbH

493 Detmold 18
Postfach 8026

Telefon (05232) 8 80 96
Telex 931 422 (mixer-d)
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Hengeres pdcfelhordégép kefefejekkel

A 60-as évek elején, amikor a felliletkezelés
korszertsitési program keretében a lakkéntd
gépek bedllitasaval a poliészter és nitrélakk on-
téssel valo felhordéasa keriilt bevezetésre, még
megoldatlan maradt a feliilletek gépi péacolasa.
A technika azéta ezen a teriileten is jelentds fej-
16dést ért el, és ma mar nem probléma az eddig
kézimunkaval végzett pacolasi eljarasok — tech-
nolégia — gépesitése, korszeri eljarasok beveze-
tése. Ezt igazolja a Hymmen cégnek az alabbiak-
ban ismertetett négy munkamiivelettel kialaki-
tott LAX—B-tipusu hengeres pacfelhord6 gépe
is (1. dbra).

A négy mivelet

— a feluletek poérusainak tisztitasa;

— a pacanyag felvitele;

— az oszlatas és

— a torlés.

A gép konstrukeiés elrendezését, a négy mun-
kamitivelet egyes fazisait a 2. dbrdn lathaté sema-
tikus vazlatrajz szemlélteti.

1. dbra. Hymmen LAX—B hengeres 7
pacfelhordogép négy munkafazissal

g

Az els6 muveletben az ellenirdnyban forgé ro-
tacios hengeres drétkefe a fa feliiletét és poru-
sait a portdl megtisztitja. A drotkefe alkalmaza-
sanak hatdsa lényegesen erdsebb, az egyszeri
kefével miikodo tisztitogépeknél. A masodik mi-
veletben a pacanyagot szivacsgumis, vagy sima
henger hordja fel a feliiletre. A nagy teljesit-
ményi keresztmetszet és a kettés lirité csatorna
gyors tertilést biztosit.

A harmadik muveletben a ferde sikban bealli-
tott oszlatokefe a pacszinezéket — részecskéket
— a fa pérusaiba nyomja, teliti és egyidejlileg
a feliiletet megtisztitja a felesleges pacanyagtol.
E mivelet biztositja a fa erezetének kirajzold-
désat, strukturijanak érvényestilését.

Az utolsé miiveletben a torlé agregat teszi fel
a koronat a gépesitett technologiai eljarasra.
Ugyanis a nagyra méretezett és ellenirdnyban
forgo torl6henger az egyébként kézi mivelettel
el nem érheté teljesen tiszta sima és ,brillidns
packépet” ad. (Hymmen informiert, Nr. 5/73;
Holz als Roh- und Werkstoff 1973. 10. sz.)
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2. abra. A hengeres pacfelhorddgép elrendezési rajza
1. felhordohenger, 2. adagoléhenger, 3. ellennyomdé henger,

4, szalagvezetd hengerek,

5. szdllitoszalag,

6. fémkefe, 7, rugds nyomdéhenger, 8, munkaasztal, 9, kefehenger, 10. térlhenger, 11. munkadarab
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Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet Flrész-Lemezipari Szakosztdlya
1973. december hé 4-én, a Butoripari Szakosz-
talya december hé 5-én tartotta az év utolso ve-
zetéségi tilését, melyen értékelte a szakosztaly
éves tevékenységét és megjelolte a jové év fel-
adatait.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly december
ho 5-én kib6vitett vezet6ségi iilést tartott, me-
lyen Szvetké Ndndor az EPFA vezérigazgato-
helyettese ,,a Lenti-i gyar beruhdazasi tapasztala-
tai” cimmel adott tdjékoztatast.

*

A Vegyesfaipari Szakosztaly november 20—
21-én kétnapos tanulmanyutat szervezett Sop-
ronba, melynek soran latogatast tettek a részt-
vevok a soproni FORFA Vallalatnal, valamint a
Soproni Erdészeti és Faipari Egyetemen.

#

A Faipari Tudoméinyos Egyesiilet és a Magyar
Kereskedelmi Kamara olasz tagozata az olasz
Kiilkereskedelmi Intézet bevonasaval az olasz—
magyar kapcsolatok el8segitésére és egylittmu-
kiodése keretében november 29-én faipari szak-
mai tandcskozast tartott. A talalkozén sok ma-
gyar szakember vett részt.

A taladlkozoé programja keretében dr. Adriano
Ribera az ACIMALL vezérigazgatoja mondott
bevezetdt, a tandcskozas vitavezetéiként Umbert
Nobile az ACIMALL elnéke, Luigi Agosti, Paolo
Paoli, valamint Antonio Miatton urak tartottak
konzultaciét. A konzultaciét koévetéen koktél-
parti volt.

#

A Butoripari Szakosztdly november 30-i klub-
napi rendezvényén dr. Ldzdr Ldszlé a Budapesti
Butoripari Vallalat vezérigazgatéja ,,A Buda-
pesti Butoripari Vallalat rekonstrukeiojanak ér-
tékelése” cimmel tartott el6adast, ahol elsésor-
ban a gyakorlati tapasztalatok kérdéseivel és
problémaival foglalkozott. Az el6adast kovetGen
széles kord vita alakult ki.

*

A Butoripari Szakosztaly Bels6 Epitész Csoport-
ja és az Iparmiivészeti Tanacs egylittes rendeze-
sében december 3-4n klubnapot tartott, melynek
témaja: ,,Larsen Nielsen rendszerti hazgyari la-
késok berendezése és problémai” volt.

A klubnapot Somogyi Ldszlé, az Egyesiilet £6-
titkara nyitotta meg. Dr. Téth Gyorgy belkeres-
kedelmi minisztériumi féosztalyvezetéhelyettes
az irasban el6re kiadott el6adasanak anyagat
egészitette ki. Kemény Zoltdn belséépitész, va-
lamint Filep Istvdn a Butorért DOMUS Studio
miivészeti vezetdje ugyancsak kiegészitéseket
flizott az el6adashoz.

Az el6adasokat kovetéen az ,,Otthon 73—T74”
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kiallitasrol keésziilt filmet vetitették le. A klub-
nap hozzéaszélasokkal és ajanlasokkal fejezd-
dott be.

&

A [ FATPAR” cimi lap Szerkeszt6 Bizottsaga de-
cember 7-én tartott iilésén értékelte a lap 1973.
évben megjelent cikkeit. Rieperger Ldszlé szer-
kesztd ismertette az uj boritolap tervezetét és
tajékoztatdst adott a lap 1973. évi koltségeinek
alakulasarol. Javaslatot tett a Szerkesztd Bizott-
sdg ujjaalakitasara, melyet a bizottsag egyhan-
gulag azzal fogadott el, hogy jovdhagyas végett
terjessze az Ugyvezet6 Elnokség elé.
Y

Az Egyesiilet Oktatasi Bizottsaga december 7-én
a Budapesti Butoripari Vallalat tandcstermében
»A faipari okleveles mérndkék és lizemmérnis-
kok képzésére kialakitott tanterv-irdnyelvei”
cimmel ankétot rendezett, melynek el6adoja dr.
Lazdr Ldszlé az oktatasi bizottsag elnoke volt.

e

Az Egyesiilet Satoraljaujhelyi Csoportja decem-
ber 7-i Osszejovetelén Kemény Zoltdn a Butor-
ipari Tervezdé Iroda szaktanacsaddja ,,A lakbe-
rendezés fejlédési tendencidi, ezen beliil a kony-
habutorok és a kisbiitorok szerepe, a szinek al-
kalmazasa” cimmel tartott vetitettképes el6-
adéast.

Y
A Szombathelyi Csoport december hé 10-i klub-
napja keretében Friedl Vilmos fejleszté mérnsk
»A faforgacslapok feliiletkezelésének idészer(
kérdései” cimmel tartott vitaindité eléadast.

#

A Szovetkezeti Szakosztdly december ho 12-i
klubnapjan Ddm Ferenc szovetkezeti elnok
,»Uzem- és munkaszervezés modszertani alap-
jai” targykorben tartott elGadast.

#

A Vegyesfaipari Szakosztaly december 14-i ren-
dezvényén ,, A vegyesfaipari izemek miiszaki 4j-
donsagai” cimmel adott tdjékoztatast Burda Fe-
renc, Csogley Istvdn és Szdraz Lajos.

#

Az Egyesiilet Gyéri Csoportja december 19-én
rendezett Gsszejovetelén Bakay Istvdn a Faipari
Minéségellenérzé Intézet igazgatdja ,,A ming-
seg, a mindségfejlesztés, a mindségellendrzés
az Uj butorszabvany tiikrében” cimmel tartott
eléadast. Az eléadast kévetdéen szdmos érdekes
és értékes hozzaszolas hangzott el.
#

A Kanizsa Butorgyar Svajcbol importalt epeda
rugogyartd és szerel6gépet allitott lizembe. (V.
G. 1973. 219. sz.)

Dr. J. T.
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a holnap technikaja
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a Techritka Haza mszaki kényvboltjaban (V., Szabadsag tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Vici utca 10.

VI, Bajcsy-Zsilinszky at 76. szém alatti Hirlapboltokban.
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