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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A fels6foku oktatas-nevelés

VERES PAL

I. Oktatas-nevelés helyzete, problémai

Az elmult években a fels6oktatas szinvonalanak
fokozasa érdekében jobbnal jobb intézkedéseket
tettek. Az oktatds-nevelés teriiletét tokéletesebb-
nél tokéletesebb ,iranyelvek”, ,reformok™ és
programok hataroltdk koriil. Ennek ellenére a
korszerusités problémaja az élet hétkoznapi ok-
tatéo-nevelo tevékenységben eddig egyre rovi-
debb ciklusidével visszatérd altalanos jelenség.
Felvetédik, mi az oka, hogy a tokéletes iranyel-
vek, a jol osszeallitott programok ellenére im-
mar szinte évenként finom, vagy kevésbé finom
forméaban ,reform”, ,mértéktarté6 fejlesztés”
szavak altal takart fogalmakkal visszatér a kor-
szerlisités problematikaja? Van-e, s ha van, hol
mégis a hiba, ha az oktat6-nevelé munka tuda-
tos és fokozatos fejlesztése irdanyelvekkel, ren-
deletekkel és torvénnyel jol kortilhatarolt?

A hiba elemzésére és tobboldalu vizsgalatara
nem tekinthetem magam illetékesnek. Bizom
azonban, hogy erre kompetens személyek az ér-
tékelést mar elvégezték. Szerény véleményem,
hogy a korszerlsitést nemcsak iranyelvek és
jobbndal-jobb programok Osszedllitisdval, a
munka kereteinek tokéletes kortilhataroldsaval,
a feladatok szinte munkanapra bontasaval biz-
tosithatjuk.

Korszertsitést végezhetiink a mar meglevé
keretek megfeleld tartalommal valé kitoltésével,
a szocialista tarsadalom fejlodéséért érzett fele-
16sséggel végzett lelkiismeretes munkaval is. A
.korszerdi tartalom” ugyanis mindig feltételezi
az élethez valé igazodast. Az igaz, e munka maér
nem latvdnyos, kimutatasokat, statisztikat rola
késziteni nehéz, s inkabb tekintheté hétkoznapi,
robotmunkanak, melyért ritkdn adnak dicsére-
tet és jutalmat.

A felsGoktatdasi intézmények oktaté-neveld te-
vékenysége korszerlsitésének egyik fontos té-

fejlesztésének kérdése

nyezobje, az oktatas kereteinek korszerusitése. Ez
mar megtortént. Feliilvizsgaltdk a tantargyak
oktatasi tematikajat, s jovahagyasuk folyamata
befejezéshez kozeledik. Az elfogadott keretek el-
vei, celkitizései, elgondolasai tikrozik az egyre
gyorsul6 fejlédéshez valé igazodas, a leendé
munkahely igényét.

Nem tekinthet6é megoldottnak az ,,oktatok kor-
szerUsitése” a korszeri feladatok ellatdsara.
Ugy érzem, hianyzik az oktatést végzé személy-
zet szervezett, s talan kotelez6 szakmai és peda-
gogiai tovabbképzése. A megoldas felé — jobb
hijan — az orvostovdbbképzéshez hasonlé szer-
vezeti formaval lehetne elindulni.

Hianyzik tovabba a korszerisités kovetkezd
fontos tényez6je, melyet az oktatas tartalmi és
modszertani korszerisitéseként jelolhetiink meg.

Rendezend6 az oktatds-nevelés korszertsitésé-
nek pénziligyi, anyagi, felszerelési vetiilete is.
Szorosabb egyuttmikodés sziikséges az iparral,
az allami intézményekkel, az oktatas-nevelés fi-
nanszirozasadban, az eszkozok alkalmazasaban,
felhasznalasaban.

Megoldandé az ismeretanyag megfelel6 atszar-
maztatasanak eddigiekt6l fejlettebb modszerei-
nek feltarasa, s az, hogy a hallgatékban kiala-
kuljon a korszerl ismeretek alkalmazasi készsé-
ge, a logikai készség, a teljesitményképes tudas.
Ez megkivanja tobbek kozott a jelenlegi vizsga-
rendszer elemzését, a zarthelyik és beszamolta-
tasok értékelését, az el6addi és gyakorlatvezetdi
munka tokéletesitését.

II. Vizsgarendszer, szaimonkérés

Tapasztalatom — melyet szamtalan oktato, hall-
gaté véleménye is megerésit —, hogy a vizs-
gara a vizsgdazok tobbsége csak a tényleges anyag
megtanuldsira torekszik. A vizsgan jol, vagy
rosszul igyekszik elmondani a vizsgdzé azt, amit
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eléadasokon hallott, a tankényvben, vagy a jegy-
zetben olvasott.

Sajnos, kevés azoknak a szama, akik a tény-
leges anyagot ugy tanuljak meg, hogy annak 1é-
nyegét megértve tudnak az altalanositasokbdl a
torvényszertségekre, a tényekbdl az altaldnosi-
tasokra kovetkeztetni.

Evtizedek 6ta tananyagtol és tanrendtél fiig-
gbéen kotelez6 félévenként vizsgazni, s6t a
kovetkezd félévre a beiratkozas a vizsgdk sike-
rétol fligg. A szamonkérés szigoru, a tét nagy!

A vizsgaidészakok kozott az ellenérzés csak
kevés tantargy oktatasaban valosul meg labora-
toriumi munkdk, rajzfeladatok, esetleg tesztek,
zarthelyik és beszamolék forméjaban. Ezeknek
a kozbens6 szamonkéréseknek sok esetben tavol-
rél sincs olyan donté jelentdsége, mint a félévi
vizsgaknak. Viszont igaz, hogy mint mé6dszer né-
hany oktatondl, s a hallgaték tobbségénél mély-
ségesen elitélt. Az aramlas torvénye szerint, —
melynek értelmében az dramlds mindig a legki-
sebb ellenéllds irdnyaba torténik —, a hallgato
is igyekszik a legmegfelel6bb mddszert megta-
l14lni feladatdanak — a félévi vizsgdknak — sike-
res teljesitéséhez. A legtobb hallgaté megtanul-
ja. hogy a leggyorsabb tanuldsi médszer a vizs-
gaidfszakban a targyak egyenkénti betanuldsa
6s a vizsgdk 3—5 napos tanulasi periédusok
utani letétele. Az Gj 6—8 hetes vizsgaiddszak
béven nyuajt lehet6séget az évkozben elmulasz-
tott feladatok potlasara még olyan aron is, hogy
esetleg fizetni kell a feladat késedelmes beada-
saért. Az értelmesebb és rutinosabb hallgato
még azt is meg tudja tervezni hogy az Gszton-
dijaért milyen vizsgajegyeket kell elérni, és csak
addig igyekszik, ameddig ezt a kitlizott cél meg-
kivanja. A ,betanult” anyag ritkan tartds, s ro-
vid, néhany hét alatt tokéletesen elfelejtédik.
Talan ez is az egyik magyarazata annak, hogy
az Aallamvizsgdkon a szakmai-intelligencia két-
désekre adott valasz gyengébb, mint a kollok-
viumokon nyujtott teljesitmény.

Az elmondottakbol kovetkezik oktatasunk,
vizsgarendszerink egyik fontos fogyatékossaga,
hogy az a rovid idére idézitett emlékezetfejlesz-
tésre 0sztonoz. Ebben szerepet jatszik a tanul-
manyi id6 két szakaszra bontésa, az oktatott tan-
anyagok céltudatos egymadsra épitettség szamon-
kérési rendszerének hianya is. A hallgaté mun-
kéja a szakaszossdg kovetkeztében egyenlétlen
ritmusuva vélik. Az egyik szakaszban, az anyag
feldolgozasa soran, megismerkedik a hallgaté a
tényleges anyaggal. Ezt az el6adasok és a gya-
korlati foglalkozasok biztositjak. Ezen hosszabb
id6szakban az ellenérzés és szamonkérés lazabb,
— s mint emlitettem — tétje kisebb, mint a fél-
évi vizsgidknak. Kovetkezménye legtobbszor en-
nek az, hogy a kényelmesebb hallgaté passzivva
valik. :

A-tanulméanyi idé madsik szakasza igen meg-
er6lteté és tétje aranytalanul nagyobb. A hall-
gat6 az egyéni tanulds soran igyekszik az anya-
got emlékezetébe rogziteni Ugy, hogy vizsgaja
sikeriiljon. Ekézben elmarad az analizalo, fel-
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dolgoz6 munka, a tények és altalanositasok, osz-
szefliggések ujra megértésének a lépése. Ebben
a szakaszban tesz eleget a hallgaté a vizsgako-
vetelményeknek.

A korszerlsités elvei szerint pedagégiai ko-
vetelmény kell legyen annak vizsgalata, hogy az
elsajatitott tudasanyag hogyan kapott helyet az
ismeretek korében, milyen Osszefliggéseket vi-
lagitott meg, s hogyan alakitotta a vizsgazo mu-
szaki szemléletét, vilagnézetét, egyéniségét. A
vizsgakon tehat erre a tobbletre is igényesnek
kell lennie a vizsgaztatonak. Ez az igényesség
egyrészt nagy tirelmet és sok id6t igényel, mas-
részt igen szoros kontaktust tételez fel a targy
oktatoja és a vizsgazé hallgaté kozott. A toké-
letes kontaktus els6sorban az egyszerlséggel, a
gyakori munkakapcsolattal biztosithaté.

A vizsgarendszer korszerliségét tehat nem a
vizsgazé és vizsgaztaté elidegenedése, hanem
éppen a szorosabb munkakapcsolat jelenti, mely-
nek soran nemcsak a lexikalis tudés, hanem a
miuszaki gondolkodds fokéanak, szinvonalanak
megéllapitdsa is kovetelmény. Ez mindségi ér-
tékelésre valé atallast jelent. Hasonléan az 4l-
talanosan vett mindségi érték fogalméhoz a vizs-
pl. szdmitasba keril a lexikdlis tudas mennyi-
sége, irodalmi tajékozottsaga, irodalom felhasz-
nédldsanak készsége, ,lényeg-latdsa”, logikai
készsége, el6adasi modja, rendszere, gyakorlati
érzéke is, mint egy-egy tényezé — ereddjeként
kell kialakitani. A tényezék szama és stulya a
tananyag jellegének, a vizsgaztato modszerének,
szubjektivitdsanak fuggvénye.

III. Oktatas-nevelés fejlesztésének elvi
szempontjai

A fels6oktatasi pedagégiaban a fejlédés- és ne-
veléspszichologia igen fontos. T4jékoztat azok-
rél a pszicholégiai sajatossédgokrol, melyek a fel-
s6oktatasban résztvevo ifjusagot jellemzik. Csak
ezen sajatossagok ismeretében alakithaté ki az
oktatds-nevelés egységének, a szamonkérés és
ellen6rzés modszerének korszertsitése.

A fejlédés-lélektan tanitdsai szerint a felso-
oktatdsban résztvevd ifjak kozponti sajatossiga,
hogy kikeriilhetetleniil belenétt a ,,nagy véalasz-
tasok” id6szakdba. Ezen ifjikor jellemzdje az
onéllosulas vagya és egy hosies lendiilet, a ,,na-
gyotakaras”. Az ifjunak alapvetd igénye az esz-
mei 6nallésag. A hallgato élvezve — a sztil6i haz
és kozépiskoldk nagyfoku kotottsége utdn — a
..Szabadsagot”’, nem veszi szivesen ha az egye-
temen is mindent a ,szdjaba ragnak”, helyette
gondolkodnak, értékelnek, feleltetnek, zarthelyit
iratnak és igy tovéabb. Szereti az eszmei, meg-
gy6z6désbeli onallosdgot és bizonyos mértékben
a fliggetlenséget. Azifji idénként viszont igényli
a tapasztaltabbak tandcsait, segitségét. Hajlamos
a tulzott magabiztossagra és mar kis problémai-
nal is az elkeseredésre, az elbizonytalanodasra.

Az egyetemi hallgat6 ezen ellentmondasosnak
tiné fejlédése megkivanja, hogy id6t kapjon az
onallé ériékelésre és elmélkedésre. Ez az igény,



amely a fels6oktatas korszertfisitésében ugy je-
lentkezik, hogy oracsckkentés talalkozik a hall-
gatosag torekvéseivel. A hallgatok és oktatok
egy része kozott vulgarisan ez ugy fogalmazo-
dik meg, hogy né a hallgato szabadideje, csok-
ken az iranyitott oktatas ideje. Ha csak a statisz-
tikailag kimutatott oracsokkentést eértékeljlk,
valoban igy is van. Itt megint hivatkozni kell a
— torekvés helyes iranyaval adott — keretek
tartalommal valé kitoltésére. Természetesen az
uj oktatasi forma esiokkenti az el6adasok és gya-
korlatok idejét, viszont az élet igénye szerint
azon anyagmennyiség, melyet a hallgatonak on-
alléan kell feldolgoznia, — az el6adasok csok-
kenése miatt — megnéhet. Az igy feldolgozando
anyag idoigénye mind a hallgaté, mind az ok-
taté és oktatast segité személyek vonatkozasa-
ban nem ecstkken. T6bb id6t igényel a hallgato
részérdl a tényanyag osszegyljtése, a lényeg és
altalanos kihdmozdsa az oldalszdmban, esetleg
,,suly”’-ban javasolt és kotelez6 irdsos anyagbol.
Az oktato, ha nem akar szintcsokkenést, — s ki
akar? — munkajat jobban elé kell késziteni, a
hallgatosaggal tobbet kell, hogy foglalkozzon. A
tobbletfoglalkozas viszont nem lehet 4ltalanos.

Meg kell oldani a tananyag struktirajanak
nemesak elméleti, de elsajatithatésagi szempont-
bol is fontos rendszerét. Pontosabban és hataro-
zottabban kell kérvonalazni, amit biztosan és tar-
tosan kell tudni, amit a tajékozottsag szintjén
kell ismerni. Kérvonalazni kell azt is, amivel az
olvasottsag azon szintjén kell foglalkozni, hogy
tudja a hallgatdé mit, hol kell keresni.

A tananyag korszer(sitése folyamatdban igen -

fontos a tankonyvek, egyetemi jegyzetek és se-
gédletek, valamint az 6ndall6 feldolgozasra szant
irodalom anyaganak emlitett szamonkérési szin-
tekre vald bontasa. Ez fermészetesen nem egy-
szerlien csak atcsoportositasi probléma. A gya-
korlati élet mélyrehaté elemzése alapjan kell
e munkat Ugy elvégezni, hogy reprezentilja a
gyvakorlati munka tipikus formait is. Nem lehet
fels6foku képzésiink soran csak a ,,jovée”, vagy
csak a ,ma” feladatainak megolddsara képes
emberek képzésére gondolni. Sziikséges a jelen-
ben tevékenykedd, de a j6vot 1at6 szakembergar-
dat kialakitani. Ennek érdekében is kotott, vagy
kotetlen forméban tobbszor kell a hallgatésag-
gal taldlkozni. Ezt pedig drarendben rogziteni
igen nehéz, s mint emlitettem nem lehet &ltala-
nos.

Mivel az extrahalokészseg kiilonbozé, a fel-
vetett problémak sulya, mélysége és jelentésége
is kiilonboz6. Jelent6s differencidlast kell kiala-
kitani a szemelyekkel valo foglalkozéas soran. Ez
a differencialas segitséget jelenthet a szorgal-
masabb, a targy irant fogékonyabb, vagy tehet-
séges hallgatok igényesebb foglalkoztatasaban,
az ismeretszint évkozi ellendrzésében, miszaki
szemlélet és egyéniség formalasaban, a vilagneé-
zeti és szakmaszeretetre valo nevelésében, E
pontokon viszont kapesolodik az évkozi munka
a vizsgaztatds korszerlsitésével, az ellendrzés
formai és modszertani fejlesztésével.

Minden fels6oktatasban tevékenykedé oktatéd

és pedagégus nagyon jol tudja, mennyi talalé-
konysag, otlet, sokoldalu motivalas sziikséges,
hogy a készségfejlesztés, a teljesitményképes tu-
das kialakitasa, a vilagnézeti nevelés ne legyen
sablonos, megszokott, s ne valjék 1élek6lé ro-
botta.

Az ifju eszmei onallosagra vald torekvése és
nagyvonalusaga motivalja magatartasat. Altala-
ban nem szereti az oncélunak latszo rendet, az
aprolékos kiils6é fegyelmet. Elitéli a kicsinyes
szorszalhasogatast, az ésszertitlen utasitast, pa-
rancsolgatast. Fontos ezt annak is tudni, aki ok-
tato-nevel6 munkat végez. Viszont nem szabad
ebbe a természetes adottsigha mindenestiil be-
letorédni, s felvaltani a tiirelmes, felvildgosito
munkat, a helyes élet- és munkarend kialakita-
sara torekvést a panikhangulat keltéssel, a sem-

" mittevéssel esetleg azelvtelen szimpatianak kere-

sésével. Igaz, hogy nehéz a hallgatok egylittmi-
kodésével az olyan oktaté-neveld tevékenységet
kialakitani, mely teret ad a hallgaték onallésa-
géanak, de mego6rzi az oktatoi vezetést.

Oktatédsi rendszertnknek hosszi fejlodésen
kell még tokéletesedni, hogy elérje azt az utoé-
pisztikusnak latszo eredményt, mely szerint 4gy,
ahogy egy beteg megy orvoshoz gyogyitas, vagy
megnyugtatas reményével, ugyanugy megy a ta-
nulé oktatéjahoz a megismerés, az életre valo
felkészulés és a teljesértékid helytallas igényétol,
kis kozosségének, s ezen keresztiil a tarsadalom
elébbre juttatasanak céljatél vezérelve. Ad-
dig, amig.a tanuléifjusiag célja egy bizonyit-
vany, oklevél és egyéb tanusitvany megszerzése,
s nem egy belsé igény, természetes a tanulma-
nyi és vizsgakovetelmények teljesitésének és ko-
vetelményrendszerének érvényesitésére vald to-
rekvés is. A kovetelmény érvényesitésének for-
majat és modszerét kell viszont ugy kialakitani
a jelenlegi helyzetben, hogy az a hallgatéi on-
allosagot és az oktatol vezetést egyesitse. A kor-
szerlsités soran biztositani kell a tényanyag
megértését, elsajatitasat és az alkalmazasi kész-
ség’ kifejlesztését. Itt szeretném felhivni a fi-
gyelmet, hogy ez az igény sem mai eredetii. Mar
1954-ben az oktatdstigyi miniszter a 854/8551—
30/1954. O. M. sz. utasitidsa is kimondta: ,,Az
anyag rogzitésén és alkalmazasdn nem a kész
formuldk besulykolasat kell érteni, hanem a
megismert 1j fogalmak, tételek, torvényszeriisé-
gek sokoldalii alkalmazasan keresztiil el kell
érni, hogy azokat teljes mélységében és minden
részletében megértsék, elsajatitsak, biztosan
hasznaljak a hallgatok.”

Az alkotéképes ismeretszerzés folyamata meg-
kivdnja a tényanyag ellenérzését. Nemcsak a
tandrnak, de a hallgaténak is tajékozddnia kell
munkdja eredményérol. (Ezen elvet alkalmazza
a programozott oktatas is.) A sikerélmény szem-
pontjabdl nézve a megfelel6 koriilmények kozott
alkalmazott ellenérzés nemhogy art, hanem ki-
fejezetten sziikséges. Erdsen kétséges eredmé-
nyld megoldds a hallgaték onallésdganak, aktivi-
tasanak kialakitasara hivatkozva rajuk hagyni
azt a munkat, amely a tandr tervszerd veze-
tése, allandé ellenbrzése mellett is nehéz és fa-
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radsagos. Ellen6rzés hianyaban a hallgato eset-
leg csak a félévi vizsgdn dobben ra tanuldsanak
sikertelenségére, az ©nallosag helytelen értel-
mezésére, s az ezzel jard kellemetlenségekre.

Az évkozi munka ellenérzésének jelentésége
egy oktato el6tt sem kétséges. Az ellendrzés so-
ran alkalmazott modszer viszont mindenkor
fliggvénye az elérendé célnak, a tanterv altal
el6irt tényanyag jellegének és a hallgatosag
érettségének, fejlettségi szintjének. Eppen olyan
hibat kovet el az az oktatast végzé személy, aki
a hallgaték onallésagara, aktivitasara biz olyan
jellegl feladatot (pl. készségfejlesztés), melyet
csak valtozatos, sokoldalu és iranyitott gyakor-
lassal lehet elérni, mint az, aki unalomig gya-
koroltat, ellenériz olyan helyzetben, ahol a hall-
gaték mar 6nallé ismeretszerzésre, kisebb kuta-
tési munkdkra, alkotdsra képesek.

Persze felvetédik a gondolat, vajon a jelenlegi
oktatasi-formaban van elég lehet6ség a hallgato
munkajanak sikeres, vagy sikertelen voltarol év
kozben is tdjékozodni, ellenérizni tudasukat, ta-
nuldsuk eredményességét? Termeészetesen erre
megvan a lehetGség. A maodszerek igen valtoza-
tosak, s alkalmazasuk fligg a hallgaté fejlettségi
szintjétél, az oktatandé anyag jellegétol, tovabba
attol a készségtdl, hogy az oktaté idejébdl meny-
nyit tud, esetleg akar oktato-nevelé munkara
forditani. A zarthelyik fratdsa viszonylag a leg-
egyszerlibb, a feleltetés idGigényesebb ellenér-
zési moéd. A korszerlsitett oktatasban ezen maod-
szerek mellett s méginkabb ezek helyett Gjabb,
esetleg célravezetébb modszereket is meg kell

probalni, melyek aktivabb tevékenységre kész-

tetnek az évkozi munka soran is.

IV. A gyakorlati oktatas médszertani
fejlesztésének lehetdsége

Csak helyeselni lehet azon torekvést, melynek
célja, hogy a fels6oktatdsban résztvevd hallga-
tokndl is ismerjék el a munkaviszonyt. Igaz,
-hogy nélunk a hallgaté a dolgozék legszélesebb
értelmében vett kategériajaba tartozik. Sok vo-
natkozésban viszont specidlis vonast mutat.

A hallgaték munkaltatéja az egyetem. Mint
munkaltatonak tarsadalmi kotelessége nemesak
a munkaveégzés biztositdsa, hanem a tényleges
munkavégzés megkovetelése is. Ha ezt elfogad-
juk, ebbdl a ténybél két dolog kivetkezik:

a) Meg kell kovetelni a hallgatéi munkafe-
gyelmet. Tudomasul kell venni, hogy az egye-
tem munkahely, s az itt végzett munka nem
alapithat6 szimpétidra, az érdekességre, a ,,lang-
elme vonzasara” és igy tovabb.

Egyetemistanak lenni elsésorban a valasztott
€letpdlyéra val6 felkésziilés kotelességét jelenti.
E felkésziilés viszont szorgalmat, kitarté munkat
igényel. A felelétlenség, a becstelen munka ép-
pen ugy elitélend6 a tanulasban, mint a termeld
tevékenységhben.

b) Torekedni kell mind szellemi, mind anyagi
vonatkozasban a munkakériilmények allandé ja-
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vitasara. Kutatni kell, miként lehet a hallgatok
foglalkoztatasat a legelviselhetébb, a legcélra-
vezet6ébb tartalommal megtdlteni. Az életutra
valo felkészités soran az oktaté-nevelé6 munka-
nak az aktivitds mindenoldali kibontakoztatisat
kell el6segiteni. Termeészetes, hogy a korszeru
és igényes el6adas eléfeltétele az igényes gya-
korlatnak is.

A tovabbiakban csak a gyakorlati foglalkoza-
sok értékesebbé tételének véaltozatos formaira,
az aktiv tevékenységre serkenté formakra sze-
retném felhivni a figyelmet. Teszem ezt azért,
hogy felhivjam a figyelmet a gyakorlatvezetés
szinesebbé, valtozatosabba tételének lehetbségé-
re, de azéert is, mert véleményem szerint nem
minden esetben a legszerencsésebb a targy jel-
legének és az oktatas egésze figyelembevételé-
nek fliggvényében véilasztott eddigi, konvencio-
nalis gyakorlatvezetési maédszer.

A gyakorlatok formailag sokféle tevékenysé-
get igényelnek, s a hallgatok intenziv nevelésé-
nek céljat, a helyes irdanyu aktivitds minden ol-
dalu kibontakoztatasat segitik el6. Formait te-
kintve a gyakorlati foglalkozds lehet altalanos
és un. kiilonleges forma. ,,Altalanosnak” tekint-
het6 abban az értelemben a foglalkozasi forma,
hogy minden hallgaténak lehetéve, esetenként
kotelezévé valik a részvétel. Az aktiv tevékeny-
ségre nevel6, , kiilonleges” formaknak azok te-
kintheték, amelyek a specidlis érdeklédésti hall-
gatok egyéni, esetleg kisebb csoportonkénti fog-
lalkoztatasat biztositjak. El6szor egy-két szot az
altalanos formakrol.

1. Altalanos forma
a) Egységes gyakorlatok

Jelenleg is az egységes gyakorlatvezetés a leg-
dltalanosabb gyakorlati foglalkoztatdsi forma.
Ezek a foglalkozasok az érdeklédés felkeltésé-
ben, a gyakorlati érzék fejlesztésében, a tudas-
anyag elmélyitésében, gyakoroltatasaban jelen-
tések (rajzolds, szerkesztés, példamegoldas, 6sz-
szefliggések levezetése, rutin: jellegi mérések,
kisérletek). A gyakorlatok mindig az eléadasok-
hoz kapcsolédnak, s feltételezik a hallgatok
egyéni tanuldsat, felkészulését a foglalkozasra.

A gyakorlati foglalkozasok korszeriisitésénél
szamolni lehetne egy olyan felosztassal, mint
feltétlen sziikséges, feltételes és szorgalmi gya-
korlat. A foglalkozasok szintekre wvald tagozo-
dasa tikrozné az érdeklédési teriiletek kifejlesz-
tésén kiviil az évkozi munkat és az igényességre
valoé torekvést. Ilyen gyakorlatvezetés mellett
szamitani kell a hallgaték kiilonb6z6 érdeklédési
szintjére. Nem szabad azonban a presztizs meg-
6vasa, esetleg anyagi érdekeltség miatt az okta-
tas szinvonalat csokkenteni, vagy indokolatla-
nul magasra emelni.

Tobb targy gyakorlatinak eredményesebbé té-
tele érdekében a jelenleg alkalmazott zart cso-
portrendszert helyesebb 2—3 £6s kis csoportok-
ra felosztani az elvégzend6 munka jellegének, a



tanszék személyi és targyi lehet6ségének figye-
lembevételével.

Nagyon jonak tekintheté azon gyakorlatveze-
tési torekvés is, amely szerint egy-egy anyag,
vagy anyagrész ismertetése és az ehhez kapcso-
16d6 gyakorlat befejezése utédn Osszefoglald
gyakorlatot, tartanak. Az ilyen gyakorlat, ha
komplex jelleget is kap (3—12 nap), lehetbséget
nyajt mas tananyag, vagy tananyagok 6sszekap-
csoldsara, s igy egy-egy jelenség, vagy folyamat
osszefliggésében valé vizsgdlatara, értékelésére.
Ez a gyakorlatvezetés biztosithatja azon peda-
gbgiai elvet, mely sziikségesnek tartja, hogy a
hallgaté mar képzési ideje alatt tapasztalja az
oktatas egységét, egymadsra épitettségét, a kép-
zés miertjét.

A gyakorlatnak van még egy formaja, ame-
lyet nyéri ,.lizemi” gyakorlatoknak neveznek. E
gyakorlatforma eredményessége — nem pedig a
célja — erdsen vitathaté. Az eredményesseg
fliggvénye a fels6oktatasi intézmények eloké-
szit6 munkajanak, az tizemekkel valé kapesolat
jellegének, s nem utolsésorban filigg attél az
lizemi kollektivatol, amelybe a hallgaté gyakor-
latvégzés idejére keriil.

Igen fontos, hogy a gyakorlatokon résztvevok
lehetéleg a gyakorlati hely munkavégzésébe is
bekapesolodjanak, s konkrét feladatot kapjanak
(pl. eredmények Osszefoglalasa, értékelése, kuta-
tasi, muszaki, fejlesztési tevékenység hatasfoka-
nak vizsgalata, munkaszervezés értékelése és igy
tovéabb). Az lizemi gyakorlat utdn a feladatokat
az iranyité tanszék tanszéki értekezletén érté-
kelje, amelyen a hallgaté is részt wesz. A hall-
gato a feladatot, problémakort helyes, ha a gya-
korlat megkezdése el6tt par honappal, esetleg
mar a szemeszter els6 foglalkozdsain megkapja.
Igy a félév sorén a feladatat figyelemmel kisér-
heti, esetleg irodalmi feldolgozast, kisérleti me-
todikat, vagy egyéb, a gyakorlat eredményessé-
gét biztosito elékésziiletet tehetne a hallgato.

U) Szeminariumok

Szeminarium jellegli foglalkozdsokat nemcsak
ideologiai és ideologiai jellegl targyakbol lehet
szervezni, hanem muszaki, esetleg az un. ,téte-
les™ targyakbol is.

A 28—36 dras heti elfoglaltsdgra val6 torek-
vés egyre slirget6bben igényli a hagyomanyos
elGadasi és gyakorlatvezetési formdk korszert-
sitését, fejlesztését. Az alacsony szamu el6adasi
és gyakorlati 6rak, de a hallgaté korai, onallé
személyiséggé formalédasa sem teszik lehetéveé,
sokszor pedig indokolttd azt a gyakoroltatési
rendszert, ami eddig megcsontosodott az okta-
tasban.

A szeminarium jellegii foglalkozds — azzal,
hogy 2—4 é6ras foglalkozast a 10—30 perces el6-
adas inditja el, s 5—10 perces, a kovetkezé fog-
lalkozas témajarol adott osszefoglalo és tajékoz-
taté fejez be — atmenetet képez a felkészités
és felkésziilés kozott. A hallgatésag — bar on-
alléan, de mégis egy céltudatos tdjékoztatdssal
— irdnyitva felkésziilhet a tananyag elsajatita-

sara és megértésére. A tényanyag ‘elsajatitasa
kozben felvetdd6é problémak tisztdzasara nem
kell kiilon a tanszékre bemenni, s az oktatonak
sem kell mondvacsinalt indokkal a hallgatésagot
megkornyékezni, mert a statisztikdhoz esetleg
kell a kollégiumi latogatasok szama, a ,,patro-
nalt” hallgatok szama, vagy a konzultaciéra for-
ditott id6 mennyisége és igy tovabb.

A j6 szeminarium-vezetés megtalalja a kapcso-
latot a foglalkozasok sordan a hallgatosaggal, de
megtaldlja a tényanyagnak a gazdasagi épito-
munkaval, tarsadalmunk gazdasagi és politikai
életével valé kapcsolatteremtés modjat az ira-
nyitds, a vita, az dsszefoglalé soran. Ez azonban
nem lehet erdltetett, mesterkélt. Az oktaté-ne-
vel6 munka éppen ugy bizalom kérdése, mint a
gyogyitas, és még sok egyéb emberi kapcsolat.
Ugyelni kell, hogy ez a kapcsolat elvszerd, 6szin-
te, erdltetést6l mentes, és tiszta legyen. A fog-
lalkozdsoknak szeminariumi jellege lehetoséget
nyujt a vitakészség, lényeglatas, onallé anyag-
feldolgozasi készség kialakitdsan tul arra is,
hogy jobban felkészuljon a hallgatésag a valto-
zatos és valtozékony életben vald helytdllasra.
Fokozza a targy, ill. tudomanyag iranti érdekl6-
dést, bevezethet a tudomanyos munka maédsze-
reinek megismerésébe, s felkeltheti a legjobbak-
nak az érdeklédését a tudoméanyos munka irant.

1968-ban és 1969-ben két targybol, Osszesen
4 alkalommal tartottam szeminarium jellegl fog-
lalkozast. A két targy kozil egyik alapoz6, méa-
sik technoldgiai jellegti volt. Tapasztalataim ked-
vezbéek voltak. A foglalkozason résztvevo 20—
20 hallgato6 kozul 12, ill. 16 6 kért engedélyt vé-
leményének elmondasara mind a tényanyag fel-
dolgozasanak moédszerérol, megértésérdl, mind a
gazdasagi élet és a tényanyag, valamint az el-
mélet és gyakorlat kapcsolodasarél. A tanitva
tanulds és tanulva tanitds igen jol osszefoghat6
a szemindrium jellegli foglalkozésokon. :

Természetes, hogy van olyan targykor, amely-
nél az egyszerd gyakorlati foglalkozas kiilonb6z6
modjai kombindlhaték a szeminarium jellegi
foglalkozasokkal.

A targy irant fogékonyabb, jobb képességi
hallgatok részére meg lehet teremteni a feltételt
a szeminarium jellegli foglalkozasok iranyita-
sdra is. Ez a hallgat6 el6addi készségét, a mon-
danivalo logikus felépitésére valoé torekvését,
vitairdnyité készségét fejlesztheti. Az elmondot-
takon tul alapot teremthet az oktatas demokra-
tizalasara, az értékelési készség fejlesztésére, ér-
demjegy vizsga nélkiili megajanlasara.
¢) Specialis foglalkozasok

Az oktatas korszerUsitési folyamatanak egyik
vetiilete az érarendi elfoglaltsag csokkentése. A
csokkent id6, s az egészséges fejlodés a tananyag
korszertlisitését, az oktatasi tartalom korszerusi-
tését, a kovetelményszint fejlesztését igényli.
A hallgatosag értelemszintje, érdeklédési té-
makdre, az oktatott tananyaghoz a szimpaétidja,
s szdmos, a pedagogia szempontjabél fontos té-
nyez6k szintje igen kiilonboz6. E szintkiilonbség
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cstokkentését, ill. a tananyag irdnt fogékonyabb
hallgatok kovetelmenyszint feletti érdeklédes ki-
elégitését részben a specidlis foglalkozasokkal
biztosithatjuk.

Természetes, hogy ezek a specidlis foglalko-
zasok témaja, kovetelményszintje, eloképzettségi
szint, eléadasi és gyakorlati szint — és igy to-
vabb — igen sok varidcios lehetdséget nyujt. Le-
hetdséget teremthet e foglalkozasi tipus az al-
talanos képzés keretén beliil peldaul a szakoso-
dasra, a tervezdi, kutatoi, kivitelezési, szerve-
zési és vezetési levékenységek problémainak al-
talanos, vagy konkrét megismertetésére. Bizto-
sithato ezzel a modszerrel a targyhoz kapesolodo
gazdasagi, stilusirdnyzati, fejloédéstorténeti is-
meretek, kutatointézeti vagy szaktanszéki kuta-
tasi eredmények, modszerek, értékelési rendsze-
rek megismertetésének keretei, melyet a esok-
kentett 6raszam miatt vagy el kell hagyni, vagy
id6 hidnyaban ezekkel foglalkozni nem lehet.

Sorolhatnéam tovdbb azokat a lehetdségeket,
melyet e specialis foglalkozasok kielégithetnek,
vagy biztosithatnak.

A specidlis foglalkozasok technikai lebonyo-
litdsanél helyes ha ismertetik a foglalkozasok
programjat, az igényelt szintet, valamint azt,
hogy a szerzett ismeretek milyen teriileten hasz-
nosithato.

Ezen oktatasi formaban az tnkéntesség, a kis
létszam biztositja a résztvevok aktivitasat, s ta-
pasztalt, lelkiismeretes oktato, ill. gyakorlati
szakember iranyitdsa mellett a szakmaszeretet,
a szakmai felel6sség kialakulédsat, vagy tarsadal-
mi igény szintjére fejlesztését. ¢
2. Kiilonds formdk
A keészségfokozo oktatasi forman beliil a kilo-
nos forma a hallgaté fokozott mértéki onallo-
suldsat, a probléma egyéni megoldasra valo igé-
nyének kielégitését célozhatja. Az elvégzendd
feladat a leheté legjobban megkozelitheti az
egyén igényét, felkészililtségi fokat, kapesolhato
a tanszék oktatasi-nevelési célkitlizéséhez, ku-
tatasi feladatterveihez és igy tovabb.

@) Tanulmanyi versenyek

A szorgalmi id6 alatt aktiv tanuldsra serkenthet
a tanulmanyi versenyek kiilonb6z6 formai. Ver-
senyek rendezheték tanszéken beliil a tanszék
4ltal oktatott témakorokbél, karon beliil és in-
tézményen beliil. A versenyek célja, mércéje,
szervezetl megoldasa is igen sokféle lehet,.

A munka elismerésének forméai természetesen
fuggvenyei a célnak és szintnek (pl. tanszéki ver-
senyek vizsgaeredménybe valo beszamitasa, ok-
levél adomanyozasa, szakkonyvvasarlasra jogo-
sité szubvencid, kari versenyeken szubvencion
kivill a leckekonyvbe valo bejegyzés, iinnepélyes
fogadéas és oklevél adomanyozas, pénzjutalom
havi, félhavi atlagos osztondij osszegben és igy
tovabb). Az anyagi alap kiiloneljarési dijakbol,
kari, egyetemi reprezenticios alapbol, iizemek
tdmogatasabdl és egyéb alapbél csipegetve els-
teremthetd. :
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Pedagogiai szempontbél nem vitathaté ezen
versenyek jelentosége.

b) Tudomanyos diakkori forma

A hallgatok aktiv tevékenységére apellal a tu-
doményos didkkori forma, mely mint oktatasi-
nevelési forma jol szolgalja a fels6oktatas cél-
kitlzésenek teljesitéset is.

A hallgaté munkaja soran jobban megismer-
heti onmagat. Realisabb keép alakulhat ki 6n-
maga felkésziiltségérdl, munkabirasarol, lényeg-
latasarodl, 6nall6é munkavégzésre valé alkalmas-
sagarol. Jobban megismerheti szakteriiletét, al-
kalmazhatja tanulmanyai soran szerzett isme-
retanyagat. Segiti az onallésulast. Javithatja az
oktat6—hallgato kozotti kontaktust. Lehetévé
teheti oktatojuk jobb megitéléset, erkdlesi, po-
litikai és szakmai életfelfogdsanak megismeré-
set.

Segiti az oktatot is hallgatéjanak jobb, tobb-
oldali megismerésében. Impulzusokat gytlijthet
els6sorban a sajat — s nem kollégaik — okta-
tasi gyakorlatarol, oktaté-nevelé munkéajanak
mindsitésérdl.

A végzett munka, a kozosen elért eredményes-
ség az oktatoban megnyugtats, kellemes emlé-
ket, didkkorosében maradandé tapasztalat, ko-
vethetd életelv és biztos tampont érzetet kelt-
het, melyre j6 gondolni.

¢) Kiilénhozé iranyu vizsgalatok

Az aktiv fevékenységre serkentés jo, formdja-
ként alkalmazhato a hallgatok olyan adatfelve-
telezéshez, felmérésekhez, vizsgalatokhoz, un.
rutin munkalatokhoz valoé bevondsa, melyet a
tanszék altal megjelolt témakorben, vagy tarsa-
dalm és orszagos szervek altal kittizott vizsga-
latok keretében folynak.

E munkékban résztvevék a valosidgos, a min-
dennapi életben jelentés probléméval talalkoz-
hatnak, a gyakorlatban dolgozokkal véleményt-
ket, elképzelésiiket megbeszélhetik, segitségiiket.
igényelhetik, vitdzhatnak és igy tovabb.

A kijelslt munka sikere, a surlédés esokken-
tése érdekében. a munkat irdnyité tanszék kol-

- lektivajanak tekintélye megkivanja. hogy csak

a jobb hallgaték, a valoban érdekl6dd, realitas
feltételeit ismerd hallgatékat vonjuk be ilyen
tevékenységhbe.

d) Kutatas jellegii foglalkoztatas
A végzett mérnokok egy része tanulmanyai be-
fejezése utan kutatéi munkateriileten tevekeny-
kedik. A kutatéi hajlam tovabbfejlesztheté a
tanszékek iranyitasaval részben egyéni, részben
csoportos rendszerrel. A hallgatéi kutatok — ku-
tatéi csoportok — segithetik a tanszéki, az ok-
tatéi munkacsoportok esetleg egyes oktatok ku-
tatdsi munkajat. Feldolgozhatjdk a kutatott té-
maval kapesolodé irodalmat, szakfolyoiratban
megjelentetett kutatasi médszereket, eddig elért
eredményeket.

A kutatd, ill. kutatol csoport munkdjaval se-
githeti a tanszék munkéjat azzal, hogy mente-



sitik az oktatot, oktatéi munkacsoportot sok
olyan tevékenységtél, mely az érdemi munkatol
elvonna.

A hallgato cserében belekéstolna a tudoma-
nyos tevékenységbe, eredményeit részben onal-
léan (szakdolgozat, szakcikk formdajaban), rész-
ben a tanszék oktatéi munkacsoport, vagy az ok-
taté altal osszeallitott zardjelentésben publikal-
hatna, felhasznalhatna.

a) Egyéb, aktiv tevékenységre serkents formak

Egyes orszagokban a felséoktatdasban résztvevd
hallgatok tervezé6i, szakeért6i munkacsoportok-
ban is tevékenykedhefnek. Munkajukért a vég-
zett munka mindsége és mennyisége aranyaban
részesedhetnek a tanszék, vagy az oktatéli mun-
kacsoport részére biztositott bevételbdl,

Hasonlo lehet6éség biztositasdnak mérlegelése
felsooktatasunkbpan is felvetodhet.

Az oktatds tartalmi és modszertani fejleszté-
sébe is bevonhaték a hallgaték. Segithetnek az
egyetemi jegyzetek atnezésével, bemutatd esz-
kozok, szemlelteté anyagok készitésével, gyij-
tesével, Osszeallitasaval. A vélemények, a konk-
rét segitség novelhetné a jegyzetek toménysé-
gét, felszinre hozhatna olyan praktikus megol-
dasokat, melyek a jegyzet oOsszeallitéjanak, a
targykor elbadojanak figyelmeét elkertilte.

Természetesen folytathatndm tovabb is az ak-
tiv tevékenységre készteté formakat, mert sok
van. Fontos megjegyeznem, hogy barmilyen
format is valasztunk a gyakorlatvezetésnél, te-
kintettel kell lenni az elérend6 célra. Biztositani
kell, hogy a foglalkozasi forma ~— lehetéségen
beliil — legjobban megkozelitse az élet, a hall-
gatok végzés utani alkalmazoik, s az oktatottak
igényeit. Figyelemmel kell lenni a hallgatésag
felkésziiltségi fokara, élettani, valamint munka-
pszichologiai szempontbol fontos sajatossagaira.
Fontos megjegyeznem, hogy a gyakorlati forma
megvalasztasdhoz 4&ltaldnos érvényd, egyedil
célravezeto receptek ninesenek. A valasztott for-
ma tegye lehetové a jol és becsiiletesen végzett
munka sikerélményét.

A jelen irdsomban csokorba szedett néhany
forma altalanosan, vagy egyedenként hazankban,
ill. kilféldon alkalmazott forma, melyet az ok-
tatasi szaklapok, valamint sajat hazai és kilfoldi
tapasztalataim alapjan kivantam feleleveniteni.
Tettem ezt azért, mert:

a) az oktatds korszerlsitésének vitdjat egy-
szer az élet sziirkének tliné hétkoznapjaival, a
megvalositassal kell felvaltani,

b) a végzett hallgatokkal szemben tamasztott
kovetelmények novekedése, az ismeretanyag ha-
tékonyabb atadasat igényli,

¢) a korszerli ismeretanyag korszeri atadasa
megkoveteli az oktatas anyagi-technikai baZzisi-
nak megteremtését, fejlesztését.

Tekintve, hogy a fejlesztés a népgazdasag te-
hervisel6képességének fliggvénye, sziikség van
az oktaté-neveld tevékenység hatékonysaganak
novelésére.

d) Lehet jol felszerelt oktatasi intézményben
is alacsony hatasfokkal, s forditva, a kevéssé fel-
szerelt intézményben is magas hatasfokkal dol-
gozni a kialakitott szerkezeti, és szervezeti for-
ma, valamint tartalom fliggvényében.

e) A gyakorlatvezetés formaja és tartalma nem
lehet sablonos, sziikség van a hallgatéi anyag
mennyiségi és mindségi jellemz6i, az elérend6
cél az éppen rendelkezésre all6 anyagi technikai
bazis fliggvényében a valtoztatdsra, mozgékony-

" sagra, fejlesztésre.

f) Az oktato elsé és legfontosabb tevékenységi
kore az oktato-nevel6 munka. Igazan nagy ér-
téket az orszagnak az az oktato termel, aki ha-
zajat, szakmajat és létét biztosité tarsadalmat
szeret6, e tarsadalom felemeléséért kiizdeni aka-
ro jo szakembert nevel, s e munkdajihoz jol szer-
vezett informaciéval biztositott korszerl isme-
retanyagot feldolgozza, s teljesiti a tarsadalmi
elvardsokat. i

g) Vannak a fels6oktatasban olyan tartalékok,
melyek az oktato-neveld tevékenység hatékony-
sagat emelhetik.

Barmelyik foglalkozasi formara esik a valasz-
tas, feltétlen figyelemmel kell lenni:

— az elérendd célra,

— a hallgatosag oOsszetételére, felkésziiltségi
fokara, élettani sajatossagaira,

— a gyakorlati foglalkozds funkcio korére.

A véalasztott forma biztositsa a jol és becsiile-
tesen végzett munka 6romeét, megbecsiilését, az
onallésulasi igény feltételeit, az ifjui ,,nagyot-
akaras” iranyitott lehetéséget, a hallgatésag sza-
bad energidjanak Oszehangolt, céltudatos leko-
tését. A valasztott formaval aktivizaljuk a hall-
gatot munkajanak jobb elvégzésére, biztositson
permanenciat a feladatok és problémék érzéke-
lésében, feldolgozasaban, megoldasaban.

Az oktaté-nevelé tevékenység — az elmon-
dottak alapjan — felfoghato ugy, mint a vezetés
egy sajatos formdaja. Sok az azonossiag és nagy
a hasonlésag az oktatéas és szokvanyos értelem-
ben vett vezetés sajatossagai, torvényszerliségei
kozott, bar a ceél, melynek érdekében munkal-
kodnak latszolag eltér. A gondolatmenet kifej-
tése, s a kapott eredmények integralasa utan le-
vonhatjuk azon kovetkeztetéseinket, mely sze-
rint: ahogyan szlikséges az altaldnos értelemben
vett vezetés — szerkezetének, jellegének, mod-
sadalom, a technika és a wvezetettek fejlodési
szintjének fliggvényében, ugyanugy szlikséges
az oktatds — szerkezetének, jellegenek, moédsze-
rének, tartalmanak sth. — wvaltozasa a tarsada-
lom és technika fejlédésével, a hallgatosag ér-
telmi szintjének és latohataranak névekedésével.

Az oOsszefliggések veégsé kifejtésének igénye
nélkiil jelen irdsomban az oktatas-nevelés valos
es latszoélagos ellentmondéasaira, a gyakorlatve-
zetés kiilonbozé formaira — melyek id6igénye-
sebbek ugyan az oktatéval szemben, de hatéko-
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nyabba tehetik oktaté-nevel6 tevékenységilinket
— kivantam a figyelmet felkelteni. Végiil a ve-
zetés és oktatas osszevetésével kivantam indo-
kolni a fels6oktatds korszertsitésenek szlikség-
szeruségét.
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A mechanikai technolégia végrehajtiasaval

DR. DALOCSA GABOR

Osszefliggd termeldeszkoz ellatottsag

és kihasznilas a fafeldolgozéiparban

Bevezetés
A termel6 tevékenység végrehajtisa napjaink-
ban minden teriileten atlépte a tudoméanyos-
technikai forradalom kuiszobét, s a termeldesz-
kozok mindenkori szinvonalatol fliggéen, meg-
hatarozott litemben halad a tavlati célok, a fo-
" lyamatok automatikus végrehajtasanak megva-
lésitasa irdanyaba. A tudoméanyos-technikai for-
radalom eredményeinek hordozoéi elsésorban a
termel6eszkozok, igy azok miszaki allapota, ki-
haszndlasi szinvonala és kicserélédési liteme ra-
mutat, hogy a vizsgdlt iparag milyen utat is tett
meg a szocialista tarsadalom anyagi-muszaki ba-
zisanak megteremtése iranyédba, s az elért szin-
vonal egyben a tovabbi feladatok végrehajtasa-
nak, a fejlesztési célok meghatarozasanak konk-
rét problémaira is utal.

Hazank fafeldolgozoéipara is jelentés muiiszaki-
technoldgiai feladatokat oldott meg az elmult 20
év folyaman, hogy a tudomany és technika viv-
manyait a termelé tevékenységben alkalmazza,
s ez elvezetett a farost- és faforgacslapgyartas
hazai megteremtéséhez, a korszeru feltletkezeld
technolégidk alkalmazaséhoz. Napjaink gyorsabb
utemu fejlesztésének egyik géatja azonban a me-
chanikai megmunkalds technolégidja terén ta-
pasztalhato elmaradés, a technika és technolégia
gyorsabb litemi fejlesztése, a gépek moderniza-
lasa vonatkozasidban. Ez a lemaradéds visszahat
a termel6tevékenység magasabb szinvonalon tor-
téno fejlesztése megszervezésének olyan akada-
lyaira is, mint a szakosodéas és kooperaci6 ki-
szélesitése, a termelé tevékenység végrehajta-
saban a vertikalis integracié elényei kihaszna-
lasanak a megszervezése. Célszertiinek mutatko-
zik ezért a faanyagok mechanikai megmunka-
lasa (lényegét tekintve a forgdcsoldssal torténd
megmunkalas) eszkozellatottsaga és eszkozki-
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hasznalasa szinvonalanak, valamint a gépcserék
gazdasagossaganak a vizsgdlata, melynek ered-
ményeképpen lehetséges a fejlesztés iranyvona-
lanak, valamint gyorsabb itemének Kkitiizése
ezen a tertleten is.

1. Osszefoglalis, kiovetkeztetések

A termelGeszkoz elldtottsiagban, a meglevd gé-
pek élettartama tovabbi csokkentésében meg-
nyugtaté megoldast csak a szelektiv iparfejlesz-
tési dontések, a géppark dinamikus szinten tar-
tasa, tovabba a poétlasokat és gépeseréket a for-
ras oldalrél is biztositani képes differencialt be-
ruhdzasi és amortizacios gazdasagpolitika ko-
vetkezetesebb érvényesitése fog eredményezni.
A szelektiv iparfejlesztési dontések az 4j tech-
nika nagytomegii megjelenését a géppark fiata-
litasat hivatottak eldsegiteni és elsésorban a
nagy kapacitasok megtéeremtédését kell célozza.

A dinamikus szintentartas azt a kovetelményt
fejezi ki, hogy lehetéleg az eszk6zok minden
potlasa alkalmaval a jobbat, a korszertibbet al-
litsuk a régi helyére.

A differencialt beruhazasi és amortizaciés po-
litika pedig az oles6 munkaeré és a draga uj
technika kozotti osszefliggést kell, hogy a jovo-
ben fokozottabban vegye figyelembe, az esz-
kozlekotés és az amortizaciéo jogi eldirdasainak
egyideji rendezésével, hogy azok 6sszhangba
keriiljenek a miuszaki fejlesztés intenziv kove-
telményeivel.

II. A fafeldolgozoipar eszkozellatottsaganak
szinvonala a fontosabb famegmunkalé gépeknél

A hazai fafeldolgozéipar (flirész-lemez, éptlet-

asztalos, butor, egyéb fafeldolgozéipar) tizemei-
ben évente tobb mint egymilli6 m® rénkét és



kozel f8lmilli6 m3 flirészarut munkalnak meg. A
megmunkéalasi technolégia elsé lépeséje — a
mechanikai technolégia — a faforgacsolads, va-
lamilyen munkagépének alkalmazésaval kapeso-
latos. A flirészaru termelés, majd a flrészaru-
bol kiilonbdz6 termékekhez alkatelemek, illetve
alkatrészek eldallitdsa els6sorban a furészelés,
gyalulas, méretre megmunkalas, csiszolasi mi-
veletek végrehajtiasiaval kapcsolatosak, s mely
miiveletek végrehajtisahoz a szlikséges forga-
csolé gépek és berendezések mennyiségi vonat-
kozasban rendelkezésre is allnak. Ugyanakkor a
gépi berendezések korszerliségének szinvonala
és mindsége behatirolia a megmunkdlds szin-
vonalat is, ezért a legfontosabb 12 faforgicso-
lasra alkalmazott géptipust megvizsgéaltuk abbdl
a szempontbol, milyen miszaki-min6éségi szin-
vonalon is lehetnek tovébba ennek fliggvénye-
ként milyen szinvonalon varhaté a technolégia-
ban eléirt igények kielégitése.

Felhasznalva a KSH adatait az 1. tdbldzatban
Bsszedllitottuk az altalunk legfontosabbnak itélt
faforgédcsold gépek mennyiségi és korszeritségi
szinvonalat jellemzd szamszerd adatokat. Usvan-
csak feltiintettitk a gépek forintban kifeiezett
brutté értékét is, Az adatok 1964. és 1970. évek-
re vonatkovnak. igv lényegében a ITI. Gtéves
terv végrehaitdsa soran elért fejlddést mind
mennyiségileg, mind tendencidiban jellemzik. A
tablazat adatai mutatidk, hogy:

— csaknem valamennyi géptipusnal a wvizs-
galt id6szakban a mennyiségi darabszim csok-
kené irdnyzatot mutat, s csak a magasabb ké-
szliltségi fokot jelz6é megmunkaldsi szint milive-
leteinek végrehajtdsdhoz sziikséges gépekbol
(Lsapmarogcpek szalagesiszolégépek) van 1964.
évhez viszonyitva névekedés,

— a-.gépek atlagos életkora 1964-ben 14, 85
év, mig 1970-ben 13, 85 év volt, ami arra mu-
tat, hogy a géppark életkor tekintetében nem
tekintheté a korszerl kovetelményeket kielégitd
termeldeszkozok halmazanak, hiszen az ilyen at-
lagos életkort gépeknél mind az erkolesi, mind

a fizikai kopés (a gyakori felujitdsok mellett is)
jelentésnek itélhetd. Az atlagos életkor csupan
a sorozatfuroknal van 10 év alatt.

Az életkor atlagos alakulasat vizsgalva meg-
dllapithato, hogy az csak mérsékelten csokken,
de még igy sem érte el az amortizaciés norma-
tivak altal elfogadott mukodési idé maximdlis
értékét. Surgds feladat ezért, hogy a gépek cse-
réiének ttemét fokozzuk, mig a masik oldalon
elsésorban a mar' legrégibb gépek kicserélését
iranyozzak eld.

— a 40 évnél id6sebb gépek részaranya a sza-
lagftrészeknél és az egyengetd gyalugépeknél
meghaladia a 10%—0t s nincs egyetlen teriilet
sem, ahol 40 év elbtti gépek haszndalatban ne
volndnak. Orvendetes ugyanakkor, hogy az 5
évnél fiatalabb gépek részardnya a keretfliré-
szeket kivéve, ugyancsak meghaladja a 109/-ot,
s nem egy géptipus van, ahol 25%, felett van.
Ugyanakkor a tablazat adatai rdmutatnak arra
is, hogv ez a nagyobb részarany minddssze azt
eredményezte, hogy 1964—1970. évek kozott a
vizsgdlt gépek Atlagos életkora a fejlesztés és
selejtezés eredményeképpen mindossze egy év-
vel csokkent:

— a vizsgdlt gépek brutté értéke 1970-ben
449%/,-kal volt magasabb mint 1964-ben, s ez
arra is ramutat, hogy a géppark fiatalitdsa je-
lentés raforditasokat igényel.

Az adatokbol levonhato egyértelmi kévetkez-
tetések arra engednek utalni, hogy a faanyagok
mechanikai megmunkéldsinak technikai — ko-
vetkezésképpen technolégiai — vonatkozasaban
jelentés lemaraddst kell behoznunk, elsésorban
a termel6eszkozok ellatdsa teriiletén. Az a jelen-
legi litem, miszerint 6 év alatt minddssze egy
évet sikeriilt az 4tlagos életkoron javitani a jo-
vdben nem elegendd. Kiilondsen nem akkor, ha
a fokozatosan kiszélesed6 munkamegosztas ko-
vetkeztében fafeldolgozéiparon beliil a koopera-
ciét ki akarjuk szélesiteni. vagyis annak egyik

eléfeltételét — a csereszabatos alkatrészgyar-
tast — meg akarjuk valdsitani, mivel ez a je-
1. tabldzat

A fontosabh fafeldolgozdipari gépek szima és itlagos életkora, valamint brutté értéke 1964. és 1970, évekhben

i 40 évnél | 5 évnél
5 At‘.]agos életkor | id6sebb |fiatalabb Bruttd érték,
Megnevezés sszes, db években gépek részardnya, mFt
o,
0

1964 1970 1964 1970 1970 1970 1964 1970
Keretflirész gépek .. ............ 87 70 13,41 -| 13,38 5,70 8,60 17 383 21 303
Iorflirégmicpele: Lo e e s i | 1072 14,55 12,69 3,55 16,00 26 453 40 491
Szalagflirész gépek ............. 827 823 17,12 16,71 10,65 15,60 20 376 30 490
Egyengeté gyalugépek .......... 345 241 17,02 17,62 11,20 11,61 7070 ( 6402
Vastagolé gyalugépek ........... 266 234 16,51 13,87 7,70 21,80 10416 | 13 096
Tébbfejes gyalugépek ........... 124 116 14,15 11,50 6,00 25,00 13 608 14 917
Asztali marégépek ..., 524 460 15,68 15,39 6,50 13,90 12 829 17 864
Csapmardgépelks .......cvovivnnn. 93 109 16,67 10,50 2,77 34,00 8549 | 22232
Sorozatfird gépek .............. 72 | 8,28 8,18 3,46 34,50 3913 5974
Hosszlyukfurd gépek ........... 173 170 15,80 13,62 4,12 15,80 2 227 3279
Hengeresiszold gépek. .. ......... 132 128 11,25 10,23 4,65 25,00 27061 40 780
Szalagesiszold gépek . ....... ... 442 469 12,61 11,22 0,64 24,50 20 180 | 28 197
Osszesen (dtlag %) vvvvveniiann — — 14,85 13,85 — — 170 063 | 245 025
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lenlegi famegmunkal6 gépek nagyobb hanyadan,
mar fizikai vonatkozasban sem biztosithaté. De
mint mar a bevezetében utaltunk ra, az auto-
matizalt gyartasszervezés megvaldsitdasa iranya-
ban csak a modern termel6eszk6zokon keresztiil
vezet az uf, viszont ez az ltem még 1985-ben
sem biztositja, hogy a faforgdcsoldssal kapcsola-
tos legfontosabb miiveletek automatikus gépso-
rokon legyenek végrehajtva.

Altalanos értékelés

Az adatok egyértelmiien mutatjak, hogy a vizs-
galt idészakban a gépek modernizaldsa, a na-
gyobb kapacitasok létrehozédsara tett eréfeszité-
sek eredménnyel jartak. A fejlesztés ellenére
azonban jelent6s ardnyt 40 évnél idGsebb gé-
pekkel rendelkeziink, mely gépek erkolesi ko-
pas szempontjabél bizonyosan, mig fizikai ko-
pas szempontjabol feltehetéen megérettek arra,
hogy kiselejtezzék 6ket, illetve azokat tjakkal
helyettesitsék.

Ez anndl is inkébb indokolt, mivel minden
valészinliség szerint az lzemeltetésiik azonki-
viil, hogy anyagi, még jelentés karbantartasi ra-
forditast (els6sorban munkaidd) igényelnek. Ep-
pen ezért,

— meg kell gyorsitani a hasznalaton kivil
allé gépek atesoportositasat, illetve hasznosita-
sat,

— az elhaszndlodott vagy mar teljesen leirt
gépek kiselejtezését néhany év alatt be kell fe-
jezni,

— a selejtezés sordn kiesé korszertitlen gépek
kapacitasa a korszerii gépek miiszakszdm ncve-
lésével jelentés mértékben pétolhaté volna.

III. A kapacitasok kihasznalasanak szinvonala
a fontosabb fafeldolgozéipari munkagépeknél

A kapacitasok kihasznaldsdnak vizsgalatat egy
kozhelynek szdmité megéllapitassal kezdjiik: az
egyik leggazdasigosabb beruhdzids a meglevd
termelbeszkozok kapacitdsdnak lehetséges ma-
ximdlis kihasznaldsa. Ez a megéllapitas a vizs-

galat céljara is utal, ugyanis a II. részben vizs-
galt 12 fontosabb fafeldolgozéipari forgacsold
munkagépcsoport kapacitds kihasznéalasanak
elemzését ezért valasztottuk, hogy a gépcserék-
re, az atlagos életkor csokkentésére a sziikséges
gépeserék tényezbire viszonylag megbizhaté in-
formacidkat, szamadatokat kapjunk.

Mint ismeretes az adott termel6tevékenység
végrehajtasanak fejlédési titeme egyenes arany-
ban fligg a termelés technikai feltételeinek, mas-
széval a munka eszkozeinek rendszeres meguji-
tasatol. Ebben a vonatkozasban mind a fizikai,
mind az erkolesi kopést figyelembe kell venni.
Ebbdl az aspektusbél nézve a faanyagok mecha-
nikai megmunkalasanak a végrehajtasa az utob-
bi években csak mérsékelt litem@ fejlédést mu-
tat, s az ellensilyt inkdbb az aktiv eszkozok,
azaz a szerszamok fejlédése eredményezte. Itt a
fejlédés jelentds, hiszen pl. a keményfémlapkas
szerszamok, a forgacsolési sebesség jelent6s mér-
vi novelését tette lehetové, s ezen keresztiil a
termel6kapacitisokat jelentésen  bévitették.
Ugyanakkor egészen a kozelmultig a fejlesztés
alapveté célkitlizése az igények kielégitése ér-
dekében uj kapacitasok 1étrehozésa volt s ez el-
s6sorban 1j épitkezésekben nyilvidnult meg, s
csak a beruhézasi dsszegek kevesebbmint 500/,-4t
forditottdk a berendezések fejlesztésére, melynek
csak toredékét a gépeserékre. Most értiink a fej-
16désnek abba a szakaszdba, amikor a mechani-
kai technolégia végrehajtisdhoz sziikséges gé-
pek és berendezések miiszaki rekonstrukei6jara
gondolhatunk. \

A mar napiainkig végbement mtszaki-tudo-
manvos forradalom hatdsa kovetkeztében a gép-
gyartéiparban csokkent a szébanforgé munka-
eszkozok Giratermelésének ciklusa. kovetkezés-
képpen sziikségessé valik a gvorsabb lecserélé-
siik is. Bz viszont megkoveteli. hogy az amor-
tizaciés normdk tgv legvenek meghatirozva.
hogy az erkélesi kopas csokkenésével azok arad-
nvos novekedése a géptipusra differencidltan
biztositsa a targyiasult munka realizilasat a ter-

2. tablazat
A fontosabb fafeldolgozbipari gépek kihasznilisa 1964. és 1970. években
Teljesitett A teljesftett miiszakok Munkarend | Hasznosid6-
miszakok szdma 95 megoszldsa szerinti alap szerint
Megnevezés 7
o/ .
1964 1970 1964 1970 Kihasznélds mértéke %-ban
I | | o | 10| xno | 1rm | 1964 | 1970 | 1964 ] 1970
Keretfiirész gépek ... .., . 37933| 31 794] 53,9 | 41,7 | 4,4 | 54,2 | 41,8 | 5,0 | 50,1 | 56,0 | 54,56 | 69,8
Korftirész gépek. . ....... 465 683 391 204{ 60,9 | 35,4 [ 3,7 | 66,0 | 31,8 [ 2,2 | 46,2 | 44,9 | 57,5 | 64,1
Szalagflirész gépek....... 343 576/ 300 557 60,8 | 32,4 | 6,8 | 62,0 | 33,7 | 4,3 | 48,0 | 45,6 | 60,0 | 56,9
Egyenget6 gyalugépek ... | 121 209] 75 543| 69,0 | 29,6 |. 1,4 | 78,8 | 21,2 | 0,0 | 40,6 | 38,4 | 60,3 | 48,1
Vastagsdgi gyalugépek . . . 86 216/ 69 867 73,1 | 25,6 | 1,3 | 77,5 | 22,6 | 0,0 | 37,3 | 36,6 | 46,9 | 46,1
T6bbfejes gyalugépek . . . . 41 009] 38172 61,56 | 38,4 | 0,1 | 68,2 | 31,7 | 0,1 | 38,56 | 37,4 | 48,0 | 46,6
Asztali marégépek. . . . .. . 181 641 150 907 73,0 | 26,1 | 0,9 | 73,6 | 26,3 | 0,2 | 39,5 | 40,4 | 49,9 | 50,5
Csapmarégépek ......... 31442 34321 72,0 [ 27,4 | 0,6 | 73,6 | 26,4 | 0,0 | 38,7 | 38,5 | 48,56 | 48,6
Sorozatfarégépek . .. ... .. 17 474] 30 128- 79,5 | 20,6 | 0,0 | 69,0 | 30,9 | 0,1 | 28,2°| 46,0 | 35,0 | 57,4
Hosszlyukfarogépek . . . . . 553501 53 1241 78,0 | 20,6 | 1,4 | 79,6 | 20,6 | 0,0 | 37,2 | 38,6 | 46,1 | 47,9
Hengeresiszologépek . . . . . 40 7564 44890 77,5 | 21,3 | 1,2 | 68,4 | 28,1 | 3,6 | 35,8 | 43,4 | 44,6 | 54,0
Szalagesiszolégépek . . . . . . 187 740 200 732 59,5 | 36,1 | 4,4 | 61,6 | 33,6 | 4,8 | 48,8 | 52,6 | 60,8 | 66,1
Osszesen (4tlag%) ...... 1610 117|1 421 239| 64,8 | 31,9 | 3,3 | 67,2 | 30,6 | 2.3 | 43,8 | 44,9 | 54,9 | 55,1
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melésben, de ugyanakkor vegye figyelembe a
termékvaltas ciklusidejének valtozasat is, kiilo-
nosen ott, ahol a gépi kapacitasok nem konver-
talhatok.

Ha ebbdl a szempontbdl vizsgaljuk a jelenlegi
erkolesi kopas intervallumat, ugy azt kb. 10 évre
tehetjlik, vagyis a termel6eszkozok korszert
szinvonalon tartdsa érdekében a forgacsolégépe-
ket 10 évenként ki kellene cserélni. Vizsgalhat-
juk az élettartam iddintervallumat mas aspek-
tushdl is. Ez pedig a folyé raforditasok (karban-
tartas, javitas) koltségnovekedésének aranyai. A
valtozas tendencidja itt sem kedvezébb.

A vizsgalt gépek intenziv kihasznalasi mutatoit
(az alloeszkdzok idbegység alatti teljesitményé-
nek mutatoéit) melyeket alapvetéen miiszaki-gaz-
dasagi paraméterek alapjan lehet meghatarozni,
nem tudjuk vizsgilni, mivel a termel6gép cso-
portositds bontdsban egyértelmtlien identifikalt,
ilyen adatok nem &llnak rendelkezésre. Ettél
fiiggetleniil az egves vallalatok konkrét tapasz-
talatai alapian allithatjuk, hogy az intenziv ki-
hasznélés szinvonaldnak vonatkozasiban is je-
lentds tartalékokkal rendelkeziink, s ezeket a
legcélszeribb véallalati, s6t vallalaton beliil tize-
mek és gépesoportok bontasban vizsgilni, mert
igy igen hasznalhaté Gsszehasonlithaté mutato-
szamokat kaphatunk.

A 2. tabldzatban van feltlintetve a kihaszné-
lasi mutatok fontosabb szamai gépesoportonként.

A 2. tablazat adatai vildgosan utalnak arra a
tapasztalati tényre, hogy a fafeldolgozéipar leg-
fontosabb mechanikai megmunkild gépeinek a
miikodtetése 65—67%,-ban az elsé miiszakban,
30—329%,-ban a masodik mdszakban, és mind-
Ossze 2—3%,-a a harmadik mfiszakban torténik.
Ezek az aranyok atlagosan 1,4—1,5 miiszak
egyiitthaténak felelnek meg. Hasonléan a fonto-
sabb’ gépek potencidlis idéalapja csak 55%-ban
volt kihasznalva és lényegében valtozatlan szin-
ten van. Ez egyben azt is mutatja, hogy az ex-
tenziv kihasznalds novelésén keresztil jelentés
onkoltségesokkentési  tartalékokkal rendelkez-
nek, s itt els6sorban a- miszakszam novelése
volna az egyik leglényegesebb kérdés.

Az adatok mindenképpen azt mutatjak, hogy
az alkatrészgyartds, a magasabb technolégiai
szinvonal a megmunkéldsban eléretorf. A csa-
polasra, a sorozatfurasra és a csiszoldsra fordi-
tott munkadérak novekedése utal arra, hogy a
nyersanyagfelhasznalas magasabb termékfajtak-
ban torténik. Ugyancsak ezt jelzik a munkaérdk
kozotti ardnyeltolodasok is, a kifejezetten ,,fino-
mabb” megmunkalés iranyaban.

A miszaki haladas leginkabb kifejez6 muta-
toszdm a munka termelékenység valtozasa. A
munka termelékenység novelésének két alapvets
utja van:

— a mar meglevé termelési eszkozok jobb
kihasznéalasa,

— az Uj technika bevezetése a termelésbe.

Azokban az aldgazatokban, ahol a beruhazasi
alapok viszonylag szlikek nyilvanvald, hogy az
els6 at a jarhatobb, mivel ez esetben 1j eszko-

zoket nem kell igénybe venni, igy az eszkozki-
hasznalas javul az eszkozigényesség — az egy-
ségre esO eszkozérték — csokken. Ebben a te-
kintetben még vannak tartalékaink.

Altalanos értékelés

Az elemzésnél hasznalt adatokbol megallapit-
hato, hogy a faforgacsolégépeknél mind az exten-
ziv, mind az intenziv kihasznalds tekintetében
jelent6s tartalékokkal rendelkeziink. Bar a va-
l6szinliségi eloszlas alapjan feltételezhets, hogy
a kapacitas tartalékok szinvonala vallalatok ko-
zotti megoszlasa az atlagos adatoktol eltéré le-
het, ezért célszerlinek mutatkozik az egyenletes
leterhelés megszervezésének kérdését mélyeb-
ben vizsgdlni. Ebben a vonatkozasban igen je-
lentos lehet az alkatrész kooperéacido megszerve-
zése, a fokozatos specializacio kiterjesztése (tech-
nolégiai szakositds) a faanyagok mechanikai
megmunkaldsara.

A kapacitdsok kihasznalasi mutatéjanak to-
vabbi novelése érdekében ezért célszerii:

— a munkarend és hasznos idéalap szerinti
gépkihasznalasi mutaték atlagértékének nove-
lése,

az egyenletes miiszakszam megszervezésé-
re intézkedések kidolgozasa,

— mivel ma még hidnyoznak, a gépi beren-
dezések kihaszndlasdnak ipardgi normativai, a
miuszakszam figyelembevételével indokolt volna
mar a kozeljovében tudoményosan is kidolgoz-
tatni. /

IV. A gépcserék gazdasagossaganak néhany
kérdése

Mar az el6z6 vizsgalati adatokbdl kitlinik, hogy
a gépcserék lteme a gépek atlagos életkoranak
csokkenése igen lasst folyamat, mely nyilvan-
valo, hogy a rendelkezésre allo beruhéazasi lehe-
t6ségek fliggvénye. Ha pedig ez a jelenlegi gya-
korlat célszerti-e a gépcserék optimalis idejének
és a csere hatékonysaganak a vizsgalata, hiszen
a cserére vonatkozé dontéseket més aspektusok-
b6l hozzdk. Valéban az a helyzet, hogy ma a
gépcsere inkabb a pillanatnyi lehet6ségektél
mintsem a célszerl, a cserét szabdlyozd tor-
vényszerfiségekt6l fligg. Azonban minden re-
mény megvan arra, hogy ez az allapot mir a
kozeli években megvéiltozik, s a famegmunkals
gépek cseréjét is a munka termelékenység fo-
kozasdnak, az erkolesi kopdsnak, a hatékony
rendszerszemléletli termelés szervezésnek tor-
vényszerliségei, tendencidi fogjdk alapvet6en
meghatdrozni és irdnyitani. Ezért az a vélemé-
nyunk, hogy az V. 6téves terv folyaméan a fej-
lesztési-beruhézasi tevékenységek egyik specislis
mozzanata a gépcsere kérdésében vald dontés
probléméaja lesz, annal is inkdbb, mert a fa-
megmunkalds technolégiaja is allando fejlédés-
ben van, s a tudomdany hatasira egyre gyorsabb
titemben fejlédik.

A fafeldolgozéipar mechanikai technolégidja-
val kapcsolatos gépeknek a feliijitisa a terme-
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lés miszaki szinvonaldt és hatékonysagat meg-
hatarozé egyik legfontosabb tényez6. A gépcse-
rék optimadlis litemének tartdsa érdekében ezért
a beruhdazési és az amortizdciés politikdban
olyan valtoztatdsokra van sziikség, mely foko-
zottan el6segiti az ujratermelés folyamat zavar-
talan megismétlédését.

Annak, hogy az all6eszkéz dllomany muszaki
szinvonala ma nem tekinthet6 kielégitének, hogy
a selejtezés mértéke alacsony, s a nullara leirt
alléeszkozok lzemeltetésében a vallalatok kife-
jezetten érdekeltek igen sok oka van, melyek
koziil a legfontosabbak:

— a termel6 erdkkel szemben tdmasztott ha-
tékonysdagi kévetelmények alacsonyak,

— a jelenlegi arrendszer a réaforditasokat
csaknem minden esetben tarsadalmi raforditds-
ként ismeri el,

— az érdekeltségi rendszer rovidtava,

— a gépcsere fokozatos megvalésitasidban el-
lentét van a vallalati és népgazdasagi érdekeltség
kozott,

— a jelenlegi tervezési, beruhézasi, hitelezési
rendszer elénybe részesiti a bévitd jellegli be-
ruhézéisokat.

A TIV. 6téves tervben folyo aldgazati rekonst-
rukciok csak részben hoznak létre gazdasdgosabb
és korszeribb technikai strukturat. Igy pl. a
butoripari rekonstrukeié nagyardnyt befekteté-
sei mellett az 4lléeszk6zok selejtezési ardnya
igen alacsony, mely mutatja, hogy a rekonstruk-
ci6 kapacitasbovité jellegli és csak kevésbé cé-
lozza az elavult alldeszkozok intenziv cseréjét.
A rekonstrukciéban résztvevéd vallalatok azt az
elvet helyezték el6térbe, hogy uj lehetségek
megvalositdsat szorgalmazzak, a korszerisités
azon moédjaval szemben, amely a mi{ik6dé val-
lalatok elavult &lléeszkozeinek cseréjével valé-
sithaté meg. Marpedig a gépcserék hatékonysi-
gat verbdalisan, egyszerii logikai meggondolasok-
kal is igazolni lehet, ugyanis:

— ha a cserét az adott technikai szinvonalon
valésitidk meg, bar termelésndvelésre vezet, de
a novekedés mértéke kisebb lesz, mint az ala-
pok novekedésének szidzalékos értéke. A terme-

1és azonban gazdasigosabb lesz, mivel a terme-

1ésikoltségek kozott jelentkezd tizemeltetési kolt-
ségek feltehetéen alacsonyabbak (eltekintve at-
tol, ha a nullara leirt eszkozoket cserélik ki).

— a t6ke koefficiens névekedése azt eredmé-
nyezi, hogy a termelési érték mind nagyobb
hényadat kell kihasitani az idegen téke torlesz-
tésére a leirasi és alléeszkoz fenntartdsi koltsé-
gek fedezésére. Ez pedig azt jelenti, hogy a
tobblettermelési érték koltségei novekednek és
elérheté olyan pont. amikor az ,.egyensulyba’
keriil, s6t negativ értékbe csap &t. vagyis az
alléeszkozallomany novekedésével kapesolatos
koltségtobbletet mar nem fedezik. a termelés
novekményébsl adédé bevételek, mdésszoval a
beruhdzas nem gazdasdgos és célszeri. A volu-
men hozadéka tehat alapvetd fontossagtn a mi-
szaki fejlédés litemének meghatdrozésara;

— jelent6s befolyast gyakorol a helyettesitési
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hatdrarany — vagyis az a mutatd, mely meg-
mutatja, hogy az élémunka milyen aranyban
helyettesitheté gépi berendezéssel, vagyis, hogy
az élémunka raforditdsok csokkenése esetén,
milyen ardnyt gépi eszkoz novekedéssel lehet
biztositani, hogy a termelés azonos szinten ma-
radjon — mutatéja, melynek minél nagyobb az
értéke, annal elonyosebb a gazdasagi noveke-
dés szempontjabal;

— bizonyitott tény, hogy a téke koefficiens
novekedésekor a gépek fenntartdsi koltségei
gyorsabban nének, mint a termelés és a gépek
alloményanak optimalis novekedési liteme egyik
fontos meghatarozé eleme, éppen ez a noveke-
dési kiilonbség;

— a gépcsere novekedési litemének elmara-
dasa az optimalistél csak viszonylag csekély
mértékben hatraltatja a gazdasagi fejlédés fo-
lyamatot, de az optimalis tullépése mar veszé-
lyezteti a gazdasdgos termelés szervezését, a
novekedési folyamat fenntartésat;

— a potlasi sziikségletet biztosité gépekre
nem annyira meghataroz6, mint a mdszaki fej-
16dés kivalto gépek beszerzésének indoka, mivel
az azonos technikai szinvonalu gépek beszerzése
a helyettesitési hatararany értékét lényegesen
nem modositja, s6t mi tobb, a technolégiai szin-
vonalat ismételten hosszabb idére konzervalia:

— a gépesere Osszefliggése a gépek optimalis
élettartaméval, tovabba a miiszaki haladés gyor-
suldasanak az optimalis élettartam roévidiilésére
gyakorolt hatdsdnak vizsgdlata olyan folyamat,
melyet a kozeljovében a fa-feldolgozoéiparban
is el kell végezni.

Ma mar kozhelynek szamit az a megéllapités,
miszerint az amortizaciobdl visszamaradt 0sz-
szeg elégtelen az Gj technika bevezetésével, a
gépesitéssel és az automatizédlassal kapesolatos
intézkedések végrehajtdsara, igy a mifiszakilag
elavult berendezések idébeli lecserélése nem
biztositott. Ma ugyanis a gépcserés rekonstruk-
ci6ndl csak a régi alléeszkozok brutté értéke és
az uj gépek értékkiilonbozetébsl szarmazéd ér-
tékesokkenési leirds a fejlesztési alap novelésé-
nek forrisa. Ez pedig igen kevés!

A véllalatndl maradé amortizacios részaranyt
tehat legalabb Ggy volna célszerl megallapitani,
hogy az erkdlesi kopas hatardig az amortizacio-
b6l felhalmozott plusz a gép értékesitési Gsszege
minimum az azonos szinvonali berendezés ki-
cserélését biztositand és a véllalatnak csak a
miiszaki haladis a fejlettebb berendezés meg-
vésarlasara forditandé plusz Osszegeket kelljen
a sajat vagy idegen forrasbél biztositani. Ez an-
nal is ink4bb indokolt, mivel a gépi berendezés
még eszkozlekotési jarulékkal, valamint ha ide-
gen forrasbdl (és a legtobb ilyen) lett beszerezve
kamatokkal terhelt. Csak egy ilyen, vagy ehhez
hasonl6 elv alkalmazadsival lehetne az ©n-
finanszirozas tulstlyat és a gépeserék meggyor-
sitdsat biztositani. Ezenkiviil a gépcserés re-
konstrukeié gazdasagossiga sem egyértelmd,
mivel az altaldban nem eredményez 6nkoltség-
csokkentést, kovetkezésképpen legtobbszor az
dremelés irdnyaba 0sztonbz, hogy az eszkoz-



aranyos nyereség kellé szinvonala biztositott
legyen. Tovabba, ha elfogadjuk azt a feltevést,
hogy az amortizaciés normak hivatottak kife-
jezni a gazdasagos Uzemeltetési idétartamot,
ugy azt a megallapitdst kell tenni, hogy a kb.
7,40/, atlagos amortizaciés kules mellett a pot-
1asi ciklusidé 13,5 év. De ez egyben azt is je-
lenti, hogy a gépcsere olyan mértékben indokolt,
amilyen mértékben a nulldig leirt eszkozok a
vallalati alapokban megjelennek. Ez azonban
csak akkor fogadhaté el, ha a selejiezés és a
potlas a megeléz6 években is folyamatos volt.
Mivel ez az utobbi években nem tortént meg,
ezért most az elmaradt potlasrol is gondoskodni
kellene, s ezzel olyan helyzetet lehetne terem-
teni, hogy a gépek életkora réviditésének iiteme
jelentésen felgyorsulna. Mivel azonban a selej-
tezés és potlas lteme nem felel meg az elbirt
normativaknak, ma a 20 évnél idésebb gépek
szama kb. 21Y%, s ez lényegesen meghaladja
mind az erkélesi, mind a fizikai kopéas normait.
Ahhoz, hogy csak az amortiziciés normék sze-
rinti cserélédési iitemet lehessen tartani, a ge-
pek 4,7%p-at kellene évenként selejtezni, ugyan-
akkor ez a nagysigrend az elmult évek sordn
nem haladta meg az 19/,-ot. Ebb8l kévetkezik,
hogy a géppark jelent6s része ma méar erkdl-
csileg és fizikailag is elavult, s ami taldn a leg-
fontosabb, hogy azt a megmunkalasi pontossagi
szintet, melyet a csereszabatos alkatrészgyartas
megkovetel, csak a géppark minim4lis hanyadan
lehet biztositani, s ez a hdnyad sem ott jelent-
kezik, ahol az alkatrészek kooperaciéra torténé
termelését kellene megszervezni/

Ugyanakkor a jelenlegi rendelkezések szerint
a nullara leirt eszkozok utédn a vallalatoknak
nem kell amortizaciot és eszkozlekstést fizetni, s
ez az elavult berendezések konzervdlasara, a
30—40 év el6tti technolégia megvaltoztatasa
ellen, vagyis a miszaki halad4s ellen hat, s ezen
keresztiil igen sok vallalatndl az intenziv fej-
lesztés helyett az extenziv fejlesztés aranyai je-
lentkeznek még mindég hangsulyozottan.

A termelési folyamat ismételt végrehajtdsa
soran a gépi berendezések — mint a termels-
eszk6zok aktiv elemei — elkeriilhetetleniil ko-
pésnak vannak kitéve A gépeken a bekovet-
kez6 fizikai kopas — mely ma még sziikség-
képpen nem az egész gépre, csak annak a mii-
veletek végrehajtdsanal erdsen igénybe vett
egyes alkatrészeire vagy alkatelemeire terjed
ki — sziikségessé teszi azok javitasat, a kopott
darabok cseréjét, masszoval a gépnek a haszna-
lat végs6é hataridejéig olyan allapotba tartésat
biztositani, mely a munkamiiveletek mindéségi
szinvonalon torténé wvégrehajtasiat biztositjak.
Ezt a feladatot az lizemek a tervszerli megel6z6
karbantartds (TMK), mint szervezett rendszer
keretében oldjadk meg, melynek végrehajtdsa
kell biztositsa a gépek balesetmentes, pontos
munkavégzését, a mikodés folyamatidban, to-
vabba meghibasodas esetén a legrévidebb id6
alatt torténd javitisok elvégzését. A wvéallalatnal
a TMK mint rendszer, az erkdlesi kopds ideje
alatt, nemecsak a hibds gépek megjavitdsara, ha-

nem a hibadk megelézésére is hivatott, ezért
meghatdrozott rendszer szerint a gépek feliil-
vizsgalatat a norma szerinti felujitasat, terv-
szertien végre is hajtjak, hogy ezen keresztiil is
biztositsak a gépek mindenkori munkavégzésére
valo alkalmassagat. Ha a TMK rendszer jol
funkcional, a fizikai kopas ideje lényegesen
meghosszabbithaté, s a vizsgalt gépeknél az a
tény, hogy 15—20 év utan is munkaképesek,
nyilvanvaléan Osszefligg a karbantartas-javitas
magas szinvonalaval.

Nincs méd arra, hogy a karbantartasi-javitési
koltségraforditasokat, akar gépcsoportonkeént is
vizsgalhassuk ezért meg kell elégedni azzal az
altalanos megallapitassal, az ilyen raforditast
csak addig a pontig célszerd eszkézolni, amig az
Uj és a régi gépen eléallitott alkatrészek mii-
szaki-gazdasdgi vonatkozasban legaldbb egyen-
értékliek, vagy mas megfogalmazésban a régi
gépeken a termék (alkatrész) mindGségi szinvo-
nalon toérténd eldallitisanak koltségei nem ha-
ladjak meg az 0j gépen torténd el6allitdas kolt-
ségeit. Ezt a problémat azonban az adott gépre
és a helyi adottsagokra egyenként célszerii el-
végezni, s véleménytink, hogy egy ilyen rész-
letes -elemzés igen sok kapacitas és gazdasagi
tartalékot tar fel az lizemeknél. A gépcserék
gyorsulasat hivatott biztositani az a rendelkezés
is, mely 1971. januar 1-tél modositotta a selej-
tezett alléeszk6zok maradvanyértékének elsza-
moldsat, ugyanis az 1961. januar 1. el6tt beszer-
zett ingatlan jellegti alléeszkozok (vagyis gépek)
kiselejtezésénél a vallalat sajat hataskorében
donthet, hogy a netté értéket az eredmény vagy
az alléeszkozok alapja terhére szamolja el. Ez a
modositas lényegében elismeri, hogy a 10 évet
meghaladdan tlizemelé gépek amortizalodasa
mar megtortént. Ezenkiviil a rendelkezés még
kettés lehetdséget is biztosit: egyrészt meg-
gyorsitja a vallalatoknal a haszndlaton kiviili
alléeszkozok hasznositdsat, masrészt meggyor-
sitja a mar elhasznalodott, de még nem teljesen
leirt gépek selejtezését.

A technikai szinvonal névekedése, a fafeldol-
gozas korszertisitésének sziikségessége megko-
veteli az elavult és amortizalodott gépek selej-
tezését. Bar az elavulds a legtobbszor nem esik
egybe az amortizdlédas idejével, de az amorti-
zacios normék felhasznalhatok az optimalis se-
lejtezés meértékének kozelité meghatarozasara.
A gépek kiselejtezésének intenzitdsat a selejte-
zési egylitthato mutatja, mely nem mas, mint a
hasznéalatbdl kivont gépek értékének az év elejei
értékéhez viszonyitott aranya. Ez az érték alap-
jédn népgazdasigi méretli szamitdsokat elemezve
a selejtezés a brutté eszkézallomany 2—2,5%,-ra
tehetd, s ez szerint az iparban 15 év alatt az
alléeszkoz allomany 2/3-a kerlilne selejtezésre.
Ez lehetévé tenné a gépek és berendezések ki-
vénatos Osszetételének megteremtését, kiilono-
sen ha figyelembe vessziik, hogy a poétlas mar
a korszerti gépek alapjan torténik.

Egy kozelmultban megjelent korméanyintéz-
kedés korlatozott hatékor(i rendeletet adott ki,
mely szerint 1973-ban nullara leirt gépek utan
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tizemeltetési jarulékot kell fizetni az erre Kki-
jelolt vallalatoknal. Annak ellenére, hogy ez a
rendelkezés ma még a fafeldolgozéipari vallala-
tokat nem érinti, célszerli a dontés jelzé szere-
pét mar most felismerni, és a sziikséges intéz-
kedéseket folyamatosan kidolgozni, nehogy egy
esetleges egész iparra kiterjesztett hatéarozat
végrehajtdsa a miiszaki fejlesztés litemét aka-
dalyozza.

Feltehet6, hogy a hatdrozat elGsegiti a véalla-
lati intézkedések felgyorsuldasat a tekintetben,
hogy az elavult, erkélesileg elkopott, de fizikai-
lag is gyakran csak oriasi raforditasokkal hasz-
nosithaté gépeket kiselejtezzenek, s ezzel a
technol6gidk korszertsitését, a termelékenység
emelését elosegitsék.

Altalanos értékelés

A gépcserék gazdasdgossdganak vizsgalata csak
az egyik oldal a gépcserék litemének fokozaséara,
mivel az erkolesi kopds és a fizikai elhaszndlo-
dés legaldbb annyira stlirgeté tényez6. A tudo-
many és technika fejlédési liteme, az erkolesi
kopésok idejének utébbi években tapasztalt fel-
gyorsult csokkenése azt az altaldnositast engedi
meg, hogy:

— az amortizaciés normék, az eszkozlekotési
jarulék, a gépcsere optimélis idétartaméanak is-
mételt fellilvizsgdlata és meghatarozédsa alapjan
sziikségesnek latszik a gazdasagi szabalyozok
olyan irdnyba torténémegvaltoztatasat javasolni,
mely biztositja, hogy a termeld vallalat részére

A

még atmenetileg sem legyen elényos a technikai
fejlesztés elhanyagoldsa, a korszer(itlen gépek
uzemeltetése,

— a bévitett ujratermelés harom eleme: az
amortizdcid, a miikédésbél kivont alloeszkozok
és a beruhazisok kozott a fafeldolgozéiparban
egyértelmi kolesonhatas nem dallapithaté meg,
annak ellenére, hogy a korszerli gyaripari ter-
melés szervezés mellett ezen elemek kozott szo-
ros korrelaciés Osszefliggés van, ezért a meg-
teremtés érdekében intézkedéseket kell tenni.

Befejezés

A fafeldolgozé ipardgak termelé tevékenységé-
nek miszaki haladdsat azok a gépek jelzik,
melyek magasabb miszaki szinvonalon létre-
hozott Gj konstrukei6ju és sokoldaltian felhasz-
nélhaté gépek alkalmazasénak aranyait képvi-
selik. EbbSl a szempontbél a fafeldolgozéipar a
gépgyartoiparral kozosen eljutott ahhoz a ha-
tarkohoz, amikor is a gépcserék és a meglevd
gépek kihasznalasidnak irdnyéban és litemében
ujabb hosszutavi dontéseket kell hozniuk., A
dontések gazdasagossagi megalapozottsaga el-
engedhetetlen kovetelmény, ezért minden olyan
informaci6y médszer, mely a fejlesztési irdnyok
kitGizését segiti el6, adalék az ipardg gyorsabb-
utemld modernizdldsira, a nagytomeg( oles6bb
termékek el6allitasanak a megszervezésére.

Jelen tanulmany is csupén ezt a célkitlizést
kivdnja szolgdalni.



Lapunke példanyonként
megvdsarolhaté :

V., Véei utea 10.
V., Bajcesy-Zsilinszky ut 76. sz. alatti
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KISS JANOS

Ismeretes, hogy a MEM V. 6téves tervének cél-
kitlizései kozott a flrésziizemi rekonstrukeiok
végrehajtasa is szerepel. Az ezzel kapcsolatos
miiszaki és kozgazdasagi elokészités folyamat-
ban van. A megalapozasukhoz szilikséges alap-
adatok Osszegyljtése és a felmérések elvégzése
gyakorlatilag befejezettnek tekintheté.

Az allami flrésziizemekben jelenleg feldolgo-
zott lombos flrészipari hengeresfa mennyisége
ismert (1260 ezer m?/év) és az 1980-ban varha-
téan feldolgozasra kerlilé mennyiség nagysag-
rendje is (1500—1600 ezer m3/év) meghataro-
zottnak veheté. A mintegy 209j-os emelkedés
nagyrészt a nyarfa termelésének novekedésébdl
adodik.

A feldolgozott mennyiségnek csupan statisz-
tikai értékelése azonban félreértésre adhat okot,
mivel ezt a mennyiséget nem korszert alap-
gépekkel és nem kielégitd technolégiaval, ill. az
igényeknek nem mindig megfelel6 méretpon-
tossdggal dolgozzuk fel. Tehat ez a miszaki al-
lapot mind technolégiailag, mind pedig kapaci-
tasilag kényszerhelyzetnek tekintendd.

Az Erd6- és Fagazdasagi Egyesiilés és a Fa-
ipari Kutatd Intézet felmérései alapjan, a ren-
delkezésre 4ll6 alapgépek 1972-ben az alabbiak
voltak, az allami lombos flrésziizemekben (me-
zogazdasagban levd flirésziizemek nélkiil);

keretflirészes lizemek szama — — A0

sza}lagfﬁrészes (fagyartmany) lizemek
szama —_ = = — — — 115
keretfirészek szama — — — — 84
automata és nem automata ronkvago
szalagflirészek szdma — — — — 43
asztalos szalagflirészek szama — — 486

A fenti adatok szemléltetik, hogy milyen alap-
gépek allnak rendelkezésre a felvagando lombos
flrészipari hengeresfdhoz, figyelembe véve még
azt is, hogy ezeknek az alapgépeknek a tipusai
nagyrészben elavultak.

A fentiekbél is kitlinik, hogy helyes az a t6-
rekvés, miszerint a lombos flirészipari tevékeny-
seget mintegy 40 tizemre célszerli koncentralni,
els6sorban a meglevé flirésziizemek korszertisi-
tésével és kapacitasuk novelésével. Foglalkozni
kell azonban 1j kapacitds 1étrehozésaval is, fi-
gyelembe véve a nyarfa novekvé feldolgozasa-
nak sziikségességét és a kiess, illetve megsz(ing
kapacitasok potlasat.

A lombos flirésziizemek kapacitdsinak meg-
hatdrozasdhoz sok tényez6t kell figyelembe
venni és mérlegelni. Altaldnossigban azonban
elfogadhaté, hogy a korszerisitett vagy Gssze-
vont flirészlizemek kapacitdsa két miiszakban
megkozelitéleg évente legalabb 20—25 ezer m?
legyen. A jelenleginél nagyobb koncentraltsa-
got megkovetel az is, hogy ugyanazon telep-
helyen, a tovabbfeldolgozashoz, megfelels

A fiirészipar kapacitdsa és a varhaté igények
kielégitésének lehetdségei

mennyiségd valaszték &alljon rendelkezésre a
tovabbfeldolgozo lizem folyamatos termelésének
biztositasahoz.

A tovabbiakban foglalkozni kell azzal a kér-
déssel, hogy milyen korilmények kozott, ill.
milyen feltételek mellett tud a lombosfat fel-
dolgozé flrészipar megfelelni a vele szemben
jelentkezé igényeknek, az elkovetkezdé években.

Egységes az az allaspont, ill. vélemény, hogy
a jelenlegi alapgépek nagy részének korszerl
alapgépekre valo lecserélésével a mostani kapa-
citast fel kell, hogy véltsa egy korszerd techno-
logiaval rendelkezé tényleges kapacitds, ami
tartés méretpontos termelést biztosit a tovabb-
feldolgozas és az értékesités szamara. Ez a cél-
kitlizés nemcsak muszakilag jelent nagy fel-
adatot, hanem megvaldsitasdhoz sziikséges
anyagi fedezet is szamottevé.

Az elézetes kalkuldciék alapjan az 1 m? hen-
geresfa flirészipari feldolgozasanak beruhdzasi
koltsége — varhatéan — 1500 Ft-ra becstiilhet6,
— g6zolési és szaritdsi kapacitds megvalositasa
nélkiil —, Gj lizem telepitése esetén. Ha ehhez
egy minimalis szaritasi és g6zolési kapacitast is
biztositunk, akkor kb. 1700 Ft/m3 fajlagos be-
ruhazdsi osszeggel lehet szamolni.

A varhaté igények a kovetkez6 fobb felhasz-
nalasi teriileteken jelentkeznek:

— butoripar,

— épitéipar,

— mez6gazdasag,

—- csomagoldipar,

— export.

Ha elemezziilk a felhasznaldsi teriileteket,
sziikségképpen adodik, hogy a flirészelési alap-
tevékenységen feliil valamilyen tovabbmeg-
munkalasra minden terlileten sziikkség van.
Ennek alapfeltétele viszont az, hogy a jelenlegi
mennyiségnél jéval nagyobb mennyiségli firesz-
ipari véalaszték goézolésérdl és szaritasarél kell
gondoskodni.

Megkozelité szémitdsok alapjan, ha figye-
lembe vessziik azt, hogy 1967. évben az allami
firésziparban termelt biikk flrészaru 2/3-at és
a teljes biikk-friz mennyiséget gézolték, akkor
kb. 50 ezer m3/év az a minimalis g6zolési kapa-
citds, amivel szamolni kell. Mivel a biikk fer-
melés id6szakos, ezért a kiesd id6 alatt mod van
ezen berendezésekben akédcot vagy mas fafajt
is g6zolni. Az emlitett mennyiséghez kb. 3 ezer
m3/év kapacitasu tipus-g6zolét figyelembe véve,
15—17 db g6z516 épitését kell programba venni.
A jelenleg meglevé és a technoldgiai igények-
nek megfelel6 g6zol6kkel ez a darabszam ter-
mészetesen csokken. Goézenergia biztositasa
nélkill 1 m? gBzolési kapacitds biztositdsdhoz
megkozelitéleg 200 Ft beruhézasi koltsegre van
sziikség.
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A gb6zolesi igény mellett nagyobb feladatot je-
lent azonban a szllkséges szaritdsi kapacitas
biztositasa. Az 1980-ban véarhaté lombos flirész-
aru felhasznalast kb. 370—400 ezer m?3/évre
becsiilik. Ha ennek, a mennyiségnek kb. 70%/-at
iranyozzuk el6 mesterséges szaritasra a flrész-
uzemekben, Ugy ez a mennyiség kb. 260—280
ezer m3/év szaritasi feladatot jelent, vagyis a
jelenlegi szaritdsi kapacitasnak kb. otszérosét.
Ha egy szaritélizem kapacitasat 8—10 ezer
m3/évvel vessziik figyelembe, akkor kb. 20—25
db széritolizem létesitésérdl kell gondoskodni a
meglevé szaritoberendezéseken feliil.

Ennek a szaritasi kapacitasnak a létrehozasa
nagy anyagi aldozattal jar. A jelenlegi ismeretek
alapjan 1 m? lombos fiirészaru 8—12%-ra valé
leszaritasahoz sziikséges modern gépi-szaritd
kapacitds biztositasanak fajlagos beruhizisi
koltsége kb. 1700 Ft, gbzenergia biztositdsa nél-
kiill. Ez a fajlagos beruhazasi Osszeg csokkent-
heté olyan tertlileteken, ahol a szaritasi igényt
kevésbé korszerti berendezésekkel is (lengyel
kamras-szarité, fiist-gdz szaritéo stb.) ki lehet
elégiteni. Tehat a koltségesebb berendezéseket
csak ott szabad megvalésitani, ahol a fokozot-
tabb technolégiai igény ezt megkoveteli.

Az emlitett alapfeladatok (méretpontos vagas,
gbzolés, szaritds stb.) megvalésitdsa esetén a
flrészipar olyan miuszaki szinvonalat ér el,
hogy a felhasznalas tertiletén jelentkezé igénye-
ket maradéktalanul ki tudja elégiteni, legyen az
félkész-, késztermék, ragasztott-szerkezetek stb.
gyartasa.

Az elGzetes felmérések alapjan a butoripar
varhato igénye 1975—1980-ban kb. 180—200
ezer m3/év lombos flirészaru, aminek mintegy
509%,-4bol megmunkalt butoralkatrész késziil.
Ebbél az igénybdl a flirészipar varhatéan annyi
alkatrészgyartast tud majd atvallalni, amennyit
a beruhdazasi lehet6ségei biztositanak, illetve
amilyen kooperaciot tud a butoriparral létre-
hozni. Természetesen a butoripar részére gyar-
tandé termékeken feliil egyéb felhasznalasi te-
riileteken is jelentkezik a fokozottabb méret-
pontos megmunkalasi igény, aminek biztosita-
sdhoz megfelelé gépi berendezések beszerzésé-
rol szintén gondoskodni kell.

A szaritas utani fokozott meéretpontossagu
megmunkalas miszaki feltételeinek és berende-

zéseinek biztositdasa talan annyiban konnyebb
feladatot jelent, hogy kisebb beruhdazasi Gssze-
gekkel, fokozatosan megvaldsithatok. Egy-két
specialis gep kivételével hazai és demokratikus
relaciobol is beszerezheték. Tajékoztatd szami-
tésok alapjan a flrészarut tovabbfeldolgozo
(nem ragasztott-szerkezetet gyarto) tzem fajla-
gos beruhdzési koltsége kb. 210—250 Ft/m? ko-
ril becstilhetd Uj lizem létesitése esetén.

A lombos hengeresfa feldolgozasanak jovébeni
feladataval szemben kisebb feladatot jelent a
feny6 flrészipari hengeresfa feldolgozasa. Ezen
a teriileten a koncentralt feldolgozas megoldott-
nak tekinthet6. Csupan a véarhatoan kiesé kapa-
citdsok biztositasarol kell gondoskodni. Ennek a
fejlesztésnek a feltételei az északmagyarorszagi
térségben biztositottnak latszik. Itt is meg kell
azonban emliteni a flirészaru szaritasanak kér-
dését. Koztudott ugyanis, hogy a fenydben gaz-
dag északi dllamokban a flirésziru nagy részét
mar a flrészlizemekben lesziritjak, és leszari-
tott allapotban keriil a kereskedelmi forgalom-
ba, ill. a tovabbfeldolgozé ilizemekbe. Az itt al-
kalmazott nagyteljesitményii alagut-szaritok fi-
gyelembevételével az 1 m3 szaritasi kapacitas
biztositasahoz szlikséges fajlagos beruhizasi
koltség eléri az 1000 Ft kortili értéket, g6zener-
gia biztositasa nélkiil.

A szaritasi kapacitas biztositdsa utadn ezen a
teriileten is a jelenleginél fokozottabban jelent-
kezik a méretreszabott flrészaru és a részben
vagy egészben megmunkalt magasabb késziilt-
ségl termékek iranti igény.

Az emlitett létesitmények, ill. berendezések
megvaldsitasaval kapcsolatos gazdasagossagi
elemzések nagyon fontosak. A mai gazdalkodasi
és beruhdzasi politika megkoveteli, hogy minden
fejlesztési elképzelést alapos gazdasagi elemzés
el6zzon meg. Ugyanis az alldeszkdz novekedés-
nek aranyban kell lenni egy meghatarozott ered-
meénynovekedéssel, hogy az érintett vallalat, ill.
tuzem rentabilitdsa biztosithaté legyen.

Befejezésként meg kell emliteni, hogy a cikk-
ben emlitett fajlagos koltségek nagysagrendi
tajékoztatasként veenddk figyelembe. A tényle-

- ges beruhazasi koltségek megéllapitdsdhoz min-

den esetben sziikséges egy miuszaki és gazdasa-
gossagi programterv készitése az adott tizemre.



Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet gy6ri csoportja 1973. augusztus 31-i
vezetfségi lilésén az Gszi rendezvények és el6ada-
sok el6készitését targyalta. ;

Szeptember hé végén ,,Uj alapanyagok a furnér-
és lemezgydridsban’ témakorben terveztek eld-
adast tartani.

Okt6ber héban Szombathely, Kdszeg és Sopron
faipari iizemeinek megtekintését allitotta prog-
ramjaba.
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A Miiszaki Konyvkiadé Vallalat korszer(i faipari
kézikonyv kiadasit vette tervbe. A kézikonyv
f6szerkeszt6i teendbinek ellatdasara dr. Lugosi Ar-
mandot a Budapesti Falemezmiivek igazgaté-
helyettes fémérnokét kérte fel.

A kézikonyv tematikdjanak kialakitdsaval kap-
csolatos kérdéseket a meghivottak a szeptember
21-i iilés keretében targyaltak és tettek észrevéte-
leket, terjesztettek el6 javaslatokat.



Belfoldi hirek

Az Erdészeti és Faipari Egyetem 1973/74. tan-
évének iinnepélyes megnyitasit és doktoravato
nyilvdnos egyetemi tandcsilését Sopronban a
Liszt Ferenc Miivelddési Kozpont nagytermében
1973. szeptember 10-én tartotta.

Az iilésen megjelenteket dr. Madas Andrds mezG-
gazdasagi és élelmezésiigyi miniszterhelyettes, cim-
zetes egyetemi tandriidvozolte. A tanévnyité iinnepi
beszédet dr. Czirdki Jozsef tanszékvezets egyetemi
tanér, rektor tartotta.

Hzt kovetben keriilt sor az Egyetem 11j doktorai-
nak avatasara:

— a gyéméant és aranydiplomék,

— hallgatéi tanulményi emlékérem adoményo-
zasara,

— a népkoztdrsasdgi Osztondijak adoményozdsa-
nak bejelentésére, ]

— a kiting és jelesrendii tanulék jutalmazéséra.

A tandcsiilés az elsGéves hallgaték eskiitételével
fejezddott be.

EE
Nyers Rezsé a Magyar Szocialista Munkds Part
Politikai Bizottsaganak titkara, Keserit Jdnosné
konny{ipari miniszter és Szurdi Istvdin belkeres-
kedelmi miniszter a butoripar és kereskedelem
vezetdinek kiséretében szeptember 15-én megtekin-
tette az ,,OTTHON’74" kiallitast. A latogatés utan
a teriilet szakembereivel megheszélést tartott.

Elmondotta, hogy j6 benyomast szerzett a ki-
allitdson, egyben gratulalt az ott latott j magyar
batorok készitGinek. ;

A tovébbiakban megéllapitotta, hogy a magyar
bitoripar sokat fejl6dott s mennyiségileg mar ki
tudja elégiteni az igényeket. ErGteljes minéségi
javulds is tapasztalhato.

Az ipar feladata: tovabb javitani a minGséget
s novelni a batorok valasztékat is.

A kiallitison bemutatott buatorok egy része
azonban nem alkalmas kisebb szobdk berendezé-
gére. Van mér tobb olyan bitortipus is, melyek
hézgydri lakéshoz valék. Orommel l4tja, hogy mér
megjelentek a kis butorok is.

Az iparnak azonban torekedni kell arra, hogy
a méretek csskkentésével még tobbféle olyan butort
gyartson, ami kisebb szobdk berendezésére is al-
kalmas. Még tobb egyedi kis biltor kell.

A jelenlegi kis butoriizletek nem alkalmasak
arra, hogy a vésarolok az ipar egész vélasztékat
megtalaljak.

A kereskedelem fejlesztésén most a sor, hogy
tobb butort tudjon egy helyen bemutatni.

A jov6 évben 6t nagy bitorhaz nyilik meg, koz-
tiik legnagyobb a budapesti DOMUS, mely konnyit
a kereskedelem helyzetén is. Az eladéds szinvonaldt
a szakemberek képzésével is javitani kell.

Fel kell mérni a fogyasztok tipikus igényct is.

A megbeszélést a feladatok Osszefoglaldsdval
zarta: ossze kell hangolni az alapanyagellatast, az

ipart és a kereskedelmet. A véasarolok széles rétege
szamara hozzaférhetévé kell tenni azt a sokféle
és jo butort, amit a rekonstrukeié utdn az ipar
mar gyartani tud.

A kiallitason latottak azt bizonyitjak, , hogy a
batoripari rekonstrukeié eredményes volt, hasz-
nosan koltottiik el az erre szant pénzt’’. (HH. 1973.
38. sz.)

# ok ok

A LIGNIMPEX ez évben harmadik alkalommal
vett részt ondllo kidllitdssal az osztrak faipari
véasdron Klagenfurtban, melyen ezittal is lombos-
fa-terméket allitott ki. Az elmult évben 1] termék-
ként kidllitott — a Fatelepité Véllalat akdc és
egyéb fabol gyartott falburkolatai felkeltették a
figyelmet és érdekl6dést — igy az idén mér j6l
ismerték az iizletemberek is ezeket a magyar terii-
leteket.

Eredményesnek bizonyult az ERDERT Valla-
lat 4ltal gyartott ,,REFAPANELEK” kiallitasa
is, amelyek itthon médr, mint az IKARUS auto6-
buszok padléelemei és mint mezdgazdasdgi, ipari
és kommunalis épitGelemek jol bevaltak.

A LIGNIMPEX 1974-ben mintegy évi 120 ezer
tirméter papirgyartdshoz sziikséges fat szallit
hosszti lejaratd megallapodds alapjan az egyik
legnagyobb osztrak papirgyérnak.

A vasiron folytatott targyaldsok eredménye-
ként a magyar delegacié kétmilli6 Schilling érték-
ben kotott iizletet. Akdcpapirfat adott el, illetve
vésarolt falemezféléket. (V. G. 1973. 177. sz.)

EE

A Budapesti Falemezmiivek az 1] furnérgydrto
csarnok iizembe helyezésével olyan korszerii léte-
sitménnyel gazdagodott, amely jelenleg Kozép-
Eurépaban egyediil 41l6. Hvi termelése jelenleg
11—12 millié m?2 furnér, melyet azonban 2—3 éven
beliil 15—17 milli6 m?re szeretnének novelni.

Az iizem korszer(iségét nem csak az jellemzi,
hogy a Cremona cégtél vésrolt furnérhasité gép-
sort egyetlen ember kezeli a kapcsol6tdbldn, hanem
az is, hogy a szaritébdl kikeriilé furnérlapokat sem
kell kézi er6vel mozgatni.

E

A hazai allami erdégazdasdgok az elmult ho-
napokban novelték a nagyobb értékfi iparifa-
termelést. Amig az elmilt év elsé félévében alig
t6bb, mint 509%, volt az 6sszes termelésen beliil az
ipari fa ardnya, addig az 1973 els6 félévében. az
erdészetek mar 619%,-0s ardnyt értek el.
Fokozédik a faipari termelés, amely néhény
termék kivételével az év eddig eltelt iddszakdban
mér meghaladta az 1972. évi eredményeket.

driJ. 1.
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DR. SZABO KAROLY
MOLNAR FERENC

Bevezeto

Az elsédleges fafeldolgozé ipari termékfelhasz-
nalasban a fenyé6flirészaru-felhasznalas kiemel-
ked6 szerepet tolt be, anndl is inkabb, mert ha-
zal feny6fanyersanyag hidnya miatt tulnyomo
tobbségét importaljuk. A nemzeti jovedelem
emelkedésével szoros korrelaciéban novekedik a

fenyoflirészaru szikségletink is, amelynek
azonban korldtokat szab — mint &altaldban az
europai piacon — az import novelésének sziik

lehetdsége. Ezért népgazdasagi szinten nézve is
elsérendii feladat a fenyo6flirészarunak maxima-
lis helyettesitése hazai fanyersanyagbél gyart-
hato termékekkel, lombosflirészaruval és agglo-
meralt lapokkal.

El6adasomban féleg arra kivanok ramutatni,
hogy konkrétan milyen teriileteken helyettesit-
hetjik hatékonyan a feny6ftirészarut Ggy, hogy
a késztermékkel szemben tamasztott kovetelmé-
nyeknek még eleget lehessen tenni, kitérve a
fenyo6firészaru-felhasznalas varhaté alakulasara
helyettesités nélkiil, s a konkrét helyettesitések
utdn, valamint konkrét esetekben a helyettesi-
tés egyenértékeire.

1. A fenyofirészaru-felhasznialas elemzése
korrelaciés trendszamitassal

Egy orszag gazdasiga, hosszabb id6t figyelembe
véve, altalaban egyenletes fejlodést mutat, mely
fejlodést trendvonallal jellemezhetjiik.

A fenyéflrészaru-felhasznalas trendvonalat
korrelacioba lehet hozni a nemzetkozi jovede-
lem alakulédsaval. Erre azért van lehet6ség, mert
a legnagyobb felhaszndlok (épitéipar, éptiletasz-
talosipar) termelésének novekedése a nemzeti
jovedelem alakuldsaval kapesolatos.

A Faipari Kutaté Intézetben szamitasokat vé-
geztliink arra vonatkozéan, hogy a felhasznalas
véltozdsa milyen kapcsolatban (korrelaciéban)
all az egy fére juto nemzeti jovedelemmel.

A szémitas azt igazolta, hogy a korrelacits
egyltthaté értéke:

r = 0,9644

Ez az egyiitthato-érték arra utal, hogy a feny6-
flrészaru-felhasznalas a nemzeti jovedelem
alakulasatol fliggéen valtozik, és hogy a kap-
csolat igen szoros.

* Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet ERDERT Cso-
portja Szabolcs-Szatmar megyei FATE csoport 1973.
szeptember 25—26.-i Tudoméanyos Ankétjan elhang-
zott el6adésa.
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A fenydhelyettesitéssel és fenydtakarékossaggal
kapcsolatos szamitasok, kiilonds tekintettel

a fenydvalasztékok magasabb foka
megmunkaltsigara és a lemezek, lapok
fenyShelyettesités céljaira valé
felhasznalhatésagara®

Mivel a sztochasztikus kapesolat fennall a
nemzeti jovedelem és az arufelhaszndlas kozott,
igy korrelaciés trendszamitassal megallapithato
a feny6flrészaru-felhasznaldas jovobeni alaku-
lasa.

A trendszamitas elvégzése utan a fenydfi-
részaru jovobeni felhasznalasat illetéen a kovet-
kez6 szamadatok birtokéba jutottunk:

1975-ben 1466 e.m3
1980-ban 1827 e.m?
1985-ben 2247 e.m?

Szemben az 1970-es 1177 e.m3-rel.

Lathat6 tehat, hogy a felhasznalas 15 év alatt
mintegy kétszeresére emelkedne. Ez a tény és
az import korlatai teszik sziikségessé a fenyofi-
részaru helyettesitését. A helyettesités modjai:
— tényleges helyettesités hazai termékekkel,
— céltudatos termékesere.

2. A helyettesités gazdasagossaganak
meghatarozasa

A helyettesités idében lejatsz6dé folyamat. Az
uj termék bizonyos idén keresztiil egylitt léte-
zik a régivel. A helyettesités akkor valik altala-
nossa, ha gazdasagi és nem miiszaki okokbo6l va-
lik egyértelmiien indokoltta, sziikségessé, eld-
nyosse.

A helyettesits termék optimalis hasznositasa-
nak, az optimalis alkalmazasi tertilet kivalaszta-
sanak eléfeltétele a felhasznalas hatékonysaga-
nak ismerete, melyet a hatékonysigi egyenér-
tékszamitassal lehet meghatédrozni.

Ez megkoveteli, hogy meghatarozzuk:

— a gyéartményok miiszaki tulajdonsagait és

— a felhaszndlési céloknak megfeleléen diffe-
rencialt, minimdlisan sziikséges miiszaki pa-
ramétereket.

Minden termék, igy a hagyomdanyos faipari

termékeket helyettesité termékfelhasznalas gaz-
dasagi hatékonysagat is sajatos méodszerrel lehet
meghatérozni. Ennek lényege a kovetkezd:
a helyettesité termék egyenértékének meghata-
rozédséhoz — a hagyomanyos faanyagokhoz vi-
szonyitva — kiilonféle fizikai és miszaki tulaj-
donsigokkal rendelkezd, eltérdé mindségl, hete-
rogén termékeket kell koz6s nevezére hozni.

A kozgazdasagi elméletben ma mar tisztazott
az a kérdés, hogy a hasznilati érték, a kiilon-
b6z6 jellemzé tulajdonsagok Osszessége, egysé-
gesen nem szamszerlsithet6. A hasznélati érték
nagysdga ugyanis a felhaszngldsi célok szerinf



valtozo, egymastol jelentésen eltérd, s attol
fugg, hogy a terméket mire hasznaljak, illet6-
leg, hogy a termékeknek milyen tulajdonsagait
veszik igénybe. Ezért nem beszélhetiink valami-
lyen helyettesité anyag alkalmazas-hatékonysa-
garol altalanossagban, csak differencialtan, egy-
egy konkrét felhasznélasi teriilet vonatkozdsa-
ban.

Ez azt jelenti, hogy csak valamely konkrét
felhasznalasi tertileten, az igények Kkielégitésére
egyarant alkalmas, egymadssal helyettesitheto
termékek esetében van értelme annak, hogy a
hasznalati értéket, mint mennyiségi fogalmat
értékeljik és igy a helyettesitési egyenérték
aranyokat szamszeruUsitsuk.

A helyettesitd és a helyettesitett termék érté-
két ujratermelésiikhoz sziikséges sajat atlagra-
forditdsuk hatarozza meg, s ezért felhasznalasi
teriiletenként differencialt, kozos meértékegy-
ségre is eltérd raforditdsok jutnak. A helyette-
sités annél hatékonyabb, minél kisebb a kozos,
naturalis mértékegységre, azonos haszonhatasra
es6 sajat raforditas.

Optimalis hatékonysagu felhasznaldst csak ab-
ban az esetben tudunk megvalositani, ha

— meghatarozzuk mindazokat a felhasznalasi
teriileteket és azok miiszaki jellemzGit, ahol
a helyettesité anyag felhasznalasra keriil,
valamint

— a helyettesité termék fizikai-mechanikai és
mindségi tulajdonsagait a kovetelményeknek
megfeleléen alakitjuk ki.

Az elébbiek szerint a helyettesité anyag
egyenériékét mas hagyomanyos anyaggal szem-
ben Ggy kapjuk meg, hogyha a felhasznalasi te-
rillet egységére vetitjiik az Osszes raforditast,
miutdn meghataroztuk a helyettesité anyaggal
szemben tamasztott, minimalisan sziikséges, mi-
szaki kovetelményeket. .

Amennyiben a helyettesit6 anyag tovabbi
megmunkéldsa soran koltségdifferencia mutat-
kozna, a szamitasndl azt is tekintetbe kell venni.

Képletben:

E= 2 , ahol
H

u

H,= a helyettesitett, régi
H,= a helyettesit6, uj termék

T

Ivu - ‘gzn >

H= =k Oy, ahol

Ts= a termék onkoltsége
_ (vallalati szinten ara)

Or= az egyik termék felhaszné-
lasa esetén felmeriilé tébb-
letkoltség

Nu= a felhasznalasi tertilet na-
turdlis mértékegységében a
termékek ko6zos haszonhatasa

Sz, = kihozatali aranyszam

F = termékfelhasznalhatosagi tényezé di-
menzi6 nélkiul (dltalanossagban az élet-
tartamot, ill. a felhasznalhat6osag szamat
jelenti).

Az ismertetett iranyelvek alapjan szdmbavet-
tiik mindazokat a f6 fenyd felhasznélési tertile-
teket, ahol a hagyomanyos faipari termékeket
korszeri agglomeralt lapokkal, vagy més fa-
anyaggal lehet helyettesiteni.

Az import csokkentése érdekében mar korab-
ban sziikségessé valt ugyanis megvizsgdlni, hogy
a feny6 anyagot igénylé faipari termékeknél a
hazai kitermelésbél szarmazé lombos faanyaga-
ink felhasznalasara milyen lehetéségek kinal-
koztak. Tobb éves kutatdsi munkak azt igazol-
tdk, hogy a hazai koriilmények kozott legna-
gyobb mennyiségben szdmitasba vehet6é nyar és
akdc fafajok miiszaki tulajdonsagai szamos te-
riileten lehetové teszik a fenyé faanyagok ered-
ményes helyettesitését. A lehetdségek szamét
novelte a lemezipari termékek, a farostlemezek,
a faforgacslapok és a rétegelt lemezek gyartasa-
nak és tipusvalasztékanak bévitése is.

Ft/m.e.

Ft/m.e.

1. tablazat
Egyenértékszam osszefoglalé tablazat
Hagyomaény: y
TERMEK e ed Helysuioits Egyenérték
anyag

(ROTCNIABN) ol rmieeers wiarers i iass s oss Fenydftrészaru Akéceflirészaru 1,23
GRS RAT S et B Il SRS Fenyofiirészdru Nydrflirészaru 1,77
24 £ T B VAR St e, S Fenyofiirészaru Ragasztott akdcflirészdru 0,96
Padloburkolat .............. Feny6 hajopadlo Tolgy parketta 0,83
Padléburkolat .............. Feny6 hajopadlo Akéac parketta 1,11
JATOPBIIOT i v e oy e Feny6fiirészaru Ragasztott nyar 0,95
Ay e O A b SR B AR S B ST Fenydftrészdru Ragasztott akdc 1,18
Jérodeszka .v..ivviiiinneain Fenyoftirészaru Nyérfiirészdru 1,50
Zsaluzéanyag ... ... coveoans Fenyo6fiirészdru Forgéceslap miianyag védoé-

réteggel 24,18
Zsaluzdéanyag .. ......o.on.i. Dékatabla Forgédcslap miianyag védo-

réteggel 13,31
Ideiglenes kerftés ........... Fenyd tomor Kivitelben Faforgdacslap 1,19
Ideiglenes kerités ........... Feny6 hézagos kivitelben Faforgdcslap 1,06
Rakodolapil ook Gos S rsaoni i Fenyofiirészaru Nyérfiirészaru 1,18
DOrosladal . v i s iete e e FenyGfiirészaru Manyag 2,46
Szekrényfidk ......c.cv..ien. Feny6flirészdaru Mfianyag 0,92
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Elmondhatjuk, hogy kozvetlen helyettesitésre
fenyéfiirészaru vonatkozasaban éaltalaban nincs
mod. Az elvégzett fejleszté- és kutatémunkak
azonban szamos helyen megteremtették a koz-
vetett fenyoGhelyettesités feltételeit. Sok eset-
ben e munkak soran oOsszetettebb, de egyben
korszertibb termékek kidolgozasara kertlt sor,
mint amit eredetileg felhasznaltak.

A konkrét helyettesitési lehetdségek koziil
egynéhdny helyettesités egyenértékeit az 1. tab-
lazat mutatja.

A fenyo-helyettesités helyzete és lehetoségei
az egyes fafeldolgozo agazatokban

A tovébbiakban részletesebben kivannék foglal-
kozni a fenyé-helyettesités kérdésével az egyes
fafeldolgozo agazatokban. A legfébb felhasznélo
az épito-, s épliletasztalosipar. A sort ezekkel
kezdem.

Az épit6- és épiiletasztalosipar vonatkozasi-
ban a fenyoéflirészarut

— véaz- és falszerkezetekhez,

— épiiletasztalosipari szerkezetekhez,

— burkolatok készitéséhez, valamint,

— zsaluzasi és allvanyozasi munkédkhoz hasz-
naljak.

1970-ben 620 000 m?
1975-ben 640 000 m?
1980-ban 680 000 m3

értéket érhet el. Az igény a termelés fejleszté-
sével nem ardnyosan noveksziky; mert a fenyd
helyettesitésének lehetéségeit mas anyagok fel-
haszndlasdval mar részben Kkihaszndaltak, és
ugyanakkor korszeriibb termékkonstrukecidk ki-
dolgozasaval, uj technologidk bevezetésével mod
nyilik a feny6flirészaru felhasznalasinak nagy-
mértéki esokkentésére.

Az egyes termékesoportokként ez a kovetke-
zO0képpen alakul.

Fa vdz- és falszerkezeteket a mar elvégzett
fejlesztési munkak eredményei alapjan fenyd-
helyettesitéssel elsésorban a mezégazdasig —
allattartas, novénytermesztés — céljara gyart-
hat az ipar. Ezeket a szerkezeteket hazai lombos
(akéc és nyar) furészaru, forgacslapok, farost-
és rétegelt lemezek felhasznalasaval lehet el6-
allitani. A vazszerkezeteket, tetéket 50—509/,
nyar- és akdcflirészaru felhasznilasa mellett le-
het gyartani. A fabol késziilt falszerkezetek
mind a vasbeton, fém, mind a fa vazszerkezet(
éptiletekben alkalmazasra keriilhetnek.

Ezekkel az épit6ipari szerkezetekkel 1975-ben
27000 m? 1980-ban pedig mintegy 29 000 m?
feny6firészaru helyettesitheté.

Az épiiletasztalosipar nyilaszaré és egyéb
termékeihez feny6fiirészarut hasznal fel.

volt és varhatéan
illetve

A Faipari Kutaté Intézet szdmitdsai szerint az .

épiiletasztalosiparban a feny6flirészaru-igény
16—20%/y-ban helyettesitheté lagylombos (éger,
nyar) anyagokkal. Az épiiletasztalosipar tervei-
ben 1975-ben 5000 m?, 1980-ban 10 000 m3 lagy
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lombos filirészaru feldolgozasa szerepel. Ez az
ossz feldolgozott mennyiségnek mintegy 2, il-
letve 4%-a.

A jelenlegi felkészliltség ennél nagyobb mér-
tékl helyettesitést nem tesz lehet6vé. A gyar-
tastechnologiai feltételek biztositasaval elérhet6
a feny6firészaru-igény magasabb aranyu he-
lyettesitése lagy lombos faanyagokkal, igy

1975-ben 13000 m? és
1980-ban 17 000 m?.

Burkolatok készitésénél elsésorban a hajo-
padlé jon szdmitasba. Az ipar ennek gyartasat
a késébbiekben nem kivanja fejleszteni, mivel
az iranta valo igény a hazai lombos alapanyag-
bol késziilt parkettdk és az égyre nagyobb mér-
tékben alkalmazéasra keriilé mianyag, valamint
szényegpadlok gyartasanak novelésével csok-
ken.

A padléburkolé anyagok gyartdsanak terve-
zett fejlesztése mellett a feny6flirészaru megta-
karitds eléri

1975-ben a 11 000 m?
1980-ban a 13 000 m?
mennyiséget.

A feny6 hajopadlé termelés csokkentésél ta-
masztjak ala az egyenértékszamitasok is. A sza-
mitasok soran figyelembe vettiik az élettarta-
mot és a beépitési kiilonkoltséget is. Megallapit-
haté, hogy az akadcparketta beépitése, lényege-
sen nagyobb beépitési koltsége mellett is, mind
koltség, mind esztétikai szempontbél elényo-
sebb. Az egyenértékszam 1,114, ami azt jelenti,
hogy a fenyé hajopadlonal az akac parketta
hasznélata gazdasagosabb.

Allvanyozé anyagok

Az allvanyozasokhoz hasznalt jaropallok, jaro-
deszkak gyartdsahoz az épitéipar ragymérték-
ben csokkenti a fenyéfurészaru felhasznalast.
Ez az 4j épitkezési mod és az aj allvanyozasi
technologidk bevezetésének a kovetkezménye.

A fenyo6flirészaru-igény 1970 és 1980 kozott
egyharmadara, 60 000 m3-r6l mintegy 20 000
m?-re csokken.

Vizsgalatok szerint fenyé helyett 5 szelvényii
féslis szélességi toldassal lombos faanyagbol
(akdac-nyar kombinacié) készitett jarépallok a
gyakorlatban bevéalnak.

Az ilyen jellegli pallokkal az ipar altal terve-
zett mennyiség 50%,-a helyettesithetd.

Az allvanyozé anyagok egyenértékszamitasa
soran az 1 fm-re vonatkozé egységarakat hason-
litottuk Ossz=. Ezek magukba foglaltak az

alapanya3s,

ragasztéanyag,

védoszer,

munkabér rezsi és

egyéb koltségeket.

Jaropallok esetén a fenyd és akdc-nyar kom-
a feny6 és nyar termékeket hasonlitottuk ossze.

Megallapithaté volt, hogy a jarépallok esetén



a helyettesité és helyettesitett termékek kozel
egyenértékfjck vagy néntileg a he]yettesitffr —
hasznalata kedvez6, mig a gdrodeszKak esetében
az egyenértékszam az Osszes tipusnal 1,5 koril
mozog, tehat az azonos miuiszaki paraméterekkel
rendelkezd nyar jarodeszka hasznalata léenyege-
sen gazdasigosabb. '

Zsaluzoanyagok

Zsaluzashoz az ipar novekvé mennyiségben
hasznal fel fenydflirészarut. Az igény 1970 és
1980 kozott 105000 m3-rél mintegy 260 000
m?-re emelkedik.

A felhasznalt flirészdru mennyiségének !/ ré-
szét DOKA zsaluzotablak gyartasara hasznaljak
fel. Ennek teljes mennyisége, a tobbi felhaszna-
lasra keriils firészaru kisebb hanyada helyet-
tesitheté forgaeslapokkal és migyantaval felii-
letkezelt cser-biikk kombin4lt rétegelt lemezek-
kel.

E lemezekbél zsaluzdsokhoz 1970-ben szamot-
tevé mennyiség nem keriilt felhasznaléasra.

Epit6ipari kisérletek alapjan

— a feny6 zsaluzatok 3-szor,
— a forgacslapok 25—30-szor
— a rétegelt lemezek 60—70-szer

hasznalhatok fel.

Figyelembe véve, hogy a 24 mm vastag fe-
ny6flirészaru egyszeri felhasznalasnédl a 19 mm
vastag forgicslappal, vagy a 15 mm vastag ré-
tegelt lemezzel helyettesithetd,

- — 1 m? fenyéfurészarubol 41,7 m?
— 1 m? forgécslapbdl 52,6 m? és
— 1 m3 rétegelt lemezbél 66,7 m?

zsaluzofeliilet készithetd.

Feny6tiirészaru-felhasznilis és helyettesités

A lehetséges gyakorisag figyelembevételével
a rendelkezésre allé anyaggal 1975-ben 140000
m?, 1980-ban 90 000 m” fenyéfurészaru helyet-
tesitheto.

A tobbszori felhasznalhatosag szambavételé-
vel

1 m? faforgacslap egyenértékd 10,5 m? és

1 md rétegelt lemez egyenértéki 32,0 m?
fenydéflirészaruval.

A he]yette51tes elényeit tdmasztjdk ala a fa-
részarubol és faforgacslapbol késziilt zsaluzo-
tablak egyenértékszamitasai is, melyek szerint
az egyenértékszam 7,7, illetve mlanyagréteggel
val6 boritas esetén 13,3.

Osszegezve az épitéiparral kapesolatosan el-
mondottakat megallapithaté, hogy az ismerte-
tett részteriileteken

90 000 m?
160 000 m?

fenyofirészaru helyettesitésére van lehetéség
hazai lombos fafajokkal és lemezféleségekkel.

A bitoriparban a fenydflrészaru helyettesi-
tésére iranyulé torekvesek osszekapesolodnak a
gyartott termékek oOsszetételében bekovetkezo
modositasok és a gyartmanyfejlesztés okozta
alapanyagigény valtozasokkal. Mindezek ered-
ményeként a butoriparban relativan csokkent a
fenyofirészaru-felhasznalas, ha  figyelembe
vessziik azt a tényt, hogy a butoripar termelése
1970-hez viszonyitva 1980-ig mintegy 1049/~
kal né. A fenyoflirészaru lombosflirészaruval,
féleg akdc- és nemes nyarflrészaruval helyet—
tesithetd, a kiilonbozo lemezféleségek felhaszna-
lasanak novekedése mellett. '

A butoripari gyartas emelkedése mellett a fe-
nyo6firészaru felhasznalasa 1970 és 75 kozott
csak 17%-kal, illetve 1975 és 80 kozott 2,5%-

1975-ben Gsszesen mintegy
1980-ban pedig mintegy

2. tablazat

1980-ban
M.e.: ezer m?
1 - A profil-
3 Agzta- | Befeje- : :
: ngf?:{_ losaruk | z6 mllm- P h(;‘);‘gl“ |
- h‘a%'nl;i-- (ablak, kakra Allva- Tl Al Csoma- .
MEGNEVEZES L ajtok, | (padlé, nyo- T i goldsra | Egyéb | Osszesen
lasra S - ; zAsra részre :
(tot6, beépitett| bels6 ZASTA (btitor (lada)
ffjdén;) szekr., |faburko- 'ai.rmﬁ,
vilagz- lat) thb )
fal) Rl
1980. évi varhaté felhasz-
ndlds (jelenlegi helyet-
tesités mellett) ...... 253,39 228,5 143,12 20,0 260,0 170,56 517,0 234,49 | 1827
Megoszldsi viszonyszam
gl Mol B ger, L) 13,9 12,5 7,8 1,1 14,2 9,3 28,4 12,8 100,0
Ebbdl: helyettesitheti
SpItGIPAT ...vnounn.. 28,67 | 17,0 13,4 10,0 90,0 - 2 £ 159,07
batoripar ........... ' - o — —- — 84,5 —_ - 84,0
rakoddlap gy. ...... — - - — — — 5,5 — 5,6
ladaipar . ....... ... — — — = = — 97,5 — 97,6
OSSZES HELYETTEST- :
MRS o e 28,67 | 17,0 13,4 10,0 90,0 84,5 | 103,0 e 346,57
Megoszldsi viszonyszam,
AR R 8,3 4,9 3,9 2,9 26,0 24,4 29,6 2 100,0
Jav&soll, helyetiesités i
melletti felhasznédlds 224.72 | 211,5 129,72 10,0 170,0 86,0 414,0 234,49 | 1480,43
Megoszldsi viszonyszdm 15,2 14,3 8,8 0,7 11,56 5,8 27,9 15,8 100,0
A ERE | SR G S ¥ a0l



kal fokozodik, azaz a termelés novekedéséhez
viszonyitva a feny6flirészaru-felhasznalas rela-
tive

1975-ben 34 000 m?
1980-ban 85 000 m?3-rel
csokken.

Nem széltam az eddigiekben az egyéb fel-
hasznélési teriiletek helyettesitési lehetéségei-
rol. ~

Volumenét tekintve fenydéfirészaru helyette-
sités — elsésorban a felhasznalds volumenét te-
kintve — a csomagoldstechnikdaban johet széba.

A fa csomagold eszkozként valé felhasznala-
sanal fenyofirészaru helyettesitésére a lada és
a rakodélap gyartasanal szamithatunk.

Mind a ladagyartasban, mind a rakodélap-
gyartasban a nyérfaanyag felhaszndalasa, vala-
mint a ladagyartdsban mintegy 3000 m3 farost-
lemez feldolgozasa fenyo6flrészaru megtakari-
tast tesz lehetévé. Az igy megtakaritott meny-
nyiség mintegy 53 000 m?3.

Eléadasom elején ismertettem, hogy a korre-
lacios trendszamitasok alapjan a fenyo6flrész-
aru-felhasznalas 1980-ban varhatéan

1827 000 m3 lesz.

Az elmondottak szerint ebbdél'a mennyiséghol
mintegy 346 000 m3-t lehet a kiilonb6z6 felhasz-
ndldsi teriileteken helyettesiteni. A helyettesi-
tés eredményeképp a felhaszndlast mintegy
1480 000 m?-re lehet csékkenteni, ami jelentés
import megtakaritast eredményez. (2. tabldzat.)

Befejezésiil fel szeretném a figyelmet hivni
arra, hogy a fenydhelyettesités semmi esetre
sem lehet oncélu. Miszakilag, s gazdasagilag
megalapozatlan helyettesités tartos soha sem le-
het. A magyar nemzetgazdasiag nyitottnak te-
kinthet6. Semmi akaddlya nincs annak, hogy a
hazai fenyényersanyagunkbol az optimalis ter-
mékeket gyartsuk le, s szlikség esetén — az eré-
szakos helyettesités helyett — a nemzetkozi pia-
cokon kicseréljik.



Feldolgozasi eljirasok alapozéfilm

FRIEDL VILMOS

Bevezetés

A butoriparban a nagyuzemi gy‘értés bevezeté-
sével olyan korszer( feliiletkezelé eljarasokra
volt sziikség, mely a mar meglevé berendezé-
sek (furnérzoprés, lakkszarité alagut) figyelembe-
vételével kivitelezheté. Ezt az igényt probalja
kielégiteni az alapozéfilm és miifurnér alkalma-
zasén alapulé feltletkezel$ eljaras.

Az alapozéfilm és mufurnér fogalmak alatt a
kikottethet6 migyantdkkal impregnalt kiilonle-
ges papirokat értjiik, melyeket hordozélapokra
(pl. faforgécslap, rétegeltlemez stb.) visziink fel
és altalaban utékezelésként lakkozzuk.

Az alapozéfilmekre pigmentlakkokat vagy zo-
mancokat, mig faerezetutinzattal nyomott mii-
furnérokra szintelen lakkokat hordunk fel. A
muifurnérhoz tartoznak azok a kész feliiletet
képez6 filmek is, melyek lakkozast méar nem
kivannak, igy kozel allnak a laminédldshoz, de a
felhaszndldas szempontjdbél csak alacsonyabb
igényu feluletekhez dolgozhatok fel.

Az alapozéfilmek és miifurnérok impregna-
lasdhoz karbamid-formaldehid, diallilftalat, poli-
észter metakril, karbamid-melamin-formaldehid
miigyantdkat vagy ezen migyantdk kopolimer-
jeit vagy modifikalt valtozatait alkalmazzik.
Egyes migyantak felhasznaldsakor mint pl.
diallilftalat, metakrilat stb. az impregnélt pa-
pirra polietilén-folidt tesznek az Osszetapadas
elkeriilésére, mely féliat a préselés elStt el kell
tavolitani. Az alapozofilm és mifurnér kifej-
lesztése az 1960-as évek elejére vezethet6 vissza,
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és miifurnér alkalmazasanal

miutan a laminalassal feluletkezelt faforgécs-
lapok sikerrel felhasznalasra kertiltek.

A butoriparban, ahol tovabbra is a lakkozasi
technologia mellett maradtak, a munkafolyamat
korszerusitésére olyan filmanyagot igényeltek,
mely biztositja, hogy mér készremunkdlt feliile-
teket lakkozzanak. Eziltal a megmunkalas fo-
lyaman sokszor el6fordulé meghibasodéasok (kar-
colas, kitoredezés stb.) és szennyezédések elke-
riilheték és az alapozéfilmek kombinaciéja mo-
dern munkafolyamatokkal, megszokott feliile-
tekkel, a lakkfelulet tulajdonsagainak figye-
lembevételével lehetévé tették a fejlesztést.

Az alapozéfilmeknek és furnéroknak elénye a
fafurnérozott feliiletekkel szemben, hogy
10—20%, lakkmegtakaritas érheté el, a munka-
folyamat racionalizalhaté és majdnem hulladék-
mentesen mindig egyenlé mindségl feliiletet
kapunk egy filmtekercsbél. Ez els6sorban a
nagy széridban készitett butoroknal elényos,
ahol a varidciés rendszernek megfeleléen bar-
mikor kiegészitheté a butorzat. A lakkhibak
sem lépnek fel olyan mértékben mint a fa-
furnéroknal, mert a filmek nem tartalmaznak
kiilonboz6 és valtozo mértékben megtalalhatéd
kémiai anyagokat. A lakkok keménysége is
megnovelheté a filmek hasznalatanal, mivel a
papir minden irdnyban megfelel6 szakitoszilard-
saggal rendelkezik és igy repedésre vagy szaka-
désra kevésbé hajlamos mint a fafurnér, mely
rostiranyban lakkrepedést idézhet el6.

Az alapozofilm hasznélatandl gazdasagossagi



szamitasok kimutattdk, hogy olesébb, mint a
hagyomanyosan alkalmazott alapozo eljarasok
(pasztazas és vakszinfurnér) és a kapott mind-
ség is jobb.

Filmek tipusai

A filmtipust altalaban a papir hatarozza meg.
A papir feliiletsulyanak valtoztatdsaval a film
tipusa is valtozik. A filmeket ezenkiviil meg-
kiilonboztethetjiik:

ragasztéanyagot igénylé vagy ontapado,

pérusnyomott és készfeluletet adé tulajdon-
sagaik alapjan.

Ontapadé filmeknél a papir feliiletére még
egy miigyantaréteget visznek fel, mely préselés
folyaman a film tapadasat biztositja a hordozo-
laphoz.

A kész feliiletet képezé filmeknél a gyarto cég
egy gyenge lakkréteget ad a feliiletnek és kasi-
rozés utan az ilyen feliilet mar alarendelt felt-
leteknél kielégito.

Ontapado és kész feliiletet ado filmek porus-

nyomassal nem késziilnek, mivel a présnyomas
ez esetben magasabb és a péruskiképzés ezaltal
elnyomadik.

Az alapozofilmek és mufurnérok f6bb jellem-
z6it az 1. tabldzat ismerteti.

A gyartasnal alkalmazhaté film tipusat min-
den esetben a felhasznaldsra szant hordozodlap
feliileti mindsége és a kész lakkfeliilettel szem-
beni igények hatarozzak meg. Nagyon joé fellleti
min6ségli hordozolapnal a 80 g/m? papirfeliilet-
suly mar megfeleld.

Nyugtalan feliletd hordozélapoknal, wvagy
erdsen duzzado fellileteknél, amit elsésorban a
ragasztéanyag idéz els, a 150 g/m? feliiletsulyu
papir is szlikséges lehet.

Az alapozéfilmeknél a 100 vagy 120 g/m?
papirfeliiletsuly terjedt el.

Ha a filmek utokezelésére szintelen lakkot al-
kalmaznak, ugy ligyelni kell a film fedéképes-
ségére is és csak jol takaro vagy erdsen pigmen-
talt papirt lehet alkalmazni.

1. ¢dbldzat
Alapozéfilmek és miifurnérok jellemzoi
Papir Elényosen alkalmazva Fé papirsuly Impr. papir stlya Feliilet
¢/m? /m?
Nitronpapir 80, 150 140, 250 Gyengén takard
SRR i %y 100, 120, 150 160, 200, 250 | Gyengén takars
papir Nem ontapadd alapozdéfilinek J
Fehéritett pigmentalt 100, 120 160, 200 Takard
nédtronpapir
} Ontapadé alapozéfilmelk 80 160 Jol takard
Nemescellulézpapir
fehér vagy egész = A T T WA
vildgos i ensonihatldeiepuroiibibleceal B g o 50 ) 140, 160, 200 | J61 takard
feliilettel
Nem ontapadé alapozofilm
kész, feliilettel B0 120 140, 200
Nem ontapadé miifurnérok 80, 120 140, 200
Ontapadé miifurnérok 80, 120 140,200
Nemes cellulézpapir e e A e
nyomott és szines N{"ll . \('m:‘s a],pitdo ‘llmlhuuu.m]\ 80, 120 140, 200 Jél takard
b en kesy teliilette
Nem ontapadd miifurnérok
porusnyoméssal és kész 100, 120 160, 200
feliilet tel
-.\?err} ('t')n‘rfﬂ.pad(:) miifurnér 100, 120 160, 200
poérusnyomadssal

A keész feliletet képz6 alapozo filmeketésmii-
furnérokat csak abban az esetben érdemes al-
kalmazni, ha a feliletet lakkozni nem kivanjuk
és a kasirozassal megfelel6 uniszinli vagy fa-
erezetutanzati mintat vittink fel és alacso-
nyabb minéségl feliiletekre kielégitének tartjuk.
Hordozolapként elsosorban faforgdcslapot al-
kalmaznak, de felhasznalhato farostlemez, poz-

dorjalap, rétegeltlemez és butorlap is. 56t ese-
tenként mas alapanyagu lapokra is felkasiroz-
hatjuk a filmeket.

A hordozoélap feliiletének csiszoldsa feltétlen
szilkséges és el6nyos, ha a faforgacslap fedo-
rétege kismeéreti forgacslapbol all.

Farostlemez nem lehet olajkeményitésti, mert
a tapadas eziltal erdsen csokkenik. A hordozo-
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1. abra. Egyszintes furnérozégépsor sematikus rajza

1. Hidraulikus emelGasztal. 2. Meghajtott gorgbsor. 3. Ragasztoanyag felhirdogép, 4. Laprahelyezd gorgdsor. 5. Filmtarto.
6. Prés elStii berako szalag. 7. Filmtarto. 8. Egyszintes hiprés, 9. Présben elhelyezett beraké- és kihordoszalag. 10. Prés utani

rakatképzid szalag. 11. Rakat tovabbité gorgdsor,

lap nedvességtartalma oOntapadé filmeknél
8—12Y, lehet, mig ragasztéanyagot igénylé fil-
meknél 6—109,.

Rétegeltlemez és butorlap nem kimondottan
alkalmas a filmek hordozélapjaként, mert a ra-
gasztéanyag felvitele kovetkeztében a préselés
utan repedések léphetnek fel.

A ragasztéanyag alkalmazisa kovetkeztében a
faforgacslapok esetében a film feliilete nyugta-
lan lesz, amit azonban megfelelé pihentetés
utan felvitt lakkréteg kiegyenliteni képes.

Ragasztéanyag

Az alapozofilmek és miufurnérok felragasztasa-
hoz, az oOntapadofilmek kivételével, melegen
koté miigyantakat alkalmaznak.

A migyantak kozil elsésorban a karbamid
alapu mugyantak valtak be, magas toltéanyag-
magasabb legyen, mint a géznyomds, vagy a
kikotés folyaman fellépdé gazok nyomésa. Ha a
és alacsony nedvességtartalommal. A felvitt ra-
gasztébanyag mennyisége altalaban 80—100 g/m?2,
Magasabb ragasztéanyag mennyiség, ragaszto-
anyagatlitéshez vezet, ami egyltt jar a préslap-
hoz torténé tapadassal, rossz lakktapadéssal és
foltképzodéssel. A ragasztéanyag keverési ara-
nyat toltbanyaggal, a megengedett hatdrok ko-
zott, a felhasznalt hordozolap feliileti mindségé-
nek (porozitas) fuggvényében kell megvalasztani.
Ha a tapadas a toltéanyaggal kevert karbamid
alapu ragasztéanyag esetén nem Kkielégitd, kb.
10%, PVAC ragasztoanyag hozzaadasa ajanlott.

Préselési eljards
A nem o6ntapadé alapozoéfilmek és mifurnérok
els6sorban a furnérzéprésekben kasirozhatok fel
a hordozo6lapokra. Ezeknél a filmeknél ragaszto-
anyag felvitele sziikséges, mely ugy valaszthato
meg, hogy a préselést relativ alacsony nyoma-
son és hémérsékleten lehessen elvégezni.
Az ontapad6 alapozofilmek és mifurnérok
préseléséhez magasabb nyomdasra van sziikség.
A magasabb présnyomast a ragasztastechni-
kaval magyarazhatjuk.
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Kifogastalan ragasztéanyagréteg feltétele:

a) a ragasztéanyag adhézidja a ragasztandé fe-
liiletekhez kifogastalan legyen,

b) a ragasztéréteg kifogastalan belsé kohézidja
biztositott legyen.

Az adhézi6 az anyagok kozott feltétlenisziik-
séges a ragasztds létrehozasdhoz. Az adhéziot a
ragasztoanyag nedvesité hatdsdval mutathatjuk
ki. A nedvesité képesség tobbek kozott a viszko-
zitas fuggvénye is. A folyékony ragasztéanyag
(viszkozitasa alacsony) jobban nedvesiti a feliile-
tet, mint az olvadék (magas viszkozitas) mi-
gyanta.

Ez az alapveté kilonbség az ontapado6 és ra-
gasztoanyagot igénylé filmek kozott is. A ned-
vesités a nem ontapadé filmeknél a vizes ra-
gasztéanyag hatasara torténik, mely folyamat
a ragasztoanyag felvitelekor jatszodik le. Itt a
présnyomast ugy kell meghatarozni, hogy az
présnyomas a géznyomas alatt van, akkor a ra-
gasztéanyag rétege roncsolodik. A nem ontapadé
filmeknél a fajlagos présnyomas altalaban az
5 kp/em? érték koriil mozog.

Az ontapadé filmeknél a nedvesitési folyamat
a présben jatszodik le, mert a mligyanta maga-
sabb hémérsékleten olvad. Ez a mligyantaolva-
dék a magas viszkozitdsa miatt rosszul nedvesit
és ezt kivanjak a magasabb présnyomassal el6-
segiteni. A présnyomas itt altaldban 12 kp/cm?
felett van.

Tekintettel a lapok mérettiirésére és a prés-
ben fellép6 egyenetlen nyomasra, a gyakorlat-
ban a présnyomas 16—18 kp/cm? koriill mozog.
Ezért az ontapadé filmek feldolgozasa csak la-
minalé présekben lehetséges, ahol ez a prés-
nyomas adott.

A présadatokat ismerteti a 2. tabldazat, ahol
egyben fel van tlintetve az alkalmazhaté prés-
berendezés is. .

A filmkasirozé gépsorok a nem ontapadé fil-
mek furnérozé présberendezésekben feldolgoz-
hatok, ahol az enyvfelhordégép adva van. Egy
furnérozo présberendezés sémajat lathatjuk az
1. abrdn.

2. tablazat

Altalinos adatok alapozofilmek préselésénél

Préstipus Feldolgozhato Altaldnos
filmek préselési
adatok
Egyszintes Nem éntapadé 1156°C—45 8
furnérzé prés alapozéfilmek | 130 °C—30 s
5 kp/em?®

Toébbszintes

Nem ontapadd

105 °C—6 pere

furnérzéprés alapozéfilmek | 120 °C—3 pere
5 kp/em?®
Egyszintes Ontapadé 170 °C—60 s
lamindlé prés alapozéfilmek | 16—I18 kp/em?
Tobbszintes Ontapadé 145 °C—4 perc

lamindld prés

alapozofilmek

16—18 kp/em?

A munka folyamata a gépsoron a kovetkezo:
a rakatokban téarolt hordozolapot egy betolo-
berendezés a kefehengeres tisztitéba, azon ke-
resztil az enyvielhordogépbe nyomja. A ragasz-
téanyaggal ellatott hordozolapot az elSkészitett
filmre rakjak, majd a fels6 filmet helyezik ra.
Az igy Osszerakotit préselendé koteget a présbe
juttatjak kiilonbozé rendszerekkel. A préselt
lapokkal altaldban csak kismértékd hiités utin
egybdl rakatokat képeznek. Az osszerakott film
és hordozolap felépitése altalaban szimmetrikus,
ugy, hogy a hordozoélap mindkét oldalara ugyan-
az a film keriil. Ha az egyik oldalra més filmet
helyeziink mint a masikra, ugy azzal kell sza-
molnunk, hogy fesziiltségek lépnek fel a kasi-
rozott lapban, mely fesziltség a nedvességinga-
dozas hatdsara a kiilonbozé diffuzios képesség
folytan a feliiletkezelt lapban &dllandéan valta-
kozva jelentkezik.

A préslap mindsége a felhasznalt filmtol fligg.
Lakkozandé filmeknél megfelel6 az aluminium
préslap. A kész felliletet ado filmekhez azonban
acéllemez vagy kromozott préslemez sziikséges
altalaban matt feliileti kivitelben. A présleme-
zekhez kiilon kémiai anyagokat a tapadas meg-
akadalyozasara nem alkalmazhatunk, mert az a
lakkok felvitelénél okoz problémat.

A feliilet dagadasanak csokkeniésére a ra-
gasztoanyaggal megkent hordozolapot a préselés
el6tt 4—>5 percnél tovabb ne taroljuk. A pérus-

nyomott filmeknél a ragasztéanyag felvitele,
filmrahelyezés és préselés kozotti fekvési idot
a minimalisra csokkentsiik, hogy elkeriiljik a
film megpuhulédsat, ami a préselésnél a pérusok
kivasalasdhoz vezetne. Porusnyomott filmeknél
lehetdleg a 3 kp/cm? nyomast ne lépjik tul
ugyanezen ok miatt.

Az ontapadé filmekhez a laminalé gépsorokat
alkalmazzak. Ezeket a gépsorokat a ,,FAIPAR”
1972. 4. szaméaban , Faforgacslapok feliiletkeze-
lése migyantaval impregnalt papirok alkalma-
zasanal” cimszo alatt részletesen ismertettem.

Kasirozott lapok [eldolgozdsa

A présbél kikertlt lapokat a lakk felvitele elétt
4 napig pihentetni kell. A mechanikai megmun-
kalasokat azonban a présbdl kikeriilé lapoknal
mar el lehet végezni.

Az alapozofilmmel ellatott lapokat a lakkozas
elott meg Kkell csiszolni. A csiszolas két szem-
pontbdl is fontos. Egyszer el kell tavolitani az
alapozofilm feliiletén a préselés folyaman ki-
alakult gyantahartyat, mely a lakk tapadasat
nagymértékben befolyasolja. Masik szempont a
fellilet egyenetlenségének csokkentése csiszolas-
sal. Az ontapad6 filmeknél a nyugtalan feliilet
nem nagymérték(. Erdsen nyugtalan a feliilet
azokndl a filmeknél, melyeknél ragasztéanyagot
alkalmaztunk. A hordozdlap feliileti részecskéi-
nek egyenetlen dagadasa és zsugorodisa kovet-
keztében az alapozofilm felliletén ez az egyenet-
lenség jelentkezik. A ragasztéanyaggal felvitt
filmeknél még csiszoldssal sem érhetd el olyan
feliilet, mely az ontapadé filmeknél adva van,
masrészt az ontapadé filmekhez kisebb feliilet-
sulyu papir is megfelel.

Az alapozéfilmek és mifurnérok lakkozédséira
altalaban nitréd, poliészter- vagy savra kemé-
nyed6 lakkokat alkalmaznak, mely ‘lakkok a
butoriparban kiilonben is felhasznédlasra kerul-
nek. A lakkok alkalmazasandl a gyart6 cég uta-
sitasait is figyelembe kell venni, lakkhibamen-
tes feliletek eléréséhez.

IRODALOM

Th. Schmich: Anwendung und Verarbeitung von
Grundierfilmen und Kunststoffurnieren.
Goldschmidt Informiert. 1/73. Nr. 22. 23—29.
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Gondolatok a szovjet blatorexportrél

a majusi moszkvai kidllitas tiikrében

A gondolatok felvetése elétt sziikséges néhany
fogalmat rogziteni, hogy a problémak elemzésél
ne lehessen félremagyarazni, feélreértelmezni:

A szocialista gazdasagi rendszerben a terme-
lés és a kilkereskedelmi forgalom o6sszhangja
biztosithato. Kedvezotlen a gazdasagi fejlodes-
re, ha az ujratermelési folyamatnak két {6 te-
riillete — a termelés és a forgalom — egymastol
kilonvalik, ha annyira elkiilonil, hogy ellen-
tétbe keriil a termelés érdeke az értékesitésé-
vel és forditva. A termelés és a kiilkereskedelem
kolesonhatasa bizonyos fesziiltségben nyilvanul
meg. A termelés elsédlegességerdl szolo tanitas
szervezeti keretekre wvalo atvitel fesziltséget
okoz, mert a kiilkereskedelemnek a kiszolgalo
szerepét szanja, jollehet az ujratermelési folya-
matnak az értékesités sziikségszerl lancszeme,

Ha a kiilkereskedelmi hatas a termelés fej-
lesztésében nem érzddik, a termelés elszakad a
kilsé piaci igényekt6l, a termelés, a termelés-
fejlesztés onceluva valik.

A szocialista népgazdasag szamara az uUjra-
termelési folyamat akkor zirul le, ha a kiilke-
reskedelmi vallalat kiilfoldon az értékesitést veg-
rehajtotta. Ez pedig csak akkor kovetkezhet be,
ha az dru megfelel a kiilsé piaci igényeknek.

Ismeretes, hogy a Szovjetunioba irdnyulé bu-
torexportunk tobb évtizedes multra tekint visz-
sza, az exportvolumen fejlédése toretlentiil no-
vekvo.

Mivel a korabbi tervidészakban a magyar bu-
toripar-els6sorban kis és kozéplizemi termelés-
‘sel operalt, igy az export arudsszetétel is ennek
a kényszeru helyzetnek megfeleléen alakult., Az
exporttermelésben résztvevé tizemek tobbsége
a szovetkezeti iparbol keriilt ki, ahol a kezdet-
leges gépi felszereltség mellett a kivédloan keép-
zett asztalos és miuiszaki garda kereste és meg-
talalta az adott termelési koriilmények kozott le-
hetséges legjobb termekosszetételt. Ez pedig a
stilbutor volt, amelynek egy specidlis irdnyzatat
fejlesztették ki. Igy alakult ki az a helyzet, hogy
Szovjetunié butorimportjdban Magyarorszag a
,,mindségi”’, nem kommersz butorok szallitdsara
specializalédott.

Mivel a butoripar fejlesztésében a legutlébbi
kormanyhatarozatok meghozatalaig szamottevo
intézkedés nem volt, igy az exportstrukturat, a
termékosszetételt valtoztatni nem lehetett. A
forgalom novekedése is ebben az idészakban
meérsékelt volt, mivel a szlik6s termel6kapacita-
sok intenzivebb fejlédést nem tettek lehetévé.
'~ Ha a szovjet butorexport kezdetét az otvenes
évek elejére tessziik, akkor azt latjuk, hogy az
-elmult mintegy 20 év alatt a volumen csak T
milli6 Rbl-es nagysagrendre fejlédott. Ez a
10—119%,-o0s atlagos évi fejlédési dinamika mesz-
sze elmaradt a magyar ipar egyéb termekeso-
portjanak exportdinamikajatol.

306 ¥ TR A TR R A

Ha a Szovjetunié butorimportjaban valo ré-
szesedéstinket vizsgaljuk, akkor azt latjuk, hogy
a magyar butorimport az Gsszimportnak csak 3
szazaléka és ez helylinket, sulyunkat ugyancsak
meghatarozza. A fejlédési dinamikak lassusaga,
a szovjet butorimportban elfoglalt kis volume-
niink, valamint a butoriparban évtizedekig el-
maradt fejlesztés miatt kialakult export arudsz-
szetételiink helylinket a szovjet piacon erdsen
behatarolja ma is.

A szovjet kereskedelmi szervek, a szovjet ve-
v6kozonség az elmult évtizedekben megszoktak,
hogy a magyar exportbutor a minéséget, a ma-
gas kovetelményekkel készilt exkluziv kategé-
ridt jelenti és ezt kivanta, kivanja ma is egyre
nagyobb volumenben vasarolni. Az ilyen tipust
butor exportmennyiségét azonban lényegesen
novelni nem lehet, mivel a butoripari fejlesztés
nem ebbe az iranyba hatott.

Az ugynevezett stilbutorexport mellett a ki-
valo minéségben termelt, jo esztétikai érzékkel
kialakitott ,,modern butorok’ exportalasara is
van lehetdség. Azonban ebben a kategoriaban
mar nagyon erds konkurrensekkel talalkozunk a
szovjet piacon. Hogy csak a legjelentésebbeket
emlitsem, az NDK, Lengyelorszag, Csehszlova-
kia, Roméania, akik nalunk lényegesen nagyobb
volumennel versenyképesebb arszinten expor-
taljak modern butoraikat.

A butoripari rekonstrukcié utan kialakult
helyzetben tehat az a feladatunk, hogy az adott
technikai és gazdasagossagi korililmények kozott
megtalaljuk, kialakitsuk azokat a termékekef,
amelyek megfelelnek a kiilsé piaci igényeknek,
jelen esetben a szovjet piac igényeinek,

Ezt a célt szolgélta az ez évben két alkalom-
mal megrendezett moszkvai arubemutaté, vala-
mint a tavalyi év végén megrendezett kijevi ki--
allitdas is. Mindharom bemutaté tapaszialatét
osszegezve megallapithatjuk, hogy még nem ta-
laltuk meg a piac izlésének és arszintjének meg-
felelé modern butor tipusokat. A bemutatott bu-
torkonstrukciokrol hianyoljak a ,magyar” jel-
leget, azt a pluszt, ami eddig megklilonboztette
a magyar exportbutor’ a tobbi orszag butoratol.

Ennek a magyaros jellegnek néhany sajatos-
sagat legjellemzibben az hatdrozta meg, hogy a
frontfeliileteket, valamint a vizszintes feliilete-
ket jellegzetesen diszitettiik (intarzia, ratét lece~
zés sth.),a 14bosszekoto kavakat,lapéleket, ajto-
éleket kelelésekkel lattuk el és tobbdarabos,
tobbfunkecios lakoszobakat készitettiink.

A kormanyhatarozat alapjan rekonstrualt bu-
torgyarak technologiai berendezései altalaban
nincsenek felkésziilve az el6zéekben vazolt ter-
mékek eléallitasara. A modern lapmegmunkalo
és feliiletkezel6 gépsorokkal felszerelt gyarak
szinte kivétel nélkill a szekrényfalas, karpitos
garnituraval kiegészitheté tipuslakészobakat



gyartjak, melyek nagyjaban, vagy egészeében ha-
sonlatosak, vagy azonosak a konkurrens orsza-
gokban szintén nagy szériaban gyartott butor-
tipusokkal. A szovjet import piacon tehat az
ilyen tipusui modern szobakbol a kinalat igen
nagy. A kialakult versenyben részt venni siker-
rel esak akkor tudunk, ha a versenytarsak szin-
vonalat elérjlik, vagy meghaladjuk.

A szovjet piac és a versenytarsak termékeinek
ismeretében kiilonosen a kovetkezé paraméte-
rekben Kellene valtozast, fejlédést elérniink:

a formakialakitasban,

az ujdonsagszerlségben,

az Osszedllitds mindségében,

praktikussagban,

kikészitési modban.

Természetesen a beépitett anyagmennyiség, a
tartozékok, szerelvények, az anyagmindség, a
csomagolas sem elhanyagolandé paraméter ah-
hoz, hogy megfelelé arszinten értékesiteni tud-
juk modern butorainkat. '

A forma kozgazdasagi jelent6sége az, hogy
egy adott butor értékitélete annil kedvezdbb,
minél jobb a form&ja. A forma alatt természe-
tesen az alak, a modernség, a divat, a szin 6ssz-
hatasat kell érteni. A forma arkialakité saja-
tossdga az, hogy a mindségi valtozasokat ugras-
szerli aremelkedés kovet, tehat az Gsszhatdsok-
ban igen jo formaju butorok &ltaldban magas
arfekvésben értékesithetdk.

Az ujdonsagszerliség elsésorban a kiilsé meg-
jelenésre, a szerkezeti kialakitasra vonatkozik,
de az Osszeallitasra, a varidlhatosagra is értel-
mezhet6. Ahogy a termék ujdongagszertisége fo-
kozatosan cstkken, ara egyre alacsonyabb lesz,
mig az értékesités végiil lehetetlenné valik.

A praktikussag kozgazdasagi tartalma is az,
hogy darnévelé hatasu és emellett a versenyke-
pességet is javitja.

Az ujdonsagszerliség mellett igen fontos para-
méter. Az osszedllitds mindsége, az illesztések
joésaga, a konnyli mozgathatésdg, valamint a ki-
készités modja, a feliiletkezelés minGsége a butor
legfontosabb paraméterei kozé tartozik, mely a
versenyképesség és a jobb ar elérése érdekében
figyelembe veendé.

Az Orszagos Piackutato Intézet szamitésa, va-
lamint a sajat tapasztalataink alapjan kimond-

hatjuk, hogy egy-két tipus kivételével (Margit
szekrényfal, 51/24 haloszoba) nem vagyunk ver-
senyképesek jelenleg a modern butor export-
piacon sem a Szovjetunioban, sem mas demok-
ratikus és tékés piacon.

Ezen a jelenlegi helyzeten csak alapos, atgon-
dolt, aldozatkeész, kitarto, kozos munkaval lehet
véaltoztatni. A tennivalok kozil hadd emlitsek
meg itt néhanyat:

a) javitani kell siirgésen, hathatésan a mo-
dern butor gyartasban az emlitett paramétere-
ken, hogy a butoraink a sajat kategoriajukon
beliil egyszer versenyképesek lehessenek. Eh-
hez azonban novelni kell a hazai fogyasztdisra
keriilé biutorok mindségi paramétereivel szem-
beni igényt is, mert e nélkiil exporttermék ki-
alakitas elképzelhetetlen.

b) A rekonstrualt gyarak gyartasi technologia-
jaba be kell épiteni (lehetéségeket klilon-kiiion
kell vizsgalni) azokat az eljarasokat, melyekkel
»massa”’, magyar jellegivé tudjuk tenni modern
butorainkat. Tehat a formai, ujdonsagszeriségi
paramétereket kell gyokeresen megujitani.

c) A jelenlegi szekrényfalas, karpitos-garnita-
ras tipuslakészobak gyartasarol at kell térni a
piac igenyeinek megfelelobb sokdarabos, tobb-
funkeiés butoresaladok termelésére.

d) Ha az a), b), c¢) pontok egyikét sem tudjuk
megoldani, akkor tudomasul kell venni, hogy ha-
zank butortermelési struktiraja és az orszag bu-
torexport strukturaja eltéré. A nemzetkozi bu-
torkereskedelem fejlédésével parhuzamosan
ilyen természetii polarizacié egyre jobban meg-
figyelhetd. Egy adott orszagnak valamely butor-
féleség exportjara nagyobb adottsdgai vannak
(kialakult gyartdsi mod, jo szakmunkas garda
stb.) mint masoknak és ezért versenyképesek. A
mi esetlinkben a szovjet piacra gyartott stiljel-
legli butorok jelentik jelenleg a versenyképe-
sebb exportcikkeket, tehat ezen butortipusokat
gyarto tizemeket kell fejleszteni.

Gondolataimat a szovjet butorexportrol azzal
zarnam, hogy az 1975-t6l kezddédd tervidészak
exportvolumenének lényeges emelése érdeké-
ben mindazok, akik a termékek tervezésében, a
technolégiak kialakitdsdban, a termelés szféraja-
ban tevékenykednek, adjanak egy kicsit tobbet
onmagukbdl. Kozos ligyiink, higgyék el megéri.



Egyesiileti hirek

A miskolei csoport augusztus hé 31-én az AVAS
Butorgyérral rendezett klubnap keretében Bakay
Istvan a FAIMEL igazgatoja ,, 4 mindségi szemlélet
jelentbsége és a minbségi kovetelmények a magyar
butoriparban’ cimmel tartott elGadést.

L

Az Bgyesiilet Bitoripari Szakosztdlya a nyéri
sziinet uténi els6 vezetdségi iilését szeptember

14-én a Vérosligetben az ,,OTTHON’ 74" kiallitas
teriiletén a BUTORERT térgyal6 termében tar-
totta. Hzt kovetben a vezetdség tagjai kozosen
megtekintették a kidllitast. A kiallitdas megtekin-
tése utdn Vdezy Gyorgy a Szék- és Karpitosipari
Vallalat vezérigazgatéja latta vendégiil a vezetG-
ség tagjait a vallalat kidllitasi pavilonjaban.

A szakosztaly karpitos csoportja szeptember
25-én tartott vezetoOségi iilést.
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Marginilis bevételen alapulé szamolasi

KOZMA ATTILA

és tervezési eljaras és a médszernek

butoripari nagyvallalatnil térténd adaptaciéja

Bevezeto

A bttoripari vallalatok tervezés fejlesztési kon-
cepcidjanak kézéppontjaban a véllalatok termeld
tevékenységének, értékesitésének és varhaté ered-
ményének prospektiv tervezése 4ll.

Altaldban a tervezési gyakorlat nagyvéllalati
és gyéri szinten is a jelenleg érvényben levs szam-
viteli elszdmoldsi rendszer szerinti sziikitett on-
koltséget magaban foglalé réforditdstényezbkkel
szamol. A tervezés eredményeképpen varhaté fede-
zettosszeg, tervezett fedezetthdnyadok, és kons-
tans arbevételek, (termel6i arak) mint a vallalati
gazddlkodéds jellemz6 paraméterei keriilnek kidol-
gozésra.

A jelenlegi tervezési gyakorlat, tehat az tizemi
altaldnos koltségek jelentds silyt add részét, mely
egyébként fix koltségnek tekinthetd, volumenaré-
nyosan terheli a tervezés sordn a termékekre.
Tovabba az altalanos koltségek kozott figyelembe
vett anyagigazgatasi koltség, mely bar kozel pro-
porcionalis, jelenleg mint fixkoltség keriil terve-
zésre, és igy tehetetlen rezsitomegként elveszti
volumenérzékenységét.

Altalanos célkitlizésként lehet elfogadni azt a
kovetelményt, mely szerint a termel6tevékenység
tervezése, a ténylegesen felmeriilt raforditdsok rog-
zitése és a konkrét termelési folyamat programo-
zésa azonos dimenzioban levé adatokra tdmasz-
kodjék.

Bey ilyen célrendszer fiiggvényében létrehozott
adatbizis alkalmas arra, hogy az azonos szemléleti
tervezés, visszamérés adatszitkségleteinek kielé-
gitése mellett, a rendszer tovdbbfejlesztése sordn
gépi tovabbfeldolgozasra is alkalmas legyen.

Konkrétan

A vallalat termékosszetételének, illetve valaszték
osszetételének optimalizalasa elektronikus szami-
tégépre viheté és megoldhatd a termeld egységek
(gyarak, iizemek) onelszamoldsdnak, érdekeltsé-
gének probléméja.

Az aldbbiakban ismertetésre keriilé tervezési és
szdmitdsi eljards, valamint ennek vallalati adap-
tacidja révén tobbek kozt optimalizilasi feladat
elvéozéséhez sziikséges célfiiggvény paraméterek
nyerhetdk.

1. A MARGINALIS BEVETEL, MINT A VALLALATI
EREDMENY, ES TERMEKEK GAZDASAGOS
ELOALLITASANAK MUTATOJA

1.1 A termelé tevékenysée eredménye és a
marginalis hevétel

A termeld tevékenységet ellaté vallalat (sziikség-
letet elégit ki) cazdasagos miikodésének mércéje
a vizsgalt (elemezett) id6szakban a vallalat ered-
menye.
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Az eredmény Osszetett kategéria, tobbféle érte-
lemben és osszetételben hasznalatos.

Altaldban a gazdélkodasi tevékenység ered-
ménye alatt az eladas és réforditds kiilonhozetébdl
adodé ,,hasznot” értik és ezt, mint a gazddlkodas
véllalati szintli céljat ,,nyereségnek” nevezik.

A fenti deffinicié mellett megjegyzendd, hogy

a kapacitdsok jobb kihasznalisa,
— a koltségszint csokkentése,

— a termelékenység novelése,

— az drak alakulédsa,

— sth.

a vallalat részére szintén valamilyen eredményt
jelolnek, de kozvetleniil, vagy kozvetve osszefiig-
gésbe hozhaték a nyereségvaltozassal, illetve ha-
tassal vannak valamely id6szak realizalt nyereség-
tomegére.

Az 4rbevétel (A) és a raforditdsok (K) kiilon-
bozete a vallalati szintli nyereségtomeget adja
(ny) valamely iddszakra.

ny=A—K

ha : i =2z i-ik termék termelt (eladott) mennyi-
scgc
a;=az i-ik termék eladési dra
d;=az -k termék termelési (Ossz.) koltsége
[ —~1i—k=termékfajtik
akkor :

k k
nYy = 2 q-ai— 2 qii

i=1 i=1

A vallalati gondolkodds prospektiv, tehdt meg
kell tudni hatdrozni az elkovetkezendd gazdélko-
dési idGintervallumok termelStevékenységét és
ezeknek varhato eredményét.

A prospektivitds lényege az, hogy a tevékenység
meghatdrozza az eredményt, a realizalt eredmény
pedig befolyasolja az elkdvetkezendd tevékenysé-
get.

A tervezéskor arra kell torekedni, hogy az ellé-
tandé tevékenységek sordn maximdlis eredményt
(nyereséget) lehessen elérni.

A fenti osszefiigeésbdl lathaté, hogy ez a c¢él az
1-t6] k-ig terjedé termékek korének és az egyes
termékekhez tartozé ¢; mennyiségeknek (termelt)
optimalis kijelolésével érhets el.

A mennyiségi aranyok optimumat az egyes a;
és 6; paramétereknek az a linedris kombindcidja
adja, ahol ny=max!

Tehit az egyedi eladdsi arak ismeretében (a;)

meg kell tervezni a varhaté arbevétel (4), és az



egyedi termelési koltségek (0;) ismeretében a var-
hat6é raforditdasok (K) osszegét. Mivel az idedlis
k

allapot (ny=max!) valamilyen Z ¢i sulyara-
i=1

nyok mellett jon létre, az 0; paramétert meg

kell tisztitani a nem volumenarinyos koltségektdl.

(a; természetébol addédolag volumenaranyosnak

kezelhetd). :

Ezt a problémat oldja meg a margindlis bevé-
telen (M) alapulé szédmitdsi (tervezési) rendszer
ugy, hogy az egyedi termelési koltségekbdl (6;) a
tervezés sorén csak a proporciondlisokat (p;) veszi
figyelembe.

k k
M= Z qiti — Z qipi=ny+ I

i=1 i=1

ahol: p; az i-ik termékre es§ fajlagos proporcioné-
lis ktg.
F a fix koltségek tomege.

- 1.2 A termékegységre esé margindlis hevétel,
mint a tervezési rendszer alapegysége

A marginélis bevétel elméletileg egy olyan ered-
ménymutaté, mely a fix koltségek (reagdlasi fok =
=0) abszolit tomegét emeli le a konkrét gydrt-
ményt terhelS koltségekbdl, olyan médon, hogy a
tervezés sordn az elérheté arbevétel és a propor-
ciondlis (arényosan véltozo) koltségek egyiittes és
egymasra haté valtozasat veszi figyelembe.

Gyakorlatilag meg kell tehdt hatdrozni, illetve
be kell hatédrolni azokat a kéltségeket, melyek pro-
porcionalisak (figyelembe véve ezek gyakori valto-
z4sit) és emellett szdmolni kell az drvéaltozésok
hatésaval is.

--arbevétel
—proporcionalis koltség

= marginalis bevétel

Az M =ny+F osszefiiggésh6l (ahol; F =kons-
tans) lathat6, hogy a marginilis bevétel novelése
egy bizonyos hatéron til abszolit nyereségnive-
kedést biztosit (1. abra).

M =max! akkor, ha az egyedi margindlis bevé-
k

tel (fajlagos) paramétereket optimdlis 2 g suly-
)
ardnnyal veszik figyelembe. g
Bzt az optimdlis silyardnyt az optimdlis ter-
mékosszetétel adja.

Ha M =max!| és F=konstans, akkor nyilvdn-
valé, hogy ehhez a célértékhez tartozé nyereség-
tomeg is a maximumot adja;

Tehat :
ny =max!
ha M =max!
és F' =konstans

A margindlis bevételen alapulé tervezés (szé-
mitas) tehat,

— megbizhatéan méri a véllalat eredményét;
— elkeriili a fix koltségek felosztdsi problémajat;
— egységes alapra és szemléletre helyezi a tervezést.

1.3 A margindlis bevétel szamitisinak
koltség kategoriai
1.3.1 Arbevétel
Az egyedi termékek kapcesin eladdsi arrdl (érté-
kesitési arrdl) van sz6.

Az eladasi arak sulyozott osszeg egy idGszak
alatt, a realizdlt arbevételt adja.

Az arbevétel piaci kategdria, tehit a tervezés
soran az egyedi eladdsi drak valtozésat, tovabba az
egyes arreldci6hoz tartozé termékmennyiségeket is

“figyelembe kell venni.

A margindlis bevétel modelljében az érbevétel
monoton né (minden egyes tovabbi értékesités
noveli a margindlis bevétel osszegét).

Linearis modell esetében (1. abra) 1009%;-o0s
kapacitdskihaszndldsdig érdemes termelni. Az 4b-
ran X, azt a volument jelzi, amit pétidlagos téke-
befektetés nélkiil még le lehet gyartani a széban
forgé X termékhdl.

X, kapacitds kihasznélasnal az drbevétel tehdt
adott egységdr mellett maximalis.

1.3.2. A proporciondlis kéltségek

A termelési volumennel ardnyosan (kozel aranyo-
san) valtozé koltségek fajlagos behatdrolasa alta-
laban a kovetkezd;

— kozvetlen koltségek sonalis kalt
— gépkoltség (lizemi 4lt. § PTOPOrCIONans KOit-
vélt része. i

k
A tervezés sordn a Z ¢; sulyardnyok optimélis

=1
kialakitasat a rdforditdsok oldalarél a proporcio-
ndlis koltségek befolydsoljak.

1.3.3 Margindlis bevétel

Fajlagosan ; az egyedi termék eladdsi dra és a
termékre feloszthat6é (proporcionalis) koltség kii-
I6nbozete.

Tartalmaz bizonyos fix koltséget és bizonyos
nyereséget anélkiil, hogy a ,rezsihordé képessé-
get” és a ,nyereségességet’”’ egymastol kiilon vé-
lasztva elmisztifikdln4.

A termelési levékenyséy fuggvényében ; egy idG-
szak (utokalkuldlt) realizalt érbevétele és a tény-
legesen felmeriilt proporciondlis koltségek kiilon-
bozete.

Tartalmazza az idGszak osszes fel nem osztott
(fix) koltségeinek és a realizdlt nyereségnek az
Osszegét.

A margindlis bevétel tomegét az idGszak' alatt
ténylegesen elszamolt fix koltségek tomegével re-
dulkdalva az idbszak addlileles nyereségét kapjuk.

A marginélis bevétel szamitasanal ebbdl adédé-
lag minden mem proporciondlis (nem felosztott)
koltség fiw koltséghént kezelendd.
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4n Orbeietel
y N Koltseg (Ft)
My=Fy
o
o .F
~
A LT
Fn propore.
g |
| |
a | |
e s
t T [ix kiltseg
| | IF
| l |
o X % Xy volumen 7c’7b)
Marg. bevéte/ 85 koltseg linearitds esetén
Ahal: A~ croevétel

P= propore, ktg.
M marp/mlls Devetel

i it ka/f?ég

X = termek mennyiseg
o —n/ -ertekesitesi-termelesi alternativak

1. @bra

Megjegyzések

A modell egyfajta termék (z) kiilonféle gyértdsi
(ertekesxtésx) mennyiségeihez tartozé margindlis
bevételeket és a koltségosszefiiggéseket szemlélteti,
linearitési feltétel esetén,

— a marginalis bevétel 0, amikor az ar elem a
volumenaranyos koltségeket.

My=06s P,=4,

— a fedezeti ponthan az ar és az ardnyos koltség
kiilonbozete fedezi a fix koltségeket.

A,—P,=M,=F
illetve ny=0
— X, volumen novelése esetén (fedezve van a
fix koltség) minden tovébbi mennyiség (db) fajla-
gos margindlis bevétele nyereséget biztosit. (nye-
reséget jelent)

Ay—Pp=M,=F+ny

ahol,; n az értékesités — gyartas felss hatara adott
piac ill. adott kapacités mellett.
Tehat
ny=max!

egyfajta termék (x) gyartdsinal a kapacitaskihasz-
nalas (0—~1-n), az arbevétel, az onkoltség és a
nyereség alakuldsa, amennyiben ninecs linearitdsi
feltétel,

— nyereség az 1 —n intervallumban realizadlhaté.

—X, kapacitdsndl a pétldlag tGkebefektetés
fajlagos értéke egyenld a fajlagos nyereséggel. (Az
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gssz.ktg.[Km)]

Koltseg (Ft)

I
l
I
|
|
|
|
|
|
|

—— fiXKLG.
|£
| ] | X
Xn volumen/ab/
Roforditasok és bevetelek olakulosa
Ahol< A = drbevetel
K = 0sszkoltseg
F = fix ka/t.seg
P+ proporc, kig
- nyerefeg
% termeknpnny/seg
{0--n) -ertekesitesi-termelesi olternativak

2. abra

utolsé termékre est tobbletraforditds miatt az
drbevétel csak az Osszkoltséget fedezi.) -

-A e K n
és ny=0
— adott termék elSallitdsanal (értékesitésénél)
elérhet6 maximdlis nyereségtomeget az ar és a
koltséggorbe édltal bezart kozos teriilet adja.
ny —~max ! esetén;

a gorbe alatti teriileteket

1‘[ d@) ¢ J K(z)

szimbélumokkal jelolve;

MYmax = f A(x)— f K(x)

ahol*4(x) Arbevétel fiiggvényt reprezental
K|z Osszkoltség fiiggvényt reprezentil.

1.4 Normadrara esé marginilis bevétel

Az arvéltozésokat és a termelési tényezok koltség-
kihatdsanak véaltozasat egyetlen mutatoba, a mar-
ginalis bevétel mutatéjaba lehet szintetizalni.
Nyilvanval6, hogy ugyanazon termékhez ,,t6bb-
féle” margindlis bevétel is tlartozhat; akdr azért,
mert eltéré relaciékban és kiilonboz6 id6kozokben
(dinamikusan) értékesitjivk a sz6ban forgé terméket,



akar pedig azért, merl meguvdllozik a termelés ténye-
z6inek koltségkihatdsa, tehdt megvaltozik a pro-
porciondlis koltség.

A fajlagos margindlis bevételekb6l — a létre-
hozasukhoz sziikséges munkanormékkal Ossze-
vetve — olyan érzékeny mutaték szérmaztatha-
t6k, melyek a piaci és a koltségraforditédsi hatasok
mellett a szlikosen rendelkezésre 4116 erdforras fel-
hasznalast is érzékeltethetik.

Minél nagyobb a normadrdra esé margindlis be-
vélel mutatéja, annal gazdasdgosabb az illetG ter-
mck gyéartasbevétele, illetve értékesitésének szor-
galmazisa (kindlata).

1.5 A termékrangsor (gyartmanykarakterisztika)

Az idGegységre es6 fajlagos marginélis bevételek
ismeretében osszedllithaté a , gydrtméanykarak-
terisztika'’ jegyzéke.

A jegyzék az egyes paramélerel: (normadrira esd
margindlis bevételek) monoton novekvd (csokkend)
sorrendjét tartalimazza.

A jegyzékben egy termék annyi pozicion szerepel,
ahédny margindlis bevétel (normaéra mutatéja
van).

A jegyzékben a sorrendvéltozds (poziciévélto-
z4s) oka lehet:

— valtozik az eladési ar
— véaltozik a proporciondlis koltség
— valtozik a termék elGallitasi ideje.

Ezek a tényez6k kiilon-kiilon és egyiittesen is
befolydsoljak a termékrangsort.

A jegyzék tartalmazza az 4tlagos marginilis be-
vétel kihozatalt és azt a legals6 hatart, mely kiho-
zatali mutaté alatt nem érdemes termelni, illetve
eladni.

A minimdlis hatdr ald keriil6 termékek eleve
kiesnek a tervidészakban gyartdsba keriilhetd ter-
mékek korébdl, amennyiben elGallitdsi idejiiket,
koltségiiket (proporciondlis) nem lehet csokken-
teni, vagy drbevételeiket — az eladdsi drak emelé-
sével — nem lehet novelni.

A termékrangsor a tervmédosildsok, kapacitds kon-
verldlhatosdgok,  drtdrgyaldsok, normarendezések
alapvetb informdcidit tartalmazza.

A rangsorban bekdvetkezett valtozésok (véalto
zatlansidgok) a vallalat piacpolitikéjarél és a ren-
delkezésre all6 eréforrdsok kihaszndldsir6l adnak
mindenkori téjékoztatast.

2. A FAJLAGOS (TERMEKEGYSEGRE ESO)
MARGINALIS BEVETELEK GYAKORLATI
MEGHATAROZASANAK SZAMITASI MODSZERE,

A SZAMITASOK ELVEGZESEHEZ SZUKSEGES ADA'T-
S INFORMACIO-BAZIS TERVEZETE

2.1 Az arbevétel meghatarozésa

A jelenleg rendelkezésre all6 termékegységre es6
aradat a termelbi dr.

Tartalmaz tervezett (drvetés szerinti) teljes on-
koltséget és bizonyos tervezett jovedelmezdséget
(nyereséget).

A termelGi ar konstans arkategéria, igy a piaci
hatésokat (lehetGségeket) nem jeloli.

A marginalis bevételen alapulé szamitdasokhoz
(piacorientécids funkeié teljesitéséhez) a termelési
arat tartalmazé ér adat kevésbé. alkalmas az &r
konstans jellege miatt.

A feladat az, hogy a termel6i drbél (hatésagilag
elfogadott) kiindulva a tervezéshez egy olyan dr-
bevétel mutalot lehessen kiszamitani, mely egyrészt
megkozeliti a ténylegesen realizalt drakat, mds-
részt manudlis kidolgozdsa viszonylag egyszeriien
veqrehajthato.

2.1.1 Belfoldon torténé driékesitésnél az drbevétel ;

a) egyenls a termelbi drral (azon termékek korénél,
amelyek belfoldi értékesitésénél a piaci-termelsi
hatésok miatt a kapott felar (érdekeltségi té-
nyezd) termékegységre torténd felosztaséirdl
nem lehet sz6.)

b) egyenld a termelbi dr és a lermékegységre szamit-
haté feldr osszegével (azon termékek korénél,
amelyek belfoldi értékesitésénél a kapott felar
termékegységre torténd felosztasa elvégezheto.)

2.1.2 Baport értékesitésnél a termék drbevételét az

export termel6i ar adja.

Az arbevétel viltozésa (amennyiben ugyanolyan

mértékii proporciondlis koltség valtozéssal nem jar)

maga utdn vonja a margindlis bevétel valtozdsat.
Valtozik az drbevétel és valtozik a marginélis be-

vétel, ha megvdliozik a :

— termel6i ar (belfoldi és export értékesitésnél
is esetenként, hatésdgi engedéllyel),

— a kapott feldr (belfoldi értékesitésnél idGsza-
kosan féléves periodicitéssal),

Az 4rbevétel ugyanazon terméknél tehdt eltérd
lehet, a valtozast okozé komponens, vagy kompo-
nensek fiiggvényében.

A fentiekben felsorolt véltozasi lehetGségek
(komponensek) szerint az arbevétel adatok ,kar-
bantartésara’ a tervezés idGszakéban (kimunké-
l4s) és az ezt kovetd idészakokban (viltoztatasok)
egyarant sziikség van.

Az 4rbevételi adatok kimunkélisa és rendszeres
karbantartésa (véltozasok feltiintetése) az ,,Egyedi
kalkuléciés lap (I.)” formanyomtatvanyokon tor-
ténik.

2.2 A proporcionalis koltségek meghatdrozdsa

A véllalat jelenlegi szamviteli koltségelszamoldsi
rendszerében quantitativan meghatdrozhaté kolt-
ségek, melyek proporcionalisnak tekintheték, a
kovetkezik:

— kozvetlen anyagkoltség
— anyaggazdalkodési koltség

valtoz6 része kozvetleniil
— kozvetlen bérkoltség elszdémolhat6
— kozvetlen bérek kozterhei @ | koltségek

— gyartési kiilonkoltség
— értékesitési kiilonkoltség

— iizemi altalanos koltség

véltoz6 része } gépkoltségek
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Megjeqyzés: azanyaggazdalkodasi koltség valtozo
része a rezsikoltségekb6l keriil kiemelésre, és a
kozvetlen anyagfelhasznidlds konstans 9-dban
pétlékoljuk a termékekre.

A felsorolt koltségeknél azt a feltételt kell elfo-
gadni, hogy az illeté koltségek reagalési foka (r) 1,
tehét tisztdn volumen-ardnyos.

A gyakorlatban ez természetesen nem ilyen eg-
zakt médon érvényesiil. A felsorolt koltségeknél
0<r<1 osszefliggés érvényesiil, s6t a rétegkoltsé-
gek oldalarél megkozelitve a kérdést, a felsoroltak
koziil barmely koltségkomponens a kovetkezs rea-
gélési fokokkal rendelkezd rétegkoltségek halma-
zabol tevédik ossze:

r=0 fix

O<r=1 degressziv

ri=1 proporeiondlis (linedris)
r>1 progressziv koltségek

Amikor a proporciondlisnak tekinthetd koltsé-
geket egységesen = 1-el veszi figyelembe a margi-
nélis bevételen alapulé szdmitési (tervezési) rend-
szer, lényegében nagyobb volumenti termel8i ré-
forditdssal szdmol, mint amennyit a volumenvélto-
zas (termelési) a gyakorlatban lényegében eredmé-
nyez.

Ad—p=M

osszeftiggésbbl adédoan tehat egy idészak tényle-
gesen realizalt marginalis bevétele nagyobb, mint
amekkorat r=1 reagdldst proporciondlis koltségelk
mellett tervezni lehet.

Egyedi kalkulaciés lap (l.)

A szamitasi rendszer tehat, bizonyos ,,bizton-
sagi” tartalékot rejt magaban, ami az egyes ada-
tok és informéciék pontatlansigit ellensulyoz-
hatja.

2.2.1 A kézvetlenill gydrtmdnyra lerhelhelo
koltségek

(kozvetlen koltségek) a proporcionalisnak tekint-
hetd koltségek azon esoportjat képezik, melyeknek
gyvartmanyra terhelése a rendelkezésre allé uto-
kalkuldciés adatok alapjdn kozvetleniil elvégez-
hetd.

Gyakorlatilag a termékre est kozvetlen koltsé-
geket kell az anyagigazgatasi koltséggel kiegészi-
teni.

A termékegységre esé:

— kozvetlen anyagkoltség-anyaggazd. ktg. val-
toz6 része;

— kozvetlen bérkoltség+kozteher;

— gyartasi kilonkoltség

— értékesitési kiilonkoltség

adatok az ,,Hgyedi kalkuldciés lap (IL.) forma-

nyomtatvanyokon keriilnek feltiintetésre.

2.2.2 Az tizemi dltaldnos koltségek ardnyosan vdltozo
részének kijelolése (gépkoltségel:)

Az lizemi altalanos koltségek Gsszegébdl a véltozd
koltségek behatarolasanak alabbi vertikuma indo-
kolt, illetve a kovetkezd koltségek kiilonithetSk el:
— anyagkoltség (rezsianyag--lizemanyag)

— gépi meghajtas energiakoltség

1. szdmi melléklet

Gyartmany neve: Kalkuliciés
egység:
Kédszama:
Lehetséges ..sz. valt. |...sz. valt. |..sz. valt. | ..sz. valt. |...sz. valt. |...sz. valt.
valtozatok
Kalkulaciés
tételek Ft Ft Ft Ft Ft Ft

1. | Kézvetlen anyag

2. | Anyaggazdilkodaisi kéltség
© | valtozé része %,

3. | Kézvetlen bér

4. | Kézvetlen bérek kézterhei %

5. | Altalanos ktg-ek %

6. | Miszaki fejlesztési kdltséghanyad 9%,

7. | Garancialis javitasi kéltséghanyad %

8. | Eredmény %

9. |52 Termel6i r:

10. =

£:0 felar %

1. | S

12. F;z‘ Arbevétel:
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Egyedi kalkulacios lap (Il.)

2. szdmu melléklet

Gyartmany neve: Kalkulaciés
- eygség:
Kédszima: | | I l
Kidolgozott sz valt, | ..sz vale, | ..sz valt. | ..sz valt, | ..sz vilt, | ...sz valt,
valtozatok
Arinyosan
véltozd ksltségek Ft Ft Ft Ft Ft

1. | Kézvetlenanyag

Ft

2 | Anyaggazdilkodasi kbltség
- ; SN o
valtozd része %

3. Kézvetlen bér

4. | Koézvetlen bérek kozterhei e

5. | Gyartasi kiilon ktg.

6 Uzemi altalanos ktg. viltozd
* | része

7. | Ertékesitési kiilon ktg.

7

8. 12 Proporcionalis ktg.

9. | (10-8) Marginalis bevétel:

10. | Arbevétel

— gépbeallitok bére
— gépek karbantartdsi koltsége.

A valtozé tizemi altalanos koltségek (termékegy-
ségre vetitve) és a fajlagos kozvetlen koltségek bir-
tokdban a termékegységre esé proporciondlis kolt-
ség meghatarozhato.

A gépkoltségek termékegységre torténd vetité-
séhez ki kell alakitani a koltséghelyek sziikséges
vertikumat és az indokoltan sziitkséges koltséghe-
lyekre ki kell dolgozni a redukalt rezsikulesokat.

2.2.2.1 Gyéranként a koltséghelyek (iizemek)
szitkséges (technolégiailag indokolt) vertikuma.,
Az iizemi koltségek gyaranként és koltséghe-
lyenként jelenleg a kovetkezd bontdsban dllnak
rendelkezésre:

1. gyar

611. Faipari szabészat
614. Feliiletkezel
615. Karpitos
6191. Allvanygyéartés
6196. Betétgyartas
6198. Habanyag szabdszat

I1. gydr

615. Karpitos
6192. Epedagyarto
6193. Elasztikgyarté

6194. Tlzottlapgyarto
6195. Szovetszabdszat
6196. Betétgyartds

111, gydr

611. TFaipari szabdszat
614. Feliiletkezels
615. Kaérpitos

6191. Allvanygyartds

LV. gyar

611. Faipari szabdszat
612. Hajlité
613. Géphaz-asztalos-szerels
614. Feliiletkezels
615. Karpitos
6196. Betétgyartdis

V. gydr

611. Faipari szabaszat
614. Feliletkezelt
615. Kérpitos
6191. Allvanygyartas
6192. Hpedagyartéd
6193. Elasztikgyarté
6194. Tflizottlapgyarto
6197. Sikrugégyirté
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VI. gyar
611. Faipari szabdszat
614. Feliiletkezel6
615. Karpitos

6191. Allvanygyértés

VII. gyar

611. Faipari szabaszat

614. Feliiletkezeld

615. Karpitos

616. Korpuszbttor
6191. Allvanygyartas

Az ilzemi daltaldnos koltségek redlisabb feloszidsdhoz
indokolt technologiailag — mfiszakilag nyomonks-
vethet6bb és mélyebhb koltséghely bontis kiala-
kitasa.

A koltséghelyek (termel6 tizemek) sziikséges ver-
tikumat:
— technoldgiai;
— programozasi, kapacitas kihasznaldsi;
— koltségelszamolasi és felosztasi;
— bérezési, munkaiigyi, munkaer8gazdéalkoddsi;
— szervezési és tervezési

szempontok és koévetelmények hatarozzak meg.
A feladatot a fenti funkcidkat ellité szerveknek
kell kozosen és id6ben koordindltan megoldani.

11/a mellékiet

2.2.2.2 A kialakitott kollséghelyelre (tizemek) redu-
kdlt rezsikulesok (wetilési ardny) kidolgozdsa

A vallalat jelenlegi kalkuldciés rendszerében az
iizemi altaldnos koltségeket pétlékols eljarassal
terhelik a konkrét gydrtmanyokra, a gyértmany-
egységre es6 kozvetlen bér ardnydban. A felosz-
tashoz kiszamitdsra keriilnek az tizemi rezsikulesok
(o) az iddszakonként (1 év) rendelkezésre allé
utékalkulalt adatok alapjén.

U;

= -1
B 00

o3

ahol U; az i-ik termeld iizem iizemi 4lt. koltsége
az utékalkulilt id6szakban

B; az 1-ik termeld tizemben elszdmolasra keriilt

kozvetlen bér az utékalkulalt iddszakban

1 1—[-ig a termel§ iizemek szdma.

A margindlis bevétel szamitédsdhoz az iizemi 4l-
taldnos koltségek koziil csak a gépkoltségekre van
sziikség a felosztés szempontjabol.

A redukalt iizemi rezsikulesok (¢') az tizemi 4lta-
lanos koltségek valtoz6 részének ismeretében (U’)
kidolgozhaték;

o= B -100 -

Az egyes o; és o} aranyok kidolgozdsa manualitis
szempontjabdl teljesen azonos, egymadssal parhu-
zamosan torténik.

3. szdmii melléklet

(gépkoltségek felosztdsa)

Gyartmény neve:

Kalkulécids
Kédszima: egysog il W e e L AT e
Termel8| Norma Atll;é?-m- Kézv.bér rP;ez:;jkﬁLts é?t,z?(T; Termelé | Norma At{}.éé:a— Kozv, bér r’::iit"}g L};‘;’T Iilt-
izem | 6.(nd) | (Ft/nd) (Ft) valt, része iizem | 6. (nd) (Ft) e
(%) (Ft) (Ft/nd) (%) része (Ft)
R z B _
__________ sz. viltozat .5z valtozat
5 | [Ei |;_.l x




Gyartmanykdoltség torzslap

Gyartmany neve:

4. szdmu melléklet

Kédszama:
Ertékesités Riforditas és hozam Gazdasagossag
" Inorm.$.-ra)
A viltozat irbevétel | Propore. marg. Ifall norm.| o & marg. helyezéfl szdm a
kidolgozott relicié vava koltség bevétel |6ra riford. bevétel karakterisztikiban
datuma Ft Ft Ft né/db Ft/né Exp. | Lak. | K&z
o; a szlikitett onkoltséghez tm‘tmé elszamoldsi A, IT/a. melléklet” formanyomtatvinydn a

kategoria, a pedig a pl‘Op()l(‘lOl)d,llS koltséghez tar-
toz6 re/sxltomeg mozgasképessége.

2.2.3 A gépkoltségel gydrtmdnyra terhelése

A gépkoltségek gyartményra terhelése a ,,1I/a.
melléklet” c¢. formanyomtatvinyon torténik.
A kovetkez6 jeloléseket bevezetve:

i 1-k termel6 iizemek

t iizemenként a fajla.gos (termékegységre
es8) normadra utalvinyozés;
tizemenként az étlagérabér (produktiv);
iizemenként a fajlagos (termékegységre
es6) kozvetlen bér;

,izemenként a redukélt rezsikules

U, lizemenként a fajlagos (termékegységre

es8) gépkoltség

f
b
8

’

Valamely termékegységre vonatkoztatva az i-ik
dizemben a felmerils géplkoliséy (iizemi 4lt. véltozo6
része):

St fonat
ahol ¢; - f;=b;
A termékre terhelhets gépkoltséget a

k

> vy
)

i=1

osszeg adja. (Hz az Osszeg keriil az ,,Egyedi kal-
kuléeidés lap (IL.)” tabla 6. soréba.)

2 adatok az illetd gydrtmény kalkuldciés egységei-
nek jellemzd paraméterei;

—a 2 t; osszeg a fajlagos el6éilitési 1dét,

i=]

—a Z b; vsszeg a fajlagos kozvetlen bérrafordi-
tést

adja (termékegységre vonatkoztatva).

A gépkoltségek gydrtményra terhelésével Kki-
szamithaté a termékegysegle esé proporciondlis
koltség.

A proporciondlis koltség és drbevétel ismeretében
pedig, a termékre es6 marginélis bevétel.

A fajlagos margindlis bevételek az ,,Egyedi kal-
kuléciés lap (II.) formanyomtatvinyokon (termé-
kenként és kalkuldciés egységenként) keriilnek ki-
szamitésra.

=l

2.3 A gyartmanykoltség torzslapok, mint a termék
gazdasagos értékesitésének és eléallitasanak
katasztere

A gyvartméany koltségparamétereit, a termelés
gazdasagi informdciéit célszerii rendszerezni és
konnyen hozzéférheté helyen ,raktarozni”.

Kzt a célt szolgz’ml]a a ,,gyértmanykoltség torzs-
lap rendszer.” A gyirtmanykoltség torzslap tar-
talmazza a kovetkez6 f6bb adatokat:
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azonosito adatok :

— gyartméany megnevezése
— gyartmany kédszdma
— kalkulécios egység

ériékesitési adalok :
— relacidk

— vevok neve

— arbevételek

qydrtasi adalok: :

— proporciondlis koltségek
— marginalis bevételek

—— normadra raforditas

maulatok :

— normadrara es6 margindlis bevétel

— helyezési szém a gydrtménykarakterisztiké-
ban

(A gyartméanykoltség torzslap tervezete mellék-
letként csatolva.)

A felsorolt adatokbdl lathat6, hogy a gyértmény-
koltség torzslap a marginilis bevételen alapul6
szdmitasokhoz szintetizdlja az egyedi kalkuldcibs
lapokon levd, a marginalis bevételt befolydsolé
paraméterek valtozasat.

Valamely termék gyartménykoltség torzslap-
jdn a margindlis bevételnek, illetve a hozz4 tar-
tozé koltség és gydrtasi id6 kategéridknak varia-
ci6s lehetGségét az egyedi kalkuldcids lapokon levé
»valtozatok széma’ hatérozza meg.

A torzslap utolsé oszlopa megmutatja, hogy az
adott varidcié milyen helyezési szammal (rangsor)
szerepel a gydrtméanykarakterisztikdban.

Adott varidcid, helyezési szdma megvéltozhat ak-
kor is, ha egyébként sem a koltség sem pedig a
gyértési id6 kategéridban nem tortént véltozas.

Ilyen esetben helyezési szam valtozds akkor tor-
ténik, amikor egy mdsik termeék (termékek) para-
métervaltozasa 1ij sorrendet alakit ki a gydrtmény-
karakterisztikdban (két vagy tobb termék a sor-
rendben helyet cserél.)

A gydartmdnykoltség torzslap rendszer amellett,
hogy a margindlis bevételen alapulo szémitési és
tervezési eljdrds nélkulozhetetlen informdcids és
adatbdzisa, igen hasznos eszkoz lehet az elGzetes
iizletkotéseknek és artdrgyaldsoknak a vallalat
részére jovedelmezbGbb (id6ben perspektivikusabb)
lefolytatdsihoz.

2.4 A gyartmanykarakterisztika osszeallitasa
és dinamikus moédositasa

A gyartmanykarakterisztika egy adott idoépontra
(kalkulaciés idGszakra, egyéb véltozdsok atveze-
tése) wvonatkozva a termékek gyartasbavételének,
illetve értékesitésének gazdasdgossigat rangsorolja.

A rangsor az Un. ,gyartmanykarakterisztika
jegyzéken” keriil rogzitésre, mely jegyzék tartal-
mazza a kovetkez$ adatokat:

termék :
— neve

— kddja
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plac :

— relécié

— vevl

rangsorelv :

-— normadrara es6 marginélis bevétel

rangsor :
— helyezési szam 1 -»v-ig.

Ha a termékek szdma n és a jegyzékben az
utolsé helyezési szdm v, akkor n<wv nagysigrendi
osszefiiggés esetén egy termék tobb poziciét is el-
foglalhat a karakterisztikdban, mégpedig pontosan
annyit, ahdny normadrara esé margindlis bevétel
mutatéja van. Gyakorlatilag a sz6ban forgé termék

~ annyi poziciét foglal el, ahdny varidciéja van a

gyértménykoltség torzslapon.

Nyilvanval6, hogy az 1. helyezési szammal ren-
delkez6é termék adott teljesitményhez (elGallitési
id6) és adott piachoz (realizélt marginalis bevétel)
tartozva a fajlagosan maximélis jovedelmezdséget
hozza.

Az is nyilvanvald, hogy az utolsé helyezési szdm-
hoz (v) tartozé jovedelmezGségnél, a termékegy-
ségre es6 arbevételnek (¢) nagyobbnak kell lenni a
fajlagos proporciondlis koltségnél, (p) mert kiilon-
ben eleve nem keriilhetne bele a rangsorban,
ugyanis a tort értéke;

ap—Pp=0 esethen (d,=p,) értelmetlen; d¢,—p,<0
esetben (d,<p,) pedig negativ értéket venne fel:

A gyéartisba vehetség és értékesithetdség mi-
nimalis feltétele a normadrira esé margindlis be-
vétel pozitivitésa.

Negativ értékii mutaté nem keriil a rangsorba,
igy a minimdlis ,,jo6vedelmezsséget” a v helyezési
szdmhoz tartozé varidcié biztositja (az drbevétel
még fedezi a termelés valtozé koltségeit).

Nyilvanvalé, hogy adott kapacitds mellett a
termelési terv akkor biztat maximélis marginélis
bevétel tomeggel, ha a tervben a rangsorban el6l
all6 termékek szerepelnek viszonylag magas sily-
arénnyal. (A megfogalmazasban a viszonylagos ki-
fejezés a piac korldtozott igényeire utal.)

2.5 Néhany gondolat a marginilis bevételen
alapulé szamitasi médszernek a vallalati
stratégidban torténd adaptaciéjarél

— A médszer a ‘proporciondlis koltségek rend-
szeres szemeldtt tartdsdval (a valtozdsok dinami-
kus jelzése) alap impulzusként szolgalhat a mi-
szaki fejlesztés koncepciondlis tovabbfejlesztésé-
hez. Els6sorban a gyértményfejlesztés és a tech-
nolégia fejlesztés teriiletén valhat alapveté kove-
telménnyé; a fajlagos proporcionalis koltségeknek
megfelelé megoldasok altal torténd minimalizélésa,
illetve a kereslettel rendelkez6, de vallalati szem-
ponthdl elénytelen margindlis bevételli termékek
rentabilitdsdnak emelése.

— A médszer alkalmazésa esetén a villalatnél
széles korben kialakul az n. komplex szemlélet,
ahol a komplexitast az igény (piac) a lehetéség (ka-



pacitas) és az eredmény (marg. bev.) kategéridknak
egymds mellettisége és egyidejlisége biztositja.

Uj megvildgitdsba keriil a gazddlkoddsi tevé-
kenység eredménye a nyereség is. Igaz ugyan,
hogy minden egyes termék (eladott) ara tartalmaz
bizonyos nyereséget, ha azonban osszefiiggéseiben
vizsgaljuk az egyes ,realizdlt nyereségrészeket”
vilagossa valik, hogy a vallalat részére megfoghato
nyereség, a gazdalkoddsi idGintervallumban csak
egy bizonyos idGszak eltelte utdn keletkezik.

Az eddig ez idGszakig realizalt ,,nyereségrészek”
beleolvadnak a termelési koltségek folyamatos fede-
zésébe.

A gazdalkodési id6intervallumen (1 év) beliil ez
az id6pont a rentabililds hatdra.

Ez utan az id6pont utan minden tovabbi értéke-
istés a vallalat szdméra megfoghaté (félretehets)
nyereséget, hoz.

A vallalatnak a rentabilitdsi pontig az adott gaz-
déalkodési intervallumon beliil nincsen konkrét
nyeresége, tehdt nincsen nyereségfedezete sem
(tartalékolt nyereség kivétel).

Befejezés

A margindlis bevételen alapuld szdmolasi és terve-
z6si eljards indulé allapotdban a normativ vallalati
tervezés, piacorienticié és egyéb villalati dontés
el6készitések adathdzisat teremti meg, egységes
alapra helyezve a tervezés, a fejlesztés, a gyartis,
az értékesités szemléletét.

A termékegységre es6 marginalis bevétel a ter-
mékosszetétel optimalizdlasi programok célfiigg-
vény paramétereit adja, ahol a marginalis bevétel
tomegének maximalizdldsa, a vallalati tevékeny-
ség célértéke.



DR. RACZ ENDRE

Kiilkereskedelmiink 1973. I. félévben jelentds ered-
ményeket ért el. Ezen beliil be szeretnék szémolni
batorexportunk fejlédésérél. A beszémol6ban koz-
zétett tablazatok dev. F't szamitas alapjin késziil-
tek, tehat a t6kés devizapiacon végbemens arfo-
lyamfluktuéciok, lebegések, leértékelések ki vannak
szlirve bel8liik. Nincsenek viszont kiszfirve bel-
lik az id6kézben végrehajtott dremelések azon
egyszer(i oknal fogva, hogy a butorexportot csak
értékben lehet Osszehasonlitani természetes egy-
ségben t-ban, vagy m3-ben kész arurdl 1évén
sz6 — az Osszehasonlitds nem lehetséges. A tabla-
zatokat két f6 piacra készitettem el, kiilon a terv-
gazdasdgot folytaté allamok viszonylatdban (Rbl)
és kiilon a t8kés orszagok viszonylatdban ($). Az
export fejlédése az utolsé hdrom évben a kovetkezo-
képpen alakult:

Bitorexportunk nivekedése

Rbl $
L9T0-rOIR O IeroR. < oot Bl ot cios e ore s 15,3% 12,9%
B L=TO LT 2orers e iiieie Vateatprata%s 15,19, 28,6%
Y973 6VI'PrOGraImL « %o oivioiass's siotainss 42,6% 19,09,

Az 1973. évi program oOsszedllitdsakor a Rbl. vi-
szonylat tervét jelentGsen megemeltiik a kordbbi
évek novekedési iiteméhez viszonyitva, tekintettel
arra, hogy a butoripari rekonstrukeié sorédn be-
1épé 1Gj kapacitdsok kényszerii sziikségeséggel ir-
jak el6 az export novelését, ugyanakkor azonban a
fejlédés nehézségei kovetkeztében az Gj kapacité-
sok termelése messze nem érett arra, hogy t6kés
piacokon értékesitheté legyen. A kordbbi években
a népi demokraciak egymdés kozott fennéllé kon-
tingens rendszere nem tette lehetévé az export kor-
latlan novelését, azonban 1973-ra az ARTEX rend-
kiviil komoly eréfeszitéseket tett — eredménnyel —

Batorexportunk fejlddése 1973 1. félévében

a kontingensek felemelése érdekében s igy meg-
nyilt a lehet6ség a program emelésére is. T6kés
viszonylatban a program évatosabb el6reldtéssal
késziilt, részben azért, mert 1971 —1972-re a t6kés
export mar ugrdsszer(ien emelkedett, mdsrészt
mert a program oOsszedllitdsakor az drualapok
19%-nal nagyobb exportnovekedésre nem adtak
remeényt. -

Az els§ félév lezardsakor a tényleges eredmények
a kovetkezGképpen festettek:

1973. I. 1élévi eredmény

Rbl $
1973. évi program szerinti névekedés 42,6% 19,09%
1973. L. félévi novekedés, 1972. I. fél-
évhez viszonyftva ............. 36,39% 46,89

Az eredmény tehdt messze feliilmulta az elvardst.
Igaz, hogy Rbl. viszonylatban 6,3%,-kalalacsonyabb
volt a teljesités, mint a program, $ viszonylatban
azonban a 199%,-0s novekedés helyett a novekedés
46,89%,, tehat az el6z8 év azonos id6szakiban ki-
széllitott exportnak csaknem mésfélszerese. Ha
figyelembe vessziik, hogy a forgalom ilyen alaku-
ldsa a korméany elvérdssal tokéletes Osszhangban
all, akkor tgy érezziik, hogy butor vonalon mesz-
szemenden teljesitettiik azokat a feladatokat, ame-
lyeket célként felsGbb szinten elénk tliztek és mi is
magunk elé tliztiink ki.

A Rbl viszonylatban tértént lemaradés legf6bb
oka az arszinvonal kérdése. Sajnos azoknak az
iizemeknek tekintélyes része, amelyek a btitoripari
beruhézas soran jelentds fejlesztésben részesiiltek,
nem vilagpiaci 4rszinvonalon termelnek és ez elte-
kintve a mindségi probléméktél, lehetetlenné tette
egyes piacokon az iizletkotést és ennek kovetkezté
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ben az arszinvonal kilonbozdsége folytdn még kon-
tingensek kitoltetlentl maradtak, igy 4llt el6 az a
helyzet, hogy az els6 félév kiszallitdsai az éves prog-
ramhoz viszonyitva alul maradtak az 509,-on.

Tényleges kiszalliths a programhoz viszonyitva

Rbl $
B2 s B0 5 oh oot s 45,80, 44,69,
0TS, JNS BOBIE +1v voviroinbosbis ol o 41,49, 49,99

Ha cikkesoportonként vizsgaljuk az export Gssze-
tételét érdekes eredményekhez jutunk:

Az export osszetétel-valtozasa

1972 1973. 1. félév
Rbl $ Rbl $
Szék és ilébitorok 20,09, 51,2% 16,0% 54,09
Komplett szobdk
és korpusz-
batorok ... ... . 66,09, 39,09 69,6% 28,49,
Koziileti btitorok. . 14,09, 9,89%. 1469 17,69
100,09, 100,0%, 100,0% 100,0%,

A butorexportot 3 f6 cikkesoportra bontottuk. Az
elsé csoportba tettitk a székeket és iil6butorokat,
a masodik csoportba a komplett szobdkat és kor-
puszbttorokat a harmadik esoportba pedig a kozii-
leti batorokat.

Hzen utébbi egy speciilis iizletdg, amelynek ke-
retében szalloddkat, éttermeket, szinhdz, mozi és
koncenrtterem berendezéseket, irodahdzakat komp-
lett berendezésként szallitunk, beleértve esetleg az
ajtékat, ablakokat és falburkolatokat is.

Ha a tablazatot megvizsgaljuk, akkor lathatjuk,
hogy a szék és iil6batorok részaranya Rbl viszony-
latban jelentdsen csokkent. Ennek oka, hogy szo-
cialista piacra ebbe a cikkesoportba esé iilgbutoro-
kat (fotelokat, rekamiékat, fotelagyakat) expor-
talunk, és ezek irdnt a kereslet a kiilkereskelem-
ben erésen megesappant, 1évén, hogy ezek gydrtasa
viszonylag kis beruhdzassal és konnyen barhol
megoldhaté és valamennyi orszag radllt ezek gyér-
tasara. Ugyanakkor t6kés viszonylatban a rész-

- ardny jelentésen megnovekedett, ebbe a viszony-
latba ugyanis f6leg modern székeket exportélunk,
amely cikk irdnt a kereslet vildgszerte allandéan
né. Az egész vildgon mint tendencia jelentkezik a
munkaidd csokkenése és ezzel kapesolatban egyre
tobb szabad id6, amelynek kovetkeztében a no-
vekvé szamu koziileti helyiségek, klubok, sport-
intézmények egyre novekvd székmennyiséget igé-
nyelnek. Székexportunk noévelésének nem annyira
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az eladési lehetGségek, mint inkabb a belfoldi kapa-
citds szab hatirt. A komplett szobdk és korpusz
butorok részardanya megndétt Rbl viszonylatban,
azonban rendkiviil nagy mértékben csokkent §$
viszonylatban. Ennek oka, hogy mig Rbl viszony-
lathba nagy nehézségekkel ugyan, de mégis novel-
het6 volt, modern butorgydraink termelésének ex-
portja, addig t6kés viszonylatba ezen cikkesoport-
ban praktikusan esak stilbutort szallitunk. Stilbdtor
kapacitasunk azonban rendkiviil korlatozott.

A koziileti butor mind Rbl, mind $ viszonylat-
ban jelentésen fejlédott. LegjelentGsebb az ugras
$ viszonylatban, ahol a koziileti butorexport rész-
aranya kozel megduplazédott.

Ha az egyes cikkesoportok fejlédésének dinami-
kajat vizsgéljuk, a kovetkez6 képet kapjuk:

Az egyes cikkesoportok export novekedésének
dinamikaja 1978. 1. félévben 1972. L. félévéhez

viszonyitva
Rbl $
Breliegmlabatorolee .y et Bt 13,7% 67,3%
Komplett szobdk és korpuszbutorok . 33,4% 16,69,
Koziileti batorok . . vl eve s in: 106,09% 83,59,

Miként a tdblazatbdl kitiinik a legdinamikusabban
fejlédott a koziileti butorexport, amely Rbl vi-
szonylatban tobb mint duplajara, t6kés viszony-
latban pedig kozel dupldjira emelkedett. Ugyancsak
igen jelentés novekedés van, éppen az el6bb emli-
tett okok miatt a szék és iil6butorok exportjdban
is. Az ARTEX er6feszitéseinek eredményeképpen
1973. 1. félévben mintegy 1/3-dal tobb modern és
konyhabutort szallitottunk Rbl viszonylatba és az
1. tabldzatban bemutatott nagyjabél iatlagnove-
dést mutatja a szék és iil6bttorok Rbl exportja,
valamint a komplett szobdk és korpusz biutorok
t6kés exportjanak novekedése.

Mindent 6sszevetve az 1973. 1. félév export ered-
ményei rendkiviil biztatéak, s ha most figyelembe
vessziik az év végéig mér lekotott tizleteket, min-
den okunk megvan arra, hogy bizzunk abban,
hogy éves eredményiink sem lesz lekicsinyelhetd.

Kotésfedezettség a programhoz viszonyitva

Rbl $

92,99, 134,39,

FOT2TOnE BRI oo et sy
97,89, 146,49

FIFBS i 30 am s s e o7

Miként az el6bbi tdbldzat mutatja kotésfedezett-
ségi helyzetiink lényegesen kedvezdbb, mint 1972
megfelel§ idészakdban, és butoriparunkon mulik,
hogy ezt a kedvez6 helyzetet az év végéig milyen
mértékben sikeriil kihasznalnunk,



Egyszerii geometriai modell miianyag-fa

DR. NEMETH KAROLY

kombiniciok tulajdonsagainak

;zémitéséhoz

A milanyagok alkalmazasianak a forgacslapgyartas
teriiletén elért jelentds eredményei, valamint az
a tény, hogy a mianyagok éppen a fanak néhany,
a szélesebb kort felhasznalasat gatlé sajatsiga
teriiletén mutatnak kedvezd tulajdonsagokat, mér
hosszabb ideje a két rendszer kombinalasdra kész-
tette a kutatékat. Erre a legcélszertibbnek latszott
a makromolekuldris rendszernek bevitele a fa-
szovetbe, illetve a faban torténd kialakitdsa. A je-
lent6s mennyiségli kutatédsi eredmény felvetette
annak sziikségességét, hogy a kombindlt rendszer
tulajdonsagait a két f6 komponens, a fa és mi-
anyag paramétereibél lehessen kiszamitani. Ehhez
mind a fat, mind a mianyagot szerkezetileg is és
kémiailag le kellett egyszeriisiteni, meg kellett
modellezni. A modell lehetéséget ad a kombinalt
_rendszer tervezésére, megkonnyiti a gyéartas el6-
készitését és ramutat a tovabbi kutatési iranyra is.

A fa altalanositott modellje

A fa anatémiai elemzése alapjan — megéllapit-
hatjuk, hogv a fa, mint egy — tracheidakbél, edé-
nyekbél és rostokbdl 4ll6 — pérhuzamos kapillaris
csGkoteg foghaté fel, melyben a csovek meghaté-
rozott hossztsigiak. Ezek a csovek képezik a
durva kapilldris szerkezetet 20—500 mikron ha-
tédrok kozotti é,tmelotartomzinnyul A folyadék-
mozgés §tl6s irdnyban, valamint a csévek meg-
hatérozott hosszisiga felett a godorkéken keresztiil
torténik. Ez a kozlekedé szerkezet mintegy 0,01
mikront6l tébb mint 2 mikronos dtmérével ren-
delkezik. A fa szerkezetének kapillaris rendszerré
valé egyszerlisitése méar lehet6vé tesz bizonyos
kozelitd szamitdsokat, elsésorban mechanikai tu-
lajdonségok vonatkozdsiban, mint erre Perkins
(1967) rémutatott. A kapillirisok méreteiben még
a feny6féléknél is fennéll6 nagyfoki inhomogenitéds
kiilonosen abban az esetben, ha az iiregek még més
anyaggal is részben toltve vannak, a rendszer
kezelhetGségét rendkiviili médon megneheziti.

Ezért a fit olyan kapilliris rendszerré kell le-
egyszeriisiteni, amelyben:

1. a négyzet keresztmetszet(i kapillarisok 4tméréje
a fa egész keresztmetszetében egyforma;

2. a kapilldrisok kozott levs fal, — mely a sejtfal
leegyszerfisitett forméja — vastagsiga azonos
a teljes keresztmetszetben;

3. a folyadékaramlés — els6 kozelit6ben — ecsak
a vézolt kapillarisokon keresztiil térténik.

Ez utébbi egyszerfisitésre lehetéséget adnak
Smith (1958) folyadék-dteresztGképesség mérései
biikkféra és Siau (1966) hasonlé vizsgélatai nyir-
fara, melyek szerint biikknél a hosszirdnyd és
keresztiranyu atereszt6képesség ardnya 5-10%
nyirnél pedig 10® nagységrendli. Az eredmény
a fa godorkéinél fontos szerepet jétszé téruszok

szaraz fanal elfoglalt helyzetéb6l, valamint a
tracheiddk és edények atméréinek és a godorkéken
levé nyilasok méretardnyaibdl is varhato.

A fa altalanositott modelljének geometriai alakja

Az eléz6ekben kialakitott modell szerint tehit a fa
vizsgélhaté, mintegy iireges, négyzetkeresztmet-
szetll hasabokbél 4llé rendszer, amelynél a hasib
falvastagsdga és az iireg mérete hatdrozza meg a
fa térfogatsilydt. Az iiregdtméré és az iregtérfogat
az impregnalhatésdgot ill. telitett allapotban a
tobbretegu rendszerekre jellemz6 fizikai, mecha-
nikai és elektromos tulajdonségokat befolyésolja.
A kapillaris falvastagsig a rostos anyagok szi-
lardségi tulajdonsdgainak egyszeriisitett értékelé-
sét, telitett allapotban pedig a rendszernek szél-
vézas anyagok analégidjara valé kezelését teszi
lehetévé az egységes atmérs értékek kovetkezté-
ben.

A fa 4ltaldnositott modelljét a jobb kezelhetdség
érdekében egy egyszeriisitett geometriai modellre
vezettiik vissza, melyet az el6bbi feltételezések alap-
jan alakitottunk ki. A teljes famodellbdl kiemel-
tiink egy, az egész fastruktirit jellemzd elemi
részt, egy iireges hasib alaki cellat, amelynek
méreteit egységnek vettiik. Amennyiben a cella
belsé dtméréje, azaz a szabad térfogatnak meg-
felel6 hasab alapéle a, a modell vazlata az Ia dbra
szerint adhaté meg. Bzt az egyszer(sitett geo-
metriai modellt nevezziik a toviabbiakban ,,szabad
térfogaty”’ modellnek.

Ha a fa polimerrel részben toltve van és fel-
tételezziik, hogy a polimer egységesen a cellafal
mellett helyezkedik el, az el6bbi szerkezet az
Ib dbra szerint alakul, az el6bbi modell alapjan.

Ebben az esetben a cellafal vastagsfga (faszovet-

vastagsag)
az egységnyi cellaméret figyelembe-
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1. dbra. A fa szabad térfogati modellje
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a polimerrész vastagsaga
a levegGréteg vastagsdga . ........... — 77

A polimerrel részben t6ltott modell a rost-
iranyra merdlegesen viszont hirom térfogatelemre
bonthat6, melyet az Ic¢ dbrdn mutattunk be.
A hdrom elem, amelybdl a modell tsszetevidik:
egy 1—0b vastagsdgt, csak a fa szoveti anyagit
tartalmazé elem;
egy b—a vastagsdgt (1—0) részben a fa szoveti
anyagit és (b) részben a polimert tartalmazé
részre és

egy a vastagsagl (1—0b) részben faszovetet, (b—a)
részben polimert és () részben leveglt tartal-
mazé elemre.

A faszovet, polimer és a levegd térfogataranya-
nak ismeretében a geometriai modell méretei is
kigzamithaték. Igy polimerrel részben telitett
modell esetében:

a=)V,

és miutan a polimer és levegd-térfogat egyiitt
egyenlé b2-nel,

b=Vt Vy
és a faszovet anyagdnak térfogata a kovetkezd-
képpen szamithato:
Vi=1-56*%

ahol V, a levegd térfogathdnyada,
V, a polimer térfogathanyada és
V. fa térfogathanyada.

Impregnalatlan fa esetében V,=0 ezért a=b.

A geometriai modell alkalmazasa & telitési fok
meghatarozasara

A polimerfelvétel, valamint az impregndlas hatds-
fokénak szémitdsandl a fa szoveti szerkezete alap-
jan vézolt egyszer(, un. ,,szabad térfogati’’ mo-
dellbél indultunk ki. E szerint feltételezziik els
kozelitésben, hogy a monomer ill. polimer csak a
fa szabad iiregeiben, pérusaiban helyezkedik el és
a cellulézrostok kézé nem diffundalédik be, azt
nem duzzasztja. A rendszer egyszeriisitése érdeké-
ben méréseinket, 8 ezért a szdamitdsokat is ,,ab-
szolit széraz’ féra végeztilk, igy a nedvesség-
tartalmat, mint a faanyag stirfiségét, a fa térfogat-
stlyat befolydsol6 tényezit nem kellett figyelembe
venni.

Szémitasainkat 4ltaldnossdgban a kombindci6-
ban levd impregnalé anyag mennyiségének, a teli-
tési folyamat eredményeképpen kapott rendszer
egyértelm(i értékelésének érdekében végeztiik el.
A megadott osszefiiggések egyértelmiien alkalmaz-
haték, ha a fa altal felvett telitéanyag monomer,
oligomer, valamint az ezekbdl szarmazé polimer.

A kombindlf rendszerben levd polimer silya

A fa 4ltal felvett polimer stlya, feltételezve, hogy
a rendszer létrehozasa kozben a térfogat nem val-
tozik, a fa, a polimer és a kombinalt rendszer tér-
fogatstulydnak oOsszevetése alapjan a kovetkezd
egyenlettel szamithato
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Vagyis a fa stlyegységére vonatkoztatott polimer-
felvétel egyenl6 a kombindcié és a fa térfogatsuly
ardnyanak eggyel csokkentett szamértékével. Tér-
fogatvaltozassal jaré kombindeié kialakuldsa ese-
tén figvelembe véve, hogy azonos fandl, adott ki-
sérleti kortilmények mellett oy és D atlagosan
allandd, a fa sulyegységére vonatkoztatott polimer
sulyara a kovetkezd linedris kifejezést kapjuk:

Mp=0t-0p—1

ahol a= 2
or

Adott fatajundl a fa—miianyag kombindciéban
a fa sdlyegységére vonatkoztatott polimer silya
egy olyan linedris sszefiiggéssel hatdarozhaté meg,
ahol a fiiggetlen valtozé a kombindcid térfogat-
stlya és az egyenes iranytangensét els6sorban a fa
térfogatstulya befolydsolja. Ilyen egyenesek Ilat-
haték a 2. dbrdn nyédrfa-, feny6- és tolgyfa —
TPE-S kombinéci6 esetére.

A fa térfogatsilydnak emelkedésével novekvd
meredekségli, az m, koordinatat —1,0 értéknél
metsz6 egyeneseket kapunk. Az is megallapithaté
az abra alapjan, hogy a felvett polimer mennyisége
és a kombindcié térfogatstlya jol egybevig, adott
fafaj esetén a LehLeH%egeL tehat a kombindcio
térfogatsulyaval is jellemezhetjiik.

A polimer térfogata és térfogataranya a miianyag-
fa rendszerben

‘A fa mfianyaggal tortént telitésének mértékérsl

akkor kapjuk a legteljesebb képet, ha meghaté-
rozzuk a ,szabad térfogati’” modell alapjin a f4-
ban a polimer altal elfoglalhaté térfogatot, az tn.
.szabad térfogatot”, a fdban levé polimer tér-
fogatat és a két érték viszonyabdl kovetkeztetiink
az impregnalédési fokra.

Ha a stlyegységnyi fa m, polimert vesz fel, az
egységnyi térfogatt fa altal felvett polimer:

s Vi
és mivel a feltételezés szerint V=1

’
Mp="mp *Of

Selgfem’)
10
G9 1
7
g8 4
1. 7ydr : 8p=0479; myy=0208 5,1
G74 2, fery6 : Sp=0545; my 01837 §-f
J.Loigy « Sp-0658; My 0145 §p-1
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2. dbra. A kombindlt rendszerben levd polimer stlya



Az egyenletet a polimer stirtiségével osztva:

My Nip

:V-p:

Op Op

-0y-

Tehdt az egységnyi térfogatt fa altal felvett
polimer térfogata aranyos a fa és a polimer tér-
fogatsulyanak ardnydval és az egységnyi sulyta fa
altal felvett polimer stilydval. Az el6z6ekhez ha-
sonléan feltételezve, hogy a p, azonos kisérlet-
sorozatnal éllandé, a polimertérfogat a felvett
polimer sulydnak és sfirtiségének viszonydval
egyenld.

Egvségnyi térfogatt faban mivel a faszovet a fa
térfogatanak csak egy adott hanyadat foglalja el
felirhatjuk, hogy a szabad térfogat:

1,54—or
1,54

és a szabad térfogat polimerrel vald telitési aranya
az el6bbiek figyelembevételével:
Vp 1,54 My
e Vee 1:54_91. Op i

Behelyettesitve a felvett polimer silydra kapott
osszefiiggést és figvelembe véve, hogy a polimer-
felvétel ill. kialakulas a kombindcié térfogatanak
véaltozasaval jar:

V=

1,54(Di—0y)

= on(1,54— o)

Adott polimernél és fanal végzett kisérletsoro-
zatnil p,, or és D dllandé, ezért

A,=a"or—c.

Vagyis a fa szabad térfogatira vonatkoztatott
felvett polimer térfogata — ami a telités hatdsos-
sdgénak a kifejezGje — ardnyos a kombindci6 tér-
fogatsulydval. Az impregnilds hatdsossigdnak a
kombinacié térfogatsilydtol vald fliggését leird
osszefliggés linedris, és az egyenes irdnytangense
a polimerstirfiségtdl és a fa térfogatstlyatol fiigg.

Elsbbi kisérletsorozatra a 3. dbra foglalja Gssze
a polimer térfogataranyara, a telitési fokra vonat-
koz6 adatokat.

S, (g/cm?)
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3. abra. A fa silyardnya a miianyag-fa rendszerben

A kisérleti eredmények alapjan megallapithatd,
hogy jo 6sszefiiggés van a kombindcid térfogat-
sulya és a telitési fok kozott kiillonbozo fafajoknal
is. Lathaté, hogy a kozonséges nyar jol telithetd:
az adott kisérleti feltételeknél kozel 80%-os teli-
tettségi fokot értiink el. Ugyanakkor azonos ki-
sérleti feltételek mellett az erdei fenyé 34, a tolgy
379%,-ig volt polimerrel telithetd.

A polimer - térfogatardanydra vonatkoz6 0Ossze-
figgés jobb kifejezGje a telitésnek, mint a felvett
polimer silya, egyrészt azért, mert szdzalékos
értékben is megadja a telitési fokot, mdsrészt ki-
kiiszoboli azt a koriilményt, hogy a fa térfogat-
sulyatol figgben a szabad térfogat, tehat az effelktiv
felvehetd polimertérfogat is valtozik. Szemlélete-
sen demonstrélja ezt a 4. dbra, amelyen a nyarfa —
TPE-S kombinéciénal mutatjuk be a felvett poli-
mer mennyiségét. Az egységnyi salyu fa 4ltal
felvett pohmer a fa térfogatsulydval fokozatosan
esokken, mig a felvett polimer térfogatardnya a
szorastol eltekintve fliggetlen a fa térfogatsiilyatol.

A telitési nyomas hatisa a monomerfelvételre

Kent és munkatdrsai (1963) feny6-metilmetakrilat
rendszerre, majd Kinell és Aagard (1967) més
monomer—ifa rendszerre is j6 Osszefiiggést talaltak
a momomer-felvétel és a telitéskor alkalmazott
nyomdskiilonbség kozott. Az osszefiiggés a ,,szabad
térfogati” modell alapjan levezetett és a felvett
polimer térfogatardanyara kapott egyenlettel kom-
bindlva: i
o 0?) PO—P

Aelgb=10d [1 1 54] Py

.ahol P, az atmoszférikus nyomas,

P a kisérletnél alkalmazott vikuumbol
ered6 nyomés.

Megvizsgaltuk a fenti egyenlet érvényességét
nyarfa — TPE-S rendszer esetére. Azt talaltuk,
hogy a megadott osszefiigeést6l kisérleti eredmé-
nyeink eltérnek. Az 5. abran vastagabb kihtzott

A 5, (g/cm®)
i1

10~

G99

{.nyarfa: Ay ~4528,-0652
2ifenyd + Ay~ 34 8,-0733
3. tolgy + Ay=1578,406

a gs5 05 an {0

4. abra. A polimer térfogatarinya a miianyag-fa rend-
szerben
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Avd Telitest

fok
i
W — Kent dsszef
o ——— Mogsitott Kent 6. £=240"
B -—-— Modositott Kent 6. £=10'

d. abra. A telitési fok fliggése a vakuum mértékétdl a
kapilldris hatds és a zdrt térfogat figyelembevételével

vonallal dbrézoltuk a Keni Osszefiiggését leird
egyenest, szaggatott vonallal jeloltiilk kisérleti
eredményeinket. Az abran lathaté, hogy a kisebb
telitési mértéket jelent6 rovidebb impregnélési
id6nél és a gyakorlatilag elérheté teljes telitést
jelent6 impregnildsi idénél is eltérés mutatkozik
Kent egyenesétl. Az egyik, az egyenes irdny-
tangensét befolyésolé tényez6 az, hogy még az
egyébként jol impregnalhaté nydrfa sem telithetd
1009%,-ig, ami fokozottabb mértékben vonatkozik
mas, dltalaban rosszabbul telithetd fakra.

A jelenségre a magyardzat a kovetkezSkben
adhaté meg: Szamitasaink alapjat képezo ,,szabad
térfogati’” modell alapjan a fiban lev6 minden tireg
hozzaférhet6 az impregnilé monomer szaméra.
Ez azonban a fa anatémiai vizsgalata alapjan nem
all fenn. Hatranyosan hat az impregnéldsra az is,
hogy a kisérletsorozatot az egyszertisitést jelentd
»abszolut szaraz” faval végeztilk. Ilyen faszévet-
nél a godrocskéket a térusz lezdrja és ez tovabbi,
a ,,szabad térfogati” modellnél kiilonben szabad
térfogatként szereplS részeket zar le a telités el6l.

A misik eltérést okozd tényezb az, hogy a fa
atmoszférikus nyoméson monomerbe helyezve is
telitédik egy bizonyos mértékig. Ez esethen a teli-
téshez sziikséges nyomdskiilonbség a fa kapilldris-
rendszer jellegéb6l adédik. A Thomson-egyenlet
alapjdn elvileg az atmoszférikus nyoméson is
fennallé nyomaskiilonbség kiszamithat6é. Azonban
a nyomdsesést legjobban befolydsolé r kapillaris
sugdr csak igen durva kozelitéssel és csak dtlag-
értékekkel adhaté meg, mésrészt a faban levd
kapillarisok a godrocskéken keresztiil egyméssal

322 -4 R AL A T LT o

és a kiils6 kornyezettel is kapesolatban vannak,
ami a kapillaris emelkedést és igy a telitést jelentds
mértélkhen befolyésolja. A nyoméscsokkenés becs-
lésére atlagos kapillaris atmérével elvégzett szd-
mitdsok eredménye 10—60 Hgmm-értékek kozé
estek, ami az atmoszférikus nyomdson valé spon-
tan telitédésre elfogadhaté magyardzatot ad.

E két kortilmény figyelembevételével modositva
Kent egyenlete a kivetkezéképpen alakul:

op (Pot+Py)—P

Ap=(100—Zy) [1

1 54 or  Po+Py
ahol 7, a nem telithetd ,szabad térfogat’” szd-
zaléka;
P, a k&plllarsg rend%zerbol adéds nyomds-
esés.

A geometriai modell felhasznalhatosaga
kombinéieiok tulajdonsigainak szamitasara

Az el6bbiekbdl 1athaté, hogy a geometriai modell
a kombindciéban levé polimer mennyiségének az
unpregnalas hatékonysdgdnak értékeléséhez egy-
séges, jol értékelhetd alapot ad.

A levezetett modell lehet6séget nyujt tovabba
a kombinalt rendszer dielektromos tulajdonséigai-
nak szamitésara, mint errél mar kordbbi kozlemé-
nyiinkben beszdmoltunk. A modell alkalmas az
osszetett rendszer varhaté vizfelvételi viszonyai-
nak és az ezzel osszefiigg6 szdmos tulajdonsdgnak,
mint a duzzadisgatlis, gombadllosag értékelé-
sére is.

A geometriai modell segitségével kiszdmithatok
a kombindciék varhaté mechanikai tulajdonsdgai,
ill. a komponensek tulajdonsdgainak ismereté-
ben ,,tervezheté” tulajdonsidgi rendszerhez jut-
hatunk.
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Kiilféldi Lapszemle

Nem minden esetben feltétleniil
sziikséges a szekrényagyakhoz
a magas méretli szekrény. Ezt
bizonyitja az 1. és 2. dbrdn 1at-
haté Osszecsukhatd, ollés vasa-
lassal és farugozattal kivitele-
zett szekrényagy. Az ismert, ha-
gyomanyos — nagyméretdi —
szekrénnyel szemben a szekrény
mérete mintegy a felére csok-
kentheté (Modell Krause).

R

A szakemberek el6tt nem sziik-
séges kiilon méltatni a koppen-
hagai butorvasarok és bemuta-
ték jelentbéségét, szinvonalat,
mert a Skandindv &allamok bu-
torkiallitasai, a kiallitott buto-
rok formatervezése, kivitele és
a minéseggel szemben tamasz-
tott igényesség kozismert.

Az 1973. évi koppenhagai va-
sar is ezt igazolja, de igazoljak
a dan butoriparnak az 1972. év-
ben elért eredményei is, mert
15%-0s értéknovekedéssel 1,4
millidrd korona értékid butort
termeltek. Az ipar exportja
30%-kal novekedett és 725
millié korondt tett ki.

‘Nem ilyen kedvez6 mar a
helyzet a butordrak alakuldsa-
ban, mert 1972 eleje 6ta az drak
mintegy 20—309%/;-kal néveked-
tek, s tovabbi aremelkedés var-
haté a gyorsan emelkedd anyag-
arak, bérek és szocialis terhek
stb. miatt.

A vésdron természetesen a
szomszédos Skandinav &llamok,
Finnorszag, Norvégia és Svéd-
orszag butoripara is részt vett,
emelve ezzel is a vésar jelen-
t6ségét, novelve annak szinvo-
nalat, valasztékat és nem utolsé
sorban a ma és a holnap divatos
formait, varhaté alakulasat. A
kiallitas anyagabol néhany mo-
dellt olvas6ink részére is be-
mutatunk.

1. abra

2. dabra

3. dbra
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4. abra

Etkez6 garnitira massziv er- mely esetleg feketére pacolt ki- és Johnny Sorensen. Modell:
dei feny&fabol (3. dbra). Kivite- vitelben is készitheté (6. dbra). Magnus Olesen, Dénia.
lezheté naturban vagy pacoltan A karpitozott iil6parnak és hat- (Mobel-Kultur 1973. 7. szam.
is. Az asztal mérete 85140 cm, tamlak 80%y-ban lud- és kacsa- Koppenhagen mit gebremsten
két oldalan felnyithato és le- tollal, 20%,-ban polidtherrel t6l- Fortschrittselan.) '
csukhaté lapokkal (85)<55 ecm). tottek. Tervezte: Rud Thygesen Bl
Tervezte: J. Skeel-Gerhardt. i+ s .
Modell: Emmaboda, Svédor-
szég-. &

Vonzé ebédlégarnitura teak
vagy tolgy kivitelben, kecses,
enyhén ivelt, = esztergalyozott
megmunkalassal. (Modell: Ul-
dum, Dénia.)

Konnyld kiviteld, kézi karpi-
tozasu szék felhajthato tiléslap-
pal (5. dbra). Tervez6: Olav
Thysnes. Modell: Westnofa,
Norvégia.

Két vagy harom tiiléses (par-
nas) heverd, rétegelt lemezbél
teak vagy t6lgy furnérozéssal,

5. dbra 6. abra
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A batoriparban elsd izben lépték tal a millidrdos
forgalmat

. :
A Német Szovetségi Koztdrsasdg butoripara elsé izben
lépte tul a 10 millidrdos forgalmat és 1972-ben dsszesen
10,1 millidard DM-et értékesitett.

A Szivetségi Statisztikai Hivatal adatai alapjan a
Német Szovetségi Koztdrsasdgban a butorgydrids az

értek el, a termékek mennyisége azonban csak 6,49, -ka
emelkedett.

Nem egeszen volt varatlan a 659 -0s ertéknovekedds
(139 milli6 DM) a szobaasztalokndl.

Az egyes gydrtmédnyokkal elért jelentdsebb szdzalékos
novekedést mennyiségben és értékben az aldbbi tdabla-
zat tartalmazza:

elmult években az alabbiak szerint alakult. = =
Erték |[Mennyiség
Az elért termelésnivekeddés ami 1972-ben 13,099, -0s, (%) (%)
az 1971-ben elért 18,19, -0s8 nivekedésher képest értck-
ben jelentds estkkenést mutat. s R e e 24,0 12,8
Az 1970/71. ¢évi rvekord eredményekkel szemben UlSbdtor . ........c..o oo 18,2 5,2
— dsszesen 409, — az elmalt évben 1972-ben, némi visz-  Kdrpitozott bator .............. 10,8 6,4
szaescs allt be. Ruhaszekrenyel: ... ... oo 49,9 58,0
Jolentésobl e e SR e A Lakoszobaszekrények ........... 8.4 2,2
GEStuEED D d Y apin AL Desy 4D J} . _{i‘r, \.'-{I:(:‘I) (:,]11 Beépitett konyhaszekrények .. ... 59,2 63,6
nlt:c:'(.‘.s lrmta‘J,t,i.m_zl%c, a ]!\I_f_’“"l_-’lt"tt !(Ullylll&),l. J::I Eﬁll‘l_ B/_i[__.b[. n})t,- ) Komplett lakdszoba . ........... 17.9 18,9
mintegy ll.{m;lim DM, valamint a beépitett konyha- Bgy6h asztalok . ........ooo.o... 65,3 8.1
szekrényeknél. Belstépitészet Jii. dunie s s 10,9 —
A kdrpitozott butorok teriletén 1972-ben az eléz6  Kiegészité butorok ............. 12,3 13,6
évvel szemben ugyan 232 millié DM értékii novekedést  Agydllvdnyok ................. 18,9 35,2
Bitorgyirtas a Német Szivetségi Koztarsasaghan 1970, 1971 és 1972-ben
Mennyiség/dh 1000 DM értékben
1970 1971 1972 1970 1971 1972
I Bakogzoba b oo veiiin s i soii 69 000 14 000 88 000 84 632 101 775 120 000
SUERlSsmebas Ik e 1 196 000 1 132 000 1 228 000 907 720 1 054 610 | 11 071 802
3. Dolgozdszoba és ebédld ... .. .. 10 000 6 000 8 000 12 031 8 261 11 346
4. Egyéb szobaberendezés ... .. .. 45 000 76 000 128 000 17 430 68 898 65 506
5. Konyha (beépitett is) ........ 510 000 600 000 677 000 373 626 470 602 583 731
1—5. Szoba és konyhaberendezéselk ;
fabol (teljes berendezések) .. ... =1 == — 1 395 439 1667 512 1 855 384
6. Ulébttor, székek kirpitozott
uléssel, Glokek o Siasi s 7 342 000 7 532 000 7 920 000 329 270 382 062 451 628
7. Kdarpitozott butorok, fotel,
rekamié, kanape ..ol L 7391000 | 8024000 | 8535000 | 1872889 | 2148 502 2 380 063
8. Konyhaasztalok. . ............ 1 727 000 1 804 000 1 769 000 116 159 129 596 130 806
9. Boyéb asztalok .o oo oo o 1 729 000 1 818 000 1 965 000 267 043 212 776 351 615
10. Ejjeli agzialole S TS 220 000 221 000 347 000 9161 9 650 14 480
11. Ruhaszekrények . ............ 1 789000 | 2016000 | 3 186 000 296 765 361 039 541 374
12. Lakoészobaszekrények . ....... 1 753 000 | 1866 000 | 1907 000 869 903 950 209 1 029 783
13. Szekrényfalalkt. .. ........0. ... — — 414 000 — — 145 642
14. Kénywvszekrények .. .......... 207 000 187 000 212 000 39 302 42 883 25 283
15, Konyhaszekrények ........... 2 379 000 1 939 000 1 385 000 384 858 337 0564 228 598
16. Beépitett konyhaszekrények ... | 1 638 000 3 225 000 5 277 000 2564 698 482 041 767 553
17. Komédok és
toalettkomédok . ............ 1 201 111 1411 000 1 158 000 138 340 169 451 137 497
18. Agy dllvanyok (feln6tt). ... ... 450 000 435 000 588 000 58 57b 51 647 61 424
19. Agy allvanyok (gyermek) ..... 305 000 299 000 300 000 22 603 23 371 24 971
20. Kiegészitd buatorok ........... 4 047 000 4 237 000 4 813 000 171 122 214 461 263643
21. Matrac és karpitallvdnyolk . .. .. 1 031 000 — 3 120 000 34 613 - 86 917
6—21. Szoba és konyhabiitorok
fabdl kdrpitozott butorok, kosdr-
batorok nélkiil (sz6lé butordara-
o7l i F A e S ) it Bl Y - - - 4 900 920 5 821 514 6662621
1—21. OS8Zesen . « .. ovv ity — — —— 6 296 359 7 489 026 8 518 005

1 ()sszehasonlité adatok nem allnak rendelkezésre.
* Mennyiségi adatok nem dllnak rendelkezésre, csak termelési értékben mértek.
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A matracgydrtis alakulisa a Német Szivetségi Kiztarsasighan 1970, 1971 és 1972-ben

Mennyiség/db 1000 DM értékben
1970 1971 1972 1970 1971 1972
1. Matracok rugéval ............. 1 992 000 | 2064 000 | 1 961 000 159 455 171 010 169 967
2. Matracok rugd nélkial ......... 305 000 295 000 241 000 12 436 12 383 10 384
3. Matracok ldgy poliuretdnhabbdl 1108000 | 1210000 | 1452000 55 608 64 158 85 360
4. Matracok szivacsgumibdl ...... 117 000 120 000 133 000 11 477 11310 17 531




Egyesiileti —vasari hirek

A 3. Gyori-Ipari Kiallitast a Szakmunkasképzs
iskola teriiletén julius hoban rendezték, melyen
a butorgyarté lizemek kozil a ,,Cardo” Butor-
gyar, a Kanizsa Butorgyar, a Zala Butorgyar, a
Gyoéri Asztalos Szovetkezet, a Gyori Szolgaltats
Ipari Szovetkezet vett részt.

Els6ként a vasari dijjal kitlintetett CARDO-
OTTHON butorcsalad harom legsikeriiltebb va-
ridansa érdemel emlitést, mely nemcsak a zsiiri,
hanem a vasarlatogatok korében is nagy sikert
ért el. Mahagoni és mattfehér feliiletekkel ké-
szilt az OTTHON lakoészoba, 'az Olga lakészoba
és az Orsi ifjusagi szoba, a butorcsalad egy-egy
tagja. A karpitozott butorok szinben és forma-
ban jo kiegészitéi voltak a fal-elemeknek. Ez év
masodik félévétél mar a kereskedelem boltjai-
ban is megjelennek e sikeres butordarabok.

A Zala Butorgyar Elza-Emilia-Edit és Emese
lakoszobait mutatta be. Az ,,Otthon 74” kiallita-
son bemutatasra keriilt az uj heverdk és , Em-
ma” ifjusagi szoba is az eddigieknél tetszetSsebb
kérpitozassal. A jov6ben a magasfénnyel feliilet-
kezelt butorok mellett 10—15%,-ban matt felii-
letli butorok gyartasa is szerepel a programjuk-
- ban. Kisérletképpen 300 furnérutédnzatii erezet-
nyomott garniturat is készitettek, ez azonban
nem nyerte el a kozonség tetszését.

A Kanizsa Butorgyar termékei koziil sikert
aratott a pirosra péacolt homlokfeliiletii TA-
VASZ, valamint a TITUSZ teak-furnér boritasu
lakoészoba. _

Emlitest érdemel a Gyoéri Szolgaltaté Szovet-
kezet tolgy parasztszobdja.
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Reprezentativ kisllitisban lathattuk a GRA-
BOPLAST Mibérgyar termékeit, a fali kérpit-
tél a butorbevoné miibérok gazdag valasztékat
vonultattak fel izléses tsszeallitasban.

A satoraljaujhelyi FATE csoport rendezésében
L. év aug. 1-én Dessewffi Imre, a MEM osztaly-
vezet6 h.-e ,Butoripari alapanyagok véarhato
alakuldsa 1980-ig” cimmel tartott el6adast.

A Butoripari szakosztaly aug. 29—30-4n két-
napos tanulmanyutat szervezett a Pécsi Butor-
gyar, a Mohdcsi Farostlemezgyéar és a Szék- és
Karpitosipari V. mohdacsi gyaranak megtekinté-
sére,

Az Egyestilet Oktatasi Bizotftsaga aug. 16-an
vezetseégi lilést tartott.

Az Ugyvezeté elnokség aug. 31-én két napi-
rendi pontot targyalt: a FATE szervezete és a
Kozponti Bizottsagok tevékenységi kore, vala-
mint a Kozponti Bizottsagok vezet6inek meg-
bizasa.

A Vegyesfaipari szakosztaly szeptember 6-an

Szeptember 3-4n a Horany-szigeti KERMI
udulében ,,A kirpitosipari gyartméanyfejlesztés”
cimii tanfolyam. Az egyhetes bentlakasos tanfo-
Iyamra 70 £6 jelentkezett. Az el6adok a szakma
legkivalobb képvisel6ib6l tevédtek dssze. A tan-
folyam céljat és jelent&ségét Vaczy Gyorgy, a
SZKIV vezérigazgatéja foglalta Ossze, és mél-
tatta zarszavaban.



Miiszaki informacié

HANNOVER 1973.
R. Hildebrand Maschinenbau

GmBH, Oberboihingen, Wiirtt

Az idei vasaron a Hildebrand
cég kiallitasi anyagaban a suly-
pontot a flrészaru, a furnér-
szarito és a lakkszarité beren-
dezesek képezték. Az elmult
két évben e tertileten a cég né-
hdny érdekes ujdonsagot, gyart-
méanyainak tovabbfejlesztett
konstrukeiéit mutatta be, ezek
kozil is kiemelkedett a tipizalt,
uj faelemekkel kialakitott fu-
részaru szaritéo berendezés,

1. abra

Az njszerli faelemekkel sike-
rult mind a hészigetelés miné-
ségét, mind a tartéssagat javi-
tani. A rendkivili kedvez6 ho-
energia kihaszndldsa folytan
uzemeltetése igen gazdasdgos,
miutdn hévesztesége minimalis
(1. abra).

Eisenmann K. G. Maschinen-
gesellschaft, Boblingen

A cég elbregyartott elemekbdl
szerelhet6 Duomat tip. faipari
szaritoberendezésekkel atfogé-
an bdévitette a norméil szarité
tipusok kollekei6jat, s ezzel biz-
tositotta annak lehet6ségét,
hogy tetszés szerinti méretben
és nagysidgrendben lehessen
ezeket kialakitani. Szerelhet6
egy, vagy tobb kocsi-beadago-
lasi kivitelben, tetszés szerinti
rakdasoldsi magassaggal.

A Duomat tip. szaritok tiszta
aluminiumbél késziilnek, tobb-
rétegli lap-lap, specidl szigete-

3. dabra

léssel (2. dbra). Keresztszells-
zeéssel miikodnek, barmilyen fa-
fajta szaritasdra alkalmasak. A
gyar tipizalt elemekkel sorozat-
gyatrasban készilé 101—108
tip. lakkszoré filkéi — kabin-
jai — (3. dbra) 381 valtozatban
allithatok ossze.

Gann Apparae- und Maschinen-
bau GmBH, Stuttgart

A Gann fanedvességmérs ké-
sziilék DH—100 tip. (4. dbra)
digital-konstrukecios jelzési,
nagy pontossaggal mikodo be- 6. dbra
rendezés. A jelzések harom &l-
lasban szabalyozhatdk, a meért
nedvességtartalom lértékei
0,1%-ig pontosan leolvashatok.
A késziilék kénnyen cserélhetd
elemekkel {lizemel, és kézben

hordozhato. Mérési hatara &at-
kapcsolas nélkiil: 3—100%-0s
értékek kozott mozog. Az exota
fafajtak nedvességtartalma at-
kapcsolassal mérhet6. A hé-
mérsékletkompenzacié értékek
—10 °C-tél 100 °C-ig terjed-
nek.

A flirészdru szarité berende-
zések meghbizhaté miikodésének
ma mar elengedhetetlen felté-
tele és szoros tartozéka, hogy
megbizhaté szabalyozé beren-
dezésekkel legyenek ellatva.

A Gann cég altal gyartott

¥*
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4. abra
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automatikakat a szarité beren-

dezéseket gyarté véllalatok szé-
les korben alkalmazzak és épi-
tik be. Az egyik teljesen auto-
matizalt szabalyozé berendezés
a Hydromat TKK tip. (5. dbra).
A fa nedvességétél fliggden
automatikusan szabalyozza a
szaritds egész menetét
hogy a szaritandé anyag a ki-
vant és beallitott nedvességtar-
talmat biztositja.

A Hydromat TK digital
konstrukcios automatikus wve-
zérléberendezés a szaritast —
kiszolgalas nélkil — teljesen
onmikodéen vezeti le. A tobb-
kamrds  szaritoberendezéseket
szakaszonkénti szabalyozas mel-
lett kiilonbozé hoémérsékletek,
gbz és permetezés adagolasaval
onmiikodéen vezérli, magas-
nyomdsu telitett géz vagy olaj
alkalmazasaval. A fokozat nél-
kiilli automatikus hdadagolds a
megadott — beprogramozott —
a kezd6 és maximalis véghémer-
séklet fliggvényében o6nmuko-
déen szabalyozza. A berende-
zést  miikodteté  elektromos

agy, oo

7. dbra

aram esetleges kimaradasa —
ledlldas — esetén a szaritasi el-
jarast annak barmelyik szaka-
szaban az dramsziinet kiesésé-
nek megsziintével onmukodden
bekapcsolja és a levegé belsé
keringési iranyvaltozdsa esetén
is megfeleléen reagal a vezérld
automatika.

Rk

Bauwerk Bodenbelagsindustrie
AG. St. Margareten

A cég a vasaron tobbek kozott
egy nagy teljesitményd mozaik-
parkettat vagé és gyarté gépet
tip. P—100, allitott ki (6. dbra).

A nyers, keskeny parketta-
anyagok — frizek — amelyek
még nincsenek feldolgozasra
elékészitve, vagy valogatva,
csak a méretre vagé gép ada-
goléberendezésébe — magazin-
jaba — kell elhelyezni. A gép
kiilonleges konstrukciéja bizto-
sitja, hogy a gépbe — nem par-
huzamosan — elhtzottan, vagy
konuszosan  vagott parketta-
lapokat (lamellakat) is meéret-
pontosan dolgozza fel. Minden
egyes nyers friz egy vagdssal
két kiilonbozo szogben beallitott
korflirésszel is megfelel6 mé-
retre és geometriai formakra
viaghato, illetve alakithato ki.
A méretrevagott anyagot a
gyaligéphez kényszermozgasu
— szinkronban miikédé — szal-
litoszalag tovabbitja. A P—100
tip. berendezés mind a kozép-,
mind a nagylizemek igényeit
kielégiti. Teljesitménye mitisza-
konként tébb mint 1000 m>
(Holz als Roh- und Werkstoff,
1973. 7. szam)

1B Aty



Egyesiileti hirek

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly ugyancsak a
nyéri sziinet uténi els6 vezetségi iilését szeptember
27-én;
a Firészlemezipari Szakosztily oktéber 2-4n,
a Fiirész- és Hord6ipari Véallalat ceglédi iizemében;
a Vegyesipari Szakosztély pedig oktéber 3-a4n
tartotta vezetGségi iilését.

# ok sk

A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet és a Budapesti
Francia Miiszaki és Tudomdnyos Téajékoztatasi
Kozpont egyiittes rendezésében az Orszdgos M-
szaki Konyvtar és Dokumentdaciés Kozpont Klub-
termében szeptember 26-4n klubnapot tartott.

‘A klubnap keretében ,,Rénkfiirész, kilénleges
[flirész, parkettafriz gydrtdsdhoz, szabadkocsis rénk-
~ wdgo szalagfirész”’ cimmel filmvetitéssel egybe-
kotott téjékoztatot adott Brun «r, a MECANIQE
ET ENGRENAGE MODERNES cég mérnoke.

Thomas 4r a SOCOLEST cég Nemzetkozi F6-
osztalydnak vezetije ,,T'dbbpengés teljes keretfiirész”’
ceimmel tartott diavetitéssel egybekotott el6adést.

& ok

Az Epitéipari Tudoményos Egyesiilet és a Faipari

- Tudoményos Egyesiilet Szabolcs-Szatmar megyei,

328 ¥* ik 0B AR

Csoportja Métészalkén a Zalka Maté Mivelddési
Kozpontban 1973. oktéber 2—3-4n ,,4 lakds-
kultdira fejlédése Magyarorszdgon’’ cimmel ankétot
rendezett.

Kemény Zoltdn a Butoripari Tervez6 Iroda ipar-
miivésze ,, Korszerdi bitortervezési irdnyelvel’’ cim-
mel tartott el6adsst.

Az ankét elsé napja a Szatmari Bitorgydr meg-
tekintésével ért véget. A masodik napon:

Fritz Bacher ur a STOLLACK AG (Ausztria)
kutatomérnoke ,,Korszerti feliletkezelési anyagok
és eljardsok a bitoriparban’ cimmel tartott el6-
adast.

E
Az ,OTTHON’ 747 kiallitdsrél az el6z6 évhez
hasonléan az Egyesiilet a ,,FATPAR-ban képes
beszédmolé keretében ad részletes téjékoztatast, a
lap 1973. december havi 12. szdmaban.

E

Az Orszigos Erdészeti Bgyesiilet ERDERT Cso-
portja és a Szaboles-Szatmar megyei FATE cso-
port 1973. szeptember 25—26-4n ,,Az import fenyd-
fatermékek komplex helyettesitési lehetOségei —
kapcsolathan a Szaboles-Szatmar megyei iparfej-
lesztéssel ,,témakorben drubemutatéval egybeko-
tobb TUDOMANYOS ANKETOT rendezett.



Az ankétot dr. Kassai Imre az Orszdgos Erdé-
szeti Egyesiilet ERDERT csoportjanak titkdra
nyitotta meg. ~

Dr. Speer Norbert az ERDERT Villalat vezér-
igazgatdja ,,Fejlesztési elgondoldsok az import
Jenybvdlasztékok magasabb késziliségi fokon torténd
hasznosttdsdhoz, kapesolatban a kiépitheté kooperd-
¢i6 kérdéseivel’”;

Botka Zolidn a Konnyfiipari Minisztérium {6-
osztélyvezetbje ,, 4 magyar bitoripar fejlesziési
koncepcidi a legkizelebbi években, dsszefiiggésben
o faipart fejlesztéssel;

Kettler Pdl az Epiiletasztalosipari és Faipari
Véllalat vezérigazgatbja ,, Az épilletaszialosipari
Jejlesztési elgondoldsai’” cimmel tartott el6adést.

Az els6 nap délutdnjan dr. Szabdé Kdroly a Fa-
ipari Kutat6 Intézet tudoményos fosztalyvezetdje
Mez6s Mihdly az Els6é Buatoripari Egyesiilés igaz-
gatdja és Fila Jozsef az Erds- és Fagazdasigi
Egyesiilés tigyvezetd igazgatdja tartott elGadist.
Az egyes el6adasokat hozzdsz6lasok és vita kovette.

Az ankét mésodik napjin a résztvevlk az
ERDERT tuzséri gydregységét tekintették meg
Radvénszky Sdndornak az ERDERT Véllalat ter-
melési osztélyvezetSjének szakmai vezetése mel-
lett.

Haldsz Ldszlé az ERDERT Véllalat miiszaki
igazgatéija ,, Fejlesztési eredmények, mint az V. téves
terv bdzisai”’ cimmel tartott eladést.

dr.J. T



A lapban megjelent cikkek szerzdl

Veres P4l egyetemi adjunktus, Erdészeti és Faipari Egyetem, Dr. Dalocsa Gabor, mi-
szaki tudomanyok kandidatusa, Budapesti Tervezd Iroda. Kezma Attila okleveles koz-
gazda, Budapest. Friedl Vilmos faipari mérntk, Szombathely. Sziligyi Béla faipari
mérndk. Dr. Németh Karoly Erdészeti és Faipari Egyetem, Sopron. Kiss Jdnos Erdé
¢és Fagazdasigi Egyesiilés, Dr, Szabé Kéroly tudoményos f6munkatars, Faipari Kutaté-
intézet. Molndr Ferene tudomanyos munkatars, Faipari Kutatdintézet, Dr. Javorfi Tibor
miisz. fejl. ovh. Szék- és Kérpitosipari Vallalat. Dr. Lugoesi Armand, Falemezmiivek
igazgatd-f6mérndk, Dr. Riacz Endre, ARTEX.




A ma tudoman Y —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskériien tajékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirdl, tjdonsagairél

Anyagmozgatés, Csomagolés Hidrolégiai KézlGny
Banyaszati és Kohiszati Lapok Hiraddstechnika
BANYASZAT Ipari Energiagazdalkodas
Banyészati és Kohdszati Lapok Ipargazdasdg
KéOLAJ ES FOLDGAZ Jarm(vek, Mezégazdasagi Gépek
Bdnyaszati és Kohaszati Lapok Kép- és Hangtechnika
KOHASZAT

’ Kézlekedéstudomanyi Szemle
Bégyris_l%:bé; Kohdszati Lapok Magyar Aluminium

i ; Magyar épitéipar
Bér- és Cipbtechnika
Elektrotechnika Magyar Grafika

S : Magyar Kémiai Folydirat
E?;rmg;i;sj f;tac:‘mtechmka Magyar Kémikusok Lapja

P Magyar Textiltechnika
Eg;ﬁ;ﬁ:ﬂsm Mélyépitéstudomanyi Szemle
Az Erdé Mérés és Automatika
Faipar Miianyag és Gumi
Finommechanika Miszaki Elet
Fizikai Szemle Papiripar
Gép Varosépités
Gépgyartastechnoldgia Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELOFIZETHETOK

minden postahivatalban,
aPosta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nddor tér 1.) csekkszdmldjira vagy dtutaldssal, valamint
a Technika Haza miiszaki kdnyvboltjdban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Vaci utca 10.
VL., Bajcsy-Zsilinszky Gt 76. szém alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO YALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VIL, Lenin kérat 9—11. I. em. 120. (222-251).
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