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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

ZOLLER VILMOS
MOLNAR FERENC

A rendelkezésre 4ll6 faalapanyag optimalis fel-
dolgozéasa mind a fafeldolgozd gazdasiagok (els6d-
leges fafeldolgozd ipar), mind a népgazdasig
szempontjabol igen jelentds. A fafeldolgozé gaz-
dasigok szempontjaboél azért, mert lényegesen
befolyésolja az ipari termelés gazdasigossagat, a
népgazdasidg szempontjébol pedig azért, mert
jelent6s volumene kovetkeztében a nem optima-
lis feldolgozas szdmottevd veszteséget eredmé-
nyez (és a hidanyzo6 terméket f6leg importhdl kell
fedezni).

Az elmult évtized gazdasagi eredményei azt
igazoltdk, hogy az erddégazdalkodas, illetve a
kitermelt fatomeg els6dleges ipari feldolgozasi-
nak gazdasagossiga csak akkor novelhet6, ha

.— az alacsonyabb ¢rtéki erdbgazdasagi va-
lasztékokat nagyobb ardnyban vonjak be az ipa-
ri feldolgozésba,

— a termékek késziiltségi fokit emelik,

— az ipari hulladék tovéabbfeldolgozasanak
részaranyat novelik.

E célkitlizések megvaldsitdsdhoz az eddiginél

korszerlibb technolégiak, technikai eszkézok és

a termelés jobb megszervezése sziikséges.

A korszerid technologia és technika csak akkor
alkalmazhato gazdasagosan, ha a gépeket, be-
rendezéseket és technolégidkat jobban ismer6,
magasabb minéségi kévetelményeket tartani, ill.
teljesiteni tudo szakmunkas elegendd szamban
all rendelkezésre. Ez csak rendszeres és korsze-
rli szakmunkdasképzéssel valdsithaté meg. -

Cikkiinkben
- — a technologia fejlesztésének és

— a szakmunkasképzés jelentéségének
néhany fontosabb kérdésével foglalkozunk,

A flirészipari technolégia fejlesztése
és a szakmunkasképzés jelentésége

1. A FURESZIPARI TECHNOLOGIA
FEJLESZTESE

A flirészipar technikai és technolégiai szinvonala
a felszabadulds 6ta sokat véltozott, de a korszer(i
kovetelményeknek még nem mindenben felel
meg. Ugyanakkor a termelés feltételeiben ezen
id6szak alatt nagy véltozasok kovetkeztek be,
amelyek sziikségszertien megkovetelik a feldol-
gozds modjanak tovabbi fejlesztését, korszertisi-
tését,

A termelés feltételeiben beallé valtozédsok ko-
zil a lényegesebbek:

— csokkent és varhatéan tovébb fog csok-
kenni a flirészipari ronk atméréje,

— cs6kkent a flirészipari alapanyag mindsé-
gi egylitthatoja, részben a fokozottabb fakiter-
melés miatt, részben mert a jobb mindéségii alap-
anyagokat mind nagyobb mértékben a furnér-
lemezipar dolgozza fel.

— az alapanyag minGség-viltozasa kovetkez-
tében a flrészarunal és az egyéb flrészipari va-
lasztékoknal a kisebb méretek és a gyengébb
minéség részesedése tartésan névekszik (ennek
kovetkeztében csokken az 4tlagos 4rbevétel),

— a készarutermelésnél a gyengébb mindségli
flirészarunak tébb a hulladéka (ezért csokken az
iranta megnyilvanulo kereslet), ;

— a készarutermelés gyors névekedése ko-
vetkeztében né a mind nagyobb késziiltségi fo-
ku flrészipari termékek irdnti kereslet,

— a tudominy és a technika gyors fejlédése
kovetkeztében egyre korszertibb termelégépeket
és szallitoeszkozoket gyartanak Ezek alkalma-
zasa a hazai feldolgozolizemekben is egyre siir-
get6bb feladat.
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Elobbiekbdl kovetkezik, hogy a flrészipari
alapanyag feldolgozasanak jelenlegi szinvonala
csak részben felel meg

— a rendelkezésre allé nyersanyag,
— a megvaltozott gazdasagi tényezék és
— a technikai haladas

altal tamasztott kovetelményeknek, valamint az
is, hogy az lizemek nem minden technolégiai
el6irast tudnak megtartani.

E hianyossagok megsziintetése érdekében a
faanyag elsédleges flrésziizemi feldolgozasat
olyan korszer szinvonalra indokolt emelni, ami
megfelel mas termelési agak, elsésorban a to-
vabbfeldolgozo ipar szinvonalanak. Ezaltal a ter-
melési koltségek csokkennek és a termelékeny-
ség is 1ényegesen javulni fog.

1. Az alapanyag- és félkészarutéri technolégia
fejlesztése

Az elsodleges ipari feldolgozas soran az optima-
lis termékaosszetételt csak abban az esetben le-
het elérni, ha az alapanyag erddgazdasagi felké-
szitése ezzel Osszhangban van. Ezért az erd6-
gazdasagi vdalasztéktermelést szoros kapesolatba
kell hozni az ipari feldolgozas soran tamasztott
kovetelményekkel.

Véleménylink szerint az elkovetkezd években
mind nagyobb mennyiségben indokolt az olyan
erdogazdasagi valaszték termelése, amibdl tobb-
féle termék allithat6 elé. Igy a megrendel6 igé-
nye messzemenden figyelembe vehets. Az erdé-
gazdasagi termékek késziiltségi fokat csokken-
teni lehet, s az elhanyagolhaté miveleteket a
jobb termelési adottsagu, nagyobb termelékeny-
séget biztosité ipari lizemekben kell elvégezni
az erdogazdasagi valaszték felkészitése soran.
Ennek érdekében célszerl az alapanyagot minél
nagyobb, esetleg tobbszoros hosszban meghagy-
ni. 1gy példaul indokolt a kordbban feldolgozasi
fanak leszabott alapanyagot — amennyiben mé-
rete és mindsége megengedi — ronkméretben
meghagyni és keretflirészen feldolgozni. Ez a
feldolgozasi moéd nagyobb termelékenységet,
gazdasagossdgot és jobb kihozatalt bizfosit. A
sziikséges manipulaciét a keretftirészen valé fel-
vagas utan célszeri elvégezni.

2. A fiirésziizemi technolégia korszeriisitésének
célkitfizései

A tarsadalmi és gazdasdgi el6rehaladas legfon-
tosabb feltétele a munkatermelékenység szaka-
datlan novelése. A termelékenység novelésére
altalaban az jellemz6, hogy az é16 munka csok-
kenése mellett a holt munka névekszik ugy,
hogy az Osszes munkaraforditds végsé soron
csokken,

A munkatermelékenységet jelentés mértékben
lehet novelni a munka intenzitdsianak emelésé-
vel és a munka jobb megszervezésével, valamint
a technologia korszer(sitésével.

A termelékenység fokozidsa érdekében elsd-
sorban a j6 munkaszervezést kell megvaldsita-
ni: Ezzel lehet6vé vilik a rendelkezésre dll6 esz-
k6zok maximalis, raciondlis és gazdasigos ki-
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hasznaldsa. A munkatermelékenység ilyen ird-
nyu novelési lehetdsége korlatozott. Lényeges
elérehaladast csak ‘az Gj technika, valamint Gj
technologia bevezetésével lehet elérni. Ez a ten-
dencia érvényesiil a termelés minden tertiletén,
igy ez al6l a flirésziizemi feldolgozast sem lehet
kivonni. Lényeges és tartés termelékenység no-
vekedés — féleg az elkovetkezd idGszakban —
elsosorban csak igy biztosithaté.

A technolébgia fejlesztése soran feladatunk ket-
t6s. Az egyik a meglevé technoldgia részleges
korszertsitése az érvényben levs elGirdsok ma-
radéktalan megtartdsanak ellenérzése, alkalma-
z4sa és betartatdsa mellett, mig a masik feladat
a teljesen 1j, korszerti technologidk kidolgozéasa
és alkalmazasinak megvalositasa.

3. A korszerii technologia alkalmazasanak
feltételei

A korszerli technolégia bevezetésének és alkal-
mazasanak szamos feltétele van. Ezek kozil a
jelentésebbek a kovetkezok:

— a bels6 anyagmozgatdas racionalizalasa,

— a munka Uttemének folyamatos biztositasa
és a munkafolyamat megszakitasainak esokken-
tése,

— a munkamiveletek egyszerisitése,

— a felesleges ismétlédések kikliszobolése,

— a készaru mérési és nyilvantartasi modsze-
rek egyszertsitése.

Ezek a szempontok csak ugy valésithatok
meg, ha a technol6giat megvaltoztatjuk, kor-
szerGsitjlik, amit a felhasznalék igényének val-
tozéasa is indokol.

4, A technologia fejlesztésének néhany
lehetdsége

4.1 A magasabb késziiltségi fokw flrészdru
termelésénelk javasolhato technolégidja

A felhasznalék igényének valtozasara jellemzo,
hogy a nedves, un. pengehullé flirészaru helyett
egyre inkdbb a magasabb késziiltségi foku sza-
raz, méretre szabott flirészarut, illetve alkatrészt
igénylik. Ezeknek a termékeknek gazdasagos
gyartasa a frésziizemekben jelenleg alkalmazott
technol6giatol eltérd technolégiat igényel. Ezért
célszerti a flirészelés technolégidjat ugy megval-
toztatni, hogy a jelenlegi egylépcsés feldolgozasi
méd helyett — amikor az osszes valasztékot (fi-
részaru, parkettaléc stb.) nyers allapotban allit-
jak elé — kétlépcsds feldolgozast vezessenek be
a kovetkezok szerint:

Az els6 utemben a keretflirészen, vagy ronk-
vago szalagflirészen vagjak fel az anyagot; a
durva hibdkat az ingaflirésszel kiejtik, vagyis
csak szélezetlen flirészarut termelnek. Ezt ko-
veti a természetes és sziikség szerint a mester-
séges szaritas.

A masodik litemben a leszaritott szélezetlen
flrészaru kerul feldolgozéasra a szélezett fi-
részarutol a méretre szabott elemekig. Ugyan-
itt torténik a hulladék melléktermékké vald
feldolgozésa is.



A jelenlegi termelési modnal a £6 termelogé-
pek és a segédgépek egy lzemesarnokban valo
elhelyezése maga utan vonja, hogy a segédgépek
folyamatos és kozel allandé leterhelését biztosi-
tani nem lehet. Bz annak kovetkezménye, hogy
a segédgépek leterhelése lényegesen valtozik:

— az alapanyag fafajatol,

— az alapanyag mindéségétol,

— az alapanyag méretétol,

— a gyartott termékektdl stb.

A javasolt termelési technolégia mellett biz-
tosithaté a kozel azonos leterhelés, ami végso so-
ron a termelékenység novekedését is eredménye-
zi, mert a {6 termelégépek nincsenek kapcso-
latban a segédgépekkel, igy az ott jelentkezd
esetleges szilkk keresztmetszet nem korlatozza
termelésiiket. Ez végs6é soron kapacitas-noveke-
dést is eredményez.

. s

A technologxa fejlesztésénél elsésorban azt kell
figyelembe venni, hogy a termékek valasztékat,
meéreteit gyakran kell véltoztatni, s a nagy szé-
ridju termékek gyartasa egyre inkabb csokken.
Ezt a felhasznalék igénye, a piaci lehetGségek
és a gazdasagossag novelése teszi szlikségessé.
Igy p1 a pengehull6 flrészaru értékesitését cél-
szerl egyre inkabb csokkenteni, s helyette no-
velni a késztermék és ezen belijl elsésorban az
alkatrészgyartast.

A késztermék- és alkatreszgyagtas megva1031—
tasanak egyik lényeges feltétele az, hogy a gyar-
to véllalat a felhasznaléval pontosan allapodjon
meg és irasban rogzitse a méretet, mindséget,
nedvességtartalmat és az atvétel elbirasait.
Mindez a kés6bbiekben szamos vitat el6zhet
meg.

A felhasznalék mar jelenleg is szinte vala-
mennyi késziiltségi foku alkatrészt igényelnek.
Véleménylink szerint az alapanyaggyarto ipar
jelenlegi muszaki feltételei, szakember-ellatott-
saga és szervezettsége elsésorban a méretresza-
bott alkatrész, esetleg félkész alkatrész gyarta-
sat indokoljak.

A magasabb késziiltségi foku alkatrészek gyar-
tasanak eléfeltétele az is, hogy az elé6zdekben ja-
vasolt alkatrészgyartas teriletén a termeldk kel-
16 tapasztalatot szerezzenek. Ezekkel jelenleg
még altaldban nem rendelkeznek, ezért elsd 1é-
pésként méretreszabott, esetleg a félkész alkat-
részgyartds megvalositasat javasoljuk. A kells
tapasztalat megszerzése utan célszer(i a késziilt-
ségi fokot novelni.

A kis széridju termékek gyartasa csak a kom-
binalt termelési mod széles korli megvalésitasa
mellett gazdasagos. Ezért egyidejlileg tobb va-
lasztékot kell termelni. Mindez gazdasiagosan
csak ugy valosithaté meg, ha

— a ronkot feldolgozéds el6tt (az tlizemben)
megfeleléen hossztoljék,

— az alapanyagot méret és mindség szerint
valogatjak,

/

— a feldolgozas soran az alapanyagot az opti-
malis termékek gyartasdhoz hasznaljak fel,

— a félkészterméket szakszerlien manipulal-
jék.

Sajnos, ezeket az igen régen ismert, egyszerd
munkafolyamatokat nem mindig végzik el, ami
pedig az optimalis termékosszetételt és a gazda-
sagossagot jelentésen rontja.

A kombindlt termelési mod kovetkezménye az
is, hogy a kelléen elokészitett alapanyagbdl szak-
szerli munka mellett — féleg a f6termék fligg-
vényében — tobb mellékterméket is kell termel-
ni. Ezek mennyisége pl., szamitasaink szerint,
1 m? tolgy alapanyag feldolgozasa esetén a ko-
vetkezéképpen alakul:

1. tabldzat

Givartott Fétermék (m?)
termék flirészdru donga* talpfa
Flirészaru .. .. 0,625 0,343 0,094
Donga! &y vived — 0,160 —
Talpfey. =75ws-20 — — 0,485
Parkettalée . .. 0,032 0,035 0,063
Egyéb ....... 0.013 0.013 0,020
Termék
dsszesen . . .. 0,670 0,551 0,662

* Indirekt termelés esetén.

Az adatokbol lathaté, hogy a fétermék terme-
lése mellett a melléktermékek feldolgozasanak
technologiai elGfeltételét is biztositani kell,

A fétermékek korszerli gyartastechnologidja
tehat csak ugy valdsithato meg, ha a mellékter-
mékek gyartastechnolégiaja is korszeru.

4.3 A flirészdru szélezése

A Kkésziltségi fok noévelésével kapcesolatban
gyakran felmeriil a lombos flrészaru szélezésé-
nek kérdése. E téren — mennyisége alapjan —

kiilon kell valasztani :

— a bukk flrészaru és

— a nyar flrészaru
flirészlizemben torténé szélezését.

A biikk flirészaru szinte teljes egészében szé-
lezetten keriil végsé felhasznalasra. Ezért fel-
vetddik, hogy nem gazdasagosabb-e, ha a szé-
lezést mar maga a termeld, ill. értékesité szerv
végzi.

A kérdés felvetését indokolja az, hogy .

— a felhasznalohoz kevesebb flirészarut kell
szallitani,

— az eselék tovabbfeldolgozasa konnyebben
valésithaté meg,

— a szallitéeszkozok kapac1tasa Jobban hasz—
nalhatoé ki,

— jobb mindségl késztermék értékesitheto.:

A farészéaru szélezése ellen szol, hogy

— a szélezést altalaban nem megadott mére-
tekre végzik, igy azokat végsé felhasznalasuk
elétt ajbol kell szélezni, s ezért igen sok a vesz-
teség,
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— a szélezés és a hibakiejtések miatt a fl-
részarut keskeny és révid darabokra kell elvagni,
amibdl a készdru manipuldlds mar csak igen
nagy veszteség mellett végezhetd,

— a biikkflirészarut altaldban rovid elemek
eloallitdsdhoz hasznaljak fel, ezért azt célszeru
el6bb leszabni és csak azutdn szélezni, amit
“csak a felhasznél6 végezhet el,

— a koncentrédltan jelentkez6 hulladékbél f6-
leg agglomeralt lapot célszerd termelni, s az vi-
szont jelenleg altaldban még nincs biztositva,

— a fa komplex felhasznaldsa faipari kombi-
nitok hidnya miatt egyelére nem valdsithaté
meg.

A felsorolasbél megallapithaté, hogy az el6-
nyok elenyészéek (kevesebb anyag széllitésa,
jobb széllitéeszkoz kihasznalés). Ezzel szemben
a hatranyok tetemesek. Ezek koziil a legjelent6-
sebb, hogy a blikkflirészaru mennyisége a tobb-
szori darabolds és a hosszl anyag szélezése miatt
csokkenne, ami a jelentds biikk-import miatt
sem engedhet6 meg. A szélezés megvaldsitasa a
kevés elénnyel szemben az import novelését,
vagy az igények kielégithetdségének csokkenését
vonna maga utan, ugyanakkor elénye nem, vagy
csak igen kis mértékben jelentkezne.

Az el6bbiek alapjan az elsédleges feldolgozas
helyén a szélezett blikkflirészaru termelése csu-
pan specidlis esetben javasolhat6. ;

A nyér flrészaru szélezésére is a biikk flrész-
arundl elmondottak vonatkoznak, amennyiben az
nem hosszu szélezett fenyoflirészaru helyettesi-
tését szolgédlja. Az utébbi esetben indokolt a
szélezett nyarflirészaru termelése, de az alap-
anyag valogatdsiat még gondosabban kell elvé-
gezni, s az igen nagy szélezési veszteség csok-
kentése érdekében csak a hengeres, egyenes
alapanyagot indokolt szélezni. Anyagtakarékos-
sdg érdekében még a szélezett feny6flirészaru
helyettesitését is szolgalo, de viszonylag rovid
méretekben feldolgozasra keriilé nyarflrészarut
is célszerli hosszméretre szabds utéan szélezni.

5. A technologia korszerisitésével elérhetd
eredmények

Az altalunk javasolt technolégiai korszer(sitések
bevezetése a kovetkezbket eredményezi:

@) nagyobb termelékenység,

b) litemes termelés,

c¢) igény szerinti termelés,

d) minéségjavulas,

e) kapacitas béviilés,

f) magasabb nyereség.

ad a) A légszaraz flirészaru az anyagtéren, a
szallitasnal, a készaru manipuldldasnal — bele-
szamitva az elokészitést is — jelentds koltség-
megtakaritdst eredményez. A jelenlegi feldolgo-
zasi médndl rendkiviil sok flirészaru valasztékot
kell nagy tavolsagra szallitani, maglyaba ‘rakni
és befedni, a nem teljes maglyakat esetleg tobb-
szor kitakarni, majd Gjra befedni, a flrészarut
kétszer-haromszor bemérni, széthordani és szét-
osztalyozni.

A flrészelési mod megvaltoztatdsa utdn a sza-
raz flirészaru feldolgozasa és a belsd szallitds
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gépesitése révén a munkatermelékenység jelen-
tésen javithato. Els6sorban az anyagtéren, illet-
ve az anyag-manipuldlas terén, mivel az 1j
modszernél kész valasztékokat allitunk el6 sza-
raz flrészarubdl, s azokat nem kell az anyag-
téren tarolni, mert elkészitésekor mar szallitas-
ra kész adllapotban vannak.

ad b) A javasolt technolégiai korszertsitéssel
a termelés is folyamatosabba'tehets, mert a {6
gépek és a segédgépek leterhelési aranyéanak
nagy kiilonboz6ségébsl adédé hatranyok meg-
szlinnek, igy gyakorlatilag a f6 termelégépek
fuggetleniil tizemeltetheték a segédgépektdl, il-
letve kapacitasuk lényegesen nagyobb mérték-
ben és iitemben vehetd igénybe.

ad ¢) Az alapanyag keretflirészen val6 feldol-
gozasa és a durva fahibak kiejtése utdn bemag-
lyazésra kertiild anyagot hosszabb ideig taroljak
az anyagtéren. A légszarazsagi fok elérésekor a
maglyazott flrészaru a segédgépeken pontosan
az igényeknek megfeleléen dolgozhaté fel és igy
gyakorlatilag a megrendelés és a feldolgozas ko-
zott id6kiilonbség nincs. Ebbél kovetkezik, hogy
a megrendel6 pontosan meg tudja hatérozni a
neki sziikséges vélasztékot, annak mindségeét,
méretét, amit a termelé a gyartds sordn mara-
déktalanul érvényesiteni tud.

ad d) A minéségjavitast az teszi lehetévé,
hogy széraz flrészarubél termeljik a készter-
méket, igy a fahibakkal egyiitt az esetleges sza-
ritasi hibakat is egyidejiileg ki lehet ejteni, és
értékesitésre csak a szabvany (szokvany) el6ira-
sainak megfeleld termék keril. Ezenkivil a
kombinalt termeléssel megvalésithaté, hogy az
alapanyag kiilonboz6 méretli és mindségi re-
szeit olyan termékek gyartdsahoz hasznéljak fel,
amire az a legalkalmasabb.

ad e) A kapacitasbéviilést az eredményezi,
hogy az alapgép kihasznaldsa fliggetlen a segéd-
gép kihaszndldsatél és igy az alapgép gyakor-
latilag korlatozés nélkiil hasznalhato ki, a segéd-
gépek pedig sziikség szerint és folyamatosan
terhelhetk le, ill. sziikség szerint minimalis be-
ruhézéasi osszeg felhasznalasaval a hianyzé ka-
pacitas biztosithato.

ad f) Az elérhet6é magasab nyereséget els6-
sorban az biztositja, hogy a kis széridju termé-
kek arbevétele — specidlis méretiik és miné-
séglik miatt — magasabb, gyartdsukhoz pedig
az arra legalkalmasabb alapanyag hasznalhato
fel.

II. A SZAKMUNKASKEPZES JELENTOSEGE

A korszerli technolégidk bevezetéséhez és -al-
kalmazasahoz szamos feltétel sziikséges, melyek
koziil a legfontosabak:

— a korszerli gépek és berendezések,

— a megfelel6 (szaktudasu és szamu) munka-
erd, valamint

— a kérdéses munka koriiltekinté megszer-
vezése.

Cikkiinkben a szilikséges munkaerd koziil csu-
pan a szakmunkdasok képzésének jelentdségével
foglalkozunk.



Szakmunkasnak mindsiil az olyan fxz1ka1 dol-
goz6, aki foglalkozasanak megfelels szakkép-
zettséggel (segédlevéllel, szakmunkéds bizonyit-
vannyal, vagy technikumi minimum vizsgaval)
rendelkezik.

A faipari szakmunkasok képzésére, a megfe-
lelé6 szakmai gyakorlat elvégzése, elméleti ok-
tatas utan szakmunkas vizsga letétele jellemzé,
melyrél szakmunkas bizonyitvanyt allitanak ki.

Az intézeti szakmunkasképzésnek ugyanis a
faiparban szamos nehézsége van, melyre a leg-
jellemz6bb az, hogy tartésan a megfeleld okta-
tashoz szilikséges minimalis 1étszim nem bizto-
sithaté. :

A faiparban jelenleg a szakmunkésképzésbe
altaldban csak azokat a dolgozékat vonjak be,
akik tobbéves gépkezeldi, szakmai gyakorlattal
rendelkeznek, igy a képzés elsésorban az elmé-
leti ismeretek bovitésére és a kiilonbozé ossze-
fliggések megismertetésére terjed ki.

A szakmunkasképzés jelent6sége egyre né a
Kkorszerlibb gépek, berendezések alkalmazisa és
‘az 4j technologidk bevezetése kovetkeztében.

Ebbdl addéddéan a szakmunkéasképzés célja,
hogy a kor szakmai kovetelményeit ismerd, a
baleset- és vagyonbiztonsiag elbirasainak betar-
tasa mellet 6nalléan dolgozni tudé szakmunka-
sok dlljanak a fafeldolgoz6 lizemek rendelkezé-
sére.

Fontos cél még a kiilonbozé gépek és beren-
dezések kezeléséhez, alkalmazisahoz, azok 'alla-
ganak mego6rzéséhez, tovabba az anyag- és id6-
takarékos Uzemeltetésiikhoz sziikséges egyeni
készség és ismeret kialakitésa. ¢

Az lizemek korszer(sitése soran egyre maga-
sabb készultségi foku félkész- és késztermékek
gyartasa ‘kerul el6térbe. Mindez az egyéb fel-
tételek mellett csak kivéloéan képzett szakmun-
kasokkal valésithaté meg, azaz

— a gépeket, berendezéseket jobban ismerd,

— jobban és sokoldalibban kezelni tudd,

— a magasabb minéségi kovetelményeket is-
merd és tartani tudo,

— a technolégiai utasitdsokat,

— a szabvany (szokvéany) eléirdsokat,

— a munka- és egészségvédelmi szabalyokat,

— a fontosabb ko6zgazdasagi szabalyozdkat
ismer6 szakmunkdasokra van szikség.

A szakmunkasképzés olyan legyen, hogy en-
nek alapjan a szakmunkds a gyartds muszaki-
gazdasagi folyamatainak Osszefliggését, s benne
a szakmunkas helyét, illetve feladatdt megis-
merje.

A szakmunkas a gyartas-technoldgiai folya-
mat egy-egy munkahelyén — a rabizott eszko-
zokkel — a munka targyan elvégzi a sziikséges
részmunkat, A sziikséges részmunkat csak meg-
felelé elméleti tudas és szakmai gyakorlat bir-
tokaban lehet célszertien és gazdasagosan elvé-
gezni. Ez a tény is noveli a szakmunkasképzés
sulyat, mert a technolégiai folyamatok soran
csak a kelléen képzett szakmunkas tud olyan

szakmunkat kifejteni, aminek eredménye a fel-
dolgozo ipar sziikségleteit kielégité végtermek

A szakmunkis 0sszek6té kapocs a mivezetd és
a segédmunkasok kozott, egyik legfontosabb té-
nyezdje a technolégiai folyamatok j6 el6készité-
sének, végrehajtdsanak, melynek fliggvénye a
gyértéskbzi koltségek, raforditasok megfeleld
alakulasa ésa vcgtermek mmosege értékc A G-
termekek gyartasa jellemzd, aminek célszeri és
gazdasagos megvalésitisa a munkafolyamatok
gyakori valtozasat vonja maga utéan, aminek ra-
ciondlis végrehajtasdhoz a nagyobb szaktudas el-
engedhetetleniil szlikséges.

A szakmunkasképzésnek arra kell 6szténoznie,
hogy a szakmunkas tevékenyen vegye ki a részét
a gyartas- és gyartmanyfejlesztésboél, tovabba,
hogy munkatertletén az él6 és holt munkars-
forditast csokkentse, novelje a kapacitaskihasz-
nalast és a munka termelékenységét.

A szaktudas novelése nemcsak a vallalatok,
uzemek szempontjabol lényeges, hanem a dol-
goz6 szempontjabél is. Ugyanis a szakmunkéas
szellemi és fizikai igénybevétele a nagyobb szak-
mai felkésziiltség kovetkeztében kisebb, mun-
kajat célszerlien tudja megszervezni és iranyita-
ni, igy kozvetlen keresete novekszik.

A szakmunkésképzésnek meglevé ilizemeknél
és valtozatlan technolégia mellett is nagy jelen-
t6sége van. Ennél sokkal nagyobb suillyal je-
lentkezik azonban az 0j lizemekben, vagy az uj
tizemrésszel, uj technolégiaval, uj gépegységek-
kel kiegésziilé munkahelyeken. Ezeknek a mun-
kahelyeknek terv .szerinti gazdasigos beindita-
sa és lzemeltetése az egyéb feltételek fennalla-
sa mellett is csak akkor biztosithato, ha az tizem-
belépés iddpontjaban a megfelelé szamu szak-
munkas rendelkezésre all.

Az ismertetett szeggpontokon tdlmenden a
szakmunkéasképzés a dolgozékban olyan kritikai
elemzokészséget is kifejthet, ami alkalmassé te-
szi G6ket arra, hogy a technoldgiai folyamatok
gazdaségi kihatédsainak ne csak passziv szemlél6i,
hanem aktiv alakit6i legyenek, és a technolégiai
folyamatok eredményeiért erkolesi és anyagi fe-
lelésséget is vallaljanak.

OSSZEFOGLALAS

Az utébbi években a felhasznilok igénye a -
részipar felé megvaltozott. Ugyanakkor valtoz-
tak a termelési feltételek is. Ez a tendencia az
elkovetkez6 id6szakban var hatoan rpeg eereIJe-
sebben fog jelentkezni.

A megvaltozott igények és kor ulmenyek mel-
lett a gazdasagos termelés és az optimalis alap-
anyag-felhasznilas csak akkor valésithaté meg,
ha a flirészipar technolégidjat allandéan korsze-
rusiti és a szakmunkésok szamat és képzettségét
dllandéan noveli. A

Cikkiinkkel e feladatok megoldasahoz kivan-
tunk hozzajaruldni azzal a céllal, hogy egyuttal
szakembereinknek is segitséget nyujtsunk.
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KOVACS ZSOLT

1. Lapiranyi nyomdévizsgalat

A szendvies panelok lapiranyd teher viselésére is
alkalmasak, ahogyan az épiiletszerkezetekben te-
herhordd falként valé alkalmazasuk ezt megki-
véanja. Ilyen igénybevételre valé tervezéskor a
szendvics panel kihajtédssal szembeni ellendllasat
vagy a boritélapok kozvetlen lapirdnyt nyomodszi-
lardsagat kell alapul venni. '

A vizsgalatot ,,rovid” szendvies ,,0szlopokon’
hajtjak végre, a terhelés irdnyaval padrhuzamos mé-
ret nem nagyobb a szendvics panel vastagsig 12-
szeresénél, a szélesség a vastagsdgnak minimalisan
kétszerese. A szendvics ,,08zlop’’ (vagy az élek men-
tén terhelt szendvics panel) fiiggetleniil attdl, hogy
milyen rovid, altaldban kihajlds tipusda tonkreme-
netelnek van kitéve, hacsak a boritélapok nem
olyan révidek, hogy azok maguk rovid oszlopként
foghatSk fel. A szendvics panel lapiranyu teherbi-
rasa — a boritélapok helyi benyomddasat, gyfird-
dését vagy nyomdsi meghibdsodésit kizdrva — a
teljes szendvics szerkezet kihajlasatol figge. Hzt a
kihajldst nemesak a hajlitomerevség ,, B’ hatdrozza
meg, hanem a nyirémerevség, ,,8” is befolyésolja.
Ha a szendvics oszlop (vagy panel) a végein egysze-
rlien megtamasztott (csuklés megfogds) a kritikus
kihajldsi erd a kovetkezs képlettel elGre szadmit-
hat6: -

Al
P2 [ 2B\ }
S
ahol [ a kihajlé hossz,

B, 8 mint az elGbbiekben.

Az 1. tabldzat a vizsgalt szg'kezetekrea fenti kép-
lettel szamitott és a mért kritikus erét hasonlitja
Ossze. A képletben alkalmazott B és S értékek a
szerkezetek anyagainak rugalmassagi értékeibél
(& G.) és a szerkezetek dimenzi6ibdl szamitdssal
meghatéarozottak. Ky és @, értékei esetenként becs-
lés alapjan felvettek. A becslés alapjiul a tajékoz-
taté pontossigt mérések, valamint az F.P.L. publi-

P= 1)

Szendvics;szerkezetii lapok
szilardsagi:tulajdonsagainak alapjai (lll. rész)

kéciéban hasonlé anyagokra (pl. hullimositott pa-
pirlemez) megadott értékek szolgiltak. -

A vizsgalat sordn figyelemmel kell lenni a terhelt,
ill. aldtdmasztott élek befogdsi, ill. megtamasztdsi
koriilményeire. A vonatkozé A.S.T.M. szabvany a
probatest oldalirany (i megtamasztasat irja eld koz-
vetleniil a terhelt élek mentén, hogy ott a boritéla-
pok és a mag helyi S/Ltvalasa miatti korai ki-
hajlasnak elejét vegvuk E megtémasztas gyakor—
lati kivitelezése az elvégzett vizsgdlatok sordn kii-
lonboz6 moédu kihajlasokhoz vezetett az egyes szer-

- kezeti tipusokndl. Az 1. tablazat P* értékeinek sz4-
mitdsakor tehdt nem minden esetben a két végén
csuklés megtdmasztas esetét lehetett figyelembe
venni. Ilyenek a 3., 4. és 5. szendvicsh6l késziilt
probatestek.

A kihajlas kezdetekor haté erd (torberd) regisztra-
lasa a mérések soran a prébatestek mindkét oldald-
hoz érintkezd elmozdulasmérs ora segitségével tor-
tént. Torderdként a terhelés-elmozdulés gorbének
azt a pontjat vettem, melynél az elmozdulds hirte-
len névekedni kezd.

A vizsgalt szerkezeteknél a mért és a szamitott
eredmények kozott egyértelmti Osszefiiggés nem
mutathaté ki. Helyenként a szamitott értékek jol
megkozelitik a tényleges torGerét. A megfeleld pro-
badaraboknal a képlethen a kihajlds médjénak fi-
gyelembevétele javitja a megkozelitést. Az adott
szerkezeteknél azonban a B és S értékek viszonyé-
bél adédéan a kihajlds médjanak figyelembevétele
az 1. sz. képletben nem tdl nagymértékben médo-
sitja a szamitasi eredményt. Mégis, a mért és szami-
tott értékek eltéréséhez képest ez a modositds a 3.
és 5. jelll szendviesh6l késziilt probatestek esetében
jelentds.

Az 1. tdbldzatban ad6doé eltérések tovabbi elem-
zéseként egyes szerkezeteknél az anyagillanddk,
kiilonosen a G, értékének nem elég pontos megkéze-
litése (mérése, ill. becslése) emlithetd, kisebb mér-
tékben a kihajlas médjanak nem eléggé egzakt
megallapitdsa, ill. figyelembevétele. Ezen utoébbi
szempontbdl kivinatosnak latszik a megtdamasztis

1. tablazat
o
= i fe= .
Z I e =h—f !4 (e+ 1)t b Ef o B S P P2
g2 '
e em cm cm eI cm?® cm kp/em? kpfem® kpfem kpfem kp kp
1 0,55 6,50 595 49 35,40 11,60 92 700 42,2 900 000 276,5 2580; 1850 2980
2 0,36 3,70 .i,d-i 50 10,50 8,00 34 260 42,2 64 700 148,5 349; 495 514
3l 0,39 3,10 2,71 30 7,36 10 60 000 20,0 86 000 63,4 700 623
31 30 10 24 000 20,0 34 000 390 608
4 0,12 2,14 2,02 15 4,08 ] 700000 17,65 171 700 37,64 G00; 4005 450 188,5
4 2,31 2,19 4,78 400; 400; 400
b 0,15 2,80 2,65 7,03 6 12 720 112,3 600; 900; 750 619
2,70 2,55 20 6,50 6 24 400 40,0 11 870 101,0 670; 860; 600 452
6 0,15 1,50 1,35 20 1,82 i} 24 400 11,4 3 330 17,30 T00; 650; 775 85,6
400; 500
7 0,57 3,76 3,19 125 10,02 7 40 000 42,2 114 000 161,5 600 1035
9 0,09 1,48 1,39 15,2 1,93 6 700 000 20,0 60 800 20.7 400; 375; 475 175,5
10,0 400; 330 176,7

Megjegyzések: 1, P a mért kritikus erdt jeloli, P* az (1) sz. képlettel meghatdrozott érték. 2. P értékének meghatirozisira az esetenként tobb
mérés adatai egyenkeént fel vannak tiintetve a megfeleld rovatban. 3. A 4, ill. 5 szendvics adatainal az also sor az Sreghitett (klimatizalt) préba-

testekre vonatkozik.
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és erdatadas feltételeinek a lehet6 legpontosabb
modon valé biztositésa.

Masrészt, a-vizsgalatok sordn egyes esetekben a
toréerének kimondott erd elérésével mar valészinti-
nek latszott a magban a rugalmassdgi hatdron tul-
1ép6 deformalédas, szélsGséges esetekben a mag szi-
lardsdganak (els6sorban nyiré szildrdsag) tullépése.

Célszerti tehat a probatestek teherbirdsat, ill.
tonkremenetelét az 1. képleten alapul6é rugalmas
kihajlason tulmenbéen més szempontbél is vizs-
galni.

Mint a tanulmény 1. részében a szerkezeti szend-
_vies panel definidldsakor kiemeltiik, az ideélis
szendvics kiilonbo6z6 rétegel (boritélapok, ill. mag)
ugy vannak egymashoz kotve, hogy azok egyiitt
miikodnek. A valésagban azonban ez a feltételezés
kiilonbhoz6 fokon valésul meg. Ebben a tekintetben
a probléma hasonléva vélik, a betételkel tsszeko-
tott, két parhuzamos deszkiboél kialakitott oszlop
kihajlasahoz. Ezen oszlopokndl, mig az egyes fiig-
gileges elemek, mint onallo egységek kihajlisit az
ismert Euler formula:

0,818%
7= Yy
hatarozza meg,

ahol o, kritikus fesziiltség,
E rugalmassigi modulusz,
{ szabad kihajlé hossz,
d elem vastagsiga

az egész szerkezet kihajlasinak szamitasakor egy, a
betétek kiosztésatol fliged un. ,,rogzité tényezd’”
[1] veend? figyelembe, melynek nagysagat az egyes
esetekre kisérleti mdédon lehet meghatdrozni.

Hasonléan, a szendvics panelnédl a boritélapok
kritikus fesziiltségének és az egész szerkezet mérés-
sel meghatarozott kritikus erejébdl (torderd) sza-
mitott tapasztalati boritélap fesziiltségnek a ha-
nyadosa is ,,rogzité tényezdként” foghaté fel, mely
megmutatja, hogy az adott szerkezet magrésze
milyen mértékben noveli a kihajlisig vett teherbiré
képességet.

Megjegyzendd, hogy mind a betétekkel osszetar-
tott kettds oszlop, mind pedig a szendvics panel

— ill, a szendvicsnél a boritolapoknak — az egész
szerkezet hajlitdsi tengelyére vonatkozé inercia-
nyomatéka, csak az egves flggéleges elemek, ill.
szendviesnél a boritélapok, mint kiilonall6 egységek
inercianyomatékainak oOsszege, mivel — a szend-
vics panelban — a lapirdnyban alacsony merevség(i
magrész gyakorlatilag nem vesz fel hosszirdnyu
erdt.

Mégis, a szendvics szerkezetnek, mint egységes
egésznek a torSereje nagyobb, mint az egyes borité-
lapok kiilon-kiilon vett toréerejének Gsszege.

A magrész hatdsa igy a ,,rogzité tényezs”’
kében jut kifejezésre.

A, rogzitd tényezd '-re az egyes vizsgalt szerke-
zeteknél a 2. idbldzatban feltiintetett értékek addd-
tak.

A tablazatban feltiintetett adatokat vizsgalva
néhédny megkozelité kovetkeztetés vonhaté le a
magreésznek a szendvies panel kihajlasa elleni stabi-
lizal6 hatédsara vonatkozéan :

— a mag stirfiségének novekedésével a ,,rogzité
tényez6’’ értéke novekszik, még akkor is, ha a
nagyobb siirliségli mag nyirészilardsaga kisebb
(a pl. 4. és 5. szendvicsbdl késziilt probatestek-
nél);

— val6szintinek latszik, hogy a leirt médon értel-
mezett ,,r0gzité tényez6”’-t a mag vastagsaga is
befolyésolja, de egyéb tényezdkkel (pl. mag nyi-
részildrdsdggal) vald osszefiiggésében, ami a
rendelkezésre all6 kisszama adatbdl nem tiinik
ki egyértelmtien;

— a probatest hossza egy bizonyos—a szerkezetre
jellemz6é — alsé hatdrigc nem befolydsolja lénye-
gesen a mag stabilizdlé hatdsat; rovid probates-
tekkel ardnytalanul alacsonyra adédnak az érté-
kek. Ez egyrészt a szamitdsi metédus érvényes-
ségi korlataira utal; a karcstisdgi tényezének
gyakorlati célokat kiegészit6 értelmezése és en-
nek megfelel6 kritikus fesziiltség szdmitas lat-
szik gziikségesnek. Mdsrészt, valoszintivé teszl
azt a feltételezést, hogy a mag stabilizdl6 hatdsa
osszefiiggésben van a mag lapirdnyd nyirészi-
lardsagaval, ami rovidebb probatestnél kisebb
belss ellendllé erdt biztosit a kihajldssal szem-

érté-

esetében nem vehetd szdmitasba az elemeknek ben;
2. tablazat
Szendvies |Mag vastag-| Mag stirti- | Prébatest L, Ribgzito . - Lont sy
jele sag, cmag ség,ég/ums hossza, em tény%\.m"i” Mag anyaga Megjegyzea

4 1,96 0,345 15 10,31 Cukorndd pozdorjalap —
4 2,12 0,320 cca 15 9,15 Cukorndd pozdorjalap Oreghitett
5 2,50 0,360 20% 29,62 Durva farost szig. lemez o
5 2,42 0,350 cca 20%* 31,25 Durva farost szig. lemez Oreghitett
6 1,20 0,410 20* 29,66 Flirészpor szigetell lemez | —
6 1,20 0,410 20 18,80 Fiirészpor szigeteld lemez -
6 1,20 0,410 16,20 17,01 Flirészpor szigeteld lemez | —
6 1,20 0,410 14,75 14,60 Fiirészpor szigeteld lemez | —
9 1,24 0,310 15,20 17,68 Cukornad pozdorjalap —
9 1,24 0,310 10,00 SOl Cukorndd pozdorjalap —

10 1,20 0,227 15,20 10,35 Cukorndd pozdorjalap -

10 1,20 0,227 10,10 4,45 Cukornad pozdorjalap —

Megjegyzések: 1. A *-gal jelslt hosszméretli (hatéerd iranydban vett méret) probatesteknél a boritélapok rugal-
mas 6sszenyomdddsdnak mérésére Lamb-féle gordiilés nytlasmérs szolgdlt. 2. A 9., ill. 10. jelli szendviesek 1 mm

vastag aluminium boritélapokkal rendelkeznelk.
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— az bregbités hatédsa a kiilonboz6 maganyagokra
nézve nem egyértelmt; mig a 4. szendvicshol

. késziilt prébadaraboknal valészintinek latszik a

‘maganyag kozépsé részének fellazulisa és egy-
-idejti szildrdsdgvesztése a véltozd hémérsékleti
i nedvességi viszonyok kovetkezményeként, s

igy a ,,rogzité tényezs’ értéke is csvkken, az 5.

szendvics esetében a maganyag bizonyos mér-
tékli ,,megedz8dését’’ lehet tapasztalni az dreg-
bit6 vizsgalatok soran.

[A 2. tabldzatban megjelolt oreghité eljards
Atlas Weather—Omeater (Type DMC-HR) nevii
késziilékben keriilt lefolytatasra az A.S.T.M. vonat-
koz6 eldirdsainak figyelembevételével, hatdsdnak
kiértékelése hajlité és nyomé vizsgdlatokkal tor-
tént.]

A Lamb-féle nytldsméré alkalmazdsa a mérések
tantisiga szerint hozzajarul a boritélapok kihajlds-
sal szembeni stabilizalasshoz (lé,sd a 6. szendvicsre
vonatkozé els6 két adatot), az igy nyert értékek

szokés adni a vizsglatok sordn a kévetkezd kép-
lettel
Pl
T (3)
44
ahol P erd a rugalmassag hatardn (terhelés — alak-
valtozasi gorbébol meghatarozva),
I mérési alaphossz,
A hosszvaltozés,
A a két boritélap keresztmetszeti teriilete.

A (2) és (3) képleteknél éliink azzal a feltételezés-
sel, hogy a mag lapirdnyt nyomoé rugalmasségi mo-
dulusza a boritélapokéhoz képest elhanyagolhatéan
kicsi, mas széval a mag lapirdnya htizé6-nyoméer6t
nem vesz fel. Bgyes szendvics szerkezetekndl azon-
bax (& vizsgaltak koziil pl. 1. sz., 2. sz. és T. sz.)a
maganyag jelentSs lapirdnyt m:omé merwsegge]
rendelkezik. Korrekeidként a (2}, ill. (3) képletek
alabbi modositasaﬁ javasolhaté :

jlf =

kozvetleniil nem hasonlithaték ossze a tobbivel. e P (4)
A szendvics panelok lapirdnyt teherbirdsa a TS ;
— minta fejezet elején emlitettilk — értékelhetd a b By cb
borltofapoknak a_szendyicsben mutatkozd lap-  ijjaive
irdnyd nyomészilardsagaként, illetve k1f6107h9t6
mmtéa_. bnr;tola.pban ébredd nyoméfewultseg, pla M= Pl
boritolap anyacanak folydsliafap;ahoz viszonyitva. :
'!)"l””’ f;’) yag Sbredd feszul‘tseg h’zlx sﬁgéf{;? is- [)ﬂ"‘f“ fb] (5)
mﬁrt-?m ot )ufv ,Q%ﬁ f)iz%mﬂﬂ,l( (bsypusedraisl o ahol ¢ a mag vastagséga,
fiaid o Loddsbs unr:,zﬂ’ai b olls oy ...'x.-r,iiuinmb 1‘;6 a mag nyomo 1ugalmasqag1 modulusza lap-
: Qﬂ) il s i(.{) 11ahyba‘n i
alagb Resk@yne 6 7000 ; Ef a boritélap lapiranyt nyomé rugalmassagi
’Nﬁ’*'bt)mbdl&pwaata.gség, modulusza.

biboritélap szélessége,

és P értéke felvehetd a lap rugalmas dsszenyomo-
dési hatardnak elérésekor, vagy kozvetlen a kihaj-
14s el6tt (torderdként), o értelmezése ennek meg-
feleld.. .. =

A boritnlapoknak a szendviesben mutatkozé
lapirdnyt nyomé rugalmassigi moduluszét is meg

A szendvics panel lapirdnyt teherbirdsa megad-
hato a terhelt él egységnyi hosszara, vagy a terhelt
szendvics keresztmetszet egységére esG erdként is,
amikor is vagy a kibajlést okozé er6t, vagy az elvi-
selt legnagyobb erét (maximélis erdt) vessziik ala-
pul. Mindkét megadési forma jol szolgélja a gyakor-
latias célokat.

3. tablazatl
5 Terhelt élhossz egységre L ::1‘1‘::-.111.4 k(”_’ef/‘t"__
° Szerkezet | Szerkezet es6 teherbiris me-t?ﬁ-c\i bt
v@ . térfogat- feliileti Prébatest e : fo
i E f 31&1}?&3 sﬁlya» hossza (em) Megjegyzcs
% (kp/m?) tkp/ma) torderd max. erd torderd | max. erd
S | (kp/em) (kpfem) |(kp/em®)|(kp/em?)
1 440 28,60 49,00 — 234,00 — 36,00
2 531 19,42 50,00 — 52,75 -— 14,24
3 152 4,90 30,00 - 39,00 — 12,67
= b 152 4,90 30,00 — 70,00 | — 22,56
4 640 13,85 15,00 97,60 104,50 44,80 48,80
4 640 ceca | 13,85 cea 15,00 80,00 90,80 34,80 42,40 | Oregbitett
5 503 13,82 20,00 125,00 130,00 44,60 46,50
b 503 cca 13,82 cea 20,00 118,50 144,30 47,40 51,50 | Oregbitett
6 553 8,30 20,00 117,00 121,00 78,20 80,70
6 553 8,30 20,00 75,00 80,00 50,00 53,30
6 553 8,30 16,20 100,00 104,20 66,70 69,50
7 614,5 23,10 25,00 85,80 88,70 22,84 23,60
9 644 9,53 15,20 64,00 74,10 43,30 50,20
9 644,0 9,53 10,00 60,90 66,80 41,15 44,40
10 588 8,46 15,20 51,40 60,00 35,70 40,50
10 588 8,46 10,10 50,00 56,70 34,70 39,30
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A maximalis er6 a vizsgélt esetekben néhany
szazaléktol mintegy 24 szdzalékig meghaladta a ki-
hajlast okoz6 erét. Ez a jelenség szintén a magrész
hatdsanak tulajdonithato.

A maximalis erd megéllapitisit lényegesen ki-
sebb mértékben befolydsolta a nyaldsmérs alkal-
mazasa, mint ahogy az a toréerd esetében tapasz-
talhaté volt.

A 3. tablazatban az egyes vizsgalt szendvicsszer-
kezetekbdl késziilt kiilonboz6 hossziségi probates-
tek teherbir6 képessége keriil osszehasonlitdsra.
Bér a klasszikus rugalmas kihajlds elmélete alapjan
csak az azonos kihajlé hosszal rendelkezé elemek
teherbirdsa vethet6 6ssze kozvetleniil, szendvics
szerkezetek esetében engedménnyel élhetiink.
Ujabb irodalmi forrdsok szerint [2], ha a prébatest
hossza nem kisebb, mint a terhelt él hossza, azaz
mint a prébatest szélessége, (a vizsgalt esetek ilye-
nek) a kihajlast okozé eré nagysiga a hosszisigot
tartalmazé tényezd nélkiil fejezhetd ki:

Af(f+e)?
>
[1 +~4%f( f+ c)]

ahol G, f és ¢ mint el6bbiekben

G 272l

eRERA = b

By mint az el6bbiekben,

A 1—p® (p="Poisson allandd),

b a probatest szélessége (terhelt hossz).

P=

Természetesen, a 3. tdblazatban foglalt ered-
mények kozvetleniil nem értelmezhetok falelem
nagysigi szendvics panelok teherbirasara, ilyen
igény esetén a vizsgélatokat a felhasznalasra keriils
méretii elemeken is szitkséges elvégezni. Az Gsssze-
fiiggés - kimutatdsa a probatest méret(i, valamint
az alkalmazandé méretfi panelok lapirdnyu teher-
birdsa kozott tovabbi vizsgdlatsorozatokat igényel.

2. Négy éle mentén alatimasztott szendvies lap
kozpontos terhelése

Ezen vizsgalat célja osszehasonlité becslés a szend-
vieslap (panel) hajlité merevségére.

Egyes kiilfoldi szabvényok rétegelt faipari ter-
mékekre vonatkozéan el6irjik e vizsgilatot. A pré-
batest alakjat négyzetesnek javasoljdk, oldalhosz-
- sz&t a vastagsag 25...40-szeresében hatdrozzik
meg. A probatest alatdmasztisa négyoldalt az élek
kozelében torténik, lekerekitett é1i kereten, az erét
aprobatest centrumaban (4t16k metszésében) gomb~
feliiletti terhelé blokk adja 4t.

Jelen tanulmény sordn a vizsgélatok a fenti eld-
irdsokhoz alkalmazkodva folytak le a terhelés és
aldtamasztas koriilményeinek tekintetében, illetve
a prébatest-méretek megvalasztdsakor, amikor is a
két borit6lap osszvastagsiganak 25-szorose szolgalt
minimélis aldtdmasztdsi tdvolsigként — egyéb ide
vonatkozé elGiras hianydaban.

A lehajldasok mérése két helyen tortént; az alsé
boritélap feliiletén a lap centrumaban, valamint az
eratadé blokkhoz rogzitett elmozduldsmérével,
mely a fels6 boritélapnak az élek megtidmasztésa
felett levé pontokhoz viszonyitott lehajldsit mérte.

A két helyen torténs mérést a szendvics lapnak az
erdatadas helye alatti feltételezett — s a mérések
soran beigazolédott — Osszenyomébdasa tette sziik-
ségessé. A kisérlet a maximalis er6 meghatarozasiig,
azaz a szendvies lap teljes tonkremeneteléig folyt.
A rugalmas lehajlas hatéra a terhelés — deformé-
ci6 gorbékbdl az alkalmazott terhelés novekmény
(50 kg) mellett gyakorlatilag azonosnak adédott a
két helyen torténd lehajlds méréshdl. A hajlité me-
revségi tényezd szamitdsandl az alsé és felsé borito-
lapok terhelés-lehajlds gorbéje meredekségének
szamtani kozepe volt figyelembe véve, tekintve,
hogy a lemez szimmetriasik lehajlasinak mérése az
ilyen vizsgélatoknal kivitelezhetetlen.

A boritélapokban fellépé fesziiltség, valamint a
hajlit6 merevség szdmitdsakor a [3] irodalom le-
mezek lehajliséra vonatkozé fejezetére tamaszkod-
tam, ezen irodalom, valamint a mérések alapjan a
kovetkez6 formulak javasolhaték:

a boritélapokban ébredd fesziiltségre

P :
o=f75, (6)
illetve a hajlité merevségre
: =2
pEgL d“ (7)
ahol P erd,
P’ erd a rugalmassag hatarén,

h  a szendvics vastagsiga,
@ az aldtdmaszté keret parhuzamos éleinek
tavolsiga,
d lehajlas.

« és f konstansok, melyeknek értéke a terhelés
koriilményeitdl, terhels blokktél, alatamasztas, ill.
befogés milyenségétsl, valamint a terhelt lap oldal-
ardnyaitol fiiggd tényez6k. Amennyiben a felsorolt
feltételek azonos volta biztositott a vizsgélatok so-
ran, a kiilonboz6 tipush szendvics szerkezetekre a
(6) és (7) képletben szereplS « és f konstansok ér-
tékei is azonosak, igy a mérési eredmények a kiilon-
boz6 tipusok kozt kozvetleniil sszehasonlithatok.

Hérom tipust szendvics szerkezetre végeztem el
alaphajlit6 vizsgdlatot. A magrész mindhdrom eset-
ben cukornad pozdorjabol késziilt szigetelélap volt,
egyik szerkezetnél (I) 0,287 g/em? sfir(iséggel, s a
boritélapok 3,5 mm vastagsagu 5-rétegii rétegelt le-
mezhdl késziiltek, a teljes vastagsdg 3,50 cm volt.
A miésik szerkezetnél (IT) a maganyag siirfisége
0,310 g/em?, a boritélapok 1,5 mm vastagsdgi alu-

- miniumlemezek voltak, a szendvics panel teljes

vastagsiga 2,68 cm volt. A harmadik (ITI) magré-
szének sfirisége 0,257 gfem?®, a boritélap 1,5 mm
vastag dekoritlemez, a teljes vastagsig 2,18 cm
volt.

A kovetkezd mérési eredmények adédtak:

Max. | Erdarug. Max. Merevségi
Szendvics erl, hatéron, feszﬁltsfg, tényezd,
P (kp) P’ kg kp/em= kp em
Aluw. boritélappal (I) .. 350 230 B #1362 | « x634 000
Rétegelt 1. boritélappal
.............. 1170 400 B> 94,0 | « %327 000
Dekor 1. boritélappal
............. 405 — B x 70,35 | a x202 50
<
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A tanulmény I. részében kozolt (18) képlettel
analég a hajlité merevség meghatdrozasira szol-
- gal6 kovetkezd képlet, mely elbanyagolja a mag
nyiré alakvaltozésa kovetkeztében felléps defor-
maciét:

4+c)’E,
T 4(d—o)2 (8)
ahol f, %, ¢, By és A mint az eddigiekben.
A (8) képlettel szamitott hajlité merevségek az
(I)—(III) szendvics penelokra a kovetkezdk :

(I) szendvics 342000 kg cm
(IT) szendvics 292000 kg cm

(TII) szendvics 222000 kg cm

Osszehasonlitva ezen elméleti értékeket a (7)
képletb6l szamitott merevségi tényezdkkel, o kons-
tans értéke azonos nagysdgrenden beliil kozel azo-
nosnak is adédik a harom vizsgélt szerkezetre.

Igazoltnak latszik tehét a (7) képlet alkalmas
volta a hajlité merevség hozzavetSleges megéllapi-
tésdra.

OSSZEFOGLALAS
A tanulmény I—TII. részeinek fejezetei rovid — és
csak részleges — attekintést adnak a szendvics

szerkezetek mechanikajénak jelenlegi irdnyérol,
bemutatnak néhdny jelentésebb vizsgalatot az
ilyen anyagok minéségének ellenérzésére. F6 szem-
pont volt ramutatni Gj tipusa, fat, faterméket is
felhaszndlé anyagok kialakitési lehetGségeire, szi-
lardsagi vizsgélati médszerek alkalmazhatosdgara.
" Alefrtak mellett természetesen egyéb mechanikai
vizsgélatok is sziikségesek a szendvics szerkezet(i
lapok alkalmazhatésdgénak elbirdlasdhoz, mint

r

példaul csavaré ellendllds vizsgdlata, fdradéspréba,
lassu alakvaltozés (,kiszas”), anyaghibdk hatésé-
nak tanulményozasa, vibrcié stb.

A lefrt vizsgélatokbdél — az elvégzett kisérleti
munka alapjan — levonhaté az a kovetkeztetés,
hogy a szendvics szerkezet(i lapok teherviselés
szempontjabol figyelembe vehet6k a tomor keret,
ill. betétek nélkiil is. Tehét szildrdségi méretezés-
kor a kiilon megerdsités nélkiili szendvics rész te-
hervisel6 képességét érdemes, ill. sziikséges szdmi-
tdsba venni a gazdasdgos anyagfelhasznélés, a ke-
retek, betétek (bordak) szitkségességének elbirdldsa,
megerdsitések célszerti elhelyezése, esetleg — meg-
hatérozott anyagkombindciéndl — célszerti panel-
modul kialakitésa szempontjabol.

Befejezésiil meg kell emliteni, hogy a tanulmény-
ban korvonalazott elméleti megkozelités mellett
egyéb irdnyzatok is vannak, melyek szintén kere-
sik a gyakorlati beigazoléddst — alkalmazési cél-
juknak megfeleléen — kiilonboz6 fokon, ill. szigo-
rusaggal.

Végezetiil koszonetet mondok az Indiai Forest
Research Institute munkatérsai, elsésorban 4. C.
Selchar — mellett — akik kisérleti munkéim kivite-
lezését, tették lehet6vé — Hajdi Endre egyetemi
adjunktusnak néhany mechanikai vonatkozis tisz-
tazasdban nyujtott értékes segitségéért.
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Hirek roviden

A Mobbel und Wohnraum 1973. 6. szdmdaban a
budapesti ,,Otthon 73" cimmel méltatja a kial-
litas jelentdségét és képes riport keretében ad
szemlélteto tajékoztatast olvasoi részére.
£

Az NDK-beli Pribnitz-i Karpitosipari Vallalat
1973. évben modern karpitozott il és fekvé-
butorokbél — az elmult évvel szemben — mint-
egy 2,43 millic M értékben tervez a belféldi la-
kossagi igények kielégitésére tobbet termelni. A
négy évvel ezel6tt bevezetett 14gy poliuretan-
hab alkalmazasat kévetden jelentés miiszaki in-
tézkedésekkel és Uj anyagok alkalmazédsival se-
giti el6 a gyartmanyok mennyiségének novelé-
sét és mindségének fokozasat.

(Mobel und Wohnraum 1973, 6. szdm. ,,Mehr
Sessel und Liegen aus Pribnitz”.)

Y
Bulgaridban az el6z6 év azonos idészakaval
szemben 1973. I. n. évében 25%/-kal névekedett
a butortermelés. A novekedéssel elsésorban a
belfoldi igényeket kivanjak kielégiteni, ezért a
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butorexport teriiletén ebben az idészakban nem
volt jelent6sebb valtozas.

A termelés novekedését uj gyarak lizembehe-
lyezése, a gépesités és automatizalasi program
és Uj anyagok bevezetése egylittesen segitették
el6. Mintegy 21 lakoszoba és 29 egyedi butor-
modellel bévitettéek gyartmanyaik wvalasziékat,
melyeket a plovdivi vasaron is bemutattak. Fej-
lesztési programjukban elsésorban a gyartma-
nyok minéségét kivanjak javitani.

(Mobel und Wohnraum, 1973..6. sz. ,,Mehr und
schonere Mobel flir Werkstatige Bulgariens”.)

&

A moszkvai 9. Faipari Kombinat termelését a
fejlesztési program keretében évenként mintegy
6 milli6 rubellel noveli. Az 1] gyarrészleg lizem-
behelyezésével, milanyagok alkalmazasaval
komplett korszeriti épiiletasztalosipari terméke-
ket — ablakokat, ajtokat, beépitett konyhakat
sth. — kivan gyartani.

(Mobel und Wohnraum, 1973. 6. sz.) ,,Neuer
Betrieb fiir Kunsttischlerei-Erzeugnisse in Mos-
kau?”, Pyt g iy



Fa és telitetien poliészter-sztirol kombinicié

DR. NEMETH KAROLY

szilardsagi tulajdonsagainak vizsgalata

geometriai modell alapjan

A fa-miianyag kombinéeiok elGallitasa soran a cél a
fa méretstabilizalasa mellett a szilardsagi tulajdon-
sdgok javitdsa volt. A poliészter-fa kombinaciok
eléallitasaval foglalkozo kutaték, igy Mieltinen
(1968), Cwikovszlky (1967) és Burmester (1967) is el-
sOsorban a poliészteres impregnaldsnak a fa szi-
lardségi tulajdonsigokra gyakorolt hatdsat tanul-

manyoztak. Eredményeik értékelésénél utalnak a -

polimertartalom és a szilardsagi tulajdonsagok ko-
zotti bizonyos Osszefiiggésre, ezt azonban részlete-
sebben nem elemezték. A polimertartalom és a szi-
lardsagi tulajdonsdgok kozotti osszefliggést Kent és
munkatdrsas (1965) regressziés analizissel hatéroz-
tak meg néhany linedris polimer és harom kivalasz-
tott fafaj esetén. Sieuw munkatarsaival (1968),
Timoshenko (1955) alapveté munkdjabdél kiindulva
Osszefliggést vezetettlo az osszetett rendszer néhany
mechanikai tulajdf11lsigé11%l{, a komponensek tu-
]:Ljdonba.gm és aranya alapjan torténé kiszamita-
sara. Kzt az osszefiiggést fa-PS és fa-PMMA rend-
szer esetén, egy impregnalasi foknal _]0 kozelitéssel
érvényesnek is talaltak. Eddig csak ezt az egy alta-
lanosabb osszeliiggést kozolték, amely tampontot
adhat az Osszetett rendszer varhato szilardsagi tu-
lajdonsdgait illetGen, a polimertartalom, ill. az ez-
zel aranyos térfogatsulytol fiiggben. A kombinalt
rendszer szilardsdgi tulajdonsigait ugyanis csak
annak a ténynek a figyelembevételével lehet érté-
kelni, hogy a fa szilardsigi mutatéi is javulnak a
térfogatsuly novekedésével. Amennyiben a poli-
merrel torténé impregnalas hatdséra bekovetkezd
térfogatsily-novekedés nem jarul legalabb olyan
gzildrdsagnovekedéssel, mint amilyen nagyobb tér-
fogatstlyu faval is elérliets, a csupdn szilardsigno-
velés céljabol elGallitott mianyag-fa kombindci6
nem latszik gazdasagosnak.

A fa- TPE-S rendszer szilardsagi vizsgalatai

A vizsgalatokat egy fafaj: Rezgényar, és egy hire
keményed6 telitetlen poliészter-sztirol [TPE-S]
rendszer, az BELASZTIROL P-9 mérkanev(i ipari
termék (Villamosszigeteld és Muanvag&yal Sasha-
lom) esetében végeztiik el.

A kisérletek egyik részében nagyobb szamu pro-
batestet azonos impregnaldsi feltételekkel telitet-
tiink polimerrel, a keményités utén a szildrdsdgi
vizsgdlatok eredményének dtlagat szdmitottuk,
mint egy adott osszetételli fa- TPE-S rendszer tu-
lajdonsagat. A masik kisérletsorozatnal kiilonboz6
ideig tarto impregnaldssal eltéré polimertartalmu
probatesteket allitottunk el6. Keményités utdn
mértiik ezek szilairdsagi tulajdonsagait. Mivel e ki-
sérletsorozatnal nem allt annyi probatest rendelke-
zésiinkre, hogy statisztikai moédszert alkalmazzunk
a polimertartalom és a szildrdsagi tulajdonsig ko-
zotti Osszefiiggés értékelésére, ezért az eredmények
grafikus értékelése mellett dontottiink.

A TPE-S rendszerbdl készitett probatesteket is a
fa szilirdsagi vizsgdlataira el6irt szabvanyok sze-
rint vizsgaltuk. A prébatesteket aluminiumlemez-
b6l készitett formaban, a kombinacié készitésével
azonos feltételek mellett allitottuk el6. A kész pro-
batesteket méretre esiszoltuk és a vizsgalatig szin-
tén exszikkatorban tdroltuk.

A f4bél és kombindciébdl azonos szdmii, 20—20
prébatestet alakitottunk ki, melyek koziil a miive-
letek soran karosodott parhuzamos prébatesteket a
vizsgalatbol kirekesztettiik. Poliészterbsl 3—3 pro-
batestet vizsgaltunk.

A mechanikai vizsgalatokat és a vi/,sgéla,ti ered-
mények értékelését az MSZ 6786-52. szamu szab-
vényel6irasai szerint végeztiik. Igy az aldbbi tulaj-
donsagok meghatarozasara keriilt sor:

a) Nyomoészilardsdg, (rostokkal parhuzamos).
b) Szakitészilardsag, (rostokkal parhuzamos).
fc) Hajlitoszildrdsig.

d) Rugalmasségi modulusz.

e) Uté-hajlitoszilardsag,

[) Nyiroszilardsag.

A mechanilai vizsgdlatol eredményei

A szildrdsagi vizsgalatok az el6z6ekben megadott
médon légszéraz allapotra (N=15%,) szamitott
eredményeit Osszesitve az 1. idbldzatban adtuk meg.
A tablazatban a fa, a TPE-S és a kombinélt rend-
szer térfogatstlyat, ill. slrliségét, a kombindcié
térfogati telitési fokz’l-t (4,), a vizsgalt probatestek
szamat és a vizsgalt szilardsigi értéknek a meg-
adott prébatesteken mért eredményeinek szamtani
kozepét foglaltuk Ossze. A mérési eredményeket
statisztikai mddszerrel értékeltiik, kiszamitottuk az
egyes mérések lehetséges legnagyobb hibajat (4), a
gzérast (s), a szamtani kozépérték szorasat (sz), a
szazalékos hibat (HY%) és a szémtani kozépérték
gzorasat (ry). Ezt az értékelést csak a megfelels
szémi probatesttel végzett kisérletsorozatnal, a fa
és a kombindcio esetében végeztilk el. A TPE-S
rendszernél a mérési eredmények szdmtani koze-
pét vettiik.

A masodik kisérletsorozatnal a kiillonbozd mér-
tékig impregnalt prébatestek szilardsagi tulajdon-
sagait vizsgaltuk. Az értékelésnél csak azokat az
eredményeket vettiik figyelembe, amelyek az el6z6
méréssorozatnal meghatirozott szérason belil es-
tek.

A mechanikai vizsgalatok eredményeinek értékelése

A mechanikai tulajdonsagok értékelésénél az el6zo
kozleményiinkben (Németh, 1973) targyalt ,sza-
bad térfogati’’ modellbdl indultunk ki. Mint lattuk,
ennél a fa és a polimer parhuzamosan elhelyezkedd,
egymastol elvalasztott, hosszanti iireges hasabok-
bol all. A modell mechanikai vizsgalatahoz fel kell
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1. tdbldzat

FA,TPE—S és FA-TPE—S rendszer szildrdsdgi tulajdonsdgai

dség o G + e o 3
Szilar Anyag 7 i Ay kpJom3 A +8 - sz H% rz
Nyom6 sz. (apy) Fa 20 0,525 687,7 39,3 13,1 3,09 23,6 2,08
TPE—S 3 1,22 953,0 — — — —_ —
Fa—TPE—S 20 0,901 0,71 727,2 104,7 34,9 8,24 23,6 5,08
Szakito sz. (os;) Fa 17 0,530 962,3 715,2 238,4 57,8 24,2 39,02
TPE—S 3 1,22 415,0 — — — — —
Fa—TPE—S 17 0,868 0,52 1072,2 674,4 2248 62,3 27,7 42,05
Hajlité sz. (op) Fa 20 0,640 1037,0 274,0 91,3 20,9 22,0 14,1
TPE—S 3 122 675,0 — — — — —
Fa—TPE—S 20 0,807 0,45 1073,0 378,6 126,2 38,7 26,7 22,7
Rugalmassagi m. Fa 20 0,540 76 908 45 060 15 020 4016 26,7 |2711
(E) TPE—S 3 1,22 27 603 — — — == —
Fa—TPE—S 20 0,807 0,45 79 515 34 230 11 410 2617 22,9 |1766
Nyir6 sz. (z) g; ey 17 0,621 47,9 34,5 11,5 3,075 26,7 2,076
Fa—TPE—S 17 0,918 0,575 47,5 36,6 12,2 3,158 25,8 2,182
Ut6-hajlit6 sz. (A) Fa 15 0,484 0,831 0,357 0,119 0,0344 28,9 0,0232
TPE—S 3 1,22 0,153 — — — — —_
Fa—TPE—S 15 0,987 0,665 0,872 0,742 0,242 0,0715 28,9 0,483

tételezni, hogy a hasabok tokéletesen kapesolédnak
egyméashoz és deformélaskor kovetik a Hooke tor-
vényt.

Ha a deformdlé erét a rostirdnyra alkalmazzuk, a
kombinéciéra haté teljes erét osszegezni lehet ab-
bél az ercbol, amely a faszovetre és a polimerre
hat:

P c=_P v+ Py (1)
ahol P a kombinéciéra haté teljes er§ (kp);

P,ill. P, a faszoveten, ill. a polimeren haté erd
(kp.)

Miutdn a fesziiltség nem mds mint a feliiletegy-
ségre juté erd, és figyelembe véve, hogy a modell
egységnyi méreti, vagyis a faszovet és polimer rész
felillethanyada ardnyos a térfogathanyadédval, a
fenti Osszefiiggést a kovetkezOképpen is felirhat-
juk:

(2)

ahol oy a teljes fesziiltség a kombindcidn;
g, ill. 0, a fesziiltség a faszoveten, ill. poli-
meren;
|45, ill. V, a faszovet, ill polimer térfogathé-
nyada a modellben.

or=0cVe+0pVp

Figyelembe véve, hogy az impregnalt modellnél
(2a)
a fan meghatérozott fesziiltséghdl a faszoveten levd

fesziiltség meghatarozhat6. Amennyiben a vizsgélt
és impregnélt fa azonos térfogatsuly:

Or=0.Ve:=01a

O'L-=0'fa+0'pr (3)
Atalakitva az egyenletet kapjuk, hogy
(e G’fa[l a5 pr ] (4)

Vagyis a kombindciénél fellepo fesziiltség a keze-
letlen fan keletkezd fesziiltségtol és a polimeren fel-
1éps, a polimer térfogathinyaddal csokkentett
fesziiltség és a fa fesziiltségének ardanyabdl adédik:
Mivel Hooke torvénye értelmében

o=E-D (5)
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ahol £ a rugalmassigi modulusz;
D a deformécié mértéke;

és a kobminéciéban a deforméci6 az egyes kompo-
nenseken a modell alapjén egyenld, felirhatjuk,

hogy

By Vp] (6)

or=FEy- Dx[l e
Jf

ahol Dy a kombinécion mért deformécio;
By és Bya fa és a polimer rugalmassdgi modu-
lusza.

A fenti egyenlet segitségével az egyes szilardsdgi
vizsgélatoknal a rugalmassédgi hatdrhoz tartozé de-
forméaciébol, és a fa és polimer rugalmassigi modu-
luszénak ismeretében a kombindci6 szilardsdgit
meg lehet hatarozni.

A szabvényos vizsgalatok viszont nem a rugal-
massagi hatdrhoz tartozé fesziiltséget, hanem a
rendszer eltorléséhez, tehat a rugalmas deformécién
talmend értékekhez, a toréshez tartozé fesziiltséget,
a hajlit6-, nyomo sth. szildrdsigot hatdrozzik meg.

Ennek kozelité szdmitasdhoz azt az tjabb egy-
szeriisits tényez6t kell feltételezniink, hogy a tovés-
pontig a rendszeren csak rugalmas alakvéltozis
kovetkezik be. Bz az elsére igen durva kozelitésnek
haté egyszerisités — figyelembe véve a fa és a {a-
TPE-S rendszer alakvaltozasi gérbéjét — kozelité
szémitdsokra alkalmasnak latszik. Ha azt is figye-
lembe vessziik, hogy a rugalmas alakvéltozis jel-
leggorbéjétdl valamivel jobban eltéré TPE-S rend-
szer szilardsdgi értékei kisebb mértékben befolya-
soljak az eredményt, a 4. sz. egyenletet a rugal-
mas alakvéltozdssal kezd6d6 szildrdségi tulajdon-
ségokra 4ltaldnositva a kovetkez6képpen irhajtuk

fel:
z
ag%ag[1+op_v”] (7)
o
fa
ahol o}, a kombinécié valamelyik szildrdsigi
tulajdonsa,ga,
0y 68 oy, a TPE-S és a fa rendszex el6bbi szi-
lardsaga;

Vs a polimer térfogathdnyada.



A FA és FA—TPE—S rendszer fajlagos szilirdsagi adatai
(Az 1. tdbldzat alapjan szémitott értékek)

2. tabldzat

an‘y ors; 01’1 ¥.74 A2 7
Fa fajlagos szildrdsdga. ... ...c..... 1310 1818 1920 141 800 1,721 91,8
Fa—TPE—S fajlagos szildrdsdga .. 726 1238 1330 98 450 0,984 51,7
Elméletileg elérhet szildrdsag 1351 1220 1490 95 950 0,946 —
Elméletileg elérhetd fajlagos szildrd-
S O P A T s 1206 1093 1331 85 510 0,845 —

A megadott 6sszefiiggés alapjdn megallapithat-
juk, hogy a kombindecié szildrdsaga a faéhoz képest
jelent6sebb értéket csak nagy szilardsagi TPE-S
rendszer alkalmazisa esetén és nagy impregnélha-
t6sdgi foknal érhet el. Mivel V,, esak viszonylag ala-
csony térfogatsilyd, jél impregnalhaté fafajokndl
érhet el 0,5-nél nagyobb értéket, jelentGsebb szi-
lardsdg-novekedéshez csak a fa szildrdsagat elérd,
vagy azt meghaladé szilardsigi tulajdonsigu.
TPE-S vagy més polimer sziikséges.

Az 1. tdblazatban dsszefoglalva bemutattuk a fa,
TPE-S és a fa-TPE-S rendszer mért szildrdsagi ada-
tait. Az dsszesitésb6l megallapithatd, hogy a 7. sz.
egyenlet alapjan meghatarozott feltételek a nagy
szildrdsdgi kombindcié el6allitdsdhoz nem érvénye-
siilnek. A telitési fok ugyan a legtobb esetben 0,5
felett volt, de 0,7-es érték f6lé nem emelkedett.
A TPE-S szildrdsdgi értékei pedig a nyomészilard-
gigot kivéve alatta vannak a fa szilardsdgi értékei-
nek. A kombindlt rendszer szildrdsdgi adatai ennek
megfelel6en nem is javultak lényegesen. Kiilonosen
szembetling ez, ha az un. fajlagos szilardsagokat, a
térfogatstllyal osztott szildrdsdgi adatokat hason-
litjuk 6ssze, mely felhaszndlds szempontjibol fon-
tosabb adat. Az 1. tablazat eredményeibdl szdmi-
tott fajlagos szilardsdgokat a fa és a kombinalt
rendszer esetére a 2. 1dbldzal els6 két sordban tiin-
tettiik fel. Bar az Osszetett rendszer szilardsdga
minden esetben javult valamit a faéhoz képest —
fajlagos értékek a jelentGsen megnovekedett térfo-
gatstuly miatt nagymértékben romlottak.

Tokéletes, széz szédzalékos impregnalast feltéte-

lezve az elméletileg elérhetd szildrdsigot a. 6. ésa 7.
sz. egyenletekkel szamoltuk. Az igy szdmitott szi-
lardsag csak a nyomészilardsag esetében éri el a fa
fajlagos szilardsdganak értékét, a tobbi esetben csak
megkozeliti azt. Mivel az elméletileg 1009,-osan
telitett fa-TPE-S rendszer térfogatsilya nem sok-
kal tér el az egységtél — nagysdga 1,12 pfem3 —
az adott TPE-S rendszerrel kombinédlva a fit, az el-
méletileg elérhet6 maximdlis fajlagos szildrdsig
csak kevéssé tér el a szamitott maximadlis elméleti
szilardsagtol, mint a 2. tabldzatban lathaté. Igy a
kombinalt rendszer maximédlis elméleti fajlagos szi-
lardséga a fa fajlagos szildrdsigi értéke alatt van.

Az el6z6ekben levezetett egyenletek alapjan ki-
szamitottuk az egyes szildrdsdgok elméleti értékeit
is. A szdmitashoz szintén az 1. osszesitd tdblizat
adatait haszndltuk fel. Az elméleti értékeket a mé-
réssel kapott eredményekkel a 3. tdbldzatban hason-
litottuk Ossze. Az tsszehasonlitdast a hajlitészilard-
sdg mérésnek a rugalmassidgi hatdrndl fellépd
fesziiltségre és a rugalmassidgi moduluszra a 6.
egyenlet alapjan, a torésig végzett kisérleteknél a
kozelitd szamitasra levezetett 7. egyenlettel szdmi-
tott értékekkel végeztiikk. A nyirészilirdsdgot a
TPE-S rendszernél, a prébatest kialakitdsanal fel-
1ép& nehézségek miatt nem mértiik, igy a szdmitdst
sem tudtuk elvégezni. E szilardsagnal mutatkozott
a polimertartalom novekedésével a szildrdsdgesok-
kenés, igy tehit a levezetett egyenletek sem lehet-
nek érvényesek.

A 7. egyenlettel szamitott elméleti értékek szisz-
tematikusan magasabbak, mint a gyakorlati érté-

3. tablazat
A FA—TPE—S rendszer mért és szimitott szilirdsigi mutatéinak Gsszehasonlitisa
(Az 1. tabldzatban megadott eredmények alapjdn)
OUny Taz Oh v A T
Fa—TPE—S mért szildrdsdga. . ... 729 1072 1073 79 5616 0,872 47,5
: 483 (v)
Fa—TPE—S, szamitott (7. egyen-

I e e S e S 1009 1093 1238 — 0,903 —
Mért, szdmitott ardny ... ......... 0,7 29 0,978 0,869 — 0,966 —
Fa—TPE—S, szdmitott (6. egyen-

L e o Y e e T e T — — 461 85 500 — —
Mért, szdmitott ardny ........... — — 1,05 0,931 o -
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kek, de az eltérés nem nagy. A rendszeresen na-
gyobb elméleti értéket nagy valészinliséggel az az
egyszertisités okozta, hogy rugalmas alakvéltozast
tételeztiink fel a toréspontig, ami természetesen
nem 4ll fenn.

A 6. egyenlettel szdmitott értékek jé egyeznek a
gyvakorlati eredményekkel. Itt az eltérés nem egy-
irdnyt és feltehetGen a mérések hibajabodl ered.

A mért és szamitott eredmények dsszehasonlitdsa
alapjan megéallapithatjuk, hogy a fa-TPE-S rend-
szer szildrdsagi tulajdonsigai a szabvéanyos szildrd-
sdgi vizsgélatokkal meghatarozott kiindul6é kompo-
nens, a fa és a TPE-S szildrdsiga alapjan j6 kozeli-
téssel szamithaté. Jobban elvégezhetd a szadmités,
ha meghatarozzuk a rugalmassdgi hatdrhoz tartozé
deforméciét és fesziiltséget, majd a szildrdsigot
ezen értékek alapjan hatédrozzuk meg.

A vizsgélatok ramutattak arra, hogy jelentGsebb
szilardsagnovekedés csak jé szildrdsdgi tulajdon-
siagt TPE-S rendszerrel torténd nagyfoka impreg-
néldssal érhetd el. Kiilonosen kit{inik ez, ha a fajla-
gos szildrdsigi értékeket hasonlitjuk ossze, melyek
a természetes dllapoti fanal nagyon kedvezGek.
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Vilagviszonylatban — els6sorban a slrlin lakott
teriileteken — egyre fokozédé problémat jelent
a lakossagnak és az iparnak elegendé mennyi-
ségd, higiénia kovetelményének megfelelé viz-
ellatasa. E problémakorhoz tartozik a keletke-
zett szennyvizek elvezetése is.

Mar rég szertefoszlott az az illuzi6, miszerint
a viz korlatlan mennyiségli természeti kincs,
mely bolygénkon Kklasszikus ciklus szerint for-
gésban van és regeneralodik azaltal, hogy a ten-
gerbeomlés utan elparolog, felhéket alkot, majd
ismét lecsapddik.

Ismeretes, hogy:

— avilag viztartalmanak 98%/-a sés viz, tehat
napjainkban gazdasdgosan még nem hasznélhato
fel,

— 1,97%,-a a pélusok jégtartalékabal all, mely
szintén nem kihasznalhato,
tehat csupan a megmaradé 0,039, viztar-
talék az, amellyel a vilag rendelkezik.

E szamok érthet6vé teszik azf a torekvést,
amely arra hivatott, hogy felszini vizeinket kii-
lonféle szennyezodésektél megovjuk és az un.
holt vizek szamat ne szaporitsuk, s6t vizeink
tisztitasaval a biologiai élet fennmaraddsat biz-
tositsuk. E torekvést szorgalmazzidk azok az al-
lami rendeletek is, melyek a szennyezett vizet
kibocsaté lizemeket, intézményeket szennyviz-
birsdggal sujtjak. E birsdgok 0sszege olyan mér-
téket ér el, amely a szennyvizkibocsato egysége-
ket szinte kényszeritik a szennyviztisztitok 1ét-
rehozéasara. Ezen rendeleteknek meg van a ha-

262 ¥* AR AR

i Farostlemezgyari szennyviz tisztitasa

tasuk és vilagviszonylatban létesiilnek szenny-
viztisztité egységek, koztik olyan oriasi létesit-
mények, mint Great Lakes (Kanada) papirvalla-
lat szennyviztisztitéja, mely napi 120 000 m3 vi-
zet tisztit, vagy a Szovjetunié — mely valészint
a vilag — legnagyobb viztisztité létesitménye a
Kotlaszi Cellul6z- és Papir Kombinatban, mely
napi 280 000 m? vizet tisztit.

A Mohacsi Farostlemezgyarnél is az tizem ka-
pacitas-novelésével parhuzamosan napirendre
keriilt a szennyviztisztitis probléméaja, mely
elobb vagy utobb kielégité megoldast nyer.

A farostlemezgyari szennyvizek tisztitasanal
igen komoly problémakkal kell megbn kozni. Az
ilyen osszetétell vizek tisztitasira két i 1ranyu t6-
rekvés van vilagviszonylatban:

a) A keletkez6 szennyviz hasznositédsa.
b) A keletkez6 szennyviz tisztitasa.

a) Farostlemezgyari szennyvizek hasznositasanak
lehetoségei

A farostlemezgyari szennyvizek hasznositdséara
szamos kisérlet és megoldas szuletett. Ezek ko-
zott talalhatunk igen egyszerd megoldésokat és
talalunk preciz, 6sszetett megoldasokat.

A hasznositas egyszerli modjai kozé tartoznak:
— A szennyvizek felhasznalasa komposzttele-
pek permetezésére,

— A szennyviz felhasznalasa mezogazdasagi
tertiletek ontozésére.



E megoldasok hatranya a szennyviz szakaszos
elvitele (es6s és téli id6szakban sziinetel), mas-
részt nagy mennyiségli vizek fogadasara kevésbé
alkalmasak.

Nagyobb fejlédés és lehetdségek elstt all a fa-
rostlemezgyari szennyvizek kémiai hasznositasa.

E teriileten elstsorban a takarmany-éleszté
eloallitasat és a furfurol gyartasat emlitem meg.

Torula-éleszté gydridse

A torula-éleszt6 asszimildlni képes a monosza-
charidokat — hexézokat és pentozokat — és
tobb mas anyagot, koztlik az ecetsavat is. Nem
képes azonban a poliszacharidok lebontisara, ha
azokat elozéleg le nem bontjuk hidrolizissel mo-
noszacharidokka.

A hidrolizist savanyd koézegben 130—140 °C
hémérsékleten végzik el. A hidrolizalt termék-
b6l fermentalas utjan allitjak eld a takarmany-
élesztét. A fermentalds el6tt a kozeg pH-jat
4,2—4 4-re emelik ammoéniumhidroxiddal, Mi-
vel minden élesztének nitrogénre, foszforra és
kaliumra van szliksége, ezért a tapanyagok ada-
golasara szikség van. Fermentalas sorian kelet-
kezett élesztét ezutan sztréssel kinyerik, szarit-
jak és csomagoljak. Itt emlitem meg Fanny H.
de Padilla és Fred H. Hoskins kisérleteit, akik
fenyé flrészpor hidrolizisével — 3 oras kezelés
25%g-0s kénsavval és 3 6ras enzimes hidrolizis-
sel — 10,8%-ban emésztheté cukrot (dextroz,
xiloz) allitottak eld. '

Furfurol elédllitdsa

A rostlemez-szennyviz hidrolizise révén a pri-
mer kepzodesu pentoézok dehidratalédnak furfu-
rolld. A folyamat elsd stadiumaban a pentozanok
pentozokké hidrolizdlnak, amelyekbdél 3 mole-
kula viz hasad le és furfuml képzbdik.

CHOH—CH,0OH CH=CH
CHOH—CHOH—CHO CH=C—CHO
Pentéz

+3H,0

_ Furfurol
A furfurol kinyerés pentézanban gazdag szenny-

vizek esetében erdekes, vagyis olyanoknal me-

lyeket lombos fa és szalmatermék feldolgozasa-

val nyertek. Bertil Groth szerint pentozanban
gazdag lombosfabol szarmazé szennyvizb6l fur-
furolt 1 Korona/kg aron lehet eléallitani (a fur-
furol vilagpiaci ara 1—1,1 Kr/kg, 1963-as adat).

A furfurol gyartisa el6nyosnek mutatkozik
lombosfa feldolgozasakor, ha a faanyag eléme-
legitése valamivel intenzivebb, mint rendesen
és a faanyag kiolddsa felmegy 10—15%~ig. Eb-
ben az esetben a fa sulyanak 3—49%,-at, mint
furfurolt lehet kinyerni.

b) Farostlemezgyari szennyvizek tisztitdasa

A Mohéesi Farostlemezgyarnal elsGsorban a
szennyviz tisztitdsara iranyul a torekvés. A fa-
rostlemezgyari szennyviztisztitds Osszetett és
koltséges feladat. A tisztitasi folyamat két vagy
harom lépesébdl tevddik Gssze. Ha a szennyviz
nagy mennyiségli elemi rosttal rendelkezik, ak-
kor a tisztitds elsé szakaszdban a rostvisszanye-
rést kell megoldani. Ha az elemi rostok meny-
nyisége kevés, a rostvisszanyerés mivelete el-
hagyhat6. A szennyviztisztitas egyik fontos moz-
zanata a kémiai tisztitds, derités.

Farostlemezgyarunk szennyvizének pH-értéke
4,5—6,0 kozott van. Ezekben a vizekben a koa-
gulaci6 pH = 4,5—5,5 tartomanyban fekvd izo-
elektromos pont elérésével megy végbe. A ré-
szecskék stabilitasat a zeta-potencial okozza, a -
tulsulyban levo toltet negativ. A koagulacio a
toltet semlegesitésével zajlik le, pozitiv toltésu
koagulans “hozzdadasaval. A koaguldlasi folya-
mat a finoman elosztott, vagy lebegé allapotban
jelenlevd kolloid anyagoknak nagyobb mérett
részecskék alakjdban torténd oOsszegyujtésebodl
all. Olyan pelyhesité szerek, mint az alumini-
umszulfat, natriumaluminat, vasszulfat olyan
kocsonyas szivacs-szerli anyagot létesitenek, me-
lyet pehelynek nevezink. Ennek a térfogat egy-
ségre es6 feliilete oly nagy, mellyel képes ma-
gaval vonni a viz zavarossagat okozo6 részecské-
ket.

Viztisztitasi kisérleteinknél aluminiumszulfa-
tot alkalmaztunk. Az aluminiumszulfat az old-

‘haté lugokkal reakciéba 1ép, mikézben pelyhes

aluminiumhidroxid keletkezik, Az aluminium-
hidroxid részecskék pozitiv toltésliek és taszit-
jak egymast. A vizben levé negativ ionok és
baktériumok semlegesitik ezeket a pozitiv tol-

1. tabldazat

Kémény farostlemez eldallithsira felhasznilt hazai fik kémiai vizsgilata

Lue fenyd, Erdei fenyd, Fizfa, Canadai nydr, Cserfa,

Megnevezés Picea Pinus Salix Populus Quercus

Excelsa Nilvestris Alba Canadensis Cerris
*Nedvessdg tart.; % .c.cveoin. 15,43 16,97 9,08 6,60 6,97
Hamutartalom, % ... ... 0.0, 0,40 0,34 0,63 0,75 1,356
Forrévizben oldhaté rész, % .. 1,62 1,38 3,23 3,03 2,75
Sz erves old6szerben oldhaté rész % 3,03 2,63 3,08 2,29 1,44

Lligban oldhatd rész (1% NaOH),

....................... 6,65 8,34 11,23 9,48 16,43
(;Fll'tlll’_l/ 112 e S e 48.47 . 42,00 45,93 48,31 45,04
Lignin La,rba,lum "n ............ 24,50 28,44 26,82 29,54 26,02

* A vizsgalatokat Grleménybdl végeziiik. Az elGkdszités sordn a nedvességtartalom csikkent.
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tést részecskéket és lehetové teszik azok pely-
hekké torténd koagulalasat.

Ha a viz lugossaga nem elegend6 a vizhez
meszet, mészhidratot adagoltunk. Ezzel a rend-
szer pH-értékét 10—11-re allitjuk be. Ezutan
torténik meg az aluminiumszulfdt adagolas. A
tisztitasi folyamat gyorsitdasdra, a hatasfok no-
velésére ujabban nagymértékben alkalmaznak
vizoldhaté polimereket.

Esetiinkben a kémiai deritéssel elért tisztitas
meértékét a 2. tablazat szemlélteti.

2. tablazat
Szennyviz-*deritett viz vizsgilata

Eredeti Tisztitott
szenny viz viz
a v e o S 5,2—5,6 5,0—5,7
Osszes szdrazanyag,
TE AR e A 3800—5000 | 3600—4500
0,-fogyasztds
(dikromdtos (mg/l) 3600—5000 2400—3200

* A derftett viz dtlatsz6, sdrgas szint.

A tisztitott viz atlatszé, de az oldott anyagtol
sargas arnyalati. Mint lathato, a tisztitott viz
lényeges mennyiségii, oldott szervesanyagot is
tartalmaz. A szervesanyagtartalom biokémiai de-
ritéssel bonthaté tovéabb, s ez jelenti.a szenny-
viztisztitds méasodik szakaszat.

A biologiai szennyviztisztitass valamennyi el-
jarasédnak az a lényege, hogy a szennyvizben
levé oldott anyagok mlkxoorgamzmusok pro-
toplazmdira alakulnak at és ebben a forméban
levéalasztodnak.

A biolégiai tisztitas kozben egész sor fizikai-
kémiai, kémiai és biokémiai torvényszertiségek
érvényestilnek. A biologiai tisztitas soran a tisz-
tité folyamat hordoz6ja a mikroorganizmusok
osszessége. A szennyez6 anyagokat a mikroor-
ganizmusok adott fajtdja haszndlja fel szubszt-
ratumként, oxidalja, dekarboxilizdlja, deamili-
zélja metabolikus termékek képzédése mellett.

A tisztitasi folyamat elsé fazisa tehat az olyan
mikroorganizmusok kivalasztdsa, amelyek képe-
sek a vizben levé szennyezé anyagokat leva-

A mikroorganizmusoknak miikédésiikhoz tap-
anyagra van sziikségiik. A tapanyag bekeverési
ardnya:

N:P=5:1.
A mennyiséget a biolégiai oxigén-igény (BOI)
hatdrozza meg. A biokémiai oxigén-igény a
szennyviz azon szervesanyag-tartalmanak érté-
ke, mely biokémiai titon oxidalhaté.

Szerves vegyiiletek folyovizekbe vald kieresz-
tésekor a szerves anyagok biokémiai oxidacidja
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megy végbe. Az ehhez sziikséges oxigént a viz
oldott oxigén készlete fedezi. Az oxigénfogyasz-
tas tobb tényez6tol fligg, pl. a viz hémérsékle-
tét6l, szennyezés koncentracidjatol és osszetéte-
1ét6l. Ha az oxigén-igény magasabb, a recipiens
oxigén készletnél, a folyo (befogado) holttad va-
lik. Elet fenntartasihoz nines oxigén.

A biolégiai oxigén-igényt mg/l-ben fejezziik
ki, standardizalt kortilmények kozott 5 nap alatt
egy liter szennyviz biokémiai oxidalasahoz szuk-
séges oxigénnel.

A tapanyag mennyiségét a BOI értékhez vi-
szonyitjuk:

BOIL N P = 100.:5 1

A tapanyag mennyisége csokkentheté — esetleg
el is hagyhat6 — ha az lizemi szennyvizhez fe-
kélids szennyvizet is kevertink.

A Mohacsi Farostlemezgyar szennyvizének
oxigén-fogyasztisa (szexvesanyagtartalma) 4—
5000 mg/1.

A Dbiolégiai tisztitds 4ltaldban 85—90%-os
szervesanyag lebontést eredményez.

OSSZEFOGLALAS

A -farostlemezgyari szennyvizek tisztitdsa igen
koltséges. A kémiai deritéshez viszonylag nagy
mennyiségl mész és aluminiumszulfat sziiksé-
ges. Kémiai derités nélkiil a biologiai tisztitas
nem oldhaté meg. Felmeriill még a kémiai de-
ritésnél a keletkezé zagy (liledék) kérdése. Ez
az anyag zomében géles szerkezetd, s ha fa-
rostlemezgyartashoz felhasznaljuk kérdés, a sik-
szitan torténé viztelenedést mennyiben akada-
lyozna?

Emellett feltehetéen a feliilet esztétikai mi-
néségét is leronthatja. Bar ismert olyan szenny-

‘viztisztitasi modszer, ahol kémiai deritéshez mu-

gyantat is felhasznalnak (Savo-modszer), és az
tiledéket ismét felhasznaljak. (Syaneholms A.

B.-nal 1971 majuséban kaptdk meg az ilyen be-
rendezést.)

Masrészt felmerulhet a keletkezett zagy fel-
hasznaldsa komposz telepeknél, vagy fiirészpor-
hoz keverve kémiai feldolgozasra. Kémiai deri-
téssel a szervesanyagtartalom 40—60%,-a rend-
szerben marad, biologiai tisztitdssal ez a meny-
nyiség 85—90%/-kal csokkentheté. Tehat a tisz-
titott viz 100—300 mg/1 szervesanyag-tartalom-
mal rendelkezik.

Ez ugyan a vizligyi hatosagok altal elGirt 75
mg/l értéket nem éri el, de az eredeti 5000-es
értékhez viszonyitva o6ridsi a csokkenés,

Minden valoszintiséggel ez a tisztitott viz ipari
felhasznalasra alkalmas, tehat a friss-vizfogyasz-
tas csokkentheto. A fentiek jol szemléltetik a
szennyviztisztitas probléméjat és a megoldasra
val6 torekvés egyuttal kifejezi a gyarak hata-
rozott allasfoglalasat.
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A fiirészipar helye az elsodleges fafeldolgozasban

A technika gyors fejlédése — elssorban az ala-
csonyabbrendd faanyagok ipari hasznositasanak
a faforgacslap és farostlemezgyartasi technolo-
giak kifejlesztése utjan tortént megoldasa — az
elmult évtizedekben némileg elvonta a figyelmet
az elsddleges fafeldolgozas hagyomanyos mod-
jatél, a faanyag flirészelés utjan torténé meg-
munkalasatol. Az elsédleges fafeldolgozas harom
jellemz6 nagy tertilete

— a fureszipar,

— a celluloz (papir)-gyarto ipar,

— a lemez (rétegelt, farost, faforgacslap)-
gyarto ipar.

Az egyes teriiletek jelentéségét és sulyat vi-
lagviszonylatban a FAO erre vonatkozo adat-
gyljtése alapjan (1961) az 1. tdbldzat szemlélteti.

1. tdbldzat

Feldolgo- | Brutts ter- Dolgozd

zoth melésiert. | All6alapok| jstzam

faanyag

Flirészipar........ 69 46,9 17,2 60,3
Celluléz-papiripar . 24 44,2 ??,4 30,2
Faalapu lemezek .. il 8,9 5,4 9.5
OEBTE e aeieaeals 100 100,0 100,0 100,0

A tablazat adatai mutatjak, hogy a flirészipar
mind a feldolgozott faanyag mennyisége, mind
a foglalkoztatott létszam tekintetében vilagvi-
szonylatban mintegy kétharmadat képviseli az
elsédleges fafeldolgozds teriiletének. Mindemel-
lett meg kell jegyezni, hogy a fejlédés ilitemét
tekintve a flrészipar fejlédése elmarad a ter-
melési volumenét tizévente megkétszerezé fa-
alapl lemezipar és a termelését 60—709%-kal
noveld papir-kartontermelés mogott. A hasonlé
id6szakra vonatkozo fejlédés mértéke itt csak
25—35Y%,-0s értéket ér el.

Amennyiben a felhasznilt alapanyagmennyi-
séget vessziik figyelembe, Magyarorszagon még
nagyob ardanyu a flrészipar részesedése. A fel-
hasznalas mennyiségi Gsszetételének bazisat és
a varhato alakuldst erre vonatkozoan a 2. tdb-
ldzat szemlélteti szazalékban.

2. tabldazat
1970 1980
Rlirészipar . ..cooven . 75 63
Cellulézipar ......... 11 : 8
Lemezipay . i 2 14 29
100 100

A fiirészipar jelenlegi helyzete

A faalapanyagok flirészipari feldolgozasa a fej-
16dés soran harom jellemzé korben alakult ki.
E harom teriilet

— az allami flrészipar,

— az erddgazdasagi fagydrtminytermelés,

— a szovetkezeti és helyi ipari fafeldolgozas.

A fiirészipar fejlesztési kérdései

Az allami flrészipar jelentds részét képezé
lombosfa feldolgozé lizemek, valamint a ronk-
mindséget és meéretet el nem ér6, flirészipari
hengeresfabol kisebb igényd valasztékok terme-
lésére létrehozott fagyartmanyiizemek 1970. év-
ben tortént kozos gazdasagi egységbe vonasa
megteremtette a szervezeti feltételét a fejlesz-
tések parhuzamossigtél mentes, egységes elvek
szerinti végrehajtasanak.

Ezek az lizemek 1972, évben 1256 ezer m3 —
gyakorlatilag csak lombos — flrészipari hen-
geresfat dolgoztak fel.

Az allami iparban még az ERDERT és a Fi-
rész- és Horddipari Valalat tizemei dolgoznak
fel 337 ezer m3? — gyakorlatilag csak fenyé —
anyagot, ha figyelembe vessziik, hogy a szom-
bathelyi, kozel 40 ezer m3-es feldolgozas 1972.
évi mennyiségét ezek az uzemek a kovetkezd
években nehézség nélkil at tudjak venni.

Az egyéb terileten feldolgozott hengeresfa-
mennyiség pontos statisztika hidnyaban 200—
300 ezer m3 mennyiséglire becsiilhets.

A flrészipari hengeresfa-mennyiség tehat ko-
zel ‘kétmillic kobméteres mennyiséget tesz ki.
Ennek jelent6s novekedésével a kovetkezo terv-
idészakban szamolnunk nem kell, mert forrasai
kozil sem a belfoldi fakitermelés tovabbi dina-
mikus mennyiségi emelkedése nem tervezhetd
— a nyaranyagok kivételével —, sem az import-
mennyiség névekedésével nem szamolhatunk.

Az elmult években orvendetes fejlédés kovet-
kezett be a fenybronkfeldolgozds koncentralasa,
valamint ezzel parhuzamosan a feldolgozas szin-
vonalanak fejlédése terén. Az elsésorban import-
anyag feldolgozésaban érdekelt nagyvallalatok
lényegében négy telephelyre koncentraltdk a
feldolgozas zomeét. (Tuzsér, Matészalka, Szolnok,
Soroksar.) A feldolgozas alapgépei a korszerli-
ség igényét kielégitik, az anyagmozgatas gépe-
sitése a termelés egész folyamatédban jelentdsen
fejlédott, ezzel parhuzamosan javultak a dolgo-
zok munkakoriillményei, valamint az anyagkeze-
lés feltételei, kialakuléban vannak a hulladék-
hasznositdas egyes megoldasai.

A fenyodteldolgozasban tortént érvendetes el6-
rehaladas mellett komoly . problémiva nétt a
lombos flirészipari hengeresfa-feldolgozds kor-
szeriisitésének sziikségessége.

A viszonylagos elmaradas okai
A lombosfa flrészipari feldolgozasanak fejlesz-
tését az elmult idészakban szdmos tényezé 0ssz-
hatasa akadalyozta. Nehéz lenne egyértelmi va-
laszt adni arra, hogy az egyes tényezdk milyen
sullyal jatszottak ebben szerepet, ezért a teljes-
ség igénye nélkil szeretnék néhany okot itt fel-
sorolni:

— Az elmult id6szakban a fafeldolgozas fej-
lesztésére hozott fels6szintli hatarozatok min-
denkor foglalkoztak a flirészipar fejlesztésének
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egyes kérdéseivel is. A megval6sitas soran a mi-
falapgyartas létrehozdsanak, illetve megterem-
tésének fontossdga természetszerlien nagyobb
sulyt kapott, s ezért a flirészipari fejlesztési cé-
lok csak részben, vagy egyaltaldn nem wvalésul-
hattak meg. Az adott fejlesztési idészakban ezt
a helyzetet természetszertinek kell tekinteni.

— A flrészipar tertletén kapacitdshiany alap-
vetéen nem siirgette a fejlesztések végrehajta-
-sat. Az allami flirészipar munkaszervezéssel, a
termelékenység fokozasaval, egyes alapgépek
cseréjével megtobbszorozte a termelés mennyi-
ségét. A gyengébb mindségli és méretli anya-
gok feldolgozasara pedig igen rovid idé alatt
jelentés fagyartmanytermel6 kapacitas kertilt
létrehozasra.

— Szamos Uzemben felmertlt az avult allo-
eszkozok felujitasanak, a korszeriibb technika
alkalmazasanak igénye. A szamitasok azonban
mindenltitt azt igazoltak, hogy kapacitasbovités
nélkiil — és erre altalaban nem volt szitkség —
a rekonstrukeiok gazdasagossiaga nem biztosit-
haté.

— A piaci igények nem haladtak meg a meg-
lev6 termelési technikdval el6allithatd termékek
korét. Azok értékesitése gondot altaladban nem
okozott.

— A fejlesztés végrehajtasara megfeleld pénz-
ugyi forrasok nem alltak rendelkezésre. A gaz-
dasagiranyitds reformja el6tt a kozponti forra-
sokat elsésorban a nagy fejlesztési célok megva-
16sitdsa érdekében kellett felhasznalni. Az 14j
mechanizmus viszonyai kozott az altalaban irre-
alisan alacsony szambavett alloeszkozérték mel-
lett érdemi, legaldbb a korszeri szinttartast biz-
tosit6 amortizacios alap nem képzodott. A ter-
melés jovedelmezbésége viszont a lombosfeldol-
gozés esetén olyan alacsony volt, hogy az ered-
ménybol sem lehetett szamottevo fejlesztési ala-
pot képezni.

A fejlesztés sziikségessége

A fejlesztést a kovetkezd f6bb okok teszik to-
vébb nem halaszthatova:

1. A hengeresfa-feldolgozo tizemek zdme nem
alkalmas a vdltozott piaci igényeknek megfeleld
szinvonali flrészipari termékek elédllitdsdra. Az
eléallithaté szinvonald termékek iranti igény ro-
hamosan csokkend tendenciajaval kell szamolni.

2. Az 4j alapgépek teljesitéképességének ki-
hasznalédsa, az anyagmozgatas gépesitése, a kor-
szeriibb termelésszervezés, a szaritas és tovabb-
feldolgozds megvalositasa stirgetéen koveteli a
feldolgozokapacitiasok ésszerli koncentraldsdt.

3. A jelenlegi termelési technika fejlesztése
esetén a lombosanyagok flrészipari feldolgoza-
sanak jovedelmezbsége egyaltalan nem, illetve
csak igen alacsony szinten biztosithats. -

Az elorehaladas lehetséges iranya

Annak érdekében, hogy a fafeldolgozas fejlesz-
tése terén kovetendd f6 iranyokat meghizhatéan
ki lehessen jelolni, sziikséges volt a tervezett
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helyzet felvazolasa, s annak alapjan a varhaté
termelés, termékkapecsolatok és gazdasigossag
el6zetes szambavétele. Ebb6l a célbol miniszté-
riumi megbizas alapjan a Faipari Kutaté Inté-
zet részletes felméreést készitett. Megallapitasai
szerint — mely megallapitasokat az ipar leg-
jobb szakembereinek bevonasaval lefolytatott
vitdk is alatamasztottak — az erdégazdalkodasi
tevékenység sordn megtermelt és kitermelésre
keriilt faanyag ipari feldolgozdsa soran a meg-
felel6 gazdasagossagot a tovabbiakban csak ugy
lehet biztositani, ha

— a flrészronk min6séget és méretet el nem
éré alapanyagokat a piaci igények valtozasa el-
lenére, tovabbra is bevonjuk a flrészipari fel-
dolgozasba, :

— a feldolgozés soran eléallitott termékek ké-
szliltségi fokat jelentésen emeljik,

— elérehaladunk az ipari hulladék hasznosi-
tas megoldasaban.

A celok megvaldsitasa természetesen megha-
tarozott fejlettebb szervezési és technikai felté-
telek megteremteését igényli. A rendelkezésre
allo fanyersanyag feldolgozasanak gazdasagossa-
ga és jovedelmezdésége biztositasa érdekében az
ipari kapacitasok ésszeri koncentralasaval par-
huzamosan azok korszertisitését el kell végezni,
s létre kell hozni a nyers flirészelt anyagok sza-
ritasdhoz és tovabbfeldolgozdsdhoz szikséges
termel6berendezéseket.

A tervezett fejlesztés alapvetd vonasai:

— a szelvényarufermeld kapacitdas megfeleld
minéségi termelést biztosité gépeinek beallitisa.

— ésszerl termeléskoncentralas, minimalisan
a korszerti alapgépek kétmiszakos teljesitmé-
nyének kihasznaldsat biztosité tizemnagysig ki-
alakitasaval,

— a lombosfatermékek f6 felhasznalasi teri-
leteken valo piaci elhelyezése érdekében (butor-
ipar, épités, export) a nyers szelvényaru atlago-
san tobb mint 50%)-4nak telephelyen beliil val6
tovabbfeldolgozasa a szakszer(i maglyazassal tor-
ténd természetes szaritas, a mesterséges szaritas,
valamint a tovabbmegmunkalas és feliiletkikép-
zés (gyalulas, szabas, csiszolas stb.) feltételeinek
megteremtése utjan.

Az allami erd6- és fafeldolgozd gazdasigok
szervezetében muikodo flrészlizemi kapacitasok
tekintetében a tervezett fejlesztés koriilbeliil 40
telephely korszerl kialakitasat feltételezi, ami
szamszertien a jelenlegi telephelyeknek csak
egynegyede,

Hasonld koncentralds lenne célszerli elsésor-
ban a termeloszovetkezeti fafeldolgozas tertile-
tén is a sajat faanyagok legeélszeriibb haszno-
sitasa érdekében.

A végzett szadmitasok szerint az 1 m? alap-
anyagra vonatkozo termelési érték atlagosan
masfélszeresre, az 1 m3-re es6 nyereség viszont
a jelenlegi 61 Ft-r6l mintegy 300 Fi-ra novel-
het6, azaz megotszorozhets. Bz a valtozds rea-
lis alapot nyujt a fejlesztések tamogatasi 0sz-
szegén felill az ésszer( hitelfelvételekhez is.



A fejlesztések osszehangolasa

A farészipar rekonstrukcioja a fagazdasag gya-
korlatilag minden vallalatat érint6, a termékkap-
csolatok révén azonban mas dgazatok (butoripar,
épités) és a kiilkereskedelem szémaéra is jelentos
megoldand6 kérdéssé valt. Céltudatos, tervszeru
és sikeres megvalositasa Osszehangolast, egysé-
ges felfogast igényel az el6készités és végrehaj-
tds sordn. E vonatkozdsban megné a kézponti
szervek, a minisztérium, egyesiilés, tervezé- és
kutatéintézetek feladata. Egységes, elvek kiala-
kitédsa sziikséges a fejlesztés mikéntjére vonat-
kozban, mely elvek alakitdsaban jelentdés szere-
pet kell vallaljon a Fagazdasigi Tanacs mellett
szervezett Furészipari Bizottsag. Ez a munka —
szoros kapesolatban az V. 6téves terv eldkészité-
sével — megkezd6dott, s néhany kérdésben a
munka nyomén a szakma véleménye mar ma is
kialakultnak tekinthet6. Ezek a fébb elvek:

1. A fGrészipari hengeresfit, legyen az akar
hagyoményos ronk, akar feldolgozasi fa, kozos
telephelyen célszerti feldolgozni. A telephelyek
nagysagéanak, helyének meghatarozasinal a kor-
zeten (vallalaton) beliili hasznositist helyes ter-
vezni.

2. Az alapanyagok csoportositdsa a nemzetko-
zi viszonylatban is kialakult és miiszakilag indo-
kolt médon

— feny6 (els6sorban import),
— hazai termelésti flirészipari hengeresfa,
— nyar flrészipari hengeresfa.

3. A beruhazasi koltségesokkentés céljaval is
egyezben az lizemek koncentrialisa sordn elsé-
sorban meglevo telephelyek fejlesztésével kell
szamolni. Uj telephely létesitése csak kivételes
esetben lehet indokolt.

4. A fejlesztés jovedelmezéségének biztositasa
érdekében a furésziizemek rekonstrukciéjaval
egyuttesen meg kell teremteni a tovabbfeldol-
gozas feltételeit.

5. Ki kell alakitani és egységesiteni a flirész-
lizemek feldolgozé géptipusait. Ennek soran a
megfelel :

— keretflirészek,

— 1onkvago szalagfirészek,

— asztalos kocsis szalagflrészek,

— hasité szalagfiirészek
ajanlott ipusait kell meghatarozni.

6. A természetes szaritast koveté mesterséges
szaritds technikai megoldasara, szaritéberende-
zések létesitésére célszerd ajanlast kell kidol-
gozni.

7. Fokozott figyelmet kell forditani a tovabb-
feldolgozé ipar és kilkereskedelem igényeinek
megfelels termékelballitas technikai feltételei-
nek megteremtésére. A tovabbfeldolgozo tizem-
részek gépeinek, berendezéseinek megvalasztd-
sat e szempontok alapjan szintén célszerli egysé-
gesiteni.

8. A technikai fejlesztési igényekkel ossze-
hangoltan kell fejleszteni minden szinten a szak-
emberek képzését és tovabbképzését.

A fejlesztésre vonatkozéan kialakitdsra keru-
16, el6zéek soréan csak nagy vonalakban vazolt
koncepci6 végrehajtasa forrasok kozpontilag valé
biztositasat is igényli. Annak érdeben, hogy a
fejlesztések soran a szerzett ismeretek legeélsze-
riibb hasznositdsa val6suljon meg, a jelentésebb
fejlesztésekrél egységes szemléletli beruhazas-
el6készité anyagot kell késziteni, hogy a forra-
sok leggazdasdgosabb és hatékony felhasznalasat
lehessen biztositani. A miiszaki megoldasok op-
timalis kivalasztasa érdekében nagy feladat ha-
rul a tervezékre, s nem utolsésorban a Flrész-
ipari Bizottsagra, melynek feladata a tervek egy-
séges szemléleti véleményezése. Ugy véljik
azonban, hogy érdemes ezt a feladatot vallalni,
s a kovetkez6 id6szakban kozos munkank nyo-
man flrésziparunk korszerlsitésében jelentds
elérehaladast tudunk elérni.




Belfoldi hirek

A vasarosnaményi Farostlemez Gyarban befeje- -
z6dtek az tizem atalakitasi munkai, s egyidejtileg
megkezd6dott a probatlizemelés. Az Atalakitast
a kereslet novekedése tette sziikségessé, mely
egyben biztositotta az exportra alkalmas termé-
kek gyartasat is. Az tizem kapacitasa a felfutds
éveiben évenként mintegy 30 000 m?, melynek
mennyiségét tovabbi fejlesztéssel évi 50 000 m?-
re emelik. A teljes lizemelést8l — az export igé-
nyek kielégitésén kiviil — remélik, hogy a bel-
foldi szlikségletet is megfelelé mennyiséghen
biztositani tudjak.
(V. G. 1973. 116. sz.)



Egyesiileti hirek

A Butoripari Szakosztaly julius 6-1 klubnapjin
Jelinele Kdaroly és Lesti Sandor a ,,Kolni Inter-
zum’” karpitosipari anyagok és gépek kiallita-
sardl szamolt be.
A Gyori Csoport majus 25—26-1 kétnapos ta-
nulményutja keretében a BNV-t, az Orszagha-
zat, valamint az Epililetasztalos és Faipari Val-
lalat lagymanyosi gyaregységét tekintette meg.

A Buforipari Szakosztaly junius 6-a4n rende-
zett tanulmanyutja sordan a Székesfehérvari Bu-
toripari Vallalathoz latogatott el.

Az FEpiiletasztalosipari Szakosztaly junius
29-én a Nyugat-Magyarorszagi Flrészek iize-
meében szervezett tanulméanyutat. Dyl
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A hazai karpitosipar az elmult negyedszazad
alatt kisipari jellegéb6l zomében nagy- és ko-
zépipari szervezetben mukodod, de — néhany
korszerd alapanyagtol és eszkoztél eltekintve —
alapvetéen még mindig kézmiives iparra alakult.

Az egyes eurdpai orszagok ezt a szintet tulha-
ladtak, és szerteagazo kooperacidval rendelkezo,
korszerl, 1j anyagokat feldolgozo, stil- és mo-
dern butorokat készité ,,szerel6-gyarto” karpi-
tosiparral rendelkeznek. Az iparban felhasznalt
anyagok, eszkozok, technolégidk és formdik te-
riiletén kiilonosen az utolsé évtizedek hoztak
alapos valtozdsokat, amit a hazai karpitosipar
nyomon koévetni nem tudott, holott az igények
belfoldon is megnovekedtek.

Karpitosipari termékeink mindségi szintje az
1965—1970-es években az MSZ 8977—68. sz.
szabvany hatasara tobbé-kevésbé rendezédott.
Ennek ellenére a Faipari Minéségellen6rz6 Inté-
zet altal végzett statisztikai mindségellendrzések
eredményei igen valtakozé mindségalakulast
mutatnak, és semmiképpen sem biztatéak. Var-
haté, hogy az emelked6 tervszamok mellett még
a jelenlegi szint sem lesz biztositott. Az ellen-
orzések eredményeit a jogos vevo-reklamadciok
is alatamasztjdk. A bejelentett hibak oka sok
esetben a nem megfelelen kialakitott technolo-
gia vagy egyes Uj anyagok nem kielégitd, rossz
minésége. Természetesen nem szabad figyelmen
kivil hagyni a termékekre negativ hatast gya-
korlo kulsé okokat sem, amelyek részben vagy
teljes egészében fiiggetlenek a termel6 vallala-
toktol. Egyik ilyen probléma az egyenetlen tite-
mu és valtozo mindségi anyagellatas. Ehhez kap-
csolodott a korabbi években, de kapcsolédik ma
is a feszitett termelés, amely nem mindig veszi
figyelembe a tervezett késztermékekhez bizto-
sithato anyagok mindgségi 6sszetételét,

Nem vitds az, hogy ma mar minden vallalat
érdekében 4ll, hogy megfelelé mindéségli arut
hozzon forgalomba. (Ez azzal is bizonyithato,
hogy fliggetlenitett wvallalati MEO nélkiil mar
csak igen kis termelési értéket gyarté lizemek
dolgoznak.) Amig azonban fenndllnak az anyag-
ellatassal, korszertlitlen termeléberendezésekkel,
a nem megfelelen felkészitett munkaerdvel, te-
hat a min6ségi szint tarthatatlansagaval kapeso-
latos problémak, és amig a feszitett termelési
érték biztositasa az elsédleges, addig a ,,miné-
ség” kérdése sziikségszertien hittérbe szorul. (Ez
a tény egyben felhivia a figyelmet a vallalati
MEO-munka és a min6ségellenérzés rendszeré-
nek hianyossagaira is.)

il

Népgazdasagunk fejlédésének korabbi szakaszai-
ban nem forditottunk elég figyelmet a termé-
kek mindségi szinvonaldnak stabilizaldséara, illet-
ve emelésére. A gyakorlati gazdasagpolitikai in-
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A karpitosipar helyzete
a butoripar fejlesztésén beliil

tézkedések is dontden a termelés mennyiségi
novelését, a termelékenység emelését és a gyar-
tasi koltségek csokkentését segitették eld. Kiilo-
nosen az 1950-es években a termelés novelését
Osztonz6é dontések nagy szamahoz képest vi-
szonylag kevés hatdsos és a gyakorlatban ered-
ményes intézkedést hoztak, amelyek a karpitos-
iparban a gyartas korszerlsitésével a termékek
minéségének javitasahoz vezettek volna. Az ipar
a termelési tervek — féleg mennyiségi — tel-
jesitésével, a kereskedelem pedig a lakossag —
lehet6leg zokkenémentes — aruellatasaval fog-
lalkozott.

A tervutasitdsos gazdasagi rendszerben meg-

lev6 hidnyossidgokat ezen a teriileten ez ideig az

4j mechanizmusban sem oldottuk meg, s6t Gjab-
bak és ujabbak is adédtak. Példaul: az egyes
anyagok mennyiségének és mindségének bizony-
talansdga, az épitett lakészobak meéretvaltozasa,
a megnovekedett kényelmi és tartossagi igény —
a kialakult drhatdron belil —, a szallitas és rak-
tarozas kérdése stb.

Szorosan idetartozik Szanté Gyorgy elvtars-
nak a FATE-ban 1972, III. 28-an elhangzott veé-
leménye: ,,Gyartmanyfejlesztési és termékval-
tasi tevékenységlink messze elmarad a korszert
igények mogott. ,,Oreg* idejétmult, esztétikailag
nem kielégité, korszeriitlen termékek széles ska-
lajat kényszeritjiik piacra.

A meglevé tényleges wvdlaszték elenyészd ré-
sze jelenik meg egyidében egy adott értékesitd
helyen a vasarlék elétt. Ennek donté oka a ke-
reskedelmi bolthadlézat elavult, kis alaptertilet(i
bemutatédsi és raktarozasi lehetéségeibél adodik.

Nem kisebb jelentéségli ok (és csak a keres-
kedelmi hélézat fejlédésével nem oldédik meg)
az ipari termelés és kibocsatas valasztéki egy-
mdsutdnisiga, ami a nagyszéridas termeléssel
még tovabb mélyul, ha uj megoldasokkal nem
kertil feloldésra a probléma . . .

Hasonlé hatassal, értékesitési korlatot
vagy meghitsuldst idéznek el6 a mindségi hia-
nyosagok. Koézismert, hogy jelenleg az ipartol
kikeriil termékek 15—220/,-a mindséghibds, a
szAllitas, raktarozas szakasza utan pedig a ter-
mékek kb. 50%,-a visel magan valamilyen ka-
rosodast, minéségi meghibasodast.

Az egyes butorok hasznalati érték alapon egy-
mashoz  viszonyitott arardny hianyossagai
ugyancsak forgalomkorlatozé hatéssal jelentkez-
nek, egyetemben a megfeleld arvalaszték hia-
nyossagaival.”

I1T.

A butoripar fejlesztése jelenleg népgazdasdgunk
fontos kérdése. Ezt mutatja, hogy a butoripar
1970—1975-ben is a kiemelt iparagak kozott
szerepel. Az ipardg fejlesztésének donté lanc-
szeme a karpitosipari termékek szinvonaldnak



emelése. A Kip. Min. ,,A butoripar fejlesz-
tésének iranyai” cimi tajékoztatoja szerint az
il6- és fekvobutorok iranti igény 1965-ben az
Osszes butorfajtak iranti kereslet 84,5%)-a, 1970-
ben 38%-a volt, és a varhaté igény 1975-ben
mar 429 lesz.

Kérdés, elvarhaté-e a karpitosipartol, hogy
jelenlegi helyzetében és felkésziiltsége mellett
meg tudjon felelni ezeknek a kovetelmények-
- nek?

Tudjuk és biraljuk az ipardg hibait, de azzal,
hogy a kényszer(i tobbtermelést csak tervsza-
mokkal segitjiik, csak a darabszam novekedést
és nem a sziikséglet tényleges kielégitését biz-
tositjuk. Ebb6l a szempontb6l a gyartmanyok
mindségének javitasa alapvetden fontos feladat.

A butoriparon beliill a kéarpitosipar szerepe
mindenképpen novekvé tendencidat mutat. Az
egyértelmilien novekvé szerep arra kotelez, hogy
az iparagon beliil fokozott figyelemmel kisér-
juk a karpitosipar helyzetét és fejlesztését.

IV.

A tomegtermelés tovabbi fejlesztése sziikséges
de figyelmezteté is. A kordbbi évek fejlesztési
programja helyes volt, mert a gazdasagpolitikai
célkitlizésekkel teljes Osszhangban — elérheté
aron — a lakossag butorral valé ellatasat kivan-
ta megoldani. Mint ismeretes, a hazai lakasépi-
tési program el6rehaladasa kovetkeztében ez
még nem befejezett tény.

A tobbtermelés tehat indokolt, elbiranyzata
jogos, de a jelenlegi szintrél indulé fejlesztés
igen nagy felkésziiltséget igényel, és ennek hia-
nyaban a népgazdasag egészét tekintve inkabb
kéaros, mint hasznos eredményeket hozhat.

A szakmai tovabbképzeés is teljesen elhanya-
golt. Tulléptiink ugyan a sok évtizedes tapasz-
talatokra épiilt ,, hagyomanyos” technologidk al-
kalmazasan, de semmit vagy igen keveset tet-
tlink azért, hogy a korszer(i gyartasi folyamatok-
ban megfelel6en képzett szakemberek vegyenek
részt.

Ez ideig — éppen a fokozott mennyiségi igény
kovetkeztében — a korszerli karpitozott butor
tervezése csak a kilfoldi folyoiratokban megje-
lent formak, divatirdnyzatok kovetésére szorit-
kozott — az alkalmazandé technikai megolda-
sok kutatasa, tervezese, 6sszhangja nélkiil.

Tudjuk, hogy a fejlettebb ipari orszagokkal
szembeni lemaradédsunk igen jelentds. Ez a hat-
rany nemcsak a kényelem, praktikussag, tetsze-
tosség terén, hanem az egy fére es6 termelési
értek kiilonbségében is jelentkezik.

V.

A novekvd igények kielégitése indokoltta teszi
a karpitosipar helyzetének javitasat. Magasabb
szinvonali termékek gyartdsa pozitivan befo-
lyasolnd a kiilkereskedelmet, és hozzdjarulna az
életszinvonal emeléséhez is. Szamolnunk kell a
hazai kozonség igényesebbé valasaval, a KGST-n
beliili profilirozaskor el8irt magasabb szint tar-

tasaval és a nemzetkdzi piacokon élesedd ver-
sennyel egyarant.

A feladatok megolddsdra sziikségessé vdlt egy
koncepcio-tervezet készitése. Ez a koncepcio-
tervezet felmérné az ipari hdtteret, javaslatot
tenne — Gsszhangban a népgazdasdg hosszitdvit
terveivel — a sziikséges iparszervezési felada-
tok megolddsdra és a kdrpitosipar fejlesztésére.
Meghatdroznd a szellemi, fejleszt6i, kutatoi, ter-
vezdi tevékenység iranyvonaldt, konkrét tenni-
valoit.

A felmérés altal kapott eredmények alapjan
mar attekinthet6bb, rendszerezettebb, valészinti-
leg z6kkendmentesebb, de mindenképpen gazda-
sagosabb fejlédés lehetésége bontakozhat ki.
Ezen beltil természetesen meg kell hatarozni,
hogy — a termelési érték ardnydban — a karpi-
tosipar 6nalléan szamba vehet6-e, vagy tovabb-
ra is csak ,mellékagi” tevékenység marad. En-
nek eldontésére feltétleniil szamba kell venni a
fejlettebb ipari orszdgokban a karpitosipari te-
veékenységek atalakulasat, amelyek mindinkabb
a muianyagipar felé orientalédnak. Jelzik ezt
példdul a nalunk is ismert poliuretan, poliszti-
rol keményhabokbél kialakitott paldstok, tarto-
szerkezetek, s6t ezek tovabbfejlesztése nyoman
szék és egyéb uldbhtorok milanyaghdl készitett
keretei és vizai is.

E kérdés rendezésére az egész butoripar szem-
pontjabdl sziikkség van, mert egy nem megfele-
16en fejlett karpitosipari termék a butoripar
egészére visszahuzoan hat.

A jovére irdnyulé tervezésnél a vallalati kon-
cepciok fejlesztése, pontosan megtervezett meg-
valositdsa szigorian a piaci és a felhaszndlisi
informéaciékon kell hogy alapuljanak. Ez nagyon
fontos feladat! Ha egy ipar jovéjének lényeges
meghatarozé tényezdje a marketing koncepcid,
akkor mir nem elegendéek az eddig felhasznalt
informacick a piaci forgalomrol és a termékmi-
felallitasa mar nem lehet egy vallalat feladata,
erre a célra feltétleniil célszerli a szakositas.

Egy-egy iparag fejlédését hosszabb tavra be-
csiilni, vagy hozzévet6legesen is meghatdrozni
ma mar szertedgazébb probléma, mint a mult-
ban volt. Eddig egy meghatdrozott allapot alap-
ian eldre lehetett vetiteni, tervezni a wvarhaté
fejlodést.

A fentiekben utaltunk arra, hogy az eddig ter-
vezett butoripari fejlesztés az eldirdnyzott kor-
manyprogramnak megfeleléen helyes volt. Meg-
allapithatjuk, hogy a butoripar fejlesztése volt
az elsédleges cél, mig a karpitosipar fejlesztése
csak az égetden siirgetd és kényszerits okok ha-
tasara lényegesen kisebb mértékben tortént. Ez
a szemlélet, Ggy tlnik, idejét multa. Az egyes
kiilfsldi szaklapok, kidllitdsok, igy az idei kolni
vasar tapasztalatai is slirget6ek.

A jové kutatdsanak modszerei, eszkozei még
nem alakultak ki teljesen, de a kozelitd eljara-
sok, az eddig bevalt kombinacids szamitdsok nem
felelnek meg ma mar egy iparag igényeinek.
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SZOKE SANDORNE

Az utébbi id6ben megjelent tudoményos folydira-
tok, szakkonyvek rdirdnyitottik a véllalatok fi-
gyelmét az értékelemzés Ilényegére céljara. A
MTESZ Szervezési és Vezetési Tudomédnyos Tarsa-
sag rendezésével szeptember hénapban konferencia
megtartasira keriilt sor e témakorben. Kz a tenden-
cia inditotta véllalatunkat arra, hogy kiemelt fel-
adatként foglalkozzon azértékelemzéssel, mint a ra-
cionalis gazdalkodés egyik legfontosabb eszkozé-
vel.

A villalatok célja a népgazdasigi, ipardgi ter-
vekben megfogalmazott fejlodés elérése, a dolgozék
részére az optimdlis jovedelem biztositdsa. Ehhez a
vallalatok intenziv fejlédésének alapjait kell megte-
remteni, mely csak eszkoze az életszinvonal terv-
szer{i novelésének.

A fejlédés elengedhetetlen feltétele, hogy a valla-
latok altal el6éllitott termékek hasznalati értéke

emelkedjen, alkalmazkodjon a fogyasztok igényei- .

hez, és azt a lehetd legkisebb koltségraforditdssal
érjék el. Endlkiil termékeik nem lesznek versenyké-
pesek sem a belfoldi, sem a kiilfoldi piacon, az in-
tenziv fejlesztéshez sziitkséges alapok nem terem-
tédnek meg. Ennek megvaldsitasahoz nyujt segit-
séget a tervszerii, folyamatos értckelemzi tevé-
kenység.

Frtékelmezés a vallalat minden tevékenységére
kiterjeszthetd, melyek koziil kiemtelten foglalko-
zom az arképzéssel. Egy gyakorlati példa ismerte-
tésével szeretném aldhuzni azt a megallapitést:

Egy véllalat fejlédése hosszi tdvon azon muilik,
hogy a fogyaszték valtoz6 igényeinek megfelelGen
tudja-e novelni termékeinek funkciéjit — a felesle-
ges koltségek feltarasaval, megsziintetésével —
azok értekét.

A példat abbél az alapisszefiiggéshil vezetem le,
hogy anndl nagyobb egy termék (hasznalati) értéke,
minél nagyobb hasznalhatosig jut a raforditas egy-
ségére.

Az értékelemzés tehat a termék, vagy tevékeny-
ség funkecidjanak és koltségeinek viszonydt tanul-
manyozza.,

rendszeresen,
alkoté biralé modon,
a koltségek csokkentése céljabol.

Funkecio amit a vevé a terméktdl elvar és igényel,
mert amit a vevé nem igényel az nem funkecié, és
annak az értéke nulla.

Koltség az az osszeg amit a funkciora, vagyis a
termékre forditunk.

A ketté viszonya hatarozza meq « terméle értélét.

Az értékelemzés 16 feladata az igényelt funkeio,
és a termékek célszertségének allandé megfigyelése
és elemzése, mellyel 6ssze kell kapesolni azt a kove-
telményt, hogy — a vizsgalt idGszak lehetdségeit
figyelembe véve — a termék elGallitasara a legki-
sebb koltségraforditds meriiljon fel. Ennek az 6ssze-
fiiggésnek igen nagy szerepe van az drak képzésé-
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nél is, ¢és ez inditott arra, hogy az értékelemzésen
beliil a koltségek megfigyelésének az drak képzésé-
nek rendszerével foglalkozzam.

Egy termék éranak megallapltasét kétféle mod-
szerrel vezetem le. A két ar kozott 1ényeges eltérés
(364,— F't) van, mely érdemessé teszi a kétféle el6-
kalkuléci6s médszer megvitatésat.

Az elsé: Iparagi szinten ma él6 el6kalkuldcios
rendszer.
@ A mdsodik: Az érték megallapitésdhoz kapeso-
lodé koltségtényezo, értékelemzésre alkalmas fel-
épitési rendszere.

Kiuimdulds: Sorozatgyirtis alatt lev6 hazai, zo-
mancos mosogatotallal felszerelt mosogatés szek-
rény.

A hagyomdnyos elokalluldcio felépitése

— Kozvetlen anyag.

— Kozvetlen bér és annak jarulékos koltségei.

— Altalénos és elkiilonitett lxolt&égek a kozvetlen
anyag és bér egyiittes osszegére egy meghatéaro-
zott szdzalékkal vetitve.

— Termel&i haszon, ugyancsak a kozvetlen anyag
és bér egyiittes osszegére egy meghatarozott sza-
zalékkal vetitve.

— Termeldi ar.

A mosogatés szekrény valasztékanak, funkcioja-
nak novelése érdekében — a fogyaszték igénye
alap]a,n—plackutatasx a keriilt sor, melynek ered-
ménye az import rozsdamentes téllal felszerelt mo-
sogatos szekrények gyartasa és értékesitése.

Kowetlezl lépés az g termdl dranak megdllapitasa!

Hagyomanyos médszerrel

Uj el6kalkuléci6 késziil, mely tartalmazza a megno-
vekedett anyag és bérkoltséget, majd a megnovelt
anyag és bérkoltség egyiittes Osszegére egy megha-
tarozott, valtozatlan kulesszdmmal vetitett kozve-
tett koltséget és termelGi hasznot. Az eredmény:
754,42 Tt kozvetlen koltség novelése mellett
1160,— Ft termeldi dremelkedés.

Feltehett a kérdés! Noveltitk-e a termék hasznd-
lati értékét? Egyértem a valasz, hogy nem! Mert a
funkcié emelésével ardnyosan noveltiik az drba be-
épitett koltségeket és nyereséget. (Azonos kulcs-
szammal vetitett kozvetett koltség és termel6i ha-
szon.)

Az értékelemzéshez sziikséges az elGkalkuldcio
felépitésének modositasa.

A felépités wj rendszere:
— Gyéartéasi koltségek (mely ala tartozik)
@) Kozvetlen anyag.

b) Kozvetlen munkabér. 3 -
¢) Kozvetlen munkabér bérjaruléka, és koz-
terhe.

d) Kozvetlenné tehetd izemeltetési koltség (gé-
pi- és kézi normadra ardnydban).
— Csomagolasi koltség.



1. Eldkalkuliciéo hagyominyos modszerrel

Hazai tdllal 4 Tobblet ér!:ék Import tdllal o ity

Mohdvends| | (1 TSttt Soiegil heportesl | ettt | Bkt | gt
szekrény miatt szekrény
Kozvetlen anyag ... .. 1010,00 Ft — 1761,00 Ft 761,00 Kt
Kozvetlen munkabér . . 46,00 Ft 2,7% - 48,35 Ft 1,7% L 2,36 Kt
Byttt LS 1056,00 Ft — 1809,35 F't 753,35 Kt
Bérjé.rulék, kézteher . . 21,00 Ft — 22,07 Ft 1,07 ¥t
Alt. és elkillénitett kig.

(AN SRR IR 423,40 ¥t - 724,08 Ft EO@
Csomagoldsi ktg. .. ... 33,00 It — 33,00 I't, —
Perm. haszon (13,9%) | [ 146,60 Ft| | [ 8,7% | — [[261,60 ¥t] | [ 8,9% | | [ 104,90 Ft]
| Termel6iar...... | [ 1650,00 i‘ﬂ = [ 2840,00 Ft|

A funkei6 béviil (#, > F)) és a koltség a funkciéval ardnyosan né (K, > K,).

11. Elokalkulacio fedezetszamitassal

Hazai tallal Tobblet érték | ITmport tallal
Meanovesis felszerelt Koltség import tal felszerelt Koltség
i b mosogatos banyad felszerelése mosogatos hanyad
szekrény miatt szokrény
. -
Kozvetlen anyag ............. 1010,00 ¥t [60,1% | 751,00 Tt (761,00 Kt [(1,1%
Koézvetlen munkabér .......... 46,00 't 2,7% 2,35 Bt 48,35 Ft 2,0%
Bérjarulék, kozteher .......... 21,00 Ft 1,07 Ko 22,07 It
Klen-né tehet6 tizemelt. ktg. .. .. 93,00 It 4,58 I't 97,58 It
Gydrtds Ossz. koltsége ......... 1170,00 1t 69,69%, 759,00 't 1929,00 It 77,9%
Csomagolt ktg.....oovvivnnen.. 33,00 't 2,0% — 33,00 Kt 1,49
o R R (e SR 477,00 1t [28,4% | 24,00 1% 501,00 Ty [20,2%
Megmunkaldsi idé ............ 4,89 6ra 0,25 6ra 5,14 Gra
| Bgy érdra es6 fedezet. ........ [{ [T 97,55 Ti| 97,556 It
Forgo6eszk. lek. jaraléktobblet . . . i~ 13,00 Fo 13,00 It | 0,5% |
[REOEBIOL ks - oi <o S o2t o v || [1680,00 F¥] [ 796,00 Ft| | [2476,00 Fi}

A funkei6 boviil (F, = F)) és a koltség is novekszik ugyan (K, > K,) de a véltozdsuk ardnya kedvezo. .

— Fedezet.

— Megmunkalasi idd.

— Egy 6rara esé fedezet.
— Termeldi ar.

A rozsdamentes mosogatotallal felszerelt szek-
rény éardnak megéllapitasakor azt mérjiik fel:
milyen valtozisok torténtek az alap termékhez vi-
szonyitva, és azoknak milyen nagysagrendi koltség

kihatésai vannalk.

“A gyértas soran felmeriilt tobbletkoltségek nem
vitathatok. A tdl beszerzését hosszabb piackutatds
elézte meg, és az igényelt minéséghez kapesolédo,
legkedvezGbb érajanlat alapjén tortént dontés a
tal beszerzésére.

Minimélis kozvetlen bérkoltség emelkedést a
szerelésnél felmeriil6 tobblet id8 indokolja.

Azzal, hogy tél-csere tortént, a szekrény csoma-
golési koltsége nem véltozik.
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A megmunkaldsi id6-novekmény miatt az drban
érvényesitett tobblet fedezetet a kovetkez6k indo-
koljék:

.»Ha ezt a kérdést abbdl az aspektusbol vizsgd-
lom, hogy az drbevétel nagysiga a dontd és foleg
gépi berendezések atbocesdtdképességétol fiigg
— melyhez korlatként kapcesolédik a piac felvevo-
képessége —, akkor mondhatom, hogy amelyik
termék atfutdsi ideje hosszabb az dtlagnél, annak
tobb, amelyiké rovidebb, annak kevesebb Gsszegfi
fedezetet kell az drban megtéritenie.”

A Knyeg, hogv a termék megmunkaldsi idejének
egységére es6 fedezete kozelitse meg az azonos
gyértasi folyamat,

funkcid,

anyagosszetétel,

szerkezet,

arszint
alapjan elhatérolt sajat termékesoportjdnak egy
orara est fedezet osszegének atlagat. Az 0j termék
megmunkéldsi ideje magasabb, mint az alapter-
méké, ezért abszolat dsszegben tobb fedezetet épi-
tiink be a termék ardba. A megmunkéldsi idS egy-
ségére vetitett fedezet valtozatlan. 97,55 Ft/6ra.

A tél cserével anyagmozgatési, raktarozési kolt-
. ségtobblet nem meriil fel, azonban a magasabb ér-
tékili anyag készletezése miatt né a forgbeszkozle-
kotési jarulék koltsége. Ezt kiilon beépitjiik az
érba, mivel a munkaiddre vetitett fedezet atlagos
anyagérték jarulékos koltségeit tartalmazza.

A két drképzési médszert 6sszehasonlitva az a vé-
leményem, hogy az indokolt toBbletkoltséggel, a
megmunkéldsi id6 novekményre esé tobbletfede-
zettel novelt ar felel meg az értékelemzés drképzési
elvének.

1. varidcio szerint:

— A funkeié boviil, (£, > F,) a koltség a funkei6-
val ardnyosan né (K, > K,), tehat a termékek
értéke vialtozatlan. Nem noveltik a termék
versenyképességét!

I1. varidcid szeringt:

— A funkecié bovtil (F, > F,) a koltség is novek-
szik ugyan (K, = K,) de véltozdsuk aranya
kedvezd, tehét a termék értéke nd.

Lényeges kiilonbség a két kalkuldciés médszer
kozott, hogy a IT. varideid szerint elGszor is az el-
téréseket vizsgaljuk, az I. varideié szerint legfel-
jebb utélag 4llapitjuk meg az eltéréseket, melyek-
bél lényeges kovetkeztetéseket nem tudunk le-
szirni.

M3 okozza a két ar kozott levd 364,— Ft eltérést?

Az, hogy a jelentésen megnétt kozvetlen anyag-
koltséggel, ardnyosan keriilt beépitésre a kozvetett
koltség és nyereség, a hagyoményos mdédszerrel
képzett termel6i arba.

A II. varidciéban termeldi haszon kiilon el6kal-
kuldci6s tényez6ként nines kiemelve. Sziikséges-e
vizsgélni termékenként, vagy termékesoporton-
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ként a netté nyereséget? Véleményem szerint nem-
A netté nyereséget gazdasigi egységenként és val-
lalati szinten kell tervezni, figyelni, elemezni. A ter-
mékre barmilyen vetitési alap segitségével felosz-
tott, kozvetlenné nem tehetd koltség megbizhatat-
lannd teszi a dontést. Hogyan vizsgdlhaté tehat a
termék, egy gyaregység, vagy egy véllalat termék-
osszetételének gazdasdgossédga?

A tarsadalmi elvardsokat, értékesitési lehetosége-
ket, értékesités kiilonbozd irdnyat figyelembe véve
az el6bbiekben ismertetett médon elhatérolt ter-
mékesoportok, azon beliil levé termékek arszintje,
vagyis az drbevételében megtériil6, a raforditott
megmunkéldsi id6 egységre esé fedezete differen-
cialt.

Ebbdl kiindulva:

— Egy konkrét termék gazdasigossagénak vizs-
galatdndl osszehasonlitési alap lehet:

1. a gazdaségi egység egy Orara esé atlagos fede-
zete, mely ebben az esethen 82,75 Ft/éra

2. A termék csoportjdnak egy éréra es6 dtlagos
fedezete, mely 91,18 Ft/6ra.

3. A gazdasigi egység egy Ordra es6 kozvet-
lenné nem teheté koltsége, mely 40,17 Ft/éra.
Ugyanis a termék drdban ezen feliil keletkezs fede-
zet az egység nyereségének képzéséhez jarul hozz4.
Az egyik gydregységiink taldléan kiiszob fedezet-
nek nevezte el.

— Egy gazdasagi egység, vagy véllalat — ép-
pen a termékesoportok arszintjének elfogadhaté
differencidltsiga miatt — gazdasdgos termékossze-
tételérdl, termelés nagysdgrendjérsl akkor beszél-
hetiink, ha a hatékonysdg olyan fejlédést biztosit,
mely lehet6vé teszi:

1. A vallalat dolgozbi széméra a népgazdasigi,
ipardgi koncepciéban meghatérozott jovedelem
emelkedést.

2. Az intenziv fejlesztéshez sziikséges alapok
megteremtését.

A jelenleg érvényes gazdaségi szabalyzokbél, véal-
lalatunkndl eddig elért nyereség nagysagrendjébol
kiindulva, egy adott év optimalis nyereségének azt
tekintjiik, mellyel elérhet hatékonysig emelkedés
mértéke, az egy évre elSirdnyzott 3—49, bérfejlesz-
tést oly mé6don fedezi, hogy annak adéja nem ha-
ladja meg a tervezett bérfejlesztés Osszegét, és az
adok (nyereség, bérfejlesztés), tartalékalap levond-
sa utdn megmaradé feloszthaté részesedési alap
napjainak széma eléri az el6z6 évi szintet. Az opti-
malis nyereséghez kapesoléd6 véllalati koncepcidk
— az egyenl6tlen fejlédés miatt — természetesen -
eltérbek.

A véllalat célkitiizéseinek eléréséhez sziikséges
nyereség, és az értékelemzett kozvetlenné nem te-
het6 koltségek hozzdaddsdval meghatarozott fede-
zet Osszege a kiindulési alapja egy adott év gazda-
sdgos termékosszetételének, nagységrendjének.
Termékenként és termékesoportonként tehat csak a
fedezetet kell ismerni, elemezni.

Kapacitas, piaci és egyéb korlatok figyelembevé-
telével szémitott maximélis fedezetet biztosité vo-
lument és termékosszetételt a gyakorlatban csak
esetleg megkozeliteni lehet. Egy gazdasigi év alatt



annak elérése, vagy megkozelitése, nem feltétleniil
egyezik meg a véllalat taktikdjdvall

Bzzel a kérdéssel azért foglalkozom, mert a vevd
szempontjabél a termék értékét a funkeié és ar
viszonya hatarozza meg, tehit nem koézombos,
hogy az igényelt funkei6 értékelemzett Kkoltségét
milyen mértékli termel6i haszonnal noveljuk az ar
megallapitasandl. Ha a népgazdaségi, ipardgi elva-
rasoknak megfelel6 egészséges, intenziv fejl6dést
biztosité termel6i hasznot épitjiikk be a termékek
araiba, akkor — az értékelemzéssel feltart felesle-
ges koltségek elhagydsival egyiitt — hozzdjarul a
termékek értékének noveléséhez, versenyképessé-
gének fokozdsdhoz. Végs6soron ez az értékelemzés
legf6bb célja, funkeidja.

A fedezetszamitésra épiil6 arképzési rendszer
megkoveteli, hogy az értékelemzést — a termékek-
kel szemben tdmasztott funkeciét biztosité

anyagok,
szerkezet,
gydrtasi folyamat

mélyrehat6 elemzése mellett —, a kozponti irdnyi-
tés és egyéb kozvetlenné nem tehetd tevékenységre
és koltségre is kiterjesszitk. Ezen tevékenységnek
is van funkcidja, koltsége, tehat értéke. Az igényelt
tevékenységgel ardnyban nem 4ll6, felesleges kolt-
ségek feltdrdsa az értékelemzés céljat segiti eld.

A két el6kalkuléciét osszehasonlitva els6 latdsra
gy tilinik, hogy a hagyoményos médszerrel késziilt
ar felel meg a célnak, mert az eredményhényad val-
tozatlan (8,7%, 8,9%), ugyanakkor a II. médszer-
rel kidolgozott ar esetében a fedezeti hanyad lénye-
gesen csokken (28,49;-rél, 20,7%-ra).

Ha kozelebbrél megvizsgaljuk akkor latjuk, hogy
az L. varidciéban a termeldi hasznot 105,— Ft-tal, a
II. varidciéban a fedezetet 37,— Ft-tal noveltik.

Az 1. varidciénél a nyereséghdnyad valtozatlan-
sdgat éppen az idézte eld, hogy a kozvetlen anyag és
bér egyiittes osszegébdl véltozatlan kulcsszdmmal
allapitottuk meg a nyereség mértékét, mely véle-
ményem szerint indokolatlanul névelte azt 105,—
Ft-tal. A II. varisciban a kozveten anyagkoltség-
gel ardnyosan nem noveltitk a fedezet Osszegét,
mely a fedezeti hanyad csokkenéséhez vezetett. Bz-
zel az import mosogatétallal felszerelt szekrény
gazdasigtalanabb lett? Hatrabb keriil a termékek
rangsoroldsanal? Egydtalan alkalmas-e a nyereség,
vagy a fedezeti hdnyad gazdasdgossigi vizsgdlatra?
Kidolgoztunk egy olyan médszert, mely vélemé-
nyem szerint alkalmassd teszi!

A wizsgdlt termék (és ez vonatkozhat termékeso-
portra, vagy gazdasigi egységre is)

— éardban levs fedezet Osszegének,

— kozvetlen bér és jarulékénak,

— csomagolds és egyéb kozvetlenné tehetd kolt-
ségének egyiittes osszegébbl — az dsszehasonlitds-
nél figyelembe vett termék, csoport, vagy egység
atlagos anyaghdnyaddnak segitségével — szdmitott
drbevételhez viszonyitjuk a vizsgalt termék fedeze-
tének abszolut 6sszegét.

Fedezethdnyad vizsgdlata az el6kalkuldlt 4j ter-
méknél:

Bedezet bl M. L ohoe . n b o s 514,00 Ft
Kozvetlen bér és jarulékai ......... 70,42 Ft
Csomagolds és kozvetlenné tehetd
tizemeltetési koltség ............. 130,58 Ft
715,00 Ft
Anyaghdnyad az alaptermélnél .. . .. 60,1%,
Korrigalt arbevétel
715 715
_]-60,0——601 *100= 39.9 ——x100=1792,— Ft
Elskalkuldlt tényleges termelm ar 2476,00 Ft
Fedezeti hanyad korrigalt arbevétel
figyelembevételével
514 ¥
Anyaghanyad az eqgységnél . ........ 59,0%
Korrigélt arbevétel
715 715 4
m)(loo 410X100 1744,— Ft
El6kalkuldlt tényleges termel6i ar 2476,00 Ft

Fedezeti hanyad korrigdlt 4rbevétel
figyelembevételével
514

0
777 < 100=29,5%

A szémitds elvégzése utdn az import tallal felszerelt
szekrény fedezeti hdnyada:

— alaptermék anyaghényadénak figye-

lembevételével ...... . cuveuonn. 28,7%-ra
— gyarté egység atlagos anyaghdnya-
déanak figyelembevételével ........ 29,5%-ra

moabdosul.

Ebbél az a kovetkeztetés vonhat6 le, hogy a fede-
zet, vagy nyereséghanyad fiigg attél is, hogy ugyan-
azon (nyereség, fedezet) osszeget egy kisebb, vagy
egy nagyobb anyagkéltséggel novelt drbevételre
vetitjiik. Els6 esetben nagyobb, mésodik esetben
kisebb fedezeti hinyadot kapunk. .

Véllalatunkndl a termékéket, termékesoporto-
kat, gazdilkodé egységeket az el6bb ismertetett -
médon korrigdlt fedezeti hanyad :egy ‘Oréra es6
fedezet alapjan rangsoroljuk. Korrekcié nélkiil a
nyereség, vagy fedezeti hanyad elfogadédsa, téves
kovetkeztetésekhez vezethet.

Az el6bbiekben leirtak az értékelemz8 tevékeny-
ségen beliil csak egy igen kis teriilettel, az ar képzé-
sével foglalkozik (azzal is esak nagy vonalakban).
Ezzel is bizonyithato, hogy az értékelemzés a cso-
port-munkét igényli, és ki kell azt terjeszteni az
egész miiszaki, gazdasdgi tevékenységre. Miiszaki
gazdasigi teriileten szoros egyiittmiikodést kell te-
remteni. Bzt az egylittmiikodést mar a tervezéskor
létre kell hozni, mert csak igy érhet6 el a termékek
értékének és azzal versenyképességének novelése.
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SOUMEGHY GABOR
SZALAY LAJOS

1. Bevezetés

Hazankban az ajtok és ablakok alapanyaga szin-
te kizarélag fenyofa. 1971-ben a hazai éptiletasz-
talosipar 185000 m? fenyo6fiirészarut hasznalt
fel. A IV. otéves terv a felhasznalds tovabbi
emelkedésével szamol. Az ajté-, ablaktermelés
novekedésével aranyos fenyofirészaru felhasz-
nalas 1975-ben megkozelitené a 240 000 m?3-t.
A IV. otéves terv eldirdnyzata 1975-re azonban
197 000 m? felhasznéldssal szamol, jelentds mér-
tékben feltételezve a fajlagos fenyéfelhasznalas
csokkenését, mely elsésorban a fenyéfa hazai fa-
fajokkal torténé helyettesitésére alapozhato.

A Faipari Kutaté Intézet a korabbi években
végzett fejlesztési kutatasok folytatasa és leza-
rasaképpen kidolgozta a hazai fafajok épilet-
asztalosipari alkalmazasanak konkrét médoza-
tait, melyrél jelen cikk keretében adunk kivo-
natos tajékoztatast.

2. Keménylombos faanyagok alkalmazhatésaga

Az akde, cser, gyertyan fafajra elvégzett kuta-
tasok alapjan az alabbi megallapitasok teheték:

2.1. Az alapanyagra vonatkozé megdllapitdsok

A hazai keménylombos fak atlagos torzsmagas-
saga, a torzsek és az ebbdl eléallitott pallok és
deszkak geometriai mérete a feny6hoz meérten
csak jelent6sen magasabb hulladékszézalék mel-
lett teszik lehet6vé az alkatrészek kiszabasat. A
hazai keménylombos faanyagok térfogatsulya
40—60"/)-kal meghaladja a fenyéfa térfogatsi-
lyat, ez alapvetéen kihat a megmunkalds és
anyagmozgatas gazdasagossagara.

Az épitéipari fatermékek sajatossaga, hogy
_ hosszasagukhoz mérten viszonylag kis kereszt-
metszetd (képlettel kifejezve a karcsisagi vi-
szony: A = 1/d = 12 — 25), tébbnyire 6nallo
szerkezeti és szilardsigi feladatot ellatd alkat-
részekbél épiilnek fel és ilyen aranyok mellett
az alkatrészek mérettartdsa, egyenessége — a
keménylombos fafajra alapozott tomeggydartas-
ban — csak tobb él6 és holtmunka, valamint tal-
méretek alkalmazisaval lenne biztosithato. Meg
kell jegyezni, hogy a fenti megallapitas alél a
parkettatermékek kivételt képeznek, ahol az al-
katrészek karcsusagi viszonya jelentésen Kki-
sebb, e termék fajtdkndl a gazdasiagos megmun-
kéalas sem a multban és minden bizonnyal a jo-
voben sem fog problémat okozni.

2.2. A technolégidara vonatkozo fobb
megdadllapitasok

A hazai keménylombos fafajok szaritasa haté-
kony, miuiszerezett szaritokat igényel. A feny6-
alapanyaghoz viszonyitva a szaritasi id6 2.5—
4-szeres.
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A hazai fafajok felhasznildsi lehet8ségei
az épiiletasztalos-iparban

A hazai keménylombos fafajok fajlagos forga-
csolasi ellenalldsa jelent6sen meghaladja a fe-
nyGét. A jelenleg lizemelG gépsorok esetében
flrészelésnél 41%,-os, gyalulasnal 14%)-os el6-
tolasi sebességesokkentéssel kellene szamolni,
vagy ugyanilyen mértéki gépteljesitménynove-
lés lenne szilikséges, ez a gépkonstrukciok meg-
valtoztatasa nélkiil nem minden esetben lehet-

séges.
Egyes alkatrészek csak kézi egyengetéssel — a
hossz és gorbeség fliggvényében — tobbszori

attolassal alakithatok ki.

A megmunkdlas kozben kiszakadt, kipattant,
az alafuté szalak mentén kitoredezett és csak
utolagosan — nagyrészt kézi munkaval — javit-
hato alkatrészek gyakorisiaga jelentésen megno-
vekedhet a fenydalapon torténd termeléssel
szemben.

Az 0sszeépitési munkakhoz sziikséges kotbele-
mek elhelyezése, a csavarok behajtasa eléfuras
utan lehetséges csak. A feny6fahoz tervezett va-
salathelybemar6 célgépek modositas nélkiil, ke-
meényfahoz nem alkalmasak. E munkak univer-
zalis gépeken elvégezhet6k, de ezek termelé-
kenysége lényegesen alacsonyabb.

2.3. A szalkkmai ismeretekre vonatkozé
megallapitdsok

A hazai keménylombos fafajok feldolgozédsa so-
ran — a feny6alapanyaghoz viszonyitva — a fa
anizotrop és inhomogén tulajdonsagai fokozottan
jelentkeznek, ezért az alkatrészek miveletek
kozbeni feliilvizsgalata, a szakembereknek a to-
vabbi megmunkalds médjara vonatkozé ismét-
16d6 dontése fokozottan szikséges, ezért a mun-
ka nagy része csak asztalos szakmunkésokkal vé-
geztethetd, célszertien a miihelyrendszer(, egye-
di és kissorozatgyartasban, ott, ahol e feltételek
tobbnyire adottak.

2.4. A haszndlati értékre vonatkozo
megdllapitdsok

A hazai keménylombos fafajokbdl készitett épii-
letasztalosipari termékek, ajték, és ablakok szi-
lardsag, tartossag, feliileti keménység, de kiilo-
nosen esztétikai szempontbdol magasabb értéket
mutatnak, mint a fenyébol gyartott termékek.

2.5. Osszefoglalds

A hazai keménylombos alapanyagbél kivitelezett
ajtok, ablakok prototipusaibél levont kovetkez-
tetések és az elvégzett vizsgalatok alapjan a ha-
zai keménylombos fafajok épiiletasztalosiparban
torténé tomeges feldolgozdsa nem javasolhaté.
Mindezen megéllapitasok alél kivételt képeznek
a parkettaféleségek, valamint azok a szerkezetek,
ahol felileti megjelenés, keménység és kopasal-
16s4g szempontjabol a keménylombos faanyag el-
s6sorban boritorétegként, de egyes esetekben



onalloan is tervezoéi igényként jelentkezik. Ezen
faanyagok felhasznalasa elsGsorban azokban az
lizemekben javasolhaté, ahol univerzélis fameg-
munkalé eszkozok és asztalos szakmunkéasok all-
nak a rendelkezésre.

A végzett kutatasok sorén szerzett tapaszta-
latok Osszefoglalasaképpen megallapithaté, hogy
a hazai keménylombos faanyagok fenydhelyette-
sité szerepe az épitéiparban erésen korlatozott,
a jelenlegi szinthez képest lényeges aranyvalto-
zassal nem szamolhatunk. Ezt a megéllapitast a
miiszaki indokokon timenden kozgazdasagi té-
nyezok is alatamasztjik.

3. Lagylombos faanyagok alkalmazhatéséga

A nyér, éger és hars fafajok figyelembevételével
elvégzett kutatasok alapjan az alabbi megallapi-
tasok tehetok:

3.1. Az alapanyagra vonatkozé megdllapitdsok

A hazai lagylombos fafajok miszaki (anatémiai)
tulajdonsagaival, a feldolgozas é16 és holtmunka
sziikségletével, valamint az anyagkihozatallal
osszefliggésben a hazai fafajok kozil a vagas-
érett, minimalisan 0,6—0,8 m torzsatmérdji ko-
rai-, orias- és feketenyarboél flirészelt, szélezett
pallok és deszkdk alkalmasak épitéipari és épu-
letasztalosipari termékek sorozatgyartasanak
alapanyagaként.

A fireészaru valasztékat tekintve épiiletaszta-
losipari termék céljara a 4 m, vagy ezt megha-
lad6 hosszusigu, a 20 ecm, vagy ezt meghalado
szélességl, 1. osztalyu, egészséges, elszinez3dés-,
repedés-, gorbiilés- és csavarodasmentes, széle-
zett, korai-, orias- vagy feketenyarpallok és
deszkak alkalmasak.

A korai-, érias- és feketenyarak kevésbé tar-
tos, fiilledésre hajlamos faanyagok. Ezt a tulaj-
donsdgot a gyartmanytervezés soran figyelembe
kell venni. E fafajokbél csak az id6jarasnak koz-
vetleniil ki nem -tett alkatrészek készitheték az
eléirt gyartastechnolégia betartasa mellett.

A jelenlegi (fenyo6bazison folytatott) gyakor-
latban &ltaldanosan alkalmazott gyartastechnolo-
gidhoz viszonyitva szdmitasba kell venni a nyar-
fa bedolgozésa soran: a gondosabb anyagtéri ke-
zelést, a teljes értékd mesterséges szaritast, a
szabaszat sordn alkalmazando6 talméreteket, a
ragasztasra alkalmas feliilet eldallitasahoz szik-
séges tulméretet, valamint a felilletkiképzés- és
védokezelés eszkoz-, anyag- és munkaigényét.

3.2. A gyartmdnyszerkezetre vonatkozé
megallapitasok

A nyéaralapanyag a kulsé légtérrel kozvetleniil
nem érintkezé alkatrészek céljara bedolgozhat6:

a) olyan o©nallo6 szerkezeti (szilardsagi és
funkcionalis) feladatot ellaté alkatrészek eseté-
ben, teljes keresztmetszetben nyarfabdl, rétege-
1és nélkiil, melyek hossza a 40 cm-t nem haladja
meg.

b) A fenyé6faalkatrészek szélességi méretének
kip6tl6 anyagaként — barmely hosszméret ese-
tén — azzal a megkotéssel, hogy a nyarfake-
resztmetszet fellilete csak fele, vagy annél ki-

sebb lehet, mint a hozzékapecsolédé fenyo6farész
keresztmetszete.

¢) Barmely hossz- és keresztmetszeti alkat-
részméret esetében a nyarfarétegek hosszmenti
Osszeragasztasa utjan.

d) Lemez alé kertil6 keretalkatrészek egy ke-
resztmetszetben (rétegelés nélkil), ha az alkat-
rész keresztmetszeti feliilete a 12 cm?-t nem ha-
ladja meg; ezt meghaladd, de a 18 cm?-t el nem
éré alkatrészek hossziranyu beflirészeléssel, a 18
cm?-t meghaladé alkatrészek tobb darabbél, szé-
lességben egymas mellé ‘helyezett és ragaszott
lécekbdl kiképezve készithetok.

3.3. A technolégidara vonatkozé megdllapitasok

A nyarfa a fert6zésre és fiilledésre hajlamos fa-
fajok kozé tartozik, ezért az anyagtéren a fert6-
zéstol fokozottan ovni kell.

Csak a teljes keresztmetszetében 10, ned-
vességtartalomra leszaritott, bels6 légtérben
kondicionalt nyarfapallok és deszkak feldolgo-
zasat szabad megkezdeni.

A repedésre és vetemedésre valé hajlamos-
sag miatt a szaritds eldirdsait szigoruan be kell
tartani. Mesterséges szaritast csak hatékonyan
szabédlyozhat6, muszerezett szaritokamréban
szabad végezni.

Szabasnal a megmunkélds és utanmunkalés
tulméreteit biztositani kell. A nem rétegelt nyar-
faalkatrészek tomeges megmunkalasandl tulmé-
ret figyelembevételével négyszogkeresztmetszet-
re torténé elémunkalast (egyengetés és vastago-
1as), majd ezt kovetéen utanmunkalast (utédn-
egyengetés és egyideji profilmegmunkalast)
kell alkalmazni.

A tomeggyartasban az alkatrészhosszusag
fliggvényében magasabb tulméretekkel kell sza-
molni. A Kutaté Intézet megéallapitasai alapjan
a rétegeletlen nyarfa alkatrészek tulméretei

60 cm alkatrészhosszusagig 5 mm
120 cm alkatrészhosszusagig 7 mm
160 cm alkatrészhosszisagig 10 mm

160 em felett az ondllé, rétegeletlen nyarfaal-
katrészek alkalmazasa nem ajanlott, mert e hosz-
szusag felett 10 mm-t meghalad6 tulméretre
lenne sziikség, mely sem a magas anyagveszte-
ségi szint, sem a lemunkalés energiaigénye miatt
nem indokolt. Fontos megallapitds, hogy mivel
az épitéipari és épliletasztalosipari termékek 43,
illetve 21 mm gyalult vastagsidgra vannak fel-
épitve, ezért a biztonsdgos gyartashoz nyarfa
esetében 53 mm vastag pallok és 27—28 mm
vastag deszkak sziikségesek.

A nyarfabol készitett alkatrészek feliilete a
gyalulas és profilmaras utidn az alafuté szalak
mentén fokozottan toredezett. A lathato felu-
leteken a megkovetelt feltileti mindség minima-
lis kétszeri csiszolast igényel, amit a talméretek
meghatarozasanal figyelembe kell venni.

A nyarfaalkatrészeket is magaban foglalé aj-
tok és ablakok teljes feluletét védokezelésben
kell részesiteni.

Nyéarfaval kombinalt ajtékat és ablakokat fe-
dett térben kell tarolni, és a tarolasra vonatkozo
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eloirasokat fokozottan be kell tartani. Megalla-
plthato hogy a nyérfaval vegyes feny6 bedol-
gozas és a rétegelt nyarbedolgozas technolégxal
(gépesitési) feltételei a tomeggyartas szintjén je-
lenleg nem adottak. A mszaki feltételek meg-
teremtése csak egy optimadlis szabaszati tizem-
nagysag mellett latszik gazdasdgosnak.

3.4. Osszefoglalds

A hazai alapanyagbol kivitelezett ajték és abla-
kok prototipusainak vizsgalatabél, valamint az
elvégzett kutatasok alapjan megallapithato, hogy
a hazai nyar alapanyag az épliletasztalosipari to-
meggyartasban feldolgozhaté, elsésorban ragasz-
tés utjan, a fenyoéfa méretkipotlé anyagaként.

Az épiiletasztalosipar jelenlegi termékossze-
tételét figyelembe véve a fenybalapanyag he-
lyettesitése nyarfaval 16—219,-ban lehetséges.
Ezen beliil 1 m3 feny6flirészaru atlagosan 1,35
m?3 (mindkettd szélezeft) nyarflirészaruval he-
lyettesithetd.

A nyérfa tomeges bedolgozésénak ipari be-
vezetését, Uj szabaszati (anyagelokészitési) tech-
nologia alkalmazasaval a jelenlegi feny6szaba-
szat hidnyossagainak egyidejli kikiiszobolésével,
kozpontositott formédban célszer megvalo6sitani.

A NYARFA FELHASZNALASANAK
LEHETSEGES SZERKEZETI
ES TECHNOLOGIAI MEGOLDASAI

1. Szerkezeti megoldasok

A nyarfa épiiletasztalosipari alkalmazasat alap-
vetéen két tényez6 korlatozza. Egyrészt szerke-
zeti elemként nem épitheté be ott, ahol az id6-
jaréasi hatasok kozvetleniil érvényesiilnek — te-
kintve hogy a fafaj véltakozé klimatikus igény-
bevétellel szembeni  ellendlloképessége, tartos-
saga csekély. Masrészt higroszkopikus méretval-
tozasai az egyes anatémiai irdnyokban jelent6-
sen eltérnek, ezért vetemedésre valé hajlama
nagy, igy onallé szerkezeti elemként — annak
hossza és keresztmetszete fliggvényében — csak
korlatozottan hasznalhato fel.

A kiils6 légtérrel valé kozvetlen érintkezést
kizarva az aldbbi nyarfa beépitési variaciok le-
hetségesek, illetve kertiltek — kisérleti termék-
ben — gyakorlati kivitelezésre:

‘a) teI_)es ke#esztmetszetukben nyar alkatré-
szek, POMEY 5

b) feny6bol és nyarbol kesmtett vegyes, ra-
gasztott alkatrészek,

c) nyar lécbetéttel és boritassal késziilt alkat-
részek.

Végigtekintve az épiiletasztalosipar termékeit,

a fenti beépitési varidciok a kovetkezkben

ajanlhaték (az 4brak példaként illusztraljak a
lehetséges megoldasokat).

1.1. Ablakok

a) Teljes keresztmetszetében nyarbél készil-
het az egyesitett szarnya ablakok belsé tokja, a
belsd vizszintes és fuiggdleges tokosztasok, forgé
nyitdsméd esetén a véltélécek, kozépfelnyild
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1. abra.
a) egyesitett szarnyu, oldalt nyilé ablak, fligg6leges
metszet

b) egyesitett szarnyt, forgéablak vizszintes metszet
(a sfir(in vonalkéazott alkatrészek nyarfabdél készithetdk)

szarnyakndl a belsé litkozolécek, tovabba az ab-
lakdeszkdk és hézagtakarélécek. Kapcesolt ge-
rébtokos szerkezeteknél a belsé tokok, a belsd
vizszintes és fliggéleges tokosztasok, a belsd iit-
kozolécek és a red6nyszekrény alkatrészei, to-
vabba az ablakdeszkak és hézagtakarélécek.

b) Feny6bol és nyarbdl, vegyesen ugyancsak
az elébbiek.

¢) Nyér lécbetéttel és boritassal késziilhetnek
a bélések.

1.2. Erkélyajto

a) Teljes keresztmetszetében nyarbdl késziil-
het az egyesitett rendszert erkélyajték belsé
tokja és bels6é vallparkdnya, az utkoz6- és hé-
zagtakarélécek.

.b) Feny6bdl és nyarbél, vegyesen ugyancsak
az elébbiek.



¢) Nyar lécbetéttel és boritassal késziilhet az
erkelya]to szarnyainak teljes bels6 rétege — ki-
véve az livegosztobordat.

1.3. Ajtétokok

a) Teljes keresztmetszetében nyarbol készit-
het6k az alsé tokok és hézagtakarélécek.

b) Feny6bol és nyarbdl vegyesen a ragasz-
tott heveder- és gerébtok magfija készitheto.

¢) Nyar lécbetéttel és boritdssal késziilhet a
pallétok magféja.

1.4. Ajtélapok

a) Teljes keresztmetszetében nyarfabol ké-
sziilhet a' lemezelt bels6 ajtok keretszerkezete.
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2. abra. Kapcsolt gerébtokos ablak, vizszintes metszet
(a srln vonalkdazott alkatrészek nyarfabél készithetok)
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4. abra. Lemezelt belsé ajtd, ragasztott hevedertokkal,
vizszintes metszet. (A slrlin vonalkazott alkatrészek
nyarfibél készithetdk.)

¢) Nyér lécbetéttel és boritassal a mélyen tlive-
gezett ajto lapjai készithetok.

1.5. Beépitett butorok

a) Teljes keresztmetszetében nyarfabol késziil-
hetnek a beépitett konyhabtitorok lemezelt ajté-,
oldal- és poleszerkezetének, tovdbba a beépitett
laké4s-szekrények lemezelt ajtéinak keretdarab-
Jali et

b) Feny&bdl és nyarbdl, vegyesen az 4llvany-
szerkezet készithetd.
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3. abra a) Egyesitett szarnyG erkélyajté vizszintes metszet b) Egyesitett szarnyu erkélyajto, fliggoleges metszet,
vallparkannyal (Strlin vonalkazott alkatrészek nyarfabé6l készithetok)

A AT TNPLOAT R 9 277



-

\

P 0 0 50 0 5 0 9 3 9 8 )

e

. '

5. abra. Beépitett szekrény vizszintes metszete (a striin
vonalkazott alkatrészek nyarfabdél késziilhetnek)

e

6. abra. Feny6fa pallék méretkiegészitése nyarfaval
(technologiai vézlat)

2. Technologiai megoldasok

2.1. Fenyo6bal és nydrbol késziilt
vegyes alkatrészek

Gyakorlati kisérletekkel megvizsgalasra Kkeriilt,
hogy a feny6bol és nyarbol vegyesen készitett
alkatrészek milyen keresztmetszeti megoszlasok
mellett tekinthet6k méret- és alaktartoknak. Az
elvégzett vizsgalatok alapjan kimondhato, hogy
a tomeggyartasban biztonsigos alapanyagot
szolgdltat az a nyarral készitett fenydalkatrész,
ahol a nyarfa aranya nem haladja meg az 0ssz-
keresztmetszet felét. Az egyes alkatrészek Kki-
alakitasakor ligyelni kell arra, hogy a két fafaj-
bél vegyesen készitett szerkezeti elemek iitkoz6-
hornyait, illetve szarnyakhoz valé csatlakozasait
fenyé adja.

A feny6—nyar vegyes alkatrészek készitése
alkalmasan Osszekotheté a jelenlegi fenyd sza-
baszati technoldgia javitasaval. Jelenleg — eb-
ben szerepe van az atlagos pall6szélesség csok-
kenésének — a fenyGalkatrészek szabasakor je-
lent6és mennyiségl szélhulladék keletkezik. Cél-
szerlinek mutatkozik olyan technolégiat kidol-
gozni, amely szabaskor az utols6 — szélhulla-
dekot eredményez6 — vagast nem engedi meg
és lehet6vé teszi, hogy az igy visszamaradt fe-
nyGalapanyagot szélességében kétoldalan nyar-
faval kiegészitve, olyan széles anyag legyen
nyerhet6, amely kozépen kettévigva két méret-
helyes alkatrészt ad ki.

A kovetkez6 miveleti sorrend javasolhato (6.
abra):

— a fenydpallok hossziranyu szeletelése (1)

— hibakiejtés (2)

— hossztoldas (3)
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— hosszméretvagas (4)
— ¢lmegmunkadlas
— Nagyfrekvencias vagy kontaktragasz-
tasnal élgyalulas (5A)
— Csaphornyos fakotés esetén horonyma-
ras (5B) ;
— Ragasztéanyagfelhordas (6B)
— Ragasztas (méretkiegészités nyarfaval)
— Nagyfrekvencids ragasztas (7A)
— Kontaktragasztas (7B)
— Folyamatos ragaszto-préselés csapho-
ronykoétéshez (7C)
majd pihentetés utan
— szeletelés mérethelyes alkatrészekre (8).

2.2. Nyarlécbetéttel és boritdssal késziilt
alkatrészek

A 160 em hosszusagot meghaladé, 6nallo szilard-
sagi és funkcionadlis feladatot ellato, altalaban a
25 em?-t elérd, nagy keresztmetszeti alkatré-
szek nyarfa lécek szélességi egyesitése és hossz-
iranyu lemezelés utjan készitheték. Az emlitett
gyakorlati kisérletek és prototipusokba beépi-
tett alkatrészek bizonyitottak, hogy ezzel az el-
jarassal méret- és alaktarté, miszakilag bizton-
sagos alkatrészek — elsésorban ajtofrizek — ké-
szithetok.

Lényegében a kisiparban régen ismert és al-
kalmazott munkaigényes szerkezet nagylizemi,
gépesitett gyartastechnoldgidja szolgiltatja a
megoldéast.

Az alkatrészgyartas lehetséges miveleti sor-
rendje az alabbi:

— Szaritas (1)

— Darabolés (2)

— Kétoldali gyalulas (3)

— Maglécek kialakitasa sorozatvagassal (4)

— Hibakiejtés (5)

— Kozéprész kialakitédsa ragasztassal,

wege tipusu berendezéssel (6)

— Lapfeliiletek hengercsiszolasa (7)

— Ragasztéanyagfelhordas (8)

— A lapok oOsszedllitasa, boritok elhelye-

zése (9)

— Ragasztdas hidraulikus présben (10)

— Pihentetés

— Sgzeletelés a szilikséges alkatrész szélességi

méretre (11).

Torr-

3. Prototipusok készitése és tapasztalatai
A gyakorlati kisérletek lefolytatasara olyan ter-
méket valasztottunk, .amely nagyuzemi koril-
mények kozott is rendszeresen készil. A nagy-
méretld loggia feliilvilagitos ajtébol és kozépen
kiviil fix, kétoldalt nyiloszarnyu, két fliiggbleges
tokosztasu ablakbol allt. A termék alkalmas volt
mindharom alkatrészvéltozat (teljes keresztmet-
szetében nyar, feny6—nyar, és rétegelt nyarele-
mek) gyakorlati alkalmazasdra és vizsgalatara.
Az egyes alkatrészek a korabban ismertetett
technolégiai 1épésekkel késziiltek, a keresztmet-
szeti megmunkalds, Osszeépités, vasalas nagy-
uzemi korilmények kozott, a tomeggyartas adott
muszaki feltételei mellett folyt le.

A nyéarfa felhasznalasa a termék hasznélati
értékét nem csokkentette.
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A fagyapotot, mint csomagoldanyagot, szigetel6-
anyagot ragasztéanyagokkal keverve kiilonbozo
eljarasokkal, lapokka, lemezekké formalva a
legkiilonbozobb célokra alkalmazzak wvilagszer-
te. Az épitéiparban szigetel6 lemezként, épité-
lapként, diszité és burkolo elemekként stb. ke-
rul alkalmazasra. A cement kotéstd lemezek —
az un. Heraklit lapok — sulyosak, torékenyek
és esztétikailag is kifogdsolhatok. Az emlitett
hatranyos tulajdonsagok nagymértékben kozre-
jatszottak abban, hogy e termékek épitéipari
felhasznélasa csokkenni kezdett. Napjainkban
azt tapasztaljuk, hogy ujabb koétéanyagok, felii-
letkezel6 anyagok és gyartasi eljarasok alkalma-
zasaval nagyaranyu kutatdsi munka folyik, —
els6sorban a nagy kulf6ldi lemezgyarté cégek
részérol — a fagyapotlemezek felhasznalasi ko-
rének szélesitése, szilardsagi és esztétikai tulaj-
donsagainak javitasa, korszerd és termeléke-
nyebb gyartasi eljarasok kidolgozasa érdekében.
Erre a munkéra enged kovetkeztetni a Holz-
Zentralblatt 1973. januar 8-i szdmaban megje-
lent tudésitas is, mely szerint az Osterreichische
Amerikanische Magnesit AG két mérndke sza-
badalmat jelentett be, konnyd fagyapot épité-
lapok folyamatos el6allitdsara alkalmas Uj tech-
nologia, ill. gyartasi eljaras alkalmazasara.

A szabadalmi bejelentés olyan gyartési elja-
rast és berendezést ismertet végsé soron, mely-
lyel kénnyd fagyapot épitélapok réteges kikép-
zéssel allithatok eld oly mdédon, hogy a szallito-
szalagra teritett fagyapotpaplan feliiletére —
egy, vagy mindkét oldalrél megfeleld boritéré-
teget hordanak fel. A bejelentés inditéka az a
felismerés volt, hogy az épitéipar szamara csak
azok a lapok felelnek meg, melyek péruszard
anyagai az épitéipari felhasznalas specialisan
magas kovetelményeit kielégitik. A feltaldlok az
altaluk bemutatott mintadarab feliileti rétege-
ként liveggyapotot alkalmaztak, melyet magne-
zitszuszpenzi6 és polivinilacetat bazisi migyan-
ta kotbanyag keverékével itattak at.

A gyartasi eljaréds ily modon torténé tovabb-
fejlesztése azt eredményezte tehat, hogy a re-
ceptura szerint koté és toltéanyagkeverékkel
egyltt felhordott és megkotott tiveggyapot reé-
vén lehetévé valt a meghatarozott, kulonleges

Gyartasi eljaras, fagyapot konnyii épitélapok
folyamatos eléallitasara

kivanalmaknak megfelel6, réteges, legaldbb az
egyik oldalukon felileti réteggel ellatott kony-
nyd épitélapok eléallitasa.

A technolégiai eljaras az emlitett mintadarab
szerinti felileti megoldéas esetén a kovetkezé:
A feliuletképz6é anyagot, miel6tt a gyartésoron a
formazogéphez szallitandk, edz6 jelenlétében ho-
kozlés és nedvességelvonas mellett kikeményedd
és vizben oldhatatlan kotést eredményezd, fi-
nomszemeseés, esetleg kaleitbazisu toltéanyag és
akrilat kotéanyag vizes keverékével kezelik. Ily
modon a kénnyl épitélapon egy igen vékony és
konnyl poéruszaré réteg keletkezik, amely az
Uveggyapotnak az alaplemezhez valé erfs tapa-
dasa révén megnovekedett szildrdsagot és je-
lentés vizérzékenység csokkenést eredmeényez,
Minthogy a rétegvastagsag 1 mm, vagy annal
vékonyabb is lehet, a nedvesség hatésara bealld
elhtiz6das, vagy vetemedés megfeleléen kiki-
szobblésre keriil és a hoszigetel6 képesség a ha-
gyomanyos péruszarasu lapok hészigetelésénél
természetesen sokkal kedvezébb. |

A taldlmany szerint késziilé réteges lapok 2
kg/m? alatti lapsullyal rendelkeznek sziraz al-
lapotban. Egy csupan 1 mm reétegvastagsagu lap
esetében optimalis értékként 1,5 kg/m? sulyér-
tékkel szdmolhatunk. A névényi rostok hibai
miatt nem kovetkezik be romlds a szakitészi-
lardsagban, a zsugorodasban és dagadasban, ki-
valtképp az alkalmazott akrilat két6anyag miatt
a réteg gyakorlatilag vizérzéketlen.

Az liveggyapotréteg beszordsdhoz a szabadal-
mi leirds a kovetkezd osszetételll kotéanyag-tol-
téanyag keveréket ajanlja:

7-t61 15,0,
0-t6l 0,8%
70-t6l 80,09/,
5-tol 20 UOJ'F[;

A teljes gydrtoqort a szakirodalomban kozzé-
tett dbra alapjan ismertetem, amely a szaba-
dalmi leirds ot dbraja kozil csupan az egyik,
azonban alkalmas arra, hogy altala a talalmany
lényege érthetové valjon.

Az abra szerinti jelolések figyelembevételével
a gyartas menete a kovetkezé: az (1) alsé fém
szallitoszalagra egy szalagformazogép a lapképzé

akrilat’ kot6anyag
edz6 az akrilathoz
kalcit toltéanyag

viz




anyagot (fagyapot, kausztikus magnezit és mag-
néziumszulfat keverék) feladja és a (3) gyarto-
soron a gyartashoz elérendezi. A gép (2) felsé
szallitészalagja egy (5) hengerrdl, (4) liveggya-
pot paplant huz le, melyet (6) széroberendezés
elérehaladés kozben kétéanyag-toltéanyag keve-
rékkel szér be. Ennek elkészitése a (7) edény-
ben torténik a (8) keverdturbina segitségével. A
(5 és 6) letekerd és széroberendezés a (3) gyar-
tésorra val6 tovabbitasnal jatszanak szerepet és
azok oldalirdnyban elmozdithatok. Az liveggya-
pot rendszerint 0,35 mm vastag és az 50 cm szé-
les lapok esetében mintegy 55 cm széles. A (9)
meghajtétarcsa felett jut el azutdn az liveggya-
pot paplan a habarccsal kevert fagyapotpaplant
szallité (3) szalagra. A gép alsé és fels6é szallito-
szalagja, a két oldalsé szalaggal egyutt forma-
csatorndt képez: abban a (3) paplan és a (4)
uveggyapot ‘elérehaladas kozben forméazasra és
a felhevitett (10) alakdarabokon egyidejlileg pré-
selésre keriil. fgy késziil a (15) konnyti épitélap,
uveggyapot felulettel. A (2) végtelenitett felsé
szalagot a (11) henger vezeti meg és egy (12)

forgé kefe a portél és a habarcsmaradvanyoktol
megtisztitja. A (13) tisztitéhenger — folyamato-
san, vagy szakaszosan — folyékony tisztitészert
hord fel a széllitészalagra, majd egy forgs (14)
polirhenger fejezi be a tisztitast és teszi a sza-
lagfeliiletet ismét az (4) lvegrostgyapot felvé-
telére alkalmassa.

A gyartasi eljaras modositasokat is megen-
ged. Lehetséges példaul a fagyapotbél késziils
konnyd épitélapot csak az egyik oldalan liveg-
gyapot fedoéréteggel ellatni és a mésik oldalon
ismert moédon egy maés tipusu poéruszard réte-
get, um. flrészpor, kausztikus magnezit és mag-
néziumhidroxid alapa fedéréteget stb. felhor-
dani.

A taldlmany szerinti eljarassal sokoldaltan
haszndlhaté konny( fagyapot épitélapok allit-
hatok elo, kozvetleniil felhasznalasra kész alla-
potban.. Az eljarasra 1972. julius 27-én Kl. B
28b, 1/52 sz. alatt nemzetkozi bejelentést is tet-
tek, igy az ismertetett eljaras és annak a szaba-
dalomban meghatarozott modositasai védettsé-
ket élveznek.



Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet Fiirész-Lemezipari Szakosztdlya
junius 5-én, a Szovetkezeti Szakosztaly junius
8-dn, a Butoripari Szakosztdly junius 8-4n, az
Epiiletasztalosipari Szakosztaly junius 28-4n tar-
sét. :
*
A Csongrad megyei Csoport Domjdn Gyuld-
nak, a Tisza Butoripari Vaéllalat igazgatdjanak
meghivasa alapjan az eddigiekt6l eltéréen
Csongradon tartotta kihelyezett vezetdségi tilé-
sét. Az iilésen Domjan Gyula igazgato ismertette
a vezet6ség tagjai el6tt a Tisza Butoripari Val-
lalat munkajat, ezt kévetéen Batta Ferencnek, a
csongradi gyaregység igazgatdéjanak kalauzoldsa
mellett megtekintették az lizemet. Az lizemldto-
gatas utdn a vezet6ség a szeptemberi belféldi ta-
nulmanyutat targyalta és ugy dontott, hogy a
szeptemberi vezetdségi lilésre — az Egyesiilet
Kozgytilésén is elhangzottak alapjan — a megyei
szakszervezet képvisel6jét is meghivja.
*

A Flrész-Lemezipari Szakosztaly junius 6-i ren-
dezvényén az ERDOTERV részérél Ernyei Ldsz-
16 ,,Az 1j BARCS-i panelparketta lizem” cim-

mel tartott el6adést.
&

Az Egyesiilet Satoraljatjhelyi Csoportja junius
13-i osszejovetelén Téth Andrds igazgatd ,,Az
1972. évi milanoi gépkiallitas” cimmel vetitett-
képes elGadast tartott. ¢ :

A Kozgyilésen ujonnan megvalasztott Ugyve-
zeté Elnockség elsé érdemi {ilését junius 15-én
tartotta. Az {ilés napirendjén:

1. a FATE szervezeti véltozasa és a koézponti
bizottsag vezetbinek megvalasztasa;

az alelnokok és a fétitkarhelyettes tertileti te-
vékenységének meghatarozasiara vonatkozd ja-
vaslat

El6adé: Réka Pdl, a FATE elnoke,

2. A vidéki csoportok tevékenységének koz-
ponti patrondldsa. El6adé: Somogyi Ldszlé f6-
titkar;

3. A Konnytipari Minisztérium felkérésére
muianyagfelhaszndldsi szimpo6zium szervezésere
vonatkozoé javaslat.

El6ado: dr. Dalocsa Gdbor
szerepelt.
Ezt kovetben egyéb folyé ligyeket targyaltak,

*

A Miszaki-Tudomanyos Bizottsdg ugyancsak ju-
nius 15-i lilésén az Egyesiilet VII. Kozgytilése
hatarozataibél eredé feladatokat vitatta meg.

ES

A Szegedi Butoripari Szdvetkezet a szdvetkeze-
ti mozgalom 25. éves fenndalldsa alkalmébdl Sze-
geden junius 30-t6l julius 8-ig szdvetkezeti ipari
kiallitast rendezett, melyen a megyei szévet-
kezeti ipar Osszes szakmaja képviseltette magat.

Do I T



A lapban megjelent cikkek szerzdi

Molndr Ferene, faipari mérndk, Faipari Kutatd Intézet; Zoller Vilmos erdémérnok,
Faipari Kutaté Intézet; dr. Asztalos Tivadar okl, vegyészmérndk, Mohdcsi Farostlemez-
gyar, oszt. vezeld; Kovics Zsolt egyetemi tanarsegéd, Sopron, Erdészeti és Faipari
Egyetem; Széke Sandorné, Csongrad, Tisza Butoripari Vallalat, vallalati f6konyveld h.;
Siimeghy Gabor okl. mérnok, tud. fémunkatars, Faipari Kutaté Intézet; dr. Németh
Kiaroly egyetemi adjunktus, Sopron, Erdészeti és Faipari Egyetem; Jelinek Karoly,
Szék- és Karpitosipari Vallalat munkatirsa; Szabé Antal, MEM csoportvezetd,
Dessewffy Imre, MEM oszt. vez. h.; Munkdcsy Ferenc FAIMEI munkatdrsa.




FOGLALKOZIK ON
SZEGECSELESSEL?

Amennyiben igen, akkor kérjen még ma téliink, vagy
a Ferunion villalattél (Budapest VI. Postafiék 612)
ajénlatot

BeA tipusG présiég-szegecseld késziliékre!

Az eddigi munkaid8 70%-4t igy médjiban van villala-
tinak megtakaritani.

Alevegd elvégzi a munkdt!

JOH. FRIEDRICH BEHRENS-207 Ahrensburg, BRD

m B Bogenstrasse 43




	1_1973_9_Címlap.
	2_1973_9_Tartalomjegyzék
	3_H_004426
	3_1973_9_Zoller-Molnár_A_fűrészipari_technológia.-1
	3_1973_9_Zoller-Molnár_A_fűrészipari_technológia.-2
	3_1973_9_Zoller-Molnár_A_fűrészipari_technológia.-3
	3_1973_9_Zoller-Molnár_A_fűrészipari_technológia.-4
	3_1973_9_Zoller-Molnár_A_fűrészipari_technológia.-5

	4_H_004427
	4_1973_9_Kovács_Zs_Szendvicsszerkezetű_lapok.-1
	4_1973_9_Kovács_Zs_Szendvicsszerkezetű_lapok.-2
	4_1973_9_Kovács_Zs_Szendvicsszerkezetű_lapok.-3
	4_1973_9_Kovács_Zs_Szendvicsszerkezetű_lapok.-4
	4_1973_9_Kovács_Zs_Szendvicsszerkezetű_lapok.-5

	5_1973_9_Hírek_röviden.
	6_H_004428
	6_1973_9_Németh_K_Fa_és_telítetlen.-1
	6_1973_9_Németh_K_Fa_és_telítetlen.-2
	6_1973_9_Németh_K_Fa_és_telítetlen.-3
	6_1973_9_Németh_K_Fa_és_telítetlen.-4

	7_H_000132
	7_1973_9_Asztalos_T_Farostlemezgyári.-1
	7_1973_9_Asztalos_T_Farostlemezgyári.-2
	7_1973_9_Asztalos_T_Farostlemezgyári.-3

	8_H_004429
	8_1973_9_Dessewffy_I_A_fűrészipar.-1
	8_1973_9_Dessewffy_I_A_fűrészipar.-2
	8_1973_9_Dessewffy_I_A_fűrészipar.-3

	9_1973_9_Belföldi_hírek
	10_1973_9_Egyesületi_hírek
	11_H_004430
	10_1973_9_Munkácsi_F_A_kárpítosipar.-1
	10_1973_9_Munkácsi_F_A_kárpítosipar.-2

	12_H_004431
	11_1973_9_Szőke_S-né._Értékelemzés.-1
	11_1973_9_Szőke_S-né._Értékelemzés.-2
	11_1973_9_Szőke_S-né._Értékelemzés.-3
	11_1973_9_Szőke_S-né._Értékelemzés.-4

	13_H_004432
	12_1973_9_Sümeghy-Szalay_A_hazai_fafajok.-1
	12_1973_9_Sümeghy-Szalay_A_hazai_fafajok.-2
	12_1973_9_Sümeghy-Szalay_A_hazai_fafajok.-3
	12_1973_9_Sümeghy-Szalay_A_hazai_fafajok.-4
	12_1973_9_Sümeghy-Szalay_A_hazai_fafajok.-5

	14_H_004433
	13_1973_9_Szabó_A_Gyártási_eljárás.-1
	13_1973_9_Szabó_A_Gyártási_eljárás.-2

	15_1973_9_Egyesületi_hírek
	16_1973_9_Szerzők.
	17_1973_9_Hátlap

