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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Az erdei és faipari termékek kiilkereskedelmi

DR. SIPOS ISTVAN

forgalmanak alakuldsa a gazdasagiranyitds

Gj rendszere alatt

Az erdei és faipari termékek kilkereskedelmi
forgalma harom dontéen eltéré szakaszra:

— gazdasagiranyitas uj rendszerét megel6zo
korra,

— az uj mechanizmus elsé harom esztendejé-
nek id6szakara,

— az 1971. évben életbe léptetett U] gazdasa-
gi szabdlyozok hatasdra kialakult helyzetre ta-
gozodik.

A gazdasagiranyitas uj rendszerének beindu-
lasa el6tt a kiilkereskedelmi forgalom alakula-
sat serkent6 és irdnyaba befolyassal biré atfogo
szabalyozok az erdei és faipari termékek arucso-

portjaban nem funkcionaltak. Az Gj mechaniz-
mus bevezetésével lényegében azonos idében
életrehivott gazdasdgi Osztonzék megteremtet-
ték a vallalati érdekeltséget els6sorban kivite-
lik novelése irant, mert a behozatal felé a vé-
dévam életbe léptetése a felgyorsuldé népgazda-
sagi igények kielégitését akadalyozta volna, a
nevelévam rendszer pedig a feldolgozoipar és
papiripar jelenlegi — fejlett orszagokhoz viszo-
nyitott — termelési szinvonala mellett még id6-
ben nem érkezett el.

Az import alakulasat a tovabbfeldolgozbipar
felvevbéképessége befolyasolta és Osszetételében
az alapanyagok helyett a készdaru termékesoport
felé tolodott.

Behozatal osszesen
Megnevezés 1968 1969 i 1970 l 1971 1971. évi
évi teljesités az 1967. év 9,-dban telj. 1000 DFb
Erdei fatermékek ............ 105,6 115,3 109,5 122,5 446 673
Flirészipari termékek .......... 108,3 105,4 109,9 144,7 711 716
Lemezipari termékek .......... 160,4 159,1 245,6 3564,5 119 153
Vegyes faipari termékek . ... .. 120,1 437,5 355,4 740,7 9 918
Osszesen 109,2 112,0 115,2 144,4 1 287 460
Az bsszesenb6l dolldr reldcid szerint
_I_ﬂrdei fatermekeks ... . ....l... 119,4 215,6 113,7 177,8 28 656
Fiirészipari termékek . ......... 62,7 34,3 34,1 74,8 38 374
Lemezipari termékek .......... 133,6 62,4 L 178,2 379,0 42 881 -
Vegyes faipari termékek . ..... 108,2 61,1 110,9 124,3 1 161
Osszesen ... 87,0 84,4 74,2 130,56 111 072




Az 4j mechanizmusban jutott teté ald a mar

évek elején elért tobb mint 42 000 m? teljesité-

évek ota céltudatosan fejlesztett korszeri — sétél, az 1970. évi tényleges termelés — 7633 m?

szénhidrogén és folyékony — fltési eljarasok
tomegszerl alkalmazasa, mely hozzasegitett a
volumenében nem lebecsiilend6 tuzifa import

felszamolasahoz.

Az import gazdalkodas alakuldsaban a népgaz-
dasag érdekei kedvezden érvényesiiltek és a
tervszerlien visszaszoritott dollar-relacié a koz-
ponti elképzeléssel egyetértésben nyert megva-
l6sulast az 0j mechanizmus elsé harom évében.

A népgazdasag érdekének szolgdlataban tore-
kedni kell behozatalunk — amely a kivitel ér-
tékének tobb mint négyszerese — csokkentése,
ill. tovabb emelkedésének megakadalyozéasara.
Célszeri gondot forditani az Gsszetettebb, ma-
gasabb munkaértéket igénylé termékek import-

janak leszoritaséra.

A csokkentés lehetdségei koziil egyet kiragad-
va, a vasuti talpfa termelést a kozponti elgondo-~
lasok 21 000 m3-ben hatéroztdk meg, s bar ez
messze elmarad a flrész- és lemezipar 6tvenes

— eltorpiil mogétte. Ilyen kériilmények mellett
nem kertilhetett megvalositasra az az egészséges
szemlélet, amely a behozatal csokkenését, ill.

felszamolasat tilizte feladatul. Ezzel szemben oz

sag oss

zhangjat.

import fokozatos emelkedése kovetkezett be —
1970. évben tulhaladta a 35 000 m’-t, a kozgaz-
dasagi 6sztonzék nem tudtak biztosifani a ter-
mel6 egységek és a népgazdasagi érdekazonos-

Az 1971. év robbanas jellegii valtozast hozott
a behozatal volumen alakuldsaban, az arucsopor-
tok szerkezeti Gsszetételében és az eddig kiala-
kult forgalom iranyaban is.

A dollar relaciéban bonyolitott import forga-
lom pedig az utolsé évben jelentésen tulszar-

nyalta — a tobb éven at mélyen alatta levé —

1967. évi bazis szintet.

Az erdei és faipari termékek Kkivitele legna-
gyobb hanyadaban dollar relacié szerint bonyo-
litédott.

Kivitel Gsszesen

1968 | 1969 | 1970 1971 1971, évi
évi teljesités az 1967, év % -dban telj. 1000 Dft
Erdei fatermékele  .......... 111,7 198,5 277.3 204,2 71 361
Flirészipari termékek . ......... 62,4 85,9 115,0 110,7 142 491
TLemezipari termékek .......... 224 .6 1567,9 118,8 192,9 G116
Vegyes faipari termékek ...... 253.4 243,7 197,7 207,9 6 704
Osszesen . . . 79,2 1134 150,0 133,3 226 672
Az osszesenbl dolldr reldcié szerint
Erdei fatermékek ............ 119,6 209,7 293,0 218,9 71 361
Firészipari termékek . ......... 61,3 71,5 113,2 11,1 142 491
Lemezipari termékek .......... 196.9 - 65,7 37,8 264
YVegyes faipari termékek ...... 253,4 243,2 195,56 187,0 6 028
Osszesen' . .. 77:2 101,9 150,1 132.6 220 144

Az erdei fatermékek kx\{ltele evrql évre ro- e S
hamosan emelkedett, s majdnemy teljes egészé~  forint . il
ben a dollar viszonylat felé iranyult. Az arucso- S3esert. faevipn Jorincion),

% : e 2 §Fs 320 A
porton beliil legjelentésebb a papirfa kivitel, s W
az Uj mechanizmus idészakédban sikeriilt nagy ] p
mennyiségben a t6kés piac felé cser—akéc pa- ol 5
pirfat értékesiteni. 291 7
e oy . . » < . - - !

A fiirészipari termékek export csokkenése el- %0 S o
sésorban — az elsé két évben — a hazai fel- 220 1 ToER N ="~ Kivitel
hasznélas jobb kielégitésére visszatartott fenyd- 200 1 - 4 : g gL
flrészaru kivitel mérséklésében keresendé. ladszak 187 68 69 70 5

Az erdei és faipari termékek kiilkereskedelmi  ; 4pra
forgalmanak tuzetesebb attekintése érdekében

célszerd a vizsgalat korét kiterjeszteni az import
és export drak alakulasanak megfigyelésére, az
egyes arucsoportok egymas kozotti aranyeltolo-
dasanak a strukturalis osszetétel valtozas figyel-

men kiviil hagyasa mellett.

Az 1971. évben bekovetkezett valtozast elsé-
sorban két tényez6 befolydsolta: az alacsonyabb
értékil erdei fatermékek kivitelének — a papir-
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fa szubvenci6 megsziintetése kovetkeztében —
visszahtizodasa, tovdabba a munka és eszkozigé-
nyes termékek vilagpiaci ardnak emelkedd ten-

denciaja hatott a kiviteli egységarak alakulasara.

A dollar relaciéban bonyolitott forgalom egy-

ségarai a kiilkereskedelmi ollé erételjesebh szét-
nyitasat, a piac érzékenységét, és az aruforga-
lom strukturdlis Osszetételvaltozasat tiikrozik.
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A kilkereskedelmi forgalom megjavitasanak
legsarkalatosabb pontja:

— strukturalis atalakitas, tovabba

— a marketing kiepitése,

— a versenykeépes cikkek termelése,

— a helyettesité termekek
térhoditasanak megteremtése, mert az egyre ta-
gulé népgazdasagi igény és nyersanyag szegény-
séglink tovabbra is novelé tényezoéként hat.

A kedvezObb aranyok kialakitasa megkivanja

— els6dlegesen a nyersanyaggal fizetés ero-
teljesebb redukalasat, mert nyersanyaghban sze-
gény orszag vagyunk,

— a vildgpiacon alacsonyabb arszinten mozgs
alapanyag sem szolgalja kedvezben a kiviteli
forgalom alakulasat,

— az import utjan beszerezhet6 nyersanyag
novelésének fokozasa,

— a munkaigényes termékek behozatalanak
korlatozasa,

— torekedni a munkaigényes cikkek export-
janak novelésére,
hogy az erdei es faipari termékek kiilkereske-
delmi egyenlege fovabb javuljon, biztositva a
népgazdasag sziitkségleteinek fokozottabb kielé-
gitését.

A forgalom egyenlege

Az erdei és faipari termékek mérlegegyenleg
passzivuma a gazdasagiranyitas els6 harom éve-
ben csokkené iranyzatot mutat. A hidny az
egyes években — atlagosan — meghaladja a ha-
romnegyed millidrd deviza forintot, amelynek
szamitott értéke cca harommillidrd forintra be-
csiilhet6:

Az erdei és faipari termékek kiilkereskedelmi forgalmianalk egyenlege 1000 Dit

1963 1969 1970 1971
Brdeittermyeloale o r ik s T e e S — 346,218 —351,326 —302,446 —375,312
Itreasiparitermeials. ooe Moo Bloaaun s b —452,333 —407,975 302,859 —569,225
Lemeziparitermakels . . oii oo woes o b —46,778 —48,472 —T8,781 —113,087
Veegyes taipari termeékek oh o oiiiiaais sl coan s 6,562 2.000 1.615 — 3,214
Osszesen . . . —8380767 — 805,773 772,471 —1060,788
A dolldr reldcid szerint
Hrderifatermehiek o i a e i s T S 13,283 21,927 71,065 42,705
Riireszipact bermekels: . ish il 7 e e el lase e 46,457 74,068 Bt | 104,117
Eemozipan fermckels (00 o 0l i —13,784 7,055 — L0 —42.617
Yiegyes faipari termekok .. .« sme won weaii s 7,159 7.099 5,267 4,867
Osszesen . . . 53,115 96,039 184,219 109,072

Az erdei és faipari termékek kiilkereskedelmi
egyenlege az Uj mechanizmus els6 hiarom évé-
ben meég kedvezden csokkend, és a kiilkereske-
delmi forgalom tényez6inek alakuldsat a férela-
cichoz valéd tartozas alapvetéen behatarolta.

A rubel viszonylatban a kolesénés elényok ér-
vényesilése mellett a behozatal — elsésorban
alap és félkész anyagban — intenzivebb jellege
volt az uralkodo.

A dollar reldcidban bonyolitott aruforgalom
egyenlege évrdl évre, az emlitett évtol eltekintve
aktivan emelked6 — a lemezipari arucsoport ki-
vételével — iranyzatu.

A kiilkereskedelmi forgalom alakuldsaban je-
lentés szerepet képviselt:

— a mennyiségi forgalom emelkedése,
— az egységarak emelkedd tendencidja,

— az import erdteljes visszaszoritasa,
— a kivitel serkentése, szubvenci6 utjan is.

A népgazdasagi igény valtozasara, a tovabbfel-
dolgozé faiparunk — hazai szlikséglethez is mért
— lemaradottsagara utal a lemczipari arucso-
port allandé és emelked$ jellegii passzivuma, Eh-
hez az drucsoporthoz tartozé hagyomanyos
gyartmanyaink termelésének legalabb szinvona-
lon tartasa, a helyettesité termékek gyartdsdnak
intenziv novelése, az igények tervszer( kielegi-
tését biztosito vélasztékosszetétel két iranyban
befolyvisolna kedvezden a kiilkereskedelmi for-
galom alakulasat. Egyrészt lehet6vé tenné e ter-
mekesoport importjanak csékkentését, masreészt
az alacsonyabb. értéket képviseld alapanyag itt-
hontartdsdval, és feldolgozdsival eldallitott ma-
gas termelési értéket képviselé cikkek felhasz-

B A RS A R * 67



nalasa, majd kivitele hathatésan javitana a for-
galom egyenlegét.

Az 1971. évi modositott gazdasagi 6sztonzok,
tovabba a népgazdasag tobbi agazatainak igény-
kielégitése gyokeresen megvaltoztatta az egyen-
leg nagysagat. A passzivum egy esztendé lefor-
gasa alatt kozel 300 millio deviza forinttal emel-
kedve, tullépi a milliardot, s nagysagban eddig
el nem ért magaslatra jutott.

A rendkiviili egyenleg valtozas a forgalom két
komponensének megvaltozasaban o6ltott testet:

— az import erételjes novekedése,

— a kivitel jelent8s visszaesése,
melynek bekovetkezése — ha nem is ilyen hir-
telen és nagymértékben — varhato volt.

A behozatal és kivitel termeékesoportos ar-
arany vizsgalata — a kiviteli egységar- aranya
a behozatalihoz — jol szemlélteti az arucsopor-
tok szerkezeti Osszetétel valtozasa mellett a for-
galom gazdasagos alakulasanak lehetdségét is.

Az erdei bs foipari termekek drordny olokulasa

%
_[’V)‘f g
0 —— (jsszes
——— Dolldr reldrio
601 fis
ik ~ s e
= -~ -~ & o
L S e <
E o we gt R T T T ey
ldoszak {967 1968 1069 1070 1971
3. abra :
A forgalom osszesen belil — a javuld ten-
dencia ellenére — legkedvezbtlenebb az erdei

fatermékek kiviteli drardnya az orszag gazdasagi
adottsagabdl folyod behozatali helyzetre tekintet-
tel, amely dollar relacioban kedvezdétlenebb.

A kivitel fokozatosan emelked6 egységar ha-
nyada jelzi a forgalom aruszerkezetének elénys-
sebb Osszetételét. Ez az import termékek ala-
csonyabb értékd 4aruforgalmanak szorgalma-
zasadn keresztill, és a nem magas egység-

Az erdei fTatermékek kiviteli

araranya
T Osszes Dollér
reldcid
1967 51.5 18,5
1968 44 2 24,3
1969 56.3 37.4
1970 62,8 29,0
1971 71,1 48,5

arat képvisel6 alapanyag kivitelének visszahuzo-
dasaban nyilvanult meg.

A flirészipari termékesoportnal az Gsszes for-
galom arardnya kedvezébb, a bonyolitasi irany
szerint pedig — a dednetio alapjan — a rubel
relaciéban erésen pozitiv.

A gazdasagiranyitas 0j rendszerének beveze-
tésével kibontakozé termelés, aruforgalom
gyorsabb litemben névelték a kiilkereskedelmi
forgalmat, amelynek kiviteli agat az allami ta-
mogatas jelentGs mértékben eldsegitette.

A fiirészipari termékek kiviteli

araranya
Tov Osszes I Dollar
reldacio
1967 101,2 93,1
1968 98,9 64,6
1969 109,4 95,1
1970 110,2 86,1
1971 106,5 83,8

A szubvencio megvondsa utan a kivitel — fel-
tételezhetéen atmenetileg — jelentésen vissza-
esett, mert a gazdasagok a rendelkezésre allott
harom év alatt nem alakitottak ki az Gj hely-
zetnek megfelelé export lehetfségeiket.

A fagazdasag tobbszintd vertikalis integra-
civja nem miszaki, hanem kozgazdasagi adott-
sag lévén a koltségvetésbdl nyujtott tobb mint
félmilliard forintnak ipari termeldeszkozok
beruhazasara forditdsa a kozgazdasagi érde-
kek kielégitését elényodsebben szolgalta volna.
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MARTON JANOS

A Magyar Népkoztarsasag IV. Otéves Tervérdl
szolo torvényében rogzitett célkitiizések kozil
kivanok eloljaréban (kivonatosan) idézni:

— ., ... A kereslet tervszer(i szabalyozasa mel-
lett a termeloket 6sztonozni kell a fogyasztoi, a
termel6i és a beruhazisi javak termelésének a
kereslettel dsszhangban dllé szerkezetben torté-
né bovitésére”.

Ez alapelv gyakorlati megvaldsitdsa terén igen
sok probléma meril fel. A kovetkezé iddszakok
lizleti targyaldsai soran mind a termeld, mind a
kereskedelmi vallalat sokszor jogos nehézsége-
ket sorol fel, s ilyenkor a problémak témege je-
lentkezik.

E problémakor egyes kérdéseivel, s azok fel-
oldasara vonatkozé gondolatokkal kivanok fog-
lalkozni a tovabbiakban; keresve azokat a lehe-
toségeket, amikor a nyereségorientalt vallalati
tevékenység soran a valaszték bévitése, a keres-
lethez valé rugalmasabb alkalmazkodas keve-
sebb zokkendvel, kevesebb eredményronté ko-
vetkezménnyel jarhat, és a kereskedelemmel
valo egylittmiikodés kiegyensulyozottabb lehet.
A problémak részletesebb megismerése azok
megoldasanak alapfeltétele.

Ismert tizemgazdasdgi tétel, hogy a termelés
koltségeinek alakulasa a termelés mennyiségé-
vel szoros kapcsolatban all.

A termelés mennyiségének novekedése az
lizemi eredményt (nyereséges gyartas esetén)
nemcsak a tébblettermelésre esé eredmény mér-
tékével noveli, hanem azzal is emeli, hogy a na-
gyobb volumenben torténé gyartas olesobba va-
lik a koltségszint viszonylagos csokkenése ré-
vén. .

A gyartmanyok wvdlasztékdban bekdévetkezeit
ndvekedés altalaban befolyast gyakorol a ter-
melési koltségek alakulasara. Ez még akkor is
kedvezétleniil hat a vallalati eredmény szem-
pontjabdl, ha azonos nyereségtartalmu termék-
kel béviil a valaszték.

Ebbdl ered, hogy a gyartasi sorozatok nagy-
sagat abbol a gazdasagi elvbdl kiindulva kell
megéllapitani, hogy a gyartas olyan nagysagu
sorozatokban torténjen, amely a legnagyobb
eredményt biztositja a legkisebb raforditdsok
mellett.

A sorozatnagysdg meghatdrozdsdndl két ellen-
tétes irdnyban hato tendenciat kell Osszehan-
golni.

Pozitiv hatds a sorozatnagysag novelésénél:
— csokkenti az atallasi koltségeket.
A termelGberendezések, és a termelés el6-
készitésére torténd idoveszteségek (anyag,
szerszam, dokumentdcio, gépbeallitas stb.)
a ritkabb idékozonkénti el6fordulas miatt
esokkennek.,

Az ipar és a belkereskedelem vallalati
egyiittmiikddésének egyes kérdéseirdl

— A munka folyamatossaga, begyakorlottsa-
ga, liteme allando, és ez noveli a termelékeny-
seget.

— A muszaki-adminisztrativ elékészité, ira-
nyité és nyilvantartoé feladatok kevesebbek.

— A szallitasi, tarolasi precizitds kevesebb
rendszerezési igénnyel jelentkezik stb.

Ezek az Gj gazdasagiranyitasi rendszerben is
fennallanak, mivel ezek objektivitasok.

Negativ hatds:

— Novekszik az adott termék gyartasi, atfu-
tasi ideje.

— Novekszik a forgoeszkoz sziikséglet a kéesz-
letek (anyag, félkész- és készaru) allomanyanak
novekedése miatt.

— Esetleg nagyobb raktarozdsi teriilet es
szervezettebb raktdrozds sziikséges (vallalatok-
nél vagy kereskedelemnél).

Az un. tervlebontdsos médszerek idején is fel-
vetédott negativ hatdsként a készletek noveke-
désének kérdése. Csupan a piac szerepe, s ezzel
kapesolatos modszerek kérdései nem nyertek
(hisz a gazdasagi fejlédés akkori szakaszaban
nem is nyerhettek) kihangsuilyozést.

Ma ez a kérdés sokkal jelentésebb, amikor a
vallalati nyereség forrdsa a piacon realizdlt ter-
melés, mely a vdllalatokat a valésdgos sziikség-
letek kielégitése irdnyaban befolydsolja.

A vdllalatok mai alapvetd érdeke a nyereség
tomegehez flizédik. A nyereség novekedésének
alapvetd tényezbje a piaci impulzusokra valé
gyors reagalas; a kereslet és kinalat jelenéhez
és tendenciaihoz valé alkalmazkodas, hiszen igy
biztositott a realizadlhatésag. Ez egy adott val-
lalati kapacitasnal a sorozatok nagysaganak
csokkenését jelentheti.

Ezek szerint a gazdasdgos sorozatnagysdg el-
érése és a realizdlds; a gydrtmdnydsszetétel bo-
vitése és a nyereség; a nyereség névelése és az
ar kérdései kozotti kapesolat ellentétesnek ldt-
szik. (Jelen esetben attél, mint pl. a belfoldi
szabvanyok altal megkovetelt minéség és a kiil-
foldi igény, illetve ott elérheté ar viszonya; az
ar és az inveszticid, és sok egyéb befolyasolo té-
nyez6 targyaldsatol eltekintek, hiszen azok kii-
16n-kiilon, de osszefliggéseikben torténdé eseti
meély elemzéseket igényelnek.) '

Az ipari és kereskedelmi ellentétek egyik leg-
jelentésebb oka a sorozatnagysdg, a termelés
gazdasdgossiga kérdésében jelentkezik, de en-
nek sok kapcsolodo tényezdje van.

Melyek azok a kérdések, melyek az elébbi el-
lentétek megoldasahoz alapvetdek, kiilondsen a
fogyasztasi cikkeket gyarté vallalatoknal?

A vé&llalati termelési tervek készitéset el-
s6dlegesen és csakis a piacon valé realizalhato-
sag, — az eladhatosag szempontjanak kell ala-
vetni, és a gazdasagos sorozatnagysag kérdését
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ezen belil kell vizsgdlni, figyelemmel minden
befolyasolo piaei tényezore. Ugyanakkor a ke-
reskedelmi szerveknek a kereslet varhato ala-
kulaséra és a piac tavlati tendencidira vonatkozo
megalapozott igényeikkel kell segitenilik a ter-
meld vallalatof, annak tervezési tevékenységét.
Emellett azonban elengedhetetlentil sziikséges,
hogy az igények tamasztasa soran ismerjéek ill-
letve figyelembe vegyék az iparvallalat adott
termelési, gyartastechnolégiai, illetve azok fej-
leszthetGségének lehetéségeit.

Itt kell kitérnem egy olyan gondolatra, amely
munkamédszer és egyiittmiikédés kérdése és a
problémak megoldasat elére vinné.

Tudjuk, hogy a ,,marketing” tevékenység szé-
lesebb és helyes értelemben a véllalaton beliil
nem egy szervezeti egység feladata. Ha igy fog-
nank fel, ez nagyon leszlkitett, mechanikus és
semankus szemléletre vallana.

A ,;marketing” a problémdk megkozehtesenek
mdédja, mely a vallalati célkitiizések és dontések
kialakitdsa soran figyelembe kell, hogy vegye
a keresleti (piaci), gyartméanyfejlesztési, gyar-
tasfejlesztési, anyagellatasi, termeléselbkészitési
és irdnyitasi, raktarozasi és szallitmanyozasi, fi-
nanszirozasi, értékesitési, propaganda-reklam
stb. feltételeket és lehettségeket. Mivel a ter-
melés realizdldsa végsé fokon a fogyasztd (fel-
hasznald) részére torténd értékesitésben jelent-
kezik, torvényszerlen felvetédik az igény, hogy

a marketing jellegii szemléletmodnak ki kell.

lépnie az adott ipari vagy kereskedelmi vdllala-
tok egyedi és elszigetelo hatdraibél, és a prob-
lémaknak egyiittes ipari-kereskedelmi marke-
ting jellegti megkdzelitését kivdnja meg.

A Konnylipari Minisztérium a IV. 6téves
tervbdl az dgazatra vonatkozd fokozottabb ké-
vetelményeket

— az eloreliato, megalapozott wvallalati -poli-
tikdban,

— a vezetés szmvonalanak emelésében,

— a jelentds miuszaki fejlédésben,

— a piaci igényekhez valé rugalmasabb alkal-
mazkodasban,

a termelés hatekonvqadanak novelésében
fogalmazta meg.

A TV. Otéves Tervtorvényt, illetve annak cél-
kitlizéseit agazati szintre lebonté kénnytipari
és belkereskedelmi iranyelvek végrehajtasa
megkozelitésének alapveté modszerét jelezte a
konnydipari és belkereskedelmi miniszterek
1971 augusztusaban létrejott egylittmukodési
megallapodédsa, és annak realizdlasat el6segit6
tovabbi tarcakozi megbeszélések és allasfogla-
lasok.

Az egyuttmikédés vallalati szintre lebonta-
sat, s a mindennapi életben torténé megvalosu-
lasat céloztam a fentiekben, az ipari-kereske-
delmi egyiittes marketing-szemlélet kialakitasat
szorgalmazva.

E szemlélet helyes és realis alkalmazdsa soran
is kétiranyu tevékenységet kell érteniink, éspe-
dig:
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— a piaei igények, keresleti tendenciak ér-
vényre juttatasat a termelés tervezése soran
(Um. ,,passziv marketing”) és a

— piacra, a fogyasztéi igényekre valé raha-
tds tevékenységét (Um. ,,aktiv marketing™).

A passziv és aktiv marketing tevékenység ha-
tasat Osszefiliggésbe hozva a sorozatnagysig tar-
gyalasanal felvetettekkel, azonos negativ és po-
zitiv hatasokat fedeziink fel.

A cel tehat a két ellentétes iranya tendencia
osszehangolasa kell, hogy legyen az ipar és ke-
reskedelem egylittes marketing munkéjaban,
alapvetéen figyelembe véve a belfoldi piac ma-
ximalis ellatasi kotelezettségét és az életszinvo-
nal javitasara iranyulo célkitlizéseket,

Tovabbiakban vazolok néhany olyan kovetel-
ményt, amelyet (a sok hato tényezé koziil) cél-
szerli figyelembe venni az egylittmiikodés kiala-
kitdsa soran:

— A kereskedelem piaci informacio6it kézelebb
kell hozni az iparvallalatokhoz, az ilyeniranyu
kereskedelmi munkat fokozni szilikséges.

— A keresleti tendencidk alakuldsat, az arra
hatoé tényezéket mélyebb vizsgalat targyava kell
tenni a kereskedelmi szervek részér6l, s a meg-
alapozott informéaciok és tendenciak ismeretében
hosszabb tdvi megallapodéasokkal szukséges biz-
tositani a termelés biztonsagat, egyenletességet.

— Fokozni kell a nagykereskedelmi véllala-
tok alapfunkeciéinak gyakorlati érvényesiilését
éspedig a termelés és fogyaszids kozotti idébeli
es térbeli eltolodas kiegyensulyozasaval.

— Ki kell alakitani a kereskedelem piac-ira-
nyito, divat meghatarozé maodszereit és gyakor-
latat, s ezt osszhangba kell hozni az ipari gyari-
manyfejlesztési munkaval. Ez osszefiigg a hosz-
szabb tavi megallapoddsok kérdésével, annak
egvik feltetelét jelenti.

Itt idéznék J. K. Galbraith: ,,Az uj ipari &al-
lam” (KJK. 1970. Budapest) cimii miivébol,
melynek XVII. és XVIII. fejezetében foglalko-
zik a kereslet iranyitasanak kérdéseivel, és tob-
hek kozott a kovekezéket irja:

A Bristol-Myers cég dltalaban nem ugy jar
el, hogy valamelyik termékeét el6szor laborato-
riumban kidolgozza és aztan donti el az értéke-
sités modjat. Sokkal inkabb azon kezdi, hogy
széles kord kutatast folytat a fogyaszték kozott
és altaldban a piacon; az eredmények alapjan
kidolgozza a marketing lehetéségeit, beleértve
nagy vonalakban még a rekldam-kampanyt is, és
csupan mindezek befejeztével utasitja laborato-
riumat a tapasztalatok alapjan korilirt termék
kidolgozasara.”

A fogyasztoi kereslet irdnyitdsanak lehetsé-
gével parhuzamosan meg kell teremteni az ira-
nyitas mechanizmusat is. Az onkényes modsze-
rek ezen a téren nem vezeinek eredményhez.”

A hazai termelési-kereskedelmi strukturaban
ez az altalam helyesnek wvélt maodszer csak a
legnagyobb foku egylittmiikodéssel alkalmaz-
hato.



— Célszeru kozosen megegyezni a kockazat-
vallalds kerdéséeben, mivel ez is sokat emlitett
Utkozépont az ipari és kereskedelmi vallalatok
kozott.

— A gyakorlatban a gyartas gazdasagossagat
els6sorban nem a kiboesatasra keriild és egymas-
tol eltér6 gyartasel6készitést igénylo készterme-
kek valasztékanak novekedése, hanem az azonos
elemek gyartasa soran tobbféle, és kilonbozo
készterméknél beépitheté azonos (kozos) alkat-
részek aranyanak szélesitésével, tehat az elemek
tipizaldsa, a gyartmanycsalad-kialakitas elvég-
zésével kell biztositani.

A gyartmanyfejlesztés munkajaban ezt elséd-
leges célként kell figyelembe venni. Kiils6 for-
makban adjunk ujakat, illetve a meglevore éplil-
jon az uj termék boévitése, kiegészitése, s igy a
termelés-el6készités koltségei nem hatnak ked-
vezbtlenill az eredményre, s a korabban emli-
tett negativ tendencia kevésbé érvényestil.

— A kereskedelmi szervek piacbévitési fel-
adatain (0j piac, véalasztékbévité arucsere stb.)
tulmenden a gyartds sorozatnagysaga jelentésen
novelheté lenne, ha mind jobban és jobban le-
hetne a belkereskedelem részére és az export
célokra szant termékeket azonossa tenni, illetve
a lehet6 legnagyobb mértékben megkozeliteni
az azonossagot, mind az értékesités, mind a
gyartas elébbiek szerinti szervezésének munka-
jaban. Ez a kereskedelmi, kiilkereskedelmi, ipari
vallalatok fokozédo, — az utobbi idében felsébb
szinten kezdeményezéen indulé — egyuttmiko-
dését koveteli meg a vallalati szervek szintjén
is.

Azonos arunak belsé eés kiilsé piacra wvalo
egylttes gyartasa nagy lehetdsége a gazdasdgos
sorozatnagysag kialakithatésaganak, E téren fo-
kozni kellene az egytittmiikodést, és sok hatoté-
nyezot kellene o6sszhangba hozni (pl. mindéség.
ar sth.).

Végeredményben azok az egylittmikodési
problémak — melyek a belkereskedelmi ige-
nyek valtozasaiban a kereslet hullamzasaban,
az export és belfoldi piacra termwelés ardnyai-
ban, a tobbesatornas termékforgalmazési rend-
szer kovetkezményeiben, az Uzlet és arpolitikai
kérdésekben, a keresleti és termelési szerkezet
alakulasaban, a vallalatok kozotti viszonyban is
mutatkoznak, és az ipar és kereskedelem lat-
szolagos ellentéteit okozzdk —, feloldhatéak.

Igen sok helyen tesznek is ez irdnyban jelen-
tos erofeszitéseket, mind ipari mind kereskedel-
mi oldalrol.

Csak noveli az eredményeket az iparvallalato-
kon beliili, az iparvallalat, és annak piaci part-
nerei kozotti osszehangolt miiszaki-aruforgalmi-
gazdasagi egylittmiikédés szorosabba tétele; a
lényeg vizsgalatianak komplex, és ezzel egyide-
jlileg részletes kozelitése; a kollektiv szellemi
munka ilyen irdnyu intenzitdsdnak novelése.

A ko6zos marketing szemléleti munka erétel-
jes kialakitasa tehat a célravezetd; ez kozeliti
meg az ellentmondasok feloldasat, és biztositja
az eredményes egylittmukodést.

Meg kell jegyeznem, hogy a fentiekben vazolt
kérdések teljes korti és részletes vizsgalatara és
megoldasi javaslatdra vonatkozéan a Kereske-
delmi Munka- és Uzemszervezési Intézet és a
Koénnytipari Szervezési Intézet a két tarca ku-
tatasi megbizasa alapjan egytittmiikodve meg-

" kezdte munkajat, mellyel mind az agazati ira-

nyitas, mind a kereskedelmi és konnyUipari val-
lalatok szintjén keresi a megoldas és az egytitt-
miikodés modszereit, a népgdzdaség,i célkitlizé-
sek, es a fogyasztoi érdekek ervényre juttatasa-
nak érdekében.*

A téma vezet6é munkatarsai: Siman Gyula,
Balatoni Pal, dr. Dénes Istvanné, Karpati Jozsef,
és a szerzo.
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_ SEIDLGABOR

1. Bevezetés

A fabol késziilt tartdészerkezetek alkalmazésdnak
nyilvanvaléan egyik nagy probléméja a tiizallosdg
kérdése.

Béar paradoxonnak tiinik a finak, mint gytlé-
kony anyagnak a t{izallosdgdarol beszélni, mégis a
fabol késziilt szerkezeteknek, kiilonosen pedig a
rétegelt-ragasztott tartéknak, vannak olyan figye-
lemre mélto elényei a tuzall()s{w szempontjabol,
melyek felkeltették a szakemberek érdeklédését.

Bér ennek a cikknek nem célja, hogy a kérdés
minden részletére kitérjen, mégis célszeri, ha beve-
zetésképpen altaldnossiagban vizoljuk a probléma-
kort.

A tiiz hatdsa az anyagokra lehet kémiai jellegii
— példaul bomlas, oxidacié —, vagy fizikai jellegii
pl. hé okozta méret- és szilirdsagviltozas. Mint
ismeretes, az acél szilardsiga 200 °C felett rohamo-
san esokken és 400 °C kozelében tartés folyés 1ép
fel, az anyag tobbé méar nem viseli el az épiilet-
szerkezetben fellépé igénybevételeket, ugyhogy az
épiilet hirtelen 6sszeomlik. Ettdl fiiggetleniil a ho-
tagulds méretviltozast, egyenlGtlen belss fesziilt-
ségeket okoz és karosodast idézhet el6 a befogési
vagy felfekvési helyeken, a falazatokban is. Az

acél ardnylag j6 hovezetSképessége kovetkeztében

a folyamat igen gyorsan jatszodik le, ha a szerke-
zetet nem sngetel]uk valamilyen médon a tiiz
okozta hGhatés ellen. Belsé tiiz esetén, figyelembe
véve a nemzetkozileg elfogadott egyezményes hi-
mérsékletemelkedési gorbét (1. dbra), az acélszer-
kezet tlizallésdga kb. 15—20 pere.

A vasbetonszerkezetbe beépitett acél azonosan
viselkedik, de szildrdsigesokkenése, a beton szi-
getel$ hatdsa kovetkeztében, csak késébb kovetke-
zik be. Ugyanakkor a betonfeliilet kémiai valtozé-
sokat is szenved, ami, kiilonosen viz-oltdsnal, jelen-
tékeny kérosoddsra vezet.

A faszerkezet viselkedése tiiz behatésira ettdl
jelentékenyen eltér. Szilardsiga a hoémérséklet
emelkedésével csak kis mértékben csokken és mivel
a fa hovezetoképessége csak 3/100-ad része az acél-
nak, felmelegedése is sokkal késSbb kovetkezik be.
Az égés folvamén a fa a feliiletén elszenesedik, a ke-
letkez6 faszén-réteg még rosszabb hévezetd, azon-
kiviil elzdrja a mélyebben fekvé rétegeket az oxi-
géntdl. Az elszenesedés behatoldsa a rétegelt-
ragasztott szerkezeten gyakorlatilag allandénak
tekinthetd és lucfeny6h6l készitett tartén kb. 0,6
mm /pere, fiiggetleniil attél, hogy a faanyag lang-
mentesitett vagy sem.

Igen jellegzetesek az elszenesedés mértékére
Kolb altal végzett kisérletek eredményei, melye-
ket a 2. dbra szemléltet.

Mint lathat6, a langmentesités, még ha ezt im-
pregnalassal végzik is, csekély mértékben véltoz-
tatja csak meg az elszenesedés sebességét. Ezzel
szemben a burkolattal (szigetelés és félia) védett
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szerkezetek elszenesedése kozel azonos sebességgel
csak lényegében késGbb, a szigetelés mértékétol
fiiggben késéssel indul meg. Hasonléak a lehajlas
novekedésére vonatkoz6 adatok (3. dbra).

A tartok tlzdllosdgi idejére jellemzok Imaizu-
mi adatai, amelyeket kiilonboz6é keresztmetszeti
méret(i tartékra a tartémagassig fiiggvényében,
diagramm alakjaban a 4. dbran adunk meg.

Ugyancsak hasonlé eredményre jutott a parizsi
Centre Technique du Bois égetési kisérletei soran,
amikor 3,60 m hosszi és 650X 216 mm kéresztmet-
szet méretii tartét 9,5 t terhelés mellett égettek.
A tartét mintegy éran at tették ki a tiz hatdsanak,
lehajldsa a kisérlet megszakitasakor sem haladta
meg a megengedheté mértéket és elszenesedése
kb. 3 em volt.

Gyakorlati tapasztalatok — valésdgos tilizese-
tek — azt mutatjak, hogy a tiz féként a borités
révén terjed, és azt karositja, mig a fétarték, id6-
ben torténd beavatkozis esetén, kidlljak a tiiz
hatdsat.

2. Szamitasi médszer a tiizallésag idejének
meghatarozasiara

Jelen cikkben olyan szamitdsi eljardast kivanunk
ismertetni, mely az eddig végzett eljardsokhoz ké-
pest néhany elényt volna hivatott nyujtani,
éspedig :

— az eddig ismert eljardsokhoz viszonyitva meg-
bizhatobb adatokat szolgaltat;

— bizonyos alapadatok ismeretében altalanosan
alkalmazhaté, barmely méretre és barmely fafajr:
egyarant; 5

— hasznositja az eddigi kisérletek és kutatdsok
empirikus adatait; '

— mind az el6zetes tervezés, mind az ellen6rzés
sordn célravezetden és egyszerfien alkalmazhato.

2.1. Alapfeltétel

A szémitds abbol a feltételezéshil indul ki — mely
joggal megtehetd szdmos kisérleti adat alapjan —
hogy a beégés sebessége valamely fafajra nézve az
w6 fugguényében dllandd, és a fa szilardsdga a hi-

m.
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9. abra. A tartékereszimetszet méreteinek valtozdasa
iz hatasara

mérséklet novekedésével és a szobujohelé iddtartam
alatt nem wvdltozik. '

Jollehet ez bizonyos kozelitést jelent, de ez a
szObajoheté hatdrok kozott megengedhetének lat-
szik, amit a mas kutaték altal empirikus Gton nyert
adatokkal valé osszehasonlitds kielégitGen igazol.

A fenti alapelvet hajlitasra igénybe vett tartora
alkalmazva, a feladat a tartészerkezet masodrendi
nyomatékanak, illetve a keresztmetszeti tényezo
id6beli csokkenésének meghatarozdsara redukélo-
dik.

2.2, A lkereszlmmelszeli tényezd vdllozdsa

A hajlitasra igénybe vett fatartéok leggyakrabban
téglalap, esetleg négyzetkeresztmetszetiiek. Az
eredeti keresztmetszetre érvényes, a hajlitds ten-
gelyére vonatkoztatott masodrendli nyomatékot,
mint ismeretes, a

b-h®
Lo=75 (1)
a keresztmetszeti tényezot a
o DR
et 2
K= (2)

kifejezések adjik.

ideje (perc)
3

054G |

e}zs

’

Tuzall

F-_____‘_________

I
|
I
f
. I
|
| |
| |
| :

bfh=1 bln =42 B/ Al ' b/ 1/8
520cm? o 094 cm?
|

b- szolesséq

'

Tortémogassag. ( h cm)

0 0 D 0 LW 60 W 80 W0 0 H 20 (0 4D

4. abra. Tartok tizallésagi ideje a
tartoméretek fitggvényében
Imaizumi szerint
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Célszertiséghdl a szdmitas tovabbi menetében a
keresztmetszeti tényez6t hasznéljuk fel.

Tiizhatés esetén bizonyos 7 idé elteltével a meg-
valtozott keresztmetszetet az 5. 4bra mutatja. A
beégést minden oldalon egyenletesnek feltételezve
a fokozott biztonsdg irdnyaban tesziink elhanya-
golast, mert a gyakorlatban legaldbb a felsé feliilet
egészen vagy tobbé-kevéshé takarast kap, — te-
hat-ott a beégés kevesebb.

Ha a beégés sebessége & em/min, akkor a = id6
alatt megvaltozott keresztmetszet keresztmetszeti
tényezbjét a kovetkezs kifejezés adja
b—2 — g

T& )((Slz 27&) ()

A (3) és (2) kifejezés hdnyadosat képezve a ke-
resztmetszeti tényezd idGbeli relativ csokkenését
kapjuk:

I

K. (b—218)(h—278)? )
et 1 b-h?
A megoldés és az dltaldnos dbrdzolds érdekében

két dimenzié nélkiili kifejezés bevezetése célszer(i
éspedig az idéfaktorra:

257 4
= 5
: (5)
és a keresztmetszeti viszonyra
b
D=— 6
7 (6)

Ezzel a helyettesitéssel a (4) harmadfoku kifejezés .

a kovetkez6 alakba irhaté

K.

K,

A (7) harmadfoki fiiggvénykapesolatot célsze-

riien egy koordindtarendszerben dbrdzolva, a
K T

SO

o
D=b[h paraméter szerinti gorbesereget kapjuk.
A harmadfokt egyenlet gyokeit meghatdrozva
csak két gyokot talalunk a kovetkezs jellegzetes
értékkel :

\

=(1—g)(1-De)? (7)

1
sai=1 és &2=8=7 (8)
A két gyok koziil mindig csak az abszolut érték-
ben kisebbnek van miiszakilag redlis értelme amikor
K+ el6szor éri el a zérus értéket.
Tovabbi fiiggvényelemzés alapjin a gorbese-
regre jellemzd, hogy a gorbéknek helyi minimuma,

illetve maximuma van az egyik gyok, az e=73y

helyen. Kivételes helyzetet foglal el a D=1 para-
méterhez tartoz6 gorbe, melynek egyetlen gyoke
e=1, és ezen a helyen inflexi6és pontja van és érin-
t6je egyben az abszcissza tengely.

Fentiekbdl kovetkezik az is, hogy a gérbék cso-
portositasara jellemzd, hogy a gorbék az e=1
pontban az ahszcissza tengelyt bizonyos szog alatt
metszik (kivéve a D=1 paraméterli gorbét); az

e=+ helyen pedig érint&jiik az abszcissza tengely.
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2.3. A hajlitdigénybevéiel villozdsa

A hajlitéigénybevétel véaltozasat ugyancsak vi-
szonyszammal fejezziik ki, azaz a valtozé, novekyd
hajlitéigénybevételt viszonyitjuk a kezdeti dlla-
pothoz. Feltételezziik, hogy a terhelé nyomaték a
tlizbehatds kovetkeztében nem véltozik (esetleg
inkabh csokken), ezért a hajlitéigénybevétel rela-
tiv véltozésa a keresztmetszeti tényez6 csokkené-
sével forditott ardnyban 4ll:

a. . Ko

G ®)

2.4. Gyakorlati alkalbmazis

A gyakorlati alkalmazas céljabol a keresztmetszeti
tényez6 valtozasat a (7) egyenlet alapjan és a haj-
litéigénybevétel valtozisat a (9) osszefiiggés sze-
rint kozos diagramban (6. abra) dbrazoltuk néhiny
szokvanyos D=b/h viszonyra, valamint néhany, a
szokésostol eltérd, blh=1 viszonyra is.

A tartd ellenérzés torténhet:
— el6re meghatédrozott igénybevételre, vagy
— meghatdrozott id6hoz tartozé igénybevételre.

Meghatérozott igénybevételre torténd ellenor-
zésnél a megengedett igénybevételnovekedést vesz-
szitk figyelembe és ennél az értéknél huzott viz-
szintes egyenes metszéspontjat keressik a megfe-
lelé D pm améteri gorbével. A leolvasott e érték-
bél a b és & értékek ismeretében a tlizbehatds meg-
engedhet6 id6tartama szamithato.

Misodik esetben a kivédlasztott z idGtartambél
szémitjuk az e értéket, majd a diagrambdél leolvas-
suk a hajlitéigénybevétel novekedését.

Ismételten meg kell jegyezni hogy a o, érték a
kezdeti igénybevételt jelenti és nem a megengedett
1genvbevctelt A tervezett és kiillonosen a pillanat-
nyi tényleges igénybevétel ugyanis dltaldban nem
éri el a megengedett igénybevételt. A kiilonboz6
terhelési formék egvidejiisdgénok statisztikai vizs-
galata alapjin a tényleges igénybevételt a meg-
engedctt igénybevétel 809-ara becsiilik. Termé-
szetesen a diagram alkalmazdsa szempontjabol
nines akaddlya annak, hogy a fokozott biztonsig
érdekében o, értékét a tervezésben szereplé maxi-
méalis igénybevétellel vegyiik figyelembe.

A szémitédsban szerepl6 ‘& értékét a kiilonbhozd
faanyagokra kisérleti titon kell meghatdrozni. Ti-
levelliekre azonban a meglev6 irodalmi adatok
alapjdn egyontetéen £=0,6—0,7 mm/min. értéket
lehet figyelembe venni.

2.5. Példa

A gyakorlati alkalmazast egy példdn kivdnjuk be-
mutatni.

A ragasztott szerkezetet IL. osztélyd mmoségu
tlilevel(i faanyaghdl 100 kg/em megengedett igény-
bevételre tervezték. A biztonségi tényez6 ebben az
esetben kb. 7, mivel a torési szilardsdg hajlitdsnal
kg 700 kp/em?.

Tételezziik fel, hogy hiromszoros igénybevétel-
novekedést engediink meg, ami még mindig 2,33
biztonsdgi tényez6t eredményez. A szébanforgd
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6. abra. A kereszlmmelszeti tényezd és a fesziltséqgek relativ valtozasa az & wddfaktorficqggrényében a (7)
eqyenlet alapjan

tartd kiinduldsi méretei a kovetkez6k: b=15 cm;
h=T5 em.
Alapanyag : fenyG, beégési sebesség 0,7 mm/min.
A kiindulési adatok ennek alapjan

or[op=3,0
15
=—=10.2
D 5z 0,

A diagrambdl leolvasott e érték: eé=0,585.
A tlizallésag ideje

eb 058515 . .
5E = 5.0.07 = 62,7 min

Az elméleti torési id6t megkapjuk, ha ¢, =op=

=700 kp/em? értékkel szimolunk. Ebben az eset-
ben

T—

or/oo=1, és a diagram alapjén
£=0,8
A torési id6 pedig
ep-b 0,8-15 :
TB——EE——W—SSJ min

ahol ep a toréshez tartozé e érték.

Ha Imaizwmi adatait hasonlé méretii tartéra
visszaszamoljuk, akkor hatérfesziiltségnek kb. 360
kpfem? ad6dik, ami még mindig kétszeres bizton-
sagnak felel meg a torési igénybevételhez képest.

A lehajlasok, a terhelés okozta deforméciék
egyenesen aranyosak a létrehozo fesziiltséggel vagy
forditva ardnyosak a keresztmetszeti tényezével.
Ennek a megfontoldsnak az alapjdn a diagram
segitségével a lehajlasok novekedése isszaémithato,
mivel

Néhdny szamitott értéket oOsszehasonlitottunk
Kolb adataival (3. abra). Bar a gorbék jellege ha-
sonlé a szémitott értékhez, mégis a kisérleti tarté
adatainak hidny4dban részletekbe mené elemzést
végezni nem volna helyes.

2.6. Kovetkeztetések

Az elméleti megfontolasok és a szamitds segitségé-
vel meghatérozott diagram a bemutatott példa és
a rendelkezésre &ll6 kisérleti adatokkal torténd
osszehasonlitds alapjdn haszndlhaténak mutatko-
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zik a gyakorlatban, a fabdl késziilt tartok tiizall-
sdganak meghatarozéasara.

A diagram alapjan két lényeges miiszaki kovet-
keztetést lehet tenni, éspedig :

1. A hajlitéigénybevétel novekedése a szokvéa-
nyos tartékeresztmetszetnél elészor csak lassan
kovetkezik be, majd csak késGbb jelentkezik roha-
mos fesziiltségnovekedés.

2. A gorbesereg alakuldsabél megdllapithato,
hogy hasonléan a statikai megfontolisokhoz, tiiz-
rendészeti szemponthél is a karcsi, magas kereszt-
metszetii tartok (D < 1) elonyosek. Ez indokolt is,
mert a méretesokkenés minden oldalrél egyenls és
ezert a karcsu tartoknal a keresztmetszeti tényezs
csokkenése lassabban megy végbe, mivel a méasodik
hatvanyon szerepld £ érték relativ csokkenése ki-
sebb.

Jelolések :

t hémérséklet [°C]

7 id6 [min]

b tartokeresztmetszet szélessége [cm]

h  tartékeresztmetszet magassaga [em]

I, mésodrendi nyomaték (kezdeti) [cm?]

K, keresztmetszeti tényez6 [em?)

K keresztmetszeti tényez6 v id6 utén [em?]

& beégési sebesség [em/min]

e dimenzionélkiili id6tényez6 (5) definicié sze-
rint [—]

D keresztmetszet ardnya (6) def. szerint [—]

g, kezdeti hajlit6fesziiltség [kp/em?]
o« hajlit6fesziiltség 7 id6 utan [kp/em?)
J lehajlds [em]

Osszefoglalis

A fabdl és kiilonosen a rétegelt-ragasztott eljards-
sal késziilt tartok elényos tulajdonsdgokat mutat-
nak t(izallésag szempontjabdl az acélszerkezetek-
kel és egyes esetekben a vasbeton épitményekkel
szemben. A tanulmany szerzgje irodalombdl szdr-
mazé kisérleti adatok felhaszndlisaval elméleti
uton olyan eljarast, illetve diagramot dolgozott ki,
amely alkalmas tetszésszerinti méretii, hajlitdsra
igénybevett, téglalap- vagy négvzetkeresztmetszeti
fa-tartok tlizallésagi idejének egyszeriti meghatéro-
zésara, illetve ellenérzésére.
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ZEMBA TUNDE

A ronkhasité flirészszalagok tizemeltetésével szem-
ben tamasztott korszerli kovetelmények nem nél-
kiilozhetik a sokrétii befolydsol6 tényezd tudomé-
nyos szemléletli megkozelitését, ezek kozott a
flirészszerszam fesziiltségviszonyaiban valé eliga-
zodast és a legijabb kutatdsi eredmények elsajati-
tasat.

A flirészacél szilardsagi értéke a normaélis lizem-
menetben fellépd fesziiltségek széls6 értékeire mé-
retezett, —ezen feliil tartalékot képvisel a faji sz6-
veti egyenetlenségek, novési rendellenességek — szi-
linkvagasokbol stb. addédé fesziiltségtiullépések
biztonsagos elviselésére is.

A flirészszalagon mindemellett az iizemi gyakor-
lat sordn normélis tizemmenettdl eltérd tobbszoros
igénybevételek léphetnek fel pl.: egyenlStlen duz-
zasztas, helytelen élezés, nem Kkielégité befogési
feszités, el6nyteleniil megvilasztott szerszdm, geo-
metriai jellemzGk, rosszul alkalmazott hengerléses
elonyujtas sth. kovetkezményeként is.

Ezen tényezok keltette ies./ultseg,dmdmlk(u vi-
szonyok kisérletileg még nem egyértelmiien igazol-
tak. Ezzel magyardzhat6é, hogy az idevonatkozd
nézetek sok esetben eltéréek, de minden esetben
haladéak. Kisérleti pontositdsukat, egységes elmé-
leti analizisiiket a gyakorlat igényli és siirgeti.
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R6nkhasit6 flirészszalagok fesziiltségi viszonyai

A fesziiltségek a hatéerck sikjat illetGen az
aldbbi médon oszthaték fel:

— flirészlap sikjaban haté fesziiltségek, illetve
szilardségi hatarok,

— fiirészlap sikjara merdlegesen ébredd fesziilt-
ségek (oldalerGk hatdsara), illetve az ennek ellen-
all6 munkadgi oldalirdnyt merevség.

A szuperponalédva fellépé fesziiltségek tisztan-
latéasa végett hdrom legfontosabb flirészlap-dllapo-
tot kiilonboztetiink meg:

— alldhelyzet,
— liresjarat,
— VAagas.

A flirészlap sikjaban ébreds fesziiltségek mind-
hérom fiirészlap-allapotra jellemziek, mig a flirész-
lap munkasikjara merélegesen ébredd fesziiltségek,
amelyek a flirészlapot oldalra kihajlitani igyekez-
nek, a vagési szakaszban lépnek fel.

A tovabbiakban a fenti csoportositds szerint
magyar és kiilfoldi szerzék kutatasai valamint, sa-
jat lizemi tapasztalat alapjdn keriilnek ismerte-
tésre a kiilonboz6 fesziiltségallapotok, kiilonos te-
kintettel a legfrissebb kutatési eredményekre.



Statikus fesziltségek « gépen befogott, megfeszitelt

ftirészlap allé helyzetében (Pahlitzsch—DPutkammer)

— Agakban ébredd befogési tiszta hizéfesziiltség :
o,

— Szalagvezetd-tarcsak gorbiileti sugara miatt éb-
redd, hossztengely irdnyt hajlitéfesziiltség: oy

— Szalagvezets-tarcsdk felszini iveltsége miatt éb-
redd, hossztengelyre merdleges iranyu hajlité-
fesziiltség : ap,

— Szalagvezets-tarcsak dontési szoge kovetkezté-
ben fellép6 fesziiltségek a hatoldalon és fogvo-
nalban: oy

— Fesziiltséggyajté-hatds miatti
centracié a fogalapban: o

— Behengerlés révén kialakitott nyujtasi eléfe-
sziiltség : o,

fesziiltségkon-

Befogdsi tiszla hizdfeszilltség
A flirészszalag két vezetStarcsan valé futdsanak és
biztos megvezetésének eléfeltétele a fiirészlap kell6
mértékii megfeszitése a vezetGtarcsak kozott. Az
dgakban ébredd befogdsi tiszta huzoéfesziiltséget
04, & befogdsi erd F, idézi eld, amelyet (W feszito-
sullyal az un. feszit6émérlegen) a fels6 taresa meg-
emelésével juttatunk a flrészlapra. (1. dbra).

Amig a befogdsi eré az dgakban tiszta hitzdfe-
sziiltséget, a szalagvezetd-tarcsikon, azoknak gor-
biileti sugara miatt, hizé-hajlité fesziiltséget ered-
ményez. A befogisi tiszta huzdfesziiltséget a foga-
zatlan flrészszalag keresztmetszet-feliiletére vo-
natkoztatjulk:

A o B 0 X H

ahol B,=a flirészlap fogazatlan szélessége
I =a firészlap vastagsdga
Byx H

Befogési tiszta hizofesziiltség ajanlott értékei:

— Feoktistov (1962)
— Sugihara (1955)
— Thunell (1970)

(1)

Ty

6—8 kp/mm?
7—10 kp/mm?
8—12 kp/mm?

Haglitdfesziiliséq a vezetbtdaresdak gorbilleti sugara
miait ;

A vezetStarcsakon a befogdsi tiszta huzéfesziiltség-
gel egyidejileg, a flirészlap kiils6 feliiletén, lapsik-
ban haté hossztengelyiranya hajlitofesziiltség lép
fel. Ennek értéke Pahlitzsch és Dziobek szerint
(1959) az alabbi képlettel szdmithato:
Oh= 0b max— 1 _Epz K 1’[){3 (2)
ahol Dgp=tarcsadtmérd
H =lapvastagsag
H|Dy firvésziparban szokdsos gvakorlati ér-
téke 1/1000

E=20—-22x10% kp/mm? — rugalmassagi

modulus
»=0,3 — keresztiranyt zsugorodasi szam
Fentiek alapjan a lap hossztengelye mentén fellépd
hajlitéfesziiltség szamitott értéke:

YOS
fyrbefogasi feszitderd  By+fagazalion lopszelesseg
W=ellensiily a merfegharon  1my+fogmagassag
AEsmupkasik L - fogoszids |
Lg= tengelytavolsag H =lapvastagsag
X-U-7 = logfesziltsegek
Ltengelyei

1. abra

op=24 kp/mm?, amely lényegesen magasabb ér-
ték, mint a tiszta huzoéfesziiltség. .

A 0y és oy, eloszldsat egy fiiggbleges ronkhasité
szalagflirészgépbe 'befogott flirészszalagon, a 2.
abra mutatja be.

Hajlitdfeszilltség a szalagvezeté-ldresdak felszinének
wellsége miatl:

A flirészelési munka soran az el6tol er6 — a befo-
gési feszitGer§ ellenében — a tarcsan hétrafelé le-
tolni igyekszik a flirészlapot. Ezen jelenség meg-
akadalyozdsara a szalagvezetG-tarcsa felszinét ke-
resztirdnyi iveltséggel alakitjak ki. A befogési
feszitGerd hatdsdra a tércsa keresztirdnyt ivelt-
sége, keresztiranyu hajlitéfesziiltséget ébreszt a

« flirészszalagban. Ezen keresztirany hajlit6fesziilt-

ség a szalagvezets-tarcsa felett, a flirészlap hossz-
tengelyével megegyezd irdnya hajlitéfesziiltségre
épilve, kéttengely(i fesziiltségallapotot hoz létre a
flirészszalaghban.
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A flirészszalagban ébredd keresztirdnyu hajlité-
fesziiltséget a 3. dbra szemlélteti. A hajlitofesziilt-
ség értékének meghatirozisa az alabbi képlet sze-
rint torténik:

H 45

HXfr
e SFy = Dy 1=»2

B3

(3)

ahol D,=a keresztirdnyu iveltség atmérdje,
fer=az iveltség magassiga a tércsdn.

Fenti képlet csak akkor érvényes egzakt médon,

ha a keresztirdny feliileti gorbeség koriv formaja- |

ban van kiképezve (3. dbra).

5

A szalagvezetd-tarcsak szogelhajlasa miatti
Jesziiltség

Az el6z6 ponthan emlitett, a vezet&taresa felszinén
kialakitand6 keresztirényt iveltség mellett, az el6-

. 6p=Befogasi, huzo-
feszultseg

Gy FRIsp vezetdtorcso
dblese kovetkeztLber
fogvonalon fellepo
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toléerének — a flirészszalagot munkasikban hatra-
felé elmozditani térekvé — hatdsa ellensilyozhaté
azaltal is, ha a fels6 szalagvezet6-tarcsat kis szog-
gel oldalt dontjiik.

Ily médon a flirészlap hatoldala jobban feszitett,
mint a fogoldal. A 4. d4bra mutatja a fesziiltség-
novekedést a o, befogéasi hizéfesziiltségre szuper-
ponélva.

Thunell szerint domborulat (elény1jtés) nélkiili
flirészlapndl a fesziiltségkiilonbség tg p=1/300
délésszog esetén kb. 2 kp/mm? (ahol ,,/” a befogé-
pofik kozotti flirészlap-hosszusag). Pahlitzsch sze-
rint, amennyiben az elfordulési pont ,,D,” a flirész-
szalaghoz viszonyitva a lapszélesség kozepén he-
lyezkedik el (4. dbra), tgy a fogalapvonalon fel-
16ps fesziiltség az aldbbi képlettel szimolhaté:

a Xl _ (B,/2)
180 L
ahol B,=fogazatlan flirészlap-szélesség

Oy may =

(4
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6, befogdsi huzofesziiltség
gg najl;gtgfe.s;ultgég,

nevieges feszil x
4 foglgen fellgpész?dcsfeszﬂltseg
o, olokfaktor =1,6
$2 fogtorodiusz

<y

. Gbra

L.=tengelytavolsig,
y=téarcsaddlésszog.

Nagyobb flirészlap-szélességek alkalmazédsa ese-
tén a d6lésszog értéke a y=0,2°-ot ne lépje tul.

Feszilltségesucesok a fogalapban
a fesziiltségkoncentrdld hatds kovetkeztében

Kis fogalapradiusz vagy lehetséges koszorithornyok
a fogalapban nagy helyi fesziiltségek kialakulasa-
hoz vezethetnek. A fesziiltségesticsot a;-val jelolve,
a lapkeresztmetszeten egyenletes elosztdsban fel-
vett névleges fesziiltséget o,-nek véve, az uin. for-
mafaktor

‘Zk=¢7k/0'n (5)

képlet — statikus terhelés esetében — a fesziiltség-

gytlijt6hatés mértékét adja. Lathaté tehat, hogy a

fesziiltség-gyijt6hatds mar a fiirészlap 4116 helyze-
tében, a gépen torténd befogés pillanatdban kiala-
kul.

A névleges fesziiltség a szalagvezetd-taresak fe-



lett, a hiz6- és hajlitéfesziiltség dsszegével egyenld,
QLA Oy = 0o+ Oy

Az 5. dbra o= 1,6 esethen mutatja be a névleges
fesziiltség és a fokt6ben fellépd esticsfesziiltség ala-
kuldsat.

Sugihara szerint (1955) o értékei flirészlapokndl
1,3 és 2,5 kozott vehetSk fel. Sugihara (1955),
Feoktistov (1962—64), Trubnikow (1965) egymés-
sal egyezden allapitottak meg, hogy jél kikereki-
tett, gondosan koszoriilt fogtd op=1,6 értékkel
vehetd figyelembe a fesziiltségestes szimitasanal.

Nyjté elbfesszillséyg a flrészlapok behengerlése
révén,

Fentiekben ismertetésre keriilt, hogy a szalagve-
zetd téresak felszine ivelt kiképzésii a fiirészszalag
stabilitdsinak novelése szempontjabol. A fiirészlap
felfekvésének tovabbi javitasa céljabdl ivelt nyo-
moéhengerek kozott fesziiltség-csikokat hengerelnek
a lapba, melyek a hengerelt Gvezetekben mara-
dand6 nyilast eredményeznek. A hengerelt 6vezet-
ben magdban nyomdfesziiltségek, a szomszédos
hengerlés nélkiili ovezetekben huzéfesziiltségek
lépnek fel. Ha a flirészszalagot tobb 6vezetben hen-
gereljiik, tigy a fesziiltségek szuperponalédnak.

A nyjto elofesziiltség szadmszerd meghatarozasa
ez ideig egyértelmiien nem volt lehetséges. Irdny-
értékként tekinthetd a keresztiveltség ivmagassé-
ganak mértéke.

A nyujto-elbteszités kiillonboz6 hatdisokkal ren-

delkezik a gépen befogott és megfeszitett fiirész- .

lapra vonatkozéan : _

— A fiirészlap egyenes dgdban olyan fesziiltségi

allapot jon létre, amely a munkaszakaszban a fii-
részlap merevségét fokozza a munkasikra merdle-
ges, oldalivanytt erékkel szemben.
A szalagvezetd-tarcsakon a  huzé-hajlité
igénybevétel egyiittes hatdsa biztositja a hengerelt
ovezeteknek, nyomdfesziiltségeik dtmérénovekedés
forméjaban valé leépitését, igy a befogési feszito-
eré meghatirozott értéke utdn a vezetGtarcsa
keresztivdny iveltsége és a flirészlap keresztirdnyt
iveltsége egymésnak megfelel (6. dbra).

Fentieken tilmenden szokdsos a fiirészlap hat-
vonaldnak enyhe nytjtésa a fogvonalhoz képest.
Ertéke 1500 mm hossznél 0,6 mm lehet. Ily médon
novekszik a fogvonal hazéfesziiltsége, és esokken a
megnyulds veszélye.

Itt kivanom megemliteni az el6z6ekben targyalt
fesziiltségelemzésekre vonatkozéan, Pahlitzsch és
Puttkammer figyelemremélté kisérletét. Kisérle-
titk sordan egy fiiggdleges ronkhasito szalagfiirész-
gépen nyuldsmérd csikok méréstechnika segitségé-
vel a flirészlap szélessége mentén haladva, a hossz-
irdnyban haté statikus fesziiltségeket figyelték
meg.

A 6. abran jol lathaté, hogy a flirészlap egyenes

részében, az ,, A’ mérési tartomanyban egytenge-

lyfi fesziiltségi allapot van, mivel a befogdsi fesziilt-
ségek (0.4) a lapszélesség mentén egyenletesen 0sz-
lanak meg.

A ,,B” mérési tartomdnyban a fesziiltségeloszlis
parabola alakd, mindenkor a flirészlap kozepén fel-
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“1ép6 maximummal. Megjegyzendo, hogy a vizsgalt

esetben az iveltség maximuma a tdrcsaszélesség
els6 1/,-ban volt talalhat6. A fesziiltségeloszlasnak
a befogasi feszitGers fiiggvényében torténd dbrazo-
lasa a hazd-hajlito fesziiltségek mellett, a nyujtasi
eldfesziiltségekbil és a tarcsaiveltségbél adédé,
keresztirdanyn fesziiltségek jelenlétére utal. Erde-
kes megfigyelni, hogy a befogdsi feszitésnek ¥ = 0-
rol #,=5,05 kN-re valé emelésénél a flirészlap ko-
zepén a fesziiltségek mintegy 20 N/mm?>-rel, ezzel
szemben a széleken mintegy 80 N/mm?2-rel emel-
kednek. A széleken lev6 nagyobb fesziiltségdiffe-
rencia abb6l adédik, hogy a flirészlap kezdetben
nagyobb ivmagassiggal (fp=0,30 mm) rendelke-
zett, mint a tércsa (fp=0,25 mm), igy a szélek

rovidségiiknél fogva jobban ellendlltak a feszit6-

erének. Az 5,05 kN befogdsi erénél azonban és
efolott a fesziiltséggorbék kozel azonos tavi lefuté-
sabol kovetkezik, hogy a két iveltség ezen a szaka-
szon illeszkedik.

Pdétlolagosan fellépé feszilltségek a szerszdm

wresjarataban

— Centrifugdlis er6 okozta fesziiltség, o,

— Agfesziiltségek o, és 0, a centrifugdlis erd
okozta fesziiltség és a szalagvezets-tarcsak ko-
zotti strlédési viszonyok figyelembevételével.

Pétldlagosan fellépé feszitltségel: vagas alatt
— Vagéeri-fesziiltség o
— El6toléers F, miatt felléps fesziiltségek
— Felmelegedés miatti fesziiltségek.

A fiirészlap iiresjarati és vagési allapotéban fel-
1ép8 pétlslagos fesziiltségeknek a statikus fesziilt-
ségekre val6 épiilését a 2. abra szemlélteti.

Az liresjaratban mar felléps, és a véagds alatt
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tovabb hat6 centrifugilis erd okozta fesziiltség
értéke az alabbi képlethél szamithato:

y ()
ahol p=8X 10~ % Ns?/m* — a fiirészlap anyagdnak
stirliségétol fiiggd allando
»=30—50 m/sec — szerszam-keriileti sebes-
8ég.
Fentiekbol adédéan a centrifugilis erd okozta
fesziiltség az alabbi hatarok kozott valtozhat:

0,=1,2—20 N/mm?, (ahol: 10 N=1 kp)

A 2. 4brén lathato, ha a statikus dgfesziiltségeket
megnoveljitk a centrifugilis erd okozta pétlolagos
fesziiltséggel, akkor a terheltdgi (o¢+ o.) értékhez
még két masik potlolagos fesziiltség is jarul, éspe-
dig:

— 07— 0,=liresjarati surlodési fesziiltség, amely a
szalagvezets-tarcsiak kozotti lapsarlodas ered-
ménye :

— valamint 0, — o] = 0, vigés alatt felléps viagoerds-
fesziiltség.

Tekintve, hogy a teljes vagders egy része hasz-
nalédik el a sirlodési erd legyGzésére, ezért a sir-
16dési- és vagoers-fesziiltség Osszege, azaz a terhelt-
és terheletlen ag fesziiltségkiilonbsége az ismert tel-
jesitményképlet alapjan szémithato, azaz:
a,—o._,=—1—02xz-§-(— (Lugosi) (6)

A, X7

Te=0X0*

Ha véigés kozben a fomotor teljesitménye N =30 .

kW, »=30 m/perc vigisi sebesség, és A,=100
mm?, gy o,— o, fesziiltségkiilonbség mindossze
1,0 kp/mm?, amely igen csekély érték a statikus o,
fesziiltséghez viszonyitva. '

Pahlitzsch a vizsgalatok sordan levonta azon ko-
vetkeztetést, hogy a vigés alatt bekiovetkezd ter-
heltségi szuperponal6das alirendelt jelentGséaii a
statikus fesziiltséggel szemben, azaz kielégité pon-
tossdggal érvényes:

01~ 02=00+ 0,

Szoroz
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7. dbra
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A fteljes elGtoléerd okozta fesziiltségek ebben az
osszefuggésben ugyancsak elhanyagolhatéak.

Nehéz problémat jelent a flirészlapok — tartés
firészelési munka soran fellép6 — melegedése.
Eddig nem lehetett a hének a fesziiltségeloszldsra
gyakorolt hatédsirél egyértelmli megdllapitdsokat
tenni.

A 7. dbra Thunell vizsgdlatai alapjdn szemlélteti
az iizemi laphdmérsékleteket kiilonbozs el6tolési
sebességek esetében, az alsé (¢,) és felsG () veze-
t6knél mérve sziraz és nedves fira.

Alsé és fels6 vezetonél a melegedést dsszehason-
litva szembetlinG a fiirészlap alsé vezeténél levd
tartoménydnak, elsdsorban a fogvonalnak lénye-
gesen erGsebb melegedése. Nedves fa esetében
azonban az alsé vezeténél a hatvonal és fogvonal
kozti differencia még lényeges. A lap kozépso z6-
naja alig tér el a felsé vezeté kozépss zéndjinak
hémérsékletétsl. Szaraz fanil mérve ugyanezt, az
alsé vezeténél fellépd, felsd vezetGhoz viszonyitott
lényegesen nagyobb melegedés, kozel egyenletesen
oszlik meg az egész lapszélesség mentén.

Osszefoglaldsul : fenti ismertetéshél lathaté, hogy
a flirészlap sikjaban (munkasikban) fellép6 fesziilt- -
ségallapotokat a befogasi erd, flirészlap-vastagsig
és flirészlap-szélesség megfelels kialakitdsaval, fe-
szilltséggyiijté-faktorok iranyitdsdval szabdlyoz-
hatjuk Ggy, hogy elegend6 nagy torésbiztonsagot
kapjunk.

Pahlitzsch szerint a kovetkezé szempontok be-
tartasa sziikséges:

— Nagy szalagvezets-tarcsa détmérd a hajlitéfe-
sziiltség esokkentése érdekében.

— Nagy flirészlap-szélesség a befogési fesziilt-
ség csokkentése érdekében.

— Kis befogési erd a befogési fesziiltség esokken-
tése érdekében.

— Kis flirészlap-vastagsag (<D/[1000), amely a
befogdsi fesziiltség novekedéséhez, egyidejiileg a
hajlitéfesziiltség csokkentéséhez vezet.

Mds megkozelitése adédik azonban fenti megél-
lapitasnak a filrészlap munkasikjara merdlegesen
haté oldalerck elemzése soran.

A munkasikra meréleges oldalerék fellépését az
alabbi jelenségek valthatjak ki:

— Faban levd gorbe évgyfirtik, dgak, egyéb rend-
ellenes szoveti képzGdmények atfiirészelése.

— Faban levé szilinkok, vasak, kavies sth. 4t-
flirészelése.

— Szerszamélek tompulasabol adédé stabilitds-
csokkenés.

— Szerszamélek hibds duzzasztisa, koszoriilés-
b6l adédo lengések.

— Egyenetlenségek, dudorodésok a flirészlapon,
helytelen nytjté behengerlés révén felléps lengé-
sek.

— Elégtelen befogdsi feszités a gépen.

— A fiirészlapnak a munkadarabba valé ki- be-
futasa alkalmaval fellépé tehetetlenségi hatdsok,
ha fenti jelenségek valamelyikére épiil.

— Surlédasos melegedéshol ad6do fogvonal meg-
nyulas és belengés.

Thuwell szerint (1970) a flrészlap oldalirdnyn
erckkel szembeni stabilitdsa az alabbi szempontok
betartdsaval novelhetd:
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— Lapvastagsiag novelésével.

— Lapszélesség novelésével.

— Befogasi feszitGeré novelésével,

— Szerszamgeometriai jellemzSk helyes megvé-
lasztdséval.

— Mérémfiszerekkel ellenérzott duzzasztissal és
koszoriiléssel.

El6toléberendezés méretpontossigédnak nove-
lésével.

— Flirészmegfogasok minimumra éllitasdval.

— Flirészlap elonynjtasi fesziiltségek helyes ki-
alakitdsaval, kiilonos tekintettel a fogvonalban éb-
redd huzoéfesziiltségekre.

— Az elGtoléerd (elGtolisi sebesség) optimdlis
megvalasztasival. (MegjegyzendS, hogy a fogak
geometriai jellemzdinek optimdlis kialakitdsdval
messzemenden befolyasolhatjuk az alkalmazhaté
elGtolast.)

Thunell szerint ha az el6nyujtasi fesziiltséget
helyesen dllitottuk be, a fogvonalban tovabbi hizé-
fesziiltségek ébredhetnek, dacdra annak, hogy a

homérséklet ott a legmagasabb. Ezaltal nagy oldal-
irdnyu merevséget érhetiink el.

Fentiekbdl lathaté, hogy a lapvastagsdgra és
feszitGerdre vonatkozé kovetelmények (a lap oldal-
iranyt merevsége szempontjiboél) ellentmondanak
a filirészlap sikjaban uralkodo torésbiztonsigra vo-
natkoz6 kovetelményeknek, ahol ezeknek a csok-
kentése a cél.

. A gvakorlat feladata tehat — széles kordi iizemi
megfigyelésekre tdmaszkodva — az optimum kere-
sése a biztonsdgos iizemeltetési feltételek, terme-
Iési sebesség, felilleti mindség és méretpontossig
maximélis kovetelményeinek teljesithetdsége érde-
kében.
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DR. DALOCSA GABOR

Bevezetés ¢

Az utébbi idoében egyre tobb féorumon elhang-
zott, hogy a butoripari termelés mennyiségi vo-
natkozasban mar elérte azt a szintet, melyet a
fogyaszt6i piac még kiilonosebb nehézség nélkiil
tud fogadni, viszont egyes termékféleségekben
a kozeljovoben a készletek felhalmozodasaval
kell szamolni. Bizonyossagot adott err6l az OTT-
HON °’73 kiallitason bemutatott igen gazdag va-
laszték a kor izlésének és lakaskultma]anak
megfelel6 butortipusok sokfélesége, s az egyon-
tetd megallapitas itt is ugyanaz volt. hogy a
butortermelés és fogyasztas terén olyan fordu-
I6ponthoz érkeztiink, ahol az évek ota tartd
mennyiségi felhalmozédas mindségi valtozast
eredményezett, s az igények kielégitésének ma-
gasabb szintjét értiik el, amely a jovében tovabb
fokozhato.

Valéban az ut6bbi évek butortermelése éven-
kénti litemének jelent6s szinvonala mellett a
napjainkban megvaldésulé technikai és techno-
légiai fejlédés ma mar, s a jovében fokozottab-
ban jelentkezé igények, magasabb szintd kielé-
gitését teszik lehetévé, ugyanakkor amikor a
fogyasztoi piac novekedési litemének viszonyla-
gos szikiilésével kell szamolni. Bar ez a ked-
vezonek itélheté folyamat még csak a kezdeti
periédusban van, de maris gondokat okoz, ugy
a termelés mint a forgalmazas terén, ezért érde-
mes megvizsgalni néhany okot, melyek ezt a
helyzetet el6idézték, tovabba, ha csak vazlatosan

A termelés és forgalmazas néhany kérdése
a bﬁtoriparban

is érinti azokat a megoldast elésegité probléma-
kat, melyek a jovoben felmerulo fesziiltségeket
enyhiteni vagy feloldani hivatottak.

I. Az igények és a termelés o6sszhangja

A butorok iranti igények novekedésének iite-
me az utébbi hosszu évek sordan meghaladta a
termelésnovekedés jelentés litemét, s igy évrdl
évre az voll a jellemz6, hogy a butorban a ke-
reslet kielégitetlen. Ezt a tényt igazoltak azok
a szamitasok és elemzések (1, 2) is, amelyeket
a butorfogyasztas és termelés viszonyainak ala-
kulasara dolgoztak ki, s bar ezek a szamadatok
redlis alapokon nyugodtak, mégsem tlikrozhet-
ték a valodi helyzetet, mivel elsésorban az ér-
ték alakulasdbdl, nem pedig a specifikus struk-
tara valtozason alapulé természetes egységek-
ben prognosztizaltak a sziikségletek varhato
alakulasat. Ezt misem bizonyitja jobban, mint az
a tény, hogy mar ebben az évben a butorter-
melés és forgalmazas meghaladja az 6tmilliard
forintot, s igy az egy lakosra szamitott butor-
vasarlas tobb mint 500/Ft/év/f6, akkor, amikor
a prognozisokban és tervekben 1975-re csak
463 Ft/év/f6 varhato igényt irdanyoztunk els. Vi-
szont a masik oldal, hogy még mindig igen sok
olyan butortermék nevével talalkozunk a piaci
kindlat vizsgdlata sordn, mely a hianycikkek
kozé tartozik, ugyanis a jelenlegi vasarlasi as-
pirdcios szint vdalasztékban jelent6és kielégitet-
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len keresletet takar. Egy korabbi prognézisban
1985-re az egy fore tervezett butorvasarlas meér-
tékét 833 Ft/év/fore becsulték, s a termelés fel-
futtatasat is ehhez igazitottak. Nyilvanval6
azonban, hogy a mai ismereteink alapjan ez az

érték modositasra szorul — legaldbbis a terme- -

lés oldalarol — hiszen a butoripari rekonstruk-
cio befejezése utdn mar kozel ezt a mennyiséget
a hazai termelés is biztositani tudja, s az export-
import vonatkozasok pedig feltehetéen kiegyen-
litik egymast. Amikor az igények és a termelés
osszhangjat vizsgaljuk, nem szabad figyelmen
kiviil hagyni, hogy az igények novekedésének
vannak bizonyos kiilsé tényez6i, tarsadalmi ve-
tiilletei, melyek oOsszefliggnek a lakossdg fo-
gyasztési strukturajanak az atrendezédésével, a
mindenkori arviszonyokkal, a megvasdrolt ter-
mék hasznélati élettartamaval. Ugyanigy a ter-
melés oldalarél a termék mindenkori mindsége,
az esztétikai megjelenés is determindlja az igé-
nyek megjelenésének gyakorisagéat, kiilonosen
azokndl a termékeknél, amelyek fokozott igény-
bevételnek vagy a divat valtozasanak vannak
kitéve, masszoval novelik a fogyasztd aspiracios
szintjét.

Mindezeket egybevetve meg kell allapitani,
hogy a termelésnovelés hatasira a fogyasztoi
piac az utébbi 10 évben jelentésen béviilt, s er-
rél a kovetkezé naturalis szamadatok meggy6z6
tajékoztatast adnak, s tekintettel arra, hogy na-
gyobb aranyu készletek a vizsgalt idépontokb~~
nem voltak, a termelési adatokat fogyasztési
adatoknak is tekinthetjik.

Kiilonbozd f6bb butortipusok
termelése, 1000 db
Megnevezés 1960 | 1965 | 1970 10 év
> alatt
években Gsszesen
Fényezett 5 683
szekrény 249 517 750
Asztal 150 342 562 4124
Kdrpitozott
iilbtitor 467 1110 1856 12 795
Kiarpitozott
fekvébitor - 109 253 453 2 886

Ezek a naturdlis szamok nemcsak a termelés
és fogyasztas, hanem a teljesit6képesség nove-
kedésének az oldalardl is jellemzik a butoripart,
hiszen koéztudott, hogy a bemutatott idészakban
az iparag fejlesztésére viszonylag kevés eszkoz
allt rendelkezésre. Eppen ezért, tovabba a ki
sebb ellendllas elve alapjan a szamokbol is meg-
itélhet6, hogy a karpitozott butorok termelési
részaranya novekedett gyorsabb ltemben, mi-
vel a hatékonysag a novekvé hozam ezeknél a
termékeknél igényli a legkisebb &alloeszkoz ra-
forditast. Ugyanakkor egyaltalan nem lehet egy -
értelmien kimondani, hogy az igy kialakult
termelési struktura 6sszhangban van a fogyasz-
t6i kereslet hosszabbtavi alakuldsaval, tovabbs
a gazdasagi fejlédésiink 4altalanos torvénysze-
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riségével. Latni kell azt is, hogy nemesak az a
probléma, hogy a butorpiacon a szivas helyett
egyre ercteljesebb kibontakozasban a nyomaés
kezd uralkodni, hanem az is, hogy a létrehozott
kapacitdsok csak részben konvertalhatok, hogy
az eloallitott termékek versenyképesen nem
tudnak részt venni a nemzetkozi munkamegosz-
tasban.

Az igények és a piaci viszonyok vizsgdlatanal
szamolni kell azzal, hogy a butortermelést fel-
vev6 hazai piac az orszag méretei és a lakossag
differencialt igényei miatt olyan kicsi, hogy a
termelési struktira atalakitdsa kozponti koordi-
nacié nélkul erre az igényre és piacra hatéko-
nyan, ugyanakkor gazdasigosan kialakitani
szinte lehetetlen. Ezért a nemzetkozi munka-
megosztasban valé fokozottabb részvételiink
alapjainak slirgés megteremtése és megszerve-
zése elengedhetetlen feltétel, ahol nemcsak ex-
port vonatkozasban, de a termékesere terén is
sokat segithetliink a nagy széridkban torténd
gyartmény eléallitas feltételeinek megteremté-
se érdekében, tovédbba a rekonstrukeci6 soran
megvaldsulé kapacitdsok kihasznédlasa érdeké-
ben.

Ez anndl is inkabb fontos, mivel barmennyire
hangoztatjuk is, hogy a butoripari rekonstrukcio
végrehajtasara az iparfejlesztés intenziv jellege
a mérvado, ez csak féligazsag, hiszen a tulajdon-
képpeni eddigi eredményeket a mar meglevo
eréforrasok fokozottabb kihasznaldsa eredmeé-
nyezte, s azok a nagyaranyu befektetések, me-
lyek hatasa kés6bb fog érvényesiilni, tovabbi
aranytalansagok létrejottét segitik elé még ak-
kor is, ha esetleges arcsokkentés eredményekép-
pen a fogyasztoi kereslet bizonyos vélasztékok-
nal a szamitottndl gyorsabban novekszik. De
felhivja ez a figyelmet egy eddig kovetett hely-
telen gyakorlatra is, miszerint teljesen egyolda-
It az a nézet, hogy egy ipardg vagy vallalat
gazdasagi fejlodését kizardlag azon keresztiil
kell mérni, milyen iitemben né a termelés vo-
lumene, s teljesen mell6zheté a gazdasagossag, a
termékek minéségének, valasztékanak a szam-
bavétele, a fogyaszt6i piac mindenkori allapota.

Mar a korabbi tablazatbél lathattuk, hogy a
butoriparon belul jelentésen nétt a termékek
naturalis volumene (itt az arvaltozas nem gyu-
rizodik), de ezzel szoros kolesonhatasban nétt a
mindenkori termékvalaszték és javult a termé-
kek mindsége.

Annak ellenére, hogy az utébbi két tényezoét
szamszertlileg pontosan Kkifejezni nem tudjuk,
reméljik, elég hivatkozni a piacon jelenleg kap-
haté butoripari termékek mindségi szinvonalara
— hiszen ez nem azonos az 1950-es évek kina-
lataval — s ez feltehetéen mindenkit meggyéz
az allitasunk helyességérdl, még akkor is, ha
egyes butorboltokban elvétve talalunk néhany
esztétikailag és mindségileg kifogasolhaté ter-
méket.

Nem jarnank el tehat helyesen, ha az igények
kielégitését, a fejlédést csak a termelési volu-



men novekedésén keresztul mérnénk, hiszen a
fogyasztas alakulasara legalabb annyira befo-
lyast gyakorolt a valaszték és mindség jelentos
valtozasa is, Azonkivil ennek a folyamatnak
szakadatlanul ismétlédnie kell, ha a termelok je-
lenlegi termelési poziciojukat és novekedési tite-
miiket tartani akarjak, mivel a mindség javitasa,
a valasztéknovelés boviti a sziikségleteket, ami
viszont feltehetéen volumenndvekedés lehetsé-
gét eredményezi a fogyasztas vonalan, s ezzel a
meglevé kapacitdsok gazdasigos kihasznalasat
lehet biztositani.

A termelére nehezed6é gondok ellenére az igé-
nyek és a termelés el6jelvaltozasa kérdésében
az a véleményunk, hogy a butorpiacon a nyo-
mas allapotanak a megteremtédését és a lehet-
séges tovabbi megtartasat a termelének és fo-
gyaszténak egyarant udvozolni kell, azonban
ennek nem szabad a létrehozand¢ eréforrasok
tulsdgosan nagy kihasznalatlansagat el6idézni.
Eppen ezért a gyartmanystrukturat, a mingsé-
get, a termelétevékenységeket ugy kell megval-
toztatni, hogy az a mindenkori nyomas mérté-
két csokkentse, de ne szlintesse meg. Ennek
megvalésitasahoz azonban sziikséges, a mar el-
hatarozott rekonstrukeciés fejlesztési célkittizé-
sek id6kozbeni feliilvizsgalata is, mivel az elem-
zések azt mutatjak, hogy az eddigi fejlesztési
dontések megvalosulasuk esetén a termékstruk-
tardban olyan tovabbi dsszetétel valtozasokat

eredményez, mely nem felel meg az igények.

kielégitésének, s ezzel a piacon a nyomads to-
vabb fokozédik, valamint a készaru készletek
tovabb novekednek. Ez pedig nem célja sem a
termeldnek, sem a forgalmazénak, de a fogyasz-
tonak sem.

Nem érdektelen az sem, hogy a nyomadas al-
lapotaban milyen iranyu fesziiltséggel szamo-
lunk. A fesziiltség a termel6 és forgalmazé ko-
zotti ,,egyensulyi” allapot mindenkori eltérésé-
nek nagysagatol fligg, s lényegében ez az a haj-
toerd, mely a termeldt a fokozott tevékenységre
aspiralja, s ez a tevékenység a gyartmanyfej-
lesztés, a megbizhaté mindség biztositasa, a rek-
lam tevékenység és az arcsokkentés iranyaba
kell hasson a-termel&knél.

I1. A termelés és forgalmazas kolesonhatésa

A termelés és a technika fejlédésével nem-
csak a termékek mennyisége né, hanem sokfé-
lesége és valasztéka is, s ennek kovetkeztében a
tarsadalmi munkamegosztas a termeléegységek
és a forgalmazok kozott egyre bonyolultabba,
egyre Osszetettebbé valik, ezért az eddig szoka-
sos informacié aramldsok mér egyik oldalon
sem biztositjdk a megalapozott dontéseket. De
egyidejlleg né a termelés koncentracidja is, s
ezaltal erosodik a torekvés a piacon valo egyed-
uralomra. Ebb6l a ténybo6l azutan kilonosebben
mélyebb vizsgalatok nélkul is megallapithato,
hogy a butortermelés és forgalmazas jelenlegi
_gondjai szoros kapcsolatban allnak a teriiletiik
gazdasagi-technikai fejlettségével, a rendelke-

zésre bocsatott eszkozok elégtelenségével, a ter-
melésszervezeés és forgalmazas jelenlegi modsze-
reivel és viszonylag alacsony szinvonalaval.

De azt is vilagosan kell latni, a termelés és
forgalmazas kozott levé fesziiltségek egy masik
forrasa, hogy kiilonboz6 iranyité hatosagok
vagy személyek a kolesonhatds megitélésénél
még ma is az altalanos egyensuly elmélet azon
tételén allnak, miszerint ,,nincsen idébeli eltolo-
dés meghatarozott terméktomeg termelése, vé-
tele-eladésa és fogyasztdsa kozott”. Lehet, hogy
ez a tétel elfogadhaté is volt addig, amig az ele-
mi butorsziikségletek kielégitése volt a termelés
elsédleges feladata, de ez ma mar nem jarha-
to ut.

Ha torténetesen elfogadtuk ezt az elméletet
gyakorlatnak a makrostruktura olyan koriilmé-
nyei kozott, ami 1971-ig a butortermelés és for-
galmazas kapcsolatara és belsé mechanizmusara,
vagyis a hianycikk gazdédlkodas viszonyaira jel-
lemz6: amikoris lényegében a termelés és fo-
gyasztds azonos idépontban (minimadlis idékii-
16nbség) realizalédott, ez azzal is magyarazhato,
hogy ez a gyakorlat mind a két szféraban a for-
goeszkozok minimalis szukségletét igényelte.
1968 6ta mind az iparban, mind a forgalmazénal
a készletek gyorsulé titemben térténé novekedd
aranyaival kell szamolni, s bar adataink nincse-
nek, feltételezhets, hogy a készletek jelentds ré-
sze olyan immobil jelleggel rendelkezik, melyek
eredeti értekiikon mar nem, vagy csak igen ne-
hezen értékesitheték, ugyanakkor a forgbeszko-
z0k novekedése nem aranyos sem a termelés,
sem a forgalmazas litemével. Ez pedig anyagi
veszteseget jelent, mely a vallalati alapok kép-
zésére hat Kki.

A jelenlegi id6épontban viszont mar az a hely-
zet, hogy a termelés és fogyasztas kozotti rea-
hzala51 id6tartam egyre novekeds tendenciat
mutat, s ez azt jelenti, hogy az litemes termelés
sziikségességének megteremtése érdekében to-
véabbi raktarakkal, forgoeszkozzel kellene ugy a
termel6nek, mint a forgalmazénak egyarant ren-
delkeznie. Ezenkivil vallalni kell az ebbdl ere-
dé kockazatot is, melynek anyagi vonzatait sem
a termeléi arséma, sem a kereskedelmi arrés
nagysaga nem tartalmazza. Igy a véllalatok ér-
dekeltsége csokken, s ezzel a probléméak tovabbi
Osszetettsége novekszik. A termelés és fogyasz-
tas az idobeliségen kiviil térben is eltavolodik.
A rekonstrukeié soran létrejové termelési ka-
pacitasok fteruleti elhelyezkedése a fogyaszloi
igények tomeges jelentkezése oldalr6l — a mi-
nimalis szallitasi feladatok alapjan — nem a
legkedvezébb. Ez a szallitds és raktarozas a
komplettirozas terén nem utolsésorban a ,,va-
lasztékterités” vonatkozasaban még hosszu éve-
kig pmblémdként fog jelentkezni. Tetézi ezen
problémat még az is, hogy a termelék a karpito-
zott butorok termelésének novelése iranyaban
valtoztattak tevékenységiiket, s ezzel a korabbi
egyensulyi ardanyok megbontdsat idézték elé és
olyan fogyasztéipiac strukturat és telitettséget
teremtettek — s a jovében ezt Gjratermelik —
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melynek gazdasagos megvaltoztatasa a nemzet-
kozi munkamegosztasba valo fokozott bekapeso-
lédas nélkiil szinte elképzelhetetlen.

Az igény szerinti struktura létrehozasa nem-
csak elhatarozas és kivansag, hanem objektiv
gazdasagossagi sziikségszertség, melynek tech-
nikai, szervezési és gazdasagossagi alapjait mar
a butoripari rekonstrukcié sordn meg kellene
teremteni.

Eppen a hianycikktermelés korabbi feltételei
miatt a termelés és a forgalmazas kolesonhata-
sat napjainkig alapvetéen csak a tarsadalmi
munkamegosztason alapuld vegetativ mukodés-
sel jellemezhetjuk, s lényegében a tervutasitasos
rendszerbdl datmentett inercia volt az, amely a
szukséges mozgasat elosegitette. Ez azonban a
jovére mar kevés és barmennyire sajnéljuk is
termeldk, a hosszt idén at tarté termelés bizton-
sagot, a stabilitast, ma az a feladat, hogy a ter-
mel6 és forgalmazo tevékenységét és egyuttmii-
kodését ugy iranyitsuk, hogy lehetéleg minden
fogyaszté megtalalja azt a terméket, mellyel igé-
nyeit a legrovidebb idén beliil kxeleglthetl de
ugyanakkor a mindenkori kapacitdsok és eré-
forrasok felhasznalasa kozelitse az optimalist.

Meggyozodésiink, hogy a butortermelés és
forgalmazas Osszhangba torténé fejlédésének
alapja, s az ebbdl eredé kolesonhatés a vertikalis
integracio valamilyen fokdnak a megvalésitasa-
val fligg Ossze, s ennek megvalésitasa pedig at-
tol fugg, hogy az érintett vallalatok és szemé-
lyek milyen gyorsan és milyen me1 tékben isme-
rik fel, hogy a tarsadalmi munkamegosztis he-
lyes megvalositasaban rejlik az a hathatés ener-
gia, mellyel az ,alapok szegénységét” a ,kapa-
citdsok kihaszndlatlansagat™ ellensulyozhatjak.
A fejlédés elinditasahoz pedig az sziikséges,
hogy a jelenlegi piaci kapcsolatokat felulvizsgal-
juk, s az egyuttmikodést az 6sztonosség helyett
olyan tudoméinyosan is megalapozott maédsze-
rekkel és informaciokkal helyettesitsiik, melyek
mindenki szamara biztositjak a gazdasagi valé-
sag megismerését és tisztdn latni azt a megsza-
kithatatlan folyamatot, melyet a kérdéskomple-
xum magaba foglal.

A minisztériumi iranyitas ala tartozo iparval-
lalatok, valamint a forgalmat lebonyolité nagy-
kereskedelmi vallalat kozott levé kapesolat ma
sziikségképpen horizontalis jelleggel rendelke-
zik, mivel a figgelmi viszonyaikban azonos sza-
mu attétellel kapesolédnak a kozos felettesek-
hez, s ez elényos a valtoztatdsok kozos elvi ala-
pokon torténé rendezéséhez. Nyilvan ezért itt
varhaté az elsé kezdeményezés is.

Eddig a butorpiacon megjelené vallalatok
egyik legnagyobb hibadja volt — melyet szintén
az altalanos egyensuly elméletbél kovetGen al-
kalmaztak —, hogy a kindlat fogalmat azonosi-
tottak a termeléssel. Nem vitas az, hogy amig a
hianygazdalkodas, a kielégitetlen kereslet jelle-
mezte a piacot, ez a magatartas nem okozott
annyi gondot, mint most, amikor az igények ki-
- elégitése legalabbis mennyiségi értékviszonyok-
ban alapvetéen biztositott. Mint megjegyeztiik
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alapvet6en, s ez azt jelenti, hogy igen sok még
az olyan termékféleség, amelyben a kereslet ki-
elégitetlen, s ennek okat nemcsak a termelési
kapacitasok aranytalansidgaban, a megszokas-
ban, hanem a gazdasagi szabdalyozok hatdsiban
is kell keresni. A gazdasdgi mechanizmus hata-
sara, melyet lényegében csak az 1970-es évek
elejétol lehet érezni a mikodé vallalatok a po-
tencidlis termelésnovekményeinek kihasznala-
sdra igen sok intézkedést tettek. Igy példaul,
mivel tavolrél sem voltak kihaszndlva a mar
meglevé gépek és az éplilettér adottsagai, szer-
vezési intézkedésekkel ezeken segitettek. A ter-
melétevékenység egyes ,sziik keresztmetszetét”
aranylag csekély raforditdssal feloldottak, s ez-
altal a termékkibocsaté képesség novekedett.
Ez pedig azt eredményezte, hogy — figyelembe
véve az idokozben torténé alléalap novekedés
biztositotta kapacitasokat — a butoripar 1972—
73-ban megkozeliti azt a termelési értékszintet,
amit a népgazdasagi terv csak 1975-re iranyzott
eld.

Ha a butoripar a IV. 6téves terv kezdetére el-
jutott volna az er6forrasainak teljes kihasznala-
sahoz, akkor az évenkénti termelés novekedése
mar csak az &alléalapok novelésével, a technika
fejlesztésével, a termelékenység és a hatékony-
sag novelésével lett volna lehetséges. A gyakor-
lat azonban igazolja, hogy az egyes vallalatok
egyedi tartalék kapacitasainak dsszege joval na-

_gyobb volt, mint arra a helyes strukturélis ara-

nyok és kooperacié mellett sziikség lett volna.
Mindamellett a tartalék kapacitdsok nem kon-
vertalhaték sem termékvalasztékra, sem export
termelés vonatkozasaban. A fejlesztést tehat a
struktira valtozas indokolta volna, mivel a ter-
melési tényez6k atrendezését, de maradjunk
csak a kapacitdsok konvertalhatosaganal, ugyan-
csak szemléletbeli akadalyok nehezitik, mivel
minden szinten az altaldnos egyensulyelmélet-
b6l fakado tételt tekintik megvaltoztathatatlan-
nak. miszerint a helyettesitési hatdrarany hoza-
ma nem novekvo, csak legfeljebb egyensulyba
keriilhet. Azt, hogy ez mennyire nem igy van,
ugy gondoljuk, nem érdemes céafolni, hiszen az
utébbi két évben mar az egyes rekonstrukeiok-
ban részt nem vevls, csak sajat alapjukra ta-
maszkodé villalatok termelés novelési gyakor-
lata ezt szemléltetGen bizonyitotta.

A megvaltozott viszonyok megkovetelik, hogy
a termelés és forgalmazas kolesonhatdsiaban bi-
zonyos elfogadhaté korlatokat kelljen felallita-
ni, s ehhez megalapozott a dontési alternativa-
kat kidolgozni. Ilyen elfogadhaté korlatok a ter-
melés oldalarél. hogy egysorozatban azonos ti-
pusu terméket kivan legyartani fliggetleniil at-
tol, hogy a forgalmazas hosszabb periédust igé-
nyel, vagy a forgalmazas oldalarél olyan korlat,
hogy a termék elére meghatirozott minéséggel,
szin és variacio osszetétellel rendelkezzen. Nyil-
vanvalo, hogy az elfogadas korlatai igen gyak-
ran ellentétesek egymadssal. igy a tulajdonkép-
peni termelési és realizalasi folyamatokban a
kompromisszumok keresése elengedhetetlen. Az



elfogadhaté kompromisszumok megtalaldsa
azonban azt koveteli, hogy az elézékben felalli-
tott korlatokat mindkét oldalon médositani kell,
s ezek a moédositasok nem minden esetben ta-
lalkoznak a tarsadalmi elvarasokkal, igy ma ki-
sébb-nagyobb konfliktusok hordozai.

A korlatokon kivil kozismert az a kozgazda-
sagi megallapitas, hogy a piaci eréviszonyok

dontik el a termel6 vagy forgalmazo részérdl je-

lentkez6é piaci verseny jellegét. Eddig a vevdék
versenyének voltunk tanti, s ez a termeloknek
ugy a fejlesztési mint a termelésszervezési intéz-
kedéseit determindlta. Most azonban a butorpia-
con napjainkig kialakult aruellatottsag a masik
oldalon a termelési lehet6ségek azt eredményez-
ték, — de meg is kovetelik —, hogy a termel6k
egymas kozotti versenye alakuljon ki és foko-
z6djék a fogyasztok szinvonalasabb termékkel
valé kielégitéséért. Azonkiviil ezt az allapotot
tartosnak kell megitélni, mert csak ebben az
esetben beszélhetlink az ipardg gyorsabb mii-
szaki fejlodésérdl, a termékvalaszték fokoz6do
novelésérdl, az eddig kielégitetlen funkcidk fo-
kozottabb kielégitésérsl, s nem utolsosorban a
butorarak csokkentésérél. Az egyes termékek
kozotti szelektalds nemesak elhatérozas kérdé-
se, hanem az a fogyasztéi értékitélet alapjan
mehet végbe, de ehhez az is kell, hogy a terme-
16k mind nagyobb mértékben olyan termékeket
allitsanak el6, mely megfelel a jelenlegi lakéas-

kultura kovetelményeinek, az drak és jovedel-

mek ardnyos kielégitésének, s nem utolsésor-
ban a gazdasagos termelésszervezés érdekeinek.
Ez viszont mar azt eredményezi, hogy egy-egy
termel6 véallalatndl vagy gyart6 egységnél ‘a
sajat termékeik mint készaru kibocsatasa bizo-
nyos korlatokba iitkozik, igy vagy a gyart-
manyfejlesztés és mindségjavitis vonalan tesz-
nek nagyobb eréfeszitéseket, vagy olyan tevé-
kenység végrehajtasara (pl. kooperacié, kon-
centracio, javitoszolgalat stb.) allitjak at kapa-
citdsukat, melyet a tarsadalmi munkamegosz-
tds ma még fokozottabb mértékben honoral s
ezen keresztil a termelétevékenységiik hasz-
nossd, gazdasagossa valik. Ez a helyzet tehat
hozzajarul nemcsak a termék, de a termeldk
differencidléddsahoz is a redlis igények hatéséra.

Azt a kovetkeztetést kell tehat elfogadnunk,
hogy a termels véllalatok egymaés koézotti ver-
senyén kiviil, mely elsGsorban a gazdasagos ter-
melés megszervezésére vonatkozik, egyidejiileg
a fogyasztasra kinalt termékek versenyét is az
eddigieknél fokozottabban kell kiszélesiteni. A
gyartmanyfejlesztés tulajdonképpeni mingségi
valtozdsdnak a szinvonaldt ezen keresztiil tudja
lemérni a fogyaszté és termelé egyarint. Meg
kell valésitani azt az értékesitési viszonyt, hogy
a fogyaszto arra kolthesse a pénzét, amire ép-
pen a legnagyobb sziliksége van, s melynek hasz-
nalati értéke a leginkabb egybeesik a fogyaszto
igényével és jovedelmi szinvonalaval. Ez pedig
ismételten az egyik oldalon a buitortermelés ter-
_ mékeinek strukturdlis megoszlasdban, majd az
egyes termékeknél differencidlt valaszték kielé-

gitésében igényel valtoztatdsokat, a masik olda-
lon pedig az érték—mindség—ar kategoéridkban
olyan intézkedéseket kovetel, melyek lehetéve
teszik, hogy a fejlettebb technikaval rendelkezd,
a tomeges termékkibocsatdasra alkalmas lizemek
is eredményeik fliggvényében a bévitett Gjra-
termelést és minimdlis piaci kockéazatot lehet6-
leg sajat alapjaikbol fedezhessenek. Ezen felada-
tok biztositdsa és rendezése azonban tobb vo-
natkozasban tulné a vallalati dontési hatésko-
ron.

Egy mondattal mar emlitettiik, hogy van a
fogyasztasra kinalt termékek versenyének egy
masik vetilete is. A fogyaszték donté hanyada
a jovedelmi szintnek dtlagos vagy annél ala-
sarlasra fordithaté Jovedelem—arany ebben a fo-
gyasztoi csoportban nyilvanvalé az atlag alatt
van, s ezért elsésorban az alacsonyabb, de funk-
ciondlisan és mindségileg még kielégité termék
vasarldsat irdnyozza el6, mar pedig az eddigi
gyakorlat ezt nem mindig tette lehetévé. Az
utébbi évek termékvalasztéka piacon torténd
megjelenése mindinkabb az egységre esé na-
gyobb érték felé tolodott el, mivel a készaruter-
mel6k igy probaltak az allandé anyagirmozgas
novekvé tendencidja miatt jelentkezé anyagi
terheket egyrészt a fogyasztéra atharitani, s a
fejlodésiikh6z minimdlisan sziikséges fejlesztési
alapokat biztositani. Mas kérdés, hogy ez mi-
lyen mértékben sikertilt, s csak nézopont kér-
dése, hogy ezt pozitiv vagy negativ jelenségnek
itéljlik-e meg. Egy azonban bizonyos. hogy ép-
pen a fenti hatasok miatt, amig 1968-ban a mi-
nisztériumi felligyelet ala tartozé vallalatoknal
az eszkozre vetitett sajat alapjaik mértéke
7,4%, volt, az 1971. méar 6.4%,-ra csokkent — s a
tendenciat tartosnak itéljik — olyan koriilmé-
nyek kozott, amikor is ezen idészak alatt a nye-
reségtomegiiket mintesy 309/-kal novelték. A
butoripari vallalatok jelentés része egyideitileg
rekonstrukciét hajt végre, melynek nem Kkisebb
a feladata, mint 1970-hez viszonyitva 1975-re
legaldbb 509/,-kal tobb butortermék elballitasa.
A fentiekbdl viszont kovetkezik, hogy ilyen
nagyarénvu fejlesztési célkitlizés allami tamo-
gatds és kiilonbozé preferencidk nélkiil lehetet-
len.

A termeldnek és a forgalmazénak tehat a min-
denkori piaci eréviszonyok figyelembevételével
adaptalédni kell egyméshoz. A jove idGszakat
tekintve a butoriparban nagyobbrészt a terme-
I6nek kell adaptélédnia a forgalmazé altal kép-
viselt fogyasztéi.igényekhez, ha a létrehozando
kapacitdsokat gazdasagosan akarja kihasznalni.
Ennek az adaptaciéonak azonban gyorsnak, ru-
galmasnak kell lennie és kiilonosen érzékenyen
kell reagdlni arra, ha valahol 4j igény jelent-
kezik. Itt az idéfaktor olyan tényezévé valik.
melyet semmiféle egyéb anyagi tényezé nem
tud helyettesiteni.

Fentebb mondottuk: nagyobbrészt a termelés-
nek kell adaptalodni a fogyasztéhoz, s ez azon-
ban azt is magaba foglalja, hogy nem teljes
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mértékben. Ha ugyanis a piacon uralkodé nyo-
mas hatdsara a termeldk uj gyartmanyokat fej-
lesztenek ki, s ezaltal mintegy uj sziikségletetl
is idéznek el6, kovetkezésképpen el6segitik a
gyartmanystruktura atrendezédését is a kivant
iranyban, ezaltal a termékkibocsaté alkalmazko-
do képességének a fesziltsége, alkalmazkodé ké-
pessége csokken. Véleménylink szerint éppen ez
az allapot lesz az, amely a jelenlegi gyartmany-
struktura aranyokat olyan mértékben valtoztat-
ja meg, melynél a fogyaszté nem a termelék ol-
dalarol kiszamitott haszonfliggvény alapjan vég-
rehajtott termelés struktarat ismeri el tarsadal-
milag sziikségesnek, hanem az igények, a piac
értékitéletét teszi meg a termelési-beruhézasi
dontések alapjava. Ez az alap pedig nem lehet
maés, mint a forgalmazénak az a gesszidja, hogy
azt a termel6t részesiti elényben, akinek a pil-
lanatnyi termékajénlata a legmegfelelé6bb ar,
minéség és hataridés szallitas szempontjabol, aki
az adott helyzetben egyéb preferencidkat (rak-
tarozas, készletezés stb.) is tud nyujtani, mind-
addig, amig a termék realizdlasanak a ciklusa
be nem fejezédik.

Az itt kozolt megéllapitasok kozismertek és
szakmai korokben igen sokat vitatott tények
osszegezésén alapulnak, de felhasznédltuk a mar
nyomtatdsban megjelent tajékoztatasokat is. Et-
t6l fliggetlentl nem kivanjuk azt allitani, hogy
valamennyi érintett gondolat verifikaltnak te-
kinthet6, mivel napjainkban az egész butorpiac,
az igények konkrét mennyiségi és vélasztéki el-
oszlasa csak feltételezéseken, ném pedig tudo-
manyosan is bizonyitott felméréseken alapul. A
kés6bbi kutatasoknak és elemzéseknek kell va-
laszt adni arra, hogy mi az, ami igaznak bizo-
nyult, s ezzel elésegitette a termelés és forgal-
mazés Osszhangjanak megteremtését, s ugyan-
akkor alapot szolgaltatott a kapesolatok tovabb-
fejlesztésére.

Azt viszont leszogezhetjlik, hogy napjaink el-
engedhetetlen feltétele a gazdasig terén, hogy
a butortermelés és forgalmazis koélesénhatdsa-
ban vertikalisan is igazodjék egymashoz, s ezt
csak a termelés és forgalmazas egytittes szaba-
lyozasi folyamataval érhetijiik el. A termeléknek
tehdt egyet kell értenitik Kornai Jénossal, ami-
kor azt irja (3): ..Rég elmult az az id6, amikor
kizardlag egy attételes kozlésekre — a piaci
partnertél szerzett informaciékra — épitve ira-
nyithattak egy vallalatot.” Ez persze nemecsak
egyetértés kérdése, hanem a vezetés egyik alap-
ja kell legyen.

III. A problémak felold4sanak lehetdségei

A jelentkez6 problémék feloldasanak lehetd-
ségei kozott elsé helyen kell emliteni azt a ja-
vaslatot, mely a KGST belkereskedelmi minisz-
tereinek értekezletén hangzott el, miszerint
nemzetkozi méretekben is (4) ..a butorgyartas-
ban megértek a feltételek a termelési egytitt-
- mikodés kialakitasara”. Ezért javasoltdk a
Konnytipari Allandé Bizottsdgnak . vizsgilja
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Ez természetesen nem egyszeru kérdés, mivel itt
mar nemcsak a termelési volumeneket kell
egyeztetni, hanem a termékeknél azokat a funk-
cionalis, minéségi és valasztéki kovetelménye-
ket is, melyek az egyes orszagok lakaskulturaja-
nak és lakasviszonyainak a kiilonbségébol adod-
nak, de ugyanigy felul kell vizsgalni az alkalma-
zott miszaki-technolégiai szinvonalat, mely
alapjaiban meghatarozza az egységnyi termékre
es6 raforditasok mértékét, mivel csak a tarsa-
dalmi raforditdsok egyenl6sége esetén lesz le-
hetéség az integréacio kiszélesitésére. Az integ-
raci6 alapjainak megteremtésére elsésorban cél-
szeri volna kozos kutato-tervezé intézet létre-
hozasa, ahol kidolgozndk azokat a feltételeket
és kovetelményeket, melyet a résztvevd orsza-
gok fogyasztasi piaca az elGallitand6 termékek
vonatkozasdban megkovetel. Ezenkiviil, az in-
tegraciot meg kell el6zze egy szélesebb kord ko-
operdciés egylttmiksédés az alkatrészek vagy
alkatelemek eldallitasaban, tovabba a helyszini
szerelés terén, melynek muszaki-technolégiai, s
nem utolsésorban szervezési alapjai ma még
ugyancsak hidnyoznak. Mindamellett, hogy a fel-
adat igen nagy a termelés és fogyasztas ,.egyen-
sulyat” a gazdasigossag és a kapacitas kihasz-
naltsag alapjan csak ezen az tuton lehet tarto-
san biztositani. Ez azonban csak hosszabb ta-
von valosithaté meg.

Ugyancsak a problémak megoldasat segitené
el6, ha a vegyiparunk fejlesztése nyoman kiala-
kulé nyersanyagstrukturara épitve a butoripa-
runk minél gyorsabb titemben valtoztatna a bu-
torok gyartmanyvalasztékén, a gyartds techni-
kdjan és technolégidjén egyarant. Ez a gondo-
lat sem uj, hiszen a nyugati butorgyartasban
a vegyianyagok butorcélokra torténé felhaszna-
lasa mennyiségileg méar eddig is jelentés mére-
teket ért el, itt inkdbb az Gj anyagokhoz alkal-
mazkodsé gyartmdanyfejlesztést., a megmunkald
gépek és berendezések beszerzését kellene meg-
gyorsitani. Ezzel parhuzamosan azonban sziiksé-
ges még, hogy az alkalmazas technikdjédnak és
elvégezziik. mert ellenkez6 esetben a bevezetés
évekig elhuzédhat, akkor, amikor méar ugyis je-
Jentés lemarad4sban vagyunk. Ezzel a megol-
dassal kettds célt is elérnénk: az egyik, hogy je-
lentés mennyiségli faanyagot tudnank megta-
karitani, a mésik, hogy olyan igények felkelté-
sét és kielégitését biztositanank. melyek reali-
san léteznek és nyomadst gyakorolnak gy a ter-
meldre, mint a forgalmazéra egyarant. A jelen-
legi gazdasagi viszonyok kozott latni kell, hogy
a butortervezés, a termelés és a forgalmazés fo-
lyamata annak szervezése és sokoldali infor-
maciokon keresztiil torténé iranyitdsa egy meg-
szakithatatlan folyamatot alkot, de irdnyitasa 1é-
nyegében koordindcié nélkiili részfeladatokra
bomlik. Ez azonban ma még inkdbb csak felis-
merés mint tudatos cselekvés. A probléma meg-
sziintetése érdekében, ezért egy zart rendszer
megvalositasa — még akkor is, ha ebben a fo-



lyamatban a dontések bizonyos korét kollektiv
testliletnek kell hozniuk — sokkal inkabb segit-
heti a teljes folyamat lefolyasianak mindenkori
zavartalansagat — s ezzel a tevékenységi lanc
gazdasagossagat — mint a jelenlegi piaci isme-
retek hidnyan alapulé dontések, melyeknél a
termel6 mint a forgalmazoé elsédlegesen csak a
noévekvds hozadék elvére tamaszkodva igyekszik
dontéseit gazdasagilag indokolni.

A butortermelés kivanatos strukturdlis ara-
nyainak megteremtése feltételezi a termeléiize-
mek kozotti szakosodds és kooperdcié tovabbi
kiszélesitését, fokozasat, mivel a gazdasagos
készaru kibocsatds megszervezése valamennyi
termel6 lzemnél a termel6k kozott kialakulo
verseny kovetkeztében a késébbiek sordn nem
val6szini, hogy eredményes lehet. Ezért az
egész butortermelés szervezését olyan techno-
logidara kell atéllitani, ahol nagytomegben al-
katrészeket kell gyartani, majd lehet6leg a fo-
gyasztéi helyhez kozel ezekbél a varidlhat6 vég-
terméket Osszedllitani. Ez alapvetéen osszefugg
a gyartéasi rendszerekkel, a sorozatok nagysaga-
val, a technikai szinvonallal, a termék kiforrott-
sagaval, s nem utolsésorban a tarsadalmi rafor-
ditdsok viszonylagos nagysagaval. Ilyen tevé-
kenységi atrendezés elvezethet egy olyan 4lla-
pothoz, amikor is a termel6 tevékenység vala-
mennyi vallalatndl biztositja a szocialista épités
viszonyai kozott dltalanosan haté torvény az
ossztermék &ltaldnos raforditdsi minimuma el-

vének fokozott érvényesiilését, s ezen keresztiil |

a mindenkor elvart hatékonysagot tigy vallalati
mint népgazdasagi szinten.

Amikor a piac telitettsége egyre inkabb foko-
zodik, akkor a véllalatoknak és termeld {izemek-
nek elsédleges taktikai feladatuk a kereslethez
valé rugalmasabb igazodis. Ehhez azonban a
megbizhaté elézetes piackutatds, a varhaté rea-
lis igényfelmérés elengedhetetlen, mivel a ter-
meléfolyamat 4tallitdsa gyakran nemesak idé-
ben jelent problémat. hanem gazdasdgi vonai-
kozésban is. Ezért a butorpiac strukturajanak és

varhaté tendencidinak mélyebb és tudomanyos
elemzésének alapjait mar most meg kellene te-
remteni, hogy jelzéseire alapozva a termékki-
bocsatast megfelelé hatarok kozott térben, id6-
ben és valasztékban a szlikségletek fliggvényé-
ben szabélyozni lehessen.

Természetesen tovabbi megoldasra varé prob-
lémékat is lehetne még felsorolni, hiszen van
bel6liik igen sok, viszont a méar felsoroltakbol
is lathaté, hogy wvalamennyi visszavezethetd
arra, hogy a butoripar fejlédésének belsé tor-
vényszerlségeit osszefliggéseiben nem ismerjik,
igy napjainkban az egyes halasztdst nem tiré
probléméak megoldédsai csak enyhitik, de meg
nem szuntetik a mindenkor Gjratermel6dé fe-
szultségeket.

Befejezés

A butortermelés és forgalmazis jovobeni 6ssz-
hangja csak a kozos vertikalis érdekeltség foko-
zott megteremtése alapjan oldhat6 meg ugy,
hogy a fogyasztok ellitdsa optimélis legyen.
Ehhez azonban a gyartmanyfejlesztést, a ter-
melési széria nagysagat, az export-import ara-
nyokat olyan alapokon kell megszervezni, ahol
a piac ismerete, az igények differencialt kielé-
gitése az arak és a minGség Osszhangja minden
téren biztositott. Az ilyen iranyt munka azon-
ban hosszabb id6tartamot igényel, igy a kozel-
jovében szamottevo eredményre még nem sza-
mithatunk, de feltételezhets, hogy a koordina-
lasi feladatokra a tart6s ,.egyensuly” fenntar-

tdasa érdekében mar a kozeljovében sor keriil.
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Magas hémérsékieten megszilardult

"SZABO IMRE

karbamidformaldehid ragaszték

rugalmassiagi moduluszanak vizsgalata

Karbamid-formaldehid ragasztéanyagok magas hé-
méréskleten torténd alkalmazésakor a ragasztds
mindségére haté tényezok koziil igen nagy jelen-
toséggel bir a ragasztoréteg rugalmassagi modulu-
874,

Mint ismeretes, a termoreaktiv mfigyantiak meg-
keményedése a funkciondlis csoportok kozott le-
jatsz6d6 kémiai reakeid, azaz a térhalds szerkezet
kialakuldsinak az eredménye.

A kiilfoldi szakirodalmakbol ismeretesek, a kar-
bamid-formaldehid ragasztéanyagok rugalmassigi
moduluszénak szdmszeri értékei 20 °C—140 °C ko-
tési hémérsékletre vonatkoztatva

A jelen cikk keretében az M 19—62 és az M 70-
tipusit szovjet karbamid-formaldehid miigyantdk,
illetve ezek PVA, ragasztéanyaggal modofikalt
kompoziciéi rugalmassigi moduluszdnak vizsgd-
lataval foglalkozunk 140 °C, 155 °C és 170 °C kis-
tési homérsékleten.

A szabad filmréteg kialakitdsinak mdédjira, il-
letve a mérési modszer ismertetésére jelen cikk
keretében nem tériink ki.

Az M 19—62 tiszta, és PVA, emulzioval modi-
fikalt ragasztéanyagok rugalmassiagi modulusza-
nak h6mérséklettol és id6tol valo fiiggése az 1. és 2
abran lathato. 4

Bzeken az abrakon jol lathaté, hogy a rugalmas-
sdgi modulusz a kotési id6 és a hdmérséklet nove-
kedésével kezdetben novekszik, késGbb pedig csok-
ken.

Ennek magyardzata a kovetkezs. Kezdetben, a
kotési id6 és homérséklet novekedésével, fokoza-
tosan véghemegy a miigvanta megszilarduldsa, az-
az fokozatosan alakul ki a térhalés szerkezet amely-
nek kovetkeztében novekszik a miigyanta ke-
ménysége, illetve rugalmassigi modulusza.

Ez a novekedés mindaddig tart, amig a ragaszto
kb. 85%-a 4t nem alakul B+ C stadiumba. A meg-
szilardult ragasztéanyag ebben a stddiumban sem
mondhaté stabilnak.

Tovabbi hokozlés hatdsara termikus bomlas
indul meg, azaz megindul a térhalés szerkezet ron-
csolédésa, amely maga utdn vonja a rugalmassagi
modulusz csokkenését.

Az 1. abrabol jol lathato, hogy a hémérséklet no-
vekedésével csokken a megszilarduldshoz szitkséges
kotési id6 is.

A rugalmassigi modulusz hémérséklettsl és ko-
tési id6t6l vald osszefliggésének vizsgélatanal kor-
relacids osszefiiggés allithaté fel. Mint ismertes, a
korreldcios egyenletek lehetévé teszik az- egyik
valoszintliségi  valtozo  értékeinek kiszamitasat,
amely egy mésik — kis szamu kisérleti adathol
kapott — valészinliségi valtozd értékétdl fiigg. A
korrelaciés egyenletek, amelyek statisztikai értékek
kozotti osszefiiggéseket fejeznek ki, kiilonbozo ren-
diiek lehetnek. Csebisev moédszerét alkalmazva az
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elsérendi korrelicios egyenletrdl dttérhetiink ma-
gasabb rend( korreldcios egyenletre. A korreldcios
egyenlet megln/lmtosagan.xl\ meghatdarozasara ki-
s/amlt]uk annak hibéajat.

Példaként hatdrozzuk meg az M 19—62-es mfi-
gyanta szabadfilmrétegének a kotési idGtél valé
tuggvcnyehen meghatarozott rugalmassigi modu-
lusz véltozéast kifejez6 korrelacios egvenletet.

A rugalmassigi modulusz véltozasat a kotési idG
fliggvényében vizsgaltuk, 140 °C hémérsékleten.
(Lasd 1. tabldzat)

1. tablazat

Rugalmassdgi
Kotési id6 7, modulusz

N¢ percben B x 102

Xagp kn/(,nr

X

1 2 3

1 0,5 21,6
2 1,0 2(5.-1
3 1,5 32,8
4 2,0 33,1
5 2,5 32,5
6 3,0 25,0
7 35 22,1
) 14,0 193,5

Ha az 1. tablazat adatait grafikonon dbrazoljuk,
(1-es dbra, I. gorbe) lathatjuk, hogy a rugalmasséigi
modulusz (X,) és a kotési id6 (X)) kozotti ossze-
fiiggés nem line4ris.
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2 A \ \
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15, 2
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1. dbra. A rugalmassdagi modulusz és a kotési idé kozotti
osszefitggés M 19—62 tipusi ragaszténdl kilonbézd kotést
lémérsékletek mellett: 1=140 °C; I1=155 °C; I1l=
=170 °C
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2. dbra. A rugalmassdgi modulusz és a kitési idé kozitti
62 +25% PVA: ragasztoanyag
keveréknél, killonbizd kdtési hiémérsékletele mellett :
I=140 =C; IT =155 °C; ITI =170 °C

A korreldciés egyenlet rendiiségének megallapi-
tasdra a Csebisev moédszert alkalmazzuk.

Vegyiik eldszor a tanulményozott mennyiségek
megfigyelt értékeinek atlagértékét. Az 1. tablazat
2. 3. oszlopdban beirt értékek Osszegét osztva a
megfigyelések szamaval, a kiovetkezé eredménye-
ket kapjuk:

X, = 5_321_4_2___2 0
T i
X,= oK, soe o 64
T f
—0,832 0,059

o= = 0,024 E1pt—so= (Edip— 0~ 1)t

=1,1093 40,0204 &1¢5,)— 1,1098 &1,y — 0,0255 &1,

X, 1Gp— X
ahol &y)=—""—"1
G2
A rugalmassigi modulusz valdszinfliségi értékét

X az alabbi osszefiiggés fejezi ki:

o297 |00~ L8081y —0—

A kiszamitott atlagértékek alapjin meghatiroz-
zuk az tn. kezddGértékeket:

X.I(ﬂ): 2,0
Xﬁ(q) = 27,6

melyek alapjan meghatarozzuk a korreldciés egyen-
let kiszdmitdsahoz sziikséges , nyomatékokat”.
Ezutén kiszamitjuk a kovetkezd kiilonbségeket
minden egyes megfigyelésekre vonatkoztatva. Igy
pl. az els6 megfigyelésre vonatkoztatva a kovetkezd
értékeket kapjuk:

Xigp—Xiw=®15p=05-2,0=—-15

Xg(jg) = Xg(a,) 235‘202) = 9 ,6 — 27,6 = — 6,0

A kiszdmitott nyomatékok értékeit a 2. tabldzatban,
tiintettiik fel.

A 2. tablizatban levé adatok felhaszndlisival
megéllapithaté, hogy a rugalmassigi modulusz és
kotési id6 kozti osszefiiggés harmadrend( korrelé-
cios egyenlettel fejezhetd ki.

Aharmadrendtikorreldcids egyenletetakivetkezd
osszefiiggés fejezi ki:

b,
(&2 7 =0 e
a, i) — 3;0&.1(3 ) tys

oflg

@ by
?'U;)l—r'ﬂET(fl)‘i‘

: a
3. ‘ 2 g2
. {Elul) — 7408100 —T3j0— ok (&1 —73p08100p— 1)}
1

Behelyettesitve a 2. tablazat adatait:

Gl
0750 (E1gp=0- &gy — 1}}=

1
Behelyettesitve a kiszamitott értékeket:
Xy1=27,64+ 4,716 15 1=

=12,7153+ 19,5789 X 1(,)—

X =Ko+ 02 —4,5099X %) — 0,1203X%,,
2. tablazat
mife= 0,000 nepp= 1,000 r1/1=—0,024 a,= 0,750
mo1= 0,043 Hof2a= 22,248 ra;1= 0,000 b, = —0,832
mg/o= 1,000 Moo= 0,000 rafo= 1,750 a,= 0,000
mofe= 22,251 Hafo= 1,750 rgy1= 0,832 b,= 0,078
my1=—~0:114 U1 = — 3,922 rafo— 0,000 ds= — 3,063
mzfo= 0,000 pslo= 0,000 T6jo= 3,045
mafo= 1,750 tero= 3,045 r3/1= 0,008
me1 = — 3,879 uz1= 0,036 ayb, | _ 0.059
msjo= 0,000 b | T gy
mglo= 3,745 o= 1,000 *
mg/1= 0,036 o,= 4,716 ‘ Uy (ts | ~ 9297
oyl
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3. abra. A rugalmassdgi modulusz és a kotésy idd kiozotiy
osszefiiggés M 70 tipust ragasziénal, kilonbozd kotési
hémérsékletek mellett :
I =140 °C; II =155 °C; IIT =170 °C
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4. dbra. A rugadmassaqge modulusz és a kotési idd kozotti
asszefitggés M 70+ 25%, PV A tipusi ragasztonal, kilon-
bozb kotési homérsékletek mellett:

I=140 °C; II =155 °C; IIT =170 °C
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illetve az M 19—62-es miigyantara vonatkoztatva
(140 °C kotési homérsékleten) a rugalmassagi mo-
dulusz és a kotési id6 osszefiiggését az alabbi egyen-
let fejezi ki:

E=(12,71153+19,57807 —4,509972—0,12037%) - 10
kp/em?

A fenti osszefiiggés alapjén szémitott rugalmassigi
modulusz értékekbdl kapjuk az 1. dbrdn feltiinte-
tett I./a. korrelacids gorbét, amely pontosan jel-
lemzi a rugalmassdgi modulusz és a kotési id6 ossze-
fuggését. A fenti szamitas alapjan meghatirozhato
a tobbi korreldcids gorbe is.

A 2. dbra gorbéjébsl j6l lathatd, hogy a PVA,
ragasztéanyag noveli a sziikséges kotési idot, és
ugyanakkor csokkenti maginak a rugalmassigi
modulusznak az értékét is. (155 °C-on mintegy
309,-kal).

A 3. és 4. dbrdan az M T0-es tiszta, ill. PVA, emul-
zi6val modifikdlt ragasztéanyagok rugalmassdgi
moduluszanak hémérséklettdl és id6tol valé ossze-
fiiggése lathato.

A gorbék lefutdsdnak tendencidja hasonlé az
1. és 2. abra gérbéihez. A 3. dbrén j6l lathatd, hogy
az M 70-es ragaszté (155 °C kotési hdmérsékleten)
rugalmasségi modulusza kb. 1 perces kotési id6-
nél éri el a maximumot.

Az utébbi kb. 30%-kal magasabb mint az M
19—62-es ragaszténal.

A 4. dbran megfigyelhets, hogy a sziikséges ko-
tési id6t a PV Ac ragaszté lényegesen nem befolyd-
solja, ugyanakkor az M 70-es modifikdlatlan ra-
gasztohoz viszonyitva mintegy 30%,-kal esokkenti
(155 °C)-on a rugalmassdgi modulusz értékét.

()sszefoglalva megdallapithaté, hogy magas ha-
mérsékletli ragasztaskor (140°C-t6l 170 °C-ig) a
PVA, ragasztéval modifikélt M 70-tipusu formal-
dehid miigyanta alkalmazisa a célszerfi, mivel ez
biztositja az ardnylag alacsony rugalmassdgi modu-
luszt, és a rovid (1 perc koriili) kotési idét.



MUSZAKI

NFORMACIO

A Hydrovane cég a kompresszorok gyartasi
programjat érdekes konstrukcioval fejlesztette
tovabb.

A 9 PU, a 13 PU és 23 PU modellt (l. abra)

egy léghtitéses utohiitével szereli
mar amugy is alacsonyabb héfoku kilépd leve-

1. abra.
Felillet-végkikészitogep

fel, hogy a |

g6 hoémeérsekletét tovabb csokkentse és ezzel
egyidejileg a levegd nedvességtartalmat is je-
lentékenyen siillyessze. .
Az utohtitot kis elektromotor hajtja meg,
mely a kompresszorral szinkronban dolgozik. A
kondenzatum levalasztasat egy automata leva-
laszté biztositja, amelynek beiktatasaval a ké-
szlilék leegyszertsodik és a kiegésziilé kapesolo
aramkor huzalozgs tobbletraforditdsa sem okoz
problémat, hogy a Hydrovane kompresszorok
utohtitével legyenek ellatva. :
A fenti emlitett harom modellnél a tényleges
légszallitashoz 195, 311 és 586 liter/perc (DIN
1945/52) max. 8 atii lizemnyomads sziikséges.

(Holzbearbeitung, 1972. 8. szam)

A butorgyartasban mind nagyobb szerepe és je-
lentésége van a feliiletek megmunkélisanak és
vegkikeészitésének. Ezt a feladatot kivanja meg-
oldani a kovetkezékben ismertetett 1j gépkonst-




rukcio (1. dbra), mely a polirozoé gép javitott,
korszerusitett kiadasa.

A gép feladata a mar lakkal kezelt feliilet
végcsiszolasa és polirozasa. A végkikészitéshez
az alkatrészeket a végtelenitett szalag huzza be
és futtatja at a gép hengerei kozott (2. dbra) 10

i

2. dbra. A géi') elolnézetben behuzoszalaggal, kontakt és
szoritohengerekkel, fedett csiszolégerendaval

3. abra. A gép hatso része a kefével és specialis sorté-
vel, védétetd és porelsziva, fedﬁlemez{ nélkiil

m/perc elbtolasi sebességgel. Az el6tolas sebes-
sége tetszés szerint fokozat nélkil valtoztathato,
allithato. A munkalap szélessége altaldban 100
centiméter.

A gép egy fels6 csiszologerendaval és egy ke-
fehengerrel mukaodik (3. dbra).

A gép kezelGje latja és figyelemmel kisérheti
a munkadarabot, a megmunkalasra keriilé felti-

letet. A csiszolépapir elhelyezése — felrakasa —-

a filmtekercshez hasonléan térténik, s a mar el-
kopott csiszolépapirra csavarodik ra az 1j esi-
szolopapir. Ez a konstrukecié lényegében meg-
oldja a gyakori csiszolopapir cseréjét, s egyben
idémegtakaritast, a gép kapacitasanak jobb ki-
hasznaldsat is eredményezi.

A kefét killon motor hajtja meg és a henger
egy specialis sortével van bevonva, mely egy-
részt a portol megtisztitja a felliletet, masrészt
a lakkal bevont feliiletnek selyem fényt ad. A
henger sortéje gyakorlatilag tartés és kopasallo.

A csiszolégerenda magassaganak beallitasa, to-
vabba a kefe allitasa és szabalyozdsa — mint az
az 1. dbran is lathat6 — a gép oldaléan elhelye-
zett kézi forgatast kerekekkel torténik, s a ta-
volsagok meérete a felettitk levé szdmskédlan ol-
vashaté le. Lényegében a sziikségletnek és ki-

92 ¥ BRSNS B

vansdgnak megfelelGen szabalyozhaté. A gépet
mind bel-, mind kiilféldén hosszabb idén at ki-
serleti jelleggel lizemeltették és probaltak ki. Ki-
szolgalasa olyan egyszerl, hogy segédmunkas is
dolgozhat rajta. Ha a gépet lakkonté géppel ko-
tik Ossze, gy még nagyobb teljesitmény érhet6
el.

(Der Deutsche Schreiner, 1972. 12. szam., ,,Fi-
nishmaschine’)

#

A stritett levegbvel miikodd kéziszerszamok
mar bevezetett és ismert mfiszaki megoldasai
mellett a nyugatnémet Gardner-Denwer GmbH
cég Red-Jet-Line kereskedelmi -elnevezéssel
gyartmanyfejlesztési programja keretében 1j,
stritett levegével lizemelS szerszamgépeket —
furd, esavarbehajto és csiszolé — hozott forga-
lomba. (Ldsd dbra.)

Furégép. Ot 1j tipus keriilt forgalomba 13 mm
furatdatmérdig, 700—4500 ford/perc teljesitmény
mellett. A gép sulya 0,9—2 kg.

Csavarbehajtok. Négy uj tipusban jelent meg,
M27 méretii csavartipusig alkalmazhatd, 45 mkp
nyomas mellett. Fordulatszamuk 3600—6800
ford/perc. A gépek sulya 1,7—4,1 kg. Iranyval-
toval vannak ellatva, igy a csavarok mind be,
mind ki egyarant hajthatok. A légmennyiség
négy valtozatban szabalyozhato. A tokmanyhaz
gumisapkdval védett.

Csiszolok. Ugyancsak o6t tipusban jelentek
meg. A szerszamesiszolo 25 000 ford/pere és 0,3
LE teljesitménnyel muikédik. A radidlesiszold
9000 ford/perc és 1 LE, tovabba 6000 ford/perc
es 1,6 LE teljesitménnyel, a sarok-(sztg)-csi-
szolo 12 200 ford/perc és 0,7 LE, végil a ver-
tikalis kéziszerszamesiszolé 6000 ford/perc és 4



LE teljesitményl motorral mikodik. Mind az 6t
tipus centrifugal szabalyozasu kivitelben késziilt,

(Holzbearbeitung, 1972. 8. sz.)
A stiritett levegével vagy elektromos meghaj-
tassal mikodo csavarbehajté késziilékek otletes
flggesztése lathato az abrdn. A fliggesztoallvany
elényosen alkalmazhato szerel6sorokndl, szalli-
tokocsikkal szerelve stb. A vezetd sin — allvany
— mérete az asztal, vagy munkapad nagysagat
figyelembe véve tetszés szerint alakithaté ki
ugy, hogy az a legkedvezébb helyzetben legyen
eléerhet6. Az allvanyelem hossza 1200 mm, a tar-
té-nyulvanyrész (kar) hossza 600 mm, a készii-
lekhez az energiacsatlakozds tszokdbellel vagy
tomlovel torténik.

(Holzbearbeitung, 1972. 8. sz. ,Stets griff-
bereit”) IRy L



Belfoldi hirek

A Székesfehérvari Butoripari Vallalat a nem-
rég elkésziilt 4j gyaraban megkezdte az ,,Otthon
737 kiallitason beinditott ,SKALA” butorcsalad
sorozatgyartasat. A korszerd olasz és belga gép-
sorokon 1973-ban mintegy 240 millié Ft érték
korszer(i varialhatd butor készil. (Dunantuli
Naplé 1973. 9. sz.)

#

A Tisza Butoripari Vallalat Szeged belvarosa-
ban levé elavult és Kkorszerflitlen gyaregyseg
uzemtelepét fokozatosan felszamolja, egyideji-
leg a varos nyugati ipari dvezetében uj gyar-
telepet létesit. Az e célra elGiranyzott 50 millié
forint beruhézési osszegbdl egy 4000 m? alap-
tertletd korszerd tizemcsarnok épiil, s a meglevo
berendezések egy részének athelyezése mellett
uj korszerd faipari gépek beszerzését is el6ira-
nyoztak.

A Szegedi Gyaregység az 0j lizemtelep beru-
hazasanak befejezését kovetden éves termeléset
— minimalis létszamnovelés mellett — megdup-
lazza. Az éves termelési értéke kb. 60 millio fo-
rint lesz. Az 0j gyar tovabbra is elsésorban kor-
szeru irodabutorokat allit el6. (Dunantuli Naplo,
1973. 9. sz.)

*

Dr. Karlécai Jdnos jogtanacsos (Majus 1. Ru-
hagyar) a Fejér megyei Miiszaki Elet-ben ,,Li-
cencia megszerzésének és értékesitésének maod-
ja a termelé vallalatoknal” cimmel irt igen ér-
tékes és figyelemre mélté cikket.

A szerzo cikkében reészletesen ismerteti:
— a licencia megszerzésének modjat;
— a know-how veételével kapcsolatos egyes
kérdéseket;
— a licencia értékesités lehetdséget.
i

Dr. Gazda Tamds, a Belkereskedelmi Minisz-
térium f[Gosztélyvezetbje ,,Mégegyszer a butor-
ellatasrol” eimmel kozdl érdekes cikket a Figye-
16ben, mely kiegészitoje a Figyelé 1972. 46. sza-
maban megjelent ,,A hianylistarol térélve” cimij
cikknek.

3

A HUNGEXPO-Bulletin elézetes tajékoztata-
sa szerint a BNV teriiletén 1973. IV. 11—16-a
kozott a CHEMOLIMPEX Vegyiaru Kiilkereske-
delmi V. tarsrendezésében kertilt sor a ,,Hunga-
roplast ’73” V. Nemzetk6zi Muanyagkiallitasra.

A Belkereskedelmi Minisztérium — mint tars-
rendezé6 — koézremikodése mellett ugyancsak a
BNV tertiletén keriil sor masodizben 1973. szep-
tember 6—12. kozott mintegy 12 000 m? alap-
teriileten az ,,Otthon *74” Nemzetkdozi Lakberen-
dezési Kiallitasra. A hazai butoripar mellett len-
gyel, csehszlovak, jugoszlav és osztrak vallala-
tok is részt vesznek lakberendezési cikkeikkel és
lakastextilanyagokkal a kiallitason.

Pred L
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Soproni Nyari Egyetem

Az elmult évekhez hasonloan a Tudomanyos Is-
meretterjeszt6 Tarsulat (TIT) 1973 nyaran is
megrendezi Sopronban a Nyari Egyetemet. Célja
egyrészt a varos idegenforgalmi adottsagainak
és tobb évszizados kulturajanak ismertetése
mellett az erdémérnok és faipari mérnokképzsas
soran elért eredmények egy részét népszerl for-
maban kozreadni, a bioszféra kutatas eredmeé-
nyeirdl tajékoztatni a résztvevoket és nem utol-
sosorban a hallgatok részére kulturalt tdulést
biztositani. A 17. Soproni Nyari Egyetem 1973.
julius 8-—22-ig tart, mely egybeesik a Soproni
Unnepi Hetek idépontjaval. Ezzel mod és lehe-
t6ség nyilik arra, hogy- a hallgaték az Unnzpi
Hetek gazdag misoran is részt vegyenek.

A résztvevéok az Egyetem kollégiumaban —
kétagyas szobakban — nyernek elszallasolast. A
programban intézmények, a megye jelentés mi-
emlékeinek, nevezetességeinek megtekintése és
balatoni kirandulas is szerepel.

A tervezett eléadasok kozil az aladbbiakat
emeljiik ki:

— Tendencidk a vildg fagazdalkodasaban;

— A falemezgyartas ij eredményei;

— A biosztéra kutatas, kornyezetvédelem;

— A természet megzavart egyensulya;

— Magyarorszag szerepe a Nemzetkozi Du-
na-kutatasban;

— Dunantuli tajak és varak;

— A Fert6 t6 és kornyékének floraja;

— Sopron miemlékvaros.

Az el6adasok vazlatat a hallgatok sajat anya-
nyelviikon valo forditasban sokszorositva is
megkapjak.

A részvételi dij személyenként kb. 2400,— F't,
mely Osszeg a beléptidijakat és a kiranduldsok
koltségeit is tartalmazza.

Az érdekloédok részére boévebb felvilagositast a
Nyari Egyetem Titkarsaga ad (Sopron I. Erde-
szeti és Faipari Egyetem, pf.: 132. Telefon:
11-00).



Miiszaki informacio

Skandindv faipari szdritéberendezések (egy svéd
utazds tapasztalatai)

A skandindv — ezen beliil a svéd — faipar auto-
matizdltsdga altalaban ismert és a,szakfolyoiratok
is tobb izben adtak errél tajékoztatast. Kiilondsen
imponélé a svéd flirészipari lizemek korszer(isége,
automatizaltsdga és muszaki szinvonala. Mindenek
el6tt az tizemek nagy véagasi kapacitasa, az ami em-
litést érdemel. Ezeknek a kapacitdsa 150—180 000
m?/év koriili nagysagrendii. A flirésziizemek azon-
ban csak a nagysagrend szempontjabél aligha érté-
kelhetok, mert feltétlen figyelembe kell venni még
azt a kortilményt is, hogy az iizemek nagyobbik
része egész évben kizarolag erdei és ltcfeny6fat —
gombfat — dolgoz fel. Az amivel a nyugatnémet
lzemekben taldlkozunk, hogy a flrészdru terme-
lése széles favalasztékot dlel fel, itt ismeretlen. A
kozel azonos méretii és rossz névésii (egyenlétleniil
vékonyodd) svéd tllevell fak kedvezbbb feltétele-
ket biztositanak az iizemek tovabbi automatizala-
sara, elsésorban a gombfafeldolgozas teriiletén.

A tihlevell gombfakbol folyamatos termelés mel-
lett prizmaba vagott anyagot az {izemekben a sza-
ritékamrak koesijaira automatizalt rakasolo beren-
dezésekkel helyezik fel és a kamrdba valé betap-
14last, adagolast, szintén automatizéltan végzik. A
szaritokocsik emel6padokon &llnak, ezzel lehetvé
valik az egységrakatok kialakitdsa, melyeknek ma-
gassidga 4—b5 méter. Az igy szakszerlien és gondo-
san el6készitett flrészaru rakomanyok idedlis fel-
tételeket biztositanak a mesterséges szaritdshoz.

Az lizemek magy teljesitmény(i flrészkapacitasa
természetszertileg nagy szaritékapacitast is igényel,
mely az adott esetekben 1-—2000 m? nagysagi sza-
ritéberendezésekben hatirozhaté meg.

A szaritokocsik hossza 50—80 m, melyek a nagy
AT R
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térfogatu szarit6kamrakban egymdas mellett tobb
sorban helyezheték el a mar emlitett 5 m magas-

_ sagig maglydzott anyaggal. Az ilyen — mintegy 15

egymds mellett elhelyezett nagy teljesitményl sza-
ritoberendezés kapacitds létrehozdsa Nyugat-Né-
metorszaghban ismeretlen.

Ezekben a berendezésekben a szaritdst alacsony
homeérsekleten végzik, ezért a szaritdsi idé a német
szaritokkal szemben mintegy 30%-kal hosszabb. A
tilevelld flrészarut max. 80—90 °C-on szaritjak, A
100 °C-on feliili szaritis esetén természetesen egé-

alacsony hoémeérsékleten —- kb. 60°C — fellépd
gvantakicsapodas is akadalyozza.

A svéd szaritéberendezések konstrukeiéi a mii-
kodés és adagolds szempontjabdl kiillonbézéek.

A nagy térfogatu szaritokamrak altalaban fala-
zott kivitelben késziilnek és kiilsé feliiletiiket — ol-
dalaikat — legfeljebb aluminium profillemezekkel
boritjak. A flirészaruknak a kamrikba vald be- és
kirakasat kocsikkal, villas targoncdkkal vagy gor-
g6k utjan végzik.

A miikodés szempontjabol vannak olyan beren-
dezések, amelyekben a faanyag a szaritdsi eljaras
soran kiilonbozd klimaja és homérsékletli szaka-
szokon — zoéonakon — halad at. A széritasi eljaras
elején az anyag szdritdsa egy relative alacsony ho-
mérsékleten indul, a levegé nedvességtartalma
azonban magasabb, mig a végsé szakaszokban —
zondkban — a leveg6 hémérséklete fokozatosan né-
vegszik, a nedvességtartalom viszont csékken.

Az epyves méaglyaknak, rakasoknak a zonak ko-
zotti mozgatdsat emelékkel végzik, igy biztositjak
az ujabb méaglyak osszeillitasadhoz sziikséges helyet
és a folyamatos betdplalds lehetéségét, Ezek a sza-
ritéberendezés tipusok azonban legfeljebb 30—50



m hossziak, klimazonakkal ellatottak s megfeleld
hatékonysaggal lizemelnek. Permetezés csak az 1—
2. szakaszban van.

Vannak azonban olyan konstrukeidju berendezeé-
sek is, amelyekben a szaritdsi eljaras soran a paro-
logtatas hossza idé6tarfamu, s a maglyazott anyag
folyamatosan csak azonos jellegli szakaszokon ha-
lad at. Ezeknél a nagy térfogatn szaritdberendezé-
seknél a szaritd koesik egymaéas mellett 2—4 sorban
helyezhetok el, s az egyes kamrak hossza 30—35 m.
Ezek a berendezéstipusok meglepden egyenletes és
kedvezb végnedvességli faanyagot biztositanak., A
16 szaritas elofeltétele azonban, hogy a szaritisra
eldkészitett anyagot a kocsikon hézaglécekkel la-
zan rakjak fel. Ezzel biztositjdk a szaritéban elhe-
lyezett faanyag megfelel6 parologtatasat, azonban a
kamrédk bels6 légterének optimalis kihasznildsara
— a mar ismertetett konstrukeciockkal szemben —
itt ninesen lehetdség.

Az lizemek egy része ezért érdekelt olyan konst-
rukcioju szaritéberendezés épitésében és alkalma-
zésdban, melynél a szell6zés hasonléan a 30—50 m
hossziisagnn kamraméretliekhez a legeredménye-
sebb, a flirészaru azonban a hosszirdnnyal szemben
keresztirdanyban keriil elhelyezésre; ennek megfe-
leléen a szellozés is keresztiranyu. A szaritasra ke-
riilé anyag elokészitése is kedvezébb, mert kisebb

hézagolassal rakhaté az anyag és a belsé tér jobb
kihasznélasa mellett azonos nedvességtartalommal,
azonos mindsegli szaritasi eredmény érhetd el.

Az ismertetett egyes berendezések szaraz és
nedves-leveg® szabalyozdsa tobbnyire félautoma-
tikus vezérlési. A kiilonboz6é hémeérsékletld szarito-
zonakban miikods berendezeéstipusoknal a szaraz és
nedves levegé hémérsékletét zonankeént killon-kii-
lon szabalyozzéik.

A klasszikus szaritdsi eljarassal iizemelé beren-
dezéseknél az egész széritoteret egységesen — a kli-
manak megfeleléen — szabalyozzdk.

A szaritas utan fuggetlenil attol, hogy milyen ti-
pusu szaritoberendezéseket hasznaltak, a faanyagot
a tovabbi feldolgozasig klimatizalt esarnokban ta-
roljak, hogy ezzel a mar szaritott anyag egyenletes

relativ nedvességtartalmat — mely lényegében a
sziikséges végnedvesség — valtozatlanul fenntart-
hassak.

A nagy flrészlizemekben a szaritdst kévetSen a
kamrak iritése, kocsikrél valé lerakasa, a flirész-
aru osztalyozasa, csamagoldsa minden egyes fazi-
saban kozponti vezérlés mellett teljesen automati-
zalt.

(Die Holzbearbeitung, 1972. 4. sz. Ing. K. Hustede:
Skandinavische Holztrocknungsanlagen.)

Dr. J. T.



Egyesiileti hirek

Az Egyestlet Flirész-Lemezipari
1973. februdr 6-an, a Butoripari Szakosztaly feb-
rudr 9-én, az Epiiletasztalosipari Szakosztaly feb-
ruar 15-én tartotta soron kovetkezd vezetdségi iilé-
sét. A szakosztalyok a kozelgd taggylilés elGkészi-
tésével kapesolatos kérdéseket, valamint a m&jus-
ban tartand¢ vezetdségvilaszté kozgytiléssal ssze-
fligg6 kérdéseket targyalta.

A lap Szerkesztébizottsaga 1973 februar 8-an tar-
totta soron kivetkezd tlését, melynek sordn egy-
részt értékelte a ,,FAIPAR” 1972. évben megjelent
szamainak tartalmi szinvonalit és az ezzel Gssze-
fiiggd egyéb kérdéseket. Ugyancsak foglalkozott a
bizottsag a FAIPAR 1973. évi tervezett tartalmi
programjaval és ehhez kapcsolédo idészer(i kérdé-
sekkel. Végiil hatarozatot hozott, hogy a jévében
rendszeres osszejoveteleit minden mésodik hoénap-
ban tartja meg.

*

Az Oktatasi Bizottsag februar 27-1 dsszejovetelét

a Budapesti Falemezmiiveknél Héaroson tartotta.
#

Az Egyesiilet gy6éri csoportja februar 13-i4n a
Technika Hézaban elfadést szervezett a ,,Hazai mi-
anyaggyartas a fafeldolgozé ipar részére” cimmel.

Az eléadé Rolfesz Roébert okl. vegyészmérnsk
volt. .

Az el6adas keretében filmen mutattdk be a Vil-
lamos Szigetel6 és Miianyag Gyérat.
*

A Faipari Tudoményos Egyesiilet a Butor-, Fi-
rész- és lemezipani szakosztilya, az Epit, Fa- és
Epitéanyagipari Dolgoz6k Szakszervezete termelési

Szakosztalya .

¢s miuszaki osztélya egyiittes rendezésben 1973. feb-
ruar 20-4n egynapos ankétot tartott.

Az ankét tdrgya: a fafeldolgozé ipar és a butor-
ipari izemek kozotti egyilittmiikodés idészerti kér-
dései.

Az ankétot Pesti Erné konnyliipari miniszterhe-
lyettes nyitotta meg, majd Botka Zoltan a KIM Bua-
for- és vegyesipari 6nallé osztdly vezet6je ,,A bu-
toripari fejlesztésének eredményei és tovabbi célki-
tlizései, kiilonds tekintettel az iizemek vertikalis
tagoltsagara” cimmel tartotta meg vitaindité els-
adéasat.

Fila Jozsef az Erddégazdasigi és Faipari Egyesii-
lés igazgatoja ,,A fafeldolgozd ipari és butoripari
egylittmikodés kibontakozadsanak mdszaki-gazda-
sagi kérdései a fafeldolgozé iparban” cimmel tar-
tott eléadast.

Kiss Laszlo a KIM butor- és vegyesipari 6nalld
osztaly munkatarsa ,,A fafeldolgozé ipari és butor-
ipari egylittm(kddés kibontakozasanak miiszaki-
gazdasagi kérdései a butoriparban” cimi elGadasa-
val zarta le az elGaddssorozatot.

A vitaindité elSadédsokat és referatumokat kove-
téen Rieperger Laszlé a Budapesti Butoripari V.
vezérigazgato helyettese ,,A butoripari lizemek k-
zottl egyiittmiikodés tapasztalatair6l” adott tajé-
koztatdst az ankét részére.

Az Epiték Szakszervezete részérél Horvath Béla
osztalyvezetd ,,A szervezeti vezetbtestiiletek felada-
tai a hatékonyabb egylittmiikédésben” cimmel
adott tajékoztatast.

Az ankéton elhangzott el6adasokat lapunk kovet-
kez§ szamaiban folyamatosan kézoljiik.

1Byl AL,
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Lapszemie

A szovjel ,Kiilkereskedelem” c. szakfolyoiratban ,,A
Szovjetunio fa- és papirexportjanak helyzete és jovoje”
cimmel adott tajékoztatast a Vilaggazdasag, melyben
tobbelk kozott arrol tesz emlitést, hogy az elmult évben
jelentds mértékben javult a szovijet faexport szerke-
zete: egyre nagyobb szerephez jutottak a papir, a for-
gdcs és rostlemezek. Gyakorlatilag 10 évvel korabban
meég nem volt farost és forgacslemezgyartas a Szovjet-
unidban, ezzel szemben ‘ma a forgdcslemeztermelé ka-
pacitdas mar meghaladja az évi 2 millio kobmétert. A
cikk a tovabbiakban a szovjet faexport jovébeni kila-
tasaival foglalkozik s itt két szempontot emel ki; egy-
részt a vilagpiaci helyzetet, masrészt g szovijet ipar le-
hetoségeit. Az exporttermékek valasztéka a szovjet fa-
ipar fejlesztési programijat figyelembe véve varhatdan
boviil és javulnak a tdroldsi, szallitdsi, mdédszerek, a
csomagolas, fert6tlenités, szaritas stb. Az 5 éves terv
folyaman a farost és forgacslemezek gyartdsa 2,8—2,9-
szeresre no. Ez egyidejlileg lehet6vé teszi a faipari
termékek kivitelének jelentds ndvelését. elsésorban a
farost -és forgicslemezeknél. (VG 1973. 23. sz.)

A Szovjet ,Szocialista Ipar” c. lap cikkét is ismer-
teti a Vildggazdasag ,,A faanyagok komplex hasznosi-
tdsa” cim alatt. Bevezet6jében elmondja a cikk {réja,
hogy a faanyagok komplex hasznositdsanak kérdése
nem ujkeletli probléma és ennek megoldasaért a tudo-
sok mar sokat tettek.

A komplex felhasznalas azt jelenti, hogy ugyan olyan
mennyiségii hasznos terméket allitanak el ugy, hogy
joval kevesebb fat kelljen kivagni.

A KGST komplex programja elsérendd fontossagi-
nak és halaszthatatlannak tartja a faanyagok komplex
hasznositasi kérdésének megoldasat.

A faanyagok komplex hasznositdsa a KGST komplex
programjanak csak egyik teriilete, ennek kidolgozdsan
azonban a szocialista orszagok tudom#finyos intézeteinek
egész sora munkalkodik.

*

Franciaorszagban 1962-ben még 21 890 kiilonbozé bu-
toripari lizem — gyar — mikodott. A foglalkoztatottak
szama T4 941 f6 volt: 1966-ban az lizemek-gyarak szé-
ma 19 307, viszont a foglalkoztatottak szama 85 578 fore
novekedett.

1970-ben tovabb ecsitkkent a gydrak-iizemek szama és

osszesen 18 033 volt a szamuk. A foglalkoztatottak sza-
ma ezzel szemben tovabb novekedett és 87684 f6t
tett ki.

A butoripari lizemek szama 1971-ben mar lecsokkent
13 000-re, a foglalkoztatottak szdma ugyancsak némileg
csokkent és kereken 86 000 £6 volt.

(Das Tischler, 1972, 21. sz.)

e

Egy amerikai piackutaté intézet megallapitotta, hogy
az amerikaiak a hdazas-csaladi-életiikben hatszor cse-
rélik lakasberendezéseiket. Az elsé cserére akkor ke-
ril sor, ha a fiatalok valamelyike hazassigot kot.

A masodik cserét az allandé lakashoz jutds soran
hajtja végre.

Harmadszor akkor valtoztatja lakasberendezését,
amikor mar jobb életkérilményeket, — keresetet —
biztositott.

A negyedik cserére akkor keriil sor, amikor a gyere-
kek kritizalni kezdik a sziilok berendezéseit.
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Az otodik valtozast a hétvégi telek eés nyaralé épi-
tése, vagy vetele hozza magaval. Ide ugyanis a régi bu-
torok keriilnek, mig a varosi lakasba tjak.

A hatodik és egyben az utolso cserére akkor keriil
sor, amikor a gyerekek elhagyjik a sziiloi hazat.

(Mobel Kultur, 1973. 1.)

*

A Diobold Deutschland GmBH Iroda tanulmanyaban
felmeérést végzett a nyugatnémet gazdasag teriiletén és
megallapitotta, hogy a gépi adatfeldolgozasra évenként
mintegy 9 milliard DM-t forditanak. A Diobold-Statis-
tik szerint 1972. év elején Osszesen kereken 10 ezer
komputer mikodott az NSZK-ban, melyeknek értéke
12 milliard DM.

(Mobel Kultur, 1973. 1. sz.)

*

Az NSZK-ban a butortermelés 1972. 1. félévében 1971
év azonos idészakaval szemben mintegy 15,8Y/-kal no-
vekedett és elérte a 4,86 milliaArd markat.

Az ipar termelésének reprezentativ bemutatéjat az
1972. januar 24—28-ig megrendezésre keriilt Kolni Va-
sar keretében tartotta. Az 1971. év januar—augusztus
idoszakkal szemben az 1972. év azonos idoszakidban
12%,-kal, 523,8 millié DM-ré]l 588,2 millié DM-re nove-
kedett.

Ugyanebben az id6szakban a butorok importja vi-
szont 36%-kal volt magasabb.

Az alabbki lablazatok részletesebb tajékoztatast és at-
tekintést adnak az NSZK jelentdsebb butorkivitelérsl
és importjarcl.

Kivitel (millic DM-ben)

1972, 1971. 1971.
I—VIII. héig I—VIIL. hoig év

Osszesen: 588,2 523,8 834,2
Ebbol:
Hollandiaba 2135 188,7 297,2
Franciaorszaghba 107,9 112,3 1745
Svajcba 76,0 63,5 102.4
Belgium/Luxemburghba 74,0 63,2 101,8
Ausziriaba 57,4 41,3 T4,4
Olaszorszagha 13,2 12:3 19,3
USA-ba 6,8 7.3 8.8
Déaniaba 6,4 8,0 13,1
Behozatal (millié DM-ben)
Osszesen: 407,7 2977 501,3
Ebbdl:
Belgium/Luxemburghbdl 113,9 74,1 130,5
Olaszorszagbél 56,3 40,1 68.8
Hollandigbél 53,8 39,8 67.2
DAniabol 36,5 28.3 48,1
Franciaorszagbol 29,0 24,6 38,1
Jugoszlaviabol 21,4 15,3 25,2
Roméniabol 18.6 14,9 25,2
Spanyolorszaghol 16,3 8,6 15,1
Anglidbél 16,1 15,1 22.7
Ausztriabol 5,6 3.9 6,3

(Internationaler Holzmarkt, 1972, 25—26. sz. ,Deut-
sche Mobelproduktion um 15,8 prozent gesteigen”).

Dol
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FOGLALKOZIK ON
SZEGECSELESSEL?

Amennyiben igen, akkor kérjen még ma téliink, vagy
a Ferunion villalattél (Budapest VI. Postafiok 612)
ajanlatot

BeA tipusG présiég-szegecsels késziilékre!

Az eddigi munkaidd.70%-at igy médjdban van véllala-
tinak megtakaritani.

Alevegd elvégzi a munkdt!

JOH. FRIEDRICH BEHRENS-207 Ahrensburg, BRD
Bogenstrasse 43




A lapban megjelent cikkek szerzdi

Mirton Jinos vezet6 szervezd, Kereskedelmi Munka- és Uzemszervezési Intézet,

Dr. Dalocsi Gabor miiszaki tandcsadé, Budapesti Tervezd Iroda, Szabé Imre aspirans,

Sopron, Erdészetl és Faipari Egyetem, Zemba Tiinde faipari mérnok, Budapesti Fa-

lemezmitivek, dr. Sipos Istvdn stat, MEM, Seidl Gdbor tud. munkatirs, Francia

Miiszaki és Tudoményos Téjékoztaté Kozpont, dr. Javorfi Tibor mfisz. fejl. ovh. Szék-

és Karpitosipari Vallalat, Lele Dezsé fémérnok, Butoripari Tervezé Iroda, Vernes
Istvan, Konnyipari Minisztérium.




A ma tudoman ya—

a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskérlien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirdl, Gjdonsagairél

Anyagmozgatés, Csomagolds Hidrol6gial Kézlony
Banyaszati és Kohaszati Lapok Hiradéstechnika
BANYASZAT Ipari Energiagazdilkodas
Banydszati és Kohészati Lapok Ipargazdasig
KOOLA| ES FOLDGAZ Jarmivek, Mez&gazdasigi Gépek
Bényészati és Kohdszati Lapok Kép- és Hangtechnika
Baﬁg?zétfz;?-!iohaszatl Lanek Kézlekedéstudominyi Szemle
SNTODE Magyar Aluminium

Magyar Epit&ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folygirat
Magyar Kémikusok Lapja

Bér- és Cipdtechnika
Elektrotechnika
Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar

Epit8anyag Magyar Textiltechnika
Epiiletgépészet Mélyépitéstudomanyi Szemle
Az Erds Mérés és Automatika

Faipar Mianyag és Gumi
Finommechanika Miiszaki Elet

Fizikai Szemle Papiripar

Gép Varosépités
Gépgyartastechnoldgia Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELOFIZETHETOK

minden postahivatalban,
aPosta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nddor tér 1.) csekkszamlajara vagy atutaldssal, valamint
a Technika Haza m(szaki kényvboltjaban (V., Szabadsag tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Véci utea 10.
VI., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szam alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VIL., Lenin kérat 9—11. I, em. 120, (222-251).
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