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Az lizem- és munkaszervezés

DR. PETRI LASZLO

Bevezeto osszefiiggések

1. Az MSZMP KB 1971. december 1-i, majd a
Kormany 1972. marcius 14-i 1003/72. sz. hata-
rozata a vallalati szervezés fejlesztésérol igen
nagy hordereji lépés. A hatarazatok nyoman
érezheté ugyan, hogy a kérdéskomplexumot so-
kan ismét kampanyfeladatnak tekintik, de ezt a
jelleget kizarja a hatérozat szerkezete, amely a
szervezbszakemberképzés- és tovabbképzésre,
valamint az lizemi befogadé rétegek felkészi-
tésére konkrét intenciokat tartalmaz.

A viéllalati szervezésr6l szolo intézkedések
szikségszertien jelentkeztek.

Ismeretesek az OT és OMFB tanulményénak
az elkovetkezend6é 15 évre vonatkozé hazai
prognoézisai, amelyek lényege a kérdés szem-
pontjabal:

— a beruhdzasi eszkoézok szlikebbre meére-
tezése, vagyis hogy széles kori technikai fejlé-
désre nines mod;

— masik oldalrél a munkaerdhelyzet alaku-
lasa, mely szerint 1985-ben az orszdgos munka-
id6alap nem éri el az 1970. évit.

A két dolog egyirdnyban hat, vagyis jovébeni
felhalmozas csak intenziv fejlesztésbél (terme-
lékenység novelésbél) eredhet.

A beruhazasi tulfitottség lefékezésére ira-
nyulé intézkedésekhez néhany szamadat:

— Hazénkban az elmult husz évben 1968.
évi drakon kb. 1000 millidrdot forditottak be-
ruhéazasra, ebbél az ipar kb. 400 milliard. —
1970. év végén kb. 183 millidard beruhazas volt
folyamatban, amely csaknem fele a 20 év alatt
beruhézottaknak. Az ipar jelenlegi allbeszkoz-
alloménya 257 millidrd, amihez képest a folya-
matban levé 183 milliard 719%;

néhany osszefiiggése

— Az allami iparban a beruhazasok atlageér-
téke 98 milli6 Ft, akkor amikor a meglevé ob-
jektumok atlagnagysaga 55 milli6 Ft volt.

Ezek a szamok valoban aranytalan — illetve
aranytalanul gyors beruhazasi fejlédést mutat-
nak — ill. mutatnanak, ha emogott altalaban
valosan visszatériilé befektetések lennének.

A valosag az, hogy ezek egy része lassan va-
16sul meg és lassan tériil vissza, masik részénél
pedig altalaban a fejlesztések elGkészitése nél-
kiilozott bizonyos fontos 1épéseket.

A munkaerohelyzet naprol-napra
alakulasahoz néhany gondolat:

A foglalkoztathaté munkaerd szamanak no-
vekedése egyre lassul, mig kb. 10 év mulva a
munkaidéalap a mai szintet sem éri el. Ez azt
jelenti, hogy az ipar extenziv terjeszkedésének
nincs meg a munkaerébazisa. — De van ezzel
kapcsolatban olyan probléma is, hogy a termel6-
er6k eddigi extenziv fejlédésében erdsodott a
szervezet — centrikus vezetési elv, amely a
termelés szervezetének ad elsébbséget a terme-
lés folyamatéval szemben, holott intenziv fej-
16déshez a folyamatta szervezett termelés ve-
zethet, amely mas vezetési modszereket kivan.

Ilyen jellemzokkel behatarolt helyzetben fel-
tétlentil meg kell értentink azokat a vezetésben
és szervezésben, fejlesztésben és beruhazasban
egyarant jelentkez6 kovetelményeket, amelyek
az emlitett hatarozatok mogott parancsoldlag je-
lentkeznek és amelyek kizarjak a vallalati szer-
vezés kampanyjellegét és azt, hogy ezt mulo
divatnak tekintsik.

2. Az emlitettekben valo egyetértéssel sajnos,
a dolgok nincsenek elrendezve, mivel a kérdés
surgeté jellege a szervezémunka haladéktalan
meginditdsat koveteli, holott erre — az ilyen

érezheto
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jellegli , hagyomanyok” nélkil — kiiléndsen a

faiparban nines miéd. Ugyanis nézetem szerint .

a faiparban hidnyoznak: a szervezd kiképzo-
bazis, a szervezbgarda, amelynek képzésérol
gondoskodni lehetne, végil a befogado és végre-
hajto rétegek, amelyek nélkil a szervezés mun-
kaja meddé lesz, Voltak ugyan, s talan vannak
is prébalkozasok, amelyek lizemszervezés jelle-
gliek, de ezek sikere sohasem a modszereken,
hanem a személyek intuitiv miikodésén mulott,
igy ezek eredményei kristdlyosodds hijjan az
iparag hasznara nem valhattak. Vélemeényem
szerint adott iparagban, ahol nagyvallalatok
ninesenek, eredményes vallalati szervezés csak
abban az esetben lehetséges, ha van egy intéz-
meény, amely szoros gyakorlati kapcsolatban van
a termel6lizemekkel, amelynek dolgozéi — le-
gyenek azok meérnckok, kozgazdaszok, wvagy
matematikusok — ismerik és megértik az ipar-
ag gyartasi folyamatait és azokra tudjak alkal-
mazni azokat a — cseppet sem individualis —
elveket, amelyek a szervezési munka modsze-
reire, az uzemgazdasagi kategoridkra, a rend-
szerszervezés-, tervezés- és technika elveire stb.
vonatkoznak. Egy ilyen bazis kényszertien kény-
telen egytitthaladni a szervezési modszerek fej-
16désével, atveheti a megfelel6 hagyomanyok-
kal rendelkez6 intézmények tapasztalatait, szak-
mai kozpontja lehet az iparcsoport szervezdinek
és kiképzbje az lizemek befogadd rétegeinek.
Enélkiil a vallalati szervezés, lizem- és munka-

szervezés a faiparban a befektetendé munkaval'

aranyos sikert nem hozhat.

A gondolat alatdmasztasara 1cren sok hazai és
kilfoldi példat lehetne Ielhc-zm de kiemelt
peldaként hadd emlitsem a ,,Holzzentralblatt”
c¢. altalanosan ismert lapot, amelyben allanddan
talalhatok az tizemek hirdetései:

REFA-Mann, REFA-Techniker cimmel keres-
nek a tobb évtizedes intézmény altal minden-
féle szakméara kiképzett munkaszervezéket.

3. A problémak maésik lényeges kore, amely
alapfeltétele az ilizem- és munkaszervezésnek,
az adatok- és informacidk kérdése.

A faipari vallalatok tilnyomé része olyan
alapadatokat nem gy(jt, nem régzit, nem tarol,
tovabba olyan informécickat nem keres, nem
dolgoz fel és nem értékel rendszeresen, amelyek
ehhez a munkahoz nélkiilozhetetlenek.

A szamvitel keretébe ezek a dolgok nem il-
leszthetok, s talan a miszaki ligyvitel volna az
a teriilet, amelyben ezek az alapok megteremt-
hetok.

Nevezetesen a gyartasmenetben célszeriien
lehatarolhaté munkahelyek, miiveleti helyek
(4n. Maschinenarbeitsplatz) {izemgazdasagi-,
munkagazdasagi szempontbdél alapveté adatairdl
van itt szo.

Kiilon elemzés targya lehetne, vajon mi az
oka annak, hogy ezek az lizemgazdasagi alapok
a kis- és kozépluzemeknél (faipari viszonylatu
nagytizemeknél ugyancsak) nem épultek ki.

Valészintli, hogy a faipar eddigi tobb évtize-
des fejlédésének — munkaeré szempontjabol
feltétlentil — extenziv fejlédése annyira domi-
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nalt, hogy az lizemek vezetdi (a fejlodés tech-
nikai-, gazdasagi korlatai mellett) a szervezet-
centrikus szemlélet korlatai kozul kilépni nem
tudtak, és az intenziv fejlodéshez nélkiilozhe-
tetlen lizem- és munkaszervezési alapok kiépi-
tése — azonkiviil, hogy ennek szikségével so-
kan szamoltak — realis sziikségletként mégsem
jelentkezett.

Gondoljunk vissza, hany- és hany tizem, val-
lalat probalkozott kapacitasszamitasok beveze-
tésével és hasznilataval. Ehhez képest igen ke-
vés azon uzemek szama, ahol ezeknek a kisér-
leteknek hasznalhatd nyoma maradt.

Alapveto osszefiiggések

1. Az iparban dolgozé valamennyi — kiilén-
b6z6 szinten dolgozé — iranyito szakember
tudja, hogy a termelékenység emelésére mindig
van lehetdség, mert tudjik, latjak és érzik, hogy
az emberi munka szinvonala igen sok tényezd-
t6l fligg. Kulonosebb rendszerezés nélkiil meg-
emlitjiik a tényezék nehdny csoportjat:

— az id6felhasznalés osszetétele;

— a termel6eszkozok technikai jellemz6i;

— a termelGeszkozok kihasznaltsaga;

— a termel6eszkozok és a feladatok valtozo
Osszhangja;

— emberi tényezok;

— kiils6 hatasok:
stb.

A probléma ott van, hogy az objektiv ténye-
z6k kozott bonyolult kapesolatok és kolesonha-
tasok vannak, vagyis a termel6folyamat —
matematikailag kifejezve — egy tobb valtozos
fliiggvény. A kapcsolatok és kolesénhatasok
megértése, s6t a rendszeres feltérképezése vi-
szonyaink kozott még nem jelenti azt, hogy az
adott feladat megoldhato, mert akkor matema-
tikai iton a termelékenységnovels intézkedések
szamithatok volndnak (mint ahogy szamithatok
is), de ehhez hidnyoznak a fliggetlen valtozok
adattomgei. — Megtortént, hogy valaki a kap-
csolatok, illetve kolesonhatdsok szamitasat el-
hanyagolva 6sztonszeriien nyul bele a gyartasi
rendszerbe, a jellemzé azonban mégis az, hogy
a nagy tobbsag a rendszerek alakulasat, mo6do-
sulasat a rendszer alapos ismerete nélkiil csak
segiti, kiséri, mert hiszen a beavatkozas helyén
és iranyan kiviil sziikség van a beavatkozas
modszereire és mennyiségi adataira is.

A beavatkozas helye rendszerint a gyértasi
folyamat egy-egy ,.allomésa” a termel6 munka-
hely, tehat a modszereknek és a mennyiségi
meghatarozasoknak is erre kell vonatkoznia.

2. A gondolatokkal érzékeltetni kivantam,
hogy a termelékenység emelés modszerei és tar-
talekai vizsgalhatok ugyan a népgazdasag-, az
ipar-, a vallalat-, a gyar-, vagy az lzemvezetés
szintjén, de a/ok a bazisok, amelyeken az in-
tézkedések realizalhaték: a termelé munkahe-
Iyek. A termelé munkahely emberi munkajidban
visszatiikrozodik a vezetési- és el6készitési te-
vékenység egészének szinvonala.



A termel6 munkahely az az elemi egység,
amelynek mukodését az egész termelofolyamat
sikeres miikodése érdekében két szempontbol
kell elemezni: .

— a munkahely felszereltsege, szervezettsége
milyen?

— a munkahely termel6folyamatba valo kap-
csolodasa kielégité hatasfokkal torténik-e?

Bz utobbi szempontba természetesen bele-
értend6 a munkahelyek egymaés kozotti kapeso-
latai is.

A munkahelyek elemzésének prioritasa azon-
ban nemesak annak ,alapké” jellegén mulik,
hanem f6leg azon, hogy az ilizemszervezés, a
termelésvezetési-iranyitasi tevékenység barmi-
lyen tervezési-, vagy lizemgazdasagi szami-
tdsndl olyan adatokkal kénytelen dolgozni, ame-
lyek mennyiségileg- és mindségileg is kizardlag
az adoft termelé munkahelyre hatarozhatok
meg.

Ilyen adatok a tobbféle célt szolgalé normak
(munkanormak, kapacitdsnormak) normativék,
idGalapok- és adatok, kiilonb6z6 viszonyszamok,
aranyszamok stb.

A munkahelyek elemzésének prioritasa mel-
lett szélnak a termelékenységnovelés forrasai
feltdrdasanak eddigi tapasztalatai is. Ezek tomo-
ren Osszefoglalva a kovetkezok:

Kétségtelen, hogy a termelés és termelékeny-
ség novelésének progressziv modszere: Uj-,
nagy teljesitményli berendezésekkel felvaltani a
régebbit, a kevéshé korszeri(it, Ez az ut az, ami
— a szakemberek zome szamara ~— tetszetos és
amely latszélag a leghatdsosabb modon oldja
meg a termelés- és a termelékenységnovelés
problémajat. — Mégis azt lehet mondani, hogy
ezek a vartnal kisebb sikerrel valtjak be a
reményeket, amelynek {6 oka a munkahelyek
elemzésének- és szervezésének hianya. — Ugy
gondolom, hogy a faipar un. ,tagolt” technolé-
gidiban igen sok olyan nagyérték(d berendezés
lett beépitve, amelyek sohasem-, vagy kevésbé
valtottak be a hozzajuk flzitt varakozasokat.

3. Az elézéekbdl kitGnt, hogy a termelékeny-
ségemelés és intenziv irdnyn fejlesztés a termeld
munkahelyre mint béazisra épithets, igy az
uzem- és munkaszervezés bazisa is csak ez
lehet.

Nézetem szerint a termel6 munkahelyek jel-
lemz6 adatai, miikodéstik vizsgalata és elemzése
az a teriilet, amelynek miivelése alapfeltétele
annak, hogy az lizem- és munkaszervezés tevé-
kenysége valéban hatasos legyen.

Ehhez szeretnék néhany tovabbi 6sszefliggés-
sel szolgalni.

A termelé munkahelyek elemzésének
osszefiiggésel

1. A fejezetcim lattan esetleg mas-mas kép-
zetek jelennek meg: munkanorma, bérezés, gépi
kapacitas stb. A korszerti fogalmak szerint itt
az adott munkahely technikai, gazdasigi, emberi
szempontok dialektikus egységben torténé vizs-

galatarol van sz, amelyet a kovetkezok jelle-
meznek:

— komplex elemzésre van sziikség, hogy az
eredményhez szlikséges intézkedés meghataro-
zasa adott esetben a technolégus, lizemgazdasz,
munkaszervez6, pszicholégus részérél is meg-
hatarozhato legyen;

— az elemzés terjedjen ki a munkafolyamat
tényezbinek (munkatargy, munkaeszkoz, a dol-
gozo ember) kapesolataira, amelyek kapesolat-
parokban vizsgalhatok:

munkaeszkéz — munkatargy,
munkaeszkoz — ember,
munkatargy — ember.

— az elemzés vizsgalja idobelileg azt az
egylttmikodést, ami az egyes tényezok kozott
torténik;

— az elemzés vizsgdlja a munkahelyi idéfel-
hasznalas szerkezetét;

— az elemzés vizsgalja a termeloberendezések
és a feladatok osszhangjat;

— az elemzés vizsgalja a termelés hatékony-
sdganak technikai tényezoit:

a gépesitést — automatizalast,

a specializaciot — kombinaciot,

a muveletkoncentraciét — teljesitmény-
koncentraciot,

a folyamatossagot;

— az elemzés vizsgalja és elemezze az emberi
tényezoket, igy:

a munkahelykialakitast,

_a norma-, bér-, minésités

ergonomiai szempontokat.

Amint latjuk a munkahelyek elemzése nem
csupan a gépi termelGeszkozoket, vagy a nor-
mat és a bért allitja a vizsgalat koézpontjaba,
hanem egy sor olyan tényez6t is vizsgal, amely-
nek kihatdsa — munkahely termelékenysége
szempontjabol — legaldbb egyenértékli ezekkel.

2. Az elemizés idérendben Altalaban els6- és
egyik legfontosabb része a munkahelyek id6-
felhasznaldsanak vizsgalata. Itt igen fontos az
id6éalapkategéridk szerinti elemzés mellett az
id6felhasznalas szerkezetének statikus és dina-
mikus Osszetétele. A dinamikus Osszetétel-
elemzés igen érzékelhetéen mutatja, hogyan
vesznek részt a munkahely munkafolyamataban
— kiilonb6z6 egymasrahatissal — az egyes ter-
melési tényez6k. Ezt szemlélteti az 1. dbra.

3. Az egyes munkahelyek (mtveleti helyek)
sohasem 4llnak Onmagukban, hanem azok a .
miuveletlancnak részei. De éppen ezért mert
mukodését a gyartasvezetésnek be kell illesz-
tenie a gyartasmenetbe (miveletldncba) sziikség
van a munkahely berendezéseinek technikai
paramétereire, amelyek a megmunkéalasi adott-
sdgok kihasznalasi lehet6ségeire adnak tajékoz-
tatast.

A munkahely, illetve berendezéseinek a fel-
adatokkal valé osszehangoldsa tulajdonképpen
kiilonb6z6 technikai tényezbkkel torténhet,
ezeknek a tényez6knek a tartalmat a 2 dbra
mutatja. = by

4. Az bsszefliggések koziil az emberi tényezék
hatasat sem tulbecsiilni, sem -aldbecsiilni nem

Osszhangjat,
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1. abra. A' munkahelyi idofelhasznalas szerkezete a
munkaidé orai fliggvényében

szabad. Itt lényegileg arrél van sz, hogy a
munkahely kialakitdsa (felszerelés, elrendezés),
a munkakoriilmények kialakitdsa, a munkahely
ellatdsa, a munkavégzés Gsztonzése, a személyi
kapcsolatok stb. a munkavégz6 ember fizikai-
és pszicholégiai kdévetelményeivel Osszhangban
legyen. — Ez az 6sszhang azért fontos, mivel a
munkafolyamat hatasfokat az hatarozza meg,
hogy a termelés targyi tényezdit a gépet es az
anyagot az ember milyen médon hozza egymaés-
sal kapesolatba.

5. A termelé munkahely (miveleti hely) —
mint kifejtettik — az a bazis, amelyen az in-
tézkedések realizalhatok. Mint ilyen a feladatat
akkor tolti be jol, ha tevékenysége helyesen van
behatarolva. A behatarolasnal leglényegesebb
tudnivalo az, hogy az lizem és a termelé munka-
hely kozotti kapesolatot az in. munkahelyella-
tas biztositja. A munkahelyelldtas funkciéit a
3. dbra mutatja. A munkahelyellatas kiillonbozik
a munkahelyen beliil tevékenykeddék , munka-
hely kiszolgalé” tevékenységétol és a munka-
helyellatas f6 jellemz6je, hogy aktiv jellegl
szolgaltatasokkal iranyul a munkahely felé, ahol
ezeknek a szolgaltatasoknak rendszeresen kell
megjelennitk, hogy ezzel a munkahelyen dolgo-
zok e tennivaloktol mentesiiljenek, ugyanis a
munkahelyi dolgozé feladata elsérendiien az,
hogy a munka targyat- és a munkaeszkozt egy-
massal kapcsolatba hozza, ill. kapcsolatban
tartsa és nem az, hogy az egyes tényezokkel
kapesolodo ellatasi feladatokban tevékenyked-
jék.

Technikai tényezék

ELOFELTETEL JELLEGU
TENYEZOK

ELVI MODSZEREK

ALTALANOS
KERET-TENYEZOK

Specializdeid
— Kombindcio

Gépesités
—— Automatizalas

|.
Y

A tevékenységek terjedelmének
csokkentése

— A tevékenység kiiktatdsa
Egyes miiveletének teljes elha-
gyasa, feleslegessé vdldsa; a
megmunkaldsi kévetelmény, az
alkalmazott késziilék, a mun-
kamédszer maddositdsa kovet-
keztében

— A tevékenység volumentrikus
csokkentese
A megmaradé tevékenység mii-
szaki paramétereinek (erdsziik-
séglet, mozgdsi tthossz stb.)
csOkkentése; az alakitdsi eljdrds
moédositdsa, munkahelydtren-
dezés, modositott munkamaod-
szer sth. kovetkeztében

— Egyszer(ibb tipusi tevékeny-
gégi forma alkalmarzdsa
Azonos célt megvaldsitd tevé-
kenység minoségének, tartal-
médnak megvéltoztatdsa; az el-
jarde mddositdsa sablonok al-
kalmazdsdval, dinamikus ste-
reotyp kialakitdsdval

2, dbra. A munkatermelékenység
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A munkafolyamat koneentraciojd-
nak novelése

— Miiveletkonecentrdcié alkalma-
zZAasa
F6- ¢és  melléktevékenységek
egyidejli elvégzése, egy munka-
helyen beliil és a miveletldnec-
ban

— Teljesitménykoncentrdacié al-
kalmazdsa
A fajlagos teljesitmény meny-
nyiségi novelése (a miivelethez
szitkséges energiardhatds, az
alakitdsi sebesség, hatderd fo-
kozdsa); jobban  terhelhetd
munkaeszkozok igényes tech-
nolégiai el6irdsok alkalmazd-
saival, valamint a miiveletlkon-
centrdcié kovetkezményekép-
Poll

— Intenzivebb tipusi tevékeny-
sép (az alkalmazott modszer

min6ségi jellemzéib6l  adédé
magasabb intenzitds); a tech-
nolégiai eljdrds moédositdsa
alapjdn

novekedésének technikai tényezoi

ORER
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A tevékenyseg folyamatossaganak
fokozdsa

— Idébeli folyamatossag .
A szerszamgép, anyag munk&s
tevékenységénelk megszalkitat-
lansdga (gordiillékenysége) on-
magukban és egymsdssal kap-
csolatban; egy munkahelyen
beliill és a miiveletlancban; a
miveletelemek ég miiveletek
osszehangoldsat biztosito tech-
nolégiai és szervezési mdbdsze-
rekkel

— Térbeli folyamatossdg

Az egymdsutdni tevékenysé-
gek, a mozgdsstruktira térben
hézagmentes kialakitdsa; a fo-
Jyamatos miikodésmodn beren-
dezés és eljaras bevezetésevel, a
munkahely dtrendezésével, a
folyamatos anyagmozgatdsi
rendszer alkalmazdsdval
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3. abra. Termelési tényezok kiilsé kapesolatai a munkahely termel6 folyamataban

6. Fel kell emlitentink a teljesség kedvéért is
a munkahely kialakitdsanak elemzési szempont-
jait is:

— a testméretek figyelembevétele, kényelmes
testhelyzet biztositdsa;

— a munkamozgasok kedvezdvé tétele;

— a munkahely megvilagitdsa, segédeszkozok
kedvezé elhelyezése;

— a munkahely munkdajdhoz tartozé targyak
lathatésaga, szinérzékelés;

— a munkahely zajszintje, egyéb zajhatasok;

— a munkahely klimatikus jellemz6i
(h6fok, paratartalom, légmozgas,; sugarzas stb.)

— munkavédelmi berendezések;

— a munkahely szindinamikaja,
stb.,
amelyek termelékenységnovel6 hatasa — a koz-
érzet és kedélyallapot utjdn — objektiv modon
is bizonyitottnak vehetd.

tisztasaga

Osszefoglalas

1. A termelés tartalékai-, a termelékenységeme-
lés moédszereinek vizsgalata igen gyakori a nép-
gazdasag-, az ipar-, a véllalat-, a gyar-, az
tuzemvezetés szintjén. Az ilyen vizsgalatok igen
osszetettek és komoly felkésziiltséget igényel-
nek. Kétségtelen viszont, hogy ahol ezek a tar-
talékok feltarhatok, vagy modszerek alkalmaz-
hatoék, illetve ahol a valédi eredmények reali-
zalhatok: a termelé munkahelyek.

Ehhez képest a munkahelyig ezek az intéz-
kedések altaldban nem jutnak el, illetve a mun-
kahelyekre vonatkozolag nem allnak rendelke-
zésre olyan informadciok, amelyek alapjan az
intézkedések lebonthatok volnanak.

2. A termelékenység emelésének egyik hata-
sos modja kétségtelen: a kézi munka gépesitése,
vagy uj, nagyteljesitményt géppel felvaltani a
régit. Ez latszik sok esetben a legegyszerlbb
megoldasnak. Sok esetben az egyes miveleti

helyek ilyen modon val6 ,feldobasa” mégsem

jar a vart eredménnyel. Az okok ismét a termeld
munkahelyekre vonatkozo adatok- és elemzések
hianyara vezethetdk vissza.

3. A termel6 munkahelyek kiilonbozé szem-
pontokboél dialektikus egységben valéd elemzésére
azért is sziikség van, mivel a gyartasi folyamat
egyes szakaszainak vizsgalataban nemcsak a
gépi teljesitményekrol, normékrél van szé, ha-
nem a komplex elemzés olyan tényezo6irél is,
amelyek nélkiil a technikai tényezék valtozta-
tasa a tervezett eredményt bizonytalanna tesz.
Ugy vélem, hogy irdsomban néhany 0Osszefiig-
gés felvetésével sikeriilt ramutatnom a termel6
munkahelyek elemzésének prioritasara, amely
nélkiil a vallalati szervezés csak részleges ered-
ményeket produkdalhat, tovabba amely hozza-
segit a termelés tartalékainak feltardsdhoz és a
termelékenység intenziv 1uton valé novelése
modszereinek megismeréséhez.
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DR. GUNDA MIHALY

A tudoméanyok és a technika nagy fejlédése az
egész vilagon felvetette a fels6foku oktatas
problémait. Ennek a fejlédésnek fontos tényezo6i
egyrészt a legujabb természettudomanyi és
technikai fejlédés, masrészt az, hogy ezeket az
eredményeket soha nem ismert gyorsasaggal al-
kalmaztak az iparban. Addig amig a multban
ezeknek elterjedése hosszu idét vett igénybe,
ma gyorsan bevezetésre keriil, hogy minél el6bb
gylimolesozodjek. Kiillondsen meggyorsult ez a
folyamat, a legfontosabb iparagak technoldgiai
fejlodése tekintetében.

A tudoméanyok gyors fejlédésével az alaptu-
domanyok kozil legjobban fejlédtek a fizika,
kémia, biologia és a matematika.

A tudomaéanyok ilyen nagymérvi fejlédése és
atalakitoé hatdsa nagy mértékben befolyasolja az
egyes iparagak és 0j szocialista tarsadalmunk
kialakitasat. Lathatjuk, hogy a tarsadalmi rend-
szerek valtozdsanal az egész tarsadalomban
fennallé viszonyoknak 6sszhangban kell lenniok
a termel6erdk altal elért technikai szinvonallal.
Egy magasabb rendu tarsadalmat csak a ma-
gasabb szinvonalu technika segitségével tud-
juk elérni, amelyben a munka termelékeny-
sége is sokkal magasabb szinvonalon all. A

technolégiai folyamatok a teljes gépesités és.

automatizalas felé haladnak. Egy méasodik ipari
forradalom el6tt allunk, amelynek hatdsat mar
érezhetjik. Eppen ezért szocialista tarsadal-
munkban €él6knek, sokkal nagyobb tudast kell
elérnick ugy a tarsadalmi, mint a muszaki tu-
domanyok tereén.

A faipar teriletén wvégbement nagy fejlédés
erésen megkoveteli a faipari szakemberek kii-
16nboz6 szintl képzését, de killondsen kozép- és
felsofokon. A kozépszintd képzésre alakultak a
faipari kozépiskolak. Hazankban a rendszeres
faipari mérnokképzés 1957-ben indult meg. En-
nek fontossaga mar régebben is felvetodott.
1949-ben miniszteri rendelettel jovahagyott tan-
tervek alapjan az erdémérnok keépzés keretein
beliil, harom tagozaton folyik az oktatds. Es-
pedig: erddgazdasdgi meérndki, erddipari mér-
noki és faipari mérnoki tagozaton. Tulajdon-
képpen ettél az idéponttél szamitjuk a faipari
mérnokképzés torténetét, 1950-ben az erdo-
meérnoki osztily az Agrartudomanyi Egyetem
szervezetébe keriilt és egy ujabb rendelettel a
faipari tagozatot megsziintették. Maradt az erd6-
gazdasagi és az erddipari mérnoki tagozat. A
faipari tagozatu hallgatok az erdéipari szakon
folytattdk tanulmanyaikat. Az egylittmtkodés
nem sokaig tartott, mert az 1952-ben napvilagot
latott miniszteri rendelet alapjan az Erdémeér-
noki Kar, Erdémeérncki Féiskola néven, mint
onallé muszaki egyetemi rangu féiskola miiko-
dott tovabb. Az 1953/54 tanévtél erdémuvelési
és fahasznalati szakon folyt az oktatas.

E csoportositds sem valt be. Az oktatok nagy
része és a szakemberek, a faipari mérnokkeépzést
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Faipari felséoktatasunk fejlodése

stirgették. A fagazddlkodast iranyito szakembe-
rek egy része és a FATE Oktatasi Bizottsaga
azt javasolta, hogy a Budapesti Miszaki Egye-
temen kell megvaloésitani a faipari mérnckkép-
zést. Ezért 1952-ben a Miszaki Egyetem Gé-
pészmeérnoki Karan haroméves esti tagozatot
inditottak, de révid idon beliil ez is megszint.

A faipari meérnckképzés leggazdasagosabban
és legjobban Sopronban latszott megvalositha-
tonak, s most mar ezt tamogatta a FATE
O. B.-ga is. A gazdasagossag mellett szolt az is,
hogy az Erdémérncki Féiskola rendelkezett alap-
targyi tanszékekkel és tobb olyan szaktargyi
tanszékkel (géptani, erdéhaszndlattani, épités-
tani stb.) amelyek azonnal bekapesolodhattak az
oktatasba. Annak is donté szerepe volt, hogy a
fafeldolgozas oktatdsanak a Féiskolan mar ha-
gyomanyai voltak, hiszen az erdémernckhall-
gaték olyan targyakat is hallgattak, amelyek
nemecsak a fa kitermelésével, hanem feldolgo-
zasaval is foglalkoztak. Ezért keriiltek abban az
idében erdémérnokdk faipari lizemekbe is.

A tudomdany és technika fejlédésével, el6-
térbe keriil a gépesités és automatizalas. Uj fa-
ipari lizemek létesiilnek, mint a Mohdacsi Farost-
lemezgyar, Szombathelyi Faforgacslaplizem, kii-
Ionboz6 butorgyarak, asztalosarugyarak stb.
Most még égetébbé valt a faipari mérntkképzés
megvalositasa.

A faipari mérnokképzésnek Sopronban, az
Erdémeérnoki Féiskolan valo meginditasa idd-
szertivé tette a szakositasok és a tantervek
1954. évi orszagos feliilvizsgalatat, amikor is a
felillvizsgalé bizottsag és a tanari kar hataro-
zottan javasolta, hogy az erdémérnckképzés
mellett a faipari mérnckképzeést is vezessék be.

A Féiskola altal kidolgozott tanterv alapjan-
1956-ban Foéiskolank az altalanos erdémérnoki-
és faipari mérnokkeépzésre vonatkozo javaslato-
kat elfogadta. Az 1956-ban megjelent minisz-
teri rendelet értelmében az 1949/50-ben meg-
kezdelt faipari-mérnckképzés ujbol megindul-
hatott, s az 1957—58. tanévre beiratkozottak az
elsé faipari mérnokhallgatok, akik azutan 1962-
ben els6ként szerezték meg a faipari mérnoki
oklevelet. Az 1958/59 tanévben megindult az
oktatas a levelez6 tagozaton is. Eddig a nappali
és levelez6 tagozaton 473-an szereztek okle-
velet.

A hallgatok oktatasat az I. és II. éviolyamon
teljesen az Erdémeérnoki Féiskola tanszékei lat-
tédk el. Az els6 éviolyam valamennyi tantargya
kozos volt. 1959-ben és 1960-ban hiarom faipari
tanszéket létesitettek és egy tanszékkel meg-
erdsitették az alaptargyak oktatasat is. 1959.
majus 1-i hatallyal- létestilt a Faipari Géptani
tanszék, amely a faipari oktatas gerincét ké-
pézte és részben az erdészeti géptan oktlatasat is
ellatta. Még ugyanabban ‘az évben, szeptember
7-1 hatallyal létrehoztak a Fatechnologia II. tan-



széket. 1960-ban alapitottak a Fatechnologia III.
és Mechanika tanszéket.

Bar a faipari oklatds kezdetén sok nehézség-
gel kellett megbirkozni, az elért eredmények
azonban a Kar életrevalosagat bizonyitottak.
Az elismerésnek és sikereknek legkifejezébb
jele 1962-ben volt, amikor létrejott az Erdészeti
és Faipari Egyetem Erdémérncki- és Faipari-
mérnoki kara. Ettél az id6t6l kezdve mint on-
allo kar, kiilon programtervvel, kiillén tanszé-
kekkel és vezetékkel rendelkezik. A szervezeti
és mikodési szabdlyzat szerint 9 tanszéke van,
dékani hivatala, dékannal és dékanhelyettessel
az élen. Az Erdémérncki Kar tanszékei koziil 8
tanszék a faipari mérnckhallgatokat is oktatja.
A Faipari Karnak jelenleg 39 oktatéja van, éspe-
dig: 5 egyetemi tanar, 4 docens, 21 adjunktus, 3
tanarsegéd, 1 testnevelé tandr, 3 tudoményos
Osztondijas. Hét oktatéonk rendelkezik kandida-
tusi fokozattal, 4 oktatonk pedig egyetemi dok-
tori cimmel. Meg kell jegyeznilink, hogy kezdet
6ta, ami a gyakorlati oktatast illeti, a Kar min-
den tamogatast megkapott a Tanulmanyi Al-
lami Erdégazdasagtol, az Epiiletasztalosipari
Vallalattél, a Soproni Faforgics Feldolgozo Val-
lalattél, és még sok mas faipari véallalattol. A fa-
ipari tizemek évrél-évre tobb faipari merndkot
igényelnek, mint amennyi végez. Ez is bizonyit-
ja, hogy a muszaki és gazdasigi feladatok any-
nyira szaporodnak, hogy megoldasukhoz jol kep-
zett faipari mérnokokre van szlikség. Faipari
iizemeken kiviil 4j igénylékként jelentkeznek a
termeldszovetkezetek is, mivel erddtertiletekkel
rendelkeznek, és igy a feldolgozast faipari meér-
nokokkel ohajtjak megoldani. Faipari mérnok-
képzésiink bizonyitotta jogossagat, mé]:'nfi,l,(eink
a faipari muszaki fejlesztésnek és névekvo ter-
melésnek letétemeényesei. }

Tanterviink tartalmat az ipar igénye szabja
meg, ezért meghatarozott idékézonként (10
évenként) tantervreformot hajtunk végre. A
tantervreform célkitlizései: a tananyag korsze-
risitése, a gyakorlati oktatds megjavitasa, az
eszmei politikai — ideolégiai — vilagnézeti ne-
velés hatékonysaganak fokozasa. Ezt megkove-
teli a gyors technikai fejlédés is, mely az okta-
tasi anyag egy részét elavultta feszi. A leg-
ujabb tantervreform most van folyamatban. A
korszer(sités nem érinti egyformdan az 0sszes
tantargyakat. Az alap- és alapozo Ft'cirgyak ok-
tatasi anyaga 10 év alatt 10—15%,-ban valto-
zik, a technolégiai és gépészeti targyake
45—509/-ban.

Tanterviink strukturaja olyan, hogy az els6
ot szemeszterben kertil sor az alap- és alapozo
targyak oktatasara. A kovetkez6 négy szemesz-
terben (6—9) kerililnek oktatasra a technologiai
és gépészeti szaktargyak. A 10. szemeszterben
késziti és védi meg a hallgaté diploma munkajat,

melyben az ipar vagy az Egyetem altal kiadott

feladat megoldasa céljabol az eddigi ismeretek
alapjan nagyobb ¢nallé szakmai munkat végez
és felkésziil az allamvizsgara.

Az oktatas korszerlisitésénél abbol az alap-
elvb6l indulunk ki, hogy népgazdasagunknak

olyan faipari mérnokokre van sziiksége, akik
megfelel6 elmeéleti-és gyakorlati tudast szerezve
a diploma megszerzése utan rovid idén beliil, a
faipari lizemekben alkalmazhatok, akik lépést
tudnak tartani a gyors fejlédéssel, kévetni tud-
jak a hazai és kilfoldi faipari tudoméanyos fej-
16dést és torekszenek az 1j eredmények céltu-
datos alkalmazasara, emellett magukat is to-
vabb képezik. 5 éves képzési rendszeriinkben az
eddiginél jobban ki szeretnénk szélesiteni a hall-
gaték ondllésagra vald nevelését, ami az isme-
retszerzés mellett kiterjed az alkalmassagi kész-
seégre is, Biztositani szeretnénk a kisebb csopor-
tos gyakorlati oktatast, és az intenzivebb foglal-
kozasokhoz sziikséges id6t és oktatoi létszamot.
A jelenlegi meglehetésen passziv orarendi el-
foglaltsagok helyett az intenzivebb tanulas
szempontjabol kell6 id6t szeretnénk biztositani
az elmélytilésre és az 6nallé munkara. Javita-
nunk kell a jegyzetekkel és tankonyvekkel vald
ellatottsagot, az el6adasokat pedig nivosabba,
tartalmasabba tenni, amelyek féleg az elvi kér-
déseket tisztazzak, modszertani alapokat nytij-
tanak, feltarjak az Gsszefliggéseket és ismertetik
a tudomany U4j eredményeit.

A korszerlsités masik utja a fejlettebb tech-
nikai bazissal rendelkezé lizemek, kutaté in-
tezetek és Egyetemiink hatékonyabb egyiitt-
miikodése. A gyakorlati oktatas érdekében a jo-
vében szorosabb kapcsolatokra van sziikség, Fa-
gazdasagunk részérdl az eziranyu egytittmuiko-
désre a készség megvan. Ez a cél vezetett ben-
niinket, amikor szerzédéses kapesolatot létesi-
tettlink a Lignimpex-el, a Budapesti Falemez-
muvekkel, a Faipari Kutaté Intézettel, a Nyu-
gatmagyarorszagi flrészekkel stb.

A most folyamatban levé tanterv-reform so-
ran tovabb korszerusitjuk a tananyagot. A gya-
korlati és elméleti képzés aranyszamat az el6z6
reform sordn 45—55"%)-ban hataroztuk meg, a
valosdgban azonban hallgatéinkat jobban meg-
terheltiik az ismeretek megszerzésével, mint
azok gyakorlati alkalmazasara.

Most a hallgatok egyéni tanulasat segiti eld
tantervreformunkban az, hogy az oktatasi idé
altaldban, a heti 30—32 6rat nem haladhatja
meg. Reméljlik, hogy ez a reform a hallgatok
aktivizalasat és a tudomanyos munka iranti ér-
deklédését fogja elésegiteni. Tehat nemesak a
tananyagot fogjuk korszeriisiteni, hanem na-
gyobb gondot forditunk a gyakorlati oktatasra
is, ami oktatasunk elméleti és gyakorlati ora-
szamaranyaban is meg fog mutatkozni.

A gyakorlatok terén szeretnénk bevezetni a
kisesoportos oktatast és az egyéni tanulas méd-
szereit. Kulonosen fontos ez a laboratériumi és
géplaboratoriumi gyakorlatoknal, de ehhez a je-
lenlegi oktato létszamunk nem elegends. A Kkis-
csoportos oktatast minden gyakorlatnal nem
tudjuk megvalositani. A gyakorlati képzés szem-
pontjabol fontos szerepiik van a nyari iizemi
gyakorlatoknak, amelyek rendszerét tovabb kel
fejlesztentink. A wvallalatok egy része vagy tul-
zottan sokat var a hallgatéktol, vagy nem t6-
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rodik vellik és szabadjara engedi cket. Ezért
a jovoben azt szeretnénk, hogy hallgatéink un.
bazisvallalatokndl toltsék az lizemi gyakorlatot.
Egy ilyen vallalatnal 15—20 hallgatoét helyez-
hetnénk el egy oktato és egy tizemi konzulens
vezetésével, akik kozos foglalkoztatdsi tervet
dolgoznéanak ki. Biztosak vagyunk abban, hogy
megfelelé ellendrzés mellett a hallgatéi tizemi
gyakorlatok a mérnokképzés szempontjabol
eredményesebbek lesznek. Ezt azért tartjuk
fontos tényezoének, mert az eredményes oktatas
nem nélkiilozheti az elmélet és gyakorlat har-
monikus egységét. '

Képzési rendszeriink tovabbfejlesztése

A miuszaki tudoméanyos és technikai fejlédés
irdnya a muszaki vezetés terén differencialo-
dast kovetel. A faiparban is tapasztalhat6, hogy
az uzemekben hidnyoznak az 5 éves tagozaton
végzett mérnokeink segitotarsai, a termelésben
a vezetés és iranyitas transzmissziéi, az dizem-
mérnokok. Ezért Egyetemiink, kozel 5 éves el6-
készités utan, 1971. év G6szén, szeptemberben
inditotta a 3 éves mérnokképzést.

Az alapelgondolas az volt, hogy szorosabb
kapcsolatot kell taldlnunk a kétféle mérnckkép-
zés kozott. Ahhoz, hogy egyetemiinkon ez a
meérnokképzés megindulhasson, minden feltétel
biztositva volt, az oktatéi létszam kiegészitése
pedig folyamatos.

A két képzés bar kiilonbozé tantervek szerint
és oktatasi céllal torténik, mégis egységes szem-
lélettel folyik, éppen ezért a képzési célnak
megfelel6 differencidltsagot biztositani lehet. Az
lzemmérnokképzést és a hallgatok kivalasztasat
illetéen csak hosszu vita utin alakult ki a vég-
leges allaspont, éspedig az, hogy a differencia-
l6déds mar a felvétellel is megkezdodik. Az
uzemmérnoki csak 3 éves, a faipari mérnoki 5
éves, de az elsé év kozos mindkét oktatasi szin-
ten. A faipar igényeinek megfeleléen dolgoztuk
ki az tzemmérnokképzés tantervét, amelyet az
Orszagos Oktatasi Tanacs megtargyalt és elfo-
gadott. Vildgosan elhataroltuk az lizemmérnoki
feladatkort a tervezd és iranyité mérnoki fel-
adatkortol.

Figyelembe véve a faipar 1980. évig valo fej-
lesztési tervét, egylttesen a beiskolazhato hall-
gatok szamat az igényeknek megfeleléen és az
elézetes szamitasok szerint 70 fére becsultik.
Ezek szerint az évi beiskolazasi létszam az
tzemmeérnoki tagozaton kb. 40 6, a faipari
mérnoki tagozaton 30 f6. Arra ligyelni fogunk,
hogy az tizemmérnoki tagozatra is jo képességii
hallgatok keriiljenek, mert az tizemmérnoki fel-
adatok ellatdsa is csak magasan kvalifikalt
szakemberekkel lehetséges.

Bar a kétféle szakemberképzés kozt szikség-
szerl szinvonalkiilonbség lesz, a kozos szemlélet
kialakitasa egységes szempontok alapjan fog
torténni.

Most pedig néhany sz6t mérnokeink tovabb-
képzésérol. A mérncktovabbképzi tanfolyamo-
kat a jovében is megszervezziik az egyes lize-
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mek szakembereinek igénye és érdeklédési ko-
rének megfeleléen. A tanfolyamokat ezutan is
egy-két heti id6tartamra tervezzik, amikor is a
technolégia és technika legujabb eredményeit
ismertetjuk.

A kozeljovében megszervezzik a szakmér-
nokképzést. Szakmérnokképzésiink egy sziikebb
specializalt témaban ad széles korli képzést, két-
éves id6tartam alatt. Az itt szerzett képesités-
nek az anyagiakban is meg kell majd nyilva-
nulnia. A jo és jeles végzettségliek szakdolgo-
zatat egyetemi doktori disszertacioként is el-
fogadhatjuk, kell6 opponensi alatamasztas alap-
jan.

Oktato- és kutatémunkéank tovéabbfejlesztése
céljabol, a lehetéségek figyelembevételével fog-
lalkoznunk kell az egyes tanszékek fokozatos
intézetesitésével.

Kutatomunkank

A Faipari Kar megalakuldsa 6ta az oktatéomun-
kaval szorosan parosult a kutatomunka. Min-
den tanszékiink végzett és végez kutatomunkat,
amely mindenkor a gyakorlati élet és a tudo-
méany problémainak megoldasan faradozik.
Utobbi idében szép szammal vannak diszcipli-
naris kutatdsaink is. Kutatdsi témaink biztosi-
tottak a rendszeres kapcsolatot az lizemekkel,
a kutaté intézetekkel és a tudomany egyes kér-
déseivel. Jelenleg pl. egy olyan komplex kuta-
tasi témaval foglalkozik a Kar — nevezetesen
a Fahaz-kutatassal — amelybe minden tanszé-
kiink bekapcsolédik. A kutatéomunka nagyobb
részé; oktatéink végzik, a segédmunkaerok ta-
mogatasaval. Ahhoz azonban, hogy egy-egy
tanszék nagyobb kutatébazissal rendelkezzék,
karunknak tobb kutatéra lenne sziiksége és még
tobb segéderore.

Tanszékeink eddig legaldbb 15—20 nagyobb
kutatasi témaval foglalkoztak, amelyekr6l zaro-
jelentések késziiltek, sok kutatdsi eredmény
pedig a gyakorlatban is megvalosult. Az alap-
tanszékek a szaktanszékek kutatasait féleg el-
meéleti kutatasokkal tAmogatjak.

Részletesebben csak a fontosabb kutatasok-
rol szeretnénk szamot adni.

A butoripar egyik legfontosabb gépesitése a
lapmegmunkal6 import gépsor beéallitdsa volt,
amelyet egyszerre harom vallalat rendelt meg.
A harom vallalatnal szerzett tapasztalatok mind
a kihasznélds, mind az lizemeltetés tekinteté-
ben annyira eltéré volt, hogy a Konnyuipari
Minisztérium felkérte a Faipari Géptani Tan-
széket a géppark felulvizsgalatara. Vizsgalatuk
meggy6zoen bizonyitotta a technoldgiai muive-
letek és anyagmozgatasi technolégia komplex
egységét.

A flrésziuzemekben a keretflirészcsarnokban
a ronkok beszallitdsa ezel6tt mindentitt kézi
toldst csillekoesin tortént. A Faipari Géptani
Tanszék tervezte meg az els6 hazai ronkbehordo
lanctranszportort, amely azéta is mukodik.

Felmérték orszagosan a keretflirészgép tel-
jesit6képességét, amely azt mutatta, hogy a gép



kapacitasat félautomatikus uton vezérlé beren-
dezésekkel jelentésen novelni lehet, (20—30%/y-
kal) ha ugy a keretflirészgép el6tt, mind uténa
az anyagmozgatast teljesen gépesitik. A kutatas
eredményeinek helyességét a gyakorlat is iga-
zolta.

A tanszék foéleg gépesitési, anyagmozgatasi
¢s automatizalasi kutatédsokkal foglalkozik

Kutatasaiknak egy masik nagy tertilete a
por- és forgacselszivas és szallitas, illetve a
faipari technologiaknal keletkezett gazok elszi-
vasa és a faipari gépek altal okozott zajvizs-
galat volt.

A Falemezgydrtistani Tanszék nagyobb ku-
tatasai a forgacslapok prés-idejének csokken-
tése és a nagyfrekvencids ragasztds problémai-
nak megoldasa volt. Tobb éven at foglalkoztak
hazai fafajok rostositdsi paramétereinek vizs-
galataval és a pozdorja lapok minéségét javito
technolégiai eljarasok kidolgozasaval. Az utébbi
idében pedig a habanyagok készitésével és fel-
hasznalasaval értek el komoly eredményeket.

A Bitor- és Epiiletasztalosipari Tanszék Gj
ajto- és ablakszerkezetek kialakitasaval kisér-
letezett. Foglalkozott az ablaktok szarny alkat-
részek vetemedését csokkenté technolégia ki-
dolgozasaval. Az eredmény, a gyartott abla-
kokn&l 50—709/,-os.

Foglalkoztak a fenydfa helyettesitésével
nyar-, vagy mas lombos fafajok alkalmazasaval
az ablak alkatrészek gyartasanal. Itt sikerilt
olyan alkatrészeket gyartani, melyek kozép-
részében a nyar ugyanugy megfelel mint a
feny6. Ezzel 30—35%, feny6t lehét helyettesiteni
minéségrontas nélkil.

A Fatechnolégiai Tanszék kutatasokat végzett
tobb hazai fafaj fizikai és mechanikai tulajdon-
sdgainak megallapitdsa céljdbol, komplex vizs-
galatok formajaban. Ezek a vizsgalatok hiva-
tottak elsGsorban adatokat szolgédltatni a hazai
termdShelyen nétt fafajok fulajdonsagairél. Eb-
ben a tekintetben a hazai irodalom hidnyos,
csak elvétve talalhaték hasonlé adatok. Jelen-
leg a tanszék bekapcsolodott a 10 évre tervezett
,,Feny6 program’ végrehajtasaba.

A Fizika és Elektrotechnika Tanszék tobb ku-
tatasi témaja- koziil megemlitends a fa dielek-
tromos tulajdonsdgainak meghatarozasa, neve-
zetesen a hazai fafajok esetében. Egy masik
fontos témajuk a ,,Fahaz” komplex kutatéssal
kapcsolatos, a panelek hévezeté képességének
és gyulladasi tényezbinek meghatarozasa.

Az Epitéstani Tanszék £6 kutatdsi témainak
egyik legfontosabb feladata a ,,Faipari lizemek”
(firészuzemek, asztalosarugyarak, forgacslap és
farostlemezgyérak) tervezése volt.

Toébb éven &4t foglalkoztak a ,,Hullimbetétes
ragasztott elemekbdl gyartott fahdzak” tervezé-
sével, Jelenleg a tanszék irdnyitja a Kar egye-
diili nagy komplex kutatdsi munkajat, ,,A fa
korszerti alkalmazasa lakohazak és hétvégi ha-
zak épitésében”.

A Mechanikai Tanszék 1j szerkezetekkel
kapesolatosan elméleti kutatdsokat végzett. El-
végezte a fa és fahelyettesit6 anyagoknak ablak-

szarnysarok-kotése mechanikai vizsgélatat, és
a ragasztott farostlemezek szilardsagi vizsgala-
tat.

Az Abrdzolé Geometria Tanszék foleg disz-
ciplinaris kutatasokkal foglalkozott. Tobb té-
maja koziil megemlitend6 a ,,Centralis vetités-
nél jelentkezd teriilet és szogtorzulasok”, vala-
mint a ,Kiilonleges gorbelapok konstruktiv
geometridja”. A tanszék részt vesz a komplex
fahazkutatasban is.

Tudomanyos diakkori munka

Tudomanyos munkat alacsonyabb szinten mar
a hallgatoink is végeznek a tudomanyos didk-
korokben. A tudoményos didkkorok egyik leg-
fontosabb funkcidja, a tudoményos szakember
utanpoétlasanak biztositdsa.

A tudoményos didkkorok a KISZ vezetésével
az egyes tanszékek mellett miikédnek és céljuk
az, hogy a legjobb képességi hallgatok szaméra
a tanulmanyaik elmélyitésére és az életpalyéra
valo jobb felkésziilés biztositisa érdekében a
tudoméanyos kutaté6 munka moddszereinek el-
sajatitasara is modot adjon.

A tudoméanyos didkkori munka a jo szak-
emberré valas szempontjabol is nagy jelento-
ségli, mert lehetéséget biztosit a hallgatéonak
arra, hogy tanulmanyi évei soran bekapecsol6d-
hasson valamelyik tanszék kutaté munkéjaba.
Ezzel szélesedik a latokoriuk és egyben meg-

. ismerik az alkotémunka modszereit, nehézsé-

geit és oromeit, amik azutan a hivatottsag ér-
zését, palyaszeretetét ébresztik fel benniik' és
javitjak a hallgatok munkaerkolcsét.

Mind az tizem, mind a tarsadalom részérél
megnyilvanul az az igény, hogy az egyetemi
hallgatékat szinvonalasabb szakmai és politikai
tudassal felvértezve kiildjék ki a gyakorlatba.

Egyetemiinkon mar régéta (1952) folyik tudo-
manyos didkkori tevékenység. Faipari témék-
bél kiilénosen az alapanyaggyartas teriiletérol
késziiltek tudomdanyos diakkori dolgozatok.
Nem egy koziilik orszagos elsé helyezést nyert.
Természetes, hogy a faipari mérnokképzés be-
induldsa utan a faipari mérnokhallgaték is be-
kapcsolddtak a tudomanyos didkkori munkéba
és az elmult 15 év alatt kozel 50 palyamunkéat
készitettek, amelyek koziil ketté orszigos elsé
helyezést, tobb pedig mésodik helyezést ért el,
de legalabb 10 azoknak a dolgozatoknak szama,
amelyek résztvettek valamelyik orszagos kon-
ferencian. Ugyancsak szép sikereket értek el
faipari hallgatéink a hazai, illetve hazi tudo-
méanyos didkkori konferencidkon. A dijazott
dolgozatokat a hallgaték a helyi FATE-ban is
megvitattak.

IRODALOM

Zilahi Joézsef: Faipari mérnokok képzése Sopronban.
Soproni Szemle 1963. IV. szam. 333—341. old.

Dr, Szabé Dénes: A Faipari Mérnoki Kar oktatasi és
tantervi kérdései.
Faipar 1972. 8. sz. 253—257. old.

Dr, Czirdki Jézsef: Faipari mérnokképzés az Erdészefi
és Faipari Egyetemen.
Faipar 1970. 3. sz. 53—538, old.

FEAG TS PN R ¥ 41



Azonos gyartastechnolégidval készithetd

FRIEDL LASZLO

A butorgyartas folyamén az uj butortipusokra
torténd atallaskor gyartastechnologiai problé-
mak mertilnek fel. Ezen problémak csokkentése,
illetve elkerlilése az atallas egyszerlibb kivite-
lezése lehetséges az ,,E—F" tipusu tipizalt és
varialt szekrénysorok esetén.

A gyartas folyaman az egyes tipusok szek-
rénysorainal a furnér illesztését, a vizszintes
valaszfalak furathelyeit az oldalakon, valamint-
a szerelést kell egyeztetni. A gyartas alatt az
egyes tipusok szekrénysoraihoz azonos kivitele-
z6s esetén az alapanyagszikséglet, a segéd-
anyagsziikséglet és az alkatrészjegyzék azonos.
Ezaltal elérhetd, hogy az egyes tipusokon beltil
a lapszabaszat nem igényel uj teritékrajzot, a
gyartastechnologiai részidék sem valtoznak.

A szekrénysorok gyartdsanal a piaci kivanal-
maknak megfeleléen lehet a labazati megoldé-
sokat, a feliiletbevoné anyagokat, a feliiletke-
zeld anyagokat, valamint diszit6elemekkel bé-
viteni a kivitelezhet6 mennyiséget.

5 E=F* tipusa tipizdlt és varidlt szekrénysorok

egységek osztosikja a garderob és a kétajtos
szekrény kozott van.
Egységrészei az egységeken beliil lehetnek:

== E

=1l 2[-2]-2]-2
22- |24~ [26- | 22-
n- | 23- |25~ |27- | 23-
32- |34~ |36~ |32-
3- |35- [37- |33-

el B

2. abra

EDINA—F tipusu szekrénysorok esetében az
alabbi egységrészek lehetnek egységeken beliil:

EDINA-F

~E—F” tipusu szekrénysorok az 1. abra sze-
rinti egységrészeket tartalmazhatjak: 22— | 24- | 26- | 22-
A 11—; 4—; 5—; —1. egységrészek azonos ey 2=l 2=/ $ 25 =
mélységliek, (Kétajtos szekrény mélységi mé- 32— | 34— | 36— | 32-
rete.) 33- | 35— |37- | 33-
A szekrénysorok 6t egységet tartalmaznak.
Az EDIT—F formatipusok garderobbal, az
EDINA—F formatipusok pedig garderob nélkii- I | l j
liek. Az egységeken belili formavarialas kotott.
EDIT—F tipusu szekrénysorok esetében az 3. abra
11- S e a7 32~ 33 b 20 J4- 35=
r ] e —T ™ r 1 -j — e Te—x
e = =5 I
26- 20= 36— I7= D L 3= 4— 5= =1
= EE : : E
b2 =2 =9= = b= =9% 6= ==
s - 1. abra
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Az EDIT—F tipusu, illetve az EDINA—F Az EDIT—F—220E, illetve az EDINA—F—
tipusu szekrénysorok gyartdsi alapvaridciéja 122le formatipus gyartasi alapvariacioja az
14—14, a gyartasi variacioja pedig 56—56 féle alabbi lehet:

lehet.

EDIT-F

e i

210E 110E

4, dbra

EDINA-F

1221e .

Cel Mie |

A B B i o % i



.....

Az EDIT—F—220FE,

EDIT-F

[ 3 I

220F 220

'l:-

220

2201

EDINA-F
 122%e 5 1221d
1221; 1221

Az EDIT—F—220E, illetve az EDINA—F— 1221e formatipus formai varidciéi a kovetkezok
is lehetnek:
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ERI=F

220E

EDINA-F

1221e

A szekrénysorok ily médon torténd variala-
sat a vasarlo tetszése szerint még tovabb vé-
gezheti.

EDIT—F—I. tipusu szekrénysorok esetében
az egységes osztosikja a fiokos egységrész és a
kétajtés szekrény fels6 élvonalaban van.

Egységrészei az egységeken beliil lehetnek:

EDIT—F—II. tipusu szekrénysorok esetében
az egységek osztosikja a fiokos egységrész és a
kétajtés szekrény felsé élvonaldban van. A fi6-
kos egységrész a kétajtés szekrénnyel azonos
meélység.

Egységrészei az egységeken beliil a 10. abra
szerint alakulnak.

\

8. abra
. '[ . l .
| | FREC
] S| [0
P £ O
9. dbra
EDIT-F-I
S st e T2 e
2= | =4- | -6~ | -2~
i 5 2 Lo e s
P P P i M B
AT dl
10. abra
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EDIT-FIE
(AR R
; 2| %= |-6= [ 2]
n- | 3= | 5|7 | 3-
e e e e

11. abra

EDIT—F—III. tipust szekrénysorok esetében
az egységek osztésikja a fiokos egységrész és a
kétajtos szekrény felsé élvonaldban van. A fi6-
kos egységrész és a garderob a kétajtés szek-
rénnyel azonos mélységu.

Egységrészei az egységeken belil a 11. dbra
szerint alakulnak.

EDIT-F-III

I EAERERERERS
-2- | -4~ | -6- | -2-

n- | -3- | -5- | -7- | -3-
45|45 =55

12. abra

EDINA—F—I. tipusu szekrénysorok esetében
az egységek osztosikja a fiokos egységrész felsé
¢lvonalaban van.

Egységrészei az egységeken beliil lehetnek:

EDINA-F-1

_2..

=
17—

13. dbra

EDINA—F—II. tipusu szekrénysorok esetében
az egységek osztosikja a fiokos egységrész felsé
élvonaldban van. A fiokos egységrész azonos
mélységl a kétajtés szekrénnyel.

Egységrészei az egységeken belil lehetnek.

EDINA-F-II

W=

14. abra

Az EDIT—F—I; EDIT—F—II; EDIT—F—IIIL, illetve EDINA—F—I; EDINA—F—II. tipusu

szekrénysorok esetében a fidkos egységrész feletti

szekrénytest tipust kell gyartani,

egységrészek kivitelezéséhez csak két

melyre a formai szempontoknak megfeleléen kell az aj-

tokat felszerelni. (—2— — —3—, illetve —4— =—5— =-—6— = —T— szekrénytest.)
Igy lényegében az EDIT—F—I; EDIT—F—II; EDIT—F—III., illetve EDINA—F—I; EDINA—
F—II. tipust szekrénysorok esetén egy szekrénysor formailag varidlhaté a vasarlé kivan-
sdga szerint. (Kivételt képez a bar egységrész.)
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Fejlesztési alternativiak kivalasztasihoz

3 | hasznilhaté dinamikus beruhizis

KOZMA ATTILA

BEVEZETO

A butoripar hosszi és kozéptavi fejlesztését erdsen
befolydsolja az a tény, hogy a batoripari villalatok
jelenleg is, s6t az elkovetkezendd években fokozot-
tabb mértékii 1étszdmproblémakkal fognak taldl-
kozni.

Igaz az, hogy a véllalatok jelenleg is jelentds in-
tenziv tartalékokkal rendelkeznek, mely tartalékok
feltardsa az tizem- és munkaszervezés lehetdségei-
nek jobb kihasznédléséval ezen idGszak alatt folya-
matban van. Kétségtelen azonban, hogy a terve-
zett 40%-os felfutdsit az ipardgnak a munka ter-
melékenységének, az eszkozok hatékonyabb kihasz-
naldsdnak fokozésa fogja lehet6vé tenni.

A rekonstrukeids és beruhézisi elgondolasoknak
ebbdl kifolyélag, a vallalatokndl legalabb a jelen-
legi eszkdz — bér aranyokat kell megtartani a be-
ruhdzéisok utén is.

Célszerli fokozottan elGtérbe helyezni a soron-
kivetkezd beruhdzasi dontéseknél, illetve a rendel-
kezésekre 4ll6 fejlesztési alternativak kivéilasztasa-
nél a bernhdzisok hatékonysigaval, gazdasagossa-
gaval, megtériilésével kapcsolatosrnormativ kove-
telményeket, melyek biztositjak az optiméalis dén-
tés eldfeltételeit.

Az értékelemzés mobdszere a maga funkeié —
koltségtudatos gondolkodasi rendszerével alkalmas
arra, hogy el6készitse, illetve végrehajtsa azokat az
adatbiztosité és elemz6 feladatokat, amelyekre ré
lehet iiltetni a megfeleld beruhdzas gazdasdgossigi
szamitdsok dinamikus matematikai modszereit.

Bz a cikk a teljesség igénye nélkiil néhany olyan
dinamikus beruhfzds gazdasagossdgi szamitdsi
modszert kisérel meg bemutatni, melyek egy-egy
vallalat konkrét beruhdzasi dontéseinél alkalmaz-
hatdk.

1. A beruhizis gazdasigossaginak
¢s hatékonysaganak fogalma
11. A beruhdzis gazdasagossdga alatt a befektetett
beruhdzott téke megtériilését értjik, olyan érte-
lemben, hogy a lehetséges fejlesztési varidnsok
(beruhdzési alternativiak) koziil azt tekintjitk leg-
gazdasdgosabbnak, amelynek megtériilési ideje mi-
nimalis.

Ha

B=a befektetett téke nagysig (F't),
Ny =a beruhdzis éves hozama (Ft),

I =megtériilési id6 (év),

i=1 —-—-> k-ig fejlesztési varidnsok sziéma
Alkor az egyes:

gazdasagossagi szamitasok bemutatasa,
a dontéseldkészitéshez sziikséges adat
és informacio bazis feltiintetésével

By Bl g B s DE T
NG e NG e TN N

komponensek koziil a A-ik valtozat kivanatosnak
tekinthets, amennyiben a /p érték minimédlis az
Ogszes tobbi ,, 77 idGérték (megtériilési idd) kozott,
az i=1--- [ intervallumon beliil.

A beruhdzds hatékonysdga az 1 forint befekte-
tésre (beruhdzisra) juté élémunka megtakaritdssal
(bérmegtakaritdssal) mérhetd.

Az el6z6 jelolésekkel, tovabba V = beruhdzashol
szarmaz6 kalkuldlt bérmegtakaritdas (Ft); és, a=
= beruhdzas hatékonysiga, akkor:

Vi Porg | Fiies o e
—B»l—‘—(ll.—z—' _,...,—BT—II;....,'—BT—(lL-
komponensek koziil a k-ik fejlesztési valtozat kiva-
natosnak tekinthetd, amennyiben az a; érték mu-
wimalis az osszes tobbi @’ érték kozott azi=1--->

> [ intervallumon heliil.

A fenti definiciokbol kovetkezik, hogy egy fej-
lesztési varians kivalasztasat, illetve a beruhdzisi
dontést, az adott tokebefektetés megtériilésének és
hatékonysaginak fuggvényében (célrendszerében)
indokolt (sziikséges) elGterjeszteni.

12. A felvizolt modell statikus jellegii. A beruhd-
zasi tevékenységet, és annak kihatasait egy adott
id6pontra vonatkoztatja, lényegében szamitdson
kiviil hagyva az ,,id6t”, a vallalati gazdalkodés
egyik igen fontos tényezGjét.

Ugyancsak e modell hidnyossagai kozé sorolhato,
hogy a dontési, illetve a kivédlogatéasi rendszerében
egymastol teljesen fiiggetleniil keresi a fejlesztési
valtozatok (beruhdzisi alternativak) megtériilési és
hatékonyséagi soraban a legkedvez&bbnek itélt érté-
keket.

Bzeket a korlatoltsdgokat oldja fel az aldbbiak-
ban bemutatésra keriil6 fejlesztési variansok kivé-
logatési (dontéselGkészitési) rendszerének matema-
tikai modszere.

A moédszer figyelembe veszi az id6tényezdt, tehdt
dinamikus, tovabbd osszefiiggés rendszerében be-
épiti a hatékonysagot befolydsolé bérmegtakari-
tast, és a gazdasagossagot meghatarozé megtérii-
lést is.

21. A szamitasok eivégzéséhez szitkséges adatok és
informdaciok rendszere
A matematikai formuldk alkalmazhatésiga el6tt, a
beszerzend(, kalkuldlandd, illetve kiszamitando
adatok csoportositasa a kovetkezo:

— az egyszeri raforditasok osszege,

— az évenként jelentkezd6 folyamatos koltségek,

— a becesiilt megtakaritisok éves Gsszege,

— az éves tobbletkoltség,
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— az éves megtérilés és raforditas egyenlege,
— a szamitott kamatlab meghatéarozasa,

— & kalkulativ kamatlab meghatarozasa,

— az id6horizont meghatérozasa.

211. Az egyszeri rafordildsok osszege (B)
Dimenzi6ja: Ft
Koltségtényezsi:
— gép (berendezés) beszerzési ara (b,),
— kiegészité berendezések beszerzési ara (b,),
— iizembedllitds (izeminditds) koltsége (b,)

3
B= 2 bi.

i=1

osszefiiggés:

212. Folyamatos koltségek: (F)
Dimenzi6ja: Ft/év
Koltségtényezdi:
— a berendezés utdn amort. + eszk.+ jar. bank-

hitel (f;),

— a kieg. utdn amort.+eszk. + jar. bankhitel
(/2),

— energiakoltség (f,),

— karbantartas (szerviz) koltség (f,),

— alkatrészellatas (garancia) koltség (f5),

— egyéb anyag jellegii koltség (f;),

— bér+ kozteher (25%,) koltség (f;),

7
= Z Je

ie=]

Osszefiiggés:
\

213. A becsuldl meglakaritdsok (Ny)
Dimenziéja: Ft/év
Koltségtényezsi:

— a készletdllomédny csokkenésébol adodo ka-
mat megtakaritds kamat %, mellett (ny,),

— létszdm megtakaritas koltsége (bér+ kozte-
her) (ny,), ; .

— varhaté nyereségnovekedés (ny,),

(PL.: — kapacitds kihasznalas miatt),

(— vezetés hatékonysdga miatt),

(— egyéb rentabilitdsi tényez6 miatt),

: 3
Ny= 2 nYi.

i=1

osszefiiggés:

214. Az éves tobbletkoltség (T')
Dimenzi6ja: Ft/év
Kiszdmitdsa:

+ Folyamatos koltségek
— toketeher (f;+f,)

. éves tobbletkoltség
Osszefiiggés:
T=F—(fi+]>)
215. Az éves megiérilés ¢s rdforditas egyenlege (M)

Dimenziéja: Ft/év
Kiszdmitésa:
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osszefiiggés:

+ beestlt megtakaritasok
— éves tobbletkoltséy

megtériilés és raford. egyenlege
Osszefiiggés:
M=Ny—-T
216. A szamditott kamatlab ()
Dimenzibja: %,
Komponensei:

— beruhézési hitel kamata ($,),
— véallalati 4tlagos nyereségrata (f,),
— kockazati tényez6 szézaléka (f,),

=3

=1

Osszefiggés:

Megjegyzés: A szamitott kamatlab értéke a ter-
vezett tGkebefektetéstdl elvart normativ jovedel-
mez0ség (minimélis hatékonysigi tényezd).

217. A kalkulalt kamatlab (z)
Dimenziéja: %,
Komponensei:

—- beruhézasi hitel kamata («;),
— eszkozlekotési jarulék szdzaléka (o).
— értékesokkendsi leiras kules (o),

3

(Z=Edi

i=1

Megjegyzés: A kalkulativ kamatlabban az érték-
csokkenési leirds a tGkevisszatériilés tervezett éves
iitemét reprezentilja.

218. Az iddohorizont meghaldrozisa (n)
Dimenzidja: év

Megbecsiilése : az az idGintervallum melyen beliil
a dontés kihatdsa realitdsi hatdsok kozott még
kalkulalhaté.

22. A beruhdzis gazdasdgossdgdnalk eldontése a jelen
értéleszamitas modszerével (goodwill szimitas)

A médszer, amely a szakirodalomban a diszkontélt
nett6 nyereség szamitds néven is ismert — lényegé-
ben gy teremti meg az osszehasonlitas lehetGségét
a kiilonféle dimenziéjia koltségek kozott, hogy a fo-
lyamatosan felmeriil6 koltségeket — diszkontdlas
utjan — egyszeri raforditdsnak megfeleld koltség-
tényezokké alakitja 4t.

A 21. pontban feltiintetett adatrendszerbdl a je-
len érték szamitashoz a kovetkezbek sziikségesek:

— egyszeri raforditasok osszege (B)

— az évi megtériilés és raforditds egyenlege (M)

— a tervezett idGhorizont (n)

— a szamitott kamatlab (f)

A szdamitas menele

— Els6 lépésként meghatdrozzuk a diszkont té-
nyezé értékét, mely az idShorizont (n) és a szdmi-
tott kamatldb (f) ismeretében az un. annuitdsi
tablazatokbdl kozvetleniil leolvashaté.
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1. mellcklet

I Ft atlagos ¢évi tokekiltsége (q)

a(l+ o)
ooy = ——————
i (1+4o)—1

e 0% 29 49, 69, 89 109 129 15%, 209
1 1,00000 | 1,02000 | 1,04000 | 1,06000 1,08000 1,10000 1,12000 1,15000 1,20000
2 0,50000 | 0,51505 | 0,63020 | 0,54544 0,56077 0,67619 0,69170 0,61512 0,654565
3 0,33312 | 0,34675 | 0,36630 | 0,37411 | 0,38803 0,40211 0,41635 0,43798 0,77473
4 0,25000 | 0,26262 | 0,27549 | 0,28859 0,30192 0,31547 0,32923 0,35027 0,38629
5 0,20000 | 0,21216 | 0,22463 | 0,23740 0,25046 0,26380 0,27741 0,29832 0,33438
6 0,16667 | 0,17853 | 0,19076 | 0,20336 | 0,21632 0,22961 0,24323 0,26424 0,30071
7 014286 | 0,15451 | 0.16661 | 0.17914 | 0,19207 0,20541 0,21912 0,24036 0.27742
8 0,12500 | 0,13651 | 0,14853 | 0,16124 0,17401 0,18744 0,20130 0,22285 0,26061
9 0,11111 | 0,12252 | 0,13449 | 0,14702 0,16008 0,17364 0,18768 0,20957 0,24808
10 0,10000 | 0,11153 | 0,12329 | 0,13587 0,14903 0,16275 0,17698 0,19925 0,23852
11 0,09691 | 0,10218 | 0,11415 | 0,12679 0,14008 0,15396 0,16842 0,19107 0,29110
12 0,08333 | 0,09456 | 0,10655 | 0,11928 0,13270 0,14676 0,16144 0,18948 0,22526
13 0,07692 | 0,08612 | 0,10014 | 0,11295 0,126562 0,14078 0,15568 0,17911 0,22065
14 0,07143 | 0,08260 | 0,09467 | 0,10758 0,12130 0,13575 0,156087 0,17169 0,21689
15 0,06667 | 0,07783 | 0,08994 | 0,10296 0,11680 0,13147 0,14682 0,17102 0,21988
16 0,06256 |.0,07665 | 0,08582 | 0,09895 ] 0,11298 0,12782 0,14334 0,16795 0,21444
17 0,06682 | 0,06997 | 0,08220 | 0,09544 0,10963 0,12466 0,14046 0,16537 0,20944
18 0,05556 | 0,06870 | 0,07859 | 0,09236 0,10670 0,12193 0,13794 0,16319 0,20781
19 0,05263 | 0,06976 | 0,07614 | 0,08962 0,10413 0,11955 0,13576 0,16134 0,20646
20 0,05000 | 0,06116 | 0,07356 | 0,07818 0,10185 0,11796 0,13388 0,15976 0,20536
25 0,04000 | 0,05122 | 0,06400 | 0,07813 0,09300 0,11017 0,12732 0,15470 0,20212
30 0,03300 | 0,04465 | 0,05783 | 0,07265 0,08883 0,10608 0,22414 0,156230 0,20085
40 0,02500 | 0,03656 | 0,05052 | 0,06646 0,08386 0,10226 0,12130 0,15056 0,20014
50 0,02000 | 0,03182 | 0,04655 | 0,06344 0,08174 0,10686 0,12042 0,15014 0,20002
100 0,01000 | 0,02320 | 0,04081 | 0,06018 | 0.03004 0,10001 0,12000 0,15000 0,20000

\\
e 23. A beruhdzis gazdasdgossdgdnalk eldontése az

SOV ET

Osszefiiggés adja a keresett ypn diszkontfaktor ér-
téket.

— a szamités folytatdsaként az n éven keresztiil
jelentkezd megtériilések (M) osszegét a diszkontté-
nyez6 segitségével a jelen idGszakra (0 id6pontra)
vissza vonatkoztatjuk. Tehét folyamatos koltsége-
ket egyszeri raforditdssa alakitunk.

VBn=M- yfn

osszefiiggésb6l megkapjuk a jelen értékre szimi-
tott megtériilések (V B,) osszegét.

— a szamitds befejezéseként egyszerfi sszeha-
sonlitdssal eldontjitk a szé6ban forgé beruhézéasnak
— a meglevs feltételek melletti — gazdasdigos, il-
letve gazdasagtalan voltét.

A gazdasagossdg kritériumat a (Vf,—B) >0
relacié jelenti. Tehdt a jelen értékre atszadmitott
megtériilések osszegének (Vp,) nagyobbnak kell
lenni, az egyszeri raforditasok (B) osszegénél.

A VB,— B=G kiilonbséget nevezi a szakiroda-
lom goodwill-nak.

Amennyiben valamilyen funkeid, illetve funk-
cidk teljesitésére tervezett tobb beruhdzési (fej-
lesztési) alternativak koziil kell vélasztanunk
— egyébként azonos feltételek mellett — gy an-
nak az alternativanak az elfogadésa (dontés) cél-
szerli, ahol a V8, — B= @ kiilonbség a maximalis.

évenként adods (kalkuldlandd) tobbletnyereség
kiumutatdasaval. (TGkeérték szamitds modszere)

A médszer, a torleszt$ faktor (a diszkont tényezs
reciproka) segitségével az egyszeri raforditdst fo-
lyamatosan jelentkezd koltségtényezévé alakitja
at, igy az évenkénti tervezett raforditdsok és be-
vételek kiilonbségeit 4llitja szembe egymassal.

A torlesztd faktor értékével torténd szamitds ak-
kor ajanlhaté, ha adottak:

— az egyszeri raforditdsok,

— az elvéardsok o értéke (kalkulativ kamatldb)
és a gazdasdgi kihatdsok szamitasbavétele viszony-
lag nagy bizonytalansigi tényez6 mellett lehetsé-
ges. (A varhaté megtérilések széimitdsbavétele
bizonytalan.)

A 21. pontban feltiintetett adatrendszerbdl a tor-
leszt6 faktorral torténé szémitdshoz a kovetkez6ek
sziikségesek :

— az egyszeri raforditdsok ésszege (B)

— az 6évi megtériilés és raforditas egyenlege (M)

— a tervezett id6horizont ()

— a kalkulativ kamatlab («)

A szdmitds menete

— Legeloszor meghatarozzuk a torleszté faktor
értéket, amely az idGhorizont (n) és a kalkulativ
kamatlab («) ismeretében tékésitési tablizatoktol
leolvashato.
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2. melléklet

(Annuitasi tablazat)
- n idészak utin esedékes 1 Ft téke jelenlegi értéke ()

(1+p)*—1
PEnT L+ By
n/f 29 4% 6% 8% 10% 129 15%
1 0,98039 0,96154 0,94340 0,92593 0,90498 0,89286 0,86957
2 0,96117 0,92456 0,89000 0,85734 0,81898 0,79719 0,75614
3 0.94233 0,88900 0.83962 0,79383 0,74114 0.71178 0.65752
0,92385 0,85480 0,79209 0,73503 0,67073 0,63552 0,67175
5 0,90573 0,82193 0,74726 0,68058 0,60700 0,56743 0,49718
6 0,88797 0,79031 0,70496 0,63017 0,54932 0,50663 0,43233
7 0,87056 0,75992 0,66506 0,58349 0,49712 0,45235 0,37594
8 0,85349 0,73069 0,62741 0,564027 0,44989 0,40388 0,32690
9 0,83676 0,70259 0,59190 0,50025 0,40714 0,36061 0,28426
10 0,82036 0,67556 0,656839 0,46319 0,36845 0,32197 0,24718
11 0,80426 0,64958 0,52679 0,42888 0,33344 0,28748 0,21495
12 0,78849 0,62460 0,49697 0,39711 0,30175, 0,25668 0,21495
13 0,77303 0,60067 0,46884 0,36770 0,27308 0,22917 0,16253
14 0,75788 0,57748 0,44230 0,34046 0,24713 0,20462 0,14133
15 0,74301 0,55526 0,41727 0,31524 0,22365 0,18270 0,12289
16 0,72845 0,53391 0,39365 0,29189 0,20240 0,16312 0,10686
17 0,71416 0,51337 0,37136 0,27027 0,18316 0,14564 0,09293
18 0,70016 0,49363 0,35034 0,25025 0,16576 0,13004 0,08081
19 0,68643 0,47464 0,33051 0,23171 0,15001 0,11611 0,07027
20 0,67297 0,45639 0,31180 0,21455 0,13575 0,10367 0,06110
25 0,60953 0,37512 0,23300 0,14602 0,08240 0,05882 0,03038
30 0,65207 0,30832 0,17411 0,09938 0,05002 0,03338 0,01510
40 0,45289 0,20829 0,09722 0,04603 0,01843 0,01075 0,00373
50 0,37153 0,14007 0,05429 0,02132 0,00679 0,00346 0,00092
100 0,13803 0,01980 0,00295 0,00045 0,00007 0,00001 0,00000
¢
qoc,.:—“(l +) 24. A megtérilési ido dinamikdja, mint a
(1+a)t—1 beruhdzas gazdasdgossdganak mutatdja

osszefiiggésbdl a szitkséges' torleszts faktort a gon
érték adja. A torleszts faktor és a diszkont té-
nyez$ kozott osszefiggés 4ll fenn, igy egyméshol
tablazat nélkiil is meghatarozhaték (reciprok osz-
szefiiggés):

qe%n= Yatn E)
ahol ya, a diszkont tényez6 o kamatlab mellett.

— A szémitds kovetkezd 1épésében az egyszeri
beruhézési raforditast (B) évenként folyamatosan
jelentkez8 koltségtényez6vé alakitjuk 4t a tor-
leszté faktor (qu,) segitségével, tehat éves réfordi-
tési sorozatot allitunk el6 az id6 fiiggvényében.

B-qoun=8

osszefiiggés évente, a szamitdsba vehetd raforditési
tényez6t (S) szdmszerlisiti.

A gazdasigossag feltétele az, hogy a megtériilé-
sek és raforditasok éves egyenlege (M) nagyobb le-
gven, mint az éves raforditéasi tényezé (S), tehdt:

B-qu,< M

ahol az M — S=1" kiilonbség az éves tobblet nyere-
séget jelenti.

Beruhazasi (fejlesztési) alternativak koziili va-
lasztés célértékét — egyvébként azonos feltételek
mellett — az egyes M — §=T" éves tobblet nyeresé-
get adé varidnsok koziil a maximalis 7' értéket fel-
vevs tag adja.
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Vannak esetek, amikor az idGhorizont (a dontés
tervezett hatdra) szamitdashavétele, kozvetlen for-
méban a nagyszdmi bizonytalansigi tényezd
miatt nem célszerfi, és a gazdasigi dontés éppen azt
keresi, hogy egy tervhbe vett befektetés mennyi id6
alatt tériil meg, tovabbé a dontés alkalméival ennek
a megtériilési idének a minimumét preferélja.

A médszer lényege az, hogy:

— az egyszeri rdforditis (B)

— az éves megtériilés és raforditdsok egyenlege
(M)

— a szamitott kamatldb (B)
ismeretében, az adott befektetés — kombindciéihoz
tartoz6 megtériilési id6 () meghatérozhato.

A szamitas menete a kovetkezb

— A B= M - yg, osszefiiggésbdl a diszkontténye-
z6t kifejezve, tovabbd az egyenlet reciprok értékét
véve a kovetkez6t kapjuk;

. M .
ﬂ —_———=0
n ﬂ

konstans a torleszté faktor értéke f kamatldb mel-
lett.

— T6késitési tablazatbdl a ¢ torleszté tényez6
értékhez és a szdmitott f kamatlibhoz tartozdé n év,



(Kamat tiabla)

A kamatos kamatra elhelyezett 1 Ft toke ériéke n idészak utin

3. melléklet

(1 )"
n/i 204 4% 6% 8% 10% 12% 15%

I 1,02000 1,04000 1,06000 1,08000 1,10000 1,12000 1,15000
2 1,04040 1,08160 1,12360 1,16640 1,21000 1,25440 1,32250
3 1,06128 1,12486 1,19102 1,25971 1,33100 1,40493 1,62088
4 1,08243 1,16986 1,26248 1,36049 1,46410 1,57352 1,74901
5 1,10408 1,21665 1,33823 1,46933 1,61051 1,76234 2,01136
6 1,12616 1,265632 1,41852 1,68687 1,77156 1,97382 2,31306
7 1,14869 1,31593 1,50363 1,71382 1,94872 2,21068 2,66002
3 1,17166 1,36857 1,60385 1,85093 2,14359 2,47596 3 05502
) 1, 19509 1,42331 i,68948 1,99900 2,35795 2,77308 3,61788
10 1,21899 1,48024 1,79085 2,15893 2,69374 3, 105685 4,04556
L1 1,24337 1,53945 1,89830 2,33164 2,85312 3,47855 4,65239
12 1,26824 1,60103 2,01220 2,61817 3,13843 3,89598 5,35025
I 1,29361 1,66507 2,13293 2,71962 3,45227 4,36349 6,15279
14 1,31948 1,73168 2,26090 2,93719 3,79750 4,88711 7,07571
15 1,34587 1,80094 2,39656 3,17217 4,17725 5,47367 8,13706
16 1,37279 1,87298 2,54035 3,42594 4,59497 6,13039 9,35762
17 1,40024 1,94790 2,69277 3,70002 5,05447 6,86604 10,76126
15 1,42825 2,02582 2,85434 3,99602 5,65992 7,68997 12,37545
19 1,45681 2,10685 3,02560 4,31570 6,11591 8,11276 14,23177
20 1,48595 2,19112 3,20714 4,66096 6,72750 9,64629 16,36654
25 1,64061 2,66584 4,29187 6,84848 10,83471 17,00006 32,91895
30 1,81136 3,24340 5,74349 10,06266 17,44940 29,95992 66,21177
40 2,20804 4,80102 10,28572 21,72452 45,25926 93,06097 267,86365
50 2,69159 7,10668 18,42015 46,90161 117,39085 289,00219 1 083,66744
100 7,24465 50.,50495H 339,30208 | 2199,76126 | 13 780,61234 33 522,26573 1174 313,45070

mint a megtériilés ideje, az adott feltételek mellett,
kozvetlewiil leolvashald.

Beruhdzasi (fejlesztési) alternativak esetén a
dontéselGkészités sordn az egyes B, M, f paraméte-
rekkel meghatarozott kombindcick (varidnsok) ko-
ziil kell az optimalisat kivalasztani. Az optimumot
az a fejlesztési varidns adja, amelynek B, M, és f8
paraméterei a minimdlis megtériilési id6t (n) bizto-
sitjak.

25. A jgelenériél, a tokeértél:, a megtériilési id6
szamitdsok kozotli osszefitggések

Az egyes szamitdsi médok kiegészit6 viszonyban
allnak egymassal, attol fiiggéen, hogy milyen szin-
vonalt a pillanatnyilag rendelkezésére 4ll6 adatel-
latottsdg, tovabba hogy adott id@szakban mely
gazdasagi célok domindlnak az elemzés rendszeré-
ben.

A teljesség igénye nélkiil az érvényesiils £6 ossze-
fiiggés a harom féle szamitdsi méd kozott a kovet-
kez6:

a kummulalt diszkont értékosszegek (Vg, ) soro-
zatéban, ha n=a megtérilési idével, akkor Vg, ==
e« B, és ha n=az id6horizonttal, akkor Vf,— B=
=

Tehdt a megtériilési id6t ado évben a jelen ér-
tékre szamitott megtériilések évi Osszege egyenls
lesz az egyszeri raforditasok dsszegével.

A még tervbe vett utolsé évben pedig (id6hori-
zont) a goodwill eléri a maximumét.

3. Hay hitel beruhazis egyszeriisitett vallalati
modellje a probléma szimszeriisitésén keresztiil

31. A probléma megfogalmazdsa

A véillalatnak a piaci igények minGségi kielégitésére
szitksége van egy 100 000 F't t6két igényl6 beru-

hézasra.

A beruhdzas finanszirozdsa bankhitelbél torénik,
melynek torlesztési ideje 3 év 89%-os hitelkamat
mellett.

A széban forgé beruhédzisban a forgédeszkozok
aranya 0,2, a vallalat eszkoz- bér aranya 10.

A beruhdzés tervezett élettartama 10 év.

A tervezett beruhézds éves atlagos tizembentar-
tési koltsége 12 000 F't.

Kérdés; mekkordnak kell lenni minimdlisan az
éves atlagos jovedelmezdségnek a széban forgd be-
ruhézasnal, ahhoz, hogy a beruhazds tsszes szami-
tdsba vehetG terhét, az illet6 beruhdzas maga ter-
melje ki.

Feltétel; — a hitel torlesztése évi egyenld részle-
tekben torténilk az iizembehelyezés évétdl kezdd-

dden.

— a beruhézds a vallalat eszkoz-bérardnydt
nem véaltoztatja meg.
a hitel torlesztés ideje alatt a gazdasagi szaba-
Iyozék paraméterei konstansok. (A fejlesztési nye-
reség adokulesa 609%,, az amortizaci6 409%,-4t elvon-
jék a vallalattol, eszkozlekotési jarulék 59,.)
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32. A modell jelolései és letrdsa

a beruhazas osszege (B)= 100 000 Ft,

a beruhézasban a forg6eszkozok alanv& (=02,

a beruhdzds éves fizembentartasi koltsege (&)=
=12 000 Ft,

a beruhézis tervezett élettartama (N)= 10 év,

a hitel visszafizetése (n)=3 év,

a hitel kamata (2)=8%,,

4ll6 és forgbeszkozlekotési jarulék (k)=5%,

a vallalat eszkoz-bér ardnya (z) =10,

a fejlesztési alapba tehet6 nyereségrész ratdja

=———=(,833,
0 om v
a fejlesztési alap adékulesa (o) =609,
az amortizdcio vallalatnal maradé része (B)=
a beruhazas dtlagos éves hozama= Ny.

60%,

321. Az éves beruhdzdsi terhek:
2 1+42)%

— a torlesztett hitel :'8(—;?3)—-
— eszkozlekotési jarulék= B - k

— éves lizembentartasi ktg.= F

322. Az éves dilagos meglérulések:

B-(1—-f)B
N

— amortiziciobol=
— nyereséghdl=Ny-c- (1—a)

323. Az érvényesild osszefiiggés
B (1 —fB B(1+1)

n

+Ny-c-(1—a) = 4+ Bk F
az ﬁss;zefiiggéﬁhﬁ] Ny-et. kifejezve megkapjuk, a
beruhdzdstol megkivanandé minimdlis éves dtlagos
jovedelmezdséget, mely az adott kovetelményeket
és feltételeket kielégiti:

I\,ryz (‘,o(l—(x)

(ahol: (1+412)* a megfeleld kamatfaktor az egyenlGt-
lenséget: behelyettesitve, majd megoldva

(1,088 0,8-0,6 ¥
100 000[ L 1t 0,03] +12 000
L 0.833-0.4

Ny=162,7 ¢- Ft
éves dtlagos nyereséghozamot kell a véllalatnak a
sz6banforgd beruhdzistél minimélisan megkive-
telnie.

BEFEJEZES

A szamitdsok gyakorlati alkalmazédsdndl a problé-
méat rendszerint nem a matematikai apparatus mi-
kodtetése, hanem a sziikséges adatok rendelkezésre
bocsatésa, illetve megbizhatésidga jelenti.

A dontések viszonylagos megbizhatésagat befo-
lydsolja tovabbd az a tény, hogy a gazdasigi hata-
sok egy része nem quantifikdlhat6. Ezen a teriileten
azonban segitséget nyﬁjtanak a mfismki ga,:?daségi
tékelméleti modellek.

Mivel az id6tényez6 donté szerepet jatszik a gaz-
daségi életben, a dinamikus szdmitdsokon nyugvo
di}ntcselo'késntési médszerek egvre inké.bb el6-
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GULYAS ISTVAN

A gépesités, illetve automatizalas a gydrtasi folya-
matoknak ma mér minden teriiletén megtalalhaté.
A |, gépesités”, és ,automatizdlas” fogalmak értel-
mén ma mar nem is gondolkozunk. Taldn ezért
van az, hogy néha ezeket a fogalmakat Ossze is té-
vesztik és néha automatiziliasnak neveznek csupén
gépesitési folyamatokat is. Amikor tehat a tovak-
biakban a megmunkdl6 gépek pétlélagos pneuma-
tikus automatizalisar6l beszéliink, nem kell feltét-
leniil olyan berendezésekre gondolni, melyek min-
den emberi beavatkozés nélkul végzik munkéjukat.

Mit kell érteni pétlolagos automatizalas alatt?

Azt, hogy a mar meglevé termels gépeket latunk
el olyan — pétlélag a géphez illesztett — berende-
zésekkel, melyek segitségével a mellékidGket 1énye-
gesen csokkenteni, a termelékenységet novelni le-
het. A pétlélagos automatizdldsnak természetesen
még egyéb szempontok is adhatnak létjogosultsé-
got.

A pétldlagos automatizaldsnak igen nagy jelen-
tésége van. A termels vallalatok gépparkja igen
gyakran elavult, de ennek ellenére a véllalatoknak
a termelés volumenét dlland6an novelni kell. Arra
azonban nincs lehetéség, hogy a gépparkot kicse-
réljék a jelenlegi legkorszeriibb megmunkalé gé-
pekre. Egyrészt erre nincs fedezet, de gyakran a
véaltoz6 termékek nem is tennék ezt gazdasagossa.

A pétlélagos automatizalasnal felhasznalt ele-
meket azonban egy-egy profil, vagy termék-valto-

nél az 4j célnak megfelelGen étrendezve jbél
alkalmazni lehet.

A pétldlagos automatizdlis elsGdleges feladata a
termelékenység novelése. Ez azonban nem lehet
kizérélagos feltétele egy termelési folyamat p6tlé-
lagos automatizaldsanak.

Nagyon fontos szempontok még:

— kimutathaté gazdasigi eredmény,

— ¢l6 munkaerd megtakaritdsa,

— a termék mindségének javuldsa,

— a dolgozok életbiztonsaganak javuldsa,

— a miihelytér kihaszndldsi mutatéjdnak javu-
lasa.

A fenti szempontok némelyike azonban méar
atnydtlik a gyartastervezés, valamint az iizemszer-
vezés teriiletére is, melyekkel most nem tudunk
foglalkozni.

A tovébbiakban vizsgdljuk meg egy gyartdsi fo-
Iyamaton beliil a £6- és mellékid6k viszonyét.

Altaldban egy gyartmény elkésziiltének fonto-
sabb fézisai:

— széllitds a géphez, géptdl,

— munkadarab fel- és kifogésa,

— megmunkélés,

— mérés és méretellenbrzés.

Minden megmunkélasi folyamatnak két {6 sza-
kasza van:

1. A gépi f6id6, amely alatt a gép a megmunké-
last végzi. Ennek ideje a technoldgiai szamitdsok-
kal egyértelmfien meghatérozhaté.

Csapmarégép pétiélagos automatizalasa
pneumatikus elemekkel

2. A mellékid6, amely alatt a gépetl kiszolgald
dolgoz6 végzi a megmunkaldshoz tartozé mellék-
miiveleteket. Ennek ideje mar nehezen allapithato6
meg pontosan. A mellékid6 alatt a f6idé nem jut
érvényre.

A két id6 egyiittesen adja a darabidét.

Az univerzalis gépeken a munkamenetet a gép
végzi, de a szdnok iresjarati mozgésait, méretre-
allitdsait, a munkadarab és szerszamok be- és kifo-
gésait a dolgoz6 végzi.

A gépi f6id6t nem lehet korldtok nélkiil gazdasé-
gosan csokkenteni. A darabidé tovabbi esokkentése
ezen til mar esak a mellékidék esokkentésével valé-
sithat6 meg. Kz f6leg nagy forgécsteljesitményti gé-
peknél tiinik szembe, ahol gyakori, hogy a darab-
id6n beliil a gépi f6id6 csupan 25—30%,.

Egy megmunkélogépen altaldban a kovetkezd
miiveletek fordulnak el6, amelyeket mind, vagy
csak egy résziiket lehet, vagy érdemes pétidlagosan
automatizélni:

— széllitds a géphez,

— munkadarabok adagoldsa, ez azonban nem
mindig egyszerii feladat és tobb miiveletre bont-
hato:

— gyljtés a gylijtGtarba,

— rendezés,

— tovabbitds,

— bontés,

— adagolas,

— munkadarab befogéisa,

— munkadarab megmunkéldsa; ez ugyancsak
tobb részmiiveletre bonthatoé:

— szerszamok mozgatdsa,

— szerszamok valtasa, cseréje,

— méretellenorzés (amennyiben sziikséges).

— Munkadarab kifogisa,

iirités,

kidobas.

Ezek azok a miiveletek, amelyek kézzel torténd
végeztetése igen megnoveli a mellékidét, de ame-
lyeket el lehet végeztetni a gépekre pétlélagosan
felszerelt automatika berendezésekkel, illetve ele-
mekkel.

A fenti felsorolds barmelyikére is gondolunk — a
gépi fémozgés kivételével — lathatjuk, hogy ezek a
részmiiveletek mind megval6sithaték egyenesvo-
nali alterndlé mozgdsokkal, vagy koriv mentén
lengé mozgasokkal, amelyeket azonban vissza lehet
vezetni egyenesvonali alterndlé mozgésokra. Mivel
az esetek tilnyomé tobbségében a sziikséges erdk
nagysdga nem haladja meg az 1,000—2,000 kp-t,
igy azon erGtartoményon beliil vagyunk, amit még
igen gazdasigosan el6 lehet éllitani pneumatikus
elemekkel.

T6bb, idében pontos sorrendben egymdst kovetod
alterndl6 mozgdsokat megvalésité rendszert a
technika mai 4lldsa mellett a legoles6bban pneu-
matikus viton tudunk megvalésitani.

BUPALTE R AL SR ¥* 53



1. dbra

A hazai faipari véllalatok gépparkja jelenleg ko-
zel sines az automatizdlasnak azon a szinvonalén,
amelyet a téle megkivetelt gyartméanymennyiség
indokolné. A pétlélagos automatizalast pedig még
csak néhény véllalatnal vezették be, felismerve en-
nek igen nagy jelentoségét.

A tovabbia,kbtm egy viszonylag bonyolult ,,alap-
gép”’ potlélagos automatizalasat, ismertetjiik, be-
mutatva azt, hogy a még vnszonvldg bonyolult ke-
zel6i mozgésokat igénylé gép is automatizalhaté
poétlélagosan.

Az automatizalt gépet az I. dbra tunteti fel.
Mint lathatd, ez egy ,,Helma” gyartményu kor-
csapmard gép. A gép kiszolgalasa, valamint lize-
meltetése nemesak nagy gyakorlatot, hanem igen
kimerits, monoton munkavégzést kivant meg a dol-
goz6t6l, ezen tilmenden a gép dltal termelt mun-
kadarabok szdma szinte teljesen a dolgoz6tdl fiig-
gott.

A megmunkélandé darabokat kézzel kellett a gép
asztaléra helyezni, vigydzva a pontos iitkoztetésre,
illetve téjolasra, majd az excenteres szoritéval a
munkadarabot be kellett szoritani. A megmunkalds
alatt a dolgozénak a kovetkezd mozgésokat kellett
elvégezni:

1. A mozgatékart az l-es nyil irdnydban el6re
kellett tolni az iitkozoig. Ezalatt az asztalon levd
darabot a maré a csap fels6 oldalan végigmarta. Az
asztal amint a végéllasiitkozén felitkozott, a
maréfej a csap vastagsiagi méretének megfelels su-

garu koron 180°-t el-
fordulva koriilmarta a
csap egyik végét.
2. A miikodtetd kart
a 2-es nyilirdny4ban el
/ kellett forditani, hogy
az altala mikodtetett
54 ¥
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kilines beakadjon a csap szélességi méretét meg-
hataroz6 maésik iitkozbbe.

3. A miikodtets kart a 3-as nyil irdnydba vissza
kellett mozditani. Ezalatt a csap alsé feliiletét
munkalta meg a maré. Az el6bb emlitett kilincs
mozgatta itkoz6 inditja a mardéfejet a masodik 180°
megtételére, ezzel befejezve a csap teljes korbe-
marasat.

4. A miikodteto kart a 4-es nyil iranydba kiin-
dulasi helyzetbe kell visszaforditani, majd az asz-
talt a 3-as nyil irdnydba az asztalt is alaphelyzetbe
visszadallitani. Ezutdn munkadarabot cserélve a fo-
lyamatot a dolgozo tjra kezdheti.

A gépen a csapok tlirései még a legfigyelmesebh
kiszolgalas esetén is nehezen, vagy egyaltalan nem
voltak tarthaték. Ennek az oka pedig az volt, hogy
az iitkoz6i, forgascsapjai bizonyos mértékig kopot-
tak voltak. A 2. dbran lathat6é csap L méretét az
asztalon lev6 két iitkoz6 hatérozta meg. Ezt a mé-
retet, illetve ennek tlirését a gép mozgo alkatrészei-
nél meglevs kotyogasok ellenérizhetetleniil befo-
lyésoltdk, attél figgden, hogy a gépet kezelé dol-
goz6 a miikodtets kart milyen er6vel mozgatta.

A gép pétlolagos automatizéldsa négy pneuma-
tikus henger felépitésével valésult meg. A hengerek
véazlatos elrendezését a 3. dbra tiinteti fel. Ezek sze-
rint a gép asztaldra felszerelt tarbél a munkadara-
bokat a C; henger adagolja tigy, hogy azokat meg-
felelé helyzetig iitkozteti, mikozben a tarat rete-
szeli, hogy egyszerre csak egy darabot adagolhas-
somn.

Az utkoztetésig helyére tolt munkadarabot a C,
henger szoritja le.

A Cj-as henger a gép asztalat mozgatja a két
meéretet meghatarozé iitkozo kozott, egyben bizta-
sitja a gépi el6tolast is.

A Cj-es henger egy kilincset miikodtet, amely az
asztalhw rogziti azt az 1itkozot, a.melv az asztal
vxssmmozgasakor behatédrolja a csap L méretét és
inditja a maréfejet a masodik félkorpalya megtéte-

lére. Bz a kilincs helyettesiti a mikodtetSkar ten-

gelyirdny elforditdsit. A gépre felszerelt négy hen-
ger egy teljes megmunkdldsi ciklus folyaman a 4.
abran lathaté 1t-id6 diagram szerint végzi mozgé-
sat. Ezek szerint egy megmunkdlasi ciklus a O,
henger pozitiv mozgésival indul, amikor az egy
munkadarabot tol be a befogé ala. Ezutan a C,
henger végez pozitiv mozgist, befogva a munka-
darabot. A befogds megtorténte inditja a C,; hen-
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gert minusz mozgasra, amivel az asztalon befogott
munkadarabot a maré alatt elhtzza, kialakitva ez-
zel a csap felso feliiletét. Az asztal mozgéasat és egy-
ben a készitendd csap egyik végét a gépen eredeti-
leg is meglevd iitkozo hatdrolja be. Amint az asztal
feliitkozik az iitkozon, a gép sajat mechanikus ve-
zérlése elinditja a mardfejet a korpalya elsd felének
megtételére. Ebbe az iitkozébe azonban be van
épive egy impulzusszelep, amely a C, hengert ve-
zérli pozitiv mozgdsra, amivel a kilincset tolja elé
gy, hogy amint az asztal visszafelé mozog, az fel
tudjon majd iitkozni a csap masik méretét megha-
tarozo iitkozore.

A gép sajat vezérlését azonban ossze kell kap-
csolni a pétlolagos automatika vezérlésével. Ezt a
célt szolgdlja az 5. abra véazlatos elrendezésében 14t -
haté R, illetve R, jelii szelepek. Ezeket a szelepeket
a marofejet mozgaté tarcsira felszerelt iitkoz6k
miikodtetik ugy, hogy-az els6 180%-os elfordulés be-
fejeztével az R,-t nyomja meg, majd a mésodik
180° megtétele utén az R -t.

A Oy pozitiv mozgésa tehat, és a mardéfej elforgd-
sédnak inditdsa egyszerre torténik. Amint azonban a
fej elfordult, az asztalnak R, impulzusdnak haté-
séra visszafelé kell elmozdulnia, mindaddig amig a
kilines 4ltal mozgatott iitkozén is fel nem iitkozik.
Ez az iitkozés inditja a maréfejet a masodik 180°
megtételére. majd ennek befejeztével az R, hatd-
sara a Cy hengernek minusz mozgést kell végeznie,
hogy a kilines alaphelyzetébe térhessen vissza. A
kilines kiakadasa utén térhet vissza az asztal kiin-
dulési helyzetébe, ezzel a (4 befejezve pozitiv moz-
gdsat. e

Csak a teljes megmunkaldsi folyamat befejezté-
vel végezhet a C, minusz mozgést, ezzel elvégezve a
munkadarab kifogdsat.

A O henger a ciklus folyaméan mér korabban, az
R, impulzus hatésira elvégezte minusz mozgdsat,
ezzel Gj munkadarabot ejtve maga elé a tarbdl,
amit a kovetkez6 ciklus inditdsakor beadagol,
maga el6tt tolva a mar kész darabot és ezzel a kész
terméket még el is tavolitja a gépbdl.

A gép pneumatikus vezérlésének kapesolasa & 0.
abrdan lathato, melynek miikodése a 4. 4bran 14t-
haté ciklus-diagram alapjén kovetheto.
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A gépnek kétféle iizemmodja van, amelyet a Dy
tizemmodvalté szeleppel lehet elévalasztani, amely
egy kétallasu héromjarati szelep. A , kézi tizem-
méd” dlldsban a Dy szelepnek ad téplevegét, ami-
kor is a gép kezelGjének minden munkadarab be-
helyezése utén ezt meg kell nyomni, hogy egy meg-
munkaldsi ciklus elinduljon. Ekkor a kézi inditds
impulzusa a V véltészelepen keresztiil jut el az ¥,
fészelephez, C,+ mozgésival inditva egy ciklust.
Egy teljes ciklus befejeztével a gép alaphelyzetében
megall.

Ha a Dy szelep ,,automata iizemméd’’ lldsban
van, ugy taplevegét a D,, szelep kap. Ez a szelep az
automatikus tizemméd indit6 szelepe. Amennyiben
ez is nyitva van, Ggy az indité impulzus a gép alap-
helyzetében nyomva tartott D; szelepen keresztiil
miikodésbe hozza az S fojtévisszacsapbszelepbél, a
P tartalybdl és E, pneumatikus tdvvezérlésti h4-
romjérati szelepbdl 4116 id6relét. Amint az id6relé
beéllitott id6értéke lejar, ez a V véltészelepen ke-
resztiil ugyancsak inditéimpulzust ad ki. Ezzel a
megoldédssal, minden megmunkélt darab gépbél
val6 kivétele, valamint 1ij munkadarab behelyezése
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utén a gép automatikusan magétél megindul. fgy a
gép kezelGje a gép 4ltal el6irt munkaiitemet 4t
tudja venni, a feldolgozas folyamatossé valik.
Fiiggetleniil az inditds modjatol, amint a C; hen-
ger megteszi + mozgasat, megnyomja a D, szelepet,
melynek impulzusa részben ugyancsak + mozgédsra
vezérli F, altal a O, hengert, részben pedig atve-
zérli a H segédszelepet, taplevegdt adva ezzel a D,-
nek. A C, henger + mozgasinak végén megnyomja a

D,-t, melynek impulzusa — mozgdsra vezérli a
Cy-t. Ekkor 1ép miikodésbe a D; amely a Cy-t ve-
zérli + mozgésra.

Ekkor 1ép be a kiegészitG rendszer vezérlésébe a
gép sajat vezérlése, illetve mozgasa, amelyet az 12,
szelep érzékel a maréfej els6 180°-os elforduldsa
utdn. Az R, visszavezérli a H-t, minusz mozgdsra
vezérli a C;-t és + mozgésra a C4-t. Ezalatt a maré-

fej a masodik 180°-o0s elforduldsat is megtette, ame-
lyet az R, érzékel. Az R, elsédleges feladata, hogy a
O-et minusz mozgésra vezérelje, kiakasztva ezzel a
szén mozgéasat behatdrolé kilincset. A kiakasztdst
azonban csak az el6tolé C,-as henger légtelenitése
utan teheti meg, megsziintetve ezzel a kilincs szori-
tasat. A C, henger légtelenitését az &, szelepe val6-
sitja azaltal, hogy az R, impulzusa atvezérli.

A O, minusz mozgdsdnak befejeztével a D,
visszavezérli az F,-t, ezzel a U, ismét levegét kapva,
a kilines kiakadédsa utdn pozitiv irdny mozgdsit a
lokethossz™ végéic meg tudja tenni. Az ekkor ke-
letkez6 Dy impulzus a C, henger minuszmozgéséit
vezérelve — kifogva a munkadarabot — a ciklust
befejezi.

Munkadarab csere utdn a gép — a médr ismert
médon — ismét megkezdi munkajat.



SZABO ANTAL

A Revue du hois francia faipari szaklap 1972. évi
9. szamaban megjelent cikk a nalunk is ismert
és korabban alkalmazott diffuziés faanyagteli-
tési eljaras hatékony tovéabbfejlesztésének ered-
ményeir6l szamol be.

A Boucherie eljaras, mellyel a kitermelés
utdni élénedves éallapotban — a kitermelést ko-
vetd 10 héten beliil — levs faanyagok (vezeték-
oszlopok) telitheték, tovabbfejlesztett korszeru-
sitett allapotaban kikiiszoboli alkalmazasénak
korabbi hatranyait, igy

— a 6,25-t61 7 méter hosszusagig terjedé osz-
lopok esetében a telitési id6t 4—8 naprdl 22
orara csokkenti,

— elmarad az oszlopvégek utélagos kezelése,

— nehezen telithetének tartott fafajok, mint
a Picea, eredményesen kezelhetékké valnak,

— lényegesen csokken a tarolasi koltség.

A korabbi eljaras szerint a faanyagvéddszert
egy 10 m magassigban elhelyezett tartalybol

2 1 4

1. abra. Wolman rendszer(i berendezés sémdja

1, ' keveréGtartdly, 2. keverlszerkezet, 3.
8. gydjtévalyuk, 9. gylijtétartalyok,
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A meggyorsitott és tovibbfejlesztett
Boucherie eljaras
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2. abra. BAM sisak vazlatos rajza

1. préslég csatlakozas, 2. telitbanyag bevezetés, 3. telitésnek
ellenallé bélrész, 4. telithets szijacs, 5. gumitomlos.

folyadékszivattyd, 4. tdrolé tartdly, 5. nyomoészivattyd, 6. manométer, 7. sisak,



csovek segitségével gravitacios uton juttattak a
ronk bltijén keresztiil a sejtiiregekbe.

Az eljaras lényegét megtartva a Bundesanstalt
fiir Materialpriifung (a berlini Szovetségi
Anyagvizsgalé Intézet) egy tin. BAM sisak al-
kalmazasaval olyan berendezést fejlesztett ki,
amely a korabbi 0,7—1 kg/cm? értékd hidro-
sztatikus nyoméssal szemben — szivattyu koz-
beiktatasaval — 2 kg/em? folyadéknyomassal
juttatja a védészert a faanyagba (1. abra).

A tovabbfejlesztett eljaras alapvetd eleme a
sisak (2. dbra), amely harom lényeges alkatrész-
bél all:

— a koralaku talplemezb6l, melynek kozép-
ponti csatlakozasu furatan vezetik be a telito-
anyagot, az oldalan korbefuté horony pedig egy
gumitomlo szilard rogzitésére szolgal,

— a gumitomlét (légzsak) 4 atm. nyomasu
levegével fujtatjak fel a sisaknak a lekérgezett
ronkvégre tortén6é rahelyezése utan. (Csak a
ronkvéget kérgezik, a torzs kéregben marad a
telités folyaman, amint az a 3. abran is lathato.)
A tomlé levegével telitett allapotaban kitolti a
ronk és a sisak fémkopenye kozotti teret, és
— az alkalmazott nyomas révén — biztos szi-
getelést nyujt a folyadékszivargas ellen,

— a fémkopeny, amely a sisaknak a ronk-
végre torténd rahelyezését és rogzitését segiti
el6, valamint a gumitomlé segitségével biztos
zarast eredmeényez.

A Boucheri eljarashoz — amint azt sok helyen
meg jelenleg is alkalmazzak —, a rézszulfatol
valasztottak telit6szerként, amit wviszonylagos
olecsosaga, konnytd kezelhetésége és az alkalma-
7z4s problémamentessége indokol. Ez a szer
azonban sajnalatos modon hatéstalan a réznek
ellendllé gombafajtak, kiilénosen a Poria vapo-
raria ellen. Ammoniakot tartalmazo talajok ese-
tében pedig fennall annak veszélye, hogy a ta-
lajnedvesség hatasara, egy a vizben o0ld6do réz-
oxid és ammonidk tartalmu vegyiilet keletkezik,
amely a fat rovid idé alatt kilugozza. Ezt ugy

3. abra. Az 1j telitési mod és berendezés tavlati képe

igyekeznek meggatolni a fejlesztés elotti elja-
rassal telitett ronkoknél, hogy a ronkvéget utd-
lagosan kreozottal kezelik.

Az 1uj, tovabbfejlesztett eljaras esetében —

- melynek licencével a Wolman cég rendelkezik

— telitéanyagként a Wolmanit CB elnevezésil
sot alkalmazzadk, amely réz, chrom és bor alap-
anyagu termék. Az elsé két alkotorész a telités
utdn mintegy 4 héttel kotodik és egyenletes
védoszereloszlast eredményez. A bor mint val-
tozé komponens, védelmi tartalékot képez.

Szamos orszagban végzett laboratoriumi vizs-
galatok alapjan a Wolmanit CB-t még ismételt
lemosdsok utan is alkalmasnak tartjak a B
(Basidiomycetes) és A (Ascomycetes) gombak
elleni védékezeléshez,
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ZEMBA TUNDE

Ronkhasité szalagfiirészgépek
szerszam-iizemidejének vizsgalata

éltompulassal valé dsszefiiggésében

A szerszam iizemidejének vizsgalata ronkhasit
szalagflirészgépeken arra irdnyul, hogy a termelés
szempontjabdl legelényssebb maximilis iizemidd
megallapithaté legyen. A szerszimiizemidé 7%
felsé hatdrdnak biztositdsdval esokkenthetd a mii-
szakra vetitett szerszdmeserék szdma, azaz;

T (m?[miiszak) =k, X kg X IT % 480 (Lugosi)

képletbdl a ,k,” gépidSkihasznélisi tényezd értéke
novekszik.

A vizsglt esetben ,,k,” értéke az alabbiak sze-
rint alakult;

szerszameserék veszteségideje

(2P Or o) BN o e 14 perc
takaritds miiszak végén .......... 15 perc
veszteségidG Osszesen . ............ 29 perc
LSS ST Lo A S e e e e 480 pere

451
M= 04

A miiszak alatti kétszeri flirészlapcsere gy ér-
tendd, hogy miiszakkezdést megel6zen feltett lap-
pal indul a gép, igy a 480 perces mfiszakot maxima-
lisan hdrom szakaszos szerszdm-iizemidére tagol-
hatjuk. Ez azt jelenti, hogy 2,5 érdnként cserélhet a
gépes szerszamot. A gyakorlatban azonban ennél
hosszabb iizemérdkat is engedélyeziink, igy ,.k,”
értéke nagyobb. ‘

Mind ez ideig nem rendelkeziink azonban olyan
tudoményosan megalapozott ismeretekkel, ame-
lyek a gyakorlat szadmara egyértelmiivé tennék a
szerszameserék idépontjit. Az iizemben tapaszta-
lati iton szerzett megfigyelések alakitottik ki azt a
jelenlegi gyakorlatot, amely szerint lecserélésre ke-
riil a szerszdm minden olyan esetben

— ha nem mérettarto,

— ha a végdsfeliilet mindsége nem kielégits,

ha az elGtolds értéke a gépkezels dltal érzékel-
heté mértékben leesik.

Ezen empirikusan észlelt jelenségek azonban
csak meghatédrozott esetekben a szerszaméltompu-
l4s kovetkezményei, ezen feliil még kiilonféle egyéb
hibaforrdsokbdl is szarmaztathaték, igy pl.;

2,5 tizemora értéket el nem éré szerszameserék-
nél a legtobb esetben a szerszamelGkészités miive-
leteiben, ill. a gépen alkalmazott feszités mértéké-
ben lehet keresni a hibaforrdst. Ilyenkor a szerszim
normalistél eltérd viselkedést mutat terhelés alatt.
Ezen tulmenden élkiverddés, id6 el6tti nagymérvi
éltompulds léphet fel esetlegesen ad6do szilankva-
gés, kiilonleges szoveti hibak sth. miatt.

J6l szervezett szerszémelGkészités és iizemi ter-
melés esetén fentebb emlitett jelenségek esetleges
jellegliek, ezért normalis iizemben szamottevs
mértékben nem befolydsolhatjak a termelést. Val-
tozatlanul fennmarad azonban azon objektiv je-
lenség ténye, hogy a szerszém éle a 2,5 izeméra ko-
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riili értéknél, ill. ennél valamivel magasabb érté-
keknél mér jelentés mértékben eltompul.

Az éltompulis feltételezhetGen a szerszdm és a
faanyag kolesonhatdsaban az tizemoriak novekedé-
sével fellépé negativ tényezlk kovetkezménye. A
flirészlapra a vagds alatt kiilonboz6 erck hatnak,
amelyek az tizeméra elérehaladtaval farasztjak a
szerszamacélt, gyengitik a lap stabilitasat, s ezaltal
a fogak vonaliban lengések léphetnek fel. Ilyen
erGhatdsok pl.: az eldtoloerd, vagoers, surlodési
erGk, deformacié és gyorsité erdk, iuté-farasztod
munka, hajlitdsos igénybevételek, lapra merdleges
oldalerdk. .. sth. A fiirészlap stabilitdsanak csok-
kenése, a fogvonal lengései kovetkeztében a vagas-
rés tolerancia tartoménya lényegesen megnoveked-
het, a vagdsvonal hullimos lesz, és az oldalirdnyu
sturlédasok fokozott koptaté (éltompitd) hatdssal
lépnek fel. A hibalehetéségek a szerszim anyagé-
nak kifaradasaval és a lapfesziiltségek megvéltoza-
saval az id6 figgvényében fokozédnak, ugyanak-
kor az er6hatasok is szélsG6 értékben jelentkeznek, a
szerszam éle eltompul, azaz gyakorlatilag a forgé-
csolasi munka kifejtésére alkalmatlannd valik.

Ha ezekutan figyelembe vessziik a fafaji sajitos-

~ shgokat is, akkor megéllapithaté, hogy az éltom-

pulds mértéke fafajoktol fiiggden valtozo, fafajra
jellemz6 mértékii.

Az éltompulds jelenségének szémszer(sitését az
egy fogra esé elGtolas ,.e,” értékével valo dsszefiig-
gésében prébaltam megkozeliteni.

Ismeretes, hogy az elGtolds értékét a valtozo va-
gdsmagassdg alapvetéen befolyasolja. Feltételez-
hetd, hogy az éltompulds mértéke is valamiféle mér-
heté osszefiiggésben van az el6toldssal. Ahhoz
azonban, hogy ez mérhetd legyen, els6 Iépéshben ki
kell kiiszobolni a vagdsmagassag befolyéasolé szere-
pét. Ha a vizsgdlati széridn beliili ronkatmérdk kis
szérasi tartomanyon beliil esnek, tigy ingadozéisuk
elhanyagolhaté, a vigdsmagassig befolydsolé sze-
repe az el6tolas-ingadozésra csekély. Ezen feltételt
nagy altaldnossigban az iizemi gyakorlat maga
nyujtja, tekintve, hogy a teljesitménynormék, va-
lamint a ronktarolas az el6készité rampéakon és a
ronkbeadés ezen kovetelménynek megfelelGek.

A vizsgalat koridményer az alabbiak voltak:

Géplipus: 1400 mm-es L. Brenta ronkhasité sza-
lagfiirész.

Vagasi feladat: fiirészdru félkésztermék elGalli-
tésa.

Alkalimazott szerszam: svéd gyartményt, magas
Ni tartalmi szerszamacél, duzzasztésos forga-
csoldél kialakitassal. Duzzasztds értéke: 0,65 mm
egyoldalra. Lapszélesség: 200 mm. Lapvastagsig :
1,47 mm. Fogosztas: 50 mm. Fogmagassdg: 15 mm.
Homlokszog : 27°. Hatszog: 9°.

Vizsqdlt fafajolk : koris-tolgy-biikk.



Nedvességlarialom: kéris: 269, atl., biikk: 599,
atl., tolgy: 249%, atl.

Csarnok hémérsékletet: 20 °C.

Vizsgdlat idépontja: 1972. julius—augusztus ho.

A vizsgalat lefolytatdsanal egyugyanazon szer-
szam iizemidején beliil 0,5 éranként tortént az eld-
tolasi sebesség felvétele. Egy iizemidd ciklus vizs-
galata azonos objektw koriilmények kozott tobb-
szor ismétlédott, igy a grafikonok egyes pontjai
matematikai dtlagértékek.

Az 1. és 2. grafikonok tolgy, ill. kiris fafajra mu-
tatjak be az egy fogra es6 elGtolds ,,e,” értékeinek
valtozasat az izemidé 0,5 6rds szakaszaiban.

Az 1. grafikon alapjan az aldbbi észrevételeket
tehetjiik:

— a szerszam atl. 3,7 6ran keresztiil iizemelt,

— az lzemid6 3,7 O6rajdban az e’ esése
e’ =0,16 mm [fog.

— a csokkenés az értékek tendencidja szerint
kozel linedris, igy a teljes tizemiddre vonatkozé egy
fogra eso el6tolasérték csokkenés atlagosan 0,08

0,52
mm/fog, amely -aaax 100=87%:-0s elGtolas-ki-
hasznalasi értéket kepwsei,

— az lzemidd 2,5. o6rajdban a ,,4de,”’=0,10
mm/fog, igy a 2,5 éras lizemiddszakaszra vonatko-
zéan az atlagos egy fogra esd eltolasérték csokke-
nés 0,05 mm/ffog, amely Hﬁ X 100=929%,-0s el6-

tolaskihasznalasi értéket kepvisel.

A 2. grafikonbdl a kovetkeziket olvashatjuk le:

— a szerszam atl. 3.2 éran keresztiil iizemelt,

— az uzemidé 3,2 orajdbany a ,,de.'=0,25
mm/fog,

— az értékek csokkenése 2,5 lizemordig enyhe-,
majd efolott meredek lefutasn,

—a'2,5...3,2 lizemoérés szakaszban a , /e’ =
=0,125 mm [fog atlagos értékkel rendelkezik ennek
’42 X 100=78%-0s el6tolas-kihaszndldsi

3

megfelel

érték,
— az 1,5...2,5 enyhe lefutdsi tizeméra-szakasz-
ban a.,.de.,”’—=0,02 1'nm]fonr atlagos értékkel rendel-

>< 100=97%,,-0s el6tolds ki-
haszndlasi érték felel meg.

kezik, amelynek

Az 1. és 2. grafikonokban 4brazolt egy fogra es§
elotolasérték csokkenések, valamint a bel6liik ko-
vetkeztetett elGtolaskihaszndldsi szdzalékok don-
téen az éltompulds hatdsanak tulajdonithatok.

Azt is lathatjuk, hogy kéris fafajnil egy drdval
hamarabb, azaz a 2,7. iizemoéraban kovetkezik be
hasonlé éltompulds (,,e,”=0,16 mm/fog) mint
tolgy fafajndl. Kovetkezésképpen fafaji sajitos-
sdgal miatt a koris er6sebb befolydssal bir az él-
tompuldsra, mint a tolgv Erdekes azonban megfi-
gyelni, hogy a 2,5. lizemoraig a két fafaj e[tompito
hatdsa kozel egyszinten mozog, efolott a kdris él-
tompité hatdsa kizel masfélszerese a tolgyének.

A fafajra jellemz6 Osszehasonlitdsi alapot ke-
resve adodott a szervetlen anyag, ill. hamutarta-
lom-szdzalék vizsgdlati modszere az éltompulassal,
ill. szerszamiizemoraval valo dsszefiiggésében.

A 3. grafikon dbrédzolja a hamutartalom-szazalék
és gyakorlati iizemid6 oOsszefiiggéseket. Lathato.

fafaj: tlgy
'.__ =
oo :
i
5 o
S 04 i
s U
& o3t
o 02
Gl
0 15 20 25 30 35 40 45
Tii [ora]
1. dbra
Fafaj: kdris
06 @ s ¢ .
L ]
05
=5
& 04 : l
“‘é‘- '
& 00
02
01
0 95 20 25 30' 35 40 45
Tii (ora]
2. abra
40 j
— o
E 3:5 L]
;-9.1 9
S 30
25
005 010 G5 020 025 030 035 040 045
Hamutartatom %
Tolgy: 005
Biikk: 338
Kbris: 040
)3. abra
Fafaj: blikk Fafaj: bilkk
59 * 5 .
.E g
E 4 ® -5 4 °
e 3F & <
3 : 3
e
‘i?] 2 o ) % 2
1— — Ty .
10 20 30 40 10 20 30_40
Ti [ora] Tii [ora]
4, dbra 5. dbra

| R N 1 = T (N < ¥

59



Fafaj: biikk

!

!

'

Ele

Zes szama
=N N N>,

10 20 30 40 50, 60

Ti [or-a]

6. abra

hogy a hamutartalom novekedésével csokken az
tizemorak szdma. Ha a hamutartalmat azonositjuk
a fafajjal, akkor a hamutartalom novekedése a fa-
anyag szoveti tomorségével, keménységével mutat
novekedd tendenciat. A harom vizsgalt fafajbol a
kdéris rendelkezett a legnagyobb, a tolgy a legkisebb
hamutartalom-szézalékkal. Levonhaté a kovetkez-
tetés, hogy a hamutartalom-szdzalék, mint a fafaji
sajatossagok hordozdja, jellemzé az éltompulasra.

Ugyanazon szerszamra, ugyanazon iizemi koriil-
ményekre végezve megfigyeléseket megallapithato,
hogy a szerszamiizemidd értéke a két duzzasztas

kozotti utanélezések szamanak fiiggvényében is in-
gadozasokat mutat.

A 4—5—6. grafikonok mutatjik a ,, T értéké-
nek ingadozasat az élezések szamaval valé ossze-
fiiggésében. Megallapithaté mindharom vizsgdlati
szerszam esetében, hogy két duzzasztés kozott atla-
gosan 5 utanélezéssel iizemeltek. Megjegyzendd,
hogy mindharom szerszam azonos gyartmanyu és
azonos muszaki alapadatokkal rendelkezett. Ketto
vizsgdlt szerszémnal az tizemid6 értéke 2—3.5 6ra
kozott ingadozik, a harmadik szerszamnal 4—5 éra
kozotti értéket képvisel, de kozos jellemziként fog-
hato fel, hogy az ingadozis intervalluma mindhé-
rom esethen szimmetriatengelytol jobbra-balra
cc. 40,5 ora.

Fentiekben ismertetett, éltompulassal 6sszefiiggs
jelenségek vizsgélata (e;, 7'z, hamutartalom-szdza-
l1ék, utanélezések szdma), a mérések kiterjesztésé-
vel, pontositdsaval, tjabb oOsszefiiggés-variansok
felépitésével, tovabbi alapkutatiasoknak képezheti
feladatat.

IRODALOM

Dr. Lugosi Armand: Faforgéesolds. Mfiszaki Konyvki-
ad6, Budapest, 1967.

.l‘hu'nell B.: Die Stabilitit des Bandsiigeblattes (Holz
als Roh- nnd Werkstoff, 1970, 343...349 old.).



A fafeldolgozé iparban alkalma-
zott fejlesztések eredményekép-
pen egyre tobb stiritett levegGvel
miikodtetett szerszém és beren-
dezés alkalmazdséira van sziikség.
Kz viszont célszer(ivé teszi, hogy a
kis egyedi kompresszorokat gaz-
dasagosabban miikod6é kozponti
kompresszor-berendezéssel cserél-
jék fel. A kozponti kompresszor
berendezés elénye, hogy nagyobb
teljesitmény(i és jobb hatasfoku
kompresszorok  alkalmazhatdk,
eg\«'lde}uleg az energiakoltségek
is lényegesen csokkentheték. A
kompresszor altaldban akkor dol-
gozik gazdasigosan, ha kis telje-
sitményfelvétellel minél nagyobb
mennyiségl stiritett levegdt ad.
Egy fontos mérészam amely a

kompressmrt jellemzi (azonban a
teI]es stiritett levegdt szolgéltato
egységet nem) a f(LllaJo‘o&, tel_]eslt—
ményfelvétel: ez a mérdszam a
teljesitményfelvétel és a sxa,llltnit,

- perc
mennyiség hanyadosa és e
3 5 1m
dimenziéval szoktak megadni. A
gazdasdgosan mikodé stritett

levegdt adéd berendezést — komp-
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Gazdasagos siiritett levegd eléillitas lehetdsége

: a fafeldolgozé iparban

resszort — a kis fajlagos teljesit-
ményfelvétel jellemzi, azonban
nem ez az egyediili jellemzd; a
szallitott  mennyiség fogalma
ugyanis ebben a formdban nem
egyértelm. A szallitott mennyiség
tulajdonképpen iddegységre vo-
natkoztatott térfogatadat, amely
egyidejiileg a kompresszor méretét
is kifejezi. Ez val6éjaban a komp-
resszor nyomoéoldalan kiszallitott
levegmennyiség Aatszdmitva a
kompresszor szivocsonkjanal ural-
kod6 nyomaésras és hémérsékletre.

A szivéoldali nyomds és hé-
mérséklet azonban nem allandé
értékek. Ezek az idGjarastol, az
évszaktol és a felallitasi helytol
figgben valtoznak. KEzért adott
kompresszor — bérmilyen kiilo-
nosen hangzik is — azonos szalli-
tott  mennyiségnél  kiilonbozo
mennyigéeli siritett levegot ad.
A siiritett leveg6 mennyiségét
azonban nemesak az idGjarasi és a
felallitasi helybdl adédé tényezdk
A befolydsoljak, hanem a szivéolda-
lon uralkodé tényezdk is. A tul
szlik, hosszu szivovezeték, a nem

AR :
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megfelel’ és elszennyezddott szivo-
oldali szlir6 és a kornyezet magas
hémérséklete lényegesen kedve-
z6tlenebbé teszia beszivasi koriil-
ményeket. A stiritett levegd meny-
nyiségének a kornyezeti koralmeé-
nyek hatdséra bekovetkezd csok-
kenését szamitasba lehetne venni,
ha az szlik hatarok kozott val-
tozna, és a teljesitményfelvétel
szintén ennek megfeleléen csok-
kenne. Sajnos az ut6bbi nem all
fenn. Ez elméletileg konnyen tisz-
tazhaté is, ha felirjuk az adiaba-
tikus stiritési munkafelvételt leir6
egyenletet, amely a kovetkezd
alakot 8lti:

i f ViAPL P

/—1 [lej:i}

Bz az egyenlet azt mutatja, hogy
az Ly adiabatikus komprimdlasi
munka 2-n kiviil fiige még a P,
kezdeti nyomastoél, a V, beszivési
térfogattol és a P,[P; nyomésvi-
szonytol. »=konstans (levegére és
kétatomos gézokra »=1,4). Mivel

(I)




ebben az egyenletben hémérsék-
letértékek nem szerepelnek, lat-
hato, hegy a munkafelvétel fiig-
getlen a hémérsékleti értékektsl.

A széllitott siritett levegd
mennyiségét és sialyat ezzel szem-
ben a kovetkezd allapotegyenlet-
b6l lehet szamitani:

PV
L

(IT)
R=a gizallandé, minden gazra
vonatkozoan mas, de konstans ér-
ték. 7' a Kelvin-fokban megadott
hémérséklet (K°). Lathato, hogy
ebben az egyenletben a lévegd
sulva forditott ardnyban van a 7'
abszolit hémérséklettel, ami azt
jelenti, hogy a kompresszor — azo-
nos szivooldali nyomds és térfo-
gat esetén — nagyobb hémérsék-
leten kevesebb stritett levegd-
mennyiséget, szallit, mégpedig
ugyanolyan munkaval és azonos
teljesitményfelvétel esetén, amit
az (I) egyenletbdl kaphatunk. Az
(T) egvenlet azonban még tobbet
is mond. Azt mutatja, hogy a fel-
vett munka nagysagat a P,[P,;
nyomasviszony olyan értelemben
befolyasolja, hogy az a noévekvo
nyoméasviszonnyal egyiitt no. A
nyomésviszony novekszik a P,
novekedésével és a P; nyomds
esOkkenésével is. Bar a P; nyomés
csokkenésekor az L,y munka
csokken, esokkenése a nyomdsvi-
szony evvel kapesolatos noveke-
dése miatt kisebb, mint ami a P,-
nek megfelelne. Tgy pl. 3 bar ab-
szolit komprimaldasi nyomds ese-
tén a munkafelvétel csak 149%,-kal
csokken, ha a szivooldald nyomés
1 bar-rél 0,5 bar-ra csokken. A
szallitott levegé mennyisége vi-
szont 509%-ra csokken. (Hord.
megj. bar a nyomis egysége,
1 bar=10°% dyn/em?2.)

Ha a valosagban ezek az érté-
kek eltéréek is az elméletitdl, a
tendencia mindenesetre jol kife-
jezheté az elméleti formulakkal.

Az elmondottakbél harom ta-
nulsdg vonhato le:

1. A beszivést a lehetd leghide-
gebb, legalacsonyabb helyen cél-
szerti végezni, mivel a szivioldalu
hémérséklet novekedésével a ha-
mérséklet novekedésekor esok-
ken a sfiritett levegd mennyisége,
anélkiil, hogy a teljesitményfelvé-
tel szintén csckkenne.

2. Kis ellendlldsu, nagy szivé-
oldali szlir6t és szivovezetékeket

1. dbra. Neptun kompresszorral felszerelt kompresszor dllomds. A szdllitdsi

mennyiség dsszesen 16,6 m®/pere, 7 bar tizemi nyomids mellett. (Werk foto:

DEMAG Drucklufttechnik.)

célszeri alkalmazni, mivel aszivo-
nyomés csokkenésekor a teljesit-
ményfelvétel lényegesen kevéshé
esokken, mint a stiritett levegd
mennyisége.

3. A folyamatos hatdsa szivéol-
dali fojtészabalyozasokat minden-
féle kompresszortipus esetén ke-
riilni kell, mert ezdltal a sfiritett
leveg6 mennyisége a kezdeti nyo-

2. abra. 3_Atlas-Copco kompresszort (BT-tipusi) tartalmazé kompresszor
allomds. Osszes szallitdsi mennyiség 4,6 m?/perc. A berendezéshez 400 m
50 mm és 1/2" kozodtti névieges Atmérjii esévezeték csatlakozik. A be- és ki-
vezetés kiilonleges elrendezése és a levegdvel hiitétt utdnhtité egyiittesen
igen j6 mindéségli siiritettlevegst ad. Bz a berendezés sziikség szerint bér-

mikor bévithets. (Foto: H. Heep)
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més esokkenése miatt kisebb lesz,
és ezaltal részterheléskor ardny-
talanul nagy teljesitményfelvéte-
lek adédnak.

Az els6 két feltétel teljesithetd,
ha hosszt szivévezetéken keresz-
tiil a szabadbdl szivatjuk be a le-
vegGt, mégpedig lehetdleg az épii-
let északi oldalardl. A kompresszo-
rokat a lehetd legkozelebb kell el-
helyezni a beszivasi helyt6l, hogy
a szivovezetékek rovidek legye-
nek. Szivooldali sztir6ként jol be-
valtak bizonyos taskas szovet-
szlir6k (Tuchtaschenfilter) kis el-
lenalldsuk és csaknem korlatlan
portdrold képességiik kovetkezteé-
ben. Dugattyis kompresszorok
alkalmazésa esetében ezek a szfi-
rék a pulzalas hatasidra maguktol
tisztulnak.

A harmadik feltételt gy lehet
teljesiteni, ha a részterhelésszabi-
lyozast elkeriiljiik. Azonban az
{iresjardsi szabalyozdst nem ajan-
latos alkalmazni, mivel az iires-
jardsi teljesitményfelvétel gyak-
ran szintén nem jelentéktelen. A
gazdasdgossagi  kovetelmények-
nek a legjobban az olyan beéllito
automatika beépitése felel meg,
mely a kompresszort a szallitasi
sziinetek alatt leallitja.

Mig az el6bbi megfontolasok
csaknem kizardlag a szivorend-
szert érintették, a leallitoé szaba-
lyozds mar a nyomdrendszerre is
hatassal van, mert miikodésekor
egy elegendd kapacitdsi nyomds-
tartaly elkeriilhetetleniil sziitksé-
ges. Nagysagit a (I1I) egyenlet
segitségével hatarozhatjuk meg :

Az egyenletben:

V nyoméstartily térfogat m?3-
ben,

@ a be-, ill. kikapesolandé legna-
gyobb kompresszor szallitdsi
teljesitménye,

p, kezdeti nyomads (legtobbnyire
=1 bar),

Ap nyomaskiilonbség a ki- és be-
kapesolds kozott,

z a kapesoldsok szama oranként.

Példa: ()= 8 m?*/perc

pi=" 1 bar
Ap= 1 bar
z=15
8§:15-1
e el 3
Vv T 8 m

A példaban megnevezett 8
m?/perc teljesitményili kompresz-
szorhoz 8 em?®-es nyomastartalyra
van tehat sziikség.

A sliritéstdl felmelegedett prés-
levegd nagy energidjat altalaban
nem lehet hasznositani, mivel ez a
meleg nagyrészt elvezetodik és el-
vész. Ezen kivil a VBG 16. sz.
balesetemgel6zési  elSirdsa  a
kompresszor utdn utanhiito elhe-
lyezését teszi kotelezGvé. A hiités
azonban azért is sziikséges, mert a
gliritett levegé viztartalmat ki

“kell valasztani miel6tt a siiritett

levegét felhasznalnank. A vizgéz
azonban csak alacsony hdmérsék-
leten kondenzdlédik. Ezért az
lenne a legjobb, ha magas h6mér-
séklet nem is keletkezne, mivel ez
esetben jelentds meghajtasi telje-
gitményt lehetne megtakaritani.
Hogy ezt az idedlis esetet megko-
zelithessiik és a végsd hémérsékle-

V=15M (I1L) tet korlatozzuk, a siiritést két
Ap -z vagy tobb lépes6ben végzik. Az
62 ¥ BaRA R[S PN R

el6komprimalt levegSt ebben az
esetben kozbensé hiitével lehiitik
kozel a beszivdsi hOmérsékletre
miel6tt a kovetkez6 fokozatba be-
Iépne.

A 4 bar nvomastol szokas sze-
rint 2 fokozatban, 10-t6l 15 barig
altaldban tobb fokozatban végzik
a komprimalast.

Az 1. adbra egy mintaszeriien
berendezett kompresszorallomast
mutat be, amely megfelel a leirt
kivetelményeknek, ill. ajanlasok-
nak. Az dllomds két vizhtitési két-
fokozat kompresszorbol all. Hat-
térben a falon taldlhatd az a tar-
taly, amelyben a nagymeéret(i tés-
ks szovetsziird van elhelyezve,
amelyen keresztiil a hideg levegot
a szabadbdl nagy szivéovezetéken
keresztiil beszivjak. A modern
kompresszorokat 3 rugalmas gu-
milabra allitottak, ill. alapoztak.
A feliilr6l jové szivovezetékeket
ezért szintén elmozdithatéan és
rugalmasan szivéesonkok segitsé-
gével csatlakoztattak a komp-
resszorok szivéesonkjahoz. A nyo-
maéesd esatlakozisat a rogzitett
utanhfitékhoz és levalasztokhoz
rugalmas esétoldatokkal oldottak
mcg.

Az ilven rugalmasan feldllitott
kompresszor berendezés segitsé-
gével nemesak a rezgések atvitele
keriilhet¢ el, hanem a testhang
tovdbbterjedése is korlatozott, és
igy a kornyezet zajterhelése lé-
nyegesen csokken.

(Der Deutsche Schreiner, 1972. 8.
sz.: J. Piischel: Wirtschaftliche
Drucklufterzeugung  auch in der
holzverarbeitenden Industrie.)

Bordisndi Tl



Kiilfoldi és belfoldi hirek

Lengyelorszag a Szovjetuniéval kotott szerzo-
dés alapjan 1972—75. években tovabbi 14 fa-
forgacslap gyarat szallit 13 millié rubel érték-
ben a Szovjetunié részére. Egy-egy gyari be-
rendezés teljesitménye butorlapban 20 000
m?/év, a gyar gépi berendezései automatizaltak.

Az elmult 10 év sordn oOsszesen 39 farost-
lemez, 10 pozdorjalap és 17 faforgaeslapot
gvarto Uzem kertlt leszallitasra.

(Holzindustrie, 1972. 10. sz.)

A Roman Szocialista Koztarsasagban 1971—
5. években a faiparban jelentés fejlédés var-
hatdé. A celluléze- és papirgyarak létesitése mel-
lett mintegy 21 faforgacslap gyér, 13 butorgyar,
3 farostlemez tlizem és 2 falemezgyar épitése és
megvalositasa szerepel a népgazdasagi tervben.

Els6sorban Caras-Severin, Bistrita-Nasaud,
Vrancea, Buzan, Kovaszna, Hargita és Turnu-
Severin korzeteiben iranyoztik elo a fejlesz-
tési program keretében faipari lizemek létesi-
tesét.

Beius, Georhieui, Medias, Nehoin, Curtea de
Arges, Botosani és Miercuera-ban butorgyarak
letestilnek. A beiusi butorgyarban a technolo-
giai probagyartas mar megkezddédott.

(Holzindustrie, 1972. 10. sz.)

H. Kiosseff a Devesoobr. prom. 1972. 1. sza-
méaban megjelent cikk alapjan rovid osszefog-
lalé keretében ismerteti a szovjet faipar 9. ot-
éves tervében el6iranyzott fejlesztéseket. Az
alapanyaggyartas — furnér, forgacslap, farost-
lemez — és feldolgozas volumenének novelése
mellett jelentés oGsszegeket iranyoztak elé a
butoripar fejlesztésére is részben a mar meg-
levé lizemek rekonstrukciodira, részben 1j gya-
-rak létesitésére. A butoripar a lakossag igényeit
ma meég nem tudja kielégiteni, ezért feltétlen
sziikséges a butoripar nagymeértéki fejlesztése
és kapacitasanak novelése. A szovjet butoripar
1975. évi termelési eloiranyzata mintegy 4633
millié rubel.

(Holzindustrie, 1972. 10. sz.)

#oE &

A Német Demokratikus Koztarsasag butor-
ipara 1971-gyel szemben 1972-ben mintegy 15%/o~
kal tébb karpitozott butort, 16Y%/,-kal tébb halo-
szobat és 33,569 -kal t6bb lakészobat Allitott elé.

Az egyes nagytizemeknek, mint pl. a Zeuleu-
rodai Kombinatnak mas tizemekkel valé szoros
egyluttmiikodése — kooperacioja — eredmeénye,
hogy 1972-ben még 1300 csalad részére ki-
egészitésként tovabbi beépitett butorokat is
gyarthatott.

Az eisenbergi kombinat az alkatrészgyartas
és szallitas jobb szervezése eredmeényeként 1972
1I. félévében a kozkedvelt Leipzig 4—1. tip.
szobabol 980 garnituraval tobbet tudott el6alli-
tani. A tobblettermelésben eléallitott butorokkal
els6sorban a belféldi piac igényeit elégitették
Ki.

(Mobel und Wohnraum, 1972. 10.)

A |

Kanadai bitorok. Kanada butorgyartasanak
kb. 40%,-a Quebec-tartoményra esik. Az 1971.
évi butortermelés értéke 706 millié dollar volt,
ebbél Quebecre 286 millié dollar esik.

Az aldbbiakban hirom kanadai butormodellt
ismertetiink olvaséinkkal. Az 1. dbrdn lagy hul-
lamvonalban tervezett Impact 2000-es ilégarni-
tara lathato krom diszitéssel.

A ,,Solve’-klub butorok lathatok a 2. dbrdn.
melyek els6sorban fogads, udiuléhelyiségek és
intézmények célszerli berendezéseit szolgaljak.
Mind a székek, mind az asztalok allvanya tet-
szés szerinti varidciés megoldést biztosit az el-
helyezéseknél. Feliileteik az igények szerinti

2. dbra
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3. abra

furnérral borithatok, mint pl. fehér tolgy, teak,
dio, rozsafa sth. '

A 3. dbran az , Alfa” tip. széksor lathaté. A
székek Ot szinarnyalatban késziilnek, rugalmas
és csuszasmentes feliilettel, rejtett csavarozas-

sal, illetve szegecseléssel. A boritott hattamla °

egyben megakadélyozza a fal sériilését is.

A székmodellek harom wvaltozatban — for-
maban — késziilnek, egyenes vagy hajlitott hat-
tamlaval.

EE

Az elmult év végéig mintegy 1600 szallodai
szobat rendez be Nyugat-Eurépa legnagyobb
szalloda-trosztjének 1uj létesitményeiben az
ARTEX Kiilkereskedelmi Vallalat. A magyar
szallodai butorok egy esztendeje jelentek meg a
tékes piacon és mar is sikert arattak és kere-
settek.

A Hrodos-szigeti Capsis szalloda 720 szoba-
jdban magyar butor van. A Holliday Inn Szal-
loda Vallalat innsbrucki, rémai, Monte Carlo-i,
liverpooli és birminghami szallodait is magyar
butorokkal rendezték be. A belga Manhattan
Center Szalloda 420 szobajat és a londoni
Selfridge 304 szobajat ugyancsak magyar buto-
rokkal rendezik be.

Az ismertetett program keretében az ARTEX
Belgiumban 8,5 millié6 belga frank értékben
adott el szalloda-butort.

(MTI és VG, 1972, 214. sz.)

*= % %

Elkésziilt a Szék- és Karpitosipari Vallalat
debreceni IV. Gyaregységének kozponti telepén
az uj vegyianyagtarolé és labormiihely épiilet.
Az uj létesitményt az év végével lizembe he-
lyezték.

B e



Egyesiileti hirek

Az Egyeslilet Vegyes Faipari Szakosztalya
1972. december 29-én tartotta az elmult év
utolsd vezetbségi lilését.

Az 4j év els6é vezetdségi iilését: a Butoripari
Szakosztaly 1973. januar 5-én, a Flirész-Lemez-
ipari Szakosztaly januar 9-én, az Epiiletaszta-
losipari Szakosztaly januar 25-én tartotta, me-
lyen részben az elmult év eredményeit, részben
az 1973. év munkaprogramjat targyalta meg.

£

A Sétoraljaujhelyi FATE Csoport 1972. no-
vember 28-i 0Osszejovetelén ,,A szabvanyrend-
szer jelentfsége” cimmel Téth Andrdasné okl
faipari mérnok tartott el6adést.

A Csoport dec. 3—5-ig 6 {6 részvételével
Csehszlovakidban a Téatra Butoripar1 Vallalat
»Tatra Nabytok” kozpontjat és a Pravenec —i
gyaregységet tekintette meg.

3y

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly 1972. de-
cember 8-i klubnapja keretében Pajor Ferenc
fémérnok ,,Uj rendszer(i, folyamatos alagutsza-
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ritd hasznalati tapasztalatai a bajai gyarban”
cimmel;

Tamdsi Zoltdn fomérndk ,,Mazolt és Uvege-
zett ajtok nullsorozatdnak gyartasi tapasztala-
tai” cimmel tartott eléadast.

* E K

Az ligyvezet6 elndkség az 1972. december 14-i
ulésén

1. Réka Pdl az Egyestlet elndke, és Somogyi
Ldszlo fétitkar, az egyesiileti helyiség ligyében
a MTESZ fétitkaraval folytatott tdrgyalasokrol
adott tajékoztatast;

2.az Egyesiilet 1973. 1. félévében esedékes
kozgytlése, a faipari lizemek negyedszazados
évforduloja; és a jutalmazisok kérdése targya-
ban Roka Pal tett el6terjesztést.

Az 1973. januar 11-i {ilésén:

1.az 197.3 évi orszigos kozgyulés és az alla-
mositds 25. évforduldja megilinneplésének el6-
készitését (eléadd Réka Pdl és Somogyi Ldszlo);

2. az 1973. évben tervezett orszagos ankét el6-
készitését (el6ads: dr. Dalocsa Gdbor), majd
egyéb folyo ligyeket targyalt.



Az Oktatasi Bizottsag 1972. december 14-én
és 1973. februar 1-én tartott iilésén az 1973. évi
munkatervet targyalta.

A munkatervben szerepel tobbek kozott:

— az lzemmérnokképzés beinditasanak tar-
sadalmi értékelése;

— az emeltszintli szakmunkdsképzés wvizsga-
lata;

— a kozépszintd kéarpitosoktatds megszerve-
zésének lehet6ségei;

— a faipar mérnok-technikus sziikségletének
felmérése;

— Mérnok Tovabbképzé tanfolyam szerve- -

zése a budapesti lizemek dolgozo6i részére;

— a faipari lizemek nédolgozéi részére faipari
szakmunkasképzés szervezésének sziikséges-
ségei.

#o# ok

A Gyéri Csoport 1972. dec. 18-i rendezvényén
Szanté Gyérgy a BUTORERT Vallalat vezér-
igazgatéja ,,A butorforgalmazis id8szerli kér-

dései” cimmel filmvetitéssel egybekotott eld-
adast tartott.

Wk W

A Soproni Csoport 1972. december 19-i Gsz-
szejovetelén Kiss Jend a FORFA igazgatdja
, Konnytliszerkezetes épités forgéicslapbél és az
eddigi tapasztalatok” cimmel tartott el6adast.

e

A Butoripari Szakosztdly Karpitos Csoportja
1973. januar 19-i klubnapja keretében dr. Las-
kai Lajos (Orszagos Tervhivatal) , Butorterme-
léstink és ellatottsagunk helyzete” cimmel tar-
tott vitaindité el6adést. Az eléadast élénk esz-
mecsere kovette.

# % ok

A Debreceni Csoport 1973. januédr 1l-én el-
nokségi ilést tartott. melyen a csoportnak az
1972. évben végzett munkijit targyalta meg és
értékelte.

Byl T,



A lapban megjelent cikkek szerzdi
Dy. Petri Laszld, a Fa- és Papiripari Szévetkezetek Miiszaki Fejleszté Iroda igaz-
gaté fémérncke, Budapest. Dr. Gunda Mihaly, Budapest. Friedl L&szlé, faipari
mérnék, Sopron. Kozma Attila, kozgazddsz, Gulyds Istvan, gépészmérndk, MEC-
NIAN Iroda. Szabé Antal, csoportvezets, MEM, Zemba Tiinde, faipari mérnsk, Buda-
pesti Falemezmivek. Dr. Javorfi Tibor, Szék- és Kéarpitosjpari Vallalat, osztdlyvezet6-
helyettes. Lele Dezsd, okl. gépészmérnok, f6mérnck, Butoripari Tervezd Iroda. Vernes
Istvan, okl. faipari mérnok, KonnyQipari Minisztérium.




A ma tudomanya —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskdrlien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményelirdl, Gjdonsdgairél

Anyagmozgatis, Csomagolds

Bényéaszati és Kohdszati Lapok
BANYASZAT

Banyészati és Kohdszati Lapok
KOOLA] ES FOLDGAZ

Bénydszati és Kohdszati Lapok
KOHASZAT

Bényészati és Kohészati Lapok
ONTODE

Bér- és Cip&technika

Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika

Elelmezési Ipar

Epit8anyag

piiletgépészet

Az Erdé

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép

Gépgyartastechnoldgia

FENTIKIADVANYAINK ELOSFIZETHETSK

minden postahivatalban,

Hidrolégiai Kézlény
Hiraddstechnika

Ipari Energiagazdalkodis
Ipargazdasag

Jarmiivek, Mez8gazdasigi Gépek
Kép- és Hangtechnika
K&zlekedéstudoméanyi Szemle
Magyar Aluminium

Magyar épitéipar

Magyar Grafika )
Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemle
Mérés és Automatika
Mianyag és Gumi

Miiszaki Elet

Papiripar

Vérosépités

Villamossag

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nador tér 1.) csekkszdmldjira vagy atutaldssal, valamint
a Technika Haza miszaki kdnyvboltjaban (V., Szabadsdg tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK
V., Véici utca 10.

VL., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szam alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VIl., Lenin k&rit 9—11. I. em, 120. (222-251).
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