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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

VARHELYIISTVAN

Szakmai korokben mar a kezdettdl eléggé is-
meretes volt vallalatunk rekonstrukciés jellegi
beruhazasa, ezért indokolt érdeklodésre tarthat
szamot az ez évben, a tervezett idépontnal mint-
egy 13 honappal elébb iizembelépé 1j forgdes-
lapgyar. Az uj gyar a teljes beruhazasnak a 88
szazalékat keépviseli, és a varhaté évi kapacitasa
(19 mm vastag lapokban szamitva) 75 000 m?® —
3,75 millié m? — lesz. Mivel a fejlesztés mintegy
40 tervezo, kivitelezo, bonyolité vallalat kozre-
mukodésével nem kis erdfeszités aran mar a
megvaldsitas kliszobén &ll, szivesen teszek ele-
get a T. Szerkesztoség felkérésének, s az alab-
biakban az 4j gyar fé célkitlzéseit, miszaki-
gazdasagi jellemz6it ismertetem.

A kormany Gazdasagi Bizottsaga a 10 126/
1969. sz. hatarozataval hozzajarult a tébb mint
300 milli6 Ft-os raforditast (75%)-a gépek va-
sarlasara) igényl6 fejlesztéshez és (50 honapos
idétartammal) 1973. nov. l-re irta el6 annak
megvalositasat. A fejlesztés — a gazdasagi me-
chanizmus reformja iranyelveinek megfeleléen
— vegyes finanszirozasd, igy részben a valla-
lati szféraba esik, és a nagy beruhazasok szaba-
lyai szerint bizonyos ,kiemelt” jelleggel is bir.

A beruhazas legf6bb célkitlizése; tobb és jobb
faforgacslemez gyartdsa a butoriparndk, s az
épitéipar szamara. De a mennyiség és a mind-
seg Osszefuggésében most mar a korszertibb ter-
méknek van nagyobb jelentésége. Az importalt
gépeket ellentételezni termék exporttal lehet.
Ezért a nagymértéki gyartasfejlesztéssel egy-
idejlileg elsérendii célnak tekintettiik a forgacs-
lapok mindségének a javitasat. Ezenkiviil a val-
lalat szaméara az is fontos volt, hogy gazdasa-
gosabb termelés szerkezet alakuljon ki, ezért
arra torekedtiink, hogy a furészipari tevékeny-
ség fokozatos csokkentésével szemben a fafor-
gacslap gyartést a lehet6 legnagyobb mértékben
kifejlessziik.

A Nyugatmagyarorszagi Flirészek
uj forgacsiapgyara

A fejlesztésiink kiterjedt mind az 1959-ben
létrehozott 1. lizemre, mind az 1966-ban miiko-
désbe lépett II. gyarra. Amig azonban az I-es
gyarndl a teljes atépitésre, valamennyi régi be-
rendezésnek, gépnek korszertibbel valé kicseré-
lése volt a célunk, addig a II. tizemnél (a be-
ruhazas masodik, illetve befejezé titeméneél) csak
a szik keresztmetszetek felszamolasara, egyes
munkafolyamatok nagyobb aranyu gépesitésere
és bizonyos részegységek korszerisitésére tore-
kedtiink. Itt tehat az alapberendezések lecseré-
lése csak részben torténik meg. A termelést
kozvetlen szolgalo lizemek fejlesztése mellett
természetesen a kisegité folyamatok, pl. anyag-
mozgatas, energiaszolgaltatas is teljesen korsze-
ri lesz, a beruhdzasban ez tébb mint 15%-cs
részarannyal jelentkezik.

A tovabbiakban mar csak a probatizem sza-
kaszaba 1ép6é 1j gyarroél (volt I-es lizemrol) esik
sz0. A Il-es lizem rekonstrukcidja részben mar
eddig megvaldsult, a még hidnyzo munkalatok-
kal varhatéan 1973 elsé felében — ugyancsak
hatarido elott — késziiliink el, és az eredeti
(25 000 m?) évi kapacitdas t6bb mint 37 000 m?®
— 1,85 milli6 m*-re emelkedik. Ezzel a fejlesz-
téssel wvallalatunk forgacslaptermelése harom-
szorosara emelkedik, s a kovetkezd években
Szombathely adja a belfoldon késziilé fafor-
gacslemez mennyiségének 2/3-a4t (mintegy 6
millié m?*-t) (I. kép).

Az egy fore esé évi termelés mértéke 19 mm
lapvastagsagban szamitva az 1. Uzemben 109
m?-rél 521 m*-re (6t és fél ezer m?-rél t6bb mint
26 ezer m2-re) emelkedik, s a két gyarban egylit-
tesen 138 m?-rél (6,9 ezer m2rél) 432 m?*-re (ko-.
zel 22 ezer m?-re) novekszik az egy munkasra
juto termelés.

Az egy m® forgacslap eléallitasdhoz szliksé-
ges munkaora raforditas (fajlagos munkaigény)
hasonl6 aranyban csokken. Az I. tizemben 18,6
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1. kép: Porlevalaszto telep

6ra/m®-rél 3,8 6ra/m’-re, a két gyarat egyiitt-
véve pedig 14,6 6ra/m?-rél 4,6 ora/m’-re csok-
ken.

A forgacslapok 1830 > 5500 mm felszini mé-
rettel és 6—22 mm vastagsagban késziilnek. A
szélességi méret a 60 cm-es butoripari raszter-
hez igazodik, a hosszusagi méret pedig az épité-

iparban oly fontos 260—270 cm-es vélaszfal
magassagi méretét adja.

A lapok feliiletét a finom frakeiéju forgacs
teljesen lezarja, ennek és az igen korszerd csi-
szologépi technolégianak a hatésara pedig a vas-
tagsagi méretingadozas az eddigi =+ 0,6 mm-es
szabvanyértékrél =+ 0,2—0,3 mm-re csokkent-
het6. Igy a butoripari felhasznalasban elhagy-
hat6 a vakfurnérozas, az épitéipari felhasznalas-
ban pedig egyszer( sima festéssel sima feliilet
érhet6 el, illetve felhordhaté a tapéta.

A fajlagos faanyagsziikséglet a jelenlegihez
képest mintegy 15—20%,-kal csokkenthetd, kb.
2,5 Grm/m?-re, de a faanyagszallitok szempont-
jabol még jelentGsebb az, hogy a kemény lom-
bos fafaj bedolgozasa az eddiginél 2—3-szor na-
gyobb részaranyban valik lehetévé.

Az 4j gyar beruhazasa ez év junius 30-ig
mintegy 94%;-ban megvalosult, s junius végével
megkezd6dott az egyes gépek, berendezések
probaforgatiasa. Az un. ,hideg” forgatisok —
ennél a negyed milliard Ft eszkozértéket jelen-
t6 gyarnal — tobb hetet igényelnek. Tobb gé-
pet, berendezést Magyarorszagon elsének vezet-
tiink be, honositdsuk még igen sok kisérlete-
zést, probalkozast igényel (2. fénykép).

A kiilonboz6 gépek és berendezések tipusait
a kovetkezokben lehet oOsszefoglalni.

Az apritogépek HOMBAK Z 112 S/1—3 b ti-
pusuak. A teljesitményiik 9 t/6 atroforgics. A
két gép kezelése automatikusan torténik, s ki-
szolgalasukhoz a korabbi létszamnak csak az
egyharmada sziikséges. A szaritoberendezés
BUTTNER-féle fiistgazszarit6, amelynek flté-
se helyileg torténik egyidejlileg olaj és csiszo-
latporkeverékkel. A berendezés két fokozatban
mukodtetheté. Egyik fokozatuk az un. egyen-
aramu toronyszarité, amely 100%,-rél 55%;-ra
csokkenti le a forgdcselegy viztartalmat.

2. kep: HOMBAK tipusu aprito



3. kep:
BUTTNER-féle fiistgazszarito

A vizelparologtatasi teljesitménye 4,5 t. A
.belép6” hémérséklet 400 °C. Ezt a berendezést
féleg télen sziikséges uzemeltetni. A masik fo-
kozat (ez a szaritoberendezés férésze) un. fa-
voesdves szarité, amely 55%)-rél 29%,-ra szaritja
az dramlo forgacselegyet (teljesitménye 5,2 /6,
a beléps hémérséklet pedig 350 °C). Mindkét
fokozat miik6dése esetén maximdlisan 20 t ned-
ves forgacselegy adagolhato be éranként. Rend-
kivil nagy figyelmet, hozzaértést igénylé és
igen tlizveszélyes berendezés. Ide, illetve ilyen
helyekre a gépészet, a villamossag terén is jol
képzett dolgozokat osztottunk be (3. kép).

A mugyanta felhordasa és a forgacspaplan
képzés Béahre tipusu berendezésekkel torténik.
A gyartas ezen kényes részéhez a Bahre cég
szabadalmat is megvasaroltuk. A gyantafelhor-
dashoz modern berendezések, kiegészitd gépek
(pl. légsodrasos osztadlyozo a gyantazas el6tt) és
automatikak (pl. gyantael6készités) allnak ren-
delkezésre. Igaz, a Béhre cég mar az altalunk
| vasarolt gyantafelhordé berendezésnél méretei-
ben kisebbet és korszeriibbet is gyart. Az 1j
berendezés kopenyhtitési és a gyantat a keve-
rogép tengelyén keresztiill adagolja.

A légsodrassal mikod6é Bihre-féle teritégép
kétszekrényes és automatikaja izotop vezérlést.
A teritében a beadagolé szerkezet alatt légbe-
favé regisztereket taldlunk, s a szekrényben &l-
lithato kiilonboz6 nyilasu szitdk vannak. A teri-
tés 4atlagos sebessége 7,5 m/perc.

A viszonylag nagy teljesitményll préseket a
Fjellman cég gyartotta. Az el6prés 20 ecm nyilas-
magassagu, a ciklusidé 2/3 perc, a fajlagos nyo-
mas pedig 25 kp/em? A préslapok nagysiga
5600 > 1950 mm. Egy préselési ciklus 7 pere,
maga a préselés 35 kp/em? fajlagos nyomdas mel-
lett torténik. A préslapokat a 180 °C hémérsék-

leti goz flti. A szélez6gép Schwabedissen ti-
pust. A csiszologép szintén a Béhre cégtél szar-
mazik. Kontakt szalagesiszold, az el6tolasi se-
bessége max. 30 m/perc. A csarnokban két 20
m-es fesztavi és 10 t teherbirasu, hazai gyar-
tasu daru épilt a lapok belsé mozgatasara (4.
kép).

4. kep: Eloprés, Fjeupsan cég gyartasu
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Az 0j gyar legjellemz6ébb technolégiai vonat-
kozasai-a kovetkezok:

A forgacslapgyartashoz sziikséges faalapanya-
got, egyrészt a 30—40 ezer Urm.. befogadasra
képes anyagtertinkrél, masrészt a tengelyen és
vasuton folyamatosan érkez6 kocsikb6ol HIAB,
HIDROMAC és MOBILKRAN tipust markolé
gépek a 74 m hosszt lassi mozgésu (6,5 m/6ra)
behordé szalagra rakjak. A szalagokon 2,4 m
magassagban megfelel6 fafajosszetétel és re-
ceptura figyelembevételével készitik elé a fa-
anyagot. Az apritétérhez érkezé forgacsfat 0,3—
2,5 m/perc sebességgel mozgo egyenkéntezd sza-
lagok tovabbitjak az apritogépekhez. A gépek
homogén forgacsot allitanak el6, amely henger
alakua silokba kertil.

A hazai gyartasu tarolokbol a forgéacselegy a
kivant adagolassal a jo hatasfoku szaritogépek-
be, onnét pedig utandrlés és szitalas utan (Gn.
tizvédelmi és szaraz silok kozbeiktatasaval)
pneumatikus uton a légsodrasos osztalyozoba
keriil. A gyantafelhordas el6tt ugyanis ez a be-
rendezés kiilonboz6é frakeiéra bontja a forgacs-
elegyet a ragaszté jobb tapadidsa és a fajlagos
gyantafelhasznaldas csokkentése céljabol. A
gyanta el6készitése és adagolasa automatikak
révén, felhordasa pedig a Driis rendszerhez ha-
sonléan a keverdékon feliilr6l beiktatott porlasz-
tokkal torténik.

A terités légsodrasos megoldasu. Sok rétegl

teriték jon létre, mindségileg sokkal jobb fe-

Itletld és szerkezett forgdcslap képzédik. A te-
rités megfelelé litemét és mértékét izotép ve-
zérléssel mikodé automatika biztositja. A nyers

forgacspaplan folyamatos sulyellenérzésen “esik
at. Tobb mérleg van beépitve (a nem megfelel6
teritékszakaszok kiszelektalédva visszakeriilnek
a silokba). A terit6berendezés utdn a folyama-
tosan képz6d6 paplant a trapézflirész nyers-
hosszusagra darabolja. Ezek a paplanszakaszok
alatétiikkel egytitt kerlilnek a hidegprésbe el6-
tomorités céljabol, majd onnan tovabbjutva a
hossz és keresztvago furészek elvégzik az el6-
szélezést. A 8 emeletes hoprésbe a berakast
megfelel6 berendezések végzik. A préselést a
szimultanzarasi héprés az eldirt, illetve be-
programozott idényomas diagram szerint végzi.
A lapok a héprésbol, illetve a kirakdékasbol a
csillagforditéba kertilnek, ahol a hiités is meg-
torténik. A szélezés kombinalt flirészélmarasos
eljarassal torténik. A lees6 szélanyag itt is, mint
az egész gyartésoron, nem megy veszenddbe,
ujbol visszakerul a siléba tovabbi bedolgozas-
hoz. A csiszolds max. =+ 0,2—0,3 mm méretin-
gadozas mellett egy litemben és a lapok mind-
két oldalat egyidében megmunkélva torténik.
A gépben a csiszolt feliilletek forg6 kefékkel és
erés légelszivassal vannak portalanitva. Az el-
szivott por pedig szlir6berendezésen keresztil a
porkamraba kerul, ahol azt a Biittner szaritok
fltésére hasznaljuk.

A rovid ismertet6bél is megéllapithaté, hogy
a negyed milliard Ft-ot kitevé Gj gyarunk elég
korszerli gépekkel és felszerelésekkel, valamint
fejlett technolégiaval rendelkezik. Az lizembe-
helyezést kovetd idészakban igen magas terme-
lékenységet és gazdasagi hatékonysagot varunk
el az 4j gyarunktol.



DR. CZIRAKI JOZSEF bézison

A faforgacslapgyartas a legszélesebb nyersanyag-
bazison tervezhet6 és létesitheté. Gyakorlatilag
valamennyi fajtdbol nyert forgacs haszndlhaté
forgacslapgyartasi célokra. A kérdés mindig
csak abban van, milyen technoldgiai lehet6sé-
gek és milyen kotéanyag all rendelkezésre, to-
vabbd milyen célra milyen mingségli forgécs-
lapot kell gyartani. A lehetéség tovabb bévit-
het6, nemecsak fa, hanem mé&s rostos cellul6éz
tartalmu szerves anyag (mezégazdasagi hulla-
dékok) s6t szervetlen (salak, gyapot, viziiveg,
azbeszt hulladékok stb.) is alkalmas feltételek
mellett bizonyos céloknak megfeleld mindségi
lapok gyéartasahoz nyersanyagot szolgaltathat.

Hazankban, ha a faval kapcsolatban a nyers-
anyag-bazis kérdése felmertl, &altalaban arrol
van sz0, lehet e lombos fabol butorlap helyette-
sitésre alkalmas forgéacslapot gyértani. S6t pon-
tositva a problémat, méginkabb az a kérdés, le-
het e vegyes fafaju forgacslap-gyartasra be-
rendezkedni hazai koérilmények kozott, s ha

4 S B AN ISP S ALTR,

A korszerii forgacslapgyartis magyar alapanyag

igen, a kemény lombos fafajok (ezek kozt a
kritikus fafaj, a cser és az akac) alkalmas e
legalabb kevert fafaju forgacslap-gyartasra ugy,
hogy az emlitett mindségli forgdcslap el6allit-
hat6 legyen.

Egy pillantast vetve a Mezdégazdasagi és
Elelmezésiigyi Minisztérium Erdérendezésége
altal szerkesztett tablazatra, meg lehet allapi-
tanunk, hogy igen nagy szamu fafajjal rendel-
kezik hazank, egyes fafajok sokszor nem tul
nagy szazalékos aranyt képviselnek, de teriile-
tileg és lizemenként is a kevert fafajusag tény-
helyzetét teremtik meg. Sokszor egy-egy erdd-
gazdasag terliletén vagy egy-egy lizem terme-
lésében mind a 23 felsorolt fafajjal talalkozunk
(1. tablazat).

A tablazatbol kitlnik, hogy hazai termelési
fenyével igen kis mennyiségben rendelkeziink
(8,7%). Viszont akac 21,6%,-4t, a cser pedig
15%-4t reprezentalja hazai termesztési fafaja-
inknak (tolgy 23%, lasd az 1. tablazatot).



A tablazatban kimutatott korosztalyesopor-
tok, illetve az a kériilmény, hogy az erdé mag-
rol termesztett allomany vagy pedig sarj erdo-e,
azt az allapotot rogziti, hogy a kitermelheté fa-
anyag (esetleg tisztitas), milyen ipari felhasz-
nalhatosagot képvisel.

Problémaink tehat ott kezdédnek, felhasznal-
hatok-e hazai fafajok a forgacslapgyartasban.

Szémos irodalmi anyag és sajat kutatasi ta-
pasztalatunk azt mutatja, hogy ténylegesen a
legszélesebb faanyag-bézison lehetséges for-
gacslapot gyartani. Hogy csak a szélséségeket
mondjuk, kisérletképpen, tisztan akacbol, tisz-
tdn cserbdl, rizshéjbol és nadboél gyartottunk
forgacslapokat, laboratériumban, sot a készlapo-
kat lamindlassal feliiletkezeltiik is. Kozismert
az un. Bukasz forgacslap, amelyet nagyipari
szinten tisztdn bilikkbél gyartanak. Ha itt ismét
azt hangsulyoznam, hogy technolégia, koté-
anyag és felhasznalasi tertilet kérdése csupan a
fafaj, akkor a kérdést le is zarhatnank azzal
az egyszeru oOsszegezéssel, hogy valamennyi fa-
fajb6l adott, a kortilményeket szamitasba vevé
_technologiaval és ragasztéanyaggal, korlatozott
terliletre, forgacslapok gyarthaték.

Ismertethetnénk itt most olyan technolégia-
kat, amelyeket magunk dolgoztunk ki kulon-
b6z6 fafajok hasznalata esetére, kevert fafaju
forgécslap-gyartasra, (annak két lehetdsége is
van, rétegenként mdés-mds fafaj haszndlata,
vagy pedig bizonyos keverési ardnnyal elegyi-
tett kiilonbozé fafaj hasznalataval torténd gyar-
tas). Igy pl. 509, cser, 25%, nyar, 25%, éger, de
més, ettél lényegesen is eltéré recepturak ke-
rultek kidolgozasra és a megkozelité megolda-
sok megvannak, finomithaték és bovithetdk.
Ezzel a kérdéssel most csak érintdlegesen sze-
retnék foglalkozni.

Dr. Alpdr Tibor kollégdnk a Nyugatmagyar-
orszagi Flrészek vezeté technolégiai szakem-
bere pontosan a kérdéssel kapesolatban dolgozta
bathelyi lizemben végzett kiterjedt kisérletei
alapjan. Szives engedelmével néhdny vonatko-
zasban hivatkozom kisérletei eredményeire is,
a késoébbiekben.

Eléljaroban utalni szeretnék arra, hogy a for-
gacslap-gyartds egyik legjelentésebb elénye,
pozitivuma, hogy az elemi részekre bontott fa-
anyagot szerkezeti felépitésben, egyéb anyag-
tartalom tekintetében (pl.: vegyszerek) tomor-
ség stb. szempontjabol céljainknak megfeleléen
alakithatjuk.

Finom apritas (pl. rostositds) utan a fafajra
jellemz6 sok tulajdonsag eltlinik.

Kozismert, hogy a fa fajsulya, tehat a lég-
tregek nélkili fatest sulya 1,51 gr/em? (Voreiter
szerint).

Amennyiben ezt az értéket megkozeliti egy
fafaj térfogatsulya, akkor nagy tomorségii fa-
anyagrél beszélink. A forgacslap- és farostle-
mez-gyartasban hasznalatos fafajok térfogat-
sulyat tekintve, taldlunk eltéréseket, a végsé
térfogatsily azonban jelentésen nem kiilonb6z6,

azonos rendeltetés esetében. Bar az eredmények
ilyen értelmi vizsgédlatok vonatkozéasiaban azt
mutatjak, hogy a készitett lapok eltéré szilard-
sagi és fizikai mutatokkal rendelkeznek, ha a
felhasznalt fafaj tekintetében mar az indulasnal
kulonbségek voltak.

Ezért fontos dr. Alpar Tibor megallapitasa,
amellyel kimondja, hogy alacsonyabb térfogat-
sulyu fafajok hasznilata esetében nagyobb to-
moritési tényezével kell dolgozni, magyarul, a
kiindulasi térfogatsuly nagyobb mértékben
emelkedik alacsony térfogatsulyu fafajok hasz-
nalata mellett, mint magasabb térfogatsulyu
fafaj esetében.

Dr. Alpar szerint az altala vizsgalt 4 fafaj
hasznalata esetében els6osztalyu forgécslap-
gyartas esetében az aldbbi tomoritési fokokat
kell alkalmazni:

nyar — — — — 134
erdeifeny6 — — 1,22
éger — — — — 1,22
cser — — — — 1,02

Végsé soron, ha a térfogatsuly kozeliti az -
1,51-es térfogatsuly értéket, kozombossé valik,
hogy milyen fafaj keril felhasznéalasra. De mar
az 1,00 gr/cm?3-es térfogatsuly esetében is jelen-
t6s mértékl csokkenés tapasztalhaté az egyes
fafajok hasznélata esetében. Kozismert, hogy a
farostlemez-gyartasban a térfogatsuly kemény-
lapok gyartasa esetében 1,00 gr/cm?, a forgacs-
lap-gyartasban pedig a felulet kozelében a réte-
gek térfogatsulya ehhez kozelité érték. Nem
véletlen az, hogy a szaraz farostlemez-gyartas
eljaras érzéketlen a fafaj befolyasolé hatasatol,
sokkal inkabb mint akdr a nedves farostlemez-
gyartéas eljaras, akar pedig a forgacslapgyartas.

Ma mar beigazolédott, hogy nem helytalloak
azok a vélemények, amelyek a feny6félék kiza-
rolagos hasznélatara akartdk épiteni a forgacs-
lapgyértast.

Kétségtelen azonban, hogy a fenydéfélék fi-
nom rostfelépitettsége, a sejtekben a kedvezsbb
sejtfal lumen viszony (viszonylag vékony sejt-
falak) és a rostok felulete altal nyujtott ked-
vezo enyvezhet6 feliletli nagysag (fajlagos)
kedvezébb mint altalaban a lombos és kiilono-
sen a keménylombos fafajok haszndlata eseté-
ben.

A keménylombos fafajokat elsésorban az
teszi nehezen alkalmazhatéva a faforgacslap-
gyartasban, hogy rostjaik rovidek, wvastagok,
rossz benniik a sejtfal lumen viszony (vastag
sejtfal) s az enyvezhetdé felilet viszonylagos
nagysaga is kisebb, mint a feny6féléknél, vagy
akar egyes lagylombos fafajoknal.

Az dltalanos megallapitds az, hogy ennek ko-
vetkeztében keménylombos fafajok normadl fa-
forgacslap-gyartasban a feliileti rétegbe kertils
forgécs eléallitasdhoz nem hasznalhatok.

Tovabbi nehézségeket okoz a forgacslap-gyar-
tasban, hogy egyes kemény fafajok rostositdsa-
kor, kiilonosen a gylrls likacst fak esetében
nagy a porképzédés, ami nemecesak azt jelenti,
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2 A fa- (novedék) termelésre kijelill

- fadllomannyal boritott —

Feal=Fasas g 1—10 11—20 21—30 31—40

S7. MmMegnevezese | eredet, 6 v & 8 S s e i e B
Mol oy S it m 44 891,80 22 041,18 17 489,63 14 229,83
2 5 4 986,17 14 959,84 20 324,54 22 972,10
SR L E R o P m 4 918,89 6 736,87 6 623,67 5 951,88
4. 5 407,16 1 687,35 2 979,13 4 205,81
5. Nlesigh sarsrvaioa, 1 35 535,20 33 089,81 23 418,38 3.523,75
(i 3 45 537,94 75 996,14 39 693,82 7 845,91
T Geerl L EiS . e T 12 643,09 11 889,23 12 911,89 12 400,58
$ s 3 618,63 11 627,12 15 335,68 18 536,41
9. | Gyertydn ..... m 5 579,15 7 890,77 8 555,66 7 587,20
10. 8 3 617,93 10 386,66 12 785,61 13 378,91
| ER e 0 S e m-g 4 468,01 4 466,95 4 353,20 2/973,27
1D Sl s o i s -8 1 418,46 1 404,54 1 182,99 1 200,30
T3 Tuhes e m-s 3 880,77 1 477,68 705,36 542,73
e S e ) P e st e -8 632,02 633,88 559,49 335,63
15. | Gyiméles ... .. m-g 487,69 194,82 191,46 246,39
16: | eKemeny .. ... m-s 4 078,27 3 497,93 2 538,19 2093,84
e s e e m-s 4 937,67 3911,39 4 146,38 3 316,60
L 2 B e s e m-g 1 566,46 1 862,82 1 626,92 1 464,48
ISR SR E et el e m-s 542,16 822,98 024 72 827,64
20, [ n. Nydr ... ... m-s 37 004,57 12 276,92 6 288,41 1 551,17
2Bk Nvap s e m-s 9 560,67 7 908,88 7 099,70 3 587,34
A el B S N R m-g 4.377,74 3 965,35 3 314,52 1 926,73
P8 | B eyt i — 47 674,24 16 349,31 10 970,84 9476,41
Osszesen . ... m-s 281 864,59 255 068 42 204 020,19 140 174,91

A 22.5 20,6 16,5 E1S3

hogy viszonylag megnovekszik a hulladékba

kerulé anyag mennyisége, hanem azt is, hogy
ilyen méretli anyag a forgacsok kozt maradva
viszonylagos nagy gyantafelvétel és esetleges
helyi koncentracio kovetkeztében, a lapok homo-
génitasat nagymértékben lerontja.

A fontosabb fafajok rostméreteit a 2. tabld-
zatban mutatjuk be. A tablazatbél kittnik, a
fenyofélek nagy rosthosszusdga, kedvezd rost-
atmeér6je. A hegyes végzodési rostok egyben je-
lentik a jo egymashoz vald simulds és illeszke-
dés biztositasat is. A lombos fafajok csokkent
rosthosszusaguak, kedvezétlenebb alakuak, és
klilondsen a keménylombos fdk esetében ked-
vezotlen a sejtfal lumen viszonyul.

Az 1. abrdn mutatjuk be harom nyar-faj rost-
janak alakjat.

A 2. abran szemlélheté oOsszehasonlitasul két
cser rost. A két abrabdl kitlinik, hogy a cser
rostok lényegesen vastag sejtfallal rendelkez-
nek, viszonylag kis ragasztéanyaggal! nehezen
atitathaté sejtfallal rendelkeznek, kicsi a lumen
bennitik. : '

Dr. Schmidt Erné, a Nyugatmagyarorszagi
Flrészek igazgatéhelyettes fémeérndke ugyan-
csak tanszékiinkon készitette doktori értekezését
vallalatandl szerzett tapasztalata alapjan.

Megallapitasai lényegében azt mutattdk,
hogy azonos apritdasi koriilmények kozott az
egyes fafajok feldolgozdsa sordan mds-mas
mennyiségben keletkeznek az egyes meéreti
frakeciokba sorolhaté szemcsék. Az 6 megallapi-
tdsa szerint kiilondsen a gylrls likacsu fafajok
apritasa kapesan keletkezik nagy mennyiségben
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a porszert, a késébbiekben nehezen feldolgoz-
hato frakeio.

Osszegezve a fent elmondottakat, a hazai fa-
fajok felhasznalhatésagat az alabbiak szerint
lehet biztositani.

A fenyofélék, a lagylombosok nagyobb nehéz-
ség nélkul, az apritdsban, a keverésben, a teri-
tésben alkalmazott kisebb modositasok mellett
forgacslap-gyartasban hasznalhatok mind felii-
leti, mind kozépforgacskeént.

A bikk nagyobb nehézség nélkiil, megfeleld
technologiaval j6 alapanyaga a forgacslap-gyar-
tasnak.

A kemény, de kiiléndsen a gytris likacsu fa-
fajok hasznalata mar problematikusabb. Kiilo-
nosen nagy nehézség tamad ezek feliileti for-
gacsként valo felhasznaldsa kapcsan.

Sajat megallapitasom, illetve kovetkeztetésem,
hogy amennyiben kemény lombos fafajok fel-
hasznaldsara gondolunk a forgacslap-gyartas-
ban, ugy a felhaszndlasra kertlé nyersanyag
fokozott mértékli apritasara, lehet6leg rostosi-
tasara kell gondolni. :

Tovabbi kovetkeztetéseink ebbdl a feltétele-
zésbdl indulnak ki. Tulajdonképpen arra épiilve,
hogy a nagyobb mértékben felapritott faanyag
elveszti a fafaj jellemzé tulajdonsagainak nagy
részét, igy a rostok kedvezétlen alaki és mino-
segi tulajdonsagait, tovabba azt a kovetkeztetést
engedik meg, hogy ilyen anyag hasznalata mel-
lett legalabb is a borité rétegekben magasabb
térfogatsily beallitdsa lehetségessé valik, ezzel
ismét csak a fafaj kedvezétlen befolvasolé ha-
tasa kertilhet kikliszobolésre.



erddteriilet a korosztdlyokban fafajok szerint

1. tabldzat

41—60 651—R0 81—100 101— Osszes )
0
& vk 68 e v ol 1 oe toee Weim: - ol n
32 539,13 20 760,56 G 871,27 3 040,42 161 863,82 13,2
37 620,05 16 095,20 3 721,10 699,09 121 378,09 9.8
14 430,17 15 720,62 9 959,89 6 040,28 70 382,17 5.7
7 870,78 3 235,22 720,48 208,69 21 314,62 1
997,17 87,80 14,43 — 96 666,54 7,8
1 096,92 75,61 3,31 - 170 249,65 13,8
26 141,33 18 408,54 5 806,76 1 601,96 101 803,38 8,2
24 024,63 8 987,75 1 885,72 396,96 84 412,90 6,8
12 491,75 6 880,12 2 196,33 543,43 51 724,41 4.2
14 283,556 3 057,11 487,29 73555 58 070,61 4.7
3 538,04 1 235,95 394,24 315,88 21745 54 1,8
856,74 217,60 59,57 14,77 6 354,98 0,5
718,58 418,83 200,36 232,59 7 676,90 0,6
945,24 42,98 1,00 o 2 450,24 0.2
177,92 74,18 35,93 3,65 1 412,04 0,1
2 036,28 686,26 224,25 226,25 15 380,27 1,3
2 057.26 353,16 36,08 0.50 18 759,04 1,5
2 060,71 1 117,88 409,36 110,64 10 219,27 0.8
442,79 50,90 6,00 0,13 3617.32 0.3
282,68 14,36 —_— S 5T 418,11 4.6
1 179,10 110,56 5,00 75,24 29 526,39 2,4
2 191,26 116,04 2,10 145,00 16 028,74 1,3
14 263,08 T 068,93 1 837,93 232,61 107 873,35 8,7
201 545,16 104 816,06 34 878,40 13 960,64 1 236 328,37 100,0
L ]
16,3 8,9 2,8 11 100,0

Megjegyzés: Az eredet rovathan ,,m’ magrol szaporftott dllomanyt, ,,s” pedig sarj erd6t jelent.

Megallapitasaink, ugy érezziik, ©&sszhangban
vannak a vilag forgacslap és farostlemez gyar-
tasanak fejlodési tendencidjabol levonhaté ko-
vetkeztetésekkel.

Megallapithaté ugyanis, hogy a vilagon a
forgdcslap- és farostlemez-gyartas fejlédését az
jellemzi, hogy kozottiikk a korabban rendkiviil
jelent6s kiilonbségek cstkkenbben vannak. Al-
talanossagban az mondhaté el, hogy a farost-
lemez-gyartast a szaraz technolégidban rejlé
elényok haszndlata irdnyaban fejlesztik. A for-
gacslap-gyartast pedig olyan iranyfejlédés jel-
lemzi, hogy megnovekszik a rostositott anyag
hasznélatanak szerepe.

A széraz farostlemez-gyartasi eljaras a fenti
megallapitds érvényességét a legszembetiinéb-

ben igazolja. A nedves eljarasban pedig a viz-
hasznalat cstkkentése tapasztalhato, de flirész-
por-toltéanyagként torténd hasznalatival is ta-
lalkozunk.

A forgacslap-gyartasban pedig nagyobb mér-
tékl apritas torténik, fellileti finomitas érdeké-
ben.

Az 1 és 3 rétegl lapok gyartasa helyett ma
mar uj lzemek létesitésénél inkabb az 5 rétegl
lapgyartas lehet6ségét teremtik meg.

A két borité réteg szerepe a lapok hajlito-
szilardsagi értékeinek nagymértéki megnove-
lésében és a felilet finomitdsaban nyilvanul
meg. Utobbi teszi lehetéve, hogy vakfurnérozas
nélkiil kozvetlen szinfurnirozhatéva teszik a la-
pokat. A felliletkezelés egyéb lehet6ségeinek al-

2. tdbletzat

Az egyes fafajok rostjainak 6 méretei és jellemzdi

Rosthossz Atl. Rostédtm. Al B oabtant
Fafaj rosthossz {{.._-ruml'n ‘u; Ealy: Rostvégzidés
VISZONY n-ban
p iz p 3
T cfemy ol Somi s 2500—3400 2800 18—34 hegyes
Birdeifensy e at: b smmie 2600—3200 2800 20—38 87—95 hegyes
Tiilevelliifile © 2. . o alnm 2000-—5000 3000 15—40 hegyes
TSR e e | S T T 1000—1400 1200 26—38 1,0 5 62—63 t. k. hegyes
LA S e e S e 800—1300 1100 17—22 120 viltozo
S R el s e e e ek 300— 600 500 15—17 1zl viltozatos
HI R i s S 1200-—1400 1300 18 1,4—-1,6:1 50—52 ilt. hegyes
SRR G bt oy p | g 0 300— 500 400 22—28 1,2—1,3 : 1 valtozatos
(BT D S e e 1100—1400 1300 15—22 5—06::1 45—50 t. k. hegyes
BRI e s A A 700—1000 300 13—15 T—8:1 elvékonyodd
Tromiz oS Finlc S st e 500—2000 1200 16—30 49
|



kalmazéasat gazdasagos forméban is igy terem-
tik meg.

A boritérétegként alkalmazott finom apriték
az aldbbi harom csoportba sorolhaté:

mikroforgacs,
fapor,
farost.

A mikroforgacs boritorétegként wvalo alkal-
mazasa az 1j szombathelyi forgacslap lizemben
Bihre—Bison gyartasi eljaras bevezetésével
a kisérleti lizemeltetés kapcsan is beigazolta a
lapok kivalé mindségével létjogosultsagat.

Az uj szombathelyi izem gyartastechnologiai
kérdéseit tobb el6adé ismertette, és e lap ha-
sabjain is megtalalhatok az el6adék megallapi-
tasai. En ezzel a megoldassal foglalkozni béveb-
ben itt nem kivanok.

A fapor feliileti boritorétegként torténé hasz-
nalata kevésbé ismert és kevésbé hasznalt meg-
oldds a viszonylagosan nagy kotéanyag igény
miatt. Nalunk a kérdés vizsgalata felesleges is.

A rostositott faanyag boritérétegként wvalo
alkalmazasanak jelentGsége megitélésiink sze-
rint igen nagy. Az osztrdk Funder cég és
Homogenholz vallalat Uzemeiben szerzett ta-

A 2. J.

o

1. abra. Harom

nyéarfajta

rostjainak rajz

1. Populus alba

2. Populus nigra

3. Populus ro-
busta

B AT UESPICAL R

2. abra.
A cser (Quercus cseris)
rostjainak alakja

pasztalatok ezt igazoljak. (Hazai viszonylatban
meg kell emliteni, hogy Nagylakon az un. Ropéan
lapok gyartasa kapcsan pozdorja rostositassal a
hibdak kikiiszobolése utdn oft is eredményeket
lehetett volna elérni.)

A rostositott faanyag hasznalata a forgacslap-
gyartasban két modszer szerint torténhet. A
fent emlitett osztriak tizemekben, illetve a hazai
megoldasban a rostositott anyag kiils6 borité
rétegként kertul alkalmazasra, ezzel a fent el-
mondott felillet mindség javitasban rejlé eld-
nyoket biztositja. Ezzel a lehetdséggel még a
késobbiekben réviden foglalkozunk.

A masik megoldassal a rostositott anyag be-
keverésre kertl a faforgacs kozé, biztositva ez-
zel az elemi rostszdlak alatamasztasat, rogzité-
sét, a faforgacslapba préselés utin. De a feli-
leti tapadas novelését és a faban rejlé termé-
szetes kotéanyagok hasznosuldsit is eredmé-
nyezik.

Visszatérve az 5 rétegli forgacslapgyartas le-
hetéségére, mindenek el6tt azt kell elmondani,
hogy a durva koézéprészbe valé keménylombos
faanyag hasznalat lehetésége biztositott rész-
ben, részben pedig a nagyfoku apritas. tehat a
rostositds is bizonyos mértéklii lehetéséget te-
remt széles skalaju valasztashoz fafajok tekin-
tetében.



Gyakori megoldas, hogy egy keverést bizto-
sité szallité szalagon juttatjdk az apritando
anyagot a szeletel berendezésekhez, ahol a ke-
verési aranynak megfeleléen kiilonbozé fafajok-
b6l azonos forgacs képzése torténik. Ezt kove-
téleg osztalyozassal, illetve a teritésnél alkal-
mazott szélfajtazassal vagy mechanikai szét-
valasztassal elkiilonitik az egységesen készitett
faforgacsbol a finomabb szemcséket, azokat
a durvabb kozéprész takarasara hasznaljék, s a
kiilsé boritast rostositott faanyagbol alakitjak
ki.

A kozblilsé két réteg azonos szaritasi. keve-
rési eljarasnak lesz kitéve, Osztalyozas eseté-
ben kiilon lesz a finomabb és a durvabb for-
gacsanyag teritve, a szélfajtazo, illetve mecha-
nikus elkiilonités esetében pedig a terités kap-
csan valasztjdk szét a durvabb és a finomabb
frakeiot, biztositva az elébbinek a kiils6, az
utébbinak pedig a bels6é rétegbe jutasat, és a
farostnak a két feliiletre torténé elteritését.

A rostositast lényegében sziraz tton végzik.
A papir, illetve farostlemez-gyartasban haszna-
latos apritékot leginkabb rafinatorban rostosit-
jak, ugy, hogy vizzel permetezve keriil az apri-
ték az orlétarcsak kozé.

A rostositott anyag ezutan kotéanyag felhor-
das és keverés technologiai miveletek kapesan
kapja meg a szlikséges ragaszté anyag mennyi-
séget.

A Bauer Malomban torténé rostositas lehe-
tévé teszi az 6rlés kapcsan torténé kotéanyag,
illetve hidrofob anyag felhordast."

A 3. abran egy Bauer Malom vazlatos rajzat
mutatjuk be. '

A rostositott és kotéanyaggal bekevert anyag
specialis teritéberendezésbél a terités elsé fazi-
saban és befejez6 szakaszaban keriil a lapra.

Tajékoztatas szerint a rostositott feliilettel
gyartott lapok térfogatsuly azonossig mellett
mintegy 25%,-kal magasabb hajlité szilardsagi
értékekkel rendelkeznek mint a normal 3 ér-
téki forgacslapok. (Igy térfogatsilyuk viszony-
lag alacsonyan tarthat6.) Feliileti finomsaguk
pedig sokszorosan feliilmulja a normal 3 rétegd
forgédcslapok ilyen tulajdonsdgait.

A gyakorlati tapasztalat és megitélésiink sze-
rint is, vegyes fafaju forgacslapgyartast tesz
még lehetévé az Okal rendszerd (Kreimaun)
forgacslap-gyartas eljaras. Amely lehetové teszi
egyben a teljesen folyamatos lapgyartast az
Ureges valaszfalak gyartasat, és egyben a flirész-
por hasznositast is.

Az eljaras részletes ismertetése ebben a ke-
retben nem lenne célhianyos, igy attél eltekin-

3. abra. Bauer Malom vazlatos rajza

1.2. Egymassal szemben forgd ulotdrcsak
3.4. Meghajté motorok

5. . Apriték adagolas

6.7. Kotéanyag, illetve paraffin adagolas

tlink, azzal a megjegyzéssel, hogy forgacslap-
gyarté iparunk fejlesztésénél, tekintve a hazai
sokfaju nyersanyag ellatdsi lehetéségeket, és a
flirészpor hasznositds megoldatlansagat, indo-
kolt lenne szamitasbavétele.

Tobbfajta forgacslap-gyartast tenne még le-
het6vé az un. orientalt forgacs elhelyezési lap-
gyartdas. Ennek a lehetdségnek laboratérium
szintli alkalmazasarél mar e lap hasabjain a
korabbiakban beszamoltam.

Itt emlékeztet6ll csak annyit mondanék el,
hogy a forgédcsok egyirdnyu teritésével lehetsé-
gessé valik a lapokon belil, egyik irdnyban ter-
mészetesen a masik irany rovasara a szilardsagi
értékek novelése (tarték és hasonlé termékek
gyartasa kapcsan van jelentdsége).

Tapasztalataink szerint, de az eredeti megol-
dast ismertet6 Klauditz cikk szerint is ez eset-
ben a forgacsok egyes rétegekben készithetck
kulonbozé fafajokboél, vagy pedig keverhetdk.

Utobbi megoldasnak nagyipari jelentdsége
korlatozott, felemlitése csak a teljesség érdeké-
ben tortént.

Osszefoglalasul elmondhaté, hogy kiilondsen
az 5 rétegli forgéacslap-gyartas teremt kedvez6
lehetéségét a tobb fafaju forgacslap-gyarto és
j6 mindségli lapkészités szempontjait is figye-
lembe vevé megoldashoz.

A Szombathelyen alkalmazott mikroforgacs
boritas mellett nagy jelentéséget kell tulajdoni-
tani a rostositott feliileti 5 rétegti forgacslapok
gyartasanak is.

A Kreibaum rendszerti forgacslapgyartas
szintén biztositand a lehetéséget a tobb fafaju
forgacslap-gyartas  bevezetéséhez, amellett,
hogy a flirészpor hasznositas feltételeit is meg-
teremtené, és egyben az lireges faelemek for-
gacsbdl torténd eloallitdsat is biztositana.
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A forgacslapgyartas dinamikus fejlédésével
egyidejileg el6térbe keriiltek azok feliiletkeze-
lési problémai. A kezdeti — mintegy 15—18 év
elétti — idoben a lapok feluiletkezelésénél alta-
laban, kisebb-nagyobb valtoztatasokkal, a fel-
hasznélok altal jol ismert eljardsokat és anya-
gokat alkalmaztak. Késébb azonban olyan
specialis technologidkat fejlesztettek ki, amelyek
megfeleltek a nagyuzemi gyartas feltételeinek,
vagyis amelyekkel lehet6ség nyilt a munka-
miiveletek nagyfoku gépesitésére, ill. automati-
zdlasara és igy a gyartmanyok atfutési idejének
jelentds csokkentésére. A fejlédést nagyban el6-
segitette, hogy a fejlett ipari orszdgokban erre
az idére esett a lakkfesték és a miianyaggyarto
ipar nagyaranyu fejlesztése, amelynek eredmé-
nyeként uj, kivalé tulajdonsigu feliiletkezeld
anyagok keriiltek forgalomba.

A feliiletkezelési technolégidkban bekovetke-
zett fejlédés hatassal volt a lapgyartas techno-
zelési eljarasokhoz olyan lapokra lett sziikség,
amelyek megfeleléen szilardak, alakallok, tér-
fogatsulyuk lehet6leg alacsony, vastagsagi mé-

rettirésik pedig + 0,3 mm-en beliil van. A to-.

vébbi kovetelmények a forgacslapok feliiletei-
nek mindségére vonatkoznak. Feliiletkezelési
szempontbdl ugyanis &ltaldnos” szabély, hogy a
kemény, témott, sima és zart feliiletek min&sé-
gileg és technoldgiailag kedvezébbek. A felme-
rilt igény kielégitésére ma mar vilagszerte at-
tértek a harom, ill. 6trétid lapok gyartaséara,
amelyeknek zarorétegei mikroforgacsbol, vagy
rostositott anyagbdl késziiltek. Az ilyen lapok
zarorétegei felliletkezelés kozben vagy annak
befejeztével simasagukat megtartjik, s igy kiils-
nosebb anyag- vagy munkaraforditas nélkiil is
alkalmasak feliiletkezelésre. Ennek alapjan, a
korszerliség jellemz6 kritériumainak figyelem-
bevételével megdallapithaté, hogy a modern felii-
letkezelési eljarasokhoz elsédlegesen a finom fe-
liiletd lapok alkalmasak.

Forgacslapok feliiletkezelésénél vilagszerte
megfigyelheté iparfejlesztési iranyzat a nagy
lapméretekben valo feluletkezelés. Ez a koncep-
ci6 a forgdcslapok feluletkezelését mindinkabb
a lapgyarté vallalatok profiljaba allitja. Ennek
oka — a gazdasagi elényokon kiviil — féleg
muszaki kérdésekre vezethet6 vissza. A feliilet-
kezelend6 forgacslapokkal szembeni kovetelmé-
nyeket ugyanis az alkalmazasra kertils feliilet-
kezelési eljarasok hatarozzak meg. Ezért a meg-
felel6 minGség biztositdsa érdekében a lapgyart
tizemekben olyan célgyartmanyokat fejleszthet-
nek ki, amelyek az adott feliiletkezelési eljaras-
nak leginkabb megfelel.

* A Szombathelyi Faipari Napok”-on oktéber 12-én
elhangzott el6adas.
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Forgacslapok korszerii feliiletkezelése*

A nagy lapméretekben valé feliiletkezelés
tobbnyire csak viszonylag nagy eszkozigényl be-
rendezésekkel valésithato meg. Ebbdl kovetke-
z6en a gazdasagi elényock csak az igen termelé-

- keny eljardsokkal biztosithatok. Ezért a lap-

gyarté vallalatoknal megvaldsult feliiletkezelési
eljarasokhoz altalaban a korszerlbb technolégia-
kat alkalmazzak. Ezek nagy szdma azonban nem
teszi lehetévé, hogy ezen elGadéds keretén beliil
a teljességre torekedjem és ezért csupan azokat
az eljarasokat szeretném ismertetni, amelyek az
europai forgacslapgyarto, ill. feltiletkezeld verti-
kumokban leginkabb elterjedtek. Ezek a kovet-
kezok.

— a faerezet, vagy fantaziamintas dekorlami-
natokkal vald feliilletbontas (laminalas).

— poliészter lemezekkel vald feliiletnemesi-
tés,

— PVC alapu mifurnérokkal valé feliiletbe-
vonas,

— erezetnyomds, ill. lakkozés.

Fenti technologidk természetesen a feldolgozo
iparban (mint pl. a butor- vagy éptiletasztalos-
iparban) is — jelentéktelen médositasokkal —
megvalésithaték és erre a hazai butoriparban is
lehet példat talalni. (Cardo Butorgyar. Kanizsa
Butorgyar, Székesfehérvari Butoripari Vallalat.)
Az ezeknél uzemel6 berendezések Kkapacitasa
azonban &ltalaban nincs teljesen kihasznalva és
az el6zokben ismertetett okok kovetkeztében a
késztermékek mindsége és a valaszték sem éri el
azt a szintet, amelyet a nagy lapméretben valé
feliiletkezelés soran biztositani lehet.

A faerezet, vagy fantdziamintds dekorlamind-
tokkal valé feliiletnemesités soran hére kemé-
nyedé miigyanta oldatokkal impregnalt, majd
megszaritott papirrétegeket (in. lamindtokat)
sajtolnak a forgacslapok feliiletére. Héprésben
valé sajtolaskor a papirrétegeken levé miigyanta
megfolyosodik. A folyos allapotii miigyanta be-
hatol a forgacslapba és j6 adhézidja kovetkezté-
ben azzal dsszeépiil. A laminatréteg masik olda-
lan viszont a mligyanta kivalé tulajdonsaguy, esz-
tétikailag tetszetds felliletet képez.

A laminatos feliileteket altaldban a Kkiils6 be-
hatasokkal szembeni nagy ellenalloképesség jel-
lemzi. Természetes elhasznalodasuk, karcallésa-
guk, hohatassal, kiilonb6z6 vegyszerekkel, hideg
és forré vizzel, valamint tlizhatassal szembeni el-
lenallasuk igen j6. Ezen elényos tulajdonsagaik
kovetkeztében a lamindtos forgécslapokat féleg
munkafeliiletek (pl. asztallapok), a jarmiikeészité
iparban valaszfalak, valamint testiileti és kozi-
leti butorok készitésére hasznaljak.

Mint a fentiekben emlitettem, a laminétok
miigyanta oldattal impregnalt papirrétegek.
Ezekbdél a korszertd technolégidk alkalmazasa



esetén haromféle valasztékot kiilonboztetlink
meg: °

Az aldatét-papirok (Underlay, Barrier) a hor-
doz6 forgacslap feliileti hibainak kiegyenlitésére
és a tapadds javitasara szolgdlnak. Kb. 100 g/m*
feliiletsulyuak és melamingyantaval vannak
impregnalva.

A dekordcios vagy dekorpapirok titandioxiddal

© (rutil) erésen toltott, nemes cellulozébol késziil-

nek. Feliiletstlyuk: 150—180 g/m2 A rajtuk levé
mintazatot mélynyomassal nyomtatjak. Mela-
mingyantaval impregnalva a gyantafelvétel
110—150%, a papir sulyahoz viszonyitva.

A feddpapir (Overlay, Uberpresser) a laminalt
rendszer legfelsé rétegét képezi. Alacsony orlés-
fokll, nemes cellul6zébol késziil. Feliiletsulya:
kb. 25—50 g/'m2. A laminit migyanta-tartalma:
250—300%, (a papir stlyara vetitve). Préselés
folyaman egy transzparens filmet képez, és a
laminat rendszer kopésallosagat noveli.

A forgacslapok boritdsara hasznalt laminat
rendszer muszaki tulajdonsigai dontéen a lami-
nat réteg felépitésétdl fliggenek. E vonatkozas-
ban tobb valtozat ismert. Leggyakrabban alkal-
mazott megoldasok:

a) Mindkét oldalon egy-egy réteg egyszini vagy
mintas dekorlaminat.
b) Mindkét oldalon egy vagy két réteg alatét és

egy-egy réteg egyszini vagy mintds dekor-.

laminat.

¢) Egyik oldalon egy vagy tobbrétegli alatét és
egy réteg dekorlaminat, méasik oldalon egy
réteg egyszinl vagy mintds dekorlaminét.

A laminatokat rovid présidejl, visszahfités
nélkiili technologiaval, altalaban két etazsos hid-
raulikus présben préselik az elézetesen gondosan
csiszolt és portalanitott forgacslap feliiletekre.
Préselés alkalmaval a megfelels feltileti effektus
kialakitasara polirlemezeket alkalmaznak. Ezek-
kel biztosithato, hogy a présbdl kikeriils lapok
matt, selyem, vagy fényes feliiletliek legyenek.

Préselésnél a forgacslapok maradando tomori-
lésének elkertilésére elgszor 15—20 kp/cm? nyo-
mast alkalmaznak, s e nyomdst addig tartjak,
amig a laminat hémérséklete eléri a melamin-
gyanta folyasanak megfelel, kb. 100—110 °C
hémeérsékletet. Ezt kovetéen a nyomast kb. 8—
10 kp/cm? értékre csokkentik. A sziikséges prés-
hémérséklet 150 °C, az effektiv préselési idé kb.
90—120 masodpere; a ciklusidé kb. 3,5 perc. A
présbdl kikertlt lapokat legaldbb 60 °C-ig valé
lehtilésiikig tarolni, ..pihentetni” szikséges.

A lamindlds korszer(i gépsorokon torténik.
Ezeken a munkafolyamat automatizalt, s igy egy
gépsoron — két muszak feltételezésével — évi
20 000 m? forgacslap laminalhaté.

A papirvazas lamindlashoz sok vonatkozasban
hasonlé a dekorativ hatdsi poliészter lemezekkel
vald feliiletnemesités. Az eljarassal olyan kelle-
mes ‘Osszhatasd, nem tikrozé fényli feliiletek
dllithatok el6, amelyek rendeltetésszer(i haszni-
lat esetén is igen nagy igénybevételeknek van-
nak kitéve. A feltileti bevonatokon a poliészter

gyanta tulajdonsagai kovetkeztében belsé fe-
szultségek nem keletkeznek. zsugorodasra, haj-
szalrepedések képzodésére, eloregedésre nem
hajlamosak. Elényos tulajdonsagaik koévetkezté-
ben féleg'nagy igénybevételeknek kitett butorok
gyartasanal, jarmuiveknél valaszfalak készitésé-
re, ajtok, valamint kozéptiletek, iskolak, korha-
zak stb. bels6é berendezéseinek készitésénél ke-
riilhetnek elényosen felhasznalasra.

Tekintve. hogy a poliészter lemezek gyakor-
latilag bels6 fesziiltség mentesek, a forgacslapok

wegyoldali boritdsara is alkalmasak. Az ilyen la-

pokbol féleg olyan munkadarabok készithetok.
amelyek megfelelé szerkezeti megoldassal ke-
riilnek a késztermékbe beépitésre (pl. kavaszer-

kezetek alkalmazasaval, szekrényoldalaknal,
stb.)
Poliészter lemezekkel valé feliletnemesités

sordan egy kb. 0,8 mm vastag poliészter mi-
anyaglemezt préseliink a forgacslap feliiletére.
A mianyaglemez altalaban négy rétegbdl épiil
fel. A legfels6 réteget egy transzparens, tisztan
poliészter film, az un. ,,Gelcoat” képezi. Ez alatt
van a poliészter gyantas dekor papirréteg, amelyv
nyomdatechnikai eljardssal nyomtatott, egyszi-
nii, vagy mintas, nemes cellul6zébdl késziilt pa-
pir. Az ezek alatt levd, ugyancsak poliészterrel
impregnalt, fehéritett szulfatcellulézbdl, vagy
szines pigmentalt nemes cellul6zébdl késziilt ala-
tét. ill. Barrier papir optikai zaroréteget képez
a dekorpapirrétes és az alatta elhelyezett mag-
papir kozott. Sotét szinténusi dekorpapir aslkal-
mazasa esetén a Barrier papirréteg elhagyhaté.
A magpapir a legalso rétee. Ez ugyancsak poli-
észterrel impregnalt. fehéritetlen natronpapir.

A poliészter lemezeket hidraulikus présekben
ragasztjak a forgacslapokra. Ragasztasukra disz-
perzids, vagy karbamid-formaldehid alapu ra-
gaszték alkalmasak. Viz és f6zésallé ragasztasi
igény felmeriilése esetén melaminformaldehid.
esetleg fenol, ill. fenol-homolég — formaldehid
alapu ragasztok haszndlhatok. Tekintve, hogy a
poliészter lemezek nem porézus szerkezetiiek.
kivanatos, hogy a hasznalt ragasztéanyag szaraz-
anyagtartalma magas legyen. Karbamid-formal-
dehid alapu ragaszték hasznalata esetén pl. meg-
felels eredményt kb. 65%, szédrazanyagtartalmu
ragasztoval lehet biztositani. Ezzel szorosan 6sz-
szefliggé kovetelmény, hogy a ragasztéanyagot
vékony rétegben kell felvinni a feliiletekre. Leg-
megfelelébb, ha a raganyag felvitel 140—160
g/m? k('izétt véltozik

kalmazott 1agasztoanyag tlpusatol fugg

Karbamid-formaldehid alapt’x ragaszté hasz-
nalata esetén kb. 100—110 °C préshémérséklet,
2,5—5 kp/cm? fajlagos présnyomas és 5—8 perc
préselési idé sziikséges. Un. gyors kotést bizto-
sit6 edz6k alkalmazdsaval a présidé csokkent-
heté.

A PVAC ragasztok alkalmazésa esetén a szik-
séges préshémérséklet 20—80 °C kozott valtez-
hat. A présbentartasi id6 ennek megfeleléen
hosszu, s az addig tart, amig a miigyanta az al-
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kalmazott hémérsékleten meg nem kot. Ez 20
perc és 4-ora kozott lehet. A fajlagos présnyomas
kb. 2 kp/ecm?.

Melamin-formaldehid miigyanta ragasztok al-
kalmazasakor a préselési paraméterek nagyjabol
megegyeznek a karbamid-formaldehid gyantak-
ra eléirtakkal.

A préselés befejeztével a poliészter lemezek-
kel boritott forgacslapokat — a nedvesség-
kiegyenlitédés bekovetkeztéig — egymaésra rak-
. va kell tarolni.

Forgéacslapok feliiletkezelésénél az utébbie
években egyre fokozodé jelentéségre tesznek
szert a PVC fo6lidk. Széles kort térhoditasuk an-
nak koszonhetd, hogy a muanyagiparnak sike-
riilt olyan PVC kopolimereket kifejleszteni,
amelyek kedvezé miszaki és minéségi tulajdon-
sagaik kovetkeztében altaldban megfelelének bi-
zonyultak. A korabbi években gyartott féliak
feldolgozasanal, majd a késztermék hasznalatba-
vételét kovetéen ugyanis olyan problémak me-
riilltek fel, amelyek bevonéanyagkénti felhasz-
naldsukat kétségessé tették. Ezek a folidk jelen-
t6s mértékben zsugorodtak. elektrosztatikusan
konnyen feltoltédtek és ragasztastechnolégiajuk
sem volt Kkielégit6 meértékben megoldva. Fel-
haszndldsukndl tovébbi problémat jelentett,
hogy a forgdacslapok feliileti egyenetlenségei at-
tevodtek a vékony folidra, ami esztétikai szem-
pontbdl kifogasolhaté volt.

A folidk mindségének javitasaval fenti hatra-
nyos tulajdonsagokat sikeriilt megsziintetni, és
idékozben olyan ragasztéanyagokat is kifejlesz-
tettek, amelyekkel a PVC f6lidk ragasztasa meg-
oldottnak tekinthet6. A finom feliiletii forgécs-
lapok alkalmazasédval pedig teljesen sima, egy-
ontetl jelleget mutato feliileti bevonatok alakit-
hatok Kki.

A PVC foliak tobbnyire mlanyag furnérként
keriiltek felhasznaldsra. Ezek igen sokféle szin-
arnyalatban, fényes vagy matt kivitelben, teker-
cselve kertlilnek forgalomba. A varhaté felhasz-
ndalastol fliggben: kiilsé feliiletek boritasara 0,2—
0,4 mm, belsé feliiletek boritasara pedig altala-
ban 0,1 mm vastagsdgban keriilnek gyartasra.
Karcallosaguk viszonylag igen j6, feliileteik mos-
hatok, tulajdonsigaikat —10— + 30 °C kozott
gyakorlatilag nem valtoztatjak, szinalléak és
megfelel6 kezeléssel tlizallova és antisztatikussa
tehetdk.

A PVC foliak ragasztasira az erre a célra ki-
fejlesztett oldoszeres és diszperziés ragasztok
alkalmasak. Tekintve, hogy az oldészeres ragasz-
ték hasznélata kevésbé gazdasagos. felhasznalasi
technolégidjuk pedig koriilményesebb, mint a
diszperziés ragasztoké, ezért napjainkban mind-
inkdbb a diszperziés ragaszték alkalmaz4sara
tértek at.

#A diszperzios ragasztok koziil dltalanosan el-
terjedt PVAc alapu ragasztok nem alkalmasak
PVC f6lidk ragasztdsara. E célra az in. PVC ra-
gasztok egész sorat fejlesztették ki, amelyek ko-
zul leginkabb a poliakrildt és a polimetakrilat
alapu diszperzids ragasztok terjedtek el.
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A megbizhaté ragasztashoz szilikséges rag-
anyag mennyiség elsésorban a forgécslap feliile-
tének mindségétol fugg. A teljesen sima, zart és
tomott fedorétegli forgacslapoknal a sziikséges
fajlagos raganyag mennyiség kb. 90—100 g/m?,
mig a szokvanyos minéségii forgacslapok vi-
szonylag durva feliileteit a raganyag felvitele
elott kittelni sziikséges. Ennek koltségei termé-
szetesen az eljarast 1ényegesen dragitja.

A folidkat az e célra kifejlesztett gépsorokon
vihetik fel a forgacslap egyik, vagy mindkét lap-
felliletére. A gépsor fontosabb gépegységei:

— kefehenger, a lapfeliiletek portalanitasara,
sima, gumizott raganyagfelhordé henger,
foliaadagolé berendezés, amelynek legalso
terelogorgdje a foliat a forgacslap feliile-
tére szoritja,
folia leszab6 késpar,
gorgopreés.

A folidk felragasztasanak folyamata teljesen
automatizalt. Az eldézetesen kondicionalt, sima
feltiletd és 8+-29,, nedvességtartalmu forgéacs-
lapoknak a gépsoron vald &athaladasi sebessége
2,5—10 m/perc kozott allithaté be. A gorgbsprés-
bél kikeriilt PVC folidval bevont forgacslapok
ugyancsak automatizalt vezérléssel egy emel6-
asztalon keriilnek Osszerakasra. Abban az eset-
ben, ha a forgéacslapok feltleteit a folidk felra-

.gasztasa el6tt kissé melegitik, ugy a présbél ki-

kertilt késztermék igen rovid ideju tarolas — pi-
hentetés — utan tovabbi feldolgozasra alkalmas.

A nagy lapméretekben valé forgécslap feliilet-
kezelés igen elterjedt valtozata az erezetnyoma-
sos eljaras alkalmazédsa. Ennek lényege, hogy a
kezelendé6 feliiletekre kozvetett mélynyomassal
faerezet rajzat nyomtatjak, majd azt atlatszo
lakkréteggel vonjak be. E technolégidn beliil
kétféle, um. a zart és a nyilt porusu eljarast fej-
lesztették ki.

Zart pérusu eljaras sordn a kezelendé feliilete-
ket elébb vékony tapaszréteggel vonjak be, majd
ennek megkeményedése és csiszoldasa utan nyom-
tatjak a kivant faerezetet. Nyilt porusa eljaras-
nal alacsonyabb értékd furnérral furnérozott fe-
liletekre nagyobb értéki furnér erezet rajzola-
tat nyomtatjdk. Alkalmas fafajok: nyir, juhar,
biikk, gabun, limba, abachi stb. Sima jellegl di6
furnérra nyomtatassal igen szép takart jelleg ki-
alakitasa biztosithaté. Az eljarasnal kivanatos,
hogy a furnér pérusszerkezete hasonlé legyen az
utanzand6 fafaj porusszerkezetéhez, tovabba,
hogy a pérusok ne legyenek nagyon mélyek az
egyonteti festhetoség biztositdsa miatt. Fontos
kovetelmény, hogy a furnérok hibamentesek le-
gyenek.

A nyomtatds mindségének megbizhatésaga
miatt igen fontos, hogy a kezelend6 forgacslapok
vastagsagi mérettirése csak igen szlik hatarok
kozott valtozzon. Megengedhetd tiirés: +0,2 mm
lehet; a mingség javitasa érdekében azonban a
40,1 mm vastagsagi mérettlirés az elényos.

Annak ellenére, hogy fenti két eljaras a for-
gacslapok ipari feliiletkezelésének megoldasara




igen gazdasdgosnak igérkezik, egy forgacslap-
gyarté vertikumban célszerlibb a zart porusos
erezetnyomo eljaras alkalmazasa. Ezzel viszony-
lag a legkisebb beruhazasi koéltséggel, nagyfoku
automatizaldssal nagy valasztéekban gyarthatok
kiilonb6z6, féleg kommersz késztermékek gyar-
tasara alkalmas gyéarilag el6zetesen feliiletkezelt
lapok. Mai ismereteink szerint ez az eljaras teszi
lehetévé a tomegigények kielégitését szolgalo ol-
csobb butorfélék legkisebb raforditdssal torténd
gyartasat.

Az erezetnyomadssal kezelt feliileteknél a fa-
erezet rajza — megfelel6 alap és segédanyagok
hasznalata esetén — esztétikailag igen tetszetos
és kozvetlen ratekintéssel alig kiilonboztethetd
meg a természetes fa erezetétél. A nyomatok
idéallosaga kivalo, a rajzolat jol ellenall a nap-
féeny UV sugarzasanak, valamint egyéb maés
hasznalat kozbeni karositasoknak.

A nyomtatott rajzolatot az arra felvitt lakk-
réteg védi. gy a kezelt feliiletek tulajdonsagai
lényegében az alkalmazott lakktol fliggenek. A
savra kemeényedé lakkal bevont feliiletek pl.
zarttéri hasznalat esetén igen jol ellenallnak a
kiilonb6z6, rendeltetésszerti hasznalat kozbeni
karosito hatasoknak. Poliészter vagy poliuretan
lakkok alkalmazasa esetén a feliiletek ellenallo-
képessége fokozodik.

A zart porusos erezetnyomtatas korszerd feli-
letkezelé gépsorokon végezhetd, amely az ere-
zetnyomtatason kivil a védolakk felvitelére is
alkalmas. Az ilyen gépsorral az alabbi feltilet-
kialakitasokra van lehetéség:

— mindkét lapfeliileten erezetnyomas, tébb-
rétli fedolakkal, :

— egyik lapfellileten erezetnyomads, tébbrétd
fedolakkal, a maésik lapfeliileten lakkozott egy-
szind feliilet,

— mindkét lapfeliileten egyszinli lakkozott
feltilet.

A feltiletek matt, félfényes vagy fényes kivi-
tellek lehetnek, a felhasznalt lakktol fligg6en.

A nyomtatando feliiletek el6készitése csiszolas-
sal kezdddik. Ennek soran a feliileteket megtisz-
titjak a kiilonboz6 szennyez6édésektdl, valamint a
forgacslapok vastagsagi méreteit allitjadk be. A
csiszolas befejeztével a fellileteken maradt csi-
szoloport portalanité kefehengerrel tavolitjak el.

A fentiek szerint el6készitett forgacslapokat
ezutdn a feliiletkezel6 gépsorra helyezik, ahol
eloszor két rétegben alapozo tapaszréteget visz-
nek a feliletekre, hogy az egyenletesen sima fe-
lulet kialakitasat biztositsak. Az alkalmazott ta-
paszt minden esetben az erezetnyomassal szem-
ben felmeriilt igényeknek megfeleléen kell kiva-
lasztani. A tapasz lehetdleg milanyagalapt le-
gyen. Ilyenek pl. a poliészter, vagy poliuretan
alapu tapaszok. Ezek jol osszeférnek a nyomo-
festékkel és a nyomtatas utan felvivendé lakkal.

A feliiletekre felvivendd tapasz mennyisége a
kezelend6 lapok simasagatol fliggben valtozhat.
Finomfeliileti forgdcslapok esetén altaldban 250
g/m? tapaszfelvitellel megfelelGen sima feliiletet
lehet kialakitani.

A tapaszt hengeres tapaszfelhordé gépekkel

 viszik a felliletekre, majd a lapokat széaritoalag-

utba vezetve a tapaszréteget infrasugaras mele-
gitéssel szaritjak.

A megszaritott tapaszréteget — a teljesen si-
ma feliilet kialakitasa céljabol — csiszolni, majd
portalanitani sziikséges. A csiszolast az e célra
kifejlesztett specialis csiszologépekkel (pl. MERI
Flex-Drum), a portalanitist pedig portalanité
kefehengerekkel végzik.

A portalanitott feliiletd lapokra ezutén lakko-
z6 hengerrel alapozélakkot visznek, kb. 30—40
g/m? mennyiségben. Alapozéisra leggyakrabban
nitrokombindcids lakkot hasznalnak, s a lakkré-
teget 150 °C hémérsékletd, zart infraalagutban
1—2 perc alatt szaritjak meg.

Az alaplakkozott, teljesen sima és portalan fe-
lilletd lapok ezutén az erezetnyomo gépre keriil-
nek, ahol a mintazat nyomtatasat kozvetett
mélynyomassal végzik. Az itt alkalmazott festék
igen gyors szaradasi ideje lehetévé teszi, hogy a
nyomtatott fellileteket nem sziikséges kiilon sza-
ritani, hanem azok a nyomohengerek alol kike-
riillve csaknem pillanatok alatt megszaradnak.

Az erezetnyomo gépek altalaban harom szin-
minta nyomésara alkalmasak. A nyomofesték
fajlagos felhordasa szinenként kb. 1—5 g/m?, a
nyomohengerekbe vésett mintazat mélységétdl
és a henger feliiletétdl fliggben.

A készre nyomtatott feliilleteket ezutan atlat-
szo lakkal vonjak be. A lakk felhordasa henge-
res felhordogéppel és ont6geppel tortenhet. Hen-
geres felhordégéppel vékonyabb, ontégéppel al-
talaban vastagabb lakkréteget viszlink a feltle-
tekre. :

Ha a fedélakk felhordasaval csak a nyomatok
rogzitését akarjuk biztositani, ugy célszerlien
nitrocelluléz, vagy savra keményedé lakkot wvi-
sziink a feliiletekre. Ebben az esetben a lakkot
hengerrel vihetjiik a feliiletekre, s a felvitt lakk-
réteg infra, vagy héalagutbhan szarad. A szarada-
si ido nitrolakk alkalmazasa esetén kb. 2—3 pere,
80 °C hémérsékleten, mig a savra keményedd
lakkoknal altalaban 4—6 perc a szlikséges szara-
dasi id6, 100—120 °C hémérsékletli alagitban,

Ontégépekkel a felhordhato lakk mennyisége
40—500 g/m?2 kozott valtoztathaté. Ennek meg-
feleléen az ontégépek nitrod, savra keményeds,
poliészter és poliuretan fedélakkok felvitelére
egyarant alkalmasak.

A fedblakkot altalaban két rétegben viszik a
feliiletre, majd a felvitt lakkréteget infra ala-
gltban szaritjak és végil csiszoljak. A fedd-
lakkréteg kialakitasdra a nitro és a savra kemeé-
nyedé lakkok alkalmazdsa esetén kb. 2380 g/m?,
poliészter lakkndl 2X220 g/m?2, poliuretan lakk-
nal pedig kb. 2){100 g/m? felvitel sziikséges, ill.
szokasos. Az egyes rétegek felvitelét kovets sza-
radasi idék, ill. oldészeres lakkoknal az olddszer
elparologtatasa altaldban 2—3 perc id6t igényel.

A feliileteket a lakkréteg szaradasat kévetéen
fel kell fényezni. Ez a feltiletkezelési technolé-
gidkban altalanosan elterjedt és alkalmazott el-
jarasokkal valdsithaté meg.
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A feliiletkezelt lapok mechanikai sériilésekre
igen érzékenyek. A gyartas, majd az ezt koveto

szallitas Soran csaknem elkertlhetetlen, hogy a

fellileteket ne érje olyan karosito hatds, amely-
nek nyomai a lakkrétegben megmaradnak. En-
nek elkertlésére feliletvédelmiikrél fokozott
korultekintéssel kell gondoskodni. ‘
A feluletkezelt lapok védelme legjobban po-
lietilén védofoliak alkalmazasaval oldhaté meg.
A polietilént a gyartas befejeztével ontik a fe-
liiletre, amely azokon megszilardulva jot tapado,
vékony védoréteget képez. Ez a védéréteg mind
a feldolgozas, mind a lapokbol késziilt készter-
mék szallitdsa kozben a feliileteken marad és
csak a késztermék rendeltetési helyére vald ér-
kezése utan tavolithaté el (butoroknal pl. a vevd
lakédsan), amely kulonosebb szakértelem nélkiil,
egyszeru lefejtéssel konnyen megoldhato.

Kedwves Elvtarsak!

Az el6zéekben néhany korszeri forgacslap-
ipari feliiletkezelési technoldgiat ismertettem.
Az id6 rovidségére, valamint a rendelkezésre
all6 lehetéségekre valé tekintettel nem toreked-
tem a teljességre, anndl is inkdbb, mivel nap-
jainkban igen sok korszerlinek nevezhet6 elja-
rast ismerlink. Ezért vazlatosan csak azokkal
foglalkoztam, amelyek szamitds szerint hazai
viszonylatban is egy korszer( forgacslap-gyarto
vallalat vertikumaban megvaldsitasra kertl-
hetnek. ]

Szeretném remélni, hogy az ismertetett tech-
nolégidk valamelyike egyik hazai forgacslap-
gyarté vallalatunk vertikumdban és mihama-
marabb megvalésul, amelyhez mar most sok si-
kert és szerencsét kivanok.



A feliilletkezelendd faforgacsiap feliileti minésége

FRIEDL VILMOS

és annak befolyasa a feliiletkezelt lapok

felhasznailasi teriiletén*

A feltletkezelt lapokat, melyek kiilonbozé feli-
letkezelést kaphatnak, szamos tertileten alkal-
mazzak. Felhasznalas szempontjabol azonban itt
harom {6 csoportot emelnék ki, mégpedig

lak6- és haldoszoba butorok,
konyhabutoxok és
épitészeti és belséépitészeti bexendozesek

Mindharom csoportban a feliiletekkel szem-
ben mdas-mas igényt tamasztanak, és igy a Kki-
vitelezés soran butortipusonként a feliiletkeze-
lési technologiak kulonbozéek. Ha csoporton-
ként a felliletkezeléshez alkalmazott anyagokat
vizsgaljuk, a kovetkezo felosztast kapjuk.

Lako- és halészoba butoroknél alapként fur-
nérozott faforgacslap keril beépitésre, melynél
a furnér védelmére és esztétikai hatds novelé-
sére nemes mintazata furnéroknal szintelen lak-
kokat, mig a mintdzatot nem adé furnéroknal
ujabban pigmentalt lakkokat vagy zomancokat
alkalmaznak kiilonb6z6 vegyi Osszetétellel. A
mintazatot nem ado6 furnéroknal egy alapozé ré-
teg felvitele utan nemes furnér utanzatokat is
készitenek, mélynyomasos nyomdatechnikai el-
jarassal. Az eddig felsorolt feliiletkezelési mo-
doknal els6sorban a fafurnérok alkalmazisa
sziikséges, ami viszont a modern nagylizemi
gyartas egyik f6 akadalya. Koztudott, hogy a
furnérok illesztése és Osszevagéisa nem gépesit-
het6é teljes mértékben. Ezenkivill a gyartas fo-
lyaman &llandoan tligyelni kell arra, hogy az
osszevalogatott furnér egy garnitiran beliil ma-
radjon és ne keveredjen maés eltéré mintazatu

2 Szohbathelyen a FATE-napok keretében elhang-
zott el6adas.
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furnérral. Ezek a problémak és az, hogy a fa-
furnérok eléallitasa egyre koltségesebb, vezetett
a nagyuzemi gyartdas bevezetésekor ahhoz, hogy
a fafurnérokat helyettesitsék. Ezért alkalmaz-
zak ma mar a folidkat, laminatokat és filmeket.
Ezen anyagoknal mar a fafurnéroknal tapasz-
talhaté faerezeti eltéréseket kikiiszobolték, sét
részben tulzott egyontetliség 1épett fel. A foliak-
nal els6sorban a PVC-alapanyagu félidk terjed-
tek el, mig laminatoknal a modifikalt melamin-
gyanta kerilt alkalmazasra és a filmeknél a
poliészter, melyre &altalaban még egy lakkréteg
kertil. A fafurnért helyettesitd anyagoknal
azonban el6térbe kertult a feliletkezelendd
anyagok feliileti mindsége. Ezt tobb tényezé
tette szlikségessé, melyekre még részletesen ki-
térek.

A konyhabutorokndal &altaldban zomaéncokat,
Jamindtot és foliat hasznalnak fel feliiletkeze-
lésre. Bels6épitészeti berendezéseknél foleg la-
minatot és foliat alkalmaznak. A feliiletkezelt
lapok ilyen eljardsonkénti felosztasat a felhasz-
nalasi tertlileten fellépé igénybevétel, feliilet-
védelem és esztétikai kovetelmény tette sziiksé-
gesse.

A feluletkezelt feliiletek igénybevehet6ségét
elsésorban a feluletkezel6 anyag tulajdonsaga és
a rétegvastagsag hatarozzak meg. Pl. mas
igénybevételt bir ki egy nitrolakkozott wvagy
poliészterezett feltilet, mint egy PVC f6lids vagy
laminalt.

A rétegvastagsag is erGsen kihat az igénybe-
vételi tulajdonsagokra, de a feliiletek esztétikai
megjelenése szempontjabol feltétlen fontos. Vi-
szont a feliiletkezel6 anyag rétegvastagsagat az



alap feliilletének mindsége, esetiinkben a fa-
forgacslap, erésen befolyasolja.

A feltiletkezl6é anyag rétegvastagsaga a gaz-
dasagossagot is meghatarozza, mivel altalaban a
feliiletkezelé anyagok arai a felhasznalt mads
anyagokkal szemben a termék aranak elég nagy
szazalékat adjak. Igy a feliiletkezelendd anyag
felileti minésége kihat a felhaszndlt feltletke-
zelé anyag mennyiségére és ezaltal a gazdasa-
gossagra, valamint a feliiletkezelt feliilet eszte-
tikali megjelenéseére,

A feliileti minéség ezért a nagylizemi terme-
lés szempontjabol gazdasagossagi tényezoként is
felfoghaté, azon tul egy lzem jo hirnevét is
meghatarozza, mivel a vasarlok elsésorban a
butorok felliletének esztétikai megjelenésébil
alkotjak veleményiiket.

Itt attérnék a felliletkezelési eljarasok szem-
pontjabol alapvetéen fontos tényezore, a feliilet-
kezelend6 faforgacslap felilileti mindéségére és az
azt befolyasolé tényezokre.

A faforgacslapok feltileti mindségét

a csiszolas minosége és a
feliiletet alkoto forgacsrészecskék nagysaga
hatarozzak meg.

A csiszolas mindségét az alkalmazott csiszol6-
gép tipusa és a csiszolopapir wvagy vaszon
szemesenagysaga és mindsége adja meg.

A csiszolas min6sége tehat elsésorban techni-
kai probléma és utélag valtoztathato.

A faforgacslap feltiletét képezé faforgacs ré-
szecskék formdja, elhelyezkedése és kotése a fa-
zoje.

Nem véletlen, hogy a feluletkezelési eljarasok
fejlodésével a faforgacslapgyartas technologiaja
is egy iranyba fejlédott, mégpedig
vagy mikroforgacs feliilleti lapokat el6allito
technolégia iranydba.

Probéaljuk egy rovid elemzéssel attekinteni,
milyen kihatasai vannak a felilleten elhelyez-
ked§ forgacsrészecskéknek a feliuletkezelésre,

Vegyiik el6szor a nagy forgdcsrészecskéjl, te-
hat a jelenleg gyartott és forgalmazott fafor-
gacslap feliileteket felliletkezelés szempontja-
bal.

A relativ nagy forgacsrészecskék miatt a fe-
lilet elég erésen porozusos, mivel azok nem ke-
pesek a rendelkezésre allo teret kitolteni relativ
nagy méretiik miatt. A relativ nagy forgacs-
részecske dagadasa jol érzékelheté domborula-
tokat képez a feliileten, mivel az egyes ré-
szecske dagadasi mértéke elég magas.

Az ilyen feliiletek feltiletkezelése a kovetkez6
kovetkezményekkel jar .

A pérusok kitoltésére nagyobb mennyiségl
feliiletkezeld anyag sziikséges, mig a részecskék
okozta egyenetlenségek kompenzilasiara a felii-
letkezeld réteg vastagsagat kell megnovelni.

a finom- .

Ezaltal a feliiletkezelésre forditott anyag
mennyisége magas, tehat az onkoltség a feliilet-
kezeléskor emelkedik.

Esztétikai szempontbol azonban az ilyen fe-
lileteket még kész dllapotban is az ugynevezett
narancshéjas feliilet jellemzi, mivel a faforgacs-
részecskék dagadasa kész butorokon is folya-
matban van.

A finom feliiletd faforgacslapoknal, melyek
gyartasat Magyarorszagon most kezdték meg a
Nyugatmagyarorszagi Flirészeknél, a feliileten
elhelyezked6 forgacsrészecskék meérete relativ
kicsi, és igy a kis részecskék a rendelkezésiikre
allo teret nagymértékben kitoltik, ezaltal a fe-
lilleten csak nagyon kis pérusok talalhatok. A
relativ kicsiny faforgacsrészecske dagaddsa cse-
kély. Az ilyen lapok feliiletkezelésénél a porusok
kitoltésére majdnem nincs sziitkség, mig kom-
penzalasra is relativ vékony réteg felel meg. A
kész butorfeliileteken a forgédcsrészecskék da-
gaddsa nem észlelhetdé naranecshéjunak nevezett
feliilettel és igy a butorok késébb is sima felii-
lettiek maradnak.

A most ismertetett rovid és egyszerti elem-
zés alapjan is arra a meggy6zodésre juthatunk,
hogy a feliiletkezelés szempontjabol nagyon is
fontos a feliillet minésége.

A finom feliiletd faforgacslapok technologiai-
lag nagyobb raforditast igényelnek, ami azon-
ban a felllletkezelés folyaman megtériil.

A feluletkezelend6 lapok minfsége masrész-
r6l meghatdarozza a felhasznalasi teriletet is.
Homlokfeliiletekre alkalmazott lapoknal feltét-
len ecsak nagyon jé feliileti mindséggel rendel-
kez6 lapokat érdemes feliiletkezelni, mig oldal-
falak, polcok, tet6- és fenék alkatrészeknél gaz-
dasagossag szem el6tt tartdsa mellett megfelels
még a normal faforgicslap feliilete is, de a fi-
nom feliilet feltétlen a felhasznalt feluletkezeld
anyag mennyiségének csokkenésével jar.

A faiparban bekovetkezett technikai forra-
dalom kihatott a feliiletkezelésre is. Az egyre
koltségesebb feliiletkezel6 berendezéseket mar
nem képes minden lizem megvésarolni, és an-
nak kapacitdsat kihasznalni. A kulfoldi fejl-
dést elemezve megallapithatjuk, hogy a fellilet-
kezelés mivelete egyre jobban a lapgyarté ce-
gekhez keriil, és azok a vasarlék kivdnsaganak
megfelelé feluletkezelt és méretre vagott alkat-
részeket szdllitanak. Ez a fejlédés a feliiletke-
zelést még gazdasagosabba teszi és hozzajarul
ahhoz, hogy a feliiletkezelésben legmodernebb
eljarasokat alkalmazzak.

Kilfoldi irodalom alapjan attekintést szeret-
nék adni és egyben érzékeltetni is, hogy a kii-
16nbdz6 feliiletkezelési eljarasok milyen nagy-
cagrendben szerepelnek pl. az NSZK-ban.

A feliiletkezelt lapok O6sszmennyisége az
NSZK-ban 1965-ben kb. 36 milli6 m? volt. Ez a
mennyiség 1969-re kb. 122 milli6 m?>-re emel-
kedett. Ezen belill a feliiletkezelt anyagok
S 15
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megoszlasa 1965 és 1969-ben a kovetkezokép-
pen alakult:

1965 1969
PVC folia 2.5 3 milli6 m?
Feluletkezelt (laminalt)
rostlemez 6 milli6 m?
Feltiletkezelt (laminalt)
faforgacslap 2.5 25 milli6 m?2
Miuanyag filmek,
furnérok 8 40 . milli6 m?
Alt. manyagrétegek,
lakkok 17 21 milli6 m?

A szamokbdl kitlinik, hogy a feliiletkezelt fa-
rostlemez és a PVC folias feliiletek mennyisége
mar hosszabb ideje ugyanazon a szinten mo-
zog. Ez elmondhaté az altalanos mianyag réteg-
bevonatokrol is. De ugyanezen id6 alatt a mu-

anyag filmek és furnérok mennyisége az o6t-
szorosére, mig a feliiletkezelt faforgacslapok
mennyisége a tizszeresére novekedett. Ez a
tendencia mas orszagokra is atvihetd.

Ezt a fejlédést az tette lehetévé, hogy sike-
dolgozni, hogy a finom feliiletli faforgacslapok
gyartasa ma mar nagyizemi modon megoldédott
és a kémikusoknak sikeriilt olyan mugyantakat
eléallitani, melyek megfelelnek a faforgacs-
lapok feltiletkezelésére relativ alacsony nyomés
mellett, de ezenkiviil magas hasznalati igényeket
is ki tudnak elégiteni.

IRODALOM

Th. Henne: Wirtschaftliche Bedeutung kunststoffbe-
schichteter Holzwerkstoffe.
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Szendyvics szerkezetii lapok szilardsagi

KOVACS ZSOLT

1. Nyir6 merevség

A mag véges nyiré merevsége miatt a hajlitdsra

igénybe vett szendvics-elem a kozonséges (végte- '

lennek vett nyiré merevségii) tartoktol eltéréen
jelent6s nyird alakvaltozdst szenved. A szendvics-
elem alakvéltozésa két részbdl tevdik ossze:

W:W.‘;‘l' ufs (1)

ahol W, a tiszta hajlitasbol eredd lehajlas, (mely
végtelen nagysdgi nyiré rugalmassigi
modulusz esetén lépne fel),
W, a véges nyiré rugalmassdgi mag nyird
alakvaltozasabol eredd lehajlas.

A fenti részleges Ieh‘mﬂa&oknak nines Luyvet]en fi-
zikai 3elente<5uk

A mag nyiré alakvaltozasa miatt a }.)OI‘Itolapok—
ban fellép(’i fesmiiltség

o= — Erzrws

mely az egész szendvics-elem hajlitdasabol fellépd
fesziiltséggel Gsszegezddik, igy a boritélapokban a
hizé, ill. nyomofesziiltség

o:= — Erzwi — Erzrws’

ahol H; a boritélap hajlité rugalmassagi modulusza,
z a szendvics kozépsikjatol mért tdvolsdg,
2r a boritélap kozépsikjatél mért tayolsag.

A boritélapokban a htzé-, ill. nyomofesziiltségek
eloszldsa az dbra szerint alakul.

A szendvics szerkezetii tartok, oszlopok, leme-
zek eltérd viselkedését meghatdrozé nyiré merevsé-
get definicié szerint a kovetkezd kifejezés adja
[1, 3]:

(e+h)?
S=—=

de Ge (2)
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tulajdonsagainak alapjai. Il. rész

ahol ¢ a mag vastagsaga,
h a szendvies vastagsiga,
@, a mag nyiré rugalmassagi modulusza.

A nyir6é merevség kisérleti meghatirozéasa kozép-
pontos (harompontos) hajlitdsi prébabol térténhet.

Ehhez a mag nyiré deformal6dasabdl szarmazé
részleges lehajlds ismerete sziikséges.

Az (1) osszefiiggéshil

We=W-—W,
A tiszta hajlitdshol eredd részleges lehajlds (vég-
telen nyiré merevséget feltételezve) a hajlité me-
revség ismeretében a hajlitds elméletének alkal-

- mazasaval szdmithaté.

il Paﬁ‘_
"=748Bb

ahol ,,&’” a tamaszkoz hossza,
B a hajlité merevség, mely .a négvpontos
hajlitashél meghatarozhato,
b a szendvicstarto szélessége.

|
Boritolapokban fellepo fesziiltségek hajlitdskor



W, értékének ismeretében a nyiré merevség a ko-
vetkezd képlettel szamithato:

Pa
S= Wb

A véges nagysiga nyiré merevségnek a hajli-
tasra gyakorolt hatasarél az el6zé fejezetben emli-
tés tortént. Tovabbi illusztralasra a kévetkezd
példa szolgdl: ]

Egyik végén mereven befogott, masik végén sza-
bad szendvicstarté egyenletesen megoszlé ¢ inten-
zitésa terheléssel és a befogott végétol a=lgp tavol-
sdgban (I a tarté hossza) haté ) koncentralt erével
terhelve a kozonséges tartoknéal nagyobb mértékben
deformélédik, mégpedig a nyiréerd dbra teriileté-
nek osszegezésével nyert

TS
Wi=r [? g +Q(pl] (3)

értékkel lesz nagyobb a lehajlds a tarté végén.
Hozzéadva a (3) kifejezést a kozonséges tartod
lehajlasat meghatarozé

ql Qr
W=—m+9*8—9) 45 (4)

kifejezéshez, lzithaté, hogy a mag nyiré alakvalto-
zdsa, az Un. ,szendvics hatds™ a B[SI*> paraméter-
rel meghatéarozott mértékben okoz lehajlas tobble-
tet.

A fentieknek 1negfele16en pl. egy, 0,10 em vastag

boritélapokkal és 1,25 cm vastag maggal rendel-

kez6, 25 em hosszu és 2.5 em széles szendvies esik,
melynek hajlité merevsége 172 600 kp em?, nyird
merevsége 2640 kp, a koncentrilt terhelés hatdsara
mintegy 309;-kal, a megoszlé terhelés hatdsara pe-
dig 40%,-kal nagyobb mértékhben hajlik le (¢p=1 ese-
tén), mint a véges nyir6 merevséggel rendelkezd
(kozonséges) tarto.

Ezek a lehajlasi tobbletek a vizsgélt szerkezetii
(1—8) jelli szendvicstartékndl (10 cm-es szélesség,
50 ecm-es szabad hossz esetén) a kovetkezGképpen
alakulnak a szdmitdsok szerint:

1. tablazat

Szendvics Lehajlasi tobblet
e megoszlé |koncentralt
Jele B kpem® | Skp BIS1= terghelés terhelés
1. 3 000 | 20 200 5,60 <10 % 0,00% 0,009
3. 23700 | 7680( 1,28 <103 0,5 u‘:{. 0,37 %
4. 21 590 | 4035 2,14 x 1()' 0,856 0,65 9%
5. 177 220 | 6 528 1,90 102 7‘50‘?{. 5,70%
6. 91 280 | 2620 1,40 21072 5,60 % 4,20%
7 122 170 3 000 1, 0& %10~2 6,45 9% 4,86 9%
8. 14 560 000 | 99 500 5, 8.: ©1072 23,209% 17,509

Ha a fenti tartékat szabad végiikon alatdmaszt-
juk és ¢=0.6, az aldtdmasztdsnal felléps reakeio-
er6 nagysaga a kozonséges tartékra vonatkozd

- R=0,375¢1+ 0,432Q

értéktdl eltérden a kovetkezSképpen alakul a fenti
25 cm-es tartéra:

R=0,4044l + 0,471Q

R értéke az 1—8 jelii szendviestartokra a 2
zat szerinti.

. tabla-

2. tablazat
Szendvies jele R=aql +yQ
il 0,375¢l +0,4320Q
3 0,375¢1 +0,4320Q
4. 0,3764l + 0,433Q
5, 0,382¢( 4-0,441Q
6. 0,380gl + 0,439Q
7. 0,380g1 + 0,440Q
8. 0,400¢1 + 0,470Q

A véges nyir6 merevségnek a hajlitényomaték el-
oszldsara gyakorolt hatdsa kovetkeztében viszont
a befogott végen fellépé nyomaték 31-—459-kal
kisebb, mint kozonséges tartok esetén.

2. Borit6lapok hajlitészilardsaga

Meghatirozasihoz a szendvies hajlité prébéja
sordn a terhelést a boritélapok tonkremeneteléig
kellene folytatni. Ez a kiilonh6z6 szerkezetii szend-
viecseknél nem minden esetben kovetkezhet be, mi-
vel az egész szerkezet hajlitdsi teherbirdsat gyakran
elsodlugesen a mag nyirészilardsaga hatarozza meg,
s a tarté tonkremegy, miel6tt a borit6lap tonkre-
menne vagy akar csak tartds alakvéltozdst szen-
vedne (pl. 6. jeli szendvics). Masrészt a boriték
tartos alakvéltozasinak kezdetét, s6t meglétét is
nehéz megitélni, nemesak vizsgélat kozben, hanem
a vizsgélt probatesteken is.

A boritékban a szendvies hajlitasa kozben fellépd
fesziiltséget a boritélapoknak az egész szendvics
hajlitasi tengelyére vonatkozo keresztmetszeti té-
nyezdje figyelembevételével szamoljuk [3].

A boritolapokban a toréskor fellépé fesziiltségek
szamitasandl figyelemmel kell lenni a prébatest
barmely részén fellépd torésre, tonkremenetelre.
Amennyiben fellépnek, megfelel6 értékelésiik sziik-
séges ahhoz, hogy az egyes egységekre (boritd, ill.
mag) nyert szilardsig az anyaguk tényleges szilard-
sédgaval Osszehasonlithaté legyen.

3. A mag nyirészilardsaga

A hajlitott szendvicstarté tonkremenetelét gyak-
ran a mag vizszintes, ritkabban fiiggéleges elnyi-
roddsa okozza. A nyiréfesziiltség nagysiga a ter-
helSers és a szendvics szerkezeti méreteinek isme-
retében szémithaté [3]. Az igy meghatéirozott nyi-
részilardsagi érték a vizsgélt esetek ti‘)})l)ségében
azonban kulonboznk attol a szilardsagi értéktol,
amely a lap- és lemezipari termékek nyiroszilard-
sagi vizsgalatahoz hasonlé médon, hiazé-nyird pré-
béval hatdrozhaté meg.

Ez a jelenség hasonlé a tomorfa tartékndl ta-
pasztalt hatdshoz, amikor a tarté vastagsiga a szé-
lessézhez képest viszonylag nagy. Ez esetben a két-
féle vvwalatbol meghatarozhaté nyirdszilardsagi
értékek 1—2 Y%-kal eltérnek egymastél. A fa- vagy
szendvicstartokban a ha]lltas kozbeni latszolagos
nyiré szilardsiag a kozvetlen nyirdshoz képest bo-
nyolultabb erdatvitel és erdeloszlias eredménye.
Nyilvanval6, hogy ezek a hatdsok egy oOsszetett
tartonal — ahol a borit6lapok a kozéprészhez ké-
pest nagy szilardsidgiak — sokkal hangsilyozot-
tabbak.

Ezért, mint a vizsgdlatok is tandsitjik, a szend-
viestartok magrészének a hajlitasb6l szdmolhaté
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nyir6 szildrdsdga lényegesen, a vizsgalt esetekben
10-209%,-kal magyobb, mint a kozvetlen nyirdshél
meghatarozhato szilardsagi érték. Erre a terve-
zésnél, nyirdsra valé méretezésnél, ill. ellendrzés-
nél figyelemmel kell lenni, a hajlitdsbél szémitott
értéket tehat nem szabad tényleges szilardsagi ér-
téknek tekinteni.

A fenti magyardzatot a kovetkezs, tobbek ko-
zott faanyag magrészii szendvicstartoknal tett
megfigyelés is aldtdmasztja: a gyengébb kozép-
részii tartok teherbir6képessége maganak a kozép-
résznek a teherbiré képességéhez viszonyitva sok-
kal nagvobb ardnyban né, mint az er6sebb kozép-
részii tartoké. A gyenge kozéprészii Osszetett tarto
altal elviselt teher nagyobb mértékii novekedése
végiil is a kozéprész nyirészilardsdgdnak nagyobb
mértékili novekedését jelenti.

4. A mag nyiré rugalmassigi modulusza

A nyiré merevségnek a (2) képlettel torténd meg-
hatarozdsiahoz a mag nyiré rugalmassagi modulu-
szanak, G,nek az ismerete sziikséges. (G, a szend-
vicslap sikjara mercleges sikban Ml(,p() nyir6 de-
formaciéval kachsolatos rugahnaasam modulusz.)

Ez utébbi értéke a harompontos és négypontos
hajlitds lehajlési egyenleteibGl all6 egyenletrend-
szernek @.re torténs megoldasaval szamithaté [3].

@, értéke meghatirozhaté a szendvics lapirany,
htz6-nyir6 vagy nyomi-nyiré probdjaval. Nem
szabad azonban figyelmen kiviil hagyni, hogy az
igy mért nyiré deformacié a boritélapok deformé-
ci6jat is magaba foglalja. Igy a tényleges nyiré
rugalmassigi modulusz a rogzité lapok kozti 6sz-

szes anyagra, mint osszetartozo egységre vonatkozé .

nyir6 rugalmassagi modulusz. Az elméleti Ossze-
fiiggés ez utébbi (G), valamint a boritélapok nyiré
rugalmassdgi modulusza (Gy) és a mag nyir6 rugal-
massdgi modulusza kozott a kivetkezd:

i_lz—c_f_ ¢
G~ Gh ' G

Ez a proba G, értékének kozvetlen meghatéroza-
sara is hasznalhat6, ha a deformécié szamitdsakor
a teljes vastagsig helyébe a mag vastagsdgat irjuk.
Tekintve, hogy a legtobb szendvics-szerkezetben

G értéke olyan nagy G-hez képest, és a teljes vas-
tagsdg (k) olyan kis mértékben kiilonbozik a mag
vastagsagatol (c), hogy @ lényegében azonos Ge-vel.

5. Lap-nyir6 préba

A mag nyir6 rugalmassigi modulusza a lap-
nyir6 probandl masképpen érvényesiil. Ennél
probénal a szendvicslapot a sikjara merGleges
er0kkel terheljiik Gigy, hogy a teherataddsi pontok
a négyzetes lap egyik atléja mentén, a megtamasz-
tasi pontok a mésik 4tl6 mentén az 4tlok metszésé-
t6l egyenls tévolsidgban helyezkednek el a sarkok
kozelében. Az 4tlék mentén mért deformdciokbol
a nyiré rugalmasségi modulusz szamithat6, ami
ebben az esetben is az egész szendvicslapra, mint
egységes egészre vonatkozéd cffektiv rugalmassdgi
modulusz.

B rugalmasségi modulusz a lap sikjara meréleges
és az erck sikjaval parhuzamos sikban fellép6 defor-
méciékkal kapesolatos nyiré rugalmassagi modu-
lusz, tehat analég a hiz6-nyiré probabél meghaté-
rozott jellemzdvel. A mért effektiv nyiré rugalmas-
sagi modulusz viszonyat a mag, ill. a boritélapok
nyir6 rugalmassigi moduluszéhoz a kovetkez6 6sz-
szefiiggés kozeliti meg:

h—c (¢
Q=05 h +0 h

gy pl. a vizsgalt szerkezetek koziil az 5,5 mm-es
rétegeltlemez boritélapt, szigetel6 pozdorjalap
magrészii 3,5 em vastag szendvics lap effektiv lap-
nyiré rugalmassagi modulusza 2093 kg/em?nek
adédott, ahol a boritélap el6zetesen meghatéro-
zott nyirérugalmassigi modulusza 7370 kg/em?
volt. Az 1,5 mm vastag aluminium lemez borité-
lapt, az el6bbihez hasonlé magrészii, 3 em vastag
szendvics lap effektiv lap-nyir6é rugalmassdgi mo-
dulusza 9860 kg/em? volt, szemben az aluminium
ceca 260 000 kg/em?-es nyiré rugalmassigi modu-
luszaval.

TRODALOM

[1] ,,Sandwich Construction’ by Frederik J. Plantema
(1966).

[2] A note on Sandwich Constructions” by Sekhar,
' (Journal of the Indian Academy of Wood
bcxencv Volume I, No. 2 (1970).

[3] 1967. Book of A. S T.M. Standards, Part 16.



Egyesiileti hirek

Az Bgyesiilet Vegyesfaipari Szakesztédlya no-
vember 17-én; a Szovetkezeti Szakosztaly no-
vember 21-én; a Butoripari Szakosztaly Karpi-
tos Csoportja ugyancsak november 21-en; az
Epiiletasztalosipari Szakosztaly november 30-an;
a Flirész-Lemezipari Szakosztaly december 5-én;
a Btitoripari Szakosztaly december 8-an tartotta
vezet6ségi 1ilését, melyen tobbek kozott a szak-
osztilyok az 1973. évi munkaterviiket targyal-
tak, valamint a november 9-én tartott dsszevont
elnokségi és titkari lilésen elhangzottakrol adtak
tajékoztatast.
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A Butoripari Szakosztaly Belsé Epitész Cso-
portja november 14-i klubnapjan , Husz éev ter-
vezése a Fovarosi Vegyesfaipari Vallalatnal”
cimmel Simonovits Ferenc belséépitész tartott
eloadast.

Az Egyesiilet ligyvezet6 elnoksége november
98-4n rendkiviili ilést tartott, melyen a MTESZ
elndkének dr. Valké elvtarsnak az Egyesiilet el-
nokségéhez intézett levele és az ebben felvetett
helyiségproblémék megoldasara tett javaslata
szerepelt.



PETERFALVI SANDOR

Tisztelt Tandcskozas!
A faforgacslap épitéanyagként valo felhaszna-
lasarol hallottakat hozzdaszolasomban — foleg —
tobb éve oOsszegylijtott gyakorlati tapasztalata-
immal és azok elemzésével szeretném kiegészi-
teni. ‘

Valasszuk szét két csoportba a faforgécsbol
készitheto épiuiletszerkezetek korét:

1. Faforgacslap és fa kombindacioval készilo
onallo éptletek.

2. Faforgacslap épitéelemek a vegyes szerke-
zetli épuletekben (vegyes szerkezeti épliletek-
nek nevezem a hagyomanyos-, betonpanelos-,
alagutzsalus-, ontott- és eléregyartott beton vaz-
szerkezetl, valamint az acélvazszerkezeti un.
. Konnytl szerkezetes” létesitményeket).

Mindkét csoport onallo terlilet és eltérd igé-
nyek, eltéré problémék jelentkeznek a szerke-
zetek konstrukciéiban.

ad 1. Az onall6 fa- és faforgacslap kombinacio-
ju éptileteknél, ahol ugyszélvan csak az alapo-
zas és a flitési segédberendezések késziilnek mas
épitéanyagokbol, a szerkezet-kombinaciok ter-
vezésénél a természetes fa fiziko-mechanikai tu-
lajdonsagainak figyelembevételével alakitjak
ki a csomoépontokat, akar eléregyartott elemek-
b6l, akar helyszini gyartdssal készilnek. Ezek a
szerkezeti kialakitasok jol ismertek.

— A fatakarékossagi szempontok miatt el6-
térbe keriiltek az acél és muanyag kapcsoloele-
mes csomopontok. Ezen a teriileten 4j anyagok
felhasznalasaval uj, egyszeribb és gazdasago-
sabb megoldasokat varhatunk a szerkezet-terve-
zOkt6l.

Az utobbi fél évtizedben hazai viszonylatban
is széles korli kezdeményezések szulettek a ter-
mészetes fa-, farostlemez- és faforgacslap
anyagkombindciokkal készitett hétvégi hazak,
mezbgazdasagi épuiletek, athelyezhet6 épitéipari
felvonulési épliletek elemeinek gyartasara. —
Tobb-kevesebb sikerrel. A sikertelenségek az
alkalmazott szerkezeti és felliletkezel6 anyagok
nem megfelel6 megvalasztasabol adodtak. Azt
viszont, hogy miért valasztottdk a mindségileg
gyengébb anyagokat, gazdasigossigi és piaci
problémék befolyasoltak.

Az ,,Onallé faforgécslap” szerkezetli épiile-
tekhez szigort elGirdsok vannak az égéskéslel-
teté védbszerek alkalmazdsira. Az alkalmazhato
védbszerek nagymértékben megnehezitik az épi-
téelem gyartas technologiajat, megdragitjak a
feltiletkezelést és ezzel a terméket: pl. égéskés-
leltetékre, ,,promet alapoz6t” kell felhordani és
csak utana lehet feddlakkal kezelni. Az égéskés-
lelteté anyagokbdl olyan mennyiséget kell fel-
hordani, amely csak tobb rétegben kivitelez-
heté. Az egész feliiletkezelési folyamat 72—100

Hozzaszélas a ,,faforgacsiap, mint épitéanyag”’
cimii eléadashoz

ora igényu. — Marad tehat az éptiletek felalli-
tasa utani felliletkezelés, amelyet sok esetben
hianyosan végeznek el. A feliiletkezelési hibak-
bol és sériilésekbol lapdagadas, feliiletbomlas
kovetkezik be a légkori nedvesség hatasara. —
Kils6 térrel érintkezé épiiletszerkezetekre ezért
irja el6 a DIN Szabvany a fenolgyanta ragasz-
tasu forgacslapok hasznalatat. (V. 100.) — Hazai
viszonylatban még a fenol-gyantas forgacslap
kombindcioval keészilt szerkezetek beépitésénél
is voltak kedvezétlen tapasztalataink. Az épi-
tés-szervezés alacsony foka, az alapveté techno-
logiai feltételek elmaraddsa még a legjobb mi-
noségli forgacslapbol készult paneleket is hasz-
nalhatatlanna teheti.

Az onall6é fa- és forgécslap szerkezeti éptile-
tek alapanyag és szerkezeti problémai kiilon el6-
adas targyat is képezhetik, ezért korlatozott
idejui hozzaszoélasban inkdabb a mindennapjaink-
hoz kozelebb allo vegyes szerkezetd épiiletekbe
szerelt faforgacslap épitéelemekkel kapcsolatos
kérdésekkel foglalkozom:

ad 2. Az épités miszaki-, anyagi-, és szervezé-

si feltételeinek elemzésével (hazai viszonyokat

figyelembe véve) arra a kovetkeztetésre jutot-.
tunk, hogy a normal faforgacslapokat (normal
faforgdcslap==karbamid formaldehyd ragaszto-
gyantas forgacslap) csak akkor szabad alkal-
mazni kulsé térelhatarolé szerkezetekben, ha a
légkori igénybevételekre alkalmas feliiletkeze-
iés lizemben elvégezhetd, és az az épités-szere-
lésnél nem séril meg.

Epitéipari célra ilyen feliiletkezel tizemmel
még nem rendelkeziink, és az épitdipar szak-
ipari részének szerel6 felkésziiltsége sincs meg.

A feliletkezelt-faforgacslap gyarté-bazis lét-
rehozasan faradozik a Nyugatmagyarorszagi Fii-
részek a ,Konnylszerkezetes Program” kereté-
ben. Remélhetd, hogy mire az ipari hattér e te-
riilleten megvaldsul, a szerelGipar is felfejlodik
a korszerd, de igényes anyagok és szerkezetek
bedolgozasara. Az elmondottakbdl kovetkezik,
hogy munkateriiletemen, a Nyugatmagyar-
orszagi Flrészeknél miért kerult el6térbe a fa-
forgacslap szerkezetd valaszfalprogram és alta-
laban a bels6 épitészeti szerkezetek. A mintegy
10 éve megkezdett gyartmanyfejlesztési kisér-
leteink soran sokféle faforgacslap szerkezetet
probaltunk ki kiillonbozé célokra. Készitettiink
nyaraléhazakat eléregyartott elemekbdl. Ami-
kor nem A&llt rendelkezésre forgacslap, kipro-
baltuk az egyéb szamitdsba johet6 anyagokat:
keménylombos flirészaru, farostlemez, miianya-
gok. Mindezek jok voltak ahhoz, hogy egyértel-
muen igazoljadk a faforgacslap panelszerkezetek
folényét, még az eléfordult hibak ellenére is.

A kiilonbozé gyartasi és felhasznalasi tapasz-
talatok lesz(irése utdn 1970-ben kezdtik el a
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normal faforgdcslapbo6l készithet6 rendeltetési
egységen beliili térelhatarolé valaszfalakhoz az
épitéelemgyartast. Az uj anyag alkalmazasa hi-
vatva lenne az épitések atfutasi idejének meg-
gyorsitasara és korszerusitésére. Egyelére azon-
ban a nagy reményekkel inditott vélaszfalelem
programunkat sok gatlé korilmény neheziti.

Ilyenek:
« — épitGipari arviszonyok,

— az épités-szervezés elmaradottsaga,

— az épités-technolégiak kiviteli hidnyossa-

gai,

— az épitGipari muszaki fejlesztést el6segito

gazdasagi szabalyozok hianya,

— a ,,FORVAL?” rendszer zartszertsége.

A magas késziiltségli faforgacslap valaszfal-
szerkezetek megkovetelnék a kapesolodo épiilet-
szerkezetek 1 cmren bellili pontossagat, vagy
legalabb az egyontetliséget. Szlikségelik a gépé-
szetl csatlakozasok patent eléregyartasat, az épi-
tési utemtervek pontos betartdsat és az 0j épi-
téanyag tulajdonsigait ismer6 szakmunkas gar-
nitara kialakitasat. — Sajnos itt még nem tar-
tunk. A nem megfelelé allapotban, nem az el6-
irt technolégia szerint szerelt valaszfalak mind6-
ségi hibdit sokszor az anyagra vezetik vissza és
a hagyomanyos anyagokkal (tégla, beton) ha-
sonlitjak Gssze.

A hagyomanyos épitéanyagokhoz valé szinte .

rendithetetlen kotédést jelzi az is, hogy kiilsé
megjelenésre vonatkoz6 igények ugyanolyat
varnak a faforgacslap valaszfalaktél, mint a ha-
gyomanyostol. :

A Flirészek ,,FORVAL” programja ilyen kiin-
duldsi alapra épiilt fel. Az alagutzsalus techno-
l6gidval késziilé épiiletek belsé térelhatarolo
szerkezeteinek kialakitasat terveztiik, gyorsan
osszedllithato elemekbdl.

A hasznélatba vett ,,FORVAL” szerkezetek
mindségi problémai minden esetben a hagyoma-
nyos épitoipari kivitelezési modszerekkel kap-
csolatosan jelentkeztek, természetesen a bizony-
talan szerelési mindéség adottsagai mellett. Pl.:
megrepedtek a betonfal és valaszfal csatlakoza-
sok. — Ivesen atglettelték a kiilonboz6 anyagu
falat és a tapétazasnal ivesen atfuttattdk a ta-
pétat a betonfalrél a ,,FORVAL”-ra. A meny-
nyezetek szoért feliiletkezelését atfuttattak a for-
gacslap valaszfalra. Ha a két anyag kulonbozo-
ségét, mozgasi tulajdonsdgait figyelembe vették
volna, ilyen nem fordul elé.

— Szakszerltlen tarolasbdl eredéen vastag-
sagi dagadasok jelentkeztek a falelemeken és a
1épesos illesztéseket utan kellett munkdlni. —
Minden nagy elemes épités sajatossaga, az
illesztési repedékenység. — Erdekes, hogy a
nagy elemes vasbetonelem illesztések visszatéré
repedéseit ma mar természetesen fogadjak.

Ez év végéig mintegy 140 000 m2 , FORVAL”
falat hasznal fel az épitéipar. Ebb6l mintegy
50 000 m? méar lakasokban hasznalatban van.

A csupan esztétikai megjelenésében el6fordult
hibak tovabbi fejlesztésre kényszeritenek. A be-
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épitési tapasztalatok szamos olyan tanulsaggal
szolgaltak, amelyek irdnyt szabnak a tovabbi
fejlesztésnek.

A hagyomaényostol elszakitani épitét és fel-
hasznalot (lakét) egyarant ugy lehet, ha a fa-
forgéacslap szerkezetek oOsszes elonyét allitjuk
szembe komplexiil, a hagyoményos belsé térki-
alakitasokkal. Mit értek ez alatt?

Pl.: lakéson belll az Osszes tarolé funkceiéju
butor (szekrény, pole, stb.) a faforgacslap va-
laszfal szerkezetekhez kapcsoltan késziilne mi-
nimalis helyigénnyel. A beépitett butorfelile-
tek szerkezetileg a ,,FORVAL”-hoz kapcsolva
kiilonboz6 igényekhez varidlhatéan késziilnének.

A faforgacslap valaszfalakra felszerelhetd iz-
léses, oleso polcokat, kavaszekrényeket kell
ajanlani, alkalmazkodva a valaszfalelemek mo-
dul rendszeréhez.

Az épités lizemszerusitésére feliiletkezelt fa-
forgacslap anyagbo6l komplett gépészeti beren-
dezéssel ellatott térelemeket kell produkalni,
amelyek modul rendszeriikkel alkalmazkodnak
az épités-technologiak igényeihez.

A belsé épitészet az a teriilet, ahol a normal
faforgacslapnak mint hordozé-, burkolé- és on-
4116 hataroloszerkezet anyagnak széles lehet6-
ségei vannak. Az épulet vazszerkezetek és f6bb
rendeltetési egységek kozotti éghetetlen anyagu
térelhatarolok elhelyezése utan fa- és fafor-
gacslap szerkezetekb6l minden megvaldsithato.
Ez a program nem lehet k6zombos a butoripar
részére sem. A fogyasztok részére hozzaférhe-
tébb aron tudna gyartani az egyszerUsiett cél-
butorokat, amelyek a faforgacslap valaszfal
szerkezetekhez kapcsoléodnak, vagy azokhoz
szervesen hozzaépithetok.

A faforgdcslapot gyarté ipar, az épiiletaszta-
losipar, a butoripar és az épiiletgépészeti szere-
loipar szoros kooperdaciojat litom sziikségesnek
ahhoz, hogy a laké- és kommundlis épiiletek
belsé kialakitasandl a faforgdcslap felhaszndld-
saban magyobbat lépjink elore. Azt az egylitt-
mukodést kellene béviteni a szerkezeti gyart-
manyfejlesztés teriletére is, amelyet a ,Fa-
forgacslap anyagbazis”’ teremtett meg a Nyu-
gatmagyarorszagi Filirészek és a felhaszndlok
kozott.

Sok olyan tulajdonsdga van a forgacslap tér-
elhatarolé szerkezeteknek, amelyet nem tud a
gipszkarton, lreges gipszperlit, de még a nagy
reményti habszilikat sem. — Jelképesen — hat-
ranya talan az, hogy a nevében a ,Fa” sz is
szerepel. Ezzel elinditja azt a tartézkodast,
amely a faanyagok éghetGségével kapcesolatos
— sokszor indokoltan, sokszor eltulozva. A fa-
forgacslap azonban nem ugy viselkedik égetve
és tlzeset alkalmaval, mint pl. az olajedzett fa-
rostlemez vagy fenyGdeszka. Els6 meglepetés a
,FORVAL” szerkezetek mindsitésével kapecso-
latos tlzéllésagi vizsgalatoknal szuletett. Amig
az égéskéslelteté véddszer nélkili 216 mm
+16 mm tureg szerkezetli valaszfalelemek 0,50
ora égéskésleltetéssel rendelkeznek, addig az ég-
hetetlen anyagokra azonos felhasznéalas mellett



csak 0,25 ora a kovetelmény. Ezért engedélyezte
a BM-TOP a ,,FORVAL” beépitéseket.

A szombathelyi Derkovits lakételepen valodi
tlizesetnél is vizsgazott a faforgacslap. Lakés-
tlznél az ajto és tokszerkezet, tapéta, festék le-
égett, a , FORVAL” falak feliilete csak elszene-
sedett. A beépitett szekrényajtok, amelyek for-
gacslapbol keésziiltek, a festék leégésével épek
maradtak.

Az EMI Tizallosagi Osztalya osszehasonlito
vizsgalatokat végez a fa- és fapotlé anyagok,
muanyagok éghetéségi és égéskésleltetési tulaj-
donsagaira.

Amig a tobbi anyagok meggyujtva magas hé-
mérséklettel tovdbb égtek, és teljesen elégtek,
addig a faforgécslap az égést taplalo gazlang el-
tavolitdsa utan kialudt, a fellilet elszenesedett.
A hémérséklet emelkedése a ,,Kozepesen éghet6
anyagok™ kritériuma szerint 250°C-nal nem le-
het magasabb. (Faforgacslap 200°C koriil van.)
Elégetve nem fejleszt mérges gézokat és stabili-
tasat a szénréteg alatt is ardnyosan megtartja.
Csokkentett mennyiségli égéskéslelteté szerrel
a ,,Nehezen égheté kategoria” kritériumait ki-
elégiti. Ezek a vizsgdlati tapasztalatok teljesen
djak. A végeredmények szadmszerli Osszehason-
lité adataival és a bizonylatokkal még nem ren-
delkeziink. Annak kiadadsa folyamatban van.

Azért részletezem a faforgacslapok e fontos
tulajdonsagat, mert az nem lehet k6zombos egy
faiparos és épitdiparos szamara sem. Kulondsen
most nem, amikor éppen a fa- és fap6tlé anyagt

szerkezetek nem megfelel6é helyen és médon

torténé beépitésének tulajdonitjadk a tragikus
budapesti lakohaz-tiizet. Ott forgacslap nem volt
beépitve!

A faforgacslap.épitéipari szerkezetek néhany
sajatos problémaja és a kapcsolatos teend6k va-
zolasa utan ugy gondolom foglalkoznom kell az
»épitbipari forgacslap” mint mindéségi kategoria
elemzésével, tovabba az eddigi tapasztalatok
szerint az épit6ipari szerkezetek céljara alkal-
mas faforgédcslapok méreti és fizikomechanikai
paramétereivel.

A faiparban és épitGiparban a természetes fa-
anyagokra elfogadott mindségi kategoria az
.Epitéaru” és az ,Asztalosaru”. Talan ennek
analé6gidjara alakult ki az a szemlélet, hogy épi-
téipari szerkezetek céljara gyengébb mindségi
faforgacslapok is megfelel6k. — Kiilonbozd ala-
rendelt igények esetén, mint ideiglenes burko-
latok szamadra, szigetelé lapokként felhasznal-
haték a szabvanyon aluli faforgicslapok is,
azonban mindsitett termékhez, valaszfalszerke-
zetekhez, nyildszarékhoz nem. Egy ajté melletti
belsé valaszfal szerkezetnek magasabb az igény-
bevétele, mint egy butor kiavaszerkezetnek. A
rosszabb feliileti minéség bizonyos hatérig még
nem zarnd ki a II. osztalya lapok alkalmazasat,
de ha ezzel egylttjar a méret-tolerancia, vastag-
ségi dagadas, novekedés, lapleemel$ és hajlito-
szilardsag csokkenés (ami legtobbszor igy van)
akkor mar nem megfelel6. Miért? — Hogyan

~

befolyasoljak a faforgacslap muszaki paramé-
terei az épitéelem mindségét, hasznalati érté-
két?

Nézziik meg a befolydasolhaté tényezdket
egyenkeént:

(Osszehasonlitasi alapként véve a szabvanyos
butoripari normél forgacslap kovetelményeket)

1. Vastagsdgi méret-eltérések:

+0,6 mm mérettlirési normadl faforgacslap-
b6l késziilt elemeknél +1,2—1,8 mm csatlako-
zasi méreteltérések fordultak el6. Az épités te-
riileti klima hatasara bekovetkezett vastagsagi
dagadas utan ez 2—3 mm-re nétt. Ilyen csatla-
kozas-lépcs6ket sem a tapétazas, sem a festés
nem bir el. Osszedolgozas sziikséges a helyszini
szerelésnél, ami a szerelési id6t megduplézhatja. -
Az illesztési 1épcsSk a felfeszitett tapétat elnyir-
jak.

2. Vastagsdgi dagadds:

A méreteltéréseknél elmondottakbol kovetke-
zik, hogy a beépités idészakédban és a rendelte-
tésszerii haszndlat alatt is a vizes helyiségek
mellett nagyobb igénybevételek fordulhatnak
el6, mint barmely butornal.

3. Lapleemelé szildardsag:

A falelem kapcsolatok megkovetelik a szeg- és
csavarallésagot. Az elemek csatlakozasi illesz-
tésekor a lapok élét ért lités a gyenge kotést la-
pokat szétrepeszti. Ez az igénybevétel kb. meg-
egyezik a butoripari koldokcsapos Osszeépités
igénybevételével.

4. Hajlitészilardsdg:

A szendvicsszerkezetii elemeknél a szerkezeti
vastagsagbol eredden kisebb térfogatsulyu csok-
kentett hajlitészilardsagt lapok is megfelelné-
nek, azonban a tobbi paraméter tartasa ezt nem
teszi megvaldsithatova.

5. Térfogatsuly:

Adott szildrdsagi kovetelmények mellett, adott
fafaj oOsszetétel esetén a térfogatsuly is meg-
hatarozott. Minden épitéipari és butoripari
szerkezetnél a kis térfogatsuly nagy szilardsag
az elérendd cél, az adott lehetlségek mellett.

Sziikséges kiemelnem, a térfogatsuly lapon
beliili egyenletességét. Ez a probléma nagyon
sok gondot okoz az épiiletelemek beépitése
utan is. Ha a falelemek két boritélapjanak tér-
fogatsuly eloszlasa mas, kilénbozé paratar-
talmu terek valaszfalainal a legkisebb behatold
para is durva vetemedéshez vezet. Ez is hozza-
jarult a beépitett egyes csempézett falfeliiletek
repedéséhez.

Végeredményben tehdt nincsenek mas-maés
épitbipari és butoripari faforgdcslap mindségi
igények, a normal faforgacslapra. Ha tobblet-
igényekkel akarunk fellépni, akkor azt az épi-
téipari célu lapok javara kell tenni. Tobblet-
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igény még épitbipari felhasznalasra a vizallo,
viz- és f6zésallo ragaszté gyantdk hasznalata.
Ez azonban kiilon téma. Jelenlegi alkalmazasuk
piaci és arviszonyok miatt nehezen megvaldsit-
hato.

Régi (6 éves) faforgacslap gyarunk altal gyar-
tott forgéacslapok sok gondot okoztak, az épit6-
elemek alkalmazasanak terjesztésében is. Az
alapanyagra visszavezetheté termékhibak is
hozzajarultak a felhasznalasi igények novekedé-
sének lassu uteméhez. Most azonban minden re-

ményiink meg van arra, hogy az Gj gyar finom

feliiletli, egyenletes térfogatsulyu faforgiacslap-
jai megoldjak a méreteltérésekbdl, az egyenlot-
len lapszerkezetb6l és a feliileti mindségbdl
ereddé gondjainkat. A 16 mm-es lapok proba-
lizemi gyartdsa és annak panellé valé feldolgo-
zasa is megmutatta a feliileti mindség javuldsat
alapmazolas utan.

A faforgacslapok miiszaki paramétereinek
valtozasat a beépitett épliletszerkezetek baro-
méterként jelzik. Természetesen mindig hozza
kell kombinédlni az épités kivitelezés mindségét
és a hasznalati kérilményeket is.

Tovabbi gyartményfejlesztésiinkben de gyar-
tasfejlesztésiinkben is fel kell hasznalni azo-
kat a tapasztalatokat, amelyeket a ,FORVAL”
program induldsa o6ta szereztiink. Tovabb kell

folytatnunk épitGipari igénybevételek kozott a .

kiilonboz6 Osszetétell és kiilonbozé miiszaki pa-
raméterekkel rendelkezé faforgéacslap szerke-
zetek vizsgalatat ahhoz, hogy meglepetesek ne
" érjenek.

Az elemcsatlakozasok repedékenységével kap-
csolatos els6, nem ellenérzott mérések azt mu-
tatjak, hogy a faforgacslapoknak a forgécs szem-
szerkezettol és talan a fafajtél, valamint a fizi-
ko-mechanikai paraméterektdl filiggé lapirdnyu
méretvaltozdsa is van a relativ paratartalom
" fliggvényében.

Normal falelemeknél az els6 mérések a ned-
ves- és szaraz klima kozott két—harom hetes

idétartam utédn 0,2—0,3 mm/fm értéket mutat-
nak. Nem tisztazott még a méretingadozasok
alakulasa ismételt igénybevételek esetén.

A gyakorlati tapasztalatok azt mutatjak, hogy
a beépitett faforgacslap szerkezetek a természe-
tes fak higroszképossagabol eredé meéretvalto-
zasaihoz hasonléan, de azokhoz képest csokken-
tett mértékben valtoztatjdk méretiket: hogy
ezek a méretvaltozasok milyen torvényszeruisé-
gek alapjan folynak le, azt a tovabbi vizsgalatok
hivatottak eldonteni. Nagyon sok 0Osszetevé és
zavar6 korlilmény neheziti az egyiranya méret-
valtozasok mérését. Ugyanis a vastagsagi daga-
désbél ered6 méretvaltozas is latszatra lapiranyu
mozgast mutathat, mivel az élrészeken sokkal
nagyobb a dagadas, mint a lapon belul.

Csak a szisztematikus vizsgalatok és mérések
eredményei adhatnak tdmpontot a tovabbi javi-
tott szerkezeti kialakitdsok tervezéséhez.

Erdemes felfigyelni a Holz-technologie 1971.
decemberi szaméban megjelent kozleményre
Kehr, Scherfke és Grabitzki tollabol, amely a
faforgéacslapok kiilonb6z6 klimaviszonyok ko-
zotti tarolasakor bekovetkezé vastagsdgi méret-
valtozdsokat elemzi. Méréseik szerint 40 napos
nedves klimaban taroldas utdn -+0,3 mm volt a
dagadas, mig 40 napos szdraz klimaban —0,5
milliméter az Osszeaszas a kiindulé vastagsaghoz
mérve. Ez azt jelenti egyrészt, hogy a max. el-
térés 0,8 mm a két szélsé hatar kozott. A mi vi-
szonylatunkra azt is jelenti, hogy a helytelen
raktarozasbol eredé lapméretvaltozasok kihat-
nak a faforgdcslap épitéipari szerkezetek mind-
ségi allapotara.

A hazai viszonylatban Ujnak szamité felhasz-
nalasi tertletrol még szamos eredményroél, gond-
rél és problémardl lehetne beszamolni, ezt azon-
ban az id6 rovidsége nem teszi lehetoveé.

A faforgacslapgyartok és felhaszndlok e fo6-
ruma a tapasztalatok atadasa és egylttmiikodés
szellemében tudja majd béviteni a faforgacsla-
pok épitbipari felhasznalasat.
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DR. DALOCSA GABOR

Bevezetés

A butoripar fejlesztésére vagy, hogy az elter-
jedtebb szohasznalattal éljiink, rekonstrukcié-
jara a népgazdasag IV. otéves terviddszaka alatt
jelentos erdfeszitések torténnek a gazdasagira-
' nyitds minden szintjén: a vallalatoknal, az aga-
zati irdnyité hatésagoknal és a kozponti funkeio-
nalis szerveknél. A célkitizés kettés: egyik ol-
dalon az 1970. évi termelési volumennek mint-
egy 50%-kal torténd novelése, mivel a korabbi
szamitasok és feltételezések alapjan ilyen meny-
nyiségl termék megjelenése a fogyasztéi piacon
1975-ben biztositja a kereslet-kinalat egyensu-
lyat és elbsegiti a lakossag sziikségletének kielé-
gitését. A masik oldalon, hogy a rekontsrukcio
alapjan olyan strukturdju és szinvonalu terme-
l6alapok jojjenek létre, melyek 1975. év utan
hosszabb tavon a vallalati alapok felhasznaldsa-
val nemcsak az egyszeru, de a bévitett Gjrater-
melés megvalésitasat is biztositjak, vagyis a fej-
lesztés vonatkozdsédban tjabb kézponti beavat-
kozast nem igényelnek.

Az eddigi intézkedések jelenlegi és feltétele-

zett eredményeinek vizsgialata azonban arra en--

ged kovetkeztetni, hogy a kitlizott célok meg-
valositasdra folytatott gyakorlat bizonyos torzu-
lasokat mutat, melynek okait nem a célkit(izé-
sek realitdsaban, hanem a végrehajtés kiilonbozd
szintjein hozott dontések megalapozatlansiga-
ban kell keresni. Ezek koziil egyik ilyen problé-
ma, hogy a mar megkezdett és végrehajtasra el-
fogadott egyedi beruhdzasok hatékonysdaganak
vizsgalatandl elmaradt a tobbirdnyt elemzés,
melyet a beruhazasi dontésrendszeriink nem ki-
elégité miikodése, a latvanyos volumennoveke-
désre val6 torekvés és a sziikségleteknek megfe-
lel6 termékstruktira megteremtésének a figyel-
men kiviil hagyasa okozta. Més szavakkal; hi-
anyzott egy olyan elvi-metodikai irdnyvonal és
moédszer, tovabbi ipardgi normativa, mely a bu-
toripari rekonstrukeié végrehajtasat célzé don-
tések meghozatalat — a rendelkezésre 4116 koz-
ponti és vallalati alapok optimalis felhasznaldsan
keresztul — a kitlizott célok komplex és nem a
mennyiségi novekedés megvaldsitdsara 6szt6-
nozte, iranyitotta volna. Ebbél adodtak és adod-
nak a rekonstrukeci6 hatékonysagénak problé-
mai, a mar jelentkez6 piaci egyensulyproblémak,
de a jovében egyre gyakoribbak s nem egyszer
a kapott hitelek visszafizetésének gondjai a re-
konstrukciét folytats, ill. befejezett vallalatok-
nal.

I. Az igények és lehetdségek, mint a
dontésrendszer egyik oldala

A beruhdazési tevékenység folyamataban a kii-
16nb6z6 vezetsi szinteken a sokoldaliian megala-
pozott dontések meghozatala és végrehajtasa

A rekonstrukcié hatékonysiganak néhiny elvi
és gyakoriati kérdése a batoriparban

hivatott biztositani a kitlizott fejlesztési célok
megvalositasat. Ennek sordan a dontések eredmé-
nye lehet pozitiv vagy negativ, mivel a dontés
pillanatdban annak kihatasait — legjobb esetben
is — csak bizonyos valészintiséggel lehet felte-
telezni. Azok a jelenleg érvényben levo és elfo-
gadott metodikak, melyek a beruhazasi haté-
konysag szamitdsara ismertek, nemcsak a valo-
szinliségi hibahatiarok megadasaval, de a komp-
lex Osszefliggések vizsgalatainak hianyossagaival
is terheltek, ezért gyakran éri a beruhazot meg-
lepetés a fejlesztés megvalositasa utan, hogy a
kapott gazdasagossdg nem ugy alakul, ahogyan
azt elore feltételezték.

A butoripar fejlesztésére kidolgozott hosszu-
tava progndzisok tulsdgosan termelés-centriku-
sak és csak a varhato sziikségletek alakuldsanak
meghatarozasara szoritkoznak, de azokra a kér-
désekre, hogy a butorigények Osszetételében, a
technika és technoldgia vonatkozasaban, a gaz-
dasagossag terén milyen problémékat kell meg-
oldani, legfeljebb csak utalasok talalhatok. Ha-
sonléan nem kapunk egyértelml valaszt ezekre
a kérdésekre a legtobb vallalati kozéptava terv-
b6l sem, igy a rekonstrukecié soréan a termeléka-
pacitdsok létrehozdsaban hozandé dontés nélkii-
16zi a kovetelmény oldalrdl sziikséges informa-
¢i6t mind az iparagi, mind vallalati szinten. Ezek-
ben a koncepciékban ugyancsak utaliasok van-
nak a butoripar alapanyag és kooperalé ipari
hatterének fejlesztésére is, de ezek a kvantita-
tiv meghatéarozasok nem tiikrozik a tulajdonkép-
peni sziikségletet, mivel nincsenek 6sszhangban
a butoripar muszaki fejlédésének sziikségsze-
rden novekvo ttemével, jellegével és szinvona-
laval. Eppen ezért az egyes konkrét fejlesztési
célkitizések legnagyobb ardnyban csak a terme-
lési kapacitasok bovitésére iranyulnak, de a
konkrét gyartmanyok fejlesztését, a gyartmany-
strukturanak a piaci igényekhez torténé igazita-
sat mar legtébb helyen figyelmen kiviil hagy-
tak, igy a hatékonysag feltételezett értékeit csak
kozelitéleg sikerult (vagy sikeril) elérni, de
hosszabb tavon tovabbi hatékonysig csokkenés-
sel kell szamolni, ha csak a szakmai kooperécio
kiszélesitésére vagy a gyartmanyok fejlesztési
litemének fokozasara, a sokoldali termékvalasz-
1ék megteremtésére, a fejlesztok részér6l hatha-
tos intézkedések mar a kozeljovében nem tor-
ténnek, Lényegében tehat az alapanyag és koo-
perdl6 iparagak fejlesztési liteme a gyartmany-
fejlesztési tevékenység elégtelensége, a megala-
pozatlan struktira valtoztatis az, mely a IV. 6t-
éves tervben a butoripari rekonstrukeié haté-
konysaganak alakuldsira alapvet6 befolyast gya-
korol, s ezt ma mar az egyes vallalati intézkedé- .
sekkel nagyon nehéz a kivant iranyba terelni.
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Szeretnénk azonban hangsulyozni, hogy az ed-
dig elhatarozott és napjainkig kialakult rekonst-
rukeids programtervezet anyagi-muszaki meg-
valésitasara a hozott dontések nem tudatos te-
vékenység eredményei, hanem azt a sokoldalu
feszito eré kényszeritette ki, mely az iparaghoz
tartozo egyes vallalatok és lizemek egészséges
tirelmetlenségében jelentkezik a gyorsabb
ttemu fejlesztés iranyaba, a mindenaron gazda-
sagosabban torténé termelés, a volumen novelés
aran s nem utélsé sorban az, hogy a tulajdon-
képpeni megoldasok alkalmazasanak olyan gat-
jaival allunk szembe, mint a nagyobb volument,
sajat fejlesztési alap hianya és a hazai kutato-
fejleszté tevékenység indokolatlanul alacsony
szinvonala a butoriparban. Ezeknek a hato té-
nyezéknek pedig a koordinalt iréanyitdsat nem-
csak allamiranyitasi, de tarsadalmi uiton sem va-
lositottuk meg, a piac szabélyozé szerepének ha-
tasat pedig mindaddig lebecsiilik, amig a buator-
termelést a kereslet kielégitésére végeztik.

A butoriparban szerintlink a piaci igények és
a termelési lehetéségek Osszhangjat’'a termelt
valasztékok sokrétiisége, a fogyasztasi igények
jelentés mindségi differencidltsaga miatti keres-
let felbecsiilésének nehézségei kovetkeztében
ma csak megkozelité pontossdggal lehet megha-
tarozni, de még ezt az értékelést is erdsen befo-
lyasoljak azok a kozponti gazdasdgi intézkedé-
sek, melyek a jovedelem alakulasat irdnyitjak.
Hasonléan a tervezett fejlesztési-gazdasagi ak-
ci6 koltsége és hatasa is bizonytalan, igy a ket-
t6s kockazat rendkivili ovatossagra kell hogy
intse a dontést hozékat mind a fejlesztési célok
kitlizésénél, mind a varhaté hatékonysag meg-
itélése tekintetében. Eppen ezért valamennyi
rekonstrukeios fejlesztésnél a hatékonysag csak
akkor biztosithatd, ha hossza tavon a termelés
és forgalom 6sszhangban van a kereslettel, vala-
mint a gazdasagi novekedés altal tamasztott be-
ruhazasi sziikséglettel (koziileti fogyasztas) és a
nemzetkozi kereskedelembe valé bekapesolodas
lehetdségével.

A butoripar rekonstrukciéjanak kidolgozasa
els6 periédusaban az eladok talzottan is ked-
vez6 helyzetébdl kiindulva lettek a kiilonbozé
fejlesztési dontések meghozva, szamolva termé-
szetesen azzal, hogy a beruhdézéasi hatékonysag a
kozpontilag eldirt normativdkat elérje vagy
meghaladja. Kilonésen a hitelekért torténd
erdltetett versenyeztetés, a mindenaron volu-
mennovekedésre valé torekvés miatt csak né-
hany helyen forditottak gondot a piaci helyzet
megkozelité felmérésére s ez sem tudatos cse-
lekvés, inkabb spontan folyamat volt, hiszen a
tavlati elérejelzések a butortermelés nagyira-
nya fejlesztésének sziikségességét jelezték. A
gazdasagi kornyezet valtozasa azonban olyan
iranyu eltolédast hozott, — mely véleménylink
szerint tartos is lesz — melynek hatasara a bu-
torkereslet a korabbi elképzeléseknek megfelelé
utemtdél mérsékeltebben novekszik, igy a terme-
16k fokozatosan elveszitették elényliket és jogo-
san elStérbe keriilt a fogyasztok igényének Kki-
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elégitésére teend6 intézkedések egész sora, mely

kihat a korabban elhatarozott fejlesztési célki-

tlizések hatékonysaganak alakuldsdra is. Ez a

megvaltozott helyzet — azonkiviil, hogy a ter-

melbalapok szlikséglet szerinti kialakitasara 6sz-
tonoz, — hatassal van a vallalatnal képz6dé ala-
pok nagységara is, és napjainkban mindinkabb
az érdeklédés kozéppontjaba keril. Kilonosen
élesen jelentkezik ez a probléma a rekonstruk-
ciéra forditott hitelek visszafizetése kérdésében,
mivel az elézetes szamitasok ebben a vonatko-
zasban nem minden esetben bizonyultak id6t-
allénak, tovabba a megvaltoztatott szabalyzok
is a fejlesztésre fordithaté alapok csokkenését

—ezen keresztil a forrasok lesziikiilését —

eredményezték. Ezekkel a megvaltozott felté-

telekkel azonban korabbi fejlesztési elhataroza-

soknal még nem szamolhattak, ezért hatasuk a

kitGizott célok megvalosithatésaganak akadalyo-

z01 lesznek.

Azoknal a vallalatoknal, ahol a fejlesztési ala-
pok korlatozottan allnak rendelkezésre, més sz6-
val az eléiranyzott rekonstrukciéhoz potlélagos
forrasokat kell igénybe venni, a hatékonysag,
az optimalis déntés meghozatala érdekében
sziikség van pontosabb elemzések elvégzésére.
Ennek hidnyaban ugyanis egy sor problémaval
talaljuk magunkat szembe, melyek koziil a leg-
fontosabb:

— a beruhazasoknal nem az optimalis valtoza-
tot tudjak valasztani, hanem meg kell elé-
gedni a lehet6 legjobb eljardas megvaldsita-
saval, mely a rendelkezésre allo fejlesztési
eszkozokkel még elérhetd,

— mivel a beruhazasok oszthatatlanok, vagyis
részlegesen meg nem valédsithatok, gyakran
vagy lemondanak az eredeti elképzelésrol,
vagy aranytalansidgok és felesleges beruha-
zasi koltségek jelentkeznek a megvalositas
folyaman,

— a kiilonbozé valtozatok kozil azt sziikséges
valasztani, melynek megvalositasara a fej-
lesztési alapok még biztositottak,

— amikor a beruhézas folyamata nem szakit-
hat6 meg, pl. gépet nem lehet vésdrolni ad-
dig, mig az éptilet nincs biztositva.

Ezeket a problémakat a dontésel6készités fo-
lyamataban korlatozo tényezéként kell kezelni
s a feladatot a netté diszkontalt jelenlegi érték
maximalizalasara szolgdlé célfliggvény megol-
dasaval lehet olyan mélységi elokészitésre
hozni, hogy a dontés megtorténhessen.

Azok a vallalatok pedig, melyek sajat nyere-
ségiikb6l képtelenek fejlesztésiiket finansziroz-
ni, a fejlesztésik f6bb kérdéseiben a nyereség
irdnt kevésbé érzékeny kozponti szervekkel
koordinalnak, hiszen a gyakorlatban csak az igy
jovahagyott beruhazasi igény szamithat fejlesz-
tési hitelre, vagy allami tamegatasra.

Az egész butoripari rekonstrukeié dontéseire
jellemz6. hogy a megvalésitas pénzigyi eszko-
zeinek a biztositasara helyezte a f6 hangsulyt,
melyet a hitelszféraban biztositott 6sszeg jelen-
tés tullépése is bizonyit, mig a szilikséges struk-



turalis valtozas a konvertalhaté kapacitasok lét-
rehozasara, a gazdalkodasért viselt felel6sség el-
vének érvényesitése gyakran elveszett, vagy
esetleg csak nyomokban van meg. Ezért a bu-
toripari rekonstrukcié tervezésénél és végrehaj-
tasanal azok a vallalatok jartak el kell6 koril-
tekintéssel, akik a meglevé indulési alapjuk mel-
lett a termelés-novelés és a vertikalitds fokoza-
sat aranyos mértékben vették figyelembe. Ezen
tényezdok egylittes 6sszhangja ugyanis — ameny-
nyiben a fogyasztési korlatok a gyartott termék-
re nem hatnak — olyan hatékonyséagot eredmé-
nyez, mely a fejleszté lizem szamdara biztositja
a befektetett eszk6z hataridére torténdé megtéri-
lését. Ma ugyanis az a helyzet, hogy a fejlesz-
tési beruhdzasokhoz szitkséges, kotelezéen el6-
irt 309/, sajat fejlesztési alap, plusz a teljes épi-
tési-szerelési koltség 20/-os tartalék képzése
olyan nagyaranyu osszeget képvisel, melyet még
a legfejlettebb tékeerds vallalatok sem tudnak
biztositani, igy a fejlesztés hatékonysdgara a
vertikalitasban rejlé lehetéségeket is fel kell
hasznalni. A fogyasztasi korlatokat pedig a
gyartmanyfejlesztési tevékenység gyorsiitemi
fejlesztésével lehet feloldani, ha egyébként az
arak csokkentését nem akarjuk megvalésitani.

A kialakult helyzetért a beruhéazasi dontési
rendszerlink fogyatékossagat kell okolni, s ez
vontkozik a kozponti tervezési, a minisztériumi
és a vallalati dontésekre egyarant, s egyértel-
muen ki kell jelenteni, ha a beruhazasi haté-
konysag vizsgdlatara tudoméanyosan is megala-
pozott metodikaval, a népgazdasagi, a vallalati
6s egyéni érdekek egyeztetésére rugalmasabb
szabéalyozokkal rendelkeznénk, a Kkitlizott célt
kisebb eréfeszitéssel és nagyobb hatékonysaggal
valésithatnank meg.

II. A fejlesztési dontés alapja:
a beruhazas hatékonysaga

A beruhazasok hatékonysiginak vizsgalatat a
kozgazdasagi tudomany &ltal ajanlott és a gya-
korlat altal széles korben hasznédlt probléma
megoldasara, a raforditasok és eredmények mé-
résére és Osszehasonlitisara lehet altalanossag-
ban visszavezetni. Eppen ezért legfontosabb,
hogy a raforditasokat és az eredményeket meg-
felel6 modszerrel és elfogadhaté pontossaggal
tudjuk mérni, mert az ebbél levezetett dontése-
ink csak ez esetben kozelitik meg az optimalist.
Ebben a tekintetben modszereink még sok Kki-
vannivalét hagynak maguk utan, igy nem lehet
csodalkozni azon, ha egy-egy fejlesztési dontés,
amely a végrehajtis folyamataban poétlolagos
befektetéseket igényel, vagy a megvalésitésa
utan nem biztositja az el6zetes szamitasok alap-
jan varhaté hatékonysagot, ma még igen gya-
kori. A beruhézas és a rekonstrukcié hatékony-
sagat azonban meg kell kilonboztetni.

A beruhazasi hatékonysag: a befektetések
egységére vonatkozo hozadék, mely megmu-
tatja, hogy az egységnyi beruhdazisi raforditas
vagy alléeszkoz-érték mekkora termelési érté-

ket, arbevételt vagy nemzeti jovedelmet hoz
létre meghatarozott id6 alatt.

A rekonstrukciéo hatékonysdganak a pétlola-
gos befektetésre juté hozam Osszegét kell tekin-
teni, még akkor is, ha az nem teljesen az alap-
nak, hanem a munkaeré és a munka terme-
lékenység valtozasanak is az eredménye, annal
is inkabb, mivel a rekonstrukcié csak a meglevé
lizemek technikai tokéletesitésével egybekotott
atépitést jelenti. Mindkét hatékonysagot egy-
egy mutatészam segitségével ugyan ki tudjuk
fejezni, s ez a dontéseinkhez oriental6é adatokat
is szolgaltathat, ennek ellenére a szocialista
gazdasagban vannak egyéb meghataroz6 ténye-
z0k is, melyek akar korlatozo, akér 6sztonzé té-
nyezoként hathatnak az értékelésnél. A rekonst-
rukcié egyik legnagyobb problémaja a haté-
konysag vizsgalat szempontjabél, hogy a fej-
lesztésre forditott koltségeknél nehezen valaszt-
hatok el a sajat eszkozokbdl és a kiilsé alapok-
bol (hitel, allami tdmogatds stb.) megvalositott
beruhdzisok. Ez a helyzet a szamitasokkal ki-
mutatott nyereségtobbletnél is, hiszen a legtobb
vallalatnal a rekonstrukeio utéani termelési ered-
mény szorosan osszefligg a mar miikodé eszkoz-
zel és gazdasagi tevékenységgel. Ha ehhez még
hozzaszamitjuk, hogy mind a megvalésitas id6-
pontjaban, mind a beruhazasi koltségek, mind
a termékarakban, egyarant jelentds bizonytalan-

. sagi tényezével szamolhatunk, nyilvanval6, hogy

a dontések meghozataldnal igen kovetkezetesen
kell eljarni. Ezért tulmenden a hatékonysagot
kifejez6 mutato értékek elemzésétol, alapelvként
kell a dontésnél figyelembe venni, hogy:

— a rekonstrukeci6é soran befektetett eszkozok-
t6l meg kell kovetelni, hogy az ne rontsa a
vallalat eszkdzaranyos nyereségszintjét,

— a szamitdasok soran az amortizaciot nem le-
het eredményként figyelembe venni, mivel
az ténylegesen is koltségtényezoként jelent-
kezik,

— a kockazati tényezok felméréséhez a hitele-
zési kamatlab és a bels6é kamatlab kozotti k-
16nbség szolgalhat alapul, mivel egyenléség
esetén a megtériilés veszélyeztetve van.

— A gyakori, nem kielégité hatékonysag tobbek

kozott visszavezetheté arra is, hogyha adott

technikai szinvonalon — wvaltozatlan létszam
mellett — novekedik az 4llo- és forgéeszkoz
mennyisége, igaz novekszik a termelés is, ez
azonban szazalékosan gyakorta kisebb lesz, mint
az eszkoznovekedés meértéke. Mas széval no-
vekszik a téke koefficiens, illetve csokken az
egységnyi alléeszkozre juté termelési érték, ez
pedig oda vezethet, hogy a termelési raforditas
mind nagyobb hanyadat kell a beruhdzasi
amortizacié és alloeszkoz fejlesztési koltségek
fedezésére forditani. Ilyen kortulmények kozott
eljutunk arra a pontra, ahol a termelés novek-
ménye mar csak az alléeszkoz allomany noveke-
déssel kapcsolatos koltségeket fedezi. Ha ezen
tal is beruhdzunk, tgy az ronthatja a hatékony-
sagot és ez nem lehet célszeri. Azt a pontot te-
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hat, ahol ilyen koltségaranyok jonnek létre, a
beruhazas racionalis maximumanak, vagy eset-
leg optimumnak nevezhetjik.

A hatékonysag egy maésik mutatéja az él6- és
holtmunka terheinek ardnyos megoszlasa. Ezért
a gazdasagi reform bevezetésével, a holtmunka-
val valo fokozottabb gazdalkodas érdekében be-
vezették az eszkozlekotési jarulékot, a kiilon-
bozé6 kamatldbak alkalmazasat és egyidejileg
megnovelték az amortizdciés normak kulcssza-
mait. Ezek az intézkedések az allo- és forgdesz-
koz fix koltségei, az aranyoktol fliiggéen 9—12%,
az alapra vetitve, s ezek végeredményben az él6-
munka alacsony koltségterhe miatt az intenziv
fejlesztésnél nem tudjak érvényesiteni kedvezé
hatdasukat. Igy a munkaer8hidny ellenére még
ma is az extenziv fejlesztés irdnyaba 06sztonoz.

A jelenlegi hitelezési gyakorlat szerint a be-
ruhdzas adataibol két hanyadost kell képezni:
az egyik a beruhdzashoz felhasznalt teljes Osz-
szeg, (B) és az évi nyereség (Ny) hanyadosa, a
masik az igényelt hitel (H) és a torlesztésre
ajanlott éves alagos osszeg (T) hdnyadosa. A két
héanyados mértani atlagat soroldsi mutaténak
nevezik és az meghatarozhatd:

5l VB-H

Ny T

A rekonstrukeio szempontjabol ezen mutato ér-

téke anndl kedvezébb, minél kisebb az értéke.

A hitelpolitikai iranyelvekben a minimélis ko-

vetelményeket meghataroztak; igy a jovedelme-

z6ség 159, a befektetett osszegre vonatkoztatva,

vagyis 100/15=6,66, a maximalis visszafizetés

pedig 10 év, melybdl a hitelkérelemhez sziiksé-
ges minimalis sorolasi mutatét megkapjuk:

S min=16,66-10=]66,6=8,2

Természetesen, ha az egyik mutaté kedvezétlen,
a sorolasi mutaté végsé értékét a masikkal a
vallalat javithatja. Ez a sorolasi mutaté azonban
csak informal, de a normatél eltéré értékek attol
fliggnek, hogy a vallalat milyen adatokat allit
be a szamitdasaba. A szakemberek véleménye az,
hogy a soroldsi mutaté alkalmazasa igen sok ki-
vannival6t hagy maga utan. Ezért véleményilink
is abban fogalmazhaté meg, hogy a butoripari
rekonstrukciénal konkrét dontéshozatalra az
nem alkalmas, mivel pl. a sajat alapok nagysa-
gat nem tiikrozi, a hitel kamatait nem veszi fi-
gyelembe stb. Ilyen dontéshez valamennyi té-
nyez6 egyidében torténdé elbiralasat kellene biz-
tositani.

Osszességében megdallapithato, hogy a jelen-
leg alkalmazott, ezen szamitdsi modszer -egyal-
talan nem befolyasolja a vallalatot a dontései-
nél, inkabb azt a célt szolgalja, hogy az egyéb-
ként ,, minden szinten” tamogatott rekonstruk-
ci6s raforditdsokat igazolja még akkor is, ha az
kozvetleniil nem gazdaségos, igy azutdn elvarni,
hogy az eredmények a gazdasagossag vonatko-
zasdban szamitott értékekkel Osszhangban le-
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gyenek, inkabb csak 6haj, mintsem objektiv ko-
vetelmény.

A Dbutoripari rekonstrukcio végrehajtasidban
részt vevé minden vallalatnak idegen pénziigyi
forrasokra (hitelre) van sziikségiik. Azonban a
mindenkori hitelek felvételének is vannak kor-
latai, mivel az egy adott id6szakban nem lehet
tobb, mint amekkora szabad pénzeszkoz all még
rendelkezésre a fejlesztési alapon. Mas széval
ez azt jelenti, hogy a beruhézisokra fordithato
hitelosszeg egyidejlileg nem lehet t6bb, mint a
jovében a sajat er6bol végzett beruhazasok utan
a felvett hitelek torlesztésére visszamaradd 0sz-
szeg. Mas oldalrdl is korlatot lehet allitani a fel-
vett hitelosszeg nagysagara, mégpedig ugy,
hogy az egységnyi pétlolagos befektetéssel elér-
heté eredménybdl levonjuk a forrasok megszer-
zésére forditott koltségeket, vagyis az igénybe-
vehet6 hitel hataranak az eszkozkoltséggel csok-
kentett minimalisan elvarhaté nyereségét kell
tekinteni. Ezt a nyereséghdnyadot (ny). ha a
sajat eszk6zbdl torténd befektetés utani jovedel-
mez6ség (r) nagysaga ismert, a kovetkezd ana-
litikus osszefliggéssel lehet meghatarozni:

h
F+h
i a hitel utan fizetend6 kamatlab %,

h a hiteleszk6zok nagysaga,
F sajat fejlesztési alap.

ny=r—+1

Ha a hitelpolitikai iranyelvekben megszabott
feltételek alapjan végzink szamitast, ugy a hi-
telbdl torténo fejlesztés nyereséghdnyada leg-
alabb 5,6%;-kal kell, hogy magasabb legyen a
butoriparban a sajat ,,F”’ alapbol torténé beru-
hézas nyereséghanyadéhoz viszonyitva. Ilyen
aranyu nyereséghanyadot viszont csak abban az
esetben lehet biztositani, ha a felhasznalasra
keriilg alapok donté része a miiszaki fejlesztésre
fordithaté és a szerves oOsszetétel jelent6sen nem
valtozik. Ez pedig a butoripari rekonstrukciora
nem jellemz6. Ahhoz tehat, hogy a beruhazas-
hoz felvett hitel idében visszafizetésre keriiljon,
a rekonstrukcié megvalésitasahoz poétlolagos
— vissza nem téritendé — forras (dllami tdmo-
gatas) sziikséges, mivel a jelenlegi szabalyozok
szerint a visszafizetésre az amortizaciébol a val-
lalatnal visszamaradé Osszeg, valamint az adott
»E7 alap — ami rendelkezésre 4ll — ma elégte-
len ahhoz, hogy a hitel és kamatai az elGirany-
zott id6tartam alatt visszafizetheté legyen. En-
nek egyik oka az is, hogy a fejlesztések finan-
szirozasara szolgdlé Osszegek meghatarozasat
népgazdasagi szinten sem elég koriiltekintéen
allapitottak meg, mivel az volt a kiindulasi alap,
hogy a nyereségbol képzédo ,,F” alap és amorti-
zaciobdl a vallalatoknal visszamaradoé rész 0sz-
szege lényegesen ne haladja meg az amortizacio
teljes Osszegét.

Bér ennek az intézkedésnek vannak elméleti
gyokerei, hiszen tobben bebizonyitottdk, hogy a
dinamikusan fejlédé gazdasigban, wvaltozatlan
arszint mellett, nincs sziikség a teljes amortiza-



ciora ahhoz, hogy az alléeszkozok fizikai, s6t
dinamikus szinttartasa is biztosithaté legyen, de
ezek a feltételek ma még a butoriparban nem
biztosithaték. Arrol mar nem is beszélve, hogy
a vallalatok a fejlesztési alapjuk terhére egyéb
kotelezettséget is kell teljesitsenek, pl. a no-
vekvo termelés és az drak miatt a forgdalap
~ feltoltése, igy a felvett hitelek hataridére tor-
téné visszafizetése altalaban lehetetlen a fej-
leszt6 vallalatoknal. De ekkor még az egyszeri
ujratermeléshez, a dinamikus szinttartashoz
sziikséges potlolagos befektetések nincsenek biz-
tositva. Amikor tehat a hitelbdl torténé beruha-
zasok vonatkozasdban dontést akarunk hozni, a
hitel visszafizetési lehetéség és a jovedelmezo-
ségi mutaté elfogadhaté minimuma kozotti 0sz-
szefliggést olyan elemzés ala kell vetni, melybol
egyértelmiien megallapithaté az a hatar, mely-
nél a fejlesztés még nem valik az egyéb célkitli-
zések megvalositdsanak gatjava. A butoripari
rekonstrukei6 hatékonysagaval oOsszefliggd kér-
désként kell vizsgdlni az exportnovelés lehetd-
ségének kérdését. Ha az eddig elhatarozott fej-
lesztési célkitiizéseket vizsgaljuk, ugy megalla-
pithaté, hogy az csak a szocialista viszonylatu
export tovabbi novelésére alkalmas.

A rekonstrukcié sordn elért muszaki fejlesz-
tés hatékonysagat lényegében kiilon kell va-
lasztani a foly6 gyartas hatékonyséagatol, itt
ugyanis a jovébeni varhaté hozamokat kell
egybevetni a fejlesztéssel kapesolatos elirdany-
zatokkal. A dontést tehat gy kell meghozni,
hogy a varhaté hozamokat és a varhaté rafor-
ditasokat kell egybevetni és itt az idétényezo
igen fontos. S ha azt allitjuk, hogy annak sze-
repét még teljes mértékben nem ismertiik fel,
ugy kozel jarunk az igazsaghoz.

De mindezeken tulmenéen a hatékonysag
vizsgalatara ujabb, korszeriibb moédszerek al-
kalmazasa elengedhetetlentul sziikséges. Ez
szlikségszerlien kovetkezik abbél, hogy: a ra-
forditasok mérése az altaldnos gazdasagi torvé-
nyektol fligg, de nem hagyhaték figyelmen ki-
vill a gazdasagi fejlédés szintjén hato specifikus
torvények sem. Eppen ezért egy termék elsalli-
tasaval kapesolatos raforditasokat mas modsze-
rekkel kell mérni a gazdasagi fejlédés alacso-
nyabb fokdn — a munkaraforditds minimuma-
val — és mas moédszerekkel a szocializmus épi-
tése idoszakaban, amikoris az altalanos munka-
raforditdas minimumét hatarozzuk meg, mivel
a termelési raforditdsok egyszeri minimumai
egymassal osszeegyeztethetetlenek. Ezért itt a
fejlesztési dontéseknél nem az eléallitando ter-
mék onkoltségének a minimuma az iranyadé,
mivel a minimalis onkoltséget biztosité fejlesz-
tési valtozat megvaldsitasat akadalyozza a kor-
latozott mértékben rendelkezésre allo fejlesztési
alap, a termelési eszkozok felhasznéalasanak a
lehetésége. Ez tehat végsésoron azt jelenti, hogy
barmely termék eléallitasanak leghatékonyabb
varidnsa nem az, amely a szobanforgo termékre
a legkisebb termelési raforditast igényli, hanem

az, amelynek az onkoltsége az Osszraforditasi
minimumnak eleget tesz. Ilyen irdnyu szamita-
sok elvégzését azonban — azonkiviil, hogy ele-
mi modszerekkel ez meg sem valdsithaté — a -
butoripari rekonstrukciot végrehajto vallalatok
altal készitett beruhazasi javaslatoknal nem ko-
vetelték meg, megelégedtek a hitelpolitikai
iranyelvek altal lefektetett hatékonysagi nor-
mativdkkal. Ezek a normativak azonban abbol
az aspektushbol kertiltek megfogalmazasra, hogy
a beruhazasi piacok altalaban szikilnek, s a
butoriparra adott kivételek is csak preferaltak,
de nem szuntették meg a beruhazasi keretek
elégtelenségét.

III. A folyamatban levé rekonstrukeio
néhany kérdése

A Dbutoripari rekonstrukciéra eredetileg el6-
irdnyzott 0sszeg mar 1972-re mintegy 6,5%-kal
csokkent, s igy a rendelkezésre all6 alapok meg-
oszlasa: 26,5%, sajat alap, 419, hitel, 219, &alla-
mi tdmogatas, 11,5%, tandcsi és egyéb kozponti
alap. Ezek a szamadatok egyértelmiien utalnak
arra, hogy a fejlesztéshez igénybe veheté — a
hitelekhez megkovetelt — 309/, sajat alap nem
allt rendelkezésre. De nem javult a helyzet az
elfogadott beruhazisok vonatkoziasdban sem,
mivel itt a lekotott alapokra a kévetkez6 ardanyo-
kat kapjuk: 27,8, sajat alap, 46,5%, hitel, 13,89/
4llami tdmogatas, 11,9%, a tanécsi és egyéb koz-
ponti alapokbél torténé hozzajarulas. Es itt ér-
demes figyelemmel lenni a hitelfoly6sitas ara-
nyainak névekedésére. Az eredeti elképzelések-
hez viszonyitva a hiteligénybevétel mar 18%-
kal magasabb Osszege igénybe is van véve. A
sajat alapokb6l minddssze 7.5%; nincs lekétve.
Az allami tdmogatas felhasznalasdnak 429,-ara
nines még dontés, s ez Osszegben azt eredmé-
nyezi, hogy az osszes forras 13%y-a &ll — mint
szabad keret — rendelkezésre. Ez az 0Osszeg
azonban, mivel centralizaltan jelentkezik, véle-
ménylink szerint mar nem elegendé arra, hogy
a gyartmanystruktirdban a szikségleteknek
megfelel6 aranyok jojjenek létre, s tessziik ez
annak kihangsulyozasaval, hogy az eredetile~
rekonstrukciora eloiranyzott Osszegnek mar a
82,6%-4at kototték le, s ezzel a tervezett 509,
termelésnovekedés helyett a fejleszték 57,69/,
tobblettermelésre vallalkoztak.

Az eddig benyujtott és elbirdlasra kerilt be-
ruhazasi javaslatok atvizsgalasaval megallapit-
haté, hogy azok céljat tekintve, az egyes valla-
latok eltér6é okokban hataroztak meg, de azok
harom f6 irdnyvonallal jellemezheték, neveze-
tesen:

— a népgazdasagi fejlesztési koncepcidkban sze-
replé butorigények kielégitésére az el6irany-
zott szlikséges kapacitasbovitések megvalo-
sitdsa, ;

— a termelési és gyartméanystruktira valtozta-
tasa a gazdasdgos termelbtevékenység foko-
zasa érdekében,
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— az egyes technolégiailag szlik keresztmetsze-
tek feloldasa a technika és technolégia kor-
szerusitésével, a termelékenység novelése.

Ezeket a célokat alapjaiban helyesnek kell el-
fogadni, hiszen megvaldsitasuk esetén olyan
eredmények elérését teszik lehetévé, melyek a
butorpiacon a hosszu évtizedekig uralkodé ke-
resletet a kinalat iranyaba tolja el, s egyszer-
smind a gazdasagosabb termelés-szervezés osz-
tonzi a vallalatokat.

Milyen indulési alap jellemzi a butoripar re-
konstrukeiojat? _

— Az utébbi években torténé miiszaki elavulds
és a szukségletek kielégitése a gyorsabb tlite-
mu fejlesztésre 6sztonoz.

— A vallalat rendelkezésére allé fejlesztési alar
lényegesen kisebb, mint az igény, ezért koz-
ponti tamogatassal és hitelpreferencidkkal
segitik a fejlesztést,

— az extenziv fejlesztés tartalékai kimertiltek,
de a miuszaki szinvonal novelésével, a kor-
szerl termelési modok megteremtésével kap-
csolatos szakemberhidnnyal szamolni kell,

— a miuszaki fejlesztéssel elérheté6 munkaero
helyettesifés koliségmegtakaritisai nem fe-
dezik a raforditasokat, igy a hatékonysag val-
lalati szinten nehezen mutathato ki.

Mindezek alapjan a butoripari rekonstrukeié
varhaté eredményeit és problémait véleményunk
szerint harom f6bb mutatoba lehetne besorolni;
nevezetesen: &

— a termelési volumen novekedése,

— a miuszaki szinvonal emelése, :

— a gazdasagi hatékonysag javulasa, az egy-

ségre es6 onkoltség csokkentése,

Ezen mutatokkal természetesen kolesonhatas-
ban van még sok mas gazdasagi mutato is, mint
pl. a termelékenység novelése, a gyartmanyfej-
lesztés stb., de most ezek vizsgalatatol eltekin-
tink.

A termelési volumen novekedése eléiranyza-
tanak vizsgdlatanal, érdemes néhény gondolat
erejéig figyelmet forditani az allami butoripar
termelése és eszkoznovekedés kozotti Osszeflig-
gésre 1967—1971 évek kozott, hogy abbdl a re-
konstrukei6 tovabbi végrehajtasahoz néhany sa-
jatossagot hasznosithassunk.

1967-ben az &llami butoripar 2,1 millidrdos
termeléséhez 921 milliés alléeszkoz-érték tarto-
zott. Az j mechanizmus bevezetésének elsé éveé-
ben a vallalati onall6sdg hatasara a termelés 2,3
millidrdra, az alléeszkoz-érték pedig 998 millids
értékre emelkedett, melyhez 677 milli6 forgo-
eszkoz-érték is parosul. Mas széval a 200 milliés
tobblettermelés 77 milli6 tobblet sajat esz-
koz befektetéssel valosult meg s oOrvendetes,
hogy ez a befektetés lényegesen hatékonyabb
szinten valésult meg, mint az el6z6 évi eszkoz-
kihasznalas mértéke.

1971-ben a termelés mar 3,3 millidrd Ft volt,
melyhez az élléeszkozérték 1,13 milliard, a for-
goéeszkoz-érték pedig 947 millié volt. Ez tehat to-
vabbi jelentds fejlédésrol és hatékonysagrol ta-
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nuskodik, mivel az 1 milliard Ft-os tobbletter-
meléshez mindossze csak 130 milli6 Ft eszkoz-
befektetésre volt sziikség, de ugyanakkor a for-
goeszkoz sziikséglet 270 millioval novekedett.
A munkaslétszam 1971-ben kb. 1000 f6vel volt
t6bb, mely igazolja, hogy az eszk6zok novekedé-
se mellett a 1étszamnak is milyen fontos befo-
lyasa van a termelés novelésére. De mas fontos
problémat is takar ez az adat. A rekonstrukcié
els6 éve sordan bekovetkezett termelésnoveke-
dést még a belsé tartalékok biztositottak, igy an-
nak hatékonysagéara az eddig ismert adatok nem
nyujtanak megbizhaté tajékoztatast. Tovabb-
flizve a gondolatsort: ha a belsé tartalékok
(lizemszervezés, muszakszam egyutthaté nove-
1és, a gazdalkodas jobb megszervezése) feltardsa
és kihaszndaldsa vetlileteinek a biztositasara
igyeksziink a f6 hangsulyt helyezni, az elkovet-
kezendd 2—3 évben fokozatosan megteremtjiik
az alapjat a sajat fejlesztési eréforrdasoknak és
ezaltal a tervszerdi aranyos fejlédést a vallala-
ton beliil sajat forrasboél biztositani lehet. De van
még egy masik figyelemremélté adat is, s ez
pedig a forgdalap sziikséglet gyorsiitemi nove-
kedése, melyet a jovoben sokkal gondosabban
kell vizsgalni. Ez nemcsak olyan szempontbdl
érdekes, hogy a forgasi sebességet a jelenlegi
kb. 3,5-szeresrol tovabb noveljik, hanem olyan
szempontbdl is, hogy a kereslet-kindlat egyen-

.sulyanak fokozédo megteremtése a készarukész-

letek novekedését fogja eredményezni s ezzel a
vallalat pénziigyi nehézségeit is fokozni fogja,
mivel a tovabbi tartés forgoeszkdz hitel 9%-os
kamata jelentésen rontja a termelés gazdasagos-
sagat. Figyelembevéve a jelenlegi forgoeszkoz
ellatottsag, a félkész és készaru készletek, va-
lamint a kialakult anyagkészlet normékat, gy
itéljik meg, hogy jelenleg a termelés novekedés
minden szdzaléka utdn a forgoeszkoz novekedé-
se minimalisan 0,25%,, de azokndl a vallalatok-
nal, ahol a termékek atfutasi ideje hosszabb, el-
érheti a 0,50%-ot is. Ennek a kérdésnek a vizs-
galata kiilonosen jelentdséggel bir mar a piaci
telitettség hatarvonalan, mivel a kinalati oldal
tulsulyba keriilése sziikségképpen készletnove-
kedést eredményez a vallalatoknal. Az pedig,
hogy a rekonstrukcios fejlesztési célkitlizések-
nél vallalataink erre nem forditottak elég gon-
dot, azt bizonyitja, hogy az 57,6%,-0s termelés
felfutdashoz mindossze 28%/, forgéeszkoéz nove-
kedést irdnyoztak elé. Ez pedig a rekonstrukeio
gazdasagossagit — a kapacitaskihasznalas folya-
matossaganak hianyossagan keresztil — jelen-
tésen leronthatja.

Barmennyire is szeretnénk pozitiv képet adni
a tervezett nagyaranyu termelési volumen no-
vekedésrol, elismerve a technolégiak korszeri-
sitése, 1j termékek bevezetése és sok mas intéz-
kedés hatdsat, nem szabad megfeledkezni arrél,
hogy ebben a szamadatban — és a rekonstruk-
cios programokban — az alapanyagok és termé-
kek arvaltozasa a struktura valtozds, a nagy-
értékl termékek felé torténd gyartményvilasz-
ték eltolodas ugyancsak szerepel majd, még ak-



kor is, ha errél sehol sem beszélink. De ez
egyébként sziikségszerd is, mivel a hitelpoliti-
kai irdnyelvekben lefektetett elGirdsoknak ezek
nélkiil eleget tenni nem lehet. Vagyis, a struk-
taira valtozas egészséges kialakulasat az egyes
kozponti funkcionalis szervek el6irdsai nem se-
gitik el6 még akkor sem, ha azokat a beruhazési
fesziiltség csokkentése szempontjédbol helyesnek
fogadhatjuk el. Ennek logikus kovetkezménye
lesz azutdn az a jelenség, hogy a tervezett hitel
visszafizetésére szlikséges vallalati alapok a kel-
16 id6ében majd nem &allnak rendelkezésre. A re-
konstrukecié mennyiségi szemléletének hatéasa
csak akkor volna varhat6, ha a rendelkezésre
4ll6 fejlesztési alapok vallalati szinten elegenddk
lennének a kittizott célok megvaldsitdasara.
Tudjuk, hogy a tovabbi fejlesztéshez ezek
fontosak, hiszen a késébbiek folyaman a fajla-
gos beruhdzasok ezen alapok megléte esetén
csokkenthetdk, de abbdl a szempontbél, ami ma
a legfontosabb, a hatékonysag novelése, ismétel-
ten az extenziv fejlédésnek ad alapfeltételeket
s ezzel a rekonstrukeios cél torzulasokat szenved
s a termelékenység sem novekszik a kivant
utemben. Egyértelmiien meg kell mondani, az
uj technika alkalmazisa ma a legtobb teriileten
belelitkozik a jovedelmezdségi és foleg a bér-
szinvonallal kapcsolatos jovedelmezoségi korla-
tokba, igy széles kor(i alkalmazisa is gatolva
van. :
Sz6lni kell itt még arrdl is, hogy a rekonstruk-
ci6 ismereteink szerint kozpontilag nem iranyoz
el6 alapokat az olyan nem kozvetlen termelési
kapacitas fejlesztést célzo tevékenységre, mint
a miuszaki fejlesztés, a kutatasi, kisérleti tevé-
kenység szélesebb korti kialakitasa és fejlesz-
tése. Ha van is ilyen raforditasi tervezet a val-
lalatokndl, az lényegében az atlagos szintd, is-
mert fejlesztési megoldasok adaptaldsara van
eléiranyozva, melyek semmiképpen nem nyuj-
tanak biztositékot a kozeljovében az élenjaro
muszaki szinvonal szférdjaba valé felzarkézas-
hoz, azonkiviil gazdasdgossagi eredményekben
sem biztositjak az optimalis értékeket. A valla-
latoknal térténd ilyen iranyu raforditasokat pe-
dig a hatékonysig szempontjabol nem lehet fi-
gyelembe venni éppen a, nagyaranyt ronté ha-
tas miatt. Erre csak akkor adédik lehet6ség, ha
a véllalatok fejlesztési alap igénye az egyenstly-
pontot atlépi és a felhasznaldst nem a ,,szlikség”,
hanem az ,.elérelatas” fogja determinalni.
Ahhoz, hogy a miiszaki szinvonal gyorsab’
litemd fejlesztésérdl beszélhessiink, a jelenlegi
termeléeszkozok erkolesi-fizikai kopasabol kell
kiindulni. A butoriparban a gépek és berende-
zések atlagos élettartama még a legmodernebb
lzemekben is 8—12 év, mig a termelési koltsé-
gekben az értékesokkenés mértéke 1,5—1,7%,

kozott van, s igy a rekonstrukceié soran az alapok’

gyorsiitemii novelése idegen forrdsokbél ugyan
biztositott, de a modern berendezések részara-
nyanak novelése, illetve a leirdsra megérett be-
rendezések Kicserélése a jovében is igen lassu.

A gazdasagi kopas tovabbi ellensulyozasara fel-
tétleniil célszerl volna az értékesokkenési leiras
évenkénti értékét ugy szabalyozni, hogy az leg-
alabb 19-kal magasabb legyen, mint az &llo-
alapok bévilése, mely azonban a termelési kolt-
ségek novekedését, igy a termelés gazdasagossa-
ganak csokkentését eredményezné, ezért a val-
lalatok — a népgazdasaggal ellentétben — to-
véabbra is érdekeltek a régi berendezések meg-
tartasdban. Ez a szabdlyozas anndl is inkabb in-
dokolt volna, mivel a Konnyudipari Minisztérium
feltigyelete ala tartozé butoriparban 1968—T71
kozott az alléeszkozok novekedési liteme éven-
ként — az amortizaciobol rendelkezésre allo egy-
szeri ujratermeléshez sziikséges alapok 1,8%/-
aval szemben — 7%, volt. Hasonléan a bévitett
ujratermelést elésegité fejlesztési alapok 1971-
ben, 1968-hoz viszonyitva minddssze csak 6%-
kal voltak magasabbak annak ellenére, hogy
nyereségtomegben 30°/,-kal nagyobb értéket ér-
tek el. Ez is azt mutatja, hogy a vallalatoknal
képz6dé nyereségtomeg lehetévé tenné a gépi
berendezések nagyobb litemi cseréjét s ezaltal
a miuszaki szinvonal novelését is. De ramutat
arra is, hogy a vallalatok a sajat forrasaikbol a
rekonstrukciéhoz elGiranyzott alapok megterem-
tését biztositani nem tudjak, igy ahhoz &allami
tdmogatas, illetve hosszulejarati hitel vagy

. mindketté egylttes felvétele - elengedhetetleniil

szikséges.

Tovabb vizsgalva ezt a kérdést megallapithato,
hogy a fejlesztési alapban 1968-hoz viszonyitva
az 1971-ben behelyezett amortizdacié nagysaga
mindossze 0,7 milli6 Ft-tal volt magasabb, akkor
amikor az eszkozérték 219/-kal novekedett. Ez
arra utal, hogy az érvényben 1évé amortizacios
normak (kulesok) szerint kiszamitott 0sszeg nem
novekszik az alléeszkoz szaporulataval ardanyo-
san, mely azt eredményezi, hogy az egyszer:
ujratermeléshez sziikséges alapok sem allnak
rendelkezésre. Sulyosbitja a helyzetet, hogy a
jovében ezért a hitelvisszafizetésekhez a fejlesz-
tési alapon kiviil az amortizaciébol visszamara-
do osszeget is fel kell haszndlni.

A rekonstrukcié gazdasagi hatékonysagat egy
mas aspektusbol is lehetne vizsgalni, amely szin-
tén eldsegitné a tevékenységiink eredményessé-
gének ismeretét. Ez a modszer pedig az, hogy ne
csak az egyes normativ mutatékhoz viszonyit-
suk atlagban a kapott eredményeket, hanem a
mar korabban elkészitett és a butoripar fejlesz-
tését tartalmazo atfogéd fejlesztési célkitiizést, a
miuiszaki szinvonal ndvelését, a mindség javita-
sat meghatarozé és jovahagyott eléiranyzatok-
hoz is. Egy ilyen Osszehasonlitas kettds ered-
ménnyel jarna: egyrészt megmutatnd, hogy cél-
kitlizéseink mennyiben voltak redlisak, masrészt
a tervszerd aranyos fejlédés megvaldsitasanak
vagy hidanyanak a konkrét tényére utalna.

A butoripari rekonstrukeié egyik célja, hogy
helyes ardnyt hozzon létre a potlasok és bovité-
sek, valamint az Gijonnan beszerzett allo- és for-
29
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goeszkozok kozott a termel6 és nem termeld be-
ruhazasok, az épitkezések és a gépvasarlasok
kozott. Ebb6l a szempontbol a butoripart a ko-
vetkez6 szamok jellemzik:

Epi- | SRE | Fedezet
Ev s | G€p Egyéb| Ossze- | sajit
i sen | alapbdl
9%, -ban Y%-ban
1968. 58,0 | 32,0 | 10,0 | 100,0 | 100,0
1971. 55,0 | 44,0 1,0 | 100,0 60,0
Rekonstrukeid 53,8 | 42,1 4,1 | 100,0 27,7
eddigi terve-
zete

Ezek a szamok nem technikai bazis nove-
kedésére utalnak.

Miiszaki emberek lévén, mindig a muszaki
haladas, a korszeri termelési modok, a legfej-
lettebb technologiak alkalmazédsat stirgetjiik.
Ebben a tiirelmetlenségben is azonban van bizo-
nyos szubjektiv itélet. mivel gyakran elfeledke-
zink arrél, hogy egy alacsonyabb szinvonalor
allo iparagban mar az is ériasi fejlédést jelent,
ha a nemzetkozi vagy esetleg vilagszinvonalon
atlagosnak minésitett szintet tudjuk termelé-
tevékenységlinkben megvalésitani.

De ugyanigy problémat jelent a jelenleg fo-
lyé rekonstrukeional, hogy a termelétevékeny-
ségiink folyamatdban bizonyos szakaszok Ki-
egyenlitetlenségét, illetve aranytalansagat nem
a legkorszerlbb szervezési elvek felhasznalasa-
val végezziik. Igy sok véllalatnidl — de iparagi
szinten is — az ,aranytalan keresztmetszetek”
tovabbi kialakuldsanak vagyunk tanui. Ennek
oka, hogy a ,.szintet” jelentd tevékenységunkrol,
technol6giankrol, berendezéslinkrdl az alkalma-
zast kovet6 rovid idén beliil kidertl, hogy a ko-
rabbiakhoz viszonyitva csak lényeges koltség-
tobblet, (tarsadalmi elismertetése) mas szoéval
aremelés utjan lehet csak az adott viszonyok
mellett lizemeltetni. Bar ez az objektiv tény e’-
lentmond az életszinvonal polifikdnknak, mégis
azt kell mondani, hogy a jelenlegi idészak-
ban a megvalésitasra elGirdnyzott mulszaki
fejlesztés csak ezen az uton jarhat6. Ugyanakkor
a tavlati igények olesébb arakon torténé kielégi-
tésének megteremtése a napijaink feladata, s ezt
a fejleszté vallalatok mellett a fogyasztonak is
vallalni kell. Hasonl6an az alapanyagot gyarto
iparagak fejlesztési koltségeit nem ,nyelhetik™
le a fogyasztasra alkalmas termékeket kibo-
csato vallalatok dolgozoéi é nem megengedhetd
az a szemlélet sem, hogy a kozgazdasigilag
funkciondlé arak hianyaban tarsadalmi elvaras
alapjan vezessenek egy véallalatot. _

A butoripar rekonstrukciéjdban mintegy 25
termelGegység adatait elemezve megallapithato,
hogy a termelési koltségek strukturdjaban a
fejlesztés hatasara valtozdsok fognak bekovet-
kezni.

Ez a valtozas torvényszerl, mivel az intenziv
fejlesztés szakaszaban a miiszaki fejlesztés ko-
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vetkeztében az amortizacié és az eszkozlekotés
koltségei novekednek, tovabba a fejlesztési hi-
telkamatok, mint 4j tényezok jelentkeznek,
ugyanakkor a termelékenység novekedése ko-
vetkeztében a munka bérhanyad és a kozteher
koltség aranyai csokkennek. Annak ellenére
azonban, hogy a novekvé és csokkeno koltségek
egyenlege ezeknél a koltségtényezéknél nega-
tiv, a fejlesztés egyéb irdnyu hatdsai alapjan a
gyartmanyok onkoltségének csokkend tenden-
ciajat tervezi a hitelkérelmében valamennyi
termelbegység. Ha a jovo gyakorlataban muégis
el6fordul olyan termék, melynek a fejlesztés
befejezése utdn az onkoltsége novekszik, gy
annak valami egyéb tényezd (anyagarak emel-
kedése, anyagkihasznalas romlasa, Aarvaltozas,
stb.) az elsédleges okozoja. Feltételezhets, hogy
hosszabb tdvon a rekonstrukciéban résztvevé
egyes vallalatoknal az onkoltségi tényezék ala-
kuldsara a szerves oOsszetétel megvaltozasanak
kovetkezménye csak annyiban fog hatast gya-
korolni, amennyiben a létrehozott kapacitasok
kihasznalasi mutatéja nem fogja elérni az opti-
malis szintet, s ezaltal a termelési koltségek no-
vekedésével, vagy mds szoval a nyereség csok-.
kenésével kell szamolni. Ez pedig azt jelenti,
hogy a rekonstrukcié hatékonysaga elsésorban
a vallalatot nem a termelési koltség novekedé-
sén keresztiil érinti, hanem olyan szempontbol,

_hogy a feltételezett szamitasok szerinti nyere-

ségtomeget — s ezaltal a tervezett sajat alapo-
kat — nem tudja megfelel6 szinten biztositani.
Ez pedig a véllalatoknal alaphianyhoz, pénziigyi
zavarokhoz, s végs6 soron a termelési koltségek
novekedéséhez vezet. Ugyanakkor, mint arra a
II. részben mar utaltunk, népgazdasigi szem-
pontbdl a rekonstrukciénak hatékonysag kérdé-
sél a népgazdasagi altalanos raforditas minimu-
ma elvének figyelembevételével kellene elbi-
rdlni s akkor mas sorolasi értékeket kapnank.

A butoripari rekonstrukeié valamennyi eddig
elfogadott beruhédzasandl a muszaki szinvonal
novelésére valé hivatkozassal, a varhato ered-
ményeket és a sziikséges koltségeket optimali-
san, a véletlenek kedvez6 oOsszeesésére szamit-
va becsilték meg, hogy az igényelt fejlesztési
hiteleket megkapjak. Ez sikerrel is jart, hiszen
miiszakilag megalapozott, komplex mddon a
gazdasagossag szamitdsa nem all rendelkezésre,
mig a masik oldalon az egész fejlesztési célki-
tlizést a termelés centrikussag — a volumen no-
vekedésre vald torekvés — jellemzi, mivel a
piac differencialt értékitéletér6l megbizhato
adatok nem allnak rendelkezésre. Igy tehat a
szamitott és a varhaté hatékonysag jelent6s
mértékben eltér egymastol éppen a valtozé gaz-
dasagi kovetelmények miatt.

Ha a butoripari rekonstrukcié soran meg-
valosulé fejlesztési elképzeléseket vizsgaljuk.
megallapithatjuk, hogy valamennyi beruhazo
arra torekedett, hogy jobban tudja hasznalni a
modern ipari termelésre annyira jellemzo6, no-
vekvé hozadékot, azaz a fajlagos termelési kolt-
ségeknek a termelés volumenének novekedésé-



vel parhuzamos csokkenését. Ez annal is inkdbb
indokolt-volt, hiszen a fajlagos koltségek alaku-
lasa hosszabb tavon igen bizonytalan, mivel a
fejlesztést megel6z6 szakaszban, (alapanyag
termelés) sem a termékpiacon, megfelelé pon-
tossdgu értékelést nem lehetett alkalmazni.
Barmennyire is elonyds a novekvo hozadék,
egyéb tényezok hatdsdnak is érvényestlnie kell
ahhoz, hogy a névekvs hozadék kedvezé hata-
tds a gazdasagi tevékenység soran nagyobb
mértékben érzékelni lehessen. Mas oldalrdl, ha
nem novekszik a munkaerd allomény, akkor az
alléeszkoz allomany nagymeértéki Kkiterjesztése
nem gazdasagos. Ha viszont sem a munkaerd,
sem az eszkozallomany nem né, akkor nem le-
het sz6 a volumen hozadék nagymértékl érve-
nyestilésérol. Ezért a muszaki fejlesztésre akar
importalt technologidk felhaszndlasaval — a
mennyiség beruhézasi folyamat kédrara is — az
eddigeknél nagyobb mértékben kell torekedni.
A rekonstrukeié, illetve kapacitasfejlesztés ird-
nyat még tovabbi két vonatkozasban vizsgal-
hatjuk:
— a mar elért és ismert miuszaki-fejlesztési-
kutatasi eredmények elterjesztésér6l, vagy
— a vilagszinvonalat jelent6 1j megoldasok el-
sodleges alkalmazésarol van-e szo.

Vilagos, hogy ebben az idészakban az elért

eredmények elterjesztése és alkalmazasa az a °

feladat, melynek fejlesztési alapigénye biztosi-
tott, fliggetlentil attél, hogy ez uj kapacitas-
fejlesztéshez vagy a régi kapacitdsok korszerti-
sitéséhez kapcsolodik. Még sem szabad a kettdt
osszekeverni, mivel a régi kapacitdsok korsze-
risitése — pillanatnyi elénye mellett is — ma-
gaban hordozza a termel6eszkozoknek mind a
fizikai, mind erkolesi kopasabol eredd vesztesé-
geket, melyet a modernebb technolégia hosz-
szabb tavon gazdasdgilag nem tud kiegyenliteni.

A butoripari rekonstrukecié tehat annak a
muszaki szinvonalnak és gazdasagi fejlettség-
nek az elérésére irdnyul, amellyel az élenjaro
tékés orszagok méar rendelkeznek, s melyet
igyekeziink osszekapcesolni a szocialista orsza-
gokban elért tudomanyos ismeretekkel a mun-
kaszervezés és a vezetés tertiletén.

Lényegében tehat a miiszaki-gazdasagi szin-
vonalban bekovetkezett elmaradas behozasat,
a meglévo tartalékok kihasznélasat, az ismétel-
ten élvonalba valé bekertilést szorgalmazzuk.
Ugyanis a vilagszinvonalat jelent6é megoldasrol
sz0 nincs, kovetkezésképpen a rekonstrukeid
befejezése, ha ad is egy magasabb miiszaki-
technoldgiai szinvonalat, ha a termeldalapok
fejlettebb szinvonalra is keriilnek, az id6kdzben
elért fejlesztést mar nem tudjak tikrozni
s ugyanakkor a tovabbfejlesztésre csak korla-
tozott mértékben lesznek alkalmasak. Ez pedig
ismételten azt jelenti, hogy a nemzetkézi mun-
kamegosztasban valé6 — szlikségképpen foko-
zand6 — részvételink gazdasagossagi okok
miatt akadalyokba utkoznek.

Mar a bevezetében utaltunk a szakma struk-
tura és a fejlesztési szinvonal kozotti osszefiig-
gés fontossdgara, mivel ha nem optiméalis ez,
akkor a hatékonysag novelése szempontjabol a
jov6ben, mint korlatozo tényezd szerepel. Nap-
jainkban ugyanis a termékstruktirat a karpi-
tozott butorok nodvelése iranyaba toljak el, de
ez csak egy bizonyos fejlettségi szint elérését
teszi lehetové, melybél a tovabbi fejlesztést
csak ismét ugrasszerd, miszaki-technologiai
szinvonal novekedés alapjan lehet miajd bizto-
sitani, tekintettel arra, hogy a gazdasagi sza-
balyozok altal kovetelt hatékonysag megkoze-
litése miatt a ma létrehozott kapacitdsok ismé-
telt raforditdsok nélkiil nem konvertalhatok.
Az ilyen iranya kovetelményt ma csak a leg-
fontosabb mechanikai-technolégiai gépek és be-
rendezések tudjak kielégiteni és ez annal is in-
kabb figyelemre mélté, mert ezek a gépek a
technolégiai folyamat fejlédésének adott szin-
vonaldn az automatikusan miikodo gépsorokba
is bekapcsolhatok.

A rekonstrukcio soran csak akkor lehet a
hatékonysédgot megfelelé szinten biztositani, ha
a fejlesztésnél a gyartmdany és a technolégiai
kapcsolatot a gyartmanystruktara kivanatos
iranyba torténé valtoztatdsat is biztositjuk.
Ennek el6feltételei, ha a rekonstrukeié soran:

— a meglévé technoldgiai strukturat ugy kor-
szerlsitjuk, hogy a gyartmanyra esé rafor-
ditasok csokkenjenek,

— a technolégiat ugy korszerusitjiik, hogy ez-
zel a gyartmanynak 0j tulajdonsig legyen
a jellemzdje,

— olyan 1j technolégia kertiljon alkalmazasra,
amely 4j gyartménynak a piacon torténéd
megjelenését biztositja,

A fejlesztési dontéseink meghozataléhoz az
id6 szerepének, mint tényez6, kérdését mar elég
részletesen vizsgaltuk és ma mar természetes,
hogy a beruhédzasokndl a sziikséges Osszegek
kamattal val6 novelése a bérszinvonalnak az id6
fliggvényében novekvé eléiranyzata, a hozamok
diszkontdlasa nem ismeretlen fogalom sza-
munkra, de sajnos a gyakorlatban csak a fogal-
makndl maradunk, hiszen a végsé elhatarozas-
nél az vajmi keveset nyom a latba. Ennek pe-
dig lehetséges oka az, hogy vallalati 6nallésag
ide, vallalati 6nallésag oda, mivel a sziikséges
fejlesztési osszeg nem 4ll rendelkezésre, a don-
tést gyakorlatilag nem az hozza, aki a felel6s-
séget hosszu tavon kell, hogy viselje. Ehhez ja-
rul még az is, hogy ar és szabalyozok véltozas
vonatkozasdban a felel6sség viselé csupan ér-
zékeire van utalva, méarpedig az eddigi rovid
idészak is bizonyitja, milyen nehéz helyzetbe
kerililnek a fogyasztasi cikkeket el6allité val-
lalatok bizonyos — tarsadalmilag sziikséges —
intézkedések kovetkeztében.

Az arak varhaté mozgésa, a termék életeik-
lusénak alakuldsaval is osszefligg, de szerepet
jatszik a piaci telitettség is. A dontést hozod ré-
szére erre sem allnak megfelel6 adatok rendel-
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kezésre, de 6szintén azt is meg kell mondani,
hogy csdk az utébbi idében mertlt fel ennek
a szukségessége.

Szo6lni kell még az egyes termékek, termeék-
csoportok vagy gyartasi tevékenységek tudato-
sabb visszaszoritdsanak a kérdésérél is. Amig
a kereslet meghaladja a kindlatot, ilyen prob-
lémak nem vet6édtek fel, mivel az extenziv fej-
16dés eredményei az elavult termékeknek ki-
vonasat a termelésb6l nem vetik fel olyan éle-
sen, mint akkor, amikor a fejlesztés intenziv
szakaszanak a hatarat kezdik elérni. Egyre ki-
sebb a helye a korszertitlen termék értékesi-
tésének is, ezért mar ma felvetédik a kérdés,
kell-e minden butoripari vallalatot ugy fejlesz-
teni, hogy a fejlesztés komplex jellegét fel-
adjuk?

A rekonstrukeié soran a vallalati jovedelme-
z6ségtol fliggetlenil minden vallalat fejlédni
tudott, igy a kivant strukturdlis valtozasok nem
kovetkeztek be. Ami pedig e tekintetben kiala-
kult mind mennyiségileg, mind teriileti elhelyez-
kedés szempontjabol vitathaté, nem is beszél-
ve arrol, hogy a koltségalakulds szempontjabol
az eltolodéds jelentGsen az anyaghdnyad nove-
lése irdnyaban “jott létre. Annak érdekében,
hogy a hitelpolitikai iranyelvekben meghata-
rozott eléirdsoknak az egyes véallalatok rekon-
strukcids programja megfeleljen, a beruhazas-
hoz kapcsolodd teriiletek fejlesztési igényeit
(raktar, szoc. ellatottsag stb.) lényegében mér-
sékeltebb litemben irdnyoztak w16, holott ezek
legalabb olyan fontos kérdések, mint maga a
termelés. Ha viszont a tulajdonképpeni érték-
viszonyokban, a dontésért vallalt felelosségben
kifejez6 magatartds mélyebb vizsgalatat elvé-
gezték volna, rogton lathatéova valik, hogy a
fejlesztés komplex elvén &llé, azt semmi aron
fel nem ad6 vallalatok voltak azok, akik a nép-
gazdasagi érdekek, a dolgozok érdekeit, a gaz-
dasagpolitikaba vetett bizalmat védték a meg-
alapozatlan dontések messzemend kovetkezmé-
nyei ellen. Most azutan az egész butoriparnak
viselnie kell azokat a negativ koévetkezménye-
ket, melyek a hibas dontésekbél fakadnak, vi-
szont a dontésért a valodi felel6sok felelGsség-
re nem vonhatok.

Véleménylink szerint minden butoripari val-
lalat vezet6jének és kollektivajanak a termelés-
fejlesztés alapvet6 célkitiizése volt és marad, de
a napjaink megvaltozott dontés-rendszere cél-
tudatosabb tevékenységre kell hogy szoritsa a
dontéshozokat. Amikor a fejlesztéshez a sajat
eszk0zok nmem allnak rendelkezésre, a kiilsé
forrasok igénybevétele csak addig lehetséges,
mig a hitel felvétel olyan mértéket nem 61t, ami
gazdasagilag méar hatranyos a kamat-terhek, a
torlesztési hataridék betartdsa szempontjabol.
Ide tartozik még az a felelGsség is, hogy a re-
konstrukcié soran létrehozott kapacitasok mi-
lyen hatékonysdggal hasznélhatok fel, vagyis
a népgazdasdgi raforditdsok milyen mértéki
megtériilése biztositotl. A sokiranyld probléma
ellenére, véleménylink szerint a butoripari re-
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konstrukcié végrehajtidsa alapja lesz annak a
szervezési-vezetési intézkedések megtételének,
melyek hatasara a jovobeni termelétevékeny-
ség hatékonyabba valik, a technika intenziveb-
ben fejlédik, a mindség jelentésen javul, a ter-
mékkibocsatds valasztéka igazodik a sziikség-
letekhez. Ezt éppen a rekonstrukci6 eredmé-
nyeképpen sziikségszertien megvalésulé piaci
eréviszonyok megvaltozasa fogja biztositani,
mivel a nyereségérdekeltség, a termék piaci el-
helyezésének probléméai arra 0sztonzik majd a
vallalatokat, hogy tevékenységiikben valameny-
nyi raforditasi elem felhasznalasat takarékosan
szervezzék meg, s a termék realizdlasanak leg-
rovidebb utjat kozosen keressék a forgalmazo-
val. .

Azzal is tisztaba kell lenni, hogy mindaddig,
amig a termelétevékenységgel osszefliggd folya-
matok tudomanyos irdnyitasat, a dontéshozatal
pillanataig megteendé tevékenységek megkoze-
litési modjanak a komplex jelleget nem tudjuk
biztositani, addig a vezet6i modszereink nélkii-
16zik a tudatos elemeket és gyakran kell meg-
elégedniink olyan intézkedésekkel, melyek a
pillanatnyi helyzetben logikusnak bizonyulnak,
hosszutavon azonban Ujabb konfliktusok hor-
doz0i.

Befejezés

Ha osszegezni akarjuk, hogy a butoripar re-
konstrukeciojanak jelenlegi és jovobeni problé-
madja miben is jelentkezik, igy harom alapveto
és egymassal osszefliggé problémidkat kell fel-
sorolni és megoldasukra a jovében nagyobb eré-
feszitéseket forditani.

1. A fejlesztési eréforrasok viszonylagos hia-
nya, mely nem teszi lehetévé a termeléalapok
teljes keresztmetszetének szinkronra torténd
emelését és a hatékonyabb termelés-szervezést.

2. A fenndall6 nyomas kovetkeztében létesi-
tendé kapacitasoknak az igények szerinti struk-
turalis meg nem felelése és a jovébeni konver-
talhatosag alapjainak jelentés hianya.

3. Metodikailag is megalapozott, agazatilag
osszehangolt fejlesztés tervezési rendszer és az
ezt végrehajto szakemberek hidnya.

Mivel korabban elmondottakbol lathato, hogy
ebben az idészakban minden tényezo kedvez6t-
leniil egybeesik, a rekonstrukcié hatésa elma-
rad a szamitottél, masrészt hatékonysagot te-
kintve szamolni kell ujabb fesziiltségek kelet-
kezésével.

Ezek utan joggal azt a kovetkeztetést varnak,
hogy a fejlesztési utem csokkentésében kell a
felsziiltségek feloldasat keresni. Ez természete-
sen ugyanugy nem jarhaté ut, mint az, hogy a
vallalatok aranytalanul magas terheket vallal-
janak magukra kell6 biztositékok nélkiil. Ha
azonban a rekonstrukcié eredményeképpen
létrejovo ujabb termeld kapacitasokat jobban
kihasznaljuk, ' mint a jelenlegit, ha a termék-
strukturat a kereslet-kinalat alapjan alakitjuk
ki, a hatékonysag oldalarol feszité ellentmon-
déasokat jelentés részben feloldhatjuk.



Egyesiileti hirek

Az egri csoport november 16—17-én Egerben
kétnapos ankét keretében elsésorban azokra a
kérdésekre keresett valaszt, hogyan lehetne a
beruhazasokat szervezettebbé és hatékonyabba
tenni.

Kormos Pdl az Adria Butorgyar igazgatéja-
nak elnoki megnyitéjat kovetben dr. Dalocesa
Gabor kandidatus ,,A beruhazasok hatékonysa-
génak néhany elvi és gyakorlati kérdése a buitor-
iparban” cimmel tartott eléaddst (az eldadas
anyagat lapunk mas helyén kozoljik).

Lovdsz Ldszlé a gy6ri Cardo Butorgyar gaz-
gatdja a gyar rekonstrukeciés beruhazasainak
gyakorlati megvaldsitdsa sordn szerzett tapasz-
talatairél adott tajékoztatist és vont le kovet-
keztetéseket, amelyeket a jov6ben javasol fi-
gyelembe venni és hasznositani.

Az ankét résztvevdi a Matrai Erdé- és Fafel-
dolgoz6 Gazdasag egri flirésztelepét, majd az
Agria Butorgyar ujonnan épiilt korszer(i {izem-
csarnokat tekintették meg.

Az ankét masodik napjan Tolldr Jézsef a Ka-
nizsa Butorgyar igazgatéja és Bogdr Jézsef a
Matrai Erd6- és Fafeldolgozdé Gazdasag osztaly-
vezetOhelyettese tartott elGadast.

A kétnapos ankéton elhangzott el6adasok fe-
letti vitaval és az ankét értékelésével fejezédott
be a jol sikeriilt rendezvény. <

A Csongrad megyei szervezet Szegeden no-
vember 22-én klubnapot rendezett.

A soproni csoport Sopronban a Technika Ha-
zdban rendezett november 24-1 klubnapjan
Horvdth Mihdly ,,A vildgpiacon beszerezhet6
korszerti faipari gépek” cimmel tartott eléadast.

A Magyar Tudomanyos Akadémia Erdészeti
Bizottsag Faipari Albizottsiga a Technika H4za-
ban november 16-i iilésén , A fafelhasznalas
helyzete és problémadi a mez6gazdasagi épitke-
zéseknél” témakoérben tartott értekezést.

A Butoripari Szakosztdly karpitos csoportja
november 28-i klubnapjan J. Bernhardt Ur, az
osztrdk Greiner cég kereskedelmi igazgatoja
adott tajékoztatdst a lagy poliuretdn habok
gyartasarol és azok alkalmazasi teriiletérél.

Az Eszak-magyarorszagi Vegyimtivek miisza-
ki igazgatohelyettese Szildgyi Gyula a Vegyi-

miivek jelenlegi és jovGbeni tevékenységérél, s
a butoripar fejlesztésével Osszefliggd egyes id6-
szerl kérdésekrol adott tajékoztatast.

Az Egyesiilet jaszberényi csoportja november
29-én a Budapesti Butoripari Véallalat jaszbe-
rényi IX. sz. Gyaregységében tartotta alakuld
ulését. Az alakuld tilésen az elnokseg részérdl
Somogyi Ldszlé fétitkdr és Bakay Istvdn a
FAIMEI igazgatoja vett részt és tartott el6adast.
Az alakul6 tlést kovetéen a jelenlevok megte-
kintették a BUBIV jaszberényi lizemét.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztily december
8-an rendezett klubnapjan Pajor Ferenc fémér-
nok ,,Uj rendszerti folyamatos alagutszarité
hasznalati tapasztalatai a bajai gyarban”;

Tamdasi Zoltan fémérndk ,,Mazolt és livegezett
ajtok nullsorozatanak gyartasi tapasztalatai”
cimmel tartott el6adést.

A Szovetkezeti Szakosztdly december 11-i
osszejovetelén Mdnyoki Istvdn okl. mérndk,
lizemszervezo ,,A szervezés megalapozasa és 6sz-
szehangolasa a vezetéssel” cimmel tartott eld-
adést.

Felkért hozzasz6lok voltak: Dam Ferenc szo-
vetkezeti elnék, Németh Antal faipari mérnok.

A Butoripari Szakosztdly belsé épitész cso-
portja december 12-én a ,,Kanizsa” és ,Zala”
butorgyarak az ,,Otthon 73" kiallitdson vitain-
dité klubnapot tartott. A klubnap eléadéi Ertsey
Katalin a Zala Butorgyar belséépitésze, vala-
mint Téth Tibor a Kanizsa Butorgyar belsGépi-
tésze voltak.

A Butoripari Szakosztdly Karpitos Csoportja
november 5-i rendezvénye keretében dr. Dalo-
csa Gdbor kandidatus ,,A termelés és forgalma-
zas kérdése a butoriparban” cimmel tartott el6-
adast.

A Bécs-Kiskun megyei-varosi part- és tanacsi
szervek tamogatdsa és a tarsadalmi osszefogds
eredményeként a Bacs megyei Tanacsi Iroda
tervezésében elkésziilt a megyei ,,Technika
Haza” terve. Az épités kivitelezési munkai a
Bacs megyei Allami Epitéipari Vallalat kivite-
lezésében elkezdddtek.

de ). VT



A lapban megjelent cikkek szerzdi

Dr. Cziraki Jézsef, tanszékvezets egyetemi tanir. Bakay Istvin, Budapest. Friedl Vil-
mos, faipari mérntk, Szombathely, Kovdes Zsolt, egyetemi tanarsegéd. Péterfalvi
Sandor, Nyugatmagyarorszigi Flrészek. Dr. Daloesa Gabor, a miszaki tudomanyok
kandidatusa. Dr. Javorfi Tibor, Szék- és Karpitosipari Vallalat osztalyvezetd-helyettes.
Dr. Lugosi Armand, Falemezmiivek, igazgat6-fémérnok. Varhelyi Istvan, Budapest.




A ma tudomanya —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskoriien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirdl, tjdonsagairsl

Anyagmozgatds, Csomagolds Hidrolégiai Kézlény
Bdnyaszati és Kohdszati Lapok Hiradastechnika
BANYASZAT Ipari Energiagazdilkodas
Banyaszati és Kohdszati Lapok Ipargazdasag _
KOOLAJ ES FOLDGAZ Jarm(ivek, Mez8gazdasigi Gépek
Bénydszatl és Kohdszati Lapok Kép- és Hangtechnika
‘KQHASZ,AT . Kézlekedéstudomanyi Szemle
Bényaszati és Kohészati Lapok Magyar Aluminium

ONTODE
Bér- és Cipétechnika
Elektrotechnika ,
Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar

Magyar Epit8ipar
Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folyéirat
Magyar Kémikusok Lapja

Magyar Textiltechnika
Egiﬁ;é;gémt Melréplccasudomanyl Szemle
Az Erd8 Mérés és Automatika
Faipar Mdanyag és Gumi
Finommechanika Mszaki Elet-
Fizikal Szemle Papiripar
Gép Vérosépités
Gépgyértéstechnoldgia Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELOFIZETHETSK

minden postahivatalban, ,
a Posta Kézponti Hirlap Iroda (J6zsef nddor tér1.) csekkszdmlajira vagy dtutaldssal, valamint
a Technika Haza m(szaki konyvboltjaban (V., Szabadsdg tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Véci utca 10,
Vl., Bajesy-Zsilinszky at 76, szém alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VL., Lenin kérac 9—11. I. em. 120. (222-251).
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