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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A FATE 1972. évi alapitvany-dijasai

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Orszagos
Elnokségének 1972. november hé 9-i kibovitett
Unnepi iilésén keriiltek atadasra a ,,Faipar Fej-
lesztéséért” 1972. évi FATE alapitvanyi dijak.

A Nagy Oktoberi Szocialista Forradalomrol
valé megemlékezéssel Osszekotott linnepi tilésen
tartott beszédében Roka Pdl az Egyesiilet el-
noke, a kovetkezéket mondta.

Tisztelt Unnepi Ulés, Kedves Elvtdrsak!

A Nagy Oktoberi Szocialista Forradalom 55.
évforduléja alkalmaval, amikor a szocialista esz-
mék mar atfogjak az egész foldet, amikorra
nemesak megvalosult a szocialista vilagrendszer
— amelynek, hala a szovjet nép hésiességének,
hazédnk is alkotorészesévé valt —, hanem szamos
torténelmi jelent6ségli gyo6zelmet is aratott és
legy6zhetetlen realis erévé valt. Koszontjik fel-
szabaditonkat, a Szocialista Szovjetiniét, népét
és Kommunista Partjat, szabadsagunk és ered-
ményeink kutforrasat és zalogat.

Lényegében mindennek, ami a felszabadulas
ota hazdnkban az elérehaladas jegyében tortént,
illetve torténik, egyesiileti munkank Ilehet6vé
valasanak és kibontakozasanak is a Nagy Ok-
téberi Szocialista Forradalom, a Szovjetunio léte
a kutforrasa, y

Egyestiletiinknek és aktivistdinak hazénk szo-
cialista voltabol fakadé megtisztel¢ feladata,
hogy az eddigiekhez hasonléan sajat teriiletiin-
kon tarsadalmi tevékenységgel a jovében is se-
gitsék a Part és a Korményzat 6 gazdasagi cél-
kitlizéseinek megvalodsitdsat: a termelés techni-
kai szintjének emelését, a dolgozék miiszaki és
kozgazdasagi isemereteinek bévitését, a munka
gazdasdgi hatékonysaganak novelését, .a szocia-
lizmus teljes felépitését.

Az eddigi ilyen irdnyu kiemelked6 tevékeny-
ség megbecstilése jegyében toértént az 1972. évi
FATE alapitvanyi dijak odaftélése is, amelyek
ez évben tizedszer keriilnek kiaddsra.

Kedves Elvtarsak! Az 1972. évi alapitvinyi
dijak- odaitélését az Ugyv. Elnokség allasfogla-
lasanak megfeleléen, — a FATE elntkének és
fétitkaranak részvételével — az 1967. és 1971,
évi ,,Faipar Fejlesztéséért” szakmai kitlintetet-
tekbdl allo bizottsag végezte.

A bizottsag tagjai voltak: Bakay Istvdn, Er-
délyi Gyérgy, Lovdsz Ldszlé, dr. Lugosi Ar-
mand, Rieperger Ldszlé, Réka Pdl és Somogyi
Laszl6 elvtarsak.

A bizollsdg az egyes FATE szervek altal ja-
vasolt 11 szemeély koziil az 1972. évben itaddsra
keriilé harom 5000,— Ft-os , Faipar Fejleszté-
séert” alapitvanyi dijat és emlékplakettet

Barta Lajos,

Botka Zoltan,

dr. Szabo Karoly elvtarsaknak
teljes egyetértésben, egyhangu &llasfoglalassal
itélte oda.

Ezzel, a ma kitlintetésre kertilokkel egyiitt 30
fére emelkedik az alapitvanyi dijasok szama,
akik koziil kett6: Litomereczky Jézsef és Voj-
voda Jdnos méar elkoltozott az él6k sorabél.

Barta Lajos asztalos, a Debreceni Tandcsi Fa-
ipari Vallalat igazgatoja. A Faipari Tudomanyos
Egyesiiletnek hosszi id6 ota aktiv tagja. A Haj-
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du-Bihar Megyei Csoportunk elnoke. Tagja a
FATE Orszagos Elnokségének is. Barta elvtars
hozzaeérté vezetésével vallalata termelésének vo-
lumenét — az elmult 10 év alatt — mintegy hat-
szorosara noévelte. Kiemelked6 tevékenységet
fejtett ki vallalata rekonstrukecios tervének meg-
valésitdsa, a termelés miiszaki szinvonalanak
emelése és a gyartastechnolégia korszertiisitése
terén.

Elnokletével helyi FATE csoportunk az ad-
dig Debrecenre koncentralt tarsadalmi tevé-
kenységét kiszélesitette, és lehet8ségeihez ké-
pest segitette Hajdu-Bihar megye faipari valla-
latai termelésének fejlesztését,

Elismerés illeti Barta elvtarsat azért is, amit
a fiatal szakemberek képzése és szakmai sze-
retetre valo nevelése terén tett, valamint azért
is, hogy sokréti és felelGsségteljes munkéja
mellett elvégezte a Marxista—Leninista Esti
Egyetemet is.

A kiemelked6 szakmai munkéjaért kapott
,Kiénnytiipar Kivdlé Dolgozéja™ kitiitetés mel-
lett tulajdonosa a ,Felszabaduldsi Jubileumi
Emlékéremnek” és a ,,Munkdsér Szolgdlati Em-
lékéremnek”.

Példamutat6é tevékenysége, j6 emberi maga-
tartasa, szakmai képzettsége és vezet6képessége
jelentésen hozzajarult Hajdu-Bihar megyei eso-
portunk tevékenységének tartalmasabba vala-
sdhoz. Reméljlik, hogy ezen tulajdonsigait a jo-
vében — nyugdijba menetele utan is — haszno-
sitani fogja debreceni csoportunk tevékenységé-
nek iranyitdsaban.

Botka Zoltdn, okleveles kozgazdasz, a Kony-
nylipari Minisztérium Iparfejlesztési Fooszta-
lyanak vezet6je. A Faipari Tudomanyos Egyesii-
letnek régi aktivistdja, tagja a FATE Orszagos
Elnokségének és a ,,Faipar” Szerkeszté bizottsa-
ganak.

1941 6ta dolgozik a faiparban, palyafutasat
mint lizemi gyakornok kezdte a flirész- és asz-
talosiparban.

1949-ben a Butor- és Fafeldolgozé Ipari Koz-
pontban, a Butoripari Egyestilésben, majd 1952
ota a Konnytipari Minisztériumban a butoripar
iranyitasaban, mint osztalyvezetd dolgozik. An-
nak idején kiils6 el6adoként ipargazdasagtant
oktatott a Vorés Akadémian és tobb vallalatve-
zet6i tanfolyamon. Részt vett a Faipari Kézi-
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konyv szerkesztésében és technikumi tankényv
irasaban, szamos tanulmanyt irt az Orszagos
Miszaki Fejlesztési Bizottsag megbizasabol.
1971 6ta a faipari miszaki konyvkiadas munka-
jat segité szakmai bizottsag elncke.

Egyestileti és hivatali tevékenységében, cik-
kek, tanulmanyok iriasaval és el6adasok tarta-
saval mindig a muszaki és gazdasagi haladas
egységes felfogasdért szallt sikra és kezdemé-
nyezdje volt tobb olyan alkoté gondolatnak, el-
képzelésnek, amelyek a folyamatosan fejlédé
butoriparunkban megtalalhatok.

Eredményes munkdja elismeréseként a ,,Szo-
cialista Munkdért Erdemérem’” kormanykitiin-
tetésben, kétszer a , Konnyiiipar” és egy-egy al-
kalommal a , Kiilkereskedelem” és ,,Népmiive-
lés Kivdlé Dolgozéja” kitiintetésben részestilt.

Sokoldalu tevékenysége elvalaszthatatlan a
faipar, azon beliil a batoripar fejlesztésétél. Ve-
zetéi gyakorlata, képzettsége, munkatarsaival és
az ipar dolgozoival kialakult jé viszonya a jovot
illet6en is zaloga a magyar faipar tovabbi fej-
16dését elbsegité munkassaganak.

Dr. Szabé Kdroly, mérnok, a Faipari Kutato
Intézet tudomanyos féosztalyvezetdje. A Faipari
Tudomanyos Egyesiiletnek egyik régi, legteveé-
kenyebb aktivistdja, az Orszagos Elnckség tagja.

Hosszu id6 ota részt vesz abban a szocialista
jellegli tarsadalmi munkaban, amely a fafeldol-
gozé ipar miuszaki-gazdasagi fejlesztését szol-
gélja.

A faipar iradnyitdsaban el6szor alkalmazta a
kutatasi fejlesztési tervek kidolgozdsanak, a ha-
zai fa-nyersanyag optimalis feldolgozasanak
meghatarozasandl a fejlett matematikai modsze-
reket. Nevéhez flizédik, hogy linedris programo-
zéssal hatarozta meg az optimalis termelési
programot a flrészaru termelésnél, az optima-
lis gépkapacitds kihasznalast a furnérgyartasnal
és a minimalis szallitasi Utvonalakat a nyers-
anyag szallitasnal.

Szabo elvtars munkajat a FATE kiilonbozo
szerveiben igen tevékenyen végzi. Kiemelkedik
ezek koziil a Flirész- és Lemezipari Szakosztaly
Vezetdségében, valamint az Oktatasi Bizottsag-
ban az egyetemi oktatas fejlesztése érdekében
kifejtett tevékenysége.

Szamtalan jelentés tanulmény kidolgozasaban
vitt vezeld szerepet. '



Egyesiiletiink lapjanak a ,Faipar”-nak egyik
legmegbizhatobb munkatarsa.

Aktualis témaju el6adasai altaldban nagy ér-
deklédést valtanak ki a magyar fagazdasag szak-
embereinek korében.

A magyar fagazdélkodas egészének fejlédeset
szolgalo széles korl tevékenységéert a ,,Szocia-
lista Munkdért Erdemérem”, az ,Erdészet” és a
Faipar Kivdlé Dolgozéje” kormény-, illetve
miniszteri kitiintetésekben részesult.

Szabé Karoly elvtarsnak minden lehetésege
és adottsaga megvan ahhoz, hogy j6 munkahe-
lyi és egyesiileti tevékenységével még sok-sok
évig szolgdlja hazénk szocialista épitésének
lgyét.

A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet 1972. évi
kitiintetettjeit az Elnokség nevében Oszinte
megbecsiiléssel koszéntom és mindhdrmuknak
hosszl, egészséges, munkasikerekben és csaladi
boldogsagban bévelkedd életet kivanok.



DR. SZABO DENES

Bevezeto

A batoripar egyik legfontosabb alapanyaga fur-
nérral boritott forgacslap. A fejlédési tendencia a
méretre szabott feliiletkezelt lapok alkalmazésénak
iranyédba mutat, azaz szdmolhatunk a butoripari
szerelés és Osszedllitds folyamatinak teljes gépesi-
tésével. Ennek eldfeltétele egyben a feliiletkezelési
technoldgia gépesitése is. Hazai vonatkozasban né-
hény nagy vallalatunkndl kiilfoldi feliiletkezel6
gépsorok méar miikodnek, de az itt felmeriilt tech-
nikai nehézségek miatt egyre siirgetébbé valt, hogy
hazai vonatkozésban is foglalkozunk a feliiletkezel6
gépsorok problémdival.

A jelen kozleményben a Faipari Géptani Tanszék
azon kutatésairél 6hajtunk szémot adni, amit a fe-
lilletkezel6 gépsorok légtechnikai kérdéseinek kuta-
tésa teriiletén elértiink.

Ezt a problémét két iranybdl kozelitettiilk-meg :

— munkavédelmi szemponth6l a feliiletkezelés-
nél alkalmazott mianyaglakkok felszabadulé géz-
pardinak elszivésa,

— a feliiletkezelt lapok szaritésa, illetve feliiletén
levé lakk kikeményedéséhez sziitkséges légtechnikai
berendezések tervezése teriiletén.

A kérdés fontossagat azzal jellemezziik, hogy a
mianyaglakkok felhasznilasanal az egészségre ar-
talmas gézok elszivisat killonboz6 el6irdsok kote-
lez6vé teszik, mésrészt a feliiletkezel$ folyamatok-
nédl a feliiletek id6ben torténd szaritésa (kikeménye-
dése) megkivéanja a valtoz6 paraméterii levegé al-
kalmazését, hogy az atfutési id6t leroviditsiik, és
igy a gyéartis termelékenységét noveljiik.

Kutatésaink célja, hogy egyrészt egy hazai gyér-
tasa feliiletkezel6 gépsor kifejlesztéséhez megfelels
elméleti alapokat nyujtsunk, masrészt a meglevs
gépsorok légtechnikai berendezésének valtoztatisa-
hoz, ill. tovdbbfejlesztéséhez tervezési tampontot
nyujtsunk.

A készlapok feliiletkezelésénél alkalmazott film-
képz6 anyagok igen kiilonbozbek és sokféle feliilet-
kezelési kivanalmakat témasztanak az iparral
szemben. Rovid attekintést a feliiletkezel6 anyagok
altaldnos csoportositasira az aldbbiakban nyuj-
tunk.

* Faipari Géptani Tanszék kozleményei

Ontétt butorlapfeliiletek filmképzddésénél
keletkezé gazok elsziviasanak vizsgilata¥®

a) fizikai Gton szaradé lakkok

A higitéanyagok elgbzolgése utjan szdrad, ké-
miai kotés nélkiil. A filmképzs anyagok olddsdhoz,
ill. a gépi miiveletek elvégzéséhez a feliiletkezel? «
lakk elSirt viszkozitdsdnak bedllitdsa sziikséges.
Ezt higitéanyagokkal érjiik el. A higit6- vagy oldé-
szerek szerves folyadékok, amelyek a feliiletkezelés
folyamén elparolognak és a visszamaradt filmkéreg
alkotja a feliiletet bevoné réteget. Ide tartoznak a
faiparban alkalmazott osszes nitrélakkok, politu-
rok, mattiték, PVA és Vinoflex anyagok, amelyek
parolgésa és szaraddsa fizikai jelenség.

b) Kémiai uton torténd filmképzidés

A feliiletkezel6 anyagokban kémiai reakei6 jat-
szOdik le (4talakulds, kémiai keményedés, mint pl.
polimerizécié, poliaddicié stb.), és ezt kdveti bizo-
nyos kot6anyagok péarolgasa azaz fizikai szaradasa.
Ide tartoznak a butoriparban leggyakrabban al-
kalmazott poliésztergyantakbol, poliamidokbél,
poliuretanokbél késziilt feliiletkezels lakkok.

¢) Oxidécios tton keményedd lakkok.

Az olajlakkok széradasa a leveg6hdl felvett oxi-
gén Gtjan torténik.

d) Nagy héfokon szaradé vagy beégethetd lak-
kok

Ide tartoznak azok a lakkok, amelyeknél nagy
héfokon torténik a szaradés, a szildrd filmréteg
képzése, pl. az amin miigyantdk szdrmazékai.
Ilyen esetben a beégetési héfok a 150 °C-ot is eléri.

Véltozik a berendezés és légtechnikai eljarasok a
felvitel médja szerint is:
Megkiilonboztethetiink :

— mazolas

— hengerlés

— 8z0rés

— Ontés

— martas utjan valé lakkfelvitelt.

A tanszéki kutatésok és kisérletek sordn a butor-
iparban leginkabb alkalmazott nitro (NC) és teli-
tetlen poliészter lakkal (PE) 6ntés utjan torténd fe-
lilletkezelés kérdéseivel foglalkoztunk.

Az idevonatkoz6 irodalom inkabb elméleti jel-
legfi, mert a hazai faiparban a széritékamarak és
alagutak tervezését és kivitelezését nagy nyugati
cégek végzik, akik csak az altaluk gyartott beren-
dezés miiszaki adatait ismertetik. Az igy kialaki-
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tott berendezésekre is garanciat csak meghatéro-
zott lakkfajta felhasznaldsandl véllalnak, Uj lakk
bevezetése esetén a berendezést 4t kell allitani, ami
sok esethen kiilfoldi szakért6t igényel. A kutaté-
saink azt a célt is szolgéltak, hogy egy kisebb tel-
jesitménytli korszerii prototipus berendezés elGél-
litasdval esetleg segitséget nythjtsunk mindazon
faipari vallalatoknak, amelyek a nyugati tobb tiz
milliés beruhézast nem tudjak megvaldsitani.

KUTATASOK ISMERTETESE:

I. Nitrolakkal ontott lapfeliiletek légtechnikai
kérdései

NC lakkal torténd feliiletkezelés technologiai fo-
lyamata a kovetkezd:

— a feliilet gondos lecsiszolasa

— a feliilet portalanitdsa

— g feliilet elémelegitése

— ontés miivelete

— a lakk szaritésa

A felsorolt technol6giai miiveletek koziil kisérle-
teink sorén a lakkszaritasnél felmeriil6 légtechnikai
kérdéseket vizsgaltuk, mert fizikai Gton széradé
lakkoknal az old¢, ill. higitoszerek péarolgdsa az
egészségre karos, ezért a teremben levé levegst tigy
kell felhigitani, hogy az oldészer koncentracidja a
megengedett toménységi érték alatt maradjon.

A mérgez6 hatést gdzoknak, gbzoknek és pardk-
nak az ilizemek légterében megengedhetd legna-
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gyobb toménységét (dn.

MAK értékeket) az

BEO téablézatai tartalmazzik.

A pérolgdsndl a feliilethevoné anyag vegyi dssze-
tételének megfeleld gazok vagy gbzok fejlédnek,
melyeknek mennyisége parolgasi gorbék felvétele
utjan meghatdrozhaté. A pontos meghatarozéist
sok koriilmény és esetleg idegen anyagok szeny-
nyez6dése (a fa feliiletén) befolydsolhatja, de a
sziikséges légtechnikai berendezések méretezését a
biztonsagi tényez6k miatt csak kis mértékben.

Kisérleteink sordan furnérral boritott forgécsla-
poknél 10X 10 em, alkatrész darabrol parologtat-
tunk el NC lakkot, a fajlagos anyagfelvitel 80—100
g/m? volt. Ezen lapok brutté anyagveszteségét
mértiik meghatdrozott idékozben. Egyidejlileg a
terem hémérsékletét, a levegd relativ paratartal-
mét és sebességét is mértiik. A kisérleteket zart la-
boratériumi helyiségben folytattuk, ahol a levegd
sebessége v=0,3—0,5 m/sec.

A zért-termi levegén (20 °C-nél), 760 Hgmm
nyomaésnal p=>55—60 9, relativ légnedvesség mel-
lett végzett kisérletek Osszesitett eredményeit az 1.
dbrdan mutatom be.

Az NC lakk oldészer tartalma 709%-o0s volt. A
lakkfeliilet a zart térben kb. 15—18 percen beliil
elérte a porszdraz dllapotot.

A tanszéken tervezett és kivitelezett konvekeids
széritbkamardban, ahol a légsebességet és a h6fokot
valtoztathattuk, a parolgasi sebesség még gyorsabb
volt. A kisérletek osszesitett eredményét a 2. dbrdan
mutatjuk be. Az egyes gorbék a kiilonb6z6 mérési
eredmények kozépértéke. A kiilonbozé miiszaki
paraméterek és levegd dllapotokat az dbrén feltiin-
tettiik.

A kisérleteknél a megfelel6 anyagmennyiséget
szoras utjan vittiik fel.

A kapott eredmények azt bizonyitottéik, hogy
80—100 g/m? anyagfelvitelnél a szaritasi id6k

20 °C-nal 15 percen beliil
40 °C-nél 8 percen beliil voltak.

Azt tapasztaltuk, hogy 80—90 g/m? nitrolakk
felhordasnal 709%,-o0s higitétartalommal kb. 10—15
pm vastag filmréteg alakul ki, ha a fa rostjai nem
vesznek fel a feliiletkezel6 anyagbdl. Ha 6sszeha-
sonlitjuk Eisemann cég altal kozolt adatokkal [12],
akkor hasonlé mennyiségre vonatkozéan egyezik a
széradési id6

100 g/m? (5 percen at 60 °C-on)
120 g/m? (4 percen 4t 60 °C-on)

Ezek az adatok az Eisemann-féle mésodik ontés
utani eredmények, mert az elsé 6ntésnél 50 g/m?>
volt a fajlagos anyagfelvitel, ami 3,5—7 percig szé-
radt, ebbdl 60 °C-on 1,5—3 percig volt a lakkréteg.

Természetesen a két lakkfajtat azonositani nem
tudtuk, ezért az 6sszehasonlités tdjékoztaté jellegii.

va20,5 m/[sec
ve<0,5 m/sec

10 perc
12 perc

II. PE lakkal folytatott kisérleti eredmények

A felhasznalt lakk adatai
I. ontésnél:
102-es Flexudor+ 89%,-os edz6 (339, peroxid ol-
dat kg/liter) felvitt anyagmennyiség 125 g/m?



101-es Flexudor+ 0,59, gyorsitéval+0,8 Ko-
balt gyorsit6 0,89, kg/l.
Felvitt anyagmennyiség 125 g/m?>
I1. 6ntésnél:
ugyanazon anyag keriilt felvitelre
Az ontési eljarast a 3. dbra mutatja.

A felvitt anyag stilyvesztését 30 perc és 48 6ra
utdn mértiitk. Az osszesitett mérések adatai:

Hazai lakknél

Stlyveszteség 30 perc utdn ............. 13,6%
Stlyveszteség 48 éra utdn ............. 22.1%
Kiilfoldi lakkndl ’
Sulyveszteség 30 perc utdn ............. 13,9%,
Stlyveszteség 48 éra utdn ............. 18,1%,

A kisérletek alapjan megéllapitottuk, hogy I. ¢én-
tésnél a felvitt anyag mennyiségére vonatkoztatva
a gélesedési allapotig (amig a parafin a lakk felszi-
nére kiaszik és a lakk un. ,,meghizdisa’, kikemé-
nyedés bekovetkezik) 12—159%, az elparolgds. Vég-
leges allapotig 2 kozott valtozik. Bz azért
igen jelent0s eredmény, mert az idevonatkozé iro-
dalom altaldban csak a kémiai reakeciét emliti
meg, mint elsédleges tényezét. A kisérletek szerint
munkavédelmi szemponthol a géz elpdrolgés tényé-
vel is foglalkozni kell. A kisérlet arra is rdmutat,
hogy a kezdeti szakaszban (30 perc utin) a kiilfoldi
lakk stlyveszteség %,-ban kozel azonos, a végleges
kikeményedés utan a kiilfoldi lakk salyvesztesége
kisebb, illetve az tn. testtartalma nagyobb és a ki-
keményedési folyamata is gyorsabb.

Légtechnikai berendezések tervezési szempontja-
bol a felszabadulé artalmas gézt kell eltdvolitani,
ezek mennyiségére vonatkozéan ugyancsak a pé-
rolgédsi gorbék adnak felvildgositast. A levegd para-
métereinek varidlisa a (nagyobb, hé- és légsebesség
sth.), itt is befolydsolja a sziritdsi id6t.

IT1. Parolgdsi gorbék vizsgalata

A pérolgési gorbén 3 kiilonbozé pérolgdsi (széri-
tési) szakaszt kiillonboztetiink meg :

— az elg6zologtetési

— a szaritasi

— a hiitési szakaszt

Ha elméletileg vizsgaljuk egy NC lakk pérolgasi
gorbéjét, akkor azt a szakaszt, ahol rohamos a géz-
fejl6dés — kb. a girbe egyenesen emelkedd része —
képezi az elgGzologtetési zonat.

Itt a legjobbnak az NC lakknéal a szobahémérsék-
letet (22—24 °C) és 1—2 m/sec koriili légsebesség
bizonyult. A PE lakknél viszont » < 0,5 m kell le-
gyen, mert a levegs oxigénje a polimerizaciét hit-
raltat]a A nagyobb leaqebesscg, a feliiletrol elp(i—
rolgd gézokat tovabb viszi és oxigéndtsabb levegd
keriil a helyébe.

A kezdeti szakaszban az NC lakknél a nagy hé-
mérséklet és légsebesség szintén nem jo, mert a fe-
liletet hirtelen széritja meg (megkeményiti), a
lakkfilm belsejében levé oldoszer pardk nem tud-
nak a feliiletre jutni és kés6bb a szaritds folyamén,

|.6ntesi: szakasz Il Gintesi szakasz

eadzos PE lakk [gyu sitos PE lakk
(Flexodur 02+ edza ) (Flexogur 101+ egro )
kb 250 g/m? kb. 250.g/m
| < k] |
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3. abra

vagy utdna megrepedezik a lakk feliilete. Ezt a
tanszéki kisérletek is igazolték.

A telitetlen poliésztergyantdknél a polimerizécié
sebessége a peroxidkatalizitor Osszetételétsl, a
gyorsité mennyiségétol és a hémérséklettsl fiigg.
Nagy légsebességnél a feliilet gyors kikeményedése
megakadalyozza, hogy a paraffin a feliletre Kki-
asszon és igy a filmréteg fatyolos marad csiszolas
utdn. A szaritdsi periédusban viszont a magasabb
hofok és kis légsebesség melletti szaritds bizonyult

megfelelének. A nagy héfokesokkenés — szaritds
utdn — szintén hajszalrepedéseket okoz, ezért a

hiitézéna dtmenet kell legyen a széritasi zéna és a
feliiletkezl6 terem levegéjének miiszaki paramé-
terei kozott, bar itt lakkfajtaktol figgéen 2—10
m/sec is megengedhetd.

A fentiek alapjan a feliiletkezelés légtechnikai
berendezéseinek méretezéseihez a felhasznalandé
lakkfajtara meg kell dllapitani:

a) légmozgas nélkiili (zart térben) szobahémér-
sékletnek megfelel miiszaki paraméterek mellett
(t=20 °C, p=T60 Hgmm, ¢=>55—609, légnedves-
ség) a felhaszndland6 lakknak a parolgési gorbéjét
a teljes szdraz allapotig, ill. tobb réteg felhordasé-
nal a rakdsoldshoz sziikséges szdradasi dllapotig.

b) A kisérleteket meg kell ismételni kiilonbozo
héfokon, ennek megfelelden viltoztatott légsebes-
ség mellett.

¢) A prébadarabokat egy hénapos idszak vagy
oreghitési kisérletek utén Teliil kell vizsgalni.

1)
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6. abra

Az a pont alatti kisérletek felviligositdst adnak
az elparolgé gézok mennyiségére és a parolgés se-
bességére. Alkalmazdési teriilete az &ltalanos szell6-
zéssel bir6 ontétermeknél és szaritéhelyiségeknél
van, ahol a feliiletkezelt lapok rekeszes koesikra
keriilnek és szobahdmérsékleten szdradnak meg.

A pérolgasi gorbe alapjan megéllapithaté a ke-
letkezett gz mennyisége adott ¢ idészakra és ez ké-
pezi a szell6zé levegd (V,. m?3[6) mennyiségének
megallapitasit az altalanos szell6zési alapegyenle-

_tek szerint. Ugyanez vonatkozik a szaritéhelyiségre
is, ahol a parolgés tobbi része fejezidik be.

A b pont alatti vizsgdlatok parolgdsi gorbéi a
technolégiai folyamat meggyorsitdsi lehetdségeit
tarjdk fel, hogy milyen héfok mellett lehet rovidi-
tani a lapok szaritasat.

Légtechnikai szemponthol a b alatti grafikonok
felvilagositdst adnak a szarité kamardk, alagutak
kialakitdsi lehetGségeirdl, a héigényrdl és légsziik-
ségletrdl.

IV. Szell6zé levegd mennyiségének
meghatarozasa -

1. Altalénos teremszellézés esetében az ABEO
elGirasa szerint az idGegység alatt keletkezett gazt
(K) gy kell a szell6z6 levegbvel (V) felhigitani,
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hogy a teremben keletkezett gazkoncentricié (&) a
megengedett érték (kyeg) alatt maradjon.

Vs m"/é:—-———K g/ =

kmeg g/6
Ennek az eljarasnak az a hatranya, hogy ardnylag
kis lakkmennyiségnél is nagy légmennyiségek
addédnak (50 000—100 000 m?/6), ami

— igen koltséges légtechnikai berendezést igé-
nyel,

— nagy levegs sebesség keletkezik az ontéterem-
ben, a feliiletkezelt lap mindsége romlik,

— megnovekszik a légpotlas miatt a hdsziikség-
let.

Tapasztalat szerint mindazon bttoriizemeknél,
ahol éltalanos szell6zést alkalmaznak, a szell6z6
levegd mennyisége kisebb maradt a kivént értéknél
és igy egészségiigyi szempontbdl nem felelt meg.

A fenti okok miatt keriilt sor egyes véllalatoknal
az ontoterem és szaritéterem elkiilonitésére. A
szétvilasztas elénye egyediil csak az volt, hogy a
szaritéteremben, ahol dolgozék esak ideiglenesen
tartézkodtak nagyobb koncentracios értéket lehe-
tett megengedni, igy a szell6z6 levegé mennyisége
csokkent. Ez a megoldds azonban sziikségessé
tette az n. rekeszes kocsik alkalmazasit. A reke-
szes koesik 15—18 rekesszel elldtott koesik (5.
abra) amelyre ontés utdn rarakjak a lapokat és
ezek segitségével atszallitjik a szaritéhelyiségbe.

Ha a szaritéhelyiséghen tn. elszivéallast (elszivo-
falat) is alkalmazunk, akkor lényegesen csokkent-
jik az &ltalanos szell6z6 légmennyiséget. Az el-
szivodllas egy dobozszerii test, amelybdl a levegdt
egy axidlyentillitor atjan szivjuk el. A dobozban
terel6lapatok utjan biztositjuk az egyenletes levegd
eloszldst, hogy az elGtte 4llé rekeszes kocsi lapjai
kozott atdaramlo levegs a kezdetben rohamosan fel-
szabadulé gézpardkat elszivja. Szerkezetét a 6.
abran mutatom be.

A lapok kozott fellépo légsebesség az elszivéofal-
nal kb. 1 m/sec koriil van, amely még a kezdeti el-
gbzologtetési stddiumban a poliészterlakkndl is
megengedheto.

ltaldnos szabaly mind az NC, mind a PE lakk-
nél, hogy a hirtelen felszabadulé oldészer és higit6
pardkat a terem héfokén kell elparologtatni, a pa-
rafintartalmi poliészterlakkoknal pedig a terem
hémérsékletén (20—23 °C) kell megvarni a paraffin
kiuszasat a feliiletre.

Bzeknél a lakkokndl el6re kell ismerniink a pa-
raffin kivalasahoz szitkséges id6t és csak uténa le-
het emelni a szaritasi h6fokot. A kilfoldi példak
alapjan mind egészségiigyi, mind a lapok szaritdsi,
ill. kikeményedése szempontjabol a helyes megol-
dés a szaritokamardk, ill. széritéalagutas berende-
zések irdnyaba mutat. Ezek elénye, hogy lényege-
sen] kisebb levegémennyiség sziikséges, mivel a
dolgozé a szaritdsi légtérben mem tartézkodik,
méasrészt a levegiparaméterek kiilonbozé automati-
z4l6 berendezések segitségével a lakkfajtaknak
megfeleléen szabdlyozzak a légsebességet és héfo-
kot.

Mindkét tipusra egyforman alkalmazhaté az
alsé robbanési hatarra (ARH) torténd méretezés
alapjan a levegs mennyiségének megillapitasa.



Y. A gazok alsé robbanasi hatarara valo
méretezés

A gézok robbandsi hatdra alatt értjiik azt a gaz-
tartalmat a leveg6ben, amely alatt még nincs rob-

banasi veszély, amely felett a robbands létrejohet.
* Ennek két értékét kiilonboztetjitk meg :

Als6 robbanési hatdar (ARH) alatt nem 4ll be a
robbanés, a fels6 robbanasi hatar (FRH) felett és a
két hatarérték kozott minden gazkeverék robbands-
veszélyes. Ezeket az értékeket meghataroztak kii-
lonboz6 gazokra és az irodalom utan az 1. tabldzat-
ban kozoljiik egyes gdzokra vonatkozéan.

1. tabldzat (ABEO XII)

Robbandsi hatér
Megnevezés also | fels6

térfogata 9,-ban
VT O Vs e B G 12,3
Lakkbenzin ........ 1,1 5,9
Butylacetdt ........ 1,4 11,2
Metilalkohol . ....... 7,3 36,0
PolHel & ks e 127 6,7

2. tablazat

Robbandsi hatdr

Anyag alsd l felso
g/m?

GO F o v i s, 50 270
Butylacetdt -....:.. G5 370
iBolualSa ot 49 260
G i S et 44 270

Az ABEO térfogat szézalékban adja meg a leg-
tobb anyag robbandsi hatdrat. A szell6z6 levegd
mennyiségének ecsokkentésére — ott ahol a dolgozd
nem tartézkodik a gazos térben, a Tanszék az elpa-
rolgé gézok — g6zik alsé robbandsi hatara (ARH)
alatti méretezést ajanlja és vezette be.

Ezt bizonyos biztonsaggal az alsé robbandsi ha-
tar */,—1/, ;-re lehet felvenni. A tanszék altal ajan-
lott érték ARH 1/,,-e. A megadott als6é robbanési
hatar (ARH) értékei térfogat szazalékra vonatkoz-
nak, tehdt ezeknek legaldbb /;-4t kell, mint a
megengedheté koncentrdciét alapul venni a zart
térben. A fentiekre példaképpen tegyiik fel nitro-
lakkontésnél éranként 12 kg-ot haszndlnak fel. A
lakk higitétartalma 70%,-0s. A higitoban az egész-
st"gle egyik legartalmasabb anyag pl. a toluol
aranya 409%-os, melynek a megengedett munka-
helyi koncentraciéja (MAK értéke) 50 mg/m?®; az
alsé robbandsi hatara térfogatra vonatkoztatva
1,27%. A 12 kg nitrolakkbdl 709, higité 8,4 kg,
amelynek elparolgasaval kell szamolnunk, ebbdl
toluol 3,36 kg. Bzt térfogatra kell dtszdmolnunk
20°C és 760 Hgmm technikai allapotot feltételezve.
A megengedhetd térfogat koncentricié szdzalékot,
az ARH-hoz viszonyitva 3 és 10 biztonsagi tényezd-
vel szamolva a 3. tdbldzat tiinteti fel.

Léathatjuk, hogy az lényegesen kisebb, mint az
altaldnos szell6zésnél szamitott értékek. Hasonlit-

3. tabldzat
g & ° f; =
IS A sl o He =
o Mecnevezos mo | o
g egnevezes 2o g == g
@ < 7 = <" ==
s Aceton 0,86 60,8 | 0,26 202
2 Etilacetdt 0,84 40,9 | 0,25 136
3. Butilacetit 0,84 31,1 | 0,25 104
4. Butilalkohol | 0,465 57,7 | 0,14 192
H. Ciklohexan 0,432 27,8 | 0,13 93
6. Toluol 0,423 | 208,0 | 0,127 692
Osszesen 426,3 1419
430,0 1420

suk 6ssze ezt néhany ismert kiilfoldi cég, ill. kutato
altal ajanlott eljarassal. !

1. Legismertebb az Hisemann cég méretezési
képletei.

Az Eisemann cég altaldnos szell6zés esetében
5000-szeres levegd higitast javasol a keletkezo
gazok térfogatara vonatkoztatva. Altaldban min-
den leontott 4 kg higitomennyiségre 1 m?® oldogdézt
szamitanak.

Q

V_

-5000 (m?[6)

ahol @'=a leontott lng]témennyiség (kg).

Az el6bbi példa alapjan pl. 12 kg6 nitrolakk fel-
hasznalasa esetén T09,-os higitéanyagtartalommal
a szell6z6 levegd mennyisége .

12.0
V= —I—‘ -5000=10 500 m?/6.

Lényegesen kevesebb, mint a magyar szabvany
MAK értékével szamolva.

Eppen ezért hazai viszonylatban ez a szdmités
nem felel meg. Az alagitszdritékndl, szaritokam-
rakndl (760 Hgmm és 20 °C-nél) ajanlja, hogy a leg-
alacsonyabb koncentraciéji ARH értéket 4ltald-
nossagban térfogatra vonatkoztatva 0,8%-ban ve-
gyliik fel. Ez esetben oldészergbzt bizonyos bizton-
sdggal, 125-szeres friss levegGvel kell higitani, il-
letve elszivni.

V=K -125 (m?/6)
V. a szell6z6 leveg6 mennyisége m?[6.
K a keletkezett gdz mennyisége m?/6.

Ha alapul a toluol atszamitdsi adatat vessziik a
nitrolakk ontésnél az egész keletkezett gazmennyi-

ségre, akkor az el6z6 példa adataival szamolva tér-
fogatra vonatkoztatva

2;=0,261 - (m?[kg) (toluolra)

Q'=8,4 kg/6.

K—=0,261.8,4=22 m?/6.
Vi:=22.125=275 m?

Ezt a pangési 6vezetek miatt ajanlatos még bizton-
sdgi tényezbével (B=1,5—2) beszorozni.

Vi=1,5-275=412,5 m?/6.

Ez a légmennyiség mar megfelels az ARH-ra
valé méretezésnél kapott értékkel.

Az Eisemann képletet alkalmazva a higitéanyag
kg[6-ban mért dimenzidjara, akkor a szamitott
szell6z8 levegd mennyisége:

-
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h:—fi—-ms (m3[6)

ahol K a higité anyaga kg/6 dimenziéban
A szémitas kozel azonos eredményt ad.

;z_§4i -125=2,1-125=262,5 m?3/6.

Viee=1,5-262,5=394 m3/.

2. BEgyes szerzok [3] szerint szaritéalagutaknal
dltaldnossdgban alkalmazhaté a 0,8%;-0s maximé-
lis oldészerkoncentracié is, ami Laschin szerint
megfelel az aldbbi g6z/tiszta levegd viszonynak

().

el K 0,008-R
St (B =0008)R;
ahol K az oldé és higitészerek mennyisége
kg[6-ban

Vs, a szell6z6 levegs mennyisége kg/6-ban
R a gézallando6
R, alevegé gazallandbja (28,996)

. (1—0,008)R,
Va1 0,008 -R

Laschin szerint B értéke 60-—150 kozott valto-
zik, dltala ajinlott kézépérték R=100, amellyel
egyszerfisithet6 a képlet a kovetkezd alakra

Vi=385,9.K (m3)

Gyakorlatilag 12 kg/6 felhordott nitrolakknél szel-
1626 levegs mennyisége:

Vi:=35,9-8,4=302 m3/6.

Egyezést mutat az Eisemann-féle képlettel és
alkalmazaséndl szintén ajanlatos 1,5—2-szeres pot-
lékolés.

Vsr=1,5-302=453 (m?/6).

Mindkét képlet hibdja, hogy az elgézologtetést
egyenletesnek tételezi fel az u.lagut mentén, béar
— mint emlitettem —, instacioner dramldsrél van
820, és az alagut elején a higitoszerek gézkoncent-
récioja térfogatsulyra vonatkoztatva, 0,8%-ndl na-
gyobb lesz.

Egyben lathatjuk, hogy a Tanszék altal ajanlott
ARH ?/,-ra méretezés megfelel a kiilfoldi méretezé-
seknél kapott szell6z6 levegs értékének, az ARH
1/, o-re valé méretezés tovabbi biztonsdgot jelent és
az esetleges pangdsi 6vezetek miatt ajanlhato.

VI. rész

Cikkiink els6 részében ismertettiik a lakkfeliile-
tek fizikai szdritdsandl és kémiai kotésénél fellépo
jelenségeket, és a keletkezl gézok elszivisihoz
szitkséges légmennyiség kiszamitdsat. Levontuk
azt a kovetkeztetést, hogy a feliiletkezelés gépesi-
tésénél egyediil jarhato ut — az ontés utan —, sza-
ritékamra vagy szaritéalagut alkalmazdsa. Sziik-
séges azonban elemezniink a kiilonboz6 alkalma-
zasi lehetGségeket, el6nyeit, hatranyait. Vizsgdla-
taink sorén kideriilt, hogy nem egyértelmiien a leg-
drégdbb és legjobb berendezés alkalmazhaté min-
den tovabbi nélkiil, mert azt befolyédsolja a terme-
Iés nagysiga, a lakkfajta és ezért néha az olesébb,
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béresak megfelel6 berendezés a gazdasdgosabb. Ezt
igazolja az, hogy a legjobb berendezések igen ener-
giaigényesek, elhelyezésiikben Gj nagy csarnokok
és antomatikéhoz ért6 kdderek szitkségesek, kiilon-
ben kihasznélatlanul maradnak és rovid idén beliil
a muszerezettségiik is leromlik. Ezek mind olyan
megfontoldsok, amik sziitkségessé teszik a termelés
felfutés gondosabb terv ezését 6s a rekonstrukeional
a gzwdas:igossat_r alaposabh elemzését.

A kovetkezSkben ezért a kiilonbozé szaritokam-
rik és alagutak tipusait ismertetjiik.

1. Szaritokamrak alkalmazisa
és technolégiaja

A technoldgiai megoldds elsGsorban a lakkfajta
parolgasi gorbéjétsl és a szaritasi lehetdségektdl
fiigg. A fenti megdllapitds igazoldsdra vizsgdljuk
meg az NC és PE lakkfajtaknal alkalmazhat6 szé-
ritoberendezéseket. A feliiletkezelés miiveletei a
nyers vagy péacolt munkadarab lecsiszoldsa utéan a
kovetkezok:

portalanitas,
elémelegités,
alapréteg felhordds (1 rétegben vagy PE lakkndl |
a szendviesontés két ontdfejjel),
elgbzologtetési szakasz,
szaritasi szakasz,
hiitési szakasz,
csiszolas.
Megkiilonboztetiink zirt- és nyitott ter szarito-
kamarat.

széritOkamriban
torténik

a) A zart szaritOkamrik felépitésitkben hason-
litanak a flirészdru széritéberendezésekhez, de mfi-
szerezettségiik egyszer(ibb. Az alkalmazott tech-
nolégia szerint az 6ntott lapokat rekeszes kocsikra
rakjak és a szaritOkamrdba betoljdk. Az ajték be-
zardsa utan megkezdSdik a szell6z6 berendezések és
léghevit6k miikodtetésével a filmképzés folyamata.
A harom szaritészakasz elballitdsdhoz mint lattuk
kiilonboz6 légsebesség és héfok sziikséges, ezért
kezelése bizonyos automatikus berendezést igényel
és megfelel6 szaktudasi kadert.

Munkavédelmi szempontb6l igen j6, mert az
egészségre drtalmas gézok a zart térbol nem terjed-
nek szét és kevés a szell6z6 levegé mennyisége.
Hatranya a szakaszos miikodése, nagvobb termék-
mennyiség esetén a beruhizasi koltség és a szarito-
kamara toltésénél és iiritésénél keletkezett hé és
idéveszteség.

b) A nyitott szaritokamrak felépitésiikben sok-
kal egyszeriibbek. Altaldban elol nyitott kamrék,
ahol a friss meleg szarité levegd bedramlik, mig
a kamra hitulsé faldn ve ey tetején levé nyildson a
gézos levegt eltdvozik. A lakkal leontott lapokat
itt is rekeszes kocsikra rakjak és igy helvezik el a
kamardban.

Elénye, hogy sokkal olesébb kivitelii, egysze-
riibb szerkezet, hatranya, a h6fokot és légsebességet
nem lehet valtoztatni, tehat a szdritds idGtartama
hosszabb. Kismértékben az egészségre édrtalmas
gézok kidramldsa is lehetséges.

Azoknal a butoriizemeknél, ahol a termelés 6n-
tottlap mennyisége nem nagy, feltétleniil ajanl-



hato, mert a jelen]og' szAr itéhelyiségeknél sokkal
jobb a hatasfoka és a gdzkoncentracio is egy mini-
mumra leszorithato.

Alkalmazasaval szamitas szerint £ =< 150 mg/m?,

A Tanszék elkészitette egy ilyen szaritoberende-
zés terveit mind NC, mind PE lakkra vonatkozdan.
Az alapelve egy modulszert lap, amely 110032200
mm meérethen lemezboritdsos szogacél keret. A mo-
dullapok egyméas mellé helyezésével 5 fiilkés egysé-
get hoztunk létre megfelels fedéllel, elszivoesonkkal
és tetéventillatorral. A szell6z6 levegdt termogene-
rator szolgaltatja, mig a bearamlasa — feliilrdl le-
Koanda vezetéken keresztiil torténik. A vaz-
latos elrendezést a 7. dbrdn mutatom be.

Ugvanez az elrendezés ajanlhato PE lakknal az
alaplakkra és I. ontésre. Mint az elsé részben emli-
tettem a gélesedési folyamathoz 20—30 perc ido-
tartam sziikséges, és itt nagy héfokot és légsebes-
séget nem alkalmazhatunk, ezért a szaritékamarik
megfelelnek. Ilyen technoldgiai elrendezést tiintet-
tiink fel a 8. dbrdn.

A részletes. alkalmazott technologia leirdsa meg-
haladja a tanulmany kereteit, de szivesen szolga-
lunk felvilagositdssal a kozvetleniil hozzédnk for-
duloknak.

2. Szaritoalagutak szerkezeti kialakitasa

A széritoalagutak elnevezése alatt kétféle tipust
ismeriink:

— egylapos egyedi
(szaritéesatorna),

— tébblapos feliiletkezelt elemek egyidejii szari-
tasara alkalmas alagutszaritot.

Az egylapos atfuté alagatszaritoknal egy ke-
resztmetszetben a széllitéberendezésen csak egy
feliiletkezelt lap halad a&t, mig a tobbi lapot sza-
ritéalagutakban a rekeszes kocsira rakott lapok
szAritdsa vonolincos széllitoberendezés segitségével
torténik. Mindkét elrendezés kiilon technoldgiat
igényel és a szamitds mddja is mas.

atfuté szaritoberendezést

7. dbra

2.1. Egylapos szaritéberendezés

Egy forditott U alaka lemezcsatorna, amelybe a
lakkal leontott lap kozvetleniil az ontégép utdn
keriil. A lakkfajta tulajdonsdgai szerint itt is kiala- »
kithaté az elg6zologtetési, szaritdsi és hiitési
zona.

Az alkalmazott szallitoberendezések az egy lapos
szillitoberendezéseknél hengergorgésorok, ritkab-
ban taldalkozunk két szalagos vagy lemezes szdl-
litéberendezésekkel is.

Minden olyan lakkfajtdndl, ahol szaritasi id6 kis
id6tartamu, ott egy lapos atfuté lakk szaritéberen-
dezést lehet és gazdasigos alkalmazni. Tlyen lakk a
hazai viszonylatban a nitrocelluléz lakk. A gazda-
sdgossagi szempontbol, ha a szalagsebesség 3—8
m/pere kozott valaszthato, akkor a folyamatos egy
lapos szarité mellett kell donteni.

Példdul egy nitrolakknal az alaplakk ontési
mennyisége 80 g/m?®. Kisérletek ttjan megallapi-
tottuk a szoba hémérsékleten felvett parolgasi gor-
bébol, hogy az elgbzologtetésre esik 6 perce, az utdna
kovetkezo szakaszra szaritdsnal 5—6 perc, hiitési
1d6 3 pere, dsszesen: kb. 15 pere.
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Szaritasi ido (perc)

404
48 1
26
IS
42 o
20 v (0.5 mifsec
18
161
1
{2
{0
08+
06
04
G421

v=1m/sec
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9. dbra

Ez a v=3 m/perc mellett kb. 40 m hosszt gép-
sort ad, 22—25 °C hémérséklet mellett. Teljesitd-
képessége :

. @=60-v-¢@ fm[b.
ahol ¢ egy kitoltési tényezd az egyes darabok k-
zott lev6 hézag miatt,
értéke 0,7—0,9 kozott vélaszthatd ilizem-
szervezési lehetGségek szerint.
Bz esetben, ha ¢=0,8, akkor
@=60-3-0,8=144 fm/|6.
0,6 m széles szekrényoldalak esetén
1 sornil Q= 86,4 m?
2 sornal @=172,8 m?

Léthatjuk, hogy a berendezés teljesitGképessége
fiiggvénye annak a kovetelménynek is, hogy az
iizem szempontjabol mit kell teljesiteni. Az aldbbi
berendezésnél el6melegit6 alkalmazisdval lényege-
sen csokkentjiik az elg6zologtetési id6t, mert nem-
csak jobb tapadést biztosit a kb. 40 °C-ra felmelegi-
tett alapanyag, hanem a pérolgas is gyorsabb.

A fenti lakkfajtanédl példaul a tanszéki kisérletek
al&pjan az elgézologtetési ido lecsokkent 3 percre,

;;;;;

hosszu gepsort eredmenyez, bér az elémelegit&vel
hosszabbodott.

Tovabbi lehet&séget kindl a széritézénaban a hd-
fok emelése. Erre vonatkozéan a tanszéken végzett
kisérleteket alapozé nitrocellulézlakkra a 9. dbrdn
foglaltuk ossze.

A kisérleti eredményekbdl lathaté, hogy nagyobb
héfokon és légsebesség mellett a szaritdsi id6 rovi-
diil. Ilyen esetben ugyanazon berendezésnél emel-
hetjiik a szalagsebességet és né a berendezés telje-
sitménye.

Példdul =4 m/perc szalagsebességnél
@=60-4-0,8=192 fm/6.
@=115,2 (m?) 0,6 m széles darabndl
?=230,4 (m?) két sorban.

Ez fm teljesitményre vonatkozélag 33%;-os
tobbletet jelent.

Minden olyan esetben amikor a gépsor hossza a
teljesitmény nagysdga miatt til nagyra adédik,
vagy a széritdsi id6 hosszt, akkor a tobblapos
alagutszarité, illetve a rekeszes kocsik és a szaka-
sz0s tovabbitas keriil el6térbe.

2.1 Hgylapos csatornaszdrité tipusok szerkezeti
kialakitdsa

1. Hérom szaritdsi zéndnak megfelelGen valtoz-
nak a légtechnikai berendezések is. Az elpdrolog-
taté z6nanal — mivel a péarolgds intenziv és a felii-
let megmerevedésétdl nem kell annyira tartani —
ezért ellendaramia levegdt taplalnak be (8. dbra).
Természetesen a levegsebesség itt is fiigg a lakk-
fajtatol (kisérleteinknél NC lakknal vmaxe<1 m/sec,
majd PE lakknal Viaxe20,5 mfsec.

Befolydsolja a szakasz hosszat vagy a szalagse-
bességet az elémelegités is, mert az el6melegitett
feliiletrdl a lakk oldészerré intenzivebben parolog.

Mind az el6g6zologtetd, mind a hfit6zénaban a
hémérséklet kisebb ((=25—30 °C) mig a szaritézo-
naban a nitrolakkndal 40—60 °C, poliészterlakkn4l
50—80 °C kozott mozoghat a héfok. A friss levegd
betaplaldsanal el6zbleg el kell végezni a levegd
megsziirését (pormentesitését), hogy a leszalld por a
feliileten ne okozzon kratereket. A szaritézéndndl
folyamatos automatikus, a masik két zéndban sza-
kaszos szabalyozé berendezés (kétallast vagy ha-
romallasi) is megfelels.

A robbanisveszély miatt csak a pneumatikus
szabalyozé berendezések ajanlhatok.

2. Az egy lapos csatornaszériténal kiképzés
szempontjabol szokésos az oldalt elhelyezett légra-
csokon torténé befuvés is. Hlénye, hogy a levegd
nem kozvetleniil mer6legesen éri a feliiletkezelendd
lapot, hanem oldalirdnybdl aramlik a lap folé. Szer-
kezeti vazlatat 9. Abran mutatjuk be.
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2.2 Alagutszaritok méretezése és szerkezete

A kiilfoldi cégek altal ajanlott berendezések alta-
ldban kombinalt szerkezettiek. A PE lakknél is, ha
alaplakkot visznek fel a konnyen szaradé lakk
miatt egy lapos szaritéesatorndval kezdédik a be-
rendezés és PE lakk I. és II. ontését rekeszes ko-
csikrarakjak, amelyek széritoalagiton haladnak at.
Ilyen komplex folyamatos feliiletkezel 6 gépsor hosz-
sza 80—150 m kozott valtakozik a lakkfajtatol
fiiggGen. Méretezési alapul itt is az instacioner pa-
rolgdsokat kell alapul venni. A szaritéalagttnal
azért fontos ennek ismerete, mert egy folyamatosan
haladé péarolgé feliiletrdl az eltavozé gézok meny-
nyisége idében csokken és az alagiit mentén a kon-
centracio is valtozik.

Bz lehet6vé teszi egyes helyeken — szakaszo-
san —, hogy més-més paraméter( levegdt létesit-

siink, amely a szaritasi kovetelményeknek legjob-
ban megfelel.

Az instacioner péarolgdsi gorbe egyes szakaszain
egy meghatarozott idéegységre (f) vonatkoztatot
gazparak mennyiségére érvényes az alabbi egyen-
let.

Ki=Ky(1—e ) (kgfids vagy m3[id6)

ahol Ky a fejl6dé gdzmennyiség (kg) meghatéro-
zott idGegységre (¢) vonatkoztatva,
K; a jelzett id6pontban az eddig fejl6dott
gazmennyiség (kg(t)
t, az idéallandd, amelyet tgy kapunk meg,
hogy a gorbe origéjahoz huzott érintd ki-
metszi az asszimtotdn ¢, idot.

A 14. dbran lathatjuk, hogy a fejlédé gdzmennyisé-
get ha elkiilonitjiik, akkor a szell6z6 leveg6 meny-
nyisége is valtozik.

Az elpérolgasi zéndban — alapul véve a nitro-
lakk parolgdsi gorbéjét és az ontés elébb kozolt
adatait, pl. £;=6 percig tartézkodik a feliiletkezelt
lap az elgézologtetési zonaban, legyen az elpéarol-
gatott gézmennyiség K, (kg); a szarité szakaszban
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szintén f,—6 percig val6 tartézkodds alatt a fejld-
dott gbzmennyiség (K,— K,) (kg), a hiitési zénaban
3 percig tart6 id6 alatt a gazfejlédés K,— K, (kg), a
hatralevé parolgis a teljes szaradésig rakésolds
alatt torténik, ami ez esetben 20—25 percen beliil
megtorténik. A gorbénél tobb megkozelitd értéke-
1ést fogadtunk el:

@) a szamitasi alapul egy-egy zénaban elfogadott
gbzfejlédés nagysigat csak kozelité eredménynek
fogadjuk el, és ezért potlékolni kell.

b) a 20 °C-nal 760 Hgmm paraméteren kiviil meg
kell vizsgdlni az egyes zéndkban magasabb h6mér-
gékleten fejl6d6 gdzmennyiséget is, ami megvaltoz-
tatja a koncentraciét és gyorsitja a szaradast.

¢) mas koriilményeket is figyelembe kell venni,
pl. a légsebesség maximumanak betartésat, a ¢, 1d6-
allandé meghatarozasat, amely kiilonboz6 homér-
sékletnél valtozhat.
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A péarolgasi gorbék alapjan K; K,; K, értékek
meghatarozhatok és ezekre kell az egyes zonik el-
szivoberendezését méretezni. Szerkezeti kialakitds-
nal hoveszteségek elkeriilése céljabél a visszake-
ringtetett levegd mennyisége csak olyan koncentra-
ci6t tartalmazhat, amely ke érték alatt marad.

A gyakorlatban a kiils6 leveg6ben levé gézkon-
centraci6t elhanyagoljuk, mert a szell6z6 levegGvel
eltdvozo gadzmennyiség eloszlik a kiilsé légtérben.
A légesatornaba, ill. a széritéalagitban a levegd
egy részét visszakeringtetjiik, ezért egy kezdeti
koncentraciéval k, szimolnunk kell. Altaldban ez a
visszakeringtetett levegémennyiség az egész 1ég-
mennyiség 1/,-ad része.

Ha feltételezziik, hogy ez a kezdeti koncentraci6
aranylag egyenletes eloszlasu, a szell6zési differen-
cidl — egyenlet a kovetkezGképpen alakul:

K -dit+V-by-dt—V -k-dt=V,-dk
Elemezve az egyenlet tagjait
V-ky-dt jelenti a di id6 alatt a szell§z6 leveg6t a
benne levé kéros anyaggal egyiitt,
K -dt ugyanazon id6 alatt keletkezett egész-
ségre karos anyagot, .
— V- k- dt a szell6z6 leveg6vel eltdvozo kdros anya-
got dt id6 alatt, végiil
V,-dk jelenti a helyiséghen felszabadulé géz,
ill. egészségre karos anyag mennyiségé-
nek novekedését. !
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A levezetés elhagyasaval a kapott végeredmény
K —nt . —nt 3
kmeg:?(l—e )+ ke ™ (g/m?)

K—t g[t-ben

V —t m?/t-ben

Iy —1t g/m*-ben

{—t 6raban vagy percben helyettesitjiik be.
n a szell6z6 levegS légesereszama ¢ id6 alatt..

Ha feltételezziik, hogy » > 1, akkor
V:

m3/0.
meg
ahol kneg €z esetben ARH 1/, —1/;, terjedhet.
Ha a tanulméany els6 részében szamitott példat
vessziik alapul

Vee=B"(Vi+ V,)=1,4-430=600 m?/6.

A visszakeringtetés miatt hdromszoros értéket véve
figyelembe
V::=2000 m?3/6.

Kzt az értéket a parolgdsi gorbék alapjan kell a
kulonbozé zonakra szétosztani a fentebb ismerte-
tett modszer szerint. Hosszabb alagutakban a sza-
ritas (kikeményedés) soran kisebb a felszabaduld
g6z mennyisége, igy a légesereszam is kisebb lehet.
A varhaté légesereszdm tehat a K, K,, K, stb. ér-
tékektdl fiigg.
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2.3 Szaritéalagutak tipusai

Szerkezetileg 6t f6 berendezés csoportot kiilon-
boztetiink meg :

— rekeszes kocsik,

— szdrit6 alagut,

— a szell6zéshez sziikséges ventillatorok,

— a szallitoberendezés,

— a szabalyozé berendezés.

A rekeszes kocsik kialakitasat 2. abran bemutat-
tuk.

A szaritéalagit acélidomokbdl késziilt vaz,
amelyet mindkét oldalrél acéllemezzel fednek. A
két lemez kozotti részt hészigetel6anyaggal toltik
ki, ami kiilonosen a szaritézoéndndl rendkiviil 1é-
nyeges. Az acélvdzban vagy az alagut tetején he-
lyezkednek el a szell6z6 ventillatorok a rendszer
jellege szerint. A ventilldtorok a kiilfoldi tipusoknal
kiilonboz6 szerkezettliek lehetnek, egyes cégek ter-
vezése szerint axialis, félaxidlis és centrifugdlis
ventillatorok. A szabdlyozé berendezések az alagut
oldaldn vannak, altalaban pneumatikus szabélyozd
elemek. A meghajtoszerkezet fiiggdleges tengelyti
vondelemes, lanckerekes berendezés, amelyet fo-
kozatnélkiili sebességvaltéval latnak el. A 13. abrén
bemutatott berendezésnél a kép baloldaldn az egy-
lapos csatornaszaritét, mig a 14. dbrdn az alagit-
szaritot a meghajtémiivel a kocsisorral lathatjuk.

A szellézési rendszerek atvizsgilasa utdn a kovet-
kez6 alaptipusokat talaltuk (12. 4bra).

a) a szell6zd és léghevits berendezés oldalt he-
lyezkedik el, a levegét a terembdl szivija el

b) a szell6z6, léghevitG és sziir6berendezés az

n,

16. dbra
f I3
{. Koanda vezetek
2. Rekeszos kacsi
J. Ontagep
1/ /0
i e =
\ /
2 3
F g 1/a Almennyezet
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|
/-.‘:
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alagit tetején van, a berendezés a levegtt a kiilss
térbol kapja

¢) az a alatti elrendezésnél a ventillitor lehet
axidlis (¢, dbra) és jarékerekes (a, abra) megoldasu.

A PE lakknal az 1. 6ntésnél az alagit hossza 1 m
(pere) szallitasi sebesség mellett kb. 25 m, a I11. 6n-
tésnél 45 — 50 m. Kisebb beruhdzasi koltségek miatt
ajanlhaté az a megoldds is, hogy a hiitészakaszt
a visszatérdagra tervezziik be és fedett alagit he-
lyett elszivoernybket alkalmazunk. Ilyen elrende-
zést tervezett Tanszékiink is egy kisebb lizem ré-
szére. A teljesség kedvéért kozoljiik, PE lakkra egy
berendezés vonalas elrendezését.

A hosszi alagutak helyett a Hackemag-cég kisér-
letezett un. ,pater-noster’” rendszerti alagutsziri-
téval. A 16. dbrdn lathat6, hogy az ontégép utan
(1. sz.) szallitéberendezésen (2. sz.) kerill a feliilke-
zelt lap az emeletes szaritorészbe (5), a felvono-
rendszer(i rekeszek a tils6 oldalon rékeriilnek egy
tjabb szalagra (4. sz.) és a csiszologépen (6. sz.) valo
dthaladds utdn a szallitoberendezés (4. sz.) végén
rakdsoldsra keriilnek.

Hazai viszonylatban ilyen berendezésrél nem tu-
dunk, igy felhaszndldsardl nines meghizhaté infor-
méeionk.

Roviden még két — a fentiekkel — osszefiiggd
kérdést érintek:

a) levegdsziirést

b) a betaplalt meleg levegd dramlésat.

A kiils6 levegd szlirése — kiilonosen véros belse-
jében lev6 tizemeknél, — feltétlen ajanlatos. A szii-
rok tisztitdsa és cseréje nagyon fontos, mert elto-
mddés esetén lerontja az egész elszivast és megval-
toztatja a légviszonyokat.

A betapldlt meleg levegd dramldsanal az egyen-
letes lefelé aramlast ajanljuk, mert igy biztosithat6
— ha az elszivéfejek a padlészint kézelében van-
nak —, hogy a dolgozé légzbszerveibe minimélis
géz juthat. Néhany helyesen kiképzett aramlasi ké-
pet a 17. abrdn mutatunk be, ahol a legjobbnak b)
alatti dlmennyezetes befavast javasoljuk.

Osszefoglalas

A Faipari Géptani Tanszéken diszeiplindris ku-
tatasok keretében foglalkoztunk a NC és PE lakkok
ontés utan fent4all6 légtechnikai problémdkkal. Ki-
alakitottunk — megitélésiink szerint —, egy meg-
felel6 méretezés eljardst, amely a lakk parolgési
gorbén és az ARH értékén alapul. Ismertettiik a
szaritas alapjait és lakkoknal azokat a légtechnikai
kovetelményeket amit dltalaban NE és PE lakkok-
nal be kell tartani.

Megvizsgaltuk a szaritékamardk — csatornak és
alagutak tipusait és a gazdasdgossig figyelembevé-
telével ajanljuk a faipari vallalatoknak azok azon-
nali alkalmazését.

Sziikségesnek tartjuk egyben megvizsgdlni a
hazai gyéartasi lehetéségeket is, mert mind a butor-
ipar, mind az épiiletasztalosipari célokra a helyesen
kialakitott szaritékamardk és alagutak nem csak
termelés novel§ tényezdk, hanem munkavédelmi
célokat is szolgdlnak. A kiilfoldi berendezés beszer-
zése pedig egyre nehezebbé valik a beruhdzasi ko-
riillménvek miatt.



STROBL KALMAN

A XX. szézad II. felét a kozszlukségleti cikkek
iranti igény rohamos novekedése jellemzi. Ez
a tendencia mutatkozik meg a faipari termé-
keknél is, azzal a kiegészitéssel, hogy a termék-
felhasznalas dinamikus novekedését torvény-
szerlien koveti a mindségi és strukturalis val-
tozds is. Hogy egy példat emliisiink: az épit-
kezéseknél hasznalt korszerl anyagok, az épii-
letek kiképzése és a belsé berendezések Ossz-
hangjanak biztositdsa a faipari termékfelhasz-
nalasoknal a nagy, sima feliiletek alkalmazasat
koveteli meg.

A faipari végtermékekben mutatkozé dinami-
kusan novekv6é igény anyagbazisat az eurdpai
orszagokban biztositani a szdzad masodik felé-
ben mar nem lehetett, de az erdégazdalkodas
gazdasagossagat sem lehetett a régi mdédon
elébbre vinni. E két objektiv gazdasagi sziik-
ségesseg vezetett olyan technolégiai eljarasok
kidolgozasara, melyek biztositjdk a fenti két
probléma megoldasat, ezaltal a keésztermékek-
ben mutatkozoé dinamikusan noévekvé igény
kielégithetoségét. Ismeretes, hogy a faforgacs-
lap felhasznalasra alkalmas formaja a butor-
iparban ugy alakult ki, hogy a hagyomanyos
faanyagok feldolgozasanak kialakité technolo-
giadt csak kismértékben kellett megvéltoztatni,
s igy a faforgdcslapokkal szembeni miszaki
kévetelmény alig kiilonbozott a hagyoméanyos
anyagokétol és azt a butoripari alkalmazast ki-
elégité tulajdonsagok hataroztik meg.

Hamarosan kidertilt, hogy a faforgacslap-
gyartas technologidjanak elég komoly fejlesz-
tési lehetGségei vannak, a gyartott termékek
tulajdonsdgainak megvaltoztatasa, illetéleg a
valasztékbévitése irdnyaban is. Ez a lehetéség
nyomban magéval hozta, az egyes alkalmazasi
tertiletek differencidlt igényeinek a kielégité-

Faforgacsiapok épitdipari felhasznalasa

sére vonatkozé technologiai utkereséseket,
melynek eredményeképpen ma a faforgacslap-
gyartas egyik legdinamikusabban fejlédé faipari
agazat kozé sorolhaté. A vilag osszes forgacslap-
termelése (a cukornad és lenpozdorja alapanya-
got is beleszamitva) jelenleg mintegy 10 millié
tonna volument tesz ki. Ebben a nem fas alap-
anyagu forgacslapok részaranya mintegy 6%,
melynek %/5 része lenpozdorja, /5 része pedig
csaknem teljesen cukornad. A vilagtermelés
1960-ban mintegy 1,7 millié t volt, ez 1970-re
elérte a 9,4 millié tonnat, 1975-re pedig mint-
egy 17,0 milli6 t 6ssztermeléssel szamolhatunk.

Az eurépai térség felhasznalasi strukturajat,
valamint a KGST orszagokban tervezett szer-
kezeti atalakitast a 2., 3. tdbldzatok mutatjak be.

A kozolt szamok nemecesak azt mutatjak, hogy
a faforgdcslaptermelés a differencialt felhasz- «
nélasi teriletek felé egyre nagyobb mértékben
bontakozik ki hazankban is, hanem azt is,
hogy a hazai fanyersanyagok koziil az alacsony
érték( erdégazdasagi valasztékok ipari feldol-
gozasra egyre nagyobb mértékben kertilhet sor
és csakis a faforgicslaptermelésnek struktura-
lis valtozasa révén. Ugyanis az alapanyagfel-
hasznaldas a termelési volumen névekedése
fiiggvényében varhatéan a 4. tdbldzat szerint
alakul.

Az alapanyagellatds biztositdsa tekintetében
a prognozis idGszakaban szlikségessé valik a
nyersanyagbazis Kkiszélesitése, az eddig meég
nagyrészt kihasznalatlan fatartalékok (vékony
faanyag, tobb lombosfa, fahulladékok) fokozott
felhasznalasa, a termékegységre es6 alapanyag-
felhasznalds csokkentése és a termelés gazda-
sdgossdganak 4llando javitdsa mellett.

A hazai fanyersanyagbazis optimalis kihasz-
nalasa, valamint egyre differencialtabb miszaki

1. tabldazat
Magyarorszigon a forgdeslaptermelés 2000-ig a kivetkezék szerint irdnyozhaté eld
M. e;: m?

Termék 1960 1965 1970 1975 1985 2000
Forgdeslaptermelés osszesen® . .. .. 29 675 47 234 123 093 240 100 339 000 493 000
Kbbol: faftorgdeslap . ............. 8 569 19 536 69 342 190 100 289 000 443 000

Az Gsszesbbl: _
Butoripari forgdeslap ............ 29 675 47 234 104 208 126 100 173 000 223 000
Ebbol: faforgdeslap . .. ..cvovviiine. 8 669 19 536 63 203 96 100 133 000 183 000
Ebbbl: nyerslemez: ... ueeeveves 8 569 19 536 63 203 90 100 124 000 168 000
felilletkezelt nyerslemez ....... — — e 5 000 6 000 10 000
_ butorip. alkatrész ............. — — — 1 000 3 000 5 000
Epitéipari forgdeslap ............ - — 18 653 112 000 162 000 262 000
L7bbol: faforgdeslap . ... ... ..... — - 5 907 92 000 152 000 252 000
Ebb6l: épitelem  ..uu e e wesoe s — —_ 3907 71 000 80 000 130 000
e LTI 00T | i vt s e s — — — 6 000 10 000 10 000
Epalezerkezeb EInTE IRt — e 2 000 15 000 62 000 112 000
Vékony forgdeslap .............. — — 232 2 000 4 000 8 000
Eibbol: faforgdeslam o o s i ae v s — — 232 2 000 4 000 8 000
Ebbo6l: burkoléelem ............. — — - - 2 000 2 000 3 000

* pozdorjalappal egyiitt
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A forgidcslap felhaszndlasi szerkezet dsszehasonlito elemzése

2. tdbldzat

(szdzalékban)
Buitor- Epitd- Jarmii- BEegvéb / < b,
Orszdgok Idészak ! & r?i:f?;ﬂ:’ft Osszesen
ipar
Finnorszdg . ... o, 1959—61. 7 76 15) 2 - 100
Svédorszdg . ... ..., .. 1959—61. 44 46 7 3 - 100
JE Pt C e S L L R e ] et 1959—61. H2 39 8 1 — 100
Franciaorszie ....... 1959—61. 40 50 8 2 - 100
AUTTVA e R S 1959—61. 75 20 3 2 - 100
IBRIGATIE el sotend 1963. 98 2 - - 100
Csehszlovdkia ....... 1861. 64 3 1 35 100
Lengyelorszdg ....... 1960. 95 — — 5 v — 100
Magyarorszag ....... 1960. 93 — 1 6 - 100
BN e el e s 1963. ]R8 —_ - 12 — 100
RO T ALTLIR,, s acsrightn, Shcds e 1955—63. a1 9 100
Szovjetunié . ........ 1962. 43 57 — - 100
Szovielunié ......... 1963. 45 (5151 - —_ — 100

A forgdeslap felhaszndlasi szerkezet tervezett dtalakifisa 1965—1975 kozott

3. tablazat

(szdzalékban)
L Butor- Epité- Epnl(”)‘ Csomagold- | Jarmi- m
Szocialista orszdgok TdGszak asztalos- y Osazesen
iparban
Buleariaie e s 1965 93,2 4,7 — 0,8 1,3 100,0
1975 84,0 10,3 — 4,1 1,6 100,0
Csehszlovédkia . ...... 1965 86,7 12,5 — 0,8 — 100,0
1975 64,3 28,5 — 2 - - 100,0
Lengyelorszdag ....... 1965 85,9 12,2 — 0,6 ] 100,0
1975 81,7 13,3 - 11 3,9 100,0
Magyarorszag ....... 1963 92,8 0,2 — == 7,0 100,0
1975 67,3 14,5 5,6 10,0 2,7 100,0
W B RS ea ta e s 1965 94,0 2 - - - 95,2%
7 1975 100,0
VOIS, o ot o in 1965 87,0 6,0 — — 7.0 100,0
1976 ST o S 100,0
Megjegyzes: *. ,,ecyéb’” felhasznalds 4,87,
1. tabldazal
A forgdeslapgyartis alapanyag dsszetételének varhaté alakulisa
ldészak
Alapanyag megnevezése m-ben :
1960 fg65 0 I8 oo W |adns D0 igks 2000
Légylombos forgdesfa ........... 4 878 17 035 84 000 150 000 | 222 000 366 000
Keménylombos forgdesfa ........ - — 26 000 180 000 276 000 420 000
aiparEolladekie il bl e 12 260 22 037 28 000 50 000 80 000 100 000
Osszesen . . . 17138 39072 138 000 380 000 ‘ 578 000 886 000

paraméterekkel rendelkezé faforgacslapok iranti
épitéipari igény sziikségessé teszi, hogy a fa-
forgacslapok épitéipari felhasznalhatosagaval
kiemelten foglalkozzunk.

A faforgacslapok bizonyos tulajdonsagai pl.
a sikirdnyu izotrdpia, valamint a térelhatarolas
szempontjabol lényeges sikméretek tetszéleges
B AL TS SR AT
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megvalasztasa ilyen tekintetben idealis anyagga
teszik a faforgdcslapokat. Mas szempontbol vi-
szont a miuszaki paraméterck a hagyoményos
épitéanyagokkal szemben elénytelenek. Ezért
valt sziikségessé az épitéipar szamaéara jobban
megfelelé specialis lapok kifejlesztése. A jelent-
kezé sziikséglet viszonylag gyorsan kielégitést



nyert, bizonyos — a technolégia gazdasagos
megvaltoztatasa 1évén elérhet6 — hatarig. Je-
lenleg elvileg meglehetésen széles valaszték-
osszetétel all rendelkezésre, kililonbozé szintt
igények kielégitésére és gyartasuk csupan gaz-
nak ellenére, hogy a KGST orszagokban — a
nyugat- és északeuropai orszagokhoz viszonyit-
va — bizonyos elmaradas tapasztalhaté a fa-
forgacslapok épitéipari felhasznélasa teriiletén.
ma mar eljutottunk arra a szintre, ahol az
épitéipari forgacslapokkal ténylegesen szamolni
kell, s felhasznalasukra egyre nagyobb mérték-
ben kerul sor. Ezen a szinten pedig a korszeru
tervezés és kivitelezés megkoveteli a felhasznalt
anyaggal szemben — legalabb a fontosabb ko-
vetelmények rogzitését.

A butoripari forgéacslapokhoz viszonyitva az
épitéiparban alkalmazasra keriilé forgéacslapok-
kal szemben sokkal szélesebb kort és sokkal
differencidltabb igényeket kell tamasztani a
hasznélat sordn fellépé igénybevételek sokféle-
sége miatt. Részben egyik oka annak, hogy az
épitéipari laptipusok szabvéanyel6irdsait eddig
még csak kevés orszdgban dolgoztdk ki, és a
méar kidolgozott szabvanyok is csak bizonyos
behatdrolt épitSipari tertiletre és korlatozott
kovetelményekkel érvényesek. A kovetelmé-
nyek meghatdrozdsénak fébb szempontjai kézé
tartozik a felhasznalasi hely, azaz milyen szer-
kezethez vagy szerkezeti elemhez, kiils6, vagy
belsé térben elhelyezve és milyen mértéki ki-
tettséghez kell alkalmazkodni a forgacslapnak.
A masik szempont az igénybevétel fajtaja,
modja és mértéke. Kiilonbozé fizikai, kémiai
mechanikai és bioldgiai hatésra kell tekintettel
lenni.

Technikai és technolégiai tekintetben a for-
gacslapok tavlati fejlodését és tobbrétegli lap-
szerkezet fogja jellemezni, sulyponti kérdés
lesz tehat a lapképzési eljarasok tokéletesitése
és optimalis préselési (ragasztasi) effektus el-
érése. El6térbe keriil az ipari feliiletkezelési
technolégidk kovetelményeivel Osszhangban a
forgacslapok feliileti mindsége, a pérusszerke-
zet homogenitésa, alacsony térfogatsiily mellett
magasabb nyomodszilardsag, élszilardsag és fe-
szultségi szimmetria. Kirajzol6dik a prognoézis
idoszakaban a faforgdcsoknak részben héreaktiv
habanyagokkal valé kombindlasa is, a faforga-
csoknak szerkezeti habanyagokkal valé helyet-
tesitése azonban még megoldasra varé miszaki-
gazdaséagi kérdés marad.

A technikai fejlédést az épitipari forgéacs-
lapok esetében is a nyerslapok tovabbfeldolgo-
zési igényével, a készaru kibocsatds fokozoda-
saval lehet jellemezni. A forgacslapipar jelen
strukturaja mellett a készarutermelés fokoza-
sanak legnagyobb lehetésége a forgacslapok fel-
dolgozésa épit6ipari szerkezetekké (panelek,
vazszerkezetek, nyilaszarék stb.), mely tenden-
cia a jovoben csak erdsodik.

A valasztékot meghatarozé igények tehat sok-

rétiek s a gyakorlati termelés szempontjaboél
ma még nehezen elégitheték Kki.

Nézziik meg néhany kilonosen jellemz6 kiil-
foldi példan keresztiil, hogy hol tart ma a fa-
forgacslapok épit6ipari alkalmazasanak proble-
matikaja. A rendkivil valtozatos kozlések és
eredmények miatt a példakat csak rovid tav-
irati stilusi mondatban érzékeltetném:

A Szovjetini6ban az épitészetben a fafor-
gacslapokat széles skaldban alkalmazzék. A fizi-
komechanikai tulajdonsig novelése érdekében
a Moszkvai Erdészeti Technikai Intézetben a
faforgécslapokra tiveglamindtumokat alkalmaz-
nak a szilardsag novelése és a gyartdsidé lers-
viditése érdekében.

A mianyaggal végzett épitkezéseknél meg
akarjak oldani, hogy a nehéz tégla és beton-
tabla kiils6 falak helyett hasonlithatatlanul
kénnyebb homlokzati boritasokat alkalmazza-
nak. Erre a célra kisérleteket tettek a fafor-
gacslapokkal is.

A Szovjetiniéban olyan faforgacslapokat is®
gyartottak maér, laboratériumi szinten, amely-
nek a szilarditdsdhoz fémszovetet épitettek be
a faforgécslapba.

Kimunkéltdk olyan padléburkolé anyag
gvartdsi modszerét, amelyet faforgacslapbél
allitanak el6 és polietilén. vagy PVC foélidkkal
és présporokkal boritjdk a gyartdsi folyamat-
ban.

Angol szakemberek szerint a faforgacslapok
legszélesebb és legalkalmasabb felhasznalasi te-
riilete a padlézat céljaira torténd felhasznélas.

Emellett azonban sorozatban gyartanak csa-
ladihazakat fabol és faforgacslapbdl. Ezekbe a
hazakba a beépitett butorokat, a kozpontifiités
burkolatat is faforgécslapbol készitik. A padlé-
zat is faforgacslap valamilyen miianyaggal teli-
tett valtozata.

Az angol hajogyartas az utobbi idében 100
olyan hajét gyartott, amelyben nagy mennyi-
ségben hasznaltak fel faforgacslapokat valasz-
falaknak, mennyezetboritdsnak és beépitett
hajébutornak.

Az Edinburgban rendezett épitészeti killita-
son olyan eldregyartott paneleket mutattak be
ablakokkal egytitt. amelyeknek az alsé részét
faforgacslapokbdl készitették, azbesztbol készi-
tett feltileti réteggel. A paneleket igen konnyen
lehet beilleszteni a hordozé téglaszerkezetekbe.

A klimatikai behatisokkal szemben ellendlld
feliileti réteggel kezelt faforgicslapokbél hazak
kiils6 falanak boritidsat és panel-szerkezetli sik
tetészerkezetet is bemutattak.

Az NSZK-ban kimunkiltdk a faforgdcslapok-
nak az épitészetben torténd felhaszndlasi lehe-
téségeit.

A DIN 68762 szamu szabvany el6irja az épi-
tészet szamdara gyartott extruziés és sikprése-
1ésti faforgacslapok ismérveit.

A gyartott faforgdceslapokat olyan tulajdonsa-
gokkal 4llitjdk elS, hogy az épitészetben belsd
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terek kiképzésére alkalmasak, de megfelel6 ho-
védelmet és hangszigetelést is biztositanak.

Az NSZK-ban a faforgacslapok jol bevaltak
eloregyartott épitészeti elemek gyartasanal kil-
s6 oldalként, belsé lakoterek valaszfalaiként,
belsé terek falainak boritdsahoz, ereszek kikép-
zéséhez és padloburkoldshoz.

A faforgacslapok nagy feliiletlik, homogeni-
tasuk, alaktartéssaguk miatt rendkivil alkal-
masak eléregyartott készhaz épitésekben tor-
téné felhasznélasra.

NSZK-ban faforgéacslapokbol specidlis vak-
padlét hoztak nagy mennyiségben piacra, ame-
lyet id6jarasallo fenolgyantéval tesznek ellen-
allova a klimatikai behatoldsokkal szemben.

Egy berni cég 10 kiilonbozé alapfeliileti mé-
retben kiilonboz6 tetoszerkezetekkel hazakat
épit, amelyek keretszerkezetlek és £6 szerkezeti
elemiik konnyitett faforgacslap. A faforgacslap
konnyitett volta lehetévé teszi a konnyd vil-
lanyszerelést, mert a vezetéket csupan a lapok
tregeiben huzzak. A haz a ragasztott tetészer-
kezettel 1 nap alatt szerelhetd Gssze.

A Pragai Fejlesztési és Faipari Kutato Inté-
zet vizsgalatai szerint rendkiviil gazdasagos
nagyfeliiletd anyagokbdl padléburkolé eleme-
ket gyartani, féleg faforgéacslapok felhasznala-
saval, mert a hagyomanyos tolgyanyagbol ké-
szitett parkettdkkal szemben 309/,-0os megtaka-
ritast lehet elérni.

Ugyancsak Csehszlovakidban gyéartanak fa-
forgacslapokbdl lécelemeket, miianyag boritas-
sal az épitGipar szamara.

Jugoszlavidban laboratériumi szinten olyan
faforgacslapokat allitottak elé jegenyefenyd6bél,
bilikkb6l és nyarfaanyagbol, valamint kender-
pozdorjabol, amelyek a legkonnyebbnek mu-
tatkoznak az eddig gyartott faforgéacslapok ko-
zott. A lapokat az épitészet szamdra gyartottak
hé és hangszigetelés céljara. Ezenkiviil kimun-
kaltak az el6feltételeit annak, hogyan lehet be-
vezetni az OKAL lapokb6l gyartott tun. elére-
gyartott faforgacslaphdzak ipari méretekben
torténé termelését.

Franciaorszdgban tiizall6 és vizall6 faforgéacs-
lapok gyartastechnologidjat fejlesztették ki ab-
bol a célbol, hogy a faforgacslapokat tetészerke-
zetek belsé fedéséhez hasznaljak.

A Novopan-Leroy francia cég uj lizemet 1é-
tesitett féleg nyar faforgacsanyag feldolgoza-
sara faforgacslapok eloallitasa céljabol, kizaro-
lagosan az épitészet szamara.

A francia Tudoményos Epitészettechnikai
Kozpontban 40 mm vastagsiagu faforgacslapok-
nak maximalis ttizallésagot biztositottak.

Kib6vitették a faforgacslapok felhasznalasi
teriiletét. Ma mar felhasznaljdk silok belsé fe-
lileteinek boritasara, alkalmazzak széaritokam-
rakban, porlasztasos lakkozadst végzé munka-
helyek kamraiban, levegécsatornakat készitenek
bel6liik aerodinamikai vizsgalatokhoz. védé-
tokokat és szekrénytokokat készitenek bel6lik
radioaktiv anyagokkal torténé munkéakhoz.
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A mezégazdasagi épitészetben szarvasmarha
takarmany tartalyokat, sertéshizlaldakban ete-
tési berendezéseket, burgonyasilokat, istalok
kiilsé és belsd térelvalaszté szerkezeteit készitik
faforgacslapokbdl.

A finnek a faforgacslapgyartas altalanosan
bevezetett technolégiajatol eltérd technologia-
val olyan faforgacslapot gyartanak, amely
mindkét oldalén teljesen sima, érzéketlenebb a
nedvességgel szemben és felhasznalhaté az épi-
tészetben belsé terek kiképzésére.

Az USA-ban a Masonite cég svéd berendezé-
sen kizarélag az épitészet szamdra alkalmas ha-
rom rétegt faforgacslapokat gyart lagy lombos
fafajtak aanyagabol.

Svédorszagban ,,Orkla elite” elnevezéssel bi-
zonyos vegyi anyagok hozzdadéasaval olyan 4j
faforgacslapot gyartanak, amelyek méretstabi-
litasa a legmostohabb klimatikai el6feltételek
kozott is minden eddiginél jobb és ezért zsalu-
zési célokra, tetészerkezetekhez, de féleg mez6-
gazdasagi épuiletekhez gyartjak.

Nézziik meg ezek utan, hogy hazai viszony-
latban milyen eredmények sziilettek eddig a
forgacslapok épitéipari felhasznalasanak kuta-
tasdban és a gyakorlati megvaldsitasaban.

Az eléregyartott épitéelemek felhasznalésat
maguk a gyarto lizemek kezdték intenziven be-
vezetni. Az intézetunkben végzett vizsgalatok
bizonyitjak, hogy a faforgacslapokbol készitett
elemek — megfelelé védelemmel ellatva — al-
kalmasak az épuletszerkezeteket éré igénybe-
vélelek viselésére.

A Soproni Faforgacsfeldolgozé Vallalat a ki-
sérletek alapjan 0j, épitépanel gyartasira al-
kalmas tipusokat fejlesztett ki, melyekbdl sajat
kivitelezésben lak6 — mezdgazdasagi — és ipari
célu éptileteket allitottak fel az orszag minden
részében. Hasonlé eredményeket mondhat ma-
géénak a Nyugatmagyarorszagi Flrészek for-
gécslapgyara is, amely nemcsak a panelek alap-
anyagéban, hanem azok felliletkezelésében és
védelmében is jelentds 1épést tett elére. A gyar-
tocégek mellett a tervezé intézetek is egyre
inkabb alkalmazzdk a forgéacslap épitéelemeket
kilonbozé épiiletek tervezéséhez. Gondolok itt
intézetunkon kivil az Agroterv és az Erdéterv
kezdeményezéseire.

Ha a kutatasok eddigi eredményeit vizsgaljuk
a kovetkezoket lehet roviden megéllapitani:

— Elmondhatjuk, hogy az erre a célra ren-
delkezésre all6 hazai fabazis fafajainak alap- és
gyartastechnologiai adatai rendelkezésre allnak.

— A kisérletek alapjan — az alapanyagok
altal megszabott hatarokon belil — tetszéleges
mindségli és tulajdonsagu forgacslapokat tu-
dunk eléallitani.

— Az altalédnos felhasznalasi gyakorlattol el-
téré 0j szerkezeti megoldasokat kisérleteztiink
ki, és korszerGsitettiik a hasznalhatésag meg-
allapitdsara szolgalé vizsgalé berendezéseket és
modszereket.

— Szamos uj védéanyagot probaltunk ki, me-



lyek kozil tobb gyakorlati bevezeteésre is alkal-
mas.

A forgacslap épitéelemek gyartasanak felté-
telei ma mar adottak. A nagyobb mennyiségl
felhasznalas lehetdségét a megléevd tapasztala-
tok alapjan kell megteremteni.

Ezutan ratérek a faforgacslapokbol készitett
epitépanelek felhasznalasanak muszaki kérdé-
seire.

Mindenekel6tt a varhato igénybevételek altal
meghatarozott f6bb kivetelményeket kell rog-
ziteniink.

A kész épiletelemre vonatkozoan (egy teljes
fal vagy fodém) mindenkor a funkecio altal meg-
hatarozott épiiletfizikai és szerkezeti kovetel-
mények és el6irdsok érvényesek. Ezeket termé-
szetesen az épliletrészben egylittesen beépitett
elemeknek kozosen kell biztositani (pl. a fal
nyilaszaréval és feliilletbevonattal egytitt).

A kiils6 falelemek szamara hasznalatos pa-
nelek onsulyukat, esetleg a felettiik elhelyez-
kedé panelek sulyat, tovabba a fédém, vagy tet6
sulyat, végll esetleg az egész épiilet terhelését
kell hogy viseljék.

Az egyes panelek egym@ashoz és a tarto, illet-
ve vazszerkezethez valé csatlakozasanal a ko-
vetkez6 alapveté kovetelmeényeket kell kielégi-
teni a paneleknek.

Minél kevesebb idegen kapcsoloelem alkal-
mazasa legyen sziikséges.

A kapcsolat biztositsa az Osszekapcsolt két
(vagy tobb) elem szerkezeti egylittdolgozasat.

A kapcsolat rugalmas illesztési legyen, amely
biztositja a panelek — az elézéekben megenge-
dett — alakvaltozasanak lehetéségét.

Az illesztés a, teljes szerkezetnek a panel
elemhez viszonyitott tulajdonsagainak érték-
aranyat ne csokkentse.

A méretezésnél figyelembe vett onsulyon és
hasznos terheken kiviil a szerelésnél fellépé
kiilonleges igénybevételeknek szilardsagilag
megfeleljen (pl. emelésb6l szarmazoé asszimet-
rikus nyomaték vagy nyomoderd).

A panel méretei és feliilletsulya olymértékben
legyen Osszehangolt, hogy gépek nélkiil kézi-
erovel (2—3 f6) mozgathato és szerelheté le-
gyen.

A mez6gazdasagi épliletek paneljainal kiilon
kovetelmény, hogy a szerelést nem épitdipari
munkésok is el tudjak végezni.

Tovabbi igen fontos kérdés a tlzallésdag. A
gyen sorolhaté. A tliz terjedésének sebessége
az anyag vastagsdgdban legfeljebb percenként
1 mm lehet. A keletkez6 flistgdzok hémérsék-
lete nem haladhatja meg a 250 °C-ot. '

Ma4s besorolds szerint a gyulladasi energia
szint legaldbb 3 watt sec/cm?.

Az épiiletfizikai kovetelményeket — mint pl.:
a héatbocsatas, paradiffuzio, fagyallosag, korro-
zids ellenallas stb. —, valamint a funkcionalis
kovetelményeket — mint pl. mechanikai, vegyi-
hatdsok, méretek stb. kizarolag az épitmény
rendeltetése alapjan lehet konkrétan megha-
tadrozni.

Az épitépanelek céljara alkalmas faforgécsla-
pok muszaki mutatdirél a kovetkezéket mond-
hatjuk el.

A butoripari rendeltetésti forgacslapok is-
mert muiszaki jellemzoéin kiviil az épitéipari la-

5. tablazat

Epitéipari forgdeslap megkovetelt minéségi jellemz6i

Sl o R ) Mérték- ‘Megk(}\a .e.t{‘.ll Trodalmi ; A
Miiszaki parameéter ; szabvdnyérték 5 e Hazai adat
egység DIN ot és méresi adat
Vasbapeso Sl b mie min - 8 8
Terfodataaly: Moo g e, kp/m® 450—750 300—800 600—800
Vs E SRR I LRGN T S kp/em® 8 mm-ig 220
15 mm-ig 200 180—250 180—240
20 mm-ig 180
25 mme-ig 150
Lapleemel6szilardsdag . ......... kp/em? 13 mm-ig 4,0
20 mm-ig 3,5 o 3—5
25 mm-ig 3,0
Rugalmassdgi modulus ........ kp/em? 13 mm-ig 32 000
20 mm-ig 28 000 30 000 32—3800
25 mme-ig 24 000
Vastagsdgi dagadds 24 6ra utdn o 5—15 - 8—15
Linedris méretvaltozds ........ Y5 0,256—0,4 — =
Fézésdllosdg 2 6rds fézés utdn . .| lapleem. szil. 1,5 kp/em 1,6—1,8
Hévezetési tényezd ........... keal/mo®C 0,06—0,12 0,08—0,15 0,08—0,12
HangabszoIpeio . ouivo oo o 0,5 0,5—0,7 —
Péradiffuziés ellendllds ........ p/moHgmm 15—300 50—150 60—150
Ceavarallordp oo i i kp/em: — 40—50 60—70
Sregallosiel e kp/em — - 5—15
Dinamikus tordszildrdsdg . .....| mkp/em? — 0,1—0,3
LTSV G e St et s A S e 0,8 dra kilénbozd 3 wsee/em? 10 p.
4 eléirdsok
Gombasdllosdg .\ .vvivivan. ... — — kiilonbbzb 0,6—3,09,
el6irdsok
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poknal a hévezetési tényezo, tlizallésag, gomba-
allosag és fézésallosag elbirasdra van sziikség.
Az irodalom és a kisérletek alapjan a megkove-
telt miiszaki jellemzok értékeit az 5. tdblazaton
mutatom be.

Az eddigi sokrétd kutatasi és gyakorlati ta-
pasztalat ellenére a szerkezeti megoldasok to-
vabbi tokéletesitésre szorulnak. Els6sorban a
panelek élvédelmében, a kapesolatok megolda-
saban van szikség tovabbi fejlesztési munkara.

Az épliletelemek hé- és paraszigetelésének
kérdését a faforgécslap panelek esetén tobbféle
moédon meg lehet oldani. A forgacslapok ala-
csony hévezetési tényez6je is bizonyos hévédel-
met jelent. A lapok vastagsagi mérete miatt
azonban ez 6nmagéban nem elegendd. A vas-
tagsag novelését altalaban két forgacslap kozott
elhelyezett belsé hészigetelé réteggel lehet biz-
tositani. :

A korszerti szigeteléanyagok koziil féleg a
szervetlen dsvanyi gyapotok (salakgyapot, liveg-
gyapot stb.), valamint a kiilonb6z6 expandalt
vagy habositott polimer muianyagok kerlilnek
felhasznélasra. Az elvégzett kutatdsok soréan a
mez6gazdasagi épitészet céljara alkalmas pa-
neltipusokat tobbféle szigetel6 anyaggal, kiillon-
boz6 vastagsagokban vizsgéltuk. Az eredmények
szerint mar elfogadhaté hévédelmet biztosita-
nak a 10 em vastagsagu panelek, melyeknél két
16 vagy 20 mm vastagsagi kemény forgécslap,
valamilyen elébb emlitett szigeteléréteget fog
kozre. Az atlagos héatbocsatasi ellenallas (1/k)
az anyagtol és vastagsagtol fliggéen 1,5 és 3.0
m?C°/kecal kozott véltozik, ami a kovetelmény-
értékeknél sokkal jobb.

A nagy hoatbocsatasi ellenélldsra azonban a
csillapitds és a késleltetés miatt sziikség van.

A csillapitasi tényez6 a kialakitott paneltipu-
sokndl 15 és 35 kozott van, mig a faziskéslelte-
tés 4 és 8 ora kozott valtozik. !

A péraelvezetés, ill. a paradiffuziés ellenallas
szerepe f6leg a mezégazdasagi létesitményekben
fontos. Bar a lapok anyaga a nedvességgel
szemben majdnem teljesen ellenall6, a huzamos
teli paradiffuzi6 csokkentése célszert az élettar-
tam novelése érdekében. A kisérletek szerint a
panel zart helység fel6li oldalénak belsé foliile-
tét parazaré réteggel ellatva, a diffuziés ellen-
él’lé,s gyakorlatilag teljessé tehet6. A parazaré
reteg olesé viztaszité anyagokkal kialakithaté.
Il}{gn megoldassal el lehet keriilni a panel bel-
sejében a kéros paralecsap6dast, amely a téli
idészakban a kifagyas veszélye mellett f6leg a
héatbocsatasi ellensllds csokkenése miatt nem
kivanatos.

A csatlakozds megvédése a beszivarg6 para-
val szgmben legcélszertibben hézagtakars profi-
los miianyagszalag beragasztasival torténhet. A
csatlakozasoknal is meglevé belss ureg — mely-
l'?en a vezetlékek, csovek foglalnak helyet — az
osszekapcs.olésnél szintén szigetelc’%anyagqal
vannak kitéltve, igy a héhid keletkezését is
r_r’legakadrélyozzuk. Kutatasi eredményeink alap-
Jan megéllapitottuk, hogy azok a panelek, ame-
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lyek fenolgyanta kotésti forgacslapokbdl késziil-
tek és legaldbb 10 cm vastagok, kielégitik a hé
és diffuziétechnikai kovetelményeket.

A forgacslap épitépanelek hasznalhatosagat
az el6zéekben vazoltakon kiviil a kiilonboz6 ka-
rositékkal szemben kimutathaté ellenallasanak
mértéke szabja meg .

A legveszélyesebb karosité elem a tiiz, amely
rovid id6 alatt a szerkezet teljes tonkremene-
telét, osszeomlasat okozhatja. Ezért a tlizzel
szembeni ellendllast a leheté legnagyobb mér-
tékben kell fokozni. A faanyag — jelenlegi tuda-
sunk szerint — teljesen éghetetlenné nem te-
heté. Az éghet6ség mértékét azonban jelent6-
sen lehet cstkkenteni.

Annak ellenére, hogy a faépiiletek épitésé-
ben nagy hagyomaéanyokkal rendelkezd északi
allamokban ma is épulé fa alapanyagu létesit-
mények tobbsége hatékony védokezeléssel van
ellatva, mégis elég sok faépiilet valik még min-
dig a tliz 4ldozatava.

Ennek egyik objektiv oka, hogy az égésgatlo
szerek elég dragdk és alkalmazasuk rontja a
faépliletek gazdasagossagat.

A koltségek csokkentésére valo torekvés ko-
vetkeztében terjed az a megoldas, mely szerint
a paneleket nem anyagukban teszik tlizallova,
hanem az éghet6 panelt éghetetlen bevonattal
latjak el.

Ily médon a tliz hatasaval szemben kiilonb6zo
mértékben ellenallé elemeket lehet eldGallitani.

A laboratoriumi és kisvolument gyakorlati
vizsgéalatok azt igazoljak, hogy a faforgacslap
panelek miiszakilag és gazdasagossag szempont-
jadbol egyarant bevaltjak a hozzajuk flizott re-
ményeket.

A nagyobb mértékl megvaldsitast a kovet-
kez6 problémiék gatoljak.

— A jelenlegi épit6eélu forgacslap gyarté -
kapacitds korlatozottsaga.

— A panelek elGregyartasi el6feltételeinek
és technolégiai eszkozeinek hiadnya.

— A kozvetlen felhasznalas tertiletén a fenn-
4ll6 thzrendészeti problémdék, illetve merev
eléirasok akadéalya.

— Arkérdések.

Az épitéipar problémai nalunk is széles kor-
ben ismeretesek. A megoldasok egyik — tulzés
nélkul allithatéan — fontos irdnya a faanyag
épitészeti felhasznaldsanak tovabbfejlesztése és
novelése. Ezen belil a faforgacslap épitépanelek
els6sorban mez6gazdasagi létesitmények épité-
sében kaphatnanak jelentGs szerepet.

Az elméleti és laboratériumi kutatdsok ered-
ményeként az anyag rendelkezésre 4ll. A kovet-
kez6 1épés a megvalésitas objektiv és szubjektiv
nehézségeinek leklizdése, és a faforgacslapnak
mint épitéanyagnak 4&ltaldnos hasznélatba-
vétele. .

A cikk ismerteti a roviditemd préseléssel
torténé lamindlds elényeit és azokat konkrét
adatokkal tamasztja ala. Ismerteti a rovidiitemu
préselés présdiagramjat, valamint a késztermék
htitésének optimalis megoldasat.
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Korunkban egy iparvallalat esak akkor tud
folyamatosan fejlédni, ha a sok egyéb feltéte-
len kiviil (melyek nem tartoznak szorosan a
cimben megjelolt témahoz) olyan vezetéssel ren-
delkezik, amely elmélyult szakmai és politikai
ismeretekkel, széles kort népgazdasagi attekin-
téssel és minden esetben elegendd informacio-
val rendelkezik, gyors és hatékony ddntései
meghozataldhoz. Az iskoldban, egyetemen ka-
pott ismeretanyag azonban madr régen nem ele-
gendé a vezet6éi tevékenység folytatasahoz.
Sziikséges a vezetok rendszeres és intézményes
tovabbképzésén tul a szikebb szakmai tertle-
ten sziileté 1j modszerek, eljarasok, technolé-
giai folyamatanak folyamatos figyelése és meg-
ismerése. Ma mar egyértelmi az az igény, hogy
a vezeté a maga kornyezetének legjobban in-
formalt szakembere legyen. Ez természetesen
azt is jelenti, hogy a beosztas szintjének nove-
kedésével az attekinté képességnek is szélesed-
nie kell, amely azonban az egyes problémdba
valé behatolas mélységének csokkenése nélkiil
— sajnos — nem biztosithaté.

Az igény tehat a szakma alapos ismeretének
tovabbfejlesztése a szakmai latoékor novelésére
adott, de vajon a tanulds, az informéalédas le-
hetéségei adottak-e? Az objektiv lehetéség a
tanfolyamok elvégzése, az irodalom tanulma-
nyozdasa, adottak, de sajnos a tanulashoz, tanfo-
lyam hallgatasdhoz sziikséges id6, a tartés tul-
terhelések, a szétszortsag és a kornyezet zavaro
hatasa nem mindig biztositjak az optimalis fel-
tételeket. Ehhez jarul még az a tény is, hogy a
vezetéshen dolgozok jelentds része nem ismeri
eléggé az irdsos anyagokbol valé ismeretszerzés
racionalis maédszereit.

Minden vezetd szamara alapvetdé annak isme-
rete, hogyan kell masokat meghallgatni, gyor-
san olvasni, és sajat elgondoladsait jol megfo-
galmazni. A vezet6 szobeli és irasos megnyil-
vanulasainak szinvonala jelentésen befolyasolja
elgondolasanak meggy6z6 erejét is. i

A korszeri vezetés feltételei

A vezetés lényege, a kibernetika elmélete
alapjan nem mas, mint az informaciok alapjan
végzett munka. A vezetés feladatait a kovetke-
z0k képezik:

a) Informéaciok gytjtése.

b) Informaciok tovabbitasa.

¢) Informaciok feldolgozasa.

d) Dontés, illetve a végrehajto szervezetek
informaléasa, utasitasa.

e) Végrehajtas ellendrzése (visszacsatolds).
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Informacié és dontés a vallalati vezetés
gondolatiban

1. Informacié
Az informdciogytijtés fobb teriiletei:

a) Szakképzettség megszerzése és allandé to-
véabbfejlesztése.

b) A népgazdasag kozéptava és éves tervei,
a vallalat tevékenységeit érinté kérdésekben.

¢) Piaci informaciok (belfoldi és kiilfoldi igé-
nyek perspektivaja).

d) Vallalati belsé informéaciék (kapacités, ka-
pacitds kihasznaltsdg, rendelésallomany stb.).

Az informacidgytijtés lényegében olyan adat-
halmaz megismerése, amely alapjan a vallalaf
tevékenységét szabalyozni, irdnyitani lehet, az-
zal az alapveté kovetelménnyel, hogy az a nép-
gazdasag részére az optimalis fejlodést biztosita:
tevékenységet fejtsen ki.

Az informdcié tovdbbitdsa nem mas, mint a
vallalathoz érkezo, ill. a vallalat kiilonbozé fo-
lyamataiban képz6dé informaciés adatoknak,
jelentéseknek, jelzéseknek a feldolgozas helyére
valo szallitdsa. Az adatkozlés eszkozei: szébeli
kozlés, telefon, diszpécser, apparatus, radio,
posta, kézbesitd, elektronikus kapcsolat, adat-
szolgaltato és rendez6, valamint adatgy(jté egy-
ségek kozt (kis- és kozépgépes rendszerek).

Az informdcié feldolgozisa a kapott adat-
halmaz rendszerezése, kiilonbozé ismérvek
alapjan valo gyfijtése és Osszegezése, a gylijtott
és rendszerezett adatok idébeni valtozasainak
elemzése, prognotika készitése. Az informacio
feldolgozasa létesit bazist dontések el6készitésé-
hez, ad variansokat a jové feladatainak lehet-
séges megoldasaihoz,

2. Dontés

A dintés az informaciok elemzése alapjan fel-
tart lehet6ségek és utak optimumszamitasa utan
hozott elhatarozas, melynek célja a vallalati te-
vékenység céljanak olyan behatarolasa, amely
a népgazdasag és a vallalat részére optimalis
eredmény elérését teszi lehetévé. A dontést
mindig informdaciétovéabbitas koveti a végrehajtod
szervek felé, melyb6l megtudjik, hogy tevé-
kenységiiket milyen szabalyozok hataroljak le.
Az informaéacié kozlés eszkozei azonosak az in-
formaciégytijtésnél felsoroltakkal.

3. Ellensrzés

Az ellendrzés a végzett munkardl kapott visz-
szainformalds, amely lehet6vé teszi az irényité
szervek részére kovetkeztetések levonasat:

a) az utasitast helyesen hajtjadk-e végre;

b) az utasitds végrehajtdsa milyen akadalyba
titkozik,
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¢) az utasitast kell-e korrigalni a tapasztala-
tok alapjan,

d) az eredetileg kitlzott eredmény milyen
szinvonalon fog megvalosulni.

Az informacios rendszerek hatékonysaganak
egyik allandéan vitatott sarkalatos pontja an-
nak eldontése, hogy mikor és hol kell az ellen-
6rzést, azaz az informdcié visszacsatolasit biz-
tositani. A felesleges visszacsatolas ugyanis az
informaciés rendszert feleslegesen terheli.

Nem sziikséges a visszacsatolds az olyan mun-
kak végrehajtasanal

— amelyeket mechanikusan végeznek és
amelyek szakadatlanul, szigortian meghatarozott
modon ismételnek,

— amelyeket mechanikusan végeznek, de a
folyamat ismétléséhez valamilyen el6irt felté-
telnek, vagy feltétel rendszernek teljestilése
sziikséges,.

Vannak mutaték, amelyeknél a wvisszacsatolds
elengedhetetlen:

— olyan munkavégzésnél, ahol a feladat 1é-
nyegileg allando, de a feladat tébb modszerrel
kertl végrehajtasra, tobb kulsé akadaly fenn-
forgasa esetén,

— olyan munkavégzésnél, ahol a feladat
programszeriien valtozik, és a végrehajto fele-
16s a program betartasaért, de a végrehajtas
modszerét sajat maga valasztja meg az opti-
malis eredmény eléréséhez. A kiilsé feltételek
altaldban valtozdk, amelyek, lehetnek ismer-
tek vagy ismeretlenek, amelyeket a végrehaj-
tonak figyelembe kell vennie.

— az olyan munkaknal, ahol a feladat elére
nem ismert, mert hirtelen valtoznak. Ezek le-
hetnek:

— véletlenszertien el6allé munkédk, amelye-
ket azonos maddszerrel lehet megoldani,

— véletlenszertien el6allé munkék, amelyek-
nek modszerét a végrehajté egység vezetdje
donti el,

— véletlenszerti munkik, amelyek lekiizdé-
sére adott modszerek vannak el8irva.

Az informdcids rendszerrel szemben tdmasztott
kivetelmények

A gazdasagiranyitas elvalaszthatatlan része az
informdcids rendszer, melyre sziikség van a
tervezés, szervezés, ellendrzés és operativ be-
avatkozds szamdara. Ez a rendszer feldleli az
egész népgazdasagi iranyitast, azaz a szamvitel,
a statisztika, az operativ muszaki nyilvantartas
terliletét éppen ugy, mint a tudomanyos-tech-
nikai és gazdasagi informaci6é egész teriiletét,
valamint a vezetés azon informaécioit, melyek
nem a szokdsos irdsos uton érkeznek.

Az informacié minésége és mennyisége a ve-
zetés reszére fontos, mert a tul sok informacié
nyomaszté terhét viszonylag kevés vezetd birja
elviselni, viszont a hidnyos informaéacié alapjan
hozott gazdasagi dontés a vezetést sziikségtele-
niil veszélyes kalandokba sodorhatja.

Az informaciokkal szemben tamasztott kéve-
telmények a kovetkezdkben foglalhatok tssze:
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— az informdcio legyen tomor, egyértelmd,
bizonyitott és szamszeru,

— az informadcio valos, pontos és objektiv le-
gyen,

— az informacié rovid és f6 részekre tagolt,
az Osszefliggések kiemelésével késziiljon,

— az informaéacié idében elézze meg a doén-
tést.

Az informacios rendszerek leggyakrabban el6-
fordulé fogyatékossagai a kovetkezdk lehetnek:

— nem képeznek zart informacidés aramlast
a szakmai és iranyitasi részlegek kozott, bizo-
nyos szervein kettézés van, mas szerveken hia-
nyos az adatkédzlés. A hianyos részeket altala-
ban nem kelléen megfontolt utasitassal t6ltik ki,
melyek legtobbszor zavarjak az egység Ossze-
hangolt tevékenységét.

— az informacio késve, osztalyozas és ellen-
orzés nélkul érkezik,

Ugyanazon informacio a kiilonbozé vallala-
tokhoz kiilonboz6 idében érkezik és kilonbozo
modszerrel keriil feldolgozasra, és altalaban
nem hasznaljak fel a korszerl szamitastechni-
kai és szervezeti-miszaki eszkozoket, melyek
kovetkezménye az adminisztracié tulzott meg-
novekedése. Az informécié aramlasaban és fel-
dolgozasaban tehat rendszert kell teremteni és
az iranyité szerveket az adott lehetéségek ma-
ximadlis kihasznalasara kell 6sztonozni. Ennek
megfeleléen a jelen id6szak igen fontos felada-
tat képezi a muszaki-gazdasigi adatok elsédle-
ges rendszerének kialakitdsa, amelynek alap-
jan racionalis, a vezetés szamara alkalmas mu-
tatok gépi adatfeldolgozasanak lehetéségét kell
megteremteni. Ez az adatrendszer szavatolhatja
az informacié mennyiségének, de kiilonésen mi-
noségének emelését és eziltal az objektiv gaz-
dasagi torvényszerliségek jobb felismerését, Ez
az ut biztositja a vezetési és tervezési munkak
tudomanyos szintjének jelentés emelését.

Az informacié gyljtése, aramlasanak biztosi-
tasa és feldolgozasanak racionalizaldsa wvilag-
szerte problémat jelent. Elegend6, ha csak az
egyes gazdasagi folyamatok hatdrozatlansiagara
utalunk, tovabba arra, hogy minden egyes eset-
ben kilon kell mérlegelni azt az informaécio
mennyiséget, amellyel dolgozni akarunk. Nincs
egységes modszer az informaciok kivalasztasara,
merésére, mely problémak megoldasa egyenként
is nagy nehézséget tamaszt.

Jelenlegi gyakorlatunkban a népgazdasag, a
vallalatok irdnyitdsdhoz, tervezéséhez sziikséges
adatokat minéségileg egymashoz kozelallo osz-
talyok szerint csoportositjuk és valamilyen
szempontok szerint sorba rendezziik.” A sorba-
rendezési ismerveket szamjel formajaban cél-
szerl egységesen kifejezni. Az agazatok és egyes
termel6 gazdasagi egységek iranyitasi rendszere
kialakitasanak feltétele — amennyire lehetséges
— az egyes vezetési tevékenységek (ligyvitel) és
valamennyi hasznalatos adal egységes osztalyo-
zésa, ill. egységes informaciorendszer kialaki-



tasa. A magasabb iranyitastechnikara torténd
attérés radikalis intézkedéseket kovetel, mind az
informaciok osztalyozasanal, mind azok szamo-
z4sdndl, mindazok szamolasanal és potlasandl.

Az irdsos forrasok elénye a feldolgozottsag, a
stirités, hatranya a teljesség hidnya, és esetle-
ges tendencidzus beallitottsaguk. A személyes
kapecsolat sordn szerzett informaciok igen gyak-
ran az eléadé személyes varazsanak vagy eset-
leg hatrdnyos emberi megjelenési formajanak,
az un. els6 benyomas hatdsat viselik. A valosag
megismerését ezért a kombindlt ismeretszerzés
kozeliti meg legjobban.

Az informacios forrasokat olvasva, a felhasz-
nalék azinformacié tartalma mellett akaratla-
nul is értékelik az informdator személyét is.
Gyakran el6fordul elfogultséag, kiilonosen az
olyan informaci6é esetén, amely alatdamasztja a
vezeté kordbbi tapasztalatat, esetleges elképze-
lését, de az elképzelésével ellenkezé informa-
ciokat hajlamos figyelmen kivil hagyni, pedig
ily médon felkésziiletlentil all majd a véllalat
vagy szervezet a bekovetkez6 varatlan zavar-
ral, ill. annak kovetkezményeivel szemben.

Lényeges az informdcié egyértelmiisége. Mind
a szobeli, mind az irdsos kozlés szavakat tartal-
maz, melyeket esetenként tobbféleképpen is le-
het érteni. Nem &llhat el6 olyan eset, hogy a ve-
zet6 kérése surgbsséget fejez ki, mig a dolgozo
részére tavoli idére valdé utalast is jelenthet.
Sziikséges ezért meggy6z6dni az informaci6 lé-
nyegének megértésérol, mely torténhet vissza-
kérdezéssel, a reakciok megfigyelésével stb.

A korszerd lizemek és szervezetek vezet6inél
alapvet6 kérdés az id6. Ennek megfeleléen az
informdcio tovabbitdsdt is ugy kell megszer-
vezni, hogy az kifejezetten automatikusan mi-
kodjon. A vezeté a hozzd érkezé informéaciéban
valogathasson és ne az éppen sziukséges adat
utéan futkosni kelljen. A vezets szakmai appara-
tusanak alapveté feladata éppen a dontéshez
sziikséges feltételek el6teremtése, adatgyljtés
és elemzés. Ennek megfelel6en a vezetés minden
fokdn meg kell allapitani az informacié kotelezé
utjait, az instrukeciok formajat, az tUtemét stb.
Csak ezzel a modszerrel lehet elérni, hogy min-
den érdekelt dolgozé adatigénye idében ki le-
gyen elégitve. A vezet6 sajat informaltsagi
szintjét, az informécié aramlas esetleges fogya-
tékossagait a kollektivaval valé meghbeszélése-
ken, tanacskozasokon is novelheti.

A miiszaki fejlédés kérdéseinek eldontésénél,
mint informaciés anyagnak, nagy jelentésége
van a tudomanyos-technikai informaciéknak, a
kiilonboz6 tanulményok megismerésének. A ta-
nulmanyok készitéinek viszont nemcsak a kon-
venciondlis forrasokat (folydiratok, konyvek)
kell felhasznalniok, hanem figyelembe kell
venni a cégirodalmat, a szabadalmi leirasokat, a
kutatéintézetek és hasonlé profilu vallalatok je-
lentéseit. Ezzel ugyanis nagytomegi felesleges
munkatol és anyagi kiadasoktél mentesiilnek.
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2. Dontés

Az eddigiekbdl egyértelmlen adédik, hogy a
dontés az informaciok csoportositasa, elemzése,
prognoszticitasa alapjan jon létre. A helyes don-
tés elofeltétele a feldolgozott informaciok meg-
felel6 terjedelme és mindsége. Fontos az infor-
macié elemzésének a maodszere és a megoldasi
lehetdségekre vonatkoz6 elképzelések realitésa.
A megoldéasi alternativa viszont nem mads, mint
az informaciok bizonyos Osszege, amely egy
olyan kérdésre vonatkoz6 véalaszadasi lehet6-
ségre vonatkozik, amely valamilyen logikai egy-
ségbe van tomoritve,

A dontés soran a vezeté mindig a kovetkezd
logikai kort-teszi meg:

— mit kell eldonteni,

— milyen jellegli a dontés,

— mikor kell donteni,

— a dontés meghozatalanal kivel kell egytitt-
muikodni,

— a dontést ki hajtja végre,

— kit kell a dontésrél informélni.

“

A dontés a kovetkezo fazisokbdl tevodik ossze:

1. Meg kell ismerni a problémdkat, meg kell
fogalmazni a kérdéseket és Ossze kell gytjteni a
témahoz tartozé Gsszes informaéciot.

2. A megszerzett informdaciokat osztalyozni,
elemezni, majd feldolgozni kell.

3. Ki kell dolgozni kiilonb6z6 megoldasi alter-
nativakat.

4. Az optimalis eredményt biztosité alterna-
tiva kivalasztasa.

5. A Kkivalasztott alternativarol (déntésrél) a
végrehajté informaldsa (utasitdsa) hataridé és
modszerbeli eléirasok révén.

6. Az ellenérzés (visszacsatolas) rendszerének
megszervezeése.

A tudoményos irdnyitas tehat azt jelenti, hogy
lekiizdjlik az olyan dontéseket, amelyek empri-
kussdgon, prakticizmuson, rutinon vagy impro-
vizacion, szubjektiv érzéseken alapulnak.

Ez megkoveteli a minden oldalrél valé infor-
maltsag biztositasat a kozos kutatdsi modszere-
ket; a tarsadalmi életben jelentkezé mennyiségi
viszonyok figyelemmel kisérését, az osszefliggé-
sek hatdsanak attekintését és végil a tudoma-
nyosan meghatarozott, ill. megnevezett ellen-
orzést, melynek célja a menetkozbeni hidnyos-
sagok, ill. zavarok elharitasa.

A tudomanyos iranyitas alapja a tudomanyos
dontés, amely alapjaban nem mas, mint a kel-
16en kivalasztott informaciok ismeretében tudo-
manyosan megalapozott variansokboél az optima-
lis lehetéség kivalasztasa jol megvalasztott kri-
tériumok alapjan, figyelemmel a felmerult sziik-
ségletekre és a gazdasagi egység jol és pontosan
definialt lehetéségeire.

A vezeté minden intézkedésének a helyzet
alapos ismeretére, szaktudasara és tokéletes in-
formaltsagara kell épiilnie. A termelési folya-
matoknak, a technikai fejlédésnek, valamint a
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gazdasagnak és vezetésnek meg van a maga tor-
vényszerusége és ebbdl egy sor konkrét kovetel-
mény harul a vezet6i munka helyes modszerére.
E kovetelmények elhanyagolasa, a vezetés ki-
1onb6z6 szintjein zavarok lancolatait eredmé-
nyezheti, amely végs6 soron a népgazdasag fej-
lodését, egyensulyat veszélyeztetheti.

A vezet6i dontés hatékonysaganak javitasat
szolgalja a dolgozok széles koru ismereteinek a
felhasznalasa és ezért jelentds szerepe van a ve-
zetést segité szervezetek, tanacskozo testiiletek,
munkaértekezletek, termelési tanacskozasok veé-
lemények, ajanlasainak. Ezek a vélemények és
ajanlasok azonban nem helyettesitik a vezet6
dontését. A Kkollektiv tandcskozas eredménye
mindig csak ajanlas, melynek tovabbi elemzése,
mérlegelése alapjan a vezetd dontése megsziile-
tik. A tandcskozason valé részvétel az alterna-
tiv megoldasokba valé bedolgozasok ténye a
résztvevoket a dontésbe szerzéotarssa teszi, ér-
zik a dontések helyességét, és ezaltal a feladatok
realizdlasa félig mar biztositva van.

A dontéshozatal soran a vezetoknek figyelem-
mel kell lenniok arra, hogy a stirgés dontéseket
id6ben hozzak meg, de a dontés alapos és mégis
megfontolt legyen, ne legyen sziikség arra, hogy
kapkodva hozott dontést operativitdsra hivat-
kozva valtoztatni kelljen. A vezetének arra kell
torekedni, hogy a problémak sokasagaboél ki
tudja valasztani azokat, amelyeknek megoldasa-
t6l fliigg tobb részletkérdés megoldasa is.

A dontési hataskor jogot és kotelezettséget is
jelent. Senkinek se szabad a dontést feletteseire
vagy akar beosztottaira haritani, és ezaltal men-
testilni a felelésség aldl. Ez az eljarasi mod a
burokratizmus alapja, melyhez az is hozzajarul,
aki mas helyett dont.

A dontési jogot gyakorlonak biztositani kell
az onallosagot, ezért helytelen, ha a felettes ve-
zetés allandoan ,.beleszol” a dontés meghozata-
laba. Ezen elvet a kivétel szabalydnak nevezzuk.
azaz a fels6 vezetésnek mindig a kivételekre,
azaz a kivételtol eltérére kell figyelni, a kivétel
megsziintetésére kell torekedni. A jol mend fo-
lyamatba szukségtelen a beavatkozas. E szabaly
betarthatosaganak alapfeltétele viszont a jol ko-
riilhatarolt munkamegosztas, vagyis megfeleld
ugyrend és munkakori leirds kiadasa és biztosi-
tadsa. A hataskor és kivétel szabaly megszegése
azt eredményezi, hogy vezeték aproésagokkal
foglalkoznak és nem marad idejik a rajuk bi-
zott részleg tényleges iranyitasara. Az elmon-
dottak alapjan kovetkezik, hogy a termelési és
irdnyit6 apparatus rendszeresen ismeétlédé te-
vékenységeit szabalyozni kell, azaz a munkékat
ugy megszervezni, hogy minden feladatnak le-
gyen végrehajtéja, idénormaja, eljardsi modja
és felhasznalhat6 eszkoze.

Minden vezetd, aki bizonyos hatéskorrel ren-
delkezik, teljes egészében felel a kiadott donté-
seiért, ill. a szamdra kiadott feladatok végrehaj-
tasaért. A felel6sség és hataskor egymassal szo-
rosan Osszefligg. A vezeté részére van lehetéség
hataskorének atadésara alacsonyabb beosztasu
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dolgozdja részére. A leadott hataskornek dontési
konzekvenciaja is van, természetesen jol koriil-
hatarolt kérdésekben. A hataskor (dontési jog)
leaddsa a vezetdé bizonyos mértéki mentesitését
jelenti, de jelenti azt a kockazatot is, melyet a
leadott hataskor keretén beliil 1étrejohet6 siker-
telenség vagy téves dontés jelent, ugyanis a jog-
kor leadéasaval a felelosség tovabbra is a veze-
tén marad olyan értelemben, hogy megfeleld
dolgozot valasztott-e ki, megfeleléen utasitotta,
informalta-e, biztositotta-e szamara a sziikséges
eszkozoket, és megfeleléen ellenérizte-e az atru-
hazott feladat helyes ellatasat.

4. Utasitas

A dontés az iranyitasi folyamatban utasitas,
parancs, rendelkezés formajaban jelenik meg.

Az utasitds a felettes kozlése, amelyben a be-
osztottak részére konkrétan korilhatart felada-
tokat ad ki végrehajtas céljabol. Utasitast a ve-
zet6 csak a hataskorében, szervezetileg a hozza
kozvetleniil beosztott dolgozoinak adhat ki. A
kozvetve beosztottnak csak a szervezeti séma
szerinti vezet6 beiktatasaval adhaté ki utasitas.
Ha a kozvetlen beavatkozas elkeriilhetetlen, ak-
kor a kiiktatott vezetét az utasitasrol azonnal
értesiteni kell. Az illetékességi 1t betartasa min-
den szervezeti rend alapja.

Az utasitas be nem tartasa esetén a vezetd a
kozvetleniil alarendelttel szemben érvényesit-
heti a jogait (pl. fegyelmi).

Ha a végrehajto az utasitasban meghatarozott
feladat megoldédsat az utasitas szerint nem tartja
jonak, illetve méas hatékonyabb megoldasi lehe-
téséget is feltételez, koteles azt kozvetlen veze-
t6jének elmondani, ill. elképzeléseit ismertetni.
Ha az utasitast kiadé mégis ragaszkodik az ere-
deti utasitdshoz, ugy annak végrehajtisa kote-
lez6 (esetleg, ha az ligy nagyon jelentds, ugy ko-
teles egy lépcsével magasabb beosztasu vezeto-
nek a helyzetrdl jelentést adni).

Ha egy vezeto olyan utasitast adna ki, amely-
nek végrehajtasa torvénybe utkozé, ugy a. be-
osztott koteles azt széva tenni, jelzést adni fel-
sébb vezetdinek és az utasitast nem kell (sza-
bad!) végrehajtani. A vezetd, aki ilyen jelzést
kap, koteles az uigyet soron kiviil kivizsgélni, in-
tézkedni és a jelzést ado dolgozét az eredmény-
rél értesiteni.

A szervezeti egység vezetGje az iranyitasi ru-
galmassaga biztositasa érdekében egyes szakmai
szerveknek (pl. diszpécser szolgalat) utasitasi
jogkort ad. Ezt feltételes utasitisnak nevezzik,
mert az alarendelt egység vezetéje az egysze-
meélyi vezeténél észrevételt tehet, és a méasodik
dontésig a végrehajtas felfliggeszthet6. (Az egy-
személyi felelés vezet6 dontésével szemben
ilyen észrevételezési lehet6ség, melynek id6t-
huzé hatalya van, nincsen.)

Az utasitas a kiadas formai megjelenése alap-
jan lehet:

a) irasbeli utasitas,

b) szoébeli utasitas,

¢) jegyzokonyvben rogzitett utasitas.



A legdontobb kérdések, illetve alapvet6 keér-
dések esetében célszerli irasbeli utasitas készi-
tése. A visszaérkezés jelentésége miatt leggyak-
rabban a szobeli utasitast alkalmazzak. Egyes
esetekben a ketté kombinacioja is elényos.

Az utasitas kiadasanal a rovidség és az érthe-
toség alapveté kovetelmény. Fontos kihangsu-
lyozni, hogy az utasitasnak konkrét elképzelést
is kell tartalmaznia a végrehajtds modjarol és
lehetéségeirdl. (A kivansag és sziikséglet leirdsa
még nem utasitas!)

Az utasitas tartalmi részének kidolgozasanal
figyelemmel kell lenni arra, hogy az utasitas le-
gyen:

— rovid,

— konkrét,

— egyértelmd,

— kimerito,

— teljes,

— attekinhet6,

— meghatarozott személyhez vagy szervezet-
hez cimzett,

— hatarid6hoz kotott, és végiil

— tartalmazza az ellenérzés modjat.

A vezetdének az utasitdst nyugodtan, felinduli-
sag nélkiil, de olyan nyomatékkal kell kiadni,
hogy ne meriljon fel kétség a végrehajtas szik-
ségességében. Alapelv: a wvezeté tekintélye ér-
dekében, hogy a népszeritlen feladatokrol ne a
felettes szerv akaratdra hivatkozzon, hanem sa-
jat fellépésével gyozze meg beosztottait arrol,
hogy a feladat végrehajtdsat sziikségesnek tart-
ja. Ez azt jelenti, hogy a vezetének minden in-
tézkedést, annak okait és:0sszefliggéseit meg-
gy6z6en meg kell tudni magyarazni.

Ha sor keriil arra, hogy az utasitast nem tel-
jesitik, az okokat nagyon gondosan kell ele-
mezni, és csak minden kérdés tisztdzasa utan
kell a mulasztoval szemben felelésségrevonast
alkalmazni. A nem teljesités okai ugyanis nem-
csak a végrehajtoban keresenddk, lehet az ok a
vezetd is, a feladat pontatlan megfogalmazasa,
a teljesithetdség hidnya, illetve az utasitds meg-
felel6 atruhdzasanak hianya miatt.

Ha a nem teljesités oka a végrehajtas hibdi
miatt kovetkezett be, akkor annak oka lehet:

— a feladat meg nem értése,

— rossz emlékezés,

— a feladat alabecstilése,

— érdektelenség a feladat iranyaban,

— készség hidnya a feladat megoldésara,

— tekintélytisztelet hidnya,

— az utasitassal valé egyet nem értés,

— fegyelmezetlenség.

— szellemi konfliktus a vezet6 és dolgoz6 ko-
zo6tt,

— hidnyos szakmai ismeretek.

A vezetés fogyatékossagai kihatnak a munka-
erkolesre és az alacsony munkaerkéles rontja a
vezetés hatékonysagat.

Az utasitas hatékonysagara kihato tényezok,
ill. f6bb szabalyok a kovetkezokben foglalhatok
ossze:

— Lehet6leg kevés szdmu utasitast kell ki-
adni, mert az utasitisok szamanak novelésével
az ellenérzés, a realizalhatosag lehetdsége esok-
ken.

— A vezetd egyszerre lehetbleg egy utasitdst
adjon ki. Az utasitasok idépontjai a teljesithe-
toséggel essenek Ossze.

— Az utasitasokat alkalmas idépontban kell
kiadni. A cél az, hogy legyen id6 a munka el6-
készitésére, tempos, alapos végrehajtasara.

— Az egyszer végre mem hajtott utasitast
nem ismételgetni kell, hanem kovetelni annak
poétlélagos végrehajtasat.

— Tartés, folyamatos feladatokra nem utasi-
tast kell kiadni. hanem a szervezeti rendnek a
munkakori leirasoknak kell tartalmazni a reajuk
vonatkozo el6irdsokat.

A vezet6i tevékenységhez hozzéatartozik a
dolgoz6 kollektiva nevelése, szervezési és
szpichol6giai vonatkozasban egyarant. A vezetd
feladata it6képes kollektiva kialakitdsa. az
egyéni érdekek Gsszeegyeztetése a kozosségi ér—
dekekkel, vagyis a dolgozék célirdnyos veze-
tése a kitlizétt célok optimdlis végrehajtisa ér-
dekében. Az emberek sikeres vezetése nem csu-
pan a moédszerek ismeretét jelenti, és nemesak
utasitas és ellendrzés célszeri megszervezésébol
all. hanem feltételezi azt a képességet is, hogy
a dolgozokat fellelkesitse a feladatok teljesi-
tésére, olyan 1égkor teremtése. ahol a feladatok
megoldasat a dolgozdk tobbsége személyes ligyé-
nek tekinti. A vezetének fudnia kell a dolgozék
érdekl6ds aktivitasat kivaltani, és felhasznélni
a feladatok megoldésédra. A kollektivikban nagy
erd rejlik, hiszen az egyes dolgozok sajat mun-
kajukat és munkafeltételeiket rendszerint rész-
letesebben ismerik, mint vezet6jik. Ennek ko-
vetkeztében lényeges mértékben hozzajarulhat-
nak a munka javitdsdhoz, i munkamddszerek
bevezetéséhez, a munka hatdsfokanak javitdsa-
hoz.

Helyesen vezetett részlegben a vezetd, szak-
mailag megalapozott, megfontolt, kovetkezete-
sen szdmonkérd, de egyben humanitassal atita-
tott tevékenységével kivalthatja munkatarsai
kozott azt a megelégedettséget, a j6 munkahelyi
kozérzetet. amely a magasabb szintli gondolko-
dashoz, a feladatok tokéletes megoldasdhoz ve-
zet. Ilyen vezetési stilus mellett viszont nines
sziikség az utasitdsok o6zonére, mivel mindenki
felfogia helyét és feladatét a kollektivaban. érzi
a felelGsségét és ezért sajat munkajat is ellen-
Orzi.

5. Ellendrzés

A vezetés miGvészetéhez tartozik az ellen6rzés
szlikséges és elégséges szinten torténé megszer-
vezésének képessége. Az ellendrzés abbol az
igénybol sziiletik, hogy meg kell ismerni magat
a munkat és meg kell gy6z6dni a gyakorlatban
arrél. hogy a vezetés vonala helyes iranyban
halad-e. Az ellenérzést a vezetés részeként kell
felfogni, amely biztositja a jelenségek, folya-
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matok megismerését. A tények ismerete, a va-
losag megismerése, az adatok ellendrzése nélkiil
nemi lehet céltudatosan vezetni.

Az informaéci6 feldolgozdsaval kapcsolatban
mar emlitettiik, hogy a megbizhato, valés infor-
maciok alkalmazasa a vezet6i munka nélkiiloz-
hetetlen része. Az informacidoknak egyik leg-
jelentésebb, fazisat ezért éppen az ellendrzés
eredményei képezik, melyeket helyesen, a gaz-
dasagpolitika széles Osszefliggéseiben kell fel-
fogni, amely minden dolgozé tevékenységének
lényeges része.

Az ellenérzés a tervezéssel szoros kapcsolat-
ban 4ll. Elére latni és a jovébeli célokat csak
akkor lehet helyesen megéallapitani, ha meg-
felel6en foglalkoztunk a mult és jelen iddszak
megismerésével. Az ellenérzés lehetévé teszi a
tervt6l eltérd jelenségek, un. zavarok elharita-

sat, helyesbitését, azaz a szervezet zavartalan,

kivant allapotanak biztositasat.

Az ellenérzés teszi lehetévé a vezeté szamaéra
a beosztottak és tevékenységik megismerését,
ezaltal az ellendrzés a kéderek helyes kivalasz-
tasara, nevelésére, helyes bérezésiikre és haté-
kony Osztonzésiikre is késztet.

Az ellendrzések sokasagabol kiemelkedik a
megel6z6 ellendrzés, mivel ezek a célok és esz-
kozok egyensulyat, 1étét vizsgaljak, azaz igazol-
jak egy koncepci6é helyességét a realizalas fazisa
el6tt, és id6ében figyelmeztetnek a meglévé
hibékra, fogyatékossdgokra. Célja ennek az
ellendrzésnek az, hogy az irredlis célkitiizések
megvalositasdt megakadalyozza, mivel az az
ossztarsadalmi érdekek megsértését eredmé-

_nyezné. ;

A szocialista torvényesség betartdsanak ellen-
Orzése az egész tarsadalom érdeke. Az iparval-
lalatoknal a szocialista torvényesség biztositasa
nemcsak ‘a jogszabalyok betartdsat jelenti, ha-
nem azt is, hogy be kell tartani a vallalati és
vallalat feletti szervek utasitasait és szabalyait,
és be kell tartani a technolégiai eldirdsokat is.
A szocialista torvényesség kapcsolédik a tech-
nolégiai fegyelemhez, mert pl. a termékek el6-
irt minéségének be nem tartdsa a népgazdasig
mas teriiletein okoz kart.

Az egyre igényesebb vezetés és a fokoz6do
munkamegosztas kovetkeztében az ellenérzés
onallé szakteriiletté lépett el6. Az ellendrzést
tobb helyen még ma is a bizalmatlansag meg-
nyilvéanulasanak tekintik. Az ellendrzés ilyen
felfogasa karos kovetkezményekkel jar.

Az allami és gazdasagi iranyitds valamennyi
vezetGje kozvetlentl felel a torvényes, rendele-
tek, hatarozatok, irdnyvonalak, felettes szervek
utasitasainak idébeni végrehajtasaért Ez a fele-
16sség kotelez arra, hogy helyesen és hatéko-
nyan szervezzék a feladatok végrehajtasat és
ezzel egylutt biztositsdk végrehajtasuk ellen-
Orzését, mint a vezetés elvalaszthatatlan részét.

A gazdasagi vezeté munkéjanak sikere és si-
kertelensége az ellen6rzés szinvonalatél és in-
tenzitasatél dontéen fligg. Ez azért van, mert
a tényleges helyzet ismerete, a tényleges mun-
kaeredmények és a kollektiva tagjainak egyéni
ismerete a feltétele a vezetés valamennyi egyéb
eleme teljes érvényesitésének.

Kiilonosen nagy befolydsa van a vezetési
munka szinvonalara a Partszervezet altal vég-
zett ellendrzéseknek, a széles tomegek és a jol
képzett szakemberek egylttes bevonasaval, a
tarsadalmi jelenségek (jo és rossz jelenségek)
alapos elemzésével kiegészitve végeznek el. A
partszervezetek ellenérzik a vezeté dolgozok
munkajat, birdljak a fellelhet6 fogyatékossagai-
kat. Az eredményeket felhasznaljak a vezetd
dolgozok nevelésénél, a politikai szervezé mun-
ka soran a dolgozdk kozott, és egységes kritikai,
onkritikai szellem kialakitasara.
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A fiirészaru-szaritas technikai helyzete

SZERGOVSZKI), P. SZ.

és feladatai

A flirészara kell6 idében és minéségben tor-
ténd szaritdsanak fontossidga kozismert az egész
népgazdasighban, de kiilonosen a fafeldolgozo6-
és épitéiparban. Hozzavetbleges szamitas szerint
a termelt, célszertien leggyengébb mindségi
flirészartinak csak mintegy 25—30%/,-a hasznal-
hat6 fel szamottevs veszteség nélkil nyers 4l-
lapotban elsdsorban az épitéipar teriiletén ideig-
lenes létesitmények céljara. A flrészaru tobbi
70—75%-4t feltétleniil szaritani kell.

A széritds legraciondlisabb szervezése két-
szakaszos. Szdllitdsi nedvességtartalomra (18—
209/) torténé elsédleges szaritdsnak kell ala-
vetni kozvetleniil a flirésziizemekben minden
aruforgalomban 1évé jo- és atlagos mindségl
flrészarut. E célra mind a természetes, mind a
kamras szaritds egyarant alkalmazhat6é. A kam-
ras szaritds onkoltsége valamivel nagyobb, mint
a természetessé, orszdgunk legtobb korzetében
azonban arénylag zord klimaviszonyok és kré-
nikus faellatasi nehézségek mellett elénydsebb
a kamras szaritds. Természetes szaritas alkal-
mazéasa célszer(i a flirészart hosszantart6 taro-
lasa esetén, igy pl. idGszakos flirészaru-szalli-
t4soknél.

Maésodlagos szaritdsnak kell alavetni a szél-
litdsi nedvességtartalomnal alacsonyabb hasz-
nélati, illetve beépitési nedvességtartalmu ter-
mékek (butor, épiiletasztalps-épitéipari termé-
kek stb.) gyértasandl felhaszndlasra keriilé fi-
részarut. E célra csak a kamras szaritas jon szé-
mitésba.

Orszdgunkban sajnos a flirészara szaritési
volumene és a szaritds szervezése tavol 4ll az
optimélistél. ‘A termelt flrészara 70—175%-a
helyett, amely mennyiséget szaritani kellene.
annak csupan mintegy 309/,-4t széaritjdk. Gya-
korlatilag hianyzik a kétszakaszos szaritéds. Szal-
litasi nedvességtartalomra csak az export fi-
részarat szaritjdk. A szarit6kapacitdsok racio-
nalis elosztdsa nem val6sult meg. Tobbségik a
késztermék-gyarté véllalatoknél van, ahol nyers
4llapotrél az alacsony hasznélati nedvességtar-
talomra egyszakaszban szaritjdk a flrészarit.
A flrésziizemekben 1év6 szaritok mennyisége
semmiképpen nem elégséges.

Az épitéipari és méas célra széllitott nyers
faanyag lényegében csokkenti a hasznélati élet-
tartamot és Oridsi veszteségek forrdsa a szalli-
tasandl felléps karosodas kovetkeztében. Végsé
eredményében ez a népgazdasignak hatalmas
kérokat okoz, amely j6val meghaladja a szari-
tasi volumen bévitéséhez sziikséges pénziigyi
raforditasokat.

Az tjabb faanyagszarité kapacitdsok létesi-
tése és felszerelése céljara — biztositva ezzel

* A ,.Derevoobrabatiivajuscsaja promiislennoszty” c.
szovjet szaklap 1972. évi 8. szamaban megjelent cikket
magyar nyelvre dtdolgozta Zombori Janos.

a furésziizemekben az orszdgosan termelt G-
részari-mennyiség 70%-at kitevé széritasi vo-
lumen elérését — egyosszegben maximalisan
500 millié rubel sziikséges. A nyers flirészara
piacra termelésébdl adodo veszteség ezzel szem-
ben évente minimélisan 1 millidrd rubel.

A flrészara termelését és felhasznalasat ira-
nvité tudomanyos-miszaki szaktdrsadalom és a
minisztériumi vezetés hatarozottan tiltsa meg @
nyers flirészarti piacra termelését és érie el o
letiltds realizdlasdhoz sziikséges beruhdazasi
pénzeszkozok biztositisat.

A faanyagszarité kamra-park és kiilonhozé
kamra-konstrukeiék racionalis alkalmazisinak
helyzeie

A fiirészaru szallitisi nedvességtartalomra ”
torténd elsédleges szaritdsat folyamatos tzemu
kamrakban. a haszndlati nedvességtartalomra
torténé mAsodlagos szaritdsat pedig szaka-
szos lzem({ kamardkban célszerlii végezni. Ezt
indokolttd teszi a két kamratipusban lejatszode
szaritasi folyamat sajatossdga, masrészt a fo-
lyamatos Uzem@ kamrdkndl a faban vissza-
maradé feszliltség kiegyenlitésének bonyolult
volta és a faanyag kondicionalasdnak megold-
hatatlansaga.

Nalunk mind ez ideig a legértékesebb termé-
kek (butorok, hangszerek stb.) gyartasdhoz fel-
haszndldsra kerlil6 faanyag egyszakaszos szé-
ritasandl szakaszos lizem( kamrikban szaritidk
a fat. Emellett épiiletasztalos-épitéipari termé-
kek eléallitdsanéal folyamatos lizem(i kamrakat
is hasznalnak, bar ezek nem adnak teljesen ki-
elégité mindségi szaritast.

Az Osszbvetségi Fakutaté Intézet (VNIIdrev)
adatai szerint faanyagszarité parkunk ez idé
szerint a kovetkezé kamratipusokbdl a1l (a kam-
rdk szdmanak %,-dban): 20%, folyamatos {izemii
(ezen beliil 5%, flistgdzfltésh), 80%, szakaszos
lizem (ezen beliil 399, Grum-Grzsimajlo tipust:
kamra, 25%, 1égbefuivasos, 109, VIAM és magas-
hémérsékleti tipus, 6%/, egyéb).

A szaritékamrdk jelentls része (a szaritéegy-
ségek szama szerint 75%,, termelSkapacitdsuk
alapjan pedig 50%, szinvonal tekintetében) el-
oregedett. Ezekhez tartoznak a Grum-Grzsi-
majlo tipusu kamrak, fatlizelést flistgazas kam-
rak tobbsége. A cikk szerz6je azonban mégsem
hive a szaritokamrak haladéktalan és teljes kor-
szerGsitésének. Minthogy gyakorlatilag az 6sz-
szes szaritokamra a késztermékgyarto vallala-
tokndl van, az ilyen korszeriisités nem fogja
megoldani a legfontosabb feladatot. a flirész-
ara elsédleges szaritdsanak megszervezését a
fGrészliizemekben, éppen ellenkezéleg, neheziti
annak megoldasat. A beruhazasoknak elsésor-
ban az (ijabb szallitdsi nedvességtartalomra sza-
rito flrésziizemi szaritoberendezések létesité-
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sére kell irdnyulni, az ezt koveté mdsodlagos
szaritdst mar az Uzemben 1évo szaritokamrak
teljesen biztositjak. Az eloregedett szaritokam-
rék ujakkal valé lecserélése csak azok teljes
amortizaloédasa, illetve vallalati rekonstrukceié
esetén célirdnyos. ~

Igen fontos a szdritokamra tipusanak és kon-
strukciéjanak kivalasztasa a szaritékapacitésok
létrehozasa vagy rekonstrukciéja soréan. E kér-
dést adott vallalatra vonatkozéan szadmos ko-
rulményre tekintettel kell megoldani. Mégis
fel lehet, s6t fel is kell hivni a tervezdk és
uzemelteték figyelmét néhany kétségbevonha-
tatlan tényre, amelynek elhanyagoldsa komoly
hibak forrdasa és a beruhazasi pénzeszkozok
nem megengedhetd tullépésének oka lehet.

Id6ézni kell mindenekel6tt a szaritasra szol-
galé héenergia-forras kivalasztadsanal. Ez lehet
vizgbz (lég-gozflitési kamrak), szilard, folyé-
kony vagy gazalaku tlizel6anyag (flistgézas
kamrak) és elektromos aram (aerodinamikai fi-
tésti PAP tipusu kamrak, elektromagneses, oh-
mikus és nagyfrekvencids futésd kamrak). A
héenergia-forrast a szlikséges szaritasi mingség
biztositasa és a szaritasi koltségek mérlegelése
alapjan kell kivalasztani.

A szaritasnak a héenergia-hordozo fajtajatol
kozvetlenul fiiggé minéségi mutatéja a faban
visszamarado6 belsé feszlltség nagysaga. Szal-
litasi nedvességtartalomra (IV. min6ségi osz-
taly) torténo szaritasndl, ahol a szaritési feszilt-
ség nincs behatérolva, a szaritds mindsége szem-
- pontjabol mindegyik héenergia-hordozo egyen-
értékiinek tekintheté. A masodlagos (vagy egy-
szakaszos) I., II. és III. minGségi osztalya sza-
ritdsnél azonban, ahol méar csokkenteni kell a
bels6 fesziltséget, csakis lég-gbzfiitésli kamra-
kat lehet alkalmazni, amelyekben nedves le-
vego a szaritokézeg. Ezt magyarazza az a ko-
rilmény, hogy mind ez ideig csak egyetlen ipari,
fesziiltségesokkentési eljaras létezik, a gozzel
tortené nedves hoékezelés. Minthogy a gézfel-
hasznalas ilyen kezelésnél igen magas (az 6sszes
gozfelhasznalas 30—50"/)-a), a kett6s héenergia-
ellatds alkalmazasa nem célszerli. Az idénként
elhangzo ama javaslatok, hogy levegével, ned-
vesftett faanyaggal vagy vizpermetezéssel kell
a nedves hékezelést elvégezni, nem komolyak
és a fesziiltség-csokkentési folyamat fizikai 1é-
nyegének nem értésén alapszanak.

A kilonb6z6 héenergia-ellatdsi forrasok re-
lativ gazdasagossaga a kozottiikk fennalls Aar-
viszonyoktol fligg. A szallitasi nedvességtarta-
lomra torténé szaritast illetéen legrentébilisabb
lenne a flistgdzas szaritok alkalmazésa foldgaz
fitéanyag-bazison. Minthogy azonban ilyen
tipusu szaritékamrak tervei és prototipusai még
nem allnak rendelkezésre, s emellett a faban
gazdag korzetek tobbségénél gézellatds nincs,
a gozflitést kamrak alkalmazasara kell toreked-
ni. A héenergia-ellatas koltségei tekintetében
eléggé gazdasagos lenne a fatlizelésii flistgazas
kamrak alkalmazasa is, ezek azonban nem ad-
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nak megfelel6 szaritdsi mindséget és tuzveszé-
Iyesek.

Az elektromos flitésti kamrakat nagy- és ko-
zépuzemek részére nem kell ajanlani, mert a
g6z 3 rubel/tonna és az elektromos energia 2
kopek/Wo atlagarai mellett az elektromos fd-
tésii kamraknal a héenergia-ellatas koltsége
megkozelitben 4-szer, a szaritds teljes onkolt-
sége pedig 2-szer nagyobb, mint a go6zflitési
kamrakndl. Ez a megéllapitds azonban csak
azon vallalatokra igaz, ahol gazdasagosan lize-
meltetett kazédnok vannak, illetve ilyenek ke-
rulnek uzembe allitdsra, tovabba olyan vallala-
tokra, amelyek allami hdéerémi-kozpont &ltal
termelt gézzel vagy forrévizzel lathatok el. A
kisebb helyiipari és az ipari koopericidék kis-
vallalatainél, ahol nincs kozponti gaz- vagy ho-
energia-ellatas, az elektromos flitést szaritok
alkalmazésa célszerti lehet. Szédmitasba johet
ez bizonyara egyes kozépnagysagu vallalatok-
nal is, az oles6 villamos energidval béségesen
ellatott korzetekben. Az elektromos flitésl sza-
ritok alkalmazasakor azonban minden esetben
meérlegelni kell a berendezés elektromos ener-
giaval val6 ellatdsdnak redlis lehetGségeit és
tekintetbe kell venni az elektromos energiaval
valé takarékossag allami politikajat, minthogy
e szaritok elektromos teljesitmény-felvétele
igen magas (szabvanymindségli anyagnal ha-
vonta 1000 m? leszaritdsara mintegy 400 kW).

A mai idokig flirészaru szaritdsara kidolgozott
és levizsgalt elektromos fiitésti szaritok koziil
kiszolgalds és szabélyozas tekintetében legké-
nyelmesebbek a PAP tipusu kamrak, bar ezek
is még szerkezeti tokéletesitést igényelnek. Ha-
sonlé mértékben vagy taldn még raciondlisab-
bak is lehetnek az ohmikus flitésti kamrik, en-
nek ellenére Kkisérleti protétipusokon ellenér-
zésiikre van sziikség. Az elektromos flitésii sza-
ritok ujabb konstrukcidinak kidolgozdsa és a
meglévo tipusainak szerkezeti tokéletesitése
meghatarozott gazdasagi érdek. Ez a feladat
azonban nem az elsérendd fontossaguak koré-
hez tartozik, mert ezek a szariték a szallitasi
nedvességtartalomra szaritott flirészari meny-
nyiségi volumenének jelentds bévitésére nem
alkalmasak.

Igy tehat a flirész-famegmunkalé és épité-
iparban alapveté faanyagszarité kamratipusok-
nak a lég-gozfutési kamrakat kell tekinteni:
elsédleges szaritas céljara a folyamatos tizemd,
a maésodlagos szaritdshoz pedig a szakaszos
uzemu szaritokat. Ami e kamratipusokon beliil
a konkrét kamravaridans-konstrukcick alkalma-
zési javaslatait illeti, mind ez ideig kulonbo6z6
nézeteket wvallottak, ami megbizhaté kamra-

""" kritériumok hidnyaval magyaraz-
hato.

A jelenlegi kamramindsitési Osszehasonlito
vizsgalat metodikdja harom, kozel szabvanyos
jellemzokkel rendelkezé anyag-méglya szaritési
mindségjellemzdinek vizsgalatdn alapszik. A
faanyag inhomogenitisa és szamos nem tor-
vényszerii tényezéinek a kisérleti szaritasok



eredményeire gyakorolt hatdsa miatt azonban
ez a kamraértékelési modszer véletlen ered-
ményt ad. Osszehasonlithatatlanul megbizha-
tobb modszernek kell tekinteni a mdglyaban
uralkodé légeirkulédcio erdssége és egyenletes-
sége alapjan torténé kamramindsitést, amely a
maglyaba beépitett légcsatorndkban hataroz-
haté meg. A Moszkvai Fatechnolégiai Intézet
(MLTI) kidolgozta a sebesség-csatornak beépi-
tési modjat specidlis miszerek alkalmazésaval
és meghatarozta a maglydk sebesség-mezdit
minden alapvetd, szakaszos uzemil kamra-
konstrukeciora. Legjobb eredményt mutattak a
légeirkulacio erdssége és egyenletessége tekin-
tetében a belsétengelyes ventillatorokkal fel-
szerelt, a maglyaban kereszt-fliggéleges iranyu
légcirkulacié (VIAM rendszer szerint) létrehozo,
valamint a kereszt-vizszintes iranyu légcirku-
laciot 1étesité kamrak (Osszovetségi Fakutatd
Intézet kisérleti kamra-tipusa). Mogottik a ma-
sodik helyen allanak a légbefuvasos szarit6-
kamrak legujabb tipusai (Allami Faipari Ter-
vezé Intézet (GIPRODREVEFROM) és Osszo-
vetségi Faipari Gépkisérleti Intézet (VNIID-
MAS). Végiil pedig egyaltalan nem kielégité a
Lett Allami Tervez6 Intézet (LATGIPROPROM)
és a Lett Erdészeti Tudoméanyos Intézet (LAT-
NIILHP) szaritokamraja, valamint a légbefuva-
sos kamrak régi tipusai (CNIIMOD—139, Ukr-
NIIMOD).

A VIAM tipusu stacioner kiviteld (téglafalu)
kamrak kozul legkorszerlibbek az Erdészeti
Akadémia (LTA) — GIPRODREVPROM segéd-
ventillatoros kamrai, valamint a szerelheté ele-
mekbél fémkivitelben a , TJAZSBUMMAS”
petrozavodszki Uuzemében gyartott SZPV—62
kamrik (VNIIDMAS és GIPRODREVEROM).
A VNIIdrev rendszeri kamraknal tipusmeg-
oldésok mind ez ideig nincsenek. Ezeket stacio-
ner és szerelheté elemekbol fémkivitelben gyar-
tott szaritéként egyarant lehet tervezni.

A folyamatos lizemd kamraknél a cirkulaltato
rendszer részletes vizsgalatait még nem végez-
ték el. A rendelkezésre 4llé6 adatok elemzése
azonban arra enged kovetkeztetni, hogy a ko-
zépnagysagu szdritékapacitdsok létesitéséhez
leginkdbb elfogadhatok a szaritokozeget cikk-
cakk-alakban cirkulaltat6 CNIIMOD—32 tipusu
szaritokamrak, nagykapacitdsok létrehozasahoz
pedig a hosszirdnyu kozegceirkulacié és kereszt-
irdnyt maéglyaelhelyezés érvényesitésével ter-
vezett CNIIMOD—49 tipusi kamrak. Ezeket a
kamrikat még a kozelmultban is csak stacioner
kivitelben gyértottdk. A szerelhets elemekbdl
gyartott fémkamrak lényegében most jelentek
meg. Hozzajuk tartoznak a néhany vallalatunk
részére a finn ,,Valmat” cégtsl kompletten va-
sarolt szaritokamrak, és nalunk az WZSTIAZS-
BUMMAS” izsevszki lizemében gyartasra el6-
irdnyzott SZP—5—KM tipusu kamrak.

A felsorolt folyamatos uzemu szaritékamrak
elvi fogyatékossaga az elparologtatott vizmeny-
nyiségtél fliggben a légcirkuléacié szabalyozasara

szolgdlé berendezések hidnya (ezt a kérdést a
tovabbiakban meg kell oldani).

A nehéz munka gépesitése, a szaritasi folyamat
ellenorzése és automatizalasa

A furészaru kamras szaritasanak onkoltségeé-
ben a teljes raforditas !/3—1/; részét a be-kirakasi
és szallitasi munkak teszik ki, az ezzel lekotott
munkaslétszam pedig eléri a szaritolizem teljes
munkasallomanyénak 60—809/-at. A szaritasi
raforditasok csokkentését és a munka terme-
lékenységének emelését a nehéz fizikai mun-
kak gépesitése nagyban befolyéasolja. E munka-
kat még aranylag nem is régen a legtobb valla-
latnal kézzel végezték. Az utobbi idékben mar
javult a helyzet. A VNIIdrev altal 420 vallalat-
nal és a CNIIMOD altal 150 vallalatnél elvég-
zett felmérés azt mutatja, hogy a felmérésbe
bevont vallalatok 25%p-4néal csokkent a be-ki-
rakasi munkakra forditott kézimunka. A valla-
latok 50%,-a gépesitette a rakodési és szallitasi
munkét, a tobbi 25%-a pedig az osszes nehéz’
fizikai munkat.

A maglyédk oOsszerakasara és szétbontasara
szolgal6é alapveté berendezések a teherliftek.
Kotegelt flirészaru maglyazasa és a maglydk
szétbontdsa céljara ritkabban darukat alkal-
maznak, a kotegek kézi elokészitésével Ossze-
kapesolva. A kotegelogépek alkalmazasaval
egységesomag alapon komplex gépesitést meg-
valésité vallalatok szama mind ez ideig viszony-
lagosan nem nagy (mintegy 5%p).

Ha a szaritouzemben a nehéz miiveletek geé-
pesitési szinvonala hatdrozza meg a munka
mennyiségi jellemzo6it, az esetben a mindségi
jellemzO6k a szaritdsi paraméterek szabalyoza-
sanak és a flrészaru allapota ellenérzésének
miiszaki szinvonalatol fuggenek. Ez a szinvonal
még nem mondhato kielégitének.

A szaritokozeg homérsékletének és nedves-
ségtartalmanak automatikus szabalyozésat a
felmérésbe bevont szaritékapacitasoknak csak
mintegy 5Y%,-a alkalmazza, a széritéltizemek 20
0/-a tavellenérzé miszerekkel, 55%-a higanyos
pszichrométerekkel van felszerelve, a tobbi 20
0/-a pedig altaldban a szaritasi folyamat min-
den ellenérzése nélkiil szarit. Utobbi helyzet
masként nem igen magyarazhaté, mint a valla-
latvezetés felkésziiletlensége, illetve felelétlen-
sége. A tavvezérlés és automatikus szabalyozasi
rendszerek nem kielégité alkalmazasanak meg-
vannak a maga objektiv okai is. Alapveté ezek
kozul ketto. El6szor a gyartott altalanos ipari
hémérséklet-regulatorok miiszakilag nem tel-
jes alkalmassaga a szaritékozeg relativ nedves-
ségtartalmanak stabilizalasara (a pszichromet-
rikus kilonbség kozvetlen szabélyozasara van
sziikség, a gyartott eszk6zok ezzel szemben
a szaraz és nedves héméré homérsékletét kiillon
szabalyozzak). Méasodszor, a fafeldolgozé valla-
latok tobbségénél — még a nagyvallalatoknal
is — ellendrz6 és mérdmiszer-részlegek hianya.
Ilyen kortlmények kozott igen bonyolult, sot
gyakorlatilag sokszor megoldhatatlan feladat,
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a széritolizemek ellen6rzé-szabalyozé miisze-
rekkel torténo felszerelése. Ha pedig a készu-
léket kompletten szallitjak (ez nem mindig igy
torténik), a késziilék felszerelése és elhelyezése,
majd haszndlatban a javitasa, specidlis ellato-
szolgéalat nélkil nem lehetséges.

A Ilrészaru-szaritas mai gyakorlataban a fa-
anyag szaritasi allapotanak megfigyelésére al-
kalmazhaté ellenorzési modszerek (nedvesség-
mereés ellenérzo prébatestekkel, belsé feszultség
mérése) nem igényelnek specialis muszereket.
E moddszereket azonban tokéletesiteni kell, kii-
Ionosen a fanedvesség ellendrzését. Probatestek
alkalmazasa ilyen tekintetben tavolrél semy ké-
nyelmes és nagyon pontatlan. Az atlagos ned-
vességtartalom meghatarozasi hibaja eléri az
5—~8Y-ot, ami pontatlannd teszi a prébatestek
szaraz sulyanak meghatarozasat és ezzel meg-
bizhatatlanna az ellenérzést. A selejtes szaritas
oka jelentés mértékben a racionalis szaritasi
paraméterektol vald eltérés, a nedvességtarta-
lom nem megbizhaté ellenérzése kovetkezmé-
nyeként. Az utébbi években elvégzett vizsga-
latok azt mutattak, hogy eléggé pontos és meg-
bizhaté modszerek javasolhatok a flirészaru
nedvességtartalméanak a szaritds folyaman tor-
ténd tavellenorzésére. Ide tartozik a Moszkvai
Fatechnoldgiai Intézetben, az Erdészeti Akadé-
mian és a Kozponti Mechanikai Famegmunkéa-
lasi Kutatointézetben (CNIIMOD) kisérleti mui-
szerekkel ellenérzott mérési médszer a maglya-
osszeesés meghatarozasa alapjan.

Az uj szaritoberendezések bevezetésének
és tokéletesitésének feladatai

Fentiekb6l a kovetkezd alapveté feladatok
adodnak a farészaruszaritok berendezésére és
felszerelésére vonatkozé tervezési és kisérleti-
szerkesztési munkak tertiletén:

— a folyamatos lizemii 1ég-g6zfiitést szarito-
kamrak korszertsitése, az elparolgé nedvesség-
mennyiségnek megfeleléen a szaritékozeg
egyenletes cirkulaciéjanak és a levegémennyi-
ség szabalyozasanak biztositasa céljabol;

— a folyamatos lizemi géazflitési szarito-
kamrak terveinek kidolgozasa és vizsgélata fo-
lyékony és gazalaku tlizeléanyagra;

— a szakaszos lzem(, kiillonbo6z6 befogadé-
képességti, ventillatorokkal felszerelt szarito-
kamrak tipusterveinek kidolgozasa, amelyek a
légeirkulacio sziikséges intenzitdsat és egyen-
letességét biztositjak (VIAM és VNIIdrev rend-
5Z€er);

— a kozepes és nagykapacitdsu szaritouze-
mekben a be-kirakasi és szallitasi munkak komi-
plex gépesitésére megbizhaté berendezés-
konstrukeiok terveinek kidolgozasa és azok be-
vezetése;

— a szaritokozeg 4llapotdnak automatikus
szabdlyozasara — gzakaszos lzemU kamraknal
a hémérséklet és a pszichromatrikus kiilonbség
alapjan, folyamatos lizemd kamraknal pedig a
cirkulald levegémennyiségre valéd beavatkozas-
I A T

350 * P AR

sal — muszerek gyéartasi terveinek kidolgozasa
és a gyartads megszervezeése;

— muszergyartasi tervek kidolgozasa és a
gyartas megszervezése a flrészaru atlagos ned-
vességtartalmanak a szaritds folyamataban tor-
ténd tavellendrzésére a maglyamagassag csok-
kenésére vagy dielektromos ellenallasanak mé-
rése alapjan.

E feladatok helyes és gyors megoldasahoz
szukséges a tervezési és kisérleti-szerkesztési
munkak megfelelé tervezése, tovabba minden
intézmény szamara egyértelmi és kotelezd ér-
vényli muszaki fejlesztés végrehajtasa a faanya-
gok szaritasa tertletén. Ilyen tekintetben még
vannak tennivalok.

Gyakorlatilag senki nem foglalkozik pl. a
flrészaru-szaritas tavellendrzési és automatikus
szabalyozasi rendszereinek tervezésével és be-
vezetésével. Sajat szaritokamrat ezzel szemben
elég sokan terveznek és épitenek. Ha tehat a
SZU Erdészeti és Faipari Minisztériumanak ter-
vezointézetei (GIPRODREV, GIPRODREV-
PROM) hozzaértéen megoldjak e kérdéseket, a
tobbi, kvalifikdlt szakemberekkel nem rendel-
kez6é intézmény mar nem kovet el lényeges
hibakat, amely sok pénzébe keriil az allamnak.
Igy a Lett Erdészeti Tudomdanyos Intézetben
tervezett és eléggé nagy szamban elterjedt si-
lany kamra-konstrukciok, amelyeknek alkal-
mazasat a SZU Erdészeti és Faipari Minisz-
tériuma megtiltotta.

Ninecs rendben nalunk — még jo kiviteli ter-
vek alapjan sem — a stacioner szaritokamrak
épitésének kérdése. A kamrakat ugyanis tobb-
nyire a szaritdsi technikdban nem illetékes al-
taldnos épitési irodak vitelezik ki, s ezaltal a
szaritok hasznalatbavétele sordn komoly hibak
adédnak, ami a kapacitasuk csokkenését és se-
lejtes szaritast eredményez. A stacioner kamrak
flito és cirkulaltato berendezéseit az lizemelte-
tés kovetelményeit kelléen nem kielégits, alta-
lanos ipari rendeltetésii szerelvényekbdl készi-
tik el. Emellett a szerelvény-gyartas felligye-
leti széttagoltsaga miatt a szaritokamrak komr-
plettirozdsa igen nehéz.

Az emlitett hidnyossidgok felszamoldsdnak
csak egyetlen utja lehetséges — a gépgyartasi
szervezetben termelési egyestilés létrehozasa a
faanyagok szaritdsara szolgdlé berendezések
gyartasara. Ez az egyestilés gyartson az orsza-
gos igények kielégitésére flrészaru-szaritokat
(de lehetbleg furnér- és forgdcsszaritokat is);
ki-berakoberendezéseket a szaritokhoz; kom-
plettirozza a stacioner kamrakhoz a futé és cir-
kulaltaté berendezéseket, valamint az ellenérzo-
méré és szabalyozé készilékeket; végezze a
szaritokamrak épitésének ellenérzését és a be-
rendezések generdl-kivitelezését. Az egyestlés
rendelkezzen meegfelelé termelési kapacitasu
uzemekkel, szerelési irodakkal, tervezo-szer-
keszté irodakkal, kisérleti muhelyekkel ellatott
tudomanyos-kutatasi osztallyal.

Csakis ilyen feltételek mellett lehet megol-
dani a szaritasi volumen bovitésének kérdéseit,



annak racionalis megszervezését és a technikai
eszkozok tokéletesitését. Ezert hatarozatot cél-
szer elfogadni ilyen termelési egyesiiles meg-
szervezésére vonatkozodan, egyideji dontéssel
a flrésziizemi szaritékapacitasok létesitésének
finanszirozasarol.

Tudomanyos kutatémunka
a filirészaru-szaritas teriiletén

Az utobbi években az agazati tudoméanyos-
kutato intézetek laboratériumai eés a fatechno-
logiai iskoldk tanszékei szamos tudomanyos-
kutatdsi munkat wvégeztek aflirészaru-szaritds
elméleti és technolégiai kérdéseit illetSen.

Vizsgaltdk szaritasnal a hémérséklet hatasat
a legfontosabb ipari fafajok szilardsagara
(CNIIMOD). Tanulmanyoztik a faanyag alak-
valtozésait a szaritasi bels6 fesziiltségekkel 0sz-
szefliggésben és meghataroztak a legfontosabb
fafajok reolégiai jellemz6it széles nedvességi és
hémérsékleti tartomanyban (MLTI). A faanyag
szilardsagdnak és alakvaltozasainak kutatasi
eredmiényei alapjan kozelité szamitasi modszer
keriilt kidolgozasra a belsé fesziiltségek meg-
hatarozésara vonatkozéan és meghataroztik a
flrészaru-szaritas folyamatat gyorsité 0j szari-
tasi paramétereket (MLTI, SzibTI, UkrNII-
MOD). Elkésziilt a szaritokamrak oOsszehason-
lit6 vizsgdlatanak metodikdja, ujabb javaslato-
kat dolgoztak ki a szaritékamrak hdéellatasi és
technologiai szamitasaira vonatkozoan (Kirov-
rol elnevezett LTA). Jelentésen béviilt az isme-
retkor a faanyagszaritas kinetikdaja és a ho-
nedvességaramlas sajatossdgai teriiletén és sza-
mitasi modszer kerilt kidolgozésra az alacsony-
és magashémeérsékleti flrészaru-szaritdas ido-
tartalmara vonatkozoan (MLTI).

Kidolgoztak a technolégiai kovetelményeket
a szaritokozeg paramétereinek szabalyozasi pon-
tossagat illetéen. Tanulményoztdk a szarito-
kamréakat, mint az automatikus szabalyozas mo-
delljeit (CNIIMOD, MLTI, SzverdNIIPdrev).

A felsorolt munkédk legtobbjének eredményét
tikrozik a kamras szaritdsra vonatkozoan a
CNIIMOD altal kiadott és a SZU Erdészeti és
Faipari Minisztériuma altal jovahagyott szari-
tasi utmutatok.

Orszagunkban az ipar (ezen beliil a fafeldol-
gozoipar agazata is) napjainkban az intenaziv
technikai atalakulas staddiumaban van. Megalla-
pithaté azonban, hogy az atalakulas uteme a
nalunk, mind kulfoldi orszagokban észrevehe-
téen kisebb, mint szdmos maés termelési folya-
matnal, s6t a furnér- és forgacsszaritashoz vi-
szonyitva is kisebb. Ez a korlilmény egyrészt a
furnér- és faforgdcs, masrészt a flrészaru ko-
zotti fizikai kiilonbségekkel magyarazhato.

Az elsé esetben a mindségi paraméterek a
szaritasi folyamat intenzitasatol flggetlensk. A
szaritas intenzitasat a kiilsé hé-nedvességaram-
las hatarozza meg, amelynek fokozasa a flitési
és aerodinamikai teljesitmény noévelése utjan
jelentos effektust ad és adhat.

A masodik esetben a sziritasi folyamat in-
tenzitasat a belsé hé-nedvességaramlas szabja
mieg, melynek fokozasa a hagyoményos kon-
vekcios kamras szaritdsndl csak egy modszer
lehetséges — a flrészaru hémeérsékletének fel-
emelése. Ennek realis lehet6ségei azonban nem
tulsagosan nagyok, mert a flrészaruban ebredd
rendkiviil nagy bels6 fesziiltség kovetkeztében
karosodik az anyag. Ezért a flrészdru kamras
szaritdsnak korszerlsitési utja nem a szaritdsi
folyamat erételjes intenzifikalasa lehet, hanem
annak optimalizdlasa, vagyis a legmegfelel6bb
szaritasi paraméterek kivalasztasa, amely mini-
maélis raforditds mellett mindségi szaritast biz-
tosit.

A faanyagszaritds kinetikdjanak és dinami-
kajanak elméleti vizsgalata a kozeljov6ben is
meg6rzi aktualitdsat, amely szaritasnal a hoé-
nedvességaramlas, faanyagdeformdcio és fe-
sziiltségi allapot, a szaritdsi sebesseg és belsé
fesziiltség szamitasi egyenletei és médjai tanul-
manyozasra iranyul. Ezzel parhuzamosan cél-
szerl kiszélesiteni a kisérleti munkédkat szdmos
fafaj fizikai tulajdonsdgainak tanulmanyoza-
sara, valamint a szaritas elvégzésével kapcsola-
tos paraméterek (szilardsag, reoldgiai paramé-
terek, hé- és nedvességatadasi tényezdk) meg-
hatarozasara vonatkozoéan .

A széritasi folyamat automatizilasi rendsze-
rének korszertsitését illetéen sziikséges a sza-
ritasi paraméterek programszabalyozasat bizto-
gito technologidk kidolgozdsa. A fiirészaru-sza-
ritds sajatossagainak elemzése és az eddigi ta-
pasztalat arra enged kovetkeztetni, hogy az
idére torténdé programozas perspektivatlan. A
probléma mai allasa mellett teljesen redlis az
atlagos maglyanedvesség tavellendrzését és a
szaritokozeg allapotanak a pszichrométer-ki-
lonbség alapjan torténé automatikus szabalyo-
zasdt egységes rendszerré oOsszekapcsolni. Tav-
latban a faanyag feszililtségi &llapota alapjan
torténé programszabédlyozasra és a gépészeti
optimalizalasra kell torekedni. Ezért kell min-
denképpen tamogatni a szaritds sordn a faban
ébredd bels6 fesziltségek kozvetlen vagy koz-
vetett ellenérzési moédjainak kutatésat.

Néhany elméleti munka arra enged kovetkez-
teetni, hogy a flirészaru normal, légkori nyo-
mason torténé konvekcids szaritdsanak intenzi-
fikalasa kombinalt szaritasmod, azaz cstkken-
tett légnyomaés és intenzivebb héatadas alkal-
mazasaval, lehetséges. Az ilyen kombindlt fo-
folyamat (pl. vakuumrdielektromos, vakuum-
folyadék-szaritas stb.) elméleti és kisérleti ta-
nulmanyozasa kétségtelentiil érdekes és tavlat-
ban gyakorlati jelentéségre tehet szert.

A felsorolt, tobbek kozott a kiszaritott fa-
anyag minoségének javitasara irdnyulo felada-
tok megoldasanak fontossaga (19 selejt 50 mil-
lié m? szaritasi volumennél 25 milli6 rubel vesz-
teséggel egyenértéki) kulonos figyelmet érde-
mel a flrészaru szaritdsa és mindségének javi-
tdsa érdekében foly6 tudomanyos-kutatasi
munka szervezése tekintetében. Nem lehet
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egyetérteni a manapsag gyakran megfigyelhet6
tendencidkkal, e teriileten a kutatasi munka
volumenének és a kutatasok finanszirozasanak
cspkkentésével és néhany tudomanyos-kutato-
intézetben a szaritasi tematika eltérlésével. Ep-
pen megforditva, ezeket a kutatasokat jelento-
sen ki kell szélesiteni. Er6siteni kell az elméleti
problémak megoldasara képes fatechnologiai
foiskolak tanszékein folyo kutatasok szerzédé-
ses finanszirozasat, s emellett intézkedéseket
kell tenni az agazati kutatointézetek szaritasi
laboratoriumainak boévitésére és szakképzett
kaderekkel torténé megerdsitésére.

)

A cikkbe foglalt, a szerzé nézeteit tiikrozo
fejtegetések és javaslatok bizonyos mértékig

vitatottak. Két alapvet6 dolog azonban kétség-
telen, s ezekkel minden szakember egyetért:

1. A felhasznaloknak a mai napig szallitott
nyers flrészaru hatalmas veszteséget okoz a
népgazdasagnak, melynek évi 0sszege megha-
ladja az orszagosan termelt flrészaru-volumen
szallitasi nedvességtartalomra torténé szarita-
sanak megszervezésehez sziikséges egyidejii ra-
forditasokat.

2. A nyers flrészaru piacra termelését és
szallitasat torvenyalkotassal kategorikusan meg
kell tiltani. A letiltéas realizdlasa céljabol hitelt
kell nyujtani a flrésziizemeknek a szaritékapa-
citasok létesitéséhez (kamras és természetes sza-
ritashoz) és meg kell szervezni a szaritéberen-
dezések gyartasara, szerelésére és ellatasara
profilirozott ossz-szoévetségi termelési egyestilést,



Fafeldolgozé vallalatok,

erdéteriilettel rendelkezé
mez6gazdasagi termeldszovetkezetek részére

raktarrél szallitunk GKT-60 és GRA-65 tipus

komplett keret- (gatter) fiirészeket.

Felvildgositast ad az
AGROTROSZTEROGEP OSZTALYA

BUDAPEST,
VL., Bajcsy-Zsilinszky at 57.
Tel: 317-188/196 m.
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,OTTHON

Szeptember 22. és oktéber 2. kozott a Belkeres-
kedelmi Minisztérium, a Konnylipari Minisz-
tériumy és az Iparmiivészeti Tandcs rendezésé-
ben mintegy 12 000 m? teriileten keriilt sor a
magyar ipar és kereskedelem eddigi legnagyobb
lakberendezési kiallitasanak, az ,,Otthon 1973
kiallitisnak megrendezésére.

A kiallitas zarasakor kertilt sor a kiallitas elsé
értékelésére, melyet a két tarca illetékes minisz-
terhelyettesei tartottak.

Pesti Erné elvtars, konnylipari miniszter-
helyettes véleményébdl az aldbbiakat emelnénk
ki:

A Gazdasagi Bizottsdg és a Parthatarozatok
alapjan a magyar butoriparban 1971. évtol kez-
déd6en nagyardanyu beruhézasok kezdddtek. Az
,,Otthon 1973” kiallitdson mar jelentkeztek a
fejlesztés els6 eredményei. Tobbek kozott annak
a koncepciéonak megvalésulésa, hogy a butorok
elemenkénti gydartdsa nagyipari modszerrel ol-
dand6é meg. A legtobb kidllitott butor ugyanis
olyan elemekbél 4116 butorcsalad-rendszerbe tar-
tozik, mely elemek varialhatok és az egyes ele-
mekbdl ki-ki maga allithatja ossze szlikségletei-
nek és a lakédsa adottsdgainak megfelelé butor-
zatot. A fejlesztés eredményeképp biztosithatéd
ugyanakkor az is, hogy az egyes elemek akar
évek mulva is azonos megjelenésben — szinben
és mintazatban — késziiljenek. Ennek a lehe-
t6ségét a korszerli technolégiaval felhordott kor-
szerd fellletképzé anyagok biztositjak. (Depal-
furnir, erezetnyomott furnir, fautanzatu folia
és szines matt lakkok stb.)

A bemutaté ugyanakkor tapasztalatokat is
ad a tarca iparvallalatai szamara a folyamatban
1év6 fejlesztések irdnyait illetSen.

Borsos Laszlo elvtars, belkereskedelmi mi-
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niszterhelyettes véleményéb6l az alabbiakat

emelnénk ki:

A kiéllitason a butorok zomét a valésagos
lakdsméreteknek megfeleléen kialakitott boxok-
ban helyezték el. Ugy alakitottak ki altaldban
ezeket a boxokat, hogy a lakdsban hasznalatos
szonyegeket, fliggonyoket, faliképeket, vilagito-
testeket és hasznalati disztargyakat is elhelyez-
ték a rendezdk az egyes bemutatandé butorok
mellé s igy igyekeztek az otthon val6sagéanak
érzését adni a latogatok szdméra. Az ily médon
lakasként megjelené butorok azonban felvetet-
tek egy sor olyan — mar a legkozelebbi jévében
jelentkez6 — problémdat, melyek megolddsa a
kereskedelem szempontjabol eloddzhatatlannak
tinik. (Megfelel6 raktar és arusitéterek létesi-
tése stb.). A kidllitason jelentkezé bemutatott
gyartmanyosszetételt illetéen felmertilt ismét a
kiegészité és kisbutorok mennyiségi és valasz-
téki novelésének sziikségessége is.

El6 problémaként jelentkezett tovdbba még
ezen a kiallitason is — habar az el6z6 évekhez
meérten lényegesen Kkisebb mértékben — az
egyes kissorozati butorok viszonylag magas
arfekvése is. Ezen a tertileten folytatni kell azt
a munkat, melynek eredményeképp ezek az igé-
nyesebb kivitelli butorok is egyre inkabb elér-
het6vé valnak a szélesebb rétegek részére.

A bemutatott anyaggal kapcsolatban jelent-
kez6 problémak mellett mégis igen pozitivan
kell értékelniink az egész kiallitast. Ugy érez-
zik, hogy a bemutatott anyag korszertisége, a
folyamatban 1évé fejlesztések mar itt jelentke-
zett eddigi eredményei a legszebb reményekre
jogositanak benniinket a magyar lakberendezési
kultura szinvonalanak tovabbi emelkedése te-
kintetében.



L7  Oftthon”

A lakaskultura irant fokozodé érdeklédés, a vi-
szonylag elmaradott uzlethalézat és kevés be-
mutatasi lehetéség indokoltta tette, hogy éven-
ként egyszer nagyszabasu kiallitas keretén beltil
bemutatasra kertljenek a kereskedelmi forga-
lomba keriil6 lakasfelszerelési és berendezési
targyak.

Az els6 ,,Otthon” kiéllitas 1966 novemberé-
ben a BNV lengyel pavilonjdban keriilt meg-
rendezésre ,,Otthon 19677 cimmel. Ezen a ki-
allitisson mutattak be elGszor az azéta is egyik
legnépszertibb magyar lakészobat a Cardo Bu-
torgyar Firenzéjét, a BUBIV Napfény szobéjat.

Az ,,Otthon 1968” a 21/B — NDK pavilonban
keriilt megrendezésre. Itt aratott el6szoér nagy
kozonségsikert a Szék- és Karpitosipari Véllalat
.Otello” garnituraja, a Haladdas KTSZ ,Lilla”
szekrénysora, az Iparmitvészeti Vallalat kiilon-
boz6 kisbutorai.

Az ,,Otthon 1969 kiallitison a Kanizsa Bu-
torgyar Kanizsa IV. szobaja, a Zalaegerszegi
Olimpia szoba és a Tisza Kompozit butorcsa-
ladja volt a kiallitas slagere.

Az ,,Otthon 19707 kiallitas az Oszi Vasar ke-
retein beliil keriilt megrendezésre. Sikerrel sze-
repeltek a BUBIV Modul butorai, a debreceniek
Hajdusag szobadja, a MEFEM KTSZ fémvazas
butorai.

Az ,Otthon 1971” c. kidllitds tertiletileg is
bévult, kiilon pavilonban keriiltek bemutatasra
a Lakéstextil Vallalat altal gyartott butorszo-
vetek, szonyegek, faliképek és fliggonyok. Az
NDK pavilonban legnagyobb sikerrel a BUBIV
Szisztém gyartmaéanycsalad, a Faipari Szovet-
kezetek ulégarniturai és szekrénysorai (Stam-
bul, Riviéra, Parma, Rondd, Italia) szerepeltek.
Az Iparmiivészeti Vallalat a hazgyari alapraj-
zokra meghirdetett palyazatanak butorait mu-
tatta be.

Az ,Otthon 1972” négy pavilonban kerult
megrendezésre. Onallé pavilonban mutatkozott
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kiallitasokrol

be a csehszlovak Universal butorcsalad, amely-
nek elemenkénti arusitdsa méar a kiallitdson
megkezd6dott.

E kiallitason rendezett els6izben kilon palya-
zatot a Kivalé Aruk Féruma és a palyazaton
20 termék nyerte el a megkiilonbozteté emblé-
mat. Igy a Szék- és Kérpitosipari Vallalat tobb
tlébutora, az Ipoly Butorgyar Balassa garnitu-
raja, a Kanizsa Butorgyar Karina gyerekszo-
baja. E kiallitason mutattak be el6szor a Székes-
fehérvari Butoripari Vallalat f6lids S és D prog-
ramjait és a Zala Butorgyar uj gyartmanycsa-
ladjat. A kiallitas 4000 m? teriileten mutatta be
azokat a butorokat, amelyek tulajdonképpen az
idén kertiltek elészor forgalomba.

Az ,Otthon” kiallitison a rendezék mindig
arra torekedtek, hogy bizonyitsdk: a korszeri
felszerelési és berendezési targyakkal kialaki-
tott lakas legfébb feladata az ember szolgalata.
A kiallitasok tervez6i — az elsé hat kidllitas-
nal Mézer Laszl6o és Heczendorfer Laszl6 Mun-
kacsy dijas bels6épitészek — igyekeztek ugy
formalni a berendezéseket, hogy a bemutatott
elrendezések, diszitések a kiilonboz6é alaprajza
lakdsokban kovetheté példak legyenek. Vala-
mennyi ,,Otthon” kiallitds célja a bemutatas
mellett az izlésnevelés volt .

A lakés targyai, a kozvetlen kornyezet jelen-
tos szerepet jatszik a szocialista ember fejlodé-
sében. A kiallitasok rendezéi — a Belkereske-
delmi Minisztérium és a Konnytipari Minisz-
térium — olyan példdkat mutattak, amelyek
atvételével a lakéasok szebbek, a benneélok ki-
egyensulyozottabbak, boldogabbak lehettek.

Az ,,Otthon’ kiallitasokat minden évben em-
berek szazezrei tekintették meg. Bizunk abban,
hogy ezek a kiallitdsok jelentésen hozzajarultak
Uij otthonaink berendezéséhez és orszagszerte
segitik az 1) életforma kibontakozasat, a laka-
sok otthonna valasat.



A Jovoé Asztalos KTSZ és a Buda-
pesti Karpitos KTSZ ,CREOLA”
nappali szobaja

A Papai Asztalos KTSZ , KORIS”
lakészobaja

A Haladas Faipari KTSZ ,DIO”
szélloda szobaja




A Szikra Mibutorasztalosok KTSZ
és a BEKE KTSZ kooperaciéjaval
késziilt neobarokk halészoba

Az Elsé Ujpesti Asztalos KTSZ neo-
barokk bitorai

A Pécsi Faipari KTSZ gét tipust
.DURER" ebédléje, két Stuart szék
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A BUBIV M csalddjanak egyik Gj
valtozata

Tervez6: HECZENDORFER LASZLO

A kidllitas egyik legnagyobb sikere:
Szisztéma szekrényaggyal

Tervezd: BODNAR JANOS

R

.
1

A BUBIV Szisztéma alacsony valto-
zatai
Tervez6: BODNAR JANOS
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S

Gyereksarok osszeallitas

Tervezo:
HECZENDORFER LASZLO

Lakoszoba D-tipusu elemekbdél a
Karpitos KTSZ garniturajaval

Tervez6k: HEINZ GABOR
MOZER LASZLO

Az Agria Butorgyar stilizalt butorai




Budapesti Butoripari Véllalat

Onallé pavilonban mintegy 800 m? teriileten
mutatta be termékeit legnagyobb butoripari
vallalatunk, a BUBIV. Kiallitaisuk kozpontja-
ban a mar sorozatban késziilé butorcsaladok —
az M csalad, a B csalad és a Szisztéma — alltak,
kiegészitve a csaladok uj, kozeljovében forga-
lombakeriil6 valtozataival. A kiallitdst mérték-
tartéan, nemes egyszertiséggel — helyenként
talan tul puritdn megoldasokkal — rendezte a
BUBIV tervezéje: Bodnar Janos Munkacsy-
dijas bels6épitész. Rendezésének nagy érdeme,
hogy hagyta a butorokat élni és uralkodni a ki-
allitas tertiletén; csak annyi diszitést alkalma-
zott, ami a butorok kiemelését szolgélta.

Az eurdpai nivéju BUBIV-Szisztéma valto-
zatok kozil a fehér szinben jelentkezé szekrény-
agyas megoldas aratta a legnagyobb sikert, de
jol sikertiltek a legujabb alacsony valtozatok is.

Nagyon sajnalatos, hogy a mar tobb alkalom-
mal bemutatott konyvespole még mindig nem
késziil sorozatban.

A tobbezres széridkban késziilé M csalad-
valtozatok kozll az 0j teleldbas valtozatok tet-
szettek leginkabb, ezek koziil is kitlint a pirosra
pacolt 0j szekrénysor.

A B csalad valtozatok nem érik el a masik
két csalad nivéjat és ezt elsésorban esztétikai
okokkal magyarazhatjuk.

Orvendetes meglepetésiil szolgalt a butorokon
alkalmazott ujszert bevonbéanyagok sora és né-
hany olyan 4j iil6butorforma, amely az egész
kiallitds legjobb darabjai kozé tartozik. Meg-
jegyezzik még, hogy legnagyobb butoripari
vallalatunktél valamivel tobb 4j, eléremutaté
terméket vartunk volna.

CARDOQO ‘Bdtorgyar

A Gyoéri Hazgyar Gy6rben és kornyékén ezres
szériakban épiti a lakasokat. A Cardo Butor-
gyar ezen lakasok berendezésére alakitotta ki
az,,Otthon 1973” kiallitason bemutatott Heczen-
dorfer Laszl6é Munkacsy-dijas bels6épitész 4ltal
fervezett 4j gyartmanycsaladjat.

A kiallitdson egy masfél szobas és egy 3 szo-
bas lakast alakitottak ki — pontosan alkalmaz-
kodva az épulé méretekhez —, és emellett a
butorcsalad elemeibdl szallodai berendezést is
allitottak Ossze. Kulon ki kell emelniink a buto-
rok igényes kidolgozdsit, az alkalmazott texti-
lek jo6 kivalasztasat.

A bemutatott butorok elemei nagyaranyu va-
ridciot tesznek lehetévé és alkalmasak barmi-

lyen mas — hazgyari vagy egyedi épitési —
lakas berendezésére.

A butorokon részint mahagéni furnért alkal-
maztak, szinnel kombindlva, részint pedig ere-
zetnyomott — matt és fényes — feliiletet.

A nagy szakmai és kozonségsikert araté bu-
torcsalad elemeibél a kiallitison bemutatottnal
természetesen sokkal tobb variacié allithato osz-
sze. Koztiik még dolgozdszoba osszeallités is sze-
repelhet. Az elemek sokfélesége véleményiink
szerint hosszt jovot igér, az erezetnyomott elja-
ras alkalmazédsa pedig biztositja a butorok ele-
menkénti vasarlasanak lehetéségét és szolgalja
az allandoan fejlédé és atalakulé lakas gondola-
tat.

4 HiRS AT P AR, ¥* 359



Elsé Butoripari

Az Egyesulés tagvallalatai kozil a Székes-
fehérvari Butoripari Véallalat, az Agria Butor-
gyar, a Szekszardi Butoripari Vallalat, a Bacska
Butoripari Vallalat, a Kisvardai Butoripari Val-
lalat és a Szatmarvidéki Faipari Vallalat vett
részt a kiallitason.

A székesfehérvariak leendé profilja a Skala
butorcsalad 8 valtozatban keriilt bemutatasra.

A kilonbozé szines és fautanzatu folidkkal
boritott 6sszeallitasok jol alkalmazkodnak a kor-
szerd épitési modokkal épiilt lakdsok méretei-
hez, bar a 120 cm-es elemek, — kiilonosen a
konyvespolcok — statikaja vitathaté. A legjob-
ban sikeriiltek az egyszini fehér és a fehér-
paliszander valtozatok. Alkalmazott vasalasok,
veretek és gombok korszertek, de néhany eset-
ben a nagyméreti gombok alkalmazasa za-
varja a butor esztétikai hatdsat.

A gyar a Skala butorokbél 1973-ban kb. 200
millié forint értékben kivan termelni. A butor
értékei lehetévé teszik ilyen mennyiség forga-
lomba hozasat, de kivanatos, hogy olyan kar-
pitosbutorok kertiiljenek a jo szekrénysorok
mellé, melyek hasznalati értéke, formai meg-
jelenése ardnyban van a szekrényekkel.

Az Agria Butorgyar az egész vilagon ujra az
érdeklédés homlokterébe kertilé stilusbutorok
és stilizdlt butorok gyartasaval kivan foglal-

Egyesulés

kozni. Bemutatott termékei koziil tébb dijban is
részeslilt Agria elnevezésli neorenaissance ihle-
tésti garniturajuk, mely a kiallitas egyik legsi-
keresebb darabja volt. A gyér igényes munka-
val, jo szakmai felkésziiltséggel, izlésesen mu-
tatta be tobbi termékeit is. Ugy érezziik, hogyha
a gyar termékeinek listdjat az ugyancsak ke-
resett rusztikus garniturdkkal kiegészitené, ez
tovabbi el6relépést jelenthetne szamukra.

A Kisvardai Butoripari Vallalat két lakoszo-
béja konzervativabb izlést képviselt.

A Szatmaérvidéki Faipari Vallalat rekonstruk-
cioja csak 1974-ben kezd6édik meg. A kiallitason
egy lakoszobaval szerepeltek, amely jelenlegi
gyartasuk sorozatterméke. A talméretezett kar-
pitos garnitura komoly kiviteli hibakat is muta-
tott és nem 4allt ardnyban a gyar lehetdségei-
vel. Bizunk benne, hogy a jové évi kiallitason
mar szebb, korszeriibb termékekkel mutatjak
majd be fejlesztési terveiket.

A Szekszardi Butoripari Vallalat két kor-
szerl formélasu garnituraval mutatkozott be.
amelyek kozil kulon is emlitésremélté a Mozer
Laszl6 altal tervezett igen konnyl miikodtetést
kétszemélyes fekhely.

A Béacskai Butoripari Vallalat lakdszobéaja a
szekrénysor jo térkihasznalasaval, funkcionalis
gazdagsagaval tint ki.

Kanizsa Butorgyar

Négy tervez6 — Heczendorfer Laszlo, Heidecker
Gyorgy, Moézer Laszlo és Toéth Tibor — négy
gyartmanycsaladjat oOsszesen 16-féle komplett
szobaberendezést mutatott be a Kanizsa Butor-
gyar.

Csodélatosan: szép furnérok, kitling szerelvé-
nyek, gondos és pontos kidolgozas jellemezte a
butorok kiviteleit . :

Mind a négy gyartmanycsaldd alkalmas nagy-
uzemi sorozatgyartdsra. Azonos funkciokat
mas-mas modon oldanak meg. Formai megjele-
nésben jelentésen eltérnek egymastol és egy-
ségiik csupan abban jelentkezik, hogy vala-
mennyi butor magas kvalitasu.
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Nyilvanvalo, hogy egy ilyen hatalmas prog-
ram létrehozésa jelentés anyagi és munkabe-
fektetést igényel. Nem varhattuk tehéat el az
tizemt6l, hogy csak 1uj termékekkel jelenjék
meg a kidllitdson, ezért elfogadtuk azokat a
karpitosbutorokat is, amelyek bizonyos mérté-
kig elmaradtak az Gj formalast szekrénysorok-
tol.

Hianyoltuk ugyanakkor otletes kiegészito-
butorok, valtozatosabb garnitura, asztalok, iro-
asztalok, telefonasztalok, virdgallvanyok stb.
bemutatasat.

A Kanizsa Butorgyar az el6zé kiallitas egyik
slagere volt. Kiallitasuk nivojat ebben az évben
tovabb emelték.




A Bacskai Butoripari Vallalat lakoé-
szobaja

Tervezé: HECZENDORFER LASZLO

Butoripari Vallalat

lilégarniturai
Tervezék: J. BURIAN JUDIT
MOZER LASZLO

A Szekszardi
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Részlet a SZKIV kiallitasarol
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Gépesitett garzon konyhaszekrény

Az E program fémlabas valtozata
Tervez6: MOZER LASZLO

Az Iskolabutor és Sportszergyar
gyermekszobaja




Kisebb kidllitdk

Az ,Otthon 1973% kiallitas kiallitasi tertile-
tének zomeét a nagylizemek foglaltdk el, érzé-
keltetve a butoriparban végbemené rekonstruk-
ci6 fejlesztési lehetdségeit és tavlatait.

A kiallitas rendez6i nagyon helyesen leheté-
séget adtak kiilonbozé kis- és kozéplizemeknek
is 1973. évi ajanlatuk bemutatasara. A bemu-
tatott termékek kozil igen sok a Belkereske-
delmi Minisztérium — BUTORERT — Kénny(-
ipari Minisztérium tervpalyazatan dijazott tipu-
sokat mutatott be.

Az Avas Butorgyar a hazgyari méretekre ter-
vezett G csalad (tervez6 Geier Ferenc) szekrény-
sorainak valtozataival jelentkezett. A szekrény-
sorok a haszndlat kévetelményeit magasfokon
elégitik ki. Modul rendszere j6, ardnyai neme-
sek, osszhatdasuk kedvezé. Az alkalmazott fur-
nérokban nagyobb igényességet varnank, mert
a tul rajzos furnérok rontottdk a butorok esz-
tétikai eértékét. Meg kell azonban emliteniink,
hogy a butorok &ara az Gsszes bemutatott buto-
rok kozott a legkedvezébbek kozé tartozott.

A Debreceni Tanédcs Faipari Véllalata igen
gondos munkéaval készilt joardnyu, bizonyos
mertékig varialhaté garniturat mutatott be.

Orvendetes meglepetés volt az Alfoldi Butor-
gyar bemutatkozdsa, mely nagyon joaranyu,
szép asztalos- és karpitos munkaval keészilt
lakoszobat allitott ki.

Az Iskolabutor és Sportszergyar uj profillal,
gyermekbutorral vett részt a kidllitason. A jo
fekhely mellett a szekrényelemek tulmérete-
zettek voltak és merevnek hatottak, kiilonosen

gyermekbttoroknal fontos a butor hangulata.
Ez itt tul merev, katonds volt, amit szinek alkal-
mazasaval kellett volna feloldaniok.

Az Ipoly Butorgyar a Balassa tilégarnitura 3
valtozataval jelentkezett. Szép és gondos munka,
korszerd forma jellemezte butoraikat.

A kiallitas orvendetes meglepetései kozé tar-
tozott a Zalaegerszegi Mubutor KTSZ bemuta-
toja. Lakoszobajuk, ifjusagi butoresaladjuk, Erik
szekrénysoruk, korszerd formalas és az igen
igényes kivitelezés szerencsés és kovetendo ta-
lalkozasat mutatta. :

Egyszer(, de jol tervezett, atlagigényt kielé- "
gité és nyilvan nagy keresletre szamithato szek-
rénysorokat hozott a Zalaszentgroti Faipari
KTSZ.

Ude szinfoltja volt a kiallitasnak a Veszprémi
Szigeti Joézsef Faarugyar Bedécs Sandor altal
tervezett hétvégi haz butorbemutatéja. Nagyon
jok wvoltak kisbutoraik, telefonasztalaik, bar-
szekrényeik.

A Soproni Faforgacsfeldolgozé Vallalat dol-
gozoszobaja és kellemes hatasu szekrénysora
igen gondos munkdat tlkrozott.

A MEFEM KTSZ fémvazas garnitirai mindig
az ,,Otthon” kiallitasok jo6l sikeriilt darabjai
kozé tartoztak. A szokott nivéot most is tartottak.

A Gyulai Fa és Fémbutor KTSZ els6izben
vett részt a kiallitason korszerd formalasu, igé-
nyes, exkluziv igényeket is kielégité ul6- és
fekvé butorokkal.

Osszefoglalva megallapithatjuk, hogy a ki-
allitas teljessé valt e kistizemek bemutatéival.
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Szék- és Karpitosipari Vallalat

A Szék- és Karpitosipari Vallalat pavilonja-
ban sok termék mellett volt kitlintetést jelzé
tabla. Tobb termékiik nyerte el a Kivalé Aruk
Féruma emblémajat; W programjuk és szék-
programjuk a Rendezé Bizottsag dijat kapta.
Hajlitott székeik az Iparmuvészeti Tanacs kii-
londijat. Ezek mellett e pavilon kapta a rende-
zés dijat is. Kirdly Jozsef Munkdacsy-dijas bels6-
épitész tervei alapjan valéban modern és impo-
zans kiallitason lathattuk a vallalat termékeinek
jelentés részét.

A termékek zome bel- és kiilkereskedelmi for-
galomban mar ismert termék volt. A kiallitason
mégis tjnak hatott minden, mert az alkalmazott
feltiletkezelési valtozatok, az élénk és derds szi-
nek és a jo elrendezés ezt biztositotta.

A bemutatott 0j termékek kiilonboz6é formaju
és méretd asztalok, viragtartok, tlikrok, disztar-
gyak, lambéria eddig hidnycikkek voltak és nagy

orommel nyugtazhattuk a prototipusok jelent-
kezését.

Kereskedelmi forgalomban nélunk alig né-
hany — s nem is a legjobb — széktipus van.
Megdobbenté volt latni azt a hatalmas valasz-
tékot, a jobbnal jobb és szebbnél szebb tipuso-
kat, melyeket a vallalat bemutatott. A rendezés
e résznél talan zsufolttd is valt, de ezzel is ki-
fejezte, mire képesek ulébutorosaink.

A kétszemélyes fekhelyek tulajdonképpen a
W program régi és uj valtozataibol adodtak.

Orvendetes volt a fotelek kiils6 méreteinek
jelentés csokkenése, mert igy hasznalhatobba
valtak a kisméretl lakésokban.

Egyszemélyes heverSben csak régi tipusait
mutatta be a gyar. E teriileten nagyon nagy az
egysikusag és tizezerszamra késziilnek az egy-
forma fekhelyek. Kivanatos lenne, hogy a ko-
vetkez6kben e teriileten is jelentés elérelépés
mutatkozzék.

Szovetkezeti butoripar

Kiilon pavilonban kapott helyet a Budapesti
Fa- és Papiripari KISZOV szervezésében a fenn-
allasanak 25 éves évforduléjat linneplé szovet-
kezeti butoripar.

A kiallitast a Butoripari Tervezé Iroda ter-
vezte. Sajnalatos médon nem kovette e rész a
kiallitas teruletének installaciés megoldasait és
célratoré rendezési elveit. Ennek kovetkeztében
kiilonosen a kiallitas kozéps6 részén elhelyezett
szovetkezetek anyaga attekinthetetlen wvolt és
ez jelent6sen zavarta a kiallitas esztétikai 0ssz-
hatasat. A tervezés nem gondolt a pavilon ott-
honossa tételére, nem fogta le a pavilon szerke-
zetét és a merev vasszerkezet karos hatassal volt
a kiallitott butorok megjelentetésére,

A kiallitott anyag tiikrozte a butoripari szo-
vetkezetek jelenlegi gyartasi strukturdjat. A
nagy szakmai hozzaértést igénylé stilbutorok
készitésénél a szovetkezetek a kordabbi mesterek
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legjobb hagyomanyait folytatjak. A stilbutorok
kozul kiilon is ki kell emelni a Szikra Ktsz
Weimar szekrényét, a Béke Ktsz barokk garni-
tarajat és a Pécsi Faipari Ktsz rokoké halészo-
bajat, amelyek a Rendez6é Bizottsdg dijat kap-
tak.

A modern butorok kozt puritanabb megfor-
maldst és ratétekkel gazdagon diszitett szek-
rénysorokat is lathattunk.

A lakasbutorok mellett szallodai és vendég-
latoipari berendezéseket is mutattak be, koztiik
a BUTORERT tervpalyazatan dijazott beren-
dezéseket.

A kiéllitason a szoévetkezeti ipar jelentls 6sz-
szegl elérendelést vett fel a kiallitott butorokra.
A szovetkezeti butorok irant mutatkozé érdek-
16dés alahtizza a veliik szemben tamasztott azon
igényt, hogy kissorozatu, igényes kiviteld komp-
lett berendezések és egyedi darabok készitése
legyen a szovetkezeti ipar egyik fontos feladata.



IparmUvészeti Vallalat

Az Iparmiivészeti Vallalat feladatai kozott
jelent6s hangsulyt biztosit olyan butordarabok
tervezésének és forgalombahozésanak, amelyek
esztétikai megjelenésiiknél fogva egydarabosan
vagy kisegyiittesként beallitva gazdagitjak, ott-
honosabba teszik a széributorokbél Ilétrejott
lakészobakat.

Az Iparmuvészeti Vallalat butorait kis-szé-
ridkban keésziti, elére megallapitott minimalis
darabszdmban, amely a gyari nullszéridt sem
éri el. Ezzel az intézkedéssel biztositjak a wval-
lalat szamara azt a kotelezettséget, hogy ujabb
butorterveket készittessen.

A tervek elkészitésére alkalmakként adnak
megbizast tervez6 belsé épitészeknek, ligyelve
arra, hogy a tapasztalt belsé épiték mellett
fiataloknak is alkalmat nyujtsanak a kisérlete-
zésre. Az Otthon Kiallitason bemutatott 38-féle
butor 6 tervezémiivész munkaja. A butorok
egyik csoportja finoman megmunkalt, fémmel
diszitett; a masik csoportja szinesre dukkézott

Részlet az Iparmiivészeti Vallalat ki-
allitasarél

.

és természetes fa egylittese; harmadik csoportja
rusztikus, dorzsolt, hazai fenyd. Az étkezd gar-
nitira mattra polyeszterezett asztal-lapja szi-
nesre atitatott faszerkezetre epitett. Sikertilt
megoldani az Uvegszallal erdsitett polyeszter
kisbutorok sajat mihelyben valé elkészittetését
is. Ugyancsak ebbdl az anyagbol késziilt az egyik
forgathaté fotel labszerkezete is.

Az Iparmiveszeti Vallalat termelési méd-
szere a kis mennyisegekbol kifolydlag kézmi-
ipari jellegli. A kis mennyiségekhez tovabbra is
ragaszkodnak, mivel a vallalat formai variaciok
sokféleségének megteremtését érzi feladatanak.

Minden sikeresen elkészitett butordarabot
idérendi egymasutdnisagban forgalomba hoz-
nak. Igy eleven kapcsolatot tudnak teremteni
a butort hasznilék és a tervezémuvészek ko-
z6tt. Ezt a kapesolatot sokra becsiilik a tervezs-
muvészek. Minden ujabb feladatot orommel
vallalnak, és onként veszik figyelembe a kiilon-
féele tapasztalatokat.
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Az Avas Butorgyar Tokaj szekrény-
sora
Tervezé: GEIER FERENC

A Debreceni Faipari Vallalat laké-
szobaja
Tervezé: HIZOH ISTVAN
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Az Alfoldi Butorgyar lakodszobaja
Tervezo: GEIER FERENC




Tisza Butoripari Vallalat

A kiallitds egyik legkellemesebb meglepetése
— jelentds fejlédést bizonyitéan — a Tisza Bu-
toripari Vallalat bemutatoja volt.

A vallalat 3 f6 profiljat mutatta be: a konyha-
butorok széles skaldja mellett izelit6t adott a
Corvina elnevezésli 1Uj irodabutorcsaladdal
irodabutor programjaboél és 6t valtozatban mu-
tatta be ifjusdgi butorait.

A konyhabtutorok kozt a ma mar hagyoma-
nyosnak szamithaté Varia 1I-t6] kezdve a Poli-
lux elnevezési mlanyagajtokkal készilt szek-
rényig, szinte minden lakas szdmara alkalmas
butorokat lathattunk. Kiilon is kiemelésre mél-
tonak taldljuk a legkorszeribb feliletkiképzé-
sekkel, modern wvasalasokkal, derlis szinekkel
készitett Babett és Gina valtozatokat.

Az ifjusagi butorcsalad szekrénysora jo
aranyerzékkel szerkesztett gazdag varidcids le-
hetéségeket biztosité és olesé tomegbutor. Kar,
hogy a szekrénysor Kkiemelked6 kvalitasaival

Zala Butorgyadr

A Zala Butorgyar rekonstrukecidéja még nem fe-
jez6dott be. Ennek ellenére a gyar olyan prog-
ramot nyujtott be a kiallitason, amelybél ko-
vetkeztetni lehet a rekonstrukcio befejezése
utani termelésre.

Programjukat Mozer Laszld, Munkdacsy-dijas
bels6épitész tervezte. A szekrénysor 924 mm-es
szélességli, modul elemekbdl 3-féle magassagn
sor alakithaté ki. (Az alsé elem 308 mmi, a ko-
zeps6 1156, a garderobe 462.) A szekrényelemek
kozt 18-féle 6ndllo egység van, amelyek termé-
szetesen tObbszaz variacioban allithatok oGssze.
Tovabbi variacios lehetéséget biztositanak kii-
16nb6z6 tipusi fémtablak és teleldbazat alkal-
mazasaval. Programjukbél — az E programbol

nincsenek osszhangban a rosszul méretezett és
esztétikailag is kiérleletlen tl6butorok, és fek-
helyek, amelyek még a jo alaprajzi elrendezé-
seket is lehetetlenné teszik.

A feliiletkiképzeés valtozatossaga és az alkal-
mazott textilek derls szinei remélhet6leg nem-
csak az ifjusagi vasarloknal valnak hamar nép-
szertekkeé.

Emlitést kell tenntlink a Potyi elnevezéssel be-
mutatott — igen sok valtozatban késziilé6 —, a
funkcionalis igényeket jol kielégité és hidny-
cikket potlé kis szekrényekrél. Ugyancsak sok
uj otletet hozott vikendhaz berendezésiik, sok- ,
oldalt hetvégi konyhajuk és a konyha funkciéit
egy kétajtos szekrényben megoldé gépesitett
garzon konyhéjuk.

A Tisza Butoripari Vallalat kitinéen wvizs-
gazott, a kidllitason jol attekinthetod, vilagos el-
rendezésben a mai élet igényeit kielégité jo
butorokat mutatott be.

— 6 variaciot mutattak be, valamennyit mas
furnérral, mas wvasaldssal, gombokkal, szinnel
¢és furnérral.

A kiegészité karpitosgarniturak négyféle va-
ridcioban jelenkeztek, valamennyi jol meérete-
zett, korszerl formalasu és jo érzékkel valasz-
fottdk ki a butorszoveteket is.

A gvar programja igen jelentds elGrelépésre
mutat. A gyartmanycsalad megfelel a korszert
nagylizemi butorgyartas kovetelményeinek, gaz-
dag varidcios lehetdségei messzemenden képe-
sek az igények kielégitésére. Ugy érezziik, a
gyar helyes uton jar, amikor egy olyan gyart-
manycsaladot valasztott programjaul, melynek
gazdagsdga hosszabb tavra is képes megoldani
a gyar termelési célkitlizéseit,
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Gondolatok a fejlett technika gazdasagos

DOMJAN GYULA

alkalmazasanak feltételeirdl a batoripar
teriiletén a prognosztika és futurolégia néhany

felvetésének figyelembevételével

Bevezetés

Az emberiség 6si id6k ota félelemmel és bi-
zonytalansaggal eltelve tekint jovoje fele. Min-
den kor minden emberében megtaldljuk a jové
tuddsa és alakitasa iranti vagyakozas lehetdsé-
gét és bizonyos mértékd kutatdst a jové ese-
meényei, a kozeljovo, illetve a tavoli jovo irdnya-
ban. A mai szazad embere joggal teheti fel a
kérdést: hozott-e a XX. szazad szédiiletes tarsa-
dalmi, technolégiai fejlodése valtozast a tech-
nika gazdasagos alkalmazasaban, — mi a teendd
és mit kell figyelembe venni, ha ezt a kérdést
jelentinkre alkalmazni kivanjuk azzal a felté-
tellel, hogy az némileg alkalmas legyen meg-
kozelitoleg a kozeljovo, a prognosztikailag tar-
gyalhato 20—30 éves tavra, vagy esetleg a ta-
volabbi célok megvalésitasdban is egyes rész-
teriiletek, vagy egyes fejlettebb technikai ele-
mek az ugynevezett futuroldgiai tertileten is
alkalmazhatok lehessenek.

A fejlett technika gazdasagos alkalmazasanak
feltételeit ezek el6rebocsatasaval kivanom tér-
gyalni, miutdn szamunkra ugyanugy hordoz a
jové bizonyos misztikus tartalmat, mint soktiz-
ezer évvel ezel6tt élt elédeink szaméra, Az el6-
adas targya emlékeztet arra, hogy minél tobbet
kell tenniink 6nmagunkat és kérnyezetiinket a
jovében segité szandékkal elére vivé céltudatos
tevekenység érdekében, hiszen ennek tudatos
és nem tudatos elemei még ma inkabb, mint
valaha, emberi érdeklédésiink el6terében all-
nak.

I

A butoripar évezredek ota kisérd, uigyneve-
zett ipari hattere az épitészeti kulturanak. Je-
lenleg is a butoripar és a technika alkalmazasa,
az alkalmazott épitészeti stilusok, épitészeti
iranyzatok fliggvényekent jelenik meg makro
és mikro strukturankban is.

A butoripar akar lakossagi, akar a népgazda-
sag egyéb szikségleteit ellaté vagy vertikalis
szolgaltatasokat igénylé 4gazataiban igényli
azoknak a feltételeknek az ismeretét, amelyben
a kozeljovore és a tavolabbi jovére valé felké-
szulését kivanja meghatarozni.

Az Osszefuiggés teljes egészében nyilvanvalo,
hiszen a felkésziilés nem csak a jelent, hanem, a
kozép-, hosszutava és az ugynevezett nagytava
elképzeléseket is szolgalhatja.

Elengedhetetleniil sziikséges tehat, hogy be-
széljink egy par szét az urbanisztikai folya-
matokroél, melynek keretében a jové varosa és
ezen belil az emberiséget szolgdlo létesitmé-
nyek kulturalis, sport épitmények, szérakozési
lehet6ségek és maga a lakas is milyen butor-
igényeket és berendezési igényeket fog felvetni,

melyeknek elédllitdsa a butoriparban kell, hogy
megtorténjen.

A probléema felvetésben ezen rovid eléadasra
kétféle szereplési lehetéséget kinal a téma,
Vagy kiemellink bel6le egy gondolatot és azt
elmélyitve, intenzifikdlva mondjuk el, vagy to-
vabbi ujabb szempontok felsorolasaval exten-
zlv. modon kényszeriiliink a téma Kkifejtésére.

Mindkét kifejtésnek megvan a maga létjogo-
sultsaga, de ugyanakkor feltételekhez is kotott.

Engedjék meg, hogy a nagyszamu szakiro-
dalom felsorolasa nélkiil intenziv moédszerrel
prébaljam megkozeliteni az el6adds cime sze-
rint a kifejtend6 anyagot.

Mindjart azzal kezdeném, hogy a téma meg- "
valasztasanal egyaltalan nem lehet figyelmen
kiviil hagyni a tarsadalmi wviszonyokat, azon
bellil az emberi viszonyokat, mert akkor azt
tennénk, hogy egyszerlien meghamisitanank a
prognosztikat, kihagynank beléle azokat a né-
hény figyelmet érdemlé kérdéseket, amelyek
mellézésével igen konnyen hamis utra terel-
nénk felvetéseinket.

Figyelembe kell venni a vezetés és iranyitas
tertiletén a kilonbozo érdeksziérakban elhe-
lyezked6, a mas szemléletmdédban, gondolko-
dasban bekovetkezo killonbségeket.

A tevékenységek végzésében a munkdhoz
valo hozzaallasa miatt életlinkben tobb a kény-
szerpalyara, az iranyitott, formalhaté maga-
tartasra szamito vezetési intézkedés. Ez bizo-
nyos mértékben befolyasolja tarsadalmi uton
a jovo elképzeléseit és ennek érdekében a ma
tennivaléit.

A tarsadalmi prognosztika hivatott arra, hogy
felderitse, hogy pl. 2000-ig milyen fejlesztéssel
kell szamolni, hogy kell el6késziteni a fejlesz-
tési-, beruhazasi tennivaldinkat.

Szamolni kell, hogy milyen tarsadalmi igé-
nyek, milyen egyéni elképzelések dominal-
nak, milyenek lesznek ebben az idében a tar-
sadalmi viszonyok, milyen lesz a fejlédés ira-
nya, hol lesznek azok a csomoépontok, amelyek
szabdlyozzdk az emberi igényeket, milyen kor-
osztalyra mit biz ez az idészak a hazai vagy
integralt tarsadalom szintjén.

Van-e 10—15 év utdni elképzelés egydltalan
benniink, mert ha ez hidnyzik, csak a mai ered-
ményeket lehet szamitani, melynek soran le
kell szlirni az ellenallast emberek részérél,
makr6 és mikré érdekeket kell egyeztetni, be
kell illeszteni a feladalot a kor kovetelményei-
be és a ma kiszolgaldsa mellett alkalmassé kell
tenni intézkedeseinket a jové hasznalatara,
Mindez komoly felel6sség azok részérdl, akik
ma beruhazasokat, fejlesztési metodikdkat keé-
szitenek, mert nem csak azzal kell szadmolni,
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hogy ma jol szolgaljdk a tarsadalmi igényeket,
hanem arra kell szamolni, hogy mai beinveszta-
lasok termékeit gyermekeinken tul, unokaink,
esetleg dédunokaink is hasznalni tudjak.

Akkor lesz tervezésiink és elképzelésiink uj
hajtasa valodi gyumdoles, ha tobb helyen, tébb
teriileten alkalmazhaték lesznek mai beruhéaza-
saink és fejlesztési torekvéseink.

Minél jobban ismerjik a jovét, annal jobban
felismerhetjiik, hogy mit tegylink ma. Lesz
amit szeretnénk, de nem szabad megtenni, lesz
ami nem latszik jol elére és mégis ebben kellesz
lépni. Attol figgnek intézkedéseink, van-e hasz-
nalhato elérejelzés a vallalatoknal, milyen tav-
ra latunk elére, tudja-e a partner, hogy mi kell,
milyen gyartmanystruktura legyen és van-e
katalizatorként hasznalhaté kutatas-elérejelzés
termékekre, funkcionalis felhasznalasra, eszté-
tikai elgondoldsokra és mindez beleilleszthet6-e
a funkcionilis orientacié figyelembevételével
a jovo varosanak, ezen beliil a jové otthona-
nak képébe, az akkori ellatas figyelembevéte-
lével, a pihenés, kikapesolodas, de az elsérendi
létfenntarté tevékenység figyelembevételével
is. Nem tudjuk elére, hogy az akkori korban
milyenek lesznek a mnormativ hatasok, lesz-e
elérejelzés a rendszeres célmeghatarozasban, a
szukségleteknek, a prognosztikat koveto, kovet-
keztetéssel megallapithaté felmérésében és mi-
lyen lesz ennek a hatésa, ha nem statuszké-
szerd stabilitassal készilnek.

Minden esetre olyan szervezetet kell mar
most kialakitani a sziikségszeri munkameg-
osztassal, amely analizadlo, elérelaté gondos
munkéval, kozép- és hosszu tavon is alkalmas
alland6éan analizdlé és elemz6 tevékenységre,
aki bator és sokoldali kezdeményezéssel ren-
delkezik, de elbirja a sikertelenséget is és en-
' nek ellenére kiemelten tudnédnk tamogatni a
dolgozok egyetértésével a jové alakitasanak a
fejlesztési tevékenység lényegének a meghata-
rozasaban.

A sokoldalu fejlesztési tevékenység, a fejlett
technika gazdasagos alkalmazédsa osszefligg az
allami feladatok ismeretével, az alapanyagba-
zisok jovend6é termékeinek alkalmazhatésaga-
val és annak elérejelzésével, hogy milyen
paraméterekkel rendelkeznek. Ismerni kell,
hogy mi a formaigény, modell vagy modell-
rendszer feldllitasa szlikséges a folyamatok
meghatarozasara. Az atmenetekben tudjuk-e
hasznélni vagy el kell-e vetni az eddig jonak
ismert folyamatszabalyozé termelési eszkozo-
ket, a folyamatok sztoasztikussaga, gordiilé-
kenysége érdekében. Nem kozombos, hogy fej-
l6dik a nemzetkozi kooperacié és milyen lesz
a munkamegosztas, tisztazva lesz-e, kinek mit
kell gyartania, kiknek, kiket kell ellatni, miben
térnek el az igények az akkori foldrajzi elkii-
I6nitésnek vagy kozelitésnek ismeretében, —
hogy fog érvényesiilni a vallalat, milyen lesz
a befolyasa, lesz-e érzékelhetésége a dekorati-
vitdsnak, vagy csak a prakticizmusnak kell te-
ret engedni, — hogyan fog érvényesiilni a
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presztizs probléma, a szubjektivitas érvénye a
tarsadalmi dontési, ecselekvési, tervezési elére-
latds fluggvényében az akkori tudati mozzana-
tokkal egyutt. ,

Elérelathatolag mar rovidebb tavon is arra
van kildtas, hogy meghonosodik hazédnkban is
tobbek kozott a klubszeri élet, az otthon elsé-
sorban a pihenés céljait szolgalja, az étkezés,
szorakozas, TV, kulturalis idétoltések mind a
klubban zajlanak.

Eppen ezért nagy gondot forditunk arra,
hogy informécié beszerzésiink, azok rendezése,
szelektalasa, de tarolasa is egy kés6bb lehetsé-
ges felhasznéldsra is minden id6ében rendelke-
zésre alljon.

Véleményem szerint ma mér nem utépiarol
beszélhetliink, hanem ismereteink az eléreléatas
tudomanyéanak nevezheték és oOsszefliggnek az-
zal, hogy amennyire ismerjik a multat és je-
lent, gy kovetkeztethetiink a jovore és batran,
biztosan tervezhetjik a jovot. Termeészetesen az
eldontend6, hogy a forma koveti-e a funkeiot,
vagy a funkciénak kell alkotni majd a format
és esztétikat. Mai életlink sorsdonté kérdése,
hogy a ma készult épliletek az ezredfordulo ide-
jén még meg lesznek, még akkor is ha mellet-
tilk szamos mas, a modern haladast és techni-
kai vivmanyokat figyelembe vevé épitmeények-
kel gazdagodunk, amelyek uj funkecioja, uj for-
mai megjelenést és esetleg eltéré rendeltetési
butorokat is kivinnak. Egy része azonban a je-
lenleg ismert formaknak és rendeltetésnek eb-
ben a korban is még funkecionalni fog.

II.

A fejlett technika alkalmazasdnak feltételeit
targyalva feltétlenul figyelembe veend6 a ha-
zénkban kovetett kétféle fejlesztési lehetdség.
Mindketté ismert, mindkett6 gyakorlatban al-
kalmazott és tobbszorosen kiprébalt utat jelent.

Az egyik ilyen ut, amely meghatdrozza a
tennivalokat, a rekonstrukcios lehetség, amely
feltételezi, hogy egy régi létesitménybdl kell
rendszerint egy megnovekedett nagysagren-
dlien termelé-tevékenységet folytato, megkoze-
litéen uj technikat alkalmazé lzemet ill. gyarat
létesiteni. A masik ut, ami ritkdbban fordul
elg; teljesen Uj gyar, 4j lizemnek a létesitése,
melynek kovetelmény-rendszeréhez tartozik,
hogy a jelenleg ismert, lehetéleg legfejlettebb
technikat kell alkalmazni, természetesen a nép-
gazdasagi elvarasoknak a gazdasagi és pénziigyi
szabalyozoknak, a hitelpolitikai feltételekben
eloirtaknak a figyelembevételével, a hatékony-
sag és a termelékenység érvényesitése érdeké-
ben.

Meghatarozé lehet a megoldasokndl az is,
hogy milyen forrasbél késziil el a beruhazas,
valosul meg a fejlesztési terv. Rendszerint a
forrasok nagysagrendje befolyasolé a legjob-
ban egy létesitends termeldegység tekinteté-
ben. A leggyakrabban vegyes forrasu beruha-
zasokkal szadmolhatunk, melyben domindl a



vissza nem téritendé allami tamogatas és emel-
lett fejlesztésihitel felvétele és sajat eré bizto-
sitédsa is kotelezd. b

Miutdn a régebbi beruhazasok komplex ren-
delkezései ha nem is kotelezd érvénytliek, de a
gyakorlatban ma is figyelembe veendék az
lizemekre, gyarakra vonatkozo telepitési sza-
balyok, a teriileti szervekkel valé dsszhang, az
dgazati felligyelet elGirdsainak betartdsa, a ke-
reskedelmi szervekkel val6é kooperacié alapjan,
— ezek a kovetelmény-rendszerek mar a ter-
vezésnél is érvényesitenddk.

Annak elérebocsatdasaval, hogy az optimalis
véllalati nagysagot kovetéen az egyes lizem ill.
gyari nagysagrend kialakitdsa és annak elddn-
tése, hogy a létesitmény idegen rezsiben gene-
ralvallalkozdk utjan vagy sajat rezsis szerve-
zésen keresztiill lesz-e megvalésitva, targyal-
haté mindaz az ismeretanyag, amelyet egyszer-
smind mint feltételeket emlithetiink meg a bu-
toripar vonatkozasaban.

Ugy gondolom, hogy a téma nem teljeskord
targyaldsaval a jelenlegi termelési viszonyok-
nak és beruhézaspolitikdnak a figyelembevéte-
lével 7 olyan f6bb csoportra tehet6 a feltétel-
rendszer, amelyek egymastél el nemy valaszt-
haték, de ezen beliil nem is rangsorolhatdk,
mert olyan Osszetett kérdéskomplexumot ké-
peznek, amelyek ha egymaéssal nem helyettesit-
heték is, de egymas nélkiil hatékonysaguk hia-
nyossagokat szenvedne. Az, hogy milyen sor-
rendben targyaljuk, tehat egyéltaldén nem a
fontossdgukat jelenti és nem is akar valami-
lyen sorrendet felallitani.

1. El6szor taldn a tervezés sziikségességét
emliteném, mert ebbdl adddik minden t6bbi
feladat, amely ezutan kovetkezik. A tervezést
megel6zo tevékenység magdban foglalja az
el6bb mar emlitett népgazdasagi vagy agazati
celkitlizéseket és a Fejlesztési Bankkal kozosen
megvalositasra lehetének tartott nagyvsdgrende-
ket, szlikségszertliséget, tervhivatali ill. gazda-
sagi bizottsagi hozzajaruldsokat, feltételezve,
hogy népgazdasigi létesitményrol van sz6,
vagy ettél eltéré esetben egy vallalat sajat el-
hatarozdsdbdl torténd fejlesztésérdl van-e szd.

Ugy gondolom, hogy ez az elsé és legfonto-
sabb feltétel és taldn felesleges lenne elmon-
dani a finanszirozassal megteendé Ut sok buk-
tatéjat, wveszélyét, id6tényez6jét befolyasold
problémékat, de ezeken keresztiil jutunk el a
forrasok biztositasaig. Ezutdn kovetkezik a
t6éen vagy a butoripari szakigazathoz tartozé
Konnytipari Tervezé Irodan keresztil, vagy
mas, megyei vagy egyéb tervezd iroddkon ke-
resztiil torténhet, mig a technolégiai tervezés
tartozhat a generaltervezésbe, vagy a Butor-
ipari Tervezé Iroda kozremiikodésével biztosit-
hata.

A tervek jovahagyasa és elfogadédsa utan kot-
heté meg a kivitelezési szerzédés, a kiemelt be-
ruhazédsoknél az Agazati felligyelet, a vallalati
beruhézasoknal pedig a vallalati igazgaté &ltal

jovahagyott beruhdzasi program alapjan. Most
pedig kihagyva a beruhizas wvégrehajtasaval
jaré problematika és nehézségek kérdését, té-
telezziik fel, hogy az extenziv és intenziv beru-
hazésok érdekében a legszélesebbkori teendé-
ket kell elvégezni, a kévetelmény-rendszer sok-
sok kérdését kell tisztazni és a tovabbi lépések-
nél figyelembe venni.

2. Kovetkezd lépésként szemiigyre kell ven-

‘niink a pénziigyi adottsdgok kritériumait. Itt

elétérbe kertilhetnek a fenndallé sokoldalti ren-
delkezések alapjan a telepitési kévetelmények,
az egyes épliletek céljainak megfelel6 tipuster-
vek alkalmazhatésdga, kiilonbozé wvb. csarno-
kok vagy éppen koénnytliszerkezetes épiiletele-
mek alkalmazédsaval készitendd technologiai és
mas zart teriiletek. A tervben meghatarozott
technolégidnak megfeleléen kell kialakitani az
épiiletek belsd rendjét, amihez kapesolodik a
megvildgitds kérdése, ltaldnos és helyi vilagi-
tds megoldasok forméjaban, a fltés megoldasa.
a szellgzés és klimaviszonyok megoldésa, a zaj-
drtalom, a porartalom, az egészségligyi ellatas
probléméinak a megoldasa. Ennél a kérdésnél
a legmodernebb eljarasok kozé tartozik ujab-
ban a szindinamika alkalmazéasa is a lathato
belsé feliileteknél, de az alkalmazandé gépek-
nél is, kiilonds tekintettel a balesetveszélyre.
Szorosan kapcsolodhat, de munkafeltételként is
felfoghatd az egészségligyi ellatds keretében a
kommundlis célokat, az infrastrukturalis célo-
kat, az egészségligyi- és munkavédelmi célokat
szolgédlé épiiletek, létesitmények kérdése, mint
pl. csatornazas, vizellatas, parkositas, fasitas,
védberdésterlilet telepités stb. De ide tartozik az
orvosi rendeld, az tizemi konyha. étkez6, — a
kiilonboz6 raktarviszonyok, uthalézat és sok-
sok mas létesitmény épitése is.

3. A kovetkezbkben beszélnlink kell a gépé-
szeti kérdésekrol olyan oOsszefliggésben, hogy
egy résziik az épliletgépészet céljait, mas ré-
szik a technolégiai gépi és mas, ehhez kapeso-
16d6é berendezések kérdéseit dlelné fel.

Ez egy igen széles teriilet, melynek tervezése
utdn a megold4s fontossagdt tekintve sokféle
alternativdban vdlogathatunk. A teljes gépé-
szeti vonatkozdst nemy is lehet megoldani csak
beszerzéssel vagy csak kiilén hazai legyartas-
sal. Mindenféleképpen egyiittes megoldast kell
valasztani, a konnyUiparral kooperalé véallala-
tok egész sorat tudndm itt megemliteni, akik
beszerzésben, beszerelésben, a komplett vagy
részmegoldasokban ' segitséglinkre  lehetnek.
Legismertebb ezek koziil a Technoimpex Kiil-
kereskedelmi Vallalat, a Konny(ipari Gép-
gyarté Vallalat, de a kiilénbozé gépértékesitd
szervek, a Szelléz6-miivek, az anyagmozgatési
eszkozoket forgalomba hozo vallalatok, a cél-
gépesitéseket végzé vallalatok és igy tovabb,
emlithet6k meg.

A jelenleg bekovetkezett GB hatarozat alap-
idn végrehajtott vagy végrehajtds alatt 4116 re-
konstrukeiés jellegli butoripari beruhazasok
rendkiviil széles korli tapasztalatokat szolgal-
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tattak annak érdekében, hogy milyen megolda-
sokat wvalaszthatunk a gépi beinvesztdlasok
megoldasara. Altalaban megéallapithato az,
hogy horizontalis elrendezésben egy zart tech-
nologiai fejlesztési tertileten az egységen belili
komplex megoldasokra torekedtek. Ennek els6-
sorban el6feltétele az volt, hogy egy wvallalat
egy telephelyes rendszerrel létestilt ill. lett re-
konstrukeié ald vonva.

Itt a fejlett technolégia gazdasagos alkaima-

zasanak feltételei kozott a belsé technolégiai
szakositds &llt el6térben. Altalaban elészor a
lapképzést és éllezarast oldottdk meg, majd a
kovetkez6 fazis a csiszolt feliiletek kezelése volt,
mely feladatndl a legkiilonfélébb eljarasok jo-
gossaga is bizonyitast nyert. Ezek koziil furné-
rozott feltiletek felliletkezel6 gépsoron valo szin-
telen lakkal kezelése vagy ugyanilyen feliiletek
erezetnyomasos eljaras utani szintelen lakkal
torténé kezelése dominalt. Mdas gyarakban vi-
szont meg kellett valdsitani az elére gyartott
szines lemezek (lakkos és laminatos farostleme-
zek, dekorit, ill. formika lemezek, folia lapok)
vagy a sajat pigmentes lakkontés gépi moédsze-
reinek szaritdéalagutas rendszerrel kombinalt fe-
liilletkezelését. Az emlitett esetekben feltételez-
heté a lombos és tilevelld alkatrészek sajat meg-
munkalasa is, de nagy elérelépést jelent ahol
meg tudtak oldani, a komplex erddgazdasagok-
kal valo egylittmiikddés keretében, a kimunkalt
alkatrészek beszerzését.

A gépészeti megolddsokhoz tartozik a klima-
viszonyok elésegitését célzo gazprogram meg-
valositasa, a célgépesités lehetdségeinek maxi-
malis kihasznaldsa, a szoros vagy laza gépsor
osszeallitdsok elényeinek kihasznaldsa, ill. hat-
ranyok vizsgalata és ennek alapjan torténdé
dontés, — a villamossag szabvanyos megoldésa,
a trafo kapacitas biztositdsa. az anyagmozgatés
gépi, ill. mechanikus tutra torténé terelése gor-
gosorok segitségével, a TMK gépsziikségletének
biztositasa, a szerszamélezd lizemrész felszerelt-
ségének, gépesitésének a kérdése, a klimaviszo-
nyokhoz kapesol6ds és a megmunkélss soran ke-
letkez6 forgacs és flrészpor elszillitisanak a
kérdése, a hulladék eltiizelésének vagy briket-
talasdnak problémaia, kiilénbdzd emelévillas
targoncak, belsé kozlekedési eszkozok, maglya-
zogeépek, raktari gépek stb. megoldasa is.

4. Igaz, hogy az el6zéekben elmondottak sem
vonatkoztathatok el a személyi tn. szubjektiv
feltételek megteremtésétsl, de talan az e pont
utan kovetkezo feltételek még szorosabban Gsz-
szefliggnek a kaderpolitikaval, a vallalatok sze-
meélyi problémadival, ezért engedjék meg, hogy
most egy par szot ezekrdl a kérdésekrol szol-
jak. Amint el6ljaroban elmondottam, nem tud-
nék fontossagi sorrendet felallitani, de semmi
sem torténik az ember alkoté tevékenysége nél-
kiil. Eppen ezért fontosak a személyi feltételek-
kel kapcsolatos teendSk is. Altaldban azt szok-
tuk mondani, hogy a személyi feltételek bizto-
sitasa a szakemberek vallalathoz torténd felveé-
telével kezd6dnek és taldn gy hissziik, hogy ak-
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kor kezd6édnek a problémak is. Pedig, hogy
mennyire nem igy van, azt valamennyien tud-
juk. A személyi feltételek mar a telepitést meg-
elézéen is teendoket igényelnek. Nem lehet ko-
z0mbos, hogy a butoripar fejlesztésénél milyen
a kapcsolat az utanpotlast adé tényezékkel, mar
az altalanos iskoldval, az ehhez szorosan fliz6d6
ipari tanulé iskolaval és ezzel parhuzamosan a
faipari szakkozépiskolakkal, de a legmagasabb
szakképzést biztosito szerviinkkel, az Erdészeti
és Faipari Egyetemmel.

Igen szorosnak kell lenni a kapcsolatnak a
kaderutanpotlas és a tovabképzés vonatkozasa-
ban a Koénnylipari Minisztérium Oktatasi Osz-
talyaval és a Faipari Tudomdanyos Egyestilettel
is, de a tovabbképzések vonatkozasiban wvala-
mint a vezetéképzésnél az Orszagos Vezetoképzo
Kozpont és a Konnyuipari Szervezeési Intézet a
partner.

Nemrég jelent meg a munkasok oktatasarol,
a szakmunkdsképzésrdl és a tovabbképzésrél
rendelkezés. Igen részletesen taglalja a teendé-
ket. Mindezekhez kapesolodik a Vallalati Kol-
lektiv Szerzédésben foglalt, valamint a Bér- és
Munkatligyi Szabalyzatban foglalt intézkedések
egész sora és a munkahelyi vezetés teendinek
sokasaga. Mindezek egylittes értelmezésével kell
biztositania elfogadhaté és allandoan fejlédo
munkafeltételeket, a személyi banasmaodon és a
dolgozokkal valé foglalkozas alapjan a munka-
helyi klima jelentés szerepét. Egész sor kap-
csolédod kérdésben kell intézkedni, mint pl. a
munkaruha, védéruha ellatasban, a védéételek,
veédéitalok kérdésében, a helyes bérezésben, a
béren kiviili juttatasok kérdésében, az étkezte-
tés ligyében, az orvosi felligyelet és ellatas

ligyében, de az o6ltozék, flirddk, a kiillonboz6 szo-

cidlis létesitmények mind-mind a technologiai
feltételek biztositasaval vannak Gsszefliggésben.

5. A kovetkezékben a munka-, lizem- és tech-
nologiai szervezési és fejlesztési feladatokrol ér-
demes szot ejteni. Nem csak azért, mert most az
MSZMP decemberi hatarozataval és a Kormany
ilyen iranyu rendelkezésével iddszerl ez a kér-
dés, hanem mert az egyik legfontosabb feltéte-
1ét képezi a fejlett technika gazdasdgos alkalma-
zasanak. Beszélhetiink itt a technolégiai szako-
sitds probléméajardl, a véllalatok és gyarak ko-
zotti elére tervezett munkamegosztasrol és a
belsé és kiils6 kooperacio lényeges szerepérol.
Nem hagyhatjuk ki e kérdés targyaldsanal a
Part és a Szakszervezet, valamint a KISZ szer-
vezetnek a szerepét a termelési agitacié helyes
alkalmazasarel. Itt kell eldonteni, hogy kisszé-
rids vagy nagyszérias termeléssel akarunk fog-
lalkozni, a mobil Osszeépitheté vagy helyszinen
részben vagy egészben szerelheté butorokat ki-
vanunk-e gyartani. Ehhez kapcsolédoan kell
gondoskodni magarol a csomagoldstechnikai
kérdésekrol, a sokat ohajtott dobozolt csomago-
lasrél, mely velejaréja az alkatrészben wald
konténeres szallitasi lehetéségek kihasznalasa-
nak. J6l megoldott kérdes és tovabb finomithato
a camionos, zartrendszer(i Osszeépitett butorok



ugyszélvan sérilésmentes szallitdsa az orszag
hatarain bellil, de ezt kiegészitve a dobozoltan
csomagolt butorok szallitasa kulfoldi vonatko-
zésban. Ide tartozik a vasuti szallitasi lehetésé-
gek jo kihaszndldsa is.

A munka- és Uzemszervezés a gyartaselokeé-
szités legelsé fazisaival kezdddik. Folytatodik az
anyagnormdval, a munkanorméakkal, a mtivelet-
tervek készitésével, az egyes lizemrészek és a
teljes gyar program-készitésével, a termelés-
szervezés keretén bellil a szabaszat megszerve-
zésével, a leggazdasagosabb és a takarékossdagot
biztosité szabasztérképek készitésével, amelyet
most mér szamitégépes megoldassal is tudunk
végezni, majd a lapképzés, élképzés és feliilet-
kezelés, kés6bb az allitas és szerelés, me6zés, te-
hat egy komplett folyamat szervezésével.

Méajus 5-én tartotta a MTESZ VIII. kuldott-
kozgytilését Budapesten az Epiték Székhazaban.
Itt felszoblalt Miniszterelnokiunk is, aki elmon-
dotta, hogy az MSZMP X. Kongresszusanak fel-
adataként hatékony intézkedések torténnek a
Kormany részérél. Ezeken beliil reflektorfénybe
keriiltek a hibdk és a kovetkezetlenségek, de fe-
lilbiralatra szorul kozéptavi és hosszabbtiavi
tervezéstink is. A korszerd elemzd munkahoz is
hozza fog tartozni, hogy a jelenleg érvényben
lev6 népgazdasagi 0Osztonzék jé iranyban hat-
nak-e a gazdasdgra vagy tulhaladottak lehetnek.
Fliggvény-e az 0sztonzésnek a gazdasdgos ter-
melésszerkezet, a termékek realizdlhat6sdganak
fokozasa, melyen keresztiil az egyik legnagyobb
problémat, a kapacitdaskihasznalast kell biztosi-
tani. 4

Mindezekhez magasszinti. szakmailag jo és
korszert szervezettséget kell biztositani. Ez nem
lehetséges masképp, mint a komplex ilizem- és
munkaszervezés feladatainak megoldésaval. Eb-
ben a kérdésben nem csak az elényos struktira-
valtozas kiilsd és belsé egylittmiikodés és koope-
racié kérdése szerepel, hanem olyan probléma-
kat is meg kell oldani, mint a mar nem haté-
kony, korszerfitlen gépek selejtezése, az wjita-
sok és ésszertisitések magasabb szinvonalon tor-
téné kezdeményezése és a brigaAdmozgalom
alapvet6 célkitizéseinek a megoldasa.

Az elénytelen struktiravéltozds nem oldja
meg a problémékat. Tehat ennek két oldalat, a
gazdasdgos termékkibocsatast és egyben a tob-
bet tudé, a fejlesztés szinvonalat is jobban szol-
gal6 korszerli gyartmanyokat kell termelésbe al-
litani. Emellett az egész teriilet 6nképzésének,
tovébbképzésének rendszeres hatékonysagat is
biztositani kell, hogy tudoméanyos alapon, ész-
szer(ien, és ne rutinmunkabdl tevédjon dssze a
vezet6k mikodése. Nem lexikalis tudas az
igény, hanem olyan felkészités, hogy az oktatasi
forrpa befejezése utén, a tovdbbképzés utan
tudja a vezet6 a kvalifikdlt mlszaki vagy koz-
gazd_aségi szakember, hogy hogyan kell hozza-
fogni a feladat elvégzéséhez, hol tallja meg a
megfelel6 irodalmat, hol tud tajékozédni arrél,
hogy masok, egy télink fejlettebb kategéridban
lev6 orszagban hogyan csinaljak, — de termé-

szetesen ezzel velejar az is, hogy mit akarunk
csinalni, nem kapkodva, hanem kovetkezetesen.

A munka- és lizemszervezés nagyon sok mun-
kat, nagyon sok energiat, nagyon sok befekte-
tést igénylé tevékenység, de hasznos tevékeny-
ség és anyagiakban, hatékonysdgban, termelé-
kenységben jol mérhetd tevékenység. Nem kam-
panyfeladat, hanem permanens, folyamatos te-
vékenység. Eppen azért emeli ki a Kormany El-
noke, hogy a képzés, a felkészités maga az
iizem- és munkaszervezés alkalmazdsa csaknem
hasonlithat6 egy beruhéazassal, amelyet ha jol
csindlunk, igen sok draga inveszticiét helyette-
sithet. Kivanatos, hogy ne fazisban menjlink a
kovetelményekkel, hanem ez a tevékenységlink
legyen fézissietésben, el6zze meg a mat és szé-
moljon a holnap kovetelményeivel.

A munka- és tizemszervezés terjedjen ki az
inform4cié feldolgozas folyamatdnak gépesité-
sére. Vegye igénybe az adatfeldolgozés jelenleg
legmodernebb lyukkartyéds és lyukszalagos ren-
delkezési lehetfségeit, melyek segitségével ma
mar még a tavolsagok is athidalhaték, hiszen
lyukszalagrendszerre atalakitott telexgépen a
rendezett adatok tovabbithaték egy messzebb
levé szamitogépes feldolgozas céljaira.

6. A butoriparban kiulondsen fontos teriletet
kivanok érinteni, amikor az anyag- és alkat-
részellatasr6l emlékezem meg. Akar import,
akar bels6, népgazdasagon beliili kooperéciérol
vagy -éppen egy vallalat gyérai kozotti technolo-
giai szakositdshoz kapesol6do belsé kooperacio-
6l van is sz6, ez a fontos teriilet mindig okoz-
hat kellemes és kellemetlen meglepetéseket. Itt
azzal kezdeném, amirdl méar beszélgettiink, hogy
a Vallalati Szervezeti és Miikodési Szabalyzat
a legkorszerlibb keretek kozott kell, hogy tar-
talmazza a szervezeti és intézkedési kérdéseket.
A legtobb esetben itt van sziikség arra, amit a
Népszabadsdg majus 3-i szama a kivételek alap-
jan valé vezetésként emleget. En inkdbb ugy
mondanam, hogy a véllalatnak joga van a kive-
teles beavatkozas elvének gyakorlati alkalma-
zasara, ha sziikségét érzi. Nem egyéb ez, mint-
hogy a vezetésnek olyan rendkiviili szervezé te-
vékenységet is kell végeznie, amelynek kozvet-
len célja a termelésben vagy forgalmazasban
el6allo pillanatnyi dugulasok, megtorpanasok
felszamolasa. Természetesen ez a beavatkozas
azért id6szakos, mert minél magasabbszintli ve-
zet6rél vagy minél jobb vezetési szervezetrdl
van sz6, tudomasul kell venni, hogy a munka-
idé nagyobb részében a jovével kell tudni fog-
lalkozni a vezetSknek. A vallalati komplex ter-
vezés keretében a kaderdlloméany fejlesztésével,
a gyartas- és gyartmanyfejlesztés irdnyitasaval,
az értékesitési politika kialakitasaval igen sok
id6 lekotottség jar egytitt. A vezeté azonban
csak akkor tud nyugodtan foglalkozni a jovo
kérdéseivel, ha emellett a foly6 munka iranyi-
tasat biztosan kézben tarthatja. A fejlett infor-
macié ezt biztositja, de csak akkor, ha jol van-
nak meghatarozva a vallalaton beliili dontesi
szintek, hataskorok és kotelezettségek is. A jo-
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gok és kotelességek leadasaval maris id6hoz jut-
hat a vezet6 és elérhetd, hogy csak a kiilénleges
beavatkozas elve alapjan kell foglalkozzon a be-
kovetkez6 nehézségekkel vagy eredménytelen-
ségekkel és mas problémakkal.

Az anyag- és alkatrészellatds vonaldn a keres-
. kedelmi szerzédések segitenek a legjobban. Ez
- csak akkor érheté el, ha az igazgatasi tevékeny-
ségen belil a jogi tevékenység sziintelen és al-
lando segitséget nyujt a kereskedelmi és kész-
letgazdalkodasi vonatkozasban. Nem nélkiiloz-
hetok a készletnormdk, az eszk6zok abszolut
szamokban és forgasban meghatarozott alloma-
nya, ami gondos tervezést igényel és Osszefligg
a vallalatok pénzigyi tevékenységével. A gaz-
dalkodas e legfontosabb tertiletének kézbentar-
tdsa nem nélkilozheti a komplett szervezettsé-
get. Legfontosabb torekvés ezen beliil az, hogy
szélesiteni kell az alkatrész-kooperéciét és tore-
kedni arra, hogy a butoripar is a leheté leg-
komplettebb szerelé tevékenységre tudjon at-
térni. Ezért tartom fontosnak pl. a fejlett tech-
nika gazdasdgos alkalmazasdnak feltételei ko-
zott az anyagellatds kérdését és ezen beliil a
komplett alkatrész-, lapok és lemezek meéretre
formatizalt beszerzésének megold4sat.

7. Utolsénak emliteném az &ltalam felallitott
feltételek koziil az értékesitési, a gyartmanyok,
ill. termékek realizadlasi szlikségszer(iségeit.
Rendkiviil nehéz ma egy olyan gyartmanystruk-
tura Osszedllitisa, amely egyrészt szolgilja a
termel6 butoripari vallalatok és a butorokat ér-
tékesit6 vallalatok és rajtuk keresztiil a lakos-
sag osszehangolt igényeit. :

Nagyon nehéz arra valaszolni, hogy a j6 szer-
z6dés, mint fontos feltétel utdn nem egyenér-

tékl fontossaggal bir az értékesité partnervalla-
latok diszpondlé képessége. Ezért forszirozzuk,
hogy legyen kozos piackutaté tevékenység, le-
hessen az iparvallalatnak is koézvetlen informa-
ci6ja, legyen lehetésége kiulfoldon és belfoldon
az igények felmérésére, a gyartmanyfejlesztés
eredményeinek kontrolljara, a piaci igények
megismerésére és elemzésére. Sok szerv van,
aki segiteni tud, de ebben még sokat kell tenni
a butoripari vallalatoknak is.

Nehéz feladatok varnak még itt a butoripari
vallalatokra, mert lehet, hogy egyik helyen a
nagykereskedelmi vallalattal valé kapcsolatot
emlitik mint kovetendé utat, masik vallalat a
tobbesatornas forgalmazas mellett tor palcat, is-
mét egy masik a Lobbesatornaba a sajat — igaz
hogy kisebb volument — értékesitési lehetdsé-
geit (sajat bolt) is beleérti. Egyes vallalatok koz-
vetleniil latjak el a koziileteket, masok az orsza-
gos lakasfejlesztési program keretében kozvet-
len kapesolatban vannak az EVM vallalataival.
Egyesek helyszini szerelési tevékenységet, ma-
sok garancidlis javité tevékenységet és kozvet-
leniil lakossagi szolgaltatasokat, kisebb egyedi
megrendeléseket is kielégitenek. Sokrétd tehat
a kereskedelem, ezen belil az értékesitési. te-
vékenység.

Ugy gondolom, el6addsommal sikertilt felkel-
tenem a cimben szereplé téma irdnt a batoripar-
ban dolgozé muszaki és kozgazdasagi munkatar-
sak figyelmét a fejlett technika gazdasagos al-
kalmazasanak sokrétli feltételeire és a fejlesz-
tésnél elvégzendS rendkiviil sokoldald, nehéz,
magasfoku szervezettséget és dinamizmust ki-
vané tennivalokra.



Egyesiileti hirek

Az Egyestilet Oktatasi Bizottsaga oktober
5-én, a Butoripari Szakosztaly oktober 6-an, a
Butoripari Szakosztaly Bels6épitész Csoportja
oktober 17-én, tartotta soron kovetkezé vezetd-
ségi tiléseit.

Az Ugyvezeté6 Elnokség oktober 19-i iilésén
tobbek kozott: Somogyi Laszlé f6titkar a MTESZ
fotitkari értekezletr6l szamolt be, majd az el-
nokség kijelolte a . Faipar fejlesztéséert” em-
lékérem odaitélé bizottsag tagjait, meghatarozta
az Egyesiilet Orszagos Elnokség és Titkari Er-
tekezlet idépontjat, és egyéb folyo ligyeket tar-
gyalt. A Szovetkezeti Szakosztaly oktéber 24-i
vezetségi iilésén az 1973. évi munkatervvel
kapesolatos egyes kérdéseket targyalta.

£

Az Egyestlet Bajai Csoportja a muszaki ho-
nap keretében oktober 27-én és 30-an miszaki
napokat tartott.

Az oktober 27-i klubnap alkalméaval ismerte-
tésre kertilt a bajai faipar torténetének masodik
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része, Az eléadok: Bdeskai Mdrton — a Bacska
Butoripari Vallalat igazgatéja — és Pajor Fe-
renc az EPFA bajai gyaranak fémérnoke voltak.
A miszaki napok keretében keriilt sor a cso-
port tagjai altal készitett intarziak es fafaragi-
sok — kiallitott mivek — értékelésére is.
B. Mikli Ferenc festémiivész elnokletével alakult
zstiri az 1. dijat Tatai Ferencnek, a II dijat
Szabé Jézsefnek, az EPFA Bajai Gyara dolgozoi
részére, a két III. dijat Mamuzsits Istvdn (Lak-
berendezé KTSZ) és Namds Jozsef (Bacska Bu-
toripari Vallalat) részére itélte oda.

#*

Az EPFA Kiskunhalasi Gyaregységének
FATE csoportja a muszaki tajékoztatasi hénap
keretében filmvetitéssel egybekotott ismeretter-
jeszt6é eléadast szervezett, melynek keretében
Marek Jézsef az EPFA Ferencvarosi Gyargy
igazgatoja ,,Pneumatikus munkagépek felhasz-

nalasanak klszelemtese a faiparban® cimmel tar-
tott el6adést.



A balti dallamok butoripara

A Litvan Szocialista Koztar-
sasag a Szovjetunié északnyu-
gati terlletén fekszik, terulete
65 200 km2 A harom balfi dllam
kozil a legnagyobb, nagysag-
rendben masfélszer nagyobb,
mint Dania. Természeti szépse-
gein, erd6ségein kivil fejlett
butoripara is kozismert, mely
nemecsak a Szovjetuniéban elis-
mert. A moszkvai szalloddk eés
kozépliletek, a Kreml kongresz-
szusi palotdjanak bels6é berende-
zésein kiviil a Szovjetuni6 hata-
rain tul szamos eurdpai orszag
és afrikai 4llam szallodajaban,
iskoldjaban és intézeteiben is
megtalalhatok a litvan butor-
ipar gyartmanyai és berende-
zései.

A litvan févarosban Vilndban
1972 juniusdban a harom balti
allam egylittes kiallitdson mu-
tatta be butoriparanak termé-
keit, melyek irant nemcsak a
szakemberek, hanem a lakossag
részérél is széles kord érdeklo-
dés nyilvanult meg. ¢

Az 1j lakééptletekbe kolto-
zott csaladokon kivil széles
kord érdeklédés volt tapasztal-
haté az osszeszerelhet6é butorok
irant is, melyeknek elénye els6-
sorban a varialhatosagban mu-
tatkozik. A 9. 6téves terv jelen-
16s fejlesztést és termelésnove-
kedést iranyzott el6 a butoripar
szaméra is. Bz a korabbi 6téves
tervekkel szemben mintegy 2.5-
szeres volumen és kereskedelmi
forgalommal szamol.

Az emlitett vilnai kiallitason
gyermekszobak, konyhabuitorok,
dolgoz6 és héalészobak, valamint
karpitozott butorok kertiltek be-
mutatéasra, melyek a balti alla-
mok jol sikeriilt reprezentativ
formai megoldasat igazoljék.

A kiallitas elsédleges celja az
ipar termékeinek a lakossag szé-
les korében vald nyilvanos be-
mutatidsa és propagaldasa volt.
Egyidejlileg a modern lakdsok
korszerd butorokkal valo beren-
dezésének lehetdségét és iranyat
is kivantak bemutatni.

A lett-, és észtorszagi model-
lek jellemz6je az eredeti vonal-

vezetés és formatervezés, A lit-
van népies karakterd butorok az
egyszertiségben a kényelmet
nyujté és biztosité konstruk-
ciokban mutatkoznak, egyidejl-
leg azonban hii marad a tradi-
ciondlis megoldésokhoz és for-
mamegolddsa szamos népi ele-
met is tartalmaz, mint pl. az 1.
abrdan lathaté ebédlészoba-be-
rendezes.

A balti allamok iparanak fej-
l6dését hiien tiikrozik a kialli-
tdson bemutatott kéarpitozott
ulébutorok, dolgozészoba garni-
turak, melyek mar a lipesei va-
sdron is nagy sikert arattak (2.,
3., 4., dabra). A kidllitds a balti
bels6 eépitészek, butortervezok
magasszinvonald  képzettségét
és elképzeléseik eredetiségét is
bizonyitja. A Szovjetuniot kép-
visel6 harom balti koztarsasag
az elért eredményekkel azonban
nincs megelégedve. Konferen-
cidjukon, melyen a hazai butor-
tervezdkon és az ipar szakembe-
rein kivil a barati allamok ko-
zill tébbek kozt Csehszlovakia és
az NDK szakemberei is részt
vettek, a feflédés tovabbi irany-
vonalat, valamint az ezzel kap-
csolatos feladatokat wvitattak
meg. A csehszlovak delegacio
képvisel6i eléadasukban a bu-
toripar fejlesztésével kapcsolat-
ban a butorokat az ar és a kom-

fort szempontjabol harom cso-
portbha osztottak,

Az elsé csoportba az aranylag
oleso butorokat (20%) soroltak,
melyeket elsésorban a fiatalok
részére elérheté aron hoznak
forgalomba. Ezek nagyobbrészt
muanyag és fémvézas szerkezet-
tel kombinalt konstrukeciok.

A  masodik csoportba (kb.
60%) a j6 minéség és szinvonal
mellett — 1j anyagok alkalma-
zasaval — arfekvesben is meg-
feleld, s a vasarlok széles rétege
szamdra is elérhet6é butorokat
osztottak. A harmadik csoportba
(kb. 20%) az ardnylag draga,
butorok tartoznak.

A konferencidn résztvevok
tobb izben juttattdk kifejezésre
azt a véleményiiket, hogy a bu-
toriparban a korszerli gyartas-
technologiat és a korszer(i anya-
gokat az eddigieknél sokkal na-
gyobb meértékben kell alkal-
mazni, s ennek megvalositasa
érdekében még igen sok a ten-
nivalo.

Litvan oldalrol hangot adtak
annak a véleményiiknek, hogy
a butoroknak a komfort és az
ar szerinti megkiillonboztetésé-
vel egyetértenek, azonban a
technikai szinvonal szempontja-
b6l nem szabad differencialni.

A moszkvai kozponti fejlesz-
tési intézet képvisel6je felszdla-

1. abra. Népi karakteri tolgy ebédlo (tervezd L. Zaveckiené)
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lasaban az uj gyartmanyok fej-
lesztése teriiletéen utalt arra,
hogy bizonyos stagnalas tapasz-
talhaté és az alkoto-, tervezd-
munka teriiletén mindent el kell
kévetni annak érdekében, hogy
ez a fejlédés lendiiletét gatlo
jelenlegi allapot a butoripar te-
riilletén miel6bb megsziinjon.
Ezek a problémak és nehézsé-
gek sajnos azonnal nem szamol-
hatok fel, azonban feltétlentl
torekedni kell, a fejlédést gatlo
nehézségek miel6bi legybzésére.
Ezzel kapcsolatban a balti alla-
mok lakossaga a megfelel6 in- .
tézkedésekkel szamolhat, mely
a butoripar gyartmanyainak to-
vabbi mindségi javulasat, kor-
szerlibb és tetszet6sebb butorok
megjelenését  biztositja majd
mind a kereskedelem, mind a
vasarlok szamdra.

A litvan butoripar viszonylag
még fiatal és lényegében a ma-
sodik wvilaghdboru utan indult
fejlédésnek, s épult ki. Ha a fa-
ipari egyesiilés keretében Vilna-
ban 1974-ben belépnek a gyar
termelésébe az uj, korszerl és
automatizalt faipari gépsorok,
gépegységek, a termelés meny-
nyiségének mintegy 3,5-szeres
novekedésével lehet szamolni. |

(Az észt és lett butoripar 12/
72. szamu kiadvany-anyagéanak
felhasznalasaval B, Wagner al-
litotta ossze, s adta kozre a Mo-
bel und Wohnraum 1972. 9. sza-
maban.)

2. abra. Tolgybdol kivitelezett reprezentativ dolgozoszoba
(tervezé: G. T'uleviciene)

3. dbra

Breldid 4. dbra



NYARS JOZSEF

A cikk ismerteti a rovid Utemd préseléssel
tortén6é laminalas elényeit és azokat konkrét

adatokkal tamasztja ala. Ismerteti a rovid Utemii:

préselés présdiagramjat, valamint a késztermék
hiitésének optimalis megoldasat.

Bevezetés

A faforgéacslapok és farostlemezek impreg-
nalt papirokkal torténé bevonasa - - a klasszi-
kus eljards szerint — nyomds és hé egyideju
alkalmazasaval, a préselt anyag visszahtltése-
vel torténik.

A laminalast végzo prés felfitése és hiitése
a mind jobb és tokéletesebb flité- és hits-
berendezések ellenére viszonylag hosszi idét
vesz igénybe. A felflités, az impregnal6 mi-
gyanta megkeményedése és a hiités — a leg-
korszertibb berendezések alkalmazasaval is —
10—15 perces oOsszciklusidét ad. Annak érde-
kében, hogy a klasszikus laminalési eljarassal
nagy teljesitményt lehessen elérni, tobbeme-
letes préstr alkalmaznak. Ily médon az egy lapra
szamitott ciklusidé kb. 1 perc.

A hagyomanyos laminaldsi eljarassal a leg-
kiilonbozébb  felliletmindségek  biztosithatok.
Hatranynak kell tekinteni a nagy hdésziikség-
letet, amely els6sorban a flitélapok és a cs6-
vezetékek fiitése és hiitése altal jon létre. Ez a
hésziikséglet az Osszes hészikségletnek kb. 80
szazaléka. Emellett jelentkézik a magas beru-
hazasi koltség (flté- és hlitéberendezések, be-
rako és alatétlemezek stb.).

1. A rovidiitemii préselés elonyei

A rovidiiteml préselés (amely egyszintes
présben torténik) a hagyomanyos technologia-
val szemben a kovetkezd elényckkel rendel-
kezik:

— rovid ciklusido,

— csekély hdéenergiasziikséglet,

— nincs huitévizsziikséglet,

— kisebb igények a hordozélapok mechani-

kai tulajdonséagaival szemben,

— kisebb a hordozéanyag tomorodése,

— kisebb beruhazasi koltség.

1.1. A roviditemil prések teljesitménye.

A présberendezés teljesitménye a préselési
ciklus hosszatol, valamint a préslap méreteitdl
fugg.

A préselési ciklus a kovetkezd részekbdl all:

— a prés toltése és Uritése,

— a prés zardsa és nyitésa.

— az impregnalé migyanta megkeményedé-

séhez sziikséges id6.

A prés toltésének és uritésének, zarasanak
és nyitasdnak gyorsan kell megtorténni azért,
hogy el lehessen keriilni az impregnalé mi-
gyanta id6 el6tti megkeményedését, illetve tul-
keményedését. A ciklus mechanizalt elemei

-

Laminalas rovidiitemii préseléssel

Enzensberger (3) szerint 30 masodpercet igé-
nyelnek .

A megkeményedéshez sziikséges id6 az im-
pregnalé miigyanta, valamint a préslaphomeér-
séklet fuggvényében, Enzensberger (3) szerint
altalaban 60—90 masodperc. Ebbol adédik a
90—120 mésodperces teljes ciklusids. Igy az
esetleges idékieséseket figyelembe véve oran-
ként 25—30 préselési ciklus biztosithato.

A préslap méreteit vizsgalva jelenleg a leg-
nagyobb méretnek a 20006000 mm-es lapmé-
ret tekinthetd.

Amennyiben a préslapméret tobbszordse a
rendelkezésre 4ll6 hordozbéanyag, illetve im-
pregnalt papir méretének, ugy egy présciklus-
ban t6bb lap is laminalhaté. 20005200 mm-es
lapmérettel és oranként 25 présciklussal sza-
molva oOranként 260 m?2 két oldalan felilet-.
kezelt faforgacslap gyarthatoé.

1.2. A roviditemu préselés energiasziikség-
lete

A rovidutem( préselés villamos- és héener-
giasziikségletét a hagyomanyos laminalasi elja-
ras igényeivel 6sszehasonlitva az 1. tablazat tar-
talmazza.

1. tabldzat
Lamindldsi eljardsok villamos-
és héenergiasziikséglete

A jellemz6 Mérték- | Hagyomdnyos | Rovidiite-
megnevezeése egység eljards mfi eljards
Villamos
energia kWé/m* 0,5—0,8 0,5—0,8
Hoéenergia keal/m? | 13 000—15 000 [ 1800—2000
Hiitéviz m?3/m? 0,8—1,0 0

Megjegyzés: a kozolt értékek 1 m? két oldaldn feliilet-
kezelt hordozbéanyagra vonatkoznak. (Enzensberger
utdn)

© 2. A rovidiitemil préselés technolégiai jellem-

zZol

2.1. A feliletkezel$ anyag jellemz6i

A dekorativ papirok impregnalasanal alkal-
mazott muigyantak erdsen reaktiv, hore kemé-
nyed6, moédositott melamin-tipusu mugyanték.

Optimalis tarolasi kortilmények kozott a por-
alaku mugyantédk tarolhatésdga 12 hoénapig, a
folyékony impregnalé gyantdk tarolhatésaga
1—8 napig terjed (Casella Farbwerke Mainkur
AG., Frankfurt; Goldschmidt AG., Essen [1]).

Az impregnalasnal alkalmazott alfa-celluléz
papir fehér, egyszinli vagy nyomtatott. A papir
feluletsulya 80—150 g/me. Az impregnéalas egy-
lépesés (Stiddeutsche Kalkstickstoffwerke AG.,
Trostberg [1]), vagy kétlépcsds. Az utébbi eset-
ben vagy mindkét impregnalasndl ugyanazt a
mugyantat hordjak fel (Casella [1]) vagy kiilon-
boz6 tulajdonsagu miigyantakat alkalmaznak
(Goldschmidt [1]). A felhordott migyanta
mennyisége 110—160 szazalék szaraz mugyanta
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a papir sulyara vonatkoztatva (Casella, Gold-
schmidt, Sudd. Kalkstickstoffwerke [1]).

Az impergnalt papirok tarolhatésaga nedves-
séget 4t nem ereszté csomagolasban, maximali-
san 25 °C-on 6—12 hoénap (Casella, Sudd.
Kalkstickstoffwerke, Stid-West-Chemie GmbH,
Neu-Ulm [1]), csomagolds nélkil, 15—20 °C
tarolasi hémeérsékleten, 50—60 szazalékos re-
lativ paratartalomnal = kb. 6—8 hét (Gold-
schmidt [1]).

2.2. A hordozéanyagok jellemz6i

Hordozéanyagként els6sorban a faforgacs-
lapok és a farostlemezek jonnek szamitasba.

A faforgacslapok térfogatsulya a hagyomé-
nyos eljarasnal szikséges 0,68—0,72 g/cm3-rel
[2] szemben Enzensberger [1., 3.] szerint 0,62—
0,67 g/cm? Lange [2] szerint 0,60—0,65 g/cm3.
A térfogatsuly csokkentését a hé- és nyomas
hatasanak id6beni csokkenése teszi lehetové.

A hordozéanyagok felliletmindségére vonat-
koz6 el6irasok hasonléak az egyéb feliiletkeze-
lési eljarasoknal megkoveteltekhez.

A lapnedvesség 6—8 szazaléknal a pH 6,7—
7,0, a vastagsagi tlrés +0,15 mm-nél optimalis.

2.3. A préselés jellemzoi

Az oOsszehasonlithatésag érdekében az 1. ab-
ran a hagyomanyos laminalasi eljaras prés-
diagramija lathato.

Az 1. abrdn kozolt présdiagram szerint:

— A 0—1. percben a prés zaras eléri az eloirt
maximalis présnyomast. Megkezdodlk a preés-
lapok felftitése.

— Az 1—3. percben a futolapok hémérsék-
lete megkozelitéen eléri az elbirt értéket, a film
hémérséklete késve novekszik.. A film megla-
gyul, megkezd6dik a muigyanta foly6sodasa, a
présnyomads alland6 marad.

— Az 5,7—6. percben a film ho6émérséklete
elérte a maximalis értéket, a présnyomas allan-
d6 marad. A flitélapok hémeérséklete csokken.

— A 6—8. percben a flit6lapok hémérséklete
tovabb csokken, ezt a filmhémérséklet fazis-
eltolodassal koveti. A présnyoméas 20 kp/em?>-
r6él 14 kp/cmP-re csokken.
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2. abra. A toltott prés metszete rovidiitemil eljards
alkalmazasakor
(1 parna; 2 préslemez; 3 film; 4 szallitélemez)
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3. abra. A rovidiitemil eljdrds présdiagramija

— A 8—10. percben befejezédik a lehtilés.
A présnyomas 14 kp/em?2-rél 8 kp/em?-re csok-
ken. A prés az el6re megadott filmhémérséklet
elérése utan nyit.

A faforgacslapok lamindldsa kozben jelent-
kez6 tomorodés — a vastagsagi zsugorodas ko-
vetkeztében — a végtermék megengedett vas-
tagsagi tlirésének tullépéséhez vezethet. A vas-
tagsagi zsugorodas tobb tényezétsl fiigg:

a) a forgacs

— fafajatol,
— alakjatél és méreteitsl,

b) a ragasztéanyag

— felhordasatél,
¢) a faforgacslap
— térfogatsulyatol,
— nedvességtartalmatol,
— nyomoszilardsagatol,

d) -a laminalaskor alkalmazott,
préshémeérséklettol,
présnyomastol,

— présid6tol,
a hoémérsékletszabalyozastol,
— a présnyomas szabalyozasatol.

A d) szakaszban felsorolt tényezék optimali-
zalasat célozza a rovidiitemd eljaras.

A roviditemi eljarasnal a miigyantaval im-
pregnalt papir megkeményedése allandé hé-
meérsékletli, egy emeletes présben torténik. A
préselt anyag lehtilése a présen kiviil torténik.
A technologiabdl kovetkezik, hogy a présleme-



zek, a parnak és a szallitélemez a préslapra van
rogzitve. A toltott prés metszetét abrazolja a
2. dbra.

A fels6 és az als6 futélap héfokszabalyozasa-
nak egymastdl fliggetlennek kell lenni, mivel
a préselend6 anyagot alulrél borité impregnalt
papir toltés utan hosszabb idét 41l héhatas alatt,
mint a fels6 ‘impregnalt papir. Az also fiitélap
altaldban 6—8 °C-kal alacsonyabb hémérsék-
letre van bedllitva, mint a fels6 fGtélap. Az is-
mertetés a tovabbiakban az alsé préslapra vo-
natkoztatva torténik.

A lamindldas hé- és nyomds alkalmazasédval
torténik. Idedlis esetben a teljes présnyomds és
a préshomérséklet egyidejlleg hat az impreg-
nalt papirra. A gyakorlatban azonban a beren-
dezés konstrukci6jabdl kovetkezd késések nem
kerulhet6k el.

A 3. abrdn a rovidiitem( eljaras présdiagram-
ja keril bemutatasra.

A présdiagram szerint:

— a 0—10. mésodpercben a laminalandé
anyagok a présbe keriilnek és megkezdddik a
prés zarasa, az impregnalt papir nyomas nélkiil
van a forrd préslemezen és a papir hémeérsék-
lete novekszik. Hosszi nyomas nélkiili héha-
tasra a miigyanta kondenzélédik. Ennek az un.
héfatyol a kovetkezménye;

— a 10—25. méasodpercben a film hémérsék-
lete eléri a maximumot és azutan csokken, mi-
vel a hordozbéanyag hét von el. A présnyomaés
eléri az eléirt értéket. A filmben a mdigyanta
folyéssdgat — ami a zart felillet képzéséhez
sziikséges — a hatdsos hémérséklet mellett az
alkalmazott présnyomas valtozasa szabja meg.
A 0 kp/em2-rél az eléirt értékre toérténé nyo-
masnovekedésnek az elére megadott idén beliil
kell végbemennie, mert kiilonben, a miigyanta
folyésodasi képessége, az elérehaladé konden-
zacio kovetkeztében tul erdsen korldtozédna és
a filmréteg nem -lenne zart.

— a 25—30. masodpercben a présnyomas al-
land6 marad, a-film és a préslemez hémérsék-
lete a legalacsonyabb értékre csokken, a mi-
gyanta keményedik.

— a 30—95. mésodpercben a film és a prés-
lemez hémérséklete ujbol emelkedik, mivel a
hordozéanyag héelvonasa csokken, a mfigyanta
teljesen megkeményedik.

— a 95—100. masodpercben a présnyomas
fokozatosan csokken, a prés kinyit és a kész lap
kiszallitasra készen 4&ll.

3. dbra alapjan bemutatott présciklussal
szemben a 4. dbra megvaltoztatott jelleggorbé-
vel rendelkezé présciklust szemléltet.

A kedvezébb hévezetést a megvaltozott
anyagu parna eredményezi, melynek nyomés-
eloszto képessége valtozatlan maradt.

A 3. és a 4. dbra Osszehasonlitasa alapjan a
kovetkezok é&llapithatok meg:

— a présnyomas valtozatlanul 20 kp/cm?
lehet.

— az alacsonyabb hémérséklet miatt a nyo-
mas nélkili idészak hosszabb lehet, illetve a
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5. dabra. A présbol kivett lap feliilethémérsékletének

valtozasa (lapméret 18004100 mm, helységhémérsék-

let 24 C°)

200

gyorsitott keményedés kovetkeztében a rovi-
debb Utemidét lényegében a parna hévezeto-
képessége szabja meg. Rendkiviil vékony péarna
alkalmazisa a hoéatadasi viszonyokat tovabb
javitand, azonban a parna nyomadskiegyenlit6é
hatasa olymértékben csokkenne, hogy a préselt
feliileten nem megfelel6 nyomaseloszlassal kel-
lene szamolni. Elérehaladast egy olyan eljaras-
tol lehetne varni, amelynél a fitélap és a prés-
lemez kozott termoplasztikus folidkbél allo ré-
teget hasznélnak, amely a préselés alatt folyo-
sodik és hidraulikus parnaként mukodik.

Az impregnalt papir megkeményedésének
foka a préselés homérsékletétsl és idétartama-
tol fligg. Kedvezétlen feltételek mellett a pré-
selt anyagban felhalmozédott héenergia — a
présen kiviill — a gyartméany tilkeményedését
okozza, ezaltal pedig repedékeny feliiletek ke-
letkeznek. Az utékeményedés megakadalyozasa
érdekében a préselt anyag lehtlitését megadott
idén belil biztositani kell. Az 5. 4brdn hirom
lehtitési folyamat. keriilt osszehasonlitasra. A
hémérsékletet a termék felsé sikjan, kozépen
meérték.

Magyaréazat az 5. dbrahoz:

1. jelleggorbe; a présbél tortént kivétel utan
a feliiletkezelt lap fligg6élegesen allitva hilt ki.
A feliilet hémérséklete 10 percen beliil 60 “C-ra
csokkkent, Az utokeményedés lehetdsége ki-
zart,
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2. jelleggorbe; A feluletkezelt lap vizszintes
helyzetben hilt le. A 60 °C alatti feliilleth6mér-
sékletet 26 percen belil lehetett elérni. Ezen
az idészakon belil utékeményedéssel még nem
kell szamolni.

3. jelleggorbe; a présbol kivett lapokat egy-
masra helyezve taroltdk. A hémeérsékletmérés
az egy méter magas rakat kozepén tortént. Eb-
ben az esetben utékeményedéssel és repedé-
sek keletkezésével kell szamolni.

Osszefoglalas

A rovidutemd préseléssel torténé laminalas
— mint a leirtakbdl kittinik — szamos elénnyel

rendelkezik. A hagyomanyos eljarasokkal szem-
ben egyetlen hatranya az, hogy alkalmazasaval
magasfényl feluletek nem készithet6k. E hat-
ranyt azonban — tobbek kozott — a magasabb
termelékenység és a beruhazasi koltségek nagy-
meértékl csokkenése kompenzaljak.

IRODALOM

1. Enzensberger: Moderne Beschichtungsverfahren fiir
Holzwerkstoffplaten. (Holz als Roh- und Werk-
stoff, 1969/12. 441—463.)

2. Lange: Beschichtung von Holzspanplatten mit
Kunstharzfilmen is Etagen-Heiss pressen, (Holz als
Roh — und Werkstoff, 1972/3. 85—91)

g Enzensberger: Der Einsatz von Einetagen-Kurztakt-

pressen fiir die Beschichtung von plattenformigen
Werkstoffen. (Holztechnologie, 1972/1. 34—38)



Belfdldi hirek

A Butorértékesité Vallalat felismerve az egyre
nyomasztébb és kielégitetlen vasarléi igényeket
palyazatot hirdetett a hazgyari lakdsok mére-
teihez szabott butorok tervezésére és témeg-
gyartasidra. A palyazaton az orszag legjobb
belséépitészei, butortervezéi vettek részt. A si-
keriilt és elfogadott butortervek megvalosita-
sara a véllalatokat elére kijelolték.

Dijat nyert tobbek kozott Heczendorfer Laszlo
a BUTORERT Munkacsy-dijas butortervezéje
is, kinek terveit a Cardo Butorgyar valositotta
meg.

A butorokat a gyar az ,,OTTHON °73” kialli-
tas keretében is bemutatta. Ezek a butorok ma
még meglehetésen dragak. A Cardo Butorgyar
igazgatéja azonban a kiallitas sajtétajékoztato-
jan bejelentette, hogy szériagyartds esetén az
arak jelent6sen csokkenthet6k. A szériagyértds
megkezdése a gyar 1973—1974. évi tervei ko-
zott szerepel.

£ £ *

A VILAGGAZDASAG tajékoztatasa szerint
a vallalatok 1972 elsé félévében 3,4 millié dol-
larral kevesebb devizahitelt igényeltek, mint
1971 év azonos idészakaban. Kiilonosen a gép-
ipari vallalatok passzivak. Ennek egyik oka,
hogy a vallalatok ,nem hitelképesek”. Fejlesz-
tési alapjukat nemesak le, de tul is terhelték.
A beruhazasi tevékenység 1968 ota felgyorsult,
s a képz6édott fejlesztési alapokb6l mar nem-
csak beruhdazasi hitelt, de forgoeszkoz-hitelt sem
képesek egyes vallalatok felvenni, igy pl. a
LAMPART Zomaéncipari Mivek sem.

A tovabbiakban ismerteti a LAMPART ter-
melési és gazdasagi problémait, és mivel ezek
a problémak nem egyediilalléak, felveti annak
kérdését, nem kellene-e feliilvizsgalni a deviza-
hitelnytjtas forintfeltételeit. (VG. 1972. 169. sz.)

# * *

A NEPSZABADSAG az oktéber 15-i szama-
ban Szabo Melinda ,Létesiilt devizahitelbol”
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cimi cikkében ugyancsak vizsgalja a deviza-
hitelekkel kapcsolatos egyes kérdéseket, s keres
feleletet arra, hogy ,,Miért nem igénylik a val-
lalatok?”

# # &

A butoripar képvisel6i 1972. oktober 10-én
Nagykanizsan tartott megbeszéléseik sorén ér-
tékelték a magyar butoripar IV. 5 éves terve
keretében beinditott rekonstrukciok jelenlegi
helyzetét, a butoripar termelésének varhato fej-
16dését és alakulasat.

A tanicskozast kévetfen a résztvevé szakem-

‘berek miikédés kozben megtekintették a Ka-

nizsa Butorgyar korszeri technolégiaval mu-
kod6 automata gépsorait. A gyarban veégre-
hajtott rekonstrukcié eredményeként 1974 veé-
gére a termelés értéke 1972 évvel szemben mint-
egy kétszeresére né, s évenként kozel 500 millio
Ft érték butort allit majd el6.

Hasonlo rekonstrukeiét hajt végre a zalaeger-
szegi Zala Butorgyar is.

A megbeszélés keretében a butoripar folya-

Konnytiipari Minisztérium osztélyvezetéje taje-
koztatéjaban elmondta, hogy a rekonstrukcio
munkéi j6 litemben haladnak és mar 1973-ban
elérik a gyarak azt a termelési szinvonalat, me-

s rar

lyet a butoripar rekonstrukciéjarol szolé kor-
ményprogram 1975-re tlizott ki célul.

® kK 0k

. A Székesfehérvari Butoripari Vallalat uj uze-
mében mar szerelik azokat az uj korszerd fa-
ipari megmunkal6 gépeket és berendezéseket,
melyeken a gyar az Gj butor-csaladjat a SKALA
butorokat gyartja majd. A varidlhaté, doboz-
elemekbdl Gsszeallithaté és tobb fa- és szin-
variaciobél késziilé butorokboél a gyar az idén
még mintegy 30 millié forint értékben kivan
szallitani a belf6ldi piac részére.

DIl



Kiilféldi hirek

A kovetkez6 években a tervek szerint jelen-
tésen béviil Roménidban a fatermékek terme-
lése és értékesitése. Az elmult években 100 1j
fateldolgozo lizemet létesitettek, ebbdl 21 lizem
faforgicslemez, 3 pedig farostlemez gyértési-
val foglalkozik. Koztlik van 13 butorgyar, 2 cel-
luléz, 6 papir, valamint 7 hullamkarton tizem is.

A fejlesztési terv szerint az uj beruhazasok
els6sorban a faban gazdag vidékekre osszpon-
tosulnak. A belényesi (beiusi) uj butorgyar mar
elkezdte a probatizemelést. (VG. 149/72. sz.)

# Ed *

A Német Demokratikus Koztarsasag konnya-
ipari minisztere és a Lengyel Népkoztarsasag
erd6- és faipari minisztere ez év januarjédban
a szocialista gazdasagi integréacié iranyelvei
alapjan folytatott targyaldsok eredményeként
megallapodast kotott a mindkét allam butor-
ipari kooperacié és egylittmiikddés tovabbi fej-
lesztésére, szorosabb kapcsolatok 1étesitésére.

Ennek jegyében kertlt sor az NDK részérdl
a kozelmultban korszerd faipari gépek és be-
rendezések szallitdsdra a lengyelorszagi Biala
Podlaska-ban épiilé 1j faipari kombinat részére.
A Kombinat tervezett termelési értéke évi 300
milli6é Zloty. A két orszag kozotti tovabbi koope-
racio elsésorban az erdében gazdag uj filirész-
uzemek létesitésével valik szorosabba. Ennek
eredményekeént év végéig a Kombinat a sziitksé-
ges alapanyagédnak kb. 77%,-at mar félkész, —
méretre szabott — alkatrészekben kapja a
flrészipartol. (Mobel und Wohnraum 5. és 9./
T2. szam.)

# # *

A | Targyak vilaga '72” kiallitast 1972. julius
8—30. kozott Jablonecz-na-Nisze varos kiallitasi
tertiletén tartottdk meg, melyet a csehszlovadk
Szévetségi Technikai Fejlesztési és Epitésiigyi

Minisztérium patronalt. A kiallitdst a lakéas-
kulturanak szentelték és nem volt lizleti jelleg(.

Tartalmilag a jobb termékek széles skala-
janak bemutatdsara iranyult, amelyek Osszes-
ségiikben az otthoni kdrnyezetet Abrazoltak.

Egyik-masik nemzeti bemutaté komplett, be-
rendezett lakast dbrazolt, s a kiadllitas latogatoi
specialisan berendezett lakasrészeket is, mint
pl. pihend, tanulé és munkasarkok diakoknak,
gyermekkuckoé stb. is lathattak. (VG. 1972.
169. sz.)

e

A Holz-Zentralblatt kiaddsdban a DRW
Konyvkiadé Rt-vel egyiittesen (Stuttgart) még
a foly6 évben jelenteti meg a mar rég 6ta vart |
faipari lexikont. Az elsé kiadds még 1962-ben
elkelt. Nemcsak a korabbi, atdolgozott Gj kiadas
felujitasarol van szoé, hanem a lexikon tartal-
milag is atdolgozéasra kerult. Feldjitasa mellett
tartalméban is jelentésen béviil ez a szakem-
berek részére oly fontos és nélkiilozhetetlen
kézikonyv, mely a vildgon a legnagyobb. Az uj
lexikon két kotetben jelenik meg.

SN R

Egy nyugatnémet lakk-gyar 0] szinkevero
komputert fejlesztett ki, mellyel gyakorlatilag
barmely kivant szindrnyalatot biztositani lehet.
A szinkeverd automata a lyukkartya utjan ka-
pott feladatot szinte masodperenyi gyorsasag-
gal oldja meg, és keveri ki az igényelt — be-
programozott — szinarnyalatot. Mintegy 42 ezer
kiilonbozé szinarnyalat programozhaté a lyuk-
kartya rendszeri gépbe. Az automatikanak eh-
hez csak 18 alap (bazis) lakkra és 12 szinkon-
centratumra van szliksége. (Mobel und Wohn-
raumy 7/1972. sz.)

Dr.J. T.




Egyesiileti hirek

A Butoripari Szakosztdly oktéber 24-én ren-
dezett klubnapjan Botka Zoltdan a Konnytipari
Minisztérium osztalyvezetdje, az olasz butor-
gyartas jelenlegi helyzetérol adott tajékoztatast,
tovabba ismertette a magyar butoripar rekonst-
rukeciojaval kapcsolatos 1973. évi feladatokat.

4

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly oktéber
26-an, a Flrész-Lemezipari Szakosztaly oktéber
31-én, a Vegyes Faipari Szakosztaly november
1-én és 17-én, a Butoripari Szakosztaly novem-
ber 10-én tartotta soron kovetkezd vezetGségi
uléseit.

P

A Butoripari Szakosztily Bels6 Epitész Cso-
portja november 14-i 6sszejovetelén Simonovits
Ferenc bels6épitész ,.Husz év tervezése a Foéva-
rosi Vegyesfaipari Vallalatnal” cimmel tartott
el6adas.

#

A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet a MTESZ
keretébe tartozé tobb tudomanyos egyesiilettel,
— koztliik a FATE-val is — tovabba a szakmi-
nisztériumokkal és egyéb intézményekkel no-
vember 15—18 kozétt Budapesten a Technika
Hazaban raktarfejlesztési tandeskozast tartott.

A tandcskozas célja: a raktarozis fejlodésé-
nek eddigi eredményeit feltirni és ennek alap-
Jjan a tovabbi fejlédés lehetséges iranyait meg-

vitatni, kiilonos tekintettel a raktar szerepére,
az aru termel6tél fogyasztoig terjed6é utjainak
racionalizaldasaban.

A tandcskozas kiemelten foglalkozott az om-
lesztett és darabaruk zart, fedett. valamint sza-
badtéri tarolasaval Gsszefliggd

szervezes, gazdasagossagi,

technologiai és ehhez kapesolddo

konstrukciés és tervezési
kérdésekkel.

Az Egyestlet Egri Csoportja november 16—
17-én fa- és butoripari napokat tartott, melynek
keretében tobb eléadids hangzott el. A részt-
vevék megtekintették az tijonnan épilt telep-
helyén az AGRIA Butorgyarat is.

#

Az Egyesiilet november 9-én orszdgos elnok-
ségi és titkari ulést tartott. Az llésen Réka Pdl
elndk az 1972. aprilis 27-1 elnckségi iilés ota el-
telt idoszak f6bb egyesiileti tevékenységérdl
szamolt be. Ezt kovetfen keriilt sor a ,Faipar
Fejlesztéséért” alapitvanyi dijak atadasara.

#*

Bakay Istvdn a FAIMEI igazgatéja november
15-én Kapuvaron ,Feliletkezelt kereskedelmi
lapszélességek miszaki tulajdonsagai” cimmel
tartott el6adast.

drda T
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A lapban megjelent cikkek szerzéi:

Dr. Szabé Dénes, tanszékvezets egyetemi tanar, Strobl Kdlman, Faipari Kutaté Inté-

zet, igazgats. Dr. Tamis Béla, Budapest. Szergovszkij, P. Sz., Moszkvai Fatechnolégiai

Intezet Domjén Gyula, Tisza Butoripari Vallalat, vezérigazgaté, Csongrad. Dr. Ja-

vorfi Tibor, Szék- és Kérpitosipari Vallalat, osztalyvezetu—h Nyars Jozsef, Faipari
Kutato Intézet, tudoményos munkatars,




A ma tudomanya —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskériien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirdl, tjdonsigairél

Anyagmozgatés, Csomagolas Hidrolégiai Kézlény
Bénydszati és Kohdszati Lapok Hiradastechnika
BANYASZAT Ipari Energiagazdalkodés
Bénydszati és Kohaszati Lapok Ipargazdasig
KOOLA] ES FOLDGAZ Jarmivek, Mezdgazdasagi Gépek
Bénydszati és Kohdszati Lapok Kép- és Hangtechnika
KOHASZAT

Kézlekedéstudomanyi Szemle
Magyar Aluminium

Magyar Epit&ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folyéirat
Magyar Kémikusok Lapja

Banyaszati és Kohdszati Lapok
ONTODE

Bér- és Cip&technika

Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika

Eleimezési Ipar

e Magyar Textiltechnika
Egggigézgészet Mél;/épitéstudoményi Szemle
Az Erd8 Mérés és Automatika
Faipar Mianyag és Gumi
Finommechanika Miszaki Elet-

Fizikai Szemle Papiripar
Gép Varosépités
Gépgyértastechnoldgia Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELOSFIZETHETOK

minden postahivatalban,
a Posta Koézponti Hirlap Iroda (Jézsef nddor tér1.) csekkszdmlajara vagy dtutaldssal, valamint
a Technika Héza miszaki kényvboltjaban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Véci utca 10,
VI., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szém alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADCG VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
Vil., Lenin kdrat 9—11. I, em. 120, (222-251).
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