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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR. SYED ANDRAS

I

A Faipari Tudoményos Egyestlet 1971. okto-
ber 2-i 6sszevont elnokségi és titkarsagi értekez-
letén az ARTEX részérél javasoltuk a FATE ré-
szére vitaanyagként beszamolo elkeszitését a
butorexport helyzetérél, fejlesztési lehetdse-
geirol, teendokrol.

A FATE az elmult években ugyancsak az
ARTEX kérésére a szokott tdrsadalmi munka-
kon messze tulmenden segitséget nyujtott a
magyar butorexport kérdéseinek megoldasaban.
Igy 1969—1970 folyamén az Egyesiilet Ipar-
gazdasagi Bizottsdga alapos munkaval megvizs-
galta a butorexport sok éven &t vitatott gazda-
sdgossaganak kérdését és megallapitotta, hogy

— a butoriparban az ipar egészénél magasabb
eszkozardanyos allami bevétel realizalédik, vagy-
is az &llam tobbet von el a butoripartél, mint a
tobbi 4gazattél vagy iparagtal,

— a lakasbutorexport — a nem szocialista
(t6kés) modern buitor export kivételével — gaz-
dasagosnak itélheto, :

— a butorexport gazdasdgossigdnak tenden-
ciaja az 1968—70 idészakban (és ezt az ARTEX
részérél ma mar kiegészithetjik azzal, hogy ez
ugyanigy folytatédik 1971 és 1972-ben is) ked-
vezo,

— a butorexport gazdasagossagat, illetve al-
lami visszatéritési igényét meghatarozza elso-
sorban a nem kielégité technikai szinvonalbél
ered6 alacsony termelékenység, és

— az export megitélésénél a gazdasagossagon
tulmenden figyelembe kell venni a nemzetkozi
munkamegosztasba valé bekapcsolodas olyan
elonyeit is, amelyek ez ideig elésegitették a ha-
zai butoripar szinvonalanak emelését, miszaki,
technikai szinvonaldnak, a gyartméanyok kor-
szertiségét.

A megbizhaté adatok és kovetkeztetések el-
kertiltek allami véllalati és tarsadalmi vonalon

A bltorexport helyzete és fejlesztési problémai

szélesen az érdekeltekhez, ami hatarozottan
hozzédjarult a butorexport kérdésében a kozos
gondolkodas kialakuldsahoz. Koriilbelil ebben
az id6szakban valtak élessé a belfoldi butorel-
latas problémai is és kb. egy évre a Kiilkeres-
kedelmi Minisztérium a Koénnyuipari Miniszté-
riummal egyetértésben maximalta, vagyis hata-
rok kozé szoritotta a butorexportot.

Ugyancsak a belfoldi ellatdsi problémak tet-
ték els6sorban sziikségesse, hogy a korméany
mellett mikodé Gazdasagi Bizottsag 1969-ben
kétszer foglalkozott a butoripar és butorellatas
problémaival és olyan fejlesztési, beruhdazisi,
rekonstrukeiés hatarozatokat hozott, amelyek
a felszabadulads ota megfelel6 fejlesztés hianya-
ban elmaradasra itélt butoripart végre egyszer
rendkivili médon segithetik gyar, gyartas és
gyartmanyfejlesztési problemdik egy részének
megoldasaban és igy segitséget kaphatnak mind
miiszaki, mind gazdasagi vonatkozasban.

A Gazdasagi Bizottsag dontésének megfele-
16en az illetékes szervek sorozatosan foglalkoz-
nak a hitelkérelmekkel és a butoripar teriiletén
néhany igen jelentés rekonstrukcio folyik, sét
egyesek elérehaladott stadiumban vannak. Uj
tendenciak keriiltek igy el6térbe a butoripar,
belfoldi ellatds és export teriiletén, amelyeket
roviden a kovetkezokben lehetne jellemezni:

— a butoripar egyes nagyobb gyarai a re-
konstrukecick megvalositasdval, szamos tizem-
csarnok épitésével, uj gépsorok bedllitasaval
végre ratérhetnek az eddigi kisipari mddszerek
helyett a nagylizemi gyartésra, a korszerd tech-
nika altal igényelt és lehetdvé tett nagy-soroza-
tok gyartasara;

— jelentésen csokkentek a belfoldi ellatas
problémadi, megsziint az ,,abszolut butorhiany”
és mig egyes keresett garnitirakban és tipusok-
ban valtozatlanul hiany mutatkozik, méas dara-
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boknal és garnituraknal viszont mar megha-
ladja most is a termelés a keresletet;

— féként 1973-t61 és a kovetkezé években
novekvé mértékben ezek a tendencidk folyta-
tédni fognak és az ipar, a belkereskedelem és a
gyarak vezet6i egyarant ugy latjak, hogy a nagy
széridk elhelyezése a belfoldi piacon nem lesz
lehetséges, és sorozatosan jelentkeznek export
igényeikkel és felajanlasaikkal;

— ugyanakkor kitlinik az is, hogy az ipar
export atadasi arai valtozatlanul emelkednek,
vagy egyez6 mértékben vagy erdsebben, mint a
a deviza arak, a vilagpiaci arak, és igy a
Gazdasdgi Bizottsdg fejlesztése kovetkeztében
korszeriisod6é butoripar kapacitisa jelentésen
megnadvekszik, de nem javul a termelés gazdasd-
gossdga és mem javul dltaldban elmaradottsd-
gunk a termékek onkoltsége, a termelés gazda-
sagossaga terén.

E jelenség onmagédban is komoly veszély-
momentumokat jelent és kiilonosen az export
terén, hiszen ez a koriilmény fékezi vagy lehe-
tetlenné teszi az export novelését, és neheziti
a nagy sorozatban gyartandé termékek belfol-
don el nem helyezheté mennyiségének export-
jat.

1971. jalius 2-4n az ARTEX ismét a FATE
segitségét kérte e probléma megolddsdhoz, je-
lezve, hogy tapasztalataink szerint a butoripari
fejlesztések csak a kapacitdsok bévitését vagy
uj kapacitasok létrehozasat eredményezik, de
nem, vagy csak igen kevésbé csokkentik a ter-
mékek onkoltségét. Javasoltuk ezért, hogy az
Ipargazdasagi Bizottsag vizsgédlja meg, hogy

— vajon a folyamatban levé és megvaldsi-
tasra keriilé butoripari beruhdzdsok csokken-
tik-e megfeleléen a termékek onkaltségét,

— ha nem, hogy az onkoltség csokkentés hia-
nyat szamszerten is milyen okok idézik elo, és

— milyen intézkedéseket kell elsésorban a
butoriparon beliil tenni, de emellett fels6bb
szerveknek javasolni is, hogy az onkoltségesok-
kentés biztositva legyen.

Itt jelezziik, hogy a magyar butoripar és bu-
torexport szempontjab6l a nemzetkozi keres-
kedelmet hogyan lehet ezekben az években
megitélni:

— a vilag, és ezen beliil a benniinket elsé-
sorban érdekld és érinté eurdpai butor termelés,
forgalom és felhasznédlds egyenes vonaluan to-
vabb novekszik, dgyszintén a nemzetkézi butor-
kereskedelem is, mik6zben a struktura valtozast
mutat az 1ulé- és fekvobutorok, tovabba a beépi-
tett butorok felé, a korpuszbiitorok rovésara;

— a nemzetkozi butorkereskedelem liberali-
zélodésa, szabadabba tétele tovabbra is folyik,
igy a magyar butor-kivitel el6tt nincsenek,
vagy csak kivételesen vannak kozvetlen hato-
sagi korlatok;

— valtozatlanul fennall, s6t n6 a gazdasagi
és versenyprobléma azéaltal, hogy az eurdpai
gazdasagi integraciékon belil (példdul: Kozos
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Piac) a butor is vammentesen vihetd at egyik
orszagbol a masikba, mig a kiviilrél torténé be-
vitel el6tt altalaban 15—20%,-0os vamterhek all-
nak;

— az Amerikai Egyesiilt Allamok vamdisz-
kriminacioja tovabbra is fennall Magyarorszag-
gal szemben. Azaltal, hogy mi tovabbra sem
rendelkezliink még a legnagyobb kedvezmény-
nyel, a magyar butorra az Amerikai Egyesult
Allamokban 20—25—319%, tobblet vamteher ne-
hezedik;

— a magyar butoripar f6 versenytarsai a
nyugat-europai piacokon nagyon sok esetben a
szocialista orszagok, igy Jugoszlavia, Csehszlo-
vakia, Lengyelorszag, az NDK és Romaénia, az-
zal, hogy a Szovjetuni6é és Bulgaria is novelni
akarja indulé exportjat. Ezek koziil az orszédgok
koziil Jugoszlavia és Lengyelorszag, az Egyesult
Allamokban rendelkezik a legnagyobb kedvez-
ménnyel. i

A szocialista piacokat a magyar butorexport
szempontjabol féképpen a kovetkezokkel le-
hetne jellemezni:

— a Szovjetunié jelentésen fejleszti sajat
termelését, de tovabbra is jelentés butorim-
portra szorul. Eves importja Xkoriilbelul 200
millié Rbl, amit az eurdpai szocialista orszagok-
kal és néhany szazalék erejéig Finnorszaggal
bonyolit. A magyar részvétel ebben szazaléko-
san jelentéktelen, koriilbeliil 3%, stilbutoraink-
hoz a szovjet kiilkereskedelmi vallalat mégis
hatérozottan ragaszkodik, ugyszintén a szovjet
kiilkereskedelmi hivatalos szervek is, mert azok
a kinti mindségi igény kielégitését szolgéljak
elsésorban.

Az egyéb szocialista piacok koziil butorex-
portunk van Csehlovakidba (elsésorban konyha
és karpitos butor), Lengyelorszagba, (elsésorban
karpitos butor és szobagarnitirak), mig az
NDK-ba butorexportunk szinte megszinéfélben
van, ar, illetve gazdasigossagi okokbol.

Viszont indul6, és remélhetéen tovabb fej-
lesztheté butorpiac 1971—1972-t61 Bulgéria.

Az ARTEX-nél nincs szamottevé butorexport
Jugoszlaviaba és egyaltaldban nincs Romaniaba.

Az eurdpai szocialista orszagok butorkereske-
delemben Magyarorszagtél nemesak vasérolnak,
hanem szallitéink kozé is tartoznak. Igy ez az
egészséges csere, amely a valasztékot boviti és
a nagylizemi termelést el6segiti az egyes szoci-
alista orszagokban, részben mar kialakult és
jelentésen tovdbb fejlesztheto.

1. mellékletben kozoljik az 1968., 1969., 1970.
évek statisztikai adatait, amelyek megmutat-
jdk, hogy jelentés import tobbletiink van az
NDK-b6l, Roménidbol és Bulgariabél ez id6
szerint, mig exportunk jelent6sen meghaladja
a behozatalt a Szovjetuniéba. Csehszlovakiaval
és Lengyelorszaggal kereskedelmiink nagyja-
ban, egészében kiegyenlitett.




A magyar bitor kiillkereskedelem adatai 1000 Dft-ban

1. melléklet

1968 1969 1970
Export Tmport Export TImport Export, Import
Balodrimie s — - 204 — 4 734
Csehszlovdkia 23 545 23 750 3() 144 32 583 26 433 29 729
Lengyelorszdg . . . 20 343 45 009 12 122 38 265 28 021 33 745
INIDEEE S o 5472 27 617 15 020 23 845 1 620 42 630
Romdnia. ...... 2792 9 743 1 568 20 196 1 899 19 921
Szovjetunio . .. .. T2 373 7 5356 67 729 10 894 74 402 22 161
BEoyitb ... 124 535 113 654 135 583 125 987 132 375 152 920
Jugoszlavia .. ... 25 5 300 — 10 200 8 20 500
Osszesen . .... 124 560 118 954 135 583 136 187 132 383 173 420
Forrds: a Kiilkereskedelmi Statisztikai Evkonyv, illetve jugoszliv viszonylatban az ARTEX és a KONSUMEX

statisztikai adatai.

1I.

Mig az I-es fejezetben a butoripar belfoldi és
nemzetkozi helyzetérol igyekeztiink f6 vondsok-
ban képet adni, most ezt — az export igényei
és lehetéségei szerinti bontasban — cikkesopor-
tokra bontva egészitjiik ki.

Stilbuator

A magyar stilbidtor véltozatlanul az élvonal-
ban helyezkedik el a nemzetkozi stilbutor pia-
con, ezért eladhatd és az export fokozhatd. El-
adésaink a tékés piacokra iranyulnak elsdsor-
ban, emellett egyes tipusokat és garniturakat a
Szovjetunidba szallitunk hosszu évek 6ta. A ter-
melés szinte kizarolag a szovetkezeti iparban fo-
lyik, ezek mellett egy-két allami és tandesi val-
lalat foglalkozik exportra stilbutor termeléssel.

Komoly probléméat okoz a stilbtitor exportban
hagyomanyosan résztvevo budapesti kisipari
szovetkezetek elhelyezésbeli és miiszaki elma-
radottsdga, szétszort telepei, a tulzott koopera-
cids igény, az ebbdl ad6dé komoly rarakoédasok,
tizemek kozotti szallitdsok, az ebbdl adddo szer-
vezési problémak és hataridés lemaradasok. A
budapesti munkaeréhelyzet és szakmunkashiany
miatt egyre noévekvo meértékben bekapesoljuk
a budapestiek mellett a vidék fejlettebb kisipari
szovetkezeteit is.

A kisipari szovetkezetek mind az OKISZ-t6l
és a Kkisipari szovetségektdl, mind az ARTEX-
t6l jelentés fejlesztési lehetéséget kaptak, ez
azonban a sokkalta nagyobb igény miatt csak a
problémék egy részének megoldasat teszi lehe-
tové.

Egyreszt a szakmunkashiany, mésrészt a piaci
kivanalom és arproblémék miatt sziikséges mind
jobban a mindség és kézmiipari jelleg vdltozat-
lan fenntartdsa mellett bizonyos folyamatok gé-
pesitése és meggondolt program alapjan a mu-
anyagok és egyéb helyettesité anyagok fokozott
felhasznaldsa is.

A jelenlegi helyzetben eurépai t6kés £6 piaca-
inkon, amelyek rendre Hollandia, Svajc, Norvé-
gia, Ausztria, NSZK, Svédorszag, Dania, Finnor-
szag, a stilbutor eladds hatarozottan fokozhatd

és jollehet a fent jelzett okokbdl szarmazd ter-
melési és keészletezési koltségek mellett a stil-

butor export gazdasagossaga elénytelenebb mint
a magyar export gazdsagossag atlaga, ez az ipar-
agi atlagon beliil van, és ezért ipar és kiilkeres-
kedelem egylittmiikodésével az export tovabbi
fenntartasaval, s6t a termelési, elhelyezési stb.
probléméak nagy részének megoldasa esetén a
nyugati export tovdbbi fejlédésével szdimolunk.

Szovjet részrél az igény az egyszerusitett stil-
butor tipusainkra nemecsak valtozatlan mennyi-
ségekre hanem nagyobb volumenekre &ll fenn.
A jelenlegi szovjet export tipusok elényosebb
arak mellett eléallithatok a tékés stilbutor ex-
port fékezése nélkiil is, meglevs, vagy atallit-
hat6 kapacitdsokon. A szinttartds és novekedés
f6 akaddlya az drprobléma, amelynek megolda-
saval az ARTEX szinten mindennapos jelzései
és felvetései alapjan ez id6szakban is sorozato-
san foglalkoznak a kiilkereskedelem vezet6i.
Emellett szinte folyamatos artargyalasokat foly-
tat maga az ARTEX.

Meggy6zodéstink, hogy ha ez a probléma
nagyrészt megoldodik és jelentkezhetiink a je-
lenleginél nagyobb stilbutor felajanlassal, ugy
a szovjet partner hajlandé lenne megemelni
modern butor importjat is Magyarorszagrol,
azonban ugyancsak nyomott arakon. Allandé
osszehasonlitast tesznek ugyanis a t6bbi szocia-
lista orszag tipusainak export araival és kor-
puszbutorokért nekiink sem hajlandék tobbet
fizetni, mint péld4ul a cseheknek, romanoknak. "
vagy az NDK-nak.

2. mellékletben mellékeljiik az utolsé évek
tékés stilbutor alakulasanak fébb szédmadatait.

Roviden a kovetkezékben csoportositjuk a
stilbutor export fejlesztése terén adédo f6 tenni-
valokat.

1. A t6kés eladasok arszintjét evente atlago-
san 3—5%;-kal megemeljiik; ennél nagyobb ar-
emelésre akkor és annak mértékében nyilik le-
hetéség, ahogy az ipar a mindségi, csomagoldsi,
hatdridés problémdkat megoldja és a jelenlegi-
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. 2. melléklet
Stilbiitor-export 1000 Dit-ban

1968 1069 1970 1971
Hollandia ........ 1 096,1 17704 2 058,4 3 706,2
BYRICHT o o0 sicts s 1137,6 13422 1441,5 2 857,09
NOLVORIA . oaoioese 2 286,0 3:225,2 2 471,5 2 702,83
AUBZLIA | Zaniieiie 2 359,56 2 490,9 2171,8 24103
N 22 e e o s o 1 143,6 1 410,0 2 065,6 1 549,9
SVEdOrszag . ... ... 1 420,2 841,7 1 007,8 1107,1
DARIR: S A, 705,8 750,06 1 092,1 1 058,5
Finnorszg . ...... 602,2 609,90 839,56 690,4
Egyéb (15—20
OFSZAZ) «vevvnn 2 096,0 1 662,7 1 885,1 807,9
. Osszesen ......... 12 847,0 | 14103, | 15123,3 | 16890,6

nél sokkal megbizhatébb szallitéikka valunk a
kiilfoldi vevoknek.

2. Anélkil, hogy részleteznénk az ismert
problémékat, nagy sullyal alahuzzuk az ipar felé
a f6 kovetelményeket.

— javitani a butorok mindségét, csomagold-
sat és megteremteni a szdllitdsi hatdridok bizto-
sitasat,

— rendszeresen kidolgozni a piac és a vevok
kivansagainak megfelel6 %5 tipusokat, egyiitt-
mikoédve az ARTEX szakembereivel,

— a jelenlegi magasminéségli stilbutorok
termelése mellett — és nem helyett — fékép-
pen a viszonylag kis szakmunkas kapacitast
igényld olyan stilizdlt, félstil, alacsonyabb szin-
vonald, ,.druhdazi” stilbutor kategériak és tipu-
sok kidolgozésa, amelyek sorozatban termelhe-
t6k és rendszeresen j6 gazdasdgossaggal elad-
haték tékés piacokon,

— a kooperdciot, az lizemek és mihelyek ko-
zotti szallitast ésszertisiteni,”kikiiszobolni a fe-
lesleges koltségrarakéddasokat, hogy parhuzamo-
san megvalosulhasson az a kettds célkittizeés,
amely szerint a stilbttor export mind a terme-
I6tizemeknek, mind a kilkereskedelemben gaz-
dasagosabbd, jovedelmezébbé valjon.

3. Tovabbi kozos teenddk:

— még kozelebb hozni a termeléket a piaci
igényekhez, f6bb &aramlatokhoz, stilusirdnyza-
tokhoz, 1j tipusokhoz — és hogy jobban megis-
merjék vevéink véleményét és panaszait a ter-
mékkel és széllitasokkal kapesolatban,

— 1uj piacokat, képviseloket, veviket szerez-
ni, f6 erdéfeszitéseinket ebben az idészakban az
NSZK-ra, Franciaorszagra és Angliara iranyitva,
amely piacon eladasaink a lehetéségekt6l erd-
sen elmaradnak,

— tovabbi segitséget nyujtani az ipar fejlesz-
tésében mind hossziulejaratii kooperaciés part-
nerek felkutatdsaban, akik adott esetben gépek-
kel, berendezésekkel is ellatjdk az ipart, mind
olyan konstrukecidkat 1étrehozni, amelyekhez a
sziikséges forint és devizakeretet addicionalis
és gazdasdgos tékés export vallalasaval a Ma-
gyar Nemzeti Bank utjan megszerezhetjuk,

— tovabb fejleszteni a jelenlegi lizlet- és ren-
delés politikat, amely mellett az ARTEX stil-
butor raktarkészleteinek tovabbi csokkentésé-
vél és’ egészségesebbé, kurensebbé tételével vi-
szont a rendelések megfelel6 idében torténdé osz-
szegyljtésével az ipari anyagbeszerzés és terme-
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lés biztonsiga és folyamatossaga biztositdsra
kertil,

— uj, elsésorban vidéki tlizemeket bekap-
csolni a szallitok kozé és tobbéves szallitasi
szerzédésekkel, kapacitds lekotési megallapoda-
sokkal is fokozva a termel6k biztonsagat, no-
velni az export célokra szolgalé stilbutor kapa-
citast.

Modern bator — koziileti bitor

A magyar modernbutorok t6kés exportja 1—2
évi rendkiviil problematikus és atmenetileg
nagyvolumen(@i forgalma utdn, és az azel6tti
idészakban 1is, viszonylag rendkivil szerény
volt és az is maradt eddig. Ennek okai a szak-
maban 4ltaldnosan ismertek és ezért itt elegen-
dének latszik részletesebb elemzés nélkiil a 6
okokat csupéan felsorolni. Ezek a kovetkezok:

— Magyarorszagon az elmult esztenddkig a
fadlloméany és fakitermelés, valamint a butor-
ipar fejlettsége, fejlesztése és kapacitdsa egy-
arant nem tették sziikségessé, de lehetové sem
jelentés mérvi butorexport kialakitasat, mig az
export parancsol6 sziikségesség ellenkez6 el6jelii
adottagok miatt a kornyezo szocialista orszagok-
ban. i

Nalunk kordbban és részben ma is fahidny
és jelentés import adédott faféleségekben, fur-
nérban stb. és a belf6ldi batortermelés a belfoldi
sziikségletet abszolit mértékben sem fedezte.

— a kialakult és meglevé butorexport gaz-
dasagossaga kifejezetten elonytelen volt és most
is igen erésen elmarad az orszagos atlag mogott,
aminek f6 okai:

az iparfejlesztés elmaradasa, a technikai, mun-
kaszervezési elmaradottsag, a korszeri gépek
hidnya.

— az elézéekkel oOsszefliggésben megfeleld,
korszerli, nyugaton keresett gyartmanytipusok
hiédnya,

— hidnyoznak tovabba szamos esetben a nyu-
gati igényeknek megfeleld butorvasaldsok, ve-
retek, szovetek, 0j kiegészit6- és segédanyagok,
festések, csomagolasi anyagok,

— a modernbutor jellegébdl addédoan a vi-
szonylag nagy anyag-, csomagolasi- és fuvar-
koltség hanyad és viszonylag kis munkabér ha-
nyad, (tengeri kikétével nem rendelkeziink),

— ahogy jelen anyag bevezetéjében is jelez-
tilkk: az allam a butortermelés rendkiviil nagy
vertikalitdsa miatt (az erdégazdasagtol a keész-
butor termelésig) tobbet von el a butoripartol,
mint a tobbi iparagtél atlagosan,

— a nyugaton teljesen ismeretlen rendkiviil
magas magyar regie-koltségek és mindezekbo6l
adédbéan az a koriilmény, hogy termelésiink és
exportunk gazdasdgtalan és draink sok esetben
20—30%,-kal magasabbak a versenydrakndl,

— {6 versenytérsaink részben az automati-
zalt, Gj tipusokat rugalmasan és gyorsan kiala-
kité, j anyagokat, feliiletkezelést és technol6-
giat gyorsan Atvevd, nagy sorozatban termeld.



gyartol kiskeresked6ig 1agy csomagolésban,
vagy anélkiil butorszallité kocsikban szallito,
nyugati kozép- és nagylizemek tovabba,

— a kornyez6 szocialista orszagok, elsésor-
ban az NDK, Roménia, Jugoszlavia, Lengyel-
orszag és Csehszlovakia, amelyek a butorterme-
lés kiilonbozé, elézéekben is emlitett tényezbi-
ben nalunk lényegesen erdsebbek,

— az NDK még kilon elénnyel rendelkezik
a vammentesen bonyoléds, az NSZK felé ira-
nyuld, ugynevezett balnémet kereskedelemben.

3. melléklet
Modern hitor export 1000 Dit-ban
1968 1969 1970 1971
SYEAdoTSZAE ..ol i. — 441,1 15618,7 3817,1
Belgium . ....o0.. — 1767,3 075,4 34,9
Franciaorszég . ... 6009,6 2604,6 41,3 —
Egyéb (4—5 orszag) 125,7 84,7 329.,2 388.0
Osszesen o.o.ooooia. 6135,3 4897,7 34645 4240,0
Koziileti bator-
export Osszesen — - 139.,8 1609,2

3. mellékletben mellékeljik a modern butor
tokés exportjanak fébb adatait.

A magyar modern butor, karpitos- és fémbu-
tor ipar fenti, sajnalatos, de altalanosan is-
mert, jellemz6i és az ebbd6l adédé problémék,
¢ magas drszinvonal, a tékés export mellett
megmutatkoznak a szocialista piacokon is és eze-
ken a piacokon butoraink sajnilatosan nem ki-
fejezetten keresettek, hanem csak olyan eset-
ben adhatok el, ha ezt valamilyen kiilon indok
eldsegiti. Ez legtobb esetben az illeté piacon
megmutatkozé idéleges vagy tartos hiany, ami
nem egy esetben ,lecserelésbdl® adodik, vagyis
az illet6 szocialista orszag tékés exportra termel
és szocialista relaciobol vésarol.

Szocialista eladdsainkat természetesen jelen-
tosen elésegitette és fogja a jovében is az a ko-
riilmény, hogy ezekkel az orszdgokkal butor-
forgalmunk kétoldalu, vagyis az eurdpai szocia-
lista orszagokba nemcsak exportalunk, hanem
azokbol importalunk is (lasd. 1. mellékletet).

Fenti okokbdl a kilkereskedelem kevéssé
volt képes kiépiteni olyan piaci szervezetet, ha-
tékony képvisel6i halézatot, tartés vevioket a
modern butor-eladas terén, mint amelyikre
szitkség lenne és amilyeneket példaul stilbutor
és székexport terén sikeriilt kialakitania.

A helyzet sok vonatkozdsban Magyarorsza-
gon gyors és erds valtozofélben van, itt kiilon
is kiemeljiik a kovetkezoket:

— Magyarorszdg erdbgazdasaga és faelldtdsa
néhiany lombos faféleségben meguvdltozott, a
Gazdasagi Bizottsag butorfejlesztési programja
alapjan korszertisodik és kapacitdsban bowiil,
exportkapacitast létrehoz és a tartoés export
egeszsegességel érzi a buforipar,

— nem vdltozott azonban a termelés gazda-
sdgossdga és e téren véltozatlanul problémakat
latunk, ahogy erre jelen anyag 2. oldalan hata-
rozottan ramutattunk.

Mig modern butorokban sem tudtunk szamot-
tev6 tékés exportot kialakitani, a nyugati pia-
cokrél az elmult esztendokben teljesen kiszorul-
tunk fémbutor és konyhabutor eladasban.

Fentiekb6l edédnak a modern bitor gydrtod
vdllalatok teenddi mind a gydr, gydrtmdny és
gydrtas korszerisités és fejlesztés, mind ebbol
adédéan és ehhez kapcesolédva a termelés gazda-
sdgosabbd tétele terén.

A kiilkereskedelem feladatait és lehetGségeit
elsGsorban a kovetkezdkben latjuk.

1. A szocialista piacok koziil a Szovjetunié
oriasi felvevd piac és a magyar butornal altala-
ban nem jobb mindségl és nem korszertibb sti-
tusu, feliiletkezelésti modern butorokat igen je-
lentés értékben vesz at az eurdpai szocialista
orszagoktol. A két orszag kereskedelem-politi-
kéja Ggyszintén az ez id6 szerint fennallé ma-
gyar kereskedelmi tartozas egyarant lehetéveé

tennék a magyar modern butorok exportjanak *

ugrasszerii exportemelését a Szovjetunié felé.

2. Jeleztilkk mér az anyag korabbi részében,
hogy az eurépai szocialista orszagokkal az egyes
cikkesoportokban a megfelel6 szakosodas-szako-
sitdsra és ezen az alapon a valasztékok bévite-
sére, 16bb éves kétoldalii megallapodéasok alap-
jan nagyobb volument butor vasarlasara és ex-
portjara kellenne hogy sor kertiljon.

Az erre vonatkozo6 alapmegbeszeléseket a bu-
torimportra illetékes KONSUMEX és az AR-
TEX mint butorexportér mar lefolytatta. Ezen
az alapon hatarozott célkitlizésiink, hogy még
ez évben, 1972-ben sorozatosan kozosen felke-
ressiik a szdmba jové orszagokat és megvizs-
galjuk e gondolat megvaldsitasanak lehetdsé-
gét és az arakat is! — a szamba jové volume-
neket és hozzakezdiink a behozando és kiviendd
cikkesoportok és cikkek kialakitasahoz.

Ezen az uton tehat megoldhatonak latszik:

— a korszerli, nagysorozatu termelés a ma-
gyar piacon el nem helyezheté mennyiségének
exportja a barati szocialista orszagok felé egy-
részt, :

— masrészt a magyar fogyaszto kozonseg
részére tovabbi valasztékbdvités, de

— nem valészinl, hogy ez a szocialista butor
kiilkereskedelmi mérleget javitana, mert koriil-
beliil egyenlé értékek és volumenek fognak be-
hozatalra és kivitelre kertlni;

— és vegll, de elsésorban: mindez csak
akkor realizdlhaté, ha a magyer bitorok dr-
szintje mem magasabb, mint a tobbi szocialista
orszdgoké. Ennek biztatésa, elérése az ipar fel-
adata.

3. Az elmult husz esztendd tapasztalata és
kiilonosen a legutolso éveké vildgosan megmu-
tatta, hogy jelenleg modern butor export (ide ért-
ve ezen beliil ennek egvik specialis dgat, a kony-
habutort is) nem tudunk tékés piacokra létrehoz-
ni, slennek okai altalanosan ismertek. Talan ele-
gendd itt a legfobb okot kiemelni. Nyugaton
korszeri, maximaélisan gépesitett, sokesetben
automatizalt, nagysorozati butortermelés fo-
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lyik, magasfoku szakositassal, ahol az lizemszer-
vezés magas fokon 4ll, az atfutési idé és a re-
zsi minimaélis, a szalagrél lejovo butorokat mi-
noségi ellenérzés utdn a termelés fazisaként
csomagoljak és gépkocsin a vev6hoz szallitjak.
[gy a készletezés altaldban kiesik és a finanszi-
rozas is kisebb koltségeket okoz. Ezzel a kor-
szeri termeléssel meglehetsen nehéz verse-

nyezni, és hatranyainkat behozni egyetlen ,,el6- .

nytunkkel”, a nyugati bér és jovedelmi szinvo-
nalhoz képest alacsony magyar bérekkel, jove-
delmekkel nem konnyi.

Ezért a megoldéast specidlisan, kiilon tervek
szerint legyartandé egyedi wvagy kis-sorozati
modern biutorok elddllitasdban és exportjaban
latjuk inkédbb a nyugati piacokon.

Ezt az utat jarja jelenleg is az ARTEX —
de a magyar termelési koltségek és arszint mi-
att itt is komoly nehézségekkel —, és ezt kivan-
juk tovabb vinni a jovében is.

4. A gondolat logikai tovabbvitelével tértiink
rd az utolsé egy-két évben az eddigi nyugati
»lakdsbutor” export mellett a ,koziileti butor”,
tehdt szdlloda, étterem, bdr, kongresszusi-, kon-
ferenciaterem, szinhdz, mozi, templom, kastély
berendezés stb. exportjdra is. Itt azzal az elény-
nyel szamolhatunk, hogy egyrészt altalaban koz-
vetlentil a fogyasztonak szallitunk (példaul szal-
lodénak, és ki lehet iktatni az importért, nagy-
keresked6t stb., mésrészt itt minden esetben
egyedi tervekrdl és termelésrol van szé (pél-
déaul szalloda hallja, recepcidja), vagy kis-soro-
zatu gydrtdsrél, mint példaul 2—300 szallodai
szoba berendezése.

Elgondoldsunk jelen idészakban mar a meg-
valésulas stadiuméaban van. Célunk az, hogy
koziileti butor szallitdsokat egyrészt a Szovjet-
uniéba, masrészt az eurépai nem szocialista or-
szagokba eszkozoljink elsésorban. A Szovjet-
unioba az elmult években szamos ilyen szalli-
tasra kertlt sor, és most mar sikerul évrél évre
egymillié clearing rubel 6sszegben kontingenst
biztositani e célra.

A nem szocialista orszagok kozul koziileti bu-
tort szallitottunk, vagy lekotott tizlet alapjan
folyik a termelés a kovetkezd piacokra: Francia-
orszdg, NSZK, Ausztria, Olaszorszag, Gorogor-
szag, Monaco.

Az idegenforgalom és furisztika, valamint a
szalloda és vendéglatéipar a szabadidé vilag-
szerte torténd novekedésével tovabbi nagy fej-
16dés el6tt all, és igy ezen a terlileten biztosan
szamitunk tovéabbi jelentds sikerekre.

Az iparnak figyelembe kell azonban teljes fe-
lelésségtudattal vennie a kovetkezoket:

— A mindségi kovetelményeket bar altaldban
nem kiilonosen magasak, de egyértelmiiek és
komolyak, és az el6irdsokat rendkiviil pontosan
be kell tartani;

— A szallitési hataridé betartasa létfontos-
sdgu, minthogy egy szalloda, étterem stb. linne-
pélyes megnyitdsa hénapokkal elére megterve-
zett és odakint gondosan elSkészitett aktus, amit
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pontatlan szallitissal veszélyeztetni nemecsak
nirnévrontast és a tovabbi tlizletek elvesztését
jelenti, hanem sulyos kotbérfizetési kotelezett-
séget is;

— araink ez id6 szerint tobb esetben verseny-
képesek, de a gazdasagos termelés és redlis arak
kialakitasa itt is kilonosen fontos, anndl is in-
kébb, minthogy a verseny ezen a teriileten nagy
és ezt az 1j lzletagat nemcsak mi kivanjuk tizni,
hanem példaul a tobbi szocialista orszag is.

Mindezek mellett hangsulyozandé azonban,
hogy a magyar nagylizemek tomegtermelése
természetesen nem allithaté &t kozileti szalli-
tasra.

Szék

A magyar székexportnak hagyomanyai van-
nak és a nyugati székexport évek o6ta megha-
ladja nyugati stilbttor exportunkat. A széket
kifejezetten ,,t6kés cikknek’ tartjuk és a terme-
lési feltételek, a belfoldi sziikséglet és a tokés
eladasi lehetdségek miatt széket tovabbra is ki-
zarélag nem szocialista piacokra kivanunk ex-
portalni.

A székexport adatai évekre visszamenodleg a
4. mellékletben taldlhatok, feltiintetve a fébb
piacokat.

4. melléklet
Székexport 1000 Dit-han
1968 1969 1970 1971
Hollandia ........ 3 078,6 2 760,3 3 884,5 4 847,9
Svédorszag ....... 5 139,0 5 117,90 4 442,2 3 699,3
NBZ R s A 513,1 870,9 2 546,3 2 928,1
Franciaorszég .... 620,9 13754 873,1 1 842,0
Nagy-Britannia .. 1 849,9 377,55 5562,5 1 653,4
Belgium ......... 1 514,0 1 714,2 1 989,9 14247
SYRIC s o e 459,2 530,6 501,8 706,9
Kuwait . ..o, 473,1 4725 460.8 411,9
Egyéb (kb. 20
OrSZAR) . veeu 1 954,0 16214 1 956,4 1 543,7
Osszesen ......... | 15 601,8 | 14 840,7 17 212,5 19 057,9
A Szék- és Karpitosipari Véllalat és az

ARTEX szoros egyuttmikodésben egymassal
hosszu éveken keresztil alakitotta ki a terme-
lési, piaci és eladasi kapcsolatokat a f6bb euré-
pai termeldkkel, kereskedelemmel és a piacok-
kal, és e munka soran a Szék- és Karpitosipari
Vallalat megitélésiink szerint, kozelebb kertlt a
vilagpiaci szinvonalhoz mint barmely mas ma-
gyar butorgyar vagy tizem, mind a tipusok kor-
szerlsége, mind a gyartés és a technolégia egyes
vonatkozasaiban. Ezért, tovabbd a székgyartas
viszonylag nagy munkamennyisége miatt, to-
vabbé azért is, mert vilagszerte novekszik a kor-
szer( lakasokban és koziiletekben az tilébutorok
irdnti igény, a magyar székek és ulébutorok
irdnt hatarozott kereslet mutatkozik az eurdpai
piacokon, és azok a butor cikkecsoporton beliil
viszonylag gazdasdgsan exportdlhaté cikkek.

A vilagpiacon tovabbra is szamitunk a jelzett
tendencidk érvényeslilésével, Ggyszintén azzal,
hogy a gyar fejlesztése és fejlédése legaldbb az
eddigi litemben tovébb folyik és ezért a szék-
export tovabbi meredek fejlodését iranyozzuk
eld.



Mulhatatlanul sziikséges azonban, hogy soro-
zatosan u4j és uj tipusokat alakitson ki az ipar,
mert mintha elmaradnank korszerliségben ujra
az utolsé években, és ez gazdasagilag is hatré-
nyokat fog okozni: j6 arakat csak korszert ti-
pusoknal lehet elérni!

Minthogy székigény a belfldi piacon is van
és az varhatoan tovabb fokozodik, sziikség van
arra, hogy a Szék- és Karpitosipari Vallalat
mellett mas gyarak is fokozottan bekapcsolod-
janak a korszerli széktipusok gazdasagos el6al-
litasaba, ezzel novelve nemcsak az export cél-
jaira is rendelkezésre allé osszkapacitast, hanem
a valasztékot is.

Ulsbutoroknal kiiléndsen széles a felhaszna-
lasra keril6é anyagok, technolégidk, tipusok va-
lasztéka és mint széls6 eseteket jelezziik a (mar
most is sikeresen exportra keriilé) tapéi fonott-
tléseket és masoldalrol a még Magyarorszagon
inkabb a jovét jelenté mlanyagszékeket és fo-
telokat.

Kiilon kiemelkedé a hajlitott székel iranti
igény. Tudomasunk szerint hajlitott-szék gyar-
tas szinte tovabbra is csak a volt monarchia or-
szagaiban létezett Thonett gydrakban, illetve
azok tovabbfejlesztésével és kivételesen (példa-
ul az (USA-ban) kivandorolt Thonett dolgozok
atlal szervezett lizemekben folyik, és igy az
Ossztermelés nem né vilagszerte jelentésen. Az-
zal szamolunk viszont, hogy a hajlitott-székek
irdnti igény novekedése nem egy-két éves divat
csupan, hanem ezzel tartésan lehet szamolni
és ezért a magyar hajlitott-szék gydrtdsi kapa-
citdsa tovdbb ndvelendd lenne.

Befejezésiil sziikségesnek latszik mintegy Osz-
szefoglaldsképpen néhdny rovid megallapitast
tenni.

— az anyag semmiképpen sem torekszik tel-
jességre és célja

— elészor tajékoztatni a FATE kereteiben
tdrsadalmi Uton a szakma érdekeltjeit, elsdsor-
ban az exportra termel6 butoripart. Tajékozta-
tast kivinunk adni az ARTEX piaci megitélése-
rol és tizleti terveirdl a kozeli esztendékre;

— masodszor, vitaanyagot kivinunk nyujtani
olyan idépontban, amikor a magyar butoripar
a kozponti fejlesztés és rekonstrukciok . soran
végre az eddiginél gyorsabban fejlédhet és ver-
senyképessége. fokozoédhat.

Az anyag 0sszehasonlitdsanal — természete-
sen — kiilkereskedelmi szemléeletb6l indultunk
ki és az anyagban ezért a tényleges aranyoknal
nagyobb szerepet kaptak a kiilkereskedelmi és
kisebbet az ipari teendék. Mégis jeleztiik t6bb
helyen és végsé kovetkeztetésképpen is hang-
stlyozzuk, hogy a magyar bitorexport alapvetd
problémdinak megolddase, a korszerii termelés
megszervezése, a gazdasdgossdg fokozdsa és a
termékek onkoltségének csokkentése az ipar
feladata, és igy a megoldas kulesa az ipar kezé-
ben van.

A magyar kiilkereskedelem évrol évre fejls-
dik, az ARTEX-re bizott dgazatok és cikkek ex-
portjanak fejlédése kiilonosen az utolsd eszten-
dékben, lényegesen dinamikusabb még ennél is.
A butorexport fejlédése azonban ezek mogott
visszamaradt.

A kozponti iparfejlesztés és rekonstrukeciok
ebben az id6szakban kiilonosen lehetévé teszik
a fentiekben annyira hangsulyozott célkitlizések
megvalositasat, de lehetséges és sziikséges az
erre valo torekvés folyamatosan, a mindennapos
munkdban is.
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NAGY ATTILA

Az 1960-as évekt6l — a fejlettebb ipari orsza-
gokban mér korabban megfigyelt tendencidnak
megfeleléen — hazdnkban is oly mértékben nének
az intenziv gazdasigi fejlédéssel egyiittjaré zaj-
hatdsok, hogy sziikségesnek mutatkozott a munka-
helyeken megengedhet6 zajszint rendeleti sza-
bélyozésa. Bz az ABEO legutébbi médositésa
keretében tortént meg, melynek jelenleg érvényes
véaltozata 1966. julius 1. 6ta hatdlyos. A rendelke-
zés célja a maradé halldskdrosoddst okozo zajok
megsziintetése volt a termel itizemekben. Mivel
adott idSbeni eloszldst zaj fiziolégial hatisa els6-
sorban hangnyomdsszintjétol és frekvencia szerinti
eloszlasatol fiigg, el6 kellett irni, hogy az egyes
frekvencidkhoz mekkora hangnyomdsszintek tar-
tozhatnak. E tekintetben ma még nines nemzet-
kozileg teljesen egységes allaspont, az egyes orszd-
gokban érvényes el6irdsok kozt kisebb eltérések
vannak, mivel nehéz az ,,egyenld kellemetlenség(i™
hangnyomésszintek és a hallaskarosodast okozé
zajhatdr meghatarozisa a frekvencia (gyakorlati-
lag az oktavsavok) fiiggvényében. Nalunk e vonat-
kozéshan az ISO/TC 43 szerinti gorbesereg elfoga-
dott, és az allandé jellegti, az egész munkaiddben
haté zajok hangnyomdsszint-eloszldsdnak hatdr-
gorbéjeként a gorbesereg N 80 jelli gorbéjét irtak
el6 (1. abra).

Nyilvanvalé, hogy mindennemiti zajszabéalyozdsi
tevékenység sziikségszerti eldfeltétele az elérendd
célon kivil a fenndlld zajviszonyok ismerete.
Elsbbi a hatargorbével adott, utébbi tekintetében
azonban ma még nagy hidnyossdgok tapasztalha-
tok, bar egyes részteriileteken sok adat all ren-
delkezésre. A faipari tizemek zajhelyzete a kevésbé
feltart teriiletek kozé tartozik mind nemzetkozi,
mind hazai téren. Az eddigi (ismert) vizsgalatok
tobbnyire egyes lesziikitett témdkra irdnyultak
(pl. Pahlitzsch vizsgdlatai a korflirészgépek zaj-
keltésével kapesolatban [3]), vagy atfogébbak vol-
tak ugyan, ilyenkor azonban nem szolgaltattak ki-
elégité részletességli eredményeket, pl. Kossatz és
Mosch adatai szerint a famegmunkalé gépek zaja
dltaldban 76—122 phon, a forgdcslap- és farost-
lemez-iizemek szaritogépeié pedig 112—115phon[2].
Ezek az adatok — és a kézvetlen tapasztalat is —
egyértelmien arra utalnak, hogy a faipar szdmos
munkahelyén megengedhetetleniil, s6t elviselhe-
tetleniil nagy a zaj. A zajesokkentés sziikséges
mértéke és altaldban a konkrét tennivalok nem ha-
tarozhatok azonban meg csak ilven adatok birto-
kaban. A mérési eredményeknek az eloirt hatar-
gorbével tsszehasonlithatoknak kell lenniiik, ez pe-
dig ‘esak akkor lehetséges, ha meghatarozzuk
a munkahelyi zajok oktavsdvonkénti hangnyomds-
szintjét. Brre iranyultak alibb ismertetends vizs-
galataink, melyeket néhany jellegzetesnek itélt ha-
zai faipari tizemben végeztink el. Hangsilyozni
kivanom, hogy mivel csak viszonylag kisszamu
iizemben volt alkalmunk méréseket folytatni, ezek

* Faipari Géptani Tanszék kutatdsi kozleménye
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Hazai faipari iizemekben végrehajtott
tijékozdédé zajvizsgilatok eredményei*

eredményeit nem tekintjlik kétséget kizdrdan dlta-
lanos érvénytinek, bar feltételezziik, hogy a hasonld
profili tizemekben — mivel sem épitészeti megol-
désaik, sem gépparkjuk tekintetében nincsenek
koztiik alapvet6 kiilonbségek — a zajviszonyok is
hasonléak. Vizsgalataink tovabbi célja volt, hogy
megfelel6 mérési modszert alakitsunk ki a tulaj-
denképpeni zajcsokkentés keretében teends ké-
s6bbi intézkedések megalapozdsihoz.

Konkrét vizsgalatainkat az EVM Epiiletasztalos-
ipari Vallalat soproni tizemében, a Nyugatmagyar-
orszagi Flrészek szombathelyi ilizemében és
a CARDO Butorgyarban folytattuk le a csarno-
kokban uralkodé zaj oktdvsavos szinképének meg-
hatdrozasira és a legjelentésebb zajforrasok ki-
szlirésére.

A mérések modszere

Méréseinkhez PSI 202 tipust preciziés impulzus-
hangnyomdsszintmérét és OF 101 oktavszlrét
(Sechwingungstechnik und Akustik, Dresden gydrt-
ményai) hasznaltunk, a sziikséges tartozékokkal
kiegészitve.

A csarnokok zajspektrumanak felvételéhez helyi-
ségenként tobbnyire 6—6 kiilonbozé mikrofondl-
last jelsltiink ki az egyes zajforrdsok kozeli kor-
nyezetén kiviil, lehet6leg olyan pontokban, ahol
legalabb idészakosan — dolgoztk tartézkodnak
(féként kozlekedési utvonalakon), hogy a mérések
eredményeibdl térbeli dtlagot képezhessiink. A mik
rofondllasok kijelclésekor arra is iigyeltiink, hogy
ezek ne legyenek nagyobb hangvisszaverd feliiletek
kozelében.

Méréseink osszehasonlithatésdganak biztosita-
gara gondosan rogzitettiik mérési jegyzékonyveink-
ben az tsszes lényegesnek ldtszé koriilményeket (pl.
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1. dabra. Egyenld kellemetlenségti oktav-hangnyomdsszintek
a frekvencia fitggoényében



a zajforrasok elrendezését és adatait, a mikrofon-
allasokat, az akusztikai kornyezet jellemzését stb. ).
Egyes kisebb helyiségekben 6-nal kevesebb mikro-
fonéllassal dolgoztunk. A kozeli kornyezet hatara-
nak a kozvetleniil kisugdrzott és a visszavert hang-
tér energiaegyensilyi felilletét tekintettiik. EI6bbi
hangnyomésszintje a zajforrdstél mért tdvolsig
négyzetével ardnyosan csokken, utébbié — elv-
ben — 4llandé.

A kozeli kornyezeten kiviili vizsgélatokat az in-
dokolja, hogy a esarnokok terének tilnyomo részé-
ben éltaldban a visszavert hangenergia uralkodo.
Az irodalombél [1] ismert a nagy méretii zart te-
rekre érvényes kovetkezs egyenlet:

D 4

Ez megadja a zajforrast6l » tdvolsidgban levd
pontban mérheté n, hangsnyomészintet, ha a zaj-
forras hangteljesitményszintje np, irdnyitdsi té-
nyezdje D és a helyiség tereméllandéja R. Az egyen-
let alapj4n nyilvinvalé, kogy egyetlen irdnyitatlan
hangforrds (D=1) esetén a kozvetlen hangtér
hangnyomésszintje:

1
402

Np, =np + 10 lg [dB],

a visszavert hangtéré pedig:
np,=np+10lg % [dB].
A két mennyiség egyenld, ha teljesiil az
1 48

4wl R

feltétel. Innen az energiaegyensilyi gombfeliilet
sugara

N | L
0= B16 7

Mivel a tereméllandé6 a helyiség A hatarolé felii-
letével és = &tlagos hangelnyelési fokéval kife-
jezve [1]

e AT
R= T
adott méretardanyok és elnyelési fok esetén osszefiig-
gés taldlhaté a helyiség alapteriilete és az energia-
egyenstilyi gombfeliilethez tartozé gombi f6kor te-
riilete (a kozeli kornyezethez tartozé helyiség-alap-
teriilet) kozott. Ha pl. a hasdbalaki helyiség élei-
nek méretaranya.1 : 1, 5 : 2; atlagos hangelnyelési
foka pedig ==0,15 (ez atlagos berendezési helyi-
ségeknek felel meg [1], az
S X AT
016 16(1—2)
egyenletb6l azt kapjuk, hogy a helyiség alapteriile-
tének csak kb. 5%-a tartozik a hangforrds kozeli
kornyezetéhez. A méretaranyok szébajohetd inga-
dozésai nem médositjdk lényegesen ezt az ered-
ményt, ugyanakkor a valésdghan altalaban tobb
zajforrds mikodik egy helyiséghben egyidejfileg, ami

— a visszavert hangenergia novekedése miatt —
tovéabb esokkenti az egy zajforrdshoz tartozé kozeli
kornyezet kiterjedését.

A csarnokokban uralkodé zaj hangnyomésszint-
jének iddbeni ingadozésaira val6 tekintettel az
egyes méréseket kiilonboz6 idGpontokban tobbszor
megismételtiik és az eredményeket idében is atla-
goltuk.

Hogy kiilon-kiilon megkapjuk a megmunkél6-
gépek és a légtechnikai berendezések altal létre-
hozott zajspektrumot, minden mérési helyen méré-
seket végeztiink a gépek ledllitdsa utdn, de a lég-
technikai berendezések miikodésének ledllitdsa
nélkiil. E mérések eredményeibdl szadmitdssal meg- -
hatéroztuk azokat a zajspektrumokat is, melyeket
a megmunkélégépek a légtechnikai berendezések
nélkiil idéznének els.

Az egyes iizemek legértalmasabb zajforrasainak
ill. e zajforrdsok veszélyességének meghatarozasira
tovabbi méréseket hajtottunk végre a kozvetlen
észleléssel legkellemetlenebbnek itélt munkahelye-
ken, a gépkezel6 fiillének magassigéban.

Méréseink hibalehetdségeinek csokkentésére min-
den esetben megmértiik az oktdv-hangnyomaésszin-
teken kiviil az ossz-hangnyomésszintet is, amit
osszehasonlitottunk az oktédv-hangnyom®sszintek-
b6l szédmitéssal meghatdrozott Ossz-hangnyomés-
szinttel.

Nagyszama mérésiink atlagolt eredményeit gra-
fikusan is dbrézoltuk, és minden diagramunkban
feltiintettiilk az N 80 gorbét is. A megengedett
hangnyomésszintek tillépésének mértékét vonal-
kézéssal is kiemeltiik, igy igen szemléletes dbrazo-
last értiink el.

Az é4tlagos teremzajt dbrazolé diagramokon
szaggatott vonallal tiintettiik fel azokat a szdmitds-
sal meghatérozott hangnyomdsszinteket, melyek
pusztén a megmunkdlogépek zajinak hatdsdra,
a légtechnikai berendezések miikodése nélkiil ala-
kulnédnak Kki.

Szémos zajspekrektrum-felvételinmk kozil —
fentiek illusztraldsara — a 2—45. dbrdkon mutatok
be néhany példat. A 2. dbrdn forgécslapiizemi apri-
totér atlagos teremzajit, a 3. dbrédn az ugyanitt
miikods légtechnikai berendezések okozta dtlagos
teremzajt, a 4. 4brdn a HK-20 tipust keresztmet-
szeti megmunkél6 kezelShelyén mért zajt, az 5. 4b-
ran pedig egy kétoldalas csapolé marégép (Alles-
konner) kezelGhelyén mért zajt tintettitk fel.

Méréseink eredményeibél levont altalinos
kivetkeztetéseink

Méréseink sordn mindenekel6tt megallapitottuk,
hogy el6bb vézolt médszeriink jol bevalik a tdjé-
koz6do6 jellegti zajfelméréshez. Az ossz-hangnyomés
szint kozvetleniil mért és oktdvszintekbdl kiszdmi-
tott értékei igen jol egyeztek, ezen kiviil a mikro-
fonédllasok gondos megvilasztisa esetén — a zaj-
forrasok kozeli kornyezetén kiviil mért értékek 4l-
taldban nem mutattak til nagy szérast az egyes
csarnokokban. Mindebbdl vizsgélati moédszeriink
eredményeinek meghizhatdsagara kovetkeztettiink.
A mérések id@sziikséglete is elfogadhato: tapaszta-
latunk szerint a két személybdl allé, kell6 gyakor-
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2. dbra. Forgdeslapiizemi apritdiér dtlagos teremzajinak
oltdvsdvos spekiruma
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3. abra. Forgdcslapiizems apritotér légtechnikai berendezés
seinek dtlagos teremzaja
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4. abra. HK-20 tipusii dtfejes keresztmetszeti megmunkdlo
kezeldhelyi zajanak oktdvsdavos spektruma
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d. dbra. Kétoldalas csapolé marégép ( Alleskénner) kezeld
helyi zajdnak oktavsdvos spektruma
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lottsagti mérdesoport lizemenként 2—3 nap alatt
lebonyolithat egy szorosan értelmezett méréssoro-
zatot, anélkiil, hogy a termel6 munkét észrevehe-
téen megzavarnd. Noha a mérések elGkészitése és
kiértékelése ennél nagyobb munkariforditast tesz
sziikségessé, médszeriink eléggé gazdasagosnak lat-
szik.

Konkrét mérési eredményeink szerint minden
olyan iizemesarnokban, ahol gépi famegmunkélés
folyik, az atlagos teremzaj lényegesen meghaladja
az N 80 hatdrgorbével adott értékeket. A harom
iizem teriiletén Osszesen hét helyiségben mértiink,
ezekben az dtlagos teremzaj egyes oktavsivokban
11—19 dB-lel haladta meg a hatirgorbét. Ez azt
jelenti, hogy a faipari lizemesarnokokban nem csu-
pén a gépek kiszolgal6 személyzetét, hanem azokat
is hallaskérosodas fenyegeti, akik nem a gépek koz-
vetlen kozelében tartézkodnalk.

A légtechnikai berendezések zaja tobbnyire nem
noveli [ényegesen az 6ssz-hangnyomésszintet. Alta-
lanos megallapitdsunk, hogy az elszivéberendezé-
sek és termoventillitorok 4ramlési eredetii zaja
a megmunkélégépek zajahoz mérten csak a kis-
frekvencidja oktavsivokban szémottevs. A hét
vizsgdlt helyiség koziil csak kett6ben mértiink
a légtechnikai berendezések részérdl a hatérgorbét
meghaladé zajt. A leghagyobb eltérés mindkét eset-
ben a 250 Hz kozépfrekvencidji oktdvsavban mu-
tatkozott, szamértéke 4 ill. 3 dB wvolt. Végered-
ményben azt mondhatjuk, hogy néhany kivételt6l
eltekintve a légtechnikai berendezések aramlasi
eredetli zajdnak csokkentése nélkiil is az el6irt ha-
targorbe ald korlatozhaté az atlagos teremzaj.
Figyelembe véve azonban, hogy az elszivéfejek
rendszerint vékony, kis merevségli acéllemezbdl
késziilnek és eléggé nagy a feliiletiik, biztosra ve-
hetd, hogy iizem kozben a megmunkélégépek nagy
hanyada rezgésre gerjeszti 6ket a merev kapesolat
réveén, és ezaltal jelentSsen fokozzdk a gépek zajos-
sagit.

Az lizemek megmunkalégépei koziil 6sszesen ti-
zet valasztottunk ki a kezel6helyi zajspektrum fel-
vételére. Bzek kezel6helyi hangnyomdsszintje 16—
28 dB-lel haladta meg egyes oktdvsivokban a meg-
engedett értékeket.

A legzajosabb gépek teljesen eltérd jellegtiek:
a kétoldalas csapolé mardgép (Alleskonner), a for-
matizalo korflirész és a hengercsiszolégép zajdnak
drtalmassidga majdnem azonos (hangnyomésszint-
jik 28—26 dB-lel 1épi til a megengedettet), s6t
az oktdvhangnyomésszintek frekvencia szerinti el-
oszlasa is hasonl6 (a 4000 Hz és 2000 Hz kozép-
frekvencidaji oktdvsivok a legveszélyesebbek).
A csokkend drtalmassdg sorrendjében a felsorolt
gépek utdn a forgicslapiizemi Hombak apritégeé-
pek, a kiilonféle keresztmetszeti megmunkélégépek,
ill. tobbfejes mardégépek, a parkettadarabol6 gép és
a sorozatvagd korflirészek kovetkeztek.

Méréseink eredményei kétséget kizdréan azt mu-
tatjak, hogy haladéktalanul meg kell kezdeni a fa-
ipari tizemek zajesokkentési lehetGségeinek mod-
szeres kutatdsat és az elért eredmények gyakorlati
felhagznalésat, kiilonben a technolégiai fejlédés
rovid idén beliil még tobb munkahelyen teszi el-



viselhetetlenné a zajt. Sajnos jelenleg — bér az
ABEO el6irdsai nemzetkozi osszehasonlitdsban is
igen szigortak: a tobbi orszidgokban é&ltaldban
az N 85 gorbét tekintik a halldskdrosodéds hatér-
gorbéjének — nem biztositottak hazai faiparunk-
ban az eredményes zajesokkentés miiszaki és anya-
gi el6feltételei. Ezért sziikséges az ide vonatkozé
kutatési eredmények feltardsinak azonnali meg-
kezdése, tovabbi kutatdsok gyorsiitem(i beinditédsa
és vallalataink részérdl e tevékenység anyagi tdmo-
gatésa.

Mivel a zajesokkentés kielégité megolddsa nem
varhaté a legkozelebbi joviben, a dolgozdk egész-
ségvédelme azonban nem tfir halasztast, ideigle-
nes — de azonnali — intézkedésként sziikségesnek
latszik a veszélyeztetett dolgozék egyéni védbesz-
kozzel valé ellatdsa és hatékony munkavédelmi ne-
velése, hogy ne ellenezzék a fiildugé hasznélatat.

A faipari zajkutatasok legfontosabb
tovabbi feladatai

A hazai faipar zajhelyzetének felmérésére foly-
tatott eddigi vizsgalatai alapjan a Faipari Géptani
Tanszék sziikségesnek tartja, hogy tovébbi kuta-
tdsokkal jaruljon hozzd a zajviszonyok javitdsé-
hoz. Kutatdsainkon tiilmenéen azonban oktaté te-
vékenységiinkben is nagyobb teret kivinunk szen-
telni a munkavédelmi akusztikdnak. Bar tantdrgyi
keretek kozt erre kevés lehetdség mutatkozik, arra
toreksziink, hogy végz6 faipari mérnckeink kozt
évrél évre legyenek olyanok, akik t»udomt'myos
didkkori tevékenységiik vagy diplomaterviik révén
elsa]é.tltotté.k a munkavédelmi szempontbél alap-
vetd és a faiparban alkalmazhaté akusztikai isme-
reteket és képesek arra, hogy e teriileten onalléan is
tovabb dolgozzanak. Tovébbi kutatdsaink irdnyét
a legfontosabbnak mutatkozé feladatok szerint
szandékozunk kialakitani.

Elsésorban helyzetfelmérs tevékenységiinket ki-
véanjuk folytatni, hogy pontosabban meghataroz-
zuk a legsiirgGsebb intézkedéseket kiveteld teriile-
teket. Ezzel parhuzamosan nagy figyelmet szdndé-
kozunk forditani a specidlis faipari zajforrdsokra
azzal a céllal, hogy eljarasokat taléljunk e zajfor-
rasok hangteljesitményszintjének csokkentésére,
e tevékenyseg egyik el6feltételeként pedig a hang-
tel]esxtmenv tizemi koriilmények kozt hasznalhaté
mérési modszereit kivanjuk kidolgozni. Utébbi
azért sziikséges, mert a hangteljesitményszint csak
a zajforrds jellemz6je, mig a sokkal egyszeriibben
mérheté hangnyomadsszintet a tér adott pontjdban
a zajforras és az akusztikai kornyezet egyiittesen
hatérozza meg, ezért ebbdl kiilén-kiilon sem a zaj-
forrdsra, sem az akusztikai kérnyezetre nem lehet
kielégité pontossigi kovetkeztetéseket levonni.
Az egyes zajforrdsok hangteljesitményszintjének
oktavsavonkénti ismerete azért is fontos, mert

a helyiségekben kialakul6 étlagos teremzajt alap-
vetden a legnagyobb hangteljesitményszint(i zaj-
forrds hatérozza meg, tehat a zajesokkentés csak
akkor lehet igazén eredményes, ha ennek a zajat
sikeriil korldtozni. Ugyanakkor nem biztos, hogy
annak a zajforrdsnak legnagyobb a hangteljesit-
ményszintje, melynek kezelGhelyi zaja a legna-
gyobb, ez ui. a zajforrds irdnyitési tényezGjétdl is
fiigg.

A zajforrésok hangteljesitményszintjének csok-
kentésére alapvetden két médszer johet szdmitédsba
a hang keletkezésének gétlasa és a hang szétterje-
désének akadélyozisa. Elvileg az els6 médszer fel-
tétleniil helyesebb, gyakorlatilag azonban — leg-
aldbbis az eddigi tapasztalatok szerint — rendkiviil
nehezen lehet vele szdmottevé eredményt elérni.
A mésodik médszert6l el6bb varhaték eredmények,
ezért a Tanszék ezt szdndékozik elényben részesi-
teni, tekintettel a fennéllé problémék silyossigéra.

Mivel a gépzajok testhang vagy léghang alakja-
ban terjednek, a vizsgélatoknak a testhanggatlas és
léghanggétlas lehetGségeinek kutatéséra kell kiter-
jedniiik. A testhanggétlds alapveté modszere a test-
hang hidak megszakitdsa, csillapité tagok beépi-
tése és a vékony lemezek rezgési hajlaménak csok-
kentése. E modszerektdl jelentés eredmény vér-
haté, mert a hangfrekvencids rezgések eredeti ke-
letkezési helyén gyakran viszonylag kicsi a hang-
teljesitményszint és csak azéltal vélik veszélyes
mértékiivé, hogy a csatlakozé alkatrészek kozveti-
tésével nagyfeliilet(i lemezek vagy épiiletszerkeze-
tek is atveszik a rezgést.

A léghanggétlas a gépnyildsok akusztikailag ha-
tdsos lezdrasaval, ill. az egész gép vagy legalabbis
egves, nagy zajkeltésii géprészek fokozaséval val6-
sithaté meg, amikoris a hanggétldst mindig hang-
elnyeléssel kell kiegésziteni.

A Faipari Géptani Tanszék a vazolt elvi lehe-
t6ségek konkrét faipari alkalmazésa terén komoly
eredmények elérésére szdmit és lehetGséget 14t
arra, hogy révid idén beliil megélljon a faipari
iizemek zajnovekedése, késGbbi stddiumban pe-
dig jelentés mértékben csokkenjenek az iizemi za-
jok, ha véllalataink nem riadnak vissza az ehhez
sziikséges anyagi éldozatoktél.
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Bevezetés

Eurépaban az utébbi idében kevés alapanyag
terjedt el olyan nagymértekben, mint a fafor-
gacslap. Néhany évvel ezel6tt a gyartott fafor-
gécslapok tulnyomo része kizardlag a butor-
iparban keriilt felhasznaldsra, ma pedig — az
Ui laptipusok létrehozasaval — messzemend le-
het6ség nyilott a faforgacslapok épitéipari al-
kalmazasara is.

A TV. otéves terv épitési programja egyre na-
gyobb feladatok megoldasat koveteli a faipar-
tol. Az épitési program a hagyoméanyos épité-
és épitéanyagipari kapacitasok lehetdségeit
meghaladja, ezért — a konnylszerkezetes épi-
tési mod keretében — mind a fa- és miifaanya-
gok felhasznaldsdnak, mind a faipar szerepének
jelentésége novekszik.

A konnytliszerkezetes épitési méd keretében
a felhaszndlasra keriil6 fa- és mifaanyagok ko-
zott egyike a legjelentésebbeknek a faforgacs-
lap. Ahhoz azonban, hogy a faforgécslap elfog-
lalhassa az 6t megilleté helyet a konnytszerke-
zetek alapanyagai kozott, tobb muszaki-gazda-
sagi probléma megoldédsa sziikséges. E problé-
mak egyike a faforgdcslapok védelme a tlizzel
és egyéb héhatasokkal szemben.

1. A faforgicslapok égéskésleltetésének
modszerei

A védekezési modszerek alapvetéen két cso-
portra oszthatok:

— keresztmetszeti védelmet nytjté modsze-
rek; '

— feliileti védelmet nyujté moédszerek.

1.1. Keresztmetszeti védelmet nyijté
égéskésleltetd modszerek

A keresztmetszeti védelmet biztosité mddsze-
' rek alkalmazésakor a véddszer, vagy védésze-
rek felvitele a faforgacsra torténik. A védésze-
rek faforgédcsra torténd felvitele a kovetkezé-
képpen oldhaté meg:

— a védészer poritott alakban keriil a fafor-
gacsra. Az égéskéslelteté anyagot porra 6rolt
forméaban, a ragasztéanyag felhordasat megels-
z6en osszekeverik a faforgéiccsal. Ezutdn keriil
sor a ragasztéanyag felhordasdra. Az égéskés-
lelteté anyag felvitele a ragasztéanyag egy ré-
szének felvitele utdn is lehetséges. Mérések
alapjan azonban megallapitottdk, hogy ez a mo-
dositds nem vezet az égési tulajdonsagok sza-
mottevé valtozasidhoz.

— a vedoészer felvitele oldat forméjaban tér-
ténik; .

Az égéskeésleltet6 anyagot oldat formajiban
viszik fel, a ragasztéanyag felhordasat megels-
zben. Az oldat felvitele utan a faforgacsot sza-
ritani kell.

— a védoészer impregnaldssal keriil a fafor-
gacsra; Impregnalés el6tt a faforgdcsot eld kell
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késziteni. Az eldkészités a faforgacs tisztitdsa-
bal, illetve a finom részek levalasztasabol all.
Az impregnalast a faforgacs szaritasanak kell
kovetni.

— a védo6szert a ragasztoanyagba adagoljak;
Tulajdonképpen az égéskéslelteté anyagnak ol-
dat formajaban torténd felvitelérdl van szé. Kii-
lonbségek: fokozottabb gondossagot igényel a
ragasztoanyag és az égeéskésleltet6 anyag kol-
csonhatasédnak vizsgalata; nincs sziikség szari-
tasra.

Elvileg a kész faforgacslapok telitése is el-
képzelhetd, azonban a telitéshez szitkséges be-
rendezések koltsége, valamint a technologiai ki-
szolgalas bonyolultsaga miatt alkalmazdsa nem
ajanlhaté. Emellett feltételezhetd, hogy a telités
hatranyosan befolyasolja a faforgacslapok me-
chanikai tulajdonsagait, - tovabba telités utén
sziikséges a faforgacslapok szaritasa és csiszo-
lasa.

1.2. Feliileti védelmet nyijté égéskéslelteto
modszerek

A faforgécslapok feliileti védelmének tech-
nolégiai lehetéségei a kovetkezok:

— a kémiai hatdsu védészer poritott alakban
keriil’ a folyékony halmazallapotu feliiletkezel6
anyagba. A keverék mennyiségileg £6 alkotéré-
sze a folyékony halmazallapotu anyag.

— a fizikai hatast védészer folyékony hal-
mazdallapotu anyag.

— a fizikai hatdsu véddszer folyékony hal-
mazallapotil anyaggal osszekeverve keriil a fa-
forgacslap feliiletére. A keverék mennyiségileg
t6 alkotorésze a védbanyag.

— a kémiai és fizikai hatasu veéddszerek a
folyékony halmazallapotu anyaggal dsszekever-
ve vagy lemez alakban kerlilnek a faforgics-
lap feliiletére. A keverék mennyiségileg {6 al-
kotérészét a védészerek képezik.

A védészerek hatdsmechanizmusa alapjan a
kovetkez6 lehetéségek A4llnak rendelkezésre:

— erGsen héelvoné anyagok alkalmazasa.
Ezek az égheté anyagot — nevezetesen a fafor-
gacslapot — gyulladasi hémeérséklete alatt tart-
jék.

— éghetetlen, levegohigito, tlizet elfojté ga-
zokat fejleszté anyagok alkalmazasa.

— az éghet6 anyag bevonasa levegdelzaro
védoréteggel.

2. Kovetelmények a faforgacsok égéskéslelteté-
sénél alkalmazoit anyagokkal szemben

Az alkalmazott anyagoknak — amellett, hogy
megfelelé hatasfokkal kell rendelkezni — sza-
mos egyéb kovetelményt is ki kell elégiteni.
Ezek a kovetelmények az égéskésleltet6 mod-
szerek sorrendjében a kévetkezok.



2.1. A keresztmetszeti védelmet nyujté
anyagokkal szemben tdmasztott kovetelmények

A faforgacslapok keresztmeti kezeléssel tor-
téno égéskésleltetésénél alkalmazhatd vegysze-
rekkel szemben a kovetkez6 kovetelmények ta-
maszthatok:

— nem idézhetik el6 a faforgacslapok hig-
roszkopossadganak nagymértékii novekedését és
a mechanikai tulajdonsagok szédmottevo csok-
kenését.

— a vegyszerek nem lehetnek kimoshaték és
korrodedlé hatésuak.

— a faforgacslapgyartas technologiai folya-
matdban torténé alkalmazéas esetén nem gyako-
rolhatnak kedvezétlen hatdst a ragasztéanyag
megkeményedésére és élettartamara.

— az égéskéslelteté vegyszerek bomlaspontja
lehetbleg min. 200 °C legyen azért, mert ellen-
kez$ esetben a vegyszer — préselés kozbeni
bomlésa miatt — veszit hatdasabol.

2.2. A feliileti védelmet nyiujté anyagokkal
zemben tdmasztott kovetelmények

Kiilonleges kovetelmények a kémiai védéha-
tasta, folyékony halmazallapota, feliiletkezel6
anyagba bekeverheté védoszerekkel szemben
tamaszthatok. Ezek a kovetelmények a kovet-
kezok:

— a felliletkezel6 anyag teriilését ne befolya-
soljak kedvezétleniil.

— ne legyenek kedvezétlen hatédssal a felii-
letkezelé anyag keményedési, illetve szaradési
tulajdonsagaira és a feliileti bevonat kialakitasa
ne igényeljen kiilonleges felhordasi technolégiat.

— a fellileti bevonat tapadéasa, viz- és vegy-
szerallosdga megfelel legyen.

3. Egéskésleltetd anyagok

3.1. Keresztmetszeti védelemnél alkalmazhaté
égéskéslelteté anyagok

Deppe és Lux tizenkilenc szervetlen égéskés-
leltetd anyag alkalmazasi lehet6ségét vizsgalta.
Az egyik legfontosabb vizsgdlat az alkalmazott
ragasztoanyagok és védoszerek osszeférhetsé-
gének vizsgalata volt.

Ragasztéanyagként a kovetkezéket hasznal-
tak:

— karbamid-formaldehid tipusi miigyanta
kh. 489/, szarazanyagtartalommal, pH értéke
7,0—7,5.

— melaminnal modositott karbamid-formal-
dehid tipusu miigyanta kb. 48%/, szarazanyag-
tartalommal. pH értéke 7.0—17,5.

— fenol-formaldehid tipusi miigyanta kb.
429/, szérazanyagtartalommal, pH értéke 6,5—

— fenol-formaldehid tipusii migyanta kb.
429/, szarazanyagtartalommal, pH értéke 11,0—
1155

A vizsgalt szervetlen égéskéslelteté anyago-
kat az 1. tdbldzat tartalmazza.

A Szerz6k megallapitisa szerint karbamid-
formaldehid, illetve melaminnal médositott kar-
bamid-formaldehid tipusti ragasztéanyagok

1. tablazat
Szervetlen égéskéslelteté anyagok

:731;] Megnevezés Vegyjel

1. Magnéziumklorid MgCl,.6H,0

2: Kiéliumbromid KBr

3. Ammoéniumbromid NM,Br

4. Natriumbromid NaBr

5. Magnéziumbromid MgBr, . 6H,0

6. Magnézinmszulfat MgS0,.7H,0

7. Ammoénium-alumi-

niumszulfit NHAISO,),. 12H,0

S. Kéliumtetraborat K,B,0,.5H,0

9. Aluminiumfoszfat AiPO,;.2H,0
10. Diammoéninmfoszfit (NH,;),HPO,
1.1 Monoammo6niumfoszfat | NH, H,PO,
12. Borsav H;BO,
13. Amméniumpentabordt | (NH,)B;0g4.4H,0
14. Néatrinmtetrabordt Na,B;0,.10H,0
15. Ammoniumtetrabordt | (NH,),B,0,.3H,0
16, Aluminiumszulfat Aly(SO,),. 18H,0
17. Natriumacetat NaC(,H,0,.3H,0
18, Natriumkarbondt Na,CO,.10H,0
19. Antimontrioxid Sh,0,

hasznalatakor a monoammoéniumfoszfat, a bor-
és bromvegyiletek alkalmazasa célszerd. Fenol-
formaldehid tipusu ragasztéanyagok hasznala-
takor a bromvegyiiletek alkalmazéasat javasol-
jak,

Metz a kiilonboz6 égéskéslelteté anyagok kor-
rézios hatasat vizsgalta. Vizsgalati eredményeit
tartalmazza a 2. tdbldzat.

2. tiblazat

Kiilonhoz6 szervetlen s6k Kkorréziés hafdsa aeéllemezre

Sorszam Megnevezés Stlyveszteség, %,
1. (NH,).80, —30,5
2 AlL,Clg —25,6
3 AlL(SO,), —24.0
4. NH,Br —23,6
5. NH,Cl —22.0
6. NaCl 12,0
14 CaCl, —17.3
8. NH,H,PO, —619
9. MgCl, —4.3

10. Usapviz —157
1 (NH,),HPO, 40,002
12 (N H;).B,0; 0,002

Megjegyzés: a shlyveszteség mérése 200;-os oldatban
végzett nyole napos tdrolds utdn tortént.

A kilonbozo szerves égéskéslelteté anyagok
alkalmazdsat — magas aruk miatt — Deppe és
Lux nem tartja lehetségesnek.

3.2. Feliileti védelemnél alkalmazhaté
égéskeéslelteté anyagok '

A feliileti védelemnél alkalmazhaté égéskés-
leltet6 anyagok egyik csoportjat a tiz hatasara
duzzado, égésgatlo réteget képezo lakkok alkot-
jak.

Ilyen készitmények gyartasaval foglalkozik
— tobbek kozott — a Rantokil Laboratories
Ltd. (Sussex), angol cég, amely ,, ALBI” marka-

B 200 LEIP AS R ¥ 297



néven hozza forgalomba termékeit. Az , ALBI”
égéskésleltetdé anyagok csak normal kliman vagy
annak kozelében alkalmazhatok. A tlznek Kki-
tett bevonat azonnal slird szigeteld réteget al-
kot, amely a lang terjedését és a héatadast kés-
lelteti.

A Farbwerke Hoechst AG. , Movilith” maéar-
kanevii készitményt ajanlja égéskésleltetési cé-
lokra.

Magyar gyartmany a Budalakk Festék- és
Miugyantagyar ,,Pirex” méarkanev(i polivinilace-
tat-diszperziés alapu, égéskéslelteté és habkép-
z6 adalékanyagot tartalmazé festéke.

A feliiletvédelemnél alkalmazhato égéskéslel-
tet6 anyagok maésik csoportjat a szervetlen anya-
gok alkotjdk. A szervetlen anyagok — vermi-
kulit, perlit, azbesztrost stb. — alkalmazdasakor
a kovetkez6 problémék adodnak:

— a nagy tomorségli réteg hévezetése miatt

a réteg mogotti faforgacslap langralobbanhat.

— a szervetlen védéréteg kotéanyaga rovid
id6 alatt eléghet és ebben az esetben a védé-
réteg lehullik.

A vedoreteg szilardsaganak fokozésa fafor-
gacs és/vagy égéskésleltet6 vegyszerek bekeve-
résével lehetséges.

A Chn. Hespeler KG. ,Neoplax-Contaflam
B 1” jelzésti faforgacslapjanak fedérétege fa-
forgécshol, dsvanyi rostanyaghbdl és égéskéslel-
tetd vegyszerbdl &ll. A faforgacslap fontosabb
jellemz6i a kovetkezok.

Térfogatsuly: 680—760 kg/m?3,
Lapmeéret: 3500 > 1250 mm,
Vastagsag: 10, 13, 16, 19, 22, 25 mm,
Hajlit6szilardsag: 130—220 kp/cm?,
Lapleemelé szilédrdsag: 3,0—5,5 kp,’cmz,
Vastagsagi méretvaltozas: 49 0!2 ora,
pH-érték: 5,5.

A , Neoplax-Contaflamm B 1" markanevii fa-
forgdcslap a DIN 4102. el6irdsai szerint vizs-
galva a ,nehezen ldngralobbané” kategéridba
nyert besorolast.

A Badische Anilin — & Soda-Fabrik AG. hu-
zalmerevitést, szilikatokbol és tivegrostbol 4116,
epoxigyanta bevonatu tlizvédé lemezt hozott
forgalomba. A tlizvéd6 lemez fontosabb jellem-
z6i a kovetkezbk:

Feliiletsaly: 2,7 + 0,3 kg/m?2,

Lapmeéret: 2100 > 1100 mm,

Vastagsag: 1,8 + 0,2 mm.

A lemez hé hatasdra 100—200 °C kozott vizet
veszit, 200 °C felett pedig 15 mm vastagsdgt ha-
bot képez.

A tizvédd lemez faforgicslapra vagy mas fa-
alapii anyagra ,,Kauresin—440” ragasztéanyag-
gal ragaszthato. A ragasztds paraméterei a ko-
vetkezék lehetnek:

A felhordand6 ragasztéanyag: 150— 180 g/m?2,

A préshémérséklet: 70—95 °C,

A présidé 95 °C-on: 2 pere,

A fajlagos présnyomds: 2—10 kp/cm?2

A felsorolt égéskéslelteté anyagok kordntsem
meritik ki a rendelkezésre allé lehetéségeket.
Csupan utaldst jelentenek arra, hogy milyen
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modszerekkel és eszkozokkel biztosithaté a tliz-
4llésagi szabvanyokban rogzitett kévetelmények
kielégitése,

4. Az égéskéslelteto .myagok hatasfokanak
ellendrzeése

A kiilonféle szakkonyvekben, szakcikkekben
folyamatosan jelennek meg kozlemeények az 14j
égéskésleltetd készitményekr6l. A készitmények
hatasfokénak objektiv elbiraldsit neheziti az a
tény, hogy nincsenek nemzetkozileg elfogadott
— egyseges — vizsgalati modszerek. A szak-
konyvekben leirt modszerek a kovetkezd cso-
portokba sorolhatok:

— gyujtas kozvetlen langgal;

— gyujtas sugarzé hovel;

— gyujtas egyéb hoforrassal;

— lang nélkili hevités hatasanak vizsgalata;
— eégéshd mérése;

— modellkisérletek;

— termeészetes méretd kisérletek.

Kedvezbtlen korilmény, hogy az ugyanazon
csoportba sorolt kiilonbozé vizsgalati médszerek
is eltérnek egymaéstol, tovabba orszdgonkeént val-
toznak a kovetelményszintek is.

Faforgacslap vizsgalatara alkalmas eljaraso-
kat tartalmaznak a kovetkez6 magyar szabva-
nyok:

BM. TOP. 4—170. Eghet6 szilard anyagok gyu-
lékonysagdnak mérése

MSZ 9607. Egéskésleltets anyaggal kezelt fa-
és miifa ellenérzé vizsgdlata Lindner-féle mod-
szerrel.

MSZ 14 800/3. lap Epitési anyagok éghet6sé-
gi csoportba soroldsa a ,nehezen éghet6ség”
vizsgélataval.

A BM. TOP. 4—70. szamu diszpozitiv dgazati
szabvéany az éghet6 szilard anyagok sugarzé hé
hatdsdra mutatott gyulékonysaganak, illetve a
gyulladéshoz sziikséges minimalis hésugérzas
intenzitdsdnak meghatarozdsara alkalmas vizs-
galati moédszert tartalmaz. A szabvanyban leirt
vizsgalat elvégzéséhez szlkséges késziléket az
1. dbra. szemlélteti.

1. abra. Hosugarzo kesziiléek a BM. TOP. 4—70. szdmi
szabvdny dltal leirt vizsgalat elvegzéséhez
(Magyarazat: 1. Hosugarzo forras. 2, Tiikor (forgasel-
lipszoid). 3. Prébatest. 4. Sugédrziasmérd).



3. tablazat

Faforgdcslapok lingralobbantdsihoz sziikséges id6 a hésugdrzds intenzitdsinak tiiggvényébhen

A h6sugdrzdas intenzitdsa, Wsec/ecm?
Sk A vizsgdlt anyag 5,0 4,0 3,6 3,0 2,5 T e B
A ldngralobbandshoz sziitkséges id &, sec.
ks Cserfa 34,2 52,0 79,4 103,0 198,4 400,0 = 600 = 600
2 y =400 kg/m?
v= 25 mm; KF, 109, 10,7 18,7 22,0 24,6 30,4 41,2 78,56 180,0
3. » =400 kg/m?
v= 25 mm; FF, 159, | 11,3 18,2 23,4 28,0 32,5 44,3 81,4 | 187,2
4. y=600 kg/m?
v»= 8 mm; KF, 10% 20,4 37,0 428 62,56 79,1 143,0 345,6 > 600
5. |=| y=600 kg/m?
2 v= 8 mm; F'F, 1569% 19,5 38,4 43,5 61,0 83,7 152,0 454,4 = 600
o
6. || =700 kg/m?
~| 2= 20 mm; KF, 109% 25,3 44,3 62,4 91,2 183,2 274,5 = 600 = 600
)
7. | = | »=1700 kg/m?
‘: v= 8 mm; FF, 159% 26,7 48,2 63,5 96,4 191,0 284, = 600 = 600
8. || »=800 kg/m?
o| »= 8 mm; KF, 10% 39,2 56,5 83,2 109,4 211,0 438,2 = 600 = 600
S
9! ;: y =800 kg/m?
v= 8 mm; FF, 15% | 41,3 58,2 85,0 108,3 | 2187 | 4620 | =600 | =600
10. Kérgesitett lap
»=550 kg/m?
»= 650 mm; FE, 159, 18,1 26,5 30,2 37,8 52,0 85,4 171,4 | =600
11, =800 kg/m? ;
+ 2 mm miianyag-
kotésti vakolat = 600 - —_ —_ = e — e

Megjegyzések: I\F 109, : karbamid-formaldehid tipusi ragasztéanyag, 109, atro/atro forgdcs.
, 159, : fenol-formaldehid tipust ragasztéanyag, 159, atro/atro forgdes.

Az elfordithato keretbe helyezett 7 X 7 cm-es
probalap 25 cm? meéretli, kor alaku feliilete az
elektromosan hésugéarz6 forras segitségével val-
toztathato intenzitdsu hésugarzas hatdsdnak te-
het6 ki.

Az Intézetinkben miikods hésugarzé készii-
lékkel vizsgalt faforgacslapokra vonatkozé ada-
tokat tartalmaz a 3. tdbldzat.

Az MSZ 9607 szamu szabvany hatésagi, vizs-
gal6 laboratériumi vagy gyartaskozi ellenérzés-
re alkalmas — stlyveszteség mérésén alapuld
— modszert ir le. A vizsgalat kivitelezéséhez
szlikséges késziiléket a 2. dbra szemlélteti.

Az MSZ 14 800/3. szdmu szabvanyban leirt
vizsgalati eljaras alapjan — a kovetelményeket
kielégit6 anyagok a ,nehezen éghet6” éghetdsé-
gi csoportba sorolhaték. A szabvanyban leirt
vizsgélat elvégzéséhez szikséges berendezést a
3. dbra szemlélteti.

A szabvanyban leirt eljaras szermt kell —
tobbek kozott vizsgalni:

a homogén fa- és mifalemezek,
a rétegelt fa- és miifalemezek,
a mtanyaggal bevont fa- és miifalemezek,

a feluleti védéréteggel ellatott fa- és miifa-
lemezek éghetéségét,

a fak- és mifak védelmére szolgalé égéskeés-
leltet6é szerek hatékonysagat.

A szabvanyban leirtak szerint vizsgalt anyag
,nehezen éghet6”, ha vizsgalat kozben:

— a fel nem bomlott rész atlagos hossza leg-
alabb 15 cm,

— a flstgaz-hémérséklet legfeljebb 250 °C-ra
emelkedett fel;

— a probatest sulyvesztesége max. 80 suly-
szazalék.

Osszefoglalas

A  faforgacslap épitéipari felhasznalasanak
egyik el6feltétele korszerii égéskésleltetésének
megoldasa. E feladat elvégzésében még csak a
kezdeti 1épéseket tettiik meg. Olyan médszerek
kidolgozésara van sziikség, amelyek — a tliz-
allésagi szabvanyokban el6irt kovetelmények
betartdsa mellett — nem befolyasoljék elény-
teleniil a faforgacslapok egyéb fizikai és me-
chanikai tulajdonsigait és az égéskésleltetés
koltségei is elfogadhatok.
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2. abra. Egetdberendezés a Linder-féle vizsgdlat elvég-
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3. abra. A _nehezen éghetdség’ vizsgdlatinak elvégzé-
séhez sziikséges berendezés

IRODALOM

1. Deppe, Ernst: Verarbeitung der Spanplatten (DRW-
Verlags-GmbH 1967)

2. Deppe: Moiglichkeiten zur Herabsetzung der Ent-
flammbarkeit wvon Holzspanwerkstoffen (Holz-
Zentralblatt 1968/59. p. 867.)

3. Deppe, Lux: Uber die Eignung anorganischer Ver-
bindungen zur Herstellung schwerentflammbarer
Holzspanwekstoffe (Holz-Zentralblatt 1967/92. p.
1453, 1967/105. p. 1645.).

4, Kollmann: Holzspanwerkstoffe
1966.)

(Springer-Verlag

Helyesbités

1. A [ FATPAR" 1972. jaliusi 7. szdma 246. oldalin
az Egyesiileti hirek helyesen: belféldi hirelk. Az ennek
keretében megjelent kozlemény az aldbbi tablazattal
egesziil ki:

A Szovjetunid butorimportja
(1000 Rbl-ben)

1968 1969 1970
(DI TTE s e e 170 424 | 169 199 | 178 602
Bulgarion. onsia st 18 820 20 846 22 751
NI s e 53 625 47 109 46 733
I o3t e d b e 3033 4107 3 931
JBEORZIEVIE e s 1 790 983 624
Lengyelorszég ......... 22593 | 22138 | 27092
TROTOHTVIR: s 2 o arion i Ay 42 328 45 901 | 47 153
Usehszlovikia ......... 22 542 18 615 200425
Magyarorszdg ......... 5 225 5129 5740
L R R L o e e 396 4 163 3 877

A lap 248. oldaldn az ,,Begyesiileti hirek” keretében
megjelent két kozlemény sajtohiba miatt téves sziveg-
gel jelent meg. Az egyik hiranyag helyesen:
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A gyulai esoport jrinius 15-én filmuvetiiéssel eqgybekititt
eldadst rendezett ,, A csillagdszat és az frkutatds’ cimmel.
A nagysileri elbaddst Zay Lajos esillagdasz-tandr tartotia.

A mdsik hiranyag elsé bekezdése helyesen:

A szocialista orszdgok erdészeti és faipari miiszaki-tudo-
mdnyos egyesileter Varséban 1972, juniws 19—23 kazdtt
nemzethozi tandeskozdst tartottak.

2. A L, FAIPAR” 1972, juiniusi 6. szdmdnak 187. olda-
lan megjelent: A ,,December 23" 1j bolgdr butoripari
iizem cimii cikkben a tervezett nyersanyag felhaszndldsa
éves szinten felsoroldsndl a

— lombos fiirészdra helyesen 1000 m?,

— feny6 flirészdara helyesen 1700 m?,

— faforgdcslap helyesen 2300 m3.

3. A [ FATPAR 1972, augusztusi 8. szdm cimkép fe-
irata tévesen a juliusi szdmban kézolt eimkép feliratdval
jelent meg. A cimkép felirata helyesen:

A Szék- és Kdarpitosipari Vallalat mohdesi VI. Gidr-
egységénel automatikus vezédrlésii kdrpitos szereldsora.”

A fenti sajtohibikért szives elndzést kér a

Szerkesztdség



SUMEGHY GABOR

BNV-n

Az utobbi évtizedben vildgviszonylatban a
falburkolatok alkalmazéisa rendkiviil elterjedt.
Az elterjedés okai egyrészr6l a falburkolatok
rendkiviil elényos épiiletfizikai paramétereiben
(hoszigetelés, akusztika, esztétika, karbantartasi
elonyok stb.) keresendd, mas részrél az alkal-
maz4as rohamos elterjedésének f6 mozgatéja az.
hogy a burkolas céljara alkalmas anyagok sza-
mos valtozatdnak tomeges gyartasa iparilag
megvalosult. Ma mar Magyarorszagon is ,ha-

gyomanyosnak” tekintheté szamos, kilonleges '

feliilettel kiképzett farostlemez,
muanyaglemez.

Annak ellenére, hogy az alapanyaggyarté
ipar e lemezeket magas muszaki szinvonalon
allitja el6, nem tekinthet6 teljes értéklien meg-
oldottnak e lemezek és lapok falburkolat céljara
torténé szakszeri bedolgozasa.

A butorgyartasban példaul természetes, hogy
a butor homlokfeliiletén szeg, csavar, takaro-
lée vagy mas kotéelem nem mutatkozhat, ilyen
megoldasokat eleve nem tekintjlik szakszeru-
nek.

A szerkezeti és technologiai megoldatlansag
miatt sajnos ma még szamtalan falburkolat, el-
arusitépult, kirakatburkolat feliiletén szeg- és
csavarfejek éktelenkednek, takardlécek bontjak
meg a kiilonben kulturalt és esztétikus burko-
lati feliileteket. Egyes esetekben a kotéelemek,
pl. csavarok kulonleges formai és feliileti kikép-
zésével probaljak — nem nagy sikerrel — a ha-
tast némileg javitani.

forgécslap és

Kiilonleges falburkolati elemek az 1972. évi

Kiulonosen a természetes fabol készitett egyes
burkolati anyagoknal az &arok-eresztékes élki-
képzéssel a rejtett felerdsithet6ség miiszakilag
megoldottnak tekintheté. A probléma itt abban
jelentkezik, hogy az élek kiképzése munka- és
eszkozigényes, ugyanakkor a draga burkolo-
anyag 3—10Y%,-at a szerkezet kialakitas céljara
fel kell aldozni.

Az ez évi BNV-n a 9. szamu Pavilonban meg-
tekinthettiik Simeghy Gébornak, a Faipari Ku-
taté Intézet tudoméanyos fémunkatarsanak talal-
manyat, mely elsésorban e miszaki problémak
megoldésara iranyult. Az 1. dbran a BNV-n ki-
allitott fal- és mennyezetburkolatok lathatok.

A taldlmany lényege, hogy a tobb rétegbdl
ragasztott, négyzet alaku burkolélemezek tébh-
lai ugy vannak elforgatott helyzetben 0Osszera-
gasztva, hogy az el6allé sarkok kapesoléfeliilet-
ként szolgdlnak, egymast atfedik és igy a rej-
tett szegezhetGséget biztositjak. Meglepone'
mondhat6, hogy az ,atlapolodé” sarokrészek a
tablak Osszetolasa utan ugy viselkednek, mint-
ha azok é&rokeresztékkel lennének Osszedol-
gozva.

A taldlmény f6bb miiszaki elényei a kovet-
kezokben jelolheték meg:

@) a modulrendszerb6l eredé elényok,

b) a homloklap fel6li egyszerii (kényelmes)
felszegezhetGség,

¢) szeg, csavarfej, takaroléc, vagy egyéb ko-
toelem a feliileten nem mutatkozik,
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d) a kapesolofeliiletek ragasztéanyaggal meg-
kenhet6k és Osszetolas utan — szoritoszerkezet
nélkiil — nagy tablak alakithatok ki,

e) élmegmunkalds nem szukséges, a lemezek
kizarélag egyenes flirészeléssel kialakithatok,

f) elkertilhet6 a hagyoményos megoldasoknal
sziikséges élkiképzés anyagvesztesége,

g) a szerelés soran idegen kotéelem (léc, kol-
dokesap, kapocs stb.) nem sziikséges,

h) a falburkolatok egyéb tekintetben is je-
lentkez6 elényei: hé- és hangszigetelés, akusz-
tika, esztétikai és karbantartasi elényok.

A falburkolatok kialakitdsaval kapcsolatban
érdemes néhany szét ejteni a nagyuizemi, t6-
meges gyarthatésdag kérdésérdl is. Becslések
alapjan megéllapithat6, hogy jelenleg Magyar-
orszagon évente egymilli6 négyzetmétert meg-
halad6 mennyiségben gyartanak faalapu falbur-

kolatokat és az alkalmazis igénye rohamosan
tovabb novekszik. A jelent6s gyartasi volumen
ellenére tomeggyartasra alkalmas fa burkolati
rendszerek (gyartmény és gyartas) nincsenek ki-
alakulva. Szinte el lehet mondani: ,,ahény fal-
burkolat annyiféle”. Ezt az allapotot az igények
nagysagrendje nem igazolja, hiszen szamos fa-
ipari termék (pl. beépitett konyhabutor) eseté-
ben a hasonl6 nagysagrend( igényekkel egyide-
jileg ,,megsziiletett” a tomeggyartasra alkalmas
modulizalt, konvertdlhat6 gyartmany is.

Az id6k szava megkoveteli tehat, a talalméany
szerinti és ahhoz hasonlé més, tomeggyartasra
alkalmas faalapui burkolatok kialakitasat és
gyartdasanak megvalésitasat, mert ellenkezd
esetben e teriileten — egyedi jelleggel — a téar-
sadalmi igények kielégitése mar nem lehetsé-
ges.



Elektrosztatikus lakkszérais alkalmazasa

HRENEK JANOS

A tudomény és a technika rohamos fejlédése
nyoman folyamatosan Uj meg uj, nagyobb ha-
tékonysdgu termel6berendezések, technolégidk,
anyagok segitik az embert munkajaban. A tu-
domanyos . eredmények igen nagy segitséget
nyujtanak ugy a technolégia, mint munkaszer-
vezés tekintetében a gyorsabb tlitemi fejlédés
megteremtéséhez.

Az 1j gazdasdgi mechanizmus feltételei kozott
mindinkabb kivanatos, hogy a butor és egyéb
butoralkatrészeket el6allité kistizemek — sz6-
vetkezetek — véllalatok a legyartott termékeik
feliileti fényezését — lehetéleg — az ismert leg-
korszer(ibb gyartasi technolégia szerint végez-
zék. Ezzel kapesolatban indokként lehet elmon-
dani azt, hogy a megnovekedett napi termelés-
hez szlikséges butoralkatrész igény sziikségsze-
rien kivanja a jobb, a gazdaségosabb, a korsze-
ribb technolégiai eljaras bevezetését.

Szdmolni kell azzal is, hogy napjainkban vi-
lagszerte ugrasszeri a tudoményos technikai
haladés, miszaki fejlédés. A vilag technikai ha-
ladédsa, a tudomanyos technikai fejlédés az em-
berek legszélesebb korét érinti. Szamolni kell
egy-egy butortermék vilagpiaci ,ar” értékével
is, s a vonatkozé miuszaki fejlesztéseket ennek
tudataban kell meghatarozni. A muszaki-techni-
kai fejlédés annak ellenére, hogy kozismert fo-
galom, mégis sziikségszeri a fejlesztés érdeké-
ben szakmai tapasztalatcserék bonyolitasa, vé-
lemények egyeztetése stb., s csak igy képzelhetd
el miszaki fejlédés ,fejlesztés”, elérehaladas.

A technikai haladas, fejlédés, a technikanak a
vildgadban egy-egy fejlédési szakasszal van 0sz-
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a batoriparban

szefliggésben, s ezen idészakok kiilon-kiilon fej-
16dési szinvonal valtozassal zarulnak le.

Jelen idészakban — s ezen évek lényegesek a
fejlesztés tekintetében — sziikségszer( uj gyar-
tastechnolégidk utan kutatni, — keresni — &s
biztositani a legeredményesebb méodszer miel6b-
bi gyakorlati alkalmazasat. A feliiletkezelési el-
jardsok~terén mint Gjdonségrél a faipar terii-
letén az elektrosztatikus lakkszéré eljarasrél ki-
vanok ismertetést adni.

Eloljaréban helyes, ha a fa feliiletnemesitésé-
nek torténelmileg legfontosabb technolégidjara
— korlatozottan — megkisérlem a fejlédési ten-
dencidkat ismertetni.

Torténelmi visszapillantas

A fa feluletnemesitésének tobbezer éves ha-
gyoméanya van. Kindban idészamitasunk el6tt a
IV. évezredben favéds lakkot és més szerves
anyagokat hasznaltak, amelyek egyben a feliile-
tek diszitését is szolgaljak.

Idészamitasunk VII. évszazadaban a szomszé-
dos Kina befolyédsa alatt levé Japanban kelet-
keztek az els6 értékes lakkozdsi munkék. A
lakkfajta teje (Qhus vernicifera) egy olaj gyan-
taféleség. Ez adja az alapjat egy fizikai uton
kikeményeds lakknak, amelyet 50 — egész vé-
kony rétegben hordtak fel azért, hogy repedés-
mentes lakkfeliiletet kapjanak.

Indi&bol keriilt késébb a ,,Shellak” Eurépaba,
amit nénemi lakktetvek valadékabél nyernek.
Az egyes butorgyartds terén eloljart orszagok-
ban a shellakot — jelen évszazadban a 20-as
évekig — csak értékes butorok gyartasanal, ma-
gasfény( feliiletek kialakitasdhoz hasznéltdk. A



XVIII. és a XIX. szdzadban kopal faszilis és
recens olajgyantakat Indidbol, Zanzibarbél, Ma-
nillabol és Bersteinbdl hoztak az ipari lakkgyar-
tashoz, melyeket gyakran shellakkal, olvasztas-
sal elegyitettek és olajok és terpentin hozzaada-
saval allitottak eld.

A lakkot abban az idében nemcsak polituro-
zashoz, hanem ipari termékek korrézié elleni
védelmére is felhasznaltdk. A kéziipar gépesi-
tett iparra torténé atalakulasakor a természetes
gyanta maradt a feliletnemesitési eljarasok
alapanyaga, igy a fényezési technika nem val-
tozott. A két vilaghdboru kozotti években dol-
goztdk ki a munkaigényes rétegekbdl felépitett
politirozasi eljarast, mellyel egy fényezett fe-
lilet elérése — beleértve a kozbensd szaritasi
id6ket is — kb. 2 hétig tartott.

Evszézadunk 20-as éveiben kertilt elészor pi-
acra a feliiletnemesitéshez egy szerves m-
anyag. Ez az anyag az észterben és alkoholban
0ld6do, nitralt cellulozbél eléallitott nitréd lakk.
melyhez a tomit6képesség novelése érdekében
gyantat és olajat adagoltak, s ezaltal megsziile-
tett egy teljesen ujszert, termelékeny felhorda-
si eljaras, illetve fényezési eljaras, mert tovabbi
koptatdsos munkamédszerrel (polirozassal) lehe-~
téség nyilt kedvezé feliilet elérésére. A techno-
légianak ezzel a mdédositasaval a feliiletkezelés
hosszadalmas kézi munkéjat a gépi csiszolas és
polirozas véltotta fel.

Alig 10 évvel késdbb kifejlesztésre kertiltek
az elsé szintetikus miianyagok, melyek kémiai
szervezetiikben organikusak, magas polimeres
kotéseket mutatnak. ;

A szadmos szintetikus mlanyagbazison felépi-
tett — nitrécellulézéval modifikalt lakkot fej-
lesztettek ki a folyadékkal torténé feliiletkeze-
1és szamara, amelynek kikeményedése az oldé-
szer elparologtatasaval, kémiai reakci6val, vagy
mindkét eljaras kombinéci6javal torténik. Min-
den Gjonnan kialakitott lakkfajta abban volt ko-
z0s, hogy valamennyi réteg koptatdsos poliro-
zasi eljaréssal felhasznalhato.

A fejlédés folyaman tovabbra sem volt meg-
allas, keresni-kutatni kellett a jobb, kedvezébb,
gazdasdgosabb felhasznalast biztosité filmképz6
anyag utan. Igy a 30-as években bukkantak fel
a telitetlen komponensekbdl 4116 elsé ,.poliészter
gyantdk”. Ezek az alkid-gyanték, igen elaszti-
kusak. Szaradasndl éppen olyan erésen hatol-
nak a pérusokba, mint a nitrécelluléze lakkok.

Csak 15 évvel késébb sikeriilt egy olyan teli-
tetlen poliésztert el6allitani, ami egyediil, vagy
més polikondenzéciés és polimerizaciés gyart-
méanyokkal egy teljesen uj, un. kiformalé felii-
letkezelési eljaras lehet&ségéhez vezetett. Ezen
eljarasok — kombinaciok — kiilonds tekintet-
tel a laminatok és a f6lidk hasznéalatéra, jelen-
tés fejlédést eredményeztek.

Az elektrosztatikus lakkfilmképzo eljaras

A torténelmi visszapillantas utdan — melyben
kiilonbozé fényez6 anyagok, lakkok, eredetérdl,
s a hagyoményos felhasznéldsi médokrol igye-

keztem rovid ismertet6t adni, a tovdbbiakban
csak az elektrosztatikus fényezési eljaréasrol és
az alkalmazas sziikséges feltételeir6l szeretnék
beszélni. -

Az elektrosztatikus festés — lakkszordas —
azon az elven alapszik, hogy az elporlasztott fes-
tékszemeséket ,,negativ” potencidlu elektroszta-
tikus toltésekkel latjuk el. Az igy feltoltott fes-
tékszemeséket a foldelt ,,pozitiv’’ potencidju lak-
kozandé téargy magédhoz vonzza és azon elteriil-
ve egyenletes lakkréteggel vonédik be. Az elekt-
rosztatikus vonzas biztositja azt, hogy a lakk
csak a targy feliiletére kertiljon, a kérnyezé le-
vegs szennyezédése és a festék szétszorodésa
nélkil.

Az utébbi években az elektrosztatikus szoéras,
mint kiilonlegesen gazdasigos eljards a lakkré-
teg felhordasara, és mindinkdbb novekvé mér-
tékben keriil bevezetésre. Felmeril a kérdés
olyképpen, hogy miért nem tudta a faipar is
mar a kordbbi években ugyanolyan mértékben
mint a fémipar.

Az igaz, hogy ennek érdekében el6szor gy
a késziilékek, mint a lakkipar teriiletén kiilon-
bo6z6 kisérleteket kellett eszk6zolni, — amelyek
ma mar lehetévé teszik — faalkatrészeknek
elektrosztatikus tton valé lakkozasat is. Tekin-
tettel arra, hogy a lakk tapadasa, az elektromos
magnesesség, ill. a vonzas kiaknazasa faanyag
lakkozésa tekintetében is igen sok kisérlet le-
folytatasat igényelte. Ugyanis a butorelemek
faalkatrészeinek nedvességtartalméat kell, — ter-
mészetes vagy mesterséges uton 109, ala levin-
ni. Tehat ezzel egylitt a kisebb nedvesség sza-
zalékkal — elvileg — kedvez6tlenebbé valik az
elektrosztatikus magnesesség, a lakk teritése.
Vizsgalatok bebizonyitottdk, — mesterséges
uton 6%-ra leszéritott faanyagon —, hogy a j6l
foldelt munkadllvanyon levé elemek lakkozésa
ezuton is elényos és gazdasiagos. Tehat ez is be-
bizonyitotta e fényezési eljaras alkalmazési le-
het6ségét a faiparban.

Kiilfoldon mar tobb orszagban; igy Szovjet-
unio, NDK, Csehszlovakia, Anglia, NSZK stb.
igen nagy teret héditott maganak e fényezési
technologia. Hasznaljak kiilonb6z6 sporteikkek,
fajatékok, ulébutor allvanyok, korpusz butorok
labazati részeinek fényezésére. A gazdasagi el6-
nyokon tilmenéen — errél még késébb beszé-
lek — igen jelentés a munka- és egészségvédel-
mi helyzet alakuldsa. Ugyanis az elektrosztati-
kus tér kapesdn a szért lakk mennyiségnek kb.
95—989/-a az alkatrészekre lerakédik, és igy
kb, 2—5%-a jut ki a mdagneses téren kiviil a
nelyiség szabad levegGjébe. Tehat ebb6l kovet-
kezik az, hogy e fényezési technolégia alkalma-
zésa nem Kkivanja az igen magas értékd lakk-
szoré flulke biztositdsat, hanem csak helyiség-
elszivast, — légkondicionaldst — kell biztosi-
tani, ezt ténylegesen Kkisebb raforditdssal meg
lehet oldani.

Az elektrosztatikus lakkszoro technolégiai el-
jaras végzése egyes alkatrészek esetében tortén-
het a kovetkez6kben ismertetett modszerek ut-
jan:
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Példaul: 1. olyan vaséllvany felhasznalasaval,
amelyre soros rogzitéssel a labak — vagy egyéb
targyak — sorban cca. 10 ecm tévolsadgra elhe-
lyezhet6k; (1. dbra).

2. Osszeenyvezett szék — ulébutor — allvany
forgo zsamolyra helyezve;

3. Konveyoros megoldassal, ahol az alkatré-
szek a lancos kényszerpalyan haladnak el a rog-
zitett vagy kézben tartott szorofej elott.

Ebbdl kovetkezik, hogy a technolégiai munka-
mivelet megszabja ugyan a munkavégzeést, de
a kiilonbozo alkatrészek, késztermékek fényezé-
séhez allvadnyok, berendezési targyak, vagy fel-
fogd szerkezetek sziikségesek, amelyek a célsze-
riség szerint hazilagosan is elkészithetsk, ill.
kialakithatok.

Az elézbéekben mar sz6ltam a tobboldala gaz-
dasagi elényokrol, de ezek kozil is ki kell emel-
ni — s talan ez a legnagyobb — a lakkmegta-
karitas Osszegét, amelynek a nagysagat alapul
véve kb. 6—8 honap alatt a teljes beszerelési
koltség megtéril.

Az elektrosztatikus lakkszoré berendezést kiil-
161don igen sok orszagban gyartjdk ma mar, de
itthon is tobb tipusa keriilt mar kialakitasra.
Kiilfoldon — amelyekrdl tudomasunk van —
gyartjdk a mar az eléz6ekben megjelolt orsza-
gok, ezek tipusai megegyeznek, eltérések jel-
lemzben szerkezeti és kapacitasbeli vonatkozés-
ban vannak.

En tgy gondolom, benniinket elsédlegesen a
hazai gyartmanyok érdekelnek, — mert e téren
is lehet valogatni — tobb tipus kertilt kialaki-
tdsra, amelyek szinte minden példanya kiallta
a miuiszaki prébat, és folyamatos tizemszerd al-
kalmazasba vételiik lehetséges.

Igy ezek utan szeretnék két hazai gyéartma-
nyu elektrosztatikus lakkszoré berendezést be-
mutatni, amelyek a hazai piacon beszerezhetok.

1
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1. abra. Asztallabak elektrosztatikus lakkszordsa

1. ,,VADECO?” Elektrosztatikus kézi festékszoréd
berendezés (2. abra).
Fébb jellemzdi:

Hossza 1300 mm.

Magassaga 1080 mm.



Szélessége 590 mm.

Sulya 210 kg.

Konnyen mozgathato, kerekes véazra wvan
felszerelve.

Teljesen egybe van épitve az elektromos, a
légkompresszor, a festéktarto edény stb.
Festéktartdly Grtartalma 8 liter.
Elporlaszthat6 festék 9 liter/éra.

Beszorhaté feliilet nagysaga 1 6ra alatt kb.
90—100 m?2/6ra.

Beszerzési értéke 75—80 000 F't.

. Kifejlesztette: MUanyagipari Kutaté Intézet
(Budapest).

2. ,,HAFE” Elektrosztatikus kézi festéksz6ré be-
rendezés.

Jellemz0i:

E berendezés egy célszerlien kialakitott
gorditheté kézikocsiba keriilt beépitésre.
Megtaldlhato rajta az tizemeléshez sziiksé-
ges Osszes berendezés, igy az aramforras,
nyomasbiztosito kompresszor, festéktartély
— amely 10 literes —, valamint a szlksé-
ges vezérlé elemek.

E berendezés lizemeltetéséhez 220 V valto-
aram sziikséges.

Beszerzési értéke kb. 65 000 Ft.

Gydrtje: Hajtomd és Felvonogyar (Budapest,
XI., Fehérvari ut 98.).

Ertékelés

Befejezésiil néhany szot — osszefoglaléan —
az elektrosztatikus lakkozés gazdasigossagarol,
éspedig példaként a radioszekrény vagy iilébu-
tor allvany gyartasat véve alapul, a lakkfelhasz-
nalas a korabbi kompresszoros kéziszoropisztoly
alkalmazasival szemben 50%-kal csokkent. Ez-
altal igen jelentés osszegili anyagkdliség meg-
takaritas érhetd el, a gazdasagi elény vildgosan
mutatkozik.

Talan még annyit, hogy a kézi hasznalhato-
sagu festékszord berendezés felhasznalési terii-
lete igen kibdviilt az utébbi években. Féleg a
kis alaku — fa, fém, mianyag stb. — targyak
elektrosztatikus szordsa eredményezi a legna-
gyobb id6- és anyagtakarékossigi jellemzéket.
E festékszoras torténhet kézi irdnyitasd, vagy
allvanyra rogzitett pisztollyal egyarant. A rog-
zitett beallitas altalaban nagy szériat keépviseld
azonos targyak elektrosztatikus szorasanal ajan-
latos tobb, de legalabb két gépegység egyidejl
miikédtetése mellett.

Megitélésem szerint igen nagy teriilet wvan
ipardgunkon beliil is, ahol ezen ujszeriinek
mondhaté technologiai eljards bevezetése igen
jelentds tizemi, ill. népgazdasagi elénnyel jarna.
IRODALOM
Faipari kézikdnyv.

NDEK. Szakfolyoirat.
Szakmai tajélkoztato.
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Hazai farostiemezek fizikai vizsgalata

A rétegbevonat kondenzdltsdgdnak, porozitdsdnak, oregedésének
vizsgdlata a lamindlt farostlemezek esetében

DR. BALOGH GABOR

A laminélds kozben alkalmazott préshémérsék-
let, présnyomés és présidé befolyéasoljék, illetve
megszabjak a papirba itatott malamin miigyanta
kondenzéciéjat. A nem kellGen kikondenzalt mf-
gyanta nem tudja felvenni az optiméalis térhdlos
szerkezetet és emiatt a miigyanta-film tulajdonsdgai
nagymértékben gyengiilnek. A kondenzdlatlan
migyanta szobahGmérsékleten tovabb kondenza-
l6dik, emiatt repedések, miigyanta-film levélisok
sth. 4llnak el6.

Vizsgalataim lényegében a kondenzéltsig mérté-
két vannak hivatva megéllapitani. A kondenzéalt-
ség mértékét, illetve a kondenzéltsdgot abszorbeids
és oregitéses mddszerrel vizsgéltam. Az el6bbi vizs-
gélatokhoz még felvettem kiegészitésiil a porozitds
vizsgalatat, abbdl a logikai megfontolisbdl ki-
indulva, hogy az elégtelen médon megomlott mii-
gyanta nem tud egyenletes filmet létrehozni a
diszit6papir feliiletén. Igy a feliilet lyukacsos lesz,
és kaput nyit a mechanikai és kémiai behatésok-
nak. Ez az eset igen stilyos lehet, mert pl. a kémiai
behatdsok egy helyre koncentrdlédnak és sokkal
nagyobb aktivitist mutatnak. Ezenkiviil esztétikai
és higéniai okokbél sem megengedett a feliilet
porozitda, mert ezekbe a lyukakba a szennyez&dés
megreked — nem lehet kitisztitani — és kiilonosen
vildgos szinek esetében lerontja az esztétikai hatdst.
A porozitds étkezbasztalok, élelmiszeriizletek
pultjai esetében kiilonosen szembet{ing és zavaro.

A fedéréteg kondenzaltsaganak vizsgalata

A teljesen kikondenzélt melamin mfigyanta olyan
tulajdonsdggal rendelkezik, mely szerint egyes
szinezékekkel tartésan szinezni nem lehet. A ke-
vésbé kondenzalt feliilet egyes csdva szinezékeket
megkot és tartésan festve marad. Az dltalam alkal-
mazott KITON-B savas csdva-szinezék olyan tu-
lajdonségokkal rendelkezik, hogy a kondenzalat-
lansdg mértékének megfeleléen kiilonboz6 szin-
hatéssal kot6dik meg a feliileten. A szindrnylat a
pirost6l a fehérig valtozik a kondenzaltsdg fiigg-
vényében. A laminélt farostlemezekbdl kialakitott
mintadarabokat az elkészitett csdva-oldatban 10
percig forrdsban tartjuk. A forraldsi id6 letelte
utén a prébatesteket 20 °C-os esapvizzel leoblitjiik,
majd szfirGpapirral leitatjuk a felilletre tapadt
vizet. A tokéletes szdradds utén lehet a szinezés
mértékét megéllapitani.

Ezzel a médszerrel viszonylag gyorsan, de csak
roncsolds utjan lehet a kondenzaltsdgot meghata-
rozni. Bz a moédszer csak laboratériumban, a le-
mezek felvdgasa utdn alkalmazhaté.

Viszonylag egyszeribb mdédszer, de lényegesen
hosszabb id6t vesz igénybe, ha a farostlemezt
nem 41l médunkban feldarabolni, anyagi vagy egyéb
okokbél. Az elkészitett csdvaoldat egy cseppjét a
vizsgaland6 feliiletre cseppentjiik, iivegburdval
letakarjuk, majd 24 6ra eltelte utan a feliiletrdl
¥*
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vizes ruhdval letoroljitk a csava oldat maradékat.
Ezekutan észlelhetjilk a szinvéltozas illetve a
szinezés mértékét. A szinvaltozds meghatarozasa-
nak is két lehetGsége van. Uzemi ellenérzéseknél,
ahol nem sziikséges a szinezés mértékének meg-
hatdrozasa, hanem elegend6 annak ismerete, hogy
az illeté feliilet teljesen kikondenzél6dott-e, nem
sziikséges semmiféle Osszehasonlité sorozat vagy
tédblazat. Abban az esetben, ha méréseinktél nem
kivinunk nagy pontossdgot, de viszonyitani sze-
retnénk a kondenzaltsag mértékét, gy osszeha-
sonlité sorozatot kell késziteni. A legegyszeriibb
médja, ha a csdvaoldathdl — azt 1009,-osnak véve
— 10—20—30 sth. %-os oldatot készitiink desz-
tilldltvizes higitassal.

Az oldatokat egyforma atmérdji kémesSbe he-
lyezziik és megfelelé sorszammal latjuk el. A stan-
dard sorozatot sotét helyen téroljuk és maximali-
san egy hénapig haszndlhatjuk. A mérést vizualis
osszehasonlitdssal végezziik. Megkeressiik a soro-
zatnak azt a tagjat, amellyel azonosithat6 a préba-
test feliileti elszinez&dése. Abban az esetben, ha az
arnyalatunk a standard sorozat két tagja kozé esik,
akkor megbecsiiljiik, hogy a két hatarérték kozott
milyen kozbens6 értékkel jellemezhetjitk a min-
tankat. A szinosszehasonlitést célszer(i mindig azo-
nos, lehetéleg mesterséges megvilagitdsi helység-
ben elvégezni. Ez a mérési mddszer csak technikai
pontossign, tudomédnyos mérésekre nem alkalmas.
A mérés nagyon szubjektiv, nagyban fiigg az ész-
lel6 személy szemének faradsdgatél, mint minden
vizuélis vizsgdlat Ggy az is nagyban fiigg a vizs-
galatot végz6 személytdl is. A mddszer pontatlan-
sagat csak fokozza az a tény, hogy két kiilonb6z6
fézist kell Gsszehasonlitani. A prébatest feliilete
gzilard fazis és Atlatszatlan, az osszehasonlito
oldat-sorozat, folyadék és atlatszé.

A tovébbiakban igyekeztem olyan vizsgélati
madszert kidolgozni, amely megfelel6 pontossaggal
rendelkezik tudoményos mérésekhez is. A techni-
kailag fejlettebb vizsgédlati médszert6l nem véartam
el, hogy valamilyen fizikai dimenzi6ban tudjak
segitségével értékeket meghatérozni. Megeléged-
tem azzal, hogy egyes arnyalatokat relative —
egyméshoz viszonyitva — hatdrozzam meg. Tudo-
mésom szerint pillanatnyilag Magyarorszdgon csak
a Tudomédnyos Akadémia rendelkezik megfelel6
szinmér6 berendezéssel.

Irodalmi és logikai megfontoldsok utédn arra a
kovetkeztetésre jutottam, hogy a Pulfrich-féle
fotométer bizonyos 4talakitdssal megfeleld mérd-
eszkozzé véalhat a kisérlet lefolytatdsihoz. Az els6é

elképzelésem szerint a standard fehérhez vagy a.
standard piroshoz viszonyitva széndékoztam meg- *

hatérozni az egyes szindrnyalatok helyét a soro-
zatban.

A méréssel kapcesolatosan a kovetkezd megfon™
tolasokat tettem : A megfestett prébatesteket fehér-
fekete filmre fényképeztem, mindig azonos tévol-



sagh6l, azonos megvildgitdssal (mesterséges fény
mellett), azonos fényrekesszel és expozicios id6vel.
Azigy kapott felvételeket a fototechnikdban ismert
elvek szerint hivtam és fixaltam, szintén mindig
azonos médon. Ez a mddszer azért helyes, mert a
voros drnyalatait sziirkévé, (végsG esethen fe-
hérré), valtoztatom. Ezek a fotoképidk méar dssze-
hasonlithaték a standard fehérrel (1. dbra).

Ahhoz, hogy a voros arnyalatait fotoképidkon
hangstlyozottan észlelni tudjuk, bizonyos erdsité
eljardsra van sziikség. Ennek érdekében alkalmaz-
hatok a fototechnikédban ismert fénysziir6k. (An-
nak érdekében, hogy a vords fényt a fotofilmen
érzékelni tudjuk, Gn. pankromatikus filmet kell
hasznélni.) Az emberi szem sem érzékeli egyformén
a szineket. Ha pl. olyan szinképet készitiink, amely-
nél az egyes szinek fizikailag azonos energia tar-
talmiak, akkor az egyes szinek fényességérzete
alapjan meghatérozzuk az emberi szem relativ ér-
zékenységét (2. dbra).

Az abrabdl kitlinik, hogy a sdrga szint litjuk a
legvildgosabbnak és téle jobbra, balra mér csokken
a fényesség benyomésa. Ha jelenleg haszndlatos
fotofelvételi-sziir6ket sorra vessziik, tapasztal-
hatjuk, hogy a voros sz{ir6 az osszes szin koziil esak
a voroset engedi at szdmottevé mértékben (3.
dabra).

Ha az emberi szem fényvisszaaddsi képességét
szaznak vessziik, akkor az itt javasolt felvételi-
sziir6 (a-42; J-R65) szinvisszaaddsi értékei a ko-
vetkezdk :

Szinvisszaaddsi érték
szazalékban

Vorss fénysziirs

voros | sdrga | zold kékv

200 120 40 60

Tehat az emlitett felvételi sziirG segitségével a
voros szin hangsilyozottabban jelentkezik a fehér
t6l a fekete felé, egyéb szinek majdnem teljesen
elvesznek.

Az emlitett eljardssal végzett el6kisérletek ki-
val6 eredményt hoztak. A mérés kozvetettsége
(a negativ kidolgozasa sth.) miatt a mérés nagyon
lasstinak bizonyult. Ezzel a médszerrel a laminélt
farostlemez elGallitdsa utdn cca 48 O6rdval lehet
mérési eredményt kapni.

Gyorsabb mérési médszer érdekében a fentieket
tovabbfejlesztve tjabb mérési médszert alaki-
tottam ki.

Az jabb mdédszer kialakitdsahoz a Pulfrich-féle
fotométer zavarossigmérd késziilékét — nefelo-
meter — alakitottam 4t. A nefelométer segitségé-
vel oldatokban levé lebegé részecskék mennyiségét
lehet meghatérozni (pl. kazanviz olajtartalma)
(3. dbra). A zavarossdgmérés a fényszérdson
alapszik. A zavaros oldaton 4tmend fény egyrésze
szétszérodik, nem keriil az érzékeld részbe. A be-
mend fénysugarnak a vizkamra faldn torténé sz6-
réddsanak megakadalyozdsa céljdbél a vizkamra
faldban az Gn. sotét lyuk foglal helyet.

Méréseim céljaira ezt a sotét lyukat littam el
fényterelSlappal, melynek segitségével a fényt a

= Probotest kopidia
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2. abra. Az emberi szem fényérzete
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3. abra. Vorossziird fénydtbocsatdasi képessége

probatestre irdanyitottam, igy, hogy a prébatest-
r6l visszaver6dd fény teljes egészében a fotométer
észlel6 prizmarendszerébe keriiljon. A logikai meg-
fontolds a kovetkezd volt:

Feltételezziik, hogy az izz6 lampa 21 fény-
intenzitédst fényt bocsat ki, ebbdl I intenzitdsi
fény halad az Osszehasonlité standard prizma-
rendszerbe. Ugyancsak I intenzitdst fény halad
a mérotér felé. A nefelométer vizkamréjaban levé
sotét lyukat elzérd fényterel6-lap az I intenzitdsa
fénybél elnyel és szétszér I, mennyiséget, tehat

1—I,=A41,

fényintenzitdsti fény vetédik a prébatestre. A
prébatest a feliileti elszinez6désétol fiiggden a A1,
fényintenzitdsi fénybdl I, mennyiséget elnyel a
tobbit

Al —1,=AI—t

az észlel6 prizmarendszerbe tovébbitja. Tehat az
I és Al keriill osszehasonlitdsra a kompenzéitoron
keresztiil. A méréseim csak relativ jellegliek igy
egy azonos beallitdsnal a kapott eredmények Ossze-
hasonlitdsra alkalmasak, mivel az I és a terelSlap
altal szétszért vagy elnyelt I; a mérések folyaman
(egy bedllitdson beliil !) dllandé marad csak az I,
valtozik (4. dbra).
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Fenyelnyelo- lyuk

Vizkamra a
Zavaros oldottal

Fenyforras

Fenyszirok

4. abra. Zavarossagméri-készilélk lebegd részecskél méré-
séhez

Fenyterelo

lap Probatest
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5. dbra. Vizkamra atalakitva szinmérés céljaira

Tehdt a fentiek alapjin a mérési médszer a ko-
vetkez6: A megfestett prébatestet belehelyezem
fotométer zavarossagmérs késziilékébe tgy, hogy
az alkalmazott fényvisszaverSlaprél a fény teljes
egészében raessen és innen a fénycséva a prizma
rendszerbe keriiljon.

A megvildgositdst add izzélampa fényének egy
része a fényvisszaverdlapon, probatesten irdnyitva
a prizmarendszerbe keriil, masik része a kivéilasz-
tott fényrekeszen és dsszehasonlité szlirén keresz-
tiil szintén a prizmarendszerben verddik. Itt szin-
tén kivalasztott okuldr sziirén és okuldrlencsén
keresztiil az észlelést végzd szemébe. Az okuldr-
lencse 14témezejében ekkor azonos szint, de eltérd
drnyalati két félmezd jelenik meg. A kompenzétor
allitdsdval a két félmezs azonos drnyalattd Allit-
hat6 be oly médon, hogy a vizsgilandé probatest-
r6l érkezd fény erejét a fényrekesz sziikitésével
esokkentjiik. A csokkentés mértéke logaritmikusan
ardnyos a fényintenzitds szézalékos értékével
(I %), amely a kompenzéarot forgé gombjarol koz-
vetleniil leolvashato.

A feddréteg porozitasanak vizsgalata

A porozités vizsgalatdnak célja, hogy megélla-
pitsuk, hogy feliileten levé mfigyanta film milyen
mértékben tudott megdmleni a hémérséklet ha-
tasdra és fel tudta-e venni a polirlap feliileti ki-
képzését. A nem kelléen megomlott miigyanta a
kondenzécié sordn nem képez osszefiiggd réteget,
hanem a miigyanta megémletlenségétol fiiggben
kisebb-nagyobb lyukakat, pélusokat képezve kon-
denzél ki.

Ezen hidnyossidg mérésére, illetve annak eldon-
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tésére, hogy a fent emlitett porozitas fenndall-e, a
felilletet grafitporral disitott dsvdnyolajjal ken-
jitk at.

Az adagolt mennyiségii pépet a feliileten egyen-
letesen szétdorzsoltem, majd a felesleges mennyisé-
get alkoholos ruhdval letoroltem. A pérusokban
maradt grafitpor a feliilleten fekete, vagy sziirke
szinnel jelentkezik.

A porozitds mértékének mérése itt is két mod-
szerrel oldhaté meg. Az ilizemi méréseknél, illetve
észleléseknél nem fontos a prébatest kivdgasa, a
teljes lapméret barmelyik sarkén elvégezhets a
vizsgélat. Ttt nem kell figyelemmel lenni a pép
mennyiségére sem. Az tizemi vizsgalatokndl elég-
séges annak eldontése, hogy a feliilet tartalmaz-e
porusokat — a felilleten van-e sziirkiilés, vagy
sem — illetve a kikondenzalt film tokéletesen sima
tehat megomlése utan fel tudta venni a polirlemez
feliileti kiképzését.

A pontos laboratériumi méréseknél a kondenzalt-
sfg mérésnél szerzett tapasztalatokat kovetve a
fotometrikus méréshez folyamodtam az el6z6ekben
leirtak szerint. Itt a szlir6k kivélasztdsdnak na-
gyobb jelent6sége nincs, mivel akkor latunk fekete
szint, amikor lényegében az emberi szem semmi
nemti szint nem észlel, tehat akkor a vizsgalt feliilet
minden fényt elnyel, a fehér szin észlelése ennek
forditottja.

A fedoréteg oregedésének vizsgalata

A miigyantdknak olyan tulajdonsdguk van, hogy
a szobahémérsékleten hosszabb idé alatt konden-
zalédni, vagy polimerizalédni tudnak. A konden-
zéciés miianyagok esetében ez a kondenzal6dési
folyamat sokkal élesebben tiinik el§, mint a poli-
merizaciés miianyagok esetében. A kondenzéci6
minden esetben — mint jellegébdl adodik — Kkis
molekuldju anyagok kilépése kozben jatszddik le.
Ez a kis molekulaja anyag lehet viz, ammonia stb.
A kilépés kovetkeztében felszabadulé lancvégek
osszekapesolédnak és igy alakul ki a makro-
molekula. A viz kilépése utan a lancvégek un. éter
kotéssel kapesolodnak ossze. Természetesen a kon-
denzicié akkor tekintheté teljesnek, ha minden
funkeiés csoport méar reakciéba lépett, tehdt a
lancvégek lezdrultak, illetve a térhalé kialakult.
Abban az esethen, ha a présbdl kikeriil6 laminalt
farostlemez feliiletén levé miigyantdban még van-
nak funkeciés ecsoportok, akkor minden esetben
szémithatunk tovdbbi kondenzél6désra.

A kondenzicié a viz kilépése miatt bizonyos
mértékii térfogat csokkenéssel jar. A térfogat csok-
kenés kovetkeztében & lamindlt farostlemez szer-

P-az Gsszenyzg-erok
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6. dbra. Az dregedés folyaman felléps hizéerdk



kezetében mechanikai fesziiltségek lépnek fel.
A laminalt rétegben létrejovs er6k a kondenzicié
helye felé mutatnak és mint minden fesziiltség,
a kiegyenlitGdésre torekszik. Abban az esetben,
ha a lemez nincs lekotve, pl. keresztszerkezethez
(vagy az gyenge), akkor az eréhatas a lemezt haj-
litani igyekszik (6. dbra).

Ha a lemezt lekotjiik, vagy olyan gyors az uto6-
kondenzici6, hogy a lemez, a térfogat csokkenéssel
jar6 alakvéltoztatést nem tudja kovetni, a laminat
réteg megreped.

Az utékondenzici6 lejatsz6ddsinak idejét nagy-
mértékben lehet csokkenteni ha a vizsgdlandé
probatestet magasabb hémérsékletii térben tarol-
juk. Ezt a moédszert vélasztottam a vizsgalataim-
nal. A prébatesteket 24 ords idStartamra 1004
+2 °C-o0s térbe helyeztem, ami az irodalmi adatok
szerint cca 5 éves természetes oregitésnek felel meg.
A gorbiilési hajlam kikiiszobolésére vagyis, hogy
az utékondenzacié minden esetben repedést okoz-
zon a lemezeket olyan alaphoz rogzitettem, amely
ellendll a lamindt réteg hizé hatdsanak.

Vizsgalatok értékelése

A fotometrids vizsgdlatok megkezdése el6tt
sziikség volt az 1—1 prébatestre vonatkoztatott
észlelési szdmnak a meghatarozisa is. Erre azért
van szitkség, mivel a fotométer latémezejében
levé két félmezének az azonos szinrehozésa bizo-
nyos mértékig az emberi szem segitségével torté-
nik. Az emberi szem mindig bizonyos hibaval tud
csak észlelni, ennek kikiiszobolésére azt az utat
lehet kovetni, hogy olyan mennyiségli mérést vég-
ziink, amely anagy szamok torvénye alapjin meg-
kozeliti a valdos értéket. Az észlelés szamanak meg-
hatdrozésara az el6kisérletek folyamdn keletke-
zett prébatesteken végeztem méréseket. A mérési
sorb6l szémitottam a szérdst, a korrigdlt szérést,
a relativ szérdst és természetesen az dtlagot. A mé-
rés eredményei a kovetkezsk:

X (Xe=X)" . (Xe—X)*
1. 48,9 +1,0 1,00
2. 45,0 —2.9 8.41
3. 44,0 —3.9 15,21
4, 46,0 —1,9 3,69
5. 47,1 —0,8 0,64
6. 49,2 +1,3 1,69
T: 50,0 +2,1 4,41
8. 48,0 +0,1 0,01
9. 48,0 +0,1 0,01
10. 50,5 +2,6 6,76
11. 47,0 —0,9 0,71
12. 49,5 +1,6 2.56
13. 49,1 +1,2 1,44
14. 46,0 =19 3,61
15. 47,0 —0.9 0,81
16. 44,0 —3.9 15,21
17. 47,0 —0.9 0,81
18, 47,0 —0,9 0.81
19. 47,0 —0,9 0,81
20. 47,1 —0,8 0,64
91, 48,0 +0,1 0,01
22. 45,8 454 4,41
23. 45,1 38 7,84
24. 49,0 WU 1,21
25. 48,0 +0,1 0,01

A gyakorisag eloszlésa:

Brtékkoz Gyakorisdg
44—45 2
45—46 3
46—47 2
47—48 7
48—49 5
49—50 4
50—51 2

25

Ertékhalmaz 4tlaga:
IX; 11823

Xi= n ——2—5—=41,2
Ertékhalmaz terjedelme:
Xmln:44,0
Xmax=50;5

RB=Xnax— Xmin=50,5—44,0=6,5

A sziikséges észlelési szdm meghatdrozésihoz
a kovetkezd elméleti megfontolds utan jutunk.

Elsé lépésként meg kell hatdrozni az érték-
halmaz szérasat. A szérds tulajdonképpen az ada-
tok szémtani kozepéhez (atlag) viszonyitott inga-
dozéasarol ad képet:

e T S /T8D,
S_l/ - _l/ o =182

A gyakorlatban inkibb a korrigdlt szérdst hasz-
néljuk:

]/ (Xi=X)2 /082712

e = =

3 e e ‘/ T
A sz6réshol szamitjuk a relativ szérdst.

S 1,82
_——_— =-——’——0 ( = 9
V==-100=5-100=3,85%
Az atlagtiirés hatéra 959%,-os valdszinfiségi szint
mellett:

fin 2,060
=1 =
Vn 125

A’ képletben szerepls fg;-0s faktor a Student-féle
tablazatbol keresheté a minta szdm és a val6-
szinliségi szint ismeretében.

Ezzel rendelkezésiinkre 41l minden adat, amely-
nek segitségével 959%,-0s valdszinfiség mellett meg-
hatdrozhatjuk a sziitkséges észlelési szdmot.

VaE 3,85)2
=4l —| = o —
at=dlo] =4 15| ==

=tk

+3,85=1678

A fentiekbdl kitiinik, hogy az értékeket 959%,-o0s
valészintiséggel 6hajtom meghatérozni, akkor 1— 1
prébatestrél 21 db mérési eredmény rogzitése
sziikséges.

A kondenzaltsig vizsgélatdndl minél alacsonyabb
a fényintenzités szézalékos (1.9,) értéke, annal
pirosabb a feliilet, minél magasabb az 1.9%,, anndl
fehérebb. A porozités vizsgalata esetében alacsony
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fényintenzitds sotét, a magasabb fényintenzitds
vildgos feliiletet reprezentél.
Osszefoglalis

A lamindlt farostlemezek rétegbevonaténak kon-
denziltsagét, feliileti porozitasat, valamint orege-

dési hajlamét célszer(i lizemkozben (kiilonosen 1j
gyértasi eljardsok bevezetésénél) vizsgalni. A ta-
nulmény olyan vizsgélati médszert javasol, mely-
nek segitségével egyméshoz viszonyitva, szdm-
szerli osszehasonlitdst tehetiink egyes feliiletek
kondenzéltsiga és porozitdsa kozott.



DR. JAVORFI TIBOR

Az Egyesult Nemzetek keretében miikodo
FAO/ECE 1969-ben hozta nyilvanossagra azokat
a vizsgalati eredményeket, melyeket a kilon-
boz6 faféleségek perspektivikus gyartasfejlesz-
tése és felhasznalasa terliletén végzett Eurépara
vonatkozéan. A vizsgédlat a rétegelt lemez, fa-
forgéacslap és a farostlemezre terjedt ki.

A vizsgélat anyaga ,,European Timber Trends
and Prospects” cimen Genfben jelent meg és a
fejlodés varhato alakuldasat Eurépaban 1980-ig
bezardlag elemzi. A szobanforg6 eurdpai kiad-
vany a Szovjetuniéra vonatkoz6 adatokat nem
tartalmazza.

Rétegelt furnérlemez

Rétegelt furnérlemezben a vérhat6é eurépai
felhasznalas 1980-ig (bazisév 1950) 4,4-szeresre,
a gyartas 3,3-szeresre novekszik és ezzel flugg
0ssze az a korilmény, hogy a gyartas felhaszné-
lasi részaranya 98%,-ré1 73%,-ra esett vissza,
ennek ellenére a lemez netto-import 53 szoro-
sara novekedett.

A lemez-import ellenére is Eurdpa a vilagré-
szek kozott az els6 helyen all.

Az Eurépéaban gyartott osszes rétegelt furnér-
lemezek mintegy 50%,-a az NSZK, Finnorszag
és Franciaorszag kozott oszlik meg. Az 1000 la-
kosra juté lemezfelhaszndlas az el6zetes szami-
tasok szerint 1950-t6l 1980-ig az alabbiak sze-
rint alakul:

Anglidban és Irorszagban 5,2-r6l 24,1 md-re,
Eszak-Eurépaban 5,3-rél 18,3 m3-re, a Kozos
Piac (EWG) orszagokban 4,2-ré6l 11,7 m3-re, az
eurdpai szocialista orszdgokban 2,6-r6l 7,4 m3-
re, Kézép-Eurépaban 2,0-rél 6,9 m3-re, Dél-
Eurépaban 0,8-r61 6,6 m’-re és Eurépaban
egylittesen 3,35-rél 11,2 m3-re novekszik.

Farostlemez

A farostlemezgyartdis Eurépdban 1950-t6]
1980-ig 5,6-szeresre, a felhasznalas 6,7-szeresre
novekszik. A gyartas 1975-ig a varhato felhasz-

* W. Buth forditdsa a szovjet Sencurov 9/1970. sza-
mabél. e. kiadvany
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Fejlédés az eurépai furnér, faforgacsiap valamint
farostiemezgyartasban és felhasznilasban*

naldst némileg meghaladja, 1975-ben a gyartasi
sziikséglet azonos szinten mozog, 1980-ban
azonban mar 2,5%,-kal alatta marad. Az eur6-
pai farostlemezgyartds mintegy 65%-4at a svéd,
a nyugat-német, a lengyel, a finn és a francia
ipar biztositja.

A lakossag sziikséglete farostlemezben 1950-
t6l 1980-ig Eurépaban az 1,45 kg/férél 7,3 kg/
fére novekszik: Eszak-Eur6pdban a 12,7-rél
28,4 kg-ra, az eurdpai szocialista orszdgokban a
0,15-r61 10,4 kg-ra, Anglidban és Finnorszig-
ban 2,4-rél 7,3 kg-ra, a Ko6zos Piac (EWG) or-
szagokban 1,2-r6l 6,0 kg-ra, Kozép-Eurépaban
1,1-rél 5,6 kg-ra és Dél-Eurdpaban 0,1-rél 2,4
kg/fore novekszik.

Osszefoglalva a farostlemezgyartds 1955-ig
73,5%,, 1960-ig 79,0 1965-ig 82,5, 1970-ig 85,0
(becsiilt), 1975-ig 86,5 és 1980-ig varhatodlag
87,5%-kal novekszik.

Faforgacslap

Mialatt a rétegelt furnér és farostlemez gyar-
tasa és felhaszndldsa Eurépaban 1950-t61 1980-ig
varhatéan  3,5-r6l 6,7-szeresre  emelkedik,
ugyanezen id6 alatt a faforgacslap gyartds és
felhasznaldas mintegy 550-szeres novekedésével
kell szamolni. Ez az igen magas emelkedés az-
zal magyarazhat6, hogy a gyartas és felhaszna-
las 1950. évi kiadott értéke igen alacsony (20 000
t) volt.

Az EBurépaban gyartott faforgécslapnak tobb
mint 50%-4t az NSZK, Franciaorszag, Belgium
és Olaszorszag faipara allitja eld.

A lakossag szikséglete — felhaszndlas —
Eur6péaban 1960-t61 1980-ig 2,95 kg-r6l 19,6 kg/
fére novekszik.

Eszak-Eurépaban 5,5-r61 35,7 kg-ra a Kozos
Piac (EWG) orszagokban 4,9-rél 26,6 kg-ra, Ko-
zép-Europaban 3,4-r6l 24,2 kg-ra, Anglidban és
frorszagban 1,3-r6l 15 kg-ra, mig Dél-Eurépa-
ban 0,2-r6]1 7,5 kg-ra emelkedik.

(Holzindustrie 1972/1. sz. ,,Die Entwicklung
der Produktion und des Verbrauchs von Fur-
nier-, Span- und Faserplatten in Europa”.)



1. tablazat

Rétegelt furnérlemez-gydrids és felhasznilis
Eurépdban® mill m?-hen

4.

tabldazat

Farostlemez-gydrtas és felhaszndlds Eurépiban’
(millié {-han)

Gydrtds:
o Felhasz- | Netté felhasz-
Gysrbds nilds | import ndlds

9,-ban
1950 1,35 1,38 0,03 98
1955 1,95 1,99 0,04 98
1960 2,59 2,717 0,18 94
1965 3,36 3,75 0,39 90
1967 3,43 4,05 0,62 85
19702 3370 4,50 0,80 83
19752 4,10 5,30 1,20 78
19802 4,50 6,10 1,60 73

! Nzovjetunid nélkiil. * Beesiilf.

2. tablazat

Rétegelt furnérlemez-gyartds a legnagyobh eurdpai
termeld orszdgokban (1000 m?-hen)

o T Gydrtds,
Gydrtds E (’",] Sl 1\,0“ 6 fnlhb:;szmihis
¢ ndlis | export 0/ .1
Jo-ban

1950 0,69 0,60 0,09 115
1955 1,19 1,05 0,14 113
1960 1,76 1,67 0,19 112
1965 2,52 2,38 0,14 116
1967 2,68 2,51 0,07 103
19702 2,95 2,90 0,05 102
19752 3,50 3,60 - 100
19802 3,90 4,00 0,10% 97,56

I Szovjetunid nélkiil. 2 Beesiilt. * Nett6 import.

5.

tablazat

Farostlemez-gydrtds a legnagyobb eurdépai termeld
orszdgokban (1000 t-ban)

NSZK Finnorszig Franciaorszig
1950 372 223 107
1955 649 363 226
1960 660 414 390
1965 670 545 477
1966 632 550 494
1967 584 575 & 498
1968 619 616 500

3. tablazat

Rétezelt furnérlemez-felhaszndlds Eurépibant
orszigesoportonként (1000 m?-ben)

Kozos- o
Piac Anglia [Szocialis- R als
(EWGQ) | és Iror- [ta orszé- 1\‘3;’1 ,Z‘;‘?:l}, ) =
orszd- sz4g gok? P20
gok?
1950 657 278 231 54 99 57
1955 885 403 403 71 136 89
1960 1146 620 523 119 IS1 170
1965 1571 889 603 223 | 259 | 201
1967 1583 1055 628 311 293 177
1969 1722 1125 669 333 | 293 | 186
197070 1810 1160 660 370 1 330 | 200
197567 2080 1470 740 520 | 380 | 230
19807 2350 1550 830 690 430 260
L Szovjetunié nélkiil
? Belgium, Luxemburg, Hollandia, Olaszorszdg,

NSZK, Franciaorszdg
I NDK, LNK, MNK, BNK, RSZK
¥ Portugidlia,

OrszZag

Spanyolorszig,

Gorogorszig, Torok-

5 Norvégia, Svédorszag, Finnorszdag, Izland, Ddnia
§ Ausztria, Svije, JSZSZK
7 Becsiilt

e o Lengyel 5 3

Svéd- QT T Finn- | Francia-

orszig NESK :I\“‘)}" orszdg | orszdg

1950 274 77 — 83 38
1955 429 127 — 136 78
1960 608 166 104 191 112
1965 708 281 191 231 189
1966 647 280 218 206 204
1967 |~ 680 255 234 205 219
1968 729 254 248 229 224
7. tablazat

Faforgaeslap-gyartds és felhaszndlis Eurépiban’
(millié t-bhan)

S CGydrtds
a 7 S J £l
Gydrtds F ("l“i]l?;" iﬁ:};ﬂ felhaszndlds

st I %-ban
1950 0,02 0,02 —- 100
1955 0,28 0,28 — 100
1960 1.33 1,33 iy 100
1965 3,68 3,71 0,03 99
1967 4,78 4,82 0,04 99
19702 6,50 6,60 0,10 98
19752 8,70 8,90 0,20 98
19802 10,40 10,70 0,30 97

! Szovjetunié nélkiil. * Beesiilt.
8. tablazat

Farostlemez-gydirtds a legnagyobb eurépai termelé
orszigokban (1000 t-ban)

TGRS Francia- . Olasz-
NSZK orszég Belgium orszég
1955 108 35 6 -
1960 568 168 132 —
1965 1075 427 280 240
1966 1199 464 290 293
1967 1354 507 315 280
1968 1692 550 350 300
R CAL TR TR 3¢ 311
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6. tablazai
Farostlemez-felhaszndlis Eurépdban' orszigesoportonként (1000 f-ban)

Kozos Piac Szocialista Eszak- Anglia és R

(EWG) orszdgok? orszagok® Eurépat Irorszig Dél*-Kbzép®-Eurépa
1950 180 14 236 127 7 31
1955 334 97 325 ; 203 30 56
1960 592 230 352 281 48 96
1965 827 486 506 325 94 137
1967 829 611 506 334 96 130
1969 851 770 540 377 117 137
19707 930 770 560 380 130 150
19757 1080 990 620 430 190 180
19807 1210 1170 670 470 250 210

1 Szovjetunié nélkiil

2 Belgium, Luxemburg, Hollandia, Olaszorszig, NSZK, Franciaorszdg
3 NDK, LNK, MNK, BNK, RSZK

4 Norvégia, Svédorsziag, Finnorszig, Izland, Dania

5 Portugélia, Spanyolorszag, Gorogorszag, Torokorszag

8 Ausztria, Svije, JSZSZK

7 Beesiilt

9. tablazat
Farostlemez-felhaszndlis Eurépdban’ orszdgesoportonként (1000 t-bhan)

Kozos Piac Szocialista Anglia és MR 5 ke
(EWG) orszégok?® orszigok? fr(g):rszég Kozépt-Bszak®-Dél*-Eurépa
1950 194 33 20 24 — 4
1960 837 189 73 104 112 15
1965 2081 665 235 . 321 342 132
1967 2596 860 305 411 405 230
1969 3073 1068 465 H28 539 329
19707 3470 ¢ 1140 510 560 570 380
19757 4530 1520 770 RT A0 720 580
19807 5360 1880 960 910 8§40 780

1 Szovjetunié nélkiil

2 Belgium, Luxemburg, Hollandia, Olaszorszdig, NSZK, Franciaorszig
8 NDK, LNK, MNK, BNK, RSZK

4 Ausztria, Svdje, Jugoszldvia

5 Norvégia, Svédorszig, Finnorszdg, Izland, Dénia

§ Portugdlia, Spanyolorszig, Gorogorszag, Torokorszig

7 Becsiilt.



Konyvismertetés

A Gondolat Kiadé ez évben harmadik kiaddsban je-
lentette meg Kaesz Gyula ,, A butorstilusok’ cimfi kony-
vét. Kaesz Gyuldt igy érzem olvasdinknak nem kell be-
mutatni, a konyv érdekes és értékes tartalmit, valamint
sikerét onmagdban igazolja az a tény, hogy ismét ki-
addasra keriilt.

Mint a bevezetésben is olvashatjuk ,,Ez a konyv els6-
sorban bevezett tdajékoztatd az érdeklédd kozonség szd-
mdra, osszefoglald attekintés és adattdr a butort tanul-
manyozni kivand laikus és szakember szdmdra is”.

A szerzd eélja a kényv megirdsdval ennél témorebben
és vildgosabban nem hatdrozhaté meg. A célt és annak
elérését igazolja a kényv, — vagy amint a szerzl irja,
stilustérténeti tanulmdny — tartalma.

Az 6skortol, a butorszer(i tdrgyaktél, — melyeket az
Gsemberek tele fatombbo6l faragtak ki, — a napjainkban
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tomeggydrtdssal elddllitott butorokig évezredelk és év-
szdzadok legkiilonbozébb formdival ismerteti meg a
szerzé az olvasot, Ezek a biitorok nemesak az egyes ko-
rok izlését, stilusdt és fejlédését tiikrdzi hiten, hanem az
egyes korok tdrsadalmi formdit és fejlodését is, mert a
kett6é nem vdlaszthatd el egymdstol.

Kiilon 25 kis fejezetben foglalja tssze Kaesz Gyula a
stilusformak alakuldsdt, melynek megértéséhez a szék-
formak megfigyelését veszi segitségiil, ,,Az iilobitor
3000 éves fejlodésmenete” eimmel.

Tanulsdgos illusztrdciés rajzok és tdblak, valamint
fénylképanyag szemléletesen egészitik ki az anyagot. A
rajzokat Vigydssy Agnes és Felete Gyorgy készitette.

A kényv a szakkifejezések magyardzatdval és id6-
rendi tablazattal zdrul.

Dol s



Nagy térfogati sziritéberendezés
a Roman Szocialista Koztarsasiagban

Az a minden ipari orszigban érvényesils
iranyzat, hogy az egyes termel6egységek nagy-
sagat noveljek, érvényesil a fafeldolgozasban
is. Ez a termeléskoncentracié a furészaru ipar-
ban a szaritasi kapacitas bévitéséhez vezet.

Az NDK-ban eddig sikeresen alkalmazott
fémbol keésziilt SHT tipusu flrészaru szarité be-
rendezés nagyobb mennyiségek szaritdsara csak
feltételekkel alkalmazhaté. Feny6 (tllevel() fi-
részaru szaritasakor az SHT berendezés szari-
tasi kapacitdsa a szaritasi hémeérséklet 100°C
folé ndvelésével nagymértékben fokozhato,
ehhez azonban olyan fltéberendezés alkalmaza-
sara van szikség, amely a megfeleléen magas
hémérséklet eltérését lehetove teszi.

Miuszaki és gazdasagi szempontbol elényos
megoldast — kiilonosen lombos flirészaruk sza-
ritdsdhoz — a nagy térfogata flrészaru szariték
alkalmazasaval lehet elérni. Nagy térfogatu
szarité berendezésen 30 m? feletti anyag befo-
gadokepességnél nagyobb falazott, vagy fémki-
vitell szaritéberendezést értink. Ez a szarito-
berendezés kiulondsen elényos, amennyiben na-
gyobb mennyiségli azonos fafajabol, azonos vas-
tagsagu és hasonlé kezdeti nedvességtartalmu
faftirészarut kell szdritani azonos végsé nedves-
ségtartalom eléréséig. Az irodalomban 30—400
m? flrészdru mennyiséget befogadé ilyen sza-
rité leirasa talalhato.

Az NDK-ban a SAG cég nemrég egy ilyen
nagy térfogatu kb. 50 m?® befogaddoképességgel
rendelkezd szaritdé prototipusat fejlesztette ki.
A berendezést a VEB Holzwerk Worbis épitett
fel és a ZH Dresden (Zentral Holztechnologie)
Intézet végzett kisérleteket (1, 2, 3). A kisérle-
tek soran jo eredményeket értek el. A szaritott
aru minésége valamint a gazdasagi és energia-
megtakaritdsok egyértelmiien a nagy térfogatu
szaritok széleskorii elterjesztése mellett szélnak.

Miel6tt vizsglatokat kezdenénk a nagy tér-
fogatt szdrit6 hordozhato Kkivitelti tipusanak
kifejlesztése érdekében az NDK-ban, célszerd
megismerni mas szocialista orszdgok ezen a té-
ren szerzett tapasztalatait. Ezért mutiszaki gazda-
sagi egyuttmuikodés keretében tapasztalateserét
folytattunk roman szakemberekkel. A tapaszta-
latesere lényegesebb eredményeit az alabbiak-
ban foglaljuk 8ssze: (4)

Az elmult 20 év folyaman a Roman Szocia-
lista Koztarsasag fafeldolgozo ipardban nagy be-
ruhdzdsokat eszkozoltek. Korszerii nagy fafel-
dolgoz6 ipari kombindtok létestiltek. Ezekben
a kombinatokban nagy mennyiségli lombos —
els6dlegesen bilikk-flrészaru szaritdsat a nagy
térfogati szaritékban végzik. Ezek a szaritok,
reszben kamrés, részben csatornas kiviteltiek,
tilnyom6 részben roman gyartmaéanyok. A kiil-
foldi berendezések koziil emlitést érdemel a
Hildebrand cég egy nagy térfogatu és a Srenska
cég csatornds szarité berendezése. A romén be-

rendezések rendszerfelépités és kapacitas tekin-
tetében a HD 76 szaritonak felelnek meg.

A szarité berendezés a flrészarun kivil par-
ketta frizek szaritasara is alkalmas. E flrész-
aruk méretre szabott anyagok szaritisanak el6-
nyeit és hatranyait csak tovabbi vizsgalatok
utan lehet érdemben tisztdzni. A maglyazott
szdaritandé anyagot sinen futé kocsikon wviszik
be a HD 76 szaritoba. A Svenska cég altal gyar-
tott csatornds szaritoba a szaritandoé fat horgony-
lapon (palettakon) adjak be, amelyeket egy daru
a szaritéban tartéelemekre helyez.

A nedvességtartalom meghatarozasa és a sza-
ritasi folyamat végigkovetése érdekében minden
egyes maglyabol egy probadarabot vesznek a
nedvességtartalom és tomege (fajsuly) mérése
céljabol. A probatest felépitését az 1 .dbra tin-
teti fel vazlatosan.

e
SN é—ﬁz reteg
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1. dbra. Probatest a fa nedvességtartalmdnalk és a ned-
vessegtartalom keresztmetszeti megoszldsdnak meghatd-
ToZasara

Egy prébatestet az ajté kozelében helyeznek
el és folyamatosan vizsgaljak. A szaritéasi folya-
matot a tomeg (suly) csokkenésének megfele-
léen iranyitjak. A szaritott faanyag utokezelé-
set hﬁtési eljaras soran biztositjék Az ehhez
tok szerint — nem hosszu. A szaritasi folyamat
utan a probatesteket (maglyaként 1—1 darabot)
egymaéssal oOsszehasonlitjdk. Meghatarozzak a
nedvességtartalom keresztmetszeti eloszlésat és
meghatarozzak a faban levé belsé fesziiltsége-
ket villaprébaval (Gabel-probe). A fa nedvesség-
tartalmanak meghatdrozasa a szaritas elétt sza-
ritasi prébaval (Darrprobe), a szaritas utan pe-
dig vagy szaritasi probaval, vagy a GANN vagy
a Siemens cégek elektromos elven miikods fa-
nedvességmérd miiszerével torténik. Ha a fat
az lUzemben dolgozzdk fel tovabb, klimatizalt
helységekben taroljak, amelyben a levegé hé-
mérséklete — és ezzel a klimaja is — bizonyos
hatarok kozott szabdlyozhato.

A bukaresti Faipari Kutato és Tervezé Intézet
(INCEF) minisztériumi megbizasra normativa-
kat dolgozott ki e faszaritdas kivitelezésére vo-
natkozoan. A nagy térfogatu szaritokban vég-
zett szaritas folyamatanak szabalyozasara és ve-
zérlésére szdraz és nedves hémérsékleti érté-
keket adnak meg. Mér6eszkozként harom h6mé-
rét (termométer) hasznalnak. Egy széraz és egy
nedves hémérét pszihromeéterként és egy to-
vabbi szaraz hémérét hatarérték érzékeléként.
A mérési értékmérd hoémeérsk ellenallashémeé-
rék. A hébevitelt (szaritasi hémérsékletet) a ta-
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voz6, valamint a bedramlé levegé mennyiséget
(hémérsékletét) vezérld (héérzékels) berendezés
szabalyozza. A szaraz és nedves levegbre vonat-
kozo limit értékeket a probatest adatainak vizs-
géalata alapjan kapcsolo ¢ra segitségével allitjak
be és biztositjak. A regisztralashoz nincsenek ir6
berendezesek és nem alkalmaznak teljes auto-
matikat sem, mivel a szarité berendezés ellen-
6rzéséhez szitkséges munkaerd rendelkezésre all.

A tanulmanyut alatt a szerzék Oradea-ban
(Nagyvarad) megtekintették a Fafeldolgozo
Kombinat ,,Alfa butoriizem” flrészaru szarité
berendezését. Az lizem kb. évi 23 000 lakészoba
berendezést gyart. A gyartasi alapanyag féleg
faforgécslap és bukkflirészaru. A butorok furné-
rozottak és felliletikk nagyobbrészt magas fé-
nylire lakkozott.

A faflirészaru szdritasra csarnokban elhelye-
zett 10 nagy térfogat szaritéberendezés all ren-
delkezésre. A kamréak (2. dbra) falazottak és bel-
s6 méretik a kovetkez6: hosszuisag 12,5 m, szé-
lesség 5.5 m, magassag 2,5 m. Egy-egy kamra
befogaddképessége kb. 30—35 m? flrészaru. A
szaritoberendezés 6ssz kapacitasa kb, §—10 000
m3/év. Minden egyes kamrdban két maglyazo
kocsi 41l egymas mellett és dltaldban kett6-kettd
egymas utdn. A maglyak 2,0 m magasak és 1,6
m szélesek. Minden szaritékamréban négy axia-
lis ventillator van (kett6-kett6 oldalanként) 1,6
m-es atmérdvel. A ventillatorokat ékszijjal a
kamran kivil elhelyezett motor hajtja meg. A
60 mm vastagsagu 609, relativ nedvességtar-
talmi bukkfanak 8—109%, nedvességtartalomra
valo szaritasahoz az lizemmeérnokok adatai sze-
rint — Kkb. 200 ora sziikséges. A szaritott fa mi-
noségével elégedettek.

A flitéshez 5 kp/em?2 nyomadasu g6zt hasznal-
nak. A szaritasi hémérséklet 60—80°C. A
pszichrométer-kiillonbség a szaritds kezdeten
kb. 4°C, egy napi szaritasi id6é utan kb. 5°C,
két nap eltelte utan kb. 6 °C, harom nap utan
kb. 8 °C. A szaritott fa erésen elszinezdédik, a re-
pedésképzédés normalis. Az INCEF jelenleg le-
szabott flrészaru szaritasara végez kisérleteket
kiilonosképpen az élek szaritasdra vonatkozoan.
Ha a kisérletek eredményesek lesznek, a szarfto-
berendezések gazdasigosabb kihasznalasa érde-
kében ezt a szaritast is bevezetik.

Az INCEF ezen kiviil az lizemben a nagy tér-
fogatu flrészaru szariton egy uj vezérlo beren-
dezést is kiprébalt. Két kontakt hémérd segit-
ségevel relékkel szabalyozzak a szaraz és ned-
ves zonak homeérsékletét. A fltési és permet-
g6z adagolasanak vezérlését szelepekkel bizto-
sitjak. A betaplalt kiilsé és az eltavozo levegd
aramlasat szabalyoz6 csappantytkat kézzel al-
litjdk. Amennyiben a kisérlet pozitiv eredmény-
nyel végzodik, 6t szaritékamrat ilyen vezérlés-
sel latnak el. Az igy atmuiszerezett kamraban
jelenleg csak azonos valasztékanyagot lehet al-
landé szaritési ttemekkel szaritani.

Az INCEF egy tovabbi kamras szaritéban is
vizsgalatokat végez. Ezekben a szarité kamrak
bels6 boritasdnal szébajové keramikus csem-
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2. dbra. 30—35 m? fa szdritdisdra alkalmas nagyterd szd-
rito. AL = kiilsé levegd; FL = tdvozo levego

pék (téglak) és festékanyagok vizsgalatat vég-
zik. Az egész szarito kamra jo allapotban volt. A
szaritasi folyamat ellenérzését, jegyzékonyvezeé-
sét folyamatosan oranként vegzik. A roman épi-
tésli csatornas szaritoé felépitését a 3. dbra mu-
tatja be.

Psychrometer == 4 : f-

R,

3. dbra. Romdnidban épiteit csatornds szdrito AL —
kiilsé levego; FL = tavozo levegd; UL = keringd levego

A szaritasi id6k a kovetkezd feltételek ese-
tén:

'ﬁ]g o, 95 OC
Ua ~ 50—70 %
Uit 8—10.9/

26 mm vastagsagu biikkfa esetén kb. 4 nap,
25 mm vastagsagu tolgyfa esetén kb. 6 nap.

A Svenska gyar altal gyartott csatornds sza-
rit6 kiilonosen nagy valasztéku szabott flrész-
aru (vékonyflrészaru) szaritdsara alkalmas,
amennyiben azok induldsi nedvességtartalma
azonos és vastagsdguk egyenletes. Ha az el6bbi
feltételek adottak, a berendezés kihasznalasa
optiméalis. A meglatogatott tizemben felallitott
szaritot azonban nem tudjak az elébbi feltéte-
lekkel tlizemeltetni. Mivel nincs elegend6é vas-
tagsagu szabott anyag, a szaritot kiillonbozé vas-
tagsagu flrészaruval rakjdk meg. A szaritasi
1d6t igy a legvastagabb fa mérete hatarozza meg
és a berendezés kihasznélasa nem optimalis. A
szarité az ellenaram elvén mikodik. A bemeneti
hémérséklet szabalyozhato (45—48 °C), a végho-
mérséklet 35—40 ° kozott van. A szaritéhoz hé-
visszanyero is tartozik.

A romén szakemberekkel kiilénds részletes-
séggel targyaltunk a nagy térfogatu szarité fi-
részaru szaritasara valo alkalmazasa gazdasagos-
sagi és energiagazdalkodasi keérdéseirél. A ter-



vezd mérnodkok szerint — a romén kortilménye-
ket figyelembe véve — a falazott kivitelben ké-
szitett, nagy térfogatu szaritok gazdasagosabbak
a teljesen fémbél kivitelezett szaritoknal. A kor-
rozids veszély csekélyebb és az épitési koltségek
is kisebbek. Nem tartjak jonak a teljesen fémbél
kivitelezett berendezést — igy a Hildebrand
cég HD 76-o0s tipust berendezését sem —, mivel
gyakorlatban nincs sziikség ezeknek a berende-
zéseknek az atvitelére, hordozhatésagara.

Vastag bilikk és tolgyfa flirészaru szaritasa-
hoz (60—100 mm) sikerrel alkalmaztak a nagy
térfogatu szaritot természetes huzattal (ventil-
latorok nélkiil). Mivel a nagyobb kiindulé ned-
vességtartalmu flirészaru szaritdsakor a szari-
tési id6 csak lényegtelen mértékben hosszabb
mint a ventillatorok iizemeltetésekor, és mivel
a szarité lzemi koltségei lényegesen kisebbek
természetes huzat alkalmazdsakor, a szaritasi
koltségek is csekélyebbek. Az emlitett fiirész-
aruféleség szaritasat 15—18%/-os végsé nedves-
ségtartalom eléréséig veégzik.

A vezetékkel és munkatarsakkal folytatott
beszélgetések alapjan tehat a kovetkezd vég-
kovetkeztetések vonhaték le:

a kb. 100 m? befogadoképességig a falazott
nagy térfogatu szarité beszerzési és lizemelte-
tési koltségei kisebbek, mint az azonos befoga-
dokeépességli fémkiviteltié. A hordozhaté teljes
fémkivitel elénye a rovid szerelési id6 és a be-
rendezés gyors adttelepithetésége termelés-valto-
zas esetén. A falazott kiviteld, nagy térfogatu
széritoknal hosszabb épitési idére van szikség.
A korroziovédelemre és javitdsra forditott idSk
is altalaban nagyobbak, ez utobbinal a fémkivi-
teli nagy térfogatu szarité 100 m3 feletti fd-
részarunal nagyobb befogadoképesség esetén
gazdasagosabb a falazott kivitelnél.

A Worbisnél tizembe helyezett GRT 8/2 sza-
ritbnak mas gyartmanyu nagy térfogatu szari-
tokkal val6 szembedllitdsa muszaki és energia-
gazdalkodasi szempontbol azt mutatja, hogy a
GRT 8/2 a csucsgyartményokhoz tartozik (3).
Az uUjabb, szallithaté kiviteld nagy térfogatu
szaritok kialakitdsanal szem el6tt kell tartani,
hogy az ennél a berendezésnél hasznalt lég- és
hétechnikai berendezések konstruktiv elrende-
zése ne modosuljon.

A faszarité berendezések jovébeli mitszaki
fejlesztésében két iranyzat fog érvényesiilni a
szaritasi technolégatél és az energiafelhaszna-
lastol fliggéen. A nagy flirészaru mennyiségek

szaritdsat 8—20%/, nedvességtartalomra, szoka-
sos szaritasi modszerek alapjan végzik majd, tul-
nyomorészt nagy térfogati szaritokban. Na-
gyobb allandé fafajtikat és vastagsagokat fel-
olel6 favalaszték esetén a csatornas szarité tech-
nologiai és gazdasagossagi szempontbol kiilono-
sen elényods. A nagy térfogatt szarité hiitése hé-
energiaval torténik. Az energiahordozo géz, for-
roviz, flitéolaj, vagy flustgaz légkeverék lehet.

Kisebb famennyiségeknek a feldolgozasi
nedvességtartalomra val6 szaritdsdhoz — a ha-
gyomanyos konvekciés szariték mellett —
100 °C alatti es feletti hémérsékleten az egész
vilagon novekvé meértékben alkalmaznak nagy-
frekvencids szaritoberendezéseket. Ezek a be-
rendezések mind szaritdstechnikai, mind szari-
tdstechnolégiai szempontbdl sok elénnyel ren-
delkeznek. Itt csak a révid szaritasi idét, a jo
szaritasi minbséget és a gyartdsi folyamatban
val6 konnnyl beilleszthetéséget emlitjik meg.

Hatranya, hogy nem minden fafajta szarita-
sara alkalmas, ezért a megfelelé anyagok kiilén
gondos valogatast és tobbletidé raforditast igé-
nyelnek. \

A nagyfrekvencias szaritasi eljarasnak az el-
kovetkezé években valé szélessebbkort alkal-
mazdasat, — elterjedését — az NDK-ban elso-
sorban a szaritashoz sziikséges nagy energia
igény akadalyozza.

Ennek ellenére a drezdai Faipari Kutato In-
tézetben mindkét irdnyban végeznek kutataso-
kat annak érdekében, hogy megfeleld idében
alljon rendelkezésre és legyen bevezetheté mind
gazdasagi, mind miszaki ‘szempontbol a legal-
kalmasabb széritisi technolégia.
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Egyesiileti és belfoldi hirek

A nyéri sziinet utdni elsé vezetGségi tléseket az Egye-
siilet

— oktatdsi bizottsdga augusztus 31-én,

— a Butoripari Szakosztdly kdrpitos csoportja szept.
1-én,

— a Ffirész- Lemezipari Szakosztdly, valamint

— a Butoripari Szakosztdly belsé épitész csoportja
szept. 5-én,

— a Butoripari Szakosztdly szept. 8-dn tartotta.

* L *

Az tigyvezetd elnbkség szeptember 7-1 iilésen: :

— a zalamegyei csoport tevékenységérdl Szalai Fe-
renc csoporttitkdr szdmolt be,

— az Orszagos Erdészeti Kgyesiilettel kozos koope-
rdeids bizottsdg megalakitdsdval kapesolatos el6készitd
munkdval Somogyi Laszlé fotitkdr adott tdjékoztatdst,

— az ERDERT altal javasolt elsédleges faiparban
rendezend6 szakmai vetélkedérél Speer Norbert vezeér-
igazgaté tdjékoztatta az iilés résztvevdit.

Ezt kévetben egyéb folyd ligyeket tdrgyalt.

* * *

Az Egyesiillet bajai ecsoportja 30 f6 részvételével
augusztus 18-dn szakmai tapasztalatcsere keretében a
Budapesti Ulébutor Ktsz, az EPFA ldgymdnyosi és
zuglol gydrat tekintette meg. A

A Butoripari Szakosztdly szeptember 13—I14-én 45
f6 részvételével kétnapos tanulmdnytt keretében a mis-
kolci Avas Butorgydr, valamint a BUBIV egri gydrdban
szervezett tapasztalatesere ldtogatdst.

* * *

Az Bgyesiilet szombathelyi ecsoportja 1972. oktéber
11—13-a kozott Szombathelyen ,,Faipari napok’-at
tart.

A rendezvény programjaban a faforgdcslap-gydrtds
és korszer(i faforgdcslap felhaszndlds tdrgykorben hang-
zanak el eladdsok.

Az eléaddsokat kovetben a résztvevék megtekintik
a ,,Nyugatmagyarorszdgi Fiirészek forgdeslap gydrat.
Kulturdlis program keretében a kornyék nevezetesse-
geil, ismertetik a résztveviklkel.

* * *

A Mezbgazdaségi és Elelmezésiigyi Minisztérium ter-
melés- és miiszaki fejlesztési féosztdlya a szombathelyi

Erdé- és Fafeldolgozd Gazdasdg teriiletén, a Nyugat-
Magyarorszdagi Flirészeknél és az ERTI sdrvidri kisérleti
allomdsdn szeptember 27—28-d4n miiszaki napokat ren-
dez. A mifiszaki napokat dr. Madas Andrds miniszter-
helyettes nyitja meg és tobb el6addsra keriil sor. A prog-
ram keretében a résztvevok megtekintik a Nyugat-
Magyarorszagi Fiirészek 0j forgdeslap gydrdt, a bajti
csemetekertet és erdeli rakodot, valamint a esipkereki
erdei rakodét is.
% T

Uj butorgydr létesiil 260 milliés beruhdzdssal Mdté-
szalkdn. Az olasz gydrtmdnya gépsorokkal, melyek az
1ij gyarban felszerelésre keriilnek, évente 18 000 garni-
thra butort készitenek. A tervek szerint az 1j gydr dta-
désdra el6relathatélag 1974 kézepén keriil sor, amikor
is az 1] létesitmény mér 400 dolgozot foglalkoztat.

(Figyel 34. sz.) .

* * *

Az TIskolabtitor és Sportszer Gydr termelésébol kiik-
tatja a gazdasdgtalan gydrtmdnyait és profiltisztitdssal
a nagyszérids termelésre késziil fel. Ezen torekveés egyik
eredménye a korszerfi, konnyfi anyagbél késziilt ,,iskola-
otthonos” butorok gydrtdsa. Ezekbol a moshaté gyer-
meghiitorokbél a kdvetkez6 években mintegy 40 milli6
forint érték( terméket gydrtanak,

A gydr terveiben eélul tiizte ki a sportszergydrtds sza-
kositdsat is. Ennek megvalositdsa érdekében a gydr
vezetGi és a szakminisztérium képvisel6i a szakositdsi,
egylittmiikodési kérdésekrol a targyaldst a pragai sport-
szergyarak megbizottaival mdr megkezdték. Hasonlo
koopericids egyiittmiikédés van kialakuléban az NDK
sportszeripardval is.

A profiltisztitds eredménye egyes gydrtminyok —
alapvet6 sportszerek — exportjénak novelése. A gydr
tenisziitékbol két 0j tipussal jelentkezik, sdtorbol pedig
a t6kds eurdpai orszdgokba mdr 30 millié forint érték-
ben exportaltak.

(Vildggazdasdg, 166, sz.)

* * *

A Szék- és Kdrpitosipari Villalat vezérigazgatoja
dr. Dalocsa Gabor a kdzponti budapesti, valamint a mo-
hdesi gydr bemutatéterme utdn jilius hénapban iinne-
pélyes keretek kozott Kecskeméten is megnyitotta a
gyar bemutatd termét.
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Beit

FOGLALKOZIK ON
SZEGECSELESSEL?

Amennyiben igen, akkor kérjen még ma téliink, vagy
a Ferunion villalattél (Budapest VI. Postafiék 612)
ajanlatot

BeA tipusd préslég-szegecseld késziilékre!

Az eddigi munkaidé 70%-4t igy médjiban van villala-
tanak megtakaritani.

Alevegd elvégzi a munkdt!

JOH. FRIEDRICH BEHRENS-207 Ahrensburg, BRD

Bogenstrasse 43




A lapban megjelent cikkek szerzéi

Dr. Svéd Andrds ARTEX vezérigazgaté h.; Nagy Attila egyetemi adjunktus, Sopron;

Nydrs Jozsef okl. faipari mérndk, Faipari Kutaté Intézet: Siimeghy Gabor tudoma-

nyos munkatars, Faipari Kutato Intézet; Hrenek Jinos, Budapesti Miibttorasztalos

KTSZ; Dr. Balogh Gdbor f6mérndk, Mohdcs, Farostlemezgyar; Dr. Javorfi Tibor osz-

tdlyvezeté h., Szék- és Karpitosipari Vallalat; Dr. Lugosi Armand, Falemezmiivek,
igazgato-fémérnok.




A ma tudomanya —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskdriien tajékoztat a szakteriilet helyzetérél, eseményeirdl, Gjdonsagairsl

Anyagmozgatis, Csomagolds

Banyaszati és Kohdszati Lapok
BANYASZAT

Bényészati és Kohdszati Lapok
KOOLA) ES FOLDGAZ

Binyészati és Kohészati Lapok

Hidrolégiai Kézlény
Hiradastechnika

Ipari Energiagazdilkodas
Ipargazdasag

Jarmiivek, Mez8gazdasagi Gépek
Kép- és Hangtechnika

,KO‘HAS.Z,AT ' Kézlekedéstudomdnyi Szemle
Bényaszati és Kohdszati Lapok Magyar Aluminium
ONTODE <

Magyar Epitdipar
Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika

Bé&r- és Cipétechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési |par.

Eg:l:i?:g)é;gészet Mélyépitéstudomanyi Szemle
Az Erdé Mérés és Automatika

Faipar Mianyag és Gumi
Finommechanika Mdiszaki Elet

Fizikai Szemle Papiripar

Gép Viérosépités
Gépgyértastechnolégia Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELO6FIZETHETGOK

minden postahivatalban,

aPosta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nddor tér 1.) csekkszdmldjira vagy dtutaldssal, valamint
a Technika Haza miszaki kényvboltjdban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Véci utea 10.

VI., Bajcsy-Zsilinszky at 76. szam alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA

VIL, Lenin kérat 9—11. 1. em. 120. (222-251).
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