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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A mérnokok helye, helyzete, feladataik és eredményeik a faiparban*

Megnyito

DR. SALY EMIL
MEM Féosztalyvezetd

A tarsadalmi haladas alapja, a termel6erdk
fejlodése, a XX. szazad utolsé harmadéban szo-
rosan Osszefligg a tudomany és a technika fej-
l6désével. A technikai forradalom idészakaban
a tudomany egyre inkabb térmelberové valik,
s ennek megvalositasaban rendkiviili feladatok
harulnak a mérnckokre és a technikusokra.

A mérnokok — a tudoés professzortél a kezdd
gyakornokig — a miszaki haladas potencialis
hordozoi. Mindent el kell kdvetni annak érdeké-
ben, hogy ez a képességiik egyre nagyobb le-
gyen és a lehet6é legjobb hatasfokkal valjék az
egész tarsadalom javara gazdasagi eredmény
formajaban.

Jelen ankétunk a fafeldolgozé iparban dolgozo
mérnokok munkéjaval kapcsolatos kérdésekkel
foglalkozik. Az elhangzé el6adasok és hozzéaszo-
ladsok révén szeretnénk valaszt kapni a kiévet-
kez6 kérdéscsoportokra:

— mit kell tenniink, hogy az Uj mérnck nem-
zedék tudédsa alkalmas legyen a novekvé felada-
tok ellatasara,

— hogyan képezziik tovabb, illetve fejlesz-
sziik képességeit és noveljilk hasznos ismereteit
az aktiv mérnoknek,

— milyen magatartast varunk el mérnéke-
inkt6l,

— milyen koérilményeket kell biztositanunk
meérnokeink munkéjanak hatékonyabba tételére,

— hol a helye a mérnoknek tarsadalmi ren-
diinkben.

* A Faipari Tudomanyos Egyesiilet, az Orszagos Er-
dészeti Egyesiilet és az Erdégazdasagi és Faipari Ter-
vezd Iroda altal 1972, dprilis 17-én rendezett ankéton
elhangzott eléaddsok és hozzaszolasok.

Az elbadasok foglalkoznak az egyetemi okta-
tas tartalmi és szerkezeti valtozasaival, a faipar
jelenlegi miiszaki szinvonaldval és szerves 6sz-
szetételével, tervezési es beruhdazasi koncepciok-
kal, a fiatal és a tapasztalt mérnckok feladatai-
val és egyéh kérdésekkel. Az eléadok és a fel-
kért hozzaszolok személye utjan a fafeldolgozd
ipar minden &4gat, a mérnoki munka minden
oldalat igyekeztiink atfogni, mégis ugy gondo-
lom, hogy széles kord vita szlikséges a kérdések
megoldasdhoz és igy ankétunk sikeréhez.

Kérem a mérnok kollégakat — kiillonésen a
fiatalabb korosztalyt — hogy hozzaszolasukban
mondjak el véleményiiket az eldadasokban el-
hangzottakrol, tovabba mondjak el, hogyan lat-
jak a sajat munkajukkal kapcsolatos probléma-
kat, mik a legnagyobb akadélyai az eredménye-
sebb munkédnak és milyen modon lehetne az
akadalyokat elharitani.

Az egyetemi oktatds reformja

DR. CZIRAKI JOZSEF
tanszékvezeld egyetemi tanar a Faipari Mérnoki Kar
dékanja

Kozismert, hogy az oktatas reformja vilagmé-
retli igény formajdban jelentkezik. Kiilénosen
sokat hallunk az egyetemi oktatds reformjarol.
Tobb orszagban oly nagy mozgalomma alakult
a felsdoktatasi reform kérdése, hogy foglalkoz-
tatja az illeté orszag kormanyat, orszaggyule-
sét is. De kozismert az is, hogy néhany orszag-
ban zavargasokka fajult tlintetések, sét véres
események is flizédnek a didksag ilyen jellegli
mozgalmahoz.

Természetes az, hogy a hazai kozonség, elst-
sorban a szakemberek, és mindenekel6tt az
egyetemi ifjusdg is foglalkozik az oktatasi re-
form kérdéseivel.
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Természetes az, hogy egy-egy intézmény on-
magéban teljes hatékonysagu reform megvalé-
sitésat biztositani nem tudja. Az is igaz viszont,
hogy az egyes oktatdsi intézmények sajatsagos
helyzettel rendelkezhetnek, és igy problémai-
kat nagyobb részben onerdbél kell megoldaniok.

Egy-két gondolattal helyes mindenekel6tt ra-
mutatni arra a valtozasra, amely az ipari fejlé-
désben, a mezbgazdasagi termelésben és altala-
ban az iparban és gazdalkodasban az utébbi év-
tizedekben bekovetkezett.

A kompjuteres szdmitasban rejlé hatalmas le-
het6ségek, a radidizotépos és ultrahangos vizs-
galati és iranyitasi modszerek elterjedése, az
elektronika behatoldsa a koznapi élet sok terii-
letére, a tavolsagok nagymérvi lesztkitése stb.
olyan tényezéként hatnak, amely az ifjusagot
tébblettudas elsajatitasara sarkalljak.

Az ipar és a gazdalkodas fejlédése nagymeér-
ték(i valtozast idézett elé a gondolkodasban.
Korlatlan lehetéségek megnyilvanuldsaval le-
het szamolni sok teriileten, de sokhelytitt fel-
tételezni lehet ezt vagy remélni a kozeli meg-
valosulasat. Az egyik oldalrél megnyilvanulo
rohamos fejlédés még élesebben vilidgitja meg
a tobb évszdzados hagyoméannyal rendelkez6
egyetemi, féiskolai oktatds, a szakemberképzes
id6jelbe vett hagyomanyossdgat, sokak szerint
elmaradottsagat.

Igényli a mai ember, de elsGsorban az ifjusag,
hogy a legmodernebb ismeretanyagot korszertu
moédszerekkel, segédlettel s altalaban a régitél
eltéréen oktassak.

A faipari mérnckképzés nagy hagyomanyok-
kal még nem rendelkezik. A mai formaju meér-
nokképzés 15 évvel ezelott indult meg. Oktata-
sunk azonban maris néhany reformot atélt.
Ezekben a honapokban is bizonyosan még egy
vagy két évre kiterjedéen folyik a legnagyobb
mérvii oktatasi reform kifejlédése.

A faipari mérnokképzeés tobb évszazada kiala-
kult egyetemi oktatasi formahoz igazodik. Sok
vonatkozasban a tanmenetére kihatassal volt a
hazai nagy hagyomanyt egyetemek képzésrend-
szere. Elsgsorban a Budapesti Miiszaki Egye-
tem, a tudomanyegyetemek és természetesen a
soproni Erdémérncki Féiskola képzésformaja
szolgalt mintaul.

Mai szemlélettel a sok évszazados tapasztala-
tokra épiil6 képzés hidnyossaganak azt tekint-
hetjiik, hogy az sok tekintetben a hallgatésagot
passziv szerepre karhoztatta, és a tuddsanyag
dtadasat mechanikus folyamatnak tekintette.

A nalunk most folyé és még néhany évig el-
tarto reform f6 célkitlizése éppen ezért az lesz,
hogy a hallgatosigot szerepl6 részeseive kivan-
juk tenni az oktatasban ugy, hogy otthonos-
sdga, valamennyi targy terlletén minél telje-
sebb lehessen. Maganak az oktatdsi reformnak
a lefolytatdsa programszertien zajlik. Nagy tar-
sadalmi aktivitdssal, kiils6 szakemberek bevo-
nasival folyik az oktatasi programok feliilvizs-
galdsa. Az egyik 6 célkitlizés ezen a téren az,
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hogy az elavult anyagrészektél mentesitsiik a
tananyagot.

Tovabbi célkitlizés, hogy iranymutaté pers-
pektivikus szemlélettel a varhato fejlédés ira-
nyaba mutatva keriiljenek az egyes targyak
el6adasra.

Uj lesz a reformtantervi tematikdban az is,
hogy az eddigi nagyobb részben elmondas for-
méajaban el6adott anyagot vitdk keretében tér-
gyaljdk meg ugy, hogy nem elképzelhetetlen az
sem, hogy egy-egy fejezetrészrél megfeleld iro-
dalmazas, elékonzultalas utan a vitaindité refe-
ratumot egy-egy hallgaté tartja meg. De &ltala-
nosnak lehet tekinteni egyaltalaban azt a torek-
vést, hogy a hallgatésdgot mar el6zetes felké-
szitéssel iiltetjiik be az el6adotermekbe, és az
eléadasra keriild témat az eléadon kivil egy-
egy tanszek teljes oktatészemélyzete bevona-
saval, de mint fentebb jeleztik a hallgatosag
aktiv részvételével kivanjuk megtargyalni.

A tanszékek felszereltségét, irodalmi anya-
gokkal, mikrofilmekkel, diapozitivekkel, szak-
mai filmekkel stb. ugy kivanjuk fejleszteni,
hogy a hallgatésagnak minél t6bb lehetdsége le-
gyen a kérdéssel valé minél tobboldalu foglal-
kozasra. Altaldban is fontosnak tartjuk a tan-
tervreform vonatkozasaban azt, hogy a hallga-
tosagot rakényszeritik az irodalommal valo
foglalkozasra, a kérdések megismeréséhez szuk-
séges konzulticiok igénybevételére stb.

Olyan tervezési feladatok keriilnek elkeszi-
tésre és kiadasra, amelyek megolddsai az anyag-
gal val6 elmélyiilt foglalkozast igénylik. Az 6n-
all6 gondolkodas fejlesztése mellett ez bizto-
sitja azt is, hogy egy-egy kérdés sokoldalu elsa-
jatitasara kényszeril a feladat megoldasa koz-
ben a hallgaté.

Tervezzitk azt, hogy kilénosen a gépészeli
és technolégiai targyak oktatdsa az lizemek
bevonasaval térténjen ugy, hogy a bemutatas
és gyakorlas lehet6sége valosagos formaban
rendelkezésre alljon.

Az tlizemi szakemberek bevonasaval tovabbi
kedvezé feltételeket kivanunk az oktatasban
teremteni. A gyakorlati életben sikeres teve-
kenységet folytato el6adasokra, konzultaciokra,
vitatilésekre latjuk vendégiil, miutan kérjuk t6-
litk, hogy a gyakorlati tapasztalataik ismerteté-
sével a hallgatésag képzését minél kedvezébb
irdnyban befolyasoljék.

Az oktatds eszkozeit is nagymértékben fej-
leszteni kivanjuk az elkovetkezend6é években.
Szamitogépet bocsatunk a hallgatésag rendelke-
zésére egyes feladatok megoldasara. Az un. hu-
rokfilmek bemutatasaval kiilondsen az alaptar-
gyak elsajatitasat kivanjuk a hallgatosag sza-
mara megkonnyiteni. Tobb targybol maris elké-
szitettik azokat az oktatofilmeket, amelyek
hazai és kilféldi eredmények bemutatasat veég-
zik. Az irasvetiték alkalmazasa a folyamatos,
érthet6 és vilagos el6adasok megtartasaban
nyujtanak nagy segitséget.

Specializalt képzést a kés6bbiekben sem ter-
veziink a faipari mérnokképzésben. Tovabbra is



altaldnos mérnckoket képzink, akik tovabbta-
nulas keretében szerezhetnek maguknak specia-
lizalodast. Oktatasi reformunk figyelembe veszi
azt is, hogy az ismeretanyag rendkiviili meérték-
ben béviil és nagymértékben elavul idékozben.
Tehat elsésorban a jo alapot nyujté alapképzés
mindenekel6tt a matematika, fizika, mechanika,
kémia kell, hogy a legmaradandobbat nyujtsa
a hallgatésdg szamara.

A lexikélis tudést jelenté ismeretanyagot pe-
dig elvek oktatasaval helyettesitjiik, ugy hogy
a végzett mérnokok a gyakorlati életben a meg-
felel6 segédletek hasznélataval sokiranyu és to-
kéletes képzettségre tehessenek szert, amelyet
természetesen szakmeérnokképzéssel mi is ha-
tékonyan eld kivanunk segiteni. Az ismeret-
anyag elévilo részeit pedig a folyamatosan is
alkalmazasra keriil6 szelektalds segitségével ki-
vanjuk eszkozolni. Kiilon is emlitést érdemel,
hogy a koézgazdasagi vonatkozasu kérdések tar-
gyalasara az eddiginél nagyobb sulyt kell he-
lyezni. A kozgazdasigi élet mozgdsat kovetni
tud6 szakemberek képzését kell megvaldsitani.

Kiemelten kell foglalkozni azzal a kérdéssel
is, hogy az egyetemi nyelvtanulds is megre-
formélésra keriil, amennyiben az eddigi kote-
lez6 orosz mellett minden hallgaténak egy é16
nyugati nyelv tanuldsdra is véllalkoznia kell.
A minél eredményesebb nyelvoktatids érdeké-
ben egyetemiink tn. nyelvi laboratériumokat
allit be, az uj kollégium épiiletében lesz tobb
helyiség erre a célra. A kotelez6 6rdk mellett itt
lehetdvé valik az egyéni tanulds és nyelvi to-
vabbképzés is. El szeretnénk érni, hogy évrél
évre lehetévé tessziik tobb hallgatécsoport sza-
mara a kulfoldi nyari szakmai gyakorlatok vég-
zését, pl. a Szovjetunioban, NDK-ban stb. Eb-
ben az idészakban a nyelv gyakorlasi lehetésége
is adotta valik. Evrél évre szerveziink ezen ki-
vill lizemi munka végzését wvallalé hallgatok
szamaéra kiilfoldi munkavallaldsi lehet6séget. Az
igy kiilfoldon munkat végzett hallgatok egyér-
telmten allitjdk, hogy nyelvtanuldsuk szem-
pontjabdl is kedvez6 lehetbséget kaptak a mun-
kavégzés kapcesan.

Emlitésre érdemes az is, hogy a reformtan-
terv keretében oldjuk meg a bévitett testneve-
lési program megvaldsitasat. Az eddigiekben
csak az elsé két évben volt kételezd a testneve-
lés, tervezetiink szerint kiterjesztjiik ezt négy
éviolyamra. A testi nevelés, az egészséges fej-
16dés feltehetéen kedvez6é hatésal lesz a hall-
gatosag munkabirasara, edzettségére és igy na-
gyobb megterhelés elviselésére valnak alkal-
massd, s reméljitk még azt is, hogy a tanulma-
nyi eredmények kedvezébben alakulnak. Az
oktatasi reform egyik célkitlizése az is, hogy a
kotelezd elfoglaltsdgok csokkentését is megva-
l6sitsa. A heti oraszamok csokkentése (ha nem
nagymeértékti is ez) lehetéséget teremt arra,
hogy a hallgatésag az egyéni tanulasi forméja-
nak megfelel6bb felkésziilési moédszereket va-
lasszon és gyakoroljon, tovabba alkalmat te-
remtiink a felszabadult idé alatt arra, hogy eset-

legesen tanszéki kutatdsokba kapcsoljuk be a

hallgatokat, de irodalmazhatnak, vagy az un. ,

hobby kutatdsok kapcsdn sajat elképzeléseik
szerinti kisérleti, kutatémunkakat végezzenek
természetesen tanszéki konzulticié igénybevé-
telével. A tobblet szabad id6 felhasznélasa te-
kintetében még kedvezébb sportolasi, kultura-
lis, mtivelodési lehetéséget is kivanunk terem-
teni. A tanszékek szédmara is jelent egyébként
idémegtakaritast a csokkentett éraleterhelés. Az
oktaték kutatémunkaja, tudomdanyos tovabb-
képzése, a nyelvtanulds stb. keriilhet igy na-
gyobb mértékben elétérbe, hangsulyozva persze
azt, hogy az oktaték feladata els6sorban és min-
denek elétt az oktatas.

A tovabbiakban a mérndktovabbképzés ter-
vezett modszereirél kivanok rovid ismertetést
adni.

A tobbszintes mérnokképzés kapesan a szak-
mérnokképzés kérdését érinteni fogomi, mert
azt intézmeényes megoldasnak tekint ik, itt
azokrol a mérnoktovabbképzési formairol ki-
vanunk szolni, amelyek a néhany hetes tanfo-
lyam jellegli oktatas keretében wvaldsithatok
meg.

Kozismert, hogy id6rél idére Sopronban, vagy

kihelyezetten pl. Budapesten tartunk mérnok-
tovabbképz6 tanfolyamokat. Az eddigi gyakorlat
az volt, hogy kérddéiveken kérdeztik meg az
lizemek vezet6it, milyen tanfolyam beinditasat
tartjak az adott idészakban iddszertinek. A be-
érkezett kivansidgok szadmszerli Osszesitésével
hataroztuk meg a tanfolyamok sorrendjét. Igen
nagy érdeklédés nyilvanult meg a ragasztds és
feliiletkezelés kérdéseinek tanfolyamon torténé
ismertetésére. A tanfolyamot t6bbszor meg kel-
lett ismételni (a jelentkezési létszam egy eset-
ben "négyszeresen meghaladta a beiskolazhatd
létszam felso hatarat).

Ebben az évben szaritisi mérnoktovabbképzo
tanfolyamot inditunk, tekintve hogy e kérdés
irdnt most fokozott érdeklédés tapasztalhato.

Az automatikus vezérlési rendszerek elterje-
dése kapesan felmertlt az igény, hogy egy pneu-
matikus vezérléssel foglalkozé mérncktovabb-
képzé tanfolyamot szervezzink a kozeljovében.
A szervezés folyik, valdszintileg néhany héna-
pon belill ennek a tanfolyamnak a beinditdsat
is meghirdetjik.

A rovid mérnoktovabbképzé formakon valtoz-
tatni nem kivanunk a kés6bbiekben sem. Cé-
lunk az, hogy gyorsan, mozgékonyan reagilni
tudjunk az lizemek részérél megnyilvanulé igé-
nyek teljesitésére. A tematikdk osszeallitasanal
hazai és kulfoldi eredményekre épitve hataroz-
zuk meg az el6adandé anyagot. Tekintve, hogy
sok tapasztalatot és ismeretanyagot kilsé szak-
emberek gytlijtenek, valamennyi mérndktovabb-
kepzé tanfolyamon nagyszamu kulsé el6add
foglalkoztatasat is tervbe vessziik.

A tovabbiakban az tun. tobbszintes faipari
mérndkképzés megvaldsitasdnak tervérsl sze-
retnék beszamolni.
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Mindenekel6tt azonban egy rovid helyzetke-
pet kell szolgaltatni a faipari szakemberkeépzés
hazai helyzetérdl.

Kozismert, hogy egységes szakmunkaskeépzés
nehezen lenne megvalosithaté orszagos viszony-
latban és a tényhelyzet is az, hogy csak probal-
kozdsok vannak e tekintetben.

Ha lehet még rosszabb a helyzet a kdzépfoku
szakemberképzés vonatkozdsdban. Az esti
képzésformak a teljes megoldast szolgaltatni
nem tudjak, és feltétlen tovabbi eréfeszitéseket
kell kifejteni abban az irdnyban, hogy a szakmai
kaderképzés végleges és jo megoldas alapjan
biztositva legyen.

A tobbszintes faipari mérnokképzés terveze-
tének ismertetése el6tt feltétlen néhany kul-
f61di példara kell hivatkozni. Lengyelorszagban
pl. kézismerten az a képzésforma volt érvény-
ben, miszerint harom évet forditottak az ua.
meérno'cképzésre, tovabbi két év alatt az in. ma-
giszter fokozat elnyerésére biztositottak lehet-
séget. 1smeretes pl. hogy Jugoszlavidban L., IL,
III. fokzatban torténd mérnokképzésrol beszél-
nek.

Az els6 fokozatnak lényegében megfelel a né-
lunk ma tzemmeérnsknek nevezett fokozat, a
masodik fokozatnak a mi okleveles mérnokkép-
zést nytjté oktatasi formank, a harmadik foko-
zatnak pedig a nalunk tervbe vett szakmérnok-
képzés, vagy egyéb oklevelet nyujté mérnok-
tovabbképzési format tekintjiik. Anglidban az
oxfordi egyetemen egy teljes szakmai csoport-
ban altalanos mérnoki el6képzés folyik két éven
keresztiil, utana egy évig szakmanként képezik
a mérndkoket, majd tovabbi kétéves képzés
formdjaban az un. tudos-, kutatoképzés folyik.
Nalunk pillanatnyilag az Un. kétszintes faipari
mérnokképzés megvaldsitasara  biztositottuk
a feltételeket. A harmadik fokozat kialakitéasat
pedig tervezziik és szeretnénk megvalositani.

Amint ismeretes, 1971 oktéberében beindult
az un. faipari tzemmeérnokképzes. A faipari
mérndkképzés 15 évvel ezel6tt tértént beindi-
tasa Ota eddig 425 okleveles mérndkoét bocsa-
tottunk ki az egyetemrol. Koziilik 291-en nap-
pali és 134-en levelezd tagozaton szerezték meg
okleveliiket. Az orszagban levé tobb szaz fafel-
dolgozasra létestilt lizem faipari oktatéssal fog-
lalkozé intézmények, kutatointézetek és hato-
sagi szervek szakemberelldtdsa nem tekinthetd
megoldottnak. Kiilonosen jelentkezik a hiany
lizemvezetd, fémilvezetd, mivezetok tertiletén.
Altaldnos véleményként tekintjik, hogy ilyen
beosztdsokban nem szilkséges minden esetben
5 éves képzésforma kapcsan végzett faipari
mérnok alkalmazasa. A roviditett képzés kisebb
koltséggel, rovidebb id6 alatt tud szakembere-
ket az luzemek szamadara biztositani mégpedig
ugy, hogy ezek nagyobb felkésziiltséggel ren-
delkeznek tizemi feladatok megoldasa tekinteteé-
ben, hogy az elvi alapozé képzésen kiviil a szak-
ma tovabbi elvi vonatkozasu kérdéseivel csak
kisebb mértékben ismerkednek meg. A mérnok-
képzés kapesan szilkséges egy olyan fokozat
| R |
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megteremtése, amely a természetes szelektalo-
dast mar az oktatas ideje alatt segit elvégezni.
A j6l indulé lizemmérnoki tagozatos hallgatok-
bol okleveles mérnskoket lehet képezni, mig
az okleveles tagozaton kevésbé jol szerepelt
hallgatékat az lizemmérncki tagozatra lehet
atirdnyitani és biztositani azt, hogy a szakma
szamara el ne vesszenek, viszont képességeiket
meghaladé feladatok teljesitését se vallalhassdk.

A kétszintes faipari mérnokképzés, veégil is
ugy érezziik, mind a gyakorlat, mind pedig az
oktatds szdmara kedvez6é korlilményeket fe-
remt.

A faipari mérnokképzés harmadik fokozata-
nak tekintjik az un. szakmérnokképzést. Tisz-
tdén harmadik fokozatrol azonban beszélni nem
lehet, mivel az elsé két fokozat nem egymasra
épiilve végzi a faipari mérnckképzést. Féleg
szervezési okokbol, de mas intézményekneél szer-
zett tapasztalatok miatt is amellett dontottink,
hogy kiilén torténjen mindkét tagozatra a fel- .
vétel és az ez évre induld uj évfolyamon mar
teljesen kiilon torténik a hallgatésag oktatasa
is.
A harmadik fokozatot mégis tigy tekintjilk,
hogy azon mérntkék szaméra, akik a faipari
mérnoki oklevelet megszerezték, szakosodasi
lehetéséget biztositunk és a 8 féléves levelezd
oktatas forméajaban torténé szakmérnokkeépzo
tanfolyam elvégzése utan (félévenkeént kollok-
valasok vannak) szakmérnoki oklevelet adunk.

Erdekességképpen emlitem meg, hogy kidol-
gozott tervezettel rendelkeziink arra, hogy veg-
zett okleveles faipari mérnokok szdmara poszt-
gradualis képzés formajaban inditunk szakmér-
nokképzést papir- és cellulézipari szakra.
Amennyiben a tervezet megvalésul, ugy papir-
ipari mérndki oklevelet csak olyan faipari meér-
nokok szerezhetnek, akik elézetesen a faipari
mérnoki oklevelet is megszerezték. Elvi egyet-
értés a két érdekelt minisztérium részerdl mar
birtokunkban wvan, inkabb gyakorlati problé-
mak nehezitik a kérdés végleges megoldasat.
Szakmérnokképzést terveziink egyébként a mar
emlftett ragasztés és feliiletkezelés ipardgi szak-
teriiletére, faipari szaritdo szakmérnokok képzeé-
sét, faipari gépészeti szakmérnokok és faipari
anyagszallitas szakmérnokok képzése szerepel
még tervezetliinkben.

A Magyar Tudoményos Akadémia, a Tudo-
manyos Minésité Bizottsag szervezésével folyo
kandidatusi, a tudoményok doktora fokozatok
elnyerésére iranyulé képzését is termeészetesen
figyelembe kell venni, ez azonban érvényes
rendeletek alapjan az orszagos ilyen vonatko-
z&su tovabbképzés hataskorébe tartozik. Ebben
a vonatkozasban csak azt szeretnénk elmon-
dani, hogy a szakteriiletiinkrél csak néhanyan
rendelkeznek kandidéatusi fokozattal, a tudoma-
nyok doktora fokozatot eddig a faipar teriiletén
még senki sem érte el. Igy kivanatos, hogy az
intézmények és vallalatok Osszefogdsdval az
akadémiai tudoményos fokozatok elnyerésére
is Osztonzd tevékenységet folytassunk. :



Egyetemilnkon lehetdéség van egyébként a
muszaki doktori cim megszerzésére is, a végzett
okleveles mérnokok harom évi szakmai gyakor-
lat elvégzése utan jelentkezhetnek doktori cim
elnyerésére szolgaldé tudomanyos dolgozat elké-
szitése engedélyezésére. Egy szakmai, és két
melléktargy — amelyik koziil az egyik politikai
— vizsgaként torténé letétele kepezi a doktori
oklevél kiadasanak feltételét.

Veégezetil a Faipari Tudoményos Egyesilet,
az Orszagos Erdészeti Egyesiilet és altalaban a
szakmai tarsadalom szerepével és behatasdval
szeretnénk foglalkozni, melyet ezek az oktatas
vonatkozasaban kifejtenek.

Igen j6 példa a tarsadalmi birdlat megvalésu-
lasara az, hogy jelenleg az oktatasi reformot, de
ezen kivil is minden egyes tantargy program-
jat tarsadalmi biralatnak vetjik ala. A tarsa-
dalmi egyesiiletek vezetéségeinek kijelolése
alapjan kivalo szakemberek miikédnek kozre az
oktatasi reform munkalataiban, de az egyes
targyak tantargyi programjainak elkészitésében
is.
Tovabbi fontos szempontnak tartjuk, hogy a
tarsadalmi szervek rendezvényein gyakran sze-
repel napirenden, hogy oktatisi kérdésekkel
foglalkoznak. Rendkiviil nagyra értékeljiik,
hogy az egyes tarsadalmi szervek oktatasi bi-
zottsagokkal rendelkeznek, amelyek sok oktatasi
probléma megoldasaban nyujtanak segitséget az
egyetemi oktatas szamara.

Kiilon is ki szeretnénk emelni azt a kedvezd
lehetéséget, amelyet a tarsadalmi szervek az-
altal teremtenek, hogy idénként oktatasi kon-
ferenciakra hivjak ossze egyetemiink veégzett
hallgatoit. Ezeknek a konferencidknak a targya
elsésorban az, hogy kiértékeljék a gyakorlati ta-
pasztalatok figyelembevétele mellett az oktatas
hidnyossagait, javaslatokat tegyenek wvaltozta-
tasokra, a tananyag korszerlsitésére, kiegészi-
tésére sth.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet ilyen Gssze-
joveteleket rendezett mar Budapesten, Sopron-
ban és lényegében mai tandcskeozasunk is ezt a
célt szolgdlja.

A mérndk feladata napjainkban
a fafeldolgozé ipar miiszaki fejlesztésében

DR. SZABO KAROLY
Faipari Kutatd Intézet

Egy iparagazat muszaki fejlesztésében a mi-
szaki vezet6k feladatat az dgazat miiszaki szin-
vonala és az a kozgazdasagi kornyezet hatirozza
meg, melyben a termelberék fejlesztését végre
kell hajtani. A fejlédés sordn minden nemzet-
gazdasdg elérkezik ahhoz a ponthoz, -amelynél
tobb munkaerét a termelésbe bevonni mar nem
tud, s ezaltal a termelés novelésének az a
modja, hogy egyszertien tobb gyéarat épitiink
(ha arra kiilléonben fedezetiink van), mar lehetet-
len. A fejlesztés extenziv tényez6i helyébe az

uj, intenziv tényezok lépnek, melyek elsésor-
ban a tudoméany alkalmazasabol kovetkeznek, s

— a modern technoldégidban

— a szakképzettségben

— a termelés ésszerd szervezésében
nyilvanulnak meg.

Mihelyt e valtozasok folyamatdban a tudo-
many érvényesitése tulsulyba jut, a gazdasigi
fejlédés iranya elindul az intenziv fejlédés ird-
nyaba. A termelderékben végbemend valtoza-
sok nyomén a termelés fejlédése egyre inkabb
a tudomany allasatol fiigg, s nem a termelés-
ben kifejtett munka mennyiségétsl, az eszké-
zok nagysagatol. A termelbersk fejlédésének
torvényévé a tudoménynak a technikaval, a
technikanak pedig a kozvetlen termeléssel szem-
beni magasabb rendil prioritdsa valik. A haté-
konysaga attol fugg, milyen mennyiségii esz-
kozt szabaditunk fel a kozvetlen termelés alol,
a termelést megelézé munkafazisok céljaira.

Ha a termel6erék fejlédését hazank vonatkoza-
saban figyeljik meg, el kell mondanunk azt,
hogy mi is elérkeztiink oda, hogy extenziv tton
a termelés nem fokozhato, a fejlesztés intenziv
utjara kell lépniink. Hogy ebben a szakaszban
meghatarozhassuk a mérnok feladatat, konkré-
tan a fafeldolgozé ipar teriiletén, vizsgdlédasa-
inkat a kovetkez6é kérdések koré kell csoporto-
sitani:

— milyen iparunk jelenlegi muszaki szinvo-
nala?

— ebbél kiindulva mi az objektivan sziiksé-
ges fejlesztés iranya?

— mik a mérnckokkel szemben tamasztott
kovetelmények miszaki és tarsadalmi vonat-
kozasai?

— mik a hatékony mérndki munka feltételei?

A fafeldolgozé ipar miiszaki szinvonala

A fafeldolgozo ipar a népgazdasiagnak az ex-
tenziv fejlesztésr6l az intenziv fejlesztésre
valé sziikségszeri atmenet korszakaba ugy ér-
kezett el, hogy &ltalaban a miiszaki szinvonala
alacsony, s megtalalhaté benne a manufaktura-
lis termelést6l kezdve a korszerli szalagokig
minden szint. Ez az ipardgazat rendelkezett
1969-ben az ipar Gsszes eszkozértékének 1,3%/;-
aval (ezen beliill az all6eszkézok 1,19-aval), s
foglalkoztatta a létszam 2,9%,-at. A dént6 ter-
melési tényez6 még mindig az élémunka. Ennek
velejaréja a téke alacsony szerves dsszetétele,
melynek ardnyait, valamint az egy munkasra
es6 gépek és berendezések értékét mas ipardga-
zatokhoz valé viszonyitas érdekében az 1. tdb-
ldzaton mutatjuk be.

Az egy foglalkoztatottra juté termelés indexe
a fafeldolgozo iparban:

1960 1961 1962 1963 1964 1965 1966 1967 1968 1969
100 104 105 105 109 114 120 130 129 125

A felhasznalt termelési tényez6k hatékony-
sdgi szinvonalarol a 2. tdbldzat szamol be.

A tablazatok szamértékei vildgosan mutatjak,
hogy a fafeldolgozo iparban az alacsony szerves
osszetétel mellett
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1. tdbldzat
A szerves osszetétel vizsgdlata®

gy
EE munkdsra
BB mutaté | jutod gépek
Tpardg e az ipari | 6és beren-
mutato , SoiEe
atlag dezések
% -aban értéke
1000 Fi-ban
Fafeldolgozé-ipar ... 5,25 48,3 41,2
Kozlekedési eszkozik

QYATEASA . ...\ ...s 9,67 89,0 104,7
Fémtoémegeikk-ipar 6,49 59,8 66,4
Epit6anyag-ipar . ... 10,51 96,8 108,5
Papiripar .......... 18,62 | 170,5 276.6
Textilipar i oo 8,20 75,5 98,9
Bér-, szérme- és cip6-

TIDENE vk nn)lsn o o miiaraivn 5,86 54,0 36,2
Textilruhdzati ipar 2,56 23,6 10,6
Elelmiszeripar ...... 13,85 127,56 108,6
Ipars 5 s s, 10,86 100,0 120,4

* KSH adatai alapjén.

— a termelés fejlédésének dinamikéja, sem
— a felhaszndlt termelési tényezok hateé-
konysagi szinvonala
nem Kkielegito.

A E/B arany az dsszes ipardgak koziil csak a
textil-ruhdzati iparban kisebb. Az egy mun-
kasra jutoé gépek és berendezések értéke 34,2
szazaléka az ipari atlagnak.

A 2.2 szazalékos termelési érték mellett a fa-
feldolgoz6 iparban képz6dott a teljes amortizé-
ci6 0,9 szazaléka.

Ennyit diéhéjban a fafeldolgozé ipar muiszaki
fejlettségi szinvonalarél akkor, amikor az ex-
tenziv fejlesztésre mod mar eleve lehetetlen.
Mi lehet ebben a konkrét torténelmi helyzetben
a fejlesztés iranya?

Az objektivan sziikséges fejlesztés irdnya

A bevezetében elmondottam volt, hogy a mi-
szaki fejlesztés extenziv forrdsai hazénkban
mér kimeriiltek. Az iparositds korszaka mar las-

san lejar, s kezdetét veszi az intenziv fejleszteés
id6szaka, mint egyediili lehet6ség, melyet a tu-
doményos-technikai forradalom kezdeti korsza-
kénak szoktunk nevezni. A muszaki fejlesztés
intenziv forrasait 3 esoportba sorolhatjuk, mely
egyuttal determinalja a fejlesztés iranyait, ugy
hogy az nem lehet egyirdanyu, hanem szinkron-
ban egymassal, ha optimalis hatékonysagra to-
reksziink.,

Ezek a forrasok:
— a termeldeszkozok minéségének,
— a munka kulturaltsaganak,
— a szervezési és iranyitasi rendszerek tokéle-
tesitésének fejlédése.

Ugy vélem nem lesz érdektelen, ha bemuta-
tom, hogy az 6tvenes évek folyaman a fejlett
kapitalista orszdgokban az intenziv tényezfk
részesedése a ndvekedési litemben a kovetkez
volt:

Anglidban 48,0
NSZK-ban 61,3
Belgiumban 70,0
Olaszorszagban 70,5
Franciaorszagban 73,3
Svédorszagban 73,5
USA-ban 71,4
Ebb6l:

a téke mindségének fejlédése 37,1

a munka minéségenek
fejlodése 28,5
a szervezés és iranyitasi

rendszer hatésa 5,8

Ha ezekutan elgondolkodunk azon, hogy mik
az extenziv és mik az intenziv muszaki fejlesztés
forrasai, egyértelmtien &llapithatjuk meg azt,
hogy ipardgazatunk mfiszaki fejlesztése sem le-
het ma mar mas, mint az intenziv fejlesztés. Saj-
nos a fafeldolgozo6 iparagazat altaldnossdgbanugy.
érkezett ebbe a korszakba, hogy nem volt médja
az extenziv fejlesztés lehetfségeit a multban
kihasznalni, s ebb6l szarmazott az az ellent-
mondas, mely egyrészt a hazai erdfgazdasagi

2. tabldzat

A felhaszndlt termelési tényezék hatékonysdagi szinvonala a fafeldolgozé-ipari dgazatokban

A A A e 1,— Ft 1,— Ft
= Eey foglatkoziatotia juto eszkoz- alldeszkoz- I munkdsra
Agazal juto gép
termelés nc;l?;tglégv' értékre jutéd termelés origke
ezer forintban
Fiirész- és lemezipar .......... 178,26 49,15 1,6750 2,1622 55,032
Epiiletasztalos-ipar ........... 172,76 51,11 1,6431 2,7305 38,592
BUtOripar .« ..oovveiiiniainns 116,68 43,80 1,7803 3,0731 18,926
Egyéb fafeldolgozé-ipar ....... 127,25 42,31 1,4520 3,0360 24,066
e O i e e 141,26 45,63 1,6448 2,6350 32,691
Erdégazddalkodds ............. 54,02 36,82 0,7115 0,8969 8,812
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kitermelés lehetGségei, és annak ipari kapaci-
tashiany miatti feldolgozasiban, méasrészt a fa-
ipari fermékek termelésében és felhasznalasa-
ban mutatkozott meg. Sulyosbitja a helyzetet,
hogy a jelenlegi kozgazdasagi konstellaciéban a
termelGeszkozok min6ségének ugrasszerdi eme-
lésére pénziigyi fedezetet a kozeljovoben bizto-
sitani alig lesz lehet6éség, anndl is inkabb, mert
a munka-minéség emelésének elhanyagolasa mi-
att nem éppen megnyugtato tapasztalatokat sze-
reztink egyes termelGszervezeteknél a modern
termeléberendezések beruhdzasait, a beruha-
zott javak Uzemeltetését illetGen.

Ebben a helyzetben a sziikséges fejlesztés
{6 forrasat és iranyat a szakképzettség emelésé-
ben, valamint abban a céltudatos, mélyrehato,
de tadvolbalaté mindennapos tevékenységben la-
tom, mely a fafeldolgozo6 iparban a munka egyre
racionédlisabb megszervezésére, s annak irdnyi-
tdsara, ellenérzésére iranyul. A tudoméanyos
képzés szintjének gyors emelkedésére van sziik-
ség, hogy lehetségessé valjék a felfedez6i tehet-
ségek minden vonatkozasu kultivaldsa, melynek
révén a termelészervezetek az intenziv fejlesz-
tés forrasainak nagyrészét sajat teriiletiikon ta-
1aljak meg, s vitelezik ki gy, hogy az élenjard
szervezesi modszereket is megvalodsitjak.

Mik a mérnokkel szemben tdamasztott kovetel-
mények miiszaki-tdrsadalmi vonatkozdsai

Az eddig elmondottakban réviden véazoltam
a fafeldolgozé ipar torténelmi helyzetét, viszony-
lag alacsony muszaki szinvonalat, a felhaszna-
landé t6ke szerves Osszetételét, valamint a gaz-
dasagi szabalyzok altal megformalt mozgasteret,
melyben ma kell elébbre vinniink a miiszaki
fejlesztést. Ebben a makrovilagban, az intenziv
fejlesztés egyediili lehetéségei kozott, melyek-
b6l ma a szakképzettség novelésével a techno-
logiai minGségének emelését, valamint a munka

Az ismeretardnyok sziikségessége a fankeidkiorok
tiiggvényében (%,-ban)
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szervezettségi szinvonaldt latem leginkabb fel-
hasznalhaté eszkoznek.

A mérnokkel szembeni elvarast a fafeldolgo-
z6 iparban roviden a kovetkez6képpen foglalhat-
nam ossze:

— kritikus szemmel nézze a termelési folyama-
tokat, fejlessze ki készségét uj feladatok
megoldasara és ezzel egyid6ben uj targyi
ismeretek gyors és szervezett megszerzésére;

— ezzel parhuzamosan folyamatosan korszert-
sitse, foleg sajat er6bél, a termelé berende-

Honositsa meg a munkaszervezés élenjaro
mddszereit és gyors litemben novelje a szervezoi
tevékenységet, kiilonosen azok, akik a termelési
folyamatokban mukoédnek kozre;

— a munkaszervezés soran elmélyilt, megala-
pozott munkamegosztast hozzon létre;

— vigyen keresztil olyan termékstruktura-val-
tozast, amely a hazai fanyersanyag optimaélis
elsédleges és masodlagos felhasznaldsat biz-
tositsa;

— hozzon létre olyan agazati struktura-valto-
zast, amelynek révén a fafeldolgozas — az
erd6t6l a késztermékig — népgazdasagi
szinten mért hatékonysaggal lesz optimalis;

— vegyen fel olyan gondolkoddsmoédot, mely
népgazdasagi szinten tudja nézni a fafeldol-
g0z06 ipar problémait;

— a hatékony mérndki munka elvégzése érde-
kében épiiljon be harmdnikusan a termeld-
egységhbe, s alkossanak olyan kollektivakat,
ahol kiformdalédnak az emberi egylittélés,
egylittmunkalkodéas tagabb értelemben vett
technikai, munkamodszerbeli és etikai elvei.
Csak ilyen, emberileg, szellemileg Osszetar-
tozo, egymast kiegészité mihelyek képesek
— f6leg a jelenlegi kozgazdasagi konstella-
ciéban — iparagazatunk &allanddan sziiksé-
ges megujulasat, fejlédését elébbre vinni;

— a mérnoktél elvarjuk, hogy a termelé kor-
nyezet formaléjava valjék. Nem szabad, hogy
megalkudjon a helyi hagyomanyos viszo-
nyokkal, nem veszitheti el harcossigat, az
uj iranti fogékonysagat. Legyen elkotele-
zettje szakmajdnak, csak igy kapunk olyan
vezetd szakgardat, mely nemesak a miiszaki
tudoményokban, hanem emberi, politikai
ontudatban, elhivatottsag érzésben, kozos-
ségi formalédasban és az altalanos muvelt-
ségben is életre sz6l6 utmutatast tud adni
termelGszervezetében.

Mik a hatékony mérndki munka feltételei?

Ha megfogalmaztam azt, hogy fafeldolgozo
iparunkban, a jelenlegi torténelmi helyzetben,
a mérnokkel szemben mi az elvaras, joggal kér-
hetik télem szamon azt is, hogy irjam le mi a
hatékony mérnoki munka személyi és targyi
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feltétele. Mert hisz minden termelészervezet
— a fafeldolgozo ipari wvallalatok sem kivetelek
— egy €16 organizmus, mely egészségesen csak
akkor tud fejlédni, ha benne az emberi kapcso-
latok szdvevényes egymasra hatésaban olyan
harmoénia alakul ki, melynek nyomateka dina-
mikusan viszi elére a pozitiv irdnyha toré aka-
ratot. A vezetSk csak ennek az egységes akarat-
nak képviseldi, kifejezéi, ha jé vezet6k Ezt az
egységes harmoniat pedig csak a termelészerve-
zet tagjainak a munkéahoz val6 igényes viszonya
és feleléssége biztosithatja.

A kapitalizmusban legfébb eszkoz a félelem,
mellyel kierészakoljadk a munka minéségét, s
ennek kovetkeztében a munkahoz valé igényes
viszonyt. A j6 hir rendkivili tarsadalmi érték,
mely csékkenti az ember szadméra a munkanél-
kiiliség veszedelmének lehetéségét, de ugyan-
akkor megbecsiilést és megelégedést is nyujt,
még akkor is, ha zsarolassal csikarjak ki.

A felszabadulds utan az éplilé szocialista tar-
sadalomban a profit elembertelenité uralmat
mas, humanus erével, eszkozokkel kell potolni,
ha azt akarjuk, hogy a munkéhoz val6 igényes
viszonyt — mely a termelSerdk fejlesztésének,
hatékony megvalésitdsanak sine qua non-ja —
biztositjuk. Ennek szubjektiv és objektiv felte-
telei vannak, de nem ugy, hogy benne a mérnék
csodara vard szemléls, hanem aktiv alakité,
cselekvs! Melyek ezek? Elsésorban a termel6-
szervezet olyan légkore, melyben a j6 munka
jelentéséggel bir az ember sorsara.

A gazdasagi élef iranyitasa, a miiszaki fejlesz-
tésben valé kezdeményezés, annak teljesitése
valosdgosan pozitiv részvételt jelent a térsa-
dalmi jolét emelésében. Csak ebben a légkorben
lehet lelkesedés, etikai érdekeltség és kezdeme-
nyez6 készség.

Egy termelészervezet fejlesztése kollektiv ér-
deket és akaratot fejezzen ki. Fejlédjon ki az
egészséges ambici6 és a felelésségtudat. Legyen
eszmény a termelészervezetben a tobbet tudni,
jobban dolgozni és mesterré valni igék. A mér-
noki munka ugyanis ott tud kibontakozni, ahol
a termel6 kollektiva az embereket nem feltiinés
nélkiili, kényelmes és ovatos életre neveli, ha-
nem ott, ahol értékelik a magasabb miiveltséget,
a magasabb szakképzettséget és a jobb munka-
val az anyagi javak megfelel6 elosztasa is pa-
rosul. Csak ilyen termelészervezetben alakul-
hatnak ki az emberi kapcsolatoknak azok a fo-
gaskerekei, melyek biztositjak a termeldszerve-
zet zavartalan mukoédésének harmoniajat. A
technikai forradalom, a gazdasagi fellendilés
vilagszerte tudatosan és habozis nélkil az agy
energiajara, s ezzel parosulva a szocialista tar-
sadalomban az emberi huméanum etikajara fek-
teti a f6sulyt. Ez nem tiri a {ehetetlenségbdl fa-
kadé6 szent békességet. Az eredményes mérnoki
munkénak eléfeltétele az, hogy ne jelentsen ve-
szedelmet a kezdeményezés. Legyen olyan lég-
kor, amely o6sztonoz az igényesebb feladatokra,
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bonyolultabb kérdések megoldéasara, a kezdemé-
nyez6 kedv fenntartasara és kibontakoztatasara.
Parancsolé posztuldatumként alljon el6ttliink a
harc a termelés miszaki és gazdasagi szinvona-
lanak emeléséért. Az eredményes mérnoki mun-
ka elofeltétele olyan termelSkornyezet, mely-
nek idealja a kell6 energiaval rendelkezl és
koncepcioval biro, a munkaba lendiiletet vivé,
vezetni tudo alkoté ember. Az alkotoképesség
ugyanis csakis az egészséges szemeély és az
egészséges kornyezet kolesonhatdsaibdl bonta-
kozhat ki. Az alkotashoz — mint mar mondot-
tam — igényes, 0sztonzé légkor szikséges, s bi-
zonyos lazasag, melyben kialakulhat a minden-
kori problémaék, uj gondolatok jatékszerd keze-
lése. A mérnok akkor képes a legjobb teljesit-
ményre, ha onmagat adhatja, ha Gj problémak-
kal foglalkozhat, s az eddigi eredményeit valo-
sagosan, nevéhez flzédéen fejlesztheti tovabb.

Ennyit a hatékony mérnski munka termel6-
szervezeti feltételeir6l. Van azonban egy mak- ,
rovilag is, mely a vallalatokat koriilveszi, s ame-
lyet 4ltaldban gazdasdgi kornyezetnek szoktunk
nevezni, Ez a gazdasiagi kérnyezet egy bonyo-
lult rendszer, amib6l most csak a szabalyozo-
kat vesszilk ki, s azoknak a muszaki fejlesz-
tésre gyakorolt hatasar6l kivanok egy néhany
szot szélani. Mar tobb izben mutattam ra arra,
hogy az uj gazdasagiranyitasi rendszer altala-
ban jol funkeciénalé rendszerének nem kivénatos
vetiilete

— az élémunkéaval val6 pazarlasra torténd ser-
kentés és

— a miuszaki fejlesztéstél vald tartozkodasra
irdnyulé félelem.

Ma a fafeldolgozé iparban kifizetédébb, ol-
csobb az élémunka, mint annak helyettesitése 1j
modern gépekkel. Kétségtelen, hogy ehhez a
helyzethez a fafeldolgozé ipar is hozzajarult,
amikor az Uj gazdasagiranyitasi rendszer bein-
ditasaval az eszkozeit inkdbb leértékelte, s ez-
altal szinte lehetetlenné tette a miiszaki fej-
lesztés pénzlgyi alapjainak felhalmozasat, s
majdani gazdasagos kivitelezésének lehetfségét.
Mégis, ettél fuiggetlentiil oda kell feljeszteni a
kozgazdasagi szabdlyozokat, hogy azok az él6-
munkaval valé takarékossagra, s hatékony mu-
szaki fejlesztésre Oszténdzzenek, mert ma, ami-
kor népgazdasagi szinten is csak egyetlen jar-
haté utja van a fejlédésnek, az intenziv fejlesz-
tés, mas maéd a fafeldolgozé iparban nines. A mo-
dositas irdnya pedig, mint a hatékony merndki
munka targyi feltétele, nem lehet mas, mint az
€l6- és targyiasult munka jelenlegi adérendsze-
rének megvaltoztatasa. A bér adéterheinek
emelése, az eszkoz- (a toke) terhek cstkkentése,
s a realis amortizacio kozgazdasagi funkcidjédnak
teljes visszadllitasa.

De ebben a munkaban a mérnodknek is részt
kell vallalni, mert nem férti dolog azt hangoz-
tatni, hogy masok rosszul csindltak azt, amiben
nekiink is részt kellett volna venniink.



Tervezdirodai mérndékok szerepe, eredményeik
és problémaik

BEDO TIBOR igazgato

ERDOTERV

Ha visszatekintink az elmult 20 év ERDO-
TERV-nél dolgozé mérnckék munkijara es a
gyakorlati eredményeket kivanjuk elemezni,
elengedhetetlen ezeket az Iroda profiljara jel-
lemz6 miuszaki fejlédéssel osszefliggésben vizs-
galni. Ez egyben az dgazat muszaki fejlédését is
mutatja. A gyakorlati eredmények az igények
elldtasadban o6ltéttek testet a fontosabb szakter-
vezdi munkakon keresztiil.

A fagazdasag fejlédésével egylitt valtozott a
tervezdi szakagazatok jelentésége és az ebben
végzett mérnoki munka aranya. 1953. évben
még a mélyépités toltétte ki a munkak 769/,-4t,
a magasépités a 13%/-at, a faipari jellegli terve-
zések pedig 11%-ot tettek ki. Az eltolodas év-
rél évre a faipari munkdk, tehat a vertikalis
tervezés felé mozdult el. Ezt az eltolédast tik-
rozi 1971, évben a magasépitési munkdk 29/;-o0s,
a mélyépitési munkak 18%/,-os, a faipari jellegli
munkak (komplex tervezések) 80%p-os ardnya.

1959-ben a még nagy sulyt képvisel6 mély-
épitéssel Osszefliggésben minéségi valtozas ko-
vetkezett be a kiilén szervezeti egységbe foglalt
erdéfeltarasi munkakkal. A vilagviszonylatban
is uttdré és nemzetkozileg elismert erdéfeltarasi
alaptervek az orszag jellemz6 tajegységeire
mintegy 800 ezer ha erdétertiletre késziiltek el.
Ez a munka tovabbfejlodott és ma mar korszeri
gépi adatfeldolgozas segitségével komplex fa-
gazdasag-fejlesztési kerettervek késziilnek. Ezek
a tervek az erdéfeltarassal és faanyaghasznosi-
tassal kapesolatos kozponti allasfoglalasok és
déntések, valamint a hosszu és kozéptavu ter-
vezési munkak megalapozasat, az erdégazdalko-
dést és fafeldolgozast végzo szervek fejlesztési
tevékenységének el6segitését szolgdljak. A
komplex fejlesztési tervek keretében mérnoke-
ink mar elkészitették a Fels6tiszai fahasznosi-
tasi tervet, valamint az Eszaki Ko6zéphegység
fejlesztési tanulménytervét.

Munkankat nemcsak a fagazdasidgok és fa-
ipari vallalatok problémaira korldtozzuk, ha-
nem egyre inkabb kivanjuk azt kiterjeszteni a
szovetkezeti, valamint a butoripar veliink kap-
csolédé  szektoraira, megvalésitva ezzel a fa-
anyaghasznositas teljes vertikumat. Mérnokeink
munkajiban egyébként ez a tendencia mar az
1960-as évek kozepétsl érezheté volt, mégpedig
spontan fejlédés keretében. Ez abban nyilvanult
meg, hogy pl. az akkori Magasépitési Osztaly ra-
tért komplex tlizemek technolégiai és épitészeti,
valamint gépészeti kiviteli terveinek készitéesére.
Olyan faipari uzemek terveit készitették megfe-
lels szakmérndkok alkalmazasaval, mint pl. a
Nyirbatori Fagyartmanylizem, vagy a Szécsényi
Kabeldob és Fafeldolgozé Uzem. Ezek a kiviteli
tervdokumentdaciok mar technolégiai szempont-
bél is igényesek és a korabbi egysiku magasépi-
tési mérndki munka differencidltabb és tébb

szakagat is foglalkoztato tervezéi munkava valt.
Ezzel egyidejlileg az egyes szakagak sajatos
szakmai mérnoki munkédja még alacsonyabb,
részletezébb és a kivitelez6k, valamint a beruha-
zok igényeihez pontosabban igazodébbakka val-
tak.

A fejlédés a mélyépitési osztaly munkdinak
egy részét szintén atformalta. Mérnokeink egyre
tobb iizemi felmérést, és az lizemek tervezésé-
vel osszefligg6 feladatok ellatdsahoz sziikséges
lizemi Ut, iparvagany, kézmi és tereprendezés
tervezését végezték.

A faipari tervezéseket mérndkeink mar a
kezdetts]l fogva komplex tizemi technolégidk-
kal és az eléforduld osszes szakigi tervezések-
kel egyiitt végezték. Ennek a munkanak a kere-
tében valésult meg tobbek kozott a Baresi Fi-
résziizem, a Szombathelyi és a Harosi Forgacs-
lapgyar, tovabba a Mohdacsi feliiletkezel$ tizem,
valamint a Szegedi Falemezgyar részbeni re-
konstrukeié tervezése.

Ezek természetesen csupan a nagyobb éallo-
méanyok mérnokeink tervezé munkajaban.

A miuszaki fejlesztés keretében a magasabb
értékd termék elballitasa érdekében mérnokeink
tipus szaritékat dolgoztak ki és flirészpor és fa-
hulladékra kifejlesztették a fatiizeléses kazant.

A j6 tervez6i munka és az invesztici6 egymas-
t6l el nem vélaszthaté tényezék. Bizonyos ha-
tarok kozott, — ha kismértékben is — helyette-
sithetik ugyan egymast, de tartésan jé ered-
mény egy ipardg megfelel6 miszaki és gazda-
sagi fejlédése, csak a két tényezd egylittes és
helyes aranya esetén véarhaté. Altalaban a jo
tervezsi munka jellemzéje nem mindig egyér-
telmiien a beruhazasi koltségek vonzalma, ha-
nem inkédbb a termék gazdasdgossdga és az lize-
meltetési viszonyok korszertisége. A fafeldol-
gozd ipar jelenlegi nem egyértelmten elismert
miiszaki szinvonala a kovetkezetes és minden
szempontot figyelembe vevé integracios munka
hidnyanak, valamint a nem mindig helyes
ardnyban koncentralt beruhazéasoknak az ere-
déje.

A tervezési munka ma mar dgazatunk teriile-
tén sokrétli és komplex feladat. Eredményes
csak akkor lehet, ha a tervezési koncepcidk ki-
alakitdsa a gazdasdgi kornyezet ismeretében
torténik meg. A gazdasagi kornyezetet a terve-
zének a szakemberek bevondsdval dinamikusan
kell értékelni, mert az elérendé cél esak igy je-
161hetd ki, a valasztott megoldés csak igy talal-
kozik az érdekeltek megelégedésével. A gazda-
sdgi és miszaki cél megvalositasahoz mindenek-
el6tt tanulmany-, illetéleg programszinten tobb
utat kell végigjarni minden szempontbol ele-
mezve a legkedvezObb alternativa kivélasztasat.
Ezzel tudja a tervezd a beruhazo dontését els-
segiteni.

A tovabbi tervezéseknél a cél alapvetd kérde-
sekben az igények kielégitése, bizonyos para-
métereknél a rugalmassig érveényestilése. Ez
azonban korantsem jelenti azt, hogy a fervezés
egységes vonalvezetése csorbat szenvedjen. A
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gyartmany Kkivalasztasanal, vagy megtervezeé-
sénél a gyarthatésdg szempontjait a gyartas-
technologiai kévetelményeket messzemenéen fi-
gyelembe kell venni. Az itt megtirheté rugal-
massag mindig az adott feladat és a meghata-
rozott miiszaki-gazdasagi cél szerint valaszthato
meg. Ezért a célt képvisel6 akarat altal megha-
tarozott médon kell a szaktervezéknek — tech-
noldgiai, gépészet, épitészet, organizacié — egy~
mashoz igazodni, illetve az egyes szaktertile-
tekrol készilt terveknek egymas igényeit ki-
elégiteni.

A tervezéi munka hatasa a technikai és gaz-
dasdgi szinvonalra nagymeértékben fligg attol,
hogy a tervezék milyen mértékben tudjak al-
kalmazni a szakteriileten beliili legjobb és leg-
korszerlibb megoldasokat, gépeket és eszkozo-
ket. Ezek ismerete még akkor is feltétele a gaz-
dasagos tervezési munkanak, ha térténetesen
valamilyen oknal fogva mindenbél a legjobbat
nem tervezhetik meg.

A tervezé mérnokok elképzelései az lzemek
és a létesitmények gyakorlati megvalosulasaban
oltenek testet. Ez egyben meghatarozza azt is,
hogy az ipari lizemekkel dllandé6 kapesolatot kel-
lene tartani. Sajnos e téren bdéségesen van mit
potolni mind az iparnak, mind pedig a tervezé
irodanak. Hogy ez sok tekintetben elhanyagolt
terlilet, nem mindig az ipari lUzemek mérno-
kein, vagy a tervezd iroda merndkein mulik,
hanem sok objektiv és sajnalatos koérilmény
is ebbe az irdnyba tereli az eseményeket. A
mindennapi gond, amely a termelés minden te-
rilletén intenziven igénybe wveszi az érdekelte-
ket, sokszor eltériti egymastol a partnereket.
Nagyon hasznos volna a tapasztalatok mind
lizemi, mind tervezési szemponthol toérténd ope-
rativ kicserelése, Ezért is bévitettiik kapcsolata-
inkat és egylittmikodési megallapodasokat ko-
tottlink az Erdészeti és Faipari Egyetemmel,
az Erdészeti Tudomanyos Intézettel, egytttmi-
kodiink az Orszdgos Erdeészeti Egyesiilettel, a
Faipari Tudomanyos Egyestlettel, tagja va-
gyunk az Erdészeti és Fagazdasagi Egyesiilés-
nek. A kozeljovében terveziink egyiittmukodési
szerzédeést kotni a Faipari Kutaté Intézettel, az
ERDERT-tel és tobb mas agazatba tartozo val-
lalattal. Ugy gondoljuk, hogy a népgazdasag be-
ruhazasi politikdja helyes érvényesitése, a be-
ruhédzasok hatékonysaganak emelése, a szlkre

_szabott beruhdazasi lehetéségek teljes és opti-
malis kihaszndlasa e kapcsolatokon keresztiil
élébbé, valdésagosabbd, és mindenekelbtt az
agazat, a kooperacidban részt vevé intézmény
vagy vallalat eredményesebb munkajat fogja
szolgédlni. Az eredményesség alatt itt nem a
szliken vett intézeti vagy vallalati gazdasagi
eredmeényre kell gondolni, hanem mindarra,
amit mérnokeink szellemi tapasztalatai akar a
tervezés, akar pedig a termelés teriiletérél 6sz-
szegyujtenek. Szamunkra kiilonésen tanulsagos
és hasznos a tarsadalmi egyesiiletek munkaja,
miutdn ott mind a hazai, mind pedig a kiuilfsldi

226 ¥ SR R R R\

eredmények elérheték és a mindennapi mun-

kénkban hasznosithatoék.

A tervezdé mérnckok munkajanak értékelése-
kor szolni kell arrdl is, hogy az elmélet és a gya-
korlat, a tervezoi elképzelések és a gyakorlati
megvalositasok kozott sokszor leklzdhetetlen
és athidalhatatlan akadalyok vannak. Ezek leg-
tobbszor nem abbdl adédnak, mintha a terve-
zok kiilonlegesen koltseges, vagy kilonlegesen
magas muszaki szinvonalat képzelnének el ma-
guknak és nem is abbdl adodik, mintha a gya-
korlat szakemberei a megoldasok muszaki-gaz-
dasigi mérlegelésénél nem kivannanak bizonyos
szinvonalon fellilemelkedni, hanem t6bbnyire
a gazdasagi és tizemeltetési problémakra vezet-
heték wvissza.

Természetes, hogy mind a tervezésben, mind
pedig a megvalositasban és az lizembehelyezés-
nél a kozremiikédé mérnokok rutinja a nehéz-
ségeket legydzheti, de a rutin nem pdétolhatja a
tervek szakszertiségét, egyezoségét és josagat. Az
elérni kivant cél tébb uton valdsithaté meg mi-
szakilag, és sokszor csak kozelitéleg lathato
elére a megoldas gazdasagi vonzalma, mert fej-
16d6 gazdasagi életlink koriilményei sokszor val-
toznak, és ezzel egylitt valtozik a muszaki meg-
itélés, valamint a gazdasagi eredmény is.

E tényezok visszahatnak munkénkra és befo-
lyasoljak tervezé mérnokeink tevékenységét.
Munkankat akadalyozo néhany tapasztalatom:
— Sok esetben a leglényegesebb kérdések nem

a tervezi-asztalnal délnek el. Ez meghata-

rozza a késobbi munkat és szdmos esetben

az id6é multaval ilyen kérdéseket is a ter-
vez6t6l kérdeznek vissza,

— A beruhazas megvalésitasanak gondolatatol
az lzembehelyezésig hosszi évek telnek el
és sajnalatos modon ebb6l az idébol altala-
ban egy kisebb hanyad a tervezésé. Ez azzal
a kovetkezménnyel jar, hogy nines elegend6
id6 valtozatok és elemzeések kidolgozasara és
a tobb helyes megoldéas koziil a leghelyesebb
kivalasztasara.

— Az Iroda bekapcsolasa a vallalatok munka-
jaba hasznos lenne. Ugyanis tervezd mérno-
keink szamara problémat jelent, hogy nincs
mindig lehetéség uj eljaras vagy berende-
zés kisérleti tizemeltetésére. Az 1j berende-
zések azonnali kivitelre torténd tervezése
mindig bizonyos kockazattal jar. Ez a koc-
kazat, melyet a tervezé vallal az Iroda meg-
itélésénél sokszor negativ értelmid. Pedig
fontos kritérium az agazat fejlesztésében a
kozos vallalas, az, hogy kozds egyetértessel
egy uj berendezés mit jelent a népgazda-
sagnak, az agazatnak. Sajnos ma ez helytele-
nil a tarsadalmi érdekkel ellenkezbden sok-
szor ugy vetédik fel, hogy a tervezének az
az érdeke, hogy a gyakorlatban 0j, még nem
alkalmazott megoldast ne is tervezzen meg.

— Meg kell teremteni azt a lehetéséget — ami-
b6l eddig keveset kaptunk, — hogy a beru-
hazoktol a tervezett 1étesitmények miikode-



sérél elégséges miuiszaki-gazdasagi informa-
ciot kapjunk.

— Végiil bizonyos problémadink vannak a mér-
noki munka tarsadalmi és anyagi elismerése

' terén is.

Az emlitett nehézségek mellett mégis meg-
allapithatjuk, hogy mérndkeink helyzetét a tar-
sadalomban munkéijuk eredményének a terme-
lési folyamatba wvalé beilleszkedése hatédrozza
meg. A tervez6i munka eredményeként megva-
16sulé létesitmények és berendezések nemesak
a méanak és a holnapnak, hanem sokszor tobb
évtizedet kitevé id6szakra késziilnek. Ennek el-
lenére, vagy talan helyesebb azt mondani, hogy
ezenbelill a jelenkori gazdasagi és gazdasagpoli-
tikai kornyezetiinkben-a tervezési munka a mar
elmondott szempontokra is figyelemmel tulaj-
donképpen egy adasvétel, egy jogilag kotott
szerzdédéses keretben végzett és teljesitett ak-
tus. Ez az allapot tervez6é mérnokeink jogi hely-
zetét is meghatédrozza, segiti, védi, de igen sok-
szor megkoti és korlatok kozé is szoritja. Mint
minden adas-vételnél a tervezdi szerzédésben is
szamos olyan kérdést kell elére konkrétan meg-
hatdrozni, amely abban az idépontban még csak
korvonalakban ismert, tehit a tervezés eléreha-
ladtaval gatlo tényezéként szerepelhet, de ame-
lyek be nem tartasa jogi kovetkezményekkel,
anyagi, erkolcsi elmarasztaldssal jarhat. Csak
példaként emlitem meg, hogy gazdasagi életiink
jelen szakaszaban ilyen elsGsorban a megvald-
sitandé létesitmények kiviteli kbltsége. Erthetd
és természetes, hogy a beruhazé, a megrendeld
konkrétan tudni akarja, illetve konkrétan eldre
meghatéarozza, hogy az altala megvaldsitand6
létesitményre mennyi pénzt kolthet. A tervezd
mérnokok részér6l viszont az az aggaly, amit
akkor éreznek, amikor pl. egy évtizedre terve-
zett épitménynél vagy technolégianal egy par
tiz- vagy szézezer forint pillanatnyi megtakari-
tdsa miatt ésszeri és célszerli megoldasokrol
kell lemondaniuk.

Igen nagy tervezdi szaktudas, tervezdi fele-
16sségérzet és megfelelé gazdasag-politikai

szemlélet sziikséges ahhoz, hogy meghatarozott

koltségkereten beliil kell a leheté legjobb meg-
oldast megtervezni. A koltségek elére torténd
megallapitdsa mellett méasik ilyen meghatarozott
és egyben meghatarozo kikotése lehet a beru-
hazonak a megvaldsitando létesitmény konkrét
megoldasira vonatkozéan. Ilyen lehet pl. egy
tervezett lizem elrendezése, technolégiai folya-
mata stb.

E komplikalt jogi helyzetben véleményem
szerint érdekkozos, az agazat beruhézasi prob-
léméjat érinté integraciés munkat, muszaki
tervezéseket kell végezniink. Ezért vallalunk
févallalkozoi tevékenységgel beruhazas-bonyo-
lité feladatokat, ennek keretében a beruhazasi
cél elérését biztosité tanulmanytervet, beruha-
zési programot, kiviteli tervet, kivitelezé kapa-
citast, beruhazasi adminisztraciés teenddk ella-
tasat.

A mai értelemben vett tervezéi munka a t6-
kés Magyarorszagon kiilonosen a fagazdasag te-
riilletén ismeretlen volt. Az Iroda mérnokei tu-
lajdonképpen uttéré munkat végeztek agaza-
tunk elmult 20 éves fejlesztésében.

A muszaki tervezés csak akkor lehet ered-
ményes, ha a szakmai tudés megfelel6 gazdasag-
politikai szemlélettel és jo kollektiv munkaval
oldja meg a feladatot. Mérnokeink végezzenek
bar a Miszaki Egyetemen vagy Sopronban —
megfelelé alappal rendelkeznek ahhoz, hogy fej-
16d6 muszaki-gazdasagi életink feladatait a ki-
vénatos szinten és min6ségben ellassdk. Nem
nélkiilozhetik azonban a szakmai tovabbkep-
zést, az adott gazdasagi korulmények kozott ki-
vanatos miuszaki szinvonalhoz tartozé szakér-
telmet, de éppoly elengedhetetlen a jo, egymast
megérts, egymas érdekeit segiteni akaro, szak-
mai, elvtarsi kapesolat is a megrendeldk, a beru-
hazok és a tervezék kozott.

A mérndk elméleti tudasanak gyakorlati
eredményre valtasa az ipari lizemekben

DR. LUGOSI ARMAND
Budapesti Falemezmiivek

A miiszaki felséoktatas vilagszerte, igy na-
lunk is sulyos vélsagon ment, illetve megy at.
A valsag egyes egyetemeken, egyes orszagok-
ban nyilt tiintetésekre, sztrajkokra vezetett.
Orszagunkban a fels6oktatas, féleg a miiszaki
fels6oktatas valsdga slird tantervreformokban
jelentkezett. A vilagszerte tapasztalhat6 valsag
alapvetd oka — a tisztdn politikai teényezokon
kiviil — az volt, hogy az egyetemek nem vol-
tak képesek lépést tartani a miszaki ismeretek
gyors fejlédésével. Lépéstartas és gyors alkal-
mazkodas sziikséges az egyetemek részérol:
— az oktatott ismeretanyag,

— az oktatdsi modszerek és eszkozok,

— az oktatas szerkezeti felépitése

teriiletén.

Faiparunk, de egész fagazdasdgunk szamara
megnyugtatd, hogy a soproni Erdészeti es Fa-
ipari Egyetem mind az oktatott ismeretanyag,
oktatasi moédszerek és eszkdzok, mind az okta-
tas szerkezeti felépitése terén igyekszik lépést
tartani az igényekkel.

A faiparnak, mint minden mas egyéb ipar-
dgnak olyan mérnokokre van sziiksége:

akik:

— minden helyzetben képesek megfogalmazni
a problémakat és képesek a helyes kérdése-
ket feltenni,

— akik képesek a feltett kérdésekre a helyes
valaszt megadni, vagy tudjék, hogy hol és
miképpen kell a vilaszt megkeresni,

— akik a probléma megoldasat jelenté tobb le-
hetséges valasz kozil, kozgazdasagi és hu-
man muveltségiikk révén kivalasztjadk azt,
amely a tisztdn muszaki megfontolasokon
kiviil figyelembe veszi a kbzgazdasagi és hu-
man feltételeket is,
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— akik megtanultak tanulni és felejteni, tehat
akik folyamatosan fogadjak be az uj eredmé-
nyeket, keresik ezeknek az 1ij eredmények-
nek a megismeresét, és képesek az elavult
megoldasok és ismeretek mell6zésére.

Az egyetemen oktatott tananyag a maga ste-
ril elkulontiltségében és tiszta elméleti megfo-
galmazasban a mindennapi életben a legritkab-
ban fordul el6. A mérnokok szaméara a napi
problémak zome komplex problémaként jelent-
kezik, melyek megoldisara tébb egyetemi tan-
targy ismereteinek integralasa sziikséges. Ezt az
integralasi gyakorlatot oktatni kellene, elsésor-
ban d4gy, hogy az egyetemi tantargyakon beliil,
a hatarterileteket kiilénts gonddal kellene ki-
emelni. Az egyetemi oktatasi anyag jelenleg
tantargycentrikus, a mérndkhallgatét a problé-
mak statikus szemléletére kényszeriti. Az a
meérnck, aki nem tud feliillemelkedni ezen a
szemléleten, lemarad a versenyben és megke-
seredett szajizi ,meg nem értett” emberré vi-
lik.

Alkalmam volt ipari izemekben, kicsikben és
nagyokban, kutatéintézetben. az egyetemi ok-
tatasban és tervezé irodaban figyelemmel ki-
sérni fiatal kollégdim eredményeit, kudarcait és
elémenetelét. Tapasztalatom az, hogy azok a
meérnokok produkaltak a legtobbet és illeszked-
tek be legktnnyebben egy wvallalat, intézmény
keretébe, akik
— emberi magatartasukkal kivivtak munkatar-

saik megbecsiilését,

— akik az egyetemen oktatott tantargyak soro-
zatat egységes, integralo tszemlélettel hasz-
nositottak,

— akik az alaptudoméanyokban (matematika-
ban, fizikdban, kémidban) megfelels tudas-
sal rendelkeztek ahhoz, hogy a szamukra
ismeretlen és az irodalomban sem feldolgo-
zott problémsakkal megbirkézzanak,

— akik képesek wvoltak az ismeretek allando
kiegészitésére és megujitasara,

— és végll akik csak sajat tevékenységiikkel
szemben tlrelmetlenek, de mas tevékeny-
sége irant megértoek.

Az egyetemet végzett fiatalembert tevékeny
meérnokké egyrészt sajat maga, masrészt a kor-
nyezete formadlja. Igen nagy jelentésége és sze-
repe van ebben a folyamatban a fiatal misza-
kiak beilleszkedésének. A faipar még ma is pat-
riarkdlis ipar, melyben igen sok, hatalmas gya-
korlati tapasztalattal rendelkezé szakember te-
vekenykedik. A fiatal tettvagytol, vagy ambicio-
tol flitott mérndk nem mindig érti meg az évti-
zedes gyakorlatot, tlirelmetlenné és gyakran ag-
resszivva valik e szakemberekkel szemben. Ti-
relmetlensége és agresszivitasa visszatetszést
szul a kollektivaban, megbontja a kialakult ren-
det. :

Tudomasul kell vennie minden fiatal mérnok-
nek, hogy a nagy és gyors sikerek nagyon rit-
kdk. A sikerek mogott mindig szivos, kitartod
munka all. Tény az is;, hogy a nagy sikereket,
nagy eredményeket legtobbszor nem egyes sze-
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melyek, hanem a szakemberek kisebb-nagyobb
csoportja éri el. A fiatal mérnoktél elvarjak sa-
jat és a vallalat, intézmény jol felfogott érdeké-
ben is, hogy miel6bb megtalalja helyét a kollek-
tivan beliil és miel6bb beleilleszkedjék egy olyan
csoportba, osztalyba, amelynek keretén beliil ko-
z6s munkaval nagyot alkothat. A fiatal mérnok
beilleszkedését meggyorsitani adminisztrativ
intézkedésekkel nem lehet. Minden vezetének,
barmilyen szinti is legyen, kotelessége el6segi-
teni a fiatal mérnok beilleszkedésének meg-
konnyitését és meggyorsitasat. Ez megteremti
annak a lehetoségét is, hogy a fiatal mérndk
mielébb a kollektiva aktiv, értékes tagjava val-
Jék, ezzel a termel6 folyamat aktiv részesévé va-
lik és novekszik képzésének hatékonysaga.

Emlitettem, hogy a faiparnak olyan mérnds-
kokre van sziiksége, akik képesek folyamatosan
magukba fogadni az 1uj ismereteket és képesek
azokat hasznositani. Az 1] ismeretek atvétele
sokféleképpen oldhaté meg: szakirodalom folya-
matos tanulmanyozasaval, tanfolyamokon valé
részvétellel, masodik oklevél megszerzésével
sth.

Ezen a helyen engedjék meg, hogy a mérno-
kok tovabbképzésével egy kissé bévebben fog-
lalkozzam. Teszem ezt azért, mert ezen a téren
gyakran lehetiink szemtanui, mind a mérntkok,
mind a vallalatok, intézmények vezetéi részérsl
olyan kedvezétlen szemléletnek, amely a to-
vabbképzést elsorvasztja. Rogzitentlink kell, hogy
a miuszakiak, elsésorban a mérnokok tovabb-
képzése nem egyéni cél, hanem kozérdek, a to-
vabbképzés el6segitésével a vallalatok, intéz-
meények nem emberbariti feladatokat latnak el.
A tovabbképzés elsérendl célja az, hogy a ren-
delkezésre 4ll6 munkaer6t a termelési, kutatasi,
tervezési feladatokhoz és a gyorsan valtozdé —
technikai — technologiai kovetelményekhez ido=
mitsuk. A tovabbképzés tehat szigortan véve
gazdasagi feladat és célja a felséfoku végzett-
ségll munkaeré mindségének fenntartdsa, illetve
novelése.

A miszaki szakemberek oldalardl nézve a kér-
dest, a tovabbképzést munkakori kotelességként
kell felfogni. A tovabbképzési célokat nem le-
het és nem is szabad az egyéni igények szerint
kittizni, a tovabbképzést mindig a kollektiva,
illetve a vallalat, intézmény sziikségleteihez, el-
s6sorban tavlati sziikségleteihez kell idomitani.
A wvallalat, intézmeényi légkdr nagymeértékben
javithaté, ha a muszakiakban kialakul az a tu-
dat, hogy ha a szakmai fejlédés igénye egybe-
esik a vallalati érdekkel, minden segitséget és
tdmogatdst megkap tovabbképzéséhez. Altala-
nos tapasztalat, hogy ha ez a tudat kialakul a
muszakiakban, novekszik a hiségiik a vallalat-
tal, intézménnyel szemben, kisebb az elvandor-
las.

Erdemes volna felmérni, hogy az utobbi 10
évben az iparba keriilt mintegy 420 okleveles
faipari mérnok nagymeértéki munkahely-valtoz-
tatasanak mi volt az oka. A minden részletében
jol atgondolt és jol lebonyolitott tovabbképzés-



nek az altalanosan megfogalmazott kettés fel-

adat:

— ellatni a fiatal mérnokot a gyakorlati tevé-
kenységhez, majd a szakosodashoz, és végiil
a vezetove valashoz sziikséges ismeretekkel,

— elharftani az ismeretek hidnyaban akadozva
haladé fiatal mérnok kidbrandultsaganak,
megkeseredésének a lehetéségét.

Eddig zommel a mérnokok szemszogébol fel-
vetett problémakkal foglalkoztam. Az éremnek
a masik oldala azonban azokat a feladatokat tar-
talmazza, amelyek a vallalatvezetés feladatai.
Ezek kozott is elsdsorban a mérnokok optimalis
hasznositasanak problémajat vetem fel. Hibas
uton jar az a vallalat, intézmény, amely nem
képes szakembereit folyamatosan nagyobb fel-
adatokkal ellatni. Az ilyen véllalat nem tarthat
igényt szakembereinek lojalitdsara, és nem cso-
dalkozhat szakemberei elvdndorldsan. A mér-
nokok optimalis hasznositasanak szempontjai a
kovetkezok:

— biztositani kell, hogy a munkahelyi kévetel-
mények szintje és az alkalmazottak képzett-
ségi szintje szinkronban legyen: a szlikseges-
nél magasabban kvalifikalt szakember be-
épitése a rendszerbe éppolyan karos, mint a
szikségesnél alacsonyabbé;

— megvizsgalando, hogy a vallalati, intézmé-
nyi szervezetben a mérnckok elosztdsa ész-
szerti-e? Nincs-e aranytalanul sok meérndk
foglalkoztatva pl. a termelésiranyitasban,
vagy gyartastechnologidban és tulsdgosan
kevés mérndk a termelés lebonyolitasaban?

— meg kell vizsgalni, hogy az egyes mérnokok
napi tevékenysége soran nem hdarul-e rajuk
sok olyan rutinfeladat, amit alacsonyabb
képzettségll szakember is ellathatna.

A vizsgalédas eredményeként a mérnokok
munkakorét at kell értékelni.

A vallalat vezetdségének elsérendi koteles-
sége a mérnokok alkotoképességének és alkoto-
kedvének a maximalis kialakitasa. Igy elégit-
heté ki az alkoto gondolkodasu mérnokok mun-
kaigénye és igy allithatok az alkotd emberek
a vallalati tevékenység menetébe.

Az emberek, igy a mérnckok is, két nagy cso-
portba sorolhaték, gondolkodasuk rendszere
alapjan:

— az analitikus gondolkodéasuak,

— ¢és az alkoté gondolkodasuak

csoportjaba.

Mindkét gondolkodasmédii emberekre sziik-
ség van. Az analitikus gondolkodasu ember az
események bekovetkezésébol kiindulva, linearis,
konvergens modon jut el egy egységes megol-
déashoz.

Az alkoto gondolkodas olyan probléma megol-
dasat szolgalja, amelyekre logikus uton, az is-
meretek rendszerezésével nem adddik valasz.

Az alkoté gondolkodésmoéd az Osszes lehetsé-
ges megoldasok osszehasonlitdsa révén jut el az
optimalis megoldashoz. Az alkoto gondolkodas-
mod ennek megfeleléen igen munkaigényes, ki-
vilrél nézve szertelen és rendszertelen. A veze-

tok elsérendl feladata, hogy megfelelé leheté-

séget és teret biztositsanak az alkoto gondolko-

dasmodu mérnokok készségének kifejlesztésé-
hez és hasznositasahoz.

Az alkoté gondolkoddsmddnak ma mar nem-
csak a kutatasok és tervezések fejlesztések terii-
letén van jelent6sége. A fejlédés meggyorsulasa
a vallalatokat arra kényszeriti, hogy a nagy
sebességli valtozo uj helyzethez fokozottabb
meértékben és gyorsabban alkalmazkodjanak.
Igy az alkoté gondolkoddasmoéd mind nagyobb
szerepet kap az ipari véllalatok mindennapi te-
vékenységében is. Ez a tevékenység azonban
megkoveteli a wvallalatok vezetGitél az alkoto-
erd iranyitasanak egyszerinek egyaltalan nem
mondhaté feladatellatasat.

Az alkotéeré érvényesiilése és a wvallalati
szervezeti formak kozott ellentétek fedezheték
fel. Ez az egyéni és a szervezet érdekei kozotti
ellentétekben jut kifejezésre. Az alkotd egyé-
niség alkotdsainak kifejlesztésében fiiggetlen
kivan maradni, a vallalati szervezet fliggéségi
viszonyt kovetel, elnyomja az egyéni igényeket
es ezaltal a tehetséget korlatok kozé szoritja. A
vezet6k feladata, hogy olyan feltételeket, még-
pedig tevékenységi feltételeket teremtsen meg
a szervezeten beliil, amelyek lehetévé teszik,
hogy az alkoté szakemberek lassik munkajuk,
tevékenységlik jovojét, és Osszeegyeztethessék
érdekiiket a wvallalat érdekeivel. A jol szerve-
zett véllalatndl, intézménynél a kezdeménye-
zés nem lehet csak a vezetés feladata, egyen-
sulyt kell kialakitani a tertileten az egyénnek
és a vezetés kozott. A vallalati problémak meg-
oldasaban valé részvétel lehetévé teszi az alkoto
gondolkodasti mérncknek a vallalati célkitlizé-
sekkel valé azonosuldst. A végs6 dontések meg-
hozatala a fels6 vezetés kotelessége és feladata;
az ezt megel6zé dontési folyamatba be kell
vonni az alkoté embereket, mert a dontési fo-
lyamat szorosan osszefligg az alkotokészséggel.

Mas szemszogbdl vizsgdlva a kérdést, a fiatal
mérndkok annal gyorsabban illeszkednek be a
vallalati, intézményi kollektivaba, és annéil
gyorsabban fejtik ki alkotoképesseégiiket:

— minél tisztdbban latjdk a véallalat tavlati és
napi célkitlizéseit,

— minél kovetkezetesebben valésitja meg a
vallalat vezetdsége a hataskorok és felelGssé-
gek megosztasat,

— és végll minél tisztabb a munkatirsak érté-
kelése, minél tisztabb a wvallalati légkor.

A sz6 szoros értelmében vett egyszemélyi ve-
zetés, amikor minden dontés és minden felelds-
ség egyetlen személye, csak igen kis létszamu
és egyszerti termelési profili egységeknél valo-
sithaté meg. Az ilyen vezetés egyszemélyben
tud minden eseményrol, dontései jol informalt-
sagon alapulnak.

Nagyobb wvallalatnal a dontési hataskoroket
le kell bontani; ha viszont a dontési jogot a val-
lalat vezetése lebontja, atadja, teljesen elhiba-
zott az alsobb szintld doéntések elézetes megbe-
szélésekhez, jovahagyashoz wvaloé Lkapesoldsa.
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Ilyen esetben ugyanis, az alsébb szinten félnek
a dontésektél, ha pedig meghozzak azokat, sa-
jat védelmiik érdekében megfelelé feltételek
szabalyozasaval, elézetes kibtivok keresésével és
lefedez6 akciokkal bastyazzak kortil dontésii-
ket. Ez megmerevedett vezetési stilushoz és a
gazdasagi versenyben valé elkeriilhetetlen lema-
radashoz vezet.

Ez a jellegzeles munkastilus felfedezheté jo
par mérnok, de tobb vallalatvezetés gyakorla-
taban is. A wvallalatvezetésnek tudomasul kell
vennie, hogy annak, akire hataskért és felel6s-
séget ruhdazott, szlikségszertien meg kell adni a
tévedés jogat is. Ha ez a ,tévedés joga” nem
nyilvanval6 és eleven joga a széban forgé dol-
gozonak vagy alsébb szintli vezetének, akkor
az illetd legfébb gondja az lesz, hogy fedezze
magat minden esetlegességgel szemben. Mivel
minden dontésben benne rejlik a tévedés lehe-
tésége is, tudomaésul kell venni, hogy a dontési
joggal egyiitt a tévedés jogat is atruhdzzék. Ez
az a kérdés, amely nagymértékben zavarja a
fiatal mérnckok beilleszkedését. Ha a felsébb
vezetbk nem gyakoroljdk a fiatal mérnokkel
szemben a tévedési jog elismerését, a fiatal szak-
ember elbétortalanodik, nem mer doénteni, de
nem mer javasolni sem, és beall azoknak a so-
raba, akiknek legfontosabb jelmondatuk az,
hogy ne csinaljunk semmi ujat, mert igy nem
tévedhetiink, Az ilyen szellem kialakitasat tobb
vallalatnal mi is megfigyelhetjik. A nagyobb
vallalatoknal az ilyen szellemet csirdjaban kell
elfojtani, mert ez az alkoté gondolkodasu szak-
emberek kidbrandultsagara © vezet, akik nap
mint nap javaslatok, tervezetek eléterjesztésé-
vel foglalkoznak, és miutin az egész apparatus
ezt teszi, a fels6é vezet6 lelkiismeretesen donteni
sem tud, fel sem tudja dolgozni a javaslatok
tomkellegét, dontés hosszu ideig nem sziiletik,
ez elveszi a javaslattevok kedvét. Ez a helyzet
odavezethet, hogy a joszandéku alkoté gondol-
kodasu szakemberek tomegesen hagyjak el az
ilyen vallalatokat és helyezkednek el olyan he-
lyen, ahol a kezdeményezoképességiik kifejlo-
dése nem Utkozik hataskori problémaékba.

Ha egy vallalatnal ilyen hibak jelentkeznek,
fel kell kutatni a hibdk forrdsat és azt is ki kell
kiiszobdlni, radikalisan; a tlineti kezelés — ta-
pasztalatom szerint — ezen a téren teljesen
hiabavalé és eredménytelen.

A fiatal mérnck tevékeny mérnokke forma-
lasi folyamataban egyik donté lancszem, hogy
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a fiatal szakembert képességeinek, érdeklédési
korének megfelel6 munkakorbe helyezziik. Ta-
pasztalatom az, hogy az Egyetemen szerzett ér-
demjegyek és a fiatal mérndk gyakorlati képes-
ségei kozott tulzottan szoros osszefliggés nines
és nem is lehet. Tagadom és veszélyesnek tar-
tom azt az igyekezetet, amely a mérnockoket,
kiilonésen a faipari mérndkoket munkakori
jegyzékbe skatulyazza. Nem igaz az, hogy az ok-
leveles faipari mérndk elsérendd feladatédnak a
kutatést, tervezést, fejlesztést kell tekinteni, a
kozvetlen termelésiranyitds pedig tizemmérnoki
feladat. Ennek az elvnek a hangoztatasaval ta-
gadjuk meg a természetes kivalasztédas folya-
matat. Nem minden mérndk alkalmas egyértel-
muiien kutatési, tervezeési, fejlesztési feladatok
ellatasara. Nagyon sok mérnok — adottsdga re-
vén — els6sorban kozvetlen termelésiranyitasi
feladatok ellatasara alkalmas, és ilyen feladato-
kat is vallal, szivesen. Ha a merev beskatulya-
z4si rendszer szerint az ilyen tipusu fiatal mér-
nokot mas feladatokkal kivanjuk megbizni, el-
vesziti a laba aldl a talajt, nem talalja meg a he-
lyét a kollektivaban, kidbrandult emberré valik
és ezt a helyzetet meg kell el6zniink. A megels-
zés egyetlen modja az lehet, hogy a fiatal mér-
nokoket, gyakorlo idejlik lejarta utan a nekik
legjobban megfelel6 munkakorbe helyezziik. A
mérndk kotelessége, hogy munkakoérét mernok-
héz mélté modon lassa el, fiiggetleniil attol,
hogy a kérdéses munkakor elmeéleti, vagy gya-
korlati vonatkozasai dominalnak a napi munka-
ban. A tevékeny meérnockkévalast nagymérték-
ben el6segiti, ha a gyakorlati idé alatt a feisébb
vezetd szoros kontaktust tart a mérnokkel, ira-
nyitja tevékenységét és meggy6zédik arrol,
hogy a fiatal szakember adottsagai milyen mun-
kakor ellatdsdra teszik a legalkalmasabba.

Igen fontos, hogy a fiatal mérnok miel6bb be-
illeszkedjék és vallaljon a tudoményos egyesii-
let, elsésorban a Faipari Tudomanyos Egyesi-
let munkajabal.

A tudoméanyos Egyesiilet helyi, tizemi cso-
portjaiban, szakosztélyaiban és kozponti bizott-
sagaiban vallalt tarsadalmi munka soran széle-
sedik a fiatal mérnck szemlélete, ott tanul meg
agazati szinten gondolkodni, attekintést kap mas
ipardgak munkajarol. Szeretettel varjuk a
FATE aktiv tagjai kozé a fiatal mérndkoket,
minél nagyobb szamban.
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Az el6adés cimébe foglalt problémat a mu-
szaki fejlédés, a tomeg- illetve a nagyipari jel-
legli gyartas, és az egyre novekvd sziikséglet
hozta létre.

A vezetdé miszakiak e problémat jelenleg el-
s6sorban a szik értelembe vett gazdasagos gyar-
tds, masodsorban az automatizalas felé mutato
miuszaki fejlesztés kovetkeztében érintett prob-
lémakon keresztil vizsgaljak. E tevékenységet
az a tarsadalmi magatartas irdnyitja, mely sze-
rint: ,Minden igény kielégitésére — azaz vala-
mely éptiletasztalosipari termék letrehozasara-az
ember és/vagy a tarsadalom a legkevesebb
munkat szanja.” Ezt a tendenciat optimaliza-
lasnak nevezziik. Az automatizalt gyartas ese-
tében kiilondsen fontos, hogy az ¢nkoltség és a
forgoeszkozok: alakulasat a tételnagysdag valto-
zasa esetén is helyes aranyok kozott tartsak és
a munka termelékenysége oly mértékben emel-
kedjen, hogy az onkoltség csokkenését is bizto-
sitsa.

Meglevo vallalati egységek automatizalhato
folyamatai

A gépesités alapjan folyamatos, egyenletesen
litemezett tomegtermelést, ami az Epiiletaszta-
losipari és Faipari Villalatnal (tovabbiakban
EPFA-nal) ill. annak 12 vallalati egységéneél ki-
alakult, ma mar nagyipari jellegli gyartasnak
nevezhetjik.

Az EPFA véllalat nem egyediil termeli az épi-
toipar ablak-ajté szikségletét. A felhasznalt fa-
alapanyagu szerkezetek nagy részét a tanacsi-,
szovetkezeti- és épitéipari vallalatok asztalos-
lizemei szolgaltatjik.

Technikai felszerelés, technolégiai fegyelem
alapjan azonban az EFFA vallalat termeléegy-
ségei vehettk figyelembe elsésorban, az auto-
matizalas alapjainak megteremtésénél.

Az épliletasztalosipar termékei irant — az el-
mult két évtizedben — a kereslet mindig na-
gyobb volt, mint amennyit az ipar teljesiteni tu-
dott. Emiatt éveken at, a termelési tervekben
megszabott noévekvé mennyiségben termelte
ugyanazokat a megszokott, lassan elavulo ajto-
kat-ablakokat, tipizalt alkatrészeikkel. A meg-
munkaldsi igények csokkentek, de kialakult a
nagysorozat jellegli alkatrész és termékelem
megmunkalds. 1960—1970-ig terjeddé idészak-
ban, bar erésen hullamzé teljesitést nyujtott
az épliletasztalosipar, mégis a termelés évente
atlag 10%-kal novekedett a termelékenység at-
lagos 3%-0s novekedése alapjan. Az utébbi no-
vekedési arany az intenzivebben foly6 technikai
eszkozberuhazasok révén 1975-ig valoszinlleg
megvaltozik.

Az automatizalashoz az ipar egészében még
nem érettek a feltételek. Az EPFA vallalatai
koziil is csak néhany az, amelynél a mar elért

Az automatizilas alapjainak megteremtése
az épiiletasztalosiparban

technikai szinvonal ugrasszerd fejlesztése csak
az automatizalas utjan wvalosithaté meg. Az
1970—71. évi termelési adatokat wvizsgalva; s
osszehasonlitva a létszam, a termelés és a terme-
lékenység adatait, a szinvonalkiilonbség azon-
nal szembetiinik.

Terme-
lékeny-
A vélla- | Term. éridk az| ség az
latok dssztermelés | HPEFA
szdma 04, -aban allaghoz
VISZO-
nyitva,
0/, -ban
600 fénél nagyobb 1 17,5 (17,5) 120
500 fénél nagyobb 2 21,0 (10,5) 86
400 fénélnagyobb 2 15,6 ( 7,8) 81
300 f6nél nagyobb 4 30,0 ( 7,5) 104
200 f6nél nagyobb 2 13,2 ( 6,6) 136
100 fénélnagyobb 1 20005270 118
EPFA Gsszesen: 12 100,0 100

— megéllapithaté az egyenlétlen technikai szin-
vonal abbdl, hogy az 6sszlétszam 26—27%-a
a termelési érték 33—349,-at termeli, mig
29—30%-a 30%-ot, — és 43—44%,-a csak
26—27%-ot termel.

Ennek egyik oka, a gyartmanyfejlesztés elma-
radasa. Masik oka, hogy az épitéipar igényét
kiilonosen a hazgyarakét — miuveletigényesebb
termékkel elégitik ki. Ennek elsérendd példaja
az ablakgyartas adataibél vehet6k. Osszehason-
litva harom f6 ablaktipust;

— a béléssel kotott (kapesolt) gérébtokos
kétrétegli abl. (1);

— az egyesitett (Teschauer) gérébtokos
kétrétegli abl. (2);

— a méret egyesitett (hazgyari) gérébtokos
kétrétegd abl. (3);

@y | en )

Gydrtmany feliilete (dtl. m?®) 2,05 2,45 3,62
Alkatrészek szama (dtlag db) 39,60 | 24,50 | 61,50
Tényleges miiveletek szama 388,50 | 548,25 | 715,63
Miiveletféleségek szdma . . ... 42.00| 68,00( 79,00
Gépi idd (az Ggsz-normaidd

Seeabaille o LI ST 34,20 | 35,60 | 24,5
Kézi id6 (az dssz-normaids

PR Y. o e et e 65,8 64,4 75,5

Jellemz6 ablakszerkezetek kivdlasztasa alap-
jan (EPFA katalogus 1971) vizsgalva a miivelet-
szam a gépi-kézi munkaidéraforditast megalla-
pithato, hogy:

— az automatizalasnak — mely a muveletféle-
segek csokkentését kivanja — a jelenlegi
tendencia nem kedvez;
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— a mennyiségi novekedést — mely darab-
szamban és méretben egyarant jelentkezik,
— nem koveti a miveletek szamanak csok-
kenése. '

Jelenleg a gyartmanyfejlesztés helyzete az
egész eéplletasztalosiparban aggaszté, akdr a
kozponti tervezbiroddkat, akéir a vallalatokat
tekintjik, jelent6s faziselmaradas van a foly6
technikai, technologiai fejlesztés és a gazdasagi
kérnyezet varhaté igényvaltozasa kozott. A
probléma féként abban jelentkezik, hogy még
nem tudatosult kell6 mértékben a kozvetlen és
logikus osszefliggés a gyartmany és technoldgiai
fejlesztés, valamint az épitéipar illetve a fel-
hasznalok igénye kozott. Nem sziikséges kiilo-
nosebben bizonyitani, hogy egy magas szinvo-
nalon mechanizalt és automatizalt épliletaszta-
losipar eszkozeinek optimalis kihasznalasahoz, a
termelés produktivitdsahoz elengedhetetlen a
céltudatos gyartmanyfejlesztés, amelyben a ma-
szaki és gazdasagi korlatok és lehetéségek fligg-
vényében kell megtaldlni azt az optimumot,
amely egybeesik a vallalati érdekeltséggel és a

Meretegusegesitett equesitett szarmyl
ablak

2. dbra
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fogyasztoi igények lehetd legjobb kielégitésével
is.

Az ajto, de legféképpen az ablakszerkezetek
és a vasalatok (szerelvények) vonatkozasaban
legnagyobb az elmaradas. (Lasd: 1., 2., 3. dbrd-
kat.) Ez természetesen nemesak a tervezéktol s6t
els6sorban nem azoktél fligg, hanem a gyartast
iranyité vezetéktsl és annak felismerésétdl,
hogy a korabbi 6tletszerti tevékenységet — ép-
pen a technikai szinvonal ugrasszerti fejlédése
és piaci viszonyok lényeges valtozdsa miatt —
céltudatos és Osszehangolt munkanak kell fel-
véaltania. Egy sikeres gyartmény kifejlesztése
szamtalan tervvaridcié, prototipus elkészitését,
azock tobboldalu kiprobalasat igényli. A szer-
kezet és gyarthatosdg szempontjabdl wvillala-
taink tobbsége viszont idézavarban szenved, és
sajnos a gyartmanyfejlesztés — akar bels6 erdk-
kel, akar kiilsé intézmények bevondasaval folyik
— meég a régi modszereket koveti.

Az épililetasztalosipar olyan technikai fej-
lesztést végez, melynek novekvd litemeére, nagy-
sagara jellemzo6, hogy beruhdzdsokra 1971—75
kozott kozel kétszer annyit forditanak, mint
az ezt megel6z6 két 6léves tervben egyiittvéve.
Ebbél kovetkezik, hogy a realisabb alapokon
allo, hatékonyabb gyartmanyfejlesztési mun-
kédra, az automatizalt gyartasi eljarasok kiala-
kitasara sziikség van, s melynek sikere attél
fiigg: hogyan sikeril egy ilyen programot dssze-
allitani és megvalositani?!

Automatizalhaté gyartas miiveleti egységeinek
kialakitasa

Az épuletasztalosipar a termelés soran olyan
munkaeszkozoket hasznal, amelyek maguk a
munka targyanak atalakitdsa soran lényegiik-
ben nem valtoznak meg, legfeljebb idével elkop-
nak, elromlanak, elavulnak, és igy felujitasra
vagy Kkiselejtezésre szorulnak. Ezek a munka-
eszkozok egyediek, amin ebben a vonatkozas-
ban azt értjik, hogy a munka targyéanak kis-
mérvii és specidlis atalakitasdra hasznaljuk
dket. Az anyagi termelés folyamataban tehat az
alapanyag és a végtermék kozott fellelhetd
mélyrehaté valtozas nem egyetlen munkaesz-
kozzel végrehajtott egyetlen atalakitéds eredmé-
nye, hanem szamos, egymas utan felhasznalt
sajatos munkaeszkdz segitségével végrehajtott,
az egészhez képest kicsiny és egyedi atalakita-
sok egész sorozatanak Osszegezbdésében all.

Az iparban ritka az olyan eset, amelyben
egyetlen miiveleti egység végzi a munka targya-
nak atalakitasat. Az ablak-, ajtogyartas gyakor-
lataban a miuveleti egységek sora hozza létre a
kivant valtoztatast.

A miveleti egységsor ezek szerint a kiilon-
féle munkaeszkozok egymaéas melleti olyan soro-
zata, amelyen rendre végig halad a munkatar-
gyak kozil legaldbb egy. Mikozben végighalad,
egyéb munkatargyakkal a munkaeszkozokben
ilyen vagy olyan formaban kélesonhatasba ke-
ril, és végul is meghatarozott vegallapotba jut
(szabds, keresztmetszeti megmunkalas, szerke-



zeti megmunkalds, ragasztds stb.). A miveleti

egységsor termeléeszkozeinek miikodését a ter-

meld emberek hatarozzak el, hozzak létre és sza-
balyozzadk fizikai és szellemi munkajuk révén
igényeiknek és képességeiknek megfelelen.

Iparunk technikatorténeti vizsgalata azt mu-
tatja (az utobbi 10—20 év, de méginkabb ha az
100—150 évet olel fel), hogy az ipar muveleti
egységsorai valtoztak (pl. darabolas, hasitéas,
sorrendje stb.) az idék folyaman. Megvaltoznak
a munkatargyak is, ha mas miatt nem azért,
mert az anyag fajtdja és minéségvaltozasa mel-
lett, a gyartasi eljaras egyik-maésik pontjan el-
téré technoldgiai korilményeket hoznak létre.
Megvaltoznak a termelésben résztvevo emberek
is, tobbek kozott képzettségiikben, munkaszer-
vezettségében stb. Ha egyszerre tekintjik at az
egymas mellett 1étezé vagy létezett gyartasi el-
jarédsokban e valtozasokat, akkor a sok-sok
egyedi valtozds kozott taldlunk jelleglikben
azonosakat; s ha e, jellegiikben azonos egyedi
valtozdsok tomegesen lépnek fel egy hosszabb
rovidebb periodusban, akkor e tomegesen fel-
1ép6é azonos jellegli valtozdsok valamiféle kozos
okra vagy okokra vezetheték vissza.

Ilyen kozos ok hatott az elmult évtizedek-
ben:

— egyre ujabb magasabbrendd és mennyiségé-
ben is rohamosan fejl6dé igény keletkezett,
az emberben és/vagy a tarsadalomban;

— az igény kielégitésére egyre kevesebb —
fajlagosan csokkentett — nyersanyagot (pl.
fenyo6firészarut stb.) és munkat szantak.

E két torvényszertuség utélag értelmezhetové
teszi a miuszaki fejlesztéstendencia torvényét,
de a még fel nem lépett miuszaki tendencidkat
nermn teszi elére kiszamithatéva.

Az ajté-, ablakgyartas volumenének megnove-
kedése kezdetben a létezd, bevalt munkaeszko-
zok szamdanak, teljesitményiik fokozasanak
(maximalis kihasznalasanak) megnovekedését és
parhuzamosan felépitett egységsorok létesitését
hozta magaval. Csak a beruhézasi 6sszegek hia-
nya akadédlyozta meg annak a tendencidnak
az érvényesiulését, hogy minél nagyobb atbocsa-
toképességli  (keresztmetszetld) munkaeszko6zo-
ket (esetleg vallalatokat) épitsenek. Ennek haté
tényezbje tobbek kozott az a felismerés, hogy
a nagy atbocsaté képességli munkaeszkozok ki-
szolgéalasara nem sziikséges lényegesen nagyobb
munkaslétszam. E haté tényezovel szemben a
gyartas merevsége, az eszkozgyartas problémai,
az uzemeltetés koltségei stb. novekedése 4ll, és
ezek hatart szabnak a munkaeszkoz, a gyartési
keresztmetszet bévitésének.

Ez a helyzet koveteli meg a munkatargy fel-
dolgozasanak és atalakitdsanak uj megoldasi
modjait és adekvat munkaeszkozeit, amelyek le-
hetévé teszik a termelés produktivitisanak no-
vekedését, vagyis ismét csak 1j miiszaki ten-
dencidk sziiletnek.

Ilyen uj tendencia aminek alkalmazasa nap-
jainkban elfogadott az, hogy egyébként azonos

rendeltetésli munkaeszkozoket sorbakapesolnak.
E tendencia mar lehet6vé teszi automatikus ve-
zérl6 elemek alkalmazéasat. Ez a sorbakapcsolis
egyébként lehetové tette egyszersmind a munka
targyadnak adagonkénti (sorozatkénti) kezelése
helyett a folyamatos kezelést. (4. dbra szakaszos
tuzemvitel. M; valamely miuveletre varé meny-
nyiség; t id6; I el6készités; II. mlvelet; III. ta-
rolas.)

Errdl a szakaszos tzemui gyartasrol a folya-
matosra valé attérés, az anyagi termelés tertile-
tein a fejlédés lényeges és megkiilonboztetd
szakaszat jelenti. Az épuletasztalosiparban is
napjaink egyik f6 muszaki irdanyzata a folyama-
tos gyartésra val6 torekvés. A termelés folyama-
tossé tétele szolgédltathatja az automatizalas
egyik alapjat.

Az el6bb vazolt szakaszos lizem masodik lé-
nyeges vonasa, hogy az egész uzemvitel sza-
kaszokbol, ciklusokbél all. Az egyes vagy sor-
bakapcsolt miiveleti egységeken a kivént atala-
kitas lezajlasa utdn a munkatargyat eltavolit-
juk a munkaeszkozb6l, friss munkatarggyal
feltoltjiik, vagyis a miveleti egységet ismét az
eredeti allapotdba wvissziik vissza, és ezzel a
gyartasi szakasz Gjra kezdédik. (5. dbra. Szaka-
szos gyartas. M; valamely megmunkélandé so-
rozat; t id6; I. eldkészités; II.. miivelet; III. (I)
tarolas (el6készités). Tehat az egymast kovetd
miiveleti helyek toltésének atalakitasanak és
uritésének idéintervallumaibdl tevédik Ossze a
szakaszos gyartas.

Sokan folyamatosnak tekintik azt a muveleti
sorrendbe allitott szakaszos gyartast, ahol egy
vagy tobb miiveleti helyen egy sorozat meg-
munkalasa tart, minden darabra nézve az els6-
t6l az utolséig.

A szakaszos lzemmel szemben a folyamatos
luzemre az jellemz6, hogy a munkatargyat
megszakitas nélkili aramban adagoljuk a mun-
kaeszkozbe és ennek kovetkeztében — széls6-
séges esetben — a kivant atalakitds, pontosab-
ban az atalakulast jellemzé intenziv sajatsag a
munkaeszkozon belul csak a helynek fliggvénye,
de nem fliggvénye az idének. Ez azt jelenti,
hogy a munkaeszkoz egy térbeli koordinatdja
(pl. hosszuisaga) mentén a munkatargyat jel-
lemz6 valtozék valamilyen fliggvény szerint
valtoznak; ugyanakkor azonban egy kivalasztott
és rogzitett helyen az idében allandéak, amit
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azzal fejezlink ki, hogy az id6é szerinti parcialis
differencidlhanyadosuk zérus:

A 6. abra a folyamatos gyartast vazolja. M-
vel jeloljlik valamely mivelet-egységet, melyen
keresztlil a munka targya x térbeli koordinatan
haladva megszakitas nélkiil 1ép be a munkaesz-
kozbe, melyen keresztul athalad és barmelyik
jellemz6 M; tulajdonsigéat nézve az nem fligg
az id6t6l és csak a helykoordinatdnak fliggvé-
nye. Ez a tiszta stacionarius folyamat.

Az épliletasztalosiparban a folyamatos gyéar-
tas sorba kapcsolt miiveletekkel a 7. dbrdn va-
zolt sémanak felel meg. Az egymés utdn ko-
vetkez6 (N. szamu) miveleti helyeket (M;)
vizsgélva a munkatirgy barmelyik jellemzé tu-
lajdonsaga invaridns az idére és egy-egy muve-
leti egységen beliil a helykoordinatdkra is.

A munka targyéanak atalakitdsa ezek szerint
két szélsGséges eljarasmoddal valosithaté meg.
Az egyik eljarasmod jellemzdje a szakaszossag,
ami nemcsak azt jelenti, hogy a munka targya
meghatarozott adagokban keriil a munkaesz-
kozbe, hanem Kkiterjed a munkaeszkéz miko-
désére és az ember munkajara is. A szakaszos-
sag az anyagi termelés folyamataban kihaszna-
latlan holtidéket eredményez, ebbdl kovetkezs-
leg viszonylag nagymeéretli munkaeszkozoket
igényel és munkaigényes.

A masik eljarasmoéd jellegzetessége a folya-
matossag, ami azt jelenti, hogy a munka targya
nem adagokban, hanem megszakitdas nélkiili
dramban kerul a munkaeszkozbe, s azon annyi
id6 alatt aramlik keresztiil, amennyi a kivant
atalakulas eléréséhez éppen sziikséges. A folya-
matossag ilyenformén nemcsak a munka tar-
gyara vonatkozik, hanem a munkaeszkoz mui-
kodésére és az ember munkajara is. A folya-
matossag az anyagi termelés folyamatdban
nem hagy kihaszndlatlan holtidéket, ebb6l ko-
vetkezik, viszonylag kisméretdi munkaeszk6zo-
ket kivan és kevésbé munkaigényes.

Ez az Osszehasonlitds, ha nem is terjed ki
minden mozzanatra, azért kellGen megmutatja,
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hogy a folyamatos lizemre valo attérés a terme-
lés produktivitdsdnak novekedésével jar.

A korszerd éptliletasztalosiparnak ezért egyik
jellegzetes vonasa kell hogy legyen.

Az egész termelési folyamat részeiben — péar-
huzamosan ill. sorosan kapcsolt egyszeri mii-
veleti egységekb6l kialakitott osszetett miiveleti
egységekben — teheté folyamatossd, s ezen ter-
melésszakaszok megfelelé Osszekapcsolasaval
kell az egész termelési folyamat kozel staciona-
rius voltat biztositani.

Az automatizalas alapjainak megteremtésé-
hez tehat a miveletek szdméanak, bonyolultsagi
fokanak csokkentése kell, természetesen mu-
szaki-gazdasagi szamitasokkal alatamasztva.
Ezeknél a muszaki-gazdasagi szamitdsoknal az
optimalizalds modszereit kell alkalmazni. Pél-
daul: valasztds konkuralé miveletek ko6zott,
ami azt jelenti, hogy minden egyes miivelet
vagy muveleti egység kivalasztasandl azt egybe
kell vetni a ,konkuradlé” muveletekkel.

A keretszerkezetek sarokkotéseit (ajtotok, ab-
laktok és rama) legaldabb haromféleképpen lehet,
azonos értékli eredménnyel megmunkélni. A
ketts (egyes) csap, a 45°-os bigézett és a 45°-os
szdgszaru vendégesapos kotést (8. abra) az alabbi
tényezok szerint vizsgédlhatjuk példaképpen:
— a miveletek szdma és idétartama;

— a miuveletekhez sziikséges energiamennyiség;
— a miveletek koltsége (munkabér, energia-,
és karbantartasi koltség).

A megadott értékek 100 db egységre vonat-
koznak:

x Koltség (I't)
Energia-
Mfiveletek szdma szitkség- | kar-
idotartama, h let, mun- jener= | ..
J kW |kabér| gia e
Csapolt, alavallazott kétés:
Csap 6 | 02 3,6 7,0 | 2,16 | 0,64
Csaprés 2 0,2 1,2 7,0 | 0,84 | 0,64
Ossz. l 8 I 0,4 4,8 14,0 | 3,00 | 1,28

Sarkalt, bigézett kités:

4 |o,1 | 2,0 | 2,0‘ 1,4 |0,3

Koltség (Ft)

Mfiveletek szdma, Er'u_::rgm- run- kar-
idétartama, h sf{l{}éﬁg’ ka- | €™ | ban-
bér | &% | tart.

Sarkalt illesztés, sz6gben zdrt csap
Keretvég 4 0,1 1,6 2,0 | 1,056 | 0,3

Vendég-

csap 2 0,07 1,0 0,9 | 0,7 0,2
Osszesen 6 | 0,17 2,5 2,9 | 1,75 | 0,5

A fenti eljarasmédok szerinti koltségeket 6sz-
szevetve a legkisebb koltséggel a bigézett kotés
allithato el6.
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8. dabra

Csapolt alavallazés

készitése 18,28 Ft/100 db
45°-ban sarkalt, bigézett
kotés 3,7 Ft/100 db
45°-ban sarkalt szégben
zart kotés 5,15 Ft/100 db

A koltség alakulast figyelembevéve tehat
szerkezeti kialakitdsédndl csak a 45°-ban sarkalt
kotések két modja tekintheté konkurald mive-
letnek. Azonban ilyen kis koltségszint eltérés-
nél a miveletek kozotti valasztasnadl a kovet-
kezé miveleteket — adott esetben a keretra-
gasztast, allitist — is dont6é szempontként kell
figyelembe venni.

Automatizalt miiveleti egységek optimalizalo
iranyitasa

A gyartmanytervezéssel egybekapcsolt gyér-
tasfejlesztés egyik fontos eredménye lehet a
megmunkalas és szerelés miiveleteinek teljes
szétvalasztasa. Ezen belil a miveletféleségek
szaméanak csokkentése és néhany jol automati-
zalhato miiveleti egység kialakitasa.

Az el6zéekben felsorolt kovetelmények nélkiil

Mtivelet:

K kereszimetszeti megmunkalas,

R; ragasztéanyag felhordas,

Sz  szaritas

Kl szaritas, ill. klimatizalo pihenteteés

E filmképz6é anyag felhordas és beégetés

Az automatizalt vezérl6 szabalyozé irdnyitas-
hoz meg kell allapitani azokat az optimalis tech-
nolégiai mennyiségeket (D, Ds, D; . ..Dy), ame-
lyek a belép6 technoldgiai valtozasat jellemzik.

Ha a muveleti egység teljes matematikai mo-
dellje ismert és a bemend allapot jellemzésé-
hez szlikséges és elegendd technologiai valtozok
kell6 pontossaggal meérheték, akkor a fennt
emlitett esetben a fliggetlen technologiai valto-
z0k (Dy, Dy, ...Ds) optimalis értékei kiszamit-
hatok és iranyitastechnikailag felhasznalhatok.
A 9. dbrdn jelképekkel dbrazolt miveleti egy-
ség munkatargya: feny6firészaru (450 kg/m? tér-
fogatsulyu vagy 1 kg/mm? Brinell keménységu);
merete (szélesség és vastagsag + megmunkalési
rahagyas (dr); nedvességtartalma (%,-ban). A ki-
lép6 allapot jellemzdje a felliletkezelé anyaggal
novelt meérete és fellileti érdessége ill. ming-
sége. A teljes vezérléshez, illetve szabalyozas-
hoz a kovetkez6 jellemz6 technologiai valtozok
szlikségesek :

— e :
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Bige kiites venceqesap
igen tetszetés vezérl-iranyitdsu munkaeszko-
zbket hozhatnak létre, azonban Osszetett szaba-
lyozo iranyitasrol, tovabba szabalyozottan op-
timalizdlva iranyitott muveleti egységek kiala-
kitdsarél nem lehet szo6.

Kilonosen az éplletasztalosipar termékei —
ezen belil az ablakok és ajtok — tomegiiknél il-
letve darabszamukndl fogva alkalmasak az auto-
matizalt gyartds megteremtésére. Az alapszer-
kezetek (keretek-, lapok-, festve, tivegezve) a |
szerelvények segitségével az épitipar szamara
formailag és funkcidban is véaltozatossa tehe-
ték. (Példaul: egyosztasu ablak nyilo-, bukoé-,
felnyild, nyilobuko stb.-vé szerelhet.) A gyar-
tast adott esetben a méret ill. az osztasok szama
csak kismértékben befolyasolja.

El6bbiek alapjan példanak egy olyan ablakot
gyarto lzem egyik miiveleti egységét vélasztot-
tam, ahol a késztermék festett allapotban, te-
hat 100%, késziiltségi foknak megfeleléen
hagyja el a gyartotizemet. A miiveleti egységen
beltl fm-ben gyartjak a rama és tok egységes
keresztmetszeti darabjait.

A miveleti egység f6bb muveletei:

Munkaeszkoz:

tobbfejes gyalugép (3 db),

ragasztéanyag felhordoé (1 db),

folyamatos szarité berendezés (1 db),

szarité berendezés szalamander rendszert (1 db),
két- haromszori anyag felhordd, csiszolo és be-
égetdé berendezés,

D, feliileti keménység kg/mm?

D, keresztmetszet mérete mm -

D; nedvességtartalom valtozas
meéretbefolyasold tényezéként mm

D; feliileti érdesség mm

D; héfok c°

Dy el6tolas sebessége fm/perc
D; felhordott mennyiség gr/m?
Dg nedvességtartalom 0/p-ban

Dy kajszasdg (gorbulet ivmagassag) fm/mm
Dy méret (alaki) mm
feliilet simaség

A munkaeszkozok jellemz6i kozil, melyek
valtozoja a kimend 4allapotot befolyésolja:

X K helyen el6tolas fm/perc
Xy Ry  helyen rétegvastagsag

X3 K;  helyen szaritds héfoka C°

Xy, F helyen felhordott

mennyiseg
fuvoka nyilas mm-ben
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Sn [ Miveleti

nologiai jellemzéinek alapjan a hozzavetéleges

004569501 modell kiszamitja az Sy, idedlis kilépo alla-
I potot és betépldlja a hibaérzékelébe. Mivel a
v, by |xs | modell hozzavetdleges és ebb6l szamitott Sa.
5s S idedlis kilépoallapot eltér az S, aktualis al-
—— Iranyito, lapottol. A hibakeresé az eltérés alapjan korri-
e i gal, azon keresztiil, hogy a szamitégép az X
e képletbe” tartoz6 adatokat begytjti s az ira-
Irdnyitdberendiezes -
S r
S« |
Q| L : |
‘S’I—:—- R |, : i £ F SR 5 )
5n: || ! }i Sed Optimolizalo egyseq
T == : ; B A Y
: ||} k7T W / Szamitogep
il i S P i

. oy L] S T /
Vezerles /. 1y -—-/ : Osszelplt szabolyozas /Optimalizalo egyseq +
g Iranyitoberendezes ——/

10. abra

A valdsagban egy miveleti egység ismerete
sem elég mélyrehat6 a matematikai modell fel-
allitasdhoz. Ezért empirikus moddszerekkel kell
az Snyy kilép6 allapot technolégiai valtozoéi-
nak mérése Ujtan az optimalis értékeket meg-
hatdrozni. Amennyiben a kilépé allapot tech-
nologiai valtozéit mérjiikk és iranyitéberende-
zésbe - visszatéplaljuk, akkor: megvaldsitottuk
az Osszetett szabdlyozé irényitast. (Lasd. 9.
abra.)

A matematikai modell felallitisanak nehéz-
sége miatt az egyébként koltségesebb Osszetett
szabalyoz6 iranyitas elénybe részesil, annak el-
lenére, hogy az iranyitast a kilépé aramlasra
alapozva — a mitiveleti egység dinamikus visel-
kedése miatt — a szabélyozas késéssel jar. Em-
pirikus alaprol felépitett szabalyozési program
az optimalizdlasi feladat miatt (tobbszoros jel-
lemz6 mennyiség) nem nélkulozheti az elektro-
nikus szadmitégépet.

Az elmondottak alapjan a 10. abran feltiin-
tettik a példanak valasztott Osszetett muveleti
egység iranyitasi folyamatat. A miveletek tech-

nyité — berendezésen (I5) keresztiil kiilonbozd
értékekre allitja be az X, valtozok értékét.
Ezekre a kérdésekre a miuveleti egység a meg-
felel6 Sa.y értékkel valaszol. Ilyen folyamat
végeredményben meghatarozza az Sp;, aktua-
lis — Suy; idedlis minimumat ami aztan lehe-
tové teszi a modell javitasat.

Osszefoglalva az épiiletasztalosipari gyartas
automatizalasaval kapcsolatos feladatokat

— a gyartmanyfejlesztéssel csokkenteni kell a
muveletek és miveleti egységek szamat a
keresztmetszetek és kotések egységesitése
alapjan,

— a szerelvényeket- és vasalatokat az uj gyart-
manyoknak megfelelé kialakitisban és mi-
néségben kell gyartani,

— kisérleteket kell folytatni a meglevd fa-
anyag és munkaeszkoz bazis figyelembevéte-
lével a technolégiai fuggetlen és fliggd valto-
zok kozotti empirikus kapesolatok megha-
tarozaséra.
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TYIMOFEJEV N. V.

Befejez6dott az 1971. évi munka, a kilencedik
otéves terv els6 éve. Az eredmények alapjan
most mindenki lemérheti a maga munkateriile-
tén, hogy milyen volt az els6 1épés, 6sszhangban
allanak-e az elért eredmények azokkal a felada-
tokkal, amelyeket a vallalatoknak, egyesiilések-
nek, sokdgazatd iparunk egészének az oOtéves
terv soran meg kell oldani. Minden dolgozonak
fel kell mérni a sajat teriiletén: megtett-e
mindent annak érdekében, hogy partunk XXIV.
kongresszusa iranyelveiben felvéazolt grandio-
zus terv az életben sikeresen megvalosuljon.

Miel6tt ratérnénk azokra a feladatokra, ame-
lyek az 1972—1975. években a fafeldolgozoipari
dgazatokban foglalkoztatott dolgozdk, tudésok,
tervez6k és szakérték el6tt allanak, szlkséges
foglalkozni roviden a nyolcadik o6téves terv
eredményeivel. A nyolecadik oOtéves tervben a
faipari termelés mennyiségi és mindségi szem-
pontbol egyarant novekedett, valtozott a terme-
1és szerkezete. Az el6iranyzottnal gyorsabban
fejlédott a faforgacslemezek (2,5-szeresére), a
farostlemezek (1,7-szeresére), a celluléz-papir-
ipari technologiai apriték (4,4-szeresére) terme-
lése, tehat kiilonos figvelmet forditottunk olyan
termékek eléallitasara, amelyekhez felhasznal-
hatok a faipari hulladékok és az iparifa helyet-
tesitésére alkalmasak. Faanyagkészleteink az
1966—1970. évek kozott 20 millié6 m3-rel nove-
kedtek, ebben a korszerd helyettesité anyagok
alkalmazasaval elért névekedés 15 millié m3.

A minisztériumi vallalatok teljesitették az
SZKP XXIII. kongresszusa iranyelveibe foglalt
feladatot a munka termelékenységének emelése
tekintetében: a tervezett 32%;-os novekedéssel
szemben az elért novekedés 349%,.

Melyek ezek utian fafeldolgozéiparunk alap-
vetd fejlesztési iranyai a kilencedik 6téves terv-
ben? — Mit kell tenni annak érdekében, hogy
a faipari termelés muszaki szinvonalat, Gssz-
hangban a lehet6ségekkel, a tudomanyos-tech-
nikai haladas ujabb. magasabb szintjére emel-
juk? :

Az SZKP XXIV. kongresszusa meghatarozta
az erdészeti és fafeldolgozé-ipar f6 fejlesztési
irdnyait az elkovetkezendd évekre. A kongresz-
szusi iranyelvek a népgazdasag 1971—1975.
evekre sz6lo fejlesztése tekintetében a faipari
termelés szerkezetének gytkeres megvaltoztata-
sat, a cellul6z-papiripari technolégiai apriték
termelésének tovabbi fokozasat, a farostlemez-
és forgacslaptermelés 2,8—2 9-szeresére, a bu-
tortermelésnek pedig nem kevesebb mint 1,6-
szeresére valo novelését irdanyozzak el5. A ki-
lencedik 6téves tervben 1975-ig a minisztériumi
vallalatok flirészaru-termelését az 1970. évi 43.9
milli6 m?-rél 48 milli6 m3-re, a faforgicslemez-
termelését 1,654 milli6 m3-ré6l 5 milli6 m7-re, a

f A Derevoobrabatiivajuscsaja promiislenoszty c. fo-
lyéirat 1972. évi 1. szamaban megijelent cikket fordi-
totta és magyar nyelvre atdolgozta: Zombori Jinos

A fafeldolgozéipar kilencedik o6téves terve

farostlemez-termelését 93,4 millié m2-rél 389
milli6 m?-re, a rétegelt falemez-termelését 1970
ezer m?-r6l 2350 ezer m3-re, a buitor termelését
pedig 2,3 millidard Rb termelési értékrsl 3,57
millidrd Rb szintre kell felemelni. A munka
termelékenységének az 6téves tervben a tarca te-
riiletére el6irt 35%,-os atlagos noévekedése mel-
lett a flrész- és famegmunkaldiparban minima-
lisan 429%-kal kell emelkedni.

Az iparunk elétt allé feladatok fontossiga
nyilvanvalé. A Kkitlizott termelési célok elérése
érdekében az elkovetkezend6 években a faipari
termelést 6 iranyaiban a kovetkezék szerint
tervezzik fejleszteni.

A flirészipar teriiletén a termelés 89/,-kal
valé atlagos névelése mellett az orszdg keleti
korzeteibe valé ipartelepitést, a termelés kon-
centrdlasat és a vallalatok muiszaki szinvonald-
nak emelését iranyozzuk elé. A kiemelt beruha-
zasok szférajdban uj termelékapacitdst hozunk
létre 3183 milli6 m? flirészaru termelésére, eb-
b6l 2228 millié m3-t az orszag keleti korzeteiben.
Uj kapacitasokat létesitiink a Szovjet—Tyumen
teriileten, az Uj-Maklakovszki, 2. sz. Jenyiszeji,
Csunszki, Irkutzki teruleteken, az Amur melletti
flrész-famegmunkalé kombinatokban, a Szov-
gavanyszki flrésziizemben és tobb maéas helyen.

A flrésziparban dolgozok feladata a flirész-
gombfa kihasznalasanak, a kérgezett gémbfa
mennyiségének jelentds novelése és mindségé-
nek javitasa (féként a téli idészakban), vala-
mint a celluléz papiripari apritéktermelés je-
lentds fokozdsa. Az 1975. évre eléiranyzott 9
milli6 m? technolégiai apriték atlagos mennyi-
ségébbl 6 milli6 m3-t flrészipari és famegmun-
kélasi hulladékokbol kell eléallitani.

A flrészipar muszaki fejlesztésének egyik f6
iranya a szaritott, vastagsagi és hosszméret sze-
rint osztalyozott és kitegelt flrészaru termelé-
sének és szallitdsanak megszervezése a vallala-
toknal. A Szovjetunié eurdpai északnyugati ré-
szén és a krasznojarszki korzetben telepiilt val-
lalatoknal mar szerelik a flirészaru kotegelésére,
szaritasara, min6ségi osztdlyozdsara, méretre
vagasara és jelblésére szolgalé gépegységet —
ezek segitsegével a flirészaru méretre vagasat
kiviszik a flreészcsarnokbél. Az Archangelszki
»Lenin” Furészipari Kombinat tapasztalata azt
bizonyitja, hogy ez az intézkedés az export fi- -
részaru-kihozatalt 1—1,5%)-kal névelni fogja,
biztositja minéségi flirészaru szallitasiat export-
ra és belsé piacra és noveli a munka termelé-
kenységét.

Hatékony miuszaki megoldasok sziikségesek
a flrészaru-rakodokon az emelé- és szallitasi
munkék megkonnyitésére a kotegben torténd
anyagmozgatas korlilményei kozott. A flrész-
uzemi dolgozoknak hajotérben folyé munkék-
hoz automatikus rénkmegfogd berendezésekre,
mobil elektromos rakodégépekre és mas kor-
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szeri emeld-szallité berendezésekre van szik-
segiik.

A minisztérium 1975-ig nagy aranyban noc-
velni fogja a tomoren kotegelt flrészaru szalli-
tasi volument. Az ., Eszak-faexport” (Szevero-
leszexport) véllalati egyesiilés tapasztalatai a
kétegben torténé flrészaru-szallitds nagy hateé-
konysagat bizonyitjik: csokken a szallitohajok
fordulé-ideje, a flrészaru raktere és a rafordi-
tasi koltség. Allandéan novelni kell ezért belsé
piacra is a kotegelt flirészaru szallitasi volume-
nét a népgazdasig minéségi flirészaruval vald
jobb ellatasa érdekében.

Tavlatban a minisztérium olyan berendezé-
sek megvalésitasat is tervbe vette, amelyek
gyokeresen atalakitjdk a flrészelesi technikat
és technologiat. Ilyen berendezés elsésorban a
ronkfeldolgozéasra kifejlesztett gépsor (LAPB).
A Gépipari Minisztérium (Minsztankoprom)
.Eszaki Kommunar” (Szeverniij Kommunar)
lizemében gyartott elsé gépsor a Kozponti Me-
chanikai Famegmunkalasi Kutaté Intézet
(CNIIMOD) specialis felszerelést kisérleti lize-
mében (EPZ) kertilt felallitasra.

Tavlati terv a ronkvagé szalagfiirészek no-
vekvé alkalmazésa is, amelyek nagy termelé-
kenységiitk mellett csokkentik a résboséget és
Jehetévé teszik a mellékmiiveletek automatiza-
lasat. Vannak javaslatok vékony gombfa flré-
szelésére alkalmas szalagflirészgépek, valamint
tetszéleges atmér6jl ronksk felflirészelésére al-
kalmas tobbflrészes szalagflrész-gépagregatok
kifejlesztésére. Sziikséges, hogy tudoményos-
kutat6 intézeteink és a Gépipari Minisztérium
tervez6-szerkeszté intézményei fokozzék erdfe-
szitéstiket, elsésorban a szibériai erdékben b6-
ségben talalhaté nagyatmérdji ronkanyag fel-
dolgozisa és a ronkvago szalagftirészekhez al-
kalmas prizmazo-berendezések és technolégia
_ kifejlesztése irdnydban. Erdekesek a Kozponti

gépesitési és Elektrifikalasi Kutaté Intézetben

(CNIIME) foly6 munkak is profilmaré utni ha-
sito-szalagfiirészgép kifejlesztésére. A modszer
noveli a flirészelés termelékenységét és lehe-
t6vé teszi a flrészpor helyett technolégiai fa-
forgacs-termelését. Az el6allithato forgacsot a
cellul6éz-, faforgics- és fibrocementlemezek
gydartasidban lehet felhasznialni. Ez a flirészelési
moédszer a jovében lényegesen javithatja a fa-
nyersanyag kihasznaldsat.

Megoldandé tovabbi probléma a faanyag kér-
gezése sordn keletkezd fakéreg felhasznaldsa.
Célszerlinek latszik a legkozelebbi 1—2 évben
atadni ipari megvaldsitasra a kéregbdl forgics-,
szigeteld és épitdipari lemezek eléallitasara, il-
letve a kéregnek més raciondlis eljarassal valo
feldolgozasara iranyulé miiszaki megoldasokat.

Tervbe vettitk a szaritott faanyag mindsege-
nek javitasat és a szaritasi volumen bévitését a
legkozelebbi években. Jelenleg a minisztériumi
vallalatok 6sszesen 13 milli6 m3 flrészarut, a
termelésnek tehat nem egészen 30°/-at szarit-
jak természetes és mesterséges uton, kovetke-
zésképpen az orszag vasuthalozatén a flrész-
aruval egyiitt t6bb millié tonna vizet szallitunk.

238 9% BEyA TP AR

A minisztérium ezért célul tlizte ki az export
flrészaru alacsonyhémérsékletli szaritasanak
tovabbi kiszélesitését és a magashémérsékletd
szaritds volumenének bévitését is. E célra a
., Valmet” tipusu széritokamrdk mellett a Pa-
piripari Gépgyartasi Egyestilés (Tjazsbummas)
izsevszki tlizemének SzP—5KM tipusu, ala-
csonyhémérsékleti korszertsitett fémszaritoit
fogjuk felhasznalni. A szdritokamrakat az
1972—175. évek folyaman sorozatban gyartjak
dsszeépithetd elemek forméjaban. Az Allami
Faipari Tervezdintézet (Giprodrevprom) 4&ltal
tervezett SzPV—62 tipusi magashémérsékletii
fémszaritok gyartasara ez id6 szerint a Papir-
ipari Gépgyartasi Egyestilés petrozavodszki
{izeme van kijelolve. A szaritokamrdk teljesit-
ménye évi 2700 m? szaritott flirészaru. E kam-
rédk jellemzéje a nagyfoku eléregyartds és sze-
relépités és széles kord alkalmazast kell nyer-
jenek a butoripari vallalatokndl €s az éptiletasz-
talosipari termékek gyartdsanéal. Vannak javas-
latok a szaritékamrak tjabb konstrukciéinak, az
aerodinamikai (PAP tipus) és flistgazas rend-
szerd (az 5. sz. Kievi Fafeldolgozéipari Kombi-
nat folyékony tiizel6anyag elégetésével nyert
tapasztalatai alapjan) szaritokamrak alkalma-
zasara is.

Roviden Osszegezve a kilencedik 6téves terv-
ben a flrészipari dolgozék elbtt allo feladatokat,
sziikséges ramutatni arra, hogy a tudomanyos-
kutaté és tervezdintézeteknek, felsGoktatasi in-
tézményeknek és a termelésben dolgozé kol-
lektivaknak maximélisan kell koncentralni erd-
feszitéseiket, hogy a miiszaki haladés a flrész-
iparban meggyorsuljon, mert az dgazal muszaki
szinvonala az eredmények ellenére még mindig
nem Kkielégit6. Ez részben szdmos berendezeés
viszonylagosan alacsony mfiszaki szinvonalaval,
a rakodasi és kisegit6é munkak gépesitésének, a
termelési folyamatok automatizaldsanak lassu
{itemti fejlédésével és szervezési hianyossdgok-
kal magyaréazhato.

Rétegelt falemezgydrtdsunk a termékkibo-
csatdas volumenét tekintve az USA, Japan és
Kanada utédn a negyedik helyen 4ll a vilagon, a
nyirlemez és annak specialis valfajai termelési
volumen alapjan pedig az elsé helyet foglalja
el. A rétegelt falemez tavlatban is hatékony fa-
feldolgozasi termék marad. Kiilonésen korsze-
riiek az olyan tipusai, mint a fokozottan vizallo,
bakelizalt, dekoraciés megjelenésti PSzF lemez,
ezek alkalmazisa az épitészetben, hajoépités-
ben és mas terlileteken jelentés tarsadalmi
munkaréaforditdis megtakaritasat eredményezi.

Az 6téves tervben évi 277 ezer m? rétegelt
falemez gyartasdra irdnyoztunk el6 kapacitas-
b6vitést, tobbek kozott a Tobolszki és Fels6-
Szinyjacsihinszki Lemezipari Kombinatokban.

Az utébbi években a rétegelt falemezgyartas-
ban a miszaki szinvonal emeléesét illetéen né-
hény fejlesztés megvalésult. Alkalmazasra ke-
riiltek részben a nagyteljesitményd, ronk-koz-
pontosité-beemels segédberendezésekkel és te-
leszkopos orsokkal felszerelt hamozégépek, a
fiistgazas szariték (SzZRG—25, SzZRG—50, stb.)



— ezek a szaritas termelékenységét 2—3-szoro-
sara novelték — valamint a furnérdugozégépek
és a falemezek szélezésére szolgdlé gépsorok.
Bevezetésre kertiltek 1Uj szintetikus ragaszto-
anyagok (M 19—62, KFR—2, SzFM—2 stb.).

A rétegelt falemezipari vallalatokndl azonban
a nehéz technologiai munkafolyamatok nem
kielegité automatizaldsa és komplex gépesitése
kovetkeztében még mindig nagy a kézi munka
részaranya. Nem dolgozzdk fel kell6 mértékben
az elsédleges faipari hulladékokat, a fajlagos
faanyagkihozatal jelenleg csak 0,45—0,47 m3/m3,
amikor a mellékanyagok hasznositdsaval méar el-
érhetd lenne a 0,7, s6t a 0,8 m?/m? kihozatal is.
Meg kell jegyezni, hogy a gépgyartok még min-
dig nem forditanak kell6 figyelmet a korszeru
berendezések, folyamatos, gépesitett és automa-
tizalt lemezipari gépsorok tervezésére és gyar-
tasara.

A rétegelt falemezipar el6tt allo feladatok si-
keres megoldasanak nemecsak az 1j lizemek fel-
epitését kell eldsegiteni, hanem a munka ter-
melékenységének emelését is a meglevé lize-
mek és kombindtok termeléberendezéseinek to-
vabbi komplex gépesitése és automatizalasa ut-
jdn. A termel6lizemek korszertisitését uj tech-
nolégiai megoldasok alapjan (furnérok szalag-
ban torténé szaritdsa, lemezragasztas folyama-
tos forrésajtolassal, lemezmegmunkalds folya-
matos mikodésti gépsorokon) a minisztérium
tervbe vette. A Kozponti Falemezipari Kutaté-
intézet (CNIIF) javaslatokat fog atadni az ipar-
nak a furnérszaritok légfuiivokas rendszertivé
valé- atalakitasara és a héprések etdzs-szamanak
novelésére vonatkozdan, ezek kétszeresére fog-
jak novelni a berendezések termelékenységét.
A rétegelt falemezipari dolgozok feladata az is,
hogy dolgozzdk ki és vezessék be az ujabb
szintetikus ragasztéanyagokat, amelyek bizto-
sitjak a ragasztasi folyamat gyorsitasat és a
munkaegészségligyi kortlmények javitasat.

A forgdcslemezipar az utébbi években jelen-
t0s fejlddésen ment at hazdnkban és kulfsldén
egyarant. A forgdcslemeztermelés volumenét
tekintve a Szovjetunié jelenleg a harmadik he-
lyet foglalja el a vildg ranglistan.

Az iparag gyors fejlédési litemét a faforgacs-
lemez flrészaru helyettesité anyagként valo al-
kalmazasanak nagy hatékonysdga magyardzza.
Atlagban 1 m? faforgicslemez 2,5 m? j6minésé-
gl flrészarut, illetve 3,6 m? iparifat képes he-
lyettesiteni. A Szovietuniéban jelenleg 58 sik-
préses és 14 szalagpréses technologiaju forgacs-
lemeziizem miikodik.

A Moszkvai Kisérleti Faforgacslemez- és Al-
katrészgyarté lzem, a Kozponti Falemezipari
Kutatoinézet, az Ossz-szovetségi Faipari Gépki-
sérleti Intézet (VNIIDMAS) és mas intézmé-
nyek kollektivaja altal az utobbi években el-
végzett hatalmas munka sikpréselt forgacsle-
mezeket el6allité lizemek rekonstrukci6jara, a
technologiai folyamatok gyorsitasara vonatko-
z0an, lehetévé tette a forgédcslemeziizemek évi
kapacitasanak felemelését 25 ezer m3-rél 50 ezer
m’-re, a Moszkvai Kisérleti Uzemben (Podrez-

kova) és a 4. szdmu Archangelszki Fiirésziizem-
ben pedig évi 70 ezer md-re. A Kkorszerlsités
alapja a héprés etdzs-szaménak 15—17-re valé
felemelése és Uj gyorsankoté miigyanta (KSz—
68) alkalmazdsa. A minisztérium intézkedési
tervet dolgozott ki, amely biztositja az 1972—
1974, évek soran valamennyi sikpréses techno-
l6giaju forgacslemez iizem korszer(isitését és
mindegyik szamara az évi 70 ezer m3 kapacitas
elérését. Ez lényegesen novelni fogja az éves
szinten termelt lemezmennyiséget és lehet6vé
teszi 100 milli6 Rb nagysdgrend{i beruhizis
megtakaritasat. A szdmos forgacslemeziizemben
végrehajtott korszerlsitési munka példa a bo-
nyolult miiszaki feladat gyors és hatékony
megoldasira a tudominyos és lizemi dolgozok,
gepgyartok, lizembe helyezési szervek szoros
egylittmikodésevel.

Szikséges biztositani tovabbra is a faforgacs-
lemezek préselési folyamatat gyorsito Gj eljara-

sok tokéletesitését, ipari alkalmazasat, a for- .

gacslemezek préselési idejének csokkentését,
amely a termel6lizemek kapacitasanak tovabbi
bovitésére ad lehetoséget.

Tervezziik a technolégiai apritékbol valo for-
sat és ipari megvalositasat is. A DSz—6 forga-
csologépekkel felszerelt tizemeknél az apritoge-
pek elé 24 orai folyamatos tlizemre tervezett
alapanyag-tartalékolo lanctranszportért épitiink
be, amely lehetéséget nyujt a nyersanyagtaro-
l6téren a 3 muszakos munka elhagyasara. En-
nek eredményeként kozel harmadara csokken
az emel6-szallitomiiveletek munkaraforditasa.

A felsorolt intézkedések végrehajtasa ered-
ményeként az 1 m? faforgacslemez termelésé-
hez sziikséges élémunka-raforditas 2.5—3 mun-
kadérara, a kotdanyag-felhasznilds pedig 10—
15%,-kal csokken, a lemezvalaszték boviil, csok-
ken a vastagsagi méreteltérés és javul a felilet-
mingséeg.

Az otéves terv folyaman uj forgacslemez tize-
meket célszerlien az orszag eurépai részén fo-
gunk létesiteni, ahol jelentés alapanyagkészle-
tek vannak lombfakbol, vagastéri és flirész-fa-
megmunkéléipari hulladékokbél. Az Gtéves
tervben évi 250, 100—110, 50, 35 (utélagosan évi
70 ezer m3 kapacitisra valé bévitéssel) és 17—
20 ezer m3 kapacitisu forgécslemeziizemek épi-
tését iranyoztuk elé. A termelési volumen néve-
lése mellett fejlesztési munkédkat irdnyoztunk
el6 a termékvélaszték jelentés bovitésére és a
minéség javitasara. Tervezzik a laminalt for-
gacslemezek gyartasdnak megszervezését és
1975-re a 35—40 milli6 m? termelési szint el-
eréset.

A farostlemezek gydrtdsa allandéan novek-
szik a Szovjetunidban. E termékek gyartasi iite-
mének novekedése az elmult otéves tervben a
vilag orszdgai kozott hazankban volt a legma-
gasabb és a gyartott lemezek abszolit mennyi-
ségét tekintve a masodik helyre kerultliink. A fa-
rostlemezek dontd tobbségét az Erdészeti és Fa-
ipari Minisztérium (Minleszprom) és a Papir-
ipari Minisztérium (Minbumprom) wvallalatai
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gyartjdk és a termelés fejlesztését is e miniszté-
riumok vallalatainal valositjuk meg a legkoze-
lebbi években.

Az dtéves terv végére a korszerl berendeze-
sekkel felszerelt tizemekben gyartott farostle-
mez mennyiségi részaranyat 92%-ra kell fel-
emelni. Az orszag europai részén az otéves terv
évi 248,2 milli6 m? termelési kapacitassal ira-
nyozza elé farostlemezgyarté tlizemek létesité-
sét, az Uraltél keletebbre fekvé korzetekben pe-
dig 81,6 milli6 m?rel. E termék-volumen
21,99/,-4t korszert szarazeljarassal fogjuk eldal-
litani.

A Szovjetuniéban a szaraztechnologidju fa-
rostlemezgyartds megvalositasat nagymértékben
segitették az Ossz-szovetségi Faipari Kutato In-
tézet (VNIIdrev) és a Kirov C. M.-rél elnevezeit
Faipari Akadémia Kisérleti Laboratériumanak
munkai. A Szovjetuniéban elséként az Ossz-
szovetségi Faipari Kutaté Intézet helyezett ki-
sérleti lizembe farostlemezek szaraztechnolo-
giaju, védélemez nélkili sajtolasara szolgald
gépi berendezést. Az uj technologiat valositja
meg az épiilé Szelecki Famegmunkalé Kombi-
nat. 1973. évben két hatalmas, kilon-kilon évi
95 millié m? kapacitasi szaraztechnolégidju fa-
rostlemez iizemet épitiink import berendezéssel.
(Vologodszki teriileten Sekszna telep, Novov-
jatszk.)

Meg kell oldani a lemezipari véllalatoknal a
falemezek feliiletkezelésének korszertisitését és
a feliiletkezelt lemezek feldolgozésaval butor-
ipari alkatrészek gyartdsanak megszervezését is.

A Nyelidovszki Fafeldolgozéipari Kombinat
tapasztalatai és az Ossz-szovetségi Faipari Ku-
tat6 Intézet munkai azt bizonyitjdk, hogy meg
a nedvestechnolégiaju farostlemezgyartasban is
vannak termelésnovelé tartalékok. A termeld-
berendezések korszeriisitése, a technologiai pa-
raméterek termelékenységnovelé beallitdsa és
lombos faanyagok felhasznalasa utjan lehetévé
valik az 6téves terv folyaman a farostlemezter-
melés 45—48 millio m?-rel valé novelése.

A tudomanyos munkatdrsaknak a legkéze-
lebbi években be kell vezetni a farostlemezipari
lizemekben a farostlemezek roncsolasmentes,
objektiv minéségvizsgalati modszereit, fel kell
szerelni e vallalatokat a minéségi ellenérzéshez
és a technolégiai paraméterek szabalyozasdhoz
sziikséges késziilékekkel.

A farostlemezgyartasban egyik legfontosabb
probléma a nedvestechnolégiaju gyéartasfolya-
matban keletkez6 szennyviz mennyiségének je-
lent6s csdkkentése. E kérdés mielBbbi, egy-két
év alatti megolddséaval a minisztérium megbizta
a tudomdanyos intézeteket.

Nem lehet emlités nélkiil hagyni olyan fon-
tos tudomanyos-miiszaki probléméat sem, mint a
faforgacsbol idomsajtolt termékek eldallitasa.
Az idomsajtolas szdmos elényénél fogva figyel-
met érdemelt munkaigényes butor-, épiiletasz-
talos- és épitéipari termékek (fiokok, hajlitott
elemek stb.) gyartasanal. Bizonyos tapasztala-
taink mar vannak fliggonytarté-rad (Ossz-szo-
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vetségi Faipari Kutaté Intézet) es padléelem
(Kosztromszki Lemeziizem, Ukran Mechanikai
Famegmunkalasi Kutaté Intézet) sajtolasara
vonatkozoan. Az e teriileten foly6 fejlesztesi
munkat a minisztérium hasznosnak tartja, azzal
a megjegyzéssel, hogy targyi otéves tervben a
faforgacsbol idomsajtolassal el6allithaté terme-
kek tomeggyartdsat meg kell szervezni.

Az 6téves tervben nagy és bonyolult feladat
all a tipushdzakat és épiiletasztalosipari terme-
keket el6allitoé vallalatok dolgozéi elétt is. A
minisztériumnak 5 év alatt 1,5-szeresére kell
novelni a helyi anyagok felhasznélasaval gyar-
tott falszerkezetekbsl szerelheté komplett fa-
hazak és hazalkatrész-garniturdk termelését. A
termelési volumen novelése szlikségessé teszi a
fahazak szerkezeti tokéletesitését és mindségé-
nek javitasat. At kell térni a kevesebb beépitett
faanyagb6l magas késziiltségi fokkal és kom-
fort-szinvonallal szerelhet6 fahdzak gyartasara.
A f6 fejlesztési irany: tipizalt, kevés szamu pa-
neltipus alkalmazésaval, kiilonbozd alaprajzi
elrendezésben szereld épitéssel kivitelezheté fa-
hazak panelszerkezeteinek kialakitdsa.

Megvalositani tervezziik a fibrolit-vazas, az
arbolit-elemes és mianyag-hoszigetelési panel-
szerkezetes fahdazak gyartdsat. Az Osszes szer-
kezet-varidnsnal egységesen 0,6 m modulmére-
tet alkalmazunk. Az 1j szerkezetli fahazak a ki-
sérleti épités stadiumaban az Ossz-szbvetségi
Faipari Kutaté Intézet specialis vizsgalatsoroza-
tan mennek keresztiil.

A szabvanyositott fahdzak gyartasaban fon-
tos probléma a hatékony épitési anyagok (fale-
mezek, muanyagok és fibrolit) alkalmazésa. A
Permszki Fahazépit6 Kombinat, Balezinszki Fa-
kitermel6 Gazdasag és mas vallalatok tapaszta-
lata azt mutatja, hogy rezgényéarbol és nyirbél
lehet elBallitani a padléelemeket és a szabva-
nyos fahizak alkatrészeinek mintegy harmad
részét. A lombos faanyagok széles kord alkal-
mazdsidnak fejlesztését a szabvanyos fahdzak
épitésében a minisztérium hasznosnak tartja. A
Szovjetunié Allami Epitészeti Hivatala végezze
el az érvényben levé szabvanyok, épitészeti nor-
mak és rendeletek sziikséges modositasait.

A minisztériumi véllalatoknak 1975. évben
18 milli6 m? alapteriiletnek megfelel6 fahaz-
mennyiséget kell termelni, ebben a hazalkat-
rész-garnitira 12 milli6 m2 Figyelemmel arra,
hogy udjabb hazépit6-vallalatokat gyakorlatilag
nem létesitiink, a kit(izott feladatot csak a ter-
mel6vallalatoknal végrehajtott kapacitas-bévi-
téssel lehet megoldani, a technolégiai folyama-
tok gépesitése és vallalati munkamegosztas ut-
jan. Az Allami Faipari Tervezintézet és az
Ossz-szovetségi Faipari Kutato Intézet az ipari
egyestilésekkel és vallalatokkal egyutt tegyen
meg minden szitkséges intézkedést e fontos
munka miel8bbi befejezése érdekében.

Orszagunk butoripara gyorsiitemben fejlé-
dik. A butortermelés 1970. évben tobb mint
1,5-szerese volt az 1965. évi termelésnek. A bu-
torigényt azonban még mindig nem tudjuk tel-



jesen kielégiteni. Az SZKP Kozponti Bizottsaga
és a Szovjetunié Minisztertanicsa 4altal 1971.
Oszén elfogadott hatarozat ,, A kozsziikségleti
cikkek gyartasanak tovabbi fejlesztését bizto-
sito intézkedésekrél” tobb fontos intézkedés
megvaloésitasat tlzi ki célul a lakossag kézfo-
gyasztési cikekkel val6 jobb ellatdsa érdekében
és meghatarozza a butoripar fejlesztésének alap-
vetd feladatait.

A butortermelés volumene a Szovjetunidban
1975-re el kell érje a 4633 milli6 Rb termelési
értéket, ezen beliil a minisztériumi wvallalatok-
nal a 3570 millié Rb-t. Butorgyarté kapacitas
létesitését evi 1883 milli6 Rb értékben iranyoz-
tunk el6, amely csaknem 80%,-a a butoripar
1971. évi januar 1-i kapacitdsdnak. Ebbél uj bu-
torlizemek épitésére csak évi 384 milli6 Rb-t
(20%-ot) terveziink forditani, a butoripari v4l-
lalatok rekonstrukciéjara 781 milli6 Rb-t
(42%p-ot), miiszaki szervezési intézkedések meg-
valésitasdra pedig 718 milli6 Rb-t (38%/;-ot). A
termelési volumen novelése mellett az o6téves
tervben béviteni kell a vdlasztékot és névelni a
legjobban keresett cikkek (butorkészletek és
butorgarniturdk, székek, konyhabutorok, beépi-
tett szekrények uj lakasokhoz) termelését.

Az el6ttlink all6 6téves tervben a termelési
volumen emlitett novelése, a valasztékbévités
és a butorok mindségének javitasa csak a bu-
toripar gyokeres szervezeti és miiszaki atalaki-
tasa utjan lehetséges, melynek fé iranyai a ko-
vetkezok: :

— technoldgiai munkamegosztds létrehozasa
a fabol és mas anyagokbdl (fémek, mu-
anyagok, textilidk, iiveg) butoripari fél-
késztermékek és alkatrészek gyartdsara
specializdlt alkatrész-el6allité kombinatok
és feliiletkezelG-szereld vallalatok iréanyitéd
szervezetei kozott, butortipusok (korpusz-,
konyha-, karpitozott butor, asztal, szék)
szerint;

— a butoriparban a természetes faanyagot
helyettesité anyagok (laminalt faforgacs-
lemez, furnérbol sajtolt hajlitott idomok,
mintas papirok, vékonyfald fémesovek,
muanyagok és egyebek) alkalmazésa;

— a vallalatok felszerelése komplett nagyter-
melékenységli berendezésekkel:

— megfelelé termel6bazis létrehozdsa kor-
szerd butoripari vasaldsok el6allitasara.

A technolégiai specializicié végrehajtasa le-
het6éséget nyujt arra, hogy a legkisebb rafordi-
tasokkal, leghatékonyabban néveljiilk a butor-
gyartas volumenét és emeljiik a vallalatok mii-
szaki szinvonalat, kiilonésen a butoripar mai
bonyolult termelési szerkezete mellett, amikor
a vallalatok 80%-a termeli az oOsszes butornak
csaknem a felét és teljes technolégiai ciklusban
dolgozik. E kapacitdsok leghatékonyabb kihasz-
naldsa csak a véllalatok szoros munkamegosz-
tasa alapjan lehetséges, a technolégiai folyama-
tok egyes szakaszainak atprofilirozasaval.

A feliiletkezel6-szerel6 vallalatokat tgy kell:

megszervezni, hogy ezek technologiailag homo-

gén, az egyes gazdasagi korzetekhez tervezett,
egységes épitészeti megoldasu butoralkatrészek
termelésére élesen specializalt vallalatok legye-
nek. Ezekb6l az alkatrészekbél kell 6sszealli-
tani a butorkészleteket és -garniturdkat. Ilyen
termelési rendszer lehetéséget nyujt a speciali-
zalt tomeggyartds elényeinek megtartdsa mel-
lett mindegyik gazdasagi korzetben egy vagy
tobb butorkészlet és garnitira termelésére. E
véllalatok megszervezésével gyokeresen at kell
alakitani a korpuszbutorok szerkezetét, mert a
butoralkatrészek kozponti gyartasa alkatrészels-
allité kombinatokban sziikségessé teszi az al-
katrészméretek szigoru egységesitését.

Az SZKP XXIV. Kongresszusa iranyelvei
szerint intézkedési tervet kell megvalésitani,
amely a lakossidg szabadidé-megtakaritasara és
a hazimunka megkonnyitésére iranyul. Ennek
érdekében a konyhabutor gyartas volumenét az
otéves tervben tobb mint négyszeresére kell

novelni, azaz gyakorlatilag 11j termel8bazist kell

letesiteni. A konyhabutor-készleteket funkcio-
nalis berendezésekkel és eszkézdkkel fogjuk fel-
szerelni, amelyek megkonnyitik a munkat és
optimalis feltételeket teremtenek a hazimunka
elvégzésére.

A konyhabtitorokat legcélszer(ibb lamindlt le-
mezekbél el6allitani, ezek a j6 mindség és hasz-
nélati kényelem biztositdsa mellett réviditik a
termelési ciklust és csokkentik a gyartmany
munkaraforditdsat. A laminalt faforgicsleme-
zek és korszerli nagytermelékenységii berende-
zések alkalmazisa egyediil a 13. sz. Moszkvai
Butorgyarban ugyanolyan technoldgiai teriile-
ten, a munkdslétszdim emelése nélkiil' évi 100
ezer konyhabutor-készlet termelését teszi lehe-
tévé az 1971. évi 34,3 ezerrel szemben.

Az utébbi években gyorsan fejlédik a fémva-
zas butorok gyartasa. Ez a butor alapjaban véve
kozépliletek berendezésére szolgal, azonban ten-
dencia tapasztalhaté a szolgaltatdsban valé al-
kalmazdsara is. Iparunkban a fémvdazas butorok
gyartdsa mindezideig nem nagy teret héditott.
1975-re a vékonyfalu csévek felhasznalisa a bu-
torgyartasban jelentésen novekedni fog. Ez le-
hetéséget nyujt mintegy 1 milli6 m? jéminé-
segl, kemény-lombos faanyag mas célra vald
felhasznalasara, a termékek munkaraforditisa-
nak csokkentésére (17 ezer szék- és asztalgyari
munkas felszabaditdsara) és a butorok haszna-
lati élettartamanak meghosszabbitasara.

A karpitozott butorok termelésére két tipusu
vallalat létestl: rugé nélkili rugalmas elemek-
bdl kérpitozott butort eldallité és a rugéblokk-
ra szerelt, kétoldalon parnazott matricikat elé-
allité vallalat.

A butorok min&ségét, a szerelési munka gé-
pesitését és az alkatrész-szallitds kiszélesitését
rendkiviil befolyasolja a vallalatok nem megfe-
lel6 elladtdsa korszerli butoripari wvasalasokkal.
Az SZKP Kozponti Bizottsaga és a Szovjetunié
Minisztertandcsa emlitett hatdrozata a kozsziik-
ségleti cikkek gyartasanak fejlesztésére vonat-
kozéan megoldja ezt a kérdést. El6iranyoztuk
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jomindségii butorvasalasok gyéartdsdnak meg-
szervezését a gépipari vallalatokndl és a minisz-
tériumi vallalatoknal is.

A Gépipari Minisztérium a kozeljovében ja-
vitani fogja a butorgyarak és kombinatok gepi
berendezésekkel val6 ellatdsat. A butorgyarak
és kombinatok 300 db komplett butorlap- és €l-
furnéroz6 berendezést (egyszintes préssel), 400
db feliiletkezeld berendezést a butoralkatrészek
feliiletkezelésére és 80 db erezetnyomé beren-
dezést kapnak a butorlapok erezetnyomasahoz.
Az Gj berendezések a butoripari vallalatoknél
1975-ig lehetéséget adnak mintegy 50 ezer ter-
melémunkés felszabaditasara.

A butoripari dolgozok remélik, hogy a Gép-
ipari Minisztérium slirgés intézkedéseket fog
tenni a korszer(i technolégiai berendezések
gyartésara vonatkozéan.

A butoripari miiszaki és szervezeti atalaki-
tasara elfogadott iranyelvek lehetéséget adnak
az 6téves tervben a meglevé kis- és kozépnagy-
sagl butoripari véllalatoknal a késztermék-ki-
bocsatds 1,5—2-szeresére valé novelésére, a
nagytermelékenységli berendezések hatékony
kihasznéalasara és a nehéz munkafolyamatok
komplex gépesitésének megvalositasara.

Nagy feladatokat kell megoldani a fameg-
munkalas egyéb agazataiban is. Igy a gyufa-

iparban at kell térni a kartondobozos gyufa
gyartasara, helyettesiteni kell az eloregedett
import berendezéseket hazaiakkal, mielébb ter-
melésbe kell allitani az 1j import gépi kapaci-
tasokat.

A siléc-gyartasban teret kell hoditani a ré-
tegelt furnérléceknek. A wvallalatok szalagfli-
rész-gépeket kapnak a silécek gyartasidhoz fel-
hasznalt gémbfa szélezésére, ezek lehetévé te-
szik nagymennyiségli alapanyag megtakarita-
sat. A silécgyarto vallalatoknak a Gépipari Mi-
nisztérium iizemei komplett berendezéseket
fognak széllitani a rétegelt silécek gyartasahoz.

Nagyok és megtiszteléek a Part és Kormany
altal a famegmunkalé ipar dolgozéi elé allitott
feladatok. Megold4asukhoz energiara és kitar-
tasra, a termelésben dolgozdk, tuddsok, vala-
mint a kiszolgalé agazatok, elsésorban a gép-
gyartas dolgozdinak, vegyészeknek, épitészek-
nek megfeszitett munkéjara van sziikség. A
szovjet faipari dolgozék soktizezres hadserege
mindent megtesz annak érdekében, hogy hatar-
idére befejezziik az 6téves tervet, sikeresen tel-
jesitsiik az SZKP XXIV. Kongresszusa hataro-
zatait és méltéan hozzajaruljunk orsziagunkban
a kommunista tarsadalom anyagi-technikai ba-
zisa megteremtésének Ossz-tarsadalmi tigyéhez.

Forditotta: Zombori Jdnos
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F4jdalommal jelentjiik, hogy Flrész- és
Lemezipari  Szakosztalyunk  vezetéségi
tagja:

KERNER FERENC elvtars

a Furész- és Hordoipari Vallalat hordoé
gyaregységének vezetbje életének 61. évé-
ben rovid betegség utan elhunyt.
Kerner elvtars haldla Egyesiiletiink, de
az egész faipar szamdara nagy veszteség.
Egyszerli munkésbol lett a kadarszakma
kimagaslé szaktudasu képviselGje, aki
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nemcsak szakmai, hanem politikai és em-
beri szempontbél is kivalo vezeté volt. A
Faipar Kivalé Dolgozéja” cimi@ Kkitlinte-
tés kétszeres és a ,,Kivalo Dolgoz6” kitlin-
tetés tobbszoros tulajdonosa.

Munkasori szolgalata elismeréseként is
tobb elismerésben, kitiintetésben részestilt.

Felettesei, munkatarsai, baratai szeret-
ték, tisztelték, becsiilték nagy szaktudasa,
a szocializmus iranti rendithetetlen hiisé-
ge, emberi magatartasa miatt.

Emlékét kegyelettel megorzik!



Faipari gépészet fels6oktatdsinak 15 éves jubileumara

A faipari fels6oktatds egyik indulé allomésa
volt 1957. évben az a miniszteri rendelet, amely
elrendelte a volt Erdémérnoki Féiskolan a fa-
ipari gépek és gépészeti targyak oktatasat. |

Elsé tantervben még nem rogzitették a tan-
targyak aranyat, csak a Faipari Géptani Tan-
szék felallitdsa utan kezd6dott meg a temati-
kak, jegyzetek és tankényvek kiadasa. A Tan-
szék elsédleges feladata az oktatds meginditasa
volt olyan teriileten, amelyre vonatkozéan ok-
tatési tapasztalatunk és anyagunk nem volt. A
kezdeti nehézségek, helyiségek, laboratériumok
kialakitdsa utdn kezddédhetett meg az a kuta-
tasi munka kb. 10 évvel ezel6tt —, amelynek
j6 néhany eredményér6l mar tdjékoztattuk a
Faipar olvasoéit.

Kiilonboz6 okok miatt, — a Tanszék atszer-
vezése, az Uzemmérnoki szak beinditdsa, beteg-
ségek sth. —, megakadélyoztdk a Tanszék mun-
katarsait, hogy eredményeikrél tdjékoztassuk a
Faipar olvaséit. Ezt a hidnyt ohajtjuk pétolni
a jubilaris év alkalmdval azzal, hogy a Tanszék
kutatésaibol kozre adjuk az utols6 5—6 évben
végzetteket. Célunk az, hogy a faipar lassa
Tanszékiink kutaté munkijinak eredményeit,
és esetleg felhasznalhassa azokat.

Természetesen egy szam keretében az 6sszes
kutatasi beszamolékat sem terjedelmiiknél sem
szerkesztési okokbdl nem lehet megjelentetni,
ezért az 1972/1973. év folyaman megjelend lap-
szamokban kutatotarsainkrél széld rovid dssze-
foglaléknal a Szerkesztéség jelzi a kozlemény
eredetét, amiért kiilon koszonetemet fejezem ki
a Tanszék nevében.

Kutatésaink rendkiviil szétdgazdék, amit egy-
részt indokol a Tanszék széles oktatasi profilja
(a fémtechnolégiatdl az automatizdlasig), méas-
részt a faipari gépészet rohamos technikai fejl6-
dése. A f6bb kutatasi szakteriiletek, amelyek
tobb témat foglalnak magukban a kovetkezdk:

a) Munkavédelmi kutatasok: Altémaként ide-
tartozik az egészségre artalmas gazok elszivésa,
a zajartalmak elleni védekezés, kiillonboz6 veds-
berendezések és a faipari lizemekben el6for-
dulé balesetveszélyes helyek vizsgalata.

b) ,,A fa forgéacsolasa” c. témakban a kiilon-
b6z6 forgacsoldsi paraméterek vizsgalata. Vizs-
galataink nyar-, biikk-, és cserfara vonatkoz-
nak. Célunk a hazai fafajokra, szerszamokra és
lzemi viszonyokra kiterjeszteni a vizsgalatain-

kat, ahol els6sorban a szerszamok geometriai
kialakitasat, élkopasat, a forgaesolé eré kompo-
nenseit és ezzel kapcsolatosan a teljesitmény-
sziikségletet vizsgalnank.

¢) Az anyagszéllitidssal osszefliggd kérdések
az utébbi idében az uj gazdasigi mechanizmus
bevezetésével szoros osszefliggésben az tizem-
szervezessel Ujra az érdeklédés elSterébe ke-
riltek. Ezen a téren a tanszék foglalkozott az
anyagszallitds gépesitésével és automatizalasa-
val, a folyamatok 8sszekapcsolasaval és a leg-
korszer(ibb szallitdsi rendszereknek a faipari
technolégiaban valé alkalmazasat vizsgaltuk.
Ujabban kiterjesztettiik kutatdsainkat a konté-
neres szallitds vizsgalatara is, kiilonos tekintet-
tel a varhaté vallalati kooperaciokra. Idetartoz-
nak azok a kutatasaink is, amelyek a forgacs-
szallitas kérdéseivel foglalkoznak a Péapai-féle
elmélet alapjan.

d) Technolégiai folyamatok szabdlyozasa és
vezérlése ezen kutatasi tertileten egyes rész-
technologiai kérdések megoldéasaval foglalkoz-
tunk (pl. szaritds automatizildsa pneumatikus
elemekkel), Idetartozik: az informacios értékek
automatikus uton valé feldolgozédsa is, amely
kiilonésen sok adat esetén a korszer(i lizemek-
néel nélkiilozhetetlen.

e) Rontgensugarakkal valé roncsolds mentes
vizsgdlatok Osszeépitett gyartményoknil. Ezek-
nek ott van jelentfsége, ahol kiilénb6z6 szerke-
zeti anyagokat épitink ossze, (pl. fa-fém, fa-
milanyag kombinaciék) és a szerkezeti anyagok
egymasbaépliltségét  ‘vagy  elhelyezkedését
ohajtjuk prototipusnal vagy 0 szérianal meg-
vizsgalni.

A felsorolasbdl lathaté, hogy kutatdsaink szé-
les teriileten mozognak, bar ez targyaink fej-
lesztéséhez és szinten tartdsdhoz sziikséges,
mégis a megndvekedett oktatdsi feladatokért
lassabban haladtunk el6re. Az 1972. masodik
felét6l mod nyilik a Tanszéken belil egy ku-
tatdsi csoport felallitasara megfelelé segéderSk
bedllitdsaval, igy reméljiikk gyorsabban tudjuk
tdjékoztatni a Faipar olvaséit az elért eredmé-
nyeinkrél.

Keérjik, hogy az eddigi kutatdsi eredménye-
inkrél sz6l6 havonkénti tajékoztatdst fogadjak
érdeklodéssel.

Dr. Szabé Dénes
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Belfdldi hirek

A Miszaki és Természettudoményi Egyesiile-
tek Szovetsége sajtoosztilya tajékoztatast adott
a MTESZ-lapok 1971. évi eredmény alakulasa-
rol. A tajékoztaté szerint a MTESZ 34 kiadasra
keriilé folyoéiratabol a legnagyobb példanysziam-
ban (351 032) a Miiszaki Elet jelent meg, a ma-
sodik helyen a legnagyobb érdeklédés a ,FA-
IPAR” irant volt. A forgalmazott példanyszdm
44 588, Ezt kovette az Ipargazdasag (40 578)
majd a Banyaszati Lapok (39 087).

*

A KGST orszagok konnydipari miniszterei-
nek legutébbi talalkozéjan az Alland6 Bizottsag
Ulan-batori llésén elhatdroztdk, hogy a tagor-
szagok mibérkutatasanak  Osszehangoldsara
koordinécios kézpontot hoznak 1étre. A megalla-
podast Moszkvaban Keserti Jdnosné Konnyu-
ipari miniszter irta ala.

A mibérkutatassal foglalkozé koordinacios
kozpont székhelye Moszkvaban lesz, feladata az
egyes tagorszagok kutato intézeteiben folytatott
munka Osszefogésa és iranyitasa (VG. 34. sz.)

£

A székesfehérvari Butoripari Véllalat 1950-
ben négy szétszort kis telpen kezdte el mostoha
koriilmények kozott termelését. Az lzem ma
mar tobb mint 400 fével dolgozik az 1j kor-
szer(i gyartelepen. Termelése dinamikusan fej-.
16dik.

Az 50-es évek elején még csak ladat, festett
konyhabutort készitett, majd az iskolabutorok
gyartasara allt at. A 60-as években flirészipari
termelés, zarlécek gyartasa is szerepelt terme-
lési profiljaban.

Az els6 jelent6s fordulatot 1968 hozta a gyér
életében, amikor a teljes atszervezést kovetéen
beindult a fényezett butorok gyartasa. A vdlla-
lat termelési terve ekkor 25,5 millio forint volt.
Az idén a termelési elbirdnyzat mar 114 millié
forint, mig 1975-ben mar mintegy 300 milliés
termelési értékkel szamolnak. Ezt a célkitlizést
egyrészt a 112 milli6 Ft Osszegl rekonstrukcios
beruhazassal, masrészt a nyugatnémet technolé-
gia alapjan beinditott foéliaelemes lakészobak
gyartasaval kivanjak megvalositani, illetve el-
érni, (Figyelo 24. sz.)
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Szakemberek
nemzetkozi
taldlkozdhelye

Lipcsei Vasar
Német Demokratikus

Koztarsasag
1972. IX. 3—10.

A haladas optimalis megoldasokat kévetel.

A tudomany és technika dinamikus fejl&dése meghatirozza
a Lipcsei Vasar G szakmai profiljanak utjat:

Az 8szi vasiron specialis miiszaki agazatokban, valamint
hagyomanyosan a fogyasztasi cikkek terén komplett
arukinalat lesz.

Szakmai el8adasok, valamint nemzetkozi tudoméanyos
lilések gazdagitjak a vasir programijat.

Vasarigazolvinyok és felviligositisok
a lipcsei egyéni és tarsasutazasokkal
kapcsolatban minden

IBUSZ Utazési Irodaban




A ,,FAIPAR”-ban megjelent ,,TROPUSI FAFA JOIC*® (1967-68), valamint a ,,HAZAI FAFA JOK*’ (1969-71)
cimii mellékletek sajtéhibiinak jegyzéke

-]
T o
£ % E Helye A hibas szoveg Helyes széveg
]
g wowu
ik 1. old. cim (LOVOA klaineana Pierre) (Lovoa klaineana Pierre)
1. old. 5. bek. A szegély és kozépso sejtek A szegély- és kozépsé . ..
2. old. 4. ab. ... hariranyd ... ... sugdriranyd ...
2. old. 5. ab. . sugariranyd ... ... hariranyd ...
2. 1. old. cim (Khaya ivorensis Welw. (CDC)) (Khaya iverensis Welw. (CDC))
11 1. old. cim (Aucoumea klaineana Pierre) (Aucoumea klaineana Pierre)
1. old. 1. bek. Anguma’ Anguma
4. 1. old. cim — AFROMOSIA — AFRORMOSIA
‘| 1. old. cim (Afrormosia elata Harms) (Afrormosia elata Harms)
4, old. 2. bek. Szilardsagi sajatsaga: Szilardsagi sajatsagai:
4, old. 2. bek. (rosttal parhuzamos-rostra ... (rosttal parhuzamosan- ...
4. old. Megjegy. ... laxiflora Harms. (Lib) ... laxiflora Harms. Ka (Li)
& 1. old. cim (Entandrophragma utile Sprague) (Entandrophragma utile Sprague)
1. old. 1. bek. Efno-Konkanti Efuo-Konkanti
Muyuyu Muyoyu
4, old. 2. bek. Szilardsagi sajatsaga: Szilardsagi sajatsagai:
6. 1. old. cim (Entandrophragma cylindricum Sprague) (Entandrophragma cylindricum Sprague;
1. old. 1. bek. Abudikro Aboudikro
1. old. 4. bek. (E. utile) (E. utile)
4. old. 3. bek. =az egyetlen parenchyma =az egyenetlen ...
7. 1. old. 1. bek. OFtic, < .. Otie, ...
2. old. 1. abra. Az dbrat 180°-kal kell elforgatni!
3. old. 6. dbra. Az 4brat 90°-kal kell elforgatni!
4. old. 3. sor Mind a szegély ... Mind a szegély-, ...
8. 2. old. 4. abra. Limba sugariranyu ... Limba hariranya ...
2. old. 5. abra. Limba tangencialis . . . Limba sugariranyd ...
4. old. Megj. Terminalia procera Roxh ... Terminalia peocera Roxh.
4. old. Megj. White bomway, ... White bombway, ...
4. old. Megj. T. coriacea W. A .... Neang peak T. coriacea W. & A. ...
Neang paek
by 2. old. Az 1. abra felvétele a 4. abra felvételével feleserélendd!, a magyarazd széveg is!
5. old. Megj. Mansonin nymphae . .. Mansonia . ..
11. 1. old. 1. bek. Kawvan, Kovan
3. old. 6. abra. Az abrat 90°-kal kell elforgatni!
4. old. 3. bek. G. tesmanniinek G. tesmannii-nek
12. 1. old. 1. bek. Azodan (EIf), ...Bobanga ... Papo ... Azodau ... Bombanga ... Papao ...
1. old. 5. bek. (radialis vagy tangencialis képe) (radialis vagy tangencialis) képe
12 4. old. Megj. Az Afzelia genus Az Afzelia ...
13. 1. old. 1. bek. Akeran (Gab.), Wismore (Gha), Akevau (Gab.), Wismore (NB),
Konanda, ... Nyankom (NB). Kouanda, ... Nyankom (Gha).
14. 1. old. cim (Gossweilerodendron (Gossweilerodendron
balsamiferum Harms.) balsamiferum Harms.)
15. 1. old. 1. bek. Bang, Ewang, ... Emang,
2. old. 4. abra. Iroko-sugariranyd ... Iroko-htriranyd ...
Az abran lathaté ,,th” jelzés a 2. dbra p=pérus-sal jelzett edényben lithaté képzédményekhez
tartozik.
2. old. 5. abra, Iroko-hdriranyd . .. Iroko-sugariranyd ...
3. old. 6. abra, Az dbrat 90°kal el kell forgatni!
15. 4. old. 3. bek. (2., 6. abra) (lasd 6. abra.)
17. 1. old. 1. bek. Ovoue ... Alborbora ... Senhung ... Ovove ... Alborbora ... Senhungo ...
1. old. 4. bek. az egy sejtrétegl az egysejt-rétegii
2—3. oldalhoz:
Az 5. dbra aprébetiis magyarazata a 4. dbrahoz, a 6. dbra aprébetiis magyarazata az 5. dbrihoz
tartozik!
18. 2. old. 1. abra. 90°-kal el kell forgatni!
19, 4. old. 3. bek. ridegesztiiségre rideggesztliségre
20. 1. old. cim (Sarcocephalus diderichii Wildem.) (Sarcocephalus diderrichii Wildem.)
1. old. 1. bek. BadiSibo (EL.) Badi, Sibo
21. 1. old. cim (Dracontomelum dae Merrill et Rolfe) (Dracontomelum dao Merill et Rolfe.)
1. old. 1. bek. Mamakau Mamakao
4. old. Megj. Dracontomelum edule Dracontomelum edule
D. magniferum D. magniferum
22. 1. old. cim. (Cedrela mexicana Roem.) (Cedrela mexicana Roem.)
23. 2. old. 4. abra. mikroszképos sugariranyu mikroszképos huariranyd
2. old. 5. abra. mikroszképos huriranyu mikroszkopos sugariranyud
4. old. Megj. D. culturata D. cultrata
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8
2ok Helye A hibas széveg Helyes széveg
o 0N
R
14 1. old. cim (Abies alba Mill.) (Abies alba Mill.)
1. old. 5. bek. 84 81
37 38
30 30
2. old. 1. bek. . vagy szinii. Gesztje ... vagy piroslo szind. ...
4. old. 5. abra. mikroszképos sugariranyd mikroszképos hiriranyd
6. abra. mikroszképos tangencialis mikroszképos sugiriranyd
2 1. old. cim PICEA ABIES (L.) Karst. Picea Abies (L.) Karst.
4, 1. old. cim LARIX DECIDUA MILL. Larix decidua Mill.
4. old. 6. abra Felv. 3x. Felv. 120 x.
6. 3. old. 2. abra. Fely.: 6,3 % Felv.: 15x.
3. old. 3. 4bra. Felv.: 6,3 x Felv.: 15
7. 4. old. 6. dbra. Felv.: 12 x Felv.: 120 x
4. old. 7. abra. - Felv.: 12x
8. 4. old. 7. dbra. - Felv.: 3 x
9 4. old. — Felv.: 3x
10. 4. old. 7. abra. — Felv.: 3x
1. 4. old. 5. dbra. -mikroszképos tangencialis . . . -mikroszképos sugariranyt .
4. old. 6. abra -mikroszkdpos sugariranyd . .. -mikroszképos tangenciilis . “
12. 1. old. cim 12. BUKK 12. BUKK — Fagus silvatica i
(Fagus silvatica L.)
3. old. 3. abra, -sugariranyu ... -tangencialis. . .
13. 1. old. - 1. 4bra. Gyertyan elterjedése
14. 3. old. 3. abra. Felv. 6,3 x Felv. 12x
16. 3. old. 2. ibra. 180°-kal elforgatva!
4. old. —_ Faipari Kutato Intézet
Anatémiai Laboratériuma 1970.
26. 2. old. 7. bek. , S. populnea L. , 5. populea L.
28. 1. old. cim — Pinus negra L. — Pinus nigra L.
30. 4. old. 5. dbra. 180°-kal elforgatva!
32. 1. old. 1. 4bra. 180°-kal elforgatval
34. 1. old. cim 34. Cseresznye — Cerasus avium Ménch.
2. old. 2. bek. 40 mm? 40/mm?
3. old. 2. abra. 180°-kal elforgatva!
35. 1. old. cim 35, Vadalma — Malus silvestris (L.) Mill.
3. old. 3. abra és
4. abra. 90°-kal elforditanda!
4. old. 5. abra. 90°-kal elforditando!
4. old. 6. abra. furnérfeliil. furnérfeliilet
Magyarazat:
old.=oldal
bek.=bekezdés
Megj.=Megjegyzes

Dr. Babos Kdroly — dr. Fillo Zoltdn

Faipari Kutaté Intézet
Anatémiai Laboratérium 1971



Egyesiileti hirek

A Viladggazdasag hirei szerint a Szovjetunié-
ban a lakossag butor iranti kereslete huzamo-
sabb ideje meghaladja a termelést. A hidnyt
rendszeresen importtal kell pétolni.

A Szovjetunioban jelenleg 625 tizem foglalko-
zik butorgyartassal.” Ezen belil 1970-ben 125
nagyvallalat adta az Ossztermelés tobb mint
509-at. A termelési kapacitasok mésik felét a
kis- és kozéplizemek adtak.
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A butorgyartas évr6l évre novekszik, 1970-
ben elérte a 2,8 millidrd rubelt, 1971-ben pedig
2,99 milliardos termelést iranyzott elé. A terme-
léssel parhuzamosan novekszik a butorimport is.
A novekedés 1965—1970 kozott 28%, volt.

Mint lathaté a legfontosabb szélliték kozé
Romaénia és az NDK tartozik 26—26%,-0s rész-
arannyal, Lengyelorszag 15%-o0s arannyal vesz
részt az importban. By il
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Egyesiileti hirek

Az egyestlilet miskolei csoportja a Borsodi
Miiszaki Hetek keretében két eléadast rende-
AL

Dr. Kivér Zoltdn erdémérnok eléadasa kere-
tében ismertette azokat az elofeltételeket, ame-
lyek mellett az elsédleges fafeldolgozéipar és a
butoripar egyuttmiikodhet.

Oberkampf Gyula erdémérnok az ujfajta fa
alapanyagt padléburkololapok gyartasarol és
felhasznaldsi modjarol adott el6adasa keretében
részletes tajékoztatast.

£

A bajai csoport majus 26-i klubnapja kereté-
ben:

Teket Laszlé és Brasséi Janos a bajai faipar
torténetének feldolgozasaval kapcsolatos anya-
got ismertette.

Kis kiallitas keretében a csoport fa-intarzia-
val és fafaragassal foglalkozo tagjainak alkota-
sal — Osszesen 32 munka — keriilt bemutatasra.

A rendezvény zaré részében a résztvevok ko-
tetlen formaban vitattdk meg a szaktertiletik-
kel osszefliggd egyes problémadkat és feladato-
kat.

&g

A saloraljaujhelyi csoport a Tisza Butoripari
Vallalat 2. sz. gyaregységében tartott jumius
7-én klubnapot, melynek soran megtekintették
az lUzemet, értékelték a latogatds soran szerzett
tapasztalatokat és a csoport ez évi munkajat.

*

A gyulai csoport junius 15-én filmvetitéssel
egybekotott eldadast rendezett A csillagaszati
és az Urutazas” cimmel. A nagysiker(i eléadast
Zay Lajos csillagasz tanar tartotta.

A szocialista orszagok erdészeti és faipari mui-
egybekotott eléadast rendezett,, ,,A csillagaszat
junius 19—23. kozott nemzetkozi tanacskozast
tartottak.

A tanacskozdson szamos szocialista orszag —
koztik a Magyar Népkotarsasig is — erdészeti
és faipari muiszaki tudomanyos egyesiileteinek
képviseldi vettek részt.

A tanacskozds célja: az egylttmiikoédés olyan
alaptételeinek a meghatarozasa volt, amelyek
az egyes szocialista orszagok erddgazdasagaban
és faipari miszaki tudomanyos egyesiiletének
megvalositasahoz nyujtanak segitséget. A ta-
ndcskozast prof. dr. Wladislaw Fabiszewski nyi-
totta meg. A résztvevlék a program keretében a
Hajnowka-i faipari lizemet és a Bielowicza-i
Nemzeti Parkot is megtekintették.

#*

Az épiiletasztalosipari Szakosztaly junius
19-én a Borsodi Vegyi Kombinat szekszardi
gyaregységében szervezett tapasztalatcsere la-
togatast, melynek keretében a miianyagajtok
gyartasat tekintették meg.

A szakosztaly junius 23-i rendezvényén Pajor
Ferenc a bajai gyar fémérndke ,,Szabdszati
technolégia korszertisitésének tapasztalatai a
bajai gydrban” cimmel tartott vetitettképes el6-
adast.

e

Az Egyestlet Ugyvezeté Elnoksége julius 6-an
tartott tilésén Somogyi Ldszlé fétitkar a szocia-
lista orszagok erdészeti és faipari miszaki-tudo-
manyos egyesuletei junius 19—23. kézott Var-
soban tartott nemzetkézi tandcskozasarél sza-
molt be. Ezt kovetéen egyéb folyo ligyeket téar-

gyalt.
Dr. Ja2 T,



A Budapesti Butoripari Vallalat technolégiai atszervezése
miatt felszabadult faipari gépeit megvételre felajanlja.

1 db ZSM-140 tip. STEINEMANN

gydrtmdnyd 3 hengeres csiszolégépet, 1400 mm munkaszélesség (felsé hengeres)

1 db FSP 6/D. tip. MIHOMA

gydrtmdnyd 6 lapos hidraulikus prést, lapméret 2540 x 1320 mm

1 db ZWS-11 tip. MIHOMA

gydrtmdnyd 2 hengeres csiszolégépet, 1100 mm munkaszélesség (felsé hengeres)

és egyéb faipari alapgépeket, valamint maré, gyalugépkés, kérflirészélezs
gépeket

2 db 300 m’/éra egyedi porelszivékat

Erdekli&dni:

Budapest Xill., Keszkend u. 25
Telefon: 203-626, 204-893
Ugyintézé: Bdbics Antal




A lapban megjelent cikkek szerzoi

Czagany Lajos, Erdészeti Faipari Egyetem, adjunktus. Zombori Jinos, MEM f&els-
adé. Dr. Lugesi Armand, Budapesti Falemezmiivek, igazgat6helyettes. Dr. Jivorfi
Tibor, Szék- és Karpitosipari Véllalat, osztalyvezet6-helyettes




A ma tudomanya —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYQS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskériien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérsl, eseményeirdl, Gjdonsigairél

Hidrolégiai Kézlény
Hiradéstechnika

Ipari Energiagazdilkodas
|pargazdasag

Jarmiivek, Mez8gazdasigi Gépek
Kép- és Hangtechnika

Anyagmozgatés, Csomagolas
Banyaszati és Kohdszati Lapok
~ BANYASZAT
Bénydszati és Kohdszati Lapok
KOOLA|] ES FOLDGAZ
Banyaszati és Kohaszati Lapok

'KO(HAS.Z'AT ) Kozlekedéstudomanyi Szemle
Ba%yﬁs_&a;b;s Kohdszati Lapok Magyar Aluminium

Magyar Epitéipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja

B&r- és Cipdtechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési |pdr

Magyar Textiltechnika

EELﬁiZé:‘%Szet Mélyépitéstudomanyi Szemle

Az Erdg Mérés és Automatika

Faipar Mdanyag és Gumi .
Finommechanika Miiszaki Elet

Fizikai Szemle Papiripar

Gép Varosépités
Gépgyartastechnoldgia Villamossig

FENTI KIADVANYAINK ELOFIZETHETSOK

minden postahivatalban,

a Posta Koézponti Hirlap Iroda (Jézsef nddor tér 1.) csekkszamldjira vagy dtutalassal, valamint
a Technika Haza mdszaki kdnyvboltjaban (V., Szabadsag tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK

V., Véci utca 10.

VI., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szdm alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA

VIL, Lenin kérat 9—11. 1. em. 120. (222-251).
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