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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR. SPEER NORBERT

Szakemberek korében sokat vitatott kérdés
manapsag, hogy a faforgéacslap-termelés terve-
zett és kulonféle jov6beni rekonstrukcidk altal
eloallo felfutdsa nem fog-e tultermelési és érté-
kesitési nehézségeket okozni. Eppen ezért meg-
kisérlem bemutatni a faforgacslap-felhasznaléas
varhaté lehetbségeit, éspedig ugy, hogy meg-
vizsgaljuk a hagyomdanyos felhasznalasi tertile-
teket és a faforgacslapot, mint helyettesité
anyagot, valamint bizonyos  terilileteken, mint
szamitasba johet6 uj cikket. -

Ez a kérdés egyébként nemcsak nalunk me-
rilt mar fel, hanem fejlett ipari orszagokban is
izgalmas kérdésként foglalkoznak vele szakla-
pok és szaktanulmanyok.

A faforgacslap-termelés ugyanis olyan tline-
ményes gyorsasdggal fejlodott, hogy tényleg
meg kell vizsgalni: hol van az a fels6 hatar,
ameddig még gazdasagos a termelés-fejlesztés,
és meddig szabad még elmenni a beruhéazasok-
kal. Kiilonosen izgalmas témava lett az utébbi
idében nalunk is. mivel évek alatt tobbszoro-
sére fejlédott, illetve fog fejlédni a faforgécslap
késztermék kibocsatés.

Ugy vélem, a vizsgdlédds szempontjabol
szikséges a fejlodést szamszerlségében is meg-
vizsgalni, el6szor nemzetkozi, majd pedig hazai
vonatkozadsban. Eppen ezért bemutatasra keriil
a tendencidk megvizsgdlhatésédga érdekében né-
hény Gsszehasonlité tablazat és adat.

Eurépéban 1955-ben 290 ezer tonna forgacs-
lapot, de 1960-ban mar 1216 ezer tonna forgacs-
lapot termeltek, és ez az litem véaltozatlanul to-
vabb tart. 1967-ben mar 363 forgacslap lizem
miukodott Eurépaban, 5598 tonna kapacitassal.
Meg kell jegyezni, hogy ebben bent foglaltatik
a len- és kenderpozdorjalap-termelés is.

Leggyorsabb volt ez a fejlédés az eurdpai or-
szagok kozul: Ausztridban, Belgiumban, Fran-
ciaorszagban, NSZK-ban, NDK-ban, Lengyel-
orszagban, Romaénidban, Csehszlovéikidban.

Faforgacslap-gyartasunk és az értékesités
jovoébeni helyzete

A fejloédés dinamikaja az 1. tabldzat szerint.

1955—1965 kozott a fajlagos forgacslap fel-
hasznéalas novekedésének tliteme jelentésen
meghaladta az 1000 fére juté nemzeti jovede-
lem novekedésének utemét. Ez a tendencia el6-
jelzések szerint 1975-ig fenn fog maradni, és
csak 1975 utan fog lassan alamenni a nemzeti
jovedelem novekedése litemének.

Az Uitem megvizsgalasa utan nézziik meg, ho-
gyan alakul Eurépa egyes korzeteiben a szik-
séglet (2. tablazat).

Megjegyzend6, hogy a pozdorjalap-termelés
mind kisebb részt vesz a termelésben, sét egye-
nesen visszafejlodik, pl. 1967—1969 kozott 6%/~
kal csokkent Eurédpa egészében. Ez a tendencia
nalunk is érvényesiil, és az a jové felhasznéala-
sanak elbirdlasa szempontjabol figyelemre
mélto.

Ugyancsak érdemes megvizsgalni europai vi-
szonylatban a forgacslap-termelés kapacitas-
kihasznéalasat is, mivel sok szakember elérejel-
zésében kapacitas-kihasznalatlansagtol tart (3.
tabldzat).

A forgacslap-termelés és alapanyag szikség-
let szazalékos megoszlasa az 1967. évi adatok
alapjan a kovetkez6:

419/, feny6 forgacsfa,

349/, lombos forgacsfa,

229/, fenyé faipari hulladék.
3%/, lombos faipari hulladék.

A hulladék-felhasznalas ez id6 szerint még
lassan emelkedik, de a nagy faforgacslap-, fa-
rostlemez- és cellulézipari termelés felfutéas
miatt aligha lehet szamottevo tovabbi noveke-
désre szamitani.

A hulladék eurdpai felhasznalas bemutatasa
4. tabldzat szerint.

Ami a hulladék felhasznalast illeti, ezen a
téren még a mi felhasznalasunk nem szamszeru-
sithet6. A kezdeti lépések megtételénél most
tartunk, ugyanis az ERDERT tuzséri és maté-
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1. tablizeat

A fajlagos forgieslap-fogyaszlds alakulisa Eurépiban 19556—1965 kozott és varhatéan 1980-ig

1955—1960

- Megnevezés

1960—1965 | 1965—1970 ' 1970—1975

1975—1980

........... 1-363,0

Novekedés 9%,-ban

+165,0 ’ 4-69,9 ‘ SE T ‘ +-15,7

2. libldzatl

A forgdeslap-felhasznialas alakulisa 1955—1965 kiziott az egyes eurdpai kirzetekhen

és a varhaté szitkséglet 1980-ig

ezer tonnaban

1975 1980
Korzet 1955 1960 1965 Te: LS [T Index 1965
= et — 1000/
valtozat =100%
Bezak-Taropal (o oo e i e — 112 342 395 720 840 246
Burépai Gazdasdgi Kozosség ... ... .. 194 837 2018 2700 4530 5 360 266
Vg A s e e S i P i 20 73 235 870 770 960 409
R OZ PRI O DA oo ol s A s 24 104 321 630 740 910 283
B3 35 53 10 o i A S e s s e s A 4 15 132 95 580 780 591
Szocialista orszdgok . .........0.0. .. 33 189 665 1570 1520 1 880 283
Eurépa Osszesen 275 1330 3713 6260 8860 10 730 289
: 3. tabldzat
Forgdeslap-termeldé kapacitisok kihaszndlisa az egyes eurépai kirzetekben 1967-hen
Termel$ kapacitds Tervezett
Koot Tényleges Kapacitis kapacitds
i ezor-tonna megoszlas 0, | termelds ezer t | kihaszndlds 9 1969-ben
] czer t
11557 e D) 602 e e L 534 9,7 432 80,9 651
Eurdpai Gazdasdgi Kozosség ... 2952 53,7 2510 85,2 35621
Bt sagateleli. st S bt ety 247 4,5 179 72,5 280
Kozép-Huropa «oas e - in. vas 516 9,4 396 76,7 639
TR ST oq e T IS R o e d 323 5,9 220 68,1 372
Swocialista orszagok .......... 921 6,8 898 97,5 999
Eurdpa dsszesen 5493 100,— 4635 84,4 6462
4. tablazat
millié tonndban
A faipari hulladékot Index Index
Foldiole0n0 iparie 1950 1960 1950 — 1009, s 1960 — 1009,
Farostlemer és faforgdcslapipar 1,03 3,95 383 9,75 247
Gellmlézipan Wt it s 4,00 9,00 225 14,20 158
Osszesen . . . 5,03 12,95 257 93,95 185

szalkai telepein mar beépitésre keriiltek az ap-
ritogépek, de a felhasznalok még igen mérsékelt
érdeklodeést tanusitanak az apriték irant.

Az osszefuggések megszlintetése és a jovobeni
fafeldolgozasi kapacitasok célszerti kialakitasa
szempontjabol sziikséges még vizsgalni a fa és
fatermék felhaszndlasanak strukturajat is, ille-
téleg annak atalakulasi folyamatat is.

Bizonyos osszefiiggés figyelheté6 meg a ,,brut-
t6 memzeti termelés” és az iparifa fogyasztasa
kozott. Megfigyelések szerint 1950—1960 kozott
pl. 52%-kal emelkedett a ,brutté nemzeti ter-
melés”, az iparifa felhasznalds azonban ezt a
novekedést csak 37%,-os arannyal koveti. Ezt
dokumentélja az 5. tabldzat.
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Ugyancsak hasznos kovetkeztésekre ad lehe-
téséget annak elemzése, hogy a fa felhasznala-
sanak strukturalis valtozasa hogyan megy
végbe.

Ugyancsak az elébbi valtozasok bizonyitasdra
szolgalhat a 7. tdabldzat.

Az ismertetett tablazatokbol levonhato kovet-
keztetések:

A flirészaru fogyasztasa jelentésen csokkend
tendenciat mutat, rendkiviil hatarozott emelke-
dést mutat a faalapanyagt lemez és lapfélesé-
gek felhasznalasa, ezen belill kiilonosen a fa-
forgacslapé. Ugyanezt latszik igazolni a jelen-
legi 6téves tervre vonatkozo folyamat is.



A, tablazat

s . - : Index
Egység 1950 1960 :
: SYSCE X ] 1950 = 1009,
Brutté nemzeti termelés .. .... . un i dolléar/fé A70 865 152
Iparifa fogyasztds (gfa egyendértékben) ... ... m?/fh 0,43 0,59 137
Ebbél:
Flirészdru fogyasztds ........cc0.vne .o m?/ {6 0,15 0,17 113
Faalapanyagu lemez és lap felhaszndlds . . . m*/f5 0,007 0,019 271
Fapép-termék fogyasztds ............... /16 0,019 0,035 184
6. tabldizal
, 1 Index Index
- o
Viilaszték 1950 1960 1950 — 1009, 1975 1960 — 1009,
FBEREATTL - +ias st v+ brase sl 56,5 51,6 91 40,7 79
Enyvezett lemez . ......... ..., 1,9 2,7 142 3.7 137
| T E e L e e e ) Y S 0,5 0,9 180 1,6 178
Hagyomdnyos faipari termék . . . 58,9 55,2 94 46,0 83
IBorg el apiiseirng e | i - 1,2 3,9 325
I O e o ey M B SR SR 0,9 1,6 178 2,8 175
PFapep-termelk his S D 19,2 26,5 138 40,8 154
Korszer( faipari termék .. ... .. 20,1 29,3 146 47,5 162
Megmunkdlds nélkiil felhaszné-
ldgra keriils iparifa .......... 21,0 15,56 T4 6,5 42
Osszesen: 100,0 100,0 100,0
7. tabldzal
r s £ Index o Index
Talaawrilale t ap =
Vilaszték 1950 1960 1950 — 1009 1975 1960 = 1009,
Enyvezett lemez . .... 50,1 34,9 70 24,2 48
| T oL S = 13,3 11,9 89 10,4 78
Horgacslapic i cine . — 24,0 - 39,8 166
Farostlemez ......... 36,6 29,2 80 25,6 70
Osszesen . . . 100,0 100,0 100,0
8. tabldazat ben jelentés fejlédés tapasztalhato ezen a téren.
ezer m*-ben Az igények rohamos novekedését jellemzi az
R 1963. év 6ta erdteljesen novekedoé import is, bar
Tdészak | Termelés | ITmport | Export z?;;r: ail?q 1975-re mar jelentés exportot is irdnyoztak el6
tervhatosagaink.
1969 104,0 14,0 9.1 108,9 X La}tl}'-ato t-ehat,_ hogy”a ko'vietl?ezo harcgp pteves
tervidészakban jelentés fejlédés van eldiranyoz-
1975 237.0 56,0 29,0 264,0 va. Eppen ezért meg kell vizsgadlnunk azt is,
1985 385 = 43,0 342,0 hogy mely iparagak jonnek szamitésba és mi-
lyen volumenben ugyanebben az id6szakban.

A hagyomanyos mechanikai megmunkalast
' (flrészelés, késelés, hamozéas) gyors iltemben

valtjak fel a faanyagot raciondlisabban haszno-
sithaté félmechanikus és vegyi eljarasok.

Az uj termékek alkalmasak a tovabbfeldolgo-
zas racionalis kialakitdsara és kés6bb automati-
zalasara.

Ha a hazai forgacslap termelését és fogyasz-
tasat vizsgaljuk, semmiképpen nem lehetlink
elégedettek, annak ellenére, hogy az utébbi id6-

Erre is j6 példaul szolgal néhany o6sszehasonlito
adat.

Megéllapithaté tehat, hogy a fejlett ipari or-
szdgokkal szemben — a Szovjetunio kivételével
— 16 felhasznalé a szocialista orszagokban a bu-
toripar, és a legnagyobb lemaradas az épit6ipari
felhasznalas teriiletén van. Ennek a felismerés-
nek alapjan el6iranyzasra kertilt a szocialista
orszagokban a felhasznalasi szerkezet-valtozas,
amely mar részben folyamatban is van. Ezt
szemlélteti a 10. tabldzat.
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A forgdcslap felhasznildsi szerkezel dsszehasonlité elemzése (9,-han)

9. teblozat

Butor | Epité | Jarméi | Egvéb | Mevosslds | -
Orszigok Iddszak J = - ipla.r l 3 rz\fﬁqgi:::(&;bi Osszesen
FRRROTRARD | i e s 1959—1961 17 76 5 2 - 100
PYCHOTSZAT &b v 1959—1961 44 46 q 3 — 100
NS Sl s Sl s 1959—1961 52 39 8 1 S 100
Franciaorszas . ........... 1959—1961 40 50 8 2 = 100
EACTHSZIETTAS o ctosivicn moatsia o e ario s 1959—1961 75 20 3 2 — 100
ST ER e e e S 1963 98 2 - - - 100
Crehszlovakia. . .ovn o oas 1961 64 3 1 32 — 100
Lengyelorszdag . ..... .0 ... 1960 95 — — ) — 100
MasTaresSzan .. e v 1960 93 —_ | (4 — 100
B T e T 1963 88 — — 12 - 100
R O TN s v st e ot ety 1955—1963 91 - - - —_ 9 100
SEOVICERNTON it oI bt 1962 43 a7 — — — 100
Broviebunion suaviisihin s 1963 45 55 — o - 100

A forgiceslap felhasznildsi szerkezel lervezell dtalakitdsa 1965

1975 kizolt (%-ban)

10. tebleazat

Biitor Epité Epit6 aszt. | Csomagold Jarmii >
Szocialista orszdgok Tddszalk | s | I - £ | LEERTD I L Osszesen
iparban
Balgdria @ o 1965 93,2 4,7 -— 0,8 1,3 100
1975 84,0 10,3 — 4,1 1,6 100
Cschgzlovékia ... .... 1965 86,7 12,5 et 0,8 = 100
1975 64,3 28,5 = 7,2 = 100
Lengyelorszdg . ... ... 1965 85,9 12, — 0,6 1,3 100
1975 81,7 133 . 1.1 3.9 100
Magyarorszdg ... .... 1965 92,8 0,2 el —=} 7,0 100
1975 67,3 145 5,5 10,0 2.7 100
INHDE e S e i i 1965 94,0 1,2 — - - 95,2
1975 - f— == B =1
IEOIOEAmI A s SR 1965 87,0 6,0 - — 7,0 100
1975 .- — - = = =

Lathat6 tehat, hogy a forgdacslap felhasznalas-
nak még tag tertlilete van, hiszen ha nem is
veszlink mast, mint azt, hogy a fejlett ipari or-
szdgokban a butoripari célt felhasznélas ardanya
lényegesen alacsonyabb, mint nalunk, ez a tény
onmagéban irdnyt mutat a felhasznalas kib6évi-
tésének a lehetGsége felé.

Ez a szerkezeti atalakulds 6nmagatol nem jon
létre, hanem azt befolydsolni lehet kiilonféle
eszkozokkel és mddon. Donté jelentéségl az a
tény, hogy a forgacslap, mint helyettesité anyag
johet szamitisba sok felhaszndalasi teriileten, kii-
léndsen, ha arra gondolunk, hogy a fenyé im-
port lehetdségeink korlitozottak, tehat itt kell
keresnlink els6sorban a helyettesitési lehetosé-
geket.

A helyettesités alapveté feltétele, hogy a he-
lyettesité és helyettesitendé termékek kozotti
verseny szempontjabol az el6bbi mind az arak,
mind pedig a minéség, korszerlség és hasznalati
érték szempontjabol versenyképes legyen. A
verseny természetesen mindaddig egyoldalu,
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amig nem all elegend6 termék rendelkezésre, de
a tervezett fejlesztések litemébol lathato, hogy
ez a helyzet legfeljebb egy-két évig 4ll fenn, de
legkés6bb 1975-ig. Ezért a felhaszndlas Kiter-
jesztésére meg kell tenniink minden eréfeszi-
tést.

Ugy vélem, az elsé teriilet, ahol van tenni-
valo, az a helyes araranyok kialakitasa. Kozis-
mert, hogy a vilagpiaci drardnyok szempontja-
bol van tennivalonk, hisz jelenleg is a fenyo6fi-
részaru legaldbb 209%,-kal olesébb hazdnkban,
mint a vilagpiaci ar, mig a forgacslap megkéze-
1iti azt. A rubelar valtozasabdl eredé sziikséges
bels6é drak kialakitasandl feltétlentil figyelembe
kell majd ezt a tényt venni

Meg kell vizsgalni a szamitasba jové iparaga-
kat a felhasznalasi és helyettesitési lehettségek
szempontjabol. Ezt a munkat nekiink, a termel6
iparnak sziikséges elvégeznlink, nem varhatjuk
senkitél, hogy helyettiink és érdekiinkben vé-
gezze ezt el.
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Le kell gyartani a kiilonféle szamitasba johetd
terméket, hogy az onkoltség a helyettesités
szempontjabol vizsgalhaté legyen, ugyancsak
sziikséges ez a technologiai folyamat vizsgélata
miatt is. A helyettesité termeékkel szemben
ugyanis fenndll az az igény, hogy a végtermék
egységére jutod fajlagos munkasziikséglet csok-
kenjen, tehat a korszert termékkel szemben az
a kovetelmény érvényesiiljon, hogy a felhaszna-
1as kovetkeztében a termelékenység folyamatos
novelésére iranyulo igény ki legyen elégitve. Ez
az igény a forgacslappal kielégithet6é helyes ar-,
valasztéki- és termeékpolitika mellett.

Igénykeént jelentkezik ma mar, hogy a lemez-
és lapipar szerelheté allapotd, méretre szabott,
feliiletileg kezelt terméket szallitson a felhasz-
nalé iparnak, és igy elégitse ki annak a terme-
lékenység novelésére szolgald igényét. Ez az
igény természetesen megkoveteli a valaszték-
bévitést is. Ezen a téren még rengeteg tenniva-
lonk wvan, hiszen ma még az alapvalasztékokon
kiviil nincs vélasztékunk, holott a fejlett for-
gacslapipar tobb szaz wvalasztéku termékskalat
bocsat ki. A valasztékok széles skaldja onmaga-
ban biztositja a felhasznalds novekedését, de a
tobbi iparaggal valé sziikséges integracios fo-
lyamat is csak széles skalaju valasztékkal lehet-
séges.

Nem nélkiilozheté a megfelelé propaganda
munka, illetéleg egy céltudatos marketing te-
vékenység sem. A piacot megfeleléen meg kell
szervezni, termékbemutatokat, kidllitasokat kell
rendezni, amelyre a felhasznalékat meghiva fel
kell kelteni az érdekeltséget az osszes technikai,
osszehasonlité Aaradatok ismertetésével, nem
utolsdsorban kitérve a felhasznaléonal keletkezd
elényock ismertetésére.

Az egyik leginkdbb szamitasba joheté felhasz-
nalé iparag az épitéipar, kiilonosen, ha figye-
lembe vessziik a gyorsulé és novekvé igényeket
az épitéipar terililetén, méginkabb pedig a kolt-
ségek relativ csokkentésére irdnyulé torekvese-
ket.

Az épitéipar teljesit6képességének korlatai
jelenleg korlatai egyuttal a beruhdzasainknak,
pedig a szlikségletek fenndllnak tovabbra. A
konnytszerkezetes, gyors szerelést, iparszeri
kivitelezést biztosité épitkezésben feltétleniil
nagy szerepe van és mindinkabb lesz a fafor-
gacslapnak, csak biztositani kell az épit6ipari
célu felhasznalasra alkalmas faforgacslap el6al-
litdsat, és nagy volumenben vald termelését. Az
épitéipar céljaira elsésorban biztositani kell a
megfeleld szilardsagi, szigeteld, tlizgatlasi, gom-
baallosagi stb. kovetelményeket kielégité para-
métereket.

Nagyon téves szemlélel az, hogy az épitéipar
részére kiilonféle alacsonyabb minéségl termék

megfelelg.” A II. osztalyu és szabvanyon aluli
termék csak bizonyos alkalmi célok kielégitésére
megtelelé, de perspektivikusan nem johet sza-
mitasba. Torekedni kell minél magasabb szaza-
lékban korszerd, kivalo mindsegi terméket eld-
allitani, és akkor a felhasznaldk érdeklédése is
novekedni fog.

Az épitdasztalosipar is egyik legkomolyabhb
felhasznaloja lehet a jovében a faforgdcslapnak,
kiilondsen az ajtogyartas vonatkozésaban, vala-
mint a beépitett butorok termelése teriiletén. Itt
azonban alapveté kovetelmény, hogy feliiletke-
zelt faforgacslap-termeléssel bévitsik valaszté-
kainkat, hogy a helyszini szerelheltség igénye
kielégithet6é legyen.

Nem kell lemondanunk a gongyolegiparban
vald felhasznalhatosagrol a kezdeti sikertelen-
ség ellenere sem. Nyilvanvaléan nem az élelmi-
szerek csomagoldsdra irdnyulé maximalista el-
képzelések jelentik a jarhaté utat, de vannak
bizonyos teriiletek, ahol alkalmazast talalhat a
forgacslap a csomagoléiparban is.

Ki kell kutatni és kisérletezni a felhasznalasi
tertileteket, ezen a téren eddig igazan kevés tor-
tént. A felhasznalasi teruletek felkutatisa az
el6allito ipar feladata, tehat a kisérletezéseket,
fejlesztéseket, propagandat nekiink kell elveé-
gezniink, anndl is inkabb, mert az alapanyag
az erd6- és fagazdasagokndl van, ahol az erdo-
gazdalkodas életképessége és tovabbfejlédése
szempontjabol feltétlentil sziikséges, hogy min-
den kitermelésre kertilé faanyag célszertien fel-
hasznalasra keriiljon. Még messze nem meritet-
tik ki tartalékainkat.

Sokan féltik a fa, ezen belill a faforgacslap
jovojét a muanyagtdl. Igaz, hogy a miianyag
a fat bizonyos teriileteken ki tudja szoritani, de
a fa mindig visszatér, mivel kozelebb all az em-
berhez, a természethez, masrészt a fa és a mi-
anyag ma sokszorosan kiegésziti egymast, hi-
szen sok esetben a faforgacslap hordozéja lesz a
muianyagnak. Elénye a faanyagnak, hogy elta-
volitdsa sokkal kevesebb problémaval jar, mint
a muianyage. Mig a milanyagok nem rothadnak
el, égetésnél veszélyes mérgezé anyagokat sza-
baditanak fel, és igy a kornyezetvédelem miatt
elébb-utobb korlatozni kell alkalmazasukat. A
fa melegséget, otthonossagot sugaroz, ezert uj-
b6l meghdditja a vilagot: ezt az igényt az épi-
tészek is felismerték.

A faforgacslap alkalmazasi terililetei ma oly
sokrétliek, hogy univerzalis faforgacslaptipussal
a fogyasztdk specidlis igényeit mar nem lehet
teljesiteni, ezért mindig 1j és uj feladatokra al-
kalmas valasztékokat kell eléallitani, hogy a
faforgacslap-felhasznalas 4&llandéan noévekvé
termelését a fogyasztas is kovesse, tehat allan-
doan és folyamatosan kell szervezni a piacat.
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Az ankét aktualitasat az jellemzi legjobban,
hogy amig az egy fére juté fenyéfa-felhasznalas
az elmult 10 év alatt Eurépaban mintegy 4%-
kal, addig hazankban 50%)-kal nétt, s kozben a
szocialista orszagokban 14Y%;-kal csokkent.

A feny6firészaru helyettesitésének kérdese
nem mai probléma a hazai butoriparban sem.
Kozvetve évtizedek 6ta foglalkozunk a lehet6-
ségekkel, s intenziven is mintegy 10 éve szere-
pel a folyamatosan megoldasra varé kérdések
kozott. Ennek eredménye az, hogy a butoripar
fenyéfa felhaszndlasa a termelési volumen roha-
mos novekedése ellenére évek ota stagnal.

Abban, hogy a fenyGhelyettesité anyagok
mennyisége nalunk még nem ért el olyan szin-
tet, amelynél a helyettesités jelentdés mértékben
befolyasolhato lenne, kozrejatszott az a korul-
mény is, hogy a feny6flirészaru, valamint a fe-
ny6helyettesité anyagok kozotti arkiilénbség
nem jelentés, s ezért gazdasagi oldalrdl az arak
nem eléggé Gsztonoznek a fenydéfa helyettesite-
sére.

A kérdés jelent6ségét a butoriparral szemben
tamasztott lakossagi és egyéb butorsziikségletek
dinamikus noévekedése domboritja ki. A butor
iranti igények emelkedését az életszinvonal, .a
turizmus és a lakas sth. épitkezések fellendiilése
eredmeényezi, s hozzajarul az a korulmeény is,
hogy fejlédik a lakaskultura®és a butor is kezd
divatcikké valni.

Szamokban kifejezve ez azt jelenti, hogy
1970. évhez viszonyitva, 1975-ig a hazai butor-
termelés mintegy 50%-kal, tdvlatban — 2000
évig — 16bb, mint 6tszdrdsére né, értékben, je-
lenlegi arakon szamitva.

Nyilvanval6, hogy ehhez a megnoévekedett
volumenhez szerkezeti alkatrésznek, értékesebb
valasztéku természetes allapotu faanyagot, f6-
ként feny6flirészarut még importbol sem lehet
majd biztositani. A butorgyartasban a természe-
tes allapotu fa kihalé kategoria lesz. Azt fogjuk
mondani abban az idében, (2000-ben) hogy fa-
bél is lehet butort gyartani. Koztudott, hogy a
feny6faanyag tulnyomoérészben importbél —
mégpedig szovjet importbdl — szarmazik, ahon-
nan a rogzitett arakon a behozatal volumenének
novelésére nem igen szamithatunk. Ezért nem
tervezziik 2000-ig sem a feny6fa-felhasznalés
emelését.

Napirenden kell tehat tartanunk az eddig fe-
ny6fabél gyartott butoralkatrészeknél a helyet-
tesités, illetve a potlas kérdését. Ezt a feladatot
idébelileg és tartalmilag két szakaszra kiilonit-
hetjiik el:

— az els6é szakaszban, kb. 1985-ig, nagyobb

részben még csak helyettesités formajaban

* Az OEE rendezésében, a fenytfa helyettesitése té-
makérben 1972. aprilis 17-én tartott ankéton elhangzott
elbadas.
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A fenyé6fiirészaru-helyettesités
gazdasagi kérdései a batoriparban¥*

jelentkezik a probléma és zomében még
megoldhato alacsonyabb valasztéku és ol-
csébb fenyo- vagy egyéb fajtdju faanyag-
gal, tovabba egyes szerkezeti részeknél
aglomeralt lapokbol szabott elemekkel;

— a masodik szakaszban — kb. 2000-ig — a
feny6fa podtldsa a megoldandd feladat,
részben a mar ma is alkalmazott faanyag-
nélkiili szerkezetekkel (pl. Givegszalas erd-
sitésti polieszterrel) és milanyagbél ontott,
vagy preselt alkatrészekkel, illetve ezen
megoldasok altalanos elterjesztésével. Eb-
ben a szakaszban olyan konstrukeciés és
faanyag helyettesité6 megoldasokkal is sza-
molni kell, amelyeket ma még nem isme-
rink.

Az 1985-ig terjedo elso (helyettesits) szakasz-
ban megvalositando fenydéhelyettesités folya-

matosan 1jabb és tébb feladatot, valamint prob-

lémat jelent.

1. Kézenfekvo lehetdség a fenyd helyettesi-
tése fenydwvel, pontosabban az értékesebb fenyd6-
valaszték (hosszu aru, osztalyon feliili minéség)
helyett, oles6bb véalaszték (révid aru, extra ro-
vid aru és hengeres fa) felhasznalasa. Ez nem 1j
elgondolas, hiszen legalabb két évtizede alkal-
mazza a butoripar, de sajnos ezek a lehetdségek
behataroltak, és globalisan szinte mar kimeri-
tettek, csupan parcidlis eredmények érhetdk el.

Ebben a vonatkozasban a butoripar problé-
maja inkdbb ugy jelentkezik, hogy reguler fe-
nyo6flrészarub6l is konnyebben beszerezheték
a minéségben és méretben magasabb valaszté-
kok, amelyekre adott esetekben sem szilardsagi,
sem esztétikai szempontokbol nines sziikség, vi-
szont az anyagkoltségeket indokolatlanul néve-
lik.

2. Alkalmazott, de még kelléképpen ki nem
aknazott helyettesitési lehetéség a kiilonbozd
lagylombos faanyagok felhasznalasa. Ezek koziil
elsésorban a nyar- és a flzfélék, valamint az
éger és a hars johet szamitasba. A butorgyarak
alkalmazzak is ezeket a lagylombos faanyagfe-
leségeket, annak ellenére, hogy altaldban vete-
mednek és szilardsagi paramétereik nem érik el
a feny6ét; felhasznaljak, de csak olyan mérték-
ben, amennyire azok rendelkezésre &llnak. Az
alapvetd gond ugyanis az, hogy nagyobb a ke-
reslet, mint a kinalat, s ez idészakonként kiilon-
b6z6 mértékben bar, de behatarolja a helyettesi-
tés lehet6ségeit.

Szamolnunk kell, hogy a jovoben kialakul a
piaci egyensuly, de igen fontos szempont, hogy
ne csak globalis, hanem valasztéki egyensuly is
legyen. Ez alatt a megfelelé mindséget és foleg
meéretet kell érteni, mert gazdasagosan csak



olyan széles anyagbol lehet termelni, amelynél
a szélanyag értéke az arhoz viszonyitva mini-
malis-

Mindezen problémak felolddsa utan is fennall
még a kozvetlen gazdasagossag kérdésének
megoldasa a fenyének lagylombos faanyagokkal
torténd helyettesitése vonatkozasaban. A lagy-
lombos faanyagok szélezési és egyéb manipula-
ci6s hulladéktobbletének értéke ugyanis ma
még meghaladja az arkulonbozetet és ezért pl.
egy karpitrama kozvetlen anyagkoltsége azonos
valasztéku, arjegyzéki aron vasarolt nydarfiirész-
arubol eléallitva 10—15%,-kal magasabb, mint
feny6bol. Ennek kovetkeztében tehat csak akkor
osztonzd a fenybének lagylombos anyaggal tor-
téné helyettesitése, ha a felhasznalo butorgyar
legalabb annyival olesébb helyettesité lagylom-
bos faanyagot tud vasarolni, amennyivel annak
tobb a hulladéka. Ezek a lehet6ségek azonban
tobbnyire csak egyedi esetek.

A probléma feloldasara két lehetoség kinalko-
zik:

— a fenyo6filirészaru arédnak 6sztonzo feleme-

lése, vagy

— a fenyoflrészaru aremelése mellett a lagy-

lombos faanyagok aranak leszallitasa. (Ez
csak elvi lehetéség!)

A megvalositdsnak azonban eléfeltétele a
piaci egyensuly is, amire azonban néhany évet
még varni kell.

Ismeretes, hogy a fenydfa anyagsziikségle-
tiink talnyomé részét a vilagpiaci arakhoz vi-
szonyitva alacsony szerzédéses arakon impor-
taljuk a Szovjetuniébdl. A szocialista orszagok-
ban a fenyo6flrészaru aralakulasara is elsésor-
ban a szovjet arak véaltozatlansidga hat. Ennek
tulajdonithaté, hogy a fenyd6flirészaru arszin-
vonala az utébbi években a szocialista orsza-
gokban valtozatlan maradt, mig Eurdépéban
mintegy 15%-kal nétt. Nem tudni azonban,
hogy jelenlegi belfoldi feny6araink meddig tart-
hatok, de nyilvanvald, hogy az arak valtozasa
dinamikus 0sztonzést fog gyakorolni a fenyé-
nek lagylombos faanyagokkal valé helyettesi-
tésére.

3. A lagylombos faanyagok helyettesitéként
torténé alkalmazéasaval kapcesolatban az elébbi-
ekben vazolt fékez6 tényezok kovetkeztében ke-
rult el6térbe a fenyo6fa helyettesitése, aglome-
ralt lapokkal, olyan szerkezeti elemeknél és al-
katrészeknél, ahol azok miszaki paraméterei
kielégitik az eldirasokat. A préselt lapok meg-
felel6 kornyezetben és klimaviszonyok kozoti
nem deformalédnak, mint a lagylombos faanya-
gok és helyettesitéként valé alkalmazasuk val-
lalati és népgazdasagi szinten is gazdasagos.

Egy m? keretszerkezetes, kétoldalt lemezelt
butoralkatrész kozvetlen koltsége pozdorja ke-
rettel 5,6%,-kal, forgacslap kerettel 4.8%/-kal
kevesebb, mint fenyockerettel. Ezen tulmenden
azt is figyelembe kell venni, hogy az elmult 10
év alatt a préselt lapok vildgpiaci ara kb. 25/~
kal csékkent, mig a feny6fiirészarué 10—20"-
kal emelkedett, s ez a tendencia varhaté a jovo-
ben is. Ezek a szempontok is hatottak abban a
vonatkozasban, hogy a butoriparon beliil 1968
és 1970 kozott az osszes faanyag felhasznalas-
hoz viszonyitva a feny6flrészaru részaranya
6,1%/)-kal csokkent, mig a butorlapoké 8,5%),-kal
né6tt.

Egyébként, mivel az agromeralt lapokbol ké-
szithet6 alkatrészek megmunkéldsa is olesébb,
mint a feny6flirészarué, a butoripar elényben
részesiti a préselt lapok felhasznédlasat a fenyo-
vel szemben.

I1.

A fenyofa pétlasanak a szakaszdban a {6 sze-
rep a kiilonbo6z6, részben ma még nem is ismert
mitanyagoké lesz. Mivel azonban a feny6 felval-
tasa mllanyagokkal nem valésithaté meg egyik
évrél a masikra, a felkészlilést mar kordbban
megkezdtiik, amihez az utat nalunk iparilag,
féleg vegyipar szempontjabol fejlettebb és gaz-
dagabb — s6t faban is gazdagabb — orszagok
mutattdk meg. A népgazdasag kemizalasi prog-
ramjaval a butoripar szdmara is lehetéség nyi-
lik a vegyipar igénybevételére, bar kezdetben
ez gazdasidgossagi problémakat vet fel. A mu-
anyagipar fejlesztése ugyanis még csak kezdeti
stddiumban van, s ezért, tovabba a kis széridk
miatt, a muianyagbol késziilt alkatrészek ma
még dragabbak, mint fenyébél, s igy azok alkal-
mazasa — kilonosen a relative olcsé fenydfa-
bél készitett alkatrészek araval szemben — sok
esetben még nem latszik rentabilisnak.

Egy miuanyagbdl eléallitott fick kozvetlen
koltsége 12%-kal magasabb, mint ugyanaz fe-
ny6ébol. Egy muanyag asztallab kozvetlen kolt-
sége ma még kozel négyszerese a fenyé asztal-
labénak. A muanyagipar felfutdsa, s a mianya-
gok aranak ezzel egyuttjaré csokkenése azon-
ban nagyobb sorozatok el6allitdsa mellett a
gazdasagi egyensulyt is meg fogja teremteni.

A butoriparral szemben tamasztott igényeket
egybe-vetve a butoripari beruhazasi lehetésé-
gekkel, s figyelemmel a varhaté munkaeré hely-
zetre, valamint az ipar strukturalis atalakula-
sara, nyilvanvalo, hogy a fenyéfa pdétlasanak
id6szakaban a muanyagositas lesz az egyetlen
lehetséges jarhaté ut.

A termelési volumen és az anyagstruktira virhaté viltozisa 1970 és 2000 kozott a magyar batoriparban

Megnevezés Me. 1970 1985 2000 20{)};;‘;;f7()
OBl CAT CNLOIE 2 L virs toiayatesntonntis ol ek ook s one Milli6 Ft 5200 13 000 28 000 538,4
Fenyofiirészdru felhaszndlds . ........... 1000 m?® 83 100 90 108,4
Lombos flirészdaru felhaszndlds .......... 1000 m?® 118 200 190 161,0
Forgdes és pozdorja bitorlap ........... 1000 m? 86 ° 230 457 537,6
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Bevezetés

A fejlédés soran minden nemzetgazdasag el-
érkezik ahhoz a ponthoz — hacsak valamilyen
katasztrofa a fejlédést nem tori meg — melyen
tul a termelés mennyiségének emelése 1ujabb
munkaeronek a termelésbe valé bevonasaval
mar nem lehetséges, holott az anyagi javak ter-
melésének fokozdsa még mindig az életszinvo-
nal emelésének egyik eldfeltétele. Ebben a tor-
ténelmi helyzetben a termelés emelésének leg-
hatékonyabb mdédja és utja az intenziv miiszaki
fejlesztés.

Termeészetesen a nemzetgazdasag fejlédésénél
gyakorlatilag nem egy fordulopont hatarozza
meg az extenziv fejlesztésrdl az intenziv fej-
lesztésre valo atmenetet.

A népgazdasag egyes dagazatai, az dgazaton
beliill az egyes termelé szervezetek mas és mas
idépontban érkezhetnek el oda, amikor az ex-
tenziv fejlédésb6l az intenziv fejlédésbe wvalo
atcsapds szlikségessé valik. Az idépontok elto-
lédasa azonban — egy egészséges népgazdasag-
nal — belathaté idéhorizonton beliil van!

Az extenziv fejlesztésrél az intenziv fejlesz-
tésre valo attérés inflexids pontjat azonban nem
szabad fetisként felfogni. Ugyanis egy jol iréa-
nyitott nemzetgazdasag, egy jol irdnyitott 4ga-
zat, illetve termeldszervezet az extenziv fejlesz-
téssel parhuzamosan az intenziv fejlesztés lehe-
t6ségeit is kiaknazza minden tekintetben. Ma a
probléma oda kulmindl, hogy ez a parhuzamos-
sagi lehet6ség is kimeriilében van, illetve kime-
rilt a magyar népgazdasagban. A fejlédésnek
abba a szakaszaba léptiink, amelyben a termelés
fokozasa létszambdévitéssel, az iparfejlesztés to-
vabbi névelése extenziv Gton mar nemecsak cél-
szertitlen, hanem egyszertien lehetetlen. Mun-
kaer6t felszabaditani a mez6égazdasaghol és a
népgazdasag mas teruleteir6l az iparfejlesztés
céljara mar nem lehet. Az iparfejlesztés tutja
csak olyan intenziv fejlesztés lehet, mely ugy
noveli a termelést, hogy relativ munkaeré6csok-
kenéssel szamol. Olyan korszerl eszkozoket ru-
haz be, mely a munkatermelékenységet az opti-
malis szintre emeli, szem el6tt tartva azt az
alaptézist, hogy a munka termelékenysége ak-
kor emelkedik, ha az élémunka csékkent, a holt-
munka emelkedik ugy, hogy a kettd egylittesen
csokken.,

Mindezektdl flggetlenlil azonban egyes nép-
gazdasagok fejlédésében lehetnek olyan szaka-
szok is, amikor a fejlédés nem toretlen. Vala-
milyen oknal fogva minimalis eszkozok allnak
rendelkezésre miszaki fejlesztésre, mégis no-
velni kell a termelést, biztositani az életszinvo-
nal emelését. Ebben az esetben ugyancsak el6-
térbe kertil a meglevé berendezések oly irdnyu
fejlesztése, mely mind az élémunka, mind a ter-
meléberendezések hatékonyabb kihasznaldsat
eredmeényezi, minimélis raforditds mellett.
R T
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Intenziv iparfejiesztés elvi és gyakorlati kérdései
a fafeldolgozéiparban

Ugyanis, ha elfogadjuk azt, hogy intenziv fej-
lesztés alatt nemesak az ipari kapacitasok olyan
iranyu fejlesztését értjik, amelynek eredménye-
képpen a munka termelékenysége — a maga
klasszikus értelmében — névekszik, s a hangsuly
az ¢lomunka megtakaritas mellett a minimali-
san sziikséges holtmunka raforditason van, nem-
csak a miiszaki berendezések muszaki paraméte-
reinek emelését, hanem minden céltudatos te-
vékenységet, mely a jobb technologia kialakitd-
sara, a technolégiai folyamatok tokéletesitésére,
a muiszaki berendezések megfelelébb elhelyezé-
sére, az anyagmozgatas utvonalanak lerdvidité-
sére, s nem utolso sorban azoknak a miuiszaki-
gazdasagi el6feltételeknek a megteremtésére ira-
nyulnak, az intenziv miiszaki fejlesztés tartalma,
s alkalmazasanak idébenisége mindenképpen ki-
tagul.

A termel6szervezetek iranyitéi jol tudjak,
hogy milyen eré rejlik abban, ha a gyartas
technolégiai folyamatait ugy szervezik at, hogy
azok optimadlis él6- és holtmunka felhasznalast
igényeljenek; milyen erd rejlik abban, ha tech-
nologiai folyamat megfelelé helyein olyan mi-
szaki fejlesztési lehetéséget tarnak fel, tervez-
nek meg és viteleznek ki, amelynek eredménye-
képpen a technoldgiai folyamatban raforditandd
¢l6- és holtmunka mennyisége fajlagosan is
csokken.

Természetesen az ilyen iranyu intenziv mi-
szaki fejlesztési lehetGségnek tobb eléfeltétele
van.

Az els6 ilyen feltétel a munkasallomany sta-
bilitasa, mely féleg a gazdasagi vezetdk és a dol-
gozok emberi kapesolatainak fliggvénye. Az
emberi kapesolatok a termelGszervezet Osszte-
vékenységében fogaskerékként illeszkednek
egymdshoz, s ha ez az illeszkedés megfeleld,
megteremtik a termel6szervezet él6 organizmu-
saban azt a harmoniat, amely nélkil egy ter-
meldszervezet nagyobb feladatok végrehajtasa-
ra képtelen, vagy igen nehezen képes végrehaj-
tani, mert a végrehajtasara forditand6 energia
mennyisége forditottan ardnyos e harménia
mennyiségével, hogy a matematika nyelvén fe-
jezziilk ki magunkat.

Héany ilyen példa van népgazdasagunkban!

A masik el6feltétele a termeldszervezet dol-
gozoinak allandé muszaki-gazdasagi képzése,
mert hisz az intenziv miuszaki fejlesztés révén
torvényszerlien egyre csokken a termelésben
kozvetleniil kozremiikoddk szama, s né a ter-
melésen kivili iranyitok, a termelési folyama-
tokat elemzok, a miszaki fejlesztés kérdéseivel
allandoéan foglalkozdk, a tervezdk és kivitelezok
szama.

A megfelelé muszaki fejlédés el6feltétele
ugyanis az, hogy milyen mennyiségi élémun-
kat, anyagi eszkozt tudunk felszabaditani a
kozvetlen termelésb6l, a termelést megel6z6



munkafazisok céljaira. Ehhez pedig a szellemi
erok fejlesztésére is sziikség van. A termeldesz-
kozok muszaki fejlesztése a szellemi eré nove-
kedése nélkiil csak holt toke!

Az intenziv fejlesztés legégetobb problémai
napjainkban

Az 0j gazdasagiranyitasi rendszer bevezetése
ota — mint ismeretes — egyes termeldszerveze-
tek olyan fejlesztési tervek megvalositasahoz
fogtak, melyek aranylagosan meghaladtdk a
népgazdasag felhalmozasi képességét, anyagi
eszkozeit, a megvalositashoz sziikséges kapaci-
tasokat. Ezért a IV. 6téves tervidészakra a part
és kormany altal meghatarozott életszinvonal-
emelkedés mértékének megtartasa parancsoléan
irja el6, hogy a tervidészak hatralevd részében
a beruhazasokra forditandé eszkozoket ardanyla-
gosan visszatartsak, illetve a IV. 6téves tervidé-
szak egészére meghatarozott Osszegre redukal-
jak. Ebben a kozgazdasagi konstellaciéban —
fuggetleniil attél, hogy az extenziv iparfejlesz-
tés lehetésége orszagos viszonylatban is kime-
riilt — az az intenziv miuszaki fejlesztés 1ép tor-
vényszeriden elétérbe, mely féleg bels6 erdre ta-
maszkodik, Ma az a miszaki fejlesztési gyakor-
lat kell, hogy az érdekl6dés homlokterébe ke-
riiljon, melynek tervezése és kivitelezés iranyi-
tasa els6sorban termeldszervezeti feladat, s a
hatékony megvalésitasa f6leg attol fligg, hogy a
helyi ismeretekkel rendelkezé termelSszervezet
muszaki gardaja ebbdl a munkabél mennyiben
veszi ki részét. Ennek a szemléletnek atvétele
annal is inkabb fontos, meft a felszabadulé
kozponti szellemi, s anyagi javak a népgazdasag
kiemelkedé beruhazasainak gyors befejezésére
adhatnak médot.

Ez mérnoki feladat. Héanyszor halljuk azt,
hogy fiatal mérndkeink a munkédban nem lel-
nek kieléguilést, mert nem bizzdk meg felada-
tokkal. Soha jobb id6szak talan nem lesz arra,
hogy szellemi képességiiket kibontakoztathas-
sak! Sok szép példat talalunk erre fafeldolgozo-
iparunkban is. Erdemes megfigyelni ebben a
tekintetben a BUBIV Baza-telepének kiépité-

sét, a Soproni FORMA eziranyu céltudatos
munkajat. Erdemes tanulmanyozni a Nyugat-
magyarorszagi Furészek fejlesztési modszereit,
amelynek eredményeképpen szemtanui lehe-
tink egy nagyszabasu, eredményes, dinamikus
kapacitasnovelésnek, hataridén belll, az el6-
iranyzott osszeget tul nem lépve, ha a hatésagi
arvaltozasokat kiszlrjik. Ez klasszikus példaja
a foleg sajat erébo6l megvalositando, sajat szel-
lemi kapacitast felhasznald, intenziv muszaki
fejlesztésnek. De sorolhatndam tovabb is.

Ezek a példak vilagosan mutatjdk azt, hogy
fafeldolgozéiparunkban is van szellemi kapaci-
tas arra, hogy megfelelé szervezés és iranyitas
mellett — a jelenlegi kozgazdasagi konstellacio-
ban is — elébbre vigye miszaki-gazdasagi fej-
16déstinket.

Errél gy6zott meg engem azoknak a fiatal fa-
ipari mérnokoknek a hozzaszoélasa is, melyet az
1971 6&szén a soproni FATE csoport rendezésé-
ben, , A fiatal mérnokeink feladatai” targykor-
ben megtartott ankéton replikaltak. Ez az an-
két adta kiilonben az otletet arra, hogy a veszp-
rémi Szigeti Jozsef Faarugyarban a miuszaki
fejlesztés kérdéseit kozelebbrél tanulméanyoz-
zam. Kormos Ernét, a gyar fémérnokét, fiatal
faipari mérnokot kerestem fel e targyban. Az
itt szerzett tapasztalatok ugyancsak meggy6ztek
arrél, hogy a belsé erére tamaszkodd, intenziv
fejlesztés lehet6sége még nem mertilt ki terme-
16szervezeteinknél. Engedjék meg, hogy e gyar
intenziv miszaki fejlesztésének torténetét, s
eredményeit a kovetkezGkben ismertessem.

A veszprémi Szigeti Jozsef Faarugyar
miiszaki fejlesztése

A veszprémi Szigeti Jozsef Faarugyar tana-
csi vallalat. Mint ilyen, az Uj gazdasagiranyitasi
rendszer bevezetése el6tt lényeges pénzigyi
alappal nem rendelkezett, hogy termelGeréit
kiilsé tervezdvel kialakitott koncepcié alapjan,
kapott beruhazasi eszkozokkel. gépek vasarlasa-
val, éplileteknek kiils6 kivitelezével torténé bo-
vitésével, rekonstrualasaval novelje. Az 4] gaz-
dasagiranyitasi rendszer bevezetése 6ta pedig az

1. tablazat

A Veszprémi Szigeti Jézsel Fadrugyar miiszaki-gazdasdigi fejlédésének mutaléi

Megnevezés 1965 1966 1967 1968 1969 1970 1971
Munkagildtezam oo i i sl M . 357 356 376 389 405 383 376
5. H ey A ISR vy v ROy B e e 23 23 28 35 34 38 | v 42
Tertel SRITETHEIE . viaveisic. s itiaso sitasstopaioroiais 14 797 50 277 61 770 65 422 72 832 73 630 | 78 251
ANlGe8ZK07Z 6PEOK. <iivriisain e steimion s sisisece 15 827 17 179 18 497 24 329! 24 627 25107 | 25107
Korg6eszkoz érték .. ..o vae v .. 11535 11 388 13 809 16 714 17 870 17 955 19 044
Miiszaki fejl.-ben foglalkoztatott
I KA et et e ol e AT R 10 10 13 17 14 18 18
{135 )55 43 i 1oy 723 ot e s Ao e s 1 1 1 2 3 3 4
Miiszaki fejlesztés titjan aktivalt eszkozér-

2] L SRS e B i e SRR T L [ 788 1133 1841 1719 1496 1 408 1077
Megjcgyzés:
L Az Gjraériékelés 4,8 mFt tobbletértéket jelentett E
* A miiszaki fe]lesztésben foglalkoztatott munkds és muszakl létszdm egyszer mér az Osszes munkds és miiszaki
létszdémban benne foglaltatik.
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eszkozok brutté értékének alacsony volta deter-
minalta amortizacié, valamint a nyereségbdl
képzett fejlesztési alap nem szolgaltatott fede-
zetel arra, hogy a kiils6 kivitelezékkel nagy-
aranyu miuszaki fejlesztést hajtson végre. Sajat
anyagi és szellemi erejére volt utalva. Hogy ho-
gyan safarkodtak ezzel az erdvel, ékesen bizo-
nyitjak azok a muszaki-gazdasagi mutatok, me-
lyeket az 1. tablazatban foglaltunk Gssze.

Az adatokbodl vegyik ki az egy munkésra
jutd termelési érték, alloeszkozérték mutatok
dinamikajat.

2. tablazat

Terme- Allo-
o | Munkds- lési . | eszkoz- >
BV stazdm | erter | Todex | “gygy | Index
(mFt) (mE't)
1965 100 125 100 56 100
1966 100 141 112 59 105
1967 105 164 131 59 105
1968 109 168 135 62 110
1969 113 180 144 61 109
1970 107 192 153 65 116
1971 105 208 173 66 118

Ha az alloeszkozérték tjraértékelését, azonos
elvek alapjan, mar 1965-ben megejtjiik, 18%-os
eszkozérték novekedés mellett 59/-kal tobb
munkassal 73%,-kal novelték termelési értékii-
ket.

A muszaki fejlesztésben foglalkoztatottak al-
tal kivitelezett, s aktivalt eszkozérték. :

3. tablazat

19(;5| 1966 | 1967 | 1968 |"19(59 | 1970 | 1971
év/mE't

727 | 500 900 | 1200 | 1000 | 1400 | 800

A miuszaki fejleszték munkéaja a fentieken
tulmenden kozel azonos nagysagrendi alloesz-
koz fenntartist is eredményezett, amely ha-
sonloképpen fejlesztésként kezelendd.

Mi volt a Szigeti Jozsef Faarugyar muszaki
fejlesztési gyakorlata?

A 60-as évek kozepén sajat mulszaki fej-
leszté brigadot hoztak létre, melynek feladata
az lett, hogy olyan fejlesztési célokat tervezze-
nek meg, s vitelezzenek ki, melyeket féleg sa-
jat szellemi, anyagi er6bdl valosithatnak meg.

A miszaki fejlesztési brigdd munkasait a ki-
vitelezésben sajat terveik alapjan épitész-, gé-
pész- és faipari mérnok iranyitja, ki-ki a maga
teriletén.

1965-ben megkezd6dik a jelenlegi székilizem
épités, a szlikséges elektromos halozat, ut és
jarda kiépitésével. A vasarolt gép: a vastagsagi
gyalu.

A fejlesztés 1966-ban a székraktar épitésével
folytatodik, — sajat brigdddal — s beszereznek
félautomata korkapesolét, hosszlyukfurot, sza-
lagesiszolot, 1 db homlokvillds targoncat.

1967-ben folytatjak a raktarépitést, a valla-
lati tthéalézat épitését és a kozponti flités szere-

170 * e AR AR

lését. Tovabbi uj, korszeriibb és nagyobb telje-
sitményli gépeket allitanak lizembe (marégépek,
otfejes marogép, 2 db szalagesiszold, az anyag-
mozgatas teriiletén egy oldalvillas targonca,
traktor és potkocsik).

1968-ban a muszaki fejlesztés tervezése elmé-
lytl, keresik azt a vezértipust, amelyre a mu-
szaki fejlesztés tamaszkodhat. Tudjak jol, hogy
muszaki fejlesztésnek ki kell alakitani az {izem
optimalis gyartasi rendszerét, az alkatrészgyar-
rel6 sor pneumatizalasat, a feliletkezelés re-
konstrukei6jat és a karpitostizemben a techno-
logiai folyamat szervezését és korszerd késziilé-
kek alkalmazasat.

Ezekkel parhuzamosan oldjak meg a munka-
kortilmények javitasat, szell6zés, levegdpotlas
biztositasat.

1968-ban profiltisztitast hajtanak végre. A
flrészesarnokban a termelést beszilintetik. He-
lyére épitészetileg és gépészetileg alkalmas for-*
maban hdéprésuzemet létesitettek, ahonnan a
furnérozott lapféleségek tovabbi megmunkalis-
ra a Dimitrov nevi tzem teriiletére keriilnek,
melynek, fejlesztése jelenti a vallalat miiszaki
fejleszté brigadja részére a legnehezebb felada-
tot, mert a vallalati termelési érték !/;-a olyan
termel6teriileten kertilt legyartasra, amely a
munkaszervezés minimumat, az élet- és mun-
kakoriilmények minimumat sem biztositotta.

Az elébbiek figyelembevételével kilon fej-
lesztési programot készitettek el a Dimitrov-
lizem tertiletére, melynek eredményeképp 1972
végére a beruhdzasok és alléeszkozfenntartéasok
egyuttes megvalésitasaval, a legkedvez6ébb
adottsaga uzemnek kell elkésziilnie.

Els6é lépcséként a szocialis létesitményeket
valositjak meg. 150 f6 szaméara korszerud, szép
kiviteld 06116z6, zuhanyoz6, mosd6 all mar ren-
delkezésre.

Masodik lépcsoként az egész épililetkomp-
lexum felujitisa kovetkezik, amely 1972. vé-
gére készil el. Természetesen ezzel parhuzamo-
san az lUzem gyartasi rendszerét, a technolégiai
folyamatok szervezettségét, a gépek és beren-
dezések miuszaki szinvonalat és Aallapotat is
vizsgélat targyava teszik és lehetéségeikhez
mérten elvégzik a fejlesztési feladatokat.

Mindamellett a muszaki fejlesztés két altala-
nos energetikusi problémat is megoldott, még-
pedig a gyar Osszes termel6 teriletein a koz-
ponti fltést és a technologiailag sziikséges sli-
ritett levegb-halozatot. A feladat megoldasdhoz
egy uj széntuizelésti mozdony-kazdnt allitottak
lizembe, a meglevé fa- és forgécstiizelésii ka-
zan mellé, hogy a megnovekedett energiaigényt
téli idészakban is ki tudjak szolgalni.

A sliritett leveg6halozat kiépitésére és kor-
szerd, megbizhaté kompresszortelep épitésére
azért volt sziikségik, mert fejlesztésiiknek egy
kiilon szakaszat képezi a pneumatikus kézi szer-
szamok alkalmazisa, melyek eredményeképp a
gyartds egyes Kkeresztmetszeteiben korszeri,
termelékeny munkavégzés feltételeit tudjak és



a jovében még intenzivebben kivanjak megva-
l6sitani.

1970-ben vallalatuk és a BUTORERTEKE-
SITO Vallalat kozott megallapodas jott létre,
amelynek eredményeként felépitettek egy bu-
torboltot, amelyet a BUTORERTEKESITO
Vallalat lizemeltet és a forgalom utan vallala-
tuk részesedést kap. A butorbolt folé klubhaz
épiilt, amelynek alapvet6 rendeltetése a véllalat
gazdasagi, politikai, tudoményos feladatainak
ellatasara alkalmas helyiségek biztositasa, és
ezen feliil a jobb vallalati kozosség kialakitdsa.

Amint latjuk, a fejiesztésekre jellemz6 min-
den teriileten a sajat tervezés és a sajat kivite-
lezés. Mind az épitészeti, mind a gépészeti, bel-
s6 berendezési és altalanos fejlesztési feladatok
tervezését a vallalat muszaki kollektivaja végzi.
Erre a nagyjelent6ségli munkara fokozatosan
késziilnek fel, és ebben az évben mar kiilon
Miszaki Fejlesztési Osztalyt szerveztek, ahol a
beruhazasi, a gyartmanyfejlesztési és a gyar-
tasfejlesztési feladatokat egyarant tervezik és
irdnyitjak.

Az 1970-es gépi beruhazas valtozatlanul a
technologiai folyamatszervezés igénye szerint
alakul, és bizonyos helyeken a sziik kereszt-
metszetek feloldasat valdsitottak meg.

1971-ben a Dimitrov-iizemi rekonstrukcioé
folytatasaként felépitették a feluletkezelé utan
a készreszerel6 és csomagold egységet és meg-
kezdték az elavult lizem feltjitasat. Kozben el6-
regyartott szerkezetekbdl felépitettek 3 garazst,
s egy barkacs-boltot, melynek rendeltetése a
vallalatnal selejtté valt alkatrészek és hulladék-
anyagok értékesitése félmillios arbevételt biz-
tosit.

Az intenziv fejlesztési munkakrol valo besza-
molé nem lenne teljes, ha nem emlitenénk
meg, hogy automata adagolasu és vezérlésu
gépet készitettek régi tipusu gép feldjitasa ut-
jan, s tobb régi kiviteli gépet és berendezést
alakitottak at elsésorban pneumatikus vezérlés-
re és mukodtetésre, ahol a fizikai munka kony-
nyitését, az elvégzendé mivelet muszaki para-
métereinek biztositasat, a termelékenységi szint
emelését tlizték ki célul.

A gyartasfejlesztési tevékenységlikben a
technologiai sorok kialakitdsaval parhuzamosan
elvégezték tobb helyen a munkahely elemzése-
ket is és egyes teruleteken &ltaluk szerkesztett
és elkészitett pneumatikus késziilékeket helyez-
tek tizembe, melyeknek eredményeképp a kézi
szoritds ezév végére a vallalat teriiletén, mint
munkafolyamat, megsziinik, helyette minden
ilyen feladatot a levegd lat el.

Alapvet6 programuk, hogy ,,dolgozzon a le-
veg6 helyettik”, és ennek megvalositdsa érde-
kében végtelen sok részfeladatot oldottak meg
és kivannak megoldani.

Természetesen a miiszaki fejlesztésnek ezek
a modszerei nem ujak. Emlékezziink csak azok-
ra a hallatlan erofeszitésekre, melyek révén —
anyagi eszk6zok hidnya mellett — a felszaba-
duldas utan el6bbre vitték a fafeldolgozéipar
termelGeréit. Csak az 0] gazdasagirdnyitési
rendszer adta nagyobb vallalati fejlesztési ala-
pok szoritottdk hattérbe ezeket a sajat szelle-
mi-anyagi erére tdmaszkodé erdfeszitéseket, s
jarul hozza a beruhézéasi javak piacdn megno-
veked6 fesziiltségekhez. Ha irdsom csak kismér-
tékben is hozzajarul a belsé tartalékok feltara-
sahoz, a szellemi erék bels6 koncentraldsahoz,
faradozasom nem volt hidbavalé.




Belfoldi hirek

Magyar—Csehszlovak erdégazdasagi megalla-
podas sziletett, melynek keretében Magyaror-
szagon csehszlovak segitséggel fenyGerdoket te-
lepitenek és egyeztetik az erd6gazdasag gépesi-
tési munkalatait. A szakositas soran magyar lize-
mekben keészitik a kérgezé gépeket és Csehszlo-
vakiaban gyéartjak a traktorokat. (Vilaggazdasag,
1972. 92. sz.)

A Szék- és Karpitosipari Vallalat a budapesti
bemutatoterme utdn majus 25-én dr. Dalocsa
Gidbor vezérigazgatd linnepélyes keretek kozott
nyitotta meg mohdacsi gyaranak butorbemutato
termét. J :

A vallalatnak vidéken ez az elsé mintaterme. -

A bemutatotermek létesitésével kivanja a valla-
lat az izlésnevelést, gyartmanyainak szélesebb
korl propagalasat és valasztékbovitését elésegi-
teni. Egyben lehet6séget biztosit arra, hogy

gyartmanyait — Centrum fogyasztoi aron — a
lakossag is megvasarolhassa. (Dunantuli naplo,
1972. 122. sz.)

% & &

Az ALKOR GmbH (Miinchen) cég kozremfi-
kodésével a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
~EVC folidk alkalmazasa a butor- és faiparban”
cimmel junius 16-an bemutatoval egybekotott
eléadassorozatot rendezett.

A program keretében a kiilonbozo foliak, a fa-
és butoripar, valamint a radidipar szamara ke-
riltek ismertetésre. Az elGadéasokat filmwvetités
és vita kovette.

& 4k &

Az ,Otthon 73" Lakberendezési Kiallitas a
BNV fteriiletén 1972. szeptember 22-én nyilik
meg és oktober 2-an zarja kapuit. A Lakberen-
dezeési Kiallitason az allami, a tanacsi és a sz6-
vetkezeti ipar szamos véllalata és lzeme vesz
részt.
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A faipari tudomanyos egyesiilet szerepe a

LOVASZ LASZLO

tiikrében

A Magyar Szocialista Munkéaspart Kozponti
Bizottsaga Titkarsaga 1969-ben jelentds hataro-
zatot hozott a Muszaki és Természettudomanyi
Egyesiiletek munkajaval kapcesolatban. A hozott
hatarozat a Faipari Tudomanyos Egyesiiletben
dolgozoé aktivistak szamara is kijelolte a célokat,
melyek egyértelmiien a tudomanyos egyesiileti
tevékenység tarsadalmi hasznossaganak fokoza-
sat jelentik, természetesen konkrétan a faipari
tartalmi, sajatos keretek kozott.

Amikor tehat egyesiiletiink 6sszevont elnok-
ségi és titkari tilése 1971. oktéber 28-an gy ha-
tarozott, hogy a szocialista épitési feladatok
megvalositasanak hatékony megsegitése sziik-
ségessé teszi az egyesileti tevékenység minG-
ségi javitasat, lényegében a PARTHATARO-
ZAT szellemében tett kezdeményezést a tudo-
ményos egyestiletek szamara kitizott feladatok
vegrehajtasahoz.

Mik ezek a feladatok méreteiben?

1. A szakmai fejlédés elésegitése
2. Szakmai vitdk kezdeményezése, szervezése
3. Javaslatok kidolgozasa.

1. A szakmai fejlédés elésegitése

A szakmai fejlédés sem az egyén, sem a szak-
mai egységek szempontjabol hiem lehet ,,magan-
ugy” csak. Bz tarsadalmi Ugy is, mert végsé so-
ron az egyén és a kisebb kollektivak elérehala-
dasan keresztiil egy elveiben diadalmas, de az
épité munkdban még bonyolult feladatok meg-
oldédsat igénylé szocialista tarsadalom fejlédésé-
r6l van szo. Ma tehat semmivel sem kevesebb
szerepe lehet és van a Faipari Tudomanyos
Egyesiiletnek a mitiszaki-szakmai tajékoztatds-
ban, a tarsadalmi informadcié szolgaltatasban,
mint a korabbi években. E szerepet betolteni ma
azonban joval nehezebb, mivel egy magasabb
szintl szakmai fejlédés elémozditasarol van szo,
sokszor latszolagos, de gyakran valdsagos koz-
¢leti passzivitas koriilményei kozott.

Ezért sem szabad nagy informacios tomeg at-
aramoltatasara vallalkozni, hanem a valogatas
igénye mellett a komplex informdciokra és azok
elemzésére kell nagyobb figyelmet forditani.
Tartozkodni kell a csak kozléseket tartalmazo
tajékoztatok gyakorisagatdl és nagy terjedelme-
t6l. Ez els6sorban a szervezeti életiinkhoéz tar-
tozé hivatali jellegli rendezvények veszélye,
ahol az elvégzett munka tényszerli felsorolasa
cimén a munka elemzé értékelése hattérben ma-
rad. Minden rendezvény, osszejovetel alkalmas
arra, hogy ilyen esetben is nyudjtsunk wvalami
tényleges informaciét, szakmai élményt. (Pl vi-
déki csoportokndl a sziikséges, de hivatali jel-
legli vezet6ségi tliléseken rovid szakmai utibe-
szamolok tartasa vagy egy-egy vallalatnal el-
végzett érdekesebb miszaki-, szervezési cselek-
e VAT
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vés informacioja, természetesen a hivatali tit-
kok betartasa mellett.) Az is igaz, hogy a valla-
latok is tulsdgosan bezarkoznak, s6t jelent6s mii-
szaki-, technolégiai probléemak megoldasaban
egyediil kiiszkodnek, Ma olyan nézet is létezik,
mintha a verseny lényege abban lenne, hogy az
egyik vallalat mennyivel jobb a masiknal. Koz-
ben a fogyaszto, az allampolgar érdeke, hogy
minél korszerilibbet, minél jobbat vasarolhas-
son, de ne a legdragabb aron, hanem a lehetsé-

ges redlis — hazai anyagi és szellemi értéket
magédban foglalo —, értékben, kissé hattérbe
szorul.

A Faipari Tudomanyos Egyestiletnek tehat a
jov6ben nagyobb szerepet kell vallalnia a val-
lalati és a népgazdasagi érdekek latszolagos,
vagy valosagos ellentmondasainak feloldasaban,
a fejlédés meggyorsitasdban. Rengeteg példat
lehet ismételni, melyek hallatan bizonyos pesz-
szimizmus is kialakult, mégis az egyesiileti
munkaban foglalkozni kell megoldasuk el6segi-
tésével, ha kell az illetékes szakmai egyestiletek
bevonasaval.

Tlyenek:

— fém és muanyag elemek, szerelvények,
kotbelemek, hazai gyartdsanak novelése és
javitasa,

— a hazai gyartasa feluletkezelé és segéd-
anyagok valasztékanak bovitése,

_ — a butorszallitas és javito-szolgaltatas kor-
szerusitése,

— technikusi és munkdsképzés, tovabbkép-
zés problémaéi.

Bizonyos vagyok benne, hogy az olvaso tobb
hasonl6 kérdést tud felvetni, melyek megoldasa
sajnos gyors és latvanyos sikert nem igér, de
ugy gondolom abban is egyetért, hogy az évek
6ta nehezen mozduld, de megoldast igényl6
problémakkal kell foglalkozni. Ki kell vélasz-
tani azokat az informaciokat, melyek vitaforu-
mot igényelnek. Ezeket vitara kell bocsatani,
hogy érdemi javaslat kialakuljon. Ezen a folya-
maton keresztiil lehet szolgdlni a szakmai fej-
16dést.

2. A szakmai vitak kérdése

egyéni és kozéleti magatartasunk problémads te-
riilete.

Els6sorban azért, mert kevés a vita. Tulteng
az olyan vitatkozds, melynek koézéppontjaban
nem a vitatand6 kérdés, hanem a mogotte meg-
huzédo erék allnak. Pedig a vita a koézéleti de-
mokratizmus megjelenési formdaja ezeért gyakor-
lasara nagy gondot kell forditani. Sajnos, nem
tudok vallalkozni arra, hogy a vita feltételeit
tudomanyos alapossaggal dsszeszedjem és rend-
szerezzem. De arra igen, hogy a gyakorlatbdél le-



sz(irt tapasztalatként néhany szempontot felves-
sek:

a) a vita targydnak pontos megjelolése

‘Legtobbszor elére meghatarozhaté: milyen
témaban, milyen keretek kozott sziikséges elte-
ré6 vélemények, tapasztalatok vitara bocsatasa.
Altaldban nem alakulhat ki vita, pl. az egyesi-
let éves munkajanak beszamolasakor.

Lehet és kell vitatkozni azonban egy kovet-
kezé id6szak programjarél, melyben az el6z6
idészak vitathato modszereit vagy eredményeit
is fel kell hasznalni. Nehéz hasznos vitat létre-
hozni elméletileg és gyakorlatilag egyarant be-
bizonyitott témakban még akkor is, ha ezek szé-
les kori alkalmazasédban gondok vannak. De vi-
tat kell kezdeményezni uj, tudomanyos ered-
mények témaiban, kulonosen a gyakorlatban
bevezetésre kerilé uj, miuszaki-technolégia,
vagy szervezési kérdésekben.

b) A wvitdz6 nézetek és személyek megvdlo-
gatasa

A vita nem lehet tomeggytlés. A hozzaérté és
felkésziilt emberek céltudatos véleménycseréje
hozhat csak eredményt, bar még ez esetben is
felmeriil az a veszély, vajon a témak sulyanak
megfelelden alakul a vita? Itt utalok C. NORT-
COTE PARKINSON ,NAGYSZABASU PENZ-
UGYEK” cimi irdsara, melyben egy pénziigyi
bizottsdg tobb pontot targyal, koztiik:

— egy tizmilli6 font koltségli atomreaktor

épitése,

— kerékparos fészer épitése haromszazotven

fontért. =

A bizottsag néhany tagjanak alig van fogalma
arrol, hogy az atomreaktor mibél all, mire szol-
gal, Még kevesebben vannak, akik sejtik, vajon
mennyibe is keriilhet egy atomreaktor? Ezért
lényegileg nem szolnak hozza. A bizottsdgban
egy ember pontosan tudja, mirél van szo, sok
mondannivaldja is lenne. De ha szélna, a tob-
biek nem igazodnanak el a részletes tervrajzon.
El kellene magyarazni, hogy érveit megértsék és
talan senki a jelenlevék koziil nem ismerné el,
hogy eddig még nem ismerte az ugyet. Jobb,
ha tehat 6 sem szolal fel.

Viszont; mikor a fészerre keriil a sor: ,,Harom-
szazotven font olyan Osszeg, amit mindenki fel
tud fogni. Mindenki maga elé tud képzelni egy
kerékpar fészert.”. Most tehat élénk vita alakul
ki, s a végén talan 50 font, lealkudozasra kertil.
A tagok végll az eredményesen végzett munka
joles6 érzésével doélnek hatra.”

Szellemes parodia ez, de sok vitat, fenyeget6
veszélyt, mely érzésem szerint a Faipari Tudo-
manyos Egyestiletben is jelen van, amikor vi-
tazni kellene, pl. az 4j MTESZ Székhaz felépi-

tésén, hozzajarulasan, de kozben nehézségek ko-
zepette alakul ki a FATE koltségvetése, vagy a
HFAIPAR” c. lap fenntartdsa.

¢) A wvita idészeriisége

A vitdkat idében kell megrendezni és nem ak-
kor, amikor mar a dontések végrehajtasanak
idészakaban tartunk. Akkor, amikor a vitaban
kialakulo véleményt a készilé6 hatarozatnal fi-
gyelembe lehet venni.

Ilyen tanulsagot hozott fel a IV. OTEVES
TERV és ezen beliil a butoripar fejlesztésének
vitdja is.

d) A hivatali és egyesiileti tekintély mello-
zése

A vitédban elsésorban a megalapozott érveknek
kell féorumot biztositani. Nem feltétlentil sziik-
séges, hogy a vezetéi tekintély dltal elvart elgon-
dolasok képezzék a vita eredményét. Ki kell ik-
tatni a hivatali és egyestileti tekintély 6sszefono-
dasat. Egyestleti életiink eddigi tapasztalatai is
azt bizonyitjak, hogy ha megfelelé feltételek
voltak a vitdhoz, élvezetes és eredményes koz-
életi vita jott létre. S6t a fiatalok bevonasa is
az egyesuleti életbe a vitdkon keresztiil a leg-
eredményesebb, mert a vitdkban szabadulnak
fel és adjak tudasukat, egyéniségiiket.

3. Javaslatok elkészitése

A javaslatok elkészitése a legfelelgsségtelje-
sebb egyesuleti munka, mely tiikr6zi a tudoma-
nyos egyesuleti munka egészét, kifejezi a sze-
mélyi kozéleti és tarsadalmi felelésséget. Ter-
mészetesen a muszaki tarsadalomban vélemé-
nyek megfogalmazasa nagy felelGsségérzetet
igényel, hogy a javaslat ne csak a tudomanyos
egyesiileten beliil jelentsen eredményt, hanem
megallja helyét az illetékes allami szervek el-
terjesztése utan is. Az allami szervek igénylik a
hasznos egyuttmikodést.

A konnyuipari agazati tanacskozason KESE-
RU JANOSNE, KONNYUIPARI MINISZTER,
mondotta: ,,A rank varé feladatokat nem tud-
juk, de nem is helyes sajat erével megoldani.
El6készit6, vitatkozo és biralo jelleggel, fokozot-
tabban kivanjuk bevonni a fontosabb munkakba
a tudomanyos és fejleszté intézmények, szerve-
zetek, vallalatok, szovetkezetek vezet6it, leg-
jobb szakembereit.”

A felsoroldsban véleményem szerint, helye
van a FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET-
NEK is, mert eddigi munkaja alapjan raszolgal
az elvarasra, de azt is tudatosan kell vallani,
hogy csak igényesebb, mindségben jobb egye-
stleti tevékenységgel lehet ennek az elvarasnak
megfelelni.
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VERES PAL

1. Altalanossag

A szaritas fogalma alatt — szikebb értelem-
ben — szilard anyag folyadékesokkentését,
vagy teljes eltavolitasat szolgdlé muszaki fel-
adatot értunk. Furészaru esetében a szilard
anyagot a favéaza, a nedvességet pedig a fa-
anyagban levé viz alkotja.

A szaritasi folyamatok alapelvei az elérhet6
nedvességvaltozas mértékei és sebességei kiilon-
- bozéek és aszerint véltoznak, hogy a szaritasra
keriilé anyag nedvességtartalmat miként kivan-
juk arra az értékre csokkenteni, amelyen to-
véabb feldolgozhaté, tarolhatd, forgalmazhato.

A szaritas kérdésére a szakemberek kulonbo-
zOképpen reagalnak. Van olyan, akit sajat kara
és sikertelensége, — kotbér, minéségi kartéri-
tés, alkatrészcsere és igy tovabb — meggy6zott
a széritas szilikségességérol, azonban ismeretei-
nek hianyossaga, vagy a mar elvesztett onbiza-
lom gatol az eredményes, j6 munkéaban, A sza-
ritdst ezek az emberek megoldhatatlannak te-
kintik, s fasulta valnak a problémakkal szem-
ben. A masik szélsGséges csoport — elméleti is-
mereteik hidanyédban — lekicsinylik a széritas
kérdését, s cselekedeteik szinte a kalandorsag
hatarat suroljak. S vannak olyanok — szeren-
csére egyre tobben — akik belatjék, hogy a sza-
ritasi feladat jo elvégzéséhez szakismereten és jé
berendezésen kiviil szakmai hagyomény is kell.
Ezen szakemberek kell6 sullyal kezelik a szari-
tas kérdését. Dolgoznak a jo, szakszerd szarita-
sért, eredményeikkel segitik a szaritas elméleté-
nek igazolasat, fejlesztését, foglalkoznak a sza-
ritok kezel6inek sokoldalti problematikajaval.

2. Szaritas sziikségessége

Mindenki el6tt vilagos, hogy egy anyagbol
akkor lesz jo alapanyag, ha rendelkezik azon
tulajdonsagokkal, melyek a termelés folyamata-
hoz, a végtermék kivant mindségének elérésé-
hez feltétlen sziikségesek. Logikus igény ez a
fémeknél, bar itt is eléfordul a gyengébb ming-
ségli alapanyag felhasznalasa, végtermék gyar-
téasa, az anyag nem megfelel el6- és utdkeze-
lése. Ha a fémeknél el6fordul ez a kivétel,
hogyne fordulhatna el a faanyagnal, mint alap-
anyagnak a megmunkaldsanal. Oka, hogy a fa-
nal nem jelentkezik olyan élesen az igény, s a
hatés a kész terméknél.

A koltségek, melyek a fa eldkészitéséhez
szukségesek, igen eltéréek. Lényeges lenne a
miszaki-, technolégiai igényeken tul, a koltség-
raforditds szempontjabdol is a kiilonbozé fel-
hasznaldsi helyekre a szaritasi kovetelménye-
ket, a szaritas mértékének és mindségének sziik-
ségességét osszeallitani, kidolgozni.

Altaldban azt mondhatjuk, hogy nalunk 1%,
nedvességesokkenés koltségének als6 hatarat
2,00—2,50 Ft-ra, mig a fels6 hatarat 1000...
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15 000 Ft-ra becstilhetjik. A valésagos koltség
tobb tényez6tol fligg. Ezek koziil néhany:

— alkalmazott szaritasi moéd, médozatok,

— a szaritasra forditott ido,

— az eltavolitandé nedvesség fahoz valé ko-

tés modja,

— a nedvességesokkentés mértéke,

— az anyag tulajdonsaganak valtozatossaga,

— berendezés bonyolultsagi foka,

— az amortizaciés tényezo,

— a szaritas soran alkalmazott anyagok mi-

lyensége, mennyisége, értéke,

— a felhasznalt energia mértéke,

— kezelési koltség, rakasolasi koltség és igy

tovabb,

— a szakértelem és hozzaértés foka,

A koltségeket befolyasolé tényezok felsorola-
sakor a sorrendiségtél és fontossag sulyozasatol
eltekintettem. A sorrendiséget a tényleges
igény kielégitése, vagy a fuggéség szamértéké-
nek nagysagrendje hatdrozza meg. A fontosségi
sorrend szempontjai tehat valtozatosak.

A furészaru szaritassal kapcsolatban célunk
ma mar nem egyediil a termelési folyamathoz a
legmegfelel6bb faanyagnedvességi érték bizto-
sitdsa, hanem ezen tulmenden, s szinte ezzel
mar egyenértéki feladat a szaradast ugy iranyi-
tani, hogy az a legkisebb koltségraforditas mel-
let biztositsa a faanyag fiziko-mechanikai-, ké-
miai és biolégiai tulajdonsagainak javitasat.

Ezt a célt csak tisztan technikai feltételek
mellett végzett széritéssal érhetjik el. E széri-
tasi modnak koltsége 100—500 Ft/m?® kozott
van.

A forgalmazas, tarolas és feldolgozas kiilon-
b6z6 igényeket, s igy kiilonb6z6 szaritdsi mod-
szer alkalmazasat, s végll eltéré koltségrafor-
ditast is jelent.

Felvetédhet a kérdés: mikor, milyen szaritési
modot kovessiink?

Nem lényegtelen, hogy igénylink kielégitését
30, vagy 500 Ft/m? tobbletkoltség raforditéssal
érhetjiik-e el.

3. Mikor, milyen szaritasi mod kovethet6?

A rosszul megvalasztott szaritdsi mod ereddje
lehet sok bosszusagnak és jelentés tobbletkolt-
ségnek, mely egyarant sulythat eléallitot és
felhasznalot.

A jelenlegi technikai és szakmai szintet figye-
lembe véve vizsgdlataim szerint létjogosult
mind a természetes-, a féltechnikai-, mind a
technikai szaritas alkalmazasa.

A mennyiségi termelés a természetes szara-
das biztositotta kereteket mar tulnétte, s a fel-
hasznalas fokozott kovetelményei a technikai
szaritds nagyobb mérvi fejlesztését igényli.

A minoségi igények fokozédasa, a nagyuzemi
termelési struktirara vald atallas, a faanyag és
a legkulonfélébb vegyipari termékek egyuittes



alkalmazasa, de az egyenletes mindségi igény
kiclégitése is megkivanja a kozel egyenletes mi-
néségl.alapanyaglelhasznalast. Ennek egyik fel-
tétele a kozel egyenletes nedvességtartalom biz-
tositdsa, a nedvességvaltozas lehetdségének —
higroszkopicitas — szlk hatdrok koézé szoritdsa
— hémérséklet okozta higroszképos nedvese-
dés-, a méretstabilitas fokozasa. Ezeknek a ki-
védnalmaknak a kielégitését csak a technikai
uton szaritott faanyag segitheti el6.

A technikai szaritds — barmilyen idedlis is
— alkalmazasanak altalanossa tételéhez hidnyo-
sak mind a szaritas szakmai hagyomdnyai, mind
technikai, technologiai feltételei, de egyes he-
lyeken alkalmazasa szilikségtelen is. A technikai
szaritoberendezések kapacitdsa a feldolgozott
faanyag kb. 20...25%, szaritasdhoz elégséges.
Ez a szlk kapacitas bovithetoé azzal, hogy a fa-
anyag nedvességét 20 ...25%,-ig természetes-,
vagy gyorsitott természetes szaritassal — mint
elészaritasal — eltavolitjuk, s csak a tovabbi
nedvességesokkentéshez hasznaljuk a technikai

Néhidny fafaj természetes szdradisinak ideje (napokban)

szaritast. Tovabbi kapacitasndvekedést jelenthet
az alkatrészben torténd szaritas is. Ezeken kiviil
vannak meég olyan felhasznalasi formak a fel-
dolgozasban, amelyek nem igénylik a 16—18%-
nél alacsonyabb nedvességli faanyagot, felilet-
kezelése hagyomanyos moddon, hagyomanyos
anyagokkal torténik. Elégséges tehat a terme-
szetes-, vagy gyorsitott természetes szaritas al-
kalmazdasa is.

3.1. Természetes szdraddads

Igen jo minéségl alacsony nedvességtartalmu
faanyag nyerhet6 természetes szaritassal.

Lényege, hogy a szaradashoz sziikséges ho6-
energiat a faanyag a természettél vonja el. A
szaritokozegként szereplé levegd allapotjelzbi
— szaradas paraméterei — a foldrajzi hellyel
er6sen determinalt. A szaradas folyamatat leg-
feljebb a természetes adottsagok kedvezd hasz-
nositasaval befolyasolhatjuk (méaglyazas modja,
maglyatér kialakitasa és igy tovabb).

1. tabldzat
500, -6l 22429 végnedvességre torténd szdraddskor

Luefeny6 Tolgy Biikk
Firészdaru vig. alsd | felst alsd l felsé also | felsd
atl. atl. = atl. =
hatdr hatdr hatdr

20 mm 57 20 160 100 55 200 87 55 185
25 mm 79 25 200 124 75 220 96 GO 200
30 mm 86 30 220 130 90 240 108 70 215
40 mm 91 35 240 165 120 270 138 85 255
50 mm 97 40 250 250 190 330 170 115 280
60 mm 110 50 260 332 280 450 215 140 310
80 mm 191 120 300 497 450 580 357 220 455
100 mm 252 224 335 580 520 640 476 275 560

A hémeérséklet, légnedvesség napszakonkénti
valtozasa, a légaramlas sebességének ingado-
zasa, kedvezden alakitja a faanyagon beliili
nedvességmozgast, s lehetové teszi a fesziiltség-
mentes faanyag szdraddst. _

A természetes szaradés alkalmazéasa elényos,
mind a termelésben — kozvetleniil —, mind a
technikai szaritas elosegitésében — el6szaritas-
ként —, mert beruhézasi igénye és az energia-
igénye gyakorlatilag nulla.

Termelésben kozvetleniil ott elényds alkal-
mazni, ahol:

— kicsi a feldolgozott faanyag mennyisége
(nap 2 m? alatt),
nagy raktarkészlet kialakithato,

a termelés nagy atfutési idét tesz lehetdveé,
a termék felhasznaldsi mdédja un. ,hagyo-
manyos”,
a termekfelillet kialakitasa és forgalma-
zasa hagyomanyos. '
. Eloszaritasként akkor alkalmazhato elényo-
sen, ha

— ha koltségkimélést kivanunk elérni,

— termelékenységet kell novelni,

— a szaritott anyag mindségét javitjuk,

— sziik technikai szaritds kapacitasat szeret-
nénk fokozni,
a szaradasi idé csokkentése sziikséges.

A természetes szaradas alkalmazasanak hatra-
nyai az elényok ellentéteként részben mar ado-
dik. Azokon kiviil még meg kell emliteni, hogy
alkalmazédsa hatranyos, mert

id6jarastol fiigg,

a szaradas ideje a maglyakészités honap-
jatol fiiggden valtozik,

a folyamatos anyagellatas kérdéses,
- lassu a téke forgésa,

jelentés a kies6 nemzeti jovedelem 06sz-
szege,

magas a tékelekotés Osszege, s nagy a for-
gbalap igény,

megné a tarolasi-, raktarozasi-, anyag-
mozgatasi koltség,

ha a termelési tertiiletért bérleti dijat kell
fizetni, jelentds az igy elvont véallalati nye-
reség,

alacsony fanedvesség igény kielégitése le-
hetetlen,

jelentés a mindéségi romlas,

igen gondos, szakszerl kezelést igényel.
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1. abra. 1 kg viz eltdvolitdsihoz sziikséges hé- és lég mennyiség wvdltozdsa a hémérséklet fiiggvényében. Be-
szivott levegd 16°C o= 95, tdvozé levegs o= 100% ill. o = 807,

Az elényok és hatranyok osszevetésébél add-
dik a természetes szaritas alkalmazhatosaganak
hatarai. Koltsége, mely 30...100 Ft/m* értéket
jelent, ha az tizem napi faanyagigénye 5 m?
alatt van, a termék atfutdsi ideje a termelés
soran 10 nap, s e folotti. A készitett termék ha-
gyomanyos termékforgalmazast, termékfelhasz-
nélast és feliiletbevonast igényel, s a felhaszna-
last t6bb hénapos tarolis elézi meg.

Ha a napi faanyagfelhasznilds mennyisége
nd, a termelési ciklusidé — atfutdsi idé — csok-
ken, — s igy valtoznak tovabb a feltételek, —
akkor a gyorsitott természetes szaradas, vagy a
technikai szaritds, vagy a ketté kombinalt alkal-
mazdasa szlikseges.

A természetes szaradas koltsége hatvanyo-
zottan né, a végnedvességi igény fliggvényében.
A hatvanykitevé szamértéke 1,1...1,3. A ned-
vességelvonds alapértéke 2...250 Ft/elvont
fanedvesség . A szaradé faanyag m3-re veti-
tett fajlagos szaritasi koltsége széls6séges eset-
ben elérheti a technikai szaritas fajlagos értéké-
nek also hatarat is.

3.2. Gyorsitott természetes szaritds

A szaritési id6ét jelentosen csokkenthetjik, ha
a természetes szaradast befolydsol6 paraméterek
kozil néhanyat technikai eszkézokkel megval-
toztatunk. Mindenki tudja, hogy ha a szaradé
feliileten a szaritokozeg aramldsi sebességét fo-
kozzuk, a szaradas meggyorsulhat. Oka, hogy a
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Ea AR R T R

szarado felllettel érintkezd szaritokézeg tomege
megno.

Anndl nagyobb az dramlé szaritékozeg — le-
vegb — szaritasi készsége, mennél nagyobb az
aramlasi sebessége, valamint vizaffinitdsa, s
mennél kisebb a faanyag vizmegkdts ereje.

A szdritékozeg vizaffinitdsa viszont annal na-
gyobb, minél kisebb a mar benne levé nedves-
ségtartalom, s minél nagyobb a hémérséklete.

A szaradas gyorsitasadnak legegyszeriibb mod-
szereit a vonatkozo6 irodalmak tomege ismerteti,
igy erre nem térek ki. A moédszer fontosabb
jellemz6it az alabbiakban kivanom kiemelni.

A gyorsitott természetes szaritas fontos jel-
lemz6je, hogy a szaritas folyamataban alkalma-
zott szaritokozeg — levegé — paraméterei nem
igazithatok teljes mértékben a nedvességelvo-
nas igényeihez. Igy e szaritisi médszer — ha-
sonloan a természetes szaradashoz — nehezen
iranyithaté, nehezen tarthaté kézben. Viszony-
lagos beruhdzéasi igénye annal nagyobb, mennél
jobban megkozeliti a technikai szaritéberende-
zés késziltségi fokat. A szaritds gyorsitasa a
legsebesség novelésével, a léghémérséklet foko-
zasaval torténik. A modszer egyarant alkalmaz-
haté zart és nyitott térben, szinekben. Zart tér-
ként falazott épitmény, muanyagfolias satrak,
és hazak, valamint vas-, fa-, kemény miianyag-
vazas épiiletek egyarant alkalmazhatok.

Igen lényeges szerepe van a nagytomeg( fa-
anyag rovid id6 alatti nedvességesokkentésében.
Az elérheté végnedvesség elméletileg a techni-
kai szaritdssal azonos (absz. szaraz dllapot) le-



het. A szaradasi folyamat iranyithatatlansaga
30...50°C hémérsékletnél mar jelentés szari-
tasi hibakat eredményez, viszont az alacsony
homeérséklet a kotott viz eltavolitasanak tarto-
manyaban jelentésen megnoveli a szaritas ide-
jét!

A gyorsitott természetes szaritasi modszer al-
kalmazdsanal a szaritas koltségeit az alkalma-
zott technikai eszk6zok, az esetleg alkalmazott
térelvalaszté szerkezet, vagy berendezés, a sza-
ritdshoz felhasznalt hé- és elektromos energia,
egyéb segéd- és kiegészité eszkozok beszerzési,
lizemeltetési és felfutasi koltségei alkotjak.

Elonedves éallapotrol 20...40%, nedvességre
valé szaritaskor a szaradési id6 6. . . 20 nap, mig
hasonlé eredményhez a természetes szaradas
60 ... 500 napot igényel.

Kozvetlenil a termeléshez alkalmazni ezt a
szaritasi modott ott elényos, ahol:

— a termelés anyagellatasat bizonyos mérté-
kig fliggetlenné akarjak tenni a természeti
adottsagoktol,

— széritds nem volt, de a termék mindsége
igényli a nedvességtartalom bizonyos mér-
tékl stabilizalasat, 8

— a tomeges termelés a napi 5—50 m? csok-
kentett nedvességi faanyag feldolgozéasat
lehetévé teszi, s az anyaggal szemben
nincs kiilonbség igény,

— kiilonben a természetesen szaradt anyag
is elényosen felhasznalhaté lenne, azon-
ban annak héatranyait csokkenteni szeret-
nénk.

Elészéaritasként a gyorsitott természetes sza-

ritds elényos ott, ahol:

— rovid id6é alatt, nagy mennyiségi flirész-
arut kell j6 mindséggel szaritani,

— a termelési folyamat igényli a j6 egyen-
letes minéségli “faanyag felhasznéladsat,

— jelent6s beruhézasi és szaritasi koltséget
szeretnénk megtakaritani,

— egyebekben a természetes szaritas is mint
elészaritas jelentds elényokkel rendelke-
zik.

A gyorsitott természetes szaritas alkalmaza-
sénak korlatai jelent6sek. Mennél alacsonyabb
értékre kell a fanedvességet csokkenteni, a sza-
radashoz sziikséges id6 hatvanyozott mértékben
né, ami viszont a szaritas fajlagos koltségét no-
veli. Ennél a szaritdsi médnal 1°/, nedvességel-
vonas koltsége 3,0...6,50 Ft kozott helyezke-
dik el.

A kotott viztartalmi értéken beliili nedves-
ségelvonas koltsége nem ardnyosan, hanem hat-
vanyozottan emelkedik. A hatvanykitevé érté-
két gyakorlatilag 1,0 ... 1,3-nak tekinthetjik.

A szaritasra forditott koltség 20...25%, fa-
nedvesség eléréséig 50,0...90.0 Ft/m’-ig, mig
15%, végnedvességre valo széritasig 80 ... 150
Ft/m?. Ha figyelembe vessziik még azt, hogy a
szaritasra forditott id6 9...20-szorosa a gyor-
sitott természetes szaradas idejének, alkalmaza-
sanak létjogosultsdga még inkabb indokoltd va-
lik.

A gyorsitott természetes szaritas 20 ...22%,
nedvességtartalom csokkentéséig igen jol alkal-
mazhaté a mesterséges szaritds kiegészitésére.
Igy lehetévé valik viszonylag kisebb beruhazési
koltséggel magas igényi szaritasi miszaki fel-
adat elvégzése.

Hazai vonatkozasban szinte ez a kombinaci6
tekintheté jelenleg a legcélravezetobb megol-
dasnak, mert igy biztosithaté a napi 50... 150
m? flirészelt faanyag feldolgozasa 10...12%,
végnedvességi, fiziko-mechanikai és biologiai
értékesokkenés elkertilési igény mellett. Az
elészaritast koveté technikai szaritas biztositja
a faanyag higroszkopos nemesedését, fokozza
alak- és méretallandosagat, a fesziiltségmente-
sebb, ,nyugodtabb” viselkedésii faanyagot.
faanyagot feldolgoz6 Uzem esetében 150 220
Ft/m? fajlagos szaritasi koltséget jelentene gyor-
sitott természetes szaritassal. Tisztan technikai
szaritas alkalmazasaval 170 ...250 Ft/m? fajla-
gos koltséget, s a két szaritdsi modszer kombi-

‘nélasakor 120...170 Ft/m3 fajlagos koltséggel

lenne megoldhat6 a feladat. A beruhéazasi kolt-
ség novekedése 10%, a tisztdn gyorsitott termé-
szetes szaritds koltségéhez viszonyitva.

3.3. Mesterséges vagy technikai szdritds

E szaritasi folyamat legfontosabb jellemzsje,
hogy a széritas technikai eszkozokkel, szarité-
kezelé altal iranyitott Xkoriilmények kozott
.kondicionalt” szaritokozeggel torténik.

A szaradas nem a véletlen miive, hanem az
ember altal elére megtervezett folyamat, mely
tervet az ugynevezett menetrendek tartalmaz-
zak.

Menetrendi problémakkal, szarité berendezé-
sekkel és azok biralataval, minésitésével most
nem foglalkozom. Inkabb az alkalmazas és gaz-
dasagossag kérdésébiél emelnék ki egy csokrot.

A technikai szaritds mind beruhéazési koltsé-
geit, mind Uzemeltetési koltségeit illetéen a
legdragabb megoldas.

Ha a széritast a koltségek oldalarol nézzik,
azt kell megallapitanunk, ahol nem sziikséges
az alacsony fanedvesség, vagy megengedheto
bizonyos mérvi fiziko-mechanikai tulajdonsag
csokkenés, a mesterséges szaritds nem feltétlen
elényos szaritasi modszer. Mesterséges szaritast
ott és olyan meértékben alkalmaztunk ahol, és
amilyen mértékig az szilikséges.

Elonyos a mesterséges szaritas alkalmazasa,
ha:

— a végnedvesség igény 15Y), vagy ez alatti,

— magasabb minéségi kivanalmat — meéret-

4llébb, lassubb nedvességfelvétellel ren-
delkezé anyag biztositasat — kell teljesi-
teni,

— kis készletgazdalkodast kell biztositani,

— gyorsan, rovid id6 alatt kell elfogadhato,

kozel allandé mindséget szolgéltatni,

— a termelést és termelékenységet fokozni

kivanjuk,
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— a tenyleges onkoltséget vagy a fogyasz-
tokra haritando koltsegeket csokkenteni
akarjuk,

— korszerli feliilletbevonast kivanunk alkal-
mazni, (miUanyagbevonas, beégets lakkok
sth.),

— a felhasznalasi hely mikroklimaja tag ha-
tarok kozott mozog,

— a termék alkalmazastechnikaja igényli (pl.
hazgyar, beépitett butorok stb.).

Hatranya e szaritasi médszereknek:

— relativ koltségigényessége (itt azt értem,
hogy a gyartasi selejt, a megmunkalasi
veszteség a termék araval és a kisebb-na-
gyobb bosszusagaval a fogyasztéra van ha-
ritva, pedig a természetes és gyorsitott
természetes szaritdasi modszernél igen je-
lentés lehet),

— nagyobb a rizikd (rosszul végzett techni-
kai szaritas — kimutathatéan — egyszerre
nagyobb 0Osszegli kart eredményezhet.
Mig természetes szaritasndl a faanyag ere-
dendé hibdjaként kezelhetjiik az emberi
fogyatékossagot),

— minél feszitettebb a nedvességelvonas,
annal nagyobb a lehetéség a szaritdsi hi-
bakra. (Persze ez szakmai hagyomany és
szakértelem kérdése!),

— nagy az energiaigénye.

A technikai szaritas koltsége nagyban fugg a
kivant végtermékkel szembeni mindségi kiva-
nalmaktol, a szaritdsvezetés szakszerliségétsl és
a berendezéstdl. Szamokkal kifejezve ez 100—
500 Ft kozott van m?-ként. Természetes ez az
érték csekély nedvességesokkentés esetén lehet
meég 100 Ft alatti is lehet. S ha rossz a szaritas-
vezetés és a koltségekhez a minéségi romlast, a
felesleges megmunkdlés idejét — mint élémun-
ka, mint gépi munka s ezek terhei — felszamol-
juk, akkor a szaritas koltségének felsé hatara
500 F't feletti is lehet.

A Faipari Kutaté Intézet 1968 koril végzett
vizsgdlatai alapjan a szaritds tényleges koltsége
az aldbbiak szerint alakult.

Anyag- Szdritdsi rall
Fafaj vastagsdg id6 }]&-‘3}:?}(,’(’{

mim ora ]

e ol o e 24 70 478
48 340 341

Bilelee . b 24 40 344
48 113 304

Eenya) O o 24 14 212
48 52 196

A mesterséges szaritas alkalmazasa esetén
19/ nedvességelvonas koltsége 5.5...15 Ft ko-
zott van. Az alsé és felsé hatarérték kozotti kii-
lonbség oka a kamra &allapotiban, a kezd6 és
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végnedvesség ertékében, szaritas mindésegi igé-
nyében, a szaritokezel6k szakértelmében kimu-
tathato kllonbségekre vezetheté wvissza. PL
500/,-r61 8%,-ra torténd nedvességesokkentés
koltsége 1Yy nedvességelvonasra vetitve kor-
szerd kamréban 6,2 Ft, kozepes kamraban 8,8
F't, rosszul karbantartott, elavult szaritonal 12,3
Ft.

Valtozik a koltség a szaritott anyag mindségi
igénye szerint is. Ha az el6bbi nedvességelvo-
nast, a kamradllapotot, kezel6szemelyzetet és
alkalmazandoé paramétert allandénak tekintjiik,
akkor

1. oszt. szaritasnal a koltség 19, nedv.

elvonasra 7,2 Ft

II. oszt. szaritasnal a koltség 1%, nedv.

elvonasra 6,4 Ft
II1. oszt. szaritasnal a kéltség 19, nedv.
elvonasra 5,8 Ft.
40%,-r6l 15%, nedvességre valo szaritasnal az
1%, nedv. elvonasra esd koltség 5,9 Ft, s ha
25 ... 15%-ra térténik a szaritas, akkor az 1%/;-
ra es6 koltség 11,5 Ft.

Az emlitett néhdny példa egyértelmiien bizo-
nyitja a technikai szaritds varidbilitasat. Az
ember a technikai szaritast tudja a legjobban
ugy alakitani, ahogyan igénye megkivanja.

Viszont ebben a varidbilitdsban rejlik gazda-
sagossaga, szakszerlUsége is. A cél, az eszkoz is
a mérték jo megvalasztasaval igen sokat lehet

' nyerni, de vesziteni is.

A természetes és mesterséges szaritas vizsga-
lataval kapcsolatosan levonhato kovetkeztetése-
ket a kovetkezékben lehetne Osszegezni:

1. A természetes szaritdsnak igen nagy jelen-
tésége van. Ezen jelentéség koltségkimélésben,
a technikai szaritds elosegitésében egyarant
megnyilvanul. A flrészaru jelenlegi orszigos
készlete bizonyithatja a 23 .. 27%,-ra val6é ned-
vességesokkentést természetes korlilmények
kozott. A természetes szaritas koltsége viszony-
lag a legkisebb.

A természetes szaritas elméletének és gyakor-
latdnak fejlesztésére sziikség van. Igy biztosit-
haté a természet 4ltal biztositott lehetéségek
legjobh kihasznalasa.

2. A gyorsitott természetes szaritis a szaritasi
idéket 20—22%, végnedvességtartalomig jelen-
tésen csokkenti, bar mindségben hianyosan
nyujtja azokat az elényocket, melyeket a jol
végzett technikai, esetleg a természetes szarftas
nyujt.

Jelentdsége mind a kozvetlen termelés folya-
matéban, mind a technikai széritasi koltségek
csokkentésében, a széaritokapacitas fokozasdban
jelentkezik. Feladat a hatékonysag fokozasa
mellett a koltségek csikkentése.

3. A technikai szaritdas — kell6 szakértelem-
mel — biztositja — a legkisebb — idérafordi-
tast,

— koltségigényt,

— mindsegromlast,

— a folyamatos gyéartas alapanyaggal vald

ellatasat.



Feladat az olcsébb, megbizhatébb, nagyobb
kapacitasa berendezésck kifejlesztése, a szari-
tastechnologia fejlesztése.

4. Ismerni kell a felhasznalas igényét azért,
hogy megfeleléen 0Ossze lehessen egyeztetni a
koltségraforditast az elérni kivant céllal. A sza-
ritdst nem Onmagaért a szaritasért végezzik,
hanem azért, hogy a termeléshez megfelel6
alapanyagot, s a felhasznalonak legmegfelelobb
termékbsl a kivant mennyiséget biztositani
tudjuk. A széritdas mértékét és modjat kielégito
szaritasi modszert alapos kortltekintéssel kell
megvalasztani.
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Magas hémérsékleten megszilirdult

SZABO IMRE

karbamid-formaldehid ragasztékban keletkezd

belsd fesziiltségek vizsgilata

Karbamid-formaldehid ragasztéanyagok ma-
gas hémérsékleten torténé alkalmazasakor a ra-
gasztds mindéségére haté tényezék kozil igen
nagy jelentéséggel bir a ragasztéanyagban ke-
letkez6 bels6 fesziiltség.

A szintetikus ragasztokban megszilardulaskor
bels6 feszultségek o, (késébbiekben belsd fe-
sziiltség) keletkeznek, amelyek a rendszer folyé-
kony-szilard fazisvaltozasaval vannak kapcso-
latban. Ha a megszilarduldas eredményeképpen
a ragasztéanyag térfogatvaltozasa Kkicsi, illetve
alacsony a rugalmassagi modulusza, akkor a ke-
letkezé feszliltség kicsi. Ilyen tulajdonsagokkal
az elasztikus ragasztéanyagok rendelkeznek.

Alacsony relaxaciés képesség és viszonylag
magas rugalmassagi modulusz feltétele a ra-
gasztoban fellép6é magas fesziiltségnek. Ez a ma-
gas fesziiltség, ami kicsi adhéziés kapcsolatnal
a ragasztoréteg alapanyagrol vald lepattogzasa-
hoz, ill. igen alacsony kohézids szilardsagnal a
ragasztoréteg széttoredezéséhez vezet.

A belsé fesziltség keletkezése a kovetkezok-
kel magyarazhato:

— az olddszer eltdvozasa vagy a kémiai meg-
szilardulas kovetkeztében fellépd zsugoro-
dési jelenségek,

— a polimer ill. a benne levé toltéanyagok
tulajdonsagai,

— a ragasztand6 anyag és a megszilardult ra-
gasztok kozott levé linedris nyulasi egyutt-
haték kiilonbsége,

— & ragasztéban végbemené relaxicios fo-
lyamat sebessége.

Mivel a keletkez6 belsé fesziiltség az adhé-
zi6s erd ellen hat, lényegében egy tartos terhe-
lésnek foghaté fel. A belsé fesziiltség és a tar-
tos szilardsag kozotti kolesonhatds a ragasztas
»biztonsagi tényez6jét’” hatdrozza meg. Ebbél
kovetkezik, hogy egy bizonyos ragasztéanyag
kivalasztasanal feltétlentl figyelembe kell
venni azt, hogy a ragasztasi szilardsag és a bels6
feszultség ardnya megfeleléen nagy legyen.

Ezzel kapcsolatban az egyik legfontosabb
megoldandé feladat a ragasztéanyagban kelet-
kezé belso fesziiltség csokkentési moédjanak a
meghatérozésa. A keletkezett belsé fesziiltség
vizsgalatakor figyelembe kell venni a ragaszto-
anyag tulajdonséagait, a hokezelés koriilményeit
és a ragasztéanyagba bevitt adalékanyagok
mennyiségét.

Ezért a belsé fesziiltség meghatarozasanal
olyan moédszer alkalmazasa célszerli, amely a
ragasztoréteg optikai tulajdonsdgainak — tob-
bek kozott a keletkezé kettds torés nagysagéanak
valtozésa alapjan lehet6vé teszi a keletkezett
fesziiltség szamszer(i értékeinek a megallapita-
sat.

A jelen kisérletek legfontosabb feladata a
magas hémérsékleten megszilardult karbamid-
formaldehid ragasztékban keletkezett belsé fe-
szliltség vizsgalata volt.

A kisérletekhez M 19—62 illetve M 70 tipusu
szovjet karbamid-formaldehid miigyantat, ed-
zoként 19/, ammoniumkloridot alkalmaztunk. A
ragasztéanyag megszilardulasat 140, 155 és
170 °C-on, 0,5, 1, 2, 3, 4 perces hdkezelési idék
mellett vizsgaltuk.

A ragasztéanyag megkeményedése az adott
héfokokra melegitett termosztatban ment végbe,
ahol a ragasztéréteg homeérsékletét termoele-
mekkel hataroztuk meg.

A belsé fesziiltségek kozépértékének kiszdmi-
tasa az alabbi képlet segitségével tortént:

99
cp=—=-K
B (SK 0
ahol: o, a prizmdaban fellépé fesziiltség kg/cm?
Ok a ragasztoréteg vastagsaga cm-ben,
K a prizma méreteitol és anyagatol fliggo
allando.

A mérési médszer elvének ill. maganak a mé-
rési modszernek az ismertésére e cikk keretében
nem nyilik lehet6ség. A mérési médszer lényege
a kovetkez6: A ragasztéanyagot kvarc prizmara
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1. édbra. A belsé fesziiltség és a kotési id6 kozotti ossze-
fiiggés M 19—62 tipusi ragaszténdl, kilonbozé kotési
hémeérsékletek mellett:
I. 140 °C; II. 155°C; III. 170 °C.

kisérleti adatok
szamitott adatok
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2. abra. A belsé fesziiltség és a kétési idé kozotti 0sz-
szefiiggés M 70-es tipusu ragasztéondl, kiillonbozé kotési
hémérsékletek mellett:
I. 140 °C; IX 155°C; IIL 170°C,

kell felhordani, ezen megszilarditani, majd po-
larmikroszképpal mérni-a zsugorodas kovetkez-
tében fellép6 fényelhajlasi jelenséget, amely
mértékébol meghatarozhaté a keletkezett belsé
feszultség. A kiilonb6z6 tipust ragasztéanyagok-
ban keletkezé belsé fesziiltség homérséklettol és
id6tol valo fliggése az 1. és 2. dbran lathato.
Ezeken az abrakon jol lathaté, hogy a homér-
séklet és a kotés idejének emelkedésével a belso
fesziiltség novekszik, ill. a belsé fesziiltség nove-
kedésének a sebessége is kulonbozé. Meg kell
jegyezni, hogy kezdetben a belsé fesziiltség no-
vekedése gyorsabban megy végbe, mint a hé-
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3. abra. A belsé fesziiltség és a kotési homérséklet ko-
zOtti osszefiiggés M 19—62 tipusit ragasztondl, kiilon-

I. 4 perc; II. 8 perc; III. 2 perc; IV. 1 perc.
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4. abra. A belsé fesziiltség és a kotési homérséklet ko-
zOtti Osszefiiggés M 70-es tipusit ragasztondl, kiilon-
bozé6 kotési idok mellett:

I. 4 perc; II. 3 perc; III. 2 perc: IV. 1 perc.

kezelés végén. A mérési adatok alapjan — adott
hémérsékleten — meghatarozhaté a gorbe ko-
reldcios egyenletét altalanossagban a kovetkezo
osszefliggés fejezi ki:

Op= arP

ahol

T = a kotési ido,

a = a kiszamitott egytitthaté értéke,
b = a kiszamitott kitev6 értéke.

Vizsgaljuk meg a belsé fesziiltségek keletke-
zésének okait. A karbamid-formaldehid ragasz-
téanyagok megszilardulasanak els6 stadiuma-
ban kémiai reakcié megy végbe, amely egyrészt
a rendszer komponensei kozotti kolesonhatas,
valamint a merevségének novekedését idézi eld,
masrészt a ragasztdéanyag zsugorodasat. A ra-
gasztéanyag zsugorodasanak és merevségének
egyideji bekovetkezése eredményezi a feszilt-
ség keletkezését. A bels6 fesziiltségnek a héke-
zelés idejének és homérsékletének novelésével
jaro emelkedését is a ragasztéanyag zsugoroda-
sa altal keletkezett fesziiltségek okozzak.



A 3. és 4. abra a bels6 feszultség novekedését
abrazolja a hémérséklet fliggvényében. Az ab-
rakon jol lathatd, hogy a fesziiltség a h6mérsék-
let emelkedésével novekszik. Az dbrdkon az is
megfigyelhet6, hogy az M 70 tipusu ragaszto-
nal a legnagyobb az emelkedés mértéke. A ra-
gasztdanyagokba bevitt kilonboz6é adalékanya-
gok a bels6 fesziltségre gyakorolt hatasarél a
szakirodalomban kiilonboz6 adatok talalhatok.
Igy pl. Zagrodkin A. G. ramutat arra, hogy a
bels6é feszultség megszlintetheté a ragaszto-
anyagba bevitt adalékanyagok segitségével.
Ugyanakkor mas kutaték ugy tartjdk, hogy az
adalékanyagok hatasa a relaxaciés folyamatok
sebességének csokkenésére és a bels6 fesziiltsé-
gek novekedésére vezethet6k vissza. Ugy tin-
het, hogy az adalékanyagok bevitelekor a fe-
sziiltségeknek csokkeniok kellene a-linearis hoé-
tagulési egylitthato ill. a zsugorodas mértékének
csokkenése miatt.

Lehetséges, hogy magaban a ragasztéban a
zsugorodas mértékének csokkenése miatt a kii-
16nboz6 feszultségek kisebbek lesznek, de a
belsé fesziltségek egylittes értéke azonban
emelkedni fog a ragasztéréteg merevségének
(keménység, ridegség) hirtelen novekedése
miatt. Ez utébbi azzal magyardzhaté, hogy a
gyanta és az adalékanyag kolcsonhatasakor a ki-
alakult kotések mozgékonysaga korlatozodik,
amely korlatozodas egyenértékl a térhaléban
keletkez6é uj~kotési pontok keletkezésével. Az
adalékanyagok bevitele a relaxacios folyamatok
kialakulasat is akadalyozza, ami szintén a belsé
fesziiltségek novekedéséhez” ‘vezet. Az irodalmi
adatokbdl ismeretes. hogy a belsé fesziiltség az
adalékanyag mennyiségi novelésével emelkedik,
plasztifikdtorok bevitelekor pedig csokken.
Ugyanilyen eredményeket kaptak mas kutatok
is epoxigyantdk megszilardulasanak vizsgéalata-
kor. A fent emlitett kisérleteknél a kutatok ada-
lékanyagként kaolint, talkumot ill. falisztet al-
kalmaztak, plasztifikiatorként pedig glicerint és
dietilénglikolt. Itt kell megjegyezni, hogy az
adalékanyagok belsG fesziiltség noveld hatasat
feliiletaktiv anyagok hozzaadasaval csokkenteni
lehet.

A fenti kutatisi eredményeket figyelembe-
véve jelen kisérleteknél az adalékanyagok bels6
fesziiltségre gyakorolt hatasaval nem foglalkoz-
tunk, mivel alapveté célunk a keletkezett bels6
fesziiltségek csokkentése, ugyanis ezek magas
hémérsékleten mar adalékanyag nélkiil is igen
jelentés mértéket értek el.

A plasztifikatorokkal kapcsolatos kutatasok
irodalmi adatai alapjan megallapithaté, hogy
ezen anyagok ragasztoba valé bevitele kett6s
hatdssal van a belsé fesziltség kialakulaséra:
egyrészt csokkentik a ragasztoréteg rugalmas-
sagi moduluszat és ezzel egylitt a bels6é fesziilt-
séget, masrészt lényegesen megkonnyitik a re-
laxécios folyamatok kialakulasat, ami szintén a
belsé feszultség csokkenéséhez vezet.

Mint ismeretes, a polivinil acetat emulziok
plasztifikdlé tulajdonsagokkal rendelkeznek,

i

w, 155 ¢
Kotesi homerseklet C°

.....

fugges M 19—62+25" PV Ac ragasztoanyag-keverék-
nél kiilonbozo kotési homersekletek mellett:
I. 140 °C; IL 155°C; IIL. 170 °C.

ezért karbamid-formaldehid migyantakhoz ke-
verve csokkentik a ragasztéanyag zsugorodasat,
ill. a belsé feszlltséget és novelik a ragasztas
rugalmassagat. Ugyancsak irodalmi adatok alap-
jan ismeretes, hogy karbamid-formaldehid mu-
gyantaba 25%, polivinilacetat emulzi6 adagolasa
mellett érheté el a maximalis ragasztasi szilard-
sag. Ezen irodalmi adatokra tdmaszkodva 25%,
polivinilacetat emulzié hozzdadasaval késziilt ra-
gasztéanyag kerevékben keletkez6 belsé fesziilt-
ségeket vizsgaltuk. A ragasztéanyag keverékek-
ben keletkezd belso fesziiltségek értékeit az 5., 6.
ill. 7., 8. abran tuntettiik fel. Az abrakon jol lat-
hato, hogy ugyanazon hémérsékleten ill. ugyan-
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szefuggés M 70+25 PVAc ragasztéanyag keverék-
nél kiilonbozé k6tési hémérsékletek mellett:
1. 140 °C; TI. 155°C; III. 170°C.
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7. dbra. A bels6 fesziiltség és a kitési homérséklet ki-
20tti Osszefiiggés M 19—62 - 259, PV Ac ragasztéanyag-
keveréknél, kiilonbozé kotési idok mellett:

1. 4 pere; II. 3 perc; III. 2 perc; IV. 1 perc.

azon kotési id6 mellett mért belsé fesziiltségi ér-
tékek joval alacsonyabbak, a ,,tiszta” ragaszto-
ban mértnél.

Osszefoglalva az alabbiak allapithaték meg:

1. A keletkezett bels6 fesziiltség nagységa
fugg a reakcional alkalmazott hémérséklettsl és
id6tel: a homeérséklet és a kotési id6 novelésé-
vel a keletkezett belsé fesziiltség emelkedik. A
bels6 fesziiltség keletkezésnek sebessége az al-
kalmazott mligyantaknal kiilonbozé és megalla-
pithato, hogy a hémérséklet novelésével emel-
kedik a belsé feszliltség sebessége.

A bels6 fesziiltség szazalékos novekedése —
Osszehasonlitva a 0,5 és 4 perces hékezelési
id6knel mert értékeket — a kovetkezs:

a) M 19—62-es tipusu mligyantanal, ha a kotési
hémérséklet:
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8. abra. A belso fesziiltség és a kotési hémérséklet ko-
z0tti Osszefiiggés M 70 - 25%y PV Ac ragasztoanyag-ke-
veréknél, kiillonbozd kitési idék mellett:

I. 4 pere; II. 3 perc; III. 2 perc; IV. 1 perc.

140 °C, 2009/,
150 °C, 2259/,
170 °C, 2409/¢-0s.

b) M T0-es tipusu milgyantanal 260, 285 ill.
295%-0s.

2. Polivinilacetat emulzio adagolasaval a bel-
s6 fesziiltség ‘csokken. Az M 19—62-es tipusu
ragasztonal 155 °C ill. 1 perces kotési idénél a
bels6 fesziiltség csokkenése 40%/-os, az M T70-es
tipusu ragaszténal 60%,-o0s.

Ha a fenli eredményeket figyelembe vessziik,
akkor megallapithaté, hogy karbamid-formal-
dehid mugyantdknal polivinilacetat emulzi6
adagolasaval nagymértékben csokkenthet6 a ra-
gasztas szilardsdgat és minéségét karosan befo-
lyasold bels6 fesziiltség.
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lesztési irdnyzatédnak a tapasztalatai szerepeltek.

182 ¢ RS A SR A R

A tandcskozast Szabo Ldszlé, a Szakosztaly el-
noke, a bevezet6 eléadast dr. Petri Ldszlo, a Fa-
és Papiripari Szovetkezetek Miuiszaki Fejleszto
Iroda igazgaté fé&mérncke tartotta. El6adast tar-
tottak még Horwdth Lajos, Selmeci Jozsef, és
Nzmeth Antal. Az eléadast kovetéen konzulta-
ciok keretében vitattak meg az egyes kérdé-
seket.

A Soproni Erdészeti és Faipari Egyetem veég-
z6s hallgatol hagyomanyos valétalasukat majus
20-an rendezték. A tavozé erdd- és faipari mér-
nokjelolteket dr. Gal Janos rektor bucsuztatta.

* ok ok

Az Epililetasztalosipari Szakosztaly junius
23-an rendezett klubnapja keretében Pajor Fe-
renc, a bajai Butorgyar fomérndke ,,Szabaszati
technologia korszertsitésének tapasztalatai a ba-
jai gyarban” cimmel vetitettképes eladést tar-
tott.



FARKAS FERENC

A miianyagok térhoditasanak kezdetén ural-
kodé szemlélet volt az, hogy a miianyagok pot-
anyagok. Valoban kezdetben a miianyagokat
féleg természetes anyagok poétlasara hasznal-
tak, valamilyen ,hidnycikket” potoltak veliik.
Ma mar azonban szerepik tulnétt minden el-
képzelt, tervezett lehetéségen, sok tudomanyos-
technikai eredmény miuianyagok nélkiil nem va-
losulhatott volna meg. A mai modern ember
kornyezetében mindeniitt (ruhazkodasban, la-
kéasépitésben, lakberendezési targyakban, kozle-
kedésben stb.) mlanyagokkal talalkozik. A mu-
anyagipar nagyaranyu fejlédése eredményezte
a muanyagfeldolgozdipar — koztik a miibér-
gyartéipar — nagymérvu fejlodését is.

A mubérgyarté ipardg kialakulasakor —
amely vilagviszonylatban a XX. szazad elejére
tehet6 — textilszalakat, latex ragasztéanyagot
alkalmazva, természetes bérhulladékkal présel-
tek oOssze, ill. természetes filmképzok (szarado
olajok, keményit6) felhasznalasaval textilhor-
dozon alakitottak ki miibért. Késébb — az els6
vildghdboru végén — a celluldz-nitrat mibért
mar nagyobb mennyiségben gyartottak. 1937-
ben adtdk be Németorszagban az els6 PVC mi-
bérgyartasra vonatkozé szabadalmat, a PVC
azonban nagy jelentéségre csak a masodik vi-
laghaborut kovetéen tett szert. A fejlodés ujabb
lépcséfokat jelentette a PVC-nek habositott,

2. abra. Gyermekszobabitor
PU-miibérrel bevonva

Poliuretin miibérok a batoriparban

() hortozo ; 2) olopreteg; ) foreteg ; 4) feddreteg

1. abra

poérusos formaban valé feldolgozasa az 1960-as
évek elején mind szovott, mind hurkolt hordo-
zon. Igy szlilettek meg a ,skai” néven imeretessé
valt mibértipusok, melyek kiilsé megjelené-"
siikben mar megkozelitették a természetes bért,
fiziol6giai tulajdonsagok vonatkozésdban azon-
ban nem jelentettek el6bbrehaladast.

Mintegy tiz évvel ezel6tt jelent meg Nyugat-
Eurépaban az els6 poliuretén (késébbiekben PU)
miibér, amely kellemes higiéniai tulajdonsagai
révén mind a mubérfeldolgozé szakembereket,
mind a kevésbé szakérté vasarlé kozonséget
visszahoditotta, ill. meghoditotta. Hazédnkban
nagyuzemi méretekben a Graboplast Gyéri Pa-
mutszovo és Miboérgyar a mult évben kezdte
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3a) dbra. Szennyeltdvolitds mosdszeres szivacsos
letorléssel

meg a kiilonbozé PU mibértipusok gyartasat
Grabothan fantazianéven.

A miibor fogalma és szerkezete

Mielétt a PU-miib6rok butoripari alkalmazha-
tosagat, elényos tulajdonsagait részletezziik, te-
kintsiik at roviden mit is értlink mai ismerete-
ink szerint a mibér fogalma alatt?

A miboér valamely hordozon célszerlen és
tetszetosen kialakitott, hajlékony, rugalmas
lapszerd test, amely a felhasznalt filmképzok
segitségével a természetes borhoz tobbé-ke-

AL T P A R

3b) abra. Folteltavolitds tisztitobenzinnel

vésbé hasonlova tett kiils6 megjelenési és azt
a felhasznalasban helyettesiti, ill. hasznalati te-
ruletét béviti (1).

A miubor altalanos szerkezetét mutatja az 1.
abra.

Hordozoként kezdetben sz6tt textilidkat al-
kalmaztak, majd az 1950-es évek végétél hur-
kolt kelmét és néhany éve szovés nélkili anya-
gokat (,,vlies”) is.

A hordozon kialakitott film harom részre ta-
golhato6: alapréteg, féréteg és fedoréteg. A film
alaprétegének feladata a megfelelé6 adhézio
biztositasa a film és a hordoz6 kozott. A foré-

4—6. abra.
Bitorformamegolddsok
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teg a termék felhasznalasi teriiletének megfe-
lel6 fizikai tulajdonsagokatl biztositja, s a fedo-
reteg védi a terméket a koérnyezet karosité ha-
tasatol.

A filmek ilyen értelmiti, hdrom részre tagolasa
természetesen nem jelenti egyértelmiien a kiala-
kitds munkafazisait is. Ha az egy munkafazis-
ban felvitt film két, vagy esetleg mindharom
réteg rendeltetését biztositja, a munkafolyama-
tok szama csokkenthet6, vagy ellenkezé eset-
ben, ha egyetlen munkafidzis valamely réteg
rendeltetésének kielégitésére nem elegendd, a
réteg kialakitédsat célzé munkamuveletek sza-
méat névelni kell. Igy napjainkban egy mubér
filmrétegét altaldnosan 1—4, esetleg 5—8 ré-
tegezési munkafazisban alakitjak ki.

A film egyes rétegének kialakitasara hasznél-
haté filmkialakitdsi moédok, (2) wvalamint az
egyes retegekhez alkalmazott muanyagkészit-
mények osszetételének varidlasa a célra legin-
kabb alkalmas termék kialakitdsat teszi lehe-
téve.

A poliuretan miibdrok tulajdonsagai

A butoripari célokra ajanlott FU-muib6rok fi-
zikai tulajdonsagai az ismert PVC karpitmiibo6-
rokétél kedvezo iranyban térnek el. Tertiletsu-
lyuk (m? sulyuk) kisebb — a PVC karpitmiibé-
rokhéz képest mintegy 509/-kal, ennek ellenére
szilardsagi tulajdonsagaik azonosak. Kopasallo-
sdguk nagyobb, lagyak, teljesen bdérszerliek. A
természetes bérhoz hasonld szinekben, vagy a
mindenkori divatnak megfeleléen kialakitva
korlatlan szinvalasztékban eldallithatok. Min-
den arnyalatban fényallok, napfényes szobasa-
rokban, vagy akar teraszon is elhelyezheték az
ezzel bevont butorok. Kinézésiik magasértéki
és reprezentativ.

Fiziolégiai tulajdonsagaik minden eddigi mu-
béret felillmuljak, megkozelitik a természetes
bérét. Az un. ,lélegz6” mibérok csoportjaba
tartoznak, mivel vizg6zateresztd tulajdonsaggal
rendelkeznek. Igy meleg szobdban, vagy nyari
id6ében sincs hasznalat kézben , beflilledésérzet”,

un. komfortérzetet biztositanak, fogasuk kelle-
mes, feltiletlik nem tapadés, teljesen szaraz.

Vendégszobak, hallok, gyermekszobak buto-
rainak legalkalmasabb karpitanyagai. A hasz-
nalat kozbeni elpiszkolédastol tartani nem kell,
a gyermeket nyugodtan szabad jatszani, vagy
torndzni hagyni a PU muibérrel bevont butoro-
kon (2. dbra). A feliiletre tapadt szennyezddés
egyszerli nedves, vagy szintetikus mososzeres
szivaccsal letorolhets. Er6sebb elpiszkolddas
esetén folteltavolitasra tisztitobenzin is felhasz-
nalhato (3. dbra). A PU-miiborok teljesen viz,
olaj és zsiralléak, igy feliletiikon maradandé
foltok nem keletkeznek (3).

Kémiai tulajdonsagaik kivaléak, olddszeralls-
saguk magas.

A PU-miiborok feldolgozasa batorkarpitozasra

A PU miubé6rok varrasa a szokasos ipari ket-
t6és tlzoéoltéses varrogépeken nehézség nélkil
vegezheto (4). E karpitmiibérok poliuretanhab-
bal rétegelt formaban is gyarthaték, ezek varra-
sanal a varrogépeken teflon talp alkalmazasa
bizonyult elényosnek. Az alkalmazandé oltés-
szam 3500—4500/perc, 6ltéshossz 4—5 6ltés/cm.
Varrasra a kereskedelemben kaphaté warréfo-
nalak alkalmasak, de a nagyobb nyujthatésag
érdekében célszerli nagyobb nyuldsu, — poli-
észter vagy varroselyem — cérna alkalmazasa.
Cérna vastagsdgként a Nm 70/3 és 50/3 ajanl-
hato, 90-es tlvastagsag esetén.

A PU miibérok a karpitos és kézmitiiparban
szokasos ragasztokkal ragaszthatok, de nem he-
geszthetdk.

A butorok karpitozott részének formatervezé-
sénél célszerd a borjelleget kiemel6 megoldaso-
kat valasztani, melyekbdl néhanyat a 4—6. db-
rakon mutatunk be.
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Egyesiileti hirek

Az Ugyvezeté Elntkség a majus 25-én tartott
ulésén Somogyi Ldszlo fétitkar tajékoztatojat
hallgatta meg a MTESZ Kozgylilésrol, dr. Ba-
rocsy Andras az ,Exportgazdasagossag vizsga-
lata” cimi anyagot ismertette.

Az Ipargazdasagi Bizottsag altal készitett ,, Ne-
gyedik 6téves terv’ cimii anyag ismertetését ké-
s6bbi idépontra halasztotta.

% ok

A Butoripari Szakosztaly belsé épitész cso-
portja junius 7-én a BUTORERT Domus Aru-
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hazat tekintette meg. A helyszinen a Butorért
vezet6i, szakemberei adtak tajékoztatast.

A Butoripari Szakosztély a nagykanizsai és a
zalaegerszegi butorgyarakban szervezett junius
13—14-én kétnapos tapasztalatcsere latogatast.

g ok

Az Egyestlet Oktatasi Bizottsaga a nyari szii-
net el6tti utolso iilését junius 29-én tartotta.

Dl



A ,,December 23* j bolgir butoripari lizem

A ,December 23" szofiai butoripari vallalat
harom régebbi kisebb lizemb6l alakult. Ezek az
lizemek korabban hagyoméanyos technolégiai
eljarasok szerint allitottak el6 gyartmanyaikat,
a nagyvallalat 0j Uzemei azonban mér a legfej-
lettebb gyértasi technolégiai eljarasokkal dol-
goznak.

A vallalat évenként 8600 db héldszoba beren-
dezést gyart harom valtozatban, ,Borjana”,
»Guergina” és ,,Reguina” elnevezéssel. A ha-
rom modell szamszerinti megoszlasa :

Borjana 7300 db
Guergina 1200 db
Reguina 100 db.

A szobagarniturakhoz tartozé matracok meny-
nyisége — garnitiuranként 2 db-ot figyelembe
véve — osszesen 17 200 db.

A nagyvallalat létrejotte elétti id6ben az em-
litett kis tizemekben 190 munkés évi termelése
190 db Borjana szobaberendezés volt. A nagy-
vallalat megalakulasaval a létszam azonban ro-
vid id6 alatt 500 fére emelkedett s a termelés
volumene 13000 db/év halészobaberendezést
ert el.

A vallalat a f6varos — Szoéfia — kiilsé kertii-
letében 70 000 m? alapteriileten helyezkedik el,
az alabbi f6bb megoszlasban:

— bheépitett technologiai

alapteriilet 17 000 m?
— segédiizemek alapteriilete 6 000 m?
— enyvezd lizem alaptertilete 21 000 m?
— a fatelep alaptertilete 26 000 m?

A vallalat termelésének mintegy 90%/,-at a
Szovjetunioba, Lengyelorszagba, a Német De-
mokratikus Koztarsasagba, valamint egyéb —
elsédlegesen a keleti — 4llamokba exportalja.
Ceélul tizte ki az export tovabbi novelését els6d-
legesen a nyugati allamok felé, mint pl. Svéd-
orszag, Belgium stb.

Gyartméanyaihoz kizarédlag kivalé minGségi
nyersanyagokat hasznal fel. A tervezett nyers-
anyag felhaszndlasa éves szinten a kovetkezdk
szerint alakul:

1000 m?

— lombos flirészaru

— fenyé6flirészaru 1700 m?2
— faforgécslap 2 300 m?
— rétegelt lemez 850 m?
— furnér 666 000 m?

A butorok allvanyszerkezetéhez és labazata-
ikhoz tomor — massziv — faanyagot, a hatfa-
lakhoz rétegelt lemezt hasznalnak fel, a lako-
szobak butorainak frontalis részeit, az oldala-
kat, valamint a belsé valaszfalakat faforgacsla-
pokbol alakitjak ki.

A bels6 feliiletek boritasdhoz elsédlegesen
makore, vagy blikkfurnért alkalmaznak. A fron-
talis — lathaté — részeket, az ajtokat csikosan,
hullamos javorfa furnérral boritjak, a butorok
oldalaihoz makoré furnért hasznalnak.

Gyartasi eljaras

Munkaszervezésiikben természetszeriileg ér-
vényeslilnek a nagyszériagyartas feltételei, A
kiilonb6z6 technologiai miiveleteket, a meg-
munkaléas egyes részleteit azokban a miihelyek-
ben végzik, ahol az egyes gépberendezéseket,
gepsorokat mar a nagysorozatgyartdsnak meg-
feleléen csoportositottdk és helyezték el. Az
egyes mihelyekben megmunkélt butoralkatré-

szek folyamatszervezés utjan keriilnek a szere-
16 lizembe.

A gyartasi folyamat kialakitasanal a fontos-
sdgi sorrendet, a kiilonb6z6 nagysagrendeket is
figyelembe wvették. Az idészakos gyartaskozi
szallitast és tarolast gorg6s anyagmozgatd be-
rendezések biztositjak. A gyartasszervezésnek
ez a korszerli modja azonban — éppen rugal-
massaga miatt képzett munkaerét igényel, egy-
idejlileg nagy pontossaggal kidolgozott gyartasi
programot kivan meg.

A faforgacslapok szabasat PFS tipusu keret-
flrésszel végzik, mely az RDA gyar gyartma-
nya. A megmunkalasra keriil6 anyag hosszvaga-
sat négy, a harantvagasat pedig egy flirészlap-
pal végzik.
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.Borjana” haloszobaberendezés

A leszabott alkatrészek tovdbbi megmunkéa-
lasa — furnérozéds — a dan A. Sennerskow cég
automatikus gépsoran torténik.

A gépsor részei: enyvielhordégép, szallitobe-
rendezés a préshez, egyetazsos gyorsprés, elsze-
déberendezés a kirakashoz.

A prés ciklusideje: 1,5 perc.

Az enyvezéshez bolgar gyartmanyu urefor-
molt hasznilnak.

Az illesztett lemezek éleinek enyvezését auto-
matikus olasz gyartmanyd Olympic furnér-él-
ragaszté géppel végzik, a kaliberezést ugyan-
csak olasz gyartmanyu Celashi géppel biztosit-
jak. .

A feliiletkezels mtihelyt a mai korszer( gyar-
tdstechnologia kovetelményeinek megfeleléen
alakitottak ki.

Gyartasi eljarasuk lényegében két szalagso-
ron torténik. Az egyik soron pisztolyos szoroel-
jarassal pdcoljak a butorok feliileteit és gorg6-
sorok kozbeiktatdsdval szarité alagutakon ke-
resztil futtatjak at az alkatrészeket.

A masik szalagon a felilletek lakkozasat veég-
zik ontési eljarassal. A szalag hossza: 68 méter.
A lakkozasi technoldgiai szalagsor az alabbi be-
rendezési egységeket tartalmazza:

— elémelegité szakasz,

— lakkonté gép,

— szaritéalagut harom kiilénb6z6é hémérsék-

leti szakaszra — zonara — osztva,
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— alkatrészeket tarold berendezés,

— Ernst-gyartményu hengercsiszologép.

A szalagsoron az anyagmozgatast szallitésza-
lagok és gorgésorok biztositjak. A nitrélakkot
ket rétegben, a poliészter lakkot egy rétegben
hordjék fel a feltiletre. A feltiletkezeléshez hazai
lakkanyagot hasznélnak.

A lakkozott anyagok feliiletének szaritdsa
alagutban torténik szdnanyagmozgatassal. Egy
szan 50 polcot tartalmaz, a szédnt vondéberende-
zés mozgatja. A butorok allvanyait, 6sszekots-
ket és egyéb kisebb — nem programozott — al-
katrészeket ugyancsak miihelyben feliletkeze-
lik, szorofiilkében, pisztollyal, szoéréeljaras mel-
lett.

A befejezé miiveleteket négy agregatos MO-
NIKA gyartmanyu gépegységen végzik, mely:

— 1 db Ernst gy. hengercsiszolobol,

— 2 db Jonsdorff gyartmanyu félautomata

szalagcsiszologéphbél,

— 3 db gerendés csiszolégepbél all.

A kisebb méretti alkatrészek csiszolasat
ugyancsak Jonsdorff gyartmanyu specialis csi-
szolégépen végzik.

A gyar fejlesztési tervében szerepel, gyartma-
nyaiknak alkatrészekben — szerelésre kész alla-
potban — wvalé csomagoldsa és szallitdsa a ve-
vk részére.

(Revue du Bois; M. P. KOPTCHEV: Une nou-
velle usine bulgare de meubles en séries.)

G. Gy. és dr. J. T.



Lakkok kikeményitése elektron besugarzassal

A sugarzassal torténd kikeményitési eljarasok
kozil talan az elektronbesugarzasos eljaras
esett legmesszebb a hétkoznapi faipari gyakor-
lattél, részben a modszer aranylag szik alkal-
mazasi terlilete, részben a magas beruhazasi
koltségek miatt. Az utobbi években bekovetke-
zett rohamos fejlédés a faipari felliletkezelési
technologiaval magaval hozta az elektronsugar-
z0 berendezések eléretérését is, igaz, hogy
egyelére még csak a lemezgyartd iparban.
Nem lehet tehat sz6 nélkiil elmenni az Eurdpa-
ban is megjelent eljaras, illetve berendezés mel-
lett.

Az ismertetés elején tartom célszerlinek neé-
hany olyan alapfogalom tisztazasat, amely az
eljarasnal alkalmazott berendezések miuiszaki
jellemz6it jelentik.

Az elektronok energiajat elektronvoltban
(eV, KeV, MeV) adjak meg. Ez azt jelenti, hogy
egy 300 keV-os elektronsugar 300 kV osszfe-
szlltségli elektromos mezon halad at, ahol min-
den részecske 300 keV nagysiagu mozgdsi ener-
giat kap. Hasonloan fontos szdm még az elekt-
ronsugar intenzitdsa, ami az idbegység alatt a
lakkal taldlkozo elektronok szamat jelenti. Ezt
az aramhoz hasonléan amperben, vagy milli-
amperben mérik. 1 mA-es sugarral pl. 1 ma-
sodperc alatt kb, 6 X 105 elektront ,,l6nek”
bele a besugarzott anyagba. Az energia és az
intenzitas az elektronsugar legfontosabb tulaj-
donsagai, melyeket sugdrteljesitmény néven
foglalnak 6ssze, és a gyorsitofesziiltség, wvala-
mint a sugdraram szorzataként kW-ban adnak
meg.

A folyamat teljes megismeréséhez sziikséges
még a ,,sugdradag” fogalmanak ismerete. Ez azt
az energiat jelenti, amely az anyag 1 grammja-
nak besugarzasanal abszorbedlodik, és a kémiai
reakci6 meginditdsahoz rendelkezésre all. A su-
garadagot, vagy ismertebb nevén ,,doézist” rad-
ban, vagy Mrad-ban mérik, ahol 1 rad 100 erg/
Jgram anyag abszorbedlt energiat jelent. Gya-
korlatilag pl. 1 kW-os sugérteljesitménnyel 360
kg anyagot oranként 1 Mrad sugardoézissal le-
het sugarozni, ahel az 1 Mrad 2,4 kal/gramm
energiakozlést jelent.

Az el6z6ekben meghatarozott adatok egyut-
tal megszabjak az elektronok hatétavolsagat is,
vagyis a kikeményithetsd rétegvastagsigot. Az
elektronsugarzas hatétavolsaga kb. aranyosan
valtozik az energiaval, szamszerlen pl. 1-es sl-
rliségli anyagnal 500 keV fesziiltség mellett kb.
1,5 mm. Ezt szemlélteti az 1. dbra.

A hatotavolsag ilyen abrazolasa altalanos ér-
vényl, és nem fugg a besugarzott anyagtol,
csak a fajsulytol, illetve strtiségtol. Ebbol ado-
dott az a felismerés, hogy a sugarforras és a su-
garzott fellilet kozotti tavolsig nem lehet igen
nagy, mivel a levegd, csekély sfirlisége ellenére
is, jelent6s mennyiségli energiat abszorbeal (pl.

egy 15 cm hosszi szakaszon az energia kerek
10%/,-at).

Igen jellemz6 képet ad a besugarzas haté-
konysaganak valtozasardl a 2. dbra.

A gorbe lefutdsa — az elektronok energidja-
tol fuggetlenlil — mindig hasonlo. A feliilet
alatt az abszorbealt energiahanyad eleinte emel-
kedik, majd a maximum elérése utan visszaesik
nulldra. Mivel azonban a kikeményitend6 anya-
got egyenletesen kell besugarozni, az elektro-
nok hatétavolsdganak gyakorlatilag csak %/3-a
hasznélhaté ki, itt esik ugyanis vissza a dézis
értéke a feliiletnél mutatott értekre.

Az alapvet6é fogalmak tisztdzdsa utdn ra lehet
térni az elektron sugdrzé berendezés részlete-
sebb ismertetésére.

A berendezés magva tulajdonképpen a gyor-

sité, mint sugarforras. A ténylegesen kivitele-
zett berendezés leegyszerisitett vazlatat a 3.
abra mutatja.

Fent lathaté a nagyfesziiltségli sapka, mely-
ben az elektronforras van. Az elektronforrds —

hasonloan a televiziés képcs6hoz — egy ftott
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3. abra

izzokatod, az ebbol kiboesatott elektronokat ve-
zérlbelektrodakkal fokuszoljak a sugar létreho-
zasara. A nagyfesziiltségli sapkaba csatlakozik
felulrél a nagyfesziltségli egyeniranyito kabel-
Ja, amivel a szlikséges gyorsitofesziiltséget biz-
tositjak.

Az elektronforras alatt talalhato a tulajdon-
képpeni gyorsité, amely nagyszamu, valtakozva
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Kaszkdd egyenirdnyit

egymasra tapasztott porcelangylribél és fém-
elektrodabol all. A gyorsitoban vakuumot 1éte-
sitenek. Ebben a homogén elektromos mez6ben
gyorsitjak az elektronokat, illetve itt nyerik el
a megfelel6 energiat.

Az abra jobb oldalan lathaté az egyenira-
nyito, egy un. négylépesos, félszimmetrikus kasz-
kéad egyeniranyito, amelyet egy transzformaéator-
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5. abra

csoporton keresztul halozatrol téplalnak. Az
egyeniranyité munkafrekvencidja kb. 2000 kH.
A gyorsitéfesziliséget egy egyszeri szabalyozo-
korrel stabilizaljak a terhelési és fesziiltséginga-
dozasokkal szemben.

A 3. abran lathato gyorsité és egyeniranyito
egy nyomotartalyban keriil osszeallitasra, majd
3 att nyomas mellett kénhexafluoriddal szigete-
lik. Ez a megoldas a levegd szigetelésii konst-
rukcidnal lényegesen zartabb, érintésvédettebb
kivitelt jelent.

A gyorsitocsovet elhagyo elektronsugar még
nem alkalmas besugéarzasra, sét, a vakuumbol
valé kilépésre sem, mivel az egész teljesitmény
(kb. 30 kW) a sugar kb. 0,6 cm? keresztmetsze-
tére van koncentrélva, és ennek még a nehezen
olvado fémek is csak rovid ideig tudnanak el-
lenallni.

Ezért az elektronsugarat egy un. ,,scanner’-
ben valtakozé magneses térben széles legyezd-
alakra huzzak szét (lasd 3. dbra gyorsité alatti
egységet). A sugar koézel 1 kHz frekvenciaval
ide-oda leng, 4llandé sebességgel sugirozva a
tolesér alaku vakuumkamra kilépdablakat, mely-
nek szélessége minimalis, hossza megfelel a be-
rendezés munkaszélességének, A kilépSablak
egy- vagy tobbrétegl titanfélia, amely mind a
kiils6 levegé nyomasanak, mind az elektronsu-
gar melegité hatdsdnak ellendll. Az ablak alatt
haladnak el a szallitészalagon a feliiletkezelt
alkatrészek, melyek taldlkoznak az ablakon ki-
1ép6 sugarral.

A gyorsité és egyenirdnyitd elrendezését és
valésdgos méreteit mutatja a leggyakoribb hely-
zetben a 4. dbra.

Egy teljes sugarzoberendezés vazlatos metsze-
tét mutatja az 5. dbre. Mint lathat6, a gyorsitot
erds védofalak veszik koriill, amire azért van
sziikség, mert az elektronok lefékez8désénél

Szallitaszalag (bemenet)

(becsapodasanal) elkeriilhetetleniil egy intenziv,
nagy athatoloképességli rontgensugarzas kelet-
kezik, melyt6l a kezel6személyzetet meg kell
védeni. A becsapédas kovetkeztében maga a
feliiletkezelt hordozoanyag természetesen nem
lesz radidaktiv, és a nagyfeszliltség lekapcsola-
saval a sugarzékamraban is eltiinik minden su-
garzas. Az arnyekolo falak (kb. 50 cm vasta-
gok) ugy vannak kialakitva, hogy a réntgensu-
garak csak tobbszori visszaverddés utan tudnak
a szabadba jutni. Mivel a feliilletkezelt lapok
nagy ki- és belépényilast igényelnek, a sugarzo-
kamrat elég terjedelmes arnyekolofalakkal kell
koriilvenni.

A falakon kiviil a sugarszintet folyamatosan
ellendrzik egy erre szolgalo meérckesziilékkel, és
a hatésdgilag megengedett érték tullépése ese-
tén a gyorsitG magasfesziiltsége automatikusan
lekapesolodik.

A sugarzokamraban az elektronsugar hatdsé-
ra a levegd oxigénjébdl folyamatosan bizonyos
mennyiségli 6zon keletkezik, amely nagyobb
koncentracioban mind az egészségre, mind a ki-
keményités folyamatara karos lehet, igy a leve-
g6t a besugdrzasi zéna kornyékén el kell szivni.

A berendezés ismertetése mellett nem érdek-
telen néhany szbban 6sszefoglalni az eljaras f6bb
elényeit:

1. A kikeményedés igen gyors, kb. 0,1—1,0
masodperc kozott. Ez egyuttal a lakkozott
feltlet szennyez6désének a veszélyét is a
minimalisra korlatozza.

2. Az lizemkész &llapot egyszerli bekapcsolas-
sal elérhet6, mig a hagyominyos berende-
zésneél a felflités, ill. lehilités tobb orat ve-
het igénybe.

3. Az energiakihaszndlas lényegesen hatéko-
nyabb, mert az energiat ott lehet felhasz-
nalni, ahol sziikség van ra, vagyis a lakk-
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rétegben. A hagyomanyos berendezésnél a
megfelel6 hékatalizis biztositdsara a valo-
ban felhasznialt energia sokszorosa kell a
magas héveszteségek miatt.

. Aranylag kis helyigény, mint az 5. abra

mutatja.

. Katalizator hasznalata nem sziikséges, mi-

vel a reakciét a sugarzas indukélja. Ez bi-
zonyos lakkokndl a fazékidé szinte korlat-
lan meghosszabbodasat jelenti.

Természetesen jonéhany hatranyt is fel lehet
sorakoztatni az elényotkkel szemben, igy a ma-
gas beruhazasi koltségek, drnyékold falak tobb-
letkoltsége, lakkonkénti kiilon beallitas stb.

Az azonban mar tény, hogy a berendezés he-
lyet kapott — ha csak kevés helyen is — a fa-
ipari felliletkezelési technolégidban, igy a jovo-
ben szamitani lehet fokozatos elterjedésére is.

‘Ismertette: Fekete Imre




Karpitosipari fekvébutor farasztégép

A karpitosipari késztermékek tartéssagi kdvetelményeinek megdallapitdsara a kiilfoldi tapasz-
talatok és szabvanyelGirasok figyelembevételével a Faipari Mindéségellen6rzé Intézet kifejlesz-
tette a fekvobutor vizsgalogépet. A gép rendeltetése: fekvobutorok farasztoé vizsgalata oly mo-
don, hogy a szabadon fliggé 100 kg sulyu, csapagyakon forgé henger alatti sik lapra helyezett
fekvébutort a henger teljes sulyaval 100 000 periodusig teljes szélességben terheli.

A farasztasos vizsgalat befejezése utéan a karosodas mértéke és oka keriil megallapitésra.



A Budapesti Butoripari Vallalat technolégiai atszervezése
miatt felszabadult faipari gépeit megvételre felajanlja.

1 db ZSM-140 tip. STEINEMANN

gydrtmdnyd 3 hengeres csiszolégépet, 1400 mm munkaszélesség (felsé hengeres)

1 db FSP 6/D. tip. MIHOMA

gydrtmdnyd 6 lapos hidraulikus prést, lapméret 2540 x 1320 mm

1 db ZWS-11 tip. MIHOMA

gydrtmdnyd 2 hengeres csiszologépet, 1100 mm munkaszélesség (felsé hengeres)
és egyéb faipari alapgépeket, valamint maré, gyalugépkés, korfirész élezd
gépeket

2 db 300 m?/éra egyedi porelszivokat

Erdekldédni:

Budapest XIil., Keszkend u. 25
Telefon: 203-626, 204-893
Ugyintéz6: Bdbics Antal
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fafeldarabolo gépek

a faiparban

az egész vilagon!
Forgédobos apritégép
Tarcsas apritogép
Hulladékaprité gép

Spezialmaschinenfabrik
D 5239 Hirtscheid/Ww
Tel.: /02661/281

Telex: 0869 305




A lapban megjelent cikkek szerzoi

Dr. Speer Norbert, ERDERT vezérigazgaté. Dr. Bardesi Andris, faipari mérndk, Kony-
nytiipari Minisztérium Iparfejlesztési Féosztaly. Dr. Szabé Karoly, Faipari Kutat6 In-
tézet, tudomanyos fémunkatdrs.Lovisz Lidszlé, Cardé Butorgyér, igazgatd. Veres Pal,
Soproni Erdészeti és Faipari Egyetem, Szab6 Imre, Sopron, Erdészeti és Faipari Egye,
tem, Farkas Ferenc, vegyészmérnok, Graboplast Gydri Pamutszové és Miborgyar.
Dr. Javorfi Tibor, Szék- és Karpitosipari Vallalat, osztalyvezetd-helyettes. Lele Dezsé,
Biitoripari Tervez Iroda, f6mérndk. Vernes Istvin, Butoripari Tervezd Iroda, tervezd-
mérndk,




Most mar ,,6sszehajtogathatja”
" batorkorpuszait,

batorlabazatait,

Mindez feleannyi miiveletet,

ugyanakkor idémegtakaritist,

fiokos szekrényeit

Ez a gép ajandék minden blitor-
gyarté szamdéra.

Megkénnyiti, ugyanakkor jelen-
tésen egyszeriisiti és olcsébba
teszi mindenfajta batorkorpusz
eldallicasat.

A médszert
hajtogatasi
rendszernek
nevezziik

Mert, mint ahogy
egy hajtogatott do-
bozt dsszehajtogat,
ugyanigy ,,0ssze-
hajtogathatja”
most hasitéflirész
segitségével a fat
(legyen bevonatolt,
burkolt, furnéro-
zott sth.).

Immar vége a sok egyedi darab ké-
szitésének.
Az G fiirésszel az anyag csikalakban
megmunkalhaté.

Ugyanis csak ezutin kiévetkezik a
hasité ferde-horonyvagas.

Az Gsszeenyvezés eldtt.

Az eredmény:

a ferdemetszésii élek nem sériiltek
meg.

Nincs tobbé selejt.

Elmarad a kiltséges igazitis, utan-
megmunkalas.

Hasonlitsa
Ossze:

a jelenlegi rendszerben
egy négylapi biitor-
korpusz eléallitasihoz,
a feliiletmegmunkala-
sokat is beszamitva, 11
kiilonb6z6 miiveletre
van sziiksége.

A Budapesti Nemzetkézi
Vasaron

1972. majus 19—29

kozott

a 39. pavilonban,

az 5. sz. standon lithaté
a

FOLD 320 jelii
Mafell-hasitéfiirész

jobb mindséget jelent
a MAFELL hasitéfiirésszel

Egyarant feledésbe megy az egyedi da-
rabok idSigényes Ssszeallitisa ésa meg-
felelé furnérmintazat keresése.

Most ugyanis minden furnérmintazat
koriilfut a sarkokon is.

Most minden sarokkétés kifogastalan.
A ,,hajtogatasi rendszerben” a FOLD
320 jeli Mafell-hasitéfiirésszel mindez
5 miiveletet jelent egy munkadarabon.
Emellett sokkal szebb a végtermék.
Ez az 6sszehasonlitis mindennél tébbet
mond.

Ezért: minél elébb kiildje meg a Ma-
fell-cégnek a mellékelt szelvényt —
hogy részletesen megismerkedhessék
a ,,hajtogatasi rendszerrel” és a Mafell-
hasitéfiirésszel!

Mafell-Maschinenfabril

7239 Aistaig (Neckar).
Erdeklédom az Onsk »,hajto-
gatasi rendszere” irant.
Ugyszintén a hasitéfiirész
irant is.

Kérem, kiildjék megsiirgésen
részletes, Armegjelléseket
tartalmazé prospektusukat.

Ne feledkezzék meg
a feladé feltiintetésérdl!

mcaajeil

Mafell Maschinenfabrik
Rudolf Mey KG 7239 Aistaig (Neckar)
Telefon: 07423/2047 Telex: 07 60 322




	1_1972_6_Címlap
	2_1972_6_Tartalomjegyzék
	3_H_004355
	3_1972_6_Speer_N_Faforgácslap-gyártás..1
	3_1972_6_Speer_N_Faforgácslap-gyártás..2
	3_1972_6_Speer_N_Faforgácslap-gyártás..3
	3_1972_6_Speer_N_Faforgácslap-gyártás..4
	3_1972_6_Speer_N_Faforgácslap-gyártás..5

	4_H_004356
	4_1972_6_Barócsi_A_A_fenyőfűrészáru-helyettesítés..1
	4_1972_6_Barócsi_A_A_fenyőfűrészáru-helyettesítés..2

	5_H_004357
	5_1972_6_Szabó_K_Intenzív..1
	5_1972_6_Szabó_K_Intenzív..2
	5_1972_6_Szabó_K_Intenzív..3
	5_1972_6_Szabó_K_Intenzív..4

	6_1972_6_Belföldi_hírek.
	7_H_004358
	7_1972_6_Lovász_L_A_faipari..1
	7_1972_6_Lovász_L_A_faipari..2

	8_H_004359
	8_1972_6_Veres_P_Természetes..1
	8_1972_6_Veres_P_Természetes..2
	8_1972_6_Veres_P_Természetes..3
	8_1972_6_Veres_P_Természetes..4
	8_1972_6_Veres_P_Természetes..5
	8_1972_6_Veres_P_Természetes..6

	9_H_004360
	9_1972_6_Szabó_I_Magas_hőmérsékleten..1
	9_1972_6_Szabó_I_Magas_hőmérsékleten..2
	9_1972_6_Szabó_I_Magas_hőmérsékleten..3
	9_1972_6_Szabó_I_Magas_hőmérsékleten..4

	10_1972_6_Egyesületi_hírek
	11_H_004361
	11_1972_6_Farkas_F_Poliuretán..1
	11_1972_6_Farkas_F_Poliuretán..2
	11_1972_6_Farkas_F_Poliuretán..3
	11_1972_6_Farkas_F_Poliuretán..4

	12_1972_6_Egyesületi_hírek
	13_1972_6_A_December-23_új.
	13_1972_6_A_December-23_új..1
	13_1972_6_A_December-23_új..2

	14_1972_6_Lakkok_kikeményítése.
	14_1972_6_Lakkok_kikeményítése..1
	14_1972_6_Lakkok_kikeményítése..2
	14_1972_6_Lakkok_kikeményítése..3
	14_1972_6_Lakkok_kikeményítése..4

	15_1972_6_Kárpítosipari.
	16_1972_6_Hirdetés.
	17_1972_6_Hirdetés.
	18_1972_6_Szerzők.
	19_1972_6_Hátlap.

