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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

LONKAI JANOS

Magyarorszag az alacsony erddéstiltségii orsza-
gok kozé tartozik és erdéteruletlink jelenleg alig
éri el a 16%,-ot. 1975-ig 70 000 hektar erdéte-
lepitést tervezink végrehajtani, ezzel erdéterti-
letiink a jelenlegi 15,8%/,-r61 16,6%-ra fog no-
vekedni.

E szdmadatokbol arra lehetne kovetkeztetni,
hogy Magyarorszagon nem okoz gondot a fa-
anyaghasznositas és nincs feszultség a fakiter-
melés lehetésége és a fafeldolgozas kozott. A
valésagos helyzet azonban nem ezt mutatja.

Erdeink zome lombfakbol all és a fenydk te-
riletaranya alig haladja meg a 8%,-ot. A sor
élén az akéc all (21,6%), ezt koveti a tolgy
(20%), a csertolgy (15%) és a gyertyan (8,9%).
Ebb6l adodik, hogy mind nyersanyag, mind fél-
kész- és késztermékek tekintetében jelentds fe-
ny6behozatalra szorulunk.

A hazai kitermelésti faanyag ipari hasznosi-
tdsa azonban nemcsak gazdasagi, hanem politi-
kai kérdés is. Ezért kell torekedniink

az Uzemtervekkel 6sszhangban a fakitermelés

mértékének lehetséges novelésére és

a fafeldolgozas fokozdsara a miszaki szinvo-

nal emelésével.

I. A fafeldolgozas fejlesztésének
altalanos problémai

A fafeldolgozas teriiletén minden agazatnak
sajatos fejlesztési iranya van és ismertek a fej-
lesztés miiszaki és kozgazdasagi feltételei. A ma-
gyar favagyon adottsagaibol adédoan azonban
ma madr a fejlesztés legfontosabb kérdésévé a
vékonyabb méretii kemény- és lagylombos fa-
anyag gazdasagos ipari hasznositdsa valt. Emel-
lett szamottevé problémat fog okozni annak a
vastagabb méretii lombos anyagnak a feldol-
gozésa is, melybol csak III. osztalyu flirészaru,
vagy csak az ugynevezett aprovalasztékok &l-
lithatok el6.

Faanyaghasznositasunk helyzete és perspektivai

A technika &ltalanos fejlédése soran jelentds
valtozasokat hozott az elektrifikdlas és gépesi-
tés, ma annak vagyunk szemtanui, hogy a vegyi
anyagok felhaszndldsa hodit egyre nagyobb te-
ret a termelésben. Ezt a térhoditast a fafeldol-
gozas klasszikus teriiletein, igy a flirésziparban
is szemmel kisérhetjik.

A kemizalas e teriileten abban jelentkezhet,
hogy a megmunkalas mechanikai jellege kibé-
viil. A hagyoméanyos flirészelési médokat ugyan-
i1s a mtigyantakkal val ragasztas egészitheti ki
és ennek eredményeként a kisméreti szelvény-
anyagokbdl nagyobb feliiletek is el6allithatok.
Az elokészités alatt allo eljaras lényege, hogy a
rendelkezésre 4116 kiillonbozé méretli vagy gyen-
gébb mindségli szelvényekbdl.a hibas részek ki-
vagasa utan, a felhasznalok igényeinek mére-
tileg és mindségileg megfelel, hulladékmente-
sen feldolgozhaté tombok késziilnek. E tombok-
b6l visszavagott késztermékek méretpontosak és
mérettartoak. Az eljaras tehat a kivant vastag- -
sagban valo visszavagassal a deszkarétegelés (la-
minalas) tovabbfejlesztését jelenti lamelldk, ha-
jopadlok, fal- és padléoburkolatok, zsaluzéanya-
gok, ipari és haztartasi fakellékek stb. gyarta-
sara.

A készarutermelés fokozasa a tombosités és
a tombok visszahasitdsa révén a gyengébb mi-
néségl faanyag ipari hasznositasanak bovitését
szolgéalja, figyelemmel arra is, hogy a farost-,
forgacslemez és cellulozgyartas fejlesztése el-
lenére mindig marad olyan témegii kemény és
lagylombos faanyag, amely sem furnér, sem ré-
tegelt lemez, sem I—II. osztalyu firésziru elé-
allitdsdra nem alkalmas. Maradnia kell ilyen
faanyagnak azért is, mert a legfejlettebb fa-
feldolgozasi modok egyben a legeszkozigénye-
sebb technol6gidk is és e tekintetben kézép- és
hosszutavon is korlatozottak a beruhézasi lehe-
t6ségeink.
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A mechanikai megmunkaldsnak a ragasztasi
technolégiaval valo egyesitése révén elérhetének
latszik az a célkitlizés, hogy a tombok vissza-
hasitasabdl szdrmazé szelvények tovabbi hossz
és szélesség toldasaval tetszbleges nagysagu fe-
liletek kertljenek el6allitasra.

A masik alapvet6 és megoldandé feladat a fa-
rost- és forgacslemez, valamint a cellulézgyar-
tas fejlesztése részben kemény lombosfa bazi-
son. Mar 1975 el6tt lizembehelyezésre keriilnek
olyan 4j lizemeink, amelyek 100%,-ban kemény-
lombos faanyagokbdl fognak farost-, illetve fa-
forgacslemezt eloallitani. Megoldandé felada-
tunk azonban az, hogy a hazai cellulozgyartas
is fokoz6d6 mennyiségben hasznélja fel nyers-
anyagként a keménylombos faanyagokat.

Végil a fafeldolgozas fejlesztésének altalanos
problémai kéziil megemliteni kivanom a koope-
réacié és integracié kiilonb6z6 forméainak tovabb-
fejlesztésére tett erdfeszitéseket. A Mezbgazda-
sagi és Klelmezésligyi Minisztérium teriiletén,
ahova az erdbégazdalkodas és az elsédleges fa-
ipar tartozik, létrejott a vertikalis szervezet és
a vertikum. Ez a vertikum van kooperéaciés kap-
csolatban a mds tarcak iranyitasa alatt allo fa-
feldolgozé ipari szektorokkal. (Butoripar, éptilet-
asztalosipar, cellul6z- és papiripar stb.) Minden-
képpen indokolt, hogy a maér létrejott fagazda-
sagi vertikum tovabb er6sodjon és a fatermesz-
tés, fahasznalat és els6dleges fafeldolgozas egy-
bekapesolasa mint komplex termelési folyamat
¢ljen \az elméleti és gyakorlati munkéban.

II. A fejlesztés technikai-technolégiai iranyai

1. Firészipar

A technika mai allasa szerint flirészaru ter-
melésére négy nagyteljesitmény(i alapgépet
hasznélhatunk: korfarészt, keretflirészt, ronk-
hasité szalagftirészt és profil forgicsolégépet. E
gépek alkalmazasi lehet6ségét a nyersanyag fa-
fajosszetétele, mérete, mennyisége és a feldol-
gozés kivant muszaki szinvonala hatarozza meg.

Eles profili témegtermelés esetén a kapacité-
sok novelése mindenképpen gazdasdgos. Vilag-
szinvonalon ezért keriiltek kifejlesztésre a 18—
20 m/perc el6tolasi sebességgel dolgozé keret-
flirészek, vagy a 20 m3 flrészaru/éra teljesit-
ményt profil-forgacsologépek. E gépek alkal-
mazasaval nyert kiilfoldi tapasztalatok figyelem-
bevételével hazédnkban is célszertinek latszik az
import feny6gombfa feldolgozasanak erételjes
koncentraldsa az el6irdnyozhaté minél maga-
sabb muszaki szinvonalon.

Az import feny6gombfa feldolgozésara kiala-
kitott koncepcié mellett specialis programot kell
kialakitani a hazai termelésii lombos faanyag
feldolgozasanak korszeriisitésére. Az 1950-es
évek elejéig a flirésziizemeinkben feldolgozott
lombos alapanyag vastagsiga minimélisan 20
centiméter volt, 1954. évtél ez a vastagsag 18
centiméterre csokkent. A hosszisagi méret mi-
nimum 2 m volt. EbbSl adédott, hogy az erdé-
gazdasagok létrehoztdk kiskapacitisu fagyart-
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manyuzemeiket, foként a 2 m-nél révidebb ki-
vagasok feldolgozasara. A vertikalis szervezet
megvalositdsa miatt a kapacitdsok fenntartdsa-
nak kettéssége azonban fokozatosan megsziinik.
Igy a lombos faanyag flrésziizemi feldolgoza-
sanak varhaté irdnyat nemcsak a specidlis
nyersanyaghelyzet, hanem a létrehozott fagaz-
dasagi vertikum is meghatarozza. A fejlesztés
varhato iranya tehat egyrészt a jomindségi ke-
mény- és lagylombos faanyagok flirészipari fel-
dolgozasanak korszerUsitése, masrészt a techni-
kai-muszaki bazis megteremtése a vékonyabb
méretli és gyenge minéséglii kemény- és lagy-
lombos faanyagok feldolgozasdhoz, flirészelés,
szélezés, szaritds, enyvezeés, tombosités és hasi-
tas (visszavégés) utjan. Ez a fejlesztési koncepcid
egyben a feldolgozokapacitiasok szikséges fold-
rajzi atrendezésének megvalositasat is biztositja,
mert amellett, hogy biztosithaté a meglevé na-
gyobb furészlizemek korszerlsitése és jo mind-
ségl flrészaru kibocsatéo tevékenységiik nove-
lése, megvalésithatova valik a kialakitds alatt
allé kozponti rakodokon és manipuldlé telepe-
ken a gyengébb mindségli faanyag Gj modszeri
feldolgozasa, maximalis készarukibocsatédssal.
Ilyen esetben a feldolgozas gazdasdgossédgat nem
a kapacitas 15—20 000 m’-es nagysaga, hanem
a késztermékek nagyobb arbevétele hatarozza
meg.

A koncepci6 alapvets célkitiizése tehdt a jo
mindségii flrészdru termelés fokozdsa a tovdbb-
feldolgozé ipardgak jobb elldtdisa céljabol, mds-
részt a gyenge mindségii flrészdru elddllitdsa
helyett a szerelhetd késztermékek magy wvolu-
menben torténd gydrtdisa. E koncepcié megvalo~
sitdsa természetesen nem zarja ki annak lehe-
t6ségét, hogy a mar meglevé nagyobb kapaci-
téasu furésziizemek a jomindségli flrészaru elé-
allitasa mellett ne folytassanak tovabbfeldol-
goz6 (vertikalis) tevékenységet késztermékek ki-
bocsétésara. (Ragasztott faszerkezetek, panelpar-
ketta, épliletelem, komplett fahéz stb.)

E koncepcié megvalésitiasa jelent6s valtozast
hozhat a lombosarut el6allité kis és kozépkapa-
citasu flrésziizemek technolégidjaban is. A régi
feldolgozasi hagyomanyok orokségeként még
ma is az a jellemz6, hogy a flirészcsarnokokban
nemcsak az alapgépek vannak elhelyezve, ha-
nem a segédgépek is. Ez konzervalja mind a
firészaru, mind az apr6 valasztékok tekinteté-
ben a nyersaru-termelést. A fejlesztés eredmé-
nyeként azzal lehet szdmolni, hogy kialakulnak
az uj technolégiai rendszerek, melyeket a csak
alapgépekkel és ingaftirészekkel felszerelt kis-
méretl flrészesarnokok és a leszéritott anyag-
bél készterméket el6allité onallé tzemrészként
mukods fafeldolgozé vertikumok fognak jelle-
mezni.

2. Furnér és rétegeltlemez gyadrtds

Néhéany orszagban — koztiik Magyarorszagon
is — a korabbi években olyan szemlélet érvé-
nyesiilt, hogy az agglomeralt termékek minden
felhasznalasi tertileten egyenértékiien helyette-
sithetik a rétegelt lemezipar termékeit. Hasonlo



megitélése volt a furnérhelyettesité anyagok
(mtanyagok és papirfurnérok) varhat6 elterje-
désének is.

A fafeldolgozas fejlédési tendencidinak elem-
zésével azonban ma mar nyilvanvaléova valt,
hogy a mifurnérok és az agglomeralt termékek
gyartasanak novekvo fejlédési liteme sem képes
hattérbe szoritani a furnér- és rétegeltlemez-
ipar fejlédését.

A furnértermelés novelésének egyik lehetd-
sége a rendelkezésre all6 ronkanyag gazdasago-
sabb feldolgozasa vékonyabb szinfurnérok gyéar-
tasa utjan. Ezaltal a fajlagos furnérkihozatal
szamottevéen emelkedhet. A vékonyabb méretii
szinfurnérok butoripari felhasznélasat azonban
megfeleléen el6 kell késziteni.

A furnérhidny enyhitésének masik utja a fa-
furnérok szélességi és hossziranyu toldésa lehet.
Az ehhez sziikséges hossztoldo gépesoport titko-
z6léccel ellatott asztalbdl, résel6-mardégépbdl és
kotoanyag-felhordobdl, tovabbitészalaghél, ada-
golo asztalbél, ragasztoprésbél és ollobol és el-
szedd szerkezetbol allhat.

A lengyel faipar fejlesztési célkittizéseihez ha-
sonléan az alacsony értékii fafurnérok nemesi-
tése erezetnyomassal nagyban segithetné a szin-
furnér-hiany megszintetését nalunk is. A ne-
mesitéssel a fafurnér természetes porus-struk-
turdja megmarad és tokéletesen utanozhato a
nemesfurnérok rajza. A legtobb faerezetutdnza-
tot két szinli nyomassal lehet el6allitani, néhany
faerezet, igy pl. diderezet. reprodukalédsahoz
azonban harom szinli nyomas sziikséges.

Furnérhasité gépeink kozott mar vannak 35—
40, illetve 55—65 loket/perc teljesitménytiek. E
korszer(i gépek alkalmazasa azonban a teljes
munkafolyamat komplex gépesitését is sziiksé-
gessé teszi.

A rétegelt lemezgyartas fejlesztését egyrészt a
mennyiségi igények novekedése, mésrészt az 0j
lemezipari termékekkel szemben jelentkezé igé-
nyek varhato boviilése indokolja. Az 0j termé-
kek tekintetében elsésorban a ragasztott fatartok
gyartasaval szadmolunk. (Hulldmos, vagy egye-
nes gerinca tartok.) E tartokat mas orszagokban
mar folyamatosan, azaz végtelen hosszméretben,
20—80 cm kozotti profilmagassaggal gyartjak
és a faanyagmegtakaritds a négyszog kereszt-
metszetli tomor fagerendédkkal szemben mintegy
50—709/,.

A hullamos gerincli ragasztott fatartét eléal-
lité berendezés szaritékamrakbol, fogazémaréd-
bol, a hossztoldast szolgdlo enyvezbéprésbol, a ré-
tegeltlemez tarolobél, lemez hosszvagd korfd-
részb6l, horonymardbol, enyvezét, hoprést és te-
kercsel6 berendezést magaba foglalé gerinesza-
laggyarto gépsorbol, gerincszalag tekercsel6bol,
gerincszalag élmarcobol, gerincszalag vezet6bdl,
el6tolomibél, kész tartot oOsszedllité gépbdbl és
tartotarolébol all.

Tovabbi fejlesztési célkitlizéseink — a biztatoé
kisérleti termelés eredményei alapjan — a ra-
gasztott zsalutdblak eloallitasa. A kisérleti ter-
melést a Budapesti Falemezmiivek végezte és
a tablakat 5 réteg 2 mm vastag cserfurnérbél

épitették fel. A tomeges ipari alkalmazds felté-
tele a tartos feliiletkezelés sikeres megoldasa és
a felhasznalok altal elfogadhaté ar. A feliiletke-
zeléshez a megfelelé kasirozéfilmek ajanlhatok.

Végil fejlesztési koncepcionkban a hullamosi-
tott falemezek gyartasa, az idomgyartas furnér-
bazison, a kiilonleges rétegelt falemezek (pl. vas-
uti kocsik oldal és homlokfala) eloallitasa és tab-
laelemek (tet6-, mennyezet- és falelemek) gyar-
tasa is szerepel.

3. Farost- és faforgacslemezipar

Az elmult 10 esztendében erdfeszitéseinket
tulnyomoérészben az agglomeralt lemez-gyartas
fejlesztésére forditottuk. Emellett jelentds kapa-
citast hoztunk létre a keményfarostlemezek kor-
szery felliletkezelésére. A varhat6 fogyasztas azt
kivanja, hogy a jovében is ezt a fejlesztési iranyt
kovessiik. ;

Jelenleg kivitelezés alatt all egy évi 60 000
tonna és egy évi 64 000 m? kapacitasu farost-
lemez-, illetve faforgécslapgyar. 1985-ig tovabbi
kapacitasbovitést iranyoztunk eld.

Az eddig elért eredmények elemzése azt mu-
tatja, hogy az alapkapacitasok magas eszko6zigé-
nyének kiegyensulyozasa mindenképpen sziksé-
ges és ez csak ugy lehetséges, ha az 4j kapaci-
tdsok zomben nem nyersterméket, hanem sze-
relhet6é készterméket allitanak el6 megfelel6 fe-
liletkezeléssel. Ezt az irdnyt szolgalja mar az
a fejlesztési célkitlizés, hogy a legnagyobb ka-
pacitasu faforgacslapgyarunk feliiletkezelt fa-
forgacslapbol kész valaszfalakat allit majd el6 a
konnytszerkezetes épitési mod céljara. E kérdés
azonban nemcsak a szliken értelmezett gazda-
sagossaggal kapcsolatos. A gazdasagpolitikai cél-
kitlizésekkel Gsszhangban ezt a fejlédést teszi
sziikségessé a tarsadalmi igények varhaté ala-
kuldsa, a novekvé életszinvonal, a gazdasagi és
ipari fejlettség allandé emelkedése is.

Az emlitett megfontolasok alapjan a készaru
kibocsatas fokozésanak lehetdségei tehat:

— a nyers lemezek feliiletkezelése és azok to-
vabbfeldolgozasa butor- és épiiletasztalosipari
termékké;

— a nyers lemezek feldolgozésa épitdipari
szerkezetekké;

— forgacsidomgyarté kapacitasok
zasa.

A faforgacslapipar jelen strukturaja mellett
a készarukibocesatds fokozasanak legnagyobb le-
het6sége Magyarorszagon is a forgécslapok fel-
dolgozasa épitbipari szerkezetekké. A faforgécs-
lapokbdl 6nélléan vagy flirészaruval kombinédlva
falkitolté elemek, vazszerkezetek, nyilaszardk és
mennyezet-elemek &llithatok elé gazdasiagosan.
Faforgéacslapokb6l készlilt panelekb6l ma mar
mezogazdasagi épiiletek, hétvégi nyaraléhazak,
aruhézak, felvonuléasi épliletek stb. késziilnek.
Tapasztalat azonban az is, hogy a paneleket
mindenkor a rendeltetési céllal 6sszhangban 4116
feliiletvédelemmel kell ellatni.

Keményfarostlemezekb6l mar évek ota
szendvics-szerkezeteket allitunk el6. A kiilsé fe-

létreho-
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lilet természetes faanyag (pl. szélezett szaraz
feny6banyaszéldeszka), a kozépréteg hungaro-
cell vagy salakgyapot, a bels6 réteg pedig felii-
letkezelt farostlemez.

Nem értunk még el az idompréselés megvalo-
sitasdhoz faforgacsbazison. A préselt idomok
valtozatos muszaki tulajdonsdgai azonban to-
vabbra is 0sztonzést adnak a megvalésitasra. E
fejlesztési iranyt kovetve els6sorban radio-tele-
vizio-magnetofon és gramofon szekrények,
konyha-, kerti- és campingbutorok, fiokok, pol-
cok, valaszfalak, fogasok, széktamlak, talcak,
ajtok, ablakkeretek, fa és fodémborité idomok,
tet6fed6é hullamlemezek, zsaluzolapok, kilonféle

csomagolé dobozok, miiszaki alkatrészek stb.
el6allitasara gondolunk hosszabb tavon.

*

A cikkben ismertetett koncepci6é csak vazla-
tos és nem terjed ki a termelés és muszaki fej-
lesztés valamennyi kérdésére. Célom féként az
volt, hogy képet adjak a magyar erd6kbol ki-
termelhet6 faanyag hasznositasaval kapesolatban
a feldolgozas problémaéirdl és ezzel osszefliggés-
ben a megoldasra varo feladatrol. A feladatok
megoldasanak utja pedig:

a fakitermelés mértékének lehetséges novelé-
se és a fafeldolgozas gyorsabb tlitemu fejlesztése.



Az erdégazdilkodasi és fafeldoligozdipari

DR. DALOCSA GABOR

termelétevékenység kooperaciés lehetdségeinek

néhany kérdése

Bevezetés

A termel6tevékenység gazdaség\osségénak, a
termelési volumen novekedési liteme fokozasa-
nak egyik akadélya ma a fafeldolgozo6-iparban a
természetes faanyaggal valé ellatottsag nehéz-
ségeivel kapcsolatos. A vizsgalatok azonban azt
mutatjak, hogy a fa alapanyagellatast nem is
annyira mennyiségi, mint a fagazdalkodas szer-
vezési és gazdasagossagi kérdéseinek alacsony
foka akadalyozza, s tovabbi jelentés tartalékot
lehetne felszabaditani — mennyiségi vonatko-
zasban — a faanyagbol, ha a technolégiai szako-
sités, a kooperacio tertletén a jelenleg meglevé
ellentmondasokat sikertilne felszdmolni. Az el-
lentmondéasok felszamolasanak azonban nem-
csak szubjektiv, hanem objektiv okai is vannak.
Az objektiv okok kozott — a sziikséges termel6-
alapok hidnyan kiviil — szerepel a gazdaséagi ér-
dektelenség, a szabalyozott piac és a kiilonb6z6
alapok képzésére irdnyuld tevékenység kozotti
ellentmondés, az értékaranyos arak hidnya stb.
Ezen ellentmondasok felolddsa azonban még
hosszabb id6t vesz igénybe, igy a feltételek és
lehet6ségek elméleti vizsgalatan kivil a termé-
szetes faanyagok vonatkozadsdban csak a jelen-
legi kooperaci6s gyakorlatot, annak eredményeit
és a tovabbfejlesztés szerény lehetéségeit tud-
juk vizsgalni jelen értekezés keretében.

I. A kooperacio feltételeinek és lehetdségeinek
elvi alapjai

Az erdb6gazdalkodds és a falfedolgozo-ipar fo-
kozott kooperacios termelStevékenységének fel-
tételeit nem egyszerlien az &rucserekapesolat,
nem a piaci lehet6ségek fokozottabb kihaszna-
lasa determinéalja, hanem a kolesonds hosszatava
egyuttmikodés elvi és gyakorlati médszereinek
kialakitdsa, a miiszaki-technoligiai fejlesztés
kozos Osszehangoldsa, az anyagi alapok megte-
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remtése, az egyuttmikodésb6l szarmazé ered-
meényekbdl a kolesonds és ardnyos részesedés
biztositasa, és végul a tovabbfejlesztés eredmé-
nyeként a gazdasagi integracio megvalositasa le-
het6ségeinek tudomanyos vizsgalata az, mely a
jait adja. A kooperédcié mechanizmusat tehat
olyan alapelvekbdl kell levezetni, melynek alapja
a kolesonos elényok kihasznélasara valé teveé-
kenységek egyeztetésébdl, a gazdasagi kornyezet
hatésaib6l, a népgazdasagi és vallalati érdekek
osszehangolasabol indul ki, a cél megval6sitasa-
hoz a gazdasagi kapcsolatok valamennyi forma-
jat felhasznalja és ezzel elémozditja a vallalatok
és erdbégazdasdgok gyorsabb ltemi fejlesztését,
termel6alapjaik jobb kihasznalasét, végsé soron
a nyersanyag és a késztermék kindlat megterem-
tését.

Ezek az alapelvek mindaddig hatnak, amig a
szocialista munkamegosztas és a termelés struk-
turalis megoszlasanak hatdsara az agazatok ko-
zotti miszaki-technoldgiai fejlodés szinvonala ki
nem egyenlitédik, més széval, amig a szocialista
termelés torvényszerliségei a gazdasagi tevé-
kenység valamely szférdjadban nem teljes mér-
tékben érvényesiilnek. De hatést gyakorol a fej-
lesztésre a termelés koncentricioja és a térsa-
dalmi munkamegosztas torvénye, az anyagi ja-
vak termelésének lehetséges liteme, a termel6-
erok strukturalis megvaltozasanak mértéke, a
rendelkezésre 4ll6 anyagi er6forrasok — termé-
szetesen ott, ahol azok konvertalhatok — k6zos
cél érdekében torténd egységes felhasznalasa-
nak miel6bbi felismerése és gyakorlata, de nem
utolsésorban a tapasztalatok kolcsonds cseréjé-
nek a sokoldali megteremtése.

Az a tudomanyelméleti tétel (2) miszerint a
probléméak viszgalataban analizis Utjan csak ad-
dig hatoljunk beljebb, mig a jelenség mindsége
meg nem valtozik, itt is érvényes, bar végso



soron a mindségi valtozas elérését tlztik ki
célul, Azokra a tényezokre azonban, melyek a
mindségi valtozas elérését hivatottak biztositani,
- azokra a mennyiségi valtozasokra, melyek végiil
is a minéségi valtozast eredményezik, fel kell
hivni a figyelmet még akkor is, ha gyakran az-
zal vadolnak benniinket, hogy az egyszertnek
latszo kérdések megoldasara a tudomanyos elvi
alapokat keressiik. Igy kivanjuk azonban tisz-
tdzni a végrehajtas elvileg is megalapozott meg-
olddsainak javasolhato variacioit, a dontések
meghozatalahoz.

A tudomanyos-technikai forradalom eredmé-
nyeinek hasznositdsa a gazdasagi fejlodés haté-
konysaganak fokozéasa egyértelmtiien azt kove-
teli, hogy a kooperacié mértékét mar napjaink-
ban arra a szintre emeljlk, mely biztositja a
termékeloallitas gazdasagossagat minden terme-
I6tevékenységet folytato agazatban, az anyagi és
erkolesi érdekeltség a nyersanyagot alkatrésszé,
illetve alkatelemmé feldolgozo lizemeknél éppen
ugy fejtse ki a hatasit mint a fogyasztasi cik-

ket termel6 dgazatban vagy vallalatnal. Ugyan- ,

csak a tudomanyos-technikai forradalom haté-
sara bekovetkezett gazdasagi haladas, a minden-
iranyu fejlesztés litemének fokozgdasa koveteli
meg a termelés koncentraciojat és a szakositast
(1). Ez pedig — rovid idén belill — sziikségkép-
pen meg fogja kovetelni a gazdasagi szerveze-
tektol, igy a vallalatoktol is, hogy kapesolataikat
ne csak a piacon, hanem a termelés valamennyi
fazisdban megszervezzék, vagyis a termelési
programok koordindciojat, a szakositast, az
anyagi er6forrasok kozos létrehozasat és mikod-
tetését, a tudomanyos-technikai egytittmiikodést
a gazdasagi tevékenység valamennyi szakasza-
ban a népgazdasagi érdek és a kolesonds elonyok
alapjan alakitsak ki és hajtsak végre. Ma vila-
gosan kell latni, hogy a legjobb miuiszaki-gazda-
s4gi mutatokat-a tomegszerli sorozatgyartasban
erjuk el, de ebben a szervezési forméaban rejlé
lehetéségek kihaszndldsa éppen a termel6i Ar-
kérdések tisztazatlansaga miatt nincsenek bizto-
sitva. Annak ellenére, hogy az utébbi 20 évben
a fa- és fafeldolgozoipar arkérdései gyakran vol-
tak vizsgalva, s6t volt id6szak, amikor ez az ipar-
ag szolgalt példaképiil a népgazdasagi arpolitika
kialakitdsanal és fejlesztésénél, a fafeldolgozas
miuszaki-szervezési fejlesztésével a termeldi arak
nem fejlédtek, s ma a muszaki fejlesztés egyik
alapvet6 akadédlya éppen a termeldi arképzés
mechanizmusabol, s az ebbdl eredd érdektelen-~
ségbdl fakad. Ha a kooperéacié gazdasagi ered-
ményének realis alapjait sikeriil oly mértékben
megosztani, hogy az sikeresen szolgalja mindkét
vagy tobb, a kooperdciéban résztvevé erdégaz-
dasag és vallalat érdekét, igy huzamosabb idére
lehet a kooperacios egylittmiikodést feltételezni.
illetve a bévitését tovabb szélesiteni. Ehhez
azonban még a gazdasagi érdekek mellett bizo-
nyos foku véllalati 6nallosdg feladasaval is sza-
molni kell, s véleménylink szerint ma ez az egyik
legérzékenyebb probléma. A nyereségcentrikus
szemlélet, az anyagi érdekeltségnek a nyereség-
aranyoktol valé fliggésége gatolja a kooperacid

kiszélesitését és erbsiti a nyersanyagpiacon meg-
levo verseny fokozéasat, melynek tisztességtelen-
ségéhez gyakran egyes hatalyos rendelkezések is
segitséget nyujtanak, pl. a termék éara fix, a
hozz4 slikséges nyersanyag 4ra a szabad arkate-
goridba tartozik, vagy a nyersanyag nagymeér-
téki exportjanak engedélyezése azon anyagok-
nél, ahol jelentds importra szorulunk stb.

Addig is, amig az értékaranyos drak meg nem
jelennek, a kooperacié fokozasa érdekében sziik-
séges:

— korszerlibb és intenzivebb gazdaséigi kapeso-
lat a termel6tevékenység vonalan, de korla-
tozott piac mellett anndal is inkdbb, mivel
id6ével az arucserében és a forgalom szféra-
Jaban kialakult kapcsolatok elveszitik on-

- all6 hatasukat és szerepiiket;

— a vallalatok kozotti kapcsolatok fejlesztése
a kolesonos elényok és az oszthatatlan szo-
cialista tulajdonviszonyokbdl kovetkezd ko-
telezé elvtarsi egytittmikodés alapjan;

— egyuttmikodés a tudomanyos-technikai for-
radalom eredményeinek alkalmazasiban;

— kolesonds erofeszitések kifejtése, hogy a val-
lalatok miuiszaki szinvonalédban levé kiilénb-
ségek a fafeldolgozas technikéjaban és tech-
eszkozok és szervezési eljarasok kertiljenek
széles korben alkalmazasra;

— a gazdasagi kornyezet — mivel a termel6-
tevékenység igy a koopericio is a kolesonos
kapesolatok szférdjaban folyik — azon ele-
meit, melyek fékezik a technoldgiai szakoso-
dés és kooperacio nagyobb litemi fejlédését,
ki kell iktatni és hatdasaban pozitiv tjakkal
helyettesiteni, mivel a munkamegosztas ész-
szerd megszervezése az a potencialis lehet6-
sége ma a vallalatoknak, melynek felhasz-
naldsa oriasi gazdasagi eredményeket adhat,
de hidnya ugyanugy teherként is jelentkez-
het a kapacitasok kihasznaltsagaban, a fe-
lesleges raforditiasok (eszkozlekotés, amorti-
zacio) novelésében, més szoval a hatékony-
sag csokkenésében.

A jelenlegi gazdasagi szabalyozok egy része
nem 0sztonoz a termelés szakositdsara, ellenke-
z0leg, a nyereségérdekeltség egyre inkabb a ter-
melés diverszifikaciojat siirgeti, de ezeket a t6-
rekvéseket csak azok a vallalatok tudjak meg-
valésitani, ahol el6szor az anyagi alapok, méasod-
szor a termelési kapacitasok ujabb raforditasok
nélkiil azonnal konvertalhaték. Ha ez nem lehet-
séges, ugy ez a torekvés is ismételten a meglevé
eszkozok kihaszndlatlansagahoz vezethet, igy az
a véallalat mely helyesen akar eljarni, ma a ter-
melési kooperacioban rejld lehet6ségeket hasz-
nalja fel a fejlesztési litemének és a termeléte-
vékenysége gazdasdgossigédnak fokozasara. En-
nek a szervezési formanak tovabbi két elénye is
van: az egyik, hogy olyan termel6erdket szaba-
dit fel a tarsadalmilag sziikséges termékek el6-
allitasanak eldsegitésére és novelésére, melyek
tekintettel arra, hogy 6nall6 termékkibocsa-
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{asra alkalmatlanok — eddig kihasznalatlanok
voltak, vagy legaldbbis meghatarozott rendel-
tetésii készletek eléallitasara voltak lefoglalva,
a masik, hogy a strukturalis mobilitast, az esz-
kozok helyes aranyu atcsoportositasat, az agaza-
tok fejlesztési ttemének fokozasahoz sziikséges
eloteltételeket teremti meg.

Az erdégazdilkodas és a fafeldolgozoipar koo-
peracidjanak jelentésége még abban is megfo-
galmazhat6, hogy lehetévé teszi a parhuzamos
termelétevékenység folytatasanak elkeriilését, s
ezen keresztiil akadalyozza a felhalmozando
készletek novekedeését, ezaltal az egységnyi ter-
mékre esé raforditasok csokkentheték. Erre pe-
dig ma kiiléndsen sziikség van, mivel a forgo-
eszkoz-ellatottsdg valamennyi vallalatnal igen
szlikds, a feltdltése pedig esak fejlesztesi alap-
bél lehetséges, de a vallalatok fejlesztési alapja
a tulajdonképpeni muszaki-technologiai fejlesz-
tésekre sem elegendd. Eppen az elézbekre ala-
pozva, ma a nagyuzemek jelentés része igyek-
szik az alapanyagot el64allit6 tizemek kooperacio-
janak figyelembevételével szervezni tevékenysé-
gének jelentds részét, s szamit arra, hogy a ter-
melés valtozo elemeit a kis- és kozépiizemek
igénybevételével potolja, egyidejlileg 0sztonozni
kivanja ezen lizemeket arra, hogy a kooperacio-
ban gyartott alkatrészeket vagy alkatelemeket
a mindségi kovetelményeknek megfeleléen és
szamukra is gazdasdgosan gyartsak le. Ez kisebb
kockazatot is igényel, mivel a kistizemek rugal-
masabban tudnak alkalmazkodni a specializacio-
val és a muszaki fejlesztéssel egylittjard atala-
kulasokhoz. Ennek ellenére hatékony és gazda-
sagos kooperaciot csak az eszkozaramoltatésok
megszervezésével, 1j termeldkapacitasok létre-
hozasaval, az elsédleges fafeldolgoz6 dgazat mi-
szaki-technolégiai szinvonaldnak emelésével
egyidejlileg lehet biztositani. Ma ugyanis az a
helyzet, hogy a tulajdonképpeni nagy volument
biztositd székgyartdsi kooperdcié minddssze a
butorlée készitéséig terjed, s a tovabbmegmun-
kalasnal mar elakad. Ennek oka, hogy a butor-
léc-eléallitas tulajdonképpen nem nagyon esz-
kozigényes, tovabba azokon a flrészgépeken,
amelyek az erd6gazdasagi vallalatoknal rendel-
kezésre allnak, el6allithatok. A tovabbi mecha-
nikai megmunkéalas azonban mar jelentdés befek-
tetést igényel. Tgy pl. egy korszerl székgyar me-
chanikai megmunkalasi tizemének eszkozigény-
megoszlasa: butorlée termelés (szaritds, szaba-
szat) 119, a tovabbi megmunkalas 38, az 6ssz-
termeléeszkoz-igénybdl, s ez mindjart utal arra
is, hogy a termel6alapok megteremtése olyan ra-
forditasokat igényel, melyek az anyagtakarekos-
sagon elért megtakaritdsok nem tudnak ellensu-
lyozni.

A természettél nyerheté nyersanyag és az al-
sobb vertikumban igénybe vett holtmunka ar-
ban kifejez6d6 egyenértékének hidnya tehat azt
eredményerzi, hogy az egyébként helyes népgaz-
dasagi szemlélet a faanyaggal valo takarékossag
elvének érvényesitését, els6sorban az eszkozara-
moltatds nehézségei, a torténelmileg kialakult és
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a komplex fejlesztési szemlélet hianya miatt let-
rejott termeldkapacitasok kihasznalatlansaga
okozza, s ezt a termel6i arképzés jelenlegi rend-
szere tovabb mereviti.

II. A kooperacié jelenlegi helyzete
és fejlesztésének varhaté iranyai

Az erdbgazdalkodas és a fafeldolgozdipari ter-
mel6tevékenység jelenlegi szerény keretek ko-
nagyobb jelentéségét abban a kiévetkezményben
lehetne megfogalmazni, hogy lehetéve teszi a
komplex fafelhasznalas mutatojanak tovabbi ja-
vitasat, mas széval elésegiti és 0sztonzi az 6sz-
szehangolt fagazdalkodas és miiszaki fejlesztés
megvalositasat vallalati és népgazdasagi szinten.
Ennek ma kiilonos jelentésége van: egyreszt mi-
vel faanyaghél jelentés importra szoruld orszag
lévén a gazdalkodas javitasa szamottevo meg-
takaritisokat eredményez, masrészt a jelenlegi
faanyagkihozatali szazalékokat névelni lehet, s
ez egyéb raforditdsokban is csokkenti a koltsége-
ket. Jelenleg a kooperécioban felhaszndlasra ke-
riilé lombos faanyag kihozataldnak alakulasa,
ha flirészarubdl allitjak elé az iilébutort 55%,
ugyanez butorlécbsl 949, de ha a szilikséges al-
katrészeket vagy alkatelemeket méar az els6dle-
ges fafeldolgozés teriiletén tudnank kialakitani,
Ugy a kooperacié gazdasagossaga még tovabb
lenne emelhetd.

A kooperacié, amennyiben a kordbban ismer-
tetett alapelvek alapjan és a kolesonos érdekek
szem el6tt tartasaval van megszervezve és veég-
rehajtva, elésegiti a wvallalatnal a termelderék
alapveté elemeinek — a munka targyanak, a
munkaeszkozoknek és magéanak az élomunkanak
— hatékonyabb felhasznalasat.

A munka targyanal ma a legfontosabb cél-
kitizés a nyersanyaggal valo takarékossag, mely
nemcsak azon keresztiil érheté el, hogy az 1 m?
faanyagbol eléallithato alkatrészek szama no-
vekszik, hanem azon keresztil is, hogy az eddig
ipari célokra nem hasznilt anyag a termelés
szférajaba iranyithato, mas szoval, szélesithetd
a nyersanyagbazis. Erre pedig napjainkban igen
nagy szlkség van. A munkaeszko6zok tovabbi ki-
hasznélisanak novelése jelentds forrasa a gazda-
sagossagnak. Jelenleg a fafeldolgozéipari tlize-
mek és ezen beliil a muhelyek mitiszak szama
igen alacsony, s ez azt jelenti, hogy a lehetséges
kapacitasok kihasznaldsat kooperaciéval is cél-
szer(i fokozni. Ha ehhez hozzaszamitjuk még az
tizemen beliili leterhelések ingadozésat, az egyes
technolégiai keresztmetszetek kapacitds arany-
talansagat, ugy a kooperacio jelentéségét nem
kell indokolni. Ma altaldban az a jellemz6 a fa-
feldolgozdipari vallalatoknal, hogy a faanyagok
mechanikai megmunkéalasanak technolégiai sza-
kaszaban a leterhelés rendkiviil nagy, mig a to-
vabbfeldolgozasnal (szerelés, kikészités) lénye-
ges tartalékok vannak. De ide szamithatjuk még
azokat az elényoket is, melyek abbél fakadnak,
hogy a kooperacio kovetkeztében felszabadulo
termel6terileteken nagyobb befektetés nélkiil



olyan munkatevékenység szervezhet6, amely a
technolégiai keresztmetszetek aranytalansaga-
nak megsziintetését eredményezi.

Magéban az ¢élémunka raforditdasokban is je-
lentés megtakaritdsok érhetdék el, hiszen a mun-
kamegosztas, a jobb munkaszervezés a torténe-
lem soran mindig a munkatermelékenység nove-
lését eredményezte, ez pedig a gazdasagossag
egyértelmil alapja. Ezenkiviil a munkatermelé-
kenység novelése az a legfontosabb cél, melyet a
termel6tevékenység megszervezésénél és végre-
hajtasdnal foglalkozok elé kell kitlzni, hogy
ezen keresztul is novekedjék a tarsadalmi ja-
vak bésége. )

A kooperacié egyik alapfeltétele, hogy az at-
adasra el6irdnyozott anyagok méret, mindség és
egyéb fizikai-mechanikai dllapotbeli tulajdonsé-
gainak egységesitését, szabvanyositasat vagy
normalizaldsat meg kell teremteni. Enélkil a
kooperaciéban kapott szolgédltatas lényegesen ki-
sebb gazdasagi eredményt biztosit. Ha errél az
oldalrél kozelitjik a kérdést, ugy azt kell meg-
allapitani, hogy: '

— a fafeldolgozdiparban csak igen szlik teri-
leten van megteremtve az egységes méret-
viszony (pl. parkettfriz, néhany butorléc-
tipus), igy a minimaélis veszteséggel valé to-
vabbfeldolgozds csak egyes alkatrészeknél
lehetséges;

— a mechanikai megmunkalds magasabb fo-
kan létesitendé kooperélashoz sziikséges
csereszabatossag éppen a tlirések és illesz-
tések alkalmazéasanak hidnya miatt nem biz-
tositott, igy a kapott alkatrész Gjabb mun-
karaforditds nélkiill nem minden esetben
hasznalhato;

— bar feltételezhetd a magasabb mindség
azoknal az anyagokndl, melyet kooperacio-
ban szallitanak, azonban mindennemi sza-
bas utani sérulés, illetve rejtett hiba fel-
hasznédlhatatlannd teszi az egész anyagot,
igy a veszteség jelent6s mértéket érhet el;

— a kooperélasra szant anyag vagy alkatrész
az elsédleges feldolgozas utén a tarolas alatt
vagy a szallitds soran olyan nedvességval-
tozast szenvedhet, mely nemcsak tjabb ra-
forditast, hanem selejtképzédést is okoz-
hat;

— a repedés, a gorbulés, az egyéb fahibak
olyan hibaforrasok, melyek ismételten je-
lent6s mértéki veszteségekkel jarnak;

— konkrét esetben a szallitasi koltségek vizs-
galata is indokolt, mivel nem biztos az, hogy
ebben az esetben a szallitasi koltségeknel
mindig megtakaritas érhet6 el, tekintettel a
csomagolasra, illetve a nagyobb tavolsagu
szallitasokra.

Kiindulva a jelenlegi adottsagokbol és a fel-
hasznalo vallalatok igényébdl, a kooperacio le-

hetéségei jelenleg a kovetkezd technologiai sza-
kaszokon adottak:

— hosszméretre szabott flirészaru (butorléc,
szaritas nélkiil);
— félkész alkatrész vagy alkatelem (a hossz-

méretre szabott, esefleg pontos méretre va-
gott butorléc négy oldalon gyalulva);

— beépitésre kész alkatrész vagy alkatelem (a
sziikséges mechanikai megmunkélas befeje-
zett).

Ezekb6l a technologiai szakaszokbol az elsé
ketté vagy mar gyakorlat vagy kiilonosebb szer-
vezesi nehézség nélkiil megvaldsithatd, azonban
harmadik szakasz elofeltételei ugy muszaki-
technolégiai vonatkozasban, mint a termel6 ala-
pok meglétében és Gsszetételében ma még nem
biztositottak. Ez pedig magaval hozza azt, hogy
a kooperacié legfejlettebb szintjét, vagy ha ugy
tetszik, a technologiai szakositast abban a szé-
les skaldban, melyre a fafeldolgozéiparnak sziik-
sége volna, napjainkban nem lehet é&ltaldnos
gyakorlattd tenni. Ha ehhez hozzészamitjuk
még, hogy a minéséget kifejezd paraméterekben
(faanyag mérete és mindsége, nedvességtar-
talma, a megmunkalds pontossaga) egységes
megallapodas nincs, ugy lathaté azon akadalyok
sokasdga, mely jelenleg a kooperacié kiszélesi-
tését gatolja.

Egy korabbi tanulmanyban (3) a fafeldolgozé-
ipar kooperécios sziikségletét, tovabba a lehet-
séges alkatrészgyartast is figyelembe véve, éven-
ként az aldbbi mennyiségi adatokkal szdmolnak
a IV. otéves tervidészak végén:

Kooperdcids
szitkséglet, 1000 m?
Megnevezés fen y6 loribod
és lagy R,
lombos b 6lg
anyagbél
Osszes anyag «......uvinvena. 102 180
Ebbél félkész alkatrész . ...... 43 54

Ezek a szamok a kooperécié fokat csak részben
tiikrozik, mivel hianyzik a felhasznaldsra kész
alkatrész vagy alkatelem bontott mennyisége, és
ezt 6vatos becsléssel, véleményilink szerint, az
Osszes anyag 3—5Y%-4nal tobbre nem lehet eld-
irdnyozni. De vajon reélisak-e ezek a szamok?
Az erdbgazdasagi termeld lizemek részérél és
az iparag oldalardl nyilvanvaléan igen, de a le-
hetdség, valamint a kolesonds érdekek egyezte-
tése azt mutatja, hogy a fogadd vallalatoknak
még ma is nagyobb érdeke fuzddik flirészarubol
fedezni az igényeit, mintsem kooperaciobdl, ez
pedig a beszerzési és el6allitasi arak nagymeér-
téki kiillonbozéségébol adodik. '

Lassunk erre is példat az ulébutor-gyartés te-
riletér6l: 1 m? flirészarubdl, 88 db, mig 1 m?3
butorlécbél 106 db &tlagos tipusu hajlitott szék
allithato elé. Figyelembe véve az alapanyag-ara-
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kat, tovabba az eloallito vallalatnal a rafordita-
sokat, az a meglep6 eredmény adddik, hogy a
fureszarubol készitett alkatrészek 259%,-kal ol-
csobbak, a vasarolt butorléchez viszonyitva. Mi-
vel pedig a felhasznalé vallalatnal a szabaszati
kapacitasok rendelkezésre allnak, nyilvanvalé
csak akkor érdeke a butorléc-vasarlds, ha az
egyéb kapacitasokat ezaltal névelni tudja, vagyis
a mennyiségi kibocsatds novelését teszi lehe-
téve,

A kooperécios tevékenyseg helyzetének és le-
hetéségeinek feltarasaval foglalkozé egyik leg-
utobb készilt tanulmany (5) igen sok olyan
problémat és javaslatot tartalmaz, mely ugyan-
csak részleteiben és sokoldaliian vizsgdlja és
elemzi a kérdéseket, s amelynek megallapitasai
osszhangban vannak az itt kifejtett alapelvekkel
és javaslatokkal. Kiilon figyelemre mélté és fel-
hasznalhaté a tanulmanyban a technolégiai sza-
kosités fokanak megvalasztasara, az igényeknek
alkatrész és alkatelem mélységben torténd fel-
mérésre a rendelkezésre allo anyagok tertileti
elhelyezkedése vonatkozdsiaban tett megallapi-
tasai.

Az idézett tanulmanybol és jelen vizsgalatbol
is az allapithaté meg, hogy a kooperdlas kivant
hatékonysaggal az eszkozok, vagy mas szoval, az
anyagi-miszaki alapok jelentds atcsoportositédsa
nelkiil jelenleg nem oldhaté meg, s ilyen célki-
tlizést még a IV. 6téves tervidészak sordn sem
szabad megjelolniink. Egyes vallalatok kozott
azonban elsésorban azoknal, ahol a technoldgiai
szintkiilénbség jelentds, tovabba ott, ahol a ka-
pacitasok kihasznaltsagaban jelentés egyenet-
lenségek vannak, ott az érdekek mihamarabb
taldlkoznak, igy a kooperalds alacsonyabb szint-
je megvaldsithato, de tovabb menve, hosszutavi
egyluttmiikodési megallapodas is kotheté a tech-
noldégiai szakositds bizonyos fokozatdnak meg-
valésitasara, illetve tovabbfejlesztésére.

Befejezés

Az erdogazdalkodas és fafeldolgozoipari ter-
melétevékenység kooperacios egytittmuikodésé-
nek objektiv szilikségessége nem lehet vita tar-
gya, azonban ehhez a feltételek, lehetdségek és
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konkreét szervezési formdak tertiletén fennall6 el-
lentmondésokat meg kell sziintetni. Annak érde-
kében, hogy az érdekelt vallalatok vagy tizemek
gyorsabb Utemben kihasznalhassdk a koopera-
ciés egylittmikodésb6l fakadéd elényoket, sziik-
séges;

— elvi alapokon nyugvo hosszatavia koopera-
ciés egylittmikodési megallapoddsok meg-
kotése a kolesonos eldnyok figyelembevéte-
lével;

— a termelbalapok létrehozasaban, illetve a
meglevok aramoltatasaban olyan agazatok
kozotti koordinacio, mely a szlikségletek ki-
elégitését és nem a jelenlegi nyereségérde-
keltséget teszi a fejlesztés alapelvéiil;

— a nyersanyagtol a keszaruig értekaranyos
arak megallapitasanak hivatalos férumokon
torténé biztositasa Ugy, hogy azok koézgaz-
dasagilag funkcionaljanak;

— a fafeldolgozdiparban a szabvanyositasi,

*  méretegységesitési tevékenység fokozasa, a
csereszabatos alkatrészgyartds technikai-
technologiai feltételeinek kialakitasa.

Ezen feltételek egyidejl biztositasa olyan alap,
amelyre a kooperacios tevékenységet az érdekelt
vallalatok nyugodtan lerakhatjak, s ezaltal ro-
vid id6én beliill soha nem latott fejlédési litem
megvalositasarol szamolhatnak be.
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DR. BAROCSI ANDRAS

A szakmai oktatas vizsgilata a megnovekedett

technikai és technolégiai feladatok tiikrében%*

I. A termel6erék fejlédése és a szakmai oktatas
kapesolata

Az ipari forradalmat kovetd idészakban a ter-
melés fejlédését a foglalkoztatottsag novekedése
jellemezte az ipar dgazataiban. A munkat elemeire
bontottak, differencialtak, s a munka egyes fazisait
fokozatosan gépesitették.

Ellenkez6 az iranyzat a tudomanyos technikai
forradalomnak méar kezdeti szakaszan is; a terme-
lés anélkiil nd, hogy a termelésben felhasznalt é16-
munka mennyisége novekedne. A differencialt
munkét az egyre jobban kibontakozé automati-
zalt rendszerekben integraljak. A fejlddés ilyen
alakuldsa sziikségszer{i, mert az eleven munka
mennyiségének korlatozott volta miatt a tdrsada-
lom egyre novekve igényeit masképpen kielégiteni
nem lehet.

A tudoméany egyre inkdbb termelSerévé valik,
az ipar egyre jobban a tudomény miszaki alkal-
mazdsara alakul at. Ezen objektiv tényez6k hata-
saként az egyes népgazdasigok strukturdjiban is
forradalmi valtozésokra keriil sor, amelyek annél
hatékonyabban emelik a mitiszaki-gazdasagi szin-
vonalat, minél optimalisabban elézik meg azokat
a szakember-képzés sziitkségszer(i valtozasai.

A szakmai oktatds fejlesztésénél ezt figyelmen
kiviil hagyni annyit jelentene, mint eleve hat-
ranyba keriilni azokkal az allamokkal szemben,
amelyek élnek az eldrelitds lehetdségével. Para-
doxon lenne ugyanis, ha az embereket oly médon
kégzitenénk fel 15— 20 éven at az életre, hogy az
a mai, nem pedig a jovéheni fejlédési szakasznak
felelne meg.

A tudoményos-mitiszaki fejlédés meggyorsulisa
és a munkaszervezés élenjaré moédszereinek meg-
honositésa azt eredményen hogy az iparban

— gyors iitemben nd a mérnokok iranti igény,

— a mérnoki gyakorlathoz sziikséges objektiv
ismeretanyag nd és valtozik,

— gyorsitott iitemben novekszik a tervezdk, a
kutaté technolégusok részardnya; kiillonosen azoké,
akik a termelési folyamatokban mtikédnek kozre.

A mfiszaki fejlesztés és a szervezési technika
széleskorli meghonositisa a mérnoki munka jelle-
gét megviltoztatja, szakképzettség szerint to-
vabb differencialja.

A felsGoktatasi intézmények a jovének dolgoz-
nak. A mérnokok képzésében vissza kell tiikrézddni
a népgazdasag megfelel6 dgaban végbemend tudo-
manyos-mfiszaki fejlédés irdnyzatainak és iitemé-
nek. Ez megkoveteli a szakember-képzés anyaga-
nak, tartalmanak allandé, folyamatos feltjitasat
és minGségi modositasat, az oktatasi folyamat tu-
doméanyos tervezését. Kiilonosen ki kell hang-
sulyozni azt a min8ségi valtozast, amelyet a koz-
gazdasdgtan és a termelés szervezése teriiletén kell

* A TFaipari Tudomdnyos Egyesiiletben 1971. okt.
19-én tartott ankét kivonatos anyaga. A tanulmdny
szerzbi: dr. Szabé Kdroly, dr. Strauss Jozsef és dr. Ba-
réesi Andrés.

elérni a mérnok-képzésben. Oktatasi rendszeriink-
b6l hidnyzik egy fontos — a kozeljovében nélkiloz-
hetetlen — laneszem, a’ szervezdk, a termelés
irdnyitasaban dolgozo szakemberek képzése. Ezek-
ben a funkcidkban dolgozdknak fel kell hasznal-
niok a termelés irdnyitdsinak korszer(i technika-
jat, s ismernick kell a termeld szervezetek és a nép-
gazdasdg kozott levd gazdasagi kapesolatok bo-
nyolult rendszerét. Az ilyen szakemberek nemesak
a gyorsan valtozé szakmai kovetelményekhez tud-
nak rugalmasan alkalmazkodni, hanem ezeket
alkoté médon tudjik formélni, tovabbfejleszteni.
Ebb6l az a feladat adédik, hogy képzési rendsze-
riinket a jelenleginél magasabb altaldnos és kultu-
rilis szinvonalra kell emelni, a leheté legmagasabb
altalanos képzést kell adni.

A szakmai képzést folyamatosan dssze kell hangolni
a termelberdk és termelési viszonyok tervezett fejlé-
dési szimvonaldval. Az elkovetkezs 10 évben 1j
tipust mérnskoket, magas képzettségli (vezetési,
pszicholégiai, ergonomiai stb. ismeretekkel ren-
delkez6) vezetbket kell kiképezni, akik a tudoméa-
nyos-mfiszaki forradalom gyors iitemben lezajlé
folyamatai kozott is meg tudjak oldani a redjuk
bizott termeld szervezet irdnyitasdval kapesolatos
problémékat.

Olyan mérnokképzést kell megvaldsitani, amely
maximalisan veszi tekintetbe a sziikséges objektiv
ismeretek dinamikus fejlédését, s az idé fiiggvé-
nyében a minimalisra csokkenti a szakmai ismere-
tek elavuldsi készségét.

Tekintettel arra, hogy a fejlédés iiteme az atla-
gosndal gyorsabb, igy az ismeretek elavuldsa is meg-
gyorsul. Vannak azonban olyan hatésok is, ame-
lyek a mérnoki tudds elavulasit gatoljak, mérséke-
lik. A mérngk &llandéan a mfiszaki fejlédés kor-
szerti szinvonaldn tarthatja ismereteit, ha képes

— az 4llandé tovabbképzésre,

— az allandé szakosodésra.

Ennek szervezett megvaldsitdséra elsGsorban
a szakmai fels6fokt oktatas hivatott.

Uj médszert kell kidolgozni a rendszeres mérnok-
képzésre, amely egytittal az j mérnokok képzésé-
vel allandéan valtozéan szinkron allapotban van.
(A szakmai tovabbképzéssel parosuld szakmai gya-
korlat mellett természetesen nem kell elavulassal
gzamolni.)

Altalei-nosséghan, abban az esetben, ha az elmilt
20 esztendd dinamikéja fogja jellemezni a kovet-
kez6 20 esztend6t is, — ami szerény becslésnek
tekinthet6 — a szakmai ismeretek 20 esztendd
alatti elavuldsa 509 -ra becsiilhets.

A mérnikképzés fejlesziésének dlialdnos irdny-
elveihez figyelembe kell venni, hogy az ismeret-
anyag exponencidlisan novekvd terjedelmére és
mélységére valé tekintettel nem helyes irdnyzat az
oktatdsban az ismeretek teljeskord dtaddsdra tore-
kedni, mert

— egyrésztigy a miiszaki felséfokt képzés idtar-
tama minden jézan mértéken tal hosszabbodna,
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— masrészt a tudomanyos és miiszaki fejlédés
a szakembereket olyan gyorsan valtozé kovetelmé-
nyek elé allitja, amelyek megoldaséira a szakembe-
rek fiatalkori képzése amugysem adhat kész
,,receptet’’.

Ehelyett az ismeretszerzés és alkotds készségét,
az onall6 gondolkodas- és mérlegelés tudasat kell
a leend6 szakemberekkel elsajatittatni.

Ki kell hangstlyozni, hogyha valaki felsGfokt
képesitést szerzett, képzését korantsem tekint-
heti befejezettnek. Képzés és tovabbképzés a tu-
doméanyos-technikai forradalom kovetelményei
mellett elvalaszthatatlanul dsszekapesolédnak.

A tovabbképzésnek kozvetleniil kell csatlakoznia
a képzéshez és ugy kell kialakitani, hogy bizto-
sitsa a tarsadalmi kovetelményeknek megfelels
dltaldnos és szakismeretek meguajuldsat.

II. A faipari mérnokok tevékenységi korei és a
mérnoki gyakorlathoz sziikséges ismeretek

A faipari mérnok tevékenységi kore a termelés
technolégidjaval, a technolégiai gyakorlat mii-
szaki berendezéseivel, valamint a termelés szerve-
zésével és annak gazdasdgi problémdival kapeso-
latos. Ezek a problémék hatdrozzik meg a be-
toltendd munkaterileteket is, amelyeket 6% kate-
gbriaba sorolhatunk, éspedig:

a) vallalati, iizemi vezetés, igazgatés, oktatés,
(igazgatok, helyet‘t‘eseik, tizemvezetdk, a vég-
rehajtds vezetdi, szaktandrok)

b) termelésirdanyitis
(termelésirdnyitok,
tok)

¢) gyértiselkészités
(technolégusok, mfiiszaki ellenérok)

d) fejlesztés, kutatas
(mfszaki-gazdasagi fejlesztés, tizemi kutatds)

e) szervezés, lizemgazdasig.:

Egy 1969-ben végrehajtott szociografiai felmé-
rés szerint az els6 ot évben (1962—1966. évben)
végzett faipari mérnokok elhelyezkedése az ipar-
ban munkateriilet szerint 9%-os ardnyban a ko-
vetkezG volt:

diszpécserek, fomiiveze-

a) 4%
b) 40%,
c) 31%
d) 159, ¢
)49
1009,

Ha a faipari mérnokok szdméara H. FAYOLA
francia szervez6 szerint sziikséges ismereteket

— gépészeti,

— technoldgiai,

— szervezési, kozgazdasagi
ismeretekre bontjuk, az egyes munkakorok sziik-
ségletét a kovetkezd ardanyok fejezik ki:

Kate- G | T I SzK
gbria 0, -ban

a 20 20 60
b 30 30 40
c 30 60 10
d 40 40 20
e 10 30 60
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Ha ezeket az ismeretardnyokat beszorozzuk
a betoltott funkeidk részesedésével, hazai viszony-
lathan a sziikséges ismeretek ardnyai — az alap-
targyak megfelel6 elosztdsa utdn — a kovetkezd
képet mutatjik:

(¢ T SzK
Kategoria = I | Zh
/»-ban
(R e Eo o LRt 0,8 0,8 2,4
O A R e S o 12,0 12,0 16,0
O e S e s s et 11,1 22,2 3,7
SN oy ik el B o 6,0 6,0 3,0
B s e AT s S e e e 6 L (e 0,4 1,2 2,4
Osszesen ......oooouunn 30,3 42,2 27,5
Ezzel szemben a tény 39,2 48,7 12,1

Megjegyezziik, hogy nédlunk a faipari mérnok-
képzés még fiatal s ennek kovetkeztében a
véllalati vezeték kozott viszonylag kevesen van-
nak. A jov6ben az oktatdsi ismeretanyag arinya
virhatéan a G és az SzK felé né.

Természetesen felmeriilhet az el6z6kben meg-
hatarozott ardnyokkal szemben az az ellenvetés,
hogy hazai viszonylathan nem 4ltaldnos tudast
faipari mérnokoket kell képezniink, hanem mér az
egyetemen technolégussd vagy faipari gépész-
mérnokké kell specializalni. Ha ilyen elhatéro-
zésra jutnank, természetszer(ien az oktatds tartal-
mat is meg kell valtoztatni. A helyes ardnyt ebben
az esethen csak a kitizott cél hatérozhatja meg.

A faipari mérnikképzés ismeretanyaganak vizs-
galata néhany eurdpai foiskolin, egyetemen azt
mutatja, hogy

— a drezdai fGiskola inkdbb technoldgiai isme-
retekkel rendelkezd faipari gépészmérnokoket,
— a zo6lyomi inkdbb technol6gusokat,

— a helsinki-i pedig alapos elméleti tudéssal
felvértezett mérnokoket képez ki.

B tanulmany szerzéi egyértebmiien az dltaldnos
Jaipari mérnok-képzés mellett vannak, tekintettel
arra, hogy hazénk fafeldolgozé ipara nem képvisel
nagy volument, s ezért a szakemberképzést min-
denekel6tt a tarsadalmi hatékonysdg emelésének
oldalrardl kell megkozeliteni. Olyan mérnokokre van
szitkséy, akik egyenls aranyban rendelkeznek faipari
gépészeli és technolégiai ismereleklkel.

III. A fafeldolgozé ipar termelé és fogyaszté szek-
torainak mérnoksziikséglete

A fafeldolgoz6 ipar
szektoral a kovetkez6k:

termelé és f6fogyaszté

a) flirészipar,

b) hagyoményos lemezipar,

¢) agglomerélt lapokat gyarté ipar,
d) épiiletasztalos ipar,

e¢) butoripar,

f) egyéb fafeldolgozé ipar,



q) épitdipar,

h) kozlekedési ipar,

i) kereskedelem.

A valasztott szamitasi modszer szerint, a mai
technikai szinvonalon, a felhasznalt, illetve forgal-
mazott faanyag-mennyiség alapjan egv-egy fd
faipari mérnok sziikséges

— a flirésziparban évi 25 000 m? ronk,

— a lemeziparbhan évi 5000 m? ronk feldolgozi-
sahoz,

— az agglomeralt lapokat gydrté iparban évi
5000 m? késztermék elGallitisahoz,
az épiiletasztalos iparban évi 5000 m?,

a butoriparban évi 3000 m?,

az egyéb fafeldolgozé iparban évi 10 000 m?,
az épitSiparban évi 25 000 m?,

a kozlekedési iparban évi 5000 m?® fadru fel-
hasznélasihoz,

1400 61 204 260
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A soplonj Erdészeti és Faipari Egyetemen eddig
(1%2 és 1970 kozott) végzett f(upa,n mérnokok
szama 375.16.

Ha feltételezziik azt, hog\« a vcgn‘rt mérnokok
109,-a helyezkedett el mas szakter iileten, akkor
még mindig 27 {6 faipari mérnok hidnnyal sza-
molhatunk, ha statikusan szemléljiik a faipar alla-
potat. A termelés és a miiszaki szinvonal emelkedé-
sével azonban tovabb nd az okleveles faipari mér-
nok-sziitkséglet, a termelést kozvetleniil irdnyitd
tizemmeérnokokon kiviil.

1972-t6l ugvams a termelési kapacitasok roha-
mosan nének, és a technika korszerfisitése is nagy
léptekkel megy el6re. Ezért nem érdektelen a jové
faipari mérnok sziikségletére vonatkozdan prog-
nozist késziteni.

A prognosztika megbizhato hizist nynjt a szak-
ember syukspglo m(,ghdtmn/aﬂ-;ahw A prognozi-
sok alapjan a munka és a munkahelyek jellegének
megvéaltozdsara, valamint a szakemberektsl meg-
kovetelends ismeretanyag, készség és magatartasi
normék valtozasaira is kovetkeztetni lehet.

Ipardgunkban a jové mérnoksziikséglete

— a termelés novekedéséhez viszonyitva csok-
kend linearitéssal né,

— a termelés koncentraciéjaval forditottan

— a miiszaki szinvonal emelkedésével egyenes
aranyban valtozik.

Nézetiink szerint

— a termelés volumenének 19%,-0s emelkedése
0,5%-0s,

— az eszkozérték 19,-os emelkedése 0,259%,-0s
mérndksziikséglet emelkedést involval,

— a kocentraltsig 109,-os emelkedése
megtakaritdst eredményezhet.

5%-08

A jové mérnoksziikségletét a fenti értékek mel-
lett az I. grafikai megoldds adhatja.

— a kereskedelemben évi 50 000 m? fadru for-
galmazasahoz.

A helyi adottsagoktol fiiggen ezekkel a fajla-
gosokkal szemben eltérések jelentkezhetnek.

A szitkséges mérnokszam (x) képlete:

AN DENS ¢ d Jio g
r=|—t—t—+ e +-—+-—+~ :
@ b ¢ e
ahol a szamlilé a megfeleh’i szektm‘ok altal fel-
dolgozott, felhasznalt, illetve forgalmazott faanyag
mennyisége,
azo o b e d e
kozolt fajlagosok.
z a mds teriileten elhelyezkedd mérnskok szama,
v a kidregedési koefficiens (0,95).
Az el6bbiek szerint 1970-ben a sziitkséges mér-
nokszam

+—+

. hq, iy pedig az el6bb

395 35 1300
o5 5 50
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Annak feltételezésével, hogy a miiszaki szinvonal
a [V. 6téves terv folyaman emelkedik, de a terme-
lés koncentraltsiga a jelenlegi szinten marad, szé-
mitdsi moédszereink szerint 1975-ben a faipari
mérnoksziikséglet 520 fében jelolhetd meg. Abban
az esetben, ha a soproni eg,Jvetem a IV. 6téves terv
folyvamén 200 {6 faipari mérnokot boesat ki, s ezek
koziil 109, torvényszerfien mas ipardgban helyey—
kedik el, 1975-ben elérhetjiik a sziikséges mérnok-
Iétszamot. Ha azonban ezen iddszak alatt f6leg az
alapanvaggyartd iparban a készregyartas fokanak
emelése iranti igényt a technikai szinvonal eme-
lésével és megfelel miiszaki berendezésekkel meg
tudjuk alapozni, akkor még 1975-ben sem fogjuk
tudni a faipart megfelel6 szamu faipari mérnokkel
ellatni.

IV. A toke szerves dsszetétele valtozasanak kihatisa
az oktatasi tanrendre

A faipari mérnoki gyakorlat objektiv tudas-
meércéjét tobbek kozott a lekotott toéke
szerves oOsszetételének valtozdsa is meghatdrozza

Mernok- :
sziikseglet ‘ /I?rme{es
l s ) Eszkozertek
| //'/ » _F____,f-”".-
972 D "’_ﬂ
| = Honcentracio
| 1972 A
LT meme s
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indexe(
1. grafika
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tgy, hogy az élémunka ardnyos novekedésével
csokken, a holt munka névekedésével emelkedik.

A fafeldolgozé ipar brutté éalléeszkoz értéke és
a kifizetett 6sszes munkabér alakuldsat az utébbi
10 esztendSben a kovetkezs tablazat mutatja be.

1. tabldzat
Alléeszkdzérték Osszes bér
Ev 73 b

millié Ft Index millié Ft
1959 1410 100 —
1960 1641 109 —
1961 1660 118 —
1962 2026 144 —
1963 2197 156 —
1964 2393 170 T84
1965 2546 180 778
1966 2730 193 818
1967 2795 199 826
1968 3168 224 867
1969 3227 229 921

A t6ke szerves osszetételében az dllbeszkozérték
és a bér ardnyédnak valtozdsa sziikségszer(i korre-
laciéban van az oktatési tanrend ardnyainak vdl-
tozdsaval. A magasabb szerves Osszetétel a G tan-
targy csoportjainak novelését involvélja, a T
karara gy, hogy becslésiink szerint 19,-kal ma-
gasabb alléeszkoz ardny 19,-kal emeli a G ardnydt.

A fafeldolgozé iparban az élléeszkoz és bérardny
78 é8 22
s ez 1985-re szamitdsaink szerint
84 és 16-ra valtozik.

Ebben az esetben az optimdlis tantargyi csoport
arany a jelenlegi

30,39 42,2%
32,39, 40,2%

27,5%-16l

21,5%-ra valtozna,

ami mar megkozeliti a magas szerves osszetételfi
ipar fels6fokti oktatdsaban szitkséges gép, techno-

logia, iparszervezés-kozgazdasig tantdrgyainak he-
lyes aranyait.

2. tablazat

A termelés, nemzeti jovedelem és a felhaszndlt
termelési tényezdék, valamint azok megoszlisa
a fafeldolgezdipar egyes dgazataiban

Nem- Foglal-
Ter- zeti L & 2| Mun-
. ozta- | a5
. melés | jove- tatiak kédsok
Agazat delema |
értéke szama
szazalélkban
Fiirész és lemezipar 35,7 30,5 28,3 30,5
Epi‘;letaszl;alns&p&r 10,6 9,7 8,7 8.4
Butoripar 34,4 39,9 41,6 39,8
Egyéb fafeldolgozo-
ipar 19,3 19,9 21,4 21.3
Bgyiitt: 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
A“q_' ('"e',l? ‘Ek Forgs- | Osszes
2 eszlko- és i
Agazat zok | berend. cazke. | [ioszk0z
értéke szdzalékban
Fiirész és lemezipar 43,6 51,3 21,0 35,1
Epiiletasztalosipar 10,2 10,0 13,1 1053
Brutoripar 29,5 23,0 35,5 317
Egyéb fafeldolgozo- .
ipar 16,7 | 15,7 | 30,4 | 21,9
Egyiitt: 100,0 100,0 100,0 | 100,0
Befejezés

Tanulmanyunkban azt kivantuk érzékeltetni,
hogy a tudomanyos-technikai forradalom kévetel-
ményeinek megfeleléen a faipari mérnskképzés
rendszerét céltudatosan tovabb kell fejleszteni.
Ugyelniink kell arra, hogy a képzés céljara rendel-
kezésre 4ll6 és az 6nallé tanuldsi id6t az oktaté és
nevel6 munka maximélis hatékonysigit bizto-
sité médon osszuk el.

A képzés céljaiban, tartalmdaban, formdiban és
madszereiben véghemend mélyrehaté véltozbsok
a képzést és a tovabbképzést egységes rendszerbe
foglaljak 6ssze. Enélkiil eredményes oktatdst adni,
az elavulds rovid idén beliil bekovetkezs veszélye
nélkiil nem lehet. Bz vonatkozik mind a szakmai

3. tabldzat
A felhaszndlt termelési tényez6k hatékonysigi szinvonala a fafeldolgozdipari dgazatokban
BEgy foglalkoztatottra juto 1 folrmt- Vs
5 S eszlkiz- dlloeszkoz- jutd gép
K camat " 16 nemzeti Jov. 0
i B termelés értékre jutd termelés srégie
= ezer Ft-ban forinthan ezer Kt-ban
Firész és lemezipar . .......... 178,26 49,15 1,67 2,16 55,0
Ipiiletasztalos ipar ........... 172,76 51,11 1,54 2,73 38,6
BILOTIDAT, s s i iere o it 116,68 43,80 1,78 3,07 18,9
Egyéb fafeldolgoz6 ipar ....... 127,25 42,31 1,45 3,03 24,1
Byt s RS e 141,26 45,63 1,64 2,63 32,7
Erdbégazdalkodds ............. 54,02 36,82 0,71 0,89 8,8
44 ¥ B =AC s TRS Piee AV



ismeretek minéségére, mind arra a készségre, hogy
az (j technikai eszkzoket az oktatdsi munka soran
fel tudjdk hasznélni.

A miiszaki szakemberek altal megoldandé mii-
szaki-gazdasagi feladatok mind komplexebbek és
bonyolultabbak lesznek; a szakembereknek roha-
mosan novekvé mennyiségi informéciét kell ke-
zelniok és elsajatitaniok. Ezért meg kell vizsgalni
azt is, mit kell tenni a szakemberek felfogd és

befogadd képességének fokozasa céljabdl; milyen
eszkozok és moédszerek a legalkalmasabbak arra,
hogy a képzésben vagy tovabbképzésben résztvevd
személy az uj ismereteket elsajatitsa.

Gondos tanulményozdst igényel tovabbd, hogy
e problémak megolddsaba miképpen lehet az érin-
tetteket, mindenekel6tt a felsGoktatdsi intézmé-
nyek hallgatéit is bevonni. Javaslataik, észrevéte-
leik figyelembevétele a megoldis dontd tényezdje.



SOPP LASZLO

Keményfémlapkds korflirésziapok

a gyakoriatban

1. Bevezetés

A keményfémlapkas szerszamok par éve igen
fontos népgazdasagi funkeiét toltenek be kiillonbozé
ipardgakban. Alkalmazasuk allandéan novekvé
tendenciat mutat. A faiparban az utébbi években
feldolgozasra keriil§ alapanyagok tdilnyomé tobb-
ségének megmunkaldsa hagyomdnyos szerszamok-
kal nem végezhet6 el gazdasdgosan. A korszeri
gépek, gépsorok és automata megmunkdlé egy-
ségek iizemeltetése olyan szerszdmokat kovetel,
melyek hosszu éltartammal rendelkeznek.

Kiilonogen fontos népgazdasiagi szempontbdl a
keményfémlapkas korflirészlapok maximélis ki-
hasznéldsa, hiszen sziikségletiinket szinte kivétel
nélkiil t6kés importhdl kell fedezniink.

Faipari tizemeink koziil, ennek ellenére, kevés
helyen foglalkoznak a keményfémlapkdas korfiiré-
szek megfeleld alkalmazasdval és karbantartasidval.
Személyes tapasztalatom szerint a legritkdbb eset-
ben van a szerszdémoknak jé gazdaja. Egyes valla-
latokndl a kiadott technolégiai utasitds ad ugyan
némi témpontot a kiilonboz6 gépeken alkalma-
zandé szerszamok paramétereire vonatkozdan, az
ilyen 4ltaldnos jellegli meghatdrozas azonban nem
biztositja a szerszamkihaszndlds maximalis gazda-
sdgossdgdt. A kép sajnos egészen lehangol6 ezek-
nek a precizios, kiméletes bandsmédot igénylé szer-
szémoknak a karbantartdsa terén. Véleményem
szerint ezen a teriileten hidnyzik a tapasztalatcsere
a hasonl6 profilii tizemek kozott. A nyilvantartés
hidnya folytan gazdasigossigi adatokkal nem ren-
delkeziink. Kevés olyan iizem van, ahol pontos
felvilagositast tudnédnak adni a korftirészlapok él-
tartamat illetGen (megmunkalt anyag m-ben, vagy
ora teljesitményben), valamennyi befolyésolé fak-
tor figyelembevétele mellett (anyag, annak forga-
csolhatésaga, a gép miiszaki adatai, forgacsolasi
sebesség, fogankénti el6tolas, az elGtolas fajtija
sth.).

A kiilfoldi szakirodalom alapjan a keményfém-
lapkés korftirészlapokkal elérhetd dtlagos éltartam
forgacslapiizemekben 12— 16 000 m, butoriizemek-
ben 5— 8000 m két élezés kiozott. A korflirészlapok
tizemeltetési feltételei forgacslapiizemekben ked-
vezbbbek; a vAgdsi feliillet minGsége nem elsédleges

kovetelmény, egyenletes és folyamatos el6tolds
biztosithaté. Butoriizemben a kikeményedett for-
gacslap furnérral vagy egyéb anyaggal boritva
megnovekedett koptato hatasnak teszi kiakemény-
fém vagdélt, s az élfurnérozésra keriil6 munka-
darab vagasi feliiletével szemben maxim4lis ming-
ségli kovetelményt kell tdmasztani.

Cikkemben a problémékat gyakorlati szempont-
bél targyalom, nem térek ki részletesebben az él-
geometriai, teljesitményszamitdsi és egyéb elmé-
leti vonatkozési teriiletre, mivel erre vonatkozéan
szakirodalmunkban megfelel6 szintéi anyag 4ll
rendelkezésiinkre. Segitséget szeretnék nyujtani a
szerszamok teriiletén dolgozé szakembereknek a
keményfémlapkds korfirészlapok helyes megva-
lasztdsdhoz, megfelel6 karbantartdsihoz, az iize-
meltetés kdzben fellépd hibak felismeréséhez és ki-
kiiszoboléséhez.

2. Keményfémlapkis korfiirészlapok megvalasz-
tasat meghatarozd tényezdk

2.1. Az alaptényez6k kiélesonhatdsa

A megfelel szerszam kivilasztdsdndl a kovet-
kez8 tényez6k kolesonhatasat kell figyelembe
venni:

munkadarab
szerszém
gép
forgéesolasi paraméterek.
Fenti tényez6k mindegyike meghatdrozé

jelleggel bir a sziikséges forgdcsol6 erd, a szerszam
éltartama (kopéasa), valamint a kivant feliileti
mindség szempontjabdl.

Munkadarab: a munkadarab vegyi &sszetétele
(kotGanyag, toltéanyag stb.) tovabba fizikai és
technolégiai tulajdonségai els6dleges jelentségiiek
a szerszam kivélasztdsat illetGen.

Szerszdm: Az alkalmazand6 szerszam anyaga
(keményfém fajtaja), formaja (egyenes vagy egyéb
formaju vagéél), élgeometridja (f6leg a homlok- és
hatszog), a szerszam dtmérdje (az idedlis forgacso-
lasi sebesség szempontjabdl), a fogosztis vagy fog-
szam (a kozepes forgacsvastagsig szempontja-
bél), valamint a résbéség mérete.
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Gép: A szerszam megvélasztisanél figyelemmel
kell lenni a gép tipusara és miiszaki dllapotdra, az
el6tolo berendezés fajtajara, a fordulatszam és els-
toldsi sebesség értékhataraira, a forgdcselszivéd
berendezésre, az esetleges automatikus szerszdm-
tisztitdsra és hiitésre.

Forgdcesoldsi paraméterel: Technolégiai szem-
ponthol a kivetkezd paraméterek meghatarozdsa
szitkséges a szerszam megvalasztasa elGtt: forga-
csol6 sebesség (vagy vagdsebesség), anyag, illetve
rakat vastagsdga, fogankénti vagy egy fordulatra
es6 eldtolds, forgacsoldsi irdny (az el6toldsi irdny-
nyal egyez vagy ellenirdnyti), alulrél vagy feliil-
r6l torténd vagas, el6vdgd alkalmazasa vagy
hidanya.

2.2. A szerszdmuvdlaszték kérdése

A keményfémlapkds Kkorfirészlapok megszer-
kesztésének problémdja ma méar megoldottnak
mondhatd. A keményfémlapkak nagyfokd meleg-
szildrdsdga és éltartéssiga, a felforrasztds mindsége,
a hordozdlap fesziltségmentesitése, illetve els-
feszitése, a lapok dinamikus kiegyensulyozdsa sth.
helyes alkalmazds és karbantartds mellett altala-
ban kielégitik a korszerli szerszammal szemben
tamasztott kovetelményeket. Elterjedtségiikre jel-
lemz6, hogy a faiparilag fejlett orszagokban a kii-
16nboz6 élkor atmérdjti, fogosztasu és fogformaja
keményfémlapkds flirészlapok szabvanyos keres-
kedelmi cikként beszerezhetdk.

Hazai viszonylatban sajnos — import cikkrdl
lévén sz6 — nem rendelkeziink megfelel§ valasz-
tékkal, s ilizemeink szdmdara nem kis problémat

jelent. a helyi viszonyok szempontjabdl legmeg-
felelsbb szerszam kikisérletezése. A helyzet nap-
jainkban javul6é tendencidt mutat elsGsorban a
kiilfsldi cégek nalunk is egyre er6sodd konkurren-
cidja folytan.

Példdnak megemlitek néhiny orszdgban hasz-
nalatos szabvanyt (1. és 2. tabldzat).

A tédblazatok a keményfémlapkas korflirész-
lapok véalasztékat illeten elég nagy eltérést mu-
tatnak az egyes orszdgok kozott. Atlagosnak
mondhat6 az NDK szabvénya még azzal a meg-
jegyzéssel is, hogy a legujabb szabvanymddositas
Ota az élkor atméréket a tablazatban bemutatott
szamtani sor helyett a kovetkezd mértani sorban
épitették fel: 125—160—200—250—3815—400—
500. Ezzel a megoldédssal az osztrik szabvanyhoz
hasonléan kozel azonos paraméterek biztositdsa
mellett tovabb szlikitették a valasztékot. Az ada-
tokbél megallapithato, hogy pl. a Szovjetuniéban
harom lapatmérd fajtat elegendének tartanak,
viszont azonos dtmérével két kiilonbozé lapvastag-
sagu illetve résbdségli fiirészlapot gyartanak.

FeltiinGen kevés lap-, illetve résb8ség varidciot
alkalmaznak az NSZK-ban, annél nagyobb viszont
a valaszték fogosztas tekintetében. Egyes nyugat-
német ecégek forgalmaznak természetesen e szab-
vanytol eltéré lapokat is.

Méar a fentiekbdl is érzékelhets, hogy nincs
univerzalis szerszam, vagy mindenre érvényes
recept’, a keményfémlapkés korffirészlapokat a
helyi adottsdagoknak és a technolégiai koriilmé-
nyeknek megfelelGen kell meghatarozni és kikisér-
letezni.

1. tabldazat
Kiilonbozé orszdgokban haszndlates szabvinyok keményiémlapkas korfiirészekre
D 150 200 250 300 350 400 450 500 |wv és st Megjegyzés
NDK v 2.0 oxer | 2,4 > 2,8 3,0 3,2 7
s 2,8 3.0 3.2 3,4 3,6 3,8 4,0 4,2 8
SZU @ - - 2,0 2,4 - 2,8 - - 3
s — e 2,4 2,8 3,2 - — 3
v — — 3.2 3,8 - 4,2 .- — 3
s — - 3,6 4,2 - 4,6 — - 3
v —~ 2,6 2,5 2,5 2,5 2.5 3,0 3,0 2 kevésfogi
i -~ 3,5 3,6 3,6 3,5 3,5 4,2 4,2 2 ftirészlapok
NSZK v 2,0 2,56 2,5 2,6 2.5 2:h 3,0 3,8 4 sokfogu
8 2,3 3,5 3,5 3,5 3,56 3,6 4,2 4,2 4 flirészlapok
fo=lapvastagsag, s—résbodség
2. tabldzat
Fogosztas és élkir atmérd killonbozé orszdgok szabvanyiabdl
NDIC SZU NSZK Caehszlovdkia | Svédorszdg
Fogosztdasolt SZAME <ot ion e s s 4 8 42 2 10
Fogosztisok értékhatara (mm) ......... 13—178 14—63 16—137 16—26 10—78
BIkSratmérsk sZAMa . oo iiin onn inn 8 3 8 7 T
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3. tablazat

Keményiémlapkas korfiirészek jellemzo szogértékei

. Jellemz6 szégek °-ban
Megmunkdlandé anyag

o gt
Batorlap o ciab s s 20 45—40 | 25—30
Rétegelt lemez ........ 10 65—60 | 15—20
Horgaeslap .. .v. vem e 15 65—60 | 10—15
Farostlemez .......... 10 7M0—65 | 10—15
MATRNEAD T s s 10 76—170 5—10

4. tabldzat
Keményfémlapkas korfiirészlapoknil hasznalatos
fogosztisok

Fogosztds értéke

R e Megmunkdlandé anyag fajtdja

1=26—7T8 mm
kevésfogii

Nagy keresztmetszetli természe-
tes dllapotii faanyag, wvasta-
gabb lapok és lap-rakatok,
lapalakti anyagok nyers vé-
gdsa

t=13—26 mm
kozepes

Mindennemti természetes dlla-
potu faanyag,

Furnérozott vagy folidval bevont
lapok

Tomorfa lécek és rudalk

Egy- vagy kétoldalt furnérozott
vagy miianyaggal bevont ké-
nyes feliiletti munkadarabok,
fokozott min6ségi kb vetelmény
mellett

t =13 mm

sokfogu

2.3. Fogalakolk és élszogel

A keményfémlapkas korflirészlapok leggyakrab-
ban alkalmazott fogalakjait szemlélteti az I. dbra.

Felhasznalasuk a kovetkezd teriiletekre oszlik
meg :

@) Természetes faanyagok daraboldsa rostirdny-
ban, faalapi anyagok és lapok fed6-furnér nélkiil
vagy miianyag bevonattal,

termo- és duroplasztok.

b) Egyenkénti felhaszndlasban féleg kézi els-
tolast gépeken és hordozhaté kisgépeken,

sorozatban alkalmazva sorozatvdgé korfiirész-
gépeken.

¢) Keményfa darabolds rostirdnyban és arra
merdlegesen, puhafik darabolisa rostirdnyra me-
rélegesen,

bevonat nélkiili lapok alakvigisa.

Hgyoldali ferdeséggel — bar ez a gép szamara
nem el6nyos — mindenféle alapanyaghdl készi-
tett, valamint mianyaggal boritott lemezek meg-
munkéldséra. (Az egyoldalu ferdeség részben meg-
el6zi az anyag élének kiszakadésat.)

d) Puha- és keményfdk darabolisa rostirdnyra
merdlegesen, faalapi anyagok, furnérozott vagy
mianyag bevonatt lapok,

duroplasztok.

T

1. dbra

A korffirészlapok jellemz6 szogeirsl a 3. idbldzat
nytjt dltaldnos érvényti felvilagositdst, mely ter-
mészetesen nem tekintendd , kizdrélagos recept’’-
nek.

2.4. Atméré és fogszdm

A keményfémlapkas korflirészlapok élkor-dtmé-
réjének megvalasztdsandl az 6tvozott acélbdl ké-
sziilt szerszdmokkal ellentétben az élezés folytdn
bekovetkez6 atmérd csokkenés gyakorlatilag el-
hanyagolhaté, mivel annak mértéke maximdlis
esetben sem emelkedik 18 — 20 mm f6lé. F6képpen
vékonyabb hordozé-lapti szerszamnal kovetendd
az az irdnyelv, hogy ne valasszunk az idedlis for-
gacsoldsi sebességnél nagyobb keriileti sebességet
biztosité élkor-atmérét. A kisebb atmérdji lapok
stabilabbak, olesébbak, tehdt gazdasigosabbak.
A 1résbiség csokkenésével természetszerlien csok-
ken az anyagveszteség és a forgécsold erd, viszont
a minimalis lapkavastagsig értékének hatart szab
a keményfémlapka és hordozé lap kozotti fel-
forrasztdas megengedett nyiréfesziiltsége.

A flirészlap fogszamanak (fogosztds) megvilasz-
tdsdnédl az anyag fajtédja és a szerszdm élgeomet-
riagja mellett valamennyi technoldgiai paramétert
figyelembe kell venni, a vigasi feliilet megkovetelt
mindségének szem el6tt tartdsa mellett. A kiilon-
boz6 anyagfajtak megmunkaldsinal javasolt fog-
osztdsok értékeirdl a 4. tabldzat ad egy Attekints
képet.

3. Keményfémlapkas korfiirészlappal dolgozé fii-
részgépek esoportositasa
3.1. Flrészgépelk csoportosttdsa
— Egyszerii asztali korfirészgépek
toldasztallal vagy anélkiil, alsé elrendezésti
szerszamtengellyel, ellenirdnyu miikodéssel,
kézi elGtolassal vagy felszerelt el6told készii-
lékkel. Ide sorolhaték a fiirészelési miiveletre
alkalmas kombindlt asztalos-iizemi gépek is.
— Péros korflirészgépek kiilonbozd fajtai
gorgos asztallal vagy kocsival, felsé vagy alsé
szerszamtengely elrendezéssel, egyiranyti vagy
47
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ellenirdAnyu miikédéssel, altaliban kézi, de

néha gépi eldtolassal is.

— Onmiikod§ lapszabdsz flirészgépek és paros
csapolégépek tobb filirész-egységgel, felsd és
als6 elrendezésben, elleniranyfi vagy egy-
irdnya miikodéssel, ldncszényeges el6tolé be-
rendezéssel és alkatrész leszoritassal.

A régebbi tipust gépeken a keményfémlapkds
korfirészlapok gazdasagos alkalmazdsdt legna-
gyobb mértékben e gépek kotott fordulatszdama
gatolja. A specidlis korflirészmotorok alkalma-
zasa — melyeknél a korfirészlapot a motor ten-
gelyére, mint szerszamtengelyre erdsitik fel — a
hagyomdnyos korflirészlapok esetében megfelels-
nek mutatkozott. Az altalanosan rendelkezésre
all6 50 Hz frekvencia mellett elérhet6 2800
fordulat/perc terhelési fordulatszdm viszont az
idedlis 60— 70 m/mp forgacsolasi sebesség biztosi-
tdsa esetén 400—450 mm &tmérdjli keményfém-
lapkés korfiirészlapot igényel. Ez az ardnylag nagy
lapatmérS a forgdesolandé anyagvastagsdgot ille-
téen sem lenne sziikséges, viszont a régebbi tipusa
motorok terjedelmes kialakitdsa sem teszi mindig
lehet6vé kisebb atmérdjli szerszam alkalmazdsat.

A szitkséges lapatmérs az ismert
D qw-n
~60-.1000

képlethdl szdmithatd,
ahol w» forgédcsoldsi sebesség m/mp-ben,
D élkor atméré mm-ben,
n motor fordulatszdma 1/perc-ben.

[m/mp]

A lapatméré értékének gyors meghatirozasit
konnyiti meg az §. tdbldzat.

A megfelels motor-fordulatszam hidnya mellett
az egyszeriibb korflirészgépek legnagyobhb hatranya
abban rejlik, hogy az egyirdnyu forgicsolds nem
valdsithaté meg rajtuk (2. dbra).

Fenti hidnyossag egyes paros korflirész tipusok-
nal is fennall.

4. tablazat

Korfiirészlap atméré meghatdrozdsa a forgiesoldsi
sebesség és a gép fordulatszdma alapjin

Lap- Fordulatszdm n (1/perc)
- dtmérd _
D, mm T560 | 3000 |. 4500 6000 9000 -
150 12 24 35 47 70
200 16 31 47 63 94 .
250 20 39 59 79 118
300 24 47 11 94 142
350 28 56 83 110 166
400 31 63 94 126 188
450 35 71 106 141 212
500 39 79 118 157 236

|//+_\ -\{5
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Az ilyen gépek leginkdbb kézi el6tolis mellett
alsé vagassal lizemelnek.

Az automatikus eldtolassal miikods ujabb tipusa
formatizalé korflirészgépeken, paros csapolashoz
sth. biztos anyagmegfogis mellett lehetség van
az elotolassal megegyezé iranyt forgacsolasra.
Furnérozott vagy egyéb anyaggal bevont alkat-
részek élfurnérozas el6tti négyoldali méretre vigisa
ma méar csakis egyiranyu alsé vagas (el6vago) és
ugyancsak egyiranyu felsé vagds (szélhulladék
apritéval) kombindciéjaval valésithaté meg gaz-
dasidgosan.

Az egyirany forgacsolds — az el6vago tiirésztdl
is tAmogatva — mega,erdle()/?cL a rideg feddr et&‘é
kigzakadozésat még akkor is, ha a szerszdm mér
veszitett eredeti élességébdl. ‘A szerszam éltartos-
sdgdt vizsgdlva megdllapithatd, hogy azonos vagés-
feliilet mindség mellett egyirdnya forgicsolasndl
az elleniranyt forgdcsolds 3—4-szeres értékével
szamolhatunk. Ez pedig f6leg nagy te]]emtmenyu
gépek és gépsorok esetén a mellékidék szempontja-
b6l egyaltalan nem kozémbos tényezd.

3.2. A gépekkel szemben tdmasziott miiszalki kive-
telmények :

— A gép vazdnak stabil, rezgésmentes kialaki-
tdsa, a munkaasztalok és szerszamszanok rogzitési
lehet6sége a munkafolyamat alatti rdzkodédsok
elkeriilése céljabol.

— A munkadarabot felvevd gorgds asztalok,
el6told koesik felfekvd sikjanak ponto&sagfb biztos
és egyenletes fekvés a forgdesolé szerszdm koz-
vetlen kozelében a rezgések és a munkadarabok éle
mentén valé kitoredezés megadalyozésa érdekében.

— HEgyenesvonalti nagypontossigt elétold moz-
gds biztositdsa a flirészlap sikjahoz viszonyitva.

— A munkadarab megbizhaté leszoritdsa, a for-
gacsoldsi miivelet alatt.

— Az oldalirdny iitkoz6k, élvezetSk finom Alli-
tasi, illetve beszabdlyozési lehet6sége.
— A szerszdmtengelyeken kiilonboz8 (3000-en
feluli) fordulatszamok biztositdsa.
6. tablazat

Ajanlott eldtoldsi és forgdcsoldsi sebességek
kiilonhoz6 anyagiajiik esetéhben

Elétoldsi Forgdesoldsi
Megmunkélandé sebesség, sebesség,
anyag m/pere m/mp

min.* | max. | min** | max.

Természetes faanyag G 30 60 100

Batorlap: .ouweinh ves 8 20 60 80

Rétegelt lemez . ... G 15 GO 90
Forgdeslap (furnéro-

zatlan) ... . ...... 6 20 60 100
Forgdeslap (furnéro-

Zobh) Sl s e 6 12 GO 80

Farostlemez ... .. 6 12 60 80

MRS .- vaisnnnne 4 10 40 80

* Alsé hatdrértékek kézi el6toldsndl
#% Alsé hatarértékek foleg erbs kopast el6idézé a.nya.
goknadl.



— Az el6tolémii fokozatnélkiili elGtolast tegyen
lehetévé (kb. 5—30 m/perc kozott).

4. Technolégiai paraméterek

A forgécsolasi miiveletnél alkalmazott techno-
légiai paraméterek a fentiekben emlitett koleson-
hatds alapjan befolydsoljak az idGegységre es6
munkateljesitményt, a forgacsolt feliillet min&ségét,
a szerszém éltartossagat, valamint a sziikséges
motorteljesitményt.

4.1. Forgdacsolasi és elbtoldsi sebesséy

Mint legfontosabh paraméterekkel, elsGsorban
a forgdcsoldsi és az elGtolasi sebességgel kell fog-
lalkoznunk. Erre vonatkozéan a 6. tdbldzat kozli
a kiilonboz6 anyagfajtik esetében ajanlott irdny-
értékeket. Az optimélis értékeket ezen beliil szin-
tén a helyl adottsdgoknak megfelelGen kell meg-
hatdrozni.

A kivant forgicsoldsi sebességet az 5. tdblizat
alapjan a gépen rendelkezésre 4ll6 fordulatszam
fiiggvényében a korflirészlap atméré helyes meg-
véalasztédsaval biztosithatjuk. Az élkor 4tmérd no-
velésének héatranyai ismertek, sajnos éltaldban
kompromisszumos megoldast kell vélasztanunk.

4.2. Kozepes forgdesvastagsdy

Az eldtoldsi sebesség megvalasztdsanal a szer-
szam éltartésséga szempontjabol feltétleniil figye-
lembe kell venni a kozepes forgdcsvastagsagot. Is-
meretes, hogy minél kisebb a kozepec; forgdcs-
vastagsdg, annal nagyobb a kopis mértéke.

360-H
D-m-¢p i
ahol H a flirészelt anyag vastagsiga mm-ben,
D élkoratmérs mm-ben,
¢ érintkezési szog,
e. egy fogra es6 elGtolas [mm/fog].
e, értéke 4ltaldban 0,04—0,2 mm, mig a kozepes
forgdcsvastagsdg értéke 0,02—0,12 mm kozott
bevaltnak mondhaté.

Az egy fogra esé elGtolés, a szerszdm fogszama
(z) és a motor fordulatszdma (n) alapjan a bealli-
tasra keriils el6tolasi sebesség értéke a kovetkezd
képlettel szamithato, illetve ellenérizhetd:

hr=

ez
= 1000

4.3. Flrészlap kidlldsa

A keményfémlapkés vagéél forgacsolas-technikai
szempontidbo6l figyelembe kell venni tovabbéd a
frészlap kidllasat (£ és ¢,) a homlokszog (y) figg-
vényében (3. dbra). A forgécsolt feliilet mindségére
ugyanis a homlokszogt‘m kiviil jelentds szerepe van
a vagdél belépd (B) és kilépo (K) szogének, melyek
a kiallds mértékétdl fiiggben valtoznak. Altaldnos
szabdly, hogy nagy homlokszognél kis fiirészlap-
kiallast, kis homlokszognél nagyobb kidllist kell
alkalmazni.

A fiirészlap kidllds megvalasztisanal a homlok-
szog ¢és a megmunkalandé anyag tulajdonsdgai
mellett arra is figyelemmel kell lenni, hogy hény
fog dolgozik egyszerre az anyagban. Minél tobb

[m/perc]

W
N\ %
7 W
N N4

3. abra

fog forgécsol egyidejiileg, anndl biztosabb a kor-
ftirész lapmegvezetése. Természetesen az egyidejti-
leg miikodd fogak sziménak novekedése sziikség-
szerlien maga utin vonja az erdsziikséglet nove-
kedését.

A legeldnyosebb flirészlap kidllast illetGen aligha
tdmaszkodhatunk altalanos érvényf képletre, vagy
adatokra. A gyakorlatban &ltaldban bevilt a

=0...0,125X D érték. Furnérozott és mfianyag-
bevonati lapok darabolisindl a fentiekben tér-
gyalt paraméterek oOsszefiiggésér6l ad kiindulé
tAmpontot a 7. tabldzat H. Haidt adatai alapjén.

5. Keményfémlapkas korfiirészlapok alkalmazisa-
nal eléfordulé gyakeribb hibik, azok okai és meg-
sziintetésitk médja
5.1. Hiba

A korflirészlap erdsen elhtizédott, ezéltal a
szabad vagéél nincs biztositva, a vigasi feliilet
mindsége nem megfeleld, a flirészlap két oldalén

kék foltok jelennek meg, melyek a strlodds haté-
sara keletkezett h6hatésra vezethet6k vissza.

7. tablazat

Kozepes forgiesvastagsag irdnyértékei furnérozott
és mifanyag bevonata lapok daraboldséndil

Méretek mm-ben

N g < g'gm Kozepes forgdes vastagsdg,

5‘ - 2 g ..g ) 7 hr kﬁlé')l}bézé

S5 [d3 | 8 gp&” firészlap kidlldsnal

25|38 €58

=55 200 = B < b

= O | e S

= = A |t=0,02xD| t=0,1xD

250 | 0,08 10 0,016 0,031 0,052
0,06 15 0,015 0,025 0,040
0,05 20 0,014 0,022 0,035
0,04 25 0,013 0,019 0,028

300 | 0,08 10 0,014 0,030 0,051
0,06 [ 15 | 0,013 0,023 0,039
0,05 20 0,013 0,021 0,034
0,04 25 0,012 0,018 0,027

350 | 0,08 | 10 | 0,013 0,029 0,050
0,06 15 0,012 0,023 0,038
0.05| 20 | 0012 0,020 0.034
0,04 25 0,011 0,017 0,027

400 [ 0,08 | 10 | 0,012 0,028 0,050

i 0,06 15 0,012 0,023 0,038

0,05 20 0,011 0,020 0,034
0,04 25 0,010 0,016 0,027
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Olok: : A keményfémlapkéak vagéélei a tiil nagyra
valasztott el6tolasi sebesség hatdsara tal lettek
terhelve, az életlenné valt lappal hosszabb idén
keresztiil tovabb dolgoztak, \ag\/ a vagasi hézag
tul szoros.

A keményfémlapkds korflirészlapok normalis
koriilmények mellett nem huzédhatnak el, mivel
hordozé lapjukat gyéartdskor tgynevezett elGfeszi-
téssel lattak el. Ezen felil a fogzonat is ellattak
hornyokkal, melyeknek jelentds fesziiltség-kiegyen-
lité hatasuk van.

Megszintelés médja: Uzemelés kozben a legfon-
tosabb, hogy idejében felismerjiik, ha a normaélis-
t6l eltérd munkafeltételek jelentkeznek. (pl. til-
zott melegedés a vagésebesség, az elGtolasi sebes-
ség, a fogdsmélység, vagy a forgicsolandé anyag-
mindség megvaltozasa folytan, avagy a szokésos-
nal nagyobb mérvii kopéds hatésara.) A kemény-
fémlapkés korflirészlapokat éltalaban tjfajta anya-
gok forgécsoldsara hasznéljak, melyek kiilonboz6
osszetétele (kotéanyag, toltbanyag mennyiségi
hanyada stb.) folytan a legtobb faipari tizem még
nem rendelkezik mindenre kiterjeds, megbizhat6
paraméterekkel a megmunkélist illetGen. Célszer
lenne tehét azoknak az iizemeknek, amelyek még
nem rendelkeznek a kiilonbsz6 a,n\mgokra kiter-
jedd technolégiai utasitéssal, a gyakorlatban szer-
zett adatokat rogziteni, fGleg olyan esetekre nézve,
ha pl. a megszokottdl eltérd tipusi szerszémot kell
alkalmazniuk.

Megjegyzend6 még, hogy mindenképpen ajan-
latos a koriilményekhez képest lehetséges legkisebh
korflirészlap dtmérét vilasztani, mivel ezeknél je-
lentésen kisebb az elhizédas veszélye a lapatmérs:
lapvastagsig viszony elényosebb volta miatt. Az
idedlis forgdcsolasi sebességet természetesen min-
denképpen szem el6tt kell tartani.

Az elhtizodds veszélye tovabb csokkentheté a
felfogd téresdk atméréjének novelésével is, mely a
lap egyenletes, nyugodt futésat biztositja.

5.2. Hiba

Hosszabb munkadaraboknéal a forgécsolt felii-
leten barna elszinez6dés jelentkezik, dltaldban nem
a teljes hosszon és nem mindig mindkét oldalon,
s6t néha véltakozva. Ennek hatdséra a munka-
darab éle nem egyenes vonalt. A kézi el6tolast
gépeken novekvs forgdesoldsi ellendllas jelent-
kezik.

{5

4. abra

50 *

B ACE R BAGER

Okol:: A keményfémlapkds korflirész altal elo-
allitott vagéasi hézag tiil szoros. Az emlitett hiba
akkor jelentkezhet, ha a vigdél réshdsége és a lap-
vastagsidg kozott nines meg a megfeleld (cca1—1,2
mm) méretkiilonbség.

Sokkal nagvobb viszont a valdészintisége annak,
hogy a munkadarab el6toldsi irdnya nem pontosan
parhuzamos a korfiirészlap sikjaval.

Megsziintetés modja: A gép el6tolé egységén
(gorgbs kocesi, el6tolé lancpalya stb.) bizonyos
ciklusidén beliil pontossagi vizsgalatokat kell vé-
gezni. Amennyiben az el6tolé egység oldalirany
pontatlansiginak (iitésének) mértéke a megenge-
dettnél nagyobb, a gép feltétleniil javitasra szor ul.
Régebbi tipust gépek vezetékeinek nem megfelel
konstrukciGs kialakitdsat (pl. kettds korvezeték)
siirgGsen 4t kell épiteni (pl. prizmés vezetékre),
kiilonben a gép nem alkalmas keményfémlapkés
korfiirésszel valé tizemelésre.

5.3. Hiba

Bizonyos fogalakndl egy flirészfogon belil a
keménytém vagdél kopasa nem egyenletes.

Okok: A 4. dbran lathaté valtakozva ferde fog-
forma esetében az alkalmazott fogankénti el6tolas
tul kiesi. Az egyenletlen kopas magyardzata abban
rejlik, hogy fenti fogforma csiicsai csak minden
mésodik fogndl forgacsolnak, a CS pontokra vo-
natkoztatott fogankénti elGtolas tehat duplija a
K pont elGtolasanak. Jelen esetben a K pontban
mér nem is beszélhetiink tulajdonképpeni forgacs-
levélasztdsrdl, csupdn bizonyos héntolésrél, mely
gyors kopéashoz vezet.

Megszimletés modje: Amennyiben egyéb fog-
formdrdl fenti tipusra térimk at, iigyelni kell arra,
hogy a keményfémlapkéds korfiirészt gyéarté cég
ennél a fogformandl altaldban megnovelt fogsza-
mot alkalmaz nagyobb el6tolasi sebesség alkalma-
zésénak érdekében. Megnovelt elGtoldsi sebesség
mellett a vag6él kopésa a teljes hosszon egyenletes
lesz. Ha az elGtolasi sebességet valamilyen oknél
fogva nem kivanjuk novelni, valasszunk nagyobb
fogosztast. A talzottan megnovelt elGtolasi sebes-
ség a végasi feliilet minGségének romlésédhoz vezet,
igy valészintileg ki kell kisérletezni a legmegfele-
16bb megoldast.

5.4. Hiba

A végési felilet mindsége nem kielégits, bar a
keményfémlapkés fiirészlap kifogastalan allapota,
a legfontosabb paraméterek (forgicsoldsi sebesség
és elGtolds) az idedlisnak mondhaté hataron beliil
vannak. Ennek ellenére — dltaldban a munka-
darab egyik oldalan — a vdgott él mentén anyag-
kitoredezés tapasztalhaté, foleg rideg fedoréteg
esetén.

Olkok: A keményfémlapkas vagdél forgiesolds-
technikai tényezoit a fiirészlap kiallds (¢) és a hom-
lokszog (y) fiiggvényében nem vették kell6képpen
figyelembe. A munkadarab megvezetése illetve
felfogésa nem elég biztos, igy a forgdcsoldsi m-
velet kozben a munkadarabban rezgések kelet-
keznek.



Megszintetés modja: A filirészlap kiallas (¢) he-
lyes megvalasztasat lasd fentebb.

A munkadarab pontos és parhuzamos meg-
vezetését, valamint megmunkéaléas alatti biztos rog-
zitését biztositani kell.

6. Keményfémlapkas korfiirészlapok karbantartiasa

6.1. Kezelés, szallitds, raktdrozds

A keményfémlapkas korfiirészlapok precizios
szerszamok, ebbdl kifoly6lag koriiltekinté béanés-
modot igényelnek. Gazdasigos alkalmazasukhoz
az' aldbbi tényezok is jelentGsen hozzdjirulnak:

A szerszamok szallitasandl, raktarozasandl, szer-
szameserénél, valamint élezésénél elengedhetetlen
a legnagyobb mérvii el6vigydzatossag. A kemény-
fémlapkak nagyfoki kopéasallésdguk mellett igen
érzékenyek iitéssel szemben.

A korflirészlapok helye tehdt szallitds és tarolds
kozben a térolé dobozban van, onnan csak koz-
vetleniil a szerszimtengelyre vagy az élezd gépre
valé felhelyezés el6tt szabad kivenni. Erintkezé-
sitket fémes feliilettel keriilni kell, ne helyezziik
azokat még rovid idére sem a gépasztalra! Még
kevésbé megengedett — amit sajnos egyes iize-
mekben még ma is latni —, hogy egy-egy tarolé
dobozban kozvetleniil egymasra helyezett 2 vagy
tobb szerszamot tarolnak, s6t szallitanak.

A korflirészlap csuszé illesztéssel keriiljon a
szerszamtengelyre. A lapok furatat H 7 illesztés-
sel latjak el. KozbensG gyfirii alkalmazisandl
igyeljink a tlirésre!

A Kkorflirészlap iitése (lebegése) megakadalyoz-
haté a fentiekben mar emlitett nagymérvii és pon-
tos felfogétarcsdk alkalmazisival. A tércsa maxi-
mélis 4tmérGjének a véigandé anyag vastagsdga
szab hatért.

Szerszamfelrakés el6tt a téresik felfogéd feliile-
teit gondosan meg kell tisztitani. A felfog6téarcsa
megengedett axidlis iitése: 0,03 mm. Ez az érték
elfogadhaté a szerszimtengely radialis iitését
illetGen is. A flrészlap axidlis titésénél, valamint
élkoratmérGjénél a megengedett maximdlis eltérés
ne legyen nagyobb mint 0,05 mm.

Ugyeljiink a korf(irészlap és a végandé anyag
felfekvé feliiletének, illetve a vezetd szan egymis-
hoz val6 viszonydra. A tamaszté tuskékat tgy
képezziik ki, hogy az anyag kozvetleniil a vagoél
mellett fel legyen tdmasztva. Elhaszndlédott betét-
léceket idejében kicserélni!

A motor bekapesoldsa el6tt gy6zédjiink meg
arrdl, vajon a fiirészlap szabadon futhat-e. Fémes
anyagokkal valé bdrmilyen érintkezés a lapkéak
sériiléséhez vezethet.

A levigott anyag visszahuzasit a flirészlap
mentén lehetéleg kertilni kell. A vagéélek fokozott
kopédsa negativan hat a szerszdm éltartaméra és
a végott felillet minGségére.

A ragasztéanyag, illetve gyanta rdarakdédasokat
idejében el kell tdvolitani a szerszdmrol. Tisztit6
kozegként forré szédésvizet alkalmazhatunk. Meg-
felelé dztatds utdn a szerszdmot lagy kefével kell
megtisztitani. Semmi esetre sem szabad drétkefét
alkalmazni.

Celszerdtlendi
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6.2. Szerszamélezés

Az id6ben torténd utdnélezés alapvets fontosség-
gal bir! A keményfémlapkak vagéélének kopdsat
id6rél idére ellendrizni kell. Tdlzottan kapott szer-
szém tihlzott erdsziikséglettel jar, emellett noveli
az utdnélezés koltségét, s egyben jelentdsen le-
roviditi a szerszam élettartamat. (Tualzott kopés
gyakran 0,5 mm-nél nagyobb uténélezést is ko-
vetelhet.)

Azonos iizemeltetési feltételek mellett is gyak-
ran el6adodik, hogy a szerszam végdteljesitménye
két élezés kozott erdsen eltérd értéket mutat. Kz a
jelenség a szakszerfitleniil végzett uténélezésre
vezetheté vissza. Tudvalevs, hogy a korflirész-
lapok az elénytelen vastagsdg 4tmérd viszony foly-
tan sokkal instabilabbak mint pl. egy massziv
kiképzésti mardszerszam. Ebbdl kifolyélag a szak-
szertitlen karbantartas eredménye is fokozottabban
jelentkezik ezen szerszamok iizemeltetése kozben.
A keményfémlapkas korflirészek élezését annél
precizebben kell elvégezni, minél kisebb a kemény-
fémlapka mérete és minél nagyobb a flirészlap
fogszdma.

A keményfém szerszém élezését mitianyag (ba-
kelit) vagy bronz kotésti gyémént tarcsdval vé-
gezziik. El6esiszolashoz D 70, D 100 vagy D 150-es,
készre csiszoldshoz D 50-es, mig az esetleges finom-
csiszoldshoz D 15 vagy D 30 szemcsefinomsagi
tarcsat alkalmazunk.

Az élezési miiveletnél széraz (4ltaliban bakelit

6. dbra
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kotési tarcsa) és nedves (féleg bronz kotési
tarcsa) eljarast kiilonboztetiink meg. Utébbi gaz-
dasdgossigban, teljesitmény és minGség szempont-
jabol is feliilmilja a szdraz eljardst. Hatranya vi-
szont, hogy kényelmetlenebb és rontja a litési
viszonyokat. A hiités torténhet petréleummal
vagy vizzel higitott specidlis hiit6folyadékkal,
folyamatos sugérban, porlasztissal vagy kodosités-
sel. Az élezend§ és az élezb szerszam szempontjd-
bél elengedhetetlen feltétel a hiités folyamatos-
shga. Az eljirds tehét leginkdbb automata élezd
gépeken valésithaté meg.

A szerszémélezést nagy koriiltekintéssel, meg-
feleléen képzett ¢és gyakorlott szakemberekkel,
precizi6s élezé gépekkel, megfelels mérémiszerek
alkalmazéisa mellett kell végezni. A 6. dbrdan a
Walter NSZK cég univerzélis élez6 automatdja
lathato.

A faipari iizem részér6l mindenképpen megéri a
faradtsidgot, ha keményfémlapkas korflirész kész-
letét megfelelGen megszervezett forméban nyilvén-
tartja. A flirészlapok sorszdmmal val6 ellatésa az
élszogek, atmérd és fogszdm egyidejii feltiintetése
mellett nagyban megkonnyiti a szerszam gazda-
ségos kihasznédldsdnak biztositasat. Féleg idegen
helyen torténd élezésnél megkonnyiti az ellendrzést
és az esetleges reklamaéci6t.

Erdemes — kiilonosen a kevés fogti kemény-
fémlapkés korfiirészeknél a homlok- és hatlapot
muténleppolni” kézi gyémént leppoléval, mely
miivelet ugyan ardnylag sok id6t és bizonyos gya-
korlatot igényel, viszont a tiikrositett felillet a
szerszam Cltartéssaga szempontjabol rendkiviili
novekedést eredményez. W. Mang szerint a vag6él
feliilleti durvasdgit 10 u-r6l1 p-re csokkentve cea.
kétszeres éltartam érhetd el.

Llezés sziikséges dltaliban: 0,05—0,2 mm fo-
gankénti kopésndl. Hsetleges fogkitoredezésnél
vagy erésen megkopott fogakndl el6zetes kiegyen-

Eqyszerd szogmerg keszilek

[=korfireszlap 4= beletgyuri  7=muanyag szogmero

2=alaplap 5=merobetet
3 =csap 6 = szegecs
7. abra
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lit6 csiszolas sziikséges az élkor mentén. A kor-
flirészlapok élezése altalaban a fog hatlapjan tor-
ténik. Minden harmadik-negyedik csiszolds utén
érdemes a homloklapot is finom szemesézetii
gyémanttircsival utdnesiszolni, illetve kézi leppolé
kovel tiikorfényesiteni. A korflirészlap hordozé-
lapjét sziliciumkarbid kével csiszoljuk. Az élezd
gépet megfelel elszivassal kell felszerelni, mivel a
csiszoldsndl keletkezd nagymennyiségli por a gép
estisz6-forgd alkatrészei kozé keriilve komoly meg-
hibdsodédsokat okozhat, azaz a gép pontos munkdra
tobbé nem hasznélhaté. Nem is beszélve az egész-
ségvédelmi szempontokrél. Hétranyosan vélagz-
tott csiszol6 anyag vagy talsdgosan nagy csiszold
nyomés, illetve az ezzel jaré erds felmelegedés
hajszélrepedéseket és fesziiltségi dllapotot hoz létre
a keményfém vigbélben.

6.3. Korflirészlapok ellenérzése

A forgécsol6 erdsziikséglet, a szerszém kopésa,
a vagési felillet mindsége és részben a forgaocsel-
vezetés is dontd mértékben fligg a vagdél szogei-
nek kialakitdsatol.

Nem lehet eléggé kihangstlyozni, hogy kiilon-
hoz6 megmunkélandé anyagokhoz minden eset-
ben a legmegfelelébb vagéél szogeket kell alkal-
mazni. Amennyiben ezek nem ismeretesek, ugy
gyakorlati iton meg kell 8ket hatarozni, egyszéval
kikisérletezni.

Legnagvobb szerepe természetesen a hétszog-
nek (z) és a homlokszognek (y), s e két szog vi-
szonyabol adédé ékszognek (f) van.

A kikisérletezett vagéél szogeket élezésnél a leg-
szigorubban be kell tartani, illetve azok betartdsat
folyamatosan ellendrizni kell. Az ellendrzést el-
Vege/h(*tjuk az ismert univerzdlis vagy specidlis
szogmérs miiszerekkel (pl. Wigo 11—623). Ezek
hidnydban magunk is szerkeszthetiink egy egy-
szerli szogmér6t, mint a 7. dbrdn lithato.

Az alkalmazott legnagyobb atmérGjli flirész-
lapnak megfelel6 méreti alaplapra a szerszém-
tengellyel azonos méretfi csapot szegecseliink vagy
csavarunk fel. Kiilonb6z8 furatiatmérdk esetén
betétgyfirlik segitségével fektetjiitk fel a flirész-
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lapot tigy, hogy a mérendé fog vagbélének csiicsa
az alaplapon bejelolt 0-vonast fedje. Egy pontosan
elkészitett mérdbetétre rogzitett milanyag szog-
mérs ivdarabjan az dbra szerint leolvashaté a
homlokszog, valamint a hétszog. A felfogb csap
végét menettel ellitva a flirészlap anya vagy
gyorsold6 késziilék segitségével rogzitheté a mé-
rési miivelet alatt.

Pontosabb leolvasiashoz esetleg nagyitoét hasz-
naljunk.

7. Keményfémlapkas korfiirészlapok
iranyai

fejlesztési

7.1. Uj tipusi hordozélapok

Az tjabb tipust hiité és vezeté elemekkel el-
latott flirészlapok (8. dbra) a szerszém és a va-
gand6 anyag kozotti sGrlodast minimélis értékre
csokkentették, mely tényezs kiilonosen tomorfa
anyagok szalirdnyt vagésandl jelent komoly el6re-
haladast. Az abran lathat6 korflirészlap a gyarté
cég adatai alapjan lagylombos anyagnal 70 mm,
keménylombosndl 60 mm anyagvastagsigig 60
m/perc eltolds mellett is kifogdstalanul dolgozik.
Eltartama cca. 20-szorosa a hagyominyos krém-
vanadium lapoknak. e

7.2. Teflon bevonat

A keményfémlapkds flirészlapok — és egyéb
szerszamok — teriiletén jelentkezd legijabb ,,slé-
ger” a Teflon S. A Teflon elnevezésti mtianyag
bevonat megakadalyozza a gyanta felrakédasat a
szerszamra, s ezzel megsziinteti a tisztitdssal jaré

koltségeket. A kis értékii strlodasi tényezd egy-
ben jelentds éltartam novekedést jelent. A csok-
kend erdsziikséglet hatdsdra azonos motorteljesit-
mény mellett jelentés munkateljesitmény novelés
érheté el. Az anyagvisszavagédas veszélyének
csokkenése munkavédelmi szempontbdl figyelemre
mélté. A miianyag bevonat mindezeken feliil fo-
kozott védelmet nyujt a szerszammnak korrdzids
hehatésok ellen.

8. Befejezés

Osszefoglalisként javasolom a szerszamgazdal-
kodas teriiletén dolgozé, vagy azzal megbizott
szakembereknek, keressék meg egymast az ipar-
agon belill, cseréljék ki tapasztalataikat, mert ezen
a teriileten mindenfajta kezdeményezés csak
el6bbre vihet. A FATE kiilonboz6 szakosztélyai
szintén sokat segithetnének a legujabb elméleti
eredmények szélesebb korfi ismertetése, illetve a
kiilonboz6 iizemek gyakorlati tapasztalatainak
Osszegezése, kiértékelése és azok kozreaddsa foly-
tan.
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FILEP ISTVAN

Szeptember 9—20. kozott hatodizben kertlt
sor az OTTHON kiéllitas rendezésére a BNV te-
ruletén, a Belkereskedelmi Minisztérium és a
Konnylipari Minisztérium védnoksége alatt, a
Butorértékesité Vallalat szervezésében és lize-
meltetésével.

Az el6z6 kiallitdsok 1000 m2-es teriiletével
szemben az idei kidllitas 4000 m? fedett és
500 m? szabad teriileten keriilt megrendezésre.
A megnovekedett alaptertilet lehetéséget adott
a mai magyar lakéaskultura széles kord kereszt-
metszetének bemutatéisara.

A kiallitas célja kettés volt: be kivanta mu-
tatni az 1972. évben forgalomba keriilé butoro-
kat és lakberendezési targyakat s ugyanakkor
az elrendezésekkel, az interieurok kialakitasaval
az izlésnevelést is kivanta szolgalni.

A kidllitds homlokterébe a IV. 6téves terv la-
kasépitési programjanak megfeleléen a kislaka-
sok berendezését allitottdk a rendezék s ezen a
témakoron belil is kiemelve mutattdk be a ko-
vetkez6 években épiilé 150 000 hazgyari lakés
kiilonboz6 alaprajza lakasainak berendezését. A
hézgyari lakésok mellett példakat adtak a régi

OTTHON 1972

épitésli, nagyobb alaptertiletii lakastipusok, szo-
bak butorozasara, berendezésére is.

A kiallitison kulon helyet kaptak a kiilon-
boz6, sorozatban késziilé hétvégi hazak s azok
korszerl berendezései. A lakasfelszerelési és be-
rendezési targyakat forgalombahozd kereske-
delmi vallalatok nemecsak az interieurokban, ha-
nem kiilon tertileteken is bemutattdk kinalatu-
kat a flirdészoba-berendezésektél kezdve texti-
leken, fut6berendezéseken, vilagitétesteken,
disztargyakon, konyhafelszerelési cikkeken &t a
héztartasi papirarukig. Igy tehat az Otthon 1972
kiallitas mai lakaskultirank, ipari és kereske-
delmi adottsagainknak tiikrét adta.

A kiallitds butorbemutatéja a magyar lakas-
butor-gyartas szinte minden jelentGs termel6jét
felvonultatta. A latogaték 34 szobabdl, 19 uls-
fekvégarnitirabol, 7 szekrénysorbol, 7 konyha-
berendezésbdl és a kiallitas egyetlen kiilfoldi ki-
allitéjanak, a rousinovi butorgyarnak a butor-
csaladjabol, mintegy 14 valtozat kozil kereshet-
ték az igényeiknek, sziikségleteinknek megfelel6
tipusokat.

A szdmok mutatjak, hogy ilyen nagyaranyu
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1. abra. Az Ipoly Butorgyar Balassa
lakoészobéja
Tervezo: Mozer Laszlo

9. SIECESFENERVAR) BUTORIPAR VALULAT

2. abra. Agnes lakészoba a Székesfe-
hérvari Butoripari Vallalattol
Tervez6: Heinz Gabor

3. abra. Reészlet a Zala II. lakészo-
babol
Tervez6: Moézer Laszlo
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4, abra. A Zala Buatorgyar Zala 1V.
szobajanak részlete
Tervezo: Mozer Laszlo

5. abra. Cardé 72 lakodszoba részlete
Tervezo: Heczendorfer Laszlo

seregszemlére eddig még nem keriilt sor nalunk,
hiszen a BNV adottsagai és célkitlizései kisebb
alaptertileten, s els6sorban az export bemutata-
sat teszik lehetové. A butoripar és kereskedelem
kovetkez6 években végbemend nagyaranyu fej-
lesztése szinte kotelez6vé teszi, hogy a kidllitas
rendszeres megrendezésével minden év 6szén le-
hetéséget adjunk a termeléknek és a fogyasz-
toknak a kovetkezé évi butorvalaszték bemuta-
tésara, illetve megismerésére.

A kiallitas egésze orvendetes fejlédést mutat.
A bemutatott butorok szinvonala lényegesen fe-
lilmulta az el6z6 évek Otthon kiallitasainak
szinvonalat, s szamos orvendetes meglepetéssel
is szolgalt, els6sorban olyan kistermel6knél, akik
eddig nem igen bizonyitottak felkésziiltségiiket,
tuddsukat. Ezt bizonyitja tobbek koézott az is,
hogy a Kival6 Aruk Féruma Kkitiintet6 emblé-
majat 17 termék kapta meg szigoru muszaki és
esztétikai zsuri dontésének eredményeként.

Anélkiil, hogy teljes értékelést adnank — hi-
szen erre a lap adottsagai nem is adnanak elég

teret —, a kovetkezGkben a kiallitds néhany bu-
torarél, néhany tervezéjérol és kivitelezojérdl, a
felvetett problémakrol szamolunk be.

A 2l-es pavilonban az Els6 Butoripari Egye-
stilés, a Zala Butorgyar, a Kaposvari Butoripari
Vallalat, az Ipoly Butorgyar, a Karpitos Ktsz, az
Avas Butorgyar, a SZOVREKLAM, a Tisza Bu-
toripari Vallalat, a Lérinci Ulébutor Ktsz és a
MEFEM Ktsz allitotta ki batorait. E pavilonban
épitették fel a IV. sz. Budapesti Hazépit6 Kom-
binat, Csaba Laszl6 altal tervezett 70 m2-es la-
késdnak madsat, s rendezték be a Zala Butor-
gyér, a Tisza Butoripari Vallalat és az Agria Bu-
torgyar butoraival. A hazgyar 1973-ban kezd
majd termelni, évi 3500 lakas lesz a teljesitmé-
nye. Ugy véljik, a kiallitds egyik legnagyobb
pozitivuma volt, hogy az épitési tervezéssel egy-
id6ben mar megindult a lakas méreteihez, sziik-
ségleteihez és adottsagaihoz azonosul6é butorok
tervezése, sét elkésziltek a prototipusok is, le-
hetéséget adva az esetleges alakitasokra, atter-
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6. abra. Hétvégi haz berendezés.
(Tisza Butoripari Vallalat)
Tervezo: Buridn Judit

7. abra. Karina lakészoba a Kanizsa
Butorgyarbél
Tervezo: Mozer Laszlo

8. abra. Klementina butorcsalad egy
osszedllitasa (Kanizsa Butorgyar)
Tervezo: Heczendorfer Laszlo




9. abra. Karina szekrénysor egy val-
tozata (Kanizsa Butorgyar)
Tervezo: Mozer Ladszlo

10. abra. Elemekbdl allé6 konyvespole
(BUBIV)
Tervez6: Bodnar Janos

vezésekre mind épitészeti, mind bels6épitészeti
vonatkozasokban.

Részben a hazgyari lakas berendezését szol-
galta — de kulon is helyet kapott — a Zala
Butorgyar Mozer Laszlo altal tervezett ,,Zala”
butorcsaladja. A j6l méretezett, a funkciondlis
kovetelményeket maximéalisan kielégitd, a kor-
szerd lakberendezési elveket megvalosito (fek-
helymentes nappali, kiilon héléfiilke butor stb.)
esztétikai szempontbol is kivalo egylittes méltan
érdemelte ki a nagy szakmai és kozonségsikert.

Az Ipoly Butorgyar gyerekszobaja, szekrény-
sora és kiilondsen Ul6 csoportja ugyancsak a ki-
allitas legsikeresebb darabjai kozé tartoztak.
Meglepé volt, hogy ez a viszonylag kis lizem
ilyen magas szintli termékekkel jelent meg.

A Székesfehérvari Butoripari Vallalat Agnes
szobaja a vallalat eddigi termékeihez viszonyitva
is — és a folia felhasznélasaban is —, nagy el6-

relépést jelent. Kivancsian varjuk a gyartmany-
csalad tovéabbi darabjait. Kivanatos lenne, hogy
a jol formalt szekrénysorok mellé jobb iil6- és
fekvobutorok kertiljenek.

A Kaposvari Butoripari Vallalat két valtozat-
ban mutatta be Boglarka II. lakészobajat, amely
nemes egyszeruségével, hasznalhatésagaval tlint
ki

A Lérinci Ulébutor Ktsz minden évben mer6-
ben mjszerii termékkel jelentkezett az Otthon
kiallitasokon. Ezt a hagyomanyt folytatta most
is, amikor Akdacia és Robinia fantazia nevii —
akacfabol készult — termékeivel bizonyitotta
tudasat. (Kivancsian varjuk azonban, lesz-e a
termékbol sorozat!)

Tobbet, tijabbat vartunk az Avas Butorgyar-
tol és a Szatmarvidéki Faipari Vallalattél. Ugy
erezzik, fejlesztésiik csak akkor lesz sikeres, ha
Ujabb, korszerlibb formékkal jelentkeznek.
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11. dabra. Kleopatra lakoszoba
(Kanizsa Butorgyar)
Tervezt: Toth Tibor

12. dbra. Boglarka lakészoba
(Kaposvar)
Tervez6: Mozer Ldszlo

13. dbra. A rousinovi butorgyar
Universal butorainak Osszedllitdsa
Tervez6: Jiri Bartos
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14, abra. A rousinovi butorgyar
Universal butorainak osszeallitdsa
Tervezo: Jiri Bartos

A 25-0s pavilonban a Card6 Butorgyar, a Ko6-
szegi Asztalos Ktsz, a Tisza Butoripari Vallalat
és a Zalaegerszegi Mubutor Ktsz mutatta be ter-
meékeit. 3

A Cardé altal bemutatott butorok az elézéleg
mar bemutatott Cardé 71 és Cardé 72 lakdszo-
bék attervezett, méretezésben és funkcioban is
javitott valtozatai. Ugy véljiik, a Card6 helyes
uton jar, amikor uj gyartmanycsaladjat hosszas
kisérletezés, tobb valtozat elkészitése utjan ala-
kitja ki. Most latott termékeinél mar taldn csak
az erezetnyomas szinén van javitani valé.

Elemekbo6] all6, varidlhato, jé beosztasi buto-
rokkal jelentkezett a Készegi Asztalos Ktisz és
a Zalaegerszegi Mtibutor Ktsz. (Tervezék: Palécz
Sandor, illetve Heczendorfer Laszlo.)

A Tisza Butoripari Vallalat anyaga — a vélla-
lat profiljdnak megfeleléen — tébb pavilonban
is helyet kapott. Az igen gazdag és valtozatos
anyagbol ki kell emelniink a Stil 73 elnevezés,
Kemény Zoltan altal tervezett, elemekbdl allo,
varialhaté konyhabutor csaladot, és a Jambor
Gyorgyné altal tervezett, igen otletes — de sok
kivitelezési felliletességet tartalmazé — hétvégi
héz berendezését szolgalé butorokat. Ugyancsak
jok a hazgyari lakdsokba késziilt beépithet6é bu-
torok (gardrobszekrények, konyhdak). Otletesek
a Potyi elnevezést kisbutorok, de méretezésben,
funkciondlis kovetelmények teljesitésében és
részben formailag is van még benntik javitani
valo.

A bemutatott dolgozészoba méretezése nem
sikeriilt, s nem teljesiti j6l a haszndlat kovetel-
meényeit sem, kiérleletlen s esztétikailag is kifo-
gasolhato, elmarad a Tisza megszokott nivéjatol.
A vallalat régebbi konyhatipusai — Erika, Haga
— felujitott és javitott valtozatokban szerepel-
tek. A valtoztatdsok igen sikeresek, de most mar
azt is varnank, hogy tovabbi elérelépésként gaz-
dagabb belsé kiképzési, a korszerii konyha-
tizemmel inkabb lépést tarté elemek is késziil-
jenek.

A 25/a pavilonban a rousinovi butorgyar mu-

tatta be a Jiri Bartos altal tervezett Universél
butorcsaladot. A modern technologiaval eléalli-
tott korpuszbutorok kiérlelt tipusok, s j6l hasz-
néalhatok lakdsainkban, a kiséré karpitosaruk vi-
szont elmaradnak igényeinkt6l. A BUTORERT a
helyszinen arusitotta — részben eléjegyzéses
alapon — a csehszlovak butorokat. Az értékesi-
tés tanulsdgai szerint valtozatlanul nagy az
igény az elemenként arusithaté, varidlhaté buto-
rok irant, s ezt az igényt az Universal jol telje-
siti. Az értékesités tapasztalatai alapjan a BU-
TORERT ez évben és a kovetkezé években is
nagyobb mennyiséget hoz majd forgalomba.

A 21/b pavilonban a Budapesti Butoripari Val-
lalat, az Alfoldi Butorgyar, a Szék- és Karpitos-
ipari Vallalat, a Debreceni Tanacs Faipari Val-
lalata, az Iparmitvészeti Vallalat, a Carbon
Konnytipari Véallalat, a Torekvés Lakasbutor
Ktsz, a Pécsi Asztalos Ktsz, a Budapesti Karpi-
tos Ktsz, a Budapesti Karpitos és Diszité Ktsz,
Haladas Ktsz és a Kanizsa Butorgyar mutatta be
1972-es termékeit.

A BUBIV korszerd formadlasu, izléses, szép
butorai koziil ki kell emelntink a sok éves hidny-
cikket pétolo konyvesfalat (Bodnar Janos terve-
zése), az ujszerd ulébutorokat, s az M-csalad 4j
variacio6it, koztliik a régen vart hidas valtozatot.

A Carbon Konnytipari Véallalat karpitos gar-
niturdi kozil a Gesztenyés (tervezs: Geier Fe-
renc) tetszett legjobban, de tobbi butoruk is je-
lentés elérelépést mutat. :

Az Alfoldi- Butorgyar bemutatott termékei
tervez6 hidnyat mutatjak. A jé muszaki min6-
ség igen elavult, korszertitlen forméakon jelent-
kezik (halészoba, ulébutorok). Ezen siirgésen
valtoztatni kell, mert ez az lizem érdeke is.

A pécsi Asztalos Kitsz szekrénysora nagy ter-
vez6i mellékfogas, almodern, korszertitlen ter-
mékik nem érte el a kiallitds nivojat.

A Haladas Ktsz szobéja és a két karpitos szo-
vetkezet garniturdi a szovetkezeti ipartél meg-
szokott igényességgel késziiltek.

TR A TRV AR ¥ 59



15. abra

A Szék- és Karpitosipari Vallalat két részben
(21/b és 25. pavilonokban) elhelyezett bemuta-
toja a vallalat europai szinvonalanak, s a télik
elvart gazdag valasztéknak a jegyében rendezd-
dott. Tobb termékiikon ott volt a KAF minésé-
get jelz6 emblémaja. A mar sorozatban gyartott
termékek (Atlasz, Apollo, Vénusz) mellett joné-
hany ujdonsaggal taldlkoztunk (Luna, Lufti,
Lizetta, tobb szék stb.), egy hidnyérzetiink mégis
van: a mai kislakisok méretét jobban tekintetbe
vevo konnyl kis fotelokat, fekvéhelyeket, szé-
keket nem talaltunk, pedig ezek irant egyre na-
gyobb az érdeklédés.

J6 megoldasu, elemekbél 4116, a konyha funk-
cioit jol teljesité, a wvalésagos méretekhez jol
igazodo konyhabttor csaladot mutatott be a T6-
rekvés lakasbutor Ktsz. ;

A debreceniek szép szekrénysorait (Tervezo:
Hizé Istvan) oda nem ill6, rosszul méretezett
dohanyzoéasztalok s kiesit merev tilébutorok ki-
sérték. Az egyszerlibb mintdju furnérok fel-
hasznalasa tovabb javitana a Hajdusag 72 butor-
csalad értékeit:

Harom tervezé (Mozer Laszlo, Heczendorfer
Laszl6 és Toth Tibor) tervezett gyartmanycsala-
dot a Kanizsa Butorgyar részére. Mozer tervei-
b6l négy szobat, a masik két tervezdtdl egyet-
egyet mutatott be a gyar. Valamennyi butor jel-
lemz6je a jo formdk, méretek, aranyok mellett
a szebbnél-szebb furnérok, kivalo szovetek, jo
vasalasok, alkalmazdsa. A bemutatott butorok
mellett rajzokon szemléltették a kilonbozé ele-
meket, az Osszeallitasi varidciokat érzékeltetve:
milyen lehet6ségeket tartalmaznak a tervek, mi
mindent lehet Gsszeallitani az elemekbdl.

A héarom, butorcsaldd Klementina, Karina,
Kleopatra lényegében véve a nalunk megszokott
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16. dabra

szobaosszedllitasok — lakoszoba, halészoba, dol-
gozo, gyerekszoba — Osszedllitasara alkalmas
elemeket tartalmazza s ezzel azokat az adottsa-
gokat, amelyek tekintetbevételével egy korszerd
nagylizem piacképes butorokat képes termelni.

A butorcsaladok 6sszevetésére nem lenne he-
lyes most vallalkoznunk: ezzel meg kell varni,
hogy valamennyi butorcsalad lényeges elemeli,
Osszeallitasi variaciol elkésziiljenek. Valdszind,
hogy a Kanizsa Butorgyar erre a kés6bbiek so-
rén onallo kiallitasan lehetéséget fog adni. Az
Otthon kiallitdson bemutatott egylittesek min-
denesetre sokat igérnek s méltan szerepeltek a
kidllitds legsikeresebb butorai kozott.

Az alig 10 napig nyitva tarté kiallitast tobb
mint 300 000 ember nézte végig. A latogatok
iparunk lényeges elérelépésének lehettek tanui,
zommel olyan butorokat lathattak, amelyek Eu-
répa barmely kiallitasdn megalltak volna helytli-
ket.

Orvendetes, hogy iparunk el6relépése a bu-
torgyartds minden teriiletén jelentkezett. Az
ulégarniturdk kényelmessé valdsa, a szekrény-
sorok funkcionalis és formai tokéletesedése, a
kiilénbozé, elemekbdl allo, jél varialhaté butor-
csaladok egyre gyarapodoé szama, a felhasznalt
furnérok gazdagodé valasztéka, az igényes va-
saldsok, a legmagasabb esztétikai igényeket is
kielégitd szovetek felhasznalasa jellemezte a ki-
allitast s ezek mellett a néhany kiérleletlen vagy
onmagat is tulélt tipus elenyészd volt.

A kiallitds cime OTTHON 1972 volt. Nagyon
reméljiik, hogy a bemutatott prototipusok 1972-
ben el is fognak kertilni a fogyasztokhoz s fog-
jdk bizonyitani: nemcsak a prototipuskészités-
ben, hanem a sorozatgyartasban is elértiik azt a
szinvonalat, amelyet a kiallitds mutatott.



Miiszaki

informacio

Az 1972. évi mincheni ny&ri
olimpiai jatékokra épitett stadi-
on 75 ezer ulését — a Bayer-
ceg sajtotajékoztatéja szerint —
durethan muanyaghdl készitik
és szerelik fel (dbra). El6nye
a konnyt szerelhetéség, sarok és
éinélkiili formaképzés.

A stadion nézétere az egyes

Praktikus ujdonsdgok

A szekrényagy (1. dbra) prak-
tikus hasznélatat és kezelését
otletes rugds fémszerkezettel ol-
dottak meg (2. dbra). A fémszer-
kezet az Aagy zorejmentes le-
hajtasaval egyrészt mereviti a
beépitett karpitozott allvanyt,
masrészt automatikusan fordit-
ja le és rogziti a tédmaszté 14-
bakat, Az elmés fémszerkezet és
vasalas szerkezetével az agy su-
lya konnyen kiegyenlithets.
(Modell: Krause)

#®

A haziasszonyok kedvence

lett a ,ruhalift” (3. dbra). Be-
épitett fémszerkezettel a foga-
sokat tart6 rud kénny kézmoz-
dulattal hajthaté le és fel (4.
abra). Az elmés megoldas elénye
az egyszeri kezelésen kiviil,
hogy a szekrény teljes belma-
gassaga kihasznalhat6, az alsé
rész — két pole beépitésével —
megfelelé rakodé teriiletet is

évszakok soran a legkiilénbs-
z6bb  héhatisoknak van kitéve,
ezért a vele szemben tdmasztott
kovetelmény, hogy az id6jaras
viszontagsagainak ellendlljon és
Utésallo is legyen. A durethan-
bol készitett lilések ezeket a ko-
vetelményeket maradéktalanul
kielégitik, dérzsarammentesek

1. dbra

— antistatikusak
zi6allok is.
Frocesontéssel késziilnek és a
rovid gyartasi ciklusidére, vala-
mint a minimalis gyartasi hul-
ladék keletkezésére tekintettel
eléallitasuk gazdasagos.

— és korré6-

Dr. J. T.

2. dbra




biztosit. A szekrények oldalan
négy furat és négy csavar ele-
gend6 a szerkezet beszerelésé-
hez. (Mobel und Wohnraum
71/8.)

&

A kétszalas szegbvarrogép (5.
dbra) tomott matracok vagy
parndk nyitott szegését, lezara-
sat, ujszerl megoldasban segiti
el6. A gép tarcsas tovabbitoszer-
kezete egy 120 mm koruli szal-
lit6- és varréaggregatban he-
Iyezkedik el. A tomdott matrac,
-parna-befogasat és a szoritd
ramaszerkezet vezetd lécen valo
mozgatasat pneumatikus beren-
dezés biztositja. A gép motorja
labpedal vezerlést.

DIyl s

3. dbra

5. dabra




LAPUNK PELDANYONKENT MEGVASAROLHATO:
V., VACI UTCA 10.
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KONYVISMERTETES

Dr. Lugosi Armand: A forgacsmentes alakitis
gépei a faiparban. (Miiszaki Konyvkiadé 1971.)

Az ismert szerz6 1971-ben ismét megajandé-
Kozta a faipar szakembereit egy tijabb miszaki
konyvvel. 1967 6ta ez mar a negyedik szakkonyv,
melyek szinte sorozatot képeznek a faipar gé-
peirdl és technologiairol. (1967: Faforgacsolas;
1969: Faipari gyalu-marégépek és gépsorok;
1970: Faipari csiszolégépek és gépsorok.) Uj
szakkonyvében a szerzd a forgacsmentes alaki-
tds gépeivel és berendezéseivel ismerteti meg az
olvasét. Milvében roviden ezeket a kévetkezdk
szerint rendszerezi:

— réteg felhordo gépek

— presgépek és szerkezetek

— hajlitogépek.

A rétegfelhordo gépek fejezetben ismerteti a
kiilénboz6 ragaszto és feliiletkezels anyagok fel-
hordasanak technologijat, az alkalmazott gépek
és berendezések f6bb miiszaki paramétereit és
az ismertebb géptipusokat.

A présgépek fejezetben részletesen foglalko-
zik a kiilénb6z6 miukodési elvld présekkel, ezek
alkalmazdsaval, f6bb miiszaki paramétereivel.
Technolégiai csoportositasaban ismerteti a for-
gacslap-, a farostlemez-, a furnérozas és a szer-
kezeti Gsszeépités préseit, valamint ezek kiszol-
galo berendezéseit.

A hajlitogépek fejezetben ismerteti a fa haj-
litasanak elvét és a hajlitashoz hasznalt gépeket,
berendezéseket.

A konyv — bar egyetemi tankényv gyanant
kerlilt kiaddsra — a gyakorlati szakember sza-
mdra is igen sok hasznos adatot tartalmaz. Szer-
kezete és felépitése olyan, hogy a mérnék és
technikus egyarant megérti és munkéjaban jél
alkalmazhatja. Téblazatai és 4brai konnyen at-
tekinthet6k és kezelhetdk.

Tartalma alapjan mind az alapanyaggyarté
iparban (forgacslap, farostlemez, rétegelt le-
mez gyartas), mind a tovébbfeldolgozé iparban
(butor, épiiletasztalosipar) dolgozé szakemberek
korében érdeklédésre tarthat szamot.

#

A masik szakkonyv a mér szintén rendszere-
sen megjelené FAIPARI KUTATASOK 1970 c.
kiadvany. (Mez6égazdasagi Konyvkiadé 1971.) A
magas tudomanyos szinten szerkesztett konyv a
Faipari Kutaté Intézet 1970-ben befejezett je-
lent6sebb kutatdsait ismerteti. Az intézet mind
az alapanyagot gyéart6, mind a tovabbfeldolgozé
ipar részére végez kutatdsokat, ami az 1971. évi
kiadvanyaban ko6zzétett ismertetésekbdl is kitti-
nik. Talalhat itt az olvas6 kozleményt:

— a fagazdasag fejlesztési koncepecioirdl,

— a hazai fanyersanyag optimalis feldolgoza-
sarél,

— flrészaru készletek optimalizalasarol,

— rétegelt, ragasztott tartok gyartastechno-
logiajarol,

— nyar, akéc, flirészaru gyorsitott természe-
tes szaritasarol,

— feltiletkezelt, agglomeralt lapok mechanikai
megmunkalasarol,

— faipari ragasztéanyagok minésitésérél,

— butoralkatrészek gyartasi lehet6ségeirdl az
erdo- és fagazdasagokban,
€s még szamos kutatdsrol.

A konyv kereskedelmi forgalomban nem kap-
haté, de a Faipari Kutaté Intézet minden jelen-
tésebb faipari vallalatnak rendszeresen megkiil-
di kozleményeit ellenszolgaltatés nélkiil.

Kisebb vallalatok vagy magénszemélyek a
Faipari Kutatasok eddig megjelent kozel htsz
kotetét kolesonozhetik vagy kozvetleniil a Fa-
ipari Kutaté Intézettél, vagy mas faipari val-
lalatok, intézmények konyvtarabol.

T




Belfoldi és egyesiileti hirek

A Szék- és Karpitosipari Vallalat mohécsi
gyara automatikusan miikodé karpitos korsza-
lagot allitott tizembe. Az tGjonnan létesitett ta-
gas muhelyépiiletben egyszerre 27 asszony dol-
gozik a korszalag mellett; az anyagmozgatas gé-
pesitéset gyartmanykorszertsitéssel parositot-
tak.

*

A Székesfehérvari Butoripari Vallalat decem-

ber hé folyamén kiallitdst nyitott azokbél a bu-

torokbol, amelyeknek gyartasat 1972 és 1973-ban
kezdik el. Itt mutattdk be elészor a rendkiviil
tetszet6s fehér és szines varidciokban késziilt
mianyagfolids szines butort is.

*

A Belkereskedelmi Minisztérium Iparcikk-ke-
reskedelmi Foosztalya el6rejelzése szerint 1972-
ben rekordforgalomra szamit a kereskedelem a
butortizletekben; a vasarloknak mintegy 5200
millié Ft-ért kindlnak majd butorokat.
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A Székesfehérvari Butoripari Vallalat 1971-
ben elsé izben gyartott export-értékesitésre bu-
tort. Svéd rendelésre az év utols6 honapjaban
,Roma” tipusu szekrényeket szallitott. A kil-
kereskedelem kozvetitésével 1972-ben ugyan-
csak a ,,Réma” tipusu szekrényekbdl tovabbi
ezer darabot szallit Svédorszag részére, mintegy
6 millio F't értékben.

A Valalat uj butorgyar épitését kezdte meg.
Az 1972-ben befejez6dé beruhazas Osszege kb.
120 milli6 Ft és évi 300 milio Ft értékd butor
gyartasi eléfeltételeit biztositja. Tervezett gyart-
ményai kozott elsésorban a mianyag foliaval
bevont butorok, a lakdsméret szerint varialhaté
modul szekrényfalak, valamint ujtipusu ul6 és
fekvébutorok szerepelnek.

&

A CARDO Butorgyar Gyorben a kozeljoviben
nyitja meg az uj bemutatd termét, mely egyben
a Butorértékesité Vallalattal kozosen fenntartott
{izlet is lesz. A gyar folyamatban levé beruha-
zasai és fejlesztési eredményeként az idén mar
napi 620 000 Ft értékd butort szallit a piacra. A
gyar £6 termékeit elsésorban a ,,Firenze”, illetve
,,Raba” lakoszobak képezik, tervében szerepel
azonban az elmult évben bemutatott ,,Cardo”
garniturak gyartasa is.

#*

Fennallasanak 50. évforduléjat Unnepli az
idén a Szék és Karpitosipari Vallalat debreceni
gyara. (Kordbban Debreceni Hajlitott Butor-
gyar.) A gyar eziton is kéri a lap olvasoit, hogy
akiknek a gyar multjaval kapcsolatos okiratok,
fényképek vagy egyéb dokumentumok vannak
birtokaban, azt a jubileum alkalmaval rende-
zendd kiallitds idejére kolesonként bocsassak
rendelkezésre. (Cim: Szék- és Karpitosipari Val-
lalat, 4. sz. gyara, Debrecen, Salétrom ut 5.)

*

A Fiirész-Lemezipari Szakosztdly janudr 4-én,
a Butoripari Szakosztily janudr 14-én, a Ve-
gyesipari Szakosztdly janudr 21-én, a Mdszaki
Tudoméanyos Bizottsag januar 18-an tartotta
elst vezet6ségi, illetve bizottsagi ilését.
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Az Ugyvezeté Elnokség januar 20-i iilésének
napirendjén:

1. az 1972. évi egyesiileti munkaterv és annak
f6 kérdései.
El6ado: dr. Dalocsa Gdbor,

2. a Konnytipari Minisztérium és a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet kapesolata.
Elbado: Roka Pdl,

3. egyéb folyok tigyek szerepel.

*

A Butoripari Szakosztaly rendezésében januar
21-én az olasz IMEAS gépgyarté cég (Milano)
képvisel6je Hans-Franz Ludwig ur tartott film-
vetitéssel egybekotott el6adast.

#

A Butoripari Szakosztdly januar 25-i klub-
napja keretében Buzdsi Jdnos a Népszabadsag,
valamint Békés Attila az Esti Hirlap munka-
tarsa ,,A butoripai az ujsdgiré szemevel” cim-
mel mondta el véleményét és tapasztalatait. Az
ujsagiro és olvaso taldlkozén élénk eszmecsere
alakult ki.

Ed

A gyulai csoport januar 26-i Osszejovetelén
dr. Darké Janos a Csongrad megyei Tanacs VB
ipari osztaly vezetSje ,, A vezetés midszerei”
cimmel tartott el6adéast.

#

A Flrész-Lemezipari Szakosztaly, valamint az
Orszagos Erdészeti Egyesiilet miiszaki fejlesztési
bizottsdga egylittesen rendezett januar 26-i
klubnapjan Dessewffy Imre , Fiirészipari fenyo-
hulladék hasznositdsa cellulozgydrtdsra’ cimmel
tartott eléadast.

Az Orszégos Erdészeti Egyesiilet, a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet, valamint a Lignimpex
Kiilkereskedelmi Vallalat januar 28-an egytitte-
sen tartott klubnapjan az 1971. évi Klagenfurti
Vasarra, osztrak és olasz lizemek megtekintésére

- kiutazé csoport tagjai adtak tajékoztatast ta-

pasztalataikrol, filmvetitéssel egybekotve.
Br-dn T,



Nemzetkozi vasidrok hirei

A 3. Interbimall-t Mildnoban 1972. majus
20—28. kozott rendezik meg. A kiallitds kereté-
ben a legkorszertibb faipari gépek és berendezé-
sek, valamint az ehhez kapesolédd egyéb anya-
gok keriilnek bemutatasra. A kiallitdson tébbek
kozt nyugatnémet, belga, holland, jugoszlav,
svéd, ddn és egyéb eurépai orszagok gépgyarto
cégei vesznek részt a 18. csarnoképiilet mint-
egy 8000 m2-es alapteriiletén. Részvételét jelezte
tovdbba az NDK, Lengyelorszdg valamint az
Egyesiilt Allamok is. A kétévenként megrende-
zésre keriilé bienndlé a faipari gépgyarték nem-
zetkozileg is kiemelkedd seregszemléje, s a vi-
14g minden részérél szimos szakember latogatja.

A cégek egy része komplett gépsorokkal je-
lezte részvételét, melyek mind az alapanyag,
mind a feldolgozé butoripar, székgyarak stb. te-

rilletén egyarant alkalmazhatok., A kiallitdsra
keriil6 gépek konstrukciéjukban a legkorszeriib-
bek.

A 14. sz. csarnokban a 1adda és csomagolbéanya-
gokat gyart6é ipar mutatja be legdjabb termé-
keit. Itt keriilnek bemutatdsra a faforgécslapot
és papirgyart6 ipar szamdra az Uj koté- és ra-
gasztéanyagok, valamint a feliiletkezeléshez
sziikséges poliranyagok is.

#

A 21, Osztréak Faipari Vasar ideje alatt, 1972.
augusztus 14—16. kozott Klagenfurtban ,,Erds,
fa és idegenforgalom” cimen szimpé6ziumot tar-
tanak. A vasar 1972. augusztus 12—20-ig tart
nyitva.

Dr.d, T.



A lapban megjelent cikkek szerzdi

Dr. Dalocsa Gabor, a Szék- és Karpitosipari Vallalat vezérigazgatoja, a miiszaki tu-

domédnyok kandidatusa; Dr, Baréesi Andras, Konny(ipari Minisztérium, féel6add;

Lonkai Jdnos, a MEM Termelés és Miszaki Fejlesztési Fdosztaly, osztdlyvezets; Sopp

Liszlé, BUBIV, gépészmérndk; Dr. Javorfi Tibor, a Szék- és Kéarpitosipari Vallalat

osztélyvezetG-helyettes; Lele Dezsd, Butoripari Tervezd Iroda, fémérndk; Vernes

Istvan, Butoripari Tervezé Iroda, tervezémérndk; Filep Istvin, BUTORERT, miivé-
szeli szaktandcsadd.




A ma tudomanya—
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskériien tijékoztat a szakteriilet helyzetérél, eseményeirdl, tjdonségairdl

Anyagmozgatis, Csomagolis

Banyészati és Kohdszati Lapok
BANYASZAT ‘

Béanyaszati és Kohdszati Lapok
KOOLA] ES FOLDGAZ

Banyaszati és Kohdszati Lapok
KOHASZAT

Banyaszati és Kohészati Lapok
ONTODE

B&r- és Cipétechnika

Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika

Elelmezési lpar

Epit8anyag

Epiiletgépészet

Az Erdé

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép

Gépgyartastechnolégia

FENTI KJADVANYAINK ELSFIZETHETSK
minden postahivatalban,

Hidrolégiai Kszlény
Hiradastechnika

Ipari Energiagazdalkodas
Ipargazdasig

Jarm(vek, Mez8gazdasigi Gépek
Kép- és Hangtechnika
Kézlekedéstudomanyi Szemle
Magyar Aluminium

" Magyar Epit&ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomdnyi Szemle
Mérés és Automatika
Mtianyag és Gumi
Miiszaki Elet

Papiripar

Vérosépités

Villamosség

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (J6zsef nidor tér 1.) csekkszamlsjra vagy Stucaléssal, valamint
a Technika Hiza mszaki kényvboltjdban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:
V., Vicl utea 10.

V1., Bajesy-Zsilinszky (it 76, szém alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADOS VALLALAT HIRDETES|I OSZTALYA
VL., Lenin kérat 9—11. |. em. 120. (222-251).
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