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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEEK LAPJA

ROKA PAL
a FATE elnoke

javitasa

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet létrejotte
ota eltelt t6bb mint két évtized sordn mind ha-
tékonyabb tdrsadalmi tevékenységgel segitette
a szocialista épitést, célkitlizéseinek megvaldsi-
tasat, hazank faipardban és a hozzdkapcsolédo
teriileten. Az dllami és egyéb faipari vezetdszer-
veket kezdettsl segitettiik a maradi kisipari
szemlélet lekiizdésében, a nagyipari jellegii ter-
melés kialakitasaban és elterjesztésében. Ezzel
a tevékenységgel pdrhuzemosan kiépitettiik az
Egyesiilet vidéki hdlozatat. Ma mdr az orszdg
minden, faipart vonatkozdsban jelentésebb terii-
leten vannak megyei, vdrosi, iizemi FATE cso-
portok. Ezek nagy tobbségiikben élé, miikido
szervezetel, amelyek segitik teriiletiik faipard-
nak miiszaki fejlesztését, bévitik a tagsdg szak-
mai latékorét, novelik miiszaki felkésziiltséget.

Ha Egyesiiletiinknek csupdn néhdny kiemel-
ked6 ténykedését soroljuk is fel, dgymint: a kor-
szertl faanyagszdritdsi, ragasztdsi és feliiletkeze-
lési eljardsok bevezetésének és elterjesztésének
segitése; a termeld gépesoportok és gépsorok, va-
lamint a gépesitett, illetve mechanizdlt anyag-
mozgatds kialakitdsaban valé részvétel; a fenti-
eknek és az eqyéb miiszaki-fejlesztési problé-
mdknak megolddsdt elosegité hazai és kiilfoldi
tapasztalateserék, tanulmdnyutak szervezése és
lebonyolitdsa; a miiszaki kdderképzésben, ezen
beliil a hazai faipari mérndkképzés létrehozdsd-
ban és korszeri szinvonalra emelésében wvald
részvétel; wvégezetiil, de nem utolsé sorban a
megjelenésének XXII. évfolyamdba 1épd elsd
szakmai milszaki folyodirat, ¢ ,,FAIPAR” megin-
ditdsa 2s rendszeres megjelentetése, gy tinik,
hogy a FATE — mint tdrsadalmi szervezet —
sajatossdgainak megfeleléen eleget tett, vagy
legaldbb is igyekezett eleget tenni a vele szem-
ben tdmaszthato kivetelményeknek.

Ez az o0Osszegezés azonban csak dltaldban
helytallo, mert a részleteket illben a FATE
vezetdszervei sem tudtak magikat mentesiteni
a népgazdasag vezetésében korabban jelentke-
zett hidnyossdgok, hibdk hatdsa alél. Napjaink-
ban mdr torvényszerii, hogy az egymdst kiévets
terviddszakok sordn az elézélkhiz képest a so-
ronkévetkezékre egyre komolyabbd, feszitettebb

1972 és az egyesiileti munka minéségének

feladatok megolddsa keril célkitiizésre. A dol-
gozok jelentos részét, kiilondsen a magasabb,
alacsonyabb vezetd beosztdasban levéket gyakor-
lati tapasztalataik is mindinkdbb meggyédzik
arrol, hogy a szocialista tarsadalom megvalésu-
ldsdval pdrhuzamosan, fokozottan a feljettebb
formdra valé dttérés sordn, a szocialista épités-
sel kapcsolatos tennivalok dsszetettebbé, bonyo-
lultabbd vdlnak.

Egyesiiletiink 1971. oktéber 28-dn tartott 6sz-
szevont elndkségi és titkari iiléese — a fentiek
figyelembevételével — gy foglalt dlldst, hogy
az Gsszetettebb, bonyolultabb szocialista épitési
feladatok meguvaldsitisanalk hatékony segitése
sziikségessé teszi az eddigi mennyiségi szemlé-
lettel szemben az egyestileti tevékenység mino-
ségének eldtérbe helyezését, javitdsdt.

Ez lényegében azt jelenti, hogy minden teri-
leten (kozpont, vidéki és tlizemi csoportok) in-
kdbb kevesebb rendezvény, eldadds stb. tartdsdt
irdnyozzdk eld, de azok elbkészitésére, szervezé-
sére hatékonysdgdnalk biztositdsdra az eddigiek-
nél nagyobb figyelmet kell forditani.

A munkabizottsdgi témadk elGirdnyzatdndl sem
a szdmszeriiség nagysdga legyen a mérvado, ha-
nem az elbzetes alaposan meguvizsgdlt tényleges
redlis igény, amelyet a leheto legmagasabb szin-
ten igyekezziink megvaldsitani, kielégiteni.

A tanulmdnyutak, tapasztalatcsere-ldtogatd-
sok szervezése terén is szakitani kell az eddigi
gyakorlattal, s a nagylétszdmii, 35—40 fds cso-
portok helyett — kiilfoldi és hazai vontkozdsban
egyardant — dltaldban csak kislétszdmi néhdny
fds, jol osszevdlogatott csoportokat utaztassunk,
azokat is konkrét, elore meghatdrozott feladat-
tal és beszdamoldsi kotelezettséggel.

A felsorolt néhany példa gondolom wvildgosan
tiikrozi a kovetendd alapvetsé elvet: inkdbb ke-
vesebbet, de jobban! Ervényesitsiik ezt az elvet
az egyesiileti tevékenységnek mind szélesebb
teriiletén.

Ez év sordn az egyesiileti munka mindségének
javitdsan keresztiil is néveljiik a FATE-nak és
tarsadalmi aktivistdinak az elmuilt évek sordn
szerzett tekintélyét és megbecsiilését.
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A Faipar fejlesztéséért

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet vezet8ségé-
nek }971. november 1-én tartott tinnepélyes iilé-
sén kertiltek atadasra a FATE 1971. évben ese-
dékes ,,Faipar Fejlesztéséért” alapitvanyi dijai
és az azokhoz kapcsol6dé emlékplakettek.

Roéka Pdl elvtars az Egyesiilet elndke az ala-
pitvanyi dijak &tadédsa alkalmdval az alabbiakat
mondta:

Tisztelt Unnepi Ulés!

Most, a Nagy Oktdberi Szocialista Forradalom
54. évforduléjanak napjaiban, amikor az egész
vilag dolgozé és békeszeret6 népének elismerése
és tisztelete szall a Nagy Oktober letéteményese
a szocialista Szovjetunié, annak népe és Kom-
munista Partja felé, mi magyarok, a szocializ-
mus épitésén munkalkodé tébbi testvéri orsza-
8ok népeivel egyiitt felszabaditénkat, szabadsa-
gunk és elért eredményeink kutforrasat, segité-
jét is koszontjuk.

A fentiekhez kapcsolédik a hazdnkban egyre
jobban kibontakozé tudoményos-technikai for-
radalom is, melynek keretében a tudomany
mindinkabb termelGer6vé, a munka gazdasigi
hatékonysaga névelésének, és a dolgozék névek-
v6 szlikséglete kielégitésének részesévé valik.

A FATE aktivistdi az elmult években gazda-
sagi munkédjukon tul, tarsadalmi tevékenysé-
gukkel is, az MSZMP irédnyelveiben és hataroza-
taiban foglaltaknak megvalositasat segitették. Ez
a feladatunk az elkovetkezé években is. Ennek
megfelel6en az eddigieknél hatékonyabban kell
segitenlink a tudomanyos-technikai és technolo-
giai forradalomnak — a fafeldogoz6 ipar egészét
érint6 — kiszélesitését. Az ilyen jellegi tevé-
kenység megbecsiilését jelzi Egyestiletiink 1971.
évi alapitvanyi dijainak odaitélése is.

Kedves Elvtarsak! Az 1971. évben esedékes
FATE alapitvanyi dijak odaitélését Ugyvezets
Elnokségiink hatarozata alapjan — az Egyestilet
elndkének és f6titkaranak részvételével — a leg-
utébbi két év , Faipar Fejlesztéséért” szakmai
kitlintetettjeib6l 4116 bizottsag végezte.

A bizottsag tagjai ennek megfelelen a kovet-

kezék voltak: dr. Dalocsa Gdbor, Dani Jdnos, -

Fényszdrosi Karolyné, Juhdsz Istvdn, Késa Pdl,
Pdrtos Andor, Réka Pdl és Somogyi Ldszl6.

A bizottsdg a FATE egyes szervei altal java-
solt 13 f6 koziil az ez évben kiadasra keriilé ha-
rom 5000,— Ft-os alapitvanyi dijat és a vele
jaré ,Faipar Fejlesztéséért” emlékérmet Bakay
Istvdn, Erdélyi Gyorgy és Lovdsz Ldszl6 elvtar-
saknak itélte oda.

Bakay Istvian vegyész, a Faipari Minéségellen-
6rzd Intézet igazgatoja

A Faipari Tudomanyos Egyestiletnek 1950 6ta
tagja, elnokségi tag, emellett tevékeny tagja a
Butoripari Szakosztaly vezet&ségének és M-
szaki Tudoményos Bizottsdgunknak.

Bakay elvtars egyetemi tanulményainak el-
végzése utan a faiparban, a Furnér és Lemez
Mduveknél helyezkedett el mint vegyész, majd
gyartasvezeté-helyettes lett. '

1951-ben a Faipari Kutaté Intézethez keriilt,
ahol a ragasztastechnolégia kidolgozasa terén
szerzett érdemeket, melyrél tarsszerzével irott
szakkonyviik is jelent meg.
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Kils6 eléadoként oktatott a Budapesti M-
szaki Egyetem és a Mérnok Tovabbképzs Intézet
tanfolyamain. Eveken keresztiil tagja volt az Er-
dészeti és Faipari Egyetem vizsgaztaté bizott-
saganak. Ezen tobbrétegli tevékenységével jelen-
t6s mértékben segitette a faipari mérnskgenera-
ci6 elméleti és gyakorlati ismereteinek kiszéle-
sitését. ‘

1963 ota elnoke a Magyar Szabvanyiigyi Hi-
vatal butoripari, valamint f{irész- és lemezipari
szakert6bizotisdganak. Ezen megbizatisa kere-
tében részt vett t6bb — a faipar miszaki fej-
lesztése szempontjabol — jelentds szabvany ki-
dolgozaséban. Részt vallalt az Orszagos Miszaki
Fejlesztési Bizottsdg munkéjaban is.

Egyesiileti tevékenysége igen tartalmas. Gaz-
dag tapasztalatainak atadasaval, magas szinti
szakmai el6adésaival — a f&varos mellett vidé-
ken is — nagymértékben jarult hozza ahhoz,
hogy a faipari miiszaki dolgozdk szakmai ismere-
tei a korszer( ragasztést és feliiletkezelést ille-
téen sokat gazdagodtak.

Eredményes munkéja elismeréseként a Mun-
kaérdemérem korménykitiintetésben, valamint
a Konnytipar Kivdlé Dolgozéja és a Kivdlé Ujité
bronz fokozata kitiintetésben részesiilt.

Sokoldaly tevékenysége elvalaszthatatlan a fa-
ipar — azon beliil a bttoripar — fejlesztésétsl.
Képzettsége, vezet6i gyakorlata és munkatir-
saival kialakult viszonya a jové6t illetéen is z4-
loga a faipar fejlesztését segité eredményes
munkésséganak, '



Erdélyi Gyorgy erdémérnok, a Faipari Kutato-
intézet Tudomanyos Féosztalyanak vezetoje

Egyestiletiinknek és Flrész- Lemezipari Szak-
osztalyunk vezet6ségének 1954 oOta tagja, tobb
mint egy évtizede titkdra a fenti szakosztaly-
nak, emellett tagja a FATE elnoksegének is.

Erdélyi elvtars 1954 6ta dolgozik a faiparban.
Az allami flrésziparban és az Erdészeti Féigaz-
gatosagnadl 1oltott 6t gyakorlati év utan keriilt a
Faipari Kutatéintézethez, ahol jelenleg f6osz-
talyvezet6ként dolgozik.

Intézeti tevékenysége kifejezetten a faipar fej-
lesztési kérdéseire iranyul. Szamos eredménye-
sen zarult fejlesztési jellegli kutatévizsgalatot
végzett ondlloan, illetve munkatarsaival kozo-
sen. ‘

Ilyenek voltak tobbek kozott egyénileg-onal-
loan: a faipari gépiszerszamok optimdlis para-
métereinek; valamint a faanyagu csomagoloesz-
kozok import fenyb6anyagéanak helyettesithetose-
gét bizonyité vizsgalatok; s az orszigban az el-
sok kozott bizonyitotta gyakorlatilag azt is, hogy
a faipari gyartastechnolégidk fejlédése — ezen
beliil els6sorban a korszerli miigyantaragasztok
alkalmazasa — lehetévé teszi a hazai kemény- és
lagylombos faanyagok népgazdasagi méretekben
is jelentés mennyiségben valé hasznositasat az
épitészet teriiletén.

Munkatéarsaival kozosen meghatarozta — or-
szagos atlagban és termdéhelyenkénti bontasban
— a hazai cserfa anyagéanak fizikai és mechani-
kai, valamint a hazai nemes nyarfafélék hasonlo
tulajdonsagait.

A Faipar, az Erd6 és a Miiszaki Elet cimd la-
pokban megjelent szakcikkeivel és egyéb irasai-
val is a faipar fejlesztésének ligyét szolgalta.
amit minden bizonnyal még hosszi éveken ke-
resztiil fog folytatni.

Munkéassdga elismeréseként kormanyunk a
Munkaérdemrend bronz fokozataval tiintette ki,
és harom izben kapta meg a Faipar Kivdlé Dol-
gozéja, egy izben pedig az Epitéipar Kivdlé Dol-
gozoja miniszteri kitiintetést,

Lovasz Laszlé faipari mérnok, a Cardo Bitor-
gyar igazgatéja

Egyesiiletiinknek 1961 o6ta tagja, elndkségi tag,
és a FATE Gy6ri Csoportjanak elnoke.

Lovasz elvtars 1960-ban Varséban az SGGW
Egyetem Faipari Mérnoki Karan szerzett okle-
velet, ahol a butorgyari technolégia kérébol vett
témaju diplomatervét jeles eredménnyel védte
meg. 1961-ben mér lizemmeérndk az Angyalfoldi
Butorgyarban. Ebben az idében kapcsolédott be
a FATE munkéjaba is. A Szaritasi, majd az Ok-
tatdsi Bizottsdgban tevékenykedett és tagja lett
a ,Faipar” szerkeszt6 bizottsdginak.

1964-ben a Budapesti Butoripari Vallalat koz-
pontjaban technolégusi munkakérben dolgozott,
a konnytiipari miniszter azonban még az év
augusztusdban kinevezte a Cardo Butorgyar
igazgatojava. A sulyos vallalati problémakkal
kiizd6, veszteséges gyar rendbehozatala komoly
eréfeszitést és vezetéi hozzaértést igényelt a fia-
tal igazgatotol.

Lovasz elvtars a vele szemben tamasztott ko-
vetelményeknek rovid idén beliil teljes mérték-
ben eleget tett. Vezetésével a gyar dolgozé kol-
lektivaja t6bbszor nyerte el a kitiintetd Eliizem
cimet és részesult miniszteri dicséretben.

A véllalati gazdilkodas javuldsaval parhuza-
mosan mind jobban bekapcsolédott Gyéri Cso-
portunk munkajaba, és tevékenysége elismerése-
ként — amelyben jelentés helyet foglaltak el
nagy érdeklédést kivalto el6addsai — a csoport
elnokévé valasztotta.

Gazdasagi munkdja elismeréseként a kormany
a Munkaérdemrend bronz fokozata kitlintetés-
ben részesitette, és két alkalommal kapta meg a
Kénnytiipar Kivdlé Dolgozdéje miniszteri kitlin-
tetést.

Szakmai felkésziiltségének gyarapodasa, veze-
tokészségének novekedése, és dolgozétarsaival
kialakitott j6, emberi kapesolatai komoly lehets-
séget adjak annak, hogy a faipar fejlesztése te-
rén a jovében is az élenjardk kozott biztositson
magénak helyet.

Mind a harom kitiintetettnek jo egészséget és
hosszu, eredményekben gazdag munkdaséletet ki-
vanok.
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LONKAI JANOS

1. A gozolés célja

A gézolés kiegyenliti a fanedvességet és mér-
tékletes szaradast is eredményez. A szaradds
meértéke a gézolés idotartamatol és a géz ho-
mérsékletétl fiigg. Az Osszefliggések megalla-
pithatok a hémérséklet relativ légnedvesség és
fanedvesség adataib6l. Igy pl. ha a gézkamra-
ban uralkodé hémérséklet 100 °C, akkor a hig-
roszkopikus egyensuly 229, nedvességtartalom-
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1. abra. Osszefiiggés a gézolékamra hémérséklete, az

G6zol6 kamrak épitése és lizemeltetése

nal kovetkezik be. Ha a homeérséklet 102 °C, ak-
kor 149, nedvességtartalomnal 4ll be a higrosz-
kopikus egyensuly. (1. dbra)

Magas nedvességtartalmi faanyag goézolése
esetén tehat szaradas is bekdvetkezik. Ez a sza-
radas belillrél kifelé torténik, mert a fa feliile-
tén viszonylag magas légnedvesség uralkodik. A
g6zolés célja egyes fafajoknal nemesak az, hogy
a fat kiszaritsuk, és kiegyenlitsiik a faban ural-
kodé feszultségeket, hanem az is, hogy a flirész-
aru egyenletes szinezédést kapjon. A szinez6-
dés és annak melysége a faanyag vastagsagatol
és a g6zolési id6tol fligg, de fiigg a léc kozé rakas
modjatol is. Ha a faanyag zartan tomoriil, ak-
kor — annak érdekében, hogy a gbéz a rakat bel-
sejét is atjarja — huzamosabb g6zolésre van
sziikség. A gozolési id6 csékkenthetd ha az
anyag — a szabvanyeldirasoknak megfeleléen —
lécek kozé van rakva.

A gb6zolés tovabbi meggyorsitasat a géz mes-
terséges keringtetése teszi lehetévé. Fontos
azonban — ugyanugy, mint a mesterséges sza-

* ritasnal — az egész feliiletnek g6zzel valé egyen-

letes titkoztetése. A Hildebrand Robert cég altal
javasolt berendezéssel a gézolés meggyorsitasa
és a gbzolési id6 leroviditése tigy érheté el, hogy
a goézoléshez friss gbézt is hasznilnak. Eisen-
mann javaslata szerint a gézkamraba ventilla-
torokat kell felszerelni, aminek kovetkeztében a
kamra tengelyére keresztiranyi gézaramldas
idézheté el6. Ezek a berendezések jol bevaltak
a gyakorlatban. Sok ventillatorra nincs sziikség.
Elég — a kamra hosszusagara vonatkoztatva —
4 méterenként 1 ventillator. Igy biztosithato a
szilkséges gézdramlas és a gézveszteség is el-
enyeészo.

A g6zblési id6 és a favastagsdg kozti Ossze-
fliggest a 2. abra mutatja. Az adatok bilikkre vo-
natkoznak. Igy pl. 50 mm vastag biikkpall6 ese-
tén, ha a kezdeti fanedvesség 669, a g6zolési
id6 46 ora és a végnedvesség 33%,. Ez azt mu-
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tatja, hogy a rosttelitettségi fok (higroszkopikus
egyensuly) megfelelé korilmények kozott le-
foly6 goézoléssel gyorsabban érheté el, mint a
mesterséges szaritasnal, ha az alacsony hémér-
séklet és alacsony relativ légnedvesség mellett
torténik. Ez a magyardzata annak is, hogy a
mesterséges szaritdsnal, meghatarozott idoko-
zokben gb6zadagolast alkalmaznak.

Sajnos, minden fafajnal nem érhet6 el a sza-
ritds meggyorsitasa a g6zoléssel. A tolgy, juhar
és még néhany fafaj az erds elszinezédés, vala-
mint a sejtosszeroppandsok, illetve belsé sza-
kadasok miatt nem gézélhetsk. Igy pl. a juhar-
nak a gézolés csunya sziirke szint ad. Osszefog-
lalva mégis megéllapithat6, hogy a g6z6lés mi-
noségjavité tényezo. Kiegyenliti a fanedvessé-
get és jelentés mértékben eldszaritja az anyagot.
(Lasd: F. Fessel: Didmpfen des Holzes, Holz-
wirtschaftliches Jahrbuch 1954, S. 56, 57.)

Eisenmann a go6zolés céljat a kovetkezokben
foglalja Ossze:

a) Meghatarozott szinhatast kell elérni. Ez
flugg a g6z hoéfokatol, a fa nedvességtartalma-
t6l és a gozolési id6tol.

b) Kiegyenlitve a fanedvességet, megkozeli-
teni a higroszkopikus egyensulyt és ezzel elke-
riilni a fa vetemedését és megrepedését. Ez is
az elébb emlitett harom tényezétol fligg.

¢) A go6zolt fanal egyenletes nedvességelosz-
last elérni, vagyis biztositani, hogy a fa meg-
orizze vegnedvességét a mesterséges szaritasig.

A gobzolésnél a felmelegedés kovetkeztében
alakvéltozas is bekovetkezik. (Lasd: Walter: Die
Forméanderung des Buchenholzes beim Diamp-
fen, Holz-Zentralblatt Nr. 140/1954.) Ez az alak-
valtozas a fa dagadasénak és zsugorodasdnak a
kovetkezménye. A szakszertitlen g6zoléssel min-
dig bekovetkezik a vetemedés és repedés.

2. Gozolok épitése

A gbzoléket altalaban maguk az tizemek épi-
tik. Gézkamrak vagy foldbe stllyesztett gézo-
16k épithetSk. Ez a szallitasi kortulményektél és
a terepviszonyoktol fligg. Ahol daruberendezé-
sek vagy villamos vasut 4ll rendelkezésre, el6-
nyos foldbestllyesztett g6zoloét épiteni. Ahol
kisvasuti vaganyhélozat bonyolitja le az anyag-

1T

forgalmat, kamrakat célszeri épiteni. Ezekbe
palyakocsin kertil az anyag. Ezeket a kocsikat
jol kell védeni a korrézio ellen, mert kiilonben
id6 el6tt tonkremennek. Ujabban olyan gé6z616-
ket is épitenek, amelyekbe az anyagot nem elol-
r6l, hanem oldalrél (a kamra egyik hosszabb
oldala) rakjék be. (3. dbra) Igy kénnyen rakha-
tok a kamraba egész méglydk vagy akar 6—7
méter hosszu ronkok is. Ilyen kamrdk kirakasa
is konnyebb. - Ezeknél a kamraknal igen nagy
ajto sziikséges és azt prészarakkal erdsitik fel.
Az ajtokat korréziomentes aluminiumbél készi-
tik.

Legjobban a vasbetonbdl épitett gézkamrik
valnak be. Ennek oka az, hogy legjobban a vas-
beton all ellen a magas nedvességnek és hémér-
sékletnek. Téglafalazatnal a habarcsrétegeket ki-
kezdik a g6zolés folyaman keletkez6 savak. Ezen
tdlmenden az igen jelentékeny homérsékleti in-
gadozasok is rongaljak a téglafalazatot. A vasbe-
tonnal valé kivitelezésnél ligyelni kell arra,
hogy az egész kamra egyszerre épuljon (meg-
szakitas nélkili betonozas) és a belsé zsaluzas-
hoz gyalult és nutféderes deszka keriiljon fel-
hasznalasra, annak érdekében, hogy a vasbeton
belsé feliilete teljesen sima és egyenletes legyen.
Az épités befejezése utdan még egy cementsimi-
tés sziikséges. A zsaluzdshoz zsalutdblak is fel-
hasznalhatoék. A belsé betonfeliileteket ki kell
szaritani, majd a nedvességfelvétel megakada-
lyozasa céljabol megfelelé anyaggal kell bevonni
azokat. Ilyen anyagok: Eigol-Z és Eigol-Grund,
vagy Correspanzeremultar vagy Terrol 35.

A 4. és 5. abra olyan kamrakat abrazol,
amelynél az anyag berakédsa nem oldalt, hanem
elolrél torténik. Az anyagot palyakocsin szallit-
Jjdk a kamraba. A hészigetelést a kiilsé falakon
és a fodémen 50 mm vastag , Heraklit” lapok
biztositjak. Ezeket a lapokat az id6jaras szélsé-
ségeivel vald ellenalloképesség céljabol vizalld
meészhabarcesal kell vakolni. A hdszigetelés ha-
tékonysagat javitja az, ha a kiilsé betonfeliilet
és a Heraklit-lapok ko6zott 20—40 mm-es légrés
van. Ez a légrés konnyen ugy 4allithaté els, hogy
a kiils6 betonfeliilethez 50 em hossza lécekb6l
racsozatot erdsitenek. A lécek acélesapokkal
ergsitheték fel.
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4. abra. Homlok-berakdsu gézolékamra
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Keresztmetsze :

5. abra. Homlok-berakdsi géziilékamra . .
Vasbetonbol épiilt gézolékamra (Meissner és Wurst ki-
viteli terve) kiilsé szigeteléssel

a — gbézpermetezées6. b — specidlis ajté aluminium Kkivitel-

ben. ¢ — tavhémérs. d — kezelbkoesi. e — ellenérzG-akna.
7 — gbzteknd, 9 — talfolyd. h — vizlevezetsk.
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Célszert a gozkamra aljat teknének kiképezni,
ahol a kondenzatum a lefolyés el6tt Osszegyt-
lik. Minthogy a kondenzatum még g6zt ad le,
ennek felhasznéldsa javitja a gazdasidgossagot.
Ezen tilmenden igy biztosithaté, hogy a gézolt
anyag egyenletes szép szint kapjon. A vaga-
nyokat betonpolcokra kell rakni, ami lehetévé
teszi a szukséges sincserék elvégzését, anélkiil,
hogy a kamra padozatat fel kellene szedni. A
kondenzatumot a tulfoly6 vezeti le, amely a
kamra héatsé részében van elhelyezve. A tul-
folyé tulajdonképpen koéagyagesé. Ez a csé a
kamra melletti ellenérzéaknaba nyulik, ahon-
nan a viz elvezethet6. Teljes viztelenités az, ha
a kamra Gjabb toltése el6tt a géztekndk tartal-
mat kitritik.

Igen j6 gézkamra-tipus a Hildebrand cég al-
tal tervezett berendezés. (6. adbra) Ez fabol vagy
szogvasbol késziilt keretvaz, amelyre , Heraklit”
lapokat erdsitenek fel. A , ,Heraklit” lapok belsé
feltiletére terpeszracsot (huzott fém) erdsitenek
és ez kilonleges vakoldst kap. Ezt megfelels
aranyokban cementbél, mészbél és finom salak-
homokbol keverik 6ssze.

3. Gozellatas és gozsziikséglet

A gozsziikséglet 4ltaldban a kamra térfoga-
tanak minden légkobmétere utan 15 kg. J6 hé-



szigetelés és a kamra belsé feliiletének g6z4llo
kiképzése esetén ez a sziikséglet 10 kg-ra csok-
kenthet6. Magas géznyomast nem szabad alkal-
mazni, mert a fa magas hémérsékletli g6zolés-
nél nem szérad gyorsan. Az emelkedd géznyo-
mas és a higroszkopikus egyensuly Osszefliggé-
seit az 1. dbra mutatja. A legkedvez6bb gbéznyo-
mas 0,2—0,6 atm. Elény6s a kamraba a ventilla-
tor beépitése. Ez biztositja, hogy a gézolés kez-
detén a kidramlé levegé helyére nehézség nél-
kil dramoljon a goéz.

A g6zoléshez tulhevitett gbézt felhasznalni
nem szabad. Ha mégis tulhevitett g6z all ren-
delkezésre, akkor a g6zt le kell hiiteni.. Ennek
legegyszertibb médja az, ha a gézpermetez6 cs6-
halézat viztérben fekszik. (Lasd: 5. 4brat) Ha a
gozolés faradt g6zzel torténik, a felhasznélds
elétt gondosan kell az olajat a gézbdl eltavoli-
tani. A gézesoveket a kamraban vizszintesen kell
elhelyezni.

Az Osszes készulékeket, szerelvényeket — ‘ha
azok vasbol késziiltek — ugy kell elhelyezni,
hogy azokrol a g6zolés alatt 4116 fara vizeseppek
ne hulljanak. Ha ezt nem kertiljik el, akkor az
. anyagban kékes-fekete szinfoltok keletkeznek,
amelyek a feliiletekrél nem tavolithaték el. A
gbzpermetezd csoveket altaldban a kamra also
részében és a kamra teljes hosszaban helyezik
el. A nagy korréziéveszélyre tekintettel legel6-
nyosebb vorosrézbél, vagy aluminiumbol ké-
szllt csovek beépitése. A csoveket egyenletes
tavolsdgokban kell perforélni. Igy biztosithaté
az egyenletes g6zaramlas.

Mds go6zolokamra tipusok

A 7. abra masfajta gézol6kamrat dbrazol. Ez
vasbeton palastbol all, ivelt fodémmel, valamint
kiils6, kiillondllo falazatbél. A két falazat kozti
légrés a hoszigetelést szolgalja. Az anyag bera-
késa elolrél torténik. Ilyen kamrék akkor gazda-
sdgosak, ha kis térfogati berendezésekrdl van
sz0. A kamra jobb kihaszndlasat elGsegiti az,
ha a rakaton beliil 4—5 soronként alkalmaznak
hézaglécet. (Lasd 7. abrat)

A 8. dbra olyan g6zolékamrat abrazol, amely-
be két csavarlapatos vagy lapatszarnyas ventil-
lator van beépitve. A gbézcsovek a rakattél jobb-
ra és balra betonvalyuban fekusznek, amelyek-
ben a kondenzviz egy része is Osszegytilik. Ez-
altal kozvetett gézolés is bekovetkezik, ami biz-
tositja, hogy az anyag egyenletes szint kap. Ha
a gozolés tulhevitett gézzel torténik, a gézesove-
ket feltétlentil viztérben kell vezetni. A tilhevi-
tett g6z karos hatdsa csak igy kiiszobolhet6 ki.
A keresztirdanyban elhelyezett ventillatorok mii-
kodése kovetkeztében igen egyenletes a feliile-
teknek g6zzel valo litkoztetése és ez erdsen
csokkenti a gézolési idét. Kovetelmény, hogy az
ilyen berendezéseknél az anyag ugyanugy le-
gyen berakva (maglydzva), mint a mesterséges
szaritasnal. A kamra rosszabb kihasznalasat el-
lenstlyozza a rovidebb g6zolési id6 és a kisebb
gozsziikséglet. Ezek a kamrak hémérdkkel is fel
vannak szerelve, annak érdekében, hogy sziik-
ség esetén szdritasra is felhaszndlhaték legye-
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6. abra. Hildebrand-féle gbzolékamra

nek. (Kombinalt g6z616- és szaritékamrak) Ilyen
modon a kisebb kapacitasu kamrak kivitelezése
célszerd, mert feleslegessé valik kiilon g6zols-
és szaritoberendezés épitése.

G620l6 kamrdk miiszerezése

Feltétlen sziikséges hémérd, amely a kamra
hémérsékletét méri. (Ismerni kell a kamra fel-
melegedésének folyamatat) :
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7. abra. Kis térfogati gézoloberendezés. Jellemz6i: vas-
beton palast, ivelt fodém és kiilondllo kiilsé falazat.
Az anyag berakdsa elolrol torténik
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Betonbal kesziilt kamra kilsé falazatal a) gozcsatorna, bygozventillator, ¢y psykrometer

d) szelepzar, e) gézcsapanttyu.
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8. abra. Gozolokemra, amelyoe két

Szukséges nedvességmeérd pszichrométer be-
épitése is, hogy a kamra paratartalma barmikor
megallapithaté legyen. A szdraz és nedves hé-
mér6 beszerelése kiilonosen akkor fontos, ami-
kor a g6zolés megszakitasokkal folyik.

4, Gozolési 1d6

Néhany gyakorlati adat:

80 mm vastag bukkélfanal 48 ora, jollehet a
0,5 atm-as g6zt csak 16 oran keresztil vezették
a kamraba. Kifogastalan hoszigetelés esetén
ugyanis elégséges csak a nappali miiszakban a
gbzadagolas, az éjszakai ordkban pedig utoégézo-
lés folyik. (2. abra)

A 4. abran bemutatott kamriban kisérlet folyt
30 és 80 mm vastag biikk flirészaruval. Az anyag
szorosan lett egymasra rakva. A 0,2—0,3 atm-4s
g6zt viztérben fekvé csévek keringtetik. Igy a
viztérben térolé viz felforr és elgt’jzijlijg‘ A kam-
72 ora. Az or ankentl gozfonyasztds 50 kg volt. A
gb6zolés kifogastalan és mélyre haté volt. Sza-
baly: a gézolés befejezése utdn az anyagot azon-
nal ki kell venni a kamrabol. A lassu leh(lés a
kamraban nem el6nyos, mert ilyenkor elkeriil-
hetetlen az anyag elparolgéasa.

Annak megvalasztasa, hogy a gézolés kamra-
P AR
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csavarlapiios vagy lapdtszarnyas ventilldtor van beépitve

ban vagy foldbe siillyesztett veremben tértén-
jen-e, els6sorban a szdllitéberendezésektdl fligg.
A legjobb kivitel az, ha a kamra vasbetonbél
késziil, valamint a f6dém is. A cementsimitas a
belsé feliileteken nem feltétlentl sziikséges ak-
kor, ha a zsaltizads méretpontos és hézagmentes
anyaggal torténik, vagyis, ha a betonfelulet si-
ma lesz. A nedvességnek ellenallo védéanyag-
gal valo feliiletkezelés azonban minden koril-
mények kozott sziikséges. A kamra kiils6 falait
megfelelé hészigeteléssel kell kivitelezni. Leg-
jobb — ennek érdekében — a légréssel valo ki-
képzés. Az ajtok rozsdamentes anyaghbol, lehet6-
leg aluminiumbol kesziiljenek. A tulnyomas el-
kerililése céljabol elényts egy gozventillatort
vagy gozzaré tolattyut beépiteni. A hémérsék-
let és paratartalom mérését nem szabad elmu-
lasztani. Célszerli pszichrométer beépitése. A
go6zolés meggyorsitasa céljabol elényos az anya-
got hézaglecek kozé rakni. Elényos a mestersé-
ges légaramlasrol is gondoskodni.

IRODALOM

Holz-Zentralblatt, Stuttgart 69/70. szam 1955.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem jegyzetei és kiadva-
nyai

A Faipari Kutatd Intézet kiadvanyvai



TAMAS JOZSEF

Vastagsagmérési modszerek

A vastagsigmérés két alapvetden kiilonbhozo
maodszerre, az érintéses és érintésmentes modszerre
oszhaté. Emellett a felosztds mellett kiilonbséget
kell tenni az 4llo, illetve a folyamatosan haladé
munkadarabok mérése kozott. Az érintésmentes
modszer csaknem mindig alkalmas folyamatos
vastagsagmérésre, mig az érintéses dltaldban ki-
egészitG berendezésekkel, atalakitokkal.

A legismertebb és hagyoményosnak tekinthetd
érintéses vastagsdgmérdk: tolémérd, csavar-mikro-
méter és mérGéra. Ezek az eszkozok kisebb targyak
mérésére dltalaban megfelel6k, mérési pontossdguk
0,001 —0,1 mm kozott van. Kozos hibdjuk azon-
ban az, hogy nagyobb méret{i lapok kozepét nem
tudjdk mérni. A Foévarosi Kézmiipari Vallalat
altal kifejlesztett indukeids vastagsigmérs (1.
dbra) ugyancsak érintéses modszerrel mér. Folya-
matosan haladd, szalagszer(i anyagok vastagsdgit
tetszGleges sdvon tudja mérni. A mérendd anyag
alatt vaslap helyezkedik el, szemben a méréfejjel.
A valtozé vastagsiaga anyag valtozo légrést, illetve
valtozé induktivitast eredményez, melyet mutato-
miiszer indikdl. A berendezés faipari célra nem
alkalmas, mert a mért anyag két pontjanak atlag-
vastagsagat adja meg, emellett a kezelt feliileti
lapokat a vaslemez felsértheti. Legnagvobb hibdja

indikalo muszer
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Fa- és aglomeralt lapok vastagsaganak mérése

azonban az, hogy gorbiilt, lapokndl a gorbiiltséget
is lapvastagsignak méri (1. abra).

Az érintésmentes médszerrel méré berendezések

pneumatikus,

optikai,

kapacitiv,

ultrahangos vagy

radioaktiv érzékel6vel mitkodnek.

A pneumatikus rendszerii miiszerek nagypontos-
sagl mérést tesznek lehetévé. Méréstartomanyuk
kiesi, a bedllitott mérettsl valé maximalis eltérés
0,1 mm lehet.

Mifikodésiik lényege: tapfojtdson és egy uténa
levé kiomlé favokan stabilizalt nyomdsa levegét
vezetnek 4t. A kiomlé fivéka a munkadarabtol
bizonyos tdvolsdgban — allvdnyon van. A munka-
darab vastagsiganak véltozdsa a kioml6 kereszt-
metszetet befolyédsolja. Novekvd vastagsdg a ke-
resztmetszetet csokkenti, a csokkend vastagsig
pedig noveli. A mérsfiuviokaban fellépé nyomés,
vagy a rendszerben fellépé légsebesség vastagsdg-
eltérésben kalibrdlhaté. Pneumatikus rendszer(
vastagsdgmérét jelenleg csak a fémipar szdmaéra
gyartanak. A fa és fas anyagok feliileti érdességé-
nek véltozésa, a vastagsigi méretek nagy szérisa,
ill. a deformalédott lapok mérésének sziikségessége
faipari alkalmazisit csaknem lehetetlenné teszi.

1. dbra. A Févdarosi Finommechanikai Vallalat ( Budapest
XXI. ker.) altal kifejlesztett elekiromdgneses
vastagsagmérd

névieges méret bedllito (1. z6rolemez)

kompenzt'llé rendszer

{. elektromagnes

2. elektromagnes

mbrb-érzokelo

munkadorab

vaslemez (2.zarolemez)
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Az optikai vastagsdgmérék a mérendd anyagot
nagyitva kivetitik. A nagyitds valtoztathaté,
azonban a nagyitds mértékének novekedésével a
l4témez8 csokken. Altaldban kis vastagsdgok mé-
résére (pl. huzalok) hasznaljak. Nagyvobb méretfi
lemezek vagy alkatrészek mérésére nem alkalmaz-
hatok.

A kapacitiv elven miikod6 miiszerek miikodési
elve: sikkondenzatornak kiképzett érzékelGk ko-
zott halad el a mérendd anyag, mely a kondenzétor
dielektromos dllandéjat meghatérozza. Ha a mé-
rendé anyag fajstilya éllandé, illetve az anyag
szerkezete homogén, a mérSkondenzitor kapaci-
tasa a vastagsig fiiggvénye. Megfelels elektromos
kapesolés segitségével vagy az abszolit méret, vagy
a méreteltérés leolvashato.

Nedvsziv6 anyagok vastagsdga csak akkor mér-
hetd dielektrikus aton ha a

nedvesség véltozasa elhanyagolhat6, vagy
nedvességkompenzaciét alkalmazunk.

Mivel a fas anyagok nedvessége csak klimatizglt
koriilmények kozott dllandé és szerkezetitk sem
homogén, a kapacitiv sikkondenzétoros mérérend-
szer vastagsdg-mérésre nem alkalmas. A sikkonden-
zétor a feliileten elGfordulé kisebb kiemelkedéseket
sem tudja érzékelni. P

Kialakithatok olyan kapacitiv méréatalakitok,
amelyek tapintékkal vagy gorgSkkel vannak el-
latva és az elmozdulassal linedrisan véltozé kapa-
citdsvaltozast szolgdltatnak. Ezek azonban mér
nem ¢érintésmentes modszerrel mérnek.

Az ultrahang felhasznalasival miikodd vastag-
sagmérdk reflexios rendszeriiek, vagy a rezonans
frekvencia alapjan hatdrozzik meg a vastagsigot.
A fémipar részére kidolgozott berendezések mérés-
tartoméanya 0,1 mm és 200 mm kozott van, mérési
pontossiguk azonban a legkedvezGbb koriilmé-
nyek kozott sem jobb, mint 1—59%,. A faiparban
legtobb esetben még az 1—29, vastagsigmérési
hiba sem engedhet6 meg — 30 mm névleges vas-
tagsagnal 29, 0,6 milliméternek felel meg —
ugyanakkor bonyolult felépitésitk miatt az druk
is meglehetésen magas, ezért a faiparban gyakor-
latilag nem alkalmazhaték.

A radioaktiv Giton mérd berendezések abszorpeios
vagy reflexiés rendszerfiek. Abszorpciés mérd-
rendszernél a sugarforrdssal szemben érzékeld —
GM csG, ionizdciés kamra sth. — foglal helyet.
A mérends anyag a sugérforrds és érzékeld kozott
halad. Az érzékel6be juté suglrzds erGsségének
valtozésa fesziiltségvaltozdssd alakul, tehdt —
alland6 fajsily mellett — a vastagsdg viltozésa
fesziiltségvaltozas formajaban indikélhaté. A vas-
tagsiag mérése tehat fentiek szerint csak fajstly-
kompenzécié segitségével oldhaté meg, ha a mé-
rendé anyag fajstlya véltoz6. Fés anyagoknél,
de kiilonosen az agglomerdlt lapoknal feltétleniil
sziikséges lenne a kompenzécio.

A reflexiés miiszerek sugérzéja és érzékelGje
a mérend6 anyag ugyanazon oldalan helyezkedik
el, masik oldalin pedig a mérendd anyag rend-
szdmanil nagyobb rendszami visszaverd feliilet
talalhato.

10 ¥* AT PADARCR

A radioaktiv sugdrzas felhaszndlasdval mikodo
mérdeszkozok pontossagat befolydsolja a kor-
nyezet levegGjének

hémérséklete,

paratartalma,

nyomdsa, ill. a mérend§ anyag érzékelGhoz
viszonyitott helyzete. A sok befolydsolé tényezé
hatdsa miatt a faiparban vastagsigmérésre a
radioaktiv sugdrzds elényosen nem hasznalhaté
fel, ugyanakkor induktiv vastagsigkompenzici6-
val megbizhatéan mérheté a fajsuly, ill. térfogat-
suly.

Az érintésmentes vastagsdgmérési modszerek
altaldban gyors és pontos folyamatos mérést tesz-
nek lehet6vé kiillonbozd teriileteken, fa és miifa-
lapok vastagsdganak mérésére azonban az alap-
anyag sajatossagai miatt (feliileti érdesség, tér-
fogatsiily-szérds, nedvesség-viltozas, deforméacidk
stb.) nem, vagy csak kiilonleges esetekben hasz-
nalhatok fel.

Az aldbbiakban a Faipari Kutaté Intézetben
kidolgozott vastagsdgmérési moédszert mutatjuk
be. A kidolgozott méréfejek induktiv rendszeriiek
és lehetdvé teszik mind az 4ll6, mind a mozgd
alkatrészek mérését.

Vastagsagmérés induktiv mérofejekkel

A méréfej mikodését a 2. dbra szemlélteti. In-
dukcids tekercs kozepén elmozdithaté vasmag he-
lyezkedik el, mely a mérendé munkadarabot le-

antimognetikus onyoy

= /
lagyvos fedd T 7
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2. dabra. Induktiv vastagsagmérs. A munkadarab
vastagsaganak valtozasa induktivitds-valtozast okoz
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3. dbra. Induktiv mérdfejel Eapesoldsa.

tapogatja. A tapinté (vasmag) kiilonbozdé alldsai-
hoz kiilonboz6 induktivitdasértékek tartoznak. Mi-
vel a tapint6 helyzete adott esetben a vastagsagtol
fiigg, a vastagsdgviltozds indukeciévaltozdssd ala-
kul (3. dbra). A tapinté két részhdl all: egvik része
magneses anyag, a masik pedig antimagnetikus.
A 2. dbra szerinti mérdfejet kétféleképpen (4. dbra)
kapesolhatjuk. Az @) kapesoldsban az indikdlo
miiszer abszolut meéretet jelez, igy konnyen bhe-
lathaté, hogv a vastagsdgvaltozas kis mutato-
elmozduldst eredménvez, a leolvasisi pontossag

kicsi. A b) abra szerinti kapesolas segitségével
egy adott mérettél valé eltérést tudunk mérni.

Mérés el6tt a tapinto ald ismert \{dstagsdgu etalont
helyeziink és a P potenciéméterrel a hidat nulldz-
suk. Az M Deprez alapmiiszer kozépillasi. Ha
most a tapinté ala az etalon helyett ismeretlen
vastagsdgn munkadarabot tesziink, az M mfiszer
az etalon mérettsl vald eltérés irdnyaban, az el-
térés nagysagaval aranyosan tér ki. A kapesolds-
ban az L mérétekercs, L kompenzadlé tekercs.
Mint az a 2. dbra alapjin megallapithaté, tetszdo-
leges névleges méretli munkadarab mérhets, ha
az allvanyon a mérdfejet elmozgatjuk. A mérdfej
elmozgatasara azért van sziikség, hogy a tapinté
helyzete a tekereshez viszonyitva alapallasban
mindig ugyanaz legyen, Mg\ is a meércfej azonos
munkapontban mukothek. 4z lehetdvé teszi azt,

5 lopintoalios

b

Vastagsdgmérés (a) és vastagsdgeltérés-mérés (b)

hogy kiilénboz6 névleges vastasdgoknal a vastag-
sdgeltérés egy skalardl olvashato le.

A 2. dbra szerinti méréfejekbdl tetsz6leges darab
kapesolhaté sorba, ezdltal tébb pont dtlagvastag-
sdga gyorsan meghat&rozhato A sorbakapesolt
mérdfejekkel szemben azonban kovetelmény az
azonos ¢rzékenység és linearitds a munkapont
kornyékén.

Folyamatos mérést tesz lehet6vé az 5. dbran
lithaté mérdfej. Az érzékels rész felépitése a 2.
dbran bemutatottéhoz hasonld, a tapinté végén
azonban gorgé helyezkedik el, mely a mérends
munkadarabon végiggordiil.

Nagyméretii, gorbilt lapok mérése csak a
6. dbra alapjan valdsithaté meg. A lap mindkét
oldaldn egy-egy méréfejet helyeziink el, melyeknek
azonos az ¢érzékenységiik. E gyiranyd és azonos
nagysagi tapinté-elmozdulds azonos induktivitds-
véaltozast okoz. Ha az L, és L, tekercseket a 3b)
dbra L; és L tekercsei helyére kapesoljuk, az M
indikdlé miiszer esak akkor tér ki, ha a tapinték
egyméshoz viszonyitva elmozdulnak. Azonos ira-
nyu és nagysigl tapinté-elmozdulds fesziiltség-
valtozast nem okoz, tehdt a kapcsolds lehetévé
teszi gorbe lapok &dbtagsé;ginak méreését is. Az Ly
kompenzdl6 tekercs szerepét az L, veszi 4t, egy-
ben a gorbiiltséghdl, deformédciobol adédé elmoz-
duldst is helyesbiti.

\U 0z M miszeren mert
feszuitseg

Uy [
|
i ; b Sl
L _ AL | Al 4. dbra. Kapcesolat a tapintd dlld-
I kB s z z 7 sa, @ mérdtekercs induklivitdsa és
LAY Ly Ly ind. valt. tekercsen mérhetd feszitltség kaziti
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Az L, és L, tekercsek tapintéja nem azonos
(6. abra): az L;-nél a tapinté lagyvas része, az
Ly-nél a tapinté rézb6l késziilt része érintkezik a
munkadarabbal. Ez biztositja azt, hogy az el-
mozdulds-induktivitds diagram azonos legyen, igy
az egységnyi (4s) elmozdulds okozta induktivitds-
véaltozds megegyezik: AL,=AL,. A munkapont-
ban (névleges méretnél) a két tekercs induktivitdsa
is megegyezik: L;=1L,.

A tovabbiakban két berendezést ismertetek, me-
lyek els6sorban mfifa-lapok vastagsagdnak gyors
és pontos mérésére késziiltek.

Dagadasméré berendezés

A mifa-lapok (forgdcslapok, farostlemez stb.)
vastagsdgi dagaddsanak meghatdrozdsa — a 24

vagy 48 Oras dztatdst nem is szdmitva — hossza-
dalmas és munkaigényes miivelet. A dagadds mér-
téke az dztatds utani és dztatds el6tti vastagsagi
méretek kiilonbségének és az dztatds elGtti vas-
tagsdgi méret hdnyadosa

.Dziﬂ@_"i.mo %,
ahol D a dagadis,

vy az 4ztatds elbtti,

v, pedig az dztatds utdni dtlagvastagsag.

Az atlagvastagsidgot 6t pont alapjan hatdrozzuk
meg, mégpedig a szabvanyban el8irt moédon
(7. dbra).

A mérés menele tehdt:

a lapokat szdmozzuk,

N\

T

g

_: _(3/.. -
-

A G s NN\

!
| rugo

lagyvos kipeny

b

L reztoldat

merotekercs
/

274
- vasinag

eqyenesbevezetok

_ merokerek

a munkadorab holsdast iranya

3. dbra. Folyamatos mikidést induktiv mérdfej, A mérbkerél a munkadarabon végiggordil és a vasmagot elmozgatia,

A mérdfejet dllvdny tartja
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6. dbra. A garbiils lapokat keitd mérlfej tapogatja le. A lapgorbiiltség mérési hibdt nem okoz, mert a két mérdfejnél azo-

nos mértékben valtozik meg az induktivitds

a szabvanyban rogzitett pontokat jelsljiik,

a bejelolt pontokon vastagsdgot mériink és ki-
szamitjuk az atlagot.

Az dztatds wtdn ismél

lemérjiik a jelslt pontokat,

kiszamitjuk az atlagot, majd

az 4tlagokbol kiszdmitjuk a dagaddst.

A kézi, mér6éris dagaddsmeghatarozas tehat
nagyon munkaigényes és sok hibalehetGséget rejt
magaban, mert nehezen biztosithaté a probatest
sikjanak és a mér6éra tapintéjanak merdlegessége.
Masik hibalehetség is van: nehéz ugyanazokon a
pontokon mérni dztatis el6tt és dztatds utin. Ez a
hiba azonban kevésbé befolydsolja a mérési ered-
ményt.

Méréoraval mérve a hiba elérheti a 0,2—0,5
millimétert, de mikrométer hasznalatanal is els-
fordulhat a 0,2 milliméteres hiba (az orsé szori-
tasatol fliggd vastagsag).

A kézi mérés munkaigényességének és pontat-
lansaganak kikiiszobolésére kidolgoztunk egy mii-
szert (8. dbra), mely

a szabvéanyban el6irt 5 ponton vastagsagot mér,

atlagot szamit és

az atlag eltérését egy névleges mérettdl szazalék-
ban adja meg (A4).

A miszer hasznilatdval megtakarithatjuk a
pontok bejeltlését, 6t pont vastagsdgmérését és az

atlag kiszdmitdsat. Asztatds utdn a prébatesteket
ismét a miiszerbe helyezziik, majd feljegyezziik a
gkalan jelzett értéket (B). Az dztatas eldtti (4)
és dztatds utdni méretbdl szamitjuk a dagadast (D):

B—-A4
S
6 100

D:

A miiszert gy alakitottuk ki, hogy 3—5 mm-es
farostlemez és 10—25 mme-es forgécslap mérésére
legyen alkalmas. Kb. 3 —4 névleges méret esetén
kikiiszobolhetd a fenti szdmolas is a névleges mére-
tekhez beépitett kiilon potencidométerek segit-
ségével.

A miiszer blokkséméja a 9. dbrdn lathaté. Az
L,— L, Ly— L, stb. tekercsek az egymdssal szem-
ben elhelyezkedd méréparokat jelolik. Minden
tekercs kozepén vasmag mozog, mely a munka-
darabot kétoldalrél letapogatja. A mérdfej-parok
ugy helyezkednek el, hogy a tapinték a szabvény
4ltal elSirt pontokat mérjék. A lap egy-egy oldalén
elhelyezett 5—5 mérGtekercs soros kapesolasu,
ezért az ot ponton a vastagsigvaltozds okozta
induktivitas-valtozas osszegezodik.

Mérés el6tt a tapinték kozé pontos méreti
etalont helyeziink és a P potenciéméterrel az M
miiszert nullazzuk. Nullizds utdn a mérés meg-
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7. dbra. Szabvdnyos, 150 X 150 milliméteres probatest
vastagsdgi dagadds meghatdrozdsdhoz. A bejelilt it pont
alapjan szamitjuk az dtlagvastagsdagot

kezdhetd. A névleges (etalon) mérettsl valé eltérés
irdnyat és nagysagat az M miszer jelzi. Az eltérés
— tolerancia — bedllitdsa, ill. az M mfiszer skalé-

jardl leolvashaté vastagsageltérés értéke az R ¢

soros ellenallassal 4llithaté be. Ha minden mérés-
hatdron (névleges méreten) més-mds soros ellen-

8. dbra. Dagaddsmérd berendezés 150 x 150 milliméteres
probatestekhez. A miiszer eldlt az etalon sorozat ldthatd

allast alkalmazunk, a tolerancia 9, -ban adhaté
meg. fgy megoldhat6 az, hogy a 8 — 10 méréshaté-
ron egyetlen mfszerskdla van, mely a miiszer
haszndlatat nagymértékben megkonnyiti. Az 4t-
lagvastagsagtol val6 eltérés megadhaté milli-
méterben vagy mikronban is, ekkor azonban a
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9. dbra, A Dagaddsmérd elvi kapesoldasi rajzo
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skaldk nagy szama miatt nehezebb a leolvasas és
értekelés.

A skala linearis, mert a mérdfejek karakterisz-
tikdja a munkapont kornyezetében gyakorlatilag
linedrisnak tekinthetd (6. abra). A 9. abra szerinti
hidkapesolds ugvanesak lehetévé teszi a linedris
skala kialakitdsat.

A miszer véazlatos mechanikus felépitését a 10.
abre mutatja. A prébatest bal oldalat 6t lix hely-
zetli mérdfej tapintéja érinti. Jobboldalt, a fix
mérdfejekkel szemben, a tapintok kozépvonalaval
azonos iranyban elmozgathaté szerelGlapon masik
ot mérdfej foglal helyet. A tapinték a szabvany
altal eldirt pontokon (7. dbra) érintik a préba-
testet. Névleges méret valtoztatis tgy torténik,
hogy a mozg6é mérdfejtartét a tapinték tengely-
irdnyaban elmozgatjuk. Igy biztositjuk azt, hogy
a mérdfejek munkapontja a névleges . méretnél
mindig ugyanaz legyen. A mozgd méréfejtartohoz
elektromos kontaktuspar csatlakozik, mely ldm-
paval jelzi a megfelel6 névleges méretet, illetve
bedllitja a névleges mérethez tartozd R ellenallas
(9. 4bra) értékét dgy, hogy a névleges mérethez
tartozd tolerancia —10 és 430 szazalék legyen.
A tapintékat egy-egy riigo szoritja a probatesthez,
igy biztositva van az llandé mérényvomads (rugok
a 10. 4bran nincsenek feltiintetve).

A mérchidat taplalé valtakozéaramua generdtor
(@) frekvencidja 50 Hz, melyet a halézat szolgal-
tat. Fesziiltségét zénerdiddés stabilizator tartja
alland6 értéken.

A miiszer fonlosabb miiszaki adalai:
Vastagsdgmérési intervallum: 3—25 mm :
Névleges vastagsdgi méretek: 3; 3,5; 4; 10;

I3 :16: 193 22 25 mm
Tolerancia-jelzés: — 109, és + 309, kozott

{

allg mér&Kk dllo merdfejtorto

R S
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11. abra. Bitorlapvastagsdg-mérd és osztalyozd berendezés

Mérési pontossag: jobb, mint 1%,
Uzemfesziiltség: 220 V 4-10%, 50 Hz
Teljesitményfelvétel: 15 W

Max. méretek: 350300 250 mm

A miiszer bemelegedési id6t nem igényel, a mé-
rés bekapesolas és nulldzas utdn azonnal megkezd-
het6. Hasznalataval a dagadas-meghatarozas ido-
sziitkséglete a méréoras maodszer idoszitkségletének
kb, 1/10 részére csokken, ugyanakkor a mérési
pontossag is jelentdsen novekszik.

Az itt kozolt miszaki adatok a Kutaté Intézet
miiszerére vonatkoznak. A névleges vastagsigi
méreteket, ill. a tolerancia értékét a megrendeld
véllalat kivansdga szerint alakitjuk ki.

Folyamatos lapvastagsagméré berendezés

A faipar minden teriiletén egyontetiien felhagz-
nalhatd, érintésmentes modszerrel mérd folyama-
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12. dbra. A gorgésoron. elérehaladé munkadarab alatt és
Jelett 3—3 db mérdfej foglal helyet

tos vastagsdgmérd jelenlegi ismereteink szerint
nem alakithaté ki. Folyamatos vastagsigmérést
érintéses modszerrel a legmegbizhatébban és leg-
pontosabban induktiv érzékel6kkel (5. dbra) vals-
sithatunk meg. Az induktiv mérdfejek felépitése
egyszer(i, ugyanakkor az 4&ltaluk szolgiltatott
elektromos jel konnyen osszegezhet6, kivonhaté
vagy vezérlésre felhaszndlhat6, az elérhetd mérési
pontosség pedig teljesen kielégit6. Az 5. dbrén
lithat6 méréfejhez hasonlé mérdfejek felhasznala-
sédval kialakitottunk egy Butorlapvastagsiag-mérd
és osztdlyozé berendezést (11. dbra), mely a
bitorlapgyértds bérmely fézisdban elhelyezhetd.

A berendezés felépitését és miikodését az aldb-
biakban réviden ismertetem.

A lénccal meghajtott gorgdsor a munkadarabot
egyenletes sebességgel el6re viszi, egy terelS pedig
a vezeté léc mellé kényszeriti. A munkadarab
sikjara merélegesen harom méréfej a munkadarab
ald (12. dbra) illetve folé keriil. Kapcsolasuk a
13. dbran lathaté. A gorgdsor és leszorité a munka-

“

darabot a méréfejek kozé kényszeriti, igy a gorgk
— a hozzd csatlakozé vasmagokkal egyiitt — a
munkadarab vastagsdgatol fiiggden tavolodnak el
egymastol (14. dbra).

A vastagsig ugyanolyan modszerrel mérhetd,
mint a Dagaddsmérénél: etalonhoz nullizzuk a
hdrom mérchidat. Nulldzas utin a mérégorgdk
kozott athaladé munkadarab hdrom sévjin meg-
kapjuk a névleges (etalon) mérettél valo eltérést.
Az M mfiszerek milliméterben kalibraltak.

A 14. abra szerinti kapcsoldsban ez egyes sdvo-
kon mért vastagsigokat kapjuk. Atlagvastagsdgot
ugy mérhetiink, hogy az L;— L,— L,, illetve L{—
— L, — L; tekercseket sorbakapesoljuk (a 9. dbré-
hoz hasonl6an).

A mérdhid erGsitéhoz csatlakozik, mely a be-
allitastol fiiggben jelolst hoz miikodésbe. Ha a
munkadarab a névleges méret koriil, a tolerancian
(7'y és T,) belill ingadozik, a ,,megfelels” jelolést
kapja. Amennyiben a vastagsig eltérése meg-
haladja a beallitott toleranciat, a lap éle selejt
jelolést kap. Az alsé, ill. fels6 selejt més-més
szinnel van jelolve. El6fordulhat olyan eset is,
amikor a lap élén hiarom szin lathaté. Ez azt je-
lenti, hogy a lap ¢k alaki, az egyik szélén vastag,
kozepén megfelelé méret(i, mig a mdsik szélén a
megengedettnél vékonyabb. Ilyen hiba rossz csi-
szol6gép-bedllitdsndl fordulhat el6, tehat a beren-
dezés alkalmazésaval a csiszolégépek bedllitdsa
gyorsan ellendrizheto.

A tolerancia 0,2 mm és 1 mm kozott allithaté be.
Ez az intervallum éltaldéban butoripari célra meg-
feleld, azonban a nagyobb eltérés bedllitdsanak
nincs akadéalya. A vastagsig-eltérést indikalé M
miiszer kozépallasu, skaldjarél 41 mm olvashato
le. =1 mm végkitérés és 100 osztis mellett a le-
olvasdsi pontossag 0,02 mm-nek felel meg.

A mérdfejek a gorgds asztal sikjdval parhuza-
mosan elhelyezett tartékon a munkadarab hala-
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13. abra. A Bitorlapvastagsag-mérd és osztalyozé vazlatos
elektromos kapesolasi rajza. A J, jelold felsd selejtet, a J,
megfeleld méretet, a J, alsé selejtet jelez
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14. dbra. A Bitorlapvastagsag-méré  merofeick ~] R
és osztalyozé mechanikar blokk vaz-

jata

dési iranyara merdlegesen elmozgathatok. Ez biz-
tositja azt, hogy adott munkadarab tetszdleges
savjat tudjuk mérni. A gorgék sikja alatt elhelye-
zett méréfejek tartéja fix épitésti, a lap feletti
méréfejtarté azonban fuggéleges iranyban elmoz-
gathato. A mozgathaté méréfejtartét mindig olyan
helyzetben kell rogziteni, hogy a bedllitani kivant
névleges vastagsignil a méréfejek munkapontja
— a vasmag és tekercs egymdashoz valé viszonya —
azonos legyen.

A hdrom mér6hidhoz 1—1 erssité csatlakozik
(13. dbra). Az erssit6k parhuzamosan kapesoléd-
nak a jelolkre, ezért ha barmely sdvon haladja
meg a vastagsageltérés a bedllitott értéket, az el-
térés iranyatol fiiggé szinjelet a munkadarab éle
megkapja. Ugyancsak az dbra alapjan vélik ért-
het6vé a lap élén megjelend hérom mérettarto-
manynak megfelelé pérhuzamos szinjelolés is.

A jelols lényege: végtelenitett, gorg6kon meg-
vezetett gumizsinér, melynek egv része jelols-
folyadék tartdlyaban helyezkedik el. Az erdsito-
bdl jov6 utasitdsra egy elektromégnes a végteleni-
tett gumizsinért a haladé munkadarab éléhez szo-
ritja. A munkadarab sebességének megfelelGen a
a gumizsindr is mozgéasha jon és a folyadéktartély-
bol felhozott festéket a munkadarab élére keni.
Amint a vastagsagi eltérés a beéllitott érték ala
esik, az elektromdgnes — az erdsit6 kozbelépésére
— elenged, a gumizsinér a munkadarabtol el-
tavolodik, a jelolés megsz{inik. Harom mérettar-

tomény jelolésére hérom gumizsinért — és a
hozzétartozé egy-egy folyadéktartdlyt — hasz-
nélunk.

A bedllitott toleranciat meghalad6 vastagsiagnél
fényjelzés is figyelmeztet.

A berendezés mitszaki adatai:
Vastagsdgmérési intervallum: 1—50 mm
Vastagsédgeltérés leolvasdsi pontossdga: 0,02 mm

Minimélis lapméret: 30X 40 cm
Maximalis lapméret: 70X 250 em
Tolerancia-beallitds: 40,2 mm és 41 mm kozott
fokozatmentesen
Nullponttartési pontossiag: +0,05 mm
Mérosavok szdma: 3
A munkadarab haladési sebessége: 10 m/perc
Maximdlis gépméretek: 1,2X2,5X2 m
Saly: kb. 300 kp
Az itt alkalmazott méréfejek felhaszndlisival
tetszéGleges szélességli berendezés alakithaté ki.
Forgécslap-tizemekben, ahol a lapok gorgésoron
haladnak, a méréfej-parok barhol elhelyezhetdk,
esupan mérdfej-tartokat kell felszerelni.

Osszefoglalas

A faipar gépesitése és automatizdlisa, valamint
a gyartaskozi folyamatos mingségellendrzés sziik-
ségessé teszi a hagyoményos mérési modszerek
feleserélését automatikus médszerekkel. A mecha-
nikus rendszer(i vastagsigmérGk nehézkesek, bi-
zonyos mérési feladatok megolddsira pedig egy-
altalan nem, vagy csak nagy nehézségek érdn al-
kalmazhatok. A hagyomanyos vastagsdgmérési
médszerek hidnyossiagainak kikiiszobolésére dol-
goztuk ki az induktiv rendszerti méréfejeket, me-
lyek kiilonboz6 gépesitési és automatizalasi fel-
adatok épitGelemeiként a faipar egész teriiletén
sikerrel haszndlhaték fel.

TRODALOM
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TOKAY ISTVYAN

Az évenként megrendezésre
keriilé ,,Otthon” kiallitas mind-
inkabb a butoripar és a butor-
kereskedelem seregszemléjéve
valt.

Az idei kiallitas méreteinél
fogva mar szinte meghaladta a
kiallitas korabbi belfoldi jelle-
gét. Varhato, hogy a kovetkezd
években a szinvonal tovabbi no-
vekedésével a kiallitas a kiilke-
reskedelmi szakemberek érdek-
l6dését is felkeltheti.

Az ,,Otthon” kiallitasok a bu-
toripar, ezen belul a Szék- és
Karpitosipari Vallalat gyart-
manyfejlesztési munkajanak ér-
tékelését is jelentik. A wvallalat
mar a korabbi években is jelen-
t6s tevékenységet fejtett ki a
karpitozott butorgyartas szinvo-
naldnak noveléséért. Ez irdnyu
tevékenységében jelentés szere-
pet jatszott az uj anyagok al-
kalmazasa. Ennek keretében a
vallalat sok esetben Gttoré sze-
repet is vallalt.

A vallalat az idei kiallitason
a korabbi évek gyakorlatatol el-
téréen enteriér elhelyezésben
mutatta be gyartmanyait. Az
enteriérok a hazgyari szobak
méreteinek  figyelembevételé-
vel kerultek kialakitasra. Az 0j
elrendezés az érdekléddknek se-

b
1. ., VENUSZ” kétszemélyes hevero

18 3¢

Szék~ €s Karpitosipari Villalat termékei
az ,,0tthon 72 kiillitason

gitséget kivant nyajtani az 4j
lakasok korszerii berendezésé-
hez.

Az ,Otthon 72” kidllitasnak
az idén kiilon rangot adott, hogy
a ,Kivalé Aruk Foéruméanak”
minésité bizottsdga a beneve-
zett termékeket helyszinen ér-
tékelte.

A vallalat gyartmanyfejlesz-
tésének elismerését jelenti, hogy
a benevezett termékei koziil hét
gyartméanya ,Kivalo Aru” mi-
nositést nyert. Az értékelés so-
ran a bizottsag messzemenden
figyelembe vette a termékek
formai, funkcionalis és mindségi
osszhangjat.

A Kivalé Aruk Féruma’ ér-
tékel6 bizottsdga az aldbbi ter-
mekek részére itélte oda a meg-
kiilonbozteté ,Kivalo Aru” mi-
nosité jelet.

»Pillang6” kétszemélyes he-
vero.

»Lisetta”
heverd,

egy-kétszemélyes

»Léna” karpitizott garnitura,

~Lakmé” kérpitozott garni-
tara. $

»Eden” szék.
»Premier” szék.
wLufti-puff” uléke.

JRSEALL TR PR “ASTY

A Kkérpitozott butorgyartas-
ban az elmult évek folyamén
vilagszerte, igy hazdnkban is
ugrasszeri fejlédés tapasztal-
hato.

Funkciondlisan maximalis ké-
nyelemre torekvd, esztétikailag
a gazdag Karpitozas, az egyszer(
tetszetos formaképzés jellemzi a
korszerd karpitozott butort.

A fekvébutorgyartmanyok
korszertusitését az uj anyagok
alkalmazésa tette lehetéve.

- Az alacsony rugobzat, a gu-
mirozott szdlas anyag és lagy
poliuretanhab szendvicsparna-
zat (Elasztik parnazat), valamint
a ceélszerii rugés vasalasok al-
kalmazasa kedvezé technikai és
esztétikai osszhangot nyujt.

A fotelagygyartasnal alkalma-
zott kemény poliuretdn hab és
a préselt polistirol palastok, va-
lamint a krémozott acél forgé-
labak felhasznaldsa 1j, merész
formék tervezését tette lehe-
tove.

A székgyartasnal az alkatrész
egységesitési torekvések mellett
olyan uj anyagok, mint a szine-
sen sz6tt hevederek, az integ-
ralt kemény poliuretanhab par-
ndzo elemek és nem utolsésor-
ban a szinesen pacolt és szine-
sen pigmentélt lakkozasu felii-
letkezelés nélkil a gyartmany-
fejlesztés csak részeredménye-
ket ért volna el.

A kiallitott butorok igazoltak
azokat a korabbi feltevéseket,
hogy Uj formak hagyoméanyos
anyagokkal, vagy 1uj anyagok
konzervativ forméakkal lényeges
formai, esztétikai és minéségi
elényoket nem eredményezhet-
nek.

A fenti megallapitasok mel-
lett a vallalat 1971. évi gyart-
manyfejlesztés eredményeit ab-
ban is lehet keresni, hogy mind
a bel- és kiilkereskedelmi, mind

, 2 nyersanyaggyart6 vallalatok-

kal széles kord és gylumolesozo
egylttmuikodest tudott kialaki-
tani.

A korabbi években bemuta-
tott és sorozatgyartasban ké-
szulé gyartmanyok mellett je-



e -
Wb TR Q
1966

A Ao v
IR .
g
oo A

i

e

e

=y

2. wLENA™ kanapé rendszerit egyszemélyes heverd

lentds szamu eddig nem gyéartott
butortipust allitott ki a valla-
lat.

Fekvobitorok
és karpitozott garnitirak

A fekvébutorgyartas fejlesz-
tésére a vallalat mar az elmult
évben bemutatta az , Atlaszt”,
wApollo” és ,,Vénusz” (1. kép)
karpitozott garniturait. A garni-
turdk 1 db kétszemélyes heye-
r6bol és 2 db fotelbol allnak. A
heverék és a fotelok teljesen
karpitozott Kkivitelben késziil-
nek. A kétszemélyes heverd pa-
tentszerkezettel nagyobbithaté
agynemutartés harom fekvo-
parna rendszerl kivitelben ké-
szul. A formai kialakitas a ké-
nyelmes tlésméret és a korszert
gorgos labazat e garniturdk jel-
lemzéje.

A fekvobutorprogram tovabbi
terméke ‘a bemutatott ,Léna”
garnitura. Az 4j garnitira 1 db
kanapé rendszeri agynemutar-
tos telekarpitozott egyszemélyes
hever6bél és 2 db fotelbol all.
A fekvobutor csalad mar gyér-
tott tipusaihoz hasonléan vasa-
lasszerkezete, rugozata és péar-
nazéanyaga egységes technclo-
giai eljaras szerint késziilt. (2—
3. kép.)

A fekvobutorgyartas uj mi-
szaki megoldasainak eléfeltéte-
leit teremtette meg a sikrugds
tartoszerkezet alkalmaza:za,
melyhez  jelentds segitséget
nyujtott az Orszagos Miiszaki
Fejlesztési Bizottsdg is. Az el-

mult években a vallalat mar
bemutatta a sikrugés tartészer-
kezetl alacsony parnazatu ,.Ta-
vasz’ egyszemélyes heverét, ezt
kovetéen az egyszemélyes agy-
nemutartos, telekarpitozott
,Pillangé” heverét, valamint
ennek kétszemélyes franciadgy
rendszerti valtozatat. A sikru-
g6s rendszeru ,Pillang6” fek-
vébutor praktikus patentszerke-
zete, nagyterit agynemutartoja
mind funkciondlisan mind esz-
tétikailag ujszerd megoldast
biztosit. (4. kép.)

A sikrugés programon beliil
a gyartmanyfejlesztési csoport
kollektivaja kifejlesztette a ,,Li-
setta” elnevezési uj sikrugés
heveré tipust. A heveré egy.

4. . PILLANGO?” kétszemélyes heverd

TRA G P AR

3. ,,LENA” fotel

illetve két személy részére biz-
tosit kényelmes fekhelyet. Az
igen egyszeru, egymasra helyez-
heté szerkezet funkcionalis el-
helyezésére minimalis alapte-
ruletet igényel (5—6—7. kép.)
A Kkarpitozott butorok vonat-
kozasaban szintén Gj szint je-
lentett a ,Lakmé” karpitozott
garnitira bemutatasa. A ,Lak-
mé” garnitura 1 db kanapébdl
és 2 db fotelbol 4ll. Gazdag kar-
pitozdsa és kényelme exlusiv
butorigényt elégit ki. (8. kép.)
Az 1uj fekvébutorgyartma-

nyok kialakitasanal a wvallalat
gyartméanyfejlesztési tevékeny-
ségét az ARTEX és BUTORERT
Vallalatok komoly mértékben
tamogattak.
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Ulébutorok

A vallalat mar a korabbi évek
programjaban célul tlzte Kki
az ulébutorok gyartasanal a mu-
anyagpalastok és fémlabazatok
szélesebb korl alkalmazasat.

E program keretében bocsa-
totta ki szériagyartasban a ke-
mény poliuretdinhab paléstu,
kromozott fémlabu, miibér, il-
letve szovet bevonatu ,Anita”
fotelt. Tovabbfejlesztett valto-
zata a kiallitason bemutott osz-
tott varrassal kiképzett hattam-
laja ,,Rita” fotel. (9. kép.)

A vallalat kisérleti jelleggel
uj foteltipust is bemutatott
melynél préselt polistirol palas-
tot alkalmazott.

Az ,Orfeusz” polistirol pa-
lasta foteltipus a jovében szin-
tén 1j formai megjelenésével
tarthat az érdeklédésre szamot.
Polistirol granulatum felhasz-
nalasaval késziil a bemutatott

»Lufti-puff’. A kozeljovében el-

sésorban a fiatalok részérél je-
lentkezhet a termék irant ér-
deklédés. (10. kép.)

A kiallitas keretében a valla-
lat bemutatta az ARTEX, az
Iparmivészeti Tanacs, valamint
a Szék- és Karpitosipari Vallalat
altal egylittesen meghirdetett
ulébutorpalyazaton dijat nyert
termékeit.

A karosszék kategéridban di-
jat nyert és bemutatasra kertlt
a Németh—Paizs tervezok altal
tervezett ,,Ostende” tipusd haj-
litott karszék. Els6sorban a ko-
zuletek, ezen beliil a vendégla-
téipar ulébutorigényét kivanja
kielégiteni. (11. kép.)

Az olesé és j6 szék tomegtipus
létrehozasanak a jegyében a ki-
allitason bemutatasra kerilt az
HAlfa”, , Béta”, ,,Gamma , ,,Del-
ta” fantazianevi székcsalad.

A gazdasigosan termelheto és
az alkatrészesalad elvre épil6
széktipusok nagysorozat gyar-
tdsa népszer(, olesé és korszeri
ulobutorgyartas egyik bazisat
jelentheti. E széktipusokat szi-
nes pacolt feluletkezeléssel és
szines kockas bevondanyaggal
karpitozottan allitottuk ki. A
bemutatott mintadarabok to-
vabbfejlesztésére a  vallalat
programot dolgozott ki, mely-
nek fejlesztési végeredményét a
kovetkez6  bemutatékon  ki-
vanja kiallitani.

5. ,LISETTA” egy-kétszemélyes heverd osszerakoit helyzetben

6. ,,LISETTA” egy-kétszemélyes heverd, sarokelhelyezésben

7. .LISETTA” egy-kétszemélyes heverd francia-agy elhelyezésben
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8. ,,LAKME" karpitozott garnitiira

9. ,RITA” fotel 10. ,LUFTI-PUFF”

14. ,,PREMIER” szék
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Ugyancsak az ulébutorpalya--

zaton elsé dijat nyert termék a
Lang Erzsébet altal tervezett
Eden” tipusu szék. Ujszerlsé-
gét a fonott textilheveder {ilés,
az integralt poliuretanhabbol
késziilt hattamla megoldas és
Osszességében ujszer(i, merész
formai kialakitas jellemzi. Et-
kez6 sarkok kialakitdsanal mu-
tatds, kényelmes megoldast je-
lent. (12. kép.)

A Gabriel—To6th tervezépar
altal palyazott és dijazott , Mal-
ta” tipusu szék kényelmével,
szolid mértéktarto formai kiala-

kitasaval jelenhet meg kozeljo-
voben a butorpiacon.

Az ARTEX egylttmiikodés
kapesan keriilt bemutatasra a
»Ciprus” székesalad (szek, kar-
szék) amely hlen tlkrdzi a
tiszta és nemes skandinav for-
maalkotas jellemz6it.

Az export piac érdeklédésére
kertilt kialakitasra a megjelené-
sében konzervativ, szerkezeté-
ben azonban korszerd ,,Morris”
(13. kép.) fotel, valamint a 18/
100-as tipusu szék tovabbfej-
lesztett wvaltozata a ,Premier”

szek. Ez utobbi szinesen feliilet-
kezelt kivitelben, miibér Ulésd
és tamlaelem karpitozassal ké-
szitett korszerd lakasbutor. (14.
kép.)

A kiallitas értékelése azt iga-
zolja, hogy a wvallalat gyart-
manyfejlesztési  tevékenysége
helyes tuton jar. A jovében a
gyartmanyfejlesztés magasabb
szintli tovabbfejlesztése a val-
lalatnak gazdasagos termelési
lehetéséget, a vasarlo kozonség-
nek nagyvalasztéku, korszerd,
kényelmes ‘karpitozott butorel-
latast biztosit.



Nemzetkozi lapszemle

Famegmunkalé gépek a Lipesei Oszi Vasaron
Kilenc orszag kiallitéi mutattak be fameg-
munkalé gépeket, gépi szerszamokat, karban-

tartogépeket és csiszologépeket a vasarvaros *

16-o0s pavilonjaban.

Nagyteljesitményii szerszamok

Az NDK-beli Schmalkanden Szerszamkombi-
binat gyartméanyai koéziil az 1971. Lipcsei Oszi
Vasaron dominaltak az elektromos famegmun-
kalé és kéziszerszamok. De bemutatasra keriil-
tek a mindségileg magas teljesitményl gépiszer-
szamok is, amelyek a famegmunkalo gépek mel-
lett a szakma karakterének megfeleléen a ta-
vaszi Lipcsei Vasaron a szerszamgépekkel egytitt
kertiltek bemutatasra.

Szamos uj tovabbfejlesztett gyartmany bizo-
nyitja a Schmalkanden-i Szerszamkombinat tra-
dicidinak megfelelé, kutatassal és fejlesztéssel
egybekotott gyartast. Figyelemre mélté pl. az,
hogy a jarulékos anyagokat gazdasagilag haté-
konyabbakkal helyettesitik és igy a gyartmany
hasznalhatosaga emelkedik.

A plasztik. fogantyus simitélapok, amelyek
ugyancsak ujdonsdgnak szamitanak hét nagy-
sagban készlilnek. A magas elaszticitasu simito-
lap, magas keménységi foku szalagacélbol és a
meghosszabbitott fogantyu jo fogasu, szilard
festékmentes miianyagbol készil. A simitélapot
frocesonté eljarassal erdsitik a fogantyuhoz.

A feszitézarakat, — amelyeket bordédk, olda-
lak és lancok feszitéséhez hasznalnak, — mint
tovabbfejlesztést — M-6-0s és M-10-es mi-
ramidbol készilt anyakkal gyartjak, ami szintén
tovabbfejlesztésnek tekinthet6é, miutan a mira-
mid az idéjarassal szemben kivaloéan viselkedik.

Hasonlo lépések torténtek a keéziszerszam-
gyartas tobb csoportjaban. A Viernau-i Henkel
cég egy hosszirdnyban 4allithaté kengyeles fi-
részlapot gyart plasztik fogoval, amely igen sta-
bil és lizembiztos. Figyelemre méltoak még a
22 ¥
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papir- celluléze és faipar részére gyartott vago-
kések, amelyeket a Schmalkanden-i Szerszam-
kombinat gyartott. Ezek kiilonleges kopdasallé

« szerszamacélbol késziilnek és ezért megenged-

het6 a vagasi sebességnek kb. 180%,-kal valé
fokozasa.

,,Lipcsei Oszi Vasar 1971 a tudomanyos-
technikai haladas kozpontja

Az 1971-es Lipesei Oszi Vasaron 6500 kiallité
vett részt a szocialista orszagokbol, a fejléds or-
szagokbol, az eurdpai valamint tengerentuli or-
szagokbol Osszesen 55 orszag képviseletében. A
kialliték az iizleti kapcsolatok szélesitése mel-
lett igen gazdag technikai-tudomanyos el6ada-
sokkal jarultak hozza a miuszaki fejlesztéshez.
A technikai tudomanyos el6adasok mellett az
Oszi Vasar idején kertilt megrendezésre a 4. Tu-
doményos Konferencia a Fa- és Butoriparban,
1971. IX. 1—5 kozott Drezdaban. A Kammer
der Technik rendezésében nagyszamu kiulfoldi
résztvevovel megrendezett konferencia féként a
tudoményos technikai forradalom kiterjesztésé-
vel foglaikozott a fa- és butoripar tertiletén.
Szeptember 2-an és 3-an ugyancsak Drezdéban
tartottdk meg a thermikus anyagszétvalasztasi
szimpoziumot is.

Ugyancsak szeptember 10-én kezdédott meg
a Lipcsei Vasarvarosban a Sachsenplatzon egy
két napos szimpézium a kémiai uton eléalli-
tando miuszalakkal kapcsolatban.

Internationale Holzmarkt 17/18 1971.

Kanadai cég Teak leléhelyeket keres Javaban

A Canadai Vancouverben levé C. D. Schultz
et Co Ltd tanacsado cég megbizast kapott az
Asian Development Banktol wvizsgalja meg a
teakfa szélesebb kor(i beszerzésének és ipari
felhasznalasanak lehetéségét Javaban.

ik
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1971 augusztusédban moédom-
ban volt néhany osztrak faipari
lizem megtekintése.

A latottak alapjan féként a
farost- és forgacslemez ipari
felhasznalasarol szeretnék taje-
koztatast nyujtani. Nem térek
ki azokra az alkalmazasi médo-
zatokra, melyeket hazinkban
széles korben alkalmaznak.

A Leitgeb és Funder cégek
termékeibdl az aldbbiakat muta-
tom be, mivel ezek alapjan ha-
zal gyartadsu termékek is meg-
valésithatok.

Kiilonféle épitéelemeket 1at-
tunk, melyek profil betonidomo-
kat helyettesitettek és sziirke,
habositott miigyantdas kot6-
anyaggal, faforgacsbol késziil-
tek.

Héazak épitésére egymashoz
csatlakoztathaté elemeket mu-
tattak be mufa- és klasszikus
¢pitéanyagok kombindci6javal.
Az elem rétegzddését az 1. dbra
mutatja be.

a szines farostlemez,
b uveggyapot,

¢ durva forgacslemez,
d vakol6 habarcs.

Fahazak, gazdasagi épiiletek
Osszeéllitasara alkalmas mufa-
b6l készilt elemeket lattunk,
melyek illesztését a 2. dbra mu-
tatja be.

a forgacslap-keret,
b farostlemez boritas.

A forgacslap-keretet a borito-
lemez fogja ossze.

Igen szép padléburkolatokat
mutattak be forgdcs- és farost-
lemezb6l. Ennek kialakitasat, il-
letve illesztését a 3. dbra mu-
tatja be.

Sokoldaluan hasznéljak fel a
szines farostlemezeket. A kii-
l6nféle perforalt lemezeket épii-

Ausztriai tapasztalatok

letek bels6é részeinél diszitd,
akusztikai célra stb. alkalmaz-
zak.

A 4-5. abran egy fémprofilt
mutatok be, amellyel igen
praktikusan végezheté el a fal
boritdasa farostlemezzel.

A boritand6 fal négyzetesen
fenyoléccel van boritva (négy-
zetek mérete kb. 50 > 60 cm).

A farostlemezt gyarté cégek
laminatos vagy maserdruck le-
mezekb6l 120 X 20 cm-es ele-
meket gyartanak, melyekkel ha-
zilag is kénnyen elvégezhet6 az
ugynevezett ,svédfal” kialaki-

( b

2. abra

tés. Ezt a 6—7. abran mutatom
be.

Piszkos vagy kopott falak bo-
ritisanal tablaméreti farostle-
mezboritast is alkalmaznak.

A rogzités modja torténhet
kotéanyaggal is. A 8-9. dbra

dlc|b |a
1. abra
[ 7 )
0 o
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9. abra

4. dbra

kontakt migyantarogzitési mé-  Megemliteném még a farost-
dot mutat be. lemez és lagy PVC kombinacio-

A ragasztassal torténé falbo- ju esomagolé dobozt. A doboz
ritds masik érdekes valtozatat méreteinek megfelelé oldalfala-
mutatja be a 10-11. dbra. kat farostlemezbdl alakitjak ki.

Az oldalfalakat mianyagélek
fogjak oOssze, melyek kialakita-
sat a 12. abra mutatja be.

A muianyag-profil mint latha-
t6 ugy van kialakitva, hogy a
farostlemez egyszertien becsusz-
tathaté, illetve kihuzhaté. Igy
a doboz szétszedheté a mu-
anyag-profil osszehajthaté és
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kis teret betoltve konnyen szal-
lithat6. Ezzel biztositjak a eso-
magoléanyag tobbszori felhasz-
nalhatésagat.

Ugy vélem, hogy a bemuta-

10-11. abra

tott megoldasok a gyarté cégek
valamint a felhasznalok szama-
ra igen hasznos utmutatasul
szolgélnak. A felhaszndl6 ipar
szamdra a faforgacs- és farostle-

HC

muanyag profil

12. dbra

\ farostlemez

 maanyog profil

mezek felhasznalhatosdgat na-
gyon megkonnyitené, ha a mu-
anyagipar megfelelé ragaszto-
anyagokat és muanyagprofilo-
kat allitana el6.



Egyesiileti hirek

A  Firész-Lemezipari Szakoszidly 1971. november
2-an és december 7-én; az Oktatdsi Bizottsig november
1i-én, a Butoripari Szakosztdly november 12-én és de-
cember 10-én, a Vegyesipari Szakosztdily november
19-én, a Szévetkezeti Szakoszidly november 23-in, az
Epiiletasztalosipari Szakosztdly mnovember 25-én tar-
totta az elmult év utolsé vezetdségi lilését. Az lilések
napirendjén elsédlegesen az 1972. évi munkaterv és
egyeb folyo ligyek szerepelt,

*

A Gyulai Csoport 1971. november 11-i és 23-i Ossze-
jovetelén dr. Danko Ldszlo a megyei Tandcs ipari osz-
talyanak vezetdje tartott eldadast ,,A wvezetés funkeidi
és a vezetés teriilete” cimmel.

A november 25-1 klubnap keretében Kemény Zoltdn
bels6 epitész ,,Modern lakdsok berendezése korszeril bii-
torokkal’” cimmel tartott filmvetitéssel egybekotvtt eld-

adast.
*

A Miszaki Tudoményos Bizottsdag 1971. november
16-an tartott iilésének napirendjén:
1. Az 1971. évben végzett munkak -értékelése.
2. az Egyesiilet 1972, évi munkatervének elGkészitése,
3. egyéb folyd ligyek
szerepelt.

A Butoripari Szakosztaly tagjai november 24-én ta-
nulmanyit keretében Solymaron a Pest megyei Mii-
anyag-Jatékaru és Tomegcikkipari Vallalatot tekintet-
ték meg.

£

Az Ugyvezet6 Elndkség december 2-4n tartofta az el-
mult év utolsé iilését.

Az Ulés napirendjén:

1. az 1971. oktober 28-i Osszevont Elniokségi és Tit-

kari értekezleten elhangzott javaslatok ér tekelese

2. az 1971. évi jutalmazisok,

3. egyeéb folyvo ligyek
szerepelf.

*®

Az Egyesiilet és az Isar—Rakoll Chemie osztrak cég
egylittes rendezése keretében 1971. december 10-én ,,Mit
mivel ragasszunk” cimmel ing. Hofmeister tr, a cég
szakmai képviseloje tartott eldadast.

&

A Btoripari Szakosztaly december 14-i lilubnap,ia’m
A Tisza Bﬂ,m?i;oari Vdllalat szolnoki gydregysége re-
konstrukeidjanak és kapacitis-kihasznaldsinak tapasz-
talatai” ‘cimmel dr. Szilassy Joézsef, a szolnoki gyar
igazgatoja és Nagy Béla a gyar fémérnoke tartott eld-
adast.

1B e
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GULYAS KISS ERN S —
ARATO ISTVAN

A butoripari rendeltetésii forgacsiapok fejlédése
az utobbi években

= I. Rész: Alapanyagok

1. Bevezeto

A kozelmultban, kezdeti lendiiletét is tulszar-
nyalva, vildgszerte rohamosan fejlédott a for-
gécslapipar. A gyartas gazdasagossaganak nove-
lése és az igények kielégitése érdekében inten-
ziven novelték a kapacitasokat, nagy erdket
mozgositottak az alapanyagok kutataséra, a ter-
mék valasztékainak bévitésére, 1ij eljarasok, be-
rendezések kifejlesztésére.

Magyarorszagon a forgacslapipari termel6ka-
pacitas, beleértve a pozdorjalapot is, 1970-ben
146 ezer m? volt, 1965-hoz képest tobb mint két-
szeresére novekedett. E novekedés ellenére bu-
toripari lapbdl jelenleg is behozatalra szorulunk.
Tavlatilag, 1980-ra, mintegy 440 ezer m? kapa-
citasra szamitunk. Ennek nagy része ugyan epi-
tési és egyéb célokat fog szolgdlni, de a butor-
ipari forgacslapok jelentésége sem cstkken.

A hazai forgdcslapipar csak néhany részteri-
leten tdmaszkodhat sajat technolégiai, gépészeti
megoldasokra és a kozos tervek értékelése alap-
jan ilyen tekintetben KGST-szinten is csak
1975—80-ban érhetjiik utol a gazdaségilag leg-
fejlettebb orszagok jelenlegi szinvonalat.

Ahhoz, hogy elorelépjlink, elsésorban a vilag-
szinvonalnak, a gyartastechnika fejlédésének is-
merete sziikséges. Ehhez kivanunk hozzadjarulni,
amikor a kovetkezdkben a butoripari rendelte-
tésti forgacslapok gyartasaval Kapesolatos ujabb,
idérendileg a , Faforgacs és pozdorjalapok” c.
szakkonyv elkésziilte utdni hazai és kilfoldi
eredményeket, tapasztalatokat, valamint a ki-
bontakoz6 iranyzatokat foglaljuk Gssze.

Ismertetjlik az alapanyag terén kialakult hely-
zetet, az egyes muveletek végzésére kidolgozott
uj eljarasokat, berendezéseket. A berendezések
koziil csak a kereskedelemben beszerezhett gé-
pekkel, az eljarasok kozll azonban az iparilag
meég meg nem valositott javaslatokkal is foglal-
kozunk.

2. Alapanyagok

2.1. Erdégazdasagi termékek

A forgacslapokhoz hasznalatos faanyagok ko-
ziil vildgviszonylatban a legnagyobb mennyisé-
get a luc- és erdeifenyd képviseli, de fokozatosan
novekszik a lombos fafajok felhasznilasa. Kii-
lonboz6 vizsgalatok (tobbek kozott 1, 2, 3) és
ipari tapasztalatok alapjan ma mar a legtobb
lagylombos és sok keménylombos fafajt és azok
keverékforgacsait is felhasznaljak.

Hazailag, tekintve, hogy kevés fenyoével ren-
delkeziink, a nyart, nyirt, flizet, égert, harsot,
valamint a csert; biikkot, tolgyet, gyertyant, aka-
cot és ezek keverékforgacsait is feldolgozzdk. A
kiilonboz6 fafajokbol készitett forgacsok keveré-
keinek feldolgozéasat a Nyugatmagyarorszagi Fii-
részek Forgacslaplizemében sikerrel megoldot-
tak.
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Bar a keményfak néhiny szempontboél elényo-
sek — nevezetesen olesébbak, nagyobb térfogat-
sulyuk kévetkeztében csokken a fajlagos anyag-
felhaszndalas, csokken az adott térfogatsilya ter-
meék eléallitasdhoz sziikséges nyomas stb. — fel-
dolgozasuk szamos problémét vetett fel, s jelen-
leg els6sorban a haromrétegli lapok belsé réte-
gének felépitéséhez hasznaljék.

Keverékforgicsokndl a legnagyobb nehézséget
a forgacs adagolésa, valamint a fafajra jellemzd
pH és a kotéanyag osszehangolasa okozza. Mivel
a keverési arinyokat szinte lehetetlen azonos
szinten tartani, a térfogati adagolds keverékfor-
gacsok feldolgozdsdnél nem el6nyos. A ‘kiilon-
boz6 fafajok pH értékére vonatkozo vizsgalatok
(1, 4, 26) szerint a fenydk, az éger, a juhar, a
bikk, a gyertyan és a kéris pH-ja 5—6 kozott
mozog, 3,9—4,8 pH-val erdsen savas a tolgy és
a nyir, viszont a szil, a nyar, a cser és az akac
6,6—6,8 pH-val majdnem semleges. Bonyolitja
ezt, hogy nagy hémérsékleten, ugyancsak a fa-
fajtol fliggben, kiilonbo6z6, ragasztast befolyasold
vegyl anyagok valnak szabadda (26).

A kilonb6z6 fafajokban el6fordulé vegyi
anyagok megismerése és hatdsuk elemzése fon-
tos feladat, mert a fafajkeverékekben elényds
tulajdonsagaik kihaszndlhatok. A kész lapok tu-
lajdonsédgai, mint pl. a gombakérositokkal szem-
beni ellenalléképesség sth. fliggnek a felhasznalt
fafajtol. Mar korabban koéztudott volt, hogy
egyes feny6fdk szabad fenolt tartalmaznak és
igy némi természetes védelmet nytjtanak a gom-
basodas ellen. Mint kimutattik, az akidc mintegy
0,5%, fenolhomolégot tartalmaz, ami a fenyénél
lényegesen nagyobb ellenalloképességet koleso-
noz.

A kutatés jovobeni feladata keresni azokat a
modokat (kémiai feltaras, magas hémérsékletii
kezelés stb.), melyek eredményeként a felszaba-
dul6é vagy létrehozott vegyi anyagok javitjak a
forgacslapok viz, tliz és gombdk elleni védett-
ségét.

Intézetiinkben végzett felmérés szerint (5) az
1985-ben rendelkezésiinkre 4ll6 faanyag opti-
malis Osszetételli termékekké valé feldolgozésa
esetén a forgacslapipar az 1. tabldzatban részle-
tezett erddgazdasagi termékekkel fog rendel-
kezni.

Az egészen kis atmérdjd erdei termékek for-
gacslapipari felhasznalasra, féleg haromrétegii
lapok belsé rétegébe, alkalmasak (2, 6). Hazai er-
deink nevelévagasai — elsésorban tisztitdsai —
soran evente kb. 100 000 m3 ilyen anyaggal ren-
delkeziink (7). Ezek ipari felhasznildsa jelenleg
nincs megoldva.

Az utébbi években a forgicslapgyarté beren-
dezések tokéletesedése és az automatizalds tér-
hoditasa révén a fajlagos bérkoltségek és a kots-
anyagkoltségek jelentésen csokkentek, igy a fa-



1. tabldazat

A forgdeslapipar hazai, erdészeti kitermeléshol szdrmazo alapanyagbdzisa 1985-ben, optimdlis termékisszetétel
esetén

Mennyiség 1000 m3-ben
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anyag kritikus koltségtényezévé valt. Ennek ko-
vetkeztében &ltaldnos, hogy az ipari hulladék-
anyagok mind szélesebb skalajat igyekeznek be-
vonni a lapgyartasba. Sok élenjaré ipari orszag-
ban arra torekszenek, hogy a hengeres favalasz-
tékok felhasznaldsat a lehet6 legkisebb meérté-
kiire csokkentsék.

2.2. Faipari hulladékok

Eurépaban a flrészipar elsésorban keretfiiré-
szekre épiil. A keretflirészen keletkezé flirészpor

forgacslapipari hasznositisdnak kérdése régi
probléma. A flrészport eddig csak par eljaras-
nél hasznositottdk a haromrétegili lapok belsé ré-
regének kialakitasdra — peéldaul Csehszlovakia-
ban a SDVU és a Kralovapolska Stroj. altal ki-
dolgozott technolégidban — tujabban azonban
utéapritds vagy rostositas utan fedérétegként is
felhasznaljak. A széldeszkakat és egyéb darabos
hulladékokat altaldban a forgacslapgyaraktol ta-
voles flrésziizemekben is odsszegyljtik, el6ap-
ritjak és mint apritékot hasznositjak, Az NDK-
ban példdul minden flirésziizemre adaptalhatd
gyujté és apritérendszer kifejlesztése van napi-
renden (8). E rendszer alapjat Lengyelorszagban
gyartott tarcsds apritégépek képezik. Intéze-
tinkben végzett felmérés szerint 1985-ben a fii-
résziizemekben mintegy 100 000 m? lagylombos
hulladék keletkezik. E nagy mennyiség(i hulla-
dék feldolgozasat vagy kombinatok telepitésé-
vel, vagy megfelel6 gylijté és apritéberendezé-
sek hasznalatdval lehet megoldani.

Az utobbi évek kutatdsainak eredményekép-
pen az USA utan Eur6paban is szamos olyan
modszer sziiletett, mely a rénk feldolgozasa so-
ran szélanyag és flirészpor helyett jél haszno-
sithaté apriték, ill. forgacs el6allitasat teszi lehe-
tévé. Az ismert berendezéseket (rénkhasité kor-
flrészgépeket, prizmdzé és kombinilt ronkfel-
dolgozé gépeket) és az azokon keletkezd forga-
csok felhasznalhatésagat mas alkalommal mar
ismertettiik (9). A furnérgyartés soran keletkezé
furnérhulladékok hasznositdsa a kifejlesztett
forgacsvagod berendezések révén biztositva van.

A masodlagos faipar szerszamgépein keletkezd
forgacsok kozil els6sorban a gyalu- és marogé-
peken keletkezé forgacsok hasznosithatok a lap-
gyartasban. Ezeket a forgacsokat legtobbszor ki-
egeészité anyagként a célforgacsokhoz keverik, de

a Soproni Faforgacsfeldolgozé Vallalatnal kiala-
kitott technologia tanusaga szerint énmagukban
is alkalmasak jo minéségl forgacslap el6allita-
sara. Ide vonatkoz6é mérések alapjan kimutattak,
hogy a gondor gyalult és mart forgacsok szilard-
sdgronté hatdstak lehetnek, tehat ilyen forga-
csok felhasznaldsa esetén a forgacslap minéségé-
nek romlésara lehet szamitani (10). A hazai gé-
peken keletkez6 anyagok felmérésével és hasz-
nositdsdnak lehetéségével érdemes lenne beha-
tobban foglalkozni.

A célforgacsban levé apré frakcidkat — elsé-
sorban nagy fajlagos feliletiik k6t6anyag-elvoné
hatasa, ill. a forgdcslap egyes jellemzéinek leron-
tdsa, valamint rosszabb kezelhetésége miatt —
sokdig nem hasznaltdk fel a lapgyartashoz. 1965-
ben a Nyugatmagyarorszagi Flirészeknél végzett
vizsgalatok idején még a 3 mm lyukméretii szi-
tdn ates6 frakeiok szamitottak apronak (11). Bar
e vizsgalatok soran kisérletileg kimutattak, hogy
a haromrétegl lap belsé rétegéiil szolgalé for-
gacsbol nem érdemes az aprd frakcidkat kiros-
talni és a fedorétegiil szolgalo forgacsbol is csak
az 1,5 mm-nél kisebb szitafrakecidk eltavolitasa
indokolt, lizemileg ezt a lehetdséget csak joval
késobb tudtik realizalni,

Hatraltatta az apré frakciok lapon beliili fel-
hasznalasat, hogy jo hatasfoku berendezéseket
fejlesztettek ki az ilyen anyagok elégetéséhez,
ill. héenergiava alakitdsahoz. Ezzel szemben az
utébbi években a koétéanyag aranak csokkenése,
a kotéanyag-felhordas tokéletesedése, néhol a
hajlitészilardsaggal szembeni tulzott kovetelmé-
nyek mérséklése oda vezetett, hogy az aprébb
frakciok mind nagyobb ardnyban lettek a lapba
épitve, s6t a fellileti mindség javitasa céljabol a
haromrétegii lapok fed6rétegének hosszat és szé-
lességét altalaban lecsokkentették. J6l példazza.
ezt az 1. dbra, amelyen a Nyugatmagyarorszagi
Flrészek forgacslaplizemében 1965-ben hasznalt
és az NDK szakembereinek felmérése szerint
(12) jelenleg altalanosan hasznalt fedsforgéesok
méreteloszlasa lathaté. Ezek szerint a mai fedé-
forgdcsnak 80—100%,-a atesik azon a 3 mm-es
szitdn, amivel régebben a nem megfelel6 anya-
got kirostaltak.

A hazai, butoripari forgacslapot eldallité iize-
mek koziil jelenleg a Nyugatmagyaroszagi Fiiré-
szek lizemében semmit nem rostalnak ki a for-
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2. abra

~ géacsbol és a Bp.-i Falemezmiivek tlizemében a
szitaméretet 2 mm-rél 0,7 mm-re csokkentették.
[gy az utébbi lizemben évente méar csak kb. 1000
m? forgacslap eléallitdsdhoz alkalmas faanyag
nincs felhasznalva.

Az apr6 anyagok értékesithetéségének vizs-
galata kozben a forgdcslap vastagsagi egalizala-

28 * JESA TR A TR,

sa soran keletkez6 csiszolat Gjboli felhasznéla-
sanak lehetosége is felmerult. A drezdai Koz-
ponti Fatechnoldgiai Intézetben a haromrétegii
lap forgacsai kozé kevert, 10—15%, kotéanyag-
gal kiilon ellatott csiszolatpor és 1 mm-es szi-
tdn 4tes6 apr6 forgdcs hatasaként nagyjabol
ugyanazt mutattdk ki (13) mint a Nyugatma-
gyarorszagi Flrészeknél az apré forgéaccsal. A
csiszolatpornak otrétegli lap fedérétegeként valo
alkalmazésanal azt tapasztaltik, hogy a hajli-
toszilardsag, a rugalmassdgi modulus és az alak-
allésag szempontjabol lehetéleg vékony, 1—2
mm-es fedoréteget kell képezni, mig a felilet-
mindség és a vastagsagi dagadas szempontjabol
a vastagabb, 3—4 mm-es fedéréteg elényosebb
(2. abra). E méréseknél a feliiletmindséget egy
bizottsdg szemrevételezés utjan 1—5 osztalyba
sorolta gy, hogy a jobb feliilet kisebb osztalyba
kerilt. A szaraz klima 55 °C mellett 709/, relativ
nedvességtartalmu volt.

Intézetlink laboratériumaban 60%, mennyi-
ségli 0,4 mm névleges vastagsagu 6, koto-
anyaggal ellatott bels6, 12,5—12,5%, mennyisé-
gl 0,2 mm névleges vastagsagi 9%, kotéanyag-
gal ellatott kozbensé és 7,5—7,5%, mennyiségli
15Y%, kotéanyaggal ellatott csiszolatpor fedéré-
teggel gyartott lapok elérték az lizemi normal
lapok hajlitészilardsagat. Itt jelentéktelen mér-
tékben, a vastagsagi dagadas novekedését ta-
pasztaltuk, a feliileti érdességmélység azonban
a csiszolatpor hatasara a szokésos 60—70 mik-
ronr6ol 10—20 mikronra csokkent (14).

Mas vizsgalatok alapjan (11) az apré anyagok
fedérétegként valé felhasznalasat elvetették,
mert a csiszolat és szitamaradék a teritést6l a
préselésig terjedé idészakban a felsé rétegekbdl
annyira lehullott a viszonylag laza teriték alsé
rétegeibe, hogy a lap keresztmetszetének szim-
metriaja és igy a lap alakéllésaga megengedhe-
tetlen mértékben leromlott. Késébb a rostfeds-
réteges forgacslapok gyartasianak tanulmanyo-
zasa kozben ismerték fel, hogy a rosthoz kiegé-
szité anyagként 10—309/, mennyiségben beke-
verve ezek az anyagok jol felhasznéalhatok (15).

Osszefoglalva megéllapithaté, hogy az apré
anyagok feddrétegként vald alkalmazhatosaga-
nak kérdései még nincsenek teljesen tisztazva.
A technolégiai tényezdkkel alig befolyasolhato
alakallésag megfelel6 szinten tartasa, a koto-
anyagfelhordas és terités, a csiszolatban levd
csiszoloszemesék kivélasztasa miuiszakilag még
nines megbizhatéan megoldva. A csiszolatok fe-
dérétegbe vald felhaszndlasa egyelére csak a
szokasos feddforgacsokba keverés utjan latszik
biztonsagosnak. Figyelemremélto, bar uj prob-
lémakat (melegedés, gozfejlodés stb.) felszinre
hozé megoldéds, amikor a vagott fedéforgacsot
vagy osszetort egynyari novényi szarakat majd-
nem eredeti apritasi (20—40 ha"/;) nedvességtar-
talmuk mellett esiszolatporral, majd kétéanyag-
gal keverik 0ssze és ezutéan kalapacsos vagy tlit6-
léces malomban utéapritjak (16).

A forgacslap formatizalasanal keletkez6 — a
lap mennyiségének 5—8%/ -4t kitevs szélezési



2. tablazat

Egynydri novények évi kitermelése 1965-—65-han

Mennyiség 1000 t-ban
4 kender- | , Ao B2 2 egynyari =
por | tonpor | Kulkorioa- | sukor, | evapot | et | ngv e | faonyes
dorja 1 i = Osszesen e
1 511005] o A O S N 494 715 42 405 53 490 — 44 157 162 704
YO s O < B TR S - 876 29 550 - 5 040 - 35 466 192 650
Eszak-Amerika ........ - 3 138 565 2875 | 9254 — 150 697 204 286
Kelet-Amerika ........ — — 15 784 13 279 2 394 - 31 457 19 101
Dél-Amerika .......... — 5 28 575 15219 2 744 | 10 860 46 543 103 055
TICCIY B IR SRR 399 34 50 038 27 03() 8 534 - 96 901 178 925
A L 3 s 25 — 10 22 380 4017 2 828 — 29 235 106 576
CBARIA L.+ i sharaisessioron o) - 8 300 2 297 — - 2 605 13 394
Osszesen .« ...vvvws .o 893 1651 327 597 64 776 31 284 10 860 437 061 984 456
Magyarorszdg ......... 75,8 12,5 5 340 — — - 5 428,3 2 650
Atszdamitdsi tényez6k: t. kenderrost » 3,80=t. kenderpozdorja t. gyapot X 2,75=t. gyapotszir
t. lenrost % 2,60=1. lenpozdorja {1 Jumum ¢35 80 —t. nlasnil
t. kukorica ¢ 1,50 =t. kukoricaszér m? fa < 0,50=t.
t. cukorndd x0,13=t. cukornadszir
3. tabldazat
Hulladékpapir felhaszndldsival készitett lapok mindségi jellemzoi
Hajlit6- Lepleemel6 Vastagsagl dagadds, %
szilardsdg, szilardsdg, 9 6148 94" GFRS
kg/em? kg/em? dztatds dztatds
Famenles Syrétegli hulladékpapir lap 1022 4.9 2,8 12,3
ird- és
RYyomo- Kozépréteg : hulladékpapir
Papat Fedoréteg: faforgdes ........... 177,9 4,9 3,8 12,3
Kozipréteg: faforgics
Fedoréteg: hulladékpapiv ....... 282,9 5,6 2,9 11,2
Nyomépapir | Egyrétegii hulladékpapic ....... 81,8 1,1 16,9 25,3
njsdg-
Papir Kozépréteg: hulladékpapir
Fedo6réteg: faforgdes ........... 135,0 3,0 14,1 24,3
Kozépréteg: faforgics
Fedéréteg: hulladékpapir ....... 252,3 4.4 11,3 19,6

eselék ujboli felhasznaldsa céljabol szamos vizs-
galatot vegeztek. A mérések alapjan megallapi-
tottak, hogy a formatizal6 korfurészgépen leng6-
flrésszel vagy mardtarcsaval kozvetleniil szét-
forgacsolt szélanyagnak mintegy 80%)-a hasz-
nosithatd, a szélanyag kalapacsos daralén valo
apritasa soran viszont csak 50%/;-nyi hasznalhaté
forgacs keletkezik (17). Erdekes a feldolgozas-
nak az a modszere amikor a szélanyagot lagyit-
jédk és utdna apritjak. Az NDK-ban végzett ki-
sérletek sordn a szélanyagot vizben aztattdk
majd apritottdk. Az igy keletkez6é anyag harom-
rétegli forgacslap belsé rétegébe, a belsé réteg
259%-4t kitevé mennyiségben, minéségi romlas
nélkiil felhasznathaté volt. Csehszlovak kutatok
szerint akkor jarunk el optimdlisan, ha a forma-
tizalo korflrészgépen szétforgacsolt szélanyag-
got 2 att-s telitett gézben elékezeljlik és tarcsas
rostositogépen a forgécslap fedoérétegét képezd
rostta dolgozzuk fel (17).

2.3. Egynyari novények

A faanyagsziikséglettel a készletek és novek-
mények nem tudnak lépést tartani. Mas gazda-
sagi szempontokkal péarosulva ez a tény veze-
tett az egynyari novények szarainak forgacs-
lapipari felhasznaldsahoz. A len-, kender-, juta-
és cukornadszar forgacslapipari feldolgozasara
vonatkozéan mar vannak ipari tapasztalatok, a
muszaki és gazdasagi ismeretek 0osszefoglald
anyaga rendelkezésre all (18, 19). Ezeken a no-
vényeken kiviil elsésorban a gyapot és kukori-
caszarak veheték szamitasba, jelentos ipari hasz-
nositasrél azonban egyelére nem beszélhetiink.
Az 1969-ben Iranban épitett gyapotszarfeldol-
gozo lzemmel kapesolatban még nem adtak ki
ismertetést.

Az emlitett novényi szarak évenként kelet-
kez6 mennyiségeit a 2. tdbldzat tartalmazza. Bar
az adatok nem a legfrissebbek — ardnyos fejlé-
29
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dést feltételezve — megallapithatjuk, hogy az
egynyari novények szarainak mennyisége vilag-
viszonylatban az évenként kitermelt faanyag-
nak majdnem a felét teszik ki. Magyarorszagon
ez az ardny mas, itt a kitermelt faanyag meny-
nyisége kozeliti meg a noévényi szarak mennyi-
ségének a felét. A figyelembe vett anyagok ko-
ziil a kukoricaszar magasan a legnagyobb meny-
nyiséget képviseli (Magyarorszagon 98,37%,, vi-
lagviszonylatban 74,95%), tehat érdemes lenne
erre az anyagra tobb figyelmet forditani, bar —
a még emlithetd dohény-, napraforgé-, mak-,
olajlen-, magkender-, magrépaszarral-, rizs- és
napraforgéhéjjal, szélévenyigével és repceszal-
maval egylitt — elsésorban alacsonyrendii épi-
télapok gyértasara latszik alkalmasnak. Hazai-
lag egyelére csupan kenderpozdorjabol gyar-
tunk egy- és haromrétegli butoripari lapokat. A
rostfedéréteges pozdorjalap gyartasanak kifej-
lesztése — az épitett gyar Uzembeallitdsa ide-
jén — a vildgszinvonalat is meghalad6 alkotas
lett volna, az eredeti elképzelés azonban nem
véltotta be a hozza fizott reményeket. Kender-
pozdorja alapanyagunknak jelenleg mintegy
kétharmad részét hasznositjuk, az évente majd-
- nem 5000 t rostlen termelésénél keletkez6 len-
pozdorjat azonban nem dolgozzuk fel, pedig a
lenpozdorja a lapgyartds szempontjabol értéke-
sebb a kenderpozdorjanal.

2.4. Hulladékpapir

A hulladékpapir fehasznalhatésdgat — az
NSZK-ban végzett vizsgélatok alapjan (20) —
a teljesség kedvéért emlitjiik.

A laboratériumi kisérletek tantsaga szerint
a 2 X 50 mm-es darabokra apritott és 8%, atro
kotéanyaggal kevert 600—700 kg/m® térfogat-
sulyu hulladékpapir-lapok szilardsaga és vizzel
szembeni ellendlldsa elmarad a hasonlé koto-
anyagtartalma és térfogatsilya forgéacslapoké-
tol. Ugyanakkor azonban haromrétegli forgacs-
lapok fed6-, vagy belsé rétegének hulladékpa-
pirbol valé kialakitasdval megfelel6 lapok gyart-
haték. A 3. tdbldzatban ismertetett adatokbol
lathato, hogy a famentes ir6- €és nyomopapir
meghaladjdk az MSZ 6787-ben I. osztalyu for-
gacslapokra eléirt jellemzoket. Bar a feliileti ér-
dességre vonatkozoan nem végeztek vizsgédlato-
kat, feltételezhetd, hogy a papiralapu laminatos
feliilletkezelésnél a hulladékpapirbol képzett fe-
doréteg elényos.

3. Koto- és adalékanyagok

A forgécslapiparban alkalmazott két £6 koto-
anyagtipus a karbamid- és fenol-formaldehid
miigyanta. Mivel a butoroknal nem kiilonosen
fontos kovetelmény a vizzel szembeni nagy-
meértéku ellenalloképesség, a butoripari céla for-
gécslapok legnagyobb részénél, kisebb koltsége
miatt a karbamid-formaldehid miigyantat alkal-
mazzak. A karbamidgyantak jellemz6i, szemben
a fenolgyantédkéval, ma mar szinte tetszdlege-

30 ¥* 1 Qe 1 N WO

sen modosithatdk, s igy a mindenkori technolo-
giai kovetelményekhez igazithatok. A porlasz-
tashoz példaul megfelelé szarazanyag-tartalom
mellett kis viszkozitas biztosithaté, az edz6-
mennyiség valtoztatasaval a kotdéanyag reakcei-
6ja a faanyag pH-jatol fiiggetlenitheté és ha-
romrétegii lapoknal az egyes rétegek kikemé-
nyedési ideje szabalyozhaté. Irtézetunkben vég-
zett ilyen irdnyu vizsgalat szerint — haromré-

‘tegli kenderpozdorja-lapok 160—180 °C-on vald

préselésénél — az idedlis edzé6mennyiség a fed6-
rétegben 0,5, a belsé rétegben 1%, (21). A kisér-
letekhez edzdként az altaldnosan hasznalt am-
moniumklorid vizes oldatat hasznaltdk. A meny-
nyiség a tiszta ammoniumklorid és a kb. 50°/,-0s
karbamidgyanta aranya. Ide kapcsolodik a kar-
bamidgyantaval valé ragasztasnal felszabaduld,
kellemetlen szagt formaldehid kérdése. Kisérle-
tileg kimutattak, hogy a nagyobb kétéanyag-tar-
talom ellenére a fedorétegbdl kevesebb formal-
dehid valik ki’ mint a belso rétegbdl, és az edzo-
mennyiség novelésével a kivalds csokkenthetd
(22). Igy tehat a formaldehid-kivalas szempont-
jabol is indokolt lehet a haromrétegli lapok belsé
rétegében levé kotéanyag fokozottabb edzése.
Forgécslapgyartashoz melamin- és rezorcingyan-
takat mar nemigen hasznélnak. A rezorcingyan-
ta a fenolgyantéaval parositva mint kotési hémér-
sékletcsokkenté és kotésgyorsité szerepel. A
kész forgacslapban levé karbamidgyanta meg-
hatarozasidra vonatkozélag megfeleld6 modszer
terjedt el (23).

Vilagszerte nagy az érdeklédés a szulfitlug és
a kiilonb6z6 kéregkivonatok kotéanyagkénti
hasznositasa irant. Hazailag a szulfitlug haszno-
sithatésaga az épitbipari forgacslapoknal latszik
gazdasagosnak (4). Néhany fenyo6fajta, valamint
a csertolgy és az akdc kérgébol nyert kivonat-
tal foglalkoz6 tanulmanyok szerint ezek az anya-
gok megkozelitik a karbamidgyanta ragaszto-
képességét (24).

A karbamid-formaldehid koétéanyaggal készi-
tett forgacslapok vizzel szembeni ellenalléségat
a mar hagyomanyos paraffinemulzié mellett,
kationaktiv paraffindiszperziéval novelik. A
Svéd- és Finnorszagban elterjedt un. SCHAN
diszperziok (K324 és K37 tipus) kationaktiv
diszpergaloszerben 0,001 mm méretli pozitiv
toltésti paraffinrészecskéket tartalmaznak. Ezt
a diszperziét, mivel nem keveredik a kétéanyag-
gal, kulon kell a keverégépbe porlasztani. A
szitkséges paraffinmennyiség &ltalaban a for-
gacs absz. szaraz sulyanak 0,2—0,4%-a. Ide vo-
natkozé mérések szerint nagyobb mennyiségi
(1,2%,) diszperzi6 sem csokkenti a forgacslap
szilardsagat és felliletkezelhetéségét. A diszper-
zi6 hatasara a forgacsteriték jobban csuszik,
alig szennyezi a prést és a széllitoelemeket (25).
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A FAIPAR MELLEKLETERGL

5 evvel ezel6tt jelent meg elészoér a FAIPAR
mellékleteként a kiilénbéz6 fafajok ismertetése.
Azdta eltelt id6 alatt 24 tropusi és 36 hazai fa-
fajt ismertettliink. A 60 melléklet magdban fog-
lalta'mindazon ipari fafajok ismertetését, ame-
lyeket a hazai butor- és fafeldolgozé ipar fel-
hasznalt. A mellékletek szerzéi — Dr. Fill6 Zol-
tan és Dr. Babos Karoly a Faipari Kutaté Inté-
zet munkatdrsai — nagy kortiltekintéssel, tudo-
ményosan megalapozott adatok kozlésével és
szépen kidolgozott, az adott fafajra legjellem-
z6bb rajzolatot mutaté fényképekkel allitottak
0ssze anyagukat.

Ugy gondoljuk, hogy a FAIPAR széles olvasé-
gardaja nevében is koszonetet mondhatunk ér-
tekes munkajukért, amivel a faipar mtiszaki iro-
dalmat gazdagitottdk, nagy segitséget adtak a
faipar muszaki dolgozéinak, a pedagégusoknak,
valamint a tanulé fiataloknak.

A fafajok ismertetését 1972-t6] befejeztiik és
helyette egy tujabb sorozat inditdsat kezdjiik
meg a FAIPAR mellékleteként. Ebben a soro-
zatban ;

FAMEGMUNEKALO GEPEK

cimsz6 alatt az alapanyaggyarté és tovabbfeldol-
gozé faipar gépei keriilnek ismertetésre.

Az 1j melléklet szerz6i Dr. Lugossy Armand,
Lele Dezsé ¢€s Vernes Istvdn okl. mérnokok.

Az els6 6 mellékletben a butoripart érinté
lapmegmunkalé gépek koziil a lapszabd gépek,
az egalizal6 csiszoldok és a furnérkoteg-ollok ke-
rilnek ismertetésre. Ezt kovetden alapanyag-
gyarto gépek, majd folytatva a megkezdett bu-
toripari gépek ismertetése valtjak egymast. Az
ismertetéseknél a szerzék nem torekednek tel-
jességre, mindossze a kiilonb6zé gépek £6bb mii-
szaki jellemzdit, a gép tipusat és a gyarto céget
ismertetik és az olvaséra bizzdk, hogy a sajat
munkateriiletén az adott technolégiai feladat
végzésére melyik géptipust valasztja.

Remeéljik, hogy ez az ujabb sorozat is hasz-
nosan segiti a FAIPAR olvaséit munkajukban
és par év mulva eredményesen tudunk beszi-
molni ezen sorozat befejezésérol is. .

Keérjik lapunk olvaséit, hogy ezen tjabb soro-
zat inditasaval kapcsolatos észrevételeiket, ki-
vinsagaikat juttassak el Szerkeszt6 Bizottsa-
gunkhoz, hogy ezek figyelembevételével még
eredményesebben szerkeszthessiik lapunk mel-
1ékletét.

FAIPAR Szerkeszté Bizottsaga
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Megfigyelések a faipari ragasztéoként hasznalt

HELFGOTT GEZA

karbamid-formaldehid gyantikban lejatsz6dé

kémiai valtozasok reverzibilitisarol

1. Bevezetés

A karbamid-formaldehid alapu vizes gyanta-
oldatok eldallitdasa soran a karbamidot a formal-
dehiddel semleges vagy enyhén ligos kozegben
viszik reakcioba. A lejatszodo eldkondenzéacio
utan a tovdbbi kondenzaciét savas kozegben
folytatjak. A gyanta képzddése révén fellépd
viszkozitdsnovekedést lugoldat hozzaadasaval
barmikor meg lehet 4llitani, amit a, megfelel
viszkozitas elérésekor meg is tesznek. A lig hoz-
zdadasaval a reakciét mintegy befagyasztjik.
Ekkor a fenndllé viszkozitas vagy valtozatlan
marad, vagy csak jelentéktelen mértékben csok-
ken.

A reakci6 befagyasztdsaval egyidejileg, a
gyvantaoldat szabad formaldehid-tartalméanak
csokkentése céljabol, a reakeioé elegyhez tovabbi
karbamid-mennyiséget szoktak hozzaadni. Ha a
karbamidot a rendszerbe meég savas kozegben
vissziik be, a viszkozitds nagymeérték noveke-
dése kovetkezik be és konnyen gélesedés léphet
fel. Ha azonban a karbamidadagolast az atlugo-
sitds utan végezzik, a bevitt karbamid mennyi-
ségetol fliggden a rendszer viszkozitdsa jelento-
sen csokken. Kilénosen erds ez a viszkozitds-
csokkenés akkor, ha a karbamidot lugos kozeg-
ben igen nagy viszkozitasu gyantaoldathoz ad-
juk. Ez ésetben a viszkozitdscsokkenés 80%-ot
is elérhet.

2. Kisérletek a jelenség értelmezésére

A viszkozitascsokkenés elsédleges magyara-
zata az lehetne, hogy a karbamid bevitelével viz-
képzédés lép fel, amely a gyantaoldatot felhi-
gitja.

A csokkenés azonban olyan nagymeértékd,
hogy az a fenti magyardzatot nem teszi kézen-
fekvéveé. Helyénvalonak latszik egy olyan fel-
tételezés, hogy a rendszerben a lug es karbamid
egylittes hatasara depolimerizaciés folyamat
megy végbe, a keletkezett makromolekulakbaol
~ kisebb moélsulyu anyagok keletkeznek.

Feltételezéslink bizonyitasara a kovetkezé ki-
sérleteket végeztiik: '

1. A karbamidgyantat gélképzédésig foztik,
majd a géles elegyhez 10%y-os NaOH-oldatot és
karbamidot adtunk. A gél a legtobb esetben fel-
oldodott. Igen gyakran teljesen homogén olda-
tot nyertiink, mas esetben pedig az oldatban kis
géldarabocskak maradtak, melyek lesziirese utan
a szlirlet ragaszto alapanyagként megfelel6 mi-
néséglinek bizonyult.

Ha a gyanta gyartasa soran a gélképzodés tul-
sagosan el6rehaladt, a lugoldat es a karbamid
bevitelével a gélnek csak egy részét sikeriilt fel-
oldanunk. Nyilvanvalé, hogy itt a polikondenza-
cio olyan mértékben elérehaladt, hogy a gyanta
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egy részébol irreverzibilis folyamatok kovetkez-
tében oldhatatlan termék keletkezett.

2. Ismeretes, hogy a vizes karbamidgyanta-ol-
datok tarolhatosaga korlatozott. A tdrolads soran
a gyantaoldat pH-értéke folyamatosan cstkken,
viszkozitdsa ugyanakkor a kocsonyasodasig no-
vekedhet. Az elébbiek alapjan énként felvet6-
dik a kérdés: nem lehet-e a tarolas kozben be-
gélesedett gyantakat ujra oldatba vinni és ezal-
tal felhasznalhatova tenni?

Kisérleteink azt mutattak, hogy ha a begéle-
sedett rendszerhez 90 °C-on keverés kozben lu-
got adagolunk, a gél feloldédik. A kapott oldat
viszkozitasa azonban a tovabbi tarolasnal gyor-
san n6 és rovid idé mulva Gjra zselatinalédés
lep fel.

Kovetkezé kisérleteinkben a begélesedett
gyantaoldathoz a felmelegités utdn a lugon kiviil
nehany szazalek karbamidot is adtunk.

A keveréket 90 °C hémérsékleten kevertik, a
geél feloldédott. A kapott gyantaoldat alkalmaz-
hatésaga ragasztasi célokra megfelelé volt, bar
a megnovekedett karbamid-formaldehid arany
kovetkeztében a gyanta katalizator-érzékeny-
sége és ragasztoszilardsdga némileg csokkent. E
tulajdonsagokat azonban bizonyos mennyiségi
formaldehid-oldat hozzdadasaval javitani lehe-
tett.

3. A tarolhatosag javitasa alkoholokkal

A szakirodalombdl ismeretes®, hogy a vizes
karbamid-formaldehid gyantaoldat stabilitasa
megnovelhetd, ha az oldathoz 50 °C-on néhany
szazalék egyfunkcios alkoholt adunk. Ennek az
allitasnak az igazolasara a kovetkezd kisérletet
vegeztik:

Eléallitottunk egy 559/, szarazanyagtartalmu
karbamidgyantat, melyben a karbamid : formal-
dehid arany 1:1,9 volt. A gyantaoldat egy részé-
hez 50 °C-on 5%, metilalkoholt adtunk, a masik
részét adalék nélkil allni hagytuk. A kiinduldsi
viszkozitas a metilalkoholt tartalmazé oldatnal
650 sec. F4, az adalék nélkiili oldatnal 84 sec F4
volt.

Az adalékot nem tartalmazé gyantaoldat két-
honapi tarolas utan begélesedett. A metilalko-
holt tartalmazo oldat viszkozitasa 8 hénapos ta-
rolas alatt 170 sec-ra nétt, de gélesedes nem ko-
vetkezett be. Hasonlo eredményeket kaptunk de-
naturalt szesz alkalmazasaval, s6t két- illetve
haromfunkecios alkoholokkal (etilénglikol, glice-
rin) is.

A tarolds soran begélesedett gyantaoldatot az
el6z6 fejezetben leirt modon regeneraltuk, majd
50 °C-on ugyancsak 5%, metanolt vittiink a rend-
szerbe. A kapott termék ragasztasi célokra meg-
felels tulajdonsidgokkal rendelkezett és hoéna-

*Pavlovie—Vacarovic, Tehnika, 1965. N° 20 p. 4.



pokig tarolhaté volt. Megjegyzendd, hogy a de-
polimerizalt oldatb6l a tarolas soran bizonyos
id6 mulva kis mennyiségi amorf csapadék valik
ki, amely azonban a termék felhasznalhat6sagat
nem befolyéasolja.

4. A depolimerizacios jelenségek elméleti
megkozelitése

Bar az ismertetett kisérletek inkébb gyakor-
lati szempontokat szolgaltak, és a begélesedett
karbamidgyantdk ,,megmentésére” iranyultak,
az elmondottak mégis bizonyitani latszanak azon
elképzelésiinket, hogy lényegében a polikonden-
zaciés folyamat megforditdsarél van szé. Az
alabbiakban megkiséreljiik, hogy feltételezésiin-
ket kémiai reakciokra alapozzuk, bar le kell szo-
geznlink, hogy a jelenség preciz értelmezéséhez
szerkezettani és reakcidkinetikai vizsgalatok ve-
zethetnének.

Ismeretes, hogy a reakcié elsé lépésében ke-
letkezett metilolesoportok savas kozegben az
aminocsoportokkal vagy egymaéssal reakciéba
lépnek és ezéltal -NH- vagy éterkotések kelet-
keznek. Ha a reakciéelegyhez savas kozegben
ujabb adag karbamidot adunk, a bevitt Gjabb
aminocsoportok a metilolesoportok hidroxiljai-
val tovabb reagélnak és a magasabb molsulyu
termékek keletkezése felgyorsul. A viszkozités
gyors novekedése ezt egyértelmiien bizonyitja.
Valészind, hogy ugyanakkor a metilolesoportok
egymas kozotti reakciéja kisebb mértéki lesz
és kevesebb éterkotés keletkezik.

Ha viszont a savas kozegben levé magas visz-
kozitasu termékhez lugot és karbamidot adunk,
a molekuldban levs -NH-kotések fellazulnak és
ezekre a helyekre karbamid molekula léphet be.

A reakci6 kovetkeztében kisebb mélstulyu ter-
mékek keletkezhetnek:

— NH~CO~NH~CHy~NH=CO— + NHp=CO—NHy —COH

———— —KH—C0—NHs + NHy—C0—~NH—CHy—NH—C0— (1)

— WH— CO~NH—CHy—~0—CHy—NH—C0— + NHp—CO—NHp 2204

—— — NH—C0—NH—CHy0H + NHp— CO—NH— CHy—NH—C0—

(2)

)

A (2) reakciéban keletkezett metilolcsoporttal
0j karbamidmolekula 1éphet reakciéba.

—NH—CO0~NH—CH7-0H + NHp L0—NH;
—NH—CO—NH—CHy—NH—CO—NH; + Ho0

(3)

Ha a mar atkeményitett karbamidgyantat,
mely az aldbbi képlettel jellemezhetd:

—_—nN %
ocl 0
>N CHs N CHy —NH—CO—
4
W O4—-0—0f—N——N—
oc | C))
N— CHpOH

és amint lathaté, csak minimélis mennyiségi
-NH- és -OH-csoportot tartalmaz, ligoldattal és
karbamiddal forraljuk, semmiféle depolimeriza-
ciot nem tapasztalhatunk. Ez a tény, az ellen-
kez6 oldalrdl, ugyancsak bizonyitja feltételezé-
stinket.

5. Usszefoglalas

Fejtegetéstinkben megkiséreltiink vazolni egy
eljarast, melynek lényege a gélesedett karbamid-
formaldehid gyantdk felhasznalhatéva tétele az-
altal, hogy lugos koézegben karbamiddal kezeljiik.

Az eljaras gyakorlati haszna megmutatkozik
a karbamid gyanta gyartasa sordn, amikor a tal-
zott viszkozitdstra f6zott, kezd6ddé gélesedést
mutaté karbamidgyanték reakciéfolyamata meg-
fordithaté. Ugyancsak megmentheték az eljaras
alkalmazédsa révén a tarolds kozben begélese-
dett karbamidgyanték is. A regeneralt gyanta-
oldatok alkalmazhat6sagi tulajdonsigai megfe-
leléek.

A folyamat lényegét megkiséreltiik egy depo-
limerizaciés folyamatként értelmezni. A kisér-
leti eredmények feltételezésiinket igazolni lat-
szanak.
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