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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A faipar eldtt illé fejlesztési koncepeidk

STROBL KALMAN

a iV. 6téves tervben,

az erdforrasok figyelembevéteiével

1. A faipar dgazati kapesolata

A faipar el6tt allo fejlesztési feladatokat azok a
fejlesztési, termelési koncepciok hatérozzak meg,
melyeket népgazdasigunk TV. otéves terve ré a
fafeldolgozdiparra. illetve a fatermékeket felhasz-
ndlé ipardgazatokra.

A fejlesztési feladatok vertikdlisak, melyeket
azok a kapesolatok és azok tervezett valtozésai ha-
taroznak meg, melyek az alapanyaggyarté ipar és
ennek termdkeit felhasznél6 faipari és egyéb ipar-
dgazatai kozott éllnak, illetve fognak a jovében
fennéllani. E kapcesolatok kolesonos osszefiiggései-
nek és ardnyainak sokoldald és részletes tanulma-
nyozasa, s erre az alapra tdmaszkodé fejlesztési
tervek kidolgozédsa ma az érdeklddés elGterébe ke-
riilt. A szocialista termelés méreteinek novekedé-
sével, az dgazati kapcesolatok béviilésével, bonyo-
lultabbé véaldsdval anépgazdasigi ardnyok és 6ssze-
fiiggdségek tanulményozéisa és elemzése egyre na-
gvobb jelentGségre tesz szert. A magasszinvonalt
tarsadalmi munkamegosztds, a szakositds és a
kooperici6 sziikségszeri novekedése a térsadalmi
termelés szerkezetének allandé véltozésa és bonyo-
lultabbé vélasa folytan az dgazatok kapcsolatait
sokoldaltan és részletesen kell elemezniink, hogy
az egyes dgazatok terveit atgondolt,zm koordinal-
hassuk. E feladatokat az dgazati kapesolati mér-
legek kidolgozdsival valthatjuk val6éra, minthogy
e mérlegek a térsadalmi termelés egész folyamatat
egységes rendszerbe foglaljik ossze, nagyszami
4gazat és termék kiemelésével.

Magyarorszdgon 1958-ban indultak meg az
agazati kapesolatok mérlege osszedllitdsdnak mun-
kélatai a Kozponti Statisztikai Hivatalban. Az
els6 mérleget 1957. évre vonatkozblag készitették
el, s 1959-ben publikalték.

A masodik dgazati kapesolatok mérlegét 1959.
évre vonatkozoan készitette el a KSH, s 1961-ben

publikélta. A tovébbi dgazati kapesolatok mér-
legeit illetGen meg kell emliteniink a 14 szektorra
bontott 1965—68-as mérleget. A 14 dgazathél
9 ipari, a tobbi a népgazdasig egy-egy tovdbbi
dgazatit képviseli. Még jelentGsebb az 1968-as
dgazati kapesolatok mérlege, mely az anyagi ter-
melést 83 dgazat szerint részletezi. (Statisztikai
idGszaki kozlemények 178. kotet, Kozponti Sta-
tisztikai Hivatal 1970. jalius 15/18.)

A kiadvany tartalmazza a mérleg kiilonbozé
tipusait, és a matematikai feldolgozés (technol6giai
— ¢és inverz matrixok, valamint ezek alapjan vég-
zett fontosabb szémitdsok) eredményét. A 83
szektoros modell viltozatai az import eredetfi
termékek elszdmoldsi mdédszere tekintetében kii-
Iénboznek egyméstél. Az , A" véltozatban hazai
és import eredet{i termékek egyiittesen szerepel-
nek ; a ,,B” véltozat csak a hazai anyagfelhasz-
nélést tarta]mazza, az import anyagfelhasznilds
osszevontan, egy sorban szerepel. A kiadvanyban
rendelkezésre all a ,,B” véltozati mérleghez kap-
csolédva az import sakktédbla-mérleg is, melynek
segitségével kiszamithaté6 a ,,C” tipusi modell.

A fafeldolgozéipar dgazati kapesolatainak mér-
legét ,,A” és ,,B” véltozatban 1968-as év vonat-
kozésaban az 1. és a 2. tabldzaton mutatjuk be.

Az 4gazati kapesolatok mérlegébdl a jovére le-
vonhaté kovetkeztetések annal megalapozottabbak
lehetnek, minél tobb szektor kapcsolatat vizsgdl-
juk, mert hisz minden szektor tartalmaz az 4lta-
lanost6l eltéré sajatossdgokat, sajat szektordra
jellemzé principiumokat.

Nyilvan erre a kovetkeztetésre jutott a KSH is,
amikor a mélyebb elemzések elvégezhetbsége érde-
kében — mint mér mondottuk — 1968-ra elkészi-
tette a 83 szektoros modelljét. Ebben a 83 szek-
toros modellben a flirész- és lemezipari termék-
elosztés a 3. tabldzat értékei szerint alakult ,,A”
és ,, B’ véltozatban.
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A fafeldolgozdipar fdigazatli kapesolatainak mérlege

»A” véltozat

1. tablazat

M.e.: millié Ft

A fafeldolgozdé iparbdl
Fafeldolgozé flirész és épiilet- Z egyéb
A gazat ipar lemez- asztal os- bitor- fafelgz]gozé_
ipar -

1. BADYASZAE oo v iroionoimsmiareiato 214 196 — 8 10
2. Villamosenergia ipar ....... 30 2 1 - 27

8o K ONAIZAL! o1, 00 an Son i adsialaVs 57 30 5 8 14
N B O ) BT e S e e e e 799 356 il 182 250

5. Epitéanyagipar ........... 147 38 11 27 71

B VOEYAPAL.: Jiuivisiaiaiainisharsie sisin 101 25 10 13 53

T KON YDA, et ieh SR bt niion ois 2 798 2076 19 296 407

8. ElelmlS/enpar ............ 268 40 5 14 209
§/n Beyéb ipar ... 233 136 11 22 64

9. Szocialista ipar (1—R8) ...... 4647 2899 73 © 570 1105
10. Mugé.nkxslpal ............. 147 135 - B 12
11. B L7 0) YT S S e A O i 2 848 1415 1084 39 310
12. Mezbgazdasag . ...... ... 199 31 41 18 109
1135 KSzIekedEa . v.o.o v ninie s irimaisisie 127 9 — 8 110
14. Belkereskedelemy .......... 433 86 22 211 114
15. Kiilkereskedelem .......... 78 7 9 12 40
16. Termeld agazatok
osszesen (9—16) ........... 8479 4592 1229 858 1800
17. Nem termel6 fogyasztds .. .. 2 832 102 108 2417 205
IRINBeraBAZARE e i o udreanes 512 3 4 377 128
19. Részletvéltozds ........... 991 940 31 15 5
2OEHXPOL . - mals s Lo 868 233 5 513 117
21. Végsé felhasznalds osszesen
D S AR S 5203 1278 148 3322 455

22. Blosztas dsszesen (16—21) . .. 13 682 5870 1377 4180 2255

A fafeldolgozoipar dgazati kapesolatainak mér]ego

,,B” viltozat

2. tablazat

290 .3

B ASESEB AT R

‘ M .e.: milli6 Ft
A fafeldolgozdéiparbodl
£l Fafeldolgozo- flirész- és épiilet- b & egyéb
L ERzs ipar lemez- asztalos- o fufeelﬁ}olgozé-
ipar

1EBANYERZAt & M v i ae s e 112 94 1 8 9
2. Villamosenergia ipar ....... 16 2 1 - - 13
LS R ON GOZ AT« Zosias il e rdrss o s 51 23 5 8 15
A OPIDRR N T e s U 794 355 12 182 245
5. BpitGanyagipar . .......... 116 34 11 27 44
6. YEEYIPAL oo eievia e stosiataie 100 25 9 13 53
KGNy EIPALS - 5 ot et a ate 1673 962 L3 296 402
8 Elelm)szerlpur ............ 217 39 5 15 158
8/a- Blgy6b ipar. . .. «eisise sone va 124 37 5 22 60
9. Szocurlwtn ipar (1—8) ...... 3203 1571 62 571 999
10. Magénkisipar ............. 147 135 == PR 12
1 B0 001 o1, AT e e e 2 063 827 887 39 310
12; Mez6gazdasdg «........:.. 199 s 41 18 109
B Y oA ] G (o R S = e e 121 9 — 7 105
14. Belkereskedelem ......... 433 86 23 211 113
15. Kiilkereskedelem .......... 78 17 9 12 40

1G. Termeld dgazatolk osszesen :
B N I o e S 6 244 2676 1022 858 1688
17. Nem term. fogyasztds ...... 2 429 95 108 2044 182
LB B arURAZART 0 ricyvistaraitoges 501 3 e I 366 128
19. Készletvaltozds ........... 1 005 942 FAvanss 14 18
PSP T oo ) gl St A A i 868 233 5 513 117

21. Végsi felhasznalas osszesen

‘ 20 ) o s e ek ol » 4 803 1273 148 2937 445
22. Elosztas osszesen (16—21) .. 11 047 3949 1170 ° 3795 2133




Az Osszes elosztas

,,A” valtozatban
,.B”’ véltozatban
Import

Ebbél {6bb felhasznalék:

4592 millié Ft
2676 millié Ft
1916 millié Ft, 429,

3. tablazat

M.e.: millié6 Ft
u“x” ”]3”
1. Szénbdnydszat . .....coovu... 174 84
13. Kozlekedési eszkozok gydrtdsa 214 214
15. Hiradéstechnikai ipar ....... 66 66
17. Fémtémegeikkipar ......... 56 56
36. Flirész- és lemezipar ........ 102 102
37. Epiiletasztalosipar .......... 515 219
SO BUGOTIPATE. (o - oo i iatois,sie 961 398
37. Egyéb fafeldolgoz6 ipar ...... 456 213
69, Magénkisipar . . ............. 136 136
70. Magasépitéipar ............. 795 377
71. Mélyépit6ipar .........cc... 217 181
72. Epit6ipari szerelbipar ....... 66 66
75. Magdnépitkezések ........... 336 201
88. Belkereskedelem'............ 86 86
89. Kilkereskedelem ........... 17 17
A fobb felhasznalék bsszesen . . . 4197 2416

Az osszes felhaszndlds .. ... ... 91,2% | 82,79%

Tloldali értékek vildgosan mutatjak azt, hogy
a flirész- és lemezipar miszaki fejlesztését

— a hazai kitermelhet6 fanyersanyag,

— a rendelkezésre all6 pénziigyi erdforrdsokon
kiviil az hatérozza meg, hogy a f6 felhasznilok

— az épiiletasztalosipar,

— a butoripar,

— az egyéb fafeldolgozé ipar,

— az épitdipar, valamint

— a kozlekedési eszkozok gyartasa
milyen feladatokat kapott az adott IV. 6téves terv-
id6szakban, s ezen feladatokat milyen termék-
struktira véltozassal teljesiti.

A fenti ipardgak feladatait pedig pért- és kor-
ményprogramok hatérozziak meg, illetve a butor-
iparét a lakossag egyre nagyobb életszinvonala 4l-
tal involvélt kereslet.

2. Az épiiletasztalosipar fejlesztési koncepciéj:’mak
hatasa a fanyersanyag-felhasznalisra

Az épiiletasztalosipar miiszaki fejlesztését tal-
nyomé tobbségben az elGirdnyzott lakdsépitési
program sziikséglete szabja meg. E sziikségletet
fa nyilasziré szerkezetben a IV. 6téves tervidészak
koncepcidja az 1970-es 3,5 milli6 m2rel szemben
5,2 milli6 m*-ben szabja meg. A forrds tekinteté-
ben az EPFA feladata az 1970-es 2,1 milli6 m2-rel
szemben 3,5 milli6 m? nyildszaré szerkezetet biz-
tositani. Ez a termelési elSirdnyzat tartalmazza a
jévahagyott rekonstrukeidk és 4j kapacitdasok adta
termelést is.

A tervezett rekonstrukeié egyre nagyobb mér-

tékben tizi ki célul a készregyartas fokozasat (mé-
zolds, iivegezés stb.) és az 1j kapacitdsoknél olyan
fejlesztést, mely fenydfiirészaru megtakaritdst
eredményez.

Az épitSipar altal determindlt épiiletasztalos-
ipari fejlesztés-sziikséglet természetesen magéval
vonja az els6dleges faipari termékekben végrehaj-
tandé sziikséges felfejlédést és struktira valtozdst
is. Ennek eredményeképpen az épiiletasztalosipar
nyersanyagfelhasznilasinak hatdsa az els6dleges
faipari termékek elosztésdra a 4. tablazatban talél-
hatdk.

3. A butoripar fejlesztésének iranyai

A IV. 6téves terv idészakaban a butorsziikséglet
kielégitését, a termelés és a miiszaki fejlédés terii-
letei varhaté f6bb tendencidit az aldbbiakban fog-
laljuk Gssze.

A butorsziikséglet kielégitése lehetGségeinek négy
véltozata:

Az ,, A" vdltozat a belfoldi sziikségletet, az ex-
portot és az importot redlis szinten rogziti és a
kapacitdsnovelésnél a miiszaki szervezési intézke-
dések hatésa mellett csak a véllalati sdvban kép-

4. tablazat
Me.: emd

Termdk 1970 1971 1975
Fenyéfitirészdru ....... 148 178 197
Lombosfiirészdru* ..... 72 86 200
Faforgdeslap «......... 2 3 12
Enyvezett lemez ...... 1 1 2
Farostlemez .......... 28 32 54
Gémbfaegyenértékben 420 — 786
Index s i S s e 100 — 187

*Ebb6l:

Padléburkolé ......... 45 45 45
ipuletszerkezet ....... 20 25 30

z6d6 fejlesztési alapokkal szdmol ; ez a viltozat
nem alkalmas a butorsziikséglet teljes kielégitésére,
mivel 1975-ben még 984 milli6 Ft hidny mutat-
kozik.

A ,,B” wdltozat a belfoldi sziikséglet teljes ki-
elégitését a butorexport csokkenésével éri el.

A ,,C” wdliozat a belfoldi szitkséglet kielégitését
a butorimport lényeges novelése titjan irdnyozza
el6.

A ,,D” vdltozat a redlisnak tartott export-import
volumen mellett a sziikségletek kielégitésére 1j
kapacitdsok (Gj gydrak, rekonstrukecidk) létesité-
sével szémol ; ennek. pénziigyi fedezete azonban a
butorgyarté dgazatban nem &ll rendelkezésre.

A hazai batortermelés 1970-ben 4793 millié Ft,
1975-ben az A, B, C véltozat szerint 5920 millié Ft,
a D véltozat esetében 6964 millié Ft lesz.

Az ,,A” wvdltozatndl a butoripar anyagsziikséglete
a fébb anyagok vonatkozdsiban a jelenleg alkal-
mazott normékkal szdmolva az 5. tdbldzat szerint
alakul.
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3. tablazat

- rezése M. e - & Index
Anyag megnevezése M. e. 1965 1970 1975 1975— 65
Fenyoftirészdru ..........o.0.. e. m? 70,4 83,6 105,7 150
Lombosfiirészdru ............. e. m? 79,2 118,0 147,6 186
Lée- és furnérbetétes butorlap e. m? 12,3 12,4 12,8 100
Rétegelt lemez ........co0vnun e. m® 8,2 7,7 10,3 126
100V E 5 012) SR P A A e N S E S millié m?* 11,3 17,4 20,6 182
Faforgdcs- és pozdorjalap .... .. e. m® 51,9 85,4 102,5 198
e 71 o B e T S e. m? 18,8 41,0 51,1 279
Goémbfaegyenértékben ......... 446 671 823
Drend: St e e e e e LA 100 122
6. tahlazat TR YA

Orsziigos épités osszes falfeliilet volumene

M.e.: ezer m*
Indokolhaté
Osszes konnyii
1970 1976 1970 1975
DBl s e e 810 1010 350 450
Mez6gazdasigi ..... 1090 1.560 610 830
RTOIASI | = ar S et 410 520 250 310
Kereskedelmi,
igazgatasi, joléti 890 1 000 320 400
Lakéépiiletek ...... 2200 4210 770 | 1610
Magdnépitkezdéselk 2000 | 2200 300 300
Osszesen . ... 7400 | 10 500 | 2600 | 3900
Ebbél: szocialista
épftéipar ........ 5400 8 300 | 23 000 | 3600
2 7 2 TR R 100 156 — —

4. Az épitdipar fejlesztési tendencidinak fanyers-
anyagsziikséglete

A 1V. otéves tervidészakban az épitSipar elGtt
4ll6 feladatok volumenét sok valtozatban adhatjuk
meg. Mi ezt a volument eztttal az 6sszes kiils6 fal-
felilletben adjuk meg, feltiintetve azt, hogy ebbdl
mennyi lehetne a mfiszakilag indokolhaté konnyf
falfeliilet, hogy ezaltal is gondolatot éberessziink
a fafeldolgozoipar tavolabbi fejlesztési célkitlizéseit
illetéen. Ugyanis az épitGipar legnagyobb problé-
méja ma az alapanyagbézisban mutatkozo6, bel-
foldi termeléssel még ki nem elégithetd hidny.

Az épitSipar fanyersanyagfelhaszndldsdnak
trendjét, illetve a termékstruktura valtozésit a 7.
tabldzaton mutatjuk be azzal, hogy annak gomb-
fa egyenértéke az 1970-es bézishoz viszonyitva

1975-ben & :husivisans 1449,.
5. A jarmfiiipar anyagigénye a IV. dtéves tervidi-
szakban

A jérmiiipar igénye a IV. Gtéves tervben jol
mutatja azt a szerkezeti véltozist, mely az ipardg
profiljaban végbemegy. Ti. a vastti jArm{igyarta-
son beliil a vastti tehergépkocsigyéartas keriil el6-
térbe. Masrészt az egész jarmiiiparon beliill megné
a kozati jarmiigyartas részardnya az 1970-es bazis-
hoz viszonyitva. A profilvaltozds kovetkeztében

— a flirészarufelhasznilds novekszik,

— a lemez- és lapféleségek felhaszndldsa
dontéen 1973 utan — csokken.
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Az épitéipar nyersanyagfelhaszndlisdnak viltozdsa a
IV. dtéves tervidészakhan

Me.: e.and
1970 | 1971 1975
Fenyoftirészdra . .. ...o.vu.. 330 332 353
Faforgdceslap* ............. 3 4 50
Enyvezett lemez .......... 1 L 2
Farostlemez . ..ineeowns . 1 1 8
Ebbél:
olajedzett farostlemez — - 5
szigetel6 farostlemez ..... 1 I 3
Gombfaegyenértékben . ... .. 156 — 657
M.e.: e. m?
| ) B o e R el AR A A 2730 | 2770 | 2480
Mozaikparketta ........... 500 840 920
Tabldsitott parketta  ...... 100 200 | 2000
sszes parketta ... 3330 | 3810 | 5400
HajopadlG - o e e e e 500 450 200
Padloburkolat ésszesen . . ... . 3830 | 4260 | 5600
*Ebbol:
Zsaluzb6anyag  ....c.i.ann — — 15
Konnyfiszerkezethez ....... 3 4 35

8. tablazat
A vasati és kozati jirmiiipar fervezeit faalapanyag-

igénye

Termék M. e. 1971 1975
Fenyoftirészdru ....... e. m? 13,0 15,7
Lombosflirészdru ...... e. m? 1,9 24
Rétegelt lemez ........ e. m? 0,1 0,1
Farostlemez .......... e. m? 0,2 0,1
135747080 i SRS R e. m? 0,6 0,2
SzEKBI6S: ..o i vvvvnmonen e. m? 1,0 1,0
RACRAY o s sin shetateianlers e. m?* 1,0 0,2
9. tablazat

1970 1975

Fenyo6firészéru . .......... 100 117

Lombosflirészdru ......... 100 183

Rétegelt lemez «.....v.... 100 140

Parostlemez. ., liieieeetsisoin 100 161

BULOTIAD! <o tereeteroratels o 100 179

Goémbfaegyenértékben ... .. 100 127




A termékfelhasznalds viltozést a 8. tabldzat szem-
1élteti.

Az el8z8 faanyagigények volumentiket tekintve
nem nagyok, s igy a vastti és a kozuti jarmtipar
IV. otéves tervieladatai nem involvéilnak lényeges
miiszaki fejlesztést az elsédleges fafeldolgozéipar
részér6l. Bzt tdmasztja ald ezen a teriileten az a
koncepci6 is, mely a hajéépitSipar feladatait rog-
ziti a targyalt idGszakban.

Osszefoglalas

Az elmondottakban roviden ismertettem mind-
azokat a tényezoket, melyek a faipar, illetve annak
dgazati kapesolatainak fejlesztését, a fejlesztés
mértékét meghatarozzak.

El6addsomnak nem lehet célja ezen dgazati fej-
lesztésekkel részletesen foglalkozni, mert hisz ezek-
r6l b6 informéciot fog szerezni — t. Hallgatosig —
a soron kovetkezo elGadisokbél. Feladatom csak
annak elnagyolt vizolisa, hogy ezek a fejlesztések
szinkronban vannak-e, illetve az dgazati kapcsola-
tok volumenvéltozatait hazai er6bsl tudjuk-e
- egyenliteni a faimport emelkedése nélkiil.

Ha az dgazati kapcesolatok mérlegéb6l indulunk
ki, s a f6 felhasznal6k koncepcids terveit elfogad-
juk, a tovabbfeldolgozas donté teriileteit osszegezve
megkapjuk azt a prognézist, mely jellemezni fogja
az elkovetkezends esztenddk elsGdleges termékfel-
hasznalisat. E trendek indexei az 1970-es bazishoz
viszonyitva a 9. tablizatban lithatdk.

Tekintettel arra, hogy a fenyo6ftirészéru novek-
ményt hazai alapanyagbél fedezni nem tudjuk, az
elsGdleges fafeldolgozéipar fejlesztési sziitkségleté-
nek ardnyét jobban fejezi ki az az érték, mely a
fenyofiirészaru szitkséglet nélkiil hatarozza meg a
miiszaki fejlesztést, anndl is inkabb, mert az els6d-
leges feldolgozéipar elsérendii feladata olyan mii-
szaki fejlesztés végrehajtdsa, mely maximdlisan
biztositja a hazai erdégazdasigi termékek olyan
iranyt ipari feldolgozasat, amivel optimalisan tud-
juk helyettesiteni a fenydfiirészarut, illetve a fa-
ipari termékek forgalmét, illetGen minimélisra
csokkenteni le export-import mérlegiink passzi-
vajat.

A 9. tablazatban kozolt termékfelhasznalis no-
vekménye vélasztékonként az épitdipar, az épiilet-
asztalosipar, a batoripar és a kozlekedési eszkozok
gyartdsanak IV. otéves tervidGszakra kit{izott
koncepci6it tiikrozi vissza. Latjuk jol, hogy ezek
az ipardgak miként kivanjik az 1970-es bazishoz
viszonyitva a lombosflirésziru-, a farostlemez-és a
faforgacslapfelhasznéaldst fokozni, s termékhelyette-
sités révén viszonylag csokkenteni a fenysfiirész-
arut. Ezeknek az ipardgaknak fejlesztése, abbdl a
célbél, hogy a IV. otéves terviddszakra kit(izott
feladataikat teljesithessék, part- és korményprog-
ram, s ezért maradéktalan végrehajtdsa politikai
kérdés. Gazdasagi kérdés viszont az, hogy az alap-
anyaggyartéipar miként tud gy felfejlédni, hogy

— ezt a termékstruktira véltozést a tovabbfel-
dolgoz6 ipardgak importemelkedés nélkiil tudjak
realizdlni, s

— nagy lépést tenni el6re a hazai erd6k adta fa-
nyersanyag komplex feldolgozasa teriiletén.

Ezeket a szempontokat figyelembe véve a hazai
alapanyagbdl el6allithaté termékek termeldi kapa-
citdsdnak fejlesztési szitkségletét a IV. 6téves terv-
id6szakban, 1970-es bézishoz viszonyitva, globali-
san 359%,-ban jelolhetjiik meg, beleszdmitva azt is,
hogy bukkfiirészdru sziikségleteinket hazai nyers-
anyaghol teljes mértékben legydrtani nem tudjuk.

A 9. tdbldzat értékei — mint mondottuk — jo6l
érzékelik azt a véltozast, mely a gyartméanystruk-
taraban kovetkezik be. Latjuk azt, hogy a lombos-
fiirészaru, farostlemez, faforgicslapfelhasznalds az
dtlaghoz viszonyitva lényegesen nagyobb mérték-
ben novekszik meg, mint a feny6fiirészéru felhasz-
nilds. Ezt a célkitlizést tdmasztjak ald mindazon
miiszaki-gazdasigi intézkedések, melyek hivatva
vannak a IV. otéves terviddszak alatt e termékek-
ben a gyartési kapacitdst a kivant mértékben fo-
kozni. Ennek fanyersanyagbdzisit a kozelmult
erddtelepitései megteremtették, melynek komplex
ipari feldolgozasa els6rendii népgazdaséigi érdek.

Sajnos az els6dleges fafeldolgozéipar kapacitasa
ma még Magyarorszdgon, mind volumenében, mind
korszertiségében, jelentGsen elmaradt a sziikséglet-
t6l. Emiatt nem tudjuk kiaknézni azokat a lehets-
ségeket, amelyekhez a magyar erdGkben meglevé
fatomeg kitermelése és feldolgozésa révén juthat-
nénk. A népgazdasig, s ezen beliil az ipardgazatok
gyors iitem{ fejlédése mind tobb faanyagot igényel,
amelyet csak egyre nagyobb volumenii importtal
tudunk biztositani. Ezek a terhek a jovét illetGen
tovabb nének, ha nem tesziink hatékony lépéseket
a fafeldolgozéipar fejlesztési titemének meggyorsi-
tésdra, illetve az importalt, f6leg fenys faanyagok-
nak hazai fafajokkal valé helyettesitésére.

A Faipari Kutat6é Intézet széles korti, s mélyre-
hat6 vizsgélatot végzett a tekintetben, hogy ré-
sziinkre a kedvezétlen termékfelhasznélas alaku-
lasat (a fenydfiirészaru importjanak emelkedése)
miként befolyasolhatjuk gy, hogy az maximélis
mértékben tdmaszkodjon a hazai nyersanyag-
bézisra. Szémitdsaink azt igazoltdk, hogyha hat-
hatés intézkedést tesziink (ipari kapacités létesi-
tése) az import fenyGfiirészarunak hazai alapanyag-
bol gyartott termékekkel valé helyettesitésére, a
kedvezétlen termékfelhasznalast meg tudjuk val-
toztatni, s évi 200—300 ezer m? fenyé6fiirészarut
helyettesiteni.

A helyettesité anyagok: lombosfiirészaru s aglo-
merélt lapok. Ez ellentmond ugyan azoknak az
erdbgazdasigi szakembereknek, akik az import
feny6fiirészaru helyettesitést zommel farostlemez-
zel, illetve faforgicslappal kivanjdk megoldani és
ez oknal fogva az elsGdleges fafeldolgozdipar tév-
lati fejlesztését, az erdGgazdasigi termékek gazda-
sagos felhasznalasat, ezen ipardgazatok felfejlesz-
tésével latjak megoldottnak.

E nézet nem tarthat6, mert

— az erdégazdaségi kitermelés akkor optimaélis,
ha maximélisan tudja biztositani a vélasztékok
értékrendjét (pl. a ronkot) ;

— s farostlemez és a faforgécslap eszkézigényes-
sége aldrendelt és oles6 nyersanyagfelhasznéldst
kovetel meg ;

— fanyersanyagbézisa vélasztékonként deter-
mindlja a fafeldolgozéipar dgazati fejlesztését a

FAN eIl PARASR ¥* 293



gazdaségi telitettség hataraig (az export lehetdséget
is figyelembe véve);

— a farost-, a forgécslapipar tervezett fejleszté-
se még a kimondottan farost, forgacsfa valasztékok
ipari feldolgozédsit sem biztositja, nem szélvén a
mintegy 200 000 m?, erre a célra felhasznélhaté,
hasznos ipari hulladékrél.

Véleményiink szerint, ha a hazai nyersanyag-
bézist a leggazdasigosabban akarjuk felhaszndlni,
az elsédleges fafeldolgozéipar fejlesztésének f6
célkittlizései a kovetkezdk:

a) Az import feny6fiirészarunak lombosfiirész-
aruval torténé helyettesitésének realizdldsa céljé-
bél a flirészipar kapacitdsat 1975-ig 300 000 m3-rel
kell emelni. A javasolt kapacitds !/;-4t a lada-
iparon beliil kivanatos létrehozni.

Tekintettel arra, hogy a felftirészelend6 faanyag
legnagyobb volumene a nyar lesz, melynek fiirész-
ipari hulladéka a faforgécslapgyértisban teljes
mértékben hasznosithaté, a létesitendd 1j kapaci-
tésokat gy kell létrehozni, hogy a rénkre vetitett
készarukihozatal — a vertikélis fafeldolgozés ré-
vén — a jelenlegi 60— 659%,-r6l 77— 829%,-ra emel-
kedjen.

Olyan technoldgiai rendet kell kialakitani, amely-
ben a fa komplex kihasznildsa biztositott. Ezen a
téren a Szovjetunié és Roménia jelentés eredmé-
nyeket ért el, s6t perspektivdban a Szovjetuni6
a késztermék és a feldolgozott ronk ardnyat 909,
folé kivénja emelni.

Magyarorszdgon mintegy 1 millié m?® ipari fa-
hulladék keletkezik, amelynek feldolgozdsa meg-
oldva nincs. S6t | Ma mér a legtébb termeldszer-
vezet ott tart, hogy jelentés anyagi réforditast
kénytelen eszkozolni az ipari hulladék megsemmi-
sitésére.

b) Az enyvezett lemezipar és a hagyomdnyos
butorlapipar kapacitdsit a hazai nyersanyagbazis
alapjédn 10, illetve 6 ezer m®-rel indokolt novelni.

¢) Az exota furnéroknak hazai nyersanyagbél
eléallitott furnérokkal valé helyettesitése céljabél
irdnyt kell venni arra, hogy a késelésre alkalmas
minden rénkot gazdasigi eszkozokkel begytijthes-
siik. Itt oldhaté meg egyediil, népgazdaségi érdek
sérelme nélkiil, a korszerti gépkapacitastél fiiggen
a termelés decentralizdldsa. (A szdritdsnak termé-
szetes uton valé eszkozlése a termelés onkoltségét
csokkenti.)

d) A farostlemezipari kapacitast 1975-ig 60 ezer
m?-rel kell névelni tgy, hogy a felhasznélasi terii-
letenként differenciélt véalasztékok termelésére té-
riink 4t, s a feliiletkezelt lemezek részardnyéat no-
veljiik.

e) A faforgécslapipar kapacitésa 1975-ig 30 ezer
(a jelenleg épités alatt all6 kapacitédsokon kiviil)
m?-rel volna novelhetS. A vélasztékokat illetGen
ugyancsak bdviteni kell a termelést, mert més méd
nincs arra, hogy gazdasigos termékhelyettesitést
érhessiink el ezen a téren.

Koztudott, hogy Magyarorszdgon eddig a gyér-
tott aglomerdlt lapok tilnyomé to6bbségét butor-
ipari célokra hasznositottédk. Vilagviszonylatban
megfigyelhets, hogy az aglomeralt lapok felhasz-
néldsaban elsd helyen az épitGipar szerepel ma mér,
mig a butoripar részardnya 40— 509%,-ra tehets.
A hazai fejlesztés felveti 1ij felhasznalasi teriiletek
keresését, ami egyértelmii a vilaszték bovitésével.
Meg kell hatérozni, hogy a kiillonb6z6 1j felhasz-
nélési teriileteken milyen vastagségu, felilletming-
ség(i, méretli és egyéb tulajdonsidgokkal rendelkezd
lapok elégitik ki az igényeket. Mindez kutatdsi
feladatot is tételez fel. Ezen munkék elvégzése
nélkiil az Gj felhaszndldsi teriiletek meghdéditisa
nem képzelhets el.

A fenti fejlesztési célkit{izések hazai nyersanyag-
bézisa céltudatos erdbgazdélkodds mellett biz-
tositott.

Az é&ltalunk kifejtett fejlesztési igényeken kiviil
azonban szadmos egyéb feladat megoldédsa is el-
engedhetetlen a faipar hatékony fejlesztése érde-
kében. Itt csak egyet emlitiink:

Az 4j gazdaségi mechanizmusban sziikség van
arra, hogy a kozgazdasigi kategériakat helyesen
értelmezziik és alkalmazzuk. E nélkiil a jél meg-
alapozott iparfejlesztés és pénziigyi nehézségekhez
vezethet.

Gondolunk itt elsGsorban a gyartmanyok on-
koltségét, arat meghatdroz6, az iparfejlesztésnek
oner6bdl valé finanszirozasat lehetévé tevd 4ll6-
eszkozérték meghatérozdsara, a leirdsi kulcsok
megéllapitdséra, hogy gazdasigi funkciéjat be-
tolthesse (az elhaszndlt alléeszkoz cseréjét bizto-
sité tékefelhalmozéds), s nem utolsé sorban olyan
drrendszer kialakitdsira, amely lehetové teszi a
termelGszervezetek dltal 6ner6bdl val6 iparfejlesz-
tés lehetségét.



DR. DALOCSA GABOR

Bevezetés

Minden kiindul6é anyagbdél tovabbi munkara-
forditassal (él6- és holt munka) tckéletesebb
hasznalati terméket lehet eléallitani. A munka-
raforditasokat, melyek miiveletek vagy mive-
letelemek végrehajtdsdban fejezédnek ki a
végsd cél altal kijelolt szempontok figyelembe-
véltelével logikai sorrendben kell elvégezni,
S amelyhez meghatarozott technikai berendezé-
sek és technologiai el6irdsok tartoznak. A mii-
veletek Gsszességét technoldgiai folyamatnak
nevezzilkk, mely attél fiiggben, hogy mire ira-
nyul, mas és mas tartalommal rendelkezhet.
Beszélhetiink  gyartménytechnolégiarél  (pl.
szekrény), alkatrész technolégiarol (szekrény-
ajto), lehetséges folyamat-technolégia (feliilet-
kezelés), melyeknél a miiveletek egyértelmi
meghatirozdsa és a végrehajtasukhoz szliksé-
ges jellemz6 paraméterek rogzitése maga a
technologia tartalma. A technologiai folyamat
lehet szakaszos vagy folyamatos, melyet ugy az
ut, mint az idé filiggvényében kell értelmezni.
Az automatizalas legegyszertibb ott, ahol az ut
és id6beni folytonossdgot kifejezé mérbszam
értéke egy. Ilyen technoldgiai folyamatot a fa-
feldolgozdiparban csak néhany miiveletcsoport-
ra talalhatunk, ezért nagyon fontos, hogy a fo-
lyamatok sajatossigat, azok strukturajat vizs-
galjuk, mert ezaltal kozelebb jutunk a tulajdon-
képpeni célhoz, az olyan technolégiai folyama-
tok osszeallitasahoz, melyek automatikus tuton
torténd végrehajtdsdhoz mar csak a technikai és
vezérlé berendezések megvdalasztasa és kivitele-
zése sziikséges.

I. A technolégiai folyamatok dsszetev6i

Technolégiai folyamat alatt azon komplex
egymasutan végrehajtott miiveletek Gsszességét
értjik, melyek meghatarozott sorrendben tor-
ténd teljesitésének eredményeképpen a kiin-
dulé anyagbdél az alkatelem, alkatrész vagy
gyartmany elkésziil, illetve a kiindulé anyagok-
nak formai, méretének vagy fizikai tulajdonsa-
gainak a megvaltozdsat eredményezik.

Miveletnek a technolégiai folyamat azon
dsszetev6jét nevezziilk, melyet egy meghataro-
zott munkahelyen hajtanak végre gépen, vagy
a gép, illetve szerszam addigi tevékenységét,
amig a megmunkalandé munkadarab Gjabb gép-
hez vagy tovibbmegmunkéldsra nem keril to-
vabbitasra, vagy a gépen Uj munkadarab nem
keriil megmunkalasra. A technolégiai folyama-
tot alkoté6 miiveletek harom csoportra osztha-
tok: alakvaltozasi (technolégia), helyvaltoztatasi
(szallito) és ellenézési miiveletekre.

A technologiai folyamat egyértelmiien van
megha‘tar()?va ha az egymasutan kovetkezd mii-
° veletek és a végrehajtasukhoz sziikséges para-
méterek (forgacsoladsi sebesség, eldtolas, hékoz-

A technolégiai folyamatok nehény salatosséga
az automatlzélas szempontjébol

lés stb.) adottak. A mﬁveletek is feloszthatok
alapvet6 és kisegité miiveletekre. Alapveté jel-
lemz6jiik, hogy amig az alapvetdé miveletek ko-
vetkeznek egymasbél, addig a kisegité miivele-
tek a technolégiai folyamat kiillonbozé szaka-
szaiban gyakran azonosak.

Barmely munkagép, vagy automatizalt gép-
sor munkabadllitdsa a technolégiai folyamat ki-
dolgozasaval kezdédik. Ennek érdekében tanul-
manyozni sziikséges egy sor kérdést, melyek a
technolégiai folyamatot Ugy mennyiségi, mint
minéségi vonatkozasban egyértelmtien determi-
naljak.

A technologiai folyamatok mennyiségi vonat-
kozésdban a kovetkezé feladatokat kell megol-
dani: ;

1. A techmnologiai folyamatba tartozé muvele-
tek optimalis differencidlasa és koncentrélasa.
Gyakorlatilag ugyanis csak a legegyszerlibb
anyagot vagy alkatrészt lehet egyetlen mii-
velet elvégzésével tovabb felhasznalasra alkal-
massd megmunkalni. Rendszerint a technolo-
giai folyamat soran térténé munka differencia-
lédik egyes elemekre, mely azutdn a gépeken
torténé végrehajtas érdekében koncentralodik.

2. A technoldgiai folyamat végrehajtasahoz
sziikséges kiilonboz6 paraméterek kivélasztasa
(forgacsolasi  sebesség, gyantakikeményedés
ideje sth.).

3. Az automatikus mikodtetés alapjan tevé-
kenyked6 gépek strukturdjanak optiméalis meg-
valasztdsa.

A technologiai folyamat mindségileg torténd
vegrehajtasa érdekében az alabbi feladatok var-
nak megoldésra:

1. A megmunkalds maédszerének a megvalasz-
tdsa, mivel egyugyanazon gyartmiany vagy al-
katrészt kiilonféle megmunkalasi méddal lehet
eléallitani (pl. székkava el6allitds hajlitassal
vagy préseléssel).

2. A megmunkalashoz szikséges miiveletek
egymasutani sorrendjének a helyes meghataro-
Zasa.

3. A megmunkal6 szerszamok és méréeszko-
zok megvalasztdsa.

Ezeknek a feladatoknak a megoldasa azt kell
eredményezze, hogy a technolégiai termelé-
kenység minél nagyobb legyen, mivel tulajdon-
képpen ez adja az automatikusan mikodoé gép-
sor termelési potenciadljat. Ez egyébként azt is
jelenti, hogy a gépek automatikusan miikodé
rendszerének a megtervezéséhez csak halado
technolégiai folyamatok hasznalhaték gazdasa-
gosan. Ezért a technolégiai folyamatok megter-
vezésénél nem a munkas altal végezheté mun-
kamédszerekbdl kell kiindulni, hanem a munka-
szervezés tudomanyos alapjainak a felhasznala-
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sdbol. A technolédgiai folyamat kidolgozasa al-
kot6 és nem sablonmunkat igényel s mely els6-
sorban a folyamatossdgéval kell, hogy kitinjon.
A progressziv technolégiat pedig csak akkor lesz
lehetséges kidolgozni, ha a munka targydban
(konstrukcié forma) olyan valtozasok kovetkez-
nek be, melyek a maximalis energiaraforditést
igénylik, uj miiveleteket vagy a miveletek sor-
rendiségét tételezik fel, tovabba ugy a megmun-
kalas mo6dszere, mint a berendezések ujak. Pél-
daképpen a butoripari feliiletkezelési technol6-
gia fejlédését hozhatjuk fel, amikor is a korébbi
sellak fényezési technolégidkat a jelenleg elter-
jedten hasznalatos lakkontési, illetve szérasi
modszerek valtottak fel. Itt gy az anyagban,
mint a technolégiai paraméterekben és a végre-
hajtas eszkozeiben jelentds valtozasok kovet-
keztek be, melyek hatdsara egy termeléke-
nyebb, mindségileg jobb technolégiai folyamat
végrehajtasa valt lehetoveé.

Megallapithato ezért, hogy a technolégiai fo-
lyamatok egyoldalu fejlesztése, amikor is fi=
gyelmen kivil hagyjak a végrehajté gépek me-
chanizmusok és késziilékek fejlesztési sziiksé-
gességét, ugyanolyan kevés hatasfokot ad, mint
az uj gép megalkotasa, mely a régi technoléogiai
folyamatot vette alapul. Az automaitkusan tor-
téndé végrehajtas szempontjabdl a technoldgiai
folyamatot zartnak nevezzik, ha a munkadara-
bon, melyek megmunkalasit eldiranyoztuk,
kezdve az els6 miivelettol az utolsdig, a munka-
miuveletek folyamatosan végrehajtast nyernek,
ezaltal kész alkatrészt vagy gyartmanyt kapunk.
Nyitott technologiai folyamattal 4llunk szembe,
ha a munkaszervezés eredményeképpen a szuk-
séges miiveleteknek csak egy részét végzik fo-
lyamatosan. Attol fliggden, hogy a gépsorok a
technolégiai folyamat végrehajtédsat hol kezdik
és hol végzik be, meg kell kiilonboztetni zart-
vagy nyilt technoldgiai gépsort.

Az automatizdlni kivant technolégiai folya-
matoknak a kovetkezé alapveté kovetelménye-
ket kell kielégiteni:

1. A kulonbozé jellegli miiveletek szamat a
lehet6 minimélisra csokkenteni, mig a sziiksé-
ges miveleteket a megmunkaélasi fok elérehala-
dasanak irdanyaban ugy kell csoportositani, hogy
azok az ut-idé6 flggvényében egymadas utan ko-
vetkezzenek.

2. Biztositani, hogy az egyes miiveletek vég-
rehajtasanak idétartama azonos vagy kozel azo-
nos legyen, mely idétartamnal ezaltal az egyes
megmunkal6é helyeken az un. szinkrenallapot
biztosithato.

3. A megmunkalasra kerul6 munkadarabok
vagy félkésztermékek tovabbitasat a megmun-
kélé gépek kozott lehetoleg ugy kell kialakitani,
hogy azok egyenes vonali mozgést végezzenek
s miné¢l kevesebb esetben legyen sziikség irdny-
véltoztatéasra.

4. Meg kell adni az Gsszes tervezési adatokat
a folyamatos technolégiak, a gépsorokhoz sziik-
séges paramétereinek vonatkozasdban.
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5 A folyamatos technolégia a végrehajtas
eredményének ellendrzését is folyamatosan kell
biztositsa.

II. A technolégiai folyamatok struktaraja

Napjainkban a fafeldolgoz6 lizemek igen bo-
nyolult, komplex termel6tevékenységet folytat-
nak, melyek hatasukban ki kell hogy elégitsék
a termelési folyamat valamennyi elemeinek
folytonos és funkciondlis Osszefliggéseit.

A termelGtevékenység elemeinek 0Osszességét,
vagyis azokat a tevékenységeket, melyek vég-
rehajtdsa eredményeképpen az ilizembe kertilt
alapanyagokbol a kiilonb6z6 munkamiveletek
elvégzésének és a technolégiai hatasok kovet-
keztében kész gyartményt kapunk, termelési
folyamatnak nevezziik. A legegyszeriibb terme-
1ési folyamat, amikor a gyartmany el6allitasa-
hoz csak fizikai munkaer6ét hasznalunk, s me-
lyet kézi vagy nem mechanizalt munkafolya-
matnak neveziink. Ez a munkafolyamat viszony-
lag alacsony munkatermelékenységli, nem biz-
tositja a készgyartmanyok egyontetliségét és
alland6 minoségét, ezért hosszi id6 ota a torek-
vés, a fizikai munka gépi munkaval valé helyet-
tesitése. Az elsé termelogépek csak a fizikai
munkatol szabaditottdk meg az embert, de nem
tették lehet6vé, hogy a termelési folyamatbol
teljesen kiiktassdk. Ezeknél a gépeknél a dolgo-
zoknak még igen sok; s elsésorban a nehéz, mun-
kaigényes kisegité miiveleteket tovébbra is el
kellett végezni. Jelenleg a fafeldolgozé ipar-
Agakban alkalmazott termelési folyamatokat
strukturdlis osszetevoik figyelembevételével fel-
oszthatjuk: alapvet6 és kisegité termelési folya-
matokra. Az alapveté termelési folyamat végre-
hajtasa kovetkeztében a kiindulé nyersanyag-
bél a kiilonboz6 technologiai folyamatok végre-
hajtasa utan kész gyartmanyt kapunk. Ebben a
folyamatban a munkaraforditds kozvetlentiil a
munka targyara irdnyul. A kisegité termelési
folyamatban a munka targya nem vesz részt,
igy ide azokat a sziikséges munkamiveleteket
soroljuk, melyek elvégzése hozzajarul a készter-
mék eloallitasahoz.

Az alapvel6 technologiai folyamat végrehaj-
tasat a gyéartasi technologidkban el6irt munka-
miveletek elvégzésén keresztiil biztositjuk. A
késztermék eloallitasahoz sziikséges miuveletek
Osszességét technologiai részfolyamatokra lehet
bontani, melyek kiilonosen a fafeldolgozas vo-
natkozasdban igen sokrétiek. Megkiillonboztet-
hetiink igen sok részfolyamatot, melyek lénye-
gesen kiilonboznek egymastol s melyek végre-
hajtasa a munka targyara kulonféleképpen hat.
Ezzel szemben a kisegité folyamatok technolo-
giai miveletei a kiillonboz6 késztermékek vo-
natkozasaban is gyakran azonosak.

Egy butoripari uzem termeldé tevékenysége
alapvetéen a kovetkezd technolégiai részfolya-
matokra bonthatok: el6készités, szabaszat, me-
chanikai megmunkalds, fizikokémiai folyama-
tok, feluletkezelés és szerelés. Hasonléan fel-
oszthaté valamennyi fafeldolgozo ipari termel6-



tevékenység, ahol a gyartads a szakaszos vagy
folyamatos-megszakitasos gyartas szervezés sze-
rint torténik. (Folyamatos-megszakitas nélkiili
gyartasnal erre ritkan van sziikség, pl. farostle-
mez termelés.) A folyamatos gyartastechnolo-
giaval dolgozé iparagazatok (farostlemez, fafor-
gacslap) ilyen felosztdsa nem indokolt, mivel a
termelési folyamat Osszességében automatizal-
hato.

A termelétevékenységnek technolégiai folya-
matokra, a technolégiai folyamatck mtiveletek-
re torténé bontasa adja a lehetdséget, hogy a
munkavégrehajtast az automatizalds szempont-
jabol mélyebben megvizsgaljuk és annak a tor-
vényszerlségeire ramutassunk. Ugyanis az
egyes miuveletek munkatevékenységeinek az
Osszetev6i hatarozza meg a technolégiai folya-
mat mechanizdldsidra és automatizéléséra ira-
nyulé tevékenységiik kiindulé pontjat és ered-
ményét. Ennek megvilagitasara vegyunk egy
konkret példat. Az a feladat, hogy a méretre-
gyalult ablakfriz darabokra meghatarozott mé-
retli csapokat kell késziteni. Ebben az esetben
a munkaciklus elvégzéséhez a kovetkezd mive-
letelemek elvégzese szikséges: a dolgozonak a
rakodolaprél fel kell emelni a munkadarabot,
majd miutan meghatarozta a bazisfeliiletet, azt
a gephez rogziti, majd az anyag elmozdulésa (a
szerszam is elmozdulhat) hatasara a megmun-
kalo szerszam a szilkséges forgacsolast elvégzi.
Ezutan a munkadarabot a géprél leterheli és azt
a rakodolapra helyezi. Ezen ciklus alatt egyide-
jileg a folyamat végrehajtasanal szlikséges sza-
balyozast (pl. el6tolast), valamint a végrehajtas
eredményét, azaz a megmunkalds mindséget is
ellenérzi.

A fentebb leirt komplex miveletet két alap-
vetd tevékenységi csoportra lehet felosztani:

1. Fizikai értelembe vett erdkifejtés (energia
elhasznalas) végrehajtasaval befejezett miuve-
letelemek vagy tevékenyseég.

2. A miivelet végrehajtasdhoz sziikséges in-
formacios (szellemi munka) tevékenység, mely
irdnyitas, a szabdlyozas és ellendrzés muvelet-
elemeit foglalja magaba.

Az energiakifejté miveletelemekhez (t.) tar-
toznak az alapveté technologiai és tovabbito
muveletelemek, mig az informacids (t;) teveé-
kenység azon miuveletelemek 6sszessége, mely-
hez az emberi agytevékenység elengedhetet-
lentil szilikséges, jelen példankban a mingségel-
lendrzés (tr) ¢és a folyamat végrehajtasénak ira-
nyitasa (t» ) és szabdlyozasa (ts:). Ha az infor-
macios teveékenység nem egyidejlileg folyik le
az energia kifejtéssel jarée miveletekkel, gy a
muvelet végrehajtdsdnak a ciklusidejét (T:) a
két tevekenység egylittes idészikséglete adja.

Ha a két tevékenység nem esik egybe, ugy a
ciklusidé: '

Tc:tc+1-i

A legiobb munkamiiveletnél azonban az
informacios tevékenység egy részét az energia-

A technoldgioi folyamot miveleteinek felosztasa

energetikai folyemat informacids folyomoat

N N
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A technologioi folyemat miveleteinek strukturaja

kifejtéssel egyidejlleg el lehet végezni, ezért a
ciklusidét a kovetkezd kifejezéssel szamolhat-
juk:

r[‘r: = t‘e + ( t‘.{' I tbj: t‘sa )

Az elmondottakat az 1. dbrdn szemléltetjiik.
Azon tevékenységet, melyet az energiakifejtés
céljabol hajtanak wvégre, energiafolyamatnak
— melynél kiilonbséget kell tenni még az alap-
vetd és kisegité célzattal végzend6 elemek ko-
zott — azokat pedig, melyek az informéaciéval
kapcsolatosak, informaéacios folyamatnak nevez-
zik. A faanyagok mechanikai megmunkélasa-
nak automatizaltan végrehajthaté technolégiai
folyamatai is az energiafelhasznalas és az infor-
maci6 adassal kapcesolatos miiveletek 6sszessé-
géb6l tevodik Ossze. Az engiafelhasznalassal
kapcsolatos miuveletekhez sorolhaték azok a
miuveletek, mely koézvetleniil az adott technold-
giai folyamat végrehajtasat biztositjak. Az in-
formaciés miuveletekhez azon tevékenység so-
rolhaté, mely a technolégiai folyamat helyes,
mindségileg pontos végrehajtasat hivatott biz-
tositani, a végrehajtds eredményérél tajékoz-
tatni. Az energiafelhasznalassal kapcsolatos
miiveletek Osszességét a tulajdonképpeni mun-
kafolyamatnak is szoktak nevezni. A miveletek
Osszessége Osszetevbinek tovabbi bontasat a
kovetkezo oldalon levé felosztasbél lathatjuk.

A munkahely kiszolgdlds milveletei

Ezek a miveletek nem tartoznak kifejezetten
a ciklusid6héz, ezért a cikluson kiviili idének is
nevezik. A végrehajtasuk azonban biztositja,
hogy a technolégiai folyamat tovabbi mitveletei
végrehajthatok legyenek vagy, hogy a meg-
munkalt alkatrészek vagy munkadarabok a ta-
roléds helyére vagy a tovabbi megmunkalis he-
lyére kertiljenek. Ezen miveletek dontéen az
anyagmozgatassal kapcsolatosak, ezért a legtobb
teriileten mar mechanizaltak vagy mechanizal-
hatok.

A megmunkaldsi miiveletek

Amikor a megmunkalé anyag a kiillonbozé
megmunkalé szerszamokkal kolesonhatésba ke-
ril és az anyag alak, illetve forma wvaltozast
szenved.

A technolégiai folyamat legfontosabb muve-
letei. melynek wvégrehajtasat kiilonbozé para-
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A faonyogok mechanikai megmunkalosonak
technoldgioi folyomotai
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méterhatarok kozott kell megvaldsitani, hogy a
kapott eredmény a munka targyadnak tovabbi
felhasznalésdt maradéktalanul biztositsa.

A munkadarabok rogzitésének és kifogdsinak
miiveletei

A poziciés megmunkalas esetén a munkada-
rab csaknem minden esetben rogzitésre kertil.
A rogzités biztositja a mivelet végrehajtasdhoz
sziikséges nyugalmi éllapotat a munkadarabnak
s ezen keresztiill a megmunkalds mindségét.

A miivelet végrehajtasa utdn a munkadarabot
ki kell szabaditani, hogy a kovetkez6 miivelet
végzéséhez az el6irt munkahelyre legyen to-
véabbithaté. A rogzités és kioldds mechanikus,
pneumatikus, hidraulikus miukodtetési beren-
dezések segitségével torténhet.

A bedllitds és szabdlyozds miiveletei

A technolégiai folyamat adott paraméterek-
kel torténé végrehajtasdhoz a gépet vagy a
megmunkalé helyet, tovabba a fiziko-kémiai
paramétereket meghatarozott szinthez kell be-
allitani. Az adott szinthez tartoz6 tliréshatéro-
kon belil a miivelet megismételhetd, azonban,
ha a megmunkaléds eredménye a tliréshatarokon
kivill van, ismételt beavatkozds — szabalyozas
vagy vezérlés — sziikséges. Az automatikusan
végrehajtott folyamatoknél ezen miivelet nagy
részét a gépek veszik at az embertdl.
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A folyamat végrehajtas irdnyitisinak miiveletei

Ahhoz, hogy a =zart technolégiai folyamat
végrehajthaté legyen, az egymasutan kovetkezo
miveletek végrehajtasat kell biztositani s ez
ugyancsak elvégezheté emberi beavatkozas nél-
kiil, pl. programozassal.

Az ellendrzés miiveletei

Az automatikusan végrehajtott technologiai
folyamat eredményeinek mindéségét — ugy a
megmunkadlés alatt, mint a végterméknél — el-
lenérizni kell. Ezt az ellendrzést is gépek és be-
rendezések végzik s ugyanakkor sziikség esetén
a hibak kiigazitasa érdekében be is tudnak avat-
kozni. (Visszacsatoldsos szabdlyozas vagy ve-
zérlés.)

Az el6zékben ismertetett megfontolasokbél
adédik a mechanizdlds és automatizalas fogalmi
meghatarozasa is. Azt a tevékenységet, amikor
a termelési folyamatba gépeket iktatunk be,
hogy a dolgozot az energia folyamatokban vald
részvételtdl szabaditsuk fel, a technolégiai fo-~
lyamat mechanizdlasdnak, amikor pedig a kii-
lonféle szabdlyozo és vezérlé berendezések be-
iktatasa segitségével az informaéaciés feladatok
elvégzése alol mentesitjiik a dolgozot, ezt a tech-
nolégiai folyamatot automatizalasnak nevezziik.
Miés szoval a mechanizélas a fizikai, automatiza-
1as a szellemi munka végzése alol mentesiti a



dolgoz6t. Az automatizalds a mechanizilas logi-
kai kovetkezménye, ezért a mechanizalt terme-
lés szervezésnél a dolgozd jelenlétére, az auto-
matizalas hiadnyossagaira utal.

Attél fiiggéen, hogy milyen mértékben sike-
ril a dolgozét a szellemi munka végzése aldl
mentesiteni, az automatizalas kiilonboz6 fokarol
beszéliink. A technolégiai folyamatok vonatko-
zisdban jelenleg megkiilonboztethetiink: rész-
leges, teljes és komplex automatizilast.

III. A technolégiai folyamatok iranyitasa

Minden technolégiai folyamat végrehajtasa
id6ben torténik és a végrehajtas lefolyasat egy-
értelmiien meghatirozott paraméterek betarta-
saval kell biztositani. Ezt a tevékenységet ne-
vezzilk irényitdsnak. A technolégiai folyamat
irdnyitdsa abban &ll, hogy el6re meghatarozott
beavatkozasokat kell eszkozdlni a folyamat
megkezdésére, a folyamat végrehajtasa alatt az
elézetesen meghatarozott paraméterek szerinti
munkamiuveletek végrehajtdsira, majd a folya-
mat befejeztével a tevékenység megsziinteté-
sere.

A folyamat elére meghatarozott paraméterei-
nek a betartisa attél fliggéen, hogy az milyen
jellemz6kkel rendelkezik, kiilonféleképpen tor-
ténhet. A fafeldolgozéiparban a kovetkezé fo-
lyamatokkal talalkozhatunk:

— hatéarozatlan és nem iranyitott folyamat,

— a paraméterek hatdsértékei adottak, de a
folyamat nem iranyitott,

— csak irany szerint iranyitott folyamat,

— a kilonb6z6 paraméterek szerint irdnyi-
tott folyamat.

A fafeldolgozoéiparban a legtobb miivelet a
nem iranyitott folyamat szerint van végre-
hajtva. Igy pl. a faforgdcsolasnél a gép vagy be-
rendezés elbtolasa és a szerszam sebessége al-
landé és csak a gép mechanizmusatél fiigg. Eb-
ben az esetben csak a forgacsolashoz vagy az
elétolashoz sziikséges teljesitmény értéke val-
tozhat, mely azonban nem irinyitott folyamat,
csak egy fels6 hatarértékkel (maximaélis teljesit~
mény) rendelkezik. Az automatizdlni kivéant
technolégiai folyamatoknal igen fontos az ira-
nyitas fokanak és az irdnyitani kivant paramé-
tereknek a minimadlis sziikségletek figyelembe-
vételével valé megtervezése. Mindenkor csak a
szlikséges paraméterek irdnyitasara kell tore-
kedni, mivel az iranyitist nem igényl6é paramé-
terekkel valé mindennem tovabbi tevékenység
felesleges munkaraforditasokat igényel, ezen-
kiviil djabb hibalehet6ségeket hord magaban
s drégitja az automatizalast.

Befejezés

Az automatizdlt termelésszervezés feltétele:
az Osszehangoltan végrehajtott technolégiai fo-
lyamatok megtervezése, de az ilyen technolé=
gidk kidolgozasanak alapja, hogy ismerjiik
annak sajatossagait. A sajatossiagok ismerete és
elemzése alapjan kijel6lhet6k azok a legfonto-
sabb célkitlizések, melyek elérésével az auto-
matizadlas mar ,rutin” munkava valik. Ezzel
egyebként azt is szeretnénk kihangstlyozni,
hogy ma a technoldgiai folyamatok automatiza-
lasanak a kérdése még mindig technologia sze-
rinti technikai (és nem szabdlyozds technikai)
feladat a fafeldolgozo iparban, ezért a technolé-
giai folyamatok gyakorlati vizsgalata a tovab-
biakban is elengedhetetleniil sziikséges.



Nemzetkozi lapszemle

Szerek a rothadas ellen

A hiitétornyoknal hasznalt erdei fenydket fa-
rongalé organizmusok — kiiléndsen rothaszto
gombak tdmadjak meg. A 40 fajta favédé anyag
koziil, amellyel Ausztralidban (Division of
Forest Products) kisérleteztek, csak a réz-arzén-
krém volt az, amely teljes védelmet nytjtott a
rothaszté gombéak ellen. Egyéb réztartalmu ke-
verékek, mint a kreosotolaj és pentaklérfenol
nehéz olajban csak harom évig tarté védettséget
adnak. Egy feliileti rétegelés nem biztosit tartés
hatést. Csak a vizes fandl alkalmazott epoxi-
gyanta tudta hosszabb idére megakadalyozni a
hitité6tornyok rothadési folyamatat.

A fa impregndlasa gyantdval és acetilén halo-
val, vagy formaldehides kezeléssel nem nyujt

megfelelé védettséget. Egy préskezelés kreosot-
tal vagy pentaklérfenollal olajban megfelelébb
védettséget biztosit a vasuti talpfakhoz hasznalt
faféleségeknél. A Viktéria allamok kiilonbozé
tertiletein kb. 3000 vizsgalat alapjan allapitottak
meg, hogy az ilyen eljarassal tartésitott eukalip-
tusz talpfdkndl ez kb. 12 éves tartéssagot bizto-
sit, utdna hasznavehetetlenné valik. Megéallapi-
tast nyert, hogy a nem igy kezelt talpfakbdl csak
kb. 2%, érte el a 12 éves tartossagot. Egy kali-
forniai fenyéfajta (Pinus Radiata) — amelyet
most Ausztradlidban kezdenek Kkitermelni és
talpfa készitésre hasznaljdk — ezen védbanyag
felhasznalasaval ugyanolyan eredményeket ér-
tek el, mint az eukaliptusz talpfakn4l.

Juhdsz Istvdn
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A kozgazdasigi szabilyzék hatiasa

DR. SZABO KAROLY

a beruhizasokra és az ipar agazati

jovedelmez8ségi szintjének alakuldsa

1. A beruhazasok gazdasagi hatékonysaganak
jelentosége

Az utébbi idében egyre jobban az érdeklédés
homlokterébe keriilt a termelderck fejlédésé-
nek, a népgazdasag fejlesztésének legfontosabb
problémaja, a beruhazasok hatékonysaga, illet-
ve az, hogy az érvényben levo kozgazdasagi sza-
balyzok miként hatnak a beruhdzasok hatékony-
saganak fokozasara.

Az érdeklédés homlokterébe kertilt annél is
inkdbb, mert a beruhédzasok hatékonysiaga —
mint azt j6l tudjuk — még az Gj gazdasagird-
nyitasi rendszerben sem kielégits, holott a ter-
melészervezetek ma anyagilag érdekeltek abban,
hogy jél, gyorsan és hatékonyan ruhédzzanak be.
Erre 0sztonoz minden szabalyzd!

., Tobb felel6sséget a beruhdzasokért” cimi
cikkiinkben 1971. aug. 20-4n a NEPSZABAD-
SAG ezeket irja: ,,Gazdasdgi fejlodésiinknek ab-
ban a szakaszdban vagyunk, amelyben a fejlesz-
tésre fordithaté eszkozeink viszonylag szeré-
nyek, sziikosek. Kevesebb, de gyorsabb és szer-
vezettebb beruhdzdsra kell ‘mozgositani terme-
loszervezeteinket, hogy javuljon a befektetések
gazdasdgossiga és ésszertibb legyen a kivitele-
zési kapacitasok felhaszndldsa.”

Hanyszor mondottuk el ezt az elmult két év-
tizedben és hanyszor allapitottuk meg, hogy a
gyakorlati kivitelezésben még sok a hidnyossag,
még sok a tennivalé. Konnyen tehettiik meg ezt
az onkritikdt az elmult, tervutasitasokra épiild
gazdasdgiranyitasi rendszerben, ahol a beruhéa-
zésok gazdasagossaganak kérdése csupan forma-
lis volt és kimeriilt a meginditashoz sziikséges
gazdasagi szamitasokban. Utélagos értékelésnek
— ha volt is ilyen — semmi anyagi konzekven-
cidja nem volt.

Merében mas a helyzet ma az uj gazdasag-
iranyitasi rendszerben, ahol a lekotott eszkozok,
a beruhdazott javak koltségei donté médon hat-
nak a termelbszovetkezetek gazdasagi proszpe-
ritasara.

A gazdasagi hatékonysag egyediili mutatéja
ma: a hozam és az ehhez igénybe vett eréforra-
sok koltségeinek hidnyadosa. A hangsuly az er6-
forrasoknak, a termelGerdk £6 elemeinek, a mun-
kaerének és a termelési eszkozoknek egylittes
hozaman van.

Kiulonos figyelemmel kell lenni arra, hogy a
fejlesztés hatékonysagat kiilonvalasszuk a folyo
gazdalkodas hatékonysagatol és kiilon értékel-
juk azt. A fejlesztésnél ugyanis a jéovébeni hoza-
mokat kell egybevetni a fejlesztéssel kapcsola-
tos, id6ben azokat megel6z6 raforditdsokkal.

Természetesen a jovébeni hozamokat nem ér-
tékelhetjiik — mint eddig — statikusan. Minél
tavolabbi hozamrodl van ugyanis szé az idéhori-
zonton, annal kisebb annak a méra diszkont4lt

300 ¥»* B AP A VR

értéke. Ezért mondjuk azt, hogy jol, szervezet-
ten és gyorsan kell beruhazni. A fejlesztések ha-~
tékonysdgidban donté szerepe az idétényezének
van.

Zala Julia az egri kozgazdasagi vandorgyilé-
sen mondotta azt, hogy ha csak egy évvel sike-
rilne az A&tlagos 5—7 éves kivitelezési id6t
csokkenteni a 100 milli6 forintnal nagyobb be-
ruhazasokndl, a nemzeti jovedelem évi 20 mil-
lidrd forinttal emelkedne.

A beruhazasok gazdasagi hatékonysaganak
ilyen irdnyu dinamikus értelmezése nem admi-
nisztrativ utasitas, de a szocializmus épitése je-
len szakaszaban a termelGer6k hatékony fejlesz-
tésének egyediili eszkoze.

E rovid bevezetés utdn nézziik meg azt, hogy
a fafeldolgozé iparban a miuszaki fejlesztés vo-
natkozasaban — ebben a kozgazdasagi kornye-
zetben — mi a helyzet? Mit tettlink mi a mi-
szaki fejlesztés hatékonysaganak fokozasa érde-
kében, s miként segithetik azt az Uj gazdasag-
irdnyitasi rendszer kozgazdasagi szabalyz6i?

Eloljaroban le kell szogezniink azt, hogy a ha-
tékony muszaki fejlesztés a fafeldolgozé iparban
is parancsol6 szikségesség! A fejlédés olyan
szakaszédhoz értlink, ahol az ipar extenziv fej-
lesztése mar lehetetlen. A munkaeréhidnnyal
kiiszkod6 iparunk fejlesztésének egyeduli utja:
az intenziv fejlesztés, azaz a korszeri technika
megvalositasa, az élémunka helyettesitése gép-
pel, automatikaval!

Ebben a parancsolé sziikségességben az 1uj
gazdasagirdnyitasi rendszer, altaldban jol funk-
cional6 rendszerének nem kivanatos vetiiletei:
a fafeldolgozo6 ipar legtobb szervezeténél

— az elémunkéaval valé pazarlas,

— a muszaki fejlesztéstol vald tartozkodas.

Mi ennek az oka?

A 16 probléma az, hogy a nyereségérdekelt-
ség érvényesitését — téves értelmezés folytan
— els6sorban a foly6 év eredményeiben dohajt-
juk realizalni és a tavlati érdekeltség szempont-
jai hattérbe szorulnak. Nem érzékelik kell6kép-
pen a vallalatok azt, hogy a nyereség fejlesztési
alapja nem mas, mint késleltetett részesedési
alap. :

A ma érdekeltsége még erdsebb, s ez arra
osztonzi a vallalatokat, hogy eredményeiket a
kisebb — vallalati befektetést igénylé élémun-
ka novelésével érjék el.

Csak részben segit ezen a szabdlyozé rend-
szernek 1971-ben valé odamédositasa, amelyben
az élémunkaval val6 takarékossag elkiiloniilten
is szerepet kap a vallalati gazdalkodasban.

A vallalati személyi jovedelmek novekedésé-
nek zoéme ugyan tovabbra is a nyereségtél fligg,
illetve a nyereség-alap alakuldsatol, de az egy
fére juté bér -+ nyereség mutatéjanak érvé-



nyesitése mégis az eddigit6l eltéré modon hat,
s a vallalatokat arra 6sztonzi, hogy az élémunka
hatékonysagat is figyelembe vegyék.

Természetesen annak, hogy az 0j gazdasagira-
nyitési rendszer elsé éveit az élomunkaval valé
pazarlas, a muszaki fejlesztéstol valé tartézko-
das jellemzi, a fafeldolgozé ipar legtobb vallala-
tanal megvannak a maga objektiv okai.

A feliiletesen itélkez6é azt mondand, hogy az
élémunka oleso, a gépi pedig draga. Ez az itélet
azonban csak akkor lenne helytall6, ha az él6-
munka korlatlanul allna rendelkezésre, s a ter-

meloszervezetek anyagi érdekeltsége nem lett.

volna az arakban a miiszaki fejlesztés vonatko-
zdsdban is — fliggetlentul a piaci viszonyoktél
— mar a kezdéskor biztositva. A miuiszaki fej-
lesztés sajat hataskorbe keriilt, annak anyagi
alapjat az arakban — legalabb is elvileg — sza-
mitasba lehetett venni. Hogy ezzel a lehetéség-
gel nem jol éltek termeldszovetkezeteink, nem
ismerték fel az Osszefliggéseket, nem a gazda-
sagi szabalyzok rovasara kell irnunk. Hogy ma
mégis arrél kell beszélni, hogy gazdasagi éle-
tiink jelen szakaszat a muszaki fejlesztéstol valo

tartézkodas jellemzi, az tobb okra vezethetd
vissza.

Ezek kozil csak egynéhany:

@) A beruhazasok hatékonysagat eddig a meg-
valdsulas és az lizemelés id6horizontjatol fligget-
leniil szemlélhették és a jovébeni, realizalhato
nyereségek abszolut Osszegeivel allithattak
szembe a raforditasokat, holott mindenki altal
kéonnyen belathato, hogy a beruhazasok realis
hatékonysagara még vallalati szinten is csak ak-
kor kapunk megbizhaté feleletet, ha a jovébeni
hozamok diszkontalt értékeinek osszegét Aallit-
juk szembe a beruhézésok diszkontalt értékével.
Ez 04j szemlélet! Ez realis kivansag! Az 4j szem-
léletre valo attérés nem volt konnyd, s ma sem
teljes. Jol tudjuk, hogy ma a beruhézasi javak
piacédn a kinalat kisebb, mint a kereslet. Ebben
a kozgazdasagi kornyezetben a kindlat — kiilo-
nosen, ha azt bankhitellel, vagy allami tdmoga-
tasokkal kivanjuk aldtdmasztani — olyan vevét
keres, ahol minimalis idéhorizonton tériil meg a
befektetett téke. A beruhazé nehéz helyzetbe
keriil, ha szamitdsai nem valnak be, ha a beru-
hazas elhuzoédik. A beruhazés nagy riziké, sok
kortltekintést, de egyuttal dinamikus intézke-
dések sorozatat, gyors dontéseket és a dontések-
nek gyors keresztiilvitelét igényli. Ehhez pedig
gyakorlat adta magabiztossag kell.

Hogy a beruhdzésok hatékonysédga mennyire
az id6tényez6 fliggvénye, dsszehasonlité szami-
tasokat végeztiink.

A 4/1969. OT—PM sz. egyiittes rendelet elé-
irdsainak figyelembevételével, hasznialva a
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képletet, ahol

I; tiszta jovedelem az i évben, :
B, po6tlé beruhazasok koltsége az i évben,
By fejlesztési koltség az i évben,
E,, eszkozok maradvanyértéke a 15. év végén,
bizonysagot kaptunk, hogy

— egy évvel megroviditve a beruhazas kivi-
telezési idejét,

— 15 év id6horizonton beliil
26%,-kal emelkedik a diszkontalt tarsadalmi
tiszta jovedelem, illetve a képz6dé tiszta jove-
delembél 119,-kal a beruhéazésok megtérilési
rataja.

b) Az 4j gazdasdgiranyitéasi rendszer kezdetén
— de még ma sem — nem tudtdk megérteni a
termel6szervezetek vezetoi a brutté és nettd al-
loeszkozérték kozgazdasagi tartalmat, funkciéjat,
az allo téke koltségkihatéasait, holott erre maéd-
juk volt és az arakban realizdlhattdk volna,
ugyanis 3

a termeldeszkoz értékét a tarsadalmilag sziik-
séges munkaidé mennyiségének pénzben kifeje-
zett osszege, az Ujraeléallitasi ar hatarozza meg.
Ennek téves meghatarozasa komoly kozgazda-
sagi kihatassal jar. Mégpedig:

— a termelésre forditott koltségek elszamola-
sanal a tényleges koltségek (amortizacio, eszkoz-
lekotési jarulék) helytelen elszamolast nyernek,

— az eszkozpotlast a képz6dé amortizacio
esetleg még a miuszaki kopas ideje alatt sem
tudja biztositani. Tetézi a hibat, hogy az amor-
tizacié teljes Osszegében nem marad vissza a
termel&szervezetnél,

— atmenetileg a valésagnak meg nem felel6
nyereség keletkezik,

— a muszaki fejlesztés, a dinamikus eszkoz-
potlas, az eszkozok bévitése realisan nem hajt-
hat6é végre,

— az amortizacié fedezeti funkciéja vallalati
szinten nem érvényesiilhet,

— az alléeszkozok bruttd és netto értékének
kilonbsége nem helyesen tajékoztat a poétlasi
sziikségletrél, figyelembe véve azt, hogy a netto
érték elvileg az alléeszkozoknek olyan marad-
vanyértéke, melyet a hatralevé ltizemeltetési id6
alatt kell a termékek értékébe atvinni.

Ha az alléeszkozok brutté értékének alacsony
volta — ez a jellemz6 — Osszekapcsolddik az
alacsony szerves osszetétellel — a fafeldolgozo
véallalatok tobbséglikben ilyen szerves osszetéte-
ldek — akkor

— a felzarko6zas szinte eleve lehetetlen,

— csere esetén nyereségiik csokken,

— és esetleg versenyképtelenekké valnak a
tovabbra is elhasznalt eszkozokkel dolgozd ver-
senytarsaikkal szemben.

Ma sajnos ez az altalanos kép a fafeldolgozo-
ipar legtobb vallalatanal.

— Raadasul pedig, mivel az alléeszkozok ir-
realis brutté értéke miatt a miszaki fejlesztés
esetén az E/B arany a dolgozok és vezeték koz-
vetlen, momentan érdekeltsége negativ irdny-
ban tolédik el, a rizikotol valé félelem érthetd.
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Mindezen altalanos érvényli sajatossagok mel-
lett kiilonos egyedi eset neheziti a hatékony
beruhazasok véghezvitelét, illetve a miiszaki fej-
lesztéstol valo tartézkodast batoritjdk. Ez pedig
nem m4és, mint az az arséma, melyet a butor-
iparban hasznalni kell.

Nem hittem el, amikor olvastam:

— az arak kalkulaciéindl a ,kozvetlen bér
aranyaban” viheték fel az lizemi altaldnos kolt-
ségek és a kozvetlen bér ardnyaban szdmolhato
fel 25 szazalékos nyereség!

Magyarul ez annyit jelent, hogyha a kozvet-
len bér csokken, vagyis gépesités folytdn é16-
munkéat takaritunk meg, az tizemi koltségek is
csokkennek, illetve abszolut Gsszegben is keve-
sebb nyereséget szamolhatunk el, mint a mi-
szaki fejlesztés elott.

Ez az drséma rendelet

— teljes mértékben ellenkezik Marx azon té-
telével, mely kimondja, hogy

,,a munka termelékenysége akkor emelkedik,

ha az élémunka csokken, a holt emelkedik

ugy, hogy egyiittesen csékken”

— és a miuszaki fejlesztéstdl valé tartézkodas
iranyaban hatnak.

Még szerencse, hogy a butoripar nem fix aras
az uj gazdasagiranyitasi rendszerben.

2. A faipar egyes agazatai jovedelmezdségének
alakulasa

Az els¢ fejezetben elmondottak kizadrnak azt,
hogy a faipar egyes dgazatainak jovedelmezdsé-

géro6l, annak alakulasarél szavahihetéen beszél-
junk. Hogy mégis megkiséreljik az ad felhatal-
mazast, hogy hasonl6 problémaval kiizd még
gazdasagunk tobbi dgazata is.

A fafeldolgozo6ipar rendelkezett 1969-ben az
ipar Osszes eszkozértékének 1,3 szazalékaval, a
foglalkoztatott létszam 2,9 szazalékaval. Reali-
zalta a termelési érték 2,2 szdzalékat, a tarsa-
dalmi tiszta jovedelem 2,3 szdzalékat, a nyereség
2,2 szadzalékat. )

A fenti szdmértékek azt bizonyitjak, hogy az
ipardgban szembet(iné a magas létszam, s vi-
szonylag alacsony eszkozigény. A dontd terme-
lési tényez6 még mindig az élémunka, s ezért
latszélag arra a kovetkeztetésre kellene jut-
nunk, hogy az élémunka raforditassal kapcsola-
tos valtozas és befolyasolé tényez6 nagymérték-
ben érinti az dgazat gazdasagi eredményeit.

Az E/B arény az osszes iparagak koziil csak
a textiliparban kisebb. Az egy munkasra juté
gépek és berendezések értéke 34,2 szizaléka az
ipari atlagnak. Ugyanakkor, s ennek kovetkez-
tében

— az egy forint eszkozértékre juté termelés,

— a lekotott szaz forint eszkozértékre jutéd
tiszta jovedelem tekintetében az ipari atlagot
meghaladva harmadik helyen &ll.

A 2,2 szazalékos termelési érték mellett az
iparban képz6dott teljes amortizécié 0,9 szaza-
1ékat irta le 1969-ben termelési koltségei ko~
zott. Elébb emlitettiik, hogy az ipar Osszes esz-
kozértékének 1,3 szazalékaval rendelkezett a fa-

1. tablazat

A termelés, nemzeti jovedelem és a felhaszndlt fermelési tényez6k, valamint azok megoszlisa a fafeldolgozéipar
egyes digazataiban

Nemzeti Foglalkoz-
y Termelés jévedelem tatottak Munkésok
Agazat
értéke szama
milli6 Ft % millié F't % 6 % 6 . %
Flirész- éslemezipar ....... 39494 35,7 1088,9 30,5 22 155 28,3 18 918 30,56
Epiiletasztalosipar ........ 1170,3 10,6 346,2 9,7 6 774 8,7 5242 8,4
BULOXIDAT, o151 st s et o erararers 3 795,0 34,4 1424,7 39,9 32 525 41,6 24 665 39,8
Egyéb fafeldolgozéipar .... 2132,8 19,3 708,9 19,9 16 764 21,4 13 222 21,3
O oo v o i e s agsiels 11 047,5 | 100,0 3568,7 100,0 78 208 100,0 62 047 100,0
Erdégazddlkodds «......... 2 582,0 1760,0 47 800 38 200
. Alléeszkdzok be(;’eéx? sgzgiek TForgbeszkozok Osszes eszkozok
Agazat
értéke
milli6 Ft % millié Ft on milli6 F't % milli6 Ft %
Ffirész- és lemezipar ....... 1826,6 43,6 1041,1 51,3 531,2 21,0 2357,8 35,1
Epiiletasztalosipar ........ 428.6 10,2 202,3 10,0 329,8 13,1 758,4 11,3
IR UEOTIDALIS 2t s lain sinn §~lsininre’s 1234,9 29,5 466,8 23,0 896,8 35,5 2131,7 31,7
Egyéb fafeldolgozbipar ..... 702,5 16,7 318,2 15,7 766,4 30,4 1468,9 21,9
T A s s 4192,6 100,0 2028,4 100,0 2524,2 100,0 6716,8 100,0
Brdégazdalkodds .......... 2878,7 336,6 750,1 3628,8
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A felhasznilt termelési tényezdk hatékonysdgi szinvonala a fafeldolgozdipari dgazatokban

2. tablazat

BEgy foglalkoztatottra jutd 1 Ft eszkoz- (1 Ft dll6eszk6z-| | munkdsra

Tl - = juté gép

SR " termelés DERIZELE JOV. értékre jutd termelés értéko

termelés
ezer forinthan forinthan e. Ft-ban

Fiirész- éslemezipar ........... : 178,26 49,15 1,6750 2,1622 55,032

Epiiletasztalosipar. ......... L 172,76 51,11 1,5431 2,7305 38,692

BUbORIpar L v e 116,68 43,80 1,7803 3,0731 18,926

Bgyéb fafoldn]gzoyélpm ........ 127,26 42,31 1,4520 3,0360 24,066

IEHTITES e ai e ol R B e g 141,26 45,63 1,6448 2,6360 32,691

Erdbgazddlkodds. . .. ccvov e 54,02 36,82 0,7115 0,8969 8,812
3. tabldzat

A fafeldolgozéipari dgazatok tdrsadalmi termékének értékosszetevonkénti %,-os megoszlisa és nemzeli jovedelem
termelése
Tmport | Hazai | Folys | Brtex- | Borek, | . '
IMpor azal oly TR | jov.és | Agazat Agazat tevékenységo,
termel6 | cstkke- . millié Ft-ba
: folt = tarsadal-| tevé- T
Agazat ; il }s;cn lci;:'ts mi tisz- |kenysége
anyagfelhaszndldg | 0882 : taj6v- T =
» 3
gzdzalékban Ogszesen valtozat

Flrész- éslemezipar . ... ... 59,07 11,31 70,38 2,06 27,67 100,0 5 870,6 39494
Lpuleta.%?taloqlpm ........ 41,67 217,30 68,97 1,44 29,59 100,0 1377,2 1170,3
BUHOTIPAT . .« v - v oo nes s 43,70 | 17,60 | 61,20 1,26 37,54 |- 100,0 4179,3 3 795,0
Egyéb fafeldolgozéipar .. .. 42,77 22,77 65,64 1,22 33,24 100,0 2 264,9 2132,8
Bgiph v 13 682,0 11 047,6
Erdbgazdalkodds .......... 26,08 13,00 27,38 4,45 68,17 100,0 3 798,8 2 582,0

feldolgozéipar, a teljes amortizadciénak pedig
csak 0,9 szazalékaval. Az eltérés oka az — ami
ugyancsak sajnalatos tény —, hogy az éplilet-
és géparany az ipar atlagdhoz viszonyitva még
jobban tér el az épiilet javara! Az alacsony esz-
kozérték miatt az eszkdzardnyos mutaték sok-°

rozi, mivel a torzité hatdsok méreteiben és ara-
nyaiban minden faipari 4gazatban hasonlatosak.
Az &agazati kapcsolatok mérlege segitségével
osszeallitottuk az 1. tdbldzatot, mely tartalmazza
az elsédleges és tovabbfeldolgozas
— termelését és nemzeti jovedelem terme-

kal kevésbé jellemzéek az ipardg hatékonysdga esét,
szempontjabol, mint az élémunkaval kapesola- — a felhasznélt termelési tényezéket, vala-
tosak. mint

,De csak addig, mig az E/B arany nem val-
tozik.”

Ezt annal is inkabb ki kell hangsulyozni, mert
a fafeldolgozéiparban — mint mar mondottam
volt — az alloeszkozok irredlisan alacsony brut-
to értéke miatt:

— az eszkozértékkel kapcesolatos raforditasok
alacsony szinvonalu szambavétele a termelési
koltségek kozott javitotta az agazati eredményt,

— mesterségesen magas szinvonalon tiintette
fel az eszkdzaranyos nyereséget, illetve az egy-
ségnyi eszkozértékkel létrehozott termelést.

Mindezektdl a zavaré tényezoktsl fiiggetlentil,
a rendelkezésre all6 — t6bb esetben irrealis —
adatok alapjan feleletet kerestiink a fafeldol-
gozas gazdasagi hatékonysagat illetéen az elséd-
leges és a tovabbfeldolgozas teriiletén. Ha a
népgazdasagi ardnyokat nem 1is, egymas kozotti
aranyokat — nézetiink szerint. — helyesen tiik-

— ezek agazati megoszlasat,

a 2. tdbldzatot, mely a termelési tényez6k haté-
konyséagi szinvonalat, illetéleg a 3. tdbldzatot,
mely az egyes agazatok tarsadalmi termékének
értékosszetevonkénti megoszlasat mutatja, tevé-
kenységiik alapjan.

A fafeldolgozéipar termelési értékének 35,7
szazalékat képvisels, s a lekotott eszkozok 35,1
szédzalékaval rendelkezo elstdleges fafeldolgozo-
ipar (flirész- és lemezipar) hatékonysdgat jel-
lemz6 mutaték koziil

— az egy foglalkoztatottra juté termelés és

— az egy munkésra juté gép értéke
kedvezébbek a tovabbfeldolgozé dgazatok ilyen
Jellegu mutatéinal, ami a magasabb gépesitett-
ségi szinyonal, s az alacsonyabb él6munkaigé-
nyesség kovetke7menye

A flirész- és lemezipar az 6sszes gép és beren-
dezés 51,3 szézalékaval rendelkezik, az egy mun-
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kéasra jutoé gép és berendezés értéke 55 ezer fo-
rint, az egymilli6 forint termelési érték teljes
létszamigénye 5,6 6, mig ugyanezek az adatok
a hasonlo volumeni termelési értéket realizalo
butoriparban 23,0%,, 18,9 ezer forint és 8,6 6.

Az elsédleges feldolgozds nemzeti jovedelem-
termelése és egy forint osszértékre juté terme-
1ési értéke mar kevésbé mutat kedvez6 képet.
ami két tényezicsoportra vezethetd vissza,

a) egyrészt az elo6zo fejezetben targyalt azon
kozgazdasdgi osszefuggésekre, melyek a maga-
sabb szerves Osszetétell dgazatok eszkozaranyos
mutatoit az alacsonyabb E/B arannyal rendel-
kez6khoz képest kedvezdtlenebbnek tlintették
fel; — ezek az Osszefliggések az agazaton beliil
is érvényesiiltek, tekintettel arra, hogy a lap-
gyartas teriletén az elmult években néhany
magas szerves Osszetételli beruhazast valésitot-
tunk meg;

b) a teljes flrész- és lemezipari kapacitdsok
egyenletes és indokolt kihaszndldsa nem min-
den teriileten val6sult meg, valamint az uj be-
ruhazédsoknal az épiilet-gép arany kedvezdétlentil
alakult.

Nem tekintheté kedvezonek az elsédleges fa-
feldolgozobipar relative alacsony forgbeszkozigé-
nye akkor, amikor a tovabbfeldolgoz6 agazatok-
nal a forgéeszkdzok szinvonala igen magas: igy

1 millié ¥t
értéki

tevékenységre
juto

forgdeszk 620k

dtlag értéke

millié forinthan

Flrész- és lemezipar — — — 0,1345
Epiiletasztalosipar — — — — 10,2818
Butoripar — — — — — 00,2363
Egyéb fafeldolgozmpar — 0,3593
Kozlekedési eszkozok gyértasa — 0,3270
Erdégazdalkodas — — — 0,2905

A forgoeszkozérték alacsony szinvonala a fi-
résziparban elsésorban a természetes szaritas
elmaradasédnak a kovetkezménye, melyet a to-
véabbfeldolgozas helyén kell azutan megvalési-
tani. 1969-ben legnagyobb mértékben éppen a
farészipari vallalatok csokkentették készleteiket.

A termelés és a nemzeti jovedelem termelés
fajlagos eszkoz- és létszamigényének vizsgala-
tat a fafeldolgozas kiillonboz6 fazisaiban a két
legdontébb gazdasagi eréforras,

— az élémunka és

— a termel6 kapacitasok
egységnyi termelésre esd fajlagos értékeit ille-
téen a 4. tabldzat tartalmazza.

Az eréforrasok a tovabbfejlédés szempontja-
b6l mobil eréforrasként és immobil eréforras-
ként csoportosithatok.

Mobil eréforrasnak tekintheté az élémunka-
erd, a forgoéalapok, devizdk és beruhizasi ke-
retek.

Immobil eréforrast képeznek a meglevé ter-
melési kapacitasok.

E szempontbol tekintve, a legtobb fajlagos im-
mobil forrassal a flirész-, lemezipar rendelke-
zik (0,46), a tobbi dgazat szinvonala kb. egyfor-
ma (0,32 és 0,36 kozott). Hasonloképpen a mobil
eréforrasok szempontjabél a tovabbfeldolgozo
adgazatok fajlagos raforditasai egyforman ma-
gasabb értékliek, mivel eme agazatokban a gé-
pesitettségi szinvonal alacsony, s a termelés
munkaoraigénye kb. 30 szazalékkal magasabb,
mint az elsédleges feldolgozas tertiletén. Az ir-
realis eszkozérték miatt természetesen a szami-
tasban kozolt termelési léfszam- és alloeszkoz-
fajlagosok korantsem azonosak a termelés nove-
léséhez szlikséges fajlagos raforditasokkal és ez
a muszaki fejlesztési lehetoségeink legfobb aka-
dalya, s ezért nem mutathaté ki fejlesztés ese-
tén redlis eredmény!

4. tablazat

Az dgazati termelési érték kizvetlen riforditds és tartalom-mutatéi 1968-ban

Az dgazat egymillié Ft értékii tevékenységére juld
gépek, tizem- | Osszes | forgh- STl
Osszes b beren- koron | term. | eszko- | “T00
foglal- mun- (tg:l ingat- |[dezések| jdr- kiviili |rendel-| zok :
Agazat kozta- kdsok 55 ik lanok | ésfel- [miivek | dllé- | tetési
; tottak N szere- eszko- | allo-
lések zok | eszkoz ot
dtlagos értéke
széma évi dtlagos brutté értéke
fo 1000 6ra milli6 forint
Flirész- és lemezipar ... .. 5,6079 4,7901 | 10,5763 | 0,1811 | 0,2636 | 0,0064 | 0,0114 | 0,4625 | 0,1345 | 0,5970
Epiiletasztalosipar ...... 5,7883 | 4,4792 | 9,8821 | 0,1776 | 0,1729 | 0,0154 | 0,0003 | 0,3662 | 0,2818 | 0,6480
BUtOLIDAY. <5 ounranayee 8,5705°1 06,4996 | 13,9357 | 0,1926 | 0,1230 | 0,0090 | 0,0008 | 0,3254 | 0,2363 | 0,5617
Egyéb fafeldolgozobipar. . . 7,8554 6,1994 | 13,3960 | 0,1574 | 0,1492 | 0,0181 | 0,0047 | 0,3294 | 0,3593 | 0,6887
Kozlekedési eszkdzok
GYATLABAE o onetacinrere 6,0987 4,5429 9,3444 | 0,3691 | 0,3510 | 0,0084 | 0,0042 | 0,7327 | 0,3270 | 1,0597
Papiripartc e oo 4,0158 | 3,2191 [ 6,1863 | 0,3816 | 0,7160 | 0,0081 | 0,0076 | 1,1133 | 0,2192 | 1,3325
Erdégazddlkodas® ...... 18,5128 | 14,7947 | 41,0534 | 0,5385 | 0,1304 | 0,1338 ] 0,3122 | 1,1149 | 0,2905 | 1,4054
* Csak tdjékoztato jelleggel.
Forras: KSH. Magyar népgazdasédg dgazati kapesolatainak mérlege, 1968, Bpest, 1970.
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a. tablazat

A nemzeti jovedelem-termelés dgazati teljes riforditds és tartalom-mutatéi (,,A” véltozat)

Az dgazat egymillié forint netté kiboesdtdsra juto
BRez63 gépek, iizom- | 0852€8 | £ o6 2
ossaes . | teljesi- | . berend.| .. lll‘::mn term. O;E( . | eszkd-
foglal- | munkéd- tott ingat- | "o | jar- OLOIL | vondel-| €320 25k
Agazat kozta- sok orak | 1anok | e, |miivek kividli | 3 oecg | 20k
Lolrak lések > TS
alléeszkoz !
— = dtlagos értéke
szdma évi dtlagos brutté értéke
16 | 1000 6ra millié forint
Flirész- és lemezipar . .. .. 21,7186 | 17,4210 | 43,4862 | 1,2679 | 0,7087 | 0,2587 | 0,2109 | 2,4462 | 0,6420 | 3,0882
Epiiletasztalosipar . ... .. 19,8135 | 15,5179 | 36,3937 | 1,1714 | 0,7398 | 0,2065 | 0,1153 | 2,2330 | 0,8227 | 3,05567
BREOTIPAL. .5 st s ssnioroie 20,7758 | 16,0349 | 36,5166 | 1,0984 | 0,6730 | 0,1665 | 0,0834 | 2,0213 | 0,7362 | 2,7575
Egyéb fafeldolgozéipar. .. | 21,7399 | 17,1566 | 40,8365 | 1,1131 | 0,6370 | 0,2218 | 0,1243 | 2,0962 | 0,8765 | 2,9727
Kozlekedési eszkozik
FYALtasat isieiivhiviess 18,6009 | 13,8629 | 29,6011 | 1,6745 | 1,2236 | 0,2067 | 0,0600 | 3,1648 | 1,0310 | 4,1958
33 ToT 1) 0123 el s A A N 15,7590 | 12,2527 | 27,4703 | 1,6705 | 1,4771 | 0,1852 | 0,0848 | 3,4176 | 0,8558 | 4,2734
Erdégazddlkodds® ... ... 25,0905 | 19,9415 | 54,1927 | 1,2182 | 0,3730 | 0,3320 | 0,3725 | 2,2957 | 0,5325 | 2,8282
-~

* Csak tdjékoztatd jelleggel.

* Megjegyzés: A teljes raforditdsi egyiitthatok az dgazatok kozoiuti tovabbgyf(ir(izések teljes folyamatdnak ered-

ményeit 6sszegezik.

6. tablazal

A nemzeti jivedelem-termelés dgazati teljes raforditds és tartalom-mutatsi (,,B* viltozat)

Az dgazat egymillié forint netté kiboesdtdsra jutd
gépek, zem- oEm2e8 forgd- | o .
688268 ¢ | teljesf- | . . berend.| .. koron | Ferm. | o e | €szko-
o, |kt | e | e |G g | KOO8 rone | et | o
Agazat koztatott| ordk szerelé-| MHYE tetesd
s all6eszko ;
atlagos
szama évi atlagos bratto értéke értéke
6 1000 6ra milli6 forint
Filirész- és lemezipar . . ... 21,5541 | 17,3695 | 43,3939 | 1,3060 [ 2,6618 | 0,8964 | 0,1753 | 5,0395 | 0,5503 | 5,5898
Epi’lletasztalosipar ...... 19,3710 | 15,1543 | 35,5375 | 1,2530 | 4,0204 | 1,1566 | 0,0662 | 6,4962 | 0,6218 | 7,1180
BUOYIPAY, \+iv s s may o 20,6294 | 15,9796 | 36,8038 | 1,1367 | 3,1659 | 0,9641 | 0,0503 | 5,3170 | 0,5686 | 5,8856
Egyéb fafeldolgozéipar. .. | 21,0317 | 16,6079 | 39,1707 [ 1,1880 | 3,6607 | 1,0956 | 0,0639 | 6,0082 | 0,7044 | 6,7126
Kozl eszkozok gydrtdasa* 19,4743 | 14,7646 | 33,0858 | 1,6313 | 3,8621 | 1,1266 | 0,0502 | 6,6702 | 0,8529 | 7,5231
ST s s S 16,8442 | 13,3190 | 31,5119 | 1,6621 | 4,8869 | 1,3934 | 0,0569 | 7,9993 | 0,6075 | 8,5068
Erdégazdalkodas™ ...... 25,2975 | 20,1690 | 55,0868 | 1,2127 | 1,2150 | 0,6540 | 0,3699 | 3,4516 | 0,5019 | 3.9535

* (Jsak tajékoztatd jellegael.
Megjeqyzés: mint az 5. tdablizatndl.

Ugyanazon Aagazatban a termelésnovekmény
fajlagos létszamigénye tobbnyire masképp tér el
a termelés atlagos létszamigényétol, mint a ter-
melésnovelés alloeszkozigénye az atlagos allo-
eszkozigénytél. Ezenkiviil egyazon fajlagos tipus
(pl. létszamigény) a kiilonféle dgazatokban rend-
szerint eltéré médon viselkedik.

Ha egyes eréforrasokbdl csokken a fajlagos
felhasznalas, az csak mas gazdasagi eroforrasok
novekvd igénybevételének lehet az eredménye.
Helytelen azonban az élémunka megtakaritast
lényegében beruhdazasokra, az alléeszkozok fel-
halmozasara visszavezetni. A beruhazasoknak
van ugyanilyen szerepe, de egyéb tényezdk koz-
rejatszasa még jelentésebb lehet. Ugyanis:

a) A fafeldolgozoiparra is elvégzett korébbi
és masiranyu vizsgalatok azt mutatjak, hogy a

fafeldolgozoiparban az élémunkat tizemi beren-
dezéstobblet helyettesitheti, vagyis csak az allo-
eszkozok olyan szerkezeti valtozasa esetére ko-
vetkezhet be létszammegtakaritas, ha az tizemi
berendezések fajlagos felhaszndlasa a teljes allo-
eszkoz-fajlagos csokkenése ellenére emelkedik.

b) Az alléeszkozok szerkezeti minéségi valto-
zasaval egyidejlleg lényeges eltolédas megy
végbe a munkaerd osszetételében, minéségében
is. E tényez6 jelentésége legalabb akkora a 1ét-
szam fajlagos csokkenésében, mint a technikai
felszereltség novekedése.

A hatékonysagi vizsgdlatokndl nem melléz-
het6k azok a szamitdsok, melyek az agazatok
kozvetlen raforditds- és tartalom-mutatoin tul-
menden az ugynevezett teljes raforditdsok vo-
lumenérél adnak tajékoztatast.

B LA B sl AG TR ¥ 305



Az 5. és 6. tablazatok az egyes feldolgozasi fa-
zisok nemzeti jovedelem termelésének teljes ra-
forditasi és tartalom-mutatéi alapjan vizsgaljak
a teljes

— létszam,

— munkaslétszam,

— munkadra,

— &ll6- és forgoeszkoz (megfelelé bontasban),
illetoleg

— eszkoz
igényt, az agazatok kozotti tovabbgylrizések
figyelembevételével. (A hazai termelést a ,,B”
valtozat jellemzi helyesen, ti. az ,,A” valtozat az
import felhasznalast is tartalmazza.)

A teljes raforditasi fajlagosok figyelembevéte-
lével a butoripar, az épuletasztalosipar és az
egyéb fafeldolgozoéipar

— fajlagos 1étszdmigénye kisebb és

— fajlagos eszkozigénye nagyobb
az elsédleges feldolgozast képviselé flrész- és
lemeziparéndl, vagyis ellenkez6 tendencia érvé-
nyesiil, mint a kozvetlen raforditési fajlagosok
esetében.

Megjegyezzik, hogy fajlagos eszk6zigény no-
vekedés az import felhasznélas figyelembeveé-
tele nélkili ,B” valtozatnal figyelhet6 meg,
vagyis a tobabbfeldolgozoéipar tobbletrafordita-
sai a hazai elsédleges feldolgozas ,.elégtelensé-
gébdl” adodnak. A hazai elsédleges feldolgozas
tehat a népgazdasag szamara végso soron rend-
kiviil munkaigényes &4gazat, olyannyira, hogy
csak néhany élelmiszeripari dgazat mulja feliil
e tekintetben, ezen élelmiszeripari agazatok
azonban rendkiviill exportképesek. Figyelemre
mélté még az a koriilmény, hogy a nemzeti jo-
vedelem termelés teljes raforditdsigénye pél-
déul a kozismerten eszkozigényes kozlekedési
eszkozok gyartasdban az épliletasztalosiparral
azonos (s a tobbi 4gazatnil magasabb) szinten
alakult, létszam, illet6leg munkadraigénye pe-
dig kevesebb.

Az ,A” és ,B” valtozat Osszehasonlitasabol
adédo kovetkeztetés még, hogy az elsédleges fa-
feldolgozas messze nem hasznalja fel a nem-
zetk6zi munkamegosztasbol adodé — a gazda-
sdgi hatékonysagot javit6 — lehetéségeket. Ez

a tovabbiakban akadalya annak, hogy a tovabb-
feldolgozasi fazisokba magasabb késziiltségi fok-
kal keriiljenek a félkésztermékek, illetéleg al-
katrészek. illetve, hogy ezek el6éllitasa az el-
sédleges feldolgozas teriiletén kovetkezzék be.
Igazoltnak latszik az a — mas tanulmanyunk-
ban ko6zolt — kovetkeztetés, hogy a tovabbfel-
dolgozdiparok, igy adoilt esetben a butoripar,
termelékenység novelésének feltétele jelentds
részben a butoriparon kiviili tertiletre, igy az el-
s6dleges feldolgozé agazatra esik.

3. Az uj gazdasagi szabalyozé rendszer
bevezetésének varhaté tavlati hatasa

Osszefoglalasképpen, ha arra a kérdésre akar-~
nank feleletet adni, hogy az Uj gazdasagiranyi-
tasi rendszer kozgazdasagi szabalyozéi alkalma-
sak-e arra, hogy a termelberdk fejlodését meg-
gyorsitsuk a fafeldolgozoéipar tertiletén is, egy-
értelmien igennel kell felelniink, kivéve az
amortizacionak elvonasat és a butoripar arsé-
majat.

Az 1j gazdasagiranyitasi rendszer a

— termelGszervezetek gazdaséagi érdekeltsé-
gével,

— elvileg értékaranyos araival,

— a piac arszabdlyozé tevékenységével
valéban a termeléerck fejlodésének uj utjait
mutatna, ha a faipar termeldszervezetei a koz-
gazdasagi szabalyozok belsé tartalmat magukéva
teszik, funkcidjuk kifejtését nem gétoljak olyan
elszamolasi rendszerrel, melyben a gazdasagi
folyamatok nem redlis értékkel tiikrézédnek
vissza.

Ennek el6feltételeit belsé elszamolasi rend-
szeriinkben meg kell teremteni, mert enélkiil a
jelenlegi termel6i folyamatokban nem halmo-
zodhatnak fel azok az eszk6zok — a kivant mér-
tékben —, melyek a harmonikus, sajat er6bél
torténé fejlesztés redlis alapjai lehetnének. Nem
szOlvan arrél, hogy a termelés gazdasagi ered-
meényeit illetéen enélkil redlis informéciét nem
kaphatunk. Enélkiill minden alacsony szerves
osszetételld termeldszovetkezet miiszaki fejlesz-
tés esetén nem, hogy novelhetné gazdasagi ered-
ményeit, hanem a termelés eddigi eredményeit
teszi kockazat targyava.



Nemzetkozi lapszemle

Fagombasodas ellen

Egy roméan kutaté csoport gerendék, deszkak
és egyéb épiiletfak védelmére, amelyeket gom-
basodas tamadhat meg, nagyhatdsu védészert
kisérletezett ki. A keverék rézszulfatbol, nat-
riumdikroméatbél all, amellyel a fafeliileteket
kenéssel, vagy permetezéssel kell kezelni. Az uj
meritési eljarasndl is hasznalhaté az Gj védéol-
dat. A roméan ,,FUNGIZID” nem mérgezé és ma-
gas viztartalmu fa esetében is nagyon hatekony.
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A fafeldolgozas nagyvarosa

A Szovjetunioban a Jeniszej foly6 partjan all
a legnagyobb fafeldolgoz6 komplexum. A mar
berendezett fiirésziizemek 2,5 milli6 m? fat szal-
litanak, amelyb6l 1 milli6 m? Igarka kik6t6bol
18 orszagha kertl hajoval elszallitasra. A nyers-
anyag- és félkészaru-szallitdas mellett az uj Szi-
bériai Fafeldolgozo Kozpont a papirgyarak reé-
szére is szallit celluloze és karton gyartasdhoz
szilkséges anyagot. Ehhez egy Uj nagyvaros epi-
tését tervezik, amelynek 160 000 lakosa lesz.




DR. SZOKE BALAZS
FABIAN TIBOR
VAMOS ROBERT

A hulladék feldolgozasa, eladasa vagy elszal-
litdsa a faipar egy részében, kiilonosen az ipari
tertiletektél tavolabb telepitett tizemeknél, mint
pl. az erdégazdasagokhoz tartozé fafeldolgozo
részlegeknél problémat jelent. Ez a koriilmény
ismét rairanyitotta a figyelmet a flirészporral
és hulladékkal fiithet6 szarit6 berendezésekre.

A FATE Miszaki és Tudomanyos Bizottsaga
munkabizottsagot alakitott a kérdés vizsgéla-
tara. Az eredmények az alabbiakban foglalha-
tok Ossze:

Az utébbi években hazankban a flirészaru-
szaritok harom olyan tipusa kerult kidolgozasra
és uzembehelyezésre, melyek héigényét kizaro-
lag a szaritot lzemelteté vallalatokndl, ill. gaz-
dasagnal keletkezo fahulladékok (furészpor, for-
gacs, szélezési hulladék stb.) eltiizelésébol, gozt
vagy tulhevitett vizet szolgalé kazan hulladék
flistgazat nem kozvetleniil a szaritétérbe, hanem
egy hdcserélobe vezeti, ahol az hdétartalmat
atadja a kamraban cirkuléltatott szaritolevegd-
nek. A harmadik, mely a Nyugatmagyarorszagi
Firészek, illetve az ERDOTERV tervei alapjan
késziilt, a flistgazt — megfelel6 keverés utan —
szaritokozegként a kamraba vezeti. Jelen tanul-
many részletesen csak ez utébbi berendezés-
tipussal foglalkozik, Osszehasonlitdsul azonban
kozli az emlitett mésik flistgéz-flitésli, valamint
egy — a jelenlegi hazai gyartastak kozul leg-
korszertibb — gozflitésl szaritéberendezés mu-
tatoit is.

1. Fiistgaziizemii szaritoberendezések
miiszaki-gazdasagi jellemzéi

1.1. Vizsgalt berendezések

A tanulmany kidolgozasa keretében az alabbi
héarom berendezés konstrukecidjat és uzemét
vizsgaltak:

1. A Nyugatmagyarorszagi Flrészek, Szom-
bathely, 4-kamras fustgazszaritoja, lizembe
helyezve 1969-ben,

2. a Pilisi Allami Parkerdégazdasag visegradi
uzemében levé 2-kamrds szaritd, ltizemel
1970 6ta, és

3. a Nyugatbilikki Erd6- és Fafeldolgozo Gaz-
dasag gyongyosi parkettalizemének 4-kam-
rés szaritéja, tizemel 1970 ota.

Mindharom berendezés falazott kivitelli. Ren-
deltetésiik csaknem kizardolag keménylombos
flrészaru, ill. friz szaritasa.

1.2. Konstrukcios és tuzemelési jellemzik

A vizsgalt berendezések az aldbbi harom fo-
részbol allnak:

— fiistgézgenerator,

— gézcirkuléltaté rendszer,

— szaritokamra.

Hazai flistgaziizem(i fiirészaru-szariték
osszehasonlité vizsgilata

A fiistgazgenerdtor fGtése a rostély felett el-
helyezett adagolé nyildson keresztil torténik.
(A farészport a bunkertél a toltégaratig Szom-
bathelyen és Visegrddon manuadlisan, kosarak-
ban szallitjdk, a gyongyosi lUzemben szallit6-
szalaggal.) A fGrészporba, kb. 15—20 %, meny-
nyiségben léchulladékot tlizdelnek, az anyag
beboltozodéasanak elkertilése érdekében.

A tuzelés intenzitdsa a hamuajté bedllitasaval,
valamint a szekunderlevegé-nyilds nagysaganak
valtoztatdsaval szabalyozhaté. A generator tliz-
tere egy fliggoleges kamra, melybe a flistgaz-
huzam irdnydnak megtorésére, valamint a
sugarzé6 ho6 learnyékolasara két boltozat van

beépitve. E tér tetGboltozatabol kialakitott nyi-

lason at jut a fustgdz — egy kétsoros szikrafo-
gon keresztiil — a gazcirkulaltaté ventillatorhoz.
(A szikrafogot kb. 6 6ranként tisztitani kell.)

Ugyancsak a tetéboltozaton keresztiil csatla-
kozik a generator kéménye, melynek csappan-
tytja normal tizemi kortilmények kozt zart, s a
fustgaz csak indul6 uzemben, vagy a ventillator
leallitasakor jut a kéményen keresztil a sza-
badba.

A szekunder levegével visszahiitott gaz kilépd
hémérséklete kb. 300 °C.

A gazcirkuldltaté rendszer elvi kialakitdsat
az 1. dbran szemléltetjik.

A szaritokozeg paraméterei a rendszer meg-
felel6 agaiban elhelyezett beavatkozoszervek
(szelepek, ill. csappantyuk) mikodtetésével —
szaritokozeg ,kikeverésével” — éallithatok be a
mindenkori program szerinti értékre.

A keringetett flistgaz-levegé keverék maxi-
malis hémérséklete 80 °C.

A szaritokamra lehet egyrakatos, vagy ikerra-
katos. A falazat 38 cm-es téglafal. A fodém
vasbeton szekrényes rendszer(i, hosszanti csa-
torndi a szaritokozeg tovabbitasara szolgdlnak,
mely a falazat mentén sorakozé, a rakat alsd
szintjéig lenyul6 réses Kkifuvo-csatornakon at
jut a széaritétérbe.

K =
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1. @ébra. A gdzcirkuldltatd rendszer elvi vdzlata

G == generator, C = centrifugdlventillator, K = szarit6kamra,
1 = kémény, 2 &s 3 = viz és suritettlevegd hozzdavezetés a ned-
vesité porlasztéhoz, 4 = {frisslevegb-beszivas, 5 = 1égkidobd
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Egy rakat esetén a szemben levs, hasonléan
kialakitott kamrafal elszivo légcsatornaul szol-
gal. Ikerrakat esetén a befuvas' mindkét kam-
rafal fel6l, az elszivas pedig a két rakatsor ko-
zotti térbol torténik.

A szaritokozeg aramlasi irdnya nem valtoz-
tathat6 (nem reverzalhato).

A faanyag egységrakatokban, csillekocsikra
helyezve jut be a kamraba.

A berendezések miuszerezését a generatorbol
kilép6 és a kevert gaz héfokanak, valamint a
szaritokozeg széraz és nedves homérsékletének
(relativ. nedvességének) meghatérozasat szol-
galo homérdk képezik. A kamrék szerelvényfa-

1. tablazal

Direkt fiités Indirekt f. Gozflités
Jellemz6 (kamrdanként) Mértékegység |Szombat-| Visegrad | Gydn- | Sopron oM Me- | BESZEK-4
hely T. 11 gyos T V. csek’ V. Vi
Rakat szélesség .o ..o v m 25152 1,6 28152 9,0 1.5 1,2
Rakat hosszusag ... ..cvvevvnnvons m 12,0 7,2 20,0 18,0 6,0 8,0
A INBEABEAD. | . L e m 2,0 2,2 2,2 3,0 ksl 1,8
Hasznograkomény .. ............ m? 28,8 12,7 53,0 240,0 7,5 S, 6
Max. hoteljesitmény ............ keal/h 270 000 | 260 000 | 530 000 | 775 000 | 60 000 550 000
Forgatott légmennyiség . . ........ m*/h 16 000 7 800 43 000 | 130 000 30 060 S0 000
Kozepes légsebesség a rakatban . . . n/sec 0,22 0,33 0,33 1,50 1,70 3,10
L]
Beépiteut elektromos teljesitmeny kW 17.0 7.5 11,0 22,0 13,0 14,0
Falak hédthocesdtdsi tényezdje. .. .. keal /m*hoC! kb2* kb2* [ kb I* 2.5% 2% 2
Folyamatidé feny6 40 ........... Gra G2** GO** 6O** 290 J4x% 4%
U 30—109%, tolgy 25« covecvvas Gra 125 115 115 — 85 85
Széritoteljesitmény, U7 30—109,
Ny RO G e S '/ év 3050%* 1400%* | 5800%* [ 5500 11O0** 1 350%%*

* Beesiilt adatok.
% Szamitott adatok.

A

*%E 100 °C alatti szaritds esetén (a szdrité thg-szdritdsra is alkahmas).
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2. tablazat

Mutatod Mértékegysiy 1. i I1T. V. iV AT

Fajlagos Iégmennyiség . .. | m?¥/6ram? fa* H60 820 810 540 4000 4 500
Fajlagos beépitett elektro-

mos teljesitmény. ... .. LW /m? fa* 0,60 0,59 0,21 0,09 1,73 1,63
Fajlagos bedpitett hotelje- |.

DL 0L 0 s e AU PR keal /éra m? fa* 9400 20 500 13 000 3200 5000 64 000
Fajlagos alapteriiletigény m*/évi 1000 m?

fa kb. 128 130 130 82 48 30

Fajlagos energiaigény** . | keal/kp viz 9800 13 300 5 300 A 5800 4000

* Hasznos rakomdny.
#% 25 mom-es tolgy szaritdsaloor.
*#%% Nincs adat.

lara — a higanyos konyokhémeérékkel miikodo
pszihrométer mellett — egy tavhémérd-par is
elhelyezhets, s a szaraz-nedves hoémérseklet
értékek regisztralhaték.

A vizsgdlt berendezések fontosabb miszaki
adatait az 1. tdbldzat tartalmazza. Osszehasonli-
tas céljabol feltiintették a Soproni Epiiletaszta-
losipari Vallalat flirészportiizelést, hdcserélds
nagytérszaritojanak, a ,Mecsek” tipusu hécse-
rélés, injektoros flrészportiizelésl szarito, vala-
mint a Szell6zo Mivek altal gyartott, FSZEK
tipusu gézfltéses, fémeépitésti szaritéberendezés
adatait is.

A kozolt mulszaki adatok alapjan szamithatd
fajlagos mutatokat a 2. tdbldzat adja meg.

Az alapkonstrukcié, s a miuszaki jellemzok
rovid ismertetésén tulmenden, szilkséges az
alabbiakban kitérni a kozvetlen ftést fiistgaz-
szaritok lizemének néhany sajatos — elsddle-
gesen a szokvanyostol eltéré mikodési elvbol
adédé — kérdésére.

1. A direkt flitésti flistgazlizeml szaritok ese-
tében a szaritasi folyamat héigényének fedezése
jelentékeny mennyiségli — és alacsony relativ
nedvességli — gaz-keveréknek a berendezés
cirkulaciés rendszerébe valo bejuttatasat, s ter-
meszetesen ugyanakkor ennek megfeleld meny-
nyiségii, mar beszabalyozott paraméteri szari-
tokozeg kibocsatdsat igényli. Amennyiben tehat
a friss gaz-keverek nedvességtartalma a szik-
ségesnél alacsonyabb, a kiilonbozetet megfelels
mennyiségli viz beporlasztasaval és — tobblet-
héigényt, egyben a koérnyezettel valdé légesere
tovabbi fokozasat jelenté — elparologtatasaval
kell pétolni. _

A fentiekben vazoltak kiilonosen a ciklusok
kezdeti szakaszaban (felflités és elsé szaritasi
lépcs6) bizonyulnak problematikusnak, mivel
erre az idétartamra a szaritasi menetrendek igen
magas, altalaban 85—98"/-os relativ légnedves-
seget irnak eld. Ilyen értékek biztositasa a géz-
fltésti vagy kozvetett fustgaz-flitési kamrak-
ban, hol a felfiités alatt minden csappantyn zért,
ktnnyen megoldhato, mivel csupan a kamra lég-
terébe zart és ott keringetett légmennyiséget
kell — g6z befuvatasdval — nedvesiteni. A

vizsgalt szaritok esetében azonban pl. egy 53 m?
tolgy hasznos rakomanyd kamra (Gyongyos)
felfiitésekor, a szaritotér megfeleld paratelitett-
ségének biztositasa osszesen kb. 750 kp gbz
befuvatdsat igényelné. Mivel azonban a ned-
vesités nem kiils6é forrasbél szarmazoé gézzel
torténik, a folyamatosan beporlasztott, tekinté-
lyes mennyiségl viz elparologtatdsa a filistgaz-
generator osszteljesitményének kb. felét lekoti,
s a fennmarado hételjesitmény mar nem elég-
séges a kamra szokvanyos idétartamon belili
felflitésére. (Az adott példa — 25 mm-es tolgy
— esetében a felftités 3 6ra helyett kb. 5—6
ora.) Sulyosabb problémat jelent az, hogy a
szaritokozeg relativ paratartalmdnak kell6en
magas értéken tartdsa meég ilyen aron sem bizto-
sithatd minden esetben.

2. Az el6z6 pontban targyaltakkal kapcsolat-
ban emlitendd, hogy a fiistgdz nedvességtartal-
manak novelése (s igy a légesatornaban elparo-
logtatandé vizmennyiség csokkentése) érdekeé-
ben a generator fltéanyagéaul szolgalo flrész-
port nedvesitik (visegradi tizem).

A Gyongyoson tizemeld szarito fiistgéz-gene-
ratora hdételjesitményének egy részét (bordas-
csovek beépitésével) a csarnok fitésére fordit-
jak. A vazoltakat figyelembevéve, meg-
fontolandénak mutatkozik hasonlé megoldas
alkalmazdsa a nedvesitést szolgald viz elémele-
gitése céljabol.

3. A generator akkor biztosit megfelelt kiga-
zosodast és tokéletes égést, ha belsé falfeliiletej
fehérizzasig felheviltek. Ehhez kb, 2 nap szik-
séges, addig a gaz kormos. A generatort tehat
folyamatos lizemben — hétvégi ledllas nélkil —
sziikséges flteni. A generator tisztitasa céljabol
kb. 3 havonkent kell leallni.

4. A szaritott flrészarun tobb-kevesebb per-
nyelerakédas észlelhets. Ennek eltavolitasara a
gyongyosi izemben egy slritettlevegés lefiivaté
kamrat szereltek fel, melybe 1 db egységrakat
fér.

5. A gyOngyosi szaritobol vett villasprobak
atlag 18,7%, behajlast mutattak. Az anyagban
tehat jelent6s fesziiltség maradt, ami egyértel-
mien a kiegyenlités elégtelenségére utal.
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3. tablazat

Jellemz6 Mértékegység i II. III. IV. V. V1.

Berendezés beruhdzasi kolt-

sége (a jarulékos koltségek

NG o o i a e velle mE't 737 275 1390 1250 215 680
Fajlagos beruhdzisi koltség . | mFt/m® rakomdiny 25,6 21,6 26,3 5,25 29,0 79,0
Fajlagos beruhazasi koltséz . | Ft/évim?® feny6 242 196 240 2217 196 505
Uzemkoltség

FOtOANYTRE . i iosenie nlsnisls Ft/m? feny 6 20,0 35,0 17,3 20,0 11,0 40,0

EBlektr. energia . ......... Ft/m?® feny6 34,0 12,0 12,0 6,0 50,0 55,0

Rakédsolds .....cc.cvonvas Ft/m? feny 6 32,4 32,4 32,4 32,4 32,4 32,4

Kezelésiktg. ... ......... Ft/m?® feny6 31,2 31,2 31,2 31,2 30,0 20,0

Karbantartds ........... Ft/m?® fenyé 6,0 6,0 6,0 6,0 3,0 14,0

Amortizdeid ............ Ft/m3 fenyo 7,0 11,8 3,3 5,0 5.4 22,4

Eszkozlekotés . ....... .. I°t /in® feny 6 11,4 9,8 5,4 8,0 9,0 22,8

BEyeh N s e Ft/m?* feny6 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
Uzemkoltség 688z, .. .ooven Ft/m? fenyd 146,0 142,2 111,6 112,6 1448 210,6

1.3. Gazdasagi jellemzok

A vizsgalt berendezések létesitésének és lize-
meltetésének gazdasagi jellemz6it a 3. tdblazat
osszesiti. (Az egyes berendezések uizemkoltségét
egységes metodika szerint, feny6 flrészaru sza-
ritasdra vonatkoztatva hataroztdk meg.)

2. Kovetkeztetések

A vizsgalat fontosabb kovetkeztetései az
alabbiakban foglalhatok 6ssze:

1. A kozvetlen fustgazfitési flirészaru-szarité
berendezések fajlagos — éves kapacitasra vo-
natkoztatott — beruhazasi igénye kozelitéleg a
kozvetett fltésii analdég berendezések szintjén
mozog, s lényegesen alacsonyabb, mint a ha-
zankban legelterjedtebben alkalmazott, gézfi-
tésti berendezéseké.

2. A goOzfltési szaritokkal szemben masik
lényeges elényt jelent, hogy a berendezések
nem igénylik gézkazan, ill. tavvezeték létesité-
sét.

3. A fustgaz-ftés szariték uUzemeltetési
koltsége — a szaritas magas fajlagos héenergia-
igénye ellenére is — alacsony. Ez adodik rész-
ben az alacsony fajlagos elektromos energia-
igénybol, de féként abbél, hogy lehetéség nyilik
az Uzemeltetonél keletkezé alacsony értéku
(tobb esetben értékesithetetlen) hulladékok tii-
zel6anyagként valé hasznositdsara.

4. A szaritas folyamatideje hossza, mely tény
a -berendezést a lassu, kiméletes szaritast
igénylé keménylombos faanyagok (elsésorban
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tolgy) kozepes és nagyobb mennyiségének sza-
ritdsara predesztindlja, mig tileveliek szarita-
sakor egyértelmiien hatranyosnak tekintheto.

5. A generator tizemébol, valamint a szaritott
anyagon levo pernyelerakodasok eltavolitasabol
ad6doé légszennyez6dés miatt, az orszag egyes
zonaiban a berendezések létesitése akadalyokba
uitkozhet.

Jelen tanulméany kidolgozasakor — a munka
tarsadalmi jellegébol adodéan — nem volt méd
a szaritok konstrukcidjanak és tizemének érdemi
megitélésében, lényeges azonban szamottevo
id6- és eszkozigényl vizsgalatok lefolytatésa. A
fustgaziizem szaritok ilyen mélységi, miszeres
fellilvizsgalata — a Faipari Kutaté Intézet
részérol — jelenleg folyamatban van.

A késobbiekben sor kertilhet a targyalt be-
rendezés-tipus — részben a vizsgalatok ered-
ményei, részben a szaritok {lizemeltetésével
id6kozben nyerheté Gjabb tapasztalatok felhasz-
nalasaval torténé — tovabbi tokéletesitésére, s
ezzel a berendezések jelenleg is egyértelmiien
megmutatkozé miszaki-gazdasagi elonyeivel
fokozottabban érvényesiilhetnek. Az azonban
mar a jelen, orientativ jellegli vizsgalat alapjan
is megéallapithaté, hogy a kozvetlen flitést flst-
gazlizeml szaritoberendezések eredményesen
alkalmazhaték a hazai faipar szaritékapacitas-
igénye és a tényleges kapacitas kozt fennallo —
ma még szamottevé — eltérés miel6bbi meg-
szuntetéséért folytatott munkéaban, elsésorban
a 40 mm alatti vastagsagi, keménylombos fi-
részaru szaritasa terén.



A KGST Konnyf(ipari Allandé Bizottsiga

LONKAI JANOS

Fafeldolgozéipari Allandé Munkacsoportja (FAM)

8. lilésének munkajarol

A FAM 1971-re tervezett 8. {ilését szeptember
14—19. kozott Keszthelyen tartotta. Ebben az
idészakban maér ismert volt az egyuttmikodeés
tovabbi elmélyitését és tokéletesitését, vala-
mint a KGST-tagallamok szocialista gazdasagi

célz6 Komplex
Program, melyet a Kolesonos Gazdasagi Segit-
ség Tandcsdnak XXV. llésszaka fogadott el
Igy ennek az igen nagy jelentéségli, iranymu-
taté6 programnak tézisei, konkrét feladat-megje-
16lései mar segitették munkankat.

A gazdasagi értelemben vett integracié olyan
torténelmi feladat, amely a munkamegosztas
fejlédésével jott létre. A termelStevékenységek
mind magasabb foku tarsadalmi-gazdasagi szer-
vezetben egyesiilnek és e dialektikus torténelmi
folyamat visz el a nemzetkozi gazdsagi integ-
racié kialakulasidhoz. Igy van ez a fafeldolgozé-
ipari egyuttmikodés tertiletén is.

A FAM. 8. iilésszakdanak munkéja eredményes
volt. Egyeztetésre és megvitatasra kertlt az
Allandé Munkacsoport 1972. évi munka és szab-
vanyositasi terve, a tudomanyos konzultacidk
terve, valamint a FAM 9. {iilésének el6zetes
napirendje. De az lilésen szamot kellett adnunk
a FAM 7. és 8. iilése kozott végzett munkarol
is. Az e tekintetben tartott beszdmolék az
egyuttmikodés fokozasara, valamint a munka
hatékonysaganak noévelésére iranyulé térekve-
seket mutattak.

Az 1972. évi feladatok kozul kiemelt jelen-
tosegl '

— 1985-ig terjedé prognézis Kkidolgozasa a
KGST tagorszagok faforgacs- és farostlemez-
gyarto, valamint butoripari gép és berendezés,
komplett technoldgiai gépsor- és géprendszer
igényeirol;

— javaslat kidolgozdsa a butorgyartasban
hasznalt vegyi segédanyag-sziikséglet kielégi-
tésére;

— a fafeldogozéipari nem szabvanyositott, a
faalapt anyagok vizsgalatara szolgal6 miiszerek
és berendezések targyaban szimpoézium és Kki-
allitas szervezésének el6készitése;

— a KGST tagorszagok egyuttmiikodési lehe-
téségeinek felilvizsgalasa a meglevé butoripari

termelési kapacitasok jobb kihasznaldsa célja-
bol;

— egyuttmikodési lehetéségek kidolgozasa
4j termékek és anyagok eléallitasanak megszer-
vezésére a fafeldogozéiparban;

— tapasztalatcsere a forgédcslap-gyéarté beren-
dezések kapacitas- és hatékonysdgnovelése te-
rén;

— javaslatok kidolgozéasa a butoripari termeé-
kek mindségének fokozasara,

— korabban késziilt szabvanyok feliilvizsga-
lasa, és 1j szabvanyositdsi munkdk beinditasa.

A tudomanyos konzultaciok témaéi koziil ki- *
emelt jelentésége van azoknak a feladatoknak,
amelyek tekintetében a tovabbi kutaté munkat
mar szerzédéses alapon tervezik a tagorszagok
elvégezni. E témék a butoripari termelés nagy-
foku korszertsitését célozzak.

A felsorolt témak és feladatok csak részlege-
sen adnak téjékoztatast szakkoreinknek. Csak
részlegesen, mert a tajékoztatds nem terjed ki
a korabbi években végzett munka igen hasznos
eredményeire. Pl. még ebben az évben is keét
igen fontos témdéban szerveziink szakért6i érte-
kezletet.

A KGST tagorszagok kozotti egylittmikodés
tovabbi elmélyitése és tokéletesitése a fafeldol-
gozobipar teriletén igen fontos a magyar faipar
szdméara. Kozismert, hogy mennyi fat és fa-
anyagot importdlunk a KGST tagorszagokbol,
els6sorban a Szovjetuniébo6l. Amikor pedig most
azon faradozunk, hogy egyuttmikodésink a
tudoméanyos kutatas, a miszaki fejleszteés, a ter-
vezés és szabvanyositas, a kozos termelési szer-
vezetek létrehozdsa terén is javuljon, akkor ez
nemcsak gazdasagi, hanem politikai kérdés is. A
KGST tagorszagok integraciés programjat
ugyanis politikai programnak is kell tekinte-
niink.

Es bar az aruforgalmi szféréban 1étrejott kap-
csolatok megalapozzék a termelés tovabbi integ-
hogy a termelés teriiletén a tartés specializacio,
kooperacié és miiszaki-tudomanyos egyuttmi-
kodés a fejlédés utja, mert a ,,piaci” integracio6
— amig arutermelés van — egyben ,termelési”
integracio is.

AT BT WP AT R 3¢ 311



Elasztikus polyuretin-integriithab-anyagok

MANDOKI MIKLOS

gyartasa, felhasznaldsinak lehetdsége

a bltoriparban

Az aldbbiakban szeretnénk megismertetni ezt
a kivalé alapanyagot és késztermeket a butor-
ipar miszaki, gazdasagi vezetSivel, dolgozoival
gyartas és felhasznalas vonatkozasban. Tajekoz-
tatast kivanunk tovabba nyujtani a fentiek mel-
lett a termékek tulajdonsagairél abban a re-
ményben, hogy ezzel hozzdjarulhatunk ahhoz,
hogy a butoripar teriiletén ismertebbé valjon
egy Uj modern technologiai eljards és ezaltal
mind a butoriparban mind korabban a jarmu-
iparban a fenti termék az 6t megilleté helyre
keriiljon alkalmazisanak bevezetése 4ltal.

Butoripari felhasznaldsara az ugynevezett
BAYFLEX—30-as rugalmas polyuretan-in-
tegralhab tipus a legalkalmasabb, melynek faj-
stlya 0,2—0,3 gr/cm?® Alkalmasnak tartjuk és
javasoljuk erdsebb igénybevételnél a BAY-
FLEX—b50-es tipusu habterméket is melynek
stirtisége 0,3—0,5 gr/em?® terjed. (Megjegyezni
kivanjuk, hogy ez év méajusaban a Szék- es Kar-
pitosipari Vallalattal kézosen kialakitottunk egy
széktamrészt, mely a Budapesti Nemzetkozi
Véséaron dijat nyert. Jelenleg kiilonb6z6 lilés- és
tamrészek, valamint kartdm megoldasok bemin-
tAdzasa van folyamatban, ugyszintén BAYFLEX-
30-as alapanyagbol.)

A hab elvileg barmilyen forma darab készi-
tésére alkalmas, gyartasa ugynevezett (one shot)
egylépests eljarassal készil két komponens fel-
hasznalasaval. A kész termék egy cellas maggal
rendelkezik, melynek cella szerkezete nagysagra
és alakra nézve valtoztathaté. A valtoztathato-
sdga réven lehet nyitott vagy cellds, amennyiben
mindkettét megtalaljuk benne, ugy kevert cella
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szerkezeti. A celldas magon helyezkedik el koz-
vetlen a porus-mentes héjszerkezet. A kettd
kozott folyamatos atmenet van, igy nem &ll fenn
annak a veszélye, hogy a héj levalik a magrol.
Ennek bizonyitasara egy kartamaszt 250 000-
szer 25 kp-s igénybevételnek tettiink ki 3 Hertz-
nél, melyet az sértetlentil kidllt. A forma darab
készitésénél a kémiai reakcidk folytin mintegy
100 °C hé keletkezik az anyag belsejében. (A
hémérséklet valtozasat az anyag belsejében az
id6 fliggvényében az 1. diagram &abrazolja.) A
cellds magra integralt héj wvastagsaga tetszés
szerint valtoztathato 0,1—2 mm vastagsagi ha-
tarok kozott, amihez nagymértékben hozzajarul
a hoémeérséklet. Itt elsosorban arra gondolok,
hogy az alapanyag forméaba toltése és emelke-
dése utan a kialakuland¢é héjszerkezet milyen
hémérsékletli szerszamfallal érintkezik, mert el-
sdsorban ez adja meg a kiilsé fal, héjrész vastag-
sdgat ami altal a mindenkori igénybevételnek
megfeleléen képezheté ki. Az 1] eljarassal sike-
rilt a hab-képzédeést a fentiek szerint iranyitani
és mivel a kész forma darab cellds szerkezetii
maggal, cella mentes héjzonaval rendelkezik, az
egesz munkadarab egy munka menetben késziil,
igy a kialakult héjkéreg a forma darab szerves
integralt része. A héj feliileti mintazasa a kivan-
sdgnak megfeleléen nemcsak vastagsagilag,
hanem mintdzatilag is valtoztathaté. Ennek
megfeleléen lehet bérrajzolaty, alakosrajzolatu,
szabdlytalan rajzolatu, imitalt fényes és matt
kivitelben. A késztermék tulajdonsaga a lagy
elasztikus rugalmas tipustél a kemény szivos
flexibilis tulajdonsagig valtoztathaté eléallita-
suk soran.

Az eddig ismert polyuretan-kémia teriiletén
végzett sok éves kisérlet nem eredményezett
olyan egyéb vegyi anyagot, mint a BAYFLEX
sorozatok, melynek ipari gyakorlatban térténo
felhasznalasa szinte korlatlan. Joggal nevezték
ezt a gyartasi eljarast az Egyesiilt Allamokban a
»méretre szabott muianyagtermékek gyartasi
modszerének”. A gyéartasi eljaras kimunkaldsa
a nyugat-németorszagi Farbenfabriken Bayer
A. G. Alkalmazas-technikai Intézetben dolgozd
Dr. Hans Wirtz tr és munkatarsai nevéhez fU-
z6dik. Az eltelt harom év alatt rohamosan tért
hoditottak az igy eléallitott termékek, elsésor-
ban a jarmuiparban, és a butoriparban.

Jelenleg egy sor tokés orszag mellett Magyar-
orszagon kivil Szovjetunio, Csehszlovakia és
Lengyelorszag is rendelkezik gyarto berendezés-
sel és lzemmel. Magyarorszagon a termeékek
eléallitasaval igen gazdag, masfél éves gyakor-
lattal a Rakospalotai Bor és Mianyagfeldolgozo
Vallalat rendelkezik. (Budapest XV., Dem-
binszky u. 1.)



A gyartasi eljaras rovid ismertetése

A BAYFLEX gyartasahoz szolgald kiindulasi
anyagok szobahOmérsékleten folyékony halmaz-
allapotu komponensek kombindciéi, amelyeket
meghatarozott aranyban egymassal Osszekeve-
riink és ont6formaba éntiink. Azzal, hogy a hab-
képz6édésnél egymas mellett futé kémiai reak-
ciokat az oOnt6forma homérsekletének és a
massza sUrliségének szabdlyzasaval iranyitjuk,
a végtermék mindségét dontéen befolyasoljuk.
A rugalmas vagy félig rugalmas BAYFLEX-
formadarabok gyartdsa azon alapul, hogy egy
reakciokeverékben két kulonbozé vegyllet az
izocianattal nem egyforma aktivitdssal reagal.
Az egyik ilyen vegyllet a tobbnyire nagymole-
kulaju polialkilénglikoléter (poliol), a masik
pedig kismolekuldju, lancvégi hidroxil-csoport-
tal rendelkez6 vegytilet (halésito). A poliol ada-
goldsanak pontos szabalyozasaval érhetjiik el,
hogy a nagyon reakcioképes halésitoval végbe-
mené reakei6 két 1épésben fusson le. Elsé lépés-
ben a halosité és az izocianit reagal. Ez a
reakeié a keverék gyors viszkozitasemelkedését
eredményezi, és a felszabadulo reakciohé a haj-
téanyagot, pl. triklérmonofluérmetant, elgézol-
teti. Lényeges, hogy olyan poliolt és halésitot
hasznaljunk, hogy az elparolgé hajtéanyagot a
reakciokeverék viszkozitdsemelkedésének ki-
hasznalasaval megfogjuk, mivel a keveréket ez
habositja. Az uretanképzidési reakeié és a hab-
képzoédés most mar a reakcickeveréken belll
egyensulyban van. Ha az ¢nt6forma fala a reak-
ci6h6t a kéregzonabol elvezeti, akkor ez az ure-
tanképzoédési reakeid késleltetését okozza. Ezzel
a habképzodést a kéregzonaban megakadalyozza,
és igy cella-mentes kéregréteg nyerhets, amely-
nelkk vastagsagadt a mag és az ontéforma fala
kozotti h6meérsékletesés hatarozza meg. A maso-
dik lépésben reagialnak aztédn a poliol hidroxil-
csoportjai a még szabad izocianattal, és ez a
reakcié a hab és kéregzéna megszilardulasat
eredményezi. Az ezen modszer szerint gyartott
formadarabok 6sszefliggé uretanréteggel rendel-
keznek. S6t az is ismert, hogy ha a formakat
hitjik, a poliuretdn-habanyagbol készilt for-
madarabokon tomérebb feliilet képzédhet, de a
képz6dott kéreg vékony és erésen porusos. Ezen
mddszer lényeges hatranya, hogy az anyagot
hosszabb ideig kell a forméaban tartani. Az elasz-
tikus formadarabok gyartasanidl a reakciohd
elvezetése annyira negativan is hathat, hogy a
formadarab elkészitése ésszerli id6én beliil nem
lehetséges. A madr ismertetett poliol-halésité-
kombinacié alkalmazasaval, és a mar emlitett
kémiai és fizikai egyensulyi feltételek betarta-
saval, s6t az ontéforma homeérsékletének emele-
sével is viszonylag vastag kéregzonat érhetiink
el. Az is célszerlinek latszik, hogy az ontéforma
hémérsékletét magasabban tartsuk, mint az
alkalmazott hajtéanyag forrpontja. Az ont6-
forma hémérsékletét fel lehet annyira is emelni,
Khogy magasabb legyen, mint a habképzédéskor

felszabadul6 reakcichs kovetkeztében fennallé
hémeérséklet. Elényos, ha az ontéforma hémeér-
sékletét 30—55 °C-nak valasztjuk, de az ontd-
forma anyagat és hékapacitasat is figyelembe
kell venni. A habositott anyagot, annak nagysa-
gatol, alakjatél, valamint a rendszer reakcid-
képességétol fliggden, altalaban 3—T7 percig tart-
juk az ontéformaban.

Hajtéanyagként elsésorban a halogénszénhid-
rogének johetnek szdmitasba, mivel, ha alacsony
forraspontu oldoszereket hasznalunk, a habkép-
z6dés kémiai menetébe nem kell tobbé beavat-
koznunk. Az anyag felhabositdsa az izocianat és
viz reakciojabol keletkezé széndioxiddal nem
végezhetd el, ugyanis az ismertetett reakciondl,
karbamid-hid képzédésével, egy potlolagos tér-
halésodas megy végbe és ezzel a hab stabilitasa
jelentésen megné. Annak érdekében, hogy a
hajtégazbol minél kevesebb menjen veszenddbe,
célszerl, hogy az éntéshez minél stirtibb anyagot
hasznaljunk. A habzési id6 végefelé az éntéfor- =
maba keletkez6 belsé nyomads, amely nagysag-
rendben 0,2—1,0 atii lehet, a habosodé masszat
megbvja a nagymérvi gazveszteségtol, mivel a
hajtégdz nyomasa és az ontéforma bels6é nyo-
masa kozott egyensuly all be.

Izociandtként mind modifikalt MDI-tipusok
(defenilmetindiizocianat-tipusok) mind pedig
polialkilénglikoléterek és toluiléndiizocianatok
(TDI) adduktumaéabdl keészitett termékek hasznal-
hatok. Hogy melyik izocianatot részesitjlik
elényben, az a kész integral-habositott anyag
elérendé mechanikai tulajdonsagait6l, valamint
az elkészitendd targy nagysagatol és alakjatol
fligg:

A BAYFLEX formadarabokat novekvé meér-
tékben gyartjak az egylépéses eljarassal, a mo-
difikalt MDI-tipusokbol, mivel ezekkel nagyon
sokféle tulajdonsagu habositott anyag gyarthato.

A nyersanyagok feldolgozasa célszertlien olyan
gépekkel torténik, amelyek szakaszosan dolgoz-
nak, és veszteségmentes munkafolyamatot biz-
tositanak. A komponensek meghatarozott ardny-
ban torténé csszekeverése és intenziv elkeverésc
elengedhetetlen. Jonak bizonyultak a HEK-ké-

sziilékek (a Birlinghoveni Maschinenfabrik Hen-

necke GmbH gyartmaéanya), amelyeknél a pontos
adagolast a fokozatmentesen mik6do, szabalyoz-
hato, dugattyus szivattya wvégzi, és az anyag
osszekeverése nagynyomasu, ellendramu injek-
talassal, a csak kb. 0,5 cm?® térfogati keverd-
kamréaban, kévetkezik be. (A kamra és a kifolyo-

cs6 kitisztitasat 7—8 atm nyomast préslevegé- .

vel végezzik.)

Az ontéformakat fémb6l (ami lehet galvano-
héj, ZAMAC) és kisérletekhez epoxigyantébol
készitjiuk. A fém ontéformakat kiilonosen a gal-
vanoformakat és az aluminiumformékat nyomas
alatt miikods ontéformaknak nevezziik és nagy-
széria gyartasnal alkalmazzuk. Alkalmazasuk al-
tal igen jo kéregképzédés érheté el. Elvileg
epoxigyanta szerszamokat is alkalmazhatunk
nagyiizemi gyartasndl, azonban rossz hévezets-
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1. tablazat

Kiilonbozd BAYFLEX-készitmények néhdny jellemzé tulajdonsiga (Desmophen 5900 BT-vel késziiltek)

AL Desmodur Desmodur Desmodur Desmodur
j 5 44 V 44 VT CD VPDD
Térfogatstily (kg/md) DIN 53 420 ... ........... 17045 17045 17045 1705
Szakito szil. (kp/em?) DIN 52 571 . ....o0ovvvnnn 3,6+0,56 4,04-0,5 5,04-0,5 6,64-0,5
Szakaddsi nylds (%) DIN 53 571 .....ovvnnn. . 70510 90°F10 120£10 160F1
Tomoritési keménység, 409, -08 kompresszié ese-
R B S T 90050 7004-50 600450 650450
Osszenyomds utdni deformdalédds mértéke, 22 éra
utdn, 70 °C-on (9%-ban) DIN 53 572 . ......... 10 10 10 10

képessége miatt egy gyors munkaciklusban a
felszabadulé reakciéhé altal okozott felmelege-
dést nem tudjuk ellendrizni és igy a kéregzona
minésége kiilonbozé lesz. Nem beszélve arrol,
hogy ezek a szerszamok csak 30—100 munka-
darab el6allitdsara alkalmasak. Igy tehat az
epoxigyanta szerszam mintakészitesnél alkal-
mazhaté a legjobban. Jelenleg kisérleteket foly-
tatunk ujfajta szerszamok eléallitdsara, mely
remélhetbleg leegyszertisiti és forradalmasitja
r6l még csak annyit, hogy mivel a BAYFLEX
formadarabok gyartdsandl az ontéformén beliil
viszonylag kis nyomas keletkezik, igy azok vi-
szonylag konnyen kezelheték. Az ontéformaban
képz6d6 habnyomasnak olyan funkcidja is van,
hogy a kiterjedni igyekvé habzdékeveréket for-
maban tartsa, ami altal a kemeénység a kész ter-
méknél térfogatsuly valtozast eredményez. A
BAYFLEX anyag, mint mar emlitettiik, nagyon
j6l mintazhato, ezért a formadarab feliiletére
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nagyon kell ligyelni min6ség vonatkozasaban,
mivel a kialakult kéregzona, melynek tobbnyire
dekorativ jellege van, a betoltendé funkcidja
mellett, a legfinomabb részletekben tiikrozi az
ontoforma alakjat, rajzolatat.

Ismeretes, hogy a poliuretan-habok kiilonosen
nanszenc allapotban nagyon jol tapadnak min-
den anyaghoz, ezért a forma levalaszté megva-
lasztdsa a BAYFLEX készitményeknél nagy fi-
gyelmet igényel. Amennyiben folyékony forma
levalasztot hasznalnank, annak felvitelét gon-
dosan kell elvégezni mind szérassal, mind ke-
néssel.

A BAYFLEX készitmények tulajdonsagai

A BAYFLEX formadaraboknak cellds magjuk
és megkeményedett kéregzéndjuk van. Ez a ké-
regzéna nem hatéaroldodik el élesen a magtol, ha-
nem folyamatos 4tmenet van a teljes cellamen-
tes kéreg és a cellds mag kozdott. A BAYFLEX
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mechanikai tulajdonsagainak megitélésénél min-
den esetben azt kell figyelembe venni, hogy a
sirlisége nem egyenletes. Magatél érthetéen a
BAYFLEX mechanikai tulajdonsidgait jelentds
mértékben befolyasolja a reakcickeverék ossze-
tétele. Igy pl. a poliol-halésité kombindci6 és a
kiilonb6z6 modifikalt difenilmetan-diizocianatok
reakcidja az 1. tdbldzatban megadott mechani-
kai értékeket adta. Ebben az esetben a BAY-
FLEX mindségét a kéreg eltavolitdsa utan a cel-
las magon mértuk. (Poliol komponensként Des-
mophen 59 000-t alkalmaztak.)

Természetes, hogy ugyanolyan nyersanyag-
kombinaciék esetén a kész termek mindsége
fiigg a habanyag str(iségi fokatol. A szabvanyo-
sitott feltételek mellett gyartott hablemezek tu-
lajdonsagait a cellds magra vonatkozoan a 2.
abra, az integral kéregzonara vonatkoztatva 3.
abra tartalmazza. :

Amint lathaté, a cellas mag tulajdonsagaira
nagy befolyassal van a striliségi fok, a kérgén
mért értékek mar azt mutatjak, hogy kevésbé
fliggnek a strliségi fokt6l. Masrészt a poliol-
halosité kombinaciot ugy valtoztathatjuk, ahogy
azt a mindenkori sziikségletek megszabjak. Igy
pl. a modifikalt difenilmetan-4-4’-diizocianat,
egy linearis polialkilénglikoléter és egy rovid-
szénlancd glikol, mint lanchosszabbito, a 2. tdb-
lazatban tintettik fel.

Egyéb tulajdonsagokrél az alabbiakban kiva-
nok egy par rovid vizsgalat tiikrében szélani.

1. Szintetileus izzadsdg oldattal szembeni ellen-
allas

A 300 kg/m? toltési térfogatstulyt formaban
keszitett formatesteket 14 napon at tartottuk,
4,5 pH értékl szintetikus izzadsag oldatban és
9,5 pH értéki szintetikus izzadsag oldatban 14

nap elteltével semminemil duzzaddst nem ta-
pasztaltunk.

2. Oregedési tulajdonsdgok

a) Xenoteszt

Vizsgalati korulmények: 240 6ras besugarzas,
szlrt, napfényhez hasonlé fénnyel (180 000—
200 000 lux) a fekete-lap hémérséklet 50 °C.

Ezen igénybevétel utén a prébak feliiletén
kismérteki fényességnovekedés mutatkozott.

b) Idéjards dllésdg

Vizsgalati koriilmények: 240 6ran at, tulnyo-
moan ultraibolya fény, fekete-lap hémérséklet,
bepermetezés elétt 48 °C,

bepermetezés utan 25 °C,

20 perces ciklus, 17 perc bepermetezés nélkiil,
3 perc permetezéssel, bepermetezés desztillalt
vizzel tortént,

Ilyen szigoru id6jarasallésagi vizsgélat soran
az igénybevétel utan olykor tompa folt jelenik
meg a betoltés helyén.

2. tabldzat
A BAYFLEX-50 néhiny jellemzo tulajdonsiga
: o | Kéreg-
Szabviny T,r::mn/, e
Térfogatsuly (lkg/m?) DIN 53 420 600 800
Szakitd szil. (kp/em?) DIN 53 571 40,7 58,8
Szakaddsi nyulds (9,) DIN 53 571 405 445
Tovdbbszakaddsi
ellendlldsa (kp/em) DIN 53 575 18,5 21,6
Kopds (mm?) ....... DIN 53 516 100 100

A készitmények feliileti kezelése

Mivel a BAYFLEX gydrtdsndl aromas izo-
cianatot hasznalunk, az ebb6l készilt termék
fény és oxigén hatdsara sargulasra hajlamos. Az
tehat feltétlen sziikséges, hogy az ontéforma so-
tét szinli legyen. Elvileg lehetséges, hogy a
BAYFLEX formadarabokat utélag lakkozzuk.
A lakkozashoz a hidegen keményedd, fénystabil, *
kétkomponensti poliészterlakk alkalmas. Ha fo-
lyékony formalevalasztészert alkalmazunk, ak-
kor a lakkozas el6tt a formadarab felliletet ala-
posan le kell tisztitani, és adott esetben ,,tapa-
daselésegit6 szert” is kell alkalmazni.

A BAYFLEX-et némely esetben més anya-
gokhoz is kell ragasztani, mint pl. fémekhez,
muanyagokhoz, kartonokhoz stb... A ragasz-
tashoz a poliészteralapu kétkomponensli ragasz-
tok a legalkalmasabbak. A jo ragasztasi hatas-
fok elérése érdekében némely esetben a feliile-
tet el6zdleg érdesiteni vagy el6kezelni kell. Az
alapanyag kozvetlen fara, fémre 6ntve kihaboso-
das elott a kot6dési id6 utan odatapad és a lefej-
tési szilardsaga igen magas, szinte lefejthetetlen.

Festése

Elvileg poliuretan festékekkel sotét arnyalatu
szinek, pl. sotétzold, sotetkék, bordo stb. felvi-
hetok utdlagosan vagy a kihabosodassal egyide-
jlleg.

Ez azonban jelenleg nem annyira kialakulf
technologiai eljaras megbizhatatlansaga kovet-
keztében (nem egyenletes felvitel), hogy ajanl-
hatjuk. El6allitasi szine tehat hagyoményos, de

4. abra
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szinte minden szinnel parosithaté fekete, fényes
vagy matt szin, ami mind felhaszndlas, mind
kezelés utan igen elényos.

A termék alkalmazasi lehetoségei a batoriparban

Jelenlegi ismereteink nem teljesek és a to-
vabbi felmérések folyamatban vannak. A Fa-
ipari Tudomanyos Egyesulet képvisel6ivel tor-
tént megbeszélésen a szakemberek megéallapi-
tottdk a bemutatott mintdk alapjan, hogy a
termék iparon belili felhasznalasanak lehetGsége
igen sok oldalu lehet. Példaként megemlitenék
egy par lehetGséget, amely természetesen nem
adhat osszképet a felhasznalés tertiletérdl.

1. Kilénb6z6 tipust modern kiképzésti 1ls-
részek, tamrészek.

a) Fotelek liléparnaja, hattamrésze,

b) Egyszerii lakberendezési, irodai lilészékek

ulés és hattamrésze, kartamrésze,
¢) Vendéglaté iparban hasznélatos

székek,
barszékek.

2. Heverok fekvo és fejparna része, esetleg
diszparnak.

3. Asztal, szekrény diszit6é elemek, iskolabutor
alkatrészek.

4. Kiilonboz6 tipust gyermek tilékék stb.

A BAYFLEX-bol késziilt formadarabot féleg
ott hasznaljak, ahol a feltétel, hogy a termék
konnyl legyen mutatos feliilettel, a mechanikai
tulajdonsagokkal és a gyartastechnolégiaval
szemben nagyobb kovetelményeket tdmasztunk.

Osszefoglalva: az alapanyag és késztermék
tulajdonsagai roviden mégegyszer, megallapit-
hatjuk, hogy alkalmazisa elényos mert:

1. Cella-mentes kéregfallal és cellas maggal
rendelkezé kulonbdzé mintdzatu és fomaju ter-
mékdarabok gyarthaték egy munkamenetben
rovid id6 alatt.

2. A BAYFLEX készitményeket —40 °C-t6l
-+ 90 °C kozott karosodds nem éri, mechanikai
behatés nélkiil.

3. A készitmények tulajdonsagai befolyasolha-
tok a lagy elasztikus formadarabtél, a kemény
flexibilis termékekig valtoztathato.

Az alapanyag butoripari alkalmazasénak be-
vezetésével feltétlen elérelépést biztosit a butor-
iparban gyartastechnolégiai mindségi és modern
kéarpitozasi vonatkozasban.



Nemzetkozi lapszemile

Habanyag pisztolybol

A Stockholmi Atlas Capa Folls AB egy olyan
habanyagontési eljarast kisérletezett ki, amely
minden habanyaggal 6ntétt részt vékony po-
Iyurethanhab bevonattal 14t el. A cél az, hogy
merev, félkemény, torheté habanyagot allitsa-
nak el6, amely a butor-, és épitéiparban felhasz-
nalhaté. A felszerelés ,, ESSO FAAMER 60" el-
nevezéssel kerult piacra. A felszerelés onté-
frocespisztlybél és egy légnyomaéssal meghaj-
tott keverékamrabol all. A berendezés 65 kg
anyagot dolgoz fel percenként és automatikus
ellenérzéssel kiilonféle fajtdjd habanyag on-
tésre allithaté be. A habanyagot folyamatosan
nyomjak a keverékamrabdl a frécespisztolyba.
Az egész berendezés kapcsolétablaval, gyanta-
és olddanyag tartéval, valamint a programozé
egységekkel egylitt hordozhatd.

* Miibel und Wohnraum 12/1970.
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Novekszik a bolgar bitor-export

A Bolgar Népkoztarsasag ma jol felszerelt,
modern gépekkel berendezett és modern tech-
nolégiaval’ dolgozé kiilonbozé tipust butort els-
allité gyarakkal rendelkezik. Az 1969-es terme-
lés elérte az 1960-as volumennek a haromszo-
rosat.

Bulgéria 1951 6ta exportdl butort. A bolgar
butorok 6 4atvevéje a Szovjetunis, 1954—
1969-ig a Szovjetuni6 felé iranyulé butorkivitel
a kilencszeresére emelkedett. A kivitelre kertil6
butorok valasztéka is &llandéan béviil. Az
egyedi butorok (adgyak, ruha- és koényvszekré-
nyek, talalék) mellett komplett szobabutorok
exportjat kivanjak biztositani.

A nem szocialista orszagokba elsésorban kii-
lonféle tipust székeket, iréasztalokat, agyakat
és kiilonféle szekrénybuitorokat szallitanak.

Az 1975-6s perspektivikus terv szerint a bol-
gar butor-export 1969-hez viszonyitva megdup-
lazédik.




MUSZAKI INFORMACIO

Uj eljaras: Vékony forgacsleme-
zek eldallitasara folyamatos le-
mezszalaghan*

Két évi fejlesztési munka
utan sikertilt vékony forgicsle-
mezek folyamatos gyartasara
olyan eljarast kidolgozni, amely
a mitifalemezgyartas torténeté-
ben ujabb mérfoldkének tekint-
hets. A Mende-eljarasnak elne-
vezett forgacslemezgyarté be-
rendezés prototipusa a Harz-
hegység labdnal fekvs Teich-
hiitte helyiségben keruilt felalli-
tdsra. A berendezés végtelen
szalagban 1,6—8,0 mm vastag-
sagu forgacslapokat képes els-
allitani, minimalis vastagsagi
mérettiréssel.

A 6 mm alatti vastagsagi mé-
rettartomanyban a forgacsleme-
zek rentabilis gyartdsanak mui-
szaki el6feltétele a forgacspap-
lan tokéletes teritése és a maxi-
malis préspontossag. A hagyo-
manyos hidraulikus présekkel
ennek biztositdsa technikailag
rendkiviil nehéz, s6t szinte
megoldhatatlan feladat. Ezért a
Wilhelm Mende & Co. cég mar
tobb éve butorlapok gyartasa
mellett a vékony forgacslemezek
el6allitasara specializalta magéat.

Felhasznalva a 4—13 mm vas-
tagsagi meéretd (ma méar csak
max. 8 mm vastag) forgacsleme-
zek gyértasi tapasztalatait, a
Mende cég a vékony forgacsle-
mezek végtelen szalagban csi-
szolas nélkiil torténd eléallitasat
tizte ki célul. Olyan megoldast
keresett és talalt, hogy gyartas-
technoldgia tekintetében kihasz-
. nalva a vékony lemezek gyarta-
sanak el6nyeit (rovid dtmelege-
dési id8, sima-fényes feliilet for-
ro &llapotban, gyors klimatiza-
16das) a forgdcspaplant elékeze-
lés nélkil acéllemezzel egyiitt
nagyméreti forré6 hengerprésre
»tekercselve” és végtelen szalag
formajaban a kivant vastagsigi
meéretre hozva kikeményitse.

A lemezszalag lényegében
ugyanugy eépiil fel, mint a sik-

* Keésziilt a Holz-Zentralblatt
1970. évi 118. szamaban megjelent is-
mertetés alapjan.
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1. dbra. A Teichhiittei Forgdceslemezgydrban e forgdesszdrité a gépesarno-

kon kiviil kerilt felallitdsra

préselesti forgacslemezek gyar-
tdsandl, a terit6gépig bezarolag
a mar ismert forgacsel6készits
gépek vannak beépitve. A fel-
dolgozott alapanyag forgdcsfa
és faipari hulladék keveréke,
amelyben a lombosfa (bikk) és
a feny6 hozzavetéleg azonos
részaranyt képvisel. A forgacs
elokeészitése az ismert folyamat:
el6- és utdapritds, kozbeess ta-
rolas, szaritds és enyvezés. A
kotéanyag normdal karbamid-

2. abra. Folyamatos eldtolassal fut le a végtelen lemez-szalag a henger-

formaldehidgyanta, a forgacs-
paplan meghatirozott nedves-
ségtartalma mellett.

A forgacsot kétszekrényes te-
ritégép szorja egyenletes réteg-
ben a mozgd acélszalagra, mi-
kozben a kozépforgacs és a fi-
nomabb fedéforgacs elkiiloniil a
hajitorétegez6dés elvének meg-
feleléen. A korbenjaro végtele-
nitett acélszalagot a 3. dbrdn
balra levo henger vezeti a teri-
t6gép alatt. A jobb oldali henger

présrol. Az dbra dttekintést ad a teljes berendezésrdl a teritdgéptél a
hasito- és darabolofiirészig. E gépcsoport hossza kereken 20 m
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teritdgép, alatta wvégtelen acélszalag, amely a forgdespaplant a fiitott
vezérhenger ald vezeti

4. gbra., Készmeéretre leszabva hagyja el a 2,6 mm-es forgdcslemez a

darabolofiivészt, mint a szdllitds eldtti utolso dllomast. Célszertinek latszik
e helyre automatikus lemezmidglydzo bedllitisa, amely automatikus kiote-

gelogeéppel kapesolhato dssze

fatott, kontakt hdéatadassal és
sugarzdssal elomelegiti az acél-
szalagot és azzal egyltt a for-
gacspaplant is. E ponttol az acél-
szalag meghatarozott szogben
lefelé hajlik és koriilvezeti a fii-
tott vezérhenger palastjan a for-
gacspaplant, mikoézben a harom
allithaté6 présel6henger és az
acélszalag szabalyozott feszitése
a forgacspaplant a szikséges
vastagsagi méretre alakitja. Az
acélszalag kismeéretld iranywval-
tasa a vezérhenger el6tt megha-
tarozott el6tomoritést idéz eld,
amely megakaddlyozza a for-
gacspaplan keresztmetszetében
a forgacsok elcsuiszasat.

Miutan a forgacsszalag kortil-
haladta a 3 m atmer6ji és 30
tonna sulyu vezérhenger paldst-
janak tobb, mint a felét, elhagy-
va a hengerprést felfelé halad,
majd az ezt koveté hosszabb
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hiitészakasz utan a daraboldfii-
részhez kertl (2. dbra). Az acél-
szalagra lazan rafekvé forgdcs-
lemez-szalagot a gép kifutasi ol-
dalan gombrud valasztja el az
acélszalagtol. Az acélszalag ut-
kozben természetes modon le-
hiilve G1jbol visszamegy a terito-
géphez. A kifutasi oldalon levd
vezetohenger hidraulikus feszi-
tése és vezérlése kizarja az acél-
szalag lefutasat.

A mozgasban levé lemezsza-
lagot a keresztvagas alatt nem
szabad megallitani. A koltséges,
szalaggal egylttjaré6 darabolé
korftirész  helyett egyszeribb
megoldast alkalmaztak: kozos
tartogerendan egymadas mogott
elhelyezett négy keményfalap-
kas korflirész ,meriil” egyido-
ben a pillanatra megallitott le-
mezszalagba, mialatt megfeleld
rogzitoberendezés a lemezt el-
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mozduldsmentesen a gépasztal-
hoz szoritja. E pillanatszerd fo-
lyamatnal bekovetkezé anyag-
torlodast a hengerprés és acél-
flirész kozott szabadon figgo
lemez-szalag siman felveszi és
igy a folyamatos gyartast nem
befolyasolja.

A szélezéflrészeken kivil a
lemez-szalag kozép-, illetve
hossziranyti hasitdsa céljabol
a darabolé korflrész elé to-
vabbi flrészek épitheték be, s
igy a berendezés méretreszabast
végezhet folyamatos szalagbol
(4. abra). A berendezés a tovab-
biakban még automatikus mag-
lyazé-kotegelogéppel egészil ki,
amely lehetévé teszi a géptol
valo kozvetlen rakodast.

A vékony forgacslemezek el6-
allitasa Mende-eljarassal tobb
szembetliné el6nnyel jar. Ezek
egyike a végmegmunkalds gé-
peinek elmaradasabél adodé ke-
vés helyigény. A gépsor hossza
a teritégeptél a méretrevagott
lemezek elszedéséig mindassze
20 m, a hengerprés magassaga
pedig kb. 5,80 m. Tovabbi elény
a vezérgép meghibasodasanak
kicsiny wvaldszintsége is, mint-
hogy a lassan mozgé henger-
prés meghajtasa egyetlen 35 kW
teljesitményld motorral torténik.
(A teljes berendezés beépitett
teljesitménye kb. 750 kW.)

A Mende-eljaras alapjan fel-
épitett forgdcslemezgyarté gép-
sor egyszerubb, izemeltetése
biztonsagosabb, mint a ,hagyo-
manyos”’ berendezéseké. A gép-
sorbél hidnyzik a védélemez-
korforgés, az elépréselés, prés-
berakas- és kiszedés, préshid-
raulika és a . tomitésfogyaszto”
préshenger, hidnyzik tovabba a
forgacslemezek kozbees6 tarola-
sa és csiszoldsa. Az ismertetett
berendezéssel 2,6 mm vastag
forgacslemezeket termelnek aj-
tolemezelés céljara, ezek vastag-
sagi meérettlirése csiszolas nél-
kil 40,2 mm. A lemezszalag
maximalis szélessége 125 cm.
Keskenyebb lemezszélességek-
nél a lehullé forgacs visszake-
rill a teritégép szekrénybe, sza-
mottevo veszteség tehat nem ke-
letkezik. A berendezés napi tel-
jesitménye 24 o6ras uzemben 3
mm-~es forgacslemez termelése
esetén 25 000 m2.

Forditotta: Zombori Jdnos




DR. BAROCSI ANDRAS
KARA TIBOR

Ez év tavaszan kertlt ismét megrendezésre a
Hannoveri Vasar és Kiallitas, amelyen a kiilon-
féle szakagak termelGeszkozeinek széles valasz-
. téka volt lathato. A kiallitas faipari része a ko-
rabbi évekhez viszonyitva nagyobb volt, s a ki-
allitok szama tovabb novekedett. A faipari gé-
peket és gépi berendezéseket mintegy 35 000 m?
teriileten kozel 500 kiallito mutatta be. A kialli-
tason 17 orszag vett részt, uj kiallitoként jelent
meg Kanada és Japan, s ezzel a kilfoldi kialli-
tok részaranya elérte a 419/-ot. A kiallitas ter-
jedelme, a bemutatott gépek és berendezések
sokfélesége — figyelembe véve a gazdag és szin-
vonalas prospektus anyagot is — atfogé képet
adott a faipari gépgyartds jelenlegi helyzetérol.
A korszer(i, nagykapacitasu gépek és gépsorok
mellett lathatok voltak a kis- és kozéplizemek
felszereléséhez megfelelé kisebb kapacitasu gé-
pek is. Az els6dleges faipari gépek a kiallitasn ik
30—35%,-at tették ki.

A kiallitas alapjan megallapitottuk; hogy a
faipari gépgyartasban a vezet6 szerep valtozat-
lanul a nyugatnémet faipari gépgyartoké. Olyan
széles valasztékot mutattak be, amely reprezen-
tdlta azon torekvésiiket, hogy a vezetd helyet
hosszabb idén keresztil meg akarjdk tartani a
faipari gépgyartiasban. Emellett elismerésre

Az 1971. évi Hannoveri Visir tapasztalatai

meélté a faipari gépgyartassal foglalkoz6 egyéb
orszdgok kiallitéinadl tapasztalt fejlédés is.

A kisllitis kapesan megéllapitottuk, hogy
olyan funkciéban ujszeri gép kevés volt, ame-
lyet legalabb prospektusboél ne ismernénk, ezzel
szemben igen nagy fejlédés volt tapasztalhatéd
az ismert funkciot ellaté gépek korszertisitésé-
ben és vezérlésében, @épsorok kialakitasaban.
Tapasztalhato irdnyzat volt a nagy méretpon-
tossaggal dolgozd gépek Osszekapcesolasa és 6sz-
szetett célgépek kifejlesztése.

A mechanizalas novelésénél kétféle iranyzatot
tapasztaltunk, um.

— kiilonboz6 gépek Osszekapesolasa meghaj-
tott gorgosorokkal, irdanyvalts, esetleg fordito*
berendezésekkel kiegészitve,

— kozos gépallvanyra felépitett, oOsszetett
miveletet elvégzé gépek kifejlesztése.

Az els6 megoldas volt tapasztalhaté a lapmeg-
munkalds, felilletkezelés gépeinek sorbakapcso-
lasdnéal. A masik megoldassal taldlkoztunk, pl.
a lapalkatrész méretremunkalé és élfurnérozoé
gépnél, amelyet egy gépallvanyra felépitve mu-
tatott be a Bottcher-Gessner és IMA cég kozos
konstrukeciéoban. Ezen kategéridba tartozik pl. az
Uniquick cég panthely furéd és pantbecsavarozo
gépesoportja is, amelynek kapacitdsa csak kor-
szerl, nagyluzemekben hasznalhato ki.

1. abra: SCHWABEDISSEN cég lapszabdsz gépe
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2. abra: ,,BIMAG” oOsszetett miiveleteket végzo gépcsoport

A technikai szinvonalban kiemelked6 gépek
ismerietése

A kiallitason feltinéen nagy mennyiségben
volt lathaté lapszabdszgép. Az egészen nagy ka-
pacitasi (40—60 000 m?3/év) gépek mellett a ko-
zéplizemi szinvonalnak megfelel6 gépek is ki-
allitasra keriiltek. A gépek tovabbfejlesztésének
eredményeként novekedett a vagasi méretpon-
tossag, az élek ,tisztasdga” és csokkent a gép-
allitasi id6. Az ANTHON cég ,,WESER” tip.
lapszabaszgépe magasfokon mechanizalt, teljes
mértékben programvezérlésii. A feldarabolhato
munkadarab hossza 2700 mm—7700 mm, a szé-
lessége 1500—1900 mm lehet. Egyidében 8 fi-
részfej mikodhet, amelyek alkalmasak osszetett

vagasi térkép teljesitésére. Hazai adottsagok
mellett a korszerisités alatt all6 lizemekben gaz-
dasagosan uzemeltethet6, megfeleléen mérete-
zett alkatrészcsaladbél torténdé gyartas esetén.
Hasonlé korszerliségi, a Schwabedissen cég sza-
bész automata gépe, amelyet az 1. dbra szem-
l1éltet.

A kozos gépallvanyra felépitett gépek csoport-
jaban, konstrukciéban ujszerd volt az IMA-
Klessmann KG és Bottcher—Gessner cégek ter-
méke, amelyet ,BIMAG” néven hoztak forga-
lomba. A gép a lapalkatrészek méretre munka-
lasat és egyben az élek lezarasat végzi. A gép a
2. abran lathato. Jelentosége nagy a kozép- és
nagykapacitasi uzemekben. Tertletigénye ki-
sebb, mint a kiilon-kilon felallitott gépeké

T

egyuttvéve, amellett egyéb gépekkel sorbakot-
heték, vagy kozépluzemekben alkalmazhatok,
amikor a termelési nagysagrend még lehetévé
teszi az alkatrészek kétszeri atengedését ahhoz,
hogy pontos méretre munkalt és élzart alkatré-
szek kertiljenek le a géprol.

A ,BIMAG” tip. géppel azonos funkci6t tolt
be a TORWEGGE és HOMAG cégek ,,TOMAG”
tip. gépe, amely egy tobbcélu automatikus gép-
egységbol és egy élfurnérozobol all. A gépen
tobbféle aggregat miikodhet, igy a méretvagas
mellett arkoldas, aljazas és még lyukfuras is el-
végezhetd, amely miiveleteket koveti az élleza-
ras. A munkaszélesség 300—3000 mm-ig terjed,
a megmunkalhaté anyag vastagsdga 15—70 mm
lehet.
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3. abra:

»TOMAG” tip.

gépcsoport
felallitasi
sémaja

A gép felallitdsanak sémajat a 3. abra tartal-
mazza. A berendezés jelentésége a magasfoku
mechanizaltsagban nyilvanul meg.

A méretre munkdlé gépek csoportjaban, szer-
kezetében és az elvégezheté miiveletek szamat
tekintve, ujszerd és minden igényt kielégité a
DANCKAERT cég ,,universal” tip. gépe. Lénye-
gében a széles korben ismert méretremunkalsd
gépek tovabbfejlesztett valtozata. Az alkatré-
szeket 68 mm széles, szallité lanc viszi eldre,
amelyek kettés ,, V7 alaka csuszésinen halad-
nak. Ez a megoldas minimumra csokkenti a ko-
past és feleslegessé teszi a lancok kenését. A
fels6 szallitoml gumirozott textil szij. A kiilon-
féle miiveletek elvégzésére szolgald aggregatok
tobbsége fogaskerék koszorun helyezkedik el,
s igy lehet6ség van barmilyen szog alatti beal-
litasra. A gépallvanyra szerelt kiilon aggregat-
tal ives vagy gombolyitett éli alkatrészek is
pontos méretre munkalhatok. A specidlis mive-
letek esetén is az alkatrész megmunkalasi se-
bessége 3—22 m/perc kozott szabalyozhato. A
méretre vago firészek kozott a legkisebb tavol-
sag 172 mm, amely a megmunkalhato alkatrész
minimalis szélességét adja. A gép nagy terme-
lékenységli, azonban gazdasagosan csak tomeg-
gyartasnal hasznalhaté, mivel hossza a gépalli-
tasi id6. Az egyes géprészeket és mikodési elvét
a 4—7. abra szemlélteti.

A csoportfuré gépek csaladjaban a nyugat-
német gépgyartok mellett a kiallitason feltind
volt az olasz cégek fejlédése. Pl. az oclasz MOR-
BIDELLI cég altal kiallitott gép ujszeriisége a
furck elosztasaban van. A 8. dbra a furéfejen a
lyukelosztast tartalmazza.
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4. Gbra: DANCKAERT cég ,universal” tip. gép részlete

A csoportfuré gépre — csuszégerendan moz-
gathat6é — mégy fliggbleges és két vizszintes
iranyban mukodé furdfej szerelhets. A fuaréfe-
jek egyenként 20—20 furé befogadaséara alkal-
masak. A furdk tengelytavolsaga egymastol 32
mm. A furofejek szélessége — amely egyben az
alkatrészen furhato lyukak maximalis tavolsagat
is adja — 608 mm. A gépen megmunkalhato
butoralkatrész hosszisaga 50 mm-t6l 3250

mm-ig terjedhet. A firds mélysége max. 75 mm
lehet.

A MORBIDELLI cég kifejlesztette és Han-
noverben bemutatta a csoportfuréhoz tartozo
koldokesap behelyez6 (belové) automatat is. A
gép két tarolo fejjel miikodik. A tarolé fejek
magassagban osztottak, egyik részben 6—10 mm
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6. adbra: DANCKAERT cég ,universal” tip. gép részlete

5. abra: DANCKAERT cég ,universal” tip. gép részlete

@)-ji, a masik részben 8-12 mm (J-ji csapok
helyezhet6k el. A gép a tarolofejbdl kivezetd
csovon percenként 12—16 koldokesapot képes a
lyukakba — a ragaszt6 egyidejii adagolasa mel-
lett — benyomni. A koldokesap hosszusaga
20—40 mm lehet. Mind a csoportfurd gépet,
mind pedig a koldokesapbehelyez6 gépet be
lehet kapcsolni a mechanikus miikodésu lapal-
katrész megmunkalé gépsorba. A gépsor folya-
matos munkajiban nem jelent akadalyt a szaka- -
szos miukodési koldokesapbehelyezé gép fel-
allitdsa. Sokféle méretli alkatrész gyartésa
esetén azonban kilon elemzés alapjan lehet el-
donteni, hogy ez utébbi két gép bekapcsoldsa a
gépsorba milyen mértékben csokkenti az atla-
gos kapacitast. Ugyanis a csoportfuré és a kol-

-

7. abra: DANCKAERT cég ,universal” tip. gép részlete



dokesapbehelyezé gép méret allitdsa keétszeres
id6t igényel, mint a lapmegmunkalé gépé, tehat
noveli az egész gépsor allasidejét az alkatrész
valtaskor.

A kiallitott gépek kozott ujszertiség volt a
MAFELL-gépgyarté cég ,,FOLDING-SYSTEM”
szerint mikodd gépe. A gép jelentésége az, hogy
muanyaghol készilt, vagy mianyag foliaval bo-
ritott lécek, lapok felhasznalasanal kiilonféle
szogben levagast végez (pl. 2)<45°-ost) olyan
nagy pontossaggal, hogy a foliat az egyik lapon
nem vagja at, igy az alkatrész osszehajthato és
ragaszthat6. Ez a megmunkalas helyettesiti a ha-
gyomanyos ,,teljesen zart (takart) fogazast”.

A 9. dbra foliaval boritott faforgacslapkavat
mutat be, amely szalanyaghol 45°-o0s sarokillesz-
téssel épul ossze. Ez a megoldas alkalmazhaté
fickoknal vagy akar kiskorpuszoknal is. A szog-
alatti bevagasok elvégzésére szolgal a 10. dbrdn
bemutatott célgép. A célgép 2 db kilonmeghaj-
tasu korflrészbol all, amelyek csuszésinen mo-
zognak. A flrészlapok kiilonbozé szogben allit-
hatok. A modern butorgyartdsban legnagyobb
jelent6sége a 45°-os szognek van. Mindkét flirész
azonos elven mikodik. A munkadarabot Utko-
zokkel ellatott munkaasztalon pneumatikusan
fogjak fel. A flrészek pneumatikus vezérléssel
végzik a munkaasztalra merélegesen a flirésze-
lést, amely lehet ,V” alaku valyatok bemet-
szése is.

Az idei geépkiallitas is szemléltette a furnér-
helyettesités elterjedését, amelynek 3 £6 iranya
volt tapasztalhat6:

— papirvazas folidk alkalmazasa a faforgacs-
lap iparban (laminalés),

— furnér nemesités erezetnyomassal,

— muanyag folidk hasznalata a butorgyar-
tasban.

£z utébbi kategéridban tobb cég allitott ki
oliaragaszto (kasirozo) gépet.

A 11.dabra a HYMMEN cég ragasztoanyag fel-
hordé és kasirozo gépét tartalmazza. A gép 6sz-
szetett feladatot végez (ragasztéanyag felhor-
das, folia kasirozas, félia hosszvagas). A gép
siklapok kétoldalon egyszerre torténé féliazasara
alkalmas. Amellett, hogy Osszetett miiveleteket
végez, viszonylag kevés alaptertiletet foglal el.
A gépen megmunkalhaté alkatrész legkisebb
hossztisaga 310 mm. A munkaszélessége 1100
vagy 1300 mm. A maximalis anyagvastagsag 80
mm lehet. A gépen alkalmazhaté elétolas 7—35
m/perc kozott allithato be, amely a folia ke-
meénységétol, annak minéségétol és a ragaszto-
anyagtol fligg. A gép +0,3 mm mérettirésen
beliil végez j6 ragasztast, tehat a lapok elézetes
egalizalasa kovetelmény.

Fejlodés tapasztalhaté a furnérragasztds terii-
letén is: a mar altalanossagban ismert egylapos,
gyorstitemt préseket portalanito hengerek, ada-
golok, a prés kiszedési oldalon hitészakasz és
rakasolo berendezés egésziti ki. Bemutatasra
keriilt a rovidiitemi présen a folidk ragasztasa

8. dbra: MORBIDELLI cég csoportfurd géphez tartozo
furéfejen a furcl: elosztdasa

is. A Fritz cég sajat gyatmanyu présén a ,surfa-
pex” eljarast mutatta be, amelynek lényege,
hogy a ,surfapex” impregnéalt papirbazisi fa-
utanbazisu foliat tegé filmmel ragasztjdk fel
gyorstitem(i présben. [gy nedvességet nem visz-
nek fel a faforgécslapra, s elkeriilheté a fedd-
forgacs lapkainak kisebb méretli mozgéasa.

e

9. abra: Foliaval boritott kdava osszeillesztése
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10. abra: MAFELL cég szigalatt dllithato filirészekkel miikodé célgépe

A 12. ébrdn a BURKLE cég egyszintes auto-
matikus gyorsprése lathato. Furnérozasra, folia-
ragasztasra és alacsonynyomadson laminalasra
alkalmas. Az adagolas és az elszedés is mechani-
zalt lehet kulon kiegeszité berendezésekkel.

A lapmérete 260031400 mm-t61 4000><23200
mm-ig 5-féle méretben késziil, ezen beliil 6 vagy
8 kg/em? fajlagos nyomasérték kozil lehet va-
lasztani.

Méas cég, kizardlag furnérozasra alkalmas 5
szekrényes gyorsprést mutatott be. A lap mérete
210031250 mm. Egy-egy szekrényhez két db
préslap- tartozik, amelyek az alkatrészek behe-
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lyezése utan egy kozos tengelyen atfordulnak és
egymasutan mikodnek. Teljesitménye oranként
eléri az 5—600 m>-t.

Feliiletkezelés teriiletén a teljes fellletkezeld
sorok bemutatasara torekedtek a gyartasi koope-
raciéban dolgozo cégek. A feliiletkezel6 sorok
els6 gépeként a simité csiszolét allitottdk. A
lakkfelhordasra hengerlést vagy ontést ajanlot-
tak, fliggéen az alkalmazasra keriil6 lakk fajta-
jatol; egy-egy gépsorban a keétféle felhordas
kombinaltan is lathato wvolt. A lakkszaritasra
szarito csatornak és alagutak keriiltek alkalma-



11. édbra: HYMMEN cég féliaragaszté gépe

zasra, mivel a gyartok torekedtek olyan felilet-
kezel6 sorok osszedllitasara, amelyek tobbféle —
egymastol eltérd szaradasi idét igénylé — lak-
kok hasznilatira alkalmasak. Az erezetnyomé
gép altalaban beépiilt a sorba. Ujszertiséget je-
lentett, hogy a BURKLE cég, a lakkontégépen

az ontéfejet kihajthatoan késziti, ami a tiszti-
tast egyszerlibbé teszi. A vezetd szerepet két
csoport vitte, akik gyartasi kooperaciéban dol-
goznak és kozos kiallitast rendeztek, termékei-
ket gépsorba feldllitva mutaltak be probatizeme-
1és mellett.

12. abra: BURKLE cég egyszintes, automatikus gyorsprése

P EATEN R AS OR ¥



13. G¢bra: ANTHON cég gépeinél ¢ csiszoloegységek
elrendezési viltozziai
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I. csoport II. csoport
Anthon Heesemann
Homag Carstens
Hymmen Hildebrand
Koch Grenzebach
Kochsik Raymann
Torwegge Meyer

Wecke Schwabedissen

Wemhoner cégek Fritz cégek

A fenti cégek mellett szinvonalas kidllitast
rendezett az EURIPE cég, lényegében gépérté-
kesitd, igen széles ipari és kereskedelmi halo-
zattal rendelkezik els6sorban a komplett felii-
letkezelé berendezések

— tervezése,

— szallitasa,

— szerelése,

— lizembehelyezése terén.

A feliiletkezelé berendezéseket a megrendeld
kivansaga, uzemi lehet6sége, a felhaszndlasra
keriilé anyagok, valamint az alkalmazandé tech-
nolégia szerint kulonféle gépegységekbol allit-
jak ossze. Megjegyezzik, hogy hazankban je-
lenleg szerelnek egy komplett — erezetnyomo
géppel kiegészitett — feliiletkezelé berendezést.

A csiszolégépek csoportjaban a sokféle funk-
ciot betolté csiszolok mellett kiemelkeddek a
szélesszalagos csiszolék voltak, amelyek kozott
a technolégiai megmunkdélds tovabbi szakaszai,
kovetelménye szempontjabol nagy jelent6ségii
az ,,egalizalé” csiszold. A +0,15 mm csiszolasi
pontossagot a legtobb kiallité garantalta.

Amig korabban a furnérozott feliiletek csiszo-
lasara valtakozva tobbfajta csiszolégép kertilt
alkalmazasra, a mostani kiallitison a gépsorok-
ba mar szinte kivétel nélkul csak a szélesszala-
gos csiszolok kertltek bemutatasra. A csiszolé
szalagok elrendezése szempontjabél mind az
als6, mind a fels6é elrendezés lathato volt. Egy-
egy gépen beliil 2—4 db csiszolé egység is al-
kalmazasra kertilt, amelynek eredménye a tized
pontossagra torténé egalizélas. Jelentés rész-
aranyban keriilt bemutatasra az 1600—1800 mm
munkaszélességi gép, amelybdl arra lehet ko-
vetkeztetni, hogy a faforgacslapok vastagsagi
méret egalizalasat célszertibb tdblaméretben el-
végezni és elsésorban a faforgacslap gyartok fel-
adatat képezi.

Az ANTHON cég kiilonboz6 tipusu finomesi-
5z0l6 gépeket mutatott be, amelyek tobbféle csi-
szoloegységbol épiiltek fel, egymastol eltéro
mennyiségben. A zart szekrényben levé beren-
dezés altalaban 4-féle szélességi méretben ké-
szul 700—1300 mm kozott. A csiszolhaté alkat-
rész vastagsaga max. 100 mm lehet. A garantilt
el6tolasi sebesség 11—12 m/perc. A 13. dbrdn
a cég altal gyartott gépek csiszoléegységeinek
az elrendezése lathato.

A BOTTCHER és GESSNER cég a legtobb
csiszolé gépét

— egalizald hengerparbol,



£

— kontakt csiszolohengerparboél,

— csiszolé parnakbol
épitette fel. A gépeket ezeknek az egységeknek
kombinalasabol alapvetéen 8-féle valtozatban
gyartja. A munkasebesség 1300—1900 mm Kko-
zott valtozik. Az el6tolasi sebesség 8—30 m/perc.

A gépek a lapmegmunkalé gépsorba beépit-
het6k, furnércsiszolasra is alkalmasak. Kulonle-
ges szélesszalagos csiszologépet mutatott be a
BAHRE—GRETEN cég. Ez a tipus 6 csiszol6-
fejjel dolgozik, 3 alsé, 3 felsé elrendezésii egy-
ségbdl all. A csiszolonyomads légnyomassal sza-
balyozhaté és manométerrel ellenérizhets. A
csiszolofejek sziikség szerint egalizdlé, részben
finomesiszolast végeznek. Az el6tolasi sebesség
0—40 m/perc kozott fokozat nélkiil allithato. A
berendezés minden egysége kozponti vezérlG-
asztalrél szabalyozhato. A gép 1300—2600 mm
kozott négyféle szélességi méretben készul. Az
egyszeri anyagatengedéssel max. 2 mm vastag
réteg csiszolhato le. A garantélt csiszolasi pon-
tossag +-0,1 mm.

A gép kapacitasa és felépitése miatt elsésor-
ban faforgéicslap gyartoknal hasznalhato gazda-
sagosan. v

Az anyagszallité berendezések teriletén is je-
lentds a tovabbfejlédés. Fontossdguk kiilondsen
a technoldgiai gépek Gsszekapesoldsanal mutat-
kozik meg. Megitélésiink szerint a kiallitok ko-
zil ezen gépcsoportban a legtobb ivaltozatot a
WEMHONER és a GRENZEBACH cégek mu-

&

14. abra: Anyagszdllité egység, terelé hengersorbol felépitve

%

tattak be. A kiallitott termékek kozott a kiillon-
féle rakésolo, iranyvalto, adagolo, gorgé- és hen-
gersor épito egységei, tovabba a lapforditok vol-
tak lathatok. Az anyagszallité egységek sokféle-
sége miatt részletes ismertetés ezen cikk kere-
tében nem lehetséges. A 14. abrdn a WEMHO-
NER cég gyartmanyat mutatjuk be, amely
anyagszallité egység, terelé hengersorbél fel-
épitve. Feliiletkezel¢ gépsorba az erezetnyomo
gép el6tt felallitva van jelentésége, mivel a ve-
zet6 vonalzo allithatd, igy a két sorban érkezé
lapalkatrészek rendezédése a terelhengerekkel
megtorténik és az erezetnyomo hengerek rajzo-
lata az athalad6 alkatrészekben azonos elosztéas-
ban jelenik meg.

Osszefoglalé

Az 1971. évi Hannoveri Vasar faipari gépki-
allitasa ismét igazolta, hogy szinvonalanal és
nemzetkozi méreténél fogva a legjelentésebb ki-
allitas. A kétévenként megrendezésre keruld ki-
allitds megtekintése tovabbra is indckolt és k-
I6nosen vezeté muszaki szakemberek szamara
hasznos, mert vilagviszonylatban Aattekintést
nyujt a faipari gépgyartas fejlédésérol. A kialli-
tas megeroésitette azon agazati célkitizést, hogy
a nagyuzemekben csak a magas fokon mechani-
zalt, nagy termelékenységl, korszerli gépsoro-
kat célszerd lizembe helyezni, amely egyben
elofeltétele a méretpontossagnak és a termék jo
mindségének.
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LIPOVSZKY GYULA

A téma eredete és a vizsgilat célja

Az egyiranyt rostorientaci6 és a gytrts anato-
miai felépités alapjén a faanyag azon anizotrép
anyagok soraba tartozik, melyek hiarom ortogo-
nélis szimmetriasikkal rendelkeznek [15, 19, 2].
E sikok egyméssal alkotott metsz6vonalai harom
olyan f6 szimmetriatengelyt hatdroznak meg,
melyek egybeesnek a faanyag f6 anatémiai irényai-
val, vagyis a rost- (L), sugar- (R) és harirdnnyal
(T") (1. dbra). A faanyag kiilonboz6 tulajdonsago-
kat mutat a hirom f6 anatémiai irdnyban ugyan
gy, mint a rostirdny és a red merdGleges anatoé-
miai irdnyok kozotti kozbensé irdnyokban (az
o 8z0gtol fiiggden), valamint a hir- és sugarirdny
kozotti kozbensd irdnyokban (a f szogtdl fiiggden).
A faanyag tulajdonsigai ugyanis két szog . értéké-
nek fiiggvényei: a rostirdny és a vizsgalt tulajdon-
sig mérésiranya altal hatérolt o« szogé, valamint
a harirdny és a vizsgalt tulajdonsdg mérésiranya
altal kozbezart g szogé. Kz azt jelenti, hogy a fa-
anyag tulajdonsigainak teljes leirasdhoz ezeket a
tulajdonsdgekat meg kell hatédrozni mind rost-,
sugéar- és harirdnyban, mind pedig a hérom ana-
témiai irdny kozott elhelyezkedd kozbenss ird-
nyokban.

A faanyag anizotrépidja viszonylag jél ismert
a rugalmassagi dllandék és néhény statikus mecha-
nikai tulajdonsiag esetében [19, 5, 22, 15, 2, 4, 10,
28, 42]. A dinamikus mechanikai tulajdonsdgok
esetében azonban a faanyag anizotrépidjanak is-
merete hatdrozottan elégtelen.

Az ut6-tord szilardsidg egyike azon prébéaknak,
amilyeneknek a faanyagot alavetik, hogy a rovid
ideig tarté, dinamikus megterhelés hatdsdra mu-
tatott ellendllisat jellemezzék. Ut6-tors szilard-
sdgnak azt a kinetikai energiat fogadjik el, ami a
meghatérozott méret{i prébatest meghatarozott
- feltételek melletti roncsolasdhoz sziikséges. Ezen
utébbi kikotések elméleti szempontb6l anndl is
inkdbb elengedhetetlenek, mivel az iit6-tord szi-
lardsag nagymértékben fiigg a prébatest linedris
paramétereitdl és az 1it6-tord szilardsdg meghatd-
rozasinak modszerétol.

A faanyag uit6-toré szilardsagat leggyakrabban
leng6kalapics segitségével Charpy vagy modifi-
kalt Izod mddszerrel hatérozziak meg, mint a
prébatest roncsoldsahoz haszndlt munkat. Ennek
a munkanak az értéke a kovetkez$ osszetevik
ereddje: a rugalmas és plasztikus alakvaltozas
munkéjaé, a torésfeliilet létrehozasihoz szitksé-
ges munkéé és a roncsolt probatest, valamint az
alatdmasztok kozott az alatémasztési pontokban
keletkez6 surlodési ellendllds legy&zéséhez sziik-
séges munkaé. A prébatest roncsolasdhoz felhasz-
nédlodott energia értéke a prébatest roncsolasa

* A dolgozat a Poznani Mezbgazdasdgi Foiskola Fa-
technolégia Kardn miikodé Tudomédnyos Didkkorben
késziilt.
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A faanyag iit6-tord szilardsiganak
anizotroépiaja*

1. dbra. A faanyag f6 anatémiai iranyai (magyardzat
a szovegben)

elétt = szogre kilenditett lengékalapdcs potencid-
lis energidjanak és a probatest roncsoldsa utén o’
szogre kilendiilé lengékalapées potencidlis energi-
djanak a kiilonbsége.

Bar a faanyag it6-tors szilardsaga meghataro-
zasénak elméleti feltételei kozos alapokon nyug-
szanak, mégis a mérdberendezések szerkezeti
megoldésa és a prébatestek méretei megvalasz-
tasanak a gyakorlatban tapasztalhaté énkényes-
sége nagyban megneheziti, vagy teljesen lehetet-
lenné teszi a kapott eredmények osszehasonlita-
sat. A faanyag iit6-tor6 szilardsdganak téméjat
targyalé irodalom dttekintésébdl ugyanis Kkiti-
nik, hogy a prébatest szélessége és vastagsaga, a
befogds mdédja, az alatdmasztdsi tédvolsdg, vala-
mint ezen értékek kolesonos viszonya lényeges
médon befolydsolja a faanyag iit6-tord szilird-
sagénak szdmértékeit [41, 34, 9, 17, 19, 21, 30, 26].

Az eddig kozzétett azon munkdk szdma, me-
lyek az olyan tényezSknek a faanyag uté-tord
szildrdsdgéara gyakorolt hatdsiat érintik, mint a fa
faja [27, 38], térfogatsilya [16], kémiai Ossze-
tétele [18, 25], korai és késdi paszta [29], a fa ho-



mérséklete [40, 37, 39, 35] és nedvességtartalma
[6], igen jelentds. Ennek ellenére a faanyag iit6-tord
szilardsagat targyalé munkak az anizotropia
kérdeését csak nagyon feliiletesen érintik, megelé-
gedve e tulajdonsig majdnem kizar olctg(}‘-um ki-
sellctl aton, a hirom anatémiai irdny kozil egy-
nek vagy kettének a iuggvcnvebcn torténd meg-
hatdrozasdval. Csak kisszamu munka fO"l&HsOdlL
ezzel a kérdéssel valamivel bévebben. Ghelmeziu
[9], Seeger [33] és Markwardt, Wilson [24] példaul
klmmtattak hogv a frl,ruwdg 1it6-toré szildrdsa-
ganak nagysagira jelentés hatdssal van a fa ani-
Zotrép f(,l{‘pltt.‘ie Az emlitett szerz6k azonban
vizsgalataik sordn 111egelugedtek az « sz0g, tehdt a
rostlefutds és az iités irdnya Aaltal hatérolt szog
az 1it6-tord szildrdsagra kifejtett hatasanak meg-
hatérozdsival. Az irodalomban — amennyire a
gzerzonek ismert — nem talalhaté olyan munka,
amely a faanyag it6-toré szildrdsdga esetében az
anizotrépia teljes meghatdarozasara toérekedne,
vagyis egyidejlileg a rostlefutés és az évgyftirt-le-
futas fiiggvényében.

A fent elmondottakat szem elGtt tartva a Poz-
nani Mez6gazdasigi Fdiskola ,, Fahelyettesité Anya-
gok Intézetében’’ olyan kisérletsorozat kezdddott,
melynek célja az volt, hogy szdmadatokat szol-
galtasson a fa anizotrop felépitésének az iit6-tors
szilardsdgra kifejtett hatdsa teljes meghatdro-
zasdhoz. Bz a dolgozat tehat a faanyag iit6-tord
b?llaldbdg&. esetében az anizotrépia jellegének
és olyan altalanos érvényii osszefiiggések megha-
tarozdsdra torekszik, melyek — az ismert torvény-
szertiségek birtokaban [15, 2] — lehet6vé tennék
az 1it6-toré szilardsdg értékének barmely irdny-
ban valé kiszamitdsat.

Vizsgalati médszer

A vizsgalatok soran méréseket végeztiink rost-
(L), sugdr- (R) és hurirdnyban (7'), valamint az
o szog fiiggvényében a rostirany és a red merdleges
anatomiai irdnyok (sugdr- vagy rostirdany) dltal
kozbezart és a p szog fiigevényében a sugdr- és
hiarirdny 4ltal koézbezdrt kozbensd irdnyokban.
Azért valasztottunk ilyen eljardst, mert Keyl-
werth [15] és Askenazi [2] kutatdsai kimutattak,
hogy a mechanikai tulajdonsdagok szamértékei-
nek tetszés szerinti irdanyban toérténé meghatdro-
zasahoz elegendd ezen tula]domagnk ismerete
harom irdnyban: két £6- és az altaluk kozbezdrt
kozbensd irdnyban, mint példaul a rostirinyhoz
viszonyitott a=0° 45° és 90 fokos irdnyokban.
A fent emlitett szerzék dltal levezetett ké ‘pletek
analitikai egyenlet jellegiiek, ezért a kiilonféle
anizotréop anyagok vektoridlis tulajdonsdgaira vo-
natkoznak [1, 2, 3, 4, 28]. Erdemes megemlitent,
hogy ezeket az iisszefuggca,ekut hasznélta fel Ga-
now [8] a mechanikai tulajdonsdgok anizotrépid-
jdnak szamitogépek segitségével torténs modelle-
zéséhez. Heltételezhetd tehdt, hogy érvényesek
azok a faanyag it6-tord bzﬂal.dsé.génak egy adott
sik tetszdleges irdnyaban val6 meghatdrozdsahoz,
ha ismertek ezen sik f6 irdnyai, s az ezek altal koz-
bezirt egy kozbensd irany iit6-toré szildrdsagd-
nak értékei.

A faanyag ut6-toré szilardsdgat |, Dynstat”
tipusu késziiléken hatdroztuk meg [36] (2. dbra).
A prébatest befogasat a 3. dbra mutatja. A vizs-
gélathoz olyan 20 emkp energiaja lengSkalapécsot
hasznaltunk, mely a befogépofakban egyik végé-
vel rogzitett prébatest szabad végét megiitve a
kalapdcs élével ronesolta azt. A szamitdsok kimu-
tattak, hogy a lengdkalapdcs sebessége az iités
pﬂl’matdban 2,2 mfs volt. A | Dy nstat féle ké-
sziilék lényegében a plasztikus anyagok (iit6-tord
szilardsdgdanak meghatdrozasira a7t)igdl de ko-
rébbi kutatisok kimutattik, hogy a fa- és néhany
fahelyettesité anyag ut6-tord szildrdsaganak meg-
hatédrozasara is alkalmas [29, 11, 12, 23]

A vizsgélati médszerben megfogalmazott nagy-
fokt szogmeéret-pontossagra torekedve a kisérle-
teket olyan kisméreti prébatesteken végeztiik,
melyek hossza 15 min, szélessége 10 mm, vastag-
sdga pedig 3,5 mm volt. Kiilonos figyelemmel
voltunk a vastagsdgi méret dllandésaganak meg-
orzésére, mivel e méret kis valtoztatdsa is ]oh‘nio—
sen buiolya&o]]a a faanyag it6-toro szildrdsdganak
alakuldsat [30].

A vizsgélathoz szitkséges prébatesteket erdei-
feny6 (Pinus silvestris L.) és nyir (Betula verrucosa
Ehrh.) faanyagabél prepardltuk, melyek térfogat-
sulya abszolut szdraz "lllapotlmn a sorrendnek
megfeleléen 0,48 glem? és 0,69 g/em? volt. A fa-
fajok ilyen 11185\@1(1%1;‘134\’&1 az volt a célunk,
hogy az t6-tord szilardsag anizotrépiajanak Je]!e~
gét Oszehasonlitsuk tilevelll és lombosfik eseté-
ben, melyek —— mint ismeretes — anatémiai fel-
épitésiikkel alapvetéen kulénboznek egymastol.
A prébatestek kis méretei, dsszehasonlitva a fa-
anyag — melybdl a probatestek késziiltek — év-
gylirtiinek gorbiileti sugardval, lehetévé teszik az
évgytirtiknek mint megkozelitéleg egyenesvona-
Itan futé rendszernek a kezelését.

A 4. dbrdn bemutatjuk a vizsgidlathoz hasznalt
probatestek kilenc fajtajat az iités (u), a rostlefu-
tds (L) és az évgylir-lefutds iranyanak (77), va-
lamint az iités és a rostlefutas iranya altal kozbe-
zart szog (o) és az iités, valamint az évgyfirt-le-
futds irdanya dltal kozbezart szog (f) megadasival.

A faanyag ut6-toré szilirdsagat a kovetkezd
képlet segitségével szamitottuk ki:

Q
= S emkpfem?, (1)
ahol 4 a faanyag iitG-tor6 szildrdsidga, emkp/em?,
@ a prébatest roncsoldsdhoz haszndlt ener-
gia, emkp,
b a probatest szélessége, em,
h a prébatest vastagsiga, cm.

Az {it6-tor6 szilardsdgot abszolit szdaraz préba-
testeken hatdroztuk meg, melyeket 10043 °C
hémérsékleten szaritottunk ki és ekszikitorban,
kalecium chlorat folott tartottunk.

A vizsgilat eredményei és azok analizise

A vizsgdlat eredményeit és az alapveto statisz-
tikai mutatékat az 1. és 2. tdbldzatban foglaltuk
ossze. Az o= 0°, 45° és 90°, valamint a S=0°, 45°
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2. dbra. A faanyag itd-toré szilardsaganak meghatdarozi-
sahoz szolgals ,,Dynstat® tipusi lengbkalapdesos készilék

-.(_’p’
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3. abra. A probatest régritése a készulékben.

1 — alengdkalapacs éle, 2 — probatest, 3 — befogopofak,

4, b — alatamasztok

320 * B AT IR DR VAT R

L=d5*, 45

«=45° 590"

&=0° pe45° «=0", 6-90°

4. abra. A vizsgalathoz haszndalt prébatestek:
(jeldlések magyarazata a szévegben)

és 90 fokos irdnyok értékeit kisérlet utjan hatéroz-
tuk meg, mig az a=15°, 30°, 60° és 75°, valamint
a f=15°% 30°, 60° és 75 fokos irdnyok értékeit azon
képletek segitségével szamitottuk ki, melyek a
faanyag tulajdonsigai és az adott szimmetriasik
anatémiai irdanyai kozott meglevs osszefiiggése-
ket irjak le [15, 2], s melyek az iitG-tord szildrdsbg
szémitdsdhoz valé dtalakitds utdn a kovetkezd-
képpen irhatcok fel:

AR = S S b (2)
T 2“( cos*x  sin®a ] sin? 2«
A, Ap A5
LT 7
L o 205( cos®x  sin®a ) smiox O
A4, Ay Ay
RT B
AREZ

cos* B sin®p ]+ sin? 28"’ (4)

cos 2,9( ks y Vi

& RT



1. tablazat

Az erdei feny6 faanyaginak iit6-tird szilirdsiga az iités- és a rostiviny koztti « szig, valamint az iités és az évgyiiriik lefutisi irinya kizitti g szog fiigevényéhen

D=0  B=45° g =190°
i 7 n o ——m =lo IS » x +a | +m V P
emkp ol 1 cemkp o7 4 cmkp cmkp cmkp
b o
cm? A0 cm?* D o em? cm?® c1a® Jo

0° 0,4 1,5 | 80 | 0,07 | 001 1,5 0,05 | 0,01 1,8 0,4 0,08 | 0,01 | 21,0 | 3,1
450 1,5 6 50 | 0,20 | 0,03 4 0,50 | 0,07 5,8 1,6 0,45 | 0,09 | 30,6 | 6,0
90° 25,3 100 50 2,10 0,30 100 3,50 | 0,50 1,7 28,0 2,60 | 0,40 9,8 1,3

n — a probatestelk szdma;

@ — aritmetikal kdzépérték;

-0 — standart eltérés;

—+m — az arvitmetikai kozépérték hibdja;
V — valtozdsi egytitthato;

p — pontossdgi mutatéd

A nyir faanyaginak iitG-tord szilardsiaga az

2. tablazat
iités- és a rostiriny kozotti o szég, valamint az iités és az évgyiiriik lefutisi irinya kézitti § szig fiiggvényében

v 4

%T

o

TEE

B=0° B—45° B=90°
i n +o +-m @ o | +m P T o | +m v P
o
cmkp a0 T cinkp 4 emkp emlkp cmbkp o
5 /0 St 3 Yo = 3 5 /0
cem? cm* cm? em? cm®

0° 0,7 1,5 50 0,08 0,01 3 0,07 | £,01 g | el 0,9 2 0,10 | 0,01 | 10,6 | 1,5
459 9.3 5 50 | 0,50 | 0,07 1o 1,20 | 0,17 5,1 3.6 0,80 | 0,11 | 22,0 3,0
90° 47,4 100 45 3,70 0,53 100 2,70 | 0,40 1,4 15,9 R SR e e ] W

n — a probatestek szdma;

x — arvitmetikai kozépérték;

“+ o — standart eltérés;

£ m — az aritmetikai kozepm télc hllm je
V' — véltozdsi egytitthato;

p — pontosgdgi mutatéd
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F.dbpa. Az evdeifenyd faanyagdbol preparalt prébatestel ronesoldsi képei

az iités- és rostivany altal kozbezart szog,
az iités- és harirany dltal kozbezart szog,
Ap, Ap az it6-tord szilardsdg szamér-
tékei rost-, sugar- és hurirdnyban,

az 1it6-tord szildrdsag szdmértéke a rost-
irannyal «x=45 fokos szoget add és az
évgytrii-lefutds irdnydval f=90 fokos
szoget ado iranyban,

az Uté-tord szilardsdg szdamértéke a
rostirdnnyal «=45 fokos sziget adé és az
évgytrt-lefutds iranyaval p=0 {fokos
szoget adé iranyban,

az itG-toro szilardsag szamértéke a rost-
irdnnyal =90 fokos szoget ado és az
évgylirQi lefutds irdanydval p=45 fokos
gzoget ado iranyban.

¥* A S TRSRE R AT

Az 5. és 6. dbrdn a kiilonboz6 fajtaja prébates-
tek ronesolasdnak képét mutatjuk be. A torés-
feliilet jellege ezeken a képeken arra mutat, hogy
az iitésiranyhoz viszonyitott rostelhajlis szogének
esokkenésével a tord hajlitofesziiltség fokozatosan
a, nyiréfesziiltséghez kozeldlld feszultsée irdnyéba
megy at.

Az o szognek az erdeifenyd és nyir faanyagi-
nak az iit6é-tord szilardsdgra gyakorolt hatdsat a
7. és 8. abrdn mutatjuk be derékszogti koordindta-
rendszerben azon esetekre, amikor a f szég 0°,
45° és 90 fokkal egyenl6. A gorbék jellege arra
mutat, hogy a ferde rostlefutds nagymértékben
csokkenti a faanyag Ut6-toro szildrdsagat. A rost-
lefutashoz viszonyitott «=45 fokos szog alatt az
itG-toré szilardsdg értéke az =90 fokos szog



6. abra. A nyir faanyagdhdl prepavalt probatestek ronesoldsi képei

alatt mért értékkel osszehasonlitva csak 4—6Y,-ot
tesz ki eredeifenyd esetében és 5—109%, -ot nyir ese-
tében. Ha azonban az iités «—=0 fokos szog alatt
kovetkezik be, az tit6-tord szilardsdge csak 1,59 -4t
eredeifeny( esetén, nyir esetében pedig atlagosan
2,5%,-at teszi ki azon értékeknek, melyeket az
=90 fokos szog alatt mértiink.

A faanyag iit6-tord szilardsdginak e nagyfoki
anizotrépidja — a dinamikusan haté megterhelés
a rostirdnyhoz viszonyitott irdnyinak fiiggvényé-
ben — a fa differencidlt anatémiai felépitésének
eredménye. A rostokra merdlegesen haté iitéerd
ugyanis hazo- és nyomofesziiltség ébredését ered-
ményezi, melynek a faanyag sikeresen ellendll a
rostokkal parhuzamosan mutatott magas hizé- és
nyomoészilardsaga miatt. Ez esetben a faanyag

iito-toré szildrdsaga maximdlis értékeket ér el.
A rostlefutds szogének csokkenésével azonban az
itGerd rostokra merdlegesen haté S, osszetevdje
(9. dbra ) olyan hiizo- és nyomofesziiltséget ébreszt,
mely a faanyag viszonylag gyors roncsoldsat ered-
ményezi, mivel rostokra merdlegesen a fa hhzé-
szildrdsdga alacsony. Ugyanakkor az utderd ros-
tokkal parhuzamosan haté Sg, osszetevije a dina-
mikus hatdst nyirotesziltséghez kiozeldll6 fesziilt-
ség keletkezését eredményezheti, melyrdl tudott,
hogy sokszorta kisebb a rostokkal parhuzamosan
haté statikus nviréfesziiltségnél [13].

A B szog esak kismértékben befolydsolja az
iitG-tord szildrdsagot. Kivételt képez ez aldl a
nyir faanyaga, melvet a sugér- és hirirdny dltal
hatdrolt kozbenss irdnvban kisebb uté-toré szi-
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Utg-toro szdlardsag
S

m- g 2 - = 15. 0 o
X Sz.49

7. abra. Erdeifenyd faanyaganak wt6-toré szildrdsdga
az « 8z0g fugguényében

lardsdg jellemez, s ez azt eredményezi, hogy e
fafaj faanyagénak viszonylag nagy az anizotré-
pidja a keresztmetszeti szimmetriasikban.

A 3. tablazatban osszedllitottuk a faanyag iit6-
tord szilardsiga keresztmetszeti anizotrépidjanak

o

3 &

Utd-toro szilardsag
8

10

T R R S
L Szog
8. abra. Nyir faanyaginak utb-toré szildrdsaga az o $z69

faggvénycben
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9. dbra. A prébatestre haté itberd Gsszetevdi (jelolések
magyardzata a szévegben)

mutatéit arra az esetre, mikor az {ités irdnya merd-
leges a rostokra. Az iit6-toré szilardsdg anizétré-
pidjanak mutatéjaként az ut6-tord szildrdsag
sugér- vagy kozbens6 irdnyban mért értékeinek a
hirirdnyban mért értékekhez valé ardnyét fogad-
tuk el. Hogy a faanyag iit6-tor$ szilardséga ani-
zotrépidjanak jellegét jobban érzékeltessiik, a
keresztmetszeti sikon a g szog fiiggvényében ka-
pott eredményeket grafikusan 4brézoltuk sugér
koordinatarendszerben a 10. és 11. dbran.

3. tablazat
A faanyag iit6-tord szilardsiga keresztmetszeti

anizotrépiajanak mutatéi a rostokra merdleges
iitésiriny esetén

Hrirdny Ki_izé)ex S Arirdny
5 B=0° irdny — 90°
Fafaj B=45°
%
Erdeifeny6 ... 100 114 111
INATR A . 100 67 97




10. d@bra. Erdeifenyd faanyaganak wtd-tord szilardsaga a 11. dabra. Nyir fum'zyavg(iank wb-tord szilardsaga
keresztmetszett stkon, a p szog fuggvényében a kereszbmetszeti stkon, a f szig fuggvényében

12. abra. Erdeifenyé faanyaganak iit6-t6r6 szilardsdgit 13. dbra. Nyir faanyaganak itd-toré szilardsagat
az o és B szig filgguényében dbrdazolé anizolrépia idom az o és B szog fugguényében abrazolé anizotropia idom
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A 3. tdblazatbdl kitlinik még, hogy az it6-tors
szilardsdg anizotrépidja eltérden alakul a kereszt-
metszeti sikon az erdeifenyd és a nyir faanyaga
esetében. Az eredeifeny$ faanyaga nagyobb iité-
toro szildrdsiggal biv sugériranyban mint hirirdny-
ban, ami megegyezik azirodalomban fellelhet6 ada-
tokkal [24, 20]. A sugérirdnyban tapasztalhaté
nagyobb iit6-toré szilardsag oka erdeifenyd fa-
anyaga. esetében az e fafaj faanyaginak rétegelt,
pésztas felépitése lehet. Sugdriranyban haté tités
alkalméval ugyvanis a probatest roncsolasihoz
olyan energiatobblet hasznalédik fel, ami a korai
pasztik Osszepréseléséhez sziikséges. Hurirdny-
ban viszont — a prébatest kisebb tehetetlenségi
nyomatéka kovetkeztében a probatest roneso-
lasdhoz sziikséges energia, s ezzel az 1itG-tord szi-
lardség is kisebb [33, 14]. Ez az értelmezés a 45°
alatti kozbensd iranyra is érvényes, amelyben az
erdeifeny6 faanyagat a legnagyobb iut6-tord szi-
ldrdsag jellemzi, hiszen né mind a korai és késoi
pasztak kozotti viszonylagos preéselési tavolsag,
mind pedig az egyes évgylir{i rétegek egymadison
bekovetkezé elesuszasit eredményezé energia-
felhasznélédés.

A 10. abra alapjén feltételezhets, hogy az erdei-
feny6 faanvagdnak a 45 fokos [ szog alatti koz-
bensd iranyban, dinamikus terhelésre bekovetkezett
roncsolasdnak ilyen mechanizmusa csak arra az
esetre érvényes, amikor az iités iranva rostokra
merslegesen, tehdt =90 fokos szog alatt kovetke-
zik be. Az o szog mas értékeire az erdeifenyé fa-
anyagénak 45 fokos p szog alatti kozbensd irdny-
ban mért iité-toré szilardsiga hatdrozottan a
legkisebb, hiszen a rostokra merdleges htizéfesziilt-
ség hatdsa eredményeként a prébatest roncsoldsa
viszonylag koran fellép, még miel6tt a korai pasz-
téak Osszepréselése bekovetkezne.

Misként all a dolog a nyir faanyaga esetében a
keresztmetszeti sikon dszlelt iit6-tor6 szildrdsig
anizotrépiaval. A szértlikacsi lombostik faanya-
gara a viszonylag egyenletes, kotott térfelépités
jellemz6. Ilyen alapon feltételezhets, hogy ezen
fafaj faanyaginak a keresztmetszeti sikon tapasz-
talhaté anizotrépidja legnagvobb mértékben a
bélsugarak hatasatoél fiigehet [7, 32, 28, 31]. A nyir
faanyaga viszonylag nagy, a keresztmetszeti sikon
mért ut6-toré szilardsaginak anizotrépiajit a
hariranyban mért magas it6-tord szildrdsagérté-
keknek koszonheti (3. tablizat). A bélsugarak,
melyek rugalmassdgi modulusa viszonylag magas,
sugar- és a sugar- valamint a htrirany kozotti
kozbensd irdnyban merevitik a faanyagot, fékezve
ily médon az alakvaltozas mértékét és tobblet-
energia felhaszndldsét. Hariranyban viszont, mi-
vel a bélsugarak a faanyag rugalmassigi modu-
lusat ebben az irdnyban alig befolyasoljak, az
iités szdmos repedés és cstszds keletkezését ered-
ményezi — kivaltképp a bélsugarak kozvetlen
kozelében —, mely alakvaltozdsok szétterjednek
a faanvag it6-toré szildrsigdnak ez irdnyt no-
velését kivaltd energiaelnyelés eredménveként.

A 11. dbran bemutatott eredmények is a fenti
értelmezés helvességét latszanak aldtdmasztani,
hiszen ezen az abran lathaté, hogy az o szog 90
foktol 75 fokig torténd valtozdsa éppen hirirany-
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ban okozza az iit6-tord szildrdsdg legnagyobb -
csokkenését. Ez a csokkenés az ébredd huzofesziilt-
ség eredménye, mely mér az energiaigényes alak-
véaltozdsok keletkezése el6tt a faanyag roncsolasit
idézi elé. Ugyanakkor a bélsugarak még ferde
rostlefutasndl is viszonylag nagy ellenallést tani-
sitanak.

A 12. és 13. dbran térgorbéken mutatjuk be
erdeifenyé és nyir faanyaganak iit6-toré szilard-
sig esetén tapasztalhaté anizotrépidjat. A fa-
anyag 1it6-tord szilardsiganak mértéke — az « és
p szog altal meghatérozott tetszdleges irdnyban
— a koordindtarendszer kezdetét az idom felszi-
nének pontjival osszekots sugar. Ha osszehason-
litjuk az erdeifenyd faanyagara uté-tore szilard-
sdg esetén szerkesztett anizotrépia idomot a kii-
lonbozé szogek alatt nyomdésnak aldvetett erdei-
feny6 faanyagéra kordbban szerkesztett, hasonlé
anizotrépia idommal [10], lathaté, hogy a fa-
anyag iito-toré szilardsdga lényegesen nagyobb
mértékben figg a rost- és utésirdny altal kozbe-
zart szog nagysidgatél, mint a faanyag nyomészi-
lardséga. Bz a megallapitas nem ellenkezik a
Ghelmeziu 4ltal elért eredményekkel sem [9]. Az
emlitett szerz6 ugy véli, hogy a rostiranyhoz vi-
szonyitott iitéeré irdnya a faanyag valamennyi
tulajdonsdga koziill az uté-toré szilardsigra van
a legnagyobb hatassal. Meg kell emliteni még,
hogy bar a sugér- és hirirany 4ltal alkotott sik-
ban a f szog hatdssal van a faanyag it6-tor6 szi-
lardségara, ez a hatds a rostirdnynak az iit6-tord
szildrdsédgra kifejtett hatésdval Osszevetve ele-
nyészo.

Kovetkeztetések

A vizsgalat eredményeibdl az aldbbi kovetkez-
tetések vonhatoék le:

1. A faanyag ut6-toré szildrdsiganak legna-
gyobb anizotrépidja az iités- és rostirany alkotta
sikban tapasztalhaté. Ez a fa anatémiai felépité-
sében megmutatkozé differencidltsig, a faanyag
rostokkal pérhuzamos és rostokra merdleges szi-
lardsagdban jelentkezd kiilonbség eredménye.

2. Az évgyiliriik lefutdsianak a faanyag tité-tord
szilardsdgdnak anizotrépidjara gyakorolt hatésa
lényegesen kisebb, mint a fa rostirdnyanak hatdsa.

3. A fenydfélék faanyaga esetében a keresztmet-
szeten megéallapitott 1it6-toré szilardsig anizot-
répia az e fafajok rétegelt, pasztas felépitésével
magyarazhat6, mely kiilonosen a 90 foknal kisebb
rostelhajlds esetén viltja ki az anizotrépia nove-
kedését.

4. A szértlikacsu lombosfik faanyaginak ke-
resztmetszetén megmutatkozo6 ité-tord szilardsig
anizotrépidnak elsGsorban a bélsugarak az okozoi,
melyek az o szog csokkenésével a faanyag iitG-toré

szilardsdg anizotrépidnak csokkenését eredmé-
nyezik.
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Az 1967. évi gazdasigi megtorpands utan a fej-
16dés folytatédott és bruttd tarsadalmi termék
iiteme foly6 arakon szdmitva fokozédott. 1967-
ben: 0,8%, 1968-ban: 9%, 1969-ben: 11,9%, és
1970-ben: 12,49, volt a novekedés az el6z6 évhez
viszonyitva. Véltozatlan 4rakon szédmitva méar
jéval kisebb a novekedés iiteme, az inflalédés
1969-t61 egyre erételjesebb.

A brutté tdrsadalmi termék alakuldsa millidrd
DM-ben és az egyes szektorok szdzalékos részese-
dése az aldbbi volt:

1968 1969 1970

Btt6 tdrsadalmi érték
Mrd DM-ben ........... 538,9 8
Ipar részesedése %-ban .. 53,1 53,7
Mez6gazd. részesedése 9%- -ban 3,8 3,6 3,1
Keresk. és kozlek.
részesedése 9 -ban 3
9

Szolgédltatds részes. %-ban

115, G (IS
i3:00|&a

A mezbgazdasig termelési értéke 1968-ban 20,4,
1969-ben 21,8, és 1970-ben 21,0 Mrd DM volt.
A mez6gazdasig ardnya 1970-ben nem csak szdza-
lékosan csokkent, hanem értékben is.

A Ekonjunkturdlis fejlédésben az ipar viszi a
vezet szerepet. Az ipari termelés 1962=100 bazi-
son, 1968-ban 131,2, 1969-ben 148,2 és 1970-ben
157,29, volt. Az drutermelés étréke 1970-ben ennek
megfeleléen 372,8 Mrd DM-et tett ki. Ezen beliil
az alapegység és termelési eszkozoket gydrté ipardg
fejlodott a leggyorsabban.

Az NSZK kiilkereskedelmi forgalma, mind az
importban, mind az exportban tovidbb nétt és
jelentds aktivummal zérnak minden évet.

Az elmalt 20 évben importban héaromszor:
1953-ban, 1958-ban és 1967-ben volt visszaesés az
el6z6 évhez viszonyitva. Exportban ugyanezen
idGszak alatt egyszer sem, csak az évi novekedés
iiteme volt valtozoé.

A kiilkereskedelmi forgalom alakuldsa 1968—
1970-es években az alabbi volt:

% az elézb évhez viszonyitva

Import Export
By - leg
+|Mrd DM % = |Mrd DM % Mrd DM

1968 81,2 15,7 99,6 14,8 18,4
1969 98,0 20,7 113,6 14,1 15,6
1970 109,6 11,1 125,3 10,3 15,7

Az NSZK legjelent6sebb partnerei 1970-ben
behozatalban az EWG orszdgai voltak 44,29, -kal,
az EFTA orszagai 15,2%,, az USA 11,0%, a szo-
cialista orszagok 4,0%,-kal részesedtek.
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A buatoripari termelés és kereskedelem helyzete
a Német Szovetségi Koztirsasigban

A kivitelben az EWG orszdgai 40,19, -kal, az
EFTA orszagai 22,6%, az USA 9,19,-kal és a szo-
cialista orszagok 4,59%,-kal részesedtek.

E bevezetSben roviden vazolt gazdasigi témikat
azért tartottam célszerlinek szdmokban osszefog-
lalni, hogy vildgosabb képet adjak arrél, hogy az
NSZK butoripara és kereskedelme tulajdonképpen
milyen gazdasigi kornyezetben fekszik. A kés6h-
biek folyamén 6sszehasonlitésképpen a kozsziikség-
leti cikket gydrté ipardgrol is szélok, ezen keresztiil
megmutatva azt, hogy milyen helyet foglal el
a buatoripar.

Nem utolsésorban célom volt érzékeltetni, hogy
a magyar butorexport el6tt milyen lehet6ség 4ll,
beleértve valamennyi butor cikkesoportot.

Ha egyes adatoknal pontatlansagot észlelnek,
az abbdl szdrmazik, hogy més és més adatokat ko-
zolnek az egyes kiadvanyok. Véleményem szerint
azonban ezek nem befolyédsoljak az Osszes butor-
ipari termelés és értékesités lényegét.

I. Butoripar termelése, struktiraja, teriileti elhelyez-
kedése

A Német Szovetségi Koztarsasig bhtoripari ter-
melés volumene vezetdszerepet jatszik Eurépé,ban
és messze megel6zi az iparilag fejlett t6kés orsza-
gokat. A vildg butoripari termelésében a mésodik
helyet foglalja el az Egyesiilt Allamok mogott.

Két évtized statisztikai adatait vizsgalva a bitor-
ipari termelés alakuldsdndl ugyanazon tendencidkat
latjuk, kisebb-nagyobb ingadozdssal, mint a tér-
sadalmi termelés esetében lathatunk. A bttor-
ipari termelés grafikonja is koveti a konjukturalis
és recesszids évek gorbéjét. Bz nem is lehet mds-
képpen a kereslet és kindlat torvénye szerint.

Egy ilyen ciklus ebben az anyagban is lathato.
Az 1966—1970-es években tanti lehettiink mind
a magas konjunktira, mind a recesszié kihatdsai-
nak, mely a termelés és értékesités szférdjaban
egyarant jelentkezett.

A téménk targyaldsit a bateripari termelés cikk-
csoport szerinti alakuldsival kezdem:

A termeléstdl eltérGen alakul a biitorkereskede-
lem forgalma. 1961-ben 3,8 Mrd DM, 1970-ben
7,6 Mrd DM volt, vagyis 10 év alatt a kereskedelem
forgalma a kétszeresére ndtt.

1966 6ta jelent6sen megndtt a specidlis (szinhéz,
mozi, iizemi) butorok gyartisa, mely jelentés be-
ruhézisi tevékenységgel van osszefuggésben.

Miianyag szerepe a butoriparban

Erdemes felfigyelni a mtianyag egyre novekvé
szerepére is. A vegyipar fejlédése vilagviszonylat-
ban el6térbe helyezte a mfianyag felhasznalasat a
butoriparban. Ma mér a butor és karpitos ipar
minden teriiletén a segédanyagtél az alkatrészen
keresztiil a készbutorig mindenhol megtaldlhaték
még az épiiletasztalosiparban is, aholegyre nagyobb
mennyiséghen gyartjak kiilonbozé mtianyaghél a



A lakdéishiitor termelés alakulisa az 1966—1970. években

Millié DM-ben

Cikkesoport 1966 1967 1968 1969 1970
ralearz ol aMms sl e e e ) 60,2 60,9 68,6 76,9 84,6
HAIOEZ0hE oo st minraesie e 738,6 735,2 737,3 803,5 907,7
T O D e ot gt O 7,0 5,3 4,3 4,5 5,0
| TR e i S e L 6,4 4,5 5,4 6,2 6,9
BT BZONA) . syt o h 0,7 1,5 1125 1,6 17,4
FeOTIy R Al ] 236,9 63,2 297,7 31,7 373.6

1049,8 1060,6 1095,0 1203,4 1395,2

LBV ) s T oS e 239,2 240,4 236,7 291,2 329,2
FKearpruldbitors sa i nn sy 1386,2 1374,0 1455,1 1614,1 1872,8
Konyhaasztal ................ 85,56 80,4 91,2 100,9 116,2
Wooabrnsgtal it e L 230,3 229.3 216,8 236,0 267,0
JEBZERT S 1yoien s oiisns e ol o os s e 8,3 8,1 8,4 8,4 9,2
HZORTAIY s st s s e i e 233,0 215.9 2922.0 957,5 296,7
Lakészoba szekr.: ..., .. ... 583,7 536,4 568,17 700,3 869,9
Ronyvezekrény .. .. uueica s 46,6 33,9 39,7 46,2 39,3
Konyhaszekrény .......o0veune 468,4 469,5 467,5 550,3 388,8
1 DT T bt e e ey S s 121,56 120,1 133,7 126,1 134,3
B e T e 61,9 57,2 54,9 65,7 58,5
GYOTBEATY e« v onissviai taibin s 22.8 14,3 18,2 18,8 92,6
Raegerzitd BUtora . oonve e v 138,8 128,6 123,0 133,7 171,1
MATTAETATR o o ey oa ol 152 0,8 0,6 0,4 0,1
AT PSRBT (s sic sl ata ey by sara 55,3 48,6 51,1 64,5 34,5
Osszesen ......... 3682,7 35567,6 3688,6 4214,1 4610,2

4732,5 4618,2 4783,6 5417,5 6005,4

nyilészir6 szerkezeteket. Igaz az é4ra jelenleg
kétszer-hdromszor magasabb a hagyoméanyos fabdl
késziilt nyildszar6 szerkezetékénél, de szdmtalan
elénye miatt egyre nagyobb teret hédit.

A kész milanyag buatorok tialnyomé tobbsége
iil6butorok vonalan jelentkezik, melyeket igen
nagy elGszeretettel haszndlnak a koziiletek, mint
pl. iroda, hotel, sth. varétermek berendezésére,
de egyre tobb a lakas kényelmét szolgiléd cikk is.
Kész asztalok, fotelek, székek konyvesszekrények,
kisbutorok sth. keriilnek forgalomba sokféle szin-
ben de az uralkodé a fehér, vagy a vajszin.

Az 1960-as években, f6leg annak masodik felé-
ben és jelenleg is, a vildgon a butoripar teriiletén
az Hgyesiilt Allamokban és Kanadiban a legelter-
jedtebb a miianyag felhasznéldsa.

A Német Szovetségi Koztarsasdgban is komoly
fejlédésnek indult a miianyag batorként valé fel-
haszndlasa és rohamléptekkel megy elére. Progné-
zis szerint a felhaszndlds 1980-1g az alabbiak szerint
alakul:

drban 4dlljdk a versenyt a fémmel és a fival a
ridegségiik egyre inkabb eltlinik és ezzel egyiitt
tlinik el az idegenkedés a vésirlé kozonség részé-
r6l is. A mfianyag mint bttor, vagy alkatrész,
azért sem tfinik annyira idegennek, mint, akér egy
évtizeddel ezel6tt, mert a hétkoznapi élet egyéb
teriiletein mar meghonosodott. Szerepet jatszik a
praktikussdga, konnyf(isége, tisztantarthatésdga is.

Nincsenek adatok arra vonatkozéan, hogy a jel-
zett években a butoripar milyen mennyiségben,
vagy értékben hasznalt fel milanyagh6l segéd-
anyagot, alkatrészt. Mindazon anyagok azonban
melyeket a bitoripar felhasznél, a visarlé kozonség
is megveheti szakiizletekben, pl. furnért helyette-
sité folia, vasalds, fick sth. Ez egyuttal a hobi
kedveldit is kielégiti sok mds egyéb anyaggal egyiitt.

Kdrpitozoll dgy-heverd betétek

Az Ossz-bttoripari termelés adatait érdemes ki-
egésziteni még a matrac gyartds ismertetésével,
mivel az els6 tdblazatban csak a rdmék szerepelnek.

. Felhasznalds 1000 t-ban Matractermelés 1000 DM, ill. db
Manyag
1968 1975 1980 1969 1970

BRI i s SN 20,0 250 | 30,0 Db | DM | Db | DM
Melamin - :.cooenvens - b 7,0 20,0 ;
Bolyester. st oo 1,6 15,0 40,0 Matrac hevederrel 2002 |-155 380 | 1991 | 159 456
SR olyireban: o i e 0,1 75,0 250,0 Matrac rugdval 306 | 11279 | 321 | 14299
Polyvinychlorid ....... 30,0 50,6 100,0 Matrac poliészter
Bolvabyrol =t e il 3,0 100,0 250,0 habbdol . iineci: 829 38 207 | 1108 55 608
Polyolefin' it i s . 25 10,0 Matrac latexb6l . ... 1256 10 264 117 11 478

Osszesen ..... 56,1 275,0 700,0 Osszesen ... [ 215 130 240 841

A butoripar teriiletén felhasznéaldsra keriilé mi-
anyagok tartéssaghan esztétikai megjelenésben,

A butoripari tizemek a kiilonboz6 fekvs alkal-
matossédgra szolgalé darabokat 4ltaldban nem
komplettaljak betétekkel. Kzt elvégzi a nagykeres
339
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kedd, vagy az aruhaz. Komplett szallitas csak koz-
vetlen kiskeresked6hoz torténd szallitis esetén,
vagy akkor 4ll fenn, ha a betét valamilyen okndl
fogva az allvanyra van szerelve. Efajta megolda-
sok egyre ritkabban fordulnak els. Mivel az emli-
tett 4 alaptipust matrac tobbféle mindségben és
méretben késziil, ezért a halészoba, Agy, heverd stb.
ara karpitos betét nélkiil értendd mindig és a vevd
pénzéhez, ill. kivansaganak megfelelé betetet va-
sarolhat mindség, szin, és méret ftlapjzin

A butoripar ilyen nagy és széles koril termelését
sok fontos egyéb feltételek mellett az aldbbiak
biztositjak.

Beruhdzds

A beruhézdsi tevékenység is a t6kés gazdasdgi
rend torvényszertiségei kozott megy végbe. A kon-
jukturalis idészakban nagyobb, a recesszié évében
vagy azt kovetden visszaesik, majd tijabb lendiiletet
vesz. A recessziotél vald félelem, vagy egy-egy
nagyobb horderejli politikai krizis is érezteti ha-
tédsdt a beruhdzdsi piacon, és ezen beliil is észre-
vehet§ aranyvéltozdsok dllnak be az épitési és
termel8 kapacitdsra forditott beruhdzdsi 6sszegek
felhasznéldsdiban.

. A kovetkez6 tabldzat mutatja, hogy milyen
jelentds oGsszeget forditanak beruhazasra.

Butoripari beruhdzdis 1967 1968 1969

Beruhdzds bsszege

milESMEhen Swc il 310 300 440
elbztl 90 -abam: .t tlie i —23 —3 47
Termel6 kapacitds véaltozdsa

R N +7.2| +7,7 +7,8
Beruhdzds ardnya a forg.

o ST T S e A 37 3,6 4.3

Tobb év adatait vizsgalva azt latjuk, hogy a
butoripar beruhdzisi ardanya valamivel az atlag
alatt van. Az atlag felett van a nehézipar kiilonbsz6

Buloripar anyagellatdsa

Itt csak ujra utalok a vegyipar szerepére, mely
alap- éssegédanyaggal, félkész- és késztermékekkel
latja el a bhutoripart.

A fémtomegeikk-ipar killonboz6 butorvasalas, a
karpitos ipar részére killonboz6 rugdkat és rimakat
gyart. 1969-ben 400, 1970-ben 443 millié DM érték-
ben késziilt ilyen anyag. Ismeretlen az az érték,
mely ebbdl a butoriparhoz kertl, ill. az iizletekbe,
valamint az export-import ardny. Kétségtelen tény
azonban, hogy ezeket a termékeket vildgszerte
ismerik, és hasznaljik, a legkorszeriibb igényeket
kielégitik.

Az anyagellatasban alapvets szerepe a fa- furnér
és Liilonboz6 butorlapféleségeknek van.

Az alapanyag ellatds a kovetkezdk szerint alakul
1000 m3-ben:

Anyagféleség 1967 1968 |+ 1969

S RATASEETIL. . oy 7,905 8,185 8,822
Furnér millié m?* ...... 550,3 567,5 616,6
Rétegelt lemez ........ 581,3 596,4 625,1
Farostlemez .......... 216,6 213,7 234,5
Faforgdeslap .......... 2,263,9 |2,780,0 |3,398,9

Az alapanyag felhasznalashoz annyit kell meg-
jegvezni, hogy a modern korpusz butor gyvartdsnal
a masgsziv fa gyakorlatilag ki van kiiszobolve.
Sorozatban lattunk hélészoba és lakészoba beren-
dezéseket, konyhabutorokat, melyeken egyetlen
db massziv fa sines. A kiilonboz6 fafajtdk felhasz-
nalasa a styl és rusztikus butoroknal és természe-
tesen az iil6butoroknal lathato.

Cikkesoport ésszetétele

Az életkoriilmények és vele a lakaskultura fej-
16dése meghatarozo szerepet jatszik a butortipusok
fejlesztésében és az egyes cikkesoportok alakulasa-
ban. 1959 — 1970-es években a batortermelés cikk-

dgazatai, kozlekedési eszkozoket gyarté ipar, csoport szerkezete a kovetkez6képpen alakult:
elektrotechnikai ipar, vegyipar stb. milli6 DM-ban.
i 1959 1965 1970
Cikk. esop. : -
DM. . o DM o DM o
Haloszoba .. ... 629,1 27,1 1094,0 25,8 1422,7 24,1
Lakészoba .. ... 363,9 15,2 619,2 14,6 966,8 16,4
Konyha ....... 246,2 10,6 652,2 15,4 7230,0 12,2
T B i R 145,56 6,3 264,6 6,2 387,0 6,9
Kisbttor ...... 116,2 5.0 174,7 4,1 191,2 3,3
Bealt thetidi oo 171,6 7.4 2495 5,7 329,0 e
Kiarp. bator .. .. 660,3 28,4 1194,9 28,2 1869,8 31,7
939228 100,0 4942 1 ‘ 100,0 ‘ 5889,5 { 100,0

A cikk-Gsszetétel véltozdsnal figyelembe kell
\enm, hogy a fémbiutor és miianyag butor 30]entns
része a lakoszoba, konyha céljaira szolgal és ebben
is az iil6bhutor és az asztal a leg]elentusebb arany.
Ennélfogva lehet azt 4llitani, hogy az ardnyok a
lakészobak és az ulébutorok javéara tolédnak el
folyamatosan.
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A butorgydrtds terileti elhelyezkedése, foglalkoz-
tatotlsdy

A butoripar cikkesoport szerinti gyartas teriileti
elhelyezkedésér6l képet nyerhetiink az 1966 —
1970-es évek termelésének becslés alapjan oOssze-
allitott kimutatasaval. Ez a kimutatas a f6bb ter-



meld tartomanyok szerint késziilt és az egyes cikk-
csoportok az Ossztermelésnek 80— 999%,-4t foglal-
jak magukban.

Az elézbekben a termelés értékérdl, vsszetételé-
r6l és ezzel kapcsolatos témdakrél volt szé. Most
roviden a foglalkoztatottsag, bér- és arkérdésekrdl
szolok. Mint latni fogjuk az 1966 —1970-es évek-
ben az osszlétszam a munkéslétszam alakuldsa
hulldmzé volt, olyannyira, hogy a munkaslétszam

az 1967. évi csokkenés utan csak 1970-ben érte el
az 1966. évi létszdmot, holott a termelés lényegesen
nétt. A tényleges létszdm-novekedés 1966 6ta csak
az alkalmazottakndl volt.

Mig egyfel6l a munkéslétszam csokken vagy
azonos az 1966. évivel, addig a termelés, a forgalom,
a bér és ezzel egyiitt az ar és koltségek emelkedtek.
Ezeknek az osszefiiggéseit az alibbi tdblazaton
mutatom be:

Foglalkoztatottsiag, forgalom és bér dtlagalakulisa

1966 1967 L9GS 1969 1970
Rendelésdllomany %,-ban 1962=100 139,0 136,0 146,0 175,0 7,0
Odez - allealm S 1000 £6) - s sl S 216,56 204,858 207,9 216,5 2215
Ebbhal:
VT e e, Ao Ml - B e S o s 177,6 165,4 167,9 174,4 178,0
1 alkalmazottra esd fmg havonta DM-ben 3341,0 3420,0 3454,0 ! 3892,0 40638,0
1000 DM forg.-ra es6 bér ... oo an 238,0 240,0 257,0 | 246,0 261,0
Adlag lonabén il i e s e 4,57 4.706 4,99 | 5,45 6,24
|

Az el6bbi kimutatdst még tovabb lehetne bon-
tani pl. a bérkérdésnél a kiilonboz6 kategéridkat
tGgymint szakmunkds, betanitott munkds, vagy
férfi és néi, valamint kezd6 ifju és gyakorlottabb
idGsebb munkésok kozotti kiilonbségek alapjan.
A részletezés helyett esak annyit jegyzek meg, hogy
egyaltalin nem érvényesiil az egyenld munkdért
egyenlé bér elve, valamint sok]ml nagyobbak a
kiilonbségek az egyes kategéridknal, mint nalunk.
Tovabba az 4tlagérabér az ossziparban a férfi
munkaerénél 1970-ben 6,49 DM volt. Ezen beliil
az alapanyag és a termeleszkozt gyartd iparban
6,69, a banyaszathan 6,55, a beruhézési eszkozoket
gyarto ipardgban 6,48 DM volt. Szamitds szerint
a butoripari érabér a kozépen vagy attél valamivel
lejjebb foglal helyet.

A beruhézds hatékonysdga és a termelékenység
novekedése is megfigyelhets az el6bb kozolt tab-
lazatokbol. A bérek 1966-t6l 1970-ig t6bb mint
369%,-kal, az 1 fére es6 forgalom 209, -kal, ugyan-
akkor az 1000 DM-re es6 bérkoltségek nem egészen
109,-kal novekedtek csaknem véltozatlan munkds-
létszam mellett.

Bzt az értékelést kiegésziti a termeldi drindex
alakuldsarél sz6l6 alabbi kimutatéds, egybevetve a

fogyasztési cikket gyarté ipardag termeldi drindexé-
vel havi bontdsban és évi atlaghan.

Termel6i arindex 1962-100

o : Fogy. cik-

HonE Butoriparban ket gy Arts

ipardgban
1969 1970 1970
JRPATAT: onvass 105,7 111,3 107,6
TEBTIEATY v veeiie w2, 106,0 1127 108,4
MATCING . vt e 106,4 [P35 108,83
Aprlisie. so e 106,8 113,8 109,1
Majus: colct v 107,0 114,0 109,3
SRTSTREIEN o L LR e 107,0 114,1 109,4
R T o o N T W S, 107.2 14,4 109,7
Augusztus .. covn o 107,2 114,4 110,0
Szeptember ........ 107.5 14,7 110,43
Oktober a5 108,4 115,0 110,6
November ......... 109,0 115,3 116,58
[December . . .ws oo 109.5 115,56 110.7
TN i et 107,3 114,1 112,1

A termelési rész befejezéseként egy osszefoglalé
tablazatot adok a butoripar és kozsziikségleti cikket
gyarto iparag forgalmarél, valamint a buatoripar
forgalom ardnydt mutatom meg a fogyasztasi cikk
ipardg forgalmahoz viszonyitva

1966 1967 1968 1969 1970
Fogy, cikk. iparig forgalma Mrd DM . . 74,2 70,9 75,5 82,7 90,0
3 I (o) e o o e e oy e 3,8 4,4 6,5 113,86 +-8,9
Butoripari forg. Mred DM-ben 5,9 5,8 6,0 7,0 7.6
lozarevw 0t Taban 8 0 o e 9,2 —2.7 1309 2y L L16,0
Butorip. forg. ardnya a fogy, e kk forg.
O A Y Qi 55 s o e S B P e et e 8.05 8,20 34 8,20 8,44

A butoripari forgalom tehat jelentés szerepet
jatszik a fogyasztasi cikk ipardg forgalmédn beliil
azzal, hogy évek d6ta dinamikusabban fejlédik.
1968. év kivételével forgalmi részesedése 89, felett
van emelkedd tendenciaval.

II. Bitor bel- és kiilkereskedelem

Az el6z6 fejezetben a butoripar termelésérdl és
a termeléssel kapesolatos f6bb kérdésekrdl igyekez-
tem képet adni. Ebben a részben a megtermelt aru
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realizdlasérdl az értékesités organizéciéjarol kiva-
nok beszamolni

Mindenek el6tt azt szeretném megmutatni, hogy
ez a vildgviszonylatban nagy termelés milyen piaci

alapra tdmaszkodik. A piac felveviképességének
megitélésekor azokat a tényezbket tartottam a leg-
fontosabbaknak, melyeket az aldbbiakban ismer-
tetek:

1966 1967 1968 1969 1970
Népesség/millié 6 ............ 59,7 59,9 60,4 61,2 61,8
Hézassdg kot. sz, 1000 ........ 499,0 —_ = 445,0 4440
Héztartdsok sz. millibban ...... — — P 20,5 20,6
Felépiilt lakdsok szdma/1000 593,0 560, 0 537,0 560,0 609,0
Foglalkoztatottak szdma/milli6 £6 21,8 21,1 21,3 21,9 22,4
Munkanélk. szama 1000 f6 161 459 324 179 149
Létfentart. index 1962=100 112,7 114,6 116,4 119,56 124,0

Az NSZK-ban mitkodd bitorértékesttési haldzat

1. Bitoripari tizemek, véllalatok kozvetlen el-
addsai a lakossig felé.

2. Uzemek, kozvetlen eladdsai a lakossag felé,
alkalmazott tigynokokon keresztiil.

3. Altaldnos druhdzak, melyek batorosztéllyal is
rendelkeznek.

4. Altalanos Versandhaus-ok, melyek ugyancsak
rendelkeznek butorosztallyal és kataléguson ke-
resztiil, vagy alkalmazott tigynokokon keresztiil —
melyek teriiletileg vannak megbizva — jutnak
kapcesolatba a fogyasztéval.

5. Specialis bator Versandhaus-ok, melyek ki-
zarélag butor- és lakberendezési cikkekkel foglal-
koznak.

6. Butor- és batorlakberendezési 4ruhédzak, vala-
mint

7. A butorszakkiskereskedelem, mely forméjara
nézve lehet:

a) valamely bevésarlasi egyesiilés tagja, és

b) teljesen 6ndllé beszerzé és értékesits.

Mindjart az elején szeretném elmondani, hogy
ezek a kereskedelmi formék altalinossigban a
tobbi szakdgakban is megtaldlhatok, esak azzal a
kiilonbséggel, hogy més és més ardnyban részesed-
nek az dru realizdldsabol és alig talalni még egy-
két szektort, ahol a felsorolt kereskedelmi formék
részesedése olyan lenne, mint a bitorban. Tébb év
atlagdban az .

— 1—6 pont alatt felsorolt egységek az osszfor-
galom 25 9%,-at,

— az onallé szakkiskereskedelem pedig a 75%,-
at értékesitette.

Hallatlanul eltér ez az ardny az élelmiszer a
textil és egyéb szektorokban. Ezért az anyag to-
vabbi részében féleg a szakkiskereskedelem hely-
zetével és szerepével foglalkozom.

JelentGs szerepe van természetesen az ipar és a
kereskedelem kozott a nagykereskedelemnek, az
importér és az importérnagykereskedelmi az ex-
portdr, valamint kiilonb6z6 tipust iigynoki hals-
zatnak.

A bitor kiskereskedelem

A butor kiskereskedelem helyzetével, szerepével
a legrendszeresebben a kolni egyetemen 1949 é6ta
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miikod6 KERESKEDELMI KUTATOINTEZET
foglalkozik, mely megalakuldsa éta 22 alkalom-
mal tett kozzé értékelé anyagot. Tobb més intéz-
mény is foglalkozik a bitor kereskedelem értéke-
lésével és kozol adatokat miikodésiikkel kapcso-
latban. Az irodalom jegyzékben felsorolom azokat
a fébb forrasokat, melyekre a butoripari termelés és
kereskedelem téméjénak feldolgozdsa sordn tdmasz-
kodtam. El6re bocsdtom, hogy egyediil a statisz-
tikai hivatal kiadésa az, amely a teljes termelés,
értékesités és ar adatait feldolgozza, vagy legalabbis
a 10 alkalmazottnél tobbet foglalkoztaté iizemek
adatait. A tobbi intézmény reprezentativ kivélasz-
tas alapjan dolgozik és ebbdl 4ltaldnosit. A repre-
zentécié mértéke ugyan alacsony, de évek 6ta
azonos egységeket figyelnek és ezért el lehet fo-
gadni, hogy a valéséghoz kozel 41l az dltalanositott
értékelésiik.

A statisztikai hivatal kimutatésa szerint a buitor-

kereskedelemben a forgalom és. az éralakulds
1966 —1970. években az aldabbi volt:
Korrigdlt
o Forgalom Ar (;_x(')x:g I
az el6z6 év 9,-dban

7 (1] A T 4 T8 LT + 5,8
AR o -+ 0,2 +0,3 — 0,1
LT Y + 2,6 —0,4 + 3,0
NOBD it +11,9 40,5 +11,3
ROT0R s = 4-13,0 44,0 + 9,0

1966 el6tt 1963-ban volt forgalmi visszaesés.
1964-ben + 10,4, 1965-ben + 9,69%,-kal nétt a for-
galom. Az 1967. és 1968. évek gazdasagi recesszi6ja
a butor kiskereskedelem forgalmi alakuldsit is
er6sen befolyésolta. 1970-ben pedig egy erds
inflalédast figyelhetiink meg, ami més teriileteken
mar 1969-ben megmutatkozott.

Az évi atlagos forgalom alakuldsa kétségteleniil
fontos, mivel ebben visszatiikrozédik a konjunktira
alakuldsa. A termeldk, illetve a szallitok szempont-
jabdl azonban az is fontos, hogy az egyes hénapokra
milyen 9,-0s részesedés jut.

A havi és negyedévi %,-os részesedés cikkenként
mds és mds és ez a forgalmi ardny meghatérozza
a termelés litemét, a raktirozis nagysigit és ezzel
kapesolatos pénziigyi kérdéseket.



1970-ben a butorkiskereskedelemben az egyes
hénapokra es6 forgalom 9%,-ban a kovetkez6képpen
alakult az egész év forgalmét 1009,-nak véve:

Hoénap 1 hénap 3 hénap 1/2 éw
JAnVAr L 5,2
Februdr ...... 6,0
Méreius ...... 7,8 19,0
Aprilis S e Vit
Majus ...... 7,6
Janius ....... 7,2 22,5 41,5
Jiling s 0 8.8
Augusztus . ... Tl
Szeptember . .. 8,7 24,6
Oktoberi...... 10,3
November 10,1
December 13,5 33,9 58,5
Ev dsszesen 100,09, 100,09, 100,0 9%,

Az elmult 10 év havi forgalmi statisztikat nézve
megkozelitéleg hasonlé eredményt latunk. 10 év
atlagdban az elsé negyedévben 19,6%,, a méasodik
negyedévben 23,3%,, a harmadik negyedévben
24,6%,, a negyedik negyedévben 32,5%, volt a
forgalmi arany.

10 év atlaga elégséges ahhoz, hogy ezt a forgal-
mazasi aranyt ugy fogjuk fel, mint szabalyt. A
butoriparban jiratos személyek, ha tobb évtizedes
statisztikai adatokkal nem is rendelkeznek, de a
gyakorlatbél tudjék ezt igazolni. Ezért a gydrtok-
nak és az exportéroknek ezt figyelembe kell venni.
A decemberi forgalom a havi atlagnil 629%,-kal
magasabb, a januéri viszont 379%,-kal alacsonyabb.
A november— decemberi forgalom t6bb mint két-
szerese a janudr—februdri forgalomnak.

1970-ben a butor kiskereskedelmi forgalom
139%,-kal volt tébb, mint 1969-ben, de az egyes kis-
kereskedelmi egységeknél havonta més és més-
képpen alakult. Példdul a 10 {6 alkalmazottig dol-
gozd kiskeresked6k 1970 janudrjaban 19,-kal,
juniusban 149,-kal és decemberben 199%,-kal for-
galmaztak tobbet, mint 1969-ben.

A 11-—20 f6t foglalkoztaté egységek 1970 ja-
nudrjaban 14%,-kal, jiniusban 189;-kal és decem-
berben 139,-kal forgalmaztak tobbet, mint 1969-
ben. Kisebb eltéréssel alakult a 21 fénél tobbet
foglalkoztaté egységek forgalma is.

A butor kiskereskedelem helyzetét szemlélete-
sebben lehet érzékelni, ha néhany mas kiskereske-
delmi szakig eredményével hasonlitjuk dssze.

A forgalom-alakulds néhény kiskereskedelmi
dgban %,-ban az el6z6 év forgalmdhoz viszonyitva:

Kiskereskedelem 1969/68 1970/69
I o s o e B 12 13
Uveg-pore-kerdmia ........ 8 12
Szényeg-fugg. ............ 9 13
65 o (L A= Y R (i o = 10 10
R A e e 7 11
Arany-eziist-6ra .......... 9 12
Hlelmiszer sth. ........... 6 1
Osszes kisker. évi dtlag:. ... 9 10

Az elmilt években a gazdasagi élet hullamzésa
kovetkeztében kiilonbsz6 médon alakultak a hitel
iizletek. Itt is Gjra és Gjra visszatérd téma a re-
cesszi6 idGszaka.

1963 —64-ben 4tlag 104 nap volt a hitel napok
széma. 1967-ig 88 napra csokkent, majd Gjra emel-
kedett. A hitelekkel ellentétben valtozatlan ma-
radt, s6t csokkent a kintleviség.

A hiteleladasok és a kintlevGségek 1966 —1970.
években az alibbiak szerint alakultak:

7 ; Dee. 31-1 Atlacos
By Hiteleladds | |+ ) evGség hitelﬁﬁpok
szama
a forg. 9 -dban

LOBE =T 39,8 10,0 92
1967 st o 444 10,7 88
1Y i i o 41,8 10,7 94
LOBOR 37,8 9,2 . 89

Osszefoglalva a butorforgalom kiilénboz6 mér-
tékegységekre vetitve a kovetkezéképpen alakult:

1967 1968 1969
Evi forg, Mrd. DM-DBI & . siveis vss s aeiesiesaies 5,82 6,00 7,04
Egy alkalomra es6 forg. DM-ben  ......... 105 100 106 900 121 400
Egy vevore es6 forg. DM-ben .............. 600 590 630
Egy m? tizleti tertiletre es6 forg. DM-ben 880 900 1 040
Egy m?® eladdsi teriiletre es6 forg. DM-ben ... 1410 1310 1 490
Egy m?-re es raktdrkészl. DM-ben ........ 140 130 130
Kéazlot forgas ... SEOTOS  .vvveies s saininie s 4,1 4,1 4,00

A butorkereskedelem ezt a nagy forgalmat tobb
mint 11 000 kereskedelmi egységgel és jelentds be-
ruhézissal bonyolitotta le.

A beruhazasi tevékenység a kovetkezGk szerint
alakult:
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Beruhdzds a forg. Egy alkalomra es6 I m* iizleti teriiletre
Cég 0 -ban beruh./DM esd beruh./DM
1968 1969 1968 | 1969 1968 | 1969
2 Milli6 DM forg. alatt . ........ 2,5 2.3 2020 2050 17 17
[ forg. kézott ... . 2,6 1,5 2200 1400 38 21
10 Milli6 DM forg. felett ......... 3,6 5,3 4200 4220 51 45
EATR b L ey WM R e 3,6 2,9 2760 2100 29 24

Nem érdektelen végigtekinteni a butorkeres-
kedelem koltségeinek alakulasit sem, mivel az
1pa.1ban tigyis sok vita van arrdél, hogy az exporté-
rak és a kiskereskedelmi eladdsi drak kozott miért
van olyan differencia. Ha az alabb felsorolt tabldzat
koltségeihez hozzaadjuk a szakmdban, vagy 4lta-
laban a kereskedelemben szokdsos hasznot, vala-
mint az importdér, vagy a nagykereskedd hasznat
(amennyiben ilyen cégek be vannak kapesolva),
eljutunk a helyes kalkulacié sémdhoz, természete-
sen a vam terheket is figyelembe kell venni.

Ezekutan tekintsiik at a butor kiskereskedelem
kiilonboz6 koltségeinek az alakuldsit a forgalom
9 -4ban az 1960—69-es években:

1966 | 1967 | 1968 | 1969
Alkalmazottak fizetése 106 | 10;9 | 11.4 | 11,2
Tulajdonos fizetése ...... 27 2,8 DT 2.4
Barleticdi] cans i oo 330 |56 A 4.0
N e R I s 1 [ 1.2 1,1
15 R S e el 2,4 A 2.8
Hitel utdani kamat o 0,7 0,7 0,8 (0187}
Sajit t6ke utdni kamat . .. 153 1,3 I35 1,1
TEITAR b s e e 100 ISP T I
Szall. és kozl. eszk. kiltss 1,1 1,1 ik i il
Heveh® . ol s s 3.6 3,6 3.4 4,1
Osszes koltség: 28,0 | 28,9 | 30,5 | 29,8

Az esetek tobbségében a statisztikai adatok esak
viszonyszamokat kézolnek, melyek nem adnak vé-
laszt a beruhazas vagy a koltségek tényleges volu-
menére. Pl. annak ellenére, hogy 1969-ben az tssz-
forgalomhoz képest a knlt&cgck 0,7%,-kal estkken-
tek 1968-hoz viszonyitva, ténylegesen az emelke-
dés egészen komoly mérvii volt, mivel a 29,89%,-0s
koltqeg aranyt az 1968. évi f{)wcxlom + 139, nove-
kedésébdl kell szamitani. fgy alakult ki az a hely-
zet, hogy a bitor kiskereskedelemben 1969-ben
20% kal voltak magasabbak a koltségek, mint
1951-ben. Ezen emelkedés ttilnyomé tobbsége az
utolsé néhany évben keletkezett.

A koltségekkel egyiitt az drak is emelkedtek.
A bator kiskereskedelmi drindex mellett a textil,
a kerdmia, és az atlag kiskereskedelmi drindexet is
kozlom osszehasonlitias végett:

1966 ’ 1967 | 1958 | 1969 | 1970

Ossz. dtlag 106,7 | 1072 | 107,2 | 108,7 | 1125

Kerdamia . . . . 108.0 | 1095 | 109,9 | 111,65 | 118.2

o til e 107,3 | 108,0 | 1078 | 108.8| 112.6

Bltor .o .o '] 109.1 | 1095 | 1091 | 1096 | 114.3
|
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Statisztikai megfigyelés szerint egy 4 személyes
munkéscsalad haztartdsa évente az aldbbi Hssze-
geket koltotte butor vasdrlasra:

1967-ben ....... 180,0 DM
1968-ban ....... 185,6 DM
1969-bent ... .... 277,2 DM

1970-ben 203,0 DM

Az NSZK-ban levé Osszes magdnhdztartds évi
butorvésarldsi dtlaga 367,0 DM volt.

Nincsenek arra vonatkozd adatok, hogy ebbél
az 4tlaghél a két-, harom-, vagy nvgv%(.mc]ves
haztartisok, illetve a munkés és alkalmazott csa-
ladok mennyit koltenek. Nem allnak rendelkezésre
més orszaghdl szarmazo adatok sem, az 6sszehason-
litas elvégzéséhez.

Biator kiilkereskedelem

A bevezetd részben kozolt brutté tarsadalmi ter-
melés mértékébdl és az Hssz import-export adatok-
bél lathatjuk, hogy a Német Szovetségi Koztdrsa-
sdg milyen ardnyban vesz részt a nemzetkézi
munkamegosztdsban.

Ezt most a biitorkereskedelem teriiletén igyek-
szem megmutatni. Az NSZK bitor import-export
alakuldsa az 1966 —1970-es években az aldbbiak
szerint alakult 1000 DM-ben és az el6z8 év 9, -4ban:

- Behozatal Kivitel
v
1000 DM | 9 1000 DM | 9

1966 247,857 4 23,9 438 000 + 22,4
1967 227,469 —8.3 499 200 + 13,7
1968 270,341 + 18,8 712474 =427
1969 364,981 + 35,0 917 294 + 28,7
1970 503,421 4 39,4 928 804 + 1,3

Mint a reldciés megoszlasbél latni fogjuk, a for-
galom jelentds része az EWG orszdgaival bonyo-
l6dik. A belfoldi felhasznalasban pedig az import
ardnya a 109%-ot sem éri el.

Az EWG-n kiviil all6 tékés orszagok koziil az
importban Danianak van komoly szerepe és e
relacidban passziv az NSZK butor-szaldé. :

A magyar szék- és butorexportnak a demokra-
tikus orszdgok konkurencidjaval is meg kell kiiz-
deni. 1970-ben ilébiitor-széket Jugoszlavia 11,7,
Romania 2,8, Lengyelorszag 2,0, Csehszlovakia 1,4
milli6 DM értékben szllitott.

Korpusz butort Roménia 11,1, Jugoszlavia 6,0,
Lengyelorszag 2,8, Csehszlovakia 1,0 millic DM
értékben szallitott.



A magyar székexport nem érte el az 500 000
DM-et, a butorexport valamivel meghaladta a
félmilli6 DM értéket. Osszesen tehét 1 millié DM
értékii drut széllitottunk.

Biitor import-export megoszldsa relieiék szerint
1000 DM-ben

s Import Export
Orszdg
1968 | 1969 1968 1969
Ul6bitor
Hranciaorsz. 6 644 10 480 35 341 39 963
Belginm ..... 26 779 29 975 20414 | 47 323
Hollandia ... 20 270 24 058 63 947 70 324
Olaszorsz. .. .. 28 657 28 995 4 212 5270
2 TS 82 350 | 93 508 | 123 914 | 162 880
DRI i L7737 20 101 5 142 5 983
Jugoszldvia L1335 10 350 i e 1236
BVERIE s o 2 434 2 822 36 83 33 270
Ausztria ... .. 1 894 2022 22 05638 18 397
Tobbi orszdg 20 727 25 062 21 635 20 080
Ulébutor
Osszesen .... | 135477 | 153 865 | 210 549 | 241 846
Egyéb bitor
BWGE: v 75 T67 | 135003 | 338 999 | 448 615
Tobbi orszdg 27 033 72 046 | 162 909 | 183 839
Egvéb buator
Osszesen 132 800 | 207 049 | 501 908 | 632 454

Az NSZK iil6butor exportjanak 67%-a az EWG
felé irdnyul. A korpusz butorban valamivel ma-
gasabb az ardny, eléri a 709%,-ot. Importban az
EWG orszégok részesedése iil6butorokban 619,
korpusz butorokban 57%,.

A francia, belga és holland relaciokban aktiv,
olasz relédciéban passziv a szaldé. Egyébként az
olasz butorkereskedelem hosszti id6 6ta aktiv
szaldéval rendelkezik, behozataluk minimélis.

Az NSZK butor export-import szaldé jelentss
mértékben aktiv, mely az 1966 —1970-es években
az aldabbiak szerint alakult:

1000 DM-ben

1T oY= R S Y I e 271 731
TS D00 A W el i 442 133
1G69-benh =i o 552 413
TOTOHETI St Trants el i s 495 383

Tobb, mint 10 évre visszamenéleg is hasonld
képet latunk. A termelési és forgalmi, valamint az
import és export szamok alakuldsa azt mutatja,
hogy a német butoripar mennyiségben és értékben
teljesen ki tudja elégiteni a hazai piacot, gyakor-
latilag onellat6é. Az import és exportnak kereske-
delempolitikai és valasztékb&vits szerepe van. Ter-
mészetesen el nem hanyagolhaté kérdés a t8kés
cégek | szabadsdga’ sem, hogy azt csindlnak, amit
a piaci korilmények megengednek.

Az elmult évekhez képest Romania igen gyors
iitemti és nagy volument széllitdsa és Jugoszlavia
visszaesése a szembet{ing.

Néhany évvel ezel6tt Romdnia az NSZK-ban
és a legtobb eurdpai orszdgban mogottiink allt.
Ma mér mindeniitt jelentGsen megel6zott, mely
kizardlag a romédn buatoripar fejlesztésének tudhato
be és annak a kereskedelempolitikdnak, melyet
folytatnak.

A termelési adatoknél a lakésbatorokon kiviil
egyéb butorok termelési adatait is felsoroltam és
ezért a blitor import és export teljesebb kiegészitése
céljabol az egyéb butor esoportok kiilkereskedelmi
forgalmat is bemutatom.

Egyéb biitoresoportok kiilkereskedelmi forgalma
1000 DM-ben

1970
Tmport | Export
Konyhabitor ............ 2,789 124,186
Iredabyibor ... s v 8,173 42,936
Bpees BULOT D e e s 20,344 32,729

Részletes cikkesoport bontésti import-export
adat 1970-bol csak haromnegyed évi adatok van-
nak. Ezért az 6sszehasonlitds végett 1969. évrdl is

HELETR ORIt et e o wetod s - 191 115 a hiaromnegyed év adatait tiintetem fel:
I millié DM-ben
Import Export
Cikkesoport 1969. 1970. Viltoz. 1969. 1970. Va'toz.
3/d év 3/d év % 3/4 év 3/4 év %
Kérp. iil6butor fém dllvannyal 20,7 26,7 +-28.7 26,2 21,5 —14,6
Kérp. tl6bitor egyéb dllvdnnyal 54,6 74,9 --37,1 96,5 84,4 —12,6
Ulébutor lemez, v. kdrp. tiléssel . . . . 27.9 37,7 -1 36,4 18,5 20,8 +12,6
Egyéb BI6bGEOT .« o e vreeoseaen s 9,7 9.6 e o 25,3 29,9 1]8,2
Konyhablitor s oo s et 2,0 2.1 7.9 96,8 98,9 - 22
Haldsnaba s cs D Rl 2 4,8 7.8 61,6 111,7 118,56 - 6,1
Ebédlé-lakészoba . .............. 69,1 100,5 ~-45,5 133,17 122,1 — 8,1
Trodab@tor ... ..oo.oooe o, 1,5 2,7 qme g 14,2 20,0 4411
EQY6b BREOL . vvvevssrnnenes 2.5 5.1 1£99.9 6.2 7.6 1939
e RN B e 2,3 3.6 52,0 11,4 12,3 16
Miianvasbatons - ar S caneatl lers 33,1 25,9 -+-21,9 10,1 16,5 --63,0
by e T R e R W 3,2 3,8 18,7 24.9 35,4 42 7
BT L e e B e 231,8 301,0 -29.8 ‘ 574,9 ‘ 588,5 L 2.4
= LAE T R N R * 345



A teljes év értékeléséhez figyelembe kell venni
az el6z6leg kozolt éves globdlis import-export
adatokat, melyek mar azt az eltérést mutatjdk,
amit kordbban a belkereskedelem havi, ill. negyed
évi forgalmazdsi litemezésénél kimutattam.

Kiilfoldi toke szerepe a biitorpiacon

A kiilfoldi téke szerepérdl anélkiil szeretnék
roviden szélni, hogy rendelkeznék atfogd adatok-
kal. Kiilonboz6 napilapok esetenként hirt adnak
egy-egy német vallalat kiilfoldi véallalatainak, vagy
iizleteinek menetérél és forditva, a kiilfoldi téke
NSZK -beli helyzetérdl. Ily médon ismeretes hogy
Belgiumban, Hollandidban, Franciaorszaghan,
Ausztridban sth. miikédnek tizemek, ill. bator iiz-
letek, druhdzak, melyek egy-egy német cég ledny-
vallalatai.

Az NSZK -ban holland, belga, francia, dan, svéd,
finn sth. cégek ismeretesek. Ilyen pl. a STAR-
MOBEL WERK GmbH mely a svéd Svenska
Tindstieks AB konszern lednyvéallata, mely kony-
habutort gydrt. A legjelentsebb kiilfsldi tékét a

bttorkereskedelem vonaldn a finn ASKO cég kép-
viseli. Nagysagara jellemz6, hogy az évi forgalma.
alapjan a tizedik legnagyobb butorkereskedelmi
cég az NSZIK -ban évi 30 milli6 DM forgalmi érték-
kel. 1970-ben nyolc lakberendezési druhiza volt az
NSZK teriiletén és a terviik szerint 4—5 év mulva
60 milli6é DM értékii butort kivannak forgalmazni.

Az ASKO érdekeltséghez tartozik, ill. ledny-
vallalata az UPO GmbH is, mely konyhafelszerelési
cikkeket és miianyag cikkeket forgalmaz 1970-ben
5 milli6 DM értékben. :

Az el6bbi tavolrsl sem kielégito felsorolas is ko-
vetkeztetni enged arra, hogy a gazdasigi élet mas
teriileteihez hasonléan — ha nem is olyan mérték-
ben — a tdke atlépi a nemzeti hatarokat. A t6bb
és magasabb profitért folyé hare, a gyilkos kon-
kurrencia, mind a hazai, mind a nemzetkézi t6ke
vonatkozidsidban koncentracichoz vezet egyrészt,
méasrészt szamos cég tonkremeneteléhez. Ez a
koncentraciés folyamat az utébbi években meg-
gyorsult.



Nemzetkozi lapszemie

Finn forgacslap-gyarak a Szovjetunié részére

A vezeté finn ipari konszern a ,Rauna-Re-
pola”, melynek gyartmanyai fa-, fanemesités-,
gépgyartast, valamint hajoépitést olel fel, a
Szovjetunio6 részére hat forgacslapgyarté sort fog
szallitani. Minden egységet évi 100 000 m? tel-
jesitményre terveztek. Osszehasonlitdasképpen:
Finnorszag jelenlegi évi termelése 400 000 m?.
A komplett finn gépsorok szallitisa 1972-ben
kezdédik és 1973-ig tart és eléri a 75 millié finn
Ko. értéket Osszességében. A gépsorok részére
kiilonbbz6 székhelyeket kivan biztositani a
Szovjetunio. )

65 000 m? furnir kiegészito gyartasa

Figyelemre mélté munkalehetéségeket terem-
tettek a kiilonbdz6 maéaramarosi gazdasagi egy-
segek. Az elmult év oktoberének kozepéig 140
milli6 lei értéket ért el a termelés, ezzel az évi
kotelezettséget 20 millié leijel teljesitették tul.
A termelés 65%,-4t a termelékenység emelésével
érték el. Terven feliil, t6bbek kozott 250 tonna
rezet, 65 000 m? furnirt és 20 000 db kiilénféle
kotottarut gyartottak.

Famegtakaritas Romaniaban

Az elmult évben oktober kizepén a feldolgozo
tizemek 9000 m3 flrészarut takaritottak meg. Ez
elsésorban a forgacslapok, furnir és egyéb he-
lyettesité anyagok raciondlis szab&dsira és fel-
hasznaldsara vezetheté vissza. Az atlagos norma
szerinti felhaszndlds milli6 leiben készarunal,
feny6firészarunal 14 m3-rél 13,3 m3-re, biikk-

* Holzindustrie 2/1971,
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flirészarubsol 455 m3-r6l 40 m3-re csokkent.
Ezek a megtakaritisok azért olyan jelentdsek,
mert a romén feldolgoz6 iparnak 1970-ben 500
milli6 leijel volt magasabb a brutté termelési
értéke, mint az elmult években, anélkiil, hogy a
fafelhasznalas emelkedett volna.

Uj szériahaz

Uj tipushéz kiprobaldsaval, amely a Szovjet-
unioban Balabnov korzetében készilt, vette

kezdetét a szériagyéartds. Ennek a szokatlan ti-

Faipari Kutaté Intézet Laboratériuma kisérle-

tezte ki. Az Intézet &ltal kikisérletezett fahéz
osszes falai, valaszfalai, és padozata forgacsla-
pokbol késziilt. A haromszobas, verandas, csa-
ladi hazat az acsok tizenegy munkaora alatt al-
litjak Ossze.

Geépesiiett erdégazdasag

A Szovjetuni6 ASSR-beli erdeiben magas tel-
jesitményld gépeket allitanak munkéba. A fa
tovabbitédsara szolgalé utak épitésénél uttoro-
gépeket, baggereket, ttgyalukat, billenékocsikat
allitottak be. Benzinmotor meghajtasu firész-
gépeket, valamint a leflirészelt fak a szallito-
helyre torténé vontatdsahoz wvontaté gépeket
hasznalnak. A hosszufak berakasanal emelSket
hasznalnak, amelyek a hosszi szalfakat a szalli-
togépre rakjak. A szalfak szétrakasanal is ki-
lonféle gépeket és szerkezeteket alkalmaznak
egészen a félautomata Utemezd utakig. Az el-
mult évben a Szyktyvkar Gépgyar megkezdte a
LO—25-06s lombtalanité berendezés elballitasat,
ez a berendezés egy 6—8 folyéméteres farakast
2—3 perc alatt lombtalanit.



MUSZAKI INFORMACIO

Romania exportnoveld tervei a |

i

faipari alapanyagok és a bitor-
gyartas teriiletén az 1971—1975.
években.

Az 1971. januar 1-i id6pont
Romania gazdasagi fejlédésében
az 5 éves tervidészak (1966—
1970) befejezését, egyben az 1j
5 éves terv (1971—1975) idgsza-
kanak a kezdetét is jelenti.

Az eredmények azt igazoljak,
hogy a most befejez6dott 6téves
terv az el6irdnyzatat messze tul-
szarnyalta. Az uj otéves terv
célkitlizése els6dlegesen a ter-
melés novelése. A faiparban ez
a novekedés elsésorban a farost-
lemez, valamint a butorgyartas
teriiletét érinti. Farostlemezben
az 0ssz europai termelés 10°/,-at,
mintegy 1 millié tonnat iranyoz-
tak elé. A butortermelés meny-
nyiségi novekedése 1975 év vé-
gén kb. 25—30%,-kal haladja
meg az 1970 év tényszamait.

&

A parizsi TFaipari Féiskola
mérnokhallgatéi 1970-ben Ro-
ménidban tett tanulméanyutjuk
sordn hét faipari kombinatba 14-
togattak el. Részt vettek a buka-
resti Faipari Kutaté és Tervezd
Intézet sajtétajékoztatéjan s,
amelyen ismertették a romén
faipar rendkiviili fejlédésének
f6bb jellemz6it.

Errél az aldbbiakban adunk
tajékoztatast olvaséink részére.

Az erddsiiltség

Roménia az erdésiiltséget te-
kintve Eurépaban ma a negye-

1. ébra. Tirgu-Jiu-i Kombindt, mely évenként 250 000 m? rénkit dolgoz fel

10%, a wvaléban sik teriilet. A
felszin ilyen megoszlasa mind az
erddék oOsszetételére, mind azok
mindségére jelentés hatast gya-
korol.

Az erdoteriiletek mintegy 76
szazaléka lombos és 24%,-a -
leveld fakbol all, melybdl:

a biikkfa 349,

a tdlgyfa 200‘.’;(],

a kiilonb6zé lombos fak

22%,

a fenyéfaféleség 249/-ot
tesz ki.

A tolgyerdék 33Y%,-a tobb
mint 100 éves. A rezonilo fe-
nyo6faerdé Eurodpaban e fafajta
utolsé maradvanya.

A nyarfa mennyiségi noveke-
dése évenként és hektaranként
meghaladja a 30 m3-t. Az éléfa
mennyiséget koézel 1200 millio

- dik helyen 4ll. Szrazfoldi ég- |

hajlata — keveredve az 6ceani
éghajlattal — kedvezé termé-
szeti feltételeket biztosit az er-
dégazdalkodds részére. A Kar-
patok vonulata az orszag koze-
pén — 2500 méteres cstcsai-
val — U-formaban veszi koriil
Erdélyt, vonulata az orszig sza-
razfoldi teriiletének kb. 319/)-a.
Az erdok osszteriilete 6 387 800
hektar, amely Roménia felszi-
nének mintegy 27 szdzaléka.
Az egy lakosra jutd tertilet
0,34 hektar. A felszin 60%;-a
hegység, 30%,-a domb és csak

1

kobméterre beestlik. Ennek
mintegy 37,5%-a feny6, 62,5
szazaléka pedig lombosfa. A
Szovjetunio, Svéd- és Finnor-
szag utan ez a mennyiség Eurd-
paban Romaéania szdmara a 4. he~
lyet biztositja.

A készletek vonatkozasaban
Eurépaban Jugoszlaviaval
egyutt az elsé helyen all. Ez, —
a Szovjetuniét nem szamitva —
az 6ssz europai készlet mintegy
10%y-4nak felel meg, melybdl
6%, a fenyd és 4%, a lombosfa.

A hektarankénti atlagmennyi-
ség meghaladja a 180 m?-t,
amely 2—3-szor nagyobb, mint
Furépa orszagaiban a legna-
gycbb mennyiség. A kutatointé-
zet egyik kisérleti allomasan a
fak atlagkora 80 év és a meny-
nyiségi hozam hektaranként
225—230 m3/év. Evenként és

2—3. abra. Tolgy és rezondlo fenyderdd a Karpatokban

RHES ARSI e S
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4. dbra. A rénktarolékban a g6z06l6 és ontozoberendezés dllanddan

mitkddik

hektaranként a novekedés a
tolgyerdéknél 5,2 m3, a biikker-
déknél pedig 7,1 m®. Bizonyos
parcelldkon — erdésdvokon —
a tolgylfa magassaga meghaladja
a 40 m-t is és hektarankénti
hozam eléri a 7—=800 m?-t,

A faipari kombinitok ronk-ki-
hozatala

Az erdok allamositidsa — 1948
— el6tt a roman faipart csak-
nem kizarolag a flirésztelepek

képviselték. Az 1500 flirésztelep
90%-a fenyéftirészarut termelt,

a biikkfat csak tiizelésre hasz-

naltdk. Az Aallamositast, — a @

tervgazdalkodasra wvalo Atallast
— kovetéen azonban az erddk i
kiaknézédsa és a faipar fejlédése °

alig egy negyed évszazad alatt
az alapanyagtermelés novekedé-
séhez és a nagyipari lUzemegy-
ségek termelésének a koncent-
.. A nagyipari Uzemekben —
kombinatokban — megteremtet-
ték az alapanyagtermelést, to-
vabba megvalositottdk a koope-
racio lehetéségét azokkal az lize-
mekkel is, ahol ez az egylittmii-
kédés eddig akadozott. Lénye-
gében ez az integracio tette le-
heté6vé elGszor az orszag fa-
anyagbazisanak a jobb kihasz-

nalasat. A kivalo min6ségli ron- 5. dbra. A forgdeslapgydrté egység iizemben
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kokbol elsédlegesen rétegelt le-
mezt és flrészarut allitanak eld,
a feldolgozas soran jelentkez§
hulladékanyagot pedig a farost-
lemez- és faforgacslapgyarto
tuzemek hasznositjak. A félkész-
termékekbél butorokat, egyéb
faipari cikkeket, valamint hang-
szereket készitenek. A kombina-

AR TS AT

. tokban a fa hasznositdsanak in-

dexei bukkfa vonatkozasaban:
T0—75%,, fenyéfanal 80—85%.
Az elmult id6szak egyik lénye-
ges feladata volt a kombinatok
termelési mutatoinak a megha-
tarozéasa, melyet a rendelkezésre

~ all6 alapanyagok, a fogyasztas

és mas egyéb tényezék figye-
lembevételével a tervezo- és ku-
tatointézetek végeztek el. Az in-

. tézetek tovabbi feladatat képez-

te a gyartasi lanc altaldnos és
optimalis kapacitdsdnak a meg-
hatarozasa is.

A roman faiparban ma mar
20 kombinat mikodik. Egy-egy
kombinatban a munkasck lét-
szama 2500—3500 £6 kozott mo-
zog és éves szinten 200—300
ezer kobmeéter ronkot dolgoznak

i fel. A hagyomanyos termékeken

kiviil specialis faipari termékek

{ gyartasaval is foglalkoznak. Pi-

testiben — mely nagysagrend-
ben a legnagyobb kombinit —,
mintegy 3500 munkas dolgozik
és 60000 m?® fenyGflirészarut,
77000 m® lombos flirészarut,
17—19 000 m3 rétegelt lemezt,
38 000 t farostlemezt, 18 000 db
tomorfabutort; 285 000 m? ajtot
és ablakot, valamint 250 000 m?2
parkettat allitanak eld.

Hasonlé nagysagrendid kapa-
citassal és létszdmmal dolgozik
a Babaj-i, a Tirgu Jiu, a Blaj-i




és a Bacau-i fakombinat. (Ford. !

megj.: ez utébbit az 1970. évi
roméaniai utunk sordn modunk-
ban allt megtekinteni. A kombi-
nat az alapanyaggyartastol a

hétvégi hazak gyartasan keresz- !
tiil a batorgyartasig bezardlag a |
faipari termékek széles skalajat |
allitja elé. Pl. csak lakészoba |
butor termelése 18—20 000 gar- |

nitura/év volt. Egyik jellemzéje
a kombinatnak, hogy a butor-
gyari részlege kb. 90%-ban ha-
zai gyartasu faipari gépekkel
dolgozik és csak kamras faipari
szaritoberendezésekbdl 28 egy-
séggel rendelkezik. Munkéasai-
nak nagyobb része moldvai f6ld-
miuvels volt, akiket a kombinat
maga képzett ki szakmunka-
sokka.)

- A faipar rohamos fejlédése
szilkségessé tette a kombinatok
strukturdjanak teljes atalakita-
sat, a fa ésszerlbb és gazdasago-
sabb felhaszndaldsat, a miszaki
informacidé kiépitését. A faipari
minisztérium gyarigazgatosaga
a fenti célok megvalositasa ér-
dekében a kisérleti intézetben
elektronikus szamitasi koézpon-
tot szervezett. Az adatok birto-
kdban megfeleld szervezessel az
erdbégazdasagok mar eddig is to-
vabbi jelent6s eredményeket ér-
tek el, kiilonosen a szallitasok
vonatkozasiaban, a fafeldolgozas
tertiletén els6sorban a butorgyéa-
rakban.

A lapanyagok termelésének
alakulasa

A faipar teriiletét figyelembe
véve 0Osszességében jelentGsen
novekedett a késztermékek els-
allitdsa. Ennek egyik természe-
tes kovetkezménye, hogy a ré-
tegelt lemezek és faforgacslapok
felhasznaldsa is — az eurdpai
atlagot meghalad6é mértéken fe-
1l — megnétt. Igy az 1960. és
1970. évek kozotti idészakban a
rétegelt lemez felhasznédlasa az
europai 37,6%-os szinttel szem-
ben kb. 200%;-kal emelkedett.
A farostlemezbél 6tszéros, a bu-
torlapbol pedig 16-szoros lett a
felhasznalas. Eurépaban az el6bh-
bibél négyszeres, az utdbbibél
pedig 80%,-0s a novekedés. A
szikségletek kielégitése céljabaol
a nagyobb Uzemeket kombina-
tokka szervezték at. A kombina-
tok termelési kapacitisa a ha-

6—7. dbra. Romdn gydrtmdnyi prés- és csiszologépsor a bacaui

fakombindtban

8. dbra. Siprés a Reghin-i
kombindtban

9, dbra. Lakkozott tilgyfaszékek
a szdritéalagutban

10 —11. dbra. Guyartds és szerelés a Blaj-i komplexumban

zai fogyasztast mar jelentésen

meghaladja, ezért egyre tobb

termékét igyekszik a kiilféldi
- piacokon elhelyezni.

Az lizemek nagyobb része va-
léban kitiné minéségl blikkfa-
ra épult és az utobbi 6téves terv
célkitlizése is mar ennek figye-
lembevételével tortént. A habo-
ru elott a kombinatok a biikkfat
80%,-ban tiizelésre hasznaltak
és csak 20%)-ban dolgoztik fel.
Ma mar a felhaszndlasra kertilo
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fa mennyiségének kb. 48%/-a
biikkfa.

Az utobbi két évtizedben a
blikkfa intenziv és raciondalis fel-
hasznédldsanak eredményeként
Romania a blikk flrészaru, va-
lamint a bikk rétegelt lemezek
exportjaban vilagviszonylatban
is az els6 helyen all.

Az utdébbi években létesilt fa-
lemez lizemek évi termelési ka-
pacitasa 10—40 000 m? kozott
mozog. A Blaj-i kombinat pl. fa-
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12. d@bra. Biiklk székrdmdk hajlitdsa
a Tirgu-Jiu-i Kombindtban

lemezbél 6tszér nagyobb meny-
nyiséget termel, mint 1938-ban
egész Romania. Az 1950. és 1970.
évek kozott a falemeztermelés
18-szorosara  emelkedett. A
bukkfalemezb6l a PLAROM
_ Kiilkereskedelmi Véallalat 1968-
ban 112 000 m3-t exportalt és
ezzel Eurépaban a harmadik he-
lyen &llt.

A biikk feldolgozdsa soran ke-
letkez6 hulladék és selejtes
anyagok 80—85%,-at farostle-
mezek és butorlapok elallita-
sara hasznaljak fel. A bukkfa-
bol késziil6 lapféleségek gyar-
tasanal tekintetbe kell venni a
fa specidlis jellemz6it. Ha a
technolégiai fejlédés biztositja

14, dbra. A Reghin-i faipari kombindt

350 - |G

13. dbra. Intarzia és szobrdszmunka
az Augusztus 23 Bitorgydrban

is a gyartasi problémak megol-
dasat, ezen butorlapok fajstulya
valtozatlanul nagyobb marad.
a fenyd6alapanyagi lapokénil
Ezért a rostlemez lizemek a
blikkfat lagylombosokkal (fiz,
nyar) igyekeznek megfelelé
arédnyban keverni.

A lapanyagok termelése 1958
ota allanddan noévekszik, Az
1960. évi 30 000 tonnaval szem-
ben 1970-ben a termelés mar
eléri a 240 000 t-4t, ami mintegy
800%)-0os névekedésnek felel
meg. A farostlemez termelése az
1962. évi 24 000 t-val szemben
1970-ben mar 400000 t, a vo-
lumennovekedés itt 16-szoros. A
szakemberek a termelés tovabbi
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jelentés emelkedésével szamol-
nak és 1980-ban az 1968. évvel
szemben kb. 4,5-szer lesz na-
gyobb.

A gyartashoz sziikséges alap-
anyagok biztositdsa érdekében
az Uzemeknél és gyaraknal ke-
letkez6 oOsszes hulladékanyag
felhaszndlasat szamitasba vet-
ték. A flirészaru elGallitasanal
1967-ben a hulladékanyagoknak

még csak a 16,5%p-4t hasznaltdk

fel, 1980-ban ez az arany mar
kb. 55% lesz. A faforgacslapok
el6allitasanal a gyéarak a biikk-
fat dolgozzék fel, kivéve a brai-
lai tizemet, mely fliz- és nyarfat
dolgoz fel.

A faforgacs lemezek exportja
»PAL"” elnevezéssel 1960—1968.
évek kozott 1l-szeresére nove-
kedett és mennyiségben elérte
a 3 600 000 m?-t, mely Roméania
lemezipara szamara a vilagrang-
lista 6todik helyét biztositotta.
A ROMPAN markaju farostle-
mezb6l 1968-ban az export
mennyisége 50 000 t, mely az
1963. évi exportmennyiség
négyszerese.

A bitortermelés és a butorex-
port alakulasa

A roman butoripar 1960-t6l
fokozatosan novekvé sullyal
képviselteti magat a vilagpiacon.
Ha a butorexport bazisaul

1960-at vessziik, ugy 1963-ban
a termeles novekedése 2,7-sze-
res. 1965-ben 4-szeres, 1968-ban

15. dbra. Csdénakszerelés a Reghin-i
kombinatban.




5,8-szeres, 1969-ben pedig az
el6z6 évi szinvonalat tébb mint
35%,-kal szarnyalta tul. Fenti
eredmények a gazdag erdé és a
faipar ésszerti kihasznaldsanak
kovetkezményei. Addig amig
1938-ban csak néhany asztalos-
lizem miikodott, ma mar a je-
lent6s szamu kézmiipar mellett
53 nagy faipari kombinat és bua-
torgyar miikodik.

A butoripar jelenleg 42 orszag
felvevd piaca részére kinal meg-
felel valasztékot. Export-ajan-
latukban tobbek ko6zott szerepel
a régi hagyomanyos ébenfa, a
nagy széridban gyartott chip-
pendale és barokk butorok, to-
vébba a nagy hirnévnek orven-
dé hajlitott tolgyfa-székek sza-
mos modellje is. A formaterve-
z6k a roman népi motivumok
felhasznalasaval olyan 1Uj, mo-
dern butormodellekkel jelentek
meg a nemzetkozi piacon, mely
karakterében hiien adja wvissza
a népi jelleget.

A faipari kisérleti intézetben
a formatervezok az ifjusag sza-
madra megfelel6 méretli és tipusu
~ butorok kialakitasara folytatnak
kisérleteket. A tervezett model-
leket négy csoportra osztottak.
Nevezetesen a 3 éves korig, a
3—6 éves koruak, a 7T—14 éve-
sek és veégilil a 14—21 éves ko-
ruak csoportjara. Az egyes cso-
portokon bellil els6dlegesen a
buitorok funkci6it és azok mére-
tét vettek figyelembe.

Export-ajanlatukban tobb
mint 700 székmodell szerepel,
melyet harom kategéridba so-
roltak. Az els6 csoportban pl. a
hajlitott székek t6bb mint 100
modellje 200 valtozatban szere-

pel, tolgyfabol gyartjak, lakkal
feliiletkezelik, Osszeszerelve, és
szereletlentiil, — csomagoltan —
is szallitjak. A modern, vagy
stilszékek legtobbje szovettel,
vagy skay karpitozassal késziil.
Nagyra értékelik az Osszehajt-
hato székeket is, melyeknek
helyigénye minimalis.

Romania az 6sszes jelentésebb
nemzetkdzi vasdrokon megjele-
nik butoraival. A j6 termelés-
szervezeés, a megfelel6 formaki-
alakitasok és az intenziv propa-
ganda eredményeként butorter-
melésiik 70%,-4t mintegy 42 or-
szagha exportaljak, tobbek k-
zott; az NSZK-ba, Daniaba, az
USA-ba, Franciaorszagba,
Nagy-Britanniaba stb.

Az 1971—75. éves tervidoszak
programja

Az elmult év novemberében
Bukarestben {iiléseztek a faipari
minisztérium szakértéi, a kom-
binatok — gyarak — miiszaki
vezetdi és kozgazdaszai. A meg-
beszélések soran megvizsgaltak
az 1966—70. éves tervidészak
gazdasdgi eredményeirdl szolo
jelentést és egyidejileg eldkeé-
szitették az 0j 1971—75. évi
tervidészakra vonatkozé prog-
ramot. A beszamolé megallapit-
ja, hogy a faipar termelése
1965—70-ig mintegy 42%/-kal
emelkedett, ami 2.2 milliard lei-
nek felel meg.

A termelés szazalékos meg-
oszlasa a faiparon beliil az alab-
biak szerint alakult:

blikk-fiirészaru  23%,
falemez — — 289,
farostlemez — 65%,

butor — . — 1779,
celluloze — — 67Y,
papir — — 77Y%

A felhasznalt fa kobméteren—

kénti valorizacidja 1970-ben ot~
szorose volt az 1965. évinek. A
faipari termelés értékben meg-
haladja a 255%y-ot, ezzel szem-
ben a fa mennyiségi kihaszna-
lasa csak 109,5%, volt.

Mig 1919 és 1939 kozott a fa-
sitott teriilet csak 330 000 hek-
tar volt, addig az 1948—1970.
évek kozotti iddészakban mar
1 650 000 hektar. Az 1971—75.
éves idészakra a korméany to-
vabbi jelentés tertliletek —
275 000 hektar — fasitasat ira-
nyozza elé, melynek 65—70%-a
fenyofa.

Mint mar emlitettik, a kdvet-
kez6 oOtéves tervidoszak elo-
irdnyzatai a népgazdasag min-
den dgazataban a termelés néve-
lését irédnyozzédk eld, a faipar-
ban ez: 13—14Y,,.

A roman faipar 1971 els6 ne-
gyedévében 28,9 milli6 deviza
lei értékben teljesitette export-
terveét.

A Magyarorszag, Csehszlova-
kia, NSZK, Olaszorszag, Anglia,
Franciaorszag, Svédorszag, Li-
banon, USA és Kanada felé a
butor és egyéb faipari termékek
értéke tobb mint 10 millio de-
viza lei-t tett ki.

(Revue du Bois, 1971. 3. sz.:
»,1971—75: la Roumanie va in-
tensifier ses exportations de
panneaux et de meubles”.

Holz-Industrie 1971. 7. sz.
»Die Holzindustrie in der S. R.
Rumaénien”.)

G. Guy. és det J. L.



MUSZAKI INFORMACIO

Fiirészaru szaritdo kemence kutatasi célokra

Laboratoriumi flrészaru szaritot fejlesztettek
ki Ausztréalidban, elsésorban erdégazdasagi inté-
zetek és kutatdszervek részére. A berendezés az
egyébkent hasznalatos szarité kicsinyitett masa,
€és a szokasos szaritékban keletkezs fltési és
aerodinamikus viszonyok &allithaték elé benne.
A berendezés kb. +1%,-0s pontossaggal dolgo-
zik, kiilonboz6 tipusai foldgazzal, olajjal, hulla-
dékfaval vagy muhelybeli hulladékkal is fiit-
heték. A kemence hegesztett fémkonstrukeid.
Korréziovédelmi okokbol a kiils6 haz horgany-
zott acélbol, a belsé részek tengerviznek ellen-
allé aluminiumbdl késziilnek, az egész berende-

zés mUgyantdval ragasztott tivegrosttal van gon-
dosan szigetelve, és a kemencében a pontos hé6-
meérséklet allandéan tarthaté.

A levegéaramlast egyetlen, aluminiumbdl ké-
szult 24 huvelyk (60 em) ventilldtor biztositja.
Meghajt6 tengelye nagy szilardsagu aluminium-
bél gy van megszerkesztve, hogy mindkét ira-
nyu forgas esetén azonos levegéiramot adjon,
ami nagyon fontos a kemencében levé légaram-
las aerodinamikai tanulményozésanal. A ventil-
lator forgassebességét, amely a légtdmeget, a
légsebességet és a statikus nyomast kontrollalja,
Thyristor sebességvezérléssel iranyitjak, éspe-
dig a kezel6tablan lev6 szamtarcsa 0 és 1450
ford/perc ko6zotti motorsebességre valé bealli-
tasaval.
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A kemence villamos f{itési rendszerében 6 db
1,6 kW-s, specidlisan alacsony hdémérséklet-
tipusd, monol-bevonati elektromos elem wvan,
spiralbordak gondoskodnak az egyenletes héel-
osztasrol. Az elemek automatikus vezérlétablak-
hoz vannak csatlakoztatva, de kiilon-kilon kap-
csolassal is rendelkeznek, tigy hogy egyenként
is bekapcsolhatok, igy a kemence héfoka szoba-
hémeérséklettél 250 °C-ig valtoztathato.

A szelloztetés a C. S. I. R. O. (Commonwealth
Tudomanyos és Ipari Kutaté Szervezet) &ltal
kidolgozott elveken alapszik.

A ventilldtor mindkét oldalan aramlik a két
légaram, a ventillator forgasirdanyatol fiuggéen,
ki és be. Megfelel6 kapcsolérendszerrel a ke-
mencében a légaramlas foka szabalyozhato. Két
réteg pyrexiiveggel bevont tivegajton keresztiil,
az ajto kinyitasa nélkul, ellenérizhets a kemence
bels6é mikodése. A kemence belseje meg van
vilagitva.

Erésen paras és rekondicional6d légkort lehet
teremteni egy kis, rozsdamentes acélbol késziilt,
korrézidalls, elektréda tipust gbzgeneratorral.
Ez a kamra héatoldalan, kiviil van elhelyezve, és
a forgé ventillaitorhoz kozeli pontra bekotve,
hogy a gézpara egyenletes elosztdsa biztositva
legyen. Egy vizszintméré gondoskodik az auto-
matikus kikapesolasrél, ha a viz mennyisége
nem elegendS. A generator oranként kb. 20
libra (9 kg) g6zt allit eld.

A kemence méretei: kb. 5 14b széles, 4 13b
mély és 6 lab magas. Hozzévetbleges befogado-
képessége deszkaarubél (hancstalanitott fabol)
3 X 3 X 3 lab.

A vezérlétabla kilon szekrényben, kiilon all-
vanyon van elhelyezve. F6 berendezése egy
»Taylor” elektroszkép, amely + 1%, pontossag-
gal feljegyzi és vezérli a kemencében levs hé-
fokot és nedvességet.

Kiilonféle kapcsolokkal egyenletes, vagy
egyenl6tlen héelosztist, nedvességtartalmat le-
het elgallitani, illetve ellen6rizni lehet a hémér-
séklet emelkedését.

A sebességet specidlis elektronikus berende-
zéssel, Thyristor vezérléssel lehet ellenérizni. Ez
atalakitja a wvaltédramot ugy, hogy szimulalt
egyenaram-liktetés, majd végil egyendram
keletkezik. Igy potenciémetrikus vezérlésként
mukodik, és csak annyi dramot enged &t,
amennyi a motornak a kivant fordulatszammal
valé mikodtetéséhez sziitkséges.

A légaramlas irdnyanak megvaltoztatisa a
kamraban fontos; automatikus idétartamkap-
csolé gondoskodik a wventillator automatikus
iranyvaltoztatasarol. A kapesol6 4 mp és 40 6ra
kozotti idétartamokra allithaté be.
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Nemzetkdzi lapszemlie

Poliészterrel alapozott forgacslapok

Svédorszagi lizemekben kezdték meg elbszor
a forgicslapok poliészterrel valé alapozésat. A
poliészter-alapozas el6nye: alig egy lakkontéssel
kemény poliészter filmfelliletet lehet elérni;
hitradnya: igen magas hdéfok szilikséges a lakk
polymerisatio id&tartaméra. A polymerisatiot
ultraviolett sugarral 30 mésodperc alatt, mele-
gen tartdssal 5 perc alatt érhetjiik el. A sugér-
zési zona 8 méter, erre r4 van kapcsolva egy
5 méteres hlitézéna. A szokvanyos melegzéna-
nak 100 m hosszinak, a hiitézéndnak 40—50
méter hossztinak kell lenni. Ultraviolett sugér-
ral csak atlatszé lakkokat lehet keményiteni,
pigmentéalt lakkokat nem.

Elektromes enyvezd pisztoly

Egy angol cég kifejlesztett egy elektromos
enyvez6 pisztolyt. Ezzel a szerszammal a forro,
olvasztott enyvet pontosan a javitandd, vagy ra-
gasztand6 feliiletre vihetjiik fel. Egy percen
beliil elasztikus kotés keletkezik, amely igen
er6s. A pisztoly hatsé nyildsidn helyezziik be az
enyv-palcdkat, amelyek a bekapesolas utdn meg-
felel6en felmelegedve elolvadnak és a pisztoly
els6 kilove nyildsdn keresztil egyenletesen sza-
balyozott kifolyassal a szérdészerkezeten keresz-
til préseli ki az enyvet. Ezt a szerszamot min-
denfajta kemény feliilet enyvezésére hasznil-
hatjuk. Hasznédlhat6é fadhoz, bérhoz, kosarfonat-
hoz, vészonhoz, falhoz és egyes mianyagok-
hoz is.



A lapban megjelent cikkek szerzdi

Strobl Kilmaén, igazgato, Faipari Kutaté Intézet. Dr. Dalocsa Gdbor, a miszaki tu-
domanyok kandidatusa, vezérigazgatd, Szék- és KAarpitosipari Vallalat. Dr, Szabé Ka-
roly, tudomanyos f6munkatérs, osztalyvezetd, Faipari Kutaté Intézet, Dr. Szoke Baldzs,
tudoményos fémunkatirs, Szilikdtipari Kutaté Intézei. Fibidn Tibor, tudoményos £6-
munkatdrs, Faipari Kutaté Intézet. Vamos Robert, tudomanyos f6munkatéars, Faipari
Kutaté Intézet. Lonkai Jinos, osztalyvezetd, MEM. Ridi Ferenc, ARTEX. Lele Dezsd
fémérnok, Butoripari Tervezd Vallalat, Dr. Barécsi Andras, f6el6add, Kip. Min. Kara
Tibor f6mérnék, Kip. Min. Juhdsz Istvan, Budapest. Dr. Javorfi Tibor, Szék- és Kar-
pitosipari Vallalat, osztalyvezeté helyettes. Dr. Babos Karoly, Faipari Kutaté Intézet,
tudoméanyos fémunkatars. Dr. Fillé Zoltan, Faipari Kutaté Intézet, tudoméanyos £6-
munkatars




_ BUDAPESTI BUTORIPARI VALLALAT

A Budapesti Bitoripari Vallalat megvételre felajanlja
a vallalatndl technologiai atszervezés miait
felszahadult faipari gépeit

FSP 8 tipusd hidraulikus héprés lapok szima: 8 db
- lapméret: 2000x1000 mm

FSP 6 tipusG hidraulikus héprés 6/B és 6/D kivitelben
lapok szama: 6 db
lapméret: 2200x1320 mm

ZWS 11 tipusd hengercsiszolé (MICHOMA) 2 hengeres
1100 mm munkaszélesség

ZSM 140 tipusi hengercsiszolé (STEINEMANN) 3 hen-
geres 1400 mm munkaszélesség

US tipusi hengercsiszolé (BOTTCHER-GESSNER)
3 hengeres 1300 mm munkaszélesség

DZWA 120 tipusi hengercsiszol6 3 hengeres 1200 mm
munkaszélesség

ErdeklSdni: Budapest XIIl., Keszkend u. 25.
Telefon: 203—626; 204—893

Ugyintéz6: Babics Antal




	1_1971_10-11_Címlap
	2_1971_10-11_Tartalomjegyzék
	3_H_004315
	3_1971_10-11_Strobl_K_A_faipar.-1
	3_1971_10-11_Strobl_K_A_faipar.-2
	3_1971_10-11_Strobl_K_A_faipar.-3
	3_1971_10-11_Strobl_K_A_faipar.-4
	3_1971_10-11_Strobl_K_A_faipar.-5
	3_1971_10-11_Strobl_K_A_faipar.-6

	4_H_004316
	4_1971_10-11_Dalocsa_G_A_technológiai.-1
	4_1971_10-11_Dalocsa_G_A_technológiai.-2
	4_1971_10-11_Dalocsa_G_A_technológiai.-3
	4_1971_10-11_Dalocsa_G_A_technológiai.-4
	4_1971_10-11_Dalocsa_G_A_technológiai.-5

	5_1971_10-11_Nemzetközi_lapszemle
	6_H_004317
	6_1971_10-11_Szabó_K_A_közgazdasági.-1
	6_1971_10-11_Szabó_K_A_közgazdasági.-2
	6_1971_10-11_Szabó_K_A_közgazdasági.-3
	6_1971_10-11_Szabó_K_A_közgazdasági.-4
	6_1971_10-11_Szabó_K_A_közgazdasági.-5
	6_1971_10-11_Szabó_K_A_közgazdasági.-6
	6_1971_10-11_Szabó_K_A_közgazdasági.-7

	7_1971_10-11_Nemzetközi_lapszemle
	8_H_004318
	8_1971_10-11_Szőke-Fábián-Vámos_Hazai.-1
	8_1971_10-11_Szőke-Fábián-Vámos_Hazai.-2
	8_1971_10-11_Szőke-Fábián-Vámos_Hazai.-3
	8_1971_10-11_Szőke-Fábián-Vámos_Hazai.-4

	9_H_004319
	10_H_004320
	10_1971_10-11_Mándoki_M_Elasztikus.-1
	10_1971_10-11_Mándoki_M_Elasztikus.-2
	10_1971_10-11_Mándoki_M_Elasztikus.-3
	10_1971_10-11_Mándoki_M_Elasztikus.-4
	10_1971_10-11_Mándoki_M_Elasztikus.-5

	11_1971_10-11_Nemzetközi_lapszemle
	12_1971_10-11_Műszaki_információ.
	12_1971_10-11_Műszaki_információ.-1
	12_1971_10-11_Műszaki_információ.-2

	13_H_004321
	13_1971_10-11_Barócsi-Kara_Az_1971._évi.-1
	13_1971_10-11_Barócsi-Kara_Az_1971._évi.-3
	13_1971_10-11_Barócsi-Kara_Az_1971._évi.-4
	13_1971_10-11_Barócsi-Kara_Az_1971._évi.-5
	13_1971_10-11_Barócsi-Kara_Az_1971._évi.-6
	13_1971_10-11_Barócsi-Kara_Az_1971._évi.-7
	13_1971_10-11_Barócsi-Kara_Az_1971._évi.-8

	14_H_004322
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-1
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-2
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-3
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-4
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-5
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-6
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-7
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-8
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-9
	14_1971_10-11_Lipovszki_Gy_A_faanyagütő-törő.-10

	15_H_004323
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-1
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-2
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-3
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-4
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-5
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-6
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-7
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-8
	15_1971_10-11_Rádi_F_A_bútoripari.-9

	16_1971_10-11_Nemzetközi_lapszemle
	17_1971_10-11_Műszaki_információ_Román_erdők.
	17_1971_10-11_Műszaki_információ_Román_erdők.-1
	17_1971_10-11_Műszaki_információ_Román_erdők.-2
	17_1971_10-11_Műszaki_információ_Román_erdők.-3
	17_1971_10-11_Műszaki_információ_Román_erdők.-4
	17_1971_10-11_Műszaki_információ_Román_erdők.-5

	18_1971_10-11_Műszaki_információ_szárítókemence
	19_1971_10-11_Nemzetközi_lapszemle
	20_1971_10-11_Szerzőink
	21_1971_10-11_Hátlap

