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DR. DALOCSA GABOR

Bevezetés helyett: a probléma felvetésének
indokolasa. A butoripari vallalatoknal a IV. 6t-
éves terv kidolgozasa befejez6dott és a kitlzott
feladatok teljesitéséhez sziikséges tevékenysé-
gek végrehajtasa megkezdédott. Az egyes valla-
lati tervekbdl szerzett informécitk igazoljak,
hogy a feladatok tendencidkban a népgazdasagi
célkitlizésekkel Osszhangban, tartalmazzék azo-
kat az elképzeléseket, melyeket az 6téves terv-
torvény a butortermelés fokozasara a butoripar
vezet6i és dolgozoi elé allitott azért, hogy a la-
kossdg butorsziikségletét mar a kozeljov6ben
fokozottabban lehessen kielégiteni, tovabbé,
hogy a butorpiacon a kereslet-kindlat egyensu-
lyat tovabb javitsuk. A fejlédést tervezé tevé-
kenység azonban ezzel a munkaval nem zarult
le, hiszen perspektivaban — butoripar vonatko-
zasdban is — a hosszu tavu tervkoncepciok el-
készitése elengedhetetlen, igy makrodkonémiai
szinten a butoripari termelésfejlesztés tavlati
alakitasa tovébb folyik s ehhez akarunk néhany
adalékkal szolgalni mind metodikailag, mind a
varhaté és sziikségszer(i termékstruktura-val-
tozads vonatkozasaban.

A butoripar termelStevékenysége vizsgalata-
nak kérdése — hosszu tavon is — a kovetkez6
években egyre nagyobb jelentéséget kap, me-
lyet két tényez6 indokol: el6szér a nagyaranyu
lakéasépités és a lakossdg életszinvonalanak no-
vekedése egyre tobb butor el6allitdsat koveteli
meg, masodszor: valamennyi eddig nyilvanos-
sagra kerult hosszabb tdva prognoézis szerint a
butortermékek jelentés részénél a kereslet to-
vébbra is gyors utemben novekszik és feltehe-
t6en még évekig meghaladja a kinalatot. A kér-
dés jelentGségét az sem csokkenti, hogy az
utébbi évek butortermelésének nagyaranyu fej-
l6dése szoros kapcsolatban &ll az ipardg mu-
szaki-technolégiai fejlédésének eredményeivel,
s napjainkban a hazai butorgyartds &ltalanos
szinvonalat kielégitének kell megitélni, vala-
mint az sem, hogy ebben az idészakban a vasar-

Adalékok a batoripar hosszG tava
fejlesztési koncepcidéjinak kialakitasdhoz

lasi kedv bizonyos visszaesése tapasztalhato. A
problémat mindenek el6tt a termelésnovekedés
és keresletnovekedés iitemei kozotti kilonbsé-
gek hatdsdara bekovetkez6 torvényszerd fesziilt-
ségekre lehet visszavezetni, s igy a butoriparban
dolgozok elott elsédleges feladatként tovéabbra
is a termelés mennyiségi novelésének fokozéasat
kell célul tizni — természetesen a valasztékbo-
vités, a gazdasagossag egyidejii novelésével.

A butortermelés novelésének litemét is a ter-
melésfejlesztésre hat6 altalanos torvényszertisé-
gek determinaljék, igy az oOsszefiiggések vizsga-
lata makro- és mikrookonomiai szinten egyarant
indokolt. A vizsgédlatokndl ezért célszerdi kiin-
dulni a varhaté igények szambavételének olda-
lar6l, vagyis az igényeket meghatarozé ténye-
z0k Osszefliggéseit célszert elGszor a vizsgalat
targyava tenni, hogy ezek utédn a termelésnove-
kedést meghatarozo tényezoket szdmszerGsitve
a kapott értékeket az igényekkel Osszehasonlit-
hassuk, mdas sz6val meérleget csinalhassunk. A
mikrookonoémiai szinten a vizsgalathoz hasznal-
haté Osszefiiggés lehet:

— a piac telitédését leir6 torvényszeriiség,

— a nemzeti jovedelem és a butorkereslet-
novekedés kozotti Osszefiigges,

— a keresetrugalmassagi egyiutthaté valto-
zasa és a butorkereslet-novekedés kozotti ossze-
fliggés.

A mikrookonomiai szinten vizsgéalhaté:

— a varhat6 struktaravaltozas,

— a meglevo termel6alapok kihasznalasanak
szinvonala,

— a gyartmany- és gyartasfejlesztésbol reali-
zalhaté termelésnovelés,

— a rendelkezésre 4ll6 fejlesztési alapok cél-
tudatos felhasznalasa.

A vizsgalatokat ugyanakkor a folytonossag
elvének betartasaval kell végezni, mivel ugras-
szeri novekedést csak nagyaranyu beruhazéssal
lehetne elérni, melynek lehetéségei azonban je-~
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lenleg korlitozottak. A kereslet és kinalat
egyensulydnak megoldéasi valtozataiban azon-
ban a fejlesztés valamennyi elemét célszertinek
mutatkozik figyelembe venni, mert a minden-
iranya lehetGségek feltardsa az els6é lépés a
megvalositas szervezése utjan.

Miel6tt részletesebb vizsgalatokat ismertet-
nénk, eloljaroban sziikséges a gyartmanystruk-
tara mai helyzetére is ramutatni, mivel az egyes
vallalatok termeldtevékenysége soran nyert
gyartmanyok valasztéki Osszetétele ma is
rendkiviil heterogén s csak részben elégiti ki a
sziikségletek megkovetelte igényeket. Eppen az
4j gazdasagi mechanizmus a gazdasagi szaba-
lyozok Osztonzésére, a struktura, a mindenkori
nagyobb nyereség hatasara tolédik el abban az
irdnyban, mely gyakran ném a tarsadalom igé-
nyeit hivatott kielégiteni. Ez az eltolédas ugyan-
akkor tobb irdnyu:

— az egyik, hogy a karpitozott butorok rész-
ardnya novekszik a termelésben, valamennyi
nagyuzem, tovidbba a kistizemek is termelétevé-
kenységlikben a kéarpitozott butorok részara-
nyat novelik, ugyanakkor a korpusz és a szék-
gyartds csokkend tendenciat jelez. Igaz, a szik-
ségletek, az igények alapjan igy sincsenek egyik
terlileten sem kielégitve.

— a kis- és kozéplizemek egy-két gyartmany-
tipust, de méreteikhez viszonyitva nagy széria-
kat gyartanak, még a tomegtermelésre beren-
dezett lizemek a szdmukra elénytelen kis szé-
ridkat is le kell termeljék s ezért a megkezdett
tipizalas ellenére ezen lzemeknél a gyartott ti-
pusok szama tobb szazra tehets. A kereskede-
lem és a fogyaszto a vélasztékot ezen nagylize-
mektol varja alacsony arakon,

— a nagy volument kibocsaté lizemek — els6-
sorban az alapanyagokban mutatkozé mnagy-
aranyu kereslet miatt — autarhiara térekednek,
de ugyanakkor gyakran kényszerliség is ebben
az irdnyban hajtja 6ket, kovetkezésképpen ter-
melési értékiik novelése nem butort, csak alkat-
részt vagy alkatelemet, vagy szerelvényt ter-
melnek és adnak el a kisizemeknek, holott a
gyakorlatnak éppen forditottnak kellene lennie.
De ez irdnyba 0sztonoznek az arintézkedések is.

I. A bitorkereslet (termelés) varhaté alakulasa
a makrookonomiai osszefiiggések alapjan

Barmilyen vonatkozasban is vizsgaljuk a bu-
toripart, mindig kiilonbséget kell tenni:

— az Osszbutortermelés,

— az egyes termelészektorok termeléteve-
kenysége,

— az egyes termel6észektorok gyartmany-
struktirajanak és miuszaki szinvonaldnak kii-
16nb6z6 jellemz6i kozott.

Az Osszbutortermelés vonatkozasaban az igé-
nyek a piaci helyzet megitélése, az atlagos jel-
lemzése, igaz a makroszférabodl levezetheték és
a kovetkeztetések is tobbnyire jellemzok, ez
azonban csak a fejlesztési koncepciok kialakita-
sdhoz sziikséges és elégséges. Az egyes valla-
latok ebbdl levezetve kialakithatjdk a ma-
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guk stratégidjat és taktikajat, ezen az alapon
azonban termelést szervezni nem lehet. Ezen-
kiviil az egyes termelészektorok termeléteve-
kenységének végrehajtasara a termelésszervezés
valamennyi fazisa jellemz6 s ma a legfejlettebb
uzemben is minden termelésszervezési forma
megtaldlhaté. Igy az az ellentmondés, hogy a
termeléerck tarsadalmi vonatkozadsban a legfej-
lettebb fazisban vannak, de a termelStevékeny-
ség szervezésében a kapitalista tarsadalomhoz
viszonyitva is jelentsen le vagyunk maradva,
rendkiviili mértékben érezteti hatasat a butor-
iparban is, s gyakran ebbdl fakad az ellentmon-
das a vezetési célkitiizések és az lizemi demok-
racia alkalmazédsa kozott. Ez tehat adott alap,
melybdl a fejlesztési célkitlizések meghatiroza-
sanal kiindulhatunk. Az ipariranyitasban ural-
kodd nézetek szerint ma a butoripar termelés-
fejlesztési feladatait a kereslet varhato alakula-
sanak és a termelési tényez6k novekedésének -
lehet6ségeibdl kell levezetni. Ha ma a kereslet
meg is haladja a kinalatot, 1atni kell valamennyi
tartos fogyasztasi cikk el6allitasa az id6 eldre-
haladasaval a telitédés stadiumahoz vezet, igy
a butor is, ezért a fejlesztési célkitiizéseink meg-
hatarozasédhoz a telitédési folyamatot leiré ,lo-
gisztikus fliggvényt” felhasznalhatjuk, melynek
analitikus kifejezése:
TR NE V] )
1+oe—Ft
ahol:
K, «. f konstansok,
e a természetes logaritmus alap-
szama,

t 1d6.

Ha ezen Osszefliggés felhaszndldsarol az
1950—1985. évek adatai alapjan vizsgaljuk a
butorkereslet alakulasat, egy alsé szardban
nyujtott ,,S” alakti gorbét kapunk (1. dbra),
mely szerint a termelés azon minimélis mennyi-
ségének értéke, hogy a varhaté sziikségletet ki-
elégitsik 1985-ben, mintegy 14 milliard Ft ko-
rul kulminal.

Emellett azonban a piac telitédésére vonat-
koz6 vizsgéalatokhoz sziikség volna még olyan
vizsgéalatok elvégzésére is, melyekre napjaink-
ban sem elfogadott metodika, sem tapasztalati
anyag nem all rendelkezésre, s ez a vizsgalat a
kiilonboz6 funkciét betolté butorok hasznalati
idejének megallapitasa. Sajnos, nem allnak ren-
delkezésre olyan szamok, hogy pl. egy heveré6-
nek mi lehet a minimalis vagy maximaélis hasz-
nalati ideje, vagy hogy ezt az idétartamot mi-
lyen tényezok (anyag, divat, lakaskultira-valto-
zas, életszinvonal novekedés stb.) determinal-
jék. Taldn nem kell kiilon indoekolni, hogy a
hasznalati id6tartam ismerete milyen nagy je-
lentéségli volna a termelés mennyiségi célkitl-
zése és a gazdasagos termelésszervezés szem-
pontjabol. Az elsé esetben kozelebb kertilhet-
nénk ahhoz a célfliggvényhez, mely a telitédési
folyamatot irja le, a masik esetben jelentés
anyagmegtakaritasokat tudnank elérni. De el6-
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1. A butortermelés alakuldsa 1950—1985. kozott a tényleges adatok és szamitasok alapjan

segitené az ilyen ismeret a valasztékbovités
gyorsabb ilitemli megteremtését is. Ezért az a
véleményunk, hogy ezzel a kérdéssel a tudoma-
nyos kutatasoknak mar a kozeljovében intenzi-
vebben kell foglalkozni. Mas feltételezések sze-
rint a butorfogyasztas — kereslet-kinédlat egyen-
sulya esetén természetesen a termelés mennyi-
sége — és a nemzeti jovedelem novekedése ko-
z6tt szoros korrelacios kapcsolat van, mely ana-
litikusan ugyancsak kifejezhets. Elvégeztik ezt
a vizsgalatot is és a mar emlitett idépontok in-
tervallumara a kovetkezé egyenletet kaptuk:

Y, = 2152 + 25,7\,

ahol az ,,Nj” a nemzeti jovedelem milliard Ft-
ban. A népgazdasagi terv célkitlizések figyelem-
bevételével ezen Osszefliggéssel szamitva 1985-
ben kozel 15 millidrd Fit érték( butort (lasd 1.
abra) kellene el6allitani, mas sz6val erre kellene
temelési kapacitast biztositani. A butorkereslet
varhato alakuldsat a kereset-rugalmassagi
egyutthato tervezett valtozdsaval is Osszefiig-
gésbe lehet hozni. Az eddig ismert adatok alap-
jan a kereset-rugalmassagi egytitthaté értéke az
1970—1985. években 1,8, s ha ezen adat felhasz-
nalasaval a hatvanykitevés regresszios filigg-
vénykapcsolat segitségével szamitott eredményt
nézzik, Ggy a lakossag varhaté butorsziikség-
lete 9,2 milliard Ft, vagyis az egy fére juté bu-
torfogyasztas 1985-ig 247%,-ra emelkedik. Ha
ehhez hozzadszamitjuk a koziilet, az export és
egyéb rendeltetéstii butorigényt, ugy végosszeg-

ben, 12,6 milliard Ft értékl szikséglettel cél-
szerd szamolni.

Ha most 0sszevetjiik a harom szamitdsi mod-
szer alapjan meghatarozhato sziikségletek ala-
kuldsat (lasd 1. abra), ugy kapjuk 1985-re:

a logisztikus fliggvénykapcsolat szerint 14
millidrd Ft,

a nemzeti jovedelem filiggvénye alapjan 15
millidard Ft,

a kereset-rugalmassdg egyutthaté szerint
12,6 milliard F't értéki butorigénnyel szamol-
hatunk.

A szémszerl értékek osszehasonlitdsabol lat-
haté, hogy a kiilonb6z6 médon szamitott sziik-
ségletek mennyiségi értékei koézel azonos szin-
ten helyezkednek el, igy nagy a val6szinliség,
hogy a minimalis és maximalis értékek kozotti
értékkészlet redlis igényt fejezhet ki. Orientald
adatoknak azonban mindenképpen -elfogad-
hatok.

II. A fejlesztés strukturalis osszefiliggései
és a kereslet-kinalat feltételezett alakuldsa

Hosszu tavu termelési politikdnkat, a termel6-
eszkozok fejlesztését a tarsadalmi megelégedett-
ség biztositasa kell, hogy determinéilja, melyet
tobbek kozott a torvényszerilien novekvd igé-
nyek kielégitésének a mindenkori szinvonala
hataroz meg. Az igények kielégitésére pedig
elsésorban fogyasztasi javak kellenek, igy a ki-
elégitést vissza kell vezetni a termelési tényezok
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elosztasanak pillanatéra, hiszen elosztani, igényt
kielégiteni csak azzal lehet, amit megtermel-
tiink. A térsadalmi 6sszmunka a termelt javak
megosztasat tehat a sziikségleti struktura sze-
rint kell végezni. Fejlesztési célkitlizéseink meg-
hozataldnal igy nemcsak mennyiségi, hanem
strukturalis probléméaval is szemben talalko-
zunk. Ma a termelési politikank kialakitasa ko-
rant sincs osszhangban a sziikségletekkel sem a
makroszférdban, sem a mikroszféraban. Igy pl.
a IV. otéves tervben el6iranyzott kb. 500 mil-
liardos beruhdazasbél a butoripar alig 0,5%-os
aranyban részesiil, ugyanakkor minimalisan 50
szazalékos termelésnovelést varnak téle, nagyob-
bat, mint az ipari atlag. A makroszint{ gazdasag-
irdnyitas tehat a termeléspolitika kialakitasat a
vallalatokra bizza, melyek a kozgazdasagi szabéa-
lyozok hatdsat érezve, akarva-akaratlanul a
struktaravaltozas irdanyaban tevékenykednek, de
ez a struktira — mivel a létrehozott kapacitédsok
Gjabb anyagi raforditdsok nélkiil nem konver-
talhatok — hosszi tavon nem jé.

Az igények gyorsabb iitemi kielégitése érde-
kében ma a butort elallité vallalatok vagy tize-
mek jelentésen novelik a gyartott termékeik
szamat s ha egyes esetekben ez a vélaszték bé-
vitése miatt helyesnek itélheté is meg, tenden-
cidjaban nem felel meg hosszi tavon a piaci
igények kielégitésére valo torekvésnek. Ez a
termeléspolitika a kovetkez6 veszélyeket rejti
magéba:

— olyan anyagi-muiszaki bézis teremtédik
meg, mely nem biztosithatja a gyors atvélthato-
sagot, ugyanakkor a létrehozott kapacitdsok
nem konvertalhatok.

— a kis sorozatok vagy egyedi el6allitasua bu-
torok csak specifikus s nem tomegigényt elégi-
tenek ki, ezért hatraltatja a piac telit6dését,

— olyan piacpolitikdra 6sztonoz, hogy a nem-
zetkozi termelési szinvonalon 4116 ilizemek fo-
kozni fogjdk exporttevékenységiiket s ezzel is-
mét a hazai piac sztkiil.

— akaddlyozza a gyartményfejlesztési, gyar-
tasfejlesztési lehet6ségek kihasznalasat, a j6 mi-
néségli széria butorok folyamatos kibocsatasa-
nak megszervezését.

A butortermelés strukturalis megoszlasa vizs-
gélatdnak vonatkozasdban két nagy tertiletet le-
het kiemelni: a korpusz, az uls- és fekvobutorok
(karpitozott butorok). Az igények, a mennyiségi
fejlesztés, a karpitozott butorok részarédnyanak
tovabbi novelését koveteli meg s szédmitasaink
szerint ez a részarany 1985-ig az 1. tabldzat ada-

tai szerint alakul. A tdblazatbol vildgosan 1at-
haté, hogy méar 1980-ban — a mar elhatarozott
fejlesztési célkitiizések figyelembevételével —
karpitozott butorokbdl bizonyos kindlattal lehet
szamolni s ez a tény nyilvanvaléan eredmé-
nyezni fogja a funkciéban jobb, minéségileg na-
gyobb értékd butoroknak a piacon val6 megje-~
lenését. Felhasznidlva a kordbban ismertetett
adatokat a butortermelés novekedési litemének
ardnyaira, valamint a karpitozott butorok rész-
aranya valtozdsanak tendencidira, a 2. dbrdbol
tudunk vizudlisan itélni.

Az igények kielégitése viszont a termelési ka-
pacitasok — wvagyis a mikroszféra tevékenysé-
gének a javitasat, kapacitdsok novelését koveteli
meg. A termelési kapacitasok novelésének azon-
ban miiszaki-anyagi vonzatai vannak. A jelen-
leg érvényes gazdasagi szabalyozdék szerint az
egyes vallalatoknal elérheté termelésfejlesztés
évenkénti szdzalékos uUtemének meghataroza-
sara a kovetkez6 Osszefliggést javasoljak:

Fa nyereségbol
Eszkoz érték

100.

Ez az osszefliggés azt fejezi ki, hogy a terme-
lésfejlesztés liteme megegyezik a termel6eszkoz-
allomany fejlesztésének lehetséges litemével. Ez
az érték a butoriparban 1968—1970. években
4—59%, kozott volt. Lathaté azonban, hogy a
butoripar termelésfelfutdsa ezen idészakban is
a fenti értékeket jelentésen meghaladta, igy az
osszefliggést a jovobeni fejlesztési célok megha-
tarozdsanal csak a kovetkez6 megszoritasokkal
tekinthetjlik érvényesnek:

— ha a kapacitaskihasznalds a korabbi idé-
szakban maximalis volt,

— ha a technologiai keresztmetszetek leter-
helése egyenletes,

— ha a kooperaciés kapcsolatok lehetésége
maximalisan ki volt hasznélva,

— az extenziv novekedést kiiktathatjuk,

— lényeges strukturalis eltolédds nem kovet-
kezik be,

— a meglevo fejlesztési alapot a termel6 tevé-
kenységgel Osszefliggé eszk6zok bovitésére for-
ditjak.

A sziikségletek novekedési litemét tekintve,
ezen fejlesztési titem mértéke hosszu tavon nem
tarthato, ezért a fejlesztések megvaldsitasdhoz
potlélagos alapok befektetése sziikséges. Kiilo-
nosen a IV. 6téves terv iddszakaban.

Annak ellenére, hogy a butorkereslet a kina-
latot ma még lényegesen meghaladja, s ha a ter-

1. tabldzat
Karpitozott iil- és fekvébitorok 9,-os aranyainak alakulisa az Osszhutor-termelésnél
: 1960 | 1965 | 1970 | 1975 | 1980 | 1985
Megnevezés — :
években

Igény az Gsszbttor-termelésb6l . ... ... .. ... ..., 30,0 34,5 38,0 42,0 47,0 55,0
Tervezett term. nov. fejlesztéssel és rekonstrukeiéval — - 325 34,0 37,0 45.0
Tervezett term. nov. uj kapacitdsok létrehozdsdval — — — 41,0 48,0 58,0
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2. A butortermelés szdzalékos nivekedése és a kdrpitozott butorok részardnydnak wvdltozdasa 1985-ig

Kielegitetlen kereslet az Gssz.
| batortermeles %-ban

Kereslet = Kinalat

Kindlat, de nem vdlasztek
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3. Az oOsszbutor-termelésnél a kereslet-kindlat feliételezhetd Osszefiiggései

Kindlat 8s kereslet aranyai %
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melés strukturdlis megoszldsat, wvalamint a
gyartmanyok funkciondlis, esztétikai és haszna-
lati értékét vessziik alapul, ma és a jovOben a
piac strukturdjaban a kovetkezé tényezokkel
sziikséges szamolni:

1. A piacon levé osszbutorterméknek 3—69%/-
nél a kindlat jelen van, de nem kereslet. Ha el-
adasra kertilnek is ezek a butorok, csak az ,,eszi,
nem eszi, nem kap maést” elv hatésara vagy je-
lent6s arengedmények mellett keriilnek a fo-
gyasztokhoz. Ez a tendencia 1985-ig novekedni
fog, s eléri a 15—20%-ot.

2. Az ipar A4ltal gyartott termékek 85—
95%-4nal a termék minden vonatkozasiban a
kereslet egybeesik a kinalattal, vagyis az gyor-
san a fogyasztéhoz jut. Vélaszték biztositasa

esetén ez az arany 4allandosultnak tételezhet6
fel.

3. Jelentkezik ma a piacon 8—10%, nagysag-
rendben kielégitetlen kereslet, nem abban a for-
maban, hogy hany, hanem abban az értelemben,
hogy a jelent6s mennyiségli exkluziv import
butorokbdl sem, de kapacitds hidnydban a hazai
termelésb6l sem lehet kielégiteni. Ezt az igényt
kellene a kisebb tlizemeknek, kisiparosoknak
elsésorban kielégiteni. Ez a mennyiség azonban
rohamosan csokken, s véleményiink szerint
1985-re meg is fog sziinni.

L

A kereslet-kindlat fentebb ismertetett, felté-
telezett alakuldasanak valtozasat a 3. dbrdbél ér-
zékelhetjiik, mely értékelés ugyanakkor sok bi-
zonytalansaggal szamol, de ennek ellenére meg-
gy6z6édésink, hogy j6 osszhangban van a mér
ismertetett termelésnovelési és struktaravélto-
zasi célkitlizések tendencidival.

Befejezés

A termelésfejlesztés hosszii tdvia koncepci6-
janak kialakitdsdra igen sok a hatéast gyakorld
tényez6, igy azok szambavétele igen alapos,
gondos elemz6 munkat, a fejlédés torvénysze-
riségeinek ismeretét koveteli meg. A tanul-
manyban felhasznalt szamszerd adatok pedig
kiilon is olyan tényezbk fliggvényei (pl. arak),
melyek hatédsait hosszi tdvon nagyon nehéz
megfelel6 pontossdggal elére becsiilni, igy azok
ma inkdbb csak a tendencidk bemutatasara,
mintsem az abszolit nagysagu értékek kimuta-
tasara jellemzok. Ezért a jelen problémaékat fel-
vet6 gondolatok sem torekedhettek a teljességre,
de ugy értékeljlik, hogy azok adalékokat szol-
galtatnak a butoripari vallalatok tavlati politi-
kajanak és stratégidjanak kialakitasdhoz, egy-
idejlleg a kapcsol6do iparagak pedig téajékozod-
hatnak a butoripari fejlesztés mennyiségi és
strukturdlis valtozasanak bizonyos varhat6
iranyzatairél.



Egyesiileti hirek

Az Ugyvezet6 elndkség 1971. augusztus 18-i
lilésén:

az uj MTESZ székhaz épitési koltségeihez valod
faipari hozzajaruldsrol Somogyi Ldszl6:

— az uzemmeérnokképzés jelenlegi helyzeté-
16l dr. Ldzdr Ldszlo;

— az Ugyvezetd Elndkség junius 25-i {ilésén
hozott fontosabb hatdrozatok wvégrehajtasanak
allasarol Roka Pdl elnok adott tajékoztatast, ezt
kovetéen foly6 tigyeket targyalt.

‘Az 1971.-szeptember 24-i {ilésén:

— az 1971. évben esedékes , Faipar fejleszté-
séért” alapitvanyi dij odaitélésének kérdése;

— Strébl Kdlmdn el6adé ismertetésében a
KGST Konnytipari Allandé Bizottsdga (FAM)
1971. szept. 14—19. koézott tartott tandcskoza-
sanak allasfoglalasdra vonatkozé téjékoztato,
valamint egyéb folyo tgyek szerepelt.

&

Az Oktatasi Bizottsdg soron kovetkezé iilését
augusztus 26-an tartotta, melyen id6szer(i okta-
tasi kérdésekkel foglalkozott.

#
Az Epiiletasztalos-ipari Szakosztily szeptem-

ber 24-i klubnapja keretében , Termelésszerve-
zés, gépi programozds az épiiletasztalos-ipar-

ban” cimmel Filep Gyorgy matematikus tartott .

elGadast.
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A Butoripari Szakosztaly Karpitos Csoportja
a nyari szlinet uténi els6 vezetdségi uilését szep-
tember 3-an,

a Szovetkezeti Szakosztdly szeptember 7-én,

a Flrész-Lemezipari Szakosztdly ugyancsak
szeptember 7-én,

a Butoripari, valamint a Vegyes-Faipari Szak-
osztaly szeptember 10-én,

az Epiiletasztalos-ipari Szakosztily pedig
szeptember 30-an tartotta, melyeken elsédle-
gesen a szakosztdlyok munkaterveinek 1V. ne-
gyedévi feladatait targyaltak, s egyéb idészerii
kerdésekkel foglalkoztak.

*

A Miszaki Tudoményos Bizottsag szeptember
7-i tlilése keretében -

— a munkabizottsagi vezet6k beszamoléja a
munkatervben szereplé témak kidolgozasdnak
jelenlegi 4ll4sardl;

— ,,A hazai fustgaziizemi flirészaru-szaritok
Osszehasonlitdé vizsgdlata” eimil zaréjelentésrol;

— a november hoénapra tervezett orszdgos
rendezvénnyel kapcsolatos feladatokrél tar-
gyalt.

Ezt kovetéen egyéb folyo ligyekkel foglalko-
Zott.



Irdnyvaité elektromdigneses tengelykapcsoléval

MOLNAR LASZLO—
DR. VARGA LASZLO—
SZOTS GEZA

vizsgalata

A falemezgyértas nagyiizemi méretekben — ke-
vés kivételtdl eltekintve — az 1920—30-as évek-
ben indult meg Magyarorszagon. Az akkor iizembe
helyezett részben 1j, részben mar akkor is hasz-
nalt allapotban feldllitott furnirhasité gépek egy
része korszertisitve, mésik része eredeti allapot-
ban még a mai napig is tizemel.

Ma, amikor T0—80 loket/perc sebességli kor-
szertt furnirhasité gépek is iizemelnek, érthetd,
hogy a régi berendezések gazdasigossiga nem
versenyezhet az 1j gépeken vald gyartdssal. Az
exponencidlisan novekvs sziitkségletet azonban
nem tudjuk esak a korszerli gépek bedllitasdval
kielégiteni, s ezért az 1j, korszer(i furnirhasité
gépek egyre novekvd szaméanak tizembe helye-
zése mellett mindent el kell kovetni, hogy a mar
iizemben lev6 berendezések teljesitményét, ill.
gazdasagossagit a lehetdségekhez mérten novel-

juk.
Mind a mai napig szamos — ma mar korszer(it-
lennek mondhaté — iranyvalté elektromégneses

tengelykapcsoléval felszerelt, fogaskerék-fogaslée-
meghajtéasa farnirhasité gép lizemel az orszagban.
Ezen gépek 8—10 loket/perc teljesitménye lénye-
gesen alatta marad a mai korszerfi gépek teljesit-
meényének. -

A fogaskerék-fogaslée meghajtist furnirhasité
gép teljesitményének novelésére két lehet&ség
kindlkozik. Az egyik a befogdsndl, bedllitdsnal
jelentkez6 mellékid6k csokkentése, a mdsik le-
hetoség — és ez a jelentds —, a f6id6 csokkentése
a gép percenkénti loketszdmanak emelésével.

Tanulmanyunkban a loketszam novelésének
lehetdségeivel foglalkozunk, részletesen elemezve
a jelenlegi meghajtds kinematikai és dinamikai
viszonyait. Az elemzés, és a levont kovetkezteté-
sek természetesen nincsenek a furnirhasité géphez
kotve, hanem valamennyi hasonlé kinematikai
felépitésti gépre ugyanigy vonatkoznak.

Az irdanyvalté elektromagneses tengelykapcso-
l6val ellatott fogaskerék-fogasléc meghajtésa fur-
nirhasité gép kinematikai vézlatat az 1. dbrdn mu-
tatjuk be. Az 1 motor a 2 ékszijhajtdson keresztiil
hajtja meg a 3 el6téttengelyt, melyen két db 4
ékelt laposszijtarcsa helyezkedik el. Az egyik szij
nyitott, a masik keresztezett hajtassal forgatja
a tengelykapecsolé 5 tengelyén elhelyezett 6, 7
szabadon forgé szijtdrcsdkat. A 8 irdnyvalté
elektromagneses tengelykapesolé bekapcsoldsdval
a 10 kisfogaskerék — amely kozvetleniil kapesol6-
dik az alternalé mozgast végzo 11 vagéfej alsé ré-
szén  elhelyezett fogasléchez — a 9 fogaskerék
attételen keresztiil kapja a meghajtdst. Attdl
figgGen, hogy a tengelykapcsol6 a 6 vagy 7 szij-
tarcsdhoz kapesolédik, a vagdfej elbre, illetve
hatramenetet végez. Az irdnyvalté tengelykap-
csold vezérlését a vagéfej alsé részén elhelyezett
vezérlobiitykok végzik.

elidtott fogaskerék-fogasiéc meghajtasa
furnirhasité gépek teljesitménynévelésének

Jelvlések

M a tengelykapesolé tengelyére redukdlt motornyo-
maték.

My ahajtott rész nyomatékigénye redukédlva a tengely-
kapcsold tengelyére.

My a tengelykapcsold éltal dtadott nyomaték.

Mp a motor billen6 nyomatéka.

In & motoroldali forgd tomegek tehetetlenségi nyoma-
téka, redukédlva a tengelykapesolé tengelyére.

Ip  a hajtott rész forgé és alterndlé mozgdst végzd
tomegeinek tehetetlenségi nyomatdéka, redukdlva
a tengelykapcsod tengelyére.

wsz & motor szinkron szogsebessége, redukdlva a ton-

" gelykapcsol6 tengelyére.

wn & motor névleges nyomatékdhoz tartozd szog-
sebesség, redukdlva a tengelykapesol6 tengelyére. ©

®"  arendszer névleges szogsebessége, redukdlva a ten-
gelykapesold tengelyére.

wm=f(t) a tengelykapcsol6é tengelyére redukdlt motor-
szogsebesség.

wp = f(t) a hajtott rész szigsebessége, redukdlva a ten-
gelykapcsold tengelyére.

ui & tengelykapesold strléddsi tényezbje.

& a vagéfe] és vezetbsin kozotti surléddsi tényezd.

N  az elektromédgneses tengelykapesolé tapaddereje.

R a tengelykapcsolé kapesoldsi kozépsugara.

R a sarlédé feliilet kiils6 sugara.

Ry a strlédo feliilet bels6 sugara.

4 az id6.

4] a vagéfej egy loketének ideje.

ny & vagbfe] percenkénti loketszdama.

8 a lokethossz.

G  a vdgoéfej silya.

a a vagoéfe] gyorsuldsa.

Z Wy a tengelykapesolé cstiszdsdbol adodé veszteség egy
16ket alatt.

ZWhra tengelykapesol6 cstszésdbol adédo veszteség egy
ora alatt.

fmax 8 tengelykapesold varhaté maximélis hémérsék-
lete.

#, a kornyezeti hémérséklet.

Fs avagbfej és a vezetbsin kozotti surléddsi erd.

'y 2 vagoders.

P a meghajtémotor teljesitménye.

It alenditOkerék tehetetlenségi nyomatéka.

d  egyenlStlenségi fok.

1. A vagéfe] mozgasviszonyanak elemzése

A vagéfej mozgis, sebesség, és gyorsulds slla-
poténak vizsgalatdhoz olyan mechanikai modellt
alkalmazunk, melynél a motor-, ill. hajtott oldali
tehetetlenségi nyomatékokat, szogsebességeket, va-
lamint a nyomatékokat a tengelykapesol6 tenge-
lyére redukéljuk. A mechanikai modellt a 2. dbrdn
mutatjuk be [1].

A rendszervizsgilat szempontjabol #,=0 id6-
pontnak a tengelykapcsolé &atvaltdsanak pilla-
natat tekintjik. A ¢, id6pontban a motoroldali
rész o', a hajtott oldali rész —w’, névleges szogse-
bességgel forog.

A tengelykapesol6 altal atvitt nyomatékot (Mp)
vizsgdlataink sordn idében allandénak tekintjiik.
Bz a feltétel jo kozelitéssel megfelel a gyakorlat-
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1. abra. Irdanyvalto elektromdagneses ten-
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2. abra. A furwirhasité gép mechanikai modellje

osrs 2

3. dbra. Elektromdagneses tengelykapesold bekapesoldsi
Jelleggorbéje
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X \\1— gelykapesoléval ellatott fogaskerék-fogas-
3

ool léc meghajtast furnirhasité gép kinema-
VOQO/ eJ tikai vazlata

nak, mert az elektromagneses kapesolo kapesolédsi
ideje rendkiviil rovid. A kapesol6 jelleggorbéjét
a 3. dbra szemlélteti.

A tengelykapcsolé édltal atviheté nyomaték
nagysaga a kovetkezOképpen hatérozhaté meg:

Mi— uNR.

A motornyomaték véltozasit a szogsebesség
fiiggvényében a 4. dbran mutatjuk be. Szamité-
sainkban a jelleggorbe mi{ikodé agit egy kétpon-
ton dtmend egyenessel helyettesitjiik, aminek az
egyenlete:

Wsz—Wm

AM.m(O)m) =) n
Wez— Wy

(1)

A szogsebesség valtozdsok meghatarozasihoz

nyomatékegyensiilyi egyenleteket kell felirni. A

motoroldali rész nyomatékegyensialya a 2.b) dbra
alapjan: i

/0]

I —=+ Mi= Mu(on). (2)

A felirt osszefiiggésbe az (1) egyenletet behe-

lyettesitve, valamint rendezve, a kovetkez6 szét-




valaszthaté linedris differencidlegyenlet adédik:

do w o)
I"l ’"+ A'Mu i ~ ‘”" = + ‘Mk — 0‘
dt Wsz—Wn Wyz—Wn
Az egyenlet dltaldnos megolddsa:
» ¢1l[ R
WOmp=Wsz— .”,L; ((’)x: — (On) -+
4‘[ n 1 ]
+Ciexp | — — ). 3
- 1 /s m  Qgz—Wy ( )

A (0 allandé a kovetkezo hatarfeltételbdl haté-
rozhaté meg:
1=t=0, =0

A hatarfeltétel figyelembevételével a (2) egyenlet
megoldasa:

Om=W0g— if—(m-—w )—
m £ ‘[” &2 n
Wz — ' s (i ¢ )] ex )[ M : t]
= e s Y] (e s M N e
> M o i I In @e—on
(4)

A hajtott résznyomaték egyensilya a 2.c) dbra
alapjén irhaté fel:

don
dt

A hajtott oldali rész nyomatékigénye (Mj) hat-
ramenetnél a surlédasi veszteségek legy6zéséhez
szitkséges nyomatékokbdl, eléremenetnél a sur-
16d4si veszteségek, valamint a vagasi ellenallds
legy&zéséhez szitkséges nyomatékbdl tevidik ossze.
A tengelykapesolé szempontjab6l a hatsé holt-
ponti irdnyvaltds a kedvezétlenebb az elsé
holtpontban ugyanis a vagési ellendllas segiti a
vagoéfej lefékezését, s ezaltal csokkenti a tengely-
kapesolé igénybevételét — és ezért vizsgilatain-
kat a hétsé holtponti irdnyvaltasra végezziik el.

A hajtott oldal nyomatékigénye idSben alland6
(feltételezve, hogy a surlédasi tényezé fiiggetlen
a vagofej sebességétil) és a kovetkezdképpen ha-
tarozhat6 meg:

I’l

+ Malewn) = My (5)

Mh:M,
29+ 7
ahol r,, a fogasléchez kapcsolodé 10 jeli fogas-
kerék gordul6kor sugara (1. dbra),
ig az 1. abran feltiintetett 9 jelli fogaskerék-
par médositasa,
1 a fogaskerék attételek osszhatasfoka.

Az (5) egyenlet altalanos megoldasa:
o Myr— My
Y5 I h

A O, konstans a kovetkezé kezdeti feltételek-
bl szamithatd:

0 (6)

’

t=1,=0, op=—w'.

A hatarfeltételek figyelembevételével az (5)
egyenlet megoldasa:

M ) X M h ’ -

= I—h i—w. ( | )

Abban az idépontban (), amikor a motoroldali

és hajtott oldali szogsebességek megegyeanek

Wp

Hm A
My gz,
> S g “~m
Hm -t Wgz-On
,11-
Mn

Wy Wy ©

4. abra. Aszinkon motor jelleggibéje a sz6gsebesséq
Jitggrényében

o
[7s]
20 +—

8 L)

Wp-17,86571

m(t) 18,05

| m, =40,9 loket /min

2z

tfs]

tp=11225

9. abra. 4 hajté és hajtott oldal szogsebesséy valtozdsa
a vagofej iranyvaltasa alatt

v
r :-" v'=0,528 /s

G5 |

g4 n,+ 10,9 (Gket/min

g3

2 / > [ ZJ
0%ls | & 05645 _| :
L /f2-2755

6. abra. A vagifej sebességének valtozdasa fél loket alatt,
10,9 18ket/min esetén

(op=wp=w,), a tengelykapcsoléban a cstszéas
megsziinik, és a motor az egész — most mar me-
reven oOsszekapesolt — rendszer szogsebességét
o’ értékre gyorsitja. Ennek a szakasznak a nyo-
matékegyensilya a 2.a) dbra alapjan irhaté fel:

dw Wez— 0
(Im+lh)_(it_+]”h—M"m. (8)
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A (8) egyenletet megoldva:

M
O=We— Mi (052 —n) +
Mn 1
—I—O:;.BXP [‘—Im‘l“Ih Wsz— Wy t]- (9)

A C, konstans meghatarozasira szolgalé hatéar-

feltétel :

=13 W=0,.

A rendszer egyiittes szogsebesség viltozdsa a
(10) egyenlettel irhat6 le:

=% _,13.‘5{2( )
W =Wz M.n Wz —Wp

[,

My

(s —m«;)—me] .
M, 1

Im‘I‘Iﬂ Wsz — Wn (t_ts)].

A (4), (7) és (10) egyenletek irjik le a tengely-
kapesol6 tengelyének szogsebesség valtozdsat az
id6 fiiggvényében. A kinematikai kapcsolatok
ismeretében egyszertien meghatérozhaté a vago-
fej sebességviszonya akar az id6, akar a 1okethossz
fiiggvényében.

A kinematikai viszonyok elemzését egy Kappel-
gyartmanyu furnirhasité gép esetén is elvégez-
tik. A szdmitds szempontjabél sziikséges jellem-
ke S dp=122% kpaZms CIo—17.0°% ‘kpifm:
05;=18,1 1/8; w,=17,65 1/8; ©'=18,00 1fs; M,=
=89,3 mkp; M;=—47 mkp; M;=8 mkp; 7=10,9
l6ket/min; s=1,16 m.

A megadott szamértékekkel a motoroldali rész
szogsebesség viltozésa a (4) egyenletbdl szédmit-
haté:

(10)

—18, 470 5 (18,1-17,65) -
—[18,1—18,0-“-5}5(18,1~17,f55}]-
e [_ 80,3 ¢ ]

P"1moi81—17,65)

Az 4llanddk osszevondsival:
On=17,86+0,14 ¢~ 1872, (11)

A hajtott oldal szogsebesség valtozdsa a (7)
egyenlet megoldasabdl adédik.

47,08
'__§2__“ i_ 18,0.

wp=32,0 t—18,0. 12)
A (11) és (12) egyenletekben szerepls kiilon-

Wh=

2. tabldzat

t 1,122 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6

o| 17,86 | 17,91 | 17,97 | 17,99 | 18,0 | 18,0

A ¢, id6pont utén a rendszer egyiittes szigsebes-
ség valtozdsat a (10) egyenlet irja le:

8,0
w=18,1— 893(181 17,65)—
[18 1—ﬂ (18,1 —17,65)— 17 86]

893
17,0+ 1,22 18,1— 1165

Az allanddk osszevondséval:
©=18,0—0,20 exp [—10,9(t—1,122)].  (13)

A (13) egyenlet ¢ és w értékeit a 2. tablizatban
adjuk meg. Az 1. és 2. tdbldzat eredményeit az
5. dbrdn szemléltetjiik.

A tébldzat adataibdl és az 5. 4brabdl lathaté,
hogy a furnirhasité gépnél jelentkez6 tomeg- és
nyomatékviszonyok mellett a motoroldali rész
szogsebesség csokkenése igen kicsi (~ 0,5%,), ezért a
gyakorlati szdmitésokndl j6 kozelitéssel allando-
nak lehet tekinteni. Hzzel az elhanyagolassal a vé-
géfej sebesség-id6 diagramjat a 6. dbrdn mutatjuk
be, egy fél loket alatt.

A 6. abra alapjin a vagéfej gyorsulédsa:

_v _ 0528
ST L

A szdmitott eredményeket mérésekkel ellen-
Orizziik, és az értékek igen jo kozelitéssel megegyez-
tek.

Ha az irdnyvalt6é elektromégneses tengelykap-
csoléval elldtott rendszer loketszamédt novelni
kivanjuk — pl. az 4attételek csokkentésével —,
hataresetben eljutunk egy olyan ldketszamhoz,
melynél a vagéfej sebességének nem lesz alland6
szakasza, a vigéfej csak gyorsulva és lassulva mo-
zog. Bz a loketszdm hatérozza meg a rendszer tel-
jesitményének kinematikai hatarat. Természete-
sen technologiai és szerkezettani okokbél a furnir-
hasité 1oketszdma sohasem érheti el a kinematikai
hatarloketszamot.

A kinematikai hatédrloketszam meghatiroza-
sanal feltételezziik, hogy a loketszdm novelésével
a gyorsulds és lassulds értékek nem véltoznak.
Ez a feltételezés j6 kozelitéssel megengedhetd,

-eXp [ (t— tg)]

=0,943 m/s?

boz6 ¢ értékekhez tartozd o értékeket az 1. tdb- mert a tengelykapesolé éltal 4atvitt nyomaték
ldzatban foglaltuk Ossze. nem fiigg -a fordulatszamtdl, és a gyorsitandé to-
1. tabldzat
¢ 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0.6 0,8 1,0 | 1,122
W 18,0 17,90 17,87 17,86 17,86 17,86 17,86 17,86 17,86 17,86
wn —180 | —1a8 || —118 | —sar | s2 e 9p +1,2 Lrey Iprtian | 1786
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megek nagysiga sem valtozik. Ebbdl kifolydlag
a gyorsulds és lassulds utja novekszik meg, és
hatéresetben a loket felével lesz egyenlS. A kine-
matikai hatérloketszdm a gyorsulds 4llandésiga-
nak feltételezésével egyszerfien szémithato.

A loketidd: _
ih=4 I/ —.?-
a

A hatérloketszdm: :
nh= %) [loket/min].

A megadott jellemz8kkel rendelkezd furnirhasité
gép kinematikai hatérloketszdma 13,5 loket/min-re
adddott.

A szémértékekbdl nyilvanvaléan latszik, hogy
az irdnyvalté tengelykapesoléval elldtott fogas-
kerék-fogasléc meghajtdsi furnirhasité gép telje-
sitménye a megadott kinematikai felépitésben gya-
korlatilag 7,=10...11 loket/min f6lé nem novel-
hetd, mivel az irdnyvalté tengelykapesol jelentds
igénybevétele miatt a berendezésnek mindenkép-
pen a kinematikai hatérloketszam alatt kell tize-
melnie.

2. Veszteségek elemzése

Az irdnyvalté tengelykapesold iizeménél a
tengelykapesolénak minden egyes félloketnél a
vagéofej tomegét le kell fékezni, és ellenkezd
irdnyba az iizemi sebességre felgyorsitani. A féke-
zésnél a tengelykapesolé a vigéfej egész kinetikai
energidjat felemészti, h6vé alakitja, a felgyorsitdsi
folyamatnil — amig a tengélykapesol6 csiszik —
a befektetett energia egy része szintén hévé ala-
kul [2].

Egy loket alatt a teljes cstszési veszteség:

lg
ZWi=2 f M r(wm—wn) di. (14)
0

Felhasznilva w,=ow’'=const. feltételt, valamint
a (7) egyenletet:

te
IWi=2 f Mg[w’—ﬂk—}:ﬂt—}-w']dt. (15)
0

A (15) egyenlet id6 szerint egyszerfien integral-
haté.

Az 1. fejezetben kozolt Kappel-gydrtmanya
furnirhasité6 gép tengelykapcesol6jén  jelentkezd
veszteséget a loket fiiggvényében a 3. tdbldzatban
adjuk meg, vastagon bekeretezve azon loketszé-
mot, melyen a berendezés jelenleg iizemel.

A 3. téblazatbol lithaté, hogy m;=10,9
Ioket/min. mellett az érankénti energiaveszteség
12,35-10° mkp, azaz 2900 Kcal.

Az egy loketre es$ csuszési veszteségeket és az
érénkénti veszteséget a loketszdm fiiggvényében
a 7. dbra szemlélteti.

A 3. téblazatbdl, valamint. a 7. 4brdbdl 1athatd,
hogy a loketszam novelésével az energiaveszte-

3. tablazat
A ten-
A ten- |gelykap-| Cstszdsi Cstiszdsi
A percen-|gelykap-| c¢solé veszteség | veszteség
kénti 16- |  csold tenge- | egy loket egy 6ra
ketszdm | cstiszasi | lyének alatt alatt
n; [1/min]| ideje szogse- ZW ZWhx
te [s] bessége | [mkp/loket]| [mkp/h]
o’ [1/8]
2 0,165 2,62 41 0,05 .10°
4 0,336 5,39 170 0,41 -10°
6 0,519 8,32 406 1,46-10°
8 0,727 11,66 797 3,82.10°%
10 0,980 15,75 1451 8,72.10°%
10,9 1,122 18,00 1896 12,35-10°
12 1,347 21,71 2749 19,80-10°%
13,56 2,222 35,73 7463 60,40 -10°
60-10°
1
' ]
s I
g oo w0 &
3 S
A -
2 £
& { g,
=" 4000 g
~ v, 1
l > 2.0° |
; I
e / -
A |3
- ]
. ,‘ § a
0 -
078 4 "6 8 W 2 M
m [ket/min ] —=

7. dbra. A tengelykapesold csiszdsi veszteségei a loket
Jirggvényében

ség rohamosan novekszik. Ha a példdban szerepld
iizemi loketszémot 10%-kal megnoveljik, az
6rankénti energiaveszteség 60%-kal novekszik.

A megnovekedett veszteség egyrészt a tengely-
kapesolé hémérsékletét noveli, mésrészt a kopds
mértékét jelentésen fokozza.

A tengelykapcsolé varhaté h8mérsékletét Has-
selgruber ¢és Steinhilper osszefiiggései alapjan
szamitottuk [3, 4,5]. Az egyszeri irdanyvéltésnél
keletkez$ maximélis h6mérsékletnovekedés:

i
/o 19
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ahol U a kihasznalasi tényezo,
V. az acél fajsilya,
¢, az acél fajhéje,
a, az acél hévezetési tényezsje,
A a strl6dé feliilet nagységa,

K= & —.
14+22% 1% [/a_,
Va2le 1 Gy

v, & surlédé betét fajstlya,

¢, a surl6d6 betét fajhdje,

a, a surlédé betét hévezetési tényezdje.
Az U kihasznalési tényezd értéke a 8. abrabol ha-
tarozhats meg.

A tengelykapcsol6 véarhaté maximélis homér-
séklete, figyelembe véve az igen gyakori kapcso-
last:

(17)

A K értéke ferodo-acél parosités esetén K=1,95.

A (16) és (17) egyenlet felhasznaldsdval megha-
hatérozhatjuk az 1. fejezetben kozolt Kappel-
gyartméanyni furnirhasité gép tengelykapesoloja-
nak varhaté maximélis h6mérsékletét.

A surl6dé feliilet nagysaga:

A =2n(Ri— R3})=2-3,14(25%— 20%) = 1410 cm>.
A kihasznélasi tényez6 a 8. abrabdl: U=1,1.
A (186) és (17) egyenlet Osszevonasaval:

7+2 1,95-1,1.4700-2 0"
3.42700 7,85-10-3.0,111-1410

T 4 , ;
' l‘ 6.28.0,145 20~ L.8% Vie+20 [°C]. (18)

Bmaxe2(5~ 7)D1 max+ Po.

'l9mnx —

15
4 R
t 13 RN N
i S
41 ~
10
0 g2 04 G6 08 10
Ro /Ry —
8. abra. Kihasznalasi tényez6 [4)
m L
' 120 - }
100 -
£ /
b
o I
= 74
w0 /,/
20 > H
S
o -
D 2 4 7h 8 M 2

n, [Ioket /min] —e=

9. abra. A tengelykapcsols hiomérsékleténel: valtozasa

a loket figgvényében

4. tablazat

my[/min] s on St iy 2 4 6 8 I 10 10,9 12 13,5
Dynge: [PO] st tinsivaisniadis 22 26 31 39 ’ 49 56 68 120
- r‘ o~
> )
/ 7
. 3
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—
]
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10. abra. A forgattyis-hajtéomives
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A (18) egyenlet, valamint a 3. tédblazat adatai
alapjin meghatdroztuk a tengelykapcesolé var-
haté6 maximélis hémérsékletét a loketszam fiigg-
vényében. Az eredményeket a 4. tabldzatban ko-
zoljik, vastagon bekeretezve azt a loketszdmot,
melyen a berendezés jelenleg iizemel.

A tengelykapcsolé hémérsékletének valtozdsat
a loketszam fliggvényében a 9. dbra szemlélteti.

Mind a kinematikai, mind az energetikai vizs-
gélat azt mutatja, hogy az iranyvaltds tengelykap-
csoléval ellitott fogaskerék-fogasléc meghajtasi
furnirhasité gépen, a jelenlegihez képest szdmot-
tevd teljesitménynovekedés nem érhetd el.

A jelenlegi iizem sem tekinthets gazdasigos-
nak a nagy veszteségek miatt. A jelentls cstsza-
sok miatt a tengelykapesolé betétjét igen gyak-
ran véallalati adatok alapjan — 10—12 na-
ponként kell cserélni.

Az eddigiek alapjan nyilvanval6, hogy a tel-
jesitmény novelése, illetve egy gazdasagosabb
lizem biztositdsa csak olyan meghajtérendszer al-
kalmazasaval érhetd el, mely a vagoéfej lassuldsi
szakaszdban a vagéfej energiajat tarolja, a gyor-
suldsi szakaszban pedig a térolt energia segiti a
vagéfej gyorsuldsat. Az egyik legegyszeriibben
megvaldsithaté, az emlitett feltételnek megfelels
meghajtds a forgattyus mechanizmus.

3. Furnirhasité gépek forgattyus-hajtomiives
atalakitasa

A forgattyus hajtomiives meghajtas kinematikai
vazlatat a 10. dbra mutatja.

Az 1 motor a 2 ékszijhajtason keresztiil hajtja
az elGtéttengelyre szerelt 3 lenditékereket. Az el6-
téttengely a 4 elektromagneses tengelykapesolén
és az 5 rugalmas tengelykapesolon keresztiil kap-
esolodik a 6 fogaskerékhajtomii bemend tenge-
lyéhez. A fogaskerékhajtéomii kimendGtengelyére
van felékelve a 7 forgattyikar és a 8 ellensuly.
A 10 vagofej a meghajtast a 9 hajtéridon keresz-
tiil kapja.

A forgattyvas-hajtémiives meghajtasndl a 16-
ketszam novelésnek a vagdfej szilardsdga szab
hatart. Konkrét esetekben elvégzett szdmitasaink
szerint 25—30 loket/min engedheté meg a szilard-
sdgi viszonyok figyelembevételével. A vdgéfej
szildrdsagi ellen6rzését minden gépnél el kell vé-
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12. abra. Az eredd erdk és polardiagram

gezni a tomegerck és a vagoéerd figvelembevéte-
1ével.

A tovabbiakban a hajtés elemeinek szildrdsagi
méretezésétol eltekintiink, csak a sziikséges mo-
torteljesitmény, a lenditGkerék tehetetlenségi nyo-
matékdanak meghatérozasival foglalkozunk.
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12. b) dbra

3.1 A sziikséges motorieljestimény meghatdrozdsa

A forgattytds hajtémiivel meghajtott furnfr-
hasitogép miikodtetéséhez sziikséges teljesitményt
a munkadiagram alapjén lehet meghatérozni.

Egy furnirhasité gép munkadiagramjit a I11.
dbra mutatja.
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A sarlédo erd:
Fy=pG [kp]. (19)

Fo=Fk p,L [kp], (20)

ahol p, a furnirlap fajlagos forgécsolasi ellenélldsa,
k fafaj korrekciés tényezd,
L az adott gépbe befoghaté maximélis ronk
méret.

A végéers

A 11. 4bran a fokozatosan noévekvd, illetve
csokkend erdérték abbdl adédik, hogy a végokés
a ronk hossztengelyével « szoget zért be. A ronk
geometriai méreteinek, valamint az a szog isme-
retében meghatérozhaték a 11. dbra 4, B, C és
D pontjai.

A munkadiagram teriilete, azaz az 4, B, C, D,
E, F, G, H, A pontok 4ltal meghatdrozott teriilet
a vagofej egy loket alatti munkasziikségletét je-
lenti (L,).

A sziikséges motorteljesitmény :

Lm,
P=fo 5600

ahol fy az iizemtényezd (értéke 1,2—1,5 kozott
vehets fel),
7 a hajtds mechanikai hatésfoka.

[kW], (21)

3.2 A szitkséges teheletlenségi myomatékd lendits-
kerék méretezése

A lendit8kereket a fogaskerékhajtéméi bemends-
tengelyén célszerti elhelyezni, az elektromégneses
tengelykapcsolé motoroldali részén. Ennek az el-
belyezésnek két elénye van. Az egyik, hogy a
nagy moédositis miatt elegendS viszonylag kis

'?T{f}rn’yfrxtrv.v:ryvrvtvvv-l-;ryr

lendit8kerék alkalmazisa (a fogaskerék hajtémii
kimen§ tengelyén 2500—3000-szer nagyobb te-
hetetlenségi nyomatéki lenditSkerékre lenne sziik-
ség), a masik, hogy a vagédfej ledllitasakor (amikor
a motort nem allitjuk le) nem kell a lendit6kere-
ket lefékezni, azaz nem kell a lenditékerékben té-
rolt energiat feleslegesen felemészteni.

A lenditékerék méreteinek meghatérozdsihoz
meg kell hatdrozni a tomegerdk, az eredSerdk
diagramjat, valamint a poldrdiagramot [6]. Az
ered6 erfk diagramjit és a polardiagramot a
12. dbra mutatja.

A polérdiagramok alapjin megszerkeszthetd
tangencidlis diagram a 13. dbrdn lathaté. A diag-
ram teriiletének planimetrdlisidval meghatéroz-
haté a kozepes tangencidlis er§ Fy. Az Fy egye-
nes feletti teriilet az a munkatobblet (W), melyet
a lenditSkerékben térolni kell. A sziikséges tehe-
tetlenségi nyomaték

g w 2
Ti=—g,.z [lps] (22)

Az egyenlStlenségi fokot (8), mivel viszonylag
kis: 1oketszAmt & g6p 2—10-5% kozott lehet fel-
venni. w; a lenditSkerék kozepes szogsebessége.

4. Konstrukeiés megoldasok

Egy XKappel-gyirtményt irdnyvéilté tengely-
kapcsoléval ellitott furnirhasité gép esetén megter-
veztilk a meghajtés dtalakitisit forgattylds me-
chanizmusra. Az dtalakitott berendezés elrendezési
rajzét a 14. dbra mutatja. A konstrukeciés felépi-
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14. abra. Forgattyis hajtomdvel atala-
kitott furnir hasito gép elrendezésirajza
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15. dabra. Elektromagneses tengelykap esolo beépitése

és a 10. vazlatnak

elel meg.

Mint érdekes konstrukeciés megoldast kilon
kiemeljiik a 14. dbra A részletét, a tengelykap-
csolék beépitését (15. dbra). A motor ékszijhajtdson
keresztiil hajtja meg az 1 lenditGkereket. A lenditG-
kerék 2 tengelyéhez kapesolédik a Stromag cég
altal gyéartott 3 jelli, rugés fékkel egybeépitett
egytarcsas elektromdgneses tengelykapesolo. A
berendezés bekapesoldsakor a 4 tarcsa az 5 ten-
gelyknpnsol(’) fékhez szorul, zirja a kinematikai
lancot, és forgasba hozza a 6 eltéttengelyt. A ten-
gelykapesolé kikapesolasdval a magneses hatés
megsziinik, a tengelykapesol6 rugoéi a 4 tarcsat
a T 4ll6 felillethez szoritjak és ezdltal a vagoéfej
lefékezodik.

A mechanikus fékkel ellatott tengelvkapesolo
beépitése azon tul, hogy meggyorsitja a ledlldsi
folyamatot, biztonsdgi okokbdl is sziitkséges. Konst-
rukeciés meggondoliasokbdl a lenditékerék motor-
oldali elhelyezése a célszeriibb. Ilyen elrendezés-
ben azonban az elektromégneses tengelykapesold
kikapesoldsa, vagy aramkimaradds esetén a haj-
tott oldali rész fiiggetlenné valik. Ha a kikapeso-
las aloket felében kovetkezik be — mivel a lenditd-
kerék mar nincs a rendszerhez kotve —, nines
_olyan elem, mely a végéfej éltal leadott energiat

tarolni tudja, a folyamat sziikségszertien torés-
hez vezet. Ezért sziikséges a fék beépitése, mely
kikapesolaskor a felesleges energiat hové alakitja.

abran kozolt kinematikai
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A mechanikus miikodtetés aramkimaradés esetén
is tokéletes biztonsdgot nytjt. A tengelykapesolé- .
fékes megolddssal — ami konstrukeidés szempont-
bél kissé bonyolultabb — alakithaté ki a berende-
zés legkedvezobb iizemviszonya.

A 6 elGtéttengely a 7 Stromag gyartményu Perif-
lex kapesoléval kapesolédik a fogaskerékhajtémii
bemend tengelyéhez.

Osszefoglalva l4that6, hogy a forgattyts hajto-
miives atalakitdssal a furnirhasité gép teljesit-
ménye 100 09 -kal novelhetd jelentGsebb anya-
gi raforditdsok nélkiil. Kozelité gazdasigi szd-
mitdsaink alapjén az dtalakitdshoz sziikséges
beruhdazis néhany hénap alatt megtériil.
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DR.HADNAGY JOZSEF

A fa alapanyagu héjszerkezetek tervezésének
és alkalmazasanak vazlatos elméleti kérdéseivel
cikkem elsé részében foglalkoztam. A gyakor-
lati megvalésitas kérdései ha lehet még széle-
sebb tertiletet olelnek fel és még kevesebb le-
het6ség van arra, hogy egy cikk keretében min-
den lényeges problémakort érintsiink. Szandé-
kom ezért pusztan annyi, hogy a fa alapanyagt
épitészetnek erre a nalunk még nem alkalma-
zott nagyon érdekes teriiletére rairanyitsam
faipari szakembereink figyelmét. A fa-héjszer-
kezetek épitése ugyanis egyforman megkoveteli
az épitészeti-statikai ismereteket és a faanya-
gok, valamint a fahelyettesité anyagok felhasz-
nalasara vonakozo legszélesebb korli szaktudast.

Az elézé részben targyalt elényok és a kor-
szerliség igénye azonban megéri azt a faradtsa-
got, ami az elméleti és gyakorlati problémak
megoldasahoz szilikséges szakismeretek elsajati-
tasaval jar. A héjak épitésének gyakorlati kér-
dései koziil mindenek el6tt a fa, illetéleg a fa
alapi lemeztermékek specidlis tulajdonsagait
figyelembe vev6 konstrukcios megoldasokkal
kell foglalkozni.

1. Fa anyagokbol épitett héjszerkezetek
konstrukcios megoldasai

Az elméleti részben érintett szerkezeti meg-
oldasok alkalmazasa a fa alapanyag felhaszna-
lasi formajatol fligg. Azaz mas megoldast kell
tervezni flrészaru, faforgics épitélemez, vagy
rétegelt enyvezettlemez, illetéleg farostlemez
hasznalata esetén.

Az utobbi vékony lemezek a legalkalmasab-
bak a membréanhéj konstrukeiokhoz, mig a vas-
tagabb dforgacslap és flrészaru anyaga a hajli-
tott dongahéjak, vagy rugalmas tartoszerkezet-
tel kombinalt héjakhoz alkalmasak inkabb.

A membranhéj szerkezetek megoldasi prob-
lémait elsésorban a szélek merevitése és alata-
masztasa, esetleg felfliggesztése jelenti. Masod-
rendd probléma magéanak a héjnak a kiképzése.
Ez utébbi ugyanis — amennyiben tiszta memb-
ranhatast kivanunk elérni — olyan vékony kell
hogy legyen, mint maga a lemez, tehat gyakor-
latilag szerkezeti probléma nincs. Mas kérdés
magénak a héjalaknak az el6allitisa, ami in-
kabb technolégiai jellegli. Nagyobb igénybevé-
telekre tervezett hajlitasra is szerkesztett héj-
nal — kiulonosen faanyag felhasznalas esetén —
osszetett szerkezeteket alkalmaznak, melyekben
mar a membranerékon kivil hajlitéfeszultségek
is keletkeznek. Ezekre a konstrukciokra még a
késébbiekben visszatérek.

A szabad éli membranhéjak szélmerevitésé-
nél a szamitott huzo- vagy nyomdéeré felvételé-
hez sziikséges keresztmetszeten kiviil biztosi-
tani kell a héjfeliilet sikjara mercleges és az él-

Fa alapanyagi héjszerkezetek
a modern épitészetben. Il. rész
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3. dabra

4. agbra

oromzali borda

Kiirivhe)
bordordcs
rogosztott gerenda
Ardsziet v.b. tartoosziop
5. abra

irdnyt elmozduldsokkal szembeni ellenéllést,
ami altaldban a széleken igen komoly kereszt-
metszetnoveléssel jar.

Természetesen az alatdmasztési pont kdérnye-
zetében az alatdmasztas altal atadott koncentralt
reakciderdk felvételére megfelel6 A4tmeneti
konstrukeiét kell kialakitani, mivel a koncent-
ralt erék helyén a membranerdk egyébként
végteleniil nagyra addédnanak. Ez az atmeneti
konstrukeié késziilhet betonbél vagy vasszerke-
zetbdl is (1., 2. dbra). A merevité élnek legcél-
szeribben lamellas ragasztott és szegezett bor-
dakiképzéstinek kell lenni, kell6 polaris inercia-
nyomatékkal a héj szélein fellépd huzéerdk csa-
varé hatésa kovetkeztében felléps nyirofesziilt-
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ségek felvételére. A membranlemez a szélborda
tengelyvonalaba épiil be és teljes hosszaban ré-
szét képezi a bordakeresztmetszeteknek. A
hossziranyu elmozdulasokat a belsé lamelldk
stirlibb szegezésével lehet megakadalyozni.

A poligonalis héjak szabadon maradé sarkain
(ahol nincs kiilon megtédmasztas) szintén cél-
szerd az élbordat kissé megerdsiteni, mert eze-
ken a helyeken a poligon éltorése kovetkezté-
ben kiilsé erék hatasara az élbordék illeszkedé-
sénél a tengelyre merdleges nyomaték is fellép.
Mindezek az altalanos jellegli szerkezeti megol-
désok speciélis formékat nyernek a héj alakza-
tatol fuggben. A kritikus hely minden esetben
a héjazat és az alatdmaszt6é szerkezet vagy az
esetleges koncentralt er6k csatlakozési pontjai-
nal vagy vonaldban taldlhato, és itt kell a szer-
kezettel szembeni maximaélis konstrukciés igé-
nyekkel fellépni.

A legegyszerlibb héjnak tekintheték a sikda-
rabokb6l oOsszeallitott kilonbozé térformacids
idomok, mint pl. a sokszogekkel megkozelitett
gombfeliiletek. Ezeknél tulajdonképpen a kiilsé
eréket a csatlakozasi vonalakban fekvéo lécek
veszik fel, melyek egymastél halézatosan viszik
at a terhet az alatamasztasokra.

Maga a kitolté sikidom a kiilsé megoszlé
eroktél lemezhajlitast kap. Ezek a szerkezetek
elvben nem héjak, de alakjukat tekintve mégis
ide sorolhatok.

A valédi héjak koziil mint legegyszeriibb a
hengeres dongahéj emlithets. Elvileg ez is fel-
foghaté végtelen sok egymés mellett fekvd iv-
tart6 Osszességének, azonban az alatdmasztésok
vonaldban, valamint a lezdr6 homlokoldalak
mentén keletkez6 belsé erék valédi héjszerke-
zetté teszik ezeket.

A donga hossztengelyével parhuzamos élek-
ben, valamint a homlokivekben a bels6 nyomé-
er6k nem tlinnek el, amennyiben a dongamet-
szet nem teljes koriv és igy a csatlakoz6falakra
ellenkez6 értelml kiils6 erékként hatnak (3.
abra). Ennek kovetkeztében a csatlakozasnal az
erdk ugréasszerlen eléjelet valtanak, ami maga-
ban a héjban is zavaré hatést okoz. Ennek ki-
kiiszobolésére olyan szerkezeteket alkalmaznak,
melyeknél a csatlakozast megel6zéen valt elGje-
let a fesziiltség. Ilyen pl. a cikloid metszetl
donga (4. dbra). Az 5. dbrdn lathaté a héj és az
alatdmasztas kapcsolatianak szerkezeti kialaki-
tdsa oszlopokkal alatamasztott korivmetszetd
dongahéj esetén. A héj maga kétoldalon enyve- -
zettlemezzel boritott bordarécs.

Ennél a konstrukciéonél a héj tulajdonképpen
a bordaréccsal egylitt dolgozé szerkezet, amely-
ben a nem elhanyagolhat6 vastagsagi méret el-
lenére hajlitéigénybevétellel nem kell szd&molni.

Az ugynevezett bordds héjak — melyek el-
s6sorban vasbetonb6l késziiltek kordbban — at-
menetet képeznek a valédi membranhéjak és a
tartoszerkezettel aldtdmasztott ives lemezszer-
kezetek kozott. Ujabban ezeket a megoldasokat
is elGszeretettel készitik fa felhasznaldséval.



6/c dbra

6/b dbra




A 6. a), b), ¢), d) fényképsorozaton egy ilyen
kiilonleges bordashéj szerkezetet mutatunk be
épités kozben (Nyugat-Németorszagbol).

A fényképeken jol latszik, hogy a bordazat
egy része — a f6 feszultségi irdnyokban, illetve
a legnagyobb eréhatasok vonalaban — elég ko-
moly keresztmetszettel rendelkezik. Ezek a bor-
dék hajlitasra is igénybe vannak véve. A koz-
bensé racsbordazat, amely lényegében a héjazat
hordasara szolgal, azzal szervesen Osszeépitve,
csak membranfesziiltségek felvételére alkalmas,
joval kisebb keresztmetszetekkel van kialakitva.

A kész szerkezet kiilonlegesen szép benyomast
kelt. L

2. Héjszerkezetek terhelésvizsgalatai
modellkisérietekkel

A héjak tervezésének matematikai nehézsé-
gei, valamint az elméleti és gyakorlati eredmé-
nyek kozott mutatkozoé kiuilonbségek teszik szik-
ségessé, hogy egyes esetekben a kivitelezés meg-
kezdése el6tt a megtervezett héjszerkezet mo-
delljét terhelési vizsgalatoknak vessék ala.

A modellkisérlet részben az elméleti eredmé-
nyek igazolaséra, részben pedig a terhelések 4al-
tal okozott elére nem szamithato igénybevéte-
lek ellenérzésére, ill. meghatarozasara szogal.

A modell, a készitend6 szerkezet nem tul kicsi
léptékii masolata, melyben minden egyes szer-
kezeti elem a megfelel6 1épték szerinti meéret-
ben van beépitve. Igy gyakorlatilag a modellre
felhordott aranyos terheléssel a tényleges fe-
sziiltségi és deformaciés aranyokat kapjuk meg.
A modell szerkezeti elemei a modellezett épit-
mény szerkezeti elemeinek megfelelé igénybe-
vételeket kapjak és eszerint dolgoznak. A meér-
heté alakvaltozasok ardnya megfelel a valodi
alakvaltozdasok aranyénak. Az épitmény abszo-
lat alakvaltozasai és fesziiltségei viszont a ter-
helés és a 1épték aranyabol szamithatok.
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6/d abra

A modellkisérleteknél nagy figyelmet kell
forditani a szerkezet kapcsolatainak kialakita-
séra. Az egyes elemek megmunkalasi pontos-
saga ugyanis altalaban nem 4&ll aranyban a Kki-
csinyités mértékével és ez zavarélag hat a mé-
réseknél. A kapcsolati helyeken tehat sokkal
pontosabb méretekkel és illesztésekkel kell dol-
gozni, mint az egyéb helyeken.

A masik probléma, amelyre figyelemmel kell
lenni, a tényleges terhelések ,.élethi” reprodu-
kalasara. Kiilonosen a szélterhelésre vonatkozik
ez, mert itt a fajlagos szélerén kivil a kiilon-
boz6 torlé- és orvényhatasokkal is szamolni kell.
Ugyanakkor az épitmény modellezheté méreti
kivitelezési nagysagahoz viszonyitva, igen nagy
szélesatorndkra lenne szikség a valodi szélerdk
modellezésére. Ebbol kifolyolag a terhelési mo-
dellen is bizonyos megkozelitéseket, ill. elhanya-
golasokat szoktak tenni. A fliggélegesen lefelé
hat6 egyenletesen megoszlé terhelés megvalosi-
tasa a legkonnyebb. Ezt barmilyen képlékeny,
de azért alaktartéan eloszthaté sulyokkal meg
lehet oldani. Hasonloképpen a fliggbleges vagy
masirdnyu koncentralt terhek {felvitele sem
okoz nehézséget. A vizszintesen megoszlé vagy
még inkédbb a felfelé hato egyenletesen megoszlo
szélteher modellezése azonban mar csak bizo-
nyos kozelitéssel, strtin haté koncentralt erdk-
kel vagy szélcsatornaban valésithaté meg. A
dinamikus igénybevételeket kiilonosen nehéz
mesterségesen eldallitani, mert sokszor azoknak
a nagysaga a gyakorlatban sem hatarozhato
meg.

A terhelés elosztdsa utédn a terhelés nagysa-
ganak beadllitasa kovetkezik, majd pedig az
ennek hatésdra létrejovo deformaciokat meérik
a héjszerkezet kilonb6z6 pontjain harom egy-
masra merdleges iranyban.

Ezekbol szamithato az ered6 elmozdulds, ami-
bél viszont az illeté pont fesziiltségi allapotara
lehet levonni a kovetkeztetéseket.



Szemléltetésként az 1. abran bemutatott hi-
perbolahéj kisérleti modelljének néhany vizs-
galati eredményét mutatom be K. Egner vizsga-
latai alapjan.

A héj feluletgeometridja a kovetkezd egy-
szerd egyenlettel jellemezhetd.

ahol: xy és z a feliilet koordinatait,

a az oldalél vizszintes vetiileti
hosszat,
h pedig a sarokpontok magassa-

gat jelenti.

A mérési helyek elrendezését a 7. abra mu-
tatja be.

A harom egymast kovetd terhelési lépesé fel-
rakdsa utdn mért fliggéleges elmozdulasok az
atlok mentén ugyancsak a 7. dbran lathatok.
Ezek az elmozdulasok a héj méreteihez képest
a tartészerkezeteknél megszokott alakvaltoza-
sokhoz viszonyitva igen nagyok. Ez a nagymér-
tékl alakvaltozoképesség nyujtja egyuttal a
héjszerkezet nagyfoku teherbiréképességét is.

A bemutatott alakviltozas diagram szamitas
utjan torténé meghatarozdsa rendkiviil hossza-
dalmas és nehézkes szamitassorozatokat igé-
nyelt volna, és a szerkezettipus fliggvényében
nem is minden esetben ismertek a hatarfeltéte-
lek. A modell viszont kézvetleniil hasznalhat6
nagypontossagu eredményeket szolgéltatott.

3. Hazai lehetdségek fa héjszerkezetek
alkalmazasara

Hazai viszonylatban sok kezdeményezésnek
gatat vet az a koriilmény, hogy csak nagy soro-
zatok gyartdsa esetén gazdasigos a termék. Igy
van ez az épitéiparban is. Ett6l eltekintve van-
nak olyan esetek, amikor szériagyartdasra nincs
is mod és nem is sziikséges. A kuilonbozé kiilsé
korulmények és igények gyakran teszik sziksé-
gessé egyedi létesitmények tervezését és meg-
valositasat.

A héjszerkezetek a tipikus esetei az egyedi
létesitményeknek. Elényik éppen az igen nagy-
foku alkalmazkodoképesség a kovetelmények-
hez és az alacsony kivitelezési koltség, amely
egyedi gyartas esetén fontos.

A fa alapu héjszerkezet minden vonatkozés-
ban elénnyel indul6 versenytarsa az egyéb
anyagokbol készitett hasonld létesitményeknek.
A fa megmunkaldsanak egyszerlisége pl. a be-
ton alakithatésagaval szemben szinte behozha-
tatlan elény. A hazai igények Kkielégitésére a
kézelmultban hoztak létre a konnylszerkezetes
épitési mod megvaldsitasdnak orszagos intézmé-
nyét. Ez bizonyitja a legjobban, hegy a faszer-
kezeteknek és ezen beliil a héjszerkezeteknek a
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7. abra

jelentésége nalunk is megnétt. A fa és helyette-
sitbanyaggyarté ipar produktumai mar ma is
alapjat képezhetik a program gyakorlati meg-
valoésitasanak. Tovabbfejlesztésiikkel pedig a
legmagasabb igények és a legszigorubb kovetel-
mények is kielégitheték. A fa héjszerkezetek
eléallitasanak feltételeit nem nehéz megterem-
teni. Nincs szlikség nagy beruhazasokra, nagy
anyagi raforditdsokra. Gyakorlatilag egy jol fel-
szerelt faipari tizem barmikor képes ilyen szer-
kezetek el6allitasdra. A meglevé szellemi és
anyagi erdk birtokdban elhatarozis kérdése az
egész.
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Dsszeillitotta: Simeghy Gibor

Az utobbi években tébb tanulmény foglalko-
zott Csehszlovakidban az {lizemben festett-
lUvegezett épiiletasztalosipari termékek sz4lli-
tasa, tarolasa és szerelése soran felvet6dé prob-
lémakkal, mint komplex miiszaki-gazdasagi
kérdéssel. Mivel Csehszlovékidban az ajtok, ab-
lakok lizemi készregyartasanak ipari megval6si-
tésa kozel tiz évvel megelézte a magyarorszasi
fejlesztést, célszerlinek mutatkozik az eddig
szerzett csehszlovédk tapaszialatokat elemezni és
a hazai eredményes megvaldsitas érdekében ki-
ertékelni.

E feladat elvégzéséhez ajanlom segitségiil az
alabbiakban ko6zolt osszedllitdsomat.

Az ajték és ablakok készregyartasanak jelen-
legi szervezése, az alkid bevonatok alkalmazi-
saval alapfeltétel a mazok élettartaméanak és
mindsegének jelentds meghosszabbitdsdhoz. Ez
a réaforditott gondossdg azonban rendszerint a
termelési folyamattal befejezédik. A készter-
mék-raktarakban (amennyiben egyaltalan ilye-
nek vannak) a kiszallitdsnél és a fuvarozasnal
az ablakokat igen gondatlanul kezelik, tgyhogy
csak igen csekély résziik érkezik meg sértetlentil
a rendeltetési helyére.

A legnagyobb sériilés azonban akkor keletke-
zik, amikor az épitéshelyen helyezik el az abla-
kokat, mivel az eléregyartott ablakok nehezek
és a kiforratlan moédszeri elhelyezésnél igen
konnyen jelent6s sériilések kovetkezhetnek be.
Ha ehhez hozzaszamitjuk még az elhelyezés so-
ran a vakolds és a festés folyaméan bekovetkezd
szennyezéseket — amelyeket tdlnyomorészt
acélkefével tavolitanak el —, nem hihetetlen,
hogy a madzoladsnak tobb mint fele részét ujbol
el kell végezni. Az épitkezéseken a mazolasokat
nem megfelelé kornyezetben végzik, s altaldban
nem tartjdk be a sziikséges technologiat, tgy-
hogy mindezek nem tudjik biztositani a kellé
eredményt.

Ha megvizsgaljuk az ablakok és ajték szalli-
tasédnak és elhelyezésének problémait kiilfoldon,
mindenekel6tt azt kell megéllapitanunk, hogy
- a csehszlovédk problémék nem sajatosak. Az ab-
lakoknal a készregyartds foka ugyanis Cseh-
szlovakiaban nem a legfejlettebb. Ott, ahol be-
vezették az ablakok készregyartisat, a termék
védelmet az els6 helyre helyezték.

Egyes gyartok elényben részesitik a munka-
erémegtakaritast, masok a raktdrozasi terile-
tekkel valé takarékossigot, ismét maéasok olyan
csomagolast valasztanak, amely maximalis vé-
delmet tud biztositani a terméknek.

Az els6 csoportba azok a szallitok tartoznak,
akik termékeiket kiszallitas el6tt rakodolapokra
helyezik el, vagy pedig azokat alkalmassa teszik
a csoportos rakododlapos széllitashoz. Ilyen pl. a
nehézkonténerezés a Szovjetuniéban.

* A targyban Csehszlovakiaban megjelent tanulma-
nyok nyoman.
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Festett—iivegezett ajtok és ablakok
szallitasi problémai Csehszlovakidban¥®

1. tablazat
Egy ablak teherautéra rakdsinak kiltsége (Kes)
& Koltségek
em —
oy Bér Csoma- | Kiszdl-
O88Z. golds litds
853 00T o e e e AR 1,4569 | 0,1951| 1,6520
(BIGI0 w5 g Asm s e s 1,0888 | 1,4329| 25217
Bafahad e NN, &S 1,0802 | 10,9400 2,0202
1T e e s S 0,6015} 0,2343 | 0,8408
Frydek-Mistek ........ 0,9213 0,2628 1,1841
Belapod Bezdezem . ... 1,1191 0,2825 | 1,4016

2. tabldzat
Egy ablak vagonba rakasanak koltsége (Kes)

Koéltségek
Uzem
Bér tssz. ng{g:" Kiszdllitds
6177, O 1,8148 1,4324 3,2477
EiReko) Pt donh 1,2140 0,2538 1,4678
Frydek ...... 1,8426 0,2628 2.1054
Klatoyy ot 0,8985 1,3589 2 2574
Domazlice ..... 0,9662 0,6914 1,25676
Sternberk 1,2036 0,2267 1,4303

Csehszlovakidban a helyzet kisérletezve fejls-
dott 1958. évtél kezdve. A legelsé kisérletezések
kozé sorolhaté az ajtok osszedllitdsa vizszintes
helyzetben, amelyet Otrokovicében probaltak
ki, kiilénleges &llvanyok felszerelésével. Ezek
az &llvanyok nemcsak a mézoldshoz, hanem a
szallitashoz is szolgaltak. Tovabba ilyen kisérlet
volt az ajték fliggesztett szallitdsa, amelyet a
Kozép-Cseh Faipari Miivek vezetett be. A fésiis
lécek, golyos lécek stb. alkalmazasa is bevalt
egyes lizemekben.

A Drevina véllalat az ajtok kiszallitdsdhoz és
altalaban mozgatasahoz az ajtokra huzhaté és
azokkal egyttt szallithaté fasarkokat alkalmaz.

Bonyolultabb volt a helyzet az ablakok rako-
dolapos szallitasaval. Tulnyomorészt nagy fém-
ketrecekkel oldottdk meg ezt a problémat, és
ezekben helyezték el a meghatarozott meéretii
ablakokat. Mas méretek részére mas ketreceket,
rakodolapokat kellett szerkeszteni. Nehézségek
voltak ezen rakodolapok visszaszallitdsaval is,
mert ezek igen nehezen és rosszul tarolhatdk.
Ezért kihuzhato és osszerakhaté rakodolapokat
szerkesztettek, azonban ezek igen bonyolultak
és dragak.

Erdekesen alakulnak a rakodasi koltségek az
egyes uzemekben: (1. és 2. tdbldzat).

E koltségeken kiviil megvizsgaltak meég azo-
kat a koltségeket, amelyek felmeriiltek az elhe-
lyezésig. Ezeket a koltségeket elvben harom cso-
portba lehet sorolni:

1. Miszaki koltségek, azaz az ajték és ablakok
elhelyezése az éptileten.



2. Mozgatasi koltségek, amelyek az athelye-
zési, szallitasi muveletekb6l, becsomagolasbol,
raktarozasbol és a szallitoeszkozok allasidejébol
tevédnek Gssze.

3. A Kkérok helyrehozatalanak koltségei (3.
tablazat).

Az 1 ajtéra jutdé koltségek megvizsgilasanal
megallapitottak, hogy ezek a koltségek is nagy-
jabdl ugyanolyan aranyban alakulnak az egyes
tizemeknél, mint a korabban ismertetett koltsé-
gek.

Gazdasagi szempontbél a legsulyosabbak a
karok kijavitasanak koltségei. Ide tartoznak ki-
16nosen a szallitassal, raktarozassal, valamint
magan az épuleten keletkezett karokbol eredd
koltségek. Ezen koltségek elemzésébdl kitlinik,
hogy a mozgatasi és a karok helyrehozataldnak
koltségei meghaladjak a tobbi koltségeket, és
" ezen koltségek legnagyobb részét a bérek teszik
ki. A mozgatasi koltségek a kiilonbozé vallala-
toknal 1 ablakra szédmitva 7,17 és 32,42 Kes-t
tesznek ki — viszont a kérok helyrehozatalanak
koltségei, amely munkédkat gépesitéssel eldse-
giteni nem lehet, egyes véllalatoknal 1 ablakra
szamitva 22,18 és 100,84 Kes kozott vannak. Ha-
sonlé modon allapitottdk meg az ajtok elhelye-
zésének, valamint az ajtéon okozott karok hely-
rehozatalanak koltségeit is. Ezek a koltségek az
ablakok koltségeivel aranyosan alakulnak, azon-
ban abszolut Osszegben jelent6sen nagyobbak.

Ezekbdl az elemzésekbdl logikusan két utat
lehet megallapitani, amelyek ezen koltségek
csokkenéséhez vezethetnek:

a) a szallitdskozbeni csomagoléds, amely lehe-
tové teszi a mechanikai mozgatast és kezelést,
mind egységekben, mind egyes darabokban,

b) olyan csomagolas, amelynek fogyasztéi cso-
magolés jellege van, és amely kozvetlen védel-

3. tabldzat
A Montevané stavby villalat eldregyartott ablakra
juté pénziigyi koltségek (Kes-ban)

Bérek | Egyéb | »
Tétel ossze- | koltsé- 0:2;"'
sen gek

' Szallitds — pu.-raktdr ...... 1,930 0,736 | 2,666

Raktdri miiveletek ......... 3,859 | 14,596 | 18,4556

Szillitds az épitéshelyre . ... 1,930 | 1,518 | 3,448

Szallitas az épilethez ...... 1,627 — 1,627

BIROIYOZER. o oiiv vt v 18,336 — 18,336

Uvegozés (javités) ......... 5,455 | 11,277 | 16,732

Asztalos javitds ........... 4,161 —_ 4,161
Az épitkezési szennyezések

1 (71 T L R L S A 7,895 | 2,150 10,045

A mdzolds javitdsa ........ 7,260 | 2,229 | 9,489

Montevané stavby &sszesen 52,453 | 32,506 | 84,959

Pozemni stavby osszesen ... | 40,390 | 8,160 | 48,550

Lytostav stavby Osszesen ... | 64,468 | 32,5666 | 97,033

Megjegyzés: Hasonloképpen dllapitotték meg az ajték
elhelyezésének koltségeit, valamint az 1 ajtéra juté kolt-
ségeket a kollauddcié befejeztével. Ezek a koltségek
hozzévetbleg egyharmadaval nagyobbak, mint az abla-
kok hasonlé koltségei.

met biztosit a termék részére a kiilsé hatasok-
kal szemben.

A 16 feladat a manipuléciés egységek kialaki-
tédsa. Stabil rakodélapok alkalmazisa nem cél-
szeri, mivel a termékek méretsorozata korla-
tozza azok felhasznalasat. Ugyancsak nehézkes
ezen rakodoélapok szallitdsa, probléméak vannak
a visszakiildéssel, ami veszteségeket is okoz.

A szallitott termékek — ajtok és ablakok —
merevsége kinal lehet6séget a mechanikai ma-
nipulécié alkalmazaséhoz. Itt a legalkalmasabb-
nak mutatkozott az ureges fasarok, amelyet az
ajtok szallitdsanal Turany-ban alkalmaztak. Ez
a megoldas ugyan nem tette lehetévé, hogy azo-
kat a manipulaciés egységeknél fel lehessen
haszndlni — azonban ezzel szemben az ajtékat
elég jol védte. Ilyen lreges sarkot Turany-ban
fémbdl is eléallitottak. A Velky Osek lizemben
ilyen ureges sarkokat mas anyagbol is készitet~
tek (faforgacs és farostlemezekbol).

E miszaki megoldas, amely a termékeknek a
tarolas és szallitas folyaméan a kolcsonos érint- .
kezés megakadalyozasara visszatér6 eszkozoket
szolgéltat, wvalamint, hogy ezek segitségével
egyedileg is lehet termékeket szallitani, a pilla-
natnyi gazdasagi sziikségletnek megfelelden, je-
lenleg a termékmozgatas gazdasagilag legkedve-
z0bb megoldasa. A vizsgalatok alapjan acél ma-
nipuléciés sarkot terveztek, amelybél a kisérlet
céljaira 700 db-ot allitottak eld.

Kiils6 hatasokkal szembeni védelem

A kiulfoldi gyakorlatban a leggyakrabban po-
lietilén foliat alkalmaznak, amely a leghatéko-
nyabb eszkéz a kiils6 hatasokkal szemben. A
Faipari Kutatasi és Fejlesztési Intézetben a ter-
mékek védelmére megfelel6 vizsgélatokat vé-
geztek, elvben haromféle megoldéssal:

1. leveheté mézanyagok alkalmazésa,

2. 6nragad6 szalag alkalmazasa,

3. polietilén félia alkalmazésa.

Az els6 nagyobb proébakat 13 db 180 < 160
cm meéretl ablakon végezték, amelyeket a Kre
épitkezés 25. sz. blokkjahoz kellett szallitani. Itt
felhasznéltdk ezen védelem moédjanak osszes le-
hetdségeit és kombinaciéit, hogy azok alkal-
massagat meg tudjak allapitani. Az ablakszar-
nyakat valamennyi ablaknal egyforma médon
csomagoltéak, polietilén f6lidbol készult zsa-
kokba valé elhelyezéssel és a zsdk lezarasaval.
A tokot haromféle médon védték:

1. levehet6 latex festékréteggel, amelyet elG-
zetes vizsgéalatok alapjan valasztottak ki,

2. a keretek kiilsé feliletének kiilonbozé faj-
tdju onragadé szalagokkal vald leragasztdsaval,

3. polietilénnel — haromféle médon.
Az els6 13 ablak csomagolasaval szerzett ta-

pasztalatokat a kovetkezé6 modon lehet Gssze-
foglalni:

1. Zsadkok felhuzasa az ablakszarnyakra és a
zsakok lezédrasa hegesztéssel — konnyd és nem
okoz nehézséget;
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2. Latex réteg raszorasa a keretre mar nehéz-
kes. A szorast egyidejlleg két pisztollyal kell
végezni, azaz a tulajdonképpeni latexet az egyik
pisztollyal és a masikkal pedig koagulanst kell
szérni, ebben az esetben 25%;-os CaCl, oldatot
3:1 aranyban. A latex felhasznalds 1 ablakra
mintegy 1 kg (ara kg-ként 15 Kes). Szaradasi id6
20 °C hémérséklet mellett 24 ora. Igen nagy
hatréanya, hogy tokéletes szelléztetés sziikséges.
A levehet bevonat eltavolitasaval szerzett ta-
pasztalatok negativak voltak. Hosszabb id6é utan
— amelyre pedig a mazbevonatnak védelmet
kellett nyujtania — (azaz az épitkezés befejezé-
séig) a bevonat erésen megkeményedett, néha
pedig nem lehetett eltavolitani a fellilet meg-
sértése nélkiil. A legjobb rugalmassagot és az
alappal val6 dsszetartast a DUSLO Sala Vallalat
2. sz. latex terméke mutatta ki;

3. Onragadé6 szalagok nem valtak be, elsGsor-
ban azért, mivel igen dragak. A 180 X 160 cm-es
ablakokra ebbédl 1,07 m? sziikséges és ezen sza-
lagok nagykereskedelmi 4ra m2-enként mintegy
12 Kcs. Amikor hosszabb idé utan (mintegy 3
hénap mulva) kellett a keretekrél a szalagokat
eltavolitani, a szalag ragasztéanyaga annyira
megszilardult, hogy azt nem lehetett eltavolitani
a festék, s6t néha a faanyag megsériilése nélkiil.

4. Polietilén folidval 1ényegében a keretet két-
féle moédon lehet védeni:

a) széles szalagokba valo hegesztéssel, ami jo
megoldas, ‘azonban igen munkaigényes,

b) 150—250 mm széles polietilén szalagokkal
val6 betakarassal, — ami egyelére a leggyor-
sabb, mégha nem is a legtokéletesebb megoldas.

Kozvetleniil a panelgyarto iizemben
a panelekbe beépitett ablakok védelme

A Montovane stavby vallalat dolgozéinak ja-
vaslatara tobb kisérletet végeztek kozvetleniil
a panelek el6éllitasanal, a betonba beontott ab-
lakok védelmével kapecsolatban, mivel az abla-
kokat mar magaban foglalé komplett panelek
eléallitasdnak a jovoben fokozatosan noveked-
nie kell. A panelgyart6 lizemek azonban nem
kivanjék ezeket az eldéregyartott ablakokat fel-
hasznalni, mivel a termelési folyamat soran
ezeken jelentés karok kovetkeznek be, és ezzel
egyidejlileg sok reklamacié is torténik.

A védelmet legel6szor a Prefa Tousen panel-
gyarté Uzemben vizsgaltdk meg, mintegy 25
ablakon. A kilon nem védett ablakok mézolasa
a panelek gozolése folyaman karokat szenvedett,
mivel a nedvesség és a ho jelentésen meglagyitja
a bevonatot, és erre a termelési folyamat soran
homok és egyéb szennyezédések hullanak a be-
tonbdl. Az ilyen bevonat a kiszaritds utan ha-
sonlit az Gvegpapirra.

Ezenkiviil a nedvesség és a h6 hatasara a ma-
zolason kiilonbo6z6 nagysagu hélyagok keletkez-
nek.

A polietilén -folidba csomagolt ablakok vizs-
galatanal észrevehetéen kitlint a jobb feliilet,
szennyezések és holyagok nélkul. Tekintettel
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arra, hogy az ablakokat teljesen becsomagoltak,
azaz egy egész ablakot teljesen csomagoltak be
egy zsakba, a csomagolt ablaknal is el6fordult a
toknak a szarnnyal valé Osszeragadasa a hor-
nyokban, éppen ugy, mint a nem csomagolt ab-
lakoknal.

A tapasztalatok alapjan tovabbi prébakat vé-
geztek a pragai Epitéipari Vallalatok Kutatéin-
tézetében. A go6zolési hémérsékletet az eredeti
80 °C-r6l 70 °C-ra csokkentették, a tokokat és
szarnyakat pedig kiilonvéalasztva csomagoltak
be. Az eredmények meglepbek voltak. Az abla-
kok feliiletén majdnem semmi sériilést nem le-
hetett megallapitani, Ugyhogy ezen prébak
alapjan a HoleSovice-i panelgyarté tizemben 40
billenté-ablakot fognak kisérletileg beépiteni az
orom-panelekbe. Ezt a sorozatot megfogjak
vizsgalni a panelgyarté lizem szokasos feltéte-
lei kozott, a kiprébalt paraméterek felhasznala-
saval.

Tovabbi vizsgalatok

Manipulaciés miveleteket vizsgaltak meg
nem csomagolt és csomagolt ablakokon. A
180/160 cm tipusu ablakok els6 vizsgéalatat oly
modon végezték, hogy kozvetleniil a Montovane
stavby pragai raktardban ezen ablakokbél 40
db-ot sarokvasaléssal lattak el, és 8 db-ként csa-
varok segitségével manipulédciés egységekbe
kapcesoltak ossze. Ezekkel az ablakokkal kiilon-
boz6 mozgatdsi vizsgalatokat végeztek villas-
targoncak segitségével. Az épiileten vald lera-
kast épitédaru segitségével végezték.

Probakat végeztek tobb mint 100 ablakkal,
amelyek a pragai Prosek épiileteinek egy szek-
cidja részére lettek el6allitva. Az ablakokat koz-
vetlenlil a Satalice-i lizemben csomagoltak és
rakodolapra helyezték, s majd az épiiletre szal-
litottak. Az lizemben a felrakéshoz oldalvillas
targoncat alkalmaztak, az épitkezésen pedig is-
mét épitédarut hasznaltak. Ezek a probak egy-
idejileg az ablakok csomagolasanak probai is
voltak.

Kiprobaltdk tovabba az ajtok csomagolasat a
Praha-Krc lakotelep héazainak egyes szekceioi
részére. A sziikséges ajtokat (mintegy 120 db-ot)
kozvetlenul a Jihlavai gyartélizemben csoma-
goltak be. Az ajtékat zsdkokba csomagolték és
5 darabonként kotegelték papir-cord-szalagok-
kal és kézi fuzégép segitségével. "

A széllitast Z-tipusu vagonokkal oldottdk
meg, ugyhogy ezeket a kotegeket egymasra he-
lyezték maglya formajaban és a madglyakat 1é-
cekkel biztositottdk az elmozdulas ellen. Megfi-
gyelték az ablakok szallitasat, kirakasat, az épi-
téshelyen valé tarolasat, valamint az épililetben
valé elhelyezését. Az ajtok tisztdk voltak, és
ahol a gongyoleg nem sérult meg, nem is volt
szukséges azokat lemosni. Sok ajtot utélag kel-
lett az adottsdgokhoz hozzaigazitani, levagéssal,
vagy gyalulassal. Ezekhez a miiveletekhez ele-
gend6 volt a zsakot szétvagni, lehajtani, elvé-
gezni a munkakat, és a zsakot ismét Osszehuzni.



Az ablakok csomagolasanak és rakodélapos
szallitasanak megoldasa

A csomagolas a végsé miivelet a készregyar-
tott ablakok eldallitasanal. Az ablakokat tgyne-
vezett elvélaszté modszerrel csomagoljak, azaz
a szarnyakat és a tokot kiilon csomagoljak. En-
nél az eljarasnal a szarnyakat ki lehet nyitni és
be lehet zarni anélkiil, hogy a gongyoleg megsé-
rilne. Ez igen fontos a szell6ztetés szempontja-
bél az épitkezés befejez6 munkalatainal.

A csomagolas munkamiivelete

1. A keretbdl kiakasztjdk a szarnyakat.

2. A szarnyakat csomagolé allvanyra helye-
zik, rajuk huzzdk a polietilén f6lidbol késziilt
tomléket és mindkét végén lehegesztik. Hasz-
nélhatnak elére el6készitett zsdkokat is, amelyet
egyes vallalatok vagy szovetkezetek (Fatra,
Smer) széllitanak.

3. A tokot 15—25 cm széles polietilén folia
szalaggal csavarjak be, tgyhogy eldszor az alsé
tokot kezdik betakarni, és folytatjak a mivele-
tet felfelé. Azutan betekerik a fels6 tokot és fo-
kozatosan az egész keretet. A tekercselést csa-
varmenetszertien végzik, ugyhogy az egyes me-
netek a szélesség 1/;-ed részével fedik at egy-
maést. Egy folyométer kerethez mintegy 2,2 fm,
20 em széles szalag sziikséges. A tekercselésnél
a feszultségnek csekélynek kell lennie, mintegy
0,5 kp rendiinek, hogy a hornyokban a szalag a
szarny becsukasakor meg tudjon lazulni.

4. A becsomagolt szarnyakat ismét beakaszt-
jék a tokba és lezarjak. A fluiggesztésnél a poli-
etilénbe semmilyen nyilast nem kell csinalni.

5. Az ilyen médon csomagolt ablakra raszoge-
zik a rakodélapos sarokvasaldst. Mindegyik sar-
kot 6 szoggel szogezik meg, mindkét oldalrél
3—3 szoggel. Az ily modon vasalt ablakot csa-
varok segitségével a megrendelésnek megfeleld
manipuldciés egységekbe kotik oOssze. A mani-
pulécios egységek szokasos nagysaga 8 ablakot
tartalmaz. Az ilyen egységet lehet a legjobban
mozgatni. Az egység eléggé stabil is a szallitas-

nél. Jelenleg probakat végeznek a szabad csava-
rok és anyak kiklszobolésére. Az egységekben
val6 egyesitéshez ezutan csak kalapacs lenne
sziikséges.

A polietilén hegesztése
A hegesztést tobbféle modon lehet elvégezni:

1. Acélpofdk segitségével, langgal. A foliak
osszehegesztend6 végeit fémpofakba szoritjak
és a tulnyul6 végeket mintegy 7 mm-rel hosz-
szabbra levagjak (a pofdk szoritasatél mérve).
Ezt a véget langgal felhevitik, mig az szilard
varrattd kapcsolodik ossze.

2. Villamos péakaval. A hegesztésre kijelolt,
egymasra helyezett két folidra lécet tesznek,
amely kortl, kihegyezett végével keresztiilhalad
a villamos paka. kzaltal a ftolia maradeka leva-
lik, s azokon a helyeken, ahol a paka keresz-
tilhaladt, elég szilard varrat alakul ki. Célszert
a hegesztést puhabb gumialatéten végezni, igy
a hegesztett hely erésebbé valik.

3. Ellenallasos fogoval. Azt a helyet, ahol ket
foliat kell osszehegeszteni, impulziés ellenal-
lasos fogoval szoritjak Ossze. Ezeknek a fogok-
nak hevitett pofajuk van, teflonréteggel az 6sz-
szeragadas ellen. A fogon bedllitjak az Osszefor-
rasztashoz sziikséges villamos energia adagola-
sanak hosszusagat és az impulzust, amely
néhany tized masodpercet tesz ki, a folia vas-
tagsagatol fuggoen. A fogokat a Jablonec nad
Nisou — Rychnov, Elektrotechnikai Berendezé-
sek Uzeme allitja elé.

4. Hosszu pofakkal. Ez az eljards elvben
ugyanaz, mint az el6bbi, azonban a pofdkat k-
lonb6z6 hosszusagokban szallitjak és az 0Osz-
szeszoritds pedallal torténik. A berendezést
ugyanaz a cég szallitja, mint a hegeszté fogokat.

A rakodolapos szallitas koltségei

A rakodolapos szallitas koltségei az alabbi té-
nyez6ktol fuggnek:

a) a sarokvasalas beszerzési értékétol,

4. tablazat

40 ablak elhelyezésének és rakoddlapos szallitisinak koltségei a Satalice-i iizem megallapitasai szerint

Az aldbbi értékl vasaldssal elldtott
manipuldcids egységek kialakfitdsdngl
Tétel i 10 Kos 15 Kos
forgési veszteség Y -a forgasi veszteség 9% -a
4% | 8% % | 8%

Manipuldcids egységek kialakitdsa ......... - 181,21 245,21 213,21 309,21
Felrakds (dlldsidovel) ..........c..ovuevonn 279,06 16,58 16,58 16,68 16,568
Kirakds (dlldsidovel) ........ccociiiiina.. 124,10 22,73 22,73 22,73 22,73
Manipulédcids egységek és a vasalds

leszerelése .. ... T e S S A e D AD -— 28,56 28,56 28,56 28,56
CIEBZOEON =20 L sy el s Srasasit ot vt 403,16 249,08 313,08 281,08 378,08
T Sy e e T s, A S, 10,08 6,23 7,83 7,03 9,43
Az 4tlagos ablak 1 m?®-ére (2,88 m*/db) ..... 3,50 2,16 2,72 2,44 3,27
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b) a manipulaciés sarokvasalds forgasi idejé-
t6l,

c) a korforgas folyaméan bekovetkezett vesz-
teség szazalékatol.

A 4. tablazatban vannak kiszamitva 40 ablak
rakoddlapos széllitdsdnak és elhelyezésének
koltségei. Ez egy 4tlagos mennyiségnek tekint-
hetd, amelyet teherautéra szoktak helyezni. A
koltségekben nincsenek felvéve a tulajdonkép-
peni szallitasi koltségek, mert ez a tavolsagtol
fligg és a tavolsag nem befolyasolja a rakoddla-
pos szallitds moédszerei kozotti kulonbséget.

Ezek a koltségek Ossztarsadalmi koltségeket
képviselnek, mindenesetre a faipari tizemekben
a rakodolapos szallitds kozvetlen koltségei 1é-
nyegesen kisebbek lesznek, mivel azzal szdmol-
hatunk, hogy a sarokvasalas veszteségét az at-
vevé (épit6ipari vallalat) viseli, amely a rakodé-
lapos szallitasnal viseli a vasalas elhasznaloda-
sanak és veszteségének osszes koltségeit.

A 16 elény, amit egyelére nem lehet kiszami-
tani, azonban abban all, hogy nem kovetkeznek
be jelentds karok a szallitott ablakokon, mivel a
manipulédciés egységekbe oGsszefogott ablakok
sokkal kevésbé wvannak kitéve a sériilés veszé-
lyének.

Az ablakok csomagoldsdnak tdjékoztato jel-
legii koltségei:
Anyag (150 g polietilén félia, 4 8,50 Kes/kg) 1,25 Kcs
Bérek (tapasztalatok szerint) — — — — 1,33 Kcs
Altaldnos kéltségek 2700 — — — — — 3,60 Kcs
1 m? onkéltségre — — 6,18 Kes

Jelenleg folynak a vizsgalatok kiilonbozé lize-
mekben. Kiértékelik a rakodélapos szallitdsi ki-
sérletét, amelyet a Nyugat-Cseh Faipari Valla-
lat Klatovy-i lizeme végzett el. Ebben az lizem-
ben 150 ablakot csomagoltak és rakodolappal
szallitottak a Karlovy Vary-i magasépité valla-
lat Otovice-i panellizemébe. A szallitds egy ré-
szét teherautéval, masik részét pedig nyitott
vasuti vagonokban végezték. Mindkét szallit-
many hibatlan allapotban érkezett meg Otovi-
cébe,  és azokat fedél nélkul taroljak, anélkiil,
hogy barmilyen sériilés bekovetkezett volna.

A Jihlava-i faipari lizemek mar most gondol-
kodnak az Osszes el6regyartott ajtok csomago-
lasarél, hogy ily maodon biztositsak tfermékeik
legmagasabb mindségét.

Osszefoglalas

Az épliletasztalosipari termékek védelme és
rakodolapos szallitdsa jelentés gazdasagi prob-
léma, amelyet az Osszes iparilag fejlett allam-
ban igyekeznek megoldani, azonban végsé
megoldast eddig még sehol sem értek el.

A jové fogja megmutatni, hogy Csehszlova-
kiaban végzett jelenlegi kisérletek helyes uton
haladnak-e. Azonban madr a jelenlegi megoldas
foka is jelent6s elérehaladast mutat a kordbbi
helyzethez képest.

IRODALOM

Ing. Dalibor Hofta: Paletizace stavebne truhlarskych
vyrobku.

Franti$ek Outrata: Prefabrikace oken a vysledky dosa-
vadniho hodnoceni povrchovych.



CSOMAGOLAS °71

1972. szepfember 26—oktober 2. ko6zétt ren-
dezi meg a MTESZ Kozponti Anyagmozgatasi
és Csomagolasi Bizottsdga a ,,CSOMAGOLAS
72” nemzetkozi eseménysorozatot, amellyel a
magyar csomagolasiigy legutobbi két évének
fejlédését kivanja reprezentdlni. Az esemény-
sorozat fontosabb rendezvényei:

a ITI. Orszagos Csomagolasi Konferencia, A
HUNGAROPACK ’72 Magyar Csomagolasi Ver-
seny, a BUDAPACK ’72 Nemzetkozi Csomago-
lasi Kiallitds, valamint a Nemzetkézi csomago-
14si szakirodalmi és dokumentdcids kiallitas.

A TIII. Orszagos Csomagolasi Konferenciara
1972. szeptember 28—30. kiozott keriil sor. Ve-
zértémaja ,,A csomagolds az aruelosztisban és
értékesitésben’”; ennek keretében féként a cso-
magolds és marketing, a csomagolds mint vasar-
last motivalé elem, a nemzetkodzi kereskedelem
és a csomagolas kolesonhatasai, korszeri csoma-
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goloszerek és csomagolasi rendszerek problé-
mait vitatjak meg. A konferencia szinhelyén
kiil- és belfoldi anyagok felhasznalasaval cso-
magolasi szakirodalmi és dokumentéaciés kidlli-
tas is nyilik.

A ,,HUNGAROPACK ’72” is hagyomanyossa
valé esemény. Jovire negyedik alkalommal ke-
riil megrendezésre a Magyar Csomagolasi Ver-
seny. 1972. junius 15-ig jelentkezhetnek a val-
lalatok 1970. julius 1. 6ta bevezetett 0j csoma-
goléanyagaikkal, -eszkozeikkel, csomagolasaik-
kal.

A BUDAPACK °72 Nemzetkozi Csomagolasi
Kiallitas a Budapesti Nemzetkozi Vasar teriile-
tén nyilik 1972. szeptember 26-an. A csomagolé-
ipar minden &gara kiterjedd, hazai és kiilfoldi
véallalatok csomagolasi eredményeit bemutaté
kiallitds rendezésében a HUNGEXPO miikodik
kozre.



PERESZTEGI JOZSEF
(1896—1971)

Hosszas betegség utan elhunyt Peresztegi
Jozsef iparmilivész, a magyar butortervezés
egyik legkiemelked6bb alakja, s ezzel ismét sze-
gényebb lett a magyar butoripar egy kivalo
szakemberrel.

Azon kevesek kozé tartozott, akik meg tudtak
tartani eredeti foglalkozasukat a felszabadulas
el6tti években és még maradt energidja az alla-
mositdst kovetéen a Faipari Gyartas- és Gyart-
manytervezd Iroda tervezoé részlegének megszer-
vezésére és az egész magyar butoripar formai
attervezésére. Ebben a munkdajaban nagyon sok
baratja akadt. Ez a kiizdelem, amely a modern
butorformék mindendron wval6 elterjesztésével
allt kapcsolatban, energiajat lassan de biztosan
fel6rolte. {

Szamtalan terv és megvalésult forma bel- és
kiilfoldon még sokaig fogja hallatlanul nagy
energidjat hirdetni.

Mi, akik nagyon sokat tanultunk téle, nem
bucstizhatunk masként, mint hogy megfogadjuk,
hogy az altala megkezdett Gton haladva végez-~

zilk munkéankat, s emlékét szeretettel megériz-
ziik.

A képek Peresztegi Jozsef tervei alapjan
késziilt szobabitorokat dbrdzolnak.
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KOZMA ATTILA
SZALAY FERENC

Bevezetés

A vallalati nyereség adott idépontban lehet-
séges maximumanak elérésére torekvé vallalat-
vezetés tevékenységének centrumaban — a ter-
melékenység és miuszaki szinvonal egyideji
emelésével — a gyartott termékek piacképessé-
gének emelése all.

E cél elérésére az utébbi évtizedekben sokféle
miuszaki-gazdasagi elemzési és szervezési mod-
szer alakult ki, nagyban elésegitve az iparvalla-
latok vezetésének hatékonysagat.

A tobbségében ismert médszerek koziil kitlin-
tetett szerepe van — komplex miszaki-gazda-
sagi szemlélete, eredményessége, kollektiv szel-
lemi kapacitast aktivizalé hatésa, széles kori
alkalmazhatésaga folytdn — az értékelemzés
modszerének.

1. Az értékelemzés kialakulasa

11. A tokés dallamokban

Az 1950-es években az élesed6 piaci konku-
rencia a kovetkezé gondolat felismerésére kény-
szeritette a véllalatokat:

A vewd azt a gydartmanyt fogja megvdsdrolni,

amely ot kielégiti és kevés gondot, koltséget

okoz szdmdra. A jovoben tehdt csak azok a

vdllalatok lesznek életképesek, amelyek arra

rendezkednek be, amit a vevd kivdn, mem
pedig arra, amit a: konstruktér megalmodik,
vagy elfelejt.”

Ebb6l a gondolatbél kiindulva jutott el Law-
rence D. Miles az értékelemzés moddszerének
~ kidolgozéaséhoz.

Az alapgondolatot a masodik vilaghdboru
alatt kialakult piaci helyzet adta. A haboru ko-
vetkeztében ugyanis egyrészt sok anyagfajta-
ban jelentkezett hidny, masrészt a haborus eré-
feszités kovetkeztében felgyorsulé tudomanyos
technikai forradalom sok uj anyagot és sok uj
konstrukeiét fejlesztett ki.

A vaéllalatok anyagbeszerzbinek tehat — igy
Milesnek is — sokszor kellett a kovetkezé kér-
déseket feltennitik:

— mi a funkci6ja (rendeltetése) a beszerzendé
anyagnak, vagy alkatrésznek?

— mennyibe keril ez?

— mi tudnid még ugyanezt teljesiteni, és ez
mibe kertil?

A helyes vélasz kialakitdsa kozben azonban
a kovetkez6 jelenségeket észlelték:

— Ugyanazon fogyasztéi igény (funkeid) ki-
elégitésére a termék konstrukeciéja tobbféle mi-
kodési elvbdl kiindulva is megszerkesztheté és
a termék eléallitasdhoz tobbféle anyag is igény-
be veheté.

— A termék konstrukci6janak és a sziikséges
anyagfajtdknak gyors véltozdsa kovetkeztében
a termék hatékony és termelékeny hasznalati
idejének hatart szab az elavulési id6.
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Az értékelemzés médszefe

— A fogyaszté a termék megbizhatosagat
csak rovidebb elavulasi idére igényli és csak az
ehhez sziikséges koltséget fizeti meg az arban.

A felvetett kérdések és a kérdésekre torténd
valaszok eredojeként vilagossa valt, hogy:

— a vevo igénye, mint a sziikséglet megnyil-
vanulésa;

— a konstrukeio, mint a sziikségletkielégités
lehet6sége;

— az eldballitasi koltség, mint a vallalati érdek
egymassal fuggésben 4&llnak, meghatarozzak
valamely termék eléallitdsdnak gazdasdgossagat,
illetve a termék forgalmat és a vallalat nyere-
ségét.

A médszert el6szor a Generél Electric cégnél
alkalmaztak, melynek Miles egyik alkalmazottja
volt. A kezdeti sikerek utan az USA hadiigymi-
nisztériuma szallit6itol azt kovetelte, hogy a 100
e. dollarnal nagyobb értékd szallitdsoknal al-
kalmazzdk az értékelemzést. A modszer alkal-
mazésédnak eredményeként 10—50%-os megta-
karitdsok mutatkoztak, a termékek atlagosan
20%-os felesleges koltséget viseltek. Ilyen ta-
paszalatok utan természetszertileg mind tobb
vallalat alkalmazta ezt a moédszert.

Ma mar, nyolc egyetemen tanitjdk, tobb ezer
értékelemz6 dolgozik, egyesiileteik, folyéiratuk,
klubjuk van. Elészor ezt a moédszert a japanok
vették at. Késobb Eurépaban is alkalmazni
kezdték, ahol mind tébb nagyvallalat szervezi
meg az értékelemzést.

12. Az értékelemzés helyzete a szocialista
allamokban

A szocialista allamok kozil Csehszlovékiaban,
Lengyelorszagban és Magyarorszagon a kezdeti
1épéseket mar megtették, az értékelemzés alkal-
mazisdnak bevezetésére.

Az értékelemzés alkalmazasdban az NDK
messze [elol jar. Az NDK Minisztertanacsa mel-
lett mikodé Arhivatal kiadasaban 1970-ben
mar konyv jelent meg ,,A haszndlatiérték —
koltség — analizis alkalmazdisa az NDK-ban”
cimen.

A konyv elészavaban W. Halbritter miniszter
tobbek kozott a kovetkezoket irja:

Az NDK-ban az 1971—75 idoszakra a 'szo-
cializmus gazdasdgi rendszere kialakitdsa irany-
elveinek szabdlyozdsiban elhatdrozdst myer, a
haszndlatiérték koltségelemzés kotelezé alkal-
mazdsa a kozponti irdnyitds alatt Gll6 ipar és
épitoipar tizemeiben és kombindtjaiban a nép-
gazdasdgi struktirdit — meghatdrozé gydrtmd-
nyokrél és azok legfontosabb szdllitdsaindl.

A gazdalkodas tovébbi teriiletein valé fel-
hasznalasa 1épésrél 1épésre kovetkezik.

A — talszarnyalni, nem pedig utolérni —
principium megvaldsitasanal nagy jelent6ségli a
gyartmany hasznalati tulajdonsiagainak a meg-
javitasa, és a raforditasok minimalizalasa.



Németorszag Szocialista Egységpartja ezért
tzte ki feladatul, hogy fejlessziink ki Uj méd-
szereket, taldljunk uj eszkozoket és utakat, ame-
lyek ehhez a célhoz vezetnek. Egy ilyen
ij tudomanyos modszer a hasznalatiérték-kolt-
ségelemzés, amelynek felhasznédlasa és hatés-
moédja az NDK-ban objektive a szocializmus
gazdaségi rendszeréhez tartozik.

A hasznalatiérték-koltségelemzés arra 1rg-
nyul, hogy a gyartmany hasznalati értéke,
vagyis a tarsadalmi sziikségletek kielégitésére
alkalmas tulajdonsagai és az el6allitasahoz sziik-
séges tarsadalmi raforditasok kozott optimalis
viszonyt hozzon létre.”

2. Az értékelemzés alapfogalmai

21. A termék

Az értékelemzés minden emberi sziikséglet
kielégitésére alkalmas gyartmannyal, termé-
kekkel, szolgaltatassal stb.-vel foglalkozik,
amelynek koltsége van. Természetesen ilyen ér-
;elller:xben az értékelemzés targya igen sokféle
ehet.

Mindezeket egységesen terméknek nevezik.
Az értékelemzés szempontjabdl tehat termék
minden:

— gyartmaény,

— anyag,

— eljaras,

— szolgaltatas,

— szervezet,

— tervezeés,

— stb....,
aminek funkciéja és koltsége van.

22. A funkei6

A funkcié alatt valamely igény Kkielégitésére
val6 képességet értjiik. Ennek megfeleléen a
funkci6 fajtai csak példakkal vildgithatok meg.

Igy funkci6 lehet tehat pl.:

— a kulénboz6 miuszaki teljesitmények,

— oOsszeszerelhetdség,

— szétszedhetOség,

— karbantarthatésag,

— hordozhat6sag,

— kilalak,

— élettartam,

— stb....

A termék és a funkcié fogalmat Osszevetve
latszik, hogy a terméknek t6bb funkcidja lehet,
amelyek mindegyike valamilyen igényt elégit
ki. Mivel az értékelemzés az igényt Kkielégit6
képességet — tehat a funkcidkat — vizsgalja, a
terméket ugy tekinti csupan, mint a funkcidk
hordozojat.

23. A koltség

A koltség alatt az értékelemzés rendszerében,
az altalanos értelemben vett koltségek, vagyis a
raforditasok pénzben kifejezett dsszegét értjiik.

24, Az érték

Az értékelemzés »érték” fogalma a rendszer
ismertetése és felhasznélasa érdekében a Miles
altal megfogalmazott értelemben kertil felhasz-
nalasra.

A Miles altal adott, és az alabb idézett érték-
meghatdrozassal kapcsolatban megjegyzendé,
hogy nem azonos a pohtxkal gazdasagtan kate-
goridival.

Az értékrol Miles a kovetkezoket irja:

Az érték szét az emberek sokféleképpen ér-
telmezik, mivel tobb egymdstol eltéro értelem-
ben haszndlatos. Ezenkiviil gyakran Osszetévesz-
tik a koltséggel, vagy az drral.

Az érték legtobbszor mds megjelenési format
jelent mint elddllité és mds, mint a felhaszndlo
szamdra. Ugyanannak az drucikknek is mds és
mds értéke lehet a felhaszndlé szamdra az id6-
ponttol, a helytol és a felhaszndldsi modtol fiig-
goéen.

Ezért az érték tobb jelentésii kifejezés, de kii-
lonbozo értelmezéseinek mindegyike definidl-*
hato.

Az értékelemzés ezekbdl az értelmezésekbdil
a kovetkezé kettét haszndlja:

Hasznalatiérték:

Azok a tulajdonsdgok és mindségek, ame-
lyek valamilyen felhaszndlds, munkavégzés
vagy szolgaltatds kovetelményeit kielégitil.

Ervényesiilési érték:
A szépség, vagy egyéb olyan tulajdonsigok

és jellemzok, amelyek vdgyat ébresztenek
benniink a tdrgy (drucikk) megszerzésére.”

3. Az értékelemzés meghatarozasa

Az értékelemzés rendszerét kategorikusan
nehéz definidlni. Az irodalmi forrasok is tobbé-
kevésbé egyméstol eltéré meghatarozasokkal él-
nek, melyek kozil a fontosabbak a kovetkezok:

Az értékelemzés szervezett és szisztematikus .
erdfeszités arra, hogy a megkivint funkciét a
kozelebbrél meghatdarozé teljesitménnyel és
megbizhatésiggal egyiitt a legalacsonyabb
helytallé koltség mellett szolgdltassa.” A leg-
jelemzobb G. Kipper meghatdrozdsa:

»Az értékelemzés valamely termék (vagy
anyag, folyamat, szolgdltatds stb.) funkciéja és
koltsége viszonydnak tanulmdnyozdsa rendsze-
resen és alkotéan birdlé médon a koltségek csok-
kentése céljabol.”

A funkci6 és a koltségviszonyat tehat az ér-
tékelemzés soran rendszeresen vizsgaljak.

A rendszeresség kettds jelentéssel bir.

Egyrészt, a vallalat hivatdsos értékelemzok
alkalmazéasaval folyamatosan és program sze-
rint sorra veszi termékeit és azokat elemezteti.

Masrészt, az elemzéshez szisztematikusan
hasznéljak azt a moédszert, amely a cél elérését
biztositja.

Amikor az értékelemzés ,,funkcié — koltség”
viszonyat vizsgélja, lényegében az igény — tel-
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jesité képességet és annak koltségét teszi mér-
legre.

Ezt teszi minden fogyaszté akkor, amikor va-
sarlésai soran meérlegeli, hogy:

— melyik termék, milyen tulajdonsigaival,
melyik igényét, milyen mértékben elégiti ki
(vagyis az értékelemzés nyelvén mik a termék
funkeciéi) és

— mennyi az ara a terméknek.

Nyilvanvaléan minél nagyobb azonos ar mel-
lett a termék igénykielégité képessége, illetve
azonos igénykielégité képesség mellett minél ol-
csobb a termék, anndl elobbre fogja sorolni a fo-
gyaszt6 a maga igénysoraban.

Ha viszont az eldallité (gyartd) szemszogébol
nézziik, akkor nyilvanvalo, hogy a termék for-
galma és az ezzel elért nyereség akkor novek-
szik, ha:

— a termék azonos koltség mellett minél na-
gyobb mértékben alkalmas a fogyaszté igényki-
elégitésére, illetve

— minél kisebb koltséggel elégiti ki a fogyasz-
t6i igényt.

4. Az értékelemzés fajtai

Az értékelemzést kezdetben altalaban a valla-
latnal forgalomban levé termékekre végzik el,
mert ebben az esetben az elért eredményt konk-
rétan le lehet mérni. Az eljards megnevezése
ebben az esetben: ,,Value Analysis”, melynek
magyar forditasa, értékelemzés.

Az értékelemzés els6 probalkozasait az anyag-
beszerzés teriiletén fejlesztették ki, mert a ter-
mékek koltségeiben vildgszerte, az anyagkolt-
ség atlagosan mintegy 50%-ot tesz Kki.

Az a felismerés, hogy az anyagkoltségek zo-
meét maga a fejlesztés és a tervezés szabja meg,
mar egy kés6ébbi tapasztalat eredménye.

Az értékelemzés soran azt tapasztaltik, hogy
a terméket nagyon sok olyan koltség terheli,
. amelyeket mar a tervezés idején is ismert meg-
oldasok, anyagok, gyartasi tapasztalatok alkal-
mazasaval el lehetett volna keriilni. Ebbél a fel-
ismeresbél kiindulva, a felesleges koltségek fel-
merulésének megel6zésére az értékelemzés maod-
szerét és szemléletét mar a tervezés, az eléké-
szités szakaszaban is alkalmazzak.

Ezt a tevékenységet ,,Value Engineering”-nek
nevezik és ide soroljak az alédbbi tevékenysége-
ket:

— u] termék tervezése,

— 1j technolégiai eljarasok kldolgozasa

— fejlesztés,

— szervezes,

— beruhézas tervezés, rekonstrukeio,
amennyiben értékelemzéssel végzik.

9. Az értékelemz6 munka attekintése

Az értékelemzési eljaras alatt, végsd soron
két, az értékelemzés céljara iranyuldé kérdésre
kell valaszolni:

a) A terméknek mi a funkcidja (tehat melyek
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azok az igények, melyeket a fogyaszté szaméra
ki kell elégitenie), és mibe keriil?

b) Hogyan lehetne ezt az igényt olcsobban ki-
elégiteni, és ez mibe keriilne?

A lényeg tehat a funkcié — koltség szemlélet,
a funkciékban és koltségekben valé gondolko-
das. Ennek a szemléletnek két egymaéstél elva-
laszthatatlan oldala van. Az egyik, a fogyaszté
igényének kielégitésére alkalmas funkcié meg-
allapitasa, a masik, hogy ennek mekkora a kolt-
sége.

A fogyasztoé szemszogébdl nézve a tétel ugyis
megfogalmazhat6, hogy akkor fogja a terméket
megvasarolni, ,.ha az funkciondlisan kielégiti az
igényét és megfelelo daron kaphaté”.

Az értelmezés indul6 allapota a fentiek sze-
rint a termék funkcidinak részletes, célratord,
rendszeres és szakszert feltarasa, a hozzijuk
tartoz6 koltségekkel egytitt.

A masodik lépésben a funkeci6 ,,szlikségessé-
gének” a tisztazasara keriil sor (igényli-e vajon
a fogyaszt6?). Ha ugyanis a fogyaszté valamely
funkciét nem igényli, akkor nem is fizet érte.

Az értékelemz6 nem koltséget elemez, nem
csak koltség minimalizdlasra torekszik, hanem
azt keresi, hogy adott funkciét mi mdssal lehet
teljesiteni, és a taldlt lehetéségek kozil kiva-
laszja a legkedvezébbet.

Ez a megoldas pedig az, amelynél a funkcié
el6allitasi, vagy beszerzési koltsége minimalis.

A kovetkezo 1épésben ebbdl adédéan azt kell
megallapitani, hogy az adott funkciét milyen
modon lehet teljesiteni.

A munkénak ebben a szakaszaban a lehet6
legtobb otletet, elgondolast kell felszinre hozni,
figyelembe véve a tudomanyos — technikai for-
radalom vivmaényait.

A megoldasra felmerilt valtozatok Osszeha-
sonlitasaval jut el az értékelemz6 munka a ki-
vélasztds szakaszaba. A valogatds soran a kiva-
lasztds, a megfelelé (tehat az igényeltnél sem
tobb, sem kevesebb) megoldasok koziil a gazda-
sagilag legkedvezdbbre esik.

Az eddig lefolytatott munka eredményeként
alakul ki az értékelemz6 javaslat, mely a veze-
t6ség részére dontéselékészités forméjaban je-
lentkezik.

Az értékelemz6 munkat Miles tomoren a ko-
vetkez6képpen jellemzi:

Az értékelemz6 egész tevékenységét dathatja
a funkciondlis gondolkodds, és a miiszaki — gaz-
dasdgi optimum keresésének kettés szemlélete.”

6. Az értékelemzés 16 ismérvei és technikai

61. A fumkci6 — koltségtudatos gondolkodds

A funkci6 — koltségtudatos gondolkodds a
»fogyaszté szemével nézés” — szemlélet al-
kalmazésa, a véllalati célok meghatarozasanal
a véllalat gazdalkodasanak minden részleténél.

Lényegében azt szabdlyozza, hogy a kiilon-
b6z6 funkcidkat hordozé termékeket csakis a
tarsadalmilag sziikséges él6- és holtmunka ra-



forditassal, a legkisebb koltség mellett allitsdk
elé.

A funkcié — koltségparban torténé gondolko-
dis az eljards egész folyamata alatt az érték-
elemzésének azt az alapvetd szemléletét képvi-
seli, amelyik funkcié — koltség viszony optima-
lis kialakitadsat eredményezi.

Ebbol kovetkezik, hogy a miszakilag tokeéle-
tesre valo torekvés, ha arra a fogyaszté nem tart
igényt, épp annyira megengedhetetlen, mint
amennyire elfogadhatatlan az igényt ki nem
elégité funkcidteljesités, barmilyen koltségesok-
kentéssel is jar az.

A funkci6 — koltségtudatos gondolkodas az
eljaras egész soran €16 lelkiismeretként tiltako-
zik a funkcié meg nem engedett csokkentése, ki
nem elégitettsége ellen. De ugyanilyen mérték-
ben nem tlri a felesleges koltségeket akar
,,muszakilag tokéletes”, de felesleges megoldas,
akar a nem igényelt funkcié érdekében mertl-
nek azok fel. |

62. Az alkoté birdlat

A tudomanyos — technikai forradalom viv-
manyainak ésszeri felhasznélasahoz, a legfon-
tosabb szellemi eszkoz az alkot6 biralat. A fejlo-
désnek az a kovetelménye, hogy mindig keresni
kell az Gjat, a tokéletesebbet ahhoz, hogy a tar-
sadalom gazdagsaga gyarapodjon, taldlkozik ko-
runk kiemelked6 jelent6ségli tendenciajaval, a
tudomény termelSerévé valasanak folyamata-
val.

Az alkoté biralat alkalmazésinak sziikséges-
ségét leginkabb alatamasztja az a tény, hogy
mind a miszaki, mind a kézgazdasagtudomany
tertletén az ismeretek és az Gj modszerek gya-
rapodasa exponencidlisan jelentkezik. Miiszaki
szempontboél ezt azzal szoktak érzékeltetni, hogy
egyes iparagakban (vegyipar, hiradastechnika
stb.) a termék maéar akkor ,elavultnak” tekint-
het6, amikor a gyartasi rajzok lekertilnek a rajz-
asztalrol.

A permanens fejlédés koraban, tehat az ér-
tékelemzés csak akkor képes a piacképes termék
optimalis muszaki-gazdasdgi megoldasanak
keresésére, ha eleve az alkot6 birdlat sziirGién
at vizsgalja az informaciokat, az igényeket, a
megoldasi valtozatokat egyarant. Ezzel a maga-
tartasaval nem csak a vallalatot szolgdlja, hanem
csak igy tudja kielégiteni azt a népgazdasagi
igényt, amely mind hazai, mind kulféldi vi-
szonylatban a korszerti, hatékony és termelé-
keny termékek el6allitasat kivanja.

63. A team munka

Az értékelemzés célkitlizésének akkor tud
megfelelni, ha a miuszaki-gazdasagi optimum
komplex Osszetevéit a maximaélis mértékben
tudja feltarni.

Ehhez az sziikséges, hogy a termék elballita-
saban érdekelt vallalati szerveknél talalhaté in-
forméciokat és szaktudast egyetlen fékuszban
Osszegyljtve iranyitsa a megoldasok keresé-
sére.

Egyesiteni kell tehat az eladas (igény), a
konstrukeid (tervezés), a megvalositas (gyartas-
elékészités, gyartas), az anyagfelhasznalas (be-
szerzés), a koltségvizsgalat (szamvitel) szem-
pontjait.

Ez csak ugy lehet hatasos, ha a hierarchikus
szervezetbdl kiemelve, a kumuldlt vallalati tu-
dast egyetlen munkacsoportba, team-be egye-
siti, egyetlen cél, a miszaki-gazdasagi optimum
elérése érdekében.

A team-ben végzett munka jellemzéje, hogy
nem csupan Osszegezi a résztvevok tudasat,
hanem egymasra hatva gerjeszti azt, és ezzel
a csoporttagok szellemi kapacitdsat sokszorosara
noveli.

64. Az értékelemzés technikdi

»Egy sikeres értékelemzés, amely felesleges
koltségek kikiiszobolésére vezet, nagyrészt olyan
technikanak az okos alkalmazdsdtél figg, ame-
lyek felesleges koltségeket dllapitanak meg, el-
lendllasokat tisztdznak, és olyan munkafolya-
matot tesznek lehetévé, ami biztositja a kifize-
t6do alternativak kidolgozdsdt.”

Ezeknek a technikdknak a felsoroldsa a kovet-
kez6:

A munkamédszerhez alkalmazkodé technikdk:

— Altalanositasokat elkeriilni.

— Koltségeket megéllapitani
galni.

— Informacidkat csak a legjobb forrasbél me-
riteni.

— Szétszedni, feltalalni, finomitani.

— Alkoté fantaziat kifejleszteni.

— Akadalyokat felfedni és lekiizdeni.

— Szakértoket, tandcsadokat megkérdezni.

és felulvizs-

A megolddskereséshez alkalmazandé technikdk:

— Tirések koltségeit megallapitani.

— Széllitok funkciondlis termékeit felhasz-
nalni.

— Szalliték tapasztalatait hasznositani.

— Specidlis gyartasi eljarasokat megismerni
és bevezetni.

— Szabvanyokat alkalmazni.

Az ellenérzés technikdja (egyben az érték-
elemzés legbelsébb lényege):

— Pénzt, csak mint a sajatot kiadni.

Ezen technikdk egyenkénti alkalmazisa is
eredményes, de Osszességukben rendkiviil haté-
kony rendszert alkotnak. Kovetkezetes alkal-

mazasuk a felesleges koltségek felszdmolasahoz
alapvetéen szjikséges.

7. Az értékelemzés természete

Az értékelemzés torekvése talalkozik az Uj
gazdasagi mechanizmus célkitiizéseivel, a ter-
melékenység novelése, a raforditdsokkal valo
takarékoskodés, és a mingség javitdsa terén. To-
vébba megfelel azoknak a kozgazdasagi kove-
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telményeknek, melyek a véllalatok rentébilis
gazdalkodasat, és a piaci igények mind szélesebb
kora kielégitését kovetelik meg.

Az értékelemz6 munkdban — az egyéb mod-
szerekt6l eltéréen — nem valaszthaté szét a
muszaki és gazdasagi jellegli tevékenység, mert
éppen a funkcidteljesités — koltség egységének
felismerése, és e kettés szemlélet kovetkezetes
érvényesitése tekinthet6 a modszer legjellem-
z6bb alkot6 elemének.

Ennek szolgalataban az alkot6 birdlat, az ér-
tékelemzés ,,technikdinak” alkalmazasaval Kki-
alakitott eljaras, olyan 4j szemléleti és modszer-
tani eszkozoket alkalmaz, amelyek szaktertilet-
tol fuiggetlenil minden olyan feladat megolda-
sara alkalmasak, amelyeknél funkcié és koltség
egylittesen jelentkezik.

Az értékelemz6 munka tehat szétvélasztha-
tatlanul muszaki-gazdasagi jellegli tevékenység,
amelyet Miles igy jellemez:

Az értékelemzés specidlis eljdrdsok, megfe-
lels tudds és elsajdtitott iigyesség alkalmazdsd-
val végrehajtott gyakorlati filozéfia.”

Befejezés

A fentiekben a teljesség igénye nélkiil pro-
baltuk ismertetni az értékelemzés lényegét.

A moédszer vallalati alkalmazasat kiilonosen
kedvezévé teszi az a tény, hogy nem igényel je-
lentésebb anyagi befektetést, eredményét szinte
kizarélag a vallalatoknal, zomében meglevé szel-
lemi kapacitds kihasznalasaval éri el.
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Egyesiileti hirek

A Gyulai Csoport szeptember 7-i Gsszejove-
telén Manki-Zay Lajos csillagasz tartott az tr-
utazasokrol vetitett, képes eléadast.

&

A Butoripari Szakosztdly Karpitosipari Cso-
portja szeptember 20-i klubnapjan Tallidn
Attile a kolni vasarrél tartott eléadast.

A Soproni Csoport 0szi els6é vezetfségi érte-
kezletét szeptember 3-an tartotta.

*

Az Egyesiilet Lapszerkeszté Bizottsaga szep-
tember 29-i iilésének napirendjén a ,,FAIPAR”
4llandé mellékletének 1972. évi anyagdval, to-
vabba a lap cimlapjanak tetszet6sebbé tételével
és végiil a szerkesztéssel osszefliggé egyéb id6-
szerii kérdésekkel foglalkozott.
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Utmutatéd

A FAIPAR c. folydiratban megjelend cikkek szerzdi részére

I. Altalanos szempontok
1. A cikkek tomorek legyenek, csak a lényeget

tartalmazzék, (megengedhetd terjedelem
10—12 gépelt oldal, valamint &braanyag).
Az ismétléseket keriiljiik, csak a legsziik-
ségesebb abrakat kozoljiik.

. A tanulmianyhoz 3—4 gépelt sor tartalmi
Osszefoglalét, tovabb4 minden esetben iro-
dalomfelsorolast és abrajegyzéket kériink
mellékelni.

A forrdsmunkék felsoroldséndl kényvnél a
szerzd nevét, a konyv cimét, a megjelenés
évet, a kiaddt, a felhasznalt forrismunka
oldalszamat; folydiratnal a szerzé nevét a
cikk cimét, a folyodirat cimét, éviolyamat,
a flizet oldalszdmat kérjiik megadni.

- A nem kozismert roviditéseket — labjegy-
zetben vagy a szovegben — kérjilk meg-
magyarazni.

II. Alaki szempontok
4. Kérjik a cikk cime ald irni a szerz6 nevét,

valamint a szerz6 képzettségének, ill. leg-
magasabb tudomanyos fokozatinak megne-
vezését, tovabbad munkahelyének nevét és
pontos cimét. Kérjlik tovibba a pontos
lakdscimet és a telefonszamot is feltiintetni.
Kérjiik a szerzéket, hogy a cikket az utolsé
oldalon kézjegylikkel is lassik el.

. Géppel irott, j6l olvashaté kéziratot kériink
két példanyban bekiildeni (a gépelt anyag
elsé két példanyat).

. A papirnak csak az egyik oldalara kérjiik
irni. Egy kéziratoldal 30 XX 60 betfi.

. A géppel irt szovegben levé képletekre
kiilén figyelmet kériink forditani; célszerti
ezeket jol olvashaté kézirdssal (szabvany-

10.

17

12.

13.

betlikkel) beirni. A képletek koziil csak
azokat kell a kézirat baloldaldn sorszdmmal
elldtni, amelyekre a szovegben a sorszam
megjelolésével kés6bb hivatkozéds torténik.
Az é&brakat szdmozni és az abrakra a szo-
vegben és a bal margén kivétel nélkiil
hivatkozni kell. Minden abrénak cimet kell
adni, az dbracimeket kiilon gépelt oldalon
kérjik a kézirathoz mellékelni.

A szoveghez tartozé tdblazatokat szedés-
technikai okokbol kérjlik kiilén lapra gé-
pelni. Amennyiben valamely tablazaton
dbra is szerepel, azt kérjiik kiilon mellékelni
és minden esetben abraszammal ellatni.

A tablazatokat kérjik megszdmozni és a
szivegben a bal margén megjelélni azt a
helyet, ahol a nyomtatott szévegben a tab-
lazatot el kell helyezni. A tablazat f6lé is
irjunk cimet.

A rajzokat kérjik a kozlésre szint méret
2—3-szorosra elkésziteni fehér papirra,
vagy pausra. A rajzokat tussal kérjiik ki-
huzni, ha ez nem lehetséges, akkor jol
olvashat6, élesen lathaté fénymésolat vagy
ceruzarajz is megfelel,

A fényképfelvételekrsl tiszta maésolatot
kériink. A fényképek kartonra ragasztésat
kérjiik mell6zni.

Az abrikat (pausrajzokat vagy fényképeket)
kilonalléan kérjiik. A gépelt szévegbe ra-
gasztott dbrakat nem fogadhatunk el.

Felkérjiik T. Cikkirénkat, hogy kézirataik

szbvegéneél, rajzaiknak, fényképeiknek, tabliza-
taiknak, stb. elkészitésénél fentieket figyelem-
be venni sziveskedjenek.

SZERKESZTOSEG



A lapban megjelent cikkek szerzdi

Dr. Dalocsa Gdbor a miiszaki tudomanyok kandidatusa, vezérigazgatd, Szék- és Kar-
pitosipari Vallalat; Melndr Ldszlé tanirsegéd, BME Gépelemek Tanszék; Dr. Varga
Laszl6 adjunktus, BME Gépelemek Tanszék; Széts Géza adjunktus, BME Gépelemek
Tanszék; Dr. Hadnagy Jézsef tudomanyos fémunkatars, Faipari Kutatéintézet; Sii-
meghy Gabor tudoményos f6munkatdrs, Faipari Kutatéintézet; Szalay Ferene osztaly-
vezetd, Szék- és Kdarpitosipari Vallalat; Kozma Attila szervezési el6add, Szék- és Kar-
pitosipari Vallalat; Dr. Babos Ké.roly, Faipari Kutatéintézet, tudomanyos fémunka-
tars; Dr. Fillé Zoltan, Faipari Kutatéintézet, tudomanyos fé6munkatérs.




_ BUDAPESTI BUTORIPARI VALLALAT

A Budapesti Bitoripari Vallalat megvetelre felajanja
a vallalatnal technologiai atszervezés miait
felszabadult faipari pepeit

FSP 8 tipust hidraulikus héprés lapok szama: 8 db
lapméret: 2000x1000 mm

FSP 6 tipust hidraulikus héprés 6/B és 6/D kivitelben
lapok szama: 6 db
lapméret: 2200x1320 mm

ZWS 11 tipusd hengercsiszolé6 (MICHOMA) 2 hengeres
1100 mm munkaszélesség

ZSM 140 tipusu hengercsiszolé (STEINEMANN) 3 hen-
geres 1400 mm munkaszélesség

US tipusti hengercsiszol6 (BOTTCHER-GESSNER)
3 hengeres 1300 mm munkaszélesség

DZWA 120 tipusi hengercsiszoié 3 hengeres 1200 mm
munkaszélesség

Erdeklédni: Budapest XIil., Keszken u. 25.
Telefon: 203—626; 204—3893
Ugyintéz6: Babics Antal
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