A FAIPAR MUSZAKI FOLYOIRATA 1971. AUGUSZTUS = XXL EVFOLYAM




Foszerkesztd:
ROKA PAL

Szerkesztd:
RIEPERGER LASZLO

Szerkesztd bizottsdg:

Botka Zoltan
Burda Ferenc

Dam Ferenc

Ezsids Pélné

Filrst Sandor

Dr. Javorfi Tibor
Juhédsz Istvén

Dr. Lazar Laszlé
Lele Dezsd

Lonkai Jéanos

Dr. Lugosi Armand
Dr. Petri Laszlé
Dr. Somkuti Elemér
Somogyi Laszlo
Strobl Kalmén
Szvetkd Nandor

Kiadja a Lapkiaddé Vallalat,

VII., Lenin korit 9—11. Telefon: 221-293

Felels kiadd:
SALA SANDOR
igazgatd

TARTALOM

Fiirjes Janos: A flirészaru szaritis koltségeinek meghatérozdsa 225

Zoller Vilmos: A gbzolt akdc parkettaléc termelésének és gaz-
dasdagossdganak néhany kérdése AR— 4 wa ee GO0

Mdrton Jdnos: A Tisza Bitoripari Vallalat az 1971. év1 BNV-n 240
Nyirddi Lajos: Az Erdészet-Faipar kidllitasa az 1971. évi BNV-n 244
Dr. Alpdr Tibor: Forgacslapipari kutatdsok tébbféle fafaj

egylittes felhasznélasival kapesolatosan .. .. .. .. .. 247
Miszaki informdécié A e e | e S SR S e S g
Egyestleti hirek.

Hazai fafajok.

COOEPXAHHUE

Arnowm Propews: OnipeAeNeHHe PACXOKOB CYIIKH MUJIEHHOro jeca ... 225
Buasmour 3oaaep: HeKoTopse BONPOCH NPOHSBOACTBA H SKOHOMHY~-
HOCTH MapPKETHHIX IITYK H3 OTMAPEHHOH aKaMH v vvnvrnn. .. 236
SAnom Mapmon: TlpepnpusitTHe Me6eNbHOH NPOMBIUIEHHOCTH
,,TUCCA“ (TEB) m Bvpanemrckass Mexnyuapopsas $lp-
MADE2 B-1OTL TOMY oo enirucnntonraiaisimiais it W e 240
Jlaiions Hupadu: BeICTaBKa JIECHOT0 X035AHCTBA M JIECHOM NPOMBIILI-
neHHocrn Ha Bymanewrckoil MeyxavHapopHoii flpmapke B

H-p Tubop Aanap: WccnenoBauus B 06JacTH MPOH3BOJACTBA TUIHT
H3 CTPVYIKEK COBMECTHBIM HCIOJL30BAHHEM PasIHYHBIX COPTOB
JEDEBA. oo iaiss wimieismminisrnisine s Wiariara v eca inaria s A e s i 247

TexuHuuecKast HHPOPMALHA « v vvrtenesrreratnsennsrnnsenasen 251
OTeyecTBEHHLIE COPTA AEPEBLEB

INHALT

Terjeszti a Magyar Posta. El6fizethetd Jdnos Fiirjes: Die Bestimmung der Kosten von Trocknen des

barmely postahivatalndl, a kézbesit6knél, S#geholzes .. .. e P 295
a Posta Hirlapszakiizleteiben és a Posta
Kbzpontl Hirlap Iroddndl (KHI, Budapest
V., J6zsef nador tér 1) kozvetlenill, vagy

Vilmos Soller: Einige Fragen von Produktlon und Vortellhaf-
tigkeit der Parkett-tafel, die von mit Dampf behandelten

postautalvdnyon, valamint A4tutaldssal a Aktien hergestellt wurden .. .. .. .. .. . 236

I,;I::;_ BESGUS Drumoreii e Jdnos Mdrton: Tisza Mobelindustrie Betrieb und d1e Buda—

71, 8., 16070 - Révai Ny., V., Vadasz u. 1. pester Internationale Mésse im Jahre 1971. .. .. 240

F. v.: Povarny Jend Lajos Nyirddi: Die Ausstellung der Waldwirtschaft und Holz-
industrie an der Budapester Internationalen Misse im
Jahre 1971. ST O A o e 244

ElGfizetésl dra félévre 36,— Ft Dr. Tibor Alpdr: Forschungen in dem Gebiet der Holz.abfall—
herstellung bei gesamten Ausniitzung verschieden Arten

UGS s bkl iy i we e Al e e o e aar GRAT

Egyes szam ara: 6,— Ft
Megjelenik havonta
SzerkesztGség cime: Technische information R S s )
V., Szabadsdg tér 17. Tel.: 113-250, 113-888 Inlindische Arten von Holz.

Index: 25281




A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

FORJES JANOS I

I. Természetes szaritas

A feldolgozdsra keriils flirészdru maximalis
nedvességtartalmara vonatkozdéan szabviny el6-
irdsok vannak. A felhasznalési teriilettdl fiiggGen
a nedvességhatdr kiilonboz6. Ezeket figyelembe-
véve megallapithatd, hogy a felhasznélasra keriil§
évi tobb mint egymilli6 kobméter feny6fiirészaru-
nil a koévetkezd nedvességhatar igények vannak.

8—129, nett6é nedvességtartalom
az Osszvolumen

36—38%-4n4l
15%, netté nedvességtartalom

az Osszvolumen 12—159%,-4n4l

189, nett6 nedvességtartalom

az oszvolumen ......... 30—339%;-4nal

189, netté nedvességtartalom

felett az 6sszvolumen ... 14—239-4nd)

A felhasznaldsra keriilé lombos ffirészdrunak
pedig mintegy 85%,-4t kell 8—129 netté nedves-
ségtartalomra leszéritani és a fennmarad6é meny-
nyiséget is legaldbb légszdraz dllapotara.

Mivel a szaritasi koltségek, kiilondsen a mester-
séges szaritas koltsége, a fiirészdru értékéhez vi-
szonyitva is jelentds, a jelenlegi nyereségérdekelt-
séeli gazdasagiranyitdsi rendszerben, ezen kolt-
ségek pontos meghatdrozasa az ezzel foglalkozé
gazdasagok részére egyre nagyobb jelent&séggel
bir. ;

A szaritasi koltségek pontos meghatarozasa,
kiilonosen a koltségtényezbk szambavétele és
nyilvintartédsa elég komplikalt és hosszadalmas
munkdt igényel. Célszerli ©sszevondsokkal ezt
a munkdt le lehet roviditeni, Ggy, hogy a végered-
mény ennek ellenére elhanyagolhaté mértékben
térjen el a valds értékt6l. Ezek szemel6tt tartdsa-
val késziilt tanulmény mind a természetes, mind a
mesterséges széritis koltségeinek meghatdrozasira
egy lényegében leegyszerfisitett médszert ismertet,

A flirészaru szaritis koltségeinek meghatirozasa -

A fiirészaru természetes szaritisinak
koltségtényezoi
A természetes szaritds koltsége (K), mint 4lta-
laban minden koltség, a mennyiségtl fiiggetlen
id6aranyos
— allando (Ky) és
a mennyiségtdl fiiggd
— valtoz6 (K,)
koltségekbdl tevédik ossze.

1. Allandé kéltségek
Az id6arényos vagy allandé koltségek
Ki=K,+K,+K;+ K, (Ft/m,)
ahol K, az értékesokkenési leirds vagy amorti-
zéci6 (Ft/m?),
K, az eszkozlekotési jarulék (Ftfm?),
K, az allami koéleson kamatai (Ft/m?),

K, a taroldteriilet koltségei (F't/m?).

1.1 Ertékesokkenési letrds

Itt kell szimbavenni a méaglyatér kialakitdsa-
val kapcsolatban beruhdzott 4lléeszkozok (még-
lyazoé- és szallitégépek, utak, vasutak, kerités stb.)
értékesokkenési lefrdsan tul a nem minden esetben
alléeszkoznek mindsiilé maglyaalatétek, méglya-
tet6k és hézaglécek tényleges elhasznilédési kolt-
ségeit is. Az érvényben lev( amortizdciés normak
gzerint a leirds az eszkozok brutté értékével ara-
nyosan évenként allandé értékii.

2(B-a
K=y
ahol B az eszkoz értéke (F't),

@ a leirdsi kules (%),
Vs a széritott flirészaru mennyisége (m3/év).

(Ft/m?)
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A széritott vagy szarithaté firészéru mennyisé-
gét a kovetkezGképpen szadmolhatjuk ki:

ahol V az adott teriileten egyidGben térolhato
osszes faanyag (flirészéru) (m?),
T a szédmitdsba vett flirészéru széritdsinak
idGsziikséglete (nap),.
¢ a maglyazés és kiszallitds lebonyolitasihoz
sziikséges id6. Ertéke 4ltaldban 8—15
napra vehetd.

1.2 Allbeszkizlekotési jarulék

Az el6z6 pontban szémitisba vett eszkozok
utdn az érvényben levs rendeletek szerint évi
5%-0s eszkozlekotési jarulékot is be kell fizetni.
Vagyis

5 ZB

ke g I3
*=T00 7, (Ft/m?)

1.3 Az dllami koleson torlesziése és kamatai
Amennyiben a beruhdzis részben vagy teljes

egészében allami kolesonbdl valdsul meg, a kol-

cson kamata is koltségként keriil elszdmoldsra.

= kl 3
s K3_ V6 (Ft/m)

ahol &, az dllami koleson kamata (Ft/év).

Az dllami koleson torlesztése viszont a fejlesz-
tési alap terhére torténik, igy koltségként elszé-
molni nem lehet.

1.4 A taroldteritlet koltségei

Ezek kozé tartoznak:
ks a teriilet nagysigitol és értékétsl fuggd te-
rillet hasznélati dij (Ft/év),
k4 a teriilet és a berendezések karbantartésanak
koltségei (Ft/év),
ky a vilagitéas (Ft/év),
ks a takaritds (Ft/év),
ke sth. (Ft/év)
koltségek, vagyis
g Katkstkitkstke
4 Vs

2. Mennyiségaranyos vagy valtozé koltségek

A természetes szarités valtozé koltségei:

ks a maglydzas- és egyes esetekben az atmag-
lyazas koltségei,

kg & bels6 anyagmozgatéis koltségei,

ke, a forgbeszkoz koltségei (forgdeszkozlekotési
jarulék), ’

kg a forgbalap kamatai,

kqya térolds sordn az anyagban bekovetkezett
mindségi romlas koltsége.

(Ft/m3).

2.1 A maglydzds kolisége

Ma mér a flirészdru méglydzasdnal is egyre in-
kibb szerephez jutnak a gépek. fgy a korabbi,
tisztdn kézi erdvel torténé maglyazason til, ma
mar beszélhetiink gyakori gépi méglydzasrol —
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mely alatt a kilonboz6 elevatoros anyagfelado-
gépeket értjilk — és egységesomagos méglydzasrol.
A miéglyazds koltsége természetesen figg a

— méglyazés médjatol,

— a flirészéru méretétdl és sulyitol,

— a méaglya méretétSl és magassagitol és
— az egy Orara es6 brutt6é bérkoltségtol.

A méglydzés koltségét a maglydzisra forditott
id6 és a brutté bérkoltség szorzata adja
. Ts-bs
Ke=—0
ahol 7'; a maglyazas osszideje (perc/m?),
by az egy oOrara esd brutté bérkoltség (Ft/6).
A méglydzas osszidejébe bele kell szdmolni:

— az esetenkénti homloklécezést,
— kérgezést,

— méglyahelykiképzést,

—— anyagel6készitést,

— a maglydzas alapidejét,

— a maglyatakarast és

— a maglyabontést.

Az id6adatoknél is mindenhol a brutté vagy el-
szamolt id6t kell szdmitédsba venni.

A Kkézi erdvel torténd mdglydzés alapidejét
C. Blankenstein szevint az 1. és 2. dbra tinteti fel.
Az 1. 4brédn 1 m?, 4tlag 3,5 m hosszi, 13—20 cm
em széles flirészdru maglyazas alapidejét adja meg
percekben, kiilonboz6 fafajokra a vastagsdg fiige-
vényében, 2 f6 dolgozéra vonatkozéan.

A tiilevelii faanyagra vonatkoz6an a m?-enkénti
idoréforditds 15—45 perc, mig lombos faanyag-
nal 18—50 perec.

(Ft/m?)
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2. dbra. A kéz maglydzdas alapideje a térfogat

Jigguényében. Blankenstein, C. szerint




A 2. 4brédn ugyancsak 2 f6 dolgozé figyelembe-
vételével egy db flirészaru méglyézdsénak alap-
idejét adja meg, a térfogat fiiggvényében, kiilon-
boz6 fafajokra. Tiilevellieknél az 4tlagos id6rafor-
ditds 0,3—0,6 perc/db, lombos faanyagnél pedig
0,35—0,80 perc/db.

A brutté bérkoltséghbe:

— a kozvetlen és kozvetett bérek,
— egyéb bérjellegfi juttatisok és
— a bérek kozterhei

tartoznak. :

2.2 Belsé anyagmozgatds kiltsége

A bels6 anyagmozgatés, vagy szallitds koltsége
fiigg :

— a szallitési tdvolsagtol,

— a szallitési eszkozok fajtajatol,

— a teriileti viszonyoktdl és

— az egy 6rara es6é brutté koltségektol.

Az egy Orara es6 brutté koltségek nemesak a
bér- és bérjellegfi koltségeket tartalmazzék, hanem
pl. targoncis anyagszillitdsndl a fajlagos iizem-
anyag koltségeit is.

A koltségeket a kovetkezs képlet segitségével
szémolhatjuk:

P 2 Tb‘ka 3
KG_——(iO-V, (Ft/m?)
ahol 7'y az anyagmozgatés vagy széllitds osszideje
(perc),

ks az egy Oréra es brutté koltség (Ft/6),
V, egy rakomény térfogata (m?).

A széllitési id6kre vonatkozéan a kovetkezd
irényértékeket lehet alapul venni:

@) phalyakocsis anyagmozgatisnél

— haladéas teherrel 1,5—2 perc/100 m,

— haladéas teher nélkiil 1,0—1,15 perc/100 m.

b) emeldvillds targoncival:

— felterhelés ......... 0,5 —0,6 pere,
— haladés teherrel . 0,75—0,85 perc/100 m,
— leterhelés ......... 0,7 —0,8 perc,

— haladéas teher nélkiil .0,5 —0,6 perc/100 m.

A maglydzés és az anyagtéri szallitds koltségeit
hazai viszonylatban rendszerint nem kiilonitik el,
hanem a méaglydzds iddraforditdsinil egyiitt ve-
szik szdmba. A 3. dbrdn a miglybzés és széllitds
teljes iddsziikségletét mutatjuk be a fiirészéru
vastagsig fiiggvényében. Ez az idGsziikséglet kézi
méglyédzasra vonatkozik és a fafajtél fiiggetlen
orszagos dtlagadat. Az dbran feltiintettiik Bateson
méréseinek eredményeit is.

2.3 Forgdeszkiz koltségei

A természetes széritdsndl a lekotott forgdesz-
koz — figyelembe véve, hogy a szarits tobb hetet,
80t nem egy esetben t6bb hénapot is igénybe vesz —
igen jelentds. A lekotott forgéeszkoz utén, az ér-
vényben levé rendeleteknek megfelelGen, jelenleg
évi 59, eszkozlekotési jarulékot kell fizetni. Ezt
szaritdsi koltségként a kovetkezSképpen vehet-
jik szamitdsba:

o
P/
- B
o \\ Eafesor{ szepint //

9 N\, N

N ,

ZZU R — | llogi filreszipar

80

40 . 4 3 4

0 5 40 48 B B mm

3. abra. A kézi mdglyazas és szdallitas teljes idészitkséglete
e v
77100 365

ahol N a nyers fiirészaru éra (F't/m?),
T a flirészaru szaritési ideje (nap).

(Ft/m?)

2.4. Forgdalap kamatay

Az 0j gazdasdgiranyitasi rendszer bevezetésével
a termel6 véllalatoknil megtortént a forgbalap-
rendezés. Kiinduldsképpen az 1967. évi atlagos
eszkozallomény alapjdn meghataroztdk a tartés
forgéeszkozsziikségletet. Ezen belill a firészdru
éves atlagos készletét a negyedéves készletek alap-
jan hatéroztak meg, ami lényegesen kevesebb,
mint amennyi a természetes szaritds biztositdsa-
hoz sziikséges. Az igy kimunkélt és elfogadott
eszkozéllomany finanszirozdsdhoz sziikséges for-
gbalap forrésai:

— sajit forrds,

— banki hitelforras.

Az allami véllalatoknal a sajit és a banki hitel-
forrds ardnya 78 : 22 volt.

A tartés forgdeszkozsziikséglet finansziroziséira
nyujtott bankhitel — forgbalappétlé hitel —
5%-os kamatteherre] jar.

Az elfogadott eszkozalloményhoz viszonyitott
minden tovébbi eszkéznovekedést — jelen eset-
ben a természetes szaritds tartamara a flirészéru
térolds — a vallalatok sajat fejlesztési alapjukbél
képzett forgéalappal finanszirozhatjik és indokolt
esetben ennek megelblegezésére kozéplejarata hi-
telt vehetnek igénybe, melynek kamata 89,.

Ilyen esetben az igénybevett hitelek kamatai
koltségként elszamolhaték a flirészéru szaritds
terhére.

K8=

;; (Ft/m3)

ahol k a kifizetett kamat osszege (Ft/év),

Vs a szdritott flirészéru mennyisége (m?/év).

2.5 Ertélveszteséy

A természetes szaritas sorén a flirészaruban ka-
rosodésok, mindségromléasok keletkezhetnek, ame-
lyeket szaritasi koltségként szintén el kell szamolni.
Ilyen kérosodasok, ill. mindségromlésok okai le-
hetnek a kévetkezdk:

— a méglyazés, és maglyabontés alatt a flirész-
4ru sériilése,
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— az id6jarés befolyésa,

— a gomba- és rovarkdrtevék tamadésa.

A veszteség mértéke fiigg a tarolds idejétol és az
anyag gondos, szakszer(i kezelésétél is. Mester-
séges szdritdsnél ezek a veszteségek lényegesen
kisebbek. Az értékveszteséget a széraz flirészaru
arénak szézalékiban fejezziik ki:

Ngz e
i 3
ahol N, a széraz flrészéru éra (Ft/m?);
¢ a minségromlis mértéke (9).

A véltozé koltségek kovetkezdképpen fejezhe-

t6k ki:

3. A természetes szaritas osszkolisége

A flirészaru természetes szaritdsanak osszkolt-
ségét megkapjuk a

K=K+ K,+K,+ K+ K;+ K+ K,+ Ky
(Ft/m3) képlet segitségével.

4. A tolgy fiirészaru természetes szaritisinak
fajlagos koltségei

A természetes szdritds koltségeinek alakuldsira
lényeges befolydssal bir a széritdsi és az ezzel 6sz-
szefiiggd taroldsi id6. Szinte valamennyi koltség-
tényez6 értékére kihatéssal van. Eppen ezért bér-
mely koltségszdmitds megkezdése elStt elsdsor-
ban a természetes szdritds idStartamat kell meg-
hatérozni.

4.1. A természetes szaritds idotartamdnak meghatd-
702430

A ffirészéru természetes szdritdsdnak egyik
alapveté kérdése, meghatérozni azt az idGtarta-
mot, amely a készarutérre keriil§ flirészaru ned-
vességtartalminak — az igen magas, 50—1009%,
vagy ennél magasabb kezdénedvességrél — 16—
—209, végnedvességre valé csokkentéséhez sziik-
séges.
egAhhoz, hogy a flirészdru természetes szdraddsa-
nak idStartamét meg lehessen hatarozni ismerni
kell azokat a tényezlket és koriilményeket, ame-
lyek a széradds id6tartamdra befolydssal birnak.
Ezek a tényez6k hdrom csoportba sorolhatdk.

1. A ffirészdru tulajdonsdgival osszefiiggs té-
nyezok:
— fafaj,
— vastagsag,
— szélesség,
— hosszusag,
— térfogatsily,
— kezd8 nedvességtartalom,
— végnedvesség, vagy megkivant nedvesség-
tartalom.

2. A maglydzéssal kapcsolatos tényezSk: a
méglya
— mérete,
— alakja,
— tomottsége,
— helyzete, stb. ,
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3. A szérité levegs jellemzdi:
— hémérséklete,
— relativ péaratartalma,
— a szél sebessége,
— a sz¢] irdnya.

Minél részletesebben ismertek a felsorolt ténye-
z0k és azok véltozdsai, annél pontosabban lehet
elére meghatdrozni, menet kozben ellendrizni és
korrigélni a szdritds idGtartaméat.

A természetes szdritds idétartaménak megha-
tarozdsara szolgdld, széles korben ismert eljardsok-
nak éppen az a legf6bb hidnyosséga, hogy a fel-
sorolt tényez6k hatésit, nem kiilon-kiilon veszi
szdmba, hanem legtobbjét, egy az adott teriiletre
jellemzé konstanssal. Ennek kovetkeztében ezek
az eljardsok sziik teriileten alkalmasak a szdritds
id6tartaménak a meghatérozaséra.

A kovetkezGkben egy eddig alig ismert eljirds
keriil ismertetésre, amely a felsorolt tényez6k ha-
tasat leginkabb szdmitdsba veszi.

A széritdsi id6 meghatérozisira alkalmas moéd-
szer ismertetése.

Szurogyejkin, N. N. szovjet kutaté végzett be-
haté méréseket a szaritdst befolydsolé tényezbk
hatédsdnak vizsgalatdra. Kutatdsainak eredménye-
képpen a flirésziru széritds id6tartaménak a meg-
hatdrozdsira az alibbi képletet szerkesztette:

K;-K;-K,-K, o 2
Ks(tn—au) g Uy

ahol 7' a sziritds idStartama (nap),
A arédnyosségi tényezo,
K, a fafajtél fiiggd tényezd,
K, a vastagsigi tényezd,
K, flirészérun hossza és szélessége szerinti té-
nyezo,
K, a maglyézas jellegétdl fiiggh tényezd,
K, a szélsebességi tényezd,
ur o faanyag kezdd nedvessége (%),
u, a faanyag végnedvessége (%),
2 B Cizéraz hémérén leolvasott hémérséklet
(),
tx & nedves hémérdn leolvasott h6mérséklet
(C). \

Az A ardnyossdigi tényezbvel a képletben nem
szerepl6 tényezbk egyiittes hatdsidt veszik szdmi-
tdsba. Pontos meghatdrozdsa mérések alapjin
lehetséges. Szamitas szerint értéke hazédnkban
5,5 koriil van.

A Ky, K,, K, tényezbket a mesterséges szaritis
idejének szamitasandl haszndlt értékek szerint
veszik figyelembe.

A mdaglydzas jellegétél figgs K, tényezs érté-
kére vonatkozé adatok nem dllnak rendelkezésre.
Ezek az id6tdl fiiggetlenek és azonos. méaglyézasi
médndl dllandok. A konkrét mérések elvégezéséig
1-nek lehet venni.

A K tényezs értékét a szélirdny gyakorisigok
figyelembevételével mérések alapjin kell megha~
tarozni. Mivel ilyen irdnyd méréseket még nem
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1. tabldzat

A szélsebesség kozépéridke (m/see) 1958 —1962

Hé6 1. II T11. IV. V. ’ | SR || AR HE S X XI. XII.
Atlag i o 3,0 3,2 3,6 3,6 3.1 | 2,9 2,7 2,7 2,6 2,1 2,8 3,3
2. tabldzat
A szélsebességiényezd értéke
Haé i i B 1I. ‘ 11T 1RV V. VI V1T IEERE X. ] L
, I
GEle R ‘ a0 LT b as g | agist | 16 | 165 | 5os | 00| 1060 | E08 | 1,20
3. tablazat
A relativ nedvesség () kozépériékei (9;) 1901—1950 .
Ho L i II. IIT. Iv. V. VI. NG S | AN o S A X X X1I. XY
NN L 82.3 1 sl Saa gl as s I asie WA Ias dli| eea o g | nR on | e gl | iRdia
4. tabldazat
A léghomérséklet valodi (szaraz) kozépériékei 1901 — 1950
Hé L. 1II. LEL IV. V. VI, VIL. | VELOL | EX. X. el XII.
s S T —1.7 0,1 5,4 10,7 16,1 19,1 2L, 3 20,4 | 16,3 10,7 4,8 0,6
végeztek, a szélsebességtényezs értékét Kollmann Leghomerseklet (t) ()
alabbi képletének r 0 5 0 75 20 2%
9"

Z;  53+3,67,

Z; ‘5.3+38F,

felhasznédlasaval lehet megallapitani, a Meteoro-
l6giai Intézet szélsebesség kozépérték atlagainak
(m/sec) figyelembevételével. (1. tablazat).

A szamitdsnal a szeptemberi minimalis V,=
=2,6 m/sec légsebességhez tartozo idét 1-nek véve
alapul. Az egyes hénapokra érvényes szélsebesség-
tényezl a kovetkezs képlettel szdmolhato:

I 531387,
Z, 53136V,

ahol V, a tényleges légsebesség (m/sec),
V, a bazis (szeptemberi légsebesség m/sec).
(2. tablazat).

A faanyag kezd6 nedvesség uy egy méglyan beliil
az atlagos érték.

A végnedvesséy wu, a tervezett értékkel keriil
szambavételre.

A (L, —ts)=t értéke kozvetlen nem mérhetd, az
orszdg illetve vidék meteoroldgiai viszonyaitél
(relativ  paratartalom, hdémérséklet) fliggd és
dllandéan véaltozo tényez6. Szamitdsoknal a havi
atlagértékkel veszik figyelembe és a kapott ered-
ményt utélag a tényleges mérésnek megtelels
értékkel korrigdljak.

Meghatdrozasahoz az alapadatokat a Meteorold-
giai Intézet nyilvantartasabol veszik. Az egyes
helységekre vonatkozé kozépértékek atlaga a
3. és 4. ldbldzat szerint.
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4. abra. Pszihrometrikus diagram, At értékei

A 3. és 4. tabldzat felvitt értékeinek az Ossze-
kotésével kaphato az tigynevezett pszihrometrikus
diagram, amelyrél 4; értéke leolvashaté. (4. abra)

A diagramon az orszagos dtlagértékek szerepel-
nek, de természetesen ez vidékenként, s6t helysé-
genként is valtoz6. Minden olyan helyre elkészit-
het6, ahol a mért kozépértékek rendelkezésre
allanak. A diagrambdl leolvasott 4, havi kozép-
értékeit az . tdbldzat tartalmazza.
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3. tablazat

At havi kozépériékei

I11. Ly e

VI. ATAL I A I e 1 XT. XIT,

0,95 | 1,15 | 1,85

|5

=1

3,3

A tényezdk ismeretében a képlet most mar sza-
mitasra alkalmas alakba hozhaté. Ez a kovetkez6:

T.Ky-At=A -K}_-Kg-Ks-K_i-]g:j—k

ilyen atrendezésb6l lathat6, hogy a jobb oldali
tényezdk adott esetben egy allandéval is kifejez-
heték, vagyis

U

A-Ky K,y Ky Ky lg 2 =2,

3,8 4,1 3,9 2,9 1,9 1,15 0,95

Nevezziik ezt az dllandét viszonylagos napnak.
A szamitasunknél mindig ezt a viszonylagos napot
kell meghatarozni.

Hzzel egyid6ben el kell késziteni a képlet bal
oldalénak ismeretében azt, hogy egy , Redlis nap”
(%) mennyi viszonylagos napnak felel meg. A ko-
zolt orszagos szamokkal elvégezve ezt a 6. tdbldzar
tartalmazza.

A szamitds menete most mar a kovetkezd:

6. Uibldzat

A redlis és viszonylagos napok isszefiiggése

, Hdnap
Jel Megnevezis
I 1. III. IV. N: VI. VII. VITT| IX. X. e XII.
Z VEATEE I 12N G A e i O = S 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31
¥R B s e O O R A L 1,07 1,35 2,35 3,46 3,80 4,18 4,31 4,10 2,90 2,00 1,24 1.14
Zv Viszonylagos nap (Z- K- Ag) | 33 i 38 73 104 | 118 | 125 134 127 a7 62 37 I 35

Adott anyagndl a viszonylagos napok szima a
szamitds szerint pl. Z,=78.

A bemaéglyizds megtortént januar 20-an. Kér-
dés, hogy a szdmitis szerint mikor fejez6dik be a
szAritas.

Janudrban a tényleges szaritasi napok szama 11,

4.2 A tolgy firészaru természetes szarttdsanak
idotartame

A kiindulé adatokat a 7. tdbldzat tartalmazza.

7. tablazat

a viszonylagos napok szama 11 x1,07=12; februér- Kiindulé adatok
ban a viszonylagos napok szdma 38, mAreiusra a T u
’ . - A B % Cl poal - -
marad még 28 viszonylagos nap szaritds, amely / K, | K. | K; | B, | 4
28 ) ! mm % 1 %
megfelel ——=22 tényleges napnak. A szaritas
AENMLIS i e 48 | 50 | 18 | 70 [ 2260} 1 1| 55
tehat mércius 22-én fejezddik be.
. 8. tablazat
48 mm tolgy fiirészdru szaritdsinak idétartama
M. e: nap
Hoé I. II. TIT. IV. V. AL VIL. | VIII. IX. X. XL XTII.
T s W 145 123 106 a7 94 98 143 216 215 206 188 167

Ziy=5,5-70-2,260-1-1 (lg 50—Ilg 18)=386 v.

nap. A minimélis szdritdsi id6: junius 1-t8] augusz-
tus 31-ig 92 nap. A maximéalis szdritési id6: szep-
tember 1-t6] &prilis 6-ig 218 nap. Az dtlagos szaritas
id8 150 nap.

A 8. tabldzat tartalmazza a 48 mm tolgy flirész-
4ru szaritisdnak id6tartaméat napokban kifejezve
hé kozepei bemaglyazas esetére. Pl. janudr kzepén
bemiglyézott flrészaru szdraddsinak ideje az
50 éves atlagos meteorolégiai viszonyok kozots
145 nap.

A kilonbozé vastagsigt tolgy flirészarunak a
230
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nedvességtartalomtol fliggd atlagos szaritasi ideje
a 9. tdbldzaton lathato.
9. tabldzat
Az atlagos szdaritdsi idé tolgy fiirészdru természetes

szaritdsandl
M. e.: nap

Nedvességtartalom \ Flirészaru-vastagsdg (mm)

up = 9%, { up = Y, l 25 38 48 I 68
70 18 104 154 192 287
50 18 84 127 150 219




10. tablazat
A tolgy fiirészaru természetes sziritisinak fajlagos

kioltsége
M. e.: Ft/m?
A flirészaru
Nedvességtartalma vastagsdga (mm)
g =% | uy= % 25 38 48 | 68
70 18 222 287 326 450
50 18 207 260 286 382

4.3 A fajlagos koltségek

A széritdsi id6 ismeretében most mar konnyen
meghatdrozhatjuk a szaritds fajlagos koltségeit is,
Az ismertetett médszer szerint szamitott fajlagos
széritasi koltségeket a 10. tdbldzat tartalmazza.

A szémitas az alabbi f6bb adatok figyelembevé-
telével késziilt.

1. A beruhdzds osszértéke ... ... B=3000 mFt
2. Az étlagos leirdsi kules. .. .. .. =129
3. A feriileten egyid6ben térol-

hatoé osszes flirészaru . . .. V=10 000 m?*

k=140 mFt/év
fop—he=240 mFt/év

TR Al s I o il RS TR A Al

4. Az igénybevett dllami kbleson
5. A tédrolf teriilet koltségei . ...

II. Mesterséges szaritas
A mesterséges szaritds koltségtényezbinek elem-
zésénél is a koltségeket csoportosithatjuk a meny-
nyiségtol fiiggetlen, id6ardanyos
— alland¢ koltségekre
¢és a szaritdas mennyiségével ardnyos
— valtoz6 kéltségekre.

1. Allandé koltségek
1.1 Ertékesokkenési letras vagy amortizdcid

A faipari széritokamrik elhaszndlédésa, még
gondos kezelés mellett is, elég gyors. A falazott
kamrak atlagos élettartama 8—12 év, mig a gépi
berendezésé és a fémszerkezetli szaritékamraké
6-—8 év. Ennyi id6 alatt a technika mai fejlédése
mellett a kamrak méar miszakilag is elavultnak
tekinthetdk.

A leirasi kules megallapitasanal a megengedhet6
maximalis értéket kell venni.

A fajlagos amortizacios koltség :

=

& — "
oV, 2B-.a (Ft/m?]
ahol B a beruhazis osszege (Ft),
a a leirasi kules (%),
T az éves lizemelési idotartam (6ra),
T, a szarités ciklusideje (6ra),
V, a kamra rakomény netto térfogata (m?).
A beruhdzasi koltségbe a kovetkez6k tartoznak :
— a széritékamra vagy épiilet,
— a gépi berendezés,
— a miiszerezés,
— a kiszolgal6 épiilet vagy épitmény (pihen-
tetd épiilet, sinhdlézat, stb).
— a viz, csapadékviz és energiaellatas,

— a szaritokocsik,

— és a szerelés, tizembe helyezés koltségei.

A beruhédzés osszege fiigg a kamra tipusdtdl
és méretétol.

A kamra tipusatol és méretét6l — hasznos tér-
fogatatol — fiiggé koltségek nagysigrendi ossze-
hasonlit6 adati, Oberbaurat szerint az 5. dbrdn lat-
hatok.

Az éves ilizemelési id6tartamot az X' T, adja.

A szdritas ciklusideje a széritési id6n tal, tar-
talmazza a kamra be- és kirakdsanak idejét is.

1.2 Alldeszkizlekotést jarulél

Az érvényben levé rendeletek szerint az aktivalt
allGeszkozérték 5%,-a. A fajlagos értékét a kovet-
kezéképpen kapjuk meg:

5 i
= 100 T%-V,

1.3. Az dllami koleson kamata
Mind az uj beruhdzisoknal, mind a fejlesztd
beruhézésoknal a sajit forrdson til tébb-kevesebb
allami hitelforrast is igénybevesznek. A hitel tor-
lesztése mindenkor a sajat fejlesztési alapnak a
terhére torténik, de a hitel kamatai koltségként

szamolhatdk el.

A
KS_ T-"L' Vr !‘1
ahol k; az allami koleson kamata (Ft/év).

— 'B (Ft/m?)

(Ft/m?)

1.4 Karbantartdsi és egyéb koltségek

Itt kell elszdémolni, a karbantartasi koltségen
tial, az igénybevett teriilet utin fizetendd teriilet-
hasznélati dijat, a takaritdsi koltségeket, és mind-
azon koltségeket, amelyek az alldeszkozok hasz-
nalataval kapesolatban felmeriilnek,

Ky TT v, (By+Rg+ - . . +kn) (Ft/m?)
ahol ko—*k, az egyes felmeriilt koltségek (Ft/év).
8 [T i
5501 \ T : i
500 e e ——

450 \ i
400 |
350—'\ \I =1
S0 \ \ Fém;éas -

N
250 _I.Q\\‘?wzas

200 IFa:’sz# \%
450 | lker f{};’a | |
| |
Wg T8 %% 32 40 48 56
=t

g. abra. A kamra tipusdatél és hasznos térfogatdtol figgd
beruhdzasi koltsegek nagysdgrendi Gsszehasonlité
adatai, Oberbaurat szerint
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1.5 Bqyéb dllando koltségek

A mesterséges szaritasnal a rakésolashoz sziik-
ség van hézaglécekre. Az elhasznilédott hézag-
lécek koltségeinek szdmbavétele a kovetkez6kép-
pen torténik.
ety %
Th < Vr Cm
ahol k,, az évenként elhasznélédott hézaglécek
értéke (F't/év).

Az allandé koltségek osszesen a kovetkezok:

Ko=K,+ Ko+ K+ K+ K, (Ft/m?)

Koe (Ft/m?)

2. Valtoz6 koltségek

A valtozé koltségek a széaritott mennyiséggel
aranyosan jelentkezd koltségek.

2.1 Rakasoldsy és anyagmozgatdsi kollségel

Az idSraforditasnal itt kell figyelembe venni a
kovetkeziket :

— az anyag el6készitése és a szaritékocsihoz
valé széllitésa,

— hézaglécek el6készitése és szallitdsa,

— rakésolds, illetve a kocsi felterhelése,

— a széritékamra berakdsa, ajtok lezérdsa, szd-
ritds beinditdsa,

— a szaritOkamra kiiiritése,

— kocsik leterhelése, anyag elszdllitdsa a tarol6-
helyre. J

Az anyag- és hézaglécek elGkészitésére, szalli-
tasara forditott id6 fugg:

— a szalliths médjatol (koesival, emel6villds
targoncaval stb.),

- — a taroléhely tévolsagitol,

— a tdrolds modjatol (egységesomagos),

— az anyag méretétol.

Az el6készit6 munkak és szallitdsok idGsziikség-
lete/ altalanossdgban a kézi rakéasoldsi id6 mintegy
15%-a.

A széritékamra berakasa és iiritése és az ezzel
kapesolatos teendbk 2 fonek, egy kocsirakomény
mozgatésaval kb. 15 perc.

o] T ] [
/mp
40— ;_.—-:;“ |
150m!
20— 4 : !
4_.!.-—-/
& \’1125/77: |
D * .44%7-4
[ o]
15 ; y I’
l 1 !
Vo712 16 16 48 20

Rakatszelesseg (m)

6. abra. 24 mm vastag flrészaru rakasolasdanak
darabonkénti iddszikséglete Gebert, G. szerint

232 * 10 O U I Gl

480, |
p/m’ ‘-
360 : .t
. //'
o \\ Bateson szerint| // l
200 N .
n e - , 1
i N Nl frészipor |
80 - i i
| | I
40 ) [ T t ‘ t !
g B0 40 48 B B mm

7. abra. A kézimaglydzas és szallitds teljes idbszukséglete

A berakés és iirités fajlagos id6raforditésa:
2.2+15
Vi
ahol V; az dtlagos kocsirakomény térfogata (m?),

z a kocsirakomény szdma.

A rakésolas idGsziikséglete figg:

— az anyag méretétol, elsGsorban vastagsigatol,

— és bizonyos mértékig a rakat magassagatol
és szélességétol.

A rakésolds idejére vonatkozéan Gebert, G. vég-
zett méréseket. A 24 mm vastag fiirészaru rakéso-
lasdnak darabonkénti iddsziikségletére a rakat
szélesség és magassdg fiiggvényében a 6. dbra diag-
ramjait szerkesztette.

A vastagsdgtol fiiggs rakdsoldsi idére adatunk
nincsen, azonban jé kozelitéssel a 7. dbra értékei
hasznalhaték, A diagram értékei flirészdiru még-
lydzéséra vonatkoznak, a rakésolds idésziikség-
lete ezzel ardanyos, de valamivel kevesebb, mert a
rakdsolds max. magassiga mindossze 2 méter.

A rakésolds fajlagos idGsziikségletét megkapjuk:

a2+
_a—V'_l. (perc/m3)
ahol ¢, a megfelel6 magassdghoz tartozé darabon-
kénti rakasolési id6 (pere/db),
z az egy sorba elhelyezett faanyag szdma (db)
y a magassig tartoményba tartozé rakat-
sorok szédma (db).

A rakésolds és anyagmozgatés egyiittes koltségét

megkapjuk:
Ko=[Tp+ (1+0,15)T",]b5 (Ft/m?)
ahol 7', a kamra berakdséval és iiritésével kapeso-
latos munkék ideje (perc),
T, a rakéasolds ideje (perc),
bs az egy 6réra es6 brutté bérkoltség (Ft/6).

A brutté bérkoltségbe a kozvetlen és kozvetett
béreken tal az egyéb bérjellegli juttatasokat és a
bérek kozterheit is bele kell szémolni.

e —

(perc/m?)

Tr=

2.2 Kezelési koltségek

A szaritékamra kezelésére forditott id6 fiigg a
berendezés miiszerezési és automatizalasi fokatol.
gy kiilonbséget kell tenni: .

— a vezérlés és szabalyozés nélkiili,

— a félautomata vezérlésii, és

— a teljesen automatikus vezérlésii



kamra kezelése kozott. A kezele31 idGsziikséglet
fiigg ezen kivill még:

— a széritds idGtartamatol,

— az egyid6ben kezelt kamrdk szaméatol.

Kozepes kamrénal, kozepes szaritdsi idével
miiszakonként 2 ¢6ra iddraforditdssal lehet szi-
molni. Hosszi széritdsi idénél és egyidében tébb
kamra kezelésénél ez az id6 1,2—1,5 érdara csok-
kenthets. Félautomata berendezéseknél a fenti
id6k egyotodével, teljesen automatikus berende-
zéseknél pedig egy tizedével lehet szdmolni.

A kezelési koltségeket megkapjuk
Tc TL
O e

ahol 7). a kamra kezelésére egy mfiszak alatt for-
ditott id6 (ora).

R ==

t/m?)

2.3 Elektromos energia killsége

A  mesterséges szaritdsdndl jelentGs energia
sziikséges a szell6zGberendezés tizemeltetéséhez.
A fogyasztott energiat legegyszertibb méréssel
meghatdrozni.

Az energiafogyasztas fiigg:

— az alkalmazott ventillitor hatasfokatol,

— a szaritoberendezés és a ventillator méreté-
tol,

— a levegd sebességétol. (Ez 100 °C alatti sza-
ritdsnal 1,5—4,0 m/sec, 100 °C felett pedig 4,0—
—6,0 m/aec)

Janik W. a kobméterenkénti energiasziikség-
letet, kozepes levegd sebességnél 0,2—0,6 kW-ban,
nagyobb légsebességnél 0,6—1,1 kW-ban adja meg.

Blankenstein, €. egy kobméter anyag szaritd-
sahoz 4tlagban a kovetkezs energiasziikséglettel
szamol :

Légsebesség Fogyasztis

m/sec. kWo
4 20
3 10
2.5 7.5

Az elektromos energia koltsége:
N ke

Kg= (Ft/m?®)
ahol &, a villamos energia eg,ysegam (Ft/kWo),
N a ciklusid§ alatt fogvasztott villamos ener-
gia (KW6).

2.4 Hdenergia kollség

Elektromos fiitésti szaritdsnal a héenergia kolt-
séget az el6z6 pontban foglaltakkal egyiitt kell
szamitasba venni.

Mivel a legtobb szaritoberendezést gbzzel flitik.,
részletesen a gézenergia-koltség szadmitasaval fog-
lalkozunk.

Meglevé berendezésnél a felhasznalt g6z mennyi-
ségét a legpontosabban gézmennyiség mérdora
segitségével lehet meghatirozni. Ahol erre nincs
lehetGség, vagy 0] berendezés tervezésénél, illetve
beszerzésénél a tervezett gézfogvasztist szamitas-
sal is meg lehet hatarozni.

A kovetkez6 hofelhasznaldsi helyekkel kell szé-
molni:
a) Felfités
— a berendezés felmelegitése,
— a szaritand6 faanyag felmelegitése,
— a szarit6 levegd felmelegitése.
b) Szaritds
— a tulajdonképpeni szérités vagy vizelvonas
— a kotott viz bontdsa.
c) Veszteség
— friss levegé felfiitése,
— kamra hdvesztesége.

2.4.1 A felftités hbenergia-szikséglete

A berendezés felmelegitésére szitkséges hGenergia
mennyisége fiigg:
— a berendezés felépitésétol,
— a berendezés allapotatol,
— a berendezés szigetelésétol,
— a belss- és kiils6 hémérséklettol,
— a kamra megrakasdnak és iiritésének idejétdl
A faanyag felmelegitésének hésziikséglete fiigg: «
— a fafajtol,
— a fa méretétdl, elsGsorban vastagsagitol,
— a faanyag nedvességtartalmétol.
A levegd felmelegitésének hdigénye fiigg:
— a szaritékamra térfogatatol.
A felfiités szamitdsanak alapképlete:
Q=2Q -c(t,—1r) (keal)
ahol @ a felftités héenergiasziikséglete (keal),
e a felflitend6 anyag fajhéje (keal/kp),
¢ a felfiitendd anyag silya (kp),
ir az anyag hOmérséklete felflités el6tt (C°),
t, az anyag homérséklete felfiités utan (C°).

2. 4.2 A vizelvonds héenergiaszikséglete

A vizelvonds hisziikséglete fiigg:

— az anyag fajsulyatol,

— az anyag nedvességtartalmatol,

— a megkivant végnedvességtdl.

Az elparologtaté viz mennyisége:
G=V -Ro(ur—u,) (kp)

ahol V a széritott anyag térfogata (m?®),
R, az anyag térfogatsilya abszolit széraz
' allapotban (kp/m?),
u;. az anyag nedvességtartalma szdritds elGtt

(%)

u, az anyag nedvességtartalma szaritas utdn
%)-
Az elparologtatdshoz szitkséges hdenergia:
Qs.=0C -r (keal)
ahol » a parolgisi hé (keal/kp).
Szamitasba kell venni mindenkor a kotott viz |
bontdsdhoz sziikséges hGmennyiséget is.

2.4.3 A hbenergia veszleség

A kamra szigetelésétdl és tomitettségétol fiiggs-
en a falakon, a fodémen, és a nyildszaré szerkeze-
teken a szaritds folyamén jelentés hé tévozik el.
Ez a h6mennyiség:

Q — BN ]’(lb-—lk) (kcal)
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ahol % a szerkezet héatbocsatési tényezdje (keal/
m?6 °C),
F a szerkezet feliilete (m?),
ty a szérit6 leveg8 hémérséklete (°C),
t a kills6 hémérséklet (°C).
A szérité levegl relativ paratartalménak csok-
kentését légeserével biztositjik. A péradis leve-

govel tavozé hbenergia és a friss levegd felf(itésére
sziikséges energia ugyancsak szémolhat6.

2.4.4. A szaritds hbenergio szikséglete

A széritdshoz sziikséges Osszes héenergiédt meg-
kapjuk az eddigiek Osszegezésével:

Q=Qf e Qsz 5 p Qo (kcal)

A mesterséges szaritds fajlagos gdzenergia fel-
hasznéldséra vonatkozéan Blankenstein, C. végzett
méréseket. Eredményeit az 11. tabldzaton kozoljik,
mely szerint az egy kp viz elvondsihoz sziikséges
Osszes hémennyiség és eziltal a goézfelhasznilis a

kovetkezs:

Fajlagos gozfelhaszndlas
M. e.: kp gbz/kp viz

11. tablazat

A Id6szak
Nedvesség zéna Fafaj
nyér | tél
Rosttelitettségi keménylombos j 2,1
hatdr felett tiilevelii lagylombos | 1,6 | 1,9
Rosttelitettségi keménylombos 2,2 | 3,6
hatar alatt tiilevel(i lagylombos | 2,0 | 3,0

A héenergia mennyiségének ismeretében a.nna,k
koltsége a kovetkezd

-k
KQ‘:QV':"

(Ft/m?)

ahol @ a ciklusidd alatt fogyasatott gézenergia (kp)
ko a gézenergia egységara (Ft/kp).

2.5 Forgoeszkoz koltsége
A meglevs forgbeszkozok utén egységesen évi
5%, eszkozlekotési jarulékot kell fizetni. A fajlagos
forgbeszkozkoltség a mesterséges szaritédsnél lénye-
gesen kevesebb, mint a természetes sziritdsnéil,
mert a szaritds, illetve a tdrolds idejével ardnyos.
5 N.t
100 365
ahol IV a nyers faanyag dra (Ft/m?3),
t a szérités idejétdl fiiggd taroldsi idS (nap).
=7.+C
ahol € a folyamatos iizemelés biztositdsihoz sziik-
séges anyagtérolasi idg.

(Ft/m?)

1075

2.6 Forgoalap kamatai
Mesterséges szaritdsndl olyan kis raktérkészlet-
tel kell szdmolni, melynek fedezetéiil a sajat forgé-
alap is elegendd, s igy hitel igénybevételre csak
ritkdn keriil sor. Amennyiben mégis, tigy annak

kamatat koltségként el lehet szdmolni
‘I{ll = _l;'

7, (Ft/m?)

ahol £ a kifizetett kamat osszege (Ft/év),
Vs a széritott flirészéru mennyisége (m/év).

12. tablazat

A tolgy fiirésziru mesterséges szdritisinak fajlages koltsége

i Ned o ctedo A széritds minbsége (oszt.)
s Nedvessé m
V‘:;‘;g VRS T TE, Elee o e T

uwr | e A szérités ciklusideje (7') Széritdsi koltség (K)

mm % ora Ft/m*
70 232 225 218 929 908 890
50 196 189 182 829 810 791

25 30 10 126 119 112 636 617 597
22 103 96 89 572 553 534
18 59 52 45 451 432 412
1 389 377 365 1362 1329 1296
50 329 317 305 1197 1164 1130

38 30 10 211 199 187 871 838 804
29 172 160 148 763 730 697
18 97 85 73 556 523 490
70 517 502 487 1716 1674 1633
50 437 422 407 1495 1454 1412

48 30 10 288 263 248 1083 1014 973
22 227 221 197 915 874 832
18 138 122 108 669 625 586
70 817 796 715 2544 2486 2428
50 688 667 645 2188 2130 2069

68 30 10 436 413 /392 1492 1429 1371
22 352 331 310 1260 1202 1144
18 210 189 168 868 810 752
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A tolgy fiirészérn szdritisdnak Osszehasonlité fajlagos koltségel

13. tablazat

M. e.: Ft/m?
Fiirészéru/ uk = 70% | ug = 50%
Széritds médja vastagsig szdritds mindsége
o I. II. IIL T 1I. III.
Mesterséges.......... 25 929 908 890 829 810 791
Kombindlt .......... 673 654 634 658 639 619
Mesterséges.......... 38 1362 1329 1296 1197 1164 1130
Kombindlt .......... 843 810 771 816 783 750
Mesterséges. . ........ 48 1716 1674 1633 1495 1454 1412
Kombindlt .......... 995 951 912 9565 911 872
Mesterséges. .. ....... 68 2544 2486 2428 2188 2130 2069
Kombindlt .......... 1318 1260 1202 1250 1192 1134
2.7 Ertékveszteséy ‘ 3. Az éves iizemelési id6 folyama-
y 3 tos tizemelést véve .......... Tr="T000 6ra
Gondos szaritdsnél és a szaritdsi folyamat rend- 4. A kamrarakomény netté tér-
szeres ellen6rzésével, ezek a veszteségek minimé- fogata egységesen .......... Ve= 15 m?
lisra csokkenthet6k. Ennek ellenére eléfordulhat- O Az dllami koleson kamata .. . ky= 24 mFt/éy
ke 6. Karbantartdsi és egyéb
nak repedések, elszinez8dések €s egyéb kérosodd- ™ ypiség .......... e ke—kn= 90 Fmt/év
sok. Az egyiittes értékveszteség 2%-08 nagysig- 7. Gbézenergia egységhra ... . ... kp= 300 Ft/to
oy k gia egység 0 ;
rend koriil mozog éltaldban. 8. Ertékveszteség ............ e= 2%
T N-e (Ft/m?) A fenti értékekkel szdmolt szaritési ciklusidSket
#5100 és fajlagos szaritési koltségeket, kiillonb6z8 kezd6-

ahol N,, a széraz faanyag dra (Ft/m?),
e a mingségromlas mértéke (%,).

3. A mesterséges sziritas onkoltsége

A mesterséges széritds fajlagos koltsége a ko-
vetkezo:

K=K, +K,+Ky+ ... Ky (Ft/m?)

4. A tolgy fiirészaru mesterséges szaritisinak
fajlagos koltségei

A széritési koltség meghatérozésanak elsS 1épé-
seként itt is a széritas idStartamat kell kiszadmitani
majd ennek ismeretében az egyes koltségeket. A
ciklusid6k Kollmann formuléval lettek meghaté-
rozva. A koltségek szémitésindl az aldbbi £6 adatok
szerepelnek :

1. Egy 15 m?® hasznos befogad6-
képességii széritbkamra bruttéd
berubdzdsi koltsége .........

2. Az étlagos lefrdsi kules. . ... ..

B=1000 mFt
a= 89%

nedvességrdl egységesen 109, végnedvességre valé
szaritésra a 12. tabldzat tartalmazza.

Tekintettel arra, hogy hazai viszonyok kozott a
a természetes széritds koltségei lényegesen alacso-
nyabbak, mint a mesterséges szaritésé, légszéraz
4llapotig mindig célszerli a természetes szaritdst
alkalmazni és csak a légszéraz allapottél a mester-
séges szdritdst. Ennek az in. kombindlt széritdsnak
a fajlagos koltségei — oOsszehasonlités céljaboél —
a 13. tabldzaton, az azonos értékii mesterséges szd-
ritds koltségeivel egyiitt vannak feltiintetve.

Fentiekb6l megéllapithat6, hogy a kombindlt
szérités gazdasigossiga a flirészru vastagsaginak
és kezddnedvességtartalmanak novekedésével je-
lent6sen javul.
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ZOLLERVYILMOS

Az akac parkettat — és készparkettat — ed-
dig csak gézoletlen alapanyagb6l termelték. Ez
bizonyos foku nehézséget okozott, mert a vasar-
I6k egy része, f6leg az akac jellegzetes szine
miatt, idegenkedett e termék megvasarlasatol.

Az akac jellegzetes szinét g6zoléssel meg le-
het valtoztatni. Ezért, tovabba a valaszték bdvi-
tése érdekében, bevezetésre keril a g6zolt akac
parkettaléc és készparketta termelése.

A 9/1967. (AT. 46.) AH. sz. utasitis a Mez6-
gazdasagi és Elelmezésligyi Minisztérium kiad-
vanyaként megjelent , Erdei Fatermék és Fa-
gyartmany, Filrész- és Lemezipari Termék”
(VI/170. kétet) cimi ARJEGYZEK 46—47. ol-
dalon k6zolt ,Nyers parkettaléc, fal- és szegély-
1éc (friz) része 1971. julius 1-t6l a kovetkez6 ter-
mékekkel egésziil ki:

III. Frészipari termékek
6. Nyers parkettaléc, fal- és szegélyléc (friz)
Szabvany szam:

MSZ 55—60
MSZ 56—60
MSZ 6224—57
1. tdbldzat
Termeldi dar Ft-ban
M.e.. m?
Hato6sbgi
v aime [ e
Termék- as- Hos ’ o= 84
:;z:n Megnevezés| tagsig, s‘;ﬁ:ﬁ:j‘: ségl (maximalt)
mm osztaly eladé-
dllomasi
termeldi ar
Hossz friz I—II. 4530
25 ROvid friz I—II. 4310
Kisméret(t
friz I—IT. 4090
Nyers Hossz friz I—II. 4800
61—27 parketta- 22 Rovid friz I—II. 4570
1éc Kisméreti
g6z0o1t friz I—11. 4340
akéce
Hosszi friz T—II. 5080
20 Rovid friz I—II. 4830
Kisméretii
friz I—II. 4580

A rendelet értelmében tehat tovabbra is lehe-
téség van gozoletlen akac parkettaléc termelé-
sére. azonban a mintegy ezerforintos kobméte-
renkeénti ardifferencia a go6zolt termék gyarta-

A gdzdlt akac parkettaléc termelésének
és gazdasigossiginak néhiny kérdése

sat indokolja, tovabba lehet6vé teszi a magasabb
értékl késztermék termelés és az ezaltal elér-
heté gazdasdgosabb termékosszetétel megvalo~
sitasat is.

A g6zolt akdc parkettaléc ardnak megallapi~
tasaval egyidejileg a kész parketta realis arat
is megallapitottak, igy a tovabbfeldolgozé ipar
is érdekelt e termék feldolgozasaban.

Az emlitett utasitdsok alapvetéen valtoztatjak
meg az akac feldolgozas, felhaszndlas, s6t az er-
dégazdasagi valasztékok termelésének helyze-
tét, gazdasagossigat. Ezek kozil kivanok né-
hany fontosabb kérdéssel foglalkozni.

1. Erdogazdasagi valasztéktermelés

Az akéac fafaju erdégazdasagi valasztékok ter-
melése az utolsé két évben a kévetkezdk szerint
alakult (erdégazdasigok, véghasznalat és gyéri-
tés egylittes adatai).

A rendelkezésre 4ll6 adatok, valamint szadmi-
tasaink szerint a kitermelhetd netté akac fato-
meg 1975-ig 690—700 e -m?-ig, 1985-ig 840—850
e-m’-ig fokozhat6, ami a rendelkezésre 4&ll6
alapanyagb6l a minél magasabb értéki termé-
kek el6allitasanak jelentdségét tovabb noveli.

A kitermelhet6 akdc fatomeg novelésén tual-
menden indokolt és sziikkséges az erdégazdasagi
valasztékardnyt is jelentésen megvaltoztatni. Ezt
a kereslet varhato eltolédéasa és a gazdasagossag
novelése is szukségessé teszi.

Jelentésen novelheté a fagazdasag ipari te-
vékenységének gazdasagossaga a ronk, valamint
feldolgozasi fa és egyéb iparifa ardnyanak meg-
valtoztatasaval. Ugyanis a fagazdasagok leg-
tobbje jelent6s faipari kapacitdssal rendelke-
zik. A korszerd, nagyobb termelékenységet, kor-
szerlibb és végilil nagyobb nyereséget biztositd
keretflirész-kapacitast kell teljes egészében le-
terhelni, ill. a kés6bbi idében tovabbiejleszteni,
mig a kevésbé gazdasagos, un. fagyartmanytize-
meket csupan a sziikséges mértekig célszeri
igénybe venni. Ezért a sajat tizemekben feldol-
gozasra Kkerilé alapanyagot els6sorban nem a
szabvanyel6éirdsok, hanem a keretflirészen valé
feldolgozhatosag szempontjabol kell hossztolni,
s a végleges valasztékolast a flrésziizemekben

2. tablazat

Banvyafa ~ =5 S
1 Fel- e Farost- Osszes - Fold feletti
Ev Ronk dolgozasi [l))xtliluvfa-, Papirfa lemezfa, tobbi 2_3192?:;?11 netté
< | alapanyag do?g:g faforgdcsfa iparifa >Ry fatomeg
1969 35,3 83.5 90,8 10,8 — 35,7 256,1 516,9
1970 6,7 80,6 94,7 49,2 3,7 43,6 328,5 658,6
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indokolt elvégezni, a keretflirészen vald felfli-
részelés utan. Az ilyen szempontok szerinti
hossztolds eredménye feltétlentil az lesz, hogy
a ronk részaranya a jelenlegi 8,69/;-nal lényege-
sen magasabb lesz, a feldolgozasi alapanyag, ill.
az egyéb iparifa rovasara, ami a korszeriibb és
gazdasagosabb termelés eléfeltétele.

2. Akac alapanyag ipari feldolgozasa

Akéc alapanyagbol az ipari feldolgozas soran
sokféle terméket allitanak el6, ezek kozil azon-
ban legnagyobb volument a banyaszati anyagok
képviselik. 1970. évben a MEM feliigyelete ald
tartozo faipar a kovetkezd termékeket allitotta
eld.

3. tabldzat
M. e.: m®
Poldolgenott Elsallitott termék
alapanyag -
Termel6 szerv ) bénya- Egyéb t%?::;f’;i Ii:,_}]}i()g?-
daszesen | ©PPOL | flirész- |parketta- : 7 4y
42 ronk dru lée 3 fel- dsze]l-
orong eszka

Fagazdasdgok ......... 93 503 13115 4992 3336 17 393 20 731 | 17 767 64 219 68,7
Tpari véallalatok ........ 4119 4119 1409 33 — 25 730 2197 53,3
Osgzeden . b.ateeoen 97 622 17 234 6401 3369 17 393 | 20 756 | 18 497 66 416 68,0

Az utébbi két évben cstkkent az akac parket-
taléc termelése — els6sorban gazdasagossagi
okok miatt. Az erdégazdasagi vélasztékokat fel-
dolgozd lizemek, a nyereségérdekeltség nove-
kedésének hatasara, a veszteséges, vagy kevésbé
nyereséges termékek gyartasat fokozatosan
csokkentették. Igy a direkt akac parkettaléc ter-
melést megsziintették és az akac parkettaléc ter-
melést gyakorlatilag a szabési eselék feldolgo-
zasara korlatoztdk. Természetesen mindkét év-
ben egyéb akie alapanyagu termékeket is gyar-
tottak.

3. Az akac parkettaléc gozolése

Az akéc parkettaléc termelése az iparban régi
gyakorlat, g6zolni azonban nem gézslték. Jelen-
leg — lizemi szinten — csak a bukktermékeket
g6z0olik.

Az akéc gbézolésének, termikus nemesitésének
elméleti és lzemi szintli keérdései tisztazottak.
Uzemi szinten torténé megvaldsitasat gatolta a
megfeleld berendezések hidnya és az, hogy az
igy eléallitott termékeknek a tobbletkoltségét
megtérité kiilon, magasabb aruk nem volt. A
£6z0lt akdc parkettaléc termelés megvalositasa-
val jaro kockazatot ellensilyozza a magasabb
ar, lehet6vé teszi, illetéleg biztositja a sziiksé-
ges fejlesztés fedezetét, csokkenti az akdc termé-
kekkel szembeni idegenkedést és lehetévé teszi
a rendelkezésre allo akac alapanyag jobb ter-
mékosszetételi feldolgozasat.

Az akac alapanyag gézolése nagy szakértel-
met, pontossigot, a technolégiai fegyelem ko-
vetkezetes megtartasat kivanja. Igényes a g6-
zol6berendezéssel és annak rendszeres karban-
tartasaval kapcsolatban is.

A faanyag termikus nemesitése sordn a bo-
nyolult vegyi folyamatok hatdsara a fa kemény-
sége — a kezelési hémérséklettel, az idétartam-
mal és a géz tilnyomadsaval ardnyosan — csok-
ken, aminek kivetkeztében a kezelt alapanyag
plasztikusabb, kénnyebben megmunkalhato lesz

és kevésbé repedezik, szalkédsodik. Egyidejlileg
a higroszkopikus tulajdonsagok is javulnak.

A fizikai-mechanikai tulajdonsagok valtozasa
mellett a faanyag teljes keresztmetszetére kiter-
jedd, maradandé szinvaltozas jon létre.

Akéc alapanyag esetében — a gbzolési para-
méterek megfelel6 valtoztatdsa mellett
aranysargatol a mélybarnaig barmilyen szinval-
tozat elérhetd, s ezzel az esztétikailag nem min-
denkinek tetsz6 zoldes-sargas alapszin meg-
sziintethetd.

A kivant, illetve kozel azonos szindrnyalat ra-
koményon beluli, ill. egymast koévetd rakoma-
nyok esetében valé biztositasa megkoveteli

— a g6z0lo6 kifogastalan allapotat,

— a paraméterek gyors és megfelelé szaba-
lyozasat,

— a technolégiai eléirdsok pontos megtarta-
sat.

A hékezeles torténhet :

— atmoszférikus nyomasu géztérben,

— tulnyomaéasos géztérben.

Atmoszférikus nyomasu géztérben a vilago-
sabb szindarnyalatok — pl. tolgyével azonos szin-
arnyalat — beallitasa indokolt, mig a mélyebb
szindrnyalatokat féleg tulnyomasos (1—3 at-
moszféras) goéztérben ajanlatos beéallitani. Ezt
elsGsorban a kozel azonos szindrnyalat biztosi-
tdsa és a go6zolési id6 csokkentése indokolja.

A gé6zolési folyamatnak mindig harom sza-
kaszbdl kell allnia. Ezek:

— a felmelegitési szakasz,

— a hokezelési szakasz és

— a hitési szakasz.

Az akac gézolésénél — a szindrnyalat jelen-
tés valtoztathatésaga miatt — a gézoléberende-
zésre jellemzo id6ét ajanlatos kikisérletezni. At-
moszférikus nyomaéasu géztér esetében atlagos
értéknek a felmelegités és a hitités 6—6 déraban,
a gbzolés 24 ordban, mig a tdlnyomésos (pl. 3
atm.) géztérben a felmelegités és lehtités ideje
— a faanyag vastagsaganak minden cm-e utin
egyarant 1,0—1,5 éraban, a hdékezelés idétarta-

R AN PR A S 237

¥*



ma sargasbarna szinarnyalat esetén 2 o6rédban,
barna szinirnyalat esetén 4 éraban, sotétbarna
szinarnyalat esetén 6 ordban vehet6 alapul a ki-
sérletek megkezdésekor. Az akic parkettaléc és
flirészaru egyarant gézolhetd.

Parkettaléc gbzolésénél kilonos gondot kell
forditani arra, hogy a biitiik dtfedései minima-
lisak legyenek. Fiirészaru gézolése esetén indo-
kolt vékony hézaglécek alkalmazésa.

Mindkét termék go6zolésekor biztositani kell
a kondenzitum folyamatos elvezetését, a g6z616-
kamra rendszeres takaritasat, hogy a géz az
alapanyag feliiletét mindenhol egyenletesen
érje, mert az egységes szindrnyalat csak igy biz-
tosithaté.

Atmoszférikus nyomdési kamra esetében az
akac alapanyag nedvességtartalma a rostteli-
tettségi hatar (netté 24Y,) felett legyen, mig tal-
nyoméasos kamrandl ez az érték alacsonyabb is
(15—18%,) lehet.

Ahol a rendelkezésre allé6 alapanyag meny-
nyisége és a termeldi kapacitds lehetévé teszi,
indokolt tulnyomésos gézoléberendezést tizem-
beéllitani. Igy a hékezelési id6 jelent6sen csok-
ken.

4. A go6zolt akac parkettalée termelésének
gazdasagossaga

A g6z06lt akdc parkettaléc drdnak megéllapita-
sanal figyelembe vették

— az uj termék bevezetésével jaro, elkertil-
hetetleniil jelentkez6é kockazatvallalast,

— a gozolésnél fellépd tobbletkoltségeket és
anyagveszteséget,

— az Uj termék haszndalati értékének noveke-
dését.

A Faipari Kutaté Intézet gyartmanykalkulé-
cidja és szamitdsai alapjan a g6zolt akac par-
kettaléc termelése gazdasdgos. Gondos, kortil-
tekinté munkaval megfelelé nyereség érhet6 el.

A 4. tabldzat részletezi az uj termék gyért-
manykalkuldci6jat. Az elemzés az aldbbiakat
veszi alapul:

— az adatok atlagos orszagos adatok [igy az
egyes termel6knél — kiilonosen egyes tételek-
nél — attél () és (—) irdnyban is eltérések in-
dokoltan el6fordulhatnak],

— a tényszamokban nem ilyen bontasban
szerepl6 adatokat muiszaki szamitas helyettesiti,

— az anyagnorma a faipar 1968. évi tény-
szama,

— a gyart4sid6 a kislizemek adatait is figye-
lembe veszi,

— az all6eszkoz sziikséglet 1000 Ft/m3 évente
feldolgozott ronk,

— a_ forgéeszkozsziikséglet mind az alap-
anyag (fuvarral novelt), mind a késztermék 2,5
havi mennyisége,

— a szaritasi és g6zolési anyagveszteség 6sz-
Szege 50/0’ A

— a késztermékbbl 25 mm vastag 90%,, 22
mm vastag 109,
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4. td
Goz0lt akdce parkettalée gySriménykalkuléeléja

& Egységre
,S;zn Megnevezés Egy ”g,‘,{:;‘;{f""‘“ .e86 onkdltség,
Ft/m?
1 | Alapanyag ........ 2746 m3 & 720 Ft 1977,12
2 | Alapanyag fuvar-
KOItS68e 2 v vvnnn. - 2746 m3 & 75 Ft 205,95
3 | Anyagigazgatéasi
T e S Alapanyagar 5%-a 98,86
4 | Villamos energia ... T4kWO 74,00
5 | GO6zolési kdltség . ... 220,00
6 | Természetes szdritds
KU s onraaaaston 149,00
7 | Le:hulladék ....... 218,00
8 | Munkésbér ....... 416rad 10 Ft 410,00
9 | Alkalmazottibér ... 86rad 14 Ft 112,00
10 | Munkabér kozterhei (bér 25%-a) 130,50
11 | Karbantartdsi,
segédanyag, tarta- | Britékesokkenés
lékalkatrész ..... 130%-a 249,87
12 | FrtékesOkkenés .... | 2746 Ft7%:-a 192,22
13 | EszkOzlekotés ..... 2,5 havi készlet, 71,93
14 | Mtiszakifejlesztés .. Arbevétel 0,4%-a 17,28
15 | Krtékesitési ésegyéb
koltség .......%. 15,00
16 | Szaritasi és gbz01ési
VESZECSOE v vvvvnns Arbevétel 5% -a 216,03
17 | Onkoltség ......... 8921,76
18 | Arbevétel.......... 4320,65
19 Eredmény ....co00u. 308,89
20 | Eredmény, azérbe-
vétel %-4ban .... 9,2%

— vastagsdgi méretenként hosszu friz 7%,
révid friz 55,8%, kisméretii friz 37,2%.

A gazdaséigossagi szamitasbol lathaté, hogy a
m3-enként elérheté nyereség kb. 400,— Ft, ami
az drbevétel kb. 9%-a. Ez a nyereség realisan
elérhetd, de gondos, kortiltekinté munkat igé~
nyel.

Az egyes luzemekben ténylegesen elérhetd
nyereség, illetve a gyartmanykalkulaciéban
szerepl6é értékek pontos meghatarozasa érdeké-
ben Un. ,,prébatermelés” megvalésitasa javasol-
haté. Ebben az esetben minden adatot pontosan
regisztralni kell, majd ezek alapjan az lizemre
vonatkoz6 konkrét gyartménykalkulaciét kell
elvégezni. Ez feltétlentil tAmpontot ad

— a szlikséges miiszaki, gazdasagi, szervezési
stb. intézkedésekre (egyes mutaték javitasara),

— az elérheté nyereségre.

Az utébbi adatbél, valamint a termelheté és
értékesithet6 volumenbdl kell meghatiarozni a
termel6i kapacitds fejlesztésére, korszertlisité-
sére, féleg pedig a g6zol6 fajtdjara, felszereltsé-
gére, korszertsitésére fordithaté Osszegeket.

A g6zolt akac parkettaléc, illetSleg az ebbél
eléallitasra kertilé parketta valasztékbdviilést
jelent. Az 1j vélasztékokkal szemben a felhasz-
nalok, illetéleg fogyasztok az elsé idében &lta-
laban tartézkodoéak. Ezt csak ugy lehet ellenst-
lyozni, ha az Gj termék

— allandéan kaphatd,

— a kiilonbo6z6 eldirdsoknak mindig és mara-
déktalanul megfelel,

— szindrnyalata kozel dllandé és megegyezik
a kivant szinarnyalattal.

Néhény nem megfelelé minGségli és szinar-
nyalati — akar kisebb tételli szdllitmany is —
megrenditi a vasarlok bizalmat, s ez meghitsit-



hatja az egész gbzolt akac parkettaléc termelés
megvalésitasanak sikerét. :

A g6z6lés soran nem érhet6 el ,teljesen” azo-
nos szinarnyalat. Ez annak kdvetkezménye, hogy
minden egyed — s6t az egyeden beliil is — a
kiilonboz6 részekbdl kikeriulé parkettaléc méas-
képpen szinezédik. A megengedett eltérés mer-
tékét a felhasznaléval elézetesen mintadarabok
alapjan meg kell hatirozni. A megengedhet
szineltérés a faiparban nem Gj jelenség, hiszen
ez a természetes szinében maradé alapanyagndl
is gyakori (pl. t6lgy parkettalécnél).

Nem tartozik a g6zolt akac parkettaléc terme-
lésének kérdéséhez, de felvetédik azon kérdések
tisztazdsanak id6szerlisége is, hogy a felhaszna-
16k egyéb gdézolt akac terméket (pl. flirészaru,
buitorléc stb.) milyen fizikai-mechanikai és szin-
arnyalati kovetelmények mellett tudnak felhasz-
nalni, A g6z6lt akdc termékek bévitésével to-
vabb emelhet6 az elkdvetkez6 években novekvd
mennyiségben kitermelésre keriil6 akac fatomeg
ipari feldolgozhatosaganak mennyisége. Ennek a
kérdésnek az idészertiségét fokozza az, hogy a
gézol6kamrak kapacitisdnal és bovitésénél fel-
tétleniil célszert figyelembe venni a tovabbi b6-
vités lehetéségét is.

Osszefoglalas

A g6zolt akac parkettaléc aranak megallapi-
tasa lehetové teszi e termék gyartasat, ami
— noveli a termelt parkettaléc mennyiségét,

— béviti az akac alapanyag értékes termékké
val6 feldolgozasi lehetdségét,

— noveli a valasztékok szamat és cstkkenti
a lakossag korében altaldban nem kedvelt nyers
akac parketta arényat.

Az 4j termék bevezetéséhez és elterjedésé-
nek sikeréhez feltétlentil sziikséges

— az alapanyag hossztolasi gyakorlatdnak
feliilvizsgalata és az 1j kovetelményeknek meg-
felelé tovabbfejlesztése,

— az akac parkettaléc g6zoléséhez sziikséges
termel6i kapacitdsnak megfelelé nagysdgu és
szinvonuli gézoléberendezések biztositasa,

— a g6zolés paramétereinek gozolonként:
pontos meghatarozasa, _

— a technologiai eléirasok kovetkezetes meg-
tartasa (f6leg a g6zolés tertiletén),

— az igényeknek megfelelé és kozel allando
szinarnyalat biztositasa.

Az ismertetett szempontok koévetkezetes ér-
vényesitése azért sziikséges, hogy a felhaszna- |
16k a gobzolt akédc alapanyagot megkedveljék,
ami az értékesithet8ség fontos kovetelménye. A
g6z0lt alapanyag megkedvelése — a kés6bbiek
soran — lehet6vé teszi egyéb gbzolt akac alap-
anyagu termék gyartasat. Ez elényGs a népgaz-
dasagnak, mert noveli az alapanyagbazist és
elényos az elsédleges alapanyagtermelének, mert
noveli a mind nagyobb mennyiségben kitermel-
heté akéc alapanyag értékes termékké vald fel-
dolgozésdnak lehetbségét.
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z dry kényes,
mégis sértetlenil érkezik rendeltetési
helyére, mert

— az IFA W 50 LIMK

— az IFA W 50 L/SP

- az IFA W 50 L/INKB
zart, aruszallité gépkocsik az id8jiras
viszontagsagaira érzékeny é4ruk sériilés-
mentes szallitasat biztositjak.

Az Onék cikkei

megérdemlik a gondoskodast.

Részletes felvilagositassal szivesen allunk

T rendelkezésiikre.

OJAUTO KERESKEDELMI EGYSEG AUTOKER

BUDAPEST XIil., GOGOL-U. {3
Informacié: 20-22-20
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MARTON JANOS

A Tisza Butoripari Vallalat (TBV) az idei
Budapesti Nemzetkozi Vasaron — épp ugy, mint
tavaly —, mar az elkovetkezend6 év jegyében
allitott ki a rendelkezésre all6 kis teriileten.

Mig az 1970. évi BNV-n a ,Lux” elnevezési
mobil konyhajaval aratott sikert, az idén a
»STYL-73" tipusu konyhabutor, a ,,PV” kony-
ha, valamint a ,,Csongrad” tipusu dolgozoszoba
keltette fel méltan a latogatdk szdzezreinek ér-
deklédését.

Miel6tt ratérnénk e termékek rovid ismerteté-
sére, feltétleniill meg kell jegyezni azt, hogy a
TBV (eddigi hagyomanyaihoz hiven) megint bi-
zonyitani kivanta gyartdsi rugalmassagat. Kzt
bizonyitja, hogy az 1970. évi BNV-n bemutatott
,.Lux”’ konvhasorozatot mar az év szeptemberé-
ben szézdarabos, 1971-ben tobb ezer darabos
nagysagrendben adta at a kereskedelemnek. Az
idei BNV-n bemutatott termékek az év végére
szintén az tizletekbe keriilhetnek, s6t a ,,Csong-
rad” tipusu butorok gyartdsa mar jelenleg is
nagy széridban torténik. Az 1972. évre varjuk a
kereskedelem igénybejelentéseit.

Az aldbbiakban kitérink az 1971. évi BNV-n
bemutatott termékek ismertetésére.

,,Styl-73% tipusii konyhabitor-csalad

E butorcsalad 40 cm-es modulméretekben ké-
sziil. A képek kétféle osszeallitist mutatnak. A
huszonhat alapelem sokféle variaciés lehetésé-
get biztosit. E tipussal is lehetéve valik a régota
hidnyolt varidlhaté konyhabttor kialakitasa. A
butor-elemek 40 em-es modulmérete igazodik a
mai modern lakasméretekhez.

Az als6 és felsérészek nincsenek egybeépitve.
A szekrények esztétikus megjelenését az izléses
formatervezésen kiviil fokozzék a kellemes pasz-
tellszinek és fogantyuk; ugyanis mind el6bbinél,
mind utébbinél széles valaszték kialakitdsa le-
hetséges.

A munkalapok hé-, lug- és vegyszerdllok, a
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A Tisza Batoripari Villalat az 1971. évi BNV-én

1. kép. ,,Lux” mobil konyha

mosogatotdlak rozsdamentes anyagbol késziil-
nek. Null széria gyartasara az idén, nagyszériak
inditasara 1972. évben keriil sor. A butorcsalad
tervezdje: Kemény Zoltan (FGyGyTI).

,, PV (Polimer-Variani) konyhabtitor-csalad

50 cm-es modulmeéretii modern vonalu kony-
ha, mely tizenegy alapelembdl all. Az alapele-
mek szélességi méretei 50, 100, 150 cm.

Az als6- és felsbrészek szintén nem Osszeépi-
tettek.

Az alsorészek magassiga a nemzetkozi szab-
vanynak megfelels, 85 ecm. Kiilsé formai meg-
jelenése valtozé. Késziilhet nyilé ajtéval, le-
nyil6 ajtoval, fickkal, racsfidkkal, az igények-
nek megfelel6en. Bels6 kiképzése funkciojanak
megfeleléen kialakitott. A butor egyes elemei-
ben elhelyezésre keriilt zoldségkosar, tisztito-
szer tart6, 1 és 2 talas rozsdamentes mosogato-
tal, konyharuhatarté, kihtizhaté munkalap stb.

6p. L, Styl-73" osszedllitds



3. keép. ,,Styl” konyha csalad mas osszedllitdisa

Felsorészek szélességi méretei: 50—100 cm.
Kétfajta kiilsé6 megjelenésében: — teljesen zart,
illetve nyitott kivitelben késziil.

A feliiletkezelés a tetszetéségen feliil a kony-
nyen tisztantarthatésagot biztositja. Az ajto,
fiokels, munkalap, sav és lugallé lakkal feliilet-
kezelt. Az ajték mozgasat 170°-os teljesen ta-
kart kivetds-pant biztositja. Az ajtok szintél fiig-
getleniil késziilhetnek fényes, illetve matt ki-
vitelben. A butor tisztitasa rendkiviil egyszerd,
karcolé anyagot nem tartalmazd, gyenge lugos
tisztitészerrel kiviil-beliil lemoshaté. A munka-
lapok rovid ideig 200 °C homeérsékletnek is el-
len&llnak. :

A ,PV” konyhat sem garnitiardban, hanem
elemenként torténd értékesitésre szantuk, hogy
a konyha méretének és a vevé elképzelésének
megfelel6 Osszetétel szerint vasiarolhassdk meg.

E butorcsaladot ifj. Herczeg Mihdly (TBV) ter-
vezte.

4. kép. ,,PV” konyhavariicio

A ,,Csongrad” tipusu dolgozészoba tovabbi bo-
vitése a tizenhét féle butorbol allo ,,Csongrad”
irodabutor csaladnak. A BNV-n bemutatott dol-
gozo6szoba részei:

Varialhat6 szekrénysor, II/B tipusu iréasztal-
lal, IL. tipust dohanyzoasztal, telefonasztal virag-
tartéval és hevers. A butorok feliilete fautan-
zaty laminatos lemez. Az agynemtitartés hever6
betéte gumihevederes habszivacs. E termékek-
kel kivantuk bemutatni a feliiletkezelt lemezek
felhasznéldsanak alkalmassdgat a modern laké-
szobdk, dolgozészobadk gyartasanal.

(Tervezé a TBV gyartmanyfejleszté osztdlya
és Kozponti Gyaregysége.) '

Bemutatott termékeink csak igen kis mérték-
ben reprezentaltdk azt a széles gyartményska-
1at és valasztékot, mely a TBV jellemzdje.

Alébbiakban megemlitjik néhany olyan ter-
mékiinket, melyeknek részben termelési volu-
menemelést, részben Uj termékként valé gyarta-
sat tervezzik. A jovo elképzeléseibdl ez is csak
egy kis rész, s korantsem jelzi Osszességében a
TBV kereskedelmi-gyartmanyfejlesztési elkép-
zeléseit.

Laboratériumi butorok. Tulajdonképpen a la-
boratériumi butorzat rendszerérél beszélhetiink,
mely Osszefliggésében is flexibilis.

Tehat alkalmazkodni tud a helyi adottsdgok-
hoz és a véaltozé igényekhez.

Osszhangban van az épiiletszerkezeti méret-
renddel. Az 50 cm-es modulméretli berendezés-
elemek nagyszéria gyartasa biztositja a j6 mi-
noséget és a kedvez6 arakat. A frontfeliiletek la-
minatos lemezbdl, a munkafeliiletek decopon bo-
ritassal késziilnek (matt), s ez biztositja a kells
sav-, lug- és hoallosagot. A berendezés kialaki-
tasdban e szaktertilet komplex tervezésében jar-
tastas VEGYTERYV és a TBV fejlesztési osztalya
vett részt.

A PM Szervezési és Ugyvitelgépesitési Intézet
tervei alapjan gyartja 4j, korszerl irodabutorait
a TBV. Ezek szintén a modul-elv alapjan, va-
ridlhaté kivitelben késziilnek. Igy a kiilonbozé

5. kep. A ,,PV” csalad



igények széles kore elégitheté ki a szerkezeti
elemek valtozo osszedllitasaval.

A fickok méretei megegyeznek az altaldnosan
hasznalt dosszié- és papirméretekkel. A buto-
rok — kivansagra — teleszkép rendszerd fio-
kokkal is szallithatok. A fémvazak biztositjdk a
stabilitast és tartdssagot.

A széntalpas kiképzés alkalmazasindal mar te-
kintettel voltak az egyre elterjedtebb miianyag-
és szonyegpadlok kimélésének szempontjara is.
A butorok allitécsavarokkal stabilizalhatok és
szabdlyozhat6k vizszintes allasra. A butorok
tolgyfurnérozassal, natir nitrélakk fényezéssel
(félfényes!) késziilnek. A kivitellel szemben téa-
masztott emelt mindségi kovetelményeknek a
TBV teljes mértékben eleget tesz.

Mintadarabként mar bemutatasra keriltek a
TBV fejlesztési osztdlya altal kialakitott gyer-
mekszobak. Képlinkon az ,,Andrea” elnevezési
osszeallitast mutatjuk be. A gyermekszobdk do-
kumentacioi is az alkatrész-csalad elve alapjan
késziiltek, s kielégitettitk a nagyszéria-gyartas
altal tamasztott kovetelményeket.

Az allvanyok g6zolt blikkbol, natir nitrézott

8. kép. Modern irodabutorok
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7. kép. Laboratériumi részlet

kivitelben késziilnek. A polcok, szekrények mo-
pan keretszerkezetiiek, laminatos lemezboritas-
sal, decopon éllezarassal. Szétszerelt allapot-

9. kép. Emelt mindségi szintii irodabiutorok



10. kép. Gyermekszoba 0sszedllitas

ban, dobozolt csomagolasban szallithatok. A ke-
reskedelmi targyaldsok folynak.

Fentiekben csak részeiben mutattuk be a TBV
egyes termékeit, mintegy vazolva csak azt a szé-
les profilt, mely a véllalatra jellemzs. Inkabb
igazolni kivantuk azt, hogy a TBV alkalmazko-

dik — piaci mformé.cml alapjan — ahhoz a
kényszerit6 gazdasagi koriilményhez, mely a
gyartmanyskala, s a valaszték bovitésére kész-
teti.

Hogy ez zokkenOmentesebb és még eredmé-
nyesebb legyen, fokozni sziikséges az értékesités
és gyartmanyfejlesztés osszhangjat; fent kell
tartani a termelés és értékesités vonatkozasiaban

a piaci igények teljesitésének és a piacra valé
réhatas kedvez6 aranyu gyakorlatat.

A gyartméanyfejlesztésnél és a termelésnél
kétiranyu f6bb szemlélet alkalmazasa az elko-
vetkezend6 idékben mindjobban meghatarozoé:
— Egyik oldalrél a fogyaszté szemlélete (for-
mai és esztétikai megjelenése, hasznalhatésag,
célszerliség, idéallosag, kell6 valasztasi lehet6-
ség, arfekvés stb.) — masik oldalrél a gyéartha~
tésag oldala (az anyagbiztonsagi lehetéség, az
adott gyartastechnolégia legjobb alkalmazhaté-~
séga, gazdasagos gyartas stb.).

A kereskedelmi — gyartményfejlesztési —
termelési optimalis 0Osszhang fenntartisa a
TBV-t a jovében még jobban jellemzi.



EGYESULETI HIREK

Belfoldi hirek

A Borsod megyei Encs kozségben megkezdték
a Budapesti Butoripari Vallalat 10. gyartelepé-
nek épitéseét, amelyhez a Borsodi Szénbanya-
szati Troszt 19 millié vissza nem téritendé hoz-
zajarulast biztositott. Az uj gyartelep 1973 ju-
liusdban mar 400 f6 részére tud munkat bizto-
sitani. Az uj lizem a véllalat gyarai 4ltal legyar-
tott és szallitott biitoralkatrészek Gsszeszerelését
végzi majd.

A Tisza Butoripari Vallalat az idén is részt
vett a Szegedi Ipari Vasar kisllitdsan és a sze-
gedi gyéregység ,,Tisza 11.” tipusu komplett dol-
gozoszoba a vasar IIL. dijat nyerte el.

A vallalat ugyancsak a vasaron mutatta be a
beépitett konyhabutorok 1j mintadarabjait is,
melyek a Szegedi Hézgyar és a DELEP Vallalat
nagypaneles lakohaz lakésaiba keriilnek beépi-
tésre. A beépitett konyhak mellett a Vallalat
csongradi termelGegysége gyartdsdban késziil-

nek a beépitett szekrénysorok és garderoba
szekrények is.

A vallalat vezet6i és dolgozoi egyidejtileg mar
az augusztusi csongrdadi napok rendezvényein
vald részvételre is késziilnek, melyek egyik je-
lentés eseménye a butorkiallitas.

A lakossag butorellatési problémdinak megol-
dasat segitik el6 a vallalat csongradi és szolnoki
gyaregységeiben létesitett butoriizletek is.

#

A Szék- és Karpitosipari Véllalat mohdacsi
gyaregysége alapitasanak 20 éves jubileumi év-
forduldja alkalmabél Mohacson 1971. augusztus
8—28-ig butorkiallitds keretében mutatta be
mind a gyédr, mind a véllalat egyéb tlizemeinek
korszeri 1ilé- és fekvébutorait. A kiallitas
augusztus 7-én, a vallalat vezérigazgatéja dr.
Dalocsa Gdbor nyitotta meg linnepélyes keret k
ko6zott.
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B AR AP ATy ¥ 243



NYIRADILAJOS

A magyar ipar nagy sereg-
szemléjét, a hagyomanyos Bu-
dapesti Nemzetkozi Véasart, az
idei évben majus 21-t6l 31-ig
terjedd idében rendezték meg a
BNV varosligeti teriiletén. A
magyar ipar termékei, a magyar
miiszaki fejlédés demonstralasa
mellett 36 orszag 1400 kiallitoja
a legjobb termékeivel szerepelt
a kiallitason.

A napi sajtobol, radiébdl is-
mert az a tény, hogy a Nemzet-
kozi Vasar ékesen bizonyitotta
az 1j gazdasagiranyitasi rend-
szer hatdsa kovetkeztében az
ipari termelésiink dinamikus
fejlédését. A vasaron megkotott
nagy jelent6ségi kiilfoldi tzle-
tek, miszaki kooperaciés meg-
allapodasok, kooperaciés kap-
csolatok felvétele bizonyitja,
hogy a fejlédésiinket a kiilfold
is elismeri.

A Budapesti Nemzetkozi Va-
saron fagazdasagunkat 4 faipari
vallalatunk, 5 erds- és fafeldol-
goz6 gazdasdgunk, 3 szakvélla-
latunk, a Fatelité Vallalat, a
LIGNIMPEX Kiilkereskedelmi
Vallalat, az ERDERT, valamint
3 Mez6gazdasagi Termel6 Szo-
vetkezet képviselte.

A latogatok altalanos vélemé-
nye szerint is a kiallitas az ed-
digi hasonlé jellegli kiallitdsok
koziill a legjobban sikertilt, és
eddig a legjobb volt. Nemcsak a
MEM vezet6 szakemberei alla-
pitottak meg azt, hogy a fagaz-
dasidgunkban bekovetkezett fej-

Az Erdészet-Faipar kiillitasa az 1971. évi BNV-n

Vs

Pilisi Allami Parkerdégazdasag tolgybol késziilt rusztikus sorozé garniti-
raja és a lapkds ,hexagon™ hangszigetelé fal

(Foté: Nyiradi Lajos)

elsédleges termékei domindltak
(fatermesztés technoléogidja —
mag — csemete — erdémivelés
—, kiilonféle favalasztékok, fii-
részaruk, lemezféleségek), és
csak elenyész6 szamban voltak
kidllitva a fogyasztok szaméra
elérheto készaruk.

16dést hiven tiikrozi a kiallitas £¢

jellege, a kiallitott termékek,
hanem ezt a tényt a latogato

nagykozonség is észrevette, és X4

ennek hangot is adott részben
szoban, részben pedig a kiallitas
emlékkonyvébe tett szépszamu
elismer6é bejegyzéssel.

A Dbekovetkezett fejlédést
mindenki tapasztalta, de csak a
szakemberek tudtak magyaraza-
tot adni az idei kidllitds és az
eddigi BNV-k kozotti kilonb-
ség okardl.

Az ezel6tti BNV kiallitasokon
az erdogazdalkodéas és a faipar
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Az idei kiallitdson a lényeg-
bevag6 valtozas itt kovetkezett
be. Az &llami erdégazdasagok-
nak 1970. januar 1-ével erdé-
és fafeldolgoz6 gazdasagokka
tortént A&tszervezése magaval
hozta a fafeldolgozasban tortént
szemlélet megvaltozasat. A fa-

Pilisi All_ami Parkerdéogazdasag ,,Sylvanus” szdllodai tarsalgé berendezés
és presszo berendezés
(Foté: Nyiradi Lajos)
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gazdasagok termelési tevékeny-
sége egyre inkabb a készaru ter-
melés felé iranyul, a fogyaszto
kozonség szamara. Az idei kialli-
tdson mar ez a szemlélet érvé-
nyestilt és ezért volt mindségi-
leg mas az eddigi kiallitastol.

Ezt az alapelvet hiven fejezte
ki a kiéllitas jelmondata: ,, 4 fa-
feldolgozas fejlesztésének célja:
a termékelldtds bovitése hazai
nyersanyagok felhaszndldsdval.”

A kiallitas sikerét mutatja az
is, hogy a MEM-hez tartozé ki-
allitok részére adott 18 db ,,.Bu-
dapesti Nemzetkozi Vasar Dija’
kozil 3 dijat az erdészet-faipar
nyert el.

Az erd6gazdasagok kozul di-
jat kapott a Pilisi All. Parkerd6-
gazdasag  (Esztergom)  altal
tolgybél készitett, népies stilu-
su vendéglatoipari soroz6 beren-
dezés, valamint t6lgybol és dio-
bsl késziilt vendéglatoipari tar-
salgd, étkez6 és pressz6 beren-
dezés. Nagyon tetszetds kivitel-
ben készilt a kiilonféle tipusa
akusztikai fal (hellas, hexagon,

Pilisi Allami Parkerdégazdasdg ..Sylvanus” éttermi berendezése és frizes
hexagon akusztikai fal, faldiszité keramiaval

(Fotd: Birges Arpad)

valamint cseresznyébdl és diobol
készlilt mennyezet-boritds is.
Esztétikus elrendezésben mu-
tatta be a Parkerddégazdasag a

Nyugatmagyarorszdgi Firészek Vallalat ,.Forval” épitoipari valaszfal-panel

makettje
(Fotd: Birgés Arpad)

FECEAT TS AP A R

sajat készitésii kovacsoltvas-réz
lampatesteket, valamint a feldi-
szit6 és a gyertyatarté kerdmia-
kat.

A fenti termékek utan féleg
a Vendéglatoipari Vallalatok ér-
deklédtek. A Parkerdégazdasag
fogja szallitani a visegradi Syl-
vanus szallo teljes berendezését
és falburkolatait. A kulfoldiek
részérol is nagyfoku érdeklédés
volt tapasztalthat6. A maganoso-
kat foleg a rusztikus tolgygar-
nitura és az akusztikai vélaszfa-
lak érdekelték.

Dijat nyert a Nyugatmagyar-
orszagi Fiirészek Vallalat (Szom-~
bathely) altal gyartott ,,Forval”

épitoipari valaszfalpanel. A
Népgazdasag lakasprogramjé-

nak végrehajtisa soran ezekre
a valaszfalelemekre igen nagy
szukség lesz. Ezért torténik —
tobbek kozott — a faforgacs-
uzem bovitése jelenleg. Igen
nagy érdeklédést valtott ki rész-
ben épitdipari vallalatok, de f6-
leg maganosok részérol a tolgy-
és az akadc-mozaikparketta, ame-
lyet a vallalat maganszemélyek-
nek is szallit.

A Mohdcst Farostlemezgydr
(Mohécs) a laminalt farostlemez
gazdag valasztékaval jelent meg
a kiallitason (perforalt, csempe-
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utinzat, erezett nyomasu, lakk-
bevonattu stb.). A Farostlemez-
gyér bemutatta a feliiletkezelt
farostbdl késziilt lakberendezési
targyakat, és a lamindlt farost-
lemezekbdl készitett intarzidkat.
Ez utébbiakkal elnyerték a BNV
dijat. Nagy érdeklédés mutatko-
zott kiilfoldiek részérél is a fe-
liiletkezelt farostlemezek iréant,
és kilatasba helyeztek nagyobb
mennyiségli megrendelést.

Kiemelkedé volt a Délalfoldi
Erdé- és Fafeldolgoz6 Gazdasdg
(Szeged) kiallitdsa. A gazdasag
legtijabb termékei a furnérle-
mezb6l készult intarzids falbori-
tasok, valamint a tomorfat utan-
z6 ,erdész garnitura” voltak,
amelyek altalanos elismerést
arattak.

A Felsé6tiszai Erdo- és Fafel-
dolgozo6 Gazdasdg (Nyiregyhaza)
hagyoményos termékekkel (l1a-
dék, fonalftizott ladak, fafor-
gécslapok, parkettdk, butorlé-
cek) szerepelt a kidllitason.

A Szombathely: Erdé- és Fa-
feldolgozé6 Gazdasdg (Szombat-
hely) kiallitasdban jelentds volt
a tolgybdl késziilt rusztikus gar-
nitiura, a biikkb6l késziilt emele-
tes gyerekagy, valamint a 30
m2-es hétvégi hdz, amelyet ma-
kettben mutattak be. A kiéllitott

Felsétiszai Erdo- és Fafeldolgozé Gazdasdg és a Fatelitd Villalat kidllitdsa

(Foto6: Birgés Arpad)

targyak kedvez6 arfekvése is
hozzajarult ahhoz, hogy magé-
nosok részérél nagyon sok meg-
rendelésre szamithatnak a kii-
lonféle termékekre.

A Flrész- és Hordoipari Vdl-
lalat  (Budapest) kiallitdsan
biikk, akac és cser ipari hordok,
boroshorddk szerepeltek. Sikere
volt a vorosfeny6 falburkolatnak
és fali fogasnak.

&
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Szombathelyi Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasdg Kidllitasa: ,Savaria” ir6-
asztal, 30 me-es hétvégi hdaz makettje emeletes gyerekdgy
(Fotd: Birgés Arpad)

*
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Izléses és gazdag valasztékkal
jelent meg az Erdégazdasdgi
Fiiz- és Kosdripari Vallalat (Bu-
dapest). Kiéllitasan kilonféle
kosarak, kerti butorok és egyéb
termékeknek igen nagy sikeriik
volt a vésarlatogatok korében.
A vallalat a termékeinek 90
szézalékat exportra értékesiti.

Az Erdeitermék Villalat (Bu-
dapest) a ,,Vadaszati Vilagkial-
litas 71”-re val6 felkésziilés je-
gyében mutatta be termékeit.
Az Erddékémia Villalat (Buda-
pest) a faanyag vegyi feldolgo-
zasabol nyert termékeit allitot-
ta ki.

A Budapesti Falemezmiivek
(Budapest) a furnérok, az eny-
vezettlemezek és a faforgacsla-
pok bé valasztékdval nyerte el
a latogatok tetszését.

Ujszeri volt a Fatelité Val-
lalat  (Budapest) kiallitasa,
amely a faanyagok védelmét és
élettartamanak meghosszabbi-
tasat mutatta be az egyes fafa-

= jok nemesitése mellett.

A Gatéri ,,Aranykaldsz” Mg-
TSZ, a Borzavari ,Uj Alkot-
many” MgTSZ és a Szentgili
., Hunyadi” MgTSZ faipari ter-
mékei féleg a mezdgazdasag te-
riiletén hasznosithatok (ladék,
kiilonféle szerszamnyelek, bog-
néaripari termékek).



Szabad tertileten keriiltek be-
mutatasra a hétvégi hazak, ame-
lyek kiilonféle valtozatban, kii-
1onféle fafajbdl és szerkezettel
késziiltek. Gyartoik és forgal-
mazéik az ERDERT Vallalat, a
Nagykunsigi Erdé- és Fafeldol-
goz6 Gazdasag, a Szombathelyi
Allami Tangazdasig és a Mezo-
turi All. Gazdasag.

A kidllitott targyakon kiwviil
még tobb terméket is ki lehetett
volna Aallitani, azonban hely-
hiany miatt erre nem volt lehe-
toség. Szilikség lenne a jovében
az Erdészet-Faipar Kidllitdsa ré-
szére nagyobb tertiletet biztosi-
tani, hogy a fokozédéan fejl6do
fafeldolgozast megérdemelten
reprezentalni tudja az elkovet-
kez6 Budapesti Nemzetkozi Va-
sar Kiallitasa is.

Erdogazdasdgi Filiz- és Kosdripari Vallalat kidgllitasa
(Fot6: Birgés Arpad)



DR. ALPARTIBOR

Bevezetés

Amikor a forgacslapgyartds technolégiai kér-
déseivel foglalkozunk, elengedhetetlen, hogy né-
hény szamadaton keresztiil ne tekintsiik at a for-
gécslapgyartds gyors Utemi fejlédését. Ez az
Utem a gyartas els6 éveiben, 1950 és 1960 ko-
zott elérte az évi 329/-os novekedést. 1960 utan
lassult a fejlédés liteme, 13—14%-ra esett visz-
sza, de az utobbi esztend6ékben ismét emelkedd
tendencidju és 1969-ben elérte a 17%,-ot, bar a
termelbegységek szamszerinti novekedése csak
kb. 6Y%y-o0s volt. A két szadm azt érzékelteti, hogy
a fejlédés nagy része intenziv forméban zajlott
le és az egy termelGegységre es6 forgicslapter-
melés novekedett erételjesen. Mig 5—6 évvel
ezel6tt a 100 m3/nap termelés nagylizemnek sza-
mitott, manapsag gyakoriak azok a termel6egy-
ségek, ahol naponta 3—400 m? forgacslapot alli-
tanak el6, s6t talalkozhatunk 6—800 m?/nap tel-
jesitésekkel is. Kiilfoldi szakirok az egy terme-
16egységben eléallithaté lapmennyiség felsé ha-
tarat 1000 m?/nap-ban jelolik meg.

Elképzelhet6, hogy egy olyan gyéarban, ahol
naponta tébb mint 2000 Grm. faanyagot dolgoz-
nak fel és a mi arviszonyaink mellett 2,5—3,0
millié forint termelési érték keletkezik, milyen
fontos a technolégia megalapozottsaga, a gépesi-
tés, automatizalds és az tizembiztonsig. A felso-
rolt szamok jelzik, hogy a széban forgé iparig-
ban milyen komoly miiszaki elérehaladast kel-
lett elérniok a szakembereknek. Ahhoz, hogy a
fejlodés gépészeti, villamos téren bekovetkez-

Forgacslapipari kutatisok tobbféle fafaj
egyiittes felhasznalasaval kapcsolatosan

hessen, tisztazni kellett és kell olyan technolo-
giai kérdéseket, nehézségeket, melyek az alap-
anyagigény novekedésével jelentkeztek.

A technologiai kutatas sziikségessége

Nem kivanok kulfoldi példat felhozni az alap-
anyagbazis kiterjedésére, hiszen hazai tapaszta-
lataink is vannak. Ma mar egyetlen nagyobb
kapacitasi forgacslapgyar korzetében sem all
rendelkezésre egyfajta faanyagbdél annyi, hogy
abbdl fedezni lehetne az alapanyag sziikségletét.
Mig kezdetben a gyartas erdei és egyéb fenyd-
féléken alapult, be kellett vonni kés6bb a lagy-
lombos fakat, els6sorban a nyéar, nyir, hars és
éger fafajokat. A Nyugatmagyarorszagi Furé-
szek 1966-ban lizembe helyezett 25000 m?/év
kapacitasu lizemében pedig a keménylombos fa-
fajok is létjogosultsagot szereztek és jelenleg is
a felhasznilt alapanyag mintegy 40%,-a ke-
ménylombos. Az lizemindulast koveté eszten-
dokben csak cserfat dolgoztunk fel — a cserfa
felhasznalasaban jelentkez6 nehézségek miatt —
majd ratértink a tolgy, gyertyan, bilikk, akac
fafajokra is.

Technolégiailag problémaét jelent a kiilonbozo
fafajok eltéré kémhatasa, a kiilonbozé fafajok
eltérd térfogatsulya, de legnagyobb nehézséget
mégis a forgdcs szemszerkezetében jelentkezd
eltérés okozza. E killonbozoségek miatt a kiil-
foldi gyartocégek, kutatok nagyon idegenkedtek
— érthet6 médon — tobbféle fafaj egytittes fel-
hasznalasatol és a szakirodalomban csak olyan
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utaldsokat taldlhattunk, hogy a problémakér
megoldasa nehéz, lehetéleg tartéozkodni kell a
tobbféle fafaj egyiittes felhasznéldsatol. 1966
utédn taldlkozhattunk kutatasi publikacidkkal,
amelyek kétféle fafaj egylittes alkalmazdsaval
foglalkoztak — elsésorban fenyé—btikk, nydr—
biikk kombindciokkal, Ily moédon vallalatunk
miiszaki dolgozoira harult a feladat, hogy tcbb-
téle fafaj egytittes felhasznalasabdl eredd tizemi
problémakat feltarjdk és azokat a lehet6ségek-
hez mérten flizemi szinten megoldjék illetve
enyhitsék.

A faanyagok kémhatdsdval iizemiinknél,
FATE munkabizottsagi téma keretében foglal-
koztunk, és megallapitottuk, hogy a muigyanta
kikotésére komoly hatast gyakorol az a koriil-
mény, hogy pl. a nyarfak kémhatasa a semle-
geshez kozel esik, a fenyo6féléké pedig erdteljes
savas kémhatdst mutat. Bévebben nem is fog-
lalkozom e témakorrel, hiszen Dr. Szendrey
Istvan tanszékvezetd egyetemi tanar tudoma-
nyos kozleménye, mely a Faipar 1969. 4. szama-
ban jelent meg, mélyrehaté elemzését adja a
kérdéscsoportnak. Gyakorlatilag a kulonbozé
pH-értékeket kelléen ellensulyozni tudjuk a
mugyantahoz adagolt katalizdtor mennyiségével,
igy a helyes kotésidé beallithaté. Tajékoztatasul
néhany fontosabb pH érték az egyetem Kémia
Tanszékének vizsgilatai alapjan: nyar: 6,3—7,4;
cser: 6,0—6,8; bilikk: 5,0—5,8; erdei fenyé6: 3,8—
45.

A pH értéknél nehezebb problemakeént jelent-
kezik a kiilonbozé fafajok eltéré térfogatsilya.
Ismeretes, hogy hazai fafajaink abszolut szaraz
allapotban mért térfogatsulyai nagyon eltéréek
és a gyartasban szdmba vehet6 0,42 g/em? tér-
fogatsulyu nyarfatél a 0,82 g/em3-es gyertyanig
nagyon eltérs térfogatsulyn, rostszerkezetdi fa-
fajokat taldlunk. A faforgicslapok fizikai-
mechanikai tulajdonsagait legerételjesebben
befolyasolja a lap térfogatsulya, a forgas szem-
szerkezete, az alkalmazott kotéanyag fajtaja és
mennyisége, valamint a fafaj. Természetesen
ezeken kiviil még szdmos tényez6t sorolhatnank,
de tgy gondolom, az emlitettek meghatarozéak
— az egyéb befolyasold tényezbk els6sorban az
ad};)tt gyartasi technolégia altal meghatarozot-
tak.

Nalunk tdlnyoméan karbamid-formaldehid
alapu miigyantat alkalmazunk, atlagosan 10—
11%, mennyiségben — ezt gazdasagossagi és
technolodgiai okok behataroljak. Tekintettel arra,
hogy mint emlitettem, tizemeinkben a természeti
és gazdasdgossagi okok miatt tébbféle hazai
fafajt egylttesen kell felhasznalnunk, két alap-
veté tertiletet kell alalposan vizsgdlat targyava
tenniink;

a faforgacslap térfogatsulyanak kialakitasat és

a gyartashoz alkalmazott forgacs szemszerke-
zetének beallitasat.

A térfogatsuly — tomorités beallitasa

Uzemi és laboratériumi tapasztalataink alap-
jan megallapithatjuk, hogy tobbféle fafaj a for-
gacslapgyartasban alkalmazhaté és a fafajok
egyenletes keverése esetén biztosithaté olyan
tomoritési fok, mely segitségével a hazai igé-
nyeknek megfelelé forgacslapot tudunk eléalli-
tani. Természetesen nem kozombos az, hogy
adott idoben mely fafajok egyiittes feldolgoza-
sara kerlil sor. A kovetkezb6kben e témakorbe
ill6 kisérleteinkr6l szamolok be.

Kisérleteinket 4 fafajjal végeztikk: nyar, er-
deifenyd, éger és cser. Az Osszehasonlitids érde-
kében mind a négy fafajbol kilon-kilon is
gyartottunk lapsorozatokat, kiilonbozé tomori-
tési fokokkal, melyek eltéré térfogatstulyt lapo-
kat, eredményeztek. A vizsgdlati eredmények
alapjan az alabbi megallapitasokat tehettiik:

a) Kozel azonos térfogatsulyn faanyagokboél
(erdeifeny6—éger) kozel azonos szilardsagi tu-
lajdonsagokkal rendelkez6 forgacslapot nyertink.

b) Azonos térfogatsulyu forgacslapok esetén a
magasabb térfogatsilyu fafajbol el6allitott lapok
szilardsagi tulajdonsagai alacsonyabbak.

c) Azonos szilardsagi tulajdonsagok eléréséhez
magasabb térfogatsulyu fafaj esetén kisebb to-
moritési fok alkalmazasa elegendd.

A négy fafajndal az alabbi tomoritési fokokat
kell alkalmazni ahhoz, hogy I. osztalyu forgacs-
lapot nyerjlink:

Nyar — 1,34
Erdeifeny6 — 1,22
Eger — 1,22
Cser — 1,02

Az 1. dbrdn a hajlitészilardsagokat, a 2. dbrdn
a lapleemelészilardsagokat abrazoltuk a tomo-
ritési fok fliggvényében. Az eredményeket ma-
tematikai statisztikus modszerekkel értékeltiik
és ilymddon hataroztuk meg az Osszefiiggések
egyenleteit. Az Osszehasonlithatosag érdekében
a négy fafaj fliggvény-gorbéjén a 0,730 g/em?
térfogatsilyu helyeket bejeloltiik.

Az a koriulmény, hogy az egyes fafajokbol
eléallitott forgacslapok azonos szildrdsagi erté-
kei eltér6 tomoritési fokok alkalmazasaval nyer-
het6k, felvetette olyan vizsgdlatok végrehajta-
sanak sziikségességét, amikor a tobbféle fafajt
egyidejlileg alkalmazzuk — hiszen egyik fafa]
egyenletébe sem helyettesitheté az alkalmazott
fafajok elegy-térfogatsulya annak megallapita-
sara, hogy egy bizonyos szilardsagi érték mely
tomoritési fok mellett érheté el.

Tekintve, hogy az erdeifeny6 és az éger kozel
azonos tulaidonsiagu forgécslapot eredménye-
zett, a tobbféle fafaj egytittes alkalmazasaval
0,730 g/em? térfogatsulyd, haromrétegl forgéacs-
lapokat gyartottunk. Két alaptipus késziilt;
egyikneél a fed6forgacs nyar, a kozépforgics
erdeifenyé és cser keveréke 0—100%-ig 209%/,-os
fokozatokban novelve a cser sulyszerinti rész-
aranyat.
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Masik lapsorozatnal a kozépforgacs végig
erdeifeny6é volt, mig fedében noveltiik a cser
részaranyat az el6bbi moédon a nyarral szemben.

Az 1. abran lathaté, hogy hajlitészilardsag
tekintetében a nyar fedéforgaccsal késziilt lapok
megfelelébbek; a cser részaranyanak a kozép-
forgacsban valé novelésével a szilardsag csak
minimalisan csokken, mig az esetben, ha a fedé-
forgacsban novelem a cser részaranyat, a hajli-
toszilardsag erésebben csokken. A vizsgalt tar-
tomanyban azonban minden esetben elértik a
szabvanyos I. o. értékeit, csupan a feluleti mi-
néség romlott a cserfed6forgacs alkalmazasaval.
Fel kell hivni a figyelmet arra, hogy a gytris-
likacsu cserfa és a beléle elgallitott valtozo
osszetételi forgacs hajlitoszilardsag szempont-
jabol nem viselkedik olyan hatérozottan a for-
gacslapban, mint az egyéb vizsgdlt fafajok.
Tisztan cserfabol és cserfa—egyéb fafaj keve-
rékébol elallitott forgacslap hajlitoszilardsag—
tomoritési fok osszefliggése nem linearis. hanem
magasabb rendu fliggvény.

A 2. dbran a tomoritési fok fliggvényében a
lapleemelészilardsag alakulasa lathaté, mindkét
laptipus esetén linearis Osszefliggést kaptunk.
A tomoritési fok természetesen a cser részara-
nyanak novelésével esokkent, hiszen a forgacs-
lap térfogatsulya a sorozatoknal valtozatlanul
0,730 g/em?. :

A két laptipusboél kiegészité sorozatokat is
készitettiink, 0,680 és 0,770 g/ecm?® térfogatsu-
lyokra és az eredmények egyértelmiek voltak
a fosorozatokkal. Végiil az alabbi kovetkezteté-
seket vonhattuk le a kisérletek utan:

a) adott térfogatsulyu forgacslap esetén, ha a
fedoéforgacs nyarfa, a kozépforgacs cser és erdei-
feny6 keveréke, a cser részaranyéanak novelé-
sével a hajlitészilardsag minimalis, a lapleeme-
16szilardsag erételjesebb mértékben csokken —
osszefliiggésben a tomoritési fok csokkenésével.
Laboratériumi szinten r.= 0,680 g/cm? térfo-
gatsulyu, 1,27 tomoritési foku forgacslapok I.
osztélyu értékeket értek el — ezeknél a lapoknal
a fedoforgaes 1009, nyar, a kozépforgacs 40,
cser és 60%, erdeifenyé volt.

" b) Adott térfogatsulyu forgacslapnal, ahol a
kozépforgacs 100%-ban erdeifenyd, a fedéfor-
géacs nyar és cser keveréke, a cserfa részaranya-
nak novelésével a hajlitoszilardsag erdsebben,
a lapleemelészilardsag kisebb mértékben csok-
ken. Az r.=0,680 g/ecm’ térfogatsulyn — ez
esetben 1,14 tomoritési foku forgacslap ugyan-
csak I. osztalyu értékeket mutatott, pedig ezek-
nél a lapoknal a fedéforgacs 1009, cser, a kozép
100%-ban erdeifenyé volt. E lapoknal azonban
a feliileti mingség nem volt kielégito.

Lathato, hogy tobbféle fafajbol a térfogatsuly
helyes beallitasaval megfelel6 szilardsagi tulaj-
donsagokkal rendelkezé lapot gyarthatunk, de
a felhasznaldsi cél, a forgacslap tovabbi meg-
munkélasa, feliiletkezelése meghatarozhatja a
fafajok aranyainak megvalasztasat.

Uzemi szinten azonban lényegesen nehezebb
a helyzet. Egyrészt a kiilonboz6 fafajok egyen-
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letes aranyu keverékét nehéz biztositani — csak
a legujabban alkalmazott lancos fabehordé
transzportérok és a nagy teljesitményii, mecha~
nikus adagolasu apritégépek adtak viszonylag
megnyugtaté megoldast — masrészt a kiilonbozé
fafajokbol keletkezé forgacshalmaz szemszer-
kezetében mutatkozé nagy eltérések jelentenek
sulyos adagolési, gyantafelhordasi problémékat.
Itt térnék ra néhany gondolattal a szemszer-
kezetben jelentkez6 kulonbségekre, nehézsé-
gekre.

A szemszerkezet beallitasa

A forgacslapgyartas soran a forgécs szemszer-
kezetének nagy szerepe van az osztalyozo rend-
szerek kialakitasaban, a szaritok és keverck
szerkezeti kiképzésében, a teritégépek kialaki-
tasaban, a lapképzosoron torténd teritékmozga-
tasban, a taroldk szerkezeti kialakitdsdban, az
adagolasi rendszerek miikodési elvében és igy
tovabb. Altaldban az adagolési problémék je-
lentkeznek legerételjesebben technolégiai vona-
lon. Amennyiben lizem kozben a forgdcshalmaz
szemszerkezete valtozik, a térfogat szerint ada-
golt mennyiségek sulya ugyancsak valtozik. Ezt
a valtozast automatikaval is nehéz kovetni, vagy
a korrekcio bekovetkezése annyi id6t vesz igény~
be, hogy ezaltal minéségi romlas 4&llhat be a
lapokban. Jelenlegi korulményeink kozt pedig
egyaltalan nincs biztositva a szemszerkezet
allandésaga. Mar egyazon fafajndl is tobb té-
nyez6 modosithatja a forgacsosszetételt. Ilyenek
pl. az apritott faanyag nedvességtartalma és a
kések éltartama. A 3. dbra Osszehasonlitast ad
60, ill. 25%, nett6 nedvességtartalmu erdeifenyé
— forgacs forgacsvastagsagi megoszlasa kozt.
A 4. dbran pedig ugyancsak erdeifenyé forgécs-
halmazait mutatjuk be fed6- és koézépforgacs
esetén — éles illetve 40 percig mar hasznalt
késekkel vagva. Az apritds FRZ 28 tipusu
Hombak-gépen tortént.

Ezek mellet a kulonbozo fafajokbol azonos
korulmények kozott apritott forgacshalmazok
is eltér6 osszetételliek, amit az 5. @¢brdn szemlél-
tetlink. 5 fafajbél készitettink feds- és kozép-
forgacsot, majd a forgacshalmazokat hat frak-
ciéra bontottuk. Az oszlopdiagram a kulonboz6-~
séget kelléen érzékelteti.

Az ebbdl fakiadé nehézségeket hazai lizeme-
inknél a felhasznaland6 alapanyag célszeri
osszevalogatédsaval és a forgacslap térfogatsi-
lydnak bizonyos meértékii emelésével — , biz-
tonsagi termelés” — tudjuk ellenstlyozni.

A laboratériumi és ilizemi tapasztalatok min-~
denképpen azt mutatjak, hogy a termelés biz-
tonsdgat hazai fafajadottsagainknak megfelel
modon olyan gyartési rendszerrel tudjuk elérni,
mely minden esetben biztositja az azonos szem-
szerkezeti forgacshalmazt.

Erre a célra jelenleg legalkalmasabbnak lat-
szik a Bidhre—Bison rendszer.

E technolégia lényege, hogy Hombak tipusu
apritogépen homogén, 0,3—0,4 mm vtg forga-
csot allitanak el6. A homogén forgacsot szaritas



utan utandrlik, majd osztalyozéassal a legfino-
mabb porfrakciét a forgacshalmazbél eltavolit-
jak. A specidlis gyanta-forgdcskeverohoz lég-
sodrésos osztalyoz6 csatlakozik, mely a forgécs-
halmazt frakciékra bontja. Az egyes frakciok a
kever6gép kiilonbozé helyein keriilnek a keve-
rotérbe, ezaltal a frakcioszerinti gyantafelhor-
das megvalosul. A legdurvabb frakecié nem kertil
a keverdbe, azt utanapritjdk. A keverdgépbe
bevezetheté a szita 4ltal kiosztalyozott porfrak-
ci6 szabalyozhaté mennyiségben. Ily médon a
durvabb frakciok méret szerint teljesen beha-
taroltak, a finom frakcick mennyisége messze-
mendéen szabalyozhat6. A rendszer segitségével
olyan forgacslapot nyeriink, mely 0Osszetétele
alland6 szinten tarthaté. Nagy elénye, hogy a
forgacshalmazt a finomabb frakcick felé tolja
el és szlikiti a frakcidk szamat.

A frakci6 szerint gyantazott forgacsot légsod~
rasos terit6be vezetik, mely igen nagy pontos-
séggal latja el feladatat, folyamatos a&tmenetet
alakitva ki a fed6- és kozéprész forgacsa kozt.
A gyartésorral a normal feliiletli forgacslapok~
t6l a legfinomabb mikroforgacs feliiletl lapokig
bezaréan allithaté eld kivalé minéségt forgécs~
lap, ahol a forgacselegy oOsszetétele, a feliileti
forgéacs szerkezete, a fellilet mindsége teljesen
kézben tarthato.

A Nyugatmagyarorszagi Flirészeknél jelenleg
foly6 beruhazés soran a fent vazolt gyartasi
rendszer valésul meg, mely gyartésor a sokréti,
hazai faalapanyagadottsagok mellett is egyen-
letes minéségli, egyenletes vastagsagi méretd, a

forgécslapot fog elallitani.



MUSZAKI INFORMACIO

Uj iizem a hajlitott bitorok gyartasara

A Hostynem melletti Bystricében (Csehszlo-
vakia) a hajlitott butorok gyartdsara 1970-ben
uj gyéar létesilt, s kezdte meg termelését. Az Uj
gyar megépitésével egyidejlileg a gyartasban
jelentés koneentréciot hajtottak végre, 0j gyar-
tasi technologiat, technolégiai eljarisokat és
munkaszervezést vezettek be.

Az uj gyar kapacitasa 1539 000 db szék/év,
ezen felul a kooperdlé gyarak részére butoral-
katrészeket is gyart.

Eredetileg csak 10 szék alaptipus nagylizemi
gyartasat iranyoztak el6, a piaci igényekre és
keresletre tekintettel azonban id6kézben a gyéar-
tasi programot méodositottak — bévitették —
€s ma mar mintegy 30 szék alaptipussal dolgo-
zik a gyar.

Az elbzetes tervek kialakitasa sordn a nagy
szériagyartas mellett a kevesebb gyartméany-
tipust, a magasabb technikai felkésziiltséget és
szervezettségi szintet tlzték ki célul. Ezeket a
szempontokat a tomeggyartasban mar a korabbi
években mas allamok a hajlitott butorgyartas-
ban megvalésitottdk (pl. Lengyelorszag).

A piac azonban nem az elGzetesen tervezett
és a tomeggyartas kedvezé feltételeit biztositéd
alacsonyszdmu gyarmanytipusokat igényelte,
hanem a fejlédés iranyvonala — a Trend — @
gyartmanytipusok szamanak névelése mellett a
szériagyartason beluli gyartménydarabszam ki-
bocsatasa irant tamasztott igényeket. Ezek isme-
retében — mint alapelv — keriilt sor az uj gyar
épitésére.

A gyar terveit a Ton-gyar munkatarsainak
kozremikodésével a pozsonyi Faipari Tervezé
Iroda készitette el. A tervek elkészitése és
jovahagyasa utan kertilt sor a Hostynem melleti

Bystricében 1965. januar 3-4n az 4j gyar alap=
kéletételére. A nagy Kkiterjedésti beruhazasi
objektum 45 létesitménybdl all, ezek kozil a
ketszintes kozel 16 000 m? alaptertilett gyar-
csarnok a legkiemelkedébb. A gyar épitése 6t
évig tartott, a tervezett kapacitast 1970-ben érte
el.

Az aladbbiakban az egyes fontosabb létesitmé~
nyeket, tizemrészeket, valamint ezek muszaki
adatait ismertetjiik.

Butorléeraktar

A butorlécraktar nyitott kivitelben kénnyf(i
tetészerkezettel, betonaljzattal késziilt. Alapte~
riilete 14 150 m?2, ipari vagannyal és rakodé-
rampaval elldtva, ahonnan a butorlécet
emelSberendezés segitségével drétfonatos rako-
doélapokon szallitjdk tovabb. A butorléceket
hegesztett konstrukcioji lapokon taroljak; a
lapok meérete 800 X 1600 mm.

Szaritokamrak, bitorlécek szaritasara

A szarit6 egy ondllé — az udvar szintjére
helyezett 6000 mm > 12 000 mm-es csarnok~
éptilet, természetes fels6 megvilagitassal. Az
iker szaritokamra lényegében Atjaré nélkiili
falazott, hészigetelt kivitelezésl; a kamrak mé-

" rete 1880 mm > 2500 mm X 10 400 mm.

Az egyes kamrdk bels6 terét valaszfallal kii~
lonitették el. A felsérészben axial-ventillatoro~
kat helyeztek el, az als6 rész lényegében a szd-~
rito tertilet. A levegbcirkulaciot 7 db egyenként
800 mm atmérsjli — egy elektromotorrél koz-
vetlenul meghajtott — axialventilator biztositja.
A szaritéberendezeés automatikus vezérléberen-
dezésének beallitasat, az el6zetesen végzett pro-
baszaritds mérési adatai alapjan végzik. A
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1—3. dbra. Hintaszék hdrom wvdlto-
zatban ez évszdzados hagyomdnnyal
rendelkezé csehszlovik TON Hajli-
tott-Biitorgydr (Bysirice pod Hosty-
nem) termékeibdl

Az 1. abran ldthato hintaszék hajli-
tott bikkfabol keésziilt ,klasszikus
modell”, ahogyan azt mdr 1910-ben
is készitették

A 2—3. abran a gydr klasszikus mo-
delljének korszeriisitett vdaltozata ldt-
hato

4—5. dbra. Székmodellek a TON gydr
gydrtmdnyaibdl

2. dbra

3. dbra

abra

e



butorléc keresztmetszeti nedvességtartalménak
eléréséhez, a szarité belsé légnedvességét és
hémérsékletét egy programozott bilitykos sza-
béalyozo berendezés biztositja.

A faanyagot a prébaszaritashoz rugos kocsira
rakésoljak és szaritokamranként egy-egy kocsit
helyeznek el. A prébaszaritds utdn a kocsik
anyaga az ellenérzohelyiségbe kertl a szlikséges
mérések céljabal.

Gyartasi focsarnok

A gyartasi fécsarnok 2 szintes nehéz vasbe-
tonszerkezetl épiilet, melynek elsé szintje 6000
mm X 12000 mm, a masodik szint mérete
12 000 < 12 000 mm.

A foldszinten: a flirészarut a hajlitashoz dol-
gozzdk fel, ezt kovetben keriil sor a hajlitasra.
A hajlitas utan az anyag a klimatizalo helyi-
ségbe kertil, ahol a megfelel6 pihentetési id6
utan a kiszerel6 tertileten halad tovabb.

A helyiségek mifénnyel megvilagitottak. A
hajlité lizemrész klimatizalé berendezéssel el-
latott, mely 65%-os relativ nedvességtartalmat
biztosit. Az épiilet méasodik szintjének (I. eme-
let) helyiségeit természetes fénnyel, feliilvila-
gitoval biztositjak. Az épililet masodik szintjén
a csiszolt alkatrészek tarolasat szolgals kézbens6
raktdr, a pacolo-helyiség és berendezés, a sze-
rel6- és lakkozé — feliletkezel6 — miihelyek
helyezkednek el.

Az épiilet mindkét oldalan a szocialis helyi-
ségeket és berendezéseket, az orvosi és segély-
nytjtasi helyiségeket wvalamint raktdrakat az
épiilet két oldalan helyezték el. A csarnok-épu-
letnek ezen a részén talalhaték a lakk-anyagok
el6készitéséhez sziikséges helyiségek, tovabba az
elszivoberendezések, a por és forgacskamrak, a
klimatizalé és egyéb segédiizemi teriiletek és
ezek berendezései. Az Osszes vezérl6berende-
zések vezetékhalézatat (szellézo, stritett levego,
klimatizald, elektromos energia stb.) a fodémbe
épitették be. A fodémeket az eléregyartas soran
mar ennek figyelembevételével képezték ki. A
forgacs és porelszivo berendezés cséhalézata, az
elektromos energiavezetékek, valamint a siri-
tett leveg6vezetékek halézatat a foldszinti he-

lyiségekben fels6vezetésben, az I. emeleti szin~
ten pedig alsé vezetésben szerelték. Jelentds
sulyt helyeztek az egyes mihelyek klimatiza-
lasara, a megfelel6 légeserék biztositasara, dlta-
laban a dolgozdk egészségvédelmére: a munka-
higiéniara. A Kklimatizalé berendezésekkel
azokban a miihelyekben ahol a gyartési techno-
logiai folyamatban a hémérsékletnek is jelentés
szerepe van, az egyenletes 25 °C hémérséklet és
a 60%,-0s relativ nedvességtartamon is biztosit-
jak. Ezt a célt szolgalja a beépitett automatikus
pneumatikus szabalyoz6 berendezés.

A haijlité mthely és a pihenteté helyiségek

légterét, kozbenss raktarak helyisegeit a kli-
matizalé berendezések egyenletes 25 °C hémér-
séklet mellett 50%-0s relativ nedvességtarta-
mon tartjdk. A leveg6 keringtetése mellett a
friss levegé adagolasi aranya 109/, mely arany
azonban tetszés szerint valtoztathato.

A gépmihely forgacs- és porelszivo-szell6zé
berendezés teljesitménye 190 000 légm3/ora; a

légesere 7,5 szeres. A szerelémihely taroléhe-"

lyisége részére csak megfelel6 légeirkulaciot és
flitést tartottak sziikségesnek biztositani.

Az egyéb mihelyek — mint pl. a pacold, az
elé6- és utoszerelé — belsé hémeérsékletét auto-
matikus héfokszabalyoz6 berendezéssel 18 *C-on
tartjak. A munkaidé befejezésével a hémérsék-
letet 5 °C-ra csokkentik.

A feliiletkezel6 — lakkoz6 — helyiségek lég-
terének hémérsékletét a technologiai kovetel-
mények eldirdsainak megfeleléen ugyancsak
klimatizdlé berendezésekkel szabalyozzak. A
martogaté helyiség hémérséklete pl. 22 °C, a
relativ légnedvesség szabalyozasa sziikségtelen.
Az elektrosztatikus szérékarbinok helyiségeiben
19 °C 4 3 °C eltérés melletti hémérséklet és

75% 4 5%, relativ nedvességtartam betartasat.
irtdk elé. A lakkozdterem belsé kialakitasa —

elrendezése — mar a fenti miszaki paraméterek

betartasdhoz sziikséges kovetelmények figye-

lembevételével keriillt megépitésre. A vizelva-
lasztd berendezést és vezetékét is ennek megfe-
leléen helyezték el. A viztelenités azonban nem
automatizalt, a tarolétartalyt 3 naponként tiritik.
(M6bel und Wohnraum 191. 3. szdm. ,Eine

neuer Betrieb fiir Bugholzmdbel.)
Dipsd il



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhaté:
az V., Vdci utca 10, és
az V., Bajcsy-Zsilinszky at 76. sz. alatti
Hirlapboltban
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Kodokesaplyukfiurogép allvanyok és.
iilobttorok gyariasahoz

A kéarpitozott butorok gyartisanal elkertil-
hetetleniil jelentkezé gyakori tipusvaltozasok,
valamint a nagy szériagyartas miszaki igényei-
nek kielégitését szamos gépkonstrukeié bizto-
sitja. HEzek kozé tartozik a csapkotések kialaki-
tasdhoz sziikséges univerzalis csaplyukfurogép.

A gépkonstrukecié elénye a furéfejek gyors
cserélhetésége, a gyors, méretpontos bedllitisa
€s nem utolsésorban az egyes munkamenetek
rovid utemideje. Mindezeket a tulajdonsiagokat
egyesiti a ,,Diibelfix” NDV-U tipusu csaplyuk-
farogép (1. dbra), mely mind a karpitozott bito-
rok, mind a karosszériagyartas miiszaki igényeit
maradéktalanul kielégiti.

A gép furéagregatjait erés valtéallvanyra
épitették, ezen beliil az emelt vezetépalya bizto-
sitja az oldaallitast is.

A normal kivitelben harom furéagregat feliil-
rél, harom furéfej pedig hatulrél dolgozik.

Az agregétok a kezel oldalrél kézi szabalyozé
kerekekkel mind ‘magassagi, mind mélységi
irdanyban allithatok és bonyolultabb miveletek

is végezhetGk. A gép elektromos vezérlését szer—

keszt6i ugy oldottdk meg, hogy egyidSben egy-
mastol flggetlentil két személy is dolgozhat a
gépen.

A fels6é furdagregatok oldalirdnyban is moz-
gathaték, s a kivant furdsi irdnynak megfele-
I6en allithatok. A hatso fardagregatok mindkét
irdnyban 45 °-os szogben elfordithaték és ma-
gassagi iranyban egyenként is allithaték.

Az agregitok mozgatasat, — 4allitasat — pre-
cizi6s-gorgds vezetd biztositja. A meghajté mo-
tor teljesitmény 2,3 LE, a tobbfejes furék
360°-ban elfordithaték.

(Holz als Rohr und Werkstoff, 1971. 3. szadm.
;,Dibellochbohrmaschine fiir Gestell- und Sitz-
mobelfertigung.”)

1Bl dfi1p

A butorgyartas, technolégiai fejlesztésének
iranyai az elkovetkezo 10 esztend6ben
Nyugat-Eurépaban

A Rotterdamban tartott referdtum soran a
szakemberek egyetértettek azzal a megallapi-
tassal, hogy Nyugat-Eurépaban a butorgyartas
technolégiai fejlesztése elsGdlegesen a feliilet-
kezelés és a miianyagokkal erésitett betétek
(alkatrészek) teriiletén véarhato. Egyidejtileg a fa
részaranya csokken. A felhasznilis teriiletén
azonban tovabbra is szdmolni kell — mint elséd-
leges alapanyaggal — a faforgacslappal, mely
ma még a kutatds intenziv feladatat képezi,
kiilénos tekintettel a felhasznélds soran jelent-
kez6 hatranyos tulajdonsagok kikiiszobolésére.
Ezt els6sorban a lombos faforgicslapok ming-
ségének javitdsa teriiletén, az azonos méreti
faforgdcsnak — mint t6ltéanyagnak — a kiala-
kitdsaval, a kot6-, ragasztéanyagok mindéségének
tovabbi javitdsaval kivanjak elérni. Ennek az
optimalis megoldasdt még nem sikeriilt meg-
nyugtaté moédon biztositani. A faforgicslapok
feliletének megfelel6 minéségi kialakitasara az
alabbiakban megjelslt harom médszert javasol-
tak:

1. A feliilet bevonasahoz alapként phenollal,
poliészterrel, vagy melamingyantaval atitatott
papir alkalmazasat;

2. Folyékony bevonéanyag felhasznalasat (su-
garzassal kikeményitett poliészter);

3. Bevondanyagként PVC félia felhasznalasa.

Az amerikai szakemberek prognézisa szerint
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arra, hogy a wvegyipar az elkdvetkez6 10 éven
beliil termelésének a butorgyarak részére sziik-
séges 60%y-at Nyugat-Eurépabél biztositsa, nem
latnak lehetGséget.

Az lvegszallal megerésitett poliészter és poli-
amid gyantaanyagok mind jobban el8térbe
keriilnek, felhasznalasukra a poliurethan hab-
anyagok, vagy az Acryl-nitril-butadien-styrol
(,,abs”), — mint bazis — tertiletén van lehetoség.
Els6sorban a préselési eljarassal kialakitott
komplikdlt formak, mint pl. az iiléslemezek,
imitaciok eés diszité elemek johetnek szamitasba.
A fafurnérok teriiletén a felhasznalasukkal kap-
csolatos nehézségek valtozatlanul fennallnak,
bar némi javulas mar ezen a teriileten is tapasz-
talhato.

A néhany évvel ezel6tt kifejlesztett polymerfa
(a fa és mianyagpolimerek kombin&ciéja) a
jovében a butorok gyartasanal jelentdés szerep-
hez jut. A mindjobban el6térbe keriilé gépesités
és automatizalas szamos kis és kozéplizem fel-
szamolasat hozza magaval, melyek gazdasagi
helyzetiiket tekintve — a magas lizemeltetési
koltségek miatt — létezésiiket csak a legna-
gyobb nehézségek aran tudjak biztositani.

A piacért foly6é verseny kovetelménye a bu-
torok épités-szerelés-technikai szintjének to-
vébbi javitisa (gondosabb munkaraforditas;
korszerli technikai megoldasok) a rendeltetési
cél, hasznalhatésag, kiils6 megjelenési forma,
valamint a kényelem iranti igények messze-



mend kielégitése, melynek korvonalai ma még
nem bontakoztak ki teljes egészében.

Allandé kovetelményként kell szamolni a
butorok feliiletkezelési eljarasainak folyamatos
fejlesztésével. Uj technolégiai eljaras alkalma-
zdsa szempontjabol elsésorban a Tri-marto-
lakkokkal szamolhatunk, melynek oldészere a
trikloretilén.

A piac valtozatlan érdeklédése varhaté a mar
eddig is kedvelt és szivesen vasarolt stilbutorok

irant, mely bizonyos mértékig ellentétesen hat
a nagyszériagyartas tovabbfejlesztésére.

Ahhoz, hogy a butorgyartas teriiletén realis
prognozist lehessen kialakitani, — mely egyben
bazisul szolgélhat az elkovetkezendd 10 év idé-
szakara, — a butoripar szakembereinek intenziv
nemzetkozi egylittmikodése sziikséges.

(Mobel und Wohnraum, 1971. 3. sz. ,,Entwick-
lungstendenzen in der Technik des Mobelbaus
in West-Europa in den néchsten 10 Jahren.”)
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A fa, fém és a miianyag elkeseredett ellenfél
az iizletberendezéshen*

A fém és a mlianyag egyre nagyobb jelent6-
ségre tesz szert az lzletberendezésben. Féként
a hajlitott elemek felhasznalasi irdnyzata jelent
komoly veszélyt a fara, amely nem olyan kény-
nyen alakithaté, mint a mlianyag és hajlitasa
sokkal nagyobb raforditast igényel, ami végsé
soron az arak emelkedésében jutna kifejezésre.
A miianyagboritast lap, amely az tizletberen-
dezésben ma mar biztos helyet foglal el, a mii-
anyag-épitésre valo attérésnek tekinthets. Masik
tényez6, amely a noévekvs fémfelhasznalas
szempontjabol érdekes az tizletberendezésben,
az, hogy a berendezési targyak ma mar az épi-
tészekrény-elvén késziilnek, amely a sorozat-
gyartas révén arelényoket, emellett viszont
megis egyéni formakialakitast tesz lehetévé. Ha
csak a faanyagra korlatoznidnk magunkat, a
gyartok véleménye szerint az aralakulds nem
lenne olyan kedvezd és kisebb lenne a forma-
kialakitds varidlasi lehet6sége is. Jelenleg a fa
€s fém jelent6ségét tekintve azonos szinten van.
Még mindig fa az anyaga a diszit6-elemeknek
és a boritdsoknak. Tomor, vagyis természetes
fat azonban {izletberendezések készitésére a
legritkdbb esetben hasznalnak, még akkor is, ha
valaki feltlinen rusztikus fantdzidt kér az iiz-
letébe. A forgécslap, a keményfarostlemez, a
muanyagboritdst lemez és a specialis eljarassal
lakkozott lemez a dominalé. Evekkel ezel6tt a
furnérozott lemezek még igen keresettek voltak
az Uzletberendezésben, a mai irdnyzatok szerint
viszont mér alarendelt jelent6ségli a szines
tuzlet-kialakitasban.

Az alkalmazott anyagok 6 reprezentinsa az
lzletberendez6 cégek szerint kiilonbdzs. Azok
a cégek, amelyek fémfeldolgozasra vannak pro-
tilirozva, és atalltak az lizletberendezések gyar-
tasara, csaknem kizarolag fémet hasznalnak.
Més cégek viszont, mint az Umdasch cég is,
amely régebben intenziven foglalkozott a fa-
-€pitéssel, fejlédését tekintve hatarozottan a fém-
fa szintézise iranyaban halad, a fémet féként
tehervisel6 szerkezetekhez, a fat pedig deko-
raciés célokra dolgozza fel. Az Umdasch évente
mintegy 50 000 m? flirészarut hasznal fel, ennek
£6 része burkoléelem készitésére esik. Minthogy

* Készult a ,International Holzmarkt” e. folyéirat
1971. évi 6. szamdaban megjelent ismertetés alapjan.

azonban az egyéb anyagok novekvé jelentGsége
eldl sem tudott kitérni, az lizemében sajat fém-
feldolgozast valositott meg.

Zombor@ Jdanos
MEM

Miifafélék konténerek gyartasahoz*

A szallitds korszeriisitésében a konténerek
egyre nagyobb jelentéségre tesznek szert, bel-
és kiilfoldon egyarant. Lehetévé teszik a ki- és
berakdsi munkak racionalizdldsat a gyar terii-
letén, illetve az arut kuldé és fogadé vallalat
raktaraiban, biztositva a haztol hazig torténs
szallitast. Darab- és tomegarut lazén és ideig-
lenesen csomagolva egységesomagokka fognak
Ossze szabvanyos tartalyokban. A daruval emel-
heté és gorduls konténerek szallitasa kiilonbozé
modokon torténik: kozuton specidlis jarmtivek-
kel, vasiton tartalykocsikkal, az tun. le-fel-
gorgés vagy -liftes hajokkal és a korszerd
Cargo-Jets-el. A rovid rakodasi id6, alacsony
szallitasi és csomagoldsi koltségek egyre ujabb
teherforgalmi teriileteket nyitnak meg vilag-
szerte a konténeres szallitas el6tt.

Az USA-ban és Kanadéban, ahol hosszu ta-
pasztalatokkal rendelkeznek a konténeres szil-
litast illetéen, a miifafélék kiillonosen bevaltak
a szallitétartalyok gyartasdban. A konstruktérok
egyre inkabb ezeket alkalmazzak, egyesitve a fa
elényos tulajdonsagait a korszer(i miianyago-
kéval. Szerkezeti elemként miigyantaval bevont
€s részben Uvegszallal erdsitett rétegelt fale-
mezeket haszndlnak elGszeretettel, aranylag
kénnyl fémkerettel kombindlva. 1967. évben
az USA 0sszes teher-konténer gyartasdnak egy-
negyedére mar ez a tipus volt jellemzé.

Egyes esetekben az USA-ban és Kanadaban
szerkezeti anyagként a konténerek faldhoz, bele-
értve az ajtékat is, 19 mm vastag rétegelt fale-
mezt haszndlnak, amelyet vagy az egyik, vagy
mindkét oldalon 1,6 mm-es poliészterlemezzel
boritanak. Tetének valamivel vékonyabb anyag
is megfelel6. A nagyfeliileti, fligamentes réte-
gelt falemezek, a tokéletes sik belsg és kiilsé
feliiletnek és a 25 mm-nél valamivel kisebb fal-

Keszilt a ,,Holz als Roh- und Werkstoff” c. folyéirat
1971. evi 2. szdmdban megjelent ismertetés alapjan.
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vastagsag biztositjak a tartaly bel- es kiilméretei
kozotti kedvezd aranyt. A konténerek fenéklapja
is novekvé mértékben tomor-fabol vagy rétegelt
falemezbél késziil, amelyhez feny6- és lombos
flirészarut haszndlnak. A rétegelt falemezb6l
keésziilt fenéklap sem ritkasag max. 12 m hosz-
szusaggal. Igen gyakran képezik ki a feliileteket
csuszasbiztossa.

Az erésen igénybe vett konténerekhez mi-
anyagboritasi rétegelt falemezt hasznalnak,
amely 50 g/m? feliiletsulyd, iivegszélas mi-
anyagréteggel van megerositve. Az ilyen, tobb-
nyire 2,40 m szélességli rétegelt falemezek az
USA-ban elérik az 50 m hosszisagot is. A sziik-
séges lyukak elérefurhaték és migyantaval
lezarhatok a nedvesség elleni védelem céljabol.
A rétegelt falemez textilszerd feliilettel ellatva
szinezhetd és specidlis impregnalédssal tiizalléva
tehet6. Biztosithaté a tokéletes viz- és tropus-
allésag, valamint a biztos, megelézé gombavé-
delem is. Hutott konténerek gyértasdhoz a
miufatélék j6 természetes hészigeteldképességiik
folytan kivaléan alkalmasak. A hiitétt konté-
nerek szilikségszertien nagyobb falvastagsiga
(10 cm) a rétegelt falemeznek és a természetes
fanak tovabbi Uj alkalmazasi lehetéségeket te-
remt.

A rétegelt falemezbdl késziilt teher-konténe-

rek tizévi hasznalata utdn az egyik amerikai
hajotarsasdg igy foglalta Ossze tapasztalatait:
,,Az volt a tapasztalatunk, hogy az aluminium-

" konténerek sokkal érzékenyebbek atfurodasok-.

ra, mint a rétegelt falemezbdl késziiltek. Emel-
lett az aluminium- és wvaslemez-tartalyoknal
elektrolitikus problémadink voltak, ez a rétegelt
falemeznél nem mutatkozott”. Egy masik tar-
sasag véleménye pedig ez volt: ,,Egy fémegység
javitdsara és karbantartasara kiadott 10 $-ral
szemben a mulianyaggal erdsitett és védett réte-
gelt falemez-egységre csak 4 $-t forditunk.”

Hasonloan mint az USA-ban és Kanadaban,
Finnorszdgban is novekvé - mértékben alkal-
mazzak a rétegelt falemezbél késziilt teher-
konténereket. Ezeknél az amerikai szallitotarta-
lyokhoz képest csak arnyalati szerkezeti eltéré-
sek vannak. A finn konstruktérok az livegszalas
erésités helyett elsésorban t6bb fat hasznalnak,
amely természetesen a kiils6-belsé térfogat-
aranyt illetéen kedvez6tlenebb értéket ad.
Anglidban az a torekvés, hogy a tengerentuli
tapasztalatokat hasznositsak. Az NSZK-ban is
a konténergyartas terliletén ujszerl lehetdségek
nyilnak a mufafélék alkalmazasara.

Zombori Jdnos
MEM



Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet Vegyes Faipari Szakosztilya a
nyari szabadsigok el6tti utolsé vezetdségi lilését
julius 2-an tartotta.

&

Az Egyesiilet veszprémi csoportjinak ,,Video-
ton” {izemi csoportja julius 14-én rendezett an-
kétja keretében Csehi Istvin f6mérndk, kelet-
németorszdgi tanulmanyutja tapasztalatairdl
tartott el6adést.

A Tisza Butoripari Vallalat a szolnoki FATE-
csoport felkérésére julius 20-an Bodogh Istvdn,
a Faipari Gyartas- és Gyartmanytervezé Iroda
munkatarsa ,,Gydrtdsszervezés a faiparban”
cimmel tartott el6adast.

*

A Butoripari Szakosztaly tagjai részére julius
28-an, a Rékospalotai Bor- és Miuanyagfeldol-
gozo Vallalat tlizemtelepének megtekintésére
szervezett tapasztalatcsere latogatast.



A lapban megjelent cikkek szerzoi

Fiirjes Jinos mérnok, Faipari Kutatointézet, tud. munkatérs; Zeller Vilmos erdémér-

nok, Budapesti Fiirészek, fomérnok; Marton Janos, Tisza Butoripari Vallalat; Nyiradi

Lajos erdémérnck, Erdégazdasdgi és Faipari Egyesiilés, Budapest; Dr. Alpir Tibor

osztalyvezetd, Tisza Butoripari VAllalat; Dr. Jivorfi Tibor, Szék- és Karpitosipari VAl-

lalat, osztdlyvezeté helyettes; Zombori Jdnos, féel6adé, MEM; Dr. Babos Karoly, Fa-

ipari Kutatéintézet, tudoményos fémunkat4rs; Dr. Fillé Zoltan, Faipari Kutatéintézet,
tudomanyos fémunkatéars.
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BeA siiritettlevegds szogpisztoly

minden vildgrészben
minden iparigban
minden szégelésre

BeA sfiritettievegds szogpisztollyal
70 °l,-kal gyorsabban doligozhat!

Forduljon hozzink mindenfajta szé-
gelési problémaijival, szaktaniccsal
szfvesen dllunk rendelkezésére.

JOH. FRIEDRICH BEHRENS, 2070 AHRENSBERG, HOLSTEIN I-B-E-%I
Német Szovetségi Koztirsasig
Importilja: FERUNION Kiilkereskedelmi Villalat

Budapest V., Mérleg utca 4.
Telefon: 188-910

FORGALMAZZA

[Semuranion [Enoszrivvunar, EPIEK;

amely az aldbbi termékekkel 4ll iigyfeleink rendelkezésére: TE!MELHE EskeDeLM
Budapest X., Jészborényi it 38.

— Soval telitett fadru, tetbléc, zirléc, — Lamindtos eljardssal kezelt farostlemez
— Sételitésii feny6- és nydrgerenda, (finomszemcsés), szinfurnérok,

— Fenyd banyadeszka, — vakfurnér, nyilaszaro szerkezetek,

— Lombos banyadeszka, nyar flirésziru, — Gerébtokos felnyilé szirnyti ablak,

— Normal parketta, mozaikparketta, — Verandafalak, nyers ajtélapok,

— Lemezipari termékek, farostlemez, — Tolgy flirésziru, gézolt biikk,

— Szines farostlemezek, faforgicslap, — Kéris flirészaru, allvanylétra,

— Pozdorjalap (okuméfurnérral boritott), — Allvinylétra-kapcsolé, rakodélapok,

— Pozdorjalap nyarfurnér-boritdssal, — Jarépadozat, zsalutabla

Keresse fel megrendelésével osztilyunkat !
Telefon: 148-180

Termékeink egy része raktirrél azonnal szillithaté?
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® Bemutatjuk kiildnleges jarmiveinket, szillitéeszkozeinket, munkagépeinket, melyek nélkiiléz- @
@ hetetlenek a vaddszat, az erd6gazdasig, a termékszéllitis és az anyagmozgatds teriiletén ®
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