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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Az MSZMP tudomanypolitikai iranyelvei és

DR. DALOCSA GABOR

tarsadalmi-gazdasagi tevékenységiink

dsszefiiggései

Bevezetés

A tarsadalom fejlédésének kiilonbozé szaka-
szaiban a fejlédést determindlé mozgato erd
mds és mds, s ma a tudoméanyos-technikai for-
radalom kibontakozédsanak kezdeti szakaszdban
a kiilonbozé tudomanyok teriiletén elért ered-
mények azok, amelyeknek alapjan a termeld
erok a tarsadalmi termelés, a kultura, a miivé-
szet egyre magasabb szinvonalra emelkedik. A
tudomény tehat forradalmi médon hat a tarsa-
dalmi tevékenység valamennyi teriletére, biz-
tositja az anyagi javak eléallitdsanak gyors-
UtemU novekedését, s ezen keresztiil a szilkség-
letek fokozottabb kielégitését.

Napjainkban egyre gyakrabban hallani, hogy
a tudomany termelberévé walik, de ez az atlé-
nyegllés nem spontan folyamat, nem kovetke-
zik be onmagatol, hanem csak tudatos, elérelaté
tudomanypolitikdaval wvalosithat6 meg, s mely
tudoméanypolitikat a part itmutatasaval és szer-
vezésével olyan gazdasagpolitikai tartalommal
kell megtolteni, amely ezutan eldsegiti a szel-
lemi t6kének a felhalmozott potencidlis ener-
gidknak a gyakorlati munkafolyamatokkal valo
koincidenciajat s ezen keresztil 4j, magasabb
fokon all6 eredmények létrehozasat biztositja.

Mai gyakorlatunkra ezt a munkéat a MSZMP
KB tudomany-politikai iranyelvei, valamint a
tudomanyos munka kérdéseivel kapcesoclatos X.
Kongresszusi hatarozatok biztositjak, ezért azok
attekintése, valamint sajat tevékenységiinkre
valo adaptalasa elsérendti feladatunk, hogy
ezzel is segitsiik a fejlédés litemének gyorsula-
sat, a tudoméanyos technikai forradalom kibon-
takozasat, a dolgozok anyagi és kulturdlis igé-
nyeinek miel6bbi maximadlis kielégitését.

I. A tudomanypolitikai iranyelvek
a tudomanyos-technikai forradalom
kibontakozasanak alapja

A fafeldolgozéipar intenziv fejlédésének nél-
kiilozhetetlen feltétele a tudoményos kutatas
eredményeinek sokoldald felhasznaldsa a mii-
szaki fejlesztés hatékonysdganak novelésére.
Ezek a kovetelmények azonban csak akkor fejt-
hetik ki hatdsmechanizmusukat, ha:

— a gazdasagi mechanizmus reformja alap-
jan tudomanyos tevékenységink a novekvé igé-
nyek kielégitését szolgilja,

— a termel6 tevékenységiink valamennyi ele-
mét fokozottabban tudoményos alapokra he-
lyezziik,

— a 20 eévi nagyipari termelési, szervezési,
vezetési gyakorlatunkat a tudomény szempont-
jébol altalanositjuk és Ugy rendszerezziik, hogy
az elGsegitse a technikai-technolégiai szinvonal
gyorsiiteml novelését,

— megsziintetjlik azokat az akadalyokat, me-
lyek ma még a kutatasi eredmények gyakorlati
alkalmazdsanak realizalasat fékezik.

A felsorolt tevékenységek megvaldsitasahoz
a part tudomanypolitikai irdnyelvei biztos ala-
pot adnak, mivel azon kérdésekre irdnyitja a f6
figyelmet, melyeket mér a kozeljovében meg
kell oldanunk. Nem lebecsiilve a tarsadalomtu-
doményok jelentéségét, a kovetkezdkben ecsak
a természet tudomanyok hatésait kivanjuk vizs-
géalni, mivel a tudoményos-technikai forrada-
lomhoz els6sorban a miszaki tudomanyok szol-
galtatjak ‘az alapot.

A tarsadalmi termelétevékenységben végbe-
mend rchamos muszaki-technolégiai fejlédés a
fafeldolgozoipar teriletén is megkoveteli a tu-
doményos eredményekre vald fokozottabb ta-
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maszkodast, gy a termelés szervezése és végre-
hajtasa, mint a vezetés és iranyitas tertiletén.
De fokozottabban kell felhasznalni a tudoma-
nyos eredményeket a tarsadalmi munkak végre-
hajtasanak szervezése terén is. A tarsadalmi te-
vékenységlinket is olyan tartalommal kell meg-
tolteni, amely kifejezi a tudoményos eredmé-
nyek mindenkori szinvonalat, el6segiti a tarsa-
dalmi munka hatékonyabbé vélasat, meggyor-
sitja a miuszaki haladast, s nem utolsé sorban
osszekovacsolja a fafeldolgozéipar gyorsabb
tUtemt fejlesztése eérdekében kifejtett munka-
eredményeket olyan egységes egésszé, melynek
hianya eddig is sok akadalyt jelentett a fejlédé-
stk Utjaba. Annak ellenére, hogy eddig a tarsa-
dalmi munka hatékonysagat legtobbszoér nem a
kozvetlen gazdasagi eredményekben < fejeztik
ki, eljott az ideje, hogy a raforditas eredmény
elvét a tarsadalmi munkara is kiterjesszik,
hiszen a tarsadalom csak a hasznos munkat is-
meri el. Ezért a tdrsadalmi munkank célkittzé-
seinél a tarsadalom, a gazdasag, az ipar igényeit
ugy kell figyelembe venni, hogy a tudomany
segitségével és felhasznalasaval jaruljunk hozza
azok miel6ébbi kielégitéséhez.

A tudomanypolitikai irdanyelvek kimondjak:
Korunkat a tdrsadalmi forradalmak és a ter-
melderdk nagyardnyi névekedése mellett a tu-
domanyok rendkiviil gyors fejlodése és a tdarsa-
dalmi szerepiik ndvekedése jellemzi ... dtalakul
a termelderdk szerkezete és szinvonala.” Ebb6l
a ténybdl az is kovetkezik, hogy:

— a termelésben lejatszodo folyamatok foko-
zottabban a tudomany hatasa ald keriilnek,

— egyre inkdbb tudoményos alapokra helye-
zodik a termelés iranyitasa, szervezése, veze-
tése,

— gyorsul a tudomany eredményeinek a gya-
korlatban torténé hasznositédsa,

— a tudomaény a tarsadalom épitésének egyik
legnagyobb hajtoerejévé valik.

Ugyancsak a tudomaéanypolitikai iranyelvek-
ben olvashatjuk: , A bévitett ijratermelési fo-
lyamatban novekszik a szellemi munka, a tu-
domdnyos tevékenység részardnya, a kutatds
legtébb eredménye a nemzeti jovedelmet no-
veld tényezdéként vehetd szdmitdsba s az egész
tdarsadalmat szolgdlja.” Ugy érzem nem kell
hozza kiilonosebb elemzés, hogy ebbdl az idé-
zetbdl elégedetten allapitsuk meg, hogy a kuta-

tomunka tarsadalmi megbecsiilése arra a helyre.

kertilf, mely a mar korédbban elért eredményei
alapjan joggal megilleti. De tovdbbmendleg az
az objektiv folyamat, hogy az 0ssz tarsadalmi
munkabol a tudoményfejlesztésre fordithaté
munka részaranya sziikségszertien novekszik,
bizonyitja, hogy ha felismerjiik a fejlédés tor-
vényszertségét és azt a haladds szolgdlataba
allitjuk, el6segitjiik feloldani azokat az ellent
mondasokat, melyek az anyagi javak termelése
vonatkozdsdban a szellemi és fizikai munka
kozott gyakran felmerilnek.

Nem véletlen tehat, hogy a part idérél-idére
foglalkozik a tudomény tdarsadalmi szerepével
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és kitlizi a célokat és mozgosit az igények mi-
elébbi kielégitésére. Ez tortént a kozelmultban,
a X. Partkongresszuson is, ahol a tudomdany
szerepével kapcsolatban a kovetkezéket hata-
roztak: ,,A szocialista épités magasabb szintd
folytatasa megkoveteli a tudomanyos kutatasok
gyorsabb fejlesztését és a termeléssel valo kap-
csolatanak erositését. Sziikséges ez mind a nem-
zetkézi, mind a hazai tudoményos eredmények
és muszaki vivmanyok gyakorlati alkalmazdsa-
nak segitése céljabél, valamint azért is, hogy az
itthoni kutatdsok fejlesztésével hazank novelje
alkoto részvételét a tudoméanyos-technikai for-
radalom nemzetko6zi aramlatdban.

A hazai kutatds gyorsitasat szolgédlja, ha tu-
désaink, kutaté intézeteink, egyetemeink job-
ban koncentraljak eréiket azokra a f6 felada-
tokra, amelyeknek megvaldsitdsa nemzetgazda-
sagunk fejlesztése szempontjabol kiillonosen
fontos, amelyekhez a megfelels feltételek biz-
tositva vannak, vagy biztosithatok.”

Ahhoz, hogy az idézett hatarozatok mennyi-
ben valhatnak a tudoményos-technikai forrada-
lom kibontakozasdnak alapjaiva, szlikséges ezen
utobbi, néhany jellegzetességét kiemelten atte-
kinteni.

Napjaink tudomanyos-technikai forradalma-
nak a tudomany oldalarél valé néhany jellegze-
tessége:

— olyan merében uj anyagfajtakat és mozgas-
formakat fedeztek fel, amelyek ftulajdonségai,
illetve kolesdnhatasai, wvaltozasuk torvénysze-
riisegei jelentdsen eltérnek wvalamennyi, mar
korabban ismertekétsl,

— mikrofizikdban a klasszikus fizika tor-
vényszerlsége — miszerint két test egyesiilé-
sénel az 4j test tomeg egyenlé a ket alkotorész
tomegének osszegével — nem bizonyult helyt-
allonak, .

— nem minden anyagfajta all atomokbdl,
hanem wvannak anyagfajtdk, melyeket fizikai
miezdknek neveziink, s melyek osszefiiggé ko-
zeget, kontiniumot alkotnak.

Néhany jellegzetesség a technika oldalarél
vizsgalva:

— a kozvetlen termelésben mindinkabb csék-
ken a dolgozé fizikai munkaerejének a részvé-
tele és mindjobban novekszik a szellemi mun-
ka részaranya,

— a tudomény és technika szoros kapesolata
a korabban ismert és alkalmazott termelési
technologidk lényeges valtoztatasat idézték els,

— a munka termelékenységének a névekedé-
sét alapvetéen az uj kutatasi eredmények, a tu-
domany alapjan megvalésitott technikai vivma-
nyok és Uj technolégidk alkalmazisa biztositja,

— a dolgozok szakképzettségének megvéalto-
zésa mind gyakoribb, s az altalanos mitveltség
szlikségessége egyre movekszik, hogy a szak-
képzettség megvaltoztathatésdga a tudas kon-
vertalhatésdgan keresztill minél révidebb idé
alatt valésulhasson meg,

— a korszeri technika, a mechanizilas és
automatizalds megval6ésitdsa nemesak az anyagi



befektetéseknek, hanem az emberi vonatkozast
befektetések sziikségszerli novelését eredmeé-
nyezi,

— a miszaki-technologiai és gazdasagi fejlo-
dés litemét végsé soron a kiilonbozé szinteken
dolgozok képzettsége szabja meg, ezért az ok-
tatas fejlesztése legaldbb olyan fontos, mint az
uj tuzemek és termel6berendezések létreho-
zasa.

Ezek a jellegzetességek bizonyitjak a tudo-
many és technika fejlédésének eddigi eredmé-
nyeit, melyek alapot adnak arra, hogy a jové-
beni tovabbfejlesztésiikre vonatkozé prognozi-
sok kidolgozasat elkezdjik, de erre kotelez ben-
niinket a part tudomanypolitikai irdnyelveiben
leszogezett célkitiizések megvaldsitasdhoz valo
hozzékezdés is. Ehhez a jelen helyzetiink fel-
mérésébsl és a mar elért eredményekbdl kell
kiindulni, s fel kell vazolni azokat a varhato
allapotvaltozédsokat, melyek a vizsgélt teriileten
varhatoan bekovetkeznek.

II. A tudoméany kolesonhatasa
a fafeldolgozéiparban

A fafeldolgozdipari termelétevékenységhez
ma mar a tudomdny szorosan Kkapesolodik,
s ahogyan a technika fejlédik, valtoznak a kap-
csolat  formdi, tartalmi kovetelményei is.
Ugyancsak szorosabb a kapesolat a tudoméanyok
hatartertiletén is, mert amig az 1950-es évek
elején a tudomanyos kutatas terén kifejezetten
a fatechnolégia keérdését vizsgaltuk, addig ma
mar a kozgazdasagi tudoményok, a kémiai tu-
domanyok, de a matematika is egyre fokozot-
tabb szerephez jut kutatasi programunkban.
A kiilonféle tudomanyok kolesonhatasanak
egyik jellegzetes peldaja a természetes fa-
anyagok helyettesitése. Még a mult szazadban
is nyersanyagat a fafeldolgozoipar a természet-
tél nyerte, s az igy kapott anyagokat — kiin-
dulva azok mechanikai tulajdonsagabdl —
hasznalta fel kilonféle termékek eléallitasara.
Jelenleg ez a kolesonhatds mindinkabb megfor-
dul: ma a feldolgozoipar irja elé milyen tulaj-
donsagokkal rendelkez6é anyagokra van sziliksége
— pl. a-faforgacslapoknal, farostlemezeknél —
a kutatasi eredmények alapjdn pedig ezeket az
alapanyagokat, felhasznalas céljara eddig alkal-
matlan wvagy nagymeértékben hasznalhatatlan
faanyagokbol a wvegyipari termékek segitségé-
vel el tudjak allitani. Ma a hazai faipari tu-
domany allasa mindinkabb képes arra, hogy a
gyakorlat altal kivant muszaki-fizikai tulajdon-
sdgokkal rendelkezd anyagok -eldallitasanak a
ban a igazdasagossagi hatékonysdg szinvonala
ma még ezen a téren is meérsékeli a gyors fej-
16dést. Pedig mi sem bizonyitja jobban a gyors
fejlodés sziikségességét, mint az, hogy ma mar
a legtokéletesebb technoldgia birtokéaban sem
szdmithatunk arra, hogy az hosszabb ideig ki-
elégiti az igényeket, s hogy a piaci versenyben
és a gazdasagossag vonatkozasaban biztositja a

fejlodeést. Erre talan két jellemz6 példa a butor-
iparbol: az egvik a feliiletkezelés technolégiaja
vonalan az 1960-as évek elején bevezetett poli-
észter-fényezés technolégiaja, a masik a karpi-
tozds vonalan ezen id6szakra tehetd tlizottlap-
ma mar éppen a tudoméanyos technikai fejlesz-
tés eredményeképpen tulhaladottnak tekinten-
dék. A tudomanyos kutatds alapjan a technolo-
giak allando fejlesztése nemesak feladatunk, ha-
nem objektiv sziikségszertiség, melynek révén
az igények gyorsabban kielégithet6k, illetve
Ujabb igények kelthetok és elégitheték ki. Ha a
hazai kutatdsi feladatainkat vizsgaljuk, két mieg-
kiilonboztetést kell tenniink:

— az ipari kutatast meg kell kiilonboztetni a
tradicionalis tudoményos tevékenységtol, mely
lényegében csak az alap kutatasokra lehet jel-
lemzd,

— meg kell kiilénboztetni az izemekben folyo
mtiszaki-fejlesztési tevékenységtél is, melynek
feladata a termelés szervezése és magas szinvo-
nalon torténé végrehajtasa.

Ma az ipari kutatdsoknal a célt, a feladatot a
szitkségletekbo6l kiindulva egy elkliloniilt szerve-
zet szabja meg, s a tudomdnyos tevékenyseget
e cél elérésére kell irdnyitani, szervezni és a ki-
tlzott munkét végrehajtani. Ebbél az is kovet-
kezik, hogy a feladatok differencialtan jelent-
keznek s a kutatok tevékenysége szorosan kell
kapcsolédjon az ipari problémdakhoz, mivel a
gyakorlat altal elért eredményeket figyelmen
kiviil hagyni nem szabad. Itt tehat a kutatési
szabadsag bizonyos vonatkozasu korlatozésaval
kell szédmolni, mely korlatozasok kiilonosen
akkor indokoltak, ha a kutatasi kapacitasok szl-
kosek, vagy az id6 stirget.

A tudoméanyos kutatdsok végrehajtdsaban a
kapott eredmények bevezetésében az id6 té-
nyez6 ma legaldbb olyan fontos tényez6, mint a
vegzett munka minésége. Ha a technikai eszko-
zok erkélesi kopasdndl a haszndlati idétartam
jelent6s lerovidiilésérol beszéliink, méginkabb
igy van ez a kutatdsi eredményeknel. A kuta-
tasi eredmények egy-két éves ,elfektetése” vagy
csak részleteiben torténé bevezetése azzal a ve-
széllyel jar, hogy mire az eredmény a termelés-
ben realizalédna, addig sokkal tujabb és gazda-
sagosabban hasznalhato ismereteket szerziink,
igy fazisban egy esetleg t6bb fokozatban is le-
maradunk. Az ilyen lemaradasoknal az ismételt
felzarkozas jelentds anyagi raforditasokat kove-
tel, nem is beszélve, hogy a lehetéségek kihasz-
néaldsdanak elmulasztasat semmiféle Gjabb intéz-
kedéssel potolni nem lehet. Igaz, itt fontos hogy
az igények és eredmények rendelkezésre allasa-
nak sziikséges idépontja egybeessen, hiszen csak
igy van meg az objektiv feltétel a kapott kuta-
tasi eredmények realizdlasdra a termel6tevé-
kenység folyamataban. Ha a tudomanyos kuta-
tas évenként egyezteti naptarat az eredményeit
felhasznéldk naptaraval, ha vigyaz arra, hogy a
kutatédsi id6 ne legyen késésben korunk idejéhez
képest, akkor a kutatasi eredmények nem avul-
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nak el még akkor sem, ha a kutatok a feladataik
kidolgozdsédhoz a méar korabbi tudoméanyos ered-
mények ismeretéhez az évszdzados gyakorlat
altalanositasdhoz nyulnak vissza. Egyébként is
a tudomany magasszintlii mivelése lehetetlen a
mult tudoményos orokségének felhasznalasa, a
gyakorlati eredmények 4ltaldnositdsa nélkiil.

Az id6 tényez6 mellett természetesen mas té-
nyez6k is hatraltatjak a kutatdsi eredmények
gyorsabb alkalmazésat, s ezek:

— a kutatéasi eredmények bevezetéséhez nin-
csenek kialakult médszereink,

— a kutatdsi eredmény mindig fejlettebb
technologiat és koltségesebb berendezést igeé-
nyel, melynek megval6sitdsdhoz hidnyoznak a
sziikséges alapok,

— a szakember garda, mely kidolgozza a ku-
tatdsi eredményeket a bevezetés szervezésével
és irdnyitasaval nem kell6 mértékben torédik,

— a kutatok anyagi érdekeltsége fliggetlen a
kutatds eredményét6l vagy eredménytelenségé-
tél, igy nines kellé o6sztonzés a kutatasi ered-
mények minél rovidebb idé alatt torténd reali-
zalasara.

Tudatdban vagyunk annak, hogy a tudomé-
nyos eredmények gyakorlatba torténé atiiltetése
nem egyszer(i feladat, s ezt a tevékenységet
méginkdbb osszetetté teszi az érdekeltségek par-
huzamossaga, a kockazatok viselésének egyen-
16tlen megoszlasa, valamint az igen nagyaranyt
anyagi és eszkozraforditasok viselésének terhei.
Ahhoz tehat, hogy jelentés el6rehaladast te-
gyunk ezen a téren, szlilkség van arra, hogy
rendszerbe foglalt modszert adjunk a tudoméany
és technolégia fejlédésével kapcsolatos felada-
tok végrehajtasanak tervezése és szervezése vo-
natkozasaban és ne csak a feladatokat, hanem a
raforditasokat és kockazat viselést is osszuk meg
az érdekeltek kozott, de ugyanigy az eredmé-
nyekb6l is ardnyosan részesiiljon mindenki, aki
annak létrehozasaban tevékenykedett. Egy ilyen
rendszer 16késszerti fejlédést adna a tudomanyos
eredmények gyakorlati alkalmazésanak, s a val-
lalatoknal folyé muszaki-fejlesztési tevékeny-
ségnek, s nem utolsé sorban a gazdasagos ter-
- melésszervezés megvaldsitédséanak.

A tudomanyos-technikai forradalom kezdeti
szakaszdban a tudomdny ndvekedése jelentés
mértékben extenziv jellegli, s az ismeretek gya-
rapodasat legtobb esetben a kutatasokkal fog-
lalkozék szamanak és a tudomanyos kutatasokra
forditott 6sszegek novekedésével biztositjak. Igy
volt ez a hazai faipari kutatasok vonatkozdsa-
ban is. Ha az 1950-es évek elején szervezett Fa-
ipari Kutaté Intézet 1étszam és anyagi eszkoézeit
hasonlitjuk a jelenlegihez, ugy nyilvanvalo,
hogy az ismeretek novekedése szoros kapesolat-
ban all a létszam és a raforditdsok novekedési
Utemével. Az utébbi években azonban ugy mint
az ipar valamennyi agazatdban a tudoményos
kutatas terén is jelentkeztek az intenziv fejlédés
elemei, az irdnyzat egyre inkabb a meglevd
eredmények realizdlasara irdnyul. De az inten-
ziv fejlédést, a mennyiség minbségbe valo at-
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valtozasat, tudomanyos életiink soha nem latott
fejlodését jelzi az a tény, hogy a szorosan értel-
mezett fafeldolgozoiparban és a hozzatartozo ok-
tatasi intézményeknél tevékenykedik hat kandi-
datus, jelenleg kiilonbozé szintd aspiranturat
folytat ot 6, a kiilonbozé egyetemi doktorok
szama meghaladja a huszon6t f6t. Igaz, hogy
ezen a téren tovabbi jelentdés Utemiu fejlodés
szlikségszerl, de ugyanakkor azt is kell latni,
hogy az ipar &allamositasakor mérnoke alig volt
az iparnak, s ma a muszaki tudoményos szak-
emberek legszélesebb gardaja tevékenykedik a
fafeldolgozéipar muszaki-tudoményos hala-
dasért, az 0] technikaért és technologiaért, a
gazdasigosabb termelés szervezeésért, vagy mas
szoval a tdrsadalmi haladéasért.

A tudomdnyos technikai haladds gazdasagi
eredménye végsé soron a tarsadalmi munka ter-
melékenységének a fokozddasa. A fafeldolgozo-
ipar termelékenysége novekedésének liteme az
elmult években jelentésen meghaladta a kuta-
tasi létszam vagy a kutatasra forditott osszegek
novekedését, igy elmondhatjuk, hogy a befek-
tetett Osszegek és élémunka jelentés hatékony-
saggal megtériiltek még akkor is, ha mindezt
nem a tudomany szamlajara konyvelhetjik el.
Természetesen van ezen a téren is javitani vald,
mert ha az ipar egyes agazatait nezzikk mar nem
ilyen kedvezd a kép, s itt kiiléntsen az épiilet-
asztalosipar és a butoripar miuszaki fejlesztésé-
hez elengedhetetlentil szitkséges kutatéasi alapok
hidanyat emliteném meg. Talan pontosabban fo-
galmazva: nem az eddigi eredményeket kivan-
juk kritizalni, hanem azt, hogy a jovébeni fej-
16déstink tendencidira, a termelStevékenyseg
folyamataiban bekovetkezé valtozasokra, az
anyagok és technologidk strukturalis véltozasa-
nak varhaté megvaltozdsdra nem rendelkeziink
— de ugy néz ki, hogy a kozeljévében sem var-
hatunk — olyan tudoméanyosan megalapozott
ismeretekkel, melyek a mitszaki fejlesztési cel-
kitlizéseinek alapjat képeznék.

III. A tudemany és gyakorlat egysége
megteremtésének néhany feltétele

A tudomany és gyakorlat legfontosabb fel-
adata ma a kilon-kiilon és az egylttes munka
gazdasagi hatékonysaganak novelése. Ezt pedig
csak ugy tudjuk megvalésitani, ha a tudomany
minden vonalon segiti az ipar intenziv és dina-
mikus fejlédését, segiti a haladé technolégidk
elterjesztését, az uj technika bevezetését, hogy
ezen keresztill iparunk felzarkézhassek arra a
szintre, melyet ugy nevezink: nemzetkozi mu-
szaki szinvonal. De ugyanigy a tudomanyt be-
fogadd iparnak, a vallalatok felelds vezetdinek
is olyan feltételeket kell teremteni, mely opti-
malis korulményeket biztosit a tudoméany ered-
ményeinek sokoldalti felhasznalasara, alkalma-
zésara. A tarsadalmi egyesiiletben dolgozo6 szak-
embereknek és aktivistdknak pedig olyan tevé-
kenységet kell kifejtenick, melyek a tudomany
¢s gyakorlat osszekapesolasat ugy szintetizal-



jak, hogy azok el6segitik és felgyorsitjak a tu-
domény termel6 erévé vilasdnak folyamatat.

Ezen célkitlizésekbdl, valamint a tudomany-
politikai iranyelvekbdl kiindulva — természe-
tesen nem torekedve a teljességre — tekintsik
at mik azok a feladatok, melyek megvaldsitasat
a kutatéomunkat mivelékt6l elsésorban kér-
hetjik:

1. Kisérjéek figyelemmel a nemzetkozi fakul-
tatas terén elért eredményeket, azzal a céllal,
hogy a mar elért eredményeket a hazai iparban
is mielébb felhasznalhassuk. Itt elsésorban a
technolégiai vonatkozasu kutatasok, valamint
az Uzem- és munkaszervezés terén elért racio-
nalis megoldasoknak van kiemelked6 jelenté-
sege. Kz a tevékenység jelentés idémegtakari-
tassal parosulhat, amellett, hogy az ilyen kuta-
tdsi eredmények alkalmazasa csckkenti a koc-
kézatot mind a kutatdé, mind az eredményt al-
kalmazni kivano vallalatok szaméra.

2. A kutatassal foglalkozé dolgozdknak — el-
s6sorban a tarsadalmi tevékenységiikon keresz-
til — el6 kell segiteni, hogy a fafeldolgozoipar
miszaki kultiraja, a dolgozék szakismerete
minél magasabb szinvonalat érjen el, terjedjen
a tudomanyos gondolkodas moéd, emelkedjen az
oktatds szinvonala és minél szélesebb tomegek
ismerkedjenek meg a mindennapi munkajuk
tudomanyos alapjaival. Ezt a célt nagyon jol
szolgalja a Faipari Kutaté Intézet &altal éven-
ként szervezett tudoményos ulésszak, az egyes
kutatok magasszintli el6addsai a tudoméanyos
egyesiiletekben és a wvallalatoknal. Ugyancsak
eredményesnek mondhaté az egyetemi tanszé-
keken folyé kutatasi munka, mivel eredményei
és az oktatott anyag -kgzétti Osszefliggés a biz-
tositék arra, hogy a végzés hallgaték a legkor-
szerlibb ismeretekkel keriilnek az iparba, ahol
ezeket az ismereteket felhasznalhatjik.

3. Kisérjék figyelemmel a fafeldolgozéipar
termel6tevékenysegével kapesolatos technika és
technolégia hazai gyakorlatinak fejlédését, se-
gitsék a tapasztalatok altalanositasit és tudo-
manyos feldolgozasidt és vegyenek részt az
eredmények elterjesztésében és bevezetésében.
Ma az egyik legnagyobb problémank éppen az,
hogy az lizemekben még nincs meg az a mii-
szaki garda, mely a kutatdsi eredmények hasz-
nositasaval foglalkozna, a kutatok pedig a ku-
tatdsi eredmény produkalasaval mar befeje-
zettnek tekintik munkajukat. Itt csak kozos
egyuttmikodéssel és erdfeszitéssel tudunk je-
lent6s lépést tenni, s ezeket a lépéseket a IV.
otéves terv megvaldsitasa nemesak igényli, de
szukségszerien eld is irja.

Az a véleménytink, hogy a hazai kutatogarda
alkalmas arra, hogy nemzetkézi szinvonalon
allé uj kutatasi eredményeket produkaljon. Kii-
16nosen a fahelyettesité anyagok gyartdsa és
felhasznaldsa vonatkozdsdban van erre lehet6-
ség és egyben sziikségszertiség is. Ezzel kapcso-
latban maér hagyomanyokra is témaszkodha-
tunk, mivel a faforgacslapok présidejének csok-
kentésére kidolgozott hazai szabadalom, to-

vabba a kiilonbozé technolégiai folyamatokat
ellen6rzé miiszerek megszerkesztése és kivite-
lezése eddig is hasznos és célszerti munkiknak
bizonyultak, melyre a kiilfold is felfigyelt.

Ugyancsak szlikséges részletesebben felso-
rolni azokat az igényeket is, melyeket a tudo-
maéanypolitikai irdnyelvekben lefektetett felada-
tok megvalésitasa a vallalatok és lzemek gaz-
dasagi vezet6ivel szemben szlikségszerlien ta-
masztanak:

1. A termelési technologidk, a munka- és
Uzemszervezeés tudomanyos megalapozasat tevé-
kenységlikben igényeljék, s ne elégedjenek meg
a ,rutin” munkaval, a korabbi gyakorlat altal
végrehajtott tevékenység eredményeivel. Az
egyes folyamatok tudoméanyos elemzése és fel-
dolgozésa oriasi tartalékokat szabadithat fel
nemcsak anyagi, de ami ma a legfontosabb, az
élémunka vonatkozasaban is.

2. Vallaljak a realis kockazatot a kutatasi
eredmények bevezetése érdekében, tegyék le-
het6évé, hogy a kutatdk az eredményeiket a gya-
korlatban igazolhassdk és az eredményektol
fligg6 anyagi, erkolesi elismerést is sokoldaluan
alkalmazzak.

3. Fejlesztési célkitlizéseink kidolgozdsanal
vegyék igénybe a tudomany altal mar feltart
eredményeket, tamaszkodjanak azokra az al-
kalmazott és fejlesztési kutatasi eredményekre,
melyek hosszi évek soran a faipari tudoma-
nyos tevékenység eredményeképpen felhalmo-
zodott, mely mint helyzeti energia rendelke-
zésre &ll és nagyobb mérvi raforditds nélkiil
»termelderét” nyerhetnek beldle.

4, Szakitsanak azzal a gyakorlattal, — me-
lyet a parthatdrozat is biralat targyava tett —
miszerint a termel6 vallalatok csak a rovidtava

~-munkakra adnak megbizasokat és a hosszu-

tavu, nagyobb volument kutatasi problémak ki-
dolgoztatasat elhanyagoljik.

A parthatarozat foglalkozik a tudomanyos
egyesiiletek szerepével is, amikor megéallapitja:
»A tudomdnyos kutatdsok irdnyitisinak fontos
elemei végiil a tdrsadalmi tényezék, mindenek
el6tt a kiilonbozé6 — elsésorban akadémiai —
tudomdnyos bizottsdgok és tudomdnyos egye-
siiletek. Ezek és az irdnyité szervek egymdsra
hatdsa kolesénds, elonyds és sziikséges.” Ebbol
az elvbdl kiindulva kertlt sor jelen probléma
ismerteté kérdéseket felvetd, gondolat ébreszt6
eléadds megtartasara is. Ugy gondoljuk, a ko-
zeljovoben osszedllitasra keriilé tavlati kutatasi
terv program tarsadalmi birdlata is el6segitheti
majd a kolesonhatds mélyebb érvényesiilését,
s a tarsadalmi értékelés nem a tartalmi, hanem
a sziikségleti oldalrél biralva adhat értékes ta-
mogatdst a kutatdsok jovobeni iranyvonalit
illetéen.

Es még egy gondolat: a Faipari Tudomanyos
Egyesiilet keretén beltil miikodik a Miszaki
Tudomanyos Bizottsag és ugy érezziik célsze-
rlinek mutatkozik itt felvetni azt a kérdést,
hogy ezen bizottsdg tevékenységében a tudo-
maéanypolitikai irdnyelvek megvalésitasaval kap-
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csolatos kérdések vizsgalatdban és elemzésében
a jov6ében nagyobb szerepet kellene hogy vél-
laljon. Ezt azonban csak akkor képes megvalo-
sitani, ha a soraiba a tudomdny az oktatds és a
gyakorlat képvisel6it tomoriti s ezen keresztiil
fontos szerepet jatszhat a tudomaéanytertilet fej-
lesztésében és a gyakorlattal valo kapcsolata-
nak elmélyitésében.

Befejezés

A tudoménypolitikal iranyelvek alapvetéen
meghatarozzak politikai, gazdasigi és tudoma-
nyos téren elért és varhato fejlédésiinket tarsa-
dalmi méretekben, s most rajtunk a sor, hogy
a helyes elveket a gyakorlati munkankban rea-
lizaljuk. Ezént minden teriileten olyan intézke-
déseket célszerll foganatositani, melyek el6se-
githetik a tudomanyos kutatids kozeledését a
gazdasagi gyakorlat &altal meghatarozott sziik-
ségletek kielégitéséhez, ugyanakkor az ipari
gyakorlat olyan feladatokat kell tiizzon a kuta-
tok elé, mely nemcsak pillanatnyi, de a tavlati

fejlesztéssel kapesolatos igények tudomaéanyos
megalapozasit is biztositjak. Meggy6zédésiink:
a fafeldolgozdipar gyorsabb ilitemi fejlesztését
tobbek kozott a tudomanyos kutatds eredmé-
nyeire tdmaszkodva tudjuk megvalésitani, ezért
minden eszkozt és lehetdséget fel kell haszndlni
a tudomanyos eredmények gyakorlati alkalma-
zasa érdekében. Ehhez a munkdhoz a Téarsa-
dalmi Egyesilet jelentésen hozzajarulhat, ha
tevékenységén keresztill népszerisiti a tudo-
manyt, ismerteti a kutatdsi eredményeket,
munkaprogramjéban szerepelteti a tudomaény
és gyakorlat szorosabb kapcsolatdnak megte-
remtését és elmélyitését azon elvbdl kiindulva,
hogy a gazdasagi tevékenységhez a tarsadalmi
munka iranyelveket ad, de nem a konkrét ten-
nivalét hatdrozza meg. Tudomanyos Egyestile-
tiinkben dolgozé szakemberek tarsadalmi mun-
kaja ezen tevékenység hatdsara valhat ugyan-
csak gazdasagi tényezévé, igy kidolgozott javas-
lataink nagyobb mértékben elGsegithetik a tu-
domanyos technikai forradalom kiszélesitését a
fafeldolgozéiparban.



DR. PETRILASZLO

A sajto, a radis, a TV nap
mint nap ad hirt az utébbi idé-
ben a konnylszerkezetes épi-
tésmod sziikségérdl, elonyeirdl,
az alkalmazds és a magas fo-
kon iparositott épitési modsze-
rek elkeriilhetetlenségerél. —
gairol: hidegen hengerelt acél-
profilok, melegen hengerelt
acéllemezek, mianyag, kénnyt-
beton, gipsz, gipszkarton, alu-
minium, az Uveg stb. alkalma-
zasar6l. Olvasunk a kiilonboz6
anyagok szerkezeti beépitésének
lehet6ségeirdl, az 1uj anyagok,
az aluminium és a muianyagok
alkalmazasanak jelenérdl és jo-
véjérsl. — A faanyagokrol, azok
szerkezeti szempontbdél péarat-
lanul kedvezé tulajdonsagairol;
multjarél, jévéjérél azonban
aranytalanul keveset hallunk és
még kevesebbet olvashatunk a
hazai épitési szakirdnyd szak-
lapokban.

Lehetséges, hogy ez igy volna
rendjén? Lehetséges, hogy ezt
az évezredek 6ta miszaki cé-
lokra hasznositott szerkezeti
anyagot (legyen az belfoldi
vagy import szarmazasu) csak
az utobbi évtizedekben megszo-
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A fa és a kénnyliszerkezetes épitésméd

kott célokra tudnank felhasz-
nalni?

Lehet, hogy faban szegények
vagyunk, de annyira mégsem
lehetiink szegények, hogy az évi
6tmillié kobmeter ipari fabol
egy ezreléknyi se szolgalhassa
pl. az épitésiparositds céljat, és
a konnytiszerkezetes épitésmod
bevezetését.

Ugy vélem nem érdektelen
attekinteni ezt a kérdést, mind
a konnylszerkezetes épitésmod
programja, mind pedig a mi-
szaki célu szerkezeti faanyagok-
bél  készitheté  épililetvazak
szempontjabol.

1. A konnyiiszerkezetes épitési
mod programja

Vilagszerte, de hazénkban is
igen nagyaranyu a lakas- és
kozosségl célu, valamint ipari
—, mez6gazdasagi —, és taro-
lasi rendeltetést épiiletek, épit-
mények és teleptlilések létesi-
tése. Az uj otéves terv minden
eddiginél nagyobb mértéki
épitési programot irdnyzott eld.
Az ilyen program bazisa nem
lehet tobbé a hagyoményos épi-
tésmadd, beleértve ebbe még a
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vasheton elemeket alkalmazd,
és a helyszinen vasbetont el6-
allité gyartast, ill. épitést is, mi-
vel rovid id6 alatt sem az épité-
anyag-ipar nem tud felkésziilni,

‘sem a munkaerd-sziikségletet

nem lehet fedezni. Ezért a meg-
oldas a magas fokon iparositott
épitési rendszerek alkalmazisa,
amelyek méretpontos elemek
nagyiizemi elGallitdsa mellett, a
tulajdonképpeni épitési munka
nagy részét helyszini szerel6te-
vékenységgé formdlja at.

A termelékeny hazgyari tech-
nolégia alkalmazdsa révén fel-
gyorsult a lakohazak és lakote-
lepek épitése, késedelem van
ugyanekkor az uj telepiilések-
hez kapcsolodo kozossegi éplile-
tek (aruhaz, iskola stb.) épitésé-
nek  iparositasdban, nem be-
szélve az ipari és tarolasi épl-
letek, vagy a mez6gazdasagi
épuletek korszerd modon wvalo
létrehozasaban. — Az utébbinal
az sem oldja meg a kérdést,
hogy adott mértékben rendel-
kezésre 4allnak az épitdipari
tomegtermelés eddigi alapjat
képezé vasbeton szerkezetek,
mert ezek az épitési célokhoz



képest nehezek, valamint nem
alkalmasak nagy fesztavolsagu
terek athidalasara.

Kozbe kell itt vetni, hogy volt
id6 (a szazadforduld koriil, sot
el6tte is), amikor a mérndckileg
szamitott acélszerkezetek —
mint a ma mar korszerlinek
nyilvanitott épitésmod el6hir-
nokei — megjelentek az épité-
szetben. Ilyenek pl. palyaudva-
raink, véasarcsarnokaink stb.,, s : .
amelyekben a nagy konstrukts- - Csarnokszerkezet szegezett, kapesolt rdcsostartolckal
rok mar szakitottak a stilus (Foto: Fleischer, Backnang)
megszabta épitési médokkal és
meghirdették a funkcionak valo
alarendelés elvét.

A vasbeton ugyan kivaléan _ :
alkalmas volt a funkeié, a for- - ; G :
ma és a szerkezet Osszhangja-
nak megteremtésére, kielégitve
ezzel a modern épitészet alap-
kovetelményét is, de kitlnt,
hogy gazdasdgi szempontbol
id6é- és energiaigényes, egyszo-
val koltsegigényes épitési maod,
amely Osszelitkozésbe kerilt a
modern telepitési elvekkel, a
népesedésnovekedés és urbani-
zalodas diktalta atalakulasokkal
is. Ezeknek az atalakuldsoknak
tanui vagyunk hétrél hétre, és
annak is hogyan keriilnek pl. a
kozlekedés fejlesztésének utjaba
ipari lizemek, raktarak, egyéb o
letesitmények, amelyek sokszor , csarnokszerkezet szegezett gerinclemezes I tartokkal, 45° alatt egymdst
mintegy 40—60 eve léteslltek keresztezé deszkdzatial -
csupan. {Foto: Rauseh und Pester, Karlsruhe)

Ilyen kortlmények folytan
keriilt sor a konnytszerkezetes
épitésmod szerkezeteinek kiala-
kitdsa utan, ezek anyagi-techni-
kai béazisdnak megteremtésére
a technikailag fejlett orszagok-
ban, és kertl sor a kozeli évek-
ben ugyanerre hazankban is. Az
otéves tervben kb. 6—7 millio
m? koénnytszerkezetes épiiletet
kell megépiteni, amelynek szer-
vezett keretel az un. kénnyl-
szerkezetes program ad, amely-
nek keretében fokozatosan ke-
riilnek bevezetésre a korabban
felsorolt anyagok, csupan a mu-
szaki célu szerkezeti faanyag
fog hidnyozni azok sorébol. —
Lehet igen sok ellenérvet talal-
ni e nosztalgikus sévargas lein-
tésére, de meggydzédésem, hogy
ami miatt az épitdéipar ezer ol-
dalt kitevé koncepcidjaban (az
EGSZI 4altal készitett tanul-
manysorozat) csupan egy neé-
hény soros bekezdés foglalkozik
a korszerli faszerkezetekkel (Foié: Burgbacher, Trossingen)
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4. Butorraktdar rétegelt, ragasztott tartokkal
(Fotd: Liibbert, Bad Oeynhausen)

it
5. Kéthajos raktdr I kereszimetszetli, ragasztott kerettartokkal
(Foto: Wolf, Ottbergen)

S . e .
6. Thizvedelmi allomds faszerkezetii épiiletben
(Foté: Richards, Tacoma, USA)
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(tartok és wvazak), az a teljes,
osztatlan, de mégis megosztott
faipar hibdja; mindannyiunké:
kutatoké, mérnokoke, kilonbozo
szinten és helyen dolgozé fa-
ipari szakembereké,

Annak ellenére is hibanak
tartom mindezeket, hogy a Fa-
ipari Kutatointézet egy évtizede
foglalkozik a témaval és kap-
csolodo feladatokkal, és a szer-
kezetek kisérleteiben, a prototi-
pusok sikeres eléallitasaban
messze eldljar.

Emlitettiik, hogy csaknem
szaz éve Europaban, hazankban
is épiiltek acél és fa kombinala-
sdval kénnyUszerkezetek, ame-
lyek az adott idében igen fejlet-
tek voltak, de mivel az ipar
technikai anyagi bazisa nem fej-
16d6tt ki, a torekvés nem valha-
tott épitési rendszerré. Az
anyagi bazis pedig azért nem
fejlédott ki, mert az akkori ér-
tékelés a szilikatbazisu tégla,
beton, vasbeton épitési médot
gazdasdgossag terén elényo-
sebbnek itélte. Emellett egyes
europai orszagokban (Svédor-
szdg, Anglia) és az Egyesilt Al-
lamokban ez a korai konnyi-
szerkezetes épités a régi hagyo-
méanyok alapjan tovabbfejlé-~
dott, igy ott az épitésmad alkal-
mazasa nem jelent valtozast is.

Ugyancsak emlitettilk, hogy
az épitésmod Dbevezetése az
anyagi-technikai bézis megte-
remtése esetén lehetséges, ez
pedig a tervez6- és gyartd bazi-
sok révén az ipari hatteret téte-
lezi fel.

Ilyen érvek birtokdban oda
kell jutnunk, hogy a fa, mint
muszaki célu szerkezeti anyag,
szamottevd szerepet annak elle-
nére sem fog kapni, hogy az
lgynek vannak ugyan hazai ba-
zisai, ahol rendszeres fejleszt6
munka folyik, de tervezs- és
gyarté bazisok hianya miatt
nem alakulhat ki az az ipari
hattér, amely az épitésmodnak
ezt az irdnyat mutathatja, illet-
ve tarthatja."

Félreértés ne essék, nem a
lakas és udiilés céljat szolgalo
fahazakrol van itt szo, hanem a
konnyuszerkezetes  épitésmod
kiilonboz6, és ezer arnyalatban
jelentkez6 megvaldsitasi lehet6-
ségeirdl, amelyek kozott ott van
a faanyagok sokréti felhaszna-
lasi lehetosége is. Ott van, még-



hozzé olyan forméaban, hogy egy
konstrukcioban megférjen tobb
mas épitéanyag tarsasagaban,
mert ez az a korszerl iranyzat,
amely elit a kampanyszeriien
alkalmazott kizadrélagos (vasbe-
ton, acél, aluminium, miianyag)
egynem( anyagokbol épitett
szerkezetek iranyzataitol.

Az emlitett ipari hattérben,
mint keretben helyet kellene
foglalniok nemecsak a szerkeze-
teket tervez6- és gyartd bazisok-
nak, de a szerkezetek szakszeri
védelmét Dbiztosité ~anyagokat
gyarto, és alkalmazo, sét a szer-
kezeteket szakszertien adaptalo-
tervez6, és a szerkezeteket szak-
szertien szerel§ ipari bazisok-
nak is.

Fentiek szambavétele utan,
ha a nehézségeket még megtold-
juk a meglevd korszertitlen tiiz-
rendészeti el6irdsok okozta aka-
dalyokkal, tgy egylitt all az a
kép, amelynek birtokdban az
épitdipar fejlesztési koncepeio-
ban a faszerkezetek fejlesztésé-
ré6l — meg kell mondani méltat-
lanul — csak néhany sorban
emlékeztek meg.

2. Epiiletvaz faszerkezetek
a kiilfoldi fejlesztési
torekvésekben

A faszerkezetek kilfsldi al-
kalmazasat néhany adattal —
foként a rétegelt, ragasztott va-
zak és a kulonboz6 tartok vonat-
kozdsdban — érintem, hiszen a
fanak a  konnytliszerkezetes

programhoz valé kapcsolata f6- |

ként ezeken keresztill érzékel-
hetd.

A kulonbozd véazakat alkotd
tartok kozott a legelterjedteb-
bek univerzalis alkalmazhatosa-
guk miatt, az Un. Hetzer-tartok.

A deszkik, lécek Gsszeragasz-
tasa révén keletkezé kiilonbozo

keresztmetszetd és statikai for- |
maju tartéféleségre egy Hetzer

nevii weimari acsmester jelen-
tette be és kapott szabadalmat

1910-ben, ezért ez a fajta tartd ¢

az 6 neve alatt lett ismert, bar
Anglidban mar 1860-ban is al-

kalmaztak rétegelt deszkaszer- '

kezetet, amely ma is teherbiro.
A  rétegelt ragasztott tartokat

alkalmazé modern épitésmaod
legnagyobb meértékben Hollan-

didban, Belgiumban, Franciaor-

szdgban, az NSZK-ban, Svéjc-
ban terjedt el. A Szovjetunié és
az NDK ugyancsak rendelkezik
hagyomanyokkal az ilyen szer-
kezetek alkalmazésaban.

Ezenkiviil igen valtozatos
azoknak a szerkezeteknek a
skalaja, amelyeket alkalmaznak
és amelyeket egyre inkabb pro-
pagalnak is.

Az NSZK-ban levé helyzetet
vizsgdlva megallapithato, hogy
ott tobb szaz cég foglalkozik fa
konnytiszerkezet el6allitasaval.
Ennek a fejlesztési iranynak a
kibontakozésa 1957-ben dr. We-
gelt felismerésének publikala-
saval és az 1958. évi briisszeli
vilagkiallitassal kezddédott, és az
ezutani idészakot ugy emlege-
tik, mint a faszerkezetek rene-
szanszat. Bz szdmokban ugy tik-
rozodik, hogy mig 1955-ben kb.
5000 m3 és 1965-ben 50 000 m?
ragasztott szerkezetet allitottak
el, addig 1969-ben ez mar
150 000 m?-t tesz ki. Igen nagy
az érdeklédés a nagyfesztavu
kiallitasi tipuscsarnokok, ipari
és tarolasi épiiletek irant.

A fejlesztési térekvések ma ott
tartanak, hogy az elmult évek-
ben létrehoztdk az ,,Arbeits-
gemeinschaft Holz” nevi pro-
pagandaszervezet (egyestilést),
amely 1969. évben eredetileg
1,7 millic DM koltségvetéssel
dolgozott, de kiilonbozdé tamo-
gatasok folytan a tényleges
koltségek 3,2 milli6 DM-t ér-
tek el.

8. Szekrényes tartékbdl dalld vizszerkezet szerelése

(Fotd: Holzzentralblatt)
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7. Export-import faraktar
Gerber tartokkal Herford-ban
(Foto: Holzzentralblait)

épitése

A propaganda meghatdrozott
terv szerint szakmai tanécsada-
sokbdl, informéciés anyagokbdl,
oktatdo és propagandafilmek-
bél, szakkonyvek és fluzetek ter-
jesztésébol,  TV-hirdetésekbdl
sth. all. A koltségvetés fedezetét
a szovetségi szervek, az erdé- €s
fagazdasagok, a mezb6gazdasag
kozponti értékesité térsasdga, a
faszerkezeteket elgallité cégek
biztositjak. Ujabban bekapcsold-
dott propagandaba a bels6épi-
tész- és furnéripar is.
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Hasonlé a helyzet pl. Francia-
orszagban, Hollandidban és Bel-
giumban is, ahol a mez6gazdasa-
gi_alkalmazas mellett, kiallitasi
csarnokok, sportesarnokok,
uzemesarnokok épiilnek kulon-
boz6 konstrukcick felhasznala-
saval.

Az emlitett alkalmazési terii-
letekre néhany példat az abra-
kon mutatunk be (lasd 1—8. db-
rak), amelyek kozott taldlhato
faszerkezetli (!) tlzvédelmi allo-
mas is.

3. Néhany fontos tudnivalé
a faszerkezetii épiiletvazakrol

A tovabbiakban néhiny olyan
tudnivalot emlitiink meg, ame-
lyek ismerete és az ebbdl folyd
felismerés hazdnkban csak igen
szlik terliletre szoritkozik és
amelyeket a kozfelfogas (bele-
értve szakemberek nagy részét
is) éppen az ismeretek hidnya
miatt helytelentil rogzitett.

a) A faszerkezetek térfogatuk-
hoz wiszonyitott szildrdsdga és
egyéb kedvezd tvlajdonsdgai

A faanyagok, teherhordo szer-
kezetként val6 felhaszndlasanal
(legyartasandl és szerelésénél),
szinte kivételes tulajdonsagok-
kal rendelkéznek. Nevezetesen:
a térfogategységre es6 szi-
lardsagi érték valamennyi
épitéanyag kozott a legjobb;
a hétagulasi érték tekinteté-
ben valamennyi épitéanyag
kozott a legjobb;

- anyagmozgatas és szerelhe-
t6ség szempontjabol ugyan-
csak a legjobb;
megmunkalhatosag tekinte-
tében (még a helyszinen is)
a konnyen megmunkalhaté
anyagok kozé tartozik.

A kovetkez6 tablazat mutatja,
hogy pl. beton esetében egység-
nyi szildrdsag érdekében hat-
szor annyi sulyt kell a nehézségi
erd ellen mozgatni, mint fa ese-
tében.

Me genge- Yo .
Sl . dett igény- ’1(.1‘1:09{'.11.-- Egyen-
Epitanyag bevétel A 5 a/g criékszdam
(a=Lkg/cm?) (g=kg/m?)
Természetesfa . ...... 100 600 0,167 1,00
Lol TR [ ) 1400 7850 0,178 1,06
SELST O o e e S 60 2200 0,027 0,16
4 e P R e e 10 1700 0,006 0,03
Szemlélteté példaként emlit- szerkezet, hanem a padlézat

juk, hogy a 8. dbran lathato un.
szekrényes (belul csaknem iires)
fatartot, amelynek sulya kb. 2—
2,5 tonna, egy 5 t teherbirasu
autédaru, kozepén megfogva
szallit és emel be a kijeldlt hely-
re. Ugyanezen funkci6oju vb tar-
t6 stlya 10—12 tonna, és énhor-
déképessége a vasbetétek funk-
ciojabol eredé elhelyezése miatt
olyan csekély, hogy hasonld,
egyszeri megfogassal nem lehet
mozgatni, mert Osszeroppan és
hasznélhatatlanna valik.

A 7. dbran hasonloan érzékel-
heték mind az anyagmozgatas,
mind a szerelhetéség eldnyei. A
7. d&bran lathaté Herfordban
(Westfalia) épult export-import
faraktar 7700 m? alapteriiletd,
és a rola szold ismertetés szerint
a beruhazas legfébb koltségfak-
tora nem a vaz- és térhatéarolo-
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volt. A keépen lathato 20 m hosz-
szu Gerber tarté sulya kb. 1,5
fonna.

Az éplilet — de kiilonosen a
vazszerkezeteknél igen fontos
tényez6 a hoétagulds. A teher-
hordé faszerkezeteknél — szem-
ben a vasbeton, de kiiléndsen az
acél- és aluminium szerkeze-
tekkel — a hétagulas problémait
gyakorlatilag figyelmen kiviil
lehet hagyni. Meg kell emliteni,
hogy a szakszerltlen kivitelezés
az acél- és aluminium épitmé-
nyeknél nem egy esetben jart
egyutt az épitmény jelentés ka-
rosodasaval, vagy éppen tonkre-
menetelével. Ennek veszélye kii-
Iénésen télen, nagy hidegben,
jelentds ho- és szélterhelés mel-
lett all fenn és oka nem a szer-
kezet helytelen statikai mérete-
zése, hanem a fémek j6 héveze-
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tése (zsugorodasa) kovetkezté-
ben fellép6 tobbletfesziiltség.

b) Faszerkezetel tuzallosaqa
és tlizvédelme

A faszerkezetek tlzallésaga-
val kapcsolatban, kiiléndsen az
ilyen irdnyu tlzvédelmi kutatasi
irany elhanyagoldsa és az ennek
kovetkeztében megmerevedett
ilizrendészeti szabalyok és gya-
korlat miatt igen elmaradt né-
zetek gytkeresedtek meg.

Ezek ellensulyozdsira néhany
gondolatot emlitenék fel:

Az épitékovek, bar nem ég-
nek, mégsem tlizalloak, mivel
asvanyi alkatrészeik kiilonbozd
hétdguldsa miatt szétrepedez-
nek. A tégla, tulajdonsdgainak
jelentés valtozasa nélkill magas
héfokot bir ki.

A beton és vasbeton szerkeze-
tek tzalloak, bar 500 °C hé-
meérsékelten eredeti szilardsa-
guk t6bb mint 20%/-kal csékken,
s6t a korszerli, manapsag ter-
jed6 el6feszitett vb. szerkezetek
tonkremennek.

Az acélszerkezetek 315—420
°C héfokon lagyulnak (az alumi-
nium méar 100—315 °C-on és
500 °C hémérsékleten szilardsa-
guk felére csdkken. Tlz esetén
ezek a hémérsékletek az elsé 5—
10 percben fellépnek. A tonkre-
menetel kozvetlen okai kdzé tar-
tozik még a hoétagulas miatti
szerkezetl nyomofesziiltség is.
Pl. az acél elaszticitasi hatara
270 °C hémérsékleten 2—5 perc
alatt csokken a megengedett fe-
szlltségig, holott ez a héfok a
tomorfa gyulladdsdhoz még nem
elegendé.

Mar a Faipar 1967 szeptem-
beri szamdaban bemutattam a 10.
abran a Steel Coliseum (Okla-
homa [USA]) acélszerkezetl
csarnok képét a tlizvész utan, s
mellette a rétegelt-ragasztott fa-
szerkezetli csarnok belsé képét
a 11. abran, ugyancsak tlzvész
utan.

A szaklapokban — a témakor-
rel kapcsolatban publikalt — ha-
sonlo példak boéven -talalhatok.
Ezekbol kovetkezik, hogy a fa-
szerkezetek nem mindsitheték
— amint azt a laikusok gondol-
jdk — a legkevésbé tlzbiztos
szerkezetnek. A faanyagok gyul-
ladési hémeérséklete 260—290 °C,



de a tlzveszély szempontjabol a
faszerkezeteknél még emellett
is éles kiilonbségeket kell tenni
a konnyt — (kis keresztmetszet,
nagy feltletek) és a nehéz szer-
kezetek kozott.

A nagy keresztmetszetli fa-
anyagok eseten a fellilet pl. 500
°C hémérséklettel ég, de a szer-
kezet belseje — a fa rossz hé-
vezetd lévén — nem melegszik
fel. Tlizeset utan a fagerendak
— elszenesedett részeit eltavo-
litva — tovabb haszndlhatok.

Az acélanyagok tlizallésdga
rabicolassal fokozhato, mig a fa-
anyagok tlizvédelmére kiilonbo-
z6 véddbevonatok, illetve telité-
sek alkalmazhatok. Vannak is-
mert bevonatok, amelyek hé ha-
tasara habot képeznek és ezzel
védik a gerendat, illetve késlel-
tetik a gyulladast.

c) A faszerkezetek tartéssdga,
védelme

A fedett, atmoszférikus hata-
soktol védett feny6fa élettarta-
ma 100—600 év, a szabadban al-
16, nem védett fenydké 10—30
év, mig valtozo hatasoknak ki-
tett azonos anyagnal 4—5 év. A
faanyag tartossiaga tehat a kli-
mahatdasok fluggvénye. A fa-
anyag igy megfeleld feliileti vé-
delem mellett nagy élettartamu,
s6t egyes esetekben a vegyi ha-
tasokkal szemben lényegesen el-
lenallobb, mint a beton, vagy az
acel.

Fel kell vetni itt azt a kerdést,
hogy a szerkezeti faanyagok
korrézios és vedelmi problémait
a hazai kozfelfogas sajnos ma
még nem kezeli mélt6 modon.
Akkor, amikor a fémek esetében
természetesnek vessziik a kor-
réziét a gatlo-, majd alapozo- és
fedéanyagok feliilleti bevonato-
lasanal valo alkalmazasat, ez a
szerkezeti faanyagoknal még
nem tekinthet6 altalanosnak.

A faanyagvédelem terén, f6-
ként ami a faanyagvédelmi
anyagok és eljarasok iparosita-

sat illeti — kivéve a fatelitd

ipart — ugyancsak nagyfoku el-
maradottsag all fenn.

Tudjuk, hogy a fa az idéja-
rastél hatranyos valtozasokat

szenved formajaban, struktira-
jaban és szinében. Még nagyobb
veszélyt jelentenek a bioldgiai
hatasok, melyek a fat kartevé
rovarok és korhadast okozé
gombak utjan bizonyos koriil-
mények kozott teljesen elpusz-
tithatjak.

A fat ezektol a karoktol klasz-
szikusan ugy ovtak meg, hogy
megfelelé favédé anyagtipussal
tortént bevond eljaras utan egy
tébbréteges mazt vittek fel. A
lakkfestékipar altal kifejlesztett
bevonatrendszerek igen jol be-
valtak, melyeket az utébbi id6-
ben joé eredménnyel alkalmaz-
nak.

A lakkozashoz megengedhet6
fanedvességérték a tropikus ke-
ményfaknal 120/j-ot és fenyo-
faknal 17%,-ot nem haladhatja
meg.

Amennyiben ezt az értéket
tullépik, tgy pl. hideg kilsé —
és meleg belsé hémérséklet ese-
tén géznyomasesés keletkezik,
aminél a fanedvességnek egy
diffuziés &arama keletkezik a
meleg oldalr6l a hideg oldalra.
A koévetkezmény a nedvesség
koncentraciéja a bevonatfilm
alatt, ami a napsugarzas hatasa-
ra géztulnyomashoz vezet, mely
a festékfilmet a fatesttdl elva-
lasztja.

A nyitott pérusu bevonatok
kb. 80%,-0s vizgbzatereszté ké-
pességgel rendelkeznek, ahol is
rz az érték az anyag oOsszetételé-
t61 és a felvitt mennyiségtol
fliggben kiilonbozik. Ezek vila-
gosan mutatjak, hogy a kezelen-
d6 nedves faalapoknél a nyitott
pérust technikat elényben kell
részesiteni a filmképzével szem-
ken.

Az ilyen bevonatok hazai ki-
tejlesztése és alkalmazasa pl.
még igen gyermekcipében jar,
holott az ilyen iranyu fejleszté-
seknek meg kellene el6znie a fa-
szerkezetek alkalmazasat. A fa-
védé anyagok alkalmazésa te-
kintetében azonban wvan hazai
bazis a Fatelit6 Vallalat, mas-
részt az Importtrade KFT kere-
tében, amely az utobbi idében
propagalta a Desowag-Bayer ceg
készitményeit.
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Usszefoglalas

Az épités-iparositas célkitlizé-
se a vazas épitésmodra, és ezen
belill a kénnytlszerkezetes épité-
51 méd megvalositasara iranyul.
Az éplletvazak fejlesztésénél
olyan részcélkitlizésekkel mar
a  koncepciokban talalkozunk,
mint a vasbeton vazaknal a vaz-
zlemek gulyanak a szallitasi
koltségek csokkentése és a hely-
szini szerelémunka egyszeriisité-
se, az acélszerkezeteknél pedig
az olesobb (hidegen hengerelt)
acélszerkezetek alkalmazasa,
valamint ezek korrdzié elleni
bevonatainak fejlesztése.

Ki kell emelniink, hogy a kor-
szerli faszerkezetek alkalmaza-
saval ezeket a célokat ugy szol-
galhatnank, hogy ezzel megol- *
dunk olyan problémaékat, mint a
vasbeton vazaknal a suly, a szél-
litasi koltségek, a helyszini sze-
relémunka, vagy pedig az acél-
véazaknal a drigasag és a korro-
ziovédelem problémait.

Mindezek ellenére az épitési
eldiranyzat, de az épitéipar mi-
szaki fejlesztése sem tartalmaz -
konkrét gondolatokat sem az
egyszeriibb faszerkezetek, sem
a rétegelt, ragasztott faszerke-
zetek — mint a vazas épitési
mod egyik irdanyanak — fejlesz-
tésére, de a faszerkezetli pane-
lek tekintetében sem tartalmaz
utaldsokat a fejlesztés iranyara
és ltemére.

A rétegelt vagy egyéb faszer-
kezetli vazak bevezetésének f6
problémaéaja a kivitelezés, helye-
sebben a szakszer(i kivitelezés
kérdése, amely egyesiti maga-
ban a hazénkban egyeldre szo-
katlan mérndki szerkezetek be-
vezetésének, a faanyagok szi-
lardsagi tulajdonsigait ismer5
faipari szakemberek kozremu-
kodésének, valamint az asztalos-
ipar szintjén 4llé kivitelez6
lizem és megbizhaté ragaszto-
anyagok egyideji meglétének
problémajat.

A vazolt helyzet alapjan meg-
Allapithaté, hogy a fa mint mer-
noki faszerkezetek anyaganak
térhoditasa — kedvezo tulajdon-
sagai ellenére — roévid-, illetve
kozéptavon meég nines megala-
pozva.
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VAGO GABOR

Héazgyari elemekbdl rekordidé alatt épil a
10 emeletes, 324 szobas legnagyobb Uj magyar
szalloda, a ,,Hotel Volga”. A 740 agyas szallo
bels6 berendezése komoly gondot jelentett a
szallodai szakembereknek, mert egyrészt a futo
hotelszoba tipusokat hotel-szakmai, esztétikali,
szerkezeti és nem utolsésorban arfekvés szem-
pontjabol sem tartottak megfelelének, masrészt
az 1971 januirjidban elfogadott tervek alapjan
véallalni kellett az 1971. julius 15-i teljes at-
adast is. Ennek oka az, hogy a Vadaszati Vilag-
kiallitas idején a varhaté nagy kulfoldi érdek-
16dés feltétlen megkoveteli a hotel ezen idé-
szakra val6é megnyitasat.

Ilyen elézmények és a kaphatéo magyar hotel-
butorok valasztékdnak attekintése utan jelent
meg az a kozlemény a Népszabadsagban, hogy
a BUBIV altal gyartott szallodabutorok egyrészt
mindségileg sem felelnek meg, mésrészt dragak,
igy Jugoszlavidbol kell importalni a ,,Hotel
Volga” butorait. A jugoszlav butor egyrészt kor-
szerl, masrészt esztétikus paliszander furair

L abra. Volga Szallo, héromdgyas szoba
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BUBIYV variilhaté szillodai tipus-biitor

felhasznalasaval magas nivét biztosit, s mind-
ezek mellett még oles6bb is a magyar butoripar
ajanlatainal.

A Népszabadsag cikke elgondolkoztatott ben-
niinket és felajanlottuk a szillodaipar képvise-
16inek: megoldjuk mi korszerlien és gazdasago-
sabban, korszer(i BUBIV butorral a szallé be-
rendezését. Vallaltuk, hogy a bels6épitész terve-
z6vel kozosen atdolgozzuk a berendezés terveit
14 nap alatt, és tovabbi 14 nap alatt elkészitjiik
a prototipusdt a nagyobb, 3 agyas szobidknak,
addig ne rendeljék meg a jugoszlav butort.

Vallalni kénny( volt, teljesiteni nehezebb. A
tervek atdolgozasara pontos haditervet és prog-
ramot készitettlink Kirdly Ldszl6 bels6épitész-
szel, melynek koncepciéi a kovetkez6k voltak:

1. A tervezendd szobabutor alapjat kell ké-
pezze a jovében tipizaldsra keriilé széllodai bu-
tortipusoknak, melyb6l a BUBIV megrendelés
szerint nagy sorozatu szériat kivan eléallitani.

Tekintettel arra, hogy a jovében a novekvé




2. abra. Keétdgyas szoba

1. ,,CIPRUS” garderobe szekrény. 2. Eldszobafal tiik&rrel. 3.
Egyszemélyes heverl, 4. Zorro illéke. 5. Zorro fotel. 6. Do-
hanyzéasztal. 7. Leralkdé pole. 8. Bfrondlerakéd lap. 9. ,,MAYA™
Eeat}lkudoabztal 10. ,,MAYA" kétfiokos szekrény, 11, 'Radiator
urkolat,

igényeket dgyszam vonatkozasaban és nagysag-
rendjében csak a paneles épitési mod tudja ki-
elégiteni, igy legeélszertibb a sbutor elrendezé-

sét, illetve elhelyezését a- ,,Hotel Volga™ tpus '

alap-szobaméretének flgyelembeveltelevel elé-
allitani, mivel egyrészt az els6 széria itt keriilne

elhelye7esre masrészt otéves terviink szamai ~

szerint mintegy 8000 szallodai agy igényének

kielégitését.. kell alapul,Wenni. . A" ‘berendezés.

tehat figyelembe Kell, hogy vegye a hazgyari
méreteket.

2. A mésodik és i egyben’ donts alapelviink:
kombinalni a butoripari vallalat méretegysége-
sitési. torekvéseit, wvalamint. a szalagtermelés-

_nek technologidjat.

Jegénéli fogva —
‘hogy a korpuszok onallé elemként szerepelnek,

3. dbra. Haromdgyas szoba
1. ,,CIPRUS"” garderobe szekrény. 2. Eldszobafal tiikdrrel. 3.

Bgyszemélyes heverd. 4. ,,ZORRO” uldke. 5. ,,ZORRO" {fotel.
6. Dohanyzoasztal. 7. Leraké pole. 8 Bérondlerakd pole. 9.
HMAYA” egyfidkos szekrényelem. 10. ,.MAYA” haromfidkos
szekrényelem. 11. ,,MAYA" kétajtos alacsony szekrény, 12
HMAYA™ fésgiilkktdfasztal. 13. Radiidtor burkolat. 14, Kétszemé-
lyes heverd.

srep

Igy a butoroknak hosszi-
sagi, szélességi és magassagi méreteit a jelenleg
is, szalag-gyartasban , szerepld. Maya butorcsa-
1ad lapméreteibsl vettik. Bz képezi alapjat az
elfogadhato arfekvés kialakitdsanak is, hiszen

.. .egyedi ‘butort] tipus alkatrészekbsl tudunk &sz-
szeszerelni.

3. A szobabutor elrendezésének maodja — jel-
beépitett, de tekintettel arra,

és az alsé ldbazatra a helyszinen keriilnek fel-
erdsitésre — megoldhaté azonban o6nallé fém-
labrendszerrel is elhelyezésiik.

4, 1A varidlas- lehetGsége az adott falfellilettsl
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fliggben kiegészit6 elemmel, esetleg sorrendi
felcseréléssel igen valtozatos Osszeépitési mo-
dot biztosithat.

Vegeredményben az elfogadott terv szerint a
3 agyas szoba az aldbbiak szerint alakult:

A szobédban korben, 84 em magassagbhan elé-
regyartott millanyag lakkontott falburkolat ke-
rul elhelyezésre, mely a fal tapétajat, illetve
festését 6vja a rongalodastol. Az agyanként el-
helyezett éjjeliszekrény lab nélkil, fémkon-
zolra erdsitve a lambéria szerelvénye. A festett
falburkolatok és labazatok 19 mm wvastag bori-
tott pozdorjahol készilnek élfurnirozva, lathato
fellileteken poliészter alapozas utan szines lakk-
ontéssel.

A kétszemélyes heverd 154/195 cm-es méret-
ben, 2 db kétoldalas agybetéttel készil, huzat
nélkil, illetve kivdnsdg szerint egyszinl erds
huzattal.

Az egyszemeélyes heverd 195/89 cm meéret-
ben, 1 db kétoldalas betéttel, szintén huzat nél-
kul, vagy kérésre huzattal.

Az egyszemélyes, valamint a kétszemélyes
szallodai agyak 20 em magas labazattal keriil-
nek kivitelre, a lambériaval azonos szini mu-
anyag feliiletkezeléssel.

A labazatokat, az adott technolégia, illet6leg
a hasznalati célszerliség figyelembevételével
alakitottuk ki oly moddon, hogy a kozlekedést,
ill. az als6 rédma-szerkezeteket ne zavarja. A
tomor labazatok a takaritds célszertliségét, vala-
mint megkonnyitését hivatott betdlteni.

Az asztal magassaga, illetve lapmeérete ugy
lett megallapitva, hogy az a széllodai funkei6-
ban igényelt étkezési, valamint tarsalgasi célo-
kat szolgélja. Feliiletkezelése egyezik a falbur-
kolatéval. A magassagi és vizszintes osztdsa al-
kalmazkodik az egyik BUBIV sorozatban gyar-
tott ZORRO-tipust fotel beiilési magassagaval,
igy a fenti igényeket kielégiti.

A szobaban llébutorként, valamint labtarté-
ként kiegészité elem a fotellal azonos labtlput—
sal kivitelezett tildke.

A beépitett 6ltozé-asztal felhajthato, tukrot
és 1 db fickot tartalmaz. A felnyilé lap fekete
miubdrrel bevonva megoldja a fésiilkdd6asztal
és irémappés dolgozoasztal egyesitett kialaki-
tasat.

A ketajtos szekrény 1 db poleot tartalmaz,
mellette elhelyezked6é szekrényben 3 fick ke-
rilt elhelyezésre. A boérondtarto feliil nyitott,
alul 1 fiokos, tetején bordas kemény gumi ra-
tétettel, a kiegészité elem lapja a bérondtartoé-
val azonos kivitelben késziil.

Az elészobaban elhelyezésre keriilé szekrény
CIPRUS-tipusti szekrénybél keriil kialakitasra
oly moédon, hogy 1 db akasztos résszel, egyik
oldalon két angol fidkos, illetéleg 3 polcos rész-
szel, a fels6 taroloja 1 db polcecal, fal felé es6
oldalon 1 db elektromos szerelvényeket lefedd
zart résszel. A beépités korbefuté kiilon takaro-
léccel zarva.

A szekrény mellett tikor, illetéleg a szobdk-
ban levé korpuszok Osszes ajtaja magnes-zarral,
illet6leg behtzé-panttal keriil kivitelre, kivé-
telt képez az elektromos csatlakozasokat fedd
ajté zarszerkezete.

A Volga Hotel-hez a butorok import depél
paliszander furnirral keriilnek kivitelezésre. A
lerakofeliiletek poliészter 6ntés utdn svéd matt-
lakk kezelést kapnak, mig a tobbi feliillet matt-
lakk feliiletkezelésd. '

A BUBIV komplett elvéllalta a szobdkon
felil az osszes kiszolgald helyiség (étterem, bar,
cukraszda, eszpresszd, konyhdk, irodak stb.)
bels6 berendezési és flggbnydzési munkait,
s gy egy keézben bonyolitja gyaregységei ko-
zOttl kooperalasban a tobb, mint 20 millié fo-
rintos belsé berendezési munkat.



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhaté:
az V., Vdci utca 10, és
az V., Bajcsy-ZsHinszky ut 76. sz. alatti
Hirlapboltban
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TAMAS JOZSEF

A technolégiai folyamatokban lejatsz6do fizikai-
kémiai valtozdsok ismeretéhez, a valtozdsok
iranyitasdhoz sziitkség van a hémérséklet pontos
ismeretére, szabdlyozasdra. Kiilonosen vonatko-
zik ez azokra a teriiletekre, ahol az automatizilas
szoba johet (szaritds, aglomerdlt lapgyédrtds, vé-
tegeltlemez-gyartas stb). A hémérséklet alaku-
lasénak ismeretében pontosan meghatdrozhaték
a sziikséges ciklusiddk, ezaltal a berendezések, esz-
kozok optimdlisan haszndlhaték ki. Pl. forgées-
lapgyértdsnal a présid6 attél fiigg, hogy mennyi
id6 alatt tudjuk a forgdespaplan préslaptél leg-
tavolabbi pontjat folheviteni arra a hémérsékletre,
amelyen a kotGanyag (gvanta) adott id§ alatt meg-
szildrdul.

Hoémérsékletmérési modszerek

A hémérséklet mérésére szdmos mobdszer ter-
jedt el, mely az aldbbi négy alapelvre vezethetd
vissza:

«) hotagulds,

b) vezetSk villamos ellendllasvaltozasa,

¢) héelemek &ltal szolgdltatott elektromos fe-
sziiltség homérsékletfiiggése,

d) hésugirzés.

A faiparban megtaldlhaté mind a négy csoport-
ba tartozé hémérs, de leggyakrabban a hétdgu-
las alapjian miikodd hémérdket, elsGsorban a hi-
ganyos hémérdket alkalmazzak. A gépesités és
automatizdlds fokozatos elterjedésével az ellen-
allasvaltozas és termofesziiltség mérése alapjin
miikod6é miiszerek jelentdsége fokozédik, a hé-
sugirzas felhasznalasa pedig héttérbe szorul.

Hétagulas alapjan miikodé hémérdk

Miikodésiik lényege: hémérséklet-emelkedés ha-
téséra a szilard testek geometriai méretei névek-
szenek, ill. gizok, gézok és folyadékok térfogata
novekszik. Ha a glzok, gézok vagy folyadékok
térfogatat alland6 értéken  tartjuk, nyomdsuk
novekszik a hoémérséklet emelkedésének fiigg-
vényében.

A legismertebb hétédgulds alapjén mikoéds hé-
méré a higanyos iiveghdmérs. UveghSmérSkbe
tolt6folyadékként leggyakrabban higanyt, alko-
holokat, petréleumot, pentant vagy toluolt alkal-
maznak. Ezen anyagok fontosabb fizikai jellem-
z6it az 1. labldzat tartalmazza 760 mmHg nyomads
mellett.

A kiilonboz6 anyagokkal toltott iivegh8mérsk
méréshatarat a 2. ldbldzatbdl olvashatjuk ki.

A folyadéktoltést iivegh6mérék ma mér nem
tudjak teljes egészében megoldani a faipar hémér-
sékletmérési feladatait. Sok esetben problémat
jelent méretiik, torékenységiik és az, hogy nem
teszik lehetové a tavmérést. Bizonyos esetekben
problémit jelenthet az érzékenység és a mérési
pontossag is, ezért jelentGségiik fokozatosan esok-
ken.

A hémérséklet mérése a faiparban

1. tablazat
Toltolfolyadékok fizikai jellemzdi
Hoétdguldsi | Fagy- Forr- | Fajhd
Méré6folyadék tényezb pont pont keal/
18°C-onl1/°C| °C °C | /kp°C
Etilalkohol ... 0,00110 | —115,5| 78,5 | 0,58
Pentédn ...... 0,00154 | —159,6 | 27,95( 0,52
Petroleum 0,00092 — — 0,56
Toluoll. o 5o 0,00109 | — 95,2 - 0,41
Higany . ..... 0,00018 — 38,8 | 357 0,035

2. tablazat
Kiilonboz6 folyadékhémérék méréshatdrai

Mérofolyadék Méréshatdir, °C
Higany (p=760mmHg) ......... — 30— - 280
Higany (p=10att) ......o..o0vn. — 30—+ 400
Higany (p=208t5) ...cccooumane- — 30— 600
Higany (p=100att) ..c...c..ouu. — 30— 750
Talliummal 6tvozott higany ...... — 60— 0
M o3 13 1) b e R A s SRy e S s — 70—+ 100
AllohOlolcE M N, L —100— 4 150
IR ¢ e e e i ons s I e e s e —200—4 20
Szintetikus mérofolyadék ........ —200—-+ 300
(&1 s oo U S SRR A A o e e e 100 — 42000

A szildrd testek méretitket a homérséklettdl
fuggben véltoztatjak. Ha egy rad hétdguldsi
tényezdje o és t, hGmérsékleten hossza 1, akkor
t, hémérsékleten a hossza:

ll=lo[1 +a(t—1,)]

Két kiilonboz6 hémérsékletli egyiitthatéja rad,
melyeknek t, homérsékleten hosszuk (/;) azonos,
t hémérsékleten "/l hosszkiilonbséget mutatnak:

A=lo(oy — o) (t—L,)

A héfokmérés tehdt hosszmérésre vezethetd
vissza. A mérési elv gyakorlati kivitelezése: nagy
hétdgulasa cs6be kis tagulasi rudat helyeznek.
A cs6 a miszer hazédhoz, a rad pedig a mutatéd
attételéhez csatlakozik. Mivel a rad és a cs6 egy-
mastol valé tévoloddsa ardnyos a hémérséklet
valtozdsival, a skdla C fokban kalibralhaté.

Két kiilonboz6 hétagulasi egyiitthatéju anyag-
b6l készilt szalag Osszeforrasztisabol kapjuk a
kettésfém (bimetall) h6mérét, melynél az elhaj-
las mértéke a hémérséklettel ardnyos. A szildrd
testek hétagulisa alapjin mikodd hémérck fa-
ipari alkalmazhatésdga erGsen korlatozott. Nagy-
meéretiiek és emiatt tomegiik is nagy, hossza a be-
allasi idejiik. Tavhomérést nem tesznek lehet(vé,
emellett bizonyos laboratériumi miiszerektdl el-
tekintve pontossiguk alig éri el a 2 szdzalékot.

Az elektromos kontaktusokkal ellatott példé-
nyok azonban kisebb pontossigi kovetelmények
mellett héfokszabdlyozisi feladatokndl szabélyo-
zoként (hatarérzékels) felhasznalhatok.
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A folyadéknyomds-h6mérék a hdmérsékletet
4ltaldban csGrugos: myomdsmérs segitségével mé-
rik. A héméré 6 részei: fo]ya,dektaltaly (érzékeld)
csOrugd, a folyadéktartalyt és csérugodt dsszekotd
kapilldris, ‘a csérugohoz tartozd mutatoé szerkezet.
Mikodése: az érzékeld folvadék hé hataséra ki-
t@iﬁ‘j_’(i&}“é’q a ka';piﬂftrison keresztiil a csSrugéba pré-
f-selodJL. A'¢s6rugd elmozdul és magéval viszi —
— attételen keresztill — a mutatét is. Ez a mi-
wu ‘tavmérésre is alkalmazhaté, mert a folyadék-
tartalyt és esérugdt osszekots kapillaris tobb mé-
ter is lehet. A tavolsédg novelése azonban nagymer-
tékben : csokkentheti a mérési pontossigot. Leg-
nagyoebb kapillarisvezeték-hossz kb. 50 m. Mérés-
tartomanya —35°C és + 600 °C kozott van. Az
elérhetd legnagyobb pontossig +0,5%,, ez az ér-
télc azonban nem tekinthet§ dllanddénak. Gyako-
riak azi:1;59 és 49, ‘pontossigt mifiszerek. Nem
Kompenzalt miiszerek kapillaris tavvezetékénél a
hitelesités hdmérsékletétdl (20 °C) valé minden
1 °C eltérés 0,01...0,04%,/m hibidt okoz. A nagy-
nvomasu tu ugydm‘mk hibdt okoz: az -eltérés

A goznynmdsos homelok felépitése a iolyadek—
m omésos miszerek: felepitegehez hasonl6. El6nye

folyadéknyom#isos mfiszerekkel szemben  az,
hog\r a miszer belsejében kialakulé nyomés a
mérémt -é¢' kapillarisvezeték - komyegetenek hé-
mp*ﬁ;'klete trﬂ fiiggetlen, igy kompenzamé nem
sziikdéges.

A kiilonbozé toltéfolyadékokbol késziilt hémérdk
méréstartomanya a. 3, fdbldzatban, léti1&té._ :

PR, 3. tdbldzat

Ku]ﬂnbuzﬁ tu]tﬁfelva(lékbol Késziilt.
g(’ia]l{inwl 6k méréshatarai

'l‘i‘)ltofolyadek Mel"estm Lomeiny
arittiivoe el Sl DR

L. Pvtuoi 5 odla ISR, 100 — -+ 300,

s IR S it 100 — -}-400

BT oo 40—+ 180

Xilol bt 1200 — 4-400

J PIOES o et — 40—+ 100
Giae e Kldrmetil- ol =140 === 200

gupn o Jeendioxdd] . bed 04160

(o i HEROTOR (oo v — #4120 . ;

oo g (T8

180 90 .(11::,1,1,1 home] sekletek me.resehez folyé-
]\011\-’ nngept és hldrogent is alkalmaznak. -
'l_(whomewt igen alacsony, hémérséklet mé-
réséfe hasznal ]a,k ‘W‘Lgypontoaqagu mérést tCS/
lehoté‘)w ‘de " ipari ‘alkalmazdsa, nehézkes. A gaz-.
N;m, r6" Eﬂleplteqe ha,so:nlu a folyadéktoltésii cs6-
1’Utrn~, hom(‘* Ghoz: a zért ghz hémérséklettd] fiiges

; ' vagy téy ﬁ)gﬂt‘f:t“ﬂ?é‘%a’t ha,s?nal]a, fcl
ime‘kif‘t m{“‘l H‘r(‘ i

Wruuk wll,mms eller m!}l;’m'vﬁlﬁtozﬁs'a_ alapjan
:miile}dn himé T

54 vezetSk hmuubuklete és \alll:LITl()b ellmmllésa
k()( ott, sporos: kd,p%nldt van: a fémek ellenalldsa
hf'imc redkletiikkel. movekszik, .a. nemfémes anva,—:
0‘01{9 pedig egokken. ...\ (el —
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1. dbra. l\ehcmy fontosabb fém ellendllds- homér&ek!et'
diagramja

“A fémekbdl kesmlt Bllenallashomerok tekint-
heték a legkorszertibb héméréknek, mert érzékeny-
ségiik, mérési pontossiguk sokszorta nagyobb mis
médszerekénél, ugyanakkor tdvmérésnél a mérési
pontossdg nem' fiige ‘a tavolsagté] Az ellendll4s-
hémérdk lehetévé teszik egy miiszerrel kiilonbozd
pontok ‘egymis utdni mérését, tobb pont Atlag-
hémérsékletének meghataroz&sat és  automatikik
kozvetlen vezérlését. Az iparban egyre jobban
kiszoritjak 4z’ egyéb hémércket, de Killonosen
a folyadéktoltést uvegh Smérdket. Mésértartoma-
nyuk ma mar 200 és + 800 °C - kozott van. A
platinahuzalbél készitett kiilonleges h6méré segit-
ségével labor korulmenyek kozott elérhetd a 0 0001
Celsius-fok mérési pontossig is..

Méréanyagként: leggyakrabban platmét és mk-
kelt alkalmaznak. A kilonbozd anyagok hémér-
séklet-valtozas okozta e[iené,]lé,wa,ltomaat g .
dbra szemlélteti.

Az 4bra alapjén megéllamthatn h()gv a p]atmft
ellenallasdnak viltozdsa csaknem linedris, 'mig a
tobbi'\ fém  karakterisztikdja  kisebb-nagyobb
gorbiiltséget mutat. Korréziéval szemben is a
platina. a legellendllobb. Fajlagos wvillamos ellen-
allasa és- hémérsékleti tényez8je nagy. 1°C hatd-
sara ellenallasa (0,399 -kal valtozik. Ipari.elterje-
dését esupdn magas dra korlédtozza. A nikkel korré-
zi6s és elektromos szempontbél nem éri el a plati-
nat, . ennek ellenére &ltalanosan elter Jedt :rmnt
méréelem.

Az ellenallés- hémerf)k legtobb esetben hldkap-
csolastak. Az elektromos hidba (Wheatstone-hid)
kapesolédé miiszer, vagy 0. indikator, vagy kéz-
vetleniil hémérsékletben kalibrilt. Ha a,  miiszer
0. indikator, a, hémérséklet potenciométer skald-
jardl olvashaté:le, de el@szor el kell végezni a nul-
lazast, ami a. mérést .nehézkessé teszi.; Elénye a
maodszernek az, hogy a hidat taplalé fesziiltséget



nem kell stabilizilni. Kiegyenlitetlen hidndl sta-
bil . tapfesziiltséget. kell biztositani. Hanyados-
mérd. alkalmazisakor a hdmérséklet kozvetleniil
leolvashatd, ugyanakkor a tépfesziiltség. stabili-
zdlédsa sem kovetelmény.

Téavmérésnél, ha a llomavczetéﬁek hossza nagy,
kompenzalé vezetéket alkalmaznak, igy elérhetd,
hogy akér 10 000 m tavolség sem okoz mérési. hi-
béat.

A félvezetSk -és elektrohtok ellenéllasvéltozasa
ugyancsa,k felhasznélhaté ‘hémérséklet” mérésére.
Az egységnyi h6mérséklet-véltozdsra esS ellendllds-
véltozdsuk lényegesen nagyobb (kb IO-SZGI)
mint a fémeké.

A legjelentdsebb félvezetd- héérzékels “a ter-
misztor. Alkalmazésa széles korii. Fontosabb hé-
fokmérésékhez azonban nem célszer(i alkalmazni,
mert alapellenéllésa kismértékben véltozik, oreg-
szik. A termisztorok el6nye a fémekkel szemben az,

hogy kevésbé erzekenv mfiszerek hasanélhaték'

indikdldsra. Problémdt jelent azonban a termisz-

torok cseréje, mert sem az alapellenéllé.s, sem

jelleggorbe nem ugyanaz az azonos tipusi termisz-

torokndl. Csere esetén az éra.mkdrt és érzékeny-‘

séget ujra be kell allitani.

Néhény magyar gyértményu termisztor fon-
tosabb adatait a 4. tabldzal tartalmazza.. -

Az ipari ellendllis-hérmérdk a.lapellenallasa é,l
taldban 100 Q/0 °C. Gyakran eldfordul azonban
a 25 Q, 50 Q, és a 200 Q is. Pontosabb méréshez

nagyobb, kevéshé pontos mérésekhez kisebb alap-
ellenallisa mérbelemet célszerti alkalmazni. /

A méréelemek legelterjedtebb alakja az 5—10
milliméter &tmér6jii rad, vagy kartonpapirra,
csillimra csévélt lapos mérdelem. A mérdelem
alakjanak, nagysdgianak megvéilasztisa mindig
a konkrét koriilményektdl fiigg. El6fordulhat-
nak bizonyos esetek, amikor a szabvinyos mérd-
elemek nem- hasznalhat6k fel, mert méretiik tal
nagy, vagy az a kozeg, amit mérni kivinunk,
tonkreteszi magit a mérGelemet. Az aldbbiakban
néhény olyan hémérsékletmérési mbdszert ismer-
tetek, ahol a szabvinyos mérdelemek nem johet-
nek sz6ba.

Forgacspaplan helsé hémérsékletének mérése

A forgacslapgyértds legfontosabb miivelete ‘a
préselés. Egy teljes présciklus a kovetkezd mfi-
veletsor, Osszegébdl adédik:

a) forgé,cspupla,n presbe ]uttatésa,, B 5
b) prészérés, ~ . e O P .
¢) forgécspaplan felmelegltése 1007 °C  folé,
d) adott-h6mérsékleten tartds (sutés)

e) forgécslap elté,volité,sa

Az a) b) és e) miiveletekhez s\z\ﬂrsé es id6
nagyjabél éllandé.— bar a preszaré,s 16{\0391; kissé
befolyésolja a bélfogateulv — é8 az egész, prés-
ciklus ‘idejének kisebb részét teszi ki. A T()O 20
feletti homérsékleten tartés 1de]ét a gyanta ba-
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2. abra. A lapkozép 100 °C-ra vald felmelegitéséhez
szitkséges idd a préshbmérséklet fivgguényében
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3. dbra. A lapkizép hémérsékletének alakuldsa a térfogat-

sily fieggeényében pozdorjalapndl
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4. abra. A lapkozép hémérsékleténel: alakulasa a laprastag-
sag figgrényében

kelizalasi ideje egyértelmiien meghatarozza, te-
hat a felhaszndlt gyanta ismeretében édllandénak
tekinthetS. A forgécspaplan felmelegitéséhez sziik-
séges 1d6t tobb tényezd befolydsolja, mégpedig
lényegesen a

préslapok hémérséklete,
forgacslap térfogatsilya,
forge:wslnp vastagsiga,
forgacslap nedvességtartalma.
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A felmelegitési id6 a sok befolydsolé tényezd
miatt nehezen szémithato, ezért olyan hémérsék-
letmérési médszert dolgoztunk ki, amellyel a for-
gacspaplan tetszéleges pontjan tudunk hémér-
sékletet mérni a teljes présciklus alatt. Ezzel a
modszerrel hatiaroztuk meg a kiilonhoz6 tényez6k
hatdsit a hoémérséklet alakuldsara. A 2., 3., 4.
és 4. abrdkon a forgacspaplan kozéppontjinak
hémérsékletét lathatjuk a préslapok homérsékle-
tének, a forgdcspaplan térfogatsulydnak, vastag-
saganak és indul6 nedvességének fiiggvényében.
A diagramok segitségével — a laphomérséklet, a-
térfogatsily, a nedvesség ismeretében — a paplan
felmelegitési ideje illetve a présidé pontosan meg-
hatarozhatdé. Mint az a 2. 3. 4. és 5. abrak alapjan
megallapithaté, a hémérséklet idébeni alakulf-
sanak ismeretében nemecsak a présid6, hanem
egyéb fontos folyamatok lejatszéddsa is megéilla-
pithat6, ez azonban jelen cikk témakorén kiviil
esik.

A forgdcspaplan  bels6-hémérsékletmérs (6.
abra) ot pont egyidejii mérését teszi lehet6vé.
Az elvi kapesolasi rajz a 7. dbran ldthaté, ahol
Rayn és Ry a mérdellendllasokat jeloli. A mérs-
ellendllas (8. dbra) attél fiiggben, hogy egy pont
hémérsékletét, vagy egy réteg atlaghGmérsékle-
tét kivanjuk mérni, egy vagy tobb darabbdl éllhat.
Az alapellendllast alacsonyan allapitottuk meg
(6 Q), mert viszonylag vastag, 0,25-—0,3 mm 4t-
mérdjii huzal sziikséges a paplanban préselés koz-
ben fellépé erds mechanikai igénybevétel miatt.
A méréelemek Osszekotése, ill. miiszerhez vezetése
1,5 mm atmérdji huzallal torténik.

A mfiszer pontossiga sorozatméréseknél +2 °C,
ez azonban fokozhatd, ha mérés el6tt 100 °C-os
forr6 vizben a hitelesitést elvégezziik. A prés
zardsakor fellépé deformécié ugyancsak okoz
némi hibét: a mér6huzal megnyilik, ezért kismér-
tékben a tényleges hémérséklet felett mutat. A
hiba azonban teljes egészében korrigalhat6, mert
a lap lehiitése utin a miiszeren mutatott érték
osszevethets a tényleges laphSmérséklettel. Mivel
a lapkozép hémérséklete szdmottevéen csak a
zarast kovetd idében kezd emelkedni, a mérd-
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g. abra. A hémérséklet alakulasa lapkozépen az induld

nedvesség fuggvényében



6. dbra. Ot mérépontos forgacspaplan belsGhémérsékietmérs miiszer

huzal deforméci6éjabél adédétt hémérséklet-emel-
kedést a diagram teljes hosszdban levonhatjuk.

A miiszert, ill. a m6dszert szadmos mas teriileten
is felhasznaltuk. Furnérozdsnil a mérSelemhez
sziikséges huzalmennyiséget kozvetleniil a mérni
kivant feliilletre helyezziik. A 8. dbrdn lathato
méréelem bedlldsi ideje rovid, néhdny mésodpere,
a huzal pedig még ennél is gyorsabban bedll a
tényleges h6mérsékletre.

A rétegelt lemez préselésénél hGmérsékletmérés-
re ngyancsak csupasz huzalt hasznédltunk.

Léghtmérséklet-mérd és szabilyozé

Egy 70 X70 X80 centiméteres méretii zart tér
bels6 hémérsékletét a 9. dbran lathaté médon sta-
bilizaljuk. A leveg6t ventillitor mozgatja. A le-
vegl utjaban helyeztiik el a héérzékeld récsot,
mely 0,5 X0,5 méteres keretre csévélt héérzékeny
zoméanchuzal, ellendlliasa 500 Q/20 °C. A h&érzé-

kel6 ilyen kialakitdsa gyors bedlldsi idét — kis
hétehetetlenséget — és nagy érzékenységet biz-

tosit. Természetesen a fiitGtestek hokapacitdsa
sem lehet nagy, ha el akarjuk keriilni a hélengést.
A doboz légterének néyleges hémérséklete 30 °C,
a hémérséklet-ingadozds pedig kisebb, mint

4-0;1' °C

Hdéelemekkel miikodé homérdk

Két kiilonboz6, homogén anyaghél késziilt hu-
zal végeit oOsszeforrasztva kapjuk a hdelemet.

Ha az Osszeforrasztott végét melegitjilk — vagy
hiitjiik — és a szabad végeket millivoltmérére

kapesoljuk, a miiszer a hémérséklet-kiilonbség
nagysagatol figgden tér ki.

A héelem mérete kicsi, igy pontszer(i hGmérsék-
letmérésre kivaléan alkalmas. Biztositja a tév-

o—2 "
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7. dbra. Elektromos hémérsékletmérd elvi kapesolasi rajza

Biriszioh Zomane rezhuzal

kivezetes

8. abra. Mérbelem a forgacspaplan belsé hémérsékletének:
mérésére
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9. dbra. Léghlmérséklet-mérd és- szabilyozd berendezés

B A AR AR ¥* 211



Oc ‘;\:.“ S
8001+— fat st
W |-
o~
0 PRSI R LT ol

10. dbra. A 400—6‘00 °O' tg haszmzlhaté hbelemek termo-
Jesziiltsége o

AoC

A (140 | /
L Pt Rbey-PtRrg
/
/ ‘ W-WRe30
! s
gsooA—T A T T Moteng-et 11 LA
. / A L L L hromnikkel-
s ald 29 termominus B
mmEZ .
1 P P
1000 - » - »Z A
A
A | A
/ AL A~ | NiCr-Ni
/ ) b B ’ (PR 3
7 P vl
Joq <
7 I AL
"/l// I3
L, it 2 |
_ o MLt 20 |y
f11 abra. A magas hémérsékletet nérd . Llelemelk termo-
eszultsége

mérést, ezért  eléggé elterjedt homérsékletméresu
médszer. Mcrestartoménya +300 és +2000 °C
kozott van, bizonyos esetekben azonban alacsony
hémérsékleteken (—200 °C koriil) is hasznéljdk.
Pérhuzamos vagy soros kapesolasival atlaghd-
mérséklet mérésére is alkalmas. Soros kapesolas-
ndl a termofesziiltségnek minden egyes elemnél
azonosnak kell lenni, ugyanakkor a termofesziilt-
ség- -h6mérséklet | jelleggorbének a linearitdsa
is fontos. A parhuzamos kapesolds még szigorabb
feltételeket kovetel: az azonos termofesziiltség
és egyenes ka.raktemsztlka mellett az egyes ele-
mek belsG ellendllasa is azonos kell, hogy legyen.

A leggyakrabban hasznélt hGelemek hémérsék-
let-termofesziiltség karakterlsvtlké]a a 10. és 11.
dbrakon lathat$. Az ipari gyakorlatban leginkébb
elterjedt hdelemek: Cu-Ko, Fe-Ko, NiCr-Ni,
PtRh,;— Pt. Ezek mérési tartoménya —200—
+1600.2C 2000 °C felett W, Re és Mo otvozete-
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i szemben az, hogy

ket haszndlnak redukalé atmoszférdban (védbgiz-
zal). 500°C-igleginkébb ajénlhaté a Fe-Ko, 1200°C-ig
pedig a NiCr-Ni héelem, mert a magas termofe-
sziiltség mellett karakterlsztlké]uk kozel egyenes.

A hiGelemek kotési-pontijited 50 °C-ig lagyforasztés-

sal,, 400°C-i -ig | keményfonasztééea.l 400°C felett
*pééag hegeszbésﬂel készitik. o
A, héeleme elénye. az ellen,éﬂé,s-hémerbkkel
nem a%?nyelnek telepet. A hé-
mérd folépitese egyszerﬁb de a mérési pontossig
altaldban nem éri el az ellené.llés~hdmérdk pontos-
sdght, bar. a PtRhm‘Pt héelem 630 és 1063 oC
kozott 0,1°C reprodukalhaté mérém pontossigot
biztosit.

A héelemek hxdegpqnt]é.nak hdmérsékletet al-
landé értéken kell tartani. Labor kériilmények
kozott ‘ltaldban olvadé ]eget vagy forrdsban
lev6 vizet, az iparban pedig termosztétot vagy
elektromos héfokszabélyoz6t haszndlnak a hideg-
pont hémérsékletének stabilizaldséra. A hémér-
sékletmérés pontosségét a hidegpont h&mérsék-
letének pontossiga is befolydsolja. A PtRh-Pt
héelemek 1—1,5%,, az egyéb. héelemek 2—3%,
mérési pontossé,got biztositanak.

Hoémérsékletmérés sugarzﬁs alamfm a11hioh 4 ;""
A testek: h()’mélsekletuktdl fuggden feluletukrél
hdsugarakat bocsdtanak ki. A sugdrzdsmérd ipiro-
méterek nincsenek érintkezéses. kapesolatban; a
mért tdrggval, ezért a hémérsékletmérésnek: nincs
felss, -hatéra. Altaldban magas ‘h6mérsékleteken
hasznéljdk, | de készitenek —40 °C. merésere ls
alkalmas berendezést. ‘ an it

A sugérzisérzékels elem lehet hoelem bolométer
(hémérsékletfiiggd ellendllis), fotocella, fényellen-
4llas vagy fényelem, pneumatikus cella, kettds-
fém. Uvegburdban helyezik el, melynek kialaki-
tdsa az izzélampahoz” hasonlit. Al bird Tégiives
vagy ghztoltésti, hogy a kornyezeti héfokvaltozas
ne befolydsolhassa. ' A kornyezet1 hbmelséklet
hatésat azonban csak kompenzalo kapcsolé,sokkal
lehet kikiiszobolni. Fontos része az cuokeldnek a
lencserendszer, mely noveli az erzekenyse et
biztositja azt, hogy csak a mérends’ taxgvrél ]us-
son héenergia az érzékels pnntza

A h()’él‘?ékelo elemekkel, felepitett nu’is(.e,rek
osszsughrzésmérok. A részsugé.uasmelok @ targy
és ismert, homersekletu 17461ampa fenyesgégének
osszehasonlitdsit, teszik lehetGvé, ezért csak 690—
—T700 °C felett hasmé,lhaték

Az a.la,csonv hémérséklet mérésére alkalma.s
mfiszerek bonyolult felépitéstick és dragik. Fa-
ipari célra jobban megfelelnek . az ellendlldshé;
mérék és héelemek, mert felépitésiik egzyszeriibb,
meglubasodém Jehetségiik kisebb., \Néhdny ke-
reskedelmi miiszer adatait az 3. tabldzat. tartal-
mazza. . et il

IR I i Vi pard _7.13=5'.,.

A hémérsékletmérési modszer megvilaszidsa
A faiparban alkalmazott hémérsk miéréstarto-
ménya dltaliban  —50 és '+ 200:°C kozé 'esik.
—50 °C-nél - alacsonyabb és 4200 °C-nél 'ma-



J. tablazat

Sugdrzds alapjin miikodé mérémiiszerek fontosabb adafai

Typ. M érésgértomény Méiégé hiba Beélli\i idé Ma:dl:ﬁ:zt}:ganér- Rovidezer

Adrométer ..... 400— 2000 5—256 2,1 180

Pyro:

]’501/?0 ...... 600— 1400 5—15 5
BOOL/BY; UEtts 800— 2000 10—25 5
TR A S 500— 2000 5—256 1
PoOL/m . iars 300— 1000 5—10 5

Radiamatic .. ... 50— ’

Pyrradio: Osszsugérzds-
EPS2 s 600— 1200 2—3 100 mérd
PRt 700— 1400 2—3 100
1 S 77 L RS 800— 1600 2—3 100
b S R S A A 900— 1800 2—3 100
RS 6 et aata/nls 1000— 2000 2—3 100

RAPTR N Gn i 400— 2500 10—30 2

Ardonox ....... —40-—4-600 2—3

Raytube ....... 50—

Pyropto «..eisve» 700— 3500

P il t-sers 700— 3500 Részsugdrzas-

JoBter: Wik it 700— 3000 8—25 mérd

Evershed ....... 800— 3600 5—30

gasabb homérséklet mérésére csak kiilonleges ese- A

tekben van sziikség. t homerseklet
A mérési modszer megvalasztdsindl tobb szem- fa

pontot kell figyelembe venni. Ilyen szempontok:

megkivant mérési pontossig,

a mérni kivant h6mérséklet abszolit értéke és
intervalluma,

a bedllasi idd,

helyi vagy tdvmérés,

hozzéaférhet6ség ill. leolvashatosig,

a héérzékelbre haté mechanikai és egyéb igény-
bevételek,

a mérorendszer dra és tizemeltetési koltségei,

beszerezhetdség és cserélhetdség sth.

A felsorolt szempontok figyelembevételével a
mérési modszer vagy moédszerek egyértelmiien
meghatarozhaték, azonban a mérési pontossiggal
kiilon kell foglalkozni. Hibdt okoz a mérési kése-
delem (véaltozé homérsékletnél) vagy bedlldsi id6,
ezért gyors héfokvialtozast esak kis tomegii és hé-
kapacitast, a mért kozeggel kozvetlen kapesolat-
ban levd érzékeldvel mérhetiink. Ha a héérzékel6t
tole eltéré homérsékletli kézegbe helyezziik, a ho-
érzékel6 hémérséklete az id6 fiiggvényében a 12.
abra szerint alakul. Mint az a 12. dbra alapjan
megéllapithaté, folytonosan véltozé vagy inga-
doz6 hémérséklet(i kozegben a hémérd sohasem
mutatja pontosan a kozeg hémérsékletét. Homér-
séklet-novekedésnél a h6mérs kevesebbet, esokke-
nésnél tobbet mutat. A periodikus héfokvélto-
zast (13. dbra) a hémérd bizonyos faziseltolédas-
sal koveti. A hdméré periédusédnak ideje, azonos
a kozegével, amplitidéja azonban mindig kisebb.
Periédikus héfokvaltozdsnal az érzékeld hémér-
séklete a kozeg hémérséklete koriil ingadozik és
egy periédus alatt 2 alkalommal a kézeg hémér-
sékletét jelzi (13. dbra).

A mérési pontossigot ugyancsak nagvmértékben
befolydsolja a héméré héelvezetése. Az okozott

t, Indulo homero homerseklet
1‘, Kozeghomerseklet

T, ido

12. dbra. Magasabb hémérsékleti kozegbe helyezett hémérd
hémérsékletének alakuldsa az idé fiiggvényében

t ) homerseklet ; : e

Kozeg homersekletenek valfozasa

Homeérd homérsekletenek
valtozasa

. « 0
Periodusido

Tido

13. dbra. A kizeg és a benne elhelyezett-hémérs hémérsék-
letének valtozdasa az id6 fitgguényében

hiba anndl nagyobb, minél kozelebb van az érzé-
kel a koézeg faldhoz, illetve minél nagyobb a hé-
érzékel6 tokozdsdnak és hozzivetéseinek hivetési
tényezGje és keresztmetszete. Hibat okoz a sugér-
zas is, mely a melegebb érzékel6t6] a hidegebb fal
felé iranyul. Alacsonyabb hémérsékleteknél (100—
200 °C) a hdsugarzis elenyészl, a hdelvezetés
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azonban néhany °C hibat is okozhat. A hévezetés
altal okozott hiba a benytldsi hossz novelésével
és a tokozds megfelel6 kialakitasdval nagymér-
tékben lecsokkentheto.

Osszegezésképpen megéllapithatjuk, hogy a fo-
lyadéktoltésti iivegh6mérck és egyéb hétagulas
alapjan m{ikods hémérdk alkalmazasa erésen kor-
latozott, a hésugirzds alapjin miikods hémérck
pedig — egy-két tipustdl eltekintve — nem alkal-
masak alacsonyabb hémérséklet mérésére. A ho-
elemek és ellendllas-hémérdk altal biztositott pon-

tossdag, tavmérési lehetGség, automatizmusok ve-
zérlésére valé alkalmassig ezen mddszerek kor-
latlan elterjedését teszi lehetévé.

TRODALOM

Zelenka Laszlo: Nem villamos mennyiségek villamos
mérémiiszerei. Miszaki Konyvkiado. Budapest.

Helm Ldaszlé: Ipari folyamatok miiszerezése. Miiszaki
Konyvkiad6. Budapest 1966.

Lazdar Laszlé: Faforgdcs és pozdorjalapok. Miiszaki
Konyvkiadé. Budapest 1969.
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amely az alabbi termékekkel all ligyfeleink rendelkezésére:

Budapest X., Jészberényi Ut 38.

— Soval telitett fairu, tetéléc, zarléc, — Laminatos eljarassal kezelt farostlemez
— Sételitésii feny6- és nyargerenda, (finomszemcsés), szinfurnérok,

— Feny6 banyadeszka, - — vakfurnér, nyilaszaré szerkezetek,

— Lombos banyadeszka, nyar fiirészaru, — Gerébtokos felnyilé szarnyt ablak,

— Normal parketta, mozaikparketta, — Verandafalak, nyers ajtélapok,

— Lemezipari termékek, farostlemez, — Télgy fiirészaru, g6zolt biikk,

— Szines farostlemezek, faforgacslap, — Kéris fiirészaru, allvanylétra,

— Pozdorjalap (okuméfurnérral boritott), — Allvanylétra-kapcsolé, rakodélapok,

— Pozdorjalap nyarfurnér-boritassal, — Jaropadozat, zsalutabla

Keresse fel megrendelésével osztalyunkat !
Telefon: 148-180

Termékeink egy része raktarrol azonnal szallithaté!
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LONKAI JANOS

A MEM iranyitdsa alatt &llo erddgazdalko-
das és fafeldolgozas szerves egységet képez és
a gazdalkodo6 egységeknek 1970. januar ho 1-vel
végrehajtott szervezeti atalakitasaval létrejott
a vertikum. Azota és a IV. otéves terv idbsza-
kaban is a fejlesztés f6 célja a vertikum meg-
szilarditasa, a vertikumban rejlé lehetéségek
maximalis kihaszndlasa. Ilyen lehetéségek pl. a
gépesités-fejlesztés komplex megoldasa, a fater-
mesztés-fahasznalat-fafeldolgozas szemléletegy-
ségének kialakitasa, a termelési folyamat-lan-
cokon belil a munka ipari jellegének novelése,
a lakossag jobb ellatasa faipari termékekbdl.
Rovidebben fogalmazva: biztositani kell a tar-
sadalmi sziikségletek kielégitését a fagazdasag
vertikumanak komplex és osszehangolt fejlesz-
tése utjan.

1. Fiirészipar fejlesztése

Alapvet6 célkitlizésnek a hazai lehetoségek
raciondlis kihaszndalasat és a hatékonysag nove-
lését kell tekinteni. A muszaki fejlesztés leg-
fébb feladata az import fenyoflirészaru hazai
helyettesitésének - kiszélesitése mas fatermé-
kekkel. Ehhez novelni kell a hazai termelést,
részben a meglevé kapacitdsok jobb kihaszna-
lasaval, részben 4j flrészipari kapacitasok 1ét-
rehozasaval. Részleteiben:

— a jobb kihozatal és a gazdasagossag foko-
zasa érdekében a flirésziparban meg kell hono-
sitani a szelvényéaruknak fogazas és ragasztas,
vagy megfelel6 technolégia és ragasztéanyag
hasznalata esetén ragasztassal torténd egyesité-
sét, hossztoldasat;

— a jelenlegi flrészipari termelési mod mel-
lett — amelynek alapgépe a keretflirész — fo-
kozatosan fejleszteni kell a szalagflirészes tech-
nologiat, amelynél a keretftrészt a mindkét ol-
dalon fogazott firészlappal. dolgozo, tehat visz-
szafelé is vagd, ronkvagd szalagflrész vagy a
2, illetve 4 db fliggleges hasité szalagfiirészbol
allé6 gépegység potolja. A keretfirész vagy mas
kulesgép utan elhelyezett tovabbi hasité szalag-
flrész beallitasaval biztositani lehet a csokken-
tett vastagsagi méretd flrészaru (lemez-szel-
vényaru) termelését;

— el6 kell késziteni uj flrészelési médok be-
vezetését, mint amilyenek a flrészpormentes
termelés, vagy a darabos és szélezési hulladék
helyett apriték, illetve faforgacs eldallitasa
-egybekotve a szelvényaru kialakitasaval;

— biztositani kell a feltételeket ahhoz, hogy
a butoripar alapanyag-ellatdasa minél magasabb
késziiltségi fokon torténjen;

— a leggazdasdgosabb varidcick figyelembe-
vételével be kell vezetni a tablésitott parketta-
gyartast, el6 kell segiteni a lombos faanyagok-

Az eclsédleges faipar termelési és miiszaki
fejlesztési koncepcidjaroél

bél készilé rétegelt-ragasztott és szelvényaru
vazszerkezetek kialakitasat;

— meg kell oldani az épitkezésekhez felhasz-
nalasra kerul6é flrészipari termékek tartdsita-
sat, tzallésaganak biztositasat;

— ki kell alakitani a flrészarubdl késziilé
panel tipusat és tovabb kell fokozni a kombi-
nalt (flrészaru-aglomeralt- vagy rétegelt le-
mez) tipusu lapok valasztékat;

— ki kell szélesiteni a lakossag kozvetlen el-
latasat szolgélé hasznalati eszkozok, diszitdele-
mek stb. gyartasat;

— béviteni kell a flrészarubdl kesziilé hét-
végi nyaral6hazak és ezekhez tartozé belsé be-
rendezések elballitasat.

2. Lemezipar fejlesztése

Alapvet6 célkitiizés a butorgyartas, az épit6-,
jarmtipar stb., valamint a mez6gazdasag és
élelmiszeripar lemez és lapszeri féikésztermé-
kekkel valé ellatasa és a faanyagok ipari és
kozsziikségleti célokra torténé legértékesebb
felhasznélasa. E célok megvalositasa érdeké-
ben

a furnirgydrtasban

— tovébb kell novelni a hazai alapanyag fel-
hasznélasat az import terhére;

— korszertsiteni kell a technikat és tech-
nolégiat;

— ¢l6 kell késziteni a viszonylag kisebb ér-
tékd hazai furnirok magas értékd furnirokkéa
valo atalakitasat, elsésorban rotaciés mélynyo-
masos technikaval;

a rétegelt lemezgyartisban

— tovabb kell novelni a nyar- és csergombfa-
felhasznélas részaranyat;

— be kell vezetni a hullamos rétegelt fale-
mezek, a rétegelt falemezgerincli ragasztott fa-
tartok, a feny6- vagy nyarfirészaru és rétegelt
lemez kombinaldsaval I-vagy szekrényprofillal
gyarthatoé ragasztott fatartok gyartasat;

— mnovelni kell a kiilonleges mindségli vagy
rendeltetésti rétegelt falemezek, pl. zsaluzo-
lemezek el6allitasat;

— korszertisiteni kell a nyerslemez-termelés

stz

a faforgdcslapgydrtdisban

— az élelmiszergazdasag szamara a tervezd-
és kutatointézetek, valamint a forgacslapokat
el6allito vallalatok bevonasaval tovabbi panel-
tipusokat kell kialakitani és biztositani kell az
uj panelféleségek hivatalos minésitését;
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— a mindsitett vazszerkezetek és faforgacss:
lap-panelek felhasznalaséra olyan épiiletszekcio
terveket kell késziteni, mint tipusterveket,
amely épuletek variabilis allattartasi technolo-
gidk befogadasara alkalmasak és lehetové te-
szik a forgacslap-panelek alkalmazésat a mez6-
gazdasagi épitkezéseknél. Megoldas lehet a fa-
fém-aluminium és mianyagok kombinalt alkal-
mazasa is;

— tovabb kell folytatni és mielébb be kell fe-
jezni a sikpréselési forgacslapokbdl készithetd
padozati anyagok, zsalulemezek és valaszfalak
kisérleti gyartasat;

— el6 kell késziteni kisérleti lizem létreho-
zasat faforgdcsbol idomsajtolt termékek, els6-
sorban nyilaszar6 szerkezetek eléallitasara;

— meg kell oldani a faforgécslapoknak nagy-
uzemi fellletkezelését a legfejlettebb technika-
val és technolégiaval;

a farostlemezgydrtisban

— folytatni kell a kisérleteket a farostleme-
zeknek szerelheté konnylszerkezetek, valamint
a zsaluzat és padléburkolat formajaban vald
felhasznaldsa céljabol; !

— fejleszteni kell a kiilonleges lemezek gyar-
tasat;

— novelni kell a feliletkezelt lemezek meny-
nyiségi aranyat.

E célkitlizések megvalésitiasa, vagy megvalo-
sitasra valo el6készitése jelentds feladatokat ro
a kutatokra és tervezokre, a gazdasdgokra és
vallalatokra. S6t, szlikséges a szoros és kozvet-
len eoviittmikodés a termeld és felhasznalo
véllalatok kozott is, mert csak a célkittizések és
koncepcidk egysége teremtheti meg a fafeldol-
gozds komplex fejlédésének valamennyi felté-
telét.

II.

A fafeldolgozas fejlesztésének alapveté fel-
tétele a fakitermelés biztonsaga, illetve e biz-
tonsag fokozasa. Az elmult évtizedekben els6-
sorban a fatermesztés fokozasat tartottuk fel-
adatunknak és ennek eredményeként nétt az
élofakészlet és nétt az évenként kitermelhetd
fatémeg mennyisége. Ehhez képest lemaradt a
fakitermelés fejlesztése.

A mai helyzetet az évenként novekvé faki-
termelési feladat és a csokkené munkaeré-ella-
tottsag jellemzi. Szamitasok szerint az erdd
gazdasagok munkaéslétszam-csokkenésének mér-
téke évenként a linearis trend szerint 1038 f6,
az exp. trend szerint 2,539, Feltételezhetd
azonban, hogy a dolgozok kedvezétlen korosz-
talymegoszlasa miatt az altalanos trendtél elté-
réen még nagyobb munkaeré-csokkenés beko-
vetkezése is varhato.

- A fakitermelési munkak alapveté muveletei-
nek gépesitése mar az elmult években is fokoza-
tosan emelte a munka termelékenységét. Az
emelkedés mértéke 1960. és 1970. évek kozott
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1879,. A munka termelékenységét azonban
1971—75. évek kozott 139%-ra kell fokozni
ahhoz, hogy a 11%,-kal novelt netté fakiterme-
lési feladat a varhatéan mintegy 209,-0s mun-
késlétszam-csokkenés mellett elvégezheté le-
gyen. A termelékenység ily mérvii novelése a
jelenlegi technolégiaval mar alig lehetséges és
ezért a feladatot csak a termelési struktira
megvaltoztatdsaval és a komplex gépesitéssel
lehet megoldani. 1970. évben 1 m? netté fara
esé munkaidé-raforditas 409,8 perc volt. 1975-re
azt tervezzik, hogy ezt az értéket 148,8 perccel
csokkentjik. Az anyagmozgatds gépesitésfej-
lesztési elbiranyzata 1975-ig:

Megnevezés 1970. évi 1975. évi
tény tervezett
% %
Kozelités 18 45
Kiszallitas 45 80
Szallitas 98 100
Rakodas 15 80
Telepen beliili mozgatas 6,5 60

E fejlesztési célkitlizések kovetkezetes vég-
rehajtasa eléfeltétele a novekvé volumentd fa-
kitermelés biztonsaganak, annak, hogy ,.ne csak
vesslink, hanem arassunk is”. Minthogy e kon-
cepci6 szerinti muszaki fejlesztés végrehajta-
sdhoz altaldban csak vallalati alapok és indo-
kolt esetben preferalt hitelek allnak rendelke-
zésre, az erddgazdasagoknak is érdeke, hogy a
gépbeszerzések soran a leghatékonyabb megol-
dasokat alkalmazzak.

Az Osszefliggések felismerése még erdsebben
bizonyitja tehat, hogy a fakitermelés és fafel-
dolgozas fejlesztése nem valaszthaté el egymas-
tol, e két tertlet szoros egységet képez és azt,
hogy a vertikum nem fogalmi meghatarozas,
hanem a fejlédés igénye.

1I1.

Az 1. részben ismertetett fejlesztési célkiti-
zések koziil érdemes kiemelni a faanyagok épi-
tési célu felhaszndlasénak elterjesztése terén
elért eredményeket és azokat a feladatokat,
amelyek végrehajtdsaval a tovabbi elérehala-
das is biztosithat6. Ahogy egyre erésebben hat
a kozfelfogasban az a felismerés, hogy az erds-
nek kozjoléti szerepe is van, ugy kezd terjedni
az a felfogéas, hogy a fa, mas anyagokkal tar-
sulva, vagy anélkil, épitkezéseknél is felhasz-
nalhaté. Segiti a fanak fokozottabb felhaszna-
lasat az épitéipar ipari hatterének megteremté-
sével kapcsolatos program megvalositasa, vala-
mint a konnytszerkezetes épitési mod beveze-
tése is.

A hétvégi pihenést szolgalo faépliletek létesi-
tésére a legfontosabb tipustervek rendelkezésre
allnak, ezeket az épitési szakigazgatasi szervek
elfogadtak. Az épiletszerkezetek fa- vagy fém-
vazas, onhord6 szendvicspanel vagy faforgéacs-
panel és boronafalas megoldasok. Kivitelezésre
kerultek fabol készult lakoépliletek is, de anyag,
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szerkezet, fltési rendszer és kivitel tekintetében
egyarant tokéletesitésre szorulnak. A hétvégi
fahézak gyartasa évrél évre emelkedik, de ma
mar vildgosan latszik, hogy ebben a termelési
profilban is a dont6 elérehaladast csak nagy
kapacitasu épiletelemgyéarté gépsorok terme-
lésbe allitasa biztosithatja természetes fa, fa-
forgacs- és farostlemezek alapanyagbazisan. A
mas anyagokkal valé tarsulds pedig csak novel-
heti a megoldasok szamaét.

A mezogazdasagi éplileteknél 1970. evben a
korabbi évekhez képest visszaesett a faanyagok
alkalmazasa. Ennek oka, hogy olyan panelek
keriiltek kifejlesztésre, ahol a kiils6 feluleten
aluminium hullamlemez, a bels6 feltuleten alu-
minium {félia, ill. Uvegszalertsitésti poliészter
lemez kertil felhasznalasra. Ezek a panelszer-
kezetek allattarts épliletek, foként sertéstelepek
kilonboz6 éplileteinek létrehozasara jol beval-
tak. ¥6 elonylik az acélvazas konnylszerkezet
és az igen gyors szerelés. E helyzet alakuldsa-
ban szerepe van annak is, hogy még nincs elég
faforgacslapunk és az igényeket egyelére nem
is tudnank kielégiteni.

A természetes fa, miufafélék és szervetlen
épitési anyagok kombinélasaval kialakitott me-
z6gazdasagi célu, kiilonboz6 panelszerkezetek
fejlesztésében és vizsgalatdban jelentés mun-
kat végzett a Faipari Kutaté Intézet. E szerke-
zetek kozlil néhany fapanel fontosabb jellem-
z6it az 1. melléklet tartalmazza.

Az elvarasokkal szemben gyorsabb litemben
novekedett az egyéb, nagy alapteruleti, kommu-
nélis-szocialis ellatast szolgald épiiletek (iroddk,
aruhazak stb.) létrehozdsa és ez a tendencia
varhatéan a kovetkezé években is novekedni
fog. Az esetleges tlizveszély elhéritidsa érdeké-
ben azonban ezeknél az épiileteknél is fokozott
6vatossaggal és koriiltekintéssel kell eljarni.

A MEM néhény hénappal ezel6tt reprezenta-
tiv felmérést végzett a faanyagok és faszerke-
zetek épitési célu felhasznalasdnak helyzetérol.
A felmérés 8 vallalatra terjedt ki és megallapi-
tast nyert, hogy a vizsgalat kérébe bevont val-
lalatok e profilb6l szarmazo arbevétele 1970.
évben 1969. évhez képest majdnem megkétsze-
rez6dott és elérte a 250 milli6 Ft-ot. A kovet-
kez6 években hasonlé movekedéssel lehet sza-
molnunk.

IV.

A fejlesztés eredményességének biztositdsa a
fejlett technika alkalmazéisat teszi sziikségessé.
Amilyen mértékben szakadunk el az egyedi és
szakaszos termelést6l, olyan mértékben jutunk
el annak felismeréséhez, hogy nincs kilén tech-
nika és technolégia, mert e két teriilet szerves
egységet alkot. A fejlett technika a fejlett tech-
nolégiat is biztositja, variansok pedig csak ter-
meék-variansok lehetnek. Mindez abbdl is ado-
dik, hogy a fejlett technika nemcsak a meg-

1. melléklet

KIMUTATAS
a Faipari Kutaté Intézetben a mezogazdasigi épités céljira kialakitott fapanelek fontosabb jellemz&irdl

Sorsz. Panel megnevezése Panel felépitése
o P

Héatbo-
esatd
tényezo
keal/m?6°C

Panel-
feliilet
m?*

Fajlagos | Kalkuldlt
stly ar
kp/m* Ft/m?*

1. Hatdrol6 falpanel, fekvo Sik eternit
PVC félia
Gipszperlit
Légrés
Faforgdcslap

1,176 3 41,0 350

2. Hatdrol6 falpanel, 4116 Miianyag tapéta
Farostiemez
Légrés
Hun;,moucll
Légrés

Akdcdeszka

0,550 4,95 21,0

Sik eternit
PVC folia
\alakgy apot
Légrés
Akacdeszka

3. Teherhordé falpanel

0,530 3,24 33,0 380

4. Mennyezet-panel Aluminiumlemez
Nydrdeszka
Duzzasztott perlit
Farostlemez

2,8 23,0 398

>. Mennyezet-panel Akédcdeszka
Salakgyapot
Légrés
Farostlemez

0,662 2,8 28,0 373
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munkalast, hanem az anyagmozgatast is gépe-
siti.

A technikai és tudoméanyos forradalom a fa-
feldolgozas teruletére is kiterjed. Olyan gépek
valnak ismertté, amelyek kifejlesztésére, gyar-
tdsara nem is gondoltunk volna. Ilyen fejlédés
mutatkozik a flrészipar teruiletén is.

A keretfirész alkalmazasa egyes allamokban,
pl. Kanaddban maér hattérbe szorul. Igen vas-
tag anyagokndl a szalagf(irész technolégia a jel-
lemz6, amikor a prizmdazast kettés, a visszava-
gast pedig négyes flgglleges szalagflirész
végzi, vékonyabb és féként fenybanyagoknal
pedig a Chip-N-SaW tipusu gépeket alkalmaz-
zék, amikor az elsé munkamiivelet sordn a ge-
renda, zarléc vagy a szelvényaru termelésnek
megfelelé profil kertil forgacsapriték képzése
mellett kimarésra; a masodik miiveletben pedig
a szelvényaru szétvalasztésara kertl sor ugyan-
csak marassal, tehdt nem flrészeléssel, hanem
forgacsolassal. A Chip-N-SaW tipusu gépek tel-
jesitménye 20—22 m? flrészaru/éra, a flirész-
aru és forgéacskihozatal eléri a 80—=85%;-ot
(veszteség a flrészpor (6%,), amely a forgécs
mellett képzodik és a szelvényaru tulmérete).

A Chip-N-SaW gép — lasd 1. dbrdat — 4!/, és
16 hiivelyk kozotti a&tméréji anyag feldolgoza-
sara alkalmas, de képes 20 hiivelyknél vasta-
gabb ronk megmunkalasira is. (1 hiivelyk =
= 2,64 cm.) Egyszeri atfutassal vastagpalld,
vagy mas kivant vastagsagu furészaru allithaté
elé. Az elotolasi sebesség a gép tipusatol fug-
gben 60, 100, 120 és 150 lab/perc lehet. (1 1ab
= 0,305 m.)

A Chip-N-SaW tipusu gép csak példa arra,
hogy a technika a fafeldolgozas tertiletén is
sziinteleniil fejlédik. Es figyelmeztet arra is,
hogy lépést kell tartanunk a fejlédéssel.

V.

Az elsédleges faipar termelési és muiszaki
fejlesztési koncepcidja szoros egyiittmiikodésre
épll az erdégazdilkodassal és a tovabb-feldol-
goz6 faipari &gakkal. E vonatkozasban kozos
feladatunk annak bizonyitésa, hogy a fafeldol-
gozas gyorsabb utemi fejlesztése hazankban is
gazdasagos. Emellett k6zos feladatunk a komp-
lex fejlesztés feltételeinek megteremtése a kol-
csonods agazati érdekek maradéktalan érvénye-
sitésével.



Hengeres lakkontégép — Géplhjdonsig

A folyékony anyagokkal torténd feliiletkeze-
lésnél, az alkalmazott eljarastol fliggéen, két-
féle gép alkalmazasara volt lehetdség: kb. 40
g/m? fajlagos anyagmennyiségig a hengeres
lakkfelhordék nyertek elsésorban felhasznalast,
60 g/m? felett pedig a kozismert 6nt6gépek val-
tak be a legjobban.

Az ujonnan kifejlesztett , hengeres lakkonto”
gép, amely bizonyos mértékben a két hagyoma-
nyos géptipus szintézisét jelenti, a legalacso-
nyabb fajlagos anyagmennyiség mellett feloleli
a kozbensé tartoményt, és a 100 g/m? felhor-
dott anyagmennyiséggel mar behatol az ont6-
gép munkatartoményaba is (lasd 1. dbra). Cse-
kélyebb lakkfelvitel esetén a felhordé henger
(lasd 3. dbra) a munkadarabon gordil végig,
ilyenkor a felhordé henger kertileti sebessége
azonos a szdllitészalag sebességével. Ha na-
gyobb mennyiségli lakk felhordasa sziikséges,
ugy a felhordo henger a munkadarab felett
van, és az el6tolast egyedul a szallitoszalag
végzi. A gép alapvetdé adatai:

Munkaszélesség 1300 mm
Munkamagassag 850—950 mm
Erészukséglet
elotolas 2,6 LE
szivattya 1,1 LE
Sebességtartomany 7—56 m/perc
11—88 m/perc
16—120 m/perc
Saly 1700 kg
Hosszusag 1750 mm
Szélesség 2200 mm
Magassag 1300 mm

lgmT

20 4 60 -8

1. abra

A gép alapkivitele balos (kezel6elemek elhe-
lyezkedése az el6tolds iranyéaba nézve), de ki-
vanségra jobbos kivitelben is el6allithats. A
munkamagassdg az alkalmazas modjanak (egye-
di felhasznalés, vagy gépsorba torténé beallitas)
megfeleléen allithaté. Kiilon fel kell hivni a fi-
gyelmet a gépnek egy olyan elényére, amely a
hagyomanyos ontégépnél meglehetésen sok ne-
hézséget okoz, az élszennyezddés elmaradasara.

A gép felépitése

A feliiletkezel6 anyag felhordasanak elvi sé-
maja a 3. dbrdn lathato. Szemben a hagyoma-
nyos, egyoldalrél és felulrél dolgozo hengeres
lakkfelhordéval, az uj tipusnal egy Aatmend
széllitéoszalagot alkalmaznak, hasonlé modon,
mint a lakkont6gépnél. A hengereket tarté egy-
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ség az adagolo és felhordé hengerrel egy futo-
szerkezetben négy nyomkarimés gorgén nyug-
szik, melyek kozill az els6k szilard tamaszt ké-
peznek, mig a hatsé kerekeket a munkadarab
vastagsaganak megfeleloen lehet egy orséhaj-
tassal magassagi iranyban allitani. Ez a meg-
oldés, mivel nines merev magassagi utkozo, le-
hetévé teszi azt, hogy a hengeres egység ma-
gassagi iranyban megemelkedjék, igy kevesebb
lehetéség van a balesetre, és a hengerek sérii-
lésére is kisebb a valdszinlség.

A szallitasi és felhordési sebesség (felhordo
henger forgasi sebessége) szinkronban van. A
felhordé henger meghajtisa kétoldalrél torté-
nik, {gy a kiillonboz§ szélességli munkadarabok-
nal is biztositva van az egyenletes anyagfelhor-
das.

A gép normal kivitele magaba foglalja a lakk-
keringteté rendszert buvarszivattyuval és tar-
tallyal, oszcillalé lehuzokést, és az egyik vagy
masik oldalon elhelyezett kezel6elemeket. A
fokozat nélkil szabdlyozhaté (1 :8) meghajtas
az alaptipusnal 11—88 m/perc el6tolasi sebes-
ségtartoményt jelent, amely olyan biztonsag-
gal van méretezve és kialakitva, hogy nyugal-
mi helyzetbél a legmagasabb el6tolasi érték is
azonnal kapcsolhato.

i

4 o
| P A
4 Felordo henger '
2 Adagolo henger
3. Munkadarab
4. Szallitoszalag

3. abra
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2. dabra

Miikodés moédja

A lakkhengerlé géppel szemben az 4j tipus a
szokdasos 5—30 g/m? anyagfelhordds mellett
alacsonyabb el6folasi sebességekkel dolgozik,
mint a hagyomanyos gép.

Miutan a szdllitds a szalag alkalmazasaval
cnallésodott, magasabb felhordasi sebesség
kapesoldsaval a felhordott anyagmennyiség jo-
val meghaladhatja az eddigi lehet6ségek hatér-
értékeként szdmontartott 40 g/m? anyagmeny-
nyiséget, atfedve igy a lakkontégép teljesit-
ménytartomanyat is. A kilonb6zé sebességek
széles értékskaldja lehetdséget biztosit egy on-
tégéppel torténd szinkronkapesolasra is.

A gép miikodési elve biztositja a zavartalan
lakk-keringést a legnagyobb atfutdsi sebesség,
és a feliiletkezelé anyag nagyobb viszkozitasa
esetében is.

Alkalmazasi lehetdségek

Valamennyi bevonatot képezd és tapadoke-
pes anyag, amely keringtethet6, alkalmas arra,
hogy a hengeres lakkonté gépen alkatrészek
feliiletkezelésére hasznaljak. Igen jelent6s
elény, hogy a legmagasabb értékli fajlagos
anyagfelhordds mellett sem szennyezédik az al-
katrészek éle.

A részben automatizalt tisztitas jelentSsen
csokkenti az elékésziileti, illetve az atallasi
idét,

a) Normdl felhordds 40 g/m? mennyiségig

Miutén a legkisebb munkadarabok feliiletke-
zelését is biztonsagosan lehet a géppel végezni,
a rendelkezésre 4ll6 jelentds teljesitménytarta-
1ék és a csekély arkiilonbség figyelembevételé-
vel elényos az ilyen rendszerii gép alkalmazasa.



b) Felhordds 40 g/m® mennyiség felett

Ahol magasabb, példaul 80 g/m? koruli fajla-
gos felhordas sziikséges, ezt ez ideig csak tobb,
egymdas mogé kapcsolt hengeres felhordéval és
kozbensé szaritassal, vagy ontogéppel lehetett
megoldani. Az eddlg elmondottak alapjan ez
az érték valik az 4j géptipus f6 alkalmazas1 le-
hetdségévé.

c) Nedves a nedvesbe eljdrds (hengerezes
és ontés)

A gép miikodési rendszere lehetévé teszi azt
is, hogy szinkronkapcsolatba hozva egy onté-
géppel a véglakkozast egy atfutassal oldjak
meg, kozbeiktatott gyorsit6 és fékezbzona
nélkul.

Fekete Imre



MUSZAKIINFORMACIO

Latogatas a Stadtlohn/Westfalen-i
Hiilsta Butorgyarban

A Hiilsta gyar a masodik vildghaboru befeje-
zése utédn a kis kézmuipari tizembél a Német
Szovetségi Koztarsasag egyik legjelentésebb
nagyipari jellegi butorlizemévé fejlédott. Az
ipari csarnokok felépitésével a régi tizemtele-
pet — Kkorszertltlensége miatt — megsziintet-
ték. Az uj ipari lzem gyéartdsi programja f6-
ként a beépitett butorok alkatrészelemeinek
szalagszer(i - el6allitasara épiil és Stadtlohnon
kivil tovabbi harom termelé egysége van, me-
lyek mindegyike autonom vezetéssel ©ndllo
gyarként mukodik.

Az lizem f6 célkitlzése: a korabban kézmii-
ipar utjan eldallitott butorokat ,kivalé miné-
ségben” nagyiizemi gyartasban eléallitani.

1. dbra. Az uj tizemcsarnokok egyik f6 problémdja
mint az a képen is lithaté —, a minikerékpdr

Az lzem gyarainak gépi és technologiai be-
rendezései a legkorszertibbek, sorbaallitva, ki-
valéan szervezett bels6 anyagmozgato- és szal-
litérendszerek kapcsoljak Ossze és szolgaljak ki
a gépsorokat, a gyartasi menetet.

Az alkatrészgyartissal — mind a flrészaruk,
mind a lap- és lemezaruk vonatkozdsiban —
parhuzamosan az egyéb gyartasi sorok (mint pl.
a feliletkezelés), biztositjak a szalagositott ter-
melést.

Teljesen automatizalt lakkszoré berendezés
biztositja a poliészter, vagy a savra keményedé
lakkoknak a gyartmanyok feliiletére t6rténd
felhordasat az élek egyideji megmunkaldsa

mellett.
A feliletkezelt alkatrészeket — félkészter-
mékeket — lyukkartyas programvezérléssel

a termelést irdnyitok belsé kdzlekedésére. A megoldds
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2. dbra. Kozponti rendelésfeldolgozé iroda, mely a
beérkezett megrendeléseket feldolgozva irdnyitia a
készdru kiszdllitdst

4. kép. Minden automatizdcio ellenére sem nélkiiloz-
het6é egyes gydrtdsi fdzisokban a kéz érzékelése, emel-
lett sziikséges azonban a feliilet mindségének szemmel
torténo ellendrzése is

irdnyitjak a megfelelé anyagszallité szalagra,
illetve kocsikra. A legyartott butorok — beren-
dezések a kocsikon a szekrényldb papucsig és
kulesig bezardlag komplettirozottak. A bels6
anyagmozgaté kocsi az Osszes alkatrészekkel
igy komplettirozottan keriil a szerelé ilizembe.

Az lizem jelentés hanyadat képezi a szolgal-
taté gyarrészleg, mely biztositja a gyartma-
nyokhoz sziikséges és beépitésre keriilé osszes
vasaldsokat, a finommechanikai és a kisérleti
laborvizsgéalatokat stb.
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5. kép. A vondldncos anuyagtovdbbité berendezés mdr
az alkatrészekkel kompletiirozott koesikat fovdbbitja
a szerelémiihely felé

6. lkép. Szereldsor

7. kép. Raktdrrészlet a szdllitdsra elékészitett
termékekkel

A muhely éghajlata ,,nagybettlikkel el6irt fel-
adat” a Hiulsta Uzemben. Nagy méreti 61t6z6-
zuhanyozé helyiségek, olvasotermek, étterem
stb. all a dolgozok rendelkezésére.

Az lizem hoéenergia sziikségletét 15 Mio
Keal/o teljesitményti faforgacs tlizelésti kazan-
egyseégek szolgaltatjak. A csticsidékben olajtii-
zelést kazanok besegitésével biztositjak a sziik-
séges tobblet héenergiat.

A stritettlevegé szlkségletet korhalézat ut-
jan kozponti kompresszor telep szolgéaltatja,
30 m?¥6 teljesitménnyel 10 atii lizemnyomas
mellett.



Mint mar a bevezetében emlitettem, a gyar
jelszava, a szalagrol ,,csak kivalé minéségl™
aru kertlhet le.

A gyar OTTENSTEIN-i II. tizemében azt ta-
pasztaltdk, hogy a Stadtlohn-i I. lzemben a
normal félia — mint alap — a fedélakk felhor-

dasdhoz nem biztosit megfeleld vastagsagot.

Ezért a II. sz. Uzemben a foliat el6szor spatu-
lyazzdk, majd szaritjak, csiszoljadk és szines
lakkal ontik le, illetve vonjak be a feliiletet és
csak ezt kovetéen zarjak a védd réteget ado
transzparens lakkal.

Ha a szallitmany mar komplett, ugy az Gsszes
alkatrészeket csomagoljdk és szallitészalagon
mozgathaté kocsikba rakjak. A butorkészletet
— szallitmanyt — a megrendeld részére (keres-
kedelem) a kocsival egyiitt tovabbitjak a meg-
adott cimre. Ez a megoldas jelentos koltségmeg-
takaritast biztosit a cég részére.

A gyar vezetdi tisztdban vannak azzal, hogy
a fejlédés elkeriilhetetlentil a nagylizemi gyar-
tas irdnyaba halad. A nagylizem azonban jelen-
tésebb beruhédzassal és forgalomnovekedéssel,
egyben ,nagyobb rizikéval” is parosul. A tra-

8. kep. Specidlis rakoddgép

diciondlis gyartasi mod mellett kétségtelen,
hogy ,,biztosabb labakon” lehet allni. A kérdés
azonban: hogy ez a 1ab miért nem lehet az iizlet
— a kereskedelem —, melynek zéloga a kivalé
mindéseég.

(Der Deutsche Schreiner, 1971. 1. sz. ,Ein
Besuch bei den Hiilsta-Werken in Stadtlohn/
Westfalen™)

Dl T

Az elmult 5 éves tervidészak alatt a fafeldol-
gozo, a papir- és a cellulézegyartd ipar je-
lentésen fejlédott és a termelési kapacitésok.
teljesitmények is ennek megfeleléen alakultak
a Roman Szocialista Koztarsasagban. Ez egyben
biztositék arra is, hogy az 1971—1975 éves
tervidészakban a felsorolt ipariagak tovabbi je-
lentds fejlédésével szdmolhatunk.

Azt, hogy a roman népgazdasag a természeti
adottsagai mellett kiemelt ipardgak fejlesztését
mennyire fontosnak tartja, bizonyitja, hogy az
elmult 5 éves terv keretében a felsorolt iparok
részére mintegy 10 millidrd Lei értéki beruha-
z4st biztositott és hajtott wvégre. A beruhdza-
sokkal szdmos uj korszerd iizem, technologiai
feriilet, s ezzel egyltt U gyartasi kapacitas is
létrejott. Az épitkezések, a gépesités, a fakiter-
meles teruletén azt eredményezte, hogy a pro-
duktivitds 1965. évhez viszonyitva 37,39/,-kal
novekedett és a kitermelt fa értéke m3-ként
mintegy 40%p-kal novekedett.

Az 1971—1975. évek kozotti tervidészakra a
szoban forgd ipardgak fejlesztését, kapacitasa-
nak noéwvelését 23%,-ban iranyoztdk els. A fej-
lesztési terv keretében elérelathatolag 19 fa-
forgacslap és farostlemezgyar, 8 nemesitett fe-
liletd butorlapot eléallité tizem és 10 butor-,
valamint parkettagyéar létesitését vették tervbe.
Még 1971-ben Karansebesen egy butorgyar,
Falticeniben pedig egy farostlemezgyar kivite-
lezésére keriil sor.

(Holz Industrie, 1971. 4. szam. ,,Aushau der
Holzindustrie in der SR Ruménien”)

*I
Az egyik legnagyobb és legkorszerlibb ma-
gyarorszagi faforgdcslap gyérté tizem Nyugat-

Magyarorszagon Szombathelyen épiil fel. A be-
ruhdzés értéke mintegy 200 milli6 forint. Osz-

szehasonlitva a korabbi szombathelyi gyar ka-
pacitasaval az Uj létesitmény tzembehelyezé-
sével a 37000 m?év butorlap helyett 111 000
m?/év-re novekszik.

(Mobel und Wohnraum, 1971. 3. sz. ,,Neues
Spanplattenwerk in Ungarn’)
1Dt ST 1

Lenpozdorjalapok laminilisa a CSSZK-ban*

1970. szeptember kozepén kezd6dstt el a
Ceskomoravsky Len/Humpolec véllalatnal a
lenpozdorjalapok laminaldsa. Humpolecben a
lenpozdorjalapok gyartasira szolgdlé gépi be-
rendezést mar 1965-ben tlizembe helyezték a
G. Siempelkamp & Co., Krefeld cég Linex-
Vektor eljarasa alapjan. A berendezés kapaci-
tasa 1220 < 2440 mm készalapméretli egyrétegii
pozdorjalapok termelése esetén 60 tonna/nap.

A lamindlt termékek gyartdsanak megindita-
sat megelézte a pozdorjalapok melamin- és fe-
nolgyantakkal impregnalt papirokkal valo la-
minalhatésaganak széles kord vizsgalata. Az uj
berendezés, melyet ugyancsak a Siempelkamp
ceg széllitott, beleértve a tervezést, technolo-
giat és tlizembehelyezést is, lényegében a mo-
dositott melamingyanta el6allitasara szolgalod
berendezésbél, a melamin- és fenolgyanta fel-
dolgozasara egyarant alkalmas impregnalobe-
rendezésbdl, az impregnalt papirok klimatiza-
lasara szolgdlé tarolohelyiségbdl, a 20 emeletes
etazspréssel felszerelt présberendezésbél, forro-
és hdtévizet szolgaltaté berendezéshél és a
végs6é megmunkald gépsorbol &ll.

* Késziilt a HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF c.

folydirat 1971. év 2. szdmdaban megjelent ismertetés
alapjan.
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Az 0j gyar kapacitdsa a mar emlitett 1220 X<
X 2440 mm készlapméretl, kétoldalon boritott
pozdorjalapok termelése mellett 5000 m? lami-
nalt lap/24 6ra. A préselési ciklusidd 15 perc,
a fajlagos préselési nyomdas pedig 20 kp/em?
amit a préselés alatt fokozatosan csokkentenek.
A melaminon, dekoraciés papirokon és a kis
mennyiségli kemikalidkon kiviil az lizem min-
den szlikséges nyersanyagot, a fenolgyantat,
formalint, alatét- és hatoldalpapirokat, pozdor-
jalapokat stb. a CSSZK-bol szerzi be. A papi-
rokat sajat lizemben impregnaljak. A technolo-
gianak a lenpozdorjalapok tulajdonsigaihoz
valo beallitisaval 0,656—0,67 p/cm?® térfogat-
sulyi lapok lamindlhatok, a lapok préselés
alatti Osszenyomoddasa az eredeti lapvastagsag-

nak 1—3%-at teszi ki. Az egyik oldalra 130
p/m? négyzetsulyu dekorpapir és 90 p/m?2 sulyu
alatétpapir préselésével meglepden sima, igen
jo fizikai és kémiai tulajdonsagokkal rendel-
kez6 feltletet kapnak egyrétegli pozdorjalapok-
ndl is.

A miigyantael6allité és impregnaléberende-
zés ugy van felszerelve, hogy egy tovabbi,
Szlovakidban felépiils, kenderpozdorjalapok la-
mindldsara szolgald berendezés is ellathato lesz
impregnalt papirokkal. A létesitendd 1j beren-
dezés 1972. év derekan kezdi el a termelést.
Kapacitdsa 1220 X 2440 mm készlapméretd,
kétoldalon boritott lapok termelése mellett
3500 m? laminalt lap/24 ora lesz.

Zombort Jdnos



"LAPSZEMLE

Miianyag csavarkotések a fa- és butoriparban®

A fa- és butoriparban a migyantdkat mar
kordbban is haszndltdk kotések elballitasara,
mint ragasztéanyagokat. A csavarok, anyak,
pantok és hasonlé kotéelemek azonban a mai
napig fémbél késziiltek. A mianyagipar ujabb
fejlesztései eredményeképpen ezeket a kots-
elemeket mar milanyagbol is el6allitjak, de ké-
telyek mertiltek fel, hogy alkalmasak-e ezek a
megfelel6 szilardsagok elérésére, amikor a fa-
fa, fa-mlanyag, fa-acél, fa-liveg kotéseket sta-
tikus és dinamikus terhelések érik? Az ilyen
muanyag alkatrészek felhasznalasara nem csu-
pan a muanyagnak a mechanikai tulajdonsagai
iranyadok, hanem a helyes feldolgozasi médsze-
rek, valamint az igénybevétel kiilonféle tényezsi
is.

Minden olyan alapanyag, melyb6l csavaro-
kat, szegeket, vagy pantokat kivanunk el6alli-
tani, megfelel6 huzészilardsaggal és kemény-
séggel kell, hogy rendelkezzen. A {6 igénybevé-
telt a hossziranyu statikus vagy dinamikus erd
jelenti, ehhez jarul még a csavarozésnal a tor-
zi6s igénybevétel is. Ennek megfeleléen erre a
célra kiilonleges mianyagfajtakat, illetve tipu-
sokat kell kifejleszteni, amelyek megfelelnek az
igényeknek. A vizsgdlatok és tapasztalati ada-
tok alapjan a mechanikai tulajdonsagok kozel
allnak az acél és aluminium értékeihez és ezért
nem csupan a fa- és butoriparban latszik indo-
koltnak a mianyag alkatrészek alkalmazasa,
hanem ezeket a muianyag csavarokat és egyéb
kotéelemeket a gép-, a muiszer- és a jarmi-,
valamint a motorgyartasnal, tovabba az olaj-
hidraulikdban, a pneumatikiban, s6t még az
elektrotechnikaban, méréstechnikdban és sza-
balyozo berendezésekben is felhasznaljak.
Ahhoz, hogy ezeket a kotéelemeket megfeleléen
lehessen megvalasztani és a mulanyagfajtat

* A Holztechnik 1971 majusi szamabol.
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Csavarok ,,Ultramid” mianyagbol, fa és fa, valamint
fa és fémek kozti kitésekhez

biztonsaggal kijelolni, a legjobb modszer a var-
haté terhelések szamitassal vald meghatérozasa
¢és a rendelésnél az értékek kozlése.

Nem csupan csavarok wvagy rudak eldallita-
sara, hanem anyak, zartcsavarok, facsavarok,
stllyesztett, wvalamint kilonféle mas csavarok
céljara is meghatarozott mllanyagfajtak felhasz-
naldsat kell ajanlanunk. Nem sok fajta mlianyag
johet szamitasba erre a felhasznalasra és a sok
muanyagnak fantazianeve van, amibdl az alap-
tipust nem lehet egykonnyen felismerni. Ezért
szikséges, hogy mindig az alaptipust és annak
tulajdonsagait vegylik tekintetbe.

Az elsésorban felhasznadlhatd milanyagok
kozé tartozik a poliamid, masnéven nylon, to-
vabba a polikarbonat, polipropilén, poliacetéat,
részben pedig polietilén és teflon és ezek tveg-
szalerésitésti valtozatai. Az livegszélerdsités
célja a keménység és ellenalloképesség novelése.

A muanyagcsavarok alkalmazésanal alapsza-
béalynak kell tekinteni, hogy csak eléfurt lyu-
kakba hasznilhatok. Ez aldl kivétel az el6vagd
menettel ellatott csavar, ami azonban csak rend-



kivill 14gy anyagnal hasznalhat6. Amennyiben
nem furjék elére ki a csavarhelyet, akkor a fe-
luletjosag csokken, adott esetben csillagrepedé-
sek keletkeznek, mig a csavarnal a menet kopik
meg rendkiviili médon, sét esetleg torés is els-
allhat.

A mianyag csavarok koénnyen lehajthatok,
de a kotés nem konnyen lazul meg vibracié,
vagy nyomo, illetve huzé igénybevétel kévet-
keztében. Amennyiben fa- és valamilyen fém

kozti kotésnél hasznaljuk, ajanlatos a csavart
hasznélat el6tt valamilyen folyékony miianyag-
ba martani, amely a rogzités utdn keményedik
ki. Feltétlentil sziikséges a mlianyag kotéelemek
alkalmazéasanal az igénybevétel nagysagan ki-
vil annak fajtdjat is figyelembe venni, amibe
a héhatds vagy korr6zids artalom is tartozik.
Kiilonosen veszélyeztetett helyen iivegszalers-
sitésti polikarbonat-fajta hasznalata a legbiz-
tonsagosabb.
Braun Gyirgy



EGYESULET!I HIREK

A Fiirész-Lemezipari Szakosztaly junius 1-én,
a Butoripari Szakosztaly junius 4-én,
az Epiiletasztalosipari Szakosztaly junius 24-én,
a Butoripari Szakosztaly Bels6é Epitész Csoportja
junius 30-an tartott vezet6ségi tilést.
#

Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet Mikrobiol6-
giai és Faanyagvédelmi Szakosztdlya, valamint a
FATE rendezésében az EBENSEER SOLVAY-
WERKE cég junius 2-an faanyagvédelmi bemu-
tatot tartott.

&
A Butoripari Szakosztdly a nyéari sziinet el6tti
junius 15-i — klubnapja keretében Lele Dezsd
a FAGYI fémérnoke és Kiss Lajos a ,,Hannoveri
vasar”’-rol adott tdjékoztatét film és diavetités-
sel egybekotve.

#*

A Vegyesfaipari Szakosztdly junius 22-én
,»Kozgazdasdgi szabdlyozék vdltozdsai és a belsd
mechanizmus tovdbbfejlesztése” targykorben
konzultdcioval egybekotott el6adast rendezett.
A téma el6adéja Lehoczky Gyérgy a Févérosi
Nyomdaipari V. f6kényvel6je volt.

&

Az Egyesiilet {igyvezet6 elnoksége junius
25-én tartotta soron kovetkezé iilését. Az iilés
napirendjén

1. az Ipargazdasagi Bizottsag tajékoztatdja a
faipar IV. otéves tervének tanulményozasat
végzG albizottsdg eddigi munkajarél (elGadé:
Szvetké Ndndor);

2. tajékoztato az tizemmérndkképzés jelenlegi
helyzetérdl és az Oktatési Bizottsag aprilis 8-an
Sopronban tartott tlésér6l (eldad6: dr. Ldzdr
Ldszlo);

3. egyéb folyo ligyek
szerepelt,

#

A Butoripari Szakosztidly karpitos, csoportja
junius 29-i klubnapja keretében Botka Zoltdn
a Koénnydipari Minisztérium osztalyvezetdje ,,A
faipari beruhdzdsok jelenlegi helyzete” cimmel
tartott el6adast.

*

A Flresz-Lemezipari Szakosztaly junius 4—5-
én rendzett tanulményutja keretében a Somogyi
Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasagot latogatta meg.

*

A Butoripari Szakosztaly junius 8—9-én szer-
vezett kétnapos tanulményutja soran 45 £6 rész-
vételével a csongradi Tisza Butoripari Vallalatot
és a gyulai Fém- és Faipari KTSZ lizemeit te-
kintette meg.

Dy, T T,



A lapban megjelent cikkek szerzéi

Dr. Daloesa Gabor, a miiszaki tudoményok kandidatusa, Szék- és Karpitosipari Valla-
lat, vezérigazgaté, Bp. Dr. Petri Laszlo, KISZOV, Fa- és Papiripari Mszaki Fejlesztd
Iroda vezetbje. Vigé Gabor osztilyvezetd, BUBIV vallalkozdsi osztdly. Tamdis Jozsef,
tud. munkatdrs, Faipari Kutatéintézet. Braun Gyorgy, f6el6adsé, Konnylipari Minisz-
térium, Zombori Janes, f6el6adé, MEM. Dr. Babos Karoly, Faipari Kutatéintézet tud.
fémunkatérs. Dr. Fillé Zoltan, Faipari Kutatéintézet, tudomanyos f6munkatdrs. Fekete
Imre, BUBIV faipari mérnok. Lonkai Janos, MEM erdémérndk, osztilyvezets, Dr. Ja-
vorfi Tibor, Szék- és Kdarpitosipari Vallalat, osztilyvezetd h.




Szakemberek
nemzetkozi talalkozéhelye a

Lipcsei Vasar
Német Demokratikus

Koztarsasag
1971. 9. 5-12.

Nemzetkdzi ajdnlat a vdsdrteriileten:

Kémia; kémiai berendezések; mianyagfeldolgozd
gépek; nyomdaipari gépek; koziti jarmdvek;
tlizvédelmi jarmivek

Fafeldolgozd gépek és szerszamok;
Orvostechnika és orvosi labortechnika;

Oktatasi eszkdzok és iskolai butorok; bltorok;
Szabad id& kialakitasa és sportfelszerelési cikkek;
kiilféldi kollektiv kiallitasok; kereskedelmi

és export irodiak

Nemzetkézi ajanlat a belvaros vasarépiileteiben
Fogyasztasi javak iparanak 22 dgazata,
Viasarigazolvanyok és informéacidk egyéni és

csoportos utazisokhoz

Lipcsébe az &sszes |BUSZ-utazési irodan keresztiil.
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