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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR, DALOCSA GABOR

Bevezetés

Napjainkban egyre tobb helyen elhangzik a meg-
allapitas: a batoripar extenziv novekedésének sza-
kasza befejez6dott, s az intenziv fejlesztés szaka-
szaba érkeztiink. A fejlesztés intenziv szakaszdra
a termelésnovelés litemének a gyorsulasa, a rendel-
kezésre all6 termelGerék intenzivebb kihasznilasa,
a termékegységre torténd riforditisok cstkkenése,
a munka termelékenységének a novekedése a jel-
lemz6. Ez egyben azt is jelenti, hogy az intenziv
fejl6dés szakasza a fejlédés iiteme vonatkozasiban
mindségileg 1] elemeket, a termelGtevékenység
szervezése és végrehajtdsa vonatkozasdban pedig
14j eszkozoket és magasabb szintli vezetési tevé-
kenységet kovetel valamennyi termelGegységnél.

A fejlédés intenziv -szakaszinak eszkoztidrdban
a miiszaki fejlesziés az a donts elem, mely nemesak
a mindenkori szinvonalat determinalja, hanem az
egyre szélesebb kibontakozés lehetfségeit is magé-
ban hordja, ezért a miiszaki fejlesztés Gsszetevéit
sokoldaltian elemezni kell, hogy a termel&tevékeny-
ségiink mindenkori mfiiszaki, anyagi lehetdségeit
a sziikségletek kielégitése érdekében maximdlisan
kihasznalhassuk.

A miiszaki fejlesztés az extenziv névekedés sza-
kaszaban is jelentds szerepet toltott be, de ott a leg-
t6bb osszetevdje a termelési tényezdk mennyiségi
novekedésére a munkahelyek megteremtésére ha-
tott, s éppen ezért novekszik szerepe a fejlodés
intenziv szakaszaban, amikor ez a funkeié méar a
minimélisra csokken, s a foglalkozasi struktira ki-
alakulasa kovetkeztében elfoglalja a tdrvénysze-
rfien kijelolt feladatat: az él6- és holtmunka
csokkentését, més széval a termelékenység nove-
lését. Ezen feladat megvaldsitdsa viszont feltéte-
lezi, hogy a mifiszaki fejlesztési tevékenységeket
komplex médon alkalmazzuk a termelStevékeny-
ség végrehajtasanak szervezéséhez, mivel a tevé-
kenységek egyes elemeinek aranytalan fejlesztése

A mfiszaki fejlesztés néhiany kérdése
a butoriparban

olyan egyensuilyi zavarokat idézhet el§, mely a
gazdasdgli hatékonysdgot jelentdsen lecsokkent-
heti. Tébbek kozott ez az egyik inditék, hogy a
mtiszaki fejlesztésnek a termelésnovelésre, vala-
mint a hatékonysdgra gyakorolt hatésit a butor-
ipar vonatkozdsiban néhény - aspektusbél meg-
vilagitsuk.

I. A miiszaki fejlesztés f6bb tevékenységei

A szakirodalomban a mtiszaki fejlesztésrol adott
fogalmakndl gyakran 4ltaldnossiagban, més eset-
ben igen lesziikitve beszélnek. Ha ehhez még hozza-
szamitjuk a miiszaki fejlesztés jogi vonatkozasa
rendelkezégeit is [1], melyekben a technikai tar-
talmat jogszabalyokba rendezik, akkor lathatjuk,
hogy igen Osszetett tevékenységgel allunk szem-
ben. Lényegében a mfiszaki fejlesztés, mint foga-
lom ki kell fejezze azt a kérnyezetet, melyen ke-
resztiil megvalésul (munkaeszkéz, munkatéargy,
termék sth.) és azokat a gazdasdgi kritériumokat,
melyek kisérd jelenségei, de vilagosan kell utalni
arra a tevékenységre is, melyek a mfiszaki fejlesztés
fogalomkorétdl elvilaszthatatlanok. Egy ilyen 6sz-
szetett meghatarozds azonban azzal a veszéllyel
jar, hogy a miszaki fejlesztési és vallalatfejlesztési
tevékenység nehezen kiilonithets el, de ha azt a
megszoritdst alkalmazzuk, miszerint a véllalat-
fejlesztés abban az egyben alapvetfen kiilonbozik
a miiszaki fejlesztéstdl, hogy az 0] mfiszaki meg-
olddsok alkalmazésa nélkil az extenziv novekedés
utjan is megvalGsulhat, tgy a miiszaki fejlesztés
tartalmi Osszetev6it mar egyértelm{ibben tudjuk
koriilhatdrolni. Ezenkiviil kiilonbséget kell tenni
a makrogazdasigi, illetve a mikrogazdasagi szinten
alkalmazhaté fejlesztési tevékenységek vonatko-
zasaban, mivel egy ipardg mfiszaki fejlesztése és
egy kis- vagy kozéplizem miiszaki fejlesztése nem-
csak fogalmi értelemben, de tartalmaban is mas-
més tevékenységet, illetve azok kiilsé megjelendsét
takarja.
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Az elmondottak szerint a miiszaki fejlesztés
makrogazdasagi szintii értelmezése — melynek
elemei a mikrogazdasag teriiletén is -megtaldlha-
ték — olyan tevékenység, mely 4j gyartmanyok,
korszerti termelési eljardsok kifejlesztésére irdnyul
az ipari termelésben. A miiszaki fejlesztés iranyul-
hat a munkaeszkozokre, a munka targydra, a ter-
mékekre és a termelési technoldgiakra, valamint a
gyvarfejlesztésre egyardnt. Alapvetd jellemzdje: no-
veli a munka hatékonysagat. A miiszaki fejlesztés
tevékenységi korébe tartozik a gyartmanyok kor-
gzertlisitése, a hatékonyabb technika alkalmazdsa,
illetve aj gyartdsi eljarasoknak a termelésbe tor-
ténd bevezetése, a géppark fejlesztése (1 gépek be-
szerzése, munkdba 4llitdsa, a meglévik tokéletesi-
tése) a technoldgia fejlesztése, vagy osszefogla-
léan: a gyartmanyfejlesztés, a gyartasfejlesztés,
valamint a gyarfejlesztés, melyet az els6 két tevé-
kenység ereddjeként is felfoghatunk. Az extenziv
novekedés médszereit itt a vallalatfejlesztés fogal-
maba soroljuk.

A miiszaki fejlesztés egyes tevékenységeinek tartalma

Gydrtmanyfejlesztés : 1j, korszertibb, jobb, hasz-
nilhatébb termékek iizemszerti gyartasdnak ter-
vezése, kikisérletezése és a termeléshe vald beveze-
tése, mely rendszeres tudoményos és tervez6i mun-
kat kivan. A novekvé sziikségletek kielégitése, a
piaci igényekhez val6 alkalmazkodds a vallalatok
szamara szitkségszerfien irja el6 a gyartméany-
fejlesztést, ugyanis ez béviti az értékesitési lehetd-
ségeket, csokkenti az onkoltséget, noveli a nyere-
séget.

Gydridsfejlesztés: 1j gyartdsi eljardsok beveze-
tése, korszertibb technika és technoldgia alkalma-
zésa. A gyartési eljardsok Kkorszertiségét alap-
vetden meghatarozza a gyartmanyok korszerfisége
is, tehat a kolesonhatds a gyirtmany és gyartas-
fejlesztési tevékenység kozott nyilvanvals. A gyar-
tésfejlesztés a technikai szinvonal a termelékeny-
ség novelésének a termelési koltségek esokkentésé-
nek a legfontosabb médja, azonkiviil, hogy az in-
tenziv fejlesztés elemei ezen tevékenység keretében
valnak els6dlegesen termelGerdvé.

Gydrfejlesztés: egy teljes termelési egységre Kki-
terjedS fejlesztési tevékenység a termelés anyagi
feltételeinek olyan irdanyd megviltoztatisa célja-
bél, amely legjobban megfelel a gyar profiljahoz
alkalmazkodo6 termékek elGallitdsanak. A fejlesz-
tést nagyaranyd elemzé munka el6zi meg, ahol
vizsgalni kell a gydrtandé termékek mennyiségét,
jellegét és az ezzel Osszefliggs termelési feltételeket.
A gyar funkeiéjanak megallapitdsahoz vizsgalni
kell a gyartmanyok alkalmassdgdt a sziikségletek
kielégitése szempontjabdl, a gyar adottsigait a
termelési folyamat teljesitéséhez, valamint az al-
kalmazott technologlcit A gyarfejlesztés, —mint
tevukenyscg — lehet 1] tizem épitése vagy a meg-
lév6k rekonstrukeitja, esetleg a két lehetdség
kombinativ kivitelezése is, a rendelkezésre 4ll6
eszkozok, valamint a gazdasdgossagi eredmények-
t6l fiiggben.

A miiszaki fejlesztés f6bb tevékenységeinek tar-
talmi vonatkozésai 1gen gokrétiiek, ezért minden
egyes konkrét esetre mas és més mu]yscgu feltarast
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igényelnek, melyet a helvi adottsagok a fejleszteni
kivant teriilet jelenlegi szinvonala ismeretében
lehet meghatarozni. Viszont, ha a miiszaki fejlesz-
tési tevékenység optimalis megoldasara kivanunk
torekedni, akkor a gyartmanyfejlesztést, a gydrtas-
fejlesztést, valamint a gyérfejlesztést mindenkor
osszefiiggéseiben és kolesonhatasaiban kell a fej-
lesztés targyava tenni, mivel a butoripar jelenlegi
miiszaki szinvonala ma még nem teszi lehetGvé,
hogy csak egyes kiemelt funkeidval, pl. gyartds-
fejlesztés foglalkozunk, tekintettel a gyartmany
konstrukeié vagy a meglévé épiiletek adottsagaira
és az ezekbdl fakadd korhtozé tényezdikre. Ehhez
jarulnak hozza természetesen a fejlesztés anyagi
forrdsainak a korlatai is, igy a helyes aranyok tar-
tasara vald torekvés mindenképpen indokolt.

II. A gyartmanyfejlesztéssel kapesolatos feladatok

A gydrtményfejlesztéssel kapesolatos feladatok
ismertetése el6tt sziikséges mindazokat az alap-
elveket felsorolni, melyek a gyartmanyok kialaki-
tasdara funkeciondlis, esztétikai és a gyarthatosag, s
ezek eredményeként a gazdasigossig szempont-
jabol els6sorban meghatérozok és a jovében
mindinkabb azokka valnak. Hzer. alapelvek kozé
sorolhaté:

— a gyvartmanyok korszeriiségiikben kozelitsék
meg a vildgszinvonalat,

— a beépitett és mobilbutorok aranyainak sziik-
ségszerfien optimalis kialakitasa,

— a gyartmanyokat konstrukeiéjukban és funk-
cibjukban dgy kialkitani, hogy azok a legkiilon-
félébb hasznalati igényeket kielégithessék, mind-
emellett gazdasagosan legyenek elGallithatok.

— a kulonbozé butortermékekhez az alkat-
részek, alkatelemek és méretek egységesitése tgy,
hogy a kiilonboz6 formaji és rendeltetésii termé-
kek elallitasahoz az alkatrészek sokoldaltian le-
gyenek felhasznalhatok,

érvényre a helyes formak és méretek osszhangja
és az anyagok kivilasztdsa, de ugyanakkor alkal-
mazkodjék a lakdsméretekhez és divatirdnyzatok-
hoz,

— a kifejlesztett biatorok tegyék lehetGvé az
alapvetd funkcitk tdmasztotta kovetelmények (pi-
henés, kényelem, raktdrozds, diszités) maximalis
kielégitését.

Tekintettel arra, hogy a buatorigény legnagyobb
aranyokban a korpusz, il6- és fekvGbutorok vonat-
kozasaban jelentkezik, a tovabbiakban csak ezen
buatortipusok kérdéseivel foglalkozunk. Az elmon-
dottak ugyanakkor értelemszertien més butorok
eléallitasanak megszervezésénél is felhasznalhatok.

Taldn a legtobbet hangoztatt igény a korszert
butorok elGallitaséra vonatkozik. A korszerfiség
ismérve alatt ugyanakkor mdst ért a gyarto, a
kereskedd és a felhaszndlé is, mivel annak egzakt
kifejezésére egyértelmii megfogalmazést igen nehéz
adni, az altaldnos ismérveket pedig mindenki a
sajat szemszogébdl itéli meg. Kzért a korszerfiség
fogalmaval célszertinek mutatkozik bGvebben fog-
lalkozni. A korszerfiség olyan komplex miiszaki-



gazdasagi fogalom, amely értékelhets és valaszt
ad arra, hogy a kérdéses hasznalati targy milyen
mértékben elégiti ki a vele szemben tamasztott
funkeiondlis, esztétikai, egészségiigyi kovetelmé-
nyeket. Ez a megfogalmazas hasonlit egy kicsit a
mindség altalunk megfogalmazott (2) tartalmahoz
ig, mely ugyancsak problémékat szokott okozni.
Korszerfinek mondhatunk tehét egy gvartmdmt
ha a rendelkezésre allé feltételek mellett az igé-
nyeket optimdlisan kielégiti, de ugyanakkor gazda-
sdgosan is gyarthaté. A korszeriiség szoros kapeso-
latban 4all azzal a funkciondlis feladattal, melynek
kielégitésére létrehoztak, koveikezeqkeppen a leg-
korszertibb gydrtmény is korszer(itlennek bhizonyul,
ha nem a rendeltetés szerinti célnak kielégitésére
hasznaljak. A korszerliség megitélésénél a lcg—
fontosabb tényezék kozé tartozik a gyartmany
miiszaki para.meteremek az értéke, mely magaba
foglalja a megbizhatésagi és hasznéulha,téségi ko-
vetelményeket is. A korszerfiség tehat meghatéro-
zott igény kifejezése a piaci értékitélet altal adott
id6szakban elismert gyartmanyra vonatkozhat,
melybél az is kovetkezik, hogy az a fejlédés soran
dinamikusan véltozik. A miiszaki fejlesztési cél-
kitfizésnek tehat a gyartmany korszertiségébdl kell
kiindulni, s a sokat emlegetett vildgszinvonalat
csak a korszertiségen beliil lehet vizsgélni. A gydrt-
ményfejlesztésnél konkrétan azt kell el6re fel-
vazolni, melyek azok a sziikséges paraméterek,
melyeket a korszertiség szinvonaldnak kielégité-
sére az elkovetkezendd id6ben a gyartmanynak
ki kell elégiteni s ebben az esetben mit is jelent
a vildgszinvonal. Ehhez természetesen méasirany
hatasokat is figyelembe kell venni, mivel egy-egy
uj gyartmany létrehozasara az igény, a fogyasztoi
igények valtozasabdl, a technoldgia fejlédésébdl
téplalkozik és a fejlesztéssel, valamint a gyartassal
foglalkozékat arra 6szténzi, hogy

- olyzm termékeket allitsanak el6, melyek ké-
pesek 1j funkcickat vagy 1] qzuksegleteket ki-
e]egltenl,

— 1j funkcidk kialakitdsdra vagy bizonyos sziik-
ségletek kielégitésére 1] moédszereket fejlesszenek
ki,

— 1j, vagy a meglévinél jobb anyagokat hasz-
naljanak fel a gyartmanyok el6allitasdhoz,

— az esztétikai kovetelményeket szin, forma,
méret, higénia, stb. szempontjabdél jobban elégitsék
ki.

A valtozé igények, a lakdskulttira fejlédése
diktalta kovetelmények alapjan feltétleniil sziikség
van arra, hogy az épitdipar fej]{’idését a butoripar
strukturdlis valtozdsa is kovesse, és vegye figye-
lembe, hogy a megvaltozott feltetelek kozott elsé-
sorban a varidlhat6, magassdgi irdnyba novelhetd
korpuszbutorok a kényelmes iil6- és fekvébuitorok
irdnti igények novekednek ugrdsszertien. Emellett
egyre jobban terjednek a heepltett butorok, a
mobil  szekrények az egyéb tarolas céljara al-
kalmas butordarabok helyett. Ugyanakkor foko-
z6dik a kovetelmény az iil6- és fekvébutorok irdnt,
mivel kozeljairunk az igazsdghoz, ha tugy fogalma-
zunk: a lakast kényelmessé, a pihenést és a szabad-
id6é kellemes eltoltését elsésorban az il6-fekvd-

butorok biztositjak, ugyanakkor ezek Osszhangja
a lakds egyéb berendezéseivel, els6sorban forma,
szin és elhelyezhetdség szempontjabdl igen fontos.
Ezért a korpuszbitorok formai kialakitdsa és az
iil6- és fekvd butorok funkeié és méretardnyai
kolesonosen oOsszefiiggnek, s a gyartmanyfejlesz-
tésnél, a gyartméany tervezésénél ezt az Ossze-
fliggést is figyelembe kell venni.

Ugyancsak a lakdsméretek és az igények valtoza-
saval fligg Gssze a tobb funkeidt ellaté butorok
fokozodo elterjedése. Bar ez a teriilet elsésorban a
nagyobbithaté feliiletii fekvSbttorok, a foteldgyak
az asztalok vonatkozasiban jellemzo, de elképzel-
hetd a fejlesztés a korpuszbiutorok teriiletén is,
pl. a szekrényajté asztallapnak vagy fekvéalkal-
matossagnak valé egyideji hasznélata, lakétérel-
valaszté korpuszbutorok kialakitasa, sth.

A gvért111éllvfejIEbztés cL].chVBt(Is feladata, hogy
az alkatrészek forma és méretviszonyait egysége-
sitse, tovabb4 a csereszabatos mcvmunkalés kove-
telményeit vegye figyelembe. A legegyszertibb
példa egy gyartményndl, ha az alkatrészek tgy
vannak kialakitva, hogy a méretek az azonos
funkeiéja alkatrészeknél megegyeznek, pl. azonos
tipusa és méreti fidkok, ajték, vasalatok sth. Még
nagyobb a jelentGsége az egységesitésnek, ha nem
gyartmanyt, hanem garnitarat vizsgalunk.

A gyértmanyalkatrészek egységesitése lehet6vé
teszi a gyarto lizemek részére a termelésszervezés
szinvonalanak novelését a tomeggyartas iranyaban
novelni a kiboesaté képességet, s nem utolsé sor-
ban javitani a minGséget.

Az alkatrészek egységesitésének mértékét adott
gyartmanynal vagy garniturdndl fontos, hogy is-
merjiik s melyet a kovetkezd osszefiiggéssel haté-
rozhatunk meg:

_Qe' 1@ o
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ahol @), az egységesitett alkatrészek szama a vizs-
galt gydrtmanynal vagy garnitiranal,
@) az osszes alkatrészek szama a vizsgélt
gyartmanynal vagy garnitaranal.

Azt a terméket, amelynél a K, ~ 609%,-nal igen
jO egységesitett konstrukeioji gyartmanynak te-
kinthetjiik.

Az egységesités maximalizalasara valé torekvés
vezetett el ahhoz az G irdnyzathoz, melyben nem
az egyes gyartmanyokat vagy garnitardkat kell
megtervezni, hanem csak az egyes alaktrészeket és

ebbdl kell a gyartmanyvaridcidkat vagy a garnita- .

rakat Osszeszerelni. Ezt az iranyzatot technoldgiai
gzéria. modell kialakitdsanak nevezik, s hogy az
ilyen gyartmanytervezési megoldds nem jelent
tulsagosan egysiku termékeket, azt ugy itéljik
meg, nem kell talsagosan bizonyitani. Ugyanakkor
a termelés végrehajtasa soran kikiiszobolédik a
gyakori gépatallitas, s a masik oldalon az egyes
elemek kereskedelmi forgalomba keriilhetnek és a
felhasznalok tetszésiik és lehetoségiik figyelembe-
vételével allithatjak dssze butoraikat.

A gydrtmanyfejlesztésnél a miivészi és esztétikai
kifejezést egyre jobban megkovetelik s itt nemesak
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a formak és a feliileti megmunkildsok, — melyek
ebben a vonatkozdsban meghatarozék, — hanem
a szinek Osszetétele, a méretek aranyossaga, a
funkcionalis szempontok kielégitésének biztositasa,
mely napjaink butorainal el6térbe keriil. Ezen-
kiviil a butornak a lakésfelszerelés egyéb berende-
zéseivel is sszhangot kell biztositani (radio, TV,
vilagito testek), mert csak az egyiittes hatds nytjt
kellemes kornyezetet. Az elmondottakbdl kit{inik,
hogy a gyartményfejlesztés, a milivészi munka, a
funkeionalis igények, a rendelkezésre 4ll6 anyagok,
a gyartasi lehetéségek varialhatésaganak kombi-
néci6ibol tevédik ossze. Kovetkezésképpen a lehe-
téségeket ezen a téren még tavolrél sem meritettitk
ki, ezért az elkovetkezendd években a gyartméany-
fejlesztés vonalan is az intenzivebb fejlédést és
annak eredményét a korszer(ibb batorok meg-
jelenését varhatjuk.

11T,

A gyartasfejlesztés a miiszaki szinvonal novelé-

sének, a termelékenység fokozdsdnak a kiapadha-
‘ tat]an forrasa, ugyanakkor a f6bb 6sszetevoinek
tényez6i rendkiviil differencialtan érvényesiilnek.

A gyartasfejlesztéssel kapesolatos feladatok

A fontosabb tevékenységek:

— az Gj technoligidk bevezetése, ill. a régiek
fejlesztése,

— a berendezések korszeriisitése, tovabba ki-
hasznaldsuk fokédnak novelése,

— a termel6folyamatok gépesitése és automati-
zalasa,

— anyag-. és energiatakarékossag (4ltaldban for-
gbeszkoz takarékossdg, a veszteségforrdsok csok-
kentése). ,

— a termékek mingségének és meghbizhatdsdga-
nak novelése, a selejt és a veszteségek csokkentése,

— a termelészervezés, a munkaszervezés és az
iranyitds tokéletesitése.

A butoripar elmult 20 éves fejlédését vizsgilva
megallapithatjuk, hogy a termelési kapacitdsok
novelésében a gyartasfejlesztés volt a legjelentd-
sebb tényezs, de éppen az egyenetlen fejlédése
kiovetkeztében jott létre az a kapacitds struktira,
mely az egyik oldalon a specializadlashoz, de techno-
logiai keresztmetszetekben jelentkez6 aranytalan-
sagokhoz vezett, mig a masik oldalon a kapacitasok
konvertélhatésdgat csak igen szlik teriileten teszi
lehet6vé. Nyilvanvald, hogy ezen jelen éllapot ha-
tdrozza meg a jov6beni fejlesztéssel kapesolatos
célkitlizések iranyat és mélységét.

A gyartasfejlesztés elsé fazisdhoz tartozik a
gyartsi technolégidk fejlesztése. A technolégia
fejlesztése Osszefiiggésben a gyartményfejlesztés-
sel — két uton valdsithaté meg:

— az egyik, 4j technolégidk kidolgozasa

— a masik, a meglévé technolégidk tovabb-
fejlesztése, a vertikalitas mértékének noévelése.

A korszerti gyartményok uj technolégiakat kove-
telnek, s ezek az 1] technolégidk a termelési folya-
mat végrehajtasat komplex médon kell hogy tar-
talmazzak. Itt nemesak arrél van szé, hogy a tech-
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nolégiailag eldirt miiveletek végrehajtasanak modja
az uj elem — vagy a felhasznilt anyaghoz 1j
technolégiai paramétereket tgy kell megvdltoz-
tatni, hogy azok a kordbbit6él nagymértékben el-
ter]mck — hanem az, hogy a technolégia magdaba
foglalja egyrészt a szakosodds és kooperalas bizto-
sitotta tevékenység eredményét, masrészt a termék
elGallitas valamennyi miiveletét, a termelés el6-
készitését, a munkamiiveletek végrehajtasit, az
alkatrészek vagy alkatelemek iizemen beliili vagy
fizemek kozotti szallitasat, a késztermék csomago-
ldsdt és a kiszallitasat is. Az ilyen technologiak
kidolgozisa és bevezetése lehet6vé teszi a gyartdsi
folyamathoz tartozé tevékenységek kényszerpilyin
torténd végigfuttatisat, s ez a technologial fegve-
lem megszildrduldsat, a mindség javulasit (tcd—
ményezi. Igaz, a kozeljovGben csak a technol6gidk
egyes szakaszainak a végrehajtasat tudjuk ilyen
modon megvalésitani, de a fejlodés célkitlizéseinek
ebben az irdnyban kell mutatniok.

A meglevé technolégidk fejlesztése érdekében
els6sorban a feliiletkezelést kell ismételten a nem-
zetkozi szinvonalra felzdrkéztatni. A korpuszbi-
torok vonatkozdsiban korszer(i szinezési (pécolds,
halvényitis) lakkozdsi és végkikészitési technolé-
gidkat kell kidolgozni, melyhez az anyaghézis meg-
teremtése is igen nagy feladat. Az tlébutoroknal
els6sorban a savra keményedd lakkok technolé-
giajat kell szorgalmazni, hogy az oszlatds miivelete
kiiktat6djék és javuljon a felilletkezelés mindsége.
Fekvéibﬂtorokna’,l a kors;reru paﬁmriio anmgok fel-

sigalte

s s

Ami a butOT_'IPELIl uzelt_nek termel&berendezései-
nek jelenlegi szinvonalat illeti, az igen heterogén,
igy korszerfisitésitk mindenképpen indokolt. Els6
és legfontosabb a kapacitds-egyensilyok megterem-
tése a technoldgiai keresztmetszetek vonatkozédsa-
ban, de a gépek és berendezések intenziv kihasznd-
lasnak egyiitthat6jat is — mint arra mar korabban
[3] rdmutattunk — novelni sziikséges, mivel je-
lenleg igen alacsony értékii. A berendezések vonat-
kozéaséban elsGsorban a le- és felterheld, az adagol6
és elszedd berendezések azok,melyek igen hidnyoz-
nak, s jelenleg ezeket a legtobb helyen fizikai
munkaerd helyettesiti. A bels6 anyagmozgatisra
hasznalt gépek fokozott elterjesztése is jelentds
élémunka megtakaritist eredményez, nem is sz6lva
a nehéz fizikal munka kikiiszobolésrol.

A gyartasfejlesztési tevékenység legdinamiku-
sabb eleme a technoldgiai folyamatok végrehajtasa-
nak mechanizilisa és automatizilasa. A leg-
nagyobb tartalékokkal is ezen a teriileten rendel-
keziink, bér igaz a rdaforditdsok is itt a legjelent-
sebbek. Eppen ezért a megoldés keresésére is tobb
alternativa lehetséges [4] nevezetesen:

— kiszélesiteni a mechanizalast a meglévé gépek
és berendezések Gsszekapesoldsaval, az anyag-
mozgatas gépesitésével,

" — a meglévl gépekbdl automatikusan miikods
gépsorokat osszeallitani.
- — automatikus gépsorokat kell osszeallitani 4j

gépekbél,



— egyes miiveletek, miiveletcsoportok vagy rész-
technologiai folyamatok végrehajtdsara aggregit
gépeket kell beallitani. A

A féfeladat tehat az automatizalas, ugyanakkor
az automatizalds alapvets miiszaki feltétele: esak a
mar megfeleléen gépesitett technoldgiai folyamat
automatizalhatd, melynek jellemz6i mérhetGk, a
mérések jelekkel kifejezheték, a jelek leirhatok,
rogzithet6k és tovabbithaték, tovabba gépi tton
leolvashaték. Més széval a technol6giai folyamatok
automatizilasa elvalaszthatatlanul osszefiigg a
technol6giai berendezések tervezésével, valamint
az irdnyitds struktirajinak a helyes megvdalasz-
tésaval és megvaldsitasaval. Ez egyben arra is
utal, hogy az automatizélni kivint munkafolyamat
miiveleteinek a végrehajtdsa nagyfokd mechani-
zalast kell elérjen és a technoldgiai berendezések-
hez a kovetelményeket tgy kell meghatéarozni,
hogy azok az automatizalas feltételeit kielégitsék.

Az automatizdlni kivint technolégiai folyamat
megtervezéséhez a kovetkez6 anyagok és adatok
ismerete elengedhetetleniil sziikséges:

— az automatizalni kivant technol6giai folya-
mat gépeinek és berendezéseinek az alapvetd jel-
lemzése, valamint azok Osszetétele. A termels-
teriilet jellemzése egészségiigyi, balesetvédelmi és
tlizvédelmi, sth. szempontbdl,

— az irAnyitésra Kkijelolt pontok felsoroldsa,
azok elhelyezése a folyamatban, valamint a ko-
zottik fenndllé kapesolat (kozponti, tizemi, helyi
irdnyitas),

— az ellendrizni és szabalyozni vagy vezérelni

kivant technoldgiai paraméter értéke és az automa-
tikus szabdlyozas mindségét determinilé paramé-
terek ellenGrzési kovetelményének rogzitése,

— ha adott technolégiai folyamatot kivanunk
automatizdlni gy azon ismeretek felsorolasa,
melyek a rekonstrukeié és a technoldgiai folyamat
mechanizélasaval kapesolatosak,

— a termelési folyamat technolégiai séméja,

— a termeléteriilet alaprajza, bejelolve a tech-
nolégiai gépek elrendezése, valamint a kisegit6
(porelszivé pneumatikus vezetékek sth.) berende-
zések,

— a technolégiai berendezések rajzai, megjelolve
azon helyeket, ahol az automatika elemeit kivin-
juk elhelyezni,

— informéci6 az energiahelyzetrél és -hal6zat-
rél, melyek az automatdk miikodtetéséhez elenged-
hetetleniil sziikségesek,

— alegsziikségesebb informécidk, melyek az
automatizilds miiszaki-gazdasigi eredményességé-
nek el6zetes szamitésihoz elengedhetetleniil sziik-
ségesek. .

Természetesen vannak esetek, pl. egy aj techno-
l6giai folyamat automatizaldsa esetén, amikor a
fenti adatokat tovabb kell szélesiteni, s ugyvantgy,
ha egy részfolyamatot automatizdlunk, az adatok
szama csokkenthetd. A sziikséges adatok mennyi-
ségének novelése vagy csokkentése a tervezés fo-
lyaman donhet6 el megnyugtatéan minden egyes
konkrét esetre.

Ide kell még szamitani azt is, hogy azok az
irdnyzatok, melyek ma a buatoriparban megvan-

nak, gyakorlatilag mind igaznak tekinthetdk, azon-
ban az a véleményiink, hogy hazinkban, ahol a
butoripari univerzalis gépek gyartisa a kozeljovo-
ben meg sem kezdddhet, a jelenleg meglévé gépek
felhasznaldsaval kell az automatizilds kérdését
elébbre vinni. Nem véarhatjuk az 0j technika be-
vezetését a gépgyarté ipartél sem, sem pedig a kiil-
foldi gépek korlitlan behozatalatél, marad tehét:
a lehetfségeink maximélis kihasznéildsa. Eppen
ezért a meglévé berendezéseink felhaszndlasdval
néhany nagyteljesitmény gép behozataldaval meg
kell kezdeni az automatikusan m{ikodé gépsorok,
az automatikus folyamatok, késébb a komplex
automatizilis el6készitését, szervezését.

A gyéartésfejlesztési tevékenység akkor hatékony,
ha nemcsak az é16, hanem a térgyiasult munkaval
valé takarékossiag lehetGségeit is kihasznélja. Kii-
Ionosen fontos ez az olyan ipardgakndl, mint a
batoripar, ahol az anyag- és energiakoltség rész-
ardnya az osszkoltségben — a gyfrtmanyoktol
fuggben — eléri az 50—70%,-ot. Itt a fejlesztés
lehetséges irdnyai:

— a jelenleg hasznélt anyagoknak a gyartmany-
egységre es6 fajlagos felhasznédlédsdnak a csokken-
tése,

— a meglévl anyagoknak helyettesitése min-
denekel6tt a faanyagok vonatkozaséiban,

— 1j, els6sorban vegyi eredet(i anyagok felhasz-
néldsdnak kiszélesitése.

A gyartményegységre es6 anyagfelhasznélds
csokkentésének olyan tartalékaival rendelkeziink,
melynek feltdrdsa miiszaki tudoményos feladat.
Miiszaki olyan vonatkozésban, hogy a megmunké-
lasi veszteségek jelentésen csokkentheték, ha a
gépek pontossigit noveljilk, a megmunkaldsi ré-
hagyésokat és a selejtképz6dést csokkentjiik, tu-
doményos pedig azért, mert a jelenlegi anyag-
normaink helyett a differencidlt anyagnormék ki-
dolgozésa, az anyagok helyettesitésének statikai
vonatkozési kérdéseinek feldolgozdsa csak elméleti
alapok birtokdban lehetséges. Bér a faanyagok
csokkentése vonatkozésiban az utébbi években
jelentGs eredményeket értiink el, mégis tovabbi
erdfeszitéseket kell tenni a faanyagok helyettesi-
tésére, tekintettel arra, hogy a termelés noveléshez
sziikséges faanyag, a fabdl elGallitott félkészter-
mékek vélasztékai nem kovetik az igények struk-
turdlis véltozasit, az import pedig gazdasigossigi
problémét vet fel. Ugyanakkor az egységes fa-
gazdalkodasi szemlélet elvi és gyakorlati kialakitdsa
véleményiink szerint még évekig varat magéra.

A butoripari j anyagok vonatkozasdban pedig
sziikséges:

— a butorfeliiletek laminélasdhoz s papirok biz-
tositasa,

— a feliiletkezel6 anyagok technikai mindségé-
nek javitésa,

— a habanyagoknak a felhaszndlds kiovetelmé-
nyei altal determinalt differencialt tulajdonsigok-

-kal (térfogatsily, rugalmassig) torténd elGéllitasa.

A gyartasfejlesztési tevékenységek osszessége a
termékek minGségében, a gazdasigos termék-els-
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allitasban realizdlédik. Ugyanakkor a mindség ja-
vitdsa a felhaszndlok szempontjabdl is .jelentds
eredményeket biztosit. A butoripari termékek vo-
natkozésdban a mindségjavitis érdekében, az alap-
anyagok mindségének a javitasit, a technologiai
miiveletek maradéktalan végrehajtdsat, a kész-
termdk statikai és funkeiondlis Osszefiiggéseit kell
célul tiizni.

A gyértisfejlesztés terén végzett valamennyi
tevékenység azonban hatdstalan marad, ha a ter-
melési folyamat végrehajtésinak megszervezését
elhanyagoljuk. A szervezés vonatkozisiban mér
korszerti médszerek dllnak rendelkezésre, igy azok
ismertetésétdl itt eltekintiink. A munkafolyamatok
végrehajtdsdnak irdnyitdsira azonban kiilon is fel-
hivjuk a figyelmet, mivel attél fiigg az eredmény
és annak hatékonysdga. Alapelvnek tekinthetjiik:
hidba a korszer{i gyartmény, a modern technika, a
legfejlettebb technolégia, ha a szervezés és a végre-
hajtés bizonytalankodik, gy nem kapunk optima-
lis eredményt.

IV. A gyérfejlesztéssel kapesolatos feladatok

A gyérfejlesztés célja minden esethen, hogy ter-
melési kapacitasokat hozzon létre, hogy ezen kapa-
citdasokkal a sziikségletek igényelte termékeket le-
hessen elGéllitani. Ezen célt kiilonboz6 fejlesztési
tevékenységgel lehet biztositani, nevezetesen:

— adott helyen 1j, korszerti gyartmanyra, mo-
dern technikdval és technoldgiaval ellatott tizem
felépitése, természetesen a hozzd tartozé jarulékos
beruhazasokkal,

— a meglevé anyagi-miiszaki alapok részbeni
felhasznélasaval és kibévitésével a meglévs gyart-
manyok magasabb technikai szinvonallal toérténé
eléallitasaval (rekonstrukeid),

— olyan alapanyag, félkésztermék vagy alkat-
rész elGallitdsara szakositott iizem vagy miihely
megszervezésével, mely a nyersanyagforrds bovi-
tését és ezzel egyidejlileg a termelésnovekedés
iitemének a gyorsulasat, a szilik keresztmetszetek
feloldasat segitik eld.

A fenti tevékenységek béarmely véltozatat is
részesitjiik elényben, a kitizott célok végrehaita-
sanak két alapvaltozata van:

— adott erdforrasokkal akarjuk az optimdlis
termelési vagy hatékonysdgi szinvonalat elérni,

— meghatdrozott termelési vagy hatékonysagi
szintet akarunk a legkisebb beruhézasi koltségra-
forditassal elérni, més széval az egységnyi rafor-
ditdsra juté termelésnovekedés maximalizdldsara
toreksziink.

Egyébként az érvényben 1évé hitelpolitikai irdny-
elvek is ahhoz, hogy a Bank a fejlesztéshez sziik-
séges kolesont folydsitsa, ezt kovetelik meg.

A gyarfejlesztés jellemzGje, hogy jelentés kapa-
citds novekedést eredményez, ezért a sziikségletek
alakuldsdnak tévlati prognézisait, az esztétikai és
gyvartmanystruktira véltozédsianak a tendencidit,
a tudoméanyos technikai forradalom vérhaté6 butor-
ipari vonatkozast hatdsait ismerni kell. Ezenkiviil
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ugyancsak fontos a beruhdzisi véaltozatok kozil a
leggazdasdgosabbnak a kivilasztdsa, melynek el-
dontéséhez ma mér szamos analitikai eljards koziil
véalaszthatunk.

A batoripar fejlesztésére kidolgozott koncepeidk
kozlését felhaszndlva a gyarfejlesztés valamennyi
lehetGségét sziikségesnek latszik kihaszndlni, mivel
a butorkereslet novekedésének titeme az elkovet-
kezendd 15 évben jelentGsen meghaladja a termelés
novekedés iitemét, figyelembevéve az intenziv fej-
16dést is. Ha pedig ezt a megéllapitdst alapnak el-
fogadjuk, tgy a gyérfejlesztés tekintetében meg-
teendd intézkedéseket a kovetkezSkben jellemez-
hetjiik:

A korpuszbitor gyartasi kapacitdsanak novelése
érdekében feltétleniil sziikség lesz 1] gyarak 1étre-
hozésdra. Ezen 1j termelGegységek azonban a
kovetkezd jellemzékkel kell, hogy rendelkezzenek :

— 1] tipust funkeié és esztétikai kivitel tekin-
tetében lényeges 1j elemekkel rendelkezé gyartmé-
nyok illetve azok alaktrészeinek el6allitasat kell
elSirdnyozni;

— az alkatrészek nagytomegii elGallitdsat, a
csereszabatos megmunkdalast kell biztositani,

— olyan gyartéstechnol6gia megvaldsitisat kell
célul tiizni, mely a termékelGallitdis munkaidejét
a jelenlegihez viszonyitva mintegy 30—409%,-ra
csokkenti,

— a technikai berendezéseknek, a megmunkalé
gépeknek olyan szervezését kell biztositani, mely
a folyamatos, megszakitas nélkiili munkafolyamat
végrehajtasat biztositja,

— a teljes termelési folyamat végrehajtasat
alapvetéen mechanizéltan és részben automatizal-
tan biztositja,

— a nagytomegi alkatrészgyartéis lehetGvé teszi
a kis- vagy kozéplizemek alkatrész ellatottsaganak
kiépitését,

— az Osszes jarulékos beruhdzdsok a fokozott
kovetelményeket kielégiti.

Ezenkiviil sziitkség van a jelenlegi tizemek fejlesz-
tésére is, melyeknél figyelembe kell venni:

— a fejlesztés a termelés miiszaki-technolégiai
kérdéseire kell iranyuljon,

— a fejlesztés biztositsa a gyartdsszervezés olyan
megvalosulasat, mely a tobbfdzisi termelés meg-
valosuldsat elGsegiti.

A butorigények fokozédé differencidlodédsa, va-
lamint a gyartmanystruktara véaltozasa az iils- és
fekv6butorok kapacitdsnovelését is sziikségessé
teszik. Ezen a teriileten is sziikséges 1ij termel6
iizemek megépitése a kovetkezs jellemzdkkel:

— korszer(i, hosszi élettartama gyédrtméanyok
kialakitésa,

— a gyartmanyok felhasznélasi és hasznalati
értéke jelentGsen novelendd,

— a technoldgiai szinvonalat a fokozott mii-
anyagfelhasznédlas és koopericié kiszélesitése, a
kapacitasok konvertalhatésiga kell determindlja,

— a technikai szinvonal vonatkozasidban a me-
chanizalt és automatizilt folyamatok kialakitésa,



— a szakositott és a csereszabatossigot biztosité
alkatrészgydrtas megvaldsitésa.

A meglevé gyarak rekonstrukciéjanal pedig:

— a technolégiailag szlik keresztmetszetek fel-
oldasa kapacitds bévités vagy kooperdlds dtjan,

— olyan tizemrészek szervezése, melyek alkat-
részelGallitdsaval foglalkoznak,

— a meglevs gépi berendezések fokozott cseréje
és a bels6 anyagmozgatis dtszervezése,

— a szalagszeri termelés megvalGsitdsa,

— a raktarkapacitdsok, a szallitékapacitdsok
bévitése.

A gyarfejlesztési tevékenységeket az eszkoz-
igényesség viltozdsa szempontjabol [5] harom ti-
pusba sorolhatjuk:

Az elsé az eszkozigényes fejlesztési tevékenység,
melyet a kovetkezo egyenldtlenséggel fejezhetiink

ki:
A+ F, L T,
Ay+F,  F,
ahol A az 4ll6eszkoz értéke,
F a forgbeszkoz értéke,
T a termelés értéke,

1, 0 a vonatkoztatott id6pontok a fejlesztés
utén és a fejlesztés el6tt.

A maésodik az eszkozmegtakarité fejlesztési te-
vékenység:
A+F, T,

gl - o

A harmadik eset, amikor az eszk6zok novekedésé-
nek iiteme azonos a termelés névekedés iitemével.
A gyarfejlesztési tevékenységek az eszkozigé-
nyesség szempontjabél mindharom kategéridba
tartozhatnak, ugyanakkor a gvartnmnvegvsegxe
es6 koltségek tekintetében valamennyi tipus jelen-
t6s. megtakaritdsokat biztosit. Azonkiviil a gyér-
fejlesztés jelentGs mennyiség(i térsadalmi munka
felszabaditésat teszi lehet6vé s ezéltal elGsegiti a
tarsadalmi munka termelékenységének novelését.
A gazdasigi reform feltételei kozott egyre né
annak a jelentdsége, hogy a tudoményos miiszaki
haladdssal kapesolatos intézkedések hatékonysa-
gdnak szamitasai pontosabbak, megalapozottab-
bak és teljesebbek legyenek. A tiébboldali meto-
dikai ismertetések ezért eldsegithetik a dontések
megalapozottsdgat és a kockézatok csokkentését.
A mfiszaki fejlesztési tevékenységek Osszegezett
hatékonységit alapvetéen az egyszeri réfor-
ditdsok és a véallalati nyereség alakuldsén, vala-
mint egymdéshoz val6 viszonydn keresztiil mér-
hetjiik le [3, 6]. Természetesen az aldbbiakban be-
mutatott médszert mas mutatékkal is ki lehet egé-
sziteni, de ha az alapinformaciék feldolgozésa meg-
felel6, tgy a dontések megalapozdsahoz a kovet-
kez6 osszefiiggések megnyugtaté alapot adnak.

A fejlesztéshez sziikséges egyszeri diszkontélt
raforditdsokat [6]1 meghatérozhatjuk a réfordita-
sok, a szintentartds koltségei, valamint a kalkula-
tiv kamatlab felhaszndldsdval, mely szerint:

24
R= D) (Ki+ Fit Bi+Si)(1+p)~*

i=1

ahol

K, F, B, S a kutatds, fejlesztés, gydrtasbeinditéas
(beruhézis) szinttartas koltségei,

B kalkulativ kamatlab,
tevoi:
— a tartésan lekotott eszkozok hitel-
kamata, levonva belSle az eszkozle-
kotési jarulékot,
— az eszkozlekotési jarulék,
— a vidllalat el6z6 évi dtlag nyeresége
vagyis: f=7—5+5+10=17Y%,

i 1, 2. ..t a kutatés, fejlesztés, gydrtas-
beinditas évei.

melynek ossze-

A varhaté nyereséget (Ny,) abszolit dsszeghen

meghatarozhatjuk:

le
Ny,= ) [(4s—

Fouml

05)@Q5]- (1 +p)~7

ahol 4 a termék éra

0 a termék onkoltsége (a miszaki fejlesztési
hényad és az értékesokkenés leirdsa nélkiil)

@ az értékesithets termék volumene
1,2...t a termékek gyartasanak és érté-
kesitésének évei.

A netté hozam:
H=[B(1—ry)]~[R(1+7,)]

r, a miszaki megvaldsitds kockazata,
r, a kereskedelmi kockéazat mértéke.

A miiszaki fejlesztés gazdasagossigi mutatéjanak
meghatarozasa:
E(l—r,
I—ta) gy
R(1+7y)

mely kifejezésben az (M) a miiszaki mutat6, melyet
megkapunk, ha a fejleszteni kivant korszerii gyért-
mény miiszaki paramétereit kifejezé pontszamot
viszonyitjuk a vilagszinvonalon all6 gyértmany
hasonlé értékéhez, vagyis M=K/V, amely tort
értéke a nulla és egy érték kozott valtakozhat. Ezt
a mutatészamot célszerli a gyartmanyfejlesztési
tevékenység stadiuméban meghatérozni anndl is
inkabb, mert az esethen a miiszaki fejlesztési tevé-
kenységek kozotti osszefiiggések kolesonhatédsainak
kotelezo figyelembevétele biztositott.

Ahhoz, hogy biztonsdggal meghatirozhassuk,
hogy a vallalat a gyarfejlesztés (de gyartasfejlesz-
tés) vonatkozasiban milyen beruhdzisi politikat
folytasson, a valtozatok eredményeként jelentkezd
koltségeket, valamint a megyvalésulds utédn jelent-
kez6 bevételeket kell osszehasonlitani. Minél na-
gyobb a bevétel a koltségekhez viszonyitva, a kér-
déses valtozat annél elényosebb. A korabban alkal-

mazott analitikai médszerek az Osszehasonlitdsra
ma méar nem alkalmasak, mert azok az id6tényezét
nem vették figyelembe, holott kiztudott, hogy a
gydrfejlesztés koltségei és az eredmen_vek kiilon-
boz6 id6szakokban jelentkeznek. Ismeretes ugyan-
is, hogy azonos Osszegli koltségek vagy bevételek
nem egyforma sullyal szerepelnek a villalati érték-
itélethben, s minél késébb meriil fel a koltség vagy
jelentkezik a bevétel, anndl kisebb a jelentsége.

M=
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A legujabb analitikai médszerként a beruhézési
valtozatok kozotti osszehasonlitdsok és hatékony-
sagi szamitdsok elvégzésére az un. dinamikus maéd-
szert hatdrozhatjuk meg, [3, 7] mely megmutatja
mit jelent a véllalat szdmdra jelenleg valamely jové-
beni koltség (Ky) vagy jov6beni bevétel (By) ha az
(n) id6szakbeli koltségek vagy bevételek a jelenre
diszkontdlt értékeit meghatérozzuk, s melyhez a
kovetkez6 osszefiiggések dllnak a rendelkezésre:

Kn
Sy
vagy a bevételek vonatkozasdban:
—_— Bn
=TIy

mely Osszefiiggésekben a jelolések értékei:
K, valamely koltség, mely az (n) iddszakban

jelentkezik
B, valamely bevétel, mely az (n) idészakban
jelentkezik

1 a diszkontéldsi kamatlab
n az idészak években.

Ezen adatok ismeretében azt a nyereséget, ame-
lyet a véllalat a beruhdzasi véltozat megvaldsité-
sdval elérhet, a kovetkezl osszefiiggés felhasznala-
saval diszkontélhatjuk a jelenre:

B,— K B,— K By—K
Nuys= 1 : 1 2 2 2 n = n
A I (B R (i
ahol B,, K, az els6 idGszak bevétele, illetve kolt-
ségosszege,
B,, K, a masodik iddszak bevétele, ill. kolt-
sége

B,, K, az n id6szak bevétele, ill. koltsége.

A jelenlegi gyakorlatra — éppen a beruhézisok
elhtizédésa miatt — a jellemzd, hogy a koltségek
a kezdeti id6szakban nagyobbak, s a befektetésbdl
szdrmazé bevételek csak kés6bb jelentkeznek.
Ezért is fontos a bevételek és koltségek alakuliséi-
nak ismerete.

Az igy kapott adatok héromféle médon keriil-
hetnek a beruhazisok értékelésénél felhasznélésra:

1. Ha az ,,i” kamatlab értékének felhasznaldsé-
val, melyet a fejlesztési hozzajarulas kolesonéért
kell fizetni, kiszimoljuk az Ny; nyereséget, s ez
pozitiv érték, gy azt a beruhdzési véltozatot
nyereségnek kell megitélni. Ugyanakkor, mivel a
koltségek a kozeljovGben, a bevételek viszont
késébbi id6pontban realizalédnak, minél maga-
sabb az ,,i”” kamatldb, annél nagyobb jovébeni be-
vételek sziikségesek, hogy az adott beruhézasi
koltségek visszatériiljenek.

2. Ha az Ny; értékét nullanak vessziik, ugy az
" értéke meghatdrozhaté, azaz azt a diszkontot
kapjuk, amely egyenlévé teszi a beruhazésoknak
a jelenre diszkontélt koltségeit a bevételekkel.
Minél nagyobb a diszkontldb, annél nagyobb nyere-
séget jelent a véllalat szdméra a fejlesztési célki-
tiizés megvaldsitasa.

3. Ha tobb beruhdzési valtozat kozott kell don-
teni, akkor azt a varidnst célszer(i megavalésitisra
kivdlasztani, amelynél a Ny;=0 esetében a disz-
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kontldab ,2” értéke a legnagyobb, ugyanis ez a
valtozat biztositja a legnagyobb nyereséget.

A gyérfejlesztés miiszaki tartalma és gazdasagi
hatékonysdga csak egyiittes elemzés mellett ad
lehetéséget a fejlesztési célkitiizés megvaldsitdsé-
nak legkisebb raforditdssal torténd kivalasztaséara.

V. A miiszaki fejlesztés és a tudomany szorosabh
kapesolata

A miiszaki fejlesztési célkitiizések elhatdrozasanal
sok vonatkozasban hosszitdvon kell donteni, s a
dontéseket megnyugtaté médon esak a tudomény
eredményeinek felhaszndlasaval tudjuk megala-
pozni. Kiilonosen napjainkban, amikor a tudo-
manyos-technikai forradalom eredményei a butor-
ipari termelGtevékenységre is szamottevé hatdst
gyakorolnak elsGsorban a gyértmanykonstruk-
ciéra, a gyartas technolégiakra, a technikai beren-
dezésekre, elsidleges feladat a tudoményos ered-
mények sokoldali elemzése és felhaszndldsa. A
tudomany sajatossdga, hogy mindig a termelés
el6tt kell jarjon, igy ha a feltédrt Osszefiiggései a
gyakorlatba is 4tiiltethet6k — marpedig a felfede-
zés 6s a bevezetés ideje kozotti idGintervallum
jelentGsen lerovidiilt — tgy a miiszaki fejlesztési
célkitiizéseink biztos alapokon nyugszanak.

Ha a tudoménynak a miiszaki fejlesztés f6bb
tevékenységeire gyakorolt hatdsat, valamint a kol-
csonhatésokat akarjuk osszegezni, gy a kovetkezd
f6bb megéllapitdsokat tehetjiik:

— a gyartményfejlesztési tevékenység kiszélesi-
tését és megalapozottsigat jelentGsen segitik a
kutatdsi eredmények, melyeket a butoripari gyart-
ményok konstrukeciés kialakitésara, a funkcionalis
méretek megalapozisira és szabvanyositdsra, az
egyes alkatrészek vagy alkatelemek egységesité-
sére, az egyes alkatrészek vagy gyartmany méretek
statikai szempontok figyelembevételével torténd
meghatérozasara, a tlirések és illesztések rendsze-
rére, a gyartménycsalddok kialakitdsira, a kiilon-
bozé fém és miianyagok széleskorti felhasznéldsa
lehetdségei vonatkozasiban mér eddig is megol-
dottak. Ugyanakkor a tudomény vélaszt kell hogy
adjon méar a kozeljovében a gyidrtmanyfejlesztési
munkék tovébbi fejlesztéséhez a kovetkezSkben:

— ujfajta szerkezeti megoldésok a butorkonst-
rukeioknal, melyek az 1) anyagok felhasznaldsat
és a csereszabatos alkatrészgydrtis technolégiai
és miiszaki megvalGsitasat biztositjak, az épit6-
ipari fejlesztéssel osszhangban a lakdsméretek és a
butorméretek osszhangjénak a megteremtése ugy,
hogy a funkei6é véltozatlan maradjon, az iil6- és
fekvébutorokndl olyan esztétikai megjelenést biz-
tositani, mely egyidejlileg a kényelmi és hasznélati
kovetelményeket is kielégiti, s nem utolsé sorban
olyan termékeket kell kifejleszteni, melyek nagy-
iizemi moédszerekkel, gazdasigosan elallithatok.

— a gyéartasfejlesztés tevékenységét a legkiilon-
bozbbb teriileteken végzett kutatdsok eredményei
segithetik. Tgy a természettudomanyok, de a tér-
sadalom-tudoményok teriiletén elért eredmények
adaptilidsa nagymértékben hozzdjérulhat a fej-
lesztési szinvonal meghatéirozasahoz és a konkrét



megvalésitdshoz. A Kkifejezetten iparagi jellegfi
kutatdsoknal a technoldgiak intenzifikédlasa, a ter-
melési folyamat végrehajtédsinak folyamatossé
tétele, a technoldgiai keresztmetszetek egyenletes
leterhelése, a munkamiiveletek mechanizdlisa és
automatizalasara kidolgozott tudoményos médsze-
rek és berendezések azok, melyek alkalmazasa nél-
kiil gyartasfejlesztésrdl igen nehezen beszélhetiink.
A gyartéstervezés tovabbi megalapozottsigahoz
a fogalomhoz tartoz6 tevékenység tudomdnyos
megalapozasa érdekében meg kell oldani: a techno-
logiak tovébbi kemizdlasat, a nagyteljesitményt
gépek kihaszndlasdnak javitdsat a kooperdci6 tut-
jén, az anyagmozgatési folyamatok tovabbi mecha-
nizélisat, a késztermék szallitdshoz valé el6készi-
tést, a munkamfiveletek koncentrilisit és agg-
regit gépeken torténé végrehajtdsat, a munka-
szervezés tudomdnyos alapjainak tovabbi fejlesz-
tését. Gyartasfejlesztés tudomanyos alapok nélkiil:
fejlesztés extenziv moédszerekkel, mely munka-
helyek létesitésére és nem a technika fejlesztésére
iranyul.

— a gyarfejlesztés vonatkozésaban azok a tevé-
kenységek, melyek a gydrtméany- és gyartésfejlesz-
tésnél fel vannak sorolva, ha alkalmazésra keriil-
nek, kozvetleniil vagy kozvetve éreztetik a haté-
sukat, de ezen kiviil a tudoméanyos iizemszervezés,
a kozgazdasigi kutatésok terén elért eredmények
alkalmazésa tovabb segitheti a folyamatos, meg-
szakitds nélkiili termelészervezés megvaldsitasat,
mely egyidejtileg a hatékonységot is biztositja. A
gyarfejlesztési célkitilizések vonatkozasaban a mak-
réokonomiai szinten folytatott kutatésok a struk-
turdlis megoszlds, az ar- és piaci helyzet vonatko-
zésaban folytatott jovébeni kutatdasok adnak majd
értékes tamogatést dontéseink megalapozottsigé-
hoz.

A fentebb felsorolt tevékenységeken keresztiil
valik a tudomdny termelGer6vé vagy ami leg-
alabb ennyire fontos, a hossz idén at felhalmo-
zott ,,szellemi t6ke’’ a termelés nivelés iitemének
a gyorsitasara, a termelékenység novelésére és a
hatékonysag elGsegitésére hasznalédik fel. Ugyan-
akkor a miiszaki fejlesztés gyakorlata elGsegitheti
a tapasztalatok tudoményos altalanositdsat, a te-
vékenységek magasabb szintii szintézisét és ezzel
a mindennapi tevékenységiinknek elvi lapjait te-
remti meg.

VI. Néhany kapesolodé gondolat

Az elmondottakbél az is vildgosan kit{inik, hogy-
ha a technikdban és a technolégiadban fennallé
elmaradésunkat a nemzetkozi szinvonalhoz képest
csokkenteni akarjuk vagy esetleg be akarjuk hozni,
akkor a milszaki fejlodés osszes fdzisait nem szabad
végigjarnunk, hanem bizonyos fazisokat at kell
ugranunk. Ez gyorsabb fejlesztést tesz lehetGvé,
ugyanakkor az egyes fazisok megvaldsitdsanak
koltségei megtakarithaték. Ez a faziskihagyds,
kiilonosen a mianyagok felhasznélasinak kiszéle-
sitése, a feliiletkezel6 anyagok, valamint felhasz-
nélési technoldgidjuk és technikdjuk vonatkozé-
sdban indokolt. De ugyanigy fennall a probléma
a megmunkal6 gépek vonatkozdsdban, melynek

okozbja, hogy a technika igen rohamos fejlédése
hatdsara az erkolesi kopds és a miszaki elavultsig
kozotti idébeni kiilonbség egyre fokozédik. Példa-
ként lehetne emliteni a tobbmiiveletet végzé spe-
cialis gépek és az automatizdlt termelésszervezés-
hez hasznélhaté gépek kolesonhatdsat a gazdasagos
termelés végrehajtds és a befektetett eszkozok
visszatériilésének idGtartama  vonatkozasdban.
Ezen probléma megoldésa is sziikségszertien a
gyvartmanyok széles skdldjahoz hasznilhaté olyan
technolégidk megteremtését siirgeti, melyhez a
gyartasi kapacitisok és a termelé berendezések
a munkamiiveletek végrehajtisara vagy a folya-
mat végrehajtasara kevés raforditéssal ismét hasz-
nalhaték, mas széval a rendelkezésre 4ll6 eszkozok
vagy kapacitdsok konvertalhaték. Ez is azt jelenti,
hogy a gyartéstervezs szakemberek el6tt rendkiviil
osszetett feladat megolddsa 4all, ha az eszkozki-
hasznalas és a gazdasigos termelésszervezés meg-
oldésat kivanjuk optimalizalni.

Az a gyakorlat, hogy a meglévinél egy fokkal
jobb technolégiat vesziink, kovetkezésképpen az
alland6 korszerfisités stadiumdban vagyunk, nem
segiti a fejlédésiinket, mivel a technolégidk fejlé-
désének gyors iiteme mire iizembe helyezziik, méar
elavultta teszi. Azt kell tenni, amit az egész vildg
tesz: a leghkorszeriibbet meguvdsdrolni és a véglelekig
kihaszndlna, majd jjal feleserélni.

A miiszaki fejlesztés terén nemecsak a munka-
eszkozok technolégidjat kell javitani, hanem a
munkaszervezést is, mivel a nyugat-eurépai tanul-
ményutak messzemenSen meggy6zhettek arrél
minden ott jart szakembert, hogy az ott miikédd
batoripar nem a modern technolégidval, — modern
gépekkel — hanem mindenek el6tt a korszerii
munkaszervezéssel, a nagyfoku szakositdssal és
kooperéaldssal tudja elérni azt a magas szinvonala
termelékenységet, mellyel meglepi a latogatot.

A miiszaki fejlesztés hatdsara a kozvetlen terme-
lésben résztveviknek a szitkséges szakmai képzelt-
ség tekintetében két j tipusa bontakozik ki: az
egyik az dltalanos és miiszaki képzettséggel rendel-
kezs, kivetkezésképpen az egyes specializalt mun-
kéhoz sziikséges ismereteket gyorsan elsajatitani
tudé betanitott munkés, mely tevékenységi korét
viszonylag konnyen tudja cserélni, a mésik a
magas altalanos és miszaki képzettségek s emellett
hosszi id6 alatt elsajatithatd specializalt ismeretek-
kel rendelkezs szakmunkés, melynek tevékeny-
ségére a nagyfoku szellemi és alkoté munka a jel-
lemzd. Ez egyben arra is utal, hogy az ipardgban a
hagyoményos szakmunkds képzési elveket, a csak
szakmunkéasokkal lehetséges termelés elvének a
fetisizalasat fel kell adni és a szakmai ismeretek
kovetelményeit tjra kell fogalmazni, melyhez a
képzés tartamat Gj irdnyokba kell terelni. A kiil-
foldi szakirodalom tanulményozisa, valamint a
tobbirdnyt tapasztalatesere latogatédsok alapjan
szerzett ismereteink azt a kovetkeztetést adjék:
modern butorgyartds a termelés intenziv fejlesz-
tése az iparmfivészek és a gépgyartd szakemberek,
a vegyészek és a fatechnolégusok osszefogasa és
koordinalt egyiittmiikodése nélkiil nehezen képzel-
het$ el. Azt viszont, hogy ezen kolesonhatasokat
melyik fazisban kell koordindlni, az a véleményiink,
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hogy az igények kielégitése szabta kovetelmények
a meghatdrozok, tehit a késztermék el8allitok,
azok, akik a gazdasigi tevékenység valamennyi
- fazisdban képesek atfogéan értékelni a mfiszaki-
gazdasigi paramétereket és azokbdl a miiszaki
fejlesztés gyorsitasara megfelel kovetkeztetést is
levonnak.

Annak ellenére, hogy a miiszaki fejlesztést elsG-
sorban ipardgi aspektusbol tettiik vizsgilat tér-
gyava, sziikséges kihangsilyozni: az Gj gazdaségi
rendszerben a gyartmény- és gyéartasfejlesztés elsé-
sorban véllalati feladat. Eppen ezért biztositani
kell, hogy a gazdasigi kornyezet, az ipardgi kon-
cepcidk elGsegitsék és ne akadalyozzdk a véllalati
kezdeményezést, anndl is inkabb, mivel az akada-
Iyok tovabbi idéveszteséget okoznak és azonkiviil
a fejlédés iitemét is lelassitjak. De a fejlesztési
kockdzatok és a varhaté sikerekbdl eredd felelGsség
viselést is a vallalatoknak kell véllalni, mert a
dontéseik csak ez esetben lesznek koriiltekintéek,
tovibb4 megalapozottabbak.

Az ipardgi iranyités feladata a mfiszaki fejlesz-
tés terén — melyet a mikrégazdasigi szférdban
messzemenden ki kell aknézni — hogy a rendelke-
zésre all6 eszkozokkel segitse és irdnyitsa a nove-
kedés gyorsabb tutemének megalapozésat. Kiilo-
nosen az alabbi teriileteken adhatnak hathatoés
segitséget:

— a fejlesztési iranyok legcélszertibb kijelolése,

—az alap és alkalmazott kutatdsok eredmé-
nyeinek alkalmazisa elsGsorban az informécié és
a koordindlés terén adhaté segitség,

— gy meghatarozni az anyagi 6sztonzést, hogy
eldsegitse a hagyobb iitem érdekében a kezdemé-
nyezést és a kockézatvéllaldst mind az egyének,
mind a véllalatok részére.

A miiszaki fejlesztés iitemének kitlizésében az
iizemek technikai felszereltsége, technolégiai-szer-
vezési szintje és a technikdhoz sziikséges szakérte-
lemben valé elmaradottsdg egyardnt szerepet jat-
szik, ezért ma csak a mérsékelt titemii fejlesztést
szabad eldirdnyozni, de a fejlesztési tevékenysé-
geket a komplex szemlélet: kell jellemezze.

Befejezés

Az elmondottakbél lathat6, hogy a miiszaki fej-
lesztés olyan Osszetett tevékenységekbol all, me-
lyek logikusan kapcsolédnak egyméshoz, kovet-
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kezésképpen alkalmazdsuk hatdsfoka akkor lesz
optimalis, ha lehet6ség nyilik arra, hogy zart hatés-
lénchan fejthessék ki a hatésukat. Az ilyen ered-
ményre val6 torekvés pedig azt koveteli a miiszaki
fejlesztéssel foglalkoz6 dolgozéktol, hogy:

— munkdjukhoz minden teriileten haszniljak
fel a tudoményos kutatédsok altal feltdrt eredmé-
nyeket,

— a gyartményfejlesztés terén torekedjenek az
esztétikailag kifogédstalan, funkciéban kielégité és
az el6allithatésdg szempontjabol olesé és gazdasa-
gos termékek megtervezésére,

— a gyéartasfejlesztés terén a korszerii techno-
légidval, mechanizalt vagy automatizalt gyértés-
szervezéssel oldjak meg a kivalé mingségli butorok
elGallitasat,

— a gyarfejlesztés terén olyan iizemek létre-
hozésén faradozzanak, melyben a mfiszaki fejlesztés
és tudoményos kutatds valamennyi addig ismert
eredményeit bétran és merészen alkalmazzik.

Az ipari tevékenységek koziil a legszebb a mfi-
szaki fejlesztési tevékenység, hiszen ez az alapja
a kés6bbi termels tevékenységnek. Ezért a jé
vagy kozepes szinvonali megoldés hosszitdvon
kihat a véllalat gazdasigossigara. E felelGsség is

- indokolja, hogy nagyobb megbecsiilést kellene adni

a miiszaki fejlesztéssel foglalkozé dolgozdk részére
nemecsak véallalaton beliil, hanem térsadalmi mére-
tekben is, hiszen a jovénkért fejtik ki tevékenysé-
giiket. ‘
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A vilag jelenlegi gyors technikai fejlédeése
sziikségszertivé teszi, hogy az Osszes ipardgak
figyelemmel kisérjék az elért eredményeket és
az egyes szakteriiletek adottsdgaihoz mérten
alkalmazzak a talalmanyok kiilénféle valtoza-
tait. Minden egyes iparagnak megvannak a
maga munkafeltételei és problémai, amelyek
sziikségessé teszik a termelddgazatokban a ki-
sérletez6, fejleszté intézmények 1étét. Az ilyen
jellegli intézmények olyan orszagokban bonta-
koztak ki leginkabb, ahol a kiilonb6z6 okokbél
eredd termelési, valamint min6ségi és megbiz-
hatésagi tényez6k megkovetelték a fejlédeés
gyors fokozdsat.

Finnorszdgban az évi fakitermelés elérte azt
a szintet ami utdn mar nehéz azt fokozni ugy,
hogy az néhdny évtizeden belill ne éreztetné
kéros hatasat. Az 1970. évi terv az erddékbdl
tébb, mint 50 millié m?® fa kitermelése volt.
Erthet6 okokbdl behozatalra szorultak, ami im-
portb6l nyert megoldast. Mivel az importaru
mindig koltségnovekedést jelent, ezt a leheto-
ségekhez meérten igyekeznek alacsony szinten
tartani.

Ezek el6rebocsatasaval azt hiszem érthetévé
valik, hogy a fa draga kincs még olyan orsza-
gokban is, ahol az orszag teriiletének t6bb, mint
60%,-4t boritja erdsé. Ennek a kincsnek a minél

A finn fiirészipar gépesitésének @j eredményei

elényosebb kihasznalasa tette sziikségessé, hogy
a feldolgozés technolégidjat minél magasabb
szintre fejlesszék.

Az értékes kép- és adatanyag a Sateko Oy.
és Valon Kone Ky. cégek fejlesztési tevékeny-
ségét mutatja.

A technologia fejlesztése elst 1épésként sziik-
ségessé tette modern gépi berendezések bealli-
t4sdt a termelésbe. A finn fiirészipar tudatosan
a szalagszerl termelésre 4ll at, ami maga utén
vonja a Finnorszdgban altalanosan hasznalt ke-
retflirészgépek kiszolgdlé berendezéseinek ter-
vezését és fejlesztését.

A szakemberek véleménye az, hogy a haté-
kony termelés elsé feltétele a ronktérre beérkezd
aru osztalyozasa, ami a vevokor megrendelései-
tol fliggben torténik.

A finn flrésztelepeken ma mar mindennapos
jelenség, hogy az osztilyozas és a ronkok moz-
gatasa gépi uton torténik (1. kép és 1/a dbra).
Az osztdlyozds munkajaban egyre nagyobb sze-
rephez jut az elektronika és ezaltal az automa-
tizalds. A ronkok utja a ronkterekrdl a kergezo
tizemekbe vezet. Finnorszagban a faipari lize-
mek tilnyomé részben robot-rendszerd kérgezé-
gépeket hasznalnak, ahol a fa egy forgd rotor
keriiletén levé kések kozott halad at. Ezen
tipusu gépek kozil a legismertebbek a finn VK

1. kép. Az osztdlyozds és az anyagmozgatas gépi uton tdrténik
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I/a. d@bra. Ronkosztdlyozé sémdja. Teljesitménye 7000 ronk miszak

(Valon Kone) és a svéd Cambio vallalatok ter-
mekei.

A kérgezés szalagszertien torténé végrehaj-
tasdra a Valon Kone cég altal tervezett és épitett
berendezések alkalmasak. A képeken lathato6
berendezés forgacslaplizemet szolgadl ki, igy
kapacitdsa nagyobb, mint amire egy flirész-
tuzemnek sziiksége van. A flirésziizem ezenkiviil
megkoveteli egy fémjelzé alkalmazasat is mivel
a faban levé idegen anyag megkérosithatja a
gépeket. Ezen valtoztatasokat figyelembe véve
a berendezést a flrészipar is kittinéen tudja
hasznalni. A berendezés felépitését a 2. kép
szemlélteti. Latjuk, hogy a berendezés kiilonféle
hosszusdgu ronkoket kiilon szalagon mozgatja
(3. kép). A rovidebb fak szalagjan 2—4 m, mig
a hosszabb fédk szalagjan 4—9 m hosszusagu
ronkoket kezelik. A berendezés 6 db kérgezo-
gépet foglal magaba, amelybél 1 db a nagy at-
mér6ji a masik 5 db a kisebb atméroji fak
kérgezésére alkalmas.

A nagyobb atmér6ja fakat kérgez6 gép 11—24
hiivelykes, mig a kisebb gépek 2,5—11 hiively-
kes intervallumban dolgoznak.

Az etetdé szalagokra helyezett ronkok atmérs-
jét egy optikai berendezés méri, amely késébben
meghatarozza a ronk tovabbi utjat. Ez a beren-
dezés lathaté a 4. képen.

A kérgezégépekhez és az onnan elvivé szalli-
toszalagok sebessége a gép el6tolasaval szink-
ronban van. A fenti berendezésnél ez a sebesség
38 m/perc, mivel a kérgezett fat forgaté és a

tovabbiakban feldolgozé berendezés kapacitasa
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ennyit engedélyez. Az o6rankénti termelés igy
is 200 m?,

A kezel6 személyzet 1étszama harom £6, akik-
nek elsédleges feladata az ellenérzés, ugyanis a
berendezés automatikus irdnyitasu, bar lehet6-
ség van kézi iranyitasra is. A karbantartis a
szokasos miuveleteken kiviil folytonos tizemelés
esetén (24 o6ra/nap) 3 6rds napi takaritast foglal
magéba. A berendezésr6l meg kell jegyezni,
hogy rendkiviil lizembiztos és a veszteség télen
0,7%, mig nyaron gyakorlatilag 09, ami elé-
nyosebbé teszi a dobrendszerd kérgezégépeknél.
A dobrendszerii gépek miikodéséhez nagy meny-
nyiségd vizre is sziikség van, ami noveli az
Uzemkoltségeket. Az emlitett berendezés beszer-
zési koltségei alacsonyabbak és amortizécios ide-
je rovidebb, mint a dobrendszerl gépeké.

A flrészelés el6tt a kérgezett ronkoket ajbol
osztalyozzak. Ezen berendezések sebessége kb.
13 ronk/perc. Kisérletileg kimutattak, hogy ha
az atméré mérése kézi uton torténik és ugyanaz
a személy hatarozza meg a gombfa mindségét,
valamint beprogramozza a ronk tovabbi utjat,
ugy legfeljebb 10 ronkot tud percenként kezelni
6és még igy is megfeszitett tempoban kell dol-*
goznia, ami el6bb-utobb hibak elkovetésére ve-
zethet (5. kép).

Az automatikus berendezések optikai titon és
az elektronikus szerkezetek segitségével gyorsan
és pontosan végzik el ugyanazt a feladatot,
nagyban megkonnyitve a kezelé személy fel-
adatat (6. kép). '

A meérési sikban két fényforras van elhelyez-
ve, amelyek egymadsra merélegesen fénysugara-



kat bocsatanak ki. Ezeket a sugarakat egy ész-
lel6 berendezés fogja fel és meghatarozza a két
mérési érték atlagat. A gép a méréseit 2,5 mm-
es kozzel megismétli. Ugyanekkor torténik a
hossz meghatarozasa is, amit a miszer 10 cm-es
ko6zzel ir ki a kezel6 asztalra. A dimenzidk is-
meretében egyszeri gépi programmal ki tudjuk



o — e
i T e re—— __Sm— —
y 2 S v e : 2
At | S === Sl [ =S s

s N i—\\\ s e ) S (e IR &
’[mnmmwunnn \\ :n:I;:;‘;_:f?;?u:nnﬂ//lll/ll//lllllﬂl}ﬁllmlm ST T N T '-'-"’}”-"""»’,,‘@! ==
A 1 R T : e are 4 SHLA ML LRSS LS CER O s RS UL CBIs N1 RN TR,

% /7 & ot s X " ol =5 bl 4 = S el T



2. kép. Szalagrendszerii kérgezé berendezés



3. kép. Részlet a kérgez6 berendezés,rovid fa”
szalagjabol

szamitani a ronkok térfogatat. Automatikusan
adodik, hogy a darabszamot szintén ismerjik.
Az elébb felsorolt adatokat sziikség esetén lyuk-
szalagra vihetjuk, ami az adatok tovabbi feldol-
gozasat szolgalja. A kezelbasztalon éallandéan
lathat6 a mérés alatt 4ll6 gombfa kisebbik vég-
atmeérdje is.

A kezel6 személy egyetlen feladata igy az ma-
radt, hogy a gép altal adagolt kérgezett ronk mi-
néségét szemmeértékkel meghatarozza és az en-
nek megfelel6 gombokat kezelje. Finnorszagi vi-
szonylatban elegendének bizonyult ebben a fa-
zishan a két mindségi osztalyba valé besorolds.
A ronk tovabbi sorsa szempontjabol, a mindségi
impulzusnak meghatarozo szerepe van. Az atmé-
ré szerinti osztalyozas 5—14” intervallumban
1/4 és 1/2” 1épcs6kben torténhet. Fontos azon-
ban szem el6tt tartani azt is, hogy milyen mér-
tékben fordulnak eld a kiilonb6zé méretl ron-
k6k, ugyanis a raktarozo rekeszek szama a pon-
tossag fuggvényében igen gyorsan novekszil,

4. kép. A kérgezo szalag osztdlyozo berendezése
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6. kép. Az automatikus osztdlyozé berendezés kezeld-
asztala

e S 5

7. kép. Villas szallitészalag és a gytijté vagonok
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ami nagy koltségnovekedéshez vezethet. Gya-
korlatnak tekinthetjiik pl., hogy a 7—9” kozotti
vastagsagokat két mindségi csoportba osztjuk,
az ez alatti és feletti méretli ronkoket nem osz-
talyozzuk mindség szerint. Igy elérjiik, hogy a
dominal6 méretek pontosan lesznek feldolgozva.

Magarol a flirészelés fazisarol roviden annyit,
hogy az &ltalanosan ismert keretfurészeken ki-
vil tobb helyen hasznalnak elektromos progra-
mozéassal miikédé szalagflrészeket is. Ezek a
program altal meghatarozott helyzetbe allitjdk a
szalagokat, amivel igy mindig a legoptimalisabb
beallitast érik el. A berendezés hatranya az,
hogyha nem egyforma méreti ronkoket flré-
szelnek a gépeknek allanddan véltoztatniuk kell
a szalagok helyzetét és egy ilyen bedllitas meg-
véaltoztatasa kb. 4 masodpercet vesz igénybe, ami
lassitja a folyamatot.

A farészelés utani legigényesebb munkafolya-
mat a szaritds. Ennek szem el6tt tartasaval ter-
vezték meg a szaritoberendezéseket és azok Ki-
szolgélé berendezéseit, amelyek igen sokoldali-
ak és sokféle variacioban késziilnek.

A termelés fokozédasa megkivanta azt, hogy
a frissen flirészelt aru gyorsabban utat talaljon
a vevokhoz. Ez azonban a finnorszagi éghajlat
adottsdgai miatt nem volt realis mindaddig, amig
természetes uton a flrésztelepek szaritoterein
szaritottak az drut. A szaradas ugyanis oktober-
ben a fagyok bedlltaval lelassult, majd gyakor-
latilag megszlint, marcius—daprilisban indult
meg ujboél és majusban érte el a normalis sza-
radasi Utemet. Ez oriasi raktéarteriiletet kivant
meg, ami sok szempontbdl igen elénytelen volt.
Ertheté, hogy a mesterséges tton toérténd szari-
tads problémaja mar a mult szazad végén is fog-
lalkoztatta a szakembereket. Az elsé vilaghabora
utdn mar tobb lzemben mikodtek szarito be-
rendezések, de az igazi fejlédést az elmult 15 év
jelentette. A fa nedvességtartalmatoél fiiggetlentil
gondosan szervezett és jol végrehajtott szaritas-
sal elsGosztalyu flrészarut tudnak eléallitani,
aminek mindsége tobb tekintetben fellilmulja a
természetes uton szaritott aruét.

A szaritasrdl tudjuk, hogy a jé mindség igen
sok kovetelményt tamaszt a berendezésekkel és
a szaritando anyaggal szemben. A szérités ered-
ménye annal jobb, minél homogénebbek a mag-
lyak, amiket szaritunk. Ennek a homogenités-
nak kiindul6 fazisa a flrészelés utdani dimenzié
szerinti osztélyozas.

A flrész utan elhelyezett osztalyozo gép ki-
16nb6z6 méretli darabokat fogad a flirész szal-
litoszalagjarél, amelyeket elektromechanikus,
elektronikus és mechanikus miikodésti berende-
zéseivel megmér és a jellemzé adatokat memo-
riaegységbe taplalja, amely dobrendszeri. M-
kodését tekintve ez a programdob lehet mecha-
nikus vagy elektronikus. A dob szinkronban mo-
zog a szallitoszalaggal és a megfelel6 gytjtéva-
gon felett a dobtél kapott utasitas szerint egy ki-
oldé szerkezet a 45°-os szogben haladé deszka-
kat a szallito villakrél beleejti az illet6é vagonba
(7. kép). A 7. képen lathaté az osztalyozé villds
szallitoszalagja a ,.vagonparkkal”.
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10. abra. Hossz szerinti osztdlyozo berendezés a csomagold dallomdsolkal

RBealiA o TP e R ¥ 175



A hossz szerinti osztéalyo-
zas itt nem feltétleniil fon-
tos. A felgylilemlett deszka-
kat, gerenddkat emel6tar-
gonca segitségével a mag-
lyazogép szalagjara helyezik
(1)!(8. abra), amely a deszka-
kat két fazisban szétteriti (2,
3), majd az eteté berende-
zésre adagolja (4). Itt a sza-
lag (5) tovabbitja a deszka-
kat egy 1ujabb adagolé be-
rendezéshez (6) amely a le-
szabé egységbe vezeti az
arut (7), ahol egy korflrész
végzi a leszabast (8). Innen
egy rovid szalag (9) tovab-
bitja a deszkakat a kovet-
kezé szalagra, ahol forgé
hengerek segitségével paron-
ként a szalag széleihez huz-
zék a deszkakat (10). Az un.
gytjtészalagon (11) egy-egy
emeletre valé anyag gyulik
ossze, amit az automatikusan
lerakott kozlécekre (12) he-
lyez a szalag.

A maglyat egy hidrauli-
kus lift allitja a megfeleld
magassagba. A kész maglya-
kat gorgds szalagon tovabbit-
jak a szaritok felé (13). Mint
korabban emlitettem fontos,
hogy egy-egy ilyen maglya
azonos vastagsagu és széles-
ségl deszkakat, pallokat tar-
talmazzon. A vastagsagnak
semmiképp sem: szabad val-
toznia, mig a szélesség valta-
kozhat, ami azonban a méig-
lya stabilitdsdnak rovéasara
megy. Az azonos szélességli
és vastagsagu deszkakbol
épitett maglya stabil szerke-
zetet ad, ami lehet6vé teszi
magasabb  maéglyaszerkezet
épitését is.

A szaritasnal fontos az a
tény is, hogy az alagut lég-
tere a lehet6 legjobban ki le-
gyen toltve, miutan a levego
aramoltatasa ilyen allapotra
van tervezve.

A méglyazo gép atallitasa
mas teherre és dimenziéra
kb. 30 masodpercig tart. A
gép maximalis percenkénti
teljesitménye 75 deszka le-
fektetése a kozléceivel. Ez
egy 8 oras miszakban 140—
180 m? maglyézast teszi le-
hetévé.

A berendezéssel épitett
méaglydk magassaga 1,5 és 5
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8. dbra. A maglydazo berendezés sémaja

m kozott valtakozik. A 9. képen 5 m-es mag-
lydk varjak a szaritast. Az ily moédon torténd
szaritas gazdasagosabb. Pl. ha korabban hat ala-
gutra volt sziikség, a magas maglyak szaritasa-
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val ezek szamat négyre tudtak csokkenteni. Az
éplletek magassaganak fokozasa korantsem igé-
nyel olyan nagy koltségeket, mint egy 0j sza-
ritéalagut épitése.

9. kép. Az 5 méteres maglyak vdarjak a szdaritast. Jobb oldalon a maglyazé esarnok, bal oldalon a szarité alagutak
pEEErET
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Az aru a szaritds befejezésével korantsem
mondhaté késznek, ugyanis a vevék igénye any-

nyira fejlédott, hogy mar nemcsak osztalyozott,
hanem csomagolt arut is koévetelnek. Ahhoz
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hogy ezeket a kovetelményeket ki tudjak elégi-
teni, fontos a mar korabban emlitett mindségi
osztalyozas, ami a ronkaru felmérésekor kezdo-
dott meg. Ez az osztdlyozas leegyszerusiti a to-
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11. kép. A ecsomagokat gépi uton fizik dssze

vabbi folyamatot, amit egyébként is radikali-
san le kell hatarolni, ugyanis ha mindharom di-
menzi6 leggyakoribb alkalmazott méretei, min6-
ség és a Finnorszaghban altalanos két fafaj (er-
dei- és lucfenyd). szerint osztalyoznanak ez kb.
3000 raktarozé rekesz berendezést kivanna, ami-
nek ninesenek meg a redlis lehet6ségei, sem gaz-
dasdgi okokbol, sem pedig az aru megkarosoda-
sabol eredé problémak miatt.

Ezen munkafolyamatok végrehajtasara a 10.
dbrdn lathato berendezést fejlesztették ki. A be-
rendezés osztalyozo része elvben megegyezik a
kordbban emlitett keresztiranyu osztalyozo be-
rendezéssel. A kiillonbség az, hogy itt csak hossz
szerinti osztalyozds torténik, Ez a berendezés
nem vagonokba, hanem lancos tarold rekeszekbe
gyUjti ossze a deszkakat. Az iddszakos tarolére-
keszek alatt kétiranyban mozgé szallitosza-
lag helyezkedik el, ami két csomagolé helyre
szallitja a deszkakat, amelyeket a kioldott taro-
16kbél ide bocsatanak.

A 11. képen lathaté a gépesitett Osszeflizés
folyamata. Az osztilyozo berendezés teljesitmé-

178 ¥ P A 1P AR

nye az aru méreteitél fuggben 12 000—20 000
db/miiszak. A berendezést kiszolgalo személyzet
szama 6 f6, a kovetkez6 beosztiasban:

1 £6 feliigyel a szallitasra,.

1 £6 feltigyel a tarolok kitiritésére,

2 16 végzi a csomagok készitését és rendezését,
2 £6 végzi az Osszeflizést.

A kész csomagokat tobb helyen vizallé papir-
ral vonjak be, ami megkiméli az arut hosszabb
szallitasok alkalmaval a penészedes és a kékiilés
ellen.

A gazdasdgossag megkivanja a folyamatok
pontos elvégzését. Ezért tobb helyen alkalmaz-
zadk az lizem Kapacitdsatol fliggéen a leszabo,
osztalyozo és csomagold berendezések kombina-
ciéit,

A nagy teljesitmény( csomagolé berendezések
alkalmazasanal elénytsnek bizonyult két lesza-
bé berendezéssel kiszolgalt osztalyozdé és csoma-
gol6 berendezés, mig kis teljesitmény esetén el6-
nyosebb, ha két berendezést szolgal ki egy le-
szab6 flrész.



DR. ZOLD ANDRAS

Faépiiletek korszeri hétechnikai védelmérél e
folyéirat hasébjain a kozelmultban jelent meg
atfogd jellegli tanulmany (dr. Hadnagy Joézsef
tollabol, 1970. N° 9. és 10.). E tanulmény a szerte-
dgazé hétechnikai problémék koziil igen szémosat
érintett, ismertetve mind a szabdlyzatokban 1évd
méretezési elbirasokat, mind a szerkezet kialaki-
tédsdnak szempontjait.

A tanulmény a témakor természete és a Szerzé
szandéka szerint nem torekedett teljességre, mint
ahogy jelen cikk is esupdn bizonyos részletkérdések
elemzésére és néhany, a hivatkozott tanulménnyal
kapesolatos megjegyzésre szoritkozik.

Csillapitasi tényez6 és késleltetés

A csillapitési tényez6 definicié szerint azt fejezi
ki, hogy a kiilsé (Gn. naplég) hémérséklet (id6ben
szinusz fuggvény szerinti) ingadozasa hanyszorosan
csokkentett amplitud6ji. hdmérsékletingadozast
okoz a fal bels6 sikjan. A késleltetés a két hémér-
sékletingadozas id6beli eltoléddsat adja meg. A
szerkezeti rétegek anyagjellemz6i koziil a héveze-
tési tényezs, a fajhd és a stirtség (v. fajsuly) be-
folyésoljak a csillapitds és faziskésés szdmértékét.
Ama dltalénos, tendenciaszer(i 6sszefiigeés alapjén,
mely szerint a , nehezebb szerkezet jobban csilla-
pit”’, elsé latasra konnyen feltételezhets, hogy a
fabol késziilt vagyis konnyli— szerkezetek
csillapitési tényezGje kicsiny. Nem szabad azonban
megfeledkezniink arrél, hogy a faanyagok fajhéje
mintegy haromszor nagyobb a szokésos — szilikat
alapanyagi -— épitGanyagok fajhdjénél. Figye-
lembe véve azt, hogy az anyagok héelnyelési ténye-
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osszefiiggés hatdrozza meg, megallapithatjuk, hogy
a fajh6é és a hdelnyelési tényez8 kozott négyzet-
gyokos Osszefiiggés 4ll fenn. Eszerint tehét azonos
hészigetelGképességli és azonos stlyu fa- és szilikit-
alapanyagu épit6anyagok hdelnyelési tényez6i k-
zil a fa héelnyelési tényezGje 1,7-szer nagyobb, ami
a csillapitds és a faziskésés szamértékét jelentdsen
és el6nyos irdnyban befolydsolja. Ugyanez mond-
haté el az Gin. hétehetetlenségi tényezivel kapeso-
latban is, amelyet a D=R-.s (2) Osszefiiggés defi-
nidl, ahol: R - a hévezetési ellendlldas m26°C/keal,
s - az anyag héelnyelési tényezGje keal/m26°C. Al-
taldban igaz tehét az az osszefiiggés, hogy noha a
faanyagok sfirfiségitk (o kg/m?®) szempontjabdl
konnyti épitéanyagoknak szémitanak, hétechnikai
szempontbol egyenértékiiek a lényegesen nagyobb
sliriségli (Iényegesen nehezebb) egyéb épitéanya-
gokkal, tekintettel arra, hogy a szerkezetek hd-
technikai tulajdonsigainak megitélésénél nem a
stirliség (p), hanem a siirliség és a fajh$ szorzata
(ec) a mértékadd.

A hatérol6 szerkezet egészét tekintve a csillapi-
tdsi tényezSt az egyes rétegek vastagsigén és a

keal/m?6 °C

Néhidny megjegyz
faépiiletek hétechnikai védelméradl

és

rétegek anyagjellemz6in kiviil szdmottevGen be-
folyasolja a rétegek sorrendje is. A rétegsorrend
hatésa a pontos szdmitasi osszefiiggések alapjin
meghatarozott eredd csillapitisi tényez6bdl itél-
het6 meg, 4ltaldnos tendencia-szerfi szabalyként
azonban leszogezhetd, hogy elényssebb, ha a kiilsé
réteg ,,nehezebb™ (nagyobb gc szorzati) anyagbdl
késziil.

A hatérolészerkezetek csillapitdsi tényezdGjével
kapesolatban meg kell még emliteniink azt, hogy
mind a pontos Osszefiiggések matematikai anali-
zisével, mind egyszeri megfontoldssal beldthato,
hogy egy adott szerkezet csillapitédsi tényez6je nem
lehet kisebb, mint

o

Vmin=‘LT (3)

ahol «; a bels6 héatadési tényezs, keal/m?6°C
% a héatbocsatasi tényezs, keal/m?6°C.

Tekintettel arra, hogy a szerkezetek héatbhocesé-
tési tényezGje konnyli épit6- és szigetelGanyagok
esetén minden nehézség nélkiil igen alacsony érté-
ken tarthat6, (pl. £=0,4—0,5 kcal/m?6°C), nincs
akadalya annak, hogy az egészen konnyti hatérol6-
szerkezetek csillapitési tényezGjét a kovetelmény-
értékeknek megfeleld nagysdgira noveljik. A ko-
vetelményértékekkel kapcsolathan megjegyzendd,
hogy a hivatkozott cikkben [1] szerepls 2. tabldzat
valosziniileg elirdsi vagy masolasi hibdkat tartal-
maz, a csillapitdsi tényez6 megkivant értéke ugyan-
is egyrészt nem fiigg a kiils6 hémérséklettsl, mas-
részt a megadott szdmok nagy része irredlisan
magas. (Szerepel a tdbldzatban pl. v=50—150 érték
is, ami téglafal esetében is csak egy méternél na-
gyobb vastagsiggal biztosithatd.) Az ugyan kétség-
teleniil hatranyként emlitendé meg, hogy az egé-
szen konnyfi szerkezetek késleltetése csak egy- méis-
fél 6ra nagysagrendii, a késleltetésre azonban az
ME 30-65 szamu szabélyzat kovetelményértéket
nem ad meg.

A szerkezet csillapitési tényezGje némileg novel-
het6, ha a szerkezetben légrétegeket alakitunk ki.
A légréteg lehet zart vagy szellGztetett. Zart lég-
rétegen olyan légréteget értiink, amely a kiils6
kornyezettel vagy egyéltaldn nines osszekottetés-
ben, vagy csak olyan kisméret{i nyildsokon it koz-
lekedik a kiils6 térrel, amely a paranyomés Kki-
egyenlitédését lehet6vé teszi, de intenziv légmoz-
gas kialakuldsdhoz nem elegends. Egy-egy zért
légréteg a légréteget hatérolé feliiletek héelnyelési
tényezGitdl fiiggben 10—409,-kal noveli az egész
szerkezet csillapitdsi tényezbjét. A szellGztetett
légréteges szerkezetek csillapitasi tényezdjét kiilon
targyaljuk.

Padlé hoathoesatasa

A padlén at tédvozé hémennyiség elsGsorban az
épiilet keriilete mentén jelent6s, mivel itt a talaj-
ban fellépd oldal irdnyu, vizszintes sikban lejéat-
sz6d6 hévezetés is fellép. A keriilettél tavol don-
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téen egyiranyt hévezetés jatszodik le. A mondot-
tak alapjan nyilvanvald, hogy a padlé szerepe az
egész épiilet hGegyensilydban az épiilet geometriai
méreteinek fiiggvénye: kisebb alapteriileti épiile-
teknél vagy keskeny, elnytjtott alaprajzok esetén
a padl6 szerepe nagyobb, nagy alapteriiletii, a
négyzethez vagy korhoz kozeli alaprajzia helyisé-
geknél kisebb. Ezt a tényt a kordbbi héveszteség-
szémitasi szabdlyzat ugy vette figyelembe, hogy
a keriilettel parhuzamosan haladé padlésévokra a
keriilett6l valé téavolsdg novekedésével csokkend
héatbocesdtési tényezék alkalmazisat irta eld.

A padlén at fellépd hoveszteség megitélésénél
tekintetbe kell venniink, hogy a talaj h6mérséklete
a kiils§ levegd homérsékleténél magasabb és annak
ingadozésait kisebb amplitudéval és késleltetve
koveti.

A fentiek alapjan nem érthetiink egyet a hivat-
kozott cikk [1] ama allitdsdval, mely szerint , leg-
nagyobb héveszteség a padléon jelentkezik™. Két-
ségtelen viszont, hogy a helyiségben tartézkoddk
héérzetét a padloburkolat jelentésen befolyasolja
a kozvetlen érintkezés révén. Ez utébbira vonat-
koz6 hétechnikai jellemzd szédmok ismertetését a
hivatkozott cikk [1] részletesen tartalmazza.

Mind a héveszteség, mind a kdzvetlen érintke-
zésnél felléps héelvonas szempontjabél elsésorban
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a keriilet menti padlosiv hészigetelése bir jelent6-
séggel. MegjegyzendS, hogy a vizszintes siki ho-
szigetelés helyett bizonyos esetekben (roskadé hé-
szigetel6anyag) a fiiggbleges kiils6 falak talajszint
alatti részének szigetelése is hatékony megoldast
nyajt (1. dbra).

Szelloztetett 1égréteges szerkezet

A konnyfi kiils6 hatérolészerkezeteken at nydron
a helyiségbe bejuté héterhelés dontéen abbol szar-
mazik, hogy a hatdrolészerkezet kiilsé felillete —

szinétol, érdességétcl fiiggben — a napsugdrzéas
energiahozaménak jelentGs hényadat (50—809%,)

elnyeli.

E héterhelés nagymértékben csokkenthetd szel-
I6ztetett légréteges hatéaroloszerkezetek alkalma-
zasdval, amelyeknek legfontosabb sajitossdgait a
2. dbrdan prébaltuk meg szemléltetni.

A hatdrolészerkezet két héjbol all: a kiilsé héj
mintegy a ,napernyG’’ szerepét tolti be. A légréteg
alul és feliil 6sszekottetésben 4ll a kiils6 levegbvel.
(A nyildsokat természetesen célszeri dréthaléval
takarni, rovarok, rdgesdlok bejutdsanak megaka-
dalyozésa végett, a fels6 nyilast ezenkiviil csapéess
ellen is védeni kell.)

Nyéron a kiilsé héj, miutidn a napsugirzis
energiahozaméanak jelentfs részét elnyeli, szimot-
tevGen felmelegszik. Ennek kovetkeztében héat-
adés révén melegiti a légrétegekben levd levegst is.
Ily médon a légrétegben a fajstlykiillonbség kovet-
keztében gravits’lciéq felhajtéers keletkezik, a fel-
melegedett levegd a felsé nyildson 4t tdvozik és
helvexe az alsé mlléson 4t hidegebb kiilsé levegs
dramlik be. Kialakul tehét egy légcirkuldci6, amely
annél intenzivebb, minél nagyobb a napsugirzis
energiahozamabél a kiils6 felillet 4ltal elnyelt
hényad.

Télen a jelenség bizonyos értelemben véve for-
ditott irdnyban jatszdédik le: a belsd térbol a belsé
héjon atdramlé homennyiség az, amely a légréteg-
ben 1év6 leveg6t melegiti. Tekintettel azonban arra,
hogy a bels6 héj j6 szigetels, vagyis nagy hémér-
sékletesés 4ll be a belss héj két feliilete kozott, a
jelenség télen sokkal kisebb intenzitassal jatszo-
dik le, mint nyaron.

A mondottak értelmében nem kovetiink el észre-
vehetd hibét, ha a téli méretezést a belsé héj héat-
boesatési tényezdjével végezzik, és feltételezziik,
hogy a légréteghben mindenhol a kiilsé levegd hé-
mérséklete uralkodik.

A nyéri viszonyok szamitdsindl a kovetkezdk
szerint célszert eljarni. Meghatérozand6 a légré-
teghen dramlé leveg mennyisége, abbdl a feltétel-
bél, hegy a keletkezd graviticios felhajtéers éppen
azzal a nyomésveszteséggel legyen egyenlG, amely
akkor 4ll eld, ha az adott mennyiségii levegd a
légrésen dtdramlik. Khhez sziikséges a légrétegbe
belépd és az abbdél tdvozé levegs hémérsékletének
ismerete. A légréteghbe belépé levegs hémérséklete
nyilvinvaléan a kiilsé levegé hémérsékletével
egvenls. A tavozé levegs hémérsékletét abbél a
héegyensilyi egyenlethdl hatdrozhatjuk meg, amely
szerint a kiilsé héjon 4t bejuté hémennyiség egyenls



a bels6 héjon at bejuté és a levegd altal elvitt ho-
mennyiség Osszegével.

A héegyensilyi egyenlet a szerkezet egységnyi
szélességli ,,h”’ magassdgu elemére:
Qbetss+ Qrarss+ Voc(ti—ta) =0 (4)
ahol Qpess & héj adott feliiletén athaladé
héaram, keal/6 °C,
Quutss @ killsé héj adott felilletén athalado
héaram, keal/6°C,
V az egységnyi szélességli légréteghben
draml6é levegd térfogatdrama, m?/h,
o a levegd stirfisége, kg/m?,
¢ a levegd fajhéje, keal/kg®C,
t a 1égréteghdl tavozé levegsd hémérsék-

lete, °C,
t, a légrétegekbe belépd levegs homér-
séklete, °C.

Az dramlé leveg6 mennyiségére és a nyomas-
veszteségre vonatkoz6 egyenletek:

Ap=h(ys— v (5)

Y O
Ap_[3600F) 2 { R } i
ahol dp a gravitéacids felhajtéerd, illetve a nyoméds-
veszteség, kp/m?,
F az dramléasi keresztmetszet, m2,
va & kiils6 levegs fajsilya, kp/m?,
ye & tdvozo levegs fajsiilya, kp/m?,
2* csésurlodasi egyiitthato,
d, a légréteg egyenértékii hidraulikai 4tmé-
réje, m,
¢ alaki ellendllastényezé.

A(4) és (5), (6) egyenletekbdl 4ll6 egvenletlend-
szer csak iterdciéval oldhaté meg, ¢, ér tékéuek els-
zetes felvétele mellett.

A szellGztetett légréteg alkalmazdsival a hatd-
rolészerkezeteken &t nyédri méretezési dllapotban
bedramlé hémennyiség 20—409,-kal csokkenthetd.

Természetesen a tetdszerkezetek is minden to-
vabbi nélkiil kialakithatok szellSztetett légréteggel
(3., 4. dbra). Alkalmazhaté a szell6ztetett légréteg
lapostetSknél is, itt azonban természetes 1égaram-
las csak a szél hatdsa kovetkeztében varhato.

Szell6ztetett légréteges hatdrolészerkezetek csilla-
pitasi tényezlje a szerkezet tajoldsdnak is figg-
vénye. Leghatékonyabban a K-i tdjoldst hatarol6-
szerkezetek csillapitanak, ugyanis a maximélis
napsugéarzési energiahozam fellépésének id6pont-
jaban (8 6 koriil) a légréteghen aramlé levegs vi-
szonylag hidegebb, a maximalis léghémérséklet
fellépésének idSpontjaban (14—15 6 kozott) vi-

Szellgzonyddso

3. abra

Szellozes mennyezet

Szellozonyda -
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4. abra

szont a K-i falat mér nem éri direkt napsugarzés.
Ebben az értelemben a D-i fal, majd a Ny-i fal
kovetkezik a sorrendben. E-i téjolds esetén a
szell6ztetett lcgrctegnek kiilondsebb szerepe nincs,
mivel a direkt nmpsugawasx energiahozam mini-
malis.

Osszefoglalis

A fabol vagy részben fabdl késziilt hatérolé-
szerkezetek, mint azt a hivatkozott cikk [1] is
kimutatja, szdmos elényos hétechnikai tulajdon-
séggal rendelkeznek. (Kzzel kapcsolatban kurid-
zumképpen megemlithet6, hogy a Szovjetunid
egyes, igen zord éghajlati korzeteiben az épitési
normék vagy hdarom tégla-vastagsigu falazatot,
vagy 30 cm vastag fa falat frnak el6.) A fabol
késziilt hatérolészerkezetek kétségteleniil inkabh
a konnyliszerkezet kategéridjaba tartoznak, és
igy rendelkeznek e kategéria néhdny hatrinyos
tulajdonsagéval is. Bz azonban elterjedésitknek
nem lehet akadélya, hiszen e kategéridn beliil hd-
technikai szempontbdl semmivel sem rosszabbak,
mint az egyéb —pl. fém, eternit, mianyag —anya-
gok kombindci6jabol készillt konnytiszerkezetek.

A felhaszndlési teriiletek koziil kiemelkedé je-

lentGségiinek itélhet6k [1] az allattartdsi épiiletek.
Ezzel kapcesolatban megjegyzendd, hogy egy kor-
szerfi istalloban olyan intenziv a szell6ztetés és a
siirli betelepités mellett olyan nagy az animaélis
héleadéds, hogy a héegyenstlyt dontéen a szellGz-
teté levegd és az dllatok héleaddsa hatérozzik
meg. A hatédrolészerkezet szerepe a héegyensily-
ban mésodrendii. A hatdroldszerkezetet (szerkezeti,
technolégiai, stb. kovetelményeken kiviil) esak
olyan alapvet6 szempontok szerint kell ellen-
orizni, mint pl. a feliileti paralecsapddés elkeriilése.

A fa hatéarolészerkezetek hétechnikai tulajdon-
sdgainak tovabbi javitdsi lehetGségeit a szerkezet
»elnehezitése” irdnydban keresni nem célszerfi,
mert ez szdmos més elény feladdasat jelentené. A
faanyag hétechnikai szempontb6l egyébként is
haromszor ,,nehezebb”, mint a vele azonos stlyu
épitéanyagok. A csillapitdsi tényez6 és a késlelte-
tés a konnytiszerkezetek szerkesztési elveivel 6ssz-
hangban szell6ztetett légrétegek kialakitdsaval 16-
nyegesen novelhetd.

ITRODALOM

[1] Dr. Hadnagy Jézsef: Faépiletek korszerii hétech-
nikai védelme Faipar, 1970. 5. és 10.

[2] Fokin: Epiiletszerkezetek hé6technikdja. Miiszaki
Konyvkiadé 1956.

[3]1 Dr. Zsld Andrds: Epiletek héterhelésének szémi-
tdsa. Mérmoki Toviabbképzé Intézet jegyzete 1970.
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REMENYI ARPAD

IV. rész

A Faipar 1970. decemberi szdmaban azt kivan-
tam bizonyitani, hogy a 4 mm-es, 5 réteg(i lemez
legyartasa igen csekély technoldgiai véltoztatast
kovetel.

A tovibbiak sordn, és egyben befejezésiil a gaz-
dasdgi vizsgilatok eredményeit kozlom. Itt be-
bizonyosodott az a tény, hogy a hagyomanyos
5 mm-es rétegelt lemezzel szemben jelentds anyag-
megtakaritist, illetve hasznédlati értéknovekedést
lehet elérni.

A két rétegelt lemeztipus kozotti kiilonbséget
és ezen belill a 4 mm-es 5 rétegli lemez elényét —
a tovabbiakban gazdasigossigi szdmitassal kiva-
nom iizemi szinten bizonyitani. Szamitasaimat a
Budapesti Falemezmtivek &ltal 1970 december
havaban kozolt adatok alapjan végeztem el.

A szamitisokhoz az 5 mm-es kombinélt, és
tiszta-szdraz eljardst rétegelt lemezek 1., és 2.
osztalyt valtozatait vettem alapul.

A Budapesti Falemezmfivek I. és II. szdmu tele-
pén 5 mm-es 5 rétegli lemezarubél az alabbi ter-
mékmennyiség keriil évi legyéartasra:

Tllesztett 1. és 2. osztalyu (a tovabbi-
akban [, illetve I,) kombindlt sz4-
razeljarast rétegelt lemezbdl; ... . ..

" Illesztett 1. és 2. osztaly (a tovabbiak-
ban 1, illetve I,) tiszta-szarazeljarasa
rétegelt lemezbdl;

Az I, és I, kombinélt szdrazeljarasa
rétegelt lemezhez sziikséges évi ronk-
TNENNVBOD o et s o0 oo bt e

Az I és I, tiszta-szarazeljarasa rétegelt
lemezhez sziitkséges évi ronkmennyi-
ség;

1 m? rétegelt lemezhez sziikséges ronk-
e NVASEE S 05 T U S

1 m? I. osztdlyd lemezipari biilkk-ronk
termeldi ara;

1600 m?

2300 m?®

3040 m?

4370 m?*

1,9 m?

2300,— F't

A kombindlt és tiszta-szdraz eljardssal késziilt
5, 6 és 8 mm-es 5 rétegli bikk-lemezek termel6i
arat mS-enként az 1. ldbldzat tartalmazza.

1. tabldazat

5 rétegli 5 6 8
lemez
Ft/m? e
milliméter
Kombinalt szdraz eljdrdsn 1 1600, || 7350 | 6590
1k 7080 | 6660 | 6140
Tiszta-szdaraz eljdrdsi I, | 91408780 8310
I 8610 | 8280 | 7860
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Termelési koltségek alakulasa a 4 mme-es,
5 rétegii lemeznél

Mivel a Budapesti Falemezmiivek a fenti ter-
mékekbdl legyartott 1. illetve 2. osztalyt rétegelt
lemezek évi Osszmennyiségét nem kozolte részle-
tezve, ezért szamitdsaimat megkozelité pontos-
sdggal tudtam elvégezni. Igy a tovdbbiakban az
1 évben legyartott rétegelt lemezek 50%-at I,
illetve I,-nek veszem alapul, mind a kombinalt,
mind a tiszta-szarazeljarast rétegelt lemezek ese-
tében.

Ezek alapjan szamitési példamban a legyértott
évi termékmennyiség a kovetkezbképpen alakul:

I, kombindlt szdrazeljirdst rétegelt le-

IeZBGLS el S e e 800 m?
I, kombindlt szarazeljardsa rétegelt le-
BEDONE ool s e e e v 800 m?

1, tiszta-szérazeljardsu rétegelt lemezb6l 1150 m?
I, tiszta-szdrazeljardsa rétegelt lemezb&l 1150 m?®

Az 1. osztédlyu osszévi biilkk-réonkmennyiség
(7410 m?) termel6i ara: 17,043 millié I't.

A tovabbiakban azzal kivanok foglalkozni, hogy
a méar el6zb fejezetekben kozolt optimalis réteg-
szamu 4 mm-es 5 rétegli lemez esetleges' legyartasa
soran hogyan alakul éves viszonylathan a véallalat
arbevétele és termelési koltsége iizemi szinten, —
ha feltételezziik azt, hogy az igy megallapitott
maximalt drat el tudjuk érni a piacon.

Mivel a Budapesti Falemezmfivek a mar jelzett
kombinalt és tiszta-szérazeljarasa rétegelt lemezek
gvartdsdval fogalkozik, ezért vizsgilatomhoz az
., Arszabélyozés és Termékforgalmazds” 1970. szep-
tember 19-i 5. évfolyam 34. szamédban megjelent
5 mm-es 5 rétegii I; és I, kombinalt, illetve tiszta-
szarazeljardsi hagyoményos lemezeket vélasztot-
tam ki viszonyitési alapul. Ezt az 1. tdblazat fog-
lalja ossze.

A tablazat adatai és a vizsgalati eredmény birto-
kaban kivanom meghatdrozni — megkozelité ér-
tékkel — a jelzett 4 mm-es 5 rétegli lemez termel&i
arat.

Mivel a hivatalos drjegyzékben a fenti lemez-
tipus nem szerepel, ezért az ar meghatérozasit
extrapoldlassal — grafikonos kiegyenlitéssel —
végeztem el, a meglévé adatok figyelembevétele
mellett.

Az arjegyzékben feltintetett 5 rétegli lemezek-
b6l ugyancsak az 1. tadbldzatban szereplé harom
vastagsdgi méretet vettem alapul.

A 4 mm-es 5 rétegii lemez termel6i aranak és
arbevétel-novekedésének meghatirozisa, az arjegy-
zékben szereplé 5, 6 és 8 rétegii lemezekhez
viszonyitva

1. Szdmitdsi 0sszehasonlitis az I, kombindlt, szd-
razeljdrdasid 5 rétegii lemez alapjdin.

Az 1. dbrdn megszerkesztett grafikonos kiegyen-
lités segitségével az 0 lemeztipus termelSi arat
hatdroztam meg +30,— Ft-os m3-enkénti maxi-
malis eltéréssel.



Ft/m®

5000

1|

7500

7000 -
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6500

i
6000 !
1234756 7,89 0mm
lemez vastogsaga

1. dbra. Batrapolalassal meghatdrozott I, kombinadlt szdraz-
eljardst 4 mm-es 5 rétegli lemez termeldi dra

1 m?® 4 mm-es 5 rétegf(i lemez termelsi
ara

Az 1 m? rétegelt lemezre vonatkoztatott
vérhaté drbevétel-novekedés:
8230 —7600=630,— Ft.

A kétlemeztipus mennyiségi dsszehasonlitdsabél
az aldbbi teriileti kiilonbségek adédnak:

1 m*® 5 mm-es lemez=200 m?
1 m® 4 mm-es lemez—=250 m?
A fenti adatok alapjan az 1 m? rétegelt lemezre

vonatkoztatott drbevétel-novekedést az alabbi sz4-
mitéssal oldottam meg:

1 m? 5 mm-es rétegelt lemez éra:
1 m?4 mme-es rétegelt lemez ara:

. 38,00,— Ft
. 41,15,— ¥t

Az 1 m? rétegelt lemezre vonatkozta-

tott arbevétel-novekedés:

41,15—38,00=3,15 Ft

A kovetkezS gondolataim feltételezésen alapul-
nak. Figyelembe véve a Budapesti Falemezmiivek
altal kozolt adatokat, és azt, — amit tanulmé-
nyom elején mar megjegyeztem, — hogyha a
kombindlt és tiszta-szarazeljirdsa rétegelt lemezek
50%-4t 1. és 2. osztélyh termékként veszem alapul,
akkor szdmitdsom a kdvetkezSképpen alakul:

~

ha pl. az évi 800 m® 5 mm-es 5 rétegli biikkk I,
széraz-eljarast rétegelt lemez helyett 4 mm-es
rétegelt lemezt termelnének, akkor az aldbbi &r-
bevétel-novekedés jelentkezne:

800 x630=504 000,— Ft

Az 1. tablazatban feltiintetett 5 mm-es 5 rétegii
lemez tovabbi hdrom véltozatit is az el6z8 szdmi-
tésok alapjén kivianom 6sszehasonlitani a 4 mm-es
rétegelt lemezzel.

2. Szamitdsi osszehasonlitds az I, kombindll szd-
raz-eljardasi 5 rétegi lemez alapjdn.

A 2. dbrdan megszerkesztett grafikonos kiegyenli-
tés ugyancsak +30,— Ft/m?3-es eltéréssel késziilt.

A grafikon szerint:
1 m® 4 mm-es 5 rétegii lemez termeldi

ara

Az 1 m? rétegelt lemezre vonatkozta-

tott varhato arbevétel-novekedés:

7660 —7080=580,— F't.

A két lemeztipus Gsszehasonlitdsanal a teriileti
kiilonbség 50 m? a 4 mm-es lemez javéra.

Az 1 m? rétegelt lemezre vonatkoztatott arbe-
vétel-novekedés:
1 m? 5 mm-es rétegelt lemez 4ra: . 3540,— Ft
1 m? 4 mm-es rétegelt lemez &ra: . 38 30,— Ft

38,30+ 35,40=2,90,— Ft

E maésodik szamitds esetében is azt vettem fi-
gyelembe, ha pl. az évi 800 m® 5 mm-es 5 rétegfi
I, kombinalt szézareljardsa rétegelt lemez helyett
4 mme-es rétegelt lemezt termelnének, akkor az
arbevétel-novekedés a kovetkezbképpen alakul:

800 x580=464 000,— F't
3. Szamitasi oOsszehasonlitds az 1, tiszta-szdraz-
eljarasi 5 rétegii lemez alapjdn.

A 3. dbrdn megszerkesztett grafikonos kiegyen-
lités szintén 30, Ft/m3-es eltéréssel késziilt.

A grafikon szerint:

1 m?® 4 mm-es 5 rétegii lemez termeléi
T N 9580,— F't

Az 1 m? rétegelt lemezre vonatkoztatott
vérhat6 arbevétel-novekedés

9580 —9140=440,— F't.

A két lemeztipus kozotti teriileti kiilonbség:
50 m?, a 4 mm-es lemez javira.

27 /1 e e
7500 l\

i

i\

|

1
7000 |

i\

L\

i

1

L A
6500

\

I \

1

1 X
6000 1

12345 6.7 8 8 0mm

lemez vaztogsoga

2. abra. Bxtrapolalassal meghatdarozott I, kombindlt szdraz-
eljarasit 4 mm-es 5 rétegt lemez termel6i dra
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Az 1 m? rétegelt lemezre vonatkoztatott érbe-
vétel-novekedés:
...~ 47,90,— Ft
. 45,70,— Ft

1 m? 5 mm-es rétegelt lemez éra:
1 m?4 mm-es rétegelt lemez ara:
47,90 —45,70=2,20 F't.

1150 m® 4 mm-es rétegelt lemez termelése esetén
arbevétel-novekedés az 5 mm-es rétegelt lemezzel
szemben :

1150 x440=471 500,— F'.

4. Szdmitdsi osszehasonlitds az I, tiszla-szdraz-
eljdrdsi 5 rétegi lemez alapjan.

A 4. dbran lev$ grafikonos kiegyenlités ugyan-
csak, mint az el6bbieknél +30,— Ft/m?3-es elté-
réssel késziilt.

A grafikon szerint:

1 m?® 4 mm-es 5 rétegii lemez termeldi
(g s TS P e o A O A S 9040,— Ft

Az 1 m® rétegelt lemezre vonatkozta-
tott varhato arbevétel-novekedés:

9040 —8610=430,— Fl.

A két lemeztipus kozotti teriileti kiillonbség:
50 m?, a 4 mm-es lemez javara.

Az 1 m? rétegelt lemezre vonatkoztatott drbe-
vétel-novekedés:

. 43,05.— Ft
. 45,20,— Kt
45,20 —43,05=2,15,— F't.

1 m? 5 mm-es rétegelt lemez ara:
1 m? 4 mm-es rétegelt lemez ara:

1150 m?® 4 mm-es rétegelt lemez termelése esetén
arbevétel-novekedés az 5 mme-es rétegelt lemezzel
szemben :

1150 x430=494 500,— F't.

Ft/m?

8500

——
Lt

9000

e e o ] e ] — d

8500

8000

ESN SN R

e J 6 .78 9 {0mm
lemez vastogsaga

3. dbra. Extrapolaldssal wmeghatarozott I, tisxta-szaraz-
eljardsi 4 mm-es 5 rélegit lemez termeldi dra
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#t/m?

9000+

|
!

8500

P

8000

7500

e e e e e e

7000

2 345 67 839 10mm
lermez voslagsoga

4. abra. Eatrapolalassal. meghatarozott I, tiszta-szdaraz-
eljarast 4 mm-es 5 rétegii lemez termeldi dra

A Budapesti Falemezmiivek ssztermék-mennyi-
ségének drbevétel-novekedése a négy szamitési
osszehasonlitds alapjan: I millic 934 ezer F't.

¥

Az el6z6 példdkkal kivantam bizonyitani azt,
hogy az évenként jelentkez6 megtakaritds valla-
lati szinten is jelentds. Feltételezésem szerint ezen-
kiviil a koltségszintnek is csokkennie kell, ha
figvelembe vessziik a termelési koltségekben be-
4ll6 csokkenéseket is, — mint pl. a hédmozési
sebesség, a sziritdsi- és présid6 csokkenését. A
fentick kovetkeztében koltségmegtakaritdssal le-
het szamolni.

Azt sem szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy a
4 mm-es rétegelt lemez gazdasigi el6nyei mellett
miiszaki elényokkel is rendelkezik. Ehhez tartozik
pl. hajlitészilardsagénak megnovekedett értéke,
tovébbéa az, hogy a beépitett szerkezeti részekben
kisebb silyt is biztosit.

Hangstlyozni kivanom, hogy e kedvezibb ki-
hozatallal érhets el a nagyobb arbevétel, s ugyan-
akkor a vélaszték arinya a grafikonon szerepld
tobbi véalasztékhoz képest sem magasabb. Azt sem
szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy a jelzett
termék haszndlati értéke is javul.

Minden valészintiség szerint, ha e kisérletet az
érdekelt vallalatok egy megismételt ellenérzés utan
tizemi szinten végzik el, a sorozatgyartas folyaméan
a kisérleti koltségeknek meg kell tériilniok.

Végezetiil megjegyzem, hogy a technolégiai fo-
lyamat nem igényel 0j beruhdzést, (itt hivatko-
zomaz 1970. 12. szamban kozoltekre) ezért nagyobb
lesz a véllalat arbevétele és jelentds értékkel no-
vekedhet a véllalati jovedelmez8ség is.
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Ma mér egyre novekvo esztétikai, funkciona-
lis és gazdasagossagi igényeket tamasztunk a
betonnal szemben, amely elengedhetetleniil
maga utédn vonja a zsaluzasi technika és a zsalu-
zati anyagok korszertsodését. A modern épité-
szet tagozatok nélkili nagy feliileteket igényel,
lehetéleg ugy kiképezve, hogy a kizsaluzas utéani
id6- és anyagigényes vakolasi munkélatok sziik-
ségtelenné valjanak, a nyers betonfeliiletek
onmagukban is dekorativ hatast kolesonozzenek.
Fenti igényeket a hagyoméanyos zsaluzé anyag,
a fenyédeszka nem elégiti ki, bar zsaluzati tech-
nikajat a tervezok és épiték a legszélesebb ska-
laig kiterjesztették.

Az utébbi években Eurépa-szerte folytak a
kisérletek ujfajta zsaluzati anyag eléallitasara.
1969-ben hozta forgalomba a Budapesti Fa-
lemezmiivek BUFA kiilonleges zsaluzolemezéi
amely kilonlegesen feluletkezelt tobbrétegi
préselt falemez, 50—60-szori ujrafelhasznalas
mellett, durva betonfeliiletek képzésére alkal-
mas.

Uj lehetéségeket teremtett a zsaluzati techni-
kédban is a faipar tudomanyos forradalma, a
forgacslapgyartas. Fred-Fahrni taldlméanya a II.
vildghdboru idejét6l napjainkig bejarta a vila-
got. Fahrni kezdeti haromrétegli forgacslapja a
NOVOPAN még korlatozott szamu felhasznalast
tett lehet6vé. Az 1960-as években francia sza-
badalomként latott napvildgot egy forgacslapti-
pusu zsaluzélemez: a Phen-Agepan. Ez az els6
olyan haromrétegi forgdcslap, amely ellenall
a nedvesség tartos behatasanak, az éghajlati val-
tozdsoknak (fagy, hdéhatas), elég sima és elég
szilard ahhoz, hogy a zsaluzbéanyag kntermmat
kielégitse (1—2 kép).

A lapok nagy mérete az illesztések szamat
lényegesen lecsokkenti, s ezdltal egyenletesebb
nyers betonfeliiletet eredményez. Illesztés nél-
kil 7 m? feliilet zsaluzasara alkalmas. Az élek

1. kep Mint zsaluzat itt 4100 X 1720 X 19 mm méretben
keriil felhasznaldasra. A kép fodémrészletet mutat Ki-
zsaluzva egy loversenypdlya épitkezésérol: Bron-
Parilly-Rhone-ban.

Forgacsiap mint zsaluzati anyag

2. kép. 4100 X 1720 mm méretii zsaluzat specialis zsalu-
z6lakkal feliiletkezelve. Autésztrada épitkezése Lyonne-
Vienne-ben.

parhuzamos levagasaval és preciz illesztésével
sorjamentes betonfeliilet nyerheté. Torekedni
kell arra, hogy az illesztések lehetéleg a tama-
szok folé keriiljenek. A lapok felerdsitéséhez,
azok szilardsagi tulajdonsagandl fogva, korla-
tozott szamu alatdmasztéds sziikséges, amely:

a) konnyiti a zsaluzés és kizsaluzéas miveletét,

b) id6- és munkamegtakaritas,

¢) noveli a lapok éleftartamat.

A lapok alkalmazhaték mind fliggéleges, mind
vizszintes zsaluzatokhoz. Terhelési diagrammok
teszik lehet6vé a meghatarozasat:

1. a lapvastagsagnak,

2. a megengedett hasznos hossztsagnak

fuggoleges és vizszintes zsaluzas esetében. A
lapok a hasznos hosszusagra vonatkozé 1/100-ad,
1/200-ad, 1/300-ad lehajlasra lettek méretezve.
A hasznos terhelés jelolése alatt a diagramo-
kon megtaldljuk a lehajlési értéket mm-ben
(1—2—3. diagr.).

Lapméret: 4100 X 1720 mm
Lapvastagsag: 16—19—22 mm
16 mm-es lap sulya: 11 kg/m?

19 mm-es lap sulya: 12,7 kg/m?

22 mm-es lap stlya: 14,9 kg/m?
Kozepes térfogatsily: 670 kg/m?

Lehajlasi szilardsag: 250—230 kg/cm?

Fluggdleges iranya

hizo6szilardsag: 5—6 kg/em?
Rugalmassigi modulus: 32 000—30 000 kp/em?
Vastagsagi tlrés: 4+ 0,3 mm

Dagadasi méretvaltozds a laptelitettségig
0,28%,, erésen redukalt. A vastagsagi dagadast
a 4. diagram mutatja.

A Phen Agepan haromrétegi forgéacslap kiilsé
rétege kiulonosen tomor €s magas gyantatar-
talmu, amely 6nmagéban is bizonyos védettséget
jelent a nedvesség behatoldsaval szemben. Hosz-
szabb ideig tart6, valamint tobbszori ujrafel-
haszndlas esetén kiegészité él- és feliletvédel-
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PHEN-AGEPAN betonzsaluzo- lap
Lehajlds = 1/400 hosznos hossz

terteles kg f/m? ontott beton magas-
vizszintes zsoluzos .saga cm- ben, Fliggo- §
eseten leges zsoluzds eseten
5000 7
{5600
=125
2000 10
A
1000 — 50
00 —25
400
300 —
200 =
=
=
100 o 1 ] 3 g T T
02‘?34‘05080!90!20{40!50.

hasznos hossz ——=—

UM LT A R i)

I 1T R
1) A T

10 22 14 16
ieh.r_:yfas mm-ben ——=—

1. diagram

met kell alkalmazni, amely allhat gyantalakkbol,
vagy szintetikus alapu poliuretan lakkbél.

A hasznalatos zsaluzoolaj viszkozus kell hogy
legyen, vékony rétegben felhordva, a témor
kiils6 rétegek abbdl nem szivhatnak fel tobbet,
mint egy normal zsaluzédeszka. Tul folyékony
zsaluzoolaj silany feliiletet eredményez.

Kizsaluzas utdn a lemezeket megtisztitjak és
elokészitik a kovetkezé zsaluzashoz. A Phen-

PHEN- AGEPAN betonzsaluzo-lap
lehajlas = 1/200 hasznos hossz

terheles kgf/m? ontott beton mogas-
- | vizszintes zsaluzas saga cm-ben, ftgﬂgj
eseten zsaluzds eset.
J000 — /50
=120
100
2000 — =15
=50
1000 —
— 25
500 —
400 —
300 — e
= = 33
200 — '5% 2

T P R T S I T
0 20 L0 60 80 {00 {20 {40 160
hasznos hpossz

—_—

'['i.‘lil'lrl'll.F
L s TR )

lehajlds mm- ben

2. diagram
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PHEN~-AGEPAN  betonzsaluzo-lap
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3. diagram

Agepan lap az épitkezések gyakorlata szerint
25 és ennél tobb ujrafelhasznalast tesz lehetéve.
Alkalmas a legkiilonfélébb keskeny betonelemek
és kiillonosen nagyméreti feliiletek zsaluzasara,
s ezaltal a modern zsaluzati anyag-kutatasok
egyik gyakorlati megvalosuldsédnak tekinthetd.

Erdekességként megemlithetd, hogy a lapok
feliiletét diszlécekkel, profillécekkel felszerelve
tetszetés és valtozatos rajzolatokat, domborza-
tokat allithatunk el6 a beton feliiletén. A 3. kép
ezt a specidlis zsaluzasi technikat mutatja.
Gyartasi tipusok

1. Natur lemezként, kiilonbozo feliiletkeze-
léssel ellatva.

2. Szinfurnirozva.

3. Enyvezett lemezzel boritva.
4. Kiilsé feliileten lécracsozva.

D@mﬁs 20C%ps vizben
’ dngadas %-ban
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—— e e
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— s — Phen- agpmnzsafuza lgkkal feliiletkezelve

— —— — Phen-age, fyuréthane alapd szint.
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4. diagram



Egyéb felhasznalasi teriiletek

Nedves helyiségekben valaszfalak.
Padléburkolatok ala.
Mennyezetfedéshez.

Homlokzati lapokként.

Mezégazdasagban hangarok, garazsok, pajtak,
istallok, silok.

Hirdetétablak.

Kiils6 butorok.

Fenti ismertetéssel tajékoztatast kivantam
adni a hazai gyartasu faforgacslapok épitéipari
felhasznalasanak kifejlesztéséhez.

IRODALOM

3. kép. Trapezoid domborzat a beton feliletén egy Fhen—Agepan No. 6511.
vidéki miiszaki kozpont épiiletérdl Lyonban Agefrance s. a. r. 1. 21, en, Chap-lerue-Metzmoselle.



Egyesiileti hirek

A Flrész-Lemezipari Szakosztdly majus 4-én,
az Epiiletasztalosipari Szakosztily majus 6-a4n
és 27-én, a Butoripari'Szakosztaly majus T-én,
a Szovetkezeti Szakosztaly majus 12-én, a Ve-
gyesfaipari Szakosztaly pedig maéajus 28-an tar-
tott vezetGségi tilést.

kS

A Butoripari Szakosztily majus 4-én rende-
zett klubnapja keretében Filep Istvan belséépi-
tész filmvetitéssel egybekotott eléadast tartott.
Vetitésre keriilt az ,,Ember-lakas-butor” ,,Szi-
nek a lakasban” és a .,Kis lakds nagy gond”
cimi szines film.

&

A Csongrad megyei Miuszaki Honap kerete-
ben majus 4-én, a makoi Mivel6dési Hazban
Lele Dezs6, 'a Faipari Gyartas- és Gyartmaéany-
tervezd Iroda fémérnoke tartott eldadast. ElG-
adadsdnak vezérmotivuma a nagylzemi butor-
gyartas technologiai feltetelei és.a buitorok sze-
relésének korszerli modszerei volt.

Az eléaddason — melyet élénk vita kovetett —,
négy makoi faipari vallalat szakemberei vettek
reszt.

%

Az Egyesiilet majus 12-én orszagos elnokségi
ulést és orszagos titkari értekezletet tartott. Az
tlés napirendje keretében:

Réka Pdl, a FATE elntke a legutobbi elnok-
ségi lilés ota végzett munkarsl szamolt be;

Dr. Dalocsa Gabor ,,Az MSZMP Tudomdny-
politikai irdnyelvei és gazdasdgi tdrsadalmi te-
vékenységiink osszefiiggései” cimmel tartott
el6adast;

Dr. Ldzdr Ldszlé, az lUzemmeérnokképzés je-
lenlegi helyzetérdl adott tajékoztatast.

Strébl Kdlmdn, az Egyesulet alapszabalyter-
vezetét ismertette, mellyel kapcsolatban szamos

hozzaszolas és modositasi inditvany hangzott el.
Az elndkségi iilés végil egyéb folyd ligyeket
targyalt.

£

A Borsodi Miszaki Hetek keretében Miskol-
con 1971. majus 14-én dr. Dalocsa Gdbor, a
Szék- és Karpitosipari Vallalat vezérigazgatoja

A butoripar fejlesztési kérdései kiilonos tekin- -

tettel az ilé- és fekvébutorok elddllitasara” té-
makorbél tartott eléadast. Az elb6adast koévetd
vitdban a hozzaszolok kiilénodsen a kereslet-ki-
nalat osszhangjanak megteremtését, a miiszaki
fejlesztés meggyorsitasat, a butoripari arrend-
szer korszerusitésének mielébbi megoldasat stir-
gették.

#

A Butoripari Szakosztaly rendezésében majus
18-4n, a holland HELMA cég részérél Haanap-
pel Gr, a cég igazgatdja ,,A bitoripari gépek és
folyamatok” cimmel tartott filmvetitéssel egy-
bekotott muszaki jellegli el6adést.

*

Az Oktatdsi Bizottsag majus 19-én tartott
ulésén dr. Lazar Laszlo, a Bizottsag vezet6je az
uzemmeérnokképzés jelenlegi helyzetérél, to-
vabba a Bizottsagnak aprilis 8-an, Sopronban az
Egyetem tanszékvezeté tanaraival egytittesen
tartott ulesérél adott tajékoztatast.

Kiss Sandor, a kozépfoku karpitosipari szak-
tanfolyamrol tajekoztatta a bizottsag tagjait.

#

A Szovetkezeti Szakosztidly a Bées-Kiskun
megyei csoport felkérésére rendezett eldadés-
sorozat befejezd el6adésit az ,,Egy- és tibb-
szintli épiiletek létesitésének miiszaki-gazdasdgi
szempontjai” cimmel Pityer Mihdly épitészmér-
nok majus 21-én, Budapesten tartotta.
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KULFOLDI LAPSZEMLE

Ausziralia

Uj forgdcslapgydr Ausztrdlidban

Long-Reachban Vell Bay mellett 6,5 millié
ausztral dollar beruhazéssal létesitettek egy uj
forgacslapgyarat. Kapacitasat évi 600 000 tonna-
ra tervezték. A gyar teriilete 20,6 hektar.

NDK

Az NDK legmodernebb ablakgydra

A Német Demokratikus Koztarsasag a vilag
legmodernebb ablakgyarat vasarolta meg Svéd-
orszagtol. A gyar 18 000 m? teriileten fekszik és
1972 elejére készul el. Evente 560 000 gyart-
méanyt fog termelni. Az ablakok uj forméajuak
lesznek és izolalt tiveget hasznilnak fel az tive-
gezéshez. A gyartas magas foku automatizalds-
ra van tervezve.

Megdupldzédik az NDK fasziikséglete 2000-re

Erdészeti szakemberek véleménye szerint az
NDK fasziikséglete 2000-ig megduplazodik. Az
elkovetkezend6 években, illetve évtizedekben a
fanyersanyag kihaszndlési foka erésen emelked-
ni fog. Fontos a kutatdsi feladatok megoldéasa is,
amelyek a famegmunkalds munkameneténél fel-
merulnek és a racionalizalas érdekeit képviselik.
Meger6sodik a hulladékok ipari felhaszn&ldsa
mint pl. rézse és nyirfakéreg az épit6ipari héza-
gok Kkitoltésére. Ebben az évben 30 000 hektar
teriileten kb. 300 millié névény keril kitilte-
tésre ezek kb. 80—100 év mulva vilnak termé-
vé, illetve kitermelhet6 fava.

Elefantcsontpart

Elefdntcsontpart fagazdasdiga

1956 és 1968 kozott a fa export mennyisége
tizszeresére novekedett. 274 272 fm-r61 2 620 000
fm-re emelkedett a nyersfaértékre atszamitva 3
milli6 fm-nek felel meg, a legkivalobb mindségili
f4bol évente. Ennek az eréltetett igénybevétel-
nek az eredménye az, hogy Elefantcsontpart er-
débirtokai t6bb mint a felére csékkentek. Ennek
dacdra tovabb emelkedik az export.

Finnorszag

Poliészter nyirfa parkettagydrtds céljdara

Ennek a parkettdnak az elGallitdsara rendel-
kezésre all a hazai nyirfa. Szaritasi eljaras utan
a fa minden pérusat folyékony poliészterrel tol-
tik ki, amit radioaktiv sugarzassal, vagy egy ka-
talizator segitségével és meleg felhasznalasaval

* Holz 12/1970.
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megkeményitenek. Ez a kezelési moéd megérzi a
fa eredeti természetes kinézését, fizikai és kémiai
tulajdonsagait és igy a mianyagfat mint telje-
sen Uj anyagot az eredeti parkettaval egyenérté-
ki épitoelemmé teszik.

Anglia

Angol butorok a ,MEUROPAM?” kidllitdson

Az idei MEUROPAM kiallitason az angol kol-
lektiv butoripar bemutaté sulypontja a kiilon-
féle tradicionalis stilbutorok bemutatdsa volt.
Igy az egyik kiallité Regence-stilusban olyan
kollekciot mutatott be, amely kényvszekrények-
bél, kisbutorokbol és kiilonféle irépultokbol allt.
A felhasznalt faanyag mahagoni, tolgy, di6é és
tiszafa volt. Tovabbi ujdonsag volt a Windsor-
stilusu sarokszekrény és kisasztalok csoportja
Jakobinus stilusban, tovabba ebédlébutorok Re-
gence- és Jakobinus-stilusban.

Japan

Japdn szintetikus fa

A T0-es évek kozepéig a japan ipar a szinteti-
kus fa el6allitdsdban vezeté ipardggs fog kifej-
16dni. Japan a hatodik legnagyobb épiiletfa-el6-
allitéja a vildgnak a hazai fakinalat az emelkeds
kereslettel szemben csak kismértékben emelke-
dett. Ezt az egyenetlenséget a kinalat és keres-
let kozott kivanjak a szintetikus fagyartéssal
megoldani.

Hollandia

Szintetikus famassza

Az ujfajta anyaggal potolhaték a korhadt fa-
részek. A massza 30—60 percen beliil eldolgo-
zando, a keményedés 24—48 orat vesz igénybe.

Az uj anyag sokféle anyagra tapad, pl. fa, tég-
la, beton, fém és tveg, kivételt képeznek a mu-
anyagok és aluminiumfélia. Keményebb lesz
mint az eredeti épiiletfa, de ugyanugy megmun-
kdlhaté, Firészelhetd, gyalulhato, furhato, csi-
szolhaté és mazolhaté.

Bér az anyag els6dleges feladata a korhadt fa
potlasa, de haszndlhaté lyukak, széles repedé-
sek és varratok kitoltésére is.

Pakisztian
Uj famegmunkdls tizem épitése

Lengyelorszag Pakisztanban New-Mirpurban
egy nagy famegmunkalo lizemet épit. Az lizem
90 000 m? fa megmunké&ldsira van tervezve. A

Lengyelorszag 4ltal épitett lizem tervezéssel
egylitt 5 millié font sterling értéket képvisel.



Romania
Fagombdsodds elleni szer

A védéanyag, amelyet fagombasodas ellen ké-
szitettek rézszulfat és natriumdichromat-oldat-
bol all. Az oldatot felkenik, vagy felfréeskolik a
fa feliiletére. Az anyag a merit6é eljarashoz is
jol hasznélhato. A fungizid nem mérges és a fa
magas viztarfalmandl is jé hatasu.

Svédorszag

Megkezdte o gyartdst a legmodernebb eurépai
rétegeltlemezgyar

Nyugat-Svédorszagban megkezdte a gyartast
a legmodernebb eurdpai rétegeltlemezgyar. A
gyar kezdd kapacitdasa 34 000 m3, kés6ébb 75 000
kobméter rétegelt lemezt fog gyartani épitési
célokra, tobbet mint Svédorszdg jelenlegi Ossz-
kapacitasa.

A létesitmény amerikai mintara késziilt és
amerikai gépekkel van felszerelve, A magasan
automatizalt létesitmény felépitési koltsége —
mintegy 100 alkalmazottal torténé tizemeltetése
— meghaladja a 41 millié svéd koronat.

Kooperdcié egy forgdeslap-gyadrté létesitmény
létrehozdsdra :

Két sved forgacslapgyarté berendezéseket
eléallité gyar kooperacios szerzédést irt ala. A
piackutatast a felszerelések s6t egyes gépek for-
galmazasat is koordinaltak.

Az altalanos fejlesztési program a hidraulikus
présekre gsszpontosul, ez annyit jelent, hogy egy
olyan hidraulikus prést kivannak a gyartdsnal
alkalmazni, amely egyetlen nagy nyitassal ren-
delkezik, amilyeneket a nyugatnémet, a svajci
és svéd forgacslap gydraknak is szallitani fog-
nak.

. Spanyolorszag

A forgdeslap piac

Az egy fére es6 forgacslap felhasznalds Spa-
nyolorszagban kb. 5,4 kg. Ezzel a mennyiséggel
Eurépaban a legalacsonyabb fokon 4ll. A gyartas
volumene 1962-16] tizenotszorosére emelkedett,
tudniillik 19 400 m3-rél 262 000 m3-re nétt. Spa-
nyolorszidgban a forgacslap legnagyobb és leg-
fontosabb atvevéje a butoripar, amely kb. 78
szazalékat veszi At a termelésnek. Spanyolor-

szagban a forgacslap kapacitasnak 1971-ig 450
ezer m3-re kell emelkedni. A gyartasban 15 gyar
vesz részt, A nyersanyag ellatasnal erdsen ta-
maszkodni kivannak az utolso évtizedben tele-
pitett nyarfaerdbkre. Spanyolorszag kiilkereske-
delmében nem jatszik nagy szerepet a forgacs-
lap.

USA

Uj faanyag

Egy bizonyos eljarassal faforgacsot mii- vagy
természetes gyantaval lapokba préselnek, ame-
lyek egy tovabbi munkamenetben hidraulikus
présben melegitett formakban, sokféle formara
préselheték. Szaraz préseljarasrol van szd,
amellyel autoajtok belsé falai, armattrafalak
stb. allithaték el6. Az 4j anyag a butoripar ré-
szére is érdekes, miutin a komplikalt felileti
kiképzéseket akar furnérral, akiar mUanyagfo-
lidval boritva egy munkamenetben elé tudja 41-
litani.

Automatikus precizids vagégép

Az automatikus preciziés vagogépek egyre
nagyobb jelentéségliek a faipar gépesitésénél,
miutan a sarkaldsok és homlokfak megmunkala-
sara kivaléan alkalmasak. Kiilénleges kovetel-
ményeket tamasztanak a géppel szemben a szé-
riagyartasnal a teljesitmény tekintetében a mun-
kabiztonsag és a rovid allasidével kapesolatban.

Egy aj preciziés automata vagégep kifejlesz-
tésénél nagy sulyt helyeznek a robosztus kivi-
telre. Nagy teljesitményti, olajfiirdés, csigameg-
hajtasd, hozzaépitett forgdédramti motorral,
amely egyeniramu magneses gyujtassal vezé-
relhetd, ez képezi az alapjat az erés meghajtds-
nak kevés allasidovel. A meghajto és gyujté-
szerkezetek egy zart egységben vannak o6ssze-
épitve.

Torokorszag

Fafeldolgozds

Héarom véllalat 4llit elé rostlemezt egylittesen
35 000 tonnat. A Szovjetunioval kotott szerzé-
dések segitségével egy 27 500 tonnas évi kapa-
citdsui forgacslap Uzem létesitésére keriil sor.
Ezenkiviil két, egyforma gyarat hoznak létre
forgacslap gyartasra, évi 40 000 tonna Osszka-
pacitassal.

Juhdsz Istvdn
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DR. BORBIRO LASZLO

H. Skjelmerud, Blindern-Oslo, Norvégia

Derékszogli feny6prizmak vagasahoz olyan
korfurészt hasznaltak, amelynek fogai duzzaszt-
va voltak, atméréje kb. 800 mm, vastagsaga 2,7
mm, oldalirdnyu kiallasa 0,7 mm és 50- ill. 26
foga volt. Az eldtold sebességek 20—40—60 m/
pere, ill. 30—40 és 50/perc, a vagasi sebesség pe-
dig kb. 29 m/mp. volt. Flirészelés alatt a lapol-
daliranyu kilengését kétcsatornas katodsugar
oszcillograffal, ami filmfelvevével is el volt lat-
va, — rogzitették. Kiszamitottak, minden vagas
lengési amplitudéjanak atlagos értékét. Anali-
zaltak a flrészlap lengését, éspedig a kezdetkor
és a befejezéskor. E fémipari kisérletnek a fd-
reszpor mindségi vizsgalata, a vagasi rés karak-
terisztikdjanak és az energiasziikségletnek meg-
allapitasa volt a célja. A flrészpor minéségével
kapcsolatban megallapitottdk, hogy a hosszabb-
rostu forgacsoknak nagy hatdsuk volt a miné-
ségre, a farost-anyagok gyartidsa szempontjabol.
Ezért a korflirészlapok flrészporat kevésbé ér-
tekelik, mint a nagysebességli gatter- és szalag-
flrészét. Megallapitottak, hogy a nagyobb fog-
elétolasnak hatranyos hatésa van a fiirészelt fe-
liletre. A deszka vastagsdgan felul kissé nove-
kednek az eltérések és a bolyhosodis nagyobb
lesz. A vagési rés novekedése nagyobb fogelto-
lasndl nem vehet6 észre. A fajlagos energia a
nagyobb fogeltolasnal csokken. E korilmények
kozott a nagyobb fogeltolassal torténd flirésze-
lés veégrehajthat6é minden komolyabb iizemi
probléma nélkiil. A kérdés gazdasagossagi olda-
lat a flirészporbol nyerhetd farost szempontja-
bol kell szemlélni, szembeallitva a flirészelés
mindségével.

E. Friebe Braunschweig, NSZK

A korflrészlapok lengésére kiilonos figyelmet
kell forditani, ha j6 minéségi feliiletet akarunk
elérni. Ez kilonosen a vékony flirészlapokra vo-
natkozik, de szdmitasba kell venni azt is, hogy
a vagas soran keletkez6 hé a furészlap szélein
nyomasfesziltséget okoz, aminek vetemedés a
kovetkezménye. Szamos kutaté megkisérelte
mar a fesziiltségallapot és az eléfeszités mérését,
de az eredmények nem voltak egyértelmiiek. En-
nek oka tébbek kozott az volt, hogy a merevség
¢és a lengési viszonyok elméleti alapjai hidanyoz-
tak. Ezt a hianyt szisztematikus vizsgalatokkal
eltintették. A merevség és a sajat frekvencia
egymassal szorosan Osszefligg és a Kirchoff féle
lemez-elméletb6l vezetheté le. A statikus me-
revség elméleti és kisérleti uton kiszamitott
egyutthatoja lehetévé teszi, hogy a flirészlap
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kiilféldi kutaté intézetek munkajarol

meéreteibol a statikus merevségre lehessen ko-
vetkeztetni. A nem eréfeszitett flirészlap kine-
tikai merevsége a novekvo fordulatszammal pa-
rabolikusan emelkedik. Az egyidejlleg végzett
lengési vizsgalatok kimutattdk, hogy a sajat
frekvencia ardnyos a vastagsiggal és csokken az
atmerd négyzetével. Ezutan olyan flirészlapokat
vizsgéltak, amik a flirészegyengetével kiilonbo-
z6 modon voltak eléfeszitve, ekkor azonban a
merevség és a lengési viszonyok terén nem mu-
tatkozott egyértelm( tendencia.

B. Thunnell, Stockholm Svédorszdg

A vizsgalatok, a szalag pontos futdsanak gya-
korlati-gazdasagossagi jelentéségébsl indultak
ki. Ez a pontossag magatol a géptdl fiigg: pl. a
szalagvezetdé kerék kerekségétol, allithatosaga-
tol, az el6tolo-berendezés minéségétsl, a megfe-
lel6 véagési feltételektsl, a fog hegyes alakjatol,
annak élességétol, terpesztésétsl, mindenekel5tt
azonban, a lap stabil futasatél is. Vitatkoztak
kiilonboz6 tényezékrsl, amelyek mértékadoak a
lap stabilitasara vonatkozolag. Emellett azonban
mind a statisztika, mindpedig a dinamikai viszo-
nyokat is tekintetbe vették. Ezek koziil a lapfe-
szités, a lapvastagsdg, a belsd fesziiltségek, a
fog alakja, és a vezérldberendezések kiilénosen
fontosak. Ezutan a gyakorlati javitasok leheté-
ségeivel foglalkozott.

J. F. S. Carruthers w. C. W. Neville, Princes
Risborough, Anglia :

A széles szalagfiirész teljesit6képessége szem-
pontjabol igen fontos a flirészelend6 fafajnak
megfelelé fog-alak és a gép munkafeltétele. A
fogosztas, a fog hézag alakja, és a forgécsolasi
sz0g lényeges értékei a fog profilnak, aminek
hatésa van a vagasra. Ennek megfelelének kell
lenni a duzzasztisnak is. A tul nagy duzzasztas
kovetkeztében a fogaknak nagy lesz a terhelése,
€s magas a vagasi veszteség, ha pedig tul kicsi,
vagaskozben surlodik és felmelegszik a flirész-
lap. Bar kaphaté automatikus duzzaszté és ki-
egyenlité-gép, Anglidban csak kevéssé hasznal-
jak, mert a legtébb karbantarté miihely kézi-
szerszamokra van bedllitva. Kilonleges alaku,
egyenletes fogalak készitéséhez bizonyos foku
gondossag kell a beallitishoz és e szerszamok
hasznalata szlikséges.

Miutan a Forest Produtes Research Labo-
ratory altaldnos programjanak egy része arra
iranyul, hogy a szalagflrészek teljesitményét
emeljek, egyszert és olesé kézi- kezelésti mel-
1ékél kiegyenlité szerszamot fejlesztettek ki,



amivel nemecsak konnyen és gyorsan lehet dol-
gozni, hanem alland6é eredmény erheté el
Egyenletes szélességli fogak készitheték vele,
kezeléséhez nem szlikséges nagyfoku gondos-
sdg. Sokkal gyorsabb, mint az eddig hasznélatos
kézi kezelésti szerszamok. Az 0j szerszammal
kezelt flirészlapok hasonlé pontossaggal wvag-
nak, mint a konvencionalis szerszammal késziil-
tek, de szemmel lathatoan jobb minéségli a fa
feliilete. A szalagflirészek karbantartasi koltsé-
gei gyakran jelentds hanyadat képezik az Gssz-
koltségeknek, mert rosszabb, pontatlanabb a
vagas mindsége, ami nagyobb utémunkat igé-
nyel, de gyengébb a kihasznalas is. Az F. P. R. L.
készilék a mellékélek folyamatos koszoriilé-
sével csokkenti a famegmunkaloipar koltségeit
e tertileten.

E. Wiister Wien, Ausztria

A fa-korflrészlapok szabvanyositasa, 1928-
ban kezd6dott. A mai napig 15 orszdgban kere-
ken 220 nemzeti szabvany van életben, de még
mindig ninesen nemzetk6zi szabvanyjavaslat.
1970 aprilisaban 'a Nemzetkozi Szabvéanyositasi
Szervezet (ISO) 5 fakorflirészre vonatkozo szab-
vanyjavaslatot targyal. E tervezeteket az Euro-
pai Szerszam Bizottsdg (CEO) az utobbi 7 év-
ben dolgozta ki. A sok példabol, ami féleg a
korflirészek szabvanyositasaval kapcsolatosak,
nagyszamu és sokoldalu akadalyt irtak le, ame-
lyek utjaban allnak a korflrészlapok szabva-
nyositdsanak. Ezek az akadalyok a kovetkezo-
képpen csoportosithatok: a tudomanyos el6fel-
tételek hianya, a kereskedelem és az ipar szem-
benéllésa, nemzeti kiilonboz6ségek, gyartasi
kiilonbozsségek, a gépek eltérd mértei. Ramuta-
tott két Kkoriilményre, ami a flirészek szabva-
nyositasi kisérleteit tobb éve akaddalyozza: a fii-
részgyartoknak és a felhasznaloknak nincsen
megfelel6 elméleti Aattekintése a flrészelés
technikajarol, és a fatechnologusok nem vesz-
nek kell6 mértékben részt a szabvanyositasban.
A filrészlap szabvanyositidsa a legjobb eszkoz
arra, hogy a kutatasi eredményeket a legtelje-
sebb mértékben megvalésithassak.

H. Dietz, Tiibingen, NSZK

Bevezetében attekintést adott a gatter-épités
kiilonbozé eljarasainak miuszaki és gazdasagi
osszehasonlitasarol. A kérdés muszaki szemlé-
lete a gatter teljesit6képességével és a flirész-
aru tulajdonsagaival kezdédik. Itt a leglénye-
gesebb pont 4ltaldban a forgacstér telitédése és
a vagasi sebesség hatasa a feliiletre. E téma-
korrel szoros Osszefliggésben van a flirészelési
gyakorlatot zavar6 élrojtosodéds, és a feliilet
bolyhosodasa. A gatter flirészlap termikus és
mechanikus terhelhetésége tovabbi gyakorlati-

lag igen fontos pont, mert ettél fligg a flirész-
aru pontossaga. Ezeket az elméleti szemponto-
kat allitja szembe egymassal a gyakorlat a gat-
ter épitésénél, azonkiviil lényeges még a fordu-
latszam, a tényleges 1oket, a flirészlap felfogéasa,
a forgacsolds egyenletessége és a hatasfok. Fel-
tlné,. az észak- és kozépeurdpai gépek kiilon-
bbz6 foku fejlesztése. Veégilil a loket-kihaszna-
las javitdsaval és a forgacslevétel egyenletessé-
gével foglalkozott.

E. Seifert Rosenheim, NSZK

Az ablakok és més hasonlé alkatrészek szab-
vanyositasanak ott vannak a hatarai, ahol a ki-
alakitasi lehetéség, vagy a homlokzat architek-
tonikus jelentosége keriil el6térbe. A kész egy-
ségek méret- és beosztds szerinti szabvanyosi-
tasa mindig csak korlatozottan alkalmazhato.
Nagyobb jelentésége van azonban a profilok
egységesitésének. Ezek kozé tartozik:

a flrészaru tarolasa,

tartalékgyartas, wvagy keret-alkatrészekbol
gyartas,

a boritasok és a hornyok pontos méretezeése,
mint a szabvanyositott mardsorozatok alapjai,

a beépitési méretek egyeztetése a wvasalas-
gyarté iparral.

A szabvanyositott profilok kialakitdsaval
megvan a lehet6sége annak, hogy a homlokzat
vérhato terhelésének filiggvényében maximaélis
szarny-nagysagok legyenek rogzitheték, wvala-
mint pontos adatok szerezheték arrél, hogy mi-
lyen szarny-nagysagnal és milyen épiiletmagas-
sagnal célszerli potlolagos szigetelés beépitése.
E munkakkal a szerszamok készletentartasa és
a gépek kivalasztasara tekintettel lényeges ala-
pokat lehet teremteni a beruhdazasi és szerszam-
koltségek csokkentésére és ezzel a gyartas ra-
cionalizalasara.

A DIN 18355. pontosan eléirja, az idgjarasnak
kitett faalkatrészek kotelezé favédelmét. Esze-
rint a farészeket megfelelo védoszerrel kell ke-
zelni, az alapozas és a lakkozas el6tt. Az ablak-
gyartas fejlédési iranyzata mindjobban a kéz-
miipari gyartastol a nagylizemi ipari gyartés
felé mutat. A marté-, arasztéo- és szoro-beren-
dezések a hozzajuk tartozé tovabbitd és szarito-
szerkezetekkel, valamint a szerel6-sorral, a ve-
retezés és az Uvegezés mind nagyobb jelentésé-
get kap.

E. Plath Karlsruhe NSZK

A szavatossdg, a maganjog szerint meghata-
rozott tulajdonsagok biztositasa. Eltekintve az
idégaranciatol (tartéossag, hataridé stb.) a ga-
rantalt tulajdonsag majdnem minden esetben
valészintiségszamitasi érték. Ezeket az értéke-
ket az elosztasi torvény hatarozza meg és bizo-
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nyos hatarok kozott tetszés szerinti szamértéket
vehet fel. Az a kérdés, hogy egy ipari gyart-
ménynak biztositott tulajdonsiagai vannak-e
vagy nincsenek, statisztikai természetii. Mindig
abbdl kell kiindulni, hogy a sztrépréba a meg-
egyezés szerint ‘anyagsokasiggal lelviselhet6-e
vagy nem, de ha ismertek az elosztasi paraméte-
rek, a dontés igen egyszerl. Egy uj gép, vagy
gépsor inditisanal még nem ismert az az anyag-
sokasag, amit gyartani kell. Néhény tulajdon-
sagbol azonban legaldbbis az elosztasi toérvény
megéllapithaté. A hajlitoszilardsag jo, kereszt-
irdnyu huzoszilardsag megkozelitéen jo elosz-
lasu, a duzzadasi érték eloszldsa azonban tobb-
nyire rossz. Ez azt jelenti, hogy a szilardsagi
paraméterek becslésénél minden mérést, duzza-

dasnal azonban az atlagos lapértéket lehet fi-
gyelembe venni.

A probajaratnal kapott kisérleti eredmények
a szurdoprobanal az atlagos értékre adnak hasz-
nalhatd becslési értéket, de a valtozatokra maér
nem. A gyarté-mi garancidja csak azokra az
esetekre korlatozodhat, amelyekre mérési és
szabalyozasi lehet6ségei vannak. Az atvételi fel-
tételekre vonatkozé megegyezésnél arra is te-
kintettel kell lenni, hogy a faanyag-tulajdonsa-
gainak Osszessége nem homogén, ami egyébként
a szuroprobak soran is Kkideriil. A statisztikai
vizsgalat lényege abban van, hogy mint a kisér-
letet a proba-menetet is szuréprobaként kell fel-
fogni és ezekbdl kell kiévetkeztetéseket levonni
az Osszességre.



Egyesiileti hirek

Az Erdészeti- és Faipari Egyetem 1970—71.
tanévben . végz6s hallgatéi hagyomanyos VA-
LETA-béljukat, a Liszt Ferenc Mvel6dési Héz-
ban ma&jus 15-én tartottak. '

#

Az FErdészeti és Faipari Egyetem faipari

meérnoki kara, a Faipari Tudoményos Egyesii-

let, valamint az Egyesiilet gy6ri csoportja a
Soproni Egyetemi Napokat

1971. szeptember 30. és oktober 1. kdzott Gyér-

ben a varos jubileumi linnepségei keretében

rendezi meg a Technika Hazaban. A kétnapos

jubileumi rendezvény gazdag programmal varja

vendégeit. Bl fre



A lapban megjelent cikkek szerzdi

Dr. Dalocsa Gabor, a miiszaki tudomanyok kandidélusa,‘ Szék- es Karpitosipari Val-
lalat, vezérigazgatd, Bp. Zemba Tiinde, okl. faip. mérnik Budapesii Falemezmiivek,
Héros. Dr. Zold Andrds, Budapesti Miiszaki Egyetem I. Epiiletgépészeti Tanszék.
Sziics Zoltan, a finn faipari egyetem hallgatéja. Reményi Arpad, egyetemi adjunk-
tus, Sopron, Erdészeti és Faipari Egyetem. Juhasz Istvan, Budapest. Dr. Javorfi Tibor,
Szék- és Karpitosipari Vallalat, oszt. vez. h. Bp. Dr. Fillé Zoltdn, Faipari Kutaté In-
tezet tud. fomunkatars. Dr. Babos Karoly, Faipari Kutaté Intézel, tud. fémunkatérs.
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A ma tudomanya—

a holnap technikq’ia;

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskdriien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirdl, Gjdonsagairsl

Anyagmozgatas, Csomagolis Hidrolégiai Kézlény
Binyaszati és Kohészati Lapok Hiradastechnika
BANYASZAT _ lpari Energiagazdilkodais

Banysszati és Kohdszati Lapok
KOOLA| ES FOLDGAZ
Banydszati és Kohdszati Lapok

Ipargazdasig
Jarm(ivek, Mez8gazdasigi Gépek

KOHASZAT K%p- és H'an gtechr]_ika'
Banyészati és Kohaszati Lapok Kézlekedéstudomanyi Szemle
ONTODE Magyar Aluminium
B&r- és CipStechnika Magyar Epit8ipar
Elektrotechnika Magyar Grafika
Energia és Atomtechnika Magyar Kémiai Folydirat
Elelmezési Ipar Magyar Kémikusok Lapja
EpitBanyag Magyar Textiltechnika
Epiiletgépészet Mélyépitéstudomanyi Szemle
Az Erdg ] Mérés és Automatika
Faipar Mianyag és Gumi
Finommechanika Mszaki Elet
Fizikai Szemle Papiripar
Gép Vérosépités
Gépgydrtastechnoldgia Villamosség

FENTI KJADVANYAINK ELSFIZETHETSK

minden postahivatalban,

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nidor tér 1.) csekkszdml4jira vagy &tutaléssal, valamint
a Technika Héza mdszaki kdnyvboltjsban (V., Szabadsig tér 17.) -

PELDANYONKENT KAPHATOK:

V., Vécl utca 10. )
V1., Bajesy-Zsilinszky dt 76, szim alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADS VALLA_LAT HIRDETESI OSZTALYA




	1_1971_6_Címlap
	2_1971_6_Tartalomjegyzék
	3_H_004294
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-1
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-2
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-3
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-4
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-5
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-6
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-7
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-8
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-9
	3_1971_6_Dalocsa_G_A_műszaki_fejlesztés.-10

	4_H_004295
	4_1971_6_Szűcs_Z_A_finn_fűrészipar.-1
	4_1971_6_Szűcs_Z_A_finn_fűrészipar.-2
	4_1971_6_Szűcs_Z_A_finn_fűrészipar.-4
	4_1971_6_Szűcs_Z_A_finn_fűrészipar.-5
	4_1971_6_Szűcs_Z_A_finn_fűrészipar.-6
	4_1971_6_Szűcs_Z_A_finn_fűrészipar.-8
	
	4_1971_6_Szűcs_Z_A_finn_fűrészipar.-4

	
	4_1971_6_Szűcs_Z_A_finn_fűrészipar.-4


	5_H_004296
	5_1971_6_Zöld_A_Néhány_megjegyzés.-1
	5_1971_6_Zöld_A_Néhány_megjegyzés.-2
	5_1971_6_Zöld_A_Néhány_megjegyzés.-3

	6_H_004297
	6_1971_6_Reményi_Á_Termelési_költségek.-1
	6_1971_6_Reményi_Á_Termelési_költségek.-2
	6_1971_6_Reményi_Á_Termelési_költségek.-3

	7_H_004298
	7_1971_6_Zemba_T_Forgácslap_mint.-1
	7_1971_6_Zemba_T_Forgácslap_mint.-3

	8_1971_6_Egyesületi_hírek
	9_1971_6_Külföldi_lapszemle.
	9_1971_6_Külföldi_lapszemle.-1
	9_1971_6_Külföldi_lapszemle.-2

	10_1971_6_Borbíró_L_Tájékoztató.
	10_1971_6_Borbíró_L_Tájékoztató.-1
	10_1971_6_Borbíró_L_Tájékoztató.-2
	11_1971_6_Borbíró_L_Tájékoztató.-3

	11_1971_6_Egyesületi_hírek
	12_1971_6_Szerzők_munkahelyei
	13_1971_6_Hátlap

