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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A fotolumineszcencia felhasznalasa miianyagok

RUSZKA BARNA

Olyan vizsgalati eljarasok, amelyek az igen
koltséges elektromikroszképos, vagy radioaktiv
izotopokat alkalmazé megoldassal voltak eddig
kivitelezhet6k, alkalmas mdédositassal a fluoresz-
cencia jelenségén alapulé eljarassal megoldha-
tova valnak. Ennek az eljarasnak elényei kozé
tartozik az is, hogy lényegesen olcsébba és egy-
szerlibbé tehetdk vele a vizsgalatok.

A faiparban valé alkalmazasi teriiletek a fe-
liletkezelési, impregnéalasi, forgacslapgyartasi,
ragasztasi technolégidk és a feliileti hibak ki-
mutatasara szolgald vizsgélatok. Ezeken kiviil
sajat lumineszcencia alapjan elkiilonithetok
egyes fafajok, forgdcsok, farostok stb.

A fluoreszcens indikatorokkal és festékekkel
dolgozé eljaras jelentds szerepre tehet szert a
ragasztds mechanizmusanak vizsgdlatanal, a
fluoreszcens festékek alkalmazist nyerhetnek a
butorok, belséépitészeti elemek feliiletkezelésé-
nél, kilonféle esztétikai szempontoknak megfe-
lelGen.

A fluoreszcens anyagok alkalmazasaval tor-
tén6é kiilonbozé vizsgdlati eljarasok hatranya
csupan az, hogy mivel altalaban faanyagrol, —
tehat atlatszatlan anyagrol — lévén szo, a vizs-
galat csupan a feliilet, illetve a metszetfelilet
vizsgélatara korlatozodik.

Ezen anyagok alkalmazasanak igen nagy el6-
nye az, hogy igen kis mennyiségben olyan nagy-
meértékil jelzé (vilagito) hatas érheté el, ami mas
festékekkel lehetetlen lenne. Ezenkiviil ez a kis
anyagmennyiség nem valtoztatja meg a hordo-
zoanyag pH-jat, viszkozitdsat, koncentraciovi-
szonyait, tehat nem befolyasolja a mérési ered-
meényeket.

A fluoreszcencia elméletének atomszerkezeti
alapon valé magyarazata a gyakorlati hasznosi-
tas szempontjabol nem jelentds.

A fluoreszcens indikatorok és festékek keres-
kedelemben valé beszerzése megoldhato, igy fel-

faipari alkalmazasanak értékelésénél

hasznéldsuk nem Utkozik Kkiilénosebb nehéz-
ségbe. Az altalanosan haszndlt anyagok marka-
nevei: Fluoreszcein, Rhodamin, Acridin, Aura-
min, Eosin. Ezek alkalmazisa a miugyantak
vegyhatdsanak fliggvényében torténik. Ugyanis
maés-més kémhatdasi intervallumokban vilagita-
nak az indikatorok.

Alkalmazasi lehetdségek

1. Ragaszt6anyagok jelzése

Akkor nyer jelentéséget, ha tulajdonsagaikat
a ragasztdsi folyamatban, vagy a ragasztas utan
vizsgaljuk. A modszer akkor lényeges jelentd-
ségl, ha a vizsgalatok a behatolasra, a behatolas
mélységére (mechanikus adhéziéra), valamint a
ragasztasi résekre és feliilletekre vonatkoznak.

2. Lakkok és szinezékek festése

Poliészterhez a két komponensnek megfele-
16en mas fluorokrém anyaggal kell vizsgalni az
alkotorészeket, ligyelni kell a szinvéaltozasra, il-
letve a kémhatas miatti vilagité effektus meg-
szlinésére. Poliészternél alkalmazhaté fluoresz-
cens indikatorok: Auramin, Acridin és Rhoda- -
min. Nitrolakkoknél is poliészterhez haszndaltak
alkalmazhaték.

Alkalmazast befolyésolé tényezék

Az elsédlegesen befolyasolo tényezék kozil
legfontosabb az alkalmazott miigyanta kémha-
tasa, ami adott esetben teljesen megsziintetheti
a vilagito effektust. Nyomanyagként valo alkal-
mazds legfontosabb elénye az, hogy nagyon kis
koncentracioban (0,0001—0,19,) haszndalatos.

Az indikatorok fénykibocsatdsa nemcsak
anyagonként, hanem azonos anyagokon beliil
koncentraciéviszonyai fliggvényében is wvalto-
zik. Kilonbozé koncentracickban alkalmazott
indikatoroldatok wvizsgdlatandl kapott diagra-
mot mutat az elsé dbra (1.) ahol a fotoexpozi-
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2. Fluoreszeens indikdtorok fényintenzitdsanak csoékke-
nése, oldatban wvald tdrolds idétartama alatt

cios idék valtozasa lett felhordva a koncentra-
cidvaltozas fliggvényében. Megallapithato, hogy

jelentés mértékben nem valtozik a fényinten-
zitas.

A tarolasi id6 jelentés befolyassal bir a fény-
intenzitas valtozéséra, amint azt a mdsodik db-
ra (2.) mutatja.

Feliiletkezelés fluoreszcens anyagokkal valé
vizsgalata

Poliészterezett feliileteknél kétféle megoldas
lehetséges: ;

1. Az indikatort az aktiv alapban oldjuk fel.

2. A poliészterben magéban oldjuk fel az in-
dikatort.

Uzemszert koriilmények biztositasa mellett
felhordva a feliiletkezel6 anyagot — az elsé

modszer szerint — késziiltek a kovetkezo abrak-

kal reprezentdlt munkadarabok. Hangsulyozot-
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3. Poliészterezett mahagoni-furnér feliilete UV féenyben.
Helyes feliiletkezeléssel felhordott miigyantalakk ese-
tén. Felhordott mennyiség: 990 g/m? aktiv alap, ebben
0,01%, Rhodamin, 300 g/m? poliészter. A kép nagyitisa
33X -08

4. Poliészterezett mahagoni-furnér feliilete, hibds felii-
letkezelés esetén. Felhordott anyagmennyiség megegye-
zik az el6zbvel, 8)X-os nagyitds



5. A poliészterezett mahagonifur-
nér keresztmetszete helyes feli-
letkezelésnél. Jol ldthato a lakk-
réteg egyenletes
107X -es nagyitdas

vastagsdaga.

tan rossz koriillmények eléallitasaval készilt a
hibas feltilet, a helyes feliiletkezeléssel valo sz~
szehasonlitds miatt (3—4. kép). A feliiletkezelés
technikai paraméterei: 90 g/m? aktiv alap, 300
g/m? poliészter, 0,019, Rhodamin fluoreszcens
indikator.

Lathaté a hibas fellileten a lakkréteg folyto-
nossaganak megszakadédsa a poérusok elegtelen
tomadottsége miatt.

A megszakadt lakkréteg miatti indikatordu-
sulas helyén jol lathato az intenzivebb vilagito
hatds. Metszetben az Osszehasonlitds szintén a
kivant eredményt biztositja (6—6. kép).

Nitrolakkos feliiletkezelés

A feliilet narancshéjasodasa jol abrazolhato
(7. kép). A vastag rétegek felhordasandal a fell-

6. Hibds feliiletkezelésii mahago-
nifurner keresztmetszete. Az
egyenletes vildgitohetds jol repre-
zentdalja a lakkréteg kialakuldsd-
nak hmnymsagmt 103<-es nagyi-
tds

leti és az also rétegek kozott az oldészer-parol-
gés miatt nagy felileti feszlltség és koncentra-
ciokiilonbség alakul ki. Ez az oldészer-gyanta
rendszer aramlédsat eredményezi, amely létre-
hozza az 4brazolt sejtes szerkezetet. (Celloxin
sarga, 0,005%, Rhodamin.)

Faanyagtelités vizsgalata

A fizikai, mechanikai tulajdonsagok, gomba-
allésag, egyéb jellemzok javitasa érdekében vég-
zett impregnalashoz jol alkalmazhatok a fluo-
reszecens indikatorok. Az oldott indikatort tar-
talmazo, porusokba behatolé migyanta a meny-
nyiségi eloszlasnak megfeleléen kiilonbozé in-
tenzitasa fényt boesat ki, amibdl megéllapithato
a faanyag egyes részeinek telitédottségi foka.
Ugyelni kell itt is a fa sajat lumineszcenciajara.
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Az abran (8.) 600 Hgmm-nél telitett biikk proba-
darab lathaté, mutatvdn a nem tokéletes telité-
dottséget, ami a faanyag szerkezetével is ma-
gyarazhato. A tapasztalatok szerint kisebb nyo-
massal és homogén szovetli fa alkalmazasaval
jobb impregndlédast lehet elérni, ami a faanyag
tulajdonsagait javité tényezoékre kedvezo beha-
téssal van.

Forgacslapok vizsgalata

sz

8. Biikk probatest telitése poliészterrel. Lathaté az edeé-
nyek telitédése a fluoreszcens indikdtorral kevert poli-
észterrel. Technikai jellemzék: 20 °C hémérséklet, 200
mmvo. vakuum, 10 perc elévakuum és 5 perc dztatasi
id6. Az indikdtor acetonban oldott 0,02/, Rhodamin.
10X-es nagyitds
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7. Uveglapra ontott Celloxin sdrga nitrolakk na-
rancshéjasoddsa. Igen vastag rvéteg felhorddsa
idézte el6 a feliilet marancshéjasoddsdt. Az al-
kalmazott indikator 0,005%, Rhodamin. 10X-es
nagyitas

gyobb a mugyanta szérédasa, ami viszont a
fényintenzitast csokkenti. Fokozottabban jon
létre a sajat fluoreszcencia miatti fényjelenség-
b6l adédo hibalehetdség.

A gyantaelosztast dbrazolé képen (9.) jol el-
kiilonithet6 a festett gyanta altal mutatott elosz-
lasbeli kiilonbség. 8%-os gyantafelhordast alkal-
mazva kitlinik, hogy ez elégtelennek bizonyul,
kis teriiletet véve alapul. A kisérleteknél 12%-os
gyantafelhasznélast alkalmazunk éppen emiatt.
A gyantafelhordast kiilonbozéképpen elvégezve,
kulonbséget tehetiink a cseppszeri eloszlas, a
folyamatos gyantaréteg és a kozepes felhordott
mennyiség kozott.

Forgacslappa préselve a kezelt forgacsokat,
jellemz6 adatokat kaptunk, amely a lapok szi-
lardsagi értékénél jol felhasznalhato.

Mikroszkopikus metszeten lathaté a gyanta-
részecskék folyamatosséga, valamint a szinelté-
rés alapjan torténé elkiilonulés (10. dbra).

Fizikai, mechanikai jellemzok tekintetében a
vizsgéalatok alapjan megallapithat6, hogy a fi-
noman felhordott gyantaval készult lapok para-
méterei elényosebbek.

Ragasztasok vizsgalata

A Kkiilonboz6 ragasztési paraméterek mellett
végzett prébakhoz elegendének bizonyult kisebb
koncentraciéju indikatoroldat hasznélata (0,01—
0,05%) ugyanis a ragasztasi résben o6sszegyfilt,
viszonylag nagy mennyiségl indikator intenzi-
vebb fényt ad.

A képeken jol lathaté az egyes paraméterek
véltoztatasaval elért ragasztdsok minéségbeli
kiilonbsége (11—14. dbra).

Kovetkeztetések levonasa

Megéllapithaté tehat, hogy a fotoluminesz-
cencia ilyen alkalmazasénak a faiparban igen
sokoldalu lehetésége van, ami f6ként az egysze-
riiség és oles6sdg miatt jelentds. Kisérleteink
alapjan elmondhato, hogy a feliiletkezelés, imp-
regnalds, forgacslapgyartas és az altalanos ra-
gasztasi feladatok vizsgalatanal Gj szemszogbol
val6 értékelési lehetdséget nyertiink.



9. Forgdcslap-készitéshez apritott
fenybforgdes ragasztéanyaggal el-
ldtva. Technikai jellemzék: fa-
anyag nedvességtartalma 10%,, ra-
gasztéanyag karbamid-formalde-
hid 8%,-os mennyiségben, Rhoda-
min indikdtor 0,08%,. 18> -os na-
gyitds

Hangsulyozandé tény, hogy az eljaras kiérté-
kelhetésége fokozhato, ha bonyolultabb felsze-
relést — pl. lumineszcens mikroszképot — al-
kalmazunk.

Raterve az egyes feladatrészek értékelésére,
megallapithato, hogy a feltiletkezelésnél az ilyen
meértékd nagyitasok elegendének mutatkoznak
a kiértékelésnél. Viszont ha a miigyanta-lakkok-
nak a rostokhoz valé kotédése is vizsgalando,
sziikségessé valik mikroszkép alkalmazasa. A fe-
lilet fényképezésénél igen jol demonstralhatok
a feltileti hibak: olajos, zsiros foltok, rétegvas-
tagsag-kiilonbségek. Ehhez metszetek sem szik-
ségesek, tehat a technologiai folyamatbol ki-
emelt — természetesen indikatorral ellatott —
munkadarabok vizsgalata ronesolas nélkiil elvé-
gezhetd.

A tovabbi felhasznalas szempontjabél csak
igen kismértékben zavaré tényez6, hogy a fell-

10. Préselt forgdcslap mikroszko-
pikus metszete. Gondos ragaszto-
anyagfelhorddssal késziilt a ra-
gasztoréteg felvitele. Az alkalma-
zott miigyanta Amicol 65, Rhoda-
min indikdtorral

11. Erdei fenyé proba-
darab ragasztasa Amicol
50 miigyantdval. A felii-
letfinomsdg nem kielé-
gitd, ezeért a préselésneél
alkalmazott nyomds kép-
telen a feliilet kozé be-
vitt miigyantdt kiszori-
tani, emiatt folyamatos
ragasztoreteg alakul ki.
Ennél a tipusi ragasz-
tisndl a ragasztéanyag
kohézios kitése keriil
elétérbe. Technikai ada-
tok: durva feliilet, Ami-
col 50 (Rhodamin 0,05%,),
8 kp/em? nyomds- 15X
ds nagyitds
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12. Erdei fenydé probadarab ragaszidsa. A ragasztando
feliileten wviszonylag sok anyag van, ami a kis nyomds
mellett megakadalyozza a feliiletek helyes kozelséget,
igy a folosleg nem tud eltdvozni. Ennek kivetkezménye
a ragasztdsi résben levéd légbuborékok és beszivoddsok,
ami a wmilgyanta-ragaszté kohézios kotését nagyban
csokkenti, a ragasztds szildrdsdgdt jelentésen meérsekli.
Technikai adatok: Amicol 50 miigyanta (Rhodamin
0,05%,), 5 kplem? nyomdas, negy ragasztéanyag-mennyi-
ség. 15{-6s nagyitds

let minimalis elszinez6dését okozza a bevitt in-
dikator. :

Itt emlitendé meg a céliranyosan fluoreszcens
indikéatorral ellatott gyanta alkalmazésa esztéti-
kai szempontoknak megfeleléen. Ilyen esetben
folottebb ligyelni kell az egyenletes rétegvas-
tagsagra, mert a fényintenzitds nagymertékben
valtozik egyenetlenség esetén.

Figyelemre mélté a narancshéjas fellilet ab-
razolasa, ami a feliiletkezel6 anyag szerkezeti
eloszlasat jol szemlélteti. Faanyagtelitésnél a
megfelelé gyantdk alkalmazasaval a hasznalt in-
dikéitorok koére jobban le van szlkitve, igy nem
hasznalhatok poliészteres telitésnél olyan maxi-
malis fénykibocsatdssal rendelkezd fluoreszcens
anyagok, mint pl. a Fluoreszcein. Jél alkalmaz-
hatok a hasznalt indikatorok, mivel a faanyagba
behatolé miigyantaban levo indikator az impreg-
naloszer mennyiségi eloszlasanak megfelel6 in-
tenzitéssal vilagit.

Megneheziti a kiértékelési lehetéséget az a
tény, hogy a nagy feliileten eloszld indikatoros
mugyanta vildgitohatas tekintetében nem nagy
kontraszttal kiiloniil el a sajat fluoreszcenciatol.

A  kiilonb6zé6 paraméterek mellett telitett
anyagok szilardsagi és egyéb jellemz6i megad-
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13. Erdei fenyd ragasztisa. A fe-
liilet jol megmunkadlt, igy nagyobb
nyomdas alkalmazdsdaval jobb ko-
tést lehetett volna elérni, de az
effektive alkalmazott nyomdssal
nem lehetett a megfeleld kozelsé-
get biztositani. Légrések, beszivo-
dasok kialakuldsa oly nagymeér-
tékil, hogy a ragasztoréteg folya-
matossiga hosszan megszakad. A

szildrdsdgi  értékek  jelentdsen
csokkennek. Technikai adatok:
Amicol 50 (Rhodamin 0,05%),

5 kplem? nyomds, sima feliilet,
kozepes gyantamennyiség

14, A képen ldthato ragasz-
tasndl sem johetett létre az
idedalis mindség, mivel a fe-
lilletek finomsdga ellenére
a kis nyomds miatt lehetef-
len volt a teljes feliiletlcd-
zelség bedllitdsa. A kis
mennyiségii ragaszto jore-
sze bediffunddlt a fa rost-
jaiba, a feliilet nedvesité-
sére forditédott. Csak wvé-
kony gyantarészecskélk ma-
radtak a feliileten, a légreé-
sek domindlnak. Ragaszio-
szilardsagi erték igen kicsi.
Technikai adatok: Amicol
65 miigyanta (Rhodamin
0,05%), 3 kplem? nyomds,
kis mennyiségili ragasztd és
jominoségii feliilet. 15)<-68
nagyitas




hatok az impregnaltsag fluoreszcencia alapjan
kimutatott mértékével.

A forgicslapgyartas technolégiai folyamata-
ban jol alkalmazhaték a ragasztéanyag felhor-
dasanak meghatarozasara a fluoreszcens anya-
gok, azonban itt még jobban lesziikiil a hasznal-
hat6 indikatorok kore a magas héfok Altal alli-
tott kovetelmények miatt. Megallapithaté vi-
szont a pontragasztds minésége, a felhordott
miigyanta mennyisége és a ragasztéanyag meny-
nyiségével részben jellemezhet6 fizikai, mecha-
nikai és egyeb tulajdonsagok megvaltozasa.

Feliiletek és élek ragasztdsédnak vizsgdlatira
igen alkalmas a fluoreszcens anyagokkal dol-
gozo6 kiértékelés, mivel a ragasztdsi résben je-
lentkez6 viszonylag nagy mennyiségli anyag
igen intenziv, jol érzékelheté wvilagitéhatassal
bir. A ragasztasi paraméterek, a feliilet miné-
sége jelentés kihatassal van a fluoreszcens anya-
gok fénykibocsatésara, igy az intenzitdas valto-
zdsal jol kivehetdk, és jellemzGik felhasznél-
haték a technolégidkban.

Elényként szerepel az, hogy ezeknél az alkal-
mazasi modokndl sem a szin, sem a kémiai, fizi-

kai jellemz6k nem véaltoznak meg, tehat a kész-
terméket nem befolyasoljak.

A vizsgalatoknal alkalmazott fényképezési el-
jarasok kozul a fekete-fehér technika ajanlhato,
mivel a kontrasztok névelésével jobban elemez-
het6k a hatasok; a szines technika hasznalata
ilyen mértékli nagyitasokndal inkabb csak a je-
lenségek bemutatisara hasznalhato.

Nagyobb nagyitdsnal azonban mindkét tech-
nika egyarant felhasznalhat6é, mivel mikroszko-
pikus méreteknél egyes kiilonallé részek (ros-
tok, miigyantacseppek) jellemz6 szinnel fluo-
reszkalnak, igy elkiilonitésiik konnyebbé wvalik.
Szines fényképezés esetén a sajat fluoreszcencia
és a fluoreszcens anyag vilagito hatasa mikrosz-
kopikus méreteknél kiilonosen jol elkiloniil.

Osszefoglalva a vizsgalatok eredményeit, ta-
pasztalatokat, megallapithatd, hogy a fotolumi-
neszcencia alkalmazasa szaktertliletlinkon igen
hasznos, amennyiben megkonnyiti a faiparban
hasznalatos manyagok alkalmazdsanak értéke-
lését, uj, jarhato utat alakit ki, ami olesésag és
sokoldalti alkalmazhatésag miatt a jovében igen
hathatés eszkézt képviselhet a kutatasoknal.
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Bevezetés

Napjainkban egyre tobb szd esik a butorella-
tas kérdésérsl. A sajté, a radié és a televizio,
Osszefliggésben az épiilé uj lakasokkal egylitt je-
lentkez6 butorigényekkel, visszatéréen foglalko-
zik ezzel a tarsadalom széles rétegeit érinté kér-
déssel.

Az egyre novekvé mennyiségi igény kielégi-
tését a jelenlegi belfoldi kapacitis nem tudja
biztositani. Az elkdvetkezendd években jelent-
kezd igények kielégitése is csak akkor tekint-
het6 redlis célkitlizésnek, ha a jelenlegi kapaci-
tds a butoripar fejlesztésén keresztiil jelentésen
bévitésre keriil.

A kozelmultban hozott hatarozat — mely sze-
rint a IV. 6téves tervben két uj butorgyar fel-
épitese szerepel — minden bizonnyal realis ala-
pot biztosit az igényeket kielégité butorterme-
léshez.

A butorellatas kérdése mellett az érdeklédés
kozéppontjaban foglal helyet az arkérdés is: el-
latas és ar egymastél elvalaszthatatlan komplex
egeszet alkot. Nem kivétel ez aldl a butoripari
‘termékek arszintje sem, hiszen a butorvasarlas
— tartés fogyasztasi cikkrél 1évén sz6 — évekre
torténik és a csaladi koltségvetésekben elérelato
tervezést igényel.

A | Faipar” 1970. évi 12. szaméban Kardos
elvtars ,,A bitoripar néhdany gazdasdgi kérdése”
ciml cikkében az arkérdést is érintette. Nagy
vonalakban kifejtette az arképzés és arformak

Stabilitas és rugalmassig:
a butoripari arrendszer tapasztalatai

ellentmondasait és ennek hatasat a buatoripar
gazdasdgossdgara.

Ugy gondolom, az 4arrendszer egészének o6n-
all6é cikkben torténé értékelése — ha elkeriilhe-
tetlen is egyes részekre visszatérni —, alapve-
téen nem jelent ismételgetést. Az egyes kérdé-
sek mélyebb taglalasin ttilmenden — annak ér-
dekében, hogy a meglevd ellentmondéasok fel-
oldasra kertiljenek — néhany konkrét javasla-
tot is teszek.

Az arreform eredményeként megsziint a ha-
tésdgi arjovahagyas és a fix arrendszer. Vala-
mennyi butoripari termék termeléi ar szem-
pontjabol a szabad arforméba tartozik, mig a fo-
gyasztol arak — a lakossagi forgalomba keriils
butorok donté részénél — a hatosagi eldirdsok
kozott mozgé arformaba (III, arforma) keriiltek.

A fogyasztoi ar szempontjabol III. drformaban
lev6é termékeknél az ipar az arképzési irdanyel-
vek szerint szamitott termeldi arat koételes ki-
alakitani, amely az dn. ,,centrum” fogyasztéi ar
alapjat képezi. A ,,centrum” fogyasztéi artol fel-
felé lehetséges eltérés mértéke a legtobb butor-
ipari terméknél 5%,.

A tovabbiakban csak a fogyasztéi ar szem-
pontjabol III. drforméba sorolt butoripari terme-
kek arkérdéseit kivanom bonckés ald venni, mi-
vel itt jelentkeznek elsésorban ellentmondasok.
A téma lesziikitése ugyanakkor nem jelenti azt,
hogy a fenndllé problémék altaldnossaghan nem
jellemzék, tekintettel arra, hogy az Osszes bel-
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foldi butortermelés t6bb mint 3/; része lakossagi
forgalomba kertil.

A butoripari arrendszer £6 ellentmondasai

A teljesség igénye nélkil, hdrom — vélemé-
nyem szerint igen lényeges — ellentmondast ki-
vanok részletesen vizsgalni.

1. Az drrendszer nem dsztondz miiszaki fej-
lesztésre és ezen keresztiil az élomunka rdfordi-
tas csékkentésére

Az érvényben levé normativ drképzési irdny-
elvek szerint a rezsikoltsegek donto része a koz-
vetlen munkabér aranyaban keriil az drakba be-
épitésre. A kozvetlen munkabér és a rezsikolt-
ség kozotti Osszefliggés azonban igen laza, sé6t
némi tulzassal elmondhat6, hogy a kettd kozott
nines is osszefuggés. Ez a megéllapitas kilono-
sen a ma él6 arrendszerben igaz, ahol a kozvet-
len munkabér, kiegészitd fizetés, bérpotlék és
kozteher, az adrképzési sémaban mint kézvetlen
koltség szerepel.

Az a teény, hogy a rezsikoltségek vetitési
alapja az arképzésnél a kozvetlen munkabér,
mindaddig nem érezteti torzité hatasat, amig a
gyadrtmanydsszetétel jelentésen nem véaltozik.
Ha azonban olyan uj valasztékok keriilnek gyar-
tdsra, melyek kevésbé bérigényesek, elkertilhe-
tetlentil olyan helyzet alakul ki, hogy a termel6i
arakban kalkulalt rezsiosszeg nem nyujt fede-
zetet a tényleges rezsire.

A butoripari véallalatokra is egyre fokozodo
sullyal nehezedik a munkaer6 hidny. Ennek ha-
tasara olyan technolégiai modositasok keriilnek
el6térbe, melyek az élémunka felhasznalast
csokkentik. A normativ kalkulacio keretei kézott
ugyanakkor nincs lehetdség arra, hogy a ecsok-
kend munkabér koltség mellett jelentkezé lénye-
gében azonos, vagy esetleg magasabb rezsito-
meg a termel6i drakban is kifejezésre jusson.

A kovetkezokben egy fiktiv, tudatosan szélsé-
séges példaval azt kivanom szamszertiségében
szemléltetni, hogy mit jelenthet a termeléi ar ki-
alakitidsanal a bérigényesség csokkenése,

Egy 4j karpitozott terméknél technologiai mé-
dositads eredményeként a koézvetlen bér 200,—
F't-tal kevesebb. Ezzel szemben ugyanilyen osz-
szeggel magasabb a kozvetlen anyagkoltség. A
szamitott termel6i ar a jelenlegi arképzési irany-
elvek szerint, az eredeti technolégia figyelembe-
vételével — (I. valtozat), és a modositott techno-
légia alapjan (II. valtozat) az aldbbiak szerint
alakul:

Kalkulacids tényezdk I. valtozat II. valtozat

Ft Ft

Kobzvetlen anyagkoltség 1200,— 1400,—
Anyagigazgatasi ktg. 20/, 24 — 28,—
Kozvetlen bérkoltség 300,— 100,—
Kozv. bér kieg. fiz. bérpotlék,

kdzteher 43,59, 130,50 43,50
Uzemi, gyari, vallalati alt.

koltség 154,%, 462,— 154, —
Eredmény 25%, 75, — 25—
Miszaki fejl. koltség 0,19, 2,20 1,77
Garancialis ktg. 0,49 8,80 7,08
Termeloi ar 2202,50 1759,35
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Megéllapithaté, hogy a szadmitott 4r a mdso-
dik valtozat esetén jelentés mértékben alacso-
nyabb, ami egyértelmien abbdl adodik, hogy a
kozvetlen munkabér koltség mint vetitési alap
kevesebb rezsikoltség beépitésre ad lehetGséget.

A teljesség kedvéért ezzel a témaval kapcso-
latban szlikséges megjegyezni, hogy az illetékes
arhatosagok elvileg egyetértenek azzal, hogy a
kozvetlen bér mint rezsi vetitési alap torzité ha-
tasat — éppen a raforditasokat tlikrézé arrend-
szer biztositdsa érdekében — ki kell kiiszobolni.

A ,hogyan” kérdésre azonban csak konkrét
szamitasok alapjan lehet valaszolni, és csak ek-
kor keriilhet sor az arképzési iranyelvek rezsire
vonatkozé modositasara.

2. A rdforditdsos elv merev érvényesitése ér-
dektelenné teszi a termeldket az anyaghelyette-
sitésben, mivel ennek eredménye nem naluk je-
lentkezik

A normativaval képzett szamitott termel6i
arakndl a ténylegesen alkalmazott technologiat
és a ténylegesen felhasznélt anyagot kell figye-
lembe venni. Ezzel a moddszerrel az arképzési
irdnyelvek azt kivdnjadk biztositani, hogy az
arak a tényleges raforditast tikrozzék.

A raforditasos elv azt jelenti, hogy anyaghe-
lyettesités esetén 1j szamitott termeléi arat kell
kialakitani még abban az esetben is, ha a ter-
mék haszndlati értéke azonos marad. A rafordi-
tast tlikroz6é arképzési eldiras az elmult harom
évben sok probléméat okozott, els6sorban a he-
lyettesité anyagok felhasznalasanal.

Véleményem szerint az arképzési eléirdsok-
nak a helyettesit6 anyagokra vonatkozé merev-
sége kdaros hatasu, mert

— érdektelenné teszi a termel6 vallalatokat a
helyettesit6 anyagok felhasznalasaban,

— nem 0sztonoéz az importanyagokkal wvalo
takarékossagra, ami pedig igen donté népgazda-
sagi celkitiizeés.

Fenti gondolatokat egy konkrét példaval ki-
vanom bizonyitani:

1969. januar 1-t6l a fenyd flrészaru arat 22
szdzalékkal felemelték és ennek megfeleléen az
értéknormativa is modositasra keriilt. Tobbek
kozott azt kivantak a fenyo6 flirészaru hatésagi
arvaltozasaval elérni, hogy a butoriparban fe-
ny6 furészaru helyett mas hazai el6allitdsu
anyagok felé tolodjon el a felhasznalas.

Az arképzési el6irdsok azonban erre nem 6sz-
tonoznek, s6t tulzas nélkil allithatom, hogy for-
ditva 6sztonoznek. A jelenleg meglevé ellent-
mondas felolddsat abban ldtom, hogy amennyi-
ben a butoripari termel vallalatok taldlnak fe-
ny6 flrészarut helyettesité, de a termék hasz-
nalati értékét nem érinté mas anyagok korébél
beszerzési és felhasznalasi lehet6séget, akkor
ennek eredménye maradjon a felhasznaloknal.
Véleményem szerint igy, és csak igy képzelheté
el a helyes népgazdasagi célkitlizés megvalo-
sitdsa.

3. Az alapanyagok szabad drformdja, és a bii-
tor II1. fogyasztdi drformdja egyiittesen azt je-
lenti, hogy az alapanyagokndl jelentkezé dreme-
léseket a feldolgozé iparnak kell viselni



A szamitott termel6i arak kialakitasanal a
fébb alapanyagok arvetésbe allithato egység-
arait az értéknormativik tartalmazzak. Az el-
mult 3 év alatt a szabad arforma adta lehet6sé-
gek kiaknazasaval jelentos armozgasok tortén-
tek. Altaldnossdgban megallapithato, hogy tar-
tos és folyamatos aremelések torténtek.

Ennek a megallapitdsnak a jogossagat nem
befolyasolja, hogy olyan alapanyag is wvan,
amelynek beszerzési ara alacsonyabb, mint a
diktalt ar. Itt a karpitosiparban haszndlt afrik
toméanyagra gondolok, de ebben az esetben sem
arcsokkenés tortént, mivel a beszerzési ar 1968.
jan. 1-t6l napjainkig azonos. Az értéknormati-
vaban szereplé magasabb ar — nyilvan 6vatos-
sagbol — még az arreform munkalatai soran
keriilt kialakitasra.

Az anyagar emelkedések a butoripari vallala-
toknal énkoltség novels tényezékent jelentkez-
nek, miutan az értéknormativak — néhany ha-
tésa’tgi arintézkedést koveté értéknormativa val-
toztatasatol eltekintve — jelenleg is az 1968.
jan. 1-i indul6 arszinten szerepelnek.

Az alapanyaggyarté és feldolgozé ipar arformai,
a butoripari vallalatok arpolitikai lehetdségei

A butoripar altal felhasznalt £6bb alapanyagok
~— a feny6 flirészaru, a lombos fiirészaruk, a bu-
torlapok és a lemezek kivételével — a szabad
arformaban vannak.

Itt kivinom megjegyezni, hogy a butoripar al-
tal nagy mennyiségben felhasznalt gézolt biikk
flirészarunal 1970. januar 1-t6l megszlint az egy-
csatornas beszerzési rendszer, ami az arak vo-
natkozdsdban is valtozast eredményezett. Ezek
a valtozasok a kovetkezdk:

— az import flirészaru ara a tényleges deviza
beszerzési ar Ft-ra atszamitott dsszege,

— a belfoldi el6éallitasu flirészaru ara meg-
egyezéses ar, ami azonban nem jelenti a korabbi
arjegyzéki arak jelent6és valtozasat, miutan a
termel6knél termelési ado keriilt beépitésre.

A butoripar altal felhasznaldsra keriil6 alap-
anyagoknal a szabad arforma elvileg azt jelenti,
hogy az arak a termel6 és a felhasznalo ko6zott
dralku eredményeként alakulnak ki. Mindez
azonban a legtobb anyagnal csak elvi jelent6-
ségli marad, ugyanis a legtobb alapanyagra
valtozatlanul a hidny jellemz6. A gyakorlatban
tehat az aralku igen szlik teriiletre korlatozodik,
vagy egyaltalan nem érvényesiil. Az alapanya-
goknak szabad Arformdaba sorolasa ilyen kortil-
mények kozott ,,zold utat” biztosit a felfelé
torténdé drmozgasokra.

Szabad arforma egyfel6l és hidny mdsfelsl
egymassal teljesen ellentétesek és ez kovetke-
zésképpen és szilkségszerien az arak emelésé-
ben nyer feloldést.

Nem igényel kiilonosebb bizonyitast, hogy
olyan esetekben, mikor a kinalat magasabb vagy
legalabbis azonos a kereslettel, kialakulhat és a
gyakorlatban ki is alakul arverseny. Itt a szabad
arforma természetszertleg helyes, teljesen feles-
leges lenne barmilyen hatosdgi kozbeavatkozas.

Olyan esetekben azonban, amikor a kindlat
alacsonyabb mint a kereslet, a termelék — élve
a szabad arforma lehet6ségekkel — biztositani
tudjak a kivant nyereséget. Ezzel szemben a fel-
hasznalé vallalatok — és ide tartoznak a butor-
ipari vallalatok is — kiszolgaltatott helyzetben
vannak, mert folyamatos termelésiik biztositéasa
érdekében az aremeléseket nem tudjék kivédeni.

Az ipar szamdra a szabad arforma kiilontsen
két alapanyagnal jelent tébb millios nagysaq-
rendli emelkedeést, ill. nyereségkiesést.

Az egyik alapanyag a poliuretdn habanyag
hazai el6allitisa a monopolhelyzetben levd
EMV-nél torténik. A poliuretan habanyag jelen-
legi beszerzési ara 189/-kal magasabb, mint az
arvetésbe allithaté ar.

A masik alapanyag a butorszovet, amelyet a
jelenleg érvényben levé butoripari arképzési
iranyelvek szerint csak szamitott termel6i aron
lehet figyelembe venni. A butorszovet beszer-
zéese a belfoldi piacon jelentés sulyt képvisel6
LATEX-t6]1 torténik. A LATEX a keresett bu-
torszévetek bonyolitasi arat a szamitott termel6i
arnal atlag 109/,-kal magasabb szinten hatarozta
meg.

A buitoripariivallalatok a jelentkezé anyagar-
emelkedéseket csak a fogyasztoi érdekek rova-
sara lennének képesek kivédeni, ez azonban
nem tekinthet6 jarhaté tinak, és teljesen ellen-
tétes a tarsadalmi elvarassal.

A butoripari termékek termelsi és fogyasztoi
arformaja — mint azt mar a bevezet6ben is em-
litettem — eltérd.

A szabad termel6i ar elvileg azt jelenti, hogy
az alkalmazandé ar a termel6 és a megrendeld
megegyezesétol fligg. Ugyanakkor azonban a
fogyasztéi arnak a hatosagi eldirdasok kozott
mozgod arformaba sorolasa végsdsoron behata-
rolja a szabad arformaba tartozé termel6i dra-
kat. Mas szavakkal fogalmazva maximalisan
annyiban tekinthet6 szabadnak a termel6i ar,
amennyiben azt a fogyasztoi areltérés mértéke
megengedi.

Ilyen korilmények kozott az aralku leheto-
sége jelentésen leszikiil és gyakorlatban az ér-
tékesités szamitott termel6i arakon, vagy a sza-
mitott termeldi arhoz igen kozelesé bonyolitasi
arakon torténik.

Ezzel kapcsolatban — néhany gondolat ere-
jéig — foglalkozni kell azzal a kérdéssel, hogy
hol és milyen mértékben realizalodik a fogyasz-
toi araknal engedélyezett 5%/,-o0s eltérés.

Ismételten abbol indulok ki, hogy a butor
még jelenleg is hidnycikk, kovetkezésképpen a
butorok fogyasztoi arai — néhany kivételtsl el-
tekintve — tartalmazzak az engedélyezett
50/y-0s areltérést.

A termel6 vallalatok a nagykereskedelem felé

‘1968 egész évében, sét 1969 év elsé felében is

szamitott termel6i aron értékesitettek. 1969
masodik felében és 1970. évben — elsGsorban
az anyagaremelkedések ellensulyozasa érdeké-
ben — sikeriilt az iparvallalatoknak a szamitott
arnal magasabb bonyolitasi arat elérni.
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A butoripari termel6 vallalatok 1970. évben
kb. 1%-os felarat realizdltak a szamitott ter-
mel6i aron felul. Az eddigi targyaldsok ismere-
tében 1971. év vonatkozdsiban elmondhatd,
hogy egyes termeléknek sikerilt a nagykeres-
kedelmi vallalattol tovabbi felarat kapni, azon-
ban ennek mértéke a 29/-ot sehol nem haladja
meg.

A fentiekkel azt kivantam érzékeltetni, hogy
a szabad termel6i arforma a butoripari termé-
keknél mennyire korlatozott, ellentétben né-
hany alapanyag szallitéval, akik 10—20°/-kal
magasabb arat is tudtak a butoripar felé érvé-
nyesiteni.

Szilikségesnek tartom hangsulyozottan ala-
huzni, hogy a butoripari termelé vallalatoknak
ugynevezett aralku soran elért felarai egyalta-
lan nincsenek kihatassal a butorok fogyasztéi
arszintjére. Mindossze a hatésagilag engedélye-
zett areltérési lehetGségen belul, annak ujra
felosztasarol van szé.

Joggal vetddik fel ezzel kapcsolatban a kér-
dés, hogy ki jogosult elsGsorban az eltéritési
lehet6ségbo6l adodo tobblet arbevételre.

A kérdésre adandé valasz feltétlentl attol
flugg, hogy az ipar vagy a kereskedelem kép-
visel6i adnak ra valaszt. Ezen tulmenden azon-
ban megallapithaté, hogy ‘miutdn a kereskede-
lem mar az Uj gazdasagi irdnyitdsi rendszer
bevezetésének elsé évében is élt az areltérés
lehet6ségével és ezzel az iparral szemben
komoly lépéselényt szerzett. Ebbél kovetkezéen
allt el az a helyzet, hogy a kereskedelem a mar
realizalt nyereség tomegébdl kényszeriil az ipar-
nak atengedni.

Ugy gondolom, nem jarok messze az igazsag-
t6l, ha azt allitom, hogy az arreform soran
engedélyezett eltérés hozama elsésorban az
ipart illeti, mivel a butorellatas jobb kielégitése
érdekében elsésorban termeld kapacitas bovités
sziikséges, amihez a fejlesztési alap novelését
egyértelmiien szolgdlnd a felarakbél adodo
tobbletnyereség.

A jelenlegi helyzetben azonban fenti gondolat
nem mas, mint vagyalom, mivel az iparvallala-
tok a kapott felarakbol csupan az o6ket ért
anyagaremelkedéseket, — vagy ennek is csak
egy részét — tudjak egalizdlni.

A butoripari termel6 véallalatoknak a szabad
termel6i ar behataroldsa miatt kulonosebb ar-
politikai megvalésitasra nincs lehetdségik, még
uj termékek beinditdsakor sem.

Nem realizdlhato példaul olyan Aarpolitikai
elképzelés sem, mely szerint egy uj termék
bonyolitasi ara az indulaskor 10Y/,-kal maga-
sabb legyen a szamitott termel6i arnal, majd a
termék kifutdsa utdn a szamitott arnal alacso-
nyabb aron torténjen az értékesités.

Mindez nem valosithato meg egész egysze-
rien azért, mert els6 esetben a rendelkezésre
allo 5%-os eltérési lehet6ségekbsl a kereskede-
lem nem ad 10%, felarat, a masodik esetben
pedig — éppen a butor hidnycikk jellegébol

T4 ¥* ek AT Ras N R

adédéan — semmi garancia nincs arra, hogy az
ipar altal eszkozolt drcsokkentés a fogyasztonal
is érvényestil-e.

A butoripari arrendszer értékelése, kiilonos
tekintettel az anyagarvaltozasok
tovabbgyitiriiztetésének kérdésére

Az Aarrendszer értékelésének vizsgalatanal
megitélésem szerint abbdl kell kiindulni, hogy
a butor tartés fogyasztasi cikk, igy a fogyaszt6i
arszint stabilitdsdhoz kiilonds érdekek fizédnek.
Megallapithatd, hogy a normativ arképzési els-
irds alapjan képzett szamitott termel6i arak
ennek a kritériumnak megfelelnek, és meg-
nyugtatd moédon biztositjak a fogyasztéi arak
stabilitasat.

Amennyiben azonban az alapanyag aremelé-
seket az arrendszer tiikrében vizsgéaljuk, a mar
ismertetett ellentmondéssal talaljuk magunkat
szemben, mivel a rogzitett értéknormativak nem
teszik lehetové az alapanyagoknal jelentkezo
tartés aremelések tovabbharitasat. A kérdést
tovabb boncolva eljutunk oda, hogy a feldolgozo
ipar viseli mindazokat a tobbletkoltségeket,
amelyeket az alapanyaggyarté iparagak — a
szabad arforma keretei kozott — aremelés for-
majaban érvényesitenek.

Nem kivanok vitaba szallni az ismert kozgaz-
dasagi véleménnyel, mely szerint az alapanyag-
gyarto iparagaknal magasabb nyereség realiza-
lasa sziikséges, mint a feldolgoz6 iparagaknal,
annal is kevésbé, hiszen vitathatatlan tény,
hogy a feldolgoz6 iparagaknak — igy a butor-
iparnak is — a IV. otéves tervben el6iranyzott
jelentésen magasabb termék kibocsatasahoz
elengedhetetleniil nagyobb mennyiséglii alap-
anyag sziikséges, amely csak ezen iparagak
megfelel6 fejlesztésével valik lehetévé.

Mindezek elismerése azonban nem jelenti
azt, hogy elegendé a fogyasztéi arak stabilitasat
csak a feldolgozé iparnal biztositani. A feldol-
gozo ipart tartésan a jelenlegi helyzetben
hagyni, vagyis figyelmen kiviil hagyni az alap-
anyag gyarté iparagaknal jelentkez6 aremelé-
seket, azt jelenti, hogy stagnalasra itéljik a
fogyasztoi szféra hataran helyet foglalé feldol-
gozé ipart és azt a lehetetlen feladatot tuzzuk
ki résziikre, hogy a sajat fejlesztéséhez sziksé-
ges nyereséget ugy biztositsdk, hogy a milliés
nagysagrendlii anyagar emelkedésének hatdsat
onkoliség csokkentéssel ellensulyozzak.

A kovetkezékben részletesen kivanok foglal-
kozni a butoripar altal nagy mennyiségben fel-
hasznalt és szabad arformaba tartozé poliuretan
habanyag és butorszovet arkérdésével, és ezen
beliil az import kérdésével.

A poliuretan habanyag — mint mar emlitet-
tem — 18Y/,-kal magasabb aron szerezhet6 be,
mint a butoripari termékek arképzésénél figye-
lembe veheté6 ar. Mivel a belfoldi eléallitas
monopolhelyzetben levo szallit6tol térténik, a
verseny megteremtése érdekében felmerilt a
habanyag importb6l torténé beszerzésének gon-
dolata.



1970. év folyaméan illetékes hatésagoktol is-
mételten kértiik a kérdés megoldasara vonat-
koz6 segitséget. Ennek eredményeként kertilt
modositasra az import habanyag vamtétele, a
korabbi 40%/o-rél 15%-ra.

A jelenlegi vilagpiaci beszerzési arak és a
mar 15%,-ra mérsékelt vam figyelembevételével
forintra atszamitott ar kb. azonos szinten van,
mint a belfoldi eléallitasu habanyag ara.

Kétségtelen, hogy eredményként kell elkény-
velni a vdm mérséklését rogzité rendelet meg-
jelenését, mindez azonban nem jelent versenyt
a hazai termel6 részére.

A belféldivel kb. azonos aron beszerezhetd
import — eltekintve a sziikségszeriien kapcso-
16d6 deviza kérdésektél — tavolrdl sem készteti
a belfoldi elallito vallalatot az ar mérséklésére,

legjobb esestben is csak elegend6, hogy meg-
gatoljon tovabbi dremeléseket.

A karpitozott butorok arkialakitasanal a bu-
torszovetet szamitott termeldi aron lehet figye-
lembe venni. Ez a megkototiség azonban csak
a belfoldi eléallitast butorszovetekre vonatko-
zik, az import butorszovetek a tényleges beke-
riilési aron &llithatok a butorarakba. Ez a
kettésség azt eredményezi, hogy amig az arkép-
zési el6irdsok a belfoldi szovetnél csekély mer-
tékli dremelkedés tovabbharitasat is lefogjak,
addig az import szovetnél semmiféle korlatot
nem tamasztanak.

Az alabbiakban néhany karpitozott terméknél
konkrét szamokkal kivanom érzékeltetni, hogy
a gyakorlatban mit jelent az arképzési el6irasok
szovetre vonatkozo eltér6 elbirasa:

¥ Termel6i dr Kt Fogyasztoi ar It
Bowa | ligiie: e — -
; ; T e e 300 300
Termék megnevezése szitkséglet, | 80 Ft-0s | 88 Ft-os : 80 Ft-os | 88 Ft-o0s :
term. i S R SR - Ft-os
ar, 't SZOV. SZOV. o SZOV. SZOV. e
2 személyes heverd .......... 2486 3,00 2726 2750 3386 3180 3210 3950
e 100,0 100,9 124,2 100,0 100,9 124,2
1 személyes heverd .......... 1339 2,30 1523 1541 2029 1780 1800 2360
% 100,0 | 101,2 133,2 100,0 101,1 132,6
) f ) S L IR AT b et S A 459 1,60 579 591 909 675 689 1060
oL 100,0 102,1 157,0 100,0 102,1 157,0
SR B e s S 194 0,560 234 238 344 273 277 401
L 100,0 101,7 147,0 100,0 101,5 146,9

Megallapithaté, hogy a belfoldi el6allitasu
80,— Ft/fm egységaru butorszovet 10%/,-os ar-
emelése a butorok fogyasztéi arait csak mini-
malisan véaltoztatja, 300,— Ft/fm egységaru
import szovet felhasznalasa esetén az arvalto-
zas ugyanakkor mar igen jelentés: a fotel
vonatkozasaban pl. 57%,-kal emeli meg a fo-
gyasztol arat.

Felmertil a jogos kérdeés, hogy az arképzési
el6iras belfoldi szovetekre vonatkozd merevsége
mennyiben védi a fogyasztoi érdekeket, vagy ha
ugy tetszik, a fogyasztoi arak stabilitasat.

Nem megengedni pl. egy kétszemélyes heverd
vonatkozasidban 30,— Ft-os fogyasztoéi areme-
lést, ugyanakkor szabad utat biztositani 770,—
Ft-os dremelkedésnek ez szamomra érthetetlen,
és végsosoron a fogyasztoi érdekeket serti.

Néhany javaslat az arrendszer tovabbfejleszté-
sére, a jelenlegi ellentmondasok feloldasara

A javaslatok megtételénél mint alapelv abbél
indulok ki, hogy

— a butoripari termékek donté részénél
tovébbra is fenn kell tartani a hatosagi eléirasok
kozotti mozgd arformakat, amit dontden az
indokol, hogy a butor valtozatlanul hidnycikk-
nek tekinthetdé és nem kivanatos aremelkedés
kovetkezne be.

— A normativ kalkulaciés rendszer alapjait
valtozatlanul kell hagyni kiilonds tekintettel

arra, hogy teljeskort termel6i arrendezes az
elkovetkezend6 évek programjaban nem sze-
repel.

Fentiek figyelembevetelével a kovetkezoket
javasolom: “

a) Az arképzési irdnyelvek helyettesité anya-
gokra vonatkozé el6irdsainak megvdltoztatdsdt.
Konkrétan: olyan anyaghelyettesitések és szer-
kezeti véaltozdsok bevezetése esetén, mely véal-
tozasok nem érintik a termék haszndalati értékeét,
javasolom megszintetni az 1j szamitott termel6i
ar kialakitasara vonatkozo kotelezettséget. Ezzel
az intézkedéssel lehetdség nyilik elsésorban az
import anyagokkal valo takarékossagra és alta-
laban olyan muszaki intézkedések megvalosi-
tasara, melyekhez eddig a butoripari vallalatok-
nak anyagi érdeke nem fliz6dott. -

b) A jelenlegi értéknormativdk felszabaditd-
sdt, vagy az 1970. évi beszerzési drak alapjin
tortené rogzitését. Itt elsésorban a habanyag
éertéknormativara gondolok, tovabba arra, hogy
a belfoldi elGallitasu szovetek — hasonldan az
importhoz — is a tényleges beszerzési arakon
legyenek figyelembe vehetok a butorok szami-
tott termel6i arképzésénél.

Miutan az értéknormativak felszabaditasa, ill.
az 1970. évi beszerzési arak figyelembevételével
torténé megallapitasa a szamitott termeldéi ar-
szint emelkedését jelenti, a fogyasztéi arstabi-
litas érdekében — kapecsolodo intézkedésként —
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elképzelhetonek tartom a hatésagi eldirasok
ko6zott mozgé fogyasztéi arformandl engedélye-
zett 5%, csokkentését. Ennek mértékére
vonatkozoan csak az idevonatkozé szamitasok
elvégzése utan lehet javaslatot tenni.

c) A hidnycikkekre, tovabbd a monopolhely-
zetben levé alapanyaggydrté vdllalatok termé-
keire vonatkozéan az arforma moédositasdt. A
szabad arforma fenntartdsa -a kereset-kinalat
egyensulydnak és a verseny hidnyanak ered-
ményeként sziikségszerlien tartos és folyamatos
aremelkedéshez vezet. Mindaddig, amig ezek a
kortilmények lesznek jellemzok, gyokeres val-
tozéas csak akkor lehetséges, ha ezek az anyagok
rogzitett arforméba kertilnek.

Lehet, hogy ez az intézkedés latsz6lagos
visszalépést jelent, de allitom, hogy nincs jelen-
leg realitasa a szabad arforménak.

Befejezés

Az 1971. jan. 1-t6l érvényes uj szabalyozd
rendszer f6 célktlizése a munka hatékonysaga-
nak novelése, és a nyereségtomeg fokozéasa. A
véllalatok szamara fejlesztési elképzeléseik
megvaldsitasa, a dolgozok részére az évenkénti
bérfejlesztés biztositasa, tovabba a részesedési
alap novelése szinte kotelezéen irja elé az el6z6
évnél magasabb nyereség elérését.

Ilyen korilmények kozott a feldolgozé ipar
— ezen beliil a butoripar — helyzete is nehe-
zebbé valik. Amennyiben az alapanyaggyarté
ipar hidnycikkeire vonatkozéan nem torténik
arforma maédositas, ugy ezek a vallalatok areme-
lésekkel kiilonosebb probléma nélkil biztosi-
tani tudjédk a kivant nyereséget.

Az Orszagos Anyag- és Arhivatal elnokének
1/1970. AH. sz. allasfoglalasa részletesen foglal-
kozik a véllalati arpolitikdval szemben tamasz-
tott kovetelményekkel. Az allasfoglalassal teljes
mértékben egyet lehet érteni, hiszen tobbek
kozott leszogezi, hogy milyen esetekben lehet
az arakat a szocialista gazdalkodéassal ellentétes-
nek és a tarsadalmi érdekeket sértének tekin-
teni.

Az emlitett allasfoglalas kétségtelenul nagy

jelentéségli, hiszen az Uj gazdasagiranyitasi
rendszer bevezetése 6ta eltelt id6 alatt az elsd.
amely — legaldbbis elvileg — korvonalazza a
meg nem engedett nyereség fogalmat. Ennek
ellenére azonban erésen kétséges, hogy alkal-
mas-e arra, hogy a jelenlegi ellentmondasokat
feloldja és gatat szabjon a tovabbi aremelkedé-
seknek. Kétséges elsGsorban azért, mert a sza-
balyoz6 rendszer mindenkit nagyobb nyereség
elérésére Osztonoz, és a valtozatlanul fennma-
rad6 szabad arforma keretei kozott tovabbra is
lehet6ség lesz az arak emelésére. Dontéen tar-
sadalmi elvérasra apelldlni nem jarhat ered-
ménnyel mindaddig, amig a kereslet-kinalat
osszhangja széles korben nem biztositott. Ennek
figyelmen kivil hagyasa elkertilhetetlentil oda-
vezet, hogy a jelenleg is meglevé fesziiltségek
az elkovetkezendé években tovabb mélylilnek,
ami gyakorlatilag azt jelentheti, hogy a feldol-
goz6 ipar kiszolgaltatottsdga miatt a fogyasztéi
ellatasban zavarok keletkeznek.

A butoripar arrendszere — a vazolt hianyos-
sagok ellenére — altaldban pozitivan értékel-
het6. A normativ kalkuldciés rendszer a reform
bevezetése ota eltelt id6 alatt megfelelt a kove-
telményeknek. A rohané élet azonban modosi-
tasokat tesz szilikségessé, hiszen a fejlédés a
butoripart is érintette.

A miszaki-technikai fejlédés a butoriparnél
is éreztette hatdsat, és ennek eredményeként
taldlkozunk egyre szélesebb korben a butoripari
alapanyagok kozott mtianyagokkal és mas, a
korabbi években ismeretlen anyagokkal, to-
véabba 10j technolégiai eljarasokkal.

Ha az elmult 3 év mérlegét végil egy mon-
datban kivdnom megvonni, akkor azt mond-
hatom, hogy a butoripari arrendszer teljes
mértékben megfelelt a stabilitas elvének,
ugyanakkor a rugalmassag terén még sok a
tennivald.

Az arrendszer tovabbfejlesztésén keresztiil
mar a kozeljovében is biztositani kell, hogy az
arak feleljenek meg alapveté kozgazdasagi fel-
adatuknak és gazdasagi dontéseknél toltsék be
orientacios szerepiiket.



Egyesiileti hirek

A Flirész-Lemezipari Szakosztaly 1971. februir 2-an,
az Olktatasi Bizottsdg februar 4-én, a Butoripari Szak-
osztaly februdr 5-én, a Vegyesfaiparni Szakosztaly feb-
rudr 12-én, az Epiiletasztalosipar Szakosztily februdr
25-én tartotta soron kivetkezs vezetGségi {ilését.

£

Az Ugyvezeté Elnokség februar 5-én tartott iilésének
napirendjén:

1. a FATE tevékenységének iranyvonala az 1971—75.

évekre, el6adé: dr. Dalocska Gdbor:
2. a FATE vidéki csoportjai koltségvetésének jévaha-
gydasa, eléadd: Somogyi Ldszlo:

3. egyéb foly6 ligyek szerepeltek.
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A Budapesti Falemez Mvek FATE lizemi szervezete
1971. februdr 11-én tartott osszejévetelén Vinecze And-
rds, a FATE szervezettségérsl és tagdijfizetési helyze-
térél, a tagok létszamdban bedllott valtozasokrdél és
ezek kovetkeztében sziikségessé valt 4j bizottsagok va-
lasztasarol adoft tajékoztatast, illetve tett javaslatot.
Ismertette az lizemi szervezet I. félévi munkatervét és
kérte annak jovahagydsat, Bzt kévetden az iizemi cso-
port kiegészitette vezetdségét, Az Gszejovetel masodik
részében Matuszka Istvdn, a vallalat igazgatéja, dr.
Lugosi Armand f6mérnck és Nyirddi Tibor tervosztaly-
vezetd az enyvezett lemezgydrtds teljes automatizals-

szagi tapasztalatok alapjan.



Hozzaszolas

»»A bltoripar néhiany gazdasagi kérdése” cimii vitaindité cikkhez

Nagy érdeklédessel olvastam a ,FAIPAR”
1970. évi decemberi szamaban Kardos Léaszlo,
.4 butoripar néhdny gazdasdgi kérdése” cimii
vitaindité cikkét. Tekintettel arra, hogy a cikkel
kapcsolatban kialakul6 vita nemecsak a kérdések
jobb megismeréséhez, hanem azok megoldasa-
nak lehetdéségeihez is hozzdjarulhat, észrevéte-
leimet a kovetkezékben teszem meg:

Az 0j gazdasdgiranyitési rendszer alapveté
elgondoldasa az wvolt, hogy a termeldszerveze-
tek kozvetlen érdekeltséget kapnak a wvallalati
eredmények novelését illetéen. Az eredménynek
részesedésre és fejlesztésre valo felosztasa csak
statikusan ad latszolag két arculatot az érde-
keltségnek, mert hisz a fejlesztési alapot is
késleltetett részesedésként kell és lehet felfogni.
Ebb6l az egyediili elfogadhaté szemléletbél ki-
indulva a helyesen vezetett, s a fejlodés pers-
pektivajaba laté termelészervezet vezetosége az
0] gazdasagiranyitasi rendszer bevezetésével
teltve 6rkodott azon, hogy

,,a termelésre forditott koltsegei™

realisan tlikrozzék a tényleges raforditasokat,
tobbek kozott az amortizacio ténylegesen bizto-
sitsa legalabb a szinttartas pénziligyi fedezetét.

Orkodott azon, hogy a nyereség fejlesztési
alapja felhalmozza a nemzeti jovedelem korre-
hasonléan a vallalat fejlesztéséhez sziiséges esz-
koznovekedést.

Az 1970. oktéber 3-an torvényerére emelt
negyedik 5 éves tervtorvény 17. §-anak (4) be-
kezdése kimondja: ,,A butoriparban a meglevo
iizemek rekonstrukciéja és bévitése mellett ij,
korszeril iizemeket kell létesiteni.” Az iparagi
tervkoncepeiobol kitlinik, hogy a butorok iranti
kereslet 509/,-kal novekszik.

Ha ezt a feladatot az altalam vazolt feltételek
adta fedezetekkel hasonlitjuk Ossze, a feladat
teljesithet6sége attol fligg, vajon az adott id6-
szakra eléirt fejlesztés dinamikéja meghaladja-e
a fejlédés eddigi trendjének vonalat, s ha igen,
milyen mértékben. Ez a mérték adja annak a
kozponti tamogatasnak sziikségszert volumeneét,
mely nélkil a feladat nem hajthaté wveégre.
Nagyon helyesen fejti ki Kardos Lészlé, hogy a
népgazdasagi terv: térvény. Nemesak jogi ertel-
mezésben, hanem etikailag is. Ezért az ipar
minden szinti vezetéinek elsérendd feladatuk
és kotelességlik felhivni a Part és a Kormény
vezetdinek figyelmeét azokra az objektiv akada-
lyokra, amelyek termel6szervezeti szinten nem
harithatok el; meg kell talalni a modot és lehe-
toseget arra, hogy a korméanyzat el6tt teljes
nyiltsaggal tarjuk fel a helyzetet az iparfejlesz-
tés ele tarulé objektiv nehézségek, akadalyok
leklizdése . céljabol. Egyetértek azzal is, hogy a

vallalatokra vonatkozd szabalyzok részlegesen
és iddlegesen mddosuljanak, de csak akkor, ha
bebizonyosodik, hogy a jelenlegi szabdlyozok
kozgazdasagi funkeciojukat nem télthetik be,
mert téves értelmezésen alapulnak, illetve gya-
korlatra tamaszkodnak.

Hozzéaszolasomban ezt a kérdést szeretném
részletesebben targyalni. A vallalatok eréforra-
sainak jelent6s részét alkotjak az alléeszkozok.
Ezeknek értéke a termékek értékesitésekor
realizalodé hanyadon keresztiil téril meg, a
vallalat szinttarté beruhizasainak pénziigyi fe-
dezete.

A FAKI az elmult években t6bb tanulmény-
ban foglalkozott azzal a kérdéssel, hogy az
elsédleges fafeldolgozdiparban az alléeszkozok
konyv szerinti értéke megfelel-e azok realis ér-
tékének. Megallapitast nyert, hogy jonéhany
termeldszervezetiinknél az eszkozok, elsésorban
az alloeszkozok konyvszerinti értéke jelent6sen
alatta marad a redlis értékeknek. Ezen ténynek
komoly kozgazdasagi kihatdsai vannak, igy:

— a termelésre forditott koltségek elszamo-
lasandl a tényleges, sziikségszerden felmeriils
koltségek (amortizacid, eszkozlekotési jarulék)
elszamolast nem nyernek,

— az eszkozpotlast a képz6d6 amortizacio a
muszaki kopds ideje alatt biztositani nem tudja,

— atmenetileg a valésagnak meg nem felels
nyereség keletkezik,

— az egyes szakagazatok perspektivikus fej-
lesztésének tervezése a kapott adatokboél nyert
fajlagos értékekkel redlisan nem hajthaté végre,

— az amortizacié fedezeti funkecioja vallalati
szinten nem érvényesiilhet, s olyan feladatok
nem kaphatnak sulyt, nem realizalhaték, mint
az alloeszkozOk rendszeres cseréje, azok szint-
tartasa, nem beszélve még a dinamikus szint-
tartasrol.

Az amortizaciés rendszer megvaltoztatasanak,
tovabbfejlesztésének kiindulé feltétele, hogy az
alloeszkozok nyilvantartasi értékei reélisak le-
gyenek, az amortizaciés kulcsok pedig mind az
all6eszkozok fizikai-, mind pedig erkélesi kopa-
saval szédmoljanak.

Az amortizaci6 véllalati fedezeti funkcidja
kétféleképen értelmezhetd:

— az amortizacié a technikai poétlast tegye
lehetévé, vagyis a dinamikus szinttartishoz
igénybe kell venni a vallalati nyereséget;

— az amortizacio legyen a dinamikus szint-
tartas fedezete, vagyis biztositsa a termeléké-
pesség, a piachoz valé alkalmazkodas pénziigyi
sziikségleteit.
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Az &alloeszkozértékelés modja jelentésen be-
folyasolja a pétlasi sziikséglet eltéréseit, helyes
aranyait. :

Az &lléeszkozok netté és brutto értéke
- ardnyanak kozgazdasagilag helyesen kellene

tajékoztatni a potlasi sziikségletekrdl, figyelem-
bevéve azt, hogy a netté érték elvileg az
alloeszkozoknek olyan maradvanyértéke, melyet
a hatralevé lizemeltetési id6 alatt kell a termé-
kek értékébe atvinni. A jelenlegi alacsony
brutté alléeszkozértékek ezt a potlasi sziikség-
letet a valdsagosnal sokkal kisebbnek tlintetik
fel, s természetesen a pénziigyi alapok is ennek
megfeleléen képzédnek.

Ha a fenti tény osszekapcsolodik az alacsony
szerves Osszetétellel, — a fafeldolgozéipari val-
lalatok tobbségiikben ilyen szerves oOsszetéte-
liek — akkor ez esetben a felzarkézas szinte
eleve lehetetlen lesz. :

Ha a brutté eszkozérték a termelGszervezetek-
nél nem realis, a nyereség felosztasa sem lehet
helyes. Atmenetileg ugyan nagyobb részesedést
biztosit a termel6szervezet dolgozoéinak, de
hosszab tavon kevesebbet, mert a fejlesztés
pénzugyi alapjait nem rakja le, s nem teszi
lehet6vé azt, hogy a fejlesztési alap késleltetett
részesedési alappa valtozzon at. Ebben a hely-
zetben nem donthetjik el, hogy a szabalyozo
j6-e, vagy rossz.

Az 0j gazdaségiranyitasi rendszer a gazdasag
tette. Benne tlikrozédik vissza legkdzvetleneb-

- biil a bonyolult gazdasagi folyamatok, illetve
rogzédik ezen folyamatok eredményessége.

Ahogy a nyereség az Uj gazdasagiranyitasi
rendszeriinkben, mint legatfogébb mutaté je-
lentkezett, tigy jutott kiemelt helyre a gazdal-
kodas legfontosabb szerepléje, az 6nallé elsza-
molé vallalat, hiszen a reform megkovetelt
onallésagot adott a vallalatoknak. Tevékenysé-
gliiket csak kozvetett eszkozokkel kivanja be-
folyasolni. E befolyas sikere pedig attol fiigg
(a szabalyozok sikeres volta), hogy eszkozeink
hatasat, ezek iranyat és ,,végsé ered6jét” helye-
sen tudjuk-e mérni. Ha arra a kérdésre kellene
valaszolni, hogy a mérés a fafeldolgozéipari
vallalatoknal realisan tlikrozi-e a koltségrafor-
ditasokat, nemmel kell felelni!

Tehat nem a szabéalyzok rosszak, hanem nem
mérjuk fel redlisan azt, amit szabalyozni aka-
runk, s ezért a szabalyzok maédositasa is csak azt
eredményezi, hogy a termelékenység alakuldsa-
nak nem kielégit6 volta miatt a javak piacan
admininsztrativ eszkozokkel biztositsa az egyen-
sulyt.

A brutté eszkozérték irredlis volta eredmé-
nyezi azt, hogy azok a termelészervezetek, ame-
lyek anyagi aldozatokat nem kimélve fejleszte-
nek, a multhoz viszonyitva csokkentik nyere-
ségliket, s Aatmenetileg versenyképtelenekké
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valhatnak, elhaszndlt eszkozokkel dolgozé ve-
télytarsaikkal szemben.

Az irredlis eszkozérték, irredlis koltségki-
hatasai bevitelének problematikaja mellett saja-
tos probléma még Kardos Laszl6 altal is kiemelt
séma-kalkulacié kérdése.

A butoripari séma-kalkulédcié a kozvetlen bér
aranyaban irja el6 az tizemi koltségek elszamo-
lasat, illetve szambavételét. Holott tudjuk azt,
hogy a fajlagos élémunkaraforditas forditottan
aranyos a fajlagos lizemi koltségekkel. Az él6-
munkat legtobb esetben géppel tudjuk ecsak
helyettesiteni! Ha pedig csokken az élémunka,
emelkedik a holt. Marx is ezt irja:

»A munka termelékenysége akkor novekszik,

ha az élomunkardforditds csokken, a holtmunka
novekszik ugy, hogy egyiittesen csokken.”

A séma-kalkulacié mai rendszere, a mai for-
maja is biztositja, hogy wvallalataink és azok
vezet6i jobban legyenek érdekelve a maban,
mint a holnapban. Igaza van Kardos Laszlonak,
amikor azt mondja: az a vallalat, mely korszeru-

s sz

anyagokat, alkatrészeket — és hozzateszem,
gépesit, miszakilag fejleszt —, nemcsak sajat
nyereségét csokkenti, hanem lassan, de biztosan
elvesziti gyartmanyainak rezsiviselé képességét
is.

A jelenlegi érdekeltségi rendszeriink mellett
a termel6 szervezetek anyagilag nem tehetdk
érdekeltté az alléeszkozok redlis értékének fel-
vételében, mert

— magasabb arany esetében a részesedési
arany csokken,

— csokken a fajlagos részesedési nyereség-
rész,

— csokken a fajlagos fejlesztési nyereségrész,

— a koltségek novekednek az amortizacio és
az eszkozlekotési jarulék novekedésével.

Az ipar egészséges
pedig szikséges:

a) a raforditasok helyes értékének szamba-
vétele (redlis brutté eszkozértékkel, mint sine
qua non-nal szamolva), ezen belul olyan nagy-
sagu értékcsokkenési leirds képzése, mely a
miuszaki elhasznalédas ideje alatt legalabb a
jelenlegi hatékonysaggal mikodtetheté alldesz-
kozok potlasanak pénzigyi fedezetét felhal-
mozza;

b) az iparagazatok olyan mértékd és osszeté-
teli forrasellatottsaga, mely lehet6vé teszi a

szinttarto beruhdazasok és a

fejleszté beruhazasok

helyes aranyanak kialakitasat. (Ennek érdeké-
ben a redlis all6eszkozértékre szamitott amorti-
zécio teljes Osszegével a termel6nek kell rendel-
keznie.)

fejlesztése érdekében

Dr. Szabé Kdaroly
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Az utobbi években kiilféldon nagy érdeklédés
kiséri a faipari gépek fejlédését, hogy ezzel is
elGsegitsék a faipari gyartasfejlesziést.

Ez a fejlédés nemcsak konstrukciés valtoza-
sokat hoz magaval, hanem a termelésszervezési
kovetelmények figyelembevételével a tipusok
szamanak novelését, kinematikai és technolo-
giai modositasokat, ésszer(isitéseket, stb.

Géptipusok

Az utobbi id6ben egyre jobban megfigyelhet6
a gépek tipusainak bévitése, célgépek és tobb-
muveletli berendezések kifejlesztése. Ezek leg-
nagyobb része a tomeggyartas szamara készilt.
Természetesen ez a fejlédés nem azt jelenti,
hogy egyedi gyartas céljara nem késziilnek un.
univerzalis gépek. Uj modellek kialakitasanal
torekednek sok szerszammal rendelkezé, tobb-
muveletd tipusokat kialakitani.

A muveletek csoportositdsa kétféleképpen
torténhet:

a) technologiai csoportositdas utjan, amikor
a muveleteket technologiai sorrendben csopor-
tositjuk,

b) targyi csoportositassal, amikor a munka
targya, a megmunkalandé alkatrészek keriilnek
csoportositasra.

A miveletek technolégiai csoportositasara
épiilnek pl. a folyamatos mukodési élfurnérozo
berendezések, amelyeken a kovetkezé muvele-
teket lehet elvégezni: a furnér felragasztasa,
szintbevagasa, végszintbevagdsa és csiszolasa.

A targyi miuveletcsoportositds peldajaul az
osztrak (Zuckermann SZM—T77) gépet lehetne
felhozni (1. dbra). Ez a berendezés székelemek
megmunkélasara alkalmas. Az 1 sablonon, mely
a 2 mozgathat6 asztalon talalhat6 3 pneumatikus
szoriték rogzitik a gyalult, vagy két parhuzamos
sikban csiszolt alkatrészt. El6szor az alkatrész
A oldala kerul megmunkalasra. A miuveletek
sorrendje a kovetkez6: hosszvagas 4 flrésszel,
rések kialakitdasa 5 mardval vagy 6 furoval. Ez-
utan az alkatrész a rajz szerinti iranyban a 7 és
8 marofejek, 9 szalagesiszol6 és 10 profilesiszold-
egység kozott halad at. Az el6tolds sziinetelteté-
sével az alkatrész D oldalan a 11 résmaro, 13, 14,
15 furd és 16 méretrevagd egység dolgozik. Az
utébbi miuveletek befejeztével az asztal xx
iranyban nagy sebességgel visszatér eredeti he-
lyére és megszinik az alkatrész leszoritasa.

A ciklusban elvégzendé mitveletek vezérlése
program segitségével, a megmunkilé egysé-
gek beallitasa kézzel torténik. Egy ciklus 40 ma-
sodpercig tart, ezalatt egyidejlleg 2 alkatrész
munkalhaté meg.

* Megjelent a Gyerevoabrabatiivajussaja Promuslen-
noszty 1970/9. szamaban, x

A faipari gépek fejlédésének iranyzatai*

A moszkvai és dnyepropetrovszki lizemek az
SzKV—3 terve alapjan négyoldali masolomaro-,
kétoldali furo- és kétoldali csiszoloautomatat ké-
szitettek hatsé széklibak megmunkalasara (2.
dbra).

A négyoldali masolémaroénal az 1 alkatrész a
2 tarolobél adagoloberendezes segitségével kertil
a 3 asztal 4 sablonjara, ahol leszoritds utan px
iranyban halad elére. Az el6tolés alatt el6szor az
5 és 6 marok dolgoznak, majd a 7 és 8 fliggble-
ges mardfejek. A fliggbleges marofejeket a sab-
lonnal érintkezé 9 gorgék vezérlik. A miiveletek
elvégzése utdn megsziinik az alkatrész szoritasa,
az asztalirdnyban visszatér eredeti helyére.

A kétoldali furégépnél a munkadarabokat a
10 és 11 taroléba kell helyezni, a furasi mivele-
teket 12 6t darab kétoldalas furdorso végzi.

A kétoldali csiszologépnél az alkatrész a 13
adagolobol kertil ki, rogzités utdn a 14 asztalon
athalad a 15 és 16 fels6 és 17, 18 also elrende-
zésl csiszoloszalagok kozott.

Az olasz Bacci cég hatsé székldbak megmun-
kalasara két gépbol allo sort szerkesztett (3.
dbra). A leng6fejes marogépen az 1 félkészter-
mék a 2 tarol6bol jut pneumatikus uton az 5
asztal 4 sablonjara, px iranyban athalad a 6 és 7
marofejek kozott. A megmunkalt alkatrész xx
irdnyban visszatér eredeti helyére, ahol a 8 ki-
doboszerkezet segitségével jut a 9 szallitosza-
lagra. A szallitészalag tovabbitja a furéautoma-
tahoz.

Az osztrak Zukkermann cég széklabak meg-
munkéalasara egyoldalas maré-csiszolé és furd
egységbol allo osszeallitast mutatott be (4. dbra).
A maré-csiszolo gép 3 asztaldn a 2 sablonra fel-
helyezik az 1 alkatrészt, amelyet a 4 léghenge-
rek régzitenek. Az 5 maréfe]j fix helyzetben van.
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4. abra

A gép asztala px—=xx irdnyban és erre merd-
leges helyzetben is &llithat6, a 7 csiszoléegység
lengémozgast végez. Az emlitett géposszeallitas
lehetévé tesz tobb tipusui gép beallitdsat is a
sorba.

Technologiai fejlodés

A szakositott, tomeggyartassal rendelkezé bu-
torgyarak sajatos igényeket tdmasztanak a gé-
pek, gépsorok irdnt. Jellemzé a nagy atbocsaté-
képességii minbségi gépek iranti igény. :

Nem dujdonsdg, hogy folyamatos mukédésii
gépeknél a nagyobb atbocsatoképesség és a mu-
veletek koncentraciéja folytan kdnnyebb a mun-
ka. ITlyen gépek, berendezések mar dolgoznak
mardasi, felliletkezelési, csiszoldsi stb. miiveletek
elvégzésénél. Meg kell azonban jegyezni, hogy
csuszo bazisfeliiletek esetében nem mindig biz-
tositott a miiveletek megkivant pontossaga. Cik-
lusos (szakaszos) mukodésti gépeknél — azonos
miveletek elvégzését feltételezve — csokken az
atbocsatoképesség, de a rogzitett bazisfeliilet ko-
vetkeztében a megmunkalids pontosabb.

Egyes gépsoroknal az alapgép atbocsatoképes-
sége a dont6. Ez f6leg a pneumatikaval felsze-
relt gépeknél mutatkozik meg. Pl. az 5. dbra
csoportfur6 gépénél az 1 munkadarab az A nyil
iranyaban halad el6re a 2 szényeg 3 litk6z6jéig.
A 4 pneumatikus toléelem helyére tolja az al-
katreszt, melyet az 5 1éghenger rogzit. A 6 furék
elvegzik a miveletet, majd a 3 {itkozé és 5 szo-
rito felenged. A mtvelet elvégzése alatt all6 mo-
tor elinditja a 2 szalagot, a megmunkalt alkat-
rész a B nyil iranyaban elhagyja a berendezést.

T6bb gépet, berendezést lehetne felsorolni, pl.
a Zukkermann cég Sandomat—11 csiszold auto-
matajat, automata esztergdkat stb. Fejlédést
mutat az egyszeriibb felépitésii gépek technol6-
giaja is, pl. karusszelmarok, szakaszos miikodésii
mas berendezések. Jellemz6jiik a miiveletek
koncentréacioja, a pontos megmunkalas, automa-
tikus adagolas és elszedés.



A gépek kinematikai felépitése

A gépek kinematikai felépitését nagymeérték-
ben leegyszerlsiti az egységesitett gépelemek,
pneumatikus és hidraulikus vezérlé és meghajto
elemek alkalmazasa.

A pneumatikat nemecsak mellékmozgasok biz-
tositasanal, hanem az adagoldsndl és elszedés-
nél is alkalmazzak pl. flrész- és furogépeknél
stb. A pneumatika elemei, ezek koziil is féleg
a léghengerek szabvanyositva vannak, melyek
gyéartasa kozpontilag torténik. A pneumatikus
vezérldelemek kismeéretlek, az elektromossag al-
kalmazésa leegyszerUsiti a gépek vezérlését.

A mechanikus, elektromechanikus szabvanyo-
sitott elemek szintén nagymértékben hozzaja-
rulnak a gépek kinematikai egyszertlisitéséhez.
Pl. motor-reduktorok, wvaridtorok, lancelemek
stb. A bolygotarcsas motor-reduktor lehetévé
tesz 5—21 l/perc kozotti folyamatos fordulat-
szamszabalyozast. Az eréatvitel a motor-reduk-
tor utan lanc vagy szij segitségével torténik.

Az ujabb faipari gépek variatorai dorzskere-
kes vagy ékszijas megoldasuak. Ezek az elemek
tobbféleképpen is elhelyezhetdk; fliggblegesen
vagy vizszintesen, a gép allvanyaban, vagy a
motor talapzatan is. Az ékszijas megoldasok ko-
ziil leggyakoribb a széles bordas ékszij alkal-
mazasa.

A faipari gépekre hazai viszonylatban jel-
lemz6 még a fogaskereskes meghajtas is, de
egyre jobban kiszoritja ket ujbol a lanchajtas.

Veégeredményképpen az egységesitett, szabva-
nyositott gépelemek alkalmazdsa leegyszerlsiti
a gépek, berendezések kinematikai felépitését.

Gépelemek tervezése, szerkesztése

A gépelemek szerkesztésénél egyre jobban
ervenyesiil az az elv, hogy szilardsagi tulajdon-
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sagok novelésével csokkentsék az egyes elemek
sulyat, méreteit, ily modon noévelheté fordulat-
szamuk 1is. Természetesen ez megkoveteli a
felhasznalt, beépitett anyagok jobb minéségét.

A tengelyek meghajtasa altaldban szijattétel-
lel tértenik. Pl. a kénnyd kiviteli maréfejek
meghajtasat a 6. dbra szemlélteti. Az 1 szer-
szamnak kicsi az 4tméréje, igy viszonylag
magasnak kell lennie a fordulatszidméanak;
8000—10 000 1I/perc. A meghajté motor a 2
tengelyhazra van felfliggesztve. A tengely a 4
ekszij kozbeiktatasaval. Az ékszij feszitésére a
7 berendezés szolgal.

Az adagoléberendezés mukodtetési elve a 7.
abran lathaté. Az 1 munkadarab a tarolébol a
10 léghengerrel miikodtetett 9 toléelem segit-
ségével kertil ki. Tovabbitasra a 2 motorrol az
5 ldnc segitségével meghajtott 3 gérgdkkel t6r-
ténik. A gorgdk leszoritdsara ujabban léghenge-
reket hasznalnak.

A berendezések vezérlésénél djabban két elv
érvenyesiil:

1. szervomotor ellenérizéssel és skalaval el-
latva,

2. programvezérlés.

Programvezérlésnél az osztrik Zukkermann
cég butykostarcsat, az olasz Gabbiani dobvezér-
lést, a svéd Cser végallaskapcesolokat stb. alkal-
maz.

Kiilon csoportba sorolhaték azok a berende-
zések, amelyeknél a megmunkalandé alkatrész
egyes méreteinek valtozdasa nem tesz sziiksé-
gessé gép4allitast. Ide sorolhatjuk az alfurniro-
zokat, ahol az alkatrész vastagsaganak és hossza-
nak valtozdsa soran nem kell a folyamatos
mikodésii berendezést atallitani.
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11. abra
[

Gépsorok

Az utébbi idében egyre tobb automatizalt és
félautomata gépsorral talalkozunk, amelyekben
a megmunkalé gépeket mechanizalt és automa-
tizalt berendezések kapcsoljak ossze. Komplex
automatikus gépsorokkal talalkozhatunk pl.
 ablak- és ajtogyartasnal, parketta és butor lap-
elemek megmunkilasanal stb. Bizonyos szem-
pontbol ezeket a gépsorokat tipikusaknak
lehetne nevezni; megfigyelheté az adagolas
elszedés és rakasolds gépesitése, . a vezérldg
mechanizmusok taviranyitasanak tendenciéja.

A 8. és 9. gbran korpuszbutor lapalkatrészek
megmunkald gépsorok sémai lathatok, a 11. dbra
ablak- és ajtogyartas gépsorat szemlélteti.

‘A mereven osszekapesolt gépsorban (8. abra),
a lapelemek éleinek megmunkalasat az 1 és 2
gép végzi. Kétoldali sorozatfurasra a 3, koldok-
csapbeiitésre a 4, also csiszolasra az 5, fels6
csiszolasra pedig a 6 sz. gép szolgadl. Az egyes
gépeket a sorban a kovetkez6 elemek kapesoljak
Ossze: T adagolo, 8, 9, 10 gorgosorok, 11, 12, 13
és 14 gépeknél ékszijas anyagtovabbitok, 17 és
18 lapforditék. A 19 rakasolé és 20 tarolo teszi
teljessé a gépsort.

A 9. abran lathat6é gépsorban az 1 élmegmun-
kal6é gépen kiviil 2 furnérozé prés talalhats. A
ragasztéanyag felhordasa 3 hengereken, a
terités 4 meghajtott berendezés asztalan torté-
nik. A lapok méretrevagasa 7 és 8 gépeken,
tovabbitasa a 9 és 10 transzportérokon torténik.

A 10. abra feliiletkezel6 gépsort szemléltet. Az
anyag utjat novekvé sorszammal jelolt gépek,
berendezések jelzik: 1 adagold, 2 és 3 csiszolo,
4 pacfelhordo berendezés, 7, 8 és 9 szarito ala-
gutak, 10, 11, 12 és 13 transzportérok, 14, 15 és
16 iranyvalték. A 15 sz. berendezés szallito-
eleme ékszij, a 14 és 16 sz. berendezésé gérgok.
Az iranyvaltokban a munkadarab fordulasakor
a megfelel6 ékszijas vagy gorgbs rész felemel-
kedik, ill. lesillyed.

Figyelemre mélté a 9 sz. kocsis szarité ala-
gutnal az el6tolélanc és a kocsik Osszekapesc-
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ldsa: a kocsik kényszerkapcsolata egyszeri
moédon — leakasztasukkal — megsziintethet6.

A 11. dbrdn ablak megmunkalé gépsor
felépitése lathatd, amelyben az egyes sszekap-
csolé elemek — meghajtott gorgésorok — el-
mozdithaték helyiikrél. Ennek ellenére a tav-
vezérlést itt is alkalmazzak.

A munkakériilmények javitasa

A gépek, gépsorok miuszaki szinvonalanak
emelése nagymértékben hozzajarul a rajtuk
dolgozdok munkakorilményeinek javitdsédhoz.
Igy pl. mint mér emlitettiik a szervomotorok,
skdlak alkalmazasa, a késfejek, szerszamok at-
mérdjének csokkentése jelentés meértékben
megkonnyiti a gép beallitasat, csékkenti az
Uzemelés kozben fellépé zajt és rezgést. Az
egyes gépelemek minéségének emelése a meg-
munkélds mindségének stabilitdsat eredmé-
nyezi. '

A munkakérilmények javitasaban jelentés
szerepet kap a gépesités, automatizalas fokanak
emelése. Ide sorolhatjuk az automatikus adagolo
és elszedd, rakasold berendezéseket, valamint a
tavvezeérld asztalokat is. Még tul korai lenne
ezek teljes bevezetésér6l beszélni, de ezen a
téren is allanddan lépiink eldre.

Nehany faipari gépgyarté cég mar vezérlé-
asztallal szallitja gépeit, gépsorait. Még viszony-
lag 4j iranyzatnak mondhaté a rakdsolds,
maglyazas gépesitése, automatizdlasa. Az emli-
tett berendezéseknél is érvényesiil az egyszerii-
sités, tipizalas elve; pl. pneumatikus vezérlési
ciklusos miikoédésti anyagszallitok lanchajtassal.

A megmunkalas minéségének novelése és
koltségeinek esokkentése

A probléma felvetését az igazolja, hogy sok
esetben 1Uj gépek bedllitasa noveli az onkolt-
séget. Ugyanakkor a gépérték novekedésével né
a termelékenység is. Nem engedheté meg
viszont, hogy a miiveletek bérszintje is emel-
kedjen.

Hatsé széklabak megmunkaldsanak gazdasa-
gossagi Osszehasonlitasat végeztik el az 1—4,



abra geépei alapjan. Az analizis megmutatta,
hogy az SzM-77 berendezés adja a legnagyobb
termelékenységet viszonylag alacsony koltségek
mellett. Ugyanakkor az elsédleges koltségek
(beruhdazas) 5,4-szer magasabbak, mint az uni-
verzalis gépeknél. Ennek ellenére a rentabilitasa
nem magas. Az univerzalis gépekhez viszo-
nyitva termelékenysége magasabb, a koltségek
strukturaja is eltéré. A bérkoltségek csokken-
nek, az luzemeltetési koltségek novekednek. Az
emlitett analizis jo gazdasagossdgi mutatokat
hozott ki az SzKV-3 és az 1—5. dbrak gépeinél.
Kovetkeztetések

1. Az utébbi években a faipari gépgyartasra
jellemzé a gépek konstrukciojanak korszerdsi-

tése, a sokmiiveletli célgépek tipusainak bévi-
tése, :

2. a gépeken elvégezheté miveletek techno-
logiai és térgyi szakositdsa, a miiveletek kon-
centracidja, uj gépek, gépsorok kialakitasa,

3. egységesitett, tipizalt és szabvanyositott
er6atviteli és meghajté gépelemek alkalmazdisa,
ily modon a gépek kinematikai és konstrukcios
egyszerUsitése; kiilonosen a pneumetika elemei-
nek alkalmazasa,

4. a munkakoriilmények javitdsa terén is
nagy az elérelépés, itt a gépesités es automati-
zalas fokanak emelését kell kihangsulyozni,

5. kiilén jelentésége van nem utolsé sorban
a gépek értékének csokkentésének, ami a kine-
matika, a konstrukeci6 egyszerUsitésének, szab-
vanyositott gépelemek alkalmazasanak koszon-
heté.

Forditotta Téth Sdandor



ZOLLER VILMOS

A népgazdasag zoldség-gyuimoles ladaigénye
— s ezen belil az almaslada-igény is — jelent6-
sen megemelkedett.

Bolgar almasladat hazankban 1956-t6l gyar-
tunk. Ezt a tipust Bulgariatol vettik at, s ez a
tény — a méreten kiviil — a felhasznaldsra
keriil6 fafajt is meghatarozta. A mintaul vett
lada biuikk alapanyaghol készilt, igy a hazai
termelés is 1962-ig zomében biikk alapanyagu
volt.

Az értékes bilikk alapanyagot 1963-tol helyet-
tesitettiik el6szor feny6, majd 1964-t61 nyar
alapanyaggal. A feny6 alapanyag jelentds ré-
szét importaljuk, de nydr alapanyagbhdél sem
tudjuk az igényeket kielégiteni, ezért indokolt
azoknak mas anyaggal valé hettesitése. Igy jott
szamitiasba a forgacslaplada, melyhez alacsony
értéki, hazai alapanyag hasznalhato fel (lizemi
hulladék, forgacsfa).

Jelenleg a bolgar tipusui almaéaslada — ami
mar sem alapanyagban, sem meéretekben nem
egyezik a mintaul vett l4daval —

feny6flirészarubol,

feny6 ladaalapanyagbdl,

nyar ladaalapanyaghbol és

forgacslapbol
termelheté. Az alapanyag ilyen varidcios lehe-
t0ségei indokoljak a gazdasagossag elemzését.

Az almaslada-igény elemzése, ill. a termelés
rovid ismertetése

Az almdsldda-igény elemzése

Az almaslada-felhasznalas 1956-ban kezdo-
dott. Ez a 1ada egyszeri felhasznaldsra kertl, s
benne bonyolitjuk le a szocialista orszagok felé
irdnyulé keményhusu gylimoles (zommel alma)
exportjat.

A faforgacslaplada-gyartas jelentésége
és gazdasagossaga

1969. évi felmérések, az ide vonatkozé — be=

szerezheté — adatok Kkiértékelése alapjan a
bolgar almaslada-felhasznalas, ill. igény
1960=-bam . - 4 e 12—15 ezer m?
1965ben = 0 LT 40—45 ezer m?
19T 0=henis s s i sl 75—80 ezer m*
1980=-baniovs =i ot 100—105 ezer m?

Az almasladat jelenleg tobb, mint 400 helyen
termelik, de az igények még igy sem elégithetok
ki teljes egészében, ezért jelentés a forgéacslap-
bél valo kapacitas bovitése. Ennek jelentdsegét
noveli, hogy

— az eléallithaté tobblettermék nem igényel
értékesebb alapanyagot,

— importcsokkentést eredményez,

— noveli a feldolgozdipar alapanyaghbazisat,

— azonos tipusbdl — kozel azonos méretek
mellett — nagy széria termelhetd,

Az almdsldda termelése

Almasladat jelenleg két, lényegesen eltéré
technolégia szerint termelnek:

— hagyomanyos és

— huzalflizott kivitelben.

A hagyomanyos kivitelnél mar a biikk alap-
anyag felhasznalasa egész minimalisra csokkent,
s alapanyagként

— import fenyéfirészarut (kb. 20%,-ban),

— import, vagy hazai feny6 ladaalapanyagot
(kb. 35%,-ban),

— import, vagy hazai nyar ladaalapanyagot
(kb. 45%,-ban) hasznalnak fel.

Jelent6s mennyiségl import nyar alapanyag
érkezik a Szovjetuniobol. Ennek feladéallomasi
ara 379 Ft/lrm? ami megfelel 526 Ft/m3 arnak.
A nyar ladadeszka kivagas szabad megegyezéses
feladéallomasi termel6i ara kb. 540 Ft/'m?*. A

* Az adatok 1969. évi tényszamok atlagai.
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1. tabldzat
Lidaelemek méretei hagyomanyos almdslidanal

2. tebldazat
Liadaelemek méretei huzalfiiziott 14dandl

f= (5. 8.2 g B e
X m D YR il o T =
Megnevezés 2 S aeii R o (e Megnevezés Ssae |H o ==

b5 b5 E w

é”.i." B milliméterben F%nﬂ @ milliméterben
) T | e G 595 45 a Gl dal: el ATl 0 2 595 | 210 4
N b s A R 4 365 90 1 VB it s oty s i s 2 387 | 210 4
Honclk 4o a veviatotnes 6 595 45 5 Tetb-fendlke ........... 1—1 595 395 4
SN S e o e 6 595 45 5 ARl et e oo s i 4 390 20 10
Saroktbke ............ I 42 208 35 35 [ 1Rty (A A R S o Y W) 4 210 20 10
Tet6t merevitd ... ..... 3 395 20 10
Felsé merevits ........ 2 595 20 10 AL W s ! s L
Oldalmerevit6 (széls6) 4 175 | 20 | 10  a nagyfoku gépesitéssel és a szérianagysaggal
Oldalmerevité (kozépss) 2 1756 | 30 10 kell a termelékenységet novelni, hogy a gazda-
Cstiszblée (sz681s6) .. ... 2 375 | 20 | 10 g4005 termelés biztosithaté legyen.
Catiszo6lée (kdzépso) . . . . 1 375 30 10

két alapanyag feldolgozasa altal elérhetd nyere-
ség, a kihozatali mutaté kismeértékd kiilonbsége
miatt, erésen megkozeliti egymast, ezért a ha-
gyomanyos almasldda onkoltségét erre a két
alapanyagtipusra vonatkozéan kozosen lehet
elemezni.

A huzalflizott almésldda termelés csak jelen-
t6s eszkozlekotés mellett valdsithatéo meg. Ezért

A termelésben mutatkozé anyagi érdekelt-
séget erdsen befolyasolja

— a nyersanyag és készaru szallitasi koltsége,
— a felhasznalt alapanyag értéke,

— az alapanyagként felhaszndlt olyan lzemi
hulladék, amelynek ma mar — ipari feldolgozas
nélkil — értéket tulajdonitani alig lehet,

— a faforgdcsfa értékesitési lehetésége, mely

3. tablazat

Hagyomanyos almalida gyirtméinykalkuldciéja

Fajlagos énkoltség
Szgjm Megnevezés import feny6 | nyar
feny6filirészdru, Ft ldda alapanyagbdl, Ft
1, A AT O T e e e o e 2608,40 1445,09 1298,50
2. Alapanyag fuvarkoéltsége ........c..00on. — 103,50 110,25
3. RagaszbOanTaZ! .. s e — —_ —
4. Hoyéb VegyIANYAE ... .iaiie s seain — — —-
By Bayeh anyagiBzeR) it iiasae. g e 161,92 161,92 161,92
6. Anyagigazgatdsi kolteédg .. ... ........... 56,52 92,00 98,00
i VallariHererona o Ll e s s o 12,00 18,00 . 19,80
8. GOz b nhvaE L e o R S — -
G - _Lg_: ek Sn e s A e s —20,00 —S0,0Q S —50,00
10. Alapanyag 6SSZeSen - ...... e 2818,84 l 1770,51 1638,47
IS 1 e T ST R e S R L e A L 342,00 432,00 432,00
1B ARl TaazobizDer Bk o ANENe I GO 56,00 56,00 56,00
S (DREZeS PATIKALIOTE e = e e, 398,00 488,00 | 488,00
14. Munkabér kézterhei .o..ueonan s iaini, 99,50 122,00 122,00
15. Karbantartdsi-, segédanyag, tartalékalkat-
e R v TS BN A0 L = S A 3 24 70 31.20 31,20
16. Hrtekesokkenés ...........c..0n o 23,39 29,55 29,55
17 S A L KN R s € ) 69,65 87,98 87,98
18. Miiszaki fejlesztios  ouianoiiye o 13,61 13,61 13,51
o5 BrteResihenRaIEses e e 67,66 67,66 67,56
20, | Egyébldltség .. ........0.0... S A 20,00 40,00 40,00
21. HEeyéh koltsdo DS8ZeSeN. « oo v svvie s 318,31 391,80 391,80
|
O N T S e 3535,15 2650,31 2518,24
T 1Dy e SRR 3378,24 | WisU 3378,24
| . |
24. | EREDMENY (1 m®ze) — 156,91 | L727.93 i 1.859,97
| i | |
25 || BREDMENY (1 dberb) i s sooisns bt feiin —0,7¢ | 13,51 44,15
| |
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kozvetve az erdbgazdasagi tevékenység gazda-
sagossagat noveli,

— a gyartasra tervezett ladatipus és
— a gépesités magas szintje.

Az almdsldda méretei

Az alméasldda méreteit a megrendel6é gyakran
valtoztatja. Ez a méretvaltozas azonban ma mar
nem jelentés. Korabban lényegesen nagyobb
volt a héjjazat vastagsdga, ezt azonban faanyag-
takarékossagi okokbo6l csokkentették. Jelenleg
— véleményem szerint — mar kialakult az a
minimalis héjjazatvastagsdg, amire a mecha-
nikai igénybevételek miatt szlikség van. Tortén-
tek kisérletek a jelenleginél vékonyabb héjja-
zatu ladak felhaszndldsara is, ezek nem vaéltak
be.

A ladaelemek (leggyakoribb) méretei

a) hagyomanyos almaéasladanal: (1. tabldzat
szerint.)

Ebbél a tipusbol:

1 db lada netté faanyagtartalma (tet6vel)
0,004822 m?, igy 1 m%= 207 dh.

b) huzalftizott ladanal: (2. tdbldzat szerint.)

Ebbél a tipusbol:

1 db huzalfiiz6tt lada nett6 faanyagtartalma
(tetével) 0,004010 m?, igy 1 m3® = 249 db.

A huzalflizott forgacsldda 4 mm és 10 mm
vastag forgacslapokbol termelhets. A kész 1ada-
ban e két méret 88 szdzalékot, illetve 12 sziza-
lékot képvisel.

A forgécslap, valamint a lddaelemek méretei
alapjan a lapbo6l elérhet6 elméleti kihozatal

palastndl — — — 92,79,
kérléenél — — — 80,09,
sulyozva — — — 91,29,

A gép miatti laptoréseket és selejtet is figye-
lembe véve (4%) atlagosan 87,6 szézalékos kiho-
zatal érhet6 el. Az esetleges méretvaltozasok az

4. tabldazat

Gydrtménykalkuldcié fizoit forgdeslap
és huzaltiizott nydr almalddira

Fiizott | pozal
Sor- M forgdcs- mf'x;r
szém Megaovezes laplda almaldda .
> i)nictiltsége Ft i

1. | Alapanyag .....c...0nnn 3552,87 | 1953,73

2. | Alapanyag fuvarkoltsége - 10,00

3. | Ragasztéanyag ......... - -

4. | Egyéb vegyi anyag ...... — - -

5. | Egyéb anyag (huzal) ... 210,60 210,60

6. | Anyagigazgatasi koltség

(o AT T T e s 4,21 20,00

7. | Villamos energia  ...... 3,60 3,60

8. | Goz-, flitbanyag ......... — —

9. | Leshulladéks Wi civiavion l —7,00 —
10. | Alapanyag oGsszesen 3764,28 | 2197,93
11. | Munkésbér ............. 85,50 ’ 90,00
12. | Alkalmazott bér ........ 21,00 21,00
13 '} Osszes bér i aisaanisin 106,50 | 111,00
14. | Munkabér kozterhei ..... l 26,63 27,75
15. | Karbantartdsi-, segéd-

anyag, tartalékalkatrész 56,27 56,27
16. | Ertékesokkenés ......... 80,29 80,29
17. | Eszkoézlekotés .......... 67,17 67,17
18. | Miiszaki fejlesztés (0,49%) 17,23 17,23
19. | Ertékesitési koltség (2,09%) 86,15 67,56
20. | Egyéb koltség .......... 10,00 10,00
21. | Egyéb koltség Gsszesen 343,74 326,27
22. | ONKOLTSEG ......... 4214,52 | 2635,20
23. | ARBEVETEL .......... 4307,70 | 3378,24
24. | EREDMENY (1 m?re) +93,18 | -+ 743,04
25 EREDMENY (1 db-ra) +-0,37 -4-3,59

arbevételben is jelentkeznek, de a tovabbiakban
ezzel mar nem szamolok, azért sem, hogy az
Osszehasonlithat6sag elvi feltételei jobban érvé-
nyesiiljenek.

A huzalflizott alméslada termeléshez felhasz-
nalt minden kobméter forgacslap mintegy
1,3 m? import fenyéfilirészarut, vagy 2,2 m?

5. tablazat
Gazdasigossdgi szamitds
1 db-ra
jutéd 1 m3-ben Viallalati
Alapanyag megnevezése Kivitel 1im® drbeve- véllalati | levd darab-| nyereség
tele Ft :
nyereség szdm (mF't)
(Ft)

Viésdrolt feny6fiirészdrn . ............ hagyoményos 3378,24 —0,76 207 —3496
Fenyd lddaalapanyag ............... hagyoményos 3378,24 +3,51 207 16 146
Nyér lddaalapanyag ................ hagyoményos 3378,24 -1-4,15 207 -+19 090
Nyér lddaalapanyag ................ huzalffizott 3378,24 -+3,59 207 416 514
HorgaoslaplAda iaii i s foade seldfs soate huzalftizott 4307,70C -+0,37 249 4+ 1702
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nyargombfa-alapanyagmegtakaritast  eredmeé-
nyez. Ez az alapanyag-megtakaritds jelentds,
mert :

— a feny6flirészaru is és

— a nyar alapanyag is :
zomében importbdl szarmazik, igy az ezek terén
jelentkezé megtakaritds deviza-megtakaritast
jelent, a kisértékd valasztékok feldolgozasa
javitja a fatermelés gazdasagossagat is.

Az almdsldda termelésének gazdasdgossdga

A tetével ellatott hagyoméanyos almalada
egyenértékl a huzalflizott almaladaval, ezért az
onkoltségelemzést, ill. a gazdasdgossagot a ter-
mékre indokolt elvégezni. (3. és 4. tdbldzatok.)

A szamitasokat, atlagos adatok alapjan, 1969.
evi arakkal végeztem el. A kiilonbozé valtoza-
tokra elvégzett szamitasok végeredmeényei: (5.
tabldzat szerint.)

Osszefoglalas

Az elemzést utokalkulacios adatok, muszaki
szamitasok és faipari (ladaipari) tényszamok
alapjan, azonos alapokra vonatkozoan végeztem
el. Ebb6l megallapithato, hogy

1. a ladatermel6i kapacitds — faipari szinten
valo — bévitése indokolt. Csupan a bolgar ti-
pusu almasladabél az igény — 1960-hoz képest
— 1980-ra az 1960. évi igény kb. tizszerese lesz,
5 ebbél az igénybdl a volt Ladaipari Vallalat
csupan kb. 4 szazalékot termelt. Jelenleg kb.

400 termeléhelyen gyartanak bolgar tipusu al-
masladat, s az igényeket még igy sem tudjak
maradéktalanul kielégiteni.

2. Egy u4j tzem korszer(i technolégiaval allitja
elé a bolgar tipusu almalddat, ami a vilagszin-
vonalat is eléri. Ez a tény jelent6sen megnoveli
a beruhazasi 6sszeget, de ez szilikségszerli, mert
a hazai iparnak, s igy a faiparnak is, az extenziv
fejlesztésrol az intenziv fejlesztésre kell atall-
nia. A munkaigényes almaslada tipus egyre
novekvé mennyiségének eldallitdsdhoz sziiksé-
ges munkaerd biztositdsa mar jelenleg is nehéz-
kes, s az elkovetkezé idében egyre nehezebb
lesz.

3. A részletes onkoltségelemzés alapjan meg-
allapithaté, hogy a bolgar tipusti almalada ter-
melése — import feny6flirészaru felhasznalasa
kivételével — nyereséges.

4. A forgacslapbdl val6é huzalflizétt almalada
termelés is gazdasagos. Emellett igen jelentés,
hogy import alapanyagmegtakaritast is ered-
ményez, s ez a termelési mod kivanja a leg-
kevesebb élémunkat.

5. Noveli a népgazdasag alapanyaghbazisat,
mert eddig tlizelési célra felhasznalt alapanyag
ipari feldolgozasat teszi lehetévé. Az ipari célra
felhasznalt alpanyag magasabb aron értékesit-
het6, mint a ttzifa, vagy lizemi hulladék, igy
a kozvetlenil kisebb liddatermeléi nyereség
mellet javitja az alapanyag-termelés gazdasa-
gossagat is.



Soproni Nyari Egyetem 1971. jalius 6—20.

A Tudomadnyos Ismeretterjeszté Tarsulat és az
Erdészeti és Faipari Egyetem az 1971. év nya-
ran tizenhatodszor rendezi meg Sopronban a
Nyari Egyetemet. Célja a varos idegenforgalmi
adottsagainak, sokévszazados kulturdjanak meg-
mutatasa mellett erdémérnék- és faipari meér-
nokképzeéslink korszerli eredményei egy részét
népszerli formaban koézreadni, a varosban mii-
kodé tudoményos intézetek munkajat megismer-
tetni, ugyanakkor a résztvevéknek kulturalt
udilést biztositani.

Az Egyetem, a tudoméanyos intézetek, a varos
reprezentativ gylijteményeinek megtekintése
mellett a kovetkezé el6adasokat tervezzik: Az
erd6- és faipari mérnokképzés reformja. — A
Dunantul erdétakaréjanak kialakulasa. — A fa-
helyettesités magyarorszagi problémai, — A fa-
hazépités hazankban. — Faanyagvédelem. —
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Erdégazdasag és faipari uzemek uj gazdasagi
strukturaja. — Erdénkiviili fasitasok. — Sopron
kornyékének flordja. — Pneumatikus automa-
tika a butoriparban. — Nyugat-Magyarorszag
viseleteinek torténete. — Sopron és kérnyéke a
zenei vildgban. — Sopron, a mtiemlékvaros. —
Dunantuli tajak, dunantuli varak. — Sopron a
romai korban. _

Az eléadasok egy része (a hallgatok nemzeti-
sége aranyaban) idegen nyelven hangzik el, eze-
ket is forditjak. Az el6adasok vazlatat mindenki
sajat anyanyelvén sokszorositva is megkapja.

Egy személy részvételi dija kb. 1800,— Ft.
(Ebben az 6sszegben a belépédijak és a kirandu-
lasok koltségei is benne foglaltatnak.)

Bévebb felvildgositast ad a Nyari Egyetem
Titkdrsaga, Sopron, Egyetem.

NYARI EGYETEM TANACSA



Sugarszarito lakkok, lakkfestékek és spatulya-
anyagok gyors kikeményitéséhez

Az ismert sugarszarité alapjan fejlesztették : 1.PE spatulya Kikeményitose, ,,‘?(?g/m spatulyiz-
ki az un. ,,IRL”, vagyis infravoros fénnyel mu- geppel felhordva csiszolt rodcslapra
kod6é szaritét, amely ugyancsak a poliészter,
poliuretan, nitrocelluléz, savrakeményed6 és s
egyéb migyanta jellegl feliiletkezel6é anyagok o _
gyors kikeményitésével tiint ki, és azota mar | [ ’| ]
gyakorlati tizemben is kiprobaltdk sok lap- és . | | '
butorgyarban. m | i _

Ebben a cikkben ennek az uj szaritokonstruk- | j
cibnak a konvenciondlis szaritissal, kiilonosen -
pedig az UV (ultraviola) sugarszaritidssal szem-
ben mutatott elényeit szeretnénk megvilagitani.

Az a tendencia, amely a lakkok egyre rovi- Szarito smkosz
debb id6 alatt torténdé kikeményitésére iranyul, & f | :
sziikségszertien el6térbe hozta azoknak a beren- '
dezéseknek a hasznalatiat, melyek sugarzoéelem \H’T o ‘
energiaforrassal rendelkeznek. 0 . . s

Berendezéstechnikai szempontbol alapvetéen ’ ' |
meg kell kiilonboztetni a fénysugdrzé-t és a - - _ |
sotétsugdrzo-t. A fénysugarzok egy jellemzo 40— Lo .
képviseldje pl. a nagynyomasu kvarcégé, amely ‘ \ |

|
|
|

i ———

az ultraviola fény tartomanyaban dolgozik. Az ;
ultraviola sugarak mellett szlkségszertien — 20 l .
tobbek kozott — infravords sugarak is keletkez- i ‘
nek, lényegesen nagyobb sugarzasi részaranyt . - o
kepviselve az egyébként csekély mennyiségi 0 . : | L i -—
ultraviola sugaraknal. A nagy mennyiségben 1 z J 4
fellép6 infravords sugarak a nagynyomasu UV 1. dbra
poliészteranyagok (spatulya és lakk) nem kiva-
natos felmelegedéséhez vezetnek.
Hatranyként konyvelhet6 el az a tény is, hogy
csak specidlisan beallitott, szintelen spatulyak 2.4 5;@;;355; folyemat SH ;g;(km/ 120 g/mz
€s lakkok keményitheték ki UV sugarzassal, dntogenpel felhordva, eqy s ketkomponenst
nem is beszélve arrdl a kellemetlen kiséréjelen- OH lokk, spatulyo algp
segrél, ami a vilagos fak, furnérok UV sugarak e
hatésara torténd elsarguldsaban jelentkezett. w0 [
A lakk kikeményedés ideje mindenek el6tt az ' ‘ I
UV poliészter alsé rétegeiben hosszd, a felhor- -
dott lakkréteg vastagsagatol, és az UV sugarzo- 120
elemek hasznaltsagi fokatol fiigg6en. A nem
megfelel6 kikeményedés ennél az eljarasnal egy i v ‘
un. ,utékarosodast” idézhet els, ami szintén az 100 | ]
eljaras hatranyai koézé sorolhato. Searito
Az emlitett jelenségek seakasz
— az UV poliészter specialis beallitasi igénye,

— viszonylag alacsony UV sugarzaskihaszna- \ l

lés; &0 My |
Hutdszokasz

— pigmentdlt lakkfajtak kikeményitésére N |

valé alkalmatlansédga, \ '

— vilagos fa- és furnérfeliiletek sargulésa, m"’mﬁ'l ' \\

szgkasz
— az UV eljarasnél felléps utokarosodasok,

ahhoz a meggondolashoz vezettek, hogy az UV 20 |
nagynyomasu sugarzoknal nem az ultraviola o i
részt, hanem infravoros sugarak viszonylag nagy ' '
hanyadai hasznaljak a lakk kikeményitéséhez. o+ l
Az gy sziiletett megoldast aztdn univerzalis
berendezésként hirdették, amely pigmentalt 2. dbra

o
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tolté és lakkanyagok kikeményitésére is hasz-
nalhato.

Hogy az UV sugar-kikeményités tertletén
uralkodé nézeteltérések és homadalyos magyara-
zatok tovabb ne novekedjenek, a Hildebrand cég
laboratériumaban atfogé kisérleteket folytattak
le az uj UV eljaras alapjan, a gazdasagi szem-
pontok (magas beruhazasi és energiakoltségek)
tigyelembevétele nélkil.

A kisérletek teljesen egyértelmiien bizonyi-
tottak, hogy alapvetéen lehetséges kiilonbozé
miigyanta alapanyagu spatulydk és lakkok

transzparens és pigmentdlt allapotban valé ki-

keményitése egyarant, rovid id6 alatt, UV nagy-
nyomadsu sugarzok alkalmazasaval. A hatranyok
viszont, amelyek a kisérletek folyaman kide-
rultek, olyan sulyuak voltak, hogy hamarosan
az is kétségessé valt, vajon egyaltalan érdemes-e
a megkezdett utat folytatni.

Egyiket érdemes kiilén is kiemelni, melyre
talan a leggyorsabban derilt fény. A kikemé-
nyedés ideje az el6zetes értestiléseknek megfe-
leléen valoban révid volt, masodpercek alatt
végbement, a megel6z6 parologtatasi idé azon-
ban szokatlanul hosszinak bizonyult, tébb per-
cet tett ki. A parologtatasi idét jellegénél fogva
nem nagyon lehet mesterséges tton gyorsitani,
mert ezen id6 alatt kell a lakk oldészerének
eltavozni, hogy a kikeményedés folyamatiat meg
ne zavarja (hélyagosodas, nyugtalan feliilet-
effektus). Gyakorlatilag ez azt jelenti, hogy pl.
60 sec. kikeményedési idénél a parologtatasi idé
4—10 percet tesz ki a filmképz6 anyag jellege,
a felhordott anyagmennyiség, és az alapozas
szerint.

Egy pelda:

DD-lakk spatulyazott keményfarostlemezre
felhordva 200 g/m?* mennyiségben, 6ntégép al-
kalmazasaval. Kikeményedési id6 60 sec,
parologtatasi id6 10 perc. Egy 10 m/min el6tolasi
sebességgel miikodé berendezésnél ez jelentene

szaritocsatorna | parologtatézéna = 110 m
Osszhosszisagot. A szarité hosszanak (10 m) a
parologtatézona hosszaval (100 m) szemben mu-
tatott eltérése gyakorlatilag vitan felul all, ezen
tehat valtoztatni nem volt maod.

Az ésszerli megoldas tovabbi keresése kozben,
a vevék — lakkgyarak — berendezésgyartok
egyuttes munkdlkodasanak eredményeként fel-
figyeltek az infravords sotétsugarzora, melyrél
az is kiderilt, hogy a gyakorlatb6l méar régen
ismert konstrukeié kis modositassal feliilmul
mas lakk-kikeményitési ejarasokat, gazdasagos-
sag szempontjabdl is, mert tetszés szerint fiit-
het6 elektromos d&rammal, olajjal vagy gazzal.

Az infravoros szarité az infravérds sugartar-
tomany nagy tertiletét hasznilja ki, a hosszu-
hulldmtol a koézép- és rovidhullamig. Ennélfogva
minden t6lt6 és lakkanyagot, amelyet a faipar-

ban alkalmaznak, rovid idé alatt képes kikemé- '

nyiteni. Nagy elényére szolgél az is, hogy rovid
parologtatasi id6t igényel. Az infravords szaritot
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széles hoémeérseklettartomanyban lehet szabé-
lyozni fokozat nélkiil, termosztatikus vezérléssel.

Gyakorlatilag tehat:

— az infravéros sugdrzas hulldmhosszat a
hémérséklet altal szabalyozni lehet,

— a sugarintenzitds valtoztathato.

Ez a két elény, hogy az infravords sugarak
intenzitasa és hullamhossza az alkalmazott ala-
pozd és lakkanyagokhoz igazithaté, el6nyos
parologtatasi id6t eredményez, ugyanakkor a
feddlakk kikemeényedés idejét is minimdlis ér-
téken biztositja.

1. példa:

DD lakk spatulyazott keményfarostlemezre
felnordva 200 g/m? mennyiségben felhordva
ontégép alkalmazasaval.

Kikeményedési id6é 120 sec. parologtatasi idé
120 sec. Egy 10 m/mm el6tolasi sebességgel
mukodoé berendezéseknél ez jelent

szaritocsatorna 20 m - parologtatézona 20 m =
= 40 m Osszhosszusag

2. példa:

SH (savrakeményedd) lakk transzparens és
pigmentdlt, egy- és kétkomponensl anyagként
120 g/m? mennyiségben felhordva egy spatu-
lyazott forgacslapra &ntégép alkalmazasdval.

Kikeményedési idé6 50 sec, parologtatési idé
60 sec. Egy 10 m/min el6tolési sebességgel mi-
kodé berendezésnél ez jelent:

szaritécsatorna 8 m -} parologtatézéna 10 m =
= 18 m Osszhosszusag

2. Polieszier kikemenyitese, 450 g/m? éntogegpel
felhordva, PE spotulya alog
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3. példa:

poliészter spatulyaanyag, pigmentalt vagy
transzparens, 120 g/m? mennyiségben spatulya-
zogéppel felhordva.

Kikeményedési idé 90 sec, parologtatasi idé
nincs. Egy 10 m/min el6toldsi sebesseggel mi-
kodoé berendezésnél ez jelent

szaritocsatorna 15 m = 15 m Gsszhosszusagot

Ez a néhany példa jol szemlélteti az infravo-
ros szarité elényeit egyéb szaritéberendezések-
kel szemben:

elényos Osszberendezéshossz,

univerzalis alkalmazhatosag,

alacsony beruhdzasi koltségek.

Fizikai—kémiai folyamat az infravoros
szaritéban

A fizika szabatosan ,ultravéros” sugirzasrol
beszél, a technikdban azonban &ltaldnosan az
minfravoros” sugarzdas fogalma hasznalatos,

amely az elektromagneses spektrum széles tar- .

tomanyabol (vo. 4. dbra) lett kiragadva a szari-
tastechnika céljaira. Bz a sugdrzas a 1012 Hz-t61
a kb. 4 X 10'* Hz-ig terjed6é frekvencia tarto-
manyban fekszik, kézvetlentil hatarolja a 14thaté
fény birodalméat. Ezen hullamtartomanyon beliil
tehat a sugarzas héként érzékelhets, de nem
lathato. Melegitenek pl. egy darab vasat, ugy a
vas egy bizonyos hémérséklettél érzékelhetd
hésugarakat fog kibocsatani. Tovabb névelve a
hémérsékletet kb. 400 °C-ndl méar egy gyenge
fény észlelhet6, amely ‘a hémérséklet tovabbi
emelésénel vorosizzasbol fehérizzasba megy 4t.

Bizonyos gyartasi folyamatoknal dolgoznak
lathato hésugarzassal is, a fénysugérzok alkal-
mazhatésaganak hatarat altalaban a szaritandé
lakkanyagok hatarozzak meg. A gyakorlati ered-
mények azt bizonyitottak, hogy 350 °C-ig ter-
jed6 hémérséklettartomanyban érik el az opti-
malis szaritdsi eredményeket.

A hésugarzas a sugarzo test hémérsékletébsl
keletkezik. A h6t nem kell szdmitani, hanem a
kilépés helyén sugarzéenergiava valtozik, és
elektromagneses hulldmok forméajaban terjed a
helységben. Mihelyt ezek a hullimok egy szi-
lard targgyal taldlkoznak, ismét héenergiava
alakulnak at. A fellépé sugarzas a targy feliile-
tén abszorbealodhat, visszaverédhet, vagy eset-
leg at is hatolhat a targyon. Ez a kérdéses targy
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4. abra

—jelen esetben a lakkozando alkatrész — felii-
leti mindéségétol és anyagi jellemzo6itél fligg, A
lakkszaritds szdmadara az abszorbedlddott sugar-
hanyad a lényeges, mert a visszavert sugarak
nem alakulnak héenergiava, tehat nem hasz-
nosithatok. A szaritdstechnikaban ezt a folyama-
tot kielégit6 pontossaggal jellemzi a Stefan-
Boltzmann torvény, mely kimondja, hogy egy
testb6l kibocsatott sugarzads energidja a test
abszolut hémérsékletének a negyedik hatvanya-
val aranyos.

A hésugarzas elméletének taglaldsdban azon-
ban nem célunk mélyebben belemenni, mivel
a megfeleld fizikai térvényszertségek részlete-
sen benne vannak az ide vagé szakirodalomban.
Ismertetéslink soran beértiik a hésugarzas alta-
ldnos ismertetésével, amely elegendé a gyakor-
lati alkalmazasndal sziikséges tudnivalékhoz.

Ismertette: Fekete Imre
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Faipari vallalataink fejlddése

az dsszevonas 6ta Il

JUHASZ ISTVAN

A vallalat megalakulasa és fejlodése

A Févarosi Vegyesipari Javité Vallalat kozel
20 éves multja egybeforrott Budapest fejlodeé-
sével.

A véaros életében egyre tébb gondot okoz a
lakossag és kozliletek, intézmények javito-,
szolgéltaté munkaval vald ellatésa.

Az allami véllalatokrol szélé 1950. évi 32. sz.
torvényerejii rendelet a Kertleti Tandcsok
Ipari Osztalyainak iranyitdsa alatt létrehozta a
Févarosi Vegyesipari Javité Vallalatokat.

A keriileti vallalatok dsszevonasa

Budapest helyiipara 1960-t61 koncentralédik.
A kertiletenként dolgozé ,,Févarosi Vegyesipari
Javité Vallalatok” dolgozdinak létszama is
folyamatosan novekszik és a kozel 200 millio
forintos termelési érték is sziikségessé teszi az
atszervezeést. Az 4atszervezés célja a termelé-
kenység, a gazdasigosség novelése érdekében a
vezetés egységesitése és szinvonaldanak emelése.

A szétszort lizemteruletek nagyobb szakmai
egységekké szervezédnek. NG a termelékenység,
a szakmai szinvonal, a dolgozdk bére és a szoci-
alis ellatottsag.

2. 908-as gyogyszertdri részlet
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segiti eld. 1964-ben megszlinik a troszt és létre-
jon a vallalat jelenlegi kézpontositott formaéaja.
Megalakul a Foévarosi Vegyesipari Javito Valla-
lat, mint nagyvallalat.

A vallalat vezet6i egységes fejlesztés érdeké-
ben tovabbi 6sszevonasokat hajtanak wvégre és
megteremtik a feltételeit a szakositasnak.

A szakositds keretében a nagyvallalat vezet6i
a kovetkezé lizemagi egységeket alakitotta ki
1966-ban a vallalaton beliil:

1. Epit6ipari tizemag.

2. Epiiletgépészi lizemag.

3. Faipari lizemag.

4. Finommechanikai lizemag.
9. Vasipari lizemag.

A szakmai koncentralds egyben az lizem tertii-
leti rendez6dését, valamint nagyfoku &atesopor-
tositast eredményez.

Az atcsoportositds lehet6vé teszi, hogy a ter-
melekenység, a gazdasiagossiag és a szakmai ira-
nyitds érdekében a keriiletenként szétszért kis
egységeket a legmegfelelébb helyre lehessen
Osszevonni.




A vallalat kozéptavii tervében tovabbi kon-
centralas szerepel. Az tlizemagak részére kor-
szerlien felszerelt Uzemdagi kozpontokat kivan
épiteni.

A beruhazasok megvalositdsaval a wvallalat
jelenlegi 25 milli6 Ft-os alléeszkoz-allomanya,
mintegy 50 millié6 Ft-ra emelkedik.

Termelés és termelékenység alakulasa

A vallalat fejlédését termelési és gazdasagi
eredményeinek tiikrében vizsgalhatjuk meg.

Fo6 gazdasagi mutatok

Termelés Létszam  Alldeszkoz &llomany

Ev % fizikai  brutto 1000,— Ft-ban
1953 100 600 400
1964 385 2145 24 216
1968 325 1394 28 877
1969 316 1263 33100
1970 329 1168 36 640

Miiszaki fejlesztés, beruhazas

A vallalat az 1970—75. év kozéptavu fejlesz-
tési terv id6szakaban a jelenleg mintegy 104
telephelyen dolgozé lizemeket lizeméagi kézpon-
tokba kivanja koncentralni.

A tervidészak beruhazasi osszege 1000,— Ft-ban

Beruhdzds — — — — 36527
Gépi beruhazds — — — 3183
Kisgépesités —_ — — 698

A faipari tizemag fejlesztési tervében szerepel
az uzemdag kozponti telephelyének kialakitdsa.

A telephely kozponti bazisa lesz a butorgyar-
tasnak.

Beruhazas osszege 1000,— Ft-ban 8782

Gépi beruhdzds — — — — 953
Kisgépesités — — — — — 130
A Dbutorgyartas korszerlsitése érdekében”

olyan gépek beszerzése szerepel, amelyek lehe-

3. ,Erika-Ibolya” iré- és rajzasztal

tové teszik a termékek korszerlibb gyartasat,
mind korpusz, mind karpitos butorok eléallita-
sanal.

Faipari tizemag fejlédése

A vaéllalat megalakuldsa idépontjaban a kis
kertileti wvallalatoknal 15—30 f8s asztalos és
karpitos részlegek mikodtek korszerli gépek
nélkiil, sok esetben csak a kimondott kézi szer-
szamokkal rendelkeztek.

Ezek a kis részlegek a lakossdg és koziiletek
részére végeztek éplilet- és butorjavitasi szol-
galtatasokat, mivel nem rendelkeztek megfelel
gépparkkal.

A 60-as évek: kozepén differencidloédik a
faipari tevékenység, létrejon a IV., VIIL, IX.
keriiletben megfelelé gépparkkal rendelkezé
asztaloslizem, és igy a szolgéltatas mellett mar
egyedi termékeket és berendezéseket is készi-
tenek.

Az 1960-as atszervezés alkalmaval az asztalos-
és karpitos butorok gyartasat is atesoportositjak.
A VI, VIIL., VIII. keriileti asztalos részlegek és
az Osszes karpitos részleg a VII. keriiletben, a
IL., IV., IX. és XXII. keruleti asztalos részlegek
a IV. keriletben 6sszpontosulnak.

Az igy osszpontositott egységek komolyabb
munkdk kivitelezését wvallaljak. Pl. ujonnan
épulé gyogyszertdrak berendezéseit készitik,
illetve ujitjak fel (2. kép).

Az 1964. évi dtszervezésnél a butoripari bézis
teljes 6sszevonasra keriil.

A karpitos részleg kooperacios partner a
MEFEM KTSZ-nak fémbutorainak gyartasaban.
Ugyancsak kooperaciéban a KGST Palotahoz
1200 db tanacstermi szék karpitozasat készitette
a Févarosi Faipari és Kiallitaskivitelez6 Valla-
latnak.

A nagyvallalaton belil az tizemagi konstruk-
ciéban kialakul az Uj gazdasagi mechanizmus
evére az egységek onallo szakmai vezetése.
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Batorgyartas

A vallalatnal a megalakulastél kezdve butor-
gyartas is volt szerény keretek kozott, egyedi és
uzletberendezések formajaban. A butorgyartas
tervszerli beinditdsat a vallalatnal mégis 1968.
évtél szamithatjuk.

A Fémbutorgyar megsziinésével atveszik a
gyar altal készitett ,lyon” padheverék gyarta-
sat, az ARTEX Kilkereskedelmi Vallalat rende-
lése alapjan, a Lengyel Népkoztarsasag részére
1968-ban 2000 db-ot gyartottak és az elkésziilt
termékek reklaméiciémentesen keriiltek leszal-
litasra.

Sikeres bemuiatkozas a BNV-n

Ilyen elézmények utdn jutott el a vallalat az
els6 Budapesti Oszi Vasarhoz 1968-ban, ahol a

5. ,Filred” garnitira
Tervezo: Simonovics Ferenc 558
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4. ,Agard” garnitira

vallalat 6nallé kiallitdssal mutatta be. szerte-
agazo tevékenységét. 1

Az 1969. évi BNV-n érte el a véallalat els6
erkolesi sikerét, a kidllitott ,,Erika-Ibolya” iré-
és rajzasztalt kitiintették a BNV 1969. évi dijd-
val (3. kép).

Minta: oltalom alatt

Nagy sikert aratott az ,,Agard”’ garnitura,
melyet egy ujité kollektiva hozott létre (4. kép).

A vallalat vezet6sége a butorgyartas tovabbi
korszertsitése, valamint a wvallalati karakter
kialakitdsa érdekében létrehozta 1969. évben az
6nallé gyartmanytervezést és fejlesztést.

A gyartméanytervezés 4altal létrehozott elsé
butoripari termékek az 1970. évi BNV-n a 17-es

‘pavilonban kertiltek bemutatdsra, nagy kézén-




6. ,Piroska” népi motivumos étkezé
garnitira

Tervezo: Simonovics Ferenc

ségsiker mellett, melyen a ,,Protokoll” garnitu-
ra Vasari Dijat nyert.

Szakmunkas nevelés

A vallalatnal 11 éve folyik szakmunkéaskép-
zés. Az ipari tanulok a termeld lizem mellett be-
rendezett tanmuhelyekben sajatitjdk el a va-
lasztott szakmajukat.

Az ipari tanuloképzés az asztalos és karpitos
szakma mellett a vallalat lizemagai keretében
mintegy 13 masik szakmaban is folyik 262 ipari
tanuléval.

FATE-val valo kapcsolat és vélemény
a ,,Faipar“-rol

A vallalat faipari lizemagahoz tartozo musza-
kiak koziill néhanyan tagjai az egyesiletnek,

ezek rendszeresen részt vesznek az egyesilet
munkdajiban, el6adasain.

Az egyesiilet altal szervezett kozépfoku kar-
pitosipari tanfolyamon dolgozéik kozil tizen
vesznek részt.

Segitséget az egyesiilet az eddigieken tul, to-
véabbra is a megfelel6 szakmai tanfolyamok szer-
vezesével tud adni.

A Faipar” cikkeiben sziikségesnek tartjak,
hogy a tudomanyos cikkek mellett a hétkéznapi
kozérthetéség nyelvén, egyes gyartasi technolo-
gidk ismertetésével is foglalkozzon, féleg az 0]
anyagokkal kapcsolatban.

Vallalati perspektiva

A vallalatvezetés a faipari lizemagakkal nem
kivan versenytarsa lenni az e célra épitett nagy

7. . Protokoll” garnitura
Kitiintetve a BNV 1970. évi dijaval
Tervezd: Simonovics Ferenc
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butoripari tizemeknek, viszont elé kivinja segi-
teni a valaszték bovitését és tigy gondolja, hogy
erre alkalmasabb, mint egy nagyiizem.

A lakossag igényeinek megfeleléen nyitotta
meg a vallalat a kézelmultban ,,Minta’-lizletét,
Budapest VII., Garay u. 20. sz. alatt, ahol a val-
lalat altal gyartott butorokat kozvetlen hozzidk
forgalomba.

A wvallalati gyartmanyfejlesztés a gyartma-
nyok kialakitdsandl a korszerliség, az esztétikai
kovetelmény és a funkcionalis célok figyelembe-

vételével alakitjak ki a vallalat karakterére jel-
lemz6 4j termékeit.

Egy orszag, egy varos ipari fejlettsége maga
utan vonja a szolgaltato ipar fejlédését. A Fé-
varosi Vegyesipari Javité Vallalat vezetGsége él
az Uj gazdasagi mechanizmus adta lehetdséggel,
a vallalat dolgozéira tdmaszkodva valésitja meg
egy szertedgazo vallalat differencialt fejlédését,
ezen beliil a faipari izemag szinvonalanak eme-
1ését.



Konyvismertetés

Wirterbuch der Holztechnik. 635. old. VEB
Fachbuchverlag Leipzig 1969.

Négynyelvl faipari szotir jelent meg a lip-
csei Kozponti Fatechnologiai Intézet Gsszedlli-
tdsaban.

A szotar 9819 cimszot tartalmaz németil s
ezek megfelel6it orosz, angol és francia nyel-
ven. A cimszavak egy része nemecsak faipari, ha-
nem a faiparral kapesolédé méas miiszaki fogal-
makat is kozol. A rokon értelm(i szavak fel-
sorolasa az idegen nyelven olvasé szakemberek
szamara igen hasznos, mivel gyakran az idegen
szerz6k kiilonbozoé kifejezéseket hasznalnak azo-
nos fogalmak jel6lésére.

A negynyelvi szotar négy részbol all:

Az els6é részben sorszammal ellatva alfabeti-
kus sorrendben a német nyelvd cimszavak talal-
hatok, utdna az orosz, angol és francia nyelvi
felsorolés.

A masodik rész tartalmazza a cimszavakat al-
fabetikus sorrendben orosz nyelven, megadva
az egyes kifejezések sorszdmat, amely alatt
megtalalhatok a szétar elsé részében. A harma-
dik és negyedik rész a masodikhoz hasonléan
sorszammal ellatott angol és francia nyelvd sza-
vak gyljteménye.
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Ily modon a felsorolt négy nyelv egyikének
jo ismerete a szdétar segitsegével lehetdséget
nyujt a fogalom meghatarozasara a tobbi nyel-
ven is.

A négynyelvi szétar kiaddsdnak célja nyil-
vanvaloan az volt, hogy kiilonb6zé nyelveket is-
mer6 szakemberek is jol megértsék egymast és
a miszaki szétarakbol nemegyszer hidnyzo fa-
ipari kifejezéseket Osszegytjtott formaban tar-
talmazza.

A lengyel testvérlap a Przemysl Drzewny
1970/1. szamaban javaslat sziiletett kilencnyelvi
faipari szotar kiadésdra, melyben az emlitett
négy nyelven kiviil a cimszavak bolgar, cseh,
lengyel, magyar és roman nyelven is szerepelné-
nek. Igy szocialista taborunk szakemberei, for-
ditéi a faipari kifejezéseket az 6sszes emlitett
hyelven megtaldlndk a szétarban. Ez nagymér-
tékben elésegitené a KGST bizottsagok, munka-
csoportok 4ltal kezdeményezett és vezetett mun-
kakat, szakembereink tovabbi egylittmiikédését.

A négynyelvi faipari szotar jelenlegi forma-
jdban is uttoré alkotas, igen hasznos segitséget
nyujt a forditéknak, kutatéknak, a mfiszaki in-
forméacioval foglalkozoknak és fejlesztéknek,
akik dlland6an szemmel kovetik a kiilfoldi szak-

irodalmat.
Téth Sdndor



[ r > 2t M8

Nemzetkozi faipari gép- és bitor-.

tartozékvasar Louisville-ben (USA)

A Nemzetkozi Butorszovetség
(National Association of Furni-
ture Manifacturers) és a Faipari
Gépgyartok Szovetsége (Wood-
working Machinen Manifactu-
rers of Machinery) egylittes ren-
dezésében nyitottdk meg Louis-
ville-ben a . 3. Nemzetkozi fa-
ipari gép és butortartozék va-
sart, melyen 470 eurdpai és
észak-amerikai cég vett részt.

Az eurdpal cégek részérél —
a hazankban is mar ismert gép-
megmunkalé sorokon kiviil —
ujdonsagként keriilt bemutatéas-
ra a Zuckermann cég korasztali
maroé- és csiszologépe (1. dbra).
Az ikermarogép szék-lilések,
asztallapok, egyéb hosszanti
székalkatrészek — labak — egy
munkamenetben torténé kima-
rasat és csiszoldsat végzi.

A Held cég koldokesapok és
fogazas nélkiili szekrények sze-
reléséhez alakitotta ki a leg-
ujabb konstrukeiéji prés-szere-
16 gépét (2. dbra). A gyartasi
technolégia ujszeriisége, hogy a
szekrény alkatrészeket gérbe

Vg

4
5
1
1

3. abra

4. kép

vagva arkolja és késziti el6 a
szereléshez. Bzt kovetben a gér
arokvajataba mianyagot presel,
mely révid masodpercek alatt
kot. Ez a szerelési-kotesi maod
mindenfajta korabbi enyvezett
kotési eljarasnal szilardabb és
tartosabb.

Ujszerd a Kuper cég furnér-
kotozo gépe (3. dbra), melyben a
furnér betapldldsa wvertikalisan
torténik. A wvégtelenitett , fur-
nérszényeg” horizontalis irany-
ban tavozik.

Az eurdpai faipari gépgyarto
vallalatok gyartmanyainak —
mint konkurrencia — megjele-
nése az amerikai piacon egy-
részt az amerikai gépgyartd cé-
geket is uj konstrukeciok kiala-
kitdsdra, masrészt licencek meg-
vasarlasara keényszeritette,

A tengerentuli allamok cégei-

nek gyartmanyai kozilil emlitést

érdemel az A and B cég auto-
matikus asztali marogépe (4.
abra).

FE A

5. dbra

A felilletkezelés technikéja
teriiletén valtozatlanul a Rans-
burg Elektro-Coating Co. &ll az
élen. A wvasaron Osszeszerelt
székallvinyok elektrosztatikus
lakkszorasat mutatta be (5. db-
ra) és bizonyitotta egyben, hogy
a székallvany hatsé részén is
azonos a felhordott lakkvastag-
sag, s egyenletesen bevont felii-
let alakithaté ki.

- (Internationaler
1971 1.}

Holzmarkt

Faipari gépijdonsigok

Pneumatikus furnérilleszto
korfilirész

A furnérilleszto korflreész (O.
Mayer gy.) a korabbi konstruk-
ciocknal az anyag szoritasdhoz
alkalmazott két kézikerék he-
lyett két léghengert épitett be
és az anyag feszitését pneumati-
kaval biztositja. Ezzel a muisza-
ki megoldassal a feszité-nyomo
gerenda masodpercnyi id6 alatt
nyithaté-zarhaté. A pneumati-
kus berendezés stritettlevego-
igénye olyan minimalis, hogy
torténd egyideju csiszolasara (2.
dbra). A gép igen hosszu csiszo-
lészalagokkal dolgozik; melye-
ket kiviil — szabadon — elhe-
lyezett elektromotorok hajtanak
meg. A szalag oszcillalo mozga-
sa lekapcsolhato és igy kiilon
azt egy kis kompresszor is biz-
tositja (1. dbra).

(Der Deutsche Schreiner, 1970.
1 sz '
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2. dabra

Automatikus hdromoldalas
feliiletcsiszolégép

A KED V/d 3. tip (Ehemann
gy.) gép alkalmas az élléc harom
oldalanak egy munkamenetben
beépitett motorral is lizemeltet-
het6. A csiszolészalagok mind-
egyike csiszolopapucesal és vul-
kanizalt vezet6tarcsaval is el
van latva, melyek biztositjak az
abszolut sima és tiszta feliiletet.
A szalagok széles kord allitasa-
val a csiszolopapir teljes felii-
lete kihasznalhaté. Keskeny al-
katrészek feliiletei is csiszolha-
tok. A keresztiranyban elhelye-
zett csiszoloszalag — aggregat
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3 abra

Miiszaki adatok:

— gérbe vagott feliiletekhez el-
fordithat6. A gép tovabbi két
csiszoloaggregattal egészithetd
ki, ezzel mind az elé, mind az
utanesiszoldas egy munkamenet-

ben végezhetd. Egy tovabbi har-

madik — alul elhelyezhet6 —
csiszol6aggregat beépitésével a
munkadaraboknak mind a négy
oldala is egy munkamenetben
csiszolhato.

(Holzindustrie, 1970. 5. szam)

Univerzdlis szerszdmgép

A TZSCH P tip. univerzalis
szerszamélez6gép (3. dbra) a
Szovjetunié gyartméanya. A gép
alkalmas kor- és gatterflirészek,
valamint egyéb faipari kéziszer-
szamok élezésére.

Az élezhet6 koérflrészek atmér6i — — 250 mm—1000 mm-ig
A gatterflrészek szélességi mérete — 80 mm—200 mm-ig
Fogtavolsdagg —— — — — — — — — 6,5 mm—T70 mm-ig
Vagoszog — — — — — — — — — —25°—--35°-ig
Csiszolasi szbg — — — — — — — — —30°——+-30°-ig
Maximalis késhossz — — — — — — 650 mm

Kesszelességg — — — — — — — — 25 mm—120 mm-ig
A kések ferdevagisi szige — — — —  15°—T75°%ig

Megmunkalhato késvastagsig — — —
A gép teljesitménye — —

3 mm—10 mm-ig
— — — — 24—48 fog/perc

A meghajtéo motor teljesitménye — — 0,4 kW :
fordulatszama — — 2800 ford/perc

. Az élezbgép mérete — —

sulya fartozékokkal

— — — — 1800115031760 mm
— — — — 460 kg

(Holzindustrie, 1970 11. sz.)

Dr. J. T.
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A Frankfurter Allgemeine Zeitung — mint
azt a Vilaggazdasdg 30-as mellékletében is ol-
vashatjuk — a fa vildgpiaci helyzetérdl ad tajé-
koztatast, melyet roviden az aldbbiakban foglal-
hatunk &ssze.

A Német Szovetségi Koztarsasdgban az ipar-
ban felhasznalt famennyiséghél

az épitéipar — — — — — 25 %
a celluléoze-fakoszorilet-papir-

és kartongyartas — — — — 27 0
a fafeldolgozé ipar — — — 20,5%
a banyészat részardnya — — 5,89,

A piac alakulasanak egyik jellemzdje a lemez-
gyartas tendencidja, amely 1965 &ta a kétszere-
sére, 1960 6ta pedig mintegy a négyszeresére
emelkedett és tovabbi novekedésével szamolnak.

Emlitést érdemel a jové alakuldsat illeten a
vegyipari vallalatok véleményezése, mely sze-
rint 1980-ban a butorok mintegy 60%-a mi-
anyvaghbél készil. Ma még azonban ez az arany
a fa alkalmazési teriilete javara billen.

A fa alkalmazdsanak lehetoségeit kétségtele-
nil veszélyezteti az a korlilmény, hogy a fat
helyettesité anyagok kisebb faradsaggal gyart-
hatok és szallithatok. A fa szamara ugyanakkor
mind Ujabb és ujabb felhasznilasi lehet6ségek
adédnak. Tovabba a fat egyre inkabb tekintik
olyan nyersanyagnak, amely mind a korszert
technikaval, mind a vegyészettel parosithatok.
Pl. a belsé részeiben fabdl, a kiils6 részeiben
pedig id6tallé aluminiumbdl késziilé ablakkere-
tek mindkét anyag elényeit egyesitik.

Az, hogy egyes faféleségek felhasznalési terti-
lete hogyan wvaltozik, erre eklatdns példa a
bukkfa. Mintegy 100 évvel ezel6tt még mint
tlizeldanyag volt keresett, a szén térhoditasaval
az erdétulajdonosok joggal tarthattak ennek
kedvezétlen kihatdsaitél. Ekkor kezdték na-
gyobb mennyiségben feldolgozni és a szdzad
harmincas éveiben mar a repiilégépekhez és a
gépkocsikhoz is alkalmaztak biikkfalemezt. A
héboru uténi években a estkkent kinalat kdvet-
keztében az egzdta faféleségek keriiltek elétérbe
és a vasuti biikk talpfédkat betonnal helyettesi-
tették. Az 1964. évi nagy kinalat és leszoritott
arak mellett ismét visszatértek a vasuti bilikk
talpfdkra és mintegy 65%y-at ebbél allitjak eld.
Egyidejlileg a butorgyartasban is erésen keresett
nyersanyag lett. Az elmult 10 év alatt 1969-ben
érte el a legmagasabb Arszintet és az arak to-
vabbi emelkedésével szamolnak a szakemberek.

A cikk tovabbiakban a fadllomény és fakiter-
melés, a készletek, valamint az erdégazdalkodas
varhaté alakulasaroél ad rovid attekintést.

Osszefoglalasként megdallapitja, hogy az ész-
szerl erdégazdalkodas mind siirgetébb feladatta
valik. A FAO becslése szerint 1965-hoz viszo-
nyitva 1980-ra mintegy 50%,-kal névekszik a fa
sziikséglet. Ugyanezen idé alatt tobb mint két-
szeresére emelkedik a papir és karton felhaszna-
las is. Novekedni fog a lombos és fenyé flirész-
aru, valamint a cellul6z iranti kereslet is.

Dr..J. T,



A ma tudomanya—
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskdriien tijékoztat a szakteriilet helyzetérsl, eseményeirsl, tjdonsigairsl

Anyagmozgatis, Csomagolis Hidroldglai Kézlény
Bényaszati és Kohdszati Lapok Hiradastechnika
BANYASZAT  Ipari Energiagazdalkodss

Bényészati és Kohészati Lapek
KOOLA| ES FOLDGAZ
Bényaszati és Kohdszati Lapok

{pargazdasig
Jarmiivek, Mez8gazdasigi Gépek

KOHASZAT Kép- és Hangtechnika
Banyaszati és Kohszati Lapok Kozlekedéstudomanyi Szemle
ONTODE Magyar Aluminium
; B&r- és Cipbtechnika Magyar Epit&ipar
Elektrotechnika Magyar Grafika
Energia és Atomtechnika Magyar Kémiai Folydirat
Elelmezési Ipar Magyar Kémikusok Lapja
Epit8anyag Magyar Textiltechnika,
pliletgépészet Mélyépitéstudomanyi Szemle
Az Erdg Mérés és Automatika
Faipar Mdanyag és Gumi
Finommechanika Miszaki Elet
Fizikai Szemle Papiripar
Gép Virosépités
Gépgyartastechnoldgia Villamossig

FENTI KJADVANYAINK ELSFIZETH ETOK
minden postahivatalban,

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (J6zsef nédor tér 1.) csekksziml4jira vagy Stutaléssal, valamint
a Technika Héza mdszaki kényvboltjiban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATSOK:

V., Vici utca 10. )
VI, Bajesy-Zsilinszky ut 76. szim alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADS VALLA_LAT HIRDETESI OSZTALYA
VIl., Lenin kérat 9—11. !7 em. 120, (222-251).
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