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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR. DALOCSA GABOR

Li #+ud L AT AS#
a yok usa

Bevezetés

A butoripar IV. otéves tervébdl az egyes valla-
latokra es6 termelésnovelési és gazdasigossigi fel-
adatok megoldésa sziikségszer(ien feltételezi a be-
ruhézési javaknak az intenziv fejlesztésre torténd
forditdsat, a gazdasigi hatékonysig tovabbi eme-
1ését, mas széval a termelG alapok intenziv fejlesz-
tése, a hatékonysig novelése kell, hogy ebben az
id6szakban a termelésnovelés f6 médszerévé val-
jon.

A hatékonység praxeoldgiai kategéria, melyet
egyre tobb vonatkozasban hasznalunk a gazdasigi
tevékenység terén, amikor is a raciondlis emberi
cselekvés elveinek alkalmazésat akarjuk megvalo-
sitani. A hatékonysdg, barmely vonatkozisban
vizsgaljuk, kvantitative meghatarozhaté, s a ha-
tékonysdg mutatészamat kiilonféle hanyadostipusa
(4., 5.) mutatészammal fejezhetjilk ki. A haté-
konysig kifejezésére és mérésére az dltalanos ossze-
fiiggést a kovetkez6képpen lehet megfogalmazni:
a miiszaki és szervezési intézkedések eredménye-
ként biztositott érték mértékének mindenkor na-
gyobbnak kell lennie, mint a vizsgalt termel§
tevékenység vagy intézkedés végrehajtasahoz fel-
hasznalt raforditasoknak. Ezt a kovetkezs ssze-
fiiggés fejezi ki:

. B
ahol £ valamilyen tevékenységi folyamat végre-
hajtasanak eredményeként kapott érték

(hozam),
Bs a folyamat végrehajtdsdhoz felhasznalt
osszes raforditds (munka/B,,)+ munka-

targy (Bq)+ munkaeszkoz (B,).

* A FATE Butoripari Szakosztdlya ankétjin 1970.
november 27-én elhangzott el6adds teljes szévege

A butoripar gépesitésének és hatékonysaganak
néhany elvi dsszefiiggése*

A hatékonysag kifejezése a nevez&ben szerepl6 ra-
forditds osszetevdi szerint tovabb differencialhato,
ezért irhatjuk: e

s

Ebbdl az osszefiiggésbél vilagosan kittlinik, hogy a
hatékonysdg novelésének a termel6eszkoz-felhasz-
nalis lényeges osszetevije. Az eszkozfelhasznalds
optimalis médjanak lehetésége pedig feltételezi:

— az adott eszkozraforditdssal a cél megvaldsi-
tasanak legnagyobb fokat érjiik el,

— a cél megvaldsitdsdnak meghatérozott fokat
a legkisebb raforditdsokkal valésitsuk meg.

Miutin az eszkézok kozil a munkaeszkozok
(gépek és berendezések) azok, melyek a réfordita-
sok mértékének alakuldgét jelentés mértékben be-
folyasoljak, célszerfinek latszik a gépesités, mas
szoval a gépi beruhdzisok és hatékonysig Ossze-
fiiggéseinek néhany elvi vonatkozdst kérdését
vizsgalni.

=1

I. A hatékonysag meghatarozisinak moédszerei

Az alkalmazott technikai megoldads, méas széval
a gépesités vonatkozasdban a hatékonysig novel-
hetd, ha:

— a fizikailag még teljesen el nem haszndlt gé-
peket és berendezéseket kicseréljiik, de ezaltal csak
a termelési koltségekben ériink el megtakaritist,

— az 0j gép vagy berendezés, mellyel a régit he-
lyettesitjitk, nemecsak koltségmegtakaritast ered-
ményez, hanem egyidejlileg lehet6vé teszi a terme-
1és bovitését is,

— a meglevl gépet vagy berendezést gy kor-
szerlisitjiik, — vagy ujjal helyettesitjilk — hogy
a termelés is novekszik, az élettartam is emelkedik,

— a meglevé gépek extenziv kihasznaldsi egyiitt-
hatéjat noveljiik,

— a meglevs gépek intenziv kihasznélési egyiitt-
hatéjat noveljiik.
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A felsorolt lehetGségek koziil a beruhézdsi jellegii
intézkedéseknél a gazdasigossag kritériumaként
— tartalmét tekintve — eltéréen az eddigi gya-
korlattol a netté diszkontélt nyereség 1étét célszerii
ellendrizni, ugyanakkor a termel6berendezések ki-
hasznéldsi egyiitthatéinak novelése eldsegiti, hogy
a termelGkapacitdsok kihaszndldsa egyenstlyba
keriiljon és a hatarkoltségek a még megengedhetd
nagysagot ne lépjék til [3].

A szamitasok elvégzéséhez az in. rendit szamitéds
modszerét javasoljuk felhasznélni, amikor is a bels6
kamatlab értékét kell meghatdrozni, s annak nagy-
sdgabo6l a hatékonysdgra megfeleld kovetkezteté-
seket levonni.

Az els6 esetben, amikor is a fizikailag még tel-
jesen-el nem hasznalt gépeket, illetve berendezé-
seket ujra cseréljiikk az a feladat, hogy keressiik
azt az (i) belsé kamatldbat, melynek értéke mel-
lett a koltségmegtakaritdsok(K,) fedezik a beru-
hazési koltségraforditdsokat (B). A szamités elvég-
zésére kidolgozott osszefiiggés:

B 1—(1+44)™
e 7
ahol » az Gj berendezés varhaté élettartama évek-
ben.

Minél nagyobb a bels6 kamatlab, annél nagyobb
az 1j gép beédllitdsdnak hatékonysiga. Példakép-
pen vizsgaljuk meg egy gépcsere hatékonysdgat,
ha a beruhdzis a kovetkezd elGiranyzatokkal ren-
delkezik: B — 2,6 millié forint, K, — 0,45 milli6
forint, az n — 8 év. Ebben az esetben az egyenlet
bal oldalén levé tort értékét elegendd ismerni, mi-
vel a jobb oldalon levé kifejezésre az (n) érték val-
tozdsanak a fiiggvényében (1) az (i) meghatiro-
zasra tablazatok allnak a rendelkezésre, ahonnan
a belsé kamatldb nagysdga kiolvashaté. A bal ol-
dalon levé kifejezés értéke 5,78, melyhez 89, kal-
kulatfv kamatlab tartozik. Ez a megoldds — figye-
lembe véve, hogy a hitelkamatlab 79, felett van —
tovabba az eszkozlekotési jarulék 59, nem valami
hatékony beruhazisnak itélheté meg.

A misodik eset, ha az 4j gép termelésnovekedést
eredményez és keressiik azt az (i) belsé kamatlab
értékét, amely mellett a beruhdzasi raforditast a
koltségmegtakaritas ellenstlyozza. Ebben az eset-
ben irhatjuk:

(1+i'—1 _ Bqo,4Q—B
i+

— AK,—k-AQ
mely osszefiiggésben az ismeretlen jelolések fizikai
tartame:
AQ a termelésnovekedés természetes egységek-
ben,
By, a termelékenység elGallitasihoz szitkséges
beruhdzési raforditds egy évre szamitva,
4K, koltségnovekedés (az j és régi berendezé-
sen jelentkezs véaltozd koltségek kozotti
kiilonbség),
k a termékegységre juté termelési koltség.

A harmadik eset, amikor is a korszertsités hata-
sara a termelés, valamint az élettartam is novek-
szik. Ebben az esetben a beruhdzési raforditdsok
és a termelési koltségek is masként alakulnak mind
a korszerlisités, mind az j gép bedllitasa esetén.
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Itt a gazdasigossdg kifejezésére a kovetkezd
osszefiiggést hasznalhatjuk:

m—t n—t

Bﬁ)—Bk—BlU m(l+z’)‘ — Dk n(1+i)‘
142 —1
+(1{"‘_K")_(_L

i(1+17)*
ahol az eddig nem hasznélt jelolések:

B‘U=BQ1LAQ’

B a korszertisitéssel kapcsolatos beruhézés
jellegii raforditds,

K,, a korszertsitett beruhézéassal eldallitott évi

tobblettermelés koltsége,

K, az uj berendezéssel el6éllitott 4Q termelés

koltsége,
t a régi berendezés varhaté élettartama,
n a berendezés élettartama a korszerfisités
utan,
m az uj berendezés élettartama.

Ebben az esetben a kisebb (i) értékénél a kor-
szerfisités jobban kifizet6dik.

A szédmitdsok eredményeként kapott belsé ka-
matlab alapjan torténé dontésnél a gazdasagossagi
kritérium az, hogy a bels6 kamatlab legyen egyenld
vagy nagyobb az un. normativ, vagy kalkulativ
(B) kamatldbnal, melynek alkalmazéisa mér eleve
netté jovedelmet biztosit [1].

Ez a kritérium analitikusan kifejezve:

ix B=(k+J)+Nyn+K;

ahol £ bankhitel kamatldb (7—18%,),
J eszkozlekotési jarulék (5%),
Ny, a véllalati dtlagos netté nyereség (cca.
10%),
K; kockézati tényezd.

Ha az i értéke nagyobb a p értékénél, ugy a ter-
vezett befektetés a létesitmény vérhaté élettar-
tama alatt a nett6 nyereségb6l nemesak hogy meg-
térill, de a hitelkamat és az eszkozlekotési jarulék
terheit is viseli, s ezen feliil egy 4tlagos nyereséget
is biztosit.

A fentebb ismertetett hatékonysagi szamitasi
modszer alkalmazasinak az el6nyei:

— differencialtabb mérlegelésre ad médot a val-
tozatok kivalasztdsanal,

— lehetdséget ad a valtozatok abszoliut értékii
osszehasonlitdsara, kovetkezésképpen a rangsoro-
lasra.

A hatékonységi vizsgélatok mellett azonban nem
szabad megfeledkezni arrél, hogy a technikai be-
rendezések nem egyszer és mindenkorra adottak:
a felhaszndlds folyamatédban kopnak (fizikai) és a
technika fejlédésével azonos mértékben erkolesi
kopést szenvednek. A fizikai kopéds az amortizacios
normékban kifejezédik, mig az erkélesi kopas mér-
tékének megallapitdsa csak Osszetett szamitdsok
alapjan végezhets el. A fizikai kopés ellensilyoza-
séra a vallalatoknak szinttart6 raforditasokat kell
eszkozolni, melyeknek nagysdga, figyelembe véve,
hogy a legtobb vallalatndl a géppark atlagos élet-
tartama igen magas, ezért véleményiink szerint
ennek mértéke az azonos termelési volumen tar-
tasdnak biztositasara 2—3Y9, kozott valtozik az
all6eszkoz-4llomany értékére vetitve. Ha most az
atlagos amortizaciés kulesot nézziik, mely a buitor-



iparban kb. 49, — s melynek 409, -4t koltségvetés
javéra kell befizetni — tgy lathatjuk, hogy a visz-
szamaradé rész az egyszeri ujratermeléshez nem
elég, vagyis a hatékonyabb termelés, tovabba a
termelésnovelés csak fejlesztési alapbdl valésithatéd
meg, melynek nagysiga az eszkozéllomanyra ve-
titve mindossze 3—69, kozott véaltozik. Ez az alap,
amely az évenkénti termelésfejlesztés biztos alapja,
de ennek is a jelentds része nem a technika fejlesz-
tésére, hanem az ipardgban jelentésen elhanyagolt
szocidlis és kulturilis berendezések megvalésité-
séra kell, hogy a kozeljovében forditodjék. Ebbbl
viszont az is kovetkezik, hogy a hatékonysag és a
termelésnovelés érdekében a jovSben olyan koz-
vetleniil adott lehetdségeket is jobban ki kell ak-
nézni, mint a meglevé gépek extenziv és intenziv
kihasznéldsa, a tudoméanyos munkaszervezés le-
hetdségei, a technolégiai folyamatok fokozott
mechanizédldsa és automatizdlisa, a vezetés szin-
vonalédnak tovébbi emelése.

A meglevé gépek kihaszndldsi szinvonalanak
vizsgélatét (2) az extenziv (id6 szerinti) és intenziv
(teljesitmény szerinti) kihaszndlasi egyiitthatok
ismerete alapjan tudjuk végrehajtani.

Az extenziv egyiitthaté (N,) értékét a gépeken
ténylegesen ledolgozott 6rak széméanak a maximé-
lisan ledolgozhat6 6rdk szdméhoz torténd viszo-
nyitdsaval tudjuk megéallapitani, vagyis

N e— 111 =1

max

ahol 1, a vizsgilt idGszak alatt a ténvlegesen le-
dolgozott 6rék szdma,
Inax & vizsgalt idOszak alatt a maximélisan
ledolgozhaté 6rék széma.

Az extenziv egyiitthaté értéke, mas széval a gé-
pek. kihasznalasanak foka fiigg a munkaszervezés
szinvonalatol, vagyis, hogy milyen mértékben biz-
tositjdk a gépek leterhelését, de ugyanugy fuge a
gépek miiszaki a]la,poté,tél is. Az egész butoripar
vonatkozésdban egységes metodika alapjan az
extenziv egyiitthaté mértéke a kozelmiltban még
nem volt vizsgélva, igy az egyes vallalatok ada-
taira tdmaszkodva azt kell megallapitani, hogy az
ipardg vonatkozasidban az dtlagos érték alig ha-
ladhatja meg a 0,50—0,60 értékét. Ez egyébként
a meglevd termelGkapacitds tartalékokra is utal,
bar a fokozottabb kihasznalisa t6bb irdnyt nehéz-
ségekbe iitkozik, melyek kozill az egyes gydrtési
folyamat technolégiai keresztmetszeténél megmu-
tatkozo sziik keresztmetszetek a legjelentGsebbek.

A termelésbe bedllitott gépek effektiv és gazda-
sagos felhasznéldsanak vizsgélatit azok intenziv
kihasznalasi egyiutthatéjanak vizsgilatéval is vé-
gezhetjiik. Az intenziv kihasznélas egyiitthatdja
alatt azt a viszonyszémot értjik, mely megmu-
tatja, hogy a gép miszaki teljesitGképessége meny-
nyire van a vizsgalt id6szakban kihasznédlva, mas
sz6val a ténylegesen kibocsitott, megmunkalt da-
rabok szdma hogyan viszonylik a miiszakilag ki-
bocséatani lehetséges darabszémokhoz, vagyis:

et

i=——=1
aa:

ahol @; a vizsgilt gépen egységnyi idG alatt kibo-
csatott termékmennyiség darabszima,

Qmax & vizsgalt gépen egységnyi idGszak alatt

miiszakilag kibocsathaté darabok szdma.

Az intenziv kihasznalds mértékét novelni lehet,
ha a gépen a forgicsolasi sebességet noveljiik, ha az
el6tolasi sebességet osszhangba hozzuk a megmun-
kalé fej teljesitGképességével, ha a gépkiszolgalast
mechanizaljuk, de legnagyobb hatésfokkal, ha a
technoldgiai folyamatot automatizdljuk. Ipardgi
jelz6szam ezen mutatora sincsen, de véleményiink,
hogy alacsonyabb az extenziv mutaté becsiilt ér-
tékénél.

II. A hatékonysag kérdései fejlesziési
eldiranyzatainkban

A butoripar mfiszaki fejlesztésének azt a szin-
vonaldt, melyet a kozép tava tervekben akarunk
el6irdanyozni, majd realizdlni, szdmos orszdg mér
elérte vagy tilhaladta. Ez a tény lehetové teszi,
hogy a szinvonal és a struktira kozotti' osszefiiggé-
seket ne csak elméletileg, de konkrét példakon ta-
nulményozzuk és feltarjuk a pozitiv tennivalékat
és az ellentmondésokat. Egyre azonban sziikséges
ramutatni: a novekedés és struktira-viltozis so-
hasem egyenletesen megy végbe, ezért sziikség-
képpen ugrésszer@i. (Pl. j batorgyarak belépése.)
A miszaki fejlesztési tervnek ezért tartalmaznia
kell a véltozas folyamatat, a fejlédés utvonalit,
id6beni lefolydsit és nem elégséges csupéan a ki-
véalasztott és sziitkségesnek tartott végallapotot
jelezni. A miiszaki megoldés, a korszerfiség foka,
a vildgszinvonalbél indul ki, de amikor ezt a bttor-
ipar vonatkozdsdban alkalmazzuk, élesen szembe-
tlinik a hossz tdvon meglevé ellentmondés a ko-
vetelmények és a lehetdségek kozott. Ezért ma az
optimélis megoldisok keresése mindinkabb elen-
gedhetetlenné valik.

Ehhez viszont segitséget nyujt Bellman opti-
malizéldsi elve; [6] amely kimondja: ,,valamely
politika akkor optimadlis, ha egy adott iddszakban

— barmilyenek voltak is az el6zd dontések — a
még hatralevé dontések optimalis politikat alkot-
nak, figyelembe véve a megel6z8 dontések ered-
ményét’”.

A butoripari fejlesztési politikdnkban a gazda-
sdgossdgi optimumok megkozelitésére harom terii-
leten kell siirgds intézkedéseket tenni:

— az 4rakat kell optimdlissd tenni (kozgazda-
sdgilag funkcionalé drak kellenek);

— a termelés technolégiai keresztmetszeteinek
leterhelését kell optimdlissé és egyenletesebbé
tenni (a termelGeszkozok optimalis kihasznalasa)

— a termeléshez hasznilt anyagi-mfiszaki ala-
pok kihaszndlasit kell optimélissd tenni.

Jelenleg a vallalatok — mint technolégiai komp-
lexumok —, a technika kiilonb6z6 fejlédési fazisaik
soran létesitett eszkozoknek éltaldban helyes, de
nem optimélis miikodtetésével termelnek. Ez pe-
dig azt jelenti, hogy a korszerii berendezések mel-
lett mindenititt: vannak elavultak (elsésorban er-
kolesileg) is, tovabb4a hogy minden iizemben a
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technika Osszessége csak atlag szinvonalat képvi-
selhet, mely a technoldgiai keresztmetszetek at-
bocsatéképességét az egyik helyen lesz{ikiti, mig
a masikon kibéviti. Tehat maga az a tény, ha a
technolégiai keresztmetszetek atbocsatoképessé-
gét azonos szintre tudndk hozni, az mar egy je-
lent6s termel6alap kihasznalasi hatékonysdgot
biztositana a vallalat szdméra. Az eszkozok kapa-
citédsegyenlGsége még azt is el6segitené, hogy folya-
matos, megszakitas nélkiili termelési ciklusokat ki-
dolgozhatnank, s ezen keresztiil az anyagmozgatas
mechanizalasit és az alkatrészek vagy munka-
darabok kényszerpdlydn torténé mozgatisit is
megvaldsithatndnk. Ezzel a nagyon is a szervezési
kategéridba tartozé moédszerrel a gazdasdgi haté-
konysdg ugyancsak névelhetd, a munka termelé-
kenységér6l nem is beszélve. Mint a megel6z6 els-
adésokbdl kiti{int, napjainkban a kézgazdaszok és
miiszaki szakemberek el6tt a problémét a butor-
ipar fejlesztésének perspektivikus kérdései jelen-
tik. Az el6zetes koncepciok, melyek napvilagot
lattak a buatoripar fejlesztésére mintegy 2 millidrd
forint felhasznélést javasolnak, mely osszeg kozel
2,5 millidrd forint tébblettermelést kellene, hogy
biztositson évenként.

A hatékonysdg ebben a vonatkozasban nem is
vitathato, de a miiszaki szakemberek részérél nem-
csak a hatékonysdgi probléma jelentkezik elsGsor-
ban, hanem ezen nagyaranya termelésfelfutds
technikai-technolégiai és termelésszervezési kérdé-
seinek a mikéntje. Jelenleg a legalapvetébb kér-
dést igy lehet megfogalmazni: a lakossdg butor-
igényének kielégitését j termelGkapacitasok 1ét-
rehozasaval, vagy a meglevé tizemek rekonstrukei6-
javal célszerfi-e hatékonyan biztositani?

A probléma ilyen felvetése azért is indokolt, mi-
vel a szocialista ipart elvileg a termelGkapacitdsok
szinte teljes kihaszndldsa kellene, hogy jellemezze
— legalabbis a sztik keresztmetszeteknél, a butor-
iparban ez gyakran jellemzd, — tehat az egyes
fejlesztési dontések eredményei a hatékonysig
aspektusdbdl a hatarkoltségek novekedésének a
lehet&ségét magukban hordjak. A hatirkoltségek
novekedeése kiillondsen akkor kivetkezik be, ha a
termelésndvekedés abban az intervallumban (tech-
nolégiai szakaszban) valtozik, amelyben a termels-
berendezések kihasznélédsa megkozeliti a miiszaki-
lag lchetségeset. (Az extenziv és intenziv kihasz-
nalds maximalis.) Ebbél kifolyélag onkénteleniil
adoédik a kérdés: valaszt tudunk-e adni arra, hogy
hol van a termelési kapacitdasok kihasznaldsanak
az a hatéra, amelyen tul a termelés hatékonyséiga
romlik. Nyilvanvalé, hogy ennek a feladatnak a
megolddsa mér igen Osszetett és sem a termelés
miiszaki feltételeinek alapjan, sem pedig abbdl az
elvbél kiindulva, hogy a gépeket és a berendezése-
ket a fizikai teherbirasuk fels6 hatardig kell kihasz-
nalni, meg nem oldhaté. Tovdbba az a nézet sem
tarthato, hogy a termelési kapacitdasok maximélis
kihasznélasdnak az az optimdlis pontja, amelytdl
eltavolodva a hatérkoltség novekedni kezd, mivel
az ilyen elv kimondésa azt eredményezné, hogy
azokat a termékeket, melyeket a meglevs beren-
dezéseken ma el6 lehet éllitani, a jov&ben 1] beren-
dezéseken kell megtermelni. Ez azonban egyértel-
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miien még nem jelenti®azt, hogy az 1j feltételek
mellett lehet6vé valé tobblettermelés olesébb is
lesz.

Mindez az eszmefuttatis arra az esetre vonatko-
zik, amikor a termel6berendezések teljes kihasz-
naltsdga mar megvalésult és a termelés novelése 1]
beruhdzdsokat igényel. De ha feltételezziik, —
ahogyan ezt kordbban lathattuk —, hogy a butor-
iparaghoz tartozé vallalatoknal, kiillonbozé teriile-
teken szabad kapacitdsok léteznek, akkor sem bi-
zonyos, hogy a termelés atszervezése a ndvekvd
koltségli tizemekbdl més iizemekbe (szakosodds,
kooperéci6) szitkségszerfien a hatdrkoltségek csok-
kenését eredményezik, mivel a mindenkori mfi-
szaki szinvonal a termelSegységeknél felmeriils
koltségek alakulasdara jelent6s befolyast gyakorol.
Meddig kell tehédt a jelenlegi adottsdgokkal rendel-
kez6 tizemek kapacitdsit kihaszndlni? Térsadalmi
tulajdonrdl 1évén sz, itt elsGsorban a térsadalmi
érdekeket kell figyelembe venni, de nem szabad
megfeledkezni az 6nalléan gazdalkodé egységek ér-
dekeir§l sem. Ebben a vonatkozisban tehdt a ko-
vetkezé torvényszertiséget fogalmazhatjuk meg:
A termelési kapacitds akkor van optimdlisan ki-
hasznalva, ha a hatdrkoltség (vagyis a meglevd
munkaeszkozok segitségével elGallitott utolsé ter-
méktétel, mint egységnek a koltsége) egyenld a
mindenkori mfiszaki 4llapotnak megfelel6 uj be-
rendezésekkel el6allitott ugyanazon termékmeny-
nyiségnek az 6sszkoltségével.

Mivel pedig a biitoripar minden tizeme — elébb
vagy utébb — eléri a hatdrkoltségek fentebb meg-
hatérozott egyenlGségét, az iparag egyensulyi 4l-
lapotba keriil. Addig viszont, amig a termelStevé-
kenység hatékonységa az igy fogalmazott optimum
alatt vagy felett van, gy megzavart egyensilyi
dllapottal allunk szemben, mely abban nyilvanul
meg, hogy az dgazatban az els6 esetben til sok,
mig a mésodik esetben tul kevés a beruhdzis.
Egyébként mindkét eset a beruhédzdsi vagy iizemel-
tetési eszkozok pazarlidsat eredményezi.

Az elmondottakbdl mér egyenesen kivetkezik,
hogy az optimélis termelési volumen ismerete igen
nagy gyakorlati jelent6séggel bir. Ha ezt a mérté-
ket az egyensulyi ponttal definidltuk, ugy az opti-
mélis termelési volumen meghatdrozdsira az
egyensulyi pont ismerete lehetéséget biztosit.
Ahhoz, hogy az egyenstlyi pontot megismerjiik a
hatérkoltség és az dsszkoltség kiszdmitasdnak méod-
szerét kell elszor ismerni. Ennek meghatdrozésara
ismert Osszefiiggések 4llnak rendelkezésre, igy ith
csak a végs6 kovetkeztetés megfogalmazdsira szo-
ritkozunk. Ha a termelésnovelés tj létesitmények
megvalésuldsdval, vagy a meglevék fokozottabb
kihasznédlédsdval egyenléséget mutat, akkor az
ipardg mar egyensilyi dllapotha jutott. Mivel
azonban a fentebb ismertetett torvényszeriiség a
novekedés mind statikus, mind dinamikus allapoté-
ban egyarant hat, jelenleg, amikor a butoripari
termelStevékenység a fejlddés jelentds titemét még
alapvet6en, nagy beruhdzasok nélkiil is biztositja,
azt kell megéallapitani, hogy a fejlédés jelen szaka-
szdban mitiszaki fejlesztés, a korszerfisités, a re-
konstrukeié nagyobb hatékonysigot biztosit, mint
az 0] iizemek létesitése. Itt még sziikséges bizonyos



vonatkozdsban tisztdzni azt, hogy mit értiink re-
konstrukeié és uj létesitmények megvalfsitésa
alatt. Rekonstrukeié alatt azt a beruhazdsi tevé-
kenységet értjitk, amikor a technologiai folyamat-
ban az egyes gépek vagy berendezések felajitdsra
keriilnek, vagy uj berendezések keriilnek bealli-
tédsra, de egyidejiileg ez a termelés novelését ugras-
szertien nem emeli. Ezt a megoldist a vallalatok a
fejlesztési alapjukbdl tudjik megvaldsitani. A ter-
melésnovelés mértéke azonban ma nem haladja
meg az évenkénti 5—79%:-ot. Uj beruhdzas alatt
azt a tevékenységet értjiik, amikor a technolégiai
folyamat végrehajtasahoz sziikséges teljes beren-
dezést kicserélik, vagy egy teljesen 1ij berendezést

allitanak tizembe, mellyel a hatékonysigot, —-a
termelésnovelés iitemét is — jelentds mértékben

novelni lehet, ugyanakkor ez nem jelenti azt, hogy
az igy megvalésitott technikai fejlesztés az épiile-
tekben a kapesol6do beruhdzasokban is jelentkezik.

Ilyen beruhdzdsra a bitoripari véllalatok csak
kis héanyada képes fejlesztési hitel, dllami tdmoga-
tés, vagy kozos vallalat létrehozdsa nélkul. Ez a
tétel azonban csak meghatarozott idépontig érvé-
nyes, mert abban az esetben, ha a statikus allapot
az egvensulyi allapottal egvidében kovetkezik be,
ugy a rekonstrukeiok mar nem fizetédnek ki, ko-
vetkezésképpen az ijabb befektetések, méar a tech-
nikai szinvonal lényegesen magasabb fokan kell,
hogy megvalésuljanak; hogy ezen keresztiil a ter-
mel6tevékenység hatékonysaga biztosithaté le-
gyen, ez azonban a lehetGségeket meghalad6 be-
ruhdzasi osszegeket igényel.

A jelen id6ben hatékonynak mutatkozé rekonst-
rukeiok igaz, hogy a termelésnovelési feladatok
megvalositasat a 1V. 6téves terv idészakara biz-
tositjak, de a hosszu tavu fejlesztési koncepeidk
alapjan meghatirozott fokozédé igények kielégi-
tése vonatkozasiban azt a veszélyt hordjak ma-
gukban, hogy néhény év milva a fejlédés statikus
allapotdba keriiliink, amelyrdl elmozdulni egy-
idejii nagyardnyu befektetésre lesz sziikség.

Ezért még az esetben is, ha ma az igen draga be-
fektetések az alacsonvabb hatékonysigot bizto-
sit6 4j tizemek létesitése ellen szélnak, éppen a di-
namikus fejlédés dllanddsitasara valé torekvés ér-
dekében 1j iizemek létesitésének kérdését megfon-
tolds targydavé célszerfi tenni. Ez a kérdés vezet el
oda, hogy a IV. 6téves terv sordan befektetni ter-
vezett osszeg megoszlasi ardnyainak kérdését érint-
siik. Anélkiil, hogy a részletesebb vizsgélat ismer-
tetésébe belebonyolédnink, az a véleményiink,
hogy az 4] tizemek létesitésére, illetve a rekonst-
rukeidkra fordithat6, rendelkezésre 4all6 anyagi
eszkozok ardnyait 1 :3 — 1 :4-hez ardnyban cél-
szeri meghatdrozni. Ezen ardny mellett sz6l nap-
jaink intenziv fejlesztési politikdja, tovabbé, hogy
a miiszaki szinvonal nemzetkozi szintjét a kor-
szerusitéssel és rekonstrukeidkkal csak kozeliteni,
de elérni nem lehet. A mfiszaki szinvonalon torténd
lemaradéasunk pedig — amennyiben tovabb no-
vekszik — oda vezet, hogy termékeink elGallitisa
olyannyira gazdasigtalan lesz, hogy — a fokoz6dé
nemzetkozi munkamegosztas elényeit figvelembe
véve — az igények kielégitését gazdasagosabb lesz
smport atjan fedezni. Ezenkiviil nem szabad meg-

feledkezni, hogy a mfiszaki szakembereink el6tt a
feladat tovdbbra is az intenziv gazddlkodas ki-
szélesitése, mely olyan gazdalkodast jelent, amely-
ben a termelés novelése donté mértékben a tech-
nika és technolégia fejlesztése. a munka és a terme-
lés jobb megszervezése, a dolgozék szakképzett-
ségének novekedése, a termelési eréforrasok haté-
konyabb felhasznédldsa, nem pedig a foglalkozta-
tottak szamdnak a novelése utjan torténik, mivel
a gazdasigi szabalyozék megkovetelte hatékony-
ségot esak ez a fejlesztési politika biztositja.

Belejezés

Egyértelmiien meg kell azt mondani, hogy az
elmalt évek soran soha nem volt meg az 6sszhang
a butoripar el6tt 4116, a kereslet determindlta igé-
nyek kielégitésével kapesolatos feladatok végre-
hajtésa és az ipar rendelkezésére all6 anyagi-mi-
szaki ellatottsag kozott, kovetkezésképpen az igé-
nyek kielégitése sem mennyiségileg, sem vélaszték-
ban tartésan nem volt biztosithaté. Az 6sszhang
hidnyédnak okét keresni ma értelmetlen volna,
hiszen a termelési folyamat ilyen értelemben
vissza nem fordithat6, azonban rd kell mutatni,
hogy azok az eréfeszitések, melyek a véllalatfej-
lesztés, a miiszaki fejlesztés érdekében torténtek,
a butoriparban oda vezettek, hogy ma a termelés
volumene mintegy ot és félszerese az 1955. évi ter-
melés mennyiségének. Ilyen nagymértéki fejls-
dést — alapvetéen nagy beruhdzisok nélkiil —
csak a szocialista alapokon nyugvé ipar érhet el,
ahol megsziint a termelGeszkozok magéntulajdona.
Ha ehhez hozziszamitjuk még azt a tényt, hogy a
termelés technikai szinvonalat illetéen a fejlett
kapitalista tdrsadalom mogott elmaradunk, ugy
levonhatjuk azt a kévetkeztetést is, hogy a butor-
iparban dolgozdék, — fizikaiak és mérnokok egy-
ardnt — mér eddig is olyan eredményt produkal-
tak, melyre joggal lehetiink biiszkék, de ez egyben
az el6z6kben vazolt jovbeni fejlédésnek megvalo-
sitdsdhoz is biztositék. Es még egy gondolat: a
tarsadalmi tevékenység keretében vizsgilt fejlesz-
tési problémdak a jovében csak akkor lesznek haté-
konyabbak, ha a kiilonboz6 szinteken torténd vizs-
gilatok és elemzések soran alapelvnek tekintjiik a
kovetkezGket: A térsadalmi szinten elhangzott
javaslataink azt jeloljék meg, hogy a fejlesztési és
hatékonysdgi kérdések megolddsdnal az ipardg
vagy a vallalatok mire torekedjenek és ne azt, hogy
a fejlédés érdekében a felelGs személyek mit tegye-
nek. Jelen eldadds is csak ezt a célt szolgdlta.
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1. Helyzetismertetés

Mint ismeretes a fa kivalo fizikai tulajdonsa-
gainal fogva minden korszakban fontos szerepet
jatszott az épitésben. Donté tobbségben a fenyo-
fa-fajtak és viszonylag szerényebb mennyiség-
ben a lombos fafajtdk kozil a tolgy, a blkk,
a dio és a kérisfak kertiltek felhasznalasra.

A fenyoéfa felhasznélédsa igen széles korti volt,
mig a tolgy- és a biikkfa felhasznalasa zomében
padléburkolasra korlatozédott. Az import feny6-
fa, valamint a hazai fafajtak széles kort épit6-
ipari felhasznaldasa mind nagyobb problémaéakat
vet fel. Az orszadg favagyonanak ismételt fel-
mérése utan 1969. évben az OT., OMFB., MEM.,
EVM részérél elemz6 tanulmanyok késziiltek,
a szakértok széles kort bevonasaval.

Az orszagos fa-alapanyagigénnyel és annak
kielégitési lehet6ségeivel a mult év végén az
MSZMP KB Gazdasagpolitikai Osztalya is fog-
lalkozott, kiilonos tekintettel a hazai fajtdknak
fokozott épitéipari alkalmazasara. Olyan cél-
kitlizés sziiletett, hogy az épitéipar folytassa
tovabb kisérleteit, a hazai fafajtak tobbcélu fel-
hasznédlasa érdekében, és terjedjen ki a csaladi
héaz épitése tertiletére is, tegyen hatékony intéz-
kedéseket az eredmények realizalasara.

Az utobbi 20 év céltudatos erdégazdalkodasi
politikdja folytan jelenleg az orszig teriiletének
!/6-an folyik erdémiivelés és ez az arany 1975-re
!/s-re fog novekedni. Igy a IV. 6téves terv sordan
belf6ldi iparifa-termelésiink kb. 2,6 milli6 m?3-
r6l varhatéan 3,2 millé m3re emelkedik. Ilyen
koriilmények kozott a hazai favagyon épit6ipari
célokra val6 felhasznalasa a fejlesztési tevé-
kenység egyik f6 célkitlizésévé valt.

Hazank foldrajzi adottsidgai behataroljak az
egyes fafajok termesztési lehetfségeit, ezért
— a tervezett telepitésnek megfeleléen — a
feny6fa termelésében csak lassti emelkedés var-
hat6. A termelés tobbségét tehdt a lagy- és
kemény lombos fafajok (nyar, tolgy, akac, bukk,
stb.) fogjak kitenni.

E korilmény egyben azt is jelenti, hogy fe-
ny6fabol tovdbbra is importra szorulunk, lom-
bosfabél pedig mar a tervidészakban sor keriil-
het — a hazai igények kielégitésén til —
esetleges export-széllitdsokra is. A tervezett
hazai fakitermelés és az export-import adatok
a IV. otéves terv idészakéban a kovetkezdk:

iy o NG 1000 m?3-ben
Hazai faki-
Megnevezés | termelésbél Tmport ! Export
. [1ow(19%s | 19w 1975 1970 ] 1575
’ i 1
Feny6 flirész- b ‘ : 2| P
Uy B SRk 35 35 945 | 1300 | 120 70
Lombos
flirészdru 220 | 280 | 47 65 45 70
Farostlemez 46 | 108 25 55| — 10
Forgécslap. . . 58 | 188 21 46 5 9
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Hazai eredetii lombosfak
épitdipari felhasznilasanak lehetdségei

A feny6fa-import tekintetében az OT-val
tortént egyeztetéseink alapjan az a kovetkezte-
tés vonhaté le, hogy az 1970. évi 500 e. m3-es
Osszes épit6ipari felhasznalasi lehetGséglink
1975. évre csupan 550 e. m3-re emelkedhet. Ez
egyben meghatarozza az e téren foly6é muszaki-
fejlesztési tevékenységink egyik 6 irdnyat is,
amelyet roviden a feny6fa felhasznalasat he-
lyettesité anyagok és szerkezetek kutatasaban,
valamint az eredmények gyors gyakorlati al-
kalmazasaban jelolhetiink meg.

Meg kell emliteni, hogy a fejlesztési célkitii-
zések, az iparositas, a korszerd technologidk al-
kalmazasa, a zsaluzé és allvanyoz6 anyagok fel-
hasznélasi aranyanak jelent6s csokkenésével jar
egylitt, de a termelés -tervezett itemi novelése
mellett a felhasznalhaté fenyéfa szintentartasa
tovabbi jelentds feladatokat igényel.

A lombosfébol jelentkez6 hazai volumennove-
kedés viszont sziikségessé teszi a MEM—EVM
szoros egylttmukodését, az épitéipari célu fel-
hasznaléas jelentés mértéki novelése érdekében.
A kiulonféle faforgédcs- és farostlemezek, vala-
mint a lombos-flirészaruk felhasznéldsanak je-
lentés mértéki novelésére latunk lehetdséget.
Ezekbdl a termékekbdl a IV. 6téves terv idésza-
kédban az alabbi épitéipari felhasznalast ter-
vezzik:

1000 m3-ben
g 1970. évi| 1975.

Megnevezés PR R Index
Faforgdcslap ....... 5 47 9 X-es
Farostlemez ........ 27 56 2 X -es
Lombos flirészéru ... 72 200 3X-o08

A felhasznalas jelzett mértékd alkalmazasa
biztosithatja a feny6fa-import tervezett szinten
tartasat, valamint azon célkitiizés realizalasat,
hogy egyes hagyoményos épitéipari termékek
helyettesitésére — igy egyuttal az ellatas javi-
tasara — hazai fatermékek keriiljenek alkalma-
zasra.

Gyors és jelentés eredmények elsésorban a
faforgacs- és farostlemezekbdl el6allithato épito-
ipari termékek tekintetében varhaték. Ezt sza-
mos kulfoldi tapasztalat és a végzett hazai fej-
lesztési munka eredménye is alatdmasztja,

Sokkal nagyobbak a problémédk a lombos fi-
részaru uj épitéipari teriileteken valo felhasz-
nalasi lehetéségeinek megteremtése terén. Ezek-
nek a fafajoknak fizikai tulajdonsagai kedvezo6t-
lenebbek épitéipari felhasznalhatésag szempont-
jabol, mint a fenyé6faé. Lagy lombos-flrészarut
ismereteink szerint a kiilfoldi épitéipar igen kis-



meértékben alkalmaz, kemény lombos-flirészarut
pedig csupan a nalunk is ismert felhasznalasi
tertileteken.

A fejlesztési munkét és a gyors realizalast ne-
heziti, hogy a fatermékek ujabb épitéipari terti-
leteken torténé felhasznalasa a szabalyozasi fel-
adatok elozetes elvégzését is igényli. Kiilonosen
a jelenlegi (hazai) tlizrendészeti elbirdasok ga-
toljak a mar eddig elért eredményeink realiza-
lasat. Ezen a terlileten jovében is csak lasst
ltemben szamithatunk az elérehaladésra.

2. Az EVM altal tett intézkedések ismertetése

A TV. otéves terviddszakban tervezett nagy-
ardnyu hazai eredetli fafelhasznalas novelése ér-
dekében a kutaté-fejleszt6 munkak harom év-
vel ezel6tt megkezdédtek.

Alap- és fejlesztési kutatdsok, valamint sza-
balyozasmodositasok valtak szilikségessé.

Alapkutatdsok tekintetében els6sorban a lagy-
és kemény lombos-flirészaru fizikai tulajdonsa-
gainak épitési szempontbél kedvezs iranyd meg-
valtoztatasara — nemesitésére —, valamint —
a lombos firészaru kedvezitlen méreteinek fi-
gyelembe vétele mellett — a célszerli termék-
konstrukciok kialakitdsdnak elvi meghatéroza-
sara torekedtunk.

Ezeket az alapkutatdsokat egyrészt az épito-
ipar fenyG-zsaluzati allvanyigényének mérsék-
lése, masrészt az épiletasztalosipari feny6fi-
részaru-felhasznélas csokkentése érdekében in-
ditottuk. A kutatdsok hivatottak tisztdzni a lom-
bos flirészaru-felhasznalas j lehetségeit azo-
kon a teruleteken is, ahol mint hagyomanyos
épitéanyagokat helyettesité termékek jelenhet-
nek meg. A kutatasi program a megel6z6 fa-
anyagvédelmi (gomba, rovarkartevék elleni) fel-
adatokat is tartalmazta.

A kutatisi eredmények eddig szamos jové-
beni felhasznalési teriilet meghatarozasara nyuj-
tottak modot, azonban ezeknek a kivitelezé épi-
téiparban, valamint az épiiletasztalosipar terii-
letén torténdé nagymértékld alkalmazasival
egyeldre, illetve révid idén beliil nem szamol-
hatunk. Sziikségesnek tartjuk gyorsabb ttemu
kutatasok folytatasat. Kedvez6 az alkalmazas le-
hetésége komplett felvonulési éptliletek, irodak,
01t6z0k, hétvégi épliletek stb. tekintetében.

Az alapkutatdsok tobbségét a MEM feliigye-
lete ala tartoz6 Faipari Kutaté Intézet végezte.

A fejlesztési kutatdsok teriiletén is t6bb irany-
ban koordinalt munka indult meg.

A zsaluzati feny6faanyag helyettesitésére pl.
rétegelt falemezbdl késziilé tdblds-zsaluzat al-
kalmazdsdat terveztiik, hazai termék-el6allitas
utjan. Ez a fejlesztés nem hozott kedvez6 ered-
meényt, pedig kiilfoldi tapasztalat szerint ezeket
a termékeket az épitéipar zsaluzati célokra szé-
les korben alkalmazza. Alapfeltétele a j6 mind-
ségit tablak elodllitdsa és elfogadhaté drardny
kialakitdsa. A fejlesztést kiilfoldi eredmények
atvétele utjan célszeri folytatni, mert sikeres

bevezetés esetén jelentés mennyiségli fenyéfa
zsaluzati anyagot tudunk megtakaritani.

A valaszfalszerkezetek iparositott megoldasai
kozul kulfoldon nagy tomegben alkalmaznak fa-
forgacsbol gyartott elemeket. Figyelembe véve a
hazai faforgacslap-gyartds mennyiségének fej-
lesztését, alkalmazédsara nalunk is széles korben
szamitunk. Megtervezésére és ma mar mindsi-
tésre kertilt egy megfelelé6 minéségl, forgacslap
alapanyagu modulizalt valaszfalrendszer, amely-
nek sorozatgyartasa a foly6 évben megindult. A
beépités tomegesen el6szor az alagutzsalus la-
kéasépitésnél torténik meg.

A faforgdcslapok tovéabbi alkalmazéasat a be-
épitett butorgyartasban tervezziik. A beépitett
butorok ajtélapjait a jovében a jelenlegi keret-
szerkezetes megoldas helyett tomor forgacsla-
pokbo6l készithetjik és ezaltal a fenyéfiirészaru-
felhaszndlds csokkenthetd, s ez az eljaras a ter-
melékenységet is noveli.

Meginditottuk a csaladihdz-épités teriiletén
is a szendvicsszerkezetli — faforgéacs-lapokbol
gyartott — lakéépiiletek tipusainak kialakitasat.
Ennek az épitési rendszernek Anglidban, Svéd-
orszagbhan, NSZK-ban kedvez6 eredményei van-
nak. Az épiiletszerkezetek miiszaki tervei tobb
variacioban elkésziiltek.

A kutatdsok moédot nyujtottak a kiilonféle uj-
szerl, kompletten iparositott, tobbcélu faépiile-
tek megtervezésére. Ezeknél az épiileteknél (pl.
konnytszerkezetes épliletek) tobbnyire kemény
lombos-flrészaru kertilt betervezésre, moduli-
zalt panelszerkezeti elemek formajaban. Ked-
vez6 eredményeket mutatnak a kemény lombos-
flirészarubol, korszeri fakotésekkel kialakitott
mezbégazdasagi hajtatéhaz-tipusok is. Mindezek
a példék, eredmények azt mutatjak, hogy a lom-
bosaru felhasznélasanak tovabbi kutatasaval cél-
szerd foglalkozni.

Szabdlyozds tekintetében az elmult idészakban
a fejlesztési tevékenység jelentds részét a sziik-
séges és a megel6z6 szabdlyozasi feladatok ki-
dolgozésa és jovahagyasi eljarasa kototte le. En-
nek keretében tobb tervezési iranyelv, illetve
segédlet kerult kidolgozasra, amely a fatermé-
kek jovGbeni alkalmazdsat alapozza meg. Ezek
kozil jelentésebbek:

Felvonuldsi-mezogazdasagi épiiletek, faalapt
szerelhet6é valaszfal szerkezetek, ragasztott tar-
tok, nyilaszaré szerkezetek stb. tervezésére és
mindsitésére vonatkozé segédletek.

Kiilon kell megemliteni a jelenlegi tuzrendé-
szeti szabalyzataink elkeriilhetetlen feltilvizsga-
latanak kérdését, mert ezek szigoru kotottségei
ma még késleltetik a fatermékek széles kort al-
kalmazasat. — Részleges elérehaladast — bizo-
nyos engedményeket — azonban ebben a kér-
désben is sikeriilt elérni. A MEM, a BM és az
EVM 1970. év masodik felében kozosen kidol-
gozta a tlzrendészeti szabalyzatok moédositasat
megalapozé kutatasi programot, amit két-harom
év alatt kivanunk megvalésitani. A program
varhatéan biztositja tlizrendészeti szabalyza-
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taink atfogé értelmi korszerusitését. A végre-
hajtas megkezd6dott.

3. Az ipari hattér megteremtésének
jelenlegi helyzete

A hazai fatermékek felhasznaldsanak novelése
érdekében a fakitermelés, a flrészaru-feldolgo-
zas, a forgacs- és farostlemezgyartas, valamint
az épitéipari célu termékek, szerkezetek gyar-
tasdnak jelentés mértéku bovitésére, illetleg 0j
gyartobazisok létrehozasara kell intézkedéseket
tenni. Ezek els6sorban a MEM-re réonak fejlesz-
tési kotelezettségeket. Egyes tertileteken azon-
ban az EVM részérél is célszerli ezeket figye-
lemmel kisérni és 0sztonzés érdekében ehhez
anyagi tdmogatast biztositani az épitéipar ipari
hatterének mielé6bbbi megteremtése érdekében.

Ez az elv érvényesiilt a Nyugatmagyarorszagi
Flrészek rekonstrukciés fejlesztési programja-
nak kialakit4dsa sordan. A gyar kapacitasa fafor-
gacslapokbol a jelenlegi 33 000 m3/év termelés-
rél 1973. évben mintegy 103 000 m?/év mennyi-
ségre emelkedik. A gyartott forgacslapok miné-
sége alkalmas lesz beépitett butorok és valasz-
falak gyartasara. Utébbiak gyartisat a vallalat
mar-a targyévben megkezdi és 1975-ben mint-
egy 500 000 m?/év mennyiség elballitasat tervezi.

A Soproni Forgacslapgyar mezégazdasagi épii-
letek, kiilonféle rendeltetést falpanelek el6alli-
tasara késziil fel. Eddig mér tobb nullszéria
gyartasat elvégezte.

A Nagykunsagi és a Kiskunsdgi Erdé- és Fa-
feldolgoz6 Gazdasagok kemény lombos-flirész-
aru felhasznaldsaval — amelyet sajat maguk
termelnek ki —, kiilonféle épitéipari céli termé-
kek gyartdsat tervezik (felvonulasi jellegii épii-
letek, modulizalt szerkezetek stb.).

Targyalasok folynak a svéd SIAB céggel a
hazai szendvics szerkezetdi korszerti faforgécs-
lap-gyartas, — csaladi hézak el6allitasara alkal-
mas technolégiai berendezések — beszerzésére.
Ily médon a korabbi célkitlizést figyelembe véve
— évi 4—500 lakds gyartdsdra lenne mod. A
targyaldsok alapjan lehet6ség van kooperacios
tzletkotésre is. Uzemeltetéi az Erdé- és Fafel-
dolgozé Egyesiiléshez tartozé véallalatok lesznek.
A muszaki terveket a hazai felhasznélas céljara
tobb varidcioban a TTI dolgozta ki.

Korszerli nyilaszard szerkezetek, valamint
iparositott parkettatermékek gyartasara alkal-
mas technolégiai berendezések beszerzésére tobb
tokés orszdgban piackutatds van folyamatban.
Ez részben Osszefligg az Epiiletasztalosipari és
Faipari Vallalat fejlesztési programjaval, rész-
ben pedig — a MEM teriiletén — 4j gyartékapa-
citasok létesitésével.

A kiilonféle témaban folyé nemzetkozi tar-
gyalasok arra is engednek kovetkeztetni, hogy a
hazai eredett ‘faféleségek novekvo kitermelése
az épitéiparban torténé fokozott felhasznalas
mellett — kooperaciéban — a nemzetkozi pia-
con kedvezé korllmények kozott keriiljenek
hasznositasra. -
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Osszefoglalas — javaslatok

A muszaki fejlesztés eddigi eredményei alap-
jan a hazai faalapanyagok, faalapt miianyagok
hasznositasat az alabbi teriileteken javasoljuk:

— az épitéiparban: valaszfalszerkezetekhez,
felvonulasi épiiletekhez, mezdgazdasagi
épiiletekhez, hétvégi hazakhoz, konny{iszer-
kezetes ipari épliletek kitolté elemeihez,
csaladihazakhoz, tovabba zsaluzati és all-
vanyanyagokhoz;

— az épuletasztalosiparban: beépitett butorok-
hoz, iparositott padléburkolatokhoz, kiilsé
bejarati ajtokhoz;

A célkitlizés realizaldsa soran jelentkezé prob-

lémaék:

— a MEM nem rendelkezik korszerd és ele-
gend6 fakitermel6 és flrésziizemi, fater-
meékelallité bazissal;

— a hazai lombos fafajtak tobb kedvezétlen
tulajdonsdggal rendelkeznek a fenydé alap-

anyaghoz viszonyitva, megmunkalasuk
koltségesebb, erdsebben vetemednek, repe-
dékenyebbek;

— a hazai lombos fatermékek mindsége épi-
tési célra kevés kivétellel nem megfeleld,
sziikség van uj technologidk alkalmazasara
és konstrukeios valtoztatasokra is;

— nincsenek megfelelé hazai (a TOP altal is
elfogadott) tlizvédelmi szerek;

— a hazai lombos fafajtaknal el6iranyzott 10—
20%,-0s arcsokkenést nem tartjuk elégsé-
gesnek. A hazai lombos flrészaruk felhasz-
naldsa soran ugyanis a keletkezé hulladék
a 35—40%,-ot is eléri, holott fenyo6flirész-
aru esetében mindez 8—10%,. A termékekre
vetitett bérhanyad is 40—60%y-os tobbletet
mutat a kemény lombos-fafajok esetében a
fenyé6flrészaruhoz viszonyitva. Ha a fel-
hasznalédsra 0sztonzé arcsokkentés nem va-
l6sul meg. alapveté valtozasra nem lehet
szamitani az épitéipari felhasznalds tekin-
tetében sem, mert enélkiil a végtermék nem
lesz versenyképes, illetve gazdasagosan fel-
hasznalhaté.

A hazai termelési favagyon épitéipari hasz-
nositasa érdekében

— fokozni kell a MEM—EVM egytittmikodé-
sét, a IV. otéves terv id6szakara vonatko-
zéan Osszehangolt koncepcidkat, kutatasi és
fejlesztési programot kell kidolgozni,

— egyes, az épitoipar iparositasat elésegité ter-
mékek bevezetésének érdekében — bevalt
kiilfoldi eredményeket — licenc és know-
how véasarlasok utjan kell atvenni és alkal-
mazni,

— a hazai lombos fafajtakbol készildé épité-
ipari termékek gyartasat szolgalé fejleszté-
seket fokozott figyelemmel kell kisérni, rea-
lizdlasukat el6segiteni,

— az EVM és a MEM-nek kezdeményeznie kell
az Anyag- és Arhivatallal egyetértésben a
hazai fafajtak, faalapi mianyagok elfogad-
hato, 6sztonz6 arainak kialakitasat.
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A folyamatban levé nagylizemi gyartast jel-

lemz6 termelési forma kialakuldsa, a magas

szinvonali technikai berendezések alkalmazasa
és a gyartastechnolégia korszertisétése a butor-
iparban is megkoveteli a gyartasiranyitds szin-
vonalanak emelését.

A gyartasirdnyitds két alapveté feladatbol
tevodik Ossze:

1. a muszaki-kozgazdsagi ismeretek realizala-
mazasabol,

II. a vezetés-szervezési ismeretek realizala-
sabol.

E két alapfeladat tudatos alkalmazasa jelenti
ma a gyartasiranyitds miiszaki szinvonaldnak
emelését. A butoripari szakemberek eddig is
foglalkoztak e két alapveto feladattal, azonban a
technikai szinvonal emelkedésének hatdsara be-
kovetkezett termelési volumen novekedés ugy-
sz6lvan minden vallalatnal az eddigi modszerek
atértékelését igénylik. Kozismert ugyanis, hogy
az egyes termelé egységek novekedésével, a
nagytizemi gyartast jellemzo termelési modszer,
ezen belil kiilonosen a vezetésszervezési mod-
szerekben ajanlatos iddszaki feliilvizsgéalatot
alkalmazni.

1. A miiszaki-, kozgazdasagi ismeretek >
alkalmazasaval kapesolatos idszerii kérdések

A faipari termékek korszert eléallitdsdban ma
az egyik legaktudlisabb feladat a miiszaki-, k6z-
gazdaségi ismeretek szélesebb korlG alkalmazasa

A gyartasiranyitas idészerii kérdései
a butoriparban

a gyartasirdnyitasban. A gyartasirdnyitas szer-
vezeti felépitésére — egy nagylizemi gyartést
jellemz6 termelési modszert (tomeggyartast)
alapulvéve — az 1. dbrdn bemutatott szervezet
jellemz6. Az 1. dbrabol lathaté, hogy a gyartas-
irdnyitas a szakmai ismeretek szélesebb korét
igényli a termel6 folyamatok korszeri megszer-
vezésében, mint a termel6 folyamatok el6készi-
tésében. Ugyanis a gyartasirdanyitoknak nemcsak
a muszaki-, kozgazdasagi ismeretek, hanem a
vezetés-szervezési ismeretek realizélasa is fel-
adatkorébe tartozik.

A butorgyartasban a korszerl gépek alkal-
mazasa a technika fejlédésével egyidejlileg fel-
gyorsult, s ezt a fejlédést nem minden esetben
kovette a gyartasszervezés korszertsitése.

A gyértasszervezésben jelentkez6 lemarada-
sunkat legjobban dokumentélja az lizemeinkben
miikod6 korszeri gépeken folyé egyedi meg-
munkélds, amikor a gépi miuveletek ideje a
miiveletre forditott ©Osszes id6alapnak csak
20—25Y%/)-at veszi igénybe.

A gyartasiranyitdsban a miuszaki ismeretek
alkalmazasa a korszerti gépek 75—80%-os ki~
haszndalasat biztosité feltételek kialakitasat je-
lenti. Igy toébbek kodzott az alabbiakat:

a) az alakatrészek méretegységesitését, az
alkatrész csereszabatossag elv alapjan,

b) a technolégia szakositasat, az alkatrész-
gyartas elve alapjan,
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¢) az alakatrészek méretpontos megmunkéla-
sat a tlrés és illesztések kovetelménye alapjan,

d) a gépek Osszekapcsoldsat, megmunkalé
sorok kialakitasat, az anyagmozgatdas mechani-
zalasat a termelékenység novelésének elve
alapjan,

e) az uzem, mihely és munkahelyszervezés
alapjat biztosit6 adatszolgaltatds megoldasat, a
folyamatos alkatrészellatas biztositasat, a gyart-
many szereléséhez sziikséges alkatrészek komp-
lettségét alapul véve.

A gyartmanykonstrukeié és a gyartastechno-
logia kialakitasa a gyartaselSkészités feladata, s
ezek realizdldsa a gyartasirdnyitdsban — a to-
meggyartas esetében — rendkivil bonyolult
irdnyitasi és szervezési feladatokat igényel. Ez
teszi indokoltté, hogy az lizemvezets; a progra-
mozas, a bérelszamolas és a félkészraktir keze-
lésével kapcsolatos feladatokat is iranyitsa.
Alapvet6 feladata az lizemvezetének a progra-
mozott termelési feladat végrehajtasa, amit a
jelenlegi idészakban rendkiviil megnehezitenek
a butoripari gépekre vonatkozo bizonytalan
kapacitas-szamitasok és a gyartdstechnologia
kialakitasaban jelentkez6 hidnyossiagok. A kor-
szer(i berendezések a butoripari termékek gyar-
tasdban is korszer( termelésiranyitast igényel-
nek, vagyis az alkatrész mozgasnak egy olyan
folyamatéat, amelynek jellegzetessége, hogy az
egyes termel6 keresztmetszeteken kozel azonos
ttemmel haladnak eldre, s ezzel az egész ter-
mel6 folyamat szinkron dllapota valésul meg.
Az ilyen jellegli termelési folyamat kialakitdsa
a miuszaki ismeretek széles korl alkalmazéisat
igényli.

Mar a korabbi gyakorlatban is bebizonyoso-
dott, hogy nem elég a butoriparban sem a gyar-
tastechnologiat az eddig kialakult formaban
el6késziteni, ha a gyartast megfelel6 miszaki
szinvonalon, a termel6gépek hatékony kihaszna-
lasaval kivanjuk megoldani.

Mit értink gyartdstechnolégia fogalma alatt?

A faipari gyartastechnologia fogalma — mi-
‘utédn a fafeldolgozé ipar multja kisipari jellegi
— a szakmai korokben még ma sem egyértelmaii.
A faipari szakmai irodalomban a gyartastechno-
l6gia fogalma alatt a szerzok altaldban az alabbi
ismeretanyag gyartmanyra vetitett el6irasait
értik:

a) anyagismeret,

b) a famegmunkalas modja és eszkozei,

c) faipari szerkezetek,

d) vasalatok és felszerelésik,

e) gyartastervezés, lizemszervezés, a mivele-
tek kozotti ellendrzés,

f) az anyagok és termékek szallitisa és taro-
lasa,
g) biztonsagi el6irdsok.

A mindennapi szakmai gyakorlatban a gyar-
tastechnolégia még a szakirodalomban megjelolt
ismeretkornél is szlikebb értelemben honosodott
meg.
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A szakmai gyakorlatban a gydrtastechnoldgia
alatt dltalaban a termék eléadllitdsdhoz sziikséges
miveletek felsorolasat, ill. ismertetését értik,
amit a jelenleg ismert gyartastechnolégiai leira-
sok is alatamasztanak. A gyakorlatban ismeretes
gyartastechnolégiai leirdsokban a miiveletek fel-
sorolasan kivil csak esetenként taldlkozhatunk
a megmunkalé gépek paramétereinek, illetve a
gyartoeszkozok alkalmazasi korlatainak ismerte-
tésével. A gyartds szervezése — kilonodsen az
anyagmozgatasra vonatkozo elirasok — a jelen-
leg ismeretes gyartastechnolégiai lefrasokban
ugyszolvan teljesen hidnyoznak. A miuveletek
felsoroldsa gyakran nélkiilozi a realizdldshoz
sziikséges paramétereket és igy értelmezésben
Igy pl. ilyen jelleg(i technoldgiai el6irdsokat ta-
lalunk egyik-masik leirasban: , Keményebb és
szarazabb fak flrészeléséhez altalaban kisebb,
a puhdbb -és nedvesebb fakhoz nagyobb fog-
magassag, és terpesztés vagy duzzasztds sziik-
séges.” '

A marxista, kozgazdasdgtudomanyban Sz.
Dalin (2) szerint a gyartastechnolégia: ,,a nyers-
anyag — és az ebbdl kiindulé késztermék —
eloallitas termelési folyamatéanak tervszerd,
rendszeres tagoldsa nagy mennyiségli mecha-
nikai és kémiai muiveletre, amelyet a megfelelé
technika segitségével valositanak meg”.

A faipari mérnokképzés beindulésa elétt, to-
vabba a kisipari termelés-szervezési formaban a
gyakorlatban nem is volt igény a gyartastechno-
légiai paraméterek meghatarozasara, miutan az
egyes muveletek gyakorlati kivitelezését a gyar-
tasiranyitok, a szakmunkasok alapvet6 felada-
tanak tekintették. Mindez elfogadhaté volt
addig, amig a fafeldolgozéipar nem kezdte el a
korszerii megmunkalogépek alkalmazasat, a
nagylizemi gyartésszervezés bevezetését. Az
allami fafeldolgozé Uuzemekben, ahol ma mar
mérnokok és technikusok nagy szama a tomeg-
gyartas bevezetésén dolgozik, elengedhetetlen
feltétel a gyartastechnolégiak egyértelmidi rep-
rodukalhatosédga.

A korszeri butoripari lizemekben ma mar
nem lehet a szakmunkasra bizni a gyartastech-
nologia kialakitasat, miutédn a jelenlegi dolgozdok
kb. 60%-a nem rendelkezik az egész gyartas-
menetet atfogd szakmai ismerettel. Az atfogé
szakmai ismeret hidnyidban pedig a legjobb
szakmunkas sem képes az alkatrészek olyan
megmunkaldsara, amely a szerelésnél az illesz-
tési pontatlansadgokat kizarja.

A Budapesti Butoripari Vallalat — felismerve
a gyartastechnolégidval szemben tamasztott
novekvo igényeket —, 1968-ban felkérte a Fa-
ipari Kutaté Intézetet un. tipus technolégidk
kidolgozasara, amit a BUBIV miuszaki vezet6i
feliilvizsgaltak, korrigaltak és a vélemények
egyeztetése utadn véglegesitettek. A szoban levo
tipus-technol6giak ma a butoriparban a legkor-
szertibb leirdsoknak tekintheték, azonban ezek
sem elégitik ki minden esetben azt az igényt,
amit a nagylzemi gyartast jellemz4 termelési



maodszer és a gyartasiranyitds jelenlegi szinvo-
nala megkovetel.

A gyéartastechnolégia kialakitdsakor az alab-
biakat célszerli reprodukalhaté formaban rog-
ziteni:

1. A felhasznéalandé alapanyagok parameéte-
reinek ismertetését, a gyartmany szerkezetével
szemben téamasztott kovetelményt,

ezen belil:

a) a faanyagok jellemzgit,

b) a lap-lemez anyagok ismertetését,

¢) a vasalatok ismertetését,

d) a szerkezetek szilardsagi értékeit, (miutan
a gyartmany szilardsagat alapvetéen nem
az anyag, hanem a szerkezet szilardsaga
donti el).

2. A megmunkal6 gépek és szerszamok para-
métereinek ismertetését.

ezen beliil:

a) a forgacsold gépek vagy gépsorok ismerte-
tését,

b) a ragaszté gépek ismertetését,

¢) a feliletkezel6 gépek vagy gépsorok ismer-
tetését.

d) a gépek lizemeltetésével és tizemfenntarta-
saval kapcsolatos ismereteket,

e) a szerszamok ismertetéset.

3. A muveletek, a muveleti sorrend ismerte-
tését.
ezen beliil:

a) a miveletek sorrendiségét, esetleg a felcse-
rélhetéség lehetéségeit, a sorozat nagysag
szamitas alapjén,

b) a miveletek wvégrehajtdsanak pontossagi
igényét, a tlrés és illesztés kovetelményeit
alapul véve,

c) a gyartmany minéségi paramétereinek is-
mertetéseét.

4. Munkahely-, miihelyszervezési és lizem- .

szervezési eléirasokat.

ezen beliil:

a) a miveleti idéket, az egyes termelési ke-
resztmetszetek = atbocsaté  képességének
fliggvényéhen,

b) veszteség idoket,

c) atfutasi idéket,

d) a munkaeré igényt, a szakmunkas, betani-
tott munkas és segédmunkas aranyt figye-
lembe véve,

e) a biztonsagtechnikai elGirasokat.

5. Az anyagmozgatdsra vonatkozo eléirdsokat.
ezen belil: 3

a) az anyagathaladas utjanak bejelolését, ill.
meghatarozasat,

b) a megmunkalt alkatrészek mozgési Utem-
idejét,

c) az anyagmozgatis gépi eszkozeit.

A fenti felsorolds természetesen még pontosi-
tasra szorul és az elkovetkezd iddszak feladata
ennek végleges kialakitdsa, az azonban mar ma
is bizonyos, hogy a faipari szakemberek egyre
szélesebb korben igénylik az egyértelmi és a
gyakorlati alkalmazas kovetelményeit kielégitd
eléirdsokat. A gyartasiranyité csak akkor tud
feladatanak megfelelni, ha az elékeszités figye-
lembe veszi azokat az igényeket, amelyek ma
méar a folyamatos munkaelldtottsdgot, ill. az
egyes termelé keresztmetszetek kozel allandé
terhelését alapul véve felmeriilnek.

A gyartasiranyité feladatat egy korszerd
gyartasi rendszerben csak akkor tudja ellatni,
ha ismeri az egyes termelési keresztmetszetek
atbocsatd képességét és a terhelesek valtoztata-
sanak lehet6ségét, tovabba, ha ismeri az alkat-
részek megmunkélasaban el6irt tarések és il-
lesztések biztositasanak feltételeit és feladatait,
minimalis kéltségek felmertilése mellett.

A kozgazdasagi ismeretek alkalmazasa a ter-
melékenység, a bér- és létszamgazdalkodas és a
koltségtényez6k meghatarozott szinten tartdsa-
ban jelentkezik a gyéartasiranyité munkaban.

A tbmeggyartasban a raforditasok mértéke
legalabb olyan jelentés tényez6, mint a muszaki
feltételek kihasznaldsa, miutdn a gyartméany
onkoltsége, s az ebbol kialakitott kereskedelmi
ara donti el a gyartmany piacképesseget.

A piacképesség hidnya a magas termelési
koltségek a legjobban gépesitett gyartasban sem
biztositanak tomegszerliséget, ami legtdbb eset-
ben kapacitis kihasznalatlansagra és a gyartas-
irdnyitasban a miiszaki problémdk novekedésére
vezet.

A gyéartasiranyitas éppen ezért nem zarkoz-
hat el a gazdalkodassal Osszefliggd tényezdk
elemzésétél és szabalyozasatol, illetve a mar
kialakitott szabdlyozdk realizdlasatél, mely a
kozgazdasagi ismeretek alkalmazasat igényli.

II. A vezetés-szervezési ismeretek realizdlasaval
kapesolatos kérdések

A buatoripar — az utobbi években — minden
iparilag fejlett orszagban jelentésen elérehaladt
a nagylzemi gyartdst jellemz6 iranyéaban. A
nagylizemi gyartas egyik feltetele a tomeggyar-
tasra alkalmas gyartménycsaladok kifejlesztése.
A gyartméanycsalad kialakitdsa ugyanis bizto-
sitja a tomeggyartast jellemzé széria-megmun-
kalast, a gépek hatékony kihaszndldsat. (Egy
gyartmanycsalad 6—15 féle valasztékot jelent-
het, azonban tipizalt alkatrészekbol gazdasagos
szériak alakithatok.)

A vezetés-szervezes szempontjabol alapveté
jelent6ségli maga a gyartasi rendszer.

Hazai fogalmak szerint gyartasi rendszeren:

a) a munkahelyek vagy lzemrészek kapeso-
latéat,

b) az alkatrész és informaci6é aramlas for-
méajat,

¢) a munkaer6é foglalkoztatasanak feltételeit
értjik.
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A tomeggyartas kovetelményeinek megfelel6
gyartas az alkatrész mozgasat alapul véve lehet:

a) zart ciklusu gyartas,.
b) folymatosan eléremozgé un. ,kényszerpa-
lyas” alkatrészmegmunkalas.

A zart ciklusu gyartasiranyitas lényege, hogy
az alkatrészeken egy-egy muveletcsoport meg-
munkaéldsa (pl. forgacsolas, ragasztas stb.) elkii-
lonitett vezetés mellett folyik, a megmunkald-
gépek maximalis kihasznalasat alapul véve. A
leszakaszolt lizemrészekben a gépi berendezése-
ken nagy sororzati megmunkalas folyik altala-
ban tobb korszerl gép Osszekapcsolasaval. A
megmunkalt  alkatrészeket  félkészraktarba
komplettirozzak és a gyartasi itemnek megfele-
l6en adagoljédk a kovetkezé miiveletcsoportot
végzo Uzemrészbe. A gyartasiranyitas ilyen
rendszerben az optimélis sorozatnagysag elve
alapjan hatarozza meg a megmunkalasi sorren-
det, és a gyartmanyhoz sziikséges alkatrészek
komplettségét csak egy 20—30 napos ciklusban
veszi figyelembe.

A zart ciklusu gyartasiranyitas elvi sémajat
a 2. abran jelzet fomaban lehet jellemezni.

A zart ciklusi gydrtdsszervezés elonye: a vi-
szonylag alacsony kovetelmény a gyartasiranyi-
tassal szemben, miutan az egyes muhelyek ko-
zotti folyamatos alkatrészellatds nem igényel
komplikalt terhelési szamitasokat. Az egyes
mihelyrészekben a miiveletek nagyszéridban, a
gépek maximalis kihasznalédsa (75—80%/) mellett
végezhetok és a két miveletcsoport kozé iktatott
félkészraktar biztositja az alkatrészek komplett-
ségét.

A zart ciklusi gyartds hatranya, hogy rend-
kiviil magas technolégiai és raktarteriiletet
igényel, és igen magas a forgoeszkoz lekotottség
igénye. Az ilyen gyartdsszervezési rendszerben
dolgozé butortuzemekben az 1 munkdasra szami-
tott technologiai és raktarterulet 40—60 m?-t is
meghaladja, szemben a hazai lizemekben meg-
levo 15—20 m?2-rel.

A folyamatos eléremozgd, un. ,kényszerpa-

lyas” alkatrészmegmunkalds lényege, hogy a .

feltiletkezelésig elvégzendé miiveletek megmun-
kalasahoz szikséges gépeket osszekapcesoljak, és

A 20t ciklusu guarios elvi sémaja
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3. abra

az alkatrészen a folyamatos eléremozgas kozben
végzik el a muveleteket kozbensé tarolas nélkiil.
Az alkatrész-taroldsra csak a szerelés el6tt kertil
sor. Az un. ,kényszerpalyas” termelésben az
anyagmozgaté berendezések hosszat az alkat-
részeknél eléirt technolégiai pihentetési idék és
a mozgasi sebesség figyelembevételével valaszt-
jak meg.

A gyartasiranyitas ilyen rendszerben a gépek
optimalis kihasznaldsa és a gyartmanyokhoz
sziikséges alkatrészek komplettségét alapul véve
hatarozza meg az alkatrészek megmunkalasi
sorrendjét altaldban elektronikus szamitégépe-
ket igénybevéve.

Ennek a gyartasiranyitasi formanak elvi sé-
majat a 3. abra szemlélteti.

A ,Kényszerpalyds” termelésiranyitas elonye;
hogy kevesebb technoldgiai teriiletet igényel,
miutdn csak a szerelés el6tt van kozbeiktatott
raktar és az alkatrészek a szerelésig a gépi be-
rendezéseken kozbeesé tarolds nélkil folyama-
tosan haladnak. Elénye ennek a gyartasiranyi-
tasi formdanak, hogy az alkatrész-megmunkalés-
ban rendkiviil alacsony az anyagmozgatési id6
(kb. 25%,-a az 0ssz id6knek), s ezért igen magas
a termelékenysége (kb. haromszorosa a hazai
értékeknek).

A ,kényszerpalyas” gyartasszervezés esetében
1 munkésra szamitva a technolégiai teriilet
20—25 m?2.

A | kényszerpdlyas” alkatrész-megmunkdlds-
nak nehézsége az; hogy viszonylag magas kove-
telményt tamaszt a gyartaselokészités és gyar-
tasirdnyitdssal szemben, miutdn a mfiveletek
folyamata mellett az alkatrészek komplettségét
is biztositani kell. Tovabba a nagyfoku gyartas-
szakositas széles korl kooperaciot igényel, ami
ugyancsak ‘a gyartasiranyitds magasabb szin-
vonaldnak iranyaba hat.

A |, kényszerpalyas” alkatrész-megmunkalas
komplikalt szamitasokat igényel a kiilonbozo
diségét illetéen, a gyartds programozasaban. A
»kKényszerpalyas” alkatrész-megmunkélas ese-
tében a gépek hatékony kihaszndalasanak sza-
mitasa elektronikus szamitogépek igénybevéte-
1ét feltételezi, miutan a gyartdsi programokat
manualis munkaval 6sszeéllitani rendkiviil hosz-
szadalmas, és munkaigényes feladat. A feladat
megoldasara jellemz6, hogy a BUBIV 3 éve fog-
lalkozik elektronikus gépek felhasznélasaval a



termelésirdnyitasban és 1972 el6tt nem varhato
a teljes realizalas.

A gyartasiranyitas gépi el6készitése és jelen-
tés zavar esetében a hiba elharitasa mérnoki
szintli szamitasokat igényel, miutan a gépi prog-
ramok hasznalhatésaga az adatszolgaltatas fligg-
vénye. A gépi szdmitasokhoz a jelenlegi lizemi
adatszolgéaltatds hasznalhatatlan, miutan azok
legtobb esetben a miiszaki szamitdsok helyett
tapasztalati értékek. A miuiszaki szamitdsoknak
nemcsak terhelési adatokat, hanem koltségté-
nyezéket és a szik keresztmetszetek feloldasara
alkalmas mitivelet atcsoportositdasanak lehetdsé-
gét is figyelembe kell venni, s ez tapasztalati
uton nem megbizhato, ezért gépi adatként hasz-
nélhatatlan.

Az adatszolgaltatas mellett a ,kényszerpa-
lyas” gyartasszervezés a gyartmanyok konstruk-
ciojaval szemben is 0] kovetelményeket tdmaszt,
miutan a jelenleg gyartott gyartmanyaink jelen-
tés része kézi, illetve univerzalis gépi miivele-
tekre épul. Az ilyen gyartménykonstrukeci6 ala-
csony termelékenységgel allithaté el korszert
gépeken. A gyartmanyok szerkezetének kor-
szerlsitése — a termelékenység novelését alapul
véve — csak a gyartasirdnyitésra épiilve képzel-
heté el, az egyes termelGkeresztmetszetek ter-
helését alapul véve. Ilyen jellegi feladatokat az
eddigi termelési forma nem igényelt, ami
ugyancsak a gyartasiranyitds magasabb szin-
vonaldnak iranyéaba hat.

A fentiek alapjan nyilvanval6, hogy a nagy-
uzemi gyartas kovetelményeinek megfelels
gyartasiranyitas megvalodsitidsa széles kort mi-
szaki és kozgazdasagi tevékenységet igényel az
egyes termelbegységek adottsagait alapulvéve.

Hazai butorgyartdsban is a miiszaki kovetel-
meények alapjan kilonbséget kell tenniink a
kilonboz6 gyartmanyok és az azokra jellemzé
korszerti gyartosorok kapacitdsat jellemzd érték
alapjan. Igy a gyartasiranyitds kialakitisa is
jelentés kulonbséget mutathat egy mobil (kor-
pusz) butort el6édllité és egy ul6butort vagy
karpitos terméket el6allit6é vallalat kozott.

Ugyanis korszerl gyartésorok alkalmazasa,
ill. azok megfelel6 kihasznaldsa csak az egyes
termel6keresztmetszeteket jellemz6 miiveletek
maximalis gépesitésével és a gyartasiranyités
szinvonaldnak emelésével valosithaté meg, mi-
utan ez biztositja az optimalis Uzemnagysagot.

Az optimélis lizemnagysag termeldegységen-
ként kiilonbozé a gyartmanyok el6allitasahoz
alkalmazhaté gyartésorok Kkapacitdasa filiggvé-
nyében, s ezt figyelembe véve valtozhat a gyar-
tasirdnyitas forméja is.

A miuszaki kovetelmények mellett a gazdalko-
dasi tényez6k is meghatarozok lehetnek, miutan
a forgoalap és a fejlesztési eszkozok felhaszna-
lasat meghatarozo kézgazdasagi szabalyozok sem
hagyhatok figyelmen kiviil.

Az 4&llami vallalatok és tandacsi vallalatok
kisebb részének adottsigait alapul véve a ,kény-
szerpalyas” termelési format célszerti megvalo-
sitani a hazai butorgyarté tizemekben.

Koztudott, hogy hazankban 13 az életszinvonal
dllandéan emeikedik. Ez novei: 21 keresletet a
butoripari gyartmanyok irdnyébuan. A Kkereslet
novekedése kényszeriti a gyartokat — a jelen-
legi kozgadasagi szabhalyozok mellett — a to-
meggyartas megoldasara. A tomegfogyasztasi
igényt kielégité gyartmanyok el6allitdsa els6-
sorban az &llami ipar feladata, ahol biztositva
vannak a feltételek a korszerli gyartasiranyitas
kialalkit4sara.

A butorgyartasban eddig szerzett tapaszta-
latok arra engednek kovetkezteni, hogy hatéaro-
zottan kulonbséget kell tenni a termelési folya-
mat irdnyitasa €és szervezése szempontjabol:

a) a foleg keézi, illetve univerzalis gépi mive-
letekre éplilé butorgyartas,

b) a gépi, illetve automata gépsorokra épitett
butorgyartas kozott.

Az els6hoz ugyeskezi asztalosok, a masodik-
hoz a gépek luzemeltetését ismerd, sok esetben -
gépész felkésziiltséggel rendelkez6 szakemberek
szukségesek.

Az els6hoz jelentéktelen miiszaki el6készités
sziikkséges. A masodikndl a magas igényd mu-
szaki el6készités melett a tomeggyartas kovetel-
ményeit ismeré faipari képzettségli mérnokok és
technikusok kozremiikodése sziikséges.

A fentieken tul a gyartasiranyitdsban dolgo-
zora a kovetkez6 problémak nehezednek:

— a gyartasiranyitds a szervezési jellegl fel-
adatok mellett a vezetési ismeretek alkalma-
zésat is megkoveteli,

— a tomeggyartas a muszaki-kozgazdasagi
tényezok realizalasa mellett az emberi tényezo-
ket sem lehet figyelmen kiviil hagyni, miutan
a termelési folyamatban a technika gyors fejlo-
désével egyidejlileg az emberi munka jelent6-
sége is novekszik,

— a gyartasirdnyitas a tomeggyartds meg-
valositasaval csokken az operativ beavatkozasok
szama ¢€s mindinkabb a folyamatok szabalyoza-
sanak igénye jelentkezik.

Osszefoglalva megéllapithaté, hogy a butor-
gyartasban a nagyluzemu gyartast jellemz6 ter-
melési forma megkoveteli a gyartasiranyitasi
modszerek korszerisitését.

A gyartasiranyitas korszer(lsitését a termeld
gépek maximalis kihasznalasara valé torekveés
is megkoveteli, amely célkittzés elérése csak
bonyolult miiszaki és kozgazdasagi feltételek
egyuttes alkalmazasan keresztil realizalhato.

A gyartasiranyitas korszerisitése a munka
emberi tényezéinek elemzését és alland6 napi-
renden tartédsat helyezi el6térbe, amelynek a
kibontakoztatdsa a muszaki feltételek kialaki-
tasaval kb. azonos munkabefektetést igényel.

Ezek a kovetelmények mind szélesebb szinti
felkésziiltséget tételeznek fel, s ezért a mérno-
kok szaméanak novekedésére szamithatunk a
gyartasirdnyitasban is, a tomeggyartas felé ha-
lad6é butoripari lizemekben.
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IRODALOM . 3. Szabé Dénes—Bodogh Istvdn:
Folyamatos gyartas tervezése és szervezése a fa-
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A gyartas uj felfogasa System 24. Konnyiiipari Kiadé 1954.
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(k6nyvrészlet) 1967. A lalkkasbutorgyartas fejlesztésének néhany kérdése
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2. Sz. Dalin: Elméletek az ,Ipari Tarsadalomrol” jan.

Mirovaja Ekonomika 1969. 11. sz. Faipar 1970. 9. szam.



ZSILYOLGYI LASZLO

Néhany elszort probalkozastol eltekintve
(Kiipfer, illetve helyben kialakitott megoldasok)
a folyamatos kotéldarus faanyagkozelitési
munka kezdetét a Matrai Erdégazdasag tertile-
tén 1963 6szétdl szamithatjuk. Ekkor kaptunk
meg 2 db VLU-4 tipust kotéldarut, amelyek
lizembedllitdsa a csehszlovak kollégak altal
tartott kéthetes elméleti és gyakorlati oktatas
utan tortént meg.

Az els6 két év munkéija meglehetésen von-
tatottan haladt. Ennek inditékait korabban az
eszkozzel dolgozd személyzet hozzaillasaban,
gyakorlatlansagaban, illetve a kapesolodé mi-
szaki szervezési munka fogyatékossagaiban
kerestiik. Kétségtelen, hogy ezek a tényezék
igen erételjesen determinaltak az akkori munka
teljesitményét és termelékenységét, azonban ma
mar egyértelmlien igazolhaté, hogy igen nagy
szerepet jatszott az eredménytelenségben a
szisztematikus hibakkal terhelt konstrukei6 is.
Ezért az elsé évek kotéldarus munkéja kisér-
lethek — technikai, technolégiai és szervezési
utkeresésnek — foghaté fel.

Néhany aprobb szerkezeti elem gyakori meg-
hibasodasan tulmenden a technolégiat is érintd,
rendszeresen ismétlodé problémadk a kovetkezdk
voltak:

— A futékocsi a fels6 alloméshoz torténd
kapcsolodasanak rendszere miatt gyakran meg-
futott az alakozelités soran, ami hosszadalmas
hibaelharitast vont maga utan.

— A futékocsi és a felsé allomas egymaéasba
kapcsolédasa féleg terhelt é&llapotban igen
nehézkes volt.

— A fix-rudas tavolsagtartds miatt az igen
valtozo hosszméretl faanyag felkotése kortilme-
nyes volt, gyakran el6idézte az 6sszekoté rud
elhajlasat.

— Az agas fadk mozgatdsa igen sok korllte-
kintést igényelt.

— A fels6 allomas folytonos athelyezése sok
idét vett igénybe; ha ritkdbban tortént, akkor
feleslegesen novelhettiik az alakozvetités tavol-
sagat és id6szukségletét.

— A felsorolt hibak miatt a sokszor elkerul-
hetetlen magas tartdkotél-vezetés még tovabb
bonyolitotta a munkat.

— Féként a VLU-4, félfiiggesztve, hegyme-
netben kozelité technologiaban a T-4K-10L jeld
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A koétéldarus faanyagkozelités tapasztalatai

kistraktor alacsony LE-teljesitménye folytan a
kozelités teljesitménye és termelékenysége el-
fogadhatatlanul alacsonynak mutatkozott.

Mindezek egylittes hatdsaként a kezdeti id6-
szakban végzett kotéldarus kozelitéseket a ma-
gas onkoltség és az alacsony termelékenység
jellemezte. Két év (1965 és 1966) adatait ele-
mezve, amelynek mintegy 1630 m? netto vastag-
fara vonatkoznak, a kotéldaru 0,877 m3/6ra tel-
jesitményt mutat: az egy fére vetitett termelé-
kenység: 0,22 m?/6/f6; 1 m? kdzvetlen koltsége
— a mai koltségszinten — 114,— F't/m?®.

A latszolagos eredménytelenségnek azonban
mégis van pozitiv hatiasa. Egyik az, hogy a
konstrukeié minden hib4ja ellenére megtanul-
tuk a kotéldarus faanyagkozelitési munkat,
a masodik pedig az, hogy a technikai és techno-
logiai fogyatékossagok részletes elemzése hozza-
segitett benniinket a pillanatnyilag kielégité
eszkoz, illetve modszer kidolgozasahoz.

Az igy kialakult megoldasokat és moédszere-
ket — helysziike miatt csak vazlatosan — a
kovetkezékben ismertetem, azzal a megjegyzés-
sel, hogy ezek mogott j6 néhany év, illetve
ezer m? gyakorlati tapasztalat all, s ma ma
Uzemszertien dolgozunk veliik.

Még eloljaréban csak annyit, hogy a soron
kovetkez6 megoldasok valamilyen formaja az
irodalomban legtobbszor megtalalhats, mi a sok-
féle variacios lehetéség koziul azokat igyekez-
tlink szamunkra adaptalni, amelyek a gyakorlat
(az Erdégazdasag technikai és technologiai fej-
lettségének mai szintjén) igényeit a leginkabb
megkozelitik, illetve kielégitik.

1. Félfiiggesztett technolégia hegymeneti
kozelitésben

Felfelé torténd faanyag kozelitésben hasznal-
juk, amikor a terepesés 209/,-n4l nagyobb és a
kozelitési tavolsag 100 m-nél tobb. A kozelités
— a fa méreteitél fliggéen — szalfdban vagy
hosszufédban torténik, legtobbnyire az utak (fel-
taro, gytjto, illetve vagastéri) mentén elhelyez-
ked6 erdei rakoddkra.

Lényegében tehat az utak alatt elhelyezkedd
hegyoldalak, meredek, szabdalt lejték, hosszu
vizmosasok, teknék, arkok jellemezte dombor-
zati adottsdgok esetén alkalmazzuk, 20—25%,
esés felett. Gyakorlati tapasztalatok alapjan a
palya a hossz-szelvényének befektetésére nem



érzékeny, a palya kitlizése és szerelése egyszer.
Altalanos hossz-szelvény adottsagok mellett a
kozbensé alatémasztdsok szerencsés esetben az
als6 arboc is elhagyhaté. Homoru terepszelvény
mellett 3—400 m-ig is épitiink egymezds palya-
kat, amelyek mind a pélyaszerelési idére, mind
pedig az lzemelésre nagyon kedvezéen hatnak.

Technikai jellemz6k: A berendezés alapgépe
a Zetor 3011 jelt 30 LE-s Diesel-traktor, amely-
nek jellegzetessége az, hogy 4ll6 helyzetben az
erb6leado tengelycsonkja 5 sebességi fokozatban
kapcsolhaté. A traktor hidraulikajara szereltiik
a T-4K-10L jeld ismert traktor JNSU tip. csor-
l6dobjat, amely a terhelést6l fliggé 5 sebességi
fokozatban hasznalhaté. A csorlés gépegység
tehat molbil. Jelenleg 18 mm Aatmérgja.
Seale szerkezetli acélkotelet hasznalunk tarté-
kotélnek, a vonokotél szintén Seale szerkezetil.
10 m/m atméréji. A tartokotél feszitését csiga-
soron keresztiil Tirfor T. 13 jeld feszité appa-
rattal végezziik. A futékocsi két kerekd, zarszer-
kezet nélkiili, az Onzards elvén mukodik. A
teheremelés két kotélagon, teheremelé csiga
segitségével torténik.

Technolégia: A csorlé fékjét kioldva a futéd-
kocsi a gravitaciés er6 hatasara lefut a felter-
helési hely kozelében a tartékotélre fliggesztett,
és fahoz vagy tuskohoz kihorgonyzott titkozoig.
Itt tovabbi laza kotél adésa mellett a teheremeld
csiga leereszkedik, amit a raakaszté munkas
a felkapcsolasra elokészitett rakoméanyhoz visz.
A csorlézés meginditasaval a teheremel$ csiga
a rakomanyt az elejénél kissé megemelve a tar-
tokotél ala vonszolja (el6kozelités), majd a ko-
csihoz emelve a futékocsit is mozgéasba hozva ki-
huizza az erdei rakodora, illetve a leadéallomasra
Igy a kozelités alatt a fa egyik, a mozgas
irdnydba es6 vége a levegében halad, amig
madsik vége a talajon csuszik. Hegymeneti koze-
litésben helyesen kialakitott dontési irany mel-
lett a fa vastag végét kotjik fel, igy a talajt a
vékony vége terheli. Ezért a vonszolasi ellenél-
lasa nagy mértékben csokken. A technologia
rendkiviil egyszerii és gyors, s bar a kozelités-
nek ugyan két fazisa van (el6kozelités és a tulaj-
donképpeni kozelités), mégis megszakitis nélkiil
egy folyamatban zajlik le.

Az elakadésok mértéke az elkozelités soran
gyakorlatilag elenyészo, a kozelitési fazisban pe-
dig tobbnyire kizart. Mindezek alapjan a hosz-
szabb tavolsagu vonszolasos kozelitésekhez vi-
szonyitva lényegesen elényosebb, mert energia-
felhasznélasa alacsonyabb, a kozelités sebessége
magasabb, az eszkozre haté és baleseti forraso-
kat el6idéz6 dinamikus igénybevételek kisebbek,
mint a csorlés vonszolasé. A berendezést altala-
ban 1,5 m® terhelésig vessziik igénybe.

Szikséges létszam: 1 6 csorlékezeld, 1 £6 ra-
akasztd, 1 £6 leakaszto, osszesen 3 f6. Ha azon-
ban a kotéldaru a fakitermel6 munkacsapatba
szervezetileg beépul és komplex brigadot alkot,
akkor a kulon leakaszté 1étszam felesleges, il-
letve azt a munkat végz6 személy egyéb felada-
tokat is elvégez, s igy a létszamigény legfeljebb
2,5 f6.

A felkészités soran a kikozelitett faanyagnak
az erdei rakodon torténd mozgatasat, széthorda-
sat fogat végzi. Ez a fazis azonban — elsdsor-
ban koltségkihatisa és szilk keresztmetszete
miatt — még tovéabbi- finomitasra, illetve mas
eszkozzel valé helyettesitésre szorul.

Az egész berendezés lizemképességi foka 90%/,
felett van, a meghibasodasok szama kevés, a
normalis elhasznalodéson kivil szisztematikusan
ismétl6d6 meghibasodésok alig fordulnak eld.

2. Félfuiggesztett technologia
visszahtizo csorlovel

Kis esésti terepen, ha annak feliilete valami
oknal fogva nem jarhaté (k6, sziklakibuvas, eré-
sen tagolt mikrodomborzat, vizenyds volgyfe-
nék, mocsar, 1lap stb.) hasznaljuk faanyag koze-
litésre. Hegyiranyu kozelitésnél 0—20Y%,, volgy-
iranyu kozelitésnél 0—309%, tereplejtés mellett
célszerli alkalmazasa.

Mindezeken tilmenden a jelzett eséshatarokon
belil a nem exirém tferepviszonyokra is kiter-
jeszthetjiik alkalmazasat, elsésorban olyankor,
ha a természetes ujulatot, valamint a mester-
séges alatelepitéseket meg akarjuk kimélni.

A berendezés, a palyaszerelés, a technolégia
f6bb vonasokban azonos az elébbivel. Mivel
azonban a 209/, alatti lejtésnél a surlédasok és
a terhelt tartokotél befliggése miatt a futékocsit
mozgaté gravitaciés erdé hatdsa elvész, azért a
terheletlen futokocsinak és teheremeld csiganak
a felkapesolasi helyre torténé kijuttatéasat egy
kiilonallé visszahuzo csorlé segitségével oldottuk
meg. Megjegyzem, hogy a kétdobos csorlé visz-
szahuzo kotélaganak telepitése — a kozelités
technolégiajahoz alkalmazkodva -— korilmé-
nyes, emellett az lires teheremel6 csiganak a tar-
tokotéltol a felkapesolasi helyig torténd kihuzasa
a kotélsurlodas miatt nagy fizikai igénybevételt
kivan.

A visszahuz6 csorlo energiaforrdasa a 16 LE-s
Pannonia motorkerékpar motorja a lendkerékre
ékelt ventillatoros léghtitéssel és az eredeti se-
bességvalté mivel. Jelenleg az erdatvitelt csiga-
hajtomivel oldottuk meg. A szerkezetet szari-
talpra helyeztiik, igy a terepi mozgdasa kifogas-
talan. A vonokotél mérete () 6,5 m/m. ,

A visszahuzo csorlét altaldban a vagésterile-
ten mozgatjuk, s mindig a felkapcsoléds helyéhez

“kozel helyezzilkk el. A visszahuzo kotél végét a

teheremel6 csigadhoz rogzitjiik, igy az lires teher-
emeld csiganak a tartokotéltél a felkapcesolasi
helyig torténé kihuzésat is a csorlo végzi. .

Az egész technolégia — a visszahuzé csorlo-
vel moédositva — teljes mértékben azonos az
elézével. Igaz ugyan, hogy a hegymeneti kozeli-
téseknél fafajtél és talajallapottél fliggéen a
palyaeséssel a vizszintes felé haladva egy bizo-’
nyos ponttél, a volgyiranyu kozelitésnél pedig
egyaltaldn nem kovetkezik be onzaras a futo-
kocsi és a terhelt teheremelé csiga kozott, azon-
ban a rakomany felkapcsolt vége mindig a talaj
folé emelkedik a kozelités sordn s igy rendki-
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viili mértékben csokken a vonszolasi ellenallas.
Ezenfeliil elakadasokkal sem kell szamolni, mert
a nagyobb akadalyoknal (ké, tusko) a tartokotél
nyomvonaldban a futékocsi szinte kiemeli a fat
az akadalyokbél. Természetesen a kozelités itt is
szalfdban vagy hosszufdban térténik.

Volgyirdnyu kozelitések soran a fa vékonyab-
bik végére kotink. Ez inkabb megfelel a termé-
szetes délési iranynak, azonfeliil, mert a fa vas-
tagabb, nehezebb vége érintkezik a talajjal bi-
zonyos mértekig noveli a surlédasi ellenéllést,
amely végsé soron is biztositja a félfiliggesztett
jelleget. A surlodasi ‘eré még igy is lényegesen
kisebb, mint a vonszoldsos kozelitésnél, viszont
biztositja a fa huzott végének megemelését, ez-
zel megsziintetve az elakadasok lehetdségét.

A pélyat, ha a fa vastag végére kétiink 1,5 m3,
ha a vékony végére, akkor 2,0 m3-ig terheljuk.

Létszamigény: 1 f6vel tobb az elézénél.

3. Haromkoteles kotéldaru volgyiranyua
kozelitésben

A 30Y%,-ot meghaladé terepeséskor hasznal-
hatjuk lefelé torténdé kozelitési feladatok meg-
oldasara barmilyen domborzati adottsagok kozt,
3—400 m-t meg nem halado6 tavon.

Nevét onnan kapta, hogy a tartékotélen kiviil
két vonokotéllel rendelkezik.

A palya nyomvonaldnak kitlizése, hossz-szel-
vényének befektetése, valamint a palya felsze-
relése az eléz6eknél altaldban precizebb mun-
kat igényel, azonban sok esetben, szerencsés
hossz-szelvény adottsagok kozt itt is egyszer.

A modszert illetéen elsGsorban abban tér el
az el6zbektdl, hogy a gravitdciés és surlédasi
erdok kolesonhatasa eredéjének bizonytalansaga
miatt a fat tel]esen a levegébe emelve kell moz-
gatni, ezért mas technikai megoldasokat igényel.
Lényegében a terheletlen futékocsiknak a fel-
kapcsolasi helyig torténd kihuzasa, az elékozeli-
tés és a teher megemelése motorikus, mig a
tulajdonképpeni faanyag-kozelités a gravitacios
er6 hatdsara kovetkezik be.

Ez a megoldas kétdobos csérlét igényel, ame-
lyek kozil az egyik dob a futékocsi mozgatasat
vegzi, a masik a faanyag felemelését és leeresz-
tését, valamint az el6kozelitést, tehat a teher-
emelé csigdk mozgatasat szolgalja.

A kozelitést szalfaban, hosszufaban és valasz-
tékokban lehet végezni .

A futokocsi két tagbol all, két teheremeld csi-
gaval, tehat a teheremelés 4 kotélagon torténik.
Valasztékokban torténdé mozgatashoz a két futé-
mivet és a két teheremel6 csigat rovid csével
kotjik ossze a terheletlen vonokotél beforgasa-
b6l szarmazé problémak megelézésére. Hosszu-
faban wvagy szalfaban torténé kozelitéskor a
futémuveket és a csigdkat nem kotjlk ossze. Itt
azonban a kocsit mozgato vonokotelet a felsén
dtbujtatva az alsé futémiihoz rogzitjik. Ennél-
fogva a futékocsi két fele automatikusan szét-
nyilik a felkapcsolds hosszusagara, amig terhe-
letlen allapotban egymadas mellett vannak. (Az
als6 futémi tartja vagy viszi a felsét.)
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A teheremel6 kotél a futékoesi megfelelé csi-
gain és a tteheremel6 csigakon atfut, a végét al-
taldban a tartokotél also kihorgonyzasahoz rog-
zitjlk.

A modszer a VLU-4 koteldarut helyettesiti,
kiejtve annak minden hibajat. Rovid lizemelése
soran a kovetkez6 elényei mutatkoztak:

— a futokoesi teljesen leegyszerlsitett, zar-
szerkezet nélkiili, - ennélfogva meghibdsodastol
mentes, :

— elhagytuk a bonyolult allomésrendszert,
mivel a kocsimozgat6 kotéllel a futékocesi barhol
megallithato,

— az allomasszerkezet elmaradéisa kovetkez-
tében megrovidil az elokozelitési tavolsag és
mentestiliink az &4lloméas-athelyezések problé-
majatol,

— nem kotott az elékozelités iranya,

— a fa alakja, &gassidga, hossza alarendelt
szerepet jatszik.

Hatranya, hogy kétdobos esorlé és egy vono-
kotéllel tobb sziikséges hozza. Ez a tobblet azon-
ban béségesen megtériil a termelékenység és a
kozelités onkoltsége vonatkozasaban.

Az el8kozelités dltalaban egy teheremel6 csi-
gaval torténik, a kozelitési fazis pedig kettével.
Ennélfogva a technologiai folyamat ketté osz-
tott. Ez noveli a szlikséges allasid6t az el6z6 két
moédszerrel szemben. Ugyanakkor viszont az el6-
z6ekhez képest lényegesen nagyobb a kozelitési
fazisban a mozgatisi sebesség, mert csak gordii-
lési ellenallas van. Ez egyiittesen azt eredmé-
nyezi, hogy az id6egységre juté mozgatasi tel-
jesitmény rovid tdvolsigon azonos, hosszabb ta-
volsdgon jobb mint a félfliggesztetteké.

A sziikséges létszdm 2.5 £6, mint az 1.-nél.

(A technolégia szlik keresztmetszete jelenleg
a kétdobos csorlé.)

Eddig a TL-3/3 jel csorlével dolgoztunk, en-
nek miuszaki jellemz6i azonban nem felelnek
meg erre a célra, bar az eddigi eredmények is
sokszorosan fellilmuljak a VLU-4-et.

Altalanos tapasztalatok

A felsorolt haromféle technoldgia azt jelenti,
hogy a kotéldarus faanyagkdzelités mindenféle
a domborzat, a talaj, a terepesés, a kozelitési

. irany, valamint a , kiilonleges” kivanalmak (uju-

lat-védelem stb.) megszabta wviszonyok kozott
végrehajthato. Elényeit pedig a kévetkezékben
foglalhatjuk Ossze:

a) Hegy- és dombvidéki viszonyok mellett a
feltartsag mai helyzetében egyértelmiien meg-
oldja a nehéz fizikai igénybevételt kivané fa-
anyagkozelités gépesitését.

b) A tartokotél lehetévé teszi, hogy a fat félig
vagy teljesen a levegbbe emelve fliggetlenitsiik
magunkat a terep- és talaj megszabta minden
problématol.

c) Bar a tartokotél telepitése latszolagosan
tobbletraforditast igényel, ezzel azonban sok



esetben mégis olyan miszaki megoldashoz ju-
tunk, amely mas eszkoézzel gazdasdgosan nem
valosithaté meg.

d) A kozelités energiaigénye viszonylag a leg-
kisebb.

e) A vele dolgozo munkésok fizikai igénybe-
vétele tort része a hagyomanyos faanyagkoze-
“litési munkaéhoz képest.

f) Talaj- és Gjulatvédelme kifogastalan.

g) A biztonsagi és technologiai el6irdasok fe-
gyelmezett és kovetkezetes betartidsa esetén
balesetmentes munkat biztosit.

h) Az egy fére és az egy orara es6 teljesitmé-

_nye, illetve termelékenysége lényegesen maga-

sabb, mint a fogatos kozelitésé, onkoltsége ala-
csonyabb vagy egyenlé vele.

Hatranya, hogy precizebb miszaki-szervezési
iranyitast, képzettebb kezel6személyzetet igé-
nyel; ha ugyan egy kulturaltabb, emberi és mii-
szaki vonatkozasaiban fejlettebb, magasabb-
rendl munkéat hatranyosnak lehet mondani.

A javasolt harom technolégia teljesitményé-
nek és koltségének elemzését frasom masodik
részében ismertetem.



Pneumatikus szerszimok és késziilékek

GLATZ JANOS

Bevezeto attekintés

Az energia slritett levegével torténd atvitelét
az ipar szamos teriiletén alkalmazzdk, annak
ellenére, hogy a présléglizemet magas energia-
koltségek jellemzik, hiszen hatdsfoka mindossze
15—200/,. Mégis elterjedésiiket az alabbi szem-
pontok indokoljak:

— a suUritett levegd, mint lizemanyag, nagyon
praktikus, a kérnyezetet nem szennyezi, az
ilyen kozeggel miikédo késziilékek szennye-
zett levegbben is megbizhatéan miikddnek;

— nem tlz- és balesetveszélyes, egyszerlien
tarolhato, a tartdlyba valé visszavezetésrél
gondoskodni nem kell;

— {fokozatmentes fordulatszam-szabalyozast,
gyors vezérlést tesz lehet6vé;

— karbantartasuk olcs6 és gyors;

— szerkezeti felépitésiik egyszerii, igy ezen
késziilékek kezelése nem igényel kiilono-
sebb szaktudast;

— elemeik szabvanyosithatok, nagy tipus-
valaszték alakithaté ki bel6liik.

A fafeldolgozé iparban alkalmazott szersza-
mok, készilékek, illetve berendezések nyoma-
ték- és erdigénybevétele nem nagy, ezért a
stritettlevegds rendszerek itt kélonosen jol al-
kalmazhatok. Ezt igazoljak a kiilf6ldon ez ideig
is rendkiviil valtozatos felhasznéalast bemutato
pneumatikus megoldasok, mégis a levegé mint
munkavégz6 és parancskozvetité kozeg, egyre
Ujabb teriileteket hédit meg, lehetévé téve az
élémunka, illetve az ember kézvetlen beavatko-
zasanak kikliszobolését.

Fentiek ellenére a hazai fa- és butoriparban
a presleveg6 létjogosultsagat csak sziik teriileten
ismerik el (festékszoérds, kapocsszeg-beverés,
furas, csavarozas stb.). Statisztikai adatok alap-
jan megallapithato, hogy a kb. 150 f6s létszamu
butortizemeknél 15—40 m?3/6 értékre tehetd a
stritettlevegé felhasznalas,

a fa- és butoriparban
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1. abra. Csapvdgégép pneumatikus asztalelotolasa

1. Munkadarab szoritéhenger. 2. Munkadarab. 3. El6tolo koesi.
4. Kocsivezetd. 5. El6tolomu. 6. Sdritettlevegf-vezeték, 7. Lab-
pedal. 8. Slritettlevegd-vezeték, 9, Levegd elosztd. 10. Vezérld
szelep. 11. Munkahenger, 12, Végallaskapesolo.

A kiilfoldon is ujdonsdgnak szamité néhany
megoldast azzal a céllal ismertetem, hogy ezzel
is felkeltsem az érdeklédést a hazai faiparban
eddig mostohén kezelt energiahordozoé elterje-
dése érdekében.

Technologiat kiszolgalo késziilékek

Az 1. dbra egyoldald csapvago gép pneumati-
kus asztalel6tolasdnak sémajat mutatja be.

A mikddtetés a vezérlGszelep (10) ldbpedalos
inditasaval torténik. ;

Az els6é Utemben a munkadarab leszoritdsat
végzi el a munkahenger (1). Ezutdn a leveg6 az
el6tol6 henger bal oldali részébe keriil, megkez-
dédik a munkatitem, és a kocsi a jelzett irdny-
ban elmozdul. A muvelet végén a végallaskap-
csolo (12) a vezérloszelepet atvaltja és a kocesi
visszaindul az alapallasba. A munkadarab elhe-
lyezése utan a veégallaskapcsold a vezérlészele-
pet a 0 helyzetbdl ismét inditja. Szallitészalagos
lapalkatrész tarolorol torténé adagolast mutat
be a 2. dbra.

A vakuumos szivokorongokkal felszerelt eme-
l6henger litkozésig felemeli a rakatbol a felsé
lapalkatrészt, majd a végallaskapcsold (13) in-
ditja az emel6berendezés felsépalyas kocsijadhoz
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2. dbra. Kereszttranszportdlds ciklikus adagoldssal 5. kép. Szivdokorongos lapemeld és adagolo

1. Szivokorong. 2. EmelShenger, 3. El6told koesi. 4, Kocsi palya.
5. El6tolomid munkahenger. 6. Fényvetd, 7. Fotocella. 8, Vég-
4llaskapcsold. 9. Fotocella, 10. Szallité szalag. 11. Buatorlap. 12.
Utkozd. 13. Végallaskapesold. 14, Rakat. 15. VAkuum szelep.

6. kep. Szivokorongos munkaasztal

4. dbra. Gorgésoros munkahely kiszolgdlds . 7. dbra. Szivdkorongos gépasztal
1. Szivofej-test. 2. Tomitgylrd., 3. Munkadarab, 4. Vakuum-
vezetel,
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(3) kapcsolt el6tolohengert (5). A szallitas ut-ido
kombinalt vezérléssel miikodik ciklikusan. A
loket végén az emelShenger a keresztlanctransz-
portér folé helyezi a munkadarabot. A péaros
korflrészhez torténé szallitas a leterhelés: ko-
zotti osszhangot fotocellas és vezérlés biztositja.
Az utolsé lap atrakasa utan fotocella (9) inditja
a szallitészalagot (10).

A tovabbiakban néhany megoldas felsorolas-
szerd ismertetésére szoritkozom.

A technolégiai f6- és mellékmozgast egyarant
pneumatikus munkahengerek végzik a lapalkat-
rész-darabolast bemutaté 3. dbrdn. A muvelet-
sort az el6bbihez hasonléan Gt-idé vezérlés mi-
kodteti.

Gorgosorrél torténé munkahely kiszolgalast
reprezental a 4. dbra. Ilyen megoldas, kiillonosen
a radio, televiziokava, muszer alaplemez szere-
lésnél alkalmazhaté elényosen. A fels6 gorgo-
soron érkez6 munkadarabokat egy henger tolja
le a Kkitérére. A miuszerdobozt pneumatikus
miikodésli emeldlap a munkaasztal szintjére,
majd a muvelet elvégzése utan az alsé kereszt-
palya magassdgaba sullyeszti. Ha az alsé gorgo-
soron szabad hely van, a kitér6t ugyancsak
munkahenger nyitja meg.

Az 5. abran szivékorongos lapemel6 és adagolo
lathato. Miikodése az el6bbiekhez hasonlé.

Kézi és gépi megmunkalasoknal elterjedt
megoldas kiilfoldon a munkadarab — felfogasi
sériilését kizaré szivokorongos munkaasztal (6.
abra), illetve gerendas csiszologép elGtold asztal
(7. abra). Ez utébbi a) részlete a szivofejek elhe-
lyezését, a b) részlet a szivokorong metszetét
mutatja be. A tartéeré 0,75 kp/em? egy-egy
szivofej 20—30 kp erével rogziti a munkadara-
bot.” A vakuumszivattya kb. 15 m?%/6 teljesit-
meényu, 1 kW-os motorral osszeépitett szerkezet,
amely a gép egyik allvanyaban keriil elhelye-
zésre.

Ek alaku betétekkel tetszés szerint furatki-
osztast megvalosité programfutiast mutat be a
8. abran lathaté elvi vazlat. A feltlintetett sor-
rendben térténé megmunkdlast az el6tolé és

AR

A furas a feltin-
terett sorrendben :
1]
1]

tortenik

L

7 n
9. kép. Keretszorité kaloda

10. kép. Korpuszszorité kaloda

leszoritohengerek, valamint a furégép sorkap-
csolasa biztositja.

Technolégiai késziilékek és berendezések

Keret, kdva és korpuszszorit6 kalodak 6—8—
10—12 hengerrel miikodnek, a hengerméret
) 65—80 mm. .

Levegofelhasznalas 1 loketre 4 liter hengeren-
ként, a kifejtheté6 nyomoéesé 8 att-nél kb. 400 kg.

Q 8. dbra. Programfurds
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11, abra. Tomlos prés elvi rajza
1. Lab, 2, Furnér. 3. Kanialszalag. 4. Szigeteldlap. 5. Textil-
betétes légtémld, 6, Tomlévedsd kbzdarab, 7. Vazszerkezet.

Ilyen tipusi mduveleteknél két munkahen-
gercsoport meghatarozott sorrendben torténd
miikodtetése un. kaszkadkapesolassal lehetséges.
Ennek ismert példaja a 9., 10. dbrdn lathaté
Wemhoner és Ocmac gyartmanyu berendezés.

Allvanyos furdégépeknél a munkadarab-fel-
helyezés és az el6tolé mellékmozgas inditasa
kézzel torténik. Ez vontatotta, és farasztova
teszi a munkat, ezért utélagosan a gépre léghen-
ger épithet6, amely vezérli az el6tolast. A lég-
henger labpedallal miikédik, igy a munkadarab-
elhelyezés mindkét kézzel elvégezhetd.

A 11. dbrdn a Fa- és Papiripari Szovetkezetek
Miszaki Fejleszté Iroddja altal tervezett elek-

tromos fatésli pneumatikus labfurnérozo ke-
sziilék elvi vazlata lathato. A labfurnérozo 20 db
1ab egyidejlileg torténdé furnérozasra alkalmas.
Maximalis labméret 570<45><45 mm. A beren-
dezés a tervezettnek megfeleléen, 5 perces cik-
lusidével miukodik. A flt6testek fesziltsége
24 V, fltételjesitmény 1540 VA.

Idéigényes kézi muveletek (pl: lapalkatrész
aljzat-csiszolas) helyett kitlinéen alkalmazhat6
a B 35 F jelli kézi élesiszolé, amely 15—17 000
f/perc fordulatszammal jo minéségli feliiletet
biztosit (12. dbra).

A legkiulonbozobb feliiletekre torténé ragasz-
toanyagfelhordast példazza a HOLZ-HER cég
kiilonb6zé felhordéfejeket bemutaté képsoro-
zata (13. dbra).

A lakk és nagyviszkozitasu festékszoras eddig
alkalmazott késziilékeinél a festékporlasztas
levegovel tortént, az uj megoldasoknél a levegé
a pneumatikus motor és a festékkeverdé meg-
hajtasra, valamint a szoérdpisztoly vezérlésére
szolgdl. A 4—6 att-nyomasu levegdvel meghaj-
tott nagynyomasu kettés mikodést szivattyu
munkahengerébél kilép6é festek nyomaésa 90—
180 att(!), amely lényegesen finomabb porlasz-
tast, kisebb kodképzodést és 50—75%,-kal ala-
csonyabb levegosziikségletet eredmeényez. Az
uj konstrukeié elényei a stritett levegé helyes
funkciojanak megvalasztasabol adodnak (14.
dbra, ATLAS COPCO gyartm.).

E_, = 15 (P A o

12. kép. Elecsiszold (maro) kisgép

14. kép Nagynyomdsi festékszoro berendezés tartalyos,
illetve vezetékes kiszolgdldssal

13. @bra. HOLZ-HER ragasztéanyag felhordo kesziilékek
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15. kép. Léghengeres rakodddllds

Rakodo berendezés

A be- és kirakodas megkonnyitheto a 15. db-
rdn lathaté emelhetd, és siillyeszthet6é platé ko-
csival. A platé vezérlése az U-vas allvanyzat
belsé oldaldn elhelyezett gorgbkkel torténik. A
fliggbleges mozgéist egy kétoldali miikodést
léghenger végzi, amely dugattyuruddal lefelé
van forditva. Ez az elrendezés azzal az elénnyel
jar, hogy nem sziilkséges kitamasztisra szolgald
mélyedés a talajban. A rakodési helyzet stabili-
tédsa érdekében a hengert olyan szeleppel vezér-
lik, amelynek kozéphelyzete zart. Ebben a sze-
lepéllasban tehat a henger dugattyuja rogzito-
dik, mivel a levegé a dugattyu két oldalan
kiegyensulyozza egymast. Mivel a ki- és bera-
kodas alatt a terhelés valtozo, a platé kis meér-

rd
N
=

tékben siillyed, illetve emelkedik. E mozgasok
kiegyenlitésére, valamint a kapcsolat biztositdsa
érdekében a jarmu rakododfeliiletére csuklos
fedél tamaszkodik. A henger 6 att lizemi nyo-
maéasnal 1000 kp hasznos terhelést vesz fel.

A hengert a gépkocsivezeté kézi vezérlésu
szelep segitségével miikodteti.

Ha a terhelésvaltozastol fliggetlen stablhtas
kovetelmény, akkor a henger alsé kamrajihoz
olajtartaly csatlakoztathatd, ezaltal a henger
dugattyuja folyadékfeliiletre tamaszkodik. A
henger lokethossza mentén barhol alljhelyzet
allithat6 eld, ha az olajvezetékbe épitett levegs-
vezérlési 2 utu szelep az olajaramlast megsziin-
teti.

A siiritett levegé alkalmazasanak
néhany egyéb teriilete

A 16. dbra automata doboz (ldda) rakodd be-
rendezés vazlata. A rakodast automata berende-
zés vegzi, amely szallité palyakbol rakodélap
raktarbol, rakodogépekbol es rakodomampulaa
torokbol all

A rakodds szisztémdja a kovetkez6:

A dobozok kereszt-, illetve hosszirdnyu 5
soros egymas f6lé helyezésével a merev felfek-
vés biztositott, igy a rakat rakoddlapos szalli-
tésra alkalmassé tehetd oldaltdmaszok nélkil.

A dobozok a rakodomanipuldtorokhoz szalli-
toszalagon érkeznek, mely két palyara agazik el,

NYIT - A

NYOMAS

17. dbra. Stritett levegbvel miikédd dupla lengbajio
vdzlata
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igy hol az egyik, hol a masik palyara kerlilnek
attél fluggben, hogy a hengerrel miikodtetett
kapu melyik palyat nyitja meg. A kapu allasat
pneumatikus szelepek vezérlik, melyek érzéke-
lik, hogy az egyes palyakon megfelelé6 szamu
doboz van-e. A rakodémanipulator szintén
pneumatikus vezérlést. A betapldlds egyenként
torténik, az egymast koveté dobozok toljak az
el6ttiik levét. Amikor egy kartonsor teljes lesz,
a legels6 egy szelepet nyom meg. Ez impulzust
ad a pneumatikus automatikéanak, amely tigyel
arra, hogy hosszdban vagy keresztben fekvé
dobozsor lesz-e a kovetkez6. Amikor egy doboz-
réteg elkésziil, parancsot kap a pneumatikusan
vezérelt szallitoszalag, mely az elrendezett do-
bozokat a rakodégépbe viszi. Itt egy henger az
egeész réteget a dobozok magassaganak megfele-
16en felemeli, majd szintén pneumatikus hen-
gerrel mikodtetett karok tolédnak a doboz ala,
felemelt helyzetben tartva azokat. Ezt kovetéen
az emelGlap lestillyed és a kovetkezo réteget
fogadja, amely igy az elétte levé ala tolédik.
Ot réteget felépitve, egy rakodélap tolédik a
dobozok ald, majd megnyilik a két hengerrel
miukodtetett kapu- s a megrakott zsamoly gor-
go6soron kicstuszik a gépbdl és kocsival elszallit-
haté.

Olyan faipari tizemekben ahol a stritett leve-
gohalozat technolégiai célokra mar Kkiépiilt,
nagymértékben megkonnyitheté pl. két tizem-
részt elvalaszté tlzgatldo el6tereken torténd
anyagmozgatas a sUritett levegével miikodd
dupla lengéajtok alkalmazasaval (17. dbra).

Miikodése a kovetkezs: az anyagmozgaté kocsi
utkoztetésével az ajtéoszarny kicsit kimozdul,
igy az impulzusszelepeket mar nem miikodteti
az ajtészarnyakra szerelt kar. Mivel ezek alap-
helyzetben nyitott bekotéstiek, a hengereket
mozgasra vezérlik és az ajté onmukodden telje-
sen kinyilik. Az ajté csukdédésa ugyancsak on-
mukodévé teheto.

A megvalositas feltételei

A megval6sitds soran természetesen nem
szabad megfeledkezni arrél, hogy a felsorolt
késziilékekhez a taplevegot megfelelé nyomas-
értékkel és mindségben kell biztositani, ezért
a levegét elgallité berendezéseknél és taphalo-
zatok kialakitdsandl, valamint a szerelvények
kivéalasztdsanal az eddigiekben szokasos nagy-
vonalusag nem alkalmazhaté. Ezekre vonatkozo
kovetelményekr6l a kés6bbiekben esik majd
Sz0.
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sMecman — Technika” folydirat 1968—69—70. év-
folyamai.

Dr. Lugosi Armand: Faipari gyalu- mar6gépek és gép-
sorok.

Makowski: Automatisierung in der holzbearbeitenden
Industrie.

Prospektusok.



Kodzlemény
Egyestiletiinkben az 'aldbbi utjelentések ér-

keztek: . |k

1. Butoripari tapasztalatcsere latogatds ju-
goszlavidban.

2. Iparositott éptiletasztalosipari termékek és

azok  technolégidjanak tanulmanyozisa
(Német Szbvetségi Koztarsasag).
3. Hordo- és épiiletasztalosipari termékek
tanulmanyozasa Bulgariaban.
4. A fahaz-épités modszerei a Szovjetuniéban.
A fenti beszamolok az érdeklédék részére a
FATE Titkarsadgon rendelkezésre allnak.



Felhivas

a gyori FATE Csoport a Vérosi Tanacs segitsé-
gével akciét inditott a faiparban hasznalatos
régi szerszamok felkutatdsira és gyujtésére.
Erre a célra a Varosi Tandcs miizeumaban meg-
felel6 helyiséget biztosit. Felkérjiikk a faipar
valamennyi dgédban dologozé6 munkatarsakat és
vallalatokat, szovetkezeteket, ha ilyen haszna-
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laton kiviili munkaeszkdz vagy szerszam van
birtokukban ajanljék fel ezen dicséretes kezde-
ményezés céljara.

Reszletes felvilagositast ad a gyéri FATE
csoport titkdra: Marké Vince, Gyér, Cardd
Butorgyar.

Sl



Uit b0 - isten i e O g S -

Az europai puhafapiac

Az ENSZ Eurdpai Gazdasagi Bizottsaganak a
faval foglalkozo albizottsaga a kozelmultban
kiadott tanulmanyaban foglalkozik a puhafa
vilagpiacanak 1970—1971. évi alakulasaval.

A jelentés szerint a termelés és a flrészelt fa
felhasznalasa 1970. és 1971-ben egyarant emel-
kedik és ujabb csucsértéket ér el. Az emelkedés
azonban — a multtal egyez6en — az évi 29/-ot
nem haladja meg, ezért a flrészelt fa felhaszna-
lasa sokkal kisebb mértékben emelkedik, mint

a faalapu lemeztermeékeké, mely utéobbiak
1970—1971. években héaromszoros novekedést
érnek el.

A tovabbiakban ismerteti a flirészelt faexport-
import forgalmanak alakuldsat az eurdpai
piacon, s megallapitja, hogy az inflacié nyomaésa
miatt a flrészelt fa hataridés arai 3 év ota
valtozatlanul emelkedé iranyzatuak.

(Ve G 1970:0 2157 s7)

Y

A bolgar butoripar

A Dbolgar butorgyarakat Aagazati gazdasagi
egyesiilés fogja O0ssze, melyhez 35 lizem — koz-
tiik 18 specializalt mithely — tartozik. A gyarak
tobbsége korszerd termelé berendezésekkel ren-
delkezik.

Az orszag butorgyartasa 1969-ben az el6zd
évvel szemben mintegy 15%-kal volt magasabb.
A gyartmanyok 38%;-at exportaljak.

A kozelmultban indult be Cserven Brjag-ban
egy uj konyhabutorgyar, melynek évi termelése
18 000 konyhabutor garnitura.

A negyedik 5 éves terv végéig — 1975-ig —
ot 4j korszerlien berendezett butorgyar létesiil
Szofidban, Plovdivban, Varnadban, Vidinben és
Pasardsikban. Az uj lzemek foként exportra
termelnek majd. A terv szerint a bolgar butor-
ipar 1969-cel szemben 1975-ben mintegy 200%/;-
kal tobb butort allit majd el6.

Jelenleg t6bb mint 220 butormodell fut a
belfoldi és a kiilfoldi piacokra egyarant. A Szov-
jetuniéba elsésorban komplett szobaberendezé-
seket és karpitozott butorokat, a tékés piacokra
pedig székeket, irdasztalokat, agyat és szek-
rényt exportalnak.

(M. G. 1970. 216. sz:)

%

A BUDALAKK a hazai vegyi alapanyaggyar-
tas sziik kapacitasa miatt mintegy 65—70%/;-ban
import nyersanyagokat dolgoz fel. Behozata-
lanak 60Y)-a t6kés relaciobdl torténik. Ezek
koéziil elsésorban az NSZK, Franciaorszag, Hol-
landia és Anglia jon szamitasba. A szocialista
orszagokbol vald import részaranyanak ndvelé-
sét az ezekben az orszdgokban az export célra

jelenleg még fennall6 arualap hidnya akada-
lyozza.

A nyersanyag és festékbehozatal csokkente-
sére a vallalat tobb korabban import utjan
beszerzett terméket sajat szabadalma és kutatasi
eredménye alapjan mar hazai szinten 4llitja el6,
pl. a migyantatipusok.

A butoripar részére savra keményed$ lakkot
kisérleteztek ki és allitanak elé a svéd import
helyettesitésére.

(V. G. 1970. 208. sz.)

Butoripari gépek piackutatasi eredményei

A Vilaggazdasdg 1970/45. sz. mellékletében
Banyai Ervin cikke bevezet6jében utal arra,
hogy a negyedik 5 éves népgazdasagi fejlesztési
terviink nagy figyelmet fordit a lakossdg butor-
igényeinek jobb kielégitésére.

Az elmult 10 év alatt butorgyartasunk kozel
a haromszorosara fejlédott, a butorexport

ugyanezen idé alatt a hatszoroséara, a lakossag |

butorvasarlasa pedig mintegy 2, 2,5-szeresére
novekedett.

A butorgyartds mennyiségi felfutdsa a dina-
mikus fejlédés ellenére sem mennyiségben, sem
vélasztékban nem tudja a keresletet kielégiteni.
A gyarak termelésének mennyiségi felfutdsa
egyidejlileg nem parosult a termelés miiszaki
feltételeinek megfelelé korszerisitésével és el-
maradt a szomszédos orszagok lizemeinek mi-
szaki szinvonalatol.

Ertékelésében utal arra, hogy a butorok Kki-
alakitdsadban az utobbi években ‘forradalmi val-
tozas allt be. Ez a valtozas — a kiilonboz6 fel-
hasznalt anyagokban tortént valtozasok, a
butorok funkciéjaval kapcsolatban tédmasztott
magasabb igényeket, a gazdasagos sorozatgyar-
tas megvalositasa, stb. — el6segiti, egyben
igényli is a gyartasi folyamatok komplex gépe-
sitését, automatizalasat, az élémunka raforditas
jelentés csokkentését.

A Gazdasagi Bizottsag is foglalkozott-a butor-
gyartas fejlesztésével, korszerlsitésével és ha-
tarozataban jelent6és anyagi eszkozoket biztosit
— megfelel6 hazai gyartas hidnyaban — import
gépek beszerzésére.

A Konnytipari Minisztérium a Kilkereske-
delmi Minisztérium, a Technoimpex, valamint
a Konjunktura és Piackutatd Intézet gepimport
irodaja 1969. IV. és 1970. I. n.-ében piackutato
delegaciok kiutaztatasaval — melyben a butor-
ipar képviseldi is részt vettek — megvizsgalta a
Szovjetunio, Lengyelorszag, Csehszlovakia és
Romania butoripari gépkinalatat és ennek
1971—75. évek kozott varhaté alakuldsat. Az
emlitett orszagok faipari gépgydartdsa ma még
els6sorban az alapgépekre korlatozodik.

A Szovjetuniéban a komplex sorok fejleszté-
sénél elsGsorban a butorgyartas és az épiilet-
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asztalosipar gépipari igényeinek kielégitésére
torekedtek.

A lengyel faipari gépgyartas a kozeljovo terv-
feladatanak megvaldsitdsaban mar a feliiletmeg-
munkald, élfurnérozé gépek, lakk-szarité alagu-
tak és gyorsprések is szerepelnek.

A csehszlovak butoripari gépgyartasban is
intenziv fejlédés tapasztalhaté6. Fejlesztési prog-
ramjukban ugyancsak szerepel a korpusz butor-
gyartas komplex gépesitése.

A roman butoripari gépgyartasi programban
els6dlegesen az alapgépek szerepelnek, a gép-
valasztékok a kis- és kozépnagysagu lizemek
igényeit elégithetik ki.

A cikk iréja rovid osszefoglalojaban megalla-
pitja, hogy a hazai butoripar gépigényeinek
egy részeét tovabbra is csak tékés relaciobol
tudja beszerezni.

Dy D,

Kiilfoldi lapszemle

A Német Szovetségi Koztarsasdg statisztikai
hivataldnak el6zetes jelentése szerint a lakoszo-
béak termelése 1970. elsé négy hénapjaban 1969.
év azonos id6szakaval szemben mintegy 23,79/~
kal novekedett.

Hasonléképpen jelentés novekedés tapasztal-
hat6é a konyhdk — beleértve a beépitettet is —
termelésében, mely mintegy 38,9%-ot tesz ki.

A halészobak termelésében a novekedés
13,89/, volt. Ugyancsak jelent6sen emelkedett a
termelés a berendezések vonatkozasdban is. Az
egyedi butorok gyartasa teriiletén csak mérsé-
kelt novekedés tapasztalhaté. Szekrények, kom-
moédok vonatkozasdban ez egylittesen 15,7%,, a
karpitozott butoroknal csak 9,7%, a szobdk és
konyhak ulébutoraindl pedig 6%, a volumen
kal novekedett.

(Holztechnik, 1970. 9. sz.)
i Dy idi T
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Az Ipoly Butorgyar Balassagyarmat varos fel-
szabaduldsanak 26. évfoduléja alkalmabol 1970.
december 8—13-ig rendezett buitorkiallitas kere-
teben mutatta be termékeit.

Bemutatasra kertlt tobbek kozott a sorozat-
gyartasu ,,Nograd” (1. dbra) lakészoba, tovabba
a vallalat muszaki kollektivaja altal tervezett
ovodai berendezés, gyermek lakdszoba, a ,,No6g-
rad” lakoszoba szines és kiilonb6z6 furnérozasu
valtozatai, valamint egyéb ul6- és fekvd garni-
turak. Ugyancsak sikert aratott a ,,Paloc” fara-
gott tilégarnitura. (2. 4bra) Kiilondsen az import
szerelvényekkel diszitett batorok keltettek ér-
deklédeést.

A vallalat eddigi munkajat és 19 éves fejlo-
deését grafikonok szemléltették.

A negyedik 6téves terv keretében felépitésre
kerilé uj butorgyar makettje is bemutatdsra
kertilt a kiallitdson (3. 4bra). Az uj gyar kor-

A IV. oteves tervben felépitésre kertilo -1 butorgydr

(o T R TE R AR

aloc faragott szoba marcettj

szer(i berendezéseivel az orszdg egyik legkor-
szerlibb butorgyara lesz.

|
|
|

,Nogrdd” lakészoba '
Dr.J::T.



EGYESULET! HIREK

A Filrész-Lemezipari Szakosztaly 1971. janudar
5-én,

az Oktatasi Bizottsag januar 7-én,

a Butoripari Szakosztdly januar 8-an,

a Butoripari Szakosztily kéarpitos csoportja
januar 21-én,

a Szovetkezeti Szakosztaly janudr 21-én,

az Epiiletasztalosipari Szakosztily januér
28-4n, tartotta az év elsé vezetSségi iilését.

A Miszaki Tudomanyos Bizottsag az 1j esz-
tendd elsé lilését januar 12-én tartotta. Napi-
rendjén:

a munkabizottsdgok vezetSinek beszdmoléja
az 1970. évi feladatok végrehajtisarol;

a FATE munkatervével kapcsolatos feladatok
megvitatdsa és

a FATE tevékenysége koncepci6jdnak vég-
leges megfogalmazdsa szerepelt.

3
A Vegyes-Faipari Szakosztdly munkaterve

alapjan 1971. janudr 16-a4n 35 f6 részvételével
technikus tovédbbképz6 tanfolyamot inditott. A

tanfolyamon 32 éraban 10 el6ad4s megtartasara
keriil sor.
H#
A mohécsi csoport januar 19-i klubnapja
keretében Kuti Géza a bulgariai tapasztalatcsere
latogatasarol adott tajékoztatast.

#*

Az Egyesiilet tigyvezet6 elndksége 1970. de-
cember 17-i lilésén a FAIPAR IV. 6téves tervé-
nek tarsadalmi birdlatira az ipargazdaségi
bizottsdg vezetésével munkabizottsdg létrehoza-
sara hozott hatdrozatot. A munkabizottsig
alakuld lilését 1971. janudr 22-én tartotta.

£

Az Egyesilet rendezésében a II. Csehszlovak
Miszaki Hét keretében az Orszdgos Erdészeti
Egyestilet kozremtikodésével 1971. januar 19-én
miuszaki filmbemutatét tartott. Janudr 20-4n
J. Perldc mérndkkandidatus, az Allami Faipari
Kutaté Intézet (Bratislava) igazgatéja ,,4 fa-
anyagok komplex hasznositdsa” cimmel tartott
elbadast.

Dr: J, T.



BUTORIPARI VALLALATOK! KTSZ-EK!

Figyelem!

Rendelést fogadunk el az dltalunk gydrtott Sz-101 tipust

SZARITO ALAGUT

BERENDEZESRE

1971. évi szallitasra

A berendezés alkalmas nitré és polieszterrel Gntott bitorlapok, vagy mds
technolégidval festett alkatrészek meleglevegds szdritdsdra

Fébb miiszaki adatok :

r 0 \ A berendezés helyigéﬁye:
: 3,5%24 m (4 modul esetén)

%{] A berendezés magassiga: 3,4 m

e Szallitékocsik szdma: max 40 db

I

Lancpélya haladasi sebessége:
0,5—1,5 m/perc

Legnagyobb butorlapméret:
800 x 1500 mm

Gozszitkséglet:
kb. 70—80 m®/éra (4 modul esetén)

Felfiitési hémérséklet: max 40 C°

A berendezés szakaszosan (benntartdssal) is iizemeltethets

A szdllitast a rendelések beérkezési sorrendjében teljesitjiik

Cimink: KOMAROMI VASIPARI ES GEPJAVITO KTSZ
KOMAROM, SZECHENYI U. 7. — TELEFON: 257.
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