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UJEVI KOSZONTS

%

z élelmiszergazdasig és a fagazdasdy dolgozéi munkasikerekkel eredményesen fejeztél be az 1970-es
évet, szabad életimk huszondtodik esztendejét. Tdrsadalmunkat megnyugvdssal és bizakoddssal tolidtte el,
hogy @ termelbszivelkezetek lagjai, az dllami guzdasdgok, az élelmiszeripart vallalatok, az erds- és fagazda-
sagok, a faipars dzemek dolgozéi még ilyen rendktvilli koridmények kozott is biztositollak a zavartalan élel-
maszerelldtast és tovabb erdsitettél szocialista gazddlkoddsunk alapjait. Bzekben a sikerekben jelentbs érdeme
van az clelmiszer- és fagazdasdg dolgozdinak, akik szorgalmuklal és hozzdértésivklkel gyakran dldozatot nem
ismerve megfeszitett munkdval ellensiilyoztal az idei év természeti csapdsait. Helytalldsulkért, odaadsé munki-

Jukért ezitlon is elismerésem és koszimetemel fejezem Ii.

A jod feladatait egyértelmiien osszegezte Pdrtunk X. Kongresszusa. A szocialista épitémunkdnkat népimk
Javdra magasabb szinten tovdbb folylatjuk a kiprdbdlt és bevdlt politika kivetkezetes érvényesttésével. A gazda-
sagi épitbmunkdank kozvellen céljait a 1V . 6téves terv jeloli meg. Az 1) esztends a IV . otéves terv elsé éve. Prog-
ramjaban az élelmiszer- és fagazdasdy intenztv fejlesztésével a tarsadalmunl: igényeinek hianytalan kielégitése,
oz agazalwinkban dolgozdlk életszinvonaldnak tovdbbi emelése, a munka- és életkbritlményeinel: fejlesztése

szerepel. A program megvaldsitdase mindannyiunk kizbs igye.

Meggytbzodésem, hogy az élelmiszer- és a fagazdasdg minden dolgozdja felelésséget érez a kizis feladatokért

és kérem, hogy szorgalmas munkdval tuddsunk legjavdt adva jaruljonak hozzd azok sikeres megvaldsitdsdhoz.

Az 4j év alkalmdbdl a Mezbgazdasigi és Elelmezésiigyi Minisztérium munkatdrsai nevében tisztelettel
és szeretetlel koszontom a termelbszovetkezetek, az dllami gazdasdgok, az élelmiszeripar, az erddgazdasdg, az
elsbdleges faipar, a foldiugy- és a térképészet minden dolgozdjat, kivanok mundannyiuknak sikerekben gazdag
boldog vijeszienddt és jo egészséget.

Dr. Dimény Imre
mezdgazdasdgi és élelmezésiigyi miniszter



DR, MADAS ANDRAS

A fa, mint nyersanyag s a bel6le készult kii-
lonféle fatermékek elvalaszthatatlan Osszetevéi
a vildg gazdasagi fejlédésének. A FAO (az
ENSZ Mezégazdaségi és Elelmezési Vilagszerve-
zete) adatai szerint a vildg fa- és fatermékter-
melésének értéke az 1. tdbldzat szerint alakul.

1, tablazat
A vilag fa- és fatermék-termelése
(1960. évi valtozatlan dr, millidrd USA dollarban)

1950 | 1960 | 1965 | 1968
Feldolgozott fat ......... 10,3 | 13,56 | 15,1 | 15,9
Lemezipari termelés® .. ... 1,0 2. 4.4 5,4
Papiripari termelés® . . ... 807 | 12,24 16:2 (N80
Bgyeéb termékek ......... 3.8 mé_,{:__ 5,8 5,2
Osszesen .... | 23,9 | 33,9 | 41,0 | 45,5

|

Megjegyzés:

L Flirészdru, talpfa, lddadeszka.
2 Furnér, rétegelt lemez, farogtlemez, forgdeslemez.
3 Papir és karton.

Forrds:
FAQ Yearbook of Forest Products. Rome 1970.

Osszehasonlitasképpen — a nagysagrendek
megismerése érdekében — megemlithetd, hogy
becslés szerint 1960-ban a vilag termelése a leg-
fontosabb nyersanyagokban az aldbbiak szerint
alalkult:

Aceél 34—36 milliard USA dollar,
Nyersolaj 26—28 milliard USA dollar,
Szén 22—24 milliard USA dollar.

Az emlitett nyersanyagokbol a tovabbi feldol-
gozés soran nyert nyers, félkész- és késztermeé-
kek  értéke  természetszerlien lényegesen
nagyobb, de a fa vildggazdasagi szerepe és
jelentésége e rovid Osszehasonlitdsokbol egy-
értelmiien megallapithato.

A két alapveté fatermék: az ipari fa és a
tuzifa jelentésége, a fogyasztas fejlédési ten-
dencidi lényegében eltérnek egymastol. Az ipari
fa a gazdasédgi fejlédés lényeges anyagi eleme,
része; fogyasztasa allanddan novekszik a gazda-
sagi fejlédés elérehaladasaval. A tuizifa fogyasz-
tasdnak tendencidja ezzel ellentétes irdnyu.

Vilagméretekben az ipari fa tobb mint egy-
harmadat az épitészet fogyasztja el. Az utébbi
évek tapasztalatai alapjan sokak szédméra ugy
tlinhet, hogy az épitészetben fokozatos, de vég-
érvényes a fa- és fatermékek hattérbe szorulasa.
A valésidgban ez a tendencia nem egyértelmi.
Eszak-Amerikdban — mind az Egyesiilt Alla-
mokban, mind Kanadaban — az épiilé lako-
hazak tébb mint hiaromnegyed része a legkor-
szertibb fatermékekbdl késziilt csaladi héz.
Eszak-Eurépsban is igen jelent6és a fahazak
aranya. Anglidban tjra terjedni kezd az egy-két
szintes fahdazak eépitése. A hatasos vegyipari
termékek: a gombadlé és tlzvédelmi szerek,
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A fa jelentdsége gazdasagi életiinkben

ragasztéanyagok, a korszeri fatermékek, mint a
forgéacslap és farostlemez széles kort elterje-
dése, a hajlitott és ragasztott tartok kiterjedt
alkalmazasa, meghatérozott keretek kozott djra
versenyképessé tették a fat ott is, ahol latszolag
mar végleg kiszorult az épitészetbdl. A hétvégi
hazak épitésének terjedése a fejlett allamokban
vilagjelenség; napjainkban lehetiink tanui ha-
zénkban is a hétvégi épliletek gyorsulo elterje-
désének. A tobbszintes lakoéépliletekben is tjra
szerepet kap a fa, a korszerti, konnyd faszerke-
zetek, burkolatok és egyéb diszit6 elemek for-
majaban. Ujabban az a lehetdség is el6térbe
lépett, hogy a hazgyari épliletek szamara szoba-
fal nagysagt elemeket készitenek fabol és
korszerti fatermékekb6l, részben a hézgyari
hézak egyhangusdgianak megbontasara, részben
termelékenyebb technologia megvalodsitisa érde-
kében.

A csomagolds fogyasztja a vilag Gsszes iparifa-
felhasznaldsdnak kereken egynegyedét. A fa
alapanyagi csomagoloeszkozok a felhaszndlt
Osszes csomagoloanyagnak értékben szamitva
altalaban kereken a felét alkotjak. Részaranyuk
altaldban nem csékken az Gsszes csomagoloesz-
kozon belul. A fa alapanyagi csomagoléanya-
gok két 6 tipusa, a flirészaru és a karton kozott
azonban jelentds a valtozas: a karton és papir
aranya allandéan né, a flrészarué pedig esok-
ken. Napjainkban a fejlett allamokban a karton
és papir ardnya az Osszes csomagoloeszkodzon
beliil 50—60%;, mig a flirészarué 4—=8%,. Ezek
az ardnyok nalunk nagysagrendileg 30—35%,
ill. 18—229/, koriil alakulnak, ami jelent6sen el-
maradast jelent a miszaki fejlédésben.

A fa alapanyagii csomagoloeszkozok nélkiil
a gyorsan novekvé aruforgalom lebonyolitha-
tatlan lenne. Szerepiik a csomagolasban a
kovetkez6 évtizedekre is valtozatlanul donté
fontossagunak itélhet6 meg, a miianyagok jelen-
t6s eléretorése ellenére. A kiskereskedelmi for-
galomba kerlil6 aruk csomagoliasdban a mi-
anyag terjedését részben ellensdlyozza a papir
térhoditdsa az liveg hatranyara (eldobd csoma-
golas). ' Az eddigi tapasztalatok azt mutatjak,
hogy a kulonféle csomagoléeszkozok kombina-
cioja, a szakadatlan miszaki fejlédés biztosit-
hatja a fa alapanyagl csomagoloeszktzok, min-
denekelétt a papir és karton tovébbi verseny-
képességét.

A kulturdlis papirok az 0Osszes iparifa-fo-
gyasztdas 10—129/-at alkotjak. Ezek egyelére
méas termékekkel nem helyettesithet6 eszkozei,
kozvetit6éi az iras-olvasasnak, az altaldnos mi-
veltség megszerzésének, széles kort elterjeszte-
sének, a tudomanynak, mivészetnek, irodalom-
nak, politikdnak, gyakorlatilag az egész emberi-
ség allandé szellemi fejlédésének. A kulturalis
papirok kiilonleges helyet foglalnak el az ipari
termékek kozott, mert eddig kozvetlen konkur-
rensiik nem volt: a papir lényegében az egyetlen



anyag, amit tomeges meértékben hasznalnak
irasra, nyomtatasra. A legijabb hirek szerint
Anglidban 1] mipapirt fejlesztettek ki, ami
idével konkurrenciat jelenthet a papir szamara.
Ma és a kovetkez6 években, évtizedekben azon-
ban aligha képzelhet6 el, hogy a kulturalis papi-
rok tulsulyat az 0j termék veszélyeztesse.

A butorgydrtds az ipari fa 8—109/-at veszi
igénybe. A lakasok szdmanak allandé emelke-
dése, a lakaskultira novekedése fokozza a butor-
ipar termékei iranti igényt. A korszerti termé-
kek, mint a forgacslap és farostlemez megjele-
nése, meggyorsitotta a buatorgyartds moderni-
zalasat, az izlés formalasat, a beépitett butorok
elterjedését. A muianyagok és fémek elterjedése
Iényegében nem csokkentette és csokkenti a fa-
termékek iranti igényt, s6t a kiillonboz6 anyagok
kombindciéi névelik hasznalhatésdgukat.

A bdnydszat és a vasut tertiletén az egykor
egyeduralkodé fatermékek, a banyafa és talpfa
lassan tferet veszit. A talpfadt a vasbeton va-
ganyaljak, a banyafat az acél biztositoszerke-
zetek szoritotték vissza, bar a beépitett vagany-
aljak nagyobb része még mindig talpfa. A
korszerti tlizel6anyagok terjedése a szénterme-
lés és -fogyasztas stagnaldsa egyrészt, méasrészt
a gépkoesi kozlekedés térnyerése a wvasuttal
szemben, szintén el6idéz6i az emlitett termékek
visszavonuldsdnak. Az Osszes ipari fa azonban
viligméretekben, mind a legfébb térségek vo-
natkozasaban &llandéan noévekszik a nemzeti
jovedelem, az altalédnos gazdaségi fejlédés nove-
kedésével osszhangban.

A tiizifa fogyasztdsa — a tlizel6anyagok ko-
zZ6tti ardnya — rohamosan ecsdkken. A korszerti
tlizel6anyagok, a gaz, az olaj, a fejlett orsziagok-
ban gyors litemben szoritjak ki a hagyoményos
tizelSket, a szenet és a tuzifat, A fejléds orsza-
gokban a tilizifa szerepe még nagy, és csak foko-
zatosan, az 4altalanos fejlédéssel 1épést tartva
lehet arra szamitani, hogy szerepe, jelentésen
csokken. Mégis vilagméretekben az sszes tlizi-
fafogyasztas lassu csokkenésével kell szamolni.

A vildgon érvényesiilé tendencidk kisebb-
nagyobb eltérésekkel hatnak az eurépai térségre,
és ezen beliil hazdnkra is. Eurépaban a fa helyét
és jelentéséget lényegében két tényezd befo-
lyéasolja alapvetéen:

— a teérseg magas gazdasagi fejlettségi szin-
vonala;

— az a korlilmény, hogy Eurépaban alacsony
az egy foére juto erdétertilet és a térség az otve-
nes évek elsé felétél egyre nagyobb meértékben
maés kontinensekrol, orszagokbdl szerzi be no-
vekvo szikségleteit.

Magyarorszag erdésiilisége még eurdpai vi-
szonylatban is alacsony, bar az elmult két
evtized jelent6s erdételepitései kovetkeztében
ma mar eléri a 16%-ot. Az alacsony erdésiilt-
ségi fok és a viszonylag magas népslriiség, a
kozepesen fejlett gazdasagi szinvonal kovetkez-
tében hazénk iparifa-sziikségletének nagyobbik
részet importdlja. A fogyasztds szerkezete
egyes vonatkozasban sajiatos vonasokat mutat,
de éppen ezekben az években a fogyasztisszer-

kezet hatarozott 4atalakulasa figyelheté meg
egyes dgazatokban. Az ipari fa fogyasztdsanak
teljes mennyisége — a vilagtendenciakkal ara-
nyosan — 1985-ig varhatéan mintegy 30—409%/,-
kal tovabb novekszik. Az OMFB tanulmanyai-
nak megallapitasait is figyelembe véve, a
felhasznalt ipari fa megoszlasa a fébb felhasz-
nalé dgazatokban a 2. tdbldzat szerint alakulhat.

2. tabldzat
Az iparifa-fogyasztas szerkezetének alakulisa (9))
Felhaszndld dgazat 1960 1980
2 i =i
Hpiltacebrm i o | 28 20
BaAnGasrat. . i b 29 13
BUbOLIOAD, | aee et raiaresstite 9 10
(rormagelds: oo e [ 17 37
Kulturdlis papirok ........ 6 11
Kozlekedés ....... Hn 5 2
HOTED. | stk s s s G 7

A fogyasztésban eurdpai, de vilagviszonylat-
ban is kiugréan magas volt az 6tvenes évek
kbzepéig a banyafa felhasznéalasunk: 29%, Ez
1960-ban Eurépa atlagaban mindossze 89,
volt. A csokkenés fokozatosan megindult a kor-
szerlitlen banyak termelésének csokkentésével,
a korszert banyabiztositd berendezések elterje-
désével és altalaban a szénfogyasztds aranyanak
fokozatos visszaesésével. Mindez a korszer tiize-
l6anyagok, a szénhidrogének elterjedésével van
szoros Osszefliggésben. Elképzelhets, hogy a mii-
szaki fejlodés meggyorsulasa az energia-struk-
tira kedvez6 valtozasat is gyorsithatja, ami
1980-ra még lejjebb viheti a banyafa aranyat.
Az ma mér eléggé biztosan megitélhets, hogy
rovidesen a csomagolas fogja elfoglalni az elsé
helyet a fafogyaszté dgazatok kozott, és valé-
szinl, hogy a kovetkez6 évtized messze megel6zi
a masodik legnagyobb iparifafogyaszté agazat,
az épitészet részaranyat. A butoripar, kulturalis
részaranya valdszinfien a nemzetkozi atlagnak
megfeleléen alakul.

Az iparifa-fogyasztds szerkezete tehat foko-
zatosan kozeledik a nemzetkézi atlaghoz olyan
mértékben, ahogy cstkkentjiik a gazdasagtalan
agazatokban a termelést, ill. amilyen mértékben
tudomasul vessziik, hogy a fogyasztas alakulasa
az egyes terlileteken nem fiiggetlen az egész
gazdasagi fejlédés szintjétol és fejlédési utemé-
t6l. Ez utébbi megjegyzés kiilontsen a papir- és
kartonfogyasztasra vonatkozik, amelyet hosszu
ideig akartunk kilonféle moédon, adminisztra-
tiv uton is korlatozni, de végil mégis tudomésul
kellett venniink, hogy bizonyos hatarckon tul a
korlatozas mar az aruforgalom fejlédését, az
exportot akadalyozza.

A magyar erdSk viszonylag kis teriiletik
miatt a hatvanas évek elejéig nem jatszottak
lényeges szerepet az orszag iparifa-ellatasaban.
A legfontosabb termék, a fenyéfiirészaru 909/-at
importaljuk, a papir-karton fogyasztas zomét
is félkész- vagy késztermék formajidban impor-
taljuk. A felszabadulas 6ta azonban jelentds
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erdfeszitéseket tettiink a papiripari célokra el-
s6dlegesen felhaszndlhaté nyéartelepitések ki-
szélesitésére, és noveltik a fenyberddk telepite-
sét is, ami fokozatosan megfelelé nyersanyagba-
zist teremt a feldolgozo iparagak fejleszteéséhez.
Ugyanakkor az elmult két évtizedben nagyot
lépett elére a mitiszaki fejlédés a lombos fék
feldolgozasa teriiletén, és a keménylombos fa-
fajok ma méar sikeresen hasznilhatok fel a kor-
szeri termeékek: farost- és forgacslemezgyartds
céljaira. Igy a megfelel nyersanyag ¢és a kor-
szerd technika most mar lehetévé teszi, hogy a
fafeldolgoz6 ipardgak, a celluloz-papir ipar, a
farost-forgacslemez ipar, de a flirészipar is gyors
fejlédésnek induljon. Minthogy sziikségleteink
kielégitése egyre nagyobb nehézségekbe fog iit-
kozni, valdszintnek latszik, hogy a kovetkezd
egy-mastél évtizedben ezek az dgazatok a nép-

gazdasag szamottevé ipari dgazataiva fejlédnek.
A negyedik 5 éves terv mar jelentds osszegeket
biztosit ezen agazatok fejlesztésére.

Ismerve erdeink igen valtozatos fafajosszeté-
telét és a bel6liik gyarthaté termékeket, a gyar-
tas megszervezése sorédn nagymértékben figye-
lembe kell venniink a nemzetkozi kooperacié
lehet6ségeit, a nyersanyagok, félkész- és kész-
termeékek cseréjét, kozos gyartids megszervezé-
sét. A fa, amely termékei révén a termelés és
fogyasztas kilonbozé szféraiban eddig is potol-
hatatlan szerepet jatszott a gazdasagi fejlodés
folyamataban, most egyre jelentGsebb hazai
nyersanyagga lép el6; feldolgozasa Uj ipariagak
megteremtését, ill. gyors Kkifejlesztését teszi
sziikségessé, és ezzel az ipari szerkezet kedvezd
irdnyu atalalkulasanak is egyre inkabb hordozo-
java valik.



DR. PANKOTAI GABOR

A fa kitermelési helyétél — tehat a t6tol
a felhasznalasi helyig végbemend szallitasi fo-
lyamatbol azt a részt, amely az eléallitas, azaz
az erdészeti produkcio tartomanyaba esik, erdé-
szeli anyagmozgatasnak szokas nevezni.

A kozelmultban az eszmeileg egyébként is az
erdészeti produkcichoz tartozé mechanikai fel-
dolgozas szervezetileg is az erdégazdasighoz
kertilt, igy az eldallitas szféraja kib6viilt, amely
az 1j szervezet nevében is kifejezésre jutott.
Ennek értelmében az erdészeti, fagazdasigi
anyagmozgatas magaba foglalja a kozponti fel-
dolgozd telepeken torténd osszes ilyen jellegl
munkéat is. Ennek a meghatarozasnak az ész-
szerliségét az is alatamasztja, hogy a feldolgozas
moédja és mikéntje, mint latni fogjuk, hatast
gyakorol a teljes anyagmozgatasi lancra, azaz
az ebben egymast koveté miveletek kapcsold-
dasara és technikdjara, az egész technologiai
folyamatra.

A fa, mint az anyagmozgatas targya

A kérdés céltudatos vizsgalata érdekében leg-
elsésorban a faval, mint az anyagmozgatas tar-
gyaval kell foglalkoznunk. A nyers, feldolgo-
zatlan fa, kiilsé és belsé tulajdonsagait tekintve
nem tartozik az anyagmozgatéis eszményi objek-
tumai kozé.

Térfogatsilya nem nagy, emellett még val-
tozo is (600—1200 kg/m3). Hazank erdégazdasaga
e tekintetben elénytelen helyzetben van, mert
fatermelésiink legnagyobb része lombos fa,
amely nehezebb a legtébb eurdpai orszdgban
nagy széazalékban el6forduld fenySanyagnal. E
nehezebb sulycsoporton beliil is — wvaltozatos
fafajta oOsszetétel miatt — igen nagy szorast
allapithatunk meg. Mindezen feliil a frissen ki-
termelt fa jelentés mennyiségli olyan vizet tar-
talmaz, melyet bizonyos idé elteltével elveszit.
i ¥* B
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Az erdészeti anyagmozgatis néhany elvi kérdése

Igy pl. a kemény papirfa egy fél év alatt 189/,
a feny6 28%, sulyveszteséget szenvedhet.

A fa biologiai folyamat terméke, s mint ilyen
megfelel6 rendszabalyok nélkiil gyorsan bomlas-
nak indul. A lebomlis — melyet gombakarositék
siettetnek — eleinte kisebb, rovid idé mulva
azonban jelentés értékveszteséggel jar. Ez a tény
az anyagmozgatis folyamatanak utemezésére
sok esetben befolyast gyakorol.

Talan egyik legdont6bb, az anyagmozgatast
leginkdbb befolyasold tényez6 a fatorzsek
tobbé-kevésbé szabdlytalan alakja, a térfogat-
egységben talalhaté darabok szama (db/m?),
valamint az, hogy a fatérzsek magukban sem
homogének és rajtuk vagy benniik egész érték-
telen részek (pl. kéreg) valtakoznak magas ér-
tékld részekkel. Hangsulyoznunk kell, hogy
mindezek a tulajdonsagok a lombos fak esete-
ben, a feny6vel szemben, kedvezdtlenebbiil
jelentkeznek.

A kidontott torzs kiillonbozo eértékil részeit a
torzsek feldarabolasaval egymastol elvalasztjuk.
Igy nemcsak kiilonb6z6 értéki valasztékokat
nyeriink, hanem a m?-ben levé darabszamot is
megvaltoztatjuk, mellyel az anyagmozgatas
technikdjara, ebb6l kovetkezdleg koltségeire is
hatast gyakorolunk.

A m3-ben levé darabszam novekedése altala-
ban kedvez6tleniil hat az anyagmozgatas folya-
matara. Ezt a torvényt darabtomeg térvénynek
nevezzik. E torvény kilonosképpen érvényestil
a nagy gépek megjelenése és a munkaerd csok-
kenése 6ta.

A vagéasteriileten a méret és érték szempont-
jabol eltéré darabok — még iranyitott dontés és
végasi rend esetén is — szanaszeét, osztalyozat-
lanul hevernek, a tovabbiakban tehat részben
az elosztas (iranyitas), részben a szallitas szem-
pontjabol osztalyozni kell 6ket.



Az anyagmozgatas rendszere

Az erdészeti anyagmozgatas szférdjanak ki-
béviilése a rendszer megfelel6 atértékelését
kivanja. A kozponti feldolgozd telepek, ill. az
ehhez kapcsolodd vertikumok belépése kovet-
keztében az erdészeti anyagmozgatasi folyamat
harom elkiiloniilé, jellegében eltéré és mégis
Osszefliggd szakaszra oszthato.

A fatermesztésre kijelolt tertileten a talaj,
labon maradé idés, vagy fiatal faegyedek
megovasaval, legklilénbozébb természetes aka-
dalyok (kovek, kidontott torzsek, tuskok) kozott
kell dolgoznunk. A munkat megkénnyiti a va-
gastéri rend és egy megfeleléen kialakitott
nyomhalézat, amelyrol a gépek mozgasa érdeké-
ben az emlitett akadalyokat eltavolitjuk.

A feltaro uthalézaton torténé anyagmozgatas
az ut kiépitettségéhez képest akadalytalan,
irdnyat az uthdlézat kialakitasaval meghata-
roztuk.

A kozponti feldolgozo telepen torténd mozgas
a tovabbi feldolgozé munkaval van kapcsolat-
ban, ill. annak tervezett foka ezt meghatarozza.

Az anyagmozgatas elsé és maéasodik szakaszi-
nak kapcsolodasanal az eszkozok rendszerint
megvaltoznak. Ilyen helyen atrakasi, tarolasi,
osztalyozasi és esetleg tovabbfeldolgozasi mun-
kék jelentkezhetnek. Ezek a helyek a feltaro
uthalozat mellett kialakitandé erdei rakododk,
melyek a folyamatban, mint latni fogJuk jelen-
t6s szerepet jatszanank.

Az anyagmozgatasi lanc kialakitasanak
lehetdségei

Az anyagmozgatasi lancot a legkisebb rafor-
ditas és legnagyobb értéktermelés szempontjabol
kell kialakitani. Csak az egész folyamatot atte-
kint6 tervezés és koltségszdmitds vezet ered-
menyhez. Egyes lancszemek elkiilonitett meg-
itélése hibas kovetkeztetésre vezet. Tervezésiin-
ket természetesen meghatarozzak a lehetosegek
és az adottsagok.

A lehetdségek kozott els6sorban a pénzesz-

kozoket, masodsorban a beszerzési, kivitelezési
lehetosegeket kell értenlink, mig az adottsagok:
a terep, foldrajzi elhelyt.zkcdes a novedék
— illetve allomanyviszonyok és a munkaeré —
helyzet, valamint a piac.

Az erd6 és fafeldolgozo gazdasagok fejlesz-
tésre fordithatd eszkozei szerények, csak rész-
megoldasok megvalositasara alkalmasak. Ha
azonban tavlatban nézziik, nem mondhatunk le
olyan részmegoldasokrdl, melyek a teljes szalli-
tasi ldne figyelembevételével késziilnek. Ehhez
azonban ismét az egész folyamat megtervezése
sziikséges. Az okszert kapesolodas €s a pénziigyi
eszk6zok jobb kihasznaldsa érdekében tehat az
épitészekrény rendszert kell kialakitani, ami
annyit jelent, hogy olyan egységeket kell ter-
vezni, melyek magukban is hasznalhaték, de a
teljes folyamat szerves részeként késziilnek.

A beszerzési és kivitelezési lehetoségeket a
folyamat tervezésénél fel kell mérni és szorosan
a realitds talajan kell marardnunk, bar e reali-
tasok extrapolalasa 10 éves fejlesztési idészakra
nem koénny.

Az adottsagok koziil legdontébb a terep. A
meredek hegy vagy domboldalak eleve koriil-
hataroljak az alkalmazhaté technikat. A sik-
vidék — bar ott is vannak nehézségek — szaba-
dabb kezet ad a tervezéknek.

A foldrajzi elhelyezkedés a mozgatasi tavol-
sagokon, az erdétestek koncentraltsagan keresz-
til szabja meg a megoldas kereteit. A masodik
szakasz meghosszabbodasaval nagyobb teher-
birdstu jarmiivek alkalmazédsa latszik gazdasa-
gosabbnak, ami azonban az utak palyaszerkeze-
teivel szemben tamaszt nagyobb igényt. Az
ennek kovetkeztében emelkedd feltard ut kolt-
ségek hatart szabnak a teherbiras emelésének.

Az erd6é produktivitisa a novedéken keresz-

til mérheté. A novedék szabja meg a kitermel-.

heté mennyiséget, amely voltaképpen wvalodi
koltségvisel6. Minél nagyobb a novedék, annél
nagyobb a beruhdzas gazdasagossaga.

A munkaerdhelyzettel kiilon kell foglalkoz-
nunk. Az erd6haszndlati 4gazat, melynek gerince
az anyagmozgatas, munkafolyamata, élémunka-
igényes. Mivel az erd6- és fagazdasdgok rendel-
kezésére all6 munkaslétszam orszagos viszony-

latban évrél-évre mintegy 1500 fével (ezen beliil

az erdéhaszndlat és fafeldolgozds kb. 900 f6vel)
csokken, a folyamat tervezésénél a realitasok
figyelembevételével elérhet6 legnagyobb raci-
onalizdldst kell szem el6tt tartani és az erdé-
hasznalatnak a tomegtermelés felé kell elmoz-
dulnia, ami a gazdasigos gépesités alapja. Az
anyagmozgatds munkdinak meghatarozoja a
erésen gatolja a valasztékokban jelentkezd nagy
sZOras.

A fahasznalati agazat, ezen belll tehit az
anyagmozgatds munkdinak meghatarozoja a
piac. A termelési folyamat tervezésénél a piaci
igénybél indultunk ki. A folyamattervezést tehat
innen kell kezdeni és a sorozat t6bbszéri kipré-
balasaval, vizsgalataval kell a legkedvezébbet és
egyben lehet6t kivalasztani.

A tervezés modszeréil az UGn. szimulticié
kinalkozik. E moédszer segitségével, szamitégé-
pek igénybevétele utjan a folyamat alakuldsa
vizsgalhat6, az egyes lancszemek valtoztatdsa-
nak gazdasdgossiagi hatdsa megéllapithaté. Eh-
hez elsésorban az egyes elemek (lancszemek)
miukodését matematikailag meg kell fogalmazni.
Ez az anyagmozgatas egyes miveleteinek vonat-
kozasaban a stochasztikus kapcesolat figyelembe-
vételével nem okoz nehézséget. A sorok az elek-
tronikus szamitogéppel sokszor lejatszhatdk és
mo6d van a véletleniil el6fordulé események
figyelembevételére is.

Igy nagyszamu megoldas szamithato, melynek
mindegyike az alkalmazott technikatol fiigg. A
megoldott sorokbol a legkedvezébb kivalaszt-
haté.
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A tervezett sorokat az alkalmazott gépek tel-
jesitménye szempontjabol is feltilvizsgaljuk és
az eltéréseket megfelel6 készletek képzésével ki-
egyenlitjik. Ehhez mérten kell megszabni az
erdei rakodd kapacitdsat és a kozponti telep
raktarozoképességét. A befogaddképesség meg-
hatarozasanal a véletlenul el6fordulé akadalyok
is figyelembe vehetdk.

Az uthalézat kialakitasat a kivalasztott folya-
mat két oldalr6él befolyésolja. Egyik oldal a
tehergépkocsi vagy egyéb jarmi tengelynyo-
masabol kovetkezo igények ill. koltségtobblet,
a masik pedig az, hogy az utslirliség novekedé-
sével a termoétertileti, koltséges anyagmozgatas
tavolsdga, igy koltsége jelentésen csokken,
viszont az utépitésbol szarmazé terhek noveked-
nek.
~ Matematikailag alatamaszthaté aranyszabaly
a kovetkezéképpen fogalmazhaté meg: a ked-
vez6 slrlség ott van, ahol a terméteruleti
anyagmozgatds m®-re vetitett koltségei az ut
épitésének és fenntartasdnak mbd-re vetitett
koltségeivel egyenléek.

Az anyagmozgatas fejlesztési iranyai

Az egyre novekvé munkaerchiany lekiizdése,
a termékegységre esé eléallitasi koltség csok-
kentése érdekében az erdé- és fagazdasagok ter-
melését, ezen beliil elsésorban az erdéhasznala-
tot fokozatosan gyarszeri tomegtermeléssé kell
tenni. Ezért szilkiteni kell az eléallitandé ter-
mékek szorasat, masrészt az erdébol egyes mun-
kékat kozpontositott munkahelyre célszeri at-
hozni.

Az erd6hasznalat sordn elvégzett miiveletek
altaldban az anyag értéknovekedésével jarnak.
Amennyiben az eddig egyes kiilsé helyeken
végzett munka kozponti feldolgozd telepen
végezhet6 el ugy, hogy az a tomegszeriség
folytdn még kevesebb koltséggel allitja el az
értéknovekedést, vagy ugyanazzal a koltséggel
nagyobb értéknovekedést, ugy a kozponti fel-
dolgoz6 telepen beliil a feldolgozasi folyamat
szamos telepi anyagmozgatasi feladattal jar,
ezért célszeri és gazdasigos azt a mechanikai
alapfeldolgozas  (flirésziizem)  anyagterével
dsszekapesolni (pl. ugyanaz a portaldaru végzi a
ronkosztalyozast is, mint ami a darabold, oszta-
lyozé téren miikodik).

Ez az oOsszevonas viszont az anyagmozgatas
egyéb szakaszara is kihat, a vagasteriileten az
egész torzsek mozgatasara alkalmas gépek sziik-
ségesek, a kozelitett anyagot erre alkalmas
tehergépkocsikra, vontatékra kell terhelni. A
vagastéren maradé hulladék kevesebb lesz és
az a mozgatandé mennyiséget noveli. A mére-
tesebb gépek vagastéri mozgatasa tobb talaj- és
alloménykarral jar, a teljes torzsek széllitdsa
meéretesebb pélyaszerkezetet kivan. Ugyancsak
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problémaként jelentkezik a kozponti telepeken
nagy mennyiségben jelentkezé hulladék, féként
a kéreg és flirészpor hasznositasa.

Igy tehat két alaptechnol6giat kiilénithetiink
el. Ezek rovid leirdsa a kovetkezo:

1. Hagyomanyos technolégia

Dontés és valasztékok felkészitése a vagas-
teruleten.

Valasztékok kihozasa (kozelitése) a feltard ut
mellé.

Vélasztékok tarolasa a feltaré ut mellett.

Rakodas tehergépkocsikra, vagy poétkoesis
vontatokra.

Mozgatas tton a felhasznélésig, vagy a koz-
forgalmu szallité berendezésig.

2. Teljes torzsben valé mozgatdsi technolégia

Dotés, gallyazas, hasznosithaté gallyak fel-
készitése.

Kozelités egész torzsben a feltaré ut mellé.

Rakodas tehergépkocsira vagy vontatoéra.

Mozgatéas uton a kozponti feldolgozé telepig,
ott gépi leterhelés.

Darabolés és osztalyozds egy menetben, kér-
gezéssel egylitt a telepen.

Az osztalyozott anyag tovabbitdsa vagy to-
vabbfeldolgozasa.

A két alaptechnologia k6zott szamos dtmeneti
megoldas lehetséges. Ezek koziil emlitésre mélté
a teljes torzsben valo kozelités és az ut mellett
kialakitott munkahelyen valé feldolgozés. Ez
feleslegessé teszi a specialis tehergépkocsik vagy
vontatok alkalmazasat, tehat az alsé mozgatasi
fazisok beruhézasi atalakitasat. Moéd nyilik meg-
felel6 gépek alkalmazasara. Ilyen esetben
osszehangolt gépesoport alakithaté ki és a dara-
bolés korfiirésszel is végezheté. Megfontolandé
a hulladék és a kisebb értékli anyag helyszini
felapritasa és apritékban valé tovabbitasa is.
Az ilyen gépcsoporthoz megfeleld munkasgarda
képezheto ki.

Az egész erd6hasznalati sor tervezését, tehat
alulrél kell kezdeni a kereskedelem, értékesités
szamainak figyelembevételével. A kitermel6 és
tovabbfeldolgozé szervezet szoros egytittmiiko-
désben legyen a kereskedelmi, értékesitési szer-
vezettel. Ennek hangsulyozottan egytlittmiko-
dési és nem irdnyito, alarendelt viszonynak kell
lennie. A kolcsonhatasok nyilvanvaléak. Nem
mindig allithat6 elé kedvezden a legelényosebb
értékesitheté aruvalaszték és viszont. A dontés
gondos eldkészitést kivan. A fiatal allami erdé-
és fagazdasidgok vezeté gardajanak torekednie
kell az elckészitésben és ezen alapuld kifogas-
talan dontésben valé minél nagyobb jartassag
megszerzésére.
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Az erdészeti anyagmozgatast hosszu ideig a
kézi erd, az allati és a vizienergia kizaroélagos-
saga jellemezte. A korszerlsités egyik els6 viv-
manyanak az erdei vasut szamitott, és csak ezek
utan kerult sor a tehergépkocsik és egyéb esz-
kozok alkalmazasdra. Hazankban — csaknem
az otvenes évek elejéig — a fogatos anyagmoz-
gatas volt tulsulyban. Az elsé anyagmozgatoé
gépek a fogatokat probaltak felvaltani, ami a
korszertitlenné valt utak és feltaréhalézat miatt
csak ideig-oraig sikeruilt. Az anyagmozgatas
fejlesztéséhez az eszkozok, az utak, valamint
ezek Uzemeltetését biztosité létesitmények ki-
alakitdsara és Kkorszerlsitésére volt szlikség,
ideértve a karabantarté-javité halozatot, s6t a
szakemberképzést is.

A gépesitést befolyasolé tényezok

Az erdészeti anyagmozgatas korszer(isitését
szamos tényez6 befolyasolja. Erdeink sokféle
fafaja mellett a terep-, talaj-, éghajlati, ut- és
egyéb viszonyok nehezitik a termelés mas terii-
letén, valamint a kiilfoldon ismert megoldasok
alkalmazésat.

Minél jobban kozelediink a fatermesztésre
kijelolt tertilethez, annél t6bb nehézséggel ta-
lalkozunk, s minél jobban tavolodunk attol,
annal tobb a lehetdség a korszerl anyagmozgato
géprendszerek és palyak kialakitasara, fejlesz-
tésére, a faanyag koncentrédldsara, s termeléke-
nyebb moédszerek alkalmazasara.

A fatermesztésre kijelolt teriileten végzett
mozgatds — a kozelités — kezdetleges palya-
viszonyokkal, és alacsony anyagkoncentricioval
jellemezhets. A koncentracié mértéke hektiron-
ként 50—500 m? ami azt jelenti, hogy 1 m3
rakomanyt 20—200 m? teriiletrdl kell ésszegytij-
teni. Eppen ezért az egy alkalommal kozelithet6
rakomény nagysaga korlatozott. A vonéerdigény
m?-enként 200—1000 kp, s az emlitettek miatt
a mozgatéds sebessége altaldban 1—6 km/h ko-
zott ingadozik. A kozelités tavolsidga csak kivé-
teles esetben haladja meg az 1000 m-t.

A kozelitéshez ezért a valtozékony talaj-, te-
rep- és domborzati viszonyokat athidald, nagy
vonoerejl, és a szétszortan hever6 anyag gyors
osszegyljtésére alkalmas gépek sziikségesek. Az
egyszerre vontatott rakomany a 10 m3-t altala-
ban nem haladja meg.

A feltaréhalézaton végzett anyagmozgatids —
a gépesités szempontjabol — két szakaszra: az
ideiglenes forgalmazhat6 féldutakon végzett ki-
szallitasra, ill. a szildrd burkolati palyakon tor-
ténd szallitdsra bonthaté. Kedvezd idéjarasi ko-
rilmények kozott a két szakasz forgalmazas
szempontjabol alig kiilonbozik egymastdl, igy
1 tonna rakomény mozgatisa 30—150 kp vono-
erét emészt fel. Mind a rakomanyt, mind a se-
bességet az eszkozok jellemz6in kiviil a palya-

Az erddgazdasagi faanyagmozgatas
korszerlisitése

szerkezet teherbiréképessége korlatozza. A ki-
szallitashoz, szallitdshoz mar nagyobb rakomany
mozgatasara alkalmas, altaldaban 60—80 km/6ra
sebességet is elérd eszkozok alkalmasak.
1. tablazat
Az erdészeti anyagmozgatis géprendszerének
vazlata
Fatermesztésre kijelolt terileten

— fogatos kozelitégépek (kerékpérok),
— csorlok,

— traktorok,

— koétéldaruk,

— kombéjnok.

Feltaréhalézaton
— traktorok,
— tehergépkocsik,
— kotéldaruk,
— erdei vasutak.

K ozponti feldolgozitelepen

— esorlok,

— mechanikus, ill. hidraulikus daruk,
— kotéldaruk,

— portdldaruk, bakdaruk,

— transzportérok,

— elevitorok,

— targoncédk.

A kozponti feldolgozotelepre a faanyag ma-
gas koncentracioja, a mozgatas és a feldolgozas
kombinécidja jellemz6. Az egységnyi rakomanyt
a gépek jellege, teherbiréképessége determinél-
ja, a mozgatasi sebesség viszonylag alacsony:
0,1—1,0 m/sec, irdnya hosszanti (tengelyiranyu),
vagy erre meréleges, ill. fliggéleges.

Az emlitett — a gépesitést, ill. az alkalmazott
gépekkel szemben tamasztott kovetelményeket
befolyasolé — tényezok ingadozasa kihat az esz-
kozok jellemzéinek eltéréseire is. Alapvetéen
mindig az eszkoz és a palya kapcsolata az irdny-
ado, fejlesztésik csak oOsszhangban torténhet.
Ennek figyelmen kiviil hagyasa mér tobb eset-
ben vezetett meggondolatlan fejlesztési intézke~
désekhez.

Az erdészeti anyagmozgatis géprendszerét —
a fentiek figyelembevételével — az 1. tabldzat~
ban ko6zolt osszeallitds tartalmazza. Valamennyi
gépféleségbdl tobb szaz, s6t tobb ezer tipus dol-
gozik a vildgon, a legkilonbozobb teherbirassal,
kiképzéssel, felszereléssel stb. Ismertetésiikkel,
beleértve a lehetséges technolégiai és munka-
technikai valtozatokat, szamtalan szakkonyv és
tanulmany foglalkozik.

A gépesités jelenlegi helyzete

Az erdészeti anyagmozgatas lizemi méreti
gépesitésérol hazankban gyakorlatilag csak az
otvenes évek eleje 6ta beszélhetlink. Elészor a
gépkocsik vették at a fogatok munkajat a szi-
lard burkolatti utakon, majd a traktorok, csor-
16k, kotéldaruk tortek fokozottan utat az erdébe,
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tobb-kevesebb sikerrel poétolva az addig alkal-
mazott eszkozoket.

Az anyagmozgatas gépesitése jelenleg az em-
litett folyamatot tiikrozi: a kozelités gépesitett-
sége 40%,, a kiszallitasé 459, mig a szallitasé
95%,. Rendkiviil alacsony a rakodas (13%), s el-
enyészé az anyagtarolo helyek mozgatdsi mun-
kainak gépesitettsége.

Az erdészeti anyagmozgatasra hazankban a
mezégazdasagi és egyéb teruletrdl atvett, rész-
ben adaptéalt, de az erdégazdasagi viszonyoknak
még mindig nem megfelels, ezért korlatozott
hatasfoku gépek haszndlata jellemz6. A kozeli-
tésben, kiszallitasban és szallitdsban az elmult
év elején mintegy 250 db Zetor-50-Super, 100
D-4-K, 50 Unimog-411 s elenyész6 szamu URE-
60, Latil és egyéb traktor dolgozott. A szalli-
tast — az egyéb lehetdségek (pl. TEFU) allando

“csokkenése mellett — 430 sajat tehergépkocsi
bonyolitotta.

Mind a traktorok, mind a tehergépkocsik
munkaidejliknek csak meghatarozott hanyadat
toltotték faanyagmozgatasban. Az 1963—68.
évek 4tlagdban a tehergépkocsik 17,6%)-a, a
D-4-K traktorok 60,3%, a Zetor-50-Super trak-
torok 73,1%, mig az UNIMOG vontaték munka-
idejiik 81,8%)-aban kozelitettek, ill. szallitottak.
A traktorok esetében a szézalékok az erdégazda-
sagi anyagmozgatdasi alkalmassag ardnyat is jol
szemlélthetik.

A fontosabb — anyagmozgatasban hasznalt —
gépek jellemz6 tzemi adatait a 2. tabldzat tar-
talmazza.

A gazdasiagok anyagmozgatégép-parkja tal-
nyomorészt korszerttlen, fizikailag és erkolesi-
leg eloregedett. Sulyosbitja a helyzetet az a
koriilmény, hogy az uj gazdasagirdanyitasi rend-
szer bevezetése 6ta a vallalatok figyelme els6-
sorban a gyorsan megtériils, nagy jovedelmet
biztosité beruhazasok felé iranyult, és az anyag-
mozgatégép-allomany potlasa és korszertisitése
hattérbe szorult. Ez érthet6, ha a fakitermelés és
a feldolgozds eszkozigényét Osszehasonlitjuk.
100 Ft termelési érték a fakitermelésben
120—140, a feldolgozasban 30—40 Ft eszkozér-
téket vonz, ami kell6 koriiltekintés hianyaban
beruhazasi dezorientdciohoz vezetett.

Eltekintve az emlitett korilményektél. a
jelenlegi technikai eszkozokkel a termelékeny-
ség jelentés mértékben mar nem emelhets. A
gépek évi Uzemoéraszdma, teljesitménye nagyja-
bol tet6zottnek latszik, talan a rakodas gyors
utemi gépesitése hozhat a szallitoeszkozok tel-
jesitményében némi valtozast, a jelenlegi
20—509/y-os allasidok csokkentésével. A kézi erd
és iga energia helyettesitésére épilt technolo-
giai keretek elavultak. Bar nalunk a lombos fa-
fajok nagy aranya miatt a fenyéallomanyokra
szerkesztett gépek és technolégidk csak részben.
ill. megfelel6 moédositassal alkalmazhaték, a
valtozas sziikségessége vitathatatlan. A jelen-
legi gépek — az eltelt 15 esztend6 tavlatabol
tekintve — feladatukat betoltotték, pionirjai
voltak az erdészeti anyagmozgatas gépesitésé-
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2. tablazat

A fontosabb erdészefi anyagmozgaté gépek jellemzd
iizemi adatai

|

Anyagmozgaté eszkozok

Mutatsdk Teher- Zetor- | Uni-
gép- [ D-4-K | 50- mog-
koesi Super | 411
| |
Uzemoérdk szdma
faanyagmozgatds-
ban, 6ra/év . ..... 1641 ' 1457 | 1677 | 1968
Teljesitmény, m?3/éyv’ ‘
kozelités ........ —- 377 404 1092
szallitds . ........ 3040 ‘ 2961 | 2792 | 2400
Mozgatdsi tavolsiag,
km
kozelités ........ - 0,37 0,46 ,94
szdllitds . ... oo .. ‘ 17,9 8,01 9,70 5,00
Egy 6rdra juté telje-
sitmény
MY G et 1,85 2,29 1,91 1,77
Mk oy - 48,79 | 18,561 | 16,83 | 7,44
|

nek, elokészitéi egy fejlettebb, termelékenyebh
géprendszernek.

A korszeriisités lehetdségei

Az erdészeti anyagmozgatéas évente kozel egy~
milliard forint koltséget emészt fel. A termelési
volumen fokozatos novekedése jelentésen hat az
anyagmozgatasi koltségek emelkedésére. Az
anyagmozgaté géppark jelenleg mintegy 80%/~
at teszi ki az erdégazdasagok gépalloméanyanak,
s az arany tovabbi novekedése varhato. Az em-~
litett adatok elég jol szemléltetik-az anyagmoz~
gatas fejesztésének, korszerlsitésének sziiksé-
gességét.

A korszerlsités részben spontén, egyiittjar az
altalanos technikai fejlédéssel. Ilyen az anyag-
mozgat6 eszkozok teherbirasanak, sebességének
novekedése. Bizonyitasara elegendé megemli-
teni, hogy 1962—1968 kozott az erdészeti anyag-
mozgatasban foglalkoztatott gépkocsik atlagos
teherbiroképessége 3,5-rol 4,0, a poétkocesiké
3,0-r6l 3,7 tonnara emelkedett. Szakadatlan a
traktorok, vontatok motorteljesitményének no-
vekedése. Az erdészeti traktorpark motortelje~
sitménye évenként atlagosan 1,0—1,5 LE-vel né.
Hasonlé a helyzet a sebesség terén, és a kor-
szerlsités szamos jele figyelhet6 meg a gépek
felszerelésében, kiképzésében, alkalmassagé-
ban.

Az erdészeti anyagmozgatas korszertisitésének
kulesa részben az alapanyag, ill. a mozgatési
szakaszok integralhatosdganak mértékében rej-
lik. Minél tobb munkat lehet ezzel a vagasteri-
lettel csokkenteni s a kozponti fafeldolgozé telep
irdnyaba terelni, a hatds annal nagyobb mér-
téki. A korszer(ibb technolégiai megoldashoz
azonban nem elégséges az anyagmozgato eszko-
zok valtoztatdsa, hanem tovabbi — a fejlettebb
maodszer hatékonysagat kibontakoztatni engeddé
— jarulékos beruhazasokra van szlikség.

Amig a hagyomanyos moaddszerekkel az esz-
kozigény 100%)-nak foghaté fel, ugy a korsze--



ribb eszkozok mar 150—200%,-ot tesznek sziik-
ségessé. A kozponti feldolgozételep gépesitésével
az eszkozigény 200—400%,-ra ugrik.

Roviden néhany példat. A mezbégazdasagi, az
erdészeti célra szerkesztett hagyomanyos, ill. a
legkorszertibb csuklés traktorok kozott telje-
sitményben, termelékenységben, de beruhézasi
igényben is kb. 1:2:4 arany &ll fenn. A hosszu-
fas anyagmozgatds nem képzelheté6 el nagy
teherbirasa specidlis jarmivek nélkil, amelyek-
hez szilardabb utak sziikségesek. A hosszufés
anyagmozgatas hatékonysadga a kozponti fel-
dolgozoételep gépesitése nélkil csak kismérték-
ben hasznosithaté. Hasonloképpen, a valaszték-
ban torténé anyagmozgatas mellett a gépesitett
kozponti rakodé csak félmegoldas lehet.

Végeredményben a konvencionalis és a fej-
lettebb technolégiai eljarasok kozott tobblépesos
beruhézasi kiiszob foglal helyet, amely a kor-
szerlbb, de dragabb eszkozokbdl, az uUtépités
tobbletkoltségébol, valamint a kozponti feldol-
gozotelep gépesitésének koltségeibol all.

Melyek lesznek elérelathatolag az erdészeti
anyagmozgatas korszerd eszkozei?

A fatermesztésre kijelolt tertileten az erdé-
szeti munkéahoz sziikséges szerkezetekkel (csorld,
emelblap stb.) ellatott mezdgazdasagi, ill. a

specialis erdei (csuklos) traktorok alkalmazéasa
varhato, a csorlok és koteles szerkezetek, végiil
a fogat mellett. A feltarohalézaton elérelathato-
lag kozepes és nagy teherbirasu, énrakodo6 és
-urit6 eszkozokkel ellatott tehergépkocsik és
vontatok fognak kozlekedni. A kisebb rakodoék
anyagmozgaté gépei a daruk, targoncak, a koze-
pes és nagyobb feldolgozételepeké a daruk,
transzportérok és targoncak lesznek. A kom-
bajnok hasznalhatosaga elsésorban a fenyve-
sekre és a nemesnyar alloményokra fog korla-
tozo6dni.

Az erdészeti anyagmozgatds korszerusitése
rovid idén beliil az egész fakitermelés 1étkérdése
lesz. Annak ellenére, hogy a munkaeré — mint-
egy tiz éven at tapasztalt — rohamos csokkené-
sében a kotetlenebb bérpolitikai lehetéségek
alkalmazasaval idészakos enyhiilés allt eld, a
fakitermelés mennyiségi novelése a termelé-
kenység nagymértéki fokozasat igényli. A je-
lenlegi eszkozok erre mar nem alkalmasak. A
fejlesztés eredményessége ezért részben attol”
fligg, mennyire lesziink képesek a korszertibb
technolégiai szint eléréséhez sziikséges beruha-
zési kihatasok athidalasdra. Ezzel el6bb-utébb
szembe Kkell nézni. Minél kordbban kezdiink
hozza, annal jobb.



CORNIDES GYORGY

Az erd6- és fafeldolgoz6 gazdasdgok flizemi
tevékenységének donté része az erdétertileten
bonyolédik le. Az erdd a faanyag megtermeszté-
sének, kitermelésének, szallitasra alkalmassa
tételének ,,lizem-terilete” és a felvevo helyekre,
feldolgozo tizemekbe szallitds feladatanak jelen-
tés aranya is az erdok teriiletére esik.

Mint minden Uzem tertliletén, ugy az erd6-
tertleteken is biztositani kell az lizemi tevé-
kenység egyik alapfeltételét: az anyagok és
munkaeré gazdasagos mozgatasat, illetve moz-
gasat. A nagy kiterjedésu erdétertileteken ennek
a feltételnek azonban a terepadottsagok, az
id6jarasi viszonyok és a tertiletek nagysagahoz
képest viszonylag kicsi s meglehetdsen szétszor-
tan jelentkezé forgalom miatt lényegesen nehe-
zebb eleget tenni, mint akdr a mezégazdasagi
tertileteken, akar az ipari tizemekben.

Az erdok szallitépalydkkal wvald feltérasa
gazdasagossagi okokbdl az ipari tizemek slirtinek
tekintheté belsé uthalézataival, térburkolatai-
val szemben csak viszonylag ritka halozattal
oldhaté meg. A halézat szallitépalyainak kiala-
kitasara, a lebonyolitandé forgalom biztosita-
sara — a kivételes esetnek tekintenddé vizi
szallitast nem véve figyelembe — a multban és
a jelenben is az erdétalaj, illetve az azon kiala-
kitott létesitmények szolgdlnak és e téren
belathaté idén belill a jovében sem varhaté
valtozas. Adottsagaink nem indokoljak a leve-

Erdészeti szillitopalyak

g6ben szallitast sem nagy hatosugaru kotélpa-
lyak, sem helikopterek alkalmazisival.

A szallitopalyak az erdégazdalkodas torténete
folyamén a technikai fejlédéssel @sszhangban
valtoztak a felmeriilt igényekhez igazodoan. A
faanyag mozgatasat erdétertileteinken a gazdal-
kodas elsé idészakaban lovak vagy okrok altal
vontatott szekerek végezték mégpedig, az erddt
atszelé kevés kopalyas utat kivéve, évtizedeken
at a természetesen kialakult kocsicsapasokon,
vagy kis foldmunkaval eléallitott szekérutakon.
A két vilaghaboru kozti idészakban keriilt esak
sor helyenként miiszelvényes foldutak, majd
makadam utak épitésére a fogatos mozgatas el6-
segitésére, esetenként a személygépkocsi-forga-
lom lehetové tételére.

A technikai fejlédés az elmult szdzad vége
felé az erdei vasutakkal tort be az erdészeti
anyagmozgatas tertiletére és ezt kovetéen kiilo-
nosen az 1905 és 1925 kozotti idészakban épult
sok erdei vasuti palya. Az erdei vasutak meg-
jelenése jelent6s valtozast hozott a szallitopa-
lyakat illetGen és az el6bb l6val majd gépi erével
végzett vasuti vontatas hosszu idén at igen fon-
tos szerepet toltott be egyes nagy erdétestek
faanyaganak elszallitdsdban, jelentésen lecsok-
kentve a kapcsolodd fogatos mozgatas tavolsa-
gat. Az erdei vasutakkal fel nem tart tertileteken
a faanyagszallitas feladata ugyanakkor tovabbra
is a fogaterére maradt.
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A masodik vilaghaboru utan, ha csokkent
utemben is, tovabb folytatédott U erdei vasuti
palyak épitése. Ezzel egyidejlileg azonban, els6-
sorban a gépkocsiiparban elért altalanos fejlodés
hatasdra, megkezd6dott a tehergépkocesikkal
végzend6 szallitashoz szikséges korszerl erdei
utak épitése.

Az erdei utak eés vasutak kozti kezdetbeni
,,versengés” egy-két év utan — egyes kivételes
esetektol eltekintve — egyértelmien az utak
javara délt el. Ennek a ténynek a gumiabroncsos
jarmivek vonatkozdsdban végbement hatalmas
fejlédés mellett, két £6 lizemi oka van. Az els6
ok az, hogy a korszeri erdégazdalkodas kove-
telményei, tovabbad a fogaterének mint anyag-
mozgato eszkoznek egyre nagyobb mérvii csok-
kenése olyan stird feltaré halézatot kivant meg,
amely erdei utakkal — a kedvez6bb vonalveze-
tési lehetdségek miatt — altaldban lényegesen
kisebb koltséggel alakithaté ki, mint erdei
vasutakkal. A masik ok az a tény, hogy a koz-
utakhoz csatlakozé erdei uthalézat sokkal rugal-
masabban tud eleget tenni a mai erdészeti for-
galmi igényeknek. Az utak lehetévé teszik a
kevés atrakassal jard faanyagszallitast (eseten-
ként egybekapcsolva a termdteriileten kialaki-
tott idoszakos jellegli kozelité nyomokon vég-
zend6 mozgatéssal), biztositjdk a munkaec6,
ltzemanyag, gépalkatrészek, csemeték, épitési
anyagok sth. gyors munkahelyre jutasat és lehe-
téveé teszik az irdnyito-ellendrzé személyzetnek
az uzem vitelével kapcsolatosan sziikséges ko-
tetlen mozgatasat. Az uthalézat kiépitésével va-
16jaban uj korszak indult meg az erddk feltara-
saban és 1j lehetdségek nyiltak meg az
erdégazdalkodas szamara.

A szallitépalya tipusok ardanyaban bekovetke-
zett valtozast szemlélteti az erdei vasutakat és
a burkolt erdei utakat tartalmazé alabbi kis
tablazat:

Ev Erdei vastt Erdégazd. burk. it
k. % km %
1945 635 76,3 204 23,7
1958 506 53,7 515 46,3
1970 436 25,3 1288 74,7

Az erdei vasutak jelentOségének aranyara és
annak csokkentésére utal az a tény is, hogy az
erdégazdasdgok Osszes szallitasi teljesitményeé-
b6l 1970-ben mar csak 8,39, esett az erdei vas-
utakra az 1957/58. évi 14,3%,-kal szemben.

Uj erdei vasutak fentiek folytdn ma maér csak
kivételes, az utépitések szempontjabol kedve-
z6tlen erdétertileteken épililnek s a felujitani
nem érdemes, leromlott vastti palydk helyére
is t6bb esetben utak kerllnek. Az erdei vasutak-
nak az erdéfeltarids szempontjabol mar ma is
viszonylag kicsi, s a jovében még tovabb csok-
kené jelent6ségére valo tekintettel erdészeti
szallitopalyakként a tovabbiakban csak a gumi-
abroncsos gépjarmiivekkel forgalmazhaté erdei
feltars utakat targyalom.

Az erd6gazdalkodas sokrétii tizemi tevékeny-
sege mondhatni az erdétertiletek valamennyi
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részletére kiterjed, s igy a feltaré utakkal az
egész teruletet be kell halozni. A feltaréd halo-
zatok strilseget egyrészrol a feltarassal a term6-
tertileti anyagmozgatasban elérhet6 megtakari-
tdsok és az utslrliséggel biztositott egyéb
elonyck, masrészrél az utak épitési és fenntar-
tasi koltségel szabjak meg. A feltartsdgra 4alta-
lanossagban jellemzo feltarasi tényez6 — az 1 ha
erdéteriiletre es6 folyé méterben kifejezett ut-
hossz — elérend6 érteke altaldban 10—20 fm/ha
hatarok kozott valtakozik. Ez azt jelenti, hogy
az utak egymastéli tavolsaga a 16bb évtizedes
épitési tevékenységgel kialakitando teljes halo-
zatban, szabalyos elrendezést tételezve fel, 1000,
illetve 500 m és a szallitopalydk az erdéteriilet-
nek mindossze 0,5—1,0 szazalékat foglaljak el.

Az oOsszefuiggb nagy erdétestek uthalozatanak
térbeli elrendezéséhez az adott teriiletre gazda-
sdgossagi kalkuldciokkal megéllapitott feltarasi
tényezé a kiinduldsi alap. A részletes teriileti
elrendezés a sokszor kedvezétlen terepadottsi-
gok (domborzat, talajteherbiras, terepakadalyok)
és ennek megfelel6en valasztott termdteriileti
anyagmozgaté eszkozok, a teriiletek waltozo
fadllomanyeértékei, valamint a faanyagmozgata-
son kiviili lizemi érdekek alapjin torténik. Az
erdéteriileti uthalézatnak természetesen csat-
lakoznia kell a meglevs kozuthalozathoz, f6
szallitasi irdnyokként a faanyagot felvevé he-
lyek (sajat vagy idegen feldolgozé lizemek,
telepek, MAV rakodék) féldrajzi fekvését véve
figyelembe.

Az uthalozat elrendezését befolyasolo e ténye-
z6k kozil, kiulonosen hegyvidéken, nagy suly-
lyal hatnak a domborzati viszonyok, hiszen a
nem egyszer jelentds szintkiilonbségek, a terep-
lejtések, a tertilet szabdaltsiga a legtobb esetben
alapvetéen meghatirozé az utépitések miiszaki
gazdasigossagat illetéen.

A kulonbozé adottsagok célszerli és sziikséges
figyelembevétele kovetkeztében az uthalézat a
gyakorlatban nem lehet szabdlyos elrendezésti,
mint példaul az ipari lizemek tertiletén, a tény-
leges uttavolsigok az optlmdhskent meghata-
rozotthoz képest lefelé és feHele is jelent6s
szorast mutatnak.

Meg kell jegyezni, hogy amennyiben nincs az
erdétertiletet atszel6 vagy érinté megfelels el-
rendezésti kozuthalézat, erdészeti szallitopalyd-
kat kell épiteni erdéteriileten kiviil is a belsé
erdei uthalézat és az erdén kiviil fekvé felvevs-
helyek, lizemi objektumok kozti kapcsolat biz-
tositdsara. A szétszortan fekvé kisebb és
mezbgazdaségi tertiletekkel koriilvett erdéfoltok
teljes értékd feltarasa ezért gazdasagossagi
szempontbol sck esetben megoldhatatlan feladat.

Az erdei utak anyag- és személyszallitasbol
osszetev6ds forgalma a koézforgalmu utakéhoz
képest nagyon alacsony. A leszallitand6 faanyag
mennyisége legforgalmasabb utjainkon is csak
kevés esetben haladja meg az évi 10—12 000
m?3-t, amihez mar csak viszonylag kis személy-
és egyéb anyagforgalom jarul.

Az egyes utak faanyag forgalmat nagyobb
tavolsagban a halézatban a termelési helyek és



a szallitasi végpontok kozt elfoglalt helyzetik,
illetve az ezzel oOsszefiiggé s az darudramlasi
irdnyok szerint alakulé fatomeg-gravitaciok
szabjadk meg. Rovidebb idészakot tekintve a for-
galom jelenttsen fligg az allomanyok vagas-
érettség szerinti ‘Osszetételétél is. Az egyéb
anyagok, valamint a személyek szallitasabol
adédé forgalom koriilbeltil hasonlé arédnyban
valtozik az erdei feltaré utakon.

Szallitasi-szervezési szempontbol az lenne a
célszerli, ha az uthalézatok forgalomnagysag
szerint jelentésen eltéré fontossagu valamennyi
aga egyforman forgalmazhaté lenne az év min-
den idészakdban. Ez az igény sajnos nem valé-
sithaté meg. Az utakon torténé szallitdshoz
képest rendkiviil koltséges terméteriileti moz-
gatds tavolsaganak megfelelé lecsdkkentése
ugyanis olyan surd uthalézatot kivan meg,
amelynek legbelsé dgain a tobb évre vetitetten
kis forgalom miatt altaldban csak idészakosan
— széraz vagy fagyos idében — jarhato utak
épitése gazdasagos.

Ezekben az Osszefliggésekben jelentkezik az
erdészeti szallitopalya-halozat tervezésének és
az erdészeti anyagmozgatas szervezésének kules-
kérdése. A feladat olyan allanddan és csak id6-
szakosan forgalmazhaté utakbol allé halézat
tervezése és megépitése, amelyen biztosithato
a folyamatos anyagszallitas a rendelkezésre allo
géppark megfelel6 kihasznaldsaval, az lUzemek
lehetéség szerint egyenletes anyagellatisa és
ugyanakkor az utak forgalmazhatosaganak kii-
l6nbozéségebol sziikségszertien adédd faanyag-
atrakasok meértékének minimumon tartisa. A
kérdést még tovabb bonyolitja az a tény, hogy
az egyes utak forgalma tébb éves tavlatban
jelentésen valtozik s a kis forgalmu utakon sok
esetben egy-két évre koncentrdlédik. A szal-
litépalya-halézat kialakitasanak és az anyag-
mozgatds szervezésének ilyen jellegli nehéz
problémai a nagy ipari lizemek belsé mozgata-
saban szinte ismeretlenek. :

A faanyagforgalom nagysagatél figgetlenitil
egész éven at forgalmazhaté palyakat kell épi-
teni olyan vonalakon, amelyek egyes fontos
Uzemi objektumokat koétnek be a feltare hals-
zatba. Hasonl6képpen ,,id6jarasbiztos” utakra
van sziikség egyes nagy kiterjedésl erdétesteket
atszel6 vonalakon azért, hogy az irdnyito-elle-
nérz6 személyzet mozgasa, esetenként a munka-
sok felvonulasa egész éven at zavartalanul le-
bonyolithaté legyen sok id6t igénybe vevd
nagy keriil6k megtétele nélkiil.

Annak kovetkeztében, hogy a feltdré halo-
zathoz az egész éven at forgalmazhaté utakon
kiviill gazdasigossagi okokbol és az iddjarasi
viszonyok kovetkeztében csak idészakosan jar-
haté utak is tartoznak, szallitds-szervezési szem-
pontbol elkertiilhetetlen a faanyag egy részének
szakaszos mozgatasa. A faanyag atrakésaval
jar6 szakaszos szallitas szakaszait ugy célszer(i
megvalasztani, hogy az anyag atrakéasa és ideig-
lenes taroldsa a kiilonbozé tipust utak csatla-
kozasi pontjainal kialakitott rakodohelyeken
torténjen. Az ilyen rakodoéhelyeken kiviil az

utak mentén a fdldmunkak soran kialakult
deponiak, valamint a kedvezé terepalakulatok is
szolgalhatnak ideiglenes faanyagtarolasra a ter-
méteriileti anyagmozgatast kovetéen.

Az utak lejtése altalaban, elsésorban a féut-
vonalakon, 6—7%, alatt marad. E hatar feletti
emelkedék hegyvidéken akadalyozzak a bizton-
sdgos gépjarmi-forgalmat a zordabb idéjaras
miatt gyakrabban el6fordulé cstszés, havas-
jeges palyan. Nagyobb emelked6k keriilése
ugyanakkor csokkenti a foldmiivén és palya-
szerkezeten fellépé erozids karok meértékeét is.
A kanyarulati viszonyokkal biztositani kell a
potkoesikkal és utanfutokkal torténé faanyag-
szallitast, kiillonos figyelemmel a meredek tere-
pen vezetett palydkon fokozottan jelentkezé
baleseti lehetéségre. A faanyagszallitas jelent6s
hanyada a kedvezétlen tél ‘végi, kora tavaszi
idészakra esik, amikor az olvadas-fagyas gyakori
véltakozasa a hegyvidék meredekebb oldalain
épitett utjain csuszasokra vezethet. Ebbél a
szempontbdl igen fontos a foldmiivek megfelel6
stabilizidlassal valé megépitése, amelynek biz-
tositdsara jelentés és a kedvezdtlen talajoszta-
lyok esetén koltséges foldmunkara van sziikség.

Az egész éven at forgalmazandé utak a for-
galomnak és a jarminek megfeleléen méretezett
palyaszerkezetet kapnak, 10 év 6ta &ltaldban
bitumenes lezardssal. A bitumennel keészilt
aszfalt pélyaszerkezet épitése
ugyan, mint a régebben alkalmazott vizes ma-
kadam palyake, fenntartasuk azonban lényege-
sen olesobb, mivel akadalyozzdk egyrészt a pa-
lyatesten hossziranyban lefoly6 viz erodalo hata-
sat, masrészrol a gumiabronesos jarmiivek szivo-
hatasabol szdrmazo péalyafelszin-bomlasokat. A
palyaszerkezetek épitése soran a lehetéségek
szerint sor keriil a helyi anyagok felhasznala-
sara, illetve a korilmeényekt6l fliggéen kiilon-
boz6 stabilizalasi eljarasok alkalmazasara.

Az erdei utak esetében altalaban igen fontos
feladat a wviztelenités. Hegy- és dombvideki
erdétertileteinken a felszinen hirtelen lezudulé
viztomegek, valamint a rétegvizek sok kart
okozhatnak a palydkon nem kell6 viztelenitésik
eseteén.

Fentiekb6l kovetkezik, hogy a forgalmi igé-
nyeknek valamint a szallitds-szervezés szem-
pontjainak megfelel6 s egyuttal gazdasagos
erdészeti szallitopalya-halozat kialakitasa sok
oszefliggés figyelembevételét kivanja meg és
viszonylag sok mitiszaki nehézséggel jar. A sziik-
séges komplex tervezési szemléletnek és a halo-
zatok tervszer( fokozatos fejlesztésének bizto-
sitasara késziiltek el egyes erd6tajaink un. erd6-
feltarasi alaptervei, amelyek egyrészt lerdgzitik
a teriiletek tavlatban megvalositands teljes
halozatat, mésrészt ebbdl a halozatbol kiemelten
megjelolik az elkovetkezo évek silirgds utépitési
feladatait.

Erdeink feltarasat ma mar mintegy 1300 km
burkolattal rendelkez6 erdei ut és 1800 km mii-
szelvényes foldut szolgalja a meglevé erdei vas-
utak mellett. E palydk azonban a sziikséges halo-
zatnak csak egy részét képezik s ezért az
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elkovetkezé id6szakban tovabbi uj feltaro utak
épitése sziikséges. Az 1j palyak 1étesitése mellett
egyes meglevé utakat korszer(siteni kell palya-
szerkezetiilk megerésitésével, annak érdekében,
hogy a MAV rakoddk oOsszevonésa s egyéb
valtozasok kovetkeztében megnovekedett szal-
litasi tavolsagokra alkalmazni lehessen nagyobb
teherbirasu gépkocsikat is. A korszer(isitéseken
kiviill természetesen gondoskodni kell a mar ma

is igen jelentds értéket képvisel6 meglevé palyak
rendszeres karbantartdsarél. E harmas muszaki
tevékenységgel biztosithaté csak az a korszeri
feltaré halozat, amely alapfeltétele az erdégaz-
dalkodas jovobeni 1étéhez elengedhetetleniil
szilkséges tovabbi gépesitésnek és a csokkend
létszamu, de mind nagyobb képzettségli mun-
kaer6 megfelelé munkakoriilményei megterem-
tésének.



SCHMIDT ERNG

A forgicslemezipart az &altalanos faipar leg-
fiatalabb, mégis a legerésebben fejlédé agaként
tartjak nyilvan. Kétségtelen, helyén vald ez a
megallapitas. Ma a vilaggazdasagi statisztikaban
az egy fore es6 forgacslemez-termelést ugyan-
ugy regisztraljak, mint akar a papirfogyasztast
vagy a cellul6ztermelést. Ez a fiatal iparag a
két évtizedes multja soran a miianyagtermelés
fejlédésével azonos intenzitdsu fejlédést ért el.

Bar hazankban alig tobb, mint 10 éve kezd-
tiink hozza a forgédcslemezipar megteremtése-
hez, a kezdeti batortalanabb induldst napjaink-
ban erés fellendiilés jellemzi.

Fejlédésiink jellemzéjeként azt is rogzithet-
jik, hogy viszonylag korszerl gyartéberendezé-
seink vannak, ahol a modern technika széles
kord alkalmazasra taladlt. A Szombathelyen 1é-
tesitett els6 forgécslapgyarban példaul — ame-
lyet 1959-ben épitettek — 1 m? termék elBalli-
tasdhoz 13,5 kozvetlen munkadra volt sziiksé-
ges. A 7 évvel kés6bb beinditott masodik gyar-
ban ez a szam maér 6,4 érara javult. Jelenleg pe-
dig olyan miszaki fejlesztés van folyamatban,
ahol a fajlagos munkadérasziikséglet 2,7-re csok-
ken.

E hatalmas fejlédésben a technologia korsze-
rusitésén kivil jelentés szerep jutott a belsé
anj}agmozgatés fejlesztésének is. A forgacsle-
mez-iparban 1 m? termék el8allitasdhoz 3,9
tonna anyagot hasznalnak fel. A tobbszoros ren-
dezési fok alapulvétele mellett a belsé anyag-
mozgatas 16 t/m3-re teheté. A szombathelyi for-
gacslapgyarak most folyé rekonstrukeiojuk be-
fejeztével kereken 110 000 m? forgacslemezt al-
litanak majd el6. Ennél a gyartékapacitasnal az
anyagmozgatasi igény 1,76 millié tonna. Ilyen
feladatot csak egészen magasfokd gépesitéssel
lehet megoldani.

A forgacslemez-iparban alkalmazott anyag-
mozgaté berendezések és technologiak rendkiviil
sokrétliek, fliggben az tizem korszertiségi foka-
t6l. Az aldbbiakban a legkorszeriibb anyagmoz-
gatdsi megoldasokkal foglalkozunk.

A faanyag rakodasara szolgalé gépek
és berendezések

A korszer(i forgacslapgyaraink szinte kizaro-
lag tlizifa min6ségl és valasztéku faanyagot
dolgoznak fel. Az alapanyagok koérébe kell so-
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Anyagmozgatas a forgacsiemez lizemekben

rolni az épliletasztalos-ipari gépforgacsot, s ma
kezd tért héditani — olyan ltemben, ahogyan
az alapanyag bazis kiszélesitése ezt megkivanja
— az alapanyagnak apriték formajaban wvalo
beszallitasa.

Valamennyi valaszték — tlzifa, gépforgacs
és apriték — vasuton és kozuton egyarant for-
galmazhat6. A tlizifa fogadasara és tarolasara
szolgalé anyagteret megfeleld kapacitasu ut- és
iparvaganyhalézattal 1atjak el. A tarolasi célo-
kat szolgalo tertiletet szilard burkolatu szalag-
utakkal tarjak fel. A szalagutak tengelytavol-
saga altaldban 13—14 m szokott lenni, és igy
kozottiik 10 m-es tarolo teriilet alakithato ki. Itt
rakjak le az 1 m-es tilizifabo6l képezett méaglya-
sorokat. Ezek végét tamasztobakkal latjak el,
ami a kordbban hasznalatos, kézzel rakott kaloda
helyettesitésére szolgal.

A szallité jarmiiveket napjainkban szinte ki-
zarolag markolo darukkal rakjak ki. A kozuton
érkez6 tehergépkocsik azonnal a szalagutak al-
tal feltart anyagtérre vagy kozvetlenil a feldol-
gozo lzemeknél kialakitott — és a kés6bbiek-
ben ismertetésre keriilé — anyagtarolo helyekre
viszik a fat.

A vasuton érkezé anyagot az erre a célra ki-
alakitott iparvaganynal fogadjak. Az iparvagany
egyik vagy mindkét oldalan kiépitett ut halad,
ahol az onjaro rakodégépek és az anyag tovabb-
szallitdsat végzdé potkocsis jarmivek kozleked-
nek. A kirakodashoz két onjaré rakodogéphdl és
2—3 traktoros utanfutobol allé géplancot alkal-
maznak. Az egyik rakodégép a wvasuti kocsi
mellé all, a maésik a lerakodas helyén wvégzi
munkajat. A potkocsis traktorok a rakodogépek
folyamatos kiszolgalasat latjak el.

Az iparvagany ilyen berendezése mellett
nines sziikség arra, hogy a vasuti kocsikat a ki-
rakasi helyhez mozgassdk. Az iparvagany hasz-
nos hosszat még részben sem kell a helyhez ko-
tott vagy kis teriileten mozgd rakodogépeknél
elengedhetetlen kocsirendezési szakasszal csok-
kenteni.

A rakodogépeknek sok fajtdja ismeretes a for-
gacslapgyarak anyagterén. A korszerd tlizifara-
koddk viszonylag nagy teljesitményli hidrauli-
kus rendszerrel rendelkeznek, igy a rakodas
egyes muveleteit (fordulas, emelés stb.) gyorsan
végzik. A markoléfej mindig kiilén is forgathato,



1. dbra. Rakodogép vagonrakodds kozben

mert csak igy alkalmas maglyazasra. A markol6-
fejet ugy alakitjak ki, hogy benne a tiizifa akkor
is szorosan legyen megfogva, ha a markolé nincs
teljesen tele. Ezt a kovetelményt vagy az oll6-
szertien zar6dé markoléval, vagy a markoléra
felszerelt, rugds feszitéssel miikods drotkoteles
leszoritassal érik el. A daruk kitamasztésa (le-
talpalasa) hidraulikdval torténik, ami jelent6-
sen noveli a jarmi attelepuilési gyorsasagat. A
korszerti rakodégépeken a kezel6 részére zart
és flithet6 kabint talalunk, ami a gépek munka-
jat teljesen flggetleniti az idéjarastél (1—2.
abra).

A belsé anyagszallitasra hasznalt szallitoko-
csik gyors fel- és lerakasa csak akkor valésithato
meg, ha a kocsira a rakodégép markolofejéhez
igazitott oldaltdmaszté6 rakoncakat szerelnek.
Tuzifaszallitdst nem célszert oldalfalas potkocsi-
val végezni, mert igy a daru rakodasi idésziik-
séglete jelentésen megnovekszik.

Az ipari hulladékforgacsot és az apritékot ba-
lazott, illetve omlesztett formaban szoktak a for-
gacslemez lUzemekhez szallitani. A jarmutvek le-
rakasa célszertien géplapattal torténik, mellyel
akar egy pneumatikus szallitoberendezés elszivo
garatjaba, akar pedig egy szallitoszalagra om-
lesztik az anyagot. Ezek a szallitéelemek azutan
a taroléhelyre tovabbitjak.

3. abra. Lancos kaparo szalag
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2. abra. Domper alvdzra szerelt HIAB daru munka
kozben

4. abra. Kaparoelemes szallitészalag
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5. dbra. Faanyagtdrold lanc egyenkéntezo szalaggal

A forgacsapritas speciilis anyagszallité gépei

A Kkorszerl forgicslapgyarakban nagy kapa-
citdsu apritégépeket alkalmaznak. Az éranként
4 t atro faanyag feldolgozéasara képes apritok
nem tartoznak a legnagyobbak kozé. A 12 t atro/
ora kapacitasu gépek elterjedtek az iparagban.
A kisebb kapacitasu gép kiszolgédlasa sem old-
haté mar meg kézi erével, a nagyobb tipust nem
is emlitve. Az apritok elé tarolélanc palyat épi-
tenek. A lancpalya hosszat ugy valasztjak meg,
hogy rajta 10—12 lizemoérara elegendé faanyag
legyen tarolhaté. A palya végére egy felgyorsitd
szakaszt helyeznek, melynek az a feladata, hogy
a lancon elhelyezett, kb. 2 m magas farakast el-
fogyasztva egyenként, darabonként adagolja az
apritéba (3. abra). Ezzel a gépesitéssel egy gép-
kezel6 altalaban két egymds mellett épitett apri-
togép kiszolgalasat is ellatja.

A forgacsologépektsl a keletkezett forgacsot
két modon szoktdk elszallitani: pneumatikus
uton, vagy szallitopadlyan. A pneumatikus szal-
litéberendezésekrol még szolni fogunk a késéb-
biekben. Az 4j tizemekben alkalmazott szallito-
berendezéseket kiporzadsmentes kivitelben ké-
szitik. A legaltaldnosabban hasznalt szallitépa-
lyékat a 4—5. dbrdn mutatjuk be.

Ezeknek a zart rendszert gépeknek a forgécs-
apritékkal val6 egytlittes lizemeltetésénél mindig
gondoskodni kell belsé nyomaskiegyenlitésrol.

A forgécsoloktol valé tokéletes forgéacselvétel
ugyanis csak bizonyos légelszivassal oldhato
meg. Ezt a szivohatast a szalag bels6 terén ke-
resztiil segédelszivas valésitja meg. A ventilla-
ci6 a szalag belsé terébdl egy kis mennyiségl
forgacsot magaval ragad ugyan, a rendszer veé-
gére épitett ciklon azonban ezt levalasztja. Az
igy lzemel6 szallitogépeknél a szalag belsé te-
rében tulnyomas nincs, a kiporzas gyakorlatilag
megsziintetheto.

A gyartasi folyamat kozben ad6dé
anyagmozgatas gépei

A forgacslapgyarakban a leggyakrabban alkal-
mazott széalliteszk6z a levegés — ventillatoros
— szallitoberendezés. Mindazokon a helyeken,
ahol a nagy szintkulonbségek athidalasaroél, vagy
20 m-nél hosszabb szallitasi tavolsagroél van szo,
ez a szinte kizardlagos szallitasi lehetoség. Szer-
kezete, lizemelési modja jol ismert. Csupan ar-
rol érdemes emlitést tenni, hogy igen jol beval-
tak a ciklonokra szerelt dugulédsjelz6 berendezé-
sek (pl. Szombathelyen eredményesen alkalmaz-
zuk a Székely-féle fotocellds berendezést). A
ciklon ejtéesovére szerelt cellas forgozar jol
megoldja a ciklon filnyomésabol szarmazéd ki-
porzast.

Rovidebb szallitasi tavolsagok (max. 6—8 m)
athidalasara kiterjedten alkalmazzak a csigas
szallitoteknoket.

Csak éppen emlitést teszlink azokrol a kiilon-
féle gorgds, lancos szallitépalyakrol, amelyek
egy-egy technoldgiai miveletet (pl. paplankép-
zést) végzo gép szoros tartozékai. Ezeken a he-
lyeken nem lehet éles hatart vonni, hogy az em-
litett szallitopalyak anyagmozgatast végeznek-e
vagy valamilyen technolégiai folyamatot szol-
galnak ki.

__iparvagony.

parvagany

gorgdsar,

szelezogep

hydr. emeldasztal

hydr. emeloasztalra szerelt g. sor
farolo gorgosor

Z%?i%e/ sasztal

6. abra. Csiszolo gépsor geépelrendezése

14 ¥* T A TS AL R

hydr. emeldasztairc szerelt g. sor
9 gyorsito gorgosor

csiszologep

gyorsito szalog |

oszfalyozo ,gorgosor

hydr. emeloasztal

hydr: emelbasziaira szerelt g. sor
| Rrgomesor
o arolo gorgosor
hatarolofal 17 lapatkoztetd dilvany
darupdlyaval | 18 laputkozteto allvany



Keészaru mozgatast végzo gépek
és berendezések

A gyart6 sorr6l lekeriilé forgéacslemezt egy-
ségesomagba rakjak, melyet pihentetés céljabol
néhany napig raktaroznak, majd utana kovet-
kezik a lapok csiszoldsa és vagonba rakdasa. Ezt
a meglehetésen munkaigényes technolégiai fo-
lyamatot a korszerli gyarakban teljes mértékben
mechanizaltak.

A 6. adbrdan bemutatjuk a Szombathelyen most
épités alatt 4ll6, évenként 150 000 m? forgécsle-
mez csiszoldsdra és elszédllitdsara berendezett
csiszologépsort és raktart.

A gyartésor végén a lehltott, méretre széle-
zett forgacslapot hidraulikus emelGasztal rakja
8 t-as egységcsomagba. A hidraulikus emel6asz-
talra meghajtott gorgésort épitenek, amely az
elkésziilt egységrakatot az asztalrél legorditi és
4dtadja a hozza csatlakoz6 15 m hosszu, ugyan-
csak meghajtott gorgésornak. Ezzel a megoldas-
sal a megtelt emel6asztal gyorsan lelirithetd, a
folyamatos lapfogadasra ujra alkalmassa valik.
A 15 m-es gorgosor pedig kiegyenlité tarolast
végez mindaddig, mig a daru a raktarba szalli-
tas céljabol oda nem ér.

A csiszolasnal is emelGasztalr6l indul a mu-
velet. Ezen az asztalon is meghajtott goérgésor
van és az asztal el6tt szintén tarolé gorgéket al-
kalmazunk. Ezzel a megoldassal a gépsor folya-
matos anyagellatasat fliggetlenitjik a daru ki-
szolgalasi utemétsl. A csiszologép utdn a kész-

terméket mindésitik és osztalyozzdk. A gépsor
jobb és bal oldalara, valamint végére beépitett
3 db emeldasztal harom mindségi osztaly képzé-
sét teszi lehetévé. A hidraulikus emeldasztalroél
az egységrakatokat itt is meghajt6é gorgésor adja
at az utanuk elhelyezett taroloknak.

A leirt munkamiiveletekhez kapcsolédo szal-
litisokat a korabbi években szinte kizardlag
oldalvillas vagy homlokvillas targoncéaval oldot-
tdk meg. Napjainkban, amikor a forgacslap-
gyéarak kapacitasa &llandéan emelkedik, azt
tapasztaljuk, hogy a raktari anyagmozgatas
tertiletérél a futopélyas daruk a targoncakat
mindinkabb kiszoritjdk. A daru beruhazasi kolt-
sége ugyanis kozel azonos a targoncaéval,
ugyanakkor a vele nyerheté szallitasi teljesit-
mény lényegesen magasabb. A targoncdk moz-
gasdhoz sziikséges uthalézat biztositdsa miatt a
raktarteriiletnek 45—50%-a a hasznositasboél ki~
esik. Daruval kiszolgalt raktarban csupén a tiiz-
rendészeti el6irasok altal megszabott kozlekedési .
utakat kell biztositani és igy a raktéartertilet ki-
hasznalasa 80%,-ra teheté6. A daru lényegesen
kisebb lizembentartdsi koltséget is igényel, s
amortizéciés koltsége 1/3-a a targoncaénak.

A darus rakodasndl a korabbi években nehéz-
séget jelentett a specidlis rakatfogé berendezé-
sek kialakitasa. Ma mar olyan rakatfogé beren-
dezések késziilnek (hazédnkban is), amelyek a
legkiilonboz6ébb lapméretd rakatok emelésére és
szallitdsara alkalmasak.



EGYESULET!I HIREK

A Flrész-Lemezipari Szakosztaly 1970. de-
cember 1-én, a Butoripari Szakosztaly december
4-én, a Vegyes Faipari Szakosztily december
10-én tartotta az év utolso vezetdségi tlilését.

%

A Butoripari Szakosztaly klubnapi sorozata-
ban 1970. december 1-én Alt Gellért ,,Bérszabd-
lyozék médositdsa és varhaté hatdsa” cimmel
tartott eléadast.

&

A Firész-Lemezipari Szakosztaly 1970. de-
cember 4-én rendezett klubnapja keretében
s, Bolgar-guineai fakitermelési kézos vdllalkozds™
és ,,Torokorszdag erdégazdasdga” cimmel Porosz-
lai Jézsef a Lignimpex Kiilker. V., valamint
Asbéth Béla a Magyar Szabvanyligyi Hivatal
részérdl filmvetitéssel egybekotott el6adast tar-
tott.

#

Az Egyesulet alapszabilyanak modositésara

alakult bizottsag 1970. december 7-én tartotta

soron kovetkezé lilését, melyen az alapszabaly
tervezetet vitatta meg.

*

Az ugyvezetd elnckség 1970. december 17-én
tartott tilésének napirendjén ,,Programtervezet
a negyedik oOtéves terv faipari fejlesztési terv-
elemzésére” cimli téma, valamint egyéb folyd
tgyek szerepelt.

&

Az Egyesulet celldomolki tlizemi csoportja
1970. december 17-én Gsszevont taggyulést tar-
tott, melynek keretében megvitatta az 1970. évi
munkara vonatkozo beszamolét, megvalasztotta
az uj vezetoséget és javaslatot tett az 1971. évi
munkaterv osszeallitasara.

- 3

Az Oktatasi Bizottsag az év utolso tilését 1970.
december 18-an tartotta.
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DR. DALOCSA GABOR

A butoriparban az anyagmozgatas vizsgalata-
nak ki kell terjednie a telephelyekre beszallitott
nyersanyagok mozgasatol a megmunkalds soran
felmerulé mozgatasokon &t a készaru kiszallita-
saig. Csakis igy kapunk képet arrél a sokiranyu
feladatrél, amelyet a korszerl termelésszervezés
keretében a gazdasigos anyagmozgatas érdeké-
ben meg kell oldani.

Az anyagmozgatds szinvonaldra a kovetkez6
tényezok vannak hatassal:

— az anyagmozgatds moédozatai,

— az el6allitandé termékek muszaki-techno-
logiai paraméterei,

— a termelési folyamat végrehajtasanak szer-
vezési megoldasai,

— az anyagmozgatédst biztosité gépek és be-
rendezések miiszaki-gazdasagi paraméterei,

Mindezeket egyutt kell vizsgalni és elemezni,
hogy a butoripari anyagmozgatas jelenlegi szin-
vonalat értékelhessiik s a korszerusités irdnyat
' megfogalmazva, jelentésen fokozhassuk a mun-
katermelékenység novekedésének litemét.

Az anyagmozgatas médozatai

Az anyagmozgatds moédozatai igen véaltozato-
sak, de az els6 vizsgélatra két nagy csoportba so-
rolhatok: a fizikai és gépi erével végrehajtott
anyagmozgatasra. Ez utébbi vonatkozdsban a
butoripar az eszkozokkel kevésbé ellatott ipar-
agak kozé tartozik. Az anyagmozgatis moédoza-
tainak tovébbi klasszifikaciéjat az 1. tabldzatbol
lathatjuk, amelyben nemcsak a médozatok és
eszkozok, hanem az un. segédeszkozok is fel
vannak tlintetve, mivel csak mindezek egylittes
alkalmazasa biztositja az anyagmozgatasi miive-
letek végrehajtasat.

A tablazatban foglalt médozatok csak a bitor-
ipari anyagmozgatds jelenlegi szinvonalat tik-
rozik, ugyanakkor nem veszik figyelembe a meg-
munkalas sordn keletkez6é hulladékanyagok (pl.
faforgacs) elszallitasat. Ezzel szemben ide sorol-
tuk az automatikus gépsorokon a megmunkalas-
sal egyidSben torténé anyagtovabbitast, mint az
alkatrészek tovabbitisdnak egyik modjat. Az
anyagmozgatas modozatai mas elvek — pl. a
mikodés jellege, az anyagmozgatési ut vonalve-
zetésének rugalmassidga, a megvaldsitando
anyagmozgatas irdnya, a hajté eréforras fajtdja
stb. — szerint is lehet csoportositani, azonban
véleményiink szerint a butoripari technolégia és
szervezés szinvonalanak jelenleg ez a csoportosi-
tas felel meg a legjobban.

A termékek paraméterei és az anyagmozgatas

A butoriparban el6allitott termékek igen val-
tozatosak nemecsak funkciondlis szempontb6l,
hanem forma, méret és sily szempontjabol is; e
miiszaki paraméterek az anyagmozgatisra is
nagy hatassal vannak. Nyilvanval6 példaul, hogy
mas és mas anyagmozgatasi moédokra van sziik-
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A butoripar anyagmozgatasa

ség a korpuszbutor gyartasandl, a szék gyarta-
sénal vagy a fekvébutorok gyartidsanal.

A butorgyartas technologiai folyamatat az
anyagmozgatas szempontjabol feloszthatjuk ugy
is, hogy els6sorban a felhaszndlandé anyagok
(faanyagok, lapanyagok, furnérok stb.) mozga-
tasat, tovabbiakban az alkatrészek (ramak, fio-
kok, ajtok stb.), s végul a készgydrtmdnyok
(szekrények, heverdk, székek stb.) mozgatdsat
vizsgaljuk. Ebben az esetben az egyes technolo-
giai szakaszokban a megmunkalasra kerild
anyagok suly és méret szerinti valtozasara jel-
lemzd, hogy a folyamat elején a méret és suly
viszonylag nagy, majd az alkatrészeknél sok ap-
rébb, kevés sullyal rendelkez6 anyagok mozga-
{asara van sziikség, a gyartasi folyamat el6reha-
ladasaval az alkatrészek gyartmannya torténé
osszeszerelése kovetkeztében pedig ismét no-
vekszik a mozgatandé anyagok terjedelme és
sulya. A méretek és sulyok igen valtozatosak
és néhany dekagrammtol tobb tiz kiléig valtoz-
nak, s ugyanilyen nagysagrendben a méretek is.
Ebbé6l az is kovetkezik, hogy ha helyesen va-
lasztjuk meg a termékek miszaki-technolégiai
paramétereit, Ugy az anyagmozgatas szervezését
és végrehajtasat lényegesen egyszerusiteni lehet

A gyartmanytervezésnél éppen ezért kulono-
sen figyelemmel kell lenni arra, hogy a termék
Osszsulya oOsszeszerelt allapotban a minimadlis
legyen; olyan anyagok felhasznaldsat kell meg-
tervezni (és olyan méretekben), amelyek funk-
ciondlisan még kielégitik az igényeket, de sulyra
és méretre az optimumhoz kozelitenek, tovabba,
hogy a gyartmanyt lehetdleg szallitészalagon
szerelhessék ossze.

Ezzel egyidejlileg a gyartastechnoldgiat lehe-
téleg a folyamatos gyartas elvei szerint kell ki-
dolgozni, biztositva azt, hogy a megmunkalasra
keriil6 anyagok géprol gépre kertiljenek, illetve
a gépek kozotti anyagmozgatast egységrako-
mannyal, szallitokocsikkal (1. dbra), esetleg
transzport6rokkel lehessen megvalésitani.

A tervezéskor figyelembe kell venni azt is,
hogy az elééllitasra kerul6é termékek bonyolult-
saga jelent6s mértékben befolyasolja a termelés
szervezésének modjat, s ezzel az alkatrészek
mozgésat is, mert a termék bonyolultsagaval no-
vekszik a térben és idében 6sszehangolandé
technologiai és szallitasi muveletek vagy egyéb
munkatevékenységek szama, kovetkezésképpen
novekszik a zavarforras val6szintliségének lehe-
tésége is.

Ahhoz, hogy az alkatrészek tovabbitasat szal-
litészalagon vagy egységrakomanyként tudjuk
megszervezni, a méretek egységesitését vagy a
méretek Osszefliggéseit gy kell megvalasztani,
hogy azok biztositsék a tovabbitas célszerli meg-
szervezését. Kiilon fel kell hivni a figyelmet,
hogy pl. a lapanyagok megmunkalasat, a profil
alkatelemek elgallitasat automatikus gépsorokon
célszert végrehajtani (2. dbra), mivel ez esetben
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1. abra. Egységrakomany tovdbbitasa targoncdval

az anyagmozgatis médozata a legmagasabb szin-
vonalon valosithaté meg, igy a fizikai erével
torténé anyagmozgatas a minimumra csokken.

A termelés szervezési szinvonala
és az anyagmozgatas

A butoriparban a gyartasszervezés szinvonala
rendkivil heterogén: a legtobb vallalatra f6ként
a csoportos gyartds a jellemzo, s csak jelenték-
telen mértéki a kotetlen {litemiti, folyamatos
gyartas. Csak néhany nagyvallalatnal talalhaté
olyan termelésszervezés, ahol a munkahelyek
osszefliggése nemecsak térben, hanem idében is
szabélyozott.

Ez a szervezési szinvonal azt is koveteli, hogy
az anyagmozgatds médozatainak osszefliggéseit
a folyamat-fazisokra bontva (alapanyagraktar —
technolégiai teriilet — készarumozgatds) vizs-
galjuk.

Az alapanyagok kétsinli szallitopalydkon vagy
a legtébb esetben tehergépkocsikon érkeznek,
amelyek leterhelése, tovabba az anyagoknak a
raktarba, méaglydkba rakasa tulnyomorészt fizi-
kai erével torténik. Csak néhany lizemben van
ez az anyagmozgatasi mivelet mechanizalva, igy
elsésorban a lapanyagok egységcsomagként moz-

gatésa emeld- (3. abra), illetve kiilonbozé szalli-

tokocsikkal. A segédanyagok a legkiilonfélébb
csomagolasban kertilnek az lizemekbe, s lizemen
beliili mozgatasukhoz kézikocsikat, emeldvillas

3. abra. Lapanyagok tovdbbitisa emelbkocsival

targoncdkat haszndlnak. Minthogy azonban a
torékenység és a fennall6 baleseti veszély miatt
itt fokozott 6vatossdgot irnak el6, ez gyakran
arra vezet, hogy a szallitast legtobb esetben fi-
zikai erével oldjék meg. A folyékony anyagok-
nak a raktarakbol a feldolgozasi helyre szallita-
sahoz csak elvétve taldlhatok modern csérend-
szerek, pedig ez a legfejlettebb és leggazdasago-
sabb megoldas. A raktarak és a technologiai te-
rulet kozotti anyagmozgatiasra szabadpélyan
mozgd jarmuveket, ritkdbb szallitoszalagokat,
ill. gorgosort alkalmaznak.

A technoldgiai teriileten alkalmazott anyag-
mozgatds modozatai a butoriparban igen valto-
zatosak, féként az alkatrészek kiilonbozé mé-
retei és sulya miatt. A flrészarubol késziilt al-
katrészeket egyik miveleti helyrél a masikra
dltalaban rakodélapokon emel6lapos vagy hid-
raulikus kézi villas targoncaval (1. 1. 4bra) moz-
gatjak. Jellemz6 azonban, hogy a rakodélapok az
egyes miveleti helyeken tobb 6ran keresztiil all-
nak, varva a kovetkez6é miiveleti helyre val6 to-
vabbitast, s ez az lizemekben a zstufoltsdgot to-
vabb noveli. Az alkatrészeknek a megmunkals
gépre helyezése mar csaknem valamennyi lizem--
ben fizikai erékifejtést igényel.

Hasonl6 szervezési megoldast alkalmaznak
uzemeink a lapanyagokbol késziilt alkatrészek
mozgatdsara is, bar a legnagyobb fejlédés az
ut/idé hanyados javitdsa vonatkozdsiban ezen
a téren tapasztalhat6. Itt elsésorban emlitendé.

2. abra. Lapanyagok tovabbitdsa automatikus gépsoron
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4. dabra. Lapanyagok tovdabbitdsa gorgdsoron



5. abra. Feliiletkezelt székek tovabbitdasa szallito-
szalagon

a lapmegmunkalé gépsorok bedllitasa, ami az
anyagmozgatas jelentés csokkenését eredmeé-
nyezte. De talalhaté olyan szervezési megoldas
is, hogy a lapanyagokat gorgésoron (4. dbra) to-
véabbitjak, tehat a kocsik és a megmunkalo gé-
pek fel- és leterhelése kiiktatodik s ez a fizikai
munkaeré felszabaditasat teszi lehet6vé.

A butoriparban jelentés anyagmozgatassal pa-
rosul6 technolégiai miiveletcsoport a lapanyagok
furnérral torténé boritasa, ahol a fizikai erével
végzett anyagmozgatasi miveletek az uralkodok.
Az utobbi idében azonban oOrvendetes irdnyzat
mutatkozik a technoldgiai folyamat olyan ira-
nyu atszervezésére, hogy emeletes, rovid
tutemidével dolgoz6 préseken kivanjdk a prése-
lés miveletét végrehajtani; itt a lapanyagbol
készult alkatrészek mozgatdsa nagymeértékben
mechanizalva van. Jelentés eredményként kell
megemliteni, hogy a lapanyagok csiszoldsi mu-
veleteinek végrehajtasa sordn sziikséges anyag-
mozgatasi miiveletek nagy tobbségét ma mar
gorgosorokon, lapatforditokon wvégzik, igy az
élémunka-raforditast jelentGsen csokkenteni le-
hetett.

A csiszol6 lizemrészbol a fényezé mithelyekbe
iranyulo szallitds azonban ismét rakasolas utjan,
kiilonféle kocsik és targoncak kozbeiktatasaval
torténik. Ugyancsak jelentés anyagmozgatést
igényel a feliiletkezelés miiveleteinek végrehaj-
tasa, kulonosen a feluletkezel6 anyagokat fel-
hordé berendezések kiszolgalasa. A pihentetési
idok roviditésére még nem terjedtek el olyan
megoldéasok, hogy a feliiletkezel6é anyag felhor-
dasa utdn az alkatrészek vagy gyartmanyok
mozgatasat folyamatosan — megfelelé paramé-
tereket biztosité kozegben — szervezték volna
meg. Csak az aprébb gyartmanyoknal (pl. szé-
kek) alkalmaznak erre a célra szallitészalagos
szaritéalagutat (5. dbra), amely az atfutéasi idét
is jelentésen csokkenti. Az alkatrészek osszesze-
relésekor a gyartmany sulyanak novekedésével
egyutt az anyagmozgatds moédja is valtozik: a
nehezebb gyartméanyokat vagy kézikocsikkal,
vagy fliggékonvejorral (6. dbra) szallitjak a kész-
aruraktarba, ahonnan a rakodashoz mar a leg-
tobb esetben fizikai erdkifejtéssel tovabbitjak.

A készaruk kiszdllitdsa az lizemekbdl teher-
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6. abra. Osszeszerelt székek tovabbitdsa konvejoron

gépkocsikkal torténik, de ezutdn a felhasznalas
helyére valé tovabbitaskor még vasuti szallit6-
eszkozoket is igénybe kell venni. Ez a szerve-
zési megoldas — mivel a késztermékek csoma-
golasa voltaképpen a mai napig sincs megoldva:
— jelentés anyagi kéarokat okoz a vallalatok-
nak. A butorok sok esetben sértilten, osszetorve
érkeznek meg a rendeltetési helytikre. Itt tehét
az anyagmozgatas és a csomagolds Osszefliggé-
sét is célszerii megvizsgalni.

A technoldégia szervezési szinvonal és az
anyagmozgatasi modozatok Osszefiiggésének e
vazlatos attekintése is ramutat arra, hogy a bu-
torgyartas jelenlegi szervezési szinvonala ebben
a vonatkozasban tovabbi korszerisitésre szorul,
az anyagmozgatasi raforditdsok csokkentése ér-
dekében Talan ezért nem érdektelen a rafor-
ditasok értékelésére néhany szamadatot is
idézni. A hazai butoriparban az anyagmozgatas-
sal foglalkoztatott munkasok szama az Gsszlét-
szdmhoz viszonyitva 8—120/, koz6tt valtozik, de
van olyan ilizemink is, ahol az alacsony szerve-
zettség kovetkeztében ez a szam eléri a 30%/y-ot.
Ennek pedig egyenes kovetkezménye, hogy az
anyagmozgatast biztosité eszkozok értékének
részaranya az osszes eszkozokben rendkiviil ala-
csony, minddssze 3—=8%, k6z6tt mozog, holott a
nemzetkozi szinvonal ebben a tekintetben 15—
189, kozott helyezkedik el. Olyan szamadatok
nem allnak rendelkezésre, hogy a termékekre
kifejezetten anyagmozgatds cimén milyen 0sz-
szegl raforditasok torténnek, de ha az anyag-
beszallitastol a készaru kiszallitasaig vizsgaljuk
és Osszegezzuk az anyagmozgatas folyamatat, a
szakemberek becslése szerint a raforditédsok a
termel6i ar 25—30%,-at is elérik. E koltségek
csokkentése tehat — a termelési folyamat szer-
vezési szinvonaldanak és az anyagmozgatds mo-
dozatainak oOsszhangba hozasaval — jelentds
onkoltségesokkentést jelenthet az lizemek sza-
mara.

Az utébbi idében a butoriparban is egyre tob-
bet beszélliink a folyamatos gyartasszervezésrol,
ami a muveletek id6ébeni 6sszehangoldsat kove-
teli meg. Ezzel azonban az anyagmozgatas idg-
szlikséglete is rendkiviil fontos tényezévé 1ép
el6, mivel csak szinkronizalt idosziikségletek biz-
tositjdk a technolégiailag sziikséges miiveletek
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2. tablazat

A biatoriparban anyagmeozgatishoz hasznilatos gépek és berendezések néhiny miiszaki paramétere

l h | Teheremelés Méretek
M oy, Osszsaly Tehex buzi‘s 1 = o
egnevezes: | g S 1 magasstig sebesség | hosszisdg | szélesség magassig
‘ A m/pere mm mm mm
i 1
| |
EYATIIEUL o0 e 5000—10000 | 10—14
Villamos feliilfuték 5001500 1000— 5 000 | 900 5,756—17,80
Emel6villds targon- i
RIS s 10006000 500— 3 000 | 1500—4000| 0,6 —1,2 |1500—4670| 700—2700 |
Szallitoszalagok ; ! .
fmleg st 1—10 meéretezeés ‘ ‘
utdn 30—60 viltozé 200—1200
Gorgosorok ....... 100— 500 | valtoz6 80—100
Elevédtorok ....... 50— 100 | viltozé 4—40 valtozo
Konvejorok fm/kg 50—200 15— 400 |
kg/m 1—15 10—2000
Keézikoesik ..o | 40—120 200— 1 000 | 800—1800 | 500—900 220—400
Rakodélapok . .... } 400— 1 000 30—110 800—2000 | 500—610 150—260

megfelel6 mindségli végrehajtasat. Ez egyben
azt is jelenti, hogy az anyagmozgatasnak a gyar-
tas és uzemszervezés alapjava kell vélnia.

Az anyagmozgaté gépek és berendezések
miiszaki szinvonalanak hatasa a modozatok
megvalasztasara

Amint lattuk, a batoripari anyagmozgatashoz
hasznalt gépek és segédeszkozok igen valtozato-
sak. Ha ehhez még hozzaszamitjuk a helyileg
alkalmazott sokféle muiszaki megoldést vilagos,
hogy a muszaki szinvonal egyértelmi meghata-
vozasa igen bonyolult feladat. Igy csak a legis-
mertebb gépek és berendezések paramétereibél
(2. tdbldzat) kiindulva kivanunk ramutatni az
anyagmozgatasi megoldas kivalasztasanak né-
hany szempontjara.

Az anyagmozgato gépek alkalmazésa elsésor-
ban a meglevé tizemépiletek lehetoségeit6l fugg
Igy azt, hogy szabad- vagy koétott palyan mozgd
gcpeket vagy berendezéseket alkalmazzunk-e,
csakis a helyi viszonyok ismeretében donthetjik
el, figyelembe véve természetesen a mozgatasra
keril6é anyagok sulyanak és méretviszonyainak
osszefliggését is. Egészen nyilvanvalé ugyanis.
hogy azokra a helyekre, ahol a maximalisan
mozgatott suly pl. 100 kg, nem &llitunk be 5000
kg teherbirdsu emel6villas targoncat, mivel a gé-
pek lizemeltetési és beszerzési koltségei is je-
lentés szerepet jatszanak a gazdasagossdgban.
Ugyanez vonatkozik a segédeszkozok meéretvi-
szonyaira is. Kulonosen a hossz és szélesség te-
kintetében, mivel a technolégiai teriileten ki-
jelolt szallitdsi utak a butoripari uzemekben
igen szikosen vannak biztositva. A magassag-
nak pedig a tovabbité gép vagy berendezés eme-
16kar-méretviszonyaival kell sszhangban len-
nie. Ugyanigy befolyasolja a gép és berendezés
kivéalasztasat az alkalmazott technolégiai megol-
das is.

Az anyagmozgatésra szolgdlé gépek és beren-
dezések kivalasztdsdndl még az is szempont le-
het, hogy lehet6leg univerzalis gépeket allitsa-
nak a termelésbe; igy a termelési profil atallita-
sakor a gépek tovabbra is hasznalhatok, vagyis
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rugalmasan tudjak kovetni a technolégia valto-
zésat. Ismeretes ugyanis, hogy a termelési fo-
lyamat valtozasa legtobb esetben az anyagmoz-
gatds modozatait is megvaltoztatja, aminek ko-
vetkeztében a kotott palyan mozgé mechaniz-
musok csak ujabb raforditdsok eredményekép-
pen hasznédlhaték ismételten. A termelési folya-
mat atallitisa mindig a korszerliség jegyében
torténik, de fel kell hivni a figyelmet, hogy
nemecsak a gyartasi technol6giat kell magasabb
szinvonalra emelni, hanem annak szerves ré-
szét, az anyagmozgatas megvalositasat is.

Az anyagmozgatds mélyebb és tobb iranyu
osszefliggéseinek a vizsgalata azért is szlikséges,
mert az elmult években a butoripar muszaki
fejlesztésének novelése a technologiak vonatko-
zasaban megbontotta az egyensulyt a f6- és
mellékmiiveletek szinvonala kozott. A termeld
és kisegité folyamatok fejlédésének liteme 1é-
nyegesen nagyobb volt, az anyagmozgato gépek
és berendezések szinvonaldban azonban mélyre-
haté valtozas nem kovetkezett be. Egyértelmu
tehat a kovetkeztetés: a technol6gia és az anyag-
mozgatds korszerlsitése csak szoros osszeflig-
gésben valésithaté meg.

Kovetkeztetések, javaslatok

A butoripari tizemeknél a termékel6allitashoz
felhasznalt munkamennyiség jelentés része az
anyagmozgatassal kapesolatos munkamiiveletek
elvégzésére forditodik. A munkamennyiség
csokkentése a termelékenység fokozasat és a
gyartmanyok mingségének egyideji novelését
teszi lehet6vé, de a csokkentés lehetGsége, mint
lattuk, szoros Osszefliggésben van a gyartma-
nyok paramétereivel, a technologiai folyamatok
végrehajtasaval, a szervezési, valamint az anyag-
mozgaté berendezéseink miiszaki szinvonalaval.

A gyadrtmdanyok vonatkozasaban:

— a gyartmanyok tervezésében a funkciona-
lis k6vetelmények és az anyagmozgatds médoza-
tainak Osszefliggé szempontjait nem szabad fi-
gyelmen kiviil hagyni, kulonben romlik a ter-
meékelballitas gazdasdgossaga;



— az alkatrészek méretegységesitése és az
anyagmozgatas korszerlsitésének lehetésége
szoros kapcsolatban van egymassal, ezért a szab-
vanyositas, tipizalds elényeit maximaélisan ki
kell hasznélni; ez egyébként a technolégia vég-
rehajtdsa tekintetében is jelentdés eredményt
biztosit.

A szervezés szinvonala vonatkozésaban:

— az anyagmozgatas korszeru szervezése csak
azokban az Uzemekben valésithaté meg, ahol a
munkahelyek tevékenységeinek Osszefliggései
térben és idében szabalyozva vannak, s ez els6-
sorban a technolégiai folyamatok komplex me-
chanizalasat, ill. részleges automatizalasat téte-
lezi fel; ebben a vonatkozasban a butoriparban
jelentés tartalékokkal rendelkeziink s ennek
megoldasat a fokozottan jelentkez6 munkaeré-
hidny is egyre stirgetébben igényli;

— az lizemszervezést olyan szinvonalra kell
emelni, amelyen az anyagmozgatasi folyamatok
ut/idé viszonyszama optimadlis, mas széval: a
kényszert anyagtarolast a technolégiai folyama-
tokbol ki kell iktatni; ez a kiiktatds ugyis tor-
ténhet, hogy a pihentetési id6 alatt az anyagot
mechanikus uton mozgasban tartjuk és olyan
kortlményeket biztositunk, hogy a pihentetési
id6 minimalis legyen;

— a készéaru kiszallitdsanal jelentkez6 rako-
dési munkak mennyiségének csokkentése felté-
telezi a butortermékek csomagolasanak meg-
nyugtaté — lehetéleg szabvanyositott — meg-
oldasat, ugyanis a jelenlegi gyakorlat nem szol-
galja sem a raciondlis szallitast, sem a gyart-
many megovasat szallitas kozben.

Az anyagmozgatdst biztosité gépek és beren-
dezések vonatkozéaséban: .

— a leggazdasadgosabb anyagmozgatisi mod-
szert csak a konkrét tizemre, a térbeli elrende-
zésre és a technolégiai folyamat részletes isme-
retében lehet kidolgozni, és semmiképpen nem
szabad hinni, hogy azt egyszerlien 1j, modern
szallitoberendezések beéllitasaval konnytiszerrel
megoldhatjuk;

— szallitéeszkozok megvalasztdsanal mindig
az adott feladat megoldasabol kell kiindulni és a
muszaki paramétereket a feladat elvégzéséhez
kell igazitani, kiilénben a gazdasigossag szenved
csorbat;

— biztositani kell az anyagmozgato gépek és
berendezések kihasznalasat, mert ellenkez6 eset-
ben a beruhazésra forditott Osszegek az eléirt
normaidokon beliil nem tértilnek meg, annal is
inkabb, mivel az €16 munkaval torténé anyag-
mozgatas végrehajtdsa ma még viszonylag olesoé;

— minél késébbi idépontban valésitjuk meg
a belsé anyagmozgatas komplex mechanizalésat,
annal kisebb lesz az adott pillanatban a haté-
konysaga, mivel az id6ben elérehaladé folya-
matok sorédn bekovetkezett veszteségeket maéar
semmiféle mas tevékenységgel ellensulyozni
nem tudjuk.

A butoripari anyagmozgatds szinvonalanak
novelése, valamint a korszeriisités tovdbbfej-
lesztése érdekében javasolhatd, hogy:



— a butoripari termékek miuszaki paraméte-
reit mar a gyartastervezés soran ugy kell kiala-
kitani, hogy azok suly és térfogat szempontjabol
ne haladjak meg a funkciondlisan sziikséges
méreteket, ugyanakkor az egységrakatok kiala-
kitasdhoz a méretosszefiiggések alapjan a felté-
teleket biztositsdk; s mar itt torekedni kell a
szétszerelhet6 allapotban szallithaté butorok
technikai és technoldgiai problémainak megol-
daséra;

— olyan folyamatos, vagy szakaszosan folya-
matos gyartastechnologidkat kell kialakitani,
ahol az anyag elérehalad6 mozgast végez, s ezt a
mozgast kényszerpalyakon kell biztositani;

— a nagysorozatban vagy tomeges mennyi-
ségben kibocsatott termékeknél célszeri az
anyagmozgatast a technolégiai folyamat mecha-
nizéalasaval vagy automatizalasaval Osszefliggés-
ben megoldani; ehhez széles korben kell alkal-
mazni adagolé, elszedd, valamint folyamatosan
tovabbité berendezeseket

— a szakaszos gyartasszervezesnel az anya—
gok mozgatasat rakodoélapokon egységrako-
mannyal, emel6villas targoncaval célszerli meg-
valdsitani;

— fokozottabban kell alkalmazni a gorgéso-
rokat, a szallitészalagokat, a kiilonboz6 gravi-
tacios elven miikédo csuszdakat, a nehezebb al-
katrészek vagy oOsszeszerelt félkésztermékek to-
vabbitdsara;

— az alapanyagok beérkezésénél a vagonok
és gépkocsik kilritését maximalisan mechani-
zalni kell;

— a késztermékek kiszallitAsanal azok moz-
gatasat a csomagoldsi médozatok megoldasaval
egyidejlileg kell megvaldsitani.
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Kiilféldi lapszemie

A Német Szovetségi Koztarsasag statisztikai
hivatalanak el6zetes jelentése szerint a laké-
szobak termelése 1970 els6 négy hoénapjaban

1969. év azonos id6szakaval szemben mintegy

23,7%-kal névekedett.

Hasonléképpen jelentés novekedés tapasztal-
hat6é a konyhak — beleértve a beépitettet is —
termelésében is, mely mintegy 38,9%/-ot tesz ki.

A halészobdk termelésében a novekedés
13,89/, volt. Ugyancsak jelentésen emelkedett
a termelés a berendezések vonatkozdsaban is.
Az egyedi butorok gyartasa tertiletén esak mér-
sékelt novekedés tapasztalhato, Szekrények,
kommodok vonatkozasdban ez egyilittesen
15,7%, a karpitozott butoroknél csak 9,79, a
szobédk és konyhdak iil6butorainal pedig 6%, a
volumen novekedés.

(Holztechnik, 1970. 9. sz.)
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SZVETKO NANDOR

Az anyagmozgatas koriilményeinek miiszaki-
gazdasagi elemzése az épuletasztalos-iparban is
egyre nagyobb jelentéségli. Az iparag jelenleg
évente mintegy 200 ezer m? anyagot mozgat
meg, atlagosan 500 m technolégiai utvonalon,
10—15 kozos atrakassal. Ez kozel 80 millié ton-
naméter teljesitménynek felel meg, s az atrakéasi
gyakorisag figyelembevételével ez a teljesit-
meény tobbszorosére novekszik. Az anyagmozga-
tas gépesitési foka az épiiletasztalos-iparban vi-
szonylag alacsony, igy az anyagmozgatassal fog-
lalkoztatott dolgozok szama rendkiviil magas. A
korabbi évek statisztikai adatai alapjan az ipar-
agak kozul csak a banyaszat és az épitéipar fog-
lalkoztatott tobb anyagmozgatot, mint a faipar
(1. abra). Az Epliletasztalosipari és Faipari Val-
lalat fizikai dolgozoinak mintegy 27—28%-a vé-
gez anyagmozgatast. A magas élémunka-arany
oka az, hogy az alapanyag fogaddsa, kezelése
csaknem kizarolag kézi erével torténik. Az épii-
letasztalos-ipari termékek atlagalkatrész sulya
nem lépi tul az 1,5 kg-ot, és az alkatrészek moz-
gatasa soran alkalmazott muveleti elemek (meg-
fog, felemel, letesz) ismétlédése — gyakorisaga
viszonylag magas értékd.

Az épliletasztalosipar anyagmozgatasat rész-
leteiben vizsgalva az egyes lizemek gyartasi pro-
b6z6 anyagmozgatasi modszereket, eszkoziket
talalunk. Hasonlé a faipar tobbi &agazatahoz,
megkiilonboztetiink tn. kiils6 és belsé anyag-
mozgatast.

Kiilso anyagmozgatﬁs

Kils6 anyagmozgatdson az alabbi munka, ill.
technologiai muveletekkel kapecsolatos anyag-
mozgatasokat eértjiik:

1. vasuti kocsikban érkez6 flrészaru kirakasa;

2. farészaru osztalyozasa hossz és vastagsag
szerint;

3. az anyag tarolasa az anyagtéren, maglya-
épités, bontas;

4. a szaritoberendezések kiszolgalasa;

5. a flrészarunak a megmunkalé gépekhez
valo szallitasa;

6. az eloallitott késztermékek szallitoeszko-
zokre valo rakasa.

A termékek eldallitasahoz sziikséges Osszes
idémennyisegekbdl és egyéb ez iranyu tanul-
manyokbol kitlinik, hogy az anyagtéren (kilsé
anyagmozgatdsban) foglalkoztatott fizikai lét-
szam egy kozepes nagysagu epliletasztalos-ipari
lizemben 25—30 f6, s6t a nagyobb vallalatoknal
nem ritka a 45—50 £6s létszam sem. Ez az erték
az Uzemek anyagmozgatoinak 55—60Y/,-at teszi
ki, tehat igen jelent6s a vizsgalat, az elemzés
szempontjabol.

‘A vasuti vagy kozuti szallitoeszkozon telepe-
inkre érkezé flirészarut csaknem kizarolag kézi
erével rakjak ki. A vallalatok zoménél a kilsé
anyagmozgatast az anyagtér kettés wvagany-
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Az épiiletasztalosipar anyagmozgatasa
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1. abra. Az anyagmozgatassal foglalkoztatott munkds-
letszdm az Osszlétszam szdzalékaban ipardganként

héalozataval és tolopadok, palyakocsik €s még-
lyazogépek segitségével wvégzik. A maglyak
kozotti kettés vaganyhalézat lehetévé teszi az
anyagszallité pdlyakocsik és a maglyazogép
egymads melletti egyidejli elhelyezését (2. dbra).
A méglyazogép segitségével igy a mdaglydzas és
a maglyabontas muvelete részben gépesitve van.

2. dbra. Filirészdru mdglydzds kettés vaganyhdlézatrol,
palyakocesirél, maglydzo géppel



Ennek az anyagmozgatdsi rendszernek az a
hatranya, hogy a gépesités szempontjabol tor-
téné tovabbfejlesztés akadalyokba ltkozik. Fi-
gyelembe véve a flrészaru-megmunkalas elGtti
mesterséges szaritasat, a flrészaru tobbszori
atrakésa a fent ismertetett rendszernél elkeriil-
hetetlen, a péalyakocsik és a méglyazégép sinen
valé6 mozgatisa pedig tovabbra is kézi erdvel
torténhet. Az anyagmozgatas gépesitésének ter-
vezésénél figyelembe kell venni azt a tényt,
hogy egyes kozepes nagysagu épiletasztalos-
ipari vallalatoknal naponta 25—30 t sulya anyag
mozgatéasat kell elvégezni.

A kiils6 anyagmozgatds gépesitésének kor-
szerl modszere a flrészdrunak vagonokboél ki~
16nb6z6é tipust darukkal torténd kirakdsa és
oldalvillds targoncédkkal valé szallitasa, vala-
mint Un. szalagmaglyakban tarolasa (3—4 dbra).
Ennek a rendszernek igen nagy eldénye az, hogy
j6 szervezés esetén nem kell az anyagot tobbszor
atrakni. Megfelel6 egységrakomanyok kialaki-
tasaval elérhet6, hogy a rakdasolt anyag meg-
bontdsa csak kozvetlenil a megmunkal6 gépek
el6tt valik sziikségessé. E rendszer kiépitése
viszonylag nagyobb beruhazasi dsszeget igényel
a kell6 uthalozat kiépitése, ill. a villas targon-
cak magas beszerzési koltségei miatt. Nagy
elénye viszont, hogy az anyagszallitas sebessége
tobbszorosen meghaladja az elébbi moédszerrel
elérhets szallitasi sebességet. Igy a nagyobb
teriileten valé maglyazas (anyagtarolas) kertil
el6térbe, mig a maglydzogép alkalmazéisa esetén
a kisebb teriiletli anyagtér és a nagyobb méaglya-
magassagok johetnek szamitdsba.

Anyagi lehetdségeink fliggvényeként kétség-
teleniil az utébbiakban ismertetett moédszer
megvalo6sitasara toreksziink, ennek megfeleléen
a szallitoeszkozok rakodasat is modositani kell,
hogy a kirakodés egyszerien megoldhaté legyen.

Bels6é anyagmozgatas

Uzemen beliili, tin. belsé vagy gyartaskozi
anyagmozgatéds alatt a megmunkaland6 anyag-
nak munkagéptél munkagépig, ill. miveleti
helyig torténé szallitasat értjik.

Az épliletasztalosiparban erre a célra egészen
a legutobbi idékig az emelblapu kocsik és zsa-
molyok terjedtek el. Mivel a megmunkalégépek
tobbsége egymaéssal nincs szinkronban, torvény-
szeri kovetkezményként jelentkezik az, hogy a
megmunkalé gépek kozott nagy mennyiségl
anyagot kell tarolni. Ez — figyelembe véve a
rendelkezésre all6 altalaban kis szallitasi kapa-
citast és tarolasi tertileteket — egyarant fokozott
kovetelményeket tamaszt a szallitoberendezé-
sekkel és az anyagmozgatast végzé dolgozokkal
szemben. Els6sorban a termelés litemességének
javitédsaval lehet ezen valtoztatni.

Korszerli gyartastechnolégidnal a szallit6-
berendezések beépiilnek a munkagépek kozé és
Osszekoté anyagutat alkotnak. Ez esetben gép-
sorokrol beszéliink, amelyeknél a szallitéberen-
dezések teljesitGképességét, szallitasi sebességét
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3. abra. Firészaru egységrakomdanyok maglydzdsa ol«
dalvillas targoncdval

a megmunkald szerszamgépek teljesitményével
kell szinkronizalni.

A belsé anyagmozgatasi id6- és koltségrafor-
ditasanak csokkentése érdekében torekedni kell
a munkagépek gépsorokka torténé osszekapcso-
lasara.

Az utébbi években az épiiletasztalosiparban
a belsé6 anyagmozgatas csokkentését célozzak
azok a tervezési iranyelvek is, melyek tobb
miveletet egy gépegységen torténd elvégzésére
iranyulnak. Ezt a célt szolgaljak az automatikus
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4. abra. Szalagmaglyak
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A bels6 anyagmozgatds tertiletén alkalmazunk
Demag macskat (5. abra), kotott palyas gorgds
kocsikat (6. dbra), homlokvillas targoncéakat (7.
abra), valamint komplett gyartésorként import-
bo6l beszerzett folyamatos szallitopalyat a felu-
letkezelésnél (8. dbra).

A kész nyilaszaré-szerkezetek szallitasara
olyan szallité palyak késziiltek, amelyek nem-
csak a gyartmanyok szallitdsara, hanem azok
raktarozasara, ill. feliiletkezelésére is szolgalnak
(9—10. abra). A felsépalyas szallitoberendezések
a készarut az alapmazolashoz, majd ezt kove-
téen a vagonokhoz filiggesztve szallitjak. A pa-
lyak kulonboz6 szakaszaiban lehet6ség nyilik a
technolégidanak megfeleléen tébb munkahely
kialakitasara (pl. alapmazolas, csomagolas). A
. =30 palyak készitéséhez jol alkalmazhatok a keres-
5. Gbra. Demag macska alkalmazdsa a farészéru kedelemben forgalomban levé, viszonylag kony-

szabdszatndl 2 nyen beszerezhet6, kilonb6z6 profili idomacé-
lok (U, I, L). A gyartmanyok fix megfogasat a
fligg6 kengyelekre szerelt rogzité elemek bizto-
sitjdk. Ez az anyagmozgatasi méd minimalisra

6. abra. Kotottpalydas anyagmozgaté rendszer gorgés
kocsikkal

vezérlést aljazo (falcolé) gépek, a zarhely, ki- 7. Gbra. Alkatrész-szdallitds homlokvillds targoncdval
lincshely, panthely kialalkité6 komplex gép is.

Azokban az uzemekben, ahol az atlag alkat-
részek sulya és térfogata alacsonyabb (parkett-
gyartas) a gépesitett anyagmozgatas alapja az
egységrakatok kialakitasa. E kovetelményeknek
megfelel a szabvanyos rakodélapok alkalmaza-
saval torténé targoncés anyagmozgatasi rend-
SZer.

A bels6 anyagmozgatas probléméinak megol-
désa nem valaszthaté el az adott technolégiai,
technikai koriilményektol, ezért erre altalanos
érvényli megoldast adni nem lehet. Altaldban a
miiveletek koncentraciéja az, ami a legkielégi-
f6bb eredményt adja; igy van ugyanis sziikség
a legkedvezobb szallitéeszkozre és legkisebb v : y
terliletre, ami jelentGs koltségesokkentést ered- g dbra. Feliiletkezelésnél alkalmazott folyamatos
menyez. szallitopalya

=
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csokkenti a munka kozbeni baleset lehetéségét
is. A fliggépalyak (konveyorok) vonalvezetése
a technol6gidhoz alkalmazkodik és igy megfelels
fordulokkal, ill. valtokkal a fliggé kengyelek
tetszés szerinti iranyban tovabbithatok. A szal-
litasi teljesitmény a szallito elemek (fliggd ken-
gyelek) kétoldali terhelésével, megfelelé szer-
kezeti kialakitdssal minden tovabbi nehézség
nélkil a kivant szinvonalon tarthaté. E tipusu
szdllitoberendezések elénye a nehéz fizikai
munka megkonnyitése mellett, hogy folyamatos
anyagszallitast, ill. készaru szallitast biztosita-
nak, és jelent6és anyagmozgato-lészam megtaka-
ritast eredmenyeznek.

Osszefoglalva elmondhato, hogy az épiiletasz-
talosiparban is slirgetéen jelentkezik az anyag-
mozgatas korszerusitésének sziikségessége. Ezen
a tertileten a hazai iparban még nem értiink el
mindentitt szamottevé eredményt. Csupan azo-
kon a teruleteken valésult meg a kotott anyag-
mozgatds — az egyes részfolyamatokon belil —
ahol a tomegszertiségi fok novekedése a folya-
matos gyartas feltételeit megkozelitette. A
megmunkalasra és mozgatésra jellemz6 jelenlegi
mitiszaki allapot donté megvéaltoztatdsa a terme-
1és koncentralasanak vagy szakositasdnak végre-
hajtasat is szlikségessé teszi.

Altalanossagban megéllapithaté, hogy az épii-
letasztalos-ipari lizemek anyagmozgatiasa az
elmult 3—5 év id6szaka alatt sokat javult, de
még mindig elmarad a nemzetkézi szinvonaltol.
A jovoben torekedni kell a gyartasi technoldgia
fejlesztésénél minél magasabb technikai szinten
az anyagmozgatias megoldasara.
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ZAGONI ISTVAN

Fa alapanyagu termékeken azokat a fa nyers-
anyagbol készitett faipari féltermékeket értjik,
amelyek a természetes dllapotu fanak a feldara-
bolt (forgdcsolt vagy rostra bontott) részecskéi-
b6l késziilnek, rendszerint kotéanyaggal ujra
egyesitve lemez vagy idompréselt formara. Meg-
hatarozo fontessagu tulajdonsaguk, hogy meg-
munkéalds szempontjabol fa jellegitk megmarad
(ftrészelheték, szegezhetok, gyalulhaték stb.).
A természetes allapotu fa mechanikai tulajdon-
sdgai — rostszerkezetébdl adddéan — a Kkiilén-
boz6 iranyokban valtozoak, vagyis a fa anizot-
rop tulajdonsagu. Ez a tulajdonsag a fa elemi
térfogatdban hiarom egymaéssal szimmetrikusan
merdleges sik szerkezetben rejlik (ortogonal-
anizotrépia). Ezzel szemben a fa alapanyagu
termékek mechanikai tulajdonsdgai minden
irdnyban kizel azonosak, igy felhasznalasuk
széamos elénnyel jar. Ezek az elonyok tették le-
hetévé azt, hogy a csomagoléstechnika is egyre

' szélesebb korben tudja a korszert fa alapanyagt
termékeket felhasznalni, kiilonosen a lemezter-
mékeket (rost- és forgacslemez), de ujabban a
forgacs alapanyagu idompréselt termékeket is.

Lemeztermékek

Az utébbi években a fa alapanyagt lemezek
— koziiliik is a forgacslemez — felhasznalédsa
novekedelt a legdinamikusabban. Europai vi-
szonylatban az 1960-as években az 1975-ig ter-
jeddéen vegzett szamitasok, elorejelzések sorra
alacsonynak bizonyultak, és a fogyasztas tény-
leges szintje mind meghaladta azokat.

Igy pl. forgacslemezbél az 1975-re jelzett
fogyasztasi szintet mar 1965-ben elérték. Jel-
lemz6, hogy Eurdopaban az egy fére jutd ossz-
lemezfogyasztds (a hagyomaényos enyvezett le-
mezzel és a butorlappal egylitt) 3,5-szer gyor-
sabban noétt, mint az egy fére jutd bruttéd
nemzeti jovedelem. Ezek a kortilmények mind
azt bizonyitjak, hogy a fa alapanyagi lemezter-
mekek egyre nagyobb jelentoéségliek a gazdasagi
élet kiilonféle teriiletein, és hogy szdmos olyan
tényez6 segiti el6 terjedésiiket, amelyek mind
muszakilag, mind gazdasagilag el6nyosnek
minésiilnek. A fa alapanyagu lemeztermeékek,
vagyis a farost-forgacslemezek gyors térhodita-
sat a kovetkezo fontosabb tényezdk segitik eld:

— a termelésfejlesztéshez sziilkséges nyers-
anyagbazis viszonylag korlatlanul allt rendel-
kezésre, az un. hulladékok hasznosftasa kivana-
tosnak bizonyult és a nyersanyagbazis tovabbi
bévitése még lehetségesnek latszik, kedvezébb
fajlagos kihozatali értékek elérése mellett;

— a nyersanyag-igényesség tekintetében a
gyartastechnologiak megfelelé kedvezé iranya
elérehaladast értek el;

— a technolégiai szinvonal, az atlagos terme-
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Faalapanyagi termékek a csomagolastechnikiban

l6kapacitas, valamint a termelékenység gyors
litemli emelkedése egyre névekvé gazdasagi
eredményt biztosit;

— az eléallithaté lemeztermékek meéreti és
minéségi jellemz6i oly modon fejlédtek, ill.
béviiltek, hogy a felhasznaléi igényt rugalmasan
ki lehet elégiteni;

— a kiilonféle hagyomanyos favalasztékokat,
els6sorban a flrészelt termékeket elényosen
(mind mitiszakilag, mind gazdasagilag) lehet he-
lyettesiteni, lecserélni;

— a kilonféle fa alapanyagu lemezvalaszte-
kokat a féltermék szintjérsl részben feliiletileg
a felhasznalasi cél szerint differencialt kezelés-
sel vagy kialakitassal megmunkaltan, a maga-
sabb késziiltségl szintre lehetett emelni.

A farost-forgacslemezek fogyasztasa és ter-
melése varhatéan tovabbra is erételjesen fog
novekedni, bar litemében csokkené mértékben.
Europai viszonylatban az 1. és 2. tdbldzat sze-
rinti alakulasukkal szamolhatunk.

A farost-forgacslemezek fogyasztasa és ter-
melése hazai viszonylatban is erételjesen novek-
szik. A termelésfejlesztési célkitlizések ellenére
a belfoldi igények kielégitése még hosszabb
ideig jelent6s importot tesz sziikségessé. A hazai
felhaszndldas belsé szerkezetében a tulzottnak

1. teablazat
Farostlemez
[ Fogyasztdas
e e e ——— | D AR Rl ek
v Osszesen = o
0 1000 1 fqre fogyasztas
metrikus t kg 9% -dban
& NN ! - )
1950. 595 1,45 115
1955. 1047 2,43 113
1960. 1569 3,48 L2
1965. 23756 5,01 106
1970. vérh. 2920 5,90 102
1975. varh. 3490 6,70 100
1980. vérh. 3980 7.30 . 97
2. tabldazat
Forgicslemez
= Fogyaszté
2By 5 E Termelés
2 Saszes a
Ey 03;3. égaen 1 ]idr‘c" fogyasztds
metrikus 8 0o-dban
1950. 20 0,05 -
1955. 275 0,64 100
1960. 1 330 2,95 100
1965. 3713 7,83 99
1970, varh. 6 630 13,40 98
1975. varh. 8 860 17,00 98
1980. vdarh. | 10 730 19,70 97
| ,

Forrdas: FAO 1969, majusi adatai



minésitheté fenyoftrészaru-fogyasztas erdtelje-
sebb csokkentése — tobbek k6zott a csomagolas-
technikiban is — alapveté célkitlizés, ezért a fa
alapanyagu lemeztermékek gyorsabb tlitemi
fogyasztasi novekedésével szamolni kell.

A miiszaki tulajdonsagokrol

A farost-forgacslemezek fizikai-mechanikai
tulajdonségai elonyosen valtoztak, folyamatosan
javulnak a kiilonféle technolégiai fejlesztések
eredményeképpen. Ez a korlilmény is el6segi-
tette felhasznalasuk fokozasat a csomagolastech-
nikdban, a kedvezo feliileti tulajdonsiagok és a
kedvez6bb térfogatsuly alakuléds elonyein kiviil.
A lemezféleségek jellemz6i javultak, mégpedig:

— a térfogatsuly als6 hatara csokkent, a felsé
emelkedett;

— a hajlitészilardsag elfogadhaté alsé hatar-
értéke némileg csokkent, és jelentésen noveke-
dett a fels6 hatarérték;

— a huzoészilardsagi érték jelentésen nove-
kedett;

— a vastagsagi dagadas figyelemre méltéan
csokkent, kiilonosen a fels6 hatarérték;

— javult a méretstabilitas;

— a nedvesség-behatasokkal szembeni ellen-
alloképesség fokozodott, a kiilonféle szilardsagi
jellemzéket kedvezétlen iranyba kevésbé befo-
lyasolja — kiilondsen alacsonyabb nedvesség-
tartalom esetén — a nedvességfelvétel;

— javultak az égésgatlo tulajdonsagok is.

A vélasztékok boviilése nemcsak a fizikai-
mechanikai jellemzok differencidlédasa kovet-
keztében valt lehetévé, hanem a feliileti
mindség, simasag javulasaval és a korabbiaknal
vékonyabb, ill. vastagabb lemezek gyartasanak
megvalositasaval is.

Csomagolastechnikai felhaszndlas szempont-
Jjabél a vékonyabb lemeztermékek a jelentéseb-
bek, mivel a korszeri csomagoldsi igényeket
sokoldalian lehet alkalmazasukkal kielégiteni.

A megmunkalas egyes problémai

A farost-forgacslemezek kedvezé megmun-
kalasi lehet6ségei, akar a forgacsolasmentes,
akar a forgacsolassal jaré modokat tekintjuk,
ugyancsak vonzoak az egyes felhasznil6 szekto-
rok részére, igy a csomagolastechnika részére
is. Ezek a termékek gyakorlatilag a hagyoma-
nyos famegmunkalé eszkozokkel és modszerek-
kel dolgozhatok fel. Kiilonosen elényos, hogy
jol firészelhetdk, szegezhettk, gyalulhaték, fur-
hatok, stancolhaték, ragaszthatok és mas anya-
gokkal (fém, mianyag stb.), valamint természe-
tes allapoti faval konnyen tarsithatok. Ez a
kombinativ megoldas csomagolastechnikai alkal-
mazas szempontjabol figyelemre mélté és el6-
nyds. A termékek emlitett izotrép tulajdonsédgai
miatt kiilonosen alkalmasak a nagysorozatu
gyartasra, aminek viszont gazdasagi eldnyei
vannak. Elénynek kell tekinteni a csomagolas-

technikdban a konnyd jelolés, cimkézés lehe-
toségét is.

Felhasznalasi lehetoségek

A fa alapanyagi lemeztermékek csomagoléas-
technikai felhasznalasidra szamtalan lehetéség -
van. Kezdetben a csaphornyos vagy vendég-
eresztékes flirészarub6l kiképzett teli oldalu
ladaknal kezdték oOket alkalmazni, keretszer-
kezetre erdsitve.

E hagyomanyos szerkezeti megoldasu ladak
helyett 4j, a lemeztermékek jellegének jobban
megfelelé sarokkotési, illesztésli és merevités
szerkezetek kertiltek el6térbe. Ujabban a lapra
huzaltizott megolddasok kezdenek kialakulni,
amelyek igen kedvezoek az lires 1ladak szallitasi
térfogata szempontjabol.

Igen figyelemre méltoak azok a miiszaki meg-
oldasok, amelyeket a hazai gyartasi lehet6ségek
bevételével a Faipari Kutaté Intézet alakitott,
ki. Az Intézet torekvései arra iranyultak, hogy
jelentbésen csokkentse a fenydflrészaru részara-
nyat az egyes ladatipusoknél és novelje a farost-
lemez alkalmazasanak részaranyat. Kiilon
érdeme a kidolgozott megoldasnak az, hogy a
huzalerésitést is alkalmazza, amelynek bedol-
gozasa kozismerten jol gépesitheté, magasabb

1. abra. Léckerettel kombindlt huzalozott farostlemez
lada. (Foto: Faipari Kutato Intézet)

2. abra. Idompréselt faforgdcs gyumoleslada és fedlapia
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3. abra. Idompreselt faforgacs ldda metszete és raka-
tokban torténo tdroldsa

technikai szinvonalon alkalmazhaté és ezek
eredményeként az éléomunka-raforditas jelent6-
sen csokkentheté. Egy ilyen megoldast abrazol
az 1. dbrdan lathaté léckeretes kombinalt huza-
lozott farostlemez lada.

A farost-forgaecslemezekbél eldallithaté lada-

4. abra. Faforgdes anyagbol idompréselt rakoddlap
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5. dabra. Idompréselt rakoddlapok gazdasdgos taroldsa

kat els6sorban az ipar hasznalja, igy a textil-,
bér-, miszer-, iiveg-, gép- stb. ipar, de egyre
névekvé mértékben kertiil felhasznéalasra a gyu-
moles- és zéldségforgalmazasban. Igen kedvelt
felhasznalasi teriilet a wvizi szallitas, kilonosen
a tengeri szallitasra kerilé aruk esetében, ahol
meglehetésen szigoru el6irdsokat kell kielégi-
teni.

Idompréselt termékek

A forgacslemez-gyartasi technologidk lehetévé
tették a kiilonféle alaku és rendeltetésti idomok
préselés utjan torténd eldallitasat. A radidszek-
rény, a butoripar, az épitéipar stb. céljait szol-
galo termékféleségek mellett a csomagolastech~
nikai célu préselés utjan torténdé el6allitas
ugyancsak erételjes fejlédésnek indult. Ennek
keretében elsésorban ladaféleségeket, pl. gyii-
molesosladakat stb., tovabba a csomagolas és
szallitas kapcesolatat biztosité rakodolapokat
kezdtek gyartani. Szamtalan muszaki és gazda-
sagi elénye kezd megmutatkozni az igy el6alli-
tott termékeknek, részben a gyartassal kozvetlen
Osszefliggésben, részben kozvetett forméban,
felhasznalasukkal kacsolatosan. Igy pl. elényds-
nek mutatkozik az ilyen tipust rakodoélapoknak
taroléasa, szallitasa stb.

Az ilyen eljarassal késziilt termékek szerke-
zeti, statikai szempontbol jol kovetik azokat a
szerkesztési elveket, amelyek az Ujszerli anyag
nyujtotta lehetéségek felhasznaldsan, valamint
az anyag izotrop tulajdonsigain alapulnak. Erre
vonatkozéan még szdmos tovabbiejlesztési lehe-
téség var kiakndazasra, aminek kovetkeztében a
fa alapanyagi termékek versenyképessége
tovabb fokozodik a kiilonféle 1j anyagokkal,
els6sorban mianyagokkal szemben. A 2—5. dbra
jol szemlélteti e termékek kiképzésének madjat,
valamint alkalmazasi lehetéségeit.
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Az évente felhasznéldsra keriil6 csomagolé-
eszkozok teljes értékén beliill hazankban jelen-
leg a faanyagu csomagoléeszk6zok még jelentds
mennyiséget, csaknem 25%,-ot képviselnek. E
termékek z6me, mintegy 90%p-a a ladaipari jel-
legl termék. A papir-karton, mianyag és egyéb
anyagok felhasznalasanak rohamos novekedése
ellenére az elmult 10—12 év alatt a falada-ter-
melés is tobb mint kétszeresére novekedett.
Ezen belill a mezogazdasag fejlédése kovetkez-
tében, kiemelked6 a gyumolcs- és zoldségladak
termelésének fokozédasa. E ladatipusokbol a
kiilonbozé lizemek csaknem négyszeresét allit-
jak el6 az 50-es évek végén termelt mennyiség-
nek.

A termelés mennyiségének fokozasaval egy-
idejuleg kilonbozé korszerlsitési torekvések is
érvényestiltek. Az lizemek, els6sorban az anyag-
kihozatal fokozasan keresztiil — kiilénboz6
takarékos vagy takarékosnak vélt szerkezeti
modositdsokkal — a termelés gazdasdgossagat
kivantak fokozni. E torekvések adott esetben
kézzelfoghaté eredményekre vezettek, de egy-
ben hozzajarultak ahhoz is, hogy ma a szerkezeti
megolddsokat és a meéretvariaciokat is figye-
lembe véve, tobb ezer ,ladatipus” van forga-
lomban. A fejlesztés masik irdnya a felhasznalt
alapanyag megvaltozatatasat, a fenyShelyettesi-
tés lehetoség szerinti megoldasat célozta. E téren
népgazdasagilag is szdmottev6 eredményt jelen-
tett és jelent a hazai nyarfajok felhasznalasanak
fokozbdésa.

A faanyagl csomagoléeszkozok tovabbi kor-
szerlsitése — véleménylink szerint — csak a
felhasznalas és a gyartds muszaki és gazdasagi
tényezbinek egyidejd figyelembevételével lehet-
séges. Célszerlinek latszik a korszer(sitést olyan
tertileteken kezdeni, ahol nagy tomegt, azonos,
vagy kozel azonos rendeltetésli és szerkezeti
megoldasu ladakat, illetve rekeszeket hasznél-
nak fel. Ez a teriilet nyilvanvaléan a mezégaz-
dasag, ezen beliil elsGsorban a zoldség- és
gyumolesladak. Fokozza e ladatipusok jelentd-
ségét, ill. a megoldand6 feladatok nehézségét,
hogy a mez6gazdasig terliletén az évrél évre
jelentkezé termésvaltozasok kovetkeztében az
igények valtozoéak. Jelenleg e valtozé igények
kielégitése érdekében részben a termelés meny-
nyiségét valtoztatjak, részben készletek tartasa-
val igyekeznek biztositani a csomagoldeszkoz-

A faanyagi ladatipusok korszeriisitésének
néhany lchetdsége

ellatast. A forgalomban levé ladatipusok készle~
tezése nagy anyagi megterhelést jelent, mert a
készre szegezett ladak helyigénye rendkiviil
magas, az un. lapra szegezett allapotban torténé
tarolas esetén pedig adott esetben és id6ben
biztositani kell a megfelelé osszedllito (szegezo)
uzemi Kkapacitast. Fenti problémédk egyarant
jelentkezhetnek mind a termel6lizemeknél,
mind a ladakat forgalmazé és felhaszndl6 szer-
veknél. ]

Tovéabbi kikiliszobolend6é nehézséget jelent a
tobbszori felhaszndlasu ladak esetében az lires
ladak visszaszallitasa. E ladak ui. helyigénytik
miatt nem teszik lehetévé a szallitéeszkozok «
— gépkocsik, vagonok — jo, vagy akar megfe-
lelé mértékd kihasznalasat.

Az ismertetett felhasznalasi szempontok mér-
legelése alapjan nyilvanvalo, hogy a jelenlegi

1. dbra. Huzalftizott bolgar almdaslada

2. abra. Huzalftizott bolgdr almdsldda szétszedése
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3. dbra. Sikba terithetd, ill. részben szétszedhetdo zold-
séges rekesz

4. abra. Sikba teritheté gyiimolesoslada

ladak szerkezetének feliilvizsgdlata sziikséges és
idoszerti. Olyan csomagoldeszkozok kialakita-
sara kell torekedni, amelyek megoldjak vagy
legalabbis csokkentik a téarolasi és szallitasi
nehézségeket. Korabbi vizsgalatok eredményei
szerint elsésorban a kiilonbozé tipusu, szétszed-
hetd, ill. ,lapra teritheté” ladak oldhatjak meg
a kérdéseket, bar egyes esetekben belfoldi
vonatkozasban is gazdasagos lehet az tin. eldobo
ladék (egyszeri felhasznalasti csomagoléeszko-
zok) alkalmazasa. A szétszedheté vagy lapra
terithet6 ladatipusok esetében a fenék-, oldal-
és homlokrészek kozott a kapcesolat oldhatd, ill.
flexibilis, s igy az alkoték konnyen és gyorsan
szétszedhetok, ill. sikba terithet6k. Ilyen alla-
potban temészetesen raktarozasuk nem tul hely-
igényes, 6s az Ures ladak szallitasa soran a szal-
litéeszko6zok jobban kihasznalhatok.
Huzalflizott bolgar almds ldddt mutat be az
1. abra. Ez a ladatipus altaldban exportcélokat
. szolgdl, igy un. ,.egyutas” lada, elénye azonban,
hogy a gyarté uzemben vagy a felhaszndloknal
lapra teritve és részben szétszedve koénnyen
tarolhaté. Felhasznalas elott a huzalok segitsé-
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gével gyorsan és egyszerlen oOsszeszerelhetd.
Szétszedett allapotban a 2. abra mutatja a lada-
tipust; jol megfigyelhet6, hogy a homloklapok
kiemelheték, s a fenék-, ill. oldallapok sikba
terithet6k. A huzalfliz6tt ladak gyartdsa nagy-
uzemileg gépesithet6. Erre alkalmas gépsorral
jelenleg a Fels6tiszai Erdémii és Fagazdasag
vendelkezik, igy varhat6, hogy a kozeljovében
nagy mennyiségl ilyen ladatipus keriil forga-
lomba. A lada alapanyagaként természetesen
kiilénboz6 faanyagok. ill. mifa-termékek is fel-
hasznéalhatok.

A 3. abran lathaté zoldséges rekesz saroktokés
megoldasu, a ladaalkotok kozotti kapesolatot
miianyag hevederek biztositjak. A gyorsan el-
végezhet6 Osszeszerelés soran a lada stabilitasat
a fliggélegesen 4all6 saroktékék fels6 részén fém-
huzallal vagy erre a célra elére elkészitett gyt-
ritkkel kell biztositani. Ez a ladatipus tobbszori
felhasznalésu, igy a homloklapok kiemelése, ill.
a fenék- és oldalalkotok sikba teritése &ltal
nyujtott elény nemcsak a tarolas, hanem a ladak
szallitasa sorédn is kihasznalhat6. Gyartastechno-
logiailag a flexibilitast biztosité mitanyag-
pantok ' kiuilonosebb nehézséget nem okoznak;
felszegezésiik beillesztheté a hagyoméanyos ter-
melési folyamatba is.

Miszakilag az el6z6 tipushoz hasonlé meg-
oldas a 4. dbrdn lathaté gyimoleslida; ez eset-
ben azonban a homloklapok nem szedhet6k ki,
de valamennyi alkot6 sikba terithets. Csszealli-
tott (.felhajtott”) allapotban az egymaé&shoz
illeszked6 saroktékék fellil fémhuzallal vagy
gyurtivel kapcsolhatok.

Természetesen a fentiekben ismertetett hdrom
alaptipus, ill. mszaki megoldés varialhato, kap-
csol6 elemekként a legkiilonb6zébb miianyagok
és fémek felhasznalhatok. A kialakithaté tipus-
variaciok ko6zos jellemzéje azonban, hogy a
tarolasi és szallitasi koltségeket tetemesen csok-
kentik. A szikséges gazdasagi szamitasokat
adott ladatipus, ill. adott szallitasi feladat eseté-
ben egyedileg kell elvégezni.

A szétszedhet6 vagy sikba teritheto gytimolcs-
és zoldséglada-tipusok alkalmazasa tag teret
biztosit az lizemek kezdeményezési, korszer(si-
tési torekveéseinek. Célszeri azonban az alkal-
mazandé alap- és segédanyagok, valamint
gyartastechnologiai és kozgazdasagi kérdések
tekintetében a Faipari Kutat6 Intézet, mig al-
kalmassagi (laboratériumi és gyakorlati) vizsga-
latok vonatkozasdban az Anyagmozgatasi és.
Csomagolasi Intézet szakvéleményére tamasz-
kodni.



DUDAS LASZLO

A természetes fabol késziilt c-smna.goléeszkézﬁk
— a kiilonbozd tipusa faldddk, rekeszek és tarté-
lyok — még mindég jelentds szerepet toltenek be
nemesak ha&ank hanem az egész viladg csomagolo
ipardban. Az iparilag legfejlettebb orszagokban a
természetes fa alapanyagti csomagolé eszkozok ér-
tékhanyada az Osszes csomagold anyagféleségnek
3—1%-a kozott mozog, a nagyobb részardnyban
mezbgazdasigi termelést folytaté orszdgokban pe-
dig 12—25%,. Ez utébbiak kozé tartozik Magyaror-
szag is. A termelési struktiranak, az ipari fejlett-
ségnek a csomagoldstechnika szivonalanak és a
rendelkezésre 4llé nyersanyagnak az egyliittes ha-
tasat igen kifejezden szemlélteti az egyes orszagok-
ban felhasznalt csomagoldszerek értékének széaza-
lékos megoszlésa csomagoléanyagfajtak szerint.
Az 1. tdbldzatban kozolt adatok éltaldban 1964.
éviek, de a hianyok potlasa és a teljesség kedvéért
korabbi évek adatait is figyelembe kellett venni.
Pontos és részletes statisztika ugyanis nem 4ll ren-
delkezésre, és az adatok jé része a kereskedelmi
forgalombél kovetkeztetett.

Erdemes itt még egy-két szdmadattal bemutatni
azt, hogy néhiny nyugati orszdghban a korabbi évek-
ben hogyan alakult a természetes fa csomagols-
anyagfajtak értékardnya.

L DFSre e e S e e S 1939: 11,49,
1947: 10,29,

1964: 5,79,

1958: 3,99

1964: 4.,'?%

ATEI AR S A L AR 19654: 9,7%
19568: 7,89,

1964 : 5,4 95

BT R e I R e e 19564: 6,29,
1960: 4,79%,

: 1964: 3,89
STAdOTEZaAR Tt e 1950: 12,19,
1966: 6,69,

1964: 1,89,

BYHIBZITIAN 2oty SIS = N N 1954: 5,19,
1959: 3,69,

1964: 2,79,

A kiilonboz6 befolyasol6 tényezbket figyelembe
véve, az elGzetes szamitdsok szerint Magyarorsza-
gon 1980-ban a csomagoléanyagfajtak értékének
szézalékos és Osszegbeli megoszlisa az aldbbiak
szerint fog alakulni:

" A falddatermelés és ellitis idészerii kérdései

Amint lathaté, a természetes fa alapanyagi cso-
magoléeszkozok ardnya az 1963. évi 23,29, -t61
1980-ra hazdnkban is 9,5%,-ra esik vissza. Bz azon-
ban csak viszonylagos csokkenést jelent, abszolat
értékben 691 millié Ft-rél 1120 milié Ft-ra emelke-
dik ezen csomagoléanyag-fajta felhasznélisa. A
korszerti csomagoléanyag-fajtdk térhéditdsa elle-
nére tehat, a népgazdasig termelési volumenének
emelkedése kivetkeztében, a faladak felhaszndla-
sdnak mennyisége és értéke ugyancsak folyamato-
san tovabb emelkedik. Ezt alataimasztjdk a kovet-
kezé megallapitisok is.

Hazénkban a fagongyolegek felhasznaldsa a leg-
utébbi két évtizedben dllandé emelkedést mutat,

Ezen beliil pedig a fabél késziilt 14daféleségek fel-
hasznéldsa a kiilonboz8 felmérések adataibél leve-

zetve a legut6bbi 10 évben a 2. fdbldzat szerint a,l&-

kult.

A feltiintetett szdamadatokat tébb, kiillonbozd
céli és megoszldsu felmérés adataibél munkaltuk
ki, mert egyértelm( és minden termelére és felhasz-
naléra kiterjed6 pontos adatok rendelkezésre nem
alltak. Az egyértelmii foga.lommegha-témzaisok és a
pontos jelentések hidnya miatt még manapsig is
eltérések vannak a kiilonbozd jellegti felmérések
kozott. Mindezek ellenére az dsszes felhasznalds or-
szagos adatai kis hibaszazalékkal elfogadhatéknak
tekinthet6k.

Az elmilt 10 év adatai vilagosan kifejezésre jut-
tattjak a falada felhasznalds mennyiségének roha-
mos emelkedését. Hz elsGsorban a zoldség-gyiimol-
esos laddkban kovetkezett be. Az ipari l4ddk fel-
hasznélédsa 10 év alatt 629;-kal, a zoldség-gyiimol-
csos 1addké viszont 295%,-kal emelkedett. Az 6sszes
faldda felhasznalas emelkedése pedig kereken 140
szdzalék. A zoldség-gyiimolesos ladak felhasznald-
sdnak nagymértékli emelkedését a termelés roha-
mos emelkedése magyardzza, mert csupan a gyii-
molestermelés teriiletén az 1931—40. évek dtlagos
302 ezer tonnas mennyiségével szemben, 1969-ben
az ossztermeés 1516 ezer tonna volt. Emellett figye-~
lembe kell venni azt is, hogy éppen a gyitimolesfé-
leségek szallitéi csomagoldsaban mind ez ideig alig
tudtak tért hoditani az Gjabban el6térbe kertld cso~
magoléanyagok, mint amilyen a papir, a karton-
lemez, a miianyagok és a kiilonboz6 fémfolidk.

| Papir o . Egyéb | o
| Fa Jl K:&Q;} Fém Uveg Mianyag Textil o ggyag Osszesen
et =y | g ot L2 e
o/ 95 | 387 | 25,2 | 13,7 8,5 3,2 1,4 100,0
Millié Ft 1120 | 4570 | 2044 ‘ 1,615 1,000 386 167 | 11,802
| :

Az elbzetes szamitasok és becslések alapjén a leg-
kozelebbi 10 éves idGszakban a falida felhasznalas
mennyisége a J. tdbldzat szerint alakul. A szadmi-
tdsok azt igazoljak, hogy a falddaféleségek felhasz-
naldsa tovabb fog emelkedni az elkévetkezends 10
évben is, de ez az emelkedés jéval kisebb mértékii,

mint az elmilt 10 évben volt. A zoldség-gyiimolesos
ladak esetében is csak 35%,-kal lesz tobb a felhasz-
nélds 1980-ban, mint 1970-ben.

A felhasznélés alakuldsa még egy tovabbi igen
lényeges dologra mutat ra. Ez pedig a felhaszni-
lasra keriil6 ladaféleségek belsG osszetételének 16-
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1. tablazat

Son. ; Papir ’ Mii- Bgyéb |
sk?é.m Orszdag Fa és Fém Uveg anvag | Textilia éss. | Osszesen
; karton yag anyag
1. | Magyarorszég (1963) 93,9 29,5 14,3 184 Il dy 8,8 6,6 100,0
2. | Szovjetuni6 (1963) ... .. 431 11.1 7.9 172 | 08 10.8 9.1 100.0
e MESs e R LN S 3.8 50.3 941 o T 16 0,7 0,1 100,0
4. | Olaszorszdg. . iv.ivnvins 3 3.9 44.5 25.8 8.2 8.8 1.5 8.0 100,0
5. | Svédorszég ............ 18 52,5 16,8 7.0 7.3 2.0 12,6 100,0
e (e Gl L Bt 2,7 56,1 17,2 12,8 9,2 2,0 — | 100,0
iz Kranciaorszdg ......... 6,2 51,5 16,7 9,7 8,0 3,8 4,0 | 100,0
R e R MR 5.4 496 23.5 10.0 7.9 3.8 i 100.0
S e e 4.7 52.3 24,4 7,4 5.8 2.0 3.4 100.0
|
2. tabldzatl
Me: 1000 m?
S ', =
:;;;] Megnevezés [ 1960 1961 1962 | 1963 | 1964 | 1965 ‘ 1966 | 1967 | 1968 | 1969
82 | .
. .__l — I | | i
B dperiddda.. oo i 92 | 107 115 123 132 141 | 142 145 150 154
i | [ Tl T |
2. | Zoldség-gyiimdlesos I
I laga St e 43 a0 62 78 104 104 | 88 120 170 170
|
3. ‘ Osszesen ........... 135 | 157 | 177 | 201 | 236 II 245 | 230 | 265 | 320 | 324
| |

nyeges valtozdsa. 1960-ban ugyanis az ipari ladak
mennyiségi részardnya még 68%;-0s volt. 1968-ban
ez az ariny mar 509 ald esett vissza, 1980-ban
pedig az ipari ladaféleségek részardnya csak 43%,-os
lesz. A zoldség-gyiimolesos ladaféleségek mennyi-
ségi térhoditdsara azért kell kilonos figyelmet for-
ditani, mert ezek nagy részének gyartastechnol(-
gidja eltér az ipari ladaéktol, eltéré alapanyag vé-
lasztékot igényelnek, tehdt a termelési kapacités
fej lesztésének feltételei és kovetelményei is egészen
masok.

Miutan az el6zéekben elmondottak kétséget ki-
zaréan aldtdmasztjak azt a mega]lap1tast hogy a
kiilonboz6 falddaféleségek manapsig, de még a jo-
vében is komoly szerepet jatszanak a hazai csoma-
golds teriiletén, vizsgaljuk meg azokat a legfonto-
sabb problémakat, amelyek akadalyozhatjik a
jovébeni lddaigényeknek megfeleld és folyamatos
kielégitését.

A faanyagbizis biztositasa

A ladagyartas faalapanyagbézisdnak helyzetével
mar t6bb tanulmany foglalkozott. Ezek megallapi-
tasai és kovetkeztetései a maguk idejében és a ma-
guk gzemszogéhol nézve a legnagyobbrészt helyt-
alléak is voltak. Az id6 eldrehaladdsédval azonban
olyan el6re nem lathaté valtozasok torténnek, ame-
lyek sziikségessé teszik a probléma jboli és més
— els6sorban termelési — szemszoghdl torténd
feliilvizsgdlatat. Az egész kozgazdasigi kornyezet
lényeges véltozdsa természetszeriileg kihatéssal
van az alapanyagellatdsnak, mint az egyik els§-
rendti termelési feltételnek helyzetére is.

Az 1970., 1975. és 1980. években varhaté lada-
felhasznélas tovabbra is tekintélyes mennyiségfli
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faalapanyagot kovetel. Gombfa egyenértékben szd-
molva — az ipari l4dak esetében 1,8, a zoldség-
gytmolesos ladaknal pedig 2,4 m?® atlagos fajlagos
anyagfelhasznalasi mutatészamot alapulvéve — a
ladagyartés alapanyag-sziikséglete 1970-ben 689
ezer m?3, 1975-ben 744 ezer m?® és 1980-ban méar
858 ezer m® gombfa. Ez a mennylseg a jelzett évek-
ben kis eltéréssel az orszdg Osszes 3pa111a sziikség-
letének 119,-4t képviseli. A pa,plr és karton-cso-
magolészerek felhaszndlasdnak és termelésének
tervezett fejlesztését figyelembe véve, a csomagolas
egyiittes alapanyag-igénye gombfa egyenértékben
kifejezve tobb mint 359%,-0s részardanyt fog képvi-
selni 1980-ban. Bzt azért sziikséges szem el6tt tar-
tani, mert ha a papir- és karton-esomagolast nem
sikeriil a tervezett szinvonalra emelni, akkor a 35
szazalékon belill a falada csomagolas alapanyag-
szitkséglete fog a 119 -on feliili értékre emelkedni.
Ebbél az a kovetkeztetés vonhato le, hogy a falada
felhasznalds és fentebb kimutatott alapanyag-
szitkséglete minimalis mennyiség, amely a hazai
csomagolds technikdnak a tervezettndl alacsonyabb
szinvonala esetében mindenképpen emelkedni fog.

Az elmult 10 év folyaman a ladagyértashoz fel-
hasznalt fa alapanyag szerkezeti Gsszetételére, il-
letve valasztékonkénti megoszldsira pontos meny-
nyiségi adatok nem allnak rendelkezésre, de a meg-
levékhbdl elfogadhaté kovetkeztetést lehet levonni
a megoszlds részaranyat illetéen. Eszerint 1960-
ban még a termelt ladak 80—85%,-a fenyé filirész-
arabél, 15—209%,-a pedig lombos és fenyd gombfa-
bol késziilt. 1965-ben a fenyé flirészarubél késziilt
laddk aranya 55—609%,, a lombos gémbfaflol ké-
sziilteké 25—309, és a feny6 gombfabol késziilteké
pedig 10—159%, volt. 1967-ben még tovabb javult
az ardny a gombfa javira, mert a ldddknak esak



3. tablazat
Me: 1000 m?

= = Index
Sql- Megnevezés 19'4-0. 19’1-'). ]9'8'0. 1970
sSzam eV ev eV
=100
1. | Tpariléda ....... | 156 | JGQJ 170 | 109 :
2. Zoldség-gytimoles-
Do A T 170 | 190 | 230 | 135
3 Osszesen ........ 326 | 350 | 400 | 123

45—50%-a késziilt flirészarubdl, a tobbi alap-
anyaga lombos és feny6-gombfa volt. Ez az ardny
a kovetkez6 két évben lényegesen mér nem modo-
sul, mert a f6képpen import Gtjan torténd alap-
anyag-ellatas ezt a valasztékonkénti megoszlast ha-
tdrozza meg. A hazai alapanyaghdl késziilt laddk
részardnya ugyanis még a legutébbi években is csak
5%, koriil mozgott.

A hazai termelésii faanyag fajtik kozil a lida-
termelés alapanyagaként csupan a nyar, mégpedig
a nemesnyar johet szamitdsba. A hazai él6fakész-
let és a kitermelés volumene mér eddig is lehetGvé
tette volna, de kiilonosen az elkovetkezendd évek-
ben még inkabb lehet6vé tenné a nyédrfanak a lida-
gyartdsban valé nagyobb mérvii felhasznédldsét.
Az elmilt évek tapasztalatai alapjin azonban erre
nem igen lehet szamitani mindaddig, amig az alap-
anyag-valasztékok és a gyartmianyok drviszonyai
kedvezden nem alakulnak. A hazai ldgy lombos fa-
anyagok nagyobb mértéki felhaszndlisit ugyanis
legf6képpen két koriilmény akaddlyozza. Az egyik
az, hogy a felhaszndalék az ipari lddak esetében,
sokszor indokolatlanul, mereven ragaszkodnak a
feny6hoz, az export zoldség-gyviimolesos laddk ese-
tében pedig a Hungarofruct igen hosszi ideig nem
jarult hozzé a pl. bolgar almésladédnak hazai kiter-
melésti nyarfa anyagbdl torténd elGallitisahoz.
A mésik, még Iényegesebb akadédlyoz6 koriilmény
pedig az, hogy a szamitdsba vehet6 hazai nyérfa-
anyag-vilasztékok a vételdr és mindség tekinteté-
ben nem versenyképesek az oles6é import nyér pa-
pirfaval és az alacsonyabb rendi import fenyé-
gombfa-vilasztékokkal szemben. A jelenlegi ala-
csony ladaérak mellett a hazai faanyagokbél tor-
ténd ladatermelés mar nem gazdasigos, ezért a ki-
termel6 erdégazdasigok és a feldolgoz6 iizemek
inkdbb més, gazdasigosabb termékek el6allitasdra
haszndljak fel a nyar gombfavalasztékokat.

Az elkovetkezendd években elsGsorban a zold-
ség-gyiimolesos ladak tekintetében tovabb emel-
kedik a laddafelhaszndlds, s ez természetszeriileg az
alapanyagsziikséglet tovabbi novekedését is maga
utdn vonja. Az olesé és a ladatermelés céljaira eld-
nyosen feldolgozhat6 import alapanyagvalasztékok
(mint amilyen a nyér papirfa, feny6 kivigas és pa-
pirfa) beszerzési lehetGségei viszont korlatozottak,
ezért a hidnyz6 alapanyag megfelel6 mennyiségben
és mindséghen torténd biztositdsira méis megoldds-
hoz kell folyamodni. Erre két lehetGség all fenn.
Egyrészt import fenyG fiirészaru beszerzésével,

amely magasabb vételarahol kifoly6lag az ebbélt
gvartott ladaféleségek eladdsi drdt is erdsen meg-
emeli, mdsrészt pedig a hazai kitermelésii lagy lom-
bos faanyagféleségek fokozottabb felhasznélasdval,
amely viszont csak kedvezl gazdasagi szabilyozék
bevezetésével, korszerfi feldolgozé kapacitdsok 16-
tesitésével és a lada eladési drak emelése mellett
vezet kielégité eredményhez.

Fentieket igen vildgosan aldtdmasztja az 1971.
évi zoldség-gytimolesos export ladaigények bizto-
sitdsdval kapesolatban kialakult helyzet. A Hun-
garofruct ladaigénye 1971. évre vonatkozéban lé-
nyegesen megemelkedett. Az 1968., 1969. évek
120—125 ezer
1971-re kereken 150 ezer m?® sziikségletet jelentett.
be. Ezzel egyidejiileg tovabb szlikiilt az e célra ed-
dig rendelkezésre 4ll6 import alapanyagbdzis. Az
import nydr papirfa 100 000 m®-es teljes mennyi-
ségébdl, csak koriilbeliil 60 000 m® alkalmas ldda-~
gyartasra. A mésik legf6bb alapanyagbdl, ugyan-
csak import feny6 kivagésbél pedig az ERDERT,
az eddigi mennyiségnek csak mintegy felét, kb.
50 000 m?-t tud a széban forgé lidaféleségek gyhr~
tési céljaira rendelkezésre bocsatani. Az olesé im-
port fa alapanyagbdl tehat a jelzett igénynek csak
mintegy 309%,-4t lehet kielégiteni. Tovabbi alap-
anyag-fedezetként szdmitésba johet az ERDERT-
t6l kb. 100 000 m?® import rovid fenyé fiirészéru.
A fennmaradé alapanyag-sziikségletet tovabbi
feny¢ flirészéru és hazai ligy lombos (nemesnyér)
faanyagbél lehet csak kielégiteni.

A forgécslap és a farostlemez a ladatermelés alap-
anyagaként — a kordbbi elképzelésekkel szemben
— nem vehetd szdmitdsba. Az igények rohamos
emelkedése kovetkeztében ugyanis mindkét lemez-
féleség vildgpiaci dra emelkedett. Hazankban is
dllandéan novekszik a bitoripar és az épitGipar
igénye, jelenleg is behozatalra szorulunk. Ladater-
melési célra tehat ezek az anyagok csak igényes
druk csomagold laddinak készitésére hasznélhaték
fel — korlatozott mennyiségben.

A ladatermelés alapanyagbédzisanak megterem-
tése tehat komoly gondot jelent. Nem mindegy,
hogy a probléma megoldéasara melyik utat vilaszt-
juk, ezért gondos elemzéseket és szamitdsokat kell,
végezni a legcélravezetbb eljards kidolgozésara.

A ladatermelés munkaerd-sziikségletének
biztositasa

A lddatermelés novekedésének egyik alapvetd
feltétele a kell6 szam1 fizikai munkaeré biztositasa.
A hazai szinvonali lddagydrtds ugyanis az erfsen
munkaigényes ipari tevékenységek kozé tartozik,
A nagyrészt célszerfitlen elrendezésii, elavult gé-
pekkel és technolégidaval dolgozé tizemekben a
kiils6 és bels6 szallitds, mozgatas, a feldolgozé gé-
pek tdpldlasa és ellatdsa, valamint a laddk ossze-
allitasa és szegezése legnagyobbrészt emberi mun-
kaer§ felhaszndldsdval torténik. Az iizemek és a
termelési technol6gia jelenlegi szinvonaldnak fenn-
maradéasa mellett a ladagydrtds munkaerdigényé~
nek lényeges csokkenésére nem lehet szémitani.
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Hozzévetbleges szémitasok szerint az orszéghan
miikods ladatermeld iizemekben Osszesen kb.
10 000 f6 fizikai dolg()/o foglalkozik kozvetve vagy
kozvetleniil lidagydrtéssal. Mivel a ladafelhasz-
nélds jovobeni emelkedése elsGsorban a munka-
igényes zoldség-gytuimolesos laddk terén kovetkezik
be, valtozatlan termelési szinvonalat feltételezve
1980-ban a ladagyértas munkaer-idénye kereken
13 000 fére fog emelkedni. Nyilvanvalé az, hogy
a lddagyarté iizemek alacsony miiszaki szinvonala
és a kedvezé6tlen munkakorilmények miatt ennek
a munkaerd-sziikségletnek a kielégitésére nem lesz
lehet8ség, s6t a meglevé munkaerd megtartdsa is
nehézségekbe fog iitkozni.

Az alabbi felsorolds Osszehasonlitdst nyajt a
egyes fGbb lddatipusok elGdllitdsdnak kozvetlen
munkaigényére a hazai dtlagos termelési szinvona-
lat feltételezve:

Bolgér alméslada gombfabél
Bolgar alméslada firészarubdl .. ... ..

70 6ra/m?
58 6ra/m?

Bolgar teté gombfabél ............. 78 6ra/m?
Bolgér tets flrészarubdl ............ 60 éra/m?®
Export hollandi lada gombfabdl. . . . .. 65 6ra/m?®
Export hollandi ldda fiirészarubdl . 50 6ra/m?®
Konzervlada gombfabol ............ 28 6ra/m?®
Konzervlida flirészarub6l ........... 15 6rajm?
Hiit6hézi almés lada gombfabél .. ... 40 6ra/m?®
Hiit6hazi almas lada flirészérubdl .... 30 6ra/m?®
Bgyéb (ipari) lida gombfabél ... ... 30 6ra/m?
‘Egyéb (ipari) ldda frészdrubdl .. ... 20 6ra/m?
‘Géplada gombfabSl ................ 20 6ra/m?
‘Géplada flirészéarubdl ............... 10 éra/m?

A felsorolasbdl lathat6, hogy a vékony fala gyii-
molesos ladak elGallitasinak munkaidd-sziikséglete
tobbszorosét teszi ki az egyéb ipari ladak munka-
igényének. A redlis értékelés végett azonban az
‘osszehasonlitdsnél figyelembe kell venni azt, hogy
a killonboz6 ladatipusokbdl hny lada faanyaga tesz
ki 1 m3-t pl. a bolgar almés 14d4dbol 264 db, az ex-
port hollandi 14dabdl 473 db, a konzerves ladakbél
60—90 db, a textiles ladakbdl pedig 15—20 db.

A lidagyértéshoz sziikséges munkaerd biztosité-
sanak két alapveto feltétele van:

— korszerti iizemek létrehozéséval kedvezé mun-
kafeltételek és munkakoriilmények biztositésa, a
szocidlis igények teljes kielégitése;

— a termelés miiszaki szinvonaldnak emelése, a
‘munkamfiveletek mind nagyobb mértékii gépesi-
tése és esetleges automatizalisa.

A két feltétel osszefiige egyméssal és egymadst ki-
‘egésziti.

A hazai lidatermelés elmaradottsagit talin a
legjellemz&bben fejezi ki a szegezés gépesitésének
helyzete. Becslések szerint ez a munkamdiivelet,
amelynek elvégzésére mér 50—60 évvel ezel6tt is
voltak megfelel6 gépek és berendezések, orszégo-
san csak mintegy 25—309%,-ban van gépesitve. Pe-
dig a tliz6pisztolyok és a kiillonb6z6 rendeltetési
(lap-, sarok-) t{iz6gépek megfelels hasznélata 20—
25, illetve 25—309,-0s munkaer6megtakaritdst
eredményez. Ez a bolgir almés és az export hol-
landi ldda 1971. évi teljes mennyiségére vetitve egy-
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magaban 500—600 f6 megtakaritdst jelentene. A
szegezés gépesitésének tovabbi fejlesztésére adna
lehetdséget a kiilfoldon mar kiterjedten haszndlt
huzalftizott ladatipusok bevezetése és ezeknek el6-
allitdsara szolgdlé huzalftiz6 gépsorok iizembedlli-
tasa. Kzzel a ladakészitési médszerrel a szegezési
munkaerd-sziikséglet kb. egyharmadéra csokkent-
hetd.

A ladatermelé kapacitas hovitése

A ladaigények allandé emelkedése sziikségessé
teszi a ladatermel$ kapacitds bovitését is. Mar az
eddigiekbdl is megéallapithaté az, hogy a jelenlegi
szinvonalii termelés egyszer(i bévitése kielégits
eredményre nem vezethet. A hivitéssel egyidejiileg
gondoskodni kell az egész ipar komplex miszaki
fejlesztésérol is. Enélkiil a hazai elGallitdsu faladdk
egyrészt alkalmatlansguk, mésrészt a termelési
koltség magas volta miatt rendeltetésiiknek nem
fognak megfelelni, elsésorban az export széllitdsok
teriiletén. A komplex mfiszaki fejlesztéssel egyiitt-
jaré kapacitéasbovités egytttal alapanyag- és mun-
kaerG-megtakaritast is eredményez.

A ladatermelés gyartmanyfejlesztésének elso-
sorban a rendeltetési cél elérését kell szolgdlnia és
ennek megfeleléen a felhasznédlésra keriild kiilon-
boz6 ladatipusoknak ki kell elégiteniok a korszer(i
szallitdsi, anyagmozgatdsi és csomagolasi kovetel-
ményeket. Ennek megfelel(’)’en a gyartméanyfejlesz-
tés kapcesan igen sok és komoly feladat var megol-
désra. Gondoskodni kell 4 hasznélatban levé nagy-
szamu ladaféleség tlpualé,sér()l a felhasznélés és a
termelés érdekeit egyarant szolgalé altaldnos és
specidlis szabvanyokat kell kialakitani és bevezetni;
olyan 1j szerkezettipusokat kell kialakitani, ame-
lyek a rendeltetési cél kielégitése mellett megfelel-
nek a korszerii gyartasi kovetelményeknek és beve-
zetésiik komoly mértékli anyag- és munkaer6-meg-
takaritdst eredményez; a szallitdsi, forgalmazasi
és raktarozasi koltségek csokkentése érdekében
belfoldi viszonylatban is ki kell alakitani és hasz-
nalatba kell venni a gyiimoles- és zoldségszallitas-
nal az elad6 (vagy egyutas) laddk megfelels tipu-
sait.

A gyartdstervezés szorosan kapcesolédik a meg-
levé ladatermel6 iizemek korszerfisitéséhez, azok-
nak részleges vagy teljes rekonstrukeci6éjihoz. A
gyartasfejlesztés soran megvalésitandé legfonto-
sabb feladatok a kovetkezdk. A hagyoményos
technolégidval miikodé iizemekben az egyes mun-
kamfiveletek elvégzéséhez j, korszer(i, nagy telje-
sitményi feldolgoz6 gépeket kell bedllitani. A kiilsé
és a bels6 anyagmozgatast korszertien gépesiteni
kell. Erre a célra a targoncds anyagmozgatis a
legmegfelel6bb. A szegezést gépesiteni kell. Ipari
laddkhoz tobbesatornas szegezdgépeket bedllitani,
a vékony falu zoldség-gyiimolesos ladakhoz pedig
korszeri tliz6gépek és huzalftiz6 gépsorokat alkal-
mazni. A rekonstrukeiék és 1j tizemek létesitése
soran 1ij gyartdstechnoldgiat kell bevezetni. A vé-
kony fali ladék elemeinek flirészeléssel torténd els-
éllitdsa igen nagy anyagveszteséggel jar. Ez a vesz-
teség egyrészt korszerii flirészgépek, fiirészelési el-
jarasok és forgdcsol6 szerszamok alkalmazisaval,



masrészt pedig hamozassal vagy késeléssel torténd
elemgyartisi technoldgia bevezetésével esokkent-
het6. A vékonyfalu zoldség-gyiimolests ladak ter-
melésénél a nagy sorozatgyartasra kell berendez-
kedni. Ezekbdl a ladatipusokbdl ugyanis évenként
-oly nagy mennyiséget, illetve oly sok darabot kell
eléallitani, hogy kistizemi modszerekkel torténd ter-
melésiik egy—két év mulva mar bizonyosan nem
lesz kifizet6d6. Az export gyiimolesos ladak éves
sziikséglete darabszamban kifejezve megkozeliti az
50 milliét. Az ehhez sziikséges lddaelemek szdma
pedig kb. 1,5 millidrd!

A sziikséges ladatermeld kapacitds megterem-
tését elsGsorban a meglevs iizemek korszerfisitésé-
vel kell megvalésitani. Uj iizemek csak specializalt

termelésre, vékony falu laddk korszert technolé-
gidval torténd nagy sorozatgyartisira érdemes
létrehozni. y

A faladak felhasznalasaval és termelésével kap-
csolatos legfontosabb problémak térgyaldsa ra-
vilagit egy, a kozfelfogas szerint taldn jelentékte-
lennek ting problémakor fontossidgira és annak
népgazdasagi jelentéségére. A természetes fabol
késziilt esomagol6é anyagok még jé ideig jelentds
szerepet fognak jatszani a hazai csomagolas terii-
letén és meghatdarozo szerepet toltenek be a belfoldi
és az export druforgalomban, ezen beliil els6sorban
a zoldség-gyiimolesféleségek forgalmazésdban. A
ladaiparnak fel kell késziilnie az ezzel kapcesolatban
red harulé feladatok maradéktalan teljesitésére.



LAPSZEMLE

Az europai faforgacslap gyarak strukturaja

A FESYP altal végzett vizsgalatok alapjan
Nyugat-Europaban az 1968. évi 261 faforgacslap
gyarral szemben 1969-ben mar 275 gyar miiko-
dott. A gyadrak szaméanak emelkedésével egy-
idejtileg jelentésen névekedett az tizemek ter-
melése is. Mig 1968-ban 34 olyan lizem vwolt,
amelynek teljesiménye 50 000—75 000 m3-t tett
ki, addig 1969-ben ezeknek a szdma mar 47-re
emelkedett. A 75000 m3-en feliili termeléssel
rendelkezé tlizemek szadma 16-r6l ugyancsak
47-re novekedett, amelyek koziil 6t lizem telje-
sitménye a 150—200 000 m3-t, négy tiizem tel-
jesitménye pedig — melyek az NSZK-ban
vannak — a 200 000 m?-t is meghaladja.

A lapgyarak egylttes termelési értékébél
mintegy 7,8% a pozdorjalapok részaranya,
mely ardny az utobbi években jelentésen vissza-
esett. Bz az ardny ugyanis még 1963-ban 14,3%/,-
ot tett ki.

A lapgyarak kapacitisa az egyes orszagok
kozott a tablazat szerint oszlik meg.

Az eurdpai forgacslap gyarak kapacitasanak
gyors novekedése az lizemek részére jelentds
gondot is okoz. A forgacslap gyartidsdhoz sziik-
séges nyersanyag legnagyobb felvevd piaca
egyértelmtien Eurépa, mig Amerika a rétegelt
és farostlemez termeléssel 4ll az élen.

Nyugat-Eurépaban a forgacslap felhasznalas
¢ves szinten 8989 mill. m? a rétegelt lemez
felhasznalas pedig 2874 mill. m?. 1970-ben azon-
ban a forgicslapfelhasznédlas eléri a 10 millié
m3-t is,

Ez a rohamos novekedés szdmos orszédgban
mar megkozeliti a telitettségi hatart.

Az NSZK-ban a felhasznalés 34,4 kg/f6, meny-
nyiséggel a legnagyobb, Norvégidban 33,1 kg,
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Svajcban 31,6 kg, Danidban pedig 29,3 kg/f6. Az
eurépai orszagok atlagos felhasznaldsa 16,02
kg/f6, annak ellenére, hogy a viszonylag ala-
csony felhasznalast dél-eurdpai orszdgokban és
Anglidban is bizonyos visszaesés tapasztalhatd,
mely utébbindl az ardny a lemezanyagok fel-
hasznalasa felé tolodott el

A faforgécslapok irant névekvé kereslet nem-
csak a lakasépitkezésekben és a butoriparban je-
lentkez6 konjunkturara vezetheté vissza, hanem
elsésorban arra is, hogy egyes faféleségekkel
szemben mas teriileteken is mind nagyobb
mennyisegben alkalmazzdk (pl. az épitbipar).
Altaldban azzal szdmolnak, hogy a lapanyagok
iranti kereslet tovabbi jelentfs novekedése var-
hato, ennek azonban a redlis esélyei egyaltalan
nincsenek biztositva. Vonatkozik ez elsGsorban

Fo Al B Aee B ¥*

35



a forgacslap gyaraknal fennallé nyersanyagel-
latasi gondok miatt.

Egyes orszagok vonatkozasaban ez a kérdés
kilénosen élesen jelentkezik. Amig 1969-ben a
fafelhaszndlds 18,3 millio Grméter volt, addig
1970-ben mintegy 22 millié lirméter felhaszna-
lasa varhat6 és a kés6bbi években is jelentés
emelkedéssel szamolnak. Ezek a gondok minde-
nek el6tt az NSZK-ban és Ausztridban okoznak
nehézségeket, kiilonosen ha figyelembe vessziik
a gombfa drak varhaté emelkedését is, mely ter-
meészetesen kihat mind a készaruk arainak, mind
a bérek, adok alakulasara, a kamatlabak noéve-
kedésére. Ezek a kortilmények kiilonos sullyal
hatnak a raforditasok Osszkoltségeinek alakula-
séra is és feltétlen korlatok kozé szoritjak a ren-
tabilitast.

A felsorolt kortilmények és problémdak alaku-
lasa azonban mégsem zarja ki annak lehet6sé-
gét, hogy a gyartasi kapacitdsokat tovabb: bévit-
sék elsésorban a Német Szovetségi Koztarsasag-
ban, Franciaorszigban és Belgiumban.

(Internationaler Holzmarkt, 1970. 19. szam
sotruktur der Europédischen Spanplattenindu-
strie”.

Az eurdpai puhafapiac

Az ENSZ Europai Gazdasdgi Bizottsaganak a
faval foglalkozé albizottsdga a kozelmultban
kiadott -tanulmanyaban foglalkozik a puhafa
vilagpiacanak 1970—1971. évi alakulisaval.

A jelentés szerint a termelés és a flrészelt fa
felhasznaldsa 1970 és 1971-ben egyardant emel-
kedik és ujabb csucsértéket ér el. Az emelkedés
azonban — a multtal egyez6en — az évi 29/,-ot
varhatéan nem haladja meg, ezért a flirészelt fa
felhasznaldsa sokkal kisebb mértékben emelke-
dik, mint a faalapi lemeztermékeké, amely
utobbiak 1970—1971. években haromszoros no-
vekedést érnek el.

A tovabbiakban ismerteti a flrészelt fa-
export-import forgalméanak alakulasat az euro-
pai piacon, s megallapitja, hogy az inflacié
nyomésa miatt a flrészelt fa hataridés arai 3 év
ota valtozatlanul emelkedé iranyzatuak.

(V. G. 215. sz.)
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A bolgar butoripar

A Dbolgar butorgyarakat Aagazati gazdasigi
egyesiilés fogja ossze, amelyhez 35 lizem — k6z-
tik 18 specializalt miihely — tartozik. A gyarak
tobbsége korszer(i termel6 berendezésekkel ren-
delkezik.

Az orszag butorgyartdsa 1969-ben €l6z6 évvel
szemben mintegy 15%,-kal volt magasabb. A
gyartmanyok 38Y/y-at exportaljak

A kozelmultban indult be Cserven Brjag-ban
egy uj konyhabutorgyar, melynek évi termelése
18 000 konyhabutor garnitura.

A negyedik 5 éves terv végéig — 1975-ig —
ot uj korszertien berendezett butorgyar létesiil
Széfidban, Plovdivban, Varnaban, Vidinben és
Pasardsikban. Az 1uj lizemek féként exportra
termelnek majd. A terv szerint a bolgar butor-
ipar 1969-cel szemben 1975-ben mintegy 200°/;-
kal tobb butort allit majd elé.

Jelenleg t6bb mint 220 butormodell fut a
belfsldi és a kiilfoldi piacokon egyarant. A Szov-
jetuniéba elsésorban komplett szobaberendezé-
seket és karpitozot butorokat, a tékés piacokra
pedig székeket, ir6asztalokat, dgyat és szekrényt
exportalnak.

(V. G. 1970. 216. sz.)

Ed

A BUDALAKK a hazai vegyi alalpanyag-
gyartas szlik kapacitdsa miatt mintegy
65—70%-ban import nyersanyagokat dolgoz fel.
Behozatalanak 60%,-a tékés relaciobdl torténik.
Ezek kozill elsésorban az NSZK, Franciaorszag,
Hollandia és Anglia jon szamitdsba. A szoci-
alista orszagokbol valé import részaranyanak
novelését az ezekben az orszidgokban az export
célra jelenleg még fenndllé &rualap hidnya
akadalyozza.

A nyersanyag és festékbehozatal csokkenté-
sére a vallalat tobb, korabban import utjan be-
szerzett terméket sajat szabadalma és kutatési
eredménye alalpjan mar hazai szinten A&llitja
eld, pl. a migyantatipusok.

A buforipar részére savra keményedé lakkot
kisérleteztek ki és allitanak el6 a svéd import
helyettesitésére.

(V. G. 1970. 208. sz.)
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DR. BORBIRO LASZLO

1970 maricus végén Braunschweigben 3 na-
pos fatechnol6giai kollokviumot tartottak, Pah-
litzsch professzor és munkatarsainak szervezé-
sében, nyugat- és keletnémet, roman, csehszlo-
vak, lengyel, osztrak, bulgar, norveg, svéd és
angol szakemberek részvételével. Az alabbiak-
ban ismertetjlik az egyes el6adasok rovid tartal-
mat megjegyezve, hogy Prokes, Sieminski és
Kollmann professzorok nem személyesen tartot-
tdk meg el6adésaikat, hanem megbizottjaik ol-
vastdk fel azokat.

Automatizalas

F. Kollmann, Miinchen, NSZK

A faipar és a fakutatds tavlati kilatasai az
NSZK-ban c. el6adasat olvastik fel. Szerinte a
tavlati kilatasok eéppoly bizonytalanok, mint
minden mas joslat. Az azonban biztos, hogy a fa
sem az épitészetben, sem a butoriparban nem
pétolhatd semmivel. A faipar Németorszagban
csak 1880 korul keletkezett. Az utobbi években
vitatkoztak azon, hogy a flrészdru, a rétegelt
lemez, a farostlemez, a forgéacslap felhasznaldsa
meghaladta-e a csucspontot. Ez nem valészint.
A furnérok és a rétegelt-lemezek gyartasanal
miiszaki haladast tapasztalhatunk, Gj gyértméa-
nyokat is kifejlesztettek. A fakutatas és a fafel-
dolgozas technologiaja kozotti osszefliggés ma
sokkal jobban lathato, mint 20 évvel ezel6tt. Ma
mar szakszerl megmunkalas, kifogastalan felii-
letkezelés, és a fa biztos védelme sziikséges.
Ezek elérését a fakutatasnak jobban kell segite-
nie, mint eddig.

G. Kaminsky és B. Heigenhauser, Reinbek,
NSZK -

A gyartas vezeérlésének és ellenérzésének alap-
jai c. eléadasukban megallapitjak, hogy a gyar-
tas-elékészités szervezeti feladata a tervezés, a
vezérlés, és az ellendrzés. Funkcionalisan a
gyartaselokészités, tervezési és vezérlési maod-
szer a technolodgia, az izemgazdasag és a munka-
szervezés optimalis egyittmiikodésének megte-
remtésére.

A munka szervezését az analitikus modszer-
rel ugy lehet alakitani, hogy a déntés a helyi és
a kozponti munkamegosztas kozott feloszthato.
A munkafolyamatok gépesitésének fokat funk-
cionalisan a dolgozokra és a megmunkélando
anyagra vonatkoztatva, a wvezérlés atalakitasa-
val meg lehet hatarozni. A gépesités tovabbi fo-
kait az jellemzi, hogy a tébbi vezérlési funkeid
fokozatosan fliggetlenné valik az embertsl, az
automatikus vezérléssel. Az ilyen vezérlés lehe-
t6sége a halés tervezéssel adva van. Ez a ténye-
zok behato analizisével kezdédik és az elérendé
celt vilagosan meg kell hatdrozni. Ilyen el6fel-

Tajékoztato kiilfoldi
kutaté intézetek munkajarél

tételek mellett alapos szerkezeti és idéelemzés
torténhet, ami szisztematikusan az egyes alkat-
részek logikus Osszeszerelesére és a hataridé be-
tartasara vezet. Az elérendé cél: a halos terve-
zés szamara lehetévé teszi a tevekenység, vagy
az eredmény-grafikonokbol determinativ, vagy
valészinliségi informacié és dontési modellek
készitését. A gyartas kapacitas paramétereinek
bevonasaval a tervezés, a vezerlés, a leterhelési-
és munkaerd-terv, a vezérlési és ellendrzési fel-
adatok, valamint a gyartasel6készités kovetel-
ményei jobban abrazolhatok és kévetkezményei-
ben jobban kovetheték, mint a konvencionalis
modszerek. Miutan a faiparban aligha érheté el
a gépesitésnek magasabb foka, mint a gépsorok

beallitasa, a halés tervezés az abrazolas, a don-"

tés elokészités és a vezérlési feladatok megha-
tarozasara a legalkalmasabb.

H. Doffine, Krefel, NSZK

A hantolt furnérok tovabbi megmunkalasa-
nak automatizalasardl értekezett. A munkada-
rabnak a szaritds eredményére vald befolyasa
mellett, a folyamatos szarité méretezése meg-
hatdrozé hatassal van a szaritas sebességére is,
ami egyben megszabja az uténa kovetkezé mun-
kamtiveleteket, kiilondsen a szabdast. A folyama-
tos széritasnak a jobb anyagkihaszndlason kiviil
az az elénye is megvan, hogy munkaidét lehet
megtakaritani a maglyazéasnal, a szortirozasnal,
stb. Olyan valogato-berendezéseket készitettek
mar, amik keresztvagoval kombinalhatok. A
furnérok tobbnyire szélességi szortirozasara sza-
ritéo-karusszelt, vagy a szarité kihuzo-szalagjat
lehet hasznalni. Elmarashoz a mechanikus ra-
zast, és a felfogo-berendezés automatikus muiiko-
dését alkalmazzak, adott esetben automatikus
rakat-forditoval.

Emellett az egyes lapok vagasara is készitenek
berendezést, ami nagy el6toldssal muikodik. A
betét, vagy zaréfurnérok vagasi mindsége min-
den tovabbi megmunkalds nélkil megfeleld.
Hossziranyn élragasztasndl a gépesitésnek az
anyagkihasznalas és az esztétika szempontjainak
is meg kell felelnie, keresztiranyt illesztésnél az
adagolas gyorsitoszalag beallitasaval torténhet,
akkor is ha azok egyedi megmunkaldsa is sziik-
séges. Az enyvezéshez, illesztéshez és préselés-
hez szamos gépesitési lehetdség van az eléprés-
sel, lapforditoval, emel6kosarakkal, enyvonté-
berendezéssel stb. elkeriilheté a furnér mecha-
nikus igénybevétele. Az adagolds gepesitése az
etazsok szama, és a munkadarab méretei szoros
Osszefliggésben vannak egymassal. Az eléprése-
lésnek kb. kétszer annyi ideig kell tartania, mint
a hépréselésnek. A folyamatos adagolds, osztd-
Iyozas, és elszedés, emelbasztalokkal, elszedé-
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berendezéssel, stb. valosithato meg. Merev gép-
kapcsolasoknal és egyidejlileg tobb oldalon tor-
ténd megmunkalasnal nagyobb a meghibdsodas
veszélye, de megneheziti az utokezelést és az
ellenérzést is.

A. Radu, Brasov, Romdnia

A teljesitmény-fokozas korlataival, a fafeldol-
gozogeépek- és berendezések kinematikajaval, a
munkaeszkozokkel, valamint az adagolé- és el-
szedb-berendezések hasznalataval foglalkozott.
Az altala végzett kutatisi eredmények alapjan
tervezett és legyartott szerszamgépeket és be-
rendezéseket ismertette.

L. Mikolasik, Bratislava, Csehszlovdkia

A furnérhamozé gépsor két sematikus alter-
nativajat és leirasukat mutatta be. Osszehason-
litotta tovébb4 a centirozé berendezéseket és
bemutatott egy olyant, amelynél a korrekcio6 le-
het6sége minden kiilondsebb kezelés nélkiil le-
hetséges. Ezutdn a hamozégépek automatizalt
vezérlésének mai helyzetével és lehetéségeivel
foglalkozott. A hamozott furnér gyartdsaval kap-
csolatos mérések a kiilsG méretekre, a kobtarta-
lomra, valamint a furnérok nedvességtartalma-
ra vonatkoznak. Megadta a hamozott furnérok
szamitasanak szabdalyozasahoz sziikséges értéke-
ket, tovabba a széritdsi dramkorok mérési he-
lyeinek rajzat, valamint a kapesolasi 4brakat.

K. Fronius, Rosenheim, NSZK

Az automatizaci6 hasznalata a flirészaru-gyér-
tasban c. eléaddsaban az akkut munkaerd prob-
lémaval foglalkozott, ami t6bbek kézott a flirész-
ipart, a fokozott automatizdlasra készteti. A ko-
zép-europai flirésziparban az utébbi idében e té-
ren lényeges haladas tortént, szemben a skandi-
nav allamokkal, ahol ez méar sokkal korabban be-
kovetkezett. Ennek gazdasdgossagi eléfeltétele
azonban az lizem megfelel6 nagysiga bizonyos
mértékig szabvanyositott termékekkel. A kis-
és kozéptizemeknel, amelyek tébbnyire dimen-
zios arukat allitanak eld, az automatizalasnak
csak igen korlatolt alkalmazasi lehet6sége wvan.
Miutan a flirészlizemeknél a gyartasi eljaras
igen egyszerl, az automatizalast elsésorban a
szaritasi technolégianal alkalmazzdk és tijabban
méar elektronikus berendezések segitségével
végzik a méréseket és a szortirozast is. Az auto-
matizdlds legmagasabb foka a flirészelés prog-
ramozasanal lesz.

S. Alexandru, Brasov, Romdnia

Gattereket, szalagflirészeket, stb. vet vizsgalat
ala, amelyek kiilonb6z6 paraméterti nyersanya-
gokat munkalnak meg. Mind a vizsgélatok, mind
a kutatas eredményeinek gyakorlati felhaszna-
lasa a romén flrészipar specialis feltételeinek
megfelel6en torténtek. Az el6tolosebesség auto-
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matikus szabalyozasat a felvett energia és a fi-
részlapok elmozduléasa, illetve vagasi pontossa-
génak funkecidja szerint végezték. A kisérletek
soran oszcillograf segitségével egyidejlileg 8 té-
nyez6t vizsgaltak, mint: el6tolasi sebesség, fi-
részlapelmozdulas, a féhajtomi és az el6tolo-
motor energia felvétele, vagasi magassag stb. A
klasszikus aramkorok mellett egész sor tiliszto-
rokkal és magneses erdsitékkel ellatott aramkort
is alkalmaztak.

E. Salje, Baunschweig, NSZK

A famegmunkilégépek automatizildsanak
szerkezeti lehetdségei c. eldadasiban megalla-
pitia, hogy az automatizalds megszabaditja az
embert ugyanannak a munkafolyamatnak az 4l-
landé ismétlédésétsl és a munka ritmusanak ko-
tottségeitol. A fa tobbnyire sok miivelet soran
kapja meg a kivdnt alapot és méreteit, ezek ko-
zé tartoznak a hasfitas, flirészelés, hossztolds, ma-
ras, gvaluléds, stb. Ezekkel a munkadarab geo-
meftridja megvaltozik. Az egyves muveletek ko-
zott a munkadarabot az egyik gépt6l a masik-
hoz kell szallitani.

Az automatizalasi lehetGségek koziil kirasa-
dott néhany miiveletet, amelyek a rud- és lap-
‘alakttn munkadarabok szempontiabol fontosak.
Megéallapitotta, hogv a komplikalt profild szer-
szémokhoz egyszerli mozgdsok és az egyszerii
szabvanyositott szerszamokhoz komplikalt moz-
gdsok szliksésesek. Megvildgitott néhany speci-
fikus szerszamkészitési probléméat és ujitasi ja-
vaslatokat terjesztett eld. '

Miutén a megmunkalé-gépegységek beallita-
sanak pontosabb o6sszefliggéseire ramutatott
megallapitotta a numerikus vezérlés elveit a fa-
megmunkalé-gépeknél.

V. Schimpfle, Falzgrafenweiler, NSZK

A famesmunkalégépek automatizdlasanak
gazdasigossigarol értekezett és mesgallapitotta,
hogy a famegmunkalé-iparban, kiilondsen a bu-
toriparban a helyzet igen kiilonbozé és allandé
véltozasnak van kitéve, tekintettel az iizem
nagysagara, a. sokoldali programra, a divathoz
valé alland6 alkalmazkodésra, az anyagok sok-

féleségére stb. — Ezért a gépi berendezésekre

vonatkozé ajanlatok kordntsem jelentenek olyan
probléma-megoldast, mint a forgacslap-gyartas-
nal. A megoldast inkdbb a véltoztathatosagban
kell keresni. Az 4llasidék és az elosztési idék
részletes elemzése, felvildgositast ad arrél, hogy
a konkrét esetben a megmunkélés

a) egyedi gépeken,
b) 2—5 gép részbeni kapesolasaval,

c) 6—10 gép teljes kapecsolasaval,
torténjék.




Feliiletkezelés

G. Pachlitzsch, Braunschweig, NSZK

A fa-forgéacsolasi munkéai kozott a csiszolasnak
igen jelentés szerepe van, amennyiben az egy-
részt a méret- és alap-eltéréseket szilinteti meg,
masrészt a feliilet finomitja. Bemutatta a csi-
szoloszerszamot, a csiszologép és a munkadarab
egymasra gyakorolt hatasat. A kilonboézé csi-
szolo-eljarasok jellemzbje, az érintkezési feliile-
tek alakja és nagysdga. Ez lehet sik, hengeres,
vagy profilirozott. Az idéegység alatti forga-
csolas mennyisége fligg a csiszoldszalag igény-
bevételétsl, ill. annak érintkezési feliiletétél. A
csiszoland6 munkadarabot meghatarozza a for-
maja, nagysaga, keménysége, nyers, stirlisége,
nedvességtartalma, homogenitdsa és feliileti
szerkezete. A csiszoloszerszam jellemzéje a tu-
lajdonképpeni csiszoléanyag és a csiszoloanyag-
hordozé. A csiszoléanyagok killonboznek egy-
mastol, a szemese faja, nagysaga és alakja szem-
pontjabol, a csiszoléanyag-hordozok pedig az
alatét faja, a kotés, a flexibilitas és a csiszolé-
szemesék térbeli elhelyezkedése tekintetében. A
munkadarab és a szerszam viszonya a géptol, te-
hat a vagasi sebességtol, a nyomoerétsl stb.
fiigg. A felsorolt paraméterek hatésa, az idé- és
feliiletegység csiszolasanal, a vagoert nagysaga-
nal, és a felilet mindségénél mutatkozik meg.
A csiszolas, a vagoerd, a nyers-mélység és a csi-
szolasi 1d6 fliggvényét csiszolasi viszonynak ne-
vezzik, Harom £6 részre oszthatd: kezdeti inten-
zitas, munka alatti intenzitds, eltompulas. Mind
a haromnak szerepe van az idéegység alatti fe-
liletesiszolas mennyiségében. A kezdeti inten-
zitas degressziven csokkend iranyzatot, a munka
alatti intenzitas linearisan csokken, mig az el-
tompulds erdsen progresszivan csokkend irany-
zatba megy at. A nyomaés, és vagasi sebesség
hatdsa megkozelitbleg aranyos az idéegység
alatt lecsiszolt fellilet mennyiségével, mig a va-
goerd az emelkedd nyomdssal ugyancsak meg-
kozelit6leg aranyosan novekszik, a vagasi sebes-
segtdl gyakorlatilag fliggetlen. A feliilet minGseé-
ge megkozelitéleg fliggetlen a nyomastol és a va-
gasi sebességt6l. A fajlagos vagoderd linearisan
emelkedik a csiszolasi idovel, a csiszoloszalag el-
tompuldsa kovetkeztében. A csiszoloszalag élet-
tartama igen fontos az intenzitds szempontjabél.
Itt a linedris csokkenés né a kezdeti intenzitas
beallitasi feltételeitl. Ez azonban nem &ltalanos
érvényl meghatarozasa, a csiszoloszalag élet-
tartamanak, az alloképességet a csiszolasi kolt-
ségek fliggvényévé kell tenni, azaz lehet elhasz-
nélédottnak tekinteni, ha az idéegység alatti csi-
szolas oly csekély lesz, hogy a csiszolas folytata-
sa azzal a szalaggal méar gazdasdgtalan lenne.

A. R. MEYER, Braunschweig, NSZK

A szérési képet 3 paraméter hatarozza meg: a
szemesék magassagi eloszlasa, a szemcsék egy-
mastél valé tavolsaga, ill. a szemcseslirlség és

a szemcse alakja a csiszolébetéten. E 3 paramé-
ter meghatarozasara olyan mérési eljarast fej-
lesztettek ki, ami lehetévé teszi a szemcese nagy-
saganak mérését, mind a csiszolébetét magassa-
ga, mind a vizsgélati nyomas fliggvényében, ami
a vizsgalt testnek a csiszolobetétbe valé behato-
lasdhoz sziikséges. A csiszolas elméleti vizsgala-
ta kimutatta, hogy az id6egység alatti forgacso-
l4s tartama mennyiségileg egybe esik a csiszo-
lobetét igénybevett keresztmetszetével, amit a
kisérletek soran a csiszoloszalag és a munkada-
rab kozotti allandé nyomés mellett allapitottak
meg. Ennek és tovabbi elméleti vizsgalodasok
alapjan megallapitottak az egyedi szorasi kép
paramétereinek fajlagos hatasat, a ecsiszolosza-
lag csiszolasi viszonyaira. Kulonosen — az id6-
egysegre vonatkoztatva meghatarozott nyomo-
er6vel elérhet6 — csiszolas elére meghataroz-
haté a ecsiszolobetét magassaginak és a nyomads
fuggvényének alapjan. Ezzel szemben a feliilet
érdességének meghatdrozasa csak kvalitativ mé-
don lehetséges.

K. Altfeld, Horn/Lippe, NSZK

Eléadésaban a lap alaku faanyagok miianyag-
boritasaval foglalkozott. Hordozélapként ehhez
forgéacslapot, farostlemezt és rétegelt-lemezt
haszndlnak, mindegyiktél j6 &lloképességet és
nyugodt felliletet varnak. A hordozbéanyag fe-
luleti nemesitésére a kovetkez6 lehet6ségek van-
nak:

lakkozés,
folia~boritas,
melamingyanta telitésd papir.

Ez utébbival érheté el a legmagasabb foku
feliiletnemesités. A celluléze-tartalmi papir-te-
kercs, a rotaciés mélynyomaéssal, megfeleld min-
tazattal latjak el, vizben oldott melamin-gyanta-
val telitik, végll rapréselik a hordozé-anyagra.
Megfelel6 présbadoggal, kilonbozé feliileti ha-
tas érheté el. A lap-alaku faanyagok feliiletének
nemesitése szamos maédon torténhet, tehat min-
den felhasznalasi célnak megfelel6 megoldas
megtalalhaté. ‘A jév6ben is a butorokat faanya-
gokbol gyartjdk majd, a keményhabokat sikfe-
liletek el6allitasara, gazdasagi okokbél nem fog-
jék hasznalni.

R. Simiensky, Gdansk, Lengyelorszdg

A lakk-bevonatok megitélésének modszereit
eddig még nem vizsgaltak meg megfelel6 mo-
don. A munka célja volt a mérési eljaras kifej-
lesztése és a szélességi fok meghatirozéasa, vala-
mint a kiilénbozé paramétereknek a lakkbevo-
natok fényére valo hatdsanak meghatarozasa és
azok osztalyozdsa. Lényegében vildgos és sotét
polieészter- és nitrocelluléze lakkal, valamint
sellakk-politurral ellatott mintadarabokat, to-
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véabba el6zéleg nitrocelluloze-réteggel bevont
mintdkat vizsgéaltak. A vizsgalatokat fotoelek-
tromos fénymérdvel végezték. A fényes feliile-
tek gorbéje hasonlitott a Gauss-féle gyakorisdgi
gorbéhez. A fény-erésség fokanak meghatéroza-
sahoz a legjobb vagy a szabalyszertien reflektalt
fénysugar félmagassagaban mért fénygorbe vi-
szonya, vagy a szabalyszertien reflektalt fény-
sugdr és az Osszehasonlité Gauss-gorbe, 2
nyilasszogének viszonya. Ez az eljaris az olyan
fényes feltileteknél alkalmazhaté, ahol a feliilet
érdessegének fény-hulldmhossza nem haladja
meg Run = 0,5 mm-t. Nagyobb érdesség ese-
tén, pl. a félmatt és matt bevonatoknal ez a mod-
szer nem hasznalhaté. A feliilet érdessége csok-
kenti a fény nagysagét, az atlatszo lakkal fedett
alapnak csak kicsi a hatasa, a fény nagysagara.
A lakk-bevonatok optikai tulajdonséagai, a bevo-
néanyag fajatol fliggenek. Az elvégzett vizsga-
latok alapjan a lakkbevonatok fénye, a kovetke-
z6 fokozatokban hatdrozhaté meg:

tikorfény (magasfény, t6bb mint 70%-a a
mintadarab fényének)

normal fény (55—70%-a a mintadarab fényé-
nek)

selyemfény (40—55%-a a mintadarab fényé-
nek)

félfény (18—40%-a a mintadarab fényének)

félmatt és matt (18%, alatt a mintadarab fé-
nyének)

H. Neusser és U. Krames, Wien, Ausziria

A gyakorlati szakemberek gyakran hianyol-
jak, hogy a feliiletvizsgalat nincsen szabvéanyo-
sitva. Ennek magyarazata az, hogy a feliilet mi-
néségéenek meghatarozasa nem egyszer(i, mert
az kiilonbo6z6 tulajdonsagok osszevetbinek ered-
meénye. Jelen esetben csak a felillet alakjanak
€s szépsegének Osszjatékat vizsgaljuk. Nagyobb-
sz&dmu nemesitett forgacslapb6l minta-metszetet
vettiink és azt kiilonbozoé moédon kiértékeltiik.
Az eredményeket Osszehasonlitottuk objektiv
szépség-értékekkel, amit visszaver6dési maod-
szerrel allapitottunk meg. Azt taléltuk, hogy le-
hetséges a sokféle feliletet egyrészt az alap-el-
térés, masrészt a kinézés szerint rendezni és eb-
bél altaldnos érvényl mindségi értékeket leve-
zetni.

W. Gork, Wuppertal-Elberfeld, NSZK

Ma mar nem jelent problémaét a sik, vagy eny-
hén fvelt butorfeliletek éntéssel valé racionalis
lakkozasa, vagy muanyaggal kasirozdsa. A ra-
di¢szekrény, a szék- és kisbutoripar, ami lénye-
gében ivelt fellileteket rétegel, eddig alig vett
részt a sik-alkatrészek lakkozasanak fejlédésé-
ben. Ezek a lakkozast tobbnyire szérassal viszik
fel, egyes esetekben termoplasztikus félidkat ka-
siroznak. A kava és a kisbutor-ipar nem utolsé
sorban az ez id6 szerinti tiszta kubista butorfor-
méknak koszonhetéen megoldast talalt: a lapos
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munkadarabok és éleik rétegelése az alakitas
utan torténik. A gépipar pedig olyan hajtégépet
fejlesztett ki, amely a feliiletet a rétegelés utan
felszabja és korpussza enyvezi dssze. Azoknak a
butordaraboknak a rétegeléséhez, amelyek alak-
juknal fogva nem alkalmasak e modszer rétege-
léséhez, melyek alakjukndl fogva nem alkalma-
sak e modszer alkalmazisiara, 3 tovabbi leheté-
ség van:

1. telitetlen polieszter gyantabazisa szintelen,
vagy szines filmet kell a présbe helyezni, és azt
az alkatrész préselésekor avval egyiitt megke-
meényiteni; egyidejlleg a feliilet a betétbadog
tulajdonséga szerinti végleges alakjat megkapija.

2. A feddfurnért UP gyantaval kell rétegelni
olvad6-viasz segitségével, majd hé és nyomaés
alatt kikeményiteni.

3. Fed6-furnérbodl és olvadégyanta filmbél a
normal présben Un. zaroréteget kell késziteni és
azt a szokdsos gépekkel és szerszdmokkal kell
kialakitani a munkadarabbal egylitt.

Faanyagok és gyartasuk

H. Schulz, Braunschweig, NSZK

A faanyagok felhasznilasanak jovobeni fej-
lesztése mindenek el6tt azok muiszaki tulajdon-
sdgaitdl, és mas anyagokhoz viszonyitott aratél
fligg. A faanyagokkal szembeni kovetelmények
tovabb differencialédnak ugy, hogy specialis tu-
lajdonsagok fejlesztésére kell torekedni akkor
is, ha az mas tulajdonsaguk terhére térténnek.
A faanyagok mindségének javitisat igen kiillon-
boz6 tényez6k hatarozzak meg, mint a silycsok-
kentés, a duzzadas-csokkentése, a tartossag és a
szilirdsag emelése, stb. Az alapanyagok tulaj-
donsigainak, nagysaguknak, alakjuknak, keve-
resi, eloszlasi aranyuknak el6kezelésiiknek, fa-
juknak, mennyiségiiknek, és a kotéanyagoknak
muszaki fejlesztési lehetdségeirdl, tovabba a
gyartasi eljarasrol és az utokezelésrél valdszin(i-
leg nagy jelentéségii vitak lesznek a jovében.

H. Lampert, Dresden, NDK

A forgéacslap és farostlemez termelés kapaci-
tas-novekedésétsl és ezek pespektivikus fejlédé-
si iranyaibol kiindulva kiilonésen a butorgyar-
tds &ltal haszndlt lapokkal szemben miiszaki
problémak jelentkeztek. Egyes funkcionélisan
kilonb6z6 igénybevételnek kitett butordarabok
anyagaival kapcsolatos kovetelményeket és a
technolégia elvi fejlédési iranyat meghataroztak.
Egyidejlleg megvizsgaltak a mindjobban emel-
ked6 mllanyagok gyartasat és a butorgyartasban
a fahelyettesitését mianyagokkal, a termelés
novekedésének, a munkaer6-mérlegnek, a ter-
melés novekedésének, a munkaer6-meérlegnek, a
termelési kapacitdsnak fliggvényében, ami or-
szagonként kiilonb6zs. Fog,ldlkoztak a feliiletne-
mesités problémajaval és a nagyalakt alkatré-
szek eléregyartasaval is.




BeA siiritettlevegos szogpisztoly

minden vildgrészben
minden iparagban
minden szégelésre

BeA sliritetticvegds szogpisztollyal
70 °l,=kal gyorsabban dolgozhat!

Forduljon hozzink mindenfajta szd-
gelési problémajival, szaktandccsal
szivesen dllunk rendelkezésére.

JOH. FRIEDRICH BEHRENS, 2070 AHRENSBERG, HOLSTEIN Ine%
Német Szovetségi Koztdrsasdg

Iimportiljas FERUNION Kiilkereskedelmi Villalat
Budapest V., Mérleg utca 4.

Telefon: 188-210




BUTORIPARI VALLALATOK! KTSZ-EK!

Figyelem!

Rendelést fogadunk el az dltalunk gyartott Sz-101 tipusd

SZARITO ALAGUT

BERENDEZESRE

1971. évi szallitasra

A berendezés alkalmas nitré és polieszterrel ontott butorlapok, vagy mds
technoldgidval festett alkatrészek meleglevegds szdritdsdra

Fobb miiszaki adatok :

A berendezés helyigénye:
3,524 m (4 modul esetén)

. / : %ﬂ A berendezés magassaga: 3,4 m

ey Szillitékocsik szdma: max 40 db

Lincpélya haladisi sebessége:
0,5—1,5 m/perc

Legnagyobb bitorlapméret:
800 % 1500 mm

Gozsziikséglet:
kb. 70—80 m3/6ra (4 modul esetén)

Felf(itési h&mérséklet: max 40 C°

A berendezés szakaszosan (benntartdssal) is lizemeltethets

A szdllitdst a rendelések beérkezési sorrendjében teljesitjiik

Cimink: KOMAROMI VASIPARI ES GEPJAVITO KTSZ
KOMAROM, SZECHENYI U, 7. — TELEFON: 257.
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