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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Az egyesiileti munka megbecsiilése

Egyesiiletiink Vezetdsége november hé 13-an
tnnepi tlést tartott, melynek keretében — a
kozel egy éviizedes gyakorlatnak megfeleléen —
kiadasra keriiltek a FATE 1970. évi ,,Faipar Fej-
lesztéséért” alapitvanyi dijai és a vele jaré em-
lékérmek.

A FATE alapitvanyi dijak &tadasaval parhu-
zamosan — kiemelked6 egyestileti tarsadalmi
tevékenysége elismeréseként — 5 f6 részesiilt
miniszteri kitlintetésben.

Az alabbiakban ismertetjik Réka Pdl elvtars-
nak, az Egyesiilet elnokének az linnepi iilésen
elhangzott beszédét.

Tisztelt Unnepi Ulés, Kedves Elvtdrsak!

A Nagy Oktéber 53. éviorduldja mellett eb-
ben az évben tnnepeltitk Lenin sziiletésének 100.
és hazank felszabaduldsanak 25. évforduléjat.
Ezen évfordulék olyan torténelmi valtozasok so-
rozatat jelzik, amelyek alapjaiban rengették
meg a régi vildgot, s a kapitalista vilagrendszer
mellett nemesak létrehoztdk annak sirasojat, a
szocialista vilagrendszert, de egyre hatékonyab-
ban erdsitik, fejlesztik is azt.

Leninnek a marxizmust tovabbfejleszté mun-
kassaga, az altala vezetett Bolsevik Part megal-
kuvas nélklli harcai, a Nagy Oktoberi Szocialis-
ta Forradalom és a szovjet népnek a fasiszta
barbarok feletti gy6zelme, valamint a vilagbéke
feletti 6rkodése azok a betonndl is szilardabb
alapok, amelyek alkotémunkank mellett a mi
szocialista épitésiinknek is szilard pillérei.

Ezen megingathatatlan alapok biztositottak és
biztositjak a jovoben is a lehet6ségét annak,
hogy ilyen és hasonlé linnepélyes keretek kozott
fejezhessiik ki elismeréslinket a szocialista
gazdasag fejlodését kiemelked6 tevékenységgel
segiték irant.

Meggyo6zodésem, hogy a tudoméanyos, miszaki
és technolégiai forradalom nyujtotta lehetéségek

megfelelé hasznositasanak segitésével a FATE
az eddigiekhez hasonléan a jovében is eredmé-
nyesen fog kozremukddni a part és a kormany
altal kijelolt feladatok megvalositasaban.

Kedves Elvtarsak! Ugyvezeté Elnokségiink
hatarozatanak megfeleléen az 1970. évben Kki-
adasra kertl$ ,,Faipar Fejlesztéséért” alapitva-
nyi dijak odaitélését — az elnok és a f6titkar
részvételével — az 1966. és 1967. évek hasonld
kitiintetettjeibdl allé 7 £6s bizottsdg végezte.

A bizottsag tagjai voltak: Dr. Lugosi Armand,
Lonkai Jdnos, Liibke Roland, Rieperger Ldszld,
Szvetko Nandor, Somogyi Ladszlé és Roka Pdl.

A fenti bizottsag az Egyesiilet kiilonboz6 szer-
vei altal javasolt 14 személy kozil az ez’ évben
esedékes harom 5000,— Ft-os alapitvanyi dijat
és a velejaré ,,Faipar Fejlesztéséért” emlékér-
meket dr. Dalocsa Gdbor, Fényszdrossy Kdroly-
né, és Pdrtos Andor elvtarsaknak itélte oda.

Roka elvtars beszédében a harom kitlintetett-
r6l az alabbi személyreszolo értékelést adta:

DR. DALOCSA GABOR
a Szék- és Karpitosipari
Villalat vezérigazgatoja

Az Egyesililetnek 1951 ota tagja, elnokségi és
ugyvezet6 elndkségi tag, valamint a Miszaki Tu-
doméanyos Bizottsag vezetdje.
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Dr. Dalocsa elvtars, mint ipari tanuld kertilt
kapcsolatba a faiparral és 1946-ban kapott asz-
talos-segéd oklevelet. Ettél az id6tol 1950-ig,
mint asztalossegéd, majd 1950-t61 a faipar terti-
letén kiilonbozé vezeté beosztasban dolgozott.

1955-ben a Muszaki Egyetem gépészmérnoki
karan diplomat szerzett, ezt kovetSen a Szovjet-
unioban — mint 0sztondijas aspirans — dolgo-
zott 1959-ben — a magyar faiparban elséként —
megszerezte a miszaki tudomanyok kandidatusa
fokozatot. Ett6l kezdve, mint f6technolégus dol-
gozott, mely beosztisdban tevékenyen részt
vett a poliesztertechnolégia kidolgozasaban.

1961-t6l a Faipari Kutaté Intézetben — mint
igazgatohelyettes — a tudomanyos kutatdsok
szervezésével és iranyitasaval foglalkozott.

1964—69-ig a KGST Koénnytipari Alland6 Bi-
zottsagdban faipari szakértéként dolgozott, szer-
vezte annak tevékenységét.

Dr. Dalocsa elvtars tevékenysége szoros kap-
csolatban all a nagylizemi butorgyartas miszaki
technologia és szervezés vonatkozasaban kidol-
gozott javaslatokkal, azok propagaldsaval, ter-
jesztésével. Ezen tertliletekr6l t6bb mint félszaz
szakdolgozata jelent meg az Egyestilet lapjaban,
a FAIPAR-ban. Részt vett ezenkiviil a ,,Faipari
kézikonyv”, valamint a ,,Forgacs- és kenderpoz-
dorjalapok” c. konyvek megirasaban. — Idegen
nyelven is szamos tanulméanya jelent meg.

Oktatott a Mérndktovabbképz6é Intézet altal

szervezett tanfolyamokon, mely tevékenységé-
vel el6segitette a faipar muszaki dolgozoi elmé-
leti és gyakorlati ismereteinek kiszélesitését.
Tobb, faiparral kapesolatos koncepcié kidolgo-
zasaban vett részt, az Orszagos Miszaki Fejlesz-
tési Bizottsdgban. '

A nyarfa-kutatas terén végzett munkdassagaért
az Akadémia elnoke dicséretben részesitette.

Dr. Dalocsa elvtars a faipar muszaki fejlesz-
tését eldsegito széles korl tevékenységéért , Ki-
vdlo 4jite”, a ,Faipar Kivdlé Dolgozéja” és a
»ozocialista munkdért” érdemérem kitlintetése-
ket kapta.

Az Egyestileten bellil, mint a Muszaki Tudo-
manyos Bizottsdg vezetdje —, igen sokoldalu te-
vékenységet fejt ki, az egyestileti munka szerve-
zése, valamint a legujabb technika és technol6-
gia ismertetésén keresztil. — Vidéki csoport-
jainknal és a Budapesten tartott el6adasaik a
leglatogatottabbak kozé tartoznak. — Gazdag
tapasztalatainak atadasaval, magasszinti, tartal-
mas el6adasaival nagymeértékben jarult hozza,
hogy kozép- és felsé kadereink szakmai ismere-
tei, az iparszervezés, az 0j technika és az auto-
matizalas tertiletén sokat fejlédtek.

Gazdasagi tevékenysége elvalaszthatatlan a
faipar fejlesztésétol, sokoldalu képzettsége, ve-
zet6i gyakorlata és munkatarsaival kialakitott
elvtarsias viszonya biztositék arra, hogy a jovo-
ben is kiemelkedé tevékenységet fejtsen ki a
faipar fejlesztés érdekében.

FENYSZAROSSY
KAROLYNE

a Debreceni Kefegyar
nyugdijas igazgatoja

A felszabadulas el6tt és kozvetlen utana kefe-
és ecsetgyari munkds, majd a Famunkasok
Szakszervezete szegedi csoportjanak vezetéségi
tagja és a helyi Ecsetgyar iizemi bizottsagi el-
noke. A gyar allamositasakor annak igazgato-
java nevezték ki, majd felkeriilt Budapestre az
allamositott faipar igazgatosagéara.

1951-ben megbiztak a rafizetéssel termeld
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Debreceni Kefegyar igazgat6i feladatainak el-
latasaval. A vezetésével végrehajtott miszaki
fejlesztési és technologiai, illetve munkaszerve-
zési intézkedések eredményeként a termelés
gazdasigossaga rendszeresen névekedett, s a
gyar tobbszor elnyerte az ,éllizem” kitiintet6
cimet. Mar 1945. évben bevalasztottak a Nagy-
Szegedi Partbizottsadgba.

Alapité tagja a Faipari Tudomanyos Egyesti-
letnek, a FATE debreceni csoportjanak és a
MTESZ helyi szervezetének. Mindkettének ak-
tiv vezetéségi, illetve elnokségi tagja ma is.

Debrecenbe keriilése 6ta allandé jellegd part-
munkasa a Varosi Partbizottsagnak, s kozben el-
vegezte a Marxista Esti Egyetemet is. Hosszu
evek 6ta vezetdségi tagja a csapokerti partszer-
vezetnek, mely masodszor valasztotta titkaraul.

Munkaja elismeréseként megkapta a ,,Munka
Erdemrend” eziist fokozatat, a . Felszabaduldsi
Jubileumi Emlékérmet”, és harom izben a
»Konnylipar Kivdlé Dolgozoéja” jelvényt.

Scokoldalu elfoglaltsaga mellett faradhatatla-
nul tevékenykedik a faipar fejlesztése érde-
kében,



PARTOS ANDOR

az Iskolabltor és Sport-
szergyar f6mérndke

A butoriparban palyafutasat 30 évvel ezel6tt
asztalos ipari tanuloként kezdte. Szakmai tanul-
manyait a felszabadulds utan a Faipari Techni-
kum esti tagozatan folytatta, melyrdl kivalé mi-
nésitést technikusi oklevelet szerzett. Ezt ko-
vetden a Budapesti Mtiszaki Egyetem ugyancsak
esti tagozaton végzett tanulmanyai utan jeles-
rendli — faiparra szakositott — gépészmérnoki
diploméat kapott.

Az els6 id6ben az allami butoriparban aszta-
los, majd munkatigyi dolgozoként tevékenyke-
dett. Kés6bb a Butoripari Egyestilés, valamint
a Konnytipari Minisztérium Butoripari Igazga-
tésagan csoportvezetéi beosztdsban dolgozott.
Egyik szakmai iranyitéja volt a butoripari alta-
lanos technolégiai és norma-alapok kidolgoza-
sanak. Ezt kovetéen, mint vallalati fé6mérnok it~
toré6 munkat végzett a styl-butorgyartas nagy-
uzemi szinten torténé megvalésitasa terén. M-
szaki vezetése alatt a budapesti Minéségi Buitor-
gyar tobbszor volt éllizem, egy évben pedig
MT—SZOT voros vandorzaszlé kitlintetésben
részesult.

Az ipari atszervezést kovetden, mint nagy-
vallalati f6osztalyvezet6, allami kikiildetéssel 6
hénapot az NDK-ban t6lt6tt, ahol a nagyiizemi
butorgyartédst tanulmanyozta. Az ott szerzett ta-
pasztalatait hazatérése utdn a Koénnytipari Mi-
nisztérium Iparfejlesztési Féosztdlyan betoltott
f6mérnoki beosztasaban a hazai butoripar tech-
nikai fejlesztésének és szervezettségének foko-
zasa terén hasznositotta.

A butoripar &atfogé fejlesztéséb6l a Butor-
ipari Mdszaki Tandes tagja, majd titkaraként
véllalt szerepet. Tevékenyen részt vett a KGST
Faipari Alland6 Munkacsoportja munkajaban.

Jelenleg az Iskolabutor- és Sportszergyar fo-
mérnoke. A gyartasfejlesztés, a gyartastechno-
l6gia korszerlsitése, az alapanyagstruktura at-
alakitdsa, tovabba a gyarfejlesztés terén elért
eredmények alapjan a vallalat miniszteri dicsé-
retben, majd ,Kival6 Vallalat” Kkitlintetésben
Tészestilt.

Egyesiiletunknek 1952 o6ta tagja. Jelenleg a
Butoripari Szakosztaly vezetéségi tagja, éveken
keresztil annak titkarhelyettese, illetve titkara
volt. A szakosztaly kulonbozo szakteriileteinek
osszefogéasaval és irdnyitasaval aktivan hozza-
jarult az egyesuleti tarsadalmi tevékenység ha-
tékonysaganak noveléséhez. Munkabizottsagok
keretében a butoripar fejlesztésére iranyulé tobb
tanulmany kidolgozisédban vett részt. Szakmali,
tarsadalmi tevékenységet véllalt az Orszagos
Miiszaki Fejlesztési Bizottsagban, a Kozponti
Népi Ellenérzé Bizottsagban és egyéb szervek-
nél a faipar fejlesztésével foglalkoz6 elemzések,
tanulmanyok, koncepciotervek kidolgozasaban,
illetve véleményezésében.

Tanfolyami el6adé, technikumi szakfelligyeld,
szamos szakmai tankonyv, egyetemi diplomaterv
lektora, illetve birdlojaként tevékenykedett a
muszaki szakemberek képzésében, és tovabb-
képzésében. — A butoripar kiilonbozé aktudlis
kérdései, fejlesztési problémai témakorokben,
kiilonbozé egyestileti és egyéb szakmai rendez-
vényeken szamos szinvonalas el6adast tartott.

A butoriparban végzett eredményes munka-
jaért harom alkalommal ,,Kivdlé Dolgoz6”, két
alkalommal ,Konnytiipar Kivdlé Dolgozéja”,
1960-ban pedig ,,Munkaérdemrend” kormanyki-
tlintetést kapott.

Kedves Elvtarsak! Az Egyesiilet ,,Faipar Fej-
lesztéséért” alapitvanyi dijak, illetve emlékpla-
kettek atadasat kovetéen néhany miniszteri ki-
tuntetés atadésara kertl sor.

Elnokségilink javaslatdra — kiemelkedo6 egye-
siileti tevékenységiik elismeréséiil az Epitési és
Vérosgazdalkodasi Miniszter az ,Epitéipar Ki-
valé Dolgozdja” kitlintetést adomanyozta Cson-
ka Janos és Matuszka Jozsef elvitarsaknak. A
Konnyuipari Miniszter pedig a ,,Konnytipar Ki-
valo Dolgozéja” kitiintetést adomanyozza Jakab
Tibor, dr. Javorfi Tibor és Senk Pdl elvtarsak-
nak. — Az atadott kitlintetések mellett Elnck-
ségiink 53 tarsadalmi munkasunkat részesitette,
illetve részesiti pénzjutalomban.
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KETTLER PAL
vezérigazgatd

I
Amire alapozhatunk, amivel szamolni kell

Még néhany honap, és befejezziik a III. ot-
éves tervinket. Kozel egy éve vezetékollekti-
vank érdeklédésének kozéppontjaban a ,.ho-
gyan tovabb”, a IV. otéves terv kérdései ke-
riltek.

Tudjuk: induldsunkat azok az eredmények
hatarozzak meg, melyeket elértiink, ezekre ala-
pozhatunk.

Szdmszerii eredményeink a III. étéves tervben,
1970 : 1965.

1. Teljes termelési érték 1499,
2. Egy fére juté termelési érték 1199/,
3. All6eszkozok bévitése 1509,
4. Forgoeszkozok bovitése 1299,
5. Anyagkoltség novekedése 1749,
6. Munkasbérek novekedése 1249/
7. Létszamnovekedés 125%,

Foébb termékként (naturdlis Osszehasonlitas)

1. Ajtogyartas 1379,
2. Ablak- és erkélyajté gyartas 1839
3. Beépitett butor 1949/,
4. Redénydk 1479,
5. Parkettdk 1139,

A, tervidoszak sordn érvényesiilt tendencidk,
fesziiltségek

1. Helylink az épitc’iipar,' a népgazdasig szer-
kezetében:

a) Altalaban kovetni tudtuk a fejlédés litemét,
bar ehhez kevés kiilso segitséget kaptunk. A fe-
szultségek az ajto- és ablakgyartasban erésod-
tek, az igényeket csak a lakossag rovasara tud-
tuk kielégiteni.

b) Az &llami épitéipar fejlédési tempédja a
napjainkban erdsodik, mellyel nem tudunk lé-
pést tartani. Az az ut, hogy a lakossag rovasara
elégitsiik ki az épitéipar igényeit, mar nem jar-
h}a:té, mert tartés népgazdasagi fesziltséget
okoz.

¢) Uj, és a mai fesziiltségeinket lényegesen
novel6 igény a termékeink irant, hogy azok
magasabb késziiltségi fokon keriiljenek a fo-
gyasztokhoz. (Csiszolt, lakkozott parketta, tel-
jesen kész beépitett butor, uUvegezett, mazolt
ajtok, ablakok.) Ehhez viszont lényegesen javi-
tani kell a pontossagot, a minéséget. (Szaritas,
feliiletkezelés, szerel6jelleg biztositasa.)

* Kivonat a FATE 1970. VIII. 14-én elhangzott elo-
adasabol.
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Az Epiiletasztalosipari és Faipari Villalat
IV. 5 éves tervének néhany problémaja*

2. Belsé problémaink, a gazddlkoddsunk fo-
gyatékossdgai:

a) Elmaradds a gyartmanyfejlesztésben.

A tomeggyartas feltételeit éppen a legdon-
tébb terilileten, a hazgyarak részére el6allitott
szerkezeteknél nem tudjuk biztositani. Ez mivel
aranyuk egyre nagyobb lesz — erésen lerontja
azokat a szolid eredményeket, melyet a gépesi-
téssel értink el. Egységesitési torekvéseink
sajnos nem hatékonyak, az épitéipari vallalatok
még nem szorultak ra azokra az elényokre, me-
lyeket a tomeggyartas esetén nyujtanank nekik.

b) A gyartmanyfejlesztési problémék eloda-
zasa miatt — mely parosult a vezetés egyéb,
konzervativ szemléletével — elmaradtunk a
termelésszervezés lehetoségeinek kiakndzdsd-
ban is. A termelésszervezési modszerink nem
biztositja eléggé a rejtett tartalékok és a kapa-
citdsok szlik keresztmetszeteinek feltarasat, és
realizalasat. A technolégidk merevsége nem
csupan szemléletbeli okokkal magyarazhatoé.
Gydraink technikailag is a régihez alkalmaz-
kodnak és eléggé nehéz egy-egy Korszeriu ter-
mék sorozatgyartasanak szervezése.

¢) E két visszahuzé tényezének hatiasa nega-
tivan és hatvanyozottan érvényesil az épitészeti
miuszaki tervezésben. Verekednlink kell az ,,iga-
zunkért”, pedig ugy is lehetne, hogy az épit6-
ipar a fejlettebbet, a jobbat, az elényosebbet —
az ,iparositott” technologidaval gyartottat —
fogalmazna meg igényeiben.

d) Eredményeink nagyobbak lehetnének, ha
még tobb munkaer6t és anyagi eszkozt tudtunk
volna koncentralni a termelés kozvetlen terii-
leteire, hiszen az extenziv fejlesztés eleve tar-
talékokat jelentett.

Az egyik lehetéség az anyagmozgatas gépe-
sitése. Ma 820 dolgoz6t (osszlétszamuk 18Yy-a)
foglalkoztatunk e munkateriileten, és nagyré-
sziiket erételjesen emelkedd bérekkel sem tud-
juk stabilizalni.

A kiils6 anyagmozgatast targoncakkal és kon-
ténerekkel, a belsét szallitészalagokkal tudjuk
racionalizalni és fejleszteni.

Egy masik nagy lehet6ség: az improduktiv
létszam novekedésének megallitasa, ill. vissza-
szoritdsa. Ez alapvetéen a vallalati, ill. gyari,
munkahelyi vezetés szinvonalanak fliggvénye.

I1.

A varhato igények termékeink irdnt
a IV. 6téves tervben

1975-ben

Egység 1970 1975 Index
Ajté-ablak ezer m? 3800 5000 131
Mi gyartunk ezer m? 2000 3500 175



Egység 1970 1975 Index
Beépitett bator mill. Ft 200 350 175
Mi gyartunk mill. Ft 142 250 176
Redonyosk* ezer m? 350 500 144
Mi gyartunk ezer m? 300 400 133
Parkettak ezer m? 4000 4500 112
Mi gyartunk ezer m? 2000 2000 100

* Vaszonreddny nélkul.

Megjegyzés:

Az igények felmérése az EVM és miniszté-
riumok, valamint e kérdésekkel hivatésszeriien
foglalkoz6 intézmények 4altal tortént.

2. Viltozdsok a termékek haszndlati

értékében

a) Ajto- és ablakgyartasunkbol a korszertitlen
gyartméanyokat radikéalisan ki kell szoritanunk,
kevés alkatrészbél varidlhaté és konvertalhatéd
termékeket kell késziteniink.

Elényben részesitjik a magasabb hasznéilati
értékeket nyujté, ill. hazai fabol készithetd,
vagy muanyaggal, aluminiummal kombinalt,
magas késziiltségi foku, szerelhet6 szerkezete-
ket.

b) Beépitett butorainknal a mindségjavitds és
a vdlasztékbovités a 16 kovetelmény. Fejlodést
a fautanzatira lakkontott és laminatos leme-
zekkel készitett termékek jelentenek. Nagyobb
teret akarunk biztositani a pozdorja és forgdcs-
lemezeknek, a keretszerkezetek rovasara.

¢) A redénygyartasban a faredény mindésége,
a muianyagredény, a reluxa és a két ablakszarny
kozotti, rugé nélkilli milanyag-textil roletta
biztosithatja az elfogadhaté muszaki szinvo-
nalat.

Lehet6ségeinkhez mérten arra toreksziink,
hogy reddénygyari termékeink a sajat abla-
kainkra, ajtéinkra felszerelve, kompletten ke-
ruljenek forgalomba.

d) Parkettagyartasunkat talnyomorészt a
korszertibb, feliletkezelt (panel és tablas) szer-
kezetek felé fejlessziik. A hagyomanyos (csap-
hornyos) parkettat kis mértékben gyartjuk, ki-
zardlag mindségi, potlasi igényeket elégitiink ki.
Kilonosen indokolja ezt a koriilmény, hogy
1972. végéig fel kell szamolnunk a Budapesti
Parkettagyarat.

II1.

Mi az 4j a IV. otéves tervben?

Mas gazdasagpolitika helyzet — 14j tartalmat
kapnak a feladatok

1. Az 4j gazdasdgirdanyitdsi rendszer

kiszélesitése

a) Az uj koriilmények most érvényesiilnek
,,onalléoan™

Mas forrasok, mas felel6sség az igények fel-
mérésénél és kielégitésénél. Mivel vallalatunk
iparagat olel fel, és a hazai sziikségletek jelen-
t6s részét elégiti ki, a vallalati felelGsség no-
vekszik. A népgazdasag IV. otéves tervének ké-

szitésekor viszont a korilmények alakitasahoz
bekapcsolodasunk nem lehet elég intenziv. Ez a
tervszamok rugalmas kialakitasat igényli.

b) Erdekeltséglink alapvetéen az onkoltség
csokkentésében, ill. a termelés novelésében ero-
sodik. Ez a nyereségnovelés legfobb eszkoze.
Ehhez viszont erésiteni kell a kozgazdasagi
elemzémunkat. A muszaki fejlesztést a gazda-
sagos termelés érdekében kell Osszpontositani.

Nagy probléma: az alapanyagok, szerelvé-
nyek &ara, rohamosan novekszik. A lakasépitési
program teljesitése érdekében 4 kormany, ill. a
fels6 szervek az ardragitas ellen erélyesen, de
sajnos gyakran nem az aremelkedések forrisa-
nél lépnek fel, mely a fesziiltségeket a terme-
lés befejez6 szakaszaban mikodé vallalatokra
— igy rank is — ftranszportalja. Minden bi-
zonnyal e korulmény lesz egyik legtartésabb
gondunk,

¢) Az uj mechanizmus vallalati — gyari —
kiszélesitését jelentGs mértékben fékezik a régi
tradiciok, a vezetés régi szemlélete. A gyari ér-
dekeket (ami a mechanizmus egyik kuleskér-
dése) nehéz koordindlni a népgazdasigi érde-
kekkel. Az épit6ipar helyzete, szik kapacitésa
stb. a ,kormanypartisag” fenntartasit indokol-
jék, melyek litkoznek a gyari érdekekkel, belsd
elentétekké valnak.

2. Mit varunk a gazdasdgi versenytol:

a) A piaci fesziiltségek novekednek, nagyobb
lesz tehat a ,konkurrencia” is. Milyen lehet
ennek a hatdsa a mi vallalatunk munkéjara?

— zavar a tomeggyartasban, ha az épitéipari
kapacitéasokat a hidny dezorganizalja, és csucso-
kat idéz eld, mert ez nalunk is felboritja a terv-
szeruséget;

— fesziiltségek a munkaeré fronton. Elcsa-
bitjak a jo szakembereket és meg is tudjak fi-
zetni 6ket;

— zavar az anyagellatasban, hiszen igy tobb
gyarté cég kozott kell osztozkodni. Rosszul a
nagyiizem jarhat, mert volumene, valamint ko6-
tott 4ra miatt kénytelen ,,aldozatokat” hozni;

— el6fordulhat az is, hogy olyan termelé-
kenységet tudnak biztositani, amivel ténylege-
sen versenytarsunkka valnak. Bar latnank mar
ilyet. J6 hatéssal lenne a mi munkankra is.

b) A legjelentésebb ,,versenytars” az import.

Probléma: Ma nem egyenértékii a verseny.
Az ajté- és ablakimport nagy allami dotacidja,
a kereskedelem masiranyu érdekeltsége lekiizd-
hetetlen fesziiltséget teremt, és karos a nép-
gazdasagnak.

Ez ma részben kényszerhelyzet, mert nincs
mas aru. Ha az erdfeszitéseket az illetékesek
(mi is) arra Osszpontositjak, hogy itthon termel-
juk meg azt, ami nagyobb termelékenységti (ill.
olesobb), akkor az évi 40—50 millié forint do-
taciot (mely egyre emelkedik) meg tudjuk ta-
karitani, és a hazai igényekhez alkalmazkodd
termékkel tudjuk a fogyasztékat ellatni. (Sok-
szor az importajtokat, ablakokat nehezen tud-
jak eladni, mert rosszabb mint a miénk.)
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¢) A verseny a vallalaton belil is érzékelhe-
tové valik. A gyarak érdekeltsége a nyereség
novelésében, vagy szintentartasaban egyik fon-
tos mozgatéerd.

Ehhez viszont javitanunk kell a gyarak piaci
kapcsolatdnak rugalmassagan. Nagyobb sze-
rephez jutnak a termelési koltségek, kiilonosen
az anyag- és szallitasi koltségek. Az el6bbit a
gyartmanyfejlesztés (fajlagos anyagfelhaszna-
las), és a hulladékfeldolgozas ecsokkentheti, a
szallitasi koltségekre a késziiltségi fok emelése
lehet hatéssal. A vasit — sajnos — egyre ke-
vésbé lesz partner, mert nehéz feltételeit nem
tudjuk a termeléshez, a raktarozashoz igazitani,
ill. nem tudja biztositani a kényes szallitasi ko-
rilményeket (livegezett, mazolt ablakok stb.).
A kozut viszont dragabb. A szallitési tavolsa-
gokat ezért mindenképpen csokkenteni kell,
azaz ,regionalis” igényeket kell kielégitentink.
Ez ,,mérlegre teszi” gyaraink munkamegoszta-
sat, éles profiljat. Keresniink kell az optimumot
a szakositdsban is. Mit értink mi ezen a ,de-
centralizalason”? Mi a lényeg?

A termelékenység emelése, melyet él6mun-
kaval, fajlagos anyagfelhasznalassal onkoltség-
szinttel akarunk mérni. Ugyanazt a termel¢-
kenységet, mely pl. a Zuglm Gyér nyujt, nem
érheti el bajai vagy soproni gyarunk? S6t na-
gyobbat is. Csak ezen az alapon lehet sz6 az
¢éles profilok elvének csorbitdsarol.

Azt mondjak ellene: zavarja a tomeggyartast,
rontja a meglevé berendezések kihasznalasat,
tobb szakmunkds kell hozza, dragitja a terme-
lést. stb.

Termeészetes, hogy specidlis termék gyarta-
sat, melyet egymagaban is, vagy kiilonlegesen
magas szinten tud valamelyik gyarunk biztosi-
tani — nem fogunk — | decentralizalni”. (Pl
butor, faredény stb.) Komolyan vessziik a té-
meggydrtist. Eppen ezért Matészalkan egy
kozponti fenyéfa-szabéaszatot létesitentink, mely
kimunkalt alkatrészeket szallit a gyé.rain.knak,
hogy tényleges tomeggyartds valésuljon meg.
De ez nincs ahhoz a feltételhez kotve, hogy
ezeket az alkatrészeket csak egy gyari szerve-
zetben épitsék, vagy szereljék Ossze.

3. A IV. otéves terv miiszaki-fejlesztési
programja:

a) Altaldnos gondjaink:

A fejlesztés mindig egyszeri és vissza nem tér6
korilmények, jelenségek kozepette torténik,
mégpedig ugy, hogy kivitelezéséhez soha nincs
elegend6 id6. Azt viszonylag tisztan latjuk, hogy
mit kell csindlni. Azt mar kevésbé, hogy mi-
ként.

Termelékenység = ember - gép + j6 mun-
kamegosztds -+ j6 munkaszervezés. A feltételek
nagyjabél biztositottak. A célok redlisak: tob-
bet - jobbat - olesébbat termelni, igy biztosan
erdsebbek lesziink a IV. 6téves terv végén, mint
most.

b) Gondjaink a tervezés kezdeti szakaszdban:

—,,Gyaranként tervezziik a fejlesztést, vagy
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készitsik el elébb az egész vallalat atfogo fej-
lesztését.”

Gyaranként a tervezés konnyebb, de az egye-
dit az egészbe kell beilleszteni. Az ,,egész” vi-
szont nehezen biztosithato, és sohasem kész. Az
»egészet” mégis el kell késziteniink, mert a nép-
gazdasagi érdekek hattérbe keriilése a feszult-
segek ujratermelését jelentené.

..Nincs kell6 tudomanyos, statisztikai isme-
retiink.” Ez igaz, de ilyen koriilmények kozott is
tervezni kell. A fejlesztés dontésekkel jar, mely-
hez statisztikai elemzések kellenek. Ezeket foko-
zatosan finomitva, sulyozva, menetkozben kell
biztositanunk.

— ,Kiugratni egyes gyarakat vagy frontalis
fejlesztést.” Fejlesztés = koncentralni az eszko-
zoket. Ezt mindenhol nem lehet. A befektetések-
nek ,hozniok™ is kell a célokat, azaz nagyobb &l-
dozatvallalast, magasabb kovetelményeket je-
lent. Ehhez mindenkinek — azoknak a gyarak-
nak is, ahol a fejlesztés nem nagy mértékli —
igazodni kell.

,»Mit tudunk megvenni — mit kell magunk-
nak biztositani.” Ez a legnagyobb eréfeszitést
igénylé feladatcsoport. Senki sem torodik azzal,
hogy ,.komplettek” lesznek-e a fejlesztett gya-
rak. Massal megesinaltatni | kulcsatadasig”
nines pénzink, szervezémunkaért sem fizethe-
tiink, csak gépekért és egyéb nélkiilozhetetlen
javakért.

— A terv = szdndékaink, lehetéségeink doku-
mentuma, nem ,,csodaszer”. Biztos, hogy fokoza-
tosan — menetkozbeni dontésekkel erdsitve a
szandékokat — juthatunk elébbre. A dontések
nemcsak vallalati szint(iek. Legalabb olyan sziik-
ség van rajuk a gyarakban, a kivitelezés gond-
jai kozott is. Ezért vonjuk be a fejlesztés terve-
zésébe a végrehajtoikat is. Ezért a rekonstrukeio
nem néhéany ,,okos ember” feladata, hanem ko-
z0s ligy, mely nem nélkiilozheti a kezdeményezé-
seket valamennyi dolgozénk eréfeszitését, me-
lyet fegyelmezetten, tervszertien kell végrehaj-
tanunk. A lemaradés, az eldreszaladas, koltség-
tullépés, vagy a felel6tlen ,fekete” beruhazas
alapjaiban rendithetik meg a helyzetiinket.

— A fejlesztés = beruhazésok bonyolitasa
-+ a termelési tervek maradéktalan végrehaj-
tdsa. A soproni, a lagymanyosi gyérainkban
szerzett beruhdzasi tapasztalatok jok.

Amit még jobban lehet csindlni: még vildgo-
sabb perspektivat adni a gyarak kollektivainak,
hogy ,kiszedhessék™ a feladataikat, meglathas-
sdk és realizadlhassdk a bels6 tartalékaikat.

A X. Partkongresszus gazdasagpohtlkal
irényvonaldba illeszkedik a mai fejlesztésunk.
Igy lesz a ,sziirke feladatokbél” a helyi nehéz-
ségek lekilizdésébol kormanyprogram.

4. Melyek a rekonstrukcios fejlesztésiink fobb
yondolatai:

a) Az intenziv fejlesztést biztositani:

A vallalat — megalakulasatél kezdve — az
extenziv fejlesztés jegyében novekedett. Az 1uj
vonasok az intenziv fejlesztés ismertet6i, me-



lyeknek az uj uzemeknél — Lenti, Matészalka
— mar érvényestilniok kell.

Célkitlizéseinknek illeszkedni kell a mai ko-
vetelményekhez. Forrdsaink elégtelensége miatt
a megalkuvasok térvényszertiek, de elvi enged-
ményt — a technikai fejlédés meggyorsitasat
eldsegito célok feladasat — nem tehetjiik.

Kivanatos ezért azokat a tendencidkat vizs-
galni, amelyek ujak, meger6sodék az el6z6
évekhez képest. A modszer: a politikai gazda-
sagtan néhany kérdésének vizsgalata a vallala-
tunk életében. Sajat multunk értékelése ezen a
szemuvegen keresztil, és a felkésziilések igazi-
tdsa a népgazdasagi szukségletekhez lehet csak
iranyitasunk tartalma.

b) A munka eszkoze és targya a I11. és IV. ot-
éves terveinkben 1965—70 kozott a legfébb to-
rekvés:

Gépek, géprendszerek kialakitdsa. A nehéz
fizikai munkanak és a szakmunkanak megval-
tasa egyszerlbb, konnyebb munkaval, a géppel
végzett munka arédnyanak novelése.

Eredmény: hazai gépkonstrukcick, a szak-
munkasok ardnyanak némi csokkenése, a beta-
nitott munkasok és a gépi munka aranyanak
novekedése, az egy egységre forditott munka-
id6 csokkenése stb.

— Feladatok a IV. d6téves terv iddoszakaban:

Kulcskérdés nem a gépek, hanem a termelési
rendszerek kialakitdsa. Sokkal nagyobb szerep
jut a gyartmanyfejlesztésnek, mert a termelési
rendszerekhez kell igazitani a gyartmanyokat
ugy, hogy hasznalati értékiik kozben noveked-
jen.

Cél: az automatizalas megkozelitése, kivald
mindségek biztositdsa, nagyobb késziiltségl ter-
mékek, uj igényeket kielégité hasznalati érté-
kek eldallitasa.

Probléma: elsésorban a konzervativ gondol-
kodas. Miben jelentkezik ez?

Talzott | tisztelet” a régi asztalosipar irant.
Az asztalosok eltlinnek — de a régi ,.kunszto-
kat” akarjuk megismételni.

Thalzott alkalmazkodas az épitéiparhoz. A mi
bériinkre ,iparositanak”. Feloldhatatlan az el-
lentmondés ebben a tendencidban.

Féaziseltolodas az altalanos fejlédéshez képest.
A viszonylagos elmaradas = fesziiltségek nove-
kedésével.

Igénytelenség a tomeggyartds alaptorvényei-
nek megismerésében és feltételeinek szervezé-
sében. Visszahuz6 eré: a vezetés szemléletének
lassu véltozasa.

— Hogyan vdltoztassunk a vezetés szemléle-
tén?

Nem elég hazgyarakban, csomopontokban
gondolkodni. Ez a lényegnek csupdn megjele-
nési formaja, mely mindig valtozik, mozog. A
lényeg: olyan tarsadalmi igényeket kell kielé-
giteni, amit a régi modszerekkel mar nem le-
het. A ,fogyasztéi szemlélet” az ij mechaniz-
mus kibontakozasa gyorsitja. Ennek termelési
konzekvencidja: az egyedi, egyszeri, kiilénleges

megoldasok jelentésége mindig kisebb. Helyt-
ket elfoglalja a szabvany, a modul. Mi nem va-
gyunk és nem is kertilhetiink abba a helyzetbe,
hogy engedményeket tegylink szakménk iparo-
sitdsaban.

— Mit értiink iparositds alatt?

Az épitészekrény-elvet.

A kevés alkatrészt.

A korszert gyartmanyt, magas termelékeny-
séget (élémunka, anyag, energia stb.).

A korszert gyartasszervezést és technologiat.

A raktéarozast, esetleg szerelést.

A jov6 tervezését, szervezését (profil-funk-
ciok).

A fentiekbdl latszik: egyediil (vallalati, vagy
gyéari szinten) nem alakithatjuk ki termelési,
fejlesztési elképzelésiinket.

Erésiteni kell a kapesolatot a tervezdokkel, az
épitészkivitelezékkel. Szeretnénk maradéktala-
nul kielégiteni az igényeket, de tlizzel-vassal
verekedniink kell a tomeggyartas feltételeinek
biztositasaért.

Milyen legyen a modulrendszeriink, tipizdla-
sunk?

A f6 bajunk: meglevé gyartmanyrendszeriink
tulzottan zart, csak azon a helyen hasznalhato,
ahova gyartottuk. (Lasd hazgyari szerkezetek
helyettesithetetlenségét.) Igény: Konvertalhato,
univerzalis termékeket, azaz ,nyilt rendszert”.
Ez = nagy valaszték, mely elvezet majdnem az
»egyedi” igények kielégitéséhez.

Valasztoviz: A modulméret sérthetetlensége,
melynél biztositani kell a kovetkezoket: Szol-
galjon alapméretiil a tervezének, foglalja rend-
szerbe a ‘termékek kombinalhatésagat, legyen
hatarozott az elemek elhelyezése a sajat és az
épitéipari modulrendszeren belil, és az épitési
modulrendszer hatarain belul korlatozas nélkiil
legyen sokszorozhat6. Kiilonos szerepe van a
kavaképzésnek: tokéletesen egyenlitse ki az
épitési és sajat munkank pontatlansagat, de
esztétikailag elényos legyen, tokéletesen zarja
a para- és légaramlast.

— Mit varhatunk a kozeli és a tdvoli jovotol -
a miiszaki koncepcionk terén?

Be kell illeszkednlink az épitbipar iparosita-
saba. Meg kell keresniink mesterségiink uj fel-
adatait, de meg kell keresni a maguk feladatat
az épitészeknek is. (J6 dolog, ha a gondokban
osztozni tudunk, de ez mégis mellékes.) Ha ez
sikeriil — akkor az épitészet uj dimenzi6ét kap.
Ha nem, akkor az épitéipar bénitani, fékezni
fogja egész népgazdasdgunk fejlesztését. Ez itt
a tét.

Sokféle, ma még ismeretlen ut vezet a meg-
olddsokhoz. Tanulnunk kell a kudarcokbél: a
szerkezetek hasznalatanak zértsaga, az anyagok
szerkezeti és felhaszndlasi tévedései, a gazda-
sagilag tarthatatlan célok stb. régen intenek. De
blinné valhat az almodozas is, ha csupéan szub-
jektiv tényeken alapul. Nem a spekulacio, ha-
nem az elmélytilt miszaki és gazdasagi elemzés,
vezetdi szervezémunka hozhat sikereket. Vagy
veliink (prosperitdssal) vagy nélkiiliink (cs6-
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diinkkel) oldédik meg végiil a probléma. De mar
tenni kell. Gondolkodasra nem sok az idé.

¢) Az ember és a gép viszonya:

— Eddig: A szellemi és fizikai munka ketté-
valdsa erdsodott, megnétt a szellemi munka
aranya. A miuszaki és kozgazdasagi technikusok
szama 91-r6l 247-re az egyetemet végzettek
szdma 11-r6l 32-re novekedett a vallalatunknal.
(Az Osszlétszam 249/y-kal nétt.)

Az ember feladata eddig is jelent6s volt. Téle
fliggott a gép kezelése, az iranyitas. A képzett-
ségben elegendé volt az ,elemi” felkésziiltség.
A termelést alapvetéen a létszdm determindlta.
Tobb termelés = tobb ember, t6bb munkaéra.
A munkaeré értéke viszonylag lassan noveke-
dett, mert a termelékenység is kis litemben fej-
16dott.

— Ezutdn:

Arénytalanul nagyobb szerep jut a termelés
elokészitésének. A fejleszté6 munka iranti kove-
telmények ugréasszerlen novekednek, fonto-
sabbé valik az ellenérzés, hogy a célokat reali-
zalni tudjuk. Nagy kérdés: a munkaeré értéke
hogyan alakul? Olesébba valik-e relative a gép?

— Szellemi munka ardnya még gyorsabban
novekszik, és tovabb kell konnyiteni a fizikai
munkat. Masképp elhagynak a munkasok. He-
lyesen kell megtaldlni a helyét a hagyoményos
asztalosipart ismerd szakmunkasoknak, (beal-
lito, konstruktor, atvitelezé, meos stb.), és talan
elényosebb a semmihez sem érték betanitasa,
mert az erds ,,tradicié” visszahuz. A régi ut nem
jarhat6 a munkaeré oldalarél sem. Egyre in-
kébb betanitott munkasokkal, lanyokkal dolgo-
zunk. Az 6 fizikai képességiik a feladatokhoz
képest lassan nevetségesen csekély lesz. Egyben
lehet erejik: a szellemi teljesitményekben.
Ehhez viszont a munkésok szinvonaldra kell a
munkat egyszertsiteni, ill. nekik is ,,fel kell
néni” a feladatokhoz.

Méar most tervezziik dolgozoink szakmai 6sz-
szetételét az V. otéves tervre. Meg akarjuk ta-
lalni a mérnoki’ munka helyét is, hogy haté-
konyabban tudjdk a termelést befolyésolni.
Azonban tudjuk: a legmerészebb Gsszetételval-
tozas (pl. mérnokok szadmanak 5—6-szorosra
emelése) sem hozhat magaban donté valtozast,
de a termelés kulturajdban lehetséges a for-
dulat.

d) Helyiink a népgazdasigban:

— A III. 6téves terv idészakaban:

Mindig volt annyi tartalékunk, hogy a jelent-
kez6 tobbletigényt kielégitsik. A fejlesztéshez
az EVM a legsziikségesebbeket biztositotta. A
muszaki-gazdasagi alap, az épitéipar fejlédése
eddig nem ment keresztil a ,,forradalmi” val-
tozason, de most odaért. A gazdasigi kapcsola-
tok béazisa és f6 forrasa a kozponti tervezés
alapjan kialakitott termelési program. A mere-
dek felfutast lehetévé tette az extenziv fejlesz-
tés, a munkamegosztasbol eredé termelékeny-
ség-novelés. De ennek az utnak a tékeigényes-
sége — az épitési beruhdzasok miatt — nagy
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volt. A tudomanyos eredmények nem kényez-
tettek el bennlinket, nagyjabol a hagyoményos-
termelést javitgattuk.

e) A IV. otéves tervben:

A temp6 novekszik, de a fejlesztés tokeigé-
nyességét csokkenteniink kell. Nem nyugodha-
tunk bele, hogy a tudomanyos eredmények
ilyen lassan érjenek el hozzink. A termékstruk-
tura valtoztatasaval, a gyartastechnologia atala-
kitasdval nagyot kell lépniink az eurépai szin-
vonal felé. Ehhez sokat tudé gépek és 6ket oko-
san felhaszndl6 emberek kellenek.

3. Milyen donté kiilsé tényezdk befolydsol-
jak fejlodésiinket? '

‘a) Lesz-e elegends fa?

A feny6 — import. Novekedésével nem sza-
molhatunk. Atmenetileg lehet mds rovasara
hozzajutni, de ez maér ,masodlagos elosztds”,
tehat bizonytalan.

Egyéb, nem fenyd éléfakészletiink viszont
nagyobb, mint amilyent terveztiink. Tobb fank
van, mint amennyire szamitottunk, és az 6ssze-
tételilket az 1uj telepitések javitjdk. Kérdés:
hogy miként kezeljik ezt a nemzeti vagyont.
Tudjuk-e novelni a fafeldolgozas volumenét és
korszerliségét. Tudjuk-e realizdlni a tobblet-
nemzeti jovedelmet és csokkenteni, vagy szin-
tentartani a fizetési mérleglinket, a faimport-
nal. Tudunk-e kozpontositottabb, erélyesebb
gazdalkodast biztositani. Ezek vallalatunktoél ki-
vil es6 feladatok.

Mit tegytink mi?

A hazai fak felhasznélasi lehetGségét megte-
remteni és kombindlni azt a hulladékfeldolgo-
zassal. Tudomasul kell venniink: a fa Gj rone-
szanszat éli. Ujbol szdmbajon szerkezetként és
diszit6elemként.

Probléma: Az alacsonyértékd fak ardanya no-
vekszik, de felhasznaldsukat szélesiteni csak
hosszti tavon tudjuk. Mésrészt, a hulladékfel-
dolgoz4s hianya egyre jobban ,szorit”’, de a
nagysagrendje miatt az érdeklédés is egyre na-
gyobb a hasznositasara.

Igazodnunk kell a kitermeléshez, ezt viszont
a természeti folyamatok determinaljak. Minden
kapcsol6do feldolgozés realis, ha erre épul, ill.
ezt hozza Osszhangba a piaci igényekkel. Gyor-
san és teljesen illeszkedniink kell a nemzetkozi
szabvéanyokhoz (pl. 45 mm vastag pallék csédje),
de ez nem jarhat a fajlagos anyagfelhasznalas
emelkedésével.

Valamit tenniink kell a hulladék feldolgoza-
saban is, mely komoly gazdasigi eredménnyel
jarhat. A feldolgozast a legnagyobb haszndlati
értékl cikkekre szeretnénk iranyitani, és hulla-
dékot lehetdleg vissza akarjuk terelni a 6 ter-
melési folyamatba.

A mi szakmankban a ,,technikai forradalom”
valészintlileg az anyagok szerkezeti valtozasa-
ban, helyettesitésében varhaté, és ez determi-
nalja a megmunkalasukat is, hiszen az ablakok,
ajtok stb. funkciondlis igényei lényegesen nem
valtoznak. , Helyre” kell tenniink az eddig le-
beestilt hazai fafajtakat.



Nines valasztdsunk abban, hogy felhasznala-
sukat elkeriiljuk. Sok elényt jelenthetnek a
rostositds és préselés utjan el6allitott szerkeze-
tek, de legalabb ilyen jelentés — hanem na-
gyobb — a fanemesités, hiszen a Természet
maga egy nagy ,vegyitizem”, amelyik egészen
biztos, hogy gazdasagosabban allit el bizonyos
tulajdonsdgii anyagokat, mint egy mai, kor-
szerl gyar.

A cél tehat: tokéletesebbé tenni a fak termé-
szetadta tulajdonsigait. Uzemi méretekben Kki-
probalunk minden hazai fat, hogy mit ,,tud”.
Szambavettiik, hogy az el6itéletek a mi véallala-
tunknal talan leger6sebbek, mint masutt, mert
termékeink a fak fizikai tulajdonsidgaira szer-
kezetileg érzékenyek. Az ellenilldsunk, ragasz-
kodasunk mindenéron a feny6fahoz — a jovén-
ket ashatja ala. Nekiink nem a vevével egylitt
kell ellendllni a fenydéfa helyettesitése ellen,
hanem meg kell kedveltetni azokat.

b) A wvasalatok, szerelvények biztositdsa, fej-
lesztése.

A faellatds gondjainal is kellemetlenebb gon-
dokat és hatasokat jelent nekiink ma. Mar évek
ota nincs elegendd vasalat. Oka részben a kapa-
citasok hianya, részben a rossz arpolitika, (olyan
kevés a haszon rajta, hogy egy résziket nem
érdemes gyértani). Az 1j gazdasdgirdnyitasi
rendszer e feszultséget torvényszertien felszinre
hozta.

De jelent6s a fesziiltség a hasznalati érték ol-
dalarol is, mert a vasalatok tobbségilikben el-
avultak, elmaradnak a mai kovetelményektél,
ill. a korszeribbnek mondhaté termékekhez
nehéz hozzaférni.

Mivel segithetiink mi?

Olyan' szerkezetekkel, amelyekhez kevésfajta
vasalat szlikséges, hogy a szeériaszdm emelked-
hessen, a gyéartas és a készletezés kedvezdbb
feltételek kozott valjon lehetéve.

Uj, ,,tobbet tudo” gyartmanyokat, vasalato-
kat kell el6allitanunk, melyeknek hasznalati
értéke magasabb, hogy kedvezé termékké val-
hasson.

Lehet, hogy nem feltétleniil a , nagytizemek”
termelési profilja vasalatgyartdas. Keresnilink
kell tovabb a kapacitdsokat. Bizunk abban,
hogy lesz olyan vallalat, mely komoly lizletet
taldl a vasalat- és szerelvénygyartasban.

#

Az elmondottak nagy vonalakban érzékelte-
tik terveinket és gondjainkat a IV. &téves
tervben.

Nehéz idok el6tt allunk, de vallalati kollekti-
vank tudéasa, szorgalma, felsébb szerveink segi-
t6készsége 4atsegit a nehézségeken, megoldjuk
feladatainkat.



KARDOS LASZLO

E cikket vitainditonak szantuk. Kivetkeztetései-
hez kommentdrt nem fiiziink, hanem az olvasdk-
tol wvarjuk, s reméljiik, hogy a kialakulo vita
nemesak a kérdések jobb megismeréséhez, ha-
nem azok megolddsdnal lehet6ségeihez is hoz-
zdjdarul.

Szerkesztébizottsag

A magyar butoripar — nagy hagyomaéanyai és
jelent6s eredményei ellenére — a multban sem
volt a magyar ipar jelentésebb agazatainak
egyike, ma sem az. Mégis az utébbi idében
— nemcsak a napi sajtéban — hanem az ipar-
fejlesztés kozponti kérdései kozott is az eddigi-
nél nagyobb sulyt, jelentéséget kapott a butor-
ipar. Erre utal az 1970. oktéber 3-an torvény-
erére emelt negyedik 6téves (1971—1975) terv-
javaslat is. E torvény 17. §-dnak (4) bekezdése
kimondja: ,,A bitoriparban a meglevé iizemek
rekonstrukcioja és bovitése mellett, 1j, korsze-
rii tizemeket kell létesiteni.”

Ha e torvénybe foglalt fejlesztési koncepeio-
hoz még hozzatesszilk azt a koztudott tényt is,
hogy a korményzat a butoripar fejlesztését a
vallalati eréforrasokon tulmenden koltségvetési
hozzajarulassal és hosszilejaratu hitellel (fej-

A buatoripar néhiany gazdasagi kérdése

lesztési kolesonnel) is tdmogatni kivanja, akkor
megallapithatjuk, hogy a butoripar fejlesztésé-
nek 4j korszakahoz értiink el.

A fejlesztés Uj korszaka azonban — a szorosan
vett miszaki-technoldgiai probléméakon tul —
olyan, elsésorban gazdasagi jellegli kérdéseket -
vet fel, melyek kozul néhanyat a kovetkezékben
érinteni kivanok,

Természetszert, hogy egy rovid cikkben nem
lehet valamennyi, napirenden levd kérdéssel
foglalkozni, mégesak azt sem vallalhatom, hogy
a legfontosabb kérdéseket targyaljam, minddsz-
sze arra véllalkozhatom, hogy e kérdések koziil
néhéanyat kiséreljek meg kifejteni.

Lehet, s6t biztos, hogy a kovetkez6kben kifej-
tettek nem taldlkoznak majd osztatlan egyetér-
téssel, s erre nem is szédmithatok, azt azonban
remélem, hogy e kérdések létezését, s tulnyo-
moresziitknek megoldatlansédgat az ipar dolgozoi,
vallalati és magasabb szintli vezet6i is elismerik,
meég akkor is, ha azokra ma egyértelmien he-
lyes, kielégit6 valaszt nem minden esetben lehet
adni. A tovabbiakban ratérek a konkrét kérdé-
sekre, anélkill, hogy azok sorrendje egytttal
barmilyen fontossagi sorrendet jelezne.
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Az iparagi tervkoncepciobél és a tervtorvény-
bél is kitlinik, hogy a butorok irdnti kereslet a
tervidészak alatt erdteljesen, mintegy 50 szaza-
lékkal novekszik.

Az iparagi tervkoncepcié készitésekor tobb
oldalrdl felmertilt az a kérdés: nem becstiltiik-e
tal a varhato igényeket, lesz-e piaca a megnove-
kedett butoripari termelésnek?

A tervkoncepci6é elkészitése o6ta ugyan alig
telt el tobb, mint egy esztendd, s az élet maris
csattanos valaszt adott e kérdésre. A koncepcid
készitésekor az 1970 évi termelést kereken 4,8
millidard forintra becsultiik, s ma mar biztos,
hogy a butoripar termelése meghaladja 1970-
ben az 5 milliard forintot. S ha ehhez hozzatesz-
szuk még, hogy ilyen volumeni termelés mellett
is jelent6s nagysagu lakossagi, kozileti és export
igények maradtak kielégitetlentil, akkor — ugy
vélem — legfeljebb arrol lehet beszélni: nem be-
cstiltiik-e a koncepciéban ald a varhato igénye-
ket. Teljes biztonsaggal egyébként a varhaté igé-
nyeket is csak akkor fogjuk tudni helyesen fel-
mérni, ha a butor hianycikk jellege megsziinik,
s a butorpiacon a kereslettel azonos, vagy azt
megkozelité kinalat jelentkezik.

s
*

A butoripar fejlesztési koncepcioja 6t év alatt
45—48 szazalékos termelésnovekedéssel szamol.
A fejlesztési tervek a kapacitds novelése érdeké-
ben figyelembe veszik a termelékenység nove-
kedését, a korszerl gépek beallitasat, és a haté-
kony ilizem (folyamat) szervezés eredményeit, s
emellett részben a meglevé tizemek rekonstruk-
cioival, részben uj gyarak létesitésével kivanjak
a termelésbéviilést biztositani.

E termelésboviilés értékben mintegy 2,4 mil-
liard forintot tesz ki. Az ehhez sziikséges fejlesz-
tési koltség, beleértve a forgoeszkozsziikséglet
novekedését is, kozel 2 milliard forintra teheté.

Tekintettel azonban arra, hogy a vallalatok
sajat fejlesztési alapjai az uj szabalyozok szerint
-a jelenlegi — és a korabbi szamitédsokhoz alapul
vett — rendszerhez képest mintegy 20—22 sza-
zalékkal csokkentek, a véllalati fejlesztési ala-
pok és az eddigi ismereteink szerint szamitasba
vehet6 egyéb forrasok (kitelepitési alap, tana-
csi iparfejlesztési alap, koltségvetési juttatas)
még 1 millidrd forintnyi fedezetet sem biztosi-
tanak. Lehet6ség nyilna a fejlesztési célok 10
éves visszafizetési hataridével torlesztends fej-
lesztési kolesonbol és kozéplejarati — altaldban
5 éves — bankhitelb6l torténé finanszirozésra.
Nagy kérdés azonban, vallalkozhatnak-e az ipar-
ag vallalatai olyan mérvi hiteligénybevételre,
mely ot év alatt a nyereségbdl képzodé fejlesz-
tési alapjuk kozel kétszeresét teszi ki?

Megitélésem szerint a valasz nemleges. Nem
beszélve ugyanis arrol, hogy ez esetben a hitel-
képesség esete sem forog fenn — hiszen a hite-
lek torlesztése atlagosan 9—10 évet tenne ki, s
ilyen kondiciéval kozéplejaratii bankhitelt nem
folyositanak, azért is abszurd az ilyen mértékben
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hitelre alapozott fejlesztés, mert a jelentkezd
kamatterhek jelentésen csokkentik a vallalatok
eredményeit, s igy a fejlesztési alapokat is. S ha
meég szamitasba vessziik azt is, hogy a koézelmult
és a jelen tapasztalatai szerint a beruhazasok at-
futasi ideje majdnem mindig lényegesen hosz-
szabb a tervezettnél, az épitéipari arak az atla-
gos arszinvonal emelkedést lényegesen megha-
ladjék, s ugyanez a tendencia figyelheté meg a
tékés géparak vonalan is, akkor csak még job-
ban aldhuzzuk a beruhdzasi és fejlesztési prog-
ram labilitasat.

A népgazdasagi terv: térvény. Torvény a sz6
szoros, jogi értelmezésében, de a szocialista ipar
vezet6i szdmara etikailag is az. A szocialista ma-
gatartasnormak az ipar minden szinti vezet6i
szdméra azt irjak el6, hogy — még a vallalati,
vagy parcialis érdekek rovasdra is — mindent
kovessenek el a népgazdasagi célkitiizések meg-
valésitasdért. Ha azonban a népgazdasagi terv
teljesitésének feltételei részben hidnyoznak — s
jelen esetben errél van sz6 — ugy gondolom, az
ipar vezetdéinek nemcsak joguk, de kotelességik
is az objektiv akadalyokra a Part és a Kormany
vezetdinek figyelmét felhivni, kiilonosen, ha
olyan akadalyokr6l van sz, melyek vallalati,
vagy tarca szinten nem harithatok el.

S még mindig ugyanennél a kérdésnél marad-
va: az kovetkezik-e az elmondottakbol, hogy ele-
ve bele kell nyugodnunk a terv célkitiizéseinek
teljesithetetlenségébe? Ugy hiszem nem ez a
helyes allaspont. A gazdasdgpolitikai elvek is-
meretében, s éppen e gazdasagpolitika hajlé-
kony, az élettdl és tényektdl el nem zarkozo, ru-
galmas alkalmazéisabé6l kiindulva, tgy gondo-
lom, meg kell talalni a modot és lehetéséget ar-
ra, hogy a korményzat el6tt teljes nyiltsaggal
feltarva a helyzetet, moéd nyiljék az objektiv
akadalyok lektzdésére. Mi lehet a megoldas?
Nem feladatom, s nem is szandékozom a meg-
oldasi lehetéségek taglalasdba bocsatkozni, de
ugy gondolom, hogy a vallalatokra vonatkoz6
gazdasagi szabalyozok részleges és idéleges mo-
dositasa, vagy az iparban képz6dé egyes alapok
— példaul: amortizaci6 — atmenetileg nagyobb
meértékben torténé visszahagyasa révén is sokat
lehetne e sulyos nehézségeken enyhiteni.

S ha mar a fejlesztési célok megvalositasanal
és elsésorban a beruhézasoknal tartunk, emli-
tést kell tenni arrol az egyébként is fenndllo ve-
szélyrél, melyet a fejlesztési alapok elégtelen-
sége mar a legkozelebbi jovében, megitélésem
szerint erésen ki fog élezni.

A népgazdasagi terv az iparban ot év alatt
igen mérsékelt, mindossze 300 ezer fényi lét-
szamnovekedéssel szamol. Ismerve a kiemelt
nagyberuhazasok és egyes gyorsan fejlesztendd
ipardgak Uj munkaerészikségletét, nem kell
merészen josolni ahhoz, hogy megallapithassuk:
a butoriparban a kovetkez6 otéves tervidészak-
ban nem, vagy csak alig lesz lehet6ség az exten-
ziv fejlesztésre. Tudatdban kell lenniink annak
is, hogy a butoripar a jelenben sem tartozik, s
a jovoben még kevésbé fog tartozni a vonzoé ipar-



agak kozé. Kényszeritéen sziikséges lenne tehat
az olyan fejlesztés, mely az élémunkéaval taka-
rékoskodik, s korszerd gyarakban, vagy legalabb
lizemrészekben teremt vonzé munkakorilmé-
nyeket a dolgozok szdmdra. Igy esetleg szamit-
hatunk némi munkaerénovekedésre, enélkiil vi-
szont erésen kétséges a jelenlegi butoripari
munkaeré megtartasa is.

A fejlesztési alapok elégtelensége, s a magas
termelési célkitlizések két veszélyt éleznek ki.

Egyrészt rendkiviil erésen osztonzik a fejlesz-
t6 vallalatokat arra, hogy termelé beruhdazasai-
kat a nem termel6k — raktarak, szocialis és kul-
turdlis létesitmények — rovasara valositsak
meg, s lényegében az elmult évek soran allan-
déan erre kényszeriiltek, masrészt konnyen oda
vezethetnek, hogy fejlesztési koltségek csokken-
tése érdekében lemondanak a legkorszertibb
technika alkalmazasanak lehetéségérél a beru-
hazasok soran. Mindkét veszély igen nagy, igen
karos hatasu, de igen komoly lehetéség van be-
kovetkezéslikre. S egy-egy ilyen tartalmua val-
lalati dontést még el sem lehet egyoldaltian itél-
ni. A rendkivil széttagolt butoriparban amugy-
is szaznal tobb vallalatnal sziiletnek dontések a
fejlesztés teriiletén s az amugyis' elaprozott val-
lalati fejlesztési alapok hatékonysagat a kény-
szerhelyzetben hozott dontések tovabb ronthat-
jak.

A vilag butoripara, koéztik a kérnyezé orsza-
goké is rohamléptekben fejlédik, korszertisodik.
A magyar butoriparnak a fejlesztés terén sok-
éves addssagai vannak. Ha termékeink szinvona-
la olykor el is éri a vildgszintet, termelGtlize-
meinkro6l biztosan nem mondhatjuk ezt el. Min-
den olyan fejlesztés tehat, mely tegnapi techno-
logiat rogzit, rendkiviil kéros, s hosszu évekre
lehetetlenné teszi a magyar butoripar szamara
az ipardg nemzetkozi technikai-technolégiai
szintjének elérését, vagy akar megkozelitését is.

*

Természetesen helytelen volna a fejlédést, a
fejlesztést, vagy akéar a termelési volument is
egyedil a beruhazasok, vagy a fejlesztési alapok
elégtelenségének fliggvényévé tenni.

Az lizemszervezés, a gyartasi, technolégiai
szervezés teruletén legalabb olyan nagy az ipar-
ag elmaradottsdga, mint a termelélizemek fel-
szereltsége terén. Oszintén meg kell mondani,
hogy alig néhany vallalatnal foglalkoznak Kki-
sebb vagy nagyobb sullyal a szervezési kérdé-
sekkel, s még legnagyobb véllalataink termelés-
szervezése is igen sok kivannivalét hagy maga
utan. Persze a szervezés és kiilonosen a terme-
lésszervezés nem konnyd feladat. Hazai butor-
ipari hagyomdényaink, tapasztalataink e téren
alig vannak. Felmeriilhet az a kérdés is, nem
volna-e célszerli a soproni egyetem programja-
ba a butoripari tizemszervezést felvenni, a bu-
toripari szervezéshez érté mérndkoket kiképez-
ni. Ez sem egyszer( feladat, de az is biztos, hogy
a szervezés terén teend6 minden intézkedés hi-
hetetlentlil nagy eredményeket hozna.

Azt is meg kell a fejlesztés kérdéseivel dssze-
fuggésben emliteni, hogy nem kielégit6é a hely-
zet a termelésszakositas teriiletén. Sem a valla-
latok kozotti, sem a vallalatokon belili terme-
lési szakositdas nem fejlédik kelléen, s6t vallala-
taink egy része termelésének szakositasa helyett
inkabb profiljanak bévitését tlizte ki célul. Per-
sze itt joggal fel lehet vetni azt a kérdést is, vaj-
jon az iparvéllalati 6sszevonasok soran kialaki-
tott horizontalis elv, az egynemi technolégiai
tevékenységet folytato vallalatok Osszevonasa,
mennyiben jelent még ma is fékez6 erdt a sza-
kositds és a vertikdlis irdnyti munkamegosztas
elveinek gyakorlati érvényesilésével szemben.
Ez a kérdés, a technologiai szakositas, a vallala-
ton vagy iparagon beliili és a kiilonb6z6 ipar-
agak vallalatai kozotti kooperacié kérdése sem
elhanyagolhat6, mert ennek helyes Kkiterjeszté-
sével ugyancsak hatalmas tartalékokat lehet
mozgositani. -

*

Elhagyva a fejlesztés terliletét attérek egy
masik olyan teriiletre, mely napjainkban az ipar-
agon beliil igen sokat van napirenden. A butor-
ipari arak teriiletének két kérdését: az arképzés
és a butoripari arformak kérdését kivanom érin-
teni.

Iparunkban 1968 6ta megsziint az arak hato-
sagi megéllapitésa, s a vallalatok — termékeik
tulnyomé részénél — csak az tgynevezett séma-
kalkulaciok alapjan torténd arképzésre vannak
kotelezve. E rendszerben normativ el6irasok
alapjan allithatjak a kalkulacioba, mig a rezsit és
a nyereséget a bér meghatarozott hanyadaban
kell szamitasba venniok. Mivel e kalkulaciés el6-
irdsokat széles kord, tényekre alapitott elékészi-
t6 munkdaval &llapitottdk meg, s mert elvben
semmi kifogédsom ezen eléirasok ellen nincs, in-
duljunk ki abbdl, hogy a rendszer kialakitésa ide-
jén a sémakalkulaciok pontosan tiukrozték a ra-
forditasok aranyait, kovetkezésképpen azokkal
megfelel6 arakhoz juthattunk.

Az id6 azonban mult, — s valtoztak az anya-
gok 4rai — és maradtak a sémakalkulacios
anyagarnormativak, — valtoztak az él6 és holt-
munka ardnyai — s maradtak a sémakalkuléci6s
rezsi és haszonkulesok. Mi kovetkezik ebb6l?

A butoriparban felhasznalt anyagok tertiletén
az, hogy a sémakalkuldcié gatjava valik egyes
valtozott aru, de a termékhez feltétlenil szik-
séges anyagok felhasznélasanak. S hogy para-
doxabb legyen a helyzet: a butoripar véllalatai
minden tovéabbi nélkiil érvényesithetik Aaraik-
ban a 90 Ft/m? aru hazai bevonéanyag helyett
a 300 Ft/m? egységaru import szovetarat, de
nincs joguk ahhoz, hogy a 90 Ft/m?-rél 100 Ft/
m2-re novekedett egységaru hazai szovetarat
szamitasba vegyék. Ha tovabbra is fel kivanjak
e szovetet hasznalni, azt csak sajat nyereségiik
terhére tehetik. Félreértés ne essék: nem a gat-
lastalan, minden arvéltozast a fogyasztéra atha-
ritani kivano vallalati politikat védem. Ellenke-
z6leg: a fogyaszté érdekében tartom helyesnek,
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ha a jobb, funkci6éjaban alkalmasabb vagy tet-
szetésebb anyagok &ara kalkulaciés tényezévé
valik. Akkor is, ha ,.csak’” hazai termelésii
anyagrol van szo.

Sulyosabb a helyzet a bér hanyadaban megha-
tarozott rezsi és haszon tertiletén. A sémakalku-
laciok kidolgozéasa 6ta eltelt idészakban a butor-
ipar néhany — ha nem is tulzottan nagysza-
mu — lépést tett termelésének korszerisitése,

az él6- holimunka ardnyainak megvaltoztatiasa

tertletén. Elterjedoben van a korszerd élzaras,
fokozottabban alkalmazzuk termelésiinkben a
félkészgyartméanyokat, manyagokat is. Gyako-
ri ma mar a szintétikus, fahelyettesité anyagok-
bol késziilt szekrényfidk, vagy a polimerekbdl
elballitott tilébutorpalast. Ezeknek az anyagok-
nak, alkatrészeknek a felhasznéldsa nemegyszer
dragdbb ugyan a hagyomanyos faalapanyagoké-
nal, alkatrészeknél, alkalmazasuk azonban jelen-
tosen csokkenti az élémunka abszolut és relativ
mértékét, s ezzel komoly lehetéséget nyjt a ter-
melés bovitésére is. Csakhogy a sémakalkulédcié
meég mas aranyokkal, lényegesen magasabb él6-
munka — s ennek megfelel6 — bérhanyaddal
szamolt, s e bérhanyad fliggvényében hatarozta
meg a kalkuldlhat6 rezsit és hasznot is. Itt ismét
paradox helyzet all el6: az a vallalat, amelyik
korszerusiti a technolégiat, merészen alkalmaz-
za az Uj anyagokat, allatrészeket nemesak sajat
nyereségét csokkenti, hanem lassan, de biztosan
elvesziti gyartmanyainak rezsiviselo képességét
is. Ennek karos voltat pedig tigy hiszem nem kell
kiilonésebben bizonyitanom. Véleményem sze-
rint itt az ideje, hogy a butoripari sémakalku-
lacié kérdését az illetékes szervek feluilvizsgal-
jék s megkeressék e visszassagok kikiiszobolésé-
nek lehetéségét.

Az arforma kérdésére térve koztudott, hogy a
butoripar termékeinek egy része, a kozuleti bu-
torok, az exportra szant butorok és a 200 Ft fo-
gyasztoi ar alatti lilébatorok a szabad arforma-
ba tartoznak, mig a lakossigi butorok termeléi
arai ugyan a szabad arformdba tartoznanak,
azonban — mivel a lakosségi butorok fogyasz-
t61 arai maximalisan 5 szazalékkal térhetnek el
az un. indul6 araktol, — lényegében kotottek.
Nem is emlitve azt, hogy az 5 szazalékos mozgéas
is elméleti a termelék szamadra, mivel ezt a le-
hetéséget a kereskedelem mar a korabbi évek-
ben kimeritette.

Ugyanakkor viszont, amikor a butoripari ter-
melés legdontébb részét kitevé, fogyasztoi for-
galomba keriilé6 butorok ara lényegében kotott,
a butoripar altal hasznalt fontosabb anyagok — a
fenyé6firészaru kivételével — a szabad arforma-
ba tartoznak.

Az arformaban jelentkezo kettGsség nem oko-
zott zavart mindaddig, mig az ipar altal felhasz-
nalt szabadaras anyagok arai sem valtoztak. Mar
az elmult évtél kezdddbéen azonban egyre gyako-
ribba valt az alapanyaggyarték részérdl az ar-
emelés. A butoripar — kényszerhelyzetben lé-
vén, mivel a butoripari alapanyagok piacan a
kereslet dominal — elfogadta az anyagok aranak
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emelését, erétlen s jobbara eredménytelen kisér-
leteket tett azok atharitasara. Végsé soron sajat
nyereségenek romlasa ellenére is, megvasarolta
és felhasznalta a megdragult alapanyagokat. S
itt ismét fel kell tenni a kérdést: mi a megoldas?
Véleményem szerint semmi esetre sem az, hogy
az alapanyagéarak — indokolt, vagy indokolat-
lan — emelkedését, birdlat nélkiil minden eset-
ben haritsuk at a fogyasztokra. Ezt nyilvan meg
lehetne tenni, mert a butorok piacan is a keres-
let van erds tulsulyban. Ez a modszer azonban
semmiképpen nem erkolesos, s egyaltaldban nem
felel meg a szocialista arrendszerek elveinek.
Bar elvi ellenzéje vagyok minden kotottségnek,
visszalépésnek, mégis — Ggy gondolom — meg-
fontolandé lenne, legalabbis addig, mig a keres-
let és kinalat egyensulyba keriil, mindazon alap-
anyagokat a kotott arformakba helyezni, me-
lyek arvaltozasai piaci uton nem, vagy nem ki-
elégitéen stabilizalhaték. Es megint egy para-
doxon: Ha egy, kb. 20 szazalék haszonnal ter-
meld6 alapanyaggyarté vallalat termékei arat 10
szazalékkal felemeli — s ezzel nyilvan részben
vagy egészben sajat nyereségét noveli — a kény-
szerhelyzetben levé butoripari vallalat ezt az
adremelést akkor is kénytelen elfogadni, ha ez-
zel sajat 5—10 szazalékos nyeresége csokken.

®

Megjelentek a IV. 6téves tervidészakra érvé-
nyes, 1971-t6l hatadlybalépé szabalyozovaltoza-
sok iranyelvei, s fokozatosan kiadasra keriilnek
a végrehajtasi utasitasok, rendeletek is. Bar a
valtozasok nem sajatosan a butoriparra vonat-
koznak, hanem 4&ltalaban az egész iparra egysé-
gesek, hatasuk a kiilonbozo iparagakban mas és
mas lehet. Itt mindenesetre csak a butoripari
vallalatokra gyakorolt hatdsrél kivanok néhany
gondolatot felvetni.

Az elézéekben, a fejlesztési kérdések kapesan
mar emlitettem, hogy a butoriparban a nyere-
ségbdl képzodo fejlesztési alapok altalaban mint-
egy 20—22 szazalékkal csokkennek a jelenlegi
rendszer alapjan szédmitottakhoz képest. Tuda-
taban vagyok a beruhdazasi piacon kialakult fe-
szultségnek, és ismerem az importbol s kiillono-
sen a tékés importbol ered6 vasarlasoknak a de-
vizameérlegre gyakorolt hatésat is. Nyilvanvalo-
an a szabalyozovaltozasok — helyesen — csok-
kentik a fizet6képes keresletet a beruhazasi ja-
vak irant. Am koréntsem ilyen egyértelmi a
beruhéazasi piacnak az a tovabbi szlkitése, mely
a gyorsan novekvé épitdipari arakban jelentke-
zik. Ugy vélem, hogy e legtobbszor indokolatlan
aremelések nem a termelés bovitésére serkentik
az épitbipart, ellenkezéleg, azonos, vagy éppen
alacsonyabb termelés mellett is biztositjak sza-
mara a nem is lebecsiilendé nyereséget. Nem a
butoripar asztala, de tenni kéne valamit az épi-
téipari atfutasi idé csokkentésére, az épitési
munka mindségének javitasara és nem utols6-
sorban a sok esetben jogosulatlan haszon mér-
séklésére.

Nem tualzottan biztatéak a kilatasok hosz-



szabb tavon a részesedési alap alakulasa terén
sem. Az 1j szabalyozok ugyan a nyereség meg-
osztéasi kulesanak kiszamitasakor az eddigi ket-
tes bérszorzo helyett a harmas bérszorzot veze-
tik be, s ezzel lényegesen novelik a nyereségnek
a részesedési alapba jutéd részét, ugyanakkor
azonban az ad6zasi savok alsé hataranak feleme-
lése és a bérfejlesztési befizetés bevezetése azt
eredményezi, hogy mérsékelt bérfejlesztés mel-
lett sem biztosithaté a butoriparban a személyi
jovedelmeknek a tervtorvényben meghatarozott
mértékid nominalis novelése. Az esetleges ar-
emelkedéseknek a nominéaljovedelemre gyako-
rolt csokkenté hatasat nem is veszem szami-
tasba. Proébaszamitasok azt igazoljak, hogy
11—12 szézalékos nyereséghanyad sem bizto-
sit a tervidészak harmadik-6todik évében meg-
felel6 mértékl személyi jovedelem novekedést.
Ma, amikor a minisztériumi butoripar vallala-
tainak atlagos nyeresége nem éri el a 10 szaza-
1ékot sem, elgondolkoztaté ez a perspektiva.
S bar lényegében tulné az iparag problémai-
nak keretén, mégis felmeril az a gondolat,
vajon a szabalyozévaltozasok sordn milyen
atlagos nyereséggel szamoltak a készitok.
Ha rendszeres nyereséghanyadnovekedést vet-
tek szdmitésba, és ez az iparagak egy jelentos ré-
szénél elképzelhetetlen, akkor nyilvanvaléan ar-
ra a kovetkeztetésre juthattak, hogy az 4j sza-
balyozokkal elérheté részesedési alap Osszhang-
ban van a tervtérvényben meghatarozott jove-
delemnovekedéssel. Ha azonban ilyen nyereség-
gel nem szamolhatunk, s a butoriparban — téb-
bek kozott az arformabeli ellentmondéasok miatt
sem lehet erre szamitani — akkor igen nagy ne-
hézségekkel kell majd az ipardg vallalatainak
megkiizdeniok. Komoly gond lesz a munkaerd
megtartasa s méginkdbb az Gj munkaerdk al-
kalmazasa.
*

Természetesen nem volna helyes a szabalyo-
zovéltozasoknak csak a negativ oldalait hangsu-
lyozni. Itt azt is meg kell jegyezni, hogy az el6-
nyos valtozasok altalaban nem szorulnak kom-
mentarra, azokat mindenki tudomaésul veszi és
értékeli is. Probléméat, gondot, vitat azonban
leginkabb csak az elénytelen véltozasok okoz-
nak, valtanak ki.

Pozitiv vonasa a megvaltozott szabalyozorend-
szernek, hogy — bar a bérszinvonal-elirasokat
és azok anyagi kovetelményeit tovabbra is fenn-
tartja, — bevonja a bérfejlesztés anyagi kovet-
kezményeinek tényez6i kozé a foglalkoztatott
létszamot, s ezzel egy 1épést tesz — ha kozvetve
is — a bértomeg-gazdalkodas felé. Amig a bér-
szinvonal-el6irdsok hatédsait érintve a multban
tobb izben is kifejtettem azt a véleményemet,
hogy az egyaltalaban nem hat serkent6en az €16-
munkéval valo takarékossagra, gatolja a ter-
melékenység novekedését, most ugy vélem, hogy
a foglalkoztatott létszamnak a vallalati része-
sedési alapot, s igy a személyi jovedelmet is be-
folyésol6 tényezové emelése hasznosan fogja a
vallalati munkaerégazdalkodast befolyasolni,

serkenteni [og az élémunkaval valé takarékos-
sagra és elGsegiti a termelékenység novekedé-
sét is. g

Nem volna azonban céltalan — éppen mert
kozeleduink a teljes foglalkoztatottsag elképzel-
heté felsé hatardhoz, s mert szamitasba vehet6
munkaerétartalék méar alig van —, tovabb lépni
e téren. Ilyen tovabblépés lehetne a bértomeg-
gazdalkodas, a bérhanyadeldirdsok bevezetése,
vagy akar a béralapnak a termelési fliggvényé-
ben — esetleg degressziven valtoz6 — meghata-
rozasa sem. A véaltozott szabalyoz6k mindeneset-
re elorelépést jelentenek, s bizom abban, hogy
azokat tovébbi kedvez6 valtozasok is kovetik.

S ha mar a szabdalyozérendszernél tartunk,
még annyit: sziikséges és hasznos a szabalyozo-
rendszernek idénkénti felulvizsgdlata és modo-
sitdsa. Mivel azonban — s ezt jolesé érzéssel le-
het megallapitani — egyre tébb véallalat gondol-
kodik hosszabb tdvon, egyre inkabb elmélyil a
kozép- és hosszutdvu véllalati tervmunka is,
megfontolandé lenne, milyen gyakran és milyen
mélységben szabad a szabalyozorendszert val-
toztatni. Egy konkrét példa: Barmi legyen is a
butoripar fejlesztésének ttja a TV. 6téves terv-
ben, annyi mar bizonyos, hogy a fejlesztések
igen nagy hanyada hitelbdl fog megvalésulni. De
vajon milyen mértékben lehet hitelfelvételre
batoritani a vallalatok vezetdit, ha nem érzik
kell6en szilardnak a télik fliggetlen, de vallala-
tuk sorsat, eredményeit alapvetéen befolyasold
szabalyozorendszert. Akar olyan kovetkeztetés-
re jutnak, hogy a legalaposabb szédmitdssal, el6-
készitéssel sem tudjak biztositani a vallalandé
kételezetiségek biztonségos teljesitését, s ezért
nem vallaljak a hitelfeltételeket, akar indokolat-
lanul biznak a szabalyozorendszer pozitiv val-
tozésaiban s ezért eladédsitjak, erején felili ko-
telezettségek wvallaldsdba viszik vallalatukat,
egyarant karos dolgot cselekszenek. Paradox ha-
sonlattal: Nem biztos, hogy a mérké6zés tartama
alatt valtozo Jatekszabalyok hatésa egyértelmii-
en pozitiv, még akkor sem, ha a véaltozasok egy—
értelmiien pozitiv elGjeliek.

Befejezésiil még annyit: semmiképpen nem
szeretném, ha a butoriparban valdsdgban jelent-
kez6 pr oblemak nehézségek taglaldsa a borulaté
szemlélet elter]edeset segitené els. Ugy gondo-
lom, hogy éppen a nehézségek, akadalyok id6-
ben torténé felismerése vezethet oda, hogy azo-
kat az iparag sajat erejébdl és a gazdasagi veze-
toszervek segitségével legybdzze. Erre a — vég-
s6 kicsengésében — optimista kovetkeztetésre
anndl inkabb eljuthatunk, mert a butoripar ve-
zet6i és dolgozéi mar sok nehézséget kiizdottek
le sikeresen a multban is. Remélem, hogy a fel-
vetett kérdések s a minden bizonnyal masok al-
tal is felismert nehézségek tartalmas, eredmé-
nyeket hozé vitdkra vezetnek s ezek soran kiala-
kulhatnak a megoldas ma még teljes pontossag-
gal meg nem hatarozhato lehetdségei is.
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FEKETE IMRE

A butoripari technolégia egyik kulesgépének
nevezheté a kulonbozé lakkok kikeményitésére
szolgal6 szaritoberendezés, amely mind rendsze-
rében, mind felhasznélasi teriilete tekintetében
rendkivil sokféle valtozatban ismeretes. Ebbol
kovetkezik, hogy meglehetésen nehéz annak
egyértelmi elbiralasa, hol milyen tipus alkalma-
zasa a legcélszeribb. Az ismertetés sordn, par-
huzamosan a kilonbo6z6 szaritéberendezések be-
mutatasaval a kivalasztds néhény fontosabb
szempontjat is felsoroltam.

Mindenekel6tt szeretném roéviden tisztazni

magat a filmképzés mechanizmusat, mivel en-
nek ismerete véleményem szerint elengedhetet-
len a megfelel6 szaritétipus kivalasztasahoz. En-
nek értelmében ra kell mutatnom arra, hogy
— béar a ,Jlakkszarité” megjelolés meglehetGsen
altalanossa valt — az elnevezés csak részben fe-
di a berendezésben lejatsz6dé kémiai folyamatot.
Szaradasrol tulajdonképpen csak az olddszeres
lakkok (nitrocelluléz, klorkaucsuklakk), és rész-
ben a telitetlen olajkomponenseket tartalmazé

zomancok, lakkok (oxidativ lakkok) esetében be-:

szélhetiink. El6bbi esetben az oldészer elparol
gasa, utébbindl a telitetlen kettos kotések oxi-
génfelvétellel torténd gyokos lancpolimerizécidja
jelenti a szaradast. A filmképzés egyéb esetei-
ben, az Un. reaktiv lakkokndl (telitetlen poliész-
terlakk, poliuretanlakk) helyesebb a ,kikemé-
nyedés” meghatarozas.
Ilyen megvildgitasban tehat beszélhetink bu-

toripari vonatkozasban:

levegén szarado6 (oldészeres)

oxadativ

reakciés — polimerizacios

— polikondenzacics
— poliaddiciods .
lakkokro6l. Ebbol a vézlatos felsorolasbél is ki-
tlnik, hogy a feluletkezeld anyagok szdma
— kulonosen akkor, ha a modifikalt lakkokat is
figyelembe vessziik — olyan nagy, hogy min-
den feltételt kielégité berendezéssel nem lchet
szamolni. Aranylag egyszerti a dontés abban a
ritka esetben, ha a feliilletkezelendé alkatrészek
mennyisége és mindsége, valamint a feliiletke-
zel6 anyag évrél-évre valtozatlan. Ezzel azonban
az allandé fejlédés mellett még kisipari szinten
sem lehet szamolni, féként a feliletkezelé anya-
gokkal kapesolatban nem. Sziitkségszeru tehat a
gyartasi feladat bizonyos kortilhatdrolasa, ill.
szakositasa.
A Dberendezések kivalasztasanal a kovetkezé

szempontok figyelembevétele ajanlhato:

— szakositott (esetleg specializalt), vagy Ossze-
tett gyartasprofilt kell megoldani,

— milyen ho és 1ég, valamint szallitastechnikai
rendszerrel kivitelezett berendezés felel
meg legjobban a technolégiai kovetelmé-
nyeknek,

— mekkora a kérdéses berendezés helyigénye,

— milyen magas a beszerzési ar.
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Lakkszarité berendezések a bitoriparban

Az egyes szempontok természetesen nem fon-
tossagi sorrendben kovetkeznek, ilyen rangsoro-
last nem lenne redlis feldllitani, valamire azon-
ban szeretnék kiilon kitérni. A nalunk kialakult
gyakorlat szerint a gépek megvalasztasanal ért-
hetéen a beszerzési ar a donté szempont. Ez
azonban nem muszaki, de gazdasigi szempontbol
sem donté ismérv, ha a vizsgalat komplex jelle-
gét feladva teljesen kulon kezeljik. Kéztudott
dolog, hogy koltségelés szempontjabdl a gyartas
folyaméan felmerul6é folyamatos koltségek (lize-
meltetési, karbantartési, bér stb.) jatszanak meg-
hatarozé szerepet, és ezzel szoros osszefliggés-
ben az objektum 4&ltal produk&lt egyenletes jo
mindséggel, vagy éppen a gyakori selejttel jaro
koltségkonzekvenciak, nem pedig az egyszeri ra-
forditasként jelentkez6 vételar. Sajnos a ndlunk
alkalmazott gazdasagi terelék nem teszik lehe-
tévé minden esetben a vallalat szempontjaboél
legkedvez6bb lehet6ség kihasznalasat.

A gazdasagi szempontok megitélésén tulme-
néen természetesen a berendezések miszaki tu-
lajdonsagait is alaposan meg kell vizsgalni
— mar csak a kettd szoros dsszefliggése folytan
is — a biztonsagos dontés érdekében. Ismerteté-
sem soran inkabb a miszaki szempontokat tar-
tottam szem el6tt, anndl is inkdbb, mert a be-
mutatott berendezések egy része hazankban még
nem is nyert felhasznalast, igy gazdasagossagi
vizsgélatuk csak &ltalanossagokra szoritkozhat-
na.

A lakkszarité kamrdk (lasd 1. abra) eredeti
forméjukban mar ritkdn taldlhatok meg a bu-
toriparban, inkdbb a teljesség kedvéért emlitem
meg. Alkalmazasuknak olyan helyen van még
jelentGsége, ahol a szaritési id6 (pl. impregnélés)
igen hosszu.

A széritokamrak tulnyomo része kézi adago-
lasu, ahol a munkadarabokat kocsin, vagy gor-
goéspalyan toljak a szaritéba, de megoldhato a
gépi adagolas is. A flitokozeg kb. 60 °C-os leve-
g6, melyet a szelloztetd, illetve a flitéaggregat
nyom be a kamrédba. A befavészerkezet olyan
kialakitdst, hogy a kamran beliili hémérséklet-
kiilonbségek elkertilésére a levegét egyenletesen
elosztja. A kamrak fémhazas és falazott kivitel-
ben készulnek, megfelelé hészigeteléssel.

Nagyobb jelent6séggel birnak a butoriparban
a kiilonboz6 szdritéalagutak, melyek univerzalis




alkalmazhatésaguk révén nagy népszerliségnek
orvendenek. Vegyesprofila kistizemek is elényo6-
sen tudjak alkalmazni, mivel a berendezések lap-
alkatrészek, székek, korpuszok feliiletkezelésé-
nél is hasznalhaték. Relative alacsony beszerzé-
si aruk, és praktikus épitési szisztémajuk révén
(épitészekrény elv) majdnem minden jelentds
butoripari tizemben megtalalhatok. Ezeknél kii-
16n6s figyelmet kell szentelni a gyartmdnynak
megfelelo szallitéberendezés helyes megvalasz-
tasara, amely alapvetéen befolyédsolja a beren-
dezés gazdasagos kihasznaldsat. Terjedelmes,
komplikaltabb formaji munkadarabokat gorgos-
kocsikon, vagy lemezes szallitészalagon (lasd 2.
abre) célszerli mozgatni, mig -lapalkatrészek
szallitasara jol bevalt a lancvontatasi szaritoko-
csi (lasd 3. abra). Konvejor alkalmazasa (lasd 4.
abra) akkor elonyos, ha a lakkfelvitel szorassal,
vagy martassal torténik, mint a szék- és nyilas-
zaré szerkezetek gyartasanal. Meg kell azonban
jegyezni, hogy a székgyartas teriuletén végzett
gazdasagossagi szamitasok, valamint a gyakorla-
ti lizemelés eredményei a lemezes szallitészala-
got elényosebbnek hoztdk ki a kovetkez6 szem-
pontoknal fogva: a konvejornal az alkatrészek
egymastol kb. 1 m tavolsagra vannak felflig-
gesztve, mig a lemezes szalagon a tavolség csak,
mintegy 60 cm, és az alkatrészekbdl tobb is all-
hat egymas mellett. Nyilvanvalé, hogy ezaltal a
szaritoberendezés lényegesen rovidebb, kovet-
kezésképpen olesébb is lesz, és kisebb technolo-
giai tertletet foglal el.

Az alagutrendszerl szaritokban a lakkok Kki-
keményitése meleglevegs segitségével torténik,
melynek dramlési sebességét a szaritandé lakk
huzatérzékenysége szerint kell beallitani. Alta-
laban nem célszerti 2,5 m/s légsebesség folé
menni, mert ilyen érték felett mar nehezen ke-
rulheté el a feliiletkezelés technolégidjaban jol
ismert ,,narancsosodas”, ill. a lakréteg elszlirkii-
lése, holyagosodasa.

A régebbi szaritotipusoknal még kizarolag

3. abra

4. abra

hossziranyu légaramlast alkalmaztak, melynél
nem lehetett biztositani az egyenletes hémérsék-
letet, igy a lakkal valo fokozatos hokozlés még
nem volt megoldva. A szerzett tapasztalatokon
okulva az alagutak légtechnikai viszonyait ugy
modositottak, hogy a levegd belépése az alagut-
keresztmetszet nagysagatol fliggéen egyik, vagy
mindkét hosszoldalrél torténik, biztositva igy az
egyenletes légelosztast. Az alagut hossziranyban
tobb szell6z6, ill. fit6zondra van osztva, és a le-
vegd utja lényegesen megrovidillve minimalis-
ra csokkenti a ki és belépchelye kozotti hémér-
sékletkulonbséget.

A keringtetett leveg6jli keresztaramu szaritok
(lasd 5. dbra) kulonosen huzatérzékeny lakkok,
és 70 °C felett torténd szaritas esetében valtak
be, amelyekben jé hatasfokkal, és kis homérsék-
letdifferencidk mellett torténhet a kikeményi-
tés. Kilon elényeként emlitheté6 meg, hogy maéar
meglevé szaritoberendezéshez is hozza lehet il-
leszteni magas hémérséklet(i zénaként alkalmaz-
va. Emlitésre érdemes még a lakkozott korpu-
szok szaritasa kidolgozott szaritotipus (lasd 6.
dabra), amely hazankban a feliiletkezelést meg-
el6z6 technologia miatt nem hasznalatos. A
konstrukciot alapvetéen az Osszeszerelt korpu-
szok vertikalis elhelyezkedésu felilleteinek sza-
ritasi igénye hatarozza meg. A vizszintes és fug-
goleges feliiletek egyenletes szaritasa érdekében
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az alagutba a légaram hossz- és keresztiranyu
kombinaciéja lett beépitve, amely nem csak jobb
feliiletmindséget, hanem helymegtakaritast is
eredményezett.

Ezt a konstrukciét is épitészekrény rendszer-
ben &llitjak el6, lehetové téve ezaltal a berende-
zés tovabbi bovitését, kiegészitését. A szell6z6 és
fatéberendezések a helysziikséglet tovabbi esok-
kentése céljabol a szaritécsatorna belsé oldala-
rol szerelhetok.

Ugyancsak ismert tipusa a lakkszaritéknak az
un. ellendram konvekcios szarito, melynél a sza-
rité egyik végén, az alkatrészek mozgéasaval el-
lentétes iranyban meleglevegét fujnak be az
alagitba, és a masik végén elszivjak. Ez a szisz-
téma azonban a mozgatott levegé nagy mennyi-
sége miatt igen hdigényes, igy hasznélata a leg-
tobb esetben gazdasagtalannak bizonyult.

Tovabbi fejlodést jelentett az ellendaramu kon-
vekeids szaritok miszaki tulajdonsagainak javi-
tasdban a hémérséklet és a légsebesség értéké-
nek szabdlyozhatova tétele. Szemben az ismert
konstrukciokkal a levegé homérsékletét a légse-
bességtol fliggetleniil szakaszonként lehet beal-
litani a kivant értékre, mig a légsebességet a
lakk tulajdonsagainak megfeleléen a kikeményi-
tés folyamatéaval kell 6sszhangba hozni (jol meg-
oldhato igy az elparologtaté és szaritészakasz
egy berendezésen beliilli kombinacioja). A csa-
tornaban turbulens légaramlas keletkezik, amely
a parolg6 oldészer gyors elszéllitdsaval nagymér-
tékben gyorsitja a szaritas folyamatat.

Nitrocellulozlakkoknél elényosen alkalmazha-
t6 olyan szaritasi szisztéma is, amely — ellentét-
ben a hagyomanyos elparologtatds-szaritds mod-
szerrel — kozvetleniil a lakkfelvitel utdn kezddé-
d6 novekvé sebességli 1égaramban végzett szaka-
szos, vagy folyamatos hékozlésbdl all. A mod-
szer elénye részben a kisebb helysziikséglet,
részben a légtechnikai berendezések alacsonyabb
villamosenergiaigénye. A szegmens épitési rend-
szer ennél is lehet6vé teszi a berendezés tovabbi
bévitését. .

A széritoberendezések egyik legelterjedtebb
tipusa az egyszalagos légeirkulacios szarito (lasd
7. abra), mely egymastol teljesen fuggetlen lég-
zonakra van felosztva, de a szarito (hokozlo) sza-
kaszon beliil a homérsékletkiilonbségek nem ha-
ladjak meg az 5 °C-ot. Az alaptipus tovabbi fej-
lesztése soran a gyarték mar figyelembe vették
az ujabb lakktermékek tulajdonsagait, és az 1uj
konstrukciok mar ezek igényei szerint lettek ki-
vitelezve.

A szarit6 lehetéséget nytjt mind allandé, mind
pedig novekvo léghémérséklet mellett torténd
kikeményitésre. A kordbban lamindris légaram-
last felvaltotta az itt elényosebb turbulens aram-
las, melynek sebességét a technolégia feladata
szerint vagy egy bizonyos lakktipushoz allitjdk
be, vagy egy megfelelé berendezés segitségével
szabalyozhatova teszik. A léghémérséklet a fi-
tés rendszerétsl fiiggéen kb. 200 °C-ig terjed-
het.

Szerkezete hasonléan a tobbihez egy profil-
acél-véz, melyet szigetel6lapokkal t6ltenek Kki.
100 °C feletti szaritashoz azonban mar kettés-
falu, acélbol készult alagutelemeket hasznalnak,
a falak kozott salakgyapot szigeteléssel. Az 6sz-
szeszerelés ennél is az épitészekrény elve szerint
torténik, lehetéséget hagyva igy a kombindacios
alkalmazasnak.

Az ismertetett kivitell: egyszalagos szarité al-
kalmas a butoriparban jelenleg hasznalt Osszes
lakk (kivéve az UV-lakk) kikeményitésére. El6-
melegitével, és hiitézénaval valé kombinacidja-
ban a feluletkezelés univerzélis jellegi kules-
gépesoportjat alkotja.

Mar az eddigiekbél is kitlinik, hogy a lapal-
katrészek, szorosabban véve a lakkfelhordas és
kikeményités technologiai iddsziikséglete meg-



lehetésen hosszi, és még az alacsonyabb idéér-
tékeknél is nagy helyet igényel a komplett sza-
ritoberendezés. Ilyen vonatkozasban ,,vezet” az
egyszalagos rendszerd szarité, valamivel kedve-
z6bb képet mutat a szallitékocsis alagutrendszer,
melynek hasznalata nagy termelési volumen
mellett mar nem gazdasagos. A toronyszaritok
(lasd kés6bb) helykihasznéldsa igen jo, azonban
koltséges, és meglehetésen labilis lizemik nem
noveli éppen népszerlségliket. Probalkoztak
tobbemeletes, kézi adagoldst konstrukcioval is,
azonban ez sem jelentett lényeges elérelépést a
fejlédésében megtorpant lakkszaritasi technolé-
giaban, foként a koltségek kedvezétlen alakula-
sa miatt nem. \

A lakkozasi technolégia kovetelményeinek
pontos felmérése és ismerete alapjan az eloallito
cégek a butoripar gyakorlati szakembereinek
kozremikodésével kialakitottdk a sok részmeg-
oldas szintézisét jelenté tobbszalagos légeirkuld-
ci6s szaritot (lasd 8. dbra).

Az emeletes szarité: 2—5 emeletig szériajelle-
gl gyartmany, kiilon kivansigra az emelet (sza-
lag) szédma novelhetd.

A konstrukeié lényege a tobb, egymaés felett
elhelyezett szovet szallitészalag (lasd 9. dbra).

Egy kiils6 szalag felviszi a lapokat a berende-
zés legfels6 emeletére, és az emeletszamnak
megfeleléen 2—5-szor haladnak végig a szarité-
ban valtakozé irdanyban. A szalagok végén a 9.
abran lathaté, igen egyszerd és tizembiztos be-
rendezés adja at a lapokat a kovetkezé emelet-
re, mely rendszerrel biztositott az adott alagut-
hossz tobbszori kihasznalasa. Az alkatrészek egy,
vagy tobb sorban, keresztben és hosszdban egy-
arant felterelheték, igy mind kézi, mind gépi
adagolasra alkalmas. Az alkatrészek a berende-
zést vagy a legalsé szalagrél hagyjak el (tovab-
bi megmunkalasra), vagy egy korpalyan keriil-
nek vissza egy kozbensé emeletrsl a feladohely-
re (pl. tobb réteg felhordasa esetén).

A levegé bevezetése a munkaszélességtol flig-
gben egyik, vagy mindkét hosszoldalon torté-
nik, homérséklete max. 150 °C lehet. A berende-
zés zondkra valé felosztdsa megegyezik a szari-
toalagutak hagyoményos kialakit4si rendszeré-
vel. Nagyobb emeletszdm esetén meg lehet va-
lositani egy berendezésen beliil is a pérologtato,
szarité és hitészakaszt, természetesen vertikalis
beosztassal.

Az eddigiek Osszehasonlitdsdra szolgaljon a
kovetkez6 tablazat:

ity Beszerz. ar

Helysziikséglet (egységben)
Egyszalagos szarité 2000 m? 1,00
Tobbszalagos szarito 1200 m? 0,75
Toronyszaritd 800 m? 1,25

A tobbszalagos szarité is alkalmas a faiparban
haszndlatos lakkok legtobbjének kikeményitésé-
re, igy ara, helysziikséglete, valamint relative
alacsony lizemeltetési koltségei alapjan az egyik
legjobb konstrukciénak tekinthetd.

8. dbra

10. abra

A légeirkulacios szaritoberendezés korét sze-
retném meég kiegésziteni egy tjabb tipus, az un.
nagy teljesitményti légcirkulécios szarité bemu-
tatasaval (lasd 10. abra).

Az 0j konstrukcié megtervezésénél azt az is-
mert tényt hasznaltak fel a tervezék, mely sze-
rint nagy légsebességnél a levegé lényegesen
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gyorsabban, és jobb hatasfokkal adja at hétar-
talmat a melegitendd, ill. a szaritando felulet-
nek, mint az eddig beallitott alacsony légsebes-
ségeknél. El6szor csak pacok, spatulydk, stb. sza-
ritisanal alkalmaztdk a berendezést a lakkok
kozismert huzatérzékenysége miatt, az ujabb
lakkipari kisérletek azonban mar olyan feliilet-
kezelé anyagok eldallitasat céloztdk meg — nit-
rocelluléz lakkok esetében mar eredménnyel —
melyek huzatra nem, vagy csak igen csekély
mértékben érzékenyek. Az energiakoltségek, a
szaritas kiméletes modja, de kiilondsen a sok
lizem szaméra létkérdéssé valt pigmentalt lak-
kok kikeményitése szempontjabol mar teljes
mértékben érvényre jutnak a konstrukei6 gazda-
sagi és technologiai elényei. A szaritéo alkalmas
100—250 °C kozott torténé szaritasra, igy fém-
b6l késziil, szegmens kialakitassal. Ez ut6ébbi le-
hetdséget biztosit arra, hogy mar meglev6 sza-
ritoberendezéshez hozzatoldjak nagy hémérsék-
letd zonaként.

A szelléztet6 és flt6berendezés az egyszala-
gos szaritéberendezésekhez hasonléan a szallito-
szalag felett nyert elhelyezést.

Csak a teljesség kedvéért térek ki roviden a
toronyszdarité (lasd 11. és 12. dbra) ismertetésé-
sére, melynek hazai viszonylatban alig van je-
lentésége.

Megtervezéséhez a lakkozohelységek ‘teljes
belmagassdganak kihasznalésara, és az alapte-
riletigény csokkentésére iranyulé probalkoza-
sok vezettek. Ezek sordn még olyan megoldas
is sziiletett, mely két emelet magassagu lévén
tartalmazza a péarologtato, kikeményité és hi-
tészakaszt is.

A berendezés kivitelezése azonban sok elmé-
leti és gyakorlati nehézségbe litkozott. Legnehe-
zebb feladat volt a munkadarabok hosszirany-
ban torténé folyamatos mozgasat atalakitani
vertikalis irdnyu Utemes mozgassa. Ez mind
mozgaselméleti, mind gépészeti szempontboél fo-
gas kérdés, mivel az iranyvaltoztatasok mellett
a folyamatos munka biztositasa csak gyorsito €s
fékezémuveletek beiktatasaval lehetséges. Nagy-
jabol azonos méretl, és nagyfeliileti munkada-
raboknal még kinalkozik gazdasdgos megoldas, a
butoriparban ezzel viszont nem nagyon szamol-
hatunk. Sziikségessé valt tehat egy egész sor biz-
tosito berendezés beépitése, melyek lizemzavar-
ra valé hajlamossaguk, és magas koltségeik mi-
att a toronyszarité alkalmazasanak gazdasagos-
sagat erdsen lerontjak.

Az eddig felsorolt tipusok, kiilénoésen a tobb-
szalagos szarit6 elényosebb megoldast jelente-
nek, féleg annak figyelembevételével, hogy a to-
ronyszarit6 gazdasagos lzemeltetéséhez sziiksé-
ges 5—6 m belmagassagu helység ritkan &ll ren-
delkezésre. Meg kell azt is emliteni, hogy ennél
a szaritasi modnal a leggyakoribb a kiulonbozé
sérulés, karosodas (pl. piszkolodas, karcok). Mi-
utan a kapacitasbévités nehézkes és koltséges
médja miatt a volumennovelés is nehézségekbe
utkozik, érthetévé valik a toronyszariték erds
hattérbe szoruldsa a tébbi berendezés mellett.



A meleg levegével miikodé konvekeios szari-
tok mellett az utobbi években tért hoditottak a
kozvetlen szaritdas elvén miikod6 fényszaritok.
Alkalmazasuk jelenleg még bizonyos fenn-
tartasokkal torténik, részben Ulizembiztonsagi,
részben koltségelési okokbol. Egyéb elonyeik ré-
vén, mint arra az egyes berendezéseknél részle-
tesen kitérek, szamitani lehet rohamos elterje-
déstikre.

Legismertebb berendezés a fényszaritok ko-
zott az infravoros sugdarzé berendezés (lasd 13.
abra).

Miikodése elvben igen egyszera: az infravoros
sugarzok altal kibocsatott sugarak (hullimhossz-
tartomany 7.5:10°—10 A°) athatolnak a levegén
és lakkon azok felmelegitése nélkul. A szilard
hordozéanyagba belelitkézve energidjuk egy ré-
szét leadjak olyan modon, hogy a targy felile-
tén az abszorbealt fény energiaegységértékének
megfelelé hé keletkezik.

Lényegében tehat ez is hoszaritas, de a lakk-
filmet a hohatas a felmelegedett hordozoanyag
fel6l éri, igy a szaradas ,belilrél — kifelé”
megy végbe, ami a hélyagképzidés lehetdségét
a minimalisra korlatozza.

A faiparban alkalmazott infravoros-sugarzé
szaritoberendezések az épitészekrény elvének
megfelelé elemekbdl, illetve egységekbdl lettek
kialakitva, melyek szamat, ezzel a berendezés
hosszat a szaritandé lakkanyag tulajdonségai
hatérozzak meg. Megjelenési formajuk — mint
az ébran is lathaté — hasonlé a hagyomanyos
csatornaszaritokéhoz, teljesitménytik azonban az
1—3 perces szaritasi idé révén lényegesen na-
gyobb.

A pérolgo oldészerek elvezetése ennél a sza-
ritétipusnal is légeirkulacioval torténik (eléme-
legitett levegdvel), igy a fényszaritas mellett egy
ellendramu konvekciés szaritas is folyik.

Sugarforrasként egy fémbdl késziilt un. sugar-
fal szolgdl, mely bizonyos hémérsékletre felhe-
vitve érezhets, de nem lathaté sugarakat: infra-
voros sugarakat bocsat ki magabél. A sugarfal
hémérsékletét szabalyozni lehet a kivant sugar-
zasi intenzitdsnak megfeleléen. A faiparban al-
talaban 300—400 °C kozotti sugéarfal-hémérsék-
letet alkalmaznak, melynél a mozgo6 targy feli-
leti hémérséklete a 150 °C-t is elérheti. A fuit6-
teljesitmény beallitasanal a feliiletkezelt lap
anyaga a dont6 tényezd, ugyanis tomorebb lap-
anyagok jobban abszorbealjdk a sugarakat, igy
hamarabb elérik az el6irt hémérsékletet. Ebbél
a szempontbol a pozdorja és forgacslapok némi
hatranyban vannak a keményfarost és rétegelt-
lemezekkel szemben.

A sugarfal flitési rendszere szerint (lampas
rendszertél a faiparban eltekinthetiink) harom
fajta szaritotipust lehet megkiilonboztetni:

Elektromos flitési rendszerti

Az elektromosan szigetelt szaritécsatornaban
ftoéregiszterek vannak egymas mogott elhelyez-
ve, melyek t6bb, szigetel6anyagba bepréselt fii-

14. abra

1. Olajégé, 2. Bgékamra, 3. Hengeres gazhevitd, 4. Friss levego-
agregdt, 5. Elszivé agregdt, 6. Sugdrfal, 7. Lakkozott alkatré-
Szallitoberendezés.

szek, 8.
tétekeresbol, és az azt korulvevo csékopenybol
allanak. A futétekercs ellendllasa gy van mé-
retezve, hogy a csékopenyt képes legyen 200—
400 °C-ra felheviteni, ill. ebben a hémérséklet-
tartoményban a bedllitott értéket tartésan biz-
tositani. A sugdrzas intenzitasa fokozatkapecsold,
vagy elététellenallasok segitségével vezérelheté.
Faipari vonatkozasban 3—10 kW/m?2 energia-
szukséglettel lehet szamolni a sugarfal feliiletére
vonatkoztatva. 8—10 m? atlagos sugarfalfeliilet-
tel szdmolva az elektromos fltés meglehetdésen
koltségesnek mondhatd, amihez még hozzajon a
sok vezérlé és biztosité segédberendezés, me-
lyekre a maximalis Uzembiztonsag miatt van
szukség.

Olajfiités

A szarit6 mikodésének elvét a 14. dbra segit-
ségével lehet szemléltetni.

Az olaj elégetésekor fustgaz keletkezik, ame-
lyet egy keringteté ventillatorral a zart, gazto-
mor sugarfal rendszerbe vezetnek. A flistgaz hé-
mérsékletével lehet szabalyozni a sugarfal hé-
mérsékletét, és ezzel a sugarzas intenzitisat. A
targy (lap) homérséklete ennél a rendszernél is
a sugdrintenzitds és a besugarzés id6tartamanak
a figgvénye. <

A beépitett olajégdk tobbnyire kétfokozatuak,
melyeknél az elsé fokozat egy alapterhelést je-
lent, mig a masodik biztositja tulajdonképpen a
sugarfal kivant értékre torténo felflitését. A fo-
kozatok kapcsolasat, az olajmennyiséget, ventil-
latorokat, tehat az egész szaritasi folyamatot a
sugarfalba beépitett termosztatok vezérlik, me-
lyek egyuttal a tulfttéstol is megvédik a beren-
dezést. Az olajégoket csak abban az esetben le-
het tizembehelyezni, ha a cirkulaciés rendszer-
ben levé gazkompresszor elérte az eldirt stati-
kus nyomdst. A folyamatos és egyenletes fiist-
gazcirkulaciot egy nyomasszabalyozé biztositja,
a lehilt fistgazok pedig az elszivocsoveken a
szabadba téavoznak.

Gazflités
Alkalmazésa ott célszer(, ahol foldgaz 4ll ren-
delkezésre. Felépitése elvben megegyezik az
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olajfiitésu szaritééval, igy az ott leirtak értelem-
szerien a gazegével felszerelt tipusra is vonat-
koznak.

Mint a hészaritasnal mindentitt, az infraszari-
toknal is egy parologtaté ill. hiitézona kapesolo-
dik a tulajdonképpeni széritéberendezéshez,
melyek kivitele azonos a konvekcids szaritoknal
maér leirt azonos funkci6ju csatornaszakaszoké-
val.

Egészen mas természetll folyamat jatszodik
le a fényszaritok masik tipusaban, az ultraviola
sugarszdaritoban (lasd 15. dbra).

A kikeményedés folyamatat itt nem hé kata-
lizalja organikus peroxid segitségével, hanem az
ultraviola fény (tovabbiakban uv-fény) a lakkba
beépitett fotoszenzibilis anyag kozremiikodésé-
vel. Ezért is nevezik a folyamatot fotopolimeri-
zacionak. Ebbdl értelemszerlien kovetkezik az
is, hogy ecsak transzparens anyagok keményithe-
t6k ki uv-sugarakkal. Maga a fotokémiai reak-
ci6 olyan gyorsan (30—60 sec) jatszédik le, me-
lyet a konvektiv modszerrel megkozeliteni sem
tudtak.

Paradox médon éppen ez a magas teljesitmény
az uv-szaritoberendezések széles kori elterjedé-
sének egyik akadalya, mert a berendezések tel-
jesitményének alsé hatara is olyan magas (2500
m?/6), hogy ezt altaldban csak alapanyaggyarto
(forgacs-, farostlemez gyarak) iizemek tudjak
gazdasdgosan kihasznalni.

A konstrukeié tulnyomé részt tipizalt elemek-
bél épiil fel, kiills6re pedig megegyezik a hagyo-
manyos csatornaszaritokkal. . Sugérforrasként
szabvanyositott kis és nagynyomasu higanyégok
szolgdlnak, melyek a feliiletegységre esé max.
teljesitmény szerint meghatirozott szdmban

15. dbra

372 ¥ EEUAR R AR

vannak beépitve a csatornaba. A sugarintenzi-
tast a sugarforrasok ki-bekapesoldsaval lehet
szabalyozni, de befolyassal van erre a csatornan
ataramlo levegémennyiség is. A légmennyiséget
egy beépitett szell6z6aggregattal lehet meghata-
rozott hatarok kozott beallitani, ill. fokozatnél-
kiil szabélyozni. A besugirzds id6tartamat a la-
pok atfutasi sebessége szabja meg, a szallitésza-
lag valtoztathato elétolasi sebességétsl fliggben.
A csatorna elején és végén Un. fényzsilipek van-
nak elhelyezve, melyek az emberi szervezetre
karos hatasu uv-sugarak kilépését akadalyozzik
meg. A komplett berendezés felépitését az al-
kalmazott feliiletkezelé anyag, és a kialakitan-
dé bevonat jellege hatdrozza meg. Amennyiben
— és ez a gyakoribb — alapozoréteg kialakitasa
a cél, két valtozat ismeretes:

a) Spatulyazo eljaras (feliiletkezel6 anyag pa-
raffinmentes).

A lakkanyagot hengeres felhordégéppel viszik
fel a feliiletre, ennél az eljarasnal csak nagy-
nyomasu higanyégékkel felszerelt szaritésza-
kasz sziilkséges, esetleg egy hagyoményos kivi-
tell rovid hitézénaval kiegészitve.

b) Ontéeljaras (feliiletkezelé anyag paraffin-
tartalmu).

A lakkanyagot éntégépen viszik fel a feliilet-
re, A kikeményedés folyamata ket (hiit6szakasz-
szal harom) részre tagolddik: elégélesitésre és
szaritasra. A megkilonboztetésre a csatornasza-
kaszokba beépitett lampak eltér6 fajtaja miatt
van sziikség; az el6gélesité szakaszban csak Kkis-
nyomasu, a szaritészakaszban csak nagynyoma-
su sugarzé van felszerelve a kovetkez6 okbdl:

a nagynyomast sugarzok nem csak uv, hanem
bizonyos hanyadban infravéros fényt is boesa-
tanak ki magukbél, amely a korabban méar meg-
ismert hoéhatasaval megzavarja a felontott réteg
fotopolimerizaciojat. Sziikséges tehat egy elégé-
lesit6 zona (funkcidjaban azonos a konvektiv sza-
ritas parologtaté zonajaval) beiktatasa, ahol kis-
nyomdasu higanyégékkel, tin. hidegsugarzokkal
meginditjadk a reakciét. Mivel a kisnyomaésu
égok alacsony hémeérsékletliek lévén infravords
fényt nem sugaroznak ki, igy a zavaré héjelen-
ségek nem lépnek fel. A gélesedés elérehalada-
saval a hére immunissa valo lakkanyag teljes
kikeményitését a szaritészakaszban nagynyomaé-
su égok alatt fejezik be, melynek kikeményité-
sét a szaritoszakaszban nagynyomasu égok alatt
fejezik be, melynek elhagyésa utan a lakkfilm
— rovid hiités utdn — azonnal csiszolhaté. Fe-
doréteg kialakitdsara nagyjabol a b) pont alatt
elmondottak vonatkoznak bizonyos fenntarta-
sokkal. Gyakorlati tapasztalatok szerint ugyanis
az uv-fénnyel keményitett lakkfilm mindsege
nem mindig egyenletes, igy fedoréteg kialakita-
sandl az uv-berendezés hasznalata némi bizony-
talansaggal jar. Altalanossigban elmondhato,
hogy az uv fényszarito berendezések viszonylag
sziik alkalmazasi lehetéségeik miatt kissé hatter-
be szorultak a talan kevésbé korszert, de tagabb
alkalmazasi lehetéségeket nytjté szarito mellett.



16. abra

Befejezésiil szeretném roviden ismertetni még
a nalunk csak kevéssé ismert elektronsugdr szd-
rité berendezés (lasd 16. abra), illetve miikodési
elvét.

Az eljaréds egyik legnagyobb elényének igér-
kezik, hogy a legkiilonbtz6bb filmképz6ji mi-
gyantalakkok is kikeményithet6k a berendezé-
sen, transzparens és pigmentalt forméban egy-
arant,

A berendezés alapvet6é szerkezeti eleme a su-
garzoegység, melyben az elektronsugarak el6al-
litasahoz vakuumot létesitenek. A sugarzoegység
f6bb részei:

— a sugarforras, rendszerint elekiromosan fi-
tott wolframszal. Mikodésének elvi alapja a ter-
mikus elektronkivaltas, vagy Richardson effek-
tus,

— gyorsitoszakasz, amely a benne létesitett
elektromos nagyfesziiltségli tér segitségével no-
veli a kibocsatott elektronsugarak kezdetben
alacsony energiajat, vagyis noveli athatolé ké-
pesseguket,

— fterelémagnes, amely a gyorsitoszakasz vé-
gén ide-oda mozgatja a nagyfrekvenciaju suga-
rat a sugarzoegység alatt elhelyezett szallitosza-
lag, ill. az azon halad¢ feluletkezelt anyag felett,

— un. ablak, amelyen keresztiil az elektron-
sugar a vakumbol kilép az atmoszféraba. Az ab-
lak a sugéarzoegység végén a széllitoszalag felett

van. A megfelel6 szilardsag biztositasa céljabol
igen keskeny, hossza megfelel a szillitoszalag
szelességének. Anyagat tekintve egy, vagy tobb
aluminium, vagy titanféliabol készul.

A szdallitészalagon halado, lakkfilmet hordozo
alkatrész, és a kilépo elektronsugar talalkozasa-
val megindul a polimerizaciés folyamat, és igen
rovid idé alatt (15—20 sec) a kikeményedés be-
fejezodik.

Itt kell megemliteni azokat a kisérojelensége-
ket, amelyek sziikségessé teszik a mar eddig is
bonyolult berendezés tovabbi kiegészitését.

Az egyik ilyen jelenség a levegé elektronsu-
gar okozta ionizacioja, melynek sordn 6zon kép-
z6dik. Ha az 6zon magas koncentracioban van
jelen, a lakkal valo kozvetlen érintkezése feliile-
ti karosodasokhoz vezethet. Ennek elkertilésére
a sugarzas hatoteriiletére nitrogént, vagy vala-
milyen mas kozombos gazt fujnak be, igy a vé-
dégazas hegesztés hasonloan egy védogaz burkot
alakitanak ki a targy és az elektronsugar talal-
kozasi helyén.

A masik kiséréjelenség magyarazatat az a fizi-
kabol ismert tény adja, mely szerint, ha az elekt-
ronsugar valamilyen szilard anyagba litkozik,
ill. azon szoérodik, az elektronok /5 mv? nagysa-
gu kinetikal energiajanak egyik része hévé ala-
kulva felmelegiti a hordoz6anyagot, masik ré-
sze (j sugarzas formajaban jelenik meg, melyet
373
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rontgensugarként ismertink. Ennek az emberi
szervezetre gyakorolt kéros hatdsa kozismert,
ezért az egész szaritoberendezést egy vékony be-
ton, vagy 6lomfallal veszik koril, az alkatrészek
ki- és belépésénél pedig fényzsilipeket épitenek
be.

A beton, vagy 6lomhézban a sugarzéegységek
egymas mellett vannak elhelyezve, és az alattuk
elhalado, a hordoz6anyagra hengerezéssel felvitt
lakkfilm a viszonylag rovid besugarzasi id6 (fe-
luletegységre vonatkoztatott értéke kb. 0,01 sec)
ellenére is igen gyorsan polimerizalodik. A kész
lakkfilm kopasallo, szivos és igen jol tapad.

Az elektronsugar szaritoberendezés hasznala-
tat mar nem korlatozza annyi technikai nehéz-
ség, mint az uv-berendezésekét, azonban a ma-
gas beruhazasi koltségek, nagy helyigény és
nem utolsésorban az igen magas teljesitmény
(4—5 millié m?/év) kis és kozéplizemek szdmara
gazdasagtalanna teszik hasznalatat. A viszony-
lag kisszamu mik6dé berendezés tiilnyomoé tobb-

sége éppen ezért az USA nagy lapgyaraiban ta-
lalhato.

Meg kell még jegyeznem, hogy rovid, és ko-
rantsem teljes attekintésiink nem egy kialakult,
és konzervalodott dllapotot fog at a feliiletkeze-
lés gépgyartasat illetéen, hiszen ez, az allandéan
valtozo és fejlodé lakkgyéartassal Osszhangban
szintén allandéan fejlédik. Ismertetésem soran
inkabb a mar mikodé, és tobbé-kevésbé bevalt
berendezéseket szerettem volna bemutatni és
jellemezni.
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Uj gépek beallitisinak gazdasigossigi szamitisa

fajlagos fedezet alapjan

1. A feladat meghatarozasa

A véllalat gydrtmdnyaival szemben tdmasztott
piaci igények alapjan a vallalat vezetésége gy ha-
tarozott, hogy a jelenlegi egyszer(i kézi stancgépek
helyett 4j, kiilfoldi félautomata gépeket Aallit
iizembe folyamatosan, részben a volumen novelése,
részben a mindség javitdsa érdekében.

E program beinditdsa keretében az els6 egység
beszerzésével parhuzamosan el kell végezni azokat
a gazdasigossagi szdmitdsokat, amelyeknek alap-
jan eldonthetd, hogy a program teljes megvaldsi-
tésa biztositja-e a kivant cél elérését.

Ennek kapcsan eldontésre var a kérdés:

Hogyha a vallalat ismert miiszaki paraméterek-
kel rendelkezs félautomata stancgépeket szerez be,
gazdasagosabban tudja-e azt iizemeltetni a jelen-
legi berendezéseknél, az j gép termelékenysége és
termelésének gazdasdgossdga eléri-e a vallalatnil
kialakult szinvonalat, tovabbd meg kell hatdrozni,
hogy a beruhézas koltsége mennyi id6 alatt tériil
meg. (A kidolgozasnal figyelembe kell venni a ter-
meléssel, illetve a beruhazédssal 6sszefiiggs korld-
tozd tényezdket.)

2. A gép termékisszetételének meghatarozasa

Figyelembe véve a véllalat jelenlegi gépparkja-
nak teljesit6képességét, miiszaki szinvonaldt, vala-
mint az 4j gép miszaki paramétereit tigy hatéroz-
tunk, hogy a gép gazdasigossdgi szdmitasait a ko-
vetkez$ hdrom gyirtmany gyartdsdnak figyelem-
bevételével kell szamitani.
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6 soros ontvénytisztité kefe a tovdbbiakban A-
gyartmany. Extra kidtranyozé kefe a tovabbiak-
ban B-gyartmany. Kannamosé fibriszbél a to-
vabbiakban C-gyartmény.

3. Az atlagos koltségvaltozasi tényezé
figyelembevételével szamitott gyartmanyonkénti
fajlagos fedezet

A koltségvéltozdsi tényezét a 6-t a vallalat £6-
konyvel6sége dolgozta ki a kiadott szamviteli uta-
sitdsok alapjén.

A fedezet meghatdrozasa, tovabbi az egyes

gyartmanyok nyereségének véarhaté alakuldsa az
alabbi Osszeftiggés szerint keriil meghatdrozésra :

A—K, =F—K,=N

A arbevétel,
K, proporciondlis kozvetlen koltségek redukilva,

F fedezet,
Ky, valtozatlan, fix koltségek redukélva,
N nyereség

A 5+t jelentd koltségvaltozasi tényezo

az fizemi alt. koltségeknél 3195 ' 6=031}
a véllalati 41t. koltségeknél 2390, 3=0,23

Az 1— d=fix jellegfi kiltségek



69%, 1—6=0,69,
T1%, L—8=0,17.

az iizemi alt. koltségeknél . . ..
a vallalati alt. koltségeknél

A-gydrtmdny Arvebétel: 6,85 Ft/db

AT Eretel MR SRR 191 138
iProp-ilcolfises ool Sl 117 325
Uzemi 6, & .0 e cne 628
Vallalati 41t. 6 ........ 1403
119 356 4,28
Redazeti i i 5 71 782 e
Fix koltség
Uzemi dlt: 1—8 'ocve o 1397
Vallalati 4lt. 1—6 ... .. 4 698
6 095 0,22
NIVOEBEBO o svoitins wimatoes 65 687 2,35

A fenti A-gydrtmanybdl a vizsgalt idészakban
27 903 db-ot gyartottunk és ennek figyelembevéte-
lével végeztiik a szamitdst.

B-gydrtmdny Arbevétel: 28,80 Ft/dh

KEBOTEIEL e s e s 143 771 Ft
Proporciondlis koltség 94 661, Ft
Uzomi l6: 0 ..oio oo 1193 Ft
Vallalati alt. 6 ....... 2 656 Ft

98 510 Ft 19,73
Hedezehs ot e 45 261 Ft 9,07
Fix koltség
Uzemi 41t 1—8 ...55 2 657 Ft
Vallalati 4lt. 1 —6 8 892 Ft

11 549 Ft 2,32
INWBLEEBZ  svnie iies o 33712 Ft 6,75

A fenti B-gyartmanybdl a vizsgilt iddszakban
4992 db-ot gyartottunk és ennek figyelembevételé-
vel végeztitk a szamitést.

C-gycartmdny Arbevétel: 15,13 Ft/db

Arbevétel ............ 129 815 Ft
Proporciondlis koltség 65 662 F't

Uzemi 4lt. o T 737 Ft
Vallalati 81t 80 - oo 1 560 Ft
67959 Ft 17,93
IHedezeti| Lo oo it 61 856 Ft 7,20
Fix koltség
Uzemi &lt. 1—4. . ...: 1639 Ft
Viallalatyalt, 1 =19 ... 1 5546 Hf
T 7185 Ft 0,85
Nyereség ............ 54671 Ft 6,35

A fenti C-gyartmanybol a vizsgalt idészakban
8580 db-ot gyartottunk és ennek figyvelembevéte-
lével végeztiik a szamitast.

A B ¢
Uzemi 4lt. koltség .. . .. 2025 3850 12876
L A R At 628 1193 737
T2 5089 o0 htvidn . 1397 2657 1639

A B C

T4llalati alt. koltség 6101 11 548 7106
0 = (2 TN (A PR 1403 2 656 1560
= 0=0,F S S b, 4698 8 892 5546
4. A gyartmanyok normaidé sziikséglete

St-al]l- Fds (_.‘-Sif:zo-
colds ldg

Gyartmany

normaidd, pere/db
—— i

A 6 soros Ontvénytiszt. | 0,682 | 0,853 | 0,163
B | Extra katrdnyozo ... | 5,580 | 2,304 | 0,163
C | Kannamoso fibrisz ‘ 1,867 | 1,016 | 0,129

5. A gyartmanyok utokalkulaciés adatai (Ft/db)

Tipus | Ar ‘ Onkoltség Nyereség
14 |
i :
| 6,85 ‘ 4,50 2,35
B | 28,80 [ 22,05 6,75
¢ 15,13 | 8,78 6,35
| | |
6. A gyartmanyok fajlagos fedezetei (K't/db)
Tipus ‘ Ar Eopr ‘ F | (F/4r) - 100(%)
l ' :
) e { ki
A 65 4,28 2.57 | 37,5
B | 2880 | 19,73 9,07 31,5
c c| 1513 7,93 7,20 47,7

A széban levé félautomata gép termelésének, ter-
melékenységének, gazdasigossaganak és megtérii-
1ési idejének szamitdsinél figyelembe kell venni az
alabbi korldtozd tényezoket :

1. Olajedzett acélhuzalbél (@ 0,31—0,34 mm) a
hazai kapacitds alapjin e gép termelési volumené-
nek novelése céljaragmaximalisan 3 tonna anyag
biztosithato.

2. A fibrisz importalds lehetésége (Dél-Afrika,
Mexiké) korlatozott. Az éves keretszerzodés alap-
jan ebbdl az anyaghdl 8 tonndt tudunk biztositani
a szoban levd gyartmanyok gyartasahoz.

3. A beérkezd nyers fibrisz a feldolgozasig szél-
litdsi, keverési, méretrevigasi és felverési hulladék
miatt 6%,-0s veszteséget szenved.

4. Az extra katranyozé (B-gyartm.) kefébdl a
piac igénye alapjan (épitSipar, kereskedelem) ma-
ximalisan évi 25 000 db értékesithetd.

5. Az A- és C-gydrtméany értékesitése nem okoz
gondot, de a B-gyartmanybdl a piac csak 5%,-0s
drengedmény mellett veszi 4t a széban levé 25 000
db-of, mert mas (konkurrens) beszerzési lehet6ségei
is vannak. :

6. A gép csak 2 miiszakban {izemeltethetld, mert
az iizemegységhen harmadik mfiszak nincs szer-
vezve, igy egy dolgozé nem dolgozhat (balesetvé-
delem), de ezen tilmenden ez nem is volna célszert
és gazdasagos. (Flités, vilagitas, karbantartds, me-
legviz szolgaltatés sth.)
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7. Az anyagmozgatas megnovekedett igénye
miatt egy uj, kézi emelGplatos targonca és 4 dhb
zsamoly (rakodolida) egyszeri koltségigénye je-
lentkezik, ami 4000,— Ft.

8. A korébbi kézi gépekhez viszonyitottan ma-
gasabb szinti karbantartas sziikséges, amelynek
egyszeri éves koltsége 3000,— Ft.

9. A kordbbi kézi gépekkel szemben a félauto-
mata géphez a furast és tomést vezérls sablonokat
kell késziteni, amelyeknek egyszeri koltsége
2500,— Ft.

7. A fejlesztés teljes koltsége
Az 1j gép beszerzési dra

Rbl. 5539,12 221 564,80 Ft

‘Belfoldi szallitdsi koltség .. .. ... 471,02 Ft
Gépalapozas ....... 450,— Ft
Uj elektromos halézat
VIHASTHES - e g 7250,— Bt
ETIETO R 1800,— Ft 9 500,— Ft
Mindosszesen ... 231 535,82 Ft

11 576,79 F
23 153,58 Ft
1753,60 Ft

Eszkozlekotési jarulék évi 59, . ..
Ertékesokkenési lefras évi 10%, ..
Energiakoltség/év

8. A gép kapacitasanak meghatarozasa

A gép kapacitdsat a rendelkezésre 4116 idGalap és
az egységnyi te’rmék munkaideje alapjan szamitjuk
a kovetkez6 keépleteknek megfelelGen:

o
(&) £ I:n-m-!"‘-(}[l—ta A)]

S e 100
I tényleges idGalap,
N, egységnyi termék munkaideje
normadraban,
n munkanapok szama,
m tényleges miiszakszdm,
I" a tényleges miiszakhossz,
G gépszam,
3060 i, ;
1— 100, csokkentd tényez6 (karbantartds),

ahol

N, egységnyi termék munkaideje, mely-
nek szdmitdsa az aldbbi képlet sze-
rint torténik :

{
Lt
s
P%
ahol 4, el6késziileti és befejezési id8,
s sorozatnagysag,
PYY, teljesitményszézalék,
ty darabidé.

i\re =

A gépen ténylegesen ledolgozhatd munkadrik
szama, a tényleges idGalap tehat

: £09%,
Ltgngt m v -I‘-G’[l 08 ],

8
L 2812+ (8—0,2)1(1 o),
I!fim.rz 281-2- 7,8 = | .0’92’
‘Iitftwl 4,033 ora.

9. Az egységnyi termék munkaidejének
meghatarozasa
Elékésziileti és befejezési id6:
@) 10 pere/ 1 000 db=0,010
b) 45 pere[10 000 db=0,005

Osszesen: 0,015 pere/db

Az el6késziileti és befejezési id§ részben mfsza-
konként a miiszakvaltaskor, részben kb. 10 000
db-onként bedllitasi, szerszamellendrzési, méretel-
len6rzési sth. munka forméjaban jelentkezik.

_0,015+0,682 0,697

M= ionn o e
),015+ 5,580 5,59
Ney="" 01;; = 01355 =hadt

0,015+1,867 1,882
Sl S e T

10. A gyartmanyok anyagigénye a vallalati
anyagnorma szamitasi rendszer alapjan

A= 17 dkg/db olajedzett kefeipari bessemer
huzal
B=14 dkg/db

C= 6,8 dkg/db
Az anyagnorma szamitdsanak menete:
A=Tg - Ty D>

} tisztitott méretrevagott fibrisz

ahol A4 anyagigény furatonként
Tr egységnyi tombanyag, ahol az anyag-

igény (suly) véltozds az

— anyag hosszat illetGen linearis

— a furat atmérgjét illet6en négyzetes

a tomdanyag hossza 10 mm-es egységek-
ben kifejezve -

D a furat atmérGje mm-ben

T a

11. Gyarthaté mennyiségek a korlatozo tényezd
figyelembevételével

A 25000 db-os maximélis kereskedelmi igény
anyagsziikséglete a B-gyartmanynal 3500 kg.

1. tabldzat

A Fajlagos Rendelk. 6116 Gyarthat6; |, Normaids o Tt
\ Gydctmeny a-ny&gigény anyag/ev db/év | pere/dhb Osszes 6ra
A 7 dkg 3000 kg 42 857 0,646 461,4
B 14 dkg 3000 kkg) 25 000 5,330 9220.9
— 5o/
c 6,8 dkg 7520 k| 59 118 1,792 1765,7
' 4448 Gra
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2. tablazat

5221; Megnevezés Arbevétel Kpr il K . N B
1. | Volumen névekedés 1744 199 1 053 305 690 894
2. | Megmunk. béresikkenés —18 930
3. | HRB félaut. gép beszerz. ' 231 536
4. | 59, eszkozlekot. jarulék | 11 5797
5. | 109 értékesdkkenss . ... | 23 154 !
6. | Energiatobblet ........ | 1 754
7. | Anyagmozgatds ....... 4 000
8. Karbantartds ......... 3 000
9. | Szerszamkoltség ....... 2 500
1 1 744 199 1034 375 709 824 39 485 670 339 238 036
|
A fennmaradé anyaghol A 42 857 6,85= 293 570 Ft

(7520 — 3500)
0,068
C-tipust gydrtmény allithaté6 eld.

Amint a szdmitds menetébdl lathaté, a kereske-
delmi, valamint anyagellatdsi tényezék korlidtait
flgvelembe véve a gyarthaté mennyiségek norma-
oraigénye megh&lad]a a rendelkezésre 4116 tényle-
ges id6alapot, igy ennek figyelembevételével csok-
kenteni kell a termelést.

A termelést a gyartményosszetétel osszes ora-
igénye és a gép tényleges idGalapja kozti kiilonbség,
vagyis 4448—4033—=415 6rdnak megfelelé terme-
1éssel kell cstkkenteni.

A csokkentés a kivetkezd szempontok szerint
végezhetd:

=59118 db

1. A legkevesebb nyereség alapjan, akkor az
A-gyartméany (2,35 F't).

2. A legkevesebb fedezet alapjéin, akkor az A-
gyartmany (2,57 Ft).

3. A legkevesebb F/ar ardny alapjan, akkor a
B-gydrtmany (31,56 Ft).

A korlidtoz6 tényezdk kozott szerepel, hogy a
B-gyartmanybodl a tervbe vett mennyiség csak ak-
kor értékesithetd, ha annak arabol 5%, drenged-
ményt adunk. Ennek figyelembevételével a B-
ovartmaﬁnv fajlagoa fedezete 7,63 F't lesz (eladési
4r: 27,36 Ft) és az (F/ar) 100 ardny 27,9%,.

Tekintettel arra, hogy jelenleg a fedezet (F') ab-
szolut Osszegét (tomegét) kivanjuk maximalizalni,
fgy a kies6 orak figyelembevételével realizédlhaté
fedezet alapjan dontiink.

Tlyen szempontok szerint az egyes gydrtmanyok
6rdnként produkilt fedezete a kovetkez6képpen
- alakul:

A 239,— Ft/6ra (60/0,646=93-2,57)
B 84,— Ft/6ra (60/5,330=11-7,63)
O 238,— Ft/6ra (60/1,792=33-7,20)

Fentiek alapjan a 415 érai termelés csokkentést a
B-gyartmanynal hajtjuk végre és igy a legyarthaté
darabszam itt 415.60=24 900 : 5,33=4,672 db,
amivel csokkenteni kell a rr_\_rarthato darabszdmot.

Ezek utédn elkészithet6 a termékstruktiuranak
megfelelé termelési volumen (drbevétel) meghaté-
rozZASA,

B 20 328-27,36= 556 174 Ft
C59118.15,13= 894 455 Ft
Osszesen—1 744 199 Ft

termelési érték allithaté el6 a széban levd gyart-
manyosszetétellel és idGalappal.

A széban levd gép félautomata jellegébdl kovet-
kezik, hogy a toméssel parhuzamosan automatiku-
san végzi az el6ftrést, igy az eddigi firasi munka-
bér megtakaritdsként jelentkezik. Osszege:

18 930,— Ft, melynek szamitési menete a kiovet-
kezd:
42 857 -0,853=236,557 : 60-8,—= 4 874
20,328 -2,304=—46,836 : 60-8,—= 6 048
59,118 -1,016=—60,064 : 60-8,—— 8 008
18 930

12. A termelést bovito beruhazas
hatasteriileteinek szamitasa

A fenti tablazat alapjan lathato, hogy a fejlesz-
tés révén jelentkezd termelési volumen novekedés,
az ezzel parhuzamosan jelentkez6 proporciondlis és
fix koltségek (redukélva) kovetkeztében, figye-
lembe véve az éves piaci keresletet a korldtoz6 té-
nyezSkkel egyiitt végeredményben 670 339, —F't
nyereséget eredményez.

A fejlesztés teljes koltsége pedig 238 036,— T't.

E gazdasigossagi szamitds 1. pontjaban feltett
kérdésre valaszolva megallapithatjuk, hogy:

— az (F[4ar) -100 mutaté a korabbi gyartastech-
noldgia és gépek alapjan 38,59, volt, ugyanez a mu-
taté az Gj gép beallitdsdval 40,89, -ra novekszik.

— Ugyanilyen értelemben vizsgilva a nyereség
alakuldsat még kedvez6bb eredményt kapunk,
mert a kordbbi 33,29 -kal szemben ez a mutaté
38,59, -ra novekszik, tehat e fejlesztés révén nye-
reségiinket tébb mint 59%-kal tudjuk e hérom
gyartmanynal novelni.

— A megtériilési idére vonatkozéan megallapit-
hatjuk, hogy a fejlesztés teljes koltsége 0,355 év
alatt tériill meg.

e : 1
t'm :?, Va‘gy ()!0 :T es ebbél t'm='€;‘;.

A fedezet, illetve a nyereség terén mutatkozo
kedvez6 kihatdsok, valamint a fejlesztés megtérii-
lésének egészen rovid ideje alapjan a véllalat ve-
zetGsége ugy hatarozott, hogy a fejlesztést megva-
16sitja.
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Azonos vastagsagi rétegelt lemezek szilirdsagi

REMENYI ARPAD
egyetemi adjunktus

Az azonos vastagsagi és valtozé rétegszamu
lemezekbol kivalasztott optimalis rétegszamu
vastagsagi lemez gyartasa soran fellépo
technolégiai valtozasok

A fenti téménak a Faipar 1968/5. és 1970/4.
szaméaban ismertetett részei, amelyek az optiméa-
lis rétegszam és vastagsdg meghatarozasaval
foglalkoztak — nem tekintheték befejezettnek.
A teljesség érdekében a témat még tovabbi két
résszel egészitem ki, figyelembe véve a kivalé
muszaki tulajdonsagokkal rendelkez6 lemezop-
timumnaél:

1. a technolégia soran fellépé valtozéasokat,
és
2. a gazdaségi kihatasokat.

Az ismertetésre keriil6é III. részben a techno-
logia soran fellépé esetleges valtozasokrol kiva-
nok rovid elemzést adni.

A targyalt rétegelt lemez felépitését tekintve,
nem igényel olyan kiilonleges technolégiai val-
toztatast, amely a hagyomanyos rétegelt lemez
gyartastechnologidjatél lényegesen eltérne. Az
egész muveletet kiils6é formajadban nem Kkell
megvaltoztatni, (mint pl.: tobb hamozégép be-
allitasaval torténé kiilonbézé méretld furnérok
legyartasa), mivel az 4j tipust lemez a hagyo-
manyos 5 mm-es rétegelt lemez technolégiaja-
val megoldhaté, — igen csekély valtoztatassal.

Ugyanis az 1970/4. szamban k&zolt 1. dbra jol
szemlélteti a 4 mm-es III. jelii rétegelt lemez-
ben szereplé:

3 db 1,0 mm-es és
2 db 0,6 mm-es furnérokat.

Legyartasuk a hamozasi miiveletig nem
igényel technoldgiai véaltoztatast. A hamozasi
muvelet soran azonban mar sziikség van a tech-
nologia csekély modositasara, melyet az 1. dbrdn
kivanok bemutatni.

Az abran jol érzékelhet6 a két hamozdogépen
torténé kulonbozé vastagsagu furnér szinkron
allapotanak fenntartasa. Ugyanis az 1. sz. hdmo-
zogépen torténik a hosszuszal-irdnyu 1 mm-es
furnér hamozasa, mig a 2. sz. hdmozégépen a
keresztszal-iranyu 0,6 mm-es furnér hamozasa.

Ez utébbi méretii furnér legyartisa — mely a
késztermék paros szamu furnérjait képezi — a
hagyomdanyos 5 mm-es rétegelt lemez paros fur-
nérjaihoz hasonlé mivelettel torténik.

Hogy a szinkron-allapot stabilitdsat biztosit-
suk, feltétleniil figyelembe kell venniink a tech-
noldgia sordn kialakult azon tényezoket, melyek
ennek érdekében elengedhetetlenek. Ilyenek:

1. a hamozasi energiasziikséglet novelése
az 1. sz. illetve csokkentése a 2. sz. ha-
mozogépen,

2. a hamozasi sebesség csokkentése az
1. sz., illetve novelése a 2. sz. hdAmoz6-

gépen,
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értékeinek vizsgailata, kiilonb6z6 rétegszim
és furnérvastagsag figyelembevételével. Ill. rész

3. a szaritési idé, és
4. a prés-idé csokkentése.

Az 1. és 2. tényezbvel kapcsolatban megjegy-
zendd; ha azonos hamozasi sebességnél 100 db
rétegelt lemezfurnér sziikségletét vessziik ala-
pul, és ezt az 1. és 2. sz. hamoz6gépen hosszmér-
tékben fejezziik ki, akkor az eredmény az 1. tdb-
lazat adatai szerint a kovetkezéképpen alakul:

1. tabldazat
100 db 2000 X 1250 mm-es rétegelt lemez
furnér sziikséglete 4
Lehdmozott furné
Hémorbstp mozott furnér
vastagsdga hossza
1,0 mm-es | 0,6 mm-es £
db 5
1. sz. 300 — 375
2. 8z, —— ' 200 400
|

A tablazatban szerepl6é két hamozogép — fo-
lyométerben megadott furnér teljesitménye —
kozott a kilonbség 25 fm, mely a 0,6 mm-es
furnérnél jelentkezik negativumként. Azonban

Ronkter,
kergezo

®

1mm-es furnér

f

@

06 mm-es furnér

J

Csevélo
) }
S
} i
>’>.}i" Méretre va- EZ=

A

gott furner g

=

|

000

\/

42000 4 412504

1. d@bra. 1,0 és 0,6 mm-es furnérok gyartdisi folyamata
az ollézdsi miveletig. (Sematikus vdzlat.)



ennél a vastagsagnidl a hamozasi sebesség az
1,0 mm vastag furnérhoz viszonyitva novelhet6,
mellyel a kedvezd szinkron allapotot megkdzeli-
téleg elérhetjiik.

Kiulondsen figyelemre mélté az a tény, — ha
a fenti 3., 4. pontban foglalt technolégiai miive-
let soran mindkét meéretdl lemezt egyiittesen
vizsgaljuk, — a vastagsagi méretcsokkentés al-
tal a termelés intenzitdsa fokozddik.

Ugyelni kell tovabba arra is, hogy a gyor-
sabb hamozasi és szaritdsi mivelet kovetkez-
tében anyagtorlodas ne kovetkezzen be az egész
technologiai folyamat ragasztdsi részmiveleté-
nél. Ezért a szinkronallapot folyamatos biztosi-
tdsa érdekében annyi enyvfelhordo gépet kell
beallitani, amennyire a termelés soran sziikség
van.

Barmennyire is jo értéket igazolt a laborato-
riumban legyartott lemeztipus, nem vitathato,
hogy egy ujabb kisérlet esetleg jobb, vagy talan
rosszabb szilardsagi értékeket eredmeényezhet.
Ez azonban — meggyozédésem szerint — nem

jelent nagy értékvaltozast. Kiilonosen akkor
nem, ha az Osszes technologiai mtiveletnél pon-
tosan betartjuk az eléirt szabalyokat, kezdve a

ronk szakszeri kezelését6l, — kiilonos gonddal
ligyelve a tarclomedencék meghatarozott idé-
szakonkénti vizcseréjére, — egészen a készaru
raktarozasaig.

Megitélésem szerint sokkal értékesebb lenne
— és igy egy gyakorlati modszerrel még koze-
lebb kertilhetnénk az igazsaghoz, — ha a jelzett
4 mm-es 5 rétegli lemez legyartdsat lizemi szin-
ten sikeriilne megvalésitani. A kisérletek mindig
kockazattal jarnak, de ha a feltételezés bizonyi-
tast nyer — amely mar egy alkalommal labora-
toriumi kisérletnél beigazolédott — nemcsak
tizemi, hanem népgazdasagi szinten is nagyobb
megtakaritast lehetne elérni, — mennyiségében
csokkentett, de a hagyomanyosnal ]obb miné-
ségl rétegelt lemezzel.

A kovetkezé és egyben a témat befejez6
részben a gazdasagi kihatasok vizsgalati ered-
meényeivel kivanok foglalkozni.



A FATE Miiszaki Tudomanyos Bizottsaga
tevékenységérol '

A faiparban dolgozé szakemberek, tudoma-
nyos és miuszaki dolgozok tarsadalmi tevékeny-
ségének szervezése és iranyitasa terén a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet az elmult két évtizedben
jelentés eréfeszitéseket tett és e téren egyre
tobb sikert konyvelhet el.

Ezek az eredmények nagymértékben hozzaja-
rultak a faipar miiszaki-technolégiai szinvonala
vonatkozéasaban elért hazai eredményekhez.

A tarsadalmi tevékenységnek egyik kozponti
szervezbje a Miszaki Tudoméanyos Bizottsag,
mely 6 koncepcidkban, elvekben és médszerek-
ben javaslatot dolgoz ki az Elntkség szamara
els6sorban a tarsadalmi tevékenység célkitiize-
seit illet6en, ugyanakkor a Bizottsag tagjai
munkabizottsagokban, a sajtékban, a muszaki-
tudoméanyos eredmények propagalasaban, ta-
pasztalatcserék szerzése soran hozzéjarulnak a
célkitlizések valéravaltasahoz.

A Miszaki Tudoméanyos Bizottsag az Elnok-
ség altal jovahagyott éves munkaterv alapjan
végzi tevékenységét. Ez a tevékenység feloleli
a faipar muszaki-tudomdanyos kérdéseinek szé-
les korét: a muszaki fejlesztési koncepciok ki-
dolgozésat, az egyes technikai és technol6giai
kérdések elemzését és javaslatok kidolgozasat,
a legjobb eredmények ismertetését és publikala-
sat stb. Ezenkiviil a legfejlettebb technolégidk
és muiszaki megolddsok helyszini megismerésére
tanulméanyutakat szervez az ipari tevékenység
legkiilonboz6bb teriileteire. A Miuiszaki Tudoma-
nyos Bizottsagnak jelenlegi létszama 20 {16,
melynek Osszetételén keresztlil a faipar dgaza-
tai beleértve a szovetkezeti faipart is képviselve
van. Ez a szakember-tsszetétel biztositék arra,

hogy a vizsgdlatra el6iranyzott kérdések az ipar-
4g valamennyi feriiletére érdeklodést jelento
problémak megoldasat adjak. Ezenkiviil a vidé-
ki csoportok kérdésére el6adasok tartasaval
igyekszik a muszaki kultura propagaldsa terén
eredményes munkat kifejteni.

A Bizottsag rendszeres havi munkatilését a
hénap masodik keddjén, du. 15 drakor tartja
a FATE helyiségében.

A Miszaki Tudoméanyos Bizottsag tevékeny-
ségét a tarsadalmi munkavégzés szabalyai sze-
rint végzi, mely egyben azt is jelenti, hogy
mindazok az Egyeslileti tagok akik szeretnének
a mar fentebb vazolt tevékenységbe bekapcso-
lédni akar a kiilonb6zé munkabizottsagokon ke-

resztil, akar mint alland6 tagok, ilyen iranyu

kérelmeikkel forduljanak a Bizottsaghoz, hogy
kérdéseikkel érdemben foglalkozhassunk. Ezen-
kiviil itt szeretnénk felhivni elsésorban a vidéki
csoportok figyelmét, hogy muszaki probléemaik-
kal, szakel6adasok megtartasa iranti igényeikkel
keressék meg a Bizottsagot, mivel minden olyan
kérdésben, amely a tarsadalmi munka keretén
beliil elvégezhetd készségesen segitséget ajan-
lunk fel.

Egyidejlleg kérjik az egyesiileti tagokat, ja-
vaslataikkal, észrevételeikkel jaruljanak hozza,
hogy a Miszaki Tudomanyos Bizottsag a jovo-
ben még eredményesebben folytathassa munka-
jat, hogy minél nagyobb mértékben hozzajarul-
hasson a faipari dolgozok kozos célkitlizéseihez:
a muszaki szinvonal gyorsabb tlitemi novelé-
séhez. )

Dr. Dalocsa Gdbor
a Miiszaki Tudomanyos Bizottsig vezetbje
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A Lignimpex Kiilkereskedelmi Véallalat kez-
deményezésére és szervezésében 40 taga szak-
emberekbél all6 kiildottség tett tanulméanyutat
augusztus 10—14 koézott Ausztridban.

A kiuildottség, melynek résztvevoi az Erdogaz-
dasédgok képvisel6i, a MEM, az Erdért, a Moh4-
csi Farostlemezgyar, a Szombathelyi Falemez-
muvek és a Lignimpex szakemberei voltak, f6
célnak olyan 0j technologiaval, modern gépi be-
rendezésekkel lUzemeld oszirédk faipari lizemek
megtekintését tlizte ki, amelyekkel erdégazda-
sagaink és faipari vallalataink — a Lignimpexen
keresztiil — eredményes kereskedelmi kapesola-
tokat tartanak fent. A tanulmanyut masik célja
a 19. Osztrdk Faipari Vasar technikai ujdonsa-
gainak megtekintése.

Ez évben 19. alkalommal keriilt megrende-
zésre az Osztrék Faipari Vasar, Klagenfurtban.
A jol attekinhet6é vasaron 30 orszag, 1526 kial-
1it6 cége szemlélteté képét nytjtotta az erdészat
és faipar valamennyi agénak fejlettségi fokarol;
az erdémuveléstdl a kész fatermékig. A vasart
az erdészeti és faipari gépek, berendezések nagy
seregszemléjének is nevezhetnénk. Mind a
vasarlatogatok, mind a szakemberek koérében
nagy érdeklodést és elismerést valtott ki a kozel
5000 négyzetméteres kidllitasi tertileten felalli-
tott, legmodernebb gépekkel és berendezésekkel
felszerelt kiéllitasi flirésziizem.

A magyar szakemberek nagy érdeklédéssel és
fajo szivvel szemlélték az erdészeti szallitégé-
pek, ronktéri és arutéri anyagmozgatogépek,
valamint a fafeldolgozds kiilonboz6 gépeinek
gazdag valasztékat. A kidllitott gépek koziil
féleg azok irant mutattak komoly érdeklédést,
melyek erdégazdasigaink és fatizemeink gépe-
sitési programjat kozvetlentl érintik; automata
faragoé-, méré- és apritogépek, lombos pallé le-
szab6 asztal, hidraulikus rénkfamarkol6é portal
daruk részére stb.

A kiildottségnek ausztriai tart6zkodasa idején
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Magyar faipari
szakemberek

ausztriai tanulmanydtja

modjaban volt megtekinteni a HESPA cég
Wiesenau im Lavanttal 1969-ben modernizalt,
automata flrészlizemét, melynek modernizélésa
6 millié schillingbe kertilt. Az lizem moderniza-
lasaval az volt a cél, amit el is értek, hogy az
lizem raciondlisan minél kevesebb munkaeré
felhasznalasaval dolgozzon. Ez év juliusédban
kezdtek hozza az lizem 750 négyzetméteres
szaritéjanak épitéséhez, mely novemberben mar
tzemelni fog.

Szakembereink Villach-ban a Borregaard cel-
luléz tzemet tekintették meg, mely egyike a
legrégibb osztrak fafeldolgozé tizemeknek.

A St. Veit-i Funder lizemmel a magyar part-
nereket kozel 40 éves kereskedelmi kapcsolat
koti ossze. Jellemz6 a cég gyartmanyainak mi-
noségére, hogy az osztrédk farostlemezt funder-
lemezként ismerik Ausztridban. A gyar 3 év
alatt kozel négyszeresére emelte termelését, ezt
a nagyaranyu termelésnovekedést gépesitéssel
és j6 munkaszervezéssel érték el.

Gossben a Novopan cég faforgacslap lzem-
része a latogatas idején atépités, illetve atszer-
vezés alatt volt. A modernizalédssal elérelathaté-
lag 100 ezer m®-es termelését 150 ezer m’-re
kivéanja felemelni, (az 1971. évi teljes termelési
kapacitasat mar értékesitette) munkéaslétszama-
nak emelése nélkiil.

A meglatogatott osztrak faipari tizemekkel a
Lignimpex tobb mint 20 év 6ta eredményes és
jo uzleti kapcsolatokat tart fenn, ezért a meg-
latogatott lizemek vezetdi és szakemberei kész-
ségesen mutattdk meg lUzemeik mukodését, va-
lamint sok hasznos szakmai tapasztalatcserére
is sor kerult.

E rovid, de gazdag tanulményut tapasztalata
ujbéli bizonyiték arra vonatkozéan, hogy a
modern gépesitésen keresztiil kell megoldanunk
faipari lizemeink gazdasagos termelését.

Az osztrdk fafeldolgozéipari lizemek megte-
kintésével Osszekapcsolt tanulmanyit egyik ér-



dekes alloméasa a Funder Lemezgyar volt. A
megtekintett kozponti gyaregységben a szige-
telo farostlemezek gyartasat 1941-ben szervez-
ték meg. A farostlemezgyar 1960. évtél 50 000
m? nyerslemezt termel évenként. E mennyiség-
nek jelenleg mintegy 60%-4t némesitik. Eves
szinten beégetdeljarassal 10 000 tonna zoman-
cozott, laminaléeljarassal 10 000 tonna papirla-
minatorokkal boritott és 10 000 tonna szines
fedéréteggel boritott épitéipari farostlemezt
gyartanak. A farostlemezgyartas f6 alapanyaga
kérgezett lucfenyd, kisebb mennyiségben biikk-
fat is bevisznek a gyartasfolyamatba fakeverék
forméajaban.

A farostlemezek gyartésa az ismert techno-
légia alapjan folyik: a faanyagot apritjak, az
apritékot rostositjak, majd a nyert farostot mii-
gyantaval és vegyszerekkel keverik, rostsza-
lagga alakitjak és magas hémérsékleten hidrau-
likus présben sajtoljak. A sajtolt lemezeket
héedzésnek és klimatizalasnak vetik ald, majd
szelez6flirészen méretre vagjak. A technologia
fébb jellemz6i: a faapritékot Asplund defibra-
torokban rostositjAk, a rostanyag érlésfoka
18—21 def/sec, a rostanyaghoz atro rostra sza-
mitva 1—2Y%, fenol- vagy xylenolgyantat kever-
nek, hidrofobizalas céljara parafinemulziét ada-
golnak. A rostpaplan sajtolasa 20 szintes héprés-
ben 200 °C hémérsékleten 40—60 kp/cm? fajla-
gos nyomadssal torténik, a sajtoldsi id6 6—8
perc, a lemezvastagsagtol fliggéen. A héedzés
és a klimatizalas idétartama 4 6ra.

A keménylemezek nemesitése hasonlé a Mo-
hacsi Farostlemezgyarban megvalésitott feliilet-
kezelési folyamatokhoz. A beégetézomancozas-
nal melamin-alkidgyanta alapu kitteket és
zoméncokat hasznalnak, a lemezekre felhordott
kittalapra 2—3 zomaéncréteg keriil a min6ségtél
figgéen. A felhordott bevonati rétegek szari-
tasa, ill. beégetése infra-alagitban torténik. La-
minaldsnél a héprés egy nyildsdban két farost-
lemezt laminalnak hulldimpapir parnaanyag
alkalmazéasaval.

A Funder cég az utébbi 2—3 évben Réck-
steinben évi 80 000 m® kapacitasi faforgacslap
Uzemet létesitett és kifejlesztették a forgacsla-
pok feliletnemesitését is. A gyartott faforgacs-
lapoknak jelenleg 70'/)-at nemesitik, sét a nagy
piaci kereslet miatt a nemesités részaranyat az
ossztermelésben év végéig 90)-ra tervezik
novelni. A nemesités laminalds utjan torténik,
melamingyantaval impregnalt specialis papirok
alkalmazasaval. Laminalas céljara otrétegi,
rostboritasu, 600—700 kp/m3 térfogatsulyu for-
gacslapokat gyartanak, 280 cm szélességi méret-
ben és végtelen hosszban. A forgacslapok lami-

nalasira alacsony nyomason, rovid id6 alati
keményedé miigyantdkat éllitanak eld, s ezek
alkalmazasaval a laminalas 6—10 kp/cm? fajla-
gos nyomadssal 1—1,5 perc alatt elvégezhet6 a
héprés visszahtitése nélkiil (kordbban visszahl-
téssel a préselési id6 22—25 perc volt). Az ala-
csony laminalasi nyomas lehetévé teszi a nyers
forgacslapok térfogatsulyanak 350 kp/m? érték-
hatarig val6 csokkentését is, a forgacslapok
vastagsagi méretének jelentés csokkentése nél-
kiil. Ilyen specidlis laminatokkal megoldhato
aldtétpapir (underlay) nélkiil is a forgacslapok
laminélasa.

A Funder lizemek megtekintése kapcsan sza-
munkra legérdekesebb tapasztalat a hagyomé-
nyos farostlemezgyarban igen rovid id6 alatt
kifejlesztett faforgacslapgyartas és a forgacsla-
pok rendkiviil magas részaranyban valé feliilet-
nemesitése. A 80 000 m?/év kapacitasu termel6-
egység felépitése mellett 1étrehoztdk a dekora-
ci6s papirok impregnalasara és a miigyantak
elgallitasara szolgalé ilizemeket is. Igy, a terme-
léshez sziikséges segédanyagokat racionélis
modon sajat lizemben tudjak eléallitani. Masik
megfigyelheté torekvés az el6allitott nyers- és
félkésztermékek feldolgozasa késztermékkeé ver-
tikalis lizemekben, ill. kooperaciéban. A neme-
sitett farostlemez- és faforgacslapféleségekbél
eloallithato késztermékek valasztéki skaldja
rendkiviil bé, a falboritasoktol a kiilonbozé bel-
s6épitészeti megoldasoktél a szinesbutorok
(konyhék, gyerekszobak, lako6szobak, hivatalok,
iskoldk, stb.) gyartasan keresztiil a jarmiipari
és egyéb alkalmazasokig. A Funder Lemezgyar
termékeihez feldolgozasi utmutatokat mellékel,
melyek alapjan a feldolgozast szamos alkalma-
zasndl (pl. falboritasok, stb.) a kisfogyasztok és
maganosok is elvégezhetik. A feldolgozashoz j6
min6ségli ragasztéanyagok (Ketten-Druck-Kle-
ber, stb.) allnak rendelkezésre, ezek lehetove
teszik a lemezeknek egyszer(i eszkozokkel fa-
lakra és mas aljazokra valé gyors felragasztasat.

A Funder Uzemekben szerzett tapasztalatok
azt bizonyitjak, hogy hazankban is stirget6 ipar=
fejlesztési feladatként jelentkezik a farost- és
faforgacslapgyartas kapacitasbovitésével parhu-
zamosan a feliiletkezelt farostlemezek mennyi-
ségi részaranyénak tovabbi novelése és a fafor-
gacslapok tizemi feliiletkezelésének megvalosi-
tasa. A felhasznal6 szektorok és fogyasztoi
igények jobb kielégitése érdekében farost- és
forgacslapgyarainkban a termelés vertikalis
kiszélesitésével vagy kooperacié utjan célszert
megvaldsitani a nyers- és feluletkezelt félter-
mékek tovabbi feldolgozasat és a készter-
meékek valasztékanak bovitéseét.
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Uj fejlesztési iranyzatok
a dan butorbemutatokon

A skandinav butorvasarok
keretében kiéllitott dan butorok
— mint 4j irdnyzat — jellem-
z6je is a mlanyag butorok meg-
jelenése, mely évrél évre na-
gyobb érdeklédésre tarthat sza-
mot.

Mind a gyarak, mind a terve-
z6k torekveéseit a konnyd, fesz-
telen butorok, az iilés és hat-
tamlakhoz a minimélis karpi-
tozds, gyakran vitorlavaszon
kombinaciok alkalmazéasa jel-
lemzi. Ez nem jelenti azonban
azt, hogy a reprezentativ meg-
jelenésti butorok a héattérbe
szorultak. A butorgyarak azon-
ban tisztdban vannak azzal,
hogy a fejlesztési terviikben
ezen a teriileten jelentds elére-
haladassal nem szamolhatnak.
A forradalmi fordulatot inkabb
a muanyagok tertiletén elérhetd
eredményektdl varjak, tisztaban
vannak azzal is, hogy a viszony-
lag kis felvevé piaccal rendel-
kez6 orszagok, mint Dania is, a
koncentralt és az irdnyitast ke-
zikben tarto vegyipart csak kis-
mértékben befolyasolhatjdk.

Dénia erdssége mindig is. a
legaprolékosabban  kidolgozott
funkciondlis jellegli egyedi bu-
torokban nyilvanul meg. Ta-
pasztalhaté6 azonban egy olyan
jellegli torekvés is, hogy ezeket
az egyedi butorokat megfeleld
kornyezetbe helyezve adjik el.

A déan butorexport valtozat-
lanul emelkedé irdnyzatot mu-
tat, melyet igazolnak az utébbi
évek eredményei is. Amig 1968-
ban az exportalt butorok értéke
406 milli6 Dkr volt, addig 1969-
ben ez 4524 milli6 Dkr-t tett
ki, mely mintegy 11,4%-0s
emelkedést jelent.

Az export-legnagyobb felvevd
piacai az EFTA-EWG orszagai
voltak, ezen feliil 1969-ben 97,2
millié6 Dkr értékii butort vett at
az USA is, mely az Osszes ex-
port értékének mintegy 21,69/~
at teszi Kki.
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1. dbra. Karosszék massziv Bangkok-
teakfa kivitelben. Az iilés zsinérfo-
nassal késziilt, a szék ldabai nincse-
nek osszekotékkel merevitve, stabi-
litasa ennek ellenére garantdlt. A
labak a kétési hely felé vastagilottak.
A szilardsagi vizsgdlat sordan a szék
80 kg-os terhelés mellett a razégépen
50 000 billegésnek wvolt alavetve.
Méretek: magassiga 76 cm, széles-
sége 57 cm, mélysége 46 cm, az iilés
magassaga 44 cm

Dénia 1969. évi exportja az
egyes orszagok kozott az alabbi-
ak szerint oszlott meg:

milli6 Dkr %
USA 97,2 21,6
NSZK 74,5 16,6'
Anglia 52,0 11,6
Svédorszag 51,0 11,4
Norvégia 35,0 7,9
Franciaorszag 25,0 5,6
Svaje 20,5
Kanada 19,6
Ausztiria 19,3 4.3
Hollandia 9,9 2,3

A mindségellenérzés tertiletén
hatarozott lépéseket kivannak

tenni. Ezek a torekvések hason- |

léak az osztrak asztalos kézmii-
ipar tertletén alkalmazott rend-
szerrel, ahol a kézmuipari marka
egyben az asztalosipar fémjel-
zését is jelenti, és a kereskede-
lem egyben garantélja a gyart-
many ,kivalo mindség’-ét.

A dan minéségellenérzést a
vezetd butorgyarak oOsszefogasa
biztositja, akik a kovetelménye-
ket meghatérozo technologiai
intézetekkel allnak szoros kap-

csolatban. A kovetelményeket 2

két jegyzokonyvben fektették
le. Az egyik jegyz6konyv a bu-
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2. abra. Karosszék; massziv Riopali-
sander-fabol. Az iilées vaszonhevede-
ren fekszik fel, a karpitozott hdttamla
fiilleccsel feszitett, borrel boritott.
Méretek: magassiga 61 cm, széles-
sége 67 em, mélysége 60 cm, az iilés
magassaga 34 cm

torok fa, acél és egyéb fémszer-
kezeteire, a masik jegyzokonyv
a karpitozott butorokra vonat-
koz6 iranyelveket tartalmazza.
A jegyzOkonyv egyben rogziti
az egyesulés alapszabalyait, az
atfogo ellenérzésnek és mindség
vizsgdlatdnak modjat, tovéabba
azt, hogy a mindségi kévetelmé-

3. dbra. Szék, Bangkok-teak,
rozsafabol, bor boritdssal



4. dabra. Kényelmes heverd gyapjuszovettel bevont habgumi parndzatial

nyeknek nem megfelelé gyart-
manyokat milyen modon selej-
tezzék.

A butorok mindségének ellen-
orzését a gyarak és kereske-
dék, valamint a mesterek és a!
tarsadalmi szervek képvisel6ibol
allo Tandacs végzi és mint ml-
szaki titkarsag valamint vizsgalo
laboratorium mukodik kozre a
technologiai intézet faipari ta-
gozata és a szaktanacsadok. Ez
utobbiak feladata, hogy az egye-
stilésbe belépett cégeket eléze-
tes bejelentés nélkil ellendrizze
és jegyzOkonyvbe rogzitse azt
a tényt, hogy a technikai kove-
telményeket betartjak-e, tovab-
ba, hogy az intézet utjan szuré6-
probaszerti vizsgalatokat végez-
zenek, végul, hogy a gyartok
részére a gyartastechnikai keér-
désekben szaktanacsokkal szol-
géljanak.

Az egyesiilés minden butor-
gyar el6tt nyitva all, azt barmi-
kor igénybeveheti, ha alaveti
magat az ellendrzés feltételei-
nek. A cégnek a felhasznalt
anyagokrol, a megmunkalds
modjarol, a markaigény elézetes
bejelentése mellett tajékozta-
tast kell adni. A szaktanacsadok
azokat a butorokat, amelyek
nem az eléirt minéségi kovetel-
ményeknek megfeleléen késziil-
tek, nem markazza, a gyarto cég
ezeket a butorokat nem értéke-
sitheti.

Szamos dan butort a mindségi
markajegyen Kkivil még kiilon
bizonylattal latnak el, mely a
felhasznéalé részére tajékozta-
tast ad a vasarolt butor méreté-
rél, a felhasznalt anyagokroél, a
hasznéalhatosagrol, a tartossag-
rol, tovabba a feluletek tiszti-
tasarol — altaldban a karban-

tartas modjarol — végiil a jot-
allasrol. A bizonylati rend a fel-
hasznal6 — vasarlo-felé egy 4j
szolgéltatasi mod, mely bizto-
sitja a meggy6z6dés lehetdségét
arrél, hogy az egyes butorok
mindsége valoban rendelkezik
azokkal a feltételekkel és tulaj-
donsagokkal, amelyre a gyarto
mu el6zetesen kotelezettséget
vallalt.

Példaul: ha egy székvizsgalo
gépen minimalisan csak tizezer
billegést bir ki a gyartmany,
ugy azt csak ,,jé aru”’-nak miné-
sitik. A kivalo min6ség” elo-
feltétele, hogy az aru a vizsgalo
gépen minimalisan 50 000 bille-
gést birjon ki (1., 2. dbra).

(Der Tischler; 1970. 12. sz.
»Neue Entwicklungstendenzen
im Dénischen Mobeldesign™.)
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Lapunk példdnyonként megvdsdrolhaté :
az V., Vdci utca 10, és
az V., Bajcsy-Zsilinszky at 76. sz. alatti

Hirlapboltban
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EGYESULETI HIREK

Az egyestilet soproni csoportja oktéber 22—
24, kozott ,,A faipar fejlesztésérél” cimmel an-
kétot rendezett. A vitaindité eléadéast dr. Szabé
Dénes tanszékvezetd egyetemi tanar tartotta,
melyhez szdmos hozzasz6las hangzott el. Az an-
két befejezését kovetéen a résztvevék tobb iize-
met is megtekintettek.

#

A mohécsi csoport oktéber 27-én tartott dsz-
szejovetelén: dr. Fdy Mihdly ismertette a bul-
gariai Troyan farostlemezgyarban tett latoga-
tasa soran szerzett tapasztalatokat, tovabba ta-
Jékoztatast adott a hazai farostlemezgyartas fej-
lesztésével kapcesolatos idészerti feladatokrol.

Pap Ferenc, a Sopronban megrendezett an-

kétrél szamolt be,
*

Az Egyestilet Flrész-Lemezipari Szakosztalya
1970. november 3-4n, a Butoripari Szakosztaly
november 13-én, az Eptiletasztalosipari Szak-
osztaly november 23-an tartotta rendes havi
vezetbségi Ulését,

£

Az lgyvezetd elndkség 1970. november 5-i
ulésén egyetlen napirendi pont keretében a ju-
talmazasok kérdését targyalta és hozott hatiro-

zatot.
i

A FAIPAR szerkeszt6 bizottsdga november
o-1 Ulésén a lap 1971. évi munkatervének elg-
készitésével foglalkozott.

e

A Miszaki Tudomanyos Bizottsdg november
10-i tilésén:

1. az Egyesiilet tevékenységének iranyvona-
lara osszeallitott tervezetet vitatta meg,

2. az egyes munkabizottsigok vezetéinek a
végzett munka jelenlegi allasarél térténé beszéa-
moldjat hallgatta meg,

3. egyéb folyé ligyeket targyalt.

%

A Fiirész-Lemezipari Szakosztaly november
23-an rendezett klubnapja keretében Lakatos
Jozsef , A farésziparban keletkezé nyereség és
miszaki fejlesztés lehet6ségének wizsgdlata”
cimmel tartott el6adast.
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Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly, valamint
a Hildebrand cég (NSZK) kozos rendezésben
november 12-én ,Korszerii feliiletkezelés és
szdllitdsi médok” cimmel filmvetitéssel egybe-
kotott ankétot tartott.

&

Az Egyesiilet rendezésében november 24-én -

a Klockner Maschinenbau cég (NSZK) igazga-
toja Kolb ur ,Korszerti faipari gépek” cimmel
tartott filmvetitéssel egybekétstt eléadast.

£

Az Egyesiilet balassagyarmati csoportja no-
vember 24-én tartotta alakulé {ilését, s vélasz-
totta meg vezetéségét. Ezt kévetben keriilt sor
a csoport 1971. évi munkatervének ismerteté-
sére és dr. Kolozsvdri Gdbornak, a mianyagfel-
haszndlas lehetGségeit ismertetd eldadasara.

Az Egyestilet elnékségét az alakuld iilésen
Senk Pdl képviselte.

#*

Az Egyesiilet elntksége az Oktoberi Szocia-
lista Forradalom 53. évforduléjara november
13-4n zartkor(i Uinnepséget rendezett. Az iinnep-
ség keretében keriilt sor ,,A faipar fejleszté-
séért” alapitvanyi dij és emlékérem, valamint a
kitlintetések és a jutalmak atadasara.

3

Az Egyesiilet, valamint az Artex Kiilkereske-
delmi Vallalat egyiittes rendezésében november
13-an ankét keretében ,,A butorexport fejlesz-
tési problémdi a devizahitelek tiikrében” cim-
mel: az Artex részérél dr. Ricz Endre, a Magyar
Kilkereskedelmi Bank részér6l dr. Takdcsné

adott tajékoztatast.
F

Az Ifi-klub november 17-i ésszejovetelén két
napirendi pont szerepelt.

1. ,,Mivel foglalkozom” cimmel hat munkate-
riletrél, hat fiatal muszaki dolgozé adott tajé-
koztatast és mondta el tapasztalatait, vélemé-
nyét. :

2. Garajszki Jozsef, az AETV tervezé mér-
noke ,,Merész megolddsok a belsé épitészetben”
cimmel tartott el6adast.

Mindkét napirendi ponthoz szédmos érdekes
hozzéaszolas hangzott el.




EGYESULET!I HIREK

A Butoripari Szakosztily november 11-én
Jaszberénybe a HUtdgépgyar szalagszerl ter-
melésének megtekintésére szervezett tanul-
manyutat.

&

A Butoripari Szakosztily kérpitos csoportja
november 10-i klubnapja keretében Szdnté
Gyorgy ,,Piackutatds, tervezés a butorértékesi-
ténél és ennek hatdsai a termelésre” cimmel
tartott eléadast.

*
Az Oktatasi Bizottsdg soron kovetkezd veze-
toségi iilését november 12-én tartotta, melyen
foly6 ligyeket targyalt.

£

Az Egyesiilet Szovetkezeti Szakosztalya no-
vember 2—~6-4n, Szombathelyre a Nyugatma-
gyarorszagi Flrészek lizemtelepeinek, valamint
Gyoérbe a Cardé Butorgyar tizemének megtekin-
tésére szervezett tapasztalatcsere latogatast.

A Szakosztily november 11—12-én szerve-
zési korutja sordn Szarvasra, Mezéberénybe,
Békeéscsabdra és Gyuldra latogatott el. A latoga-
tds célja a békésmegyei teriileten levd faipari
szovetkezeteknek az egyesiileti munkdba vald
bekapcsolasa, a békéscsabai csoport megalaku-
lasdhoz barati seitségnyujtiasa volt.

Az Egyesiilet alapszabalyainak moédositasara
létrehozott bizottsdg november 10-én ilést tar-
tott.

#

A Vegyesfaipari Szakosztaly 28 f6 részvételé-
vel november 16-4n Balassagyarmatra latoga-
tott el, s az ipolysdgi gyarat, valamint a szé-
csényi lizemegységet tekintették meg.

&

A mohécsi csoport november 21-én Budapes-
ten a Harosi Falemezmiiveket és a Metréot te-
kintette meg. Tanulméanyutja sordn a Nemzeti
Galéria kidllitasat is megléatogatta.

S

A butoripari Szakosztaly november 27-én ,,A
bitorgydrtds és forgalmazds jelenlegi helyzete
és fejlesztésének iddszerii kérdései” cimmel
ankétot rendezett. Az ankétot Horvdith Gyule .
miniszterhelyettes, a FATE alelndke nyitotta
meg, majd Botka Zoltdn, dr. Ldzdr Ldszlo, dr.
Dalocsa Gdbor, dr. Fila Jézsef és dr. Selényi
Joézsef tartott eléadast. Az eldadashoz szamos
hozzész6élas hangzott el. Az elhangzott egyes
el6adasokat lapunk késébbi szdmaiban folytato-

lagosan kozoljlk.

B T




BUTORIPARI VALLALATOK! KTSZ-EK!

Figyelem!

Rendelést fogadunk el az dltalunk gyartott Sz-101 tipusd

SZARITO ALAGUT

BERENDEZESRE

1971. évi szallitasra

A berendezés alkalmas nitré és polieszterrel Gntétt bitorlapok, vagy mds

technoldgidval festett alkatrészek meleglevegés szdritdsdra

S

Fébb miszaki adatok :

A berendezés helyigénye:
3,5}(24 m (4 modul esetén)

A berendezés magassiga: 3,4 m
Szillitokocesik szdma: max 40 db

Lancpélya haladési sebessége:
0,5—1,5 m/perc

Legnagyobb butorlapméret:
800x 1500 mm -

Gézsziikséglet:
kb. 70—80 m?%/6ra (4 modul esetén)

FelfGtési hdmérséklet: max 40 CO

A berendezés szakaszosan (benntartdssal) is iizemeltethets
A Sy

Sl P

A szdllitdst a rendelések beérkezési SOQrQQ'djébén teljesitjiik

Cimiink: KOMAROMI VASIPAR

1 ES.GEPJAVITO KTSZ

KOMAROM, SZECHENYI U. 7. — TELEFON: 257.
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