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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

BOTKA ZOLTAN

Magyarorszag a felszabadulas utan lepett az
iparositas utjara és ennek sorrendjében a gyar-
ipari jelleggel mikodé butoripar kialakuldsa
alig 20 éves multra tekinthet vissza. Ellentmon-
déasosnak tinik, hogy a két vilaghaboru kozott
jelentds exportot nemzetkozi elismerés mellett
bonyolité magyar butoripar koradbban kisipari,
kézmiipari modszerrel termelt. Ugyanakkor
azonban magyarazatul szolgal, hogy egyrészt a
kisipari iizemekben, muhelyekben kivalé mes-
terek és szakmunkasok munkaja nyoman ma-
gas minéséglt termékek készlltek, masrészt
pedig az oles6 munkabérek kovetkeztében a
magyar butorok az alacsony szinvonald gépesi-
tés ellenére is versenyképesek tudtak maradni.

A magyar butoripar az utébbi két évtizedben
jelent6s atalakulason ment 4t — tobbek kozott
a KGST orszagok viszonylatdban kialakult sok-
oldald munkamegosztas, tapasztalatcsere és
egyuttmiikodés eredményeképpen — és fejlodé-
sének uj, intenziv szakasza nyilik meg az 1971—
75. években a IV. 6téves terv végrehajtasaval.

1. A butorgyartas jelenlegi szinvonala

A butoripar jelenlegi muszaki-termelési alap-
jainak tulnyomoé hanyada a régi kisipari lize-
mekbdl, miithelyekb6él nott ki, azok Atalakitasa-
val, rekonstrukciéjaval. Ez a korilmény két
vonatkozasban is hatranyos orokségként jelent-
kezik:

— a teriileti elhelyezkedés nem felel meg a
fogyasztasi struktaranak, a termelésnek kozel
40%,-a a févarosban 6sszpontosul;

— a kedvezbtlen telepités és épiiletadottisagok
behataroljak, vagy gatoljak a technikai, techno-
logiai fejlesztést. '

A kedvezétlen adotisagok ellenére a termelés
dinamikusan fejlédott, az elmult 20 évben az
évi novekedés atlaga meghaladta a 10%,-ot. A
kézel 30 000 f6t foglalkoztaté butoripar gyar-
iparra valo atalakulasanak allomésai megegyez-

A magyar batorgyartéas helyzete
és fejlesztési célkitiizései

nek mas orszagok altal is megtett uttal, amelyet
roviden a kovetkezdkben foglalunk ossze:

Biutorkereslet tartos novekedésének visszahatdsa
a termelés fejlesztésére

A lakasepitkezések fellendiilése, az életszin-
vonal névekedése tartés — és a mai napig sem
enyhtlé — keresletet alakitott ki a butorok
irdnt, ami a gyartékat a termelés bovitésére,
fejlesztésére osztonozte. Annak ellenére azon-
ban, hogy 1950 és 1970 kozott a termelés t6bb
mint négyszeresére emelkedett, a butoripar fej-
16dése — kiilondsen valasztékban — nem tudott
lépést tartani az igényekkel. A fesziilt ellatasi
helyzet felolddsa a rendelkezésre allo szerény
beruhazasi eszkozok mellett elsfsorban az
extenziv fejlesztésre Osztonzétt, amelyen beliil
azonban — féként az uj anyagok térhoditasa
miatt — intenziv elemek is egyre nagyobb suly-
Iyal megjelentek.

A belfédi butorhidny enyhitése érdekében az
osszes forgalomnak évente mintegy 10—129%/,-at
importalja Magyarorszag, mig a Kkivitel — £6-
ként magas miné6ségd stil- és modern butor-
bél — 14—16%-ot képvisel.

Korszerii anyagok felhaszndldsa

Ismert dolog, hogy az 4j anyagok uj techno-
légidkat, 1) szerkezeti megoldasokat és eszté-
tikai formadkat kovetelnek, s hogy mindezen
Osszefliggések elvélaszthatatlanok korunk ipari
forradalmatol, s attél a tarsadalmi sziikséglettél,
hogy a javakat egyre nagyobb mennyiségben,
valasztékban és minél kevesebb él6- és holt-
munka réforditissal allitsak elé.

Mint egyéb ipari teruletekre, a butoripar fej-
lédésére is az utébbi években ez kiilonosen jel-
lemz6 és meghatdrozé volt legtébb orszaghan.
s igy Magyarorszagon is.

Az 1950-es évek kozepén eldszor importbol,
majd késébb hazai gyartasbol eredéen szélesko-
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rien elterjedt a farostlemez, forgacs- és poz-
dorja butorlap hasznélata. Az agglomeralt lapok

butoripari alkalmazasanak novekvo tendencia-
jat jol érzékeltetik a kovetkez6 szamok:

1960 1965 1970

Agglomeralt lapok ardnya az osszes faanyag

felhasznalasban:

Jelentds elorelépés volt a gyartastechnolégia-
ban az 1950-es évek masodik felét6l kezdve a
miuigyanta-ragasztok, a poliészter-, poliuretan-
és nitrélakkok bevezetése, s az Gj anyagok hasz-

Migyantaval ragasztott feliilet

o 184 29,0 37,6

nalatdhoz sziikséges berendezések, gépek lizem-
beallitasa.

Az Gj ragasztasi és fényezési technolégia el-
terjedését mutatjak a kovetkezd szamok:

Poliészterrel és egyéb korszerii lakkokkal fé-

nyezett fellilet: -

A Kkarpitozési technologidban a gépi tuton
gyartott killonbozé tipust rugézatok, textilbeté-
tes gumihevederek, tlzott afrikpaplanok, a
gumirozott sertésszér-parndk, a poliuretdnha-
bok és a kontakt-ragaszték, valamint a tliz6kap-
csok széles kort alkalmazasa jelentett komoly
elérelépést.

Vegyi szerkezeti elemek tekintetében viszont
elmaradas tapasztalhaté, szdmottevobb felhasz-
nélas csak a frocesontott mianyagfiokok, a ke-
mény poliuretanhab és livegszalas poliészter
iil6butorpalastoknal jelentkezett. %

Technikai-technolégiai fejlettség

A magyar butorgyartas sikere, hogy a szak-
mai hagyoméanyokat az anyagokban és techno-
légidkban végbement gyokeres valtozdsok mel-
lett is sikeriilt meg6rizni és tovabbfejleszteni,
s ez kiilonosen a termékek atlagosan is jonak
értékelheté mindségében jut kifejezésre. A nem-
zetkozi munkamegosztasban Eurdpaban és ten-
geren tul a magyar stilbiitorok, modern tlébu-
torok és magasminéségli lakészobak hosszabb
1id6 ota elismertek és keresettek. A novekvo
piaci igények ugyanakkor kedvezd irdnyban
hatnak vissza a belf6ldi termelés mindségére
és valasztékara is.

A butorgyarak technikai felszereltsége a fej-
lett ipari orszdgokhoz hasonlitva kozepes szin-
vonali és legtobb lizemben a kedvezétlen épu-
letadottsagok miatt a gép- és berendezés kihasz-
nalas nem megfelel6. A mintegy 110 butoripari
véllalat t6bb mint 400 telephelyen lizemel, s az
a koriilmény, hogy az osszes termelésnek 409/~
at 8 vallalat allitja el6, inkabb a szervezeti, mint
a termelési centralizmust fejezi ki. Felmérések
szerint — féként varosrendezési okokbél — a
kovetkez6 5—10 év alatt a telephelyeknek mint-
egy 1/3-4t kell 4j ipari 6vezetekbe attelepiteni.

A nem megfelel6 épiiletadottsagok miatt a
gyartastechnolégia egyes £6bb szakaszaiban csak
kevés gyarban volt lehetséges Osszefliggd, un.
»Kényszerpalyas” gyartosorok kialakitdsa, ezek
sulya az Osszes termelésen beliil jelenleg még
nem szamottevd, s féként a lapmegmunkalasra,
a siklapok és ulébutorok folyamatos feliiletke-
zelésére korlatozodik.
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1968 1969
Yo 80,4 82,1
0% 80,8 86,4

A kedvezéitlen adottsagok ellenére a magyar
butoripar éretté, befogaddkésszé valt a jelenle-
gl technikdnal és technolégianal fejlettebb esz-
kozok és moédszerek alkalmazéisara. Az 4j anya-
gok és szerelvények boviilé korén, a gyartmany-
fejlesztési munka hatékonysdganak novekedé-
sén, a faiparon és butoriparon belil kialakuld
munkamegosztason, termelési szakositdson tal,
jelentésen javult az ipar mérnok és technikus
ellatottsaga, a szakmunkasképzés szinvonala és
ma mar nagy szamban dolgoznak a butorgyar-
tasban olyan miszaki és gazdasagi vezetdk,
akiknek a butorgyértas élenjaré eredményeirsl
széles korl nemzetkozi tapasztalatuk van.

A fejlett ipari orszagok butoripardhoz képest
a magyar butoripar termelékenysége 20—60%-
os elmaradast mutat. Kisebb mérvi a kiilonbség
az ul6- és karpitozott butorgyartasban és na-
gyobb a lakészobagyartasban.

A IV. otéves terv egyik f6 célkitlizése, hogy
az ipar intenziv fejlesztésével ezt a kiilonbséget
a lehetséges legnagyobb mértékben csokkent-
stik.

2. Tavlati batorigények alakulasa

A butorkeresletre vonatkozéan az elmult 10
évre végzett szamitdsok azt mutattdk, hogy az
1 lakosra juté redljovedelem 1%;-os névekedé-
sét 1,8%-os butorforgalom emelkedés kovette.

1970—85 kozott a lakossagi butorfogyasztas
nagysagat hatvanykitevos regresszi6 alapjan 1,8
keresletrugalmassagi egyiitthatéval terveztiik
meg, a lakossdg szdmanak, az el6irdnyzott real-
jovedelem novekedésnek — és még néhany, az
¢életszinvonalra és a butorkeresletre haté ténye-
zének — a figyelembevételével. Ezek szerint az
1 fére juté lakossagi butorfogyasztdas 1970—85
kozott két és félszeresére emelkedik, s az 6sz-
szes butoreladdas — a kozileti igényeket és
exportot is beleértve — az 1970. évi 5,5 milli-
ard forintrél 1975-ben 8,2 millidrd forintra,
1985-ben kozel 13 millidrd forintra novekszik.

3. A fejlesztés fobb gazdasigi és miiszaki
koncepcioi

Az 1970—85. évek kozotti jelentds termelés-
felfutds — amelybél 1975-ig a IV. otéves terv
folyaméan 50%,-0os novekedést kell megvalésitani



— feltételezi egyrészt a meglevd gyarak korsze-
risitését — s egyben a munka tarsadalmi szer-
vezésének tokéletesitését — masrészt 0j gyarak
épitését.

Egy-egy ipardg fejlesztésénél az adottsagok,
sziikségletek és lehetOségek kozotti kivanatos
aranyt tobb varidcioban célszeri megkozeliteni
és kimunkalni, éppen annak érdekében, hogy a
dontéseket megfelels elSkészités el6zze meg.

A magyar butoripar kozép és hosszu tavu
fejlesztési koncepci6jat a szakértok széles kor-
ben vitattdk meg, s végil egy-egy donté kérdés-
ben megkozelitéen azonos allaspontok alakultak
ki. Néhany ilyen kérdést a kovetkezékben
ismertetiink.

A magyar bitoripar sajatos karakterének
kialakitdsa és tovabbfejlesztése

Egyre tobb butorgyarnal figyelhet6 meg az
a torekvés, hogy — kiilonosen a belftldi pia-
con — olyan gyartmanyok Kkifejlesztésére és
gyéartasara torekszenek, amelyek visszatéré moé-
don kiilonboznek més gyarak termékeitol.
Ennek feltételei, illetve megnyilvanulasi forméi:

— 0nallé formatervezék foglalkoztatdsa, s
ezen keresztll a butorok esztétikai, formai meg-
jelenésének a miuveészi kifejezokészség hatarain
beliil torténd karakterizalasa;

— a bhutorok szerelvényeiben, diszitéelemei-
ben, kikészitésében exkluzivitasra val6é torek-
Vés;

— a mindségi szinvonal emelése és stabili-
zalésa.

Az ilyen vallalati torekvések hasznosak, ta-
mogatast érdemelnek és végsé soron a fogyasz-
161 igények jobb kielégitését eredményezik.

Mas oldalrol f6ként a nemzetk6zi munkameg-
osztésban valé hatékonyabb részvétel szempont-
jabdl, az ipar egyik fejlesztési célkitlizésének
tartjuk a nemzetkozi piac 4ltal is elismert érték-
alkoté szakmai hagyoméanyok megérzését és to-
vabbfejlesztését.

A barati orszagok és a fejlett t6kés orszagok
is a termelés magas szinvonalii mechanizalasara,
részautomatizdlasara — lényegében tomegbuto-
rok olesé elodllitdsara — torekednek.

A magyar butoripar is ezt az utat akarja
koévetni, azzal a modositéssal, hogy a nemzetkozi
munkamegosztidsban és a magasabb mindségi
belfoldi igények kielégitésében érintett tertile-
tek fejlesztésében a magas szinvonali miszaki
kulturat bonyolultabb, kvalifikaltabb munkéaval
kivanja parositani. _

Uj kapacitasok létrehivasénal alapvetd szem-
pontnak tartjuk, hogy azok a sajat kategoria-
jukban képesek legyenek kielégiteni a legigé-
nyesebb piacok igényeit is. Hosszabb tavon az
iparfejlesztés ilyen felfogasa, gyakorlata tarsa-
dalmilag feltétlentil hasznosnak bizonyul.

Technologiai szakositds, kooperacio

A gyakorlatban még csak kisebb mértékben -

€16, de a fejlesztési célokban mar elfogadott

modszer a technologiai szakositds és termelési
kooperacié elve.

A magyar butoriparban kialakult iparszerke-
zetre jellemz6 Kis-, kozép- és nagyiizemi tagolt-
sagon beliil a kisuzemek silya a termelésben
igen jelent6s.

A belfoldi és nemzetkozi piacon élesedd ver-
seny a kistizemeket nehéz helyzetbe hozhatja,
amit az az elény sem képes tartésan ellensu-
lyozni, hogy 0Osszességlikben szélesebb vélasz-
tékkal jelentkeznek. A korszerdi technikai
berendezések megvasarlasara nem rendelkeznek
elégséges pénzligyi eszkozokkel, de azokat a
zart-ciklusu termelésben nem is hasznalhatnak
ki gazdasagosan.

Mas oldalrél a magyar viszonyok kozott nagy-
tuzemeknek szamité butorgyarak féként telepi-
tési és kedvezbtlen épiiletadottsagokbol eredé
okokbol a meglevé korszerli berendezéseik je-
lentés részét nem hasznédlhatjak ki kell6 mér-
tékben, s ezzel csokkentik versenyképességiiket.

A fejlett butorgyartassal rendelkezé orsza-
gokban az iparagon beluli és iparagak kozotti
technolégiai szakositas széles korben elterjedt,
Svédorszagban, Franciaorszagban, Belgiumban,
NSZK-ban butoralkatrészek gyartasara a valla-
latok egész sora specializaloédott — a flirészaru-
b6l megmunkalt alkatrészekt6l kezdve a méret-
re szabott lapokig, vagy forméara ontott poliure-
tdnhabig — és versenyképes aron a kivant id6-
ben azt a mennyiséget és minéséget szallitjak,
amit a tovabbfeldolgozé lizem megrendelt. A
barati orszagok butorgyartdsaban hasonlé torek-
vések észlelhet6k.

A IV. otéves terv idszaka alatt el szeretnénk
érni, hogy a nagy sorozatban gyarté. butoripari
uzemek nagyobb hanyada részére a flrészaruk
és lapok szabésat az els6dleges faipari és erdé-
szeti, vagy erre specializdlt egyéb lizemek vé-
gezzék, s ezzel lehetévé valjon az anyagkiho-
zatal javitdsa, a fahulladékok koncentraltabb
keletkezése és tovabbfeldolgozasa, valamint a
termel6 kapacitasok jobb kihasznélasa.

Ugyancsak kivanatosnak tartjuk, hogy a tobb
gyaregységgel dolgozé butoripari vallalatokon
belil az eddig mar megvalositott technologiai
szakositds tovabb szélesedjék, masrészt, hogy
a vallalatok kozotti féltermékek szallitasara
egyes teriileteken létrejott termelési kooperacio
kiterjedtebbé és hatékonyabba valjon.

Nagy figyelmet szentellink a vegyiiparral és
fémiparral kialakult termelési kapcsolat tovabb-
fejlesztésének és hatékonyabba tételének, amely
a butoripar fejlédése szempontjédbol a jovében
egyre nagyobb szerepet fog kapni.

Véleményluink szerint az ipardgon belili és
iparagak kozotti technologiai szakositas bovitése
a magyar butoripar fejlesztésének is egyik 1é-
nyeges kérdésévé valik.

Egészen specidlis esetekt6l eltekintve, ez
azonban csak akkor lesz hatékony, ha abban a
monopol-jelleg nem érvényesiil, ha a tovabbfel-
dolgozé gyarak tobb szallité kozott valaszthat-
nak és azokat versenyre késztethetik.
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Optimdlis iizemnagysdg, vertikalitas,
kis- és nagylizemek szerepe

A korabbi években hosszu vita folyt a butor-
iparban az optimdlis tizemnagysdg meghataro-
zésarol, de kielégité valaszt sem az elkészult
tanulmédnyok, sem a szakmai vitdk nem adtak.
A sikertelenség 6 oka az volt, hogy a kérdést
csak termelési-miszaki oldalrol vizsgaltak és
a piac kovetelményeit elhanyagolhaténak vél-
ték.

Mas oldalrol, érvényesiilt egy olyan fejlesztési
gyakorlat, amely a magyar butorkérdést mini-
malis inveszticioval, sok kis- és kozéplizem
létrehivasaval — s az alacsony beruhazasi 6ssze-
gek folytan természetesen korszerlitlen techni-
kai-technologiai bazison — kivanta megoldani.

E cikk keretében nem vallalkozhatunk a ki-
1onboz6 profilu butorgyarak optimalis nagysa-
ganak kidolgozasara. Altalaban elvként azonban
kielégitének tartjuk azt a valaszt, hogy optima-
lis nagysagunak tekintheté az a gyar, amelyik
hosszu tavon is gazdasigosan képes kielégiteni
a fogyasztoi igényeket. A gazdasidgossag fogal-
ma lényegében a versenyképességet fejezi ki,
a versenyképesség egyik dontd eleme a techni-
kai-technolégiai szinvonal korszertlisége, a kor-
szerd technika a lényeges technolégiai pontokon
meghatarozhaté atbocsato és termelSképességet
keépvisel, amelynek kikasznaldsi foka visszahat
a termelés gazdasdgossigara, ugyanakkor azon-
ban az egész termelésre visszahat a piac keres-
lete, értekitélete. Mindebbdl kovetkezik, hogy
uj butoripari létesitmények nagysdganak meg-
hatarozasanal a konkrét feladat valamennyi
osszetevijének mérlegelésébil, elemzésébdl kell
kiindulni, beleértve az adott idészakban tarto-
san szamitasba vehet6é technolégiai szakositas,
vagy termelési kooperdacié hatékonysagat is.

A korpuszbutorgyartadsban a dontoé technold-
giai keresztmetszeteket képvisel6 berendezések
atbocsatoképessége lap m-ben szamolva évi
10—12 ezer m’-t képvisel. Az ilyen nagysagu
butorgyar, akar szakositva, akar zart ciklusban
termelve, optimalisnak tekintheté. Az épitendd
tj magyar korpuszbutorgyarak karpitos verti-
kummal kiegészitve és a flrészarubdl készitett
alkatrészeket kooperdciébol beszerezve megko-
zelit6leg hasonld nagysagrendiiek lesznek.

A kistizemek jovébeni szerepe — éppen a
magyar butoripar sajatos adottsidgai miatt —
valtozatlanul fontos lesz butortermelésiinkben,
azonban megvaltozoft feltételek mellett:

— korszer(tlen technologiaval ellatott ujabb
kistizemek létesitését célszerl lesz tarsadalmi-
lag kedvezétlen hatékonysig miatt kozgazdasagi
eszkozokkel is megneheziteni;

— a meglevé kislizemek jelent6és hanyada
— f6ként Budapesten — a magyar butoripar
értékes kapacitasat képviseli, kulontsen stil-
€s magas mindségi modern butorgyartasban.
Telepitésuik altalaban kedvezétlen, épiiletalla-
guk leromlott és butorgyartiasra kevésbé alkal-
mas, ezért attelepitésiikkel és részleges Gsszevo-
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nasukkal, vagy rekonstrukciojukkal kell sza-
molni; :

— véglil a kistizemek egy részét a gazdasagi
verseny negativ kihatésa feltehetéen kényszeri-
teni fogja adottsagainak és fejlédeési lehetosége-
inek legjobban megfelelé technolégiai szakosi-
tasban val6 részvételre mas kistizemekkel, vagy
nagyipari vallalatokkal. A megoldas tehat nem
a kistizemek felszamolasdban, hanem eszkozeik
és munkaer6éik hatékonyabb kihasznalasaban
latjuk.

Az utébbi években tobb oldalrél felmerilt a
butorgyarak wvertikalis irdnyban torténé fejlesz-
tésének probléméaja. A javaslatok kozott leg-
gyakrabban forgacslap-, furnér, tilés- és tamla-
lemez, mianyag szerkezeti elemek, fém szerke-
zeti elemek és szerelvények gyartasa szerepel.

Véleménylink szerint vertikumok létrehivasa
a butoriparon beliil minden olyan esetben indo-
kolt, amikor

— a termékegységre jutd raforditas a verti-
kumban alacsonyabb a népgazdasagi atlagnal,
vagy

— a piaci igényekhez wvalé rugalmas alkal-
mazkodas feltételeinek megteremtése vertikum
kiépitésével a végtermék onkoltségében elfo-
gadhaté gazdasagossagot nyujt.

E feltételek mellett a butorgyarak vertikalis
irdnyban torténdé fejlesztését tamogatjuk, jolle-
het a beruhazasi-pénziigyi eszkozok korlatozott
volta miatt a vallalkozasi kedv jelenleg még
alacsony szinvonalu. A sajatos viszonyok és
adottsdgok miatt a méas orszdgokban meghono-
sodott faipari kombinatok létesitését nem tart-
juk célszertinek.

A butorgydrtds technikai-technoldgiai fejlesztése

A IV. otéves terv el6készitése, a népgazdasagi
és vallalati célkitlizések megfogalmazasa soran
a szakemberek széles korben vitattik meg, hogy
a tobblet butorigény kapacitas fedezetét milyen
modon, milyen feltételek mellett a legcélsze-
riibb 1étrehivni.

— Egyesek véleménye szerint a termelés no-
vekedésének kozel felét a kistizemek fejleszté-
sével kell megoldani, tehat az iparszerkezet
jelenlegi ardnyait tdvlatilag is fenn kell tartani.

— Mas vélemény szerint a kézép- és nagy-
lizemek rekonstrukciéjat kell hangsulyozottab-
ban elSiranyozni és Uj gyarak épitését a maga-
sabb fajlagos fejlesztési koltségek miatt mel-
16zni kell.

— Ismét mas vélemény szerint a butoripar
szerkezetét a tavlatilag is megmért eredményes-
ség fliggvényében kell javitani, ahol a Kkis-,
kozép- és nagylizemek fejlesztése, rekonstruk-
cioja mellett az uj gyarak létesitésének is szere-
pet kell kapniuk.

Az ellentétes vélemények kozott az iparfej-
lesztés helyes strukturajanak kialakitasa nagy
felelésséget ro az orszagos irdnyitoszervekre és
bankokra, mivel egyik oldalroél a fejlesztési hi-



telkérelmek elbiraldsa soran feltétlentil célszerd

és sziikséges a hitelversenyt érvényesiteni, mas
oldalr6l viszont — s éppen tarsadalmi érdek-
bl — elétérbe kell helyezni az intenziv fejlesz-
tést tartalmazo hitelkérelmeket, amelyek gazda-
sdgossaga az extenziv fejlesztésnek gyorsabb
megtérilésével szemben csak hosszabb idétdvon
keresztiil igazolhato.

Alapveté célunk az, hogy az orszag butorella-
tasat a tervidészak alatt megjavitsuk, s mind-
ezt sziikségesnek és helyesnek tartjuk azzal is
osszekotni, hogy a magyar butorgyartas nemzet-
kozi versenyképességét — egy szamunkra vi-
szonylag kedvezétlen allapotbol kiindulva —
amennyire csak lehetséges, fokozzuk.

A butoriparban is, mint sok mads: ipardgban,
a gyar- és gyartasfejlesztés iranyait — feltéte-
lezve a munkaeré szakképzettségét — egyrészt
a gyartas tomegszeriiségének foka és az alkal-
mazott munkamegosztdas meértéke, masrészt a
felhasznalt anyagok milyensége és az ehhez
kapesolodo szerkezeti megoldasok, valamint a
termelési-gazdasagi cél eléréséhez leginkabb
megfelelé technikai berendezések szinvonala
hatarozza meg.

Mindebbél kovetkezik, hogy a fejlesztés ira-
nya, tartalma sziikségszertien méas a kis-, kozép-
és nagyiizemek tekintetében, hogy a butorkér-
dést a differencialtan jelentkez6é igények alap-
jan, a tarsadalom szempontjabol tavlatilag is
gazdasagos ¢és hatékony iparszerkezet kialaki-
tasaval kell megoldani.

Onmagéaban az a tény, hogy a magyar butor-
gyartas jelentés elmaradasban van a fejlett ipari
orszagok termelékenységi szinvonalahoz képest,
szilkségessé teszi az intenziv fejlesztést. Ennek
viszont — tobb egyéb tényezé mellett — eléfel-
tétele a korszerdi gépek. technologiai berendezé-
sek alkalmazdasa, s azok lehet6 legjobb kihasz-
nalasa.

E cikk keretén beliil nem célunk a szakembe-
rek korében ismert technikai, technolégiai fej-
lesztési tertlileteket targyalni, csupan néhany
alapvet6é szempontot emlitliink meg.

Vallalati fejlesztési tervek kidolgozasanal nél-
kiilézhetetlen az adott termeldé egység helyze-
tének tavlati felmérése, a fejlesztési cél tavlati
meghatdrozasa, a hazai és nemzetkozi tapaszta-
latok, tendenciak és igények fuggvényében.

A gyérak egy része vagy jelenlegi helyén,
vagy attelepitve, alkalmas arra, hogy optimalis
nagysagu nagylzemmé fejlgdjon. Eppen ezért
mar az elsé fejlesztési lépesében, az épliletek,
a gyartastechnologia kialakitasanal erre a szem-
pontra feltétlentl figyelmet kell forditani annak
eérdekében, hogy a késébbiek soran a fejlesztési
tevékenység ne kertiljon ,,zsakutcaba”, vagy ne
mertiljenek fel egyébként elkertilheté potlolagos
koltségek. A fejlett ipari orszagok butorgyarai-
nak a miénket két- haromszorosan meghaladé
termelékenységi szinvonala konkrétan megha-
tarozhaté tényezokbdl adodik, tobbek koézott:

— egyszintes, 0sszefliggd csarnokszerd épiilet
elényeib6l;

— a fébb technolégiai szakaszokban gyarto-
sorok, gépcsoportok kialakitasabol, ahol az al-
katrészek kényszerpalyan haladnak, s az anyag-
mozgatas csaknem teljesen mechanizalt;

— nagysorozat gyartasara alkalmas és jo
gépkihasznalast adé anyagok és szerkezeti, mé-
retezési megoldasok alkalmazasabol;

— a technolégiai szakosités, kooperaci6é el6-
nyeinek kihasznalasabol stb.

A IV. otéves terv folyaman — részben re-
konstrukciok, részben atteleptilések folytan —
ilyen nagysagu gyarak jonnek létre Nagykani-
zsdn, Zalaegerszegen, a Budapesti Butoripari
Vallalat tobb termelé egységében és néhany
maés terlileten viszont ilyenek épitése kezddédik
meg.

A kis- és kozéplizemek fejlesztésénél nyilvan-
valéan nem a nagysorozati gyartas muszaki fel-
tételeinek és technikai eszkozeinek a beépitése
a cél, alacsony kihasznalas mellett, hanem olyan
gépek és berendezések alkalmazasa, s az ennek
megfelel6 épiiletkialakitas, amelyek elsésorban
a specialis belfdldi és export igények kielégi-
tését teszik lehetévé a kivant gazdasdgossag
mellett. Ebben a vonatkozédsban az intenziv fej-
16dést szolgaljak a kistizemek kozott a jovében
még tovabb bévithet6 technolégiai szakositas és
termelési kooperacio, valamint a kozos vallal-
kozasu fejlesztések.

Az 1j gyarak (fényezett lakoszoba, valamint
ulo- és karpitozott butorgyar) épitését az teszi
szlikségessé, hogy a fennall6 butorhiany enyhi-
tését a rekonstrukciokon tulmenéen ugy kivan-
juk megoldani, hogy az telepitésileg az ellatat-
lan vidékek helyzetét javitsa, s ugyanakkor els-
segitse butorgyartasunk nemzetkozi versenyke-
pességének novelését, hosszabb tdvon tarsadal-
milag is igazolhaté gazdasagossag mellett. A
jelenleg folyo, vagy elékészités alatt levé re-
konstrukecidk jelentés hanyada ugyanis mar
eleve kisebb-nagyobb mértékd technologiai
megalkuvassal, kényszerhelyzettel. s ennél fog-
va alacsonyabb hatéasfokkal indul, mas oldalrél
— foként Budapesten — a megvalésithato re-
konstrukciok egy része csak Atmeneti jellegi, -
mivel egyes gyaraknak 8—10 éven belili atte-
lepitésével kell szamolni.

A rendelkezésre dllé anyagforrdsok célszeriibb
kihaszndldsa, 1j anyagok alkalmazdsa

Mint ismeretes, Magyarorszag a faban sze-
geény orszagok koze tartozik, s igy egyes valasz-
tékokbol (feny6, biikk, tolgy, kéris, stb.) a
butoripar anyagellatdsa is csak import utjan
oldhato meg.

Ezen adottsagok elétérbe helyezik egyrészt a
meglevé fanyersanyagok jobb kihasznalasat.
masrészt a természetes allapotu faanyagok
helyettesitését.

A meglevé faanyag-allomanyunkon beliil
viszonylag jelent6s nyar, akéc és cserfa készle-
teink vannak, s ezek butoripari alkalmazasat
néhany tertileten lehetségesnek és kivanatosnak
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tartjuk. Az erre vonatkozé kutatdsokat a Faipa-
ri Kutat6é Intézet eredményesen végezte el.

Az orszag Osszes fafogyasztiasanak mintegy
7—89),-at forditjuk butorgyartdsra, s ennek is
kozel a 40%,-a agglomeralt lapokbél all, mely-
nek nyersanyagforrasa rendelkezésiinkre all.

A farost, forgdcs és pozdorjalapok egyre na-
gyobb mértékben szoritjak ki — féként a kor-
puszbutorgyartidsban — a feny6- és lombosfii-
részdrut, hagyomanyos butorlapot és rétegelt
lemezt.

A felhasznalési tertiletek boviilése egyben a
lapok mindségének, tulajdonsdgainak javulasat
is eredményezik, éppen ezért az alabbi tényezék
valtozasaval szamolunk:

— valtozatlan, vagy csokkené térfogatsuly
mellett novekvé hajlité és lapleemels szilard-
sagi érték;

— egy- vagy 1obbréteglii lapokndl a rétegek
homogenitasanak javitasa;

— a rugalmassagi tényezé értékének nove-
lése;

— forgacs- és pozdorjalapoknél a rostositott,
vagy mikroforgdcs feliiletek alkalmazisa;

— a nemesitett felliletli agglomeralt lapok
(laminalt, lakkozott, félidzott stb.) részaranya-
nak novelése; a

— forgacs-mllanyag  kombinaciéju  butor
szerkezeti elemek (pl. fibkok gyartidsdnak beve-
zetése).

A vegyi szerkezeti anyagok a butorgyartas
minden tertletén egyre nagyobb sullyal jelent-
keznek, s a jovében kétségkiviil meghatdrozo

‘szerepuk lesz a miuszaki fejlesztésben. Ebben a

vonatkozasban szamitasba vesszik azt a koril-
ményt is, hogy az ipar egyes termékcsoportjai-
nak vilagpiaci versenyképessége a miianyagok
fokozottabb felhaszndlasa nélkiil nem lesz biz-
tosithaté.

Felméréseink szerint a magyar butoripar az
1970. évi 700 tonnarél 1975-ben 2200 tonnara,
1985-ben 9000 tonnara fogja novelni a miianyag
szerkezeti elemek felhasznalasat. Ilyen jelentés
felfutas megval6sitasa nem képzelhet6 el nem-
zetk6zi munkamegosztas nélkiil.

A szocialista orszagok hasonlé fejlesztési cél-
jainak realizdlasat varhatéan hatékonyan fogja
elésegiteni a KGST orszagok e targyban 1969-
ben tartott tandcskozasa, s az ott elfogadott mun-
kaprogram végrehajtasa.

A vegyi technoldgiai anyagok koziil a ragasztoé
és feliiletkezel6 anyagok valasztékanak és
mennyiségének novekedését tervezzik, azt a
kortilményt is figyelembe véve, hogy az agglo-
meralt lapok egy részét a butorgyarak mar mé-
retreszabva és feliiletkezelve (lamindlva, lak-
kozva stb.) kapjék az alapanyag-gyartoktol.

A ragaszt6 anyagok kozil a legnagyobb
mennyiségben felhasznaldsra kertil6 karbamid-
formaldehid és PVaC diszperzi6 mellett a m-
gumi, vinil és cellulézlapu, valamint az epoxi
ragasztok szélesebb korti elterjedésével is sza-
molunk.

A feluletkezel6 anyagok kozul a szintelen és
pigmentizdlt poliészter, nitré lakkok mellett a
savrakeményedé lakkok gyors térhoditasat var-
juk.



Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet oktatasi bizottsdga és szerkeszt6
bizottsaga 1970. oktéber 1-én,

a Flrész-Lemezipari Szakosztaly
6-an,

a Butoripari Szakosztaly oktéber 9-én,

a Vegyesfaipari Szakosztdly oktober 30-an
tartotta soron kovetkezé tilését.

*

Az Egyeslilet tgyvezets elnoksége oktéber
15-én tartott tlésének napirendje keretében a
szakmai oktatas idészerd kérdéseit, tovabba

az 1970. szeptember 17-i Uigyvezet6 elntkségi
ulés hatdrozatainak végrehajtasat, majd egyéb
foly6 tligyeket targyalt.

oktober

%

Oktober 30-4n orszagos elnokségi iilés és
orszagos titkdri értekezlet wvolt. Napirendjén:

1. Beszdmol6 az 1970. augusztus 7-i Orszagos
Elnokségi iilés 6ta végzett munkarol;

2. Tajékoztat6 az 1970. évi ,,Faipar Fejleszté-

seért” emlekérmek odaitélésérdl; szerepelt.

* i
A muszaki tudoményos bizottsdg -oktéber
13-an tartotta soron kévetkezé iilését.
Az llés napirendjén 1. a FATE tevékenység
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iranyvonaldra készitett tervezet megvitatasa,
2. az 1970. évi alapitvanyi dijra javaslat tétel,
s egyéb foly6 ligyek szerepelt.

A bizottsag tagjai oktéber 21-én a budapesti
III. sz. Hazgyarat latogattdk meg.

#

Az egyesiilet keretében megrendezésre keriilg
karpitosipari tanfolyam els6 el6adasat 1970.
oktober 13-an de. linnepélyesen beinditottak.

£

Az Egyestlet butoripari szakosztélyanak kar-
pitos csoportja oktéber 13-4n rendezett klub-
napja keretében Matlak Zoltdn ,,Kdrpitosmunka
tervezése és gydrtdsfolyamat szervezése” cim-
mel tartott eléadast.

*

A butoripari szakosztily belsé épitész cso-
portja oktéber 14-én ,,10 év a belsé épitészet-
ben” cimmel szervezett el6adast, melynek elG-
adoja Garajszky Jozsef volt.

=

A butoripari szakosztaly oktéber 20-i klub-
napja keretében Pdpai Kdroly ,A termeldi
drrendszer eddigi tapoasztalatainak értékelése”
cimmel tartott el6adast. Drood.



ZOLLER VILMOS

A faipar teriiletén az optimalis lizemnagysag
kérdésével a legutobbi id6kig alig, az optimalis
lizemnagysag meghatarozasdnak maodszerével
pedig még kevesebbet foglalkoztak. Mindez az
altalanos, a kozgazdasagi szempontokat csak
kevéssé érvényesité termelésiranyitas kovetkez-
ménye volt.

Jelenleg 1j tizemek létrehozéasakor, ill. a meg-
levék atalakitdasakor, fejlesztésekor az optima-
lis tizemnagysag — mint az lizemek helyes
méretezésének specidlis problémdja — mar
megfelels érdeklédés targya, mert az lizem op-
timalis nagysdga a nyereséget kedvezéen befo-
lyédsolja, ami a nyereségérdekeltségi gazdasagi
rendszerben donté fontossagi.

Az optimalis Uzemnagysadg meghatarozésa
nem teoretikus kérdés, mert az szorosan ossze-
fligg az alkalmazott technolégidval, a termelés
ezeken keresztiil a beruhazasok, a termelés és
az értékesités gazdasagossagaval. Ez indokolja a
felvetett kérdés, s az azt befolyasold tényezék
részletes elemzését.

1. Az optimilis nagysagi iizemet{ meghatarozé
tényezék

Az optimélis lizemnagysagot a faforgacslap-
iparban is szamos tényez6 befolyasolja. Vala-
mennyi tényezd igen sok valtozatot ad. Ezeket
azonban nem sziikséges mind részletesen ele-
mezni, mert az egyes uzemek olyan megkotott-
ség mellett valosulnak meg, hogy azok kapaci-
tasdnak optimalizdldsa irredlis (pl. idomprése-
lési forgacslap, treges extrudalt forgacslap,
stb.).

A faforgicslaplizem optimalis nagysagat els6-

sorban — ha csak bizonyos hatarok kozstt is
valtoztathaté6 — alabbi tényezék hatarozzak
meg:

— a felhasznalt faalapanyag fajtaja,

— az {lizem szervezeti felépitése,

— az lizem nagysaga,

— a szallitasi koltségek és

— az elérheté nyereség.

A végtermek tipusa tobbféle lehet. Ezek ko-
zul csupan a haromrétegli, sikpréselésli, nyers
butorlap minéségli faforgacslapra térek ki, mert
hasonl6 osszefliggés van az egyéb tipust for-
gacslaplizemeknél is. Igy végeredményben ez a
lesziikités a torvényszertségek és osszefliggések
jobb attekintését szolgalja.

a) A felhaszndlt faanyag fajtdja

A felhaszndlt faanyag fajtaja — fafajtol fuig-
getlentll — tlizemi hulladék, vagy tizifa lehet.
Az lizemi hulladék tiizelési célra vald értéke-
sitése mind nagyobb nehézségekbe {itkozik,
ami a kozeljovoben még fokozdédni fog. Ilyen
céli értékesités — egyes korzetekben — mar

Az optimalis nagysaga forgacsiapiizem

jelenleg is lehetetlen, s6t annak a termelési
folyamatbol valé eltdvolitdsa kiilon arbevétel
nélkiili terhet jelent. Ezért indokolt az lizemi
hulladékot értékmentesen és atlagos beszerzési
(eladasi) 4rral is figyelembe venni.

A vasarolt faforgéacslapiizemi tiizifanal jelen-
t6s terhet képvisel a szallitas, a fel- és leterhe-
Iés, valamint az anyagmozgatés, ami a kiilon-
b6z6 tluzifa-véalaszték Osszes koltségét gyakran
nagyobb mértékben befolyasolja, mint a — szi-
kebb értelemben vett — wvételarban jelentkezé
ardifferencia. Kozgazdasagi megfontoldsok alap-
jan a faforgacslaplizemek — kiilondsen tavoli
beszerzés esetén — dontden a legnagyobb hasz-
nalati értéket képviselé tlizifa wvalasztékokat
vasaroljak (egységes tizifa, dorongfa, kérgezett
forgacsfa stb.). Ebbdl adodik, hogy a forgacslap-
tizemek altal feldolgozott alapanyagféleségre az
tizemi hulladék (értékmentesen vagy értékben)
és a vasarolt tlizifa (maximalis vaséarlasi ar és
zommel vagonban valo szallitas) jellemza.

b) Az tizem szervezeti felépitése

A forgacslapiizemek szervezetileg 6nallo tize-
mek (vallalatok), vagy mas tizemnél (vallalatok-
nal) vertikumok lehetnek. A kozeljové iparfej-
lesztése soran mindkét szervezeti tipus lehetd-
sége fennall, ezért mindkét valtozat kihatasait
figyelembe kell venni,

c) Az tizem nagysdga

Az lizem nagysaganak novekedése kedvezben
befolyasolja a termelési koltségeket, mert az
egységnyi termékre juté koltségek — egy bizo-
nyos hatarig — a termelés novekedésével esok-
kennek.

Hazai adottsdgaink és a jelenlegi technikai
adottsagok mellett a szamitasokat 10—100 ezer
m3/év kozott indokolt elvégezni.

d) A szdllitast koltségele

A kapacitas novelése a termelési koltségeket:
kedvezéen befolyasolja, azonban noéveli mind
az alapanyag, mind a késztermék szallitasi kolt-
ségeit, ami a kiilonb6zé kapacitdsok mellett
jelentkez6 szallitasi koltségek elemzését indo-
kolja. -

e) Az elérheto nyereség

A nyerségérdekeltségi gazdasagi rendszerben
donté szempont az egységnyi terméken elérhetd
legnagyobb nyereseég, ezért indokolt a tobbi be-
folyasolé tényezd hatdsat — a lehetdség hata-
rain beliil — erre vonatkozoéan elvégezni.

II. Az optimalis iizemnagysig fogalma

Az optimalis lzemnagysdg megdllapitasa a
gazdasagszervezés targykorébe tartozo feladat.
Célja a gazdasagilag legkedvezdbb lizemnagysig
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valamennyi muszaki és gazdasagi tényezo figye-
lembevételével torténé megallapitasa.

Az optimalis Uzemnagysdag meghatarozésa
igen Osszetett feladat, mert szamos meghatarozo
tényez6t — s azokat is kiilonboz6 sullyal — kell
figyelembe venni. Lényegesen konnyebb a hely-
zet az optimalis nagysagu Uzem definicioja
terén, mert az egyértelmiien rogzitheto.

A nyereségérdekeltségi gazdasagi rendszerben
az optimalis nagysagu tizemmel szemben kove-
telmény, hogy az elérheté gazdasagi eredmény
maximalis legyen.

A gazdasagi eredményt az arbevétel és a ter-
melés oOsszes raforditasanak kiilonbsége adja.
A termelés raforditasai, s azok vonzalmai a ko-
vetkez6é harom 6 csoportba sorolhaték:

— lekotott eszkozok,

— termelési koltségek és

— szallitasi koltségek.

Az iparban a kulonb6zé nagysagu tlizemek
altal lekotott eszkozok és a folyamatosan felme-
riill6 koltségek miatti réaforditasok kilonbozok.,
ezért az optimdlis lizemnagysag megéllapitasa-
kor ezek egylttes kihatéasait kell elemezni, hogy
a maximalis nyereség meghatarozhato legyen.

a) Az optimalis nagysagy. tizemet meghatarozo
tényezok a kiilfoldi szakirodalomban

A szakirodalomban, foként a tokés szakiroda-
lomban, az egyes szerzok eltéréen allapitjak
meg az optimalis lizemnagysagot meghatarozo
tényezdket.

E. A. G. Robinson szerint optimalis lzem-
nagysagon azt az uzemnagysagot kell érteni,
amelyik a fennallo technikai és szervezési fel-
tételek mellett a termék egységére vonatkoz-
tatva a legkisebb koltségeket adja, mindazon
koltségeket figyelembe véve, amelyeket a valla-
latnak egy hosszabb idészakban viselnie kell.
Szerinte az optimalis lizemnagysagot meghata-
rozd tényezok, ill. szempontok

— technikai tényez6k,

— szervezési tényezok,

— pénziigyi tényezdk,

— az értékesités szempontja,

— a kockazat és keresletingadozédsok, melyek
meghatalozzak azt a vallalatnagysagot, amely-
nek a gazdasagi élet valtozasai kozepette a fenn-
mardasra legtobb esélye van.

E. A. G. Robinson szerint is az optimalis
uzemnagysag torténelmi kategoéria.

Dr. Fath J. az optimalis Uzemnagysag jellem-
z6it a kovetkezokben hatarozza meg:

— teljesit6képessége — a varhato sziikség-
letnovekedést is szamitasba véve — megegyezik
a tartos szikséglettel,

— technikai megoldasa biztositja az adott
nagysagrendben elerheto legkisebb gyartasi
koltséget.

— meéretezése — a telephely figyelembevé-
telével — biztositja a legkisebb szallitasi és
kereskedelmi koltségeket.

Dr. Fath J. ugyancsak megjegyzi, hogy az
optimalis lzemnagysag nem allandé, hanem a
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kereslet, a technika, altalaban a termelési felté-
telek valtozasanak fliggvénye.

Itin szerint az iparvallalatok célszeri nagy-
saga flgg

— a termeléssel kapcsolatos vallalaton beltli
tényezokt6l (alkalmazott technika, technolégia
és gyartasszervezés),

— a termelésen kivili tényez6ktol (a korzet
gazdasagfoldrajzi jellege, vallalat telephelye).

Szerinte a két tényezé kozott kolesonhatas
van. A termelés miszaki-gazdasagi mutatoit az
els6, a szallitasi koltségeket a masodik tényezo
befolyasolja.

Az optimalis lizemnagysagot — Itin szerint —
az jellemzi, hogy a termelés gazdasdgi-muszaki
mutatoéi (elsésorban a fajlagos beruhazasi kolt-
ség és az Onkoltség) a legkedvezébbek, ami a
legkorszerlibb technikai eszkozok alkalmazasa-
val és legjobb kihaszndalasaval érhet6 el. Ezért
meg kell valositani, illetve biztositani kell az
alapveté gépi berendezések maximalis leterhe-
1ését, a legkorszeriibb technologiat és a terme-
lés élenjard szervezését. Szerinte az optimalis
izemnagysag jobban érhet6 el akkor, ha a leg-
kedvezébb gazdasagi-miiszaki mutatékat bizto-
sit6 megoldashoz keresik meg a legelényosebb
telepitési feltételeket. Ha nem termelési jellegii
feltételekbol indulnak ki (korzet, elhelyezés,
stb.), akkor ez mar erésen determinalja a gaz-
dasagi-miiszaki mutatokat.

Tokés viszonyok kozt j lizem létesitése, vagy
meglevok bévitése esetében — egyes szerzok
szerint — a legtobb esetben nem az a legna-
gyobb probléma, hogy mekkora a legkedvezébb
uzemnagysag a beruhdzasi, lizemeltetési, szalli-
tasi, stb. koltségek szempontjabol, hanem a kon-
jukfura elérelatasa. Ez a kérdés all E. Gutenberg
figyelmének kozéppontjaban is, amikor az
uzemnagysag valtczdsanak a termelési koltsé-
gekre gyakorolt hatdsat vizsgélja.

Végul — mint szélséséges allaspontot — meg-
emlitem H. Beckenbach elméletét, aki szerint
az optimalis lizemnagysag csak mint egy ideal
lebeg a vallalkozok el6tt. Szerinte az ideélis
lUzemnagysag elképzelt nagysdga szamokban
nem is fejezhet6 ki. Azonban ,az a gondolat,
hogy van optimalis uUzemnagysag, elegendé
buzditast ad, hogy édllandéan torekedjiink annak
elérésére”.

b) A hazai optimalis nagysagi, butorlap miné-
ségii faforgdcslapiizemet meghatdrozé tényezék

Hazai vonatkozasban legkedvezébbnek azt az
Uzemnagysagot tartjuk, ahol a termelést — va-
lamennyi tényez6 figyelembevételével — a leg-
kisebb termelési és szallitasi koltséggel lehet
megvalo’sitani, s ezaltal az egységnyi termékre
juté nyereség maximalis. Az optimalis nagysagu
lizem meghatarozasanél tehat részletesen kell
elemezni

— az alléeszkoz sziikségletet,

— a termelési koltségeket,

— a szallitasi koltségeket és

— a termékegységre juté nyereséget.



A forgoeszkoz-szikséglet a kulonbozo kapa-
citasu és szervezeti felépitésii izemeknél — ter-
mékegységre vetitve — lényeges eltérést nem
mutat, igy valtozdsat nem veszem figyelembe.

A felsorolt négy koltségtényez6 csoport nem
egyezik az I. részben felsorolt koltségtényezd
csoportokkal. Az utébbi csoporfositast a szam-
szerlsités, az el6z6t az attekinthetéség meg-
konnyitése indokolja.

III. A koltségtényezo csoportok részletes
elemzése

a) Alldeszkozsziikséglet

A forgacslap termelésére a gépesitett terme-
lés jellemzé. A gépesités szintje alland6an emel-
kedik. Ezért — a fajlagos beruhdzas: miatt —
egyre nagyobb kapacitasu gépeket, gépsorokat
gyartanak, ill. tizemeltetnek.

A gépésitési szint emelése fejlettebb gyar-
tasi eljaras alkalmazasat is lehetévé teszi, ami
azonban csak egy meghatarozott mennyiségi
termék legyartasa esetén gazdasagos. A nagy
technikai egységek alkalmazasa addig gazdasa-
gos, amig megtakaritast eredményez a fajlagos
beruhézéasi, a termelési és szallitasi koltségek
osszességében. Ugyanis bizonyos kapacitashata-
ron tul az elony megszinik, mert a megtakari-
tasok és tobbletraforditdsok egyenlege negativ
lesz. Ez a kapacitasérték altalaban emelkedik,
mert az Gj technika alkalmazdisa a fajlagos beru-
hazasi igényt a nagy kapacitasoknal is egyre
lejjebb szoritja.

Az optimalis nagysdgu forgécslaplizem meg-
hatérozasanal kiilonos gondot kell forditani a
szukséges fajlagos alléeszkoéznagysagra, mert a
kapacitas novelésével a fajlagos alléeszkoz-
sziikséglet fokozatosan csokken ugyan, de a
szallitasi koltségek jelentésen emelkednek, s
altaldban nehézséget okoz a nagy mennyiségu,
alapanyagként feldolgozhatéo hulladék biztosi-
tasa, ill. beszerzése.

Az alloeszkozszukséglet szazalékos adatait
— a 45 ezer m?®/év kapacitdsu 6nallé Uzemre
vetitve — az 1. tdbldzat, a fajlagos beruhazasi
igényt a 2. tablazat tartalmazza.

A két tdblazat adatai igazoljak, hogy a na-
gyobb kapacitdsok beruhdzési Gsszege nagyobb
ugyan, de a fajlagos beruhazasi 6sszeg fokozato-
san csokken, végil stagnal. Ez az érték jelenleg
65—100 e. m?/év kapacitas kortil van.

A beruhazasi igényt befolyasolja az alkalma-
zott technika korszertisége is. Ezt azonban kiilon
szamszerUsiteni igen korulményes. Az adatok
mégis figyelembe veszik, mert a nagyobb kapa-
citasok egyben korszerlibb technikat (féleg
anyagmozgaiast) is tartalmaznak. Ez ugyan
noveli a beruhazasi osezegek nagysagat, de a

termék oOnkoliségét és termelékenységét na-.

gyobb mértékben javitja, mintha a nagyobb
kapacitasoknadl is a kis kapacitdsnal alkalmazott
technikat valésitanank meg. Igy a kapacitas
novekedésével elérhetd tobblet nyereség nem
csupan a kapacitas novelésének kovetkezménye.

1. tablazat

Bvi kafacitds Beruhdzdsi osszeg

' % -ban
1000 onallé .
w2 pen l 9%-ban l (:;},‘:ls vertikum

10 ‘ 92,2 MRS 280 18,9
15 33,3 34,9 27,5
20 { 44,4 45,7 36,0
25 ’ 55,5 ‘ 56,6 14,6
45 | 100,0 100,0 79,0
65 144,4 143,4 113,3
100 ’ 222,2 219,4 173,4

2. tablazat
A szamitott fajlagos beruhazasi igény

~ [ 10]15] 2| 25] 45 | 65 [100

Szervezeti

felépités ! ezer m“ kapamlésmil
Ondll6 tizemnél l 100 07 | 95 | 94 l
_(%-ban) l
[ I
Vertikumnal ‘

(%-ban) 1100‘ 97 | 95 | 94 | 93 \ 92 |

A szamitasok helyességét és a levont végkovet-
keztetések értékét ez nem csokkenti, mert a
korszert technika alkalmazasa is az Uzemnagy-

sag fluggvénye.

b) Termelési koliségek

Az optimdalis nagysagu, butorlap mindségi
forgacslaplizem nagysdganak meghatarozasat
jelentésen befolyasolja a termelési koltségek
alakulasa. Ezért részletesen elemezni kell a kii-
16nbo6z6 szervezeti felépitésii és kapacitasu lize-
mek altal, egységnyi termékre vetitett, vallalati
szinten jelentkez6 nyereséget.

A folyamatos termelési koltség jelentés ha-
nyadat teszi ki a faalapanyagkoltség. Ez dnma-
giban is jelentds tényezd, de fontossagat és
jelentéségét noveli, hogy

— az alapanyagbazis korlatozott,

— faipari hulladékkal helyettesitheto,

— az alacsony értékii hulladék ipari feldol-
gozasa kozvetve mas folyamat gazdasagossagat
is javitja.

Az ipari hulladékbol — néhany kivételtdl el-
tekintve — farostlemezt, vagy forgacslapot a
legeélszer(ibb termelni. Igy hazai viszonylatban
az a sajatos helyzet alakul ki — vagy fog a ko-
zeljovoben kialakulni —, hogy
a keletkezett lizemi hulladékot maximalis
mértékben indokolt feldolgozni (alapanyaghe-
lyettesités, onkoltségjavitas, importesokkentés);

— az optimalis nagysagu forgdcslaptizemi ka-
pacitasnak olyannak kell lennie, hogy az a maxi-
malis részaranyu hulladék feldolgozasat bizto-
sitani tudja.

A hulladékfeldolgozasnak tehat a forgacslap-
iparban — népgazdasagi jelentoségén kiviill —
fontos szerepe van, ezért roviden foglalkozni
kell a hulladékfeldolgozas kézgazdasdgi kihata-
saival.
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A hulladékkal kapcsolatban kétféle gazdasa-
gossagot lehet megkiilonboztetni. A gazdasagos-
sdg novelésének egyik médja, hogy a hulladé-
kot minimumra korlatozzédk, s azt biztositjak,
hogy az alapanyag minél nagyobb hanyada
menjen &t kozvetleniil a késztermékbe. Az igy
keletkez6 hulladék ipari feldolgozhatésaga maér
erosen korlatozott és foleg tlizelési célra értéke-
sithetd.

A gazdasigossag novelésének masik moédja,
hogy nem minden aron biztositjdk az alapanyag
minél nagyobb részaranydnak kozvetlenil a
késztermékbe vitelét, de a keletkezett hulladé-
kot alapanyagként maximalisan hasznaljak fel
mas ipari termék el6allitdsdhoz. Az utébbi ido-
ben — kiulonosen a forgicslapgyartashoz igen
jol felhasznélhat6 fafajoknal — egyre inkabb az
utébbi hulladék-hasznositasi médot részesitik
elényben, mert inkdbb ennek vannak meg a
szubjektiv-és objektiv feltételei.

A vallalati szinten jelentkez6é nyereséget a 3.
tabldzat tartalmazza.

c) Szdllitdsi koltségek

Elvileg a szallitdsi koltségek is az tizemelési
koltségek kozé tartoznak, mégis kiilon elemzése
szliikséges, mert az egységnyi termékre juto szal-
litasi koltseg az lizem nagysagaval fokozatosan
novekszik és adott koriilmények mellett az opti-

3. tablazat
Vallalati szinten jelentkezd nyereség 9, -han
(Ft/m? alapjén szémitva)

|

Nyereség 9%-ban
Kapa- | Tlizifa
citds rés32- hulladék ile dptd
ezer’ Schits, St atasen hulladék értékkel
m?/év % = A {
: "13‘:;[,13 vertiku mi (i::il]lg vertikum
] A 27,0 2,7 29,1
10 60 | 249 45,7 5,5 26,0
] 30 44,4 65,8 10,7 313
90 18,5 41,4 | 13,9 36,7
15 60 | 377 60,2 | 18,9 40,8
30~ [ 55,9 788 | 228 45,1
f |
90 | 36,0 54,3 31,3 49,6
20 60 | 54,1 2.6 1 35,7 53,8
30 | 71,8 90.8 39.5 57,8
90 | 63,2 68,2 | 48,7 63,5
25 60 | 70,6 86,3 52,9 67.9
30 88.0 103,9 56.5 71.6
90 | 67,7 75,8 | 632 71,3
45 60 84,0 92,5 | 66,5 74,5
30 ! 1000 | 1090 | 692 77,6
90 66,5 75,4 62,0 71,0
65 60 82,8 92,0 | 65,1 74,1
30 98,7 108,5 | 67.9 77,1
i
90 ! 65,6 | 74,8 61,1 70,3
100 60" | 81,7 91,3 64,3 73,3
30 ‘ 97.7 107,7 66,9 76,3
|
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4. tablazat

Népgazdasigi szinten jelentkezd nyereség 9;-ban
(Ft/m? alapjdn szdamitva)
Nyereség 9% -ban
Kapa- | Tizifa T
citds, | rész- hulladélk hulladék értékkel
ezer | ardny, értékmentesen
m3/év % 2 .
* (i?zﬂl:;’ vertikum (:lnzé‘elrl;‘;’ vertikum
90 3,7 24,56 | —1,3 19.3
10 60 22,: 44,3 1,8 23,5
30 42,9 65,5 | 7,2 29,0
|
90 14,9 39,2 | 9,9 34,2
15 60 35,2 59,1 ‘ 15,3 38,6
30 54,5 78,8 | 19,6 43,1
90 33,4 52,7 28,6 44.9
20 60 52,6 72,1 33,1 52,2
30 71,3 91,5 37,1 56,4
90 51,2 66,9 I 46,5 62,1
25 60 69,7 86,2 50,6 66,8
30 88,0 104,9 | 54,7 70,7
90 65,8 74,4 | 61,0 69,7
15 60 83,1 92,0 | 64,5 73,0
30 100,0 109.6 I 67,3 76,2
90 63,8 73,2 | 59,0 68,5
65 60 81,0 90,8 | 62,6 71,8
30 97,9 | 108,2 65,3 74,9
90 62,1 71,7 ‘ 57,3 67,0
100 60 79,3 89,2 60,7 70,2
30 96,0 106,6 ’ 63,4 73.3

malis lizemnagysagot annal a kapacitasnal kap-
juk, ahol a csokkené koltségek (amortizacio, kar-
bantartds, termelési koltségek, eszkozlekotés
stb.) és a novekvo koliségek (szallitasi koltsé-
gek) egyenlege (7).

A fajlagos szallitasi koltségek a kapacitas no-
vekedésével azért novekednek jelentésen, mert
a maximalis nyereséget ad6 termelés biztositasa
miatt sziikséges ipari hulladékot mind nagyobb
korzetbdl kell biztositani.

‘A jelenlegi el6irasok szerint a forgacslap szél-
litasi koltsége a wvevét terheli, ezért vallalati
szinten és népgazdasagi szinten jelentkez6 nye-
reség szamithaté. A készaru szallitasi koltségei-
nek figyelembevétele nélkil jelentkezé nyere-
ség a véllalati nyereséget, mig a készaru szal-
litasi koltségeinek figyelembevétele mellett je-
lentkezé6 nyereség a népgazdasiagi nyereséget
adja.

A népgazdasagi szinten szamitott nyereséget
a 4. tabldzat tartalmazza.

IV. A szamitott adatok elemzése

A szamitdas — a jelenleg érvényes el6irasok,
arak és orszagos atlagos tényszamok alapjan —
egyértelmien meghatarozza a kilonbozé befo-
ly4solé tényezok fliggvényében a varhat6 nyere-
ség, s ezaltal az optimalis lizem nagysagat.

Megéllapithaté tovabba, hogy az egységnyi
termékre juté nyereséget
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— az uzem szervezeti felépitése,

— a hulladéknak a tlizifdhoz (forgacsfahoz)
viszonyitott ara,

— a feldolgozott tlizifa részardnya és

— az uzem kapacitdsa
befolyasolja a legnagyobb mértékben.

Uj lizem telepitésénél, ill. meglevé tizem fej-
lesztésekor célszerd az adatok alapjan azokat a
tényezbket kiemelve meghatarozni a nyereség
varhaté alakuldsat, amelyeken vagy nem tu-
dunk, vagy nem akarunk valtoztatni. Ezeknek
az ismeretében meghatarozhat6é — a valtozék
fuggvényében — a varhaté nyereség, ill. 6nkolt-
ség, s igy a cél a kapott Osszefliggés alapjan
kénnyen optimalizalhat6.

Az adatok azt is indokoljak, hogy az optima-
lis nagysagu forgacslaplizemet minden konkrét
esetben, a befolyasol6 tényezék és szamitasi
adatok alapjan meg kell hatarozni, mert az at-
lagos feltételek csak igen ritka esetben biztosit-
hatok.

A jelenlegi gazdasagirényitasi rendszerben az
anyagi érdekeltség alapja a ténylegesen elért
eredmény. A ténylegesen elért eredmény

— a termel6 egység eredményes munkajatol
fliggb és

— a termel6 egység tevékenységétol fligget-
len
tényezok eredménye. Az elsé csoportba tartozéd
tevékenység eredményét a termelé egység befo-
lyésolhatja (pl. hulladék feldolgozas, mindségi
munka, takarékos gazdalkoddas, ésszeri terme-
1ésiranyitas stb.), mig a mésodik csoportba tar-
tozé tényezok ereddjét a termeld egység leg-
gyakrabban egyaltaldban nem, vagy csak igen
nagy anyagi aldozatok aran tudja befolyasolni
(pl. helytelen foldrajzi telepités, a célnak kapa-
citas és uzembiztonsag szempontjabol nem meg-
felel6 géppark stb.).

A szamitott 45—50 e.m? kapacitasu optimaélis
lUzemnagysadg valamennyi tényez6 optimalis,
egyidejii érvényesiilése esetén jelentkezik, A
kapacitasban ettél felfelé és lefelé is eltérés le-
hetséges a befolyasol6 tényezok fliggvényeként.

Fejlesztés, ill. 0j lzemtelepitéskor gyakran
korlatozé tényez6k vannak, melyek koziil a leg-
gyakoribb

— a rendelkezésre 4ll6 beruhdzasi Osszeg.
— a kivitelezési kapacitas és idépont,

— a rendelkezésre 4all6 alapanyag.

— a munkaero,

— a beszerezhetd géppark.

A rendelkezésre 4ll6 beruhdzési Osszeg nem
minden esetben teszi lehet6vé, hogy az optima-
lis kapacitasu forgacslaptizem koézvetleniil meg-
valdsitasra kertiljon. Ilyenkor indokolt — at-
menetileg — kisebb kapacitdst tizem létreho-
zasa is, de a tervezésnél és a kivitelezésnél cél-
szertv a késébbi kapacitasbdvités lehetéségének
feltételeit biztositani.

A beszerezhet6 géppark is tobb probléma for-
rasa lehet. Jelent6s a gépek széllitasi hatarideje.
az esetleges kilonleges pénziigyi el6irasok

Y

(vam, letét, hitellehetdség, deviza stb.) és a
gvart6 mui altal garantdlt kapacitds. Mindez
azért jelent6s, mert nagy kapacitésu, draga gé-
pekrél van szb, s a sziikségtelen tobbletkoltség
nem tériul meg.

Az optimalis nagysagu tizem kapacitasat lehet
azaltal is novelni, hogy specidlis lapok gyarta-
sara is berendezik, ami a termékegységre jutod
arbevételt emeli. Ezzel a lehet6séggel azonban
csak olyan tizemekben szabad redlisan szdmolni,
ahol legalabb két termelé gépsor van, s az egyik
gépsoron specidlis termékeket Aallitanak eld.
Ugyanis, ha a speciélis lapot termel6 szalagon
elkeriilhetetleniil jelentkezd gyakori gépatallita-
sok, beszabélyozéasok alatt az egész lizemben 4ll
a termelé munka, akkor a tébbletkoliségeket a
tobblet arbevétel fedezni altalaban nem tudja.

V. Osszefoglalas

A nyereségérdekeltségi rendszerben nagy je-
lent6sége van az optimalis nagysdgu faforgacs-
laptiizem meghatirozasanak, mert ez az uzem-
nagysag tudja biztositani a maximéalis nyeresé-
get.

a) Az optimdlis lizemnagységot szamos té-
nyez6 befolyasolja. Ezek koziil a jelentésebbek
— a beruhézasi,
— a folyamatos tizemelési és
— a szallitasi
koltségek, valamint ennek vonzalmai:

b) a beruhazasi és folyamatos tizemelési kolt-
séget dontden

— az uzem szervezeti felépitése,

— a hulladéknak a forgacsfdhoz viszonyitott
beszerzési ara,

— a feldolgozott tizifa részaranya és

— az Uzem kapacitésa
hatarozza meg;

¢) valamennyi nyereséget befolyasolo tényezé
egyidejl, orszagos atlagadatok alapjan szami-
tott optimdlis nagysagu, butorlap mindségy,
nyers faforgécslaplizem kapacitdsa: 45—50 ezer
m?;

d) az orszagos atlagadatoktol eltér6 korulmé-
nyek érvényeslilésekor az optimalis kapacitds
nagysagat és a varhaté nyereség mértékét egye-
di elbiralas alapjan kell meghatarozni ugy, hogy
a nyereséget a valtoztathaté tényezdk fiiggveé-
nyében optimalizaljuk;

e) az optimadlis nagysagu utzem létrehozasa-
hoz szukséges beruhdzési Gsszeg részbeni hia-
nya esetében — feltéve, ha a hulladékfeldolgo-
zéshoz sziikséges alapanyag helyben, vagy a ko-
zelben rendelkezésre 411 — célszer(i 25—30 e. m3
kapacitasu lizemet létesiteni, amit késébb az op-
timalis nagysagura lehet béviteni.

IRODALOM

Fiillop—Gero—Vidos: Optimalis uzemnagysag az ipar-
ban. (Kézgazdasagi és Jogi Konyvkiadd, 1963.)

Dr. Szab6 Karoly: Optimdlis lizemnagysag a hazai és
kulf6ldi irodalomban. (FAIPAR, 1966/7.)
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DR. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudomanyok kandida

Bevezetés

A tarsadalmi termeléshez sziikséges anyagok
kozott a fa, mint nyersanyag igen fontos helyet
kovetel maganak a nyersanyagellatas ranglista-
jan. Ebbél az is kovetkezik, hogy a fafeldolgo-
zési termelétevékenység is jelentGsen hozzaja-
rul az anyagi javak el6allitasahoz, melyet bizo-
nyit, hogy a vilag csaknem valamennyi orsza-
gdban — kulonosen ott, ahol jelentds fanyers-
anyag készletekkel rendelkeznek — az dsszipari
termelésbol a fafeldolgozéiparra esé részarany
még ma, a muanyagok korszakaban sem elha-
nyagolhaté. Ha megvizsgaljuk a statisztikai ada-
tokat, ugy megallapithatjuk, hogy 1965—69.
években a kapitalista vildg Osszipari termelé-
sének 6,4%-at a faipar adta. Hasonléan ezen
idészakban az ipari termelésnek a Szovjetunio-
ban 5,4%),, az USA-ban 5,2%, szdrmazott a fafel-
dolgozédipar termels tevékenységébol. Hazank-
ban az Osszipari termelésél a fafeldolgozéipari
termelés részaranya jelenleg tébb mint 3,3%,
mely 1950-t61 névekvé tendenciat mutat, me-
lyet elsésorban a farostlemezek és faforgéacsla-
pok gyartisanak megvalésitasa, valamint a bu-
toripari termelés jelent6s novekedése eredmé-
nyezett.

Azonban nemcsak a termelés mennyiségi
adatai, hanem annak muszaki (technikai, tech-
nolégiai) szinvonala is jellemz6 az egyes orsza-
gok fafeldolgozasanak a szinvonalara. Kiilono-
sen vonatkozik ez a technolégiai folyamatok
mechanizalasa és automatizalasa, valamint ke-
mizaldsa terén elért eredményekre. A kibocsa-
tott termékek korszerlisége és minésége pedig
nemesak az elért szinvonalat, hanem a termelés
gazdasagossagat is meghatarozza, kévetkezés-
képpen a fafeldolgozé iparagak termelésnove-
lési szinvonaldt komplexen a kiilonbozd ténye-
z0k kolesonhataséanak a figyelembevételével cél-
szeri vizsgalni, s a fejlédés tendencidira azok-
bél kovetkeztetéseket levonni.

1. A termelés-nivekedés iiteme, fejlodésének
tendenciai napjainkig

Hazénkban a fafeldolgozoéipar fejlédésére az
elmult 20 év folyaman a termelés, valamint a
termelékenységnek és a muszaki szinvonalnak a
nagyaranya novekedése volt a jellemz6. Ezzel
egyidejlleg lényegében valamennyi dgazatban
befejez6dott a termelés iparositésa, vagyis a fa-
feldolgozodipari agazatok a korabbi kézmiipari
jelleghbdl felzarkoztak technolégiailag és szer-
vezetileg az ipari termelés szinvonalira, Ez a
jelleg nemcsak a termelés koncentraldsaban, a
modern termelGeszkozokben fejezédik ki, hanem
abban a folyamatban, ahogyan a mai terme-
lést végrehajtjadk. Ez a fejlédés ugyanakkor
nagymeértékben hatott és hat ma is a termelés
struktirdjanak a megvaltozasara. Amig 20 év-
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A termelésnovekedés néhany kérdése
a fafeldolgozé iparban

vel ezel6tt a mechanikai megmunkalasra ala-
pozott technolégidkkal allitottak el6é a gyartma-
nyok jelentds részét, addig ma a kémiai tech-
nolégia is jelent6s szerepet kap a kilonbozé fa-
ipari termékek és készgyartmanyok eldallitasi
folyamataban. Az ipari termelés ezen szintjén a
gyartasszervezésnél el6térbe keriilt a félkészter-
mékek kibocsatasa, részaranyanak a novelése,
mely a szakosodast és a kooperalast biztositja a
nagy sorozatban eléallitott félkésztermékek alap-
jan. :

A gazdasagi fejlédés tendencidinak tanulma-
nyozasa soran a tudoményos-technikai forrada-
lom feltételei mellett lehetdéség adodik arra,
hogy feltérjuk azokat a hajtéercket, melyek a
gazdasdgnovekedésre hatottak és meghatiroz-
zdk azt az optimalis utat, melyen a gazdasag
hatésfokat novelni lehet.

Ha részleteiben is megvizsgaljuk a korabbi
fejlesztési célkitlizéseink lényegét, ugy azt a
megallapitast tehetjik, hogy azok abbél indul-
tak ki, hogy az ipari dgazatok termelésének
évenként meghatarozott nagysagu szézalékos
novekedést kell elérni, mely termelési volumen
a nagyvonaliian meghatarozott szikségleteket
volt hivatott fedezni. Csak napjainkban valt
fontossa az ismert statisztikai adatok és fejlesz-
tési tendencidk alapos elemzése alapjan, felhasz-
néalva a matematikai analizis eredményeit olyan
fejlesztési koncepciok kidolgozasa, melyben a
makro-gazdasagi szféraban a jovore nézve hosz-
szabb tavon az agazati fejlesztések modszereinek
a statisztikai médszerekkel bizonyitott extrapo-
lacios iranyait jelolik ki.

A fejlédést elemezve megallapithato az is.
hogy a fafeldolgozd iparagnak termelésnoveke-
dése szorosan kapcsolodott a termelés diverszi-
ban tortént, amikor is a meglevé alapanyagot
tovébbfeldolgozva gyartmanyok széles skalajat
bocsatottak ki az egyes vallalatok. Ma megfi-
gyelheté az ellenkezd tendencia: a végtermék
kibocsaté vallalatok a termelésiik biztositasé-
hoz sok esetben alapanyagot kénytelenek el6-
allitani, s ezzel a termelésiik ugyan gazdasago-
sabba, de a termelés szervezésiiket bonyolul-
tabba teszik.

Ha miiszaki fejlodés szempontjabol vizsgaljuk
a fafeldolgozoipar tevékenységét, gy az elmult
20 éves mérleget kettés feladat megoldasara
valé torekvés jegyében készithetjik el: egyfelsl
a fokozatos torekvés a multbol orokolt elmara-
das, a muszaki fejlédés szinvonala egyenetlen-
ségének a felszamolasara, a nagylizemi termelés-
szervezés megvalositasara, masfel6l a sziukség-
letek maximalis kielégitése érdekében a fejlesz-
tés tutemének fokozasa. Ez a fejlédés az iparag
agazati strukturdjanak jelentés modosulasat s



egyidejlileg a termelés ] moddozatainak széles
korli elterjedését tette lehetéve.

A termelésnovekedés indexszamai értékmuta-
tok alapjan az egyes dgazatok vonatkozasaban a
kovetkezd tablazatbol 1athato:

Termelési indexek 1950—1969

2. | Enyve- A
Foréer:'| 2005 |(Harost. | Eafor: | g,
L lemez SHEND.
1950 100 100 — — 100
1960 221 102 100 100 569
1969 314 62 462 651 1178

A termelésnovekedéssel egyidejlleg valtozott
az ipari termelés volumenében elfoglalt sily-
arany is, igy az 1950-ben meglevé 29/)-rél a be-
vezet6ben mar emlitett kb. 3,3%-ra emelkedett,
melyhez ha hozzészdmitjuk az ipari termelés
novekedésének az iitemét is, lathatjuk, hogy a
fafeldolgozoiparban tevekenyked6é mitiszaki-gaz-
dasagi szakemberek és dolgozok igen sokat tet-
tek a sziikségletek kielégitése vonatkozasaban.

Az ipari termelés novekedése, valamint a
sziikségletek nagyaranyud noévekedése és diffe-
rencidlédasa megis azt eredményezte, hogy ma
azt a szomoru tényt kell megallapitani, hogy va-
lasztékban és minéségben azokat maximaélisan
nem tudjuk kielégiteni.

A technika és a technolégia fejlesztése vonat-
kozasdban az 1960-as évek kezdetétdl az elséd-
leges fafeldolgozoéiparban alapveté feladatként
jelentkezett az alacsonyrendii favalasztékok és
a fahulladékok ipari felhasznalasara alkalmas
alapanyaggé torténé feldolgozdsanak a megte-
remtése, s ez Uj termel6berendezések és gyar-
tasi techmologidk elsajatitdsat kovetelte meg.
Ebben az idGszakban épiiltek a farost- és fafor-
gdcslap gyarak és a termelés 1960-tol 1969-ig
jelent6s mértékben megnovekedett. Igaz, a
gyartasi technolégiak fejlesztése csak az egy-
sikit technolégiak vonatkozasaban haladt elére,
igy a differencidlt minéségi paraméterekkel
rendelkez6 faforgacslapok vagy a kiilonbozd el-
jarassal és kiilonféle célokra eldallitott farost-
lemezek részaranya a termelésben még mindig
nem kielégit6. Ennck oka elsésorban a techno-
légiak tudomanyos alapjainak a hidnyossaga-
ban, valamint az, hogy a hazai gépgyartéipar
technikai berendezésekben sem mindségileg,
sem mennyiségileg nem képes az igényeket ki-
elégiteni. A kililonbozé faalapd lapanyagok ter-
melésének novekedését eldidézd tényezdk:

a) Természetes faanyagokbél mind tobbet kel-
lene felhasznalni a kiilonboz6 iparagak terme-
1ési volumene kiszélesitésére, ugyanakkor a fa-
készletek és a természetes novekedés biztosi-
totta mennyiség ezt az igenyt nem fedezi, igy

a faanyaghelyettesités, melyre a lapanyagok ki-

valéan alkalmasak, el6térbe kerult.
b) az alacsonyrendi favélaszték és a nagy

mennyiségi hulladékok gazdasagosabb felhasz-
nalasa,

¢) ezen termékek elényos gazdasagos felhasz-
naldsa a termeld tevékenység legkiilénbézébb
teriiletén, mivel a felhasznalas korlilményeinek
megfelelé lapot tudnak ma mar eléallitani,
ugyanakkor az értékesitési kortilmények is ebbe
az iranyba hatnak,

d) a technikai fejlédés, a kapesolodaod iparagak
rohamos fejlédése, a termelési folyamatok auto-
matizalasara irdnyulé torekvések.

A fafeldolgozoipar masik legfontosabb aga-
zata: a butoripar miuszaki-anyagi bazisa az el-
mult hosszu éveken keresztiil soha nem keriilt
osszhangba a mindenkori kereslettel, igy azok
az er6feszitések, melyeket a butortermelés foko-
zasara iranyitoltak, a mai napig is csak félmeg-
oldéasokat eredményeztek. A miszaki bazis meg-
teremtése vonaldn elért idéleges eredmények
(rekonstrukciok, uj gépek és eljarasok beveze-
tése) csak csokkentették a kereslet-kinalat ,,o0l-
16jat”, de a sziikségletek valaszték szerinti meg-
oldasat mindenkor egy késébbi idépontra ha-
lasztotta. Ezzel szemben az anyagi-bazis — a
sokoldalu eréfeszitések ellenére — a termelési
volumen novekedésével csaknem aranyosan szl-
kiilt, igy ma a legfontosabb alapanyagokbol (fe-
nyoéfa, farostlemez, faforgéacslap) importra szo-
rulunk annak ellenére, hogy ezekbdl az anya-
gokbol a hazai eréforrasok optimalis kihaszna-
lasaval igen sokat lehetne megtermelni, a ma-
sik oldalon pedig az a szomort valésdg, hogy
a segédanyagok vonalan alig haladtuk meg az
1950-es évek végén uralkoedo szinvonalat, a va-
salasokrol és szerelvényekrél nem is beszélve.
Mindebbdél pedig egyenesen koévetkezik: makro
gazdasagi szinten osszehangolt fejlesztés hianya
a butoripar miiszaki fejlédésének elmaradasat
eredményezte, melyet a gazdasagi mechaniz-
mus jelenlegi 0szténz6i mikro-gazdasagi szinten
tovabb meélyitenek.

2. A fejlesztési tendenciak mingségi
venatkozasai

‘Ha a meglevd aranytalansagokat ki akarjuk
kiiszobolni, Ggy Osszefliggéseiben fel kell tarni
azokat a torvényszeriiségeket, melyek nemcsak
statikusan, de dinamikusan is jellemzik ¢és meg-
hatarozzdk a jovobeni termelésfejlesztés alap-
vet6 irdnyait. Ebbe a csoportba tartozik az adga-
zatok fejlédésének nemzetkozi tendenciaibol
haté tényezék vizsgdlata, mig hazai vonatkozas-
ban a fafelhasznalas és a nemzeti jovedelem, az
egy fore es6 fafelhasznilas mennyiségi valtoza-
sabol levonhaté tanulsagok. Ezen adatok fel-
hasznélasaval kell biztositani a fejlédés meny-
nyiségi és mindségi analizisét és ki kell dolgozni
azokat az alapveté tendencidkat, melyek meny-
nyiségi és min6ségi vonatkozdsban determinal-
jak a fejlédést. Igy pl. mennyiségi vonatkozés-
ban célszerd ismerni:

a) a fakitermelés trendjét,
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b) a fafelhasznaldas és a nemzeti jovedelem
novekedése kozotti kapesolatot,

c) az sgyes faipari termékek termelési trend-
jét és azok egymaéskozotti ardnyait,

d) az import-export mérleget és annak var-
hat6 alakulasat,

e) a keresetrugalmassiag valtozésa és a butor-
fogyasztas Osszefliggését.

Az Osszes mennyiségi vonatkozdsu wvizsgalat
szigorti matematikai'megfogalmazast igényel.

Minoéségi vonatkozasban célszerli ismerni:

a) a termelési technika szinvonalat és a var-
haté fejlédés mértékét és iranyait, beleértve az
automatizalas tervezheté szinvonalat is.

b) a technolégiai valtozédsok varhaté f6bb vo-
natkozasait,

¢) a termékek min6ségében bekdvetkezd val-
tozasokat.

Nyilvanvald azonban, hogy a termelésfejlesz-
tés célkitlizéseinek meghatirozasandl a fafeldol-
gozdipari agazatok vonatkozasaban a korabbrol
mar ismert klasszikus iparfejlesztést determi-
nalé meghatirozasokat figyelembe kell venui.

Ezek koziil a legfontosabbak:

a) az az orszag, melynek erddsiiltsége nem
éri el a 20%y-ot, az ipari termelés fejlettségének
jelenlegi szintjén nem képes sajat forrasaibdl a
faanyagsziikségletét fedezni,

b) az évenként kitermelhetd fatomeg mennyi-
sége tartosan nem haladhatja meg az évenként
novekedo6 fatomeg mennyiségét,

c) az elsédleges fafeldolgozoéipar és a tovabb-
feldolgozé 4agazatok kozott a termelési egyen-
sulyt biztosité anyagellatast a minimdlis faim-
port mellett kell biztositani,

d) a termelésfejlesztési ceélkitlizések megha-
tarozasanal mindenkor a mar ismert legfejlet-
tebb technikdt és technoldgiat kell alapul venni,
de ugyanakkor a meglevé berendezések kapaci-
taskihasznaldsanak a maximalis figyelembevé-
tele is kotelez6,

e) alapvet6 cél, hogy a tarsadalmi munka ter-
melékenysége és a termelés gazdasigossaga no-
vekedjék.

A felsoroldsbol érzékelhetd, hogy a legtébb
fenti tényez6t a jovébeni fejlesztési koncepeiok
kidolgozasanal is figyelembe kell venni, azon-
ban néhany, jelent6ségében ma mar kisebb be-
folyast gyakorol a fejlesztési irdnyokra és an-
nak tltemére, mig masok jelent6sége fokozott.
Kiilonosen fontos itt kihangstlyozni a szocialista
termelési viszonyok kozott hatoé objektiv tér-
vények, vagy torvényszerliségek figyelembevé-
telét. -

Taldan ma mar szilkségtelen hangsulyozni,
hogy a fafeldolgozoipar fejlesztése iranyvona-
14t is csak a tudomény eredményeire tamasz-
kodva lehet kielégit6en tervezni, illetve megha-
tarozni. Az eddigi fejlesztési eredmények —
amellett, hogy elismerjiik azok minden poziti-
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vumat — azonban nem mindenben kovették
azokat a torvényszerliségeket, melyek a szocia-
lista tarsadalom épitésében a fejlédést alapve-
téen determinaljdk s ezek kozott a tervszerG
aranyos fejlédés torvénye az, melynek hatasa
csak a felszinen érvényesiilhetett az eddigi fej~
lesztési munkankban, de tudatosan nem alkal-
maztuk. Igaz, a sziikségszerliség gyakran min6-
ségi ugrasok tételére késztet a fejlédés tekinte-
tében (pl. a farost és faforgicslap gyartids meg-
szervezése) azonban a helyes aranyok kialaki-
tdsaval még ma is addsak vagyunk annak elle-
nére, hogy ezt kérdést ma mar t6bb mint 10
éve a legktilonbozobb szinteken elemeztiik, vizs-
galtuk. Az tortént ugyanis, hogy a farost- és fa-
forgacslap-termelés megszervezésénél megfeled-
keztink arrol a folytonossagrél, mely szerint
minden termelési hely megvalésitdsanak van
elézménye és folytatdsa. Sem az elézmények
szambavételénél, sem a folytatas felvazolasanal
nem jartunk el kellé koériltekintéssel. Elég le-
gyen itt arra hivatkozni, hogy a termeléegysé-
gek nagysiagrendjének és nyersanyagbazisanak
kialakitasaban, a szikséges gépek eredetében
meég ma is vita folyik, akkor, amikor a rendel-
kezésre all6 termékekkel az igényeket tavolrol

‘sem tudjuk kielégiteni és ezekbdél a termékek-

bél tovabbra is importra szorulunk annak elle-
nére, hogy a népgazdasagi adottsagaink lehetéveé
teszik — ha helyes fejlesztési aranyokat alaki-
tunk ki — az igények széles korii kielégitését.

A fejlesztési perspektiva kittizéséhez igen fon-
tos annak meghatarozasa, hogy az adott mi-
szaki-gazdasagi szinvonal hol tart az altaldnos
szinvonalhoz képest, mi az altalunk redlisnak
itelt elérhetdé nemzetkozi szinvonal. Ugyanakkor
az iparfejlesztés tavlati terveinek tartalmaznia
kell az elérend6 6 célok megfogalmazasat, va-
lamint a fejlédés ilitemének a kijelglését. Az
alapvet6 £6 célok megfogalmazasanal és az litem
kijelolésénél azonban a gazdasagi fejlédés foly-
tonossdgdnak elveit kell alkalmazni, mivel azok
a tényezécsoportok, melyek a fejlédést gyorsit-
jak vagy fékezik, egy ilyen Osszeallitdsbhol visz-
szatlikrozdédnek.

Ennek alapjan véleményiink szerint a fafel-
dolgozéipar fejlesztési tendencidiban harom f£6
iranyvonal kell érvényesiiljon:

a) a nyersanyagbdazis kiszélesitése (ez az egyik
oldalon mindinkabb tébb faanyagot igényel, mig
a masik oldalon a faanyagok komplex kihasz-
nalasat koveteli meg),

b) a kulénboz6 termékek gyartasdhoz hasznalt
faanyagok helyettesitésére megfelelé potanya-
gok felhasznildsanak el6iranyzata (mtanyagok
és félkészgyartmanyok felhasznalasanak to-
vabbszélesitése),

c) a termékek eldallitasa a legfejlettebb tech-
nika és technolégia alapjan (a termelési folya-
matok mechanizaldsa, automatizalasa, a meglevé
termelési kapacitdsok maximalis kihasznalasa).

Ma tehat az a feladat, hogy hagyni kell ki-
bontakozni azokat a hatéercket, melyek &szto-



noznek az uj, fejlettebb anyagoknak a terme-
lésbe valé bevezetésére, a technolégia és tech-
nika tékéletesitésére, a tokéletesebb, jobb min6-
ségli késztermékek kibocsatasara. A fakiterme-
lés mennyisége (iparifa, tlzifa) csak mérsékel-
ten novekszik, ugyanakkor a tovabbfeldolgo-
zasra alkalmas faanyagokban az igény intenzi-
ven emelkedik. Ez a megéllapitds elsGsorban
a tovabbfelhaszndalasra készitett faalapu lap-
anyagokra vonatkozik. Ezen igények kielégitése
az iparifa feldolgozasa moddszerének a megval-
toztatasa, a faanyagok komplex kihasznalasa,
az iparilag hasznosithaté faanyagvalasztékok ki-
szélesitése (vékony atmérgji fa, kulonhozé ke-
meénylombos faanyagok feldolgozésa) utjan biz-
tosithatd. Az elemzések alapjan feltételezheto,
hogy 1980-ig a kitermelt famennyiség mintegy
20%,, a lapanyagok termelése pedig 130—160
szazalékra fog novekedni. A flrészaruk terme-
lésnovelésének tliteme valészint, hogy az 1970.
évi szinten fog maradni, de az iparilag feldol-
gozott faanyagok ilyen iranyt szazaléknoveke-
dése kb. 80%,-ra lecsékken.

A farost- és faforgacslap-termelés novelése
tekintetében a jelenlegi adottsdagok figyelembe-
vételével van egy aranyossag a flreszaru-ter-
melés mindenkori mennyiségéhez. A fejlett or-
szagok adatai alapjan ugy kell meghatarozni,
hogy a farost- és faforgacslap-termelés mennyi-
sége a flirészaru mennyiségének mintegy 25—
309,-a legyen. A farost és faforgacslap kozotti
aranyt pedig célszerd 1:2,5 vagy 1:3,0 kozott ki-
alakitani. A farost és faforgacslap valasztékno-
velése természetesen modositolag is hathat ezek-
re az ardnyokra, melyet azonban a mindenkori
export-import aranyok figyelembevételével kell
korrigalni. Jelenleg is célszerlibb volna az ala-
csony fokon &llé félkésztermékeket importalni
és a magasabb fokon allo késztermékeket ex-
portalni. Ennek hatékonysdga azonban csak a
makrogazdasag szférajaban mutathaté ki, igy a
vallalatok gazdasigilag érdektelenek e tevé-
kenységben.

A butoripari termelésfejlesztést mennyiségi
vonatkozasban jelent6sen névelni sziitkséges, mi-
vel a sziikségletek nagyobb iitemben nének,
mint a termelés, de ezenkiviil a relativ import
csokkenteését és az export novelését is célszeri
eloiranyozni. A fejlesztés akadélya azonban a
butorlapanyagokban (elsésorban furnér és lap-
anyagok, szerelvények) meglevé hidnya, mely
1980-ig tovabb novekszik.

Ezért a butoripar fejlesztésének atlagos mér-
téke évenként 6—10%,-nal valészind nem lesz
nagyobb. (A GB hatarozata itt nincs figyelembe
véve.) A nagyobb itemid fejlesztés megvaldsi-
tasa érdekében a butoripar a sajat anyaggal valo
ellatds kiszélesitésének megszervezésére fog to-
rekedni (vertikalis integracid), mely kiilonosen
az egyes félkésztermékek (hajlitott elemek, kar-
pitozéasi anyagok), valamint egyes kis volument
jelenté anyagoknal (kotéanyagelééallitas, furnér,
és szerelvényanyagok stb.) teriiletén fog jelent-

kezni. Ez a megoldas — bar kényszer — egyben
az oOnkoltséget is csokkenti, ezért az 6sztonzéd
erd jelentésen novekszik. Bizonyara nem szorul
b6évebb magyardzatra és indokoldsra, hogy a fa-
feldolgozodipari agazatok fejlesztési tendenciai és
azok konkrét tartalma nem szilikségszertien azo-
nos a vizsgalt Agazat tarca szerinti illet6sége
fejlesztési koncepcidjaval.

Arrdl nem is szdlva, hogy ha a faipar fejlesz-
tésének barmilyen vonatkozasairdl is beszélink,
azok az agazatok fejlesztési lehetdségeit nagy-
mértékben determinaljdk. Igy pl. a faforgécs-
lap-gyartdas nagymértékl novelése a butor- és
épitéipar termelésnoveléséhez ad megfelel6 ala-
pot, mig a mianyagok nagymeértékii hiadnya
miatt a korszerli gyértasi technolégidk széles
kord alkalmazasa csak korlatoltan lehetséges.
Eppen ezért ma egyik legfontosabb feladat a
hosszutavia fejlesztési iranyzatok Iehetséges,
szlikséges és célszeri ardnyai Gsszefliggéseinek
szeles korld elemzése és a fobb koneepcick ki-
alakitasa. (Ezt a FATE ugyan megigérte, de mai
napig adés a munka elvégzésével.) Egyidejlileg
minden feldolgozéipari agazat tertiletén arra
kell toérekedniink, hogy a nemzetktzi munka-
megosztas elényeinek a kihaszndlasdval, a leg-
korszerlibb technika alkalmazasaval a mindségi
kovetelmények maximalis kielégitésével az aga-
zat miuszaki fejlesztésének iitemét meggyorsit-
suk. Azonban csak olyan mitszaki fejlesztésnek
van létjogosultsaga, amely szilard kozgazdasagi
alapokon &all, melynek hatékonysiaga egyértel-
miuien bizonyithato és amely a korabbiaknél 1é-
nyegesen gyorsabban hozza meg az eredményét.
Ma mér ugyanis tobben is elismerik, hogy a fa-
feldolgozbipari 4gazatok miuszaki fejlédésének
ardnyai és liteme az elmilt években nem wvolt
kielégits. Ha van is néhany tertilet, ahol jelen-
tésnek mondhato sikereket értiink el, pl. furnér-
gyéartas, furnérozés, lakkontés stb., ezek azon-
ban esak bizonyos sziik keresztmetszeteket ol-
dottak fel, s igy a £6 kérdést a termelés techno-
valé tartasat nem sikeriilt megoldani.

Amit a tavlati koncepcidk kidolgozdsanal még
célszeril figyelembe venni az, hogy a hasznélati
termékek eldallitasanak a folyaman a faanyag
megmunkalds igen valtozatos formakat 6lt és
megtaldlhaté az oxidaciés eljarastol a mechani-
kai megmunkalasig igen széles skalaja a fafel-
dolgozasnak. Kozos jellemz6jik azonban ezen
modszereknek, hogy a késztermék el6allitasa
mellett sziikségképpen csaknem minden esetben
alacsonyabb rendii termék vagy anyag is képzé-
dik, mely azonban ismételt munkaraforditas ese-
tén Gjabb magasabb értékli termék eléallitasat
teszi lehetévé. Pl. a mechanikai megmunkalas
hulladékbél, — faforgacslap. Ez a fejlédés a
technikai haladas, a technoldgiai felismerések az
anyagban levé tulajdonsigok és a kapcsol6dé
iparagak — elsésorban a muanyagipar — fej-
l6désének az eredménye, Ez a folyamat tovabb
fog béviilni. -

A maisik fontos felismerés, hogy a technikai
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szinvonal rohamos fejlédése a gépi berendezé-
sek erkolesi kopasat jelentés mértékben felgyor-

sitja s ezaltal leroviditi a kicserélésiik idejét. Ez .

a folyamat hozta magaval, hogy az iparilag fej-
lett orszédgokban a termelégépeket nem moder-
nizaljak, hanem ujakra cserélik ki. A beruhaza-
sok ennek kovetkeztében épiilet és gépi beren-
dezések aranyaiban a helyes értékként mintegy
30—70%, aranyt biztositanak. A jelenlegi beru-
hazasi gyakorlatban egyébként az ipari épiiletek
kihasznalasi ideje 25 évben van megdllapitva,
ugyanakkor a gépek és berendezések hasznalati
ideje a 8—10 évet nem haladja meg. Ez az a
fejleszté er6, mely az ipardg termelését az atla-
gosnal magasabb szinvonalon tudja tartani, mi-
vel a beruhdzasoknak a termelétevékenységhbe
torténé bekapcsolasa a legtobb esetben nem egy-
idejtileg kovetkezik be.

Befejezés

Az elmult évek termelésnovekedésének elem-
zése, valamint a fejlédési tendenciak mennyi-
ségi és minbségi korvonaldnak ismerete alapjan
a fafeldolgozéipar kozép tavu feladatait igy fo-
galmazhatnank: célul kell kitlizni a fafeldolgo-
zoipar termelés strukturdjanak a kereslet szer-
kezetéhez valé pontosabb hozziillesztését ugy,
hogy a minden vonalon jelentkezé igények va-
laszték szerinti differencialt kielégitése maxima-
lisan biztositott legyen. A IV. 6téves terv folya-
man ezt a feladatot csak a rendelkezésre allo
anyagi és szellemi eréforrasok ésszeri koncent-
ralasaval lehet megkdozeliteni, mely egyben fel-
tételezi a gazdasag mikroszférajaban haté gaz- *
dasagi érdekeltségek kiegyensulyozasat is a kol-
csonos elényok tiszteletbentartasanak a figye-
lembevételével.



SZABO ANTAL

Tarsadalmunk egyik nagy gazdasagpolitikai
és joléti problémaja a lakaskérdés, melynek
megoldasara hosszu tava lakésépitési programot
valésitunk meg. A IV. 6téves terv iddészakdban
lakésgondjaink jelentés enyhitése érdekében
mintegy 400 ezer lakas felépitésével szamolunk.

Allamunk figyelemmel kiséri és hathat6san
tdmogatja a hétvégi pihenés és nyari udulés cél-
jara szolgalé hétvégi és nyaraléhazak épitését
is. A vikendhézak ¢épitéséhez sziikséges olesé te-
lek a kormanyszervek dontése nyoman mar a
szerényebb fizetésti dolgozok szadmaéara is hozza-
férhet6. A nagyvarosok kornyékén is jelentos
teriileteket lehet ilyen célra felhasznalni.

Minthogy a kommunadlis és szocidlis ellatast
szolgél6 épitési program tébb milli6 m? alap-
teriilet beépitését igényli, ezt a feladatot az
épité- ¢és épitéanyagipar jelenlegi kapacitashid-
nya miatt révid tavon, hagyomanyos modsze-
rekkel megvalésitani nem tudjuk. Szilikséges
ezért minden olyan lehetéség feltardsa, amely
eléregyartott beton- és vasbetonelemek, hagyo-
manyos épitéanyagok mellett Gjabb anyagokat
és kapacitasokat képes létrehozni. Az egyik ilyen
konnyiszerkezet(i, szerelhetd épiiletek fokozot-
tabb alkalmazasa.

Fabol és faalapanyagi nagyfelilet(i. lemezek-
bél, -agglomerdlt lapokbél megfelel6 tipustervek
alapjan — szigeteld, égésgatlé és egyéb véds-
anyagok felhaszndlasaval — korszert, filitheto,
télen-nyaron hasznalhaté lakdépiiletek, vala-
mint tavaszi-nyari tartézkodéasra, pihenésre
szolgalé hétvégi hazak épithetok.

A konnyuszerkezetli faelemes hazépités ha-
zénkban mindossze néhiany éve bontakozott ki.
A kezdeményez6 lépések megtételében megha-
taroz6 szerepe volt az Orszagos Tervhivatalnak.
A MEM miuszaki fejlesztési alapjabél jelentés
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A fa novekvd szerepe az épitészetben

osszegekkel tamogatta a prototipus éptiletek és
éptuiletelemek kialakitasat és tdmogatja ma is a
faépiiletek miiszaki tulajdonsdgainak javitasara,
ujabb szerkezeti elemek kialakitasara iranyuld
kutatasokat.

Az épitési szakigazgatasi szervek 4ltal elfoga-
dott épiilettervek alapjan kiilonféle épitéanyagu
és szerkezeti fahazak éplltek. Elsének az
ERDERT Vallalat altal kikisérletezett, Ggyneve-
zett szendvics-panel modul elemekbél felallitott
épiiletek készultek, majd kés6ébb az Erdészeti
Fa- és Vegyesipari Vallalat fémvazas hétvégi
hézai és a Soproni Faforgacsfeldolgozé Valla-
latnak TTI-tervek alapjan felépitett lakoépiile-
tei. A Szombathelyi Erd6- és Fafeldolgozé Gaz-
dasdg fahdazai is nagy keresletnek orvendenek.

Viszonylag nagy szamban épiiltek kiilonféle
nagysagu és kialakitasu hétvégi hazak, mind al-
lami, mind tandcsi vallalatok, szovetkezetek, kis-
iparosok vagy maganosok kivitelezésében. A
TTI-tervek alapjan a Nagykunsagi Erdé- és Fa-
feldolgoz6 Gazdasadg akac flirészarubol gyartott
komplett kis hétvégi hazai mar a tomegigények
kielégitésére is alkalmasak lehetnek. Az alacso-
nyabb rendeltetésti, 12 m? alapteriiletet meg
nem haladé, esztétikailag megfelelo épliletek
(pl. szerszamkamra) a 10/1969. EVM szamu ren-
delet 3. § (1) bekezdés c) pontja szerint nem es-
nek épitési engedélykérés ala.

Allandé hasznédlati fa lakéhéazak telepiilés-
szerlen ez ideig csak kisérleti jelleggel épiiltek,
Igy tobbek kozott a Budapest, Kuruclesi uti la-
kotelepen, a Mezétiri Allami Gazdasagban és
Sopronban a Faforgéacs Feldolgozé Vallalat laké-
telepén, Osszesen 19 db, melybél 6 db ikerhdaz:
E terileteken még szamos tennivalé van, mind
a tipustervek kialakitdsa, mind a kiilonbz ha-
tosagi engedélyek megszerzésére vonatkozdéan.
Az 4lland6 jellegl fa lakéhazak épitésének sza-
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1. ALCO—Bausystem
Trelement épitési elv

mottevé hazai ipari bazisa csak most van ki-
alakuléban.

A fabol és faalapu anyagokbol, illetve ezeknek
fémekkel és mianyagokkal valé kombinaci6ibol
épuld lako- és hétvégi hazak hazai valasztéka-
nak felmérésére évenként alkalom nyilik a Bu-
dapesti Nemzetkozi Vasar terliletén megrende-
zésre kerulé fahaz bemutatéokon.

A nyugati allamokban a ,karavan” mozgalom

széles korii kibontakozasa a mobil lakhely iranti
fokozottabb igényben is kifejezésre jut, ami alatt
nemcsak a lakokocsikat és gépkocesi utanfutékat
kell érteni, hanem a kdénnyen, kis koltséggel at-
helyezheté nyaraléhazak irdnti keresletet is. Az
4j tipusok bemutatésara pl. Franciaorsziagban
évenként megrendezik a ,,Batimat” elnevezésii
kiallitast és bemutatot.

A skandinav allamokban, Franciaorszagban,
Anglidban és Kanadéaban a faépuleteknek széles
kori irodalma van. A Szovjetuniéban, Romania-
ban és Szlovakidban a faépliletek hasznalata a
hegyvidékeken olyan dltalanosan elterjedt, hogy
irodalmi ismertetéstikkel alig taldlkozunk, vi-
szont annal tobb kiviteli tervdokumentaci6 &ll
rendelkezéslikre a bevalt tipusokrol. Ezek a ti-
pusok azonban tobbnyire faragott fenydérénk-
bél vagy pallébol késziilnek, ami a mi viszo-
nyaink mellett egyrészt tul koltséges lenne, mas-
részt nem biztositand a hazai favagyon (cser,
akac stb. fafajok) gazdasagos felhasznalasanak
lehetGségét.

A kovetkezékben egy olyan tobbeéla felhasz-
nalasra alkalmas, raciondlis épitési moéd bemu-
tatdsara kivanok ratérni, amely hazai viszo-
nyaink mellett érdeklédésre tarthat szdmot
mind csaladi haz, mind hétvégi haz vagy egyéb.

késobbiekben emlitésre keriilé épitkezések ese-
tében.

A ,Trelement ALCO-épitési mod” az 1. dbra
szerinti ,raszter” réacsszerkezet nyujtotta lehe-
téségeken alapszik.

Az épiilet kialakitédsa a racsszerkezet alkal-
mazasa esetén szabad és egyéni megolddsokat
tesz lehet6vé. Az esztétikus és elényos 60 és
120 °-os falcsatlakozast helyiségeken kiviil az
épuletek derékszogli megoldasban is el6allit-
hatok.

Az iparositott, tipizalt épiiletelemek gyorsit-
jak és egyszerlsitik az épitkezéseket. A Trele-
ment épitésmdd optimalis lehetéségeket kindl a
kialakitéds, helykihasznalas, Kkiviteli tervek,
koltségek, valamint az épitési idétartam és va-
roskép szempontjabol.

Az épliletekhez az 1. dbra szerinti egyenlé-
oldali haromszogekb6l &llé6 racsszerkezet sze-
rinti elrendezésben allitjak fel az aluminium-

2. Trelement-rendszeru épiilet vazszerkezete
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3. Trelement-rendszerﬂ épiiletek soros épitésmoddal

otvozet elemekb6l all6 vazszerkezetet. (Tama-
szok, tartok, csomdlemezek.) Egy éptlet vaz-
szerkezetét a 2. dbra szemlélteti. A 60 °-os szog-
ben Osszefuté tartékat csavarokkal erdsitik 6sz-
sze. Az egyszerl és statikailag kedvez6 keret-
szerkezet adja az éplilettestek formajat és szi-
lardsagat és igen kedvez6 kapcsolatot teremt a
falkiosztas és tetdzet szdmara. A falszerkezet —
anyag és kiosztas — tetszés szerint valaszthatok.
A csillag alaka tamaszok funkecidjukban és for-
majukban beépiilnek az épiiletbe.

A teljes tehervisel6 szerkezet védoémazolast
kap és minden eleme jél hozzaférhet6é. Kialaki-
tasa megfelel a DIN 4113 és DIN 4102 acélszer-
kezetes épitésmodra vonatkozé szabvanyeloira-
soknak. A Trelement épitésmdddal a 120 °-os
felcsatlakozdasnak megfeleléen jol hasznalhato,
hatszogletes helyiségek alakithatok ki. A helyi-
ségek jol tagolhatok és az épuletek kiilso falaik-
kal sokoldalti lehetGséget nytjtanak a kiillonb6zo
csoportositasokra, jol beleilleszkedve a kornye-
zetbe.

338 * RASEAS Y TRy <R

Az ismertetett épitésmoddal késziilt épiiletek
komplikaciomentesen nagyobbithatok, kisebbit-
het6k, alakithat6k vagy lebonthatok és anyaguk
felhaszndlasaval teljes egészében tujra felépit-
het6k.

Az alapozési elv a mar emlitett raszterrend-
szer, amely egyenléoldali haromszogekbél 4ll,
melyeknek oldalhosszisaga 2,3 m, magassaguk
2,0 m, feluletiik hdromszdgenként 2,3 m2 A hé-
romszogeket kilonféleképpen varidlhatjuk egy-
méssal. Egy pontban csucsaikkal dsszpontositva
egyenlboldali hatszoget kapunk, mint tipikus
és igen célszerl helyiségformat.

A falak a raszterrendszer vonalan futnak és
a haromszogek megfeleld cstcspontjaiban egy-
egy tamasz van beépitve. A falfeliiletek kikép-
zésénél a tadmaszokat a helyiség magassigatol
fuggden sziikség szerint taAmasz-szakaszokkal ki-
egészitik.

Az 1. dbra szemlélteti a jellegzetes butorok
elhelyezésének el6nyeit is egy hasonlé nagysagu
négyszogletes alaptertiletii helyiséggel szemben.
Ez a Trelement helyiség 13 m?-es alapteriileté~
vel egy legkevesebb 4 m falkozi normal helyi-
ségnek felel meg, amely 4 X 4 = 16 m? alap-
tertilettel rendelkezik.

Nemcsak a helykihasznalds és a butorzat el-
helyezési lehetésége idedlis a hatszogletes —
majdnem kerek — helyiségben, hanem az ajté
és ablak elhelyezése és a megvilagitas is.

Az 55 m?-es hatszogletes helyiség maximali-
san 9,2 m (4 X 2,3 m) fesztavolsagig tdmasz nél-
kiil épitheté és kiilonosen alkalmas pl. iskolsk,
ovodak, targyalétermek, csarnokok és pavilonok
szamara.

Szémos tervezési példa bizonyitja a Trelement
épitésmaéddal elérheté sok oldald kialakitési le-
het6séget, a széles korli alkalmazasi tertiletet. A
tovabbiakban alaprajzokkal, ill. fényképekkel il~
lusztralva az egyes létesitményeket kivanom be-
mutatni.

Trelement rendszerii épiiletek soros beépitéssel

A beépités alaprajzi elrendezését a 3. dbra
szemlélteti. Ezzel a médszerrel 1000 db egysé-
genként 23 m? alapteriiletu épiilet keriilt t6bb
csoportban elhelyezésre a hannoveri vasar egyik
csarnoképliletének tetején. A raszterrendszert
alapozds révén az egymas mellé helyezett épiile-
tek falkiugrasai kikiiszobolték a sorhazépités
egyhangusagat és a tobbszoros ismétlédés elle-
nére ez a beépitési moéd miivészi vonalvezetést
eredményezett. '

A formara és nagysdgra nézve egybehangolt
butorzat a helyiségek kettés célu hasznalatat
biztositja. A szekrényagyak és uilé6butorok lehe-
tévé teszik, hogy a helyiségeket nappal tar-
gyaldteremként, éjszaka pedig halészobaként
hasznalhassak.

Két vagy tobb egység Osszekapesolasdval kii-
16nb6z6 iroda- és lakohelyiségek vagy nagyobb
konferenciatermek alakithatok ki.
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Lako- és uidiiléépiiletek

A 4. Gbran bemutatott alaprajz egy 245 m?
alapteriuiletii, hatszogletes helyiségbdl allé luxus
lakoépuletet szemléltet. A szellésen — kertes
kornyezetben — elhelyezett lakéhézban a laké6-
szoba, étkezésarok és konyha 0Osszefliggé helyi-
séget képez. A haloszoba-traktus kozpontja egy
0ltoz6szoba, amely a halészobadkat és a fiirdé-

szobat valasztja el. A halészobdkhoz kiilonallé
teraszok tartoznak.

A hazhoz derékszog alaprajzi pince, valamint
flirdémedence is tartozik. A pincét vasbetonle-
mez boritja. A kiugré teté beallohelyet biztosit
egy gépkocsi szamara.

Uzlet- és irodaépiiletek

Egy frankfurti munkaerétoborzé ugynokség
690 m? alapteriiletli irodaépiiletének kialakitasat
szemlélteti az 5. dbra. Az épiilet funkciéjaban
az iroda szervezetének és ligymenetének felel
meg.

Az a korulmény, hogy minden munkahelyet
természetes megvilagitassal kellett ellatni, ered-
ményezte a két belsé udvar kialakitasat. A teli
uvegezések, a biztonsédgosan elhelyezhet6 belsé
uvegfalak a teljes irodaépiiletben kival6 meg-
vilagitast biztositanak. :

Az épuletet az aluminium és lveg jellemzi,
azonban az ablakkeretekhez és meghatarozott
falelemekhez alkalmazott faanyag megfelel6
kontrasztot ad, amely a szényegpadlo és beren-
dezés szingsszedllitasa révén hatasosan érvénye-
sil. Az irodaépulet sziikség szerint bévithetd.

Eloadé- és konferenciatermek

A 6. abra egy eldadoterem és mellékhelyi-
ségeinek alaprajzat szemlélteti, amely 365 m>
alaptertilettel, foldszintes elhelyezéssel létestilt.
A kiils6 falak alaprajzi elrendezése optimalis
megvilagitast biztosit a j6 akusztikdju épu-
letnek.

A terem térhatasa a kozéps6 rész megemelé-
sével fokozhat6. Itt helyezhetd el elénydsen a
kozvetett megvilagitéas is. Az eléadoterem egy
hasonlé médon épult laboratériummal, aluljaro-
val kothet6 ossze és ily moédon egy modern
kutatéegységgel bévithets.

A Trelement épitésmoddal elényosen épithe-
t6k lizemi étkezdék. klubhazak, o6vodédk vagy
napkozi otthonok is. A 7. és 8. dbrdk egy 6voda-
épulet tavlati képét, illetve belsé kialakitasat
szemléltetik. A kornyezetbe esztétikusan illesz-
ked6, modern berendezéstii 6vodaépiilet a gyer-
mekek szamara kellemes kornyezetet biztosit.

A Trelement épliletek tobbszintesen is léte-
sithet6k. Egy kétszintes épilet tavlati képe 1at-
haté a 9. abran.

Roviden ismertetni kivanom az egyes épiilet-
elemek, panelek felépitését.

Alapozds: Tuské- vagy savalap a teherhordé

szerkezetek ala, illetve &llandé haszndlati jel-
legti épiiletek aldpincézve épithetdk.

Teherhordé szerkezet: Tartok és csomoileme-
zek alkalmazasaval — emel6berendezések hasz-
nalata nélkiil — csavarkotésekkel osszekotott ta-
maszok, beton alépitmény, técsavarokkal, vala-
mint a sziikséges kiegészité berendezések.

Padlo: Szerkezeti felépitésére vonatkozdan a
10. abra ad atmutatast. A vasbeton lemezen levo
hdszigetel6 anyagra felhordott, usztatott eszt-
richre keriil a valasztds szerinti padléburkolat,
a helyiség rendeltetésének megfeleléen. A vas-
betonlemez vastagsdga a padlofajta és terhelés
szerint valtozik. A nedvesség elleni szigetelés
oldalt felvezetve, a hdszigetelés pedig a DIN
4108 szabvanynak megfeleléen késziil.

Tetozet: A tetészerkezet és a mennyezetbori-
tas kialakitasara vonatkozoan a 11. dbre ad Gt-
baigazitdst. Az aluminium vagy acél profille-
mez a tartészerkezethez van csavarozva és erre
helyezik az 50 (ill. 60) mm vastag polistirol ke-
ményhab (pl. DOW. Roofmate FR) hészigetelést
két rétegben, eltolt fugakkal.

A tet6boritas ,.Koit” folia a tetdperemnél me-
chanikus rogzitéssel, gyongykavics szorassal.
Hoszigetelg-képesség:

1/h = 1,64 (m? 6 °C/kcal)
K = 0,42 (kcal/m? 6 °C)

Valamennyi bevalt meleg tetdszerkezet alkal-
mazhatd. A csapadékviz elvezetése beliil, a ta-
maszoknal torténik.

A fliggesztett mennyezet tetszés szerinti kivi-
telben késziilhet, kiilonféle anyagokbol.

Kiilsé falak: Altaldban keretszerkezetes kiala-
kitdssal késziilt panelek kiilonb6zé anyagokbdl,
nem teherhord6 rendeltetéssel. Fokozott hdszi-
geteléssel rendelkeznek a DIN 4108 szabvany-
nak megfelelGen.

A kiilsé falak két kiilonboz6 kialakitasat szem-
lélteti a 12. és 13. dbra.

Gazbetonfal hangszigetels légréssel (12. dbra).
A tobbrétegli panel 7.5 em vastag gazbeton (lap
forméajaban) 4 cm vastag asvanyi-gyapot paplan
hoszigetelés és légréssel elhelyezett kiils6 frizes
fa boritasbdl all. .

Felliletkiképzés belul: pl.
frocskolés.

homokos gipsz

Hoszigetel6-képesség:
1/) = 1,52 (m? 6 C/kcal)
K =0,57 (kcal/m? 6 °C)
Suly:
G = 58 kp/m2

Miianyagboritdsi kiilsé falpanel felépitését
szemlélteti a 13. dbra.

A tobbrétegii panel 3,5 mm vastag Eternit le-
mezb0l, nedvesség elleni szigetelérétegbol, 5,5
mm vastag polystirol — keményhab hészigete-
lésbol és kiilsé feliiletén 3,2 mm vastag tiveg-
szal erdsitésti miianyaglemezbél 4ll.
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8. Ovodaépiilet belsé kialakitdsa
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10. Alapozds és padozat -
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Hoészigetel6 képesség:
1/h = 1,59 (m2 6 °C/kecal)
K =10,56 (kcal/m2 6 °C)
Suly:
G = 18 kp/m?

Ajtok és ablakok: teli livegezéssel késziilnek.,
specidlis neoprén szelvényben. Az ablak- és
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i Mennyezet boritas

11. Tetoszerkezet kialakitdsa

ajtéelemek 0,75 és 1,80 m kézott minden nyilas-
szélességben alkalmazhatok.

Teli iivegezésti Pierson-rendszerii toléablak
kialakitasat és elhelyezését szemlélteti a 14. db-
ra. Felépitése: fa keretszerkezet, beépitett para-
pet, haromosztasu livegezett toloablak (egysze-
res, vagy kétszeres livegezéssel).

K = 2.33 (kcal/m2 6 °C)
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12. Faval kombindlt kiilsé falpanel

Belsé falak: Gipszkarton, gazbeton, valamint
faalapanyagu téli valaszfalak megfelelé hangszi-
geteléssel. Egy forgacslapbol késziilt valaszfal
metszeti képét mutatja be a 15. dbra.

Teli vdlaszfal felépitése: vazszerkezet fémszel-
vényekbol, feszitGelemekkel a tetdtartokhoz és
mennyezethez feszitve. A kit6lt6elemek (pl. fa-

forgdcslap) a csatlakozoszelvényekbe vannak be-
fogva.

Feliletkezelés:
kivansag szerint.
Hangszigetelés:
33—47 dB (a fal kialakitasatol fliggéen).
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13. Tobbrétegti kiilsé falpanel
Suly: azonban a fokozottabb tliz elleni védelemre
G = 27—44 kp/m? (a fal kialakitasatol fiig- valé tekintettel a hGtarolds elektromos fiités
géen). a legalkalmasabb.
Fiités: Epiiletgépészeti szerelvények (Instalacid): A

Valamennyi flitési rendszer alkalmazhat6, vizszintesen futé vezetékek elhelyezése a tet6-
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15. Belso, teli walaszfal-panel

térben a mennyezet f6lott eltakarva torténik, a
fuggoleges vezetékeket pedig a tamaszoknél
helyezik el.

A ,Trelement” épitési méd hazai alkalmazas
esetén természetesen adaptalasra szorul. Kisebb
véaltoztatasokat kell majd eszkozolni az egyes
szerkezeti elmekben a rendelkezésre all6 épitési
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anyagoknak, ill. hatésagi elGirasoknak megfe-
leléen.

A fabol épitheté hétvégi és csaladihaz akeié
erdményes kibontakoztatisa érdekében célsze-
rinek latszik, hogy a ,,Faipar” — hasonléan a
kilfoldi faipari szaklapokhoz — rendszeresen
foglalkozzon a faépitkezések fejlédé modsze-
reivel.



GEPISMERTETES

Automatikus csapvajat firégép HL 120 PD

1. abra

HEL 120 félautomata csapvdjat fiardgép 1. dbra

Ezt a félautomata gépet az RP 100 tipust csap-
vagogéphez szerkesztették. A gépet székgyartas-
nal, karpitos butor Aallvanygydrtdsnal és egyéb
batorok gyéartisianal hasznéljak.

A csapnyildasok mélysége, hossza, egy rogzitd
szerkezettel keriil elhataroldsra. A munkadarab
egyszerii emel6 szerkezettel keriil az asztalra. A
tengely hosszanti irdnyu mozgésa konnyen be-
allithaté a kivant méretre és ezért igen alkalmas
hossza lyukak (csapvéjatok) gyors fardsara 120
m/m hossziségig. A legnagyobb fardsi mélység
100 mm és ugyancsak minden méretre allithaté.

A 3 léer6s motor és a tengelyek gyors forgasi
sebessége 11 000 fordulat/ora (UmP). A hosszu
csapnyildsok garantdltan tiszta kivitellek. A tel-
jesitményszam igen magas (teljesitmény mutato)
minden fajtandal 3. dbra.

A kezelési/karbantartdsi id6, valamint az iires-
jarat csokkentése céljabol, minden forgérész nagy
méretli SKF golyosesapagyakkal van ellatva.

HL 120 PD automatikus esapvdjal fuarégep 2. dbra

A HELMA-NAHOMA hosszu csapvajat furégép
magas teljesitményre alkalmas,, alacsony koltség-
hanyaddal. A gép célszertien az AP 100 PD auto-
matikus esapvagogéppel dolgozik.
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3. dbra

A nem produktiv id6 (iires jirat) a legalacso-
nyabbra esokkenthets az asztal gyors mozgéséval.
A mozgés azonnal megkezdédik, amint a munka-
darab a szerszdmtél 5 mm tdvolsdgra keriil. Az
asztal mozgdsit a munkadardb és a fa mindsége
szerint kell bedllitani, ezdltal a legnagyobb telje-
sitményt lehet elérni.

A teljesen automatikus munkamenetet konnyen
elérhet6 kapcsol6 biztositja. A munkamenet ezzel
a kapcesoléval barmely percben megszakithaté,
akkor mindkét asztal azonnal vissza4ll a kiindulé
pontra és lehet6vé valik a rosszul feszitett szer-
szam kicserélése, ezért a kirok és a selejtgyartds
elkeriilhet6. A magas, 11 000 m/6ra fordulatszdm
lehet6vé teszi a gyors munké4t, valamint a gép
gyors ellatasat és ezen keresztil a nagy teljesit-
ményf gép teljes kihasznilhatésagat. A légstirit6
szerkezet légsapkajabol kidramlé levegs tisztan
tartja egyidejiileg az asztalokat.

A csapvéjatokat 30 m/mgs, valamint hosszd
véjatok, 30 m/m szélességig a legnagyobb tiszta-
Tlé:gga,l lehet késziteni. Az asztalok 20°-ig elhajlit-

atok.

A magas forgdsi sebesség és a gyors allit4si lehe-

4. dbra

a gép kiilonlegesen magas teljesitményét. (Minden
hosszirdnyd véjat kiftrdsa 2-6 mésodpercig tart.)

A HL 120-as tipusu standard gép excenter-
préssel van ellitva. Kivinsig esetén az automa-
tikus feszitéshez IlégstiritGeilinder szerelhets a
gépre.

A HL 120 PE tipust gép id6hengerrel vagy
lébpedallal léthat6 el (amely 15 masodpercre 4l-
lithaté be).

A HIL 120 PD (teljes automata,)

A munkadarabot a bal asztalra helyezziik és a
siiritett levegs henger megfesziti a munkadarabot,
ezzel egyidejfileg megindul az asztal a szerszdm
felé. A flrés befejezése utdn az asztal azonnal
visszatér automatikusan az alapélldsba. A feszits-
henger kienged, a légnyomis megtisztitja az asz-
talt a forgécstél és portél és a munkadarab leve-
hetd.

Ugyanezen munkamenet megy végbe a jobb
oldali asztalon is az iitemezés olyan, hogy az egyik
asztal kiszolgdlja a mésikat. Biztositott az a lehe-
tGség, hogy ezeket a gépeket egy ember szolgélja
ki és magas teljesitményt érjen el egészen jelen-
téktelen koltséggel (4. dbra).

téség és a tengely gyors, ingamozgisa biztositja Juhdsz Istvdn
Technikai adatok
Legna-
M Max gyolib
a4 | Max, ax. Za tavols.
Asgztal Hajlési . véajat- | Ford. sz Netté
Gé L & djat- ; = ka.-
p neve magassdga s20g szerng m E‘l’élJ;; % hosgzﬁ- m/6ra | TR SR stly, kg
- AR és asztal
| koz0tt
SHLST20)  eie s 315 435 mm 200 30 mm | 100mm | 120 mm | 11 000 m | 100 mm | 1. asztal 460 kg
2. asztal 485 kg
HL-120 PD ... | 315x 435 mm 20° 30 mm | 100 mm ’ 120 mm | 11000 m | 100 mm | 525 kg
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KULFOLDILAPSZEMLE

A csehszlovak faipar helyzete 1970-ben

Talan furcsanak tinik, hogy lapunk hasab-
jain a csehszlovak faipar helyzetével kivanunk
foglalkozni. Helyénvaldnak taldljuk mégis, mert
a Hospodarské Noviny 1970. évi 17-ik szamaét
- olvasva, a magyar helyzethez nagyon sok ha-
sonlésagot taldltunk, s szamunkra nem Ilehet
kozombos, hogy csehiszlovak barataink miként
is 1atjak a kibontakozas utjat.

Vladimir Novak mérnok errél a fent idézett
lapban a kovetkezéket irja:

,Minden valészinliség szerint azért, mert
van ithon fank, magunk koril latjuk minde-
ntitt, nem becsiiljiik meg eléggé, nemesak mint
fogyasztok, de mint dllam sem. A faipar némely
kiemelt agaban tulnyomoérészt import anyagot
dolgoznak fel, s egyre halogatjak a hazai fa-
anyag ipari felhasznalasat. Pedig nem kevés
fanyersanyaggal rendelkeziink. Tonnéara Atsza-
mitva évente csaknem 9 millio tonnaval. A
széntdl eltekintve ez a legnagyobb hazai nyers-
anyagforras.

Az 1969. és 1970. évi tervek Osszeallitdsanal
az illetékes szervek sok megértést tanusitottak
a fafeldolgozo ipar fejlesztése irant, sikertilt né-
hany alapveté fontossagu beruhdzast megkez-
deni, — farostlemezgyar Susicén, enyvezett le-
mezgyar Hodoninban, farost- és furnériizem
Bucsinban, stb. — mégis a legkiilonbozébb for-
maban megnyilvanulé Aallami segitség nélkiil
lehetetlen a fa komplex feldolgozasat bizto-
sitani.

Szerkezeti valtozasokra van sziikség, Uj tech-
nolégidk bevezetésére!

Ezt azonban csak uj lizemek létesitésével le-
het megoldani; uj farostlemezgyarak, 0j fafor-
gécslaplizemek és 1j préselt idomgyarak kelle-
nek hozza. Ezt a strukturdlis valtozast a faipar
nem tudnd csupan a sajat erejébél megvalésita-
ni, mivel a multban a beruhizasi eszkozokbél,
illetve azoknak a felujitdsokra szant hanyada-
b6l mér épitettek néhany 1j tizemet. Az elsédle-
ges faipari termékek el6allitdsahoz sziikséges
kapacitas létesitésének halogatdsaval egyre job-
ban mélyiil a fesziiltség a faipari gyartmanyok
sziikseglete és az azok el6allitdsdhoz sziikséges
alapanyagok biztositdsa kozott. Emelkedik a
faanyagok, féként a flirészaru behozatala, még-
pedig a t6kés orszdgokbdl, annak ellenére, hogy
elég nyersanyaggal rendelkeziink itthon azok
eloéallitasdhoz. Az 1965—70. években a butor-
gyartas csaknem 50 szézalékkal emelkedett, ez-
zel szemben a flirészaru eléallitdsa csupan 32
szazalékkal.

A Csehszlovak Szocialista Koztarsasagban
megkozelitben 2—3 millié6 kébméter feldolgo-
zatlan faanyag all rendelkezésiinkre, amely al-
kalmas lenne faforgacslap és celluléze gyarta-

sara. Ugyanakkor a nyers faanyag jelentfs ré-
szét kiszallitjuk. Paradox helyzet, hogy Cseh-
szlovdkia, amely nyersanyagok tekintetében
szegény orszag, Svédorszag utdn a masodik he-
lyen all Eurépaban a nyersfa kivitele terén.

A csehszlovak nyersfa-ki_vitcl fejlodése 1963—63-ban
1000 kobméterben

1963 1965 1968

Farostforgacsfa, tileveli 67,1 204,38 567,8
Farostforgéicsfa, lombos 297,0 395.4 4347
Ronk, thleveld 249,3 143,2 188,8
Ronk, lombos = 39 103,1
Osszesen: 613,4 747,3 12944

Az 1970. évi terv a faipari termelés 6,2 szaza-
lékos, az export szallitasok 3 szdzalékos, belfsl-
di piac részére sz6lé butorgyartds 7 szézalékos
és az épliletasztalosipari termelés csaknem 10
szazalékos emelését iranyozza els. A faipar fel-
késziilt az eépitéipar fokozott sziikségleteinek
kielégitésére és reméli, hogy az elmult eszten-
dék mintdjara idén mar nem ismétlédik meg a
termelési terv nem teljesitése. Megvaltozott a
kozponti iranyité szervek és a faipari vallalatok
felfogasa is: a beruhdzisokat megkédzelitéen 27
szazalékkal emelik, a gépek behozataldt pedig
a tékés orszagokbol csaknem 60 szazalékkal.
Mindez természetesen nem oldja meg a faipar
felgyiilemlett problémait, hanem csupan igére-
tes kezdetét jelenti a kovetkezd 6téves tervnek,
amelyben koncentralni kellene a beruhazasi £6-
feladatok valamennyi el6késziileti tennival6jat.

A fentiek mellett nagy szerepet jatszik az
idétényez6. A Csehszlovak Szocialista Koztarsa-
sag &llandé jelleggel 12 milli6 kébmeéter koriili
kitermelheté faanyaggal rendelkezik, ami bizo-
nyos meértékig hatart szab a fafeldolgozé ipar
fejlesztésének. A farostlemez- és faforgicslap-
gyartashoz sziikséges - alapkapacitds megterem-
tése eés a flrésziizemek kisebb mértéki felujita-
sa és optimalis Osszevondsa utédn a beruhazasi
igények lényegesen csokkenni fognak, mivel a
tovabbi fejlesztést tilnyomorészt rekonstrukei-
¢kkal és korszerlisitésekkel lehet majd megol-
dani. A fafeldolgozé ipar képes lesz arra, hogy
visszatéritse az allampénztarba a befektetett
Osszegeket, mert emelni tudja majd termelését
mind az export, mind a belfsldi piac, mind a la-
kasépitkezés részére. Ezzel szemben a hazai fa-
anyag feldolgozasdhoz sziikséges alapkapacita-
sok létesitésének tovabbi halogatdsa azt jelen-
ti, hogy elhanyagoljuk itthoni nyersanyagunk
hasznositésat, s ezzel sziikségképpen emeljiik a
faipari termékek behozatalat kiilféldrél.

Nem Kkisebb probléma a papir-cellulézipar
nyersanyagfelhasznélasat illetéen.
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Az 1970. évi terv elbirdanyzata szerint a cseh-
szlovak Szocialista Koztarsasag papir- és cellu-
l6ze-ipardban Gsszesen 2700 000 kobméter fe-
ny6fat és nem egészen 200 000 kébméter lombos
fat hasznalnak fel, vagyis az egész famennyiség
hét szdzalék korili hanyadat. Ezért gyorsabb
Utemben kellene felzarkéznunk a vildgfejlédés-
hez, elsésorban Szlovéakidban, ahol a lombosfa
allomény van tulstlyban. Mégha hianyzik is a
pontos gazdasagi Osszehasonlitds Ilehetésége,
vitathatatlan, hogy a cellulézegyartas fejleszté-
sét a hosszurosti feny6gombanyag rovasara
nemzetgazdasagi szempontokbol nehéz indokol-
ni. A kufatointézetek bevonasaval most késziil
egy tanulmany, amelynek alapot kellene szol-
galtatnia ennek targyilagos megitéléséhez. Ta-
gadhatatlan, hogy nalunk egyrészt elhanyagol-
jak a lombos faanyag megfelel6 mértéki fel-
hasznalasat, masrészt szikitik a fenysfiirészaru
eléallitdsanak nyersanyagbazisat, pedig a feny6-
farészaru aranylag alacsony befektetési koltsé-
gek mellett, egyike a legkifizetdd6bb kiviteli cik-
keknek a vilagpiacon. A nyers faanyag felosz-
tasa az egyes gyartasi agazatok kozott meny-
nyiség, féleség és minGség szempontjabol egyike
azoknak a kérdéseknek, amelyeket a kovetkezd
6téves és tavlati tervben meg kell oldani. Sziik-
ségesnek mutatkozik az is, hogy megtalaljdk és
szabalyozzédk az exportra szint nyersfa meny-
nyiségét és kivitelének modjat. Ezeket az intéz-
kedéseket azonban kovetkezetesen kell végre-
hajtani és egyidejileg kell gondoskodni arrél is,
hogy behozzadk és meghonositsak az erdégazdal-
kodasban a korszerti technikai eszkézoket és
mddszereket.”

A fanyersanyag-helyzet ismertetése utin ra-
tér a feldolgozé ipar problémaira, s azokat a
kévetkezékben 6sszegzi:

A fafeldolgozé ipar nem dll el a fafeldolgozé
kombindtok létesitésének koncepciéjatél, azon-
ban szambavesz mas lehetéségeket is a gyartasi
kapacitds novelésére. Mérlegelik példaul, hogy
a ki nem hasznélt épliletekben kézos koltséggel
allitanak be szalagrendszereket faforgacslapok
gyartasara, igy példdul a Marienbad melletti
Teplan; a meglevé farostlemez- és faforgacslap-
lizemek kapacitasat rekonstrukcick révén meg-
kétszerezik; tavlatilag gondolnak a kisebb iize-
mek jobb kihasznalasara és hasonlokra. Keresik
a lehet6ségeit annak is, miként lehetne kisebb
beruhazasi koltségek mellett — féként az épit-
kezések tekintetében — biztositani a faanyagfel-
hasznalasanak uj koncepci6jat.

A butorgydrtds kérdésének tdvlati tisztdzdsa
bizonyos mértékig a tervbe vett kiviteli leheté-
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ségektdl is flgg. A Kkivitel elényeirsl, vagy
elénytelenségérol, sokat vitatkoznak. A féként
t6kés 4llamokba iranyulé butorkivitelre el-
s6sorban az késztette a wvallalatokat, hogy
egyéb méd nem 4llt rendelkezésiikre kor-
szeri gépek és faipari berendezések behozata-
lara. Viszont a szocialista 4llamokba iranyulé
batorkivitellel kapcsolatban arra mutatnak ra,
hogy az a jelenlegi 4r- és gazdasagi viszonyok
mellett a vallalatok szdméra nem tulsigosan elé-
nyos. Javaslatokat készitettek elé a valaszték
megvaltoztatasara, a csomagolasi és szallitasi
kéltségek csokkentésére, mindez azonban nem
oldhatja meg az Gsszes vitds kérdést, amelyek

a kiilkereskedelemben bevezetett pétlékok és”

levonasok politikajaval és gyakorlataval kapeso-
latban meriiltek fel. A vallalatok szintjén nem
gyozik eléggé bizonygatni, hogy a kélesonos aru-
csere elényos. Ha példaul az arak szempontjabol
a behozatal, — igy a nyersolaj, vagy a vasérc
importja — el6nyds, ez nines gazdasagi kiha-
tassal azokra a vallalatokra, amelyek butort
exportalnak. Ezért ebben a vonatkozasban a koz-
ponti iranyité szervekt6l megfontolt intézkedé-
seket varnak.

A feanyagok és termékek részesedése az epit-
kezések teljes értékének megkozelitéen 12 szaza~
lékat teszi ki. Korlatozzak a fa segédanyagként
val6 felhasznaldsat, terjednek azonban az 4j
aplikacios modok, amelyek kihasznaljak a fa
esztétikai és szerkezeti tulajdonsagait. 1970-ben
az épitbipar részére sz6l6 hagyomanyos faipari
termékek szallitdsanak emelésén kiviil tervezik
a kis csaladi fahazak gyartasanak fokozasat is.
Ez is egyik utja a faanyag és faipari termékek
szélesebb kort felhasznaldsanak az épitbipar-
ban. A tovabbi fejlédés iiteme fligg mindenek-
elétt a rekonstrukciék menetétél és a szalag-
rendszeri farostlemez- és faforgacslapgyarak,
valamint a lemezek feliileti kezelését szolgalo
gépszalagok létesitésérsl.

A faipar szerkezeti dtalakitdsdnak megvalo-
sitdsdban jelentds szerepet jdtszik a vegyészet.
Feldolgozo iizemek vannak épiil6félben, ame-
lyek nagy mennyiségben igénylik majd a kii-
lonb6z6 vegyianyagokat és készitményeket,
mint példaul a farostlemezek és faforgacslapok
feliileti kezelésére szolgald gépszalagok, butor-
gyarak és hasonlé létesitmények. Tébb butor-
féleség mindsége és esztétikai szinvonala — (a
karpitozott butorok, konyhai butorok, stb.), —
a felhaszndlt vegyianyagok és készitmények
mennyiségétdl és minéségétsl fiigg. A faipar és
a vegyipar koz6tt éppen a sziikséges vegyianya-
gok biztositasa miatt fennall ellentéteket a
kidolgozés alatt all6 uj otéves tervben kell fel-
tétlentil rendezni. Pr 5 K



KULFOLDI LAPSZEMLE

A Vilaggazdasag 1970. oktober 16-i mellékle-
tében a Konjunktara és Piackutaté Intézet
jelentése alapjan tajékoztatdst ad az egyes
EFTA orszagok nemzetkdzi butorpiacarsl.

Bevezetdjében megillapitja, hogy a nemzet-
kézi butoripari piac az utébbi években jelent6s
valtozasokon ment at és els6sorban a fejlett
orszagokban jelentésen emelkedett a butorfo-
gyasztds. A tartés fogyasztasi cikkek kozott az
élre kertilt,

A vizsgalt orszagok: Dania, Svédorszag, Nor-
végia és Anglia butorforgalmanak alakuldsa az
elmult években az alabbiakban foglalhat6 dssze:

Dania

Lapunk utobbi szdmaiban — kiilféldi lap-
szemléinkben — maér tébb izben adtunk a dan
butoripar helyzetérél tajékoztatast. Ezért az
ipari termelésének, export- és importforgalméa-
nak alakuldsira most nem tértink ki, Annyit
azonban megismétllink — miutdn az import
értéke az export értékének még ‘az 50%,-4t sem
éri el — hogy a kivitel tovabbra is a gazdasag
egyik legfontosabb devizaszektora. A szocialista
orszagok daniai kivitelének értéke 625 000 dol-
lar, ebb6l Magyarorszdg részesedése 64 000
dollar.

Dénia az egy fore esé butortermelés és export
tekintetében nemcsak az EFTA orszagok kozott,
hanem egész Eurépaban a legjelentésebb orszag.

A butoripara egyike az orszag 10 legnagyobb,
egyben legjobban jovedelmezé ipardgainak. A
gyarak a tomegcikkekkel szemben a mindségi
termékekre alltak. Butoraik szinvonalat képvi-
selnek. A legjellegzetesebb és legismertebb
stilusirdanyzatuk a ,,Skandindv vonal”. A kortél
és divattél fliggetlen, maradandé és reprezen-
tativ formaalakitds els6sorban a bank, iroda
és szélloda-berendezéseknél érvényesiil. A lako6-
szoba butorok kidolgozdsaban a gyakorlati cél-
szerliségen kiviil az egyes butordarabok varial-
hatésagara is torekszenek. Rajzoléikat és bu-
tortervezéiket butormiivészeti akadémidn ké-
pezi ki.

Svédorszag

Az export-import butorforgalma nagyjabol
egyensulyban van. Az orszdg butortermelése
1969-ben meghaladta az 1200 millié6 svéd koro-
nat, melyb6l az export értéke 200 millié SKr.
(3210 ezer dollar), ami az el6z6 évvel szemben
mintegy 379, névekedést jelent. Importja
36 258 ezer dollar volt, melybl Magyarorszag

részesedése 853 ezer dollar, az exportban pedig
13 ezer dollar.

Norvégia

Az orszag lermelési értéke butorban 1969-ben
650 milli6 norvég korona. Els6sorban szék és
kéarpitozott butorok gyartasara specializalta
magat. Exporttevékenységét az allandé noveke-
dés jellemzi. Vasarloi: Svédorszag, Dania, NSZK
és Anglia.

Az importérok kozott az EFTA orszagok,
tovabba a Német Szovetségi Koztarsasag, Olasz-
és Lengyelorszag emlitheté. Magyarorszag ex-
portja 1,68 millié korona.

Anglia
Butoriparanak Uzleti forgalma 1969-ben
csokkent, a hazai forgalom becsiilt értéke

117,5 millié font sterling, az 1968. évi 1814
milliéval szemben. Az export viszont 1968—69-
ben mintegy 60%-kal novekedett. Némileg
csokkent az import értéke is. Lényegében azon-
ban a kereskedelmi mérleg butorban aktiv és
tendencidja javulo.

A butort az angolok még ma is egy egész
életre szdélénak tekintik. A modern butorok
elsésorban a hires angol étkezékonyhakban
kezdenek teret héditani.

A butorgyarak még mindig a massziv, tartés
kivalé minGséget képvisels, de draga butorokat
allitjak el6. Az olesobb butorok tomeggyartasa
az atallas csak a kozelmultban indult meg.

A butoripar fejlédését az angol butorgyarak
és kereskedelmi cégek elavult strukturaja is
akadalyozza. A gydrtas er8sen széttagolt, melyet
bizonyit az a kériilmény is, hogy a btitorgyarak
szovetségébe tartozé 1803 gyar koziil csak kb.
2—3%-a forgalmaz 1 milli6 font sterlingnél
tobbet. A jellegzetesen export-kereskedelmi
cégek szama is mar csak minddssze 100.

Az angol butor kiilkereskedelmi forgalma az
alabbiak szerint alakult.

1968 1969

millié font
Export 17,8 23,2 Magyarorszig részesedése
6000 USA dollar
Import 14,0 13,5 Magyarorszag részesedése

307 000 USA dollar

Az export allamok sorrendje: USA, Francia-
orszdg, Hollandia, frorszag, Svajc, Kanada.
A 16 vasarlék: Dénia, NSZK, Olaszorszag,
Svédorszag, Ausztria, és Hollandia.
Dy d, T
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