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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A lakas-butorgyartas fejlesztésének néhany

DR. LAZAR LASZLO
vezérigazgatd

(Vitaanyag)

Az utobbi 3 évben az allami butoripar szak-
embereinek lehetdséglik adédott a nyugatné-
met, olasz, francia és belga butoripar tanulma-
nyozasara.

A tanulmanyutakon szerzett benyomasok és
tapasztalatok alapjan a szakemberek egyre szé-
lesebb korben hangoztatjak, hogy a magyar bu-
toripar a technikai-technolégiai fejlodésben
rendkiviil elmaradott, annak ellenére, hogy a
termelésnovelés liteme az eurdpai orszagok no-
vekedési liteméhez viszonyitva Kkielégitének
mondhato. (Lasd: 1. tdbldzat.)

A technikai elmaradasunk részben a gyartasi
moédszerekben, az egy munkésra es6 alapanyag-
feldolgozas modszerében, részben a nyugateuro6-
pai piacokon jelentkez6 modern butorexport
visszaesésében mérhet6. A szakemberek koré-
ben mar felmeriilt a gondolat annak megvizsga-
lasdra, hogy a szomszédos szocialista orszagok
butoriparaban jelentkezé technikai fejlédés a jo-
vében milyen hatassal lehet a magyar butoripar
fejlesztési és piaci viszonyaira.

Mindezek arra utalnak, hogy idészertu foglal-
kozni a magyar butoripar technikai-technolé-
giai fejlédésében az utobbi években jelentkezd
lemaradés okaival és a nemzetkozi szinvonalhoz
torténé felzarkézas meggyorsitasa érdekében
sziikséges feladatokkal. Miutan a magyar butor-
ipar technikai-technologiai fejlédésének vizsga-
lata bonyolult kérdés, népgazdasagi attekintést
igényel, részemrol csupan arra vallalkozom, hogy
sajat tapasztalataimat rogzitve, elgsegitsem a
technikai-technolégiai fejlédés irdnyvonala né-
hany alapkérdésének megvitatdsat és a megolda-
sokra iranyulé célravezeté6 modszerek kialakité-
sat.

A felvetett problémakor vizsgalatanal kiindu-
lasi alap, hogy a butoripar fejlesztésének mar a
kozéptava tervekben meg kell oldania:

a) a lakossag butorsziikségletének differenci-
alt minGségli és arszintl butorokkal torténd ki-

kérdése a nyugat-eurépai tanulmanyutak
tapasztalatai alapjan

elégitését (a kereslet és kindlat egyensulyanak
biztositasat figyelembe véve az export-import le-
hetoségeket),

b) az extenziv fejlesztésrol az intenziv fejlesz-
tésre kell attérni (a fejlesztési alapokat a mi-
szaki szinvonal novelésére kell forditani, ott ahol
az a legnagyobb hatékonysagot biztositja),

¢) a mindenkori termelétevékenységet gazda-
sagosan kell végrehajtani, hogy az anyagi ra-

forditdsokban mindinkabb kifejezédjenek a tar-

sadalmilag sziikséges raforditasok (az arak az
alapveté kozgazdasagi funkcidjukat kell kife-

jezzék).

1. A gyartmanyfejlesztés értékelése
a lakasbutorokat alapul véve

A gyartmanyfejlesztés irdnya alapvetéen be-
folyasolja a butoripar technikai-technolégiai fej-
16dését. A jelenlegi hazai butorok vizsgalatai ar-
ra engednek kovetkeztetni, hogy még ma sem
elfogadhaté a gyartas és forgalmazis feltételei-
nek megfelel6 gyartméanyfejlesztés.

A gyartmanyfejlesztésben a vita tobb kérdést
érint:

a) az esztétikai, formai kovetelményeket, mi-
szerint gyartmanyaink nem tulsdgosan elmara-
dottak-e mivészeti értékiiket tekintve,

b) az egyes funkcitknak megfelelé gyartma-
nyok kialakitdsat, miszerint termékeink megfe-
lelnek-e a korszeru lakaskultura kovetelményei-
nek,

¢) a szabvanyok jelenlegi el6irasait, minéségi
kovetelményeit, miszerint azok megfelelnek-e a
hasznalat és a gyartas jelenlegi szinvonalénak.

A hazai gyartmanyfejlesztés esztétikai, for-
mai kialakitasdban érvényesult a korszerusités-
re valé torekvés, azonban a rendelkezésre 4116
alapanyagok és ezzel 6sszefuggé arszintek a kor-
szerlsitést sok esetben megakadalyoztak. A bu-
toripar kozponti Gyartmanyfejleszté Iroddja —

AL R A R ¥ 207 .



1. tablazat

A bitortermelés fejlddése az eurdpai tékés és a szocialista allamokban*

Milli6 USA $
Ok 1965. év | 1966. év | 1967. év 1968. év | Eves dtlag
% % %. 1= '8 %

L. Burépai t6kés dllamok tl. fejl. 100 112,2 121,7 — 129,2

VYR DS LU B A, A g g | 100 106,0 99,0 484 111,5 3,8
BT s s e e e o e ' 100 111,0 l 125,0 85 137,0 12,3
Bolpytiiiic., o .0 WA NEE R0, o p ! 100 108,0 114,0 170 121,0 7,0
DADIR 7 e N S s | 100 123,0 149,0 110 170,0 23,3
Franciaorszég .................. 100 110,0 120,0 690** 12,0 7.6
YOIV BB oz s o wisraria s e 100 - 114,5 112,0 152%%* 116,0 5,3
NOZES SR B S AR 0 e 100 114,5 126,0. 1480 134,5 11,5
OlaSZOPBEARY 4o by s Lk 100 114,5 131,5 188 148,0 16,0
ST AAOTRZRE . 2 o aim s rntte i b e 100 113,5 129,5 177 141,5 13,8
Spanyolorszég .................. 100 117,56 137,0 160** 148,0 16,0
II. A szocialista dllamok &tl. fejl. 100 114,5 125,2 135,2

TERTEEE iy e N TN S N 0 100 100,0 109,0 55 128,0 9,3
CRahszIOVALR R . - 2t e heras o b 100 .104,0 107,56 117 111,5 3,8
LT D Y L B R M 100 118,0 137,5 180%* 163,5 21,1
Lengyelorszég . ..........c...... 100 108,0 116,0 295 129,5 9,8
MAGTATOTEZAL %oty oc i sty sl et | 100 103,5 107,0 118 140,0 13,3
S\ 5 TS e S S R 100 106,5 i 1160 | 435 130,0 10,0
Fomaniat®) 4. Halts ol e 100 110,0 | 1280 304 146,0 15,3
DZOVIOHIDIG! ‘2 s izsiacs nrers ol Sou s 100 124,0 i 136,5 1064%* 150,5 16,8

* = Forrds: Miszaki és gazdaségi téjékoztaté 1970. 1. Kip. Min. Iparfejlesztési f6osztdly.

** — Beesiilt adatok.

gyakran objektiv nehézségek miatt — nem tu-
dott a gyarté és fogyaszto igényeit egyarant ki-
elégité gyartmanyt kifejleszteni. Emellett az
Iroda kétségkiviil jelent6s szerepet toltott be a
gyartmanyok esztétikai, formai kovetelményeit
‘kielégito fejlesztési tevékenységben. Igaz, hogy
a gyartmanyok kialakitasaban alapvetd kovetel-
mény az esztétikai és formai igény, de a gyar-
tasi kovetelmények figyelembevétele nélkiil az
gyakorlatilag értéktelen. Ezért is kényszertiilnek
egyes vallalatok sajat gyartmanyfejlesztési te-
vékenység kifejlesztésére.

A gyartményfejlesztés eddigi tevékenységét
vizsgalva, az aldbbi kérdésekben célszerlinek
mutatkozik elérelépni:

a) Milyen differencidlodas jelentkezik mar ma
és a jovében az egyes fogyasztoi rétegek igé-
nyében, a butoripar gyartményaival szemben, az
egyes minoségi és funkcionalis igényeket alapul
véve (lakoszoba, halészoba, Ulégarnitara stb.).

b) Az egyes fogyasztéi rétegek jovedelmét ala-
pul véve, az igények milyen arszint és minéségi
kovetelmények mellett elégitheték ki a korsze-
riiség kovetelményeit és a rendelkezéstlinkre 4116
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alapanyagokat és miszaki szinvonalat alapul
véve.

Véleményem szerint a gyartmanyfejlesztésben
ma mar nem lehet az atlagos igény novekedésé-
bél kiindulni, miutdn az életszinvonal emelke-
dése kovetkeztében a fogyasztoi igények rendki-
vil gyorsan differencidlodnak.

Az életszinvonal novekedését és a lakasok épi-
tési programjat alapul véve kiilonboz6 igényeket
kell figyelembe venniink. Az 1950-es évek jel-
lemzéje az volt, hogy butorban a mennyiségi
igényeket elégitsik ki, ma maér elérkeztiink oda,
hogy a vasarlék egy-egy rétege specidlis igé-
nyekkel is jelentkezik és az atlagosnal nagyobb
kovetelményt tamaszt a butorok esztétikai és
funkciondlis tulajdonsagéval szemben. A fo-
gyasztoi piacon egyre nagyobb mértékben je-
lentkeznek, a divat hatdsédra, a butorokban is a
kiilonleges igények, aminek kielégitése a lakas-
butorokban is a jelenleginél szélesebb skalaju
vélasztékot igényel mindségben, Aarszintben.
(Kozismert, hogy a jelenlegi soknevii butor 1é-
nyegében azonos valasztékot képvisel.)

Eppen ezért vitathat6é egyes gyartmanyok el-



marasztalasa funkcionalis okokbél; igy pl. a ha-
16szoba esetében. A gyarto vallalatoknak a for-
galmazodkkal egyiitt kell keresni a fogyasztéi
igények valtozatos kielégitését, az egyes fogyasz-
161 rétegek jovedelemszintjét és a rendelkezésre
4llo alapanyagokat alapul véve.

Ha a gyartményfejlesztésben az altalanost ki-
vanjuk meghatarozni, akkor — a gyartmany
egyoldaly, esztétikai-formai megitélése helyett
— els6sorban a differencialt fogyasztoi igénye-
ket kielégito célkitlizést kellene megfogalmazni.
Igy pl. abbél kellene kiindulni, hogy a funkcio-
nalis igényeket alapul véve, sziikség van esztéti-
kailag megfelels, a tomegfogyasztasi igényt ki-
elégité gyartmanyokra és a kiilonleges igénye-
ket kielégit6é gyartmanyokra.

A gyartmanyok mindségének megitélését ille-
téen abbol kellene kiindulni, hogy alapvetden
nem az alapanyag muszaki paraméterei bizto-
sitjak a gyartmany tartoéssagat, hanem a rendel-
tetés szerinti hasznédlat mellett a szerkezetek
szilardsaga és tartossaga.

A fogyasztoi igények gyors novekedése és dif-
ferencialédasa kovetkeztében ma mar kiilon cél-
szer(i vizsgalni a korpusz-, az iil6- és fekvSbu-
tor, a konyhai butoron beliil a gyartményfejlesz-
téssel szemben tamasztott kovetelményeket; to-
megfogyasztast és kiilonleges igényt kielégito
kategériak alapjan. (A nyugat-eurépai orszagok-
ban e két kategéridju termékek 70—30%, arany-
ban keriilnek forgalomba.) Természetesen e két
alapvet6 fogyasztoi kategériat kielégité kiilon-
b6z6 funkeidju butorok egyes alkatrészeinek le-
hetnek megegyez6 miiszaki paraméterei és esz-
tétikai, formai igényt kielégit6 jellemzéi, de a
gyartmany arszintje a tarsadalmi raforditas ara-
nyaban valtozna; igy pl. a latszé és eltakart fe-
liiletekben, a felhasznalt alapanyagok és diszit
elemek mindségében lehetne a kovetelményeket
differencialni- és a fogyaszté6 dontésére bizni a
valasztdst. Az alkatrészekre vonatkozo differen-
ciadlt kovetelmények kialakitdsa elsésorban a
gyartmany arszintjének meghatarozasa miatt ve-
tédik fel, miutdn a fogyaszté6 nem mindig azt
vasarolja, ami tetszését megnyerte, hanem azt,
amire az anyagi helyzete fedezetet nyujt.

A fogyaszt6 a butoripari termékeket altaldban
a 1atsz6 és mozgo részek vizualis értékelésével

minésiti — ha funkcionalis oldalrdl az igényeit

kielégiti a kivalasztott termék — és a véasarlasra
vonatkozé dontését az arszint hatarozza meg.

Igaz, hogy a fogyaszté értékelésére csak meg-
felel valaszték mellett (Gn. ,,vevok piacainak”
kialakitasaval) van teljes mértékben lehet8ség,
de ezek a tendencidk mar a jelenlegi butorfor-
galomban is jelentkeznek, s ezért volna sziiksé-
ges ezeket a tendencidkat erdsiteni.

A gyartményfejlesztésben felvetett kérdések
megoldasa a jelenlegi alapanyag és késztermék
szabvanyeléirasok megvaltoztatasat igényli. Ez
a munka részben mar elkezdddott és remélhet6-
en 1971-re befejezodik, s igy az egyik legnehe-
zebb akadaly elharul.

Ezek utdn meg kell hatdroznunk, melyik ter-
méket tekinthetjik tomegfogyasztasi cikknek és

melyiket kilonleges igények kielégitését szol-
galé terméknek. Mindketté esetében rogziteni
kell a minimadlis kovetelményeket azutan a gyar-
téra és a fogyasztéra bizni az egyéb kérdések
(pl.: kielégitnet-e kiilonleges igényeket a mi-
anyag-furnér vagy erezett-nyomott furnérutan-
zat, a mlanyag és fém diszitések alkalmazasa
stb.) eldontésének kockazatat.

A gyartmanyok fentiek szerinti megitélése
mar a jelenlegi arszabalyozasban is jelentkezik,
amikor a 30, ill. 50 db alatti sorozatot szabad-
aras kategoridaban szerepelteti, — ez azonban
korantsem elégiti ki a gyartmanyfejlesztés je-
lenlegi kovetelményeit.

A felvetett két kérdésen beliil tisztazni lehet-
ne, miért nem alakultak ki az elmult 10 év alatt
a hazai butoriparban gyartmanycsaladok.

Tisztdzni lehetne, miért van jelenleg is azo-
nos funkciéju butorok egyes alkatrészei kozott
1—2 cm-es eltérés; miért van a piacon sokne-
vl, de azonos formaju és rendeltetésti sziik va-
lasztéku gyartmany; hogyan lehetne a gyartma-
nyok alkatrészeinek tipizalasa mellett a valasz-
tékot boviteni. Erdemes volna részleteiben ele-
mezni, hogyan tudott az NDK a gyartmanyfej-
lesztésben a jelenlegi szintre emelkedni és a Tu-
doményos Intézeteknek — elsésorban a Faipari
Kutaté Intézetnek — figyelmét ezekre iranyi-
tani, valamint a gyartok tevékenységét ennek
megfeleléen 0sztonozni.

A nyugat-eurépai tapasztalatok azt mutatjak,
hogy a gyartmanyiejlesztés a gyarté vallalatok
feladata, és a technikailag élenjaré lizemek ezt
a feladatot gyartmanycsaladok kialakitasaval ol-
dottdk meg, sok esetben kiilsé fejleszté intézmé-
nyek bevonasaval. Az egyes lizemek altal kiala-
kitott gyartmdanycsalddok fé alkatrészei azonos
méretliek és a megmunkalas szempontjabél ki-
elégitik az alkatrészek cserélhetoségének elvét.

Egy-egy gyartmanycsaldd 6—10-féle tipust
tartalmaz, 10—15-féle alkatrészbol és ezek a ti-
pusok szérianként a piaci keresletet alapul véve
egymast kovetik. Az egyes tipusok abban kiilon-
boznek — a f6 alkatrészek azonossaga mellett
—, hogy funkciéjukban véaltoznak (ennek meg-
feleléen a szélességi méretek is emelkednek,
vagy csokkennek), és a feliileti kikészitésuk (esz-
tétikai hatasuk) kilonbozéek (pl. furnérokban
kiilonboznek, szines és matt feliletek kombina-
ciéja stb.).

Egy-egy tipus atlagosan 3 évig szerepel a
gyartasi programban, s ez alatt az idé alatt el-
késziil a gyartmanycsaladhoz tartozo uj tipus és

ez kerll gyartasi programba a még futé tipusok

mellett. Kiilonleges igények kielégitésére a kis-
uzemek Kkialakitjak gyartmanyaikat, s ezek ar-
szintje lényegesen magasabb, mint a nagyszé-
ridban gyartott termékeké.

A styl vagy stylizalt buatorok jellemzéen kis-
uzemi termékek.

Az egyes gyartok altal kialakitott gyartmany-
csaladok szerkezeti megoldasban is igazodnak a
miveletek megmunkalasaban a mechanizédlas
igényeihez. Igy pl. a forgacslapok éleit furnérral
zarjak a nalunk kialakitott lombos faanyagok

B A T P AR »* 259



helyett stb. Az alkatrészek cserélhetdsége bizto-
sitja a gyartas nagyméreti szakosodasat, az al-
katrészek vasarlasat.

A nyugat-eurédpai butorgyarak a gyartmany-
fejlesztés véazolt moédszerével elérték, hogy je-
lenleg a hazai gyartasi id6hoz viszonyitva, atla-
gosan 1/; id6 alatt allitanak eld tomegfogyasztasi
igényt kielégité lakasbutorokat. Az tlé- és fek-
vébutoroknal a raforditas lényegesen kisebb el-
térést mutat, mint a lakasbutoroknal, miutén
ezek a gyartméanyok szerkezeti megolddsok és
esztétikai-formai kovetelmények miatt a lakas-
butornél kisebb mértékben voltak a megmun-
kélasban gépesitheték. (Nem véletlen, hogy til6-
butoraink a nyugat-eurépai piacon is verseny-
képes termékek.)

Az iilébutorhoz hasonlé a helyzet a styl buto-
rokkal is, miutan ezek a miiveletei is nehezen
gépesithetdk (és ha gépen munkaljidk meg, az ér-
téke nagymértékben csokken), és a magas ter-
melékenységgel elballithatdo mobil butorok mel-
lett gazdasagossaguk alacsonyabb.

2. A termelési folyamat szervezésének
és iranyitasanak értékelése

A korabbi évekkel ellentétben ma a szakem-
berek jelentés része egyetért a vertikalitas elé-
vel, mint fejlesztési alapkérdéssel.

A vertikalitis elvének elfogadasaval egyidejli-
leg célszertinek mutatkozik tisztdzni, hogy az
milyen mértékben kivanatos:

— egy vallalaton beliil,
— egy agazaton belll,
— az agazatok kozott stb.

Ugy gondolom, a mérték tekintetében jelentds
eltérések jelentkezhetnek az egyes dlldspontok
kozott, ami akadéalyozhatja a vertikalitis elvé-
nek gyakorlati megvalodsitasat.

A fafeldolgozoéipar, s ezen beliil a batoripar is
megindult a nagytizemi gyartast jellemz6 irdny-
ban. A régi kistizemi termelési format — ahol a
sokféle gyartmany dominalt —, kezdi felvaltani
@ gydrtdsi programokra épilé alkatrészgydrtds,
amely a tomeggyartds és a korszerli gépek haté-
kony kihasznalasanak alapfeltétele.

A butoriparban dolgozé vezeték és miiszakiak
az utébbi években jelentds eréfeszitéseket tettek
a termelés bovitésére. Az eddigi erdfeszitések
iranya féleg extenziv jellegli volt, a munkaer6
bévitésével novelték a termelést.

A legsiirgésebb feladat jelenleg az intenziv
fejlesztés gyorsitasa.

A termelési folyamat szervezésének és ira-
nyitasdnak fejlesztése tobb kérdést vet fel:

a) a technoldgia szakositdsat, az alkatrészgyar-
tas elve alapjan,

b) a kézi miveletek gépesitését,

c) az eszkozok hatékonysdganak novelését a
gépek és gépsorok korszerlsitése, a termelé-
kenység novelésének elve alapjan,
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d) a gyartokapacitds egyes keresztmetszetei-
nek célszerti szinkron Aallapotainak biztositasat,

e) az anyagmozgatas gépesitésének formait, a
hatékonysagot alapul véve,

f) az ltemesen eldéremozgé alkatrészgyartas
megszervezését, az uzem és miihelyszervezés
feladatait.

A termelési folyamat szervezésében és iranyi-
tdsdban az eddigi eredményeket is figyelembe
véve jelentds az elmaradasunk a nyugat-eurépai
szinvonaltol.

Lemaradasunk els6ésorban abban jelentkezik,
hogy a szukségesnél lassibb az elérehaladdsunk
a nagy termelékenységli gépsorok kialakitasa-
ban. A jelenlegi termelési folyamat irdnyitdisd-
ra a nagy teljesitményii gépeken folyé egyedi
megmunkdlds a jellemzo, rendkiviil magas
anyagmozgatasi igénnyel és rendkiviil alacsony
(27—389/y-0s) gépi kapacitds kihasznalasaval.
Ennek egyik alapvet6 oka az alacsony tomegsze-
ruségi fok, az alkatrész széridk alacsony meny-
nyisége, roviden: a termelés alacsony koncent-
raltsaga.

Ma mar tisztazédott a szakemberek korében,
hogy a gépsorok kialakitdsa széles kord gyartas-
el6készité tevékenységet (tipizalast, kaliberezést,
tirési hatarokon beliili gépi megmunkalast,
gyartasszakositast, gyartmanyfejlesztést, piacku-
tatast stb.) igényel, melyek megolddsa nélkil a
nagy teljesitményt gépek kapacitdsa csak ala-
csony hatdsfokkal hasznosithaté. Igy pl. ha egy
5—6 gépbdl allo soron a méreteket miiszakon-
ként 2 esetben kell megvaltoztatni, mar a gép-
sor kapacitasa kb. 70%-ra csokken. Egy 7 6ras
miuszakhoz pl., ahol a kapacitaskihasznaldas kb.
85%/y-0s, mar kb. 1800 db azonos méretii alkat-
rész sziukséges, ami a jelenlegi gyarak tobbszo-
ros kapacitasat feltételezi.

A kapacitasszamitasok azt mutatjak, hogy egy
lapmegmunkalé gépsor évente kb: 9000 m?® bu-
torlap megmunkalasara képes, s ebb6l a meny-
nyiséghdl kb. 160 millio érték szekrény-butor
allithato el6. A jelenlegi butorgyarak jelentds
szama ilyen mennyiségli termék el6allitasara
technol6giai teriilet hidnyaban nem képes. Igy
meggondolandé a nagy teljesitmény(i gépekre
biztositott szlikés devizakeretek szétosztasakor,
hogy szabad-e olyan butorgyarnak korszerii gé-
pet importalni, amelyik a technolégiai terulet
hidnyaban nem vallal minimélisan 160 milliés
szekrény-bitor kibocsatast (karpitos termék
nélkiil).

A felvetett alapkérdések komplex megoldésa
nélkilil a termelési folyamat szervezésében és
irdnyitdsaban nehezen tudunk el6relépni.

A nyugat-eurédpai butorgyarakban 1ényegében
kétféle termelési szervezési és irdnyitasi mod-
szer alakult ki:

a) a zartciklusu gyartas (szakaszosan folya-
matos),

b) folyamatosan elére-mozgé alkatrész meg-
munkalas.

A zartciklusu gyartds-szervezés lényege, hogy
egy-egy muveletesoport: forgéacsolas, ragasztas,



felliletkezelés, szerelés maximalisan gépesitve
van elkiilonitett vezetés mellett — egymastél
leszakaszolva — a gépek maximalis (75—80 sza-
zalékos) kihasznalasaval, félkész-raktarak koz-
beiktatdsaval. A termelés-szervezes ilyen forma-
ja egy-egy miuhely kozott 30—40 napos alkat-
résztarolast, és ehhez sziikséges raktarteriiletet
igényel, az egyes muhelyek kozotti komplett al-
katrészellatis biztositdsara. Ugyanis a gépek
maximalis kihasznaldsat csak nagy tomegt, azo-
nos méretii alkatrészek megmunkaldsa biztositja,
s ahhoz, hogy a termék nagyszamu alkatrészé-
b6l egy- ciklus-idében a komplettség biztosithato
legyen, jelent6s mennyiség tarolasa szilikséges.

A zartciklusu gyartas jellemzdje tovabba,
hogy viszonylag alacsony koévetelményt tamaszt
a gyartasirdnyité munkéval szemben. Az egyes
muhelyek kozotti folyamatos alkatrészellatas
biztositasa nem igényel komplikalt terhelési sza-
mitdsokat, miutan a 30—40 napos felkészraktar
a terhelés kilonbségeket is kiegyenliti a meg-
munkalé gépek maximalis kihasznaldsa mellett.

A kétségkiviil magas termelékenységet bizto-
sité zartciklusu gyartas hatranya a rendkiwviil
magas technolégiai teriileti igény. Az eddigi ta-
pasztalatok szerint a zartciklusu gyartas-szerve-
zésben az 1 munkdsra es6 technologiai teriilet
40—60 m? szemben a mi Uzemeinkben tapasz-
talhaté 15—20 m>2-rel.

A zartciklusu gyartas-szervezés igen magas
forgéeszkoz lekotéssel parosul, aminek koltsé-
gét a t6kés orszagokban tapasztalhaté inflacio (a
két idészak kozotti alapanyag ar kilonbség) je-
lent6s mértékben ellensuilyozhat. A hazai finan-
szirozasi rendszerben az ilyen rendszerli gyar-
tassal jelentkezé forgoalap-novekedés csak a val-
lalat fejlesztési eszkdzeinek terhére biztosithato,
s igy ennek megvalositasara jelenleg kevés a le-
hetoség.

A folyamatos, folytonosan eléremozgé alkat-
rész-megmunkalds (un. ,kényszerpalyas” rend-
szer) lényege, hogy a megmunkal6 gépek Ossze-
kapcsolasaval egy-egy alkatrészen a folyamatos
elére-mozgas kozben minden miiveletet elvégez-
nek, s csak a szerelés el6tt kertil taroldsra.

A termelés-szervezés ilyen forméja a korszerii
gépek mellett a gépi anyagmozgatashoz sziikse-
ges berendezéseket igényel. Az alkatrész a da-
rabolastél a szerelésig lényegében folyamatosan
halad a megmunkélé soron, s ha a technolégiai
el6iras pihentetési id6t kovetel meg (pl. feliilet-
kezeléskor szaradasi idé6t), az anyagmozgato be-
rendezés hosszat és sebességét ugy allitjak be,
hogy az el6irt pihentetési id6 biztosithato
legyen.

A | kényszerpalyas” alkatrészmegmunkalas
hatranya, hogy viszonylag magas kovetelményt
tamaszt a gyartaseldkészités és a gyartasirdanyi-
tassal szemben, miutan az alkatrészek cserélhe-
tésége a miveletek szinkron allapota mellett az
alkatrészek komplettségét is biztositani kell. Az
alkatrészek komplettségét t6bb parhuzamos gép-
sor bedllitasaval lehet biztositani, ami esokkent-
heti a gépek kihasznalasat, de ezzel egyliitt az

anyagmozgatési idét is. Ezért az ilyen rendszerd
gyéartas-szervezés jellemzéje, hogy a mellékidék
(rakéasolds, anyagmozgatds stb.) rendkiviil ala-
csonyak (az 6sszes raforditdsunk kb. 30%-a),
szemben a hazai gyirakban tapasztalhaté igen
magas (kb. 65%p-0s) mellékidével szemben.

A ,kényszerpalyas” termelés-szervezés nagy-
foku gyartasszakositdst és kooperaciét igényel,
miutdn az ilyen tipusu gydartasszervezésben a
f6leg kézi megmunkalast igénylé alkatrészgyar-
tas nehezen illeszthetd be. A kényszerpalyas ter-
melés-szervezés, a gyartisszakositas és a koope-
racié, az alkatrészek tipizdlasa és a gyartmany-
szerkezetek korszertisitése nélkil, rendkiviil
koltséges és nagy adminisztrativ kovetelménye-
ket tamaszt.

A , kényszerpalyas” termelés-szervezés elénye
a magas termelékenység és a magas gépi eszkoz
mellett az alacsony technoldgiai teriiletigény
(20—25 m?/f6).

A hazai szlikos technolégiai teriileteket alapul
véve a folyamatos folytonosan eléremozgo ter-
melés-szervezés a mi lzemeinkben is realizal-
haténak latszik, annal is inkabb, miutdn az ala-
csony technolégiai teriiletigény mellett a félkész-
termék-mennyiség alacsony volumene viszony-
lag kevés forgdalap lekotést igényel.

Az éllami butoriparban a termelékenység no-
velésére, a jelenlegi adottsagainkat alapul véve,
a folyamatosan eléremozgé (un. ,kényszerpa-
lyas”) termelés-szervezési és iranyitasi modszer
javasolhaté.

A |, kényszerpalyas” termelés-szervezést egy,
vagy két lizemben volna célszer(i megvalositani,
ami rendkiviil meggyorsitana a kozéplizemek
fejlédését, megfeleld miszaki elGkészités eseté-
ben.

A termelési folyamatok szervezési és iranyi-
tasi szinvonalanak emelése érdekében konkrétan
az alabbi feladatok megoldasa sziitkséges:

a) A méretegységesités, a tipizaltsag megvals-
sitdsa a piaci igények és az esztétikai kévetelmé-
nyeket alapul véve. A jelenlegi soknevii (és nem
sokféle) butor méretei legtobb esetben csak 2—3
centiméteres kiillénbséget jelentenek.

Ilyen méreteltérést a fogyaszté nem értékel és
nem is értékelhet a funkciondlis igényeket ala-
pul véve.

Ugyanakkor a lényegtelen méreteltéréssel kis
szériaban egyedi (kistizemi) modszerrel gyartott
termék 6nkoltsége nem biztositja a kis- és kozép
jovedelmi fogyasztok igényének megfelels ar-
szintl terméket.

b) A gépi megmunkdalasban a gépsorok kiala-
kitisa, kényszerpdlydk létrehozdsa, az egymast
koveté miveletekben, A jelenlegi géppark ala-
csony kihasznalésa elsdsorban az lizemszervezés
hidnyossagaiban keresends, miutan a korszerl
gépeken sorozatgyartas helyett, egyedi megmun-
kalas folyik. Az egyedi megmunkélas kovetkez-
tében az anyagmozgatias és egyéb mellékidék
miatt a gépek hasznos munkaideje kb. 35%-ra
becsiilhetd.
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A gépsorokkal kialakitott kényszerpalydk
becslés alapjan a jelenlegi butorgyarak terme-
1ési volumenét a jelenlegi feltételek mellett 10—
15%,-kal is novelhetik, Igaz, hogy a butoripari
dolgozék részérdl gépkapcsolasokkal szemben
ma még az ellenallds nagy akaddlyt jelent, de a
vezetok és miiszakiak donté tobbsége mar ma is
erdfeszitéseket tesz ilyen irdnyban, ami feltét-
leniil eredményt fog hozni a kozeljovében.

c¢) Az alkatrészgyartas megvalositdsa széles
kori kooperdacié és gyartas-szakosodas utjan.
Nagyok a lehetéségek az allami ipar és szovet-
mas kozotti és a vallalatok gyédregységei kozotti
kapcsolatban. Az alkatrészgyartasban megvalé-
sul6 kooperacios becslés alapjan 8—10%,-kal no-
. velheti — kisebb beruhézéissal — a butorterme-
1és volumenét.

Kozismert tény, hogy egy jol atgondolt tizemi
rekonstrukcié — ahol nemcsak egyes gépeket,
hanem egész tizemeket korszertisitenek — a be-
ruhédzas megtériilését alapul véve hatékonyabb,
mint az Gjonnan épiild, gyartasi hagyomanyok-
kal nem rendelkezé iizem. A jelenleg ismert
szamitasok azt mutatjak, hogy az tjonnan épiilé
uzem minden befektetett forintja kb. 1 Ft ter-
melési értéket tud biztositani.

A jol atgondolt tizemi rekonstrukeié viszont
minden befektetett forintja 1,80 Ft termelésisér-
téket is biztosithat, miutan rekonstrukciok ese-
tében lényegesen Kkisebb a jarulékos beruhézasi
koltség és sok esetben a megmunkals gépekbol
is felhasznalhaté néhany, a korszer(i gépsorok
kialakitaséhoz.

A butoriparban szakosodasra épiilé rekonst-
rukecidk esetében kiilonosen magas hatékonysag
érheté el, miutdn ez esetben az alkatrészek nagy
szériaban allithatok elé kooperacié keretében.
Ez arra enged kovetkeztetni, hogy a szakosodds-
ra épild rekonstrukcidkat kellene elsGsorban
preferdlni, miutan a termelékenység novelésé-
nek ez a leghatékonyabb utja.

A szakosodas irdanydban mutato beruhazasok
preferalasara a 8—10 éves hitel mellett, a fej-
lesztési add csokkentése vagy elengedése latszik
a legredlisabb megoldasnak.

Elképzelhetd lenne a fejlesztési célok import
gépeinek beszerzésére a jelenlegi exportbol szér-
maz6 devizabél nagyobb mérvii visszatérites.

A hazai butorgyartasban igen kedvezéek a fel-
tételek a kozép- és kistizemek kozotti szakositott
és kooperéacidra felépitett gazdasagos termelésre.
A jelenlegi, kozel 100 kistizem biztosithatja a
valasztékot a kb. 7 kozéplizem pedig kifejleszt-
heti a tomegfogyasztasra sziitkséges butortipuso-
kat. Ennek feltétele olyan fejlesztési koncepciod
elfogadasa, amelynek elsédleges célkitiizése a je-
lenlegi lzemek, kiilonosen a budapesti gyarak,
teljes rekonstrukciéja, és masodlagos célkitiizése
a vidéki, ipari kulturédval nem rendelkezé teri-
leteken 14j lizemek épitése.

A 'butoriparban — az eddig szerzett tapaszta-
latok alapjan — 4—5 év sziikséges megfelels
262 %
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termékkibocsatds megszervezésére az esetben,
ha a gyarté lizemben a gyartasi tapasztalatot.a
modern gépek lizemeltetésével egyidejlileg kell
megszerezni. Sok esetben tapasztalhaté, hogy
10—12 éve miikddé butorgyart6 egységekben is
hidnyzik a korszerl gépek tizemeltetéséhez sziik-
séges szakmai felkésziiltség. Nem ritka, hogy
egy-egy korszeri gép erkolcesileg kopott, vagy
hasznélhatatlanna valik, mire a kezelését meg-
ismerik és az el6irt teljesitményének megfele-
16en lizemelne. (Lasd 2. tabldzatot.)

2. tablazat
A termelékenység alakulisa a BUBIV gyfregységeiben
(1970. I—TIV. hé)

|
|
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Gydregység | 55& | va3&E | 34 Z55

megnevezése | Row | HEe | g | 22|
225 | 1858 | 25 | E4=

$2F | WEF | 28 | 23

<2 | 328 | S28 | F38K

1. Bp.-i gyarak ‘
|5 e S9E 18 923 37,9 472 80 000
JITE SOy 19 729 27,2 282 96 300
Jll'. ...... 15 986 24,7 310 79 500
Vi s 4 938 25.2 195 | 128 500
VI i | 10588 | 14,5 254 | 57000
Budapesti dtlag 129,6 1513 86 000
I1. Vidéki
gydrak

)/ B Bz 6 619 12,3 255 48 200
VIII. 5192 16,0 300 53 400
LA s 2 968 14,5 278 52 400
Vidéki atlag 42'8 833 51 500

A butorgyartasban eddig szerzett tapasztala-
tok arra engednek kovetkeztetni, hogy hataro-
zottan kiilonbséget kell tenni a termelési folya-
mat iranyitdsa és szervezése szempontjabol:

a) f6leg kézi miveletekkel gyartott butor-
gyartas és

b) gépi megmunkalassal készitett butorgyartas
ko6zott.

Az els6hoz ligyes kez(i asztalosok, a masikhoz
a gépek uzemeltetését ismerd, sok esetben gé-
pésztechnikusi felkésziiltséggel rendelkezé szak-
emberek sziikségesek.

Az els6hoz jelentéktelen miszaki el6készités,
a masikhoz a gyarszer( termelést jol ismeré fa-
ipari képzettséglii mérnckok és technikusok els-
készité munkaja sziikséges. =

A két gyartasi folyamat elemei alapvetéen kii-
I6nboznek egymastél, s igy azok nem konvertal-
hatok.

Ugy gondolom, nem lehet vita azon, hogy ma
hazankban — f6leg az allami iparban — rendel-
keznek a korszerl gépek tizemeltetéséhez szik-
séges szakmai felkésziiltséggel, s ezért a modern
technika elsGsorban ezekben az lizemekben biz-



tosithat optimélis hatékonysagot, amennyiben a
modern technika korszer(i lizemszervezéssel is
parosul.

Felvethet6 ezek utan, hogyan fejlédjon a
gyartasi hagyomanyokkal nem rendelkezé szo-
cialista kistizem.

Véleményem szerint a jelenlegi kistizemek op-
timalis hatékonysagat a kozép- és nagylizemek
rekonstrukciojaval felszabadulé gépi berendezé-
sekkel lehetne elérni. Az lizemi rekonstrukeié-
val felszabadul6 gépek alacsony értéke nem
emelné tulsdgosan a Kkisilizemek teherviselését,
‘s ez a rentabilitasukat is biztositana, s emellett
megszerezhetnék azt a gyartasi tapasztalatot,
ami a korszerl gépek tizemeltetéséhez sziikséges.

Ha mindezek mellett a kislizemek szakosodott
termelésre torekszenek, kevés gépi eszkozzel,
nagy termelékenységet is elérhetnek, viszonylag
alacsony szakmai tapasztalatok mellett is.

Osszefoglalva — a vazolt fejlesztési célkitli-
zések megoldasa szilikségszertien utal a kovet-
kez6 fobb koncepcidk elétérbe helyezésére:

a) A gyartando butorok mindségi differencia-
lasat (a funkcionalis kovetelmények egyidejii
biztositasaval) gy kell megvaldsitani, hogy azok
a lakossdg minden rétegének igényét, izlését, és
anyagi lehetoségelt kielégitsek, s egyidejlileg a
gyartasndl a gyartménycsalad elv alkalmazasét
biztositjak.

Célszertinek latszik a butoripari gyartmanyok-
ban kiilénbséget képezni:

— tomeﬁfogyasztm igényeket ineleglto gyart-
manyok és

— kiilonleges igényeket kielégité gyartma-
nyok alapjan.

. A folyamatban levé szabvanymoédositasban
célszertinek latszik minimdlis el6irdsok kialaki-

tasa mindkét gyartmanytipusndl, és a gyartéra

‘és fogyasztéra kellene bizni az egyéb kovetel-

ményeket.

Az arképzésben is a jelenleginél nagyobb kii-
1onbséget kellene tenni a tomegfogyasztoi igé-
nyeket kielégité6 és nagy sorozatban eléallithato
gyartmanyok és kiilonleges igényeket kielégits,
kis sorozatban eléallithato gyartmanyféleségek
kozott, a felhaszndlt alapanyagok mindségének
fliggvényében.

b) A termel6egységeknél befektetett alapokat
els6sorban a technolégiai szlik keresztmetszet
feloldasara, majd a szakositassal, a kooperacio-
val osszekapcsolt termelésnovelés lehet6ségének
a kihasznalasara kell forditani. A mar meglevé
kihasznélatlan alapok messzemend intenzifika-
lasat, a folyamatosan eléremozgé (kényszerpa-
lyas) alkatrész-megmunkalasra kialakitott gépso-
rokra célszerd alapozni.

¢) A butoripar fejlesztésének kérdését nem al-
talanossagban, hanem differencidltan kell vizs-
gélni és csak azokban az ipari termelé szekto-
rokban, tovabba szektorokon belill azokban a
termeld egységekben szabad a fejlesztésre tjabb
alapokat befektetni, ahol a kielégitetlen piaci
igények a gazdasagi hatékonysdg optimumadaval
taldlkoznak.

d) A fejlesztési célkitlizések megvalositasat
azon teruletekre kell koncentralni, ahol az
anyagi feltételek mellett a szellemi kapacitas is
biztosithaté (elsésorban jél felkésziilt gyart-
manytervezdk, mérnokok, technikusok és veze-
t6k tekintetében).

A fenti célkitiizések megvaldsitdsa mar a ko-

~ zéptavu tervekben realizalhaténak itélheté meg,

s ezért tartottam célszeriinek ezeket vitara el6-
késziteni.
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A Filrész-Lemezipari Szakosztaly augusztus
4-én tfartotta havi vezetdségi iilését.

2 i

Az Egyesiilet Elnoksége augusztus 7-én el-
nokségi ulést tartott. Az tilés keretében:

1. Somogyi Ldszlé fétitkar az elnokség 1969.
oktober 31-én tartott tilése oOta eltelt id6szak
egyesiileti tevékenységérol szamolt be.

2. Kara Tibor és Lonkat Jdnos elndkségi ta-
gok — a korabbi elndkségi tilés hatarozata alap-
jan — Az Egyesiilet testiileti vezetésének meg-
javitdsara” tett el6terjesztést.

3. Szende Ldaszlo, a Szamvizsgalo Bizottsag
elndke az Egyestilet 1969. évi koltségvetésének
alakulésardl szamolt be.

A Veszprémi Csoport 1970. julius 16-an tar-
tott Osszejovetelén az 1970. majus 18—22-ig
rendezett mérncktovabbképzdé tanfolyam anya-
gat értékelte, !

A jalius 22-i 6sszejovetelén az egyes munka-
bizottsagok feladatait targyalta és hatirozta
meg.

Az 1. szamu Bizottsag témafeladata: TV-kava
alkatrészek gazdasiagos gyartasi rendszerének
kidolgozasa. :

A II. szamu Bizottsag témafeladata: Vidia-
lapkés szerszamok élezése.

A IIL szamu Bizottsiag témafeladata: Erezet-
nyom¢ festék vizsgalata, hazai gyartdsanak le-
hetdsége.
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I. G. KORCSAGO

Eevalei tudominvale kandidss

a Y
G. A. PAN]JUKOVYVA mérndk

A lakohdzakban és hivatali helyiségekben a
leveg6 relativ nedvességtartalma az év folya-
man valtoz6 és 20—709, kozotti értékeket mu-
tat, mig néhany esetben (az orszdg ko6zépsé te-
riiletein) eléri a 90%;-ot is.

A faforgacslapok nedvességtartalma a felhasz-
nélas folyaman nem marad allandé érték, hanem
a kornyez6 kozeg levegbjének a relativ nedves-
ségtartalmaval megegyezden valtozik.

Ismeretes, hogy a faforgacslapok egyensuilyi
nedvességtartalma alacsonyabb, mint a termé-
szetes faanyagé (igy a levegé 60%, relativ ned-
vességtartalmanal a faanyag egyensilyi nedves-
ségtartalma 119, mig a faforgacslapé 9%,
ugyanakkor ha a levegé nedvességtartalma 909,
a két anyag egyensulyi nedvességtartalma 219,
illetve 13%,). V. P. Zsukova adatai szerint (lasd
a Derevoobrabatiivajuscsaja promiislennoszty
folyoirat 1967. 10. sz.) az egyensulyi nedvesség-
tartalom nemcsak a kornyez6 kozeg relativ ned-
vességtartalmatol fligg, hanem a faforgicslap
kezdeti nedvességtartalmatol is és bar nem je-
lentés mértékben, a kezdeti nedvességtartalom
értékek novekedésével az egyensulyi nedvesség-
tartalom értékei is névekednek. Példaul: a le-
vegb 60/, relativ nedvességtartalma esetén a fa-
forgacslapok kezdeti nedvességtartalma mintegy
29%/p-0s novekedésére az egyensulyi nedvességtar-
talom 0,609%,-kal novekszik.

A fentebb ismertetett irodalmi adatok a lapra
merdleges eréhatassal préselt és viztaszité anya-
gok adagoldsa nélkul készilt faforgécslapokra
vonatkoznak.

A VNIIdreva faforgacslap laboratériumaban
kisérleteket végeztek abbdl a célbdl, hogy meg-
allapitsak a faforgacslapok kiilonbozé hidrofé-
bizalasi eljarasainak az egyensulyi nedvességtar-
talom nagysagara gyvakorolt hatisat.

Laboratoriumi feltételek .kozott haromréteg
lapra meréleges erchatassal préselt faforgacsla-
pokat allitottak el6 700 kg/m® térfogatsullyal és
500 X 500 X 19 mm méretekkel.

A faforgacslapok viztaszité képességét a ko-
‘vetkez6 médozatokkal novelték:

a) olvasztott paraffin, ill. paraffin emulzio
adagolasaval: 1; 2 és 5%/, mennyiséghen,

b) a kotéanyag-tartalom névelésével: 8/4; 12/8
és 16/12%,, ahol a szamldloban szerepld érték a
kilsé rétegek, a nevezbben pedig a belsd réte-
gek kotéanyag-tartalmat jelzik szazalékban,

c) hékezeléssel: 180 “C-on 3 6ran keresztiil.

A felhasznalt kotéanyag markaja: M19—62.
A felhordott kotbanyag mennyisége azoknal a
faforgacslapoknal, melyek olvasztott paraffin, ill.
paraffin emulzi6 adagolasaval, tovabba hékozlés
alkalmazasaval késziltek, 12/8%/, volt.

A faforgdcslapok préselése a kovetkezd para-
méterek mellett tortént: a préselési héfok: 150

* Megjelent a Derevoobrabatiivajuscsaja promiislen-
noszty 1970. 5. szamaban,
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A faforgacsiapok egyensilyi nedvességtartalma*

4+ 5 °C, a fajlagos présnyoméas: 16 kg/cm? a
préselés idétartama: 12 pere. A kisérleti lapok
eléallitasahoz felhaszndlt faforgacsokat a Scse-
kinszki DOZ allitotta elo.

Az extrudalassal késziilt faforgacslapok mére-
te 160 X 160 X 16 mm volt. A térfogatsuly 700
kg/m? a felhasznalt kotéanyag (M19—62) 4; 6;
8 és 10%, mennyiségben, az olvasztott paraffin
0,5; 1; 2; és 5%, mig a paraffin emulzié 1%,
mennyiségben volt adagolva. Az extrudalassal
készitett faforgdcslapok egy része a mar korab-
ban ismertetett technoldgiai paraméterekkel hé-
kezelésre keriilt. A lapok kotdanyag-tartalma
6%, kivéve azokat az eseteket, amikor a kétd-
anyag hatdsat vizsgaltdk az extrudalt faforgacs-
lapok viztisztité képessége valtozdsanak kimuta-
tasara.

Az extrudalt faforgacslapok eldallitasahoz
haszndlt berendezésnél a préselési hémérséklet
150 + 5 °C volt.

A fenti modszerrel készitett probadarabok
specialis vizsgalo klima-kamrakban voltak elhe-
lyezve, ahol a levegé relativ nedvességtartalma
45; 60; 75 és 90%, volt allandé: 20 + 1 °C hé-
mérséklet mellett. A faforgacslapok kezdeti ned-

vességtartalmanak wvaltozdsa az 1. tdbldzatbdl
lathato.
1. tabldzal
A faforgdeslapok kezedeti
nedvességtartalma?-ban
A faforgacslapok lapra
hidrofébizdildsi modszere meréleges i
& el extruddalt
erGhatdssal Javokbal
préselt izl sy
lapokndl |
Kotéanyag adagolds ...... 7,8—1,6 §,8—8,8
Olvasgztott paraffin adagolds 8,4—8,6 8,2—8,6
Paraffin emulzié adagolds . . 7,4—1,8 8,0—8,6
15 o) ovr (s e o0 S . B ) 8,8 8,4

A laboratériumi kisérletek soran kapott ered-
menyek az I—4. dbran lathatok.

A kotéanyag-tartalom ndvelése, mint az az 1.
abrabol lathato gyakorlatilag nines befolyassal
az egyensulyi nedvességtartalom értékére, En-
nek nagysigrendi értéke alapvetéen a fafor-
gécslapot kortlvevs kozeg nedvességtartalméat
meghataroz6 paraméterek fiiggvénye. Ugyanak-
kor az 1. abran lathaté gérbék karaktere azt
mutatja, hogy az egyensulyi nedvességtartalom
értéke csokken a kotéanyag-tartalom névekedé-
sevel.

Megvizsgalva a lapra merdéleges eréhatassal
préselt és extrudalt faforgacslapok egyensulyi
nedvességtartalmat (lasd 2—3. dbra) lathatjuk,
hogy azok a lapok, melyek olvasztott paraffin,
ill. paraffin emulzié adagoldsa nélkiil késziiltek,
bizonyos mértékig magasabb egyensulyi nedves-
ségtartalommal rendelkeznek. Ugyancsak meg
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1. abra. A faforgdcslapok egyensilyi medvességtartal-
manak valtozase a kotoanyag-tartalom és a levegd re-
lativ nedvességtartalmdnak fiiggvényében

a) Lapra merbleges erbhatdssal préselt faforgdeslapok,
b) Extruddldassal készitett faforgdceslapok.

T

S8w

EIS]

™

{;j“%’ KAz odogolt |

S |porafin |

5 9 “remyisege)

& -0%; |

< 12-05%; |

‘3't (¥l

=  wamson
L5 60 75 2

A levegd relat(v nedvessegtortoimo, %

3. abra. Az extrudalassal készitett faforgdacslapok egyen-
stlyi medvességtartalmanak wvdltozasa az adagolt ol-
vasztott paraffin mennyisége és a levegd relativ med-
vességtartalmanak fiiggvényében

kell jegyezni, hogy lényeges eltérés az olvasztott
paraffin, ill. a paraffin emulzié adagoldsaval ké-
szitett lapoknél nem figyelhet6 meg, s azok
nagysaga alapvetéen a kornyezo levegé paramé-
tereitdl flugg..

A hokozlésnek alavetett lapok egyensulyi ned-
vességtartalma ugyancsak azon hatérértékek ko-
riill mozog (4. abra), mint a kezeletlen lapok
esetén.

A lefolytatott kisérletek alapjan a kovetkezok
allapithatok meg:

1. A lapra meroéleges erdhatdssal préselt és
extrudalt faforgécslapok egyensulyi nedvesség-
tartalma alapvetéen a kornyezd levegé relativ
nedvességtartalmét meghatarozé paraméterektol
fugg és csak kevésbé van rajuk hatdssal a kii-
16nboz6 eloallitasi mod megvalasztasa, melyet a
viztaszité képesség novelése céljabdl alkalmaz-
nak. Ugyanis, 45—60%, relativ nedvességtartal-
mu levegén tarolt faforgacslapokndl az egyen-
sulyi nedvességtartalom valamennyi megvizsgalt
lap esetében 7—9%,, mig a 75—90%/, relativ ned-
vességtartalmu levegén tarolt azon lapoknal, me-
lyeknél a kotéanyag-tartalmat novelték, ill. a
készitésiiknél olvasztott paraffint és paraffin
emulziét adagoltak, tovabba hokezelték, az
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2. abra. A lapra meroleges eréhatdssal préselt faforgacs-
lapok egyensulyi nedvességtartalmanak valtozasa a le-
vegb relativ nedvességtartalmdnak filiggvényében

a) Paraffin emulzié adagoldsaval készitett faforgdcslapok,
b) Olvasztott paraffin adagoldsdval Készitett faforgdcslapok.
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4. abra. A hékézléssel készitett fajorgdeslapok egyen-

stlyi medvességtartalmanak vdltozdsa a levegé relativ
nedvességtartalmanak fiiggvényében

a) Lapra merdleges erbhatdssal préselt faforgdcesiapol:.
b) Extruddldssal készitett faforgdcslapok.

egyensulyi nedvességtartalom 10—120/4 volt,
szemben a kezeletlen lapoknal mért 11—13%-
kal.

2. A faforgacslapok készitésénél kiilonos fi-
gyelmet kell forditani azok végnedvességére,
mely nem lehet alacsonyabb, mint 7%.

3. A GOSZT 10 632—63 eldirasait a fafor-
gacslapok végso nedvességtartalmat illetéen meg
kell valtoztatni. Az érvényben levé GOSZT
szapvany szerint eloirt végsé nedvességtartalont
(10%-nal tobb nem lehet) nem teszi lehetéve
sem a gyartd, sem a felhaszndlo részére a fa-
forgacslapok mindségének egyik legfontosabb
mutatéja szigoru ellenérzésének a megszervezeé-
sét. A kész faforgdcslapok nedvességtartalmat a
jovobeni felhasznalas kovetelményeinek figye-
lembevételével kell megallapitani és 9 + 20/;-
ban kell meghatarozni.

4. Az elvégzett kisérletek ramutattak a fafor-
gacslapok felhasznélas eldtti akklimatizaciéjanak
sziikségességére, kiilonosen azokban az esetek-
ben, amikor a végs6é nedvességtartalom jelentd-
sen eltér az egyensulyi nedvességtartalom érté-
kétol.

Forditotta: dr. Dalocsa Gabor
H# 265
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Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly augusztus
14-én rendezett klubnapja keretében Kettler
Pdl vezérigazgatd, ,,Az éplletasztalosipari és
Faipari Vallalat feladatai a IV. 6téves tervben”
cimmel tartott eléadast.

5
A Tisza Butoripari Vallalat 3. szamu gyaregy-

sége és a PM Szervezési és Ugyvitelgépesitési
Intézet kozos rendezésében a XXV. Szegedi
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Ipari Vasar és Kkiallitds keretében 1970. julius
17—26. k6z6tt az 1j, korszerd épit6szekrény el-
ven alapuld, varidlhaté irodabutorokat mu-
tatta be.

*

A Gyulai Csoport 1970. julius 23-4an rendezett
osszejovetelén Hlick Jozsef igazgato ,Koltség-
gazdélkoddas és eszkozgazdalkodas” cimmel tar-
tott el6adéast.
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A Faipar 7—8-as szamaban,
részletes tdjékoztatot adtunk az
idei BNV bel- és kiilfoldi butor-
kiallitasarol.

Potlélag bemutatunk néhany
képet a Tisza Butoripari Valla-
lat, valamint a Pest megyei Fa-
ipari Vallalat kiallitott butorai-
bol.

Epiiletasztalosipari termékek
bemutatdja

Az Epiiletasztalos és Faipari
Véllalat az idei BNV-n 6ndllo
pavilonban mutatta be termé-
keit.

Kettler Pal vezérigazgato saj-
tétajékoztaton ismertette a nagy
vallalat keretén beliil folyo
munkat és adott tajékoztatast a
kiallitas keretén beliil bemuta-
tott gyartmanyaikrél és tovabbi
célkitlizéseikrol.

Az Epiiletasztalos és Faipari
Vallalat talan az egyetlen olyan
véallalat az orszdgban, melynek
munkéja szorosan kapcsolédik a
hazai épitéipar munkajahoz. A
vallalat keretében tizenkét lizem
évente- 60 000 lakashoz szlk-

séges nyilaszard szerkezetet,
azonkivil kiilonb6z6 tipusu
padléburkoléshoz sziikséges

parkettat készitenek. A padlé-
burkolé parketta évi termelése
megkozeliti a cca 4 milli6 m2-t.

A vallalat azzal kivanja elGse-
giteni korményzatunk célkiti-
zését, hogy a negyedik otéves
terv idészakdaban 400 000 uj la-
kés épiiljon fel.. A Zala megyei
Lentiben folyamatban van a val-
Jalat tizenharmadik tizemegysé-
gének felépitése. A vallalat ugy
tervezi, hogy az uj lizem elke-
szlilte utdn a negyedik otéves
tery id6szakéban 80 000 uj la-
kashoz sziikséges nyilds-zarc
szerkezetet és tovabbi a valla-
lat profiljaba tartozé terméke-
ket fog gyartani.

A kiallitds keretén belll a
szakemberek és a latogatok
nagy érdeklédéssel nézegették
az igen sok varidcioban bemu-
tatott kiilonbozé ajtokat és ab-
lakokat. A bemutatott eépiilet-
asztalosipari fermékek a legki-
1énboz6bb alapanyagok felhasz-
nalasaval, korszerd formdban
késziltek.

Az ajtok egy része kiillonbdzd
szinben mézolva, egy masik ré-
sziik  kiilénbozé fastrukturat
ulanzé félidval voltak boritva.
Az igy késziilt ajtok nemcsak
tetszetések, hanem igen prakti-
kusak is, igy készen szallitjak az
Gj hazakhoz és ezzel nagymer-
tékben segitik el az épitbipar
termelékenységét, mert hiszen
koztudott, hogy az épitkezések
egyik f6 problémaja a munkds-
hiany. Az igy készen leszallitott
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méretileg pontos és feliiletileg
kezelt ajtokat a helyszinen csak
a helylikre kell illeszteni.

A véllalati munka korszer(isé-
gét bizonyitja a kiallitison be-
mutatott ,,DOMINO” ablak-
rendszer is. A vallalat miuszaki
dolgozoi egy olyan modul rend-
szert dolgoztak ki, hogy 30
cm-es valtasokkal barmilyen
méretll ablakot tudnak kialaki-
tani. Ez lehetévé teszi, hogy a
legkiilonbozébb tipushdzak mel-
lett az egyedi izlés szerint ter-
vezett éplletek szamadra is biz-
tositani tudja az el6ére gyartott
ablakokat.

Az ablakok feliiletkezelésénél .
is kiilonbo6z6 eljardsokat lathat-
tunk, amelyek koziil talan a leg-
érdekesebb az aluminium réteg-
gel burkolt fabol késziilt abla-
kok voltak, Az aluminium koz-
tudottan ellenéllébb az idéjaras
viszontagsdgaival szemben, mint
a festék, de ugyanakkor a fa
belsé keret, a fa rugalmassiga
alapjan sokkal jobb zarast biz-
tosit. Az igy készilt ablakok
tartésabbak, mint a hagyoma-
nyos mazolasi eljarassal késziilt
fa ablakok és biztonsagosabb
nyitas-zarast tesznek lehet6vé,
mint a tisztdn fémb6l késziilt
ablakok.

Az Epiiletasztalos és Faipari
Vallalat Lagymanyosi lizemegy-
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1. kép. Amur lakoszoba szekrénysor (Tisza Butoripari Vdllalat)

sége a kiallitas keretén beliil
bemutatta legtjabb tipusi be-
épitett butorait. A lagymaéanyosi
lizemegység évente 60 600 két-
ajtés szekrénynek megfelel6
beépitett gardrobszekrényt és
35 000 lakashoz sziikséges kony-
habttort gyart. A bemutatott
szoba- és konyhabtitorok eszté-
tikai és célszertiségi szempont-
bol az elozéek tovabbiejleszté-
sét jelenti.

2. kép. ,,LUX” konyhafal (Tisza Bitoripari Vdllalat)
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A vallalat a gépkocsi-tulajdo-
nosok garazsgondjan is kivan
segiteni azzal, hogy egy Ossze-
rakhaté és szétszerelhet6 konst-
rukcidju garazs gyartasat kezdte
meg.

Igen nagy  érdeklédeéssel
szemlélték a latogatok a kiilon-
boz6 tipusu ablak zsaluzékat,
amelyek gyartdsa a wvallalat
egyik tizemében, a Reddnygyar-
ban torténik.
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Nagyon hasznos kezdeménye-
zés volt a vallalat részérél, hogy
a kiallitison bemutatott osszes
termékek mellett a latogatok
szdméra egy doboz és mellette
,.tetszik, nem tetszik” felirata
lapocskak voltak, amivel a kéz-
veleménykutatast széles korben
végezhette el. A kozonség-sza-
vazas eredménye is segitséget
jelenthet a vallalat gyartmany-
fejlesztésében,



ERDERT fahazak

Speer Norbert az ERDERT
vezérigazgatdja sajtotajekozta-
téjaban elmondta, hogy a ,,BNV
—70” keretében bemutaté nya-
ralohazak az ERDERT vallalat-
nal évek ota folyo kovetkezetes
gyartmanyfejlesztési konecepeid
¢s tervezési munka eredménye.

Az eddigi tapasztalatok azt
mutatjak, hogy 'a konnytifal-
szerkezetes épités hazai beveze-
tésével foglalkozok eddig nem
értékik aranydban foglalkoztak
a fabdzisra alapozhatéo panel
lehet6ségekkel. Ennek f£6 oka,
hogy a fa, mint épitéanyag ha-
zankban évtizedeken 4t tilalmi
listdn wolt. Elszoktunk annak
tervezesétdl és felhasznalasatol.

Faban gazdag, iparilag fejlett
orszagokban sokmillidan élnek
korszertien épitett fahazakban.
Az ipar, a kereskedelem és a
mezégazdasag sok teriiletén
hasznéalnak fapanelekb&l Gssze-
szerelheto épiileteket, bels6 va-
laszfalakkal és falburkolatokkal.
Ennek a f6 magyarézata, hogy
az elmult két évtizedben a fa
feldolgozasiban jelent6s fejls-
dés tortént. Kilonbsen a fafor-
gacs és farostokbol késziilt bu-
torlapok és lemezek, valamint a
faanyag ragasztasa, tartositasa
és légmentesitése teriiletén.

Ma mar a fapanelek vildg-
szerte komoly versenytarsai let-
tek a hagyomanyos épitéanya-
goknak. Ebben nagy szerepe
van: :

— a nagymeértéki el6regyar-
tasi lehet6ségnek,

— igen rovid épitési, Ossze-
szerelési idészlikségletnek, kis
suly miatt konnyd szallithato-
sagnak.

Az ERDERT 4&ltal kifejlesz-
tett, ma mar orszagszerte ismert
szigetelt, réteges, faalapu szend-
vicspanelek gyartdsa és alkal-
mazdsa komoly eredményekhez
vezetett:

+2.10

LCARDO 707
tipusit lekoszoba

A fapanel-szerkezet kialaki-
tasa utdn készilt el az elsé 150
m? alapteriiletd, tavfitésbe kap-
csolt sport6ltézé épllet. Ez az
épulet erds igénybevétel mellett
hét év ota javitdsmentesen lize-
mel.

Az ERDERT tipusu éplilet-
elem szerkezetli nyaralohazak

+0.60

OLDALNEZET

wSopron” tipusl gardzs

és egyéb fahaztipusok iranti no-
vekv6é keresletet bizonyitja,
hogy

— 1967-ben 12 000m?2,

— 1968-ban 22 000 m?2,

— 1969-ben 46 000 m? ké-
szUlt,

— 1970-re cca 60 000 m? fel-
épitése van tervezve.

ELOLNEZET
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Az 1. abra, kéfszintes vaddszhdz, 10—12 személyes.
Tervezé: ERDERT (Majer Antal és Szmola Jézsef)

Az épiilet foldszintjén nappali, hdlészobdik, konyha,
fiirdé, W.C., elétér, valamint ierasz. Emeleten hdlészo-
bak, elotér és erkély

A 2. abre ,,TOKAJ” kétszintes alpesi hdz.

Tervez6: ERDERT

6—8 személyes, kétszintes épiilet, melynek alsé szintjé-
nek alapteriilete 44 m? felsé szintjének alapteriilete
20,4 m> Also szintjének beoszidsa nyitott, fedett terasz,
lakotér, fozéfilke, fiirdéfiilke, garderob szoba. Felsd
szintje 2 halofilkébil, kozlekedd helyiségbdol és beépi-
tett szekrényekbol dll

A 3. dbra ,PISZTRANG 1” horgdszhdz 9,22 m? beépitett alapteriiletli, a helyiség alapteriilete 5,76 m2, a fedett
terasz 2,74 m?.
FORFA épiiletszerkezeti dr: 10430,— Ft.

A véllalat az uj gazdasagi

sét épliletasztalosipari
mechanizmus adta kereteket

emelni.

szintre BNV-n, azt kovet6en minden

évben a tavaszi BNV-n, az 8szi

felhasznalva és felismerve a fa-
hazak irant mindinkabb meg-
nyilvanulé érdeklédést, igyek-
szik kooperélva az érdekelt tu-
doményos- és tervezbintézetek-
kel az altaluk kialakitott fapa-
nelek felhasznalasaval a kii-
16nbdz6 tipusu fahdzak épité-

276 S

A vallalat azzal is el6 kivdnja
segiteni a kiilonbozé tipusu fa-
hazak gyartasat, hogy sajat ter-
mels Uzemén kiviil megfeleld
szabad kapacitdassal rendelkez6
véllalatokkal gyartdsi egyttt-
mukodést alakit ki.

A vallalat el6szor az 1967-es

oA TS EPrEAC R

vésarokon, valamint kulfsldi ki-
allitasokon Kéln, Ulm,
Moszkva, Noviszad — 4llitott ki
kilonbozé fahazakat. A kiilén-
boz6 kiallitasok tapasztalatai se-
gitették hozz4 az ERDERT val-
lalatot, hogy az &ltaluk kifej-
lesztett réteges-szendvicspane-
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A 4. édbra ,FEHER LO” 36,0 m? beépitett alapteriiletii hétvégi hdz. Helyiségek: lakétér 8,6 m? hdléfiilke 7,9 m2
halofillke 9,3 m?, mosdéfiilkce 2,9 m?, f6z6fiilke 1.4 m? szerszdmkamra 1,4 m?, részben fedett terasz 9,4 m2.
FORFA épiiletszerkezeti dr: 39 670,— Ft.

lek szerkezeti felépitési alapel-
vének megtartdsaval a kiilsg és
belsé burkolati anyagok valtoz-
tatésaval (feny6b6r deszka, nut-
féderes fenyé, és lombos deszka,
farostlemez, forgacslap) lépés-
Tl 1épésre az épitdelemek még
tartésabb, gazdasagosabb és
esztétikusabb formait alakitsak
ki.

A vallalat uttéré munkéaja is
hozzajarult ahhoz, hogy a kii-
lonféle célu fahazak és nyaralok
Magyarorszagon is polgarjogot
nyertek.

Az ERDERT fahéazgyartasa-
nak fejlesztési programjat kii-
16nb6z6 tervezd intézetekkel és
tudomanyos intézetekkel
BUVATI, ETI, Faipari Kutaté
Intézet, Erdészeti és Faipari
Egyetem stb. — alakitja ki.
Ezekkel az intézetekkel egyiitt-
muikddve kivédnja a vallalat ki-
alakitani azokat az ujabb nya-
ralohdztipusokat, amelyeket a
Févarosi Tanacs altal Kkijelolt

.....

piteni és amelyeknek gyartasat
nagyiizemi sorozatokban kivan-
jak biztositani.

A Févarosi Tanacs VB don-
tése alapjan Budapest legszebb
zoldovezeti teriletein, a II. ke-
riileti Szépvolgyi uti dilében,
XII. ker. Csillebére tdiilétele-
pén, a XX. ker. Molnér szige-
ten és mas kijelslés alatt allo
teriileteken sok szaz parcellazott
hétvégi fahazzal ellatott telek
kerul majd értékesitésre a FIK
utjan. Ezeken a teruleteken viz,
villany és sziikség esetén uj ut
is késziil. Igy kivanjak biztosi-
tani, hogy a f6varos szinvonala-
nak és varosképének megfeleld
nyaralohaz telepek létesiiljenek.

Az ERDERT vallalat nem
csak a belfoldi fahaz iranti igé-
nyeket kivanja minél nagyobb
mértékben kielégiteni, hanem
az export tevékenységbe is be
kivan kapesolédni. Az ERDERT
és az ARTEX Kiilkereskedelmi
Vallalat kozott olyan tarsasagi
szerzédés sziletett, amely lehe-
tové teszi, hogy az ARTEX pi-
ackutatasi és kilkereskedelmi
tevékenysége kapcsolodva az
ERDERT 4&ltal mar eddig kidol-
gozott gyartasi technolégiaval a
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kiilfoldi partnerek igényeinek
megfelel6 fahazak Kkeriiljenek
gyartasra és exportra.

FORFA-hazak

A soproni Forgics Fafeldol-
gozo Vallalat is bemutatott az
idei BNV-n igen tetszet6s faha-
zakat. A FORFA &ltal gyartott
fahazak forgacslap panelbsl
késziilnek.

A soproni Forgaes Fafeldol-
goz6 Uzem volt az els6 az or-
szagban, ahol épitSipari célra
alkalmas forgacslapokat, illetve
paneleket gyartottak., Kiilén-
b6z6 kisérletek utdan 1966-ban
indult meg azoknak a forgics-
lapoknak a gyartasa, amelyek
muszaki jellemz6ik alapjan kii-
16nboz6 célokat szolgald faelem
épliletek gyartasat tette lehet6-
vé. Ezek a forgacslapok orszag-
szerte FORFA néven ismerete-
sek.

A forgicslap-panelbsl ké-
szult épliletek szerkezeti szem-
pontbol kétféle technolégiaval
késziilnek:
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teraszbdl il

— vazszerkezetl éptiletek,
— teherhordé paneles épiile-
tek.

A vazszerkezetes éplileteknél
a teherhord6 szerkezet acélvaz,
a koritéfalak, a kozfalak és a
mennyezetszigetelés forgicslap
panel.

A teherhord6 paneles épiile-
teknél a forgacslap-panelek a
fodém és tets terhét is hordjak,
amelyek ugyancsak fa és for-
gacslap kombindciébol késziil-
nek.

Funkecié szempontjabél a vaz-
szerkezetli megoldds elséserban
nagy fesztavolsigli mezdgazda-
sagi éptiletek, raktarak, szerel6-
csarnokok stb. esetében hasz-
naljak.

A teherhordé paneles meg-

Teraszos szerszamkamra. Ez a nyaralohdzzd bévithetld
épiilel-tipus 10,6 m? zdrt helyiségbdl és 5,1 m? fedett

E. 24-1 tipusu csalddi nyaralohdz. Beosztdsa: konyha,
i lakoszoba W.C. és zuhanyozo helyiség

‘oldast lakéhazak, hétveégi hazak

stb. esetében alkalmazzak.

A FORFA altal bemutatott
hétvégi hazak elére gyartott
szerkezetekbdél helyszini szere-
léssel torténnek. Az épiiletek
alapanyaga muianyagkotési fa-
forgacslemez, amely a gyartas
soran gombamentesité és 1ég-
mentesité kezelést kap. Ebbdl
késziilnek a légréteges fapanel-
lek és a mennyezeti elemek. Fa-
forgaesbol késziilnek a padlo-
burkolé lapok is.

Fenyo6 és lombos fabol késziil-
nek a fapanelek vazszerkezetei,
a tetészerkezet, a szerelédesz-
kik és a nyilas-zaro szerkeze-
tek.

A tipusok tulnyomé része zu-
hanyfiilkés mosdoval, beépitett
szekrényekkel, fézéfiilkével ké-

sziil. Ezek a tipusok nemcsak
hétvégi hasznalatra, de hosz-
szabb ideig tart6 nyaraldsndl is
kulturalt kortlményeket bizto-
sitanak.

A FORFA gyartisprogramja-
ban jelenleg 10 kiilonbozé ti-
pusu nyaralohaz készil. Ezek
koziil tobb tipus iker- és sorhaz-
ként is hasznalhat6, ezért udl-
lotelepek céljara is igen alkal-
mas.

A FORFA altal kiallitott hét-
végi haz az 1969-es BNV-n Va-
sari Dijat nyert.

MEZEPSZERV-haz

Néhany igen érdekes, arban
viszonylag oles6 hétvégi hazat
mutatott be a MEZEPSZER is
az idei BNV-n. Juhdsz Istvan
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Esszeriisitések a furnérteritékek képzésében

A technika altalanos és rohamos fejlédése —
a munkaid6 roviditése a termelékenység foko-
zasa, a verseny novekedése érdekében — a fa-
megmunkalé gépek gyors fejlesztését is maga-
val hozta. A butorgyartas hatékonysaganak no-
velése megkoveteli azoknak a modszereknek az
alkalmazdsat, melyek koltséget és 1d6t takarita-
nak meg. Kiilénosen vonatkozik ez a furnérteri-
tékek Osszeallitasara.

Az évek ota kiilfsldon elterjedt rovidiitemi
prések és csiszolésorok alkalmazdsa az érdekelt
korok azon torekvését eredményezte, hogy a ra-
gasztopapirok (fugpapir) helyett uj anyagot ta-
laljanak. A furnérra ragasztott papir hatraltatja
a folyamatos gépi megmunkalas kialakithatosa-
gat, kedvezétlen médon befolydsolja a meg-
munkdlés idejét és koltségét. A ragasztopapir le-
csiszolhatésaga sok gondot okoz mind a biitor-
gyarak, mind a csiszologépek gyartoi szamara. A
ragasztopapir befelé valé forditdsat tobb oknal
fogva a butorgyarak nem nagy el6szeretettel al-
kalmazzak.

A Heinrich Kuper Maschinenfabrik (Rietberg,
NSZK) cég, mely az egyik legismertebb furnér-
ragaszté geépek gyartéja, igen energikusan allt
ra a problémak megoldasara, s talalt megoldést.

A problemak megoldésa soran a kévetkezd ko-
vetelményeket kellett kielégiteni:

— az alkalmazott ragasztéanyag jo tapadoké-
pességgel rendelkezzen;

— a ragasztéanyag a természetes faanyagok
(furnérok) higroszkopos tulajdonsagainak meg-
feleljen;

— ki kell kiiszobolni az illeszked6 éleket (fui-
gokat) atfedd papirszalagot;

— a teriték lapjai az illesztés helyén megfe-
lels flexibilitdssal rendelkezzenek az esetleges
dsszehajtogatis érdekében;

— torekedni kell arra, hogy az illesztés vona-
laban (résében) a laphoz a furnért rogzité ra-
gasztéanyag kozvetlen kapesolatot hozhasson
létre;

— az uj ragasztoanyaggal a feliileti csiszolas
koltségei csokkentheték legyenek, a ragasztas
befelé toérténé forditasa révén;

— az Uj ragasztas tul szaraz és tul nedves k-
rulmények kozott is tarolhaté legyen;
az Uj ragasztéanyag koltségei ne haladjak
meg az eddig hasznilt ragasztopapirok arait.

A kovetelmények teljesitése érdekében 1j
geptipust kellett kifejleszteni a gyarto cégnek.

Az els6é modellt az 1963. évi Hannoveri Német
Ipari Vasaron mutattdk be, majd kétéves kovet-
kezetes fejleszt6 munkaval 1965-ben atiit6 si-
kert ért el a cég.

A furnérteritékek Gsszeallitasat ragaszto-
anyaggal bevont lvegszal biztositja. Az liveg-

szal egyben, mint hordozé anyag: héalldé és nem
nyulik. A furnér feliiletén befelé forditva hasz-
nalhatd, nem latszik s tobblet csiszoldsi mun-
kat nem jelent.

Az illeszkedési élek (fugok) mentén csaknem
1009/y-0os kotést biztosit a ragasztéanyag a fur-
nér és a lap kozott. Furnérozott alkatrészeken,
ahol kisérletképpen a szinfurnért 0,1 mm-es vas-
tagsédgra csiszolték le, a ragasztészal nyoma nem
volt lathato. Egy ideig csak a magasfényezetten
poliészterezett fellileteknél jelentkezett adott
szoghol nézve fénytorés, a ragasztészal vonala,
Ma mar a gyarto cég ezt is kikiiszobolte az erre
a célra alkalmas ragasztoszallal és a gép 1égfi-
téses kivitelre valé modositasdval.

A kovetkezbkben az eldbbi elven mikods, kii-
16nboz6 célra hasznalhaté tipusokat mutatjuk be:

Az 1. dbra mutatja az FW tipust normal ki-
viteld gépet. Alkalmas 0,3—3 mm vastag szin-
furnér teritékeinek képzésére. A ragasztoszal un.
cikk-cakk, vagy hullamos vonalban viheté fel.
A gép biztositja a szoros illesztést, a sziukséges
szakitoszilardsagot, meg az erdsen hullamos
furnéroknal is. A berendezés rendelkezik egy
tolerancia kiegyenlité mechanizmussal, melyen
a furnérok kulonbozé vastagsagai miatt van
szlikség.

A gép miiszaki adatai

Karkinyulas (dtereszthetdé teriték szélesség):
1150 vagy 1700 mm;
El6tolasi sebesség: 10—30 m/perc, kivansagra

- 40 m p-ig, fokozatnélkili attétellel;

Teljesitménysziikséglet: 1,6 kW

1. dbra
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2. abra

3

Halozati valtéaram adatok: 380 V; 50 Hz; 220
V: 50 Hz; kivansagra;

Suly, netté: 525 vagy 730 kg;

Helysziikséglet: 2140 > 780 mm, vagy 2750 <
X 780 mm.

A 2. dbra két nézetben mutatja a gép munka-
asztalat, tarcsakoronggal, nyomo gorgével, fonal-
vezetével, befogokésziilékkel, méterszamlaloval
és megszakito gorgdvel ellatva. Az abran lathate
egyben a ragasztés cikk-cakk wvenala is. A 3.
abre a kapcsolotablat mutatja be az ampermé-
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rével, szabalyozé transzformatorral, nyomas-
csokkento6 szeleppel és vizlevalasztéval.

Az FW D tipusu gép (4. dbra) az el6zd beren-
dezés tovabbfejlesztett valtozata. A gép hamo-
zott furnérok ragasztasara alkalmas. Egy enyv-
szalat lehet felvinni egyidejtileg az alsoé és a felsé
feliiletre, hosszanti irdanyban, cikk-cakk vonal-
ban. Ezaltal magas illesztesi szilardsag érhetd
el. Vékony furnéroknal az FW tipusokhoz ha-
sonléan lehetséges csak a fels6 egyetlen enyv-
szal felvitele.

A gép miiszaki adatai

Karkinyulds: 1150 vagy 1700 mm;

Elétolasi sebesség: 10—30 m/pere, fokozat nél-
kili attétellel;

Teljesitménysziikséglet: 1,9 kW,

Suly, nett6: 600 vagy 800 kg;

Helyszikséglet: 2140 X 780 mm, vagy 2750—
780 mm.

Az 5. dbrdn lathato a gép munkaasztala.
A gyartd cég ragasztéd berendezést készit a
furnérteritékeknek szalirdanyra merdleges ra-

5. abra
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10. dbra

gasztisara. Erre sziikség van nagyobb teritékek
esetén, valamint a végeken jelentkez6 repedések
bekotésére, ill. megakadalyozasara.

Az alkalmazhaté furnérvastagsag: 0,4—2,0
mm.

A gép két kivitelben késziil. Az EMZ/1 tipust:
berendezést mutatja a 6. dbra. Az EMZ/2. tipus
(7. dbra) kétoldalas kivitelt mutat, mely alkal-
mas a teritékek mindkét végének egyideji lera-
gasztasdra. A géphez a gyirté cég be- és kiraks
berendezést is készit.

A gépek milszaki adatai

Firn .EMZ/1. EMZ/2.
Karkinyulas: 850 mm —
Munkaszélesség: — 360—2700 mm

kivansagra: 4000

Teljesitmény- mm-ig
sziikséglet: 1,1 kW 3,0 kW
Halozati valtéaram
adatok: 380 V

50 Hz

3 fazis
Elétolasi sebesség 5—30 m/perc
Helysziikséglet: 1100600 mm 4200 x 600 mm
Suly, netto: 430 kg 985 kg

A 8. dbra mutatja az EMZ/2. tipushoz tartozod
félautomata adagolé berendezést. A késziilék
vakuum fejekkel van ellatva, melyekben kiilon-
b6z6 hosszusigban a szivovezetékeket cseréini
lehet.

Teljesen automatikus vdkuum adagolé beren-
dezéssel is alkalmazhat6 a gép, melyet a 9. dbra
mutat be. Az automatikus elszeds berendezés-
nél (10. Gbra) a furnérlapok légpérnan esusznak
uitkozesig a tarolé helyhez.

Ismertette: Niegreisz Janos, Sipos Arpdd



SOPP LASZLO

1970. marcius 24-én Ujonnan megalakult a
FATE szervezetén beliil az IFJU MUSZAKIAK
KLUBJA. Alakulo6 gytlésiinkén megvalasztottuk
a klub vezetéségét, valamint meghatroztuk f6bb
célkitlizéseinket. Terveink ésszeallitasanal figye-
lembe vettiik az év elején, az MTESZ-Székhaz-
ban megtartott IFI-Titkarok taldlkozéjidn szer-
zett tapasztalatokat, mely klubdélutin napi-
rendjén a kovetkezd fébb kérdéseket vitattuk

- meg:

1. Az IFI-Klubok milyen mértékben végezze-
‘nek tudomanyos, és milyen mértékben miiszaki-
ismeretterjeszté munkat?

2. Miért nehéz a fiatalok ,betorése” mind
munkahelyi, mind pedig egyesiileti vezeté po-
ziciokba ?

3. Hogyan lehet a fiatalok érdeklédését job-
ban felkelteni az egyesiileti munka iréant?

Az ujjéalakult FATE IFI-KLUB Osszetételé-
ben nem mennyiségi, hanem mingségi elvet ko-
vet miszaki-tudomanyos jelleggel. Célunk, egy
161 mkods, szervezett-mag kiépitése, mely meg-
felel6en kortiltekinté munkaval a fiatalok koré-
ben az aktiv egyestleti munkat népszer{siti.

Programunkat témoren a kévetkezs pontok-
ban foglaltuk ossze:

1. Egymas munkajanak kolesénos megisme-
rese, egymads segitése specialis-feladatok megol-
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dasanal. Ez annal is inkabb sziikségesnek mu-
tatkozik, mivel klubunk az eddigi gyakorlattol
eltéréen valamennyi szakosztily fiataljait ma-
gaba tomoriti.

2. Pédiumot adni a fiataloknak el6addsok tar-
tasara, lehet6séget biztositani munkajuk publi-
kélasara, s egyben az el6adoéi gyakorlat szerzé-
séhez is.

3. Osszejoveteleink soran neves el6adokat ki-
vanunk felkérni olyan aktualis témak ismerte-
tésére és megvitatasara, melyek minden bizony-
nyal a fiatal muszakiak széles korének érdek-
l6désére szamithatnak.

4. Szakmai kirandulésokat szerveziink buda-

~ pesti, vidéki, s esetleg kiilf6ldi lizemek megte-~

kintésére. ,
9. Latogatasokat szervezink egyéb — nem
feltétleniil a faiparral kapcsolatos — altaldnos

érdekl6déssel biro technikai tertiletekre, pl. ra-
dio- és TV-studid, vilagitis- és hangtechnikai
berendezések, nyomdai latogatas stb.

6. Munkéank soran szeretnénk a fiatal miisza-
kiakat ,,rdnevelni”, hogy munkajuk, esetleg ku-
tatasaik eredményeit, egy-egy hasznos gondola-
tukat — egyéni vagy csoportos cikk formajaban
egyesiileti lapunkban megirjak. Egyszoval a FA-
IPAR c. folyoiratunk vérkeringésébe szeretnénk

- aktivan bekapesolédni.



7. A késébbiek folyaman mitiszaki vetélkeddk
megrendezéset tervezziik koétetlen klubdéluta-
nok keretében, s lehettségként palyazatok kiira-
sat is programunkba vettiik.

Klubunk els6é k6zos rendezvényét majus 19-én
tartotta kotetlen klubdélutan keretében. Vitain-
dité el6adas megtartdsara dr. Lugosi Armandot
kértiik fel, aki 6rommel jott el koriinkbe. ,Fe-
liiletkezeloé anyagok sugdrkémiai keményitése”
cimi el6adasa élénk érdeklédést valtott ki, s az
ezt koveto, s a jelenlevék szamara igen hasznos
vitdnak a 2. napirendi pont — szines diavetité-
ses élménybeszamolé hét orszaghél — vetett vé-
get. A gyonyord felvételekkel illusztralt besza-
molé folyaman a jelenlevék rovid egy ora alatt
megesodaltdk Eurdpa hét orszdganak nevezetes-
ségeit; a Mazuri-tavaktol a wvelencei ,,Sohajok
hidjaig”, Skoécia ,krimi-hangulati” kozépkori
varaitél a moszkvai Lenin-mauzoleumig, Ren-
dezvényiinket a Tudomanyos Egyesiilet Vezet6-
sége is megtisztelte jelenlétével, melynek vé-
geztével még sok hasonléan jol sikeriilt rendez-
vényt, s tovabbi eredményes munkat kivantak
ujonnan alakult klubunknak.

Az Ifju Miszakiak masodik kézos rendezvé-
nyeként junius 26—27. kozott 2 napos kiilfoldi
tanulmdanyutat szerveztek a szlovékiai Zsarno-
cara. A varakozason feliili sikerre]l végzédott ut
sorédn megtekintettiik Zsarnocan a Pregleika Fa-
ipari Kombinatot, ahol eurépai viszonylatban is

igen modern faipari alapanyaggyartds (flrész-
tzem, furnériizem, forgacs- és farostlemezgyar~
tas sth.) folyik.

A nagyfoku gépesités minden lizemrészben fo-
lyamatos gyartast biztosit. A gyartmanyfélese-
gek kozil kilondsen emlitésre méltoak az épii-
letelemként alkalmazhato, kétoldalt farostlemez-
zel bevont konnyitett lapok, a lécbetétes butor-~
lapok és a kiilonbozé parkettfajtak.

A vendéglatok kedvességét és szivélyességét a
résztvevok bizonyara nem felejtik el egyhamar.
Maradandé emléket jelentett szamunkra az
utunk soran érinfett tdjak szépsége, a 900 m
magasan fekvd, fest6i szépségl t6, Selmecbi-
nyan az egykori féiskola tiszteletet parancsol6
falai, valamint a nyitrai és pozsonyi varosné-
Zés is.

Programunkban a kovetkez6 honapokat ille~
téen egy nyomdai latogatas, két igen érdekesnek
igérkez6 el6adas, és egy ko6zos rendezvény sze-
repel a Papir- és Nyomdaipari Ifju Mszakiak-
kal.

Munkénkba — melyhez eddig, és reméljiik
ezutdn is megkapjuk a FATE Vezet6ségének
legmesszebbmend tdmogatasat — szeretnénk fo-
lyamatosan egyre tébb fiatal miiszakit bevonni.
Szivesen latunk minden fiatalt, aki szivesen dol~
gozik vellink szakmai ismeretének bévitése és
Egyesiiletiink munkdjanak tovabbi fellenditése
érdekeében.



Bitor tervpalyazat 1970

Az OKISZ az Iparmiivészeti Tanacs, a Belke-
reskedelmi Minisztérium a Butorért és az Artex
Kiilkereskedelmi Vallalat orszigos nyilvanos bu-
torterv palyazatot hirdetett a belfoldi és export
igényeket kielégit6 a szovetkezeti butoripar sa-
jatossdgaihoz, és gyartasi adottsidgaihoz alkal-
mazkodd, formailag korszerti és gazdasagosan
gyarthato butorok terveinek kialakitasara.

Kelenhegyi Emil OKISZ alelnék mint a bi-
ralé bizottsag elnoke nyitotta meg az Iparmi-
vészeti Tanacs bemutatétermében a birdlo bi-
zottsag tagjai valamint a meghivott vendégek
el6tt a tervpalyazat linnepélyes eredményhirde-
tését.

Kelenhegyi elvtars elmondotta, hogy a terv-
palyazatban megjelolt hataridéig 1970. méajus
30-ig 45 palyamunka érkezett be az Iparmiivé-
szeti Tané4cs titkarsagara.

A Biralé Bizottsag 1970. junius 9—24. kozott
tartott tilésein részletesen megvizsgalta és érté-
kelte a palyazatokat. A biralat soran a Bizottsag
kiilon értékelte az egyes palyazatok funkcionalis
értékeit, esztétikai jellemz6it, a gyarthatosag és
gazdasagossag szempontjait és az egyes butorok
irant varhaté kereskedelmi érdeklédést.

A dijazasban részesitett palyamunkdk nagy
gonddal elkészitett j6l kidolgozott terveket tar-

talmaznak, megfelelnek a pélyazati kiirasban
felvetett kovetelményeknek, forméaban és szer-
kezetben sok ujat hoznak, komoly esztétikai ér-
tékekkel rendelkeznek. Lehet6vé teszik a gazda-
sagos gyartast és kereskedelmi érdeklGdésre —
mind bel-, mind kiilf6ldon — is szamot tarthat-
nak.

A dijazasban részesitett palyamunkakon kiviil.
néhany palyamunka megvasarlasra keriilt. A
megvasarolt palyamunkdk is sok érdekes gon-
dolatot vetnek fel, de helyenként atdolgozasra
szorulnak, gyartasuk csak modositassal kivite-
lezhet6.

A Biral6 Bizottsag egyértelmi allasfoglaldsa
szerint a palyazat eredményesnek tekinthetd,
mert a dijazott és megvasarolt palyamivek
olyan miivészi, ipari és kereskedelmi értékek-
kel rendelkeznek, amelyek kivitelezés esetén ko~
moly népgazdasagi eredményt hozhatnak.

A palyazat részletes eredményei:

Az 1. kategoridban — korszer(, modern kis~
méretl lakdsokhoz alkalmazkodé belfoldi és szo-
cialista export céljara alkalmas szobaberende-
zések, garniturak.

Kiemelt 1. dijban (20 000 Ft) részesitette a bi-
zottsag Geier Ferenc palyamunkéajat.
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1. Lako6szoba részlet
Tervez6: GEIER FERENC. I, dij

2. Haloszoba
Tervezi: PALOCZ SANDOR. I1. dij

3. Dolgozoszoba
Tervez6: PALOCZ SANDOR. 1. dij
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4. Szallodai szoba
Tervezd: NAGY BALINT. I. dij

5. Lakoszoba

Tervezo:

REICHENBERGER OSZKAR.
III. dij

6. Ebedlo
Tervezd: SZABO MARGIT. III. dij




8. Lakdszoba

Tervezsi:
HETZENDORFER LASZLO.
II. dij

Kiemelt I. dijban (20 000,— F't) részesitette a
bizottsag Geiser Ferenc palyamunkajat.

II. dijban (10 000,— Ft) részesult Hetzendor-
fer Ldszlé palyamunkaja.

II1. dijban (7000,— Ft) részesiilt Reichenber-
ger Oszlcar lak6szobaja.

Csokkentett III. dijban (5000,— Ft) ugyancsak
Reichenberger Oszkdr munkéja részesiilt.

A 2. kategoridban — a t6kés piac kovetelmé-
nyeihez igazodé modern és torténelmi stilusu
reprezentativ garniturak.

I. dijat kapott (15000,— Ft) Palécz Sdndor
dolgozészobaja, II. dijat a Bizottsag nem adott
ki.

III. dijat kapott (7000,— Ft) Kunné Szabé
Margit Regenci stilusu ebédlgje.

III. dijat (7000,— Ft) Helmeczy Maria, Mezei
Gabor lakészobdja.
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7. Lako6szoba
Tervez6: PALOCZ SANDOR. II. dij

3. kategoriaban — széllodai és irodai beren-
dezés.

L. dijat (10 000,— Ft) kapta Nagy Bdlint szal-
lodai szobéja.

II. és III dijat a Bizottsag nem adott Ki.

4, kategoriaban — kiilonbozé egyedi butorok.

1. dijat (7000,— Ft) kapott Palécz Sdndor
gyermek- és kisbutorokat tartalmazé palyazata.

II. dijat (4000,— Ft) kapott Kemény Zoltin
torténelmi stilusu butor egytittese.

III. dijat (3000,— Ft) kapott Palécz Sdndor
ulégarnituraja.

Fenti dijakon kiviil a Bizottsag megvéasarolta
Domin Kdroly, Nagy Bdlint, Palécz Sdndor, Pe-
resztegi Jozsef és Reichenberger Oszkdr butor-
terveit osszesen 14 000,— Ft értékben.

A dijazott butorok gyartisa a kereskedelmi
igényektdl fliggen kezdédik meg. j, 5 icr Istodn



NEMZETKOZI| SZEMLE*

flozetes tudositas az 1970-es Lipesei Oszi Vasar
2l6késziileteirsl

A Lipcsei Oszi Vasaron 12 szocialista orszag
<iallitéi vesznek részt. Kiallitasi teriiletiik 16 500
1égyzetméter.

A kulfoldi kiallitok koziil a vezetdé helyet a
Szovjetuni6 foglalja el. A Szovjetunié 18 kiilke-
ceskedelmi vallalata vesz részt a kiallitason,
mintegy 4000 m? kiallitasi teriileten. Ezek a kiil-
ker. vallalatok tobbek kozdtt faipari gépeket,
butorokat, kémiai alapanyagokat és kiilonféle
fogyasztasi cikkeket allitanak ki.

A Lengyel Népkoztarsasiag 25 kiilkereskedelmi
vallalata 3000 m? teriileten &llit ki és ezzel a
Lipcsei Oszi Vasar masodik legnagyobb kialli-
toja lesz. A kiilker. vallalatok tébbek kozott fa-
ipari gepeket és butorokat is kiallitanak.

A Csehszlovak Népkoztarsasag kiilker. valla-
latai 2500 m? terlileten mutatjik be a esehszlo-
vak ipar termeékeit. A csehszlovak kiilker, val-
lalatok is bemutatnak tobbek kozott faipari gé-
peket — kémiai alapanyagokat és"buitorokat, A
kidllitdson az INTERSCOLA Tananyaggyart és
Iskolabutorgyar is képviselteti magat.

A Lipesei Oszi Vasaron India kiallitéi mellett
15 fejlédo orszag vesz részt Afrikabol, Azsiabdl,
Latin-Amerikabol, az Arab Koztarsasaghol, a
Sziriai Koztarsasagbol, Brazilidbol, Kolumbiabél
reprezentativ kozos kiallitas keretében.

Az  EXPOVITA 70” elnevezésii kiallitason az
NDK kiilonféle sportfelszereléseket, kemping-
felszereléseket, tornaszereket és haldszati felsze-
reléseket Allit ki. A kiallitason 300 tizem vesz
részt kb. 3250 kilonféle cikkel, ami a testkulta-
rat és a pihenést hivatottak szolgalni.

Széles korii bhatorbemutat6

A Lipesei Oszi Vasaron a butorszakma 13 000
négyzetméter teriileten mutatja be kindlatat 14
orszagbol. Szobaberendezéseket, egyedi butoro-
kat, nyersanyagokat és tartozékokat.

A legnagyobb kiallitok kozé tartozik a len-
gyelorszagi ,,PAGED”, a roméniai ,,TECHNO-
FOREST”, a francia butor- és faipar képvisele-
teben a ,Daubet”, a ,Ferrier”, a ,Bois de
France” vallalatok, Belgium képviseletében a
»JORIS” cég, Dania képviseletében ,, NORDISK
SAV” és Nyugat-Németorszag képviseletében a
,»DUNLOPILLO”, a ,,DANZER?”, a ,,H:JANSON”
és ,,Kling Furnérgyar’.

A Szovjetunio a 12-es sajat pavilonjaban kol-
lektiv kiallitdas keretében mutatja be butorki-
nalatat.

Az NDK mint a vilag egyik legnagyobb buitor-
exportére és mint hazigazda a legjelent6sebb bu-
torkiallitoja lesz a vésarnak.

* (Holzindustrie 1970/6., 7.)

A beruhazasok visszaesése a svéd faiparban

A Svéd Konjunktura Kutaté Intézet tajékoz-
tatéja szerint a svéd fa- és faipari tizemek be-
ruhdzasra az 1970-es évre 206 milli6 svéd ko-
ronat iranyoztak el6. A faiparban és a faipari
drukat gyart6 uizemekben a beruhazasok 1969-
ben 458 milli6 svéd koronat, 1968-ban 401 mil-
lié svéd koronat tettek ki. Az idei beruhazis a
szakmaban az el6z6 évek beruhdzasanak 509/,-at
sem éri el.

A faipar fejlesztésére eldiranyzott beruhazasi
Osszeghbdl 75 millio svéd korona épitkezésre és
berendezésekre, a tovabbi dsszegek gép- és mi-
szerek beszerzésére lesz felhasznélva.

Guinea tovabbi erddsitéseket iranyzott eld

A nyugat-afrikai orszagok kozott, amelyek
nagy erddékkel rendelkeznek Guinea kivételt ké-
pez, mert az orszagnak csak 4%,-an van erdd.
Az erdéségek foként az orszag délkeleti részén
vannak. A kormanyzat hatirozatot hozott az
erd6allomany novelésére. Ezzel kivanjak a jo-
vében novelni a gombfa és vagottfa exportjat.

A fejlesztéshez az alapokat mar eldzbleg le-
raktdk, miutan 1950 és 1955 kozott az erdositett
tertiletek a duplajara névekedtek. Jelenleg a fa-
kitermelés kb. 2,2 millié fm, amib6l azonban a
legnagyobb rész 1,9 milli6 fm csak tlzifa cél-
jara alkalmas.

Terven feliil 3500 halészobahoz biitorlap

Az NDK-beli neubrandenburgi keriilet wesen-
bergi butorgyar dolgozoi elhataroztik, hogy
1970-ben az el6ézé évihez viszonyitva 3500 hals-
szobdhoz sziikséges butorlappal tobbet fognak
gyartani. Ennek a magasabb gyartasi tervnek a
kivitelezését az teszi lehetévé, hogy a wesen-
bergi gyar dolgozo6i négymiiszakos munkarendre
tértek at Lenin 100. sziiletésnapjanak tisztele-
tére.

Liangmentesitett fa

Az egyik lengyelorszagi kutatéintézet egy
olyan védbanyagot kisérletezett ki, amely lehe-
tévé teszi, hogy ezzel a védéanyaggal bevont fa-
féleségek mind a nagy hének, mind a nyilt lang-
nak is ellendllnak. A kisérletek azt bizonyitjak,
hogy ez az anyag mind a favédelem, mind egyéb.
konnyen gyulladé anyagok védelmére is fel-
hasznalhaté. Miutdn a véddéanyag hatésa hosszu
ideig fennmarad, ezért igen hasznos és értékes.
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Kenya ajraerdositési programja

Kenya fennsikjainak kedvezé klimaja, vala-
mint a termékeny, vulkanikus talaja révén, igen
alkalmasak tillevel(i erd6k telepitésére, ami je-
lentds elény a vilag tobbi hasonlé tllevell nagy
telepitéseivel szemben.

Kenya évek 6ta folytatja erddsitési program-
jat gyorsan nové faféleségekkel, amelyek wvi-
szonylag rovid idé alatt teszik lehetévé a ha-
szonfalkitermelést. -

A Szevjetunio faexportja Japanba

A Szovjetunié Vladivosztokban, Nachodkaban,
Kamecsatkan és Szahalinban olyan kikotéi léte-
sitményeket épit, ahonnan feny6flirészarut, cel-
lulézét és papirt szallit Japan részere.

A Szovijetunio faexportja az Amur korzeteé-
b6l Japanba 1960—1968 kozott 915 000 m?-rél
5,8 millié m?-re emelkedett.

Az elkovetkezé években tovabbi emelkedéssel
szamolnak. A szerzddések alapjan 7.6 millio m?
gémbfa és flrészaru, faipari gyartmanyokbol
430 000 m? valamint celluléze és papir kivite-
lére késziilnek fel.

Poliészter, mint a bator nyersanyaga

Az utobbi idékben a butoriparban vilagszerte
a poliészter, mint kétéanyag és kemény poliure-
tan habanyag keriilt el6térbe.

A poliészternek, mint koétéanyagnak a tulaj-
donségait a toltéanyag a fa, flirészpor és asvanyi
toltéanyagok és egyéb specidlis készitmények
(mikrogolyocskak) hatarozzak meg. A mikrogo-
ly6eskak haszndlata erésen csokkenti az anyagi
koltségeket és emellett novelik a plasztikus
anyag rugozasi szilardsdgit. Megfelel¢ vastag-
sagot, illetve slriliséget és keménységet biztosit
ennek alapjan kevés sériilési lehetéséget enged-
nek az anyagon, de ezenkiviil egyéb el6nydket
is biztosit.

Azok a butorok, butoralkatrészek, amelyek he-
lyes toltéanyaggal késziilt lapokbdl vannak, jo
megmunkaldst biztositanak. Kénnyen szegelhe-
ték, kapesolhatok, csavarozhatok és szaradésnéal
nem vetemednek és nem repedeznek.

A helyes poliészter keverése 659 gyantat,
309, toltBanyagot és 5%/, erésité anyagot tartal-
maz.

A polisztirol és a poliészter dntvények Ossze-

hasonlitasanal a kovetkez6 elényoket tapasztal-

hatjuk — az id6 és koltség meghatarozason kiviil
— szép struktura, tetszetds feliilet, konnyd meg-
munkalés, nagy torési és feszitési szilardsag, ke-
vés hulladék — az enyvfoltok kiiitése és a tol-
telékanyagok kihulldsanak elkertilése céljabol.

Felhasznélasukat elsésorban nyitott formak-
ndl torés- és hajlitasi szilardsagot igénylé butor-
daraboknal javasoljak.
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Besugarzott Polymerfa

A két szakmai nap, amit e tdrgyban az utébbi
masfél évben Bangkokban és Helsinkiben tartot-
tak igen nagy érdeklédést keltett a vildg min-
den részében. Az érdeklédés kiiléndsen ott sza-
mottevé, ahol nagy mennyiségben vannak kii-
lénféle fafajtak, amelyeknek nemesitésére van
sziikség.

A szakmai napok sordn az is kidertilt, hogy
nagyon sok technikai probléma ebben a téma-
korben nincs még teljesen megoldva. Ezenkiviil
meég az sem tisztdzodott, hogy a polimerizaciot
katalizatorokkal vagy ionizalokkal avagy a kettd

Ezzel a problémdval a legintenzivebben a
Szovjetunio, Magyarorszag, USA, Kanada, Ang-
lia, Finnorszag, Franciaorszag, India, Japan és
Svédorszag foglalkozik,

Fenti eljaras alkalmazasaval a nyirfa, télgyfa,
javorfa, rezgbnyéarfa, jegenye és az erdei fenyd
mint padloburkolo, furnér és lemez keriilhet fel-
hasznélasra. Ezen gyartméanyokndl a felliletek
kezelésére methylmethacrylat, acrylontrile, sty-
rol, poliészter és ezen anyagok keverékei szol-
galnak.

A ,,COBALD-—60" forrasok és felftitott elekt-
rédok szallitjak az ionizalé sugarakat. Ezzel az
eljarassal keménységét, dorzsbiztossagat és for-
matartésigat tudjuk elérni.

Fehér biikkfa Daniaban

Déania egyik specialitdsa a kiilénlegesen fehér
bukkfabol késziilt butor. Ez a specialitds id6-
kozben divatta valt.

Ez a kiilonleges fehérségti biikkfa egy tobb
éves kisérletezés eredménye, amelyet egy kii-
I6nlegesen gyorsitott szaritasi moddal értek el.

A Koppenhagai Kutaté Intézet, amelyik ezek-
kel a kisérletekkel foglalkozik kimutatta, hogy
nem kell6 ideig torténé és ezért nem tokéletes
szaritas utdn felhasznalt fa gombasodasnak és
ezzel kapcsolatos elszinezddésnek van kitéve. A
fa tokéletes kiszaritasa a szokésos eljarasokkal
néha fél évnél is hosszabb idét vesz igénybe.

A Koppenhagai Kutato Intézet kisérletei egy
rovidebb ideig tarto, de megfelel6 szaritasi el-
jaras elérésére eredményesek voltak, Ennek az
Uj gyorsitott szaritasi eljarasnak a révén sikeriilt
egy olyan fehérségi fokot elérni a biikkfanal,
ami eddig még nem létezett.

Ez az 0] szaritasi mod teszi lehetévé, hogy Da-
nidban lehetéség van egyediil a vildgon egy
ilyen kiloénleges , fehér biikkfa” eldallitasara.

Juhdsz Istvdan
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Svédorszagi faipari beruhazasok

A svéd Konjunktara Kutato Intézet elézetes je-
lentése szerint a svéd fa- és fafeldolgoz6 iparban
1970-ben mintegy 206 millié svéd korona beruhé-
zéssal lehet szémolni. A kordbbi évekkel szemben
ez lényeges cstkkenést jelent, mert az ipar beruhé-
zésa 1968-ban 401 milli6, 1969-ben pedig 458 milli6
svéd korona volt.

(Holz Industrie, 1970. 6. szam.)

Dan bitorexport

A dan buatoripar 1969-ben tovabb novelte a kiil-
foldi piacokra irdnyulé exportjit. Mint a ddn bd-
torgydrosok szovetségének statisztikai kozlemé-
nyébél kitfinik, az elmilt évben Osszesen 452,4
millié ddn korona érték{i volt a butorkivitel, és ez
11,4%-kal nagyobb volt az 1968. évivel szemben.
A butoripar kivitele azonban nem szédrnyalta tul az
egész dan ipar exportnovekedését, mely kereken
20%,-kal volt nagyobb, mint 1968-ban.

A dan butorexport koriilbelil 759%-a (116,8
milli6 ddn korona) az Egyesiilt Allamokba irdnyult.
Az NSZK-ba 74,6 millié, Anglidba 52,1 millié, to-
vabba Svédorszagba, Norvégidba és Franciaor-
szagba egyiittesen 50 millié dan koronat tett ki a
butorkivitel.

A statisztika szerint a butorbehozatal az export-
tal szemben még gyorsabban emelkedett. Az 1968.
évi 131,7 milli6 ddn korondrél 1969-ben 207,3 mil-
li6ra nétt. Dénia legnagyobb butorszallitéi kozott
Svédorszig 105,9 milli6, az NSZK 40,4 millié, Nor-

végia 17,6 milli6 és Nagy-Britannia 10,9 millié
koronaval szerepelt.

(Mobel Kultur, 1970. 6. szdm.)

Yita az osztrak faexport koriil

Az Osztrak Fagazdilkoddsi Tandcs javasolta,
hogy a nyersfara tavaly megéllapitott exportkon-
tingenseket az idén mintegy 259%,-ig terjed6 mér-
tékben noveljék (a tavalyi kontingensek: tilevelii
fa 700 000, biikkfa 50 000 és lombos gombfa
120 000 m?).

Fakereskedelmi korokben ez a javaslat nagy
megdobbenést okozott, mert a fapiaci drak olyan
mértékben emelkedtek, hogy egyes gazdaségi dgak
drrendszere megingott. H szerint tehat az export
novelése helyett drasztikus csokkentésre lenne
szitkség.

A tavalyi kontingenseket csak részben hasznél-
tak ki, lombos gémbfiban pl. csak 409%,-ig. Tavol-
rél sem haszniltdk ki az exportlehetiségeket, az
idei év els6 hoénapjaiban sem. A Fagazdélkoddsi
Tandcs exportpolitikdjat érthetetlennek tartjak.

- Egy kobméter tilevelli nyersfinak az értéke
1969 4prilisdban 282 schilling volt. Ez az é4r
ugyancsak 1969 utolsé negyedében 368 schillingre,
1970 4prilisdban pedig 418 schillingre emelkedett.
A szakmdban m{ikéd6 ,,paritdsos bizottsig” mér
februérban gy dontott, hogy a fadrakat a tavalyi
utolsé negyedév szintjén stabilizdlja. Az dralakulds
azt bizonyitja, hogy ezt a dontést nem tartjak be.

(Vildggazdasag, 1970. 110. szdm.)
Dy J. T,




BeA siiritettlevegds szogpisztoly

minden viligrészben
minden iparigban
minden szégelésre

BeA sfiritettlevegds szogpisztollyal
70 °lo,-kal gyorsabban dolgozhat!

Forduljon hozzink mindenfajta szé-
gelési problémajival, szaktaniccsal
szivesen dllunk rendelkezésére.

JOH. FRIEDRICH BEHRENS, 2070 AHRENSBERG, HOLSTEIN "Bez%
Német Szovetségi Koztirsasig

Importaljas FERUNION Kiilkereskedelmi Villalat
Budapest V., Mérieg utca 4.
Telefon: 188-910

Kilonféle — nyugat-eurdpai igényeknek
megfeleld kivitelli — fahazak, felvonulési
épiiletek, lakékocsik, valamint siléc és egyéb
fa-, fém-, & miianyag kombin4cidju
sportszerek gydrtasira

SZABAD KAPACITAST KERES

az ARTEX KULKERESKEDELMI VALLALAT

Jelentkezés: aZ IPARPOLITIKAI CSOPORT cimén
Budapest V., Miinnich Ferenc utca 31
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