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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR. DALOCSA GABOR

2 miszaki tudoményok kandidatusa

Bevezetés

Téarsadalmi fejlédésiink jelenlegi szakaszéra a
minden vonatkozisban elért jelentss fejlodési iitem
a jellemzd. Fejlédik a tudomény, fejlédik a tech-
nika s a ketté kolesonhatasa kovetkeztében éyrol
évre fejlodik a termelés mennyiségi és mindségi
szinvonala is. A fejlédés itemében azonban minden
idészakban meghatirozott ardnyoknak fenn kell
allni, mert ellenkezd esetben a termelSerSkon beliil
olyan ellentmondéasok keletkeznek, melyek hosszi
tavon veszélyeztetik a tarsadalom sziikségletei ki-
elégitése vonatkozasaban elhatdrozott célkitlizések
valéravaltasat. Ha a jelenlegi adottsdgainkbdl in-
dulunk ki, akkor a fejlédési iitemek optimdlis vi-
szonyait a kovetkez6 aranyokkal jellemezhetjiik:
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mely kifejezésben a ,, 7 a tudoményt, az ,,.M” a
technikat, mig a ,,Q” a termelést szimbolizdlja.
Ezen ardanyok fejl6dési itemviszonyainak el6segi-
tése és biztositdsa ma a butoripar vezetdinek is
elsGdleges feladata kell legyen.

A technikai és termelési szinvonal fejlédési iite-
mének a fentebb jelzett ardnyai megszervezése és
biztositdsa azonban a vezetés szinvonalanak jelen-
tos emelését koveteli meg a vallalatok gazdaséagi
vezetésének minden szintjén. A vezetés szinvonalat
pedig rovid id6 alatt csak akkor lehet jelentésen
megnovelni, ha a termelési folyamatok lefolyésd-
nak az ,,M"’ mindenkori objektiv képe, mint infor-
maciés anyag a vezetés rendelkezésére dll, s ezél-
tal a folvamatok idébeli lefolyédsa, valamint annak
eredménye folyamatosan ellenérizhet6. Ehhez
azonban elengedhetetlen, hogy az eddigi irdnyitasi
metodikdinkat a tudomanyos szinvonala tervezés,
ralamint a miiszaki-gazdasigossigi szdmitdsokra
és elemzésekre épilé Gjabb mddszerekkel helyette-
sitsuk. Ezeket a szamitasokat jelen esetben az al-
kalmazott vagy alkalmazni kivdnt technikai és
technoldgiai szinvonal gazdasagi hatdsfokdnak az
oldalarél kivanjuk megkozeliteni.

A termelGtevékenység miiszaki-technolégiai és
gazdasdgossagi szinvonaldanak jellemzésére, a mi-
szaki fejlesztés tervezéséhez és vizsgilatdhoz a szin-

A miiszaki szinvonal és a gazdasagi hatékonysag
néhany kérdése a butoriparban

vonalat jellemz6 mennyiségi mutatékat lehet a
legtobb teriileten alkalmazni.

Ezek koziil a legjelentésebbek :

a gyartményfejlesztés és -tervezés jellemz6i,
— a gyartasfejlesztés miiszaki-gazdasagossigi
jellemzdoi,
, — atechnoldgia miszaki-gazdasigossdgi jellem-
z6i,
— a fejlesztési dontések varhaté sikerének vizs-
gélata.

Ezért a tovadbbiakban e felsorolt jellemziket
vizsgaljuk, mivel ezen jellemzdk alapjan lehetévé
valik, hogy a termel6 véllalatok tudoményos ala-
pokra helyezve, kialakithassik az olyan miiszaki
politikai koncepcidjukat, mely a kedvezé gazdaségi
hatékonysagot biztositja.

I. A gyartmanytervezés és fejlesztés gazdasagossagi
jellemzoi

A gyartméanytervezés és fejlesztés 1ij, korszertibb,
jobban hasznalhatébb termékek tizemszer( gyarta-
sanak tervezése, kikisérletezése és a termelésbe valé
bevezetését jelenti. A piaci igényekhez valé alkal-
mazkodéas sziikségszeriien irja el6 a vallalatok szé-
méara a gyartményfejlesztést. Bz béviti ugyanis az
eladasi lehetéségeket, csokkenti az onkoltséget és
noveli a nyereséget.

A gyartmanyfejlesztés a termékstruktura valto-
zdsédnak alapvet6 1tja, s ezen a téren ma is jelentds
tartalékokkal rendelkeziink. Kozelebbrsl megvizs-
galva a buatoripari vallalatoknél elGallitott termé-
kek osszetételét, megallapithatjuk, hogy a haté-
konysag és a gazdasigossag jelentésen fokozhaté a
jelenleg gyartott termékek strukturdjanak kor-
szerlisitésével és a gydrtastechnolégia tovabbfej-
lesztésével. Napjaink modern butordnak tobb
iranyu kovetelményt kell kielégiteni, nevezetesen:

— felhasznéaldsi,
— miiszaki-gazdasigossagi,
— esztétikai

kovetelményeket.
A felhaszndldsi kovetelmény olyan butorok ter-
vezését és elkészitését koveteli meg, melyek a funk-
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cionalis eldirdnyzatokban szerepls igényeket mind
komplett garnitirdban, mind egyedileg, tovabba
forma és méret osszefiiggéseiben kielégitik és bizto-
sitjak a felhasznalé igényeinek és kényelmének ma-
radéktalan kleleglteset A rendeltetés szerinti fel-
hasznélas kovetelményeinek kielégitéséhez tartozik
még a bttor mmdennap1 hasznélatéaval 6sszefiiggd

munkatevékenységnek a minimumra valé esokken- -

tése is.

A mfiszaki-gazdasigi kovetelmény magiba fog-
lalja, hogy a bitor konstrukei6ja megfelel]en az
ipari termelés modszereinek, vagyis a legjobb
anyagok, korszer(i technologidk felhasznalasat kell
eldn'anyozm ugyanakkor legyen az iizemszerfien
gyarthat6. Az ilyen tulajdonsdgokkal tervezett
butor egyszertisiti a technol6giai folyamatokat és
lehetGvé teszi a folyamatos termelésszervezés vala-
mennyi médozatanak az alkalmazasat. Ezért mar a
tervezésnél nagyon fontos, hogy az alkatrészek, al-
katelemek konstrukeiéjukban, forméaban és méret-
ben azonosak legyenek, mivel ezzel a csereszabatos-
sfg is biztositva van. Ez vezet ugyanis a szabvia-
nyositashoz, a normalizdldshoz, mely azutin lehe-
t6vé teszi a mechanizélds és az automatizals foko-
zottabb elterjedését s ezen keresztiil a gépek és
berendezések jobb kihasznildsat, az anyagok gaz-
dasdgosabb felhasznaldsit, a munkaidd jelentds
esokkentését — egyszoval a gyartds gazdasagossé-
gat. A szabvAnyositds és normalizilis az egves al-
katrészeknél elGsegiti az Osszeszerelhetd butorok
gyartdsinak kiszélesitését, mely tovabbi ]elentos
megtakaritdst jelent mind a gyértdsnal, mind a
szallitdsndl. A miszaki kovetelményekhez tartozik
az is, hogy a butorszerkezet statikailag legyen meg-
alapozott és hosszi idén 4t viselje el a hasznalati
igénybevételt, melyet ugyancsak mar a tervezésnél
kell els6sorban fl(ryelembe venni. Az esztétikai
kovetelmény kielégitése olyan kovetelményeket ta-
kar, miszerint a butor kiilsé megjelenési forméja-
ban legyen elegins, vardzsolja kényelmessé és
széppé a lakast és a legteljesebb mértékben elégitse
ki a felhasznélé igényeit, mindamellett mind formé-
ban, mind ardnyokban igazodjék a mindenkori iz-
léshez a kiils6 feliileti megmunkélds pedig a min-
den 1r£mvu mindségi kovetelmt,nvt elégitse ki.

A fentebb felsorolt harmas kovetelmény mara-
déktalan kielégitése egyidejiileg azt is jelenti, hogy
tervezés vonatkozasiban az ilven bitor mindsége
megfeleld.

A felsoroltakbdl lathatd, hogy a minGségi és gaz-
dasdgos butorgydrtds miiszaki megvalésitisa a
g,ya,rtmany ok tervezésénél kell ke/dod]ek igy a ter-
vezésnél megkiilonboztetett figyelmet kell forditani

_a butorokkal szenibeni fentebb vézolt kovetelmé-
nyek kielégitésére, més széval mér a tervezés ids-
szakdban vizsgilni kell azokat a tényezdéket, me-
lyek a kés6bbiek folyaman a gyértés szervezésére a
gazdasdgossigra elsGdlegesen befolyést gyakorol-
nak. Innen az is kovetkezik, hogy a tovabbiakban
részleteiben a gyartds gazdasfigos szervezése és vég-
rehajtdsa szempontjabol vizsgiljuk a butorok ter-
vezésénél figyelembe veendd szempontokat, neve-
zetesen: az iizemszerii gyarthatésigot, az alkatré-
szek egységesitését és szabvéanyositdsit, valamint
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az egytipusi alkatrészekbdl gydrtmanycsalddok ki-
alakitasat.

Az iizemszer(i gyartast biztosité bitorkonstruk-
ciét az elkészitésnél a minimélis munkaraforditas
jellemzi, mely természetesen fiiggvénye az alkalma-
zott gyartastechnolégidnak és iizemszervezésnek
is. Ahhoz azonban, hogy a termelt butor az iizem-
szerti gyarthatoség, a technologiai kiovetelménye-
ket kielégitse sziikséges, hogy :

— a gyfrtminyt alkoté alkatrészek és alkatele-
mek forma és méret szempontjabol optimalis érté-
kekkel rendelkezzenek. Optimdlisnak nevezziik
azokat a faanyagbol el6allithaté alkatrészeket vagy
alkatelemeket, melyek teljes megmunkdlasa gépi
berendezésekkel folyamatosan megvaldsithato,
mely a munkardforditast csokkenti, a pontossagot
és a mindséget emeli. A tervezésnél ezért kiilonosen
a terméknél alkalmazott kilonbozé méretii kotések
alkalmazasit kell keriilni, tovidbbd a sok forméji
(profila) élkialakitisok alkalmazdsat kell esokken-
teni, mivel ezek a gépek gyakori dtallitisihoz ve-
zetnek, tovibba a felesleges méretellendrzések no-
vekedését vonjak maguk utéan. Ugyancsak sztiksé-
ges a megmunkaldsi rahagyésok, a tiirések és illesz-
tések pontos meghatérozésa, mivel ezzel egyik ol-
dalrél a csereszabatossagot tudjuk biztositani,

— a készgydrtmény eléallitdsahoz felhasznalt
anyagok fajta-valtozata is a lehetd legkisebb le-
gyen. A sokféle anyag feldolgozasa osszetetté teszia
termelési folvamatot azonkiviil, hogy gyakran
okozhat termelési kieséseket is valamelyik anvag-
féleség hidnya,

— a gydrtmény anyagtartalma minimdlis le-
gyen, mellyel kétiranyt credmcnyt lehet elérni;
egyrészt az anyagfelhasznilds csokkenését, mds-
részt a késztermék szallitdsandl a sfxlytébbletek
mozgatisdnak megtakaritdsit,

— a gyartményok konstrukeiéjanak kialakitésa-
nél a szabvényositott vagy egységesitett alkatré-
szek vagy szabvéanyositott anyagok felhasznalisat
kell el6térbe helyezni. Ez egvebkent lehetdséget ad
a csereszabatossig gyartméanyok kozotti mwvalosx-
tdsdhoz is.

A gazdaségos gyartéstervezésnél ma méar elen-
o'edhetetlen a termelés szakositdsa és a minden
irdny1 kooperslds elényeinek kihasznélisa. Eppen
ezért a gyzirtmzinytcrvemsnel a mas iizemekben
gvartott vagy készen vésirolhaté alkatrészek, ill.
szerelvények gazdasdgos felhaszndldsat is vizsgilni
kell. Ha a szabvényositott, az egységesitett, a cse-
reszabatos és vésdrolt alkatrészek vagy alkatele-
mek ardnyait és ebbdl kovetkezs gazdasagi ered-
ményeket akarjuk a tervezett gyartmanyndl elGze-
tesen vizsgélni, erre megfelels osszefiiggések dllnak
rendelkezésre. A szémszer( értékeket kifejezs (K,)
egyiitthaté értékét meghatarozhatjuk mér a terve-
zés idGszakaban. Ha teh4t azt akarjuk meghaté-
rozni, hogy egy kérdéses gyartmanynal a felhasz-
nalni kivant szabvanyositott, egységesitett, csere-
szabatos, ill. vasirolt elemek, ill. alkatrészek ari-
nyainak egyiitthatéja K, milyen értéki, gy felir-
hatjuk a kovetkez6 osszefiiggést :

Qo+ Qe+ Qos+ Qe

S Qo=+ Qe+ Qes+Qr+Q




ahol Q. a gyartmany elGallitisahoz felhasznilhaté
szabvanyositott alkatrészek vagy alkat-
elemek szdma. (Orszdgos vagy ipari szab-
véanyok szerint.)

Qe a gydrtmany elGallitisahoz felhaszndlhaté
egységesitett alkatrészek vagy alkatele-
mek szdma. (Az adott iizemben méretiik,
mindségiik normalizalt.)

Qs a gydrtmany elGallitdsahoz felhasznalhatd
csereszabatos alkatrészek vagy alkatele-
mek széma. (Mas gyartmanyoknal is fel-
hasznélhaté.)

Q, a gybdrtmany elGallitdsdhoz felhasznalhato
vasérolt alkatrészek vagy alkatelemek
szama. (A szegek, csavarok, alatétek fi-
gyelmen kiviil hagyandok.)

Q a gyartmany el6allitdsdhoz felhasznalhaté
eredeti alkatrészek és alkatelemek szdma.
(Ide azok az alkatrészek, ill. alkatelemek
tartoznak, melyek csak a kérdéses gvart-
méanyra jellemzsk.)

Az osszefiiggés természetesen hasznalhaté az
egyes oOsszetevok egyiitthatéjanak kifejezésére is,
pl. a szabvényositott alkatrészek egyiitthatdja
(K .) meghatérozhato:

K“ 2 Q sz

Qs+ Qo+ Qes+Qo+0

Ha viszont egy vallalatnal meghatarozott id6-
szak alatt elGallitott osszes termékekre akarjuk az
atlagos ardnyossigi egyiitthaté (K;) értékét megha-
tdrozni, Ggy a kovetkezd Osszefiiggést hasznilhat-
juk: ¥
Vi Kal‘Al'tl'i‘Kaz'A‘.’.'t‘."{' . +Kan'An ~ly

2 Ar-tit Aactot ...+ Aa-tn
ahol —Kal, Kag e Kan

az egyes gyartmanyokndl szamitott aranyvos-
sagi (K,) egyiitthato értékei,

b e I 1
a kibocsatott gyartmanytipusok darabszéma.
ll, tz " 14 ’ 2”r Zz 2 ’
az egyes gyartmanyok elGallitdsihoz sziiksé-
ges munkaidé mennyisége 6rakban.

oty

Mivel a célunk nemesak az ardnyok ismerete, ha-
nem annak gazdasigossiagi vonatkozasa kihatésai-
nak a vizsgalata is, a kovetkezGkben ismertetjiik a
szabvanyositott, egységesitett, csereszabatos, ill. a
vasarolt alkatrészek felhasznaldsi ardnyainak no-
velése kovetkeztében el6allé gazdasigossig mérté-
kének meghatdrozésira vonatkoz6é néhany ossze-
fiiggést is. Ezek szerint a kozvetlen koltségeknél
mind anyag, mind munkaidé takarékossag elérhetd,
vagyis irhatjuk: a munkaid6 megtakaritas eredmé-
nyeképpen elérhet6 gazdasigossdg:

ty=(ty+b;—ty-b5) - A - Ky

ahol #,, t, az alkatrész vagy alkatelem egységnyi
normaideje a kordbbi és az 0 mdédszer
szerint,
by, by az egységnyi idére es6 bértomeg,
K, a munkabérre szamitott kiegészitd kolt-
ségek,
A az éves program alapjin gvirtott gyvért-
manyok szama.

A felhasznalt anyagok mennyiségi viltozdsa biz-
tositotta gazdasigossig:

E,,‘—“—(ﬂ.’[]x‘fl—-HlA’],1)-—(M2A’2—H21fh2) -4

ahol M;, M,a gyértményegységre es6 anyag
norma szerinti mennyisége a szabva-
nyositas, egységesités stb. el6tt és
_ utéan.
A,, A, az anyagok beszerzési 4ra,
H,, H, az anyaghulladék mennyisége az
elsd és masodik esetben,
Ayr, Apyoaz anyaghulladék 4ra az els6 és mé-
sodik esetben,
A az éves program alapjan gvértott
gvartméanyok széma.

Természetesen a gazdasigi eredményeket tovabb
is lehetne szamitani, igy pl. a véllalati 4ltalinos
koltségek és a gyartményegységre esé amortizicid
viltozésa vagy szerszdmfelhasznélds és gépatalli-
tés csokkentése stb., azonban ezek kisebb nagyvsig-
rendfiek, igy itt ettdl eltekintiink.

A bitortervezés szinvonalanak novekedését jel-
lemzi, hogy mar ma egyre gyakrabban taldlkozunk
olyan bitortervekkel, melyek a technolégiai széria
kovetelményeit mind nagyobb mértékben kielégi-
tik. A technolégiai széria alatt értjiik az olyan egy-
tipusit bttortermékeket (szekrény, szék, asztal)
melyeket meghatirozott egységesitett elemekbdl
lehet osszeallitani, melyek a szerelésiiknél alkalma-
zott kiilonbozd kombindcids lehetdségek alkalma-
zésdval méds és mas médot adnak a termék kiilss és
esztétikai megjelenésének (varia, gyartménycsalad)
s ezaltal fokozottabban kielégitik a vésirl6é kozon-
ség sok irdnyu igényét, izlését. Az ilyen tervezés a
kés6bbi gyéartds eldnyei k6zé sorolhat6, hogy:

— lehet8ség nyilik a gyértds szervezésére ugy,
hogy a gépek atalldsa a minimélis,

— az egyes alkatrészek vagy alkatelemek gyér-
tdsdra az tizemek vagy iizemrészeket specializdlni
lehet,

— a piac igényeinek megfelelGen a gyartés gvors
atallitdsa lehetséges,

— a vasarl6 egyes elemek visirldsa esetén sajit
izlése és elképzelése szerint rendezheti be a laké-
sat.

Ugy véljiik, mér az eddigiekhbél is kitiinik, hogy a
butorgydrtds gazdasdgossiginak a probléméja
mar a gyartmany tervezésénél kezdddik, s ameny-
nyiben a tervezés idGszakaban a miiszaki-technol6-
giai kovetelményekkel nem szdmolunk vagy a
rosszul értelmezett véaltozatossigra torekedve
olyan megoldasokat alkalmazunk, melyek a nagy-
iizemi termelésszervezés szerinti gyarthatosigot
megneheziti, tgy a gyarték erdfeszitései a termék-
elGallitas koltségeinek esokkentése vonatkozésiban
a legtobb esetben hatéstalanok maradnak.

Azok a lehetdségek, melyeket a szabvanyositds
és egységesités, valamint a vasarolt alkatrészek fel-
hasznélasa biztosit, nemesak, hogy nem kotik meg
a tervezd miivészi fantazidjat és alkoté szabadsé-
gét, hanem éppen a varidlhatésig mélyebb kutaté-
sanak a vizsgalatira osztonzik, s ezzel a sokoldali
fejlédésiikhoz jabb adatokat tudnak elsajétitani.
Ugy tfinik tehat, hogy a jovében a gyartményok
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tervezésénél a gyartasbavétel el6tt nemesak a hasz-
nélati és esztétikai értékeket és kovetelményeket
kell vizsgidlni, hanem néhiny miiszaki-gazdasigos-
shgi szamitds elvégzését is célszerlinek mutatkozik
megkovetelni.

II. A gyartasfejlesztés miiszaki-gazdasagi jellemzoi

A gyartasfejlesztés az 0j gyartasi eljarasok beve-
zetését, a korszerii technikai eszkozok alkalmazasit
jelenti, mivel a gyartdsi eljards szinvonala alap-
elveiben visszahat a gyartméanyok korszertiségére
is.

A gyartasfejlesztés a termelékenység novelésé-
nek, a termelési koltségek csokkentésének az egyik
legfontosabb moédja. Természetesen nemesak arrél
van sz0, hogy a gyartasfejlesztés minden esetben
sziikségszertien 1ij berendezést tételez fel, hanem
arrél, hogy a fejlesztési célt szervezésiintézkedések-
kel kell kombinalni, s a meglevd termel6 berendezé-
sek hatékonyabb kihasznaldsat is figyelembe kell
venni. gy az adott véllalatndl a gyartdsfejlesztési
dontések meghozatala el6tt célszerlinek mutatko-
zik a meglevé termelGberendezések — adott id6-
szakra vonatkozé — kihasznélasi mutatéit ismerni.

. Ebbdl kovetkezik azis, hogy napjainkban kiilonosen
indokolt kiillonbséget tenni az 1j technika, illetve a
mvg,levo technika kihasznéalasa — més széval aggé-
pek és berendezések kihasznalasa — szinvonala ko-
zOtt.

Fentiekbdl az is kovetkezik, hogy a termékkibo-
esdtds novelését nemesak a termeléalapok rekonst-
rukeciéjanak vagy az ujabb gépek és berendezések
beszerzésének tutjan tudjuk elGsegiteni, hanem a
meglevé gépek jobb kihasznélaséval is. Mivel a gé-
pek a termelési folyamatban a legaktivabb szerepet
toltik be, nyilvanvalé, hogy a maximalis kihaszna-
ldsuk a gazdasigi hatékonysag alakulasira jelentds
befolyést gyakorolnak. A meglevé gépek kihaszné-
lési szinvonaldnak vizsgalatat az extenziv (id8 sze-
rinti) és intenziv (teljesitmény szerinti) kihaszné-
lasi egyiitthaték meghatdrozésa alapjan tudjuk
végrehajtani.

. Az extenziv egyiitthaté (N,) értékét a gépeken
ténylegesen ledolgozott 6rak szaméanak a maximali-
san ledolgozhaté 6rdk szaméahoz torténd viszonyita-
saval tudjuk megéillapitani, vagyis
I,

lmux

1, a vizsgalt idGszak alatt a ténylegesen le-

dolgozott 6rék széma,

I max & vizsgalt idGszak alatt a maximélisan
ledolgozhaté érak szdma.

N o= =

ahol

Az extenziv egyiutthaté értéke, mds széval a gé-
pek kihasznalasanak foka fiige a munkaszervezés
szinvonalatél, vagyis, hogy milyen mértékben biz-
tositjak a gépek lcterheleset de ugyanigy fiigg a
gépek miiszaki éllapotatol is. Az egész butoripar
vonatkozasaban egységes metodika alapjan az ex-
tenziv egyiitthaté mértéke a kozelmultban még
nem volt vizsgalva, igy az egyes vallalatok adataira
tamaszkodva azt kell megallapitani, hogy az ipardg
vonatkozasiaban értéke alig haladhatja meg a
0,50—0,60 értékét. Ez egyébként a meglevé ter-
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mel6 kapacitas tartalékokra is utal, bar a fokozot-
tabb kihasznéaldsa tobb iranyu nehézségekbe iitko-
zik, melyek koziil az egyes gydrtédsi folyamat tech-
nolégiai keresztmetszeténél megmutatkoz6 sziik
keresztmetszetek a legjelentGsebbek.

A termelésbe bedllitott gépek effektiv és gazdasi-
gos felhasznalasénak vizsgélatat azok intenziv ki-
hasznélasi egyiitthatéjanak vizsgilataval is végez-
hetjiik. Az intenziv kihasznilds egyiitthatdja alatt
azon viszonyszamot értjiilk, mely megmutatja,
hogy a gép miiszaki teljesité képessége mennyire
van a vizsgalt idészakban kihasznalva, més széval
a ténylegesen kibocsitott, megmunkalt darabok
szama hogyan viszonylik a mfiszakilag kibocsatani
lehetséges darabok szaméhoz, vagyis:

max

ahol  Q; a vizsgdlt gépen egvségnyi id6 alatt ki-
bocsatott termékmennyiség darabszama,

Quax & vizsgalt gépen egységnyi iddszak alatt
miiszakilag kibocsathat6 darabok szama.

Az intenziv kihaszndlds mértékét novelni lehet,
ha a gépen a forgdcsolasi sebességet noveljiik, ha az
elGtolasi sebességet osszhangba hozzuk a megmun-
kalé fej tel;esntdkepe&scgevel ha a gépkiszolgalist
mechanizaljuk, de legnagyobb hatasfokkal, ha a
technologiai folyamatot automatizaljuk. Iparagi
jelz6szam ezen mutatéra sincsen, de véleményiink,
hogy alacsonyabb az extenziv mutaté becsiilt érté-
kénél. Mint: arrél mar kordbban széltunk, az uj
technika alkalmazésa jelentésen noveli a gyartas
gazdaségossagit és javitja a gyartméanyok minGsé-
gének alakulasat. Legfontosabb azonban a bealli-
tand6 gép vagy berendezés gazdasagossiginak az
ismerete, melyet meghatérozhatunk a kovetkezo
osszefiiggésekkel :

E¢=(Cl— )2)—E].'Ky' A4(

ahol €}, C, a gvartmanyegység onkoltsége a gép-
beallitds utani és a bazis idGszakban,
K, a kiegészits beruhdzas gépegységre es6
része,
7y & beruhdzdsi egyiitthaté koefficiense
(megtériilési norma),
Ag a termelés varhaté mennyisége ,, 7" év
alatt.

A maximalis hatékonysag akkor jelentkezik, ha
az j technika amortizaciéja (megtériilési ideje)
egybeesik az erkolesi kopds hataridejével. A 7™
értéke altaldban a kordbbi statisztikai adatokbdl
hatdrozhaté meg, s a jelenlegi miszaki gyakorlat-
ban 5—11 évyel szamolunk. Ez egyébként egybe-
esik dr. Fath azon megallapitdsaval is, miszerint
A gép dizemeltetésénelk hatisw — a gazdasdage haté-
konysag szempontjabol ott van — elméletileg leghé-
30bb azon a ponton jelenthezik, amelynél érdemesebb a
gépet kicserélni, mint felijitani.”

A tovabbi gazdasigossigi szimitdsoknal méar ab-
bél kell kiindulni, hogy a gydrtményok onkoltsége
a felhasznalt termelGeszkozokbhdl dtadott értékhol
(4) és a munkabér riforditdasokbdl (M) tevodik
ossze. Ezért irhatjuk:
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A Faipar 6. szdémdban a 165. oldalon a 2. oszlopban
a kivetkezd képletet kbzbltiik

S-100
Op=8—-——
. 1007
A képlet a kovetkezbképpen helyes
§-100
Or=8

100+ 7




Az dtadott értékek pedig az anyagkoltségekbdl (A;)
és a termeléshez hasznalt berendezések amortiza-
ci6jabol (4,) osszegezddik, vagyis:

Opy=4,+ A4, + M.

Ha tehat az onkoltséget csokkenteni akarjuk,
nyilvanval6, hogy mind a hirom 6sszetevé meny-
nyiséget csokkenteni kell. Ugyanakkor meg kell
jegyezni, hogy a munkabér csokkentését nem kife-
jezetten koveti az egységnyi idére kifizetett bérek
csokkenése.

Bzt egyébként a munka termelékenysége novelé-
sének lehetdségei biztositjak, mivel a termelékeny-
ség novekedésének szdzalékos iiteme meg kell
elozze a munkabérnovekedés titemét.

A gazdasigossagi szamitasoknal az onkoltség-
csokkenés mértékét a termelékenység, valamint a
munkabér-novekedés mértékétsl fiiggsen a kivet-
kezo osszefiiggéssel hatdrozhatjuk meg:

; 100+ M) - M o,
() — ﬂffw = ( e
; % 100 +5
vagy
Ove ﬂf[% . (b_‘-l"fn)
AR I00ED

mely osszefiiggésekben szereplé tényezék jelenté-

sei: My, a munkabér szazalékos aranya a gyart-
many onkaltségében,

M, a munkabérntjvekedés szazalékos ardnya,

b a munka termelékenységének szdzalékos

novekedési aranya.

Nézziink egy példat: A munkatermelékenység
209%-kal, mig a munkabérek 59%,-kal emelkedtek.
Kérdés mennyi lesz az onkoltségesokkenés mértéke,
ha a munkabérarany az 6nkéltségben 309.

(100+5)-30

== —_ =35
100+ 20 30—26,25=3,759%,

Mivel az anyagkoltség a biitoripari termékeknél
60—709%,-0t tesz ki, az onkoltségben igen fontos az
anyagkoltségek csokkentésének vizsgilata a gydrt-
many onkoltsége alakuldsinak vizsgilatdnal. Bzt
szdmszertlileg meghatarozhatjuk a kovetkezé ossze-
fliggésbol:

No - Aoy

100

r=

Ny, az anyagkoltségesokkentés szdzalék mértéke a
mifiszaki normakhoz viszonyitva,

Aq, az anyaghdnyad szdzaléka a gvartmany on-
koltségében;

Ha pl. az anyagesokkentés mértéke a normahoz
viszonyitva 59%,, olyan gyirtmanyndl, melynek
anyaghdnyada az 6nkoltséghen 609, akkor az 6n-
koltségben ezen csdkkenés:

.. 560
e e = g
Or= Too > /0

azaz 3%, csokkenést eredményezett.

A termékelSallitas folyaman felmeriil§ koltségek
allandé és valtozo koltségekre vannak felosztva. Az
dllandé koltségek jelenléte azt is igazolja, hogy a

termékkibocsatas novelése az onkoltséget csokken-
ti. Ennek mértékét a kovetkezd osszefiiggés adja:
S-100

Or=8 “ 100V

ahol S az allando6 koltségek szazalék ardnya a ter-
mék onkoltségében,

V a termelésnovekedés mértékénck értéke
szézalékban. _
Ty pl., ha valamely gyértmany 6nkoltségében az

allandé koltségek 209, -ot tesznek ki, a termelést
109, -kal tulteljesitik, gy az onkoltséghen

20100

O =20~ 100-10

— 08200
csokkenést eredményez.

Természetesen a szazalék aranyok helyett a
konkrét forintértékekkel is lehet a szdmitasokat el-
végezni, azonban az osszehasonlitas érdekében cél-
szerlibb a szdzalék ardnyok ismerete.

Természetesen a gazdasigos termelés mértéké-
nek meghatdrozasira ma korszertibb médszerek is
ismertek, azonban tizemeink a sziikséges informa-
ciés adatok hidnydban ezeket csak korlatozottan
alkalmazzak. Az itt bemutatott médszer is azonban
igen j6 kozelitd eredményt szolgdltat, s emellett
kittinik egyszertiségével.

III. A technologia miiszaki-gazdasagossigi
jellemzoi

Az utébbi évek technikai fejlédését elsésorban a,
kutatasi eredmények elterjedése segitette.

A nagyaranyu kutatéomunkak megteremtették a
folyamatos butorgyartas alapjait, az uj tipusu feli-
letkezelési eljardsok technolégidjat, a szintetikus
gyantak és polimeranyagok feldolgozasit, a tech-
nolégiai folyamatok automatizdlasanak a lehet8sé-
geit. Bzek az eredmények lényegében és minéségé-
ben megvaltoztattik a termelés strukturajat, nem-
csak a termékek, hanem azok el6allitdsa vonatkoza-
saban is. Csaknem valamennyi fentebb felsorolt
eredmény egy-egy lépestt jelent a butorgyartis-
ban, a folyamatos megszakitas nélkiili technolégiai
folyamatok kialakitasahoz, s ezen keresztiill az
automatizdléshoz. Jelenleg a faipari termelés
anyagosszetétele nagymértékben kiilonbozik az
1940-es években alkalmazott anyagokhoz viszo-
nyitva. A klasszikus faanyag egyre cstkkenG szere-
pet tolt be a butoriparban, s helyette a fat helyette-
sit6 anyagok (butorlap, faforgicslap, enyvezett le-
mez, farostlemez, furnér, papirféleségek vagy meg-
tévesztésig hasonlé utanzattal készilt el6zetes fe-
liiletkezelés) mig a faanyagot sok esetben a mii-
anyagok helyettesitik. Ennek megfeleléen alap-
vetden valtozott a termelGeszkozok osszetétele is.
A faanyagok mechanikai megmunkaldsa vonatko-
zasaban a technikai fejlédés az utébbi években le-
lassult. Ez feltehetGen azért kovetkezett be, mivel a
megmunkalasi technolégidk megszakitas nélkiili,
folyamatos végrehajtasanak el6feltételei még min-
dig nagymértékben hianyoznak, igy csak néhany
technolégiailag jél elhatdrolt munkaszakasz végzé-
sénél figvelheté meg a fokozott mechanizilas vagy
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a részleges automatizalas, mely azonban csak rész-
eredményeket biztosit és nem teszi lehet6vé a ren-
delkezésre all6 termelG kapacitasok egyenletesen le-
terhelt optimélis kihasznaldsat. A bitoripari ter-
melés technikaja és technolégiaja fejlédésére nap-
jainkban jellemzd, hogy a technolégiai folyamatok
végrehajtasit mindinkabb mechanizaljik és auto-
matizéljak, mikozben a kémiai technolégidk széles
terilleten nyernek alkalmazéast. Ezenkiviil mfi-
anyagok felhaszndlasa a butoripar gyartistechno-
légiai folyamatat jelentésen egyszeriisitette, s ezdl-
tal a termelékenység és mindség jelentdsen emelke-
dett.

A miiszaki fejlesztés eredményeképpen az utébbi
idGben jelentds szerepet kapott a butoriparban a
technolégiai folyamatok kemizalasa, a vegyi alapt
anyagok fokozott felhasznaliasa. Ma méar elmond-
hatjuk, hogy a fa mechanikai megmunkélasa mel-
lett a kéniiai vonatkozéasa technolégidk is jelent6s
tért héditottak a butoriparban. Az egyre novekvd
folyamat mennyiségi kifejezését meghatérozhatjuk
a munka targvanak és a munka eszkozének vélto-
zdsén keresztiil.

Az els6 mutatét kifejezhetjitk az osszes anyagi
raforditasokbol. a kémiai eredetii anyagok részara-
nvéanak vizsgélataval,

vagyvis: N
i A At A *
= =
As A+ Amecn
ahol  A4; a kémiai eredetii anvagok onkoltsége a
termékben,
Ay az Osszes egyéb anyagok onkoltsége a
termékben,

Amecn @ nem kémiai eredetit anyagok onkolt-
sége a termékben.

A masik mutatét kifejezhetjitk azon gépek értéké-
nek ardnyabol, melyet a kémiai technoldgia végre-
hajtésahoz hasznalunk, viszonyitva azon gépek ér-
tékéhez, mellvel a mecha.nikai megmunkélast vé-
gezzik, vagyis v
Gy G

K,, —_—
G+ Gmech

2 Gﬁ
G a kémiai technolégia végrehajtdsihoz
sziikséges gépek értéke,
G az egész géppark értéke,
G neer @ mechanikai megmunkélashoz haszndlt
gépek értéke.

ahol

Ezen mutatékkal szamithato az ipargi vagy vél-
lalati kemizalas szinvonala is, mely jelentds ossze-
hasonlitasi alapokat adhat a fejlesztési célkitiizé-
sekhez.

A butorgyartas technolégidjanak fejlédése szoro-
san kapesol6dik az tizemszervezés mindenkori szin-
vonalédhoz. A nagyiizemi gyértasszervezés lehetové
tette a folyamatos technoldgidk alkalmazasat, de ez
egyben elvezetett a technolGgiailag sziik kereszt-
metszetek erdteljesebb hatdsdnak kibontakozésé-
hoz is. A technolégiailag sziik keresztmetszetek
megsziintetésének ugyan legegyszertibb uGtja az
adott helyen ujabb kapacitds bovitést eszkozolni,
azonban még abban az esetben is ha ehhez a felté-
telek egyébként adottak (pl. termeld teriilet, ener-
gia stb.) nem biztos, hogy a leggazdasigosabb meg-

166 ¥ AR P A R

oldés a beruhdzas. Eppen az iizem és gydrtdsszers
vezés jelenleg ismert szinvonala az, mely lehetésé-

- get biztosit a gazdasigosabb megoldésokra; s ez az

tizemek kozotti kooperdci6 kiszélesitése. Csak a leg-
ritkabb esetben torténik az, hogy még két hasonlé
tizemen beliil is a technologiailag szlik keresztmet-
szetek azonosak legyenek, vagyis azonos helyen
jelentkezzenek, igy mér a kapacitaskihasznilas
egyenletessége miatt is célszerti a kooperalas kiala-
kitdsa. A kooperalas kialakitasa azonban bizonyos
mértékben tijabb szervezési problémat vet fel, hi-
szen ez a termelésszervezés folvamatos technolo-
gidjdnak a megszakitésat is eredményezheti. Ez a
megszakitds azonban az adott esetben célirdnyos,
igy a termékkibocsités folyamatossidgat nem za-
varja. Arrél van ugyanis sz6, hogy a gyértasi folya-
matot két — egymastol jol elhatérolhaté — tech-
nolégiai szakaszra kell bontani: az alkatrészek.
illetve alkatelemek el6készitése, ill. a gydrtmanyok
Osszeszerelése. Bzt a szervezési megoldast nem sza-
bad Gsszetéveszteni a tobbfazist termelésszervezés
korabban méar alkalmazott médszerével, mivel itt a
kooperalas alapjan kapott alkatrészeknek olyan
késziiltségi fokon kell dliniuk, hogy arra mér jabb
munkaraforditdst ne kelljen eszkozoIni.

Ha pedig az ilyen munkaszervezés megvaldsit-
haté, Ggy a gazdasigos gydrtmanykibocsatas eld-
feltétele biztositott. Azért mondottuk, hogy elétel-
tétele, mivel a szerelést megel6zd technoldégiai mii-
veletek mindségi elvégzése nagymértékben deter-
minalja a gazdasigossigot. Hidba van ugyanis
minden szervezés, ha a szereléshez a megel6z6 meg-
munkalasi fazisban a tiirések és illesztések betarta-
sanak elhanyagoldsa, vagy az alkatrészek cseresza-
batossdgi foka nem biztositott, mert ezzel jelentds
tobbletraforditast kell eszkozolni a technoldgiai
folyamat ez utébbi szakaszéban, s ez a gazdasigos-
ségot nagymértékben leronthatja.

Amnak érdekében, hogy a szerelés folyamén, a
miiszaki szinvonal, a kordabbi technol6giai munka-
miiveletek végrehajtdasanak mindségi mutatéjat
szamszertileg értékelni tudjuk, célszeriinek mutat-
kozik az 1in. szerelési egylitthat6 véltozasat foko-
zott figyelemmel kisérni, melyet a kovetkezd dssze-
fiiggésekkel hatér, ozhatunk meg:

Zs,::_i—
to+Uszo
ahol #,, a technolégiailag sziikséges
orakban (1doegyseg,ben)
f1y & szerelést megel6z6 technoldgiai hidnyos-
sagra visszavezethetd veszteségiddk (il-
lesztés, javitds, utdnmegmunkalds stb.)
orakban,
150 @ szerelési hianyossdgokbdl eredd veszte-
ségidbk a szerelésnél.
Ha ezen harom id6tényezot osszeadjuk, megkapjuk
az 0Osszidé raforditdst, melynek felhasznaldsdval
ugyvancsak kifejezhetjiik a szerelési egyiitthato érté-
két, vagyis:

Zszé'=

szerelési id6

to+ Lszo
tsz -+ tlv + tszv

Minél kisebb a Z,. vagy a Z,,; értéke annal rosz-
szabb a csereszabatossagi fok, vagyis a technologia
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szervezése minden vonatkozdsban kovetelménye- .

ket hagy maga utan.

IV. A fejlesztési dontések varhato sikere

Az 1) gazdasigi mechanizmus bevezetése a val-
lalatok onallosagat jelentésen megnovelte, s ezzel
. megvaldsult, hogy a dontések arra a helyre keriil-
tek, ahol azokat a legalaposabban ismerik, s a don-
tések hatékonysiga vagy eredménytelensége elsGd-
legesen jelentkezik. Mivel a dontések hatasa két-
irdnyu hatdst eredményezhet, igy a hatas pozitiv
iranytu bekovetkezésének valészinti becslését el kell
végezni, mivel a dontéssel jaré kockazatot is ma
mar a véllalatoknak kell viselni. Ebben a vonatko-
zasban a ,.kockazati tényezdk” koziil a miiszaki
fejlesztési és piaci vonatkozist dontéseket kell els6-
sorban kiemelni. A miiszaki fejlesztési dontéseknél
a kockézat hosszti tavon determindlja az eredmé-
nyességet vagy eredménytelenséget, attol fiiggGen,
hogy az milyen hatast valt ki, ezért a dontések
el6tt, a dontés varhaté hatékonysaginak kifejezé-
sére valamilyen objektiv mutatét célszerdi keresni.

A fenti okokbdl kifolydlag a miiszaki fejlesztés
minden fazisaban becslést célszerti alkalmazni a
dontés eredményeként varhaté siker valdszintisé-
gére. Ennek analitikus 6sszefiiggése:

4B
C

ahol 4 a valoszintisithetd
(esetleg a népgazdasig) szamdra,

=3

B az eredmény bekovetkeztének becsiilt valo-
szintisége (0,1—0,5 érték kozott),

eredmény a vallalat -

C a fejlesztésre fordithaté koltség becsiilt
értéke.

A tervbe vett fejlesztést tehat csak akkor szabad
megkezdeni, illetve az egyes fazisokbdl a mésikba
folytatni, ha a fenti egyenl6tlenség esete kimutat-
hato.

Befejezés

A miiszaki szinvonal novelése, a gazdasigi haté-
konysag fokozasa a butoriparban csak eszkiz az
alapvetd feladatok megvalésitésara, melyet rovi-
den igy fogalmazhatunk: a butoripari termelés
struktirajanak a kereslet szerkezetéhez valé pon-
tosabb hozzaillesztése tigy, hogy az igények diffe-
rencialt kielégitése maximalisan biztositott legyen,
s mely véltozast egyidejfileg a fogyasztéi arak esok- -
kenése is kell, hogy kisérje. Ilyen komplex feladat
eredményes végrehajtisa eleve kizdarja a termeld-
tevékenységek szervezésébdl az sztonosség, a ve-
zetés miivészetének faktorait, s helyébe a tudo-
manyosan megalapozott vezetési tevékenységet he-
lyezi, melynek jellemzdje, hogy az megel6zi a tech-
nikat és megel6zi a termelést.

A miiszaki fejlesztés és gazdasigossag optimalis
viszonyat napjainkban csak a buatoripar anyagi és
szellemi eréforrasainak koncentralasival lehet
megkozeliteni, mely egyben feltételezi a nagyara-
nyt szakosoddst és kooperaldst mind a butoripari
vallalatok, mind egyéb termel6iizemek kozott. Ez-
zel egyidejtileg lehetség nyilik arra, hogy a terme-
Iési koltségek ardnyaiban strukturalis eltolédés ko-
vetkezzék be, annak egyidejli csokkenésével, s
melyet a termékek mindségének és hasznalati t,rt(,—
kének a novelése is kovet.



Kiilfoldi lapszemlie

Uj forgaeslapgyar Sveédorszagban

A |, Skogsigarnas Indusiri AB”, akinek a tulajdonat
képezik a dél-svédorszagi erddbirtokok, Hulstfredben
Kelet-Smarlandban, egy 0j forgacslapgyarat kivannak
létesiteni, amelynek éves kapacitdsa 150000 m?. Az
elsé épitési lépesében a gyar kb, 100 000 m?-t fog gyar-
tani, A gyar 38 millié6 svéd korona koltséggel épiil, elé-
relathatélag 1972-ben kezdi meg a termelést. Tobbek
kozott nagymeértékben kivanjak hasznositani a flirész-
por- és faforgacs feldolgozasat. Haromrétegli lemezek-
16l van szo finom feliilettel, amely flirészpor és fafor-
gacsok keverékébol készul. A préselési méret kiilon-
féle, és maximalisan 5020 mm X 2540 mm-es nagysagi
lehet.

Fagazdalkodds az Egyesiilt Allamokban (USA)

Az oregoni Western Wood Products Association cég
adatai szerint a flrészaru-termelés az 1969-es évben

az el6z6 évekhez viszonyitva T9%-kal novekedett. A
New York-i ,American Plywood Association” cég eh-
hez kiegészitéskent kozolte, hogy az 1969-es év méso-
dik felében tobb furnérgyar zarta be kapuit, miutan a
csokkend érdeklodés miatt nem volt atvevojilik. Ezek
szerint a piacot az el6zé becslésekkel szemben 6%-o0s
veszteség érte, A kapacitds-kihasznalds a furnérgya-
rakban jelenleg 70%, koriill mozog. Az épitGipar lealla-
saval a lemezgyarak jobban wvannak érintve, mint a
firészaru feldolgozdk.

A Brandom Lenght” szaklap szerint aggodalomra
az ad okot, hogy az iparidgnak nehézségei még csak ez-
utan fognak bekovetkezni. Az arcsokkenés mind a fl-
részaruknal, mind a kiilonféle lemezféleségeknél var-
hat6, a forgalomkiesés kovetkeztében, Az ipar majd-
nem valamennyi résztvevije letett a nyereséges évza-
rasrol 1970-ben.
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A termelékenység kérdése ma

DR. SZABO KAROLY

a feldolgozé iparban, a foglalkoztatottsag

és a miiszaki fejlesztés vonatkozasaban

A munka termeléerejének noévelésén a mun-
kafolyamat olyan megvaltoztatisat értjik,
amelynek eredményeképpen valamely termék
termeléséhez tarsadalmilag sziikséges munkaid6
megrovidiil, mas széval ugyanannyi mennyiségi
munka lesz képes arra, hogy nagyobb meny-
nyiségii hasznalati értéket allitson el6. A munka
termelékenységén tehat a munkaidé egysége
alatt elallitott hasznélati értéket értjiik. Es a
hangsuly a haszndlati értéken van. Mind a ka-
pitalista tarsadalmi rendben, mind a szocializ-
musban a munkatermelékenység mutatdja a
hasznalati értékek mennyisége és az eléallita-
sukhoz sziikséges munkaid6ben mért konkrét
munka mennyisége kozotti viszonyszam. A szo-
cialista tarsadalmi rend alapveté feltétele a
munka termelékenységének folyamatos és foly-
tonos emelése. Ez a tény igazolhatja a szocia-
lista tarsadalmi rend 1étét, folényét a kapitalista
tarsadalmi rend felett.

Ezért mondotta Lenin, hogy a munka terme-
lékenysége a tarsadalmi rend szempontjabol a
legfontosabb, a legfébb dolog, mert ,,A szocia-
lizmus alaptorvénye a dolgozdok tomegének eqy-
re novekvé anyagi és szellemi igényének kielé-
gitése és ezt pedig a tdrsadalmi termelés szaka-
datlan, oly iranyu novekedésével lehet elérni,
amelyben az ujratermelés mindig bovitett for-
maban, korszeriibb technikai talajon, novekvd
szerves osszetétel mellett jelenik meg.”

A termelékenység alakuldsanak kérdését
azonban — a szocialista tarsadalmi rendben —
elvonatkoztatni a foglalkoztatottsag, valamint a
rendelkezésre allé felhalmozasi alapok kérdésé-
t6l nem szabad. Ugyanis, ha mindenkor szem
el6tt tartjuk azt, hogy a munka termelékeny-
sége akkor nd, ha az élémunka részardnya csok-
ken, a holtmunka pedig noévekszik ugy, hogy
egylttesen az Osszes munkaraforditds csokken-
jen, akkor vilagos el6ttiink, hogy a termelékeny-
ség novekedésének alapvet feltétele, hogy az
ujratermelés mindig bovitett formaban, novekvs
szerves osszetétel mellett jelenjen meg.

De ugyanakkor a szocialista tarsadalmi rend
alapvetd kovetelménye, hogy minden embernek
foglalkoztatottsagot biztositson. Ezért a szocia-
lista tarsadalom épitésének elsé szakaszat az ex-
tenziv fejlédés jellemezte, amelynek f6 jellem-
vonésa az volt, hogy a tarsadalomnak minél t6bb
tagjat vontuk be a termelésbe.

Ebben a szakaszban a munkabér altalaban
alacsony és az élomunkat helyettesité gép ara
magas. Az élomunkat helyettesiteni géppel nem
mindig gazdasdgos. Hogy ennek ellenére mégis
nagy aranyu gépesitést hajtottunk végre, annak
nem annyira kozgazdasagi, mint politikai ér-
telme volt, amit ugy foglalhatunk ossze, hogy a
nehéz fizikai munkat helyettesitettiik géppel.
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Az extenziv fejlédés is bizonyos életszinvonal
emelkedést jelentett és a fejlédés soran elérkez-
tink ahhoz a ponhoz, amelyen tul mar az in-
tenziv fejlédés latszik célszeriibbnek. Ez a pont
akkor kovetkezett be, amikor mar a tarsadalom
legtobb tagjat bevonhattuk a termelésbe, az
életszinvonal ugy emelkedett, hogy a tovabbi
fejlesztés, fejlédés nem wvalésithaté meg ugy,
hogy még tobb embert vonunk be a termelésbe,
hanem csak azaltal, hogy a megleviokkel tobbet
termeliink, a munka intenzitdsat noveljik, a
munka termelékenységét emeljik.

Nézetem szerint a magyar népgazdasag a hat-
vanas évek végén jutott el oda, hogy a tovabb-
fejlodését mar nem extenziv, de intenziv alapon
tudja biztositani. Az életszinvonal is oly annyira
emelkedett, hogy sok esetben mar a munka gé-
pesitése, az élomunka helyettesitése latszik gaz-
dasagosabbnak, illetve a munkaeréhiany miatt
az egyedili jarhato utnak.

Az extenziv és intenziv fejlédés aranyaira, il-
letve az 1 fére jutd, dollarban kifejezett jove-
delem kapcsolatara az 1. grafikon mutat.

Amint mar emlitettik, a szocialista tarsa-
dalmi rendiinkben a termelékenység allando no-
velése mellett mindig tekintetbe vettiik a fog-
lalkoztatottsag kérdeését is, ami természetesen
nemecsak politikai elhatarozas dolga, hanem a
mindenkor rendelkezésre allo felhalmozasi ala-
pok volumenének kérdése is. Egy munkahely
megteremtése beruhazasi sziikségletet von maga
utan. Beruhézasi eszkoézokben pedig sohasem
bévelkedtiink, ezért a foglalkoztatdsnak egyre
nagyobb mérvi kibovitése mellett a termelé-
kenység novelése csak folyamatosan volt meg-
valosithato, amit sikeresen el is értlink ugy,
hogy ma a hangsuly egyre inkabb a termelé-
kenység intenzivebb emelésének sziikségességén
van.

A foglakoztatas kérdése a kozeljovében, mint
politikai kérdés alig kertilhet el6térbe, legaldbb
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is nem ugy, hogy az fékezéen hasson azokra a
célkitlizésekre, amelyeket a termelékenység
emelése érdekében akarunk végrehajtani.

I. A termelékenység novekedésének akadalya
a fafeldolgozo iparban az Gj gazdasagiranyitasi
rendszerben

Mint emlitettiik, a szocializmus alaptorvénye
a dolgozok egyre novekvo anyagi és szellemi
igényeinek kielégitése céljabol a tarsadalmi ter-
melés szakadatlan novelése, ennek utja termé-
szetesen ma — amikor a termelés novelésének
extenziv eszkozei, azaz a dolgozok egyre na-
gyobb tomegének bevonédsa a termelésbe mar
nem all rendelkezésre — a termelékenységnek
intenziv emelése a legkorszertlbb technikai esz-
kozeivel, a termelésnek egyre novekvé szerves
osszetétellel valé biztositasa.

Azt a meghatéarozast, hogy novekvé szerves
osszetétel mellett kell, hogy az ujratermelés
megtorténjen, azért hangsulyozom ki, mert ugy
érzem, hogy az Uj gazdasagiranyitasi rendszer
bevezetésekor életbeléptetett kozgazdasagi esz-
kozok a faipar termeldszervezeteit gazdasagilag
nem arra 0sztonzik, hogy ujratermelésiiket no-
vekvo szerves osszetétel mellett hajtsak végre,
hanem éppen ellenkezéleg. Gondoljunk csak
arra, hogy a részesedési alap a nyereségnek az
a része, melyet a bérszorzéval novelt bértomeg,
valamint a bérszorzéval novelt bértomeg és az
Osszes eszkozérték Osszegének aranya ad meg.
Ha elgondolkodunk ezen a képleten, konnyen
belathatjuk, hogy ez a faipari vallalatokat arra
osztonzi, hogy termelésiiknél az élémunka
mennyiségét emeljék, — amiben amugy is szl-
kében vagyunk — a holtmunka rovasara. Ez a
jelenlegi technikai szinvonal konzervalasat je-
lenti.

Nem véletlen, hogy a termelékenység emel-
kedése az Gj. gazdasagirdnyitdsi rendszer elsé
két évében nem alakult megfeleléen. Sulyos-
bitja a helyzetet a bérszorzé6 megjelenése is,
amelynek eredeti célja az volt, hogy az egyes
népgazdasagi agazatok kozotti technikai szint-
kuilonbozetet legyen hivatva kiegyenliteni és vi-
szonylag ugyanolyan nyereséget biztositani a
technikai szinvonal alatt dolgoz6 termeldszerve-
zetek dolgozéi részére is. Sajnos a szabalyzé
megalkotéi nem gondolnak arra, hogy a techni-
kai szinvonal kulonbozet nemcsak 4agazatai
szintén lejentkezik, hanem wvallalati szinten is.
Mert minden &gazatban vannak termelé. szer-
vezetek, amelyek magas technikai szinvonalon
dolgoznak, masok viszont alacsony szinvonalon.

A technikai szinvonal nemcsak agazati prob-
léma, hanem vallalati is.

Ezért van az, amit az 1968-as eredmények is
igazolnak, hogy agazaton beliil az alacsony tech-
nikai szinten dolgozé tizemek fizetnek nagyobb
nyerségrészesedést, s résziikre a technikai szin-
vonal emelése a nyereségrészesedési alap csok-
kenését vonja maga utan.

Nézetem szerint ma ez a fafeldolgozoiparban
az uj gazdasagiranyitasi rendszer alapvetd prob-

léméaja és a :miuszaki fejlesztés lehet6ségének
gatja. _

Ugyanis nagyon helyes célkitzés volt az,
hogy az j gazdasagiranyitasi rendszer a valla-
lati tevékenység legfébb szabalyozoéjaul a nye-
reségben valé érdekeltséget tette.

De annak feltételét, hogy a nyereségben a jo,
s a nyereségemelkedésben a jobb, magasabb
technikai szinten végzett munka realizalédjon,
nem valésithattuk meg. Ugyanis a jelenlegi sza-
balyozok erre nem alkalmasak, s egyesek az
ellenkez6 irdanyban teszik érdekeltté vallalatain-
kat, mert a mutato eszkoztényez6i sok vallalat-
nal irrealisak.

Ma mar mindenki el6tt ismeretes, hogy 1968-
ban iparagazatunkban realizdlodott nyereség
mogott nem minden vonatkozasban a jé6 munka
eredménye huzodott meg, hanem az a lehetéség,
ami az arak képzésekor az orszagos termékkolt-
ség és az alacsony technikai bazison dolgozé6 val-
lalatok ténylegesen elszamolhat6 koltségkilon-
bozetében mutatkozott meg.

Ezért a nyereségrészesedési alap képzésének
képlete nem tudja a fafeldolgozoipari vallalatok
legtobbjénél betolteni funkciojat, mert

— az élémunka pazarlésara, s
— a holtmunka csokkentésére
0sztonoz.

Ezzel a megallapitassal szemben sokan azt

.az érvet hozhatjak fel, hogy a politikailag jol

vezetett vallalatnal a dolgozdok széles tomegei
nem a momentani nyereségrészesedésiik novelé-
sére fognak torekedni, hanem inkabb a fejlesz-
tési alap emelésére, lévén az késleltetett ré-
szesedési alap. Ez a feltevés realisan nem kép-
zelhet6 keresztiilvihetének. De, ha feltételezziik
is ezt a magas erkolcsi alapot, akkor sem tudnék
a nyereségérdekeltségi rendszer jelenlegi sza-
balyozéi arra Osztonzi a termeldszervezeteket,
hogy ujratermelésiiket korszertibb eszkozokkel,
novekvo szerves osszetétel mellett hajtsak végre
— hacsak erre méas okok nem kényszeritik —,
mert a nyereségrészesedési alap képzésének
képletében

a bér X bérszorzé
bér X bérszorzé + osszes eszkozérték

a brutto eszkozérték, a legtobb termeldszerve-
zetnél (klilondsen a régieknél) redlisan nem
fedi azt a brutto értéket, amennyiért — adott
termelési idészakban — az ujratermelhet6
lenne.

Ez eredményezte azt a jelenlegi tényhelyze-
tet, aminek eredményeképpen a fejlett technikai
eszkozokkel dolgozé uj, vagy rekonstrudlt tize-
mek viszonylag kevesebb részesedést oszthattak
dolgozoiknak, mint a korszertitlen lizemek és az
utobbiakat tovabbra is arra 6sztonzik, hogy al-
l6eszkozeik alloméanyat ne fejlesszék, mert hisz,
amint azt mar mondottam, csak a részesedésik
terhére eszkozolhetik. Mindezek az anomalidk
természetesen arra vezettek, — amire mar a
part- és kormanyszervek is ramutattak —, hogy
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az Uj gazdasagiranyitasi rendszer bevezetése 6ta,
a munka termelékenysége hazankban kelld
mértékben nem novekedett.

Annak kozgazdasagi kovetkezménye, hogy az

elsédleges fafeldolgozéiparban az alléeszkozok

konyvszerinti brutté értéke tobb termeldszerve-
zetnél nem fedi a valés értékét, az, hogy

— atmenetileg nagyobb nyereséget biztosit a
vallalatnak

— a termékek onkoltsége nem tiikrozi vissza
a tényleges raforditast

— a vallalatoknal képz6dé értékesokkenési
leirés nem fedezi az eszkozpétlas pénziigyi fe-
dezetét

— az alacsony szerves Osszetétell agazatok és
véllalatok kedvezébb helyzetbe keriilnek, mint
a magas eszkozigényuek.

Arra a kérdésre, hogy a termelGszervezetek
anyagilag érdekeltté teheték-e a realis eszkoz-
érték felvételében — amely a miuszaki fejlesz-
tés, s ezen keresztiil a termelékenység emelésé-
nek alapveté kovetelménye — egyértelmuien 4l-
lapithatjuk meg, hogy nem. Ugyanis

B
— magasabb B

ardny esetében a részesedési arany csokken, ¢
— csokken a fajlagos részesedési nyereség-
rész,
— csokken a fajlagos fejlesztési nyereségrész,
— a koltségek novekednek az amortizacio és

az amortacio és az eszkozlekotési jarulék nove-
kedésével.

II. A termelékenység novekedése elé tornyosodd
akadalyok elharitiasanak médja

A fent leirt diszharmonidk kikiiszobolése és
az egészséges fejlesztés érdekében szikséges
intézkedések: ’

a) a raforditasok helyes értékének szambavé-
tele (redlis brutté eszkozértékkel, mint sine qua
non-nal szamolva);

b) ezen beliil olyan nagysagu értékcsokke-
nési leiras képzése, mely a muszaki elhasznalo-
das ideje alatt legalabb a jelenlegi hatékony-
saggal mikodtethet6 Aalloeszkozok potlasanak
pénziigyi fedezetét felhalmozza;

¢) az egyes szakagazatok olyan mértékd és
osszetétell forrasellatottsaga, mely lehet6vé te-
szi a

szinttarté beruhdzasok és a

fejleszt6é beruhéazasok

helyes aranyédnak kialakitast. (Ennek érdekében
a realis alléeszkozértékre szamitott amortizacio
teljes Osszegével a termel6nek kell rendelkez-
nie.)

Arra valo tekintettel, hogy az agazaton beliil
az egyes szakok kozotti nyereségdifferencialds
olyan nagymértéki, hogy az akadalyozza a kor-
rigdlas irdnyaba haté er6k miikodését, olyan
kozgazdasagi kornyezetet kell 1étrehozni, mely-
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ben a tovabbi differencialédas a hatékonysag
alapjan torténik meg. Ennek érdekében java-
soljuk:

— olyan araranyok Kkialakitédsat, melyben a
realis onkoltséghez adott nyereség alapjan, az
egyes terliletek jovedelmezésége lényegében
azonos, a termelési tényezok egységére vetitve,
figyelembe véve természetesen, hogy a téke-
igényesebb, s egyben jobb mindségli anyagfel-
haszndldst jelent6 szakégazat, viszonylagosan
nagyobb mértékii — az arakban is jelentkez6 —
allami preferenciat élvezzen;

— olyan jovedelemelvonési rendszer kialaki-
tasat, melyben egy progressziv adézas alapja a
vallalatnal képz6d6é nyereség nagysaga, ill. vi-
szonya a létrehozé termelési tényezékhoz;

— adokedvezményben részesitend6 az a ter-
meloszervezet, amely Uj kapacitast hoz létre.

III. A termelékenység mérése

Tanulmanyom befejezéseként szeretnék egy-
néhany gondolattal ravildgitani a termelékeny-
ség mérésének problematikdjara, anndl is in-
kabb, mert az utébbi idében errol édes keveset
beszéliink, s erre vonatkozé mutatéink minden-
re jok, csak arra nem, hogy veliik a termelé-
kenység alakulasara feleletet adhassunk.

A marxi értékelméletb6l kovetkezik, hogy a
termelékenység mutatészama csak természetes
meértékegységben mért mennyiségi mutaté lehet
és onmagaban kozgazdasagilag értelmezhetd
eredményt ad, ha a termelt mennyiséget érték-
ben fejezik ki. ,,A termelGeré ugyanis mindig
valamely hasznos, konkrét munka termeléereje
és a valdésdgban csak azt hatdrozta meg, hogy a
céltudatos termelé tevékenységnek egy adott
1d6kozben milyen nagy a hatdsfoka.” A hasznos
munka tehat termelGereje emelkedésével vagy
esésével egyenes ardnyban lesz a termékek gaz-
dagabb vagy szlikosebb forrasa. Ezzel szemben
az értékben abrazolt munkat a termelderd val-
tozdsa onmagéban egyaltaldban nem érinti. Mi-
utan a termeléer6 a munka konkrét, hasznos
formajahoz tartozik, nem érintheti tobbé a mun-
kat, mihely annak konkrét, hasznos forméajatél
eltekintliink. Mert ugyanaz a munka, ugyanazon
id6kozokben, mindig ugyanazt az értéknagysa-
got szolgdltatja, de ugyanabban az id6tartam-
ban, kiilonb6z6 mennyiségl hasznélati értéket
szolgaltat, Tobbet, ha a termelder6 emelkedik,
kevesebbet. ha esik. A termelGerének ugyanaz a
valtozasa, amely noveli a munka termelékeny-
ségét és igy az altala szolgaltatott hasznalati
értékek tomegét, csokkenti a megnovekedett t6-~
keosszegnek az értéknagysagat, ha a termelés-
hez sziikséges munkaidé osszegét csokkenti.

"Ezért a termelékenység mérése csak termé-
szetes mutatok alapjan lehetséges.

Természetes ez ma még maximalista kivana-
lom, amikor még a forint értékben mért muta-
tok, a tényezdk irredlis volta miatt, sem fejeznek
ki olyan osszefuiggéseket, amelyekbol a terme-
lékenység alakulasara kovetkeztetni lehetne.



A fejlesztés célszerii miiszaki tendenciai

DR. PETRI LASZLO

. A butoripar fejlédésének a népgazdasag érde-
kével valé pillanatnyi szoros osszhangja napi-
renden levé kérdés, s erre a kozeli években igen
nagy lehet6ségeink vannak.

A butoripar fejlédési lehet6sége tobb szem-
pontb6l Uj helyzetet jelent, de a befektetni
szandékozott t6ke hatdsa oldaldrél nézve, min-
denképpen azt teszi sziikségessé, hogy a fejlé-
dést tervezni szikséges, ami azt jelenti, hogy
semmit sem hagyunk a véletlenre:

A legtobb szévetkezet életében — ennek nyil-
van van szamtalan oka — a fejlesztés mindig
kis volument és rovid lejaratu volt, holott a fej-
lesztés Altalaban, de kiilonosen az elkovetkezo
idok fejlesztései, természetiiknél fogva is tavla-
tot igényelnek.

A fejlett orszadgokban legalabb 10 évre, de
sokszor 20—25 évre is terveznek elére,

Figyelembe véve a fejlesztés lehetdségeit és
iddszerliségét, ideje, hogy a szovetkezetek is ké-
szitsenek maguknak 5—10 évre elorelaté gazda-
sagi — miszaki fejlesztési tervet. Az ilyen fej-
lesztési tervek teszik lehet6évé azt, hogy a sz6-
vetkezet vézetéi attekintést nyerjenek arrél
hogy milyen aranyokban van sz6 épitészeti, gé-
pészeti és egyéb beruhazasokrél, ezekért mek-
kora anyagi aldozatokat kell hozni.

Bevezetoben kiilonosen azt szeretném hang-
sulyozni, hogy a jelenlegi helyzetben, amikor a
fejlesztés lehetGségei kiilonbozé iranyokban
megnyilnak, és a pénziigyi forrdsok sokrétilisége
a megvalositashoz lehetéségeket ad, a legfon-
tosabb momentum az, mérlegelni kell, hogy
ezeket az osszegeket a fejlesztés soran mibe
fektessiik.

I. Néhany nemzetkozi vélemény a butoripar
jovobeni fejlodésére

A szovetkezeti adottsdgok figyelembevételé-
vel kijelolheté muszaki tendencidk lerdgzitése
el6tt célszerli attekinteni a butoripar fejlédésére
vonatkozé néhany nemzetkozi véleményt.

‘A butorkonstrukciékban folytatédik a tomor-
fa alkatrészek milanyag alkatrészekkel vald he-
lyettesitésének folyamata, ez azonban a miné-
ségi butorokat nyilvanvaléan nem érinti. Mivel
a feliiletkezelésben a nagyszérids butoroknil a
miianyag boritds a végcél, van olyan torekveés is,
hogy a természetes és mlanyagalapu faanyago-
kat szerkezeti habanyagokkal helyettesitsuk,
amiket jelenleg csak bonyolult alaku alkatré-
szek, illetve fotelkagylok, diszitGelemek el6alli-
tasahoz hasznidlnak. A mindségi, vagy stilbutort
gyart6é lizemeknél azonban sem a félia boritss,

* A Faipari Tudoményos Egyesiilet Szovetkezeti
Szakoszbtalya 1970. majus 11-i tandcskozasan elhangzott
eléadés.

a szovetkezeti batoriparban *

sem a szerkezeti habanyagok lehetésége nem
fog megnéni, ezért a technolégidkban itt sem
véarhat6 valtozas, annak ellenére, hogy a j6 mi-
ndségl furnérok ara esetleg igen magas lesz.

A technolégidban és a gyartdsmenetben, bele-
értve a technikat is, a kovetkez6 torekvések ér-
vényestulnek:

A gépesités és az automatizélas vonatkozasa-
ban nagy fejlédés elé néz a hidraulika és a
pneumatika.

Mindkét rendszer nem csupan mechanikai
munka végzésében tor elére. hanem vezérls, el-
len6rzé és szabalyoz6 rendszerek Kiszolgalasa-
ban is.

A fafeldolgozé mechanikai munkédban jelen-
tés szerepet szannak pl. az elektrohidraulikus
berendezéseknek, amelynek elénye, hogy fo-
kozat nélkiili vezérlést és ezzel osszefliggé me-
chanikai munkat tesz lehet6vé. A mechanikai
megmunkdéldas moédjaban valtozds nem varhato,
a lakkozasban a besugarzasos moédszeren kiviil
az un. tri-lakkozasnak josolnak jovot, amelynek
elénye a gyors szaradas és kisebb anyagkoltség.
Ennek alkalmazasi tertiletei még ismeretlenek.
A szerelési munkaknadl a szilard i)'sszeépitést ke-
riilik, a vereteket és tartozékokat gépi uton eré-
sitik fel igy a szerelés is gépgyartasi 1rany7atot
nyer.

A gyartasmenet szervezésénél varhatok dontéd
valtozasok. A — ma még nalunk oly divatos —
optimalis nagysagu lzemek vizsgaloédasat kiil-
foldon mar régen elvetették és a kis- és kozép-
uzemek gyartasmenetének szervezése élesen el-
kilonil a nagy szériat gyarté tizemek berendez-
kedésétdl, és nincs torekvés, ami a két megol-
dast atlagolna vagy egyesitené. Ez az elkilont-
1és a széles valaszték-, a mindségi~ és stilbuto-
rok iranti kereslet, végul a kisbutorok felé vald
torekvés miatt kovetkezett be.

A két fejlédési iranybdl adodik a butoripari
uzemek gyartdsmenetének kiilonbozosége, és-
pedig:

— A nagy- és kozéplizemekben az egész gyar-
tasi szakasz messzemens gépesitése, automati-
kak alkalmazésa;

— A kis- és egyes kozépiizemekben a tech-
nika alacsonyabb foku alkalmazasa, és maga-
sabb szakképzettségli munkasok beallitdsa mel-
lett a gyartasmenet raciondlis szervezése.

Az utébbi csoporthoz tartoznak a mi szovet-
kezeteink is, amelyeket jellemez a meglevé gé-
pek, egyszerlibb gépcsoportok haszndlata, elekt-
romos és pneumatikus kézi szerszamok és ké-
sziilékek széles koril alkalmazasa és a gyartasi
folyamat nagyfoku rugalmassdga, amely egyut-
tal hatart szab a gépesitési torekvéseknek is. A
kis lizemek azonos nivéju felszereltség vonatko-
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zasaban kizarolag a gyartasmenet szervezésében
vehetik fel a versenyt a nagyobb lizemekkel. A
gyartasmenet belsé szervezettségét jol kiegészi-
tik a kistizemek kozotti lizemi kooperaciok,
amelyek mint tényezok, jelentds szerepet fog-
nak jatszani.

II. A fejlesztést megelozo tennivalok
és tudnivalok

Ezekb6l a nemgzetkozi prognozisokbol a mi
szovetkezeteinkre és a jelenlegi helyzetben a
kovetkezo tennivalok adodnak:

A szovetkezeteknek fejlédésiikre vonatkozo-
lag legalabb kozép lejaratu (4—6 éves) gazda-
sagi és muszaki tervet kell késziteni. Ez a ter-
vezés 1épcesézetes fontossagy, mivel legkorabban
azoknak kell elkésziteni, akik kiteleplilni kény-
szeriilnek, vagy fejlesztésiiket valamilyen atfoga
elgondolas alapjan mar megkezdték. Az ilyen
tervek jellemzé6je a szamszerliség, mind meny-
nyiségek, mind az értékek tekintetében.

Az ilyen terv gazdasagi célkitilizésein kiviil
megkoveteli azt, hogy felmerjik azokat a mu-
szaki, fejlesztési lehet6ségeket, amelyek a mai
hazai helyzetnek megfeleléen az intenziv fej-
lesztés formai kozott végrehajtok. — Ezt két
szempontbol kell mérlegelni. Az egyik annak a
szambavétele, hogy milyen lehet6ségek vannak.

az anyagmozgatds technolégiaja,
a gyartasi munkahely munkéaja

tertiletén, és ezek fejlesztéset kovetéen a gyar-
tasmenetben ahol van szikség keresztmetszet
bévitésére.

Ezek utan azt kell megfontolni, hogy milyen
gépet, készliléket, berendezést, vagy kézi szer-
szamot kell bedllitani az ilyen szik keresztmet-
‘szetek feloldasara. Tisztaban kell lenniink azzal
hogy modern, nagy termelékenységli gépek be-
allitasa a kortilotte levé elmaradott folyamatba
vagy nem megfelelé koriilmények kozé, altala-
ban nem tekintheté intenziv fejlesztésnek. Az
ilyen gépi beruhazasok (kiilonésen ha a karban-
- fartas megfelelé szinvonala nincs biztositva), a
nyeresegorientalt gazdasagban nem lehet inten-
ziv, mert a kihasznilatlansag és az ezzel jaré
magasabb koéltségszinvonal nem biztosit megfe-
lelé hatasfokot.

Szamitasba kell venni a fejlesztési tervekhez,
hogy a gépi fejlesztések altalaban maguk utan
vonnak épitészeti vagy épuletgépészeti valtoza-
sokat, tovabba sziilksegessé teszik techn. gépé-
szeti, segédiizemi berendezések létesitését, vagy
kapcsolodo gyartoeszkozok beallitasat. Ezek a
gépekkel kapcsolédo létesitések értéke legalabb
35—50%/-ot tesz ki, de sok esetben eléri a 100
szazalékot is. '

Ezek utdn kerilhet sor a fejlesztési terv
szamszerlsitésére, amikor a technologiat a
segédlizemeket, raktarakat stb. burkolo épiile-
tek nagysagat és jellemz6it kell meghatarozni.

Egy intenzivnek nem mindsitheté gépi beru-
hazas gondolatahoz példa:
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Régen hasznaltdk az asztalosiizemek az orsos
prést, amelyekben hideg eljarassal enyveztek a
furnérokat a lapalkatrészekre. — Oriasi elérelé-
pést jelentett a hidraulikus nyomastu t6bb eme-
letes prések tlizemi bevezetése, amelyek meleg
eljarassal lényegesen gyorsabban tudtak ugyan-
azt a munkat elvégezni.

Az utoébbi évtizedben vették alkalmazasba a
rovid-item, atfuté préseket, amelyek elénye
ugyancsak a nagyobb teljesitmény.

Az atfuté prés ugyanazon alkatrészbol két és
félszer annyit (pl. 200 : 500 db/ora) képes ra-
gasztani, mint egy hat etazsos prés és az egy da-
rabra juto koltség, amellett, hogy az atfuté prés
helyigényesebb és lényegesen dragabb (800
e.Ft—520 eFt), valamint lizemeltetési koltsége
is tobb, teljes kihasznalas mellett fele akkora,
mint a hat etazsosnal. Természetesen mindez
csak a teljesitoképesség mellett igaz. Abban az
esetben, ha kihasznalas a teljesitéképesseg (3500
db/miiszak) felére csokken, az tizemeltetési kolt-
ség ugyanaz, viszont a berendezés és kiszolgalo
technologia helysziikséglete, amortizaciéja na-
gyobb, mint a tobb etazsos présé.

Egy ilyen fejlesztés tartos kihasznalatlansag
mellett intenzivnek nem itélhetd.

Természetes, hogy az egyes szovetkezetek fej-
lesztésénél nem lehet sémak alapjan eljarni,
amellett, hogy a rekonstrukciés fejlesztés, a fo-
lyamatos kitelepiilés és egy egész uj lizem fel-
épitése a tervezeés és a megvaldsitas soran is tel-
jesen eltéré modszereket igényel.

A kovetkezokben a fejlesztés egyes teriile-
teire idGszertinek vélt megéallapitasainkat és
ajanlasainkat szeretnénk osszefoglalva elmon-
dani:

A kitelepiiléseknél sziikséges helykivalasztas
tekintetében ugy gondoljuk, hogy koriiltekin~
tébben volna szikséges eljarni, Itt, f6leg a koz-
muvesitésre, talajviszonyok,- tajolasi-, szélja-
rasi-, hémérséklet-, paratartalommal 6sszefiiggd
adatokra célzok.

Tovabba a kiszemelt telephely sorsat 15—20
évre kell beesiilni, és a késébbi bévitéseket is ri-
gyelembe kell venni.

Az ipari lUzem berendezésénél az lizemi epli-
letekkel kapcsolatos dontéseknél szem el6tt kell
tartani a kérdés sulyat. Ugyanis a faiparban az
épiiletek és tartozékaik értéke a beruhazasnak
tobb mint 50%j-a, holott elénydsebb volna, ha
a gyarto gépek berendezésének értéke képvi-
selne magasabb aranyt, mert a tékebefektetés
forgasa, igy megteériilése is gyorsabb volna.

Ehhez képest az épitési koltségek — részben
a beépitendd alapteriilet gondosabb mérlegelé-
sével, részben pedig az épitési mod, és elrende-
zési formak megvalasztasaval — befolyasol-
hatok.

A forgalomban levé helysziikségleti mutatok-
rol az a véleményiink, hogy a 30—40 m?/f6 ha-
zai viszonyaink mellett nem tekintheté6 mérték-
adénak, mert pl. ugyanazon teriilet nagyobb gé-
pesitettség, és felszereltség mellett, de kisebb



létszam esetén lényegesen magasabb mutatot
eredményez, mint a kevésbé felszerelt és na-
gyobb létszamu.

Az épitési mod és elrendezési formak kérdé-
seir6l még fogunk hallani.

Tervbe vettik két tajékoztaté kiadasat. Az
egyik a telepitési témakorben a helykivalasztas
rendszerezett szempontjait, a masik pedig az
épitési modok és a konnyliszerkezetes rendszer-
ben épitheté objektumokrol és koltségeikrol ad
tajékoztatast.

Szélni kell arrél is, hogy Magyarorszagon kii-
16nb6z6 nagysagrendben (kistizem, kozéplizem,
nagytlizem) nem épiltek korszerd butorgyarak,
s6t a kiilonboz6 nagysagrendid butortizemek épi-
tészeti, épulet- és technologiai gépészeti igé-
nyeivel senki sem foglalkozott.

Véleménylink szerint sziikséges volna a bu-
tortizemek igényeit felmérni és kialakitani ezek
sajatos épitészetét. Ugy gondoljuk, hogy ezzel
jelent6s megtakaritdsok volnanak elérhetok.
Egy ilyen munka keretében volna sziikséges
tisztazni az altalaban szokasos tombos ipari épit-
kezés mellett legalkalmasabb belsé elrendezést,
de foglalkozni kellene més épitési formak lehe-
toségével is.

Gazdasagi fejlédéstinkben az iparfejlesztés {6
modszere varhatélag nem uj vallalatok létesi-
tése, amely jelentds inveszticioval — és magas
id6tényezével a produktum mellett terheinket is

noveli; nem is a vallalati O0sszevonasok, amelyek -

végrehajtasa iparaganként valtozé eredménnyel
tortént meg.

Az iparfejlesztésben forrasainknak (hosszu
lejarata hitelek, sajat fejlesztési alapok) megfe-
leléen, inkabb lizemek korszerlsité bovitésével,
rekonstrukciokkal szamolhatunk. Ezek kereté-
ben egyre inkabb dominal, s6t kovetel6 modon
jelentkezik a termelderdk egyik tényezojénél, az
emberi munkanal jelentkezé ellentmondéasok
(munkaershiany — ugyanakkor munkaeré-pa-
zarlas) felszamolasara iranyulé torekvés.

Az ezzel foglalkozo hazai tanulmanyok kimu-
tatjak, hogy a t6kés orszagokban az iparvalla-
lati koltségben a munkabérek ardnya ndé, ugyan-
akkor a szocialista orszagok vallalati onkoltsé-
gében a munkabér és jarulékai aranyaiban csok-
kennek (1. és 2. abra). Kozismert tétel, hogy va-
lamely eréforras gazdasagi alaértékelése a vele
valo pazarlashoz vezet, ezért van sz6 arrél, hogy
a munkaer6 arat megfelelé szabalyozokkal, a
véllalatok szamara dragabba kivanjak tenni,
mivel ezen eréforrassal valo gazdalkodastol si-
ker csak ez esetben varhaté.

III. Az intenziv fejlesztés ajanlott formai

Ezek a gondolatok vetik fel az extenziv fej-
lesztés (létszamemelés, uj tzemek, esetenként ki
nem hasznélt gépek beszerzése) formai helyett
az intenziv fejlesztési formak hasznalatbavéte-
lének kilonb6z6 utjait, amelyek a hazai ipar-
ban:
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1. abra. Munkakoltség alakuldsa a tékés iparban. (Fa-
lusné: A termelékenység-novekedés..., Gazdasig IV.
évf. 1. szam.)
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4. abra. Mtveletesoport utvonalgrafikonja
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6. abra. Fonaldiagram a munkdsok mozgasanak 1ogzi-
tésere
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~— a.gyartasmenet (gyartds- és anyagmozga-~-
téas) feliilvizsgalata és rekonstrukeioja;

— az anyagmozgatasi - technolégidk kidolgo-
zéasa és az ezzel jaré technikai bevezetése;

— a munkahelyi munka szervezése;

— a gyartasban gyartoeszkozokkel (késziilé-
kek, kisgépek, sablonok, berendezések stb.) csok-
kenteni az élémunka-raforditasokat;

— a gyartasmenet felilvizsgalata alapjan a
szlik keresztmetszeteket feloldani gépek bealli-
tasaval.

Foglalkozzunk 16viden az intenziv fejlesztés

A gyartasmenetet a gya.rtam és anyagmozga-
tasi technolégia szempontjabol kell feliilvizsgal-
ni, mindig a meglevé technikai eszkozok (gépek)
figyelembevételével.

A feliilvizsgélat kéfirany: térbeli és idobeli.
A gyéartasi technologia mivelettervei vizsgala-
tat térbeli tanulmanyozas koveti. Az idébeli fe-
Iilvizsgalatban rendkivul fontos a termelébe-
rendezés idéalapjainak vizsgalata (3. dbra),
amely nélkil kapacitdsszamitasokat végezni
nem lehet.

Az anyagmozgatasi technolégia szempontja-
bol igen fontos a meglevé vagy atrendezendé
(esetleg attelepiilé) tlizemrdél 1utvonalgrafikont
vagy forgalmi vazlatot késziteni (4. abra).

A jelképek alkalmazasa mellett célszerti ha-
romdimenzi6s utvonalrajzot is késziteni (5. db-
ra). A gépek, berendezések értékeléséhez a
gyartasmenet tanulményozasihoz igen célsze-
riek a méretaranyosan felvett, sikbeli és térbeli
modellek. Ezeknél pl. az anyagmozgatas utjat
4bra szerint fonalakkal lehet jelezni.

Fonaldiagram is készitend6 (ami tulajdonkép-
pen utvonalrajz), amely modellen a munkas és
az anyag mozgatdsa rogzitheté és elemezhet6é
(6. abra).

Az anyagmozgatas technikajat ezek utan kell
meghatarozni. Ez egy kulon eléadas témaja is
lehetne, de itt ra kell mutatnunk a gorgésorok
vildgszerte bevalt rendszerére, amelyet butor-
ipari lizemeinkben nem alkalmaznak.

A munkahelyek, illetve az ott foly6 munka
szervezésének tudasanyaga, illetve modszerei is
az Uzemszervezés teriiletére tartoznak.

Az érdeklédés igen-igen megnovekedett a t6-
kés lzemszervezési modszerek irant nemcsak
nalunk, hanem a Szovjetuniéban is. A munka-
helyeken foly6 munkat feliil kell vizsgélni a
munkaraforditasok nagysdga és a munka mas
munkahellyel valo osszefluggése szempontjabol.

A munkahelyek elemzése képes feleletet adni
arra, hogy a munkahely munkédja menyire ké-
pes kielégiteni térbelileg a sajat munkajat és
mas munkahelyekkel valé kapesolatat.

A munkahely munkajanak idébeli megoszlésa
mutatja (7. dbra), hogy a fétevékenység és mel-
léktevékenység id6, valamint a nem termel6
id6, hogyan viszonylik egymashoz és hogyan
oszlik meg a teljes miiszak lefolyasaban.
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7. abra. A munkaidé-megoszlas oragrafikonja

A munkahelyek idéraforditasainak elemzése
ramutat, hogy az lizem termékei, az ezek el6al-
litdsdhoz haszndalt er6forrasok, valamint a veze-
tés kozott milyen Osszefliggés van (8. dbra). A
vezetés nemcsak pozitiv médon, de akadalyozva
is befolyésolja a termékel6allitashoz felhasznalt
munkaidé megoszlasat (9. dbra). Feltételezve,
hogy a munkas a munkat szaktudasanak megfe-
lelden végzi, az improduktiv okok nagyobb ré-
sze harul a vezetésre, vagyis a vezetés tobbet
tehet a kies6- és veszteségidGk elkerulésére,
mint a munkas.

Az improduktiv okok kozott igen sokféle ok
szerepel, tobbek kozott pl. a munkakoriilmé-
nyek, amelyek tényezoi:

— a helyiségek tisztasaga, egészségvédelme

— a vilagitas minbsége, erdssége és fenywsz—
szaverodés,

— szell6zés, flités, hités,

— a szinhatésok,

— a zajtényezok,

— munkatér és uléhelyek kialakitasa,

— a munkahelyi rend, karbantartas, szalli-
tasi biztonsag,

— balesetek és tlizesetek megeldzése.

A munkahelyi munka térbeli és idébeli kap-
csolatainak tisztdzasara és szamontartasara szol-
gdl a munkahelyellatas elemzése, illetve fel-
adata (10. dbra).

A gyartoeszkozok tekintetében igen sok a le-
het6ség és a tennivald, a pneumatikaval kapcso-
16dé kulonbozo: alkalmazasi teriiletek (pneuma-
tikus muikodésti kéziszerszamok, szoritok, ra-
gasztoprések, szerelokalodak, vezérléelemek,
anyagszallito berendezések), de a mechanikus
gyartoeszkozok fejlesztésével is. A fejlesztés so-
ran felmerulé gyartéeszkoz-sziikségletet az
anyagmozgatasi technika szilikségleteivel 6ssz-
hangban kell megallapitani.
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9. abra. A vezetés vagy a munkdsok terhére réhaté im-
produktiv idék
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10. dbra. A munkahely kiilsé és belsé kapcsolatai és
azok ellatasi feladatai

Miszaki fejlesztes

| Bydrimdnyfejlesztés |

A
-

miiszaki tendenciara a kovetkezéket lehet meg-
allapitani, illetve ajanlani (11. dbra).
Mondanivalénk nem érintette a muszaki fej-
lesztés teriiletének a gyartmanyok fejlesztésére
vonatkozé részét (4j gyartmanyok a piac igé-
nyeinek megfeleléen, meglevé gyartmanyok te-
kintetében inkabb gyartastervezésrol kell be-
szélnlink). A gyartasfejlesztésben az altalanos
fejlesztés az, ami egy-egy uzem miuszaki allapo-
taban a legnagyobb valtozasokat idézi el6.

Itt az intenziv fejlesztés tertletei:

— a termel6, gyart6 gépek és berendezések
korszerUsitése természetesen fejlédést jelent, de
intenziv fejlesztést csak akkor, ha azok teljesit-
ménye kihasznalhato;

— a technologidban elhelyezhet6 gyartéesz-
kozok fejlesztésének teriilete, amelynek révén
jelentés munkamennyiség szabadithato fel vagy
mindésitheté at szakmunkabol betanitott mun-
kava;

|  Guartdsfejlesztes |
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[ Altoldnos
kutotas - fejlesztes

Megnaldrozoll
rimanyfe)leszes

ﬂe‘qnyt'r gw fszw '
eloallitasanak fejlesztese

[ Altatdnos fejlesztés |

\

T Futo, reszieges | [
fejlesztés J

Futd, részleges-
fejlesztos

Uxhna/égm 1 [ SIermel Uzemfejlpsztes

Protolips ronsa V| NGoereneds ]
pr L
bydrt [ Anogmoz. | N[Enitetes, izemex]
eSZKOZ
7 T Munkahely Kiilso-gs tzemhozl
bydrtastervezes oz alp- ki N
et o tkf s et k:alak:tés' anyagmazgalas
85 Kulonleges munkaeskizox :
kifejlesztese, null saria Sepbd-£s szolgalta
N dzemek

Szoc. Kulturalls |

'

| letesitmenyek |

.

11. abra. A miiszaki fejlesztés teriileteinek attekinthetotabldzata

Pl. két hengercsiszolé Osszekotése gorgosor,
szallitészalag és pneumatikus anyagtovabbito,
terel6é egylittes alkalmazasaval, mar a gyarté-
eszkoz-fogalommal kapesolodik.

Igen jol lehetne hasznositani a kilonb6z6,
egyszerlbb élragaszto késziilékeket, amelyek
altaldban pneumatikus vagy hidraulikus tuton
allitjak el6 a ragasztashoz sziikséges nyomaést.

De nemcsak sikfeliileteken, és éleken, hanem
masutt is, pl. sotéten sugarzo infratestek bealli-
tasaval igen gyors szerkezeti kotést érhetiink el
bonyolult helyzetekben is.

Osszefoglalva fejtegetéseinket, a butoripar
fejlédése keretében a miuszaki fejlesztés f6bb
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— a szervezésben a gyartasi rendszer fejlesz-
tése, az anyagmozgatas- és munkahelyi munka
szervezésének terulete az, amely a legtobb tar-
talékot képes hatékonyan (a legkisebb befekte-
téssel) feltarni.

Meg kell mondani, ma ott tartunk, hogy a
gyartasban faradsagos munkaval is perceket
nyerhetink akkor, amikor az anyagmozgatas- és
munkahelyi ellatas korszeritlensége miatt mun-
kaorak ezrei mennek veszenddbe.

Az Uzemfejlesztés teriilete koltséges, de ter-
meészetes velejaréja a fejlesztésnek, de hozzaér-
téssel és megfontolassal alkalmazva, fokozza az
intenziv fejlesztés emlitett tertileteinek haté-
konysagat.
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A IV. otéves terv folyamadn a butoriparral
szemben tamasztott kovetelmények sziikségessé
teszik az iparag nagymértéki és gyors utemi
fejlodését. Els6sorban a lakasépitési program
megvalositasaval egyuttjaré butorigény meg-
novekedése, de a jelenlegi nem kielégito ellatasi
helyzet is szluikségessé teszi a buitortermelés hat-
hatés novelését. Emellett az export mérsékelt
fejlesztése, valamint a kulonféle létesitmények
berendezésével kapcsolatos igények ugyancsak
az ipar termelésének jelentés novelésével bizto-
sithatok.

A butorsziikséglet varhaté alakulasara vonat-
koz6 felmérések ¢és tanulmanyok eredménye-
ként 1975-re a jelenlegi butortermelés kozel
2 millidrddal val6 novelése latszik sziikségesnek.
Ez az 1970. évre varhaté termelés tobb mint
40%-kal valé novelését jelenti. Ennek biztosi-
tdsa csak a butoripar valamennyi teruletének,
szektordnak szamottevé beruhazasokkal valo
fejlesztése esetén valésithaté meg.

A butoripar helyzetével és fejlesztésével kap-
csolatos tennivalokkal a GB ezfévben mar fog-
lalkozott és a kozeljovoben az iparag fejleszté-
sének konkrét eliranyzata és a fejlesztést szol-

galé intézkedések kérdésében foglal allast. A

szovetkezeti ipar a butortermelés 37%,-at kép-
viseli, a butorexport 60°/-a szovetkezeti termé-
kekb6l adédik. A népgazdasag joggal elvarja,
hogy a novekvoé igények kielégitésébol, részara-
nyanak megfeleléen, a szovetkezeti ipar vegye
ki a részét. Ennek megvalositdsa érdekében a
IV. Gtéves terv soran szovetkezeteinkben igen
jelentds fejlesztést szolgalé beruhazasokat és
szervezéseket kell végrehajtani. Az OT elnoké-
nek a IV. otéves terv kidolgozasara vonatkozo
tajékoztatoja, a butoripar fejlesztésével kapcso-
latban a kovetkezé iranyelvet adja. ,,A butor-
iparban a jelentkez6 igények kielégitéséhez el-
sésorban a meglevé vallalatok miszaki rekonst-
rukciéjat, bovitését kell elvégezni és uj, kor-
szeri kozéplizemeket kell 1étesiteni.” E célkitii-
zés egyben meg is hatarozza a fejlesztésben a
szovetkezeti butoripar helyét és feladatat. Je-
lent6s szamu butoripari szovetkezet tekinthetd
kozéplizemnek, ezek rekonstrukeioja, géppark-
janak korszer(sitése, a termelésnovelés igen
gazdasagos lehetésége. Tobb szovetkezet kény-
szerli attelepiilésével parhuzamosan viszonylag
nem nagy tobbletraforditassal elérhet6 a kozép-
uzemmeé felfejlesztés, ami szamottevé tobblet-
termelést eredményez.

Az orszag butortermelésében a szovetkezeti
ipar fontos szerepet jatszik, a részaranyon tul-
menden a tevékenységének sokrétiségével, el-
ismert minoségével, igényéhez alkalmazkodo

* A Faipari Tudoményos Egyesiilet Szovetkezeti
Szakosztalya 1970. majus 11-i tanacskozasan elhangzott
el6adés.

A butoripar fejlesztésének gazdasagi célkitiizései
és lehetdségei * '

rugalmassagaval. A jelenlegi pozici6 megtartasa
csak ugy lehetséges, ha a fejlesztés terén nem
maradunk el a butoripar egészének fejlodése
mogott, sem a termelés novelése, sem a gyartas
muszaki szinvonala, sem a gyartmanyok kor-
szerlsége terén.

A szovetkezeti butoripar jelenlegi helyzeté-
nek néhany vonatkozasat a kovetkezokben is-
mertetem.

A szovetkezetek donté tobbsége Budapesten
megfelel6 lizemépliletekkel nem rendelkezik.
Altalaban széttagoltan, viszonylag kis termel6-
egységekben és a korszerd gyartas igényeinek
nem megfelelé helyiségekben dolgoznak. E ko-
rilmény szilikségszerlien maga utdn vonja a
nagymérvi belsé anyagmozgatast, tovabba ért-
hetéen a termelékenységre igen kedvezotleniil
hat.

A vidéki profil-szovetkezetek csak egy részé-
nél all fenn ez a probléma és j6 néhany nagy,
vidéki butoripari szovetkezet elhelyezése ma
mar jonak mondhaté. A kedvezétlen helyiség-
kortilményekre jol mutat ra a kovetkezé néhany
szamadat. 78 butoripari szovetkezet 340 telep-
helyen dolgozik, az egy telephelyre esé létszam
32 6. E korlilmény a szovetkezetek tobbségénél
nem teszi lehet6vé még a korszertiibb termel6-
eszkozok bedllitasat sem. Az a kisszamu szovet-
kezet, amelyeknél a helyiségfeltételek kielégi-
téek, technikai felszereltség, termelékenységi
szinvonal terén lényegesen el6tte jar a tobbi
szovetkezetnek.

A technikai felszereltség a szovetkezeti bu-
toriparban az &llami iparhoz képest elmaradott.
A két szektor kozotti kiilonbséget néhany 6ssze-
hasonlité szdmadattal tudjuk alatamasztani. A
100 Ft gépek és berendezések alloeszkoz-cso-
portjara esé termelési érték a minisztériumi
iparban 555 Ft, tanacsi iparban 772 Ft, és a szo6-
vetkezeti iparban 1045 Ft. Az egy fére juté gépi
és berendezési alléeszk6z a minisztériumi ipar-
ban 25 000 F't, a tanacsi iparban 16 000 Ft és a
szovetkezeti iparban 12 000 Ft. A mutaték nagy
kiilonbsége a szovetkezeti butoripar technikai
felszereltségének nagyfoku elmaradottsagat mu-
tatja. A meglev6é géppark egy része korszerit-
len, elavult. Legtobb szovetkezet nélkiilozi azo-
kat a gépeket, amelyek az utobbi évtizedben a
butoripar fejlédését jelentették. E gépek bedalli-
tasat részben a helyiségviszonyok is gatoljak,
de neheziti az a koriilmény is, hogy csaknem ki-
vétel nélkiil tokés importbol torténhetik azok
beszerzése.

A kedvezétlen elhelyezési és felszereltségi fel-
tételek ellenére, a szovetkezeti butoripar terme-
lékenységi szinvonala nem kedvezétlen. A mi-
nisztériumi ipar termelékenységi mutatoi 15%,-
kal magasabbak a szovetkezeti iparénal. A sz6-
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vetkezeteknél a munkaeré szakmai Osszetétele
kedvezé. E korulmények a fejlesztés hatékony
és gazdasagos megvalositasanak lehetéségére j6
alapul szolgalnak. A technikai elmaradottsag
felszamolasa pedig olyan koriilmény, amit min-
denképpen rovid idén beliil végre kell hajtani,
ha hosszabb tavon biztositani akarjuk a szovet-
kezeti butortizemek gazdasagos termelését és
termékeivel eddig kivivott tekintély megtar-
tasat.

A fejlesztés lehetGségei vidéki szovetkezetek
esetében kedvezobbek, részben a bdévités terii-
leti lehet6ségeibdl adodban, részben a munka-
eréhelyzet kedvez6bb volta miatt.

Budapesten a fejlédés lehet6ségei behatarol-
tabbak, részben ipartelepitéssel kapcsolatos nép-
gazdasagi célkitlizések miatt, részben a févaros
jelenlegi és varhaté munkaeréhelyzetére tekin-
tettel. Ennek ellenére biztositani kell a ren-
delkezésre 4116 magas szakképzettségli munka-
erdbazis hasznositasat, elsésorban a stilbttor-
gvartas fejlesztése terén. A kovetkez6é otéves
terv folyaman tobb jelentés lizem attelepitését
és ezzel egyiittjaréan jelentés fejlesztésiiket kell
megoldani. Néhany szovetkezet esetében pedig
rekonstrukcioval lehet fejleszteni magas igényl
termékek el6allitasat szolgalé kapacitast. .

A szovetkezeti butoripar fejlesztésével kap-
csolatban elvégzett felmérések és az ezt célzd
tanulmanyok azt mutatjadk, hogy a IV. 6téves
terv végére a jelenlegi termelés mintegy 800
900 M-val névekedhetik. A fejlesztés beruhazasi
igénye 450—500 M. Ebbdl a budapesti szovetke-
zetek fejlesztésével 200—250 M termelésnovelés
érheté el (35—40%,), aminek eléréséhez 160—
180 M fejlesztést célzé6 beruhazés sziikséges. E
beruhazasok kedvezonek mondhaté hatékony-
saggal val6sithatok meg. 1 Ft beruhdazassal
1,40—1,50 Ft termelésnovelés érheté el. Szami-
tasaink szerint a budapesti szovetkezetek — je-
lenlegi szabalyozék figyelembevételével — a
fejlesztéshez sziikséges anyagi erdforrasokat,
hosszti lejarati hitelnyujtds mellett 70%/-ban
képesek sajat fejlesztési alapjuk terhére meg-
valésitani. A hidnyz6 307 erejéig szovetkezeti
vagy éllami forrasbol szarmazo juttatasra lenne
sziikség.

A fejlesztés irdnya bizonyos vonatkozésban
eltéré a vidéki és budapesti szovetkezetek ko-
zott. A vidéki kozépuzem-szintli profil-szovet-
kezetek gépi rekonstrukeié utjan gazdasagosan
fejlesztheték kozép-sorozatii butorok gyarta-
sara. Egyes szovetkezeteken beliil célszeri kéar-
pitos részlegeket kialakitani. A butortermelés
novelésének igen gazdasagos megoldasa lehetne
a jol felszerelt vidéki szovetkezetek kooperacios
tevékenységének kiépitése. E szovetkezetek a
kevésbé felszerelt, de megfelelé szakmai ossze-
tételli szovetkezeteket ,,A” fazissal, vagy alkat-
részekkel lathatnék el, résziikre a feliilletkeze-
1ést elvégeznék. A vidéki szovetkezetek fejlesz-
tésénél indokolt szdmolni — ahol erre alkalmas
szakemberek rendelkezésre éllnak — stilbutor-
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gyarté részlegek kialakitasaval, illetve a meg-
levé részlegek fejlesztésével.

A budapesti szovetkezetek fejlesztésénél
egyik sulyponti kérdés a stilbutor-gyartis fej-
lesztése, ezen belil a stilulébutor kiilénds sze-
repet kell hogy képviseljen. A stilbutor-gyartas
ott fejleszthetd, ahol ehhez szlikséges szakmai,
személyi feltételek biztositva vannak. Néhany
kordbbi jelent6s mennyiségi stilbutort gyarto
szovetkezetiink e tevékenységrél atallt, de je-
lenleg is rendelkezik stilbutor-gyartasra alkal-
mas szakemberekkel. E szovetkezetekben a stil-
butor-gyartas visszaallithaté és fejleszthets. A
fejlesztés kiilonosképpen olyan gépesitéssel old-~
haté meg, ami a termelékenységet jelentésen
emeli, de ugyanakkor nem veszélyezteti a buto-
rok kézmipari jellegét, sajatos karakterét, va-
lamint minéségi szinvonalat. Szorosan a fejlesz-
téshez tartoz6 kérdés ezekben a szovetkezetek-
ben a megfelel6 szdmu szakmai utanpoétlas ne-
velése. Megjegyzendd, hogy ez a kérdés éveken
keresztil el lett hanyagolva. A stilusbutor-gyar-
tas els6sorban a t6kés export gazdasagos nove-
1ését célozza, de emellett a belf6ldi igények ki-

;;;;;;

Néhiany modern butor gyartasiara berendez-
kedett szovetkezet rekonstrukcidja, illetve rész-
leges attelepitése van tervbe véve. Ezek végre-
hajtasa soran a megfelel6 technologiai tertilet
biztositasa mellett, termelékenységet biztosito,
korszerli gépi felszereltséget kell kialakitani. E
fejlesztés nyoman a kozép-sorozatos gyartas
megfelelé gazdasagossaggal oldhaté meg ugy,
hogy az igényeknek megfelels valaszték bizto-
sithaté. A butoripari szovetkezetek fejlesztésé-
nél fontos szempont a kis- és kozépluzem saja-
tossagainak és az igényekhez rugalmasan alkal-
mazkodni tudé képességének megfelelé gyart-
maényszerkezet kialakitisa. Ennek figyelembe-
vételével ugy véljik, hogy a budapesti szovet-
kezetek fejlesztése sordn a gyartmanyszerkezet
kovetkez6 valtozasaival kell szamolni:

— a stilbutor-gyartas szamottevé novekedé-
sével,

— az ul6- és fekvoébutorok részaranyanak
novekedésével,

— a kis széridk részaranyanak novekedésé-
vel,

— létesitmény (pl. szalloda) -berendezések
gyartasaval.

A Dbutoripar fejlédésével wvalé lépéstartas
sziikségessé teszi a gyartmanyok korszerusitését
az alkalmazott alapanyagok szempontjabol. A
természetes allapoti faanyagok részaranya to-
vabb fog csokkenni, ugyanakkor az aglomeralt
lapok aréanya novekszik. Alkalmazasuknak stil-
butoroknal sincs akadalya. Modern butoroknal
a fat helyettesité milianyag alkatrészek, vala-
mint a fém- és miianyag szerelvények a jelenle-
ginél sokkal szélesebb korben keriilhetnek al-
kalmazasra.

A stilbutor-gyartas teriiletén egyes megren-
delék igényével oOsszhangban, faragéds helyett



préselt miianyag diszitéelemek alkalmazaséra is
indokolt ratérni. Ennek jelentosége a szobrasz-
kapacitas behatarolt fejlesztési lehetéségei miatt
van.

Az egyes értékesitési iranyok tervezésénél az-
zal szamolunk, hogy szovetkezeteink tevékeny-
sége valtozatlanul iranyul mindazokra a teriile-
tekre, amelyekre eddig is dolgoztunk. Torekvé-
stink az, hogy mind a belkereskedelmi, mind a
kiilkereskedelmi, mind a koziileti megrendelék
igényeit kielégitsiik és nem utolsésorban a la-
kossdg részérol jelentkezé egyedi igényeknek
eleget tegytlink.

Az egyes értékesitési teriiletek részaranya-
ban valé eltolédaséval azonban szamolnunk kel-
lett. A belkereskedelem felé torténé értékesités-
nél a kiskereskedelem felé eladott butorok rész-
aranyanak, valamint a sajat értékesitési szer-
vezet utjan torténdé forgalmazis novekedésével
szamolunk. A fogyasztokhoz valé kozelebb-ke-
rilés hivatott szolgédlni az igények gyors megis-
merését és ahhoz valé alkalmazkodast.

Kiilkereskedelem felé torténé értékesités te-
rén a tékés stilbutor export 60—70%,-0s noveke-
dése varhatd, ami egyszersmind a tékés expor-
tunk ilyen mértéki novelését is jelentené. A
piaci lehetéségeket ugy itéljiik meg, hogy lehe-
t6ség van az export ilyen mértéki novelésére
ugy, hogy a gazdasagossag jelentésen javuljon.
Megfelel6 beruhazasok végrehajtasaval biztosi-
tani lehet a belfoldi raforditdsok csokkentését.
Az igényekhez valé alkalmazkodassal, kifogés-
talan minéség biztositasaval, a deviza arak ked-
vezObb alakuldsat lehet elérni. A gazdasagos-
sag jelentdsen javithat6 az értékesitési relaciok
megoszlasdnak és részesedésének valtoztatasa-
val valamint 4j piacok bekapcsolasaval. A szo-
cialista export teriiletén nem szdmolunk szamot-
tev6 emelkedéssel, de ugy itéljiik meg, hogy a
stilbutorok részaranya itt is novekedni fog. Meg-
jegyzendd, hogy ezzel kedvezébb devizakiter-
melés érhet6é el, mint a modern butorok eseté-
ben. E piacon keresettek a minimalis szobrasz-
munkat igénylé neobarokk butorok.

Kilonféle létesitmények igényes berendezé-
seinek elkészitése terén mind belféldi, mind
kiilfoldi igények jelentkeznek. E munkak végzé-
sére els6sorban nem nagyméretti, de j6 szakmai
Osszetétell lizemek a legalkalmasabbak. Megité-
léstink szerint egy-két szovetkezetiinknek gaz-
dasagos e tertiletre specializalédni.

A fejlesztés célkitlizéseinek és irdnyéanak fi-
gyelembevételével a végrehajtds gazdasagos
megoldasi lehetéségeit, annak mddositasait a ko-
vetkezokben latjuk:

A jelentésebb fejlesztés harom gazdasiagos
formaja valésithaté meg:

— a bovitéssel egytittjaro rekonstrukceio,

— a bévitéssel Osszekapesolt részleges attele-
pités és géppark korszerisités,

— bazis lizem kialakitas, amely vele &llandé
kooperacios kapesolatban levé szovetkezetek ré-
szére korszeri gépparkjaval alkatrészeket gyart,
illetve szolgaltatasokat végez.

A fejlesztés leggazdasagosabb modja a szovet-
kezet jelenlegi izemének rekonstrukciéja, mely-
nek sordn technolégiai tertilet is jelentds bévi-
tésre keriil. Ezzel a megoldassal lehetévé valik
a technolégiai folyamat végzésének célszerii és
gazdasagos elrendezése és megszervezése. A bel-
s6 anyagmozgatds indokolt mértékre redukéal-
haté és annak végzése korszert eszkozokkel old-
haté meg. A kedvezd elhelyezés lehetéséget
nyujt megfelel6 teljesitményli és korszerliségi,
az Uzemnagysagnak megfeleld teljesitményti gé-
pek beallitdsara és azok kihasznalasénak bizto-
sitasara. Ezzel a megoldassal olyan kozépiize-
mek alakithatok ki, amelyekben a termelési fo-
lyamat ugy gépesithetd, hogy kooperacio igény~
bevételére nem szorul. Sajnos, minddssze négy
olyan szovetkezetliink van, ahol a jelenlegi te-
lephely lehetéséget ad rekonstrukcié végrehaj-
tasdhoz. Az igy végrehajtott fejleszté beruha-
zasok kedvezé hatékonységnak 1 Ft beruhé-
zasra 2 Ft korili termeléssel lehet szamolni.

A fejlesztés szélesebb korben alkalmazhaté
formaja a részleges attelepités kapcsan végre-
hajtott bévités és gépi fejlesztés. A budapesti
szovetkezetek tobbsége jelenlegi telephelyén
csak atmenetileg maradhat, el6bb vagy utébb at-
telepiilni kényszeriil. Altaldban a kiilonb6zé
részlegek szandldsara nagy iddeltéréssel keril
sor, igy telephelyeinek egy részét még huza-
mos ideig megtarthatja. Ebb6l adédik az a cél-

-szerd megoldas, hogy olyan méretd uj-teriiletre

telepiiljon a szovetkezet, amely lehetéséget ad
a teljes szovetkezet elhelyezését biztosité kor-
szerl lizemhaz létesitésére. Ennek azonban je-
lenleg csak egy része kerul megvalositasra, ami
biztositja:

— a szanalt tertilet poétlasat,

— a korszerd termelési és szocidlis feltétele~
ket, valamint megfelel6 géppark beallitasat,

— a célszerl lizemnagysagig valo fejlesztést.

A célszerl megoldas 4ltaldban az, hogy a don-'
téen géppel végzett és zajos munkafolyamatok
végzése (a technoldgiai folyamat elsé része) az
U] lizemhelyiségbe keriil, mig a befejezé folya-
matok végzésére a megmarado6 telephely, a je-
lenleginél sokkal kedvezibb feltételt biztosit. A
két egység kozotti befejezetlen termékmozgatas
nem jelent szamottevé tobbletkoltséget. Ez a
megoldas lehetGséget biztosit a géppark korsze-
risitésére és fejlesztésére.

A fejlesztés e formajat a IV. otéves terv fo-
lyaman 8—10 szovetkezetiink a terlilet szanalas
kovetkeztében kényszeril alkalmazni. A teljes
attelepiilés mell6zése a beruhazés hatékonysagat
kedvezéen befolyasolja 1 Ft beruhézassal 1,50
Ft kortili termelés novelés érhet6 el.

A fejlesztés harmadik médozata olyan korsze-
rd, egyes miiveletcsoportokat nagy teljesitmé-
nyl gépekkel végzo tizem létesitése, amely ke-
vésbé gépesitett kisebb szovetkezetek részére al-
katrészeket gyart, illetve szolgéltatasokat végez.
Ez a megoldas lehetévé teszi olyan, igen terme-
lékeny, de nem kis Osszegbe keriilé gépek be-
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szerzését, amelyeket egy szovetkezet nem tudna
sem kihasznalni, sem annak magas beszerzési
osszegét vallalni. E gépi beruhazasok kapcsan a
lapmegmunkalas, méasolé maréokkal megmunka-
land6 alkatrészek gyartasa, valamint a felilet-
kezelés lenne megoldandé. A bazis-lizemek ki-
alakitasa csak korszerli épiiletekben lehetséges.
A szoba jové szovetkezetek koziil az Egyesult
Zugloi Faipari KTSZ rendelkezni fog a sziiksé-
ges feltételekkel, mas szovetkezetek esetében
pedig részleges attelepitéssel oldhaté meg a fel-
tétel megteremtése. Az egyes bazis-lizemek és
az alland6 kooperaciot igénybe vevé szovetkeze-
tek indokolt, hogy a termelési egyuttmikodésre
egyszerl tarsulasokat létesitsenek. A fejlesztés
e formaja mellett a beruhazéast végrehajtoé szo-
vetkezetnél nem jelentkezik olyan hatékonysagi
mutato, mint az el6bbi két megoldasnal, azon-
ban a kooperaciot igénybe vevé szovetkezetek
termelésének noveléséhez nagyban hozzajarul.
Megitéléstink szerint harom bézis-lizem kialaki-
tasa a budapesti butoripari szovetkezetek 06sz-
szességének jelentos fejlédését eredményezi.

Kiulon kell emlitést tenni az export fejlesztés
szempontjabol mulhatatlanul sziikséges két be-
ruhazasrol:

— a szobrasz kapacitas novelésérol és a

— az export raktar létesitésérdl.

A stilbutor termelés novelésének eléfeltétele
a szobrasz kapacitdas megfelelé bdévitése, ami
dontéen csak tovabbi gépesités utjan valosithato
meg.

Az export raktar létesitése fontos feltétele a
tokés export novelésének, valamint a kedvezdé
feltételek mellett valo értékesitésének, ezen ke-
resztil a gazdasagossag novelésének.

Az export fejlesztés feltételeit megteremto két
beruhazashoz a kiilkereskedelem, fejlesztési
alap atengedésével jarul hozza.

Végezetul még egy, a fejlesztés szempontjabol
el nem hanyagolhat6 kérdéssel, a helyes tizem-
nagysag kérdésével kivanok foglalkozni. A szo-
vetkezeti butoripar felé jelentkez6 igények
mind belf6ldon, mind az export teriletén els6-
sorban nem nagy széridkra iranyulnak, hanem
kozép- és kissorozatokra, de nagyonsokszor spe-

cialis, egyedi jellegli igények kielégitésére. Az
igényeket a sokféleség, a valasztékossag jellem-
zi. Ezek kielégitésére a nagylizemi szervezet
nem alkalmas. A célszeri uizemnagysag megha-
tarozasanal igen sok tényezoére kell figyelemmel
lenni. A helyesen méretezett lizemnagysag kell
hogy biztositsa a folyamatos fejlédéshez sziliksé-
ges alapok képzédését, valamint a gazdasagos-
sag nélkilozhetetlen feltételét az eszkozok ki~
hasznaldsat és megfelel6 litemd forgasat. Jelen
esetben biztositani kell a sokrétii termelési fel-
adatokhoz valé alkalmazkodni tudast is. A sok-
réti termelési feladat mellett a termelés szerve-
zettségét, litemességét, az lizemen beliil minden-
kori attekintés biztositasat, a mindségi igények
betartasat csak kisebb, kézéplizem szintd lizem-
nagysag mellett lehet megfeleléen megoldani.
Nem hagyhaté figyelmen kiviil az sem, hogy a
célszerli lUzemnagysag biztositsa a szakmunka-
sok és betanitott munkésok legmegfelelobb ara-
nyat, valamint a nemtermel6é apparatus leggaz-
dasagosabb méretezését és hasznositasat.

E szempontok figyelembevételével ugy latjuk,
hogy a célszerli szovetkezeti Uizemnagysag ko-
zép-szérids modern butorgyartas mellett, vala-
mint a bazis lizemek esetében 150—200 termeld
f6s, stilbutorgyartas, kis szérids termelés, be-
rendezések és egyedi munkak kivitelezése ese-
tén 100—150 termeld f6s.

Ebben a nézetinkben sajat tapasztalataink,
szamitasaink mellett nem egy jelentds és tekin-
télyes butoriparral rendelkezé orszagban kiala-
kult lizemnagysagok is megerésitenek benntin-
ket.

Az ismertetett fejlesztési elképzelések ha val-
tozatosan is, de korvonalazzdk azokat a tenni-
valokat, amelyek megvaldsitdsa a szovetkezeti
butoripar jovéje, fejlodése és gazdasagos muko-
dése szempontjabol nélkiilozhetetlentil sziiksé-
ges. A fejlesztési célkittizések szolgalni kivanjak
a nagy lzemben novekvo butorigények kielégi-
téséhez valo hozzadjarulast, a népgazdasagi ér-
deknek megfeleléen a beruhazasok kell6 haté-
konysaggal val6 megvalositasat, de szolgaljak az
egyes szovetkezetek, valamint a szovetkezeti
tagsag gazdasagi érdekeltségét és boldogulé-
sat is.
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SOMOGYI LASZLO

A Faipari Kutaté Intézet ez év aprilisaban
tartotta jubileumi tudomanyos tilésszakat. A ju-
bileumi ulésszakkal kettés tinnepet tilt. Hazank
felszabadulasanak 25. és az Intézet fennallisa-
nak 20. évfordulojat.

Mindenki el6tt ismeretesek azok a szoros
munkakapesolati szalak, melyek az Intézet és a
Faipari Tudomanyos Egyestilet kozott fonodtak
a multban. Igy van ez most is. A jubileumi iilés-
szak megszervezésében a Faipari Tudoményos
Egyestlilet a legnagyobb orommel vett részt. Ott
voltunk, s nagy érdeklédéssel hallgattuk az el6-
adasokat. Egy cikk keretén beliil a kétnapos
eléadassorozatot részleteiben méltatni remény-
telen vallalkozas lenne, mégis engedjék meg az
olvasok, hogy a FAIPAR hasabjain én is hozza-
sz6lhassak az el6adassorozat altal felvetett prob-
Iémakhoz, illetve, hogy roviden értékeljem, mi
ujat is adott a tudomanyos tlilésszak.

Ugy gondolom, még mindig nem felesleges
annak ismételt kihangsulyozasa, hogy korunk a
tudoméany forradalmanak korszaka. A tudo-
many, mint termeléerd, ma a fejlédésnek donté
tényezéje, s egyre nagyobb mértékben vesz
részt a termelberdk fejlesztésében. Ugyanis az

egyre novekvé igények Kkielégitése olyan mi--

szaki fejlesztést tesz sziikségessé, melyet ecsakis
tudomanyosan megalapozott kutatasokra éptil6
ismeretek birtokaban hajthatunk végre anélkiil,
hogy gazdasagi sikertelenség rizikojat ne vallal-
juk magunkra. A Faipari Kutato Intézet tudo-
manyos Ulésszakan elhangzott eldadasok els6-
sorban azt bizonyitottak, hogy a faiparunk mu-
szaki fejlesztését meghatarozé kozép- és hosszu
tava terv koncepcidinak kidolgozasanil ugy
kapcsolédhatott be, hogy egyidejiileg mar ta-
maszkodhatott azokra a kutatémunkékra, ered-
menyekre, amelyeket a kozelmultban folytat-
tak le, illetve értek el. Ilyen példaul az Intézet
kutatasi alapkoncepciéjat tiikrozé kutatomunka:

a perspektivikusan rendelkezésre allé hazai
fanyersanyagok optiméalisan gazdasagos feldol-
gozasanak meghatarozasa, melyben kifejtették,
hogy kovetkezetes gazdasagpolitikaval, az im-
port faanyagoknak hazai erdékbél kitermelt fa-
nyersanyagbol gyartott termékekkel valé he-
lyettesitésével, az erdogazdasagi és elsédleges
fafeldolgozoipari termékekben mutatkozé, s
egyre novekvo import mérlegpassziva megallit-
haté az 1965-06s szinten az egyre fokozodo sziik-
ségletkielégités mellett.

Ez a munka determinilta azokat a teriilete-
ket, ahol kutatomunkat kellett végezni, hogy a
fenti koncepcié meg is valésulhasson. A tudo-
manyos Ulésszakon elhangzott el6addsokbol
orommel vettem tudomasul, hogy az Intézetben
Jol koordinalt munka folyik, s el is végezték,
vagy a kozeljovében fogjak elvégezni azt a ku-
tatomunkat, mely a realizalas lehettségeit tarja

Jubileumi lilésszak a Faipari Kutaté Intézetben

fel. Izelit6t mar most kaptunk. Nézetem szerint
helyesen tartak fel:

a lombos faanyagok épitéipari felhasznalasa-
nak lehetdségét, mert hisz importterheink csok-
kentése perspektivikusan is ezen a teriileten dél
el. Ha ezen a teriileten nem tudunk betorni,
akkor a partunk altal meghirdetett lakasépitési
program megvalositasa esakis importunk nagy-
aranyu novelése utjan valik lehetéve. JOl egé-
sziti ki a kutatomunkanak ezt a tertiletét a re-
nak és alkalmazasdnak kidolgozasa, amelyrol
ugyancsak nagyon értékes el6adast hallottunk.

Nagy érdeklédéssel vettiik tudomasul az el-
hangzott beszamolékbdl, hogy az Intézet mar ki-
kisérletezte a hazai kemény- és lagylombos fa-
fajokbol készitett, korszerli technologiai megol-
dasu épitoipari térelhataroléd elemek (kiilsé és
belsé valaszfalak, fodémek) prototipusainak le-
gyartasat, kilonos sulyt fektetve a faanyagok-
nak mez6gazdasagi épiileteknél valé felhaszna-
lasanak lehet6ségeire. Az elhangzott el6adas fe-
leletet adott arra, hogy az allattenyesztés nagy-
szerli programja végrehajthatosaganak — ami
tobbek kozott hazank talajereje regeneralasa-
nak a legf6ébb, s egytuttal a legjobb moédja —
egyik elbfeltétele a korszerd allattartd épiiletek
létesitése orszagszerte.

Ez nemcsak azért szlikségszeru, mert vegre
kell hajtani az allattenyeésztést noveld progra-
munkat, de azért is, mert az épitkezésnek ez a
madja gazdasagos is. Ennek gazdasagossagat bi-
zonyitotta részletekbe mend, a tudomdényos
ulésszakon felolvasott tanulmanyban az Intézet
egyik munkatarsa. Ezt anndl is inkdbb érdemes
figyelembe venni, mert a hagyomanyos épité-
ipari anyagokkal az allattenyésztés fejlesztésé-
nek programja teljes egészében alig valosithato
meg. A fafeldolgozéiparnak ebbe bele kell segi-
teni, ami egyuttal az erdégazdalkodasnak, il-
letve a fafeldolgozdiparnak is elsérendi erdeke.
A bevezeto el6adas vilagosan mutatott ra arra,
hogy a magyar erdékbél valé kitermelés lehe-
toségei és a fafeldolgozodipari kapacitds kozott
ellentmondds van. A hazai fanyersanyag teljes
hasznositdsa, s komplex feldolgozasa csak ugy
oldhaté meg, ha a hazai fanyersanyaghol készit-
heté aruk felhasznalasi teruletét kiszélesitjuk,
az aglomeralt lapgyartast emeljiik, a felhasz-
nalasi teriiletek igényeit inkabb kielégité diffe-
rencialt paraméterekkel gyartjuk le, s kisegitjik
az epitoipart, ahol a rendelkezésre allo épit6-
anyag — amint azt emlitettik — ma még nem
all aranyban a szikséglettel.

Jol egészitették ki ezt a problémakort azok
a szinvonalas, kutatomunkat tikrozé eléada-
sok, amelyek , Az épitéipari célu forgacslappa-
nelek eléallitdsara iranyulo gyartastechnolé-
giai”, valamint a ,,Forgacslapok préselésére vo-
natkozo” kutatasok eredményeit ismertették,
amelyekben nem Kkis szerep jutott, ugyancsak
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az Intézet altal kidolgozott célragasztok alkal-
mazasanak, valamint a faalapanyagu épiiletele-
mek védelmi problémai megoldasanak.

Jol ismert hazankban a butoripari termékben
megmutatkozo, teljes mértékben nem kielégitett
igény. A butorgyarak kapacitasanak novelése a
IV. 6téves tervidészakban csak Ugy lenne meg-
val6sithaté, ha a jelenlegi export-import volu-
men egyideji fenntartdsa mellett, az alkatrész-
gyartds nagy részét az alapanyaggyarté ipar
venné at. Orommel hallottam azt az el6adast,
melyb6l kittint, hogy a Faipari Kutaté Intézet
ezen a teruleten is elébe ment az eseményeknek,
s megyvilagitotta ebben a problémakorben a ko-
zeljovo lehet6ségeit. Ramutatott arra, hogy a
kész alkatrészgyartds megvaldsitdsa az alap-
anyaggyart6 iparban nem a kozeljovo lehet6-
sége, de a gazdasagos vertikumok kiépitése a fii-
részipari izemekben nemcsak a butoripar kapa-
citasat emelné, hanem egyuttal elobbre viszi a
fanyersanyag komplex kihasznéldsat. Ramuta-
tott arra is, hogy méretreszabott, ugynevezett
félkész alkatrészek gazdasagosan gyarthatok az
alapanyaggyarté tizemekben.

Teljesen 1j szint hozott mondanivaléjaban az
az eldadas, mely mélyrehatéan elemezte azokat

a ma még meglevo, gatlé tényezoket, melyek az
Uj gazdasagiranyitasi rendszeriinkben a muszaki
fejlesztés gatjai. Remélem, hogy az illetékes ve-
zet6 emberek felfigyelnek azokra az ellentmon-
désokra, melyek a termelésben lekotott eszko-
zok irreélis értékelése folytan
— a nyereségrészesedésben valo érdekeltség és
— a muszaki fejlesztés lehetésége kozott
all fenn.

Nem hiszem, hogy a manufakturalis termel6-
szervezetek eredményei sziikségszertien jobbak,
mint azonos profilu, de fejlett technikéval dol-
gozoké. Az el6adasbol vildgosan kell, hogy lés-
suk a sziikséges teendoket!

Osszegezve az elmondottakat, Ugy érzem,
hogy a Faipari Kutaté Intézet tudoméanyos tlés-
szaka ujat hozott, f6leg. azzal, hogy kozelebb
hozta a kutatéomunkat a silirgdés, mindennapi
problémékhoz. A kutatomunka ma maéar szerve-
sen kapcsolédik be a faipar fejlesztési munkdla-
taiba, s hatékonyan segiti azt elé. Errél a tudo-
manyos lilésszakon, az elhangzott el6adasokbdl
magunk is meggy6zédhetink.

A forgacs- és pozdorjalapok gyartasanak gaz-
dasdgosabba tétele érdekében kidolgoztuk a ke-



Hibaigazito

Lapunk 6. szamaban sajnélatos, hibas tordelés miatt A forgacs- és pozdorjalapok gydrtdsinak gazdasdgo-
Gulyas Kiss Erné és Araté Istvan: Diesel-porlasztok  sabbdtétele érdekében kidolgoztuk a keverbégépek minb-
kotéanyag-felhordasra valé alkalmassaganak vizsgalatai  sitési modszerét, vizsgdlat ald vettiik a levegényomdsos
c. cikkének kezdd két sora rossz helyre keriilt. A cikk és folyadéknyomasos porlasziokat.
helyesen a kovetkezéképpen kezdodik: Szerkesztobizottsdg
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szerét és a levegényomaésos porlasztok kozul az
altalanosan haszndlt szekunderlevegds porlasz-
téval kapesolatos kisérleti eredményeinket a Fa-
ipar c. lapunkban mar ismertettik (1).

A kovetkezbkben a folyadéknyomasos Diesel-
porlasztokkal végzett kisérletekrdl lesz szo.

Engels mar 1960-ban vizsgalat targyava tette
a. Diesel-porlaszté (2) (fuvoka jele DM 30 S2)
kotéanyag-eloszto képességet, de eredményeit
nem lehet a késébbiekben nyilvanossigra hozott
aprolékosan részletezett porlasztasi adatokkal
(4—T) osszehasonlitani. Ezenkivil a vizsgalt fa-
vokatipus kis porlasztdsi kupszoge (30 °) miatt
eleve nem alkalmas a kot6anyag gazdasagos fel-
hordaséra.

A Faipari Kutaté Intézetben tobb fuvokati-
pussal kisérleteztiink. E tanulméany az SD 2Z 45
jel fuvékaval kapesolatos eredményeket tartal-
mazza.

Diesel-porlaszté berendezés

A vizsgalathoz Gamma 1100/200 tipust ada-
goloszivattyut és SD 2Z 45 jell fuvékaval fel-
szerelt zart hidraulikus vezérlési porlasztokat
hasznaltuk.

A porlaszto a fuvokaval az 1. dbrdan lathaté.
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Diesel-porlasztéok kotéanyag-felhordasra vald
alkalmassaganak vizsgalatai
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1. abra. Hidraulikus vezérlésii Diesel-porlaszté

1 feszitéesavar, 2 nyomoérugo, 3 porlasztéhaz, 4 fuvékarsgzits,
5 fuvoka, 6 visszafolys, 7 nyomovezeték-csatlakozé

(&) (c)
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2. dbra. Nyomdasvaltozas killénbézo fordulatszamok
esetén a tengelyelfordulas fiiggvényében
a) n = 600/min, b) n_ = 760/min,

A porlasztok 0,55 m hossza, 1,5 mm belsé at-
mér6ji nyomovezetékkel csatlakoznak az ada-
golészivattythoz. A szivattyut elektromotor
hajtja, a szivattytuelemek mozgatasat végzo
butykostengely fordulatszama 950 ford/min. A
porlaszté nyitdsi nyomasat az tizemanyagpor-



3. abra. Porlasztasz kepek SD 2 Z 45 fuwka eseten M

@) 10 mm, b) 70 mm, ¢) 130 mm, d) 190 mm

lasztas atlagos uzemi feltételeinek megfeleléen
135-att-ra allitottuk.

A porlasztési teljesitményt — fuvokanként —
a szivattyu dugattyGjanak elforditasaval 0—36
dm3/6ra kozott tetszélegesen 4llitani lehet.

A folyadéknyomas a porlasztas folyaman valto-
z6 és e valtozas kovetkeztében a porlasztasi fok
nem egyenletes. Mivel a kotéanyag-felhordas
szempontjabol kedvezétlen a porlasztasi fok szo-
rodasa, ezért a nyomasvaltozast a befolyasolhato
tényezokkel minimalis értékre kell csokkenteni.
Irodalmi adatok (3) szerint a nyomasvaltozast
a butykostengely fordulatszama és a nyomove-
zeték hossza jelentésen befolyésolja. Kisebb for-
dulatszamnal (600—760 ford/min) a nyomas a
rendelkezésre allo hosszabb idé kovetkeztében
nyomaslengések hatdsara emelkedik a sziikséges
értékre, mig nagyobb fordulatszamnal (900—
1000 ford/min) a kevesebb visszaverddés foly-
tdn elmaradé nyomasemelkedést az eldrefuto
nyomashullam magasabb értéke potolja.

A 2. abran lathatd, hogy 900—1000 ford/min-
nal egyenletesebb nyomast kapunk.

A nyomoévezeték hosszanak hatdsa szintén
a nyomashulldmok révén érvényestil. Rovidebb
vezetéknél a porlasztas ideje rovidebb, ezért le-
hetéleg rovid vezetéket kell alkalmazni.

Mérési és értékelési médszerek

A porlasztasi fok meghatarozasa céljabol a
porlasztott cseppecskéket 0,3 mmm vastag, 20
mm széles celluloidfélidkon fogtuk fel. A félidk
valamivel hosszabak voltak, mint a pmlasztasx
kip alapkoérének sugara, és a mintavétel sorin
a folia a kup alapkorének sugaran fekudt. A fu-
voka és a folia kozotti tavolsag 0,50 m, mivel
a porlasztasi kup eddig nyilik egyenletesen.

Atlagos 4imérsk (D) kiilonbozé porlasztételjesitmény esetén, kiillonhizé tdvolsdgokra a porlasztfisi centrumtél

= 207:1. Tawlsag a porlasvtasz cenn}mtol

A beporlasztott foliat 105 °C-on sulyallandé-
sagig szaritottuk, majd a foélia hossziranyaban
egymastol 20—20 mm-re 4 X 4 mm-es feliiletr6l
120 X-os nagyitasu fényképeket készitettiink.
A felluitkozott cseppecskék atmérdjét Zeiss Op-
ton TG 23 tipusu részecske-analizatorral mér-
tiik. Az analizatorral a cseppecskéket — atmé-
rojiiknek megfeleléen — 48 osztalyra lehet fel-
osztani, 5 mikron osztalyszélességgel. A csep-
pecskék kobos atlagat az el6zé cikkiinkben (1)
ismertetett médon szamitottuk.

A félidra feliitkozott cseppecskék magassagat
Ortholux mikroszkéoppal, 540 X-es nagyitas
mellett allapitottuk meg. A magassag és az at-
meér6 kozotti viszonyszam jelen méréseknél is

-allandonak adodott, szamszertileg azonban ki-

sebb, mint a szekunderlevegés porlasztonal ka-
pott viszonyszam. Ezt a Diesel-porlaszt6 elényé-
nek tekinthetjlik, mert ezek szerint Diesel-por-
lasztoval azonos kotéanyagmennyiséggel na-
gyobb feliilet vonhaté be.

A cseppecskék porlasztasi kupon beliili el-
oszlasat egymas mellé helyezett 20 X 20 mm-es
feluleti aluminiumfoliak sulygyarapodasa alap-
jan allapitottuk meg.

A folidk beporlasztasa flggoleges tengelyf
fuvokabol vizszintes sikon tortént. A folidk su-
lyat porlasztas el6tt és porlasztds utan 105 °C-on
sulyallandésagig szaritott allapotban meértik.

Felhasznalt kotoanyag

A kisérletekhez Karbamid-formaldehid ko6to-
anyagot (Arbocoll FK MSZ 7757—63) hasznal-
tunk. Mért jellemz6i az alabbiak:

Szarazanyagtartalom 48%,
Viszkozitas 20 °C-on 100 cP
pH 7.9

1. tablazat

Porlasztén » .
atfoly6 Tédvolsdg a porlasztdsi centrumtoél (mm)
mennyiség - -
(p/min) 10 | 30 | s0 | 70 90 | 110 | 130 | 150 e
83 | 43 l 64,9 l 44,2 ‘ 50,4 40,4 ‘ 40,4 I 40,5 | 44,4 63,1 ‘ 44,2
=B, = - I
250 52.6 55,2 ’ 64,5 62, ‘ 54,9 ’ 49,6 62,1 ' 55,3 57,4 ’ 56,8
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4. abra. Kilonbozé atmérdji, feliitkoztetett cseppecskék relativ gyakorisaga kétféle porlasztoteljesitmény-

nél. Fuvoka: SD 2 Z 45

Kotésidé 0,79, NH, hozzaadassal
100 °C-on 85 sec.
20°C-on 3 oOra

Kisérleti eredmények

A fellitkozott cseppecskék magassaganak és
atméréjének viszonyszama k = 0,1.

Az atlagos atméroket az 1. tablazat tartal-
mazza.

A 3. abrdan 20)<X-os nagyitasban lathatok a fel-
utkoztetett cseppecskék. A képek 1,97<2,25 mm
nagysagu feliiletet abrazolnak. Mint varhato
volt, az atlagos atmérdék a porlasztasi kipon be-
il nem valtoznak jelent6sen. A teljesitmény
novekedésével az atmérd csak egész kis mér-
tékben novekszik, ami bizonyara a nyomascsok-
kenéshez rendelkezésre allé rovidebb id6 kovet-
kezménye.

A 4. dbran a kilonbozé atmérsju feliitkozott
cseppecskék relativ gyakorisagat abrazoltuk két-
féle porlasztételjesitménynél.

Mint lathato, a teljesitmény csokkenésével az
eloszlas kedvez6bb. 250 p/min teljesitménynél
a fellitkozott cseppek 75%)-anak atmérdje 55
mikron alatti, 2%/-a pedig 130 mikron feletti.
83 p/min teljesitménynél ezzel szemben az 55
mikronnal kisebb atméroji feliitkozott cseppek
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90%,-ot, a 120 mikron felettick pedig csupan
1%/5-ot tesznek ki.

A vizsgalt fuvoka korgyri feliiletet porlaszt.
A kiils6 porlasztasi kupszog 44—45°, a bels6 pe~
dig 10—12°. A kotéanyag eloszlasa a porlaszto
alatt elhaladé sikon meglehetésen egyenletes.
Az egyenletességet a porlaszté teljesitménye
nem befolyasolja jelentésen (5. dbra).

A 6. abrdan lathaté a szekunderlevegls- és
Diesel-porlaszté altal porlasztott kotéanyag-
mennyiség eloszlasa a porlaszté alatt elhalado
sikon. A szekunderlevegés porlasztobél porlasz-
tott kotéanyag a centrumba koncentralodik.

A Diesel-porlaszté ipari alkalmazasa

Az Intézetiinknél lizemelS kisérleti berende-
zés rendszeres karbantartas mellett harom éve
megfeleléen mukodik.

A Soproni Forgacslaptizemben a kotéanyag-
felhordé berendezésre légnyomadsos porlasztok
mellett elhelyeztek egy Diesel-berendezést négy
fuvokaval. Ez a kisérlet eddig nem fejez6dott be
sikeresen, mert a kotéanyag elégtelen sziirése és
a korrodealt acélvezetékekbdl szarmazé szeny-
nyezédések miatt a szivattyuelemek tonkre-
mentek. A kisérletnél az edz6t és a véddszere-
ket kiilon levegényomasos porlasztokkal vitték
a forgacsra.
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5. abra. A kotéanyag eloszlasa a porlaszto alatt elmoz-
dulé stkon, keétféle porlasztoteljesitmény esetén. Fi-
voka: SD 2 Z 45. A favoka és felfogofeliilet kozotti tda-
volsdag 500 mm

Amennyiben a nehézségeket ki lehetne kii-
szo6bolni, a porlaszté teljesitménye egyszerlien
és pontosan allithato lenne, :

a porlasztas energiaigénye a levegényomasos
porlasztoéhoz képest !/;-re csokkenne,

a beporlasztand6 feliiletet viszonylag egyen-
letesebben vonna be a kotéanyag és igy kisebb
kotéanyag-mennyiséggel biztosithatok a szik-
séges fizikai-mechanikai jellemzdk.

A Diesel-berendezések hatranya a levegonyo-
masos porlasztéval szemben, hogy karbantarta-
suk szakértelmet kovetel, valamint, hogy a por-
lasztott felulet valamivel kisebb.
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Kiilfoldi lapszemle

Kenya a Vilagbanktol hitelt kapoit erddtelepitések
céljara

A Vilagbank Kenyanak 10 millié marka hitelt nyaj-
tott 25 éves lejaratra, amely az erdételepitéseket ki-
vanja segiteni. Ezen a moédon kivanjak elérni, hogy
az orszag belathaté idén beliil sajat maga fedezhesse
gombfa-, flrészaru- és rostlemez-sziikségletét és ezen-
kivil exportalhasson is. Az elkévetkezé 6 évben 19 500
hektdrnyi teriiletet iiltetnek be ciprussal és erdeife-
nybvel a flrészipar részére, kb. 9000—10 000 hektarig
erdeifenyovel a celluléze-el6allitas céljara.

A termelési koltség fedezésére 3000 hektart iiltetnek
be olyan faféleségekkel, amelyeket a cellulézeiparban
hasznositanak.

Faipari kutatasok Svajcban

A ,Neuer Ziiricher Zeitung” mellékletében foglal-
kozik a svajeci faipari kutatdsok problémajaval.

A  ,Svajei Munkakozosség Faipari Kutatasokra”
(SAH) az intézeteinek a kdvetkezd feladatokat adta: A
~SAH célul tizte ki, hogy a svajei faipari kutatok ko-
z0tt nagyszabasi eszmecserét hozzon létre. A SAH
erdfeszitéseket tesz a kutatisok koordinacidjara és ki-
egészitésére a kett6sségek Kkikiiszobolése mellett, a
rendelkezésre allo modozatok célszerti felhasznalasara.
A SAH tagjai igyekeznek a lehetéségiikhdz képest
segiteni egymast munkdjukban, pl. dokumentacidkkal
és metodikai kérdésekben.

Holzindustrie 1970/4.
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Hajdi-Bihar megye faiparanak 25 éves fejlodéses

A FATE-csoport gyakran foglalkozik a megye
faiparanak helyzetével és a fejlesztés lehetésé-
geivel. Ahhoz, hogy a jelenlegi fejlettség szinvo-
nalat értékelni tudjuk és a fejlesztés lehetosé-
geit feltarhassuk, ismerni kell a megye faipara-
nak multjat. Kulonds aktualitast ad ennek a
visszatekintésnek felszabadulasunk negyedsza-
zados jubileuma.

Felszabadulas el6tt a fennmaradéasukeért kiizdo
két kistizem, a Székgyar és a Kefegyar jelen-
tette a gyaripart Hajdu-Bihar megyében. Ezen-
kiviil gépekkel alig rendelkezd kisipari mihe-
lyek wvégeztek még arutermelést és javitast. A
felszabadulas utan megkezd6dstt a romok elta-
karitasa és a gépek lizembehelyezése. A szek-
gyariak kb. 100 f6vel munkés-szovetkezetet ala-
kitottak és meginditottak a termelést. Facip6
gyartassal, ajté, ablak és stilbutor készitéssel
kezdték el a termelést.

Az 1jjaépités és az élet meginditasa igen nagy
feladatot jelentett. Fejlesztésre és ipartelepitésre
ekkor gondolni sem lehetett. A Székgyar sem
gybzte az igényeket kielégiteni a régi moédsze~
rekkel. Az allamositds utan néhany gépesitett
kismiihely is &llami kezelésbe keriilt. Innen in-
dult el Hajda-Bihar megye faiparanak fejlédése.

A novekvd igények kielégitéséhez — téke hia-
nyaban —, csak fokozatos fejlesztéssel lehetett
kezdeni. Mindenki részére munkahelyet kellett
teremteni. A technologia kezdetben alig valto-
zott. Orszagosan tulzottan érvényesult a nehéz-
ipar elsédleges fejlesztésének elve, a konnyt-
iparnak és kiillonosen a faiparnak alig jutott be-
ruhazas. Igy volt ez Hajdu-Bihar megyében is.

Nézziik a szocialista szektor masik nagy agat,
a szovetkezeti ipart. Az idosebb kisiparosok kez-
detben nehezen baritkoztak meg a szovetke-
zetbe wvald tomorilés gondolataval. Kés6bb a
szdvetkezeti ipar is megerdsodott és a kezdeti kis
szovetkezetek szépen fejlédtek.

A tanécsi ipari vallalatokat a tandcsok a je-
lentkez6 helyi igények kielégitésére hoztak létre.
Ezek helyi igény kielégitésére, butorgyartassal,
nyilaszaroé szerkezetek, koporso készitésével, ko-
ziiletek, intézmények részére berendezések keé-
szitésével foglalkoztak. Kezdetben 5—6 telephe-
lyen végezték tevékenységiliket. Elmaradott
technikai felszereléssel.

Nagy gondot jelentett a szakmai képzés és to-
vabbképzés. A faiparba is sokan kertiltek be
olyanok, akiknek nem volt megfelelé szakképe-
sitése. Az 1950-es évektdl kezdédden kiilondsen
a FATE csoport megalakuldsa utdn gépmunkas,
szakmunkas és technikusképzés indult meg. Eze-
ken napjainkig 365 £f6 gépmunkas, 20 f6 szak-
munkas es 92 6 faipari technikus kapott képe-
sitést.

* Barta Lajosnak, a debreceni FATE csoport elnoké-
nek eloadasa a Hajdusagi Miiszaki Napok alkalmabal.
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A megye faipardnak erételjesebb fejlesztése
1952—53-t61 indult meg. Uj gépekkel, uj épiile-
tekkel gyarapodtak az lizemek, bar még a fej-
lesztés extenziv jellegli volt. ‘Az igények és a
butorvasarlas az orszagoshoz hasonloan rohamo-
san n6tt. 1960-ban az egy fére jutd butorvasar-
las 196,— Ft, 1968-ban 290,— Ft volt, 1970-ben
varhatoan 338,— Ft koriil lesz. Bar a butorter-
melés az utébbi 10 évben kozel haromszorosara
emelkedett, az igényeket mennyiségileg és mi-
nosegileg nem tudja kielegiteni. Ma madr ugyan
tobb tizem rendelkezik széritoval, hidraulikus
préssel és lakkonté géppel, és a IV. otéves terv-
ben a butoripar elé allitott nagy feladatok a fa-
és butoripar nagyardnyu fejlesztését fogjak je-

'lenteni. Az ipar fejlesztésének extenziv lehet6-

ségei Hajdd-Bihar megyében is kimertltek.
Munkaerohiany van asztalos szakmunkésbol,
gépmunkasbol és férfi segédmunkasbol.

A beindul6 konzervgyar és mas nagy létsza-
mot foglalkoztaté gyarak olyan helyzetet terem-
tenek, hogy nem lehet a faipart az eddigi mo-
don fejleszteni. El6térbe keriil a termelékenység
jelentGs novelése, a termékek és a gyartas kor-
szertsitése. Egyszoval a fejlesztésben mindségi
valtozast kell 1étrehozni.

Butoriparunk altalaban elmaradt a fejlett bu-
toriparral rendelkezd orszagokhoz viszonyitva.
Termelékenységiink a miniszterasszony besza-
moloja szerint is csak egyharmada az élenjaro
butoriparral rendelkezé orszdgok termelékeny-
segenek. Igen sok kistizemet talalunk még, ahol
20—30 évvel ezel6tti technologiaval dolgoznak,
és a kozép- és nagylizemek is elmaradtak a vi-
lagszinvonaltol.

Felvet6dik itt, hogy a jelenlegi gazdasagi sza-
balyozok osztonzik-e a vallalatokat megfeleléen
a fejlesztésre. Az intenziv fejlesztéssel egyutt-
jaré nagy alloeszkoz-allomany erdsen terhelo té-
nyez6 a nyereséghanyad megallapitasanal. Ezen-
kiviil j lizem esetében annak eredménye csak
egy bizonyos begyakorlottsag utan jelentkezik,
viszont a beruhazé vallalatnal a dolgozoknak
folyamatosan kell bérfejlesztést és nyereséget
biztositani. Ha viszont létszamban nincs lehetd-
ség a butoripar termelésének novelésére, akkor
a termelékenyebb, intenziv fejlesztést kell meg~
valositani.

Azokban a vidéki lizemekben, ahol létszam
biztosithato, ott a jelenleg egymiiszakosan ter-
melé tizemeket kivanatos atalakitani kétmiisza-
kos tizemmé. Igy beruhdzis nélkiil lehet tobb
terméket eléallitani. Ez az alloeszkoz-kihaszna-
last is javitana.

A jelenleginél fejlettebb termelést eredmé-
nyezne a butorlapok és butorlécek méretbe sza-
bott allapotban valo felvasarlasa. Jelenleg az a
probléma, hogy m?-enként 400—500 forinttal
dragabban szallitandk a forgalmazé vallalatok,
mint a felhasznalo vallalatok onkoltsége. Ezeket
a magas arakat a méretre szabo vallalatok kolt-



ségének csokkentésével, vagy a nyereséghanya-
duk terhére csokkenteni kellene.

Faiparunk egyik nagy problémé&ja az utébbi
idében, hogy nagyon kevés fiatal valaszt faipari
szakmat, a nehéz fizikai munka, a még mindig
jelent6s balesetveszély, egészségi artalom miatt.

Ezeken a gépesitéssel, a védéberendezések ja-

vitdsaval, a szocialis és kulturalis ellatottsag
szinvonalanak emelésével kell segiteni.

Az el6adas Hajdu-Bihar megye faiparanak
csak vazlatos értékelését tette lehetévé. A fen-
tiek is mutatjak, hogy az elmult negyedszdzad
milyen jelent6s fejlédést hozott, és milyen ujabb
problémakat vetett fel.



A poliuretan lakkok butor-
és faipari alkalmazasanak tapasztalatai

A poliuretan lakkokat a poliészter lakkok fel-
hasznalasaval szemben feltételezhetéen azért
alkalmazzak ritkdbban, a faféleségek feluleti ne-
mesitésében, mert elényeik és alkalmazasi te-
rilleteik kevésbé ismertek. Az elmult mintegy
tiz évben nemcsak tapasztalatokat gytjtottek,
hanem a kétkomponensi lakktipusokon kivil az
egykomponensi uretdnok és uretan-olajok is
megjelentek, amelyek kémiai és fizikai jellemz6i
ugyancsak tipikusak. A tapasztalatok azt is meg-
mutattak, hogy az el6fordult hibdk oka nem
mindig a lakkban keresend6, hanem a sokszor
nem megfelelé alkalmazasra és a hidnyos meg-

munkalasokra vezetheté vissza. Sok esetben fi- -

gyelmen kiviil hagyjik azt a lehetéséget is, hogy
a poliuretan lakkok tulajdonsdgat wvarialjak
azért, hogy ily médon biztositsdk a lakkfeliiletek
kielégit6 ellendllasat az esetenként eltéré igény-
bevételekkel szemben. Kezdetben olyan koriil-
mények kozott kellett dolgozni, amelyek nem
engedték meg, hogy a lakk fiziolégiai hatdsai
— kiilondsen a nyalkahartya izgatdsa — elétér-
be lépjenek, azonban ma mar mintegy tiz éve
fiziologiailag‘is kifogastalan lakkok vannak for-
galomban. Az aldbbiakban ezeknek az alkalma-
zasarol és elényeirél szamolunk be.

A poliuretan lakkok jellemzoi

Tulzés nélkul allithatjuk, hogy a poliuretdn
lakkok kiilonféle alaptipusait egy teruleten még
mindig nagyon ritkan alkalmazzak, mégpedig
azon a teriileten, amelyen ezek a legalkalmasab-
bak; gondolva a fa feliletnemesitésére. Ugyan-
akkor a poliuretdnok — mint ontégyantak —
mar régen létjogosultsagot biztositottak maguk-
nak a mianyagot erésité szélak, elasztomerek,
habanyagok és mindenek el6tt, mint ragaszté-
anyagok. Néhany tulajdonsdguk tulhaladja még
a kulonosen butorépitésben annyira kedvelt po-
liészter lakkok tulajdonsagait is, jollehet az a
nagy rugalmassag és magas fény, ami a poliész-
ter bevonatok sajatsdga, a poliuretanokban
hosszilancu poliészterekre vezetheté vissza, ha-
sonloképpen a fahazak és egyéb miuszaki faépit-
mények légkori tényezéivel szemben mutatott
ellendllasa, valamint a jo korr6zios védelmi ké-
pessége is.

A tapadoképpeség mellett még nagyobb érté~
ket képvisel a poliuretan lakkfilmek rugalmas-
saga, ami a fa ,,dolgozasa” szempontjabol rend-
kiviil kedvez6, tovabba a poliuretan lakkok két-
szerest6l husszorosig terjedé nagyobb kopés-
allésaga, szemben a tobbi, butoriparban hasz-
nalt lakkokkal. Emeli a lakkok értékét a tengeri
levegbvel és mas ipari atmoszférakkal szembeni
alloképessége is és az a tény, hogy specidlis be-
allitasuk lehet6séget biztosit a vilagos és fehér
szinli poliuretdn filmek sarguldasdnak megaka-
dalyozasara. Az id6jaras viszontagsagaival szem-
ben védé lakkok vizsgalatakor a tobbi lakkok
kozil, amelyek egyébként a faknal az id6jaras
viszontagsagaival és a tengeri leveg6 hatéaséval
szemben véddlakként hasznalnak, a legjobban a
favatott ricinus olajat tartalmazé kétkompo-
nensti uretan lakk valt ki. Ebben az esetben
azonban rogton kitlinik, hogy a tulajdonsédgok
modositasaval teljesen eltérd, illetve kiilonbozé
poliuretan lakktipusok &llithatok el6, tehat
olyan lakkok, amelyeknek tulajdonsagai a min-
denkori koévetelményeknek és igénybevételek-
nek megfeleléen allithatok be. Ugyanez érvényes
az egykomponensd poliuretian lakkokra, és az
uretédn olajokra, a szintelen lakkokra, valamint
a fahoz alkalmazott szigetel6 alapanyagokra. Ma
még nincsen megfeleléen hasznositva az .a jo
tulajdonsaguk sem, hogy a poliuretdn lakkok
nemcsak specialisan a butorfeliiletek bevonasara
alkalmasak, hanem elényosen alkalmazhaték az
olyan kiilonleges feliiletkezelést igénylé tech-
nolégiai eljarasoknadl is, mint pl. a laboratoriu-
mi, és konyhai asztalok — berendezések, isko-
lapadok, lizletberendezések bevonatai. A kopas-
allésdgon kiviil kivalé a vegyi anyagokkal
szembeni ellenalloképességiik is. A felsorolt ese~
tekben és a berendezések feluletkezelésénél
nem art, ha a konnyen sargulé uretdnlakk-keve-
réket vilagos fafeliiletekre vissziik fel, az el6-
irésok szerint azonban minden esetben feltétle-
nul t6bb — harom-o6t réteget kell a feluletiikre
felvinni. A sarga elszinez6dés — bizonyos idé
eltelte utan — még dekorativ hatasua is. Az ure-
tan lakkok jellegzetessége a siléceknél és csona-
koknal is jol kihasznalhato, azonban ezeknél
alapozast és atlatszo lakkokbol 6sszeallitott kiilsé
bevonatot kell alkalmazni. Ez zomancszeri szi-
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lard réteget, valamint az id6jaras viszontagsa-
gaival szembeni kivalo ellenallast biztosit. Jel-
lemz6i tovabbé, hogy a poliuretan lakkokat nem
szabad frissen fehéritett feliiletre azonnal ra-
vinni, hanem azokban az esetekben, amikor az
azonnali lakkozas elkeriilhetetlen, alapozas nél-
kiil polieszter lakkot kell alkalmazni és poliure-
tan lakkot csak utolsé fedérétegként szabad a
feliletre vinni.

Tapaszlalatok és azok felhasznalasa

Mivel a kétkomponensii lakkok esetében reak-
cidlakkokrol van szd, a lakkozast végzo személy
a keverési aranyok meghatarozott valtoztatasa-
val iranyitani tudja a lakkok tulajdonsagait. A
komponensek aranyanak valtoztatasa valtozaso-
kat idéz el6 a reakcidk kémiai lefolyasaban. Le-
hetéség van arra, hogy wvalamilyen gyorsito
anyag hozzaadasaval a reakcio lefolyasat a le-
het6 legrovidebb id6 alatt érjiik el, azonban méar
a meleg onmagaban is azonos hatast hoz léfre.
Ha azonban a gyorsité anyag hozzdadott meny-
nyisége tul nagy, a lakkfilm keménysége csok-
ken. Ez azonban edzdéanyag hozziaadasaval ismét
kiegyenlitheté, azonban ujolag fennall annak a
veszélye, hogy a film olyan kemény lesz, hogy
elridegedéssel szamolhatunk. A tal kis mennyi-
ségl edzoanyag hozzaadasa avval az eredmény-
nyel jar, hogy a film ,ragadés’ marad, mivel a
poliuretan ragasztéanyagok eléallitasara is al-
kalmazhaté. Abban az esetben tehat, amikor a
film felvitele utan a fellilet nem szarad ki kelld
meértéekben és nem megfelel6 szilardsaga, a hibat
ne a poliuretdn lakkban keressiik.

Ahhoz, hogy a lakkfilm tulajdonsagait megfe-
leléen beallithassuk, pontosan be kell tartani a
gyarté cégeknek a két komponens keverési el6-
irasaira vonatkozé utmutatasait. Nagy kony-
nyebbséget jelent az a tény, hogy mindkét kom-
ponensbdl tobbféle tipus létezik, amelyek a
megkovetelt tulajdonsagoknak megfeleléen ro-
viddel a felvitel elétt osszekeverheték. A keve-
résnek mindenekel6tt igen alaposnak kell len-
nie, hogy elkeriiljiik a hibakat. Sohasem szabad
olyan komponenseket osszekeverni, amelyek
kilonbozé gyarakbél szdrmaznak.

Egy tovabbi, rossz minéségli bevonatokat
eredményez6 veszélyt rejt magaban, ha nem
megfelel6 higitokat hasznalunk. Minden olyan
olddszer alkalmatlan, amely alkoholt tartalmaz
(pl. nitrohigitok), a nehézbenzin (lakkbenzin)
is alkalmatlan, mert ebben a lakkrészeeskék ki-
véilnak és a film minden esetben atlatszatlan
(zavaros és homalyos) lesz, nem ad fényt és
ezenkiviil porézus lesz. Ugyancsak alkalmatlan
a terpentin olaj is, mert az a levegén oxigént
vesz fel és peroxidot képez, melynek kiovetkez-
tében erds — sarga — elszinezédés jon létre. Al-
kalmas oldoszerek, pl. a szorhato konzisztenziaju
oldészerek eloallitasara — viztartalmu oldészer
csoportok, az észterek, a meghatarozott ketonok,
a klorozott szénhidrogének (metilénklorid), ame-
lyek még benzollal, toluollal, vagy lakkbenzin-
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nel higithatok. Higitonak alkalmas a komponen-
sek (lakk-komponensek) egyike is. A felvitelhez
ezen kiviil nemesak hogy teljesen tiszta feliiletre
van szlikség, — kiilonosképpen csiszolati por-
és ujjlenyomatok nélkiili feliiletekre, — hanem
a szokasosan hasznalt olajtomiték sem hasznal-
haték; mert ezek tapadoképességét negativ mo-
don befolyasolnak. Hasznalhatok a poliészter és
a ricinus bazisu poruskitolték is, azonban semmi
esetre sem szabad olyan poéruskitolté anyagokat
hasznalni, amelyek wviaszt tartalmaznak, mivel
ezek a napsiités melegének, vagy egyéb hé hata-
sara ,kiizzadnak” és a lakkot ledobjak. A sargu-
14s lehetéségét borsavak, vagy alifatos isocyana-
tok hozzaadasaval meg lehet sziintetni vagy leg-
alabb is csckkenteni, a kereskedelemben azon-
ban nem sargulé poliuretan lakkok is beszerez-
heték.

Amint a mas lakkféleségek alkalmazasanal,
ugy a poliuretdn lakkokndl is ligyelni kell arra,
hogy a fa nedvességtartalma ne legyen nagyobb
12%4-ndl, ajanlatos tovdbba az egyes munka-
folyamatok kozott az utolso filmréteg felvite-
léig csiszoldst végezni. Ha az alap fémbdl van,
azt elészor homokszorassal tisztitani és zsirtala-
nitani kell, a vakolatra vagy betonra felvitelre
keriilé poliuretan lakkok elozetes fluatalast, s
egyéb olyan intézkedéseket igényelnek, amelyek
a fa esetében természetesen nem szilikségesek.
Bar ezek a lakkok nem engedik meg, hogy a fa
nedvességet tartalmazzon, kikeményedésiik utan
azonban a filmréteg teljesen viz- és nedvesség-
allo. Ha egy mar meglevé poliuretan lakkrétegre
késobb uj lakkréteget akarunk felvinni, az 4j ré-
tegnek a raszorasa nem toérténhet kozvetleniil
a meglevé feliiletre, hanem a holyagképzédés
és a régebbi réteg feloldasanak megel6zésére
elészor washprimerbdél, polyvinylacetat, vagy

butadien-styrol-emulziobol szigetelé filmet kell

felvinni. Ezzel a régebbi lakkréteg lecsiszolasa
elkeriilhetd.

Az egykomponensi lakkokkal kapesolatos
tapasztalatok

Az eddig targyalt hibaforrasok kéziil szdmos,
nemcsak a kétalkotos, hanem az egyalkotos lak-
koknal is felléphet, azonban ezeknél nincs sziik-
ség katalizator, vagy edz6 hozzaadaséra. Az ily
modon beallitott lakk nemecsak szérhato, hanem
martogatassal is felvihet6, amennyiben minden
oldalon egyenletes bevonat sziikséges. Kiilonbo-
z6 adalékanyagok hozzdadasaval az egyalkotos
lakkok is varidlhaték és ily modon rendkiviil ke-
mény és kopasallé filmeket nyerhetlink. Rugal-
mas lakkfilmek is 1étrehozhatok, amelyek nem-
csak, hogy a ,,dolgozo” fa feliiletérél nem valnak
le, hanem még a gumira is jol tapadnak. A no-
vekv6 rugalmassdggal azonban csokken a ke-
meényseg, ezért a rugalmassag novelését nem
szabad tulzasba vinni. A film rugalmassaga pl.
ugy értheté el, ha a lakkhoz 1 : 8 ardnyban po-
lypropylenolykol-t adunk. A xilol és a toluol
alkalmas higiték, az észterek és ketonok pedig



alkalmas oldészerek. A lakkokhoz hozzaadott
cellulozeacetat jo és , konnymentes” lefutast se-
git el6. Ezenkiviil ajanlatos minden egyes filmet
vékonyan fevinni és teljesen szaraz pigmenteket
alkalmazni. Ha a fa nedvességtartalma tul nagy,
vagy ha a feliileten nedvesség csapodik le, ille-
t6leg ha a helységben vagy a szabadban (ahol
a lakkozast végzik) tul nagy a levegd nedvesseg-
tartalma, akkor a lakk felhélyagosodik. A ned-
vesség hatdsara ugyanis szénmonoxid képzédik,
amely a friss lakkrétegben hélyagokat képez. Az
UV szilardsag (ultraibolya fénykezelés hatasara
kialakulo szilardsag. Ford. megj.) elérése érde-
kében is hozzdadhatunk ultraibolya fényt el-
nyelé anyagot (UV-abszorbert). A kikeménye-
dést — bakelizalodast — katalizatorok hozza-
adasaval gyorsitani lehet. Ezeknek a lakkoknak
a keménysége az idGjarassal szembeni ellenal-
lasa, kopasallésaga, valamint a vegyianyagok-
kal szemben mutatott ellenallasa a kétkompo-
nensd poliuretan lakkokéhoz hasonléan igen jo.
Az egyalkotos poliuretan lakkok azonban keve-
rés és a mennyiségek kimérése nélkiil, azonnal
felvihetdk.

Uretan bazisi szintelen falakkok

A poliuretan bazisu szintelen falakkokat a szo-
kéasos modon alkalmazzak, utolsdo védé-fedd ré-
tegként fa- és betonépitmények kiilsé feliiletén,
tovabba a wvakolattal bevont feliilleteken. Ezek-

nek a lakkoknak az idGjaras hatasaival szembeni

ellendllasa sokkal jobb, mint az alkidgyanta és
epoxigyanta alapu lakkoké. Ezeket a lakkokat
véd6bevonatként is alkalmazzak a fa felliletén,
amennyiben a fafeliiletek viznek, valtozé idéja-
rasi behatasoknak, vizkozeli helyen a levegd
nagy paratartalmanak, vagy hoénak vannak ki-
téve. Ebben a vonatkozasban a kétkomponensi
uretan lakkoknal is jobb tulajdonsagokkal ren-
delkeznek, ezért ezeket az attelszé uretdn lak-
kokat gyakran kils6é bevonatként is alkalmaz-
zak. Hatékonysaguk egyébként anndl nagyobb,
tehat az ismételt lakkozas idépontjaig eltelt ids-
tartam annal nagyobb lehet, minél tobb réteg-
ben kertil felvitelre a szintelen lakk. A lakkréte-
gek szama minimadlisan kett6, maximalisan 0ot
lehet. A szintelen poliuretan lakkok még a poli-
eszter-kiilsg-lakkoknal is jobbak. Felhasznaldsi
teriiletiik; a konyhabutorok, mosddk, laborato-
riumi butorok, fémbdl és fabdl éptlt hajékabin
falak, padlézat, vendégléi berendezések, fahazak
és faboritdsok stb. felilletvédelme. A lakk
ugyanis fiziologiai szempontbol kifogastalan. Ki-
valo védohatas valosithato meg a muszaki fa-
épitményeknél, amennyiben ezek bikk, tdlgy,
vagy voroscédrus f4bol vannak és ha nem része-
sitik elényben a poliuretan olajjal végzett im-
pregnalast.

Az attetsz6 — szintelen — uretan lakkokat
kozvetleniil — tehat alapozas nélkiil is — felvi-
hetjiik a fa feliiletre mind szoérassal, mind ecset-
tel. Az idGjaras viszontagsdgaival és a nedves-
séggel szemben azonban sokkal jobb ellenallast
érhetiink el — amennyiben erre specidlisan
sziilkség van —, ha elészor egyalkotos, vagy keét-
alkotés poliuretdn lakkot visziink fel.

Ha kalapacslakk, vagy ezust-arany- és alumi-
niumbronz — hatastra beallitott poliuretan lak-
kokat is alkalmazunk, ezeknek a lakkfilmeknek
a feliilete a szintelen lakkbevonattal ellatva jobb
véddhatast biztosit a kopdssal, titéssel, vagy ned-
vességgel szemben.

Uretan olajok a fahaz épitésben, valamint a
miiszaki célokat szolgilé faépitményeknél

A fahazak és miiszaki faépitmények céljara
kivaloan alkalmasak a poliuretan lakkok, els6-
sorban azért, mert jobb tapadasi képességiik van
és jol ellenallnak az id6éjaras okozta hatasoknak.
Akadalyt jelent az a kortilmény, hogy a lakk fel-
vitele a szabadban a levegé nedvességtartalma
miatt koriilményes. Ez azonban athidalhato az-
zal, hogy az els6 két, — a fa poérusainak leza-
rasat szolgalé — lakkréteg felvitelét a miihely-
ben, vagy fedett térben végezzik el. A lakkok
es6vel, hoval, légnedvességgel, a nap és ultra-
ibolya sugarzassal szembeni ellenallasa kivalo.
Ugyancsak kivalé a kopasallésaguk is. Az egy-
és kétkomponensu lakkokbodl felvitt rétegeket
azonban minden esetben szintelen lakkokkal is
be kell vonni.

A fahdazépitésnél, és még fokozottabb mérték-
ben a muszaki faépitmények készitésénél elG-
nyos az uretan olajok haszndalata, melyek el6alli-
tasa az alkidgyantak eléallitasdhoz hasonléan
tortéenik. Ez utébbitél csupdn annyiban tér
el, hogy még egy diisocyanatot is hozzaad-
nak. FEziltal olyan tulajdonsdgot biztosita-
nak, mely majdnem azonos az egykompo-
nensi uretdn lakkok tulajdonsagaival, az alkid-
lakkok tulajdonsagait pedig talhaladjak. Az
uretan olajok nem filmesednek el — mint a po-
liuretan lakkok —, hanem atlatszo, vilagos fa-
védo impregnalast adnak mindenféleigénybevé-
tellel szemben. A levegd oxigénjének segitségé-
vel szaradnak meg, mikozben a diisocyanat
komponensben atalakulas jatszodik le. Kifejlesz-
tettek egy olyan poliészter-polieter-poliuretan-
rendszert is, amely alkalmas vastagabb gyanta-
rétegek kialakitasahoz. Ezek a rétegek wvagy
bevono anyagként, vagy kionté masszaként al-
kalmazhatok. Az emlitett rétegek jol tapadnak
az alap épitéanyaghoz.

Forditotta: Dr. Javorfi Tibor

(Holztechnik, 1970. 3. sz. HHR.: , Erfahrungen mit Pao-
Iyurethanlacken im Mdo&bel- und Holzbau.”)
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EGYESULET!I HIREK

Lapunk majusi szdmaban hirt adtunk arrél,
hogy az Egyesiilet Epiiletasztalosipari Szakosz-
talya aprilis 24-én tartotta vezetdségi tilését. Ki-
egészitéesként tajékoztatasul kozoljlik, hogy az
ulésen a Szakosztdly elncke és titkarai benyuj-
tottak lemondasukat, melyet a szakosztaly veze-
tosége elfogadott eddigi munkajuk elismerése
mellett, és egyidejlileg a szakosztaly elnokéil
Lukdcs Istvdnt, titkarnak Albert Jdnost, szer-
vez6 titkarnak pedig Forgdes Sdndort valasztotta
meg.

#

A FATE Szombathelyi Csoportja aprilis 27-i
klubnapja keretében dr. Gutter Jézsef tanszék-
vez, egyetemi tanar a ,,Tarsaedalmi tudatformdk
szerepe a vezetésben” eimmel tartott el6adast.

-3

Az Egyestilet Flirész-Lemezipari Szakosztalya
1970. méajus 5-én, a Butoripari Szakosztaly Bel-
s6 Epitész csoportja méajus 6-a4n, a Butoripari
Szakosztaly majus 8-4n tartotta vezetGségi tilé-
sét.

2

Az EBEgyesilet titkdrai részére 1970. majus
12-én Gsszevont titkdri értekezletet tartottak.

Az értekezlet keretében Juhdsz Istvdn, az el-
nokség tagja adott tdjékoztatist az Egyesiilet
munkajarol, melyet szamos hozzaszoélas kovetett.

#

A Miszaki Tudomanyos Bizottsdg majus
12-én tartotta soron kovetkezd iilését, melynek
napirendjén a kotetlen véleménycsere, a tarsa-
dalmi munka hatékonysdganak novelési leheté-
ségei, szerepelt.

Az Egyesiilet Szovetkezeti Szakosztélya 1970.
majus 11-én az Egyesiilet helyiségeiben szévet-
kezeti butoripari fejlesztési tandeskozast tartott,
melyet Szab6 Ldszl6, a faipari KISZOV és a
Szovetkezeti Szakosztaly elncke nyitott meg. A
program keretében Rédl Tibor a KISZOV el-
nokhelyettese, és dr. Petri Ldszlé, a Muszaki
Fejleszté Iroda vezet6je tartott bevezets els-
adast, melyeket lapunk mas helyén kozliink.

A program keretében még Halus Jdnos, Mat-
ldk Zoltdn, Pityer Mihdly és Glatz Jdnos tartot-
tak el6adast, majd Szabo Ldszl6 a Faipari KI-
SZOV elnoke zarszavaival ért véget a program.

%

Az Egyesiilet Vegyesfaipari Szakosztalya ma-
jus 11-én ,, Az 4j gazdasdgi mechanizmus beve-
zetése ota sziikségessé vdlt ) szabdlyozdék létre-
hozdsa, egyes szabdlyozok médositdse” cimmel
ankétot rendezett. Az ankét el6addja Lehoczky
Gyérgy, a Févarosi Nyomdaipari V. fékényve-
16je volt.

A gybri uj MTESZ Székhaz felavatisa alkal-
mabol majus 12-én a helyi FATE csoport linnepi
ulést tartott, melyen a helyi csoport titkéra
Marké Vince szamolt be az Egyesiilet munka-
jarél és jov6beni terveir6l. Lowvdsz Ldszlé a
CARDO Butorgyar igazgatoja ,,A Butorgydr 25
éve” cimmel tartott el6adast, melynek tartalma
lényegében megegyezett a magyar butoripar 25
éves fejlédésével. :

Az FEgyesiilet elnoksége részérél Somogyi
Laszl6 fotitkar vett részt az linnepi iilésen. Ezt
kovetbéen a klubhelyiségben’barati beszélgetésre
keriilt sor.

B e L,
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Faipari jubileumi miiszaki napok Debrecenben

A Hajdu-Bihar megye 25 éves fejlédését be-
mutatoé kidllitast és nagysikerti miiszaki napokat
rendezett a Faipari Tudomanyos Egyestilet Haj-
du-Bihar megyei csoportja 1970. aprilis 9—10-én
Debrecenben, melyen az Egyesiilet képviseleté-
ben Réka Pdl elnok és Somogyi Ldszlé fétitkar
vett részt.

A kidllitason a megye nagyobb vallalatai és
KTSZ-ei allitottdk ki leglijabb termékeiket
(Szék- és Karpitosipari V. Debreceni Gyaregy-
sége, a Debreceni Tandcs Faipari Vallalata, a
Hajdu-Bihar megyei Butoripari V., a Kefegyar,
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a Debreceni Asztalos és Karpitos KTSZ, a Bihar-
keresztesi Fa- és Epitéipari KTSZ).

A miuszaki napokat Réka Pdl, a FATE elnoke
nyitotta meg, majd Barta Lajos, a debreceni eso-
port elndke tartott a megye faiparanak 25 éves
fejlédésérsl el6adast, amelyet lapunk mas he-
lyén koézliink kivonatosan.

Dr. Ldzdr Laszl6 a BUBIV vezérigazgatoja a
faipar IV. 6téves tervérdl tartott eléadast, mely-
ben ismertette a butoripar elétt 4116 feladatokat.

Dr. Czirdki Jozsef tanszékvezet6 egyetemi ta-
nar a faipar feliiletkezelésével osszefiiggd tech-
nologiai eljarasokroél, Strobl Kdlmdn a Faipari



Kutato Intézet igazgatoja a faipari kutatasok je-
lenlegi helyzetérol, Veszprémi Istvdn a Megyei
Tandcs Ipari osztalyanak o. vez. helyettese a me-
gyét érinté idészer(i kérdésekrdl adott tajékoz-
tatast.

&

A FATE Debreceni Csoportja az 1970—T71.
tanév keretében a faipari technikum tjabb els6
osztalyanak beinditasat szervezte meg, melyre
56 16 faipari szakmunkas jelentkezett. A jelent-
kezok kivansagara el6készité tanfolyamot is
indit. -

Ugyancsak a Debreceni Csoport szervezése
mellett Hajduszoboszlon 36 f6, Hajduboszor-
meényben pedig 20 {6 részvételével faipari gép-
munkas tanfolyam indult be.

Hazénk felszabadulasidnak 25. évforduloja al-
kalmabol az 1969. évben elért kivalo eredmeé-
nyeik alapjan az alabbi faipari vallalatok része-
stiltek kitlintetésben.

A Minisztertanacs és a SZOT vandorzaszlajat
kapta:

a Mohacsi Farostlemezgyar, Mohacs,
a Zala Butorgyar, Zalaegerszeg.

A ,Kival6 Vallalat*” cimet kaptak:

az Iskolabutor és Sportszergyar, Budapest,
a Budapesti Filirész és Hordoipari Vallalat,
Budapest,

az ERDERT Vallalat, Budapest,

a CARDO Butorgyar, Gydr,

az Epiiletasztalosipari és Faipari Vallalat,
Budapest.

HRivalo Kisipari Szovetkezet™ cimet és a
vandorzaszlot:
a BEKE Karpitos KTSZ, Budapest nyer-
te el.
15 ] A



KONYVISMERTETES

W. W. Sapoznikow
Britoripari kézikonyv (Spravocsnyik mebelsesika)
523 oldal, kiado: ,,Technika” Kiev, 1968.

A kézikdnyv a szovjet butorgyartasrol kozol
informaciés adatokat; ezeknek gylijteménye, lo-
gikus rendszerezése. Terjedalme jelentds, 523 ol-
dal. Egyediilallé kézikonyv a maga nemében.
Hatranyaul réhato fel, hogy nem tartalmaz raj-
zokat, fényképeket a felsorolf és targyalt beren-
dezésekro6l, gépekrol.

A szerz6 11 fejezetre osztotta fel konywvét:

Az I. fejezetben részletesen targyalja a butor-
ipar alapanyagait: a flirészarut, lap- és lemez-
féleségeket, figyelembe véve a kiilonbozo lami-
nalt lapokat, majd foglalkozik a butorokban
megengedett fahibakkal, a butorok anyagnor-
maival.

A II. fejezetben a butoripari segédanyagok ta-
lalhatok, mint facsavarok, szogek, toloiivegek,
tlikrok, mlanyag szerelvények stb.

A III. fejezet a butoriparban hasznalatos ra-
gasztéanyagok felsorolasaval, jellemz6 tulajdon-
sagaival foglalkozik, részletes keverési aranyok-
kal, ragasztasi technolégidval. Tobb olyan ra-
gasztot is ismertet, amely ndlunk nem hasznéla-
tos, vagy felhasznaldsa még csak kisérleti sta-
diumban van. Igen értékes utbaigazitast ad mind
a ter més7 etes alapfx mind a mﬁgyanta ragasztok
tok dnyagnormalt is. A szer z6 figyelmet fordit a
ragasztasi id6 esokkenését szolgald eljarasoknak,

mint a nagyfrekvencias térben valé ragasztas, az
infravoros hullamok alkalmazasa stb.

A IV . fejezet a feliiletkezeld anyagokat, felii-
letkezelést targyalja, kiilonos tekintettel a nitro-
lakkozas (hideg ¢s forrd eljaras), és a paraffin-
tartalmﬁ poliés7terrel valé feliiletkezelés tech-
sztatikus szordst Teljes r eszletesseggel targyalja
a leggyakrabban alkalmazott feliiletkezelési
technolégidkat, megadja a felliletkezel6 anyagok
anyagnormait is.

Az V. fejezet ismerteti a butoriparban hasz-
nalatos gépeket, berendezéseket, azok miszaki
adatait. Foglalkozik a butorelemek méretpontos-
sagaval, tlréseivel, a gépek megfelel6 el6készi-
tésével, pontossagaval. Kiilon foglalkozik a for-
gacslapok megmunkaldsaval.

A VI. fejezetben a szerzo a forgacsolast, a for-
gacsolo szerszamokat ismerteti. Részletesen fog-
lalkozik — tobbek kozott — a keményfémotvo-
zetek eldallitasaval, kémiai Gsszetételével, a ke-
meényfémlapkak geometriajaval, alkalmazasi le-
hetéségeivel a kiilonbozé faipari forgacsolészer-
szamokban. A kovetkezokben felsorolja és is-
merteti a kiilonb6z6 szerszamok élesitését, a
hasznélatos koszorligépeket, szerszamokat.

A VII. fejezet a butorok tervezésével foglal-
kozik; eldszor a funkcionalis méretekkel. Tar-
gyalja a méretegységesités, szabvanyositas, a
szerkezeti elemek cserélhetoségének kérdését.
Tablazatokat és rajzokat kozol a szabvanyositott
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profilokrol, kotésekrél, a szerkezeti elemek tii-
resérdl, a forgacslapkotések szilardsagarol.

A VIII. fejezetben a szerzé a hajlitott, hajli-
tott és preselt elemek technolégidjat targyalja,
az alkalmazott ragasztéanyagokkal és berende-
zésekkel egyutt. Ismerteti a nagyfrekvencias ra-
gasztas generatorainak tipusait, a hajlitott-pré-
selt blokkok gyartasanak automatizalasi lehet6-
séget.

A IX. fejezet targya a mérettlirések és illesz-
tesek, a feliileti simasag, a megmunkalssi raha-
gyas. A tablazatokban ko6zblt nagyszamu adat
kozvetlentl is alkalmazhaté a gyakorlatban.

A X. fejezet lizemszervezési kérdésekkel fog-
lalkozik, figyelembe véve az egyedi, széria- és
tomeggyartas jellegzetességeit. Képleteket, ma-
gyarazatokat, alapadatokat, mutatékat kozél a
technologiai terv elkészitéséhez.

A XI. fejezet a megmunkalds és szallitas
komplex mechanizaldsat, automatizalasat ismer-
teti, kiilonds figyelmet forditva a mtveletek
szinkronizéciéjara. Kitér a gazdasagossagi szé-

mitasokra. Olvashatjuk a kiilénbozé butoripari
technolégidkhoz hasznalatos félautomatikus és
automatizalt gépsorok felsorolasat.

Végiil a mellékletben felsorolja a szerzé a -
szovjet butoriparban alkalmazott szabvanyokat,
technologiai utasitdsokat.

Meg kell emliteni a kézikényvben szereplé ér-
tékes informacios anyagot, a konyv logikus szer-
kezetét, és mindenekel6tt a kozolt jelentds
mennyiségli, gyakorlatban szinte kozvetleniil is
felhasznalhat6 tablazatokat, recepteket, techno-
logiai eléirdsokat. Eppen ezek a gyakorlatbél
meritett adatok lehetnek igen hasznosak még
azok szamara is, akik nem ismerik j6l az orosz
nyelvet,

A kézikényv a kozvetleniil a termelésben, a
termelés iranyitasaban dolgozé kozép- és felsé-
szinti szakemberek szaméra késziilt, de igen
hasznos segitséget nyuijt a kozép- és felsészinti
oktatasban is.

Téth Sandor



A Nogradi Szénhanyak, Salgatarjan

felajanlja megvételre alabbi teljesen 1j allapotban levé gépeket:

2 db FKM—1000/590 tip. kalapdcsmalmot,

db K11 X 32GF tip. Binder vibratort,

db DPEB—250 tip. szélezé fiirészgépet,

db KV—7—87/2 tip. légkompresszort,

db DVCA—100 tip. apritégépet,

db alsédugattyis DES—1000—6/1450 3< 2900 X 100 tip. hoprest,

db DHP—450—1/1450 > 2900 tip. alsédugattyus egvszintes hidegprést,
db B4 és 1 db B 16 tip. fogaskerékszivatiyit.

Erdeklédni lehet fenti cimen levélben, 05-34 telexen, vagy 23-50 tivbeszéldn.
Ugyintéz6: Penyvesi Gydrgy
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A ma tudomanya —
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskdriien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérsl, eseményeirdl, Gjdonsagairdl

Anyagmozgatés, Csomagolas
Banyaszati Lapok

Bé&r- és Cipbtechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar
Epit&anyag
Epiiletgépészet

Az Erdé

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép
Gépgyartéstechnoldgia
Hidrolégiai Kézlény
Hiradastechnika

Ipari Energiagazdalkodas
Ipargazdasig

FENTI KIADVANYAINK ELOSFIZETHETOK

minden postahivatalban,

Jarmivek, Mez6gazdasigi Gépek
Kép- és Hangtechnika
Kohaszati Lapok
Kézlekedéstudomanyi Szemle
Magyar Aluminium

Magyar Epit8ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémial Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemle
Mérés és Automatika
M(anyag és Gumli

M(szaki Elet

Ontsde

Papiripar

Virosépités

Villamossag

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nador tér 1.) csekkszémléjéra vagy dtutaléssal, valamint
a Technika Héza mdszaki k&nyvboltjdban (V., Szabadsag tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:
V., Vaci utca 10.

VI, Bajesy-Zsilinszky dt 76. szém alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VIL,, Lenin kérdt 9—11. I. em. 120. (222-251).
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