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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

KETT®S EVFORDULO

Ez évben tnnepeljiik hazank felszabaduldsa-
nak 25. évfordul6jat, s ugyancsak ez évben lesz
a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet megalakulasa-
nak 20. évforduldja.

Nehéz volna leirni egy rovid cikk keretében,
hogy mi mindent jelent a magyar nép életében
az elmult 25 év. Megvaltozott egész orszagunk
politikai, tarsadalmi, kulturdlis és nem utolso-
sorban technikai arculata.

A rendelkezésre 4ll6 statisztikai szdmok és

adatok nem is érzékeltethetik hiven azokat a

valtozdsokat, ami az orszag felszabaduldsanak
onallé nemzeti 1étének megteremtésével az em-
berek tudatidban, gondolkodasaban végbement.

A dics6séges szovjet hadsereg, a magyar nep
legjobb fiaival vallvetve rengeteg véraldozattal
megteremtette résziinkre a lehetéséget a sza-

bad, fiiggetlen &llami élet meginditdsdhoz. A.

kezdet igen nehéz volt. Egy idegen érdekekért
foly6 vilaghaboruban ténkrement, kifosztott or-
szagot kellett talpradllitani, és megteremteni a
normalis élet feltételeit.

Szerencsére volt olyan erdé, melynek hataro-
zott programja volt az Uj élet meginditdsahoz,
és volt ereje a tomegek mozgositasaval ezt végre
is hajtani. Ez az er6 a Magyar Kommunista Part
volt. Hosszti volna elemezni és nem is lapunk
feladata felsorolni azokat a hallatlan nagy ne-
hézségeket, melyeket le kellett kiizdeni ahhoz,
hogy az élet minden teriiletén meginduljon a
vérkeringés. A t6bb part okozta nehézségek, a
foldosztas ellenzéi, az dllamositas ellen szervez-
ked6 erdk, a parasztsag szovetkezeti mozgalmat
minden aron meghiasitani akaré ellenséges osz-
talyok elleni kiméletlen harc, mind hallatlan
kiizdelmet és az orszag lakossagatol komoly er6-
feszitést kovetelt.

Mint minden nagy eréfeszités, ez sem haladt
egyenes vonalban a helyesen kitlizott cél felé.
Voltak kisebb-nagyobb zokkendk, visszalépesek,
és tulkapésok a végrehajtasban.

Komoly megprobaltatast jelentett a hazai és
nemzetkozi reakci6 altal szervezett 1956-os el-
lenforradalom, melyet komoly vér és anyagi
veszteség aran, ujbol a szovjet nép onzetlen se-

gitségével sikeriilt legy&zni. Fejlodéstink 1956
utan kiilonosen meggyorsult, s toretlen lendi-
lettel a part és kormany helyes politikdja alap-
jan, folytattuk a szocializmus alapjainak leraka-
sat, majd célul tizhettiik ki a szocializmus tel-
jes felépitését.

Hazank az elmult 25 év alatt fejlett iparral és
fejlsdé mezbégazdasiggal rendelkezd orszagga
lett. Ma méar mosolygunk azon, hogy nem is
olyan régen orszagunkat 3 milli6 koldus orsza-
ganak nevezték. Szamokban szinte ki sem fejez-
heté az a fejlédés, ami hazdnkban, az iparban és
a mezbgazdasdgban végbement. Allamunk a
part irdnyitdsdval az anyagi lehetéségek maxi-
malis kihasznaldsaval rengeteget tett az ipar és
a mezégazdasag fejlesztéséért. Az ipari struktara
adottsdgainak megfelel§ atalakitdsa megkove-
telte a kutatasok széles kord kiterjesztéseét, a ki-
16nb6z6 szintl oktatas reformjat, s a terv-uta-
sitasokon alapulé mechanikus irdnyitdsi rend-
szer megvaltoztatasat. Ezen célkitlizések sikeres
végrehajtadsdhoz hozta létre partunk a kormany-
nyal egyetértésben a Miszaki és Tudomanyos
Egyestileteket, ezen beliil a Faipari Tudoményos
Egyestiletet is.

Egyesiiletiink életében sok minden valtozott
az elmult 20 esztenddben. Megalakuldsa idején
igen szerény koriilmények kozott dolgozott,
szakméajat szeretd, alig par szdz miiszaki és fizi-
kai dolgozé aktiv segitségével. Azéta sokat val-
tozott Egyesiiletiink sulya, szerepe és feladata.
Meginditottuk maig is egyetlen tudomadnyos
szakfolyéiratunkat a Faipar-t. Megalakulasunk
idején nem volt faipari mérnok az egész ipar-
ban. Hosszi, kemény harc utan sikeriilt elérni,
hogy el6szor a Budapesti Miiszaki Egyetemen,
majd késébb Sopronban megindult a faipari
meérnokkeépzeés.

Hosszu, faradsigos szervezé munkdaval sike-
riilt elérni, hogy ma mér tagjai Egyestletiink-
nek a faipari dolgozé mérnokok, technikusok,
fizikai dolgozok legjobbjai, akiken keresztul se-
giteni tudjuk az tizemeket, fels6bb iranyito szer-
veket a naponta jelentkezé miszaki, technikai,
technol6giai problémaik megoldaséban.
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A segitségnek sokféle médjat alkalmazzuk, a
kiilénb6z6 targyd munkabizottsadgok, szakmai
el6adasok a kdzpontban és gyarakban, palyaza-
tok kifrdsa, szakmai tovabbképzé tanfolyamok
szervezeése, egésznapos konferencidk, hazai és
kiilfoldi szakemberekkel, bel- és kiilfoldi tanul-
manyutak szervezése a legtjabb kutatasi, tech-
nolégiai eredmények népszertisitése, j gépek
és anyagok ismertetése és publikélisa, mind az
elmult évek munkajahoz tartozott.

Az Uj gyartasirdnyitasi rendszer elékészitése,
majd bevezetése néhény olyan teriiletre is ra-
iranyitotta a figyelmiinket, amivel eddig keve-
sebbet foglalkoztunk Egyesiiletiinkben.

A jelenlegi helyzetben r4 kellett jonniink,
hogy a faipar csak egységesen teljes mélységé-
ben fejleszthet6 és nem szektoronként. Ebbél
kovetkezik, hogy szorosabb kapcsolatot épitet-
tink ki a faval foglalkozé tarsegyesiiletekkel,
mint korabban.

Egyestiletiink tekintélye az irdnyité szervek
elétt kétségtelenlil megn6tt. Szocialista egyiitt-
mikodési szerzédést kotottiink az érdekelt mi-
nisztériumokkal és az OKISZ-szal. Ma m&r min-
den jelentésebb kérdésben kikérik véleményiin-
ket, rajtunk és munkankon mulik, hogy ezzel a
bizalommal hogy éliink.

A feladataink ma sem kisebbek, mint korab-
ban. A 4. 6téves terv, majd a tavlati tervek meg-
felel elSkészitése alapos, elmélyiilt, elemzé

munkét kovetel. Tébbet és kovetkezetesebben
kell foglalkozni gazdaségossagi és ipar-politikai
kérdésekkel. Jobban be kell vonni a fiatal md-
szakiakat a faipar meglevé problémainak, mind
jobb és gyorsabb megoldésdba. Kormanyunk
iparpolitikdja megkéveteli téliink, hogy fokozot-
tabb meértékben segitsiik a vidék egyre jobban
fejléd6 iparat. Szorgalmaznunk kell a szakmér-
nok-képzés miel6bbi meginditasat. Segiteni kell
a vallalatokat az Gj technolégidk iizemszerve-
z€si, programozisi moédszerek elterjesztésében.
Ha visszatekintiink az elmult 20 évi egyesiileti
munkara, elfogultsag nélkiil megallapithatjuk,
ha nem is mindent, de sokat tettiink az Egye-
stiletben mikéds aktivédk segitségével a faipar
fejlédéséért.

Koszonet ezért partunknak, amely lehet6vé
tette a Faipari Tudomanyos Egyestilet megala-
kulasat, koszonet annak a maroknyi alapité tag-
nak, akik idejében felismerték az egyesiileti tar-
sadalmi munkéban rejlé népgazdasagi érdeke-
ket és koszonet mindazoknak, akik barmely te-
rilleten idejliket és faradsdgot nem kimélve dol-
goztak és dolgoznak ma is kézos célunkért, a
népgazdasag és a faipar fejlédéséért.

Biztos vagyok abban, hogy a kdvetkezd évek
még szebb, és jobb eredményeket hoznak az
egész nép részére.

Somogyi Ldszlé
FATE fétitkar



DR. DALOCSA GABOR

a mszaki tudomdnyok
kandiditusa

Bevezetés

A lakossag alland6an névekvo
igényeinek kielégitésére hazank
felszabaduldsa o6ta eltelt 25 év
folyaméan évrél évre ndvekszik
a termelt butorok mennyisége
és minbsége. A butorgyartas
strukturdlis megoszlasa pedig
alapveté modosulast szenve-
dett, mivel a kordbbi gyéripari
termelésszervezéssel el6allitott
korpuszbutorok mellett kifejlé-
dott az 1ilé- és karpitozott fek-
vObutorok nagylizemi maddsze-
rekkel torténé eloallitdsa is. Ma
az évenként termelt butorok
0sszességébdl az 1l6- és fekvo-
butorok részaranya eléri a 32—
35%-ot, s a szamszerl adat ezen
butorok nagyardnyu miuiszaki-
gazdasagi fejlédésre is utal.

A miuszaki fejlédést az el6al-
litott termékek konstrukciéja-
nak gyokeres megvaltozasan, az
alkalmazott technikai berende-
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Miiszaki-gazdasagi eredmények
és célkitiizések az iil6- és fekvébhtorok

eléallitasanal

zések és technolégidk korszerl-
ségén, a gyartds megszervezése
vonatkozasdban egyarédnt meg-
figyelhetjuk. Az ulébutorgvar-
tas gazdasagossaga pedig, kiilo-
nosen az utébbi 10 évben olyan
szinvonalat ért el, hogy ma a
hazai butorexport ‘vonatkozasa-
ban az il6butorok exportja a
leggazdasagosabb, s ez egyide-
jlleg a gyartott termékek szin-
vonaldra és mindségére is utal.

A hazai ul6é- és kéarpitozott
fekvobutorgyartas reprezenta-
tiv véllalata a Szék- és Karpi-
tosipari ‘Vallalat, mely lizemei-
ben jelenleg a hazai nagylizemi
szintli butortermelésnek mint-
egy 13%-4t, a minisztériumi
butoripar termelésének kb. 34
szazalékat A4llitja eld, ezért az
ulé- és fekvobutorgyartds mi-
szaki-gazdasagi fejlédését ezen
véllalat eredményein keresztiil
kivanjuk a kovetkez6kben be-
mutatni.

BE AN TR AR

I. Miszaki fejlodés az iilo- és
fekvobitorok eloallitasanal

A miszaki fejlesztés ltemé-
nek mértékét egy iparagban
vagy egy vallalatndl mindig az
4j és korszerd gyartméanyok, a
korszerd technikai és technol6-
giai eljarasok Kkifejlesztése és
ipari alkalmazasa jelenti. Mivel
a miuszaki fejlesztés magéba
foglalja a munkaeszkozok, a
munkatargyak és az alkalma-
zott technolégidk fejlesztésére
irdnyulé tevékenységet, célsze-
riinek mutatkozik az egyes 0sz-
szetevok kiilon vélasztott vizs-
gélata, hogy ezéltal a bemutatas
a mélyebb Osszefliggéseket is
feltarhassa. Foglalkozni kell te-
hat a gyartményfejlesztéssel,
a gyartasfejlesztéssel, a kii-
16nb6z6  szerkezeti anyagok
felhasznélasanak fejlodésével,
mely tényezék jelent6sen meg-
gyorsitottdk a hazai butorsziik-



séglet maximalis kielégitésére
tett eréfeszitések részleges rea-
lizalasat.

I. 1. Eredmények a gydrtmdny-
konstrukecié szinvonaldnak mnoé-
velése vonatkozdsdiban

Az 1950-es évek kozepéig az
ulébuitorok  termelésénél az
uralkodé6 tipus a hajlitott tech-
nologiaval el6allitott szék wvolt.
Ez a tipus sok esetben olyan
konstrukeiés megoldasokat ko-
vetelt, melyet az egysiku tech-
nolégia a meglevé technikai
adottsagok egyértelmilien deter-
mindltak. Hasonléan behatérol-

ta a gyartmany konstrukciojat .
a faanyagok azon tulajdonsidga

is, hogy a hajlitott technoldoia-

val készitett térgorbe elemek

alaktartossdga — nem egy eset-
ben a statikus hordozoképessége
a kivant kovetelményeket nem
tudta kielégiteni. Ett6l fugget-
leniil a hajlitott technolégiaval
eloallitott tlébutorok vagy al-
katrészek ma is jelent6s szere-
pet t6ltenek be, kiilonosen, ha
figyelembe vessziik a kombinalt
technolégiaval elGallithaté ti-
pusvaltozatok széles skalajat.
Kilonosen azutian valt ismét
haladéva ezen technolégidval
eléallithaté butorok konstruk-
ci6ja, amikor a hamozott fur-
nerbol Osszeragasztott térgorbe
alkatrészek elterjedése a fa,
mint konstrukciés anyag hajli-
tasdt megfelel6 szinvonalra
emelte. A hajlitott technologia-
val keésziilt tlébutorok irant a
vésarlok érdeklédése a hasznal-
hatésagi és esztétikai igények
novekedése kovetkeztében fo-
kozatosan csokken, ezért napi-
rendre kertilt a feladat: felzar-
kozni az Eurépaban mér elter-
jedt, uj formavezetést, uj
konstrukeioju flirészelési tech-
nologiaval el6allitott tll6butoro-
kat kibocsato vallalatok soréba.
A feladat megolddsa azonban
azonkivill, hogy a technikai
adottsagok megvaltozasat igé-
nyelte, feltételezte uj formaju,
uj konstrukeciéju széktipusok
hazai kifejlesztését, melyek
funkcionalisan, a miszaki-gaz-
dasagossagi, az esztétikai — s
nem utolsésorban — a szilard-
sagtani kovetelményeket egy-
ardnt kielégitik. Az {l6butor
gyartasaval foglalkozé szakem-
berek sikerrel oldottdk meg
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1. dbra. Erika szék

ezen feladatot. Az 1j tipusu Ul6-
és karpitozott fekvébutoroknal
egyarant dominalt az elegans
formavezetés, a célszerlség, s
nem utolsésorban a gyartma-
nyok eldallitdsanas gazdasagos-
saga. A gyartmanyfejlesztési
munkakat az aldbbi eredmé-
nyek jellemzik:

— a flirészelt technologiaval
eléallitott {il6butoroknal a te-
herhordé szerkezetek tujszerti
megoldésa, s ezzel egyidejileg
az alkatrészek korabbi 50—60
mm-es keresztmetszetének 25—
32 mm-re valé csokkentése,

— korszerti statikai merevi-
t6k alkalmazasa,

kialakitott termékek (Napoly-
fotel),

— fém
me-

tartészerkezetként
forgolabak alkalmazésa,

| lyek a legkorszertibb kromoza-

sos feliiletbevonattal wvannak

| Kkivitelezve (Anita-, Sztér-fote-
. 1lok),

— skandiniv tipusu székek
fokozatos elterjesztése, melyek

~ kitlinnek ujszerd konstrukcios
- megoldasukkal.

Ezek az eredmények azonban
csak a forma- és konstrukeio-
valtozasokat érzékeltetik, de
keveset mondanak az olvasénak
arrol, hogy az ujszer(i forma és

. konstrukciés megoldasok a cél-

szertséget és kényelmet milyen
mértékben szolgaljak. Mivel az
egyes llébutor-tipusok kialaki-
tasanal jelentds szerepet jatszik
az emberi test felépitése, ezért
minden tipus kialakitdsat ezen
kolesonhatds vizsgalata eldzte
meg. Innen van az, hogy a mai
ulébutorok kényelmesek, a for-
ma szempontjabol a lakds kor-
nyezetébe beleillenek, s végil a
konstrukciojuk alapjan a legna-
gyobb terhelési igénybevétele-
ket is képesek tartésan elvisel-
ni.

Az elmondottak igazolasara
bemutatjuk az alabbi szék-, fo-
tel- és heverotipusokat:

Erika-szék: korkeresztmetsze-
tl faanyagbdl kialakitott laba-
zat, enyvezett lemezb6l hajlitott
tartofeliilet kiilonb6zé szovet-
boritassal (1. dbra) teszi esztéti-
kailag vonzéva és funkcionali-
san kényelmessé. Az eddig

S
— korszeri 06sszehuz6 vasa-

lds-csaldd kialakitdsa (kormos

anya, técsavar, tonkesavar, csa-

varfed6lapok, mianyag zar6 di-

szit6 elemek, stb.),
— szétszedhetd szék- és fotel-
tipusok kialakitasa (Claus-kar-

szék, 140-es tipusti szék, Lon- = |

don-garnitira, Capri-garnitura,
Katerina-heverd stb.),
— héjszerkezetlii palédstokbol

1j technoldgiaval kialakitott

gyartmanyok (Erika-szék, Mar- . |

ta-fotel, Eva-fotel, Sztar-fotel),
— poliuretan kemény habpa-
last hordozoszerkezetként tor-
téné felhasznaldsa (Anita-fotel),
— faanyag tartészerkezet nél-
kili, poliuretdin habanyaghbdl
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4. abra. Eva fotel

5. abra. Sztar fotel
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3. abra. Marta fotel

. gyartott darabok szdma megha-

ladja a milliét.

Claus-szék: nagyobbitott iilés
és hattamla felulettel, a fa-
anyagbo6l készilt alkatrészek

_ kecses vonalaval (2. dbra) tiinik

ki. Kulfoldon is keresett cikk.,

Mdrta-fotel enyvezett lemez-
b6l kialakitott és korszerii be-
vondanyaggal ellatott termék
(3. abra), mely a hazai piacon
hosszi évek 6ta igen nagy ke-
resletnek orvend.

Eva-fotel: térgérbe profilra
kimunkalt, enyvezett lemezbdl,
korszerli bevonoanyagokkal el§-
allitott termék (4. dbra).

Sztdar-fotel (Kivald termék):
modern vonalvezetésli, korsze-
ri anyagokbdl, j technikaval
és technolégiaval kialakitott
termék (5. dbra), kiilonosen a
koziileti felhasznalok kedvelik.

Amnita-fotel: poliuretdn hab-
anyagbol kialakitott véz, fém
tartoval és korszerti (esetleg
bér) bevonattal (6. dbra), mely-
nek nagyilizemi gyartdsa meg-
kezdo6dott.

Capri-garnitira (7. dabra):
mely Kkiilonosen kozileti igé-
nyek kielégitésére, nemes fafa-
jokbdl, tetszetds kivitelben, ke-
cses formakempozicioban ké-
szul.

Villany-heveré (8.dbra): mely
mind forma, mind célszerliség
vonatkozasaban osszhangban 4ll
a lakdsméretekb6l adodo kove-
telményekkel. Exportvéaltozata
kiilfoldon is sikert aratott.

I. 2. Strukturdlis vdltozdsok a
felhasznadlt anyagok wvonatkozd-
saban

Az ul6- és fekvébutorok
konstrukcidjaban bekovetkezett

6. abra. Anita fotel

valtozasok magukon viselik a
felhaszndlhaté anyagok szé-
les skaldjanak a megjelenését.
Amig korédbban a feldolgozhaté
anyagokat a fa, a bevoné- és
tomdanyagok jelentették, ma
mar a fémtél a legkiilonb6zébb
kémiai technolégiaval el6alli-
tott anyagokig igen sok anyag-
féleség haszndlhaté fel az UlG-
butorok eléallitasahoz. A feldol-
gozhat6 anyagokban rejlé fizi-
ko-mechanikai  tulajdonsagok
maximalis kihasznélésa, a meg-
munkalhatosag sok iranyu lehe-
tosége olyan eszkozokké valtak,
melyek a késztermékek min6-
ségét jelentésen megnovelték,
ugyanakkor a gyartast lényege-
sen egyszerlibbé és gazdasigo-
sabba tették.

Mindenekel6tt a klasszikus
anyagokhoz szamitott faanyag
felhasznalasat kell jellemezni.
A korabbi gyartasi médok csak
a flrészarut vagy butorlapot is-
merték el egyediili felhasznél-

7. abra. Capri garnitira
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hat6 anyagként. A technika fej-
l6dése ugyanakkor maéar az
1950-es évek végén Ilehetdvée
tette, hogy a hamozott furné-
rokbol forméara préselt, térgorbe
paléastokat, hajlitott tartokat le-
hessen gazdasdgosan eldallitani.
A farost- és faforgacslapok
megjelenésiik utdn rovidesen a
fekvébutorgyartéds alapanyagai
lettek. Ujabban a lombos fa-
anyagok széles skdldja az 1l6-
butorgyartas alapanyagaként
van nyilvantartva, s ez a fa-
anyag strukturajanak esztétikai

~ hasznositdsat  nagymeértékben
elosegitette.
A  tartoszerkezeti  elemek

anyagai kozott ma mar a vas és
kemény vagy félkemény poli-
uretdn habanyagok is jelent6s
tért hoditottak el a korabban e
célra hasznalt faanyagoktdl.

A véasarlokozonség korében
nagy keresletnek orvendé Ani-
ta-fotel (6. dbra), mar csaknem
teljesen  faanyag-felhasznélas
nélkiil van eldallitva, biztositva
azt a szilardsagot, melyet ha-
sonlé rendeltetésti tilébutorok-
tol megkoveteliink, egyidejlileg
pedig a formai vonalvezetés ki-
alakitdsara messzemené lehet6-
séget biztositva. Itt emlithet6
meg — bar nalunk még a nagy-
uzemi gyartds nem valésulha-
tott meg — az uvegszallal erd-
sitett poliészter felhasznaldsa-
val készre préselheté ulébutor-
alkatrészek gyartasianak a lehe-
tésége. Kiilfoldon a termo-
plasztikus tulajdonsdgt mu-
anyagok széles skalaja szolgalja
az ulébutorok alapanyagat.

A hazailag egyediilallé sz6-
vetbevonati anyagok is helyet
kellett adjanak a kiilénboz6
mianyagoknak, igy elsésorban
a kiilonb6z6 mindségl és tulaj-
donsagu muibor-készitmények-
nek. Ezen miiborok esztétikailag
egyenranguak, mig kopésallo-
sag és tisztitds szempontjabol
lényegesen jobb tulajdonsédggal
rendelkeznek a szovetanyagok-
hoz viszonyitva.

Ugyancsak jelentés fejlédés
van a korabbi hagyoményos
tomoéanyagok (afrik, vatta) fel-
hasznaldsa vonatkozasaban. A
poliuretan habanyag, gumiro-
zott szér felhasznélasa jelent6-
sen eldsegitette a nagy tomegu
karpitozott fekvébutorok elGal-
litasat, a munkatermelékenység
novelését, ugyanakkor a gyartas

8. abra. Villany heverd

korszerusitését. De valtozas van
a korabbi fém alapu hordozo
anyagok tekintetében is, mivel
jelentésen Kkiszélesedett a hul-
lamrugo6, tovabba a gumirozott
hevederek felhasznalasi terulete
is.

A felhasznalt anyagok struk-
turalis valtozasa magaval hozta,
hogy a termelésnél a fajlagos
anyagfelhasznaldas vonatkozasa-
ban modosulds kovetkezzék be.
Igy az 1il6- és karpitozott fekvé-
butorok alapanyagainal a fébb
anyagok vonatkozasdban 1960
és 1969 kozott a 9. abran lathato
értékeket kaptuk, egymillié fo-
rint termelési értékre vonatkoz-
tatva. Az adatokbdl is lathato,
hogy a hazai fagazdasagunknak
oly dontéen sziikséges faanyag-
takarékossagot az tilé6butorgyar-
tds vonatkozasdban jelentdsen
elosegitettiik, mig ugyanakkor
a korszeri habanyag-felhaszna-
las is jelent6s fejlédést mutat.

I. 3. Eredmények a technika és
technolégia fejlesztése vonatko-
zdasaban

A konstrukcié és anyagstruk-
tira megvaltozasa torvénysze-
riien magdaval hozta, hogy a ter-
melés technikdja és technolo-
gidja is bizonyos mértéki val-
tozast szenvedjen. Ez a valtozas
pedig egyértelmiien csak a ha-
ladas irdanyaba mutathatott. Az
igy bekovetkezett véltozas lehe-
tévé tette, hogy az iil6- és fek-
vébutorok  jelentés részének
el6allitasa technikai és tech-
nologiai vonatkozasban ma alig
marad el a vildgszinvonaltdl.
Ahhoz, hogy az allamositas utan
kialakult ul6- és fekvébutor-
gyartasunkat  ilyen szintre
emeljik, jelentés beruhazaso-
kat kellett eszkozolni, elsésor-
ban a technikai felszerelések
korszertsitése vonatkozasaban.
Igy valt lehetévé, hogy nap-
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11. abra. Szorékabin
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. abra. Feliiletkezel6 gépsor
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jainkban a nemzetkozi géppia-
con elismert, legmodernebb
ulébutorgyartd gépegységekkel:
koresapolokkal,  sorozatfurok-
kal, pneumatikus vezérlésii ma-
rogépekkel, tdmla sorozat furo-
val, tilésvajatolé masolémaro-
val, Hempel automatdkkal, ru-
g6- és thzottlapgyéarté gépsor-
ral, valamint korszerd félauto-
mata felliletkezel6 gépsorral
rendelkeziink.

Jelentds fejlédést eredménye-
zett a pneumatika bevezetése is,
mert ezaltal lehetévé valt a ko-
rabbi id6t rablo, szegezési mi-
veletek mechanizéalasa, valamint
az egyes gépek automatikus
mukodtetése. A szegezGpiszto-
lyok, a szerel6padok hasznélaia
jelent6sen segitette a termelés
novelését, valamint a munka
termelékenységének az emelé-
sét. Ebben a vonatkozasban elég
legyen itt hivatkozni arra, hogy
1960 és 1969 kozott a munka
termelékenysége 70%-kal no-
vekedett.

Arrél mar korabban szoltunk,
hogy a gyartastechnol6gidban
korabban  uralkod6 hajlitasi
technologiat egyre szélesebb te-
rileten a flrészelési technol6-
gia valtotta fel. Azonkiviil, hogy
ez utébbi technoldgia jelentés
befolyast gyakorolt az anyag-
felhasznalds csokkentésére, le-
hetévé valt a termelés kultura-
jdnak novelése is. A gyartas-
szervezés folyamatossigan, az
atfutasi idék jelentds csokken-
tésén keresztiil ezen technolégia
elterjedése a termelés gazdasa-
gossagara is kihatdssal volt. Az
alapveté mechanikai megmun-
kélasi technolégia mellett azon-
ban még tovabbi megmunka&lasi
technolégiak  bevezetésére is
sor keriilt, igy pl. a korabbi kézi
fényezést felvaltotta a hideg-
meleg lakkszoras és a lakkontés
technologiaja. Ezzel a sziikséges
létszam mintegy 1/3-ra csok-
kent. Ugyancsak a feliiletkeze-
lés technolégidjéval fligg ossze,
hogy az utobbi években széles-
kortien alkalmazédsra keriiltek
a vizeseljarasu, korszerld pacok
(piros, zold, kék, fekete), a matt
fényezési eljards, a korszerl
kétkomponensii lakkanyagok
alkalmazésa, a pigmentalt elja-
rés, a savra keményedé lakkok-
kal val6 feliiletkezelési eljaras
bevezetése.



A gép és technologia fejlesz-
tése vonatkozasaban a legujab-
ban alkalmazasra kertilt korsze-
ri feliiletkezel6 félautomata
gépsor 1970-ben kezdte meg a
miikodését. Ez az un. Eisemann-
tipusa feluletkezel6  gépsor,
mely a fokozott mindségi igé-
nyek kielégithetéségének egyik
lancszeme. A gépsor csokkenti
a nehéz fizikai munkat, mind-
emellett kulturdlt munkahelyet
biztosit a dolgozoknak. A gép-
sor fokozatnélkiili sebességvél-
téval (0,2—9 m/perc) miikods
sz4llit6 konvejorbdl (10. dbra)
3 db kétszérdhelyes (hideg-me-
leg szorédsra alkalmas), vizfug-
gonyos szorofiilkébol (11. dbra),
valamint 2 db hékozl6 alagitbol
(12. Gbra) all.

A berendezés tervezett atbo-
csatd képessége 140 db/ora,
melyhez 32 f6 létszam, ezenki-
vil 66 KW6 és mintegy 856 ezer
Kcal/ora g6zenergia sziikséges.
Ezen berendezésen a nyers, a
pacolt, az Osszeszerelt, illetve
szereletlen alkatrészek felilet-
kezelése egyarant elvégezhet6.

A miiszaki fejlédés eredmé-
nyeinek bemutatasdnal termé-
szetesen csak a legnagyobb je-
lent6ségli hatésokat probaltuk
érzékeltetni, mig a gyakran
napi feladatoknak téiné, de
mindenképpen hathatés intéz-
kedéseket nincs moédunkban itt
felsorolni. Pedig ezek is jelen-
t6s mértékben jarultak hozza a
gyartésszervezés, a miiszaki
szinvonal novelése, a technika
fejlesztéséhez, az évrél évre no-
vekvo termékmennyiség Kkibo-

csatasdnak a biztositasdhoz. A
technika és technolégia fejlesz-
tése mellett nem szabad megfe-
ledkezni az emberekrél sem,
akik azt mozgasba hoztédk. Az
elmult 25 évben. munkésaink
mind politikailag, mind szak-
mailag ,,feln6ttek” és ma egy-
arant képesek az l6- és fekvo-
butorgyartas magas szinvonalon
torténé  megszervezésére és
végrehajtasara.

II. Gazdasagi eredmények az
iilo- és fekvobutorok
eléallitasanal

A miszaki technolégia fejlé-
désnek a termelés novelésére,
valamint a gyartas gazdasagos-
sagara gyakorolt kolesonhatéasa
kozismert. Ez a Kkolesonhatas
tlikrozédik a Szék- és Karpitos-
ipari Vallalatnal is a termelés

novelése és  gazdasagossaga
alakuldsdban, a gyartmanyok
mindségének vonatkozasédban

egyarant. Vizsgalva az 1960-as
évek tevékenységét, a kovet-
kez6 eredményekrél szamolha-
tunk be.

II. 1. A termelés és termelé-
kenység alakuldsa

A vallalatnal a II. és III. Gt-
éves tervek termelési el6irany-
zatat sikeresen teljesitették,
hozzajarulva ezzel az egyre no-
vekvé butorhidny csokkentésé-
hez. Az 1960. évi termelési el6-
irdnyzat teljesitését egységnek
tekintve, a fejlédés mértékérsl
az aldbbi szamszerd adatok ad-
nak tajékoztatast:

N UL Termelé- Export
By * Termelés Fixport kenység résza[,)rény

4 % -8 8z Ossz-

index szdmai termelésbol
B9B0) o s e |‘ 1,00 1,00 1,00 12,4
T R SR S A 1,24 1,07 1,14 10,8
e e R 1,62 2,03 1,34 15,6
|3 et e 1,85 2,07 1,43 13,9
VOGS, A iy 2,08 2,65 1,54 15,8
4 e ks Dl 2,06 2,23 < 1,64 13,4
FOBOE it ansers 2,16 2,84 1,64 16,3
EOBTE o i 2,29 2,84 1,74 15,4
L R G 2,26 3,19 1,72 17,3
L e S R O R 2,25 3,15 1,71 17,1
1970 (terv)’ ...... 2,49 3,85 1,82 20,6

A téblézat adataibol kitilinik,
hogy a termelés mennyiségi fej-
16dése megfelelé litemd, s ezen
belil mind az exporttermelés,

mind az exporttermelés rész-
aranyanak novekedése kiemel-
kedd. Az egyes évek kozotti no-
vekedési Utemkiilonbségek Osz-
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szefliggnek az Uj gazdasagi me-
chanizmus bevezetésével életbe
lépett arszinvonal csokkenésé-
vel, tovédbba a termeléalapok ki-
szélesitése érdekében végrehaj-
tott rekonstrukeciés programok
végrehajtasaval, mivel ez idé-
szakokban a szlikséges termels-
teriilet hidnya jelent6sen ga-
tolta a termelés novelését.

II. 2. A termelés gazdasdgossdga

A termelStevékenység gazda-
sagossagat megfogalmazhatjuk:
az adott eszkozraforditds mel-
lett a cél maximalis megval6si-
tdsa, vagy minimdlis eszkozra-
forditas a cél megvaldsitasa ér-
dekében. A vallalat jelenlegi
keretei kozott gazdasagos ter-
melésszervezés  lehetdségének
kihasznélasa érdekében az adott
eszkozraforditds elvét kell al-
kalmazni, mivel az eszk6zok je-
lentds része adott nagysagren-
dii s ezen értékkel szerepel a
mindenkori cél elérése érdeké-
ben sziikséges raforditdsok ko-
zott. Alapvet6 célkitizés volt és
maradt a gazdasagi tevékenység
olyan irdnyt megszervezése,
melynél a termelés eredménye
a vallalat részére a maximalis
nyereség elérését teszi lehetoveé,
mivel a nyereségtomeg alaku-
lasa az egyik legfontosabb kife-
jez6je annak, hogy a termelés
a gazdasagossag szempontjabol
eredményesen végzodott.

Azt, hogy a véllalat hogyan
gazdalkodott a rabizott alapok-
kal, leginkdbb a wvallalat jove-
delmez6ségi mutatéja fejezi ki,
melyet rendszerint szézalékban
adnak meg. Ime az eredmények:

1960. év 18,8%,
1965. év 23,6%,
1969. év 13,09,
1970-re a tervezet 16,89,

A szadmok azt igazoljék, hogy
a termelétevékenység gazdasa-
gossaga — figyelembe véve a
jelent6s mértékl arvaltozésokat
— 4allandéan novekszik s ez a
fejlédés nem az 0sztonosség
eredménye, hanem céltudatos
muszaki fejlesztés hatasa. De
mas vonatkozéasban is lemérhet-
juk a termelétevékenység ered-
ményeit. Az 1968-as arrendezés
a vallalatnal mintegy 7—=89%-o0s
atlagos arcsokkentést eredmé-
nyezett s ez tlikr6z6dott a jove-
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delmezdség valtozédsdban. Ez az
arcsokkenés, valamint a gyartas
gazdasdgossaga biztositotta ar-
modositasok azt eredményez-
ték, hogy a vallalatndl a gyar-
manyok tobbségénél jelentés
armdédositas kovetkezett be. Igy
pl. az ,,Erika” szék az 1965. évi
arszinthez viszonyitva 419/-
kal, a ,,Marta” fotel 35%-kal, a
»Fény” heveré 10%,-kal és a
hossz évek 6ta nagy népszeri-
ségnek orvendé ,,Mohdcs” gar-
nitira 15%,-kal olcsébb &ron
keriil ma a kereskedelemhez.
A termeldtevékenység gazda-
sagi mutatojahoz tartozik az ex-
portra termelt butorok gazdasa-
gossagi szinvonala is. Az 1969.
évi adatok azt mutatjak, hogy
a butoripari atlagértékeknél a
székexport devizahozama joval
kedvez6ébb s ezen aranyértékek
népgazdasagi szinti intézkedé-
sekkel tovabb javithatok.

II. 3. A gydrtmanyok mindsége

A gyartmanyok mindségét
csak tobb meghatarozé tényezo
egyuttes vizsgalata alapjan le-
hetséges objektive megitélni.
Ezen tényezok kozott a gyart-
many konstrukciéja, a felhasz-
nalt anyag mindsége, az anyag-
megmunkélds mindsége az,
mely végsésoron a késztermék
mindségét meghatarozza. Ezen-
kiviil igen fontosak még azok a
tapasztalatok is, melyet a fel-
hasznal6k bocsatanak a gyarto
rendelkezésére.

Vizsgalva az elmult 10 év
ilyen iranyu tapasztalatat, azt
kell megéllapitani, hogy az il6-
butorok mindségalakuldsa ki-
elégits. Eppen a tobb irdnyu ta-
pasztalatok; a gyartméany és a
gyartas korszerl szinvonala tet-
te lehetévé, hogy a termékre
tamot a véallalat termékeire vo-
natkozélag 2 évre emelte s en-
nek ellenére, valamint a 269
termelésnovekedés figyelembe-
vétele utdn a garancialis javi-
tasokért kifizetett Osszegek ér-
tékei évrol évre alig valtozéd
tendenciat mutatnak. %gy 1965-
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ben a termelés 0,0008-a volt ki-
fizetve garancidlis javitds ci-
mén, s ez a szam 1969-ben 0,001
szazalék volt.

A minéség jelentds szinvona-
lara utal az a tény is, hogy a
vallalat altal kibocsatott termé-
kek koziil a Kivalo Aruk Féru-
man az utébbi években tobb
termék elnyerte a ,,Kivalé Aru”
cimet s mivel ezek az aruk al-
landéan azonos minéségben ké-
szulnek, irédntuk igen nagy a
kereslet.

III. A jovobeni fejlesztési
célkitiizések vazlata

Az el6zetes elgondoldsok sze-
rint a vallalat stratégiai célki-
tlizéseit az aldbbiakban Ilehet
vazolni:

— a Szék- és Karpitosipari
Vallalat  termelétevékenységi
terlilete hosszu tavon a fa- és
kiilonboz6 kémiai eredetdi mi-
anyagokbol korszeri technika-
val és technoldgiaval el6allit-
haté 1l6- és karpitozott fekvé-
batorok nagy tomegi eléallitasa
a lakossagi igények maximaélis
kielégitésére; a fentebb megha-
tarozott anyagokbdl és techni-
kai berendezésekkel, a koziileti
butorfogyasztas igényeinek Ki-
elégitése, tovabba olyan ter-
melétevékenység folytatasa,
mely sajat technolégiai céljaira
szolgalé célgépek és szersza-
mok, technikai berendezések
eléallitasat teszi lehet6vé,

— a Szék- és Karpitosipari
Viéllalat els6sorban a hazai piac-
ra termel, de nagy témegi ter-
mékmennyiséget kivan a kiil-
foldi piacokon is elhelyezni,
hogy a gyéartds minéségi és
gazdasagossagi szinvonalaval
versenyképes maradjon,

— széles kor(, hazai és nem-
zetkozi integraciéra torekszik,
s felhasznélja tevékenységéhez
a kutatasfejlesztés, a gyart-
ményfejlesztés, a gyartasfej-
lesztés terén kialakithaté, min-
den irdanyu egyuttmikodést,
kooperal és szakosodik az alap-
anyagokat el6allité vallalatok-
kal, a piaci egyuttmiikodés egy-
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behangolasara, a kil- és belke-
reskedelmi, valamint a butor-
ipari vallalatokkal kozos kiil- és
belfoldi  értékesité, wvalamint
termel6 vallalatok alapitasa, to-
vabba hosszu lejaratu koopera-
ciés és egyuittmiikodési szerzo-
dések kotése kil- és belfoldi
partnerekkel egyarant.

Ezen célkitlizések abbdl a fel-
ismerésbdl fakadnak, hogy az 0j
gazdasagi mechanizmus 4ltal
megkovetelt versenyképességet
és a fokozott gazdasédgi haté-
konyséagot csakis igy tudjuk biz-
tositani.

Befejezés

A lakasok berendezési targyai
kozott a kényelmet, a pihenést
els6sorban az ulé- és fekvobu-
torok biztositjak, kovetkezés-
képpen nem elhanyagolando
kérdés, hogy ezen fontos, tartés
hasznélati cikkekbdl az elkovet-
kezendd években hogyan alakul
az ellatés. A Szék- és Karpitos-
ipari Véllalat ezen cikkek ter-
melésének, ugyanugy mint az
elmult években, a tovabbi no-
velését tervezi mind az inten-
ziv, mind az extenziv fejlesztési
lehetéségek kihasznalasaval.

Addig azonban, mig a beru-
hazasok vonatkozasidban csak az
intenziv beruhéazéisokat helyezik
elétérbe, a gazdalkodas vonat-
kozésdban az intenziv moédok
mellett a kozeljovében az ex-
tenziv médozatokat is alkalmaz-
ni kivanja, éppen a kereslet és
kinalat egyensulyanak rovidebb
idészak alatt torténé megte-
remtése érdekében. Az egyen-
sulyra valé torekvéssel egyide-
jlileg a gyartményaink korsze-
rusitésével, azok mindségének
tovabbi fokozasaval eréfeszité-
seket szdndékozik tenni az ex-
portpiacédnak Kkiszélesitésére.

A miszaki fejlesztés, tovabba
a gazdasagi vonatkozdsban ed-
dig elért eredmények arra en-
gednek kovetkeztetni, hogy a
IV. otéves terv id6szakaban a
véllalat Ujabb termelési sike-
rekkel jarulhat a hazai butor-
ellatis zavartalan biztositasa-
hoz.



STROBL KALMAN
a Faipari Kutaté Intézet igazgatdja

Bevezeto

A XZX. szazad masodik felét a ,,tudoméany for-
radalma” korszakanak nevezik. Ennek f6 jel-
lemzdje a tudomanynak, mint termeléerének,
egyre nagyobb mérvi kibontakozasa, s rédha-
" tasa a termelGer6k dinamikus fejlédésére. Eb-
ben a korszakban az ember munkaereje mind-
inkabb kilép a kozvetlen termelési folyamatbol,
s helyébe a tarsadalom egyik leghatalmasabb
ereje, a tudomany lép ugy, hogy a termelés
egész folyamatat athatja, s a termelderck fej-
16désének donto tényezdje lesz.

A felszabadult emberi munka egyre inkéabb
attolodik a termelés elokészitésébe, a miiszaki
.rényitasba, a termelés tervezésére, a gyart-
rnany- és gyartasfejlesztésbe, a kutatas tertile-
teire. Az emberi sziikségletek kielégitésének
dinamikaja olyan muszaki fejlesztést involval,
melyet csakis megalapozott kutatasok tamaszt-
hatnak ala. A miszaki-gazdasagi fejlédés fen-
tebb vazolt torténelmi helyzete tette sziksé-
gessé, hogy a felszabadulds utan hazénkban is
meginduljon a faipari kutatds. Ezt indokolta
tovabba az, hogy hazank faban szegény volt, s
a fahaszndlatban eurdpai szinten is olyan val-
tozasok kovetkeztek be, melyek faszegénysé-
ginkre figyelminket még inkabb rairanyi-
tottak.

A kutatédsokkal megoldandé feladatok a ko-
vetkez6 kérdéscsoportok koré, voltak csoporto-
sithatok: >

1. A hazai fafajok miként hasznosithatok. Mi-
lyen gyartmanyosszetételben legyenek legyart-
hatok, hogy a fa komplex hasznositasat bizto-
sitsa. Milyen gyartastechnolégiat alkalmazzunk
a maximalis készaru kihozatala érdekében.

2. Milyen védelmet biztositsunk az erdében,
a fafeldolgozé-iparban, hogy az erdégazdasagi
kitermelés szakaszossaga és a fafeldolgozas fo-
lyamatossaga kozotti ellentmondast faromlas
nélkil oldjuk fel.

3. A nyersanyagbazisunk Kkiszélesitése, s no-
velése érdekében milyen uj fafeldolgozé-ipari
technolégiakat vezessiink be, s az ehhez sziik-
séges technikai berendezéseket ruhazzunk be,
hogy importterheink csokkentheték legyenek.

4. Milyen kozgazdasagi elemzé rendszert dol-
dozzunk ki annak érdekében, hogy a fagazdal-
kodasunk gyakorlatdban realisan hatarozhas-
suk meg az optimadlis értékeket, s készithessiik
el6 a dontéseket.

Nagy vonalakban a fentebb vazolt gondola-
tokban foglalhatjuk Ossze azokat a feladatokat,
melyekkel a Faipari Kutaté Intézetnek az el-
mult két évtizedben foglalkoznia kellett.

Az elvégzett munka eredményét osszefoglalni
e cikk keretén beliill meg sem kisérelhetjiik.
Mégis engedtessék meg nekiink — kedves ol-
vas6 —, hogy roviden ismertessiik — felsza-
badulasunk 25 éves jubileumat linnepelve — a
mult kilizdelmeit, eredményeit.

A Faipari Kutaté Intézet a hazai fagazdasag
szolgalataban

I. A fafeldolgozas hagyomanyos technologiaja

A Faipari Kutat6 Intézet ugyszélvan meg-
alakulasa 6ta — a hazai fanyersanyag adta le-
hetéségektél diktdlva — kiemelt feladaténak
tekintette az eddig iparilag alig hasznosithato
faanyagok ipari feldolgozasanak megoldasat.
Mint tudjuk, ebben a tekintetben hazank euro-
pai vonatkozasban is kiilonleges helyzetben van.
A cél megoldasa érdekében kutatomunkat ve-
geztiink e faanyagok fizikai, mechanikai, ké-
miai tulajdonsagainak feltardsara és rogzite-
sére. Ezen a téren els6sorban a cser, az akac és
a nemesnyar vizsgalatat végeztik el, ami az-
utdn lehetévé tette a felhasznaldsi tertletiik
meghatarozasat is.

A cserfaval kapcsolatos vizsgalatok igazol-
tak, hogy a kitermelt faanyag ipari felhaszna-
lasdnak el6feltétele az alapanyag mindségi osz-
talyozasa, a fahibakkal terhelt anyag teljes el-
kulonitése. A mindségileg jol osztalyozott cser
feldolgozasa utan nyert aru a tolggyel egyenér-
téklien hasznosithato.

Az akac anyaggal végzett vizsgalatok igazol-
tak a fafaj rendkiviil magas szilardsagi értékeit,
nagymeértéki tartossagat.

Figyelembe véve azt a tényt, hogy a vegyipar
vilagszerte tapasztalhato altalanos fejlédése ko-
vetkeztében a miigyanta alapu ragasztéanyagok
széles koru valasztékai allnak a faipar rendel-
kezésére, Intézetiink gyakorlati kisérleteket
végzett az akdc faanyagok hatranyos dimenzio-
nalis tulajdonsagainak (viszonylag kis hosszmé-
ret és atmérd) kikuszobolésére. E kisérletek po-
zitiv eredménnyel zarultak, s igazoltdk, hogy a
viz- és fo6zésallo fenolformaldehyd, ill. rezor-
cinformaldehyd alapu ragasztéanyagok segitsé-
gével lehet6ség van az akdc (illetve barmely
méas lombos) faanyag gazdasagos vastagsagi,
szélességi, illetve hossztoldasdra. Az akic fa-
anyagok hasznositasanak el6segitését szolgalja
a faanyagok hidrotermikus kezelésével kapcso-
latos kutatdsi eredmény is, mely szerint a fa
sargaszold szinét goézoléssel — kiilonboz6é nyo-
mas és hoéfok mellett — szinte tetszés szerint
lehet valtoztatni a zoldessargatoél az aranyséar-
gan és vildgosbarnan keresztiil a mély toénusu
barndig. A szinvéltozdson tulmenden a hidro-
termikus kezeléssel nagymértékben javithaté a
faanyag aszds-dagadasi tulajdonsaga is. Az ily
modon eléallitott, un. nemesitett faanyag el6-
nyosen alkalmazhaté elsésorban az épitéipar és
butoripar tertiletén, ahol a szinnek és az anyag
jo fizikai tulajdonsagainak kiilonds jelentésége
van.

A kozelmult nyarfatelepitései és a kozeljovo-
ben torténd kitermelése sziikségessé tette a ne-
mesnyar anyaganak behato vizsgalatat. Az el-
végzett vizsgalatok igazolték, hogy az 6rias nyar
kedvez6é tulajdonsagai lehetévé teszik e fafaj
alkalmazasat szildrdsagilag igénybe vett szerke-
zetekben is. Megfelel6 technikai, illetve tech-
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nologiai eljarasok segitségével pedig a korai és
a kés6i nyarak is felhasznalhaték épitéipari
célra.

A fenti kutatomunkan kiviil behatoan foglal-
koztunk gyartas- és gyartméanyfejlesztéssel. Az
elvégzett munkak igazoltdk, hogy elsésorban a
megmunkalasi fok emelésére, a szaritott anya-
gok mennyiségének novelésére van szlikség ah-
hoz, hogy fenydhelyettesité anyagként johessen
szamba. A nyarfaszaritasi vizsgéalataink azt iga-
zoltdk, hogy itt mas fafajtél egészen eltérd, spe-
cidlis feladatokkal &llunk szemben. Ezért fel-
haszndalasukat csak akkor tudjuk biztositani, ha
magas technolégiai kovetelményeket Kkielégito,
mesterséges széritdsi kapacitdsokat hozunk
létre.

Tudtuk azt, hogy a készregyartds fokéanak
emelésével nagyban segithetjiik elé az import-
anyag helyettesitésének problémajat. Ezért ki-
sérleteztiik ki a kemény- és ldgylombos faanya-
gokbol készitett, korszerii technoldgiai megol-
dasu, épitéipari tarték, térelhatdrolé elemek
(kiils6 és belsé valaszfalak, fodémek), butoripari
és épiiletasztalos-ipari alkatrészek prototipusa-
nak legyartdsat, kiilonos sulyt fektetve e fa-
anyagoknak mez0gazdasagi épiileteknél valéd
felhasznaldsanak lehetdségeire. Az eredmények
azt igazoltdk, hogy ezek az elemek gazdasidgo-
san alkalmazhatok és ma mar kétségtelen, hogy
ezekkel az anyagokkal komoly mértékben segit-
hetink az épit6ipari anyagellatds nehézségei-
ben és ezaltal az épitbipari kapacitas bévitésé-
hez jarulhatunk hozza. Ezek azonban csak lehe-
toségek. Kutatési eredményeink felhasznalasa-
nak el6feltétele az, hogy az erdd- és a fagazda-
sagok ipari kapacitdsukat hogyan emeljék, hogy
ezeknek folyamatos gyartasat biztositani tud-
jék.

A faanyagok mikrostrukturalis tulajdonsagai
szoros korrelacioban éllnak felhasznédlhatésdgu~
kat meghatarozé fizikai és mechanikai tulaj-
donsagukkal, ezért intézetink széles kord ku-
tatdsokat végzett az el6z6kben emlitett hazai,
lombos faanyagok anatémiai tulajdonsdgainak
(rostméretek, megoszlasa stb.) meghatarozasa
érdekében. A kutatdsok rendkiviil munkaigé-
nyes volta miatt eddig nem volt lehetéség vala-
mennyi, az el6zékben ismertetett fafaj részle-
tes anatémiai vizsgélatéra, az elvégzett méré-
sek azonban igazoltdk, hogy matematikai ©6sz-
szefluggés taldlhaté a fafajok mikrostrukturalis
tulajdonsigai és fizikai mechanikai tulajdonséa-
gai kozott.

II. Uj technologiak

A mésodik vildghdbori utdn az &ltalanos
eurdpai fahelyzet arra kényszeritette a fafel-
dolgozé-ipart, hogy 1uj technolégidkat kisérle-
tezzen ki és ehhez megfelel6 technikat, annak
érdekében, hogy az eurdpai fanyersanyag-
bazist kiszélesithessék, az alacsony értéki erdo-
gazdaségi vélasztékokat is bevonhassidk az ipari
feldolgozasba. Hazankban ezen a téren hasonlo
feladatokkal alltunk szemben. Intézetlink 1955-
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ben hazénkban elséként hozta létre a kisérleti
faforgacslap lizemet, ahol megalapoztuk a ha-
zai faforgécslap-gyartast, megismertettiik az uj
alapanyaggal a felhasznédlokat és segitettiik a
forgécslap-gyartas kiszélesitésével parhuzamo-
san az intézet dolgozta ki a glutinenyvet he-
lyettesité és a faforgécslap-gyartashoz alkalmas
Arbocol FKC és az FK nevli miigyantaragasztok
gyartastechnoldgiajat.

A Kkisérleti lizem tapasztalatait felhasznalva
kidolgoztuk a 3000 m? kapacitasu, vertikalis for-
gacslapgyar technolégiajat, megterveztiik an-
nak gazdasagos gépsorat, mely hulladék forgacs
feldolgozasara is alkalmas.

E kezdeti ismeretanyag felhasznaldsaval kez-
dédott meg egy mélyrehaté kutatds, de most
mar a technolégia és a gépi berendezések fej-
lesztését illetéen. Ennek keretén beliil elvégez-
tik a hdprések méretezését, a teritégépek
elemz6 Osszehasonlitasat és 0j teritési elveket
dolgoztunk ki (Iégsodrasos). Ennek gyakorlati
bevezetése is megtortént.

Jelentés eredményeink vannak a forgacslap-
ipar automatizdlasa és a gyartaskozi ellenérzés
miuszerezése teriiletén is. Meghatdroztuk a
kotéanyag-hasznositds gazdasdgos optimumat.

A széaritott forgdes nedvességtartalméanak
mérésére és az adagolds automatikus vezérlé-
sére kidolgozott berendezésiink méar évek 6ta
lzemel és kiilfoldon is szabadalmaztatasra ke-
rilt. A héprések relaxécié szerinti szabélyoza-
séra kialakitott automatikank mar tobb éve bi-
zonyitja az iparban jelent6ségét és a préselési
id6 csokkentésére gyakorolt hatasat. Kidolgoz-
tuk a forgécslap végellenérzésére és osztalyoza-
sdra a folyamatos térfogat sulymér6t, melyetl
az ipari gyakorlat mar be is vezetett. A fels6
lapelvaldsok kimutatdsara kidolgozott akuszti-
kus berendezés is mar tuljutott az lizemi pro-
ban. Uj préseléstechnikai eljarast dolgoztunk
ki, amelynek eredményeképpen, kiilondsen az
épitéipari céld, vastag faforgacslapokndl a pré-
selési id6t lényegesen csokkenteni lehet. Beve-
zetése folyamatban van és az eljaras irant még
kilfoldon is nagy az érdeklédés.

Rovid idén belil fejezziik be azokat a labo-
ratériumi kisérleteket, amelyek a kemény lom-
bos fafajbol készitendé faforgacslapok helyes
technolégiai eljarasat van hivatva meghata-
rozni. E lapok szolgdlnak majd alapul azon
konnyliszerkezetli anyagok  kidolgozaséhoz,
amelyekkel a mezégazdasagi allattarté épiiletek
elem-igényeit kivanjuk kielégiteni.

Farostlemez-iparunk részére kidolgoztuk a
porlasztésos, olajedzéses technolégiat, mely el-
jérassal a miiszaki paraméterek azonos szinten
tartdsa mellett az olajedzés koltségeit felére
csokkentik.

Kémiai kutatdsaink 0j ragaszt6- és feliilet-
kezel6 anyagokkal gazdagitottdk az ipar ez ir4-
nyu valasztékat és a kidolgozott ragasztdsi és
feliiletkezelési technolégidk novelték a gyartas
gazdasagossagat.



II1. Favédelem

Intézetink faanyagvédelmi bazis, és mint
ilyen, hatésagi funkciot lat el. Fennalldsa ota
tobb ezer épulet fert6zott faanyaganak hely-
szini és laboratériumi vizsgalatat végezte el és
készitette el a sziikséges szakvéleményt. Ezen
hat6sagi funkcié mellett a favédelem teriiletén
széles korli és mélyrehaté kutatomunkaval jar-
rultunk hozz4 a hazai faanyagvédelem kiépité-
séhez. Uj véddszereket kisérleteztiink ki és ve-
zettlink be a gyakorlatba, ezek kozil megem-
litjiik a Tritoxin elnevezési és altalunk kiki-
sérletezett védészert, amely a fapusztité gom-
gék, rovarok és tliz ellen igen jelentés védelmet
biztosit.

A faanyagvédelem intézményes megszerve-
zése érdekében intézetunk gondoskodott a kii-
l6nbozé rendeletek kiaddsdnak kezdeményezé-
sérél és ezen a téren a Faanyagvédelmi Sza-
béalyzat megalkotasdban is jelentés szerepet
véallalt.

IV. Butoripar

Onall6 butoripari kutatdssal intézetiink 1963
ota foglalkozik. A kutatdsok problémakore a
kovetkezokben foglalhato Ossze:

A kiilonb6z6 butoripari termékek (korpusz-
butorok, karpitozott butorok, tlilébutorok) hasz-
nalat kozbeni igénybevételének meghatarozasa,
a szerkezeti elemek igénybevételre torténé mé-
retezése. Foglalkoztunk a feliiletnemesitéssel
(kiilonb6z6 vastagsdgu furnérok esetében), a
megvaltozott szerkezeti Osszeépitések modjai-
val, 4j technoldgia paramétereinek kialakita-
saval.

Uj anyagok vizsgélatdval foglalkozva, meg-
hataroztuk a poliuretan keményhab fotelpalds-
tok szilardsagi értékeit, valamint az 4j tipusok
készitésénél a szlikséges paramétereket.

Szilardsagilag méreteztiik a kiilonbozd tipusa
sportszereket (siléc, korldtkarfa).

A kiilonboz6é technolégiai szakaszokra kor-
szerl technolégiai elGirasokat dolgoztunk Kki.
Ezen el6irdsok részletesen tartalmazzak az
adott teriileteken a megmunkalashoz sziikséges
optimadlis paramétereket, a megmunkalé gépek
miiszaki adatait és a sziikséges munkaszerve-
zési vazlatokat.

Kidolgoztuk a megmunkaldsi pontossaghoz
sziikséges butoripari alkatrészek illesztésének
és tlrési pontossdganak eldirasait.

Kutatasi tertiletlinkh6z tartozott az ujszerd
butoripari alapanyagok felhasznéldsanak vizs-
gélata, ahol az utébbi esztendékben Gj ragaszto-
és feliiletkezel6 anyagok kerililtek el6térbe.

Megvizsgéaltuk a hazai fafajok butoripari fel-
hasznaldasdnak lehetdségeit. E kutatds soran
megallapitottuk, hogy a nyar és az akédc a bu-
toripar adott terililetein felhasznalhatok, s az
akacbol hékezeléssel kilonbozé szinhatasu ter-
mékek allithatok eld.

V. Ipargazdasag

Intézetink a hatvanas évek kozepétél egyre
intenzivebb, s hatékonyabb kutatémunkat vég-
zett az ipargazdasdg teriiletén, s a kovetkezd
ipargazdasagi problémadkat oldotta meg.

A perspektivikusan kitermelheté hazai fa-
nyersanyag-bazis erdégazdasigi valasztékaibol
kiindulva kimunkalta az optimalisan gazdasa-
gos termékosszetételt, amelynek realizdlasa
esetén export-import mérlegiink passzivaja az
erd6gazdasagi és faipari termékek vonatkoza-
saban szinten tarthaté egészen 1985-ig. Ennek
elmaradésa esetén megkétszerezédik.

A nemzeti, s a realjovedelemmel korrelacié-
ban meghatarozta egészen 1985-ig a fébb fa-
ipari termékek felhaszndlasi volumenét, s azal-
tal képet kaptunk a faimport jovébeni alaku-
lasarol, s exportlehetéségeinkrol.

Tudomanyos modszert dolgozott ki az opti-
malis Uzemnagysig kiszamitasara, hogy a jovo-
beni kapacitasok létrehozasaval a beruhazandé
eszkozok hatékonysdgdt a maximalis mérték-
ben tudjuk biztositani, s helyes irdnyt tudjunk
szabni a muszaki fejlesztésnek. Részben ez ira-
nyu munka eredményeképpen épiil ma a Ceg-
lédi Hordé6gyér, béviill Mohacson a farostlemez-
gyar sth.

Az optimalis telephely meghatarozasanél
azonban nem tekinthetiink el a nyersanyag és.
a készaru szallitdsanak koltségeitol. E célbol veé-
geztiik el azokat a linedris programozasi szami-
tasokat, melyek a szallitasi koltségek minimali-
zélasara mutattak iranyt.

Meghataroztuk az 4alléeszkozok gazdaségos
élettartamat, hogy kialakithassuk a helyes
amortizdciés normékat, melyek biztositjak az
elhasznélédas ideje alatt a dinamikus szinttar-
tas pénziigyi fedezetét.

Réamutattunk arra, hogy az optimdélisan gaz-
daségos lizemeltetési id6t megkapjuk, ha az all6-
eszkoz értékesokkenését kifejezé hyperbola, va-
lamint az évenként emelkedé tizemeltetési kolt-
ségeket kifejez6 gorbe egyenletét Osszevonas
utan derivéljuk. Az optimum ott lesz, ahol az
els6 differenciadl hényados zérus.

Jéval az 4j gazdasagirdnyitasi rendszer beve-
zetése el6tt mutattunk réd azokra a veszélyekre,
melyek abban rejlenek, hogy az elsédleges fa-
feldolgozé-ipari véllalatok alldeszkoz-értékei
nem fedik azok redlis értékeit. Emiatt az ala-
csony eszkozértékkel rendelkezé vallalatok

— termelési koltségei nem veszik szamba a
ténylegesen felmertilé koltségeket,

— atmenetileg az atlagnil nagyobb részese-
dést fizetnek,

— az amortizacié a szinttartas koltségeit még
részben sem fedezi.

Linearis programozassal szamitottuk ki a fur-
nérkések optimalis gépkihasznélasat az eltérd
loketszamok, s fafaj szerinti ronkatmérd fligg-
vényében.

Kozremiikodtink a faipari termékek 1j &r-
rendszerének kialakitasidban, annak érdekében,
hogy a vallalati és a népgazdasigi érdek egy-
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arant érvényesuljon. Sajnos, az arakban érveé-
nyesitett egyes koltségtényezék irredlis és se-
matikus szambavétele nem tette lehetévé, hogy
az azonos profilu vallalatok azonos feltételek
mellett startoljanak. Az arrendezési munkékkal
kapcsolatban lefektettiik a gyartmanyonkolt-
ség-szamitds muszaki alapjait, ahol az eddigi
gyakorlattal szemben bevezettiik

— a mindségi ronkelszamolast az egyes gyart-
manyokra,

— az lzemeltetési koltségeknek muszaki nor-
mak alapjan val6 elosztéasat.

(Bebizonyitottuk, hogy a regie-koltségek a
kozvetlen bérrel nem linearisan emelkednek,
hanem azzal forditott ardnyban mertilnek fel.)

Kidolgoztuk az elsddleges fafeldolgozé-ipar
fejlesztésének fajlagos 4&ll6- és forgoeszkoz-
igényét, valamint szamba vettiik a rendelke-
zésre &ll6 vallalati forrasokat.

Az elkészilt tanulméany, a ténylegesen tervbe
vett termelési volumenek figyelembevételével,
tartalmazza a realis all6- és forgoeszkoz-értéke-
ket, amelyek biztositjak

— a dinamikus szinttartdshoz szlikséges
amortizaciot,

— a sziikséges fejlesztést vallalati alapokbol,

— a helyes R és F4 aranyt ugy, hogy az F4
valéban betoltse a késleltetett R funkeiojat,

— az Osszes technologiailag sziikséges muve-
let elvégzését.

Kutatomunkat végeztiink az optimadlis tizem-
nagysagu faforgacslapgyar optimadlis valaszték-
Osszetételének  meghatarozasara.  Analitikus
munka eredményeként meghatiroztuk a for-
gacslapvalasztékok onkoltségét

— az egyes felhasznalasi terliletek differen-
cialt igényeinek,

— a térfogatsuly és

— a hajlitészilardsag fliggvényében.

Ugyanis perspektivikusan, felhasznalasi terti-
letenként differencialt valasztéku faforgacslap-
termelésre kell attérnink, ami természetesen
differencidlt arakat is involval.

Széles korl elemzémunkat végeztiink azok-
nak a kozgazdasagi feltételeknek a feltaraséara,

amelyek egyik legnagyobb importterhiink, a
fenyoftrészaru helyettesitésére Osztonoznek.
Kutatomunkénk soran el6szor mértiik fel a fe-
nyé6firészaru-felhasznalast célok szerint. Igy,
célok szerint tehettilk meg javaslatainkat a he-
lyettesités vonatkozasaban.

A termeldlizemek, a készletez6 vallalat és a
pénzigyi szervek kozott 4allandé nézeteltérést
okozott a készletek finanszirozasa a készletek
volumenét illetéen. Tanulméanyunkban megha-
taroztuk az optimalis feny6-, bukk- és tolgy-
flrészaru-készletet, annak optimalisan gazdasa-
gos elhelyezkedését (termel6, készletezo, fel-
hasznal6 vallalat). A tanulmény javaslatot tar-
talmaz a flrészaruval kapcsolatos forgéalap
rendezésre, a készaruterek kapacitdsanak meg-
felel6 bovitésére, gépesitésére.

Tanulmanyt készitettlink a faforgacslap épi-
téipari versenyképes drai vonatkozasaban. A té-
ma keretében kifejtettiik, hogy a hagyoméanyos
épitéanyaggal szemben milyen aron kellene az
épitélap mindségli faforgacslapot a mezégazda-
sag rendelkezésére bocsatani, hogy az verseny-
képes lehessen a hagyoményos épitéanyaggal.

VI. Dokumentacio

Intézetiink Dokumentéciés Osztalya figye-
lemmel kiséri a kulfoldi szakkonyveket és mint-
egy 70 kilfoldi folyodiratot. Ezeket figyelve, dol-
gozza fel a fafeldolgoz6-ipar vonatkozasait kar-
tonokra. Ebb6l az dllando, €16 anyagbdl a témak
kutatdsanak megkezdése el6tt irodalmi feltarast
készit.

*

Az intézetink munkajardl szé6lé6 beszamolo
nem lenne teljes, ha nem emlitenénk meg, hogy
a KGST Konnytipari Allandé Bizottsdga kere-
tén belul miikods, Faipari Allandé Munkacso-
port adminisztrativ tugyintézése mellett a ku-
taté és a fejleszt6é munkak legnagyobb részét
intézetiink késziti el6. Ezekkel a munkakkal
kapcsolodunk be a KGST-be tomoriilt allamok
faiparanak fejlesztésébe és vesziink részt a
megosztott, de egyben jol koordinalt kutatasi
munkdakban.



Egyesiileti hirek

A Flrész-Lemezipari szakosztily januar 6-4n

és februar 2-an;

a Vegyesfaipari szakosztdly januar 9-én és
februar 6-4an; :

a Butoripari szakosztily januar 9-én és feb-
rudr 6-an;

a Butoripari szakosztaly Belsé épitész cso-
portja janudr 14 és februar 4-én;

az Oktatési bizottsag januar 15-én;

a Butoripari szakosztdly Karpitos csoportja
Janudr 28-an
tartotta vezetéségi iilését, melynek napirend-
jén elsésorban a szakosztalyok 1970. évi munka-
terve szerepelt.

#*
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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet, az Epit6-
ipari Tudomanyos Egyesiilet, az Orszdgos Er-
dészeti Egyesiilet és a Papir- és Nyomdaipari
Miszaki Egyesiilet képviselibdl a »Fateldolgo-
zas egységes muszaki fejlesztésének megvita-
tasa” targyéban alakitott bizottsdg januar 9-én
tartotta elsé Gsszejovetelét,

A Miszaki Tudomanyos Bizottsag az uj esz-
tend6ben els6 izben januar 13-4n tartott iilést,
melynek napirendjén:

1. a bizottsag ujjaszervezése,

2. a bizottsadg 1970. évi munkaterve,

3. a bizottsdg javaslatainak ‘kidolgozasa az
egyesuleti munka megjavitasa szerepelt.



DR. CZIRAKI JOZSEF

egyetemi tanar
a Faipari Mérndki Kar dékénja

Hazankban a faipari mérnokképzés feltételei
a felszabadulas utéan teremtodtek meg. A Buda-
pesti Miiszaki Egyetemen esti oktatas keretében
kezdetben olyan gépészmérnokok képzése folyt,
akik specialisan a faipar igényeihez igazodva
kerultek oktatasra. A Miszaki Egyetemen vég-
zett ilyen képzettségl gépészmérnokok a faipar
szamos vezeté beosztdst igénylé6 munkahelyén
végeznek felel6sségteljes munkat. Ennek a cikk-
nek keretében a Miuegyetemen folyt oktatas
kérdéseivel nem kivanok foglalkozni.

Ma a faipari mérnokok képzése a Soproni
Erdészeti és Faipari Egyetemen folyik. A fa-
ipari mérnokképzést a Faipari Mérnoki Kar
végzi. A felszabadulds el6tt hazankban fels6-
foku, mérnoki képesitést nyujté faipari oktatas
nem folyt. Karunk létezését a felszabadulasnak
koszonheti.

Azok a politikai és gazdasagi eredmények,
amelyek a demokratikus, majd a népi demok-
ratikus, ill. szocializmust épit6 hazankban par-
tunk iranyitasaval megsziilettek, lehetdséget te-
remtettek egy korabban, egyetemi szinten nem
folyt oktatas megteremtéséhez is. Kormanyunk
altal biztositott anyagi feltételek mellett a ha-
zai, szakmai tarsadalom erkolesi és tevéleges
segitségével, els6 izben, hazankban 1957-ben
iratkozhattak be fiatalok fels6oktatasi intéz-
ménybe azzal a céllal, hogy faipari mérnokké
valva, szolgaljak tarsadalmunk érdekeit.

Kilon is ki kell emelni azt a hathatos segit-
séget, amit a Faipari Tudomanyos Egyestilet
vezet6i, aktivistdi és tagjai a mérnokképzés
meginditasahoz, az onallé Faipari Mérnoki Kar
megteremtéséhez nyujtottak. Kilondsen érté-
kes volt az egyesiilet segitsége az anyagi felté-
telek megteremtéséért folytatott tevékenység-
ben, az oktaté kaderek biztositasédban stb.

Magyarorszagon a faipari mérnokképzés
meginditasara a Soproni Erdémérncki Féiskola
vallalkozott. Néhany lelkes oktaté Uttoré mun-
kajaval sikeriilt azokat a feltételeket biztositani
a foiskola egyéb személyi, targyi és anyagi fel-
tételeit is figyelembe véve, hogy az oktatas be-
indulhatott. Dr. Szabé Dénes professzor és ma-
sok, kiemelked6 munkat végeztek ebben a vo-
natkozasban, de kiveszik résziiket az oktatas
korszerusitése, szinvonaldanak emelése tekinte-
tében is.

Az anyagi és személyi feltételek biztositésat
siirgette az a parancsolo sziikségszerliség, amely
faiparunk novekedése és korszerlisodése kap-
csan a specidlis képzettségli mérnokok igényét
tamasztotta. A felszabadulas el6tt nagyobb
részben manufakturalis és kis tizemekben dol-
goztak, kiilonosen a butoriparban. A felszabadu-
las utan a faiparban is megkezd6dott az igazi
ipari jelleg kialakuldsa. A termelés a faipar nem
egy agazataban a felszabadulas el6ttinek tobb-
szorosére novekedett. S orvendetes modon a fa-
iparban dolgozok létszaméanak novekedése mel-

Faipari mérnokképzés az Erdészeti
és Faipari Egyetemen

1. ¢bra. A soproni Erdészeti és Faipari Egyetem fé-
épiilete

lett megjelentek az egyre bonyolultabb, na-
gyob teljesitményli gépi berendezések is. A
tervgazdalkodasba illeszkedé faipari termelés
szervezése, a gépek miukodtetése, gyartasfolya-
matok irdnyitdsa a mérnoki képzettséglii szak-
emberek igényét fokozta. De erre az id6szakra
esett hazankban néhdny uj faipari dgazat meg-
teremtése is, igy a felszabadulas uténi években
kezd6dott meg a forgacslapgyartas és farostle-
mez-gyartas beinditasénak tervezése és szerve-
zése, majd pedig munkaba léptek az uj lizemek.
Ezek a fiatal tzemek mar nagyobb részben tel-
jesen automatikus berendezésekkel rendelkez-
nek, s ezek irdnyitdsa, muikodtetése a termelés
programozasa a mérnoki képesitést feltétlen
igényelik. Kilonosen nagymértékd felfutds jel-
lemzi a butoripari termelést a felszabadulés
utan. Ebben az iparédgban is a gépsorok és auto-
matikusan miltkodé berendezések beallitasa
mérnoki szintd irdnyitas igényét tamasztotta.
Az épuletasztalos-ipar a felszabadulast koveto
nagyaranyu épitkezések beinditasaval szintén
oriasi fejlédésnek indult. A nagylizemi ablak-,
ajtéogyartas, a korszerli berendezések lizemelte-
tése ugyancsak meérnokigény formajaban is je-
lentkezett. Napjainkban a tanécsi és szovetke-
zeti faipar megerésodése korszerd lizemek léte-
sitése, fejlesztése és bévitése, az erdégazdalko-
dasban jelentkezé elsédleges fafeldolgozas to-
vabbi mérnokképzés szikségességét igényli.

Az 1. dbran az Erdészeti és Faipari Egyetem
féépuletének homlokzatat mutatjuk be.

A butoripari termelés tovabbfejlesztése kap-
csan hozott hatarozatok, a mar elhatarozott és
megvaldsulas stadiumaba lépett tovabbfejlesz-
tés a farostlemez- és forgacslapgyartasban biz-
tositja azt, hogy a folyamatosan kiképzésre ke-
rilé faipari mérnokokre az iparnak a tovabbiak-
ban is sziiksége van. Faipari mérnokok alkalma-
zasara van szukség emellett az 6sszevont erdo-
gazdasagi és faipari véllalatokndl, ahol a helyi
lehet6ségek kihasznaldsdra a munkaeré foglal-
koztatédsara lizemeket létesitenek és fejleszte-
nek. Sok tekintetben kulfoldi eladdsra szént
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termékek gyartasara is berendezkednek az em-
litett vallalatok. Uj igényként ma mar termels-
szovetkezetek is jelentkeznek azzal a szandék-
kal, hogy faipari mérnokot foglalkoztatnak, te-
kintve, hogy erdokkel rendelkeznek, s a kike-
rilé faanyag egy részét maguk kivanjék feldol-
gozni. Az ilyen torekvések tamogatast nyertek
hivatalos helyeken is olyan lizemekben, ame-
lyek mezbégazdasdgi miikodése korlatozott és
nem gazdasagos a helyi lakossag foglalkoztatasa
és az allami dotaci6é csokkentésének érdekében
ezeken a helyeken sziikségesnek itélik meg a
faipari termelés feltételeinek megteremtését.
Ma mér ezek az lizemek sem képzelhetdk el fa-
ipari mérnokok nélkul.

Tgen komoly terveket dolgoztunk ki karun-
kon az tzemmérnoki képzés beinditasara is. Ki-
sebb lizemek, miivezetéi munkakorok betoltése
igényli azt a szakembert is, aki a mérnok és a
szakmunkdas kozott helyezkedik el, ill. kisebb
uzemek iranyitasat ellatja. Az altalanos képzési
irdnyelvekkel egyezden helyesnek latjuk az ok-
leveles faipari mérnokok képzésével parhuza-
mosan megvalésitani az lizemmérnokok képzé-
sét. Az oktat6i kapacitas és oktato berendezések
gazdasagos mikodtetése indokolja ezt elsésor-
ban. Méasodsorban lehetéség nyilik a két kép-
zésforma kozotti kooperalasra a hallgatok bar-
milyen oknal fogva jelentkez6 atiranyitdsara
egyik képzési formabol a mésikba.

Az esetben, ha az id6kozben felmertilt prob-
J1émak is megoldédnak, a faipari tizemmérnok-
képzést az 1970/71-es tanévben beinditjuk. Re-
‘méljuk azt, hogy a faipari Uzemek és intézmé-
nyek szakember-sziikségletét & gyakorlati mun-
kara nagyobb részben képzett, ilyen szakembe-
rekkel gazdagitani tudjuk.

A Faipari Mérncki Karon az oktatast szemé-
lyi és targyi feltételekkel jol ellatott tanszékek
oktatoi biztositjak. Az alaptargyak kozul tobb
féléven keresztiil folyik olyan fontos targyak
tanitdsa, mint a matematika, fizika, &brazolo
geometria, mechanika, kémia stb. A gépészeti
targyak, a gépek Uzemeltetéséhez, javitdsidhoz
és egyes specidlis berendezések tervezéséhez
nyujtanak ismeretanyagot. Kiilon is kiemelném
a specidlis tudast igényls, gépészeti ismeret-
anyagbol a pneumatikus és egyéb szallitasi is-
meretekre ‘vonatkozé tananyagot. Az elektro-
mos berendezések és automatikus rendszerek
ismertetése és miukodtetésének oktatdsa szin-
tén szerepel tantargyaink anyagéban. A fafel-
dolgozéas kémiai és mechanikai folyamatait tobb
targy anyagéban is tanitjuk. A flrészipari, a fa-
lemezipari, farostlemez-gyartasi és forgacslap-
gyartési technologidk, mint az elsédleges faipar
a butor- és épiiletasztalos-ipari technologidk a
tovabbfeldolgozé faipar technolégiai ismeret-
anyagat nyujtjak.

A Faipari Mérnoki Kar tanszékei a kovet-
kezok:

Faipari Géptani Tanszék.
Fatechnolégiai.
.Falemezgyartastani.

Butor- és Epiiletasztalosipari.
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Fizika és Elektfrotechnika.
Abrazol6 geometria.
Mechanika.

Epitéstani.

Testnevelési,

Karunkon 34 oktaté, egyetemi tanirok, do-
censek, adjunktusok és tanirsegédek latjak el
az oktatasi feladatokat.

Az oktatomunkéhoz szorosan kapcsolodik a
tanszékek kutatomunkéja. A kutatisok biztosit-
jék részben az allando és szlikséges kapcsolatot
a fejlesztés és tudomanyfejlédés kérdéseihez,
de ezeken a kérdéseken keresztil alakul ki a
legszorosabb kapcsolat a kutatéintézethez és a
termel6lizemekhez is. A kutatomunkat nagyobb
részben az oktaték végzik, de tartozik karunk-
hoz tébb kutaté laborans és mechanikus is, akik
elsésorban kutatéi tevékenységet folytatnak
vagy eldsegitik a kutatéi tevékenységet, termé-
szetesen, altaldban oktatoi feladatokat is el-
latva.

Tanszékeink kutaté munkéjanak eredményei-
bol csak néhényat emelnénk ki. Tobb évtizedre
visszatekinté kutatomunkaval igyekezett a je-
lenleg karunkhoz tartozé Fatechnol6gia Tanszék
szolgédlni a hazai fafajok megismerésére inditott
vizsgalatokat, tobb fafaj teljes fizikai és mecha-
nikai tulajdonsagait komplex vizsgalat kereté-
ben hatarozta meg. A Fizika és Elektrotechnika
Tanszék kutaté munkéja a fa elektromos tulaj-
donsagainak meghatdrozasaban, elsésorban a
dielektromos mutatok vizsgédlatdban ért el ered-
ményeket. Masik nagyobb kutatisuk az elekt-
romos szikrak keltette gyulladési tényezoék
meghatarozdsara iranyult. Az Epitéstani Tan-
széklink, tobb faipari luzem tervezése mellett,
egyes szerkezetek kialakitdsa és tervezése kap-
csan végzett kutaté munkat és vizsgalatai ered-
ményei alapjan a termelés is hasznositani tudja
eredményeiket. A Mechanika Tanszék 10j szer-
kezetek tervezéséhez végezte elméleti kutaté-
sait, ugyszintén a szerkezetek igénybevételének
meghatérozasara alakitottak ki jol hasznalhat6
eljarasokat. A Butor- és Epiiletasztalosipari
Tanszék uj ajté- és ablakszerkezetek kialakité-
saban, Uj konstrukciék megteremtésében gyli-
molesoztette kutaté munkédjat. A Falemezgyér-
tastani Tanszéken a forgécslapok présidejének
csokkentésével végeztek kutatdsokat, tobb ku-
tatasuk iranyult a nagyfrekvencids ragasztas
problematikdjdnak feltarasara. A forgéacslapok
felhasznélasa, a habanyagok alkalmazésa és ké-
szitése szintén végzett kutatdsaik témdi kozé
tartoztak. A Faipari Géptani Tanszék a forga-
csolas elméleti kérdéseivel foglalkozé kutataso-
kat végzett. Kutatasok folytak a Faipari Gép-
tani Tanszéken még a keretflirészek teljesitmé-
nyének novelése feltételeinek meghatarozéasara,
pneumatikus vezérlé rendszerek kialakitédsara
stb.

Az Erdémérnoki Kar keretébe tartozé Erdé-
védelemtani Tanszék az Ipari favédelem cimi
targy oktatasa mellett tobb kutatési témajaban
kapcsolédik a faiparhoz. Tlzvédelem, gomba-
és rovarallésag novelésével kapcsolatban a ter-



mészetes fa, a farostlemez és forgacslapok fel-
hasznéldsa feriiletén nyujt ezzel értékes segit-
séget, kutatasi eredményeivel.

A ragasztas és feliiletkezelés, a szaritas, 4j
anyagoknak az épitdiparban valé felhasznala-
sara, parkettdk panelesitésére iranyulé kutata-
sokat is végeztek tanszékeink. Tobb kutatasun-
kat intézmények, véllalatok megrendelésére vé-
geztik, tobb erdményilink a gyakorlatban nyert
alkalmazast.

Kiemeljiik, hogy tobb tanszékiink oktatoi
kozvetlen szaktanacsadas keretében miikodnek
kozre vallalataink napi probléméinak megolda-
saban és fejlesztési terveinek megvaldsitasaban.
E tekintetben nyomatékosan ki kell emelni,
hogy szoros egytuttmiikodés alakult ki a Faipari
Kutato Intézettel, mas egyetemek tanszékeivel,
tobb kutatéintézettel és orszagos hataskori in-
tézménnyel.

A kutatas teriiletén a fa mezégazdasagi épi-
tészeti lehetGségeinek vizsgalatara komplex ku-
tatasi feladattervet dolgoztunk ki. A kisérleti
és kutatémunka végzése a tervek megvalosita-
sara a kozeljovében indul. Ennek a munkénak
a végzését a mezbgazdasagi és élelmezésigyi
miniszter allasfoglalasa utalta feladatkoriinkbe.
E kutatésok végzése kapesan koordinalni kivan-
juk maés szervek ilyen irdnyban végzett kutato-
munkajat is. A megitéléslink szerint is nagy
népgazdasagi jelentéséggel biré téma kutatd-
sédba valamennyi tanszékiink bekapcsolédik és
a téma valamennyi vonatkozasadnak kidolgoza-
sdra vallalkozunk, fontos mindségi mutaték
meghatarozésa, igényének tamasztdsa mellett
foglalkozunk 4j szerkezetek kialakitdsa, a gyar-
tastechnologidk kidolgozasa, gépesités és auto-
matizalasi feladatok megoldasara, kozgazdaségi
kérdések megvizsgalasara stb.

Szamos tanszékiunk maér az 1970. és azt ko-

vetd évekre is kapott tobb, un. rovid lejaratu
kutatasi téma végzésére megbizast. Ezt a mun-
kéat valtozatlanul tovabb kivanjuk folytatni s
igy a gyakorlat szaméara kozvetlen felhasznal-
haté eredmények biztositasat szolgdlo segitsé-
get szeretnénk nyujtani.

Oktatoink koziil heten rendelkeznek tudoma-
nyos fokozattal, a tudoményok kandidatusai.
Szdmos oktaténk ezenkiviil rendelkezik még
muszaki doktori fokozattal.

A tudoményos kutatési tevékenység publika-
lasa egyetemi kiadvényokban és a hazai, de a
kiilfoldi szaklapok hasdbjain is megtorténik. Az
elmult évben pl. a Wood és a Holz- als Roh und
Werkstoff c. szaklapok kozoltek cikkeket okta-
téink tollabél. Az ENSZ kiilon kiadvanyéaban, a
FAO Eurépai Fabizottsiga gondozasidban szin-
tén megjelent egy oktaténk szakmai cikke, aki
a cikk anyagat a tatralomnici FAO-szimp6zium
keretében is ismertette.

Szamos tarsadalmi és tudomanyos szerv mu-
kodésében vesznek részt oktatéink és dolgo-
z6ink vérosi, jaradsi, megyei és orszdgos szinten.
Oktatéink, de intézménylink megbecsiilését is
latjuk abban, hogy a tudomaéanyos és tarsadalmi
szervek vezet6ségei tagjai sordba veszik dolgo-
z6inkat. Altaldnos az a megéllapitdsunk ebben

a vonatkozasban, hogy megvalasztott dolgo-
z6ink aktivan részt is vesznek az Oket megva-
laszté szervezet tevékenységében.

Ilyen szervek az Akadémia egyes bizottsagai
muszaki és tarsadalomtudomaéanyi tarsadalmi
szervezetek, kutatdsi tandcsok, szakszervezeti,
part- és KISZ-szervezetek vezetdségei stb.

Karunk oktatoéi és hallgatéi bekapcesolédtak a
nemzetkozi faipari élet kiilonbozé szakmai
megnyilvanulasaiba. Az emlitetten kiviil tobb
szakmai rendezvényen vettek részt dolgozoéink
az elmult idében, nem egy ilyen rendezvényen
bizottsagi elnoki tisztet toltottek be, el6adast
tartottak, ismertették kutatasaik eredményeit.

A nemzetkozi egylttmikodés a testvérintéz-
ményekkel valé kapcsolatok jobb kiépitését
szolgaltak azok a tanulményutak és kolesonos
latogatasok, amelyeket oktatéink és hallgatéink
kulfoldon végeztek, ill. az a korlilmény, hogy
kilfoldi oktatékat, tudésckat, egyetemi dolgo-
z6kat és hallgatékat lathattunk vendégiil. Eb-
ben a vonatkozdsban csak néhényat ismertet-
nénk annak bizonyitdsara, hogy nemzetkozi
kapcsolataink jok és helyes iranyban fejlédnek.

Finnorszagban jart 6 oktatonk, Roméanidban
4, Csehszlovakidban csak hivatalos napidijas ki-
kiildetéssel, ill. 6sztondijjal 7 oktaténk, Anglia-
ban jart az elmult években 2 oktatéonk, a Német
Szovetségi Koztarsasagban ugyszintén 2 okta-
ténk, Lengyelorszagban csak napidijas kiktilde-
téssel 8 oktaténk, az NDK-ban 7 oktaténk jart
hivatalos kikiildetésben, 6 f6s oktatéi csopor-
tunk pedig kolesonos cserelatogatdas formaja-
ban, Ausztridban 3 oktatonk jart, Svajcban
oktatonk, Norvégidban 2 oktaténk, Bulgariaban
csak szintén a hivatalos napidijas kikildetést
szamitasba véve, 2 oktatonk jart.

Megemlitjiik ezzel kapcsolatban, hogy mint-
egy 130 hallgaténk jart kilféldon, tun. onkoltsé-
ges csere tanulmanyi munkagyakorlaton. Hall-
gatéink oktaték kiséretében a Szovjetuniéban,
Bulgéaridban, Csehszlovakidban, Lengyelorszag-
ban jartak. Ezen feliil 23 hallgaténk kilfoldon
vallalt munkat nyari, termelési gyakorlat for-
majaban az NDK-ban, 2 hallgaténk pedig
Ausztridban.

Néhany nevesebb kiilfoldi vendéglinket is
megemlitjiik, akik hosszabb-révidebb idét ka-
runk vendégeként hazankban toltottek. 1968-
ban Leningradbo6l Prohorov rektorhelyettes 14-
togatott meg benniinket, 1967-ben Hrisztov
szofiai rektor volt a vendégiink, 1969-ben Set-
nicka rektor és Polacik dékan keresett fel ben-
niinket Zoélyombo6l. Korabban vendégeink vol-
tak Palovi¢ professzor, akkori dékan, ill. a ké-
s6bbi dékan Sprock professzor. Lengyelorszag-
b6l Szczerbakow professzor, Korczewski dékan,
Hermina Krach professzor, Pachelski professzor,
akit karunk elsé diszdoktorava is avattunk, volt
karunk vendége. Az Ulnnepélyes diszdoktorra
avatast az 1969/70-es tanévnyité linnepélyen
Zytecki dékan jelenlétében tartottuk meg ugy,
hogy az lnnepség elnokségében Foldes Ldszlo
mezbgazdasagi és élelmezésligyi miniszterhe-
lyettes is részt vett (2. dbra).
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2. abra. Pachelski professzor Gtveszi dr. Gal Janos rek-

tortol diszdoktori oklevelét Féldes Ldszlé MEM mi-

niszterhelyettes jeleniétében

3. dbra. A Fizikai és Elektrotechnikai Tanszék labora-
toriumaban, hallgatéi gyakorlat keretében végzett re-
lativ dielektromos dllandé meghatdrozdasa

4. abra. Zeiss-féle mithelymikroszkép haszndlata, szer-
szamok bevizsgdlasa, hallgatéi gyakorlat keretében
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Kiilfoldi vendégeink voltak még Poznanbdl
Godera professzor, az NDK-bo6l a Drezdai M-
szaki Egyetem oktatéinak egy hat f6s csoportja,
ezenkivul Mette professzor, dr. Kiihne docens,
Romaniabél Deutsch dékanhelyettes és Florin
tanszékvezeté Brassobol. A FATE és az egyetem
kozos vendége volt Miinchenbdl Kollmann pro-
fesszor. Anglidabél az elmult évben Levin vezér-
igazgato-helyettes kereste fel egyetemiinket és
a MEM-mel kozos szervezésben ankétot tartott
a fahazépités angliai kérdéseirdl.

Kilfoldi hallgatokat is fogadott karunk. Ed-
dig Osszesen 137 kiilfoldi hallgato volt a Faipari
Mérnoki Kar vendége, ezek kozil 53-an Bulga-
riabol, 10-en Csehszlovakidbél, 37-en Lengyel-
orszagbol és 37-en a Szovjetuniéboél kerestek fel
benntinket. A kiilfoldi csere-gyakorlatok rend-
kivil szinessé teszik a hallgatok életét, tekint-
ve, hogy a kulfoldon tartézkodasuk, ill. a ma-
gyarorszagi vendéglatasuk kapcsan kulturalis,
udulési és sportprogrammal szinesitjik a mun-
kavégzés, ill. szakmai gyakorlatszerzés idejét.

1968-ban mérnoktovabbképzé tanfolyamot
tartottunk az elsédleges faiparban dolgozé szak-
emberek szadmara, amelyen 35 6 vett részt. A
tovabbfeldolgoz6 faipar szamara 63 f6 részvé-
tele mellett tartottunk ugyancsak 1968-ban
mérnoktovabbképz6 tanfolyamot. 1969-ben a
ragasztas és felliletkezelés targykoérében meg-
tartott ~mérnoktovabbképzé tanfolyamunkon
37-en vettek részt. A nagy érdeklédésre valo te-
kintettel a tanfolyamot ez évben Sopronban és
esetleg Budapesten is megismételjik.

Néhéany szoban szeretném még ismertetni azt
a tevékenységet is, amit tanumadanyaik soran
egyetemi keretben folytatnak hallgatomk Igy
meg kell emliteni, hogy miikodik és évrol évre
10—15 hallgato munkéjét oleli fel az tn. tudo-
manyos didkkor, melynek keretében a hallga-
tok sajat kutatasi és vizsgélati eredményeiket
osszegezik és egy ulésszak keretében ismertetik
vetélkedés formajaban. A MEM oktatési intéz-
ményei kozott sok esetben karunk hallgatéi jo
helyezéssel szerepeltek. Egyes dolgozatok a
szaksajtoban ismertetésre kertiltek, ill. megva-
saroltak azt lizemek.

A hallgatok rendelkezésére jol felszerelt la-
boratériumok allnak, s ezekben folytathatnak
részben tanulmanyaikkal, részben a maguk &l-
tal végzett kutatasokkal kapesolatos vizsgélato-
kat, ill. részt vehetnek a tanszékek kutatomun-
kajanak végzésében.

A 3. abrdan annak a vizsgélati m{szernek ke-
zelését mutatjuk be, amellyel gyakorlati okta-
tas keretében a hallgatok a relativ dielektromos
allandé mérését vegzik.

A 4. abran a Faipari Géptani Tanszéken vég-
zett gyakorlat keretében torténé muihelymik-
roszkopos vizsgalatot mutatjuk be.

A Falemezgyéartastani Tanszéken a hallgatok
vizsgalhatjdk a faanyagok és fahelyettesits
anyagok hdéatbocsatasi tényezdjének meghata-
rozasahoz szolgalo értékeket, az Gn. dr. Bock-
féle muszer segitségével (5. dbra).



5. abra. Hallgatéi gyakorlat keretében a dr. Bock-féle
miuszer haszndlataval ismerkednek az egyetemistik
oktaté iranyitdasqval

A gyakorlati életre valo jobb felkésziilést
segitik elé az olyan gyakorlataink, amelyeken
a haligatok egyes termékeket kozvetlentl is el6-
allitanak. Igy mdédjukban van kiilonb6z6 buto-
rokat és berendezési targyakat tervezni és ki-
vitelezni gyakorlati 6réak és foglalkozasok kere-
tében. A Falemezgyartastani Tanszéken pl. for-
gacslapokat készithetnek ugy, hogy maguk ter-
vezik meg az egy laphoz sziikséges nyersanya-
gokat, segédanyagokat, adalékanyagokat stb.,
amelyeket bekevernek majd, a préselést elvé-
gezve, a kész anyagok minéségi vizsgalatat is
elvégzik, A 6. dbran forgacslap laboratoriumi
szinten valo eléallitasat mutatjuk be, amelyet
a hallgatok végeznek.

A 7. abran pedig bemutatjuk a Fatechnol6-
giai Tanszék vizsgéalati laboratériuméban vég-
zett hallgat(')i gyakorlatot, amelynek keretében
faanyagok és fahelyettesité anyagok szilardsagi
vizsgalatai folynak.

Ugyancsak nagymertekben segiti a hallgatok
gyakorlati képzését az a képzésforma, aminek
keretében a hallgatok a Faipari Géptani Tan-
széken megismerkednek a gépek és berende-
zések vizsgalataval, szerszamaik beallitasaval,
bemeérésével stb.

A 8. dbran mutatjuk be a Faipari Géptani
Tanszéken végzett hallgatéi gyakorlatot az
egyengeté gyalugép pontossagi vizsgalatra.

Hallgatéink a KISZ-szervezet keretében vég-
zik tarsadalmi tevékenységiiket, emellett a fels6
évfolyamos hallgatok a Faipari Tudomaéanyos
Egyesiiletnek is tagjai, de sokan szakszervezeti
tagsaggal is rendelkeznek, természetesen part-
tagjaink vannak a hallgaték soraiban.

Kulturalis, tarsasagi élet folytatasara nagy
segitséget nyujt hallgatésdgunknak, hogy kii-
16nall6 éplletben a hallgatosag altal épitett
KISZ-kulturhaz all rendelkezéslinkre szinpad-

dal és nézétérrel rendelkezé el6adéteremmel,
olvasoval, TV-szobaval, klubhelyiségekkel stb.
Kulturalis és sportéletet részben az egyetem,
részben helyi egyesiiletek keretében folytathat-
nak hallgatéink.

Egyeteminknek pl. egy NB. I-es kosarlabda-
csapata van, a csapat az elmult bajnok évadban
az orszagos masodik helyezést érte el. A csapat-
ban tébb faipari mérnokhallgato és végzett mér-
nok — akik részben egyetemiink dolgozoi —
versenyez.

Szép eredményeket érnek el évrol évre hall-
gatéink mas sportagakban, labdarugasban, atlé-
tikdban, l6vészetben stb.

Kormdanyzatunk nagy anyagi aldozattal biz-
tositotta, hogy hallgatésagunk sportolasi lehet6-
ségeit fedett sportesarnokban biztositsuk. A
tobb szdz nézét is befogadd sportcsarnokban
idedlis edzési és versenyzési feltételek vannak

6. adbra. Forgdcslap elddllitasa laboratoriumi présen
hallgatéi gyekorlat keretében

7. abra. Hallgatéi gyakorlat keretében végzett szilard-
sagi vizsgalat
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8. abra. A Faipari Géptani Tanszéken a hallgaték gya-
korlati oktatds keretében az egyengeté gyalugép pon-
tossdgat wvizsgdljak

9. abra. Az Erdészeti és Faipari Egyetem sportcsarno-
kdanak homlokzata

10. d¢bra. Az Erdészeti. és Faipari Egyetem didkotthond-
nak homlokzata

58 ¥* B SACLIIS RS ATR!

a teremsportok, sportkori foglalkozasok és test-
nevelési 6rak szamara.

A 9. abran az egyetemi sportesarnokrol készi-
tett fényképet mutatjuk be.

Hallgatéink tanulményaik soran é&llamunk
részérol jelentés anyagi tamogatasban is része-
siilnek. Ebben a vonatkozasban is csak néhany
jellemz6 adatot ismertetek. Hallgatéink havonta
21 000 Pt pénzbeli tdmogatdsban részesiilnek,
havi 14 000 Ft osztondijat kapnak, ezen felil
43 f6 mintegy atlagos havi 500 Ft/f6 tarsadalmi
osztondijat élvez. Jelent6s az a pénzbeli tdmo-
gatds, amelyet a hallgatésag étkezési kedvez-
mények formajaban kap. A hallgatésag egy je-
lent6s része kollégiumi elhelyezésben részesiil,
ahol igen sokan minimadlis térités ellenében tel-
jes ellatadsban részesiilnek. A hdroméagyas szo-
bakban jo flitési és vilagitasi feltételek mellett
tanulasi, kulturdlt koriulmények kozt val6 élet-
lehetdséget nyernek hallgatéink. A kollégium-
ban ebédlé- és tanuldhelyiségek szolgaljak még
a hallgatésag érdekeit. A 10. adbrdn mutatjuk be
az Erdészeti és Faipari Egyetem kollégiumal.

Egyetemiinkrol az eddigiekben nyolc évben ke-
riiltek ki végzett faipari mérnokok. A 12 éve be-
indult oktatds eredményeképpen 316 faipari
mérnok avatasdra Kkerililhetett sor, kozilik
210-en a nappali tagozaton, 106-an pedig a le-
velez6 tagozaton szerezték meg mérnoki okle-
veliiket.

Volt hallgatéink a faipari mérnokok, azota
szakmank legkiilonbozébb teriiletein tevékeny-
kednek. S talan nem szerénytelenség ma azt
megallapitani, hogy jol meg is alljak helytket.
Nem egy végzett hallgatonk véllan nyugszik
részben egy-egy véllalat ezernél is tobb dolgo-
z6janak sorsa, sokszor tobb szazmilliés termelés
gondja. Igazgaték, fémérnokok, orszagos ira-
nyité szervek vezeté munkatirsai, lzemveze-
tok, lUzemmérnokok, egyetemi oktatok és mas
iskoldk tandrai rendelkeznek a nélunk szerzett
diploma tulajdona mellett azokkal a szakmai is-
meretekkel, amelyeket gyakorlati tevékenysé-
glikben jol tudnak érvényesiteni.

J6 érzés az orszég faipari lizemeit jarva olyan
ismerds szakemberekkel talalkozni, akik biisz-
kén valljadk magukat egyetemiink, ill. karunk
volt hallgatéinak s az almamaéaternek kijaré tisz-
telettel és szeretettel beszélnek karunkrol.

Osszegezve az elmondottakat, felszabadu-
lasunk 25 éves évforduléjat linnepelve megalla-
pithatjuk, hogy azok kozt az eredmények ko-
zott, amelyek felszabadulasunk tényéhez fiiz6d-
nek, emlitésre méltok azok az eredmények is,
amelyeket az Erdészeti és Faipari Egyetemen a
Faipari Mérnoki Kar a faipari mérnokok kép-
zésével elért. Hallgatéink és oktatéink, de az
egyetem és kar valamennyi dolgozoja halas
szivvel gondol a felszabaditéo Voros Hadseregre,
megkoszoni partunknak, a munkésosztalynak
azokat az eréfeszitéseket, amelyek eredménye-
képpen a faipari mérnokképzés megvalésulha-
tott, s amelyek jelentették zalogat a sikeres
tevékenységnek.



FARKAS LAJOS—
NYIRI MIKLSS

El6zmények

Az j gazdaségiranyitési rendszerben a Buda-
pesti Butoripari Véllalat gazdélkodasi hatéskore
alapveté mértékben megvaltozott. A BUBIV-nak
is — hasonléan a bttoripar tobbi vallalatdéhoz —
elsérend(i érdeke fliz6dik olyan véllalati belsé
mechanizmus kialakitasdhoz, mely egy nyereség
orientdlt gazdilkod6 egység (vallalat) tevékeny-
ségének optimélis hatékonységat biztositja.

A véllalat az 4j irdnyitési rendszer kiiszo6bén mér
rendelkezett gazddlkodasi folyamatok alapjan ki-
alakitott, a kozponti szervek munkajat rogzitod
miikodési szabdlyzatokkal. Ugyancsak leszakaszo-
lasra keriilt a véllalat gazdalkod6 egységeinek, a
gyaregységeknek iigydontd hatéskore és miikodési
teriilete. A véllalat felsé vezetése a tiz legfontosabb
stratégiai jellegli dontési funkciét egymés kozott
megosztotta, mely funkciék hatéskorén belil a
fels6 vezet6k a véllalat teljes vertikumédban —
valamennyi véallalati szerv felé — utasitasi, dontési
jogkorrel rendelkeznek. F6 vonalaiban kialakitésra
keriilt a véllalati bels6 mechanizmus gazdasg-
politikai koncepci6ja, melyet a véllalat kiilon e
célra alakitott ,,mechanizmus bizottsédga” dolgo-
zott ki a véllalatvezetés alapvets irdnyelveinek
figyelembevételével. Ugyancsak kialakitésra keriilt
a bels6 Osztonzdknek (eredmény, kooperécids el-
szémolés sth.) azon rendszere, melynek alapjin a
véllalat kiilonboz6 szerveinek érdekeltsége azonos,
és a véallalat alapvetd célkitiizéseinek irdnyéba
tereli a gazdalkodést.

A véllalatnak jelen gazdalkodéasi idGszakban a

legfontosabb célkitiizése a batoripar gyéripari jel-

legének kialakitdsa, a nagyvéllalat adottsagaibdl
adddé elényok maximélis kihasznéldsa, a vallalat
egyes gyaregységei szakosoddsanak kialakitdsa.

Ezen célkitiizésekkel osszhangban és ezzel pér-
huzamosan mindinkabb siirget6vé véalt a gazdal-
kodds hatékonysigénak emelése céljabdl a kor-
szeri matematikai modszerek, az optimalizélési
eljdrésok kialakitésa és gyakorlati realizdlasa.

Az optimalizélési eljardsok sordban a legfejlet-
tebb moédszerek a szdmitési eljérésoknak olyan
modell alapjan torténé feldolgozésa, mely eljaré-
sokat elektronikus szamitégép felhasznalaséval
célszeri megoldani.

Az elektronikus szémitégépes feldolgozdsnak
természetszerlien objektiv kritériumai vannak,
els6sorban a véllalat gazdalkodési szinvonala vo-
natkozésdban. Ezen beliil egy feltételt azonban
mindenképp ki kell emelni, nevezetesen az adat-
feldolgozas kozépgépesitésének, a Hollerith rend-
szerli eljardsok kialakitdsdnak szitkségszerliségét.
A gyakorlat mar tobb esetben bebizonyitotta, hogy
a fejlédés lépesdit rendkiviil nehéz biintetleniil 4at-
lépni, és célszerti a fejlédés fokozatait a vallalatok-
nak a gyakorlati siker érdekében — végigjarni.

Kétségtelen tény, hogy a Hollerith rendszerii
adatfeldolgozés — mint az elektronikus szdmit6-

Elektronikus szamitégépes eljaras
a BUBIV tervezésében és iranyitasiban

gépes médszer egyik alapkritériuma — énmagédban
rendszerint kozvetleniil gazdasigtalan eljardsnak
tekintendé (a megtakaritott adminisztraciés 1ét-
szam koltségének tobbszorosét teszi ki a Hollerith
feldolgozas koltsége), kozvetett médon azonban
méar a Hollerith feldolgozéds is tébbféle elénnyel
rendelkezik :

— gyors dontésel6készitési informdciot nyujt,

— megteremti a bizonylati fegyelem (kiilon-
boz6 kédrendszerek kialakitdsa) alapjait,

— kialakitja és kineveli a véllalat ilyen vonat-
kozdsu szellemi kapacitdsat.

Tekintettel arra, hogy a BUBIV gyéraindl az
analitikus adatok széles kore Hollerith rendszer(i
feldolgozas alapjdn keriil feladdsra a kozponti
szervek (szémvitel, anyag osztily, kozgazdasigi
osztaly stb.) felé, ezért a véllalatndl kialakultnak
lehet tekinteni az elektronikus feldolgozis ezen
alapvetd feltételét.

A véllalat az optimalizalasi feladatok osszefligg6
rendszerét fejlesztési koncepeié forméjaban, a
. Hdromlépesos termelésiranyitdsi rendszer” fogalma
alatt hatdrozta meg.

A komplex feladat el6készitése a kovetkezs té-
makorokre, illetve 1épesékre bonthato:

— a vallalat kiils6 kapesolatainak megalapozéasa
és racionalizdldsa az optimélis termékosszetétel
vonatkozésiban,

— a véllalat és gydregységek belsé kapcesolatai-
nak racionalizilédsa a durva program vonatkozésa-
ban,

— a gyéregységek onelszdmolé és termeld egy-
ségei felé torténd belsé termelésiranyitasi kapeso-
lat racionalizéldsa a finom program vonatkozédsé-
ban.

Az els6 1épesé 1ényege, hogy a piackutatés, a
gyéregységek komplex termelé kapacitdsa, vala-
mint a véllalati koltségtényezbk alapjan — elek-
tronikus szamitogép segitségével — olyan termék-
Osszetételt hatéroz meg, mely a legnagyobb vélla-
lati eredményt biztositja. Az optimalis termékosz-
szetétel a kiilsd és bels6 kooperdcidkat is figyelembe
veszi, és a célfiiggvény (nyereség optimum) nem
gyaregységi, hanem véllalati modell alapjén van
meghatéirozva.

A mésodik 1épes6 — a durva program — az op-
timalis termékosszetételre épiil és lényege a ko-
vetkezs:

Az egyes programozasi teriiletek, miihelyek aré-
nyos, egyenletes leterhelése. Az elektronikus szé-
mitégép segitségével megoldott program célfiigg-
vénye az dtlag terheléstsl valé minimélis napi ter-
helés eltérés.

A harmadik lépesd, a finom program”az egyes
megmunkal6 gépekre torténd alkatrész programo-
zés a durva programra épiil. A finom program
gyakorlatilag mar csak a miiszaki fejlesztéssel szo-
ros kapesolatban valésithaté meg.

B AP AR ¥ 59



1. Optimalis termékosszetétel

A Szervezési Osztaly 1967 derekdn a véallalat-
vezetés felé egy 0j, manudlis szdmitési médszerrel
jelentkezett, melynek lényege, hogy a fix és vél-
tozé koltségek eredGjeként olyan tervezett termék-
osszetételt hatdrozzon meg, melynek nyereség-
tomege pusztidn a termékosszetételbsl adédéan a
kordbbiakndl magasabb legyen. Ezen manudlis
modszereknél mar elétérbe keriilt egy 1j, azéta
polgarjogot nyert fogalom, a brutté nyereség fo-
galma.

— Az eddigi gyakorlattél eltéréen a brutté nye-
reség (brutté fedezet) fogalméat a kovetkezSképp
kell értelmezni:

D= ;‘m:(vs +b;)

ahol m;=az i. termék mennyisége,
a;=az i. termék tényleges netté éra,
vi=az i. termék valtoz6 (termeléssel aré-
nyos) koltsége,
bi=az i. termék kozvetett (regie) koltségé-
nek és a nyereségnek egyiittes osszege.

A b; alatti fogalmat a termék brutté nyereségé-
nek nevezziik.

Ezen manudlis médszert a kés6bbiek folyamén
célszertinek latszott elektronikus gépi feldolgo-
zéssal megoldani, mivel az alapvetéen befolydsolé
tényez6k szdma olyan nagysigrendi (kb. 50),
melyet manuélis médszerekkel gyakorlatilag meg-
_ oldani nem lehet.

Az elektronikus gépi szdmitdson alapulé opti-
malis termékosszetétel szdmitds szintén — ama-
nualis médszerekhez hasonléan — a hatarkoltség
szamitds alapjin All.

A kordbbi manudlis médszerekhez képest azon-
ban a gépi szdmitasi mddszer, illetve modell egy
alapvet6 minsségi valtozdst hozott a szdmitis
rendszerébe.

A manudlis szamitasi méd lényege, hogy a szé-
mitdsban résztvevd tényezlk egy részét allands-
nak tekinti, és ehhez méri egy, vagy néhiny val-
tozé hatasat. Majd egy més tényez6 csoportot te-
kint fix jelleglinek, és ismét mas tcn)ezoket val-
tozéknak. Ehhez még azt is hozzd kell szdmitani,
hogy a manudlis médszereknél természetszeriien
jelentkeztek az atlag mutatéknak, a vezértipusra
visszavezetett jelzGszamoknak sth. igénye a szé-
mitdsi méd megkonnyitése érdekében.

Az elektronikus szamitégépen végzett optimdlis
termékosszetétel alapvet6 mindségi valtozasa ab-
ban jelentkezik, hogy a viszonylag nagy szdmu
valtozé hatasat gyakorlatilag egwde]uleg vizsghlja
és veszi szamitasha az optlmahzélés folyamatéban
Az optimaélis termékosszetétel szamités eredményei
tehat valamennyi tényezé egyiittes ereddjének ha-
tasat reprezentilja.

a) Az optimdlis termékisszetétel szamitds alapja
és informdcios bazisa

A szémitdsi modszer alapjaiban egy linedris
programozasi modellre épiil6 megoldés. (Szokésos
jelolésméddal.)
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a) =0
b) Az <<b

¢) c*x — max

Az A matrix elemei, a b és ¢ vektor kompo-
nensei jelentik a szamitds alapadatait, az @ vektor
komponensei pedig a szdmitds sordn meghatéro-
zand6 véltozé mennyiségeket.

Az egyes fogalmak részletes tartalmi jelentése a
késébbiekben (16) pont alatt) keriil kifejtésre.

A szémitdsban résztvevd tényezdk tartalmilag
hédrom f6 csoportra bonthaték:

— piackutatisi eredmények,
— a gyaregységek komplex kapacitaskorlatai,
— onkoltségi alapadatok.

Ezen alapadat-korlatok gvakorlatilag a kovet-
kez6 informécidkat tartalmazzik:

A piackutatési eredmények tartalmazzék az
egész szamitast meghatérozd jellegli alapinformé-
ci6t. A kereskedelmi szervek feladata, hogy a vélla- |
lat komplex termel6 kapacitésinak (létszém is
figyelembe véve) kb. mésfélszeres volumenére biz-
tositsanak piaci hétteret, hogy az optimalizalés,
a termékek soroldsa és valogatasa egyaltalin lehet-
ségessé valjék. A piackutatdsi informédci6k min-
denek el6tt meghatérozzédk a piac altal felvehetd
(eladhaté) termékeket. Ezen termékek értékesit-
heté miniméalis és maximdlis volumenét, arvetés
szerinti szamitott arat, valamint a piac pillanatnyi
helyzetéb6l ad6do tervezett bonyolitési (felar, en-
gedmény) érét.

A gyéaregységek, illetve a viéllalat komplex ka-
pacitds korlatja alatt gyakorlatilag a termelést
befolydsolé Osszes jellegzetes tényezst (létszdm,
létszdm konvertalhatésiga, anyagbeszezési lehetd-
ség, energiahelyzet, sz(ik termel6 kapacitds, raktér
dtereszté képesség stb) figyelembe lehet venni.
A | termeld kapacitds” meghatarozésané,l nem va-
lamiféle ered6 kapacitasr6l van sz6, hanem a ka-
pacitast minden esetben az a jellegzetes korlit ha-
tdrozza meg —legyen az bar létszam, a teriilet-
atbocsdtoképesség, energia, vagy barmi — amely
az adott esetben korldtozza a redlisan tervezhetd
termék volumenét, illetve sszetételét. A szamitasi
modellben a termelési korlitok differencidltan, te-
hat egyves gyaregységek adottsigai alapjan vannak
figyelembe véve.

Az onkoltségi alapadatok képezik a szdmitasi
rendszer legproblematikusabb részét. Hatarkoltség
szamitésrol 1évén sz6, nyilvanvalé, hogy a bézis
id6szakban jelentkezs onkoltségi raforditdsokat
meg kell bontani fix- és aranyos koltségekre. Ismert
azonban, hogy a tényleges koltségstruktira (koz-
vetlen anyag, kozvetlen bér, energia, amortizacio,
eszkozlekotési jarulék, szdllitdsi koltség stb.) az
ardnyosnak tekinthet8 kozvetlen anyag és kozvet-
len bérkoltségeken kiviil, fix koltségeket csak erds
kozelitéssel tartalmaz. A gyakorlatban a kozvetlen
koltségeken kiviil a degressziv jellegli koltségek
dominalnak, melyek felbonthaték fix- és ardnyos
koltséghényadokra. A termelési koltségek viszony-
lag jelentéktelen része, un. progressziv koltség,
melyek értelemszertien szintén fix- és arnyos ha-
nyadokra bonthatdk.



A véllalat a fenndllé szémos alternativ lehetdség
koziil a fix- és ardnyos koltségek kozelitd szam-
viteli kombinativ megoldésat véalasztotta, illetve
épitette be a szdmitési rendszerbe.

b) A modell felépitése. A szdmitds kozvetlen ered-
ményei

A szAmitdsi rendszer felépitése kapcesin — a
linedris programozasbél kovetkezéleg — meg kell
vilasztani a modell

— véltoz6it,
— korlatozé feltételeit, valamint
— célfiggvényét.

A modell valtozéi a vallalatndl gyértott, illetve
gyértani tervezett termékek kore, melyeknek vo-
lumenét, illetve darabszamait kell meghatarozni.

A szémitds korldtozé feltételeit a komplex ka-
pacitds-tényezbk képezik.

A szédmités célfiiggvénye — a vallalat dltal ki-
tlizott cél matematikai megfogalmazisa — a
,.brutté fedezet’” maximalizalisa. A gyakorlatban
tehdt a szdmitdsi rendszer — az Osszes korlit,
er6forrds, és oOnkoltségi alapadat flo'yelembe-
vételével — olyan lehetséges termékosszetételt
hatdroz meg, mely a koriilményekhez képest a leg-
nagyobb brutté fedezet volument biztositja.

A BUBIV-ndl alkalmazott optimélis termék-
Osszetétel-szamitas Gn. vdllalati modell alapjén van
megoldva. Kz gyakorlatilag azt jelenti, hogy az
optimalizdlés nem az egyes gydregységek optimu-
mainak Osszegére, hanem az egyes gydregységek
egyméskozti kooperdciéjit is figyelembe vevd
vdllalati optimumra van felépitye.

A gyéregységi és vallalati modell kozti kiilonb-
séget a kovetkezSképp lehet leegyszerisitve érzé-
keltetni. Tételezziik fel, hogy a kéarpitos aruféle-

ségeken nagvobb fajlagos eredmény realizal6dik,

mint az Gn. korpusz butortesteken. A BUBILIV
egyik jellegzetessége a szakosodds, melynek alap-
jan tobbek kozott a karpitos druk is Iényegében egy
gyaregységre vannak koncentralva, mely gyér-
egység a tobbi készaru termel6 gyaregység karpit
igényét (komplett szoba) is kielégiti.

A kiilonboz6 buator garnitdrikhoz kiilonbozé
hényadu kérpitos dru tartozik. Kovetkezésképpen
nines biztositék arra, hogy az egyes gyaregységek
korpusz termelésb6l adédé brutté fedezet (és igy
eredmény) optimumai véllalati szinten valéban
optimumot jelentenek, mert nincs figyelembe véve
a legcélszeriibb karpitos kapacitds felosztds. A
vallalat 4ltal kiboesatott komplett butor garnitura
korpusz és kérpit hanyadédnak egyiittes vizsgalata
adja a vallalat optimalis eredményeit, illetve a
véllalat optimélis brutté fedezetét.

A szamitési modell egyik jellegzetes kitiintetett
korlatja a termelésben résztvevé produktiv dolgo-
z6k 1étszama. Az egyes termeld iizemekben dolgozé
produktiv munkésok megfelel6 szintii kihaszné-
lasa — tekintettel a termelési idészakok valtozé
gyartmany struktardjara — csak agy biztosithaté,
amennyiben a dolgozdék egy redlis részét a termelés
kiilonboz6 technolégiai teriileteire a sziikség sze-
rint 4t lehet csoportositani. A szdmitdsi modell ezt

-

a gyakorlatilag behatdrolt, de alapvetSen sziik-
séges konverta ]lmt()bé.got tartalmazza.

A szémités kozvetlen eredményeit a kovetke-
z6kben lehet osszefoglalni:

— primal megoldés: az optimalis Osszetétel
mennyiségei, termékenként,

— maradék valtozék: a kapacitds korlat fel nem
hasznédlt maradék mennyisége a bedllitott mérték-
egységben,

— dudlis megoldés: a kapacitds korlit egységnyi
megvialtozdsa esetén jelentkez$ fedezet viltozds
Ft-ban (értelem szerinti elGjellel),

— célfiggvény értéke: a fedezet tsszege Ft-ban.

A kapott eredmények mindegyike a gazdalkodés
szempontjabol alapvets informéciét tartalmaz, és
igy ezen informdcidk visszacsatolisit a véllalat
gazdélkoddsi rendszerébe célszerien meg kell ol-
dani.

A primédl megoldds eredményeit alapvetden a
termelési tervvel és a durva programozdsi rend-
szerrel kell osszekapesolni.

A maradékvéltozok egyrészt a fejlesztés és be-
ruhdzés felé megadjak a termelés miszaki oldaldn
jelentkezé kapacitisfejlesztési igényeket, mésrészt
a termelésirdnyités felé informéciot szolgaltatnak
egyéb kapacitaskorlitok (létszdm, anyag sth.) ki-
haszndlasi szinvonaldrol.

A dudlis megoldas kozgazdasigi értelemben az
arnyék arak rendszerén keresztiil a legosszetettebb
kozvetett kozgazdasigi informdciét szolgéltatja.
Gyakorlatilag egyrészt megadja, hogy valamely
termék piaci korlatjanak felolddsa (egy konkrét
termék tényleges tobblettermelése) mennyi brutté
fedezettomeg véltozdssal ardnyos. Mdsrészt infor-
méciét szolgdltat arrdl, hogv a telmelé’kapacités
korlitok efrvségnyx mennyiségfi felolddsa (41 éra,
m? stb.) mennyi brutté 1edczettomcg véltozst
képviselnek.

A célfiggvény értéke, amely tulajdonképpen a
tervezett brutté fedezet tomege, értelemszertien az
eredménytervezéshez ad alapvetd fontossdgn infor-
méciét. Mivel a tervezett eredmény a brutté fede-
zet és fix koltségek kiilonbségeként képezhetd, nyil-
vanvalénak latszik ezen dinamikus moédszerti ered-
ménytervezési folyamat elénye a klasszikus ered-
ménytervezéssel szemben. A fix koltségek valla-
lati szinten lényegesen konnyebben hatérolhaték
el, illetve hatdrozhaték meg, mint a tervezett ar-
bevétel és raforditds kiilonbségeként szamitott
vallalati eredmény. Ennél a brutté fedezettomeg
meghatarozisbél kiindul6 eredményszamitasi mod-
szernél tulajdonképpen egy alapvet6 korrekei6t
kell meghatarozni, ney ezetesen a tervezett gazda-
ségi évhen jelentkezd fejlesztés hatésat, illetve
korrekci()j{mt.

A varhaté fejlesztési eredménnyel moédositott
brutté fedezettomeg és tervezett fix koltség kii-
lonbsége gyakorlatilag megadja a gazdalkodési év
tervezett alaperedményét.

Az optimélis termékosszetétel-szamitds vonatko-
zasdban azonban feltétleniil ki kell emelni, hogy
célkitiizést hatdroz meg, tehat irdnyt mutat a val-
lalatnak els6sorban a konkrét kereskedelmi koté-
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sek elGkészitése és realizdlisa vonatkozdsiban.
Gyakorlatilag azonban szdmolni kell azzal, hogy
az optimdlis termékosszetétel brutté fedezetét a
legtobb esetben csak megkozeliteni lehet. Pl a
BUBIV esetében az 1970-es év kotései alapjan a
megkozelités mértéke kb. 97-—989,.

2. Durvaprogram

A haromlépesés termelésirdnyitési rendszer mé-
sodik lépesGje az elektronikus szémitégépre kiala-
kitott vallalati szint{i durva programozési rendszer.

A vallalati szakosodéssal, tobbek kozott az al-
katrészgydrté gyaregység kialakuldsdval, sziikség-
szerivé valt a vallalat hagyomédnyos termelésiré-
nyitési rendszerének reformja. A nagyfoki kiilsé
és bels6 kooperéacié vallalati szinti osszhangjat
kozpontilag kellett biztositani. A szakosodas és
kiils6 kooperdcié, valamint egyéb gazdasdgi té-
nyezok hatésaként a véallalatvezetés elhatarozta a
termelési vertikalitias vallalati szint(i kialakitdsat
és ezzel egyidejlileg a termelésirdnyitds kényszer-
palya jellegének (indité iizem, illetve gyaregység)
fokozatos kialakitdsat.

A BUBIV-nal az optimélis termékosszetétel-
szamités (elsé lépesd) gyakorlati bevezetését ko-
vetden elGtérbe keriilt egy nagységrenddel ossze-
tettebb probléma megoldésa, a véallalati durva-
program elektronikus szamitégépen torténd meg-
olddsa.

A durva-programozas alapjaiban szintén opti-
malizdlasi folyamat, egy elére meghatérozott cél-
fiiggvényre épitett szamitasi rendszer. Tekintettel
arra, hogy az ipardg vonatkozasiban ilyen jelleg(i
feladat még nem keriilt megoldésra, célszertinek
latszik az irdnyitési rendszer masodik lépes6jének,
a BUBIV durva-programozasi rendszerének ismer-
tetése mellett a kapesolédé problémékra, példa-
képp a kédrendszerre is kitérni.

a) Termék, alkatrész és alkatelem kéd

A termelés és gazdalkodds soran sziikséges az
informéciok megnevezése. Barmilyen tipusa infor-
mécié feldolgozzisné,l a megnevezésre szolgalé kod-
rendszer teszi érthetévé az adatokat. Bz kiilonosen
fennéll adatfeldolgozé gépek vagy szamitégépek
esetében. Kodrendszer fogalmén a sziikséges fel-
dolgozdsokhoz hasznélt fogalmak szdmszeri ki-
fejezéseinek rendszerét értjiik.

A véllalat egész informéciédramlisa egyértel-
miivé, egyszel.'ﬁbbé és konnyebben kezelhet6vé
valik egy helyesen kialakitott koédrendszer be-
vezetése esetén.

A BUBIV kédrendszer tartalmazza:

1. Termékkédrendszer

a) végtermék kod,

b) test kéd,

¢) alkatrész kéd,

d) alkatelem kod.

2. Anyagkédrendszer

3. Technoldgiai kédrendszer
a) gépkdd,

b) miiveletkéd,

¢) munkahely kéd.
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A héromlépesSs irdnyitdsi rendszer osszekotd
kapcsa a kozos nyelv, az elektronikus feldolgozés
céljdra az INFELOR Rendszertechnikai Vallalat
és a BUBIV 4ltal kozosen kialakitott termékkéd
rendszer.

Termélkodrendszer felépitése:

A kialakitott rendszer csalddfa-szerii szdmrend-
szer (hasonléan a gyartmany csalédféhw) és négy
f6 technolégiai fézisra épiilt.

A kédrendszernek feltétele, hogy a kiilonbozd
tipusti végtermékekre (a nem biutorjelleglickre is)
a feldolgozési lehetGségek és megoldésok azonosak
legyenek.

A végterméket a testtel egyiitt egy 10 poziciés
kédesoporttal fejezziik ki. Példaként bemutatjuk
a 10 pozici6 jelentését korpusz jellegii végtermékek
esetére:

&ﬁ‘lm&?«ﬁ’h %Q’

a/ Gydrtmdnycsefad sorszama

b/ Alkalmozott furnervaltozatok

¢/ Garnitura Gsszeallitasi vdltozat
d/ Horpusztest technoldgioi valtozat
e/ Testfcsoport

—— [/ Testfdcsoporton beliili sorszdm

Felvet6dik fentiekkel kapesolatban az optima-
lizalds (tervezés) és mérés probléméja. Ha a gépi
programot ugy tekintjiik, mint a termelésirdnyi-
tdsnak egy elektronikus szdmitégépre megoldott
optimdlis bonyolitisi tervét, Ggy nyilvanval6,
hogy a terv teljesitésének (program teljesités) mé-
rését, tehat a szamvitelileg értelmezett termelési
értéket’ szintén célszerli modern eszkozokkel, gépi
uton mérni. A szdmvitel a mérést Hollerith rend-
szerli feldolgozésban eszkozli, a programozésnak
megfeleld és evvel minden részében azonos termék-
kéd felhaszndldséval. A teljesités szdmviteli jellegii
visszacsatoldsa a programozasi rendszerbe be van
épitve.

b) A BUBIV durva-programozisi rendszere

ba) A BUBIV készéru termels gyéregységei-
nek gyértési rendszerét £6 vonalakban a kivetkezs-
képp lehet jellemezni:

Az egyes miihelyek 4altaldban puffer raktérak
nélkiil, a gyértdsi folyamat sorrendjének meg-
feleléen vannak Osszekapesolva, a géphézaktdl a
szerelGig bezar6lag. Az egyes miihelyek, illetve
technolégiai teriiletek hagyomanyos rendszer(i vo-
nalas programok alapjin egy speciélis ,,folyama-
tos” termelési rendszerben, gyéregységi szinten
15—22 napos atfutdsi id6 mellett oldottik meg
termelési feladatukat. A gyértds tomegszertisége
kozépszeriinek mondhaté.

A gyakorlatban a ,,géphdzakban” szinte kizaré-
lagossd valt, hogy az egyes alkatrészek megmunké-
ldsa a kiadott termék-programok alapjén cikluso-
san, tobb napi alkatrészmennyiség dsszekapcsola-
sdval vannak megoldva. A szerel6 mihely napi
kibocsatdsa érdekében a feliiletkezelést6l kezdve



" 1. tablazat

Miihel Maya Ring Napfény Gardr. Varia Erika Stlyozott
¥ 240 db 410 db 450 db 220 db 6500 db 500 db atl.
Szabészat ......cc.n- 8,11 7,46 8,30 9,44 7,14 — 7,91
Keretgyérté ........ 1,82 0,24 1,87 0,77 16,52 — 3,94
@Qéphaz T. i iicsnae. 9,63 9,40 6,69 11,95 5,36 — 8,48
Enyvez6 ............ 8,03 7,64 6,76 8,30 3,567 — 6,66
GephizaEl. ... e e iets 6,23 7,86 9,76 9,79 2,68 — 7,63
ORIBZOIG vvieiciaina sioto 9,32 9,04 9,31 9,75 4,46 —- 8,39
ABZLRIOR IRl 2t talase 4,81 5,81 5,11 919 4,91 50,00 5,45
BACOIOY e 2,46 2,87 2,11 1,49 0,45 — 1,93
ONESSy, 0 Sl 4,86 7,39 5,28 3,24 3,12 - 4,95
Poliészter .......cce0 5,38 — 5,80 8,27 10,71 — 5,82
Kényezd . ciavanien 5,27 5,74 6,11 4,32 2,24 50,00 5,34
SzerelGl i daeies 34,08 36,65 32,90 23,49 38,84 — 33,60
Osszesen % ... 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00

a megmunk4l6 technoldgiai teriiletek napi felada-
tokra vannak programozva. A ciklusos termelés és
a napi feladatot megoldé termelési rendszer iitem-
véaltozésit egy kozbeiktatott alkatrészraktér fogja
fel, mely egyben a komplettirozés feladatét is el-
latja.

.A BUBIV gyéraiban — bér tendencia érezheto
ennek fokozatos felszimoldsira — még jelenleg is
a gyartméanyok viszonylag széles véilasztéka taldl-
hat6, illetve keriil legyartdsra. Ennek kapesén
természetszerfien alakultak ki a szerelde napi ki-
bocsétési feladatai alapjan a termelésben meghaté-
rozott ideig egymassal padrhuzamosan futé gyéart-
ményok rendszere. Azt az idészakot, mely idGszak
alatt a szerelde napi feladata mindig azonos Ossze-
tételli, és egyméshoz képest meghatérozott meny-
nyiség(i terméket tartalmaz, periédusnak nevezzik.

A durva-programozési rendszer éppen a kony-
nyebb 4tallas kedvéért ezen alapvetd jellegzetessé-
get — kisebb médositédsokkal — a modellbe beépf-
tette és ezen termelésirdnyitési médszer revizi6jat,
illetve fejlesztését késGbbi idSpontban kivénja
megoldani.

bb) Az alapvetd probléma az egyes technoldgiai
teriilletek egyenletes leterhelése. Az egyes termelési
id8szakok gy4rtmanyosszetétele, gyArtmdny struk-
tardja a kiilonboz6 technolégiai teriileteket rend-
kiviil egyenetleniil terheli. Példaképp vizsgéljuk
meg az egyik BUBIV gyéregység — mely negyed-
éves viszonylatban kb. 15—20 terméket 4llit el6 —
negyedéves gyartmény strukturdjdnak néhany ter-
mékét a technolégiai teriiletek terhelésének fiigg-
vényében.

Az 1. tablazat 6 termék gyértdsi idGsziikségleté-
nek a 12 termelSegység kozotti szdzalékos megosz-
lasét tartalmazza.

Egy iddszakban a feltiintetett termék volumen
képezte a termelési feladatot, és ennek nyomén a
gyaregységben a gyartési idGsziikséglet miihelyek
kozotti megoszlésa, a ,,salyozott dtlag” rovatnak
megfelelé volt.

Az 1. dgbran (,,F6 gyértményok miihelyek sze-
rinti terhelésingadozésa’) grafikusan 4dbrazoltuk
a termékek id6hdnyadainak a stlyozott étlaghoz,
mint 100%-hoz valé 9%-os alakuldsat.

J6l lathaté még a ,,f6” gydrtményoknak is az
dtlagtol valé nagymértékii eltérése.

Nyilvénvalé tehat, hogy a 6 probléma az egyes
termel§ teriiletek napi terhelés ingadozésa. Az 1.
dbra is érzékelteti és a konkrét vizsgélatok bebizo-
nyitottdk, hogy a manudlis program, miihelyek
szerinti napi terhelésingadozdsdnak abszolit ér-
téke kb. 60—70%,.

S qudrtmenyok méhelyek serinti terheks-
bmmzfsg
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be) Az el6z6ekbdl kivetkezik, hogy a matema-
tikai médszer célja a terhelésingadozas kovethets
mértékiire (kb. £+10%,-ra) valé csokkentése. A dur-
va-program matematikai modellje jél tiikrozi, hogy
a meghatirozott idGszakra vyonatkozé durva-
program feladata a termékek elGallitasdnak ido-
beli szétosztasa tgy, hogy a gyirtés sajitossigai-
nak-lehetéségeinek figyelembevételével a termels
egységek terhelése a legegyenletesebb legyen.

A modell elvileg az el6zGekben emlitett linedris
programozasi modellel azonos.

Tartalmilag a véltozék, korldtozé feltételek és
a célfiiggvény jelentése a kovetkezs:

Vialtoz6: a termékeknek a kiilonb6z6 periédusok-
ban legyartandé mennyiségei ; a peridédusok ids-
tartamai.

Korlatozé feltételek :

— a negyedéves termelési feladat (gyartasi ren-
delkezés +sajat gydregységi véllalas),

— normadra kapacitds (technolégiai teriilet,
illetve miihelyenként),

— a peribdusban legydrtandé (termék szinti)
miniméalis és maximéalis darabszam,

— a periédus hosszakra vonatkozé gyartés ki-
boeséatasi feltételek.

Célfiiggvény: Az egyes programozési teriiletek
napi terhelés ingadozasinak (abszolit értéki inga-
dozas Osszegének) minimalizilisa.

bd) A durva-program eredményei gyors nyom-
tatén, széveges megjeloléssel, téblézatos formé-
ban keriilnek kiirasra.

A téblizatok a kovetkez$ informécidkat tartal-
mazzik : by

— az egyes technoldgiai teriiletek (mihelyek)

ciklusos, illetve napi végtermék kiboesitdsi felada-
tait havi és negyedévi osszesitésben,

— a technoldgiai teriiletek, illetve miihelyek
hdrom ciklust osszefogé mini-programja,

— a gyartdsi feladat technolégiai teriiletekre
bontott Osszes munkés és gépsegitd normadra
sziikségletének periédusonkénti (és negyedéves)
Osszesitett adatait, .

— a technoldgiai teriiletek, illetve miihelyek
dolgozé- és allomanyi 1étszdmét, valamint a lét-
szém-terhelési szdzalékot periédusonként és ne-
gyedéves osszesitésben,

— a gyartmanyok természetes mértékegység-
ben kifejezett specifikus kozvetlen anyagigényét
miihelyszint{i bontdsban, illetve a specifikus gyér-
tési anyagigényt havi osszesitésben.

A programozési mechanizmus torzsadatai a kiils6
és belsé koopericié figyelembevételével vannak
kialakitva. A programozis mechanizmusa kapa-
citds szamitdst és megfelel6 egyéb ellenérzési rend-
szert is tartalmaz.

A programozdis dtfutési ideje a negyedévenként
kiadott gyértdsi rendelkezések id6pontjara épiil,
és figyelembe veszi a kapesolédé koopericiés ren-
delési, gyértasi és beszéllitdsi tevékenység ido-
igényét is.

Az egész folyamat lebonyolitdséhoz megfeleld
visszaellenérzési rendszer van kidolgozva, illetve
megfelel§ puffer-kapacitdsok keriiltek beépitésre
az esetleges menet kozben jelentkezé problémék
kikompenzélasira.

Negyedéves programnak egyidejiileg esak hdrom
ciklust kitevs, el6re kidolgozott hanyada (mini-
program) keriil a miihelyek felé kiaddsra.

Vallalati durva programozds bevezetésének halds terve
(Heti iddtartamban szmolt difutdsi iddvel)

&)

621 het 20 het
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c) Bevezetés elokészitése

A BUBILV durva-programja széles kord kollek-
tiva — kiilsd és bels6 szervek, INFELOR Rend-
szertechnikai Vallalat, Orszagos Vezetéképzo Koz-
pont, Magyar Vegyipari Egyesiilés Mérnoki Iroda,
a gyaregységek kiillonbozé miiszaki-gazdasagi osz-
talyai — kozremiikodésével egy halés tervbe fog-
lalt menetrend alapjan lett kidolgozva, illetve a
bevezetés el6készitése megszervezve. A feladatot
a 2. dbra (,,Véllalati durva-programozés bevezeté-
sének halés terve”) és 2. tdbldzat (,,Eseményjegy-
z6k”’) érzékelteti.

A kritikus Atfutési id6 kovetkezetes ellendrzé-
sével és a folyamatban résztvevs szervek egyiitt-
miikodése alapjan a BUBLV a durva-programozasi
rendszert 1970 IT. negyed évében a gyakorlatban
bevezeti.

3. Finom program és egyéb optimalizalisi
feladatok perspektivaja

A BUBIV perspektivikus célkit{izései optimali-
z4lds vonatkozdsdban természetszertien elsGsorban
a durva-programhoz kapesolédnak. A héromlép-
cs6s irdnyitasi rendszer harmadik Iepcsoge a finom
program. A finom-program, az alkatrész-program
kialakitdsdra mar torténtek prébafuttatisok, azon-
ban a rendszer, és elsGsorban a feltételek kialaki-
tdsa a vallalat szdmdra még tébb éves feladatot
jelent.

Menet kozben a hdromlépesés termelésirdnyitdsi
rendszerlel parhuz&mosan lett, klalakltva - 57111—

(minimélis hul]adék) lapsza,bésmti médszer.

A fejlett gazdasdgmatematikai moédszerek, opti- -

malizdldsi feladatok gyakorlati alkalmazdsdnak
azonban szinte belathatatlan teriiletei vannak.

A BUBIV-ndl igen nagy vallalatvezetési tamo-
gatdssal ezen fejlett médszerek bevezése megkez-
dédott. A f6 figyelem most a realizdlids eredmé-
nyeire Osszpontosul. Amennyiben az eredmények
igazoljak az eréfeszitéseket és a raforditott anyagi
eszkozoket, gy meggy6z8désiink, hogy a BUBIV-
nal m(;goldo'w optimalizalasi feladatok, illetve az
ahhoz hasonlé mddszerek elterjedése erds lendii-
letet fog kapni az egész ipardg teriiletén.
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2. tablizat

Eseményjegyzék

Megnevezés

Koncepeid kiadéasa . .....oc0oin ..
Koordindcids Bizottsdg alternativ ird-
nyitdsi rendszerek kidolgozdsa . ...
Vilialat és I. gye. irdnyitasi rendszer
modositisinak elékészitése ......
BUBIV-INFELOR javaslat I. gye.
Koordindeids bizottsdg javaslat
Weallalati 206 oo o
Vezetdségi tilés hatdrozata ,, D -r6l
Vill. rendszer jovahagyasa
(VomebORER)E o i T R e
Vall. rendszer jovdahagydsa (Igazgatd
Tandcs)
Az 1. gye. rendszerr6l Vezérig.
AEASIRES s T s e e
Termék kédrendszer kialak. és a jelen-
legi termékek eldzetes kddoldsa . . .
Villalati térzsgydrtmanyok korének
meghatdrozdsa gydregységenként
-7 kord gydrtmanyokrol termékkod
és lspemhkus anyagnorma az L. gye-
S e S R o U A
K7 korli gydrtmanyokrdl idénorma
I. gye.-nél
BUBIV-INFELOR kisérleti gépi prog-
ram és informdcids rendszer .. ... ..
I gye. ,,K* kér(i végtermékadatainak
Iy akaszbara i eniol s s
16, gye préobafuttatdsa fiktiv adatok-
T gyo probafuttatdsa a hagyomdnyos
programozdsi modszerrel, pdrhuza-
mosan a tényadatokkal ..........
I. gye. bevezetés el6készitése .. ... ..
I &ye. beveretés. e oen e
BUBIV-INFELOR wvéllalati rendszer
kisérleti gépi program ..........
IT., III. gye. probafuttatds
V. gye. alapadat lyukasztds
V. gye. probafuttatds
Vezérigazgatoli utasitds Vdllalati rend-
o) D S S e e e e e oo
Villalati rendszer bevezetése ......
Préba kédolds és termékkod meghatd-
rozas J07 korehe liaiin s ot e
Alapadatfelmérés a kodoldshoz és
programozashoz ,,K”’ korére .....

| Alkatrész és alkatelem kédolds

K korére
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Egyesiileti hirek

A FATE Gyulai csoportja janudr 15-én rende-
zett osszejovetelén a TIT elbadoja: ,,Gyula varos
torténete” cimmel tartoit eldadast.

#
A Butoripari Szakosztaly 1970. évi els6 barati
taldlkozdjat januar 23-4n, ezt kovetd Osszejove-
telét pedig februar 20-an rendezte meg.

Az év elsé felében a barati taldlkozok tovabbi

idépontja:
1970. aprilis 17 (péntek, 17 ératél)
1970. majus 22 (péntek, 17 6ratdl)
1970. junius 19 (péntek, 17 6ratol).

A barati talalkozék helye: MTESZ Miszaki
Klub (Technika Haza, Budapest V., Szabadsag

tér 17. 1. emelet).
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VARHELYI ISTVAN

Hazankban, Magyarorszagon, kerek évszam-
ra, 1970-re esik a felszabadulds negyedszazados
évfordul6ja. Ezt a jelentés évfordulét linnepli
napjainkban az egész orszag. Az emberek ko-
zott sok szé esik arrél, hogy a haboru milyen
mélyre taszitotta orszadgunkat, mi maradt nem-
zeti vagyonunkbol 1945-ben, honnan indultunk
el, hova értlink el, és melyek tovabbi terveink.

Egy jubileumi évforduléra szant iinnepi meg-
emlékezésben szokasos attekinteni az elmult
id6szak fejlodését. Hiszen partunk utmutatasa-
val dolgoz6 népiink nagy utat tett meg. Errdl,
most a 25 éves évfordulé kapesdn minden lap-
ban, folyoiratban, sajtéorganumban nap, mint
nap részletes elemzést, utalast taldlunk.

A mi vallalatunk — a Nyugatmagyarorszagi
Flrészek — esetén is helyes ezt a szamadast el-
késziteni, és kicsit er6t meritve, elére is tekin-
teni. Nalunk is, mint maéashol, nagyaranyu volt
25 év alatt az elérehaladas, kilonosen az idé-
szak masodik felében volt a fejlédés erételje-
sebb.

A felszabadulas el6tt Szombathelyen a ronk-
feldolgozé tevékenység 1938-ban kezdoédott
meg. A mai telepnek egyotodnyi — 9204 négy-
szogolnyi — tertletén épiult ki egy fatelep ,,fa-
boédés” csarnokkal. A Schwarz Testvérek-féle
Gozflrész 2. régi tipusu, keretflirésszel, kezdet-
leges technolégiaval, mintegy 60 fével, 60 oras
heti munkaidében termelt. Az izemben a legmi-
nimalisabb egészségligyi, munkavédelmi és tlz-
védelmi kovetelményeket sem tartottiak be, azo-
kat nem biztositottak.

A tulajdonosok ilyen kérdésekkel nem sokat
torédtek, viszont annal tobbet a dolgozdk telje-
sitményével, munkéajaval. A virosban és a kor-
nyéken nagy munkaeré-felesleg volt és az em-
bernek nagyon kellett ,,hajtani” ahhoz, hogy az
uzemben egyaltalan megtartsak oket.

A felszabadulédst kovet6 ilizembe helyezéssel
valamelyest javult a helyzet. Az &llamhatalom
helyi szervei és a szakszervezetek ebben a tokés-
kézben maradt tizemben is megkovetelték a mun-
kdsvédelmet, a kiilonboz6 eléirdsok megtartasat.
Mivel korszertitlen és elhasznéalédott termelé-
eszkozoket orokoltlink, egy ideig csak a régi ko-
rilmények kozott volt lehetséges a termelést
folytatni. A szévetkezetesités, majd az 1950-es al-
lamositas utan lehetett fokozatosan technologiai-
lag és muszakilag is elérehaladést elérni. Ez id6
tajt a gombfafeldolgozas évi mennyisége 24—27
ezer kobméter kozott ingadozott és a munkaslét-
szam is megduplazédott. Elészor a korszerttlen
flrésziizem atépitése tortént meg, pl. az anyagej-
tés elvének megfeleléen a keretflirészek utan a
feldolgozé gépeket és a gorgdsorokat épitették be,
keretszallitasok megszlntek stb. Majd fokoza-
tosan — ahogy az anyagi lehet6ségek megterem-
todtek — a régi vezérgépeket gyors jarata keret-
flirészekkel cserélték le és korszerisitették a

s s
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A Nyugatmagyarorszagi Flirészek helyzete
€s a fejlesztés legfontosabb célkitiizései

sitésével, a korszerliibb inga-, szélez6flirész, az
automata élezégépek bedllitdsdval a flrészpor-
nak pneumatikus uton val6 elszivasaval, a kész-
aru téren a targoncés anyagmozgatas és maglya-
zas megvalositasaval, 4j kazanhaz épitésével, a
termel6 kapacitast ujra meg lehetett duplazni.
S6t 1966-ban mar 56 000 m® ronkot (nagyrészt
feny6t) volt képes az tizem feldolgozni. A felva-
gas nemcsak mennyiségileg novekedett, hanem
nagymértékben nétt a mindségi termelés is. A
gazdalkodas rentabilisabb, az igényeket korsze-
ribb flrészaruval, egyéb termékkel Ilehetett
mar kielégiteni.

A fejlesztés soran talan jobban a gépi- és nem
annyira az épitési jellegl (gigantomids idészak .
volt) beruhézasokra kellett volna koncentralni.
Ennek a kedvezétlen aranynak (nagy épités és
»Kis” gépesités) konzekvenciait, negativ haté-
sait még most is érezzik.

A vallalat masik f6 termelési profilja a fafor-
gacslapgyartas lett. Hazankban ezt csak a jubi-
leumi idészaknak (25 évnek) a méasodik felében
sikertilt meghonositani. A faforgacslap tlizem-
szerli gyartasanak a bevezetésére vonatkozé be-
ruhdzas megval6sitasa az ellenforradalom utén
indult meg. Szombathelyen egy 6200 m3-es ka-
pacitasu lizemben kezd6dott meg (1959-ben) a
termelés. A termék Kkevésbé volt ismeretes,
ezért az igény se volt nagy, de hamarosan fel-
ismerték, és a felhasznélasa — féleg a butor-
iparban — egyre nagyobb lett. Az elsé &llami
forgacslapgyar 2 év utan, 1961-ben, 7000 m?-t
termelt, majd korszerlibb gépek beszerzésével
[forgdcsaprito, rotacios (Schilde) és lebegtet6s
(Keller) szaritok]; hiitéalagut kiképzésével,
technolégia moédositasaval stb. révid idén beliil
el lehetett érni, hogy a termelés évi mennyisége
elérje a 12 000 m?-t. Az elsé &llami forgacslap-
gyari beruhazas megvaldsitasaval és a termelés
felfuttatdasdval nagyszerlien vizsgazott a mu-
szaki és szakmunkas garda. Lelkes munkajuk
soran szerzett tapasztalatuk, a begyakorlottsag,
a nagyobb miiszaki és technolégiai ismeretek el-
sajatitasa volt az alapja (az anyagiak mellett) a
tovabbi fejlesztésnek. Ezt kovetéen a fejlédés
mindinkabb dinamikussa valt.

A felhasznalok részérol egyre fokozodott a
forgacslap iranti kereslet. Ezért ijabb gyar épi-
tése keriilt napirendre. A tovabbi beruhézas is
véllalatunknal val6sult meg 1964—65-ben. Az
ujabb lizem nemecsak nagyobb kapacitésu
(25 000 m?), hanem korszertibb is, és bizonyos
mértékben automatizdlt gépsorokbol épiilt meg
(kezdett érvényesulni ,,a korszeriibb termelési
eszk6z” élv). A forgacslap meérete is nagyobb
1750 X 3500 mm lett az els6 uzem 1200 X 2400
milliméteres lapjahoz képest. Ebben a masodik
uzemben pl. a forgéacstarol6 silék forgédobosak,
a terités véddlemezre és nem kocsiba torténik
(kevesebb a munkaeréigénye), a préselés prog-
ramozott, automata vezérlésli, korszerli kiszol-



1. gbra. Uj flirésziizem

gal6 berendezésekkel (be- és kirakas) van el-
latva, fejlettebb a végkikészité sora is (2 irdnyu
a szélezd, a keresztvagast diagonal mozgasu fi-
rész végzi). 1968-ra a forgacslaptermelés 36—
37 000 m? (kozel 2 milli6 m? fergacslap felilet)-
re n6tt. A véallalat szombathelyi telepének a te-
riilete Otszorosére (46 340 négyszogol), a brutto
alloeszkozérték kozel 18-szorosara (180 millio
forint), a termelési érték tobb mint 8-szorosara
(210 milli6 Ft) emelkedett (1968. arszinten sza-
molva), a munkaslétszama pedig valamivel ki-
sebb mértékben nétt (610 £6), mint a termelés.

A fejlesztés ennélfogva bizonyos, szerény
meértékli termelékenység-novekedéssel is jart,
amellett, hogy bevezettiik a heti 44 éras munka-
idét.

A miszaki eldérehaladasnak — kiiléndsen a
gyartmanyfejlesztés terén — Ujabb lehetoséget

=R

2. abra. Régi fiirésziizem

adott a gazdasagiranyitdas reformja. A vallalat
egyes gyartmanyainil azok végtermékké valod
feldolgozas felé kezdett orientalédni. Tovabbi
feldolgozasi fazist képeztink a parkettagyartas-
sal, els6sorban a mozaikparketta-termelés beve-
zetésével.

1968 tavaszan indult meg a mozaikparketta
lizem, amelynek évi kapacitasa a 150 000 m?
mennyiség termelését teszi lehetévé. (Jelenleg
120 000 m2-t termeliink.) Tobb kisérletet folyta-
tott a muszaki és szakmunkés garda a mozaik-
parkettanak, gumi-, mianyag-, és faforgacslap-
alatéttel parositott panelesitése terén. Az eddigi
tapasztalatok alapjan a mozaikparkettdnak a fa-
forgacslappal valé kombindcioja latszik a leg-
egyszeriibb kivitellinek, és féleg a leggazdasa-
gosabbnak, valamint arban is a legelfogadhatébb-
nak. Ezaltal az export (t6kés) -termelés mellett
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3. abra. Kazanhdaz

képz6d6 és hazai szabvanynak megfelelé meny-
nyiséget is tablasitott forméban jobban lehet ér-
tékesiteni.

A fafeldolgozas bovitését jelenti bizonyos épu-
letszerkezetek gyartasa is (falpanel, szelemen, ra-
csostartok stb.). 1968-ban mar rendelkeztiink az
EMI 4ltal minésitett (A—451. sz. Biz.) és épi-
tésre engedélyezett, szendvics szerkezetli épito-
panellel. A 60 cm-es modulnak megfelelé (60,
120, 240, 300 em kombindciékban) épitépanel
(keretvazra szerelt, 10 mm-es viz- és f6zésallo,
specidlis forgacslap, amely 60 mm vastag szigete-
16réteggel van kitoltve), 51 cm téglafal hoszigete-
lésével egyenértéki, nehezen éghet6 kategériaba
tartozik (impregnald, langgatlé és mas feliletke-
zel6 anyaggal van bevonva).

1969-ben mar 25 000 m? panelt, 10 000 db ki-
egészité elemet gyartottunk. Ez év tavaszan
végre atadasra elkészil az épitdipar részérdl a
kozel 200 000 m? faalapt épitépanel és tartozé-
kai korszeru gyartasat lehet6vé tevé csarnok-
épllet és a korszerl, ujabb, 4 kamras flistgaz-
szarité. Ezaltal a jelenleg szétszértan, tobb he-

lyen foly6 termelést koncentralni lehet. Sziiksé-

ges, hogy jobb munka- és korszerilibb termelés-
szervezéssel, a jelenlegi gépparkot tovabbi, mo-
dern gépekkel kiegészitve, a nagyobb volument
és gazdasdgosabb gyartast szorgalmazzuk.

4. abra. A II. sz. faforgdcslapgyar (hdatnézetben)
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Az épitéelem lzem épliletét megnagyobbitot-
tuk és 172 X 18 m-es nagysagu alapteriileten
(150 f6 részére korszeru, szocidlis helyiséggel is
ellatva) t6bb csarnokrész kiilonul el megfeleld
installaciés csatlakozassal. Egyik nagyobb csar-
nokrész alkalmas mas épitéelem gyartasara is.
Konvertalhatoan alakitjuk ki a normadlparketta,
az épitéelem és épitdipari valaszfalak gyartasat.

Az év els6 honapjaban kiallitison mutattuk
be az egyes tipusu épitéipari véalaszfalakat (spe-
cidlis forgacslapokbdl készitve) az épitdipar
szakembereinek. A prototipusok elfogadésa,
EMI 4altal torténé lemindsitése folyamatban van
és a nagy érdeklodésre valé tekintettel hama-
rosan a nullszéria gyartasat is elkezdhetjiik. Az
igényeknek megfeleléen az év végére bizonyos
nagysagu sorozat gyartasira is berendezkedhe-
tink, s6t mar 1971-ben 150 000 m? falfeliilet
elallitasara is képesek lesziink. Vannak termé-
szetesen tovabbi elképzeléseink is.

Kezdeményez6 1épéseket tettiink az EVM, il-
letve szerveivel val6 egyuittmiikddés keretében
bizonyos nyilaszaro szerkezetek el64llitasara.
Nyugat-eurépai (francia, NSZK) licenc alapjan
a fa—muanyag kombindaciéju ablakszerkezete-
ket gyéartanank. A tanulmanyterv a kiilféldon
szerzett tapasztalatok és a beruhazasi program
egyik varidnsa szerint az ablakok gyartasa te-
rén az impregnalt fara extrudalt PVC szerinti
megoldas latszik a leggazdasdgosabbnak és a ha-
zai adottsagainak a legmegfelelébbnek. A lom-
bos fafajok koziil — amelyb6l nagy mennyiségi
.készlettel” rendelkeziink erdeinkben — a cser
és a nyar van leginkdbb szdmitasba véve. (Im-
port feny6flrészarut is meg lehet takaritani,
de a nagyaranyu épitkezéshez — amely a hirek
szerint a negyedik otéves tervben megduplazo-
dik — bizonyos ipari hatteret is lehetne bizto-
sitani.)

A konnyu szerkezetli ablakok gyartasihoz
sziikséges gépsor és korszer(i technologia be-
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szerzése érdekében tobb kiilfoldi céggel va-
gyunk kapcsolatban. Mar kiulonféle megajanla-
sok érkeztek. A varidansok alapjén dontés még
ezutan fog sziiletni. A terveink valéra valtasa
esetében a hetvenes évek elején mar 100—150
ezer m? feliileti nyilaszaré szerkezetek el6alli-
tasara vallalkozhatnank (nem beszélve a valasz-
fal, a homlokzati fal komplex gyartasahoz sziik-
séges nyilaszaro szerkezetekrol).

A jubileumi évben az orszag egyik legna-
gyobb faipari beruhazasat (300 millié F't) kezd-
juk meg. A jelenlegi forgacslap termelési volu-
men 100—110 000 m*re (hidromszorosara) emel-
kedik. A beruhazasi programot a kormany Gaz-
dasagi Bizottsdga mar 1969. IV. 30-4n a 10126. sz.
hatarozataban hagyta jova.

A fejlesztés sordn a régi (I.) Uzem atépitése
kivanja meg a legnagyobb erdfeszitést. Az tizem
mennyiségi termelésének 12 000 m3-rél 74 000
m?-re valé novekedése mellett, kiemelkedd a
gyartmanyfejlesztés is. Lényegesen jobb mind-
ségi termék gyartasa valik lehetévé azaltal, hogy
a korszerid gyarberendezéssel egyutt Know-how-
ként a legkorszertibb gyartastechnolégiat is meg-
vasaroljuk. A garanciat aza cég adja, amely a vi-
lag faforgécslapgyarté gépeinek (legkorszertibb
termel6eszkoznek) az 50%/p-at allitja eld.

Lényeges valtozas lesz tehat a technologia-
ban. Pl. a faanyag behordasat 2 db lancszalag
végzi, a beadagolas is gépesitett; a faforgacs-
apritas homogén lesz, szlikség szerint utdnapri-
tassal; a forgdcs szaritasa a legjobb hatasfokot
biztosité fustgazszaritokban (Buttner) torténik;
a gyantafelhordas a forgacs szemszerkezetétol
fuggben frakcionaltan torténik és automata ve-
zérléslien; a terités légsodrasos szerkezeti, izotop

vezérléses lesz; a nyerspaplan folyamatos suly-'

5. abra. A II. sz. faforgdcslapgyar (elolnézetben)

mérését biztositja a berendezés (a meg nem fe-
lel6 sulyu lapok kiszelektaldsra kertilnek); a le-
teritett paplanok el6préselési eljarast kovetd
héprés szimultdn zirdsu (az egyes etage-lapok
egy idében emelkednek stb.); a végkikészité so-
ron a szélezés a flrészélmarasos eljarassal megy
végbe és a lees6 szélanyag visszakeriul ujbol a
bedolgozasi folyamatba stb.

A II. sz. Uizem is rekonstrukciéra keriil. A re-
konstrukcioval a jelenleg 25 000 m?-es kapacitas
37 000 m?-re novekedik. Technologiailag és mu- -
szakilag itt is sok valtozas torténik. Pl. a kézi
beadagolast automatikus adagolds és gépi be-
szallitas valtja fel; a Schilde-szarité helyett
Biittner-szarité kertul megépitésre. A faforgacs-
lap mindségének javitasat fogja szolgalni, hogy
tokéletesitésre keriilnek a gyantakeverék és
terit6szekrények; megszlnik a védélemezes lap-

6. adbra. Korszertl fiistgdzszaritoval rendelkezé, 4j paneliizem
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8. dbra. Mezbgazdasdagi dallattarté épiilet épités kozben
(fapanel, favdz, fatarté szerkezettel) firészek sajat
gydartmanyaival épitette fel 1968-ban

9. abra. Mez6gazdasdgi allattarté épiilet (sertésfiaztato)
flirészek (szombathelyi) daltal épitve, sajit gyartdsi fa-
épiilet szerkezettel
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terités, mert az egy végtelenitett szalagra torté-
nik, ezéaltal a paplanképzés folyamatos lesz; a je-
lenlegi 4116 hidegprést a szalaggal egylitt mozgo-
elépréssel cseréljik le stb.

Megnovekszik a faanyagmozgatés is. Mennyi-
ségileg 270 000 Grméter forgacsfa, ill. ttzifa ke-
ril évente bedolgozasra. A fanak a vagonbol
val6 kirakasa, betaroldsa és beadagolashoz vald
elékészitése csak korszerli anyagtéri technolo-
giaval és megfelel6 gépekkel lehetséges. A cél-
nak legjobban megfeleld szallitogépeket és mobi-
lizalt, hidraulikus darukat szereztink be. A re-
konstrukeié a szocidlis 1étesitményekre, néhéany
ujabb készenléti lakds megépitésére is kiterjed,
hiszen a korszerl termelé berendezéssel dolgozo
embernek, pl. kulturaltabb o6ltozékre, mosdok-
ra, étkezére, kulturalis objektumra is sziiksége
van. Dolgozéink — akik koziil sokan a vallalat
megalakuldsa o6ta itt tevékenykednek és szinte
hozzgjuk nétt ez a fejlesztés — méltan ki is ér-
demlik ezt.

A héaromszorosara gyarapod6 faforgacslap-
termelési feladat — az automatizacié aranyanak
novekedésénél fogva — igen kis mértéki 1ét-
szamemelkedéssel (20%p-os) oldhaté meg. Erre
nagy sziikség is van. Az utébbi 2 évben nalunk is
a termelékenység stagnalt, alig novekedett, sot
1969-ben 2%/,-kal visszaesett.

A beruhazast — a programban jévahagyott és
utemezett id6 helyett — mintegy 1 évvel el6bb
kivanjuk megvalésitani.

A mér elkezdett beruhdzas és mas elképzelé-~
sek megvaldsitasaval, pl. a brutté arueszkoz-
érték kozel két és félszeresére (500 mill. Ft), a
termelési érték majdnem héromszorosara (600
milli6 Ft) emelkedik. (Valtozatlan &arakkal sza-
mitva) A jelenlegi 8—9Y, eszkozaranyos nyere-
ség (a Jelenleg1 szabalyzok, arak alapjan) 1973-
ban 14—15%, koril alakul, és az Osszlétszam
alig fog tobbel, mint egynegyedével (26—289%/-
kal) novekedni (a munkasok szadma 900—920 £6,



az alkalmazotti 1étszdm pedig 200—210 koruli
lesz).

Végul, de nem utolsésorban a miszaki fejlo-
dés értékeléséhez az emberek szakmai fejlodése
is hozzatartozik. A felszabadulds utan a szom-
bathelyi telepen egy ideig pl. a szakmunkas is-

meretlen fogalom volt; kevés jol kiképzett mu-,

szaki és adminisztrativ alkalmazott &llt rendel-
kezésre.

A dolgozok szakmai képzettségének &llandé
novelését felismerve, a vallalat tobbszor szerve-
zett szakmunkéas-tanfolyamot. Pl. a flirésziize-
meink részére 1960—64—66-ban 98 f6 flrész-
ipari szakmunkéas képzése tortént meg; a for-
géacslapgyaraink részére 1960—1964-ben 68 dol-
gozo6 szerzett forgécslaplizemi szakmunkés-bi-
zonyitvanyt. Ebben az évben 60 dolgozonak

szervezink ujbol, forgacslaplizemi szakmunkés-
képz6 tanfolyamot.

Tobb munkéds technikusi képesitést; tobb
technikus mérnoki oklevelet szerzett és jo szak-
ember valt bel6lik az elmult két évtizedben.

Jelenleg kozel 300 szakmunkas, 25 mérnok és
felsofoku technikus, tobb mint 50 szaktechnikus
all a vallalat alkalmazaséban. Szocialista bri-
gadjaink szama 22, tobb mint 250 taggal; a
torzsgarda tagok a vallalat létszaméanak kozel a
felét teszik ki. Ez a létszam nagy er6t képvisel,
a szakemberek, a munkasok, a muszakiak lelkes
munkéja nélkul a tovabbi fejlesztés megvaldsi-
tasat el sem lehetne képzelni. Ezért, amikor a
kovetkezo 25 esztend6 épitéséhez hozzikez-
diink, a dolgoz6 emberrél soha sem feledkez-
zunk meg.
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A felszabadult Magyarorszag 25. évében, a
negyedszazados jubileum esztendejében a Cardo
Butorgyar dolgozéi megtiszteld és szép felada-
tok végrehajtidsan dolgoznak. A felszabadulasi
munkaverseny véllalati cékitiizései és a naprol
napra jobban kibontakozé brigadvallalasok és
teljesitésiik pontosan jellemzik az 1970. évi fel-
adatokat, de ennek teljes képe a multban elért
eredmények, a fejlédés feltétlen sziikséges jovo-
beni kovetelményei és a megvalosulo célkitiizé-
sek tiikrében bontakozik ki.

A mult mar 6t évtizedes, hiszen Gyéri Faipari

és Faértékesit6 R.T. elnevezéssel 1916-ban mar
létezik itt faipari tevékenység. Igaz, fejlédese
elsésorban 1919-ben kezdédik el és az 1930. évi
csédbejutds utdn a Cardo Faipari és Butoripari
R. T. néven keriil bejegyzésre.

Eredmények és kudarcok valtjadk egymast
ez utan is, majd a II. vilaghdbort pusztitidsai a
gyarat is elérik.

Az orszag felszabaduldasakor mintegy 809/-
ban romma lett gyarban kezddédik el egy mindé-
ségileg is uj torténelmi szakasz, melyben az el-
ért fejlédés messze meghaladja a gyar ot évtize-
des fennéllasanak elsé felében torténteket.

1945-161 eltelt 25 év a Cardo Butorgyar fej-
16désében keresztiil is igazolja szocialista tarsa-
dalmunk nagyszerli eredményeit.

Az 1948-ban allamositott Cardo Butorgyar
fejlédése egylitt haladt az orszdg erdsodésével
és gyarapodasaval, a butoripar szamszer(i no-
vekedésével és jelentds mindségi dtalakulasaval.
Az elért eredmények néhany jellemzéjét az 1.
tdbldzat tartalmazza. '

Az ujjaépités éveiben elért eredmények Kkii-
16nosen értékesek, hiszen a romokbol kikapart

* 1965-ben az atszervezéskor csatoltdk a véllalathoz a
volt Koméarom megyei Faipari Vallalat tatai lizemét,
mely azota a Cardo Buforgyar tatai iizeme néven lakos-
sagi butorsziikséglet céljara termel.

CARDO BUTORGYAR: 1970

1. tabldzat
Foglal- ANe-
2 Teljes kozta- eszkozik M
Ewv termelés tottak brutto sy
(ezer Ft) | széma értéke | IOBYZCS
(£6) (ezer K't)

1949 11 000 231 9 600
1963 24 100 316 —
1955 19 000 254 —
1957 19 820 253 =

1959 34 650 307 19 265

1960 39 316 3568 21 109
1963 76 133 518 48 883

1964 78 744 644 58 056

*1965 102 557 763 59 640

1966 105 661 747 59 559
1967 117 066 771 62 786
1968 122 950 795 63 376
1969 125 250 821 62 898

Noveke-
dés, 9 | 1138 365 - 655

épliletmaradvanyok és termel6berendezések al-
lapota mai szemmel az atmeneti sziikségfelté-
telek szinvonaldt sem igen érték el és hatalmas
lelkesedéssel lehetett csak potolni a hidnyos fel-
tételeket.

A szocialis létesitmények illusztraldsara szol-
gal a 2. abran lathaté ,,emlék fot6”. (1950)

A mennyiségi novekedésen tul a mindségi
véltozds mértéke és liteme is jelentds volt az el-
mult 25 évben. 1954-ig ugyan ‘a vallalat hagyo-
manyos faanyagokat hasznalt, de az 1955. évi
kisérletek alapjan 1956—1958 kozott jelentésen
megnovekedett a helyettesit6 anyagok rész-
ardnya. A hazai gyartasu kenderpozdorja butor-
lapok megjelenésével pedig attértliink teljesen
a lapszerkezetek alkalmazasara. 1964-ben a ha-
gyoményos lécbetétes butorlapok részaranya
csupan 6%, az Osszlapfelhasznalason felil.
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Az 4j lapanyagok megjelenése természetesen
a Cardo Butorgyarban is megalapozta a gyar-
tastechnologia korszerusitésének, a termelé-
kenység novelésének, illetve a nagylizemi bu-
torgyartasnak uj iranyait és feltételeit.

Ennek allomasait jelzik az 1958 uténi beru-
hézasok is, hiszen még korabban a mihelycsar-
' nokok, szocidlis létesitmények épitése mellett
elsésorban hagyomanyos gépek beszerzésére ke-
riilt sor, 1958-ban korszerli enyvezéprés kerul
tzembeallitasra, 1959-ben pedig egy hosszu
tava technolégiai rekonstrukeié beinditasa a {6
fejlesztési tevékenység.

A rekonstrukeié keretében (Iényegében 1959-
1963-ig) megvaldsult a lakkéntéses technolbgia,
a technolégia I. jel célesoportos beruhazison
beliil a ragasztas korszertisitése, majd e techno-
légia II. célesoportos beruhédzasaban a lapmeg-
munkalé gépsor lizembeédllitasa. Ez utobbi volt
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1. abra. Fobejarat

a legjelentésebb gépi beruhazas, mely a kés6bbi
gépesitések céljaira és szinvonalara is komoly .
hatassal volt.

A fentiek tiikrében érthetdé, hogy mig 1949—
1957 kozott a termelékenység (az 1 ledolgozott
munkadrara juté termelés) atlagos novekedése
évenként 10—11%, volt, 1958—1962 idészaka-
ban az ossznovekedés T7%-ot tett ki.

A termelékenység novekedésének forrasa lett
a lapmegmunkal6 gépsor lizemeltetése (termé-
szetesen a fényezés tovabbi gépesitése) és a III.
otéves terv idészakéban elért egyéb miuszaki,
szervezési és vezetési szinvonalemelkedés.

A TII. otéves tervben el6irdnyzott termelési-
értékesitési célkitlizést a vallalat kollektivaja
az 1969. évi elért szinten is tulteljesitette és var-
hatéan az 1970. évi termelési érték mintegy 10
milli6 Ft-tal fogja meghaladni az Otéves terv-
ben el6iranyzott értéket.

A rovid visszapillantasban leirt fejlodés alap-
jan is érzékelhetd, hogy a Cardo Butorgyar je-
lenleg is a legkorszer(ibb hazai vallalatok egyi-
ke, melyben a nagylizemi butorgyartas alapfel-
tételei biztositottak és olyan korszerd, alapvet6
technolégiai maédszereket alkalmazunk, mely-
nek bazisaban az egyre novekvé igényesség,
modern butorok gazdasagos gyartasa biztositott.

Fébb termékeink: RABA 1., RABA II. FI-
RENZE, lakdszoba C. VI. halészoba, emeletes
gyerekagy stb.

A vaéllalati eredményeit jelzik az évtizedek
folyaman tobbszor elnyert éliizem cimek és mi-

2. tablazat

| Kifizethet6
By Villalati | nyereség-
7 nyereség, Ft részesedés
[ napokban
1949 350 -
1950 3370 22
1960 3 875 5
1963 3273 6
1965 204 10
1966 2 599 24
1967 8 128 24
1968 14 884 32
1969 12 500 27




niszteri dicséretek. Utoljara 1966-ban és 1967~
ben nyerte el a vallalat az ELUZEM cimet.

A véllalat nyereségének alakulasat a 2. tabla-
zat mutatja.

Az eredmények novekedésével parhuzamosan
gondjaink is egyre nagyobbak.

‘Sziik a technolégiai terillet, s raktaraink is
kicsik.

A miiszaki szinvonal, az alkalmazott technolo-
gidk egyes elemei, szakaszai nagy kiilonbségeket
mutatnak. Viszonylag korszer( gépek és gépso-
rok mellett elavult gépeket és technolégidkat
is alkalmazunk. Persze, az egy természetes je-
lenség, hogy a technika rohamos fejlédése ko-
vetkeztében egyes berendezések és technolégidk
szinvonala eléreszalad, és mas teriiletek elma-
radnak. Tehat nem a megsziuntethetd, hanem a
kulonbségek értéke keil, hogy a minimumra
csokkenjen.

A vallalat termékei irdnt megnyilvanulé ke-
reslet jelenlegi helyzet elemzése alapjan késziilt
el a vallalat IV. 6téves terve, mely a kapacitas
bévitésének céljat osszekapesolja a meglevé ter-
meldkapacitasok szik keresztmetszeteinek meg-
szlintetésével és azok egyidejli korszerlsitésé-
vel.

A bovités és korszerisités leglényegesebb cél-
jainak megvalositasara a vallalat hosszu leja-
ratu hitelkérelmet nyajtott be, még 1968-ban a
Beruhdézéisi Bankhoz, mely tobbszori modositas
utan elfogadasra kerult.

A tervezett fejlesztés keretén beliil 1969-ben
a vallalat sajat fejlesztési alapjanak terhére bi-
zonyos el6készité beruhazasokat végzett el. Je-
lenleg befejezése el6tt all a tatai tizemben az
uj (olajtuizeléses) kazdn lizembeadllitasa. Elké-
sziilt a gyori Uzemben a miiszaki raktari teher-
lift, és 1970-ben befejezziik az irodahaz bévité-
sét. Az irodahaz bévitése lehetévé teszi az 6l-
t6z6-, mosddék férdhelyeinek novelését és a val-
lalat szerény bemutatétermének elhelyezését.
Ez utobbi avatasara hazank felszabaduldasa 25.
évforduléjanak napjaiban keril sor.

Az 1970—T71. években megvalésulé fejleszté-
seket az alabbi fébb csoportokban lehet Ossze-
foglalni:

1. Az 0j tuzemcsarnokban kiilon technolégiai
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4. dbra. A gépi fényezémiihely ma

soron szervezzuk meg a lapszabaszatot és lap-
megmunkaldst. A furnirozas korszerusitésére
lizembeallitasra keriil 1 db NDK gyartmanyu
folyamatos hdéprés.

2. Bévitjik a fellletkezel6 tizemet és korsze-
risitjik az egész feliiletkezelési technologiat. A
korszerlsitést elérelathatélag olasz gyartméanya
berendezésekkel oldjuk meg. Tervezzik a szik
keresztmetszetek felszamolasaval egyltt egy
korszerli, zart hoéalagut-rendszeri lakkszaritas
bevezetését, mely megsziinteti az egészségtelen
munkakorilményeket, javitja a termelékeny-
séget lehetGvé teszi a mai nitro- és poliészteres
lakkozads mellett mas, 4j valasztékot jelento fe-
luletkezelés alkalmazdasat.

3. A furnirvalaszték korszer boévitése célja-
bol tizembedallitjuk a furnirnemesité gépsort, a
népszerl elnevezésii maaserdrukk technolégiat.

4. Bovitjuk raktarainkat els6sorban a kész-
aru raktarozas javitdsara.

5. Bévitjlik a vallalat szocialis 1étesitményeit.

A roviden vazolt fejlesztési terv gazdasagos
végrehajtasa természetesen szamtalan egyéb
muszaki-szervezési intézkedés megvalositasat
igényli, hiszen a rendkiviil jelent6s atrendezés,
gépszerelés és atesoportositas, illetve az épitke-
zés tervszerl végrehajtasa mellett eredménye-
sen kell teljesitési terviinket is.
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. Hiszen az 1970. évre tervezett 4—5%;-0s ér-
tékesitési novekedés keretén beliil a termékosz-
szetétel jelent6sen eltolédott a munkaigénye-
sebb termékek felé. Kiilonosen nagy feladat a
II1. félévtol tervezett kozponti lap, és furnirsza-
béaszat megvaldsitésa, az 1969. évi kidllitasokon
nagy sikert aratott uj termék, a CARDO 69.
héalészoba bevezetése a gyartasba és az erdsen
megnovekedett karpitos térmelés hatékony
megszervezése.

A fejlesztés eredményeként mintegy 40 millié
Ft értékd tobbletkapacitast hoznak létre. A val-
lalat egész kollektivaja, gazdasdgi és politikai
vezetOk, beosztottak és fizikai dolgozék tiszta-
ban vannak a feladat nagysagaval. Tudjuk, hogy
minden dolgozénak tobbet és jobbat kell nyuj-

tani céljaink megvaldsitasara. De tudatosan val-
laljuk, mert az altaldnos népgazdasagi érdekek
mellett a vallalati érdekek is azt kivanjak, hogy
noveljiilk munkank hatékonysigat, termékeink
szinvonalat és dolgoz6ink anyagi érdekeltségét.
javitsuk a munkakorilményeket, bovitsiik szo-
cidlis létesitményeinket. Ezért is szdmifunk
minden becstiletes dolgozonk munkajara, a val-
lalésok " sikeres teljesitésére. A jubileumi ;nun-
kaversenyben véallaldsunk kialakitidsdban és a
tervek végrehajtdsdban hazank felszabaduldsa-
nak 25. évforduléja mélté megilinneplését is lat-
juk, ezért merész, de redlis célkitlizések és vég-
rehajtasok fejezik ki legméltébban vallalatunk
dolgozdinak aktiv részvételét a szocialista tar-
sadalmi rend épfitésében.



Egyesiileti hirek

A Butoripari Szakosztaly és Karpitos Csoport-
ja egyiittes rendezésében januar 30-4n klubna-
pot tartott, melynek keretében ,,A butoripari el-
latas és fejlesztés kérdései” cimmel Botka Zol-
tdan a Konnytipari Minisztérium osztalyvezetSje
és Nédai Gyorgy, a Belkereskedelmi Miniszté-
rium osztilyvezetSje tartott eldadast és adott
atfogé tajékoztatast a fenti targykorrel kapeso-
latos id6szeri kérdésekrsl.

*

Az Egyestlet Ugyvezet6 Elnoksége februdr
5-én tartott soron kovetkezé iilésének napirend-
jén tobbek kézott: :

1. tdjékoztat6 a FATE 1970. évi munkaterve
iranyelvei kidolgozésanak jelenlegi all4sa.

El6adé: dr. Dalocsa Gébor;

2. tajékoztaté az 1969. szeptember 29-i ankét
hatérozatdban szerepls felsébb irdnyitd szervek
részére készil§ el6terjesztési munkélatok &l14-
sarol.
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Eléadé: Lonkai Janos;

3. tdjékoztaté a FAIPAR c. folyéirat jubileumi
szamanak cikkanyaggal valé ellatottsagarol.

El6adé: Rieperger Laszlé
szerepelt.

Az Ugyvezets Elndkség a harom napirendi
ponton kiviil egyéb folyé ligyeket is targyalt.

*

A DMiszaki Tudoményos Bizottsag februdr
10-1 ulésén

1. a FATE 1970. évi tevékenységével kapcso-
latos feladatokat vitatta meg,

2. az 1970. évi tervezett munkak beinditasival
foglalkozott.

#

A FAIPAR Szerkeszté Bizottsdga februar
12-én tartott Ulésén értékelte a lap 1969. 12. sz4-
mat. Rieperger Laszlé tajékoztatast adott a lap
1970. 1—2. Osszevont szdma anyagénak tartal-
marél,



JUHASZ ISTVAN

Ez év januar 20—25. kozott
tartottak meg a 12. Nemzetkozi
Vésarral egybekotott kiallitast
Koélnben. A kétévenként meg-
rendezésre kerulé butorvasar
szakmai szempontb6l nemecsak
Eurépédban, hanem  vilagvi-

Résztvevo orszdgok szdma
Kiallitok szama
Kiallitasi teriilet m?

A kolni vasart ez az allando
fejlédés emeli a parizsi, mildnoi,
bécsi stb. nemzetk6zi butorki-
allitasok folé.

A kolni vasar a butorgyérak-
nak és a butorkereskedelemnek
olyan féruma, ahol nemzetkozi
meéretekben jut kifejezésre a
butorvasarlok igénye. Joggal
mondjék a szakemberek, hogy a
kolni vasar a kozbees6 két évre
eléremutatéan meghatarozza a
butortermelés miuiszaki és for-
mai fejlesztésének irdnyat.

A kidllitissal egybekotott vas
sart a legkorszeribb koriulmé-
nyek kozott rendezik meg. Meg-
talalhatok a butorgyartmanyok
valamennyi tipusa; stilbutor,
modern butor, irodabutor, kony-
habttor, fémbutor stb. Ez teszi
lehetévé, hogy a vildg barme-
lyik tajékarol érkezé latogatok
szakmai és kereskedelmi
szakemberek — megtalalhatjak
a sajat piaci igényeiknek meg-
felel6 butortipusokat.

Beszamolo

a 12. Kolni Nemzetkozi Batorvasarrél*

szonylatban is a legjelentdseb-
bek kozé tartozik. A kidllitas
alapteriilete, a kiallito orszagok
és vallalatok szama, valamint a
vasar forgalma minden kiallitas
alkalméaval novekszik.

1966 1968 1970
22 25 26 m?
944 1029 1202 m?
120 000 145000 150500 m?

A kolni vasar legnagyobb ki-
allitéja minden alkalommal —
teruletileg és a kiallitok szamat
tekintve — az NSZK butoripa-
ra. Ezt nemcsak a ,hazai terii-
let” indokolja, de az is, hogy az
NSZK a vilag egyik legnagyobb
és legkorszeriibb butoriparaval
rendelkezik, ugyanakkor az
egyik legnagyobb butorexporté-
re és importore is.

Az NSZK butoripara

Az NSZK-ban 1830 tizem fog-
lalkozik butorgyartassal, ahol
143 000 dolgozét foglalkoztat-
nak.

Ezek a szamok azt mutatjak,
hogy az NSZK-ban az ugyneve-
zett kozépnagysagu lizemek na-
gyon fontos szerepet toltenek
be. Ezt hazadnkban az optimalis
nagysagu butorgyarak kialaki-
tasaval kapcsolatos vitaknél ér-
demes lenne figyelembe venni.

Az NSZK bitoripar termelési értékének alakuldsa:

1958 Millidard DM
1962 2 »
1968 » ”
1968 els6 félév 55 o

1969 els6 félév 3 »

2,6
3,9
5,7
2,55
2,99

Az NSZK butorexportja korpusz- és karpitosbitorban millio

1968 I—IX. 1969 I—IX-ig
370,9 4797
Ausztria, Olaszorszdg, Dania,

USA, Szaud-Arabia, Svédor-
szag, Kuwait, Anglidba irédnyul.

Az NSZK butorimportja korpusz- és karpitosbitorban millié

markaban
1967 1968
370.,9 545,6

Az export nagy része Hollan-
diaba, Franciaorszagba, Bel-
gium/Luxemburgba, Svaje,
mdrkaban
1967 1968
173,4 200,8

1968 I—IX.

1969 I—IX.

140,6 172,7

* Az adatok a véasar sajtékozpontjanak tajékoztatdéja alapjdn késziiltek.
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Az import foként Belgium/
Luxemburgbdl, Olaszorszagbol,
Hollandiab6l, Daniaboél, Jugo-
szlaviabol, Franciaorszaghol,
Nagy-Britanniabél, Svédorszag-
bol, Spanyolorszédgbol, Finnor-
szaghol, Svajcbol, Norvégiadbol,
Lengyelorszagbdl és Ausztridbol
ered.

Az idei butorvasaron a kiil-
foldi kiallitok felét a Kozos Piac
orszagai képviselték. Ezek koziil
Olaszorszag 141 kiallitoval sze-
repelt a vasaron, Hollandia 45,
Belgium 44 és Franciaorszag 43
kiallitéval szerepelt.

Olaszorszag

Az olasz butoripar részére a
kolni véasar a legmegfelel6bb
idészakban volt. Ugyanis az
1969 szeptemberében megtartott
Milan6i Nemzetkozi Butorkial-
litds lehetové tette a belfoldi
sziikségletek, valamint a kiil-
foldi partnerek érdeklédésének
felmérését és ezt nyilvan igye-
keztek hasznositani a kolni va-
saron. Ez elsgsorban azért fon-
tos szdmukra, mert az olasz
butoripar az elmult évek soran
igen komoly fejlodést ért el,
amit bizonyit az is, hogy az el-
mult években az olasz butor-
ipar exportja cca 40%,-kal emel-
kedett. 1969-ben az olasz fabu-
tor export talhaladta a 40 mil-
lidrd lirds keretet. Az 1968-as
nemzetkozi statisztikai adatok
szerint Olaszorszag butorex-
portja a harmadik helyen all.

Hollandia

A holland butoripar 24 legna-
gyobb butorgyara elsé izben al-
litott ki k6zosen a Hagai Keres-
kedelmi Kamara szervezésében.
A holland butoripar igen széles
valasztékot mutatott be kiilon-
féle lako- és ebédlébutorokban,
halészobdkban, dolgozészobak-
ban, valamint fémbutorokban,
konyhékban, asztalokban, és kii-
16nb6z6 karpitozott butorokban
és székekben.

. A holland butoripar az
1968-as elsé félévének 63,6 mil-
li6. holland forint értékével
szemben 1969 elsé félévében
77,5 millié holland forint érték-
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1. abra. Reneszansz dolgozészoba
ben exportalt — ami 22%-os
emelkedést jelent.

‘Az import az 1968-as els6 fél-
év 142 millié holland forint<ér-
tékrol 1969 elsd félévében 180,4
millié holland forintra emelke-
dett, — ami 27%,-0s emelkedést
jelent.

Belgium/Luxemburg

A belga fabutoripar gyartma-
nyai elérték 1968-ban a 10 mil-
liard belga frank értéket. Ez is
mutatja, hogy a belga butoripar
évrol évre fejlodik, ami egyrészt
arra vezetheté vissza, hogy a kis
kézmuipari vallalatok, nagy val-
lalkozéasok végrehajtasa érdeké-
ben a legkorszeriibb gépekkel
szerelik fel lizemeiket, masrészt
hogy mind a belf6ldi, mind az
exportpiac novelése érdekében
kevesebb széria nagy mennyi-
ségben valé gyartasara speciali-
zaltak magukat. A belga butor-
iparra ma is jellemz6 azonban,
hogy a kis 25—30 embert fog-
lalkoztaté lzemek vannak tul-
sulyban.

A belga butoripar vezetdinek
az export novelésére valo torek-
veéseit bizonyitja, hogy az 1965—
1968-ig a belga butorexport
megduplazodott — az export 90
szazaléka a Ko6z6s Piac orszagai-
ba iranyul.

76 ¥*

Belgium/Luxemburg butorai-
nak legnagyobb atvevéoje az
NSZK. 1968-ban 41,9 milli6 DM
értékben exportaltak az NSZK-
ba.

Franciaorszag

Franciaorszag a kolni vasaron
43 kiallitéval vett részt. Ezek
kozil a 27 legnagyobb francia
butorgyar a Francia Butoripari
Egyesiilés szervezésében alli-
tott ki.

A francia butoripar forgalma
1968-ban 5 milliard frank, 1969-
ben 5,5 millidrd frankra emel-
kedett és ezzel a statisztikailag
nyilvantartott iparok kozil ter-

2. abra.
Reneszansz komaéd
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melési volumene alapjan a 11.
helyen all.

A Ko6zos Piac orszagain kiviil
a kovetkezé kapitalista orszagok
butoripara vett részt a vasaron:
Angol, Finn, Dan, Osztrak, Nor-
vég és néhdny a butorgyartas
szempontjabol kisebb jelentdsé-
gl orszag.

Anglia
Az angol butoripar a kolni va-
saron az Angol Furniripari

Egyesiiléssel kozosen mutatta
be gyartmanyait. A kiallitott
butorok nagy része a hagyoma-
nyos angol butorstilusokat kép-
viselte, mint pl. Chippendale,
Hepplewhite, és az Adam Bro-
thers hagyomanyosan gyartott
kéarpitos butora. Elég nagy va-
lasztékban szerepeltek a kulon-
boz6 modern butorok, tobbek
kozott a kiilonféle Gj anyagbe-
vonatokkal késziilt karpitos bu-
torok. Az angol butoripar mind
a stil- mind a modern butorok-
bdl évenként novekvé mennyi-
ségben exportal.

Finnorszag
A finn butoripar a Helsinki
Kiilkereskedelmi Egyestiléssel

egyuttmikodve szerepelt a kol-
ni butorvasaron. A finn butor-
ipar igen széles skdlaban szere-
peltette termékeit, tobbek ko-
zott korszerl kdarpitos butorok,
laké6-, ebédls- és gyermekszoba-
kat és igen praktikus megoldasu
fém, fémmel kombinalt és mi-
anyag egyedi kisbutorokkal.

A Helsinki Kiilkereskedelmi
Egyesiilés tajékoztatéja ismer-
teti, hogy a finn butoripar az
utobbi években exportjat évrdl
évre emelte, az 1967-es export-
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3. dbra. 5 fiokos barokk komaod

érték 7,3 millié USA dollar volt,
ami 1968-ban 10,8 milli6 USA
dolldrra emelkedett. Az 1968-as
év els6 tiz honapjaban elért 8,2
milli6 USA dollarral szemben
1969 elsé tiz honapjaban a bu-
torexport 10,5 milli6 USA dol-
larra 33Y%-kal nétt.

A finn butorexport nagy része
a Szovjetunio felé irdnyul. Az
1969-es szallitasi szerzodés alap-
jan a Szovjetunié fele iranyuléd
butorexport 3,5 milli6 USA dol-
lart tett ki.
Dania és Norvégia

A dan és norvég butoripar
ugyancsak széles véalasztékban
mutatott be lako-, halo- és
ebédléberendezéseket kiilonféle
karpitos butorokat, asztalokat,
székeket, a norvégek ezenkiviil
néhany Uj tipust vikendhaz-be-
rendezést is bemutattak a kélni
vasaron. Mind a dan, mind a
norveég butoripar évrél évre no-
veli termelési értékét és export-
jat. A dan butorgyartas 50%,-a
kerlil évente exportra. Ezzel a
butoripar jelentos tényezéje a
dan kiilkereskedelemnek.

Ausztria

A kolni véasaron az osztrak
butoripar tobbek kozott stilbu-
torokkal — biedermeier, barokk

és parasztbarokk butorokkal —
azonkivill beépitett konyha,

gyermek- és ifjusagi szobak, va-
lamint kiilonb6z6 tipusit dolgo-
zoszobakkal vett reszt.

Az osztrak butoripar az utéb-
bi években igen nagy fejlédést
ért el mennyiségi és minéségi
vonatkozasban egyardnt. Ezt bi-
zonyitja, hogy amig 1954-ben a
termelési volumen értéke 323
millié schilling volt, 1962-ben
mar 900 millié schilling, 1969-
ben kétmilliard schilling folé
emelkedett.

A szocialista orszagok biitor-
iparanak részvétele a kolni
vasaron

Szovjetunio

A Szovjetunio.ez évben ma-
sodszor szerepelt a kolni vasa-
ron. Nagy valasztékban mutat-
tak be lakoszobakat, halo- és
ebédloszobakat, valamint kiillon-
boz6 kis butorokat. Nagy sikere
volt a szakmai latogatoknal egy
feny6fabol késziilt parasztba-
rokk stilust ebédlének. Az el-
mult évek soran a Szovjetunié
butoripara igen sokat fejlédott
muszaki vonatkozésban és ez te-
szi lehetévé, hogy évrol évre no-
vekvé termelése nemesak a bel-
s6 sziikséglet nagy részét tudja
kielégiteni, hanem mind na-
gyobb mennyiség keriil export-
ra is. Az elmult években Ma-
gyarorszag is novekvé mennyi-
ségl butort importalt a Szovjet-
uniobél — lakészobakat, karpi-
tosbutorokat és kisbutorokat. A

5. dbra. Barokk ebédlé garnitira
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hazai vasarlo kozonség a jo mi-
noésegli és praktikus butorokat
nagyon megkedvelte.

Bar a Szovjetunié butoripara
fejlédik, a novekvé butorkeres-
let kielégitése, valamint a va-
laszték bévitése érdekében bu-
torimportja ugyancsak névekvo
tendenciat mutat.

Német Demokratikus
Kbztarsasag

A jelenlegi politikai helyzet
miatt az NDK kilon nemzeti pa-
vilont feldllitani nem tudott a
kolni vasaron, ezért az NDK bu-
toriparat néhany nagyvallalat
képviselte. Igen széles valasz-

4, dbra. 6 fiokos barokk komod
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6. dbra. Részlet egy barokk garniturdabél

tékban allitottak ki komplett la-
- készobékat, ebédldket, varidlha-
t6 konyhékat, kiilonb6z6 karpi-
tosbutorokat, kisbttorokat és
székeket. A kidllitott butorok
nagy része formai- és mindéségi
szempontb6l a Kkiallitott élvo-
nalbeli batorokkal egyenértékd,
ezért a vasart latogaté szakem-
berek nagy elismeréssel nyilat-
koztak az NDK butorairél.

Az NDK butoriparanak fejlg-
dését bizonyitja az is, hogy év-
ré6l évre novekszik az export.
Hazankban is kozkedveltek az
NDK-b6l importalt kiilénféle
butorok.

Lengyelorszag

A lengyel butoripar fejlodését
komoly mértékben tukrozték
vissza a lengyel kiéllitdsi pavi-
lonokban bemutatott kiilonbozé
tipusd butorok.

A tervezok és az ipar egylitte-
sen torekszenek arra, hogy uj
alapanyag felhaszndldsaval az
uj épitkezések lakdsméreteinek
figyelembevételével mind a kor-
pusz-, mind a kéarpitosbutorok-
nal olyan butortipusokat alakit-
sanak ki, melyek lehet6vé teszik
a kulturalt és kellemes lakéte-
rek kialakitdsdt. A lengyel bu-
torexport évrél évre novekszik
a KGST orszagok, valamint a
nyugati orszagok felé is.

Magyarorszag

A magyarorszagi butoripart
az ARTEX kiilkereskedelmi val-
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lalat pavilonja képviselte. Te-
kintettel arra, hogy a magyar
butorexport hosszu idé6 6ta els6-
sorban a stilbiitor exportban ér-
te el a legnagyobb eredménye-
ket, a magyar kiallitasi pavilon-
ban a hazai gyartést reprezen-
talo stilbutorok voltak kiallitva.
A kiallitott stilbutorok a vasar-
latogaté szakemberek elismeré-
sét vivtak ki.

Magyarorszag ez évben hato-
dik alkalommal allitott ki a kol-
ni vaséron. A vasar ideje alatt
igen sok orszag kereskedelmi
szakembere kereste fel az AR-
TEX pavilonjat és az el6zetes
térgyalasok alapjan ugy latszik,
hogy ez a kidllitds, export vo-
natkozasban igen j6 eredmény-
nyel fog zarulni.

A magyar butoripar az elmult
évek soran mennyiségi és min6-
ségi vonatkozasban egyarant
komoly fejlédést ért el és ez te-
szi lehetévé, hogy az utébbi
években a stilbtitorok novekvo
exportja mellett, mindinkabb
novekszik . a modern butorok,
ezen beliil a lak6szobak, modern
konyhék, valamint a méar ha-
gyomanyos exportcikket jelent6
kiilonb6z6 székek exportja is.

Jugoszlavia

A jugoszlav butoripart az ez
évi Kolni Nemzetkozi Butorva-
saron 10 vallalat kiéllitasi pavi-
lonja képviselte. Ezekben a pa-
vilonokban a jugoszlav butor-
gyartas széleskoriien képvisel-
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ve volt. Kiilonboz6 stilusban ké-
szitett lakodszobdk, ebédlsk,
konyhék, egyedi butorok, kar-
pitozott butorok, gyermekszo-
bak, dolgozoszobak és kulonbo-
z6 célokat szolgdlé asztalok vol-
tak kidllitva. A kidllitott buto-
rok kozott a stilbator is igen
jelentés volt. A kidllitott buto-
rok nagy részének igen nagy si-
kere volt.

Ez a kiéllitas is bizonyitéka a
jugoszlav butoripar fejlédésé-
nek és korszertiségének. A ju-
goszlav butorexport évrél évre
emelkedé tendenciat mutat
mind a KGST 4llamokba, mind
a nyugati piacok felé.

Jugoszlavia 1968-ban 18 mil- «
1i6 DM értékd butort szallitotl
az NSZK-ba és ezzel nagysag-
rendben a Szovetségi Koztarsa-
sag széllitéinak sordban az 6t6-
dik helyre kertilt.

Csehszlovakia

A csehszlovdk butoripar ez
évben is igen széles véalaszték-
kal reprezentédlta az elmult évek
soran bekovetkezett fejlodést. A
kiallitott butorok formai és mi-
ndségi szempontbél a legmaga-
sabb igényeket is Kkielégitik.

' Nagy sikeriik volt a varialhaté

lakoterek kialakitdsara is alkal-
mas butortipusoknak. A cseh-
szlovék butoripar exportja mind
a modern butorok, mind a szé-
kek vonatkozésaban komoly
mértékben emelkedik.
Romania

A roméan butoripar ez évben
is igen nagy vélasztékban &lli-
totta ki termékeit. Hasonléan az
elmult kolni kiéllitashoz a kii-
16nb6z6 modern lakészobék,
ebédlék, egyedi butorok és kis-
asztalok mellett szép szadmban
allitott ki, igen szép kivitelben,
kiilonbozs stilbutorokat. Ez a
kidllitas is visszatiukrozte a ro-
méan butoriparnak azt a torek-
vését, hogy minél nagyobb mér-
tékben vegyen részt a stilbutor
exportban. A romén butorpavi-
lonban kiéllitott stilbuitorok for-
mai kiképzésiikben igen hason-
16ak a hazai gyartasu és export-
ra készilt stilbutorokhoz, ezért
ugy gondolom, a hazai butor-
iparnak fel kell figyelnie a ro-
maén butoripar ilyen irdnya t6-
rekvésére.



Bulgaria

A bulgériai butoripart repre-
zentalé bolgar pavilon vissza-
tiikrozte azt a fejlédést, amely
az utébbi idében a bolgar bu-
toripart jellemzi. A kiallitott
butorok formai és mindségi
szempontbo6l is a bolgar butor-
ipar fejlédésér6l tesznek tanu-
sagot.

Miiszaki és formai Gjdonsagok
a butorszakmaban

Az 1970-es Kolni Nemzetkozi
Butorvasiaron a butoripar és a
butorkereskedelem szakemberei
nemcsak 26 orszag butorfélesé-
geivel, hanem azokkal a terve-
zési és miszaki iranyzatokkal is
megismerkedhettek, amelyek a
kulturalt, a szebb és céliranyo-
sabb lakaskultirdhoz vezetnek.

A kiallitott butorok nagy ré-
sze mar tukrozte azt a felisme-
rést, hogy a butorok nemcsak
hasznalati targyak, hanem egy-
ben fontos kultureszkozok is. A
haz és a lakas mindenkor fontos
kifejez6je az életformanak is.

Az 50-es évek sziikségbdl szli-
letett kis lakésait azért nem le-
hetett megfeleléen berendezni,,
mert nem volt meg a megfeleld
koordindcio az épitészet, a belsé
tervezés és a butoripar kozott.
Az elmult évek sordn mindin-
kabb megmutatkozik, hogy a
piac és a divat a butorszakma-
ban is fontos tényezévé valt. A
nemzetkozileg elismert tervezék
hatédsa a butoriparban is nétt.
Mindinkabb érvényesiil az a fel-
ismerés is, hogy a butorgyartas-
nal nem lehet az egyediili cél a
minden 4ron valé értékesités és
haszon. i

A kiallitas tanulsagai azt mu-
tatjak, hogy a 70-es évek lakés-
stilusat egyre jobban jellemzik

— a butorok széles kord va-
ridlhatosaga,

— uj kombindciok a lako- és
haloszobaknal,

— célszerl gyermek- és ifju-
sagi szobék kialakitasa,

— 1uj technikai megoldésok a
konyhabutoroknal, '

— 1Uj anyagok, formék és szi-
nek alkalmazésa,

— és mindenekel6tt a miné-
ség.

A kolni vasiron kiallitott ba-
torok nagy része alkalmas egy

7. dbra. Szép kivitelil étkezd-garnitiira a finnorszdgi Asko cég
pavilonjiban

magasabb lakéskultira kialaki-
tasara.

Mind nagyobb teriileten ke-
riilnek felhaszndldsra az uj
anyagok: struktur-habanyagok,
rétegelt papir, lamindlt anya-
gok, kiilonbo6zé lakkok és a szi-
nek felhasznildsa formaelem-
ként stb.

Stilbitor

A kiallitott butorok kozott
igen sok stilbutor kerilt bemu-
tatasra. Bar a kiallitott butorok
esetében nagy sulyt helyeztek
a stilus tisztasdgara, a gyartés
tertiletén sok tjdonsagot hasz-
naltak fel.

A stilbutorgyarté lizemek
nagy része a kiilonb6z6 butor-
egységek méreteit tigy igyekez-
nek kialakitani, hogy azok az
Ujonnan épiilé lakdsok méretei-
nek is megfeleljenek. Ezzel is
biztositani kivanjak a piac bé-
vitését. Igen érdekes a kiilon-
b6zé milanyagok felhaszndlésa,
mint pl. a préselt profilos ajtok-
nak, vagy a muianyag diszité-
elemeknek a felhaszndldsa, ame-
lyek megfelel6 felliletkezelés
utdn a szakemberek szdmaéra is
nehezen megallapithatéva te-
szik, hogy a stilbliitorok profil-
jai, diszit6 elemei valodi fabol
és kézi faragéssal késziiltek-e.
Ugyancsak a feliiletkezelés meg-
felel6 alkalmazasdval a stilbu-
torok jellegének megfeleld fur-
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nér és antik utdnzat hatasat tud-
jak biztositani. Szakmai szem-
pontbdl talan lehetne vitatkozni
azon, hogy helyes-e stilbitorok
esetében a miianyagok haszna-
lata, egy azonban bizonyos,
hogy ezek az eljardsok meg-
gyorsitjdk és olcsobba teszik a
termelési folyamatot.

Modern buitorok

A modern lako- és halészo-
baknal ugyancsak érvényesiil a
miuanyagok széles kord felhasz-
nalasa, kombinalva kiilonbozo
fém konstrukeciékkal. Mind t6bb
olyan laké-, halo- és ebédlébe-
rendezést latni, ahol a sima fe-
liileteket igyekeznek kiilonbozo
profil megoldasokkal — mii-
anyaggal, vagy fémmel — valto-
zatosabba tenni. A kiils6 és bel-
s6 feliiletek sok tipusnal folia-
val vannak boritva, amelyek ma
mar olyan tokéletesen wvannak
elkészitve, hogy megfelel6 felii-
letkezelés utdn még a legjobb
szakemberek szamadra is problé-
mat jelent annak elddntése,
hogy a megtekintett bator bori-
tdsa wvalodi furnér- vagy folia
felhasznalasaval késziilt. Nem-
csak a kiilsé feliiletek nagy ré-
sze kesziil mianyag felhaszna-
lasaval, hanem a bels6 részek,
féként a fidkok, szinte teljes
egészében miianyaghol késziil-
nek. A feliiletkezelés nagy ré-
sze a hagyomanyos magas fény
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8. dbra. Modern vonalu székek és asztal az olasz Pozzi cég pavilonjaban

kikészités helyett matt, de don-
t6 tobbségben selyemfényt ki-
vitelben késziil. A butorfelhasz-
nalok kényelmét szolgaljak
azok a miuszaki ujdonsagok,
amelyek a kulonb6z6 butorva-
salasok révén a butorok hasz-
nalatat megkonnyitik.

Karpitos butor

A karpitos butorok gyartasa-
nal is mindinkabb el6térbe ke-
rilnek a hagyoméanyos alap-
anyagok és huzatok helyett kii-
16nb6z6 mianyagok felhaszna-
lasa. Ismét bemutatasra kerult
a mostani kidllitason egy olyan
kérpitosbutor garnitura, amely-
nek a korpusz része is kemény
és puha habanyagboél késziilt.
A huzatok és a parnarészek is

szintetikus anyagb6l vannak és |

keményebbre allithaté be. Ez
lehetové teszi, hogy mindenki
tetszésének megfelelé puhasagu,
vagy keménységl fekhelyen pi-
henjen.

Székek

Sok olyan széket mutattak be,
amelyek kiilonbo6zé ujdonsagot
képviselnek. Nagy sikerrel mu-
tattdk be a muanyagbdl préselt
kilonbozé forma megoldasu
kagyloszékeket és fotelokat. Az
egyik vallalat egy olyan széket
mutatott be, amely minden me-
chanizmus nélkil egyszeri kézi
allitassal haromféleképpen
hasznalhat6, TV-széknek, ké-

csak a labak késziiltek fémbd6l,

Egy masik vallalat a kérszel- &

vényekre épitett karpitos bato- s

rokkal meglepé térkihasznalast :
tud elérni, igy kor alaku félszo- #
fakkal egészen a fantaziadus la-

kétér kihasznalasaig.

A helykihasznalast kivéanja
elésegiteni az a fekvéhely tipus,
ahol igen egyszerii megoldassal

a bemutatott 1,60 m széles fek- 1§

vébutor két kézmozdulattal két-
méteres fekvéfeliuletté alakitha-
to at.

Ujabban egyes gyartomiuvek
felvették  programjukba az
uvegrost fonalbdl késziilt kar-
pitos garniturak gyartésat is.

Egy osztrdk mérnok talalma-
nya alapjan késziilt el az az 4gy-
betét, amely mindenféle tipust
adgyban alkalmazhat6, ennek az
adgybetétnek az ujdonsaga az,
hogy néhany kézmozdulattal
tetszés szerint lagyabbra, vagy
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nyelmes klubfotelnak és kom-
fortos fekvéhelynek.

Egy 1j tipusu létratldke,
amely egyrészt alkalmas magas
szekrények legfels6 poleanak
biztonsagos elérésére, ugyanak-
kor pl. fésilk6dé komod mellé
osszecsukva is nagyon elegans
és praktikus.

Asztalok, kishitorok

Széles korud valasztékot lat-
hattunk asztalokban, egyedi kis-
butorokban, amelyek kilonboz6
ujdonsagok felhasznaldsaval ké-
sziiltek. Az egyik lizem egy hat
részbél osszeallithaté kerekasz-
talt mutatott be, amelynek at-
meérdje 140 cm. Az asztalt szalli-*
tashoz és csomagolashoz hat
részre szétszedve és a hat részt
egymasba tolva lehet csomagol-
ni és szallitani.

Az eddigieknél sokkal széle-
sebb korben alkalmazzak az
asztal készitésénél a kiilonboz6
magassagra beallithaté megol-
dasokat. Igen nagy valaszték
tapasztalhaté az asztallapok ki-
alakitdasanal a kulonbozé mu-
anyagok felhaszndldsa mellett
fémbetétek, keramia kockdk és
lapok és kuilonbozoé tivegkombi-
naciokat is lathattunk.

9. abra. Modern vonalu ebédléberendezés a roman pavilonbdn



A kis butoroknal is jelentke-
zik a torekvés a varidlhatosagra,
hogy ezzel is eldsegitsék a jobb
lakétér kialakitast. A mianya-
gok felhaszndaldsa Kkiszélesiti a
kis butorok gyartasat formai és
esztétikai vonatkozasban egy-
arant.

A szekrény-elemeknél is je-
lentkezik egy uj irdnyzat, az un.
,,YOUNG FLAIRPROGRAMM?”,
ami mozgathaté barbél, lecsap-
haté asztalbél, stereo fickokbol
van 6sszeallitva.

A kombinalhatdsag egyik ér-
dekes butordarabja volt az a
szervirozo kocsi, amelynek vaza
szogletes vascs6bol, a felso része
mianyaggal bevont és szinesen
emailirozott fémlapokbol all. Ez
a szervirozé kocsi sokféle fel-
hasznéléasi lehetGséget biztosit.
Belsejében hitébox van az ita-
lok részére és igy tarsasag ese-
tén, mint kozponti butordarab is
hasznalhat6. Az emailirozott
fémlapokon sziikség esetén f6z-
ni is lehet.

Nagyon érdekes megoldaso-
kat lathattunk a mianyagbol

késziilt kis butorok, mint pl.,

viragallvanyok, tiikorkeretek és
kiilonbozd célokat szolgalo asz-
talkaknal.

Gyermek- és ifjasagi batorok
Régi probléméja a butorgyar-
tasnak olyan gyermek- és ifju-
sagi szobdk gyartasa, amelyek
minden vonatkozasban célsze-
riek. Az ifjusagi és gyermekbu-
torok nem lehetnek egyszerien
lekicsinyitett mésai a felnéttek
szamara készitett butoroknak,
mint ahogy az idésebb genera-
ci6 részére készilt, gazdagon
karpitozott butorok sem lehet-
nek az ifju hazasok butorai.

A 7T0-es kolni vasdron egy
épitész hazaspar, igen otletes és
a nevelési szisztémaknak is igen
jol megfelelé gyermekszobat al-
litott ki. A szoba kis atalakités-
sal, késébbi idépontban, igen
csinos ifjuségi szobat alkothat.
A szoba olyan butorelemekkel
van berendezve, hogy a gyer-
mek fantazidjara bizva, azt
konnyen, sajat elgondolasanak
megfeleléen allithatja Ossze. A
szoba nemcsak konnyed, szép és
vidam, de egyben komoly ne-
vel6 hatast is biztosit, ami mar
egymagaban is igen jo otlet az

10. abra. NSZK gyartmdnyu 4j tipusu fekvéhely

elkovetkezend6 gyermekbutor-
gyartas program kialakitasaban
és a. gyermeknevelésben egy-
arant. A butor el6lapjai tomor
lucfeny6bol készilnek és masz-
sziv épitménytek, dorzsolt ki-
vitelben. Cél, nehogy a plasztik-
feltilet karcolédjon, vagy szil-
késodjon. A feliilet konnyen
tisztithato.

Egy belgiumi cég, mint uj-
donsagot mutatott be egy szét-
szedhet6 butorgarnitarat, ifju-
sagi szobdk részére. Ez a butor
ugy van konstrudlva, hogy
utanfuté kocsiban is szallithato:

A bemutatott gyermekszo-
baknal &ltalaban tapasztalhaté
volt a torekvés a varidlhato-
sagra.

A gyermek- és ifjusagi szo-
béaknal, foként a szines feliilet-
kezelés domingl, legtobb eset-
ben matt és rikité szinekben.

Konyhabtutorok

A kolni vasaron igen sokféle
tipusi konyhabutor megoldast
lathattunk. Tovéabbra is megfi-
gyelheté volt az a torekvés a
gyartoknal, hogy minél tobb Gj
technikai megoldassal konnyit-
sék meg a héziasszonyok mun-
kajat. Kiilonbozé motorikus
megoldasok, a kis daraboknél
gurul6 szerkezet alkalmazasa. A
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bemutatott konyhabutorok
tobbsége varidlhaté kivitelben,
felfliggeszthets, vagy egymésra
allithaté. A legnagyobb érdek-
l6dést a kiallitdson azok a kony-
habutorok keltették, amelyek-
ben a frigidaire, és tlizhely mel-
lett teljesen automatikus edény-
mosogato, oblité és szarité van
beépitve.

A konyhabutorok tobbsége
most is kililonb6z6 szindrnyala-
ta, laminatos feliiletkezelésii
anyagok felhasznalasaval ké-
szul.

Osszefoglaléan megdllapitha-
t6, hogy az 1970-es Ko6lni Nem-
zetkozi Butorvasar kifejezésre
juttatta azokat a torekvéseket,
amelyek célja Osszehangolni az
uj lakasépitkezés és lakastulaj-
donosok igényeit a kulturélt la-
kotér kialakitasara.

A lakaskultira fejlédése mind
osszetettebbé teszi a lakberen-
dezési cikkek beszerzését, ez fel-
veti, hogy nemcsak a butorgyar-
tas terlletén kell biztositani az
uj alapanyagok felhasznalasaval
készult korszerd butorokat, de a
butorkereskedelemnek is mind-
inkdbb at kell térni a szakosi-
tott forma helyett a lakberen-
dezési aruhaz kialakitdsa felé,
ahol a butor forgalmazasa meg-
felel6 szakmai tandcsadéssal
kapcsolédik egybe.
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DR. LAZAR LASZLO

vezérigazgato,
dnyok kandid4

kérdése

o L3 tad

A butoripar helyzete és fejlesztése az utobbi
idoszak egyik sokat felvetett kérdései kozé tar-
tozik. Legutébb a Népszabadsiag november 11.
szama, a Magyar Nemzet februdar 13. szama fog-
lalkozott a kérdéssel, jogosan kiemelve néhany
id6szerd feladatot. A Gazdasagi Bizottsag is na-
pirendjére tlzte a butoripar fejlesztésével kap-
csolatos kérdések vizsgalatat.

A butoriparral kapcsolatban felvetett kérdé-
sek alapvet6en azt vizsgaljak, hogyan biztosit-
hat6 a novekvo kereslet kielégitésére, els6sorban
vdalaszték vonatkozasaban, és csak ritkdan me-
rul fel a fejlesztéssel kapcsolatos alap- és se-
gédanyag-ellatottsdg, valamint a kereskedelmi
szféraban jelentkez6 tennivald.

Szakmai korokben kozismert, hogy hazank-
ban a butoripar az egyike a legdinamikusabban
fejlodé iparagaknak, s ennek ellenére sem tudta
kielégiteni a piaci igényeket.

. Az egy munkasra juté termelés indexe 1965.
évet 100%,-nak véve, az alabbi értéket adja:*

1. Gépiparban 116,8%,
2. Epitéanyagiparban 112,0%,
3. Vegyiiparban 123,9%,
4. Fafeldolgozo6iparban 112,6%,
5. Butoriparban 127,8%,
8. Konnytiparban 109,6%,
7. Elelmiszeriparban 113,59,
8. Allami ipar 115,7%,
9. Szovetkezeti ipar 111,19,

Az 1965—1968. évi statisztikai adatok alap-
jan megallapithat6, hogy a butoriparban elért
fejlédést csak a villamosenergia-ipar (132,1%),
a szerves és szervetlen vegyiipari termékek
(133,0%,), a gyogyszeripar (134,9%,) és a tarto-
sitoipar (130,9%) haladta tal. A termelésnove-
kedés szamai azt mutatjék, hogy a butoripar
dolgozéi az erdforrasokhoz viszonyitva sokat
tettek az igények kielégitése érdekében.

Hasonléan kedvez6 adatokat kapunk a fafel-
dolgoz6 iparban létrehozott eszkoz és béraranyos
tiszta jovedelem értékelést vizsgalva.

A butoripar fejlesztését meghatarozo
alapkérdések

1. A dinamikus fejlédés ellenére is, vagy ta-
lan éppen ennek kévetkeztében, a butoripar fej-
lesztése egyike a napirenden levé legvitatottabb
kérdéseknek. A fogyasztéi igények, az életszin-
vonalunk 4&lland6 novekedése kovetkeztében,
olyan kovetelményeket tdémasztanak a bitoripar
felé, amit sajat pénziigyi forrdsbol megoldani
nem képes. Ezért foglalkoztatja a szakmai koz-
véleményt a butoripar rekonstrukciéja, uj bu-
torgyar épitése. A butoripari termékek piaci
igénye, a lakasépités litemének gyorsitdsa, a ba-

* Forras: Statisztikai idészaki kozlemények 18. sz.
Ipari adatok 1969, II,
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' rendelkezéstinkre

A butoripar fejlesztésének néhiny idészerii

toripar jovedelmezdségi szinvonala megalapozza
a fejlesztésben jelentkezé igényeket. Az ) gyd-
rak épitése megalapozott és kivdnatos igény —
miutdn az elmult 15 évben jelentés és korszert
uj butorgyar nem épiilt —, de emellett nem sza-
bad elfeledkeznink arrol, hogy a fafeldolgozé
uzemek, s igy a butoripari luzemek gépei ma
nincsenek kihaszndlva (kiilondsen az é&llami
iparban) megfelelé hatékonyséaggal.

A gépek kihasznéalatlansagat a legbiztosabban
az mutatja, hogy igen sok vallalatnédl a 2. mi-
szak létszamhiany miatt lassan megsziinik. Ahol
van 2. mUszak, ott az tizemszervezésben jelent-
kezé lemaraddsok és a megmunkdlé gépek asz-
szinkron kapacitasa és a kedvezétlen éptlet-
adottsagok akadilyozzdk a megmunkalé gépek
elfogadhaté kihasznalasat.

Ahol az uzemszervezésben is megfelelé a
szint, ott a gydrtdsszakosodds és kooperacié hid-
nya (a nagyvalasztéku alkatrész, ill. gyartmany)
— gyakori gépatallitisok miatt — csokkenti le
a gépek tzemidejét. A felsorolt tények indo-
koltta teszik, hogy az iparagak fejlesztésének
meghatarozasakor a jelenlegi iizemek kapacitds-
kihaszndlatlansagdt is figyelembe kell wvenni,
miutan az egyes vallalatok kozott az alkatrész-
gyartasban Kkibontakozé kooperacié a jelenlegi
lzemek termelési kapacitasat jelentésen novel-
heti:. .

2. Sokat hallunk ma arrdl, hogy faban még-
sem vagyunk olyan szegények, mint ahogy azt
4—5 évvel ezelott gondoltuk. Ez a tény a fa-
anyagok atlagos novekedését illetéen valészinii
megalapozott és 6romteli informécié.

A Dbutoripar fejlesztésének kialakitdsakor
azonban ismerni kellene nemcsak az atlagos no-
vekedést és kitermelést, hanem a specifikus
mennyiségeket és a valasztékot. Igy pl. a nyarfa
tomegbdl jo lenne tudni, hogy mennyi a tiizifa,
mennyi a hdmozasra alkalmas és mennyi a fii-
részaru készitésére alkalmas mennyiség. Fel sze-
retném hivni arra a figyelmet, hogy ilyen isme-
rettel ma még a vdllalatok nem rendelkeznek.
Enélkil pedig nehéz donteni, hogy a fafeldol-
goz6 ipar melyik lizemagat lehet fejleszteni a
all6 faanyagok alapjan.
(Emellett az egyes uUzemagak gazdasagossaga
sem hagyhaté figyelmen kiviil.)

Koztudomasu, hogy jelenleg is alapanyag-
hidny van — faforgacs- és pozdorjalapbol, s ese-
tenként farostlemezbél. Emellett jelentds segéd-
anyagok is (poliészter, miigyanta ragaszté, vasa-
lat) a hidanycikkek listajat bévitik. Eppen ezért
fontos lenne, hogy a fejlesztési feladatok kitii-
zése elott ismerjuk a rendelkezésiinkre Gll6 alap-
anyagok specifikus mennyiségét, mert ha egy is
hianycikk, a fejlesztést megakadalyozhatja egy
adott iparagban, de kiilonésen a butoriparban.

3. Sokat hallunk ma arrél is, hogy a butor és
egyéb faipari gyartmanyokban jelentés igény-



novekedés varhaté 1970, ill. 1975-ig. Ez a nove-
kedés valészini be is fog kovetkezni, azonban
nem mindig vessziik szdmitasba, hogy a forgal-
mazds szférdja mdr ma sem képes a gydrtott ter-
mékeket a fogyasztéhoz eljuttatni, raktar- és
uizlethalézat hidnya miatt.

A fejlesztési koncepciok kialakitasakor arra is
gondolni kellene, hogy az eléallitott termék ho-
gyan fog eljutni a fogyasztohoz, miutdn a gyarto
ebben kozvetleniil is érdekelt. Latjuk ma is,
hogy a raktdrak butorral telitettek, s a forga-
lomban valaszték-hidnyrél beszélnek, miutan a
fogyaszté csak azt a terméket ismerheti, amit a
sziik tizlethdlézat bemutathat.

A forgalmazasi keresztmetszetek bévitése nél-
kil nehéz lesz eldonteni egy-egy gydrtmdanyrol,
hogy az milyen mértékben elégiti ki a fogyasz-
ték igényeit és a tarsadalom szamara mennyire
hasznos.

4, A korabbi évekkel ellentétben, ma a szak-
emberek jelentds része egyetért a vertikalitas
elvével, mint fejlesztési alapkérdéssel. Ismeretes
a szakmai korokben, hogy a vertikalitds 1963—
64-ben milyen vihart kavart az Orszagos Erdé-
szeti Foigazgatosag akkori dllaspontja és egy
OMFB-tanulmany &allaspontja miatt.

A vertikalitas elvének elfogadasaval tisztdzni
kellene, hogy milyen mértékben kivanatos ez:

— a gyaregységeken beliil,
— egy vallalaton belil,
— egy &gazaton belil stb.

Ugy gondolom, ezekben jelentés eltérések je-
lentkezhetnek az egyes dllaspontok kozott, ami
akadalyozhatja a vertikalitas elvének gyakorlati
megvalositasat.

Tisztdzni kellene tovabbd, hogy milyen kii-
lonbség jelentkezik az integrdcid és a kooperd-
ci6 kozott, miutan a kérdés tisztdzasa nélkiil so-
kan a régi koncepcidéra fognak gondolni, amely
szerint a faipar egyesitése az alapja a faipar
fejlesztésének.

Az 1—4. pontban felvetett alapkérdések mel-
lett szadmtalan technikai és technolégiai fejlesz-
tési irdny tisztdzasa idészerd. Ugyanis a fafel-
dolgozéipar, s ezen belil a butoripar is megin-
dult a nagylizemi gyartast jellemz6 iranyban.
A régi kislizemi termelési format — ahol a
gyartmany dominalt —, kezdi felvaltani a gydr-
tasi programokra épilo alkatrészgydrtds, amely
a tomeggyartas és a korszerli gépek hatékony
kihasznaldsdnak alapfeltétele. Ahhoz azonban,
hogy a vallalati fejlesztési feladatok hatékony-
séga biztosithatok legyenek, elsésorban a felve-
tett alapkérdések népgazdasagi szintl vizsga-
lata és a vizsgalatok alapjadn a rogzitése kiva-
natos.

Mi a legsiirgosebb feladat a bitoriparban az
intenziv miiszaki fejlesztés gyorsitasara

A butoriparban dolgozé vezetdk és muszakiak
az utébbi években jelentds eréfeszitéseket tettek
a termelés bovitésére. Az eddigi eréfeszitések

irdnya féleg extenziv jellegliek voltak, a munka-
er6 bovitésével novelték a termelést.

A legsiirgésebb feladat az intenziv fejlesztés
gyorsitasa, melynek alapja:

1. az alkatrészgyartds megvalositasa széles
kor(i kooperacié és gyartas-szakosodds utjan.
Nagyok a lehetéségek az dllami ipar és szovet-
maskozotti és a vallalatok gyéregységei kozotti
kooperacioban. Az alkatrészgyéartasban megva-
l6sulé kooperacié becslés alapjan 8—10%,-kal
novelheti — kisebb beruhazassal — a butorter-
melés volumenét. Igaz, hogy ezzel nem lehet a
butorellatas egyensulyat biztositani, de a jelen-
legi fesziiltség, a kereslet és kindlat vonatkoza-
saban, csokkenthetd.

2. A gépi megmunkéldsban a gépsorok kiala-
kitdsa, kényszerpdlydk létrehozdsa, az egymast
koveté miiveletekben. A jelenlegi géppark ala-
csony kihasznéldsa elsésorban az lizemszerve-
zés hianyossagaiban keresenddé, miutédn a kor-
szerli gépeken sorozatgyartds helyett, egyedi
megmunkalds folyik. Az egyedi megmunkalas
kovetkeztében az anyagmozgatéas és egyéb mel-
lékidék miatt a gépek hasznos munkaideje kb.
35%,-ra becsiilhetd.

A gépsorokkal kialakitott kényszerpalyak
becslés alapjan a butortermelés volumenét 10—
15%,-kal is novelhetik. Igaz, hogy a butoripari
dolgozok részér6l gépkapcsolasokkal szemben
ma még az ellendllds nagy akadalyt jelent, de a
vezet6k és miszakiak donté tobbsége mar ma
is er6feszitéseket tesz ilyen irdnyban, ami feltét-
leniil eredményt fog hozni a kozeljovében.

3. A meéretegységesités megvaldsitasa a piaci
igények és az esztétikai kovetelményeket alapul
véve. A jelenlegi soknevi (és nem sokféle) bu-
tor méretei legtobb esetben csak 2—3 cm-es
kulonbséget jelentenek.

Ilyen méreteltérést a fogyaszté nem értékel és
nem is értékelhet a funkciondlis igényeket ala-
pul véve,

Ugyanakkor a lényegtelen méreteltéréssel kis
széridban egyedi (kistizemi) médszerrel gyartott
termék Onkoltsége nem biztositja a kis-.és ko-
zépjovedelmii fogyasztok igényének megfelelé
arszintd terméket.

Valdban igaz az a megéallapitas, hogy

»A mai nagy valaszték csak latszat.”

.. .,Meg kellene valésitani, hogy a maindl na-
gyobb széridkban késziljenek a garniturdk.”
(Buzési Janos cikke a Népszabadsagban.)

Kozismert tény, hogy egy jol atgondolt lizemi
rekonstrukeié — ahol nem csak egyes gépeket,
hanem egész lizemeket korszerlsitenek — a be-
ruhdzas megtériilését alapul véve hatékonyabb,
mint az ajonnan épuld, gyartasi hagyomannyal
nem rendelkez6 lizem. A jelenleg ismert szami-
tasok azt mutatjak, hogy az jonnan épilé tizem
minden befektetett forintja kb. 1,— Ft termelési
értéket tud biztositani.

A jol atgondolt tizemi rekonstrukei6é viszont
minden befektetett forintja 1,80 Ft termelési
értéket is biztosithat, miutdn rekonstrukciék
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esetében lényegesen kisebb a jarulékos beruhé-
zasi koltség és sok esetben a megmunkalé gé-
pekbél is felhasznalhaté6 néhdny korszeri gép-
sorok kialakitasahoz.

A butoriparban szakosodasra épulé rekonst-
rukciok esetében kiilonosen magas hatékonysag
érhet6 el, miutan ez esetben az alkatrészek nagy
széridban allithatok el kooperacié keretében.
A szakosodéasra épulé rekonstrukciokat kellene
els6sorban preferalni, miutan a termelékeny-
ség novelésének ez a leghatékonyabb utja.

A szakosodas iranyaban mutaté beruhazasok
preferaldsara a 8—10 éves hitel mellett, a fej-
lesztési ado csokkentése vagy elengedése latszik
a legredlisabb megoldasnak.

Elképzelheté lenne a fejlesztési célok import
gépeinek beszerzésére a jelenlegi exportbol szar-
maz6 devizabél nagyobb mérvi visszatérités.

A butoripar fejlédését sokféle médszer bizto-
sithatja, s ezért az iranyité szerveknek kellene
meghatdrozni a népgazdasag célkitizését legha-
tékonyabban biztosité kozgazdasagi format.

A BUBIV miszaki dolgozoi és vezetdi felis-
merték az intenziv fejlesztés tennivaléit és tobb
év ota ennek realizalasan dolgoznak. A BUBIV
fejlesztési koncepcidja a nagy széridban gydrt-
haté, alacsony drszintli gydrtmdnycsalddok ki-
alakitdsdt hatdarozza meg. Az 1970. évben mar
az eredmények is jelentkeztek a Modul-csalad
piaci forgalmaban (Maya, Mirabell, Melinda).

A piaci igények maris igazoljdk a koncepci6
realizdlhatosagat, életképességét.

A BUBIV dolgozéi az alkatrészgyartas, a sza-
kositas és kooperacié megvaldsitasaban is jelen-
t6s eredményeket értek el. Az 1969. évben a val-
lalati termelés volumenének 20%-a belsé és
kiils6 kooperéaciéban késziilt alkatrészek forma-
jéban. Ez is hozzajarult a Varia és Velence szo-
bak értékesitésében adott arengedményhez.

Az 1970. évben rendkiviili eréfeszitéseket ter-
vezink a gépsorok Kkialakitasdban a kényszer-
palyak szervezésében. Kozponti lapalkatrész-el-
latas indult be 1968-ban és ma mar, mint Gj
gyaregység funkciondl és fejlodik.

Mindezek mellett az elmult években Egerben
a régi lizem helyett 1j butorgyar épitését kezd-
tik el 65 milli6 Ft eléiranyzattal, bévitjiik a

gyulai, jaszberényi gyarak technolégiai terii-
letét.

Természetesen a BUBIV egyediil nem tudja
megoldani a kereslet és kindlatban jelentkez6
feszultséget, de ha az egész butoripar hasonlo
irdnyban tevékenykedik, az igények kielégitése
megkozelithetd.

Bar jogosak a fogyasztok észrevételei, nem fo-
gadhaté el — véleményem szerint — a Népsza-
badsag megallapitasa, hogy ...,a birdlatok el-
lenére mégis minden marad a régiben”. A szik-
ségesnél kevesebb az elérehaladas, de a butor-
ipar intenziv fejlesztése mozgésban van, az ered-
mények a kozeljovoben érezhet6k lesznek. Az
intenziv fejlesztés megalapozott szakmai felké-
szultséget és vezet6i tapasztalatot igényel, ami-
hez mar tudomanyos moédszerek és mérnoki
szintl szakmai ismeretek sziikségesek. g

Az intenziv fejlesztést és annak részfelada-
tait most prébaljuk megfogalmazni, s ez tiirel-
met, megértést igényel a butoriparban dolgozék
irdnyaban is.

Osszefoglalva: megéllapithaté, hogy a butor-
ipar fejlesztése felveti néhany alapkérdés vizs-
galatat és rogzitését, miutdn a fejlesztés vonat-
kozésdban csak a népgazdasagi Osszefliggések-
ben érvényesiilé hatékonysag lehet irdnyado.

El kellene érni, hogy a IV. 5 éves tervben ren-
delkezziink a fafeldolgozéiparban is olyan fej-
lesztési koncepciéval, amely a szakemberek szé-
les kori véleményére épiilt, s amely a népgaz-
dasag érdekeit alapul véve, alkalmas arra, hogy
a fafeldolgozé ipar, s ezen belul a butoripar
egyenletes fejlédését biztositja.

Meg kell gyorsitani — az uj butorgyarak épi-
tése mellett — a butorgyartasban az intenziv
fejlesztést, a nagy széridban gyarthaté butorter-
melést, az alkatrészgyartas alapjan alloé szakoso-
dast, a piaci igények jobb megismerésével egy-
idejtleg. Ki kell dolgozni a népgazdasdg szem-
pontjabol hatékony kozgazdasagi format a sza-
kosodas irdnyaban jelentkezé rekonstrukcick
preferalasara. Boviteni kell az uzlethalozatot a
kereskedelem és az ipar Osszefogasaval, hogy a
fogyasztok a butorvalasztékot minden idében fi-
gyelemmel kisérhessék.
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MUSZAKI INFORMACIO

Az NDK Technikai Kamaraja altal elokészitett
Kolloquium a butorgyartas problémairol
és perspektivajarol*

A tudomaényos és technikai el6keszité-prog-
ram keretében rendezték meg szeptember 4-én
és 5-én a negyedik és egyben utolsé kolloquiu-
mot a Lipesei Oszi Vasar el6tti szakmai napo-
kon a butorgyartas problémairél és perspektiva-
jarél. Az ,intecta” kidllitaskomplexum rendeze-
sében ezt kiegészitésnek szantadk. Ezen a kialli-
tason a butorgyartas fejlédési iranyat — els6-
sorban tekintettel a gazdasdgi gyartasi metédu-
sokra —, uj nyersanyagok felhasznalasat és mo-
dern formak kialakitasat ajanlottak.

Az egyik referens az dsszejovetel jelent6séget
és fontossagat a kovetkez6 szavakkal karakteri-
zalta, — a ,,bitordru” egyre inkdbb divatcikké
vdlik, ezen keresztiil egyre nagyobb sziikséglet-
ként jelentkezik —. Ez okbdl két probléma me-
riilt fel a felajanlott lakhaté lakasokndl, a la-
kasesztétika és annak szinhatasainak formaélésa,
a vevészolgalat és egyéb szolgéaltatdsok. A Kko-
vetkez6 problémat az uj technikai véaltozasok
jelentették, amelyek a plasztikus és elasztikus
anyagok felhasznaldsaval az 1ilé- és fekvébuto-
roknal forradalmasitottdk a butorgyartast.
Ugyanakkor a fejlédés olyan irdnyban halad,
hogy iilébutor- és fekvébutor gyartasandl uj
anyagként keriil felhasznalasra a keményebb
betét, az un. szendvics-konstrukeié. A kétnapos
tapasztalatcsere alkalmaval egész sor technolo-
giai tjdonsag keriilt bemutatéasra. Igy pl. a teli-
tetlen poliészterlakk megkeményitése elektron-
és ibolyantuli sugarakkal a butorlakkozasnal,
valamint a rostlemez, forgacslap rétegelésénél,
hasonlé a faforgécslap, amelyre egy 14 kp/cm?
nyomas és 130 °C hémérséklet a jellemz6. Az 14j
technologia alapjan a koriilményekhez képest
konnytl forgédcslap allithaté el6é tekintet nélkiil
a strtségre. (Strdségi fok 590—640 kg/m2) A
tapasztalatcsere kozéppontjaban tovabbra is a
sziikséges kolesonds vonatkozds az anyag-, a
formaképzés és a konstrukei6, — a gyartasi
madszerek, valasztékképzés, forgalom és szak-
emberképzés volt.

A szakemberek testiilete egy sor uj javaslatot
dolgozott ki, figyelembe véve a tudomanyos
technikai forradalmi fel6dés szakember igénye-
nek novekedését.

Igy kivanja az ,,intecta”-hazberendezések héa-
lézatat kiszélesiteni a kutatds- és a fejlesztés
hatékonysigaval, hogy a lakhatésdg kielégité
legyen. Felvetették gyartasi kozpontok létreho-
zasat, amelyek a gyartasi hataridével, a komp-
lex gyartasi ellenérzéssel, ad6zassal, szamléazas-
sal, tervezéssel foglalkoznanak. Erre a célra

* Megjelent a ,,Holzindustrie” 1969. 10. szamaban.

olyan automata rendszerben dolgozé kozpon-
tokra volna sziikség, amely kiilonféle regisztrald
késziilékekkel, mutatérendszerrel és kozlekedési
eszkozzel rendelkezik, amellyel ezt végre tudja
hajtani.

Forditotta: Juhdsz Istvdn

Ujszerii facsavar, forgacslap feldolgozashoz*

Egy nyugatnémet csavargyar specialis facsa-
vart fejlesztett ki forgacslapok feldolgozasahoz,
mely az ,,ABC—Spax”-forgécslapcsavar meg-
jelolést kapta.

A természetes fa rostjai kozismerten azzal a
tulajdonsaggal rendelkeznek, hogy facsavar be-
csavarasa utan a rostok igyekeznek visszanyerni
eredeti helyzetiiket és igy tulajdonképpen a fa-
csavar, mintegy beszorul a faba.

A forgacslap felépitése ezzel szemben tel-
jesen mas jellegli; faforgacsbol vagy farészecs-
kékbsl és kotéanyagbol &ll. Hagyoményos fa-
csavar becsavarasénal a forgacslap szerkezete
szétmorzsolédik. Ezért a forgécslap Un. csavar-
4ll6sagi tulajdonsdga lényegesen kisebb, mint
egy természetes fanak. Ennek kévetkeztében
valt sziikségessé forgacslap feldolgozashoz spe-
cidlis facsavar kifejlesztése. Az ,,ABC—Spax”
facsavar a szokasoshoz képest kétszeres csavar-
allosagi értéket nyujt. Az a) dbra a hagyoma-
nyos, a b) abra pedig az ,,ABC—Spax” csavart
abrazolja vazlatosan. A b) abran lathaté, hogy a
specialis csavarnal a magatmérd az azonos ,,d”
kiindulasi atméré ,,d,”-re redukalédik. Az oldo-
szogeket, melyek a szokasos csavarnal 60°-osak
voltak, az uj csavarnél 40°-ra csékkentették. Igy,
nagyobb menetmélységet, azaz szélesebb ter-
helést visel6 menetfeliiletet értek el, ami végul
is a csavarallosagi érték megnovekedéséhez ve-
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* Megjelent a ,,Holzindustrie” 1969. 8. szamaban.
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zetett. Azt, hogy az ,,ABC—Spax” csavar kisebb
magatmérgje ellenére megfelel6 szilardsagu le-
gyen, a csavarok edzésével érték el. Az 1j tipust
facsavart végiil oldhatatlan mianyagréteggel
vontak be, igy csuszoképessége jelentésen meg-

novekedett, minek kévetkeztében a becsavarasi”

ellenéllas lényegesen lecsokkent.

Az ,ABC—Spax” facsavar mélyebb és teher-
birébb menetet vidg a forgicslapba és az e ti-
pussal torténd csavarozas tobbszori ki- és becsa-
varas utan is stabil kotést ad. Az Gj csavart a
gyarté cég keresztirdnyu csavarfej-horonnyal
gyartja.

Forditotta: Gyérvdri Jdnos



 KULFOLDI LAPSZEMLE

A fiirész- és lemezipar fejlédése az NDK-ban*

A Német Demokratikus Kéztdrsasag elmult
20 éve sziikségessé teszi, hogy felmérjiik 4lla-
munk kilonféle iparigainak fejl6dését és to-
vabbi célkitlizéseit.

Az elkbvetkezd években a flrész- és lemez-
iparban a kovetkez§ feladatok varnak megol-
désra:

Felszamolni a fahozam és a faipari tizemek 4l-
landé novekvs sziikségletei kézott felmeriilt
aranytalansagokat, nevezetesen:

a) A hazai fatermelés legjobb kihasznaldsa ér-
dekében megfelel6 modern feldolgoz6 tizemek
létesitését;

b) Ui faipari lizemek felsllitasat és azokban
faipari nyers- (alap-) anyagok, valamint aru-
csereforgalomban értékesitheté faipari alap-
anyagok gyartasat;

¢) A népgazdasag minden teriiletén a faipari
termékek leghasznosabb felhasznalasat.

Az eredmények alland6 elemzése bebizonyi-
totta, hogy a faipari {izemek nemcsak teljesi-
tették az éves tavlati terveket, hanem tul is tel-
jesitették azokat.

A flrész-lemeziparban a nyersfakihasznéldsa
jelentbsen névekedett, az egész ipart tekintetbe
véve kb. 85%j-kal. Ez a magas kihaszn4lasi sz&-
zalék azt eredményezte, hogy a cellulézipar és
a lemezipar részére nagy fatartalékok képzéd-
tek. Egyidejlileg lehet6ség mutatkozik a sokol-
dali egylittmiikdésre, a faipari és egyéb (verti-
kalis, horizontalis) iparagak gyartmanyainak
koncentraciojara és megjavitdsara. A koopera-
cids egylittmiikodésnek az alapja, hogy az erds-
gazdasadgok és faipari tizemeknek lehet6séget
nyujtanak az elkovetkezé években magasabb
szintli kitermelésre, ezen keresztiil nagyobb tar-
talékok képzésére is.

Figyelemre mélt6 — Haldenslevben — Garde-
legen, Eberswalde, Altmark és Marienberg
egylittmikodése —, akik uttérsi a korszerd fa-
ipari feldolgozasnak, az erdékitermelésnek és a
faipari termékek gazdasagos felhasznalasanak,
valamint a rénkfa ipari felhasznalasianal a ki-
hozatal tovabbi novelésének.

* Részlet Ing. H. Modrov kénny(ipari miniszter az
NDK 20 éves ipari fejl6désérsl tartott beszamolojabaél.
Holzindustrie 1969, 10. szam.

86 ¥* B AL TR R

A faanyagfelhasznalasban jelent6s megtakari-
tasokat értek el a betonelemek beépitésével az

eépitkezéseknél, a kozlekedésnél és a banyaszat~

nal. Ezekben az lizemagakban 1950—1955-ig és
1966—1968-ig a faanyag-megtakaritas 35—409.

Nagy figyelmet szenteltek az elézetes favéde-
lemnek impregnélasi folyamatokkal mind a
ronkfa- és bényafa-, mind az 4llvanyfa terii-
letén.

A flrészaru — és kiilonféle faipari iizemek
iranyité szerveinek — a VVB-nek létrehozasa
elésegitette az tlizemek technikai rekonstruk-
ciéjat. Az eddigi feladatok tartalma a kovetke-
z6kbél allt:

— éatmené folyamatok mechanikus és részben
automatikus rakodédsa a ronktértél egészen a fii-
részaru raktarozasaig nagy telj esitményi gépek,
aggregatok és Osszekot6 berendezések segitsé-
gevel,

— a dolgozék nehéz fizikai munkéajanak ki-
kapesolasa és ezzel jobb munka- és életkorilmeé-
nyek megteremtése,

— nagyobb lizemegységek Osszevonisa és ez-
zel az altalanos koltséghanyad csékkentése és a
vezetés munkdjanak javitésa,

— a faipari nyersanyagok jobb kihasznaldsa
és ezzel egyidejlileg jobb minéségi aruk gyar-
tasa.

Lényeges és alapvet6 sziikséglet az iparag jo-
vébeni fejlesztése szempontjabol kidolgozni a
kapesolatokat a nyersanyag és felhasznalas kii-
16nb6z6 tertiiletei koézott. A furnér- és butor-
lapgyértés teruletén féfeladat volt fejleszteni a
rostlemezgyértést és felépiteni egy nagy kapaci-
tasu forgdcslapgyarté lizemet, ami eredménye-
sen megvalosult. A rostlemezgyérak felépitésé-
vel az NDK nemesak a nyersanyagok gazdasa-
gos felhasznalasat érte el, hanem vildgviszony-
latban bevezetett egy uj gyartési technologiat a
butoriparban, amelyet ellatott az Uj technoldgia-
val gyéartott nyersanyaggal, ugymint furnérral,
rétegelt lemezzel, és rostlemezzel. Ezzel az NDK
butoripara vildgviszonylatban is egyike a legna-
gyobb exportéroknek. :

A rostlemezgyartds gyors iitemi fejlesztése
szlikségessé teszi az iparag teriiletén a technika
tovabbi fejlesztését és lehet6vé teszi az tizemek-
ben dolgozok részére 1j mértéktablazatok kiala-



tézkedések vegrehajtasat.

Parhuzamosan a rostlemezgyartas és butor-
gyartas fejlesztésével kiszélesedett a hulladékfa
felhaszndaldsa is. Megkezd6dott a rostlemez és
butorlap jobb feliileti megmunkalasa, ami szin-
tén egy gazdasagosabb és jobb fejlédést bizto-
sit ennek az iparagnak.

Forgacslemezipar Finnorszaghan

A forgicslemezipar, mint a faipar legfiatalabb
aga Finnorszagban mar 1956 6ta 1étezik. Jelen-
leg 6 gyar készit forgacslemezt és mint nyers-
anyagot féként a flrész- és furnirgyarak hul-
ladékat hasznalja fel: a gyartasi kapacitds kb.
310 000 m?. A gyartmanyok 47,2%-a keriil ex-
portra (az Osszes szallitisok 52,5%,-a) éspedig
legnagyobbrészt Nyugat-Eurépaba. Finnorszag a
71%-0s erd6vagyonaval az élen 4ll az Osszes
eurdpai allamok kozott, kivéve a Szovjetunidt.
Az évi névekedés 49 millié6 m? Ezen keresztiil
Finnorszag az egyik legfontosabb eurépai or-
szag, amely figyelemre mélté faiparral rendel-
kezik. A jelent6sége egyértelmileg abbol adé-
dik, hogy a finn faipar exportja az oOsszexport
619%/p-at teszi ki.

A tréopusi fadrak valtozatlanok maradnak

Egy egész sor nyugat-afrikai orszagban és ta-
vol-keleten a trépusi faexport megfelelé nivon
all és az aruk valtozatlanoknak fekintheték. Az
utobbi idében egyes orszdgoknal megfigyelhet6
az export megszoritdsa. Ezek az orszagok nem
akarjak az export mértékét egyedil a kiilon-
bo6z6 vilagpiaci arakhoz igazitani és arra torek-
szenek, hogy a bevételi forrasaikat a jovében is
megtartsak. Igy az Elefantcsontpart miniszter-
tanacsa éles kontingentdlassal kivan behatast
gyakorolni bizenyos fafajtakra.

Elsésorban a sipondl, amelybél a kovetkezd
évre egy szamottevé tartalékképzés tortént.
Aboudikro, Assamela, Mahagoni és makoréra is
varhato a tartalékképzés.

A faipar koncentralasa Svédorszaghan

Egy a svéd beliigyminisztérium altal létrehi-
vott bizottsdg a struktirajavitas érdekében meg-
vizsgalta Svédorszag déli és nyugati részén levd
faiparat. A vizsgélati eredményeiket atnyujtot-
tak a korményzatnak. A mellékelt javaslatok
szerint a teljes faipart 6t helyre koncentraltak,
amelyek szallitas- és természetvédelem szem-
pontjabél a legmegfelelGbbek. Ezek a koézponti
helyek a kovetkezék, Gruvon-Skogshall Varm-
landban, Varo a nyugati parton, Morriim Karls-
hamm kézelében, amely most a Nyugat-Svéd-
orszagi Erdébirtokosok Egyestiléséé, Monsteras
ugyancsak — Egyesiilési birtok — és Skarblacka
Norrkopingnél a keleti partvidéken, ahol egy
nagy privat erdébirtok és egy Egyesiilési erd6-
birtok (Fiskeby) telepult le. Egy része ennek a
fejlédésnek, amely egyidejlileg a privat birtok

van vezetve. A bizottsdg a végére érkezett egy
struktura racionalizdlasdnak egész Dél- és Nyu-
gat-Svédorszagban, ahol 1980-ig a faipari ter-
melés 34 millié m3-rél 56 millié m?-re emelked-
het. Egyidejlileg a celluléze és faforgacslap ter-
melés 2,8 milli6 tonndrol 5,2 millié6 tonnara
emelkedhet évenkeént.

A legtobb ablak Eurépaban fabol van

Az ,,Europeen Confederation of Woodworking
Industries” tlésén Londonban megallapitottak,
hogy Franciaorszagban 819%-a az ablakoknak
(ablakkereteknek) fabol van és ebbédl 88%/, lako-
hézakban van. Nyugat-Németorszégban 68%),
Olaszorszagban 859/, és Norvégidban 95%, ablak-
szerkezet késziil fabol. A mtanyag és alumi-
nium felhaszndldsa az ablakgyartasnal minden.
orszagban megkezd6dott. Az ablakgyartasnal fel-
hasznalésra keriils fafajtdk Németorszagban kb.
75%-ban erdei fenyd, Franciaorszagban 649,
Sipo és 17%, Meranti, Olaszorszagban 50, luc-
fenyé.

Visszaesik a fatisztatas Eszak-Svédorszagban

Az tsztatds Eszak-Svédorszdgban allando
visszaesést mutat. Egyre tobb folyén létestilnek
erémiivek és a fa szallitdsa egyre kifizet6d6bb
vasuton, ahol sokkal kevesebb faveszteség je-
lentkezik és az lizemek a gombfabeérkezést job-
ban tudjék elosztani. Az 1969-es id6szakban 5,79
millié m3 keriilt uisztatasra az eléz6 évi 6,45 mil-
1li6 m3-rel szemben, amely az el6z6 egyes évek-
ben tobb volt 10 millié6 m3-nél.

Epit6anyagok sokféle felhasznalasi jelentoséggel

A fanak, mint legjobban kihasznalhato
nyersanyagnak a jelent6ségét a népgazdasig
szamara bizonyitottdk az ,, Agra—69”-en az al-
lami erd6gazdasdgok és allami épitéanyaggya-
rak. A kéregbél, faforgacsbol és egyéb hulla-
dékanyagokbél ebben az évben 470000 m? fa-
beton-falelemet gyartottak, amelyek a szocia-
lista gazdasagokban kb. 70 millié faltéglanak a
sokoldalu felhasznaldsat biztositotta. Az épit6-
anyag kozfalak és valasztofalak épitésére alkal-
mas, ugyancsak falak kiképzésére is haszndl-
haté. A hulladékot kohdsalakkal, kalciumklo-
riddal és natronviziiveggel kotik és 12 em vas-
tag és 75 X 29 cm-es nagysagban készitik el
épitéelemekké, amelynek szigetelési értéke egy
38 cm-es téglafalénak felel meg. A falak szogel-
hetsk, furhaték, flrészelhet6k és feszithetdk.
Az els6 lizem, amely elkezdte ennek az uj gyart-
méanynak a készitését 1967-ben a VII. Partkong-
resszus tiszteletére az erddgazdasag karl-marx-
stadti keriiletben levé crottendorfi lemezgyar
volt. Ezt az Uj épitéanyagot foként gazdasdgi
épiiletekhez hasznaljdk. A gyar személyzete,
amely két miiszakban dolgozik, ebben az évben
kb. 130 000 m2-t gyart ebbdl a fabeton falépité-
elembdél, amellyel tovabb novelik az NDK &ssz-
termelését.

(Holzindustrie 1969. 10—11. sz.)
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Soproni Nyari Egyetem 1970

A.Tudoményos Ismeretterjeszt6 Téarsulat, az

Erdészeti és Faipari Egyetem 1970. julius 6—20.

ko6zott 15-6dszor rendezi meg Sopronban a Nyari
Egyetemet. Célja azonos a korabbi évek célkitii-
zéseivel: a varos és koérnyéke idegenforgalmi
adottsdgainak, tobb évszazados kulturdjanak
megismerése mellett az erdémérnok- és faipari
mérnékképzeés eredményeinek kozreadasa, a va-
rosban levé tudoméanyos intézetek munkéajanak
ismertetése, ezzel egyidejlileg kulturalt iidiilés
biztositasa is.

A Nyéri Egyetem id6pontja egybeesik a Sop-
roni Unnepi Hetek idépontjaval, melynek gaz-
dag misorat a Nyari Egyetem hallgatéi is meg-
tekintik.

A Nyéari Egyetem tandcsa az alabbi eléada-
sokat vette tervbe:

— mestersegek miivészete — Sopron a M-
emlék varos,

— Haydn és Magyarorszag,
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— a francia bttor fénykora,

— az erdd esztétikaja,

— magyar gesztenyések,

— Ontozések alkalmazasa nemes nyar-iiltet-
vényeknél,

— az erddgazdasag és a faipar integracidja,

— uj erddsitési modszerek,

— a magyar erddrendezés sajatos moédszerei,

— Magyarorszdg vadgazdalkodasa,

— vadon termé gombak kultuirtermesztésbe-
vonasédnak lehetéségei.

Az el6adasok egy része idegen nyelven hang-
zik el, melyeknek forditasat biztositjak.

A részvételi dij — beléps dijak, kiranduldsi

koltségekkel egyiitt — kb. 1800,— Ft.

Az érdekl6dék részére bévebb felvilagositédst
az Egyetem , Nydri Egyetemek Titkarsaga, Sop-
ron” ad.
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OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskériien tajékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirdl, Gjdonsagairdl

Anyagmozgatas, Csomagolas
Banyészati Lapok

Bé&r- és Cipstechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési lpar
Epitéanyag
Epiiletgépészet
Az Erdé

Faipar
Finommechanika
Fizikai Szemle
Gép
Gépgyartastechnologia
Hidroldgiai Kozlény
Hiradastechnika

ipari Energiagazdalkodas
Ipargazdasag

FENTI KIADVANYAINK ELOSFIZETHETSK

minden postahivatalban,

Jarmivek, Mez8gazdasagi Gépek
Kép- és Hangtechnika
Kohaszati Lapok
Kozlekedéstudomanyi Szemle
Magyar Aluminium

Magyar Epit8ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemle
Mérés és Automatika
Manyag és Gumi

Miszaki Elet

Ontéde

Papiripar

Varosépités

Villamossag

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nador tér 1.) csekkszdmléjira vagy atutaldssal, valamint
a Technika Hiza mszaki k&nyvboltjiban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:
V., Véci utca 10.

VL., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szam alatti Hirlapboltokban,

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADS VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VIL., Lenin kérat 9—11. I. em. 120. (222-251).




1970. MAJUS 23—31

I'MILANOI VASAR !

TERULETEN

SASMIL

3. NEMZETKOZI BUTORIPARI,

KARPITOSIPARI ES FAMEGMUNKALO |

TARTOZEK- ES NYERSANYAGVASAR

Fétitkarsig

20123 MILANO (Olaszorszag)
Corso Magenta 96

Tel. 495659/495688,/435270

'INTERBIMALL

2. NEMZETKOZI' KETEVENKENT
MEGRENDEZESRE KERULS' FA-, BUTOR-
ES LEMEZMEGMUNKAL® GEPKIALLITAS

Fétitkdarsig

20156 MILANO (Olaszorszig)
VIA CONSOLE MARCELLO 8
TEL. 368219/391171/391716




	1_1970_3_Címlap
	2_1970_3_Tartalomjegyzék.
	3_1970_3_Kettős_évforduló.
	3_1970_3_Kettős_évforduló..1
	3_1970_3_Kettős_évforduló..2

	4_H_004215
	4_1970_3_Dalocsa_G_Műszaki-gazdasági..1
	4_1970_3_Dalocsa_G_Műszaki-gazdasági..2
	4_1970_3_Dalocsa_G_Műszaki-gazdasági..3
	4_1970_3_Dalocsa_G_Műszaki-gazdasági..4
	4_1970_3_Dalocsa_G_Műszaki-gazdasági..5
	4_1970_3_Dalocsa_G_Műszaki-gazdasági..6
	4_1970_3_Dalocsa_G_Műszaki-gazdasági..7

	5_H_004216
	5_1970_3_Strobl_K_A_FaKI_a..1
	5_1970_3_Strobl_K_A_FaKI_a..2
	5_1970_3_Strobl_K_A_FaKI_a..3
	5_1970_3_Strobl_K_A_FaKI_a..4

	6_1970_3_Egyesületi_hírek.
	7_H_004217
	7_1970_3_Cziráki_J_Faipari_mérnökképzés..1
	7_1970_3_Cziráki_J_Faipari_mérnökképzés..2
	7_1970_3_Cziráki_J_Faipari_mérnökképzés..3
	7_1970_3_Cziráki_J_Faipari_mérnökképzés..4
	7_1970_3_Cziráki_J_Faipari_mérnökképzés..5
	7_1970_3_Cziráki_J_Faipari_mérnökképzés..6

	8_H_004218
	8_1970_3_Farkas-Nyíri_Elektronikus..1
	8_1970_3_Farkas-Nyíri_Elektronikus..2
	8_1970_3_Farkas-Nyíri_Elektronikus..3
	8_1970_3_Farkas-Nyíri_Elektronikus..4
	8_1970_3_Farkas-Nyíri_Elektronikus..5
	8_1970_3_Farkas-Nyíri_Elektronikus..6
	8_1970_3_Farkas-Nyíri_Elektronikus..7

	9_1970_3_Egyesületi_hírek.
	10_H_004219
	10_1970_3_Várhelyi_I_A_Nyugatmagyarországi_Fűrészek..1
	10_1970_3_Várhelyi_I_A_Nyugatmagyarországi_Fűrészek..2
	10_1970_3_Várhelyi_I_A_Nyugatmagyarországi_Fűrészek..3
	10_1970_3_Várhelyi_I_A_Nyugatmagyarországi_Fűrészek..4
	10_1970_3_Várhelyi_I_A_Nyugatmagyarországi_Fűrészek..5
	10_1970_3_Várhelyi_I_A_Nyugatmagyarországi_Fűrészek..6

	11_H_004220
	11_1970_3_Lovász_L_CARDO_Bútorgyár..1
	11_1970_3_Lovász_L_CARDO_Bútorgyár..2
	11_1970_3_Lovász_L_CARDO_Bútorgyár..3
	11_1970_3_Lovász_L_CARDO_Bútorgyár..4

	12_1970_3_Egyesületi_hírek.
	13_H_004221
	13_1970_3_Juhász_I_Beszámoló..1
	13_1970_3_Juhász_I_Beszámoló..2
	13_1970_3_Juhász_I_Beszámoló..3
	13_1970_3_Juhász_I_Beszámoló..4
	13_1970_3_Juhász_I_Beszámoló..5
	13_1970_3_Juhász_I_Beszámoló..6
	13_1970_3_Juhász_I_Beszámoló..7

	14_H_004222
	14_1970_3_Lázár_L_A_bútoripar..1
	14_1970_3_Lázár_L_A_bútoripar..2
	14_1970_3_Lázár_L_A_bútoripar..3

	15_1970_3_Hirdetés.
	16_1970_3_Műszaki_info.
	16_1970_3_Műszaki_info..1
	16_1970_3_Műszaki_info..2

	17_1970_3_Külföldi_lapszemle.
	17_1970_3_Külföldi_lapszemle..1
	17_1970_3_Külföldi_lapszemle..2

	18_1970_3_Soproni_nyári_egyetem.
	19_1970_3_Hirdetés.
	20_1970_3_Hátlap.

