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A FAIPARI TUDOMANYOS EGY

ESULET MINT A MT

ESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A villalatiranyitas f6 mutatéjinak,

DR. SZABO KAROLY

a jovedelmezdségnek kritikai elemzése

az 0j gazdasagiranyitasi rendszerben

Az 0] gazdasigirinyitdsi rendszer bevezetése
elott gvakmn esett s26 arrél, hogy a régi gazdasig-
iranyitasi rendszer a termelGerk hathatés tovabb-
fejlesztésére mér nem alkalmas. Az dltalinos véle-
mény az volt, hogy az iranyitds centralizaltsiga
— szémtalan tervmutaté utjdn — bénitéan hat
a termeld szervezetek 6nallé kezdeményezésére,
a tartalékok feltardsira. Az iizem és népgazdasig
osszhangja biztositva nincs. Ezért a valtozas sziik-
ségességét abban lattdk, hogy a kozponti irdnyitéas
targyat a jovében csakis a tavlati fejlesztési tervek
képezzék, s a vallalati tervek elkészitését bizzuk a
termelG szervezetekre, melvek szabad kezet kap-
nak a végrehajtisban is gy, hody biztositjuk az
anyagi érdekeltséget az elér endd er edményben.

Az ellendrzés és a megitélés pedig minden gazda-
sagi tevékenységet szintetizals egyetlen mutatéval,
a jovedelmezoség mutatéjaval (rentabilitds) tor-
ténjen.

Nézetem szerint az 0] gazdasdgirdnyitdsi rend-
szer bevezetését indokol6 okfejtés helyes, de teljes
mértékben elmarasztalni a multat nem lehet. Nem
lehet ugyvanis a kérdést leegyszeriisiteni oda, hogy
a népgazdasag fejlédésének ki nem elégité volta
kizédrélag onnan eredt, hogy a v: allalatok megfelelé
ondllosag,,al nem rendelkeztek, sok volt a rraz(hmm
tevékenységiiket szabdlyozé vagy megkots terv-
mutaté. Azt is meg kell vizsgalni, hog\' gazdasigi
életiinket a multhban szabdlyozé terv mutaték mér-
ték-e, avagy mérhették-e azt a folvamatot, amit
mérni akartunk és a most alkotandé egyetlen mu-

tat6é képes lesz-¢ arra, hogy fln)]\(l()jdt betoltse.

A kérdésre nemmel kell vélaszolni, mert a szin-
tetikus mutaté miiszaki-gazdasigi alapjai nem
megalapozottak. Nem a sok mutaté volt a legf6bb
hiba a multban sem, hanem az, hogy a mutaté té-
nyez6i nem azt mérték, amit mérni akartunk. Tgy
a termel6i drak nem titkrézték sem az iizemi, sem
a tarsadalmi réforditdsokat. Onkoltségszamita-
sunk elvi alapjai hibasak voltak. Az amortizacié
osszegének megallapitdsandl sohasem indultunk ki
abbél, hogy az objektiv gazdasfgi torvény altal
meglmté,r()/.ott tGkerész, mely egy meghatarozott
termelési ciklus alatt valik le az iizembentartasi

koltségekkel terhelt dlléeszkoz értékébdl, s feladata
az dll6eszkoz gazdasigi élettartama alatt az a fel-
halmozés, mely a bévitett tjratermelés alléalap-
sziikségletét biztositja.

Az aruszéllitas koltsége egyetlen termelS szer-
vezet onkoltségében sem szerepelt a ténylegesen
felmeriilt mennyiségben. De sorolhatndm tovibb!

Minden miiszaki-gazdasigi mutaténak megvan a
specifikus jclent()’%é«re a termelés egyes vonatkozd-
sainak mérdszamai, de csak akkor, ha a mutato té-
nyezoi reflisan titkrozik a termelés egves folyama-
tait. A legsikeriiltebb természetesen az a mutato,
mely a termelés egves vonatkozisainak eredd op-
timumaként vilagit rd4 a termeld szervezet haté-
kony gazdasdgi munkdjinak egészére. Ilyen mu-
taté a jovedelmezGségi mutato.

Természetesen az j, szintetikus mutaté is esak
akkor fog eredményesen mérni, ha tényez6i mii-
szakilag ¢s kozgazd: wurlllw 1ne,;_,al¢q)omttal\, a ter-
melés vonatkozdsait hiven tiikrozik vissza. (Saj-
nos, ha arra kellene vilaszt adni, hogy faiparunk-
ban a jovedelmezGség mutatéja ma redlisan
méri-e a ténylegesen elvégzett munkat, annak ered-
ményét, a v dlasz csak tagadd lehet. ) Ugyanis annak
feltétele, hogy ezt mérhesse az, hog_v a termelést
tudomdnyos alapon tervezziik, szervezziik, mérjik
és a tervezés alapjan tudomanyosan irdnyitsuk. Ez
a szocialista gazdasigi mechanizmus lényege. A
szocializmus nem spontan médon kialakult térsa-
dalom. A szocialista termelési méd minden gazda-
ségi el6nye csakis az el6re val6 tervezés révén rea-
lizal6dhat.

Az j, szintetikus gazdasigi mutaté — mely 6sz-
szegezi a termelés minden vonatkozasit és sziik-
ségtelenné teszi a termeld véllalatoknak feliilrél
val6 aprolékos ellendrzését, de fokozza annak lehe-
tGségét, hogy a termeld szervezetek kibontakoztas-
sék alkoté tevékenységiiket és az irdanyitds bizto-
sabb alapokon nyugodjon — keresését széles kori
irodalmi tevékenység el6zte meg a szocialista or-
szagokban.

Néhany kozgazdisz a véallalati munka hatékony-
sdgdnak donté kritériumat az onkoltségben latta,
masok az élémunka termelékenységében, vagy az
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egységnyi dlléalapra esé termelési értékben. Ezek
a mutaték azonban csak részmutaték voltak. Alta-
ldnos uvenyuel\nel\ a termelGszervezetek munkéa-
]unak mérésére elfogadni nem lehetett. Az onkolt-
ség peld‘ml nem mutatja helyesen a termelési ala-
pok nagysagit. Az élémunka termelékenységének
raltozdsa nem mutat rd arra, hogy az alléalapok-
ban mind véltozas allott be. Az dlléalap egyvségére
es6 termelés mutatéja nem tiikrozi az élomunka
dforditds dinamikajat.

A szocializmus épitése szempontjab6l a munka
termelékenysége a dontd, abban az értelemben,
hogy a munka termelékenysége akkor nd, ha az
élomunka ardnya csokken, a holt munka aranya
pedig gy novekszik, hogy a munkénak az druban
foglalt Osszmennyisége csokken. Ebbd! kiindulva
csak olyan mutaté mérheti redlisan a termeld
munka hatékonységat, amelyben a termelt érté-
ket vetjitk 6ssze az 6sszes raforditassal. A ketts kii-
lonbsége a gazdaséigi eredmény. Helyes tehat az,
hogy a jovedelmezisée mutatéjat tettitk meg f6
mutaténak az j gazdasigirdanyitdsi rendszertink-
ben. Bz az a mutat6, mely mérni tudja a termel-
szervezet munkéjat, természetesen akkor, ha annak
tényezoi redlisan mérik a termelési folyamatokat.
Csak a jovedelmeziség alakulisa tiikrozi redli-
san a termelékenység alakuldsit, valtozasat.

Képlethen
B=T—06
ahol T'=az értékesités dltal realizalt {ermelési ér-
ek,
O=0nkoltség, mely két tényezébil tevédik
Ossze
0=0,+0,

ahol 0J;=iizemi 6nkoltség,
O,=az iizemi onl\oltsc,gbm figyelembe nem
vett tdrsadalmi tobbletraforditds

O,=pK;
ahol
.2:‘4’— E('}

ST W
A képletben szerepld:
A=a teljes tarsadalmi termék értéke,
(=a teljes tarsadalmi termdk onkoltsége,
K.=a tarsadalom osszes termeld (tlloalapjainak
értéke,
K;=a térsadalom osszes termeld forgéalapjainak
osszege
K=K,+ K
ahol K,=a termels szervezet dllGalapjainak értéke,
Ky=a termel szervezet forgéalapjainak ér-
téke.

A mulalo sikeres alkalmazdsdanal: feltételei:
mar mondottam

1. A termékek drai értékardnyosak legvenek.

2. Az onkoltséget helyesen tudjuk meghatd-
rozni.

Az 1968. januar 1-én bevezetett Gj termeldi ar-
rendszer lehetévé tette azt, hogy a termékek ter-
meldi drai helyesen titkrozzék az iizemi rafordita-
sokat, lehetévé tette azt, hogy az drképzésnél

a) az ujratermelés dlléalapsziikségletét tekin-
tethe vegyék, de nem a bévitett Gjratermelését. Az

mint

2 ¥* R SCATETENEN SR

.

allotoke értékének egy része ugyanis a gydrtott
termékekkel keriil forgalomba, s igy pénzzé vilto-
zik, mely alapja kell hogy legyen annak a pénztar-
taléknak, amely sziikséges ahhoz, hogy a tdékét
ijratermelésének hatéridejére pétolja tgy, hogy
hévitse az tizemet, tokéletesitse a gépeket, emelje
a termelékenységet. Bz a bovitett ajratermelés nem
az értéktobbletnek tékévé valé atvaltoztatasabol
ered, hanem az all6téke testérsl pénzformaban le-
valt értéknek 1j, hatékonyabb fajtaju all6tékéveé
valé visszavaltoztatdsabol. Ahhoz, hogy hatéko-
nyabb all6t6két allithassunk be a termelésbe, nem
elégséges az el6z6 termelési iddszakban leirt t6ke-
részek osszege. Hatékonyabb 4llétéke nagyobh els-
legezett befektetést igényel.

Ennek pénziigyi alapjait tigy tudjuk biztositani,
ha a leirdsndl mar tekintetbe vessziik az értékno-
vekedést, melynek ardnyban kell lenni a hatéko-
nyabb eszkéz dltal megtakarithat6 élémunka rafor-
ditdssal.

b) Az értékesokkendsi leirds meghatarozasindl
miiszaki-gazdasigi alapokbél induljunk ki.

Meg kell ugyanis hatarozni a leirds idGtartamdt
illetleg az optimdlisan gazdasigos élettartamot,
mely nem lehet més, mint az az id6, mely alatt az
iizemeltetési koltség a minimdlis, s amelyen til mér
novekszik. Annak feltétele, hogy a kérdéses gazda-
sdgi élettartamot helyesen tudjuk meghatérozni,
s ezen keresztiil az értékesokkenés mértékét az
egyes évekre, a sziikségletnek megfelelGen el6irni a
kovetkezG:

— a termelbeszkoz  értékét redlisan vegyiik
szamba,

— az lzemeltetési ciklusok alatti karbantartdsi
¢s felujitasi koltségeket pontosan tervezzitk meg.

Az optimdlisan gazdasagos élettartam alatt az
évi értékesokkenési leirds hyperbolikusan csokken.
A karbantartdsi és felGjitasi koltségek monoton
emelkedést mutatnak. A két gorbe (az utébbit
egyenes is helyettesitheti) osszevondsa utdn nyert
fiiggvény elsé differencidlhdnyadosdnak minimuma

an, mely kifejezi a széban forgé élléeszkoz opti-
méalisan gazdasigos élettartamat.

A fentiek szerint az értékesokkenési leirds alapja
a termelbeszkoz értéke az tizembe helyezés idején,
hozzéadva azokat a periddikusan megismétlédd
pétlélagos raforditasokat, melyek feltétleniil sziik-
ségesek, hogy az el6re megtervezett iizemeltetési
id6 alatt a termelGeszkoz iizemelhessen: képletben

E=A+F;
ahol E=a lefrandé osszeg,

A—=az el6legezett egyszeri raforditdsoknak az
iizembehelyezés idejéig felhalmozott 6sz-
szege megszorozva azzal a hédnyadossal,
mclv a hatékonyabb és a régi termelGesz-
koz beruhdzisi koltsége kozott fenndll,

F—=felijitasi rdforditasok osszege a tervezett
iizemeltetési idG alatt.

m__
q 1 3

A=j-

ahol j=az elGlegezett fol') amatos raforditasok évi
(havi) jaradéka,
g=a kamatléb,



n=a beruhédzis megkezdésétdl az lizembe he-
lyezésig eltelt id6 években (honapokban)

kifejezve.
L
7= 1+50°
ahol p=a kamat %-a
T
i

{,—a hatékonyabb termel6eszkozre forditott
egyszeri rafordités.
Amennyiben az egyszeri raforditds és az tizembe
helyezés ideje egybeesik:
A=t

ahol I=az egyszeri raforditas
T f 1 +f n L ;

ahol f,=az els6 felu]ltas,
[n=2az utolsé felujitas koltsége,
k=a felajitasok szama.

A felajitasokra forditott osszeg mértani halad-
vanyban né az tizemeltetési id6 folyaman. A fel-
ujitasi munkak anndl jelentékenyebbé valnak, mi-
nél jobban kozelediink a termelGeszkiozok itlagos
élettartamanak végére. Hogy a gépek felujitasara
forditott osszeg meghatdrozasanal mégis linearitast
tételezhetiink fel, annak az a magyardzata, hogy az
erkolesi kopas annyira lecsokkenti ma mér az iize-

meltetési id6t, hogy a linearitds alapjan szamitott
koltségemelkedés jol megkozeliti a tényleges vald-
sagot és a szamitast pedig leegyszertisiti.

Az évi lefras:

c=—;
n
ahol n—az lizemeltetési id6 években kifejezve.

¢) Az energia és egyéb koltségeket ne a kozvet-
len bér aranyaban vigyiik rd a termékekre — mert
azzal éppen forditottan ardnyos — hanem miiszaki
normak alapjan.

Az el6bbi feltételek teljesitése esetén a jovedel-
mezdségi mutatoban, a gazdasigilag megalapozott
arak mellett, a termelés jobbatételének minden
eleme, a technika és technolégia korszerfisitése, a
gazdasdgosabb munkaszervezés, az anyagtakaré-
kossdg, az dlléalapok gazdasdgos felhasznaldsa,
s mindaz, ami a termelékenységet emeli, kifeje-
zésre jut.

Hogy a faiparban az 0j gazdasigi mechanizmus
még teljes mértékben nem tudott kibontakozni,
a termelékenységet a kivint mértékben nem tudtuk
emelni, a jovedelmezdség mutatéja nem méri még
redlisan az elvégzett munka Osszességét, hibat ne
a mechanizmusban keressiink, hanem azokban a
hidnyossidgokban, melyeket a maulttal szemben,
még ma sem tudtunk kikiiszobolni, s melynek fel-
tételeit nagy vonalakban, s csak a legf6bbeket
érintve, fentebb fejtettem ki.



Ankét a faipar gyorsabb litemii fejlesztésérdl,
hézzaszélasok

_ LONKAI JANOS
MEM osztalyvezetd

Az eddig elhangzott el6adasokbol azt a kévet-
keztetést vonta le, hogy a hdrom egyesiilet ko-
zott — bar az ankét anyagat kozosen allitottdk
ossze — meég ellentmondasok talalhatok.

Véleménye szerint azonban ettél fliggetleniil
nagyon helyes volt az ankét megszervezese, ko-
szonet illeti azokat, akik ezt elokészitették és
megrendezték. A tovabbiakban is a faipar fej-
lesztési kérdéseiben kozosen kell tevékenykedni.

A fagazdalkodassal kapesolatban tobbféle ko-
vetkeztetést lehet levonni, azonban ebbél els6d-
legesen az a legfontosabb, hogy a rendelkezésre
allé nyersanyagho6l mennyi magasértékd ipari fa
keriil feldolgozéasra. Hosszu évek 6ta tartoé prob-
léma Magyarorszagon, hogy lehet-e a fakiterme-
lés mennyiségét fokozmni. Sziikségesnek latja,
hogy az illetékes szervek mérjék fel és hataroz-
zdk meg a Magyarorszagon kitermelhet6 fato-
meg mennyiséget. Ez az elkovetkezend6 évek
fejlesztési koncepciojaban alapveté kérdéskeént
jelentkezilk.

Példaként hozza fel, hogy az NDK-ban a fa-
feldolgozéipar szinte évrél évre, ugrasszertien
fejlédik és pl. 1970-ben egy 150 000 m? kapaci-
tasu uj faforgéacslap-gyar kezdi meg termeléset.

Véleménye szerint az is probléma a hazai fej-
lesztési koncepcid kialakitdsanal, hogy mindig
csak a belfoldi szikséglet kielégitésével szamo-
lunk €és nem vessziik figyelembe egyes faipari
termékek export lehetéségeit.

Egyetért a vitaindité el6adasban elhangzott
fafeldolgozas integralt fejlesztési Lkeérdésével,
mert ezzel lehet leggyorsabb eredményt elérni.

Befejezésil kérte mindharom egyestlet akti-
vistait, hogy a munka sikeres megoldasa érdekeé-
ben az ankét utan is tartsak napirenden a fa-
ipar fejlesztésének kérdéset.

DR. LAZAR LASZLO
vezérigazgato

Tisztelt Konferencia!

A FATE az elmult években jelentés szerepet
vallalt a Faipar Fejlesztésében. Nagyon iddsze-
ri, hogy tobb évi hallgatas utan ujbdl napi-
rendre tlztik a fafeldolgozoipar fejlesztésével
kapcsolatos kérdéseket.

A FATE Ugyvezet6 Elnoksége kb. 1,5 éve tiiz-
te napirendre a jelenlegi konferencia megrende-
zését, és a Miiszaki és Tudomanyos Bizottsagot
bizta meg az el6készité munka lebonyolitasaval.
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Sajndlatos tényként kell megallapitani, hogy a
1,5 év kevés volt arra, hogy a vitaanyagot a
Tisztelt Résztvevok a konferencia elott megis-
merhessék. A fotitkdri beszdmolé ugyanis —
bar kétségkiviil figyelemremélto tanulmany —
csak arra alkalmas, hogy felkeltse az érdeklédést
egyes ipardgi fejlesztési kérdésekk iranyaban,
miutan egy ilyen bonyolult kérdésben nehéz al-
last foglalni a téemakor elézetes tanulmanyozasa
nélkil.

A fejlesztési kérdésekben torténd allasfoglalas
széles kort ismereteket feltételez, s ezért a kon-
ferencia uténi idészakban a FATE egyik jelentcs
feladatdvd kell tenni, hogy a szakemberek széles
korit véleménycseréje utin kialakitsa dlldspont-
jdt a fafeldolgozdipar fejlesztését illetéen.

A fétitkari beszamoloban elhangzott kérdé-
sekben En nem kivdnok alldst foglalni, csak egy-
néhany problémdra szeretném a Tisztelt Kon-
ferencia figyelmét felhivni.

1. Az iparagak fejlesziésével kapcsolatos
megjegyzések

a) Sokat hallunk ma arrol, hogy ebben vagy
abban az ipardgban uj gydrat kell épiteni. Ez az
igény altalaban megalapozott és kivanatos is, de
nem szabad elfeledkezniink arr6l, hogy a fel-
dolgoz6 tizemek gépei me nincsenek kihaszndlvi,

A gépek kihaszndalatlansagat a leghiztosabban
az mutatja, hogy a 2. mlszak létszdmhidny miatt
lassan megszinik.

Ahol van 2. miszak, ott az iizemszervezésben
jelentkez6 lemaraddsok akadalyozzak a meg-
munkalogépek elfogadhaté kihasznalasat.

Ahol az lizemszervezésben is megfeleld a szint,
ott a gydrtds-szakosodds és kooperdcié hidnya
(a nagyvalasztéka alkatrész, ill. gyartmany) —
a gyakori gépatallitasok miatt — esikkenti le a
gépek iizemidejét, Eppen ezért az iparagak fej-
lesztésének meghatdroziasakor a jelenlegi iize-
mek kapacitas kihaszndlatlansdgdt is figyelembe
kell venni, miutan az egyes vallalatok kozott ki-
bontakozé kooperacio az alkatrészgyartdsban, a
jelenlegi tizemek termelési kapacitasat noveli.

b) Sokat hallunk ma arrol, hogy faban még
sem vagyunk olyan szegények, mint ahogy azt
4—>5 évvel ezelott gondoltuk. Ez a tény a fa-
anyagok atlagos novekedését illetéen valdszind
megalapozott és 6romteli informacio.

A fejlesztési koncepcick kialakitasakor azon-
ban ismerni kellene nemesak az atlagos noveke-
dest és kitermelést, hanem a specifikus mennyi-
ségeket és a valasztékot. [gy pl. a nyarfa tomeg-
bél j6 lenne tudni, hogy mennyi a tizifa, meny-
nyia hamozasra alkalmas és mennyi a flrészaru
készitésére alkalmas mennyiség. Fel szeretném
hivni a Tisztelt Konferencia figyelmét, hogy
ilyen ismerettel ma még mnem rendelkeziink.
Enelkiill pedig nehéz donteni, hogy a fafeldol-
gozoipar melyik agat lehet fejleszteni a rendel-
kezésiinkre alléo faanyagok alapjan. Emellett az
egy agazatok gazdasagossaga sem hagyhato fi-
gyelmen kiwviil.
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Koztudomasu, hogy jelenleg is alapanyag hi-
any van — faforgacs- és pozdorjalapbdl, s ese-
tenként farostlemezbél. Emellett jelentés segéd-
anyagok is (poliészter, mlgyanta, vasalat) a hi-
anycikkek listajat bovitik. Eppen ezért fontos
lenne, hogy a fejlesztési feladatok kittizése eldtt
ismerjiik az alapanyagolk mennyiségének speci-
fikus bontdsat, mert ha egy is hidnycikk, a fej-
lesztést megakadalyozhatja egy adott iparagban.

¢) Sokat hallunk ma arrdl is, hogy a butor és
egyeb faipari gyartmanyokban milyen igényno-
vekedés vdrhato 1970., ill. 1975-ig. Ez a nove-
kedés valdszinl be is fog kovetkezni, azonban
nem mindig beszéllink arrol, hogy a forgalmazds
szférdja mdr ma sem képes a gydrtott termeéke-
ket a fogyasztohoz eljuttatni. (Somogyi et. vita-
inditéja.)

A fejlesztési koncepciok kialakitdsakor arra
is gondolni kellene, hogy az eléallitott termék
hogyan fog eljutni a fogyasztohoz, miutin a
gyarto, ma, ebben kozvetlen is érdekelt. Latjulkc.
ma is, hogy a rektdarak biutorral telitettek, s a
forgalomban valasztékhianyrol beszélnek, mi-
utan a fogyasztd csak azt a terméket ismerheti,
amit a sziik iizlethdlozat bemutathat. A forgal-
mazasi keresztmetszetek bévitése nélkiil, nehéz
lesz eldonteni egy-egy gydrtmdnyrél, hogy az
milyen mértékben elégiti ki a fogyasztdk igé-
nyeit és a tarsadalom szamara mennyire hasz-
nos.

2. A vertikalis integracioval kapesolatos
megjegyzések

Orémmel tapasztalom, hogy a korabbi évek-
kell ellentétben, ma a szakemberek jelentds ré-
sze egyetért a vertikalitds elvével, mint fejlesz-
tési alapkérdéssel. Ismeretes Ondk elétt is, hogy
a vertikalitas 1963—64-ben milyen vihart ka-
vart ¢« FATE Elndkségi iilésein is, az OEF akkori
allaspontja és egy OMFB-tanulmény allaspontja
miatt.

A vertikalitas elvének elfogadasaval tisztdzni
kellene, hogy milyen mértékben kivanatos ez:

— a gyaregységen beliil,
— egy vallalaton beliil,
— egy agazaton beltl stb.

Ugy gondolom, itt lesznek jelentds eltérések
az egyes dlldspontok kdzott.

Az integracid felvet6inek pedig tisztdzni kel-
lene, hogy milyen kiilonbséget latnak az integ-
rdcié és a kooperdcié kozdtt, miutan a kérdés
tisztazasa mélkil sokan a régi FATE koncepciora
fognak gondolni, amely szerint a faipar egyesi-
tése az alapja a faipar fejlesztésének.

A vertikalis integracié pontositasat indokolja
a jelenlegi vitaanyag mondanivaléja is, miutan
én nem tudtam olyan ellképzelést felfedezni a
beszdmoloban megjelolt célok kozott, amely a
vertikalis integrdcié irdnydban mutatna. Mar-
pedig ha err6l beszellink a fejlesztésben is jo
lenne ennek realizalasat felismerni.



Az elmult évek tapasztalatai azt mutattdk,
hogy az egységes allaspont hidnya jelentos alkia-
dalyozo tényezé volt a fafeldolgozo ipar fejlo-
désében. Eppen ezért jo lenne, ha a FATE olyan
irdnyban tevékenykedne, amely az egységes al-
laspont kialakitasa irénydba hatna. Ilyen eés
ehhez hasonlo konferencidk — megfelel6 el6-
készités mellett — igen alkalmasak lehetnek az
allaspontok formalasara.

Osszefoglalva

Id6szertinek tartom a fejlesztési tendencidk
vizsgalatat, s ezért a FATE egyik f6 feladatat
kell hogy képezze — az elkovetkezé évben —
ennek széles kor(i megvitatiasa. El kellene érni,
hogy 1970-ben a FATE rendelkezzen olyan fej-
lesztési koncepciéval, amely a szakemberek sze-
les korti véleményére épult, amit a szakoszta-
lyok, helyi csoportok megvitattak és elfogadtak,
és amely alkalmas arra, hogy a fafeldolgozoipar
egyenletes fejlédését biztositja.

Ko6szonom a figyelmiiket.

Somogyi Ldszlé, Faipari Tudomanyos Egyesti-
let fotitkara wvalaszolt a felvetett kérdésekre,
majd Roka Pal., a FATE elntke, zarszavaval
foglalta Gssze és értékelte az ankétot.

ROKA PAL,
FATE elnoke

Kedves elvtarsak, Somogyi Ldszlo elvtars vi-
taindité eldadasa, de a hozzaszolok is kivétel
nélkiil azt a célkitlizést jelolték meg, hogy helyes
lenne a tarsadalmi erék koncentraldsa az egész
magyar fagazdasag és fafeldolgozds gyorsabb
Utemt fejlesztésének biztositdsa érdekében. Ki-
‘tint, hogy ez az egységes fejlesztés csak vala-
mennyi faipani szektor, valamennyi minisztériu-
mi ipar osszefogdsaval valdsithaté meg egysé-
ges, Osszehangolt, mtiszaki fejlesztési koncep-
cidk alapjan. A mai tanacskozas soran vilagosan
kitlint az is, hogy a tarsegyesiiletek tagsaga tul-
nyomo reészt egyetért abban: hogy nem az a 1é-
nyeges, hogy melyik szektor, vagy minisztériu-
mi agazat, milyen fegle@z'test hajt végre, hanem
az a dontd, hogy ez a fejlesztés a népgazdasag
egeszére vonatkozoan szlikséges, célszerti és gaz-
dasédgos fejlesztés legyen. Ehhez a munkéhoz a
tarsadalmi egyestiletek tagsagénak minden se-
gitségére szikség van és a tovabbi el6rehaladas-
nak ez igen fontos feltétele. Természetesen a tel-
jes mértékben osszehangolt miuszaki fejlesztés-
nek nemcsak a kapacitasfejlesztésre kell vonat-
koznia, a programunkat megfelelé technikai és
technologiai szinvonalon kell végrehajtani és
mindenkor tgy, hogy a magyar fagazdasag és
fafeldolgozas versenyképes cikkekkel tudjon
megjelenni, mind belf6ldén, mind a nemzetkézi
piacon. Fejlesztési célkitlizéseink realizdldsa ak-
kor:lesz a népgazdasig szdmara valoban haté-
kony, ha a végrehajtas soran ez a cél is meg-
valdsul.

Helyes a koncepcionak az a része is, hogy a
kutaté fejleszt6- és tervez6 intézetek kozott szo-
rosabb kooperaciot kell létrehozni, mert ez is

biztositja az Osszehangolt muszaki fejlesztési
célkitlizések hatékonyabb megvalositasat.

Ugy gondoljuk, hogy a magyar fagazdasag és
fafeldolgozas integralt miszaki fejlesztésére vo-
natkozoan adott azon megfogalmazdasa — mely-
lyel Somogyi Laszlé elvtars élt a beszamoléban
—, helyes és valéban arrdl van sz6, hogy keres-
sitk — a szervezeti tagoltsag ellenére — els6-
sorban hazai faanyag bazison a fagazdasig és
fafeldolgozas gyorsabb titemii fejlesztésének le-
het6ségeit, a készaru kibocsatas fokozasa, a va-
laszték-bévités, a kis szériardl a nagy széridra
valé 4tallas, a szakositds stb. révén. Ugy gondol-
juk, hogy ez a megfogalmazas kiindul6 alap le-
het tovabbi munkankban a reank harulé felada-
tok megoldasdban.

Helyesnek tartjuk, hogy — a vitaindité el6-
adas és a hozzaszolasok alapjan — lehetéleg még
ez év végéig a tarsadalmi aktivak széles korii
bevonasaval elkésziljon a vegleges fejlesztési
koncepcid, és ezt az 1970. év els6 felében ter-
jesszijk a MTESZ utjan az illetékes part- és kor-
manyszervek felé.

Meggy6zddésiink, hogy a magyar fagazdasag
és fafeldolgozas fejlesztése elébb-utébb kiemelt
kormanyprogram lesz, a megtermelt nyersanyag
minél magasabb érték( ipari hasznositasa
ugyanis nemesak gazdasagi, hanem politikai kér-
dés is.

Kedves elvtarsak, a mai ankétunk végéhez ér-
tlink, ugy gondolom, eredmeényes munkat végez-
tink és a tovabbi feladatok végrehajtasahoz
mindharom egyesilet tagsaganak sok sikert és
j6 egészséget kivanok. Egyben a magam részérol
is megkoszonom mindharom egyesiilet aktiv
kozremikodéset a sikeres szervezésért és mun-
kaért.

WEBER JOZSEF
fomérnok

Legutobb nagy nyilvanossag el6tt 1969. szep-
tember 29-én ankéton vitatta meg a FATE, az
OEE és a Papir-Nyomdaipari Miszaki Egyesii-
let a ,,Faipar gyorsabb iitemii fejlesztésének kér-
dései Magyarorszdgon” témakort, az MTESZ
székhdzaban. Ezen megbeszélésen a vitaindito
el6adast a ,.Faipar” 1969. évi 10—11. szama is-
mertette.

Az ankét egy kb. 3 éve megindult erdégazdal-
kodassal és faiparral foglalkozé és gazdalkodd
szakemberek megmozduldsinak egy lancszeme,
egy Osszefogottabb myilvdnos véleménynyilva-
nitas, melynek alapja, inditéka, harom ténye-
z6b6l tevédik Ossze:

Az uj, fejlettebb gazdasagiranyitdsi rendszer
az eértekitéletek tilikrében siirgeti a kozvetlen
gazdalkodast iranyitokat a fejlettebb, a gazdasa-
gosabb, a korszeriibb termelési feltételek meg-
teremtésére, nemkiilonben a keresleti igények
kielégiteésére vald termelés rugalmas biztosita-
sara.

A 25 éve megindult erdégazdalkodas fejlesz-
téséb6l beérett nyersanyagbazis hasznositasi
sziikségessége.
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A korabbi években elfogadott nyers alap-
anyagnak a felhasznalasi terililetekbdl vald ki-
szoruldsa, részben a minéségi kovetelmények
novekedése, részben a korszertibb alapanyagok
alkalmazasa miatt. (Tuzel6anyagként a vékony
erdbkitermelési valaszték felhasznélasdnak el-
maradasa, a kemény lombos fafajokbdl termel-
heté flirészaruval szemben tamasztott mindségi
kévetelmény-novekedés — cser, akéce stb. — fa-
gyartmany valasztékokkal szembeni érdeklédés
csokkenés — lombos banyafa, sz6l6karo, talpfa,
— lombos banyaszéldeszka, lombos vezetékosz-
lop stb. — és még sorolhatndm a kiesett, ma
mar nem keresett, vagy csokkent mértékben ke-
resett valasztékok sorat.)

Erthet6 tehat, hogy az évrél évre novekvs és
kitermelhet6, vagy kitermelt, de fel nem hasz-
nalt alapanyag hasznositasa lehet6ségeinek ke-
resése, a megnovekedett termékvolumen-igény
gazdasagos elballitdasa, feltételeinek biztositasa
minden szakemberben, csak kiesit is szeresse
szakmajat, nyugtalansagot kelt, és keresi a méd-
jat a fejlesztés lehetGségére, a rendelkezésre 4llo
alapanyag hasznositasiara. A régi médon a ren-
delkezésre 4llo termelé kapacitasokkal a felada-
tot megoldani nem lehet.

A felhasznalasi teriilet kutatdsdnak a szakma-
val foglalkozdk nyugtalansigdbol eredd tevé-
kenységének egyik szemléltetd és impozans lanc-

szeme volt az a kiallitas, melyet 1969. junius 17-

t6l, junius 27-ig a Tipustervezd Intézet és a Ko-
zepmagyarorszigi Erd6égazdasadgi és Faipari
Egyesiilés tagvallalatai rendeztek: ,4A hazai lom-
bosfa termékek az épitészetben” cimmel. A ki-
allitassal egyid6ben harom szakmai ankét, meg-
beszélés is volt, melynek célja egyrészt szakmai
tott termékek propagalasa, masrészt vélemény-
csere, hogy a kiallitdson latott termékféleségek
fejlesztési felhasznalasi tertiletének bovitése ho-
gyan fokozhato.

Felvetédhet az olvaséban a kérdés, miért
most a FAIPAR-ban megjelent 1969. szep-
tember 29-én megtartott ankét vitaindité els-
adasdval kapcsolatban foglalkozom az 1969 ju-
niusaban megtartott kiallitason latottakkal.

Somogyi Ldszlo, a FATE fé6titkara bevezet6
el6addsanak minden sora elhangzott gondolata:
a faipar atfogd, kozponti szemléletre épiilt, 6sz-
szehangolt fejlesztésének sziikségességét ta-
masztja ald. Minden egyes fermelési témakor-
ben, a korszerli, a gazdasagos termelGkapacita-
sok létrehozasanak, a meglevék korszerisitésé-
nek sziikségességét indokolja.

A juniusi kiadllitdson bemutatott termékek a
meglevé termeld kapacitdsok termeékei, melye-
ket réviden Ugy fogalmazhatnank, hogy kisipari,
kézmiipari modszerekkel a terméket el6allito
ember kézligyessége, vagy jorészt korszertitlen,
gazdasagtalanul termel6 gépi berendezésekien
el6allitott termelés, de kiemelendd, hogy dicsé-

retes kezdeményezésb6l ered6 termelés ered-:

meényei.
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Tomegszerliség és ezzel gazdasdgos, azonos
minéségi és meéreti kovetelményeket biztosits,
sorozatban eléallithaté és ezzel akar a belf6ldi,
vagy kiulf6ldi piacokon arban is versenyképes
termel6berendezéssel a kidllitdson bemutatott
termékek gyartasara sem az erddgazdasiagok,
sem a faipar nem rendelkezik.

Ha azonban reilisan akarunk itéletet monda-
ni, gy a juniusi kiallitas termékeit két nagy cso-
portra osztanam, éspedig az egyik csoportba
azon hasznélati gyartmanyféleségeket, melyek a
haszndlati értéken tulmenden eléallitdsanal nem
nélkiilozhetik az ember kézi tevékenységét, és
mely hasznalati targyak £6 értékét az jszertiség
mellett a mivészi formaalak és érték tesz von-
zova. A masik csoportba sorolndm azon kialli-
tott termékeket, ahol a miiszaki megoldas cél-
szerlisege domindl, legféképpen, hogy az eddig
hasznavehetetlennek itélt alapanyaghbdl a gya-
korlatban j61 hasznalhaté termék valjék.

Alapallasbol mindenképpen abbél kell kiin- *
dulnunk, a kiallitds els6dleges célja az volt, hogy
ma az erddgazdasagoknal kitermelt, vagy kiter-
melhet6 nagytomegl azon favalasztékok és fa-
fajok hasznositasdra keressen megolddst, me-
lyeket ma értéktelennek, felhasznalhatatlannak
itel az ipar, a felhasznilé, a fogyaszts. Mivel
kézmiipari, vagy korszeriitlen gépiberendezés-
sel eléallitott termékkiallitast reprezentélt a be-
mutatott sokféle termék, a mai viszonyok, ren-
delkezésre all6 termel6kapacitdsok mellett az
el6allithato és egyértelmiien jol hasznosithato
termékek tomegbazisa nem lehet a rendelke-
zésre 4ll6 nagy mennyiségli alapanyag felhasz-

Itt kapcsolodik megitélésem szerint a kialli-
tas a szeptember 29-én megtartott ankéthoz, és
Somogyi Ldszlé fétitkar vitaindité eléadasahoz.

Emlitettem mar, hogy a kiallitassal egyidében
helyesen a szakemberek szamara lehetéség volf,
hogy a latottak megvitatasra keriiljenek. A
megbeszéléseken elhangzott el6adasok, hozzaszo-
lasok mindegyike csak a bemutatott termék ér-
tékelésével, a haszndlhatosag teriileteivel foglal-
kozott, de elmaradt a gyarthatésag gazdasagos
eléallitas feltételeit taglalo, vitatdo, meghatarozo
értékelés. Hidnyzott az 1969. szeptember 29-én
megtartott ankét anyagdbdl és a kiallitason 1a-
tott bemutatott termékek eléallitdsanak biztosi-
tasi sziikségessége. A szeptember 29-i ankét f6-
leg a jelenleg ismert termékféleségek, felhasz-
naldsi teriletek fejlesztési szikégességével fog-
lalkozott, pedig a juniusi kiallitas legf6bb értéke
abban volt, illetve rejlett, hogy a rendelkezé-
siinkre all6 fa alapanyag felhasznalasi teriiletei-
nek szélesitési lehetéségét mutatta be, és azzal
biztositja csak egyértelmiien a faanyagbdzis
komplex felhasznalasi lehetéségét, ha az ott 14-
tott termékek tényleg tomegszerlien és nagy-
lizemi berendezésekkel gyors termelési atfutds-
sal allithatok el6.

Az 1969. szeptember 29-i ankét egy részletes
atfogo javaslat elkészitésére hozott hatarozatot.



Ezen javaslatbol nem hidnyozhat megfelels ér-
tekelés mellett a kidllitason latott termékek el6-
allitasat biztosito termeltkapacitasok létrehozasa
sem, ha tényleg komplex, minden rendelkezé-
stinkre 4llo, az erd6gazdasagok &altal kitermel-
het6 valasztékok maradék nélkiili feldolgozasat,
hasznositasat kivanjuk elérni.

A juniusi kiadllitason bemutatott termékfélesé-
gek, mint mar emlitettem két csoportra osztha-
tok:

Olyan hasznalati targyak, melyek ha ugy tet-
szik az ember miivészi érzékének, felkésziiltsé-
gének a gyartmanyban valo megjelenését sem
nélkiilozheti. (Lakast diszit6, és hasznalati ter-
mekek.) Versenyképességét, piaci értékesithet6-
segét azonban csak akkor érheti el, ha a kézi
munka ardnya a valtozatos formamegjelenés
mellett is a minimumra csékkentheté, a szerke-
zeti forméat a gépi tomegtermelés biztositja.

A magy csoportot képezte a kiallitison az épi-
tészetben felhasznalhaté elemek, és a kiilonbozé
tipusu lakas, termel6épuilet, vagy ezek kiegészi-
tesiikre szolgalo kész létesitmények (szinek, vi-
kendhazak, szerszamkamrak, gardzsépiiletek
sth.). Ezen csoportba tartozé kiallitott, bemuta-
tott termékek létjogosultsiaga, életképessége,
kulénosen fligg attol, hogy sorozatban, elemek-
bél kombinalhatéan, vagy széridkban gépi be-
rendezésekkel, milyen rovid termelési atfutasi
id6vel keriil ki a termeld tizembdl.

Itt kapecsolédik ismét Somogyi Ldszlé vitain-
dité el6adasdhoz a kiallitdson latott kezdemé-
nyezés, mert erésen befolyasolja ezen termékek
piaci értékeét, hogy megjelenési formaban milyen
meértékben képviseli a fém—fa, fa—mianyag
aréanyat a termék,

Akar a kiallitdson bemutatott termékeket,
akar 1969. szeptember 29-i ankéton a bevezetd
el6adasban, vagy a felszolalok ésszerl és meg-
szivlelend6 javaslataikat kiséreljiik meg elemez-
ni alapvetéen figyelembe kell venni, hogy:

1. A rendelkezésre allo faanyagbazis maradék-
talan hasznositasa kell, hogy a végcél legyen.
Sulyos hiba volt a mult fejlesztési irdnyzataban,
hogy csak akkor kezdtiink faiparosok valamilyen
uj fatermékféleség eléallitasaval foglalkozni, és
ovatoskodva csak olyan meértékben, amilyen
mennyiségben az igényként rovid tavon az Or-
szdgos Tervhivatal fogyasztasi listdin jelentke-
zett. Eredménye: elmaradtunk a termel6eszko-
z0k fejlesztésével, de hidnycikként jelentkezik
sok olyan termék, és sajnos hosszi évekig hi-
anycikként is fog jelentkezni, melyet vilagvi-
szonylatban nagy tomegben hasznositanak (fa-
rost, forgacs, celluloz stb.).

Sajnos, még ma is nemegyszer hallhato, s6t
publikaciéban, tavlati elképzelések kidolgozasa-
ban is nemegyszer olvashatd, hogy a faipar fej-
lesztésének iranymeghatdrozéja nem a nyers-
anyagbazis, hanem a kereslet oldala. Vajon a
nagy aldozatokkal, koltségekkel létrehozott er-
désitések célja nem a kitermelhet6 fatomeg ma-
radéktalan hasznositasa kell, hogy legyen?

2. A szeptember 29-i vitaindité el6éadasnak
egyik alapveté gondolata a kiilonb6z6 faipari ku-
tatassal és termekelballitas, termeléberendezések
tervezésével foglalkozd intézetek, intézmények
munkéjanak osszehangoldsa. F6 hibank volt a
multban, hogy azt vartuk, mas oldja meg helyet-
tlink a felhaszndlasi lehetGséget. Azt hangoztat-
tuk, és elészeretettel hangoztatjuk még ma is:
»mond meg, hogy mi kell, mire akarod felhasz-
ndlni azt a fat, emink van?”’ A sajat érdekein-
ket, problémainkat madssal kivantuk, kivanjuk
megoldatni.

Alapvet6 feladat tehat, hogy az aruféleségek,
a hasznosithatésagok, a hasznosithaté termékek
tulajdonsagait, hasznosithatosagi teriileteit ne-
kiink, faiparosoknak kell megoldani, és a fel-
hasznalok rendelkezésére bocsatani.

Ezen feladat megoldasa els6sorban kutatas,
tervezés és nem utolsdsorban lizemi, és felhasz-
nalasi kisérletezés fliggvénye.

Ime ismét alapos és indokolt a szeptember
29-i vitaindito el6adas azon megéllapitasa, hogy
korméanyprogram nélkiil ezen feladat megoldha-
tatlan.

Itt vitdba szallok az el6adas azon gondolata-
val, hogy ipardgon beliili, vagy kiilonboz6 ipar-
adgakhoz tartozé vallalatok ko6zos Osszefogasaval
ezen feladat megoldhaté. A mas ipardgak (nem
faiparral foglalkozok) sajat fejlesztési feladataik
mellett nem fognak aldozni a faipar fejlesztésé-
nek problémai megoldaséra. A faipari agazatok
fejlesztési lehetségei, jelenlegi termelésiink
szinttartdsara sem elegendék, nem-hogy 4ldoza-
tokat tudjanak hozni koltséges termeékféleségek
elballitdsara és uj termelé agazatok koltségei-
nek fedezésére. Ha csak sajat er6nkre tdmasz-
kodva kivannank a feladatot megoldani, oly
hosszu atfutési id6vel és oly kezdetleges megol-
dasokkal jutnank célhoz, mely csak gazdasagta-
lan megoldassal érhet6 el, ellentételként pedig
évrél évre csak novekedne ez a toménytelen ér-
ték, melyet a jelenlegi feldolgozé szint mellett
a sz06 legszorosabb értelmében megsemmisiil.

Engedtessék meg, hogy csak roviden, egyet-
len sz&mitassal illusztraljam Somogyi Ldszlé £6-
titkar jogos, kormanyprogram szinti megoldasi
sziikségességre tett inditvanyat.

A vitaindito el6adas 1975-re, mintegy 6,7 mil-
li6 m? brutté fatomeg kitermelését irdnyozza
elé. A kitermelés-feldolgozas soran ezen bruttd
fatomegbdl vegylik le a 15%, olyan fattémeget,
mely a termelés (akar erdtgazdasagi, akar el-
s6édleges, akar masodlagos termelés sordn hasz--
nosithatatlanul elvész) a feldolgozhaté fatomeg
5,8 millié m?. Ezen mennyiséghdl a mai ismert
feldolgozasi modszerek és berendezések, wvala-
mint termékek ismerete mellett nagyon opti-
mista szamitassal 409, hasznositatlan faalap-
anyag vész el évente. Ez 2,3 milli6 m®-nek felel
meg. (Ebben természetszertien benne van az er-
dékitermelésnél elkertilhetetleniil jelentkez6
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vékony favalaszték is.) Ugy vélem, hogy ezen
fatémegnek, mint alapanyagnak atlagosan csak
100,— Ft-os m3enkénti értékét veszem szami-
tasba, évente 230 millic Ft alapanyagot ha-
gyunk semmivé valni. Ezen 230 milli6 Ft-bol
évente legaldbb egy faipari tizemet lehetne fel-
épiteni. Nem hiszem, hogy barki szamara ko-
zo6mbos lehet ezen veszteség. Ime a faval fog-
lalkozé szakemberek nyugtalansaganak alapja,
ime az 1969 juniusdban latott kiallitason bemu-
tatott termékek inditéka.

Ahhoz azonban, hogy ezen évente veszenddébe
mené6 elpocsékolt alapanyag felhasznalasat biz-
tosité termel6berendezések létrejojjenek ugy,
hogy az 1j termeléberendezésb6l piacképes ar-
ban, korszertiséghen megfelel$ aruelGallitas biz-
tositott legyen, valljuk be koltséges kisérletek
sziikségesek, melyet a termelbegységek fedezni
nem tudnak, tehat ismét kozpontilag iranyitott,
vagy biztositott kormanyprogramban rogzitett
megoldasi moéd sziikséges.

3. Sem az 1969 juniusi kiallitds, de ezen kial-
litast értékelé ankétok, vitdk, sem az 1969. szep-
tember 29-én megtartott ankét nem foglalkozott,
nem tett emlitést, senki nem vetette fel, hogy a
faipar korszeri fejlesztésének, barmely &agarol

is legyen sz6 (els6édleges faipar, butoripar, épi--

letasztalosipar, épitbiparban felhasznaldsi lehe-
toségének bovitése a faipari termékeknek stb.)
nem nélkiilozheti hazankban a korszerd vegy-
ipari és nyomdaipari termékeket.

Barmely agat vizsgaljuk vegyiparunknak, vi-
lagviszonylatban is komoly poziciét vivott ki

maganak. A faiparhoz sziikséges standard és sok-
rétli vegyitermékek el6allitasaval azonban adds
maradt. Mindaddig, mig a korszerd faipari ter-
mékek el6allitasahoz nélkiilozhetetlen vegyiipa-
ri termékeket importalnunk kell, komoly faipari
fejlesztési elképzeléseink, terveink, meggyo6zodeé-
sem, csupan illuziot jelentenek. A kovetelmé-
nyeinket, az igényeinket nem ismeri vegyi ipa-
runk, legalabbis nagyon-nagyon kismértékben.

A kormanyprogram osszeallitasdhoz késziilé
javaslatbol nem hidnyozhat mindaz az igény,
melyet a faipar fejlesztése a vegyi- és nyomda-
iparral szemben tamaszt ahhoz, hogy a korszer(i
fejleszteés biztosithaté legyen.

Sokrétl és szertedgazo az a problémakor, mely
ezen hazankban rendelkezésre 4116 nyersanyag-
bazis, a fa maradéktalan hasznositasanak lehe-
toségére iranyt mutathat. Egy rovid hozzdszolas
keretében mindenre kiterjedéen figyelmet fel-

hivni nem lehet. Nem is ez a célom. A fel-

szabaduldas ota elmult évek tapasztalatai azonbat
arra intenek és igy nagyon egyet kell érteni So-
mogyi Ldszlé vitaindito eléadédsaval, hogy csak
egységes, minden agazattal osszefliggd fejlesztési
célkitlizés vezethet eredményre, de csak abban
az esetben, ha nem a jelenlegi kézhasznalatt is-
mereteink, és pillanatnyi igénnyel hatarozzuk
meg a fejlesztés iranyat, hanem a determinalo,
a rendelkezésre allo nyersanyagbdzis maradék-
talan felhasznalasa, hasznositasa ugy, hogy a vi-
lagpiacon is versenyképes termékféleségek eld-
allitasat is biztositsa az elért végso cél az eldal-
lithato termékféleségek széles skaldja.



Rovid hatdridére bérmunkdban vallaljuk

keményfémlapkas korfiirészlapok élezését
125—450 mm Gtméréig, fogtdv: 12—100 mm

BUDAPESTI FAI.EMEZMUVEK

XXIl. (Budafok) Hdros u. 7.

Elezéssel kapcsolatosan felvildgositdst ad:

MOZER ISTVAN technolégus
Telefon: 254-010/131. mellék

¥* PLas b peiag e




PALOTAIPETER

Bevezetes

Szaritasra mind a fafeldolgoz6 ipar teriiletein,
mind a mifalap gyartasnal szlikség van.

A szaritast a fafeldolgozé ipar teriiletén egy-
részt a méretvaltozassal kapcsolatos technikai
okok, masrészt az anyagmozgatasnél jelentkez6
gazdasagossagi szempontok teszik szlkségessé.
De nemcsak a fabol kozvetlentl el6allithato fél-
kész, -illetbleg késztermékek igénylik a késébbi
felhasznaldsi helyen sziikséges, egyensulyi fa-
nedvesség kialakitasdhoz megfelelé szaritast.

Nem kisebb a szaritds jelent6sége a mifalap-
gyartasban sem, ahol forgacsolt fat, illetéleg a
fahoz hasonlé kémiai Osszetételli egyéb alap-
anyagokat hasznalnak fel butorlapképzésre. A
miufalapgyartasban azonban a szaritas beiktatdsa
elsésorban technolégiai okok miatt valt sziikse-
gesse.

A pozdorja ipari nyersanyaggad ugyanis csak
akkor valik, ha a természet adta magas viztar-
talmatol megszabaditjuk. A feldolgozds soran
sziikség van egy olyan munkafizisra, melynek
eredményeként kialakithatjuk a pozdorjabutor-
lap gyartasi techmnolégidhoz sziikséges nedves-
ségtartalmat. A pozdorja szaritdsa tehat olyan
technolégiai alapmiivelet, amely az anyagel6keé-
szités egyik legfontosabb mozzanata.

A szaritas alkalmazédsanak sziikségessége foly-
tan alakultak ki a faiparban az' egyes szaritési

1. Gbra. A niro-atomizer-féle szaritas folyamatabraja
1. 1égvezeték. 2. ciklon. 3. szallitéesiga. 4. gézkidramlé vezcték. 5.

kilrt6, 6. szallitéleveg6-ventillator. 7. ejtéesd. 8. 1. szaritoventilla-

tor. 9. II. szaritéeiklon. 10. I. szaritéciklon. 11, I, szaritéventillator.
12. felvezetGess. 13. 1égdrvényzsilip. 14. frisslevegé-ventillator. 15.
beszivéesonk. 16, 1égvezeték. 17. iilepitd ciklon, 18. kilrt6. 19. olaj-
kazan. 20. égéslég-ventillator. 21. meleglevegb-légvezeték, 22.
szelep. 23. forrdlégvezeték.

A NIRO-ATOMIZER tipusii szaritéberendezés
alkalmazasa a faiparban

modok, s egy folyamatos fejlodés soran alaki-
tottdk ki azon kulonbozo tipusu techmikai sza-
ritéberendezéseket, amelyeknek ma méar egész
sorat tudjuk megemliteni. ]

A technika jelenlegi magas fejlettségi foka
mellett, ma mar konnyen ki tudjuk elégiteni a
szaritas azon alapkovetelményét, hogy az anyag
a felesleges viztartalmat a leheté legkisebb
anyagi raforditas mellett, a leggyorsabban ve-
szitse el.

Egy ilyen technikai gyorsszarité-berendezés a
niro-atomizer is, amellyel eddig hazai szakiro-
dalomban nemigen talalkozhattunk.

Eredetét tekintve dan szarmazasu, amelyet el-
s6sorban rostositott anyagok gyors leszaritasara
alkalmaznak. A szaritoberendezés a Nagylaki
Butorlaplizemben kertilt felallitasra, a rostositott
feliiletti, ROPAN elnevezésti pozdorjabutorlapok
gyartasahoz. A technoldgiai sorrendet tekintve a
defibrator utdn helyezkedik el és szervesen kap-
csolodik a lapképzé gépsorhoz. A defibratorban
ugyanis a pozdorjat a rostok feltarasa érdekében
70—80%, értékre nedvesitik. Ezt a rostositott,
magas nedvességtartalmu pozdorjat szaritja le a
berendezés a technolégiaban el6irt 3—5%, vég-
nedvesség értékre.

A szarito-berendezés miiszaki leirdsa

A niro-atomizer légtechnikai szaritoberende-
zés, ahol a szarito kozeg magas héfokon hevi-
tett.
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A berendezés négy egységre oszthato, ame-
lyek egymassal szoros kapcsolatban vannak.
(Lasd: 1. abra.)

Ez a négy egység a kovetkezo:

I. Nedves szallité egység

II. Szarit6 egység, amely két fokozatbol all
III. Szaraz széllito egység
IV. Légmelegito.

I. Nedves szdllité egység

A nedves pozdorja szallitas a defibratortol a
szarité egység elso lépesojéig tart.

A termék utja a defibratortél egy légvezeté-
ken (1) keresztil az ulepit6é ciklonhoz (2) vezet.
A ciklon elvalasztja a rostositott anyagot a géz-
tél ugy, hogy a pozdorja a ciklon als6 részéhez
kapesolt szallito csigéba (3) esik, a g6z viszont a
ciklon fels6 részén at tavozik a kidramlé cséve-
zetéken (4), valamint a szell6ztetén (5) keresz-

il

A szallito csiga (3) a defibratortol lokéssze-
rien jovo termék aramlasat kiegyenliti, és a
fordulatszama szabalyozhato, igy az anyagszal-
litdst a kivant kapacitdsnak megfeleléen tudjuk
beéllitani.

A nedves szallito egységhez tartozik a szallito
leveg6-ventillator (6) is, amely a leszaritott ter-
méket tlepitd ciklontol (17) meleg levegét sziv a
21 jelt légvezetéken keresztiil. A 17 jelt ciklon
kirtéjén kilépé meleg levegét egyrészt a poz-
dorja elémelegitésére hasznaljak fel, amely le-
hetové teszi a szarité rendszer gazdasagosabb
hoékihasznalasat. Masrészt ezzel a levegé meny-
nyiséggel torténik a pozdorja atszallitisa a 3
jeld szallité csigabol a 7 jel ejtéesbbe.

II. Szaritéegység

A széritoegység két lépesobdl all, amelyek
egymas utdn vannak kapcsolva.

1. Lépcso

Kiindulasnél a rostositott anyag a szallito csi-
garol lefelé esik, majd a 6 jeld ventillator altal
szallitott levegd segitségével jut el az ejtécsébe
(7). Innen az anyag egy vizszintes csOszakaszon
keresztiil jut el az I-es szaritoventillatorhoz (8),
amely kiilondsen rostos anyagok szallitdsara ké-
szult. A 8 jeld ventillator egy nadriag-idom koz-
beiktatdsaval sziv be meleg levegét a II. szarito
ciklontol (9), amellyel az anyagot egy fligg6le-
ges csOszakaszon keresztil az I, szarité-ciklonba
(10) juttatja.

A mintegy 100—115 °C hémérsékletii leveg6-
vel érintkezve, lényegében mar a fliggoleges
csoszakaszban megindul a pozdorja elg6zologte-
tés utjan valé szaradasa. A szarit6-kozeg elszal-
litja a pozdorja felszinérél a vizgéz egy részét,
amely az I. szarito-ciklon kiirt6jén tavozik el a
rendszerbdl.

A széritorendszernek ebben a szakaszaban a
megfelel6 méretezéssel kialakitott légsebesség
donté jelentoséggel bir, mivel a szaradis kezde-
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tén a nagyobb légsebesség elbsegiti a gyorsabb
szaritast azaltal, hogy a pozdorja felszinérdl el-
tavolitott nedvesség helyébe lehetévé teszi az
ujabb nedvességnek a gyors felszinre valé ju-
tasat.

Az 1. szarito-ciklon az anyagot levalasztja a
g6zt6l, amely a ciklon aljan levé perditébe esik.

2. Lépeso

A légmelegitobol (19) meleg leveg6 aramlik a
perditébe. A perditében a levegé az anyaggal
orvénylé mozgast végez, és magas hoéfokanal
fogva elosegiti a még az anyagban levo nedves-
ség felvételét. A levegd és az anyag ezutan a
II. szaritoventillatorba (11) keriil, amely a poz-
dorjat a felvezeté csovon (12) at a II. szarito-
ciklonba (9) fujja. A ciklonbdl a levegé a fels
részen keresztil az elsé szarit6lépesébe aramlik
ki, az anyag pedig levalik és a II ciklon légor-
vényzsilipjébe (13) jut.

I11. Szaraz szallité-egység

A mar leszaritott pozdorja szallitasa a II. cik-
lontol a siloig tart. A 14 jeld szallito-ventillator
egy besziviocsonkon (15) keresztiil friss levegét
sziv be a szabadbdl. Ezzel a levegé6vel torténik
a pozdorja elszallitisa a légvezetéken (16) ke-
resziiil, az ulepité ciklonba (17), de egyben a
még meleg anyag lehGtésére is szolgal.

A 14 jeli ventillator altal beszivott hideg le- -
vego kiegészithet6 meleg levegével is, mivel a
ventillator beszivocsonkja egy szeleppel (22) el-
latott légvezetéken (23) keresztiil ossze van kot-
ve a légmelegité forrolégesatorndjaval. Ezaltal a
beszivott levegé hofokat tetszés szerint szaba-
lyozhatjuk, a hiités mértékének megfelelGen.

Az ulepité ciklonban (17) az anyag és a le-
vegb szétvalik egymastol, és a leszaritott vég-
termék a ciklon alsé részén levé szallitocsigan
keresztiil a siléba jut.

A levegb egy részét a 6 jeli szallito-ventilla-
tor szivja vissza a 21 jell légvezetéken keresz-
tiil, tobbi része egy kiaramlé vezetéken a 18 jelu
kiirtén at tavozik a szabadba.

IV. Légmelegito

A meleg levegé elééllitdsa egy olajfutést lég-
melegitovel (19) torténik, amelyhez a 20 jeli
ventillatorok szivjak be a friss levegét a szabad-
bol. A légmelegité olajellatdasat olajszivattyuk
végzik egy pneumatikus vezérléberendezés se-
gitségével.

A légmelegité specidlis felépitési, amely ko-
rommentes elégést biztosit az aktualis hémér-
sékleti értékeken belul. Ezt az olaj magas nyo-
mason torténdé beporlasztasaval érjik el, ami az
igy elballitott égési gaz heves orvénylését hozza
létre.

A légmelegité altal eléallitott forré levegd ho-
mérséklete mintegy 140—160 °C. Ezt a meleg
levegét az 1. és II. szarité-ventillatorok szallit-
jék a légvezetékeken keresztiil, ahol is a rosto-



sitott pozdorja nagy fellileten érintkezik vele,
s elbsegiti az anyag gyors leszdradasat.

A 160 °C-os levegovel vald szaritasnal nem
kellett az ongyulladas veszélyével szamolni, te-
kintettel arra, hogy a rostositott anyag kezdeti
nedvességtartalma nagy és a szaritasi id6 is ki-
csi. A magas nedvességtartalom kovetkeztében
szaritas kozben a széaritokozeg lehil, ezért —
mivel egyenaramu szaritasrél van sz6 — magas
hémérsékleten is lehet dolgozni, aminek viszont
elényos kihatasai vannak.

A 100 °C-on feliili h6mérsékleten végzett sza-
ritas az alabbi elényokkel jar:

1. csokken a szaritott anyag nedvszivo ké-
pesseége,

2. a szaritasi id6 lényegesen lerovidil, s ez a

szarito-berendezésen kisebb atfutdsi id6t ered-
ményez. (Az atfutasi id6 megkozelitéleg 3 perc.)
zés kapacitdsat, ami egyben a szaritds gazdasa-
gossagat is kedvezbéen befolyésolja. (A berende-
zés teljesitménye: 23 t/24 6ra.)

A niro-atomizer tipusu szaritoéberendezés

aerodinamikai szempontb6l megfelelé kialakita-

su, ami lehet6vé tette a berendezésben a nagy-
sebességli szaritas megvalositasat. A szaritéasi id6
minimalis értékre csokkentését lehetévé tette az
a tény is, hogy a rostositott pozdorja esetében
nem kellett olyan karos elvaltozasoktél tartani,
mint a faanyagok szédritdsanal, ahol is a gyors
szaritds esetén a fesziiltségek kovetkeztében re-
pedések 1épnek fel.



TOTH AUREL

A muanyagok majdnem mindentitt behatol-
tak a hagyomanyos anyagok alkalmazasi terti-
leteire, azonban . csak nagyon kevés teriiletrol
szoritottak ki azokat. Ezzel szemben mindentitt
felhasznaljak, ahol alkalmazasuk indokolt és
bar a milanyagokbdl ma mdr nagy mennyisege-
ket hasznalnak fel, a hagyomanyos anyagok
fogyasztasa nem csokkent, hanem tovahb nove-
kedett. g

A mianyagok kénnyd megmunkdlhatosaguk
és korrozioallo tulajdonsaguk kovetkeztében ko-
moly versenytarsai az acélnak, szinesfémeknek

és a fanak. Ennek ellenére a nyersaceél termelése |

1955—1960-ig 28%/y-kal, 1960—1965-ig pedig 33
szazalékkal emelkedett. Az tiveg, a masik hagyo-
manyos anyag, amelyiknek igen erfs verseny-
tarsa a mianyag, mégis az Uveggyartas 1955—
1960-ig 70%,-kal, 1965-ig pedig tovabbi 50%,-kal
emelkedett. A rétegelt és diszité lemezek sok
helyen helyettesitik a fat, mégis a gémbfater-
melés 1955—1960 kozott 119/y-kal és 1960—1965
kozott tovabbi 119%,-kal emelkedett.

A bér- és textilipar teriiletén az a helyzet,
hogy a természetes anyagok mar nem fedezik
az igényeket, igy a mibér és a szintetikus szal-
gyartis ez esetben eléggé nyugtalanité hidnyo-
kat pétol.

A milanyagokat gyakran a hagyomanyos
anyagokkal egyiitt alkalmazzak. Ilyenek példaul
az uvegszallal erdésitett poliészter, vagy telitet-
len epoxigyantak, amelyek sok esetben fat, acélt,
aluminiumot helyettesitenek. Acél-, aluminium-
vagy magnéziumlemezeket miianyag bevonattal
alkalmaznak a gépkocsiiparban, a butoriparban,
valamint a késziilékgyarté iparban és ide sorol-
hatok a muanyaghdl késziilt fémes bevonat cik-
kek, a milanyag bevonatu faaruk, az elektro-
technikai cikkek.

Megkozelité becslések szerint 2000-ben 1,5
millidrd m3 (2 millidrd tonna) lesz a miianyagok

A miianyagfelhasznailasrél altalaban

fogyasztasa (jelenleg 0,1 millidard tonna) és a
higai mianyagipari kutatéintézet becslései sze-
rint 1983-ban a vilag mianyag fogyasztasa m’-
ben (nem sulyban) az acéléval lesz azonos, vagy-
is el fogja érmi a 120 milli6 m?-t.

Jelenleg az egy fore jutdé mianyagtermelés-
ben a vildgranglista €léen az NSZK all 44 kg-
mal. Az eurdpai atlag 20 kg. Hazank most kezd
felzarkozni, a jelenlegi 10 kg/f6 atlag azonban
még alacsonynak mondhaté. Mianyagtermelé-
stink az 1930-as években kezddédott és 1968-ban
mar elérte az évi 50 ezer tonnat, ami az 1958-as
évi termelésiink tizszerese. 1971—72-ben mér
100 ezer tonnat fogunk termelni.

Kétségtelen tehat, hogy a mlianyag-fogyasztas
ilyen hatalmas ardnyt névekedése a termelGipar
szaméara komoly tavlati tervezési feladatot je-
lent, s6t ma mar intenziven foglalkoznak az el-
hasznalt — nagy mennyiségd mianyagféleségek
megsemmisitésének lehetéségeivel is.

Butoripari-faipari vonatkozasban is a mi-
anyagfelhasznadlas évtizedekre vezethet6 vissza.
Kezdetben a ragaszto- és teluletkezelé anyagok,
majd ezt kdvetden a kulonféle szerkezeti és di-
szité elemek keriiltek mind nagyobb mértékben
felhasznalésra.

Leggyorsabb iitemben a karpitosipar ismerte
fel a mlianyagféleségek tomegszerti felhaszna-
lasanak jelentéségét, s ma mar elképzelhetetlen
ulg- és fekvobutor-gyartds mianyag nélkil.

A hazankban gyartott mianyagokbdl megko-
zelitéen 4%/y-ot hasznal fel a butoripar — termé-
szetesen ebben a ragaszto- és feliiletkezel6 anya-
gok is szerepelnek —, ami arra enged kovetkez-
tetni, hogy a szilard, illetve szerkezeti anyagok-
ra felhasznalds szempontjabdl igen kis hanyad
esik.

Ez a kedvezétlen arany azonban tobb ténye-
zbre vezetheto vissza:
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Arkérdés.

Gyarto kapacitas (belfoldi).
Import nehézségek.
Technologiai szempontok.
Ismeretek hianya.

Altalénosan ismert tény, hogy a helyettesi-
tend6 anyagok egyenes osszehasonlitdsa a mi-
anyagokkal, ar szempontjabol kedvezétlen ké-
pet mutat. Természetes, hogy ilyen 6sszehason-
litas nem tiikrozheti a valésagot, mert figyelem-
be kell venni a termelékenység, eszkozlekotés,
technolégiai teriilet, betanitott munkaer6 fog-
lalkoztatas stb. tényezbit is és akkor egészen
méas — a muanyag-felhasznalas javara billend
eredmény kertil felszinre. Az drkérdés legdon-
t6bb tényezbje természetesen tovabbra is a mui-
anyagbol gyartott elemek felszerszdmozasi koli-
ségeinek megoszlasa (amortizacid) a darabszam
fliggvényében.

A muianyag alkatrészeket, szerelvényeket ké-
szit6 véllalatok, KTSZ-ek kezdetben nem ren-
delkeztek megfelel6 gépparkkal, s6t anyaggal
sem. A tomegszertség hidnya miatt nem tekin-
tették megfelelé partnernek a butoripari igé-
nyekkel fellép6 megrendeldket, ezaltal a koltsé-
ges prés- és extrudalo szerszamok legyartasanak
kockazatat sem vallaltak.

Importbdl szadrmazo mianyagféleségek (sze-
relvények, alkatrészek) butoripari felhasznalasa
igen korlatozott volt. A forgalmazo, értékesitd
szervek kevéshé foglalkoztak a valaszték bévité-
sével, részben objektiv, részben szubjektiv té-
nyez6k miatt. Nagyobbrészt nem azok az arufé-
leségek kertiltek behozatalrs, amire az iparnak
feltétlentil sziiksége lett volna, vagyis a piaci
igények mell6zésével ,,csak” a gazdasdgossagot
biztosité tényezdk kertltek elétérbe. _

Nem elhanyagolhat6 a manyagféleségek fel-
hasznalésanal fellép6 technologiai kovetelmé-
nyek kielégitésének kérdése sem. A fa—mii-
anyag, mianyag—fém stb. kombinaciok, a meg-
munkalés, ragasztds, feliiletkezelés, szerelés fo-
lyamataban a megszokottél eltéré anyag-, szer-
szédm, miivelet jelentkezését veti fel — és leg-
tobb esetben egyszerlibbé teszi azt —, ezért a
szerkezeti, minéségi, esztétikai elényoknek a
hagyoméanyos anyagokhoz viszonyitva hatva-
nyozottabban kell hogy jelentkezzenek. Mar in-
dulasnél el kell érni, hogy a tévhiten alapulé
negativ értékelések wvalamennyi vonatkozasban
megvaltozzanak és a valésagot, tehat a pozitiv
mutatokat tiikrozze.

A milanyagfelhasznalas egyik hazai bazisanak
tekinthet6 az exportra termel6é véllalatokhoz
beérkezd, a vevo altal kiuldott kiillonféle szerke-
zetl és diszité elemek alkalmazasa. Legtobb
esetben ezek kézhezvételekor vetddott fel —
»hogy mi miért nem tudunk ilyet gydrtani,
miért fizetiink ezért valutdt stb.”. Ezen egyik
inditéok alapjan kezdtiink el gondolkodni, majd
a sziikségszertliség, és nem utolsésorban a kény-
szerliség meggyorsitotta fentiek irdnyaban te-
vékenységlinket.

A Budapesti Butoripari Vallalat (BUBIV) ha
nem is koran, de idejében felismerte a miianyag

122 e iR

12 ¥* B AN

alkalmazasanak jelentéségét és elsésorban az e
témaval is szivesen foglalkoz6 (anyagi és erkol-
csi megbecsiilés mellett) miiszaki szakemberek
segitségét igénybe véve inditotta el a mind na-
gyobb méretd kezdeményezéseket. Az el6z6 id6-
szakok szétszortsdgait, az egy témaval tobben és
tobb helyen val6 kisérletezgetést a Miszaki Fej-
lesztési és Kutatasi Osztaly keretén beliill 6ssze-
vonta és igy, egy megkozelitéen pontos és vala-
mennyi gyaregységre és termékre alkalmazhaté
osszesitett igényfelmérést tudott késziteni a mar
meglevé és Ujabb mianyagtermékek felhaszna-
lasara vonatkozoan.

E meglep6 tomegli mennyiségek birtokaban
mar megfelel6 megrendelok lettiink a mianyag-
gyarto vallalatok részére is, s6t, ma mar szinte
versenytargyalasok folynak igényeink kielégité-
sére.

Indulasként az import csokkentése volt cé-

lunk, vagyis beszerzett aruféleségek helyettesi-

tése hazai gyartasi anyagokkal,

Ilyen cikkek voltak pl.:

kiilonféle polcgombok,

butorfogantyuk,

csavarbetétek,

kivetépantok,

rudtarto-taresak,

alatétek,
melyek majd minden esetben olesobbak és mi-
nésegileg jobbak lettek a kiulf6ldrél behozott
cikkeknél.

Folytatasként és mar sajat elképzeléssel, a na-
gyobb keresztmetszetli alkatrészek, idomok is
elétérbe kertiltek, pl.:

uvegesuszok,

zartakarok,

ajto utkozok,

hatfal valasztok,

fiokok (préselt és extrudalt),

fick esuszok.

Kereskedelmi partneriink (BUTORERT) a vé-
sarlok veleménye alapjan jonak tartja a mar
eddig alkalmazott muanyagféleségeket, s6t ta-
volabbi elképzeléseinket is tamogatni kivanja
miszaki, kereskedelmi, s6t anyagi vonatkozas-
ban is. Egyértelmien mar jelenleg is megalla-
pithat6, hogy a BUBIV Aaltal hasznalt és alkal-
mazott mlanyagok — a kezdeti nehézségek utan
—, megfelelnek a kévetelményeknek és minden
lehet6ség adva van a tovabbi fejlesztésre is.

A felhasznalasunkbél csak néhany adatot em-
litek, mint pl.: 1968—69-ben a kiilonb6z6 mé-
retli és rendszerli mianyagfickok alkalmazdsa-
val kozel 600 m? I. o. lombos flrészarut, 100 m3
lemezféleséget, 30 000 m? szinfurnért tudtunk
helyettesiteni.

Minden tényez6t nem is szamolva, kozel 60 £6
szakmunkas munkajat szabaditottuk fel, ami a
jelenlegi létszamhidnyhoz viszonyitva igen je-
lent6snek szamit.

Gazdasagossagi szempontbol — habar végle-
ges adataink még nincsenek — feltétleniil el6-
nyds vallalatunk részére ezen témaval foglal-
kozni.
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I. Bevezetés

A technika rohamos fejlédése, a gyértéasi folya-
matok mechanizdlasa és automatizélisa ma mér
a faiparban is sziikségessé teszi a segédfolyamatok,
ezen beliil f6ként a tervszerti megel6z6 karbantar-
tas allando fejlesztését és helyes alkalmazdsat. Kz
biztositja a termelés folyamatossigat és gazdasa-
gossagat.

A gyakorlatban a gyartas biztonsagat szolgalé
karbantartis jelentéségét altaldban lebecsilik.
Technikai és szervezési nivéja joval elmarad a f6-
folyamat szintje alatt. A TMK-miihelyek felszere-
lése sokszor elég kezdetleges, a karbantartds csak
Whaba lekizds” jellegli, a TMK-miihelyek termelé-
kenysége alacsony, stb.

A szocialista faipar gépeinek és berendezéseinek
gazdasigos iizemeltetése feltétleniil megkivinja a
karbantartas tervszeriibb megszervezését.

IL. A termeloeszkozok tervszeri karbantartiasanak
modszerei

A TMK célja

— a gépelemek id§ el6tti meghibésodasinak
megovasaval a gydrtmény dllandé mindségének
biztositasa,

— meglepetésszerii gépkiesések megelzése,

— a javitdshoz sziikséges allisid6k csokkentése,

— karbantartési koltségek csokkentése.

Fentiek természetszertien maguk utdn vonjék a
termelékenység emelését, valamint az onkoltség
csokkentését.

Karbantaritdsi miiveletek

A gépiparban bevalt séma szerint a faiparra al-
kalmazott peridédikusan ismétl6d6 karbantartési
miiveletek a kovetkez6k lehetnek:

— Kisebb vizsgdlatok (V).

Berendezés pontossigi vizsgalata, csapagyak ve-
zetékek, mozgb részek jatékanak ellendrzése, csa-
varok meghtizisa stb.

— Nagyobb vizsgalatok (V).

Mint 1. pont alatt, ezenkiviil gyorsan kop6 alkat-
részek kopési mértékének megdllapitasa, esetleg
cseréje, olajesere stb.

— Tervszerti periodikus javitasok (/).

1. és 2. folytan megallapitott meghibdsoddsok ki-
javitdsa, kopott alkatrészek utdnmunkdlisa, il-
letve cseréje. Egves alkatrész-csoportok szétszere-
1ésétdl eltekintve, a gép a javitds alatt helyén ma-
rad.

— Altalénos javitds (generaljavitds) (@).

A gyarté cég, vagy a kozponti javitémiihely
végzi. Az alkatrészek 40-—809,nak felajitasa, ill.
eseréje. Elrendelése el6tt gy6zidjink meg gazda-
sdgossagarol. *

A tervszerii megel6zd karbantartas
aj iranyvonala a faiparban

A gépek napi, illetve heti tisztitasat és zsirozasit
is meg kell emliteni, mert dltaldban ez sem kielé-
gitG, bar ezeket az idGket a normaidéknek kell
magukban foglalniuk.

Karbantartasy iranyértélel

Megel6z6 karbantartasrol csak akkor beszélhe-
tiink, ha miszakilag megalapozott hatéridékkel
rendelkeziink, melyek a karbantartdsi munkdk
gazdasdgossagat biztositjak.

A gyakorlatban szerzett tapasztalatok és tudo-
manyos vizsgalatok lehetové teszik ezen munkék
tervezését, megszervezését és ellen6rzését.

A megel6z6 karbantartds alapjat az alkatrészek
élettartamdnak az id6 fiiggvényében megéllapitott
irAnyértékei adjik. Az élettartamok szérdsi meze-
jét szamitasok, kisérletek vagy gyvakorlati adatok
alapjan kapjuk.

Az alkatrészek sokrétiisége, élettartamuk kii-
lonbozosége folytan viszont a gépek Allasi ideje
igen megnovekedne. (Az 1. dbrdn lathaté 20 alkat-
rész 13 kiilonbozd élettartam értéket mutat.) Kz
természetesen nem lenne gazdasigos.

Ezért az alkatrészeket a kopdsi hatarid6k oszt-
hatésdganak figyelembevételével csoportokra oszt-
juk. Fenti példa alapjan a 2. dbrdn 4 alkatrészeso-
portot kapunk.

A gép tlizembevétele utén a 3. dbrdn lithaté pe-
ri6dus alapjan ismétldik a 4 alkatrészesoport kar-
bantartdsa.

Fenti példa alapjan a kovetkezd irdnyértékeket

* kapjuk:

— egyes alkatrészek atlagos élettartamat,
— karbantartasi ciklus képletét (V,—V,—V,—
—J—V—V—V,—Q),

'

%g
£5
11
§ w A
————= yzemorak
1. dbra
—— - ,:'-;1\ .- - ays
illi I 2l /0 ,'/ ° !
e
§ ﬂ| : \ o) X ,Ao,./; / i_ |2
S8 |/ L IR Y /| e ol i
A e
A MO TG o e el T ST e
U o 2000 000 &0
== uzornarok
2. dbra

BUC AL SRS AT SRS ¥* 13



% P g ey o e R N N N T
: o, 5 (TN / csaport
TR0 R ~ | 4 esoport
55° N : N RN #. esoport
-&:& 5 9 VA” 44 A, == IV csoport
S v, 994 B4 7. =
LF 000
U w0 2000 3000 4000 000 G000 7000 4000 - 9000
= Jzemoruk

— karbantartdsi ciklus id6tartaméat (példdul
8000 iizeméra), mely nem tévesztendS Ossze a gép
élettartamaval,

—a cikluson beliilli periédusok szimét (8).
Amennyiben generaljavitds nem sziikséges (G=.J),
gy a periédusok szama 4,

— két karbantartdsi miivelet kozotti idst.

Gépeink kiilonbozl felépitése, miiszaki fejlett-
sége, lizemeltetése folytan fenti iranyértékek gép-
fajténként véltoznak.

Ezeknek az értékeknek a kidolgozdsa mai, mo-
dern gépeink technikai fejlettségét és beszerzési
koltségét tekintve — a szerszdmgépiparhoz ha-
sonléan — sziikségszerfinek mutatkozik.

A tervszer(i, megel6z8 karbantartis bevezetésé-
vel a szerszamgépiparban a kovetkezs 4tlagos meg-
takaritdst érték el:

— TMK-lakatosmunkdk 20—25%-os csokke-
nése gépenként, -

— TMK-lakatosok létszdménak 5—20%,-kal val6
csokkentése,

— 4ll4sid6k 30—409,-0s csokkenése,

— karbantartdsi koltségek gépenkénti 15—20%, -
kal val6 esokkenése.

Ezenkiviil megnovekszik a karbantartdsi ciklus
idGtartama, mellyel gyakran a generdljavitdst is
megtakarithatjuk.

ITI. Rovidiitemd prés (KTP) fervszerdi megel6zd
karbantartisa

1.0 A karbantartasi irdnyértékek gépfajtinkénti
kidolgozdsat a rovidiitemii prés (helyteleniil
., kontaktprésnek’ is nevezik), a KTP esetében
mutatom be.
A kozolt adatok kozepes terhelésre vonatkoz-
nak, butorlapok ragasztasanal.
Tipus: KTP. Gyarté cég: VEB MIHOMA
LEIPZIG.
1.1 Kopasnak kitelt alkatrészek:
Alsé és felsd préslemezek.
4 mozg6 (meriils) csGesatlakozds.
16 hhzérugéd 2 x22 x40.
20 NOI-tomits gyflirti 25 X42 x12,7 x10,7.
4 lapos tomités 40 ND 40.
8 tomits gylrt A 22 %27 Cu.
4 tomit6 gytirti A 27 X33 Alu.
2 szelence E 50/60r6 x50 GG 26.
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2 gomb gytrt 50 X3 WSD.
2 gomb gyfirti 80 x5 WSD.
2 belsé gyfirti 50 xX63 WSE.
2 dugattya gyorsloketi munkahengerekhez.
4 dugattyt nagynyomési munkahengerhez.
4 belsS gyfir(i 220 X250 WSE.
4 dugattyt lengéscsillapitékhoz.
28 nyom6 rugé lengéscsillapitékhoz.
3 lapos tomités 80 ND 6.
8 gomb gyfirt 50 X3 WSD.
2 gomb gyfirti 70 X5 WSD.
1 gomb gytiri 80 x5 WSD.
1 tomit6 gyfird A 14 x18 Cu.
1 tomitd gyfirtt A 27 X33 Cu.
1 szelepkip.
1 tiiszelep-kip.
1 tolézér.
1 szelence A 90 X105 X6 x90 GG 22.
1 gomb gyfirli 120 x5 WSD.
1 gomb gyflirti 60 X3 WSE.
1 gémb gytirti 80 x5 WSE.
2 gomb gylirii 40 x3 WSE.
1 feszméré @ 100, 0—25 kp/em?®.
5 tomitd gytirti A 14 <18 Alu.
15 tomit6 gylivti A 22 x27 Alu.
5 tomits gyfirli D 22 x27 Cu.
1 tomité gyfirfi D 42 x49 Cu.
1 dorzstarcsa.
1 nagynyomést szivattya PHE 5/Z 11.
1 fogaskerék szivattya AO, 63/16.
1 gumildb I/A 40 x6,4.
1 szallitészalag 1760 x6000 X3 végtelenitett.
6 mélyhornyt golyéscsapagy 6008.
8 mélyhornyt golyéscsapigy 6004.
3 mélyhornyt golydscsapigy 6005.
1 mélyhornyt golyéscsapagy 6007.
6 onbedllé csapagy 1203.
1 gorgds lane 1 X15,875 9,65 < 28.
1 gorgds lanc 1 X15,875 X9,65 x30.
1 gorgds lanc 1 X15,875 X9,65 X58.
1 fileszalag 1800 X 10 x12.
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2, Karbanlartasi ciklus

I

VoV —J—V,—V,—V,—J.

Vl_klsebb wzsg,é,lat (380 gépi munkaom utan).
V,=nagyobb vizsgilat (750 gépi munkadra

J

2.0 4

utén).

=tervszerli periédikus javitds (6 hénapos

tizemeltetés utan).
gép feloszidsa épitéelemeire

2.1 Mechanikai rész

= W o =

o

. Allvény.

. Préslapok.

. Beadagol6 berendezés.
. Blszedd gorgépalya.

. Lengéscsillapitok.

2.2 Elektromos rész

1.

Kapesol6 szekrény.

2. Villanymotorok.

3.

Végéllas, vész- és egyéb kapesolok.

2.8 Puneuwmatikus vész
2.4 Hidraulikus rész

S Pl 0 0

. Nagynyomést szivattyu.

Fogaskerék szivattyu.
Munkahenger.

Hidraulikus aggregat.

Olajtartaly sziirGvel és vezetékekkel.
Mérémiszerek.

3.0 Vizsgalatok kozben elvégzends mitiveletel:
3.1 Mechanikai rész

T

o

w

A géznyomés alatt 4ll6, felf(itott prést zér-
juk és nyitjuk, mikozben a meriil6 és csat-
lakozé csovek tomitését és kifogdstalan 41-
lapotét ellendrizziik.

A Nyoméscsokkento tomitésének ellenbrzése
a gézvezetéken.

. Kondenzedény ellenérzése.

. G6z- és vizes§ szigetelések 4llapoténak el-
lendrzése.

. Beadagol6 hajtémfi és szallitészalag lénc-
feszitésének ellendrzése.

6. Futémii és sinek kopasdnak ellenérzése.

10.

11.

12.

13.

. Fékberendezés hatékonysdganak ellendr-
zése. (Kocsi jelentdsebb iitkozés nélkiil érje
el széls6 allasét.)

. Sziikség esetén a kovetkezl végillas kap-
csolokat kell beéllitani: :
beadagol6é kocsi meghajtasdnak kikapcso-
16ja (fékberendezést figyelembe véve),
prés végillas retesze,
prés zar6 kapcesoléja.

. Prés kitol6 lécének ellendrzése kopdsra.

Elszed6 gorgbpélya nehezen forgb gorgdi-
nek utdnallitdsa, vagy cseréje.

Als6 asztal lengéscsillapitéjanak ellendr-
zése.

Borité lemez csavarjainak uténhizésa,
hidnyz6 csavarok pétlasa.

Elszivés hatékonysigénak ellendrzése, ven-
tillator 4tvizsgildsa, esetleg csapagycse-
réje.

14.

Hajtémii ellenérzése kopasra, majd olaj-
csere.

3.2 Hlektromos rész

1.
2.

10.

11.
12.
13.

14.

15.

16.

1T

18.
19.

Berendezést a halézatrdl lekapesolni.
Végéllas kapesolék mechanikus és elektro-
mos miikodését ellendrizni. Kontaktusokat
megtisztitani. Erintkez6hid kifogéstalan
felfekvését és miikodését megvizsgélni.

. Nyomégomb kapcesol6kat 3.2.2-nek meg-

felelGen ellendrizni.

. Kamréskapesolék miikodésének ellendr-

zése.
Csapagyrészek és ugratok kenése.

. Jelz6lampak ellendrzése.
. Rugés higanymérdk pontos miikodését el-

lendrizni.

. Kontaktorok és relék kifogistalan 4llapo-
tét ellenérizni, nyomégombok miikédtetése
segitségével. Kontaktusok kopésat ellen-
Orizni, elhasznélt kontaktusokat kicserélni.

. Id6reléket a beédllitott idére és miikodési

folyamatét illet6en ellenérizni. Az automa-
tikus miikodési folyamatnal észlelt esetle-
ges zavarok esetén kontaktorokat és relé-
ket a kapesolési rajzok alapjén kell ellen-
Orizni.
. Héreléket 3.2.7 alapjan megvizsgilni.
Biztositék betétek, csatlakozobetétek és
csavarkupakok kifogdstalan dllapotét ellen-
Grizni. Az olvadé betétek csak az el6irt mé-
retlickkel cserélhetdsk.
Erintési fesziiltség ellenbrzése.
Mégnesszelepek konnyii jardsat ellendrizni.
Végéllaskapesolok miianyag gorgdit ellen-
Orizni, elhasznalt gorgbket kicserélni.
Fiigg6- és voné kabeleket (gumikabelek)
kiils6 meghibdsodds szempontjabol ellen-
Orizni. Csatlakoz6 helyek el6tti biztos ka-
belfelergsitésre iigyelni.
Idérelék (PESA/PESE és RZLwz).
Rogzit6 miivet tisztitani, kontaktusokat
megvizsgalni, idGbedllitdst ellendrizni.
Hdkioldd, iizembiztos dllapotat ellendrizni.
Aramterhelést elvégezni.
Motorokat tisztitani, csapagyakat ellen-
Orizni és zsirozni.
Valamennyi kapocshelyet ellendrizni.
Villamos vezetékek és késziilékek szigete-
lését forgattytis induktorral ellenérizni.

3.3 Pnewmalikus rész

1.

Prés mogotti és az enyvfelhordén levd szele-
pek tomitését ellendrizni.

3.4 Hydraulikus rész

1.

2.

Szitasz{ir6t, magneses szlir6zarat és Miero-S-
sziirot tisztitani.

Tartdly olajszintjét ellen6rizni, megfeleld
olajszint ca. 100 mm-rel a felsd él alatt.
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3. Nagynyomésu szivattyit kicserélni, az ere-
detit a gydrt6 céghez kiildeni, felilvizsgilis
céljabol. Olajszint a figyel6 ablak kozepéig.

4. Nagynyomdsu szivattyat és hengereket allas
és lizem kozben tomités szempontjabdl vizs-
galni.

. Nagynyomésu szivattyut és munkahengere-
ket légteleniteni. Szivattyut csak nyugvé 4l-
lapotban szabad légteleniteni.

6. Kontaktmanométer pontossdgit ellendrzd

. feszmérdvel vizsgalni.

7. Nyoméskorldtozé szelepeket megvizsgalni.
Szelepek 280-—285 kp/cm? nyomésnal mii-
kodjenek. Nyomdéssal ne menjiink 286 kp/cm?
folé.

8. Préshe 3,5 m? forgacslapot adagolni, majd
210 kp/em? olajnyoméssal (9 kp/em? fajlagos
nyomas) zarni és ellendrizni, hogy a prés
210 kp/em?>-t 5 percen keresztiil tartja-e.

9. Dugattytk tomit6 gyliriiit megvizsgdlni.

(314

4.0 Karbantartdsy miveletek

1. Kisebb vizsgalatok (V) alalt elvégzendd mii-
veletel: a kovetkez6 pontok szerink:
31.1.,2,3.,5.,6.,1.,8.,9.,10, 11.
320 52.,84. 0556005 809 1001 L 12,

13., 14.,

8.3
et s 20 3 h b T 8,

4.2 Nagyobb vizsgdlatok (V,) alalt elvégzendd miive-
letek
3. pont alatt felsorolt valamennyi mivelet.
4.3 Tervszerd, javitas (J ) alatt.elvégzendd miiveletel.

3. pont alatti miiveletek, a vizsgilatok alatt
megallapitott hidnyossdgok kikiiszobolése, ko-
pott és meghibésodott alkatrészek cseréje.

5.0 Munkaora szitkséglet

| v, ‘ wEs
|

5.1. Mechanikairész ... 2 ! 4 6

5.2, Elektromos rész. . .. 4 EE 8

5.3. Pneumatikus rész . . - ‘ — —

5.4, Hydraulikus rész .. 4 6 10

Alldsids

6.0 Karbantartdsi jegyz6konyw felvétele

Minden karbantartdsi mtvelet utan jegyzd-

konyvet kell kiallitani a kivetkez6 adatokkal:

a) Elvégzett munkak.

b) Megallapitott hidanyossagok.

¢) Kicserélt alkatrészek.

d) A kivetkez6 karbantartasi miivelethez sziik-
séges alkatrészek jegyzéke.

e) A gépet lizemeltetd miivezets aldirasa.

7.0 Karbantartdsi jeqyz6kionyv kiériékelése

A jegyzékonyv adatai alapjin készitjik el§ a
kovetkezé karbantartdsi mitiveletet, s egyben
megrendeljiik a hianyzo csere-alkatrészeket.

16 ¥ T RS A R

IV. Osszefoglalas

Ha a karbantartdst faipari tizemeinkben kor-
szertien akarjuk megszervezni, szakitanunk kell
azzal a gyakorlattal, mely szerint a TMK-terv a ge-
neraljavitisra kerils gépek évi osszesitését jelenti.
A modern gépsorok beallitdsdval a termel§ és kar-
bantarté f6k aranya mindinkdabb az utébbi felé
tolédik. A bonyolult berendezések nagy létszamu,
szakképzett karbantarté gardat igényelnek, meg-
felel6 vezetés mellett. Ma még sok helyen nem lat-
jak be, hogy a fémechanikus, vagy TMK-vezetd
legaldabb annyit tehet a vallalat vagy tizem ered-
ményessége érdekében, mint az iizemvezetd, vagy
a f6technologus.

Javaslat egy korszerti gépparkkal rendelkezd
véllalat TMK szervezetének felépitéséhez

vallalati f6mérnok— f6mechanikus— TMK vezetdk

Fomechanikus feladatai :

— Uj gépek és berendezések felallitasahoz mi-*
szaki feltételek biztositdsa.

— Uj gépek és berendezések miiszaki dtvétele,
Megel6z6 karbantartdsi ttmutatasok IIT. sze-
rinti kidolgozésa valamennyi stlyponti gépre és
berendezésre.

— Qyaregységi, illetve lizemi TMK-vezet6k ira-
nyitésa, tovabbképzése, karbantartési elGirdsok el-
végzésének ellendrzése.

— Karbantartdsi jegyz6konyvek
ceerealkatrészek megrendelése.

— Generaljavitasra keriil§ gépek éves tervének
osszeallitdsa, alkatrészek megrendelése.

kiértékelése

Gydregységi, vagy izemi T MK vezetd feladatai

— Megel6z6 karbantartdsi elSirdsok pontos el-
végzése.

— Karbantartési jegyzékonyv felvétele.

— Megel6z6 karbantartési, kisebb javitasi és
egyéb gyaregységi szinten elvégzendé feladatok
tervének osszedllitésa.

— Elére nem latott meghibdsodéasok kikiiszébo-
lése.

— Beosztottainak kiképzése a korszerti gépek és
berendezések miikodését és karbantartdsét ille-
téen.

A TMK-vezeté — lehetdség szerint — tobb éves
gyakorlattal rendelkezd gépésztechnikus legyen,
hogy az allandbéan novekvs feladatokat onalldan
el tudja végezni.

A megel6z6 karbantartas fervszeril bevezetése a
jovét illetGen torvényszertien maga utdn vonja a
generédljavitdsok minimélisra csokkenését. Ez a
tény gyakorlatilag a bevezetében emlitettek mel-
lett azt is jelenti, hogy az iizemi, illetve kozponti
javité miihelyek nagyobb kapacitast fordithatnak
miiszaki fejlesztési feladatok megolddsara, ¢él-
gépek és késziilékek gydrtasira, mechanizalasra és
automatizdldsra, egyszéval a termelés racionali-
zaldsdra, mely az 0j gazdasdgirdnyitdsi rendszer-
ben a termelési eredmény, a nyereség novelésének
egyetlen jarhaté utjat képezi.



Az Erdészeti és Faipari Egyetem faipari karan

DR. SZABO KAROLY

1962-—-66. tanévben végzett faipari mérnokok

szociografiaja

A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet Oktatasi
Bizottsdga — az Ugyvezeté Elnckség megbiza-
s4bol — felmérte az Erdészeti és Faipari Egye-
tem Faipari Karan 1962—66. években (az elsé 6t
éviolyam) végzett faipari mérnokok eddigi pa-
lyafutdsat, az elvégzett munkajukat, az elért si-
kereiket.

A felmérés és a kiértékelés egységének bizto-
sitasa érdekében e célra alakult munkabizottsag
kérdsivet szerkesztett, amit az érdekelt faipari
mérnokoknek kitoltés céljabol megkiildott. A
kérdéivet a megkérdezettek 509/-a toltotte ki
(111-b6l 54-en). Mindezek ellenére a munkako-
zosség a beérkezett anyagot ugy értékelte, hogy
a kitlizott feladatot ennek alapjan is meg tudja
kozeliteni.

Miel6tt azonban a kiértékelés részleteibe bo-
csatkoznank, a beérkezett anyag alapjan egyeér-
telmtien &llapithatjuk meg, hogy az Erdészeti és
Faipari Egyetem Faipari Kara fennélldsa ota
meélyrehaté és eredményes munkat végzett, az
ott végzett mérnokok tulnyomd tobbsége az ipa-
ri gyakorlatban megallta a helyét, hasznos el-

A végzett mérnikok munkateriilete

képzeléseket valositottak meg, s vannak pozitiv
elképzeléseik a jovot illetéen. Fejlédésiiket a
sok pozitiv tényez6 segitette el6, illetve negativ
tényez6 nehezitette. Pozitiv tényezoként kell
megemliteni azt, hogy a faipari mérnokképzés
hazdnkban csak egy évtizedes multra tekinthet
vissza, a sziikséglet meghaladta az elsé 6t év
kinadlatat. Negativ tényezoként hatott viszont az
a korulmény, hogy az egyetemrdl kikeriult fa-
ipari mérnokeink nem tudtdk megkapni azt a
szakmabeli segitséget, amit més ipardgban az
évtizedes mérnoki gyakorlattal rendelkezé mér-
nokoktol a fiatalok megkapnak.

1. Az egyes években végzett mérnokdk

munkahelyvaltozasai
1. tablazat
1962| 1963 ] 1964| 1965 | 1966
f6
- e
1. Munkahely ...... =l 3t ! 8 9
2. Munkahely ...... (R SR N ! 2 4
3. Munkahely ...... 3 2 ! ol o= —

2. tdblazat

| 1
. 1962 1963 | 1964 1965 < | 1966 | 1967 1968
Munkateriilet 1dé6 ! ! ———
I < o
1 |
Végzetiség l ‘
dejel LY 0wl
62 | Geesil 3 1 1 20 1 1
figiat 'i ' ol 10 6 5 4 3 3
Termelés
ermejes 64 | ll 7 G “ 2
= N ‘ 2l =il h e
i e e s 10 8 8 6
66 ; | L 9 8
_____ T =4 e iR e 3 =]
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|
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A taéblazat arra enged kovetkeztetni, hogy az
elsé években a kezd6 mérnokok kevésbé tudtak
beilleszkedni a kijelolt, vagy véalasztott munka-
tertilet termelési kollektivajaba, s igy munka-
helyvaltoztatasuk dltalanos volt. Késébb ez a fo-
lyamat lelassul, s az az érzésiink, hogy ez nem-
csak optikai latszat annak kovetkeztében, hogy
az értékelési idohoz kozelebb jutunk, hanem ob-
jektiv tényez6k ereddje. Egyrészt az egyetemi
oktatas egyre nagyobb tapasztalatokra tdmasz-
kodo pozitiv fejlodése, masrészt a jobb munka-
hely valasztas, s az ott taldlt uttoré mérnokok
el6készité munkaja.

2. A végzett mérnokok munkateriilete

A begyljtott adatok azt bizonyitjék, hogy a
végzett mérnokok altaldban a termelésben kezd-
tek dolgozni, s a szakmabeli felkésziiltségliket
igazolta az a tény, hogy meglehetosen rovid idé
alatt munkateriiletiikon a termelés iranyitoi let-
tek, ill. kiilonboz6é tervezs-, kutaté intézetben
helyezkedtek el, vagy pedig az egyetem oktatoi
kardba keriiltek. Az erre vonatkozé fejlédést a
2. tabldzatban foglalhatjuk ossze.

3. Az 1 fore juté atlagfizetés

A szakma teriiletén tanusitott helytéllast —
ha nem is minden esetben — hiven tukroz az
anyagi elismerés. A begytjtott adatok azt tant-
sitjak, hogy ezen a téren is a kép kedvezének
mondhat6. Ezt szemlélteti a 3. tabldzat.

¢ 3. tablazat
Az 1 fore jutéd atlagtizetés
M.e.: ¥t
A diploma megszerzésének
Atlagfizetés ld“J‘!_ >

1962 | 1963 | 1964 | 1965 | 1966
1962. dec.31-én .... [1517| ¥
1963. dec. 31-én .... | 2128 | 1455 | e N
1964. dec. 31-én .... | 2317 | 1945 | 1358 e
1965. dec. 31-én .... | 2489 | 2245 | 1942 | 1335
1966. dec. 31-én .... | 2670 | 2366 | 2183 | 1862 | 1392
1967. dec. 31-én .... | 2783 | 2636 | 2454 | 2122 | 1946
1968. dec. 31-én .... | 2961 | 2680 | 2722 | 2500 | 2276

!

A bérfejlodesek dinamikéajat szemlélve, realis
osszehasonlitas céljabol, meg kell jegyeznunk
azt, hogy a KSH adatai szerint 1967-ben az ipar-
ban foglalkoztatott mérnokok atlagkeresete 3486
Ft volt. A rendelkezésre all6 adataink szerint a
mérnoki gyakorlat atlagideje ebben az esztendd-
ben 11—12 évre tehetd. Ha a fizetés és a kere-
set kozotti kiilonbozetet 109/y-ra tessziik, a hat
éves gyakorlattal rendelkezé faipari mérnok al-
AT R
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tal 1968. december 31-én elért atlagfizetés nem
marad el az orszagos atlagtél, még akkor sem,
ha a kiértékelési idoszakban végzett, de a kér-
déivet be nem kiildé6 mérnokok atlagfizetése el
is marad a kiértékeltekétol.

A bérfejlédés altalanos képéhez tartozik még
az is, hogy a faipari karon végzett mérnoéknék
atlagfizetése 209/)-kal kevesebb, mint az dsszes
atlagé. Ez a tény, ha 6nmagdban véve nem is
megnyugtatd, nem mondhato kedvezétlennek, ha
mas iparaggal hasonlitjuk dssze.

4. A faipari mérnokok nyelvtudasa

A szakmai tovabbképzés szempontjabol ko-
moly segitséget nyujt az idegen nyelvtudas. Ezen
a teruleten azonban, az el6z6kben elmondott po-
zitiv képpel szemben, a helyzet nem megnyug-
taté. A kitoltott kérdéivek ugyan utalnak sok
helyen passziv nyelvtudasra, de kevés azoknak
a szama, akik aktiv nyelvtudéssal rendelkeznek
és még kevesebb azoké, akik nyelvvizsgat tet-
tek. A megkérdezett mémokok nyelvtudasat il-
letéen a 4. tabldzatban allitottuk oOssze:

4. tabldzat
_— R B B e
A végrottess Aktiv | Pa.sszxvl Kozép- I F?lsd- -
ideje nyelvtudés (£6) ! fokn n_szgg)rwzsga
— — |77 - _—— —
| |
10820 . e s — | B — l -
1963w e mins 2 ! 5 2 —
1OBASL S TR (R T B P -
JDBh L 3 \ 5 i 2 -
R e P S AT —

A nyelvtudassal kapesolatban orvendetes
tényként kell elkényvelni azt, s remélhetéleg ez
dinamikajaban folyamatos lesz, hogy a kiértéke-
lés idejéhez kozeledve a kép erdsen pozitiv
iranyban tolodik el, s fiatal mérnokeink egyre
jobban ismerik fel ennek fontossagat.

5. Szakmai tovabbképzés

A szakmai tovabbképzés szempontjabol elsé-
sorban a kulfoldi szakirodalom tanulmanyozasa,
a tanulmanyutak, a tarsadalmi munkaba valo
bekapesolodas, valamint a termel6 szervezetek,
vagy mas intézmények altal szervezett intézmé-
nyes tovabbképzésen valo részvétel vehetd szam-
ba. Tanulmanyunkban az értékelés ala vont fa-
ipari mérnokokre vonatkozoan a kovetkezd ér-
tékelést adhatjuk.

Orvendetes tényként kell leszogezni azt, hogy
a szakmai fejlédés elésegitése céljabol a szakmai
folydiratokat sokan tanulmanyozzik. A FA-
IPAR-t jéforman mindnydjan. Fele pedig a kii-
16nb6z6 német folyoiratokat. Sajnalatos viszont
az, hogy a szocialista orszagok szakmai folyoira-
tait vajmi kevesen olvassdk, holott a passziv
nyelvtudasra utalé adataik erre lehetéséget
nyujtananak. Nézetunk szerint, miutan az alta-
lanos és a kozépiskola megfelel6 osztalyaiban az
orosz nyelv alak- és mondattanaval a hallgatok



alaposan ismerkednek meg, az egyetemen az
orosz szakforditas oktatdsa megoldhatd. (Uttord
munkat végzett ezen a téren a Budapesti Egye-
tem Lenin Intézete az 6tvenes évek elején. Saj-
nos abbamaradt.)

A begy(ijtott adatokbol egyértelmiien allapit-
haté meg, hogy a végzett mérnokok szakmabeli
tarsadalmi munkaban szinte valamennyien részt
vesznek, a Faipari Tudoményos Egyesiilet aktiv
tagjai, annak programjaban, akar tanulmanyut,
akar szakmai tovabbképzés, tevékenyek. Erdek-
16dést tanusitanak a szakmai gyakorlatot eldse-
gits egyéb, foleg kozgazdasagi szakag iranyéaban.
Igy tobbek kozott 6-an elvégezték, vagy most
végzik a Marx Karoly Kozgazdasagi Egyetem
mérnok-kozgazdasz szakat.

6. Az elvégzett munka, s a jovo elképzelések

Az egyetemi oktatas eredményességét és szin-
vonalat legféképpen az jellemezheti, hogy a vég-
zett mérnokok munkateriiletitkon milyen mu-
szaki, illetve Uizemszervezési elképzeléseket tud-
tak eredményesen és gazdasigosan megvalosita-
ni és milyen elképzeléseik vannak ezen a téren
a jovot illetéen. A kiértékelés azt bizonyitja,
hogy az iparban elhelyezkedett faipari mérno-
kok eredményes munkat tudtak ezen a tertileten
végezni. Csak egynéhanyat emlitsiink a sok ko-
Zul :

A miszaki fejlesztés teriiletén megval6sult
elképzelések:

— gépsorok kialakitdsa a butorgyartasban,

— gyartmanycsalad kialakitasa,

— mianyag szerelvények alkalmazisa,

— lapfeliletek furnérozasa hidegpréselési el-
jaras helyett hidraulikus hépréses technologia-
val,

— export-székek tamlahajlitdsa gézoléssel,

— forgacslapok alkalmazisa a radié- és TV-
gyartasban,

— poliészter-lakkszéras magasnyomésu be-
rendezéssel,

— a TV-kava el6lapjanak gyartasdhoz sziik-
seges célgép megszerkesztése és kiviteleztetése,

— alkatrészgyarté egyedi gépek 6sszekapeso-
lasa folyamatos el6tolassal, Gij rendszerti szorito-
és preselo szerszamok kidolgozasa a radio- és
TV-kava gyartashoz,

— nagy térszarité flitéberendezés tervezése,

— hépréstizem porelszivasanak megtervezése,

— poliészter csiszolopor levalaszto vizes cik-
lonban.

De az érdeklédési kor nem egyoldali. Mint
mar emlfitettiik, az ilizemszervezés terililetére
is kiterjedt és mar megvalosult elképzeléseik is
vannak. Ilyenek:

— kozponti furnérszabaszat megszervezése,

— 'kozponti lapszabaszat megszervezése,

— a teljes gyari rekonstrukeié megvalositasa,
a mithely-rendszerd gyartas helyett a zart cik-
lust és folyamatos gyartasi rendszer bevezetése
és ehhez tartozé tényez6k meghatarozasa és ki-
alakitdsa,

— tlzemi kdrbantartési szervezet kialakitasa a
forgacslapgyartasban,

— a termelés programozasanak kidolgozasa a
butorgyartasban,

— a 44 6ras munkahétre torténé atallas meg-
szervezese,

— a szalagszerli fagyartménytermelés meg-
tervezése és kivitelezése,

— a programozasi rendszer bevezetése az al-
katrészgyartasban.

A kiértékelés nem lenne teljes, ha nem ad-
nank rovid képet a fiatal mérnokok jovébeli el-
képzeléseir6l. Ilyenek, hogy csak a legfébbeket
emlitstik:

— a technolégiai folyamatok racionalizalasa
a butoriparban,

— alkatrész tipizalas megvalositasa,
manyecsaladok kialakitasa,

— feluletkezelés korszertsitése,

— a kozponti géphaz porelszivisa és levegd

gyart-

' visszataplalasanak megoldasa (,,Felszabadulas™

Asztalos- és Karpitos Lakberendezé KTSZ, Sze-
ged),

— uj porelszivo berendezések tervezése a
Veszprémi Szigeti Jézsef Faarugyarban. Ugyan-
ott 4j technolégiai sorok kialakitasa,

— a szabadszmihelyi technolégia korszertsi-
tése és racionalizaldsa a Soproni Epiiletasztalos-
ipari és Faipari Vallalatnal,

— a szines poliészterlakkok gyakorlati alkal-
mazasanak bevezetése a TV- és radickava-gyar-
tasban a VIDEOTON Radio- és Televiziogyar-
ban, Veszprém. Ugyanott a Maserdruck-eljaras-
sal torténd, korpuszban valo feliiletkezelés be-
vezetése.

Az lzemszervezés teriiletén pedig altaldnos
torekveésiik e mérmokoknek az alléeszkozokkel
valé racionalis gazdalkodas megvalositasa érde-
kében

— a miiszaki fejlesztés eredményeinek mére-
se és elemzeése,

— operativ termelési ellenérzés naprakészsé-
gének biztositasa,

— a matematikal modszerek bevezetése a ter-
melés programozasiban,

— a sziikséges befejezetlen allomany megter-
vezése,

— 0nall6 muhelyelszamolas bevezetése stb.

A Kkiértékeléssel kapesolatban meg kell még
emliteniink, hogy a harom évvel ezel6tti felmé-
réssel szemben a jelenleg kiértékelt mérnckok
koziil nem akadt olyan, aki panaszkodott volna
arrél, hogy a munkateriiletén nem tudja a Fa-
ipari Mérnoki Karon szerzett targyi tudasat ér-
venyesiteni, elképzeléseiket ne fogadndk orom-
mel és azokat a lehetdséghez képest ne valési-
tandk meg. Természetesen ennek objektiv oka
az is, hogy az 1962—1966-ban végzett mérnokok
nagy része ma mar a termelés iranyitasdban
miukodik és elképzeléseiket legnagyobbrészt sa-
jat tudasukra alapozva, sajat felelésségiikre va-
lésithatjak meg. Ez a kortilmény természetesen
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meég harom évvel ezel6tt kevésbé allott fenn,
mint ma.

Pozitiv tényként kell méltdnyolni, hogy az
egyetemi oktatas boévitésére szinte egységesen
tesznek javaslatot és ezek féleg a

— gyakorlati oktatés bovitésére,

— a feliiletkezelési technologia gyakorlati is-
mertetésére,

— lizemszervezeésre, vezetésre,
képzésre,

— a korszerli matematikai modszerek ismer-
tetésére és

— a faipari gépek lizemtana ismereteinek boé-
vitésére vonatkoznak.

Osszefoglalva, a rendelkezésre all6 anyagbol

kozgazdasagi

megdllapithatjuk, hogy a Faipari Mérnoki Kar
az Erdészeti és Faipari Egyetemen beliil fenn-
allasa ota mélyrehaté munkat végzett, az ott
vegzett mérnokok az ipari gyakorlatban megall-
tak a helyliket, sok elképzelést valositottak meg
és van elképzelésik a jovot illet6en és azzal az
dltalanos panasszal szemben, hogy a mai fiatal-
sag a tarsadalmi életben kevésbe veszi ki részét,
megallapithaté, hogy a Sopronban végzett fa-
sadalmi munkéat végeznek, a Faipari Tudoma-
nyos Egyesiilet helyi szervezeteinek tagjai, szak-
el6adasokat tartottak, egynéhanyan mar szakeik-
keket is intak a FAIPAR-ban. A kép mindenkép-
pen kedvezének mondhato.



Az épiiletasztalosipar taviati (1971—1985)

a e

fejlesztési koncepciojanak fobb célkitiizései*
Hozzaszélasok

Els6ként Kettler Pdl elvtars, az EPFA Valla-
lat vezérigazgatoja fejtette ki dllaspontjat a tav-
lati terv fejlesztési koncepcidjanak f6bb célkitia-
zéseivel kapesolatban.

Az elhangzott eléadéassal kapcsolatban egyet-
értését fejezte ki. Elmondta, hogy muiszaki fej-
lesztés tekintetében a realizalast megkdézelitoé ut
megjelolése kimunkalast igényel. i

A jelenlegi korszertsitett, termékeknél sok az
elomunkaraforditas. A gazdasigos termelés to-
vabbi akadalyozoéja, hogy a vevdé — kiilénosen
az allarni epltoipar — a tumekek vegtelen sok
a telmekek nem koncentr alhatok. E koriulmény
kiilonosen neheziti a jelenleg mar mikodé haz-
gyarak termékigényeinek kielégitését, azoknak
nagysorozatban valé gyartasat. A kulféldon ki-
valénak mindsitett termékek gyartdsa, az alap-
anyag és szerelvények rossz mindsége miatt ne-
hezen realizilhaté. A jelenlegi anyagi forrdso-
kat az extenziv fejlesztésre forditjak. Nem tud-
nak az extenziv fejlesztésbdl attérni az intenziv
fejlesztésre a sok gatlo korilmény miatt.

A gyéartmanyok tekintetében mutatkozo hia-
nyok, illetve fesziiltségek esak Uj gyartobazisok
létesitésével enyhithet6k. Javitani kellene az
épitéiparnak a termelésszervezes tekintetében,
hogy ne fordulhasson €l6 a jovében az, hogy az
év elején lekotott termeléskapacitast a III. ne-
gyedévben visszamondjak. Az is el6fordult, hogy
az egyedi munkdkat wvéallalatunknal rendelik
meg, ugyanakkor a Belkereskedelmi Miniszté-
riumtél elvallaljak a nagysorozati termékek
gyartasat.

Megoldando feladat a nagyfeliiletli homlokzati
gyartmanyok szerkezeti megoldasa, varialhato-
saga, osszeszerelésének megoldasa.

A megrendel6 partnerek jogaszkodasa magas

* A vitaindito eloadast a FAIPAR 10—11. szaméaban
kozaoltiik
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szintet ért el. Jobban fejl6dott, mint maga a mii-
szaki fejlesztés. A megkotott szocialista szerzé-
dések az el6bbiekkel nem egyeztetheték ossze.

A TV. otéves tervidészakban a gyartmanyfej-
lesztés és technoldgiafejlesztés tekintetében
igyekeznek olyan iranyt kévetni, hogy az el6-
allitott termékek konvertalhatok legyenek. Az
iparositott termékek eléallitdsa tekintetében a
véllalat részér6l ma mar joggal igényelt hata-
rozott kezdeményezés megkezdését, illetve elin-
ditasat lefékezi, a beruhdzisi javaslatuk koriil
kialakult bizonytalansdg, jovahagyasanak kése-
delme.

Az elmondottakbél kitiinik, hogy a vallalat
fejlesztési feladatdnak teljesitése jelenleg nem-
csak a vallalaton mulik.

Kovdcs Imre et., az EPFA Vallalat osztalyve-
zet6je kifejtette, hogy ~a vallalat késziti sajat
termékeinek katalogusat, melyek korszertisitett
megoldasokat tartalmaznak. Egyelore ez elsésor-
ban a fajlagos anyagfelhasznaldsban és a termék
kovetelmenysmntek kedvez6 alakulasaban nyil-
vanul meg.

Egyes korszeri termékek sorozatgyartasat -—
utélag elhelyezheté fatokok — hamarosan meg-
kezdik. Az ajtélapok tekintetében kifejtett fej-
lesztési eredmények is hamarosan realizalodnak,
ugyanez mondhato6 el a szerelhet6 ablakok tekin-
tetében is.

Foglalkoznak a hészigeteld, forgo, buko, nyilo-
buko, tolé és alufa ablakok intenziv fejlesztésé-
vel is. A szerelvényfejlesztés tekintetében tore-
kednek az esztétikusabb megjelenési — kadmiu-
mozott, horganyzott — jobban funkcionald meg-
oldésok kifejlesztésére.

A korszeru termékek gyartasanak realizalasat
fékezi a mesterséges szaritds megoldatlansiga.
Foglalkoznak a korszeri, melegpadlo-burkolatok
tobb valtozatanak kialakitasawal. Tervezik kony-
nyUszerkezetes elemek kialakitasat is.



Az Uuj megoldasokat tartalmazé, magas ké-
szilltségi fokban eléallitott korszerl termékek
arai magasabbak, mint a hagyomanyos terméke-
ké, igy nehezen érheté el az egy lakasra vetitett
koltségek azonos szinten vald tartasa.

A hazai fafajok és a faalapi mianyagok fel-
hasznalasaval készitett termékek novelik a ter-
mék arat, ennélfogva a helyettesités gazdasagi
elényokkel mem jar. E komplex feladat haté-
konysagaval foglalkozni kell.

Ostermann Lajos et., az EVM fémérnoke ki-
fejtette, hogy a korabban lezajlodé miiszaki for-
radalom igen magas kovetelményeket tamaszt
az épitéiparral szemben. Az épitéipar legfonto-
sabb feladata a fizetéképes kereslet minél ked-
vez6bb kielégitése, az épitési koltségek csokken-
tése, az épitési atfutdsi id6 leroviditése és ezen
keresztiil a beruhazas hatékonysiganak novelé-
se. A vazas és a panelos épitési technologidk
hazai vonatkozasban széles korli bevezetése meg-
teremtette az iparositas intenziv lehetéségeit. A
hatékonysagot cstkkenti tobb esetben a kapeso-
16d6 szerkezetek hagyomdanyos jellege, annak
munkaigényessége, ezért a kovetkezé idoszakban
a legfontosabb célkitlizas, hogy az iparositas
szempontjai nemcsak a szerkezet épitésénél, de
az osszes munkafazisoknal érvényesiiljenek. Cél-
Kkitlizés az egész épitdipar iparositasi szinvonala-
nak emelése, a komplex épiiletszemlelet érve-
nyesitése, igy a befejezd szak- és szerelbipari
munkdk iparositdsa, mely lehetévé teszi, hogy
egyre novekvd feladatainkat kozel azonos lét-
szam mellett teljesiteni tudjuk.

A befejezé munkaknal a racionalis fejlesztés-
nek alapjat az eléregyartas és az optimaélis
fkomplettirozas lehetoségének kihasznalasa je-

lenti, és ezen a terlileten igen komoly feladatok .

harulnak az épiiletasztalosiparagra. Megallapit-
hato, hogy az éplletasztalosipari termékek je-
lenlegi szinvonala altalaban elmaradt a fejlett
tékés orszagokban alkalmazott megoldasoktol.

Indokként még a mennyiségi igények kielégi-
tése is kivitelezési nehézségeket okoz.

Hazankban a faalapanyagu, illetve kombinalt
szerkezetek lesznek a kovetkez6é idészakban is
donté mértékben alkalmazva.

Lehet, hogy az uj megoldasok a bevezetés kez-
deti id6szakaban nem adnak optimaélis eredmeé-
nyeket, de a széles korl bevezetés idoszakaban
mind ar, mind gazdasagi hatékonysag vonatko-
zasaban a legjobb mutatokat adhatjak.

Az épitésiparositas szempontjabol kilon ki
kell emelni a konnyt valaszfalakat, melyre mar
most igen komoly igény jelentkezik, ezért a je-
lenlegi kisérleteket és felkésziiléseket gyorsitani
kell.

Fontos téma a nyilaszaro szerkezetek komplet-
talasa, melyeknél a szerkezettervezéssel paro-
sulva meg kell oldani a végleges feliiletképzés-
sel ellatott termékek gyartasanak csomagolasat,
szallitasat.

A gyartmanyfejlesztés érdekében meg kell ol-
dani a nagy szarnyfeliiletek mechanizalt mozga-
tasahoz igényelt szerelvényeket is.

Az egyes tarcak kozotti kooperacioval, a ku-
tatok, tervezdk, gyartok és kivitelezék egylitt-
miikodésével oldhatok meg azok az épiiletaszta-
losipari feladatok, amelyeket az épitéipar mar
ez ido szerint is igényel.

Domjdan Gyula et. Tajékoztatta az ankétot,
hogy a Tisza Butoripari Vallalat a targyévben
kb. 20 milli6 Ft beépitett butor eléallitasaval
segiti az épit6ipart feladatanak teljesitésében.
1970. évre termelésiik a 100 milli6 forint nagy-
sagrendet is elérheti. Termékeik alkalmasak az
EVM és a lakossagi igények kielégitésére. He-
lyes lenne, ha a Gazdasagi Bizottsaghoz eljutta-
tott el6terjesztés tartalmazna a Tisza Butoripari
Vallalat fejlesztési igényeit is.

Vallalatunk tervezi uj alapanyagokkal, uj
technolégiaval a tipizalt termékek valasztékanak
bévitését. Felveti a teljes bebutorozés lehetdsé-
gét a tervidészakban. E tekintetben oktober ho-
napban nullszéridk bemutatasat tervezik. Tore-
kednek a beépitett butoroknak és a mobil buto-
roknak az osszhangjat kialakitani. Felhivta a fi-
gyelmet, hogy a gaztiuzelést lakasokban a vasa-
latok feliiletkezelése tonkremegy. Torekedni kell
arra az elkovetkezenddé iddszakban, hogy az
alapanyagdrak emelkedését megallitsuk, mert
azok a késztermékeknél nem érvényesithetok.

Lonkai Janos et. Ismertette az EVM, a MEM
és a MEM egyes vallalatai kozott létrejott és
kedvezden alakulé miszaki egylttmikodeést,
melynek eredményei varhatoéan kedvezéek lesz-
nek. A MEM véllalatai korszert iparositott ter-
meékekkel segitik elé az épités iparositasat. Or-
veridetes, hogy névekszik az EVM teriiletén a
faalapu miuanyagok felhasznaladsanak igénye a
tervidészakban. Kifejtette, hogy még jobb part-
nerek kivannak lenni a jovében, mint eddig.
Sziikségesnek tartja a magasabb szinti koope-
racié kialakitasat kozos vallalkozasok kialakita-
saval. Elényds lenne a termékigények kielégité-
sét integralt muiszaki fejlesztéssel megoldani. A
Lentiben és a Matészalkan épiilé gyartébazisok
tekintetében viszont kooperaciorol beszélni nem-
igen lehet. Az agglomeralt lapok fejlesztése te-
kintetében igénylik az elengedhetetleniil sziiksé-
ges paraméterek megadasat a felhasznalasi te-
riilet figyelembevételével. Felveti az EPFA Val-
lalat és a MEM vallalatainal a kooperaciés kap-
csolat hianyéat. A jelenleg targyalt koncepciot
megfelelének tartja.

Dolinai Istvdn et. Ismertette az EPFA Valla-
lat anyagi forrasédnak lehetdségeit, a gyartobazi-
sok és a termelbeszkozok sziikségességét, illetve
szinttartasanak feltételeit. A kivént fejlesztés-
hez a véllalati anyagi forrasok elégtelenek, ezért
az igények kielégitése érdekében tervezett be-
ruhazasok realizalasahoz allami tamogatéasra van
sziikség. Megemlitette, hogy a faipari gépbeszer-
zés, gépgyartas demokratikus reldcioban nem
megoldott. E kérdés megoldasa rendkivil stir-
geto feladat.

Szabo Imre et (,, ELZETT” képvisel6je). Annak
ismeretében, hogy a szerelvények, vasalatok je-
lenleg hianycikként szerepelnek, bankhitelt kér-
tek, és 1973-t6l 80—90 millios termékfelfutast
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terveznek. A fejlesztési eredmeények soran mar
vannak elfogadhaté, jol funkcionalé szerelvé-
nyeik. Torekedni fognak az uj szerelvények fe-
liletkezelésének megoldasara is. Uj zdrcsalad
kifejlesztése van folyamatban. A hidegen henge-
relt anyagbol készitett didpantok 100%,-os ar-
emelkedést fognak jelenteni.

Selényi Istvdn et. Egyetért azzal a mézettel,
hogy a hazgyari termékek fejlesztése soran a
meret- és formai kialakitas indokolatlanul meg-
emelte a termékféleségeket. Erre ma mar nincs
sziikség, a hazgyari termékek formai és szerke-
zeti megoldasa tekintetében bizonyos mértékd
egységesitést lehet végrehajtani. Id6észerti lenne
a hazgyarak kozotti termékek koordinalasat vég-
rehajtani, a felesleges helyi kezdeményezéseket
elhagyni. Emlitést tesz, hogy a kulfoldi latoga-
tok is elismerik a gydrtmanyfejlesztés terén el-
ért sikereinket. A termékkoordindlas mellett az
épitészeti valtozatossdgi igényeknek is eleget
kell tenni az ipar részérél. Architektira szem-
pontjabol 4—b5 ablakféleséggel az igényeket ki-
elégiteni mem lehet. A hazgyari lakasok kiilon-
boz6 fesztdvu lakészobaihoz kiilonbozé nyilas-
zar6 szerkezetekre van sziikség.

Diviadszky Tibor et. Emlitést tesz az 1j lako-
épililetek konyhaablakainak kedvezétlen formai
és funkcionalis kialakitasarol. Birdlja az erkély-
ajtok felett elhelyezett bukéablakok kezelési és
tisztitdsi megoldatlansagat. Felvetette a filig-
gonyfelszerelési problémak mellett a kivitelezés
aprobb hibiit. Helyes lenne a lakok véleményét
is kikérni a termékek hasznalhatosaga érdeke-
ben.

Szathmdry Ldszlé et. Az ankéton elhangzot-
takat az alabbiakban foglalta 6ssze:

Az ankét elérte céljat, kikértiik tarsadalmi
uton is a szakemberek és az érdeklédék vélemé-
nyeét, kapesolatainknak tovabbi kiszélesitési le-
hetbsége az 1j gazdasagi iranyitasi rendszerben
meg lesz. A vallalatok vallalkozék legyenek, vé-
gezzenek piackutatist is. A konkrét tennivalok-
ban ezek az informéaciok nem nélkiilézhetdk.

Reméljiik, hogy az EPFA Vallalat beruhdzéisa
allami tamogatassal megvalosul. A generalkivi-
telezé vallalatok ma még minden terméket at-
vesznek, varhatoan a IV. otéves terv id6szaka-
ban ez mar mem igy lesz. Igény a termékekkel
szemben a minéségi valtozas.

A mai ismereteink birtokaban a hézgyari nyi-
14szaré szerkezetek mar masként keriiltek volna
megtervezesre a felmertilt problémak nagy ré-
szét a kell6 tapasztalatok hidnya okozta. Sziik-
séges, hogy a fejlesztési eredmények készenlét-
ben legyenek, hogy azokat megfeleld esetben
felhasznalhassuk. A szerkezetek fejlesztiése te-
kintetében az EPFA Villalat kezdeményezését
varjuk. A gyartmanyok méretének, funkcioja~
nak és formai kialakitasdnak megoldésa a TTIL
feladata. A szerkezetek kialakitasinak a wvalla-
latnal kell torténnie, a mindenkori korszerii
technolégia ismeretében. Korszeri termékcsa—
ladok kialakitasara van szilkkség a gyartasi elé~
nyok elérése érdekében. A tavlati terv koncep-
ci6jaban megfogalmazott szintet az eléiranyzat-
nak megfeleléen el kell érni.

A magas késziiltségi fokban eléallitott termé-
keknél a jarulékosan jelentkezd kiadasokat is fi-
gyelembe kell venni. A hatékonysagi vizsgélat
esetén koltségesokkentést tudunk kimutatni az-
épitési id6, az élémunkaraforditas, a jarulékos
kiadasok stb. tekintetében. A hatékonysag ilyen
értelml vizsgalata esetében a korszerii termékek
is gazdasagosak lesznek.

rommel vessziik a Tisza Buatoripari Vallalat
segitsegét a beépitett butorigény kielégitése
szempontjabol, ahol nemes verseny kialakulasa
varhaté a gyarté vallalatok kozott. El6 fogjuk
segiteni az épitéipari vallalatok és a MEM vidl-
lalatok kozotti jobb kooperaciot, toviabba a fa-
ipari gépek gyartasanak KGST szinti megolda-
sat. BEzuttal is kéri az ELZETT Fémlemezipari
Miuveket, hogy a szerelvények tekintetében igé-~
nyelt fejlesztési torekvéseinket vegyék figye-
lembe.

Nemesak demokratikus, de t6kés relacioban is
fokozédik a tipusszerkezetek gyartasa és alkal-
mazasa. Az EVM tamogatja a gyarté vallalatok-
nak a nagyszériak kialakitasara iranyul6 térek-
véset, valamint a szerkezetek egységesitésének
elérését. -

Végtil megkoszonte a vitdban résztvevek vé-
leménynyilvanitasat, illetve biralatat.

Az ankét Roka Pdl elvtars, a FATE Elnokeé-
nek zarszavaval ént véget, melynek soran kifej-
tette, hogy a hozzaszélasok elésegitették a tav-
lati tervkoncepcick tovabbi finomitasat, illetve
pontositasat.
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Beszimolé a Zeulenrodai Biitorkombinat

LELEDEZSOS

Az NDK megalakulasanak 20. évfordulojara
rendezett linnepségeket az NDK muszaki és tu-
domanyos egyestilete, a ,,Kammer der Technik”,
valamint a vallalatok vezet6i az altalanos és po-
litikai, valamint gazdasagi megemlékezésen tul-
menden, szakemberek talalkozéjaval, muiszaki
problémak - megvitatasaval, egy-egy uj létesit-
mény bemutatasaval tették linnepélyesebbé.

A butoripari szakembereket ennek megfelels-
en Zeulenrodaba hivtdk meg, ahol az NDK egyik
legkorszertibb butoripari kombinatja mikodik.
A 3 napos linnepség szakmai programjaban sze-
repelt egy most lizembeallitott lapmegmunkalo
automatagépsor és egy lakkoz6 automatagépsor
bemutatdsa, valamint egy egésznapos szimpo6zi-
um a butoripari automatizalds lehet6ségeinek
kérdésérol.

A Zeulenrodai Butorkombinat Thiringidban
tizemel. Egyike az NDK legnagyobb butoripari
véallalatainak. Terméke korszer( lakoszoba bu-
tor, melyb6l évente kozel 300 millié Ft értéket
termel. Osszes létszama kb. 1500 £6.

A vallalat 8 gyarépiiletben tuzemel, melyb6l 5
Zeulenroddban, 3 a 4 km-re fekvé Triebesben
helyezkedik el. Az lizemépuletek régiek, tobb-
szintliek, jelenleg folyik csak Gj tizemesarnokok
épitése. Az Osszes techmologiai tertilet megha-
ladja a 25 000 m?-t.

A termelésszervezés részben technolégiai,
részben termékszakositasi rendszerben folyik.
Kiilon tzemépuletben végzik a furnér illesztést,

a butorlap szabast, de pl. a furnérozast mar a

termékesoportositasnak megfeleléen tobb helyen
is végzik. A feluiletkezelés is két helyen torté-
nik, a régi szervezés szerinti II. gyaregységben,
(ahol korabban az egész véallalat részére feliilet-
kezeltek) és a most felavatott uj IV. gyaregység-
ben. Itt azonban csak azokat a gyartmanyokat
feliiletkezelik, melyek itt kertlilnek elészerelésre
és alkatrészben torténé csomagoldsra. A gyart-
manyok 80%)-4t azonban Triebesben szerelik
Jgssze és innen torténik a kiszéllitas is nagyobb-
részt exportra, kisebb részben hazai piacra. A
vallalatnak egyébként Berlinben kulon lizlete
is van, ahol termékeit értékesiti.

A vallalat az elmult 6t évben igen sokat fej-
l6dott. Termelése csaknem kétszeresére emelke-
dett. A technologia egyes szakaszain korszertsi-
tett. Megoldotta a régi feliiletkezel6sor mecha-
nizalasat is. A pdacfelhordastol kezdve — ami
hengerekkel torténik — a poliészter felulet ki-
készitéséig végig egy Osszefliggd gépsort alaki-
tottak ki sajat erobdl. A poliészteres feliiletesi-
szolas utani polirozashoz pl. 18 hengerbél allo
folyamatos el6haladast polirozé sort allitottak
0ssze.

A hagyomanyos poliészter és nitrélakkal tor-
téno feliiletkezelés mellett egy teljesen ujszeri
feltiletboritast vezettek be. A furnérozott lapok-
ra kb. 3 mm wvastag un. ..schaumfoéliat” (habosi-

legtijabb fejlesztésérdi

tott mianyag, aminek kiilsé fele kiilonb6z6 szi-
nid sima félia) ragasztanak fel. amiben kiilon
présszerszammal kiillonbozé mintakat nyomnak.
Ezt a feluletkezelési format a frontfelileteken
alkalmazzak varialva furnérozott vagy pigmen-
tizalt oldalfeluletekkel.

A schaumfoliaval torténé feltiletboritas a val~
lalat védett szabadalma. Az 1968-as Lipcsei
Nemzetkozi Vasaron a termék aranyérmet nyert
és a korszerd megoldasért a véallalat elnyerte az
NDK egyik legnagyobb allami kitiintetését is.

Az eddigi legnagyobb miiszaki fejlesztést a
vallalat azonban most az NDK megalakylasanak
20. évforduldjara valositotta meg. A IV. gyar-
egység éplileteit, ahol korabban kis korpuszok
gyartasa és oOsszeallitasa folyt rekonstruédlta, Gj
csarnokokat épitett nagyrészt sajat er6bsl, mely-
ben igen jelentds tarsadalmi munka is szerepelf.

1. abra. Zuelenrodai Butorkombinat ZUETRIE 4.
tipusa schaumfoliaval boritva

A felujitott és j csarnokokban egy mechani-~
zalt lapmegmunkal6 gépsort, egy automatikus
feliiletkezel6 gépsort és egy szerelésort allitot-
tak be.

A gépsorok tervezését és beallitasat az uzem
muszaki kollektivaja a nyugatnémet Hackemack
céggel egylitt végezte.

A kovetkezokben ismertetjik a gépek Ossze-
kapesolasanak sorrendjét és miikodési elvét:

Lapmegmunkalo gépsor. A lapmegmunkalas
elsé gépegysége egy egyatdgeos Mihoma-gyart-
ményu gyors prés, melynek teljesitménye 2 aj-
tos szekrényre viszonyitva oranként 23 db. A
prés egy kiilon kb. 200 m*-es helyiségben van
elhelyezve, ahol nagy alkatrészeket furnéroznak
50 mp-es présidovel 3 £6 dolgozo kiszolgalasaval.
Egy préslapra 3 db szekrényajté, vagy oldal
nagysagu alkatrészt helyeznek el. Az alkatrészek
tovabbitdsa a prés utdn egységrakatokba torté-
nik és a mechanikai megmunkalo gépsor elott
elhelyezett gorgGsoron van tarolva. Innen ke-
riilnek a rakatok az automata gépsor elsé gép-
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egységére, Wemhoner-tipusu adagolé berende-

zésre. Tovabbi gépek a gépsorban a kovetkezok:

2. Mihoma-gyartmanyu ,,Alles-konner” hosz-
szu élek méretrevagasara,

3. Mihoma-gyartmanyi élfurnérozé berende-
zés hosszu élek élfurnérozasara,

4. Vorrichtungsbau-gyartmanyu élfurnér
szintbevdgo berendezés a hossza él furnér-
jainak szintbevagasara,

5. Forditéberendezés az alkatrészek 90°-os el-

forditasara,

6. Mihoma-gyartmanyu ,,Alles-konner”

elek megmunkalasara,

Weeke-gyartmanyu furcautomata koldok-

csaphelyek kifurasara,

8. Mihoma gyartmanyu élfurnérozé berende-
zés rovid élek furnérozasara,

9. Vorrichtungsbau-gyartmanya furnér szint-
bevagé berendezése a rovid él furnérjainak
szintbevagasara,

10. Bocher- és Gessner gyartmanyu alséelren-
dezésti kontalkt csiszold és belsé lapok csi-
szolasara,

11. Ellma-gyartméanyu élesiszoléberendezés a
hosszi élek csiszolasara,

12. Heesemann-gyartmanyu 2 szalagos auto-
mata szalagesiszolo a kilsé feltlet kereszt-
csiszolasara, >

13. Forditéberendezés az alkatrészek 90°-os for-
ditasara,

14. Heesemann-gyartmanyu kétszalagos auto-
mata szalagesiszologép, kiilsé feliletek

- hossziranyu esiszoldséra,

15. Forditoberendezés és tovabbitas gorgoso-
ron,

16. Minéségellenorzés, kézi szalagesiszolégép,
esetleges hibak javitasara.

Ezt kovetéen az alkatrészek egységrakatokba
porgosoron kertilnek tarolasra. A tarolohely mel-
lett felsémard, élesiszold, furd és normél szalag-
csiszologépek vannak beallitva esetleges kiegé-
szito miveletek elvégzésére.

A gépsor orankénti kapacitasa 26 db kétajtos
szekrény oOsszes lapalkatrészeinek megmumnkala-
sa. A gépsor kb. 720 m?-es alapteriiletti miihely-
be wvan beépitve, ahol a gépsoron kiviil mas
munkagépek, vagy munkahelyek nincsenek.

A feliiletkezelo gépsor egy 16 X 40 m-es (640
m?) 4j tizemesarnokban nyert elhelyezést. A fe-
liletkezel6 gepsor a kov. gépegysegekbdl all:

1. Tilleka-gyartmanyud portalanito,
Hymenn-gyartmanyu lakkfelhordé henger,
Hackemack-gyartmanyu lakkszarito alagut,
Ernst-gyartmanyu lakkesiszolo,

Nyitott tovabbito szalag,

Hymenn-gyartméanyd kétfejes lakkont6gép,

Hackemack-gyartmanyu lakkszarité pater-

noszter,

8. Lapfordité berendezés,

9. Hymenn-gyartmanyt lakkfelhordé henger,
10. Hackemack-gyartmanya szarito alagut,
11. Ernst-gyartmanyu lakkesiszolo,

12. Nyitott tovabbité szalag,

13. Hymenn-gyartmanyu kétfejes lakkontégép,

14. Hackemack-gyartmanyd lakkszarité pater-
noszter.

rovid
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A gépsor elotolasa maximalisan 12 m/perc,
indulasnal 8 m/perc elotolassal dolgoznak.

A gépsor legértékesebb és legtijszerlibb része
a T-es és l4-es lakkszaritéo paternoszter, amely
6 <X 5 m-es alapteriiletével kb. 180 m lakksza-
ritéalagutat helyettesit.

A lakkontéalagut teljesitménye éranként 59
darab 2 ajtos szekrény alkatrészeinek lakkozasa.

A gépek és gépsorok beallitasa feltétleniil sok
Ujszerliséget és modernizalast jelent, azonban
kapacitdas kihasznaldsa meég a zeulenrodai
lizemnél is kétséges lehet. Erre vonatkozéan
csak terv allt rendelkezésre, mivel a gépsorok
probatizemelése csak latogatasunk utani napok-
ban indult meg.

A feliiletkezel6 helyiség utan helyezkedik el
egy 60 XX 16 m-es (960 m?) szereldesarnok, ahol
az alkatrészek szerelése, illetve a jelenleg futo
termékeknél az alkatrészek eldszerelése és cso-
magolasa torténik. Az elészerelést és a csoma-
golast gorgdsorokon végzik.

A pant és a zarhelyek bemarasara 2 db Weeke-
gyartmanyd automata fliréo-maré gép all rendel-
kezésre. Az ajtok felszerelésére egyébként egy
nalunk nem ismert hengeres péantot alkalmaz-
nak, melyeket mind az oldal, mind az ajté élébe
befurnak és oldalrél egy-egy csavarral rogzite-
nek.

A szimpoziumon melynek vitaindito eléaddja
Rudi Paul, a batorkombinat vezérigazgatoja
volt, ismertette azokat az elgondolasokat, ami
alapjan a bemutatott automata gépsorok létre-
hozéasat elhataroztak. Az automatizalas feltétele-
ként kiilonosen az aladbbiakat emelte ki:

— automatizalni csak a technologiailag kap-
csolodé részekkel egyutt lehet, figyelembe véve
azok termeékkibocsato kapacitasat,

— szikséges a gyartmanyok, ill. termékeso-
portok fejlesztése,

— az automatizalasnal egységes szintet kell
biztositani a miszaki fejlesztési nivé és a kép-
zési nivo kozott, mivel az automatizaldshoz méar
els6sorban nem asztalosokra, hanem mechani-
kai és automatizalasi képzéssel rendelkezd szak-
emberekre lesz szlikség,

— igénybe kell venni a modern vezetési mod-
szereket (szamitogépek stb.),

— az automatizalds a butoriparban csak ugy
léphet elére, ha a gyartmanyfejlesztést alata-
masztja a szabvanyositas és a tipizalas.

— az auftomatizdlassal és mechanizélassal
nagytomegli alkatrészek el6allitasa valik lehe-
téve és a kapacitas kihasznalasahoz feltétleniil
sziikséges orszagon belili, esetleg orszagok ko-
zottl kooperacio kiépitése,

— osszhangot kell teremteni a piac és a ter-
melés kozott, de osszhangot kell teremteni a ku-
tatds és a fejlesztés kozott is, figyelembe véve
ezek egymasrahatisat és megfeleld idézitését.

A vita sorédn az orszdgok kozotti kooperdcio
lehetéségeinek kérdése, a beruhazas megtértileé-
se, az optimalis szériaszam, a kapacitas kihasz-
nalas lehetésége, az arképzés és tobb, a jelenle-
voket kozvetleniil érinté kérdés keriilt megvita-
tasra.



Adalék a faforgics osztilyozasahoz

Ing. IOAN CURTU

hasznilt rezgérostik miikodési paramétereinek

tanulmanyozasahoz

A jobb fizikai és mechanikai tulajdonsdgokkal
rendelkezé és a minél simabb feliiletfi forgacslap
elééallitdsa, csak megfelel6 méretii faforgées feldol-
gozdsival lehetséges. Ezért feltétleniil sziikséges
a szeletels- és a zizégépektdl nyert forgacsnak a
méret szerinti osztdlyozasa. A méret szerinti osztd-
lyozés célja:

— a boritéréteghez sziitkséges, finoman szeletelt
forgdes kivélasztasa abban az esetben, amikor
mind a boritérétegekben, mind pedig a kozéprész-
ben hasznalt forgdcesot egy és ugyanazon forgdesolo-
gépen allitjak eld.

— kimondottan csak az el6irt méretekkel ren-
delkez6 forgics felhasznaldsa, ami a sima és tomor
feliilet(i, valamint homogén szerkezet (i, jobb fizikai
és mechanikai tulajdonsagokkal rendelkezé lapok
elGallitasit biztositja.

— a por, valamint a megengedettnél nagyobb,
vagy kisebb méretekkel rendelkezé forgicsdara-
bok eltavolitdsa az az anyag, ami foloslegesen no-
velné a kotGanyagfogyasztast anélkiil, hogy javi-
tané a forgdeslap tulajdonsagait.

A forgécs mind mechanikai, mind pneumatikus
tton egyardnt osztdlyozhaté. Jelen tanulmény a
forgicslap gyértdsihoz sziikséges nyersanyag me-
chanikai \iton torténd osztalyozisinak néhany fi-
zikai oldaldt targyalja.*

A mechanikai aton torténd osztdlyozas megvald-
sitdsdhoz lényegében egyszer(i lengd, vagy rezgé-
rostakat hasznilnak, amelyek lyukainak alakja és
mérete megfelel a forgacsok elSirt alakjanak és mé-
reteinek. A rostak mozgdsa lehet fiiggbleges, vagy
vizszintes sikd, tovabba egyszerili vagy Osszetett.
A rostak miikodtetésére forgd, vagy leng6 tomeggel
excenteres mechanizmussal mikodd vibratorokat
hasznalhatunk.

Az osztélyozérostik teljesitménye, valamint ka-
pacitasa fiige mind az osztélyozandé anyag tulaj-
donséagaitol (térfogatsily, forma, a forgacsok mé-
ret szerinti eloszldsa, a forgécsréteg vastagsiga,
nedvesség) mind a rosta miiszaki jellemz6itol (a
szita aktiv feliiletétdl a rezgések amplitadéjatol és
frekvencidjatol a rosta felillet délési szogétol, az
anyag dobdsi szogétél, a lvukak alakjatol és mére-
tétol sth.).

Az aldbbiakban targyaljuk azokat a legfonto-
sabb tényezGket, amelyek befolyésoljik az osztd-
lyozast, nevezetesen a rezgések amplitudéja, a
rezgl rendszer frekvenciaja, a rostfelillet dolés-
szoge, a forgdes dobasi szoge.

Az Ia) 4dbran lathaté a ,,Record’ tipusi rezgé-
rosta és ennek az 1b) abran vézolt szitdja a forgd
excentrikus tomegekkel és az irdnyitott rézé erd-
vel lehet6évé teszi a fentebb emlitett értékek kife-
jezését.

* A kovetkeztetésck érvényesek maradnak a rostle-
mez gydartisiahoz haszndlt 6vlet, valamint a gyufaszdlak
osztilyozishoz haszndlt gépeknél is.

1/a. abra. ,,Record’ tipusit vezgorostas osztalyozéberendezés
1. villanymotor 2. rosta 3. féemkeret 4. excenter 5. spirdl-
ruqé 6. lapos rugd

1/b. dabra. Sematikus abrazolds

Az (2), (3) tanulményokban adott ttmutatisok-
nak megfelelGen az ilyen esetekben az anyag moz-
gdsa egy, az aldbbihoz hasonlé — nem-homogén

_egyenlet alapjan torténik:

S=a-cos (wt— ¢)

(1)
amelyben S=a megtett it cm-ben,
a=a rezgés amplitudéja cm-ben,
w=a perturbdciés rendszer pulzicidja
(rezgése),
t=az eltelt id6 az anyagi részecske moz-
gésdnak egy adott pillanatéig mdi-
sodperchben Kkifejezve,
gp=a faziseltolédési szog radidnban ki-
fejezve.
Az anyagi részecske sebességét, valamint gyor-
z s 2 - e v ’
suldsat az (1)-es egyenlet elsd, illetve mésodfoka
derivalasa utjan nyerjik, vagyis
§=—a o -sin (wf— @) és
S=—a w2 cos (ol —q)

(2)

Bgy 20y tengelyrendszerhez viszonyitva, az anyagi
részecske mozgisa és komponensei a kivetkeziok
lesznek

y==s-sin (- 0)=a-sin (x4 0)-cos (wl— @) l
y=s-8in (x+ 8)=—a-o-sin (¢+ 8)-sin (wi—q)

3’ =§-sin (x+ 0)=—a - cos (wl—q) -sin (z+ d)

(3)
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valamint

T=8+¢08 (% + 0)=a+cos (z+ 0) -+ cos (wf — ¢)
& =808 (2 + 8)=—0 - +cos (4 0) +sin (wt — (p)l
@' =4§"+cos (x+ 6) =—a -w2-cos (x+ d) - ]
+Cos (wf— @)

(3)
ahol & — az anyagi részecskék repitési szoge az
irdnyitott rdz6 eré hatésa alatt,
0 — a rostafeliiletnek a vizszinteshez viszo-
nyitott dolési szoge.

Amint az 1b) dbran lithat6, a forgdesnak a rost-
feliileten torténé mozgésa nagymértékben fiigg a
forgdcsra haté kiilsé erdk 4ltal okozott gyorsuléds
fiiggSleges komponensei (7) és a gravitdciondlis
gyorsulds, vagyis az onsaly dltal kivéltott gyorsu-
las (g,) arany4tél. Figyelembe véve a 2. dbrdt, ahol
az 3 véltozasa az id6t6l fiigeden van feltiintetve,
levonhatjuk a kivetkeztetést, hogy a forgdesnak a
rostafeliileten torténd el6rehaladésa fiigg az min 68
gn ardnyitol. Bzt a dimenziénélkiili aranyt, i és ga
jeloljitk »-val és nevezziik csorgisi egyiitthaténak
azaz,

= it :
% In @

A csorgési tényez$ nagy jelentSséggel bir a for-
zédcs mozgdsdnak meghatarozdsinal a rosta feliile-
tén.

Ha —7">g,, akkor »>1 és a forgdesdarabok
elhagyjék a rosta feliiletét, s ugrasok altal haladnak
elore. 5

—y"'=g,, akkor x=1 és a forgacsdarabok az ug-
rés és cslszds dtmeneti hatdrdn taldlhatok.

—" < gn, akkor z<_1 és a forgdcsdarabok cstisz-
nak a rosta feliiletén.

-A'2_. abran megfigyelhets, hogy az %’ akkor mi-
nimalis értékdi, amikor = n/w és a kovetkezs Osz-
szefiiggéssel fejezhetd ki:

Ymin=a 0> -sin (z+ 6) (5)
: Tehit a csorgési egyiitthaté értéke a kiovetkezd
esz

_/___a-w‘l'sin (x+0) @*-n*-a sin (o4 9)

(6)

7-cos 0 A 900g cos 0
ahol » — a vibrdtor tengelyének fordulatszdma
ford/perchen.

Mivel a rezgérostik a kritikus folotti tizemelés-
ben dolgoznak a féziseltolédasiszog értékét a szi-
mitédsokban zérénak vettiik.
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Amint az elézbekbol kittinik, abban az esetben,
amikor »>1 vagy x—=1, a forgacsdarabok ugra-
sok 4ltal kezdenek elérehaladni.

Az ilyen esetekben fontos a forgdcsnak a rostd-
rél val6é levaldsdhoz, valamint a visszaeséshez
szilkséges id6 ismerete. Jeloljiik ezeket az idGket
fi-lel, valamint #,-vel.

A fentiek alapjén, valamint figyelembe véve a
(3) és (4) osszefuggéseket felirhatjuk:

— g -cos 0=a-m?*-sin(o+ 0) cos wi;
tehat

¢ +CO8 O ] (7)

a-w?-sin (o + 0)
valamint szem el6tt tartva a (6) osszefiiggést

1
{j=— arc cos [—
(0]

1
{1=—+arc cos (——1-] (7
w V4

A (7) osszefiiggésbdl lathaté, hogy a forgicsnak
a rosta felilletérdl torténd levalasdhoz sziikséges -
id6 (1) fugg a perturbalé szerkezet pulzéciéjatol
(0) a rezgések amplitadéjatol («), a rosta dolési
szogétol (6) é§ a hajlitési szogtol (o).

A (7') osszefuggésbdl kitlinik, hogy a csorgési
egyiitthaté egy vagy az egységnél nagyobb, 4l-
landé6 (konstans) értékének megfelelden, a levalas-
hoz sziikséges id6 (f;) kiilonbozé értékeket vehet
fel attél fiiggben, hogy mekkora a perturbalé rend-
szer pulzaciéja (w) a levaldsi idS értéke, figyelembe
véve a 3. dbrdt, valamint a (77) Osszefiiggést, az
aldbbi hatdrok kozt véltakozik:

7 7 .
—— =h<—, vagyls ocox xx1
2w ()

A visszaeséshez sziikséges 1d6 (4,) kifejezéséhez
szitkséges hogy: — az elvalds pillanatdban mind a
rostdnak, mind a forgics daraboknak egyforma
sebességiik legyen. Vagyis:

2}ﬂ=?;fl=_a @ -sin (e + 0) -sinowf; (8)

— a visszaesés pillanatédban a rosta és a forgacs-
darabok a vélasztott tengelyrendszerhez viszo-
nyitva ngyanabban a helyzetben vannak, vagyis:

Yro=Yso (9)
in — a forgfics sebessége a levélds pillanataban,
Y1 — arosta sebessége abban a pillanatban amikor

a forgécs elhagyja feliletét,

9, — a rosta 4ltal megtett Gt a forgies visszaesésé-
nek pillanatéban, amelynek értéke a kovet-
kez6:

Yrp=0 800+ 0) - cos wi,,

Yy — @ forgécs altal megtett it a visszaesés pilla-
* natdban

0S 0

C W
Yro=Yn—9g" (to—10)*+ ya(te—11)
(ez az egyenlet azonos a testek dobasat alégiires
térben kifejez6 egyenlettel)
yn — a forgdes altal megtett ut a levalas pillanaté-
ban
Yp—a-sin (x+ 0) -cos ol
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3. abra

Elvégezve a behelyettesitéseket a (9)-es Gssze-
fuggésbe és szem el6tt tartva a (8)-as osszefiigeést
az alabbi osszefiigeést nyerjiik:

x-cosa)tg—'r% (to—t1)2— Y21 - (ty—t1) +-1=0

Ha figyelembe vessziik, hogy 1Y)

arocos ()
fi=—-.arccos | ——
)] e

a (10)-es Osszefiigoés az alabbi formdban irhaté

fel :
wi?
%+ CO8 Oty

=

- [co -arc cos [—i] +ol x® — l]fv +
*

1 . o
+—-are cos? [—-i] + ] %2—1 arc cos [—-i] +1=0
%

)

Ebben a magasabb rendf transzcendes egyenletben
a visszaesési id6 fiige az o-t6l és a #-t6l (tehat a i-
t6l is). Ez lehet6vé teszi, hogy a visszaesési idét, a
levalasi id6hoz hasonlé formdban fejezhessiik ki.
A visszaesési id8 legkevéshé egyenl a levaldsi
idovel, de 4ltaldban nagyobb ennél egy bizonyos
ertékkel, ami a peridédus (27/w) egy toredékével,
vagy egy tobbszorosével egyenld, azaz

Qfeor
AL, w’r ha %0 (12)
vagy o
a’-,,,,.:ia.rcco::s.[—i]—l—zk—:B (127)
w * w

Ha ezt a (11)-be behelyettesitjiik és kifejezziik a
x-t, akkor

L ]/[ 2722 —cos 2mk+1 )2 L
o] sin 2kw+2mk ]

Az 1. tabldzatban » a kiilonbozé értékei vannak
feltiintetve, amelyeket a k-nak kiilonboz6 értékek-
kel val6 behelyettesitése utjan kaptunk. A tabla-
zat alapjan megallapithatjuk, hogy ha x»=3,3, ak-
kor a forgdcs ugrdséhoz sziikséges id6 l—h=2mn]o,
ami a rosta rezgésének egy teljes periédusaval
egyenlS. Ha x < 3,3 a forgacs egy ugrasihoz sziik-
séges id6 kisebb, ha viszont » 3,3, akkor az ugrds
ideje nagyobb lesz mint a rosta rezgésének egy pe-
ri6dusa. {gy példaul ha %=6,36 akkor az ugréshoz
szilikséges 1d6 egyenld két periédussal, vagy ha
%=9,48, akkor harom periddussal.

1. tablazat
A esorgdsi tényezd viltozdsa a ,,k” ériékeitol figgden

K 0 7 2 3 2

¢ 7 43

i

536 g8 267

Figyelembe véve a szakirodalomban (2) tett
észrevételeket, megéllapithatjuk, hogy a csorgési
egviitthaté optimalis értéke 3 és 3,5 kozott mozog,
mivel ebben az esetben az ugrés ideje alatt a rosta
csak egy rezgést végez (4. dbra ), ami lehet6vé teszi,
hogy a rosta lyukai egy bizonyos ardnyban szaba-
dok legyenek és ez ndveli a rezgbrosta kapacitasat.

Abban az esetben, amikor 2<1, valamint g <
< gncos 0, aforgics nem valik el a szita feliiletétol,
hanem cstszik. A cstuszds nagysiga figg a rosta-
feliilet délési szogétol.

Az amplittdé («), a rdzdszerkezet fordulatszéma
(n) a rostafeliilet d6lési szoge (), valamint a dobési
szog optiméalis értékeinek konnyebb és gyorsabb
kifejezése végett megépitettitk az 5. dbrdn lathaté
nomogramot. Az 5. abraba berajzoltuk az ampliti-
dénak a forgdes nagysagatol is fiiggd grafikus val-
tozdsdt, ami megtaldlhaté a (2) munkédban. Pél-
dédul ha egy 12 mm maximélis méretli forgacsot
akarunk osztalyozni, akkor sziikséges, hogy a rosta
amplitidéja @=2,8 mm legyen. A rezgdrostdnak
egy, d=15° d6lésénél és egy o=15° dobési szognél
a csorgdsi egyiitthaté »=3,4, ami az optimélis ér-
tékek kozt talalhato.

Az 5. dbran lathaté nomogram j6 eredménnyel
hasznalhaté a nem irdnyitott rezgést rostik eseté-
benis, vagyis amikor ¢ =90°azaz, ha a rosta rezgése
a rugébk fuggbleges tengelyének irdnyadban torténik.

A nomogram alapjin megéllapithatjuk az alab-

‘biakat:

— a nagy méret{i forgacs osztélyozésindl a rosta
rezgésének nagyobb, mig a kisebb méretii forgacs
osztalyozasanal kisebb amplitudéja kell hogy le-
gyen. Abban az esetben, amikor a forgacs mérete
megkozeliti a rostalyukak méretét, vagy ha a for-
gdcs nagyon nedves, az amplitidét novelni kell,
mert ezaltal elkeriilhetd a lyukak dugulésa. Az
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amplitidot novelni kell akkor is, amikor a rostan
talalhaté forgacsréteg vastagsiga igen nagy.

— A raz6 szerkezet tengelyének fordulatszama
befolyésolja az osztalyozds kapacitdsat, mivel egy
nagyobb fordulatszam noveli a rosta és a forgies
kozotti érintkezések szamat; téves viszont az a fel-
fogas, amely szerint nagy fordulatszdmmal jobb
karakterisztikdkat nyeriink; a tengely fordulat-

szama (ami meghatarozza a perturbéciés rendszer
rezgését) és az amplitadé kozt forditott arany van.
Tehat egy nagyobb fordulatszdmnak kisebb, mig
egy kisebb fordulatszamnak nagyobb a,mphtuda)
felel meg.

— A rostafeliilet délési szoge érezhetéen befolya-
solja a rostalas kapacitasat, valamint a rostélds ha-
tékonysagat. Minél nagyobb a 8, annédl kénnyebben
és nagyobb sebességgel fog haladni a forgics arosta-
feliileten és annél nagyobb lesz a rosta termelékeny -
sége. A tul nagy § viszont nem jé, mert csokkenti
a lyukak vizszintes vetiiletét (6. dbra) és ezaltal
csokken az osztilyozds hatékonysiga is. Az opti-
malis délési szog értéke 12—18°. Ha csokkentjiik;
a rosta osztdlyozasi kapacitisa csokken, amint ez
a 7. dbra alapjdn is lathato.

— A dobasi szog kiilonleges jelentdséggel bir,

‘mert ha valtozik (ami megvaldsithaté az inercids

tomeg, vagy az excenter valtozdsival) novelni le-
het az osztdlyozis kapacitdsat, valamint hatékony-
s4git oly médon, hogy a csorgisi egyiitthatd (x)



100 I
% d, - oz optimalis /
90 x / 4 (/1“
/ /.
¢
7 /]
‘§ gl el = /// 24 ,;
'S | g % /}é
§ | % g %%
X | V1 %
-2 [ 2o % % ’
\'S, 70 V'Y - *“72
%
& 3 %9 / 9 /
w % //4 «
' 9% 5 %%
A 2{/ 74 99
: 5
. j /]
% 94 % Y
P R I 2

A rostofelilet dolesi szge

7. abra. Az osztdlyozdsi kapacitas valtozasa a rostafeliilet
ddlésével

értéke optimalis, az amplitidé pedig a forgécs
nagysaganak megfelel§ legyen.

Befejezésképpen megéllapithatjuk, hogy a rezgé-
sek amplitidéja, a perturbdlé rendszer tengelyé-
nek fordulatszama, a rostafeliilet délési szoge, a
forgacs dobési szoge, amelyek kolesonosen befolya-
soljék egymdst és a csorgdsi egyiitthaté vildgos
képet nyGjtanak a rezgs rostak miikodésének sajé-
tossdgairél. Teh4t minden tipust forgdcsnak meg-

felelen, pontosan meg kell hatéarozni a rosta mi-
kodési rendszerét. ‘
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EGYESULETI HIREK

Az Egyesiilet Szaboles-Szatmér megyei cso-
portjanak meghivasara Somogyi Ldszlé fétitkar
november 19—20-4n a megye faipari lizemeibe
latogatott el. Latogatasa sordn megbeszéléseket
folytatott az egyes lizemek wvezet6ivel, s a fel-
vetett problémak megoldasaban mind az Egye-
siilet Orszagos Elnoksége, mind az Ugyvezeté
Elnckség részér6l messzemend tdmogatasarcl
biztositotta a megyei csoport, valamint az tze-
mek vezetit.

#

Az Ugyvezet6 Elnokség november 27-én tar-
tott lilésének napirendjén tobbek kozt:

1. az Egyesiilet testileti vezetésének fejlesz-
tése,

2. tajékoztatas az 1969. november 15-én tar-
tott 6sszevont titkari értekezletrol,

3. az Orszégos Erdészeti Egyeslilet Miuszaki
Fejlesztési Bizottsaga, az OEE Erdémuvelési
Szakosztdlya, a FATE Flirész- és Lemezipari

Szakosztalya oktéber 29-i egylittes allasfoglala-
sanak ismertetése,

4. az 1969. szeptember ho 29-i ,A fagazdasdg
integrdlt fejlesztése” c. ankét anyagénak és ha-
tarozatainak klubnapi megbeszélésre valé el6-
készitése,

5. az Egyesiilet 1970. évi munkatervének els-
készitésével kapesolatos tennivalok, valamint

6. egyéb folyé tigyek

szerepelt.
£

A FATE Filrész-Lemezipari Szakosztalya és
az Orszagos Erdészeti Egyesiilet Miszaki Fej-
lesztési Bizottsaga kozos rendezésben november
28-4n klubnapot tartott. Vitaindité el6ado6 ,,A
fagazdasdg integralt fejlesztése” cimmel Lonkai
Janos, a MEM osztalyvezetSje volt. Az el6adast
kovetSen szamos értékes hozzaszolas hangzott el.

A FATE Oktatési Bizottsaga szervezéseben a
technikusi tovabbképzé tanfolyam megnyitoja
és elsé elGadasa 1969. november 10-én volt.
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WINKLER ANDRAS |

Fabol épiteni az egyik leg-
Osibb épitkezési mod. Manapsag
annak ellenére, hogy egymas
utan latnak napvilagot egyre
ujabb épitéanyagok, a fa, mint
épitéanyag nem veszitette el je-
lentdségét. J6 tulajdonsdgai ma
is megtartottak az épitészetben.

Megjelenési formai azonban

Uj kezdeményezések a fahizépitésben

hitlerm~ 't
mar az 0j id6k, uj kovetelme- Mo * w

nyek hozta formak. A szerkeze-
teken pedig latszanak a tudo-
manyos kutatomunka vivma-
nyai: az, hogy a fa és faalap-
anyagu termékek miuszaki tu-
lajdonsdgai pontosabban hata-
rozhatok meg, mint azelGtt.

A ma épitéanyagai kozott is
jelent6s szerepe van a fanak és
faalapanyagu termékeknek. Né-
hany év ota hazédnkban is ki-
sérleteznek korszeri faépitéssel,
de annak szélesebb korben nem
sikeriilt még tért hoditania. Bar
lakohdzak, hétvégi hazak, nya-
ralok, felvonulasi épuletek, me-
zO0gazdasagi éplletek épultek az
elmult években Magyarorszagon
is fabol, forgéacslap, farostlemez
felhasznalasaval; ezek az épit-
kezések ma még kisérleti jelle-
gtinek minésitheték. A nagyobb
aranyu faépitkezés lehetdségei-
nek, feltételeinek biztositasa, a
felmeriilé akadalyok leklizdése
a kozeljovo feladata.

A kovetkezékben két Gjszerti ‘

megoldasra kivanom felhivni a
figyelmet. Az egyik méar bevalt
szerkezeti elem uj teriileten va-
16 felhasznélasa, ‘a masik gomb-
fabol kialakitott faépit6elem.
amely kell6é teherbirds mellett
érdekes formai kialakitdsokra is
lehet6séget ad.

A ,Wellsteg” tarté ismert
szerkezet, és felhasznaldsa ma
mar széles korti. A hullamos ge-
rincd ,,Wellsteg™” tarté ovleme-
zei fenyo6ilirészarubol, a gerinc-
lemezek pedig hulldmosra Kki-
képzett rétegeltlemezekbdl ké-
sziilnek (1. abra).

A tartékbol hagyomanyos te-

toszerkezetek szelemenjei, sza-
rufai késziilnek, de nagyobb
fesztavolsagui terek athidalasa-
ra is alkalmasak (2. dbra).

Itt azonban egészen ujszeri
felhasznaldsar6l van sz6. A
. Willi Felten” nyugatnémet cég
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4 hullam-hossziség 1

hildm-magassag 4
AAIGmM-hosszUsdg ~ 12

1. édbra. A hullamos gerinci tarté (Wellsteg Triger)

3. abra. A vdzas épiilet oszlopait is ,Wellsteg” tarték alkotjak

R



4. dbra. A félbevdgott gémbfdabol
flirészelt ,,Ruho” elemek

olyan eléregyartott lakohazakat §
épit, amelyek vazszerkezetének
oszlopai, koszortgerendai és te-
toszerkezete ,,Wellsteg” tarto
elemekb6l késziilnek.

A ,,Wellsteg” tartok alkotta ' - -
keretallasok kozott a hatarfala- : ;
kat aluminium boritésu forgacs-
lap-panelekkel épitik. A valasz-
falak feliiletkezelt forgdcslap-
panelek.

A hagyomanyos anyagokbol
— beton, k6 vagy téglafalazat-
bol készilé alapfalra kell6
nedvesség elleni szigeteléssel
feny6fdbol késziilt alapkoszord-
gerendat helyeznek, ehhez erd-
sitik a keretoszlopokat. A meny-
nyezet kialakitasdhoz a ,,Well-
steg” tartokon kivil ugyancsak
forgacslap-paneleket hasznalnak
fel. A tetdszerkezet — ugyan-
csak ,,Wellsteg” tartékbél — az
oszlopokon nyugszik. A 3. dbra
a ,,Wellsteg” tartok felhasznala- =
saval késziilt lakohaz teljes vaz- =
szerkezetét mutatja. Erdekes
megoldas az egycsoves IGtés:
rendszer tdpvezetékének elhe-
lyezése a talpkoszorugerendak-
ba mart arkokban.

A gyarto cég adatai szerint a
»Wellsteg” tartovaz rendszer(
lakohazakkal lakotelepeket léte-
sitettek, s ezzel dicséretet ér-
demlé modon jarultak hozza a
lakasprobléma megoldasahoz.

A hazak kiils6 kialakitisa
egyszeri és tetszetds.

A masik faépitéelem svajci
eredetli, teljesen uj; a 4. dbra
szemlélteti. Neve: , Ruho” héj.
(A német Rundholz szé rovi-
ditése)) A ,,Ruho” héj gombfa-
bol kivagott félkorgylirt ke-
resztmetszetll faanyag. Gyarta-
sara minden fajtiju gémbifa al-

o K o b

5. abra. Gepsor firészeli a félbevdgott gombfabdl a .,Ruho” elemeket

, Sl 7. abra. ,,Ruho” elemek alkalmazdsa épiiletfedéskeéent jellegzetes
kalmas, 30 cm Atmérdig. pdrkdnyrajzot ad
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A ,,Ruho” héjakat hengeresen
farészel6 gépsorral allitjak elé,
amely barmilyen ronkhossztsag
esetén alkalmazhat6é (5. dbra).
Mindenekel6tt a gombfa hossz-
iranyu félbevagasara keril sor.
Ezutan a gép az elé6tolas folya-
mata alatt négy koncentrikus
vagast végez a félbevagott
gombfakon. Egy munkafolya-
matban 6t ,,Ruho” elemet Aalli-
tanak el6.

A flrészszerszamokat ugy
csapagyazzak, hogy azok félig
emelkednek a munkaaszial {6-
1é, méasik feliikk a munkaasztal
alatt 1j megoldasu hajtomiit6l
veszi at a meghajtast.

A gépsor atlagteljesitménye
egy muszak alatt harom tomor
kobmétér gombfa.

A ,,Ruho” héjak szinte telje-
sen feszliltségmentesek, mivel a
farészvagas az évgylrikkel
egyez6 ivli. A héjak hajlitoszi-
lardsaganak aranya a hasonlo
vastagsagu deszkaéhoz viszo-
nyitva 2,2 :1; a kihajlasi szi-
lardsag aranya pedig 10 : 1!

A héjak felhasznaldsa széles
kort, annal is inkébb, mivel az
elemek hézagmentes Osszeillesz-
tése révén sokféle kombindcio
alakithaté ki. A héjak szerke-

zeti épitéelem zkként, szerelvé-
nyekként hasznilhatok  fel,
ugyanakkor formailag is érde-
kesek. .

A 6. dbra kis nyaralohazat
mutat, amely teljes egészében
,Ruho” héjakbol épult: az épii-
let tehervisel6 vazszerkezete, te-
tészerkezete, kitolté6 elemei és
kiils6, bels6 diszité elemei is
ilyen héjakbol készultek. A haz
megjelenése a boronafalas haza-
kéra emlékeztet, a felhasznéalt
faanyag azonban az ott felhasz-
naltaknak kb. egytized része.

A ,,Ruho” faépitéelemekbdl a
lak6hazakon kiviil vadaszhazak,
csonakhazak, szaundak, felvonu-
lasi épiiletek és csarnoképiiletek
is épithetdk.

A 7. abran ,Ruho” héjakbol
késziilt tetOszerkezet lathato.

A belsé épitészeti kiképzésben
is nagy szerepe van a ,,Ruho™
héjak felhasznalasanak; fal- és
mennyezetburkolatok, valasz-
és garderobe-falak, térelvalaszto
elemek, diszlécek, futétestbur-
kolatok céljara. Tobb barhelyi-
ség bels6 épitészeti kiképzése
teljes egészében ,,Ruho” elemek

segitségével van megoldva.

A betonépitésben is felhasz-

8. abra.

Vasbetonszerkezet bennmaradd
zsaluzataként alkalmazott
s Ruho' elemek

naljak a ,,Ruho” elemeket, még-
pedig bennmarad6é zsaluzatok
(8. abra), kébel- és futbéaknak,
cs6burkolatok, folyokak és du-
colatok szamara.

A ,Ruho” héjak jelent6s
anyagmegtakaritast jelentenek
azonos teherbiras mellett; tobb-
letkoltség nélkiil, ezenkiviil sok-
féle formai megoldasra adnak
lehet6séget.

Mindkét uUjszeri megoldas
Osztonzéen hathat hazai kezde-
ményezéseinkre is.



JUHASZ ISTVAN

1959-ben rendezték meg elészor a kolni nagy
kiallitasi, illetve vasar teriiletén az INTERZUM
néven nemzetkozi méretekben elismert ipari
alapanyagok és kellékek vasarral egybekotott
kiallitasat. Az elmult tiz év alatt az INTERZUM
méreteiben a duplajara nott. A szakmai latoga-
tok szdma, amely 1959-ben 18 800 volt, 1967-ben
29 800-ra emelkedett, az 1969-ben megnyilt IN-
TERZUM latogatéinak szama és ezen beliil a
kiilfoldi szakemberek latogatdsa megharomszo-
rozodott. . :

Az 1969-es kolni INTERZUM nemzetkozi je=
lentoségét igazolta — tébbek kozott —, hogy 21
orszagb6l 670 vallalat mutatta be termékeit,
amelyek a butoripar, kishazépités, hajo- és jar-
miiépités nyersanyagait képezik. A vasaron az
angol és francia cégek szélesebb kort valaszték-
kal vettek részt, mint az €l6z6 években, ezenki-
viil Olaszorszag, Hollandia, Svaje, Ausztria és
Belgium képviseltette magat nagyobb valasz-

* A cikkben kozolt adatok az .,INTERZUM” sajt6-
irodajanak alapjan késziiltek
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Tiz éves a kolni ,,INTERZUM?

tékkal. Tanzania el6szor vett részt a kiallitason
kiilonféle faféleségekikel.

Ezzel a szammal az INTERZUM-on valo
részvétel 1967 ota is 119-kal nétt. Ugyanakkor
a kiallitasi teriilet 26%,-kal novekedett és ezzel
a teljes kiallitasi teriilet 62 000 m>~t tett ki.

A megsokszorozodott szakmai latogatéd cso-
portok jelentkezése bizonyitja mennyire novek-
szik az érdeklodés a kolni kidllitds irant, amely
rendszerint kiilonb6z6 olyan ujdonsagokat is be-
mutatnak, amelyek a hazai és kulfoldi szakem-
berek szamara egyarant igen hasznosak.

Az ipari anyagok és kellékek kinalatanak
kiszélesitésére

Az ,,INTERZUM 1969” az uj alkatrészek és
gyartasi nyersanyagok bemutatasat tizte ki fel-
adataul. A legnagyobb részvételt az egyes aga-
zatokban a félkészaruk és szerelvények képe-
zik. A kovetkez6 tablazat szerint jelentkezik a
kinalat veretekben, fakban, faipari alapanya-
gokban, mianyagokban, uzemfelszerelésekben,
gépekben és karpitosanyagokban.



Kép-
e Torelc viseleti
; Osszes bol kiil cégek
\nyagmegnevezeés kiallitok és DOl KW hozzd-
At e g foldi ki-
képviseletek Allit6 vetole-
itok <
ges
szdma
—— = —
Fa- és faipari |
alapanyagok ..... 79 20 18 3
ANV AT o oiaalese e 75 6 10 3
Kész- és félkészaruk . 135 22 25 9
Kirpitos fels6- és | l
alapfeszité (span- S| e, 24 10 8
nold6) anyagok . ... 46 ’ 6 11 3
Padl6burkolatok ... 31 5 6 | —
Kémiai alapanyagolk. 37 | 3 1 1
Egyéb nyersanyagok 18 | 3 6 1
Veretek. .. ...oovves 90 16 31 11
Flexibilis épiiletele- 1
DAEREE S o aetatatotiors 26 2 6 2
(E1) 1) S 66 l 21 10 4
Uzemi sziikségletek . . 77 | 19 19 16

(Ezen szamok Osszeadasa tullépi a jelentkezo
vallalatok szamat, miutan a kiallité cégek a szal-
litasi programjuk, illetve gyartéasi profiljuk sze-
rint t6bb arucsoportban jelentkeznek.)

Faféleségek felhasznalasa

A modern lakasépitésnél a fa és faelemek
repeltek. Gyakrabban hasznaljak a fal-, padlo-
és fedémburkolasra a tablazott eredeti faanya-
got furnérlappal boritva, kiilonféle szinekben,
amely a bels6 kiképzéseknek régen ismert ele-
me. A falak dlcazasara, illetve boritasara altala-
ban paneleket hasznalnak. Az id6 sturgeti a hang-
szigetelok kiképzését, valamint a jo szigetel$ és
hangszigetel6lapok hasznalatat, megemlitend6
még a hangszigetel6lapok tizbiztonsdga. Nagy a
valaszték rostlemezben, amelyet konnyebb eld-
regyartott épitéelemekhez hasznilnak, amelyek
megfelelnek az épitéelemek és épitéanyagok tiz-
biztonsaganak.

A butorgyartas részére elsédlegesen rendelke-
zésre allnak a fa és faipari nyersanyagok. Meg-
lepben elterjedt és megerdsodott az tlébutorok
készitésénél a formara préselt furnér- és réteges-
lemez haszndlata. Emlitésre mélté a festett és
nyomott butorok gyartiasanal egy harom- vagy
otrétegli forgacslap hasznalata, amely mindkét
oldalon feliiletkezelt. Az Gj butorlap, mely to-
kéletes feliileti kezeléssel készilt, megtakarit
kiilonféle muiveleteket és a vakfurnér hasznila-
tat a nemesfurnér alatt.

Mianyagok alkalmazdsa kiilonbozé teriileteken

A mianyagok felhasznalasara ujabb lehetdsé-
get nyujtott a fal-, padlo- és fodémkiképzések-
nél torténé felhasznalasa. A padloburkolatok a
vasar egy ujabb ajanlati csoportjat képezték,
amelyek kiuilonféle PVC- és szényegburkolatokat
mutattak be mas bazison. A Kolni Vésaron 515

kiilonféle bel- és kiilfoldi mindségli szényegpad-
16 bevonatot mutattak be.

A dekorativ forgacslapgyartas nagymértékben
fligg a butoriparban torténé felhasznalastol.
Mind a butorok, mind az épitészet szamara a
forgécslapgyartds uj gyartmanyai probléma-
mentes felhasznalast biztositanak. ,

Nagy a felhaszndalasi lehetOsége a mianyag-
lapoknak is. Egy gyartolizem egyedil kiilonféle
miianyaglapokbél 1360-f¢lét gyart kiilonféle fel-
hasznalasi célra. Az 1969-es INTERZUM egyik
kiallitéja kiilonleges erdsségli lemezeket hozott
ki és ezzel butor- és belséépitészeti feltiletek
burkoldsat teszi lehet6vé. Az egyuttmikodés az
épitészekkel, mintazékkal (dessinatour) és Kki-
valo butorkészitokkel tovabb fejlesztette a PVC-
muanyagfurnérok tokéletesedését, és igy ujabb
lehet6ségek nyiltak meg a butorkészités terii-
letén.

A butorszovetek és az alsé pikirozoanyagok
tertiletén rugalmas és konnyen kezelhet6é butor-
szoveteket készitenek végtelen miianyagszalbol,
ami Gjdonsagként jelentkezett. A parnaanyagok
is megjavultak. Az 4j fejlédés a habanyag szek-
torban az ujabb szerkezeti kiképzés, amely mind
a karpitos butoroknal, mind a jarmiépitésben
is 4j felhasznalasi tertiletet nyitott meg. A kéar-
pitosbutorok és tilések rugézasanal ujabb elére-
haladas mutatkozott, pl. az eléregyartott karpi-
tosbutor rugézat.

Feliiletkezel6 anyagok

A faipari lakkok fejlodése parhuzamosan ha-
lad a butoripar és a faipar fejlédésével. A fak

s

.nagy teljesitményl fenyévédolakk késziilt,

amely megovja a fat az elsargulastol. A textil-
anyagok batikoldsi technikdjanal egy poliész-
ter—réz szinkeveréket hasznalnak, amelynek
szinbiztositdsandl poliészter szorélakkot hasz-
nalnak fel.

A vasaron kiilonbozé j6 mindségit muanyag-
ragasztokat is bemutattak, amelyek nagyon je-
lent6sek a butoripar részére.

Bar a vereteknél és zaraknal nem kertiltek
kiilonleges magy ujdonsigok bemutatasra, de
sokféle valtozatban lathattunk 4j felhasznalasi
lehetéségeket az 0sszekoto vereteknél, zsanérok-
nal. A kereslettel parhuzamosan a szebb butor-
daraboknal igényesebb kivanalmak jelentkeztek
a veretek formajaval, szinével és funkciojaval
kapesolatban is.

Az 1969-es INTERZUM keretében nagyobb
meértékben képviseltették magukat a szerszdm-,
gép- és gyarberendezési iparb6l. Nem egyes gé-
peket, hanem teljes gépsorokat allitottak ki, ami
nagyon megbecstilends, mert a vevok latni ki-
vantdk, hogy a sajat tizemiikben az egyes gépe-
ket milyen gépsorokba allithatjak be. Ez jelenti
az egyes butorrészek folyamatos gyartasat auto-
mata gépsorokon a leszabastél az élragasztogeé-
peken 4t a csapozasig.
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Dijjal kitiintetett faépitmények
Epitészek és épitési kivitelezok részére érdekes

~ Csak mint érdekességet emlitem meg, hogy a
Német Acsmesterek Egyesiilete 30 tablan 1,40
méter X 1,90 méter nagysdgban mutatta be az
©pitéverseny anyagat egy kiallitason, melynek
cime ,,Dijjal jutalmazott lakéépiiletek fabol” a
faipari munkakozosségnek. Az érdekessége en-
nek a kiallitisnak az volt, hogy teljesen kész
munkékat lehetett benyujtani. Itt tehat az ere-
deti hasznalatbavételt mutattak be.

A 12 létesitmény, amely kizardlag lakohaza-
kat és egycsalados lakdépiileteket képez, a tab-
lakon nagyméretli fényképeken és részleirajz-
masolatokkal mutatja be gy, hogy a nézo at-
tekintést nyerhet az épitkezés konstrukeios rész-
leteirdl is.

Mindezen munkaknal a belsé kiképzés [abol
késziil, amely ezen a teruleten igen alkalmas
anyagnak bizonyul, erésen elétérben a iobbi
anyagokkal.

Ezzel kozvetlen kapesolatban van az 1969-es
INTERZUM szakmai kiallitisan bemutatott
padlo- és fodémelemekkel. Egynéhany na-
.gyon szép és érdekes példat mutat a belsokikép-
zésre (fal-, fodémalcazas, tetékiképzés, lépesok)
ugyanugy az erkélyek és azok kiallo részeinek
faval valé kiképzésében. Kiilonbozo téblak mu-
tatjak be az épliletek belsé kiképzésénél felhasz-
nalhaté belfoldi és kulfoldi fafajtakat eredeti-
ben.

>

Grazdasagi adatok a kolni INTERZUM-rél

Az , INTERZUM” kiallitasdn résztvett német
ipar legfontosabb és statisztikai adatokkal is fel-
mérhet6 gyartmanyainak osszértéke kb. nyolc
‘millidrd mérkat tett ki az elmult évben, amely-
b6l kb. egymillidrd marka keriilt exportra. A
Német Szovetségi Koztarsasiagban, ahol kb. 130
uzem foglalkozik faipari nyersanyagok gyarta-
saval, ugymint furnér, forgdcslap és rostlemez
eléallitassal, kb. 25 000 dolgozot foglalkoztatva
— a foly6 évben nagyobb versenyképességre
szamit. A furnérgyartds az el6z6 évhez viszo-
nyitva csak kismértékben emelkedett 596 000
mi-re (el6z6 évben 581 000 m3), holott 1965-ben
670 000 m® gyartasi mennyiséget ért el. Ezzel
szemben az import furnérlapokbdl és hasonld
gyartmanyokbol emlitésreméltéan nétt 126 000
m?-re 80,5 milli6 nyugatnémet marka értékben
-a megelézo, 1967. évi 77 800 m>-rel szemben 49
milli6 DM értékben.

Az elmult évi forgdcslaptermelés meghaladta
a 2,78 milli6 m?-t és elérte ezzel a legmagasabb
termelési mennyiséget. A novekedés az 1967-es
évvel szemben 23%,-ot tett ki. Az ésszertisitési
intézkedéssel lehetévé tették a forgacslapipar
erosebb kiugrasat. A jelentékeny felhasznalas-
emelkedés arra vezethetd vissza, hogy a forgacs-
lap a tovabbi nemesitéssel ujabb tertileteken ke-
viil felhasznalasra. A forgacslapexport ezaltal
30 000 m3-rél 200 000 m3-re emelkedett, ezzel
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szemben az import 286 000 m3-r6l 236 000 m3-re
esett vissza. A két legnagyobb szallité a Belga—-
Luxemburgi Gazdasagi Egyesiilés és Olaszorszag
volt. Franciaorszag visszalépése miatt szallitott
még Hollandia, Svédjc és Roménia.

A forgacslapok arat az utébbi hénapokban fel-
emelték a t6bbi nyersanyagérakhoz viszonyitva.
A butorlapok eléallitasa 1968-ban 3,8Y/,-kal nétt
390 000 m3-re, emellett j6 10°,-kal nétt 3z ex-
port is 61 000 m?-re. Az import jelentéktelen. A
rétegeltlemez-gydrtds az elmult évben 6rvende-
tes elhelyezési lehetéséget ért el, ami 15%-ot
tesz ki és 18,4 milli6 m>-re becsiilhet6. A bel-
foldi és export felhasznalasa kb. 209, A Német
Szovetségi Koztarsasag rétegeltlemez-gyartésa
az 0sszes nyugat-eurépai allamok gyartményai-
nak 259/p-at teszi ki. A mindségi eléirds emellett
fontos tényezévé valt. A mai nagyértéki kony-
habutorok tilnyomoé része rétegelt lemezbdl ké-
szul.

A Német Szovetségi Koztarsasagban 1968-ban
(a hazai furnérgyartast a rétegelt lemeznek fi-
gyelmen kiviil hagyva) 358 000 m* furnér ké-
sziilt 280 milli6 DM értékben, ebbdl 253 000 m*
késelt-furnér 219 milli6 DM értékben és 105 000
m? hantolt furnér 61 milli6 DM értékben. Az
import 1966-hoz viszonyitva 12%,-kal nétt
55 000 m?-re, az export pedig 9%,-kal 48 000 m?-
re. A furnérlemez-gyartas az elmult évben 1,3
szazalékkal emelkedett és elérte a 176 000 m3-es
évi gyartasi szintet, emellett az import mégis
60%p-kal nétt és 127 000 m3-re emelkedett. A
furnérlap-felhasznalds emelkedése kizarélag a
kiilfoldi konkurrencia terhére torténik.

A muanyagfeldolgozé-ipar termelése 1968-ban
1,5 millié tonnara emelkedett, 7,5 millisrd DM
értékben (el6z6 évben 1,3 milli6 t, 6,5 milliard
DM értékben). A mlanyaggyarto-ipar termelvé-
nyeinek 12%-a épiiletburkolélap (320 000 t) de-

+ koraciéslemez (18,4 m? formék (198 000 t) épii-

letelemek és épuletrészek (43 000 t) és butor-
alkatrészek (28 000 t).

A hazai mianyaggyartas altal kitermelt PVC-
félia puhitéanyaggal és puhitéanyag nélkiil na-
gyon szamottevé. A puha folidk gyartasa 1968-
ban 30%,-kal emelkedett 93 000 tonnara. A ré-
tegezett mibor és egyéb rétegezett textilre ra-
gasztott mianyagok gyartdsa 25%/-kal noveke-
dett 110 milli6 m*-re. Elészor 1968-ban kertilt
eladésra a Német Szovetségi Koztarsasagban 100
millié m* PVC-félia; egyediill mianyag padlobe-
vonatokra 600 milli6 DM értékesitési hanyad
esett.

Az enyv- és ragasztéanyag-gydrtas elérte a
620 000 tonnéat 700 milli6 DM értékben, az 1968-
as évben a Német Szovetségi Koztarsasigban:
ennek kb. 1/, része képezte az exportot. A német
lakkiparban a mennyiségi névekedés 9,4 9, az
értéknovekedés 10,19, volt 1968-ban. Osszesen
954 000 tonna lakkot gyartottak 2,2 millidard DM
értékben. Az export 20%-kal nvekedett 57 000
tonnara 205 milli6 DM értékben; az import 37
szazalékkal 23 000 tonndra 74 milli6 DM érték-
ben.



A Német Szovetségi Koztarsasag kiilkereskedelme

A Német Szivetségi Koztarsasag behozatala tropusi
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Bebozatal 1968 | Milli6 | 1967 | Millié 1968 1967
tonna | DM tonna DM T ol
| - 3 millié | .. 5 millié

— == —= i kobméter DM kébméter DM

Osszesen ......... 34 440 | 157,7| 30690 | 128,2 -

Ebbél: s AR # 2 b
Gl oo | 4670 40,2 4302 36,4 é‘}:;}jéfc‘n ....... 1 178 893 [ 240,4 | 1 063 354 | 215,8
Franciaorszag . . . 3619 32,8 3 506 30,5 2 Elet:t’m LA
tauln G s Al e S LY ~ parttol 594 773 |121,3| 491 529 [ 101,6
Kanada ........ TAG IO N1 3 el e F e B B O LPPATEI i Al ; f >
SR R 15661 [ 12l “aeeas| 125 £ *‘K"gﬁ;’g“““ St sl s s

< o R T R A D s i [ e A 3 A 3
e 1943 12,81 10071~ 6,5 Ghanabél .. .. | 198776 | 28.9| 164542| 26,0
ol | & 502 Sl g 10, Nigérighol. . . . 64 668 | 10,9| 115087 | 17,4
Flefé’:fczo;l PRy | T‘ ooE o ! f_: a1 g; Kamerunbol . 41629 | 9,5 38003 | 8,7
& . | : sl = Kinshasa—
Aaraztnie s, 912 Sl | 730 2.3 g S =
S 2 | . 4 G Kongd6hol 27 286 6,8 41 366 9.7
Finnorszdg ..... i 665 2,0 | 696 2,3 Angblapél ... 18 207 4:2 19 958 28
s | Gabonbél . ... 11 608 2,8 13 873 3L
| T
Kivitel 1968 | Millié 1967 | Milli A Német Szovetségi Koztirsasag lombosfa-behozatala
tonna. | DM tonna DM = e T e e e
i 1968 1967

'_iisszesen ......... 30 257 | 116,1 | 27 542 | 97,7 [BSEEE ri}ilii(’) 3 kb T

Jibhbol: méter DM méter DM
Hollandidba. .. .. 4 903 13,5 4 295 10,9 e e
Svédorszdgha. . .. 2 340 12,7 1 898 9,5 & | o A : :
Ddnigba ool 3@34 | 119| 2869 | 108 Ossosen ... 628 431 | 215,9 | 526 700 | 161,1
Belgium/ HBBDOL Yo ,ne il "

Luxemburghba 3 475 10,3 3 245 9,3 QSA ----------- [ 60 @32 .”’3’5 43 750 51,1
Norvégidba . .. .. 1713 9,2 1816 9,4 (B2 o) a0l W < LI i | 1976568 35,8 | 190 193 33,4
;,\nglisi.ba, ....... 2 885 SRR D3 6,1 BurThai s ok el t 18792 30,0 14 139 20,2
SHATCRA & b oo 1017 6,81 1207 6,5 Franciaorszdg ... | 170 616 18,9 147 880 | 16,0
Finnorszdgba. . . . 1288 [\ 66[ 13300 6.9 Brazzavill— | . :
Francisorszégba . | 15617 | 66| 887 | 32 Kong6 ....... | 47526 | 94| 19331| 38
Avszteisba i 2098 | 62| 2595 7.9 Elefantesontpart. | 29064 7,1 13 595 3,5

' | ! | Brazilia ........ g o5 (86T [ oiag] g0
3 Finr}()l'szég ..... | 22857 58| 29955 8,1
A német veretipar forgalma 1968-ban 10— [I;ngélfl‘;g A 3426 46| 3211 4,0

20% kozott emelkedett. A kivitel a nyugat-eurd- Luxemburg 26073 | 3,5 30901 | 44

pai térségbe emlitésre mélté és még az elébb Hollandia ...... 3051 2,80 2523 21

emlitett plusz forgalmat is tullépte. Az egész Eldmﬁezm ------ j gg; é,} ? ;gé ig
7 17 _ R0} e A z = o, . AXFECLE . £ i ] 5

vere@panb.an 5—6"%-0s aremelkedéssel kell sza o TR 5151 20 T 5

molni. Aot n e =N LT [ 2839 18| 2667 1,8
Itt szeretném megjegyezni, hogy a hazai ipar |

szamara is hasznos volna ezen a kiallitason valé
részvétel, gondolok itt elsbésorban arra, hogy en-
nek a kiallitasnak a latogatisa a magyar szak-
emberek szamara is igen hasznos tapasztalato-
kat biztositana. Az 4j gazdaséigi rendszer koriil-
menyei kozott az ilyen iranyn szakmai tapasz-

| | |
talatszerzés sok segitséget nyujthat az érdekelt
szakmai vallalatok szakmai fejlesztéséhez.
Szakmai szempontbol ezért is nagyon jelentés
a kolni kellék és ipari anyagok kiallitdsa, mert
a legujabb az ilyen tipusu kiallitasok és vasarok
kozott.



EGYESULETI HIiREK

Az Egyesiilet Orszagos Elnokségének hataro-
zata alapjan 1969. november 11-én 0Osszevont
titkari értekezlet volt.

Az értekezlet napirendje:

1. Titkari feladatok megbeszélése, El6adé: So-
mogyi Laszlo fétitkar,

2. Az MTESZ-nél tartott part-ellendrzés ered-
menyeinek ismertetése. El6ado: Valké Endre, az
MTESZ f6titkéra.

=

A Butoripari Szakosztaly és a Vegyesipari
Szakosztaly wvezet6ségi iiléseit november ho
14-én tartotta.

A Butoripari Szakosztaly bels6épitész cso-
portja 8 £6 részvételével november 27-én Szol-
nokra, a Tisza Butoripari Vallalat gyaregységébe
latogatott el.

A Butoripari Szakosztaly havi barati talalko-
z6jat november 28-an tartotta az MTESZ Mii-
szaki Klubjaban.

H

Az Erdészeti-Faipari Egyetem I. éves mérnok-
hallgatoi Balek-baljukat november 15-én ren-
dezték a soproni Fenyves Szallo termeiben.
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HALUS JANOS

Bevezetés

Cikkiink a FAIPAR 1969. évi 6. szamaban
megjelent — hasonlé jellegli — iras folytatdsa.
Az ebben targyalt lakkfilmkeépz6 tizemek egész-
ségiigyi kovetelményeirdl emlékeztet6ll csak
annyit, hogy a szamitisban szereplé poliészter
és nitrolakk legveszélyesebb alkotdinak, azaz a
xilolnak és toluolnak a munkatér levegéjében
megengedett koncentracié értéke 50 mg/m?.

A munkatérben, vagyis, ahol ember tartézko-
dik, ezt az ABEO altal el6irt értéket kell betar-
tani. A zart rendszerekben — pl. az elszivo
cs6halézatban — a robbanasi also hatar drté-
kének egyharmadaval kell szamolni. A két érték
nagysaganak osszehasonlithatésdga miatt a tér-
fogatsuly szazalékban megadott alsé robbanasi
hatér Y/;-d4nak értékét ki kell fejezni mg/m? le-
vegd értékben.

Levezetés mell6zésével az alsé robbanasi hatér
Ya-nak mg-ban kifejezett értéke a kovetkezd:

Toluol = 16 900 mg/m? levegd,

Stirol = 15 350 mg/m? levegé.

Az 6sszehasonlitasbol lathatjuk, hogy a toluol
alsé robbanéasi hatarérték egyharmada

16 900 mg
50 mg
334-szer nagyobb, mint az egészségvedelem
szempontjabol megengedhet6 eérték.

A fentiekbdl egyértelmiien adodik a feladat,
hogy lehetéség szerint mind a feliiletbevona-
tol6, mind a szaradasi folyamatot zart rendszer-
ben kell levezetni, illetve végrehajtani, hogy a
szell6ztetéshez sziikséges légmennyiség techno-
logiai szempontbol elegendd, gazdasagossagi
szempontbol elfogadhato legyen.

Tovabbiakban a szovetkezeti butoriparban
megvaldsitott, vagy megvalésitas alatt levo fej-
lesztési tervek iranyat, a megvalositas elveit és
tapasztalatait ismertetjiik.

I. Szorofiilke és szorohelyiség
helytelen kialakitasa

Az 1/a dbra szerint kialakitott szorotizem mind
az allami, mind a szovetkezeti iparban jelenleg
széles korben nyer alkalmazast. Az dbra szerinti
szorofiilke kialakitdsabol adodo leveg6- és ho-
igény a kovetkez6:

a) Az elszivasra keriil6 légmennyiség: V m?/o.
Az irodalom és a gyakorlat szerint a fiilke
nyilasaban (ftovabbiakban zarokeresztmetszeté-
ben) a levegd sebességének 0,7—1,0 m/sec ha-
tarok kozott kell lennie. Szamitasunkban fogad-
juk el az alsé hatar w = 0,7 m/sec leveg6 sebes-
ség értékét.

Az elsforduld flilkék zardkereszimetszetének
méretei: 2400 X 1900 mm F = 4,56 m?

V = F-w-3600 m?*/ora
V =456:0,7-3600 = 11 491 m?3/ora.

36 ¥ RSN TS PEA S R

Lakkszoreé lizemek egészségvédelmének
Iégtechnikai problémai

e e A e —— —
| =
g 1
| = < |
i 5!
3y .
1. abra

1. dbra

b) 11491 m? levegé —15 "C-rél +25 °C hé-
mérsékletre valo melegitéséhez — a transzmisz-
szios veszteséget nem szamitva — kb. 140 000
kcal/6 sziikséges, mivel , A” tlzveszélyességi
osztalyba tartozo helyiségben sem a levegd ke-
ringtetése, sem az elszivott leveg6 visszatapla-
lasa nem megengedett.

A fentiekbdl lathatjuk, hogy a 4,56 m? zarofe-
liilettel rendelkezé szorétiilke megtelels tizemel-
tetéséhez temérdek levegé és hbenergia sziiksé-
ges.

¢) Az 1/a dbra szerinti kialakitdsnak a széro-
filkére vonatkoztatott megallapitdasa csak az
egyik probléma. A nagyobb hiba az, hogy egész~
ségvédelmi szempontokat elhanyagolva a feliilet-
kezelt alkatrészek a szorofiilkébdl a szérohelyi-
seg allvanyaira keriilnek, s igy a legintenzivebb
parolgasi fazisban a felszabaduld g6zok a mun-
katérbe kertilnek, mert a dolgozo kézvetlen kor-
r}gezetén keresztiil jutnak a fulkébe. Léasd 1/b
abra.

d) Jobb, de nem sokkal kedvezobb a helyzet
azoknal a megoldasoknal sem, ahol a leszort al-
katrészeket lakkszarité kocsikra rakjik és pi-
hentet6 helyiségbe viszik azt, mert szérasnal vi-
szonylag lassu a feliiletkezelési miuivelet és a g6-
zok 80%5-a ugyancsak a dolgozén keresztiil ta-
voznak a leveg6szivds iranyaba.



I1. Néhany javaslat a szorofiilkék és szorotizemek
helyes kialakitasara

Miszaki Fejleszté Irodank példakent bemu-
tatdsra keriilé terveib6l kitlinik az a torekves,
hegy mind a feliiletbevonatolé technologiat,
mind a lakkozott felliletek szaritasat zart rend-
szerben igyekeztiink megoldani. A megoldasok
kozott a 2. dbra kivételével mind meglevé szoro-
flilkét alakitottunk at, illetve terveztiink hozza
megfelel6 segédberendezéseket.
resel:

Uj kialakitasu szérofiilke 2. abra.

Mint az abrabol is kitinik:

— a muveletvégzés helyének zarokeresztmet-
szete ferdén helyezkedik el. Ebben az eset-
ben a szordfiilke magassaga nem a dolgozo
magassaganak fliggvénye, hanem annal ala-
csonyabb is lehet;

— a technologiai tér alatt dtmeneti szarito tér
nyer kiképzést és abban egy specialis anyag-
tarolé és mozgato kocesi helyezkedik el;

— a ventillator elhelyezése a leggazdasagosabb
cs6halozat kiépitését teszi lehetové.

A szorofiilke levegbigénye: 5000 m? ora.

2. dbra

Szorasos eljarasu lakkfelhordas altalaban tobb
rétegben tortéenik. A bemutatott kialakitasu szo-
rofulke alatt elhelyezett tarolo koesi — amely
allando szellztetés alatt 4ll — lehet6séget biz-
tosit az alkatrészekrél — a szorast kovetéen —
felszabaduld gézok zart rendszerben vald tarta-
sara. Pl. nitrolakkozés esetén a feliiletkezelt al-
katrészek viszonylag rovid idé utén porszaraz
allapotban tovabbithatok a gorditheté taroloko-
csivial a pihenteté térbe.

2. eset:

A 3/a &bréban egy atalakitott szérofilke la-
bazat nélkili felso részeét mutatjuk be.

Az atalakitas elétti allapothoz képest a ko-
vetkezo valtozasok torténtek:

— Uj elszivo erny6 osztolemezekkel;

— zarokeresztmetszetet szlkité, nyithato
dalso- és fels6lemezek; .

— kivil elhelyezett wvilagitast atereszté ra-
gasztottiiveghbol késziilt tetd;

— durva és finom levalasztasra alkalmas szl-
roegységek

keriiltek beépitésre.

ol-
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3. dbra

PFigyelemre mélto a sziirérendszer kialakitasa,
amelynek réven

— a levalasztas hatasosabb;

— a kettés szlrés 3'b alkalmazasa joforméan
kizarja a ventillator és cs6halozat elszeny-
nyezodeset.

3. eset:

Szlikitett zardkeresztmetszetl szorofiilke, sza-
ritotérrel 4/a és 4/b abra.

A hagyomanyos kialakitasu szorofilke 4,56 m*
zarofeliiletét 2.4 m* csokkentettiik. Ennek meg-
feleléen az elszivott 11 500 m?/¢ levegdé mennyi-
ség helyett 6000 m? is elég a zarokeresztmetszet-
ben sziikséges 0,7 m/sec levegbsebesség biztosi-
tasahoz. A fennmaradé 5500 m® 6ra levegét a
szorofllke mellett kiképzett szaritotér szell6z-
tetésére hasznalhatjuk fel. Ezt a szorofililke szi-
votaskajahoz csatlakoztatott elszivo fallal valo-
sitjuk meg. Az elszivé falat ugy alakitjuk ki,
hogy a szorofiilkétsl indulva — a szaradasi fo-
lyamat fliggvénye szerint — csokken az elszi-
vasra kerilé levegé mennyisége.

A megfeleld hémérsékletii levegé az abrakon
lathaté 2 db fels6é elrendezési légesatornan ér-
kezik és az elszivasi oldal differencidltan elszi-
vott levegémennyiségének megfelel6 levegt-
mennyiséget taplal be megengedett befuvasi se-
bességgel. Az elszivo és betaplalod rendszer sza-
balyozhatésaga révén a légallapot, valamint a
tervezett levegdaramlasi kép pontosan beallit-
hato.

A levegbbetaplalo rendszerben egy raschig-
gylrls leveg@besziird is beépitésre kertil, ezért
a szoro- és szaritoteret hatarolé szerkezeteket
légtomoren kell megoldani.
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4. eset:

Szikitett keresztmetszeti szorofiilke és hoz-
zaépitett elszivo fiilke, 5/a, 5/b é&bra.

A szorofulke zarokeresztmetszete atalakitas
el6tt 1960 XX 1960 mm volt. Az elszivott levegd
mennyisége 5000 m?/6. Zarokeresztmetszetben a
levegé sebessége 0,36 m/sec. Szorohelyiség alap-
tertlete 30 m* Mivel a zarokeresztmetszetben a
levegé sebessége kisebb volt, mint 0,7 m/sec, a
porlasztott lakkanyag egy része a munkatérbe
kertilt.

Feladat volt elsosorban a széréhelyiségre vo-
natkozé egészségligyi kovetelmények betartisa.
A szoérdhelyiség sziik volta miatt az elszivdsra
6s a betdplaldsra kerul6 levegé mennyiségét
emelni nem lehetett, vagyis az 5000 m3/6 leve-
govel kellett megoldani, hogy a szorofillke zaro-
keresztmetszetében a légsebesség 0,7 m/sec le-
gyen, valamint a feltiletkezelt alkatrészek a fiil-
kébol kivéve szintén elszivas ala keriiljenek és
a munkatérbe g6zok ne jussanak. Elszor is szii-
kiteni kellett a szorofiilke zarokeresztmetszetét.

Az 5/a. dbran lathatoan a leszlkitett kereszt-
metszet felulete 1.8 m® Ezen zaréfeliilet 4550
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4. dbra

m?/6 levegével biztositja a 0,7 m/sec légsebes-
séget.

Az 5000 m?/6 elszivasb6l marad 450 m?3/6,
amivel a feliiletkezelt alkatrészek atmeneti ta-
rol6helyének szelléztetését kell megoldani.
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5. dbra

Ezt szolgalja a szorofiilkéhez 5/b. dbra szerint
csatlakoztatott specidlisan Kkiképzett elszivo
filke.

Az elszivofiilke 11 db rés-zaro lemezzel és
1 db réssel rendelkezik.

A lemezek eltoldsaval a rés athelyezédik. A
rés és lemezek méretei megegyeznek a fiilkébe
helyezett taroléallvanyos kocsi rakodé keretei-
nek egymastol valo tavolsagaval. Igy, ha feliil-
rél kezdjik a kocsi megrakasat, akkor a rés —
a lemezek felfelé tolasaval — lefelé halad.

A megoldas, féleg sik feluletek valamint 1é-
cek szorasanal elényos.

A szoras viszonylag 1d01genyes muvelet és
rendszerint tobb rétegben keril az anyag a fe-

lilletre. Igy az id6, ami a szabadon allo allva-
nyos kocsi rakodasa esetén nem meril fel —
nevezetesen a lemezek eltolasanak iddsziikség-
lete — elhanyagolhato.

Az elszivo fulkébol a feluletkezelt alkatré-
szekkel megrakott kocsi pihenteté helyiségbe
kertil, ahol mar altalanos szell6ztetéssel megold-
hato a feltiletek tovabbi szaritasa.

Befejezés, megallapitiasok

A bemutatott esetekkel azt kivantuk érzékel-
tetni, hogy a szorofiilkék kedvezétlen technmikai
adottsagain és a szorouzemek helytelen belsé el-
rendezésén szitkséges — és lehet segiteni, to-
vabba meggy6zodésiink, hogy ezek a megoldasok
az egészségvédelmi szempontokon tul, gazdasa-
gilag is indokoltak, és alkalmazasuk elényok-
kel jar.

Ehhez képest megallapitottuk, hogy

— helytelen a sziikségesnél nagyobb zaro-
keresztmetszettel rendelkezé és az ahhoz tartozo
nagy levegémennyiséggel miikodé szorofiilke ki-
alakitasa;

— a korulményekhez igazodva csaknem min-
dig adédik megoldas a zardkeresztmetszet szi-
kitésére, illetve célszert kialakitasara. Ezzel egy-
idejlileg mod van az elszivasra kerulé levegd
csokkentésére, vagy a megtakaritott levegének
mas, zart kiképzési szaritotér szelléztetésére
torténd felhasznalésa;

— a ventillatorok és a cs6halozat lakkanyag-
gal valé szennyezédését nagymértékben meg
tudjuk akadalyozni, ha az elszivasra keriilé por-
lasztott anyagrészeket a leirt durva, majd lang-
mentesitett faforgacson, in. finomszirén keresz-
tul szivjuk el.
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A Butoripari Szakosztaly a november hé 18-
an rendezett klubnapja keretében de Zwart ur,
a Vadkin Ltd cég fé6mérnoke tartott filmvetités-
sel egybekotott el6adast, melynek keretében kor-
szerl faipari gépeket ismertetett.

Az Oktatasi Bizottsag soron kovetkez6 tlését
november hé 20-an tartotta.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet, az Epit6-
ipari Tudoméanyos Egyestilet, az Orszagos Erdeé-
szeti Egyesiilet, valamint a Papir- és Nyomda-
ipari Miuszaki Egyestiilet meghizottai ,,A fafel-
dolgozas egységes miuiszaki fejlesztésének meg-
vitatdasa a fels6bb szervek részére keészitendd
el6terjesztés céljabol a szeptember 29-i ankét ha-
tarozata alapjan’” témakorben 1969. december ho
4-én vitatilést tartottak.

Az Egyesiiletek megbizottainak soron kovet-
kez6 Osszejovetele 1970. januar ho 9-én volt.

Az Ugyvezeté Elnokség az 1969. évi utolso
lilését december ho 18-an tartotta (Szerkeszto-

ségi megjegyzés: az Ugyvezeté Elnokség az
1969. november hé 27-én Roka Palnak, az
Egyesiilet elntkének javaslata alapjan hataro-
zatot hozott dr. Daloesa Gabornak — mint a
Miuiszaki Tudomanyos Bizottsag vezetéjének —
az Ugyvezeté Elnokség tlésein valo részvételé-
rél. Az erre vonatkozo felkéré levelet egyideji-
leg kiadta.)
#
A Flrész-Lemezipari Szakosztaly 1969. de-
cember ho 2-én,
a Butoripari Szakosztaly 1969. december hé
b-en,
a Butoripari Szakosztily Bels6 Epitész Cso-
portja 1969. december ho 10-én,
az Epililetasztalosipari Szakosztaly 1969. de-
cember ho 12-én tartotta vezetOségi lilését.
g

A Butoripari Szakosztaly 1969. évi december
16-4an rendezett klubnapja keretében Kemény
Zoltan, a FAGYI osztidlyvezetéje ,,A svéd ott-
honok a belsé épitész szemével” cimmel tartott
vetitéssel egybekotott eléadast.
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MUSZAKI INFORMACIO

A gérvagis szamos ismert
megoldasban végezhets, tobbé-
kevésbé megfelels pontossaggal.
A legegyszerlibb megoldas a
gérvago lada, a finom- és kor-
frész, egy tovabbi lehetdség a
Schleicher-féle preecizios gérva-
g6 berendezes (1., 2. dbra).

A berendezés miikodési elve
igen egyszerl: egy pontos priz-
mavezetékben egy cstszo-vago-
fej specidlis acélbol megmunkalt
késsel van felszerelve. A 90°-03
szogbedallitas mellett a kés egy-
idejlleg a ket egymashoz illesz-
tend6 anyag 45°-0s gérvagasat
vegzi el. A vagasi muivelet vagy
kézzel (Modell: 0), vagy labve-
zérlessel (Modell: I), vagy elekt-
romos meghajtassal (Modell: TV)
vegezhetd.

A preciziés gérvago berende-
zes abszolut sima feliiletet és
pontos vagast biztosit tgy, hogy
a tovabbi feldolgozas soran iga-
zitas, vagy utdnmegmunkalas
mar nem szikséges. A kések
élettartamai messze feltilmualjak
a korflrészlapok élettartamat.

A berendezésen nemesak egy-
szerl gérvagas, gyalulas, hanem
fedett gérek, fogak és egyéb spe-
cidlis bevagasi munkak is vé-
gezheték, tovabba alkalmas fa
¢és fémfolidk, textilidkkal, szend-
vics-anyagokkal kombinalt al-
katrészek megmunkélasra is.

A berendezés 6t kiilonboz6 ti-
pusban késziil, a kézi miikodte-
téstél a teljesen automatizali
valtozatig bezarélag.

Alkalmazasanak gazdasigos-
saga kiilonosebb magyarazatot
nem igényel.

(Internationaler = Holzmarkt,

1969. 23. sz.) ,.Vorbildliche Geh-.

rungsschnitte”

2. abra
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Kombinalt automata esiszologép

A kombindalt automata csiszo-
logép (3. dbra) mind a kereszt,
mind a hosszanti iranyu csiszo-
last egy munkamenetben végzi.
A keresztben csiszolast két sza-
lagesiszold, a hosszanti esiszolast
beépitett fels6 hengercsiszold
biztositja.

Mindhdrom csiszolonak egy
kozos végtelenitett szallitosza-
lagja és tisztitokeféje van. A
szalagok beallitdsa pneumatikus
szabalyozasi nyomoégerendaval
torténik. A csiszoloszalagok fe-
szitését ugyancsak pneumatikus
uton oldottdk meg. A gép csi-
szolasi szélességmérete 1100—-
1350 mm. (Modell: Heesemann.)

(Mb6bel-Kultur, 1969. 6. sz.)

¥

Univerzalis él- és
profilcsiszologép

Az univerzalis él- és profilesi-
szolo gép (4. dbra) egy munka-
menetben kiilonbézé formatumu
profilalkatrészek csiszolasara
alkalmas, mely specidlis kéve-

3 ébra



4. dbra

telményt a kiegészité berende-
zések — kiilonb6z6 méretd ho-
rizontalisan és vertikdlisan fel-
szerelhet6 szalagcesiszold fejek
— biztositjak. A {6 szalag osz-
cillaciés mozgésu. A gép elekt-
ropneumatikus vezérléssel mi-
kodik. Egyik konstrukciés val-
tozata a munkadarabnak egy
munkamiiveletben a feliiletek
mindkét oldali csiszolaséra is al-
kalmas (Modell: Heesemann).

(Mobel-Kultur, 1969. 6. sz.)

#*

Oldalvillas targonca

Az uj gyartmanyu ,JRION
DFQ 40 és 50 tip. oldalvillas mo-
toros targonca (5. dbra) teljes
terheléssel is aldtamasztds nél-
kiil miikodik. A meghajté erdt
egy 80 LE-s Mercedes motor
biztositja, TRIOMAT hajtému-
vel. A gyorsabban kopo szerke-
zeti részek koénnyen hozzafér-
hetéen beépitettek.

A meghajté motor a 0 allds-

5. dbra

t6] a maximalis sebességig ten-
gelykapesolé (kuplung) és sebes-
ségvaltd nélkiil gyorsul fel. A
targonca tulterhelését menet
kozben a beépitett hidraulikus
berendezés tartja egyensulyban.
A korminy teljes egészében
hidraulikus vezérlési. Teherbi-

résa: 4—5 t. Hasznélati széles-
ségmérete: 1200—1400 mm. A

fordulasi Atmér6 a kordbbi
konstrukciéval szemben csék-
kentett.
(Internationaler  Holzmarkt,
1969. 22. sz.)
DrJ: T



A ma tudomanya—
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskériien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirsl, tijdonsigairsl

Anyagmozgatéis, Csomagolis
Banyaszati Lapok

Bér- és Cip&technika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar
Eplt8anyag
Epiiletgépészet

Az Erdé

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép
Gépgyartastechnolégla
Hidrolégial Kézlény
Hiradéastechnika

Ipari Energiagazdalkodas
Ipargazdasig

“n

FENTI KIADVANYAINK ELOSFIZETHETOK

minden postahivatalban,

Jarm(vek, Mez8gazdasagi Gépek
Kép- és Hangtechnlka
Kohészati Lapok
Kozlekedéstudomanyi Szemle
Magyar Aluminium

Magyar Epit&ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémial Folyéirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomdnyi Szemle
Mérés és Automatika
Mdanyag és Gumi

Miszaki Elet

Ontsde

Papiripar

Vérosépités

Villamosség

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (J6zsef nador tér 1.) csekksziml4jira vagy stutaléssal, valamint
a Technika Hiza m0szaki kényvboltjaban (V., Szabadség tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:
V., Vécl utea 10.

V1., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szim alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADOS VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VIL, Lenin kérat 9—11. I. em. 120. (222-251).
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