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‘A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

SOMOGY!I LASZLO
FATE f5titkar

Tisztelt értekezlet, kedves elvtarsak!

Amikor Egyesiiletiink Ugyvezets Elnoksége ugy
hatérozott, hogy ez évben a faipar gyorsabb iitemfi
fejlesztésének megvitatésdira orszédgos ankétot szer-
vez az Erdészeti és Papiripari Egyesiilettel kozosen,
t6bb tényez6 tette ezt szitkségessé.

Ilyen koriilmény volt a IV. 6téves tervre vald
felkésziilés, a régib6l az ij mechanizmusba valé
sikeres attérés, az a felismerés, hogy a fagazdasig
Magyarorszagon is — fiiggetleniil a szervezeti ho-
vatartozanddsagtél — csak egységes és egybehan-
golt koncepcid segitségével fejleszthets és valosit-
haté meg.

Meg kell mondanunk &szintén azt is, élt benniink
olyan aggodalom, hatha nem sikeriil a minisztéri-
umi szerveknek a kiilonboz6 dgazatok termelési és
miiszaki fejlesztési elképzeléseit teljes mértékben
egyeztetni és Osszhangba hozni. Ugy gondoltuk,
tarsadalmi tton a fdban érdekelt egyesiiletek ko-
zosen segiteni tudunk ebben a kérdésben.

Korunk a rohamosan fejlédé technika szazada.
Ez a technika hihetetlen erdvel tor életiinkbe, ha-
tasa aldl a faipart sem' lehet kivonni. A faiparra is
érvényes, hogy a modern technika alkalmazisara
csak az igazan széles piacokkal rendelkezd orszagok
alkalmasak. Ebbdl az kovetkezik, hogy stlyos hiba
lenne, ha a kiévetkezd években csak a belfoldi sziik-
ségletek novekedésének mértékéig fejlesztenénk a
magyar faipart. Az integraecid, amirél ma olyan so-
kat lehet hallani, a fejl6dés vivmanya, és annak al-
kalmazdsdra mindent el kell kévetni. A magyar
faipar is csak integraltan fejleszthet6 gazdasdgosan.
Ez a fejlesztés lehet vertikalis és horizontélis.

A kiilonb6z6 minisztériumok kézott az integra-
ci6 csak a kooperacids kapesolatok béviilésével, to-
kéletesedésével valosulhat meg. Ennek formai a

A FATE és az OEE, Papir- és Nyomdaipari M{iszaki
Egyestilet 1969. szept. 29-én ankét bevezet6 el6addsa.

A faipar gyorsabb iitemii fejlesztésének
kérdései Magyarorszigon

munkamegosztés és szakositds, a kozos kutatés és
kutatés fejlesztés, a komplex miiszaki fejlesztés,
kozos beruhdzisok és még sokféle egyiittmiikodés.

A késztermékre adott gazdasdgossagi szdmitdsok
mindig kedvezébbek, mint a nyers vagy félkész
termékeké. A sokat vitatott kozos anyagi érdekelt-
ség is csak ilyen Osszefogasok révén képes megfe-
lel6 médon érvényesiilni.

Hogy az elmilt évtizedben mennyire nem sike-
riillt a killénb6z6 faipari termelési dgak mitiszaki
fejlesztését koordindlni, csak egyetlen példit emli-
tek meg: :

Nem sikeriilt elérni, hogy Mohécson vagy Szom-
bathelyen, ahol a hazai farostlemez-, illetve for-
géceslap-gyartas megindult és ennek komoly bézisa
van, 4j, nagy tovabbfeldolgozé kapacitdsok jottek
volna létre, mint. butor- vagy épiiletasztalosipar,
holott ez kézenfekvé lett volna.

Korunk fejlédési irdnyait ismerve, a realitds ta-
lajan csak akkor allhatunk, ha a minisztériumi fa-
ipari 4gak mindegyike feladja az 6nallé gazdasag
latszatat és kozos er6vel, a nemzetkozi piacokon is
helytallé versenyképes fagazdasigot épitiink ki.
Ez viszont esakis a gazdasagi integrdci6 révén valé-
sithaté meg.

1. A faipar hazai nyersanyaghazisanak fejlodése

Erddgazdalkoddsunk az utolsé 20—24 év alatt
azon a térsadalmi, politikai bazison, melynek fel-
tételeit a felszabadulas teremtette meg, rendkiviil
sokat fejlédott.

A felszabadulés uténi foldbirtok-reform sordn az
orszag egész erddteriiletének kozel 80%-a allami
tulajdonba keriilt. Igy az erd6gazdasigban alakul-
tak ki legelGszor az 4llami nagyiizemek. Ezzel meg-
teremtddtek a szocialista nagyiizemi erddgazdalko-
das gyors fejlédésének feltételei. A felszabadulas
el6tt 15 év alatt 1923—38-ig az orszag erddteriilete
csak kb. 15 ezer hektdrra nétt. A felszabadulds 6ta
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folyé nagyardnyu erdsité munka eredményeként,
viszont 24 év alatt kb. 330 ezer hektar novekedésé-
r6l lehet szdmot adni. FatermelS bézisunk tehét a
felszabadulds utdn nem egészen kétszerannyi idé
alatt t6bb, mint 20-szor annyival nétt, mint a fel-
szapadulés el6tt. Az elmilt 25 év alatt végzett cél-
tudatos fejlesztés eredményeként nemesak erddte-
riiletiink, hanem az orszag fakitermelése is jelentds
mértékben novekedett. A felszabadulés el6tti évek
3,5 milli6 m? atlagos kitermelésével szemben, 1968-
ban mér 5,3 milli6 m® faanyagot termeltiink ki.
A meglevé erddk és fasitdsok allandban gyarapodé
fakészlete lebetévé tenné, hogy a kitermelést
1975-ig mintegy 6,7 millié m®-re noveljitk. A hely-
zet egységes megitélése céljabdl kivanatos e hely-
zet kialakuldsdnak okait és az ezzel Osszefiiggd
problémékat roviden attekinteni.

A két vilaghdbort kézott erdeinkben kozismer-
ten rablégazdalkodés folyt. Kzt azonban nem az 4l-
talinos mennyiségi tobblettermelés jellemezték,
hanem elsGsorban az, hogy a kitermelt erddk fel-
ujitasat és dpolasit elhanyagoltak, mésrészt, hogy
a kitermelést az értékes tolgyesekre, biikkosokre
és fenyvesekre koncentraltak, s egyes, ma is nehe-
zen értékesithetd fafajokbdl, cserbdl, akachél vi-
szont a lehet@séges mennyiséget sem termelték ki.

Erdeink fafaj osszetétele az ipari feldolgozis
szempontjabél nagyon kedvezétlen. A felszabadu-
las utdn végzett nagyarinyu feny6-, és nyértelepi-
tés ellenére, a fenydfélék erddteriiletiinknek ma is
csak 8,49,-4t alkotjak. Az iparilag ugyancsak jol
hasznosithat6 lagy, lombos fafajok is csupan 7,3
szézalékos teriilethanyadot képviselnek. Erd6terii-
letiink 84,39%,-4t azok a keménylombos fafajok al-
kotjék, amelyrdl évtizedekenkeresztiil az volt a fel-
fogés, hogy ipari feldolgozasra csak kismértékben
alkalmasak. Eurépénak nincs még egy olyan or-
szaga, ahol a keménylombos fafajok ilyen magas, a
feny6félék pedig ilyen alacsony hényaddal lennének
képviselve.

A felhalmozédott fakészlettel rendelkezé fafajok-
bél a felszabaduléds utén mi sem termeltiink ki
annyit, amennyit lehetett volna. Emiatt az értékes
fafajokban nagy tartalékokkal rendelkeziink. Ez
részben arra vezethet6 vissza, hogy sokdig vildg-
viszonylatban sem volt megoldva a fafajok nagy-
tomegii ipari feldolgozdsénak technolégidja. Evek
6ta azonban a technikai fejlédés kovetkeztében,
egyre feszit6bb kovetelményként jelentkezik a fel-
halmozédott tartalékok hasznositdsat biztosité ha-
zai feldolgozéipar kiépitése.

A fakitermelés novelésének jelentds tényezdje az
50-es évek végén meginditott és céltudatosan vég-
rehajtott nyértelepités. A nyérfatelepitést 1958-
ban, a korméany kifejezetten azzal a céllal haté-
rozta el, hogy rohamosan névekvS papirsziikségle-
tiink jovébeni fedezése és a fizetési mérleg javitédsa
érdekében kiépitendd hazai cellulézipar nyersanyag
bazisét biztositsuk. E gazdaségpolitika végrehaj-
tésaként az elmilt 10 év alatt végzett mintegy 90
ezer hektdr nyérfatelepités olyan nyersanyag ba-
zist hozott létre, amely ma rendkiviili mértékben
siirgeti a feldolgozoipar fejlesztését. A fakitermelés
nagyardnyu novelésében mind nagyobb szerepet

jatszik a felszabadulés 6ta végzett egyéb erdétele-
pitések és fasitasok hozama is. Az emlitetteken ki-
viil szerepet jatszott az is, hogy a nyarasok teriile-
tének alapos felmérése révén a ténylegesen kiter-
melheté famennyiségre vonatkoz6 ismereteink az
utébbi idében lényegesen gyarapodtak. Ma tehdt
részben az elmilt 25 év alatti céltudatos gazdalko-
das eredményeként elért fejlédés, részben az erdd-
rendezési ismeretek béviilése, de féleg az utébbi
néhany évben elért technikai fejlédés alapjan su-
lyos ellentmondds van a fakitermelési lehetéségek
és a tényleges fakitermelés szinvonala kozott. A
szitkséges ipari kapacitésok idében nem jottek
létre, és ezért megkozelitGleg sem termeljiik ki er-
deinkbdl azt a famennyiséget, melyet a jov6 veszé-
lyeztetése nélkiil meg lehetne tenni.

Feldolgoz6 iizemeink jelenleg évente Osszesen
kb. 2,5 milli6 m® anyagot dolgoznak fel. A feldol-
gozbipar kapacitdsa azonban a lehet6ségekhez ké-
pest féleg egyes ipardgakban kevés és emellett 6sz-
szetétele is kedvezGtlen.

Eurépai viszonylatban a faipari dgazatok altal
feldolgozott gombfanak 50—549%-4t a flirész-lemez-
ipar, 42—459,-4t a celluléz- és papiripar, 4—5
szézalékat a farostlemez-és forgieslapgyartés dol-
gozza fel. A celluléze ipar részardnya vilagviszony-
lathan is meghaladja a 349,-ot, ndlunk azonban
még 1958-ban alig érte el a 10%-ot. A celluléz- és
papiripar a felszabadulds 6ta nagyon sokat fejls-
dott. Az is komoly eredmény, hogy a cellulézipar
belfoldi termelésti felhasznélasa a 15 év elStti 199, -
r6l 1968-ig 469, -ra novekedett. Ez a fejlédés azon-
ban sem a papirsziikséglet kielégitése, sem a bel-
foldi nyersanyag ellatési lehet8ség kihasznaldsa te-
kintetében nem elegends. Hasonld a helyzet a fa-
rostlemez- forgdeslapgyartas terén is. Faiparunk
fejlesztésében az elmult 20 év egyik legjelentGsebb
eredménye ugyan a két ipardg megteremtése,
mégis az e téren elért fejlédéssel nem lehetiink elé-
gedettek. A kitermelt faanyag legértékesebb részé-
nek a ronkanyagnak feldolgozdsira ma is van ele-
gend§ flirészipari kapacitsunk, de a termelés so-
ran az értékesebb anyaggal egyiitt jelentkezd
gyenge mindségli vékonyabb méret(i faanyag fel-
dolgozésit a cellulézipari farost-és forgacslapgyérto
kapacitdsunk hidnya mind jobban géitolja. Az el-
mult 20—25 év alatt a fakitermelési lehetGségek és
a feldolgoz6 kapacitbsok kozotti ellentmondéssal
parhuzamosan, silyos ellentmondés alakult ki a
termelési lehetGségek és a fafelhasznélas szerkezete
ko6zott is.

Fafogyasztdsunkban dont6 szerepet jitszanak
az importbél beszerezhetd fenyéféleségek, ugyan-
akkor nyersanyag adottsigaink egyelére csak a
lombos fatermékek termelésének bovitését teszik
lehetévé. A gombfa egyenértékben kifejezett osz-
szes iparifa felhasznédlason beliil a fenyé6féleségek
részarédnya — a papiripari termékeket is figyelembe
véve — ma méar eléri a 60%,-ot (1960-ban még csak
55%, volt), ugyanakkor erdéteriiletiinknek a nagy-
aranyu feny6telepités ellenére még ma is csak kb.
8,49, -4t alkotjak a fenysfélék. 1960—68-ig a fenyd-
féleségek fogyasztasa kb. 549,-kal n6tt, a belfoldi
termelésbél is fedezhets lombos fatermékekben vi-
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szont csak mintegy 209%,-os névekedés tapasztal-
haté. A kénnyebb megmunkélhatéség, a szokédsok
és hagyomanyok tovabbra is a feny&felhasznilas
novelése irdnyaban hatnak, termelésiinket viszont
elsésorban lombos fafajokban tudjuk névelni.

A TV. 6téves terviddszak folyamén az osszes fa-
kitermelésnek az 1968. évi 5,3 milli6 m3-rél 6,7
milli6 m3-re, vagyis kb. 269 -kal val6 novelését
tervezziik. Ezen belill az évtizedek folyaméan fel-
halmozdédott fatomegtartalékok mindenekel6tt az
eddig kevésbé keresett, s6t a szénbanyaszati igé-
nyek visszaesése kovetkeztében mindinkibb in-
kurrenssé valé cser, gyertyan és akic fafajok kiter-
melésének 23—45%, -0 novelését teszik lehet&vé.
Az utolsé 10—12 évben végzett nagyaranya nyér-
fatelepités eredményeként a tervidfszak mésodik
felében a nyarfakitermelést lehet majd az 1968.
évinek tobb mint kétszeresére novelni. A tradicio-
nalis sziikségletek alakuldsaval ellentétben a fenyd-
félék kitermelésében esak ardnylag kismértékii (14
szazalék) novelés varhaté. A fenyé fakitermelés
részardnya még 1975-ben sem éri el az 6sszes brutto
fakitermelés 5%, -4t, a fenySknek az tsszes felhasz-
naldson beliili 60%,-o0s részardnyéval szemben.

A termelési lehetGségek és a fogyasztds szerke-
zete kozott ezt a nyilvanvalé ellentmondést esak a
feldolgozas és a fogyasztis szerkezetének céltuda-
tos atalakitdsdval lehet és kell kikiiszobolniink.
Ezért alapvetSen fontos célkitlizés a fenyGfiirész-
aru felhasznalds novelésének csokkentése a hazai
nyersanyaghdzis magas értékii ipari hasznositdsa
révén. Mindez azt jelenti, hogy gyors iitemben kell
fejleszteniink mindenekel6tt a kitermelheté fa-
anyagok gyengébb mindségli hanyadanak feldol-
gozasira képes celullézipart, valamint a farost-
lemez- és forgicslapgyartist, tgy azonban, hogy
ezzel egyidejlileg 4thidaljuk a termelés 95%,-0s lom-
bos fahdnyada és a fogyasztds jelenleg is 609,-o0s
fenyd hanyada kozotti ellentmondast is.

2. Termeléstejlesztési tervkoneepeio
a) Fiirész-lemezipar

Az elmult esztenddkben a fagazdasig egészére és
ezen beliil a flirész-lemeziparra vonatkozéan is ket-
t0s ellentmondas valt jellemzbvé:

Egyrészt a lombos fakbol béségben rendelke-
zésre 4ll6 nyersanyagforrasainkat megkozelitéleg
sem tudjuk kihasznalni,

méasrészt a teriileten is egészségteleniil megnove-
kedett a csak importbdl fedezhets feny6 ardnya.

E feny6kbdl eredden a IV. otéves terviddszak
folyaman a MEM fafeldolgozésat illetGen a terme-
léstejlesztés elsGdleges célja a céltudatosan 1étreho-
zOtt nyersanyaghdzis gazdasigos hasznositasinak
fokozésa, figyelemmel a belfoldi sziikségletek és
export lehetGségek alakuldsara.

A termelésfejlesztés egyben igen jelentds szerke-
zeti atalakuléssal is szdmol, mert az elgondolas az,
hogy az eddigi nyers- és féltermék kibocsdtast a
maximéalis késztermék kibocsatis valtsa fel, rész-
ben a szervezeten beliili vertikalis fejlesztéssel,
részben a tarcak kozotti kooperdcié és egytittmii-
kodés minden lehetséges forméajanak kihasznélasa-
val. B fejlédés eredményeként a IV. 6téves terv-

iddszak folyamén nemesak a farostlemez-és fafor-
gacslap-gyartis novekszik, hanem jelentkezni fog
a MEM teriiletén mint késztermék a téblasitott
parketta, az ajté és ablak, az épiiletelem, a ragasz-
tott gerenda, a komplett faépiilet stb. is. A flirész-
lemezipar termelésfejlesztésének sziikségességét
igen nagymértékben tamasztja ald az épitSipar
ipari hatterének megteremtésében vald részvétel le-
hetésége, s6t a MEM fafeldolgozé ipara ezt a rész-
vételt kotelezs feladatanak is tekinti.

A termelésfejlesztés koncepceigjdban igen fontos
célkitlizés a 12 mm-nél vékonyabb méretpontos,
szaraz, lombos flirészdrutermelés megvaldsitésa,
mert a termék mint 4j gydrtmény, alapanyaga le-
het szamos 0] szerkezetnek, terméknek és alapja
lehet a késztermékexport jelentds jelentSs fokoza-
sanak is.

A termelésfejlesztés-volumen célkitiizéseit a f6bb
termékesoportokra vonatkozéan — figyelemmel az

import-export egyenlegekre — a kovetkezd szam-
adatok érzékeltetik:

1968 | 1970 | 1976
Fenyliflirészdru, 1000 m® ....... 230 | 270 | 330
Lombos flirészdaru, 1000 m® ..... 198 | 250 | 350
Farostlemez, 1000 m?® .......... 46 49 | 108

Faforgdcslap, 1000 m? .......... 45 84 | 159
Furner, milliom? CiL o aisaaat. 18 22 25
s e SO0 0 Srdie oS e 290 | 330 | 350

A termelésfejlesztési koncepcié jellegzetessége
az is, hogy a MEM maximélisan torekszik a sajat
teriiletén (pl. lddagyartis) a feny&fiirészaru fel-
hasznalds estkkentésére és erre kivinja Osztonozni
a feldolgozés tobbi termelési 4gait is.

b) Celluldz- és papiripar

A papirfogyasztds és a termelés vildgviszonylat-
ban gyors iitemben novekszik. Dinamikus emel-
kedését f6képpen a csomagolbeszkozon belil a pa-
pir részardnydnak emelkedése okozza.

A papirfogyasztis hazdnkban is jelentSsen nove-
kedett, de nem éri el a fejlett nyugat-eurépai or-
szagok fogyasztasat.

1950 | 1965 | 1967
kg/t6
TEOZ0EPIAG . . v atee sttty 26,6 81,8
EFTA-orszdgok ....... 49,8 96,4
Vildgétlag ........... 20,1 30,0 31,5

Hazénk papirfogyasztsa az aldbbiak szerint ala-
kult:

5 Papirfogyasztés

Ev tonndban Kg/t6
e L 189 200 19,0,
TE iy, el mmmel 299 463 29,4
T R e et 387 521 37,9 .
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A hazai papirtermelés 1960—67 kozott mintegy
609, -kal emelkedett. 1966-ban 4 j papirgépet al-
litottunk fel 100 000 tonna Osszkapacitdssal, me-
lyek a jelenlegi papirtermelés egyharmadét képvi-
selik.

A papirgépi beruhédzisokkal parhuzamosan a
féltermékgyartas és a papirfeldolgozas is jelentsen
fejlédott. Papirgyartasunk a IV. 6téves terv elsé
éveiben eléri a 320—340 ezer tonnat, a féltermék-
gyarté tizemek kapacitisa pedig a 130—140 ezer
tonnat.

E jelentds fejlesztés ellcnm e a papir- és féltermék-
import 1960—1967 kozott erSteljesen emelkedett
és 1968-ban mar 466 millié dFt-tal terhelte a devi-
zamérleget. Ezen beliil a t6kés viszonylat 266 mil-
li6 dF't volt.

A papirfogyasztds dinamikus emelkedése szoro-
san osszefiige a népgazdasig fejlédésével. A nem-
zeti jovedelem 5—69%,-0s évi novekedését feltéte-
lezve a IV. 6téves tervben a papirfogyasztas az
aldbbiak szerint becsiilhetd:

1970 | 1975

ezer tonna

Papir 68szesen  ........c.00e0nn 460 650
Egy fére juté papirfogyasztds,
A i T e s el 44 60

A termelést a IV. otéves tervidbszakban a kovet-
kez8 mértékben célszerti elSirdnyozni:

1975

1968 1970 |

tony ezer tonna
Féltermékek ...... 111 130 180—200
\Etvari s o i 259 285 380—400
Papirfeldolg. term. 175 230—250 350—400

Az el6bbi 1975. évi szamok feszitett termelési
elirdnyzatok, melyekben a felallitott kapacitdsok
teljes hatdsa nem jelentkezik. 1976—77. években a
féltermékek termelése eléri a kb. 230 ezer tonnés és
a papirtermelés a kb. 450—470 ezer tonnis szin-
tet.

A féltermékgyartas fejlesztésére lehetdséget ad a
hazai faanyag, ezen beliil a papiripar céljaira tele-
pitett nydrasok hozama. A fejlesztés utdn kb. 350
ezer tonna nyérfa és kb. 180 ezer tonna gyertyan
és biikk papirfaval névekszik a hazai felhaszndlas.
A tervezett fejlesztések megvaldsitasa esetén is je-
lentés importtal kell szamolni. Az import mellett
azonban fokozédik az export is, mely elsésorban a
beépitésre keriil6 nagy kapacitdsok kovetkezmé-
nye, de szerepet jatszik az is, hogy a rovidrosti
nyércellul6z — technolégiai és mindségi okok foly-
tdn — korlatlan mértékben az adott papirgépi ka-
pacitdsokhoz nem hasznéalhaté fel. 1975-6s években
kb. 25—30 ezer tonna nyir-, szalmacellulézt kell
exportélni.

A IV. 6téves tervben a tervezett termelés eléré-
séhez a kovetkezo beruhazisokat kell megvalési-
tani:

Folyamatban levd nagyberuhdzdsok
Labatlani Vékonypapirgydr

A kozel 2 millidgrd Ft-os objektum tizembehelye-
zése 1971-ben kezdddik. A 4 papirgép 35 ezer tonna
vékony- és finompapirt allit majd el§ és 15 ezer
tonna héaztartasi célokat szolgdléd terméket éven-
ként (szalvéta, egészségligyi papir).

Budafolki kartongép

Az 1. szamu kartongép helyére egy korszerii 30
ezer tonna/év kapacitdsu gép keriil 450 milli6 Ft
értékben. A gépet 1973-ban helyezik tizembe, 30
ezer tonna karton termeléssel.

Nyiregyhdzir Hullamdoboz- és Zsdhgydr

Az 540 milli6 Ft-os létesitmény beruhdzisa 1970-
ben indul, és 1973-ban fejezddik be. Az iizemben
évi 60 ezer tonna hulldimtermdéket, tovabba 10 ezer
tonna papirzsdkot és egyéb feldolgozott papir-
terméket allitanak majd eld.

A TV. dtéves tervben inditandd beruhdzdsok
Dunarijvdrosi Celluldzgydr bévitése

A meglevé iizemnek 50 ezer tonna kapacitdssal
valé bévitését tervezziik hazai nyérfabézison leg-
korszerlibb technolégidval és berendezésekkel.
A beruhdzias mintegy 1,3 millidrd Ft-ba keriil és
1971. évi kezdés esetén 1974-ben iizembe helyez-
heté.

Hulldamvertikbum

A vertikum ugyancsak Dunatjvérosban léte-
siilne a IV. 6téves tervben. Egy 50 ezer tonnés fa-
félcelluléziizemet, egy 100 ezer tonnds hullimalap-
papirgépet és egy 50 ezer tonnés hullimdoboziize-
met foglalna magédban. Beruhizisi igénye 2,7 mil-
liard Ft. i i
leges iizembehelyezésekkel — 1971. évi kezdés ese-
tén 1975.

Az el6zbekben felsorolt folyamatban levd és a
IV Otéves tcrvbcn indltando beruhézésok az egye~

ey

valdsuldsuk esetén a IV. 6téves tervben kb. 5 n’ul-
lidrd Ft beruhdzasi koltséget jelentenek.

Egyéb fejlesztések

A felsoroltakon kiviil a IV. 6téves tervidszak-
ban tovabbi kb. 1,5 millidrd Ft-ot kitevs fejleszté-
seket kellene megvalé6sitani, részben fejlesztési
alapbél, részben bankhitelbdl. Ezek viszonylag ki-
sebb ](,Ientosegu de fontos papirgépi korszerfisité-
seket és papirfeldolgozéipari fejlesztéseket foglal-
nak magukban. Ezenkiviil 1975-ig — allami kol-
eson igénybevételével — el kell kezdeni az V. 6t-
éves tervben beinditandé djabb létesitmények (mfi-
szaki és killonleges papirgydrté gépek) beruhazasi
munkalatait is. Ehhez 1975-ig kb. 6—700 milléi Ft
sziikséges. :

¢) Butoripar

A Dbutoripar termékei azon tartdés fogyasztasi
cikkek kozé tartoznak, melyekbdl a mennyiségi és
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valasztéki igényeket még nem tudtuk kielégiteni.
Az egy fére juté batorvasirlas 1968-ban 290 Ft
volt, 1970-re 340 Ft-ra emelkedik és a jelenlegi sza-
mitdsok szerint 1975-re eléri a 465 Ft-ot. A lakos-
sagi butorvasdrlas mellett jelent6s a koziiletek bi-
torsziikséglete is.

Az ut6bbi években elért eredmények mellett ex-
port vonatkozdsban megvan annak a lehetGsége,
hogy versenyképes cikkekkel exportunkat novel-
jiik. Szocialista relciéban a Szovjetunié igénye kii-
lonosen figyelemre mélt6, amely természetesen vé-
laszték osszetétel médosuldst is jelent az évek 6ta
futé tipusokhoz képest.

A nem szocialista reldciéban a stilbtitorok és ma-
gas mindségii iil6bttorok irdnti igénynovekedéssel
lehet szdmolni, amely jelenleg is a leggazdasigo-
sabb exportcikkek kozé tartozik.

Az bsszes butorsziikséglet

1970 1975 Nove-

—_— kedés,
millié forint %
Belfoldi sziikséglet ....... 4820 | 6435 33
TIXPOTHS <o\ s T ates et 850 | 1120 32
Osszes szitkséglet . ........ 5670 | 7555 33

Az osszes szitkséglet 339,-0s novekedése mellett
figyelemre mélté az igények eltolédésa, illetve a
sziikségletek Osszetételi valtozdsa;

— csokken a mobil szekrény és mobil szines bi-
torok részardnya, amely a korszeri lakdsok beépi-
tett butorainak fokozatos kiterjesztésével kapeso-
latos;

— csokken a hajlitott és novekszik a flirészelt
ulébutorok részardnya;

— az atlagos novekedési iitem feletti mértékben
nd a kereslet az iil6- és fekvébitorok, valamint a
kis korbuszbtitorok és egyéb kiegészité butorok
irdnt;

— novekszik a beépitett garderob- és konyhab-
torok ardnya.

A butoripar szerkezete erésen tagolt. Az orszég-
ban a szovetkezetekkel egyiitt 6sszesen 111 termels
véllalat miikodik, 442 telephelyen. A butoripar
tulsalyban budapesti és kornyéki telepitésti. A bu-
dapesti vallalatok — kevés kivétellel —, lakéoveze-
ten beliil helyezkednek el, igy fejlesztési lehetGsé-
giik korlatozott, s6t jelentds résziik G. B. hatérozat
alapjan kitelepitésre keriil.

A vidéki villalatok jobb teriileti adottsdgok mel-
lett, de korszerfitlen épiiletekben miikodnek.

A butoripar legnagyobb probléméja, hogy tizemi
épiileteik korszeriitlenek, azok é4llaga rossz. Még
néhiny, a korabbi években rekonstrudlt iizem sem
alkalmas a korszerli nagyiizemi gyartési folyamat
kialakitdsara. A termelésnovekedés hatdséra a zsi-
foltsag olyan mérvii, hogy azt mar tovabb névelni
nem lehet.

A butoriparban jelenleg néhiny emlitésre mélté
beruhézas folyamatban van, pl. a Budapesti Bi-
toripari Vallalat kozponti szabésztelep kiépitése,
egri 0] gyar épitése, Szék- és Kérpitosipar Vallalat

kozponti gyar rekonstrukeidja, kecskeméti gyér re-
konstrukcidja. Nagykanizsai Buatorgyar, Matészal-
kai Butoripari Vallalat, Bajai Butorgyar bévitése
sth. Ezen fejlesztések termelésnoveld hatdsa a IV.
otéves terv idGszakaban jelentkezik.

Az 1975-ig elérheté kapacités tervezésénél els6-
sorban a véllalati sdvban képz6ds fejlesztési alapot
lehet figyelembe venni. Ennek 6sszege a butoraga-
zatban 6t év alatt mintegy 700 millié Ft, melyet
adok és kotelezd kifizetések terhelnek, s effektiv
fejlesztésre kb. ?/;-ad rész fordithaté.

A butoripari kapacitasa az 1970. évi 4793 milli6
Ft-rél — vallalati sajat fejlesztésekkel egyiitt —
1975-re 5920 milli6 Ft-ra névekszik, amely azonban
még évi 650 millié Ft importtal egyiitt sem fedezi a
sziikségletet. Ahhoz, hogy a sziikségletet kielégit-
siik, és a butorelldtdsban fesziiltséget ne teremt-
siink, 1975-re mintegy 980 milli6 ¥t ossztermelési
értéket adé 1) butorgyarakat kell 1étrehozni. Els6-
sorban egy 1j iil6butor karpitosdrugyar és két Gj
lakdsbutorgyar 1975-ig torténs megépitésére lenne
sziikség.

A Dbutoripar Osszes kapacitisa Gj gyérakkal és
importtal egyiitt, 1975-re 7550 milli6 Ft lenne,
amely a redlisan tervezett export mellett a fogyasz-
ték mennyiségi és valasztéki igényét a jelenleginél
Iényegesen jobban kielégitené.

A megtermelt bitormennyiség kulturdltabb for-
galmazéséhoz sziikséges a termelS kapacitis bévi-
tése mellett a kereskedelmi hélézat bévitése is.

Sziikség van megfelels alapteriiletli raktérakra
és a butorok bemutatiséra a varos kiillonb6z6 pont-
jdn bemutaté tizletekre, ahol a fogyaszték esztéti-
kusan Osszeallitva ismerkedhetnek meg az ipar ter-
mékeivel.

d) Epiletasztalosipar

Az elmilt években az épitkezések nagysagrendje
és iiteme nagymértékben megnivekedett. Az épi-
tési médok kiilonbozo fejlédési szakaszon mentek
keresztil. Ma mér az épitSipar nagymérvii iparo-
sitdsa a korszer(i épitészeti technolégidkon keresz-
til jut kifejezésre. Az épitSipar és ezen beliil az
épiiletasztalosipar fejlédési szakaszai kozt bizonyos
foku fesziiltségek keletkeztek. Az épitSipar gyor-
sabb titemf fejl6dését az épitkezések korszeriso-
dését, az épiiletasztalosipar fejlédése, illetve tuda-
tos fejlesztése nem kovette, ennek kivetkezménye,
hogy az épitdipar és az épiiletasztalosipar kozt fe-
sziiltség keletkezett. A IV. 6téves terv idGszakéban
minden eddiginél nagyobb lakésépitési program a
fesziiltségek tovabbi fokozédésat teszik valészi-
niivé.” Ennek feloldasara feltétleniil sziikséges az
épiiletasztalosipar gyorsabb iitemfi fejlesztése.

A korszerti épitSipari technolégidk alkalmazésa
az épiiletasztalosipari termékek konstrukcibival
szemben, de f6leg azok késziiltségi fokédnak nove-
lésével, ujabb feladatokat jelentenek azok megva-
16suléséval, hozzdjarulhatnak az épitkezések atfu-
tési idejének csokkentéséhez. A termelés-fejlesztés
célkitlizései, mely az igényeket tiikrozi, a kovetkezs
szémok érzékeltetik a f6bb termékesoportok bon-
tésdban:
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1968 | 1970 | 1975
Nyildszdrészerk., 1000 m* ...... 3265 | 3600 | 5000
Beép. bator, mill. Ft ........... 97 | 200| 385
Parkett, 1000 m2 . ... .on e 2800 | 3270 | 4800
Redényféleség, 1000 m* ........ 560 | 680 | 1080

A termelésfejlesztési elképzeléseknél figyelembe
kell venni a Budapesti Parkettgyar vidékre val6
telepitését, tovabbé egy nyildszérészerkezeteket
el6allitéo budapesti iizem vidékre telepitését.

A jové fontos feladatai kozé tartozik a meglevd
iizemek rekonstrukeiéin keresztiil torténé bovitése,
ahol a nagyiizemi termelés bevezetésével a szakosi-
téson keresztiil a kapacitdsok novelhetSk.

Sziikséges lenne 1j épiiletasztalosipari tizem léte-
sitése, ahol ajték, ablakgyartas alkatrészek elGalli-
tésa, illetve kozponti szabédszata is torténne, a tobbi
gyérak részére.

Ezen nagymérvii kivanalmaknak megfelelG ter-
melésfelfutds az ipardgak ilizemeiben keletkezd fej-
lesztési alapokbdl nem oldhaté meg, ezért sziiksé-
gesnek latszik allami tdmogatasbél létrehozandé
épiiletasztalosipari kapacitisokat biztositani.

A termelésfejlesztés koncepciéjahoz tartozik,
hogy a nagymérvii termelés felfutasihoz sziikséges
alapanyagokat els6sorban hazai alapanyagbézissal,
azok miiszakilag alkalmassd tételén keresztiil, to-
vabbé egyéb miifaféleségek felhasznéalaséval bizto-
sitsuk.

3. Miiszaki fejlesztési iranyok
a) Flrész-lemezipar

A 16 cél a fagazdasig integralt miiszaki fejlesz-
tése. A fiirészipar teriiletén ) kapacitdsokat kell
létrehozni, a kapacitdsbivitések azonban nem je-
lenthetik a hagyoményos termékosszetétel fenn-
tartdsit, a termelésnovekedést a készaru kibocsé-
tés érdekében kell végrehajtani. E célkit{izés meg-
valdsitdsa méretpontos vagisra alkalmas hasité-
flirészek, gyalugépek és nagy szamban szériték be-
allitasat koveteli. Ugyanakkor szamos vertikumot
kell Iétrehozni (tablésitott parketta-vagy lddaiizem,
faépiiletelem vagy épiiletgyar sth.). A készdru-ki-
bocsétds megvaldsitdsa mind a technika, mind a
technolégidk korszerfisitését is sziikségessé teszi.

A rétegelt falemezgyértds teriiletén a mfiszaki
fejlesztés {6 irdnya a gyartményblvités, (j termé-
kek pl. zsalutébla, ragasztott faszerkezetek stb.
eléallitdsa révén.

A ladagyartidsban a nagy tomeget képvisel§
gydrtmanycsalddoknél az egyedi gyéartasrél a soro-
zatgyartasra valé attérést, a tovabbi tipizélis és
szabvényositdst, Gj lddatipusok (furnirldda, eldo-
bé-lada stb.) kibocsatasat kell megvalésitani. Létre
kell hozni a kétfazisu ladagydrtast a mezbgazda-
sagi tizemekkel valé kooperdciéban. Biztositani
kell — a technika és technolégia fejlesztésével — a
hazai lombos faanyagok fokozottabb felhasznal4-
sét.

A faforgicslap-gyartdsban nemesak a termelési
kapacitést kell novelni. A f6 cél — a batorgyértés

igényeinek kielégitése mellett — az épitdipar és
mezogazdasag ellatésa, kiilonboz6 épiiletelemek,
falpanelek, valaszfalak komplett épiiletek formé-
jaéban. A tovabbi miszaki el6készités sordn a kész-
termék nem a faforgécslap, hanem csak a faforgéces-
lapb6l elGallitott késztermék lehet, pl. lakéhéz.
Megoldésok lehetnek a természetes fa-+ agglome-
rélt lemez, vagy fa+ fém, vagy fa+ mianyag kom-
binécidk is. El kell jutniafaforgicsbél és miianyag-
b6l préselt ablakkeretek gyértasihoz.

A farostlemezgyértis vonaldn eld kell késziteni
a szigetelGlemezek gydrtasiteés a keményfarostle-
mez-gyartdsban megvalésulé kapacitashoviilést
egybe kell kotni a vilasztékbdvitéssel. Itt is, mint
a faforgécslap-gyartdsndl, torekednikell a cser és
akic maximalis feldolgozasara.

A nagyitizemi feliiletkezelés teriiletén nemcsak a
farostlemezek feliiletkezelését kell tovabb fejlesz-
teni, el6 kell késziteni a faforgicslapok korszerfi
feliiletkezelését is a felhasznalék igényeinek megfe-
lelGen.

b) Celluloz-papiripar

Az elGirdnyzott fogyasaztési szint a fejlesztés
mértékének, illetve irdnydnak, csak egyik lénye-
ges meghatérozéja. Ezenkiviil szdmos més szem-
pontot is figyelembe kell venni a tdvlati tervek ké-
szitésénél. Ezek a szempontok, melyek a miiszaki
fejlesztés irdnyat szabjik meg, a kovetkezdk :

A féltermékgyartast csakis a hazai nyérfa és ke-
ménylombosfa bézisra, a hazai rovidrost-sziikség-
let és a nemzetkozi kooperécidk lehetSsége figye-
lembevételével kell fejleszteni.

A fenyG-celluléz sziikségletiinket lehetGleg teljes
egészében bardti importbdl kell beszerezni.

A hazai félcelluléz és celluléz bézisra alapozva
célszerti mindazon papirfajtak gyartasit fejlesz-
teni, melyeknél a hazai rovid rostu cellul6z nagy
mennyiségben felhasznalhat6.

Tovébbra is kivdnatos importalni, els6sorban a
Szovjetuniébdl, azon tomegpapirfajtikat, melyek
nyersanyaga alapvetéen fenyGeelluléz.

j papirgépek felallitasandl a vilidgszinvonalnak
megfelels célgépeket kell figyelembe venni a leg-
gazdasdgosabb termelés elérése érdekében.

A hazai sziikségletet meghalad6 termékeket a
nemzetkozi egyuttmiikodés keretében elsGsorban
szocialista orszagokkal célszerfi eleserélni.

A kiilonleges és specidlis papirfajtdk gyartdasdt,
melyek viszonylag kis volument képviselnek, kivé-
natos a KGST-orszégok szakositdsa keretében meg-
valésitani oly médon, hogy néhdny papirfajta ter-
melését mi is vallalajuk.

A papirfeldolgozéipar fejlesztésénél abbdl kell
kiindulni, hogy a teljes hazai sziikségletet idehaza
allitsuk el6.

A papirfeldolgozéipari kapacitédsokat a termékek
jellegétol fiiggben, részint papirgyarakndl, részint
6nallé iizemekben, mésrészt a csomagoléanyagot
felhasznalé gyaraknal kell fejleszteni.

¢) Butoripar

Az iparfejlesztés a butorgyartasban akkor he-
lyes, ha megval6sul a jelenleg igen Osszetett gyér-
tési folyamatok lerdviditése. Ez a céltudatos



Somogyi L.: A faipar fejlesztésének kérdései

295

gyartményfejlesztésen kiviil f6ként technolégiai
szakositdssal és az ipardgon kiviili szallitéktél ma-
gasabb késziiltségi foki alkatrészek, kellékek be-
szerzésével segithets eld.

A fényezett butorgyartasban a technolégia két
6 folyamatbdl, a fiirészaru alkatrészek és a lapal-
katrészek megmunkalasabol 4ll.

JelentGsebb a lapalkatrészek gydrtdsinak folya-
mata, mely a termelés gerincét képezi. A flirészaru
alkatrészgyértés folyamata egyre inkabb elveszti
jelentGségét, mivel a filirészéru részarénya allan-
déan esokken (pl. fafickok helyett miianyag, a 14-
bazatok jé része fém, T-1écek helyett élfurnér stb.).
fgy elérhetd az a szint, amikor a flirészdru-alkat-
részek mechanikai megmunkéldsat mar nem gazda-
ségos minden vdllalatnak fenntartani (alacsony
gépterhelés), és igy sziikségszer(i a gydrtasszakosi-
tés megteremtése.

Ugyancsak indokolt a furnérfeldolgozis, a lap-
megmunkdélds, vagy a gyartistechnolégia egyéb
teriileteinek szakositésa.

E célkitlizés megvaldsitdsdnak valtozata:

— nagyvallalatokon beliil egyes gyarak vagy te-
lepek szakositésa;

— tobb véllalat kozott kozos véallalkozasu fej-
lesztés megteremtése;

— véallalatok kozotti kereskedelmi kapesolat
forméjéban, amelybe a batoripari véallalatokon ki-
viil a flrészlemezipari tizemek és az erdGgazdasa-
gok is beleértenddk.

A technolégia korszeriisitése elsésorban az aldbbi
teritleteken szitkséges

— A lapszabédszat fejlesztése ,lapszab6 auto-
mata’” beéllitdsdval vagy a lapszabiszat raciond-
lasénak lehetséges médja a batorgyarak és a for-
gécs- és pozdorjalapgyarté tizemek kozott kialakit-
haté6 munkamegosztas, amikor is a butorgyarak
durva szabdsmérete darabolt lapanyagokat kap-
nak, egységrakoményban széllitva.

— A furnérozés korszerfisitésére : szakaszos moz-
gést egylapos héprések iizembe dllitdsara.

— A lapok éllezardsa furnérral, félidval és egy-
ben a gyartds mechanizélésa, jelentésen csokkenti
a flirészéru-és élémunka-raforditist, amely a kor-
pusz butorgyartds miiszaki fejlesztésének egyik
igen lényeges kérdése.

— A feliiletkezelési technolégian beliil jelentSs a
furnérhelyettesités papirfurnérral, erezetnyomas-
sal és kiilonféle folidk hasznalatéval. A feliiletkeze-
1ésnél pedig a zart rendszerlt mechanizalt szérité-
alagutak alkalmazésa.

— Ulébttorok és alkatrészek feliiletkezelésére
. tobb szérédllomédsos, konvejorpalyis lakkszérité
alagit alkalmazésa.

— A szerelési technolégia korszerfisitésénél a
megfelel6 szerelvények alkalmazésan kiviil fontos
a szerelési miiveleteknek kényszerpélyédra valé vi-
tele akar mechanikus, akér félmechanikus megol-
déssal célgépek, eszkozok (pneumatikus szoriték,
kisgépek, sablonok stb.) hasznédlata és a szerelési
miiveletek szinkronizédlisa.

— A kérpitozott butorgyértas technolégiai fej-
lesztésében a dontd szerep a korszer(i anyagoknak

jut. Ezek koziil kiemelhetok: a rugés alapok fej-
lesztése, a hullimrugék, gumirozott textilhevede-
rek hasznélata, az idomra préselt gumirozott szér-
parndk, a habgumik és a 28—32 kg/m3-nél na-
gyobb térfogatsilya poliuretdnhabok hasznélata.
Bevonéanyagok tekintetében a szintetikus szalbél
készitett butorszovetek és a kedvez6bb lélegzési
tulajdonsdggal rendelkezé miibérok alkalmazasa.

A belfoldi termékek: gydartmanyfejlesztését
a kovetkezo fobb kérdésekben ldatjul

— A nagyvillalatok magasfolgi gépesités mel-
lett és korszerl techmnolégidval az oles6bb tomeg-
butor gyéartisa irdanyaban vigyék a gyartményfej-
lesztésiiket, mig a kisebb véllalatok a kisebb széri-
akban elGéllitott — esetleg kiilonleges import sze-
relvényekkel diszitett — nagyobb munkaigényt
tartalmazé termékek gyartasaval foglalkozzanak.

— Az orszig fadllomanyédnak és butoripar fel-
hasznéldsdnak jobban kozelité ardnyat a gyédr-,
akéc- (esetleg cser) flirészdruk alkalmazisénak ki-
terjesztésével kell elérni.

— Az alkatrészméretek tipizélésa, az alkatrész-
csalad elv alkalmazdsa.

— Konnyen szerelhets és nagy stabilitdst nyajté
kotelemek alkalmazisa.

— A nagytesti butoroknak szétszerelten tor-
ténd esomagolisa. >

— A 19—22-es lapvastagsigok esokkentése.
Szekrénybutorokndl hatfalként a keret elha-
gyésa mellett a nagyobb stabilitast nyajté 5—6
milliméter vastag faforgicslap felhasznéldsa.

— A bagyomanyos fiokok mellett m{ianyag, mf-
anyag és forgicslap kombindciéju, vagy furnérbél
formara préselt fibkok alkalmazésa.

Egyik legfontosabb kérdés a bhtorok funkcionéa-
lis tartalménak, praktikussigénak, tartéssagénak
novelése, a fogyasztéi igények ilyen irdnyu kielégi-
tésével szemben eddig tapasztalt ipari érzéketlen-
ség felolddsa, elsGsorban a piac szerepének érvény-
rejuttatasiaval.

A batorexport legfontosabb gydrtmanyfejlesztési
iranyvonaldnak a 1V. 6téves terv idGszakdban an-
nak az elvnek a fokozatos érvényesitését tartjuk,
hogy mind a baréti, mind a t6kés piacokra olyan
termékeket szdllitsunk, amelyek kvalifikdlt mun-
kit testesitenek meg, korszer(i gyéartastechnologia
mellett.

d) Epiletasztalosipar

A 6 cél a miiszaki fejlesztés meggyorsitdsa, a
termékek minGségének, mennyiségének biztositdsa
érdekében. Az Gj kapacitdsok létrehozéisa mellett a
gyarak kozti, tovibbd tdrsminisztériumok valla-
latai kozotti szakosités, illetve kooperécié kiszéle-
sitése els6sorban az alkatrészgyartés vonatkozasa-
ban. Az ajté- és ablakgyarté tizemek technoldgia-
janak alapvetd korszeriisitése, technikai eszkozok
fejlesztésén keresztiil a nagyiizemi gyértés és folya-
matos termelés biztositdsat szolgdlé gyértésorok
kialakitdsa.

A nyildsziré szerkezetek korszerisitését ugy kell
biztositani, hogy a funkciondlis és mindségi kove-
telmények mellett a fajlagos faanyag-hdnyad
esokkenjen, az alkatrészek szama alacsony legyen,



296

Faipar XIX. évf. (1969), 10—11. sz.

a tipizalt alkatrészekbdl tobb fajta — tomeggyér-
tésra is alkalmas szerkezet legyen kialakithato.
Mindezek egyiittesen a fajlagos munkaids esokke-
néséhez és a termelékenység novekedéséhez kell
hogy vezessen.

A feliiletkezelés (mazolas, lakkozéds) megvaldsi-
tasakor korszeri feliiletkezel6 berendezéseket
(lakkont6- és szérogépek, korszerii széritéberende-
zés) kell biztositani, mely altal a termékek mind-
sége nagymértékben biztositott, az épitkezések ide-
jének csokkentését pedig nagymértékben el8se-
giti.

A padléburkolé anyagoknal a hagyoményos par-
kettféleségekkel szemben korszer tablasitott par-
kettféleségek gyartdsit biztosité berendezéseket,
gyartosorokat kell konstrudlni és iizembe dllitani.

A fenyGalkatrészek megmunkélasira kozponti
leszab6 iizemet kell biztositani korszer(i technolégia
alkalmazéaséval, ahol kozpontositottan a mestersé-
ges szaritds megoldésa mellett a faanyagféleségek
miiszaki feljavitasat kell emelni. A koncentréltan
itt keletkez6 hulladékbol épiiletasztalosipar, vala-
mint az épitSipar szémara megfelel6 mindségii és
mennyiségli forgacslapgyartdst kell kialakitani.

A farost- és forgécslapok nagyobbmérvii kihasz-
nélésa, illetve a keletkezd hulladék minimélisabbra
valé csokkentése érdekében sziikséges valamennyi
lemezt és butorlapot felhasznélé épiiletasztalos-
ipari iizem részére lemez-, illetve lapmegmunkélé
szabdsziizem létesitése.

A tomorfa-alkatrészek és lemezféleségek gydri
programokkal val6 egyeztetésére, illetve a gyakor-
lati megvaldsitdsra megfelel6 programozési rend-
szer és ehhez sziikséges szallitasi feltételek és mé-
dozatok szinkronizalt kimunkélésa.

4. A fejlesztés integracidjanak kérdései

Az 4j gazdasigi mechanizmus koriilményei ko-
zott egyre szélesebb teriileten kezd kibontakozni az
a felismerés, hogy a fagazdasig teriiletén is a mf-
szaki fejlesztés csak integréltan hajthaté végre.
Ehhez a felismeréshez eljutottak a minisztériumok
és eljutottak a FATE aktivistdi is. Az integralt
miiszaki fejlesztésnek szdmtalan teriilete van; ezek
koziil a teljességre valé torekvés nélkiil a kovetke-
z6ket kivanom kiemelni:

a) A fenydfirészdaru helyettesitése

Evek 6ta tesziink erdfeszitéseket annak érdeké-
ben, hogy a fenyéfiirészaru-felhasznélas novekedé-
sét csokkentsiik és a feny6fiirészarut — a lehetdsé-
gek maximdlis kihasznédlasival — helyettesitsiik
agglomerilt lemezekkel, vagyis faforgicslappal és
farostlemezzel. A ladagyértés teriiletén is van ilyen
célkitlizés és ennek megoldisa az, hogy fenydfii-
részéaru helyett minél nagyobb mértékben nyérfa
keriiljon felhasznéldsra. Ezek a torekvések vezetik
a butor- és épiiletasztalosipart is. Példaképpen
emlitem, hogy az épits- és épiiletasztalosipar sem
kivénja novelni a fenyéfa-felhasznalast 1975-re a
jelenlegi felhasznéldshoz képest. A IV. 6téves terv
koncepcidinak egyeztetése soran tudomésunkra
jutott, hogy vannak olyan elgondoldsok, hogy a
fenydfirészéru-felhasznalds 1975-re a jelenlegi
szinthez képest mintegy 500 000 m?®-rel fog néve-

kedni. A FATE kérdése ebbdél fakad; ha igaz, hogy
egyetlen egy ipardg sem akarja arfeny6flirészdru-
felhaszndlast a jelenlegi szinthez képest jelentGsen
novelni, akkor mib6l adédik ez az elképzelés?

E kérdés felvetése azért is indokolt, mert a fe-
nyé&fiirészaru-felhasznalds minden tovabbi novelése
korlatozza a hazai faanyagbézis magas értéki
hasznositdsit, vagyis a farostlemez — és a forgécs-
lapgyértis tovabbi fejlesztését.

A fenyoflirészaru-felhasznilis egyes elképzelé-
sek szerinti névelése nem a fenyofiirészaru-felhasz-
nalds csokkentésére, hanem novelésére osztonozne,
és ebben az esetben csak Magyarorsziagon alakulna
ki olyan helyzet, hogy a farostlemezzel és forgécs-
lappal nem lehet fenydéfiirészérut helyettesiteni.
S6t, a fenydfiirésziru-felhaszndlds indokolatlan
novelése még olyan helyzetet is teremthetne, hogy
a mér folyamatban levs, vagy engedélyezett beru-
hézésokkal létrehozott kapacitésok felesleges ter-
méktobbletet adnénak farostlemezbsl és fafor-
gécslapbdl.

A fenyéfiirészéru helyettesitésének eddig kiala-
kitott koncepciéja mellett jelentés eredményeket
adhat valamennyi feldolgozé ipardgban a fa+ fém,
a fa+milanyag kombinaciék széleskorii felhaszné-
ldsa is, ebben az esetben is elsSsorban az agglome-
ralt lemezek felhasznélisira gondolok.

b) A kapacitas fejlesztése

Az ipardgak IV. 6téves terv koncepcidi ismertek
altaldban és igy ismertek ipardganként a beruhé-
z4si koncepeidk is.

E koncepcidk egyeztetése sordn ahhoz a megil-
lapitashoz jutottunk, hogy hidnyzik a koordindci6
a kiilonbozd ipardgak koncepciéi kézott. Pl. hal-
lottunk arrél, hogy Matészalkéan, ahol mér az ER-
DERT véllalatnak van egy manipuldlé telepe és
flirésziizeme, a konnyfipar butorgyarat, az épiilet-
asztalosipar iizemet kivén létesiteni. Ugyanakkor
hallottunk arrél is, hogy az ERDERT véllalat is
akar Matészalkdn forgacslapgyarat létesiteni.

Ehhez hasonl6 példidkat lehetne még emliteni.
Ezért a FATE részérdl az a kérdés vetodik fel, mi
az akaddlya annak, hogy e koncepciék megvaldsi-
tasdra vonatkozéan kooperacié jojjon létre a kii-
lonboz6 ipardgak kozott, mert ha az integralt mi-
szaki fejlesztésrél beszéliink, és most valéban errdl
van sz6, akkor a koordinalast a beruhdzasok terii-
letére is ki kell terjeszteni.

A kapacitésfejleszté beruhdzisok koordinalisa
mellett alldst kivinunk foglalni a kozos véllalko-
zésok, tarsuldsok létrehozasa térgydban is. Erre is
van mar példa. Csurgén, tobb megyei véllalat 6sz-
szefogasival — Délsomogy megyei Allami Erds-
gazdaség Délmagyarorszagi Fiirészek, TUZEP, Ta-
mési EpitSipari Véllalat, EVM Somogy megyei Epi-
téipari Vallalata — mintegy 36 millié forint beru-
hazassal épiiletasztalos iizemet létesit kozos vallal-
kozésként a Somogy megyei partbizottsig kezde-
ményezésére.

A beruhézési koltségek 50%-4t az EVM bizto-
sitja. E kezdeményezés alapjan tehat felvetédik az
a kérdés, miért ne lehetne a fafeldolgozés teriiletén
més megyében is ilyen tarsuldsokat, kozos vallal-
kozdsokat létrehozni, bevonva a tarsulédsba a fafel-
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dolgoz6 ipardgak mindegyikét és a mezGgazdasagi
nagylizemeket is.

A fafeldolgozas nagy beruhézisai csak kivételes
esetekben részesiilhetnek allami tdmogatisban a
kovetkezs években. Tgy a fejlesztés pénziigyi forré-
sait elsGsorban a vallalati fejlesztési alapok fogjak
biztositani. Tény, hogy ezek az alapok tulzottan
decentralizéltan fognak jelentkezni, ebbdl adddik
annak sziikségessége, hogy a fagazdasdg integralt
miiszaki fejlesztését tarsuldsok, kozos vallalkozé-
sok létrehozdsiaval is elGsegitsiik.

c) Technc}égia@l Sejlesztés

A biutor- és épiiletasztalosipar novekvd igényei
az alapanyaggyartassal szemben teljes integraciét,
ez esetben teljes kooperaciét igényelnek. Ezt a ko-
vetelményt fokozza az, hogy az alapanyagipar bi-
zonyos céltermékeiben a legnagyobb fogyaszté a
kovetkez6 években nem a bitor- és épiiletasztalos-
ipar, hanem az épitéipar és a megzgazdasag lesz.
A fa vagy a faalapanyagt anyagok sok esetben ol-
csobbak lehetnek, mint a hagyomdnyos épitési
anyagok. Fabdl és faalapanyagu anyagokbdl allat-
tarté épiiletek, lakasok, ipari csarnokok, raktarak,
hiit6hazak, felvonulasi épiiletek, hétvégi héazak,
horgasztanyak, vilaszfalak, falburkolatok, tarté-
szerkezetek, tarték, homlok- és fodémpanelek, zsa-
lutéblék sth. késziilhetnek.

E lehetéségek hasznositdsa céltudatos technolo-
giai fejlesztést kovetel. Ma mar példdaul kozismert,
hogy az épitdipar és mezbgazdasdg szamdra fenol-
formaldehid mtigyantaval elGallitott faforgacslapo-
kat szabad elGallitani. De kozismert az is, hogy egy-
magaban még a fenolgyanta-ragasztis sem old
meg mindent; ezeket a szerkezeteket viz- és égés-
gdtléva és a biolégiai kérositékkal szemben is ellen-
allévé kell tenni.

A technolégiai fejlesztés masik iranya — ugyan-
csak az integralt miiszaki fejlesztés érdekében — a
bttorgyarak és a fiirésziizemek, fagyértméanyiize-
mek kozotti kooperaci6 kiszélesitésével a szerelhetd
alkatrészek elGallitdsa. Legutébb a konnyfipari
miniszter, Nagy Jézsefné elvtarsnd tett ennek érde-
kében lépéseket. Ezt a kezdeményezést a FATE-
nek is tdmogatnia kell. Segitséget kell nytjtanunk
ahhoz is, hogy a minisztériumok megallapodésa
alapjdn a KIM és a MEM vallalatai is miel6bb meg-
dllapodjanak. E tekintetben is a MEM teriiletén
alapveté feladat a szariték épitése, valamint a mé-
retpontos vagdshoz sziikséges korszerti gépek, pl.
szalaghasiték bedllitasa.

A buatoripar még ma is hajlandé lenne a flrész-
és fagvartmanyiizemek részére gépeket dtadni, de
ez csak akkor lehetséges, ha az atvevok azonnal,
tehat azzal egy id6ben kezdenék meg az alkatrészek
szallitasat. A flirész-és fagyirtmanyiizemek erre
nem képesek — el6bb gépekhez kellene jutniuk —
és ezért akaddlyai vannak az egyiittmiikodésnek.

Az integralt miiszaki fejlesztés megvaldsitasa ér-
dekében koopericié sziikséges a celluléz-papiripar
és a flirészipar kozott is. El kell érni, hogy a flirész-
tizemek az import feny6gombfat el6bb lekérgezzék,
és csak azutén dolgozzdk fel, a papirgydrak pedig
vegyék at a kéregmentes fenyShulladékot a cellu-
lézgyartashoz. Az egész vildgon ezt igy csinaljak,

miért nem lehetne megesindlni Magyarorszagon is? .
Elképzelhet6 az is, hogy az import fenySgombfa
kérgezése zomben Tuzséron torténik.

d) Uj termékelk bevezetése

Uj termékek eddig is jelentkeztek a faipar terii-
letén, de ezek zomben az 6n4allé6 minisztériumi fej-
lesztés termékei voltak. Most arrél van szd, hogy e
tekintetben is a teljes egyiittm{ikodést kell létre-
hozni a faipar dgazatai kozott.

Uj termékek a MEM teriiletén:

a rétegelt-lemez zsalutabla, «

a faforgicslap-zsalutibla,

a faépiiletelemek és a faépiiletek,

nyarbdl milanyag boritassal, nyilaszaré szerkeze-
tek, és a kovetkezl esztenddk feladataként:

ragasztott, tomor és rétegelt fatartok,

tablasitott, t6bb réteghdl késziilt korszerti pado-
zati anyagok és végiil

a faforgdceshol és milanyaghdl ajto, ablak, vala-
mint szigetel6 farostlemez.

Valamennyi termék gyértisit az integralt
miiszaki fejlesztés kovetelményeinek megfeleléen
— a tobbi faipari dgazattal egyiittmikodve kell
megoldani. A kozos vallalkozdsok létrehozdsa kozben
kap dinté szerepet.

Uj termékei természetesen a butor- és épiiletasz-
talosiparnak is lesznek. -

A faipar 4j, korszer(i termékeinek létrehozasa-
ban a magyar kiilkereskedelmi véallalatok is érde-
keltek. Hosszu tavon nem fogadhato el az a hely-
zet, hogy a fagazdasdgunk exportja igen nagy ha-
nyadban nyersanyag-exportot jelentsen.

A nyersanyag-exportrél egyre nagyobb mérték-
ben a késztermék-exportra kell dttérniink. Hazai
lombos faanyagbazisunk korszerti hasznositésa ka-
put nyithat a kiilféldi piacokon fa- és cellulézipari
termékeinknek az eddig exportélt késztermékeken
felil is.

Természetesen a célkitlizés megvaldsitdsdhoz a
magyar kiilkereskedelemnek is minden segitséget
meg kell adni.

e) Kutatds-fejlesztés

A Faipari Kutaté Intézet a magyar faipari ku-
tatasok legjelentGsebb kutatéhely-béazisa. Megbi-
zéasokat is — ennek megfelelden nemesak a MEM-
t6l, hanem a KIM-t8l és az EVM-t6l is kap. Koz-
vetleniil meghizast adnak, és adhatnak a vallalatok
is.

A miiszaki fejlesztést mindenkor a kutatas és ku-
tatasfejlesztés el6zi meg, és ezért megfontolands-
nak latszik, hogy nem volna-e helyes a jovdben a
hazai faipari kutatdsokat még jobban koordinalni,
esetleg a FAKI-t két vagy tobb tarca megbizdsai-
val — kozos finanszirozds mellett — ellatni. Mind-
ez azzal az el6nnyel jarna, hogy megsziintethet6
lenne a parhuzamos kutatas és nagymértékben ja-
vulna a faipari kutatdsok hatékonysdga.

Az integraciot érinti az is, hogy szorosabb kap-
csolatot kell 1étrehozni a FAKI, a Faipari Gyartas-
vezetl és Szerkeszté Iroda, a FAIMEI, a Soproni
Erdészeti és Faipari Egyetem, az ERTI, a TTI, az
Agroterv, az EGSZY a Papiripari Kutaté és Fej-
lesztési Intézet és az Erd6terv kozott is.
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Kedves Elvtdarsalk!

Mai egésznapos ankétunk targya, témaja a fa-
ipar gyorsabb iitemii fejlesztésének kérdéseivel
kapcesolatos problémak megvitatasa. Hogy ez id6-
szerti kérdés, tgy gondolom, nem lehet vitatni.
Hogy helyes volt ezt az ankétot az Orszigos Erdé-
szetl Egyesiilettel és a Papir- és Nyomda,ipa,ri Mii-
szaki Egyesiilettel kézosen megszervezni, ugy gon-
dolom, ez sem lehet kétséges.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet kozel 20 éve
mfiikodik és szerepének mindig az volt a jellegzetes-
sége, hogy tarsadalmi munkédval, tdrsadalmi 6ssze-
fogassal a faipar miszaki fejlesztését szolgdlta.
Kezdeményezte az 1950-es években a faipari gé-
pészmérnsk-képzést a Miiszaki Egyetemen, segi-
tette, tAmogatta a Faipari Mérnoki Kar 1étrehozé-
sat a Soproni Erdészeti és Faipari Egyetemen, al-
lastfoglalt a faipar egyesitésében.

E rovid attekintésbdl kovetkezik, hogy a Faipari
Tudoményos Egyesiilet ezeket a hagyoményokat
most sem tagadhatja meg, most is az a feladatunk
hogy az ankét vitaindité el6adésa és a hozzaszéls-
sok alapjan kialakitsunk egy olyan koncepcidt,
mely az egész faipar fejlesztéséread programot, leg-
alabb 5—10 esztendére és meggszabja Egyesiile-
tiink tevékenységi korét is.

Ez a program csak az egész faga.adasa,g integralt
miiszaki fejlesztése lehet, mert az 4j gcwdabé,gl me-
chanizmus lehetGséget ad a vertikalis és horizonta-
lis integraci6 valamennyi lehetséges forméajanak
megvaldsitdsahoz. Az integracié a mi teriiletiinkon
is azért jon létre, mert a modern technika szamos
esetben mar a szlik nemzeti piacok kereteit megha-
ladé iizem és termelési szériaméreteket kovetel,
hogy sok esetben a kis széria vagy termelési meny-
nyiség nem lehet gazdasdgos, és ezért versenyképes
sem.

A magyar faipar ma is t6bb minisztérium, f6ha-
tésdg irdnyitdsa ald tartozik és jellegzetessége —
nyilvin ebbél a szervezeti tagoltsaghdl adédéan —,
hogy fejlédése nem volt tsszehangolt.

A faiparon beliil a firész- és lemezipar, a bitor-
ipar, az épiiletasztalosipar sth., tobbé-kevéshé kii-
lon fejlédott. Kiilon fejlédott a termelési agak
szerinti bontdsban a tandcsi és szovetkezeti faipar
is.

Ezen a helyzeten kell vdltoztatni.

A technikai fejlédés jelenlegi szintjén a miniszté-
riumi dgazatokra tagolt miszaki fejlesztés nem le-
het jarhaté Gt. Ha egy nagykapacitdsa épiiletasz-
talos-lizem, butorgyar, vagy tébb kisebb butorgyar
forgacslapiizemet létesit, ha egy erdGgazdasig tab-
lasitott parkettaiizemet létesit, vagy egy flirész-
iizem ajté-ablakgydrté iizemet épit, Ggy ez verti-
kalis fejlesztés.

Ha két vagy tobb minisztérium vagy mds ird-
nyitosn’]v ala tartozé vallalat kozosen 1'1j iizemet,
hoz létre, Gigy ez horizontalis integraci6 és a forma
a tarsulds, vagy kozos villalkozis. Kozos vallalko-
zésok létrehozhaték minisztériumi dgazaton beliil
is ondallé egységek, vallalatok kozott.

A vertikalis és horizontalis integrécié megvaldsi-
tasa azonban mas kovetelményekkel is jar. A ter-
melési kapacitdsok fokozatos béviilésével ugyanis
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nemcsak a belfoldi sziikségletek kielégitése valdsul
meg, hanem olyan termék- és valasztékbdéség is be-
kovetkezhet, amely a faipar késztermékek export-
janak fokozaséit teszi lehetGvé.

Ekkor tehat mér arrél is sz6 van, hogy az integ-
réciot magasabb miiszaki fokon, nemzetkozi mére-
tekben is kell b&viteni.

A faipar integralt mfiszaki fejlesztésének f6
célja tehdt: a szervezeti tagolisdg ellenére, elsésorban
hazai nyersanyagbdzison, a versenyképes késztermé-
kek fokozédo megjelenése, a diverzifikalds, vagyis a
valasztékbdvités, kis széridrél arnagy széridra valé
atallas, a gyartsszakositds, 1j, korszer(i termé-
kek, fa+fém, fa+ mlanyag kombindcidk 1étreho-
zAsa.

Az ipari forradalom kezdetének jellegzetes mi-
szaki irdnya a gépesités volt. Kés6bb az elektrifi-
kalds és automatizalds, napjainkban a kemizalés.
Ezt a tendencidt nekiink is szem el6tt kell tarta-
nunk. ¢

Mai vita f6 célja a FATE Ugyvezets Elnoksége
dltal javasolt miiszaki fejlesztési irdny vizsgélata.
Tovabbi cél, hogy a végleges koncepcidt ez év vé-
géig ki kell alakitanunk. Miutdn ez kialakult, ke-
riilhet sor kzép- és hossza tdvon is a program vég-
rehajtasdhoz sziitkséges mfiszaki és kozgazdasagi
feltételek kidolgozasara.

Mi nem fogadjuk el, hogy Magyarorszdgon nem
gazdasigos a b6éven rendelkezésre 4ll6 hazai nyers-
anyag feldolgozdsa. Mi azt fogadjuk el, hogy ezt a
nyersanyagot korszerfien kell feldolgozni. Mi azt is
elképzelhetének tartjuk, hogy a fagazdasig egy-
séges miiszaki fejlesztése kiemelt kormanyprog-
ram legyen.

Kedves Elvtdrsak!

Vitaindité eladasom végéhez értem. Szeretném,
ha a felkért hozzaszélokon kiviil minél tobb elvtars
mondand el véleményét.

Meggy6z6désem, hogy tovabbi munkinkhoz ez
elengedhetetleniil sziikséges.

Végiill meg kivanom koszonni, hogy mindkét
tarsegyesiilet aktiv segitséget adott a vitainditd
el6adas osszedllitdsdhoz.

*

A hozzészélasok kivonatat és az ankét Osszefog-
laléjat a lap kovetkezd szamaiban fogjuk kozolni.
Ezen tulmen6en mindazon javaslatot, tanulmanyt,
vagy vita-cikket, mely az ankét targyat érinti,
a téma nagy horderejére valé tekintettel soron
kiviil publikaljuk. Szerkeszi6ség




Helyesbités

A Faipar 8—9-es szamaban, két részben le-
kozlésre keriilt, Szab6—Zombori ,,Uj gyartma-
nyok és gyartasi eljardsok furnér és rétegelt le-
mez gyartasban” c. cikknél sajnélatos tordelési
hiba folytdn a II. részhez tartoz6 4-es dbra és az
1-, 2-, 3-as tablazatok az els résszel, a 8. szdm-
ban keriltek kinyomtatésra.

Az értelemzavaré hibdk eléfordulasdért a
Szerkesztoség a Faipar olvaso6itol és a cikk iroi-
tol szives elnézést kér. j
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SIPOS ARPAD

1. Bevezetés

A gazdasigirdnyitas reformja kovetkeztében az
ipari véallalat helyzete és feladatkorei megvaltoz-
tak. A részletes kozponti irdnyitds megsziinésével
kiszélesedett a termel6 véallalatok tevékenységi
kore, s ezzel egylitt felelGssége is. A zart tervutasi-
tasos rendszert felvaltotta a tervgazdalkodds koz-
gazdaségi eszkozokkel vald irdnyitdsa. A termelés
és fogyasztés egységét nem kozponti el6iradsok, ha-
nem a piaci druviszonyok szabélyozzék. Az druter-
melés kiszélesedésével mind jobban megsziinik a
hidnygazdalkodas. Az ipari vallalat tevékenységét
az dru- és pénzviszonyok hatdrozzdk meg, az dllam
tereld politikdjanak érvényesiilésével. Ebben az 4]
helyzetben a vallalat intézkedéseit — tobbek ko-
zott — a kovetkezd tényez6knek megfelelden kell
kijel6lnie:

— a véllalat drutermeld tevékenységének egyez-
nie kell a népgazdasagi célkitiizésekkel ;

— az igényeket novekvd mennyiségi és mindségi
szinten kell kielégiteni. A termelési feladatot nem a
legrészletesebb naturalis mutaték hatéroljik be,
hanem a piac kovetelménye, realizalé hatésa;

—a véallalat termeld tevékenységét kozvetle-
nebb médon érvényesiils, fokozédo gazdasdgossdg-
gal kell biztositani.

Mindezekbdl kovetkezben a miiszaki fejlesztési
kérdések kozott jelentSs helyet foglal el a gyért-
mény gazdasdgossaginak eldontése. A miszaki
(funkeié biztositottsdg, gydrthatésig, termelési
feltételek biztositottsdga sth.) szempontok mellett
értékelniink kell azt az eredményt is, hogy az 1]
termék megfelel-e a gazdasdgossigi kovetelmé-
nyeknek, gazdasdgos tipust fejlesztettiink-e ki?

Altaldnosan ismert elv: minden fejlesztési, beru-
hézési, szervezési intézkedés a villalati rendszerbe
val6 beavatkozis, amely nemcsak kozvetleniil je-
lentkez@ hatdsokat valt ki, hanem kozvetve is hat
eltérs id6pontokban. A hatékonysigot az jellemzi
legjobban, ha a beavatkozas raforditasait szembe-
Allitjuk a rendszer egésze altal elérhetd tobbletnye-
reséggel.

Gyartasfejlesztési vonatkozisban a nyereség ala-
kulasat befolydsolé komponensek és azok 6sszefiig-
gés-rendszere viszonylag jol felismerheték, s szdm-
szerfisithet6k. Azonban gyirtmdnyfejlesztési szem-
ponthdl a beavatkozdsok hatésteriileteinek kom-
ponensei, ezek viltozdsai nehezen kozelithetSk meg.

Azon célkitiizés nélkiil, hogy jelenlegi értékeld

maddszereinket részletesebben ismertetném, rovi- -

den a kovetkez6 f6bb megallapitasokkal jellemez-
hetjiik egy Gj gyartmdny gazdasigi szempontok
szerinti megitélését. Az 4j termékek kialakitdsa
tobbnyire a piaci igényeknek megfelelSen torténik.
Egyrészt az adott vallalat bels6 kereskedelmi szer-
veinek informélédasa alapjin, mésrészt a fejlesz-
tési szervek megitélése révén alakul ki egy uj tipus.
Ebbél kovetkezik, hogy elsGsorban a gydrtméany
funkciébeli jellemz6i (6sszetétel, furnérozds, felii-

A termékek gazdasigi szempontbél torténd
értékelésének médszere

letkezelés, mindség) és arszintje a donté tényezd.
Az 0] termék gazdasigossdg szerinti elbiralésa asze-
rint torténik, hogy az el6irt kalkuldcié mellett ,,jo
arat sikeriilt-e kialakitani”’, esetleg hasonlé gyart-
ményhoz viszonyitva jobb-e az ara. Még ma is
dontd szemlélet: az anyagigényes gyartmanyt mi-
nésitik minden esetben a leggazdasigosabbnak.

- A gyartmanyok rangsorolisa az utdkalkulicio
altal kimutatott nyereséghanyad alapjan torténik.
Ennek helytelenségét szeretném kovetkezSkben
bebizonyitani, s bemutatni a médszert, mely reali-
sabb eredményekhez vezet.

A térgyalds soran a kovetkez6 kérdésekre kiva-
nok vélaszt adni:

— milyen elméleti megfontoldsok alapjén kell
modszeriinket megvalasztani?

— a valasztott médszer hogyan alkalmazhat6?

— milyen elényoket jelent a gydrtmanyfejlesz-
tésben és az értékesitésben?

— milyen feltételek biztositdsa sziikséges a gya-
korlati megvalésitdshoz?

2. A gyartmanyok gazdasagi szempontbél torténd
értékelhetdsége

21. Az elméleti megfontoldsok rovid ismertetése

Az ide vonatkoz6 irodalomban tébb médszert
taldlhatunk a gazdasigossag mérésére, tervezésére.
Ezek a Kovetkezdk szerint torténhetnek:

— hatarkoltségszamitéssal [4, 5];

— koltség- és nyereségfedezeti szamitassal [1, 2,
3, 6];

— az Un. ,,magyar moédszerrel” [4].

Az els8 kettd kozott nagy a ,,rokonsig” elvi- és
szamitdstechnikai szempontbél egyarant. Az ered-
mény pontossdganak szolgaltatisaban van kozot-
tiik kiilonbség. Masodik eljards az, mely pontosabb
eredményt nydjt. A magyar moédszer a jelenlegi
szamviteli rendszer lehetGségeihez igazodik, az
eredmény durva kozelitésének igényével.

Az eljarésok elméleti alapja az, hogy a volumen-
valtozdsra és az Osszelélelre egyes kiltségesoportok
mdsként reagdlnak. Az Gsszes termelési koltségek
azonos drbevétel mellett kiilonb6z6 gyartméany-
osszetétellel mds-més értéknagysdgban addédnak.
Ebbél kifolyélag a nyereség nagysiga is kiilonbz6
lesz.

A termelés volumenében és Gsszetételében beko-
vetkezett véaltozdsokra valé reaglds szempontjé-
bdl megkiilonboztetiink

— oOsszegitkben vdltozd (variabilis) és

— bizonyos hatarok koézott dsszegitkben dllando
(fix) koltségeket (Kjiz).

A valtozé koltségek valtozhatnak:

— teljesen ardnyosan (proporcionalisan, K,,);

— egyenes ardny alattian (degressziven, Kg);

— egyenes ardny felettien (progressziven, Kj)

Ezen tényezbket szemlélteti az 1. dbra.
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Termelési kollseg (K) (Ft/iddszok)

s B
Nf—————
<

I

|

: :

Termelgsi volumen (V) A
Kopocitos. kihosznolos

1. abra

Aranyosan véltozé koltségek (K,,);

JellemzGje: tg ;= 0;=1.

Ide tartoznak: kozvetlen anyag, kozvetlen mun-
kabér és kozterhei, szdzalékosan megéllapitott mfi-
szaki fejlesztési és garancidlis alaphényad, stb.

Degressziv koltségek: (Ky);

Jellemz6je: tg o;=06; < 1.

Ide tartoznak: iizemi altalanos koltségek, telepi
dltaldnos koltségek, véllalati altaldnos koltségek,
anyagigazgatdsi koltségek nagy része.

Progressziv koltségek (K,);

Jellemz6je: tg o;=6; > 1.

Ide tartoznak: prémiumok, tulérapétlék, stb.

Osszegében 4llandé (fix) koltségek (Kji,);

Jellemzdje: tg o;= 6;=0.

Ide tartoznak: amortizici6, eszkézlektési jaru-
lék, miiszaki- és adminisztrativ vezet6k alapbére,
sth.

Ennél a tételnél ki kell hangsiilyozni, hogy a leg-
tobb tényez$ allandésdga viszonylagos, bizonyos
batdrok kozott allandé csak (pl.: amortizécié a
miiszakszém valtozéssal lépcsézetesen viltozik).

A koltségviltozdsi tényezik (8;) azt mutatjik,
hogy 1%,-0s volumenviltozdsra hiny szdzalék kolt-
ségualtozas dll els. Mésik értelmezése szerint a kolt-
ségeket ardnyos és fix koltségekre vélasztja szét.

A bemutatott koltségek osszege adja egy volu-
menhez tartozé termelési koltségek egyiittes nagy-
sagat.

Ks=Kp+ Kq+ Kp+ Kz

Az eredményalakulds szempontjabél az igy kapott
k}ltséget’, (K5) kell szembedllitanunk az érbevétellel
(4). )

Nyzx‘{—Ka

A nyereség (Ny) ennélfogva a kiovetkezd hédrom
intervallamban helyezkedhet el:

a) Ha: K> A4, akkor nyereségiink elGjele: —,
veszteséget kapunk. Jobb oldali dbrdnk szemlélte-
tése szerint ez felmeriil minden olyan V, volumen-
nél, mely kisebb V,-nél. Az drbevétel nem fedezi a
termelés réforditdsait. Oka: a fix és a progressziv
koltségek magas hanyada.

b) Ha: K;= A, akkor Ny=0.
A termelés koltségei megegyeznek az drbevétel-
lel. Ebhhez csak egy volumen érték, V, tartozik.

A két egyenes metszését nevezziik fedezeti pont-
nak (F).

¢) Ha Ky<A, akkor nyereségiink el6jele: +,
nyereséget kapunk. Ez jelentkezik minden V, vo-
lumennél nagyobb V, termelési értéknél.

Az érbevétel thlszarnyalja a termelés rafordité-
sait. Oka: a fix koltségek hanyada alacsonyabb,
mint az arbevétel erre bedllitott része, valamint a
volumenvéltozds nagyobb mérvi{i mint a degressziv
koltségek novekedésének iiteme.

Ezen jellemzés megmutatja: célszerlien kialaki-
tott koltségrészletezésekkel és a reagilis mértékét
kifejez6 0; tényezbkkel megoldhaté a szervezeti
egységek idGszakonkénti Koltségeinek mérése,
elemzése és tervezése a volumen- és kapacités-ki-
hasznélés fiiggvényeként. Az lizem vagy gyér, s6t
az egész vallalat feloszthaté szervezeti egységekre.
A kovetkez6 szamitésra adédik igy lehetGségiink:

— egy adott szervezet (iizem, gydregység, villa-
lat) koltség-struktirdjat az egyes szervezeti egysé-
gek koltségrészletezésének részardnya és koltség-
véltozasi tényez6i hatarozzék meg. Ezt a koltség-
struktarit az dltalanos koltségvaltozdst tényezb (§)
jellemzi.

Szamszerl kifejezése:

2 K;d;
T e SR
>

t=1

) -

ahol K; az egyes koltségesoportokban felmeriils
koltségek (Ft/id6szak);
n a koltségesoportok szdma.

Az ,,n” koltségesoportok szdmdat az hatérozza
meg, bogy egy-egy csoporton beliil a reagdlds (§;
tényezd) és a raforditas jellege szempontjabél csak
hozzévetélegesen homogén koltségelemek legye-
nek.

— az altaldnos koltségvaltozasi tényezs (§) se-
gitségével az 6sszes koltség vagy annak egy része
(pl.: az iizemi 4ltalénos koltségek) két csoportba
sorolhatdk :

a redukélt proporcionélis (K3,) és
a redukalt fix koltségek (Kjiz) csoportjdba.
Kifejezésiik: -
K;r= K6 o 6

K;ﬁv:KG(l —5) >
ahol K az osszes koltség (Ft/idGszak) ;

K3 az Gsszes koltség redukalt propore onalis
része (Ft/idoszak) ;

Kji, az osszes koltség redukalt fix része
(Ft/id6szak).

_ Ilyen alapon, ha a széban levd szervezeti egység
o-ja pl.: 0,8, akkor jelentése szerint az Osszes kolt-
séghdl 809, proporciondlis és 20%, pedig fix jellegii-
nek tekinthetd.

Ez az elméleti alapdllis a kovetkezSk szerint
teszi lehet6vé a gyartményok fajlagos, valamint a
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szervezetek idGszakos nyereségének mérését, s6t
tervezését:

A nyereség (Ny) szamitdsa az el6bbi osszefiiggés
tovébbfejlesztésével a kivetkezbk szerint végezhe-
t6:

Ny=A—Ks=A— (Kpr+ Kfiz)

Ha bevezetjiik a kovetkez6 fogalmat : fedezetnek
(F) nevezziik az drbevétel és a reduk:irlt proporcio-

nélis koltségek kiilonbozetét (A—Kp,), akkor az
aldbbi osszefiiggést kapjuk:

l\'y:F—K;iz

A nyereség tomege az egyes gyartményok fede-
zeti Osszegeibdl szarmazik, vagyis:

Jj
Ny= 2 Fim;— K
i=1
ahol j a gydrtményféleségek szama;
F; az i-edik gydrtmény fedezete;
m; az i-edik gydrtmany elballitott (vagy ter-
vezett) mennyisége.

Megéallapithaté: az arbevétel és a redukéltnak
vett proporcionalis koltségek mellett a volumen és
osszetétel valtozdsra — meghatarozott koriilmé-
nyck kozott — szintén ardnyosan véltozik a fede-
zet. A kordbban bemutatott &bra szerint: a fedezet
pontig a szervezeti egységek fix koltségeinek fede-
zetére szolgdl, majd ezutén teljes egészében nyere-
séget képez. Ezek alapjin valik lehetévé a nyere-
ségmaximumra valé torekvés szerint az optimélis
osszetétel kialakitdsa. Formuldja:

Egyértelmiien megéllapithat6: a nyereségorien-
taltsag alapjan a maximdlis fedezet kozvetlen el-
érésére kell torekedni, s nem a hagyomanyos kal-
kuldcié szerint meghatérozhaté nyereséghanyad
optimalizélasara.

A gyartményok gazdaségossigi szempontok sze-
rinti vizsgalatakor ez azt jelenti, hogy a rangsoro-
las alapjéul a fedezetnek a realizalhat6 ar részaré-
nyét kell vélasztani.

A rangsorolaskor tehdt, melyet fedezetbonilds
vizsgdlatnak neveznek, a minél magasabb fedezeti
részardnnyal rendelkez6 terméket kell jobbnak mi-
ndsiteni. A mindsités az 1. tdbldzat szerint végez-
hetd el.

Az értékelés ezen médjandl a gyari- és a vallalati
altaldnos koltségeket fix dsszegnek tekintjiik.

Az in. ,,magyar médszer” alkalmazasaval ellen-
téthen az iizemi altaldnos koltséget nem fogadjuk
el proporciondlis természetiinek. Esetiinkben a
sziikitett onkoltségbe az tizemi éltaldnos koltség-
nek csak a redukalt proporcionélis részét épitettiik
be. Gyakorlatilag kozismert ezen koltségesoport
degressziv tulajdonsiga, igy a szdmitds ,finomi-
tésa’ feltétleniil indokolt, s célszerfi igazodni ezen
alldshoz.

Az alkalmazhatésig érdekében sziikséges az
iizemi altaldnos koltségek redukélésit és feloszté-
s&t is megvildgitani. A redukélds a mar kordbban
elmondottak alapjin — a szervezeti egységekre le-
bontott koltségesoportok szerint kialakitott &%
alapjan végezhets el.

n
fizemi, 7 _ dzemi T |
By 7 AKF™'= 3 ARE™ B
-max -—>max k=1
E}Yel Kjiz= constans, meghatédrozott hatéron be- ahol A'ngomi,r az iizemi &ltaldnos koltség redu-
X AN kalt proporciondlis része (Ft[id6-
—max -—-max szak);
1. tablazat
Gydrtminykarakterisztika tabldzat
Termékek
Koltségmutatok ]

§ 95

2. sz. ‘ 3. sz. 4.8z....1. 82.

1. Bonyolitési (véirhaté eladési) ér (A)

2. Proporciondlis kiltségek
21. — kozvetlen anyag:
22. — kozvetlen bér:
23. — kozteher + kiegészit6 fizetés:
24. — garancia hédnyad: '
25. — mifiszaki fejlesztési alaphényad:
Osszes kozvetlen prop. koltségek (ZKKpi):
26. — iizemi dltaldnos koltségek proporeio-

ndlis része (R=....%):
Osszes redukdlt proporciondlis kdltség:
(*K;)

3. Fedezet (1—2.):

4. Fedezet az dr 9%,-dban:

5. Rangsor mutatéi:




302

AKy™ a k-adik egység iizemi 4ltaldnos
koltsége (Ft/idészak) ;
or k-adik egység altalinos koltségval-
tozési tényezbje ;
n szervezeti egységek szama.

A redukalt proporciondlis koltséget igy egy
adott idGszakra (legeélszerlibb egy évet valasztani)
kell szamitani. Gydrtméanyokra valé ,,szétosztésat”
a kozvetlen proporciondlis koliségek ardnydban kell
elvégezni a kovetkez6 hanyados alapjén:

A ngemi. o

Z? KKp;-m;
i=1

ahol KK ; az i-edik termékféleség kozvetlen pro-
porcionalis koltségeinek osszege (F't);
m az i-edik termék gyartott (vagy terve-
vezett) mennyisége (db);
J a gydrtményféleségek szdma.

= <100 [ %];

Bz egy wjszerd rezsi tényezé, melyet nem a koz-
vetlen bérre vetitiink.

Szémitdsunk ezen médjat aldtamasztja az a gya-
korlati tény is, hogy az Arszabalyozss rendelkezése
szerint az Osszes 4ltaldnos koltségeket a bérre kell
vetiteni, gydregységeink pedig — kiilonbozs tech-
nikai és technolégiai felkésziiltségiik alapjdn —
més-més rezsi-koltségekkel dolgoznak, s szorosabb
kapesolatban vannak a kozvetlen koltségek ossze-

ével.

. Az elébbiek sordn bemutatott gydrtmanykarak-
terisztika tablazat ,,Osszes redukalt proporcionéilis
koltség” (XK,,) sora olyan adatot mutat, melyet a
hagyomanyos kalkuldci6é nem mutat ki. Ez az adat
mutatja a gydrtmany helyes értelemben vett szii-
kitett onkoltségét. Ugyanis ez az a hatdr, amely fe-
dezeti ponton tdl a termék hatardrdnak, vagyis mi-
nimum 4aranak tekinthetd. Eszerint lehet az 4ren-
gedmények hatarat kijelolni.

22. A fedezetbonilds-vizsgdlat elvégzése a vdllalat
termékeire, @ gydrimdnyok rangsoroldse.

A szamitdsok elvégzésénél a jelenlegi kalkuldcids
rendbdl kiindulva a kovetkez6 szempontokat kell
rogziteniink, a gydrtmanykarakterisztika tablé-
zat alkalmazhatdsagdval kapesolatban.

Ar tekintetében — mivel a bitor a termeld és ke-
reskedelmi szerv kozott szabadéras termék — a bo-
nyolitési drat kell figyelembe venni. Uj termék szé-
mitdsdndl a varhat6 eladasi drat kell meghatéroz-
nunk, s ebbdl kiindulnunk.

A kozvetlen proporcionalis koltségek szamitésit
az utokalkuldcié alapjan végezhetjiik. Itt fontos a
gyartmanyok kozotti koltségfelosztés, tehat atszd-
mitésokat végezniink nem sziikséges.

A szémitas lényegét, az iizemi 4ltaldnos koltsé-
gek redukélhatéségat elbre kell megvizsgélnunk.
Példankban egy gyaregység négy szervezeti (kolt-
séghely) egységgel rendelkezik. Ezek koziil kettd-
nek — az I. sz. és II. sz. koltséghelyen torténik a
késztermékek zomének elGallitdsa (géphdz I. +



Gyadrtminykarakterisztika tdblizat tényleges adatok alapjin

2. tabldzat

Termékek megnevezése

x L2 L o aites oa | o o B o iy Hév. || srotel 4
Arn. i : 5 : . 5 , 3§ 3 2 2
garn garn garn i szekr r szekr szekr szekr szekr irdasztal Al Qv allv. biitor
Ar: ]
— bonyolitdsi (virhatd eladdsi) (Ftfdb)........ 7867 15 100 14 087 1475 2139 2771 1682 1950 1201 919, 424 1240 372 613
Proporciondlis koltségek (I't)
—kdrvellen AnyaE. Lt e e 3867 T 6238 6 949 728 1086 1483 676 325 363 297 238 488 126 183
=t Sl TR e L | S, Rt Lo 467 097 200 81 148 167 117 271 115 82 33 107 37 60
— ktzteher + kiegészitl fizetés .. ... ... A, 183 409 395 34 55 65 50 103 48 34 13 43 13 23
—— ATANNCII v STi i a s s s v e SR B s e 32 60 46 6 9 11 1 — — i) 2 — — -—
— miiszaki fejl. hdnyad .......c0ivineeenanns 8 15 12 ik 2 3 2 2 1 x 1 3 § 1l 1
Usszes kdzvetl. PTODOTC. .o vvvvennnnnannn... 4557 9104 8 302 850 1300 1729 852 701 527 419 287 630 177 267
-~

Uzemi 41t. kiltség (R=20,7%) +..vvrrrerenn. 045 1 884 1720 176 269 | 358 176 145 109 a7 59 132 36 5o
Usszes propore. koltség (Ft/db) .............. 5502 10 988 10 022 1026 1569 2087 ' 1028 846 636 506 346 771 213 322
Feodezeli(BhaD) o e i e e 2365 4112 4065 449 870 684 654 1104 565 413 128 469 159 291
Fedezet az dr Y-dban ...... R TR 30,1 27,2 29,0 30,4 26,7 24,6 39,0 b7, 0 46,9 45,1 27,1 37,7 42,8 47,5
RADEROT WG s s 2 e tah Tl aa A e 9. 11 10. 8. 13. 14. 6. 1 3. 4, 12. T b. 2.

28 “[I—0T ‘(6961) “fa2 '‘XIX +ndivyg
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géphéz 11. = 1. sz. koltséghely; el6készité + felii-
letkezels + szerel6 — II. sz. koltséghely) — kap-
cgolata szoros. A I11. sz. koltséghely egy telep, mely
els6sorban 1n. kiegészit6 termékek elGallitdsat
végzi. AIV.sz koltséghelyen torténik akozponti lap-
és lemez szabészat. Ezen mésik két szervezeti egy-
ség — eliité profiljuk kiovetkeztében — szorosabb
kapcsolatba nem hozhaték egyméssal, s a mésik
két koltséghellyel sem. Sajnos a szémviteli iigy-
rend az tizemi altaldnos koltségek nagy részét szer-
vezeti egységként nem vilasztja szét, ill. a koltsé-
geket a kozvetlen bér ardnyaban osztja szét. Ezért
megkiséreltiik a gydregység teljességében a koltsé-
gek Osszességében a csoportositast elvégezni. A kolt-
ségrészletezés a kovetkezGk szerint alakithaté ki:

— gépek iizemeltetési koltsége (segédanyagok,
szén és ipari dram felhasznalas);

— gépek amortizacidja;

— gépek karbantartdsi koltsége (fenntartésra
forditott anyag- és munkabér, kozponti TMK és
idegen vallalatok javitdsi szamlai);

— fizemi anyagmozgatés koltségei (anyagmoz-
gat6k bérkoltsége, kozterhei);

— épiiletfenntartds (felijitdsra forditott anyag-
koltség, a bérkoltséget altalaban szétvalasztani nem
lehet a gépek karbantartdsi koltségei tekintetében);

— épiiletek amortizdciéja;

— fogydszerszamok (anyagkonyvelés kimuta-
tasa alapjan);

— igazgatési koltségek (f6miivezetdk, miiveze-
t6k, csoportvezetSk fizetései és kozterhei);

— egyéb koltségek (TMK miihely, Tanmfihely
segédanyag felhasznildsa, szdriték tzemeltetése,
szallitds bérkoltségei, munkaruhdk, stb.).

Bzek koziil valtozé jellegiiknél fogva a gépek tize-
meltetési, a gépek karbantartési, az iizemi anyag-
mozgatis — a fogyé szerszamok — és egyéb kate-
géria koltségeit szembe dllitottuk a termelés meny-
nyiségi jellemzGivel (termelési érték, legyartott lap
m? mennyiség). Sajnos az 1. n. év adatai havi bon-
tasban nem 4lltak rendelkezésre, csak a I1. n. évtél
kezd6dGen szémithattunk ilyen részletezéssel. Eb-
bél, valamint abbdl kovetkezsleg, hogy a szerve-

zeti egységeket nem tudtuk szétvélasztani, kolt-
ségvaltozdsi tényezs meghatérozésa nem volt le-
hetséges. A felallitott fiiggvény elfogadhaté reg-
resszi6s egyiitthatét és hibaszézalékot nem ered-
ményezett. fgy a koltségviltozdst jellemzs egye-
nes bizonytalan meghatdrozasival irdnytangens
(8;=tg «) nem volt megéllapithato.

fgy arra kényszeriiltiink, hogy gyakorlati meg-
fontolédsokkal és koltségelhatdroldssal hatérozzuk
meg az R tényezot.

A szémités menete a kovetkezd volt:

2,964 mFt,
3,385 mF't,

6,349 mFt.

I. n. év iizemi &ltalanos koltsége . ..
I1. n. év iizemi &ltalénos koltsége . ..

I. félév osszesen

1. félév termelése sziikitett onkoltségben (Koz-
vetlen koltségek+ iizemi dltaldnos+ miiszaki fej-
lesztési és garancidlis hanyad): 36,991 mFt.

Ebbél a kozvetlen proporciondlis koltségek :

36,991 — 6,349=230,642 mF't.

Az R tényezd:
6349
~ 30,642

Ilyen alapon alakitottuk ki a 2. tdbldzatban szereplé
gydrtménykarakterisztika tdblazatunkat. Megje-
gyezziik azonban, hogy az igy kapott fedezet ala-
csonyabb értékii a valésdgosnal. Mivel minden ter-
mékre a, teljes iizemi 4ltaldnos koltséget proporcio-
nalis jelleglinek szdmoltuk, a fedezet a valésdgban
nagyobb hényadd, de a gydrtmanyok rangsordban
kiilondsebb véltozast nem eredményez.

Az igy kapott rangsort érdemes Gsszehasonlitani
a hagyoményos kalkuldciéval készitett, nyereség-
hényadon alapulé kimutatéssal. 3. tablazatban tiin-
tetjitk fel a gydregység eredménykimutatdsit.
Az 6sszehasonlitést tartalmazza a 4. tablazat.

Az osszehasonlitdsbél megallapithat6:

A felsorolt termékek kozott a B és BA jelt Gj
gyartmény. A vizsgilt idGszakban tortént meg az
els6 széridk legyértasa. A hagyoményos kalkuldcié

.100=20,7%

3. tabldazat
Eredménykimutatis hagyoményos kalkuldciéval
Arbevétel (mFt) Tényleges Eredmény
Termék megnevezése szémitott bonvolitan koltség Rangsor
dron é?;‘on (mFe) (mE) %

A EETOIMIRA o s hevestace ohe e 22 738 23 923 19 862 4061 17,0 7—8
B EarnIbIEa. o0 v e e 733 755 600 155 20,5 1
BA garnitara ..........00. 2 189 2 254 1 906 348 15,5 11
AA kétajtos szekrény . ..... 538 560 465 95 17,0 7—8
OA 8ZOKLONY s s aiviesnibin.iom vin 1010 1029 838 191 18,6 3
OB szekrényy . Ly sl SN 4010 4018 3 501 517 12,9 12
) A BZORPOIY < iire 1 toraa s e 419 498 405 93 j G 5
B EBZORTONY. o it S a e 1561 1 561 1361 200 12,8 13
G 12) o 2) o\ R S S P 2 775 2775 2 308 467 16,8 9
G Ar6asztal .. .. iaveesee 202 206 165 41 19,9 2
AB heverd allvany ........ 2 441 2 431 2 206 226 9,3 14
H hever6 dllvany ........ 2424 2424 2 043 381 15,7 10
I fotel dllvany .......... 1 526 1526 1262 264 17,3 6
SR DO e s e, 3923 3923 3218 705 17,9 4
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ellentmondasossiga szembet{inéen bebizonyosodik
a kovetkezdk szerint:

— igen valésziniitlen, hogy egy Gj termék mind-
jart az els6 gyartés soran a leggazdasigosabb le-
gyen (B garnitara 20,5%,). Ugyanakkor ennek a
tipusnak BA véltozata, mely egy heverd allvany-
nélkiili gyartassal, s méas furnér felhasznéldsban
kiilonbozik, csak 15,59 -0os nyereséget tartalmaz.

— ugyanez mondhat6 el a CA és OB szekrények-
r6l, melyek egymés valtozatai. Utobbi egy ajtés
résszel nagyobb a mésikt6l. Minden kialakitds, fur-
nérozds, fényezés ugyanaz.

4. tablazat
A rangsorolds osszehasonlitdsa a két médszer kozott

L Finesoroles S Goss
Termék megnevezése l hagyo- | fedezet tott
ményo- | bonitds volumen

‘ san alapjdn Yo-a
E szekrény .......... 13 1 2,8
JE  DAYOLS St s tealitere L 4 2 7,0
. RTORIONY ", s . sisse eainie 9 3 4,9
G Ar0aztal et 2 4 0,4
I fotel dllvany reass 6 5 2,7
D iszekrény i i 5 6 0,7
H hever6 dllvany ... 10 7 4,3
AA kétajtés szekrény —S8 8 0,9
A garnitGra ......... 7—8 9 40,56
BA garnitara ......... 11 10 3,9
B garnitra ......... 1 11 1,3
AB hever6 dllvany . ... 14 12 4.3
CA szekrény .......... 3 13 1,8
CB szekrény .......... 12 14 ;X

— a fedezetbonitds vizsgilata alapvetSen meg-

valtoztatja a sorrendet. A legjobb terméknek az
E szekrény mindsiil, mely hagyoményos vizsgélat-
ban a 13. helyet foglalta el 12,8%-0s nyereségha-
nyadaval. Fedezete azonban 57%-o0s, s a bizonyi-
tott elméleti levezetéssel az elsS helyet érdemli meg.

A villalat vezetdsége a termékek ,,egyéb szem-
pontok” szerinti értékelése sordn ,,érezte’” a hagyo-
méanyos kalkuldci6 ellentmondésossigit. Ezért
vetette el az ilyen kimutatés szerinti dontést.

fgy lersgzithetjiik:

— az elméletileg bizonyfitolt tétel a valésagnak meg-
Jelelo eredményt ad.

— még egyszerisitett eljardassal is j6 eredmény kap-
haté a gyartményok gazdasigos megitélése szem-
pontjabél.

A gyakorlati alkalmazhatésig kedvéért megvizs-
giltuk az Un. ,,magyar moédszer’-rel [4] torténd
eredménykimutatast. A szamités alapja az, hogy a
kozvetlen koltségek mellett az iizemi éltalinos
koltséget teljes egészében proporciondlisnak te-
kinti. Az igy kapott 6sszeget nevezi szlikitett on-
koltségnek, ezzel képezi az arbél a fedezetet. A szé-
mités eredményeit a 4. tabldzatban gyijtottik ossze.
Osszehasonlitva a kordbbi szémités eredményeivel
— 0. tabldzat — a kovetkezd megéllapitdsokat te-
hetjiik meg:

— alapvetden a sorrendet nem véltoztatja meg;

— a rangsort négy szakaszra lehet felbontani.
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5. tablazat

Termékek megnevezése

A & BA | g% | ca | o8B | D | E et s

garn garn garn | o zelJ( 5 szekr. | szekr. | szekr. | szekr. | szekr. ek allv. aliv. | sliv biitor
AT <
— bonyolitdsi (F't/db) .iiiiiviieiiiiainiaa. 7867 | 15100 | 14 087 | 14756 | 2139 | 2771 1682 | 1950 | 1201 919 474 | 1270 372 613
Valtozé koliségek (Ft/db)
~— kozvetlen anyag . ....oseesmeoe e, vesee | 3867 7623 6 949 728 | 1086 | 1483 676 325 363 297 238 488 126 183
= KO Z VORI O DOT 7% e iv7viersheia s e bivionsresets (oia aate 467 997 900 81 148 167 117 271 115 82 | L 33 107 37 60
— kozteher+kieg. £iz. .. ..uiviniisasonians 183 409 395 34 56 65 50 103 48 34 13 4: 13 23
—lzemu ALt KBIte6e 1ty (g s vivalsis Siales 929 2 139 1 800 176 294 314 232 457 219 134 60 159 56 106
Sziikitett onkoltség osszesen (Ft/db) ......... 5446 | 11168 | 10044 | 1019 | 1583 [ 2029 | 1075 | 1156 745 547 344 797 232 372
Reodezet (Bt/db) "iaisite v v sovimm e sy, om e 2421 3 932 4 043 456 566 742 607 794 456 372 130 443 140 241
Fedezet 8z &r Y-4DON ..ovieeeosonnasons 30,7 26,0 28,7 31,0 26,0 26,8 36,3 40,8 37,8 40,5 27,4 38,8 | 37,6 | 39,5
I AngEOL TN Gat01: ot b e e e ettt 9 | 13—14 10 8 |13—14 12 7 1 5 2 11 4 6 3
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Az 1. és I11. szakaszban teljes az egyezdség. A 11.
szakaszban lényeges eltérés, hogy a kordbbi 4. és
5. helyezett gydrtmény ebben akimutatisbana 7. és
3. helyre keriilt.

A TV. szakaszban nem lényeges az eltérés.

a gyartmanyok rangsora tehdt lényegesen
meg nem valtozott. Haszndlata azonban dévatos-
shgra int. Végleges kovetkeztetést csak ugy tud-
nénk levonni, ha az altalanos koltségvaltozési té-
nyezével redukilni tudtuk volna az iizemi 4ltald-
nos koltséget. Megitélésem szerint: alkalmazésa
nem egyszeriibb, mint a 2. tdblazatban bemutatott
szamités. Torzitdsa miatt alkalmazdsa nem cél-
szeri.

Eddigi kisérleteink szerint a gydrtményok rang-
soroldsdra utékalkuldciés alapon csak gydrtds
utan van lehet6ség. A gyirtmdnyfejlesztés ezzel
csak utdlag tudja megallapitani munkédjinak ered-
ményességét. Ahhoz, hogy a kereskedelem felé tor-
téné ajdnlat megtétele eldtt el tudjuk birdlni az Gj
terméket, médszeriink tovabbi vizsgdlatra szorul.
Ebbdl a célbdl gyartmanykarakterisztika tdblaza-
tot készitettiink az arvetési adatok alapjan — 7.
tabldzatban.

A szémitds eredményét sszehasonlitva az elsé
médszerrel a 8. tabldzat tartalmazza.

Az bsszehasonlitdsbol megallapithaté:

—az L. és IIl. szakaszban lényeges véaltozés
nines a gyartmanyok rangsoroldsdban. Azonban a
IIT. szakaszban éppen érdekiink szempontjabdl 1é-
nyeges a torzités.

— a torzitds miatt ezt @ mddszert nem alkalmaz-
hatjul. .

A moédszer elvetésének oka nyilvanvalé: a tény-
leges bonitds szamitdsakor az lizemi 4ltaldnos kolt-
ségeket a kozvetlen koltségek ardanydban osztottuk
szét (R=20,79%,). Az arvetési adatokkal valé mun-
kénk sordn pedig az tizemi dltaldnos koltségeket a
kalkulécids utasitds értelmében a kozvetlen bérre
vetitett 3649, Gsszes dltaldnos koltséghdl 1739%,-0s

részesedéssel vettiik figyelembe. Az tizemi &ltalé-
nos koltség szdzalékat véllalati dtlaghan hatéroz-
tak meg. Természetes, hogy a kiézvetlen bérre ve-
titett rezsi felosztds alapvetd eltéréseket okozhat,
mint ezt kordbban is bizonyitottuk.

A megfelel6 megoldés érdekében ezért a kovet-
kez6 eljarast alkalmaztuk: AB és BA 6] termékekre
az 4rvetés meghatérozza a kozvetlen koltségeket.
Ezen mutatdkat a gyaregység kozvetlen koltségek
atlagos koltségszintjével mdédositjuk. Feltételez-
het6 ugyanis, hogy az 0] termék atlagos kihozatal-
lal rendelkezik. Ennek alapjén 95%,-o0s 4tlagos pro-
porciondlis koltségfelhasznalds mellett j gyartma-
nyunk mutatoéi a 9. tdbldzat szerint alakulnak.

Tekintve, hogy 1j termékiinket méar tényleges
szamitdssal is felmértiikk (3. tablazat) eldonthet-
jiik vdlasztott médszeriink helyességét. Megallapit-
haté:

— a fedezet szézalékai lényegesen nem véltoztak
meg. A B garnittra el6z6 27,2%,-os mutatéja he-
lyett 27,7%-ot kaptunk, a BA garnitirédnal 299%,
mellett 289 jelentkezett. %

— a rangsor tekintetében valtozast egyaltalan
nem eredményezett. Sokat nem is valtoztathat,
hisz az atlagos , kihozatalt” vettiik figyelembe.

— a médszer tekintetében ezt az eljdrdst igy el-
Jogadhatjuk. Alkalmazkodik a gyakorlati kévetel-
ményekhez (a ténylegesen elért szinvonalat figye-
lembe venni) és a gyirtméanyfejlesztés munkéja
kozben elbre értékelhet§ a kifejlesztends gyért-
mény. Ilyen médon még gyartasba adas el6tt, sot a
véllalati kereskedelmi szerveknek valé 4tadéast
megel6zéen a fejlesztési részleg donthet az 1j
gyartményt illetGen. Kedvezbtlen eredmény esetén
a terméken tovabbi fejlesztési munkat kell vé-
gezni, a magasabb, kivint fedezeti hdnyad elérése
érdekében.

23. A mddszer gyakorlati jelentdsége

Mint a 21. fejezetben érintettiik, mdédszeriink
tobb szempont tekintetében felhaszndlhaté. Hls6-

, 6. tabldzat
(sszehasonlité tablazat a kétféle fedezethonitdsi szdmitds eredményei kozott
Rangsoroléas
Termék megnevezése t-enyl:g:sjgsmtés 1nag§?;pr£ldszer
sorrend fedezet sorrend fedezet

Bl arekrony connoanios R iy 1 57,0 1: 40,8 1. szakasz
5 0L T A9 o ot L S e s M e b i 2 47,5 3 39,56
TE T v R R O N M ) 42 46,9 b 37,8
G ragsztals ool 4 45,1 2 40,5
1 foteldllvanyl i o sl 5 42,8 6 37,6
48 sl S S e e e o e o 6 39,0 T 36,3
Bl ihevers il Soie i T 39,7 4 38,8 II. szakasz
AA kétajtos szekrény ............ 8 30,4 8 31,0
A D ar BB AN i o e E e s 9 30,1 9 30,7
BA garhibtich o o ofiae il 10 29,0 10 28,7 I1I1. szakasz
21 O R UL e e S e R 11. 27,2 13—14 26,0
AB hever6 dllvany .............. 12 273 35 27,4
GAL BZOKIENY « il in s e 13 26,7 13—14 26,0
B ey Rlsyariy: N IS o R e 14 24.6 12 26,8 1V. szakasz
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sorban az értékesités teriiletén ad fontos informé-
ciét, de a miiszaki fejlesztés szempontjabél is jelen-
t0s tajékoztatast mutat.

Ertékesités tekintetében a kovetkezs elényoket je-
lenti:

— a felsorolt termékek koziil kimutatja, mely
gyartmdnyok orientdlnak a nagyobb nyereség el-
érésére. A hagyomanyos kalkuldcién alapulé nye-
reséghanyad eredménye dontésre nem alkalmas.
Helyette a fedezetbonitis vizsgalatdval lefolyta-
tott rangsoroldst kell alkalmazni. A bemutatott
14-féle termék kozill az B, I, F, G ésJ gyirtma-
nyok értékesithetdségét kell novelni. Legkevésbé
célszerti az AB, CA és CB butorok gyartdsat foly-
tatni.

— a gyartmanykarakterisztika tdblazat Osszes
proporciondlis koltség rovata megmutatja, hogy
arengedmények terén milyen hatarigc mehet el a
véllalat, ha a fedezeti ponton tul érdekei fiz6dnek
egyes termdékekbdl a tobb termelésre. Féleg akkor
lényeges ez, ha az adott nyereségszintet novelni
akarjuk, de tobblettermelés, ill. értékesités aren-
gedménnyel végezhets. Ebben az esetben kénnyen
szamithaté a tobbletnyereség mennyisége.

— az értékesitési és a termelési programok Gssze-
allitasanal a gydrtmanykarakterisztika tablazat
fedezet sordnak adatai a lényegesek. Ugyanis opti-
malizdlési feladatunkat fedezet maximalizdlasra
kell beallitanunk, mint az elméleti alapokndl téar-
gyaltuk.

A maximdlis nyereséget akkor érjitk el, ha az
egyes termékekbél a maximalis nyereséget bizto-
sité mennyiségeket értékesitjiik. Ezek mennyisége
SOITa: Zp.

—

A célfiiggvény: maximalis fedezeti 6sszeg:
FP% =2, fi+@ofot .. . +ufn

ahol f, egyes termékek fedezete (Ft/db);

Az z, értékek azonban meghatirozott korldtok
kozott mozoghatnak. Ezen korlatok fiiggvényei:

Alapuvetd keresztmetszetek kapacitdsa:
K> @k +aokint . A Takni

ahol K; az i-edik alapvetd keresztmetszet tervez-
het6 kapacitisa;
kin az  i-edik keresztmetszeten az mn-edik
gyartminy egyenérték szama.
Anyagelldtottsag hatarai:
xé;_; ngﬂ + 9‘:2;452 + ...+ :E,&Agn‘;

ahol A; az i-k anyagféleségbél rendelkezésre all6
mennyiség;
A az i-k anyagféleség normativaja n-ik
gyartméany elkészitéséhez.

Normadra-felhaszndlds lehetbsége (Iétszdm biztost-
toitsdg) :
__N N T oy O R

ahol N normadra kapacités;
iy n-ik gyartméany normadra sziikséglete, 4t-
lagos kisegit6 és s%cdmunkaa létszdmmal
poétlékolva.



Gydriminykarakterisztika tablizat drvetési adatok alapjdin

7. tabldzat

Termékek megnevezése

B BA AA OB D P AB 1 J

| garn, garn, ‘2 ajtos szekr. szekr. ‘ szekr. szekr. hev. fotel hiitor

| szekrény | dlly. ally.
Ar: ]
— szdmitott . ..., (Ftidby ..ot 14 680 13 720 1417 2766 1415 1950 1201 461 372 613
— bonyolitdsi dr . .(Ftfdb) ......... 15 100 14 087 1475 2771 | 1682 1950 | 1201 474 v 613
Valtozd kdltségek (Fi/db) ;
=l OBVO GBI o araio asata ave. sosis s asat s 7779 7270 829 1541 603 360 448 239 144 148
—Teizyetlen Ber e 1164 1055 97 206 143 202 137 53 40 85
— kiizteher + kieg. fiz. .... 506 459 42 90 62 127 60 23 18 37
— iizemi dlt. koltség ......... 1937 1 826 169 356 247 505 237 54 70 146
Sziikitett onkdltség ....... LA ant 10 0.4 11 386 10 610 1187 21903 1055 1284 882 269 272 416
— garancidlis hanyad ..ol la i TiTiER 58 54 6 11 6 8 B 2 1, 2
— milszaki fejl. hinyad ..... i i 14 13 1 3 | 1 2 1 3l i1: T
e al
Ossz. val6, KOS, (F6/dD) . oveisnssnns 11 458 10 677 1144 2207 | 1062 1204 888 372 274 419
Fedezet (Ft/db) .......... o 3 222 3043 273 559 353 656 313 89 98 194
Fedezet az &r %-4ban  .....ooviiiiin s 21,8 22,1 19,3 20,2 25,0 23,6 26,0 19,3 26,3 81,5
Rangsor mutatd ............ ey ] 8 13—14 12 i i 5 13—14 3 2

0T ‘(6961) “fag "XIX ‘vdivg

‘28 CIT
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8. tablazat

{sszehasonlité tdblizat a kétiéle fedezetbonitdsi szimitds eredményei kozott

Rangsorolds
tényleges bonitds Arvetési bonités
alapjédn alapjén
sorrend fedezet ’ sorrend fedezet

R o o b S S 1 57,0 1 33,6 I. szakasz
&} DRLOT. i oviareiwstets s ars lecoratiinvgistos 2 47,6 2 31,5 ¢
3 7720 s K25 ey s e S S S IS AR i 3 46,9 5 26,0
B CetvelCyart LR TEIN N i 4 45,1 4 26,1
o o L e e T o 5 42,8 3 26,3
B ) S e R A I B A 6 39,0 7 25,0 ‘
H heverb dllviny ......coeeeeen ki 37,7 6 25,7 11. szakasz
AA kétajtos szekrény ........... 8 30,4 13—14 19,3
B gArDIBINAIE G st s e eialore e s araie 9 30,1 10 21,5
B A ZOENI AN S (5. o el ta et stamberaiolelis 10 29,0 8 22,1
B GOTDIBIALER s s oo laivicare siesssoiaes, e 11 27,2 9 21,8
AB heverd dllvany .............. 12 27,1 13—14 19,3
0 o) o ) R e e S A e 13 26,7 11 20,8
(B 5E T SN R A R L SR A ) 14 24,6 12 20,2 ITI. szakasz

Készdru raktar kapacitas:

R 2iri+a5ro+ .. . + 2

ahol R készéru raktirozasi kapacitds;
ra -1k gyhrtmény raktirozasi kapacitdsnor-
maja.

Hatar feltétel: x> O

Ez a szdmitds a hagyoményos nyereséghdnyad
képzéssel nem lenne elvégezhetd.

A miiszaki fejlesziés tekintetében a kovetkezd je-
lentds tajékoztatassal jarul hozzé a vezetdi dontés-
hez:

— a gyartmanyok rangsora megmutatja egy-egy
gyaregység termékeinek gazdasigi érettségét. Nyil-
vAin nemcsak miiszaki értelemben kell fejlettnek
lenniiik, hanem eredményesség biztositasaban is.
A rangsor utolsé helyein 4ll6 gyartményoknal a ko-
vetkez6 kérdéseket kell megvizsgélni:

— milyen miiszaki (konstrukciés, anyagfelhasz-
néldsi, technolbgiai) intézkedéseket kell hozni,
hogy a termék 4ra emelhets legyen, illetve vélto-
zatlan 4r mellett a kozvetlen koltségek csokkent-
hetdk legyenek?

— milyen irdnyban kell vinni a gyéregységi

— a miiszaki fejlesztés feladata, hogy Gj termé-
kek kialakitdsdhoz 409, feletti fedezethdnyadot
biztositson.

— sajnos, utélagosan az is megallapithaté, hogy
a B és BA tipust Gj termék gazdasagilag ,,jol sike-
riiltnek” nem mondhat6. Szitkséges igen gyorsan a
termék ,,tovabbfejlesztése’”, hogy a rangsorban
,,el6kel6bb’” helyre keriiljon, s biztositsa a maximé-
lis nyereség elérhetGségét.

3. A moédszer alkalmazhatisiga

A bemutatott példa (2. tablazat) bizonyitja,
hogy egyszer(isitett eljardssal a médszer azonnali
bevezetését el lehet végezni. Finomitott kivitelhez
a jelenlegi kalkuldciés rendtdl eltéréen sziikséges
egyes szervezeti egységeken beliil az iizemi altalé-
nos koltségek koltségesoportjai reagildsi fokénak
felmérése.

Gyéregységenként szervezeti egységeknek to-
vabbra is a kijelolt koltséghelyeket kell tekinteni.
Evenként, havonkénti koltségfelhasznalassal kell
a reagalds mértékét megéllapitani. Koltségrészle-
tezést a 22. fejezethben bemutatott médon célszert

gydrtményfejlesztést? 9. tablazat
— 1) termékek bevezetése esetén a gyartmény-
fejlesztésnek milyen fedezetarinyd termékeket B BA
kell kialakitani? Bonyolitési ér (Ft/db) ﬁ{f;;' %ﬁ’g;;‘
— konkrét 1j gyartmény bevezetésekor, mint 15100 | 14 087
esetiinkben B és BA tipust garniturak, eredményes
volt-e a fejlesztés? 2 1 S ‘,
¢ Arvetés szerinti kbzvetlen [
A feltett kérdések szerint lathaté: koltségek (Ft/db) ............ 9,521 8,851
— a rangsor utolsé helyein 4116 gyértményoknél, K"(’;:%/*ﬂ)t’ ?;’;V(}‘l’)g"s fen’”m‘“é‘s 0.050. | 8400
ha gyértds nem sziintethet6 meg, vagy nem csok- Voo (:x.lbalm{os (R=20,7%) .... 1:830 1,740
kenthetd, akkor kozvetlen koltéwul\et csokkenteni ==
kell. Tehét a gyhregységi gyértményfejlesztésnek Osszes proporciondlis koltség
16 sulyt kell fektetniiik ezen termékeknél az anyag- Foff(; ;{3 ‘éb) """""""""" 12’%8 ‘ lgéig
hfin’yad és bg’rhé,nyad alacsonyabb szintre valé ho-  Fedezet az 4r %-aban .......... | 20.7% f 289/,
© zésira.
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végezni. A kérdés legfontosabb problémaéja a kolt-
ség jellemz6 megvilasztasa. Véleményem szerint e
célbdl legeélszeriibb a lapok m2-t venni (szekrény-
bator gyértisa esetén!). Butoraink f§ alapanyaga
a butorlapféleségek.

A technolégiai raforditds a feldolgozott m?2-t6l
fiigg. gy a koltségraforditas is ardnyos ezen kolt-
ségjellemzbvel. Az igy elvégzett havonkénti adat-
gyljtéssel nyerhetiink olyan mutatékat, mely egy-
egy koltségesoporton beliil a reagilast pontosan ki-
mutatja. Ezeket minden évben figyelemmel kell
kisérni, hogy a kovetkez6 év tervezésében, fejlesz-
tésében, értékesitési tevékenységében felhaszndl-
hassulk.

A feltételek biztositdsa kiilonosebb nehézséget
nem jelent. A jelenlegi szamviteli apparatus a fel-
adatnak eleget tud tenni.

4. Osszefoglalas

Az elméleti- és a prébaszdmitésok levezetése
alapjan bebizonyosodott, hogy termékeink gazda-
shgi értékelését 1j alapokra kell helyezni. Ahhoz,
hogy véllalataink minél gazdasigosabb termékeket
fejlesszenek ki, a maximdlis nyereség elérését biz-
tositani lehessen, megfelel§ elemzési mdédszereket

kell alkalmazni. A régi mindsité eljarads elavult,
rossz informdcidt szolgdltat a dontés meghozatali-
hoz.

Az 4] médszerek alkalmazését — lathaté volt —
szorosan a miiszaki tevékenységek korében kell el-
végezni. Nem elég csak mfiszakilag értékelni egy
terméket vagy gyartmanyosszetételt. A gazdasigi
alapon torténé szémvetés elmulasztésa igen jelen-
tés gazdasidgi eredmény elmaraddsat jelentheti, a
,,hagyomanyos” értelemben vett miszaki tevé-
kenységekhez val6 ragaszkodéds kovetkeztében.
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ZOMBORI JANOS

A forgacslapok felhasznalasi teriilete az utob-
bi években jelentGs mértékben kiszélesedett. A
butorgyartds mellett ma méar felhasznalé szek-
tor a bels6é épitészet is, sokféle lehetdséget adva
az épitésznek a belsé formakialakitiasra. A for-
gacslapok felhasznalasa legujabban a kils6é épi-
tészethben és mas specidlis szektorokban is ter-
jed. i

Az épitéiparban felhasznalt faforgicslapokkal
szemben altalaban masok a kovetelmények, mint
a butoriparban. Ezen a tertileten — féként a kiil-
s6 alkalmazasokndl — id6jarasalle és hidroféb
tulajdonsagokkal rendelkezé specialis forgacs-
lapokra van szikség. Kovetelményként jelent-
kezik az épitéipari forgacslapoknal a biologiai
karositokkal (gombak, rovarok, ragesalok) és tliz-
zel szembeni megfeleld ellendlloképesség bizto-
sitésa is.

Az épitéipari faforgacslap a konnytszerkezetii
mezdgazdasagi épitkezések meggyorsitasa szem-
pontjabol kiilonos jelentéségl. Ennek elbsegité-
se €és a forgacslapok felhasznalasi tertiletének to-
vabbi kiszélesitése érdekében célszerl Osszefog-
lalni az épitdipari faforgdcslapokkal szemben ta-
masztott legfontosabb mindségi-miszaki kove-
telményeket és technolégiai tudnivaldkat.

1. Epit6ipari faforgacsok kot6anyaga

A felhasznalasi célok és kovetelmeények sze-
rint differencialt laptipusck kozotti dontd kii-

EpitSipari faforgicsiapok

lonbséget a ragasztas, illetve az alkalmazott ko-
téanyag szolgaltatja. A faforgacslapok ragasz-
tasara hasznalt kotéanyagok — mint ismeretes
— kiilonbozé ellenalloképességgel rendelkeznek
id6jarasi és nedvességi behatasokkal szemben, s
ennélfogva a forgacslapok ellenalloképessége
vizzel, gbzzel, légnedvességgel szemben — amely
a felhasznaldsnak fontos eléfeltétele — a kots-
anyag, ill. a ragasztasi eljards megvéalasztasaval
célszerten bedllithato. A forgécslapok iddjaras-
sal és nedvességgel szemben tanusitott viselke-
désének valtoztatasara a techmika mai &llésa
mellett rendelkezésiinkre 4116 lehettség: :

— karbamid-formaldehidgyanta,

— karbamid-melamin-formaldehidgyanta,

— melamin-formaldehidgyanta,

— fenol-formaldehidgyanta,

— fenol-rezorcin-formaldehidgyanta,

— rezorcin-formaldehidgyanta,

— cellulézipari szulfitszennylug,
kotoanyagként valé alkalmazdsa a forgacslap-
gyartasban.

Karbamid-formaldehidgyantaklkal altaldban a
normal vizallosagu butoripari forgacslapokat ra-
gasztjak. Ezek a forgdcslapok gyakorlati tapasz-
talat szerint id6jarasnak és nedvességi igénybe-
vételnek fokozott mértékben és tartésan kitett
alkalmazéisoknal nem nyutjtanak kell6 biztonsa-
got. Tartds nedvességi behatasra a lapok kisebb-
nagyocbb mértékben dagadnak, veszitenek szi-
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lardsagukbol és gombafertézésre hajlamosak.
Karbamid-melamingyantak alkalmazasaval a
ragasztas nedvességgel szembeni ellenalloképes-
sége szamottevGen novekszik, azonban tartds
nedvességi behatds esetén a tiszta karbamid-
gyantak emlitett hidnyvossdgai a melamingyanta-
val erdsités ellenére lényegében megmaradnak.
Ezt a ragasztast kiilf6éldon olyan esetekben al-
kalmazzak, amikor a beépitett forgacslapok erd-
teljes atmeneti felnedvesedésével lehet szadmol-
ni. Arra val6 tekintettel azonban, hogy a mela-
mingyantak ez id6 szerint joval dragabbak a
karbamidgyantaknal, gazdasagossagi okok miatt
a melamingyanta keverési részaranya a feltétle-
nill szitkséges 30%)-nal altaldban nem nagyobb.

Kiilonosen erds nedvességi igénybevételek (pl.
kiilsé épitéipari alkalmazasok) esetén a tiszta
melamingyantaval ragasztott forgacslapok miné-
sége sem nyujt megfelelé biztonsigot, s ezért
kiilf5ldon egyre nagyobb mennyiségben alkal-
mazzak a fenol-formaldehidgyantakat az épit6-
ipari forgacslapok ragasztasara. A fenolgyantas
ragasztasi forgacslapok nagyfoku ellenalloké-
pessége idéjarasi és nedvességi behatasokkal
szemben hosszabb idéviszonylatban is biztosi-
tottnak latszik.

A faforgacslapok hidroféb tulajdonsagainak
(alacsony vizfelszivas és vastagsagi dagadas) biz-
tositdsat mind ez ideig nem sikerilt kielégitéen
megoldani. Paraffin bevitele az épitéipar kove-
telményeit altaldban nem elégiti ki. Nem jarha-
t6 az az ut sem, hogy a forgicslapokat alumi-

nium féliaval, fémszérassal vagy j6 minéségli ru-
galmas mugyantalakkokkal zarjuk le. Legjobb
eredményt e tekintetben a cellulozipari szulfit-
szennylug kétéanyagként valé alkalmazasa és a
forgacslapok autoklavban torténé utélagos hé-
kezelése utjan lehet elérni.

2. Epitéipari forgacslapok tulajdonsagai

A Német Szovetségi Koztarsasag épitéipara-
ban a DIN 68.761, 3. lap szerinti V 100 ragasztasu
forgacslapokat alkalmazzdk. 4z épitéipar szama-
ra 650—750 kg/m3 térfogatsulyu forgacslapokat.
allitanak el6. Gyartasukhoz alkdlikusan kemé-
nyed6é fenol-formaldehidgyantakat hasznalnak,
mivel a savasan keményedd fenolgyantak ned-
vesseggel szembeni ellenadlléképessége gyenge.
A fenolgyantds ragasztassal megfelelé feldolgo-
zastechnologiai el6irasok bebartdsa mellett a
karbamidgyantas ragasztas emlitett hianyossagai
kikiiszobolheték. A lapok abszolut szaraz (atro)
faanyagra szamitva 10—12%, miigyanta-sziraz-
anyagot tartalmaznak a boritérétegben és 6—8
szazalékot a kozéprétegben. A viztaszitdképesség
novelése céljabol 50%-os paraffinemulziot per-
meteznek a forgacsra, atro paraffintartalomra
szdmitott 1—20/y mennyiségben. Az el6allitott
faforgacslapok muszaki jellemzGit az 1. tdbld-~
zat tartalmazza. Osszehasonlitds végett a tab-
lazatban fel vannak tiintetve a tiszta karbamid-
gyantaval ragasztott faforgacslapok muszaki pa~

raméterei is.

1. tdblazat

16 mm vastag épitéipari eéli hiromrétegii faforgdcslapok miiszaki tnlajdonsdgai kb. azonos kotéanyagtartalom

mellett (Deppe/Ernst 1963)

e Térfogatsily Hajlitészil. | Lapleemel&szil. Vastagsagi dagadds
Bautanyae: DgN Bt D}{N 52362 | DTN 52365 | DIN 68761 2h 24 h
g/m pjom kp/em? kp/em?® % %
Karb. gyanta . .. 61030 210-4-25 5,04-1,0 — 4,0+1,5 13+2,0
Mel. gyanta 625--30 230--30 5,6--1,6 0,7+4-0,1 4,0-1,0 10+1,5
Fenolgyanta ... 660--30 280--30 7,6-1,0 1,64-0,2 6,0--1,56 12+2,0

1 A fézési duzzadds 25 X 25 mm? méretii probatestek 1 6rai forré vizben val6 dztatdsakor az egyes kétéanyagok-
ndl a kovetkez6k szerint alakult: karbamidgyanta 1209, melamingyanta 359, és fenolgyanta 189,.

A faforgicslapok aranylag magas térfogatsiu-
lyat az épitéiparban’ gyakran kifogasoljadk. Az
épitéipar igénye e tekintetben az, hogy a for-
gacslapok kb. 500 kg/m?® térfogatsuly mellett
elégitsék ki a statikai szilardsdgi kovetelménye-
ket. A DIN 68.761, 3. lap szabvany a V 100 ra-
gasztasu faforgacslapokra az aldbbi térfogat-
suly-hatérértékeket irja el6:

Hajlit6-
Lapvastagsdg, Térfogatsily, szildrdsdg,
mm kg/m? kg/em?
minimalis
19 680—720 180
22 650—670 150
25 620—650 120
28 600—620 120
38 580—600 100

Szilardsagi szempontbol az épitéipar elsGsor-
ban a tartés terheléssel szembeni alaktartas te-
kintetében tamaszt kovetelményt. Tovabbi fon-
tos kovetelmény a ragasztas minéségével szem-
ben, hogy tartés idéjarasi kitettség esetén a for-
gicslap szildrdsiga szamottevéen ne csokkenjen.
Az 1. tdblazatban a vastagsdgi dagadas magas
értékei mindegyik kotSanyagnal arra utalnak,
hogy a forgacslapok nedvességgel szembeni el-
lenalloképessége még nem kielégits. A fézési da-
gadésbol pedig arra lehet kovetkeztetni, hogy a
melamin- és fenolgyantas ragasztis kézott is je-
lent6s min6ségi eltérés mutatkozik. Ezek a ko-
vetelmények sziikségessé teszik a forgaeslapok
higroszkopossdganak csokkentését.

A forgacslapok higroszképossaganak csokken-
tése kézenfekvd lenne a kotéanyag-tartalom no-
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velése utjan. Ennek azonban hatart szab a for-
gacspaplan nedvességtartalma, a présidé nove-
kedése és a gyartas gazdasdgossaga. A faforgacs-
lapok higroszképossaganak csokkentését kiilfol-
di tapasztalatok szerint legeredményesebben cel-
luléziparni szulfitszennylug kotéanyag alkalmaza-
saval és autoklavban torténd utélagos hékezelés-
sel lehet biztositani.

A szulfitszennylug ragasztasu faforgacslapok
térfogatsilya 750-—850 kg/m3, atro lugtartal-
ma 12Y%,. A préselés utdni autoklavos hokezelés
eredményeként a forgécslap vizfelszivasa 2,5
szazalékra, vastagsagi dagadasa pedig 0,2—0.5
szézalékra csokken 2 orai vizes aztatds utan.

3. Védokezelés biolégiai karositok ellen

A vizallé ragasztas mellett tovabbi épitéipari
kovetelmény a faforgacslapok biolégiai kérosi-
tokkal (gombak, rovarok, ragcsilék) szembeni
védelme. Ezek a forgéacslapokat hasonlé médon
megtamadjak, mint az el6allitdsukra szolgal6 fa-
fajokat. A gomba- és rovarfert6zésekkel szem-
beni megfelel6 ellenilloképesség biztositdsa te-
hat eléfeltétel a széles kord épitbipari és mezé-
gazdasagi alkalmazds szempontjabol, els6sorban
az olyan forgécs‘lapdknél, amelyek nagyobb ned-
vességtartalmu és gombafertézésnek kitett he-
Iyeken kerililnek beépitésre (eléregyartott haz-
elemek, padlok, tetészerkezetek, mezégazdasagi
epuletetk)

A gomba- és rovarfertézéssel szembeni ellen-
alloképességet a gyartasi eljardssal egyidejd
védokezelésekkel, vagy utélagos megel6z6 védo-
kezelésekkel lehet biztositani. A karbamidgyan-
taval ragasztott forgacslapoknal a véddszerek a
bekeveréses eljarassal, vagyis a kotéanyagba ke-
verve dolgozhatok fel. A karbamidgyantak szer-
kezete lehetéveé teszi azt, hogy a legtobb védosot
(alkalifluorvegyuletek, bérvegyitiletek stb.) be-
keverjik a mugyantaba, minthogy a gyantaol-
dat pH-ja pufferhatdsu anyagokkal stabilizal-
haté. Gyenge aciditasu védosok bevitele esetén
a pufferolas NH,CI/NH,OH edzékeverékkel le-
hetséges, erésebb aciditast védésoknal pedig di-
cianamid- vagy melamingyantakkal.

A karbamidgyantas ragasztasu faforgacslapok
gyartasakor azonban a pH stabilizaldsaval jaro
tobbletkoltség igen szamottevé lehet. Még a me-
laminérak csokkeno irdnyzatanak figyelembevé-
telével is 50—80%-os ragasztasi koltségtobblet-
tel szamolhatunk. Ilyen mértéki tobbletrafordi-
tas mellett pedig méar felvetédik a kérdés, hogy
a védoszerekkel kezelt karbamidgyantaval ra-
gyasztott faforgacslap egyaltalan versenyképes
maradhat-e.

A karbamidgyantaval ragasztott faforgacsla-
poknal megoldhaté az olajos védoszerek (szer-
ves cink- és rézvegyliletek, klorozott fenol- kre-
zol- és naftalinvegyiiletek) bevitele is, a gyar-
tasndal azonban toxikolégiai problémék adédnak.
A klérozott vegytletek izgaté hatdsa nehezen el-
viselhet6. Hasonlo artalom 1ép fel a védokezelt
forgacslapok tovabbfeldolgozasa soran. Az 19/-

nal nagyobb védészertartalmii forgédcslapoknal
flirészelés kozben szem- és nyalkahartyaizgatas
lép fel. A klorozott krezol- és naftalinvegyiile-
tek ugyancsak mehezen elviselheté szagot okoz-
nak. Toxikolégiai problémak adodnak a szerves
cinkvegylileteknél is, amelyek a porral egyiitt
a szervezetbe jutva nyalkahartyaizgatast és gyo-
morbantalmakat idézhetnek elé.

Mindezekre tekintettel a karbamidgyantés ra-
gasztasu faforgdcslapok védékezelése nem igen
latszik célszertinek. Alatamasztja a kovetkezte-
tést a karbamidgyantas rfagasztasoknal a gom-
bafert6zés klimakorilményei kozott hidrolitikus
bomlas kovetkeztében fellépd szilardsagesokke-
nés is. Ez a bomlas bekovetkezik a melamin-
gyantaknal is, a folyamat azonban sokkal las-
subb, mint a karbamidgyantaknal (Deppe és
Ernst 1966).

Az emlitett kortulmények folytdn a biologiai
kérositok elleni védokezelés elsésorban a fenol-
gyantédkkal és szulfitszennyliggal ragasztott for-
gacslapoknal johet szamitasba, ahol a kétéanyag
kémiai szerkezete miatt masok a viszonyok. A
semleges vagy alkalikusan keményed6 fenol-
gyantakba az ismert szervetlen védésék nem
keverheték be. A védésok savas kémhatasa ko-
vetkeztében a gyanta kicsapodik, amely lehetet-
lenné teszi a porlasztést. Az olajos védészereknél
a bekeverés megoldhatd, de ezeknél is adédnak
technologiai és toxikolégiai problémak, igy ha-
téanyagveszteség, kellemetlen szag- és nyalka-
hartyaizgatas.

Az alkalikusan keményedé (kb. pH = 11) fe-
nolgyantaknal a favédoszerek bevitele megold-
haté a gyartassal egyidejlileg. A vizben old6do
védosok (pl. fluorvegytiletek) megfelelé eljaras-
technolégia alkalmazasaval a forgaespaplanba
viheték be. Az olajos favéddszerek (pl. penta-
klérfenol) bevitele megoldhaté a bekeveréses
eljarassal. Kielégité védohatas érhetS el atro
faanyagra szamitott 1%/, mennyiségi védaso be-
vitelével. A pentaklérfenol alkalmazédsakor je-
lentés hatéanyagveszteséggel kell szamolni, mert
ragasztasnal feltehetéen szublimacié kovetkez-
tében a hoprésbol eltdvozo vizgéz a véddszer
egy részét magaval ragadja.

A gyartassal egyideju védokezelés mellett k-
16nos jelentoségli ma még a forgacslapok utdla-
gos megel6z6 kémiai védokezelése gomba- és ro-
varkarositok ellen. Bar a gyartassal egyideji vé-
dokezelés kétségtelentil feltilmulja a forgécsla-
pok tulajdonsiagainak javitasa tekintetében az
utokezelés hatdsat, azonban a gyartdssal egy-
ideji védokezelés gyakorlati megvalositasa ne-
hezebben megoldhaté problémékat vet fel.

A forgacslapok utélagos védokezelése célsze-
rien a forgacslapgyart6 lizemben a gyartasi fo-
lyamat utolsé szakasza lehet. A védbszerek fel-
hordasa megoldhaté specidlis, az enyvfelhordo-
géphez hasonlé hengerparral vagy szoérassal. Az
alkalmazandé védoszert minden laptipusnak
megfeleléen kell kivalasztani. A szamos ismert
favédoszer kozott taldlhaték olyan készitmé-
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nyek, amelyek a forgécslapok utélagos védoke-
zelésére alkalmasak. A vizben oldhaté védésze-
rek nem igen johetnek szamitasba a forgacslapok
nedvesség hatasira bekovetkezé duzzadasa és
minéségi romlasa miatt. Kiilfoldén leginkabb
kéatranyolajos védoszereket hasznalnak impreg-
nalasi célra, mivel olajos védészer haszndlata
esetén a forgdcslap nem duzzad és a szilardsag
csokkenése sem szamottevo.

Az igen tomor, zart feliileti forgacslapok vé-
dékezelése a nehéz impregnalhatésag miatt csak
olajos védoszer-koncentratumokkal (1,5—2-szer
toményebb oldatok) oldhaté meg. Ezeket az al-
kalmazas el6tt oldoszerekkel higitani kell. Ilyen
készitménnyel azonos mennyiségli folyadékfel-
vitel esetén nagyobb hatéanyagkoncentraci6é ér-
het6 el.

Az utélagosan védokezelt forgédcslapok nem
veszik fel egyenletesen a véddszert a lap teljes
keresztmetszetében. A lapokat az épitkezési he-
lyeken altaldban még daraboljdk is, midltal ke-
zeletlen feliiletek valnak szabadda. Ezek utéla-
gos bekenése a védokezelés eredményessége
szempontjabol feltétlentil sziikséges.

A 60 mm alatti lapvastagsagu forgacslapokra
élvédés céljabol legaldbb 40 g véddsot, illetve
250 g olajos véddszert fel kell vinni 1 m? kite-
ritett felliletre szamitva.

A gomba- és rovarkarositok elleni védokeze-
lést a forgacslapok versenyképessége érdekében
kobméterenként lehetéleg a gyértasi onkoltség
5%/y-4nal alacsonyabb tobbletraforditassal kell
elérni. Ezt egyelére neheziti a véddészerek arany-
lag magas ara.

4. Védokezelés tiizzel szemben

A forgacslapok épitéipari alkalmazisa szem-
pontjabél fontos tulajdonsag a tlizzel szembeni
viselkedés is. Kovetelmény e tekintetben az,
hogy a forgacslap, mint épitéanyag legaldbb
,nehezen gyulladé” tulajdonsigu legyen (DIN
4102 szerinti B; minéség). Minthogy az ilyen
forgacslapok gyartasa szamos problémat vet fel,
meg kell vizsgalni a ,nehezen gyullad6” fafor-
gécslapok el6allitasdanak miiszaki-gazdasagi lehe-
toségeit. :

A feladat e téren kivalasztani a megfeleld vé-
diszereket és megtaldlni a legmegfelelébb utat
az égésgatloszerek faforgacesal vald tarsitdsara,
hogy a meglevé fogicslapgyartéasi eljarasok ke-
retében j6 mindségli nehezen gyulladé forgacs-
lapokat tudjunk elGallitani. A szamos ismert
égésgatloszer koziil azokat kell kivalasztani,
amelyek a fogacslapgyartas folyamataban alkal-
mazott kotbanyagokkal Gsszeférnek, vagyis nem
zavarjék a migyanta kikeményedési reakciojat
és nem illannak el a préselési homérsékleten
vagy az eégetés folyaman. Az égéskor mérges
gazokat vagy nagy flistol fejleszté anyagokat ke-
riilni kell. Szamos égésgatlo tulajdonsagu anya-
got ismertlink, amelyek gazképzédés folytan ga-
toljak az égéshez sziikséges optimalis oxigén-

arany bedllasat, vagy pedig endoterm hatésuk-
kal késleltetik a gyulladasi homérséklet elérését.
Megfelel6 muszaki eredményt azonban csupéan
néhany véddszerrel lehet elérni, igy els6sorban
diammoéniumhidrogénfoszfattal, valamint kléro-
zott praffinok és bérsav alkalmazasaval. Hidro-
fob tulajdonsidguknél fogva a klérozott paraffi-
nok a hidrofobizalészerként adagolt paraffint is
helyettesithetik. A forgacslapok hidrofobizalasa-
ra ugyanis jelenleg 33%)-os paraffinemulziét
hasznalnak, 1—2%, atro paraffin mennyiségben.

A védoszer helyes kivalasztdsa mellett nem
kevésbé fontos a megfelel6 beviteli moédszer al-
kalmazésa. Kell6 védéhatas eléréséhez 10—15%,
mennyiségli atro védészer bevitele szikséges.
Legelonyosebbnek latszik ezt a mennyiséget
egyszeriien por alakjaban enyvezés el6tt a for-
gédcsra szérni, majd ezt kovetéen a faforgaccsal
egyutt enyvezni. Azonban tokéletes és abszolut
egyenletes felhordasra, ill. forgacsimpregnalasra
van szukség, amely mind a véddhatas, mind a
ragasztds szempontjabol egyarant fontos. A vé-
doszert emellett mechanikai hatasokkal szemben
is megfeleléen fixalni kell. Ezekre valo tekintet-
tel a védoszerek bevitele mai ismereteink sze-
rint legegyenletesebben és leggazdasdgosabban
vizes oldattal valé impregnaléssal oldhaté meg
(esetleg oldat alakjaban torténd kiilon permete-
zéssel). .

Ez a kezelés nagy anyag- és vizmennyiség
mozgatdsa esetén mar nem egyszeri folyamat,
emellett nem is illeszkedik j6l a forgacslapgyar-
tas folyamataba. Az eljaras gyakorlati megvald-
sitdsa kulfoldi tapasztalatok szerint a nedves fa-
forgécs véddszerben valé aztatasa, majd centri-
fugalasa a szaritds elott. A nedves forgacsbol a
folyadék folyamatos eltavolitasara centrifuga
beallitisa nemcsak a leggazdasagosabb és leg-
célszerlibb eszkoz, hanem — és ez a legfonto-
sabb — a feltétleniil sziikséges egyenletes elosz-
las szempontjabol is éppen a centrifugélas a leg-
hatisosabb megoldas. A centrifugalas a fafor-
gécs nedvességtartalmanak kiegyenlitése mellett
sitja.

Centrifuga beiktatasaval egymas utan tobb-
féle védészert, igy pl. gomba- és rovaroloszere-
ket is bevihetunk a forgacslapokba kiilon be-
rendezés és koltségek nélkul. Védokezelés utdn
a forgacsok a szarit6- és ragasztofelhordéd gépen
haladnak keresztiil, ugyanugy, mint a kezelet-
len forgacsok. A védészerek leirt beviteli mod-
ja kulfoldon az ipari gyakorlatban jarhaténak és
gazdasagosnak bizonyult, konnyl forgacslapok
gyartdsanal. A szikséges kiegészité berendezés:
fithet6 impregnalékad drétkosarkorforgassal,
centrifuga és szaritasi kapacitas (kiilon a borito-
és kozépforgacs impregnaldsihoz).

A félnehéz és nehéz forgacslapok nehezen
gyulladéva tétele kulfoldi tapasztalatok szerint
megvalésithaté nagyobb mennyiségi részarany-
ban biikkfa bekeverésével is, a miszaki tulaj-
donsagok (lapleemel6- és hajlitészilardsag, viz-
felvétel stb.) romlésa nélkul.
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Az ipari tarsadalom kezdeti fejlédési fokdn nines
szitkség mindség elGirdsra (specifikdciéra). A keres-
kedelem a kozvetlen arucsere formédjdban bonyo-
16dik le. Az el6allit6 és felhasznél6 személyesen ta-
lalkoznak a piacon. Az iizletkotés helyén és idején
jelenlevd és azonos térgyat képezs cikkeket mind
két fé]l megvizsgélhatja és felbecsiilheti. Ilyen ko-
riilmények kozott felesleges az eldiras.

A kereskedelem fejlédése hozta magéival, hogy
az addsvétel nagy részét, s6t legnagyobb részét ma
mér nem a piac terén bonyolitjik le. Az éru nincs
ott, ahol az tizletet kotik, esetleg még nem is léte-
zik. Jellemzéséhez, részletes ismertetéséhez tehit
més eszkozokre van sziikség: drumintéra, részletes
leirasra, elGirdsokra.

A mindség kérdése vilagszerte az érdeklédés
homlokterébe keriilt. Kapitalista reldciéban az
egyre élesedd villalati verseny, szocialista viszony-
latban a torekvés a nyersanyagok optimélis ki-
hasznéléséra és a vevokozonség igényeinek foko-
zott mértékii kielégitésére, parancsol6an irja el8
a minGség fogalménak 1j szempontok szerinti meg-
hatérozésat.

E tekintetben alig lehet kiilonbséget tenni szo-
cialista és kapitalista igény kozott.

A szocialista dllamokban is éles versennyel kell
megkiizdeniiik a nemzetkozi piacokon, de az egy-
més kozotti kereskedelemben, vagy a termékek
KGSZ szintii profilirozésédnél is fontos szempont
egy el6irt minGségi szint betartésa.

Uzemi vonatkozésban ndlunk a mindség ellen-
Orzésének fogalma alatt elsésorban azt a tevékeny-
séget értjiik, amelynek segitségével meg lehet 4lla-
pitani, hogy egy adott munkadarab j6, vagy selej-
tes. Az els6dleges tevékenység tehdt a tény meg-
dllapitdsa (j6 vagy selejtes) és csak mésodlagos
tevékenység a kovetkezs, értelemszer(i 1épés, hogy
tobb darab legyartdsa esetén megteszik a sziikséges
intézkedéseket a tovabbi selejt elkeriilésére.

Fejlett kapitalista orszdgokban és a Szovjetunio-
ban a mindségellendrzésnek egészen més fogalma
és tartalma van. Ott az elsGdleges tevékenység
olyan mfiszaki felkésziiltségii technolégiai el6iras
kidolgozasa, amely lehetévé teszi, hogy a véllala-
ton beliil a termékek mindsége, vagy a kényszer(
selejt-alakulés elGirt szinten mozogjon. Igy a mun-
kadarabok mindségi ellendrzése is Gj értelmet kap.
Nem az az els6dleges igény, hogy egy adott darab-
rol megallapitsik j6, vagy selejtes-e, hanem az el6-
irt méréssorozatok segitségével figyeljék a gyartasi
folyamat alakuldséat, ingadozasét, igy idejében fel
tudnak késziilni a szitkségessé valé korrekeiék meg-
tételére.

A j6 minGségre torekvs véllalati munkaszellem
kialakitdsdban kétféle elképzelésbdl lehet kiindulni:

1. A technoldgiai fegyelmet meg kell szigoritani.

2. A technolégiai fegyelmezetlenségre hajlamos
egyéneket, csoportokat, osztélyokat rendeletekkel
és elbirdasokkal lehet fegyelemre szoktatni.

A mindség biztositasi rendszere, tervezés,
szabilyozis és ellendrzés

Természetesen a min6ség fogalménak ilyen té-
gabb értelmezését a gyakorlatba é&tiiltetni nem
egyszer( feladat, el6fordulhat, hogy a szemlélet 4t-
formélésa mellett szervezeti médositésokra is sziik-
ség van.

A gyarté vallalat két lehetdség kozott valaszt-
hat:

1. Vagy beleegyezik bizonyos'mennyiségﬁ selejt
és reklaméaci6é keletkezésébe, amely a gépek pon-
tatlansdgdbol, a technolégiai fegyelem megsérté-
séb6l, a dolgozok szakképzettségének hidnyabol,
vagy érdektelenségébdl, a hidnyos ellenérzésbél és
szémos més tényez6bol eredhet;

2. vagy megel6zi a selejt és a reklamaciék kelet-
kezését és mar eleve pontos gépeket, j6l képzett
dolgozékat, megfelel6 Osztonzést és ellendrzést
biztosit, vagyis minden olyan eszkozt igénybe
vesz, amely segiti a hibak keletkezésének megels-
zését.

E felismerésbdl kiindulva dolgoztdk ki a Szov-
jetuniéban B. 4. Dubovikov igazgaté irdnyitésival
a Szaratovi Gépgyérban azt a munkarendszert,
melynek alkalmazdsa lehetévé teszi a minimélis
hibaval térténd termelést. ;

Koztudomést, hogy a mindséget nem lehet a ter-
mékbe , beleellendrizni’”’, hanem azt ,bele kell
gyéartani”.

Kiilonboz6 orszdgokban a helyi adottsdgoknak
megfelelGen nevezték el a rendszert.

— az USA-ban ,,Zero Defects System” (nulla
hiba rendszer) ismert roviditése: ZD;

— az NSZK-ban ,,Alles Ohne Fehler” (mindent
hiba nélkiil), haszndlatos roviditése: ,,AOF”;

— Olaszorszdgban ,,Zero Deffetti”, roviditése:
»ZD”;

— a Szovjetuniéban és a népi demokratikus
orszagokban ,,Szaratovi rendszer’’-nek, illetve
hibamentes munkarendszernek nevezték el.

Az elnevezések kiilonbozdsége ellenére az alap-
célkitlizések mindeniitt azonosak, vagyis a hibak
kikiiszobolésével hibatlanul dolgozni.

Onkénteleniil felvetédik a kérdés, vajon lehet-e
hibatlanul dolgozni. A , Hibaforrésok elemzése” c.
tanulményban a szerz6 (Wagner: Qualititskont-
rolle 1966. No. 6.) arra a megéllapoddsra jutott,
hogy az emberek dltal elkovetett hibdk végss fo-
kon két elemi munka-okra vezethetSk vissza:

— az ismeretek, illetve a szakmai tudas hii-
nyéra és

— a figyelem hidnyara.

Amig a szakmai tudéds hidnyébél ered6 hibékat
el lehet haritani, addig a figyelem hidnyabdl ered6
hibékat csak az emberi magatartds és a munkihoz
valé viszony megvéltoztatésival lehet megsziin-
tetni.

A hibamentes munkarendszer f6 célkit{izése,
hogy a mér emlitett okokat a hibdtlan munkabdl
ered szakmai becsiilet felkeltésével, a dolgozék
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tudatformélasival, azok lelkesitésével sziintessék
meg.

Ez nemcsak a termel6 dolgozékra, hanem a vél-
lalat legfels6bb vezetGit6l kezdve minden dolgo-
zbra érvényes, hiszen a j6 mindség biztositdsa min-
denkinek kotelessége. A véllalat vezetSitél kell ki-
indulni annak a szemléletnek, hogy a munkét mér
az els6 fazisban, a tervezésnél kell és lehet helyesen
elvégezni.

Ezt azonban a vezetGknek ellendrzéssel kell els-
segiteni. A rendszer alapelve: nemesak annak meg-
keresése, hogy ki hibdzott, hanem a hiba okédnak
felderitésével annak megsziintetése:

A hibak okozéjanak felderitésére és a hibadk meg-
sziintetésére irdnyulé célokat a véllalatnél széles
korben ismertetni kell, kihangsilyozva, hogy min-
dig a miiveletet végz6 dolgozé tudja legelGszor —
és altalaban — a legjobban, hogy mikor sikeriil jél
a munkéaja és mikor nem: ez utébbiakat nem sza-
bad mindségi ellenérnek atvételre felajanlani.

Ahhoz, hogy a dolgozdk aktiv résztvevéi legye-
nek a hibamentes munkarendszernek, a kovetkezd
elveket kell betartani:

A hibamentes munkarendszer 1ényeges eleme az
anyagi 0sztonzés, tehat a dolgozét a j6 eredmény-
ért kell jutalmazni és az dtlagon feliili teljesitményt

" nyilvanos elismerésben kell részesiteni.

A hibamentes munkarendszer elvei réviden a ko-
vetkezGkben foglalhaték Ossze:

1. Minden munka-hiba végsé soron emberek hi-
béja és igy elkeriilhetd.

2. A munkéhoz val6 viszony és a munkamoril
novelése elengedhetetlen feltétele a minGségi mun-
kénak.

3. Mindenki teljes mértékben felel az dltala vég-
zett munka minGségéért.

4. Semmiféle eltérést nem szabad megengedni az
elbirt kovetelményekbdl.

5. Mindenkinek gondosan ellendrizni kell sajat
munkéjat.

6. A hibatlan munkat anyagi és erkolesi 6szton-
zGkkel témogatni kell.

A hibamentes munkarendszer célja nemcsak a
termék minSségének, hanem a munka mindségének
megjavitdsa. Ezért kiterjed a véallalati munka leg-
kisebb részleteire. Ebbdl eredéen nem lehet rész-
letes elSirast adni a rendszer bevezetésére — hiszen
nincs két egyforma felépitésii, osszetétell véllalat
— hanem sziikségszeriien éltalanositani kell a be-
vezetés szempontjait, mddszereit.

Sziikségesnek taldlom kiilon kihangsalyozni az
el6készités rendkiviili fontossédgdt, mivel az, a hiba-
mentes munkarendszer bevezetését és eredményes-
ségét alapvetden befolydsolja. Ezért — ha a villa-
latvezetdség elhatarozta, hogy megkisérli a hiba-
mentes munkarendszer bevezetését — célszer(i egy
kizarélag ezzel foglalkozé, irdnyit6, nagy attekints
képességii személyt felelésnek — mint akeié veze-
tot — kijelolni.

A hibamentes munkarendszer el6készitésének a
kovetkezGkre kell kiterjednie:

— a figyelem felkeltése, felvilagositds,

— a hibdk okainak felderitése és gyors megsziin-
tetése,

— a termelési eszkozok feliilvizsgalata,

— vezet6k feladatainak és felel6sségének meg-
hatérozisa,

— dolgozék munkahelyi oktatésa, képzése,

— onellendrzés feltételeinek biztositésa,

— eredmények és hibdk dolgozénkénti nyilvin-
tartésa,

— erkolesi és anyagi osztonzok kialakitésa,

— eredmények mérési médszereinek meghaté-
rozisa,

— specidlis segédeszkozok biztpsitisa,

— el6késziiletek ellendrzése,

— hibamentes munkarendszer beinditésa.

Az elsé akadély, amellyel az akcié vezet§jének
szdmolni kell, az a mélyen meggyokeresedett fel-
fogés, hogy az ember id6nként hibézik. Torekedni
kell teh4t a hiba nélkiili, tokéletes munkavégzésre,
illetve annak emberileg lehetséges megkozelitésére.

Mindez azonban csak elmélet marad, ha nem az
embert allitjdk kozéppontba. Ha a dolgozé hibés
anyagot, nem kell6 mindségli termelSeszkozoket
kapott, vagy nem megfeleléen elSkészitett félter-
méken kell tovabb dolgoznia, eltiinik a j6 munka
irdnti érdeklSdése, a téle fiiggetlen hibdk miatt
mér nem litja céljat, hogy gondosan dolgozzék.

A hibék felderitése és azok elharitdsanak médja,
egyike annak a legfontosabb tevékenységnek, ame-
lyet a hibamentes munkarendszer bevezetésének
el6készitésébe fel kell venni. Mivel ez az eredmé-
nyesség donto feltétele, ezért ezt a szakaszt gondo-
san meg kell tervezni.

A hibék okainak felderitését két oldalrél egy-
szerre kell megkozeliteni; a vallalatvezetGség és a
dolgozék oldalarél.

A villalatvezetOségnek részletesen tanulmé-
nyozni kell az elmult idészakban keletkezett hibé-
kat, veszteségforrdsokat — a szerz6déskotéstol
kezdve a termék kiboesatésiig, és azokat a hibdkat,
(szellemi, fizikai) amelyek még fennéllnak, kata-
logizélni kell. :

Fentick érdekében sziikséges egy alkalmas {irlap
kialakitésa és kiosztésa a dolgozék kozott, amelyen
feltiintethetik a sajit munkateriiletitkon észlelt
hibdkat és azok megsziintetésére vonatkoz6 javas-
latokat. (A hibdk ilyen mdészerti feltdrasa kiilono-
sen az USA-ban miikodé véllalatok gyakorlaté-
nal terjedt el a hibamentes munkarendszer el6ké-
szitéseként.)

A dolgozok altal feltart hibdkkal és javaslatok-
kal, a mér emlitett hibakatalégust ki kell egészi-
teni.

A hib4dknak ilyen katalogizlésa elésegiti és le-
het8vé teszi a hibadk keletkezésének jellemzését, az
okok megkeresését.

A hibdk kategorizélasa lehetGséget ad az eddig
kiilon-kiilon fellépé mindségi és mennyiségi, mii-
szaki és szervezési, valamint hatéridé problémék
egyiittes szemlélésére, a hibak okainak feltdrdsira.

A hibakatalégus alapjén osszehangolt miszaki-
szervezési intézkedési tervet kell késziteni a hibdk
okainak elhéritdséra és azt ugy idéziteni, hogy a
dolgozok mielSbb léssék a realizéléddst.



316

Faipar XIX. évf. (1969), 10—11. sz.

Nem szabad megfeledkezni arrél, ha a dolgozék
onként vettek annyi faradsagot, hogy az &altaluk
észlelt hibdkat kozolték, s6t egyesek annak kikii-
szobolésére javaslatot is tettek, akkor minden fir-
lapot meg kell vélaszolni.

A hibak megel6zésének egyik legnehezebb terii-
lete a gyartési folyamat elsé fazisa. A dolgozék
hiba megel6z6 torekvéséhez biztositani kell a hiba-
mentes munka feltételeit. Ezért a hibak katalogi-
zalédsdval parhuzamosan feliil kell vizsgélni:

— a technolégiai dokumentéciékat, hogy azok
eléirjak-e a megfelel6 gyéartasi technolégidkat és a
termel6 berendezéseket.

A termelGberendezések feliilvizsgélata sordn:

— ellendrizni kell munkapontossdg szempontjé-
bél, hogy azok biztositjak-e a technolégiai doku-
mentacié végrehajthatésagat,

— az ellenérzés eredményeként megéllapitott
hibdkat fel kell szdmolni,

— be kell vezetni a tervszerli megel6z6 karban-
tartds rendszerét és kotelez6vé kell tenni annak
szervezett végrehajtasat.

A hibamentes munkarendszer megkoveteli az
egész vallalat fogaskerékszertien kapcsolédé, osz-
szehangolt, szervezett munkajat. Ezért sziikséges
a vezetGk feladatainak és felelGsségének egyértelmii
meghatérozésa. A feladatok meghatdrozisindl a
hibamentes munkarendszerbdl eredd tjszerti fel-
adatokat is rogziteni kell, amelyek kiterjednek a
technolégiai dokumentéaciok kiszélesitésétsl és a
végrehajtas ellen6rzésétdl kezdve, a termék kibo-
csétésdig.

Az iizemi miiszaki ellenéroknek pedig a termék
mindségi ellenérzésén tilmenden fontos feladatava
valik, hogy a hibdkat a dolgozéknak, a vezetSknek
feltarjak, ez pedig a mfiszaki ellen6rokt6l magas
szakmai szinvonalat igényel. Természetesen a mi-
szaki vezet6knek tovébbra is feladata marad a
termékek mindségének ellendrzése a gydrtasi folya-
mat minden fazisdban, de ezt az eddigieknél sok-
kal szigortibban kell végezni.

A Szovjetuniéban bevezették, hogy a termék
vagy terméktétel mésodszori bemutatdsa meo

ellendrzésre csak a miihelyfénok engedélyével le-
hetséges. Ha a meo a terméket, vagy terméktételt
mésodszor is visszautasitja, a harmadszori bemu-
tatds csak a gyar igazgatdéjanak engedélyével tor-
ténhet.

A tapasztalatok azt bizonyitjik, hogy a jé mi-
néségli termék fontossdginak ilyen jellegfi ismer-
tetése teljesen megérteti a dolgozékkal, hogy miért
helyeziink ilyen nagy silyt a hibitlan munkéra.
Ez azt is elGsegiti, hogy minden dolgoz6 sajat mun-
kéjanak ellenérévé is véljon.

A hibamentes munkarendsZer meginditésa el6tt
részletesen ki kell dolgozni a hibatlan munkét
végz6 és kiemelked6 eredményeket elért dolgozék
anyagi és erkolesi elismerésének médszereit, me-
lyeket a dolgozékkal ismertetni kell.

A technoldgiai eljdrdsok, valamint tervezési,
szerkesztési, technolégiai és miiszaki dokumenté-
ci6 kidolgozésénak mélységét a gyéri meo ellendrei
hatdrozzdk meg és azt el6re kidolgozott mutatdk-
hoz viszonyitjik.

A hibamentes munkarendszerbe belépé részére
belépési kartonok, zészlécskék, jelvények stb.
rendszeresithet6k.

A kiilfoldi tapasztalatok szerint a fentiekben is-
mertetett mddszer alkalmazéisa a termékek ming-
ségének szinvonalét nagyban emeli. Ezért a cikk
gondolatébresztéként szolgél, hogy a faipari ter-
mékeink magasabb mindségi kovetelményeknek is
megfeleljenek és vildgviszonylatban is verseny-
képesek legyenek.

TRODALOM
Juran : Minbség, tervezés, szabédlyozds, ellenrzés.
*

A cikket minden moédositds nélkiil kozoljik,
mint vitacikket. A téma felvetését aktudlisnak
talaljuk és reméljiik, hogy olvaséink koziil tobb-
nek lesz a kérdéssel kapcsolatosan olyan észrevé-
tele, vagy javaslata, melyet a lapban lek6zolve, az
e teriilettel foglalkoz6 olvas6ink hasznositani tud-
nak.

Szerkesztoség



Egyesiileti hirek

Az Ugyvezeté Elnokség, valamint a Kozponti
Bizottsdgok vezetSinek szeptember 8-an rende-
zett egylittes vita-délutanjan dr. Lazar Laszlo
»A FATE tevékenységének irdnyelvei” cimmel
tartott vitavezeté elbadast.

ES

Az Ugyvezeté Elnokség szeptember 4-i {ilésé-
nek napirendjén a szeptember 29-ére tervezett
egész napos ankét el6készitése, az Egyesiilet
1970. évi el6zetes koltségvetésének megvitatasa,
s egyéb folyé ligyek szerepeltek.

#*

Az Oktatdsi Bizottsdg augusztus 28-4n tartott
tlésén a miszaki kényvkiadédsra vonatkozé ja-
vaslatot targyalta. Foglalkozott a technikumi to-

vabbképz6 tanfolyamokrol szolo beszamoloval,
a Mérnoktovabbképzé tanfolyam szervezésével.
Targyalta tovabba az ipari tanuloképzés tan-
tervi reformjat is.

£

A ,,FAIPAR” Szerkeszt6 Bizottsdga szeptem-
ber 11-én tartotta a nyéri sziinet utani elsé tilé-
sét, melyen a lap oktober—novemberi osszevont
szama tartalmi anyagat és egyéb folyé tligyeket
targyalt.

#

A FATE Gyulai Csoportje szeptember 16-an
rendezett Gsszejovetelén Ezsids Palné ,,A butor-
tervezést6l a gyartasig” cimmel tartott elé-
adast.
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Az épiiletasztalosipar taviati (1971—1985)
fejlesztési koncepcidjanak fobb célkitiizései *

Rdéka Pdl elvidrs a Faipari Tudomdnyos Egyesii-
let elndke megnyitd szavai wtdn Szathmdry Ldszl6 elv-
tars az BV M MAszaki Fejlesztési Féosztdaly vezetbje
méltatio az ankét jelentdségét. (Eloaddsdi kivonatosan
az alabbiakban kézoljitk.)

Kifejtette, hogy célszerfi a népgazdasagi tavlati
tervezési munkat megalapozé tavlati fejlesztési
koncepei6 készitésének idejében széles korli eszme-
cserét folytatni az épitési feladatok végrehajtésa-
ban részt vevl egyik igen fontos ipardg — az épii-
letasztalosipar — fejlesztési célkitilizéseirdl.

Egy ilyen — nagy tdvra késziil6 — fejlesztési
terv csak akkor valésithaté meg, ha a legszélesebb
korii szakismeretre és informéciokra tamaszkodik,
ha sokoldaltian elemzett és vizsgalt tézisekre épiil,
a realitdsok talajén marad és a tobbi Agazattal
koordinalt célkitlizéseket tdmaszt.

A tavlati miiszaki-gazdasigi koncepeié készité-
sénél ezért az EVM hallani is szeretné a szakma
képvisel6inek dllasfoglalasat és széles korli térsa-
dalmi vitaférumokon kivén erre alkalmat adni.

Egy ilyen vitaférum a mai ankét is.

Tudjuk jél, hogy 15 éves tavlatra nagyon nehéz
pontos célkitlizéseket tdmasztani, a fejlédés lehe-
t8ségeit meghatirozni, vagyis el6re latni, és hogy a
rohamosan fokoz6d6 technikai fejlédés tilszarnyal
minden, ma redlisnak tartott elképzelést. Biztosak
vagyunk abban, hogy a most késziil6 tavlati kon-
cepcidk csak orientéciét szolgaltatnak a népgazda-
sdgi tervezéshez, tendencidkat jeleznek a véallala-
tok szamara.

Természetes tehit, hogy véglegesnek nem tekint-
het6k, csupan azokat a célkitlizéseket foglaljak ma-
gukban, hogy mire kell ilyen tdvlatban torekedni
és csak az otéves kozéptivi tervezés soran lesznek
a célkitlizések idGszakrdl idGszakra pontosithaték.
Mégis igen nagy jelentéségliek ezek a munkék, mert
az épitésiigyi dgazat sajatossdgabdl kifolyéan a fej-
lesztési célkitfizéseket nem elég 4—5 évvel a cél
el6tt meghirdetni, hisz akkor a felkésziiltség —
bsszefiiggésében — gyakran mdar nem hajthaté
végre. )

Az életszinvonal és az azt megalapozé nemzeti
jovedelem dllandé emelésének feltétele a népgazda-
sag ardnyos fejlédése. E torekvés tudatos realiza-
lésa csak az egyes népgazdasigi dgazatok 6sszehan-
golt fejlesztése utjan valésithaté meg. Az épitSipar
a népgazdasig egyik kulesipardga. Fejlettségi szin-
vonala hatéssal van a tobbi ipardg fejlédésére.
E felismerés alapjan tekinthetjiik alapvet6 felada-
tunknak az épitdipar ipari hatterének fejlesztését.

Az épiiletasztalosipar igen el6keld helyet foglal
el az ipari hattér korében — mint olyan szerkezet-
gyarté ipar, melynek termékei nélkiil épiileteink,
épitményeink el sem képzelhetSk.

* Az Tipitésiigyi és Virosfejlesztési Minisztérium és a
Faipari Tudomdnyos Egyesiilet egylittmiikodésének ke-
retében 1969. szeptember 11-én megtartott ankét anyaga.

Az épitdipar ipari hatterének megalapozdsira
GB el6terjesztés késziilt, mely elfogadasra keriilt,
és pontositva az Gsszel kell a Gazdasagi Bizottsig
elé terjeszteniink az ehhez kapcsol6dé beruhézasi
igényeket. :

Az épitGipar legfébb fejleszfési irdnyai:

— a konnyliszerkezetes épitési méd elterjesztése,
nal jelentds fokozasa,

— a befejezs szak- és szerelGipari munkdk iparo-
sitdsdnak végrehajtasa, és ezen keresztill annak a
szinvonalkiilonbségnek a megsziintetése, ami a kor-
szerll szerkezetépités és ezen folyamatok megval6-
sitdsa kozott ma fennall, valamint

— a fenntartési, felajitdsi munkék iparositasé-
hoz sziikséges feltételek megteremtése.

Az iparositott megoldasok alkalmazisa tekinte-
tében hatékony kozremfikodést varunk az épiilet-
asztalosiparagtol, valamennyi termékféleség eseté-
ben.

Az utébbi évek fejlesztési tendencidi mar min-
den asztalosipari terméknél célozzik a célkitiizések
elérését. Tervezési és kisérleti szinten mér tobb-ke-
vesebb eredményt is hoztak. Az igényelt eredmé-
nyek elérése elsGsorban a beépitett biitorok korsze-
rliségében mutatkozik meg. A nyildsziré szerkeze-
tek és a melegpadldk esetében jelzi egy-két megol-
déas az ilyen torekvéseket. Nem mondhat6 el ugyan-
ez még a fa és faalapi konnyfi térelhatérozo szer-
kezetekrdl, melyekre a vazszerkezetes és a térzsa-
luzatos épitésméd esetében igen nagy sziikség lenne.

A fa- és a faalapu anyagok, félkész termékek,
készelemek nagyobb aranyt felhasznildsinak cél-
szertisége mellett sz6l a megleve hazai fa alapanyag-
bézis, melynek céltudatos felhasznilisa nagyban
segitheti az épitési anyaghidny pétldsdt, emellett
hasznos felhasznalast biztosithat ezen — egyéb-
ként ilyen mennyiséghen méshol — nem haszno-
sithaté faanyagok szdméra is.

Célul tliztiik az OT-val, a MEM-mel és a faipar
kiilonboz6 teriiletén dolgozé szakemberekkel ezen
anyagok sokiranyd épitdipari felhasznalasit és ro-
vid id6én beliil fahdzakbodl kisérleti lakételepet is
épitiink. '

Termékesoporttdl fiiggetleniil akkor lehet sike-
res a faalapanyagt termékek alkalmazdsa, ha a
funkeiondalis igényeket, az épités iparositasat elséd-
legesen teljesitik, de emellett egyéb termékekhez
viszonyitva hasznalati értékben, drban versenyké-
pesek lesznek, biztositva a termékek elSirt védel-
mét — kartevék, tiz stbh. elleni — tartdsitasat.

A faipar valamennyi teriiletén e kérdést ilyen
szemponthol is vizsgdlat targydvé kell tenni és az
épitSipar igényeinek kielégitése soran termékeiket
minél magasabb tizemi késziiltségi fokon, iparosi-
tott megoldasokkal célszeri biztositani vagy, hogy
a jovében az épitGipar nem anyagot, hanem szerel-
het§ épiiletszerkezeteket kap a faipartél. Ennek
megfeleléen el6térbe keriil a szerkezetgyartok foko-
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zottabb részvétele magdban a tervezésben és az
épitésben is. Pl igény a faanyagu épiileteknél az
egységesomagokban valé szallitds az épitkezés szin-
helyére, igy a komplex konnytiszerkezetes épiiletek
esetében.

Az épitésiigyl dgazat fejlesztési koncepeidi ugy
jellemezhetdk, hogy a gyarakban és a kivitelezés-
ben egyarint a nagyiizemi jellegti termelés és a kor-
szer(l szerkezetek alkalmazisa, illetve azok széles
korti bevezetése képezi a legf6bb fejlesztési irany-
zatot.

E nagy feladat megvaldsitasa csak az épitGipar-
ral egyuttmiikods ipardgak eredményes munkéja-
val lehetséges.

Bizunk abban, hogy a tércan beliili és a tarcin
kiviili faipari, illetve asztalosipari vallalatok —
vagyis a faipar 6sszessége — az elGiranyzott fejlesz-
tések alapjan hatékonyan fogjak segiteni az épités-
iigyi dgazatra harul6 feladatok végrehajtasét.

Ehhez szitkséges valamennyi résztvevs kozre-
miikodése, valamint annak vé%rehajt-ésa, idején ak-
tivitdsa.

Bevezeté eléaddas: Szabd Pdl

A megnyité utén Szabé PAal elvtérs, az EVM
fémérnoke ismertette ,, Az épiiletasztalos-ipar tév-
lati (1971-1985) fejlesztési koncepciéjanak készité-
sénél szerepld célkitlizések’’-et.*

Gyorsan fejl6d6 gazdasigunkban visszatérs
probléma a magas szinvonalt tarsadalmi felhasz-
néldssal egyiittjaré béviils épitési sziikségletek ki-
elégitése. A kulesfontossdg épitipar fejlédésének
titeme a kiszolgdld ipardgak fejlettségének fiigg-
vénye, ugyanakkor az épitGipar fejlettsége révén
visszahat a termeld iparagak fejl6désére. Az épit-
kezések volumene, az épitmények funkeidival és
mindségével kapesolatos igények allandban, jelen-
t6s mértékben emelkednek, ezért sziikség van az
anyag, szerkezet és felszerelést gyarto ipardgak mfi-
szaki szinvonaldnak és kapacitdsdnak gyorsiitemi
novelésére, illetve tovabbfejlesztésére.

Az épitSipari dgazat a kovetkezd évekre vonat-
kozo6 f6bb fejlesztési elGiranyzatai abbél az iparpo-
litikai célkitizésbdl kiindulva keriilnek meghata-
rozésra, hogy az épitdipar teljesit6képessége némi-
leg haladja meg a fizet6képes keresletet és ezdltal
létrejojjon az épitési piac egyensilya.

Az épiletasztalosipari fejlesztési célkitlizések
meghatérozasa érdekében mindenekelStt ismerni
kell

— a jelenlegi helyzetet, a termelési, fejlesztési
eredményeket, annak szinvonaldt,

— a tarsadalmi és funkciondlis igényeket,

— az épitGiparral szemben varhato fizetGképes
keresletet,

— a f6bb anyagoknak a fejlesztésre gyakorolt
hatéasét,

— a fontosabb mfiszaki fejlesztési koncepcick
varhaté termék technolégia, minéségfejlesztési ki-
hatésait,

— mas Agazatokkal szemben tamasztott f6bb
igényeket,

— az ipardgra vonatkoz6 Agazati fejlesztési
tendencidkat,

— a realizalas f6bb feltételeit.

Az épitésiigyi dgazat tdvlati fejlesztési koncep-
cidi, ezen belil az épﬁletaszta,losiparra.l szemben
tamasztott fejlesztési célkitlizések mar a felsorolt
szempontok ismerete vagy feltételezése alapjan
keriiltek kidolgozésra és céljuk a tévlati idGszak
alatt az épitSipar magas szinvonald és korszerfi ter-

* Az EVM kérésére a vitaindité el6adds teljes szove-
gét kozoljiik, hogy az épiiletasztalosipar szakemberei az
anyagot megismerjék és tovdbbi észrevételekkel is se-
gitsék az ipardg fejlesztési célkitlizéseinek minél ha-
tékonyabb megval6sitdsat.

meléséhez sziikséges feltételek — ezek kozott az
ilyen célkit(izéseket biztosité épiiletaszt&losipa,r
megteremtése.

A tavlati terv koncepcidinak tfugyalam SOran

gyakran taldlkozunk a , korszerliség” fogalméval.
A félreértések elkeriilése végett sziikségesnek tart-
juk e fogalom tisztézasat.

A korszerfiség helyt6l és id6t6l el nem vonatkoz-
tathaté relativ fogalom. A mfiszaki megoldasok
korszer(isége tehit egy adott orszig altalanos, tér-
sadalmi, gazdasigi, technikai szinvonala osszefiig-
géseinek figyelembevételével rangsorolhaté.

A korszer(l forgalomba azokat a miiszaki megol-
désokat soroljuk, amelyek megfelelnek az aktuilis
fejlédési irdnyzatnak és haszndlati értékiik, vala-
mint tarsadalmi réforditési igényiik viszonya hazai
koriilmények kozott kedvezd. Osszevontabban fo-
galmazva korszerfiek: az adott gazdasdgi-miiszaki
koérnyezethez viszonyitva technikailag fejlett és
hatékony gazdasigos megoldésok.

Az épitdipar el6tt 4ll6 szertedgazd, bonyolult
feladatok az egyes 6téves tervek vetiiletében, tobb
fokozatban keriilnek kidolgozasra, melynek sorén
az egyes Otéves tervek feladatai konkrét formaban
nyernek meghatarozést.

1. Az épilletasztalosipar jelenlegi helyzete
és dttekintése

A felhasznalt anyagok vonatkozédsédban:

A flrészéru alapanyagok, faalapt mfianyagok,
egyéb félkész termékek, mlianyagok, feliiletkezeld,
1aﬂas.4té*i.nvmg0k SZGI&IVLH}LI{ egyéb segédanya-
gok mennyiségi és mindségi biztositasa rendkiviil
nehéz feladatot jelent, figyelembe véve az igények
allandé novekedését. A fenyéfiirészaru hiany évek
o6ta fennall. Helyettesitésére iranyulé torekvések,
kisérletek szervezett formdban 1968. évben vették
kezdetiiket.

Gyéartméanyok vonatkozasdban:

Nyilaszaré szerkezetek tekintetében ]e]ento.s a
korszeriitlen, anyagigényes gyirtményok rész-
aranya, elsésorban a lakossagi drualap, mésrészt a
blokkos épitésnél beépitésre keriil6 gyartmanyok,
tovabb4d a lemezelt és mélyen iivegezett ajtélap
gyartmanyok vonatkozasdban. Fejlesztés szem-
pontjabél eredményesnek itélheték az utdlag elhe-
Iyezett fatokok, lemezelt ajtdk, szerelhetd ablakok
megoldasai, de a tomeges alkalmazas Gtjan torténd
realizalasuk késik.

Az arnyékolé berendezések a hazai lehet&ségek-
hez mérten egyenletesen fejlédnek. A korszer(i ar-
nyékolé berendezések gyartébazisainak kialakitdsa
folyamatban van mind a roletta, a miianyagre-
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dény, mind a ,,Reluxa’ fémzsaluzia tomeges eld-
allitasa tekintetében.

Melegpadlé esetében az anyagigényes hajépadld,
csaphornyos parketta és a mozaikparketta gyéar-
tésa van talsilyban. A korszer( fa- és faalapt me-
legpadl6é termékek még csak kisérleti stddiumban
vannak.

A beépitett butorok fejlesztése, gyartébézisanak
bévitése az EVM tarcan beliil és kiviil 1970-t8] biz-
tositani fogja az igények kielégitését, a vélaszték
bévitését.

Az alkalmazott technolégidk vonatkozasdban:

Az Epiiletasztalosipari és Faipari Véllalatnal
és a Févéarosi Epiiletasztalosipari Véllalatnal tald-
lunk a hagyomanyostdél eltér6 — 1jszerti — tech-
nol6giai és szervezési eljardsokat, melyek hagyo-
manyos és korszerf{isitett gépek, valamint célgépek-
bél kialakitott gyartésorok iizemeltetésével jutnak
kifejezésre. Megtorténtek az els6 kezdeményezések
az anyagmozgatés mechaniziliséra. JelentGs a le-
maradds a szaritdsi, a manipuldldsi, ragasztési
feliiletkezelési, anyagmozgatési technolégidk meg-
hatérozésa, a részlegesen automatizélhat6é gyarté-
sorok bevezetése, illetve tovabbfejlesztése tekinte-
tében.

A gépi szerszamok fejlesztése nem hozott még
olyan eredményt — kiilonos tekintettel a faalapu
miianyagok forgicsolasira —, amelyet a termékek
tomegszer(isége, a termelGeszkozok kihasznalési
igénye érdekében joggal elvarunk.

A tévlati terv 4ltal a kés6bbiekben véazolt kor-
szer(i termékek és technolégidk irdnti igény felveti
a szakmai felkésziilés fontossigdt és fokozésat.
Ugyszélvan valamennyi szakteriileten az ipari te-
vékenység magasabb szinvonalu vezetést, szerve-
zést, gyartdselGkészitést, technolégiai tevékenysé-
get, tizemeltetési biztonsigot igényel.

Az elmult évtizedben egyes véllalatoknal, pl. az
Epiiletasztalosipari és Faipari Véllalatnil végre-
hajtott szakositds lehetévé tette, hogy nagyobb
széridk alakuljanak ki, ami kiemelked$ termelé-
kenység elérését, a termelbeszkozok jobb kihaszné-
lasét, betanitott munkésok alkalmazéséit, a terme-
Iés jobb megszervezését biztositotta és betekintést
adott a gyéripari termelés egyes kérdéseinek, els-
nyeinek megismerésére.

Az épiiletasztalosipari termelési tevékenység
— 4gazati szinten végzett — felmérésiink szerint,
1966. évben az aldbbiak szerint alakult:

Termelési %

érték
1000 Ft-
A SR ban
1. Minisztériumi ipar
Epiiletasztalosipari és Faipari V.
(A2 GVAL) s e alos s e o sals: sialesais 764 163 55,40
EVM épitéipari villalatok (31
GETeTr ) Wi S AR e I 184 862 13,58
Ipari vallalatok, tdrsminisztériu-
Mok (62-BzZem) . oot e 120 817 8,88
Minisztériumi ipar Osszesen .... 1059842 77,86
2. Tandesi ipar
Tandcsi épitéipar (33 iizem) .. .. 77474 5,69
Tandcsi ipari tizemek (29 tizem) . 140 168 10,30
Tandcesi ipar 0sszesen . ........ 217 642 15,99
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3. Allami ipar (1 + 2) bsszesen. . . . . 1277 484 93,85
4. Szovetkezeti ipar

KTSZ ipari tizemek (78 tizem) .. 24 874 1,82

KTSZ vegyes tizemek (60 tizem) . 58 884 4,33

Szovetkezeti ipar dsszesen .. ... 83 758 6,15
5. Szocialista ipar (1—4-ig)

305 gydr, illetve tizem termelése

OSRZBRON et e s e ot M e na oot 1361 242 100,—

A fenticken kiviil 4022 Misiparos megkozelitd
becsléssel éves szinten tovabbi 5 milli6 forintot ter-
melt, amely a szocialista ipar 6sszes termelésének
0,37%-a.

Az épitbipari termelésnovekedés kovetkeztében
jelentkez6 mennyiségi igényeket a novekvs aszta-
losipari kapacitdssal sem lehetett kielégiteni, ezért
a termékhidnyt fa nyildsziré szerkezetek vonatko-
zasdban — a Belkereskedelmi Minisztérium im-
port tutjan csokkentette. Az import az aldbbiak
szerintalakult az elmilt években, CSSZSZK, NDK,
és RSZK reléciékbol:

1966. évben 102 300 db épiiletasztalosipari gyért-
many

1967. évben 120 200 db épiiletasztalosipari gyért-
many

1968. évben 135 000 db épiiletasztalosipari gyéart-
many

varhaté import:

1969. évben 174 000 db épiiletasztalosipari gyért-
mény.

Figyelemre mélté, hogy 1966. évhez viszonyitva
1969. évben 1709%,-ra emelkedik a fa nyildsziré
szerkezetek importja.

Osszevetve:

A szocialista ipar termelése 1000 Ft-ban 1 361 242

ATKIOSZ termelése  ....covw coaninit 5 000
A Belker. Min. importja ........... 30 690
Az orszagos termelés és import 1966. 6v- —————

BON 2 i, o e A R e S SR e 1 396 932

volt.
Kozép-eurépai szinten

A nyilészér6 szerkezetek korszertiségét a tobb
irdnyd osszetett funkeié biztositdsa, a nagy iiveg-
feliiletek alkalmazdsa jellemzi, mechanizélt szdrny-
mozgésokkal, esztétikus szerelvényekkel.

A miianyag térhéditésa szerkezeti és diszit6 anyag
forméjaban jelentkezik. A feliiletkezelés 1j eljarésai
az esztétikal megjelenés széles skdlajat, valasztékat
tarjak elénk, a gydrtméanyok magas késziiltségi fo-
kanak biztositdasa mellett.

Az agglomeralt lapok térhéditésa tovabb novek-
szik, feltiletkezelésiikkel helyettesitve az exzétafik
hidnyat.

A termékek korszeriiségét, hasznalati értékét a
gybrak szakositdsa, a termelés korszerfi el6készi-
tése, szervezése, a korszerli gydrtmanytervezés, a
gyartdstechnoldgiai fegyelem, az alapanyag mi-
n8ségét javité technolégidk, az automatizilt, a
részlegesen automatizalt gyartas elterjedése noveli,
melynek iizembiztonsdgit a korszerti TMK mel-
lett, a dolgozék és vezetd szakemberek magas kép-
zettsége biztosithatja.
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2. Tarsadalmi és funkciondlis igények, létesitmény-
csoportonként

A fejlesztés legfébb irényait az 1964. évi part-
hatarozat jelolte meg, az épités iparositdsinak in-
tenziv fejlédése ett6l az id6ponttél vehetd figye-
lembe. A II. 6téves tery folyamén a blokkos épi-
tési mod bevezetése, a hagyomanyos épités foko-
zottabb gépesitése, a I11. 6téves terv sordn a nagy-
sorozatban valé szerkezetgyartds és a hdzgyarak
termelésének megkezdése jelezte az épités iparosi-
tasdnak fejlédését.

A TV. 6téves tervidészakban fokozott mértékben
folytatédik az épitési folyamatok iparositsa, a
magasépités valamennyi teriiletén, korszer(i épitési
moédok — panelos, térzsaluzatos, konnytiszerkeze-
tes stb. — alkalmazésdval.

Ezen tendencidk vérhatéan tovébb fejlédnek a
tavlati idészak tovabbi szakaszaiban is.

A korszerii épitési médok koziil ki kell emelni a
konnyf(iszerkezetes épitést, amelynél a fa- és fa-
alapt termékek felhasznélaséra nagy lehetGség nyi-
lik, ha az igényelt kovetelményeket, mindséget, ké-
sziiltségi fokot, szerelhetOséget, gazdasigossigot
tudjuk biztositani. Ezen épitésméd elsGsorban az
ipari, mezdgazdasigi, kommundlis, kereskedelmi,
tarolasi épiileteknél keriil alkalmazdsra.

Az épitbipari termelés a szocialista épitSiparban
véarhatéan a kovetkezGk szerint alakul:

(1968. évi aron milliard forintban)
1970. 1975. 1980. 1985. években
49,8—54,7 63,5—69,1 74,7—81,2 83,9—91,4

Laké6épiiletek

A terviddszakban éves atlagban 129%,-os lakés-
sdgnovekedés mellett 1000 lakosra varhatén 8—38,5
lakds épiil. A lakas alapteriilet az 1970. évi 52,7
m?2r8l fokozatosan 1985-ig 60 m?re novekszik.
Tervezziik ‘differencidlt lakésok épitését is kiilon-
boz6 igények érvényesitése céljabdl (tudds, orvos,
tobbgyerekes csalad, 6regek stb. részére). Fokozni
kell a lakasok felszereltségét (pl. a beépitett bato-
rok vélasztékat). Biztositani kell a konnyt szak-
ipari homlokzati falak, panelméret{i nyilaszaré szer-
kezetek, belsG athelyezhet6 vélaszfalak miiszaki
megoldését, ez utébbiaknak beépitett szekrények-
kel valé kombinéciét, mindezeket magas késziilt-
ségi fokban, valamint ki kell alakitani ezek gyarto-
bézisait. 3

A magas késziiltségi fok igénye valamennyi épii-
letasztalosipari termékesoportban fennéll. Csok-
kenteni kell az egy lakdsra juté épiiletasztalosipari
gyartményok koltségeit.

Az egyes otéves ciklusokban megépiilt és a to-
vabbi otéves tervekben tervezett, Osszes lakésok
széma a kovetkezo:

1951—1955. 6V ... i@ unevn v o
1956—1960. 6V .. .....cuhiniines
E966—19T0 16V . &.oviione o aieine b
el B el o R S R R o
E9T6—1980-18V . viove . iivvaue 450 000 lakés
1983—1985, év .. .o 475 000 lakés

Az egyre novekve szamokon kiviil a lakésépités

158 000 lakés
284 000 lakas
310 000 lakés
400 000 lakés

politikai fontossdga indokolja, hogy a lakdsépitést
szolgalé fejlesztéseket igen nagy elrelatdssal kell
végezni.

Ipari épiiletek

Alapvets célkitlizés az épitési idS lerdviditése,
ami termel$ berubézasok esetében kiemelkedd fon-
tossdgl szempont. Biztositani kell az épitésfizikai
és a technoldgia dltal tdmasztott igények kielégi-
tését, valamint egy- és tobbszintes teljesen iparosi-
tott, pl. konnyfiszerkezetes megolddsokat stb.
Csokkenteni kell a fajlagos ¢pitési koltségeket.

Mez6gazdasagi épiiletek

A mezbgazdasigi nagyiizemek kialakitdsa jelen-
t0s épitési igényt fog tamasztani a tavlati tervidd-
szak alatt is. Az 4llattartési épiiletek 209%,-a fa, fa-
kombindciéja szerkezetekkel fog vérhatéan ké-
sziilni. Széles korben nyernek alkalmazést a fa-
alapi miianyagok, a mez6gazdasigi hulladékbél

gyartott lapszerkezetekbdl kialakitott térelhaté-
rol6 panelok.

Kozosségi, kereskedelmi épiiletek

Ezen épitmények igen véltozatos épitészeti cso-
portot alkotnak, jelentds résziiket egyedi alkotés-
ként kell kezelni, elbirdlni. Az iparositds f6bb le-
het&ségei, a vézas panelos, konnyf{iszerkezetes épi-
tésméd alkalmazisiban rejlenek. E téren virhaté
kozépmagas és magas épiiletek tomeges épitése is.
Szamolni kell a hagyoméanyos épitési médok tartés
fennmaradédséval is, de arra kell térekedni, hogy
egyes miiveletek fejlett technologidk alkalmazésé-
val késziiljenek. Itt is felmeriil a konny{i vélaszfal-
szerkezetek alkalmazisinak lehetGsége és a gyértés
igénye.

Fenntartasi munkik

A szocialista épitGipar teljesitésének 30%;-4t je-
lentik a fenntartasi munkék. A fenntartasi munkék
jelenlegi szinvonala igen elmaradott, ezen ugy ki-
vanunk véltoztatni, hogy az egyes feltjitasi, fenn-
tartdsi és karbantartdsi feladatokat iparositott
megoldéssal akarjuk felvéltani és keressiik az erre
legmegfelel6bb technolégidk alkalmazasinak lehe-
tOségét. ‘

3. Termékigények elemzése

A fizetGképes kereslet — az épitGiparral szem-
beni Osszes igény — éllandéan novekszik. Csak a
1V. otéves terv mésodik felében varhaté a kereslet
és a kindlat kiegyenlit6dése, amennyiben az épit6-
ipar intenziv fejlesztése megval6sul.

A legnagyobb volument jelents lakésépités te-
rén a tarsadalmi igények szinvonalasabb kielégi-
tését kell biztositani.

Célszerti felvetni az igények kielégitésével kap-
csolatban, hogy olyan gazdasigi kornyezet kiala-
kitdsat kell megteremteni, amelyben a véllalatok-
nak érdekében 4ll egymédssal versenyezni, a termé-
kek korszerlisége, mindsége, gazdasigossiga terén,
magas iparositasi szint elérésével.

A termékigények volumenére a meglevé munka-
kozi adatokboél — az egyes otéves terviddszakok
tekintetében — kovetkeztetni lehet.
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Agazati szinten gyirtménycsoportonként a ko-
vetkezd igények varhatok:

—nyilasziré szerkezetek

1000 m2-ben 3600 5000 8500
—beépitett butorok mill. Ft-ban 200 385 450
—fa és faalapt padléburkolatok

1000 m*-ben 4000 4600 7000
—koénnyti falszerkezetek fa és fa-

alapt anyagokbél 10002 m-ben 1000 3000 6000
—érnyékolé szerkezetek (vdszon-

red6ny nélkiil) 1000 m2-ben 260 400 780

4. Gydrtmdanyfejlesziés

A szerkezetgyartéiparban a termékeket a terve-
zett és elSirt funkciok elldtasa szempontjibdl hasz-
nélati értékiik utdn (mely egyben mindséget is je-
lent), itéljik meg. Az eldirt funkcidk elldtdsanak
pontositisat, a termékek kotelezd paramétereit a
gydrtménnyal szemben tdmasztott kovetelmény-
szintek hatdrozzak meg. A gyartminy kovetel-
ményszintek ismerete, a tervezés soran valé alkal-
mazasa, a gyartéds és szerelés alkalméval valé be-
tartisa elsGdleges- és legfontosabb szempont, mely
egyben a haszndlati értéket is alapvetden befoly4-
solja. Egy-egy konstrukeié alkalmassiga a gyart-
mény kovetelményszintek betartdsdnak mértéké-
vel értékelhetd.

_ A homlokzatinyilaszaré szerkezetekre vonatkozé
funkciondlis kévetelmények az aldbbiak:

1. Méretértelmezés, méretkoordinicié
2. Méretek, mérettiirések
3. Fénytechnikai kovetelmények
4. H6technikai kovetelmények
5. Hangtechnikai kovetelmények
6. Légateresztés
7. Csapdesé allésag, vizzdrésag
8. Ttizallosag,
9. Nyithatésdg — Szell8ztetés
10. A szdrny miikodési médja
11. Parapetmagassig
12. Konnyt kezelhet6ség
13. Tisztithatésig
. 14. Zarhatoésag, betorés elleni védelem
15. Balesetvédelem
16. Szilardsagi kovetelmények
17. Feliiletképzés
18. Esztétikai kovetelmények
19. Elettartam.

A bels6 nyildszdré szerkezetekkel szemben 16
féle funkeciondlis kévetelményt 4llitunk.

A tervid§szakban emelni kell a termékek kor-
szer(iségét, késziiltségi fokdt — a nemzetkézi fej-
16dés attekintése sordn vézoltak szerint — a hazai
adottsdgok és igények figyelembevételével.

A fajlagos fafelhasznélds csokkentése érdekében
meg kell sziintetni a faigényes, korszertitlen termé-
kek gyartdsat. Kozgazdasigi szabilyozdékkal hatni
kell — az alapanyagfelhasznalds szempontjdbél —
luxuscikknek mindésiilé termékek forgalmazésira.
El6nyben kell részesiteni a lényegesen kisebb fa-
igényfi korszerti konstrukecidkat.

Amig egy csaladi hdz hagyoméanyos, szerkezeti

megolddssal kialakitott nyilaszéré szerkezeteihez
1,7 m3, addig egy korszeriisitett nyilaszird szer-
kezettel ellatott lakdshoz 1,00 m?® feny6flirészarut
hasznilnak fel. A korszeriisitett gyartmanyok al-
kalmazésaval évenként annyi fenyGflirészaru ta-
karithatémeg, amelybdl tovabbi 17 000 lakds nyilds-
zaré szerkezeteit lehet elkésziteni.

A fenydfiirészaru felhasznalas csokkentése érde-
kében a kisérleti eredmények figyelembevéte-
1ével — el6térbe kell helyezni a faalapt manyagok,
hazai fafajok, miianyagok sth. széles korfi felhasz-
nalésst, kiilonos tekintettel a haZai alapanyagbé-
zis adta lehetségekre, felhasznélva a MezGgazda-
ségi és Elelmezésiigyi Minisztérium véllalatainak,
erddgazdasigainak aktiv segitségét, mely az utébbi
idében mindjobban kibontakozik.

A gyartmanyfejesztés vazolt alapvetd tételeit az
egyes 6pitéstechnolégidkkal osszhangban kell al-
kalmazni.

A hazai gydrtményfejlesztési eredmények isme-
retében azt a kovetkeztetést vonjuk le, hogy a
tervidGszakban a kiils6 nyildszér6 szerkezetek fej-
lesztésének kell nagyobb teret biztositani. Kl kell
érni a jelenleg nem alkalmazott (pl. tol6, harmo-
nika stb.) ablakok és ajték, valamint ablakpane-
lok alkalmazdsdt, nagy szérnyfeliiletek mechani-
zalt mozgatisat, irban— és mindségben is verseny-
képes hészigetels livegek alkalmazasat, a bels6- és
a kiils6 1égtér nagyméret(i osszekapesoldsat. A ko-
zosségi épiiletek vonatkozaséban az alufa szerke-
zetek alkalmazdséat is biztositani kell.

Mind a kiils6, mind a bels6 nyilészéré szerkezetek
tekintetében 1j, — faalapt miianyaggal kotott
extrudalt profilok és termékek, valamint a hazai
lombos fafajokbél rétegelt alkatrészek folidzdséval
készitett gyartményok megjelenésével kell szd-
molni, melyek a feny6fiirészaru-megtakaritds mel-
lett mer6ben j technolégidk alkalmazdsat fogjak
jelenteni, természetesen 1j szerelvények alkalma-
zdsit is sziikségessé teszik.

A lapszerkezeteknél magas késziiltségi fokban
gyartott — miianyag alapt — boritélemezek és ta-
volsdgtartok, valamint élzardk keriilnek alkalma-
zésra. Véarhaté a miianyagbél extrudéalt elemekbdl
kialakitott homlokzati nyildszarék, ajtélapok, ajto-
tokok, vélaszfalak el64llitdsa is. Ez utébbi gyartma-
nyok famentes termékek.

Megval6sithaté a faalapti mfianyaghol gyartott
erezetnyomdst, feliiletkezeléssel ellitott lapszer-
kezetek elGallitdsa, mind a bels6 ajtélapok, mind
a beépitett bitorok tekintetében.

A Deépitett bltorok esetében vélasztékbdvitési
igénnyel (beépitett fekhelyek, vélaszfallal kombi-
nalt szekrények stb.) kell szdmolni. Tervezés és ki-
vitelezés sordn a konyhagépekkel osszefiiggl va-
laszték- és funkei6bdvitéseket is meg kell oldani.

Tervezziik az drnyékolé berendezések gyartéba-
zisdnak bévitését a ,,R luxa” fémzsaluzia vonat-
kozésédban, melynek exportja is biztosithaté. M-
anyag alapt egyéb drnyékolé berendezések eszte-
tikus megjelenése 1ij szinfoltot fog adni az épiiletek
homlokzatainak. Az Gj anyagoknéal kovetelmény a
zsugoroddsmentesség elérése. Az drnyékold beren-
dezések mechanizalt mozgatdsinak véltozatait is
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ki kell fejleszteni. A mianyag redénylécek tomeges
gyartasa elérelathatéan biztositva lesz.

A tervidészakban a hagyoményos faalapt padl6-
burkolatok visszafejlesztésre keriilnek. El6térbe ke-
riilnek:

— a tébbrétegli tdblds mozaik parketta véltoza-
tok

— a faalapi miianyag padlék

— kiilonb6z6 mitanyagpadlok és szényeg padlok.

A korszerii fa- és faalapi miianyagpadléknél a
kopog6hang elleniszigetelés megolddsa mellettigény
a teljes késziiltségi fokban val6 gyértds biztositdsa
a telepitett iizemekben, eziltal az elhelyezési mun-
kaidé lényeges csokkentése. -

Az épitbipar korszer( technologidinak egyik siir-
getd témaja a konnyfi, bels6 vilaszfalak elemeinek
(palléinak, paneljainak) tervezési és gyéartdsi meg-
oldésa, mely 1970. évtdl gyors titemfi fejlesztést és
termékkielégitést igényel. Az elemeket magas ké-
sziiltségi fokban kell gydrtani, nyildszaré szerkeze-
tek, gépészeti és egyéb vezetékek befogadasara
alkalmassé kell tenni. Biztositani kell a minimélis
szerelési raforditdst. A téma sikeres megoldésa ér-
dekében az ideiglenes kovetelményszinteket kiad-
juk. Elétérbe kell helyezni az agglomerélt lapok e
célu felhaszndldsat, szem elStt tartva a gazdaségos-
sag kérdését.

A nyilészéiré szerkezeteknél vazolt fejlesztési ten-
dencidk igénylik a szerelvények korszerliségét és
mindségi valtozasat, a jobb funkciondlis miikodés
mellett az esztétikus megjelenést, nem utolsdsor-
ban a mennyiségi igény kielégitését, egyben a soro-
zatgyartas feltételeinek megteremtését is.

A nyilészar6 szerkezetek légzérasa, vizzarasa stb.
sziikségessé teszi a szigetels-, tomitGanyagok fej-
lesztését, jobb mindségben valé elGallitasat. Ennek
hidnyaban egyes funkciékat a szerkezetek nem
képesek kielégiteni.

9. Technologiak fejlesztése

A gyartményok korszerfisitése, gazdasigos eld-
allitdsa, a technol6gidk megfelel§ szint(i fejleszté-
sét igénylik, aminek el6feltételeként jelolhet6 meg
a gyartasszakositds, a magas szintli mfiszaki elG-
készités, a gazdasagos szériaszam kialakitdsa, rész-
legesen automatizalt, illetve automatizalt gyértas-
folyamatok kialakitdsa, realizdldsa. E magasszinti
technikai szinvonal elérése az él6 munkarafordités
alakuldsit igen kedvezdGen befolyésolja. A fenti kor-
szerfisités a terviddszakban

— a szabdsztechnol6giak

— a keresztmetszeti és szerkezeti kimunkélas
— a f§ alkatrészek méretremunkéalasa

— a feliiletkezelés

— az Osszeszerelés és csomagolds

— a belsé és kiils6 anyagmozgatds

teriiletén kialakithat6, st egyes témak mér 1970.
évben realizdlhaték. Az eredmény a termelékeny
munkavégzésben, az igényelt kivetelményszintek
elérésében fog mutatkozni.

Az alkatrészgydrtdson alapulé kozponti szabé-
szat lehet6vé fogja tenni a fiirészéru komplex fel-
haszn4lésdt az ipardg egyes gyéraiban, ahol a fa

hulladékanyagok is gazdasigosan — félkész &g
késztermékké — feldolgozhatok.

Az alkatrészgyartis megvaldsitisa — az alkat-
részek ésszer(i esokkentése itjan — fontos alapfel-
tétele az automatizalt gyértds kialakitdsinak. He-
lyes az a korabbi tervezdi torekvés, hogy az ablak-
tok szerkezetek varidciéi és a f6 alkatrészek, pl.
ablakszarnyak egységesitésre keriiljenek, eziton is
fokozhaté a tomegszeriiség.

A termékek korszeriisége, a kivetelményszintek
kielégitése siirgetden igényli & fa alapanyagok szé-
ritdsdnak a legmegfelel6bb szdritasi technolégia ki-
vélasztasdval torténd megolddsat, kiilonos tekin-
tettel a teljesen készregyartott gyértményokra, to-
vabbé a szabdsztechnolégidnak nagy teljesitményf
alapanyag mindségjavité eljardssal valé kiegészi-
tését.

A keresztmetszeti és szerkezeti kimunkélds tech-
noldgidja, valamint a szerelés és csomagolds folya-
mata — mar a mai ismereteink szerint is — auto-
matizalhatd, illetve mechanizalhato.

A gydrtmanyok igényeinek megfelel6 automa-
tizalt felilletkezelés a lapszerkezeteken tilmenden
més termékeknél is meghatirozandé. 1970. évben
megvalésul az erezetnyomdst technoldgia.

Az emlitett technolégiai szakaszok az anyagmoz-
gatés mechanizéldsat is magukba foglaljadk. A terv-
id6szakban vérhato a kiils6 anyagmozgatds mecha-
nizéldsdnak megolddsa tobb gyérban is.

Az alkatrészek feliiletének mindsége, a termeld
eszkozok jobb kihasznéldsa a forgdcsolé szerszd-
mok eredményes tovéibbfejlesztését igényli, kiilonos
tekintettel a virhaté j anyagok megmunkéldséra,
a gépkezelési idG csokkentésére. Az éltartésdg mel-
lett igény a forgécsoldsi veszteség csokkentése. B
célkitiizések elérésében fontos szerepe van a kor-
szer(i élez6gépek alkalmazésénak.

A korszer(i épitési technolégidk dltal igényelt
magas késziiltségi fokban elGallitott termékek meg-
véltoztatjdk a hagvomdnyos értelemben ismert
kiils6 szerelési munkét, mely a jov6ben az épiiletek
tobbségénél a gydrtméanyok osszeszerelésében fog
jelentkezni, kifejezve az épités iparositott jellegét.
A technolégia néhdny gépi szerszdémmal kulturélt
médon végezhet el.

6. Mindségfejlesziés

Az iparpolitikai célkit{izések a korszerf termékek
vonatkozasaban mindségviltozdst irdnyoznak eld,
melynek érvényesiilni kell a

— tervezés
— az alapanyagelGkészités
— a technologiai fegyelem betartédsa
— a szerelvények minGsége
— a gyadrtményok beszerelése sordn,
nem utolsésorban
— a rendeltetés szerinti hasznilat idején.

A jov6ben korszer(i termékeket tervezni csakis a
gyartmany kovetelményszintek, az anyagbézis adta
lehet6ségek, a technolégiai szintek ismeretében le-
het és szabad. A tervezés ilyen értelmi bézisa, pé-
rosulva a gyakorlati tapasztalatok széles korfi is-
mereteivel és osszefiiggéseivel, adhatja és biztosit-
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hatja a gyvartmény megfelel6 mindségben torténd
megtervezésének lehetGségét.

A gyirtmany mindsége a felhaszndlt alapanyag
mindségénél dol el. Mivel az import fenydfiirészaru
mindségében lényeges javulds nem varhaté, nagy-
iizemekben elengedhetetlen a mindségjavité, mani-
puldlé technolégidk alkalmazésa, melyet megeldz
a késziiltségi foknak megfeleld nedvességtartalomra
val6 szarités.

Korszerti j6mindségli szerelvények nélkiil a ter-
mékek a tervezett funkciékat nem tudjdk ellatni.
A szakmai felkésziiltséggel parosulé szakmai sze-

retet, a jol karbantartott termeld eszkozok, azok
gépi szerszdmainak édllapota, a gydrtds minden fé-
zisdban biztosithatja a munka min8ségét. Ha ezek-
nek bérmelyike hidnyzik, a gydrtmanynal tech-
nolégiai vonatkozast mindségi hibdk keletkeznek.
A korszerfi gydrtmdnyokndl és termeld berendezé-
seknél ez fokozott mértékben fennall. Véltozatlanul
igény a gydrtaskozi és a végtermék mindGségi ellen-
Orzése.

Az 1j anyagokkal, a korszerii termékekkel szem-
ben tdmasztott magas kovetelményszintek a na-
gyobb véllalatokndl mindsité szervezet létesitését
igénylik, megfelelé laboratériumi felszerelésekkel.

Biztositani kell a kutatdsi és kisérleti eredmé-
nyek alapjan a fa- és faalapti mtianyagok megel6z3
védelmét.

7. Szakmai tovabbképzés

A szakmai képzettség alland6 novelése, az ipari
tevékenység teljes teriiletére vonatkozik, a betani-
tott munkdastél a fels6 vezetSkig. A termékek és
termelGeszkozok bonyolultségi foka, miiszaki szin-
vonala, mind nagyobb felkésziiltséget igényel a ter-
mel6 munkaban, az iizemeltetési biztonsig fenn-
tartdsa terén. A teljes ipari tevékenységet osszefiig-
gésében kell ismerni a fejleszts, tervezd, mfiszaki
el6készit6, szervezl, gyartasiranyité munkakorok-
ben dolgozéknak. A szakmai képzettségnek meg-
felel§ szinten valé tartasarél, illetve a dolgozoék to-
vabbképzésérdl szervezett forméban kell gondos-
kodni.

8. Miiszaki fejlesziés tervezése

Az ipardg véallalatainak termelési feladatuk
nagysagitol, Osszetettségétdl fiiggden megfelels
fejlesztG, tervezd részlegekkel kell rendelkezniiik,
ahonnan faipari mérnokokon kiviil az épitész-, gé-
pész- és vegyészmérnokok sem hidnyozhatnak. Biz-
tositani kell résziikre az ismeretek széleskorti meg-
szerzését, ismerniok kell a szakteriiletiitk Gjdonsé-
gait nemesak folyéiratokon keresztiil, hanem a meg-
valésitas, a végrehajtas redlis lehetGségeit is, azok
részletes szempontjait.

Az ipardg véllalatainak, lizemeinek allandé jel-
leggel ismerniok kell a technika fejlédésének, ku-
tatdsainak eredményeit. A nagyobb vallalatok 6n-
alléan, tevilegesen is részt vesznek a kutatasi munka
végzésében, vagy megbizds utjan az intézetek ku-
tatdsi eredményeirdl konzultdlva nytjtanak segit-
séget az egyes témakban. A jovében korszerti ter-

mékek tervezése és gyartdsa ezen ismereteket nem
nélkiilozheti.

A jelenben is, de a jévGben is részt veszaz ipardg
kiilonboz6 KGST szakértsi, tovabbi kétoldali nem-
zetkozi egyiittmiikodési targyalasokon. Mindez elé
fogja segiteni az egyes teriileteken mutatkozé tech-
nikai lemaraddsok megsziintetését, a nemzetkozi
szinvonalhoz valé felzarkézés lehet&ségeit.

9. Tarsminisztériwmok vonatkozdsdaban igényelt fej-
lesztéselk 7

Gyéartményainkhoz felhasznalt anyagokat, fél-
kész termékeket, szerelvényeket a tarsminisztériu-
mok feliigyelete alatt dolgozé vallalatok allitjék eld,
illetve a kiilkereskedelmi véallalatokon keresztiil
szerezzilk be azokat. Kzek korszer(isége és mind-
sége, mennyiségi igénye elfogadhaté drardnya nem
kozombos szamunkra, ezért célszerli a fejlesztési
koncepcidkat oOsszehangolni, egyeztetni. Ennek
megfelelGen tdrcaszintll egyeztetéssel késziiltek az
épitbipar ipari hitterének biztositdsara irdnyulé és
a GB altal targyalt elfogadott javaslatok.

A termékigények novekedésének ellenére a ren-
delkezésre all6 feny6fiirészaru volumenének emel-
kedése nem varhaté. Ezért mar most kisérletek és
intézkedések sorozatat kell inditani és fel kell mérni
mindazon teriileteket, ahol a fenyéfiirészaru, aglo-
merdlt lapokkal, hazai fafajokkal — nemesnydr,
hérs, éger, cser, akéc, — helyettesithets. A Mez6-
gazdasigi és Elelmezésiigyi Minisztériumt6l e te-
kintetben hatékony témogatést, egyiittmiikodést
kériink a hazai alapanyag mennyiségi és minGségi
biztositdsa érdekében, megfeleld arardnyok kiala-
kitasaval.

A Lignimpex Kiilkereskedelmi Véallalat részérél
ugyancsak hatékony kozremiikodést igényliink a
fenyé6fiirészaru mindségi valasztékdnak javitésa ér-
dekében, mivel a korszerli termékekhez igényelt
anyag a beérkezd vélasztékbol még manipuléldssal
is esak nehezen és megalkuvésokkal nyerhetd ki.

A jelenleg alkalmazott aglomerdlt lapok valasz-
tékdnak, mennyiségének bdévitésével kell szimolni,
igy a viz- és f6z6s4ll6, kemény koptaté réteggel biré
forgicslap, szigetel6 farostlemez tekintetében a
padléburkolatok, beépitett butorok, konnyfi va-
laszfalak stb. gyartményok elGallitdsa soran.

A Nehézipari Minisztériummal osszefiiggs fej-
lesztések a miianyag, gumiipari termékek, feliilet-
kezel6 anyagok, ragasztéanyagok, az aluminium-
ipari termékek tekintetében jelentkeznek. Az em-
litett anyagokkal, gydrtményokkal szemben a mi-
ndségi igények édllandé szinten tartésa, illetve to-
vabbfejlesztésiik jelentkezik igényként.

A Kohé- és Gépipari Minisztériummal kapcsola-
tos fejlesztési kérdésekben az acélipari termékek,
szerelvények tekintetében tobbszoros tarcakozi
egyeztetést végeztiink és végziink a joviben is.
A mennyiségi igényen til szdmitunk a kozolt sze-
relvényfejlesztési tendencidk kielégitésére a kivant
mindséghben.

Egyes faipari gépek gyértdsiigénye el6térbe keriil.
Agazati szinten 10—12 féle faforgécsolégép gydrtisa
lenne indokolt, mely a 100 db-os nagysagrendet is
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eléri. E faipari gépek importja évrél évre gondot
okoz. Az ipardg igényli a tervezett automatizaldsi
folyamatok szabdlyzo, jelzé berendezéseinek bizto-
sitdsat is.

A Konnytiipari Minisztériummal kapesolatos fej-
lesztési kérdések, beépitett bitor, papiripari, va-
szon, fiiggony, miibér termékek kielégitésére vo-
natkoznak.

A tarsdgazatokndl végzendd fejlesztések, beru-
hézisok biztositdsa érdekében — a mér jelzett,
" a GB 4ltal elfogadott, az ipari hattér megalapozé-
sit szolgdlé — tételes javaslatokon jelenleg kozo-
sen dolgozunk és azt Gsszel terjesztjiik ujraa GB elé.

10. Agazati miiszaki fejlesztés

Jelenleg az épiiletasztalosipari termékek hid-
nyénak, az e téren uralkodé fesziiltségnek megsziin-
tetése csak kapacitdsnoveld beruhdzésok rekonst-
rukciés megvaldsitasival oldhaté meg, melyek az
Epitésiigyi és Varosfejlesztési Minisztérium, Kony-
ny {iipari Minisztérium és a Mez8gazdasagi és Elel-
mezésiigyi Minisztérium véllalataindl keriilhetnek
megvaldsitdsra. Szamitunk a tandcsi és szovetke-
zeti ipar iizemeinek tobbtermelésére is a rendelke-
zésiikre 4ll6 er6forrdsok felhasznélasival. A kapa-
citésnovel beruhdzédsok tobb vonatkozésban els-
készités alatt vannak, a téma megnyugtaté meg-
oldésa soronkiviiliséget igényel.

A fejlesztési tendencidk arra engednek kovetkez-
tetni, hogy

— a nagysorozatu termékek, valamint a repre-
zentativ termékek gyértésa elsGsorban az Epiilet-
asztalosipari és Faipari Véllalatnal és egyéb tarcak
véllalataindl végezhetd,

— kis- és kozépsorozati termékek, komplett épii-
letek gyartésa, egyedi termékek el6allitdsa a tandcsi
ipar véllalatainal és az EVM épitGipari véllalatok
segédiizemeiben is lehetséges,

— a tandcsi épitdipar segédiizemei, a szovetkezeti
ipar iizemei, a kis sorozati és az egyedi munkék gyér-
tésdval, a lakossdgi igények kielégitésével fognak
foglalkozni.

A véllalatok, iizemek jelenlegi felkésziiltsége, a
varhaté anyagi forrdsok, a vazolt termelési felada-
tok, az ipardgon beliili miiszaki fejlesztési felada-
tok lehetGségeit, milyenségét és nagysigrendjét
korvonalazzik. ‘

A kiilfsldi tapasztalatok is igazoljik annak he-
lyességét, hogy a késziiltségi fok novelését jelentd
eléremézolds, livegezés bazisait nem a hdzgydrak-
ban, hanem az épiiletasztalosipari gyéraknal cél-
szerli telepiteni. A terviddszak kapacitdsnoveld be-
ruhézéasai ezt igy is fogjak varhatéan tartalmazni.

Miiszaki fejlesztési tevékenységiink eredményes-
sége az egyes teriiletekre kimunkélt, kikisérletezett
témak realizdlasatol fiigg. Az utébbi 5—6 év fej-
lesztési eredményeinek realizdlisival a terviddszak
elsd éveinek termelését, annak mfiiszaki szinvonalit
tekintélyes mértékben lehet emelni.

11. Miszaki-gazdasagi elemzések

Célul tliztiik ki, hogy hazai vonatkozisban mii-
szaki-gazdasagi elemzéseket rendszeresitiink 1970.
évtol. Elemzésre keriilnek épiiletasztalosipari ter-
mékek vonatkozisaban:

a) a fajlagos anyagfelhasznélds (vezérgyértma-
nyokra vetitve)

b) a fiirészéru és aglomerilt lapok felhaszndlisa

¢) a felhasznalt alapanyagok hulladékdnak arény

d) a hulladékanyagok felhasznélésa

e) 1 millié6 Ft termelési érték eléallitasihoz fel-
hasznélt alapanyag mennyisége

f) a vezérgyartmanyokra esé él6munka réfordi-
tés

g) a vezérgyartmanyokra esé géppel és kézzel
végzett munkaérak részardanya

h) az alkalmazott technolégiai folyamatok szin-
vonala

1) anyagmozgatdssal foglalkoztatott dolgozék
részardnya 2

7) a teljesen készregyértott termékek részarédnya

k) a termékegységre es6 villamosenergia-felhasz-
néalds :

1) egy munkésra juté LE szém

m) teljes termelési érték

n) egy munkisfére es6 termelési érték

o) tipustervezésli nyilészaré szerkezetek rész-
aranya.

Megallapithatjuk, hogy az épiiletasztalosiparag
elétt 416 feladatok nagyobbak, mint bérmikor az
elmult évek sordn. A tervidGszak egyes téves ter-
veinek koncepci6i kiilon-kiilon pontositésra keriil-
nek, mint ahogy ez a IV. 6téves terv koncepcidi-
nak kialakitdsandl torténik.

Kérjiik a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet aktiv,
konstruktiv segitségét, de valamennyi véllalat-
nal, iizemnél szdmitunk a part, a szakszervezet, a
vallalati torzsgirda egységes tdmogatdsara, a tav-
lati fejlesztési koncepcidk kialakitasa, tovabbfej-
lesztése soran. Csakis igy lesz a keziinkben egy
olyan irdnytii, olyan komplett fejlesztési koncepeio,
melynek végrehajtésa révén a tavlati idGszak alatt
jelentkezd feladatok maradéktalanul megvaldsit-
haték.

A hozzdszoldsok anyagat a FAIP AR kovetkezb szd-
maban kozoljik.
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A ronkok prizmava, gerendava vagy flrész-
aruva valo6 feldolgozésa sordn nagy mennyiségi
széldeszka és flrészpor keletkezik.

A széldeszkakat eredeti formajukban ma mar
nemigen haszndaljdk fel, hanem apritégépeken
felapritva a farost-, forgacs- vagy cellulézipar-
ban értékesitik.

A flrészpor legnagyobbrészt tlizelési célokat
szolgal. Bizonyos mennyiségben hozzakeverhet6
a farost vagy forgdcslap alapanyagahoz (tobbek
kozott 1., 2.), s6t megfelel6en utéapritva Gjab-
ban a forgacslap fedéretegét is el6 lehet allitani
a keretflirészen keletkezd porbol (3.). A gya-
korlatban azonban a flirészport nem hasznosit-
jak mint kiegészit6 anyagot, mert az apriték és
forgécs készitésénél amugy is nagy mennyiségl
por képzédik. A forgacslap fedérétegéhez vald
alkalmassag gazdasagossaga még nincs tisztazva,
valészintinek latszik azonban, hogy elényosebb a
forgacs osztalyozasa soran tul apréonak talalt vé-
kony frakeciébol képezni a fedoréteget.

Az utébbi évek kutatasainak eredményekép-
pen kiilfoldon szamos olyan moédszer sziiletett,
melyek a ronk feldolgozasa sordn szélanyag és
firészpor helyett jol hasznosithaté apriték, ill.
forgacs el6allitasat teszik lehetéveé.

A kovetkezokben ismertetett berendezéseket
az alapanyag és fétermék figyelembevételével
két csoportra lehet osztani:

1. Ronk feldolgozdse prizmdvd, gerenddvd a
szélanyag egyidejii forgdcesd vdgasdval

2. Ronk vagy prizma feldolgozdsa fiirészdruvd
2.1. a szélanyag forgaccsa vagéasa nélkiil
2.2. a szélanyag forgaccsa vagasaval

Az 14j moédszerek kidolgozdsanal kitlizott cél
természetesen nemecsak a hulladékok hasznosi-
tasaval kapcsolatos kérdések megoldasa, hanem
legtobb esetben a fétermék kihozatala, a terme-
lékenység, a mindség stb. novelése, ill. javitisa
a.ltlal a gyartas egészének gazdasigosabba tétele
volt.

1. A ronk feldolgozasa prizmava, gerendava
a szalanyag forgacesa vagasa mellett

Szélezett furészaru, késelt furnér, ladaelem
vagy gerenda eléallitdsakor a hengeres fat el6-
szor sik feliiletekkel rendelkezé idommia kell
képezni. A kovetkezékben ismertetett berende-
zések sik feliileteket munkalnak ki és a szél-
anyagbol egyidejlleg apritékot vagnak.

Itt els6sorban azokat a gépeket kell emliteni,
amelyek kiilonbozé forgd fejekbe rogzitett ké-
sekkel forgacsolnak, ismeretes azonban egy ja-
vaslat, amely szerint a keretfiirész is alkalmassa
tehet6 az emlitett mtvelet végzésére.

A keretflirészhez kiilonleges szerszamot dol-
goztak ki (4.). A szerszam a flrészlappal azonos
moédon rogzitheté a gépbe, de az eldtolas ira-

Széldeszka és flirészpor helyett célforgics

|
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|

1. dbra: A szélanyag forgdcsoldsa keretfiirészen

nyéra meréleges sikban is donteni kell (1. abra).
A forgécsoléélek kiképzése a 2. dbrdn lathato.
Az 1 acéltestbe rogzitett 2 hatarolékések (ritz-
kések) a forgacsvastagsdgnak megfelel6 mély-
ségben bevagjak a faanyagot és igy meghata-
rozzék a 3 vagokeések altal kimetszett forgacsok
rostirdnyba es6é hosszat. A forgacs a vagokésen
lefutva téredezik Ossze, tehat szélességét ponto-
san beéllitani nem lehet.

A forgéacs vastagsagdt a véagdélek kozotti ta-
volsag és a szerszam « dblésszoge (1. dbra) ha-
tarozza meg.

Minél kisebb a vagoélek kozotti tavolsag és a
délésszog, annal vékonyabb a forgacs. Adott
szerszam és szerszamgép esetén a ronkbol ki-
munkéland6 b szélesség (1. dbra) alapjan kell a
délésszoget beallitani. Igy tehat a forgacsvastag-
sag tulajdonképpen a ronkbdl lemunkalandé szé-
lesség fuggvénye.

W

Pv-
DDDB

g
A nezet

B nezot

@ B 7

2. abra: Keretftirészhez javasolt szerszam részlete
1. acéltest, 2. hatarol6kés, 3. vagokeés



326

v Faipar XIX. évf. (1969), 10—11. sz.

Ha példaul a vagéélek kozotti tdvolsag a = 40
mm és a dblésszog « = 5°45”, akkor a forgdcs-
vastagsdg v = a - tge = 4 mm-re adédik.

A forgacsolas a rostirdnnyal parhuzamos sik-
ban harant- és keresztiranyu, tehat a vagasirdny
szempontjibol kedvezd, kevésbé torékeny for-
gacs allithato elé. Tovéabbi elényt jelent, hogy
a forgacsok vastagsiga egyenletes.

3. dbra: Ronkforgdcsolé gép egy szerszdmhordozé
tengellyel
1. szerszam, 2. befogotiiske, 3. munkadarab

o] S
— ,-

Eﬁ[E ¥
30 Bow Bt

4. dbra: Rinkforgdcsolé gép egy szerszdmhordozo
tengellyel
1. szerszam, 2. munkadarab, 3. befogdtiiske

5. dbra: Ronkfogrgdcsolo gép két szerszamhordozo
tengellyel

1. szerszam, 2. rugos vezetGtarcsa, 3. tAmasztélap, 4. elétold-
henger, 5. munkadarab

A forgacsok farostlemez vagy celluléz eléalli-
tasara kozvetleniil hasznosithatok, forgaeslap-
ipari felhasznalds esetén a forgacsvastagsago

utéapritas utjan cstkkenteni kell. '
" Ennél a moédszernél nehézséget okoz a rénk
tengely koriili elfordulasanak megakadalyozdsa
és az a tény, hogy az ‘energiaigényesség eseten-
ként a termelékenység csokkenéséhez vezethet.

A késfejes gépek 1, 2 vagy 4 szerszdmhordozo
tengellyel rendelkeznek.

Az ismert egytengelyes gépekbe a megmun-
kalandé rénkot végeinél fogva, rendszerint me-
nesztétaresdk kozé lehet rogziteni.

A 3. és 4. gbrdn bemutatott gépeket az USA-
ban fejlesztették ki (5.). A menesztétaresak kozé
fogott ronkét mindkét esetben L alaku kések
forgacsoljak.

A 3. abra szerinti megoldasnal egy-egy sik fe-
lilet kimunkalasa utan a ronk 90 vagy 180°-kal
elfordithato és igy négyzetes gerenda vagy priz-
ma képezhetd. A géppel kapcsolatos vizsgalatok
sordn 230 mm atmérsji, 25600 mm hosszi rénk

6. dbra: V40 jelii prizmdzégép

megmunkalasdnal viszonylag nagy, 8 mm be-
hajlast mértek. Ezenkiviil a gerenda feliileti mi-
nosége és élei sem voltak megfeleléek. A kelet-
kez6 forgacsok, a féleg rostiranyra merdleges
megmunkalds kovetkeztében kevésbé hasznalha-
ték, sok porszeri anyagot tartalmaznak.

A 4. abran vazolt gép négyzetes gerenda gyar-
tasara szolgal. A ronk tengelye koriil forog, a
szerszam forgason kiviill a ronk tengelyével par-

7. dbra: Spiraltdrcsds prizmazogep vdzlata
1. késtarcsa, 2. vagoél, 3. munkadarab
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huzamosan egyenletes, a ronk sugaranak irdanya-
ban pedig alternalé mozgast végez. Az alternélé
mozgés a ronkhoz rogzitett négyzetes és a szer-
szamhordozé tengelyhez rogzitett profilos téar-
csa kényszerkapesolata utjan jon létre. A szer-
szam fordulatszama 3600 f/min, a munkadarab
fordulatszama pedig — atméréjének megfele-
16en — 2—14 f/min kozott valtoztathaté. A va-
gott forgacsok vastagsdga 0,4 mm kortilire allit-
hato, tehat a keletkez6 anyag forgéacslapok belsé
rétegének kialakitdsara elénydsen felhasznal-
hato.

A tapasztalatok szerint a gerenddk lapjai si-
miék, élei egyenesek, a forgacs kevés szilankot
tartalmaz. Ausztridban gerendak készitésére a
3. abran lathato géphez hasonlé gépeket gyarta-
nak. A kiilonbség annyi, hogy a kések fliggéleges
sikba fekvé késtengelyben, a késtengely homlok-
lapjan vannak elhelyezve. Ilyen gépek mar Ma-
8yarorszagon is uzemelnek. Intézetiinkben vég-
zett vizsgalatok szerint a gépen keletkezé forga-
csok utéapritva szigetelo forgacslapok gyartasa-
hoz is felhasznalhaték (6.).

A kéttengelyes gépekkel a ronkon egyidejui-
leg munkéalhaté ki két parhuzamos sik lap.

Az 5. abran vazolt berendezést Daniaban dol-
goztdk ki (7.). Ez abban is kiilonbozik a 3. dbra-
beli egytengelyes valtozattél, hogy a szerszam-
fejekbe rugds tamasztogylrik vannak beépitve,
melyek a prizma két sik lapjat egyenesbe ve-
zetik.

A Linck K. G. (NSZK) (8.) altal ajanlott V40
jelt gépen (6. dbra) késiejekkel 560 mm maxi-
malis 4tméréig dolgozhatok fel ronkok. A lapta-
volsag 50—300 mm kozott fokozat nélkiil egy
gombnyomaéssal bedllithaté. Az el6tolasi sebes-
ség 60 m/min-ig terjed. 22,5—45 m/min elé6to-
lassal a szélanyagbdl forgacslapgyartashoz alkal-
mas, minimalisan 0,2 mm vastag forgacsok allit-
hatok el6. 60 m/min elGtoldsi sebességnél cel-
lulézgyartashoz hasznalhaté apritékka alakul a
széldeszka. A kulonbo6z6 forgacsfajtak eloallita-
sdhoz kiilonbozé késfejeket fejlesztettek ki. A
tapasztalatok szerint a gép teljesitménye kis- és
kozepes ronkatmérd esetén 10—27 m?/6 kozott
mozog, és 4 m hosszu anyag feldolgozasanal
50—55%, fétermék-kihozatalra lehet szamitani.

A Soderhamns AB (Svédorszag) altal gyartott
gépbe spiraltarcsas forgacsoloszerszamokat épi-
tettek (7. dbra). A szerszam 1 véagoélei a 2 kupos
spiraltarcsaba vannak rogzitve.

A 240—12A jelt gép tarcsajaba 90 kés szerel-
het6. A tarcsdk kozotti tavolsdg 0—66 cm-en
beliil allithato, a késtarcsakkal max. 150—150
mm faanyag forgacsolhaté le. A gépen atereszt-
het6 ronk maximélis 4tméréje 700 mm. Az el6-
tolasi sebesség 25—50 m/min kozétt valtoztat-
haté (9).

A keletkez6 forgdes 25—30 m/min ko6zotti el6-
tolasi sebességnél a forgacslapiparban, 30—50
m/min el6tolasi sebességnél pedig a farostlemez-
vagy celluléziparban hasznosithato.

A spirdltarcsas szerszammal a vagis a rost-
irdnnyal parhuzamos sikban toérténik, tehat a ke-

letkez6 forgacsok vastagsaga egyenletes és a por-
képzédés minimalis.

Seattle-ban a Stetjon-Ross Mechina Co. (USA
Washington) olyan négytengelyes szerszamgépet
gyartott, amely kis &tmér6ji ronkokbol egy at-
futas soran négyéli gerendat készit, s kozben a
szélanyagot forgacesa vagja fel (10.). A gép vaz-
lata a 8. dbrdan lathato. A sik fellileteket két-két
egymassal szembe fekvd, paronként eltolt maré-
fej munkalja ki. A maréfejek atméréje 450 mm,
fordulatszdma 1750 f/mm, a kések szama 2.

A megmunkalt gerendat 8 bengerpér vezeti.
Az el6tolasi sebesség 56—67 m/min kozott allit-
haté. Az elétolo és kozpontosité szerkezet két
végtelenitett lancbél éptil fel. A lanckerekek
tengelye fliggbleges. A lancokra kb. 500 mm-en-
ként — a ronkszallité eszkozoknél is hasznala-
tos — V alaku vonévasak vannak szerelve, me-
lyek kozrefogjdk a ronkot. Ez a megoldas elsé-
sorban egyenes novésii anyag feldolgozasanal
elényos. A gépen feldolgozhaté rénk hossza 2,5-
161 7,5 m-ig terjed.

A forgécsolds csak részben rostiranyu. A ke-
letkez6 iv alaku, viszonylag vastag forgacsokat
az USA-ban cellulézgyartasra hasznéaljak.

2. Ronk vagy prizma feldolgozasa fiirészaruva

2.1. Ronk vagy prizma feldolgozdsa firészaruvd
a szélanyag forgdcesd vagdsa nélkiil
A ronkhasitasra szolgdlé firészgépek koziil
egyelére csak korfirészgépekkel lehet j61 hasz-
nosithaté forgacsokat eléallitani.

A hazai flrészipar majdnem kizarélag keret-
flrészgépekre épiil, de kis atmér6ji fenyéron-

8. abra: Ronkforgacsolé gép négy szerszamhordozé
tengellyel

1. szerszam, 2. el6tolo- és vezetShenger, 3. munkadarab, 4. el5-
toldlanc, 5. V alaka vonolemez

9. abra: A 10 VTR jeli ronkhasito korfirészgép
vazlata

1. rovitkolt elétoléhengerek, 2. hasito-vezetGékekkel ellatott
elétoldhengerek, 3. korfdrészlapok, 4. munkadarab
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kok feldolgozasahoz szoba kertiltek mar a ronk—
hasité korflirészgépek is (11.).

A tengerentul &ltalanosan alkalmazott ronk-
hasité korflrészgépekhez, melyek egyetlen fi-
részlappal vagjak keresztil a ronkot, sziikség-
szerlien nagy atmér6ji és vastag korfiireszlapot
hasznalnak. Bar ezekkel a gépekkel 60 m/min-os
el6tolasi sebesség is elérhetd és a keletkez6 for-
gacs a celluloz és farostlemeziparban felhasznal-
hato, a tulsidgosan széles vagasrés a fétermék
szempontjabol kedvezétlen kihozatalt eredmé-
nyez. Jorgensen (12.) vizsgalatai szerint 36 fogu
korfiirészlappal, 6 mm fogankénti el6tolas ese-
tén a vagisrés, — a gyalulashoz sziikséges vas-
tagsdgot is beszamitva, — 10 mm. Gafanovic és
Jakwmin (13.) nagyobb fogszamu korflrészlap-
pal, kisebb fogankénti el6tolas mellett 7,5 mm-es
vagasrést allapitott meg.

A két oldalrél két korfurészlappal forgacsolo
ronkhasito korflrészgépek keskenyebb flirésze-
lési rést adnak. Ezekkel kisebb dtmér6ji ronksk
feldolgozasanal 6 mm-re (12.), a kés6bb ismerte-
tésre keriil6 kombinalt gépekkel — melyek a ha-
sitast ugyancsak keét-ket flrészlappal vegzil
4,5—4.7 mm-re csokkentették a vagasrést.

A brnoi Kralovopolska stroj.-ban kifejlesztett
lépcsézetesen vagd korflirészgéppel még jobb
eredményt értek el (14., 15, 16.). Jelentdsége
miatt ezt a korflrészgépet és a géppel végzett
eddigi kisérletek eredményeit részletesen ismer-
tetjiik.

A korfirészgép prizméazott ronkask flrészaruva
vagy pallok lécekké valo feldolgozasara szolgal.

A gépek 2—3—4 vagy 5 szerszamhordozé ten-
gelyparral rendelkeznek. A 9. dbra egy 5 ten-
gelyparral rendelkezé, 10 VTR jeld gép munka-
menetét szemlélteti. A prizmat az 1 rovatkolt és
a 2 hasito, ilk vezet6ékkel ellatott hengerek tol-
jak elére. A 3 kortlrészlapok a prizmamagassag
L p~ének megfelel6 fogasmélységgel 1épcsézete-
sen vagjak at a 4 anyagot.

Az el6tolo hengerparok alsé tagjai meghajtot-
tak, a fels6k szabadon futva leszoritjdk a priz-
mat. A meghajtott hengerek fordulatszama fo-
kozatnélkiili hajtémd utjan valtoztathaték, és
igy az elétolasi sebesség 10—60 m/min kozott
barmilyen értékre beéllithato.

A szerszamhordozé tengelyeket egy-egy elekt-
romotor hajtja. A fordulatszam percenként 1400
vagy 2900 lehet. A tengelyekre maximaélisan 13
—13 db korflrészlap szerelhet. A szélsé lapok
kozotti legnagyobb tavolsag 450 mm, az eteté-
nyilds szélessége 700 mm. A szerszamok atmé-
réje 400 mm, az utolsé tengelyen 475 mm. Min-
den korflrészlap 8 keményfémlapkas foggal
rendelkezik.

A végodlek egyenesek, szélességiik 3,2 mm.
A korflrészlapokat kifeszit6 eré 848 kp.

A szerszamcsere 10 tengely esetén 40 min. Ezt
ugy érték el, hogy kiilonleges csétokmanyokat
készitettek. A korflrészlapok a csétokményokra
flizhettk, azon rogzithetdk és az igy osszeallitott
szerszamegység egyszerre szerelhet§ a gépbe.

Az életlen és élezett szerszdmokat tartalmazé
egységek szallitasara kocsi szolgal.

A keletkez6 fiirészforgacsok elvezetésére min-
den tengely felett elszivéfej és ahhoz esatlakozé
pneumatikus szallitévezeték van elhelyezve.

A gép nagysaganak kivalasztisanal a feldol-
gozand6 prizma magassagat kell figyelembe
venni.

A kulénbozé nagysagu gépeken feldolgozhatd
prizmdk magassagat és hosszat a kovetkez6 tab~

lazat tartalmazza. &

Prizma- Prizma.-
Tengely-| magassdg, hosszusdg,
Tipus péarok mim mm
| szdma = — -
i max. | min. | max. ‘ min.
10 VTR ’ 5 260 80 6500 ‘ 2500
8 VIR 4 208 60
6 VIR 3 156 50
4 VTR 2 104 40

Ezek szerint a fogasmélység furészlaponkeént
maximaélisan 26 mm, minimaélisan 7,5—10 mm.

A szerszamhordozéd tengelyek és az el6tolo-
hengerek teljesen automatikusan, a kezel6 be-
avatkozasa nélkiil allnak be a prizma magassa-
génak megfelelé helyzetbe.

A ronkhasito korflrészgép el6tt gorgdsor és
kozpontositd-koesi, mogotte pedig szallitoszalag
van (10. dbra).

Az 1 gorgdsor a 3 flrészgép elbtolasi sebessé-
gével egyezben 10—60 m/min. sebességgel szal-
litja a prizmat. A 2 kozpontosito-kocsi kézpon-
tositds kozben ugyanolyan sebességgel mozog,
hatramenete az el6tolasi sebességtdl fliggéen
15—90 m/min. kozotti sebességhatarokon beliil
allithato, A kozpontosito-kocsi jarathossza a
prizmék hosszanak és az egymast kovetd priz-
méak kozotti tavolsagnak megfeleléen valtoztat-
haté. Azonos magassagu prizmak feldolgozisanal
a prizmdk kozotti minimalis tavolsag 50 mm.
Kiilonbozé magassaga prizmak esetén ez a tavol-
sag valamivel tébb mint a prizmék hossza. A 4.
és 6. szallitoszalag sebessége ugyancsak egyezik
a flrészgeép elotolasi sebességével. Az 5 tereldle~
lemezek a széldeszkakat valasztjak le.

Az 1j ronkhasité korflrészgép elsé kisérleti
példanya és egy Soderhamns RS 30 keretflirész~
gép Osszehasonlitasa céljabol luc-, erdei- és fe-
ketefeny6é prizmak flrészaruva valé feldolgo-
zasa soran részletes vizsgalatokat végeztek.

Az 0Osszehasonlité mérések eredmeényeit a 11.,
12. és 13. dbrdk szemléltetik. Lathaté, hogy a
ronkhasitdsnak ezzel az uj médszerével nemesak
a teljesitményt lehet nagymeértékben névelni,
hanem a flrészaru kihozatala, a flirészelt feliilet
érdessége és az energiaigény is kedvezébben
alakul mint a keretftlirésznél.

Ezen tulmenden a flrészelési hézagban kelet-
kez6 forgacs értékes forgacs-, farostlemez vagy
cellulézipari alapanyagot szolgaltat.

A képz6dd forgacsok alakja megegyezik a ma~
ras elméletébdl ismert iv alaku forgacsok alak-
javal.
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10. abra: A 10 VTR jelii ronkhasité korfirészgép
kiegészité berendezései

1. goérgdsor, 2. kozpontositékoesi, 3. rénkhasité korflirészgép,
4, szallitoszalag, 5. tereldlemez, 6. szallitészalag
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11. abra: Atlagos deszkavastagsigok az elbtoldsi
sebesség fiiggvényében
1. névleges vastagsag, 2. atlagos vastagsdg hasitis utan, 3. a

legvékonyabb firészaru alapjan gyalult anyag vastagsaga, 4.
dtlagos vastagsiag egyenkénti gyalulds utdan
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12, dbra: A vagdsi hézag szélességének vdltozdsa az
elotolasi sebesség fiiggvényében.

1. a szerszam szélessége, 2. a vagott hézag szélessége, 3. hézag-
szélesség a legvékonyabb flirészdaru alapjdan legyalult anyag
figyelembevételével, 4. hézagszélesség egyenkénti gyalulasnal
leesé anyag figyelembevételével

A forgacsok hosszusagi és vastagsagi méretei
a technoldgiai jellemz6k alapjan szamithatok.
Adott és valasztott technolégiai jellemzok — &
korflirészlap atméréje: 400 mm, fogszama: 8,
fordulatszama: 2900 f/min, az el6tolési sebesség
10—60/min, a flrészlaponkénti fogasmélység 10,
15, 20, 26 mm — figyelembevételével a kelet-
kez6 forgacsok hosszusagat és vastagsagat a 14.
dbran foglaltuk ossze. A forgédcs vastagsidganak
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13. abra: Fajlagos energiaszukséglet gz elotolasi

sebesség fiiggvényében

maximumait az egy fogra es6 el6tolas adja, vi-
szont ez a vastag rész konnyen flirészporszeri
tormelékké esik szét. A porhanyad elsésorban a
fiirészlaponkénti fogasmélységtol, a feldolgo-
zéasra keriilé fa fajatol és nedvességtartalmatol
fligg. Ujabb vizsgalatok szerint (16.) a keletkez6
por mennyisége feny6-, nyar- és biikkfa vaga-
sanal max. fogasmélység esetén 6—=8Y%,, viszont
a tolgyfa forgacsai erdsen felaprozodtak. Bilikkfa
feldolgozasénal egyenlére problémat okoz, hogy
a forgacsok spiral alakot vesznek fel. A faanyag
nedvességtartalmanak hatasat nem tudték vizs-
galni, mert a megmunkalt prizmakon beliil nagy
nedvességkiilonbségek voltak.

A véagasi hézagban keletkez6 forgacs vastag-
sdga alapjan kb. 20 m/min, el6tolasi sebességig
nyerheté forgacslapgyartas céljara alkalmas for-
gacs. Nagyobb el6tolasi sebességgel farostlemez-
gyartashoz felhasznalhato forgéacs keletkezik, de
ez a forgdcs mint kiegészité anyag a celluléz
gyartasanal készitett apritékhoz is hozzaadhato.

A forgacsok mindharom felhasznalasi tertilet
szempontjaboél tulsdgosan hosszuak, ezért vala-
milyen utéapritast kell végezni. Az ut6esillagos
malmot méar kiprobaltdk erre a célra, de a rost-
iranyba es6 hossz nem valtozott megfeleléen.
A késes malmok valészinlleg célravezetébbek
lennének. Amennyiben sikerul a forgéacsokat 20
—30 mm hosszra feldarabolni, vastagsdguk
egyenletesebbé tehet6. Igy a 40—50 m/min-os
elotolasi sebesség mellett keletkezé forgacsok
nagy része is felhasznalhaté a forgacslapok gyar-
tasdhoz. A vastagsdg szerinti osztélyozas légsod-
rasos osztalyozoval megoldhato.
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14. abra: A kozepes forgdcsvastagsig és az egy fogra
esé eldtolds vdltozdsa az el6toldsi sebesség és korfiirész-
laponkénti fogasmélység fiiggvényében
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2.2. Ronk vagy prizma feldolgozdsa flirészaruvd
a szélanyag egyideji felforgdcsoldsdaval

A Stetson-Ross Machine Co altal gyartott mar
ismertetett négytengelyl maréfejes gépnek kor-
flrésszel kiegészitett valtozata is ismeretes. A
gépbe 3—5 par keményfémlapkas korflirész van
szerelve. Az el6tolasi sebesség itt is elérheti az
50—60 m/min-et. A korflrészlapok altal kimun-
kalt rés szélessége 4,8 mm. A gép teljesitménye
18 ecm amérdji gombfa 50 mm vastag pallékra
vagésa esetén 235 m?/8 ora, 28 cm atmérdju
gémbfak esetén pedig 500—600 m?/8 o6ra.

- “a 1 D
W@

TR T 3}
3 A Y200

15. abra: Kombindlt ronkfeldolgozé gép

Hasonl6 szerszamgépet készitett Vancouver-
ben (Kanada, Brit-Columbia) a Canadian Car
(Pacific) Ltd. A gép vazlata a 15. dbrdn lathaté.
Az el6tolomi azonos az el6bb ismertetett gépé-
vel (lasd a 8. abrat), de itt a lanckerekek ten-
gelye vizszintes. A gombfat alulrél megtamaszto
és eloretolo lanc dobjanak tengelye fix, a lanc
mindig azonos vizszintes sikban mozog, a fels6
ldnc sikja a gombfa atmérdjének megfeleléen
fliggblegesen elmozdul. Az el6tolasi sebesség 18
—55 m/min-ig terjed.

Az el6tolomii utan maroéfejek és korflirészla-
pok vannak felszerelve. A gombfabol elészor két
vizszintes, majd két fliggbleges tengely koriil
forgd maroszerszam alakitja ki a négyszogletes
vagy lépcs6s prizmat. A fels6é és a két oldalso
tengely a gombfa méretének megfelelGen allit-
haté. A prizma hasitasédra két vizszintes tenge-
1yl korflirészegység szolgal. A prizma magassa-
génak felét az egyik, a masik feléig a masik ten-
gelyen levé fiirészlapok vagjdk at. A fiirész be-
szoruldsanak megakadalyozasara minden vagés-
hézagba mozgd ékek nyulnak be. Hiités céljabsl
a szerszamhordozé6 tengelyen keresztiil vizet ve-
zetnek a korflrészlapokra. A szerszam élkoré-
nek atméréje 534 mm, a filirészlapok kemény-
fémlapkéasak. A vagasi rés szélessége 4,5 mm. A
flrészlapok szama a vagandé flrészaru vas-
tagsagatol fligg. A névleges vastagsag 25, 50,
vagy 100 mm lehet. A flirészegység gerenda,
épliletfa termelése esetén kiiktathato.

A forgécsoloegységek kozott az anyag megta-
masztasara vizszintes tengelyld gorgék vannak
a gépbe épitve.

Osztélyozott anyag feldolgozasa esetén az egy-
mast kovet6 ronkok kozott nem kell hézagot

hagyni. Kiilonb6z6 atmérdji ronkok feldolgo-
zasa soran a szerszamok vezérlé pultrol allit-
haték. Az atallitds idosziikséglete kb. 1 masod-
perc. Az egymast koveté ronkok kozotti tavol-
sagot ezen idGsziikséglet és az elGtolasi sebesség
alapjan kell meghatarozni.

A gépen keletkez6 forgacsok a cellul6zipar-
ban hasznalhatok fel.

Osszefoglalas

Az utébbi években tobb 1j eljarast és beren-
dezést fejlesztettek ki, melyek felhasznélasaval
a ronk feldolgozasa soran szélanyag és flrészpor
helyett a forgacs-, farostlemez- és cellulézipar-
ban j6l hasznosithaté apriték, ill. forgacs allit-
haté el6.

Az ismertetett prizma, gerenda és flirészaru
eloallitasdra szerkesztett gépek valamelyikének
alkalmazasbavételét megelézéen adottsagainkat
és helyi viszonyainkat figyelembe véve alapos
gazdasagossagi értékelést kell végezni. Vélemé-
nytink szerint elsésorban a Csehszlovakiadban
gyartott lépesés flrész feny6 feldolgozaséra
valé hasznalatbevételét lenne célszerti fontoléra
venni.
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5sA tanicsi faipar helyzete a gazdasagi reform

BRAUNGYORGY

koritiményei kozott”’

Az 1969. jalius 22-én tartott ankét anyaga

A FATE Vegyesfaipari Szakosztdlya julius
22-én ankétot tartott, amelynek célja a sok kis-
és kozéplizemet magaba foglalé tanacsi faipar
problémainak, céljainak, fejlesztési és termelési
lehetéségeinek megbeszélése volt a gazdasagi
reform maéar eltelt masfél évi tapasztalatainak
tiikrében.

A meghivottak a tanacsi faipar jelentés t6bb-
ségét képviselték és igy hozzdszélasaikkal hii
képét adtdk az ipardgat foglalkoztatd legfébb
kérdéseknek és a tevékenység iranyanak.

Az ankét eléaddja el6szor roviden vézolta a
tanacsi faipar Gsszetételét és jelenlegi helyzetét.
Még a résztvevok elétt is meglepetésként hatott,
hogy ez a kevéssé ismert szektor termelésével
masfél milliard forintot allit elé évente és 14
ezer dolgozot foglalkoztat. Az ipardg harom 16
tevékenységet foglal magéba, a tandcsi butor-
ipart, vegyesfaipart, és kefe-sepréipart.

Az 1968. évi szép eredmények sok vallalat jo
és kevésbé j6 munkédjabol tevédtek ossze, ami
lathat6 abbdl is, hogy a vallalatok brutt6 ado-
zatlan nyereségének az arbevételhez viszonyi-
tott aranya 0,5%,—35%-ig terjed.

Megallapitotta az el6ad6é, hogy a nyereseg,
mint legfébb mutato mogott a vallalatok tobb-
ségében jol éltek azzal a fokozott 6ndllésaggal,
amit az Uj gazdasigiranyitasi rendszer résziikre
biztositott.

Bebizonyitottdk, hogy kisebb volumeniik tu-
lajdonképpen elényo6s volt a rugalmasabb gaz-
dalkodas, a piac igényeinek jobb kielégitése, a
kiils6 kortilményekhez valé gyors és zokkend-
mentes alkalmazkodds, az 1j mechanizmus ko6-
vetelményeinek teljesitése szempontjabol. Alap-
talan volt az az aggodalom is, hogy éppen ki-
sebb termelésiik miatt a keletkezé alapok nem
lesznek elegendtk ahhoz, hogy a vallalatok sajat
er6bél tovabb fejlédhessenek és a hasonlé pro-
fila nagyvallalatok mellett lassu sorvadas, vagy
beolvadas lesz a sorsuk. A tények ezzel szemben
megmutattdk, hogy a tandcsi faipar legaldbbis
egyforma tlitemben fejlédott a faipari nagyval-
lalatokkal.

Ezt kovetben az eléadod széles korben hozott
fel vallalati példdkat a piaci lehetdségek gyors
attekintése és a vallalatok gyors és hatékony
reagdldsa vonalan, majd vézolta a tandcsi faipar
jovojére vonatkozé egyes elképzeléseket.

A butoripari vallalatokndl legsziikségesebb a
technologiai elmaradottsdg kikiiszobolése és
azoknak a lehetGségeknek megtaldlasa, amelyek
optimalisan kihasznalhatova teszik a gépi be-
rendezéseket és nem akadalyozzdk a piaci igé-
nyekhez valé gyors alkalmazkodast. A wvallala-
toknak ki kell alakitani sajat jellegzetes stilusu-
kat, az altaluk gyartott termékesaladot.

A vegyesfaipari vallalatoknak fel kell kutat-
niuk azokat a fatomegcikkeket, melyeket a piac
igényel, amelyek ma mar gazdasagosan el6-
allithatok és hosszu évekre allandé elfoglaltsa-
got jelenthetnek. A kefeipar jovéje a technold-
giai fejlesztés meggyorsitasayy tulmenden a
gyartmanyfejlesztés fokozasa és ezzel a kiilfold-
del valo versenyképesség elérése is.

Meg kell ragadni azokat a lehetéségeket, ame-
lyek éppen a vallalatok kisebb termelési volu-
menébél adédnak és médot adnak ra, hogy gaz-
dasagosan és ésszerlien megszervezzek a Kis- és
kozépsorozatban termelheté cikkek eléallitasat.

Az eldadas nyoméan elhangzott hozzészolasok-
bol a legfontosabb felmeriilt szempontok ismer-
tetését is sziikségesnek tartom a ,,FAIPAR” ol-
vasoinak jobb tajékoztatasara.

Javaslatok mertiltek fel a vallalatok kozti
technologiai kooperacio kiépitésére, a fejlesztési
irdnyok meghatéirozasara. Nyilvanvalo, hogy ez
a kérdés masképpen meril fel Budapesten, vagy
nagyobb vidéki varosokban, ahol a munkaert-
helyzet parancsoléan el6irja az intenziv fejlesz-
tést és megint masképpen olyan terileteken,
ahol — mint példaul Szaboles és Somogy me-
gyében — a foglalkoztatas problémai még ma is
inkabb az extenziv fejlesztést, a létszam ndve-
lését teszik lehet6vé, sot szlikségesseé.

Leghatarozottabban a vallalatok és a Magyar
Nemzeti Bank, valamint a Magyar Beruhdazasi
Bank kozotti kapesolat kérdését vetették fel. Ez
féképpen abban mutatkozik, hogy az egyébként
indokolt és gazdasagos hitelek nyujtasa is rend-
kiviill nehézkesen és vontatottan valésul meg,
ezért sok.esetben beruhdzésok hiusulnak meg.
Ehhez jarul a forgéalap kérdésének merev ke-
zelése, ami a vallalatok sajat fejlesztési alapjat
koti le, és szintén a fejlesztést akadalyozza.
Helytelenitették a felszolaldk azt a szervezeti
forméat, hogy egy témakorben esetenként mind-
két bank hozzéjarulasa sziikséges és ez elhuzza
a hataridéket. A fentiek alapjan javasoltak,
hogy a vallalatok egy bankkal legyenek minden
vonatkozasban kapcsolatban, ami az ligyintézést
meggyorsitana, tovabba javasoltdk, hogy a hite-
lek elbiralasat gyorsitsék és konnyitsék meg.

A butoripari vallalatok képvisel6i felvetettek,
hogy az ut6bbi idében eladasi nehézségeik van-
nak, ugyanakkor mikor kozismert, hogy a bu-
torraktarak iiresek és a legtobb butor hidnycikk.
Sziikséges ezért a butorhelyzet jobb felmérése
orszagosan és a termékek helyes teritése. Java-
soljak, hogy a tandcsi ipar sajat kezelési butor-
tizleteket hozzon létre, ahol az altaluk gyartott
termékek vevére taldlnanak.

Szintén &altaldnos volt az az 4llaspont, hogy az
export kérdés tisztidzatlan. A vallalatok nem is-
merik a kiilfoldi piacok igényeit a kell6 részle-
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tességgel, ugyanakkor sok esetben az altaluk
gyartott cikkekhez hasonlé, vagy azokkal azonos
importalt termékekkel is taladlkoznak. Ezért ja-
vasoljak, hogy a tandcsi ipar vagy onallé expor-
talé szervet hozzon léire, vagy pedig valame-
lyik meglevé kiilkereskedelmi vallalat onalld
részlegeként mukodjon a tandcsi ipar export
vallalata.

Felmertilt még, hogy az Uj gazdasagi mecha-
nizmus keretei kdzott nincs a tandcesi iparnak
kozos feliigyelete, vagy tsszefogd szerve. Minden
vallalat a teriiletileg illetékes tanacs iranyitasa
alatt elszigetelten dolgozik és hidnyzik a tajé-
koztatas a tobbi vallalatok fejlédésérdl, az eset-
leges 0j cikkek gyartasara megvalésitott beruhé-
zasokrol és a tevékenység iranyarol. Fennill
emiatt az a veszély, hogy az egyes véllalatok 4l-
tal elbatdrozott fejlesztések a megvalositis ide-
Jjén mar szilikségtelenné valnak, mert idékézben
mas vallalat ugyanarra a célra egy masik fej-

lesztést hozott létre. Sziikséges ezeért egy kozos

iranyito, fejleszté szerv létrehozasa, amely ko-
ordinalna a vallalatok ilyen irdanyd munkajat és
a szitkséges tajékoztatast idében megadhatna.

A hozzaszolasok utan Strébl Kdlmdn-elviars
a FATE Elnoksége részérol iidvozolte a szakosz-
taly és az ankét résztvevéit. Kifejtette, hogy a
Faipari Tudoményos Egyeslilet az egész faipar
fejlodésének és elérehaladasanak szolgalatdban
all és mindig orommel latja, ha az ipar vezetdi
és dolgozoéi szintén ennek a célnak az érdekében
tevékenykednek. y '

Ezt kovetéen dr. Solymos Gyula elvtars a Ve-
gyesfaipari Szakosztaly elndke osszegezte az el-
hangzottakat és javasolta, hogy a felvetett al-
talanos problémakat a szakosztalyon keresztiil a
FATE Elnokségéhez terjesszék fel azzal a ké-
réssel, hogy az illetékes vezeté szervek is tudo-
maést szerezzenek arrol, amit az ankét résztvevéi
is orommel lidvozoltek.



K1SSs SANDOR

A kolni ,,Interzum” 1969. jun. 11-én nyitotta
meg kapuit a butoripari szakemberek, tizletem-
berek elétt. (1. abra.) Az otnapos vasaron 23
orszag tobb mint 600 kidllitéja gazdag valasz-
tékban mutatta be termékeit. A kiéllitott anya-
gok és alkatrészek, makettek, metszetek és kész-
termékek kifejez6é képet adtak t6bb nyugati or-
szag karpitosiparanak helyzetérdl, fejlettségérol.
A kidllitds szakszerli megrendezése nemcsak az
uzletkotésekhez biztositott megfelelé koérnyeze-
tet és légkort,»hanem a szakmai tanulminyok
lehetdségeit is messzemenben biztositotta. (2.
abra.)

Az a szédndékom, hogy beszamoloémban Ossze-
hasonlitast tegyek a hazai és a véasaron latott
karpitosipari anyagok, alkatrészek és szerkeze-
tek kozott, és erre épitve levonjak néhany ko-
vetkeztetést. A beszamoloban adott kép-tehat
nem lesz teljes. A vasaron bemutatott gépek is-
mertetésére, gyartastervezési és szervezési el-

Karpitosipari anyagok, alkatrészek €s
szerkezetek — ,,Interzum 1969.”°

vek, moadszerek ¢értékelésére e beszamoléban
nem Kkeriilhetett sor, mindez egy ujabb beszé-
mol6 kereteibe kivankozik.

A vasar attekintését megkonnyitette, hogy a
kiallité cégek makettekben és metszetekben
igyekeztek tajékoztatni vasarléikat a feldolgo-
zas modjardl. A prospektusok ezenkiviil az
anyagok, alkatrészek és szerkezetek miiszaki pa-
ramétereit is kozolték, s6t felsoroltdk az alkal-
mazassal jar6 elényoket is.

Mindezek alapjan az anyagokra, alkatrészekre
és szerkezetekre vonatkozo tapasztalatokat a
kovetkezéképpen Osszegezhetem:

1. Allvinyszerkezetek

A kialliték a vasar jellege miatt nem toreked-
tek arra, hogy az allvanyok szerkesztési és gyar-
tasi problémadira vélaszt adjanak. Az allvanyok
a vasaron csak abban az esetben kaptak helyet,

1. abra. Az ,Interzum 697 kidllitdsi csarnoka

2. abra. A kidllitasi csarnok egyik ,utcdja”
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ha bemutatasukat a karpitozas szerkezeti felépi-
tésének ¢és anyaganak ismertetése megkivanta.
Ezért az allvanyszerkezetekre vonatkozéan tel-
jes képet nem kaphattunk. Néhény uj — a va-
sdron latott — megoldasrél azonban érdemes
észrevételt tenni.

a) A fa dllvdnyszerkezetek keresztmetszeteit
— mint ezt a latottak igazoltdak — igyekeznek
a minimalisra csokkenteni. A szerkezetet ko-
vetkezetesen alarendelik a legszitkségesebb for-
mai és statikai kovetelményeknek. Az anyag és
meéret meghatarozasanal minden tulzast elkertil-
nek. Jellemz6 példa erre, hogy fenyéfabol kiala-
kitott karpitkeretre is rogzitenek hullamrugot
U-szeggel, kapcsok alkalmazédsa nélkil. Felté-
tele: az U-szeg helyes méretezése €s gondos sze-
gezése.

Fémmereviték és bels6 — rugodszerkezeteket
tarté — fémkeretek is lehetévé teszik a karpit-
keretek keresztmetszetének csokkentését.

A Kkarpitozéssal takart fafeliiletek durvan
megmunkaltak, latszik, hogy kialakitédsuk soran
a felesleges miuiveletek kikiiszobolésére toreked-
tek.

b) A fém dllvanyszerkezeteket meglepben szé-
les teriileten alkalmazzdk. Ennek oka vélemeé-
nyem szerint;

— a fém allvanyszerekezetek — kiilénésen a
kétszemeélyes heveroknél — lehetévé teszik
a konnyl mozgatast biztosité vasalasck al-
kalmazasat,

— a sodronyok és sikrugozatok kimerevitését
biztonsagosan megoldjak, a format hatra-
nyosan befolyasolé nagy keresztmetszetek
nélkiil,

— kis keresztmetszetitk miatt még dus parna-
zat esetén is lehetdséget adnak a konnyd,
kecses forméak kialakitasara.

A fém allvanyszerkezetek finoman megmun-
kaltak, korréziomentesen feliiletkezeltek, alak-
és mérettartoak. Hornyaik és attoréseik meg-
kénnyitik a rugdzat kimerevitését szolgalo kap-
csok, vasalasok rogzitését,
 ¢) Milanyaghab dllvanyszerkezetekkel is tébb
cég jelentkezett.

A kemény poliuretanhabbol késziilt formék és
megoldasok nem jelentettek ujat szamunkra, a
lagy poliuretanboél kialakitott butortestek azon-
ban joggal keltették fel érdeklédésiinket.

A forméra vagott butortestek anyaga 50—55
kg/m? térfogatsulyu lagy poliuretdn. Ismeretes,
hogy az ilyen, viszonylag magas térfogatsuly a
habot alaktartova teszi. A poliuretannak ezt a
tulajdonsagat és a statikai tapasztalatokat a ki-
alakitott formdk helyesen érvényesitették. A
megoldds igen sok varidciés lehetGséget és nagy
perspektivat biztosit.

A megoldas tovabbfejlesztése bizonyara a for-
matervezék szamara is lehetGséget ad fantazia-
dusabb, kevésbé darabos forméak kialakitasara.

d) A pneumatikus eljarassal gyartott butor-
testek inkabb csak széls6séges formaik miatt

tarthattak szamot érdekl6désiinkre. Ezen a vé-
saron is kitlint, hogy a pneumatikus parndzasi
technologiat — a specialis, nagy technikai bra-
vurt kivané gyartasi feltételek miatt — csak
egy-egy cég képes alkalmazni. Ilyen tipustd bu-
torok hazai gyartasara jelenleg nehéz lehetésé~
get talalni.

2. Tartoszerkezetek

A vasaron latottak is igazoltgk, hogy a kar-
pitosipar szerkezetei koziil a tartészerkezetek
elétérbe keriiltek.

A tartészerkezetek helyes megvalasztasa al-
kalmat ad a karpitozas tovabbi folyamatanak le~
szikitésére. A vasaron bemutatott tartoszerke-
zetek tervez6it ez az igen fontos torekvés ve-
zette.

a) A merev tartészerkezetek alkalmazasa héat-
térbe szorult. Ennek oka a kiveheté parnazat
térhoditasanak €s a parna magassag altalanos
csbkkenésének tulajdonithaté. A véasaron latot-
tak igazoltak azt a korabbi tapasztalatunkat,
hogy a merev tartdszerkezetek merevségének
kiegyensulyozasa komplikalt parnazast, , tulkar-
pitozast” igényel. A merev tartészerkezeteken
nyert koltségmegtakaritdst béven elnyelik a
megfelel6 rugalmassagot biztosité anyag- és
bérkoltségek, A merey tartészerkezet ezenkiviil
a termelékenység novelését és a modern forméak
kialakitasat is gatolja.

b) A vaséaron félkemény tartészerkezettel sem
jelentkeztek a kiallitok. A textilheveder kulon-
boz6 tipusait csak hagyoméanyos kéarpitosanyag-
ként szerepeltették. A nalunk nagy mennyiseg-
ben alkalmazott textilhevederek miatt mégis
kiilonos figyelmet érdemel az a heveder fajta,
amelyet a vetiilékrendszer elhagyéasdaval egy-
mas mellé helyezett fonalakbol, tehat csupan
lancrendszerbél alakitottak ki. A heveder eléal-
litasdhoz az otletet az az altalunk is ismert ta-
pasztalat adta, hogy a vetiilékrendszernek a he-
vederen beliil nincs mas funkcidja, mint a lanc-
fonalak egymashoz kapcsoldsa. A heveder sza-
kitoerejét a wvetiilékfonalak jelenléte ugyanis
nagyon csekély mértékben befolyasolja, legfel-
jebb a tartos szegezést konnyiti meg. Az 4j he-
veder kialakitasat végzé szakemberek a lancfo-
nalak egymashoz kapcsolasat természetes sza-
lasanyagok és hére nem lagyulé miiszdlak ese-
tén ragasztassal, hore lagyuldé miszédlak esetén
hékezeléssel oldottak meg. Nem volt mo-
dunk, hogy a heveder szegezésének tartdssiga-
r6l meggyo6zédjunk, erre csak megfelelé hosz-
szusagu heveder mintak birtokdban keriilhetne
sor. Erdemes lenne a jelenleg foly6 heveder ki~
sérletek sordba olyan kisérletet beiktatni, amely
valaszt adna az ilyen tipusu heveder gyartasa-
nak és alkalmazasanak lehetGségeire.

¢) A rugalmas tartészerkezetek koziil kilono-
sen a gumihevederek és gumiszovetek széles fel-
hasznalédsi tertiletét igyekeztek érzekeltetni a
kiallitok. A gumihevederek és a gumiszévetek
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4. abra. A kapocshalézattal kialakitott rugalmas tarto-
szerkezet mdsik wvdltozata

5. abra. A szalagrugékat kapcsok rogzitik a tartészer-
kezetet lezdaré fémkerethez

kiilonboz6 szélességben késziilnek és a gyarték
altal javasolt felhasznalasi teriiletnek megfele-
16en kiilonboz6 huzoéerével rendelkeznek. Ta-
pasztalhattuk, hogy a tomor és szovetbetétes
gumihevedert a szovott gumiheveder hattérbe
szoritotta. Ennek okat a nagy tartéssigot jelentd
nagyobb szakitérével magyarazhatjuk.

A szovott gumihevederek és gumiszovetek
igényes kiils6vel késziilnek. A hazai gumiheve-
dertdl eltéréen a heveder rugalmassagat bizto-
sité6 gumihuzalok minden edetben koriilfonottak.
A szovetrendszer kialakitasat szolgalé lanc és
vetiilékfonalak anyaga a legvaltozatosabb: a ki-
vant szakitoer6tol és kiils6tél fliggben a termé-
szetes szalasanyagoktol a muszalakig sokfajta
anyagot hasznalnak fel fondsukhoz.

A gumihevederek és gumiszovetek rogzitése
szinte kivétel nélkiil szegezéssel torténik.

Figyelmiinket felkeltették a rugb és gumihe-
veder kombindcioval késziilt tartészerkezetek. A
vaszonkotésszertien atfzott és szegezéssel rog-
zitett gumihevederek Bonell-rugokra tamasz-
kodnak. A rugok 0Osszekoté léceken egyméstél
hossz- és harantirdnyban egyarant 250—300
mm-re helyezkednek el. A szerkezet forditott
felépitése — amikor a rugérendszer gumiszove-
ten helyezkedik el — véleményem szerint csak
nagy koltségraforditissal kivitelezhet6.

A kapesokbol kialakitott és huzérugéval ki-
akasztott — sodronyszeri — tartészerkezetek
tobb tucat valtozatat tekintettiik meg. Ezek a
tartészerkezetek — rugalmassaguknal fogva —
lehetéséget adnak a parnazat magassaganak
csokkentésére, normél magassag esetén pedig a
parnazatot rendkiviil rugalmassa teszik (3. és 4.
abra).

A Rokadé cég a rugalmas tartészerkezet érde-
kes véltozatat alakitotta ki lécszerkezettel. A
megoldas lényege: a harantiranyban elhelyezett
hajlitott lécek végeit miianyag bilincsek rugal-
masan rogzitik a szerkezetet lezaré fémkeret-
hez. A gyarté cég szerint ez a megoldas jobb
minden eddig ismert tartoszerkezetnél, mert a
terheléskor meghajlé lécek pontosan a test vo-
nalédt kovetik. :

A szalagrugét nemesak tablédk, hanem iilések
kérpitozasdhoz is batran alkalmazzdk. A parhu-
zamosan — egymastél 50—60 mm-re — Kki-
akasztott szalagrugékat kapcsok kotik egymas-
hoz. A kapcsok hiizdsara a szalagrugok hullam-
vonalat vesznek fel (5. abra).

A Nosag és Rentrop cégek nyomén a hullam-
rugbét egyre tobb cég gyartja és alkalmazza. A
hazai viszonyokt6l eltéréen a kiilfoldi cégek
nagy gondot forditanak a megfelel6 minéségi
huzal kialakitdsara és ezaltal a j6 mindség biz-
tositasara. Katalogusaikkal komoly elméleti és
gyakorlati segitséget adnak a hullamrugé alkal-
mazasdhoz. Akarcsak a legutoébbi években, ezen
a vasaron is fontos szerepet kapott a hullam-
rugo ,halszaj’-szerlien kialakitott valtozata. Az
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ilyen médon képzett ~hullamrugé nemcsak a
megfelel6 rugalmassagot biztositja, hanem tér-
kitolté tulajdonsadgaval a magas fotelparnaza-
toknal formai funkciot is ellat.

3. Rugozatok

A véaséron latott rugézatok zome Bonell-rend-
szerli rug6zat. Tobbirdnyu torekvést tapasztal-
hattunk azonban a Bonell-rugézat javitasara,
valasztékbovitésére.

A formai kovetelményeknek megfeleléen a
rugézat magassaganak csokkentésére toreked-
nek, a 100 mm magas rugoézat sem ritka. Ilyen
alacsony rugozat alkalmazasa esetén a ,letilést”
rugalmas tartészerkezettel akadélyozzak meg.
A keménységet az atmérék csokkentésével fo-
kozzak.

A kettés rugozatok kialakitdsanak célja a ,,le-
lilés” lehetéségének teljes kikiiszobolése, a to-
kéletes kényelem biztositdsa. Az atmérdk és a
huzalvastagsag helyes megvalasztasaval elérik,
hogy a felsé rugoéréteg lagyan kovesse a fekvo
emberi test formajat, az alsé réteg nagyobb be-
nyomodasi keménysége pedig megfelelé szilard-
sagu alapot biztositson. A két réteg zoérejmente-
sitését a kozépen elhelyezett textilia szolgilja.
Egy-egy rugoéréteg magassaga 70—120 mm.

Tobb cég olyan rugdzatot kinédlt eladésra,
amelynek rugéelemei formailag eltérnek a hazai
gyartéasu elasztik rugoktol. Alsé és fels6 menetei
ugyanis nem kor, hanem négyzet alakuak (6.
abra.). Osszeszereléskor a négyzetek oldalai a
kész rugozatokat hatarolé keret atléival péarhu-
zamosak. Az uj rug6forma az Osszeszerelés
konnyitését szolgalja. A rugdk osszef(izé spiral
nélkiil egyméashoz kapesolhatok.

A kiilonboz6 rugézatok feliileti egyenletessé-
gét 40—50 mm-ként egymas mellé fektetett vé-
kony acélhuzalokkal biztositjdk. Az acélhuzalo-
kat textilidba fiizik, vagy papirzsinegbe dgyazva
haléva alakitjak (7. abra). Az ilyen huzalrend-
szer megakaddlyozza, hogy a parnaz6 anyag be-
nyomoédjon a rugé kozé, tehat kettds feladatot

& SIS 2 ;f—-
6. abra. Molt-szisztéma szerint gyartott rugdelem
lat el: egyrészt csokkenti a terheléskor kelet-
kez6 nyir6d igénybevételt, masrészt lehetové
teszi a parnazat magassaganak korlatozéasat.

4. Parnaszerkezetek

A parnazéanyagok koziil a varidciék sokféle-
sége szempontjabdl a lagy poliuretdn 4ll az els6
helyen. A poliuretan térfogatsilyanak széles
skaldjaval taldlkozhattunk 28-t61 egészen 55 kg/
/m3-ig. A habok tobbsége — amennyire ezt ta-
pintéssal érzékelni lehet — a hazai gyartmanyt
Porannal nagyobb rugalmassiggal rendelkezik.
A gyarak versenyre keltek abban, hogy melyi-
kiik tudja a vev6 szamara a tovabbfeldolgozast
megkonnyiteni. Ennek egyik modjat a vevé ki-
vansaga szerinti formdra ontésben és formara
véagasban taldltdk meg (8. 4abra). A pontos for-
makialakitds azonkiviil, hogy noveli a termelé-
kenységet és a feldolgozé miihelyében a hulla-
dékot szinte nullara csokkenti — a vagoszersza-
mok megvasarlasat is feleslegessé teszi. Hasonlé
torekvések oOsztonzik a gyéarakat a kiilonbozé
»szendvics”’-szerkezetek  forgalombahozataléra.
A kiilonboz6 térfogatsilyti habok és més par-
nazé anyagok rétegezésével kiilonboz6 rugal-
massagu parnaszerkezeteket bocsatanak vasar-

7. abra. A huzalrendszerek eltuntetik a rugézat egyenetlenségeit és megfelelé alapot biztositanak a

parndzatnak
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8. abra. Formazott poliuretdin parndzat tamla karpito-
zdshoz d

9. dbra. A kiilonbozé ,szendvics’-szerkeztek méhany
valtozata

16ik rendelkezésére (9. abra). A rétegvariaciok
alkalmazasaval a butor a kényelmi kovetelmé-
nyeket legteljesebben kielégité céltudatossaggal
szerkeszthet6 meg.

A parnazéanyagok kozott a vartnal joval na-
gyobb teret kapnak a gumizott szalasanyagok.
Alapanyaguk: szér, kékuszrost, fibrisz; szinteti-
kus vagott szal, illetve mindezeknek az anya-
goknak a kiillonboz6 aranyu keverékei. Térfogat-
sulyuk 45-t6]1 120 ‘kg/md-ig terjed. Az a torek-
vés, hogy a formai igényeket a legteljesebb
mértékben kielégitsék és a tovabbfeldolgozast
megkonnyitsék — a tablas aru gyartasat hat-
térbe szoritottak. Még a heverdék parnazoé anyaga
is formazott. A tablakat a visszahajtott szélek
vulkanizalasaval alkalmassa teszik arra, hogy
minden rogzités (varras, ragasztas) nélkil, el-
csuszasmentesen rafeszithessék a rugézat fém-
keretére. A magas térfogatsuly és az alsé feli-
letet borité kéregszerti latex réteg a rugéva-
szon alkalmazasat feleslegessé teszi. A forméara
ontés tobbletkoltségét tehat boven fedezi a fel-
szereléskor nyert anyag- és bérmegtakaritas.

A gumizott szélasanyag egyenletesen lagy —
bevonéasra alkalmas — feliiletét poliuretannal,
vagy vattaval alakitjak ki. Az e célra gyartott

tablas vatta anyaga némely esetben viszkoéz,
leggyakrabban finoman tlsnemezelt, vagy hur-
kolassal megerésitett szintetikus vagott szal. A
nagy rugalmassaggal rendelkez6 vattaféleségek
a bevonat laza, redés kiképzését konnyitik meg.

A parnazatok éleit altalaban lekerekitik, hogy
ezzel is lagy, kényelmet hangsulyoz6 vonalat
adjanak a butornak. A rugézatokon a lekereki-
tett éleket a parnazéanyag atboritasaval alakit-
jak ki. Az atboritott parnazéanyagot a keretek
nyirohatasatol éltekercsekke} védik. A kész él-
tekercsek széles véltozata 4ll a felhasznalok ren-
delkezésére. Anyaguk: file, gumirozott szalas-
anyag, vagy heterogén hab.

5. Bevonatok

A butorszévetek anyaga féleg szintetikus mu-
szal, amely a tartossag mellett a tokéletes szi-
nezés biztositéka. A latott szoveteket jellegiik
és felhasznalasi tertiletiik szerint 3 csoportba so-
rolhatjuk.

A nehezebb, tomorebb, jo fedéképességli szo-~
vetek elsésorban a rugézattal késziilt heverdk és
a terjedelmes, nagy kényelmet biztosité fotelek
bevondanyagai. Szineik megkapdéan élénkek,
szovésmintdik pedig hatdsosan emelik ki a jel-
legzetes szovetszertuséget — ellentétben a hazai
szovetekkel, amelyek tervezéi inkdbb az egyen-
letesebb, finomabb, simabb feliilet kialakitasara
torekednek.

A konnyt, vaszonszerud szoveteket kivehet6
poliuretan péarnak ‘és poliuretdnnal parnazott
székek bevonasara alkalmazzak. A szinben gaz-
dag, de anyagukban latszélag igénytelen, kony-
nyl szovetek a valosdgban — szintetikus anya-
gaik miatt — igen nagy szakitéerével (atlagosan
110 kg/10 cm) és a hagyomdanyos szoveteknél
nagyobb kopasallosaggal, szintartosaggal ren-
delkeznek.

A térgorbe feliiletekkel hatéarolt formak be-
vonasara nagy rugalmassaggal biré kotott és
hurkolt kelméket alkalmaznak. Feliileteiket

10. abra. Az NK—201. tipusi Spiihl-gép a bevonéanya-
got a parndzat éleire rogziti :
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bolyhozzédk vagy nyiré eljardssal pliissszerivé
teszik. Minéoségiiket a fondk oldalra lamindlt
1,5—2 mm vastag poliuretannal javitjdk. Tarka,
vilagos mintaikat filmnyomassal hozzak létre.
Szineik élénkségét a kikészités soran nyert
fénnyel igyekeznek kihangstlyozni.

A miiborok tobbsége kotott textilhordozéval
rendelkezik. Altaldban kénnyebbek és lagyab-
bak a hazai karpitosiparban alkalmazott Grabo-
nanal, hajlékonysaguk a konfekciéiparban hasz-
nalt kotott alapt miib6érokéhez hasonlo.

A bevonatok kialakitdsa gépi varrassal torté-
nik, a bevonasnal a kézi varrds csak a legrit-
kabb esetben kap helyet. A kézi varras kikiiszo-
bolésére irdanyulé torekvés a huzézarak alkal-
mazasi teriiletének bovitésére vezetett. A bevo-
natok lezardsa huzézarral, a tamlak hatsé élein
és az ulések als6, nem lathato feliiletein sem
ritka. A huzoézarak ilyen mértékd alkalmazisa
— bér tobbletkoltséggel jar — a termelékenység
novelése mellett kellemes esztétikai hatéast kelt.
A huzoézar ezenkiviil funkciondlis szerepet is
kap, mert egyben a bevonatok tisztitasat és cse-
réjét konnyiti meg.

A hever6k és agyak betéteinek élein .a bevo-
noéanyagot gépi élvarrassal rogzitik (10. abra).
A feliiletek bevonatat és az oldalbevonatokat az
éleken gépi varrassal felerositett zsinér zarja le.

A bevonatok megnyulasat és a megnyulasbél
ad6dé kedvezétlen esztétikai hatast a bevonat
feliileti rogzitésével igyekeznek elkertilni.

Ennek egyik médja — a gombozéason kiviil —
a rejtett tiizés, amely aproélékos munkat és nagy
szakértelmet igényel. A nagy munkaigény az
igy késziilt butorok magasabb ardban jut kife-
jezésre.

A tuzéssel és hegesztéssel kialakitott paplan-
szerli bevonatok alkalmazisa — amellett, hogy
jol megoldja a ‘bevonat feliileti rogzitését, — a
bevonasra forditott munkaidét nem néveli, ter-
meészetes tehat, hogy a figyelem e megoldas felé
fordult.

Az atvarrott és hegesztett paplanszerli bevo-
natok boritéanyaga koénnyt, selyem hatasu szo-
vet, hajlékony mibér, vagy lagy félia. A par-
néazéanyag poliuretdn, szintetikus vatta, vagy a
két anyag kombinaci6ja. A bevonépaplan alsé
feliiletét altalaban ritka; molindszer(i szévet bo-
ritja.

11. abra. A Schwalbach-cég paplanhegeszté gépe

Hegesztés esetén a kotést a rétegek kozé he-
lyezett film, vagy a szintetikus vatta megolva-
dasa biztositja. Az igy kialakitott paplan elénye,
hogy a felséparnazat szerepét is betolti, tehat a
viszonylag egyenetlen alapparnazatra — pl. gu-
mizott szalas anyagra — minden kiilon felsé-
parnéazas nélkiil raviheté (11. dbra).

Véleményem szerint a hegesztés a bevono-
anyag feliileti rogzitésének jelenlegi legfejlet-
tebb méddja, addig azonban, amig a gépi beruha-
zassal az eljaras bevezetésére lehet6ség nyilik
— az atvarrassal a bevonat feltileti rogzitése jol
megoldhato.

*

A kolni ,Interzum 69” tapasztalatait ossze-
gezve megallapithatjuk, hogy a hazai butoripar
mér eddig is sokat tett annak érdekében, hogy a
korszerli anyagok és szerkezetek a karpitosipar
rendelkezésére alljanak. Nagyon fontos, hogy ez
a folyamat a jovében még gyorsabban, nagyobb
hatékonysaggal érvényesiiljon. A Budapesti Oszi
Véasaron megrendezett ,,Otthon 1970”7 kiallitas
meggyo6zéen bizonyitotta, hogy a korszer(i kar-
pitosbutor gyartasara irdnyulé torekvések egyre
inkdbb taldlkoznak a vasarlokozonség igé-
nyeivel.
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ZOLLER VILMOS—
LAKATOS |OZSEF

Gazdaséagi fejlédésiink alapveté megnyilvanu-
ldsa a termelés, a nemzeti jovedelem novekedése.
A termelés novekedése, az agazati szerkezet diffe-
rencialéddsa egyre nagyobb volument és boviil6
valasztéki nyersanyagbizist igényel, annak elle-
nére, hogy a fajlagos anyagfelhasznalds a népgaz-
dasig szinte minden teriiletén csokken.

Kozismert tény, hogy népgazdaségunk a nyers-
anyagok széles skdldjat, természeti vmzonya.mknal
fogva, hazai forrasokbél egyaltalan nem, vagy na-
gyon kismértékben tudja elGallitani. Ezek kiilfoldi

— szadmunkra gazdasagi szitkségszeriiség, fiigget-

Fenyéfiirésziru felhasznilas és helyettesités

leniil a mindenkori gazdasagpolitikai elképzelések-
t6l, pénziigyi helyzettol.

Jelen ifrasunkban egyik legdontobb importanya-
gunk, a feny6fiirészdru hazai felhasznalasédnak né-
hény kérdésével kivanunk foglalkozni (I. rész), il-
letve elemezziik helyettesitésének lehetéségeit (1.
rész). v

1. RESZ

Fenyotiirészarn felhasznalasunk
1. Felhasznalds alakuldsa:

1. tabldzat
M.e.:e-md
A fenyéiiirészdiru felhaszndlds alakulisa
1960 1961 i 1962 || 1963 } 1964 1965 1966 1967 1968
723,8 737,6 ‘ 816,6 887,3 ! 892,5 889,0 892,0 1003,0 1084,0%

FORRAS : MEM. (*) szédmitott érték.

A fenyéfiirészaru felhaszndlas alakulasdt korre-
lacioba lehet hozni a nemzeti jovedelem, ill. a real-
jovedelem alakuldsdval, mivel a legnagyobb fel-
hasznal6k termelésének novekedése vagy a nem-
zeti jovedelem, vagy a redljovedelem alakuldsaval
kapesolatos.

Korrelacids trendszamitassal bizonyithaté, hogy
az orszagos fenyoflirészaru felhasznilds a nemzeti
jovedelem alakuldsdval van szorosabb kapcsolat-
ban, ugyama a korrelacios egyuttha,té értéke:

n=—"29_0,899
0%y - 0Y

— a nemzeti jovedelem alapjan:

=2t _ ooy
0Ty - OY
A korreldciés egyiitthaté értéke minél kozelebb
esik az egységhez, anndl szorosabb a sztochasztikus
kapcsolat. Ha a korreldciés egyiitthato értéke zé-
rus, a két valtozé kozott nines ogszefiiggés. A szé-
mitéssal nyert adatok alapjan az orszigos felhasz-
nalas:
1970-ben 973,4 e. m?3
1975-ben 1177,7 e; m?

A szamitott értékek kozéphibaja

22

oyt = +46,3 e-m?

mig a relativ hiba g
Hy=—=16,35%
Y

A trendszamitdssal kapott varhaté felhasznalas
csak

— azokat a terilileteket veszi figyelembe, ahol
jelenleg is fenydfiirészarut hasznalnak fel,

— a jelenlegi helyettesitési szintet,
az tlitemes fejlédést és
— az azonos szint{l igénykielégitést.

A mindennapi élet ezektdl a , kotottségektsl” el-
tér, ezért a részletes elemzéssel levezetett korrek-
cidk alapjidn modositani kell a szdmitott értéket.

fgy az 1970-ben és 1975-ben felmeriil6 feny6fi-
részaru sziikséglet:

S=x+kn—he+hi

ahol x szamitott érték,
kn ki nem elégitett igény,
he helyettesités értéke,
hi hibaérték.

Ha a helyettesités jelenlegi szuwonalaval SZAMO-~
lunk (he=0), akkor 1970-ben, ill. 1975-ben a feny&-
flirészaru szitkséglet:

1970-ben 973,4+ 170-+46,3=(1143,4146,3) e.m3

1975-ben 1177,7-+170-+46,3—(1347,7+46,3) e
m?3.

A Faipari Kutaté Intézet 1966. évre vonatko-
z6an részletes felmérést végzett a fenyd6fiirészéru
tarcankénti és kiemelt célonkénti felhaszndlasarél.
A felmérés az 1966-0s év 892 e. m3-es teljes felhasz-
néldsanak 999%,-ara terjedt ki.

Ennek alapjan a népgazdasigi felhasznils az
aldbbi ardnyok szerint alakult:

TpHAIpAE C6lEa tmla. o b bl b sivsas 55%
CRomapelafivetlman . o o e et s 209,
Profilhoz tartozoé alkatrészgyéartésra ....... 16%,

B and el e S R S e
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Ezek az arényok rovid tdvon stabilitdst mutat-
nak, hasonléan az dgazati kapcsolatok mérlege an.
technikai koefficienseihez, igy 1966-ra, 1967-re, ill.
1968-ra a népgazdasigi felhaszndlds alapjin kisza-
mithaté a fébb célok szerinti felhasznélas.

A legfébb fenyofiirészaru felhasznalé tarcak, ill.
szervek az orszigos mennyiséghdl az 1966. és 1968.
év kozott a 2. tablazat szerint részesedtek.

2. tablazat
A fenyéfiirészdaru felhaszndlis szerkezetének
alakuldsa (szdizalékban)

Felhaszndlok 1966 1967 1968

LS et B S I 25,8 | 24,1 | 23,8

MEM (lddaipar) ........... 17,1 17,56 13,2

Tandcsi vallalatok ......... 11,7 11,2 13,9

O S e o Sl A 11,7 11,2 12,2

TEOBEN 23 raves St rahasi s aias anes 6,6 6,4 6,3
Egyiitt az orszdgos felhasz-

nalds %-dban ........... 72,9 704 | 69,4

|

Megjegyezziik, hogy a ,,tandcsi véallalatok™ sor-
ban kozolt adat hdrom tevékenységesoportot fog-
lal magédban, gy mint butoripar, épitSipar és
egyéb ipar, ezek egymaés kozotti ardnyai 209%,, 509%,
és 309%,. Az OKISZ esetében ugyanez a bontés a
kovetkez6ket mutatja: batoripar 229, épitSipar
53%,, egyéb ipari tevékenység 25%,.

A legdinamikusabb fejlédést a lakosség felhasz-
naldsa mutatja. A kordbbi, direkt tipusa, gazda-
sagirdnyitasi rendszerben a lakossig feny6fitirész-
druval val6 ellitdsa hidanyos volt, a jelentkez6 igé-
nyek viszonylag kis hanyadét lehetett kielégiteni.
Az 0] gazdasagirdnyitési rendszer e hidnyossigot
kikiiszobolte és a lakossag jobb ellatdsanak bizto-
sitdsa érdekében kontingentélt keretszémot irt eld,
s a biztositott mennyiséget jelentésen megnovelte.

A lakosségi kontingens alakuldsa:

FGRA L o R (O 1009,
T e s e L 1159%,
T e R A L 1409,
G St s e T 1809,

A teljes mennyiségnek csak bizonyos része
(1968-ban kb. 549, -a) keriil kozvetleniil feny6fii-

részdru formajaban a lakossig felé értékesitésre, a
tobbit ezt megel6zben az épiiletasztalosipar nyilds-
zéré szerkezetté dolgozza fel.

A KGM a flirészaru 63%,-at csomagoldshoz, 19
szézalékat a térca profiljdhoz tartozé termeléshez,
189%,-4t egyéb célra haszndlja fel.

Mint lathaté, kiillonboz6 tarcak feliigyelete ald a
legkiilonboz6bb 4dgazati tevékenységek tartoznak.
Azonos tipust tevékenységekkel nagyjabél azonos
jellemzdk jarnak egyiitt, igy a tovabbiakban csak a,
célok szerinti, mégpedig az épitdipari, csomagolési
és butoripari célra torténd felhasznalés vizsgalaté-
val foglalkozunk. A hirom ,,cél” egyiitt az sszes
felhasznalas 819,-4t jelenti.

2. Epitéipari felhaszndlds

Hazankban az épitéipar 1968-ban 613 e. m?® fe-
nyé&fiirészarut hasznélt fel, ez 1966-r6l 1968-ra 26
szdzalékos novekedést jelent. Tekintettel arra,
hogy Eurépédban (hazénkban is) a fenyéfiirészaru
tobb, mint 509 -4nak felhaszniléja az épitdipar,
ezért mindeniitt elemzik a csokkentés lehetGségét.

A 3. tabldzat adataibdl megéllapithaté, hogy

— az épitbipar termelése iitemesen emelkedik,

— a lakésépitkezéseknél a korszerii falazdsi mé-
dok ardnya emelkedik.

Mindkét tendencia lényeges a fenydflirészéru
felhasznélas szempontjabdl, mert

— az épitbipar évi atlagos 7—=89,-0s termelésno-
vekedéséhez sziikséges feny6fiirészarut jelenleg he-
lyettesitéssel kiegyensilyozni nem lehet,

— a lakossdgi keret nagy része épitSipari fel-
hasznélésra keriil, s mint az adatok mutatjik, a
magéanépitkezések széma nem novekszik, igy a la-
kosségi kontingens tovdbbi lényeges megemelése
nem latszik sziikségesnek,

— a korszer(i épitési médok részardnydnak no-
vekedése lehetévé teszi a fajlagos fenydfiirészéru
felhaszndlds csokkentését.

A felsorolt adatok kiegészitheték az épitSipar
fejlesztésének néhany alapvetd, ill. a fenyGfiirész-
aru felhaszndlas oldalérél nézve lényeges mutaté-
javal, igy

— a szocialista és a teljes épitGipar termelésno-
vekedése a IV. 6téves terv végéig évi kb. 89, lesz,

— tovabb csokken a hagyoményos (téglafalas)
épitkezés ardanya és el6térbe keriilnek a kiilonb6z6
vasbeton és fémvazas épitkezési modok,

3. tablazat
Az épitbéipar néhdny jellemzé adatinak alakuldsa 1961—1967. év kozott
Megnevezés 1961 1962 1963 1964 1965 1966 1967
A termelés értéke (millidard Ft) ........... 34,0 35,6 37,2 39,7 40,4 43,3 49,0
A termelés indexe (95) oo onnss o 100 105 110 117 120 128 144
Atadott lakdsok szdma (db) ............. 67 527 | 54000 | 52 728 | 53405 | 54 597 | 55592 | 62 633
Ebbél: dllami, szovetkezeti épités, (db) 19684 | 20955 | 19843 | 21258 | 22388 | 20304 | 21 601
magénépitkezés (db) .............. 47843 | 33144 | 32885 | 32147 | 32209 | 35288 | 41 032
Emeletes lakéhdzakban levé lakdsok széma
(s ) o s o Yt A T e e e R 20108 | 16427 | 16934 | 15428 | 19796 | 18263 | 20 632
Az emeletes lakohdzakban a téglafal az
Osszes falazat %-dban ................. 74,8 58,56 449 39,5 30,0 29,6 38,4

FORRAS: KSH: Statisztikai BEvkonyv 1966., 1966., 1967.
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— a nyilaszér6 szerkezeteken beliill megnovek-
szik az acél és aluminium szerkezetek ardnya,

— a termelés novekedésénél nagyobb iitemben
novekszik a beépitett bitorok alkalmazisa.

Mindezek, ill. az el6zetes szémitdsok figye-
lembevételével (jelenlegi helyettesitési részardny
mellett) a fenydfiirészaru sziikséglet a kovetkezd-
képpen alakul:

1970-ben 1975-ben
A szocialista épitSipar .. 420 e. m? 500 e. m?®
Teljes épitdipar ....... 620 e. m?® 707 e. m®

- |
A szémitésndl tekintetbe vettiik azt az osszefiig-

gést, hogy az épitSiparban minden 19%,-os terme-
lési érték emelkedéséhez 0,389%,-os fenydfiirészaru
tobblet sziikséges, vagyis

a teljes épitSipar szikséglete 1975-ben: 706,8
©.m?;

3. Csomagoldipart felhasznalds

1968-ban 218 e. m* fenydfilirészérut hasznélt fel
a népgazdasig ecsomagoldshoz, ami a teljes mennyi-
8ég 209%,-4t jelenti. 1966 és 1968 kozott a novekedés
valamivel kisebb, mint az épitGiparban, 209%,.
1968-ban a teljes csomagolési fenyéfiirészaru fel-
hasznélis a kovetkez8képpen oszlott meg a f6bb
termelGk kozott:

Léadaipari Véllalat ...... 619%,
ROM L s e 209%,
ORIBZ ro ol pnc ntoro ol wntiarooon 10%

E mennyiség mintegy 709%,-4b6l 14dat gydrtot-
tak, 309%,-4t Gn. egyéb csomagolési célra, rekeszek
gyartdsdhoz, gépek csomagoldsira, butorok ex-
portjdhoz hasznéalték fel.

A lddatermelés helyzetérdl, kiilonb6z6 kérdései-
rél tobb dtfogd tanulmény jelent meg, ezért jelen
frasunkban “ezzel csak annyiban foglalkozunk,
amennyiben a teljesség kedvéért sziikséges.

A csomagoléipari termelés valtozdsa szoros 0sz-
szefiiggésben van az azt felhaszndlé dgazatok ter-
melésnovekedésével, igy indokolt megvizsgélni a
termelés, ill. az igények alakuldsét.

Az orszdgos ladatermelés 1960 és 1968 kozott
kozel kétszeresére novekedett, 1975-re pedig to-
vabbi kb. 33%,-0s emelkedés varhato.

1968-ban az orszigos ladatermelés 310,4 e. m?
volt, az ehhez felhasznilt alapanyag:

BN VORIREAZATU . 00 - - iocsioiaatesiisoromns 244.,0 e. m3*
Lédaipari gombfa ............... 223,0 e. m?
R ATORTIOIEZL o x e ooy iatess b i 1,5 e. m®

1975-re az orszégos ladasziikséglet kb. 400 e. m?
lesz, melynek 509,-a ipari lada, 449,-a gyiimoles-
és zoldséglada és tovabbi 6%,-a egyéb célra. Ennek
a termelésnek az alapanyag igénye, jelenlegi helyet-
tesitési szinten:

FenySflrészarn ... coccnvii vos vonn 313,0 e. m*
Lédaipari gombfa ................ 255,0 e. m*®
Farostlemez, .. ... . ..oesiasmm e 3,0 e. m?®

* Ebben a mennyiségben jelent6s mennyiségli sajat
flirészdru-termelés is szerepel.

Az Gn. egyéb csomagoldsi céli fenyéfiirészaru
felhasznélés a felhaszndlé 4dgazatok termelése, ill.
exportja varhaté alakuldsival kapesolatban a je-
lenlegi szintet mintegy 20%,-kal fogja meghaladni.

4. Butoripart felhaszndlds

A célok szerinti csoportositdsndl az tn. ,,profil-
hoz tartozé alkatrészgyértds”-t emlitettiik, mint
az orszagos felhasznilas sorrendben harmadik leg-
nagyobb tételét (169%,). Az adat magaban foglalja
az egyes tarcék szorosabb értelemben vett termé-
keihez felhasznélt feny6fﬁré§zérut is, pl. jarm-
gyértashoz.

Ezen beliil viszont legnagyobb és egységesen ke-
zelhetd tétel a konnyfiipar butoripara (KIM, Ta-
nécsok, OKISZ) altal felhaszndlt 77,1 e. m® feny6-
flirészéaru.

A butoripar teriiletén a fenyd&fiirészaru felhasz-
nélds mennyiségi novekedésének mértéke kisebb,
mint a termelési érték és az egyéb faanyagfelhasz-
ndlés novekedésének mértéke, mivel a butoripar
szamos miiszaki, technolégiai intézkedést valdsi-
tott meg a feny6fiirészéru hazai alapanyaggal vald
helyettesitése teriiletén.

fey 1965 és 1970 kozott a termelési érték, ill. az
anyagfelhaszndlds az aldbbiak szerint alakul:

Index
(1970/1965)
%
Termelési érték ............... 128,0
Fenyoflirészéru . .............. 109,0
Lombosflirészdru . ............ 118,0
Lécbetétes butorlap ........... 98,0
Aglomerdltlap ............... 128,0
Feliiletkezelt farostlemez ...... 157,0

A fenydfiirészdru sziikséglet 1968 és 1975 kozott
a termelési érték kozel 100%,-os emelkedése mel-
lett, még a jelenlegi helyettesitési szinten is csak
kb. 1429%,-0s lesz.

Mint a fentiekbd] kitfinik, a termelés noveléséhez
nagyobb mennyiségli fenysfiirészaru sziikséges.
Szémitésaink szerint 1975-ben a népgazdasigi tel-
jes felhasznélds igy 1351 e. m?® lenne, ami tobb,
mint 250 e. m3-rel haladja meg a jelenlegi szintet.

A Kkorreldcids trendszémitéssal kapott korrigalt
érték ugyanerre az idGszakra 1347,7-4+46,3 e. m3.

Tényleges felhaszndldas ........... 1351,0 e. m®
Korrelaciés trendszamitds értéke .. 1347,7 e. m®
Eltérés . .... 4,3e.m?3

Az 1351 e. m3-es érték, mint lathaté, hibahatiron
beliil van.

Az 1975-ben jelentkezs tobbletigény egyben im-
porttobletet jelent. Véleményiink szerint a fenyd-
flirészéru import tovabbi novekedése csak abban
az esetben akadalyozhaté meg, ha

— messzemenden érvényesitjiitk az ésszerli anyag
gazdélkodés elveit,

— széles korfi, hazai alapanyagra felépiils fe-
ny&helyettesitést hajtunk végre.
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II. RESZ
Fenyo6fiirészaru helyettesitésének lehetéségei

A fenyéfiirészaru hazai alapanyagra felépiil6 he-
lyettesitése ma mér orszdgosan megindult folya-
mat, azonban a lehet&ségek még nincsenek teljesen
kimeritve.

A helyettesitést lehet6vé teszi, hogy

— szémos késztermékre vonatkozo elGirds a he-
lyettesit6 anyagok beépitését megengedi,

— a helyettesits anyagok elGallitasénak és a ter-
mékek feldolgozdsénak technikai-miiszaki feltéte-
lei biztositottak,

— a korszer(i helyettesité anyagok tobb vonat-
kozésban, f6leg a felhaszndl6k él6munka rafordita-
saiban a hagyoményos termékekhez képest ked-
vez$ lehetdségeket biztositanak.

Hangsilyozni kell azonban, hogy a fenyShelyet-
tesités mértéke hazdnkban nem 4ll ardnyban azok-
kal a lehetéségekkel, ami az erdeinkben potencié-
lisan rendelkezésre 4ll6 tartalékok alapjan megva-
lésithaté lenne. A helyettesités népgazdasigunk-
ban més oldalrél gazdasagi sziikségszertiség is, hi-
szen az egyes felhasznilék termelésnovekedésének
korlatokat szab az importb6l beszerezhetd fenyd-
flirészdru mennyisége, mely mennyiség elérelatha-
t6lag az elkovetkezd években nem fog emelkedni a
helyettesités nélkiili igényeknek megfelelGen.

Jelen irdsunkkal, ill. szdmitdsainkkal azt kivan-
juk bizonyitani, hogy 1975-ben orszagos szinten a
jelenlegi fenyofiirészaru mennyiséggel a népgazda-
sagi szitkséglet kielégithetd, ha a helyettesité anya-
gok termelése és felhasznaldsa tovabb szélesedik.
Ezért megvizsgiltuk a jelent6s mennyiségii feny6-
flirészarut felhasznélé teriileteket, ahol a helyette-
sités redlis lehetdségei a kovetkezdk:

1. Helyeltesités az épitéiparban

Fenyofiirészaru helyettesités szempontjabol el-
s6sorban a fodémszerkezetek, a zsaluzbéanyag, a
hajépadlé, a nyilaszaré szerkezetek, valamint a
kislakés-épitkezések johetnek szamitésba.

1.1 Fodémszerkezetek

Az épitSipar 1968-ban orszigosan 141 e. m?® fe-
ny6filirészéarut hasznalt fel tet6- és fodémszerkeze-
tekhez. A teljes mennyiség kb. 25%;-a karbantar-
tashoz, fellijitashoz sziitkséges, a megmaradd évi
100—105 e. m®-b6l kb. 50 e. m® volt az Gj tetGszer-
kezet épitésénél felhasznalt feny6 gerenda. Ennek
a mennyiségnek mintegy 809-a helyettesithetd
akécfiirészarubdl osszeszegelt vagy ragasztott tar-
téval. Felhasznaldsat indokolja a fenyGgerenddval
azonos értékiire kialakitott teherbirdsa és nagyobb
tartéssaga.

A mintegy 40 e. m? fenyGgerenda helyettesitésé-
hez 50 e. m?® szélezett akacflirészaru sziikséges.

1.2 Zsaluzéanyag

A népgazdasig 1968-ban kb. 100 e. m?* feny6fii-
részarut hasznalt fel zsaluzdsra.

Ennek a mennyiségnek mintegy 50%,-a helyette-
sithet6 olyan enyvezett lemezzel, amelynek feliile-
tét miigyantdval vontdk be. A lap bels rétegei
cserbdl, a boritélap biikkkbdl késziil. (BUFA-lemez,
gyvartja: Budapesti Falemezmiivek.)

Elényei:

— magas élettartam,

— egyszerfi kezelhet6ség,

— konnyii tisztithatdosag,

— a kizsaluzott betonfeliilet csekély utélagos
megmunkaldsa,

— viszonylag nagy feliilet,

— gazdasigos alkalmazhatdsag.

Az élettartammal kapesolatban megjegyezziik,
hogy a BUFA-lemezeket 60—80-szor lehet felhasz-
nalni, mig a fenydfiirészarut 3—4-szer.

1.3 Hajépadlé ;

Orszégos szinten 1968-ban mintegy 1500 e. m?*
hajépadlét allitottak el6. Ennek a mennyiségnek
mintegy %[,-4t a lakosség hasznalta fel.

Az allami épitSipar sajat felhaszndldsanak 70
szazalékét, a lakossdg 309,-4t tudnd helyettesiteni
normél parkettéval, ill. tdblasitott mozaikparketté-
val.

A helyettesité mennyiség igy 650 e. m? padld,
melyhez 16,2 e. m? feny6ftirészaru szitkséges. A 650
e. m? parketta alapanyagat f6leg az erd6gazdasigi
és termelGszovetkezeti lizemek, kisebb ardnyban a
flirésziizemek tudnidk megtermelni. A helyettesi-
tést elGsegiti, ha a mozaikparkettat a termels val-
lalat tablasitva hozza forgalomba, mert igy a lera-
kés egyszer(ibb és kevésbé munkaigényes.

1.4 Nyildszaré szerkezetek

A nyildszar6 szerkezetek koziil a bels6 ajtéknél
lehet tovabbi feny&fiirészarut helyettesiteni a le-
mezelt ajték nagyobb ardnyt termelésével. Az
E. V.M. az j épitkezéseknél dltaldban mér ilyen aj-
tékat épit be, viszont a lakossigi keretbdl legyér-
tésra keriil6 ajtékndl ez még nem érvényesiil ilyen
mértékben, mert a felhasznalék a vésett ajtékhoz
ragaszkodnak.

A lemezelt ajtok részardnyanak tovabbi megno-
vekedésével évi 5 e. m® fenydfiirészdru megtakari-
tést érhetnénk el.

1.5 Kislakésépitkezés

A fenyéfiirészaru felhasznélédsa a hagyoményos
épitkezéseknél, elsGsorban a magéneréhol épild
kislakdsoknal — a fajlagos anyagfelhasznalasi nor-
makat figyelembe véve — jelentGsen nagyobb,
mint az allami épitGiparban. Jogosan indulunk ki
abbdl a feltételezéshél, hogy ha az drakban kifeje-
zett gazdasigi Osztonzés a magdnépitSket érde-
keltté tenné, helyettesité anyagot hasznilninak
fel olyan célra, melyre jelenleg kizardlag feny6fii-
részarut, ill. egyéb fenyG-alapanyagot alkalmaz-
nak.

Figyelembe véve a maganépitkezések szamat és
fajlagos fenydfiirészaru felhaszndlasat, megfeleld
helyettesitéssel évente kb. 23 e. m? feny6fiirészaru
redlisan megtakarithato.

A felsorolds jelentds mennyiségii aglomerdlt lap
felhasznalast nem tartalmaz. Ennek oka az, hogy
az épitdiparban a termékek féleg beépitett biito-
rokhoz és falszerkezetekhez hasznalhaték fel.

Beépitett btatoroknél jelenleg is alkalmazzék az
aglomerélt lapokat. A falszerkezetekhez valé fel-
hasznaldssal kapcesolatban viszont megéllapitast
nyert, hogy az aglomerélt lapok onallé épitGipari
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Faipar XIX. évf. (1969), 10—11. sz.

4. tablazat
Helyettesités az épitéiparban
A helyette- 3 2
sithetd A helyettesité termék
mennyiséghez
A termék megnevezése jelenleg
felhasznalt * k A
feny6fiirészaru megnevezeése fafaja mennyisége
(e-m?)
Fenybgerenda ... ... e »2_1 40,0 szélezett flirészaru akdc 50 e-m?®
Zsaluzéanyag ..........cen. 50,0 cser S§7% 1,7 e-m?
o __enyvezett lemez | bukk14,39%
HRIOPAAIS woeimniersimaiats o 16,2 _ normdl és mozaik parketta cser, akdce 650 e-m?*
Nyildszdr6 szerkezet ........ 5,0 | farostlemez, forgdcslap cser, nydr 3 e.m?
Fenyofiirészaru (kislakds-
épitkezésekhez) .......... 23,0 — — —
i Osszesen . . . 134,2 — — —

szerkezetként altaliban mem, hanem ecsak més
anyagokkal kombindlva alkalmasak. A miiszaki és
gazdasigi paraméterek, valamint a tobb termék
idedlis kombinédciéjanak vizsgilata tovabbi fel-
adat.

A 134,2 e. m?® fenydfiirészaru helyettesitése meg-
felel6 gazdasigi osztonzés mellett 1975-ig fokoza-
tosan megvalésithaté. Igy az 1975-re szamitott fel-
hasznélés.

707—134=573 e. m*®

koriil varhato, tehit lényegében a jelenlegivel azo-
nos szinten.

2. Helyettesités a csomagoléiparban

A fenydfiirészéru helyettesités vonatkozasdban
a csomagoldiparban a lehetdségek sokkal kedvezd-
bek, mint a tobbi felhaszndlasi céloknél, mivel bi-
zonyos exportésomagolasok, specidlis igények ki-
vételével a nyarflirészdru a csomagolés, ill. ldda-
gyartés céljaira teljes mértékben megfelel.

Az 1975. évi orszigos ladasziikséglet (400 e. m3)
alapanyagigényét az 1. részben helyettesités nélkiil
vizsgaltuk, a helyettesitési lehetdségek figyelembe-
vételével ez az alapanyag-igény :

Fenydéfiirészaru . . ... 156 e. m?
Feny6 gombfa ..... 120 e. m?®
Nyér papitfa ....... 100 e. m®
Biikk gombfa ...... 3e.m?
Nyér gombfa ...... 279e. m?
Farostlemez ....... 11e. m?

A sziikséges fenydfiirészaru 157 e. m3-rel csok-
kenthetd.

A lédaiparon kiviili gongyoleggyartasnal (gép-
csomagolds, butorcsomagolds sth.) kb. évi 25 e.
m3-es fenydfiirészaru helyettesités, orszdgos szin-
ten tehdt a lada- és gongyoleggyartdsban 1975-ig
évente kb. 182 e. m® feny6fiirészaru helyettesités
valésithaté meg. Ehhez nagymennyiségii nydr és
egyéb flirészaru, ill. alapanyag sziikséges. Hazai
forrasbél, a tdvlati tervek alapjan, 1975-ig 107 e.
m? helyettesitése redlis.

3. Helyeltesités a butoriparban

A batoripar termelését az elkovetkezs idében
jelentdsen fogja novelni. Ennek és a helyettesitd
anyagok alkalmazésdnak novelését osszekapesolva
a butoripar évi 16 e. m® fenysfiirészirut helyette-
sithet. A helyettesitést lehet6vé teszi

— az elérhetd anyagnorma csokkenése,

— az alapanyag osszetételének véltozésa és

— a gydrtmanyosszetétel dtesoportositisa.

A helyettesitést a hazai lombos flirésziru és az
aglomeralt lap felhasznilds novelésével lehet el-
érni, aminek el6feltételét

— a modern bttortermelés részaranyanak emel-
kedése,

— a korszerii technol6gidk bevezetése és

— a gyértds gépesitésének novelése
képezi.

4. Helyellesilés egyéb teritleteken

A tételesen részletezett hirom f6 felhasznélasi
teriileten kiviil — bar az a feny6fiirészaru felhasz-
nalas kb. 819%;-4t jelenti — még szémos olyan terii-
let van, ahol fenyé&fiirészéru helyettesités érhetd
el. Ezek koziil csak két lényeges lehetOséget emli-
tiink meg.

Hazénkban évente 320—330 e. db rakoddélapot
gyartanak. Ez a termék — szabvéany szerint — sze-
gezve és csavarozva késziilhet. A szegezett kivitel
100%-ban nyér vagy 30,7%-ban akéc és 69,3%-
ban nyér, a csavarozott kivitel 46,1%,-ban nyéar
alapanyag felhasznélés mellett késziilhet.

Mindez lehetévé teszi, hogy az alapanyag meg-
oszlas a késztermékben:

5%-ban fenyd,

159%,-ban akéc és

80%-ban nyéar
fafaji legyen. A jelenlegi alapanyag felhasznélds
ett6l — a feny6 javira — eltér. Rovid id6n beliil
elérheté a

259,-0s fenyd,

159%,-0s akac és

60%,-0s nyar
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alapanyag felhaszndlds, ami a jelenlegi alapanyag
felhaszndldshoz képest évi 12 e. m? fenyéfiirészaru
megtakaritast eredményez.

Jelent6s mennyiségli feny6fiirészaru megtaka-
ritdst eredményez az optimalis méretii alapanya-
gok biztositasa. Ennek a célnak az elérése igen 0sz-
szetett feladat, s a termel6, a forgalmazé és a fel-
hagznalo szervek szoros egyiittmiikodése sziikséges.
Ennek keretén beliil

a felhasznal6 hatérozza meg a célszerti és sziiksé-
ges méretii alapanyagot,

a forgalmazoé beszerzi az igényelt (vagy azt gaz-
dasédgosan helyettesit6) alapanyagot,

a termel§ csak az igényelt méret{i alapanyagot
termeli.

A vézolt folyvamat megvaldsitdsa éves szinten
mintegy 30 e. m?® fenydflirészdru megtakaritést
eredményezhet.

A fenyétiirészaru helyettesitésének feltételei

A feny6filirészaru helyettesités lehetGsége fenn-
all. Mar jelenleg is nagy mennyiségli fenyofiirész-
arut helyettesitiink, s ezen tdlmenden a vézoltak
alapjén tovabbi tobb mint évi 260 e. m® helyette-
sitési Iehctf}bcg van. A helyettesités elsGsorban ag-
lomeralt lap és hazai termelésti lombos alapanyag
felhasznalasdval valésithaté meg.

. A helyettesités kiszélesitésének szdmos tovdbbi

elfeltétele van, melyek koziil e cikk keretében ro-
viden két lényeges kérdéssel, nevezetesen az alap-
anyag-ellatassal és a kozgazdasigi feltételekkel fog-
lalkozunk.

Jelentés mennyiségli fenydfiirészaru felhaszni-
las torténik nagy tomegt termelésnél. Tomegszert
termelést viszont csak nagyiizemi szinten lehet
megvaldsitani, aminek velejardja a gépesités maga-
sabb szintje. Ebbdl kovetkezik, hogy az alapanyag
mérete, fafaja, s altalaban fizikai-mechanikai tu-
lajdonsdgai jelentdsen nem véltozhatnak. Fontos
kovetelmény, hogy a helyettesité anyag

— nagy mennyiségben alljon rendelkezésre,

— fizikai-mechanikai tulajdonsigai allanddak
legyenek,

— méretei az igényekkel megegyezzenek.

Ezeket a szempontokat minden alapanyag vo-
natkozdsidban szem elGtt kell tartani, igy a helyet-
tesits anyagokkal szemben is kovetelmény.

A fenyéfiirészarut felhasznalok altaliban 6nallé
elszamold vallalatok, szovetkezetek, melyek az 1j
gazdasigirdnyitasi rendszer keretei kozott a valla-
lati nyereségtomeg novelése érdekében munkalkod-
nak. Rendelkeznek adott gépparkkal, technolégia-
val, termelési tapasztalatokkal.

Dontéseiknél a gazdalkodé egységek figyelembe
veszik:

— a gyartandé késztermék mindségét,

— a nyersanyagok arat, fajlagos felhasznaldsit,

— a valasztott nyersanyagtodl fiiggd egyéb kolt-
ségeket, igy a fajlagos beruhdzési, szallitasi koltsé-
geket, segédanyag- és energiafelhasznalést,

— korlatozo feltételeket (pl. a rendelkezésre 4ll6
anyag mennyisége, a szallitasi kapacitdsok elégte-
lensége, adott technoldgiai berendezés, mely csak

meghatdrozott nyersanyagfajtik feldolgozasat teszi
lehet6vé sth.).

A vallalatok tehat csak olyan esetben eszkozol-
nek valtoztatast a termelésben, felhasznalt alap-
anyagban, ha erre gazdasigilag Osztonozzilk Sket.
Ezt a célt szolgdljdk a gazdasigi, ill. pénziigyi sza-
balyozok, 6sztonzdk. ;

A gazdasagi szabalyozok elsGsorban a gazdasigi
feltételek megvaltoztatdsanak eszkozei, igy jelle-
giiknél fogva hossza tdvaak, a legdontSbb ardnyok
biztositdsat szolgaljak. A pénziigyi szabélyozok
mér adott gazdasigi kornyezethen fejtik ki hatdsu-
kat, igy adottak a belsé feltételek (pl. munkaerd
hely:rvt az orszig nyersanyaghelyzete stb.) és a
kiils6 feltételek, igy a gazdasigi partnerként szam-
bajoheto orsmgok gazdasigi struktardja.

A penﬂlgw szabdlyozdk hatnak az anyagi és a
pénziigyi folyamatokra. Mint anyagi folyamatra a
szabalyozék hatnak

— az ujratermelésre (é16
nyéara, termékvilasztékokra, beruhdzisokra sth.),

— kiilkereskedelmi forgalom nagysdgara és
struktardjara,

— a lakosségi és koziileti fogyasztas volumenére
és szerkezetére sth.

Mint pénziigyi folyamatra a szabalyozdk hatnak

— a vallalati bevételekre és kiaddsokra,

— a hitelkeresletre és kinalatra,-

— a kiilkereskedelmi mérlegre,

— a termeldi és fogyasztéi arakra,

— a lakossdg redljovedelmére stb.

A fenyd6flirészaru vonatkozisiban az anyagta-
karékossag fokozésa, a tobbletigények helyettesi-
téanyag felhasznilds irdnyaba torténd orientaldsa
érdekében pénziigyi szabalyozdok alkalmazasa sziik-
séges.

Ezen szabilyozdk segitségével keresletterelést,
rovid, ill. kozéptavu piaci egyensulyt, a fogyasztasi
volumen, ill. szerkezet, valamint kiilkereskedelmi
struktara valtoztatist, médositast érhetiink el.

Legéltaldanosabb és leghatékonyabb mdédszernek
latszik a feny6fiirészaru és a helyettesité anyagok
kozott olyan Arkiillonbségek létrehozdsa, mely eset-
ben a felhasznélé gazdasigilag erdekelt az utébbi
alkalmazasiban.

Tekintettel kell lenni az a,rzu-a,n_vok kialakitasa-
nél arra is, hogy a helyettesitd anyagok 4rai kell6
fedezetet nytjtsanak a termékek termelésfelfutd-
sahoz. Végiil figyelembe kell venni, hogy a fenydt
helyettesité lombos flirészaru termelés mellett je-
lentkez5 alacsonyabb rendfi vélasztékok szdméra
gazdasigos felhaszndlést, ill. piacokat biztositsunk.

Egyéb intézkedésekkel is kedvezden lehet befo-
Ivdsolni a helyettesité anyagok elterjedését, ezek
koziil e cikk keretében csupén egyet emlitiink meg:

a célt kedvezden befolyasolja, ha a vasarlok egy
részét érdekeltté tessziik a helyettesitd anyagokbol
késziilt termékek vasarlasiban, példaul preferalt
hitel, részletakei6 stb. segitségével.

Osszefoglalds

A fenyéfilirészaru felhasznalds az elmalt években
olyan nagy mértékben emelkedett, hogy azt sem a
nemzeti jovedelem alakuldsa, sem a termelés nove-
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kedése, sem a kordbbi kielégitetlen igények kielé-
gitése nem indokolja.

Szamitasaink szerint a fenyéfiirészaru felhaszné-
las 1975-ig a jelenlegi szinvonalon tarthaté, ha:

— tovabb szélesedik és 4ltaldnossd valik a fenyG-
flirészaru helyettesités (redlis felmérések alapjin
rovid iddén beliil évi tobb mint 260 e. m? fenydfii-
részaru helyettesités valdsithaté meg a jelenlegi
szinten feliil),

— az alapanyag gyarté ipar, ill. a kereskedelem
azonos méretli és mindségli helyettesitdé anyagot
biztosit rendszeresen elegendd mennyiségben,

— az alapanyag gyarté iizemek bévitik a he-
Iyettesité anyagok valasztékat, és a felhasznalok
valamennyi valasztékigénye kielégithetd,

— a helyettesité anyagok felhasznélisa legaldbb
a helyettesitend6 termékek felhasznéldsdval elért
gazdasdgossagot biztositja.

IRODALOM
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MUSZAKI INFORMACIO

Mar Aumunk professzor konstatalta, hogy a
gorgépalyédk a leguniverzalisabb — bar legtoké-
letesebb szallitoberendezések.

Miutan a kohaszati ipar a gorgépalyakat ered-

ményesen alkalmazta, hamarosan kovette példa--

jat a faipar is.

Kozben a gorgépdlyak is magas muszaki szin-
tet értek el fejlodeéslik soran. A gorgoket és azok
tengelyvezetését olyan mértékben tokéletesitet-
ték, hogy a nehézségi er6t hasznositod, szallité
gorgépalydkhoz a korabban sziikséges 3 . . . 5°-0s
lejtést meg tovabb lehetett csokkenteni. Ma mar
- elegendé a mintegy 1,5%0s lejtés is.

Az 1. dbra egy butorgyari izemben miik6dd
butorlapok ég rétegelt lemezek (furnérok) szalli-
tasara alkalmazott két egyenes gérg6palyat mu-
tat be. Az lizemben a goérg6ésoron 20 t faanyag
halad &t az aldbbiak szerint.

A nyers, megmunkaldsra elékészitett lemeze-
ket az aru beadasi helyén a gorgépalyak egyiké-
re helyezik, és azt a dolgozo egy keresztirany-
ban eltolhaté  kocsival eréltetés nélkiil tovabb
szallithatja. A keresztirdnyban eltolhatd kocsi
tulajdonképpen egy olyan sinen futé gérgépa-
lya-szakasz, amely a munkadarabok osztalyozé-

sat, a megfelel6 gorgépalyara valé beadasat
vegzi. A lap és lemezraktarrol a kiilonféle anya-
gokat egy gorgépalyahid szakaszra szallitjak, ezt
kévetden a képen lathaté egyenes gorgépalyak-
ra. Az eltolasok minden irédnyban lehetségesek.
A berendezés mindenek el6tt az tizem teljes egé- .
szében a helyes anyagaramlas raciondlis rend-
szerének géptél gépig, az egyik megmunkalasi
helyt6l a masikig torténé megvalositasat szol-
galja.

Négy pontban foglalhaték ossze azok a szem-
pontok, amelyek a gorgépalydknak a butoripar-
ban vald alkalmazasat indokoljak. Nevezetesen:

— optimalis helykihasznalas szallitasi utak,
osztalyozo- és taroloterek megtakaritasaval;

— rend, attekinthetéség és célszerli anyag-
dramlés (a munkadarabok célszert haladésa
a gépek kozott [f. m.]);

— a darabidéknek mintegy 129/-kal valé csok-~
kentése, a keresési id6k kikiliszobolése a
mellékiddk roviditése révén;

— a kapacitds mintegy 60Y/y-os novekedése (1j
gépek bedllitdsaval) anélkiil, hogy épiilet-
bévitésre lenne szilikség.




Miiszaki tajéekoztato

Gorgopdlydk sajat épitésii profilokbdl kialakitott
anyagtovabbitd dllvdanyzatoklkal Tcombindlva

A sajat épitésu profilok mar a multban is jol
bevalt épitéelemeknek bizonyultak.

Egy olyan sajat kialakitasu acélbdl késziilt
épitérendszert mutatunk be, amelynek segitsé-
gével gyakorlatilag végtelen nagysagu anyagto-
vabbito allvanyzattombok képezhetdk.

Az egyes tovabbito csatornak (ilyen tovabbito
csatornabdl a 2. abran lathatd témbben igen sok
van) anyagellatasat nagy szallitoteljesitményl
gorgépalyak végzik. Itt maguk a tovabbito csa-
tornak gorgds lécekkel vannak felszerelve, azon-
ban a gorgbpalyak is beépitheték.

Vdltoztathatd, egy ember dltal kezelheto
szdllitészalag

A faiparban a széllitészalag szinte minden te-
riileten alkalmazhato. Azt, hogy erre milyen
mértékben van sziikség, a killonbtz6 szallitésza-
lag-konstrukeick alkalmazhatosaganak meértéke
donti el.

Ehhez jarul még a munkaerdhidny. A faipar-
ban hasznalatos szallitoszalagoknak egyéb els-
nyei mellett még az egy f6 altal torténd kezel-
hetésége is feltéetel. A 3. abran bemutatott szal-
litoszalag rendelkezik az Osszes felsorolt el6-
nyokkel, mert egy ember kezelheti, alapallvany-
zata, magassagbedllitasa, szallitasi iranya valtoz-
tathato és lehetdséget nyujt az egyéb szallito-
berendezésekkel valé kombinalésra is.

Konstrukeids szempontbdl a szallitoszalagnak
neégy alaptipusa van:

1. a jarmualvaz és tartotablazat nélkali szalli-
toszalag,

2. a ferde iranyu szallitészalag jarmualvazzal,
csavarral szabalyozhaté korlatozott magas-
sagallitassal,

3. a ferde irdnyu szallitészalag jarmuialvazzal
és magassagallitasi lehetdséggel,

4. a ferde irdnyu szallitészalag jarmdalvazzal,
el6tétszalaggal és magassagallitasi lehetd-
séggel.

A szalagvezetékek, a meghajtas, a szalagemel-
‘kedés és a futoszerkezet, — beleértve a feszité
berendezéseket és az elektromos berendezéseket
is, — a mindenkori szallitasi és felhasznalasi cé-
loknak megfeleléen alakithatok ki.

Mechanikus magassdigkiegyenlitésre szolgdlo
berendezés gorgopdlyakndl

A nehézségi er6t hasznosité szallitopalyak
(gorgopalyak) sok elényt biztositanak, mégis
sokszor olyan helyzet adédik, hogy szlk helyen
magassagkiegyenlitésre van sziikség.

A raktar és a miuhelyterek egyre értékeseb-
bek és dragabbak, ezért az ezekben alkalmazott
szallitéberendezésnek az optimalis térkihaszna-
last kell biztositani.

A 4. dbran bemutatott berendezéssel a szalli-
tand6 termékeket egy sikbol fliggblegesen egy
mésik sikba lehet emelni. Jobboldalt alul egy

3. dbra

4, dbra

5. dbra
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megrakott gorgépalya szallitja az alkatreszeket
a felemel6 berendezéshez; baloldalt fent a to-
vabbitast biztosité hasonlé palya lathato.

Fennall annak a lehet6sége is, hogy a felvono-
hoz hasonlo emeléberendezés szallitasi iranyat is
megvaltoztassuk.

6. abra

7. dbra

9. dbra

Unipal emelékocsik (targoncdk) a célszeril be-
és kirakodds elvégzésére

A kulonbozé tipust széllité jarmivek be- és
kirakodasdhoz elegenddé berendezés van forga-
lomban. Kiilénleges esetekben ezek szallitotar-
goncdk. Azonban kérdéses, hogy a nem jelen-
téktelen koltségraforditas példaul egy meghata-
rozott villds emel6targonca beszerzésénél nem
tul nagy-e a szallitasi feladat megoldasara. A
vill4s emelStargonca még sok mas tennivalo el-
végzésére is alkalmazhaté. Elsésorban rakodola-
pok (palettdk) mozgatasara.

A gyarto cég ezért tobb varidcioban egy olyan
targonca tipust (emel6koesit) dolgozott ki, amely
kizarélag szallitéjarmivek be- és kirakodésara
szolgdl és ezt a feladatat gazdasdgosan végzi.
Egy ilyen variaci6 mindenekel6tt az 5. és 6. ab-
rdban  bemutatott  Unipol-emeléberendezés,
amely vizszintes irdnyban mozog.

Ha az 5. abrat nézziik, arra gondolhatnank,
hogy ennél a berendezésnél csupan egy tovabb-
fejlesztett villds emelGtargoncardl van szo, ame-
lyen egy racsos lada van elhelyezve. A 6. dbra
azonban rogtén érthetévé teszi, hogy ez az uj
konstrukcié milyen feladatokra van tervezve.
A targonca emelémagassiga olyan, hogy min-
den méretii teherauté magassagszintjéhez alkal-
mas, tovabba a rakoddéfelilete megfelel az egyéb
jarmuivekének is.

Az Unipol-emel6targoncanak jelenleg négy
kiilonboz6 tipusa van:

1. Kézzel tolhaté Unipol-emelétargonca kéz-
zel mikddtetett hidraulikus emelbszerke-
zettel, HU H 1100 tipus, teherbirdsa 1100
kg, emelési magassaga 1500 mm,

2. Kézzel tolhaté Unipol-emel6targonca elekt-
rohidraulikus emeléberendezéssel. HU EH
1100 tipus. Teherbirasa: 1100 kg; emelési
magassaga 1500 mm.

3. Elektromos mozgatdsi Unipol-emelStargon-

_ ca elektrohidraulikus emeléberendezéssel és
elektromos meghajtomivel; EU EH 1100
tipus; teherbirasa 1100 kg; emelési magas-
saga 1500 mm.

4. Elektromos mozgatasi Unipol-emelétargon-
ca konzolos tehertartéval és elektrohidrau-
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likus emeléberendezéssel. EU EHG 1100 ti-
pus; teherbirasa 1100 kg; emelési magas-
saga 1500 mm.

Kiilénleges villds kézi emel6targonca

A kiilonbozé tipusu rakododlapok (palettak)
vizszintes irdanyban torténé szallitasa kiilonleges
targoncakat igényel, melyhez a mar korabban is
jol bevalt kézi villds emelétargoncaknak a hid-
raulika terén tortént ugrésszeri elérehaladasa
kovetkeztében a hidraulikus rendszerd emelé-
targoncédk konstrukcidja is egyre el6nyosebbé
valik.

Hannoverben egy olyan hidraulikus rendszer(
kézi villas emel6targonca keriilt bemutatasra (7.
4bra), amely az alabbi kiilonlegességekkel ren-
delkezik:

— Egy biztonsagi szelep megakadélyozza, hogy
a targoncat 10°/,-nal nagyobb méretii tulter-
helés érje. Az emelést végzé hidraulika a
tulterhelés hatasira onmiikodéen kikapeso-
lodik, evvel noveli a berendezés iizembiz-
tonsagat és élettartamét is.

— A résolaj visszavezets vezetékek a tomite-
sek esetleges kopasa kovetkeztében eltavo-
z6 olajat az olajtartdlyba automatikusan
visszavezetik. A talaj szennyez6dése és az
olajveszteség igy elkertilhet6.

— Zavarok esetén az olajszintmutatdé miszer
megkonnyiti a hibds hely megkeresését.

— A teher — kiilénleges stllyeszt6 szelep al-
kalmazdsa révén — lokésmentesen stly-
lyeszthetd. A szelep a siillyesztés sebességét
a teher sulyatol fliggetlentil szabélyozza. A
razkddasra, illetve lgkésre érzékeny anya-
gok karosoddsa igy elkeriilhet6.

— A pontosan beallitott szivattyu-emel&telje-
sitmény révén kénnyed teheremelés bizto-
sithaté. Evvel a villas emel6targoncaval nék
is kényelmesen dolgozhatnak.

— Kezelése jol kialakitott kézi fogantyt alkal-
mazasival egyszer(l és kényelmes. Az eme-
lés-sillyesztés és vizszintes szallitas labbal

_ miuik6dtethets szelepekkel torténik.

— A gorgés csapagyazassal elldtott nagy kere-
kek révén a gordiilési ellenallas minimalis,
a csapagyak ,,6rok” kenéstiek.

— A vonorudas emelémechanizmus nagy
lizembiztonsdgd — amennyiben a jarmii
talajegyenetlenségeken vagy ajtokiiszobo-
kon halad 4t — az emelémechanizmus nem
hajlik el.

— A hordozo villak végeire hegesztett csusz-
tato rampak helyettesitik a zavarokat oko-
z6 felvezetdé gorgét és megkonnyitik a né-
gyes elagazasu rakoddlapok mozgatasat.

— Az emelddugattyl keménykréomozésa biz-
tositja a tomitések hosszu élettartamat, és
kifogéstalan korrézidvédelmet nyujt.

— A fogantyu 200° feletti elforgatasi lehetd-
sége nagy fordulékonysadgot biztosit.

10. abra

12. dbra



348

Faipar XIX. évf. (1969), 10—11. sz.

A kézi-villas emelétargoneaknak a teherbi-
rasa 1000, 1200, 1600 és 2000 kg. Emlitést érde-
mel még, hogy a rendkiviili hosszusagu és szé-
lességli villak, valamint az allithato-billené tt-
kozok alkalmazasa is lehetséges.

Elektromos ,,drbocos” villas emeldtargoncdk
az optimdlis térkihaszndlds céljara

Az ,arbocos” villas emel6targoncak jol bevalt
targoncatipusok, amelyek optimaélis térkihaszna-
last tesznek lehetévé. Az optimalis térkihaszna-
léssal szoros kapcsolatban van a berendezések
fordulékonysdga is. Ezeknél a berendezéseknél
eddig legmegfelelébbnek a haromkerekes kivi-
telt tartottak. A hannoveri vasaron egy négy-
kerekes ,,arbocos” villas emelétargonca konst-
rukciét mutattak be (8. abra). Teherbirdsa 1250
és 2000 kg kozott van.

A gyarto cég azonban garantalja, hogy a sziik-
séges neégy kerék ellenére a jarmi helyigénye
nem nagyobb annil, amelyet a haromkerekes
targoncdk igényelnek. A széridban beépitett
elektronikus menetkapesolé a telepek igen ész-
szerl kapacitaskihaszndlasat biztositja. Az elekt-
ronikus impulzusszabalyozisnal teljesen hid-
nyoznak az el6tét ellendllasok. A teleptél (elem-
t6l) csak a kivant munkafolyamathoz szikséges
energia hasznalodik el. Nincs ellenallason hévé
alakulé energia, ohmos aramveszteség. A telep
kapacitasa tehat ecsaknem 100%y-ban hasznos tel-
jesitménnyé alakithato at.

Az ,arbocos” villas emel6targoncanal a hid-
raulika is igen korszerti. Nagy sulyt fektettek
az drboc (emeldrudazat) helyes kialakitdsara is.

Biitoremeld berendezés — terjedelmes druk
szdllitasdra és taroldsdra

A butorkereskedelem raktarhelyzete sziiksé-
gessé teszi a folyamatos racionalizalast. Az op-
timalis térkihaszndlds elérésére a becsomagolt
butordarabokat rakodolapokon taroljak, mely-
nek mozgatasahoz butoremelé berendezést al-
kalmaznak. A butoremelé berendezés alapjat a
mar korabban sokoldaltan bevalt, jo térkihasz-
naldsu EGV tipusu elektromos, vizszintes irdany-
ban mozgé, villas emelotargonca képezi. A villa
helyére azonban egy 1000 > 1200 mm-es alap-
terileti rakfelilet kertlt. A butoremelé beren-
dezés miikodése és kezelése azonos az elektro-
mos villas targoncaéval (9. dbra). Hogy a tarolo-
allvanyzat egyes rekeszeib6l — szintjeir6l —
egyes darabokat kiilén is ki lehessen venni, a
kezelészemély az emeléberendezés rakfeliileté-
vel egylitt felemelkedhet a kivant helyre (10.
&bra).

A rakfelileten utazé kezelészemély a rakfe-
lillet emelését és siillyesztését nyomoégombok
mikodtetésével végzi. Ez még az alapallasban is
csak ugy végezhetd el, ha a rakodofeliillet négy

korlatja be van zarva. A kezel6személyzet tehat
biztonsadgban van: lezuhanas nem lehetséges.

A 2000 mm-es épitési magassagnal az emel6-
berendezés emel6é magassaga 2960 mm. A teher-
biras a legnagyobb hasznos emel6magassagnal
400 kg. A rakfeliileten a teher sulyponttavol-
saga 1000 mm. A nagy teher-sulypont tavolsag-
nal a stabilitds biztositidsa érdekében a berende-
zés villaszarai (konzoljai) a homlokfaltol a futo-
kerekek kozepéig 1680 mm-re meg vannak hosz-
szabbitva. A teher stulyponttavolsag tehat min-
dig a kerékbazison beliil helyezkedik el.

Villds targoncdk hidrosztatikus hajtészerkezettel
és Diesel-szdllitékocsik

Az ismert, hidraulikus berendezéseket gyarté
vallalat, Hannoverben egy teljesen uj lezart tar-
gonca konstrukciéesoportot, a hidrosztatikus
hajtészerkezettel biré 1,2 t-t6l 2,5 t-ig terjedd
teherbirasu villas targonecakat (11. abra), vala-
mint a Diesel széallitokocsikat mutatta be (12.
dbra). Az 11j jarmiivek az ismert targoncatipu-
sok tovabbfejlesztett formai. Hajtomfviik is
hidrosztatikus, ami a targoncdknadl szamos elényt
biztosit, mint pl. a gyors iranyvéltoztatasi lehe-
t6ség, a finoman szabdlyozhatd, a kupplungolas
és sebességvaltas nélkiili gyorsitas.

Erdekes a kettés pedéliranyitas (korméanyzas)
tovabbfejlesztése. Az uj épitési targoncdkndl a
kettés pedal kormanyt egy harmadik pedallal
egészitik ki, amely kizarolagosan a fékezést biz-
tositja, melyet kiegészitésiil egy mechanikus
dorzsfékkel kapesoltak dssze. Ez azonnal miiko-
désbe lép, mihelyt a pedalra gyakorolt 1ldber6
egy meghatarozott hatarértéket tullép. Kisebb
laberéknél a fékezés csupan a hidrosztatikus
hajtéomitvel torténik. Ezt a fékezd pedalként mii-
kod6é harmadik pedalt a gépjarmiiveknél azono-
san a kozépre helyezték el.

Az 1j tipusoknal a fordulds sugarat lecsok-
kentették, a vono, illetéleg az emeléerét novel-
ték. Megtartottak azt a jol bevalt médszert, hogy
az emelGberendezes Osszes mozgasat egyetlen
egy kar segitségével lehet iranyitani.

Az uj targoncak konstrukcidja sokoldalu al-
kalmazhatosagot biztosit: az ellensuly egy része
levehetd, a visszamaradé targoneca sulya 3 t-nal
kevesebb. Poros helyen valé hasznalatakor lehe-
toség van az égéshez sziikséges levegé feliilrél
valo szivasara, a kipufogégazok felfelé torténd
elvezetésére.

A targonca szikravédelemmel és kipufogogaz
tisztité berendezéssel is felszerelhets. Duplex és
triplex-emel6arboc segitségével konténerek be-
és kirakodasa is elvégezhetd. A viladgitoberen-
dezés szervesen be van épitve.

A vezetét védo tetbzetet zart vezetofiilkévé is
ki lehet képezni.

(Holztechnik 1969. 3. sz. dr. W. Meyercordt:
»Neues aus der Fordertechnik”)

Dr. Javorfi Tibor
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HIREK ROVIDEN

Az angol faforgicslap gyérté lizemek termelése
1969. I. negyedévében tovdbbi 2,6%-kal noveke-
dett, s ezzel mennyiséghen 46,477 t-t ért el.

(Holz-Zentralblatt, 1969. 76. sz.)

*

Az erdbgazdélkodédssal osszefiiggd kérdéseket
felolel6 7. Vilagkongresszus 1972. junius 11-én Ar-
gentindban Buenog Airesben iil 6ssze. Az els6 kong-
resszust 1926-ban Rémdban, ezt kivetéen Buda-
pesten, Helsinkiben, Dehra Dunban, Seattleban és
Madridban tartottdk meg.

(Holz Zentralblatt, 1969. 77. sz.)

*

A Szovjet Kiilkereskedelmi Viéllalat 1969. évi
szallitdsra a Békéscsabai Faipari Vallalatnal 700
lakészoba garniturdt kotott le. Egy svéd cég 2000
ebédlSberendezésre adott megrendelést.

*

Hollandidban a fabdl késziilt butorok forgalma
1968-ban 10%,-kal, a fémbuatorok forgalma pedig
149,-kal emelkedett az 1967. évvel szemben. Az
1970-es év forgalma lakébitorokbél 676 mill. Gul-
den, az irodabitorok forgalma pedig mintegy 137
mill. Gulden érték koriil varhato.

*

Az afrikai kontinens batorlapgyartds kapacitdsa
1967-ben elérte a 430 000 t/év mennyiséget. A gyar-
tasban 18 afrikai orszag érdekelt. A kapacitds 45
szézaléka rétegelt lemez, 25%,-a forgacslap, 30%,-a
pedig a farostlemez gyéartdsbdl adédik. Az afrikai
butorlap gyartds kapacitdsa — el6zetes szadmitdsok
szerint 1966—1969 kozott mintegy 1/;-dal novek-
szik, s ez év végéi’g az osszes kapacitds 60%-&, a
rétegelt lemez eléri a 309%,-ot, a farostlemez szdza-
lékos ardnya csokken, a gydrtds mennyiségében lé-
nyeges vdltozds nem vérhaté. A kapacitds terje-
delme 1966-hoz viszonyitva az aldbbiak szerint ala-
kul.

- Eves
Azsl';zre:;ek gyértdsi
kapacitas?
1966 | 1967 | 1966 | 1967
Rétegelt lemez (1000 m?) 33 ; 41 | 267 | 347
Faforgécslap (1000 t) ..... 11 l 18 76 | 121
Farostlemez (1000 t) ..... 2 | 4 126 | 130
Afrika Osszesen .......... 46 63 375 | 480
1 Atszdmitédsi tényezé a rétegelt lemeznél 1 m3=
=650 kg.
(Mobel und Wohnraum, 1969. 7. sz.)

#*

,,Beépitett blitorok Magyarorszagrél” ecimmel ad
tajékoztatést Horvath Janos, Heczendorfer Laszlo
és Horvath Jené iparmfivész-tervezék tervei alap-
jan a Tisza Batorgyar 4 gyartményairél a Mobel
und Wohnraum 1969. 6. szdma.

Egy nyugatnémet karpitozott butorokat gyarté
tizem kis elektromos hajtomiivel allithaté karpito-
zott heverdt szerkesztett (1—2. apra).

2. abra

(Die Kunst und das schéne Heim, Miinchen)
s

Burdpai gépujdonsdgok

Hollandia :

A legtjabb KIM-4 tipust furnér élenyvezé és
kopirmarégép holland konstrukeié (1—2. &bra).
A gép két beépitett héfokszabdlyozéval mikodik.
Egy toltésre 5 kg ragasztéanyag helyezhetd el.

1. abra

2. dabra
Az 14j automatagép 2—9 m/perc el6tolési sebes-
séggel, a pneumatikus berendezésé 6 atii-vel lize-
mel. A gép elektromosenergia sziikséglete csak 4
kW/6.
(Internationaler Holzmarkt.)

dreel. 4.
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EGYESULETI

HIREK

A Fiirész- Lemezipari Szakosztaly szeptember
26-4n rendezett klubnapja keretében Strébl
Kédlman ,,Az MSZMP KB. Tudoméanypolitikai
Iranyelveinek realizdlasa a Filrész-Lemezipari
Tudomanyoes Egyestileti munkaban” cimmel tar-
tott el6adast.

"

A Butoripari Szakosztdly els6é 6szi barati ta-
lalkozéjat az MTSZ Miiszaki Klubjédban szep-
tember 26-an tartotta. A barati taldlkozokra fo-
lyamatosan, minden hénap negyedik péntekjén
17 orai kezdettel keriil sor, melyre minden ér-
dekl6dét szivesen lat.

A Butoripari Szakosztdly Belsé Epitész Cso-
portja szeptember 3-an,

a Buitoripari Szakosztdly szeptember 5-én,

A Butoripari Szakosztdly Kdrpitos Csoportja
szeptember 8-an,

a Vegyesipari Szakosztdily szeptember 12-én,

az Epiiletasztalosipari Szakosztdly szeptember

.......
£

Az Egyeslilet egyes szakosztdlyai az elmult
id6északban az aldbbi belfdldi tanulményutakat
szervezték:s

a Vegyesipari Szakosztdly aug. 28-an Moson-
magyarovaron a Fogkefegyarat litogatta meg;

a Szévetkezeti Szakosztdly szept. 1—2-4n Bé-
késcsaban és Gyulan faipari szovetkezeteknél
tett tapasztalatcsere latogatast.

#*

A Filirész-Lemezipari Szakosztdly szept. 12—
13-4n Méatészalkara és Tuzsérre latogatott el és
az ERDERT telepeit és iizemeit tekintette meg.

A Butoripari Szakosztdly okt. 1—2-4n Nagy-
kanizsara és Zalaegerszegre latogatott el és cse-
rélte ki tapasztalatait az oftani butorgyaraknal.

=

Az MTESZ Hajdu-Bihar Megyei Szervezete
szeptember 12—26 kozott Mdszaki Napokat

rendezett. A Miszaki Napokat {innepélyesen dr.
Szarvas Pal egyetemi tanir, az MTESZ Hajda-
Bihar Megyei Szervezetének elnoke nyitotta

meg. _ v
#

Az Erdészeti és Faipari Eqyetem Faipari Mér-
noki Kara november 17- és 22 kozott ragasztas
és feliiletkezelés témakorben Mérndktovabb-
képz6 tanfolyamot tart a faiparban dolgozo

mérndkok részére.
!

A Kammer der Technik (NDK) szeptember 4.
és 5-én Lipcsében az épitészeti f6iskolan kollok-
viumot tartott, melyen az Egyesiilet részéreol
delegaltak is megjelentek. A kollokvium kere-
tében egyidejlileg az Oszi Lipesei Vasdrt is meg-
tekintettek. ' o iz S

A FATE Gyébri Csoportja szeptember 22-én
balesetvédelmi el6adast szervezett oktato fil-
mek vetitése mellett. Az el6adé Takacs Ferenc
az SZMT munkavédelmi feliigyeléje volt.

#*

A Bitoripari Szakosztdly szeptember 23-in
tartotta ny4ri sziinet utdni elss klubnapjat, me-
lyen dr, Dalocsa ‘Gébor ,,A butoripari termelés-
szervezés: szinvonaldnak néhany kérdése” cim-
mel tartott eléadast.

A Miiszaki Tudomdnyos Bizottsdg szeptem-
ber 23-i iilésén egyetlen napirendi pontként
mJavaslattétel az 1969. évi ,Faipar fejlesztésé-
ért” c. emlékérem odaitélése szerepelt.

#®

Az Oktatdsi Bizottsdg szeptember 25-i iilésén
a faipari mérnokok részére kibocsatott kérds-
ivek értékelését, valamint a Csongradon és Deb-
recenben szervezendé technikus tovabbképzs
tanfolyamok el6készitését targyalta.
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KONYVISMERTETES

A kozeljovoben uj Faipari Szakkonyv jelenik
meg:

»Faforgdcs- és Pozdorjalapok” cimen.

A konyv attekintést ad a szakmai tarsadalom
széles rétegei szdmara, a ma mar ismert és a
butorgyartasban felhasznilt faforgacs- és poz-
dorjalapok gyéartdsi kapacitdsanak és gyartasi
berendezések miikodési elvérsl és paraméterei-
16l, a késztermékek jellemz6irél és a felhaszna-
lasban felmeriilé kérdésekrol.

A téma irant érdeklédék a szakkonywv 280 ol-
dalnyi terjedelmét attanulmanyozva megismer-
hetik a széban levé alapanyag el6allitésdnak és
feldolgozasanak minden jelentés tényezéjét.

A szakkonyv rovid tartalomjegyzéke:

1. A forgdcs- és pozdorjalapgyartas fejlédése és
jelenlegi szinvonala a szamok tiikrében.

2. A faforgics- és kenderpozdorja-lapok alap-
anyagai.

3. A faforgacslapok gyartastechnologisja.

4. A pozdorjalapok gyartastechnolégiija.

5. A forgacslap-gyartds fontosabb gépei és az
lizemeltetésiikkel kapcsolatos kérdések.

6. A forgacslapok és pezdorjalapok jellemzéi.

7. A faforgacs- és pozdorjalapok megmunkalasa-
nak technologidja.

8. A faforgacs- és pozdorjalapok felhasznalasa-
nak sajatossagai. 7
A Szakkonyv szerz6i munkakozosség tagjai:

Araté Istodn okl. faipari mérndk
Dr. Czirdki Jozsef egyetemi tanar,

a miszaki tudoményok kandidétusa
Dr. Dalocsa Gédbor okl. gépészmérnok,

a muszaki tudomanyok kandidatusa
Dr. Ldzdar Ldaszlé okl. gépészmérndk,

a miszaki tudomanyok kandidatusa
Gulyds Kiss Erné okl. faipari mérnok.

A tartalomjegyzékben felsorolt téméak és a
Szerzéi Munkakozosség osszetétele biztositék ar-
ra, hogy a faipari szakirodalom olyan témakor-
ben béviil, ami hézagpotlé a szakmai korok sza-
méara. Az ez évben megjelen6 szakkonyv széles
kor érdekldésre tarthat szdmot, mind a gyér-
t6k, mind a feldolgozék korében, ezenkiviil al-
kalmasnak latszik a Miszaki Felsé Oktatdsban
is segédanyagként torténd felhasznalasra.

: iByis Ay



BeA _siiritettlevegt’is szogpisztoly

minden vilagrészben
minden iparagban
minden szégelésre

BeA sliritettlevegds szogpisztollyal
70 °l,=kal gyorsabban dolgozhat!

Forduljon hozzank mindenfajta szé-
gelési  problémdijival, szaktaniccsal
szivesen allunk rendelkezésére.

JOH. FRIEDRICH BEHRENS, AHRENSBURG, HOLSTEIN Ine%

Importiljas FERUNION Kiilkereskedelmi Villalat
Budapest V., Mérleg utca 4.
Telefon: 188-910
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LDI LAPSZEMLE

A kolni Interzum kiallitas

A VI. nemzetkozi kélni butoripari anyag- és
alkatrészkiallitast junius 15-én zartdk be. J6
eredményeket hozott a kialliték szamara, a 1a-
togato szakemberek szama 33 ezer volf, ezek
kozott 618 kulfoldi 48 orszagbol. A kiallitott cik-
kek kozott kiilonods érdekességgel birt, hogy a
szokottnal nagyobb ardnyban szerepeltek a ter-
mészetes faval szinelt lapok, valamint a valédi
fabol készilt butorlapok, illetve rétegelt leme-
zek sokféle szinre pacolt természetes furneér fe-
liilettel. Nagyon élénk volt az érdeklédés a bu-
torgyartas és a lakberendezés részérdl nemes
furnérok irant, amelyek ugy latszik ismét el6-
térbe lépnek.

A modern technolégia szerint nemesitett fe-
liletd lapok kozott ujdonsagként szerepelt a
mindkét oldalon UV sugéarral keményitett po-
liészter lakkal bevont lapok megjelenése. Ismét
elétérbe kertiltek a dekor lapok ko6zott az élénk,
szinte rikité szinii fajtak.

A butoriparban a mianyagtartozékok és a t6-
mor miianyagbol készitett szerkezeti elemek
felhasznaldsa még fejlesztési stadiumban wvan,
de a végleges kiforrottsdgara egyel6re nem lehet
szamitani. A legnagyobb mennyiségben a for-
maba ontott kemény habok jelentkeztek, rész-
ben mint lil6butorok vazelemei, részben fafara-
gasok és egyéb fabol késziilt utdnzataként.

Masik érdekes jelenség volt az igen sokféle
butorveret, melyek kozott elékel6 helyet foglal-
tak el a rejtett pantok, amelyeket most mar ko-
ziileti butorokhoz is igényelnek anélkiil, hogy
ez sziikséges volna. A lathaté pantok — rendki-
viil diszes kivitelben — f6képpen a stilbutorok-
ndl jelentkeznek.

Fa - és egyéb alapanyagok kombinacioja

A legujabb technikai fejlédés hozta magaval,
hogy a piacon — részben csak kisérleti forma-
ban — a fanak egyéb anyagokkal, mint miianya-
gokkal, fém- vagy textil anyagokkal valo kombi-
nacidéja, ugrasszeru fejlédésnek indult. Sikeriilt
kilonleges miigyanta ragasztok felhasznalasa-
val, lemez-, forgacs- vagy farostlapokat el6alli-
tani, amelyek nemecsak olesdk, hanem uj tulaj-
donsagokkal rendelkeznek, igy a felhasznalasi
teriileteket nagymeértékben Kkiterjesztik. Tulaj-
donsagaikat' a fedérétegként felhasznilt mu-
gyanta hatarozza meg.

A kilonféle lapok gyartasanak fejlédésével a
flrészaru-eléallitas gazdasagtalanna valt, a fii-
részaru arak olyan mértékben csokkentek, hogy
azokkal mar nem érdemes foglalkozni. Ma mar
a preéselt fa gyartasa kertilt el6térbe, amelyek
kozott egyes fajtak, mint a Dilignit, Lignofol és
a Werzalit olyan szilardsagi tulajdonsigokkal
rendelkeznek, hogy mar a fémekkel is verseny-

képesek. Ennek a fejlesztésnek lehetdséget az
ujonnan megjelent miianyagok adtdk meg. Egy
masik fejlédési irdny a fa és milanyagok rétege-
lése és ragasztisa volt, amelyek segitségével ma
mar nemecsak a belséépitészet, hanem az épiile-
tek kilsé diszitése is lehetséges. A réteges fale-
mezek kozé tivegszal, textil vagy drétfonat be-
téteket helyeznek, amelyek a miigyantaragasz-
tas és préselés utjan olyan mertékben megerdsi-
tik ezeket a faanyagokat, hogy szerkezeti épito-
elemekké is ki lehet 6ket képezni.

Miianyaggal impregnalt és besugarzott fa

Uj kisérleteket folytatnak kiilonbdzé mi-
gyanta fajtakkal teljesen impregnalt faval, me-
lyeket ezutdn egy kobalt 60 sugarforrassal,
gammasugarakkal kezelnek, aminek kovetkezté-
ben a miianyag polimerizalodik. Igy a miianyag
a fanak a sejtjeiben keményedik ki és sokszoros
szilardsagi értékeket eredményez a természetes
faval szemben. Rendkiviil magas kopéasi és kar-
colasi szilardsag és minden id6jaréasi befolyastol
valé mentesség jellemzi ezeket az Uj anyagokat.
Termeészetesen ennek velejaréja, hogy amennyi-
ben esztétikai okokbol erre nincs sziikség, sem-
milyen feliiletkezelést nem kivant meg az
anyag, legyen az pacolas vagy lakkozas, a fe-
lilet esetleg sziikséges mattirozasa homokfu-
vassal érheté el. Ezeket az ujfajta anyagokat
gyakorlatilag barmilyen célra fel lehet hasznal-
ni, legyen az csonaképités, kiilsé vagy belsé de-
koréci6, fahazak, kerti butorok, vagy szerszam-
nyelek készitése. Emellett kiilsé megjelenése
folytan alkalmas a butorgyartasra is.

Az el6ébb leirt fa- és miianyag kombinaciok
egy masik valtozata, hogy a fat hére keményedd
migyantaval impregnaljak és utdna hékezelés~
sel érik el a mligyanta kikeményedését. Szilard-
sagi tulajdonsagai megfelelnek a fent elmondot-
taknak, egyediili hatranya, hogy feliilete esz-~
tétikailag nem annyira kifogastalan, tehat pél-
daul butorgyartasra csak feliiletkezeléssel al-
kalmas.

Emlitésre mélté még az aluminiummal kom-
binalt falemez, mely a lemezgyéartds technol6-
gidjahoz hasonlé mddon késziil kétféle valtozat-
ban. Az egyikben a falemez adja a termék mag-
jat és ketoldalt aluminium féliaval fedik be, a
masik véaltozatnal az aluminium -lap adja a ma-
got és kétoldalt furnérral, vagy lemezzel fedik
be. Ugyanilyen moédszerrel az aluminium -lap
helyett {ivegszallal erésitett mlanyagot is al-
kalmaznak, aminek nagy elénye, hogy a fajst-
lya rendkiviil alacsony, igy olyan helyeken, ahol
a fém szilardsdga kevésbé kivanatos mint a
konnytiség, rendkiviil széleskortien alkalmaz-
hato.

{Holztechnik, 1969. julius)

(Braun Gyorgy)
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Banyaszati Lapok . Jarmiivek, Mez&gazdasigi Gépel
Bér-és Cipétechnika | Kép- és Hangtechnika
‘Elektrotechnika d Kohaszati Lapok
Energia és Atomtechnika Kozlekedéstudomdnyi Szemla
Elelmezési Ipar Magyar Epit&ipar
EpitGanyag Magyar Grafika
Epliletgépészet Magyar Kémiai Folydirat
Az Erds Magyar Kémikusok Lapja
Faipar Magyar Textiltechnika
‘ “ Finommechanika Mélyépitéstudomanyi Szemle
Fizikai Szemle Mérés és Automatika
Gép Mdanyag és Gumi
Gépgyartistechnoldgia Miiszaki Elet
" Hidroldgiai Kézlény Ontode
- Hiradastechnika Papiripar

Ipari Energiagazdilkodais Vérosépités

: - |pargazdasag Villamossig

FENTI KIADVANYAINK ELOFIZETHETOK

minden postahivatalban,
a Posta K&zponti Hirlap Iroda (Jézsef nador tér 1.) csekkszamlajara vagy dtutaldssal,
valamint a Technika Héza m(szaki kényvboltjaban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:

V., Véci utea 10.
V1., Bajesy-Zsilinszky at 76. szdm alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példinyok is beszerezhet&k,

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETES] OSZTALYA,
VI, Lenin kérat 9—11, I. em. 120, (222-251).




A villalati gazdalkodéds eredményessége, a termelékenység emelése
€s az 6nkoleség csdkkentése szempont)abdl alapveté fontossagl
az anyagmozgatéds és csomagolas fejlesztése

A kiilonbozé agazatok sokrétii igényeinek megfeleld

legfrissebb
szakmai informaciokat

szolgaltatja e téren a MTESZ Ké&zponti Anyagmozgatési Bizottsaga
és az Anyagmozgatasi és Csomagoldsi Intézet kéz&s gondozasiban megjelend
miszaki-gazdasagi folydirat, az

i

[[nyagmozgatds —
Csomagolas

Nélkillszhetetlen minden érdekelt gazdilkodd szerv szamaral

. Megjelenik kéthavonta, 48 oldal terjedelemben

El&fizetés] dra:  fél évre 30,— Ft
egy évre 60,— Ft
egy példany ara  10,— Ft

Elsfizethetd a Posta K&zponti Hirlap Iroda 61066 koziileti csekkszimlan vagy 4tutalhatéd
az MNB 8. egyszamlaiara
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