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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

KARDOS LASZLO

Az er6sen tagolt magyar butoripar — irdnyito
szervel alapjan — héarom nagy szektorra, a mi-
nisztériumi, a tandcsi és a szovetkezeti butor-
iparra tagozodik.

Mivel a harom nagy szektor vallalatai kozil
eleésorban a minisztériumi butoripar, azon belil
is a Konnytipari Minisztérium butoriparanak
- vallalatai kozelitik meg leginkabb a gyaripari,
nagylizemi termelési modot, ez utébbi szektor
helyzetének vizsgdlata alkalmas arra, hogy ab-
b6l az egész butoriparra vonatkozd, altalanosit-
haté kovetkeztetéseket vonjunk le.

Miel6tt a 'konnylipari tarca butoripardmak
helyzetével érdemben foglalkozndnk, néhany
f6bb jellemzd alapjan meg kell hataroznunk e
szektor helyét, sulyat a butoripari agazaton be-
lal.

A butoripar szektoralis tagozédasa

A buteripar vallalatainak, termelési értékének
és exportjahak szektoronkénti tagozddasat az 1.
tablazat mutatja.

A szektoralis tagozédas évek 6ta kozel azonos
szinten mozog. A minisztériumi ipar, ezen beliil
a KIM butoriparanak szektoralis stulya azonban
megndtt, s a termelési értékben valé részesedés
terén — ha csekély kiilonbséggel is, — atvette
a vezetd helyet a szovetkezeti ipartol.

A butoripar néhany kérdése

Tovabbra is tartja viszont vezeté helyét a szo~
vetkezeti ipar az export tertletén és részesedése
az exportban, valamint sajat termelésén beliil az
export részaranya nétt.

Az egyes szektorokban foglalkoztatottak és az
Osszes kifizetett bér megoszlasat a 2. tablazat
szemlélteti.

A két tablazat osszevetésébol vilagosan kitli-
nik, hogy

— a minisztériumi ipar vallalatai a legjelent6-
sebbek, mig a tandcsi, de féleg a szovetke-
zeti ipar kis egységekbol all,

a minisztériumi ipar termelékenysége a leg-
magasabb (bar korantsem éri el a kivana-
tos, és a felszereltsége alapjan elérheté mér-
téket),

a minisztériumi ipar termelése jar a legki-
sebb bérigénnyel (itt is igaz azomban az,
hogy a profilt és felszereltséget, szerveze-
tet tekintve a kiilonbség a tobbi szektorhoz
képest nem kielégitd).

A teljesség kedvéért azt is meg kell jegyezni,
hogy a minisztériumi ipar létszam és bérhanya-
déban szerepel az egész dgazatot ellaté Faipari
Gyartas és Gyartmanytervez6 Iroda, valamint a
sportszergyarté tevékenységet folytaté dolgozok
létszama és bére is. E tényezdék azonban csak el-

1. tablazat

Villalatok, termelés és export megoszlisa 1968

Véallalatok Termelés Export
: | | részaranya
Szektor . megoszlisa szektoronként a terme-
szdma 1ésbol
¥ szazalék
Konnytipari Minisztérium (KIM) ............ 6 5,8 38,0 35,8 13,3
Mds tdreal (KGM, IM, EVM, MEM) .......... 2 1,9 3.9 1,0 3.5
L eniCha S A bl B sTonbesis e g s B R S 8 7 41,9 36,8 12,4
B R S R L S C R NI o S e PTIT T e 18 1573 A [ 5.9 3.4
Alami TR AL A bl Al M T N R g e 1) 26 ; 25.0 63,1 42.0 9,4
RAGREEH A B 1 S e R S e 78 75,0 36.9 58,0 22:2
PrOeiAlISAETpHT L I s 104 100,0 100,0 ll 100,0 14,1
|
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2. tablazat
Foglalkoztatottak létszimédnak és bérének
megoszlisa 1968

) =

i £3 | 332 | ¥

.. R S» S "5;,; N

Szektor S8 | 28 é&g g 2

megoszldsa szektoronként
szazalékban

TRGLIVE o e o ae e s 34,8 41,3 36,0 36,3
Mds tdredk ........ 73},_4_ 3,1 3.3 2,7
Minisztériumi ipar .. 38,2 44 4 39,3 39,0
‘Tandcsi ipar ....... 23,6 . 21,2 JB,‘%_ 21,5
Allami ipar . ....... 61,8 | 65,6 | 62,5 | 60,5
Szévetkezeti ipar . .. 38,2 34,4 37,6 39,5
Szocialista ipar ... .. 100,0 | 100,0 | 100,0 100,0

hanyagolhaté6 mértékben rontjék az aranyokat.

A KIM butoriparanak helyét, sulyat az agazat
egészében bemutaté bevezetés utan ratérhetiink
a tarca butoriparanak kérdéseire.

Termelés, termelésszerkezet

A téarca véallalatai 1968-ban minddssze 2,2 sza-
zalékkal novelték termelésiiket 1967-hez képest.
A novekedés is lényegében egy vallalatnal, a
TISZA Butoripari Vallalatnal jelentkezik, s e no-
vekedés leszamitasaval a tarca vallalatainak ter-
melese az el6z6 évhez képest csokkent. A csok-
kenés okat keresletesokkenésben nem talalhat-
juk meg, mivel 1968-ban a belfoldi kereslet még
az 1. negyedévben is szildrd volt, az exportigé-
nyek viszent az év soran meg is haladtak a tény-
leges teljesitést.

Igy arra a kovetkeztetésre kell jutnunk, hogy
a vallalatok sajat — az elmult évben kodzpontilag
mar nem szabélyozott — termelési eldiranyza-
taikat Ovatosan allapitottak meg, s megeléged-
tek ennek kismértéki tulteljesitésével. A ter-
melési volumen wviszonylag mérsékelt fejlodésé-
ben természetesen a vallalati szandékokon ki-
vil objektiv korulmények, — létszdm és anyag-
problémak, valamint a foly6 beruhazasok év-
kozbeni zavaré hatasa — is kozrejatszottak.

A netté termelési érték — a teljes termelési
érték csokkentve az anyagkoltséggel és az amor-
tizacidval — hasonlo fejlédést mutat a teljes ter-
melés értékéhez. Itt 2,6 szazalékkal értek el a
tarca vallalatai magasabb értéket az el6z6 évnél.
A vallalatonkénti dinamika 2 vallalatnal az
anyagigényesség, 3 vallalatnal pedig a munka-
igényesség felé valo kisebb eltolodast jelez.

A karpitozott butortermelés lényegesen na-
gyobb aranyban fejlédott a teljes termelésnél.
A 20 szazalékot meghaladé mértéki fejlédésbol
a tarca minden vallalata kivette részét.

Fejlodott a tarca vallalatainak export-terme-
1ése is abszolut értékben és hanyadban egyarant.
Mig 1967-ben — sportszerrel egylitt — a teljes

termelési érték 13,8 szazaléka kerilt exportra,
addig 1968-ban mar a teljes termelés 15 széza-
lékat exportaltdk a tarca véallalatai. Ez azt jelzi,
hogy a gazdasagi reform bevezetése nem okozott
torést a vallalatok export tevékenységében, s6t
serkentéleg hatott.

Létszam, termelékenység

A termelés kismértékl fejlédését a tarca val-
lalatai az 1967. évinél 1,3 szazalékkal alacso-
nyabb létszammal érték el. A termelékenység
ennek megfeleléen harom és fél szazalékkal nétt,
azonban a tarca-szintli termelékenységfejlédés
els6sorban a TISZA termelésnovekedésének ko-
vetkezménye, a t6bbi vallalatnal a termelékeny-
ség 1968-ban stagnalt.

A munkés-alkalmazott 1étszamon belil az al-
kalmazottak részaranya 19,9 szézalékot tett ki.
Ez a hanyad az elmult idészakhoz és az iparag
tobbi szektorahoz képest ugyan eléggé magas,
nem szabad azonban figyelmen kivil hagyni,
hogy

— ebben a létszamban szerepelnek az egész
agazatot kiszolgalé gyartmany- és gyartas-
tervezok,

— a gyartasi szervezet fejlodésével, a gyaripa-
ri termelésszervezés, a mechanizalds és au-
tomatizalas fejlédésével ezek az aranyok
egyre inkabb az alkalmazotti részarany felé
tolodnak el.

Béralakulas

Az ipardgban kifizetett bérek a termelési ér-
tékkel azonos mértékben néttek. A termelés bér-
igényessége tehat valtozatlan maradt, csupan a
nettdé termelési érték vonatkozasaban van cse-
kély mértéku javulas.

A termelési éntékét jelentésen novelé TISZA
kivételével azonban az egységnyi bérre juto ter-
melési érték mutatéja minden vallalatnal elma-
rad az elmult évi értéktol. Ez arra vall, hogy a
tarca vallalatainak munkaszervezése, bérrenta-
bilitisa — az agazat egyéb szektoraival ossze-
hasonlitva is — még igen sok tartalékot rejt ma-
géban.

A vallalatok bérhanyada 15,5%-os volt 1968-
ban. Ez az érték jelentésen meghaladja a kor-
szerl gyarak elméleti bérhanyadat, melyet ma
altalaban 10 szazalékkal, vagy még ez alatti ér-
tékkel vesziink szamitasba.

A KIM butoriparénak dolgozoi 1967-hez ké-
pest 3,6 szazalékkal tobb bérjellegli jovedelem-
hez jutottak, a bérszinvonal azonban csak 1,9
szazalékkal nétt. Figyelemremélto, hogy az 1968~
ra engedélyezett 4%,-os bérfejlesztési lehetdsé-
get csak 1 vallalat (BUBIV) kozelitett meg, a
tobbi vallalat még az évi 2%y-ot sem érte el.
Ugy tlnik, hogy az ipar létszaimhidnya és ez a
tal ,,évatos” bérpolitika nincs talzottan ossz-
hangban. Persze az is lehet, hogy ez a bérpoli-
tika is egyik oka a létszamhianynak?

A legtobb jel — a termelés volumenének stag-
ndlasa, a létszamhiany, a termelékenység mér-
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sékelt novekedése és az elbiranyzott nominalbér-
novekedéstél valé elmaraddas — mindenesetre
arra vall, hogy a legtobb vallalatnal hidnyzik a
céltudatos, a termelés érdekeit szem elétt tarto
bérpolitika.

Eszkozgazdalkodas

A tarca butoriparanak dlideszkizértéke az év
sorédn 6,6 szazalékkal nott, ezen beliil azonban
— az alloeszkozesoportok és a vallalatok kozott

— igen nagy a szérodas. A legjelentésebben az
alloeszkozok ott ndvekedtek, ahol nagyobb be-
ruhézasokat fejeztek be (TISZA, ISKOLABU-
TOR).

Az &lloeszkozfejlédés megoszlasi (ingatlan —
gép és berendezés) tendencidja kedvezo, mert a
gép és berendezés értékének novekedése megha-
ladja az ingatlanérték fejlédését. Mivel azonban
az iparagban ez az arany még mindig nem ki-
elégitd, és az 1968-ban befejezett nagyobb beru-
hazasokndl is az ingatlanériék lényegesen na-
gyobb mértékben nétt a gépek és berendezések
értékénél, a jelenlegi dllapottal sem lehetiink
elégedettek. Igaz viszont az is, hogy az épitéipari
arak jelentés emelkedése is szerepet jatszik az
ingatlanérték novekedésében.

Mégis ismételten fel kell tenni azt a kérdést:
vajon ipari éptleteink tervel nincsenek-e tul-
dimenzionalva, nem a szikségesnél nehezebb,
dragabb szerkezeteket alkalmazunk-e a fejlesz-
téseknél? Ez a kérdés kiilonos figyelmet érde-
melne azért is, mert a termel6i létszam és a
technolégiai teriilet kozott a szlikséges és kiva-
natos ardny ma sem kielégité, masfel6l a no-
vekvo igények kielégitése mar a legkozelebbi
jovoben uj uzemek épitését teszi szikségessé.

Az iparagi fejlesztési alapok a vartnal kedve-
zG6bben alakulfak. A tarca.butoripari véllalatai-
nak: all6eszkozértéke a nyer esegbol képzett fej-
lesztési alapbol — az 1968. évi eredmények alap-
jan — 19 év alatt, a teljes fejlesztési alapbdl
(nyereségbdl és az amortizécio 50"/-abol kép-
zett fejleszbési alapbdl) pedig 14 év alatt tériil
meg.

A fejlesztési alapok nagysdga azonban — a
vartnal magasabb szint ellenére — tovabbra is
azt igazolja, hogy a képz6dé alapokbdl jelento-
sebb 0] létesitményt legfeljebb a két legnagyobb
vallalat (BUBIV, SZKIV) tervezhet, ugy, hogy
teljes fejlesztési alapjat tobb éven at egy-egy ob-
jektum fejlesztésére koti le. A tobbi vallalat még
ezen az aron sem tervezhet 4j létesitményt.

Az 1969. I. 1-én eszkozolt szabalyozé valto-
zésok (részesedési alap — fejlesztési alap ara-
nyéanak valtoztatdsa a részesedési alap javara, a
tartalékalapképzés kotelezé szintjének emelése)
ezt az amugy is sovany perspektivat tovabb
rontjak.

A KIM butoripari vallalatainak forgéeszkoz-
gazddlkoddsa 1968-ban romlott. Nemecsak az
1967. évi, az arvaltozasok miatti indexelés ko-
vetkeztében némileg labilis értékekhez képest
nétt meg jelentésen a tarca vallalatainak forgo-

eszkozértéke, hanem ugyanezt a tendenciat mu-
tatja az év eleji és év végi forgéeszkézéﬂmnény
kozotti kiilonbség is. 1967-hez képest 11 szaza-
lékkal, 1968. év soran pedig 7 szazalékkal nétt a
forgoeszkozallomany és 1968-ban a termelési ér-
ték 25,7 szazalékaval volt egyenld. A forgoeszko-
zok kozil leginkabb az anyagkészletek néttek.

Ugy tinik, hogy az 0j gazdasagirdnyitési
rendszer els6 évében a vallalatok egyaltalaban
nem érezték biztositottnak most mar ,,szabad’
anyagellatasukat, s ezért készleteiket a bizton-
sag érdekében jelentésen novelték. A termelési
érték negyedrészét meghaladé forgéeszkozérték
minden osszehasonlitasban igen magas. Uj gyé-
raknal 16—20 szazalékos értéket terveziink, nem
is beszélve a kulfoldi 5—8 szazalékos tény-hé-
nyadokral.

Nyereségalakulas

Az 1967-es esztendében a nyereségalakulas —
a tarca butoriparanak vallalatainil — a legfon-
tosabb vallalati mutatokkal (teljes és netté ter-
melési érték, 1étszam, bér, alloeszkozérték) sem-
miféle Osszefliggést nem mutatott. Ez arra en-
gedett kovetkeztetni, hogy érték-ar viszonya-
inkkal valami baj van, mert azok nem alkalma-
sak az Gsszefliggések jelzésére.

Ha azonban e fontosabb mutatokat a vallala-
toknal ebben az esztenddben is 6Osszevetjiik,
megéallapithatjuk, hogy 1968-ban mar meglehe-
tésen szoros korreldcié mutathaté ki az adatok
tobbsége kozott.

Ez viszont azt is jelzi, hogy arreformunk és
a szabalyozok kialakitasa jol sikertilt, mert az
értéki mutaték mar osszehasonlithatok, bel6liik,
— ha bizonyos megszoritasokkal is — értékes
kovetkeztetéseket lehet levonni. Teljesen bizo-
nyosak természetesen a kovetkeztetések helyes-
ségében, s az ar és 0sztonzési rendszer megala-
pozottsdgaban csak akkor lehetnénk, ha felté-
teleznénk, hogy minden véallalat egyforma haté-
konysaggal dolgozik, s egyéb adottsagaik is azo-
nosak.

A tarca butoripari vallalatainil a legfébb mu-
tatok Osszehasonlitdsa soran megallapithaté:

— a termelési értck novelése egyaltaldban
nem kizarélagos forrasa a nyereségnoveke-
désnek,

— a foglalkoztatott 1étszam novelésével az 1
fore juté nyereség csokken,

— az atlagosnal jobban fizetett munkaerdkkel
dolgozo vallalatoknal az egységnyi bérre ju-
t6 nyereség magasabb,

— az alloeszkozérték novelésével egylitt az al-
loeszkozértékre juté nyereség csokken.

Az utolst osszefliggéssel kapesolatban két fel-
tevés lehetséges:

— nem megfelel6ek (talzottan magasak) az al-
l6eszkozoket terheld fix koltségek (eszkoz-
lekotési jarulék, amortizacio),
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— alléeszkozeink kihasznalasi foka a vallala-
toknal alacsony.

Ehelyiitt ezt a kérdést mélyebben elemezni
nem szandékozom — a cikk keretébe sem tar-
‘talmilag, sem terjedelmileg nem is illik —, azon-
ban elsé megkozelitésben kézenfekvonek latszik
az a feltevés, hogy az emlitett két tényezd egyut-
tes hat4sa: magas koltségek és alacsony kihasz-
nalasi fok, eredményezi a nyereségnek az allo-
eszk6zérték novekedéséhez képest csokkend ard-
nyat.

A nyereségnek ilyen vetiiletben — a legfon-
tosabb vallalati mutatok viszonylatdban — tor-
téné vizsgalata természetesen nem az egyetlen
lehetdség a nyereségalakulas megitélésére. T6bb,
més oldalrél is lehet és kell elemezni a nyere-
ségalakulast.

A tarca butoripari vallalatainak nyeresége a
teljes termelési érték szazalékaban egyiittesen
9,3 szézalékot ért el, s vallalatonként 9,0—12,1
szazalék kozott szorodik. Ez a csekély mértékl
szorodas is azt igazolja, hogy az drrendezés jol
sikertilt, a vallalatok nagyjabol azonos feltéte-
lek mellett indultak. Méas kérdés, hogy az azonos
feltételek egyenls, vagy egyenlétlen szintet je-
lentettek-e?

Nagyobb szérodas mutatkozik az egyes val-
lalatok kozott az Osszes eszkozértékre vetitett
nyereségnél. Itt a tarca vallalatainak atlaga 12,9
szazalék, a vallalatoknal pedig 10 szézaléktol 16
szazalékig — az alléeszkozértékre vetitve 14—25
szazalékig — terjed a skdala. Ez a szorodas mar
jelzi, hogy az eszkozok — és ezen belil kiillono-
sen az alléeszkozok — hatékonysaga nem egy-
forma. A berendezések nem kell6 kihasznaltsa-
ga mellett elképzelheté a nagyobb mérvi szoérd-
das egyik okaként az is, hogy nem minden eset-
ben a legdontébb, leghatékonyabb helyen (fo-
lyamatoknal) végeztiink beruhdazast, s végiil itt
is megmutatkozik a magas ingatlanérték nega-
tiv hatasa.

A bérkoltségre vetitett nyereség vizsgéalata azt
mutatja, hogy a tarca butoripardnak véllalatai
atlagosan a Kkifizetett bér 61 szézalékat elérd,
egyenként pedig 52 szazaléktol 86 szazalékig ter-
jedé nyereséget értek el. Ez a jelentés mértéki
szor6das nem magyarazhato kizarélag az objek-
tiv adottsagokkal, a vallalatok kozotti kiilonbsé-
gekkel, hanem bizonyos, hogy — szubjektiv t6-
nyezéként — jelentés szerepet jatszik a nagy-
meérvi szorédasban a bérgazdalkodas hatékony-
saganak foka is. :

A részesedési (R) alap 1968. évi alakuldsa 27,1
naptol 34,5 napig terjedé szorédast mutat. B szo-
rodas kisebb mértéke egyébként ismét a reform-
nal alkalmazott Osztonzési rendszer és az arki-
alakitds megalapozottsagat bizonyitja. Még a
bérfejlesztés levondsa utani R alapnal mutat-
kozo nagyobb szérédas — 19,8 naptdl 32,3 napig
— sem jelent ellentmondast, mert itt a nagyobb
eltérések logikusan kovetkeznek abbél, hogy az
egyes vallalatok eléggé differencidltan éltek bér-
fejlesztési lehetoségeikkel.

Néhany kovetkeztetés

Ha a KIM butoripardanak néhany fontosabb
adatat, mutatojat megvizsgaljuk, megallapitjuk
helyét és sulyat az agazaton belil, ez onmaga-
ban — anélkiil, hogy az egyes teriileteken a
részletkérdéseket is megvizsgalnank, a tarca bu-
toriparan beliil az egyes vallalatok fébb Ossze-
fliggéseit is vizsgalat targyava tennénk — nem
biztosit olyan bazist, melybdél kiindulva az aga-
zatra vonatkozd, atfogo kovetkeztetésekre jut-
hatunk, még kevésbé alakithatunk ki e bazison
iparédgi koncepciokat.

Arra azonban ezek az adatok is alkalmasak,
hogy néhany kérdésben — tagabb értelemben az
egész iparagra, szikebb értelemben pedig a KIM
butoriparara vonatkozéan, az el6zékben mar le-
irtakon tal — &ltalanosithato kovetkeztetésekre
jussunk.

*

Az elsé kérdés, amellyel a mas iparagakban
is felmeriilt problémdak alapjan, s a butoripar-
nak, mint agazatnak belsé probléméajaként is le-
het foglalkozni: az ipari koncentrdcié kérdése.

Ha az 1. tadblazatot vizsgaljuk, megallapithat~
juk, hogy az erésen tagolt butoripari agazatban
a termelGegységek, vallalatok legkiilonb5zébb
nagysagban talalhatok meg. A KIM butoripard-
nak 5 vallalata (nem szamithatjuk termeléegy-
ségnek itt a Faipari Gyartas- és Gyartméanyter-
vez6 Irodat) allitja el6 az agazat termelésének
38 szazalékat, mig az agazat tobbi 99 vallalata
részesedik a termelési érték 62 szazalékaban.

Ennek — az agazatra jellemz6é — kis vallalati
egységekre valo tagozédasnak, — mint azt a ko-
rabbiakban is lattuk —, elényei is, hatrdnyai is
vannak.

Elényos a kislizemi szervezet, mert

— a nagy termelbegységeknél rugalmasabban
tudja kielégiteni a valtozé piaci igényeket,

— gazdasagosan képes kisebb sorozatokat is
eloallitani,

— kis termelékapacitdsa miatt nem kénysze-
rul arra, hogy tulzottan magas termékva-
lasztékkal dolgozzék, s ez lehet6vé teszi a
tiszta, gazdasagos termelési profilt.

Hatrénya viszont a kis véllalatnak, hogy

— nagykapacitast, vagy bonyolultabb terme-
16berendezést nem tud gazdasiagosan lize-
meltetni,

— fejlesztési alapja komolyabb beruhizast
nem tesz lehetévé,

— jelentésebb szellemi (miiszaki-gazdasagi)
kapacitast nem foglalkoztathat, s ezért 1é-
nyegében konzervalja a kistizemi termelési
modot.

A nagyobb vallalatokndl természetesen a fel-
sorolt elényok-hatranyok ellenkezé eljellel ér-
vényesiilnek. Ha a felsorolt tényezéket, s ezen-
kiviil még az egyéb, eddig nem emlitett Gssze-
tevoket is mérlegeljiik, valészinlleg arra a meg-
allapitasra kell jutnunk, hogy olyan termelési
szervezetet, vallalati egységet kell kialakitani,
mely szerencsésen egyesiti magiban a felsorolt
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elényoket és hatranyokat. Ilyen lehet az a szer-
vezet, melynél egy nagyobb vallalaton beliil
tobb, kozepes nagysigu gyar (lizem) talalhato.

Ebben a szervezetben biztosithaté a szellemi
és anyagi erck feltétlenul szikséges koncentra-
cioja, egyes, centralizaltan gazdasagosabban vé-
gezhet6 tevékenységek (anyagbeszerzés, értéke-
sités, készletgazdalkodas, szallitds, propaganda
sth.) lebenyolitasa, viszont — éppen a vallalaton
beliil elhelyezked6 gyarak kisebb, vagy kozepes
nagységrcndjevel — biztosithatck a kisebb egy-
ségek elényei is. (Elesebb profil, rugalmas va-
lasztékesere stb.)

Ennél a témakoérnél természetesen az is fel-
mertil: mekkora az idedlis (optimalis, leggazda-
sagosabb) lizemnagysag, gyarnagysag? Ezt a kér-
dést tobb éven at, sok szempontbol vitattak mar
az iparag sza:kemberei, s — ha néhany vonatko-
zasban sikeriult is kozos allaspontot kialakitani
— a kérdés végs6 fokon, egyértelmiien ma sincs
eldontve.

E cikk keretében ezt a kérdést sem lehet —
még csak 6 vonalaiban sem — targyalni, a té-
makor néhany vonatkozasat azonban érinteni le-
het:

El6szor is azt kell vilagosan latni, hogy a val-
lalat, illetve az lizem (gyar) nagysaga két kiilon-
b6z6 kérdés; erre a valasz sem lehet azonos.

Masodszor: tisztaban kell lenniink azzal, hogy
az optimalis szervezeti (akar vallalat, akar gyar)
nagysigrend kérdését nem lehet metafizikusan,
Osszefliggéseibol kiszakitva vizsgdlni, megkoze-
liteni. Az optimalis nagysagrend szerves fiigg-
vénye a termeléasi profilnak, a technologia
adott szintjének, az anyagellatas mikéntjének,
a kooperaci6 fokanak, az értékesités f6 iranyai-
nak, a potencidlis partnerek szamanak stb. Csak
ilyen megkozelitéssel juthatunk el a valasz-
adasig; s ebb0l az is kovetkezik, hogy a felelet
idorél idére, vallalatrol vallalatra mas és mas
lesz.

Végiil, de nem utolsésorban: az sem lehet két-
séges, hogy més az optimdlis gyar nagysaga on-
4llo gyar esetében és mas lehet egy nagyobb val-
lalati szervezet keretében. A legdontébb kiilonb-
ség, amit ebben a vonatkozasban feltétlentil sza-
mitasba kell venni: a nagyobb vallalati szerve-
zetben miikod6 gyaraknal, — ellentétben az on-
allo gyarakkal, — igen magy szerep juthat a
vallalaton belili termelési, technolégiai szako-
sitasnak. Béar ezt a kérdést mar a nagyvallalati
szervezés soran 1963-ban az 4j szervezetek elé,
16 célként kitlizte a KIM, a technoldgiai szako-
sitds utjan eddig vajmi keveset léptiink elére, s
csak a legutobbi idében kezdte el méhany tobb
gyarral rendelkezé véllalatunk ezt a feltétlentil
hasznos, s6t egyre surgetébbé valé termelés-
szervezési kérdés megoldasat napirendre tlizni.

Anélkiil, hogy a problémat minden Osszefilig-
gésében megvizsgalnank, nem lehet tehat a kér-
désre egyértelmi vélaszt adni, nagy a valdszi-
nilisége azonban annak, hogy — a mai adottsa-
gok (piaci igények, a technoldgia jelenlegi szint-
je, az ellatasi és ériékesitési helyzet stb.) mellett

a vallalati vagy més szervezeti egységben
(trészt, egyesiilés stb.) egyiittdolgozé tobb gyar-
tol kezdve a kiilonboz6 nagysdgrendl o6nallé
gyarakig ma és még egy hosszi ideig minden- '
féle szervezetnek helye és létjogosultsidga van.

£

A masodik kérdés, amit &ltalanositva tar-
gyalni lehet, az ipardg egyes nagyobb tertiletei,
valamint a KIM tertiletén beliil az egyes vélla-
latok kozotti kiilonbségekbdl adodik. A kozolt
szamadatokbol meg lehet &llapitani, hogy sem
az egyes nagyobb teriiletek, sem a KIM valla-
latai kozott — az egyes mutatékban jelentkezo
kisebb-nagyobb eltérések ellenére — donté ki-
lonbség nincs. S ha ehhez hozzatessziikk még azt
a koztudott megallapitast, hogy butoriparunk
egyetlen szervezeti egységét sem itelhetjlik egy-
értelmlien minden vonatkozasban fejlettnek,
korszerlnek, akkor az is kovetkezik ebbdl a vi-
szonylag kismérvi, vallalatok kozotti eltérésbol,
hogy butoriparunk egészében sem korszeril, meg
igen hossza utat kell bejarnunk, amig valéban
modern, az optimumot megkozelitd butoripari
egységekrol vagy méginkabb butoriparrol be-
szélhetunk.

Ennél a kérdésnél targyilagosan meg kell al-
lapitani azt is, hogy a butoripar egészében, s
egyes vallalataiban is ért el a kozelmuitban lat-
vanyos eredményeket. Az ipar egésze — uj gyar
létrehozéasa nélkil is — megtobbszorozte terme-
lését, uj technolégidk sorat honositoita meg,
egyes gyaraink termékei alljak a versenyt a leg-
igényesebb piacokon is. A teljesség kedvéért
azonban azt is el kell mondani: az ipar egészé-
ben ma is kisipari jellegl, egyes gyaraink, tize-
meink egészen kezdetleges felszereltséggel, tech-
noloégiaval dolgoznak, s termékeink egy igen je-
lent6s hanyada elavult, korszerttlen, csak a mai
rugalmatlan, mindent felvevé belsé piacon adha-
t6 el.

Ez a kérdés is mélyebb elemzést, vizsgilatot
igényel, s ezért itt csak két vonatkozasat érint-
hetjik. El6szor is megallapithatjuk, hogy az
utobbi években, amikor a fékérdés a termelés
mennyiségének fokozasa volt, a rendelkezésre
allé szlikds anyagi lehetéségek mellett az ipar-
vezetés is, a vallalatok is kizarélag termeléteri-
letitk bévitésére, bizonyos fokt gépesitésre, 1ét-
szamnovelésre torekedtek — mint a termelésno-
velés legkozvetlenebb forrasaira — s exdzben
vajmi keveset tordédtek a gyartdsszervezds, a
technologiai szervezés kérdésével. Marpedig ad-
dig, mig tudomasul nem vessziik, hogy a nagy-
ipart, a gyaripart, a butoriparban sem lehet t6bb,
egymas mellé helyezett kistizemként, vagy egy-
szerlien a kistzem tobbszor Sseként felfogni,
amig vilagosan nem latjuk, hogy a gyaripar a
butoriparban is sajatos gyaripari szervezést igé-
nyel, nem jutunk elére. Szitkséges, hogy mar a
legkdzelebbi jovoben igen nagy erdt forditsunk
a butoripar minden vallalatanal a gydrtdsszer-
vezés (folyamatszervezés) kérdéseire, mert enél-
kiil még maoglevd adottsdgainkat sem tudjuk ki-
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hasznalni, a jovo fejlesztési célkitiizéseit pedig
enélkul meghamisitjuk.

A masodik, ezzel Osszefliggé probléma abban
rejlik, hogy — ha elfogadjuk azt a megallapi-
tast: butoriparunk egészében és részeiben ma
nem korszer(, akkor logikusan fel kell tenntink
azt a kérdést is — miként tovabb?

S itt Gjra visszajutunk a bitoripar igen erds
tagoltsaganak problémdjahoz. Az ugyanis nyil-
van egyértelmi, hogy 104 termeléegységet nem
lehet hatékonyan fejleszteni, szervezni. A butor-
ipar egyik f6 probléméaja mar a multban is az
volt, s ezma sincs masként, hogy anyagi és szel-
lemi eréi szétforgicsolédtak, a butoriparnak
mint egésznek — éppen széttagoltsaga miatt —
sem a népgazdasagban, sem a KIM-en belil su-
lya nem volt. Ez jellemezte egyébként az iparag
beruhézasait is. Az ipar allamositasa 6ta 4j bu-
toripari lizem nem épilt, s mint a legkisebb
testvér jar mindig az idésebbek kinétt ruhaja-
ban, ugy kapott a butoripar korszertitlen, mas
népgazdasagi agazatok vallalatai altal alkalmat-
lannak minésitett izemhelyiségeket legégetébb
teriileti problémainak enyhitésére. Volt ezek ko-
zott: hangdr, soraktar, malom, konzerviizem, la-
kééplilet, pince és igen sok istalls (1Y) is.

Persze igaz: voltak id6kozben jelentésebb re-
konstrukeick is, de ezek is magukon viselték a
kompromisszum szamos jelét, els6sorban azt,
hogy mindig a meglevd, féleg teriileti adottsa-
gokbol kellett kiindulni, azok Prokusztész-
agyaba kellett 11j Uzemeinket kényszeriteni.

A helyzet ma nagyjabol valtozatlan. Az ipar
széttagolt, szellemi és anyagi er6i szintén. Az
1963. évi vallalati 6sszevonasok utédn is — mint
azt a korabbiakban mar érintettiik — csak a leg-
nagyobb vallalatok lehetnek tj lizem létesitésére
képesek. Még itt is vitas, mi a hatdra legnagyobb
véllalataink teherbiré képességének, mert azt is
latnunk kell, hogy ,nagyvillalataink” csak bu-
toripari viszonyok kozott ,magyvallalatok”, va-
léjaban — a magyar iparban — csak kozépval-
lalatnak mindstilnek. S ha ehhez még hozza-
tessziik azt is, hogy a 104, ma miikodé butoripari
véllalat egy igen jelentés hanyada — a tanécsi
és szovetkezeti ipar nagyobb része — minden
fejlesztésre alkalmatlan, akkor azt is tudnunk
kell, hogy az ezekben a vallalatokban felhasz-
nélasra keriilé fejlesztési alap szétforgacsolodik
anélkiil, hogy a legkisebb eredményt is hozna.
Nem véletlen, hogy éppen a tandcsi és szovet-
kezeti butoriparban indult meg egy egészséges —
az erék Osszefogasara irdnyulé — vallalati kez-
deményezés.

ES

Sok problémat lehetne még altalanosithato
modon felvetni, azonban a butoripar &sszes
problémainak érintése, alaposabb targyalas nél-
kiil, nyilvan értelmetlen. Még egy kérdést azon-
ban feltétlentil érinteni kell: s ez a bitoripar
munkaeréhelyzete. E kérdésnél abboél kell kiin-
dulni; hogy a butoripar dolgozéinak létszéma az
évek soran.— a tobbi iparadggal ellentétben —
nem novekszik, s6t tobb teriileten fogy. Ha ez
a létszamesokkenés — s itt elsGsorban a munkdés-

létszamrol van sz6 — annak eredménye volna,
hogy a termelékenység, a gépesités, automati-
zalas jelentos mértékben megndtt, orommel ud-
vozolhetnénk e tényt. Tudjuk azonban, hogy a
munkaslétszam lassu, de biztos csokkenése nem
ilyen 0Osszetev6kbol adodik. A KIM butoripara-
ban az otvenes években sikeresen vezettik be a
masodik muiszakot, s ezzel az ipar termelése ug-
rasszerien megnétt.

Ma ott tartunk, hogy legtobb ilizemiink, gya-
runk egy miszakban, vagy jo esetben ,,gyenge”
masodik muszakkal dolgozik.

Fel kell tenniink tehat a kérdést: mi az oka
annak, hogy az allandésultnak t{iné butorhiany
mellett, mik6ézben a foglalkoztatottsag hazank-
ban évrél évre né, a butoripar munkaslétszama
csokken. S ha Oszinte valaszt akarunk adni e
kérdésre, akkor, — sok minden mas mellett —
azt is be kell latnunk, a butoripari izemek mun-
kahelyei nem tulsagosan vonzdk a dolgozdk, s
kiilonosen a fiatalabb korosztilyok szdmara.

Szakmunkasainkat ugyan jérészt mar mente-
sitettitk a nehéz fizikai munkéktol (segédmun-
késaink egy jelentSs részét még nem), de iize-
meink tilnyomo6 tobbsége ma sem nevezheté
»tiszta” lizemmnek. A gépesitéssel egylitt légtech-
nikai berendezéseink még az {izemek nagyrészé-
ben nem kielégitéen miikédnek (sok {izemiink-
ben hidnyoznak), s még a legjobban miikodé
ilyen berendezések mellett is szamolni kell a fi-
nom porral (csiszolatporral), valamint az is biz-
tos, hogy feliiletkezelési eljarasaink, az alkalma-
zott technologia sem egyértelmiien elényds az
egészségre. Azt is latnunk kell, hogy lizemeink
termelésének gyors novekedésével, nemecsak a
technologiai teriilet lett zsufolt, s hidnyzik a
raktarhelyiség, hanem az is nyilvanvalé, hogy
kulturdlis és szocidlis létesitményeink sem fe-
lelnek meg az igényeknek sem magysagukban,
fem szinvonalukban. Mindig a termelés wvolu-
menének novelését célzo beruhdzdsaink, fejlesz-
téseink sordn a szocialis-kulturilis létesitmé-
nyek fejlesztése hattérbe szorult, késve, vagy
egyaltalaban nem kovette a technolégiai fejlesz-
tést, s ennek eredménye a zsufoltsag, kultura-
latlansag, s egyes lizemekben az ilyen létesitmé-
nyc<k hianya.

Eppen ezért a butoripar jovéjének, fejlesztési
kencepeidinak kialakitasanal a szocidlis és kul-
turdlis ellatas kérdésére az eddiginél sokkal na-
gyobb sulyt kell helyezni, nehogy abba a hely-
zetbe keriiljunk, hogy 0j, korszerli lizemeink
esetleg mar lesznek, de dolgozéink nem. Bizo-
nyos, hogy kulturaltabb munka- és szocialis ko~
rilmények kozott a fiatalsdggal is meg lehet
kedveltetni a butoripart.

*

Az elmondottak csak a butoripar néhany kér-
dését érintették, azokat is a teljesség igénye és a
megoldas utjanak kijelolése nélkiil. E kérdések
azonban a butoripar legfontosabb teriileteire vo-
natkoznak, vallalataink, izemeink nagyrészében
€16 problémék. S ha e sorok nyoméan gondolatok
ebrednek, esetleg vita is keletkezik, nem volt
hidbavalo e kérdések felvetése.
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Dr. LUGOSI ARMAND
egyetemi docens

A korflrészlap feltaldsanak pontos idépontja
nem ismeretes. Az elsé nyom a XVIII. szédzad
masodik feléb6l vald. Samuel Miller 1777-ben,
Londonban, 1152 szam alatt szabadalmaztatja
az ujfajta gépet, ,,melynek segitségével minden-
féle fak, ké és elefantcsont gyorsan flirészelhe-
t6, a gép tengelyére kortarcsa alaku flrészeld
szerszam van szerelve”. Anglidban ez volt az
els6 korflrészgép.

Mint a legtobb talalmanyét, ennek az elsébb-
ségét is vitattak. Igaz, hogy csak 1852-ben [1],
egy cikk keretében. A cikk irdja allitja, hogy a
korfarészlap még Samuel Miller szabadalma
elott évtizedekkel keriilt Hollandiabol Anglidka
és elészor Southampton-ban, az ottani hajogya-
rakban alkalmaztdk. 1762-ben azoniban Beck-
mann, aki beutazta egész Nyugat-Europat, -igy
tobbek kozott Hollandiat is, részletesen leirja a
holland gépeizet, furészmalmokat, keretflrész-
gépeket stb., de egyetlen szoval sem emlékezik
meg korflrészlaprol vagy korflrészgépekrol.
Fogadjuk el tshat Samuel Miller személyét,
mint aki 1777-ben felfedezi a korflrészlapot.

Ett6l az idépontto]l kezdve a korflrészlapes
mindjobban elterjednek vilagszerte, elsésorban
ronkéx vékony deszkakka wvalo flirészelésenél,
illetve furnérflirészelésnél.

Jellemz6 a korfurészlapok és -gépek gyors el-

terjedésére, hogy 1876-ban [2] a keretflrészge-
pes furésziizemek mellett pl. a Saginaw-folyo
(USA) menti firésziizemek koziil 81, a Michigan
allambeli 1426 flrésziizembdl 425, a Minnesota
allambeli 234 flrésziizembdél 55, a Wisconsin
allamban mikodd 759 flrésziizembol 243 ronk-
hasito korflreszgépes lizem volt.
. Feltalalasa ota, mind a mai napig a korfi-
részlap és -gép jelentésége nem csokkent. Vi-
lagszerte gyartjak ma is az egy- vagy kétlapu
ronkhasito korflirészgépeket, valamint az egyéb
korfurészgépeketl. Tovabbi lendiiletet adott a
konflirészlappal valo flrészaru-termelésnek az
elmult évtizedben Kotesovec flirészelési mod-
szere, amely lehetévé teszi, hogy a ronkdk kir-
flirészlappal valo felflirészelésekor a szokasos
flrészpor helyett forgacslapgyartasi célokra is
megfelel6 forgacsot nyerjenek.

A mult szazadban a korfirészlapok nagymeér-
tekii elterjedése a cserélheté fUrészfogaknak
volt koszonhetd. '

Az els6 cserélheté fogu furészlap 1651-b6l

szarmazik. Ez kézi, egyenes furészlap wolt,
amellyel kélapokat és ronkoket flrészeltek

ketté. A megoldast az 1. dbra ismerteti. Ettol az
idéponttol szamitva két évszazadon keresztiil,
1852-ig mem talalunk semmiféle nyomot cserél-
het6 fogu flirészlaprol. Elterjedését a XVII. és
XVIII. szazadban gatolta az akkori keézi madd-
szerekkel wald elkészités koriilményessége és
koltséges volta.

A XIX. szdzadban azonbam a mindjobban el-
terjed6 nagymérett (1600—2000 mm atmeérdjd)

A cserélhetd fogu korfiirésziapok fejlédése

1. dbra. Az elsé cserélhetd fogu fiirészlap 1651-bol

2 {

2. abra. J. Emerson cserélthetd fogu korfiirészlapja
1852-bol (Uhland szerint)

1 cserslhetd fog; 2 rogzitd csap

3. abra. J. Emerson modositott cserélhetd fogu
korfiirészlapja 1867-b6l
1 eserelheld fog:; 2 rogzitd esap; 3 furat a fog kiemelésére

25
A

e =T z
4. dbra. Cserélheté fiirészfog 1865-bol
(American Saw Company)

5. d@bra. Cserélhetd firészfog 1865-bél
(American Saw Company)

3

————

6. abra. Cserélheto filiréeszfog 1865-bdl
(American Saw Company)
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7. dbra. Tébbrészes cserélheté fiirészfog 1871-bol

(Emerson, Ford & Company)
1 korflirészlap-test; 2 betét; 3 ek; 4 forgdesolo fog

i

8. abra. Cserélheto fog 1871-bol
(Emerson, Ford & Company)

9. dabra. Korbetétes cserélhefé fog 1876-bol

(R. Hoe & Company)
1 korflrészlap-test; 2 korbetét; 3 cserelhetd fog; 4 furatok

10. abra. Keményféemlapkds, cserélhetd kirfiirészlap-fog

1 korflirészlap-test; 2 keményfémlapkéas cserélhetd fog;
3 korbetét

korflirészlapok ujra el6térbe helyezték a cserél-
het6 fogak gyartasanak sziikségességét, amelyek
cseréje kiilonosebben szakképzett munkasokat
nem igényelt, ellentétben az egy darabbol ké-
szult lapok élezésével.

Az els6 cserélhets fogu korflrészlapot Uhland
[3] az amerikai James Emerson-nak tulajdonit-
ja. Emerson volt az, aki az 1j, cserélheté fogat
elnevezte ,inserted saw teeth”-nek, és ez az el-
nevezés az angol terminolégidban mind a mai
napig fennmaradt. Az Emerson-féle cserélhet6
fogat kis hengeres csap rogzitette a korflrészlap
testéhez (2. dbra). A fog a 2 csap eltavolitdsa

utan kiszerelhetd volt. Az 1867. évi parizsi vilag-
kiallitdson bemutattdk Emerson 88” (2235 mm!)
atmeér6jd oridsi, cserélheté fogu korfdrészlapjat,

| amelynek az ara is oriasi volt: 2000 dollar. A

magas ar a keézi elkészitésnek volt koszonhetd.
A lap, ara miatt, nem terjedhetett el. Latva,
hogy korflrészlapja nem kelendé, Emerson
1867-ben a 3. dbra szerinti kiviteliire modosi-
totta szerkezetét, és az abra szerinti fogat elne-
vezte ,improwed flang toothed clipper’-nek. A
lap atméréje 1674 mm, fogainak a szama 50 volt.
A 2 rogzitéesap kilitése utdn a szorosan illesz-
ked6 1 cserélheté fog a 3 furatba nyomott kupos
szerszammal kiemelheté volt. Elénye ennek a
megoldasnak, hogy

— a cserélhet6 fog mélyebben nyulik a korfi-
részlap testébe, igy biztosabb rogzitést tesz le-
hetévé,

— a foglireg nagyobb, mint a 2. abrabeli lapé,

— azonos hatszog mellett a forgacsolési szog
is kisebb, ez csokkentette a forgacsolasi erét és
teljesitmény-igényt,

— a cserélhetd fog konnyebben és olesébban
volt elkészithetd, mint a 2. abrabeli fog.

Az Egyesiilt Allamokban a XIX. szdzad maso-
dik felében a legnagyobb flrészlapgyar a Tren-
ton (N. J.)-beli ,,American Saw Company” volt.
Ez a cég 1862—1870 kozott Emerson, Ford és
munkatarsaik kozremiikodésével kiterjedt kuta-
tasokat folytatott a cserélheté fogtt korfiirészla-
pok szerkezeti kialakitdsa terén. A cég 1865-ben
egy egész sor cserélheté fogat szabadalmaztat és
hoz forgalomba [4]. Az altaluk kialakitott cse-
rélheté fogak egyrészesek voltak és csappal le-
hetett azokat a korfurészlap testéhez rogziteni.
Erdekessége még e fogaknak, hogy duzzasztot-
tak voltak (1865-ben!) és élezéskor reszelték azo-
kat. A fogak igen olcsok voltak [4]. Igy a 4. db-
rabeli fog darabja 0,60 dollar, az 5. ¢brabeli 0,35
dollér, és a 6. dbrabeli 0,60 dollar volt. A cserél-
hetd fogu korfirészlapok alkalmazasaval az ele-
zési koltségeknek mintegy 3/; része volt meg-
takarithato. Egy 50 fogu korflrészlap fogainak
cseréje kb. egy orat vett igénybe. A fogak és a
korfirészlap teste vezet6-rogzité horonnyal is el
volt latva.

1871—1872-ben kezdte gydartani [5] szerint az
Emerson, Ford & Company cég (Beaver Falls,
PA) a tobbrészes cserelheté korflrészlap-foga-
kat, melyeket mind a mai napig elterjedten al-
kalmaznak, csekély modositassal. A 7. dbrabeli
tobbrészes frészfog a lap testébe vezeto-rogzitd
hornyos koriv mentén csatlakozott. A 2 betét és
1 test vastagsdga azonos volt. Ha a 2 betétet a
testbe illesztették, betolhato volt a 4 forgaesold
fog, melyet a 8. dbra mutat be. A fog hata fél-
gombolyl volt és az 1 korfurészlap-test félhen-
geres hornyaba volt betolhatd. A megfeleld el-
helyezés utdn a 4 fogat a 3 ék segitségével rog-
zitették a kivant helyzetben. A kirepiilés ellen
a fogat a surlodoero védte. Ez volt egyébként az
elsé korforgd faipari szerszam, melynél erézard
kapesolat biztositotta a szerszam elemét kirepii-
1és ellen.
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A szerszam éltartossagat az Emerson, Ford &
Comp. cég ugy vélte novelni, hogy acélbol ké-
szitett forgacsolé fogak helyett gyémantbetétes
(Emerson’s diamond holders, as inserted in cir-
cular saw) szerkezetet épitett cserélhet6 fogként
a korftirészlapba. A gyémant magas ara azonban
meggatolta e lapok elterjedését.

Korszerl, minden igényt kielégité és ma is
hasznalt fogalakot fejlesztett ki a New Yorkban
muikod6é R. Hoe & Company cég, 1876-ban. A
kifejlesztett korbetétes cserélheté fog (rotary
locking shank) a 9. dbrdn lathato. Az abran a
jobb oldali fog osszeszerelt, lizemkész allapotban
van abréazolva. a bal oldali fog pedig cseréhez
elokészitve. Mind a 2 korbetét, mind a 3 cserél-
het6é fog az 1 korflrészlap-test hornyédba illesz-
kedik. A horony gatolja meg az elemek oldal-
irdnyu elmozduléasat. Fog-cserekor a 4 furatokba
csapos szerszamot dugtak és a bal oldali fognél
lathat6 helyzetbe forditottdk el a 2 betétet. Ek-
kor a 3 fog cserélhetd volt.

Ez volt az els6 olyan megoldas, melynél a cse-
rélhet6 fogat rogzitéesap vagy feszité-ék nélkiil
rogzitették a lap testébe. A megoldés hatranya,
hogy a fog ékszoge csekély és mar maga a gyarto
cég sem ajanlotta a fog duzzasztasat, a gyakori
fogesucs-letorés miatt. A fogakat terpesztertték.
A korfiirészlap ardnylag oles6 volt, a cég a 42"
(1067 mm) atmérsji és 34 foga lapnak az arat
60 dollarban allapitotta meg, a cserélheté fog
darabjat 0,75 dollarért adta el.

Szézadunk els6 harmadéban a cserélhets fog-
alakok nem valtoztak. Mindjobban elterjednek a
korbetétes, cserélhetd fogu ronkhasitd, nagy at-
meér6ji korflrészlapok. Szazadunk méasodik har-
madéban, féleg a masodik vildghdboru utén ki-
alakitjak a keményfémlapkas, cserélheté fogu
korflirészlapokat, majd az elmult 6—8 évben
széles kord kutatomunka indul a cserélhet6é ke-
ramikus fogak alkalmazasara.

A keményfémlapkas, cserélheté flirészfogak
kialakitasa kezdetben kovette a szerszamacél fo-
gakét. A 7. dbra szerinti megoldast alkalmaztak
ugy, hogy a 8. dbra szerinti fogat keményfémbol
alakitottak ki. Kés6bb, az 50-es években vissza-
tértek a korbetétes szerkezetre. Ilyent mutat a
10. d@bra [6].

Ami a keramikus lapkak cserélhet6é korflrész-
fogként valé alkalmazasat illeti, a kisérleteket
elsésorban a varséi Mez6gazdasagi Féiskola Gép-
tani Tanszékén végezték el [7]. A lapkakat 98"/
tisztasagi Al,O; anyagbol sajtoldssal allitottak
el6, 65°-o0s ékszoggel. A lapkat epoxigyantaval
ragasztottdk a betéthez, illetve laphoz. Forgacs-
lapok flrészelésénél, a szerszamacél lapokkal
szemben 2,6-szoros éltartamot értek el e: =
= 0,196 mm/fog egy fogra esé el6tolas mellett.
Ha figyelembe vesszik az éltartamon kivil a
keramikus lapka gyors cserélhet6ségét és oleso-
ségéat, ugy a hagyomanyos élezéssel szemben te-
temes megtakaritas érhet6 el. A keramikus lap-
kak elterjedése el6tt azonban még egész sor
problémat kell megoldani, kutatassal.
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Egyesiileti hirek

A Furész-Lemezipari Szakosztaly julius 1-én,
a Vegyesipari Szakosztaly julius 4-én tartotta
soron koévetkezd vezetdségi lilését.

Y

A lap juniusi, 6. szamaban az Egyesiileti hi-
rek rovataban hirt adtunk az Oktatasi Bizottsag
junius 26-i lilésérol. :

Az iilésen dr. Lazdar Ldszlo, a Bizottsag elndke
roviden ismertette Hegedis: ,,A miszaki fejlé-
dés gazdasdgi és tdrsadalmi hatdsa” c. konyvét.

Dr. Béldi Ferenc, az HEgyetemnek a faipari
tizemmérnok képzés érdekében kifejtett teveé-
kenységérdl szamolt be.

Liibke Roland, az eddig beérkezett szakkonyv
igényekrol adott tajékoztatast.

Hanwvai Pdl, a faipari technikus tovabbképz6
tanfolyamok el6készitésérél, Ezsids Pdlné a fa-
ipari mérnckok tovabbképzé tanfolyamanak
elékészitesérdl tajékoztatta a bizottsag tagjait.

Fentieken kiviil egyéb folyé tigyekben hozott
a bizottsdg hatarozatokat.

#

A FATE Szegedi Csoportja julius 14-én, jol
sikeriilt eléadast tartott, amelyen Szenes Endre,
a LIGNIMPEX vezérigazgatoja ,,Az 1j gazdasdgi
mechanizmus tapasztalatai a kiilkereskedelem-
ben” cimmel tartott eléadast. Az eléadas ismer-
tette azokat a vallalatok altal nem ismert tenye-
ket, amelyek mind a készarukra, mind a nyers-
anyagokra (faanyagra) vonatkoznak. Tajékozta-
tott az el6add az export-import allédsardl és to-
vabbi lehetéségeirél is. Az el6adast kévetéen
Szenes elvtars Afrikarol szold szines filmet mu-
tatott be; amely a kilénféle egzotafak kiterme-
lését, osztalyozasat és vizi szallitasat ismertette.
Valtozatos és szines képet kaptak az el6adas
résztvevéi kelet kapujarsl Konstantinapoly-
Tol is.
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EZslIAs PALNE

Mind a szakemberek, mind a
latogatd kozonség nagy érdekld-
déssel vartak, milyen tjdonsag-

gal jelenik meg a butoripar a-

lakberendezési  pavilonokban.
Szinvonalban és tartalomban
nem nyujtott lényegesen tobbet
az el6z6 éveknel.

Az uj keresése valamennyi
kiallitonal megfigyelheté volt,
ennek dacdra a formai megjele-
nésben bizonyos megtorpanas
tapasztalhato. A funkeié majd-
nem minden terméknél azonos.
Fluralkodott a waltotipusszem-
lélet, emellett egyes butoroknal
funkciébeli hidnyossagok is ta-
pasztalhatok. Néhany kiviételtol
eltekintve nincs meg a vallalati
sajatos karakter-tipus kialaki-
tasa. Bedllt egy formai stagnd-
las. Az ipar és a tervezbk egy-
mast masoljak.

A skandinayv gyarak tobb ne-
ves tervez6t foglalkoztatnak,
hogy ne legyen egysikd a gyart-
manyuk. Nalunk is kivanatos
volna a fenti modszer atvétele.
El kellene jutni a gyartmany-
tervezéknek is az orszdg hata-
rain tulra, fel kellene venni a
kapesolatot kiilfoldi neves ter-
vezbkkel,
szervezni szamukra. Sok eset-
ben a muszakiak sem tamasz-
kodnak a tervezokre, ez késébb
a haladas fékje lesz, mert a ter-
mek eladhatatlanna valik.

A BNV butorkiallitdsanak
célja, — az lizletkotések mellett,
— a kozonség izlésének nevelése
is egyben. Az ipar itt mutathat-
ja be a legnagyobb tomegnek
termékét, nagyon fontos tehat a
butorok talaldsa. A pavilonok-
ban a funkcié, a forma, a deko-
racio tokeletes egységének kell
érvenyesiilnie. Sajnos ez nem
volt jellemzé a BNV butorkial-
litasdra. A hely hidnya miatt
tobbféle funkeiojun butort zsu-
foltak egy-egy flilkébe, ami nem
keltett izlésnevel6 hatast. A de-
kordcié sem volt a butorhoz ill,
mert csak a meglevd készletek-
b6l valogathattak a dekoratorok
tobb-kevesebb sikerrel.

A kidllito vallalatok a fo-
gyasztéi igények jobb kielégité-
se érdekében — a lakoszobak-

tapasztalatcseréket

Buatorkiallitas BNV 1969.

nal — olyan megoldasokat mu-
tattak be, melyek a kis alapte-
riilletd lakasokban a legprakti-
kusabb kihasznalast biztositjak
és ez egyben megegyezik a gaz-
dasagos termelés célkitlizései-
vel. A szekrénysoroknal emele-
tes megoldasokat lathattunk, az
elemek méretei azonosak, cse-
rélheték, alkalmasak a széria-
gyartasra.

Az allami butoripar termékei
koziil elséként emlitem a Fa-
ipari Gydrtds és Gyartmanyfej-
leszt6 Iroda lakészoba részletét;

e S

Tervezd: Bodndr Janos

1. abra. Faipari Gydrtas és Gydrtmanyfejleszié Iroda

mely a Cardé Butorgyar részé-
re késziilt, a Firenze lakészoba
valtétipusa. Emeletes szekrény-
sora maserdruck eljaras ala ter-
vezett, ugyanis az elsé erezet-
nyomé gépsor Gyoérben fog lize-
melni. A mintaszekrény furner-
ja még eredeti, de mar a nyo-
mott feliilet rajzolatit mintazza
(1. dbra).

A Cardoé Bitorgydr izléses
modern halészobat mutatott be,
mellyel a hagyoményos régi-vo-
nali ,,C” halét kivanja helyet-
tesiteni. Esztétikai megjelenését

e
e

2. dbra. Cardd Bitorgydr ,,Cardé 697 hdlészobdija
Tervezd: Mozer Laszlo
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gazdagabb dekoraciéval noével-
hették volna (2. dbra).

Avodire furnérozasu ,,Kis Du-
na” lakoszobajukat hazgyari la-
kasok berendezésére tervezték,
beépitett ruhésszekrényt felté-
telezve. Dohanyzo asztala szel-
lemes megoldassal magasithato
és nagyobbithato étkezbasztal
céljara. Régi hianyt potolhat, a
butorboltok keresett cikke le-
hetne.

A Budapesti Bitoripari Vdl-
lalat két stilszobat és tobbféle
funkciot betslté, modern lako-
szobdkat allitott ki 6t fiillkében.

Gyartmanyaik valtozatossa-
ganak noévelésére a vallalat pa-
lyézatot hirdetett, dijnyertes bu-
torainak egy részét mar lathat-
tak a vasar latogatoi. Ezek egyi-
ke a népies stilusu, tolgyfabol
késziilt ebédlébutor, — nagy si-
kert aratott. A dekorator szinek-
kel batrabban banhatott volna.

A masik stilszoba bidermeier
dolgozdszoba osszeallitasban ke-
rult kivitelezésre, finom vonald
iil6butora a szazadvégi interieu-
rok hangulatat idézi.

A modern butorokat kissé
zsufoltan helyezték el, igy kii-
lon-kiilon nem érvényestilhet-
tek.

Kicsi méreteivel, izléses be-
osztasaval és nem utolsosorban
oleso araval, nagy sikere volt a
tolgyfurnéros svéd konywvespole-
nak. Erdemes lenne tovabbfej-
leszteni, varidlhatosagat novelni
(3. dbra).

Ugyanebben a fiilkében mu- |
tattak be az ujszerdi Variant =

szekrénysort, mely szétszerelhe-
t6, egységesomagban vasarolha-
t6. A bemutatott minta, fehér
mattlakkozott és palde6 furné-
rozott kivitelben készilt, de
tobb szinvaltozatban és tobbfé-
le furnérral kombinilva fogjék

gyartani. Osszeszerelését a va- = N

sarlé vegzi, prospektus utmuta-
tasa alapjan (3. dbra).

Egyedi ulébtitoraik anyagban,
szinben, vonalvezetésben ujat

hoztak, reméljik, mielébb lat-
hatjuk a kereskedelem bD]_tJal— ;

ban.

Etkezofiilke berendezésére al-
kalmas, s6tétre pacolt, kismére- =

3. abra. Budapesti Bitoripari Vdllalat egyedi butorai
Tervezé: Bodndr Janos és Gampel Jozsef

4, dbra. Budapesti Butoripari Vdllalat ,,MODUL 697 biutorainak keétféle
vdltozata, szines homlokfeliilettel
Tervezo: Heczendorfer Laszld és Gampel Jozsef

A vallalat termékei kozott
lathattuk a méar t6bb izben be-
mutatott ,,MODUL"” 69 butorok
Ujabb wvaltozatat, melynél a
homlokfeliileteket piros és kék
mattlakkozassal bontotta meg a
tervez6. Szerencsés szinvalasz-
téka elényére valt a szekrény-
sornak. A véasarra dolgozoszoba
variansat készitették el, jol si-
kerult iroasztallal. Uj tervezési
a szoba ulébutora, mely soro-
zatgyartds szempontjabol elé-
nyos a gyarté vallalat részére,
formaja kéveti az 4j igényeket
(4. abra).

Evek 6ta gyartjak sorozatban
a ,,Viola” lakdszobat, melyet a
vasdron az eddig nem gyartott

td elbédl(’ﬁ:bﬁtmwt féleg export 5. dbra. fehérkéris furnérral mutattak
célra mintaztdk be. De a hazai Szék és Karpitosipari Véllalat. be, izléses valtozatban.
igények kielégitésére is wvallal- ..Anite” fotel A Szék es Karpitosipari Vdl-

koznak. Tervezd: Ling Erzsébet lalat a néala megSZOkOtt izléses
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7. abra. Iskolablutor és Sportszergydr. Sajat tervezésii gyermekbitorok és jatékok
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talalasban mutatta be termékeit.
A skandindv &allamok butorai-
nak elismert magas mindGséget,
esztétikai megjelenését, a széria
gyartasra alkalmas butorok ko-

zil, — a Szék- és Karpitosipari |

Viallalat terméke kozeliti meg
legjobban.

A mar eddig gyartott ulébuto-
rokat szines feliiletkeZeléssel is
bemintazték. Lathattuk a mult
évben bemutatott népi stilusu
,,GILL” széket, élénk szinekkel
pacolva, — valamint pigmenti-
z4lt mattlakkozéssal.

Uj termékiik az dsszerakhaté
szék és a Titan fotel, melyet
svéd megrendel$ részére gyar-
tottak le. Skandindv format
mintaz az ,,Anita” forgathato,
fémlabu fotel, sokszinli mibor
bevonataval biztos sikerre szi-
mithat (5. abra).

Mind a fekvé, mind az ilébu-

torok szovetbevonata kiemelke-

déen szép, korszerli, modern,
szivesen latnank a hazai butoro-
kon is.

Megallapithato, hogy ilébu-
tor terén, — szériagyartasban,
— a Szék- és Karpitosipari
Vallalat termékei allnak a vi-
lagszinvonalhoz legkozelebb.
Gyartmanyfejlesztésik gyorsan
igazodik az export igényekhez.

Az Iskolabitor és Sportszer-
gyar ez évben lakés és iroda be-
rendezésre alkalmas dolgoz6szo-
bat mutatott be. A vallalat
gyartmanyfejlesztési  kollekti-
védja, a mult évben bemutatott
butorcsoportot tovabbfejlesztet-
te, alkatrészesaladjabol valtoza-
tos formaképzésli és tobbiéle
funkeioju laké-dolgozészoba ké-
szitheto.

Figyelemre mélt6 ujvonalu
ul6butorokat terveztek, legsike-
riltebb a forgathaté fémlabu fo-
tel és fémlabu kanapé egyutte-
se (6. abra).

A fiatalabb korosztélybanl

nagy sikere volt a kiallitott
gyermekszobanak. Régota kere-
sett butor az emeletes gyermek-
agy, otletes konstrukeitja és ala-
csony &ara miatt megérdemelt
sikere lesz. Az osszecsukhato ja-
rokat és gyermekagyat exportra
is gyartjak. Lécezése élénk szi-
nezésli, milanyaggal boritott,
elénye, hogy konnyen tisztan
tarthaté és cserélhetd. Szekré-
nyében a jatékok mellett a

9. abra. Avas Butorgydr ,,Avas” dolgozészoba részlet
Tervezd: Mézer Ldszlo

T A |

10. ébra. Kanizsa Bitorgydr. ,,Kanizsa” lakészoba. Tervezd: Horvdth Tibor
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ruhanemu
abra).

Kilon kiemelést érdemel a
tandcsi ipar egyik legsikertiltebb
terméke, a Miskolct Butorgydr
HAVAS III.” laké- és dolgozo-
szobdaja, mely szinben, formaban
ujat hozott.

A fehér javor és di6 furnér
osszetétele elegans, mértéktarto,
melyet a fekete skai-bevonati
ulébutorok jol kiegészitettek. A
dekoracié szinben és formaéaban
szervesen illeszkedett a beren-
dezéshez (8—9. dbra).

A vallalat termékeivel a bel-
f6ldi piacon mar eddig is ko-
moly hirnevet vivott ki maga-
nak, az allami ipar versenyképes
partnerként tartja szamon.

A Kanizsa Butorgydr lakészo-
baja féleg meglepd szindsszeal-
litasaval keltette fel a vasar la-
togatoinak figyelmét. A fehéri-
tett javoria, piros szovettel kar-
pitozott Gl6 és fekvo butora, vi-
dam szoba képét mutatta, izlé-
terieurt készitett a tervezd.
Emeletes szekrénysora teljes fa-
lat igényel, mattlakkozott feli-
letkezelése mar az 4j izlést tik-
rozi. Butorai masfélszobas lakas
berendezésére elegendok (10.
dbra).

Emlitést érdemel a Heves me-
gyei Butoripari Vallalat Gjvona-
la ,,EDEN” iilégarnituraja, ital-

is elhelyezhets (7.

szekrénykével kiegészitve. Uj-
donsagként hatott a z61d mubor-
bevonatra helyezett fehér mi-
szorme diszités. Didfa allvanya
barmely modern butoregytittes
jo kiegészitGje lehet.

Dicséretes a solymari Pest
megyei Faipari Vallalat gyart-
manyfejlesztési torekvése, mely
korszerd, formatervezett dolgo-
zoszobdk gyartaséra iranyul. A
Nemzetkozi Vasdron bemutatott
butorok csak kis részét képezik
széles gyartmanyskaldjuknak.
Kiilonféle méretQ €s osszetétell
butcraikkal barmilyen funkcio-
ju dolgoz6é szoba berendezhetd.
Szerencsés valasztas volt vildgos
tolgy feluleteket fekete diszités-
sel megbontani. A vallalat jo-
vObeni feladatat kell, hogy ké-
pezze, az izléses forma mellé
emelni a minéséget.

A zalaegerszegi Zala Biitor-
gydr lakoszobdi szinvonalban és
tartalomban lényegesen jobbat
mutattak az el6z6 évinél. Ter-
vezésnél . a teruleti igényeket
vették figyelembe. Féleg csala-
di hazak berendezésére alkal-
mas butorokat mintaztak be,
meéretezésik ennek alaprajzéhoz
igazodik. A vallalat a belfoldi la-
kossag igényeinek kielégitésére
kivanja gyartani kiilonféle szini
és strukturaju furnérokkal.

A vitathatatlan kozonségsiker
mellett néhany negativum is
akadt, amit f6leg a szakemberek

észleltek. A véllalatok nem
hasznaltak ki a sokféle furnér
felhasznalésaval elérhet6é valto-
zatossagot, a bemutatott buto-
rok kivitelezése csak néhany
furnérfajtara szoritkozott. A
karpitozott butorok szintsszeil-
litasa lehetne batrabb, 6sszehan-
goltabb.

A BNV ez idei butorkiadllitasa
els6sorban a kil- és belfoldi
partnerekkel torténé tizletkotés
céljait szolgdlja. A hazai kozon-
ségnek vasarlassal egybekotott
butorkiallitast az Oszi Véasaron
rendeznek, ahol a lakberendezé-
si cikkek szélesebb valasztékat
mutatja be az ipar és a kereske-
delem.

A kiallito véllalatok a BNV
tapasztalatainak 0Osszegezésénél
az erkolesi siker mellett, a hid-
nyossagokat is figyelemmel kel-
lene kisérni. Hasznos lenne a
kiértékelést az ipar, a kereske-
delem és a tervezék bevonasa-
val végezni, a tapasztaltakat a
jovében hasznositani, mely a
tennivalékat hosszabb tavra
meghatarozhatja.

E rovid cikk keretében nem
torekedtem a bemutatas teljes-
ségére, — azon butorok ismer-
tetésére vallalkoztam, melyek
valamely jellemzGjikkel ki~
emelkedtek.

A szovetkezeti butoripar kidl-
litasat a kovetkezd lapszamban
ismertetem.



A kefeipar helyzete és fejlesztési lehet&ségei

BRAUN GYORGY

kozott

A kefe- és sepriipar lizemeinek vezetéi ko-
zott, de a kozpontilag az iparaggal foglalkozo
szervek munkatarsai kozott is, az Uj gazdasagi
mechanizmusra valo attérés eldkészitése soran
sokszor felmerllt a kérdés, vajon a kefeipar
helyzete, ' termelésének iranya, technolégiaja
hogyan fogja megallni a helyét az 4j helyzetben.
Az elézetes szamitasok, arkalkulaciok és fokép-
pen az iparag életében igen nagy sullyal jelent-
kez6 export gazdasdgossagédnak vizsgalata, lat-
szolag a pesszimizmusra adott okot.

Felesleges szoszaporitasnak tartaniam a kefe-
ipar lizemeinek, termékeinek, anyagainak be-
mutatasat, de fontos volna egy-két korlilményt,
amely altalanos az iparagra, felemliteni.

A kefearuk nagy része jellegénél fogva, for-
majaban, hasznalatdban erGsen fugg egyrészt a

az Gj gazdasagi mechanizmus koriilményei

divattol (ez els6sorban a piperekefékre vonatko-
zik), maésrészt egyéb iparagak fejlodésétol és
olyan kortilményekt6l, amelyekre maguknak a
kefegyart6 vallalatoknak nines befolyasuk. Nem
kell més, mint valamely maés ipardgban beko-
vetkezett miszaki fejlesztés — ilyen volt a mu-
anyag falfestékek bevezetése — és az ecsetipar
termelésének egy jelent6s része kiesik, vagy tel-
jesen mds iranyba tolédik el. A padlélakkok el-
terjedése a parkettkefék irémti igényt nagymér-
tékben csokkentette; a szintetikus mosészerek
gyartasanak fejlédése pedig a surolékefék iranti
kereslet szinte teljes megsziinéséhez vezetett.
Mig ezek az elébbiekben példaképpen felso-
rolt tényezbk sok tekintetben a belfsldi piac in-
gadozasat eredményezték, ugyanakkor az export
lehetGségeit az el6zetes szamitasok szerinti, igen
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magas szubvencioigény tette bizonytalanna. A
pesszimizmusra tehat latszolag elég komoly ok
volt.

Az uj mechanizmus els6 évének gyakorlati ta-
pasztalatai alapjan ma mar nyugodtan allithat-
juk, hogy az ipardg jovGbeni termelésének és
fejlesztésének komoly lehetéségei vannak, bar ez
nem jelenti azt, hogy még tovabbi lényeges
problémak megoldasara nincsen szilkség. A piaci
lehetéségek realis felmérése és a kefeipar ter-
mékeihez felhasznalt anyag Osszetételében vég-
rehajtott — a minéség valtozatlan biztositasa
melletti — valtoztatisok részben lényeges csok-
kentéseket tettek lehetové, a kefeipari termékek
araiban, részben pedig a gazdasagos gyartas
alapjait teremtették meg. A vallalatok a hagyo-
manyos termékek iranti kereslet esokkenésének
kiegyensulyozasara uj, megjelenéstikben szebb,
minéségiikben megfelelébb termékekkel tudtak
gyartaskapacitasukat kitolteni és gazdasagos ter-
melésiiket biztositani. Az export koltségeinek
tényszamai alapjan ma mar az is kideriilt, hogy
a kefeiparban a ténylegesen sziikséges allami ta-
mogatas mértéke nem irredlisan magas, igy az
1969. évre rendelkezésre allo lehetdségek hata-
rain belul a kefeipari export a vallalatok ré-
szére gazdasdgos lehet.

Mindez nem jelenti azt, hogy ninecs sziikség a
kefeipar létének és fejlédésének érdekében to-
véabbi tennivalék elvégzésére, hiszen mindany-
nyiunk elétt ismeretes, hogy az 1968—70 kozotti
idészak lényegében az Uj gazdasdgiramyitasi
rendszer probaidejét jelenti és a gazdasagi sza-
balyozdk, a piac hatdsa és az uj mechanizmus
egyéb befolyasolo tényezéi csak az emlitett ido-
szak utan lépnek teljes erével miikodésbe.

A tennivaldkat roviden harom kérdéscsoport-
ban lehet felvazolni, anélkiil, hogy ezeket egy-
mastol élesen elvilasztanank, és anélkiil, hogy
ebben a rovid cikkben teljességre, vagy arra
akarnank torekedni, hogy valamennyi problémat
részletesen megtargyaljunk.

1. A kefeipar alapanyagainak igen nagy része
szdrmazik kozismerten importbdl, s az is koz-
ismert, hogy ezek koziil elsésorban a természetes
allati eredetli toméanyagok a vilagon mindentitt
emelkedé artendenciat mutatnak. Ennek ellen-
sulyozésdra feltétlentil komolyan kell foglalkoz-
ni az ipar altal felhasznalt anyagok Gsszetételé-
ben végrehajtandé alapvetd valtoztatdssal. Az
1pardgat ismerd és azzal mar hosszabb ideje fog-
lalkoz6 olvasok jol emlékezhetnek rd, milyen
nehezen lehetett a felhasznalt anyagok megval-
toztatasara irdnyulo ésszert és helyes javaslato-
kat a korabbi idében megvalositani. A hagyoma-
nyos elképzelések a gyartd vallalatokndl is nagy
erdvel hatottak, de még nehezebb volt az at-
vevo kereskedelmet egy-egy, a mindséget nem
ronto, sot esetleg javito valtoztatds sziikséges-
segerol és elonyérdl. meggybzni. Ezekben a kér-
désekben az utébbi években sok tekintetben els-
rehaladast értiink el, de még tavolrol sem meri-
tettitk ki az 6sszes redlis lehet6ségeket. Ma, ami-
kor a mianyag-szdlak gyartasa a vildgon min-

deniitt hatalmas litemben novekedik és a kefe-
ipari mUanyagszalakat mar Magyarorszagon is
gyartjék, allandoan foglalkozni kell a természe-
tes anyagoknak minél nagyobb kérben valé he-
lyettesitésével. Rengeteg olyan olcso haztartasi
kefét — pl. cip6tisztito keféket — gyartunk ma
is természetes anyagokbol és ezen beliil import
anyagokbol, amelyekhez a jelenleg alkalmazott-
hoz hasonlo, vagy annal jobb minéségli miisza-
lat mar elé lehet allitani, méghozza az eddig fel-
hasznédlt anyagoknal lényegesen olesobban.
Ugyancsak fokozni lehetne az olesé mlanyagok
felhasznalasat az ecsetgyartisban, a piperekefék
eléallitasanal, s6t a muszaki-kefék nagy részé-
nél is, nemcsak témoéanyag, de kefetest vagy
ecsetnyél tekintetében is.

2. A masik kérdésesoport a gydrtds technolo-
giai kcorszerisitésének problémai.

A kefeipari vallalatoknal a jelenleg alkalma-
zott gyartasi technolégia a vilagszinvonaltol eré-
sen elmaradt, de ez latszélag nem fejti ki azt a
hatast a termeékek Araiban és kivitelezésében,
ami varhaté volna. Ennek egyik oka — legalabb-
is eddig igy mutatkozott —, hogy a mindség
megielel6 és igy a termékeket megveszik, a fej-
lesztést tehat latszolag semmi sem Osztonzi. A
masik ok, hogy az alacsony bérhanyad mellett
az élomunka felhasznalasat csokkent6 fejlesztési
intézkedések a termék onkoltségére csak kis ha-
tast gyakorolnak,

A valdsagban azonban nem csupan a bérkolt-
ség az, amit a technolégiai fejlesztéssel meg le-
hetne takaritani. A korszer(tlen és hosszabb at-
futéasi id6t igényls gyartds magyobb alapteriile-
tet, nagyobb nyersanyag és félkésztermék kész-
letet igényel, e készletek forgasi sebessége is las-
su és nagyobb selejttel is jar.

Amig nalunk pl. egy adott normal sorozatu
termék atfutasi ideje tobb napot, vagy hetet vesz
igénybe, egy magasabb szinvonalon létesitett
lizemben ugyanehhez csupan érék sziikségesek.
Nem kell részletezni, hogy a magas készletekkel
jéro koltsegek, mint pl. az eszkozlekotési jaru-
1€k csékkenése milyen elényos befolyast gyako-
rolna a vallalati onkoltségre.

Ennek a célnak elérését természetesen nem le-
het rovid idén belill megvalositani, de lehet
olyan korszerfisitésekkel foglalkozni, melyek az
egyes megmunkalasi fazisokra vonatkoznak.

Csak példaképpen emlitem meg a vegyitech-
nolégiai — festési — eljarasok kidolgozasat,
vagy a ma mar eléggé fejlett furdo-tomdogépek ki-
egeszitd gépeinek, a nyird- és tisztité gépeknek
beallitdzat, a kefetestek feliiletkezelésének mo-
dernizalasat.

Célul lehetne kitlizni az egyes munkafazisok
Osszekapcesolasa utjan kialakithaté gyartésorok
megvalositasat is. Az egyes termelési reszfolya-
matok szinkronizaldsa csak folyamatos gyértas
ugyan és nem automatizalas, de ez 40—100%/-kal
lehet termelékenyebb anélkiil, hogy az alapvetd
gépeket cserélni kellene.

Ebb6l kovetkezhetne az egész gyartast atfogé
kérdések rendezése is, mint amilyen pl. a belsé
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anyagmozgatas atszervezése, a termékprofil szii-
kitése is.

3. A harmadik nagy kérdéscsoport az uzem-
gazdasdgi és szervezési tevékenység korébe tar-
tozik. Az 0j gazdasagiranyitasi rendszerben be-
kovetkezett valtozasok ezen a téren adnak a leg-
tobb lehetdséget 1j modszerek bevezetésére. A
szabad arforma, az aruforgalmazas kotetlensége,
a belfoldi és kulfoldi vevokkel valo kozvetlen
kapcsolat lehet6sége, olyan célokat tiiz ki a val-
lalatok elé, melyek elérése esetén a fejlesztési
lehetdségek korlatai lényegesen kitagulnak.

Ezzel kapcsolatban a vallalatok teend6i kozé
tartozhatnak:

a) az uzemek kapacitasdnak kitoltése a piac
altal kivant és ismert aruvalaszték szerint, leg-
alabb kozéptavu idoszakra,

b) szallitasi hataridékben valé megéallapodés a
kereskedelmi forgalom alakuldsa szerint,

¢) uj eladasi formak kialakitasa,

d) reklam alkalmazasa,

e) kiallitasokon valo részvétel és arubemuta-
tok rendezése,

f) az aru onkinélatat el6segité csomagolas be-
vezetése,

g) a markazas, mingségjelzés, védjegy alkal-
mazasa.

A felsorolt intézkedések koziil csak némelyik-
kel foglalkozom, hiszen nagy résziik alkalmaza-
sanak elénye nem szorul kiilon magyaréazatra.

A szallitasi hataridék és a gyartas litemezése
lehet6séget nyujt a sorozatnagysigok novelésé-
re. El6fordulhat, hogy ez a készaru raktérkész-
let novelését teszi sziikségessé, de megfeleld
megéllapodas esetén az elényok ezt a hatranyt
kiegyenlithetik. Az eladasi forméak alkalmazasa
terén lehetéség nyilik pl. arra, hogy festékgyari
termékekkel -k6z0sen jelenjenek meg az ecset-
ipari termékek a fogyaszt6 elott. Ugyanilyen le-
hetéség van a kefeipari termékek esetében a ci-
pb, vagy ruhagyarakkal valo egylittmikodésre.

A reklammal kapcsolatban alkalmazhaté méd-
szerek koziill néhanyat szintén emliteni kiva-
nok. Reklamozhaté a termék rendeltetése, a
. ruhdzat, a kornyezet és a testkultira vonatkoza-
sédban. A termék nyelén, fogantydjan alkalmaz-
haté rajz, embléma, felirat akar sajat reklamo-
zasra, akar a vevl cég, aruhaz stb. reklamoza-

sara. Felhasznalhaté a termék ajandéktargynak,
egy adott 6sszegli vasarlas alkalméaval, ruhabol-
tokban, cipéboltokban stb.

Nem hanyagolhaté el ebben a vonatkozasban
az export és ezzel egylitt a nemzetkozi koopera-
ci6 kérdése sem. Elképzelheté készaru szallitasa
alapanyagért, vagy a muszaki kefék esetében az
arucsere kibovitése gy is, hogy pl. porszivoke-
fék ellenében porszivokat kapnank, vagy ennek
a megoldasnak szamos egyéb valtozata is.

Osszefoglalva az eddig elmondottakat megél-
lapithatjuk, hogy az el6zetes aggalyokkal szem-
ben az iparag vallalatai elényos mukodési felté-
telek kozé kertiltek azaltal, hogy az anyaggaz-
dalkodas korlatai megszlintek és a termékek
szabadaras formaban kertilnek értékesitésre. E
feltételek adta lehetdségeket viszont a vallala-
toknak sajat tovabbi tevékenységiikkel kell ki-
hasznalniuk.

Kivanatos volna, hogy akéar az ipardg vallala-
tai kozott, akar a gyartasban, vagy az értékesi-
tésben kapesolédé mas vallalatok kozott olyan
érdekkozosségek jojjenek létre, amelyek beru-
hézasi  hitelkoncentraciot, kozos fejlesztési,
anyagbeszerzési, vagy értékesitési vallalkozaso-
kat eredményeznének. Szélesiteni kellene a
KGST keretein beliil a Lengyelorszaggal, Bul-
gariaval mar fennallé kapcsolatokat és ki kelle-
ne fejleszteni a tobbi barati allamokkal vald
egyuttmikodést is.

A termékek volumenét és valasztékat, a ter-
meld kapacitas novelésével fokozni lehet. Erre a
kedvez6 profil kialakitasa, a gyartésorok bealli-
tésa, az 4j anyagok felhasznalasa ad lehetdséget.

A technoldgiai folyamatokban mutatkozé rész-
elmaradasok kikiiszobolése (vegyi technolégia,
segédgépek stb.) ugyancsak nagy tartalékot je-
lent az ipar részére.

Helyes volna szorgalmazni a szintetikus alap-
anyagok egyre szélesed6 mértékii felhasznalasat.

Az el6zéekben felvetett gondolatok nagy ré-
sze nyilvanvaléan az iparag fejlodésében koz-
vetleniil érdekelt és azért felelés személyekben,
a véllalatok vezetSiben is felmertilt. Még sem
tartom azonban haszontalannak ezeknek a lehe-
téségeknek egy csokorba foglalasat, mert igy —
ha hézagosan is — egységes képet alkothat az
olvasé az iparag el6tt all6 f6bb lehetéségekrol
és elvégzends feladatokrol.



Lapunk példanyonként megvasdrolhaté :
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LONKAI JANOS

A Mezbgazdasigi és Elelmezésiigyi Minisztérium
ez év aprilisdban kéttagi delegiciét kiildott Hel-
sinkibe a finn faipar és a Helsinkiben rendezett
mezbgazdasigi és erdészeti kidllitds megtekintésére.
A kovetkezGkben e tanulméanyit néhény tapaszta-
latardl kivanok beszamolni.

1. Finnorszag fagazdasaga

Finnorszig erdeinek teriilete 21,7 millié hektéar
és ez T19%,-0s erdGsiiltséget jelent. Eléfakészlete
kéreggel egyiitt 1410 millié m®, ennek 43%,-a erdei-
feny6, 389,-a lucfenyd, 179%-a nyir, 29%-a egyéb.
(Nyir, éger sth.) Hektaronkénti atlagos él6fakész-
let 65 m?. Az évi novedék kéreg nélkiil 43 millié m?.
(Erdeifeny6é 37%,, lucfeny6 39%,, nyir 229, egyéb
29%,.) Az erddk 62,7%-a magantulajdon, 289 -a
allami, 7,19%-a részvénytarsasigoké, 2,29%;-a sz6-
vetkezeteké. '

1965. évben a kéreg figyelembevétele nélkiil ki-
termelésre keriilt 15,4 millié m® szélfa, 18,3 millié
m?® papir és farostfa, 10.3 milli6 m?® tuzifa és kép-
zodott 3,5 millié m?® hulladék, valamint 0.8 millié
m?® termelési apadék. Ez Osszesen 48,3 millié m?.
Ugyanebben az évben talajel6készitést 115 000
ha-on, erdételepitést 144 000 ha-on, vizrendezést
241 000 ha-on végeztek. Az épitett utak hossza
1400 km.

1965. évben a fiirészipar 13,2, a rétegelt lemez-
ipar 1,4, a faforgéeslapipar 0,3, a farostlemezipar
0,2, a facsiszolat-ipar a félkémiai cellulézipar 0.4,
a szulfitcellulozipar 6,6, a szulfitcellulézipar 6,2,
az egyéb ipardgak 0,4 milli6é m? fat dolgoztak fel.
Ez Osszesen 32 millié m3. Exportra keriilt 0,8
millié m? ronk- és papirfa, belfoldi tiizel6 fogyasz-
tasra 0,9 millid m?, kozlekedésre és szallitasra
0,3 milli6 m?, a lakossdg fogyasztdsa pedig 10 mil-
li6 m?® volt. Mindez egyiittesen 44 millié m3.
Emellett behozatalra keriilt 2,3 milli6 m? ronk és
0,9 millio m?® flrészipars hulladékbol elodllitott cellu-
loz-fa apritél.

1965. évben a finn faipar termelése a kovetkezd
volt:

Uzemek

szama
1 185 000 std* 600
43 000 m?* 20

Firésztizemek ........co..u.
Fahdz-gydrak (esak export)’

Rétegeltlemez-gydrak ....... 544 000 m? 27
Faforgdceslapgyarak ........ 214 000 m* 6
Farostlemez-gydrak ........ 231 000 t© 8
Facsiszolat-gydrak ......... 1467 000 t 21
* Félkémiai cellul6zgydrak 202 000 t 5
Szulfiteelluléz-gydrak ...... 1496 000 ¢ 19
Szulfateelluléz-gydrak ...... 2179 000 t 14
PAPIEETak .70 s araiaias 2275000 t 25
Kartongydrak ............. 930 000 t 16

Erdekes, hogy Finnorszdgban a fafeldolgozis
valamennyi agit fanemesitésnek mondjik. Ez
nyilvéanvaléan abbdl is erved, hogy a flirészdrut is
csak szdraz dllapotban hozzdk forgalomba.

2. Ronkosztalyozé berendezések tanulméinyozisa

To6bb iizemben & ronkosztalyozé berendezést ta-
nulményoztuk. Finnorszigban e tekintetben igen

Beszamolé a finnorszagi tanulmanydtrol

magas miiszaki szinvonalat értek el. Megtudtuk,
hogy a kiilonboz6 adottsigoknak megfeleléen mas-
mas miiszaki megoldést alkalmaznak méas-més
kapacitassal. Leggvakrabban ezeket a félautomati-
kus, vagy automatikus osztdlyozé berendezéseket
a beszallitdsra keriilG osszes favilaszték osztélyo-
zasara alkalmazzék (papirfa, banyafa, flirészronk
sth.) és ezzel a munka termelékenységének igen
magas fokat érik el. Altaldnos az is, hogy az oszté-
lyozason kiviil a kérgezést is megoldjak. A telje-
sitmény 3—15 db rénk/perc. A ronk bemérése kézi
munkéval, vagy automatikus méréberendezéssel
torténhet. Néhany moédszer Magyarorszagon is
alkalmazhaté lenne, ezek technolégiai séméja a ko-
vetkez6:

1. példa. (1. melléklet)

Szallitéeszkozokrol, gépkoesirdl valé kézvetlen
lerakas. Az anyag felrakasa karmos, villds targon-
caval a hossztranszportorre.

A teljes méretli faanyag hossztolisa a kivint
hosszisagokra.

Automatikus levalasztisa a papirfanak, banya-
fanak, csucsvégeknek sth.

Bemérése és mindsitése a felflirészelésre keriild
gombfinak.

A fiirészronk automatikus levilasztisa a meg-
felel6 osztalyozé helyekre.

Az osztalyozé helyeken osszegytilt ronkok elszal-
litdsa villis targoncival a flirésziizemi feldolgozés
céljara.

2. példa. (2. melléklet)

Kozvetlen lerakas gépkocsirél, vagy karmos
villas targoncarol.
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Automatikus ronkfeladas a kérgezGgéphez.

Automatikus kérgezés.

Fémkeresés.

Bemérés és mindsités.

Automatikus ronklevalasztds az osztalyoz6 he-
lyekre.

A kiosztalyozott ronkvéalasztékok elszéllitasa
karmos villas targoncéval.

Kapacités: kb. 400 db ronk/éra.

3. pelda. (Létszam: 1 f8)

"D\ ~

Kozvetlen lerakds a kereszttranszportorre gép-
kocsirél, vagy villis targoncérdl.

Automatikus ronkfelrakés az osztalyozé géprend-
szerre.

Mérés és mindsités.

Automatikus levilasztés az osztdlyozé helyekre.

Az osztélyozott ronkvalasztékok elszéllitdsa az
osztalyozé helyekrol.

Kapacitds: kb. 600 db ronk/éra.

A megoldéast a 3. melléklet mutatja.

4. példa. (Létszam: 1 {6)

Kozvetlen lerakds a kereszttranszportérre gép-
kocsirél, vagy karmos villds targoncardl.

Automatikus ronkfeladas a hossztranszportorre.

Automatikus levalasztisa a til vastag ronkok-
nek.

Automatikus kozpontositas a ronkforditéra vald
leejtés céljira.

Automatikus megforditdsa a ronknek (a csies-
végek elol legyenek).

Automatikus ronkfeladés a kérgezdgéphez.

Automatikus kérgezés.

Fémkeresd.

Bemérés és minGsités.

Automatikus osztalyozasa és ledobdsa a ronkok-
nek.

A kiosztalyozott rénkvélasztékok elszallitdsa
karmos villds targoncéaval.

Kapacités: kb. 400 db ronk/éra.
A megoldast a 4. melléklet szemlélteti.

9. példa

Kozvetlen lerakas gépkocsirél a kereszttransz-
portdrre és terelGhelyre.

A teljes hossziisigi faanyag feladidsa a hossz-
transzportérre daruval.

Hossztolés.

Automatikus levilasztasa a papirfanak, banya-
fanak, cstesvégeknek stb.

Fémkeresés.

Automatikus kozpontositas a rénkforditéra valé
tovabbitas végett.

Automatikus levélasztdsa a tal vastag ronkok-
nek.

Automatikus ronkforditas.

Automatikus kettévalasztds a vékony és vastag
ronkoknek.

Automatikus kérgezés, 2 db kérgez6 géppel.

Manudlis vagy automatikus mérése a ronkoknek.

Automatikus ronkosztélyozés és levalasztéas a
kiillonboz6 osztélyozéhelyekre.

Kapacités: kb. 700 db ronk/éra.

A megoldédst az 5. melléklet mutatja.

Az erdSgazdasigok kozponti, tizemi rakodéinak
kialakitdsa szempontjabél kisebb-nagyobb val-
toztatisokkal a legeélszertibbnek az 1. és 5. példa
szerinti megoldas mutatkozik. E berendezés alkal-
mas a teljes hosszban érkezd faanyag hossztolasara,
a tlizifa és csucsvégek levilasztdsara, a papirfa,
bényafa és ronk kérgezésére, a papirfa és banyafa,
valamint a flrészronk elkiilonitett osztalyozaséara.
A teljes berendezés kapacitasit természetesen a
helyi adottsdgoknak megfeleléen kell meghaté-
rozni. :

A példaszeriien ismertetett valamennyi komplex
gépi berendezést a Sateko Oy finn cég széllitja.

3. Fenyofiirésziru antomatikus maglyazasa

A munkafolyamat lényege
A flivészérut villastargoncival szillitjdk rakat-
ban, vagy méglyézatlan dllapotban a berendezés

rakat-transzportéréhez (1), ahonnan csoportosan
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1. dbra. Automaetikus ronkfordité berendezés percenként maximalisan 13 db ronkit tud megforditani tgy, hogy a csics-
végek elorekerilnelk

a rendezd transzportér (2) teknéjébe keriil. A ren-
dezé transzportérok (2 és 3) a deszkakat egyenként
emelik a behordétranszportérre (5). Ha (j méreti
deszka keriil a berendezésre, az el6z6 deszkamére-
tek teknGjében levd, a miglydzishoz nem sziiksé-
ges darabjai a berendezéshél eltavolithatok ugy,
hogy a mechanikusan és manudlisan szabédlyozott
ejtéfedélen (4) keresztiil kiesnek. A méretesere
megkonnyitése érdekében a behordbtranszportor
elére- és hatramenettel van ellatva. A behordé-

o - . . -

2. dbra. Az 1 fos berendezéselndél egyetlenegy munkds ldtje el a teljes ellend

transzportorrél a deszkdk a felad6berendezéshez
(6) jutnak, amely automatikusan minden deszkat
kiillon a tovabbitétérbe az elosztétranszportérre
dob. A biitiiigazitégorgék (7) pedig a deszkakat a
berendezés kezel$ oldala felé, a haladasi irdnybol
nézve jobbra huzzék ugy, hogy a deszkavégek egy
egyenesbe keriilnek.

A berendezés hossztol6fiirésszel (8) van felsze-
relve arra az esetre, ha a berendezés névleges mére-
ténél hosszabb darabok juinak a transzportérre,

ést, mind @ transzportbrokre, mind a ronk-

SJordits berendezésre, a kérgezogépre, a fémkeresiore sth, vonatkozéan
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3. dbra jelzései:

1 =rakattranszportér, 2=rendezitranszportor, 3 =rendezitranszportor, 4 =cj(6fndél. 5 =bhehordétranszport6r, 6 ="rfeladéberendezés, 7=hiiti-

igazité gbrgdk, 8=hossztolofirész, 9 =bitiigazité goregdk,

H__H

10 =elosztotranszportor, 11 =teritékképz6 transzportor, 12=Iléctdir, 13 =]éctransz-
portér, 14 =mdaglyatranszportor

°

Amikor a darabok az elosztétranszportéron — to-
vabbhaladnak, a hossztol6ffirész automatikusan
levégja azokat a meghatérozott hosszra. A hossz-
toléflirészt a biitiligazitégorgtk (9) kovetik, ame-
lyek minden mésodik darabot a berendezés masuk
bal oldalira htznak ismét tgy, hogy a deszkavégek
egy egyenesbe keriilnek. Az elosztétranszportort
a teritékképzsé transzportér (11) koveti, amelyen
a flirészaru-teriték tgy alakul ki, hogy a deszkak
oldallal szorosan vagy hézagosan egymdis mellé
keriilnek (mesterséges, vagy természetes szaritas-
hoz). Ha a deszkateriték eléri a kivant szélességet,
a hidraulikus meghajtdsi tolékarok automatikusan
mozgasba jonnek és behajlanak, megfogjak a teri-
téket és a maglyafelvonéra toljak. Mikor a felvono
felfelé mozog, felveszi a teritéket, e kozben a teri-
téktarté siillyed, a karok visszahtzédnak, a léc-
tolok levalasztanak egy-egy lécet a tarbol és ezeket
a teriték meghatarozott helyére fektetik. Amikor
a tolékarok visszahtuzodtak, a teritéktarté ismét
felemelkedik és a felvoné a kiindulési helyzetbe
siillyed és 1] teritékre vér. A felvonén levs anyag
mindig annyira lesiillyed, hogy a legfelsé teriték-
ben ]elenlevo gérbe darabok nem tudnak a kovet-
kezd teritékbe akadni.

Az emlitett munkafolyamatok alatt, amelyek
vezérlése auntomatikus, a deszkateriték megallds
nélkiil athalad a berendezésen, 25—75 darab pro
perc sebességgel. Amint a maglva, a felvon6ban
készen van, lesiillyed a felvoné és dtadja a maglyat
a méglyatranszportérnek (12). Utdna a felvoné
ismét felemelkedik és a lécfektetés folyhat tovabb.

Altaldban e berendezéssel a flirészérut mig-
lydzzék a széritds céljara. Két kiszolgaléd {6 sziik-
séges, ezek kozill az egyik a berendezés munkafo-
lyamatét ellendrzi, a méasik pedig a léctarat tolti.

A berendezés munkafolyamatait a 3. d4bra mu-
tatja.

Szaritds utdn a flrészarut gépi uton osztilyoz-
zék és egység-csomagokat képeznek. Ezek bemé-
rése és kobozése automatikusan torténik. A méag-
lydzést tilnyomé részben nem az anyagtéri 1ég-
szaritds, hanem a mesterséges szdritds érdekében
végzik.
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4. Szarito berendezések

A Finnorszdgban dtjabban kialakitott tipus-
kamra-szaritok teljesitménye 4—8 m?®map és a
kapacitastol fiiggben a kamrak egymés mellé
épithet6k. A tipuskamra-szérité hosszmetszetét és
alaprajzat — a villas targoncival valé kiszolga-
lasra — a 4. és 5. szamu abrak mutatjak.

A kamras széritok palyakocsival valé kiszalli-
tésra is épiilnek (fagydrtméanyiizemeknél, valamint
a tsz-eknél ez nélunk is lehetséges) és ebben az
esethen a szaritékamra kereszt- és hosszmetszetét
a 6. és 7. Abrak mutatjak.

Lattunk alagit szaritékat is.

Egy-egy méaglya édtlagos tomor kobtartalma 6
m?®, a szarité befolgadéképessége 10 maglya, azaz
60 m3. Az ilyen tipusi szariték szintén két megol-
désban késziilnek: a szaritandé flrészara kereszt-,
illetve hosszirényti berakésdval. E két szaritd-
tipus hossz- és keresztmetszetét a 8. és 11. dbrak
szemléltetik.

A széritashoz sziikséges g6z elGallitasa dltalaban
olajtiizelésti kazdnokkal torténik, flirészpor beszi-
vassal. Gyakori a kéregtuzelés is a kéreg elGzetes
préselése mellett.

5. Finn gyartmanyu keretfiirészek

A Karhula gépgyar keretflirészeket, szélez kor-
flirészeket, fiirészfogduzzaszté gépeket és apriték-
gyarté gépeket allit eld.

A keretflrészel miiszaki jellemz6i a vildgszinvona-
lat képviselik. A tobbi kozt ezt az bizonyitja, hogy a
gépel: dtlagos szerszamsebessége 7.4—38,4 m[sec ko-
zott valtakozik.

A legfontosabb miiszaki jellemz6k a kovetkezok :

L85 017 oY o7 (< Syt S o e AT 500, 600, 700 m/m

Keretemelkedés ....ccouvuiuonn. 700 m/m

FordulatSzam ..o % . coee vniamioni 320—360/perc

3 Fe} 763 1L e e S e e e e 17—72 mm/I5ket,
6,1—24,5 m/perc

EINOrRIAIEENY: -« e lin e tiaie aitee sorer o5 whe 95—125 kW

N[22 R B e A e e 12 000 kg

A keretfirészelk igen magas szerszamsebessége elsé-
sorban abbol adddik, hogy a fordulatszim maximdlis
emelése mellett a keretemelkedés mértéke mintegy
17%,-kal magasabb, mint mdas korszerii keretfiirészek-
nél. Osszehasonlitésképpen _célszerli megemliteni,

T T T I

BN
>

7. dabra

9. abra

hogy az osztrak PINI-Kay keretfiirészek (a leg~
utébbi években f6leg ilyen keretfiirészeket szerez-
tiilnk be) atlagos szerszamsebessége 5 m/sec. Két
db Karhula kerelfiirész (prizmézé és visszavago ke«
retflivész) évi teljesitménye két miiszakra szamolve
100—125 000 m®. Az iizemi elGtolas ugyanis 55—60
mm/loket. A keretflirészpar kiszolgilasat egyetlen
egy munkés latja el és nem ronkbefogé kocsin, ha-
nem a vezérlGasztal el6tt il

=
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11. abra

Altalénos gyakorlat, hogy a pérban dolgozé
keretflirészek esetén a pengék flrészelési hossza
valtozik az alabbiak szerint:

Kerethoség

belvilasin 500 m/m 600 m/m 700 m/m
Prizmdzo keret 1500 m/m 1600 m/m 1700 m/m
Visszavago keret 1300 m/m 1300 m/m 1300 m/m

A legtijabb tipusi OTSO-700 jelti Karhula keret-
flirészt a 12. dbra mutatja.

Az EDGER 8 H tipust kettds szélez6 korflirész
igen magas teljesitménye miatt érdemel emlitést
(13. abra). A gép maximdlis elbtoldasa 50 m|m vas-
tagsdagig 120 mlpere, 25 m|m wastagsagiq 180
m|perc.

A flirészfogduzzaszto gépeket 25 m|m-es fogosztdsra
16, 18,2,0,2,1,22 ¢és 2,4 mm vastag keretfirész-
lapokhoz készitik (13. dbra). A duzzasztisnak eld-
nye a terpesztéssel szemben:

Kisebb a réshéség (frésznyom),

jobb a vagas mindsége,

az el6tolas sebessége novekszik 10—209;-kal,
nagyobb a keretfiirészlapok élettartama.

A gép tartozékai: SHL 2 jelti fogazé (fogprofil-
vago) gép és az SV2, jelti laphengerl6gép a fesziilt-
ségek kiegyenlitésére.

Az apritékgyarté gépek kiilonboz6 kivitelben
késziilnek (Chipper 312 B, Model S 2 500/5, S 2500/
/4, S 2500/6, S 2000/4, S 1600/3, Chipper RH 1600/3,
RH 1600/5 és 1200/2). \

A Karhula gépgyar az emlitett gépeken kiviil de-
fibraterdrld tarcsikat és présftélapokat is gyért.
Utébbiak maximalis mérete 1800 X 6000 X 100 m/m
lehet. Emlitést érdemel, hogy a fltSlapok felftra-
sdra 4j moédszert alkalmaznak (16. abra). El6nve a
médszernek, hogy nagymértékben javul a prések
hégazdalkodasa és javul a lemezek miiszaki tulaj-
donsaga. (Pl. azonos hajlitoszilardsag a lemez teljes
feliiletén.)

5. Gyorsszariték 100 °C f6lott

A szaritas a Sateko Oy gyorsszaritéjaval torté-
nik (17—18. abrak).

E gyorsszaritékat feny6 és nyirvfa sziritdsara
hasznaljak. Elényiik:

12, abra

— a ventillatorok forgdsirdnya éranként auto-
matikusan valtozik;
a szaritandé faanyag még a szdritds el6tt fel-
melegszik ;

— a héfokszabilyozis teljesen automatikus;

— vezérléssel szabalyozhaté a felmelegedés, a
szaritas és a hiités idétartama;
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16. abra

— automatikus jelzések biztositjak az ellenér-
13. dbra zést.

25 mm vastag légszaraz erder fenyé 6—38 ora alatt
8%, végnedvességre szarithaté: A flrésziizembol ki-
keritlé nyers darabok 12—16 dra alatt érik el a vég-
nedvességet. 50 mm vastag erdei fenyd széritasi ido-
sziikséglete — ha az anyag légszéraz — 14—18,
ha nyers 24—30 6ra. A gyorsszirité hasznos terii-
lete 6 X2 m, gbzsziikséglete 30—409%,-kal alacso-
nyabb, mint a falazott szaritoké. A bels6 véz he-
gesztett fémlemezekbdl all, a szigetelés iiveggya-
pottal torténik. A szarité a tokéletes kivitel kovet-
keztében szabadon, féltet6 alatt is elhelyezhetd.
Nyari hénapokban 1 kg viz elparologtatésahoz kb.
800, télen mintegy 950 kgeal szitkséges. A villamos-
dram sziikséglet 7—15 kWéra/m?.

6. Fiirészaru automatikus hosszosztalyozo
berendezés csomagolo részleggel

Ide a mar miglyaban leszaritott flirészéru keriil.
Emlitést érdemel, hogy a 250 000 m?® fenybronkbol
kiszallitdsra elballitott flirészarw gépesitelt vagonba
rakdasdat 6 fobol allo brigad végzi, ezek koziil 1 £6 fog-
lalkozik adminisztriacioval. A felvétel, kobozés
automatikusan torténik. A hosszosztdlyozé és
csomagolé berendezés munkafolyamata a kovet-
kez6:

A méglyatranszportérhoz (1) esak vastagsigi és
szélességl méret szerint osztélyozott flirészarut
szallitanak villdstargoncaval rakatokban, hézag-
lécek nélkiil. A feladétranszportor (2) végén a
deszkik csoportosan az egyenként rendezd transz-
portér (3) felhordétekndjébe esnek, ahonnan az 1.
rendezdtranszportr a deszkadarabokat a 11. ren-
dezGtranszportor (4) tekndjébe emelik. A II. ren-
dezbétranszportéron a deszkak hézagosan helyez-
kednek el és a transzportér minden darabot kiilon
az L. gorgdsorra (5) emel, ahol tomor réteg képzo-
dik a feladéberendezés (6) el6tt, amely a deszkakat
ismét egyensével a behordétranszportérre (8) ejti.
B transzportor elején van a biitiligazité gorgésor
(7), amely a deszkavégeket egyenesbe hozza. A
buitiiigazité gorgék és a feladéberendezés bizto-
sitja, hogy a behordétraszportér és a tulajdon-
képpeni osztélyozétranszportér minden lanctiis-
kéje egy deszkadarabot toyabbitson. :

: A behordétranszportdr (8) szinkronban miikodik
15. abra az osztélyozétranszportorrel (10). Az osztalyozo-
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17. abra

transzportér lidnca 24—66 lanctiiske pro pere
sebességgel viszi eldre a deszkikat. A deszkik egyik
vége egyeneshe keriil, a masik vége pedig — a kii-
16nb6z6 hosszisagt deszkdk szabad végei — fel-
nyitjak a megfelel§ osztalyozérekesz fedelét. Min-
den hosszisagn deszkaanyag belehull a sajat reke-
szébe és ezenkiviil kiilon rekesz van a selejt stb.

levélasztiséra. A berendezésen Osszesen 16 rekesz
talalhaté. A selejtes anyag rekeszének Kkitiritése
a deszkak oldaliranya kihtzéasaval torténik. Min-
den rekeszben beallithaté szdamlalokésziilék van, a
hosszméret szerint osztélyozott kiteghen levs da-
rabszam megéllapitisara. A kiviant darabszém
elérése utéan a szamlalokésziilék jelzést ad a rekesz
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19 dbra jelzésen:

1 =girghsor, 2=emeld tovabbitd, 3 =lefedd asztal, 4 =rendezitranszportor, 5 =rendezdtranszportdr, 6 =girgds asztal, 7=feladd herendezés,

8 =hiitiiigazitd girgdk, 9 =osztalyozd transzportdr, 10 =gyiijtdtranszportir, 11

behordd transzportdr, 12 =rendezdtranszportdr, 13 =rendezd-

transzportdr, 14 =biitligazitd girgdk, 15 =girgds asztal, 16 =teritékképzi, 17 =egységcsomagolo felvond, 18 =pdntolégép, 19 =giirgdsor, 20=
egysépesomag estizda, 21 =gyiijtd-transzportir, 22 =kitegdaru, 23 =leemeld csizda, 24 =girgdsor

uritésére és az ejtéfedél alatt levé elosztolemez
annyira kinyilik, hogy a deszkadarabok igy a vAl-
térekeszbe esnek, és ebbdl az el6zb toltet kitiritése
utan tovabbhullanak. A rekesz elvalasztoelemei
egyidejiileg Gj valtorekeszt alakitanak ki az 4j tol-
tés szamara. Ilyen elrendezéssel a berendezés mun-
kaja megszakitds nélkiil és fiiggetleniil folyhat a
rekesziiritéstol.

A rekesz alja pneumatikus hengerrel van alata-
magztva és a toltést a slritett levegld vezérlGkoz-
pontja végzi. A rekeszb6l a deszkak a gyfijté-
transzportérre (11) hullanak, amely két irdnyban
miikodtethetd.

A gyfijt6transzportérrdl a hosszosztélyozott
deszkdk egyenként rendezd transzportdrokon (12,
13, 14) keresztiil gorgdsorra (15) keriilnek, ahol
szorosan egvmas mellett haladnak tovdabb. Az
extruder-szerfien miikods bitiigazitd gorgék a
deszkavégeket ismét egy sikba hozzdk. A gorgbsor
végén a teritékképzo (17) egyik réteget a masik
utan rakja az egységesomagra. A kotegemeld tgy
van megszerkesztve, hogy amikor az egyik egység-
csomag elkésziilt, a masik kész csomag mar alatta
van (21) a harmadik pedig a pantold gépen (20),
ahol az emel6 folyamatos kotegelést biztosit, s
igy kotegesere esetén az idSveszteség elkeriilhetd.
Ez igen lényeges, mert a kis egységesomagok kép-
zése tobb idGveszteséggel jar. A kész egységesomag
gorgbsoron (19) az emel6rdl fél- vagy teljesen auto-
matikus pantolégépre (20) keriil, majd tovabb ol-
dalestuzddk (22 vagy 24) segitségével gorgds sorok-
hoz (23 vagy 25) jut. ahonnan villastargonca emeli
le elszallitashoz.

A berendezés kapacitisa az osztélyozo flirész-
dru méretei szerint valtozik és 12 000—20 000 db
pro 8 dra hatdrok kézé esik. A kapacitds tehdt 50—
100 000 m?/évi.egy miiszak.

=)
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20. abra

A berendezés 4 fos kiszolgalast igényel:

1 {6 a behordéas ellentrzéséhez,
1 16 a rekeszek tiritéséhez,

1 {6 a kotegelés ellendrzéséhez,
1 £6 a pantolashoz,

A berendezés teljes munkafolyamatat a 19. dbra
szemlélteti.

7. A mezogazdasagi és erdészeti kidllitas
meglekintése

A kidllitdson igen sok mez6- és erddgazdasigi
gép volt megtekinthets. Ennek megfeleléen a be-
gylijtott prospektusanyag is igen gazdag.

lgen nagy szamban vettek részt a kiallitason a
kiilonboz6 rendeltetésti faépiileteket és panelokat
gvarté cégek is. Finnorszagban 20 hézgyar mi-
kodik.

A kidllitek koziill a kovetkezd cégek emlithetSk
meg:

Kauhajoen — Sana Osakeyhtid,

Kuitulevy neuvonta,



250

Faipar X.IX. evf. (1969), 8. sz.

Enso — Gutzeit Osakeyhtid,

Paraisten Kalkkivouri Osakeyhtid,

Sok Vaajakosten Tohtaat,

Gér dethra — aun wallboord.

A begylijtott anyagot kiilon tanulmanyként ki-
vanja az Erdészti és Faipari Hivatal Mfiszaki
Fejlesztési Féosztalya feldolgozni, ezért itt csak a
Kaohajoen Saha Osakeyhti6 cég , Nasta” jeld
épitkezéseirdl szamolok be.

Ezen épitési méd lényege, hogy Osszesen csak
4 féle elem keriil szerelésre akar nyaralérél, barak-
rol, szerelomihelyrél vagy mezégazdasagi épiilet-
r6l van sz6. E négy épitéelem:

45 em teljes (tomor) elem,

45 em ablak-elem,

90 em ajté-elem,

90 em ablak-elem.

Az épiiletek egy nap alatt felallithatok.

Az elemek szerkezeti felépitése:

Kiilsé falelem

3/, coll kiils6 deszkaboritds, impregnalva. Bélés-
anyag.

3 coll vastagsagt keret

3 coll vastagsagn hégyapot.

6 mm vastag keményfarostlemez, mint belsd
burkolat
Vdlaszfal-elem

3 coll vastagsagt keret.

3 coll vastagsdet hégyapot.

6 mm vastag. kemény farostlemez mindkét ol-
dalon.

FHodém
3 coll keret.
3 coll hégyapot.
6 mm vastag farostlemez.

Padlo
7/ coll vastag hajopadlo.
3 coll vastagsagi keret.
3 coll vastagsigi hégyapot.
6 mm vastag keményfa rostlemez.

Teté
Hulldmlemez (eternit).
313 coll vastagsdot deszkazat.
2x 5 coll fedélszék.
A kiils6 falelemek magassiga 2,25, 2,50 és 2,75 m.
A kiils6 falelemek kiképzési médjat a 20. dbra
mutatja.
I=90 em — ajté 80 em.
II=90 em — nyithaté ablak.
IT11=90 ecm — nyithato felsGablak.
IV=45 cm — nyithato ablak.
V=45 em — vakablak.
A gyarto6 cég a szereléshez sziikséges Osszes anya-
lrokat (zérak, szegek, vasaldsok) is szallitja.

Osszefoglalis

A tanulményit tapasztalatai a fafeldolgozas
szémos teriiletét érintik és segitséget adnak a hazai
miiszaki fejlesztési célkitlizések tovabbi el6készi-
téséhez.

A vildgtendencidk ismeretében e tapasztalatok
is bizonyitjik, hogy a mfiszaki fejlesztést a fagaz-
dasdg teriiletén is integraltan kell végrehajtani.
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A magyar faellatdas teriiletén ismert tény,
hogy az orszag fa és fatermék szilikségletének
mintegy felét csak importbdl lehet biztositani.

Az importban igen jelentds helyet foglal el a
feny6gombfa és feny6flirészaru-behozatal, me-
lyet ez ideig csaknem teljes mennyiségben a
Szovjetuniobol biztositottunk. A szallitds teljes
egészében vasuton torténik, a zahonyi hatarallo-
maéason keresztiill. Az aruforgalom egyre emel-
kedé volumene miatt, mar ez 1950-es években
is csak igen nagy nehézségekkel sikeriilt bizto-
sitani a hatarallomason a megfelel6 vasuti ki-
szolgalast és foként a szovjet vastti kocsikbol
(széles nyomtdav) a magyar vasuti kocsikba valé
atrakas munkéjat. A forgalomban jelent6és volu-
ment képvisel6 faanyagok fogadasanak és atvé-
telének levezetésére ezért Tuzséron korszerd te-
lepet létesitettek, melyet tUzemeltetésre az ER-
DERT V. vett 4t.

Mar a telep tevékenységének megkezdése ide-
jén — 1959-ben — felmertilt az a gondolat, hogy
célszer(i lenne az érkezo feny6flirészronk egy ré-
szének a manipulalé telepen szelvényaruva valé
feldolgozasat megvalésitani. A felvetést két té-
nyez6é indokolta. Részben az importalt ronknek
abban az idében novekvé mennyisége, részben
pedig az a gondolat, hogy a kész szelvényarunak
a gombfahoz képest (mintegy 30%)-0s) csokkent
mennyisége, megtakaritast tesz lehetévé a bel-
foldi vasuti szallitasban. A III. 6téves terv els6
idészakdban tanulmanyterv is készilt mintegy
évi 1€0 000 m? rénkst feldolgozo filrésziizemre,
de a beruhazasi hitel hidnyaban az elgondolas
realizdldasara lehetéség nem nyilott.

Az uj gazdasagi mechanizmusra valo attéreés
idején az onallé vallalati fejlesztés els6 jelentds
lépéseként a Lignimpex-szel valé kozos vallal-

kozasban végil is — az 1967. évi el6készités
nyoman — 1968. évben megvalosult és tizembe

lépett Tuzséron az uj firésziizem. A kovetkezGk-
vanom bemufatni.

A tuzséri 4j flrésziizem a meglevo telepterii-
let nyugati részén kertilt kijelolésre és létesités-

A tuzséri flirésziizem

re. A flrésziizem terliletének keleti oldalan
mintegy 500 vagany fm. hosszban a Komord fe-
161i normal nyomtavu vasutvonal huzodik. Vele
parhuzamosan, mintegy 300 vagany fm hossz-
ban fekszik a széles nyomtavu vagany is. Ez az
elrendezés lehetdséget ad mind a gombanyag,
mind pedig a szelvényaru vasuti forgalmazasara,
a kirakas és berakasi munkanak viszonylag kis
bels6 szallitassal valo megoldésara. Lehetové te-
szi egyben a meglevé daruberendezés kapacita-
sanak fokozott kihasznalasat is.

Az lzemlétesités 5,6 ha terililetet igényelt,
mely tertilet részben rendelkezésre allt, mint sa-~
jat tertilet, részben pedig kisajatitasra kertilt.
Ronktér

A fenyo6gombfa osztalyozatlanul és osztalyo-
zottan vald tarolasat szolgdlé méglyatér és e
maglyak kialakitasara alapvetd eltérést nem je-
lent attél a technikai minimumtol, amit egy zém-
mel kézi kiszolgalasu, hagyomanyos ronktéri
munkatértél el lehet varni.

A terulet trapéz alaku, funkeiéjat tekintve két
f6 részre kulonul, a kiraké gyiijté mdaglyatérre
és az osztalyozott ronktérre. A ronktér a sziik-
séges terepegyengetések elvégzése utédn salako-
zasra keriil. A gombfanak a vagonbol valé ki~
rakdsat daruval, a tobbi munkamiiveletet kézi-
erdvel és kezelovaganyon pélyakocsival végzik.
Viszonylag alacsony szinten keriilt eléiranyzisra
a ronktér befogadokapacitdsa. A teljes felisltés
esetén szamitds szerint elhelyezheté 9000—
10 000 m? ronkanyag alig haladja meg az egy
hénapi felvdigds tervezett mennyiségét. Figye-
lembe lehetett azonban itt venni azt az elonyt,
hogy szélsdségesen egyenlétlen baérkezés esetén
a flrésziizem ronkellatasat az iparvaganyon tuli
ronkkészletmennyiségb6l lehet biztositani. Tar-
tosan felmeriil6 tarolasi kapacitashiany esetében
lehet6ség van azonban a ronktér teruletének
hossziranyban valé novelésére.

Figyelmet érdemel a részben a daru hatota-
volan beliil kialakitott gyGjtémaglyakiképzés (1.
abra). A mintegy 10,0 m-es konzolrésszel és igy
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kozel ugyanilyen kinyulassal rendelkezé daru
alsé szerkezeti elemei is mintegy 6,0 m magas-
sagban vannak. A SZOT és EUM altal a ronk-
tarolasnak az ltalanostél eltéré modon valo sza-
balyozésa lehetGséget nyujt a maglydk 4,0 m
magassagig valo kialakitasara. Az abra szerinti
maglyakialakitassal lehetéség van a daru 4ltal
leterhelt gombfa rézsivel valé konnyl elhelye-
zésére. Abbdl a célbol, hogy a ronk a palya fel6li
oldalon ne gordiiljon le a darupélyara, oszlopo-
kat helyeztiink el az Urszelvényen kivil.

A ronkok osztalyozasara vonatkozéan optima-
lisnak lenne tekintheté, hogy az osztdlyozast
fenyo6féleségek, ronkosztaly. atméré és hossz
szerint-is végrehajtsuk. Ennek realizalasat egy-
elére elérni nem lehet, mert a sziikséges mag-
lyaszém nem 4ll rendelkezésre. Ha a hossz sze-
rinti osztalyozast pl. végre akarnank hajtani,
0,25 m-enkénti hosszfokozatok kialakitasa ese-
tén a szamitdsba veheté 3—6,5 m-es hosszig 15
maglyahelyre lenne szitkség. Fafaj szerint leg-
alabb haromfelé lenne sziikséges osztalyozni. At-
méré szerint — 2 cm-es atméréfokozatokat fi-
gyelembe véve — 18—48 cm-es 4tméro interval-
lumban 15 atméréesoport fordulhatna el6. El6
lehetne irdnyozni a ronkok minéség szerinti osz-
talyozasat is. Mindez a lehetséges varidcio tobb
szaz maglyahely kialakitasat igényelné, emel-
lett a gyakorisag szamos csoportban olyan kicsi
lenne, hogy hosszu idén keresztiil sem gytlne
Ossze egy-egy keretéllitdshoz megfelelé meny-
nyiségi ronk.

A gyakorlat altal megkivant kovetelmények
eléréséhez véleménylink szerint elégséges 3—4
fix hosszméret elé6fordulasaval szamolnunk, fa-
faj szerint a luc és borovifeny6 részére biztosi-
tunk kiilon tarolasi lehetoséget, s az atméréeso-
portok teljes mértékii kialakitasa mellett a ron-
koket minéség szerint nem osztalyozzuk, hiszen
a termelt szelvényaru az igényeknek megfele-
16en Ugyis osztalyozédsra keriil. Ezen igények
alapjan osszesen 87 db osztdlyozott maglyahely
kialakitdsat tervezziik, a maglyahelyek méretei
azonban lehetévé teszik sziikség szerint egy-egy
maglyahely két ronkcsoport részére valé meg-
osztésat is.

A ronktéri munkamiveletek fejlettsége —
mint azt mar emlitettem —, nem mutat lényeges
elérehaladast az atlagos, szervezett kézimunka-
szinthez képest. Ebbél kovetkezéen az egy m?
ronkre es6 munkaidésziikséglet is még meglehe-
tésen magas. A tervezett, mintegy 85 f6s (rész-
ben két miiszak) 6sszlétszam és napi 400 m? ronk
feldolgozésa mellett mintegy 1,7 munkaéra/m?
raforditassal szamolunk elézetesen. Ehhez a
munkaidészitkséglethez szilikséges még hozza-
venni a rénkmanipuldcié mintegy 1,2 munka-
ora/m?-es raforditassziikségletét.

Firészcesarnok

A flrészcsarnok és flirészlizem létesitésének
lehet6ségeit igen nagy mértékben meghataroz-
tak azok az adottsagok, hogy

a tervezést,

a kivitelezést,
minimdlis id6 alatt kellett megoldani sajat erd-
bél, s hogy

— a kivitelezési koltségek
egy bizonyos rendelkezésre 4ll6 minimalis szin-
ten beliil kellett hogy maradjanak.

Az igen rovid id6 alatti megvaldsitast nagy-
meértékben stirgette az a tény is, hogy a flrész-
tizemi kapacitaslétesités mar tobb éves gondolat
volt, melynek realizalasat 1968. évben a rendel-
kezésre all6 ronkalapanyag madr stirgetéen ko-
vetelte. Hasonléan siuirgetett az a helyzet, hogy
az 1967. évben megvasarlasra kerult nagy értéku
alapgépek beérkeztek, s hosszt idén at tarté be-
épités és haszon nélkuli tarolasukat mindenkép-
pen el kellett kertilni.

A legrovidebb épitési id6é biztositdsa céljabol
vasvazas tipusépllet létesitése kertilt elhataro-
zasra 18,0 X 70,0 m-es mérettel.

A mintegy 100 000 m?/év ronkmennyiség fel-
dolgozasara (atlaghossz 6,0 m, atlagatméré 20
centiméter)

2 db 650 mm keretszélességli

2 db 350 mm Kkeretszélességii
Pini-Kay keretflirészt és

2 db négypengés pérosszélezé (Schumacher
tip.) korflrészt alkalmaztunk alapgépként.

Az eldrevégast négy gép végzi: két db négy-
pengés parosszélezd és két db 350 mm-es keret-
flrész. A visszavagast a két 650 mm-es keret-
flrész biztositja.

Az oldalanyag feldolgozasara beallitottunk két
ingaftirészt és két deszkaszélezé korflrészt.

A flrészesarnokban két gépsor dolgozik, a
csarnok hosszat elméletileg ketté osztottuk és az
egyik oldal gépelhelyezései és anyagmozgatasai
a masik oldalra értelemszertien alkalmazhatok.

Ennek figyelembevételével egy-egy gépsor a
kovetkez6 technologia szerint dolgozik: (2. abra).

Az el6revagast a négypengés parosszélezé es
egy 350 mm-es keretflrész végzi. A ronkbeadas
a parosszélez6khoz és a 350 mm-es keretflirész-
hez pélyakocsival torténik. A parosszélezénél ta-
rolébakra keriil az alapanyag, amelyen korilbe-
liil egy orai készletet lehet tarolni. A 350 mm-es
keretflirésznél — az alapanyag tarolasara arany-
lag kevés a hely — mindossze 14—15 perces
készlet tarolhatd. A visszavagasra-kerilé priz-
ma a 650 mm-es visszavagé keretflirészhez gor-
gbsoron keresztiil jut el.

Az alapanyag mind a parosszélez6tél, mind a
350 mm-es keretflirészt6l és a visszavagd 650
mm-es keretflirésztél gérgosoron keriil a tovébb-
feldolgozast végzé segédgépekhez (ingaflrész,
deszkaszélez6 korflrész). A visszavagasra keriilt
prizma és az oldalanyag ugyanazon a gorgé-
soron keril tovabbitasra.

Gépmeghibasodas esetén egy-egy gép kiiktat-
hato, ez a termelést nem zavarja, illetve egy-egy
gép onalléan is tizemeltethetd.

Természetesen ennek megfeleléen a termelési
kapacitas médosul.
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Alapgépek kapacitasszamitasa
A kapacitasszamitasnal kiindulo adat 100 000
ktbméter gomkfa feldolgozasa volt.

A flrészesarmok Uzemeltetését két miiszakban
terveztiik, tehat az alapadatok a kovetkezok:

Evi felvagand6 rémkmennyiség 100 000 m?
(90% luc, 109, erdei fenyd) -

Evenkénti munkanapok szdma 280

Napi felvdgandé mennyiség 360 m?

Miiszakonkeénti felvagandé mennyiség 180 m?
Gépsorra es6 ronkmennyiség 90 m3/muszak
(parosszélezé, 350 mm-es keretf., 650 mm-es

keretf., segédgepek)
Késztermek (elére és visszavagas) szelvényaru

A flrészcsarmokban az alabbi termel6gepek
vannak elhelyezve:

2 db négypengés parosszélezd,

2 db 650 mm-es keretftirész,

2 db 350 mm-es keretflrész,

2 db KPH tip. ingaftlirész,

2 db Pini-Kay deszkaszélezd korflrész,

Az elézéek szerint 'muszakonként egy gépsor
leterhelése 90 m?/gémbfa.
Egy négypengés pdarosszélezére jutd réinkmeny-
nyiség 50 md/miiszak.
Atlagatméré 20 cm, atlaghossz 6,0 m
Vagandé feliilet 314 em?
Vagandoé fm/miszak 1580
580 f
i e R
390 perc
350 mm-es Pini-Kay keretfiirész miiszakonkénti
felvagandé mennyisége: 40 m? gombfa
Atlagatméré 20 cm, atlaghossz 6,0 m
Végando feltlet 314 cm?
Vagando fm/muszak 1260
| PN, o e 1 000N
Szitkséges elétolas A0 oo
. 380 pere

4,1 m/perc

— 3,3'1t/perc

—=— prizma  {parosszelezd 4 inga firesz

2.350-es keret 5. deszka székezo
3.650-63 keret

A visszavdgdst 650 mm-es keretflirész végzi,
A négypengés parosszélez6 és a 350 mm-es keret
elérevagott anyagat vagja vissza. Ennek megfe-
leléen a miuszakonkeénti atlagos ' visszavagasra
kertil6 folyométer:

1260 + 1580
2

= 1440 fm

szitkséges el6tolas: }440fm7: 3,7 m/perc
390 perc
Az alkalmazott gépek miiszaki adatait figye-
lembe véve a sziikséges gépkapacitas valameny-
nyi alapgépnél biztositva van.

Segédgépek kapacitasszamitasa

A parosszélezkt6l és a keretflirészektsl a le-
kerilé oldalanyag feldolgozasara beallitottunk
két db ingaflirészt és két db deszkaszélezd kor-
flrészt.

A miuszakonként tovabbfeldolgozdsra keriilé
oldalanyag 64,8 m? 40" y-a fagombos oldalanyag,
609/y-a oldaldeszka.

Egy ingaflrészre és deszkaszélez6 korflrészre
es6 mennyiség 32,4 m*® ami kulondsen az inga-
flirészeknél igen nagy leterhelést jelent.

A segédgépekhez az oldalanyag — mint az
mar korabban emlitve volt — gorgdésoron jut el,
ugy hogy a gorgésor az ingafiirész asztaldnal
vegzddik, igy az oldalanyag az ingaflirész aszta-
lara kénnyen atterhelheto.

A deszkaszélezd korflirész anyaggal valé ella-
tasat az ingafirészektol kozvetlen kézi atadas-
sal oldottuk meg.

Arutér

A flrészesarnokbol a szelvényaru és az oldal-
anyaghol termelt valasztékok palyakocsi segit-
ségével kerulnek Kkiszallitasra. A készarutér
technologidja a fenyéfiirészaru forgalmazasaval
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foglalkozo t6bki telep technologidjatél lényeges
eltérést nem tartalmaz. Jelenleg még a targon-
cas anyagmozgatast sem lehetett teljes mérték-
ben megoldani, mert kézierével végzett oszta-
Iyvozasi miivelet el6zi meg az anyagtéren wvalo
szethordast és maglyaépitést. Természetesen a
fejlesztési elképzelésekben ennek a kérdésnek a
késobbi megoldasa is szerepel.

Osszefoglalas

Az ERDERT V. tuzséri telepén megvalésitott
feny6gombfa feldolgozé flirésziizem mar régota
sziikkségesnek {télt jelentés termelési feladat
megoldasat, flrészipari kapacitasbovitést tesz le-
hetéveé. A kapacitasbévités az eddigiekhez ké-

pest igen rovid idé alatt kertilt végrehajtésra,
annak ellenére, hogy az optimalis mértékben a
fejlesztéshez sziikséges pénzigyi eszkozok sem
alltak rendelkezésre. A probléméak természete-
sen magukkal hozzédk azt a tényt, hogy a terme-
lési folyamat megoldasa helyenként csak olyan
moéden torténhetett, mely eleve elére veti a to-
vabbfejlesztés sziikségességét (ronkbehordas me-
chanizalasa, szelvényaru osztalyozoberendezés
beallitasa stb.). Mindezek ellenére megéllapitha-
10, hogy az 0j lizem létrehozasa iparunk sziiksé-
ges fejlesztésének jelentds tényezdje. A végsd
kibontakozasban a vertikalitds tovabbfejleszté-
sével a termel6dé jelentés hulladékanyag tovabbi
hasznositasara esetleg faforgacslap lizem létesi-
tésére is kell majd térekedniink.



Helyesbités

A Faipar 8—9-es szamaban, két részben le-
kozlésre keriilt, Szab6—Zombori ,,Uj gyartma-
nyok és gyartasi eljardsok furnér és rétegelt le-
mez gyartasban” c. cikknél sajnélatos tordelési
hiba folytdn a II. részhez tartoz6 4-es dbra és az
1-, 2-, 3-as tablazatok az els résszel, a 8. szdm-
ban keriltek kinyomtatésra.

Az értelemzavaré hibdk eléfordulasdért a
Szerkesztoség a Faipar olvaso6itol és a cikk iroi-
tol szives elnézést kér. j
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Uj gyartmanyok és gyartasi eljdrasok a furnér

ZOMBORI JANOS €s rétegelt lemezgyartasban

A fafeldolgozas fejlédési tendencidinak elem-
zésével ma mar egyre nyilvanvalobba wvalik,
hogy az agglomerdlt termékek gydrtdisinak no-
vekvd fejlodési iiteme sem képes hdttérbe szo-
ritani a furnér- és rétegeltlemezipar fejliddését.
Statisztikai adatok szerint a vilag legtobb orsza-
géban novekszik a rétegelt lemezipari termékek
részaranya a flrészipari termelés rovasara. A
szinfurnérhiany vilagprobléma, melynek enyhi-
tésére papir- és milanyagfurnérokat, valamint
kiilonbozé feliiletnemesitési eljarasokat alkal-
maznak.

Neéhany orszagban — koztiik Magyarorszagon
is — a fafeldolgozas vilagtendenciai ellenére
olyan szemlélet érvényestilt, hogy az agglome-
ralt termékek minden felhasznalasi tertileten
egyenértéklien helyettesithetik a rétegelt lemez-
ipar termékeit. Ennek eredményeként a hazai
retegelt lemezipari termelés visszaesett és a kili-
16nb6z6 felhasznalé szektorok jelent6s mennyi-
ségi igényei ellenére egyediil a butorgyartas a
nagyobb felhasznalé iparag. A hazai felhasznd-
lds csokkend tendencidja a fejlodés dltaldnos vi-
ldgtendencidjdval ellentétes és semmiképpen
nem lehet indokolt a gyartdsi kapacitas esok-
kentése még akkor sem, ha a nyersanyag hazai
viszonylatban csak részben wvolt biztosithato.

A furnér és rétegelt lemezipari termékek
irdnti kereslet sziikségessé teszi a nmyersanyag-
bazis kiszélesitését lagylombos fafajokkal, elsd-
sorban nydrfaféleségekkel. A hazai nyersanyag-
" bazist maximalisan kihasznilva meg kell te-
remteni a fafeldolgozoéipar e fontos dganak to-
vabbi fejlesztését.

A kovetkezok célja megvizsgalni a furnér- és
reétegelt lemezipar tovabbi fejlesztésének lehets-
ségeit és ramutatni a gazdasagosnak igérkezd

500 4
60 %-0s kihozatal esetén

seumsl

00384050807080940 4112 mm
1. abra. Szinfurnér-kihozatal vdltozdsa a furnér-
vastagsdg fliggvenyében

ujabb gyartmanyok bevezetésének sziikségessé-
gere, amely a furnér- és rétegeltlemezipar fej-
l6désének Ujabb lendiiletet adhat. Az iparag fej-
lesztésének vizsgalata azért is fontos, mert az
Ujabb gyartmanyok bevezetése a hazai méretes
nyarfa feldolgozédsa szempontjabol a legcélsze-
riibb megoldasnak latszik.

I. A szinfurnér termelésének novelési
lehetdségei

Az eddigi fejlédesi tapasztalatok és fejlédési
irdnyzatok alapjdn nem igen varhato, hogy a
kiilonboz6 furnérhelyettesit6 anyagok (mu-
tal szamottevéen novekedhet, amit az 1. dbra
is szemléletesen mutat. A Faipari Kutato Intézet
vizsgalatai szerint a hazai juhar, di6 és az import
mahagoni fafajokbdl eléallithatok 0,3—0,4 mm



Szebb A—Zombori J.: Uj gydrtmanyck és gydrtasi eljarasok

255

2. abra. Gépcsoport furnérok
hossztoldasdra

anyag- és papirfurnérok) teljesen kiszoritandk a
fafurnérokat, bar kétségteleniil jelentés mérték-
ben hozzajarulnak a furnérprobléma enyhitésé-
hez. A szinfurnérhidanyt nem oldjak meg a nagy
termelékenységli 1uj feliiletkezelési eljarasok
sem, a furnérok irdanti kereslet vilagszerte fo-
kozddik. Sziikséges ezért, hogy a furnérgyartas
fejlesztése érdekében tovabbi ertfeszitéseket te-
gyunk, a mindségi és mennyiségi igények kielé-
gitésére vald tekintettel.

A furnértermelés novekedésének egyik lehe-
t6sége a rendelkezésre all6 ronkanyag gazdasa-
gosabb feldolgozéisa, wvékonyabb szinfurnérok
gydrtasa utjan. Ezaltal a fajlagos furnérkihoza-
tal szamottevoen novekedhet, amit az 1. dbra is
szemléletesen mutat. A Faipari Kutaté Intézet
vizsgalatai szerint a hazai juhar, di6, és az import
mahagoni fafajokbdl eloallithatok 0,3—0.4 mm
vastagsagu fafurnérok, a jelenlegi furnérgyar-
tasi technolégiaval. A vékonyabb méreti szin-
furnérok feldolgozésara a butoriparban eredmé-
nyes kisérletek folytak.

A furnérprobléma enyhitésének masik jarhato
utja a fafurnérok szélességi és hossziranyu tol-
ddsa lehet. Ennek hazai megvalésitdsa lehetévé
tenné az 50—60 cm hosszusdgu ronkanyag fur-
nérgyartasi célra valo felhasznalasat. Furnér
hossztold6 gépesoport elvi elrendezése lathato a

............

% Maratott rezhenger

Gumizott nyomat-
atado henger

Ellenhenger

Munkodaraob (szabadonful)

3. abra. Indirekt mélynyomads vazlata
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1. ﬂegmunl«]'{at(on, vagy %ayik . fgyz}r é,/qkun lerezselt furnerlopok
elukoy lerezselt furnero, 6, Tovabbitp sz0/09
2. Uthozo-lecrel ellgtott asztal, 7. Adogolo osztal
2. Rezselo-marogep- s Koto- 8. Ragesztopres es ollo
anyag, felhordo 9. Ejszedy szerkezot

&, Csisi-sin vogy lovibbits 0. Uthozk

szalog

2. dbrdn, melyrol a technolégiai folyamat is le-
olvashato.

Nagyban segitheti a szinfurnérprobléma meg-
oldasat az alacsony értéki fafurnérok nemesité-
se erezetnyomdssal, a mélynyomasos technika
alkalmazasaval. A nemesitéssel a fafurnér ter-
mészetes poérusstruktiraja megmarad és tokéle-
tesen uténozhato a nemes furnérok rajza. Az el-
jards szaméara nagy a fejlédési perspektiva, mert
a lakasbutorok feliilete a jovében minden bi-
zonnyal nyitott pérusia és mattfényl lesz. Ilyen
feliletet furnérmintéas laminatok vagy félidk al- .
kalmazasaval nem lehet eléallitani.

Indirekt rotacios mélynyomas segitségével a
hagyoméanyosan furnérozoftt feliileteken megté-
vesztoen természetes hatdsu erezetképet lehet
eléallitani. A faerezet eloallitidsa erezetnyomo-
géppel torténik, amely kemografikus titon mély-
remaratott nyomoéhengerekkel van felszerelve.
A nyomoéhenger bemertl a festékvalytba, a hen-
gerre tapado festéket rugos kés (rakel) simara
lehtizza, majd a henger a bemart csészékben
il6, gyorsan szaradé festéket a fafeliiletre viszi
at, amely lagygumival bevont henger felett fut
(3. dbra).

Altalanos érvényli szabélyokat az alapfurnér
mindségére, alapkezelésére és a szinosszeallita-
sokra vonatkozoan nem igen lehet megadni. Az
alapfurnér elvileg mentes legyen fugaktol és fa-
hibaktél, mint dltaldban a furnérozott feliiletek-
nél. A furnérfelillet a norméal falakkozashoz
sziikséges mértékben csiszolva a nyomat felvite-
lére alkalmas.

A csiszolt furnérfeliileteket eldszor alapozni
kell. Az erezetnyomott felllet kiilsé6 megjele-
nése szempontjabol fontos a szinben egyodnteti
alapozas, mivel kiillonb6z6 arnyalati alapozasok-
kal ugyanazon nyomoéfesték felhordasaval is
mas-mas szinhatadsi nyomatok &llithatok elé a
természetes dioszint6l a sotét didszinekig terjedd
szinskaldban. Az alapozofesték felhordasa szé-
rassal, ontéssel, vagy gumihengerrel torténhet.
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1. tablazat

Statikai alapadatok hullimos gerinedi tartékndl
(Egy lemezgerineli tartd)

Jz=midsodrend(i nyomaték
W z= keresztmetszeti tényezd

h, d-h?
Sy=h;-B-: _1 Sg=8;+——

} gerinclemez nelkiil

A gyengén pigmentalt, vékony rétegben felhor-
dott alapozofesték gyorsan szarad, s igy az ala-
pozast kézvetleniil a nyomadgép elétt, az erezet-
nyomassal egy munkafolyamatban lehet elve-
gezni.

A legtobb faerezet-utanzatot kétszinli nyomas-

8 sal lehet el6allitani, néhany faerezet, i 1. dio-
( terhelé =301 2.nél : ) ey
9=megeng' berhelés 7o megeng. = 30 kg/em®-né erezet reprodukéalasdhoz azonban haromszin(
Q:nlegeng.=d-Jx.Tﬂ nyomas sziikséges. Az erezetnyomés munkafo~
Sy lyamata az alabbi muveletekbdl tevédik ossze:
Horonymeélység t=2,5-d
Pontossdg: toléméree alapozas,
| @ megeng. kg-ban L. nyomas,
e == II. nyomas,
= i_ % g | 7 ' gal gl e | B III. nyomas,
5&: ;fj‘ = ,:;- ‘ a _i ; B lakkfelhordas ontégéppel (100 g),
,] - — szaritas konvekeios csatornaban,
19/8/7 | Sas) ! 286 | 168 | 186 csiszolas hengeresiszoléval.
¢ 3 « e ' iy e 3 - . . I3 ryr
égﬁﬁ Ig 228 Egﬁ {és égg Kilsé feltileteknél tovabbi raforditas
22/3,5/1 3822| 347| 199|216 lakkfelhordds éntégéppel (80 g),
23/3/7 4 230 ‘ 368 | 210 | 226 A 2 : o
2373/ 1836 | 420 | 240 228 szaritas konvekcios csatorndban.
24/3,5/7 5189 ( 433 | 251 | 235 | 290 PO s : ;
25}"3[’8 5844 | 460 264 | 249 A SZlHQ-beE&lhta;s L3t el n}?(}m'a't tlsz‘t‘a'ﬁaga
26/3,5/7 6250 | 482 | 275 | 256 | 315 szempontjabol donté fontossagu a nyomohenger
26/8,5/8 7144 549 315|257 | 318 szakszer gravirozdsa és a nyomofesték Ossze-=
%gﬁ;;’ 8 : ]’;g . j é‘i’ ;32 ;i: 102 tétele. Fontos tényezé nem utolsésorban a min-
28/4/8 9 304‘ 666 | 384 349 | 405 tazat sikeres reprodukaldsa szempontjabol ma-
30/4/7 9538 | 635 | 364 363 | 430 ga a nyomogép. Nagymérett sik feliiletek nyo-
30/4/8 10 901 | 726 | 416 366 | 434 masara vizszintes rendszer(i nyomogépet kell
g 1330| M7 4|34 olalmasn. Sonck nagy a nyomohengerdtme
32/4/9 14207 889 | 505 393 | 465 réje és ennek megfeleléen nagy a nyomat ismét-
32/4/10 15 786 | 985 | 560 397 | 471 lodésének tavolsaga, a raporthossz. Ma mar 2,10
33/4,6/9 | 16 584 | 1823 571 482 méter nyomatszélességig kifogastalan mintdza-
ggﬁﬁ’o : h‘}' gg‘[ﬂ 16%)?%. 22’3 ,; ig tot n_yomé és 1,@‘[} m raporthosszakkal dolgozé
36/4,5/9 | 20230 | 1123 | 638 594 vizszintes nyomoégépeket is gyartanak.
Sl 1248 | 708 );3_% 6 ; []; Az alacsony értékd fafurnérok nemesitése ere-
SUis0 | 3501 1590 1o 550 |6y emomessal komoly gamiedgl elbnyolel ke-
38/4.5/11 | 27942 | 1470 | 829 | 563 g50  csegtet. Az eljarassal értékes, magasabb eszte-
39/5/11 32118| 16451 935 5791 674  tikai igények kielégitésére alkalmas dn. ,,nyitott
40y 5, 5/11 SlaB ULHELAL o | 10 2 593 GEQ porust” feliiletek allithatok el6, olesé és nagy-
avioyp iyl my C L Es ST 00 5941 685 mennyiségben rendelkezésre allo fafurnérok fel-
40/5,5/13 | 42 900 | 2142 | 1235 595 | 688 SRS : = :
40/5.5/14 | 46 300 | 2310 | 1330 | 597 | 692  haszndlasdval. Ilyen célra els6dlegesen nyarfa
41/6/14 51 924 | 2533 | 1470 607 | 705  johet szamitasba. Az eljarashoz sziikséges nyo-
42/6/14 ‘ 54 905 ‘ 2614 1 1512 ‘ 625 | 725 mogép tékés import utjan szerezhet6 be.
———————————————— é
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4. dabra. Hullémos gerineit tarték kilonbozd profilkiclakitdssal



Statisztikai alapadatok hullimos gerinefi tart6kndl

(két lemezbdl ragasztott gerineli tartd)

2. tablazat

Profil J% Wa S, S, em® Q megeng. kg-ban
H/lh/B cm? em? em? 8 mm | 10 mm ’ 12 mm | 8-mm [ 10 mm | 12 mm
|
30/4,5/10 14 777 990 574 618 629 640 574 705 832
32/4,5/10 17 160 1080 619 672 685 698 612 753 880
34/5/10 21 225 1252 725 783 798 813 650 798 940
34/5/12 25 480 1503 870 928 943 958 660 810 960
36/5,5/11 28 455 1593 s34 897 913 929 761 936 1102
36/5,5/13 33 607 1882 1090 1153 1169 1185 698 861 1122
38/5,5/12 35 189 1851 1072 1 145 1163 1181 740 905 1070
38/6,5/13 38 100 2004 1160 1233 1251 1269 743 910 1080
40/6/12 42 048 2102 1224 1302 1322 1342 774 952 1130
40/6/13 45 600 2280 1327 1405 1425 1445 780 960 1225
42/6/13 51 050 2430 1405 1495 1517 1539 818 1010 1190
42/6/14 54 905 2614 1511 1 601 1623 1645 853 1015 1200
44/6/14 61117 2778 1596 1 698 1724 1750 862 1060 1255
44/6,5/14 64 450 2925 1705 1801 1825 .| 1849 860 1060 12562
46/6/14 67 665 2942 1680 1795 1824 1853 903 1110 1310
48/6/14 74 549 3106 1764 1893 1925 1957 945 1160 1370
48/6,5/14 79 100 3300 1889 2012 2042 2072 945 1160 1375
50/6/15 87 800 3560 1980 21 224 2160 2196 995 1220 1440
50/6,6/15 93 000 3715 2115 2 252 2285 2317 887 1230 1450
52/6/15 95 750 3690 2070 2 230 2270 2310 1030 1265 1450
52/6,5/15 101 600 3915 2215 2 367 2405 2443 1032 1270 1500
54/6/15 104 300 3870 2160 2 336 2380 2424 1075 1315 15556
54/6,5/15 110 500 4085 2310 2 478 2520 2562 1070 1320 1550
56/6/16 120 100 4300 2400 2 592 2642 2690 1115 1370 1610
56/6,5/16 128 200 4580 2580 2 765 2811 2857 1115 1370 1620
58/6/16 130 500 4500 2495 2 707 2759 2811 1160 1420 1675
58/6,5/16 138 800 4780 2680 2 884 2933 2982 1160 1420 1675
60/6/16 140 500 4680 2590 2 819 2878 2936 1200 1465 1720
60/6,5/16 151 000 5030 2780 3 000 3056 3112 1210 1485 1740
3. tabldazat

Statikai alapadatok hullimos gerineii {ar{ékndl

Jz=mdsodrend{i nyomaték

Wz = keresztmetszeti tényez6

ho
=, 'B'—';
1=y B)

d-h*
So:Sl+T

(Szekrényes tartd)

gerinclemez nélkiil

(Q = megeng. terhelés t, megeng.= 24 kg/em?:-nél

Q =megeng.=d-

Jz“fo

So

Horonymélység: t=2,0-d
Pontossédg: tolémérece

Profil Jz W S, Sy em? Q megeng. kg-ban

H/h,/B et cm? om? 16 mm | 20 mm 16 mm | 20 mm
62/6/16 151 000 4 875 2690 3190 3310 1820 2190
6456{4/17 183 000 5725 3175 3695 3815 1900 | 2295
66/6,5/18 214 000 6 500 3480 4045 4185 2040 2460
67/7/18 240 000 7070 3840 4425 4570 2080 ‘ 2520
70/7/20 278 000 7 950 4410 5040 5195 2120 \ 2580
72/7,5/19 300 000 8 340 4580 5230 5395 2200 2670
72/7,5/20 334 000 9 000 4980 5675 5850 2260 2740
76/7,5/20 3565 000 9 350 5130 5870 6060 2320 2810
78/8/20 394 000 10 100 5600 6370 6560 2380 ?900
80/8/22 463 000 11 600 6330 7145 7350 2480 3020




A villalati gazdélkodas eredményessége, a termelékenység emelése
és az Onkoltség csokkentése szempontjabdl alapvetd fontossagl
az anyagmozgatas és csomagolis fejlesztése

A kiildnbszé agazatok sokrétil igényeinek megfeleld

legfrissebb |
szakmai informaciokat

szolgiltatja e téren a MTESZ Kézponti Anyagmozgatasi Bizottsaga
és az Anyagmozgatasi és Csomagolasi Intézet kozds gondozésiban megjelend
m(szaki-gazdasagi folydirat, az

[Rnyagmozgatds —
Csomagolds

Nélkiilszhetetlen minden érdekelt gazdilkodé szerv szimdral

Megjelenik kéthavonta, 48 oldal terjedelemben

El&fizetési sra:  fél évre 30— R
egy évre 60,— Ft
egy példiny dra  10,— Ft

ElSfizethetd a Posta K&zponti Hirlap Iroda 61066 kdziileti csekkszAmlin vagy 4tutalhaté
az MNB 8. egyszamlaiara
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