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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudomanyok kandiditusa

Bevezetés

A fafeldolgozdbipari termelGtevékenység szférdja-
ban, a technol6gidkban rogzitett miiveletek végre-
hajtésa eredményeképpen tovabbfeldolgozasra, il-
letve felhaszndlasra alkalmas anyagok, vagy a fo-
gyasztasi igények kielégitéséhez szitkséges termé-
kek eldallitasa fejez6dik be. Az anyagok és termé-
kek az elGallitisuk folyamatdban nyert egyes tu-
lajdonsagaik alapjan mindsitésre, vagy mindségi
osztalyozasra keriilnek. A minésitéshez azonban a
mindség determindldsa sziikséges. Altaldnossdgban
ma a mindség jellemzése a termék egy vagy néhany
fiziko- mechanlkal kémiai tulajdonsaganak, a meg-
munkalés eledményeasz*get determinalé paraméter
vizsgdlata szdmszeri eredményének a termék-
szabvényoltban vagy a mfiszaki elSirdsokban el§-
zetesen meghatarozott értékekkel valo osszeha-
sonlitasa alapjan torténik. Ez lényegében statikus
mindsitési modszer, mivel nemesak a mindségi
szint, mint tulajdonsagkifejezd fogalom viszonyla-
gossaght, tovabb4 a minGsités lehetséges véltoza-
tat nem veszi figyelembe, de kiilonféle, a felhasz-
nalés folyamdn jelentkezé igénybevételek megko-
vetelte tulajdonsagok valtozasait, valamint a hasz-
nalati idétartam, mint mindséget elGzetesen de-
termindlé paraméter valtozdsibdl eredd kovetel-
ményeket sem képes kovetni. Bz viszont gyakran
azt eredményezi, hogy a termék néhdny vonatkozds-
ban indokolatlanul jobb paraméterrel rendelkezik,
mint a szitkséges, vagy forditva. Az ilyen termék-
elGallitas k(,t:r:-mvu gazdasigossigi vonatkozast
kihatésai ma méar nem igényelnek kiillondsebb in-
doklast, vagy magyarizatot.

A fentiekbél kiindulva sziikségesnek mutatko-
zik a mindség, mint a gyartds eredményességét ki-
fejezd egyik paraméter néhany vonatkozisat mé-
lyebben megvizsgilni, s a fogalom egy mds aspek-
tusbbl torténs megfogalmazisa, mennyiségi kife-
jez6je meghatarozasdnak dinamikus médszere, va-

A mindség és mindsités néhiny kérdése
a fafeldoligozé iparban

lamint a hasznalhatésdg id6tartama mint mingsé-
get determindlé tényezd vonatkozasaiban néhany
gondolatot részletesebben is kifejteni.

1. A mindség fogalmi meghatarozasair6l

A minoség fogalmanak pontosabb meghataro-
zasa kiilondsen napjainkban jelentds, amikor is a
gazdaségos termelésszervezés, az onkoltség esok-
kentése, a munkatermelékenység novelése keriilt a
termelotevékenységiink el6terébe. A masik oldalon
ugyanakkor a fogyasztok igényeinek allandé no-
vekedése smksogwcruen megkoveteli, hogy a ter-
mékek mindsége idében javulé tendencidt koves-
sen.

Mi4s széval : ma a mindség fogalmét olyan vélto-
zémak lehet tekinteni, mely gy a termel6k mint a
fogyasztok ellentétes 1geny(,1t kell, hogy 6sszehan-
golja, majd a mindkét fél szamara elfogadhaté ér-
tékelési metodika alapjan megallapitott s a fejls-
dés érdekében elkeriilhetetlen kockézatot kozosen
viselve, el6segitse a fogyasztéi igények kielégitését
az egyidejli gazdasagos termelés alapjan.

Fontos tehat részleteiben is megvizsgalni mit is
értiink a minfiség fogalma alatt.

A minéség mint fogalom cimsz6 alatt a Magyar
Nyelv Ertelmez6 Szétéra [1] a mindség fogalmara
a tobbi kozott az alabbi meghatdrozast tartal-
mazza. ,,Mindség — valaminek anyagi, hasznalati
vagy szellemi mi{ivészi értékelését is magiban fog-
1al6 jellege, foka™.

A Kozgazdasigi Kislexikon [2] mar konkrétabb
meghatéarozast ad, figyelembe véve a fogalomnak
a termelés szférajiban torténd sokoldala alkalma-
zagét. Ebben a megfogalmazdsban a mindség ,,a
termékek lényeges hasznos tulajdonsigainak o6sz-
szessége, amelyek alkalmassa teszik azokat a sziik-
ségletek kielégitésére”. Hzenkiviil utalds torténik a
mindsitésre is, mivel ,,a miniség egyes Osszetevol
ténylegesen mérhetSk, egy résziik azonban csak
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szubjektiv alapon érzékelhets.” A fogalom tovabbi
megvilagitdsihoz a Nagy Szovjet Enciklopédia
[3] meghatarom:.at is célszerlinek mutatkozik itt
idézni.

A termék mindsége alatt a termék tulajdonsa-
gainak azon Osszességét értjiitk, mely meghatiarozza
annak alkalmassigi fokdt a rendeltetés szerinti
felhasznéalasnal.”

Jzzel szemben a termelés gyakorlatdban [4, 5] a
mindség fogalma alatt az anyagok tulajdonsiginak
azon Osszességét értik, mely meghatirozza a to-
vabb felhasznéldsra valé alkalmassdgot, mig a
gvartmanyok esetében pedig a hasznalhatéség
fokat. Az ismertetett megfogalmazisok sok vonat-
kozasban hasonléak és ezért anélkiil, hogy mélyebh
vitat kezdenénk azok tartalmi vonatkozasaival ele-
gendd rdmutatni, hogy a mindség determindldséra,
a tulajdonsagok olwm vagy azon Osszességét, mely
a felhaszndlasra valé alkalmassagot hatirozza meg
a technikai szinvonal jelenlegi viszonyai kozott,
tulsdgosan altalanosnak tartjuk, s az ilyen kove-
telmény nem minden esetben segiti el6 a termelés
novelését és gazdasdgossigit. Példaként emlithetd,
hogy a faforgicslap mindségét meghatarozé6 tulaj-
donsdgok koziil a vizfelszivasi tulajdonsig mérté-
kének, melyet korabban mindséget kifejezG para-
méternek fogadtunk el, a rendeltetés szerinti fel-
hasznalas vonatkozasiban vajmi kevés a jelentd-
sége, ugyanakkor a szigortian. elSirt értéket csak
hidrofébizalé anyagok adagolisdval kotéanyag
tobbletfelhaszndldssal, nagyobb térfogatsillyal
azaz nagyobb — de felesleges — réforditasokkal
tudjuk biztositani.

Tovabbé, ha a fenti meghatérozisokbdl indu-
lunk ki a tulajdonsigok Osszességének mindig azo-
nos, azaz alland6 értékiieknek kellene lenniiik,
holott, a gvakorlatbdl tudjuk, ez korant sem igy
van. De az is gvakran megtorténhetik, hogy az
Osszességhol az egyik tulajdonsig alacsony értéke
adott viszonylatban eleve kizarja a felhasznalhato-
sagot, mig ugvanaz az anyag vagy termék més
felhaszndlasi teriileten kivalé mindGségii lehet.

Béir a teljességre nem torekedhetiink, mégis a
fogalom meghatarozasa tekintetében véleményiink
szerint a kovetkezo megfogalmazis jobban tiikrozi
a realitdsokat és alkalmazisa hozzdjarul a gazda-
sédgosabb termelés eldfeltételeihez. Eszerint: a mi-
néség mint fogalom alatt, a vizsgalatra kijelolt
anyag vagy termék valamilyen haszndlati tulaj-
donsagait determinalé paramétereknek a felhasz-
nélék 4altal tdmasztott azon kovetelményekkel
valé megegyezését (azonoqségét) értjiik, mely egy-
ben a nrmdauioos eléallitast és tartés felhasznalha-
tésagot is egvértelmiien butosnt]a Ebben a meg-
foua,hnazasban a mindség mar két vonatkozisban
is fuggvcnvl\apcsolat az egyik, a vizsgalt tulaj-
donsag mindenkori szinvonala, mely a technika és
technoldgia fejlédésével allandban névekszik a ma-
sik, a felhasznalék &ital megkovetelt szinvonal,
mely egvidejtileg lehet differencialt.

Ebbél kifolyélag minél magasabb az egyes para-
méterek értéke és minél alacsonyabb a felhaszné-
16k igényve, anndl magasabb minGséget lehet az

egyes, egyébként azonos anyagoknak vagy gyéart-
manvoknal\ tulajdonitani. Ilyen mcmtelcs alap]an
ugyanazon termék lehet mmoscgnleg kifogés-
talan, mig mas vonatkozdsban mindgségileg kifogé-
solhat6 vagyis, a mérték: a felhasznalék igényének
a valtozdsa. Mivel pedig sziikségletek kielégitésére
termeliink, ezt figyelmen kiviil nem hagyhatjuk.
A termel6 szempontjabdél a termék mindGségét a
felhasznélandé alapanyag tulajdonsigai, a tech-
nolégiai miveletek végrehajtisa sordn biztosithaté
jellemzék és a termék strukturdlis tulajdonsagai
determindljak. Kovetkezésképpen igen fontos a
felhasznal6k kovetelményeinek a redlis ésszerii
megfogalmazésa, valamint a minGség értékelése
modszerének a megbizhatésiga a valasztott méd-
szer fiiggvényében.

A min6ség értékeléséhez ezért az aldbbiakat
sziikséges el6zetesen rogziteni:

1. a tulajdonségok azon komplex osszeteviinek
a megvalasztdsit, mely megfelel6 mértékben jel-
lemzi a hasznilhat6sigot,

2. a felhaszndlék kovetelményeinek azon racio-
nalis szinvonaldt, mely" figyelembe veszi az eld-
allité redlis lehetdségeit,

3. 2 mindségi tulajdonsigok értékelésére azt a
megbizhaté mdédszert, mely a tulajdonsigoknak a
felhasznalék 4ltal torténé minimdlis kovetelmé-
nyeinek kimutatasat biztositja, figyelembe véve a
tulajdonsig vizsgélatok mindenkori hibakorlitait.

Az 1. és 2. pontban jelzett feladat az egyes fa-
feldolgozéipari anyagok és termékek esetére kii-
l6nbozéek, mig a 3. pont anyagra és gyartmanyra
altalanos jelleggel bir, ezért a kovetkezbkben eze-
ket az altalinos kérdéseket vizsgaljuk.

2. A mindség meghatirozas (mindsités)
modszerérol

Az anyagok és késztermékek minGségének érté-
kelésére (mindsitésére) két modszert lehet megkii-
lonboztetni: az egyik a statikus médszer, amikor is
a mindséget kifejezé tulajdonsigot a normaként
elfogadott tulajdonsig értékeivel hasonlitjak ossze
s dontik el, hogy az megfelel6 vagy nem, figyelmen
kiviil hagyva a megbizhatésig értékét, a masik, a
valésziniiségi médszer, mely esetben a vizsgalt pa-
raméter megbizhatésdgi intervalluméanak a lehet-
séges valtozasait is figyelembe veszik a kivalasztéasi
hibakorlatokkal egyidejiileg.

A statikus mddszer esetében a vizsgdlt paramé-
ter szamértékének atlagértékére kapott szamszeri
adatokat (X,) a szabvdnyokban vagy miszaki el6-
irdsokban normakent elfog,a,dott (&) értékhez vi-
szonyitjak, melyb6l két lehetdség kovetkezik: az
elsé amikor az X ~. N, s ebben az esethben a ming-
ség szinvonala kielégit(inek, mig a masodik, amikor
az X; < N és ebben az esetben a mindség szinvo-
nala nem kielégitének tekintendd. Ezen mddszer-
rel vizsgalva tehat, latszélag minél nagyobb az
X, értéke az N értékhez viszonyitva a minGség
annal jobb.

Ha azonban a valdszinliség szdmitéds elve alap-
jén kidolgozott mddszert alkalmazzuk, akkor a
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minta vizsgalata alapjan a kérdéses par&méter
értékére kapott atlagértékkel X(,), annak négyze-
tes szorasértékével {o-,) és a metrl)uhatosarfl hata-
rokkal is szdmolunk [6]. Az X, iehetswes hatérel-
térését az X ,-t6l 1 — o« vagy 1— B valéb?musogcrel
ismerjik. Ebben az esethen az « termeld, a § a fel-
hasznaloé kockazatat fejezi ki. Annak eldekeben,
hogy tgy a termelS, mint a felhaszndlé a lehetd
legkisebb kockézatot véllalja a termék mindsége
alakuldsaért, amikor az X, =~ N esete all fenn, a
valoszinliség alapjan a minta atlagértékére (X,)
az elsd kivalasztas vizsgilata eredményeképpen a
kovetkezo egvenlotlenség irhato:

Xo = Nt

Abban az esetben, ha a minta nem felel meg az
elirt kovetelményeknek :

X, <N —u

mely egyenl6tlenségben az (u) értéke meghatdroz-
haté
t-o,
U=—-=

I =
ahol ¢ 1,65, az 1 —a=1— $=0,95 valdszinliség-
hez tartozo egyoldala eltérés vizsgalata ese-
tére,
n vizsgdlatra kivélasztott darabok vagy mé-
rések szama.

Ebben az esethen a termeld kockazata « a stati-
kus maédszerhez viszonyvitva abban van, hogy ott,
ha az X, valamivel nagyobb érték is, mint az N a,
v alosymuaeg hatérértékei figyelembevétele alapjin
lehetséges a termék minGségenek a lLLrtekeiese, ha
a vizsgalt minta at]arreltel\e X, << N —u egyen-
I:Jtlenbcg értékénel kisebb. Az ilyen esetek eld-
forduldsdnak a legnagyobb valdszinfisége a t=1,65
értékkel ugyan determinalva van s igy normdélis
eloszlist figvelembe véve a

PN —u =X, =N)=0,45,
mig a statikus mindsités esetében

P(X, < N)=0,50.

A felhasznalo kockizata B viszont abban 4ll,
hogy ha a termék mindségileg gyengébb vagyis az
X, valamivel kisebb mint az N, de uvwmmklmr az
j., — N —u egyenlGtlenség (L]ap]an a tételt még
j6 mindséglinek itélik meg. Az ilyen eset el6fordu-
lasanak a valdszinlisége nem nagy és az a {3—-{) 05
értékkel ugyancsak determindlt. (Az o és B értékek
mas értékekkel is figyelembe vehetfk).

Ha azonban az els6 minta vizsgélati eredménye
a kovetkezd hatdresetek kozott van

N —au < X< N4

ngy barmelyik fél kockazata csokkentése érdeké-
ben n szdmt probadarabbal egy kovetkezd vizs-
galatot lehet végezni és meghatarozni az ismételt
minta paraméterének az atlagértékét (X,). Ebben
az esetben a mintak Aatlagos értékét kell figye-
lembe venni, melyet megkapunk (X,) a kovetkezd
osszefliggésbol

1. dbra

az jabb (u,) értékét pedig az
L0,

l(n—l—n

kifejezéssel hatarozzuk meg.

U=

Az eredmények ismeretében, ha az X, > N 4,4,
ugy az a mindség klelegltonek viszont ha a
Xos < N —u, egyenlGtlenség all fenn a minGség
nem kielégitének tekintends. Hasonléan az els6
mintéhoz a

N —u, < Xo << N4u,

egyenldtlenség esetén egy harmadik tételt is lehet
vizsgélni. A harmadik, egyben az utolsé préba vizs-
galatanak a ch‘f‘ehd]td.bd, a méasodik probahoz ha-
sonléan torténik, s az értékelést is azonos médon
kell végrehajtani. Ha azonban a harmadik tétel
})I‘Uhé.]&t nem akarjuk elvegeanl tgy az o«=0,05
és a B = 0,05 feltétel alapjan lehet a mindsités kér-
désében donteni.

3. A hasznilati idétartam és a minéségi
kivetelmények kozotti osszefiiggésrol

A termékek minGségének a haszndlati id6tartam
alapjan torténd vizsgalata az elhasznalédas vagy
kopas kinetikai jellemzése alapjan lehetséges, mely
a legfontosabb tulajdonsig valtozésanak Jelleget
{Xf) irja le a felhasznalas folyaman.

Az 1. dbrén az AB gorbe a kezdeti (az elGallitds
pillanataban) mindségnek (Xz) az id6ben elére-
haladé ¢ valtozasat, azaz csokkenését mutatja.
A felhasznalé kovetelménye a mindséggel szemben
a OD vonalon van meghatirozva, mely megegye-
zik a paraméter azon maximalis elhasznalédasi
értékekkel (Xmax) melynek elérése utan a tovabbi
felhasznalasra a termék mar alkalmatlanna valik.
Ha az X << Xmax esete all el§ a tovabbfelhaszné-
lds mar csak a mindségi kovetelmények kielégitése
nélkiil torténhet.

Az AB gorbe és a CD egyenes taldlkozasi pontja
(E) az id6ben valtozé tulajdonsag (X;) viszonyat a
valtozatlan felhasznalasi kovetelményekhez ha-
tdrozza meg és kifejezi a mindséget a felhasznalas
mindenkori idétartaménak (¢) fuo‘gv ényében.
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Ha az elhasznalédas jelleggorbéje analitikailag
X =f(t) kifejezhetd (ez a legtobb esetben fennall)
akkor a felhaszndlhatésag maximalis idétartamat
elézetesen szamitds Gtjan is meg lehet hatérozni.
Ehhez azonban a jelleggorbének a lefutdsat ese-
tenként kisérletileg kell meghatarozni.

Az elhasznalédas kinetikus jellemzése megmu-
tatja az anyag vagy termék kezdeti tulajdonsiga
értékénel valtozdsat a felhasznalas folyamataban,
vagy a vizsgdlatok alatt. Hzt a jellemzést leggyak-
rabban graﬁkus&n abrazolhatjuk és analitikusan fe-
jezhetjiik ki az 1. 4brahoz hasonléan.

Azoka fiiggvénygorbék viszont, melyek az elhasz-
naloédas kinetikdjat irjak le, analitikailag a kovet-
kez6 Osszefiiggéssel jellemezhetdk:

b
y=Xr—at
ahol y az elhasznédlédéssal szembeni ellenédllas
Xr a vizsgalt paraméter kezdeti értéke
¢ a hasznalati id8tartam
a az elhaszndlédés kezdeti értéke, mely mi-
nél nagyobb, anndl meredekebben cstkken
a gorbe lefutésa,
b az elhasznalédas foka, mely az elhasznalo-
dés intenzitdsat fejezi ki.

Az a és b érték meghatarozasidhoz abbdl kell

kiindulni, hogy a X értéke a kisérleti adatokhél

mér ismert, s ezaltal a fenti dsszefiiggését linedlis

alakban atirhatjuk:

Xp—y=at’=V
Ezutdn az osszefiiggést logaritmizaljuk:

lg V=Iga+b-lgt
majd bevezetjiik a kovetkezd jeloléseket:

ls V=X lga=A:1gi=U
s akkor egy linedris egyenest kifejez$ Gsszefiiggést
kapunk, vagyis;
Y=4+6.-U

Ebbdl az 6sszefiiggésbél és az ismert adatokbél mar
kiszémithaté a mindenkori felhasznalhatésig id6-

tartama. Ezen szamolastechnikai eljards alkalma-
zasa azonban feltételezi a vizsgalt paraméter he-
lyes megvélasztasat. Igy pl. a ka.rpltoa, ipari ter-
mékeknél nem annyira a faanyag vagy szerkezeti
konstrukeié mint a textil bevonat elhasznilédisa
lehet a mértékadd tulajdonsdg. Természetesen a
vizsgalatokat més-mas szempontok elStérbehelye-
zésével is végezhetjiik, de iigyelni kell arra, hogy
az egyes tulajdonsdgok kozil azokat twvuk elso-
rendiien meghatarozéva, mely a felhasana.lhatomg
még minimalis idStartamat hivatottak determi-
nélni.

Belejezés

A mindség fogalmanak egy més aspektusbol
torténé megfogalmazdsa aldhuzza mind a tulajdon-
sé,got kifejez6 paraméter Osszessége kivalasztdsa-
nak és meghatarozisinak fontos.saégét mind a fel-
hasznalé megalapozott kovetelményeinek kiala-
kitasat és a mindsitésnél annak figyelembevételét.
A két osszetevd megbizhaté értékelésének méd-
szere pedig lehetGséget ad a mindsités lehetséges
hibajabdl bekovetkezhets kétiranyt kockazat ard-
nyos vallaldsdhoz. Ilyen értékelési maodszerrel a
mindség meghatarozdsa osszetettebbé valik, de
ugyanakkor alkalmazisaval a vizsgdlatok eredmé-
nyét megbizhatébbé, a termelést pedig gazdasa.go-
sabbé lehet tenni. Az ismertetett médszer a ming- -
ségi elGirdsok kialakitdsandl és a termék szabva-
nyok kidolgozdsanal s a mindsitésnél alkalmazhaté
eredményesen.
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JAN NESET
(Svédorszag)

A Kiahrs cég egyike Svédorszdg legnagyobb
famegmunkalé gyarainak, lamella parkettat és
ajtokat gyart, ezekhez sajat flrésziizeme van.

Az anyavallalatnal az eredeti konstrukciokat
tovabbfejlesztették és egyidejileg célgépeket is
szerkesztettek, nemcsak sajat hasznalatra, ha-
nem eladasra is. Ezenkivil egész gyarak beren-
dezési terveinek ‘elkészitését és felszerelését is
vallaljak.

Bar Svédorszag faban relative gazdag allam,
mégis célul tlzték ki a rendelkezésre all6 ron-
kok optimalis kihaszndlasat. Koztudomasu, hogy
a mechanikusan dolgozé famegmunkaléipar a
nyersanyag szempontjabol még igen konzerva-
tiv és a gépesités fokozddasa sem valtoztatott
ezen lényegesen.

Altalanos gyakorlat, hogy az a gyar, amelyik-
nek nincs flrésziizeme, a szabvanyos méreti
arut, mint kereskedelmi arut vasarolja. Ezek a
méretek azonban a tervezett gyartashoz a leg-
tobb esetben nem megfeleléek. Igen nagy vesz-
teséggel dolgoznak a tobbnyire draga alap-
anyagbol, ez viszont er6sen terheli az onkolt-
séget. A gyartadshoz a megfelel6 méretd firész-
aru helyett a felhasznalonak a rendelkezésre
allo valasztékot kell megmunkalnia a termelés
kivanalmainak megfeleléen, vagy pedig a ter-
melést kell attervezni és megfelel6 modszert ki-
valasztani, hogy a nyersanyagfelhasznalas gaz-
dasagos lehessen.

Az energiat ma mar mindinkébb arra kell for-
ditani, hogy az alapfeltételeket, a médszereket,
a gépeket és a gyartmanyszerkezeteket gazdasa-
gosabban alakitsak ki és hasznaljak fel. A faipar
szerkezeti felépitésében a furésziizem gyakran
elszigetelt szerepet jatszik és nincs kozvetlen
érintkezésben a feldolgoz6 iparral. A felhasz-
nalé tehat a meglevé valasztéku furészaru fel-
hasznalasara van kényszeritve és ennek megfe-
leléen kell termékeit szerkeszteni és méretezni,
a megmunkalds modszerét megvalasztani. A fel-
hasznalonak alig van befolyasa a ronkok me-
chanikai, vagy kémiai uton torténé kezelésére,
igy arra van kényszeritve, hogy gyartmanyait
Ugy szerkessze és méretezze, ahogy azt a ren-
delkezésre all6 valaszték lehetévé teszi.

A gazdasagossag és a nyersanyag-takarékos-
sag mar a ronkok kivalasztadsandal és bevagasa-
nal kezdédik. Gyakran el6fordul, hogy a terme-
léshez nem megfelel6 nyersanyag all rendelke-
zésre, tehat igen elényos, ha a gyarté m a ron-
kok felftirészelésére befolyast tud gyakorolni.

Ha a korilmények megengedik, a ronkok
olyan valasztékat kell beszerezni, amelyek mé-
retben és minéségben megfelelnek a termelés
céljanak. Ha azonban e tekintetben a lehetésé-
gek adottak, akkor a gyartmany valasztékot kell
ugy osszeallitani, hogy a nyersanyag lehet6 leg-
jobb kihasznaldsa legyen elérheté. E vonatko-
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Az ajté- és ablakgyartas iddszerii kérdései

zasban a kihasznalas mindségileg és mennyisé-
gileg értendd.

Az el6adottak kovetkeztében tehat a fafeldol-
gozoipart integraltta kell tenni, vagyis meg kell
allapitani a célnak megfelelé szabast, szaritast,
a feliiletkezelés legcélszertibb modjat, a ronkok
nemesitését, kiilonosen azokét, amelyeknek be-
vagéasa nem rentabilis, a széldeszkak gazdasagos
kihasznéldsat, valamint a forgécs, flirészpor és
kéreg értékesitését.

Fentiek 0Osszefoglalasaképpen megallapithat-
juk, hogy a nyersanyag j6 kihasznalasa nagy le-
hetéségeket ad az optimalis kihozatal és ezzel
egylutt a j6 nyersanyaggazdalkodas szempontja-
bol. E tekintetben a vékony flrészlapok haszna-
lata, a rdhagyasok csokkentése és hasonlok alé-
rendeltebb szerepet jatszanak, az integralt ipari
szerkezet modszeresen megszervezett nyers-
anyagkihaszndlds lehetdségeivel szemben. Egy
komplett integralt fakombinat beruhdzasi kolt-
sége . kb. 40 milli6 dollar.

Azt, hogy milyen gyartasi moédot alkalmaz-
nak, a nyersanyag faja szabja meg. A gyart-
manyszerkesztésnek és a gyartasi modszereknek
parhuzamosan kell fejlédnitik a racionalis ter-
melés érdekében.

A kiulonbozé alkatrészeket meghatarozott
mennyiségben és igen gyakran kilonb6zé mi-
noségben kell eléédllitani. A ronk optimélisan
gazdaségos bevagasa ugyanis azt jelenti, hogy a
ronk szabja meg a keletkez6 flrészaru mennyi-
ségét, nem pedig a termelés sziikséglete. Igy te-
hat alternativ lehetéségeknek kell lennitik, hogy
az alacsonyabb minéségl flrészarut ne kelljen
olyan gyartméanyhoz felhasznalni, amihez jobb
mindségl sziikséges, természetesen ennek for-
ditottja is all, mert nem gazdasigos jobb minég-
ségli anyagot ott haszndlni, ahol az nem feltét-
lentil sziikséges.

Az optimalis gazdasdgossag vizsgalata, az
eredményre hatast gyakorlo adatok beszerzésé-
vel kezdédik. Ezeket az adatokat célszerd sza-
mitégéppel feldolgozni, hogy tajékoztatast kap-
junk az elméletileg helyes nyersanyagkihozatal-
rol. Igy megallapithato, hogy egy adott atmé-
roji és minoségl ronkot hogyan. kell bevagni,
hogy az adott méretek és mindségek legyenek
elérhetok. Természetesen mas tényezoket is le-
het az adatok ko6zé felvenni, mint pl. a ronk
hossza az egyenesszalisag és hasonlok, az opti-
malis kihasznalds elvi alapjainak megallapita-
sara.

Annak megallapitasa utan, hogy az egyes ron-
koket elméletileg hogyan kell felfiirészelni, ko-
vetkezik a kivant bevagasi program gyakorlati
végrehajtasa. Erre a célra a Khirs Maschkiner
A. B. automatizalt flrészberendezést fej-
lesztett ki, amely a ronk adatai alapjan
az elektronikus adattarolokban rogzitett prog-
ram szerint végzi el az optimalis felftirészelést.
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Ez az eljaras elvileg ugy torténik, hogy a ron-
kot kéregtelenités utdn megrontgenezik és az
atvilagitassal megéallapitjadk mindéségét. A ronk
minéségi adatait, a magneses dob-adattarolo
rogziti, ami a ronkkel szinkronban forog. A
ronk ezutan olyan berendezésen megy keresztiil,
amely automatikusan méri az.atmérojét. A leg-
kisebb atmér6t az adattaroloban rogziti a ronk
hosszaval egyltt és ezek alapjan torténik az
automatikus kobozés.

A ronkok a kiilonbozé informéacidkkal egytitt
ezutan a parosan egymas mogott felallitott
szalagflrészekhez kerulnek. Ezen a gépsoron a
ronkok folyamatosan mennek keresztul és amint
a ronk egy bizonyos flrész part elér, a firészla-
pok a programozott méretre allnak be.

A kovetkezokben a hagyoményos és az integ-
ralt uzem munkamiiveleteinek o6sszehasonlitasa
lathato, meg kell emliteni, hogy a hagyomanyos
modszerekkel dolgozé lizem szélezett arut dol-
goz fel.

Hagyomdanyos: Integralt:

maglyazas,
szaritas.

szélezés,
maglyazas,
szaritas,
maglyabontas,
hossztolas,
valogatas,
maglyazas,
szallitas,

(a felhasznalonal),
maglyézas,
szaritas.

Az emlitett miveletek attél az idéponttol
kezd6édnek, amikor az anyag a firészt elhagyja.
A hagyomanyos, tehat szélezett és a szélezetlen
aru Osszeliasonlitdsa soran megallaplthato hogy
a szélezésnél 10%,, darabolasnal 8%, térfogat-
veszteség van.

A farészizemek a szélezett arut 5 térfogatsza-
zalékig terjed6é rahagyassal vagjak be, szamolva
az egyenlétlen szaradési veszteséggel. Ez azt je-

AT

1. abra. Szélezetlen dru

2.abra. Minta a rossz minéségii dru térfogatveszteségére

lenti, hogy szaritas utan a felhasznalhatd térfo-
gat lényegesen csekélyebb (kb. 21%,), mint a
szélezetlen arunal.

Vilagos azonban, hogy ezt nem lehet teljesen
kihasznalni, de a szélezetlen drunal lényegesen
jobb a kihozatal, mégpedig a gyartasi modjatol
fliggben 6—7Y a veszteség., ami a szélezésbol és
a forgacsbol adodik, ezeket ugyanis mar nem le-
het tomor faként felhasznélni.

Az dbran lathaté a legjobban, hogy mit aka-
runk a szélezetlen aruval elérni, ahol a veszte-
ség lényegesen kisebb, mert még tébbnyire fel-
hasznélhato lécek esnek le. Kupos flirészarunal
a lehetdségek még nagyobbak, mert a keletkezd
eselékek jelentés mennyiséget képeznek.

Igen fontos az, hogy a végméretben szaradd
alkatrészeknél tobbet kell rahagyni, mint a sza-
ritott szélezetlen anyagnal. Azt is figyelembe
kell venni, hogy a selejt 1ényegesen nagyobb. ha
osszehasonlitjuk az azonos minéségii anyagok
felhasznalasat. A veszteség nagysaga a felhasz-
nalas céljatol és az anyag mindségétol fligg, azaz
minél rosszabb az anyag, annal nagyobb a vesz-
teség. Kozepes nyersanyagmindségnél a realis
érték 15%,. A selejtanyagot a kevésbé igényes
célokra lehet felhasznélni, ezzel csokken a valé-
sagos veszteség. Igen fontos az is, hogy a terve-
zésnél és a termelésnél zavarok keletkezhetnek
abbdl, ha a nyersanyag nem mehet végig az
egész gyartasi eljarason. Ez irracionalis munka-
miveleteket okoz, aminek kovetkezménye a
mennyiség csokkenése. A tervezetlen termelési
folyamat tipikus példaja a félgyartmanyok fel-
halmozoddasa. Ezeket az egyes muveletek soran
megmunkaltdk ugyan, de nem komplettalhatok.

A fafeldolgozdiparban, mint mas iparagakban
is, a folyamatos gyartas eléfeltétele a homogén,
alaktart6 alapanyag. A szaraz, szélezetlen anyag °
szabasa és ezutan megfelelé meéretre, vastag-
sagra, vagy hosszra torténé Osszeragasztasa igen
versenyképes alternativat jelent a forgécsolassal
és ragasztassal el6allitott alkatrészekkel szem-
ben.

A gyakorlatban ezenkiviill — ha szélezett arut
hasznélnak fel — jobb nyersanyagot kell véalasz-
tani, mint a szélezetlennél és viszonylag na-
gyobb hulladék keletkezik. Ennek kovetkez-
ménye a minéségi kiilonbségek ardnytalanul
magas volta. Az, hogy mekkora a tobbletkoltség,
csak esetrél esetre, empirikus vizsgalatokkal 4l-
lapithaté meg, de egyértelmi, hogy ezek igen
lényegesek.

A farésziizemmel szembeni kovetelmény sze-
rint a mennyiségileg és minéségileg legjobb ki-
hasznalas, a legesekélyebb kézi munkaerd igény-
bevételével, tehat minden roénkot olyan prog-
ram szerint kell bevagni, amivel a kiilonb6z6 at-
mérék és mindségek optimuma érhetd el.

Az ablakgyartashoz relative jé nyersanyag
sziikséges és ezért a szélezetlen pallokat tobbla-
pos, egyedileg allithaté korfurészlapokkal kell
felszabni. Az ablak szerkezete szerint tudni kell,
hogy melyik alkatrészéhez, milyen méretd és
mindségli anyagot kell haszndlni és a szabéast
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tgy kell beallitani, hogy a pallé legjobb miné-
ségli anyagéabol a legjobban igénybevett alkat-
részt, tehat a szarnyfat vagjak ki. Masodsorban
a kevésbé nagy igénybevételnek kitett alkatré-
szeket kell leszabni, harmadsorban pedig azo-
kat, a szabvanyméretd alkatrészeket, amelyek
tobb célra hasznalhatok fel, de nem sziikséges
minéségi anyagbol késziilniok.

Az olyan méreti anyagokat, melyek az ablak-
szarnyakhoz és a béléshez nem alkalmasak, ék-
fogazassal ragasztjak Ossze. A szabvanymeére-
tliek a lamella ragasztashoz kertilnek. A szabas-
hoz szébajoheté gép, ha a kihozatallal kapeso-
latos igény nem tulsidgosan magas, széles tobb-
lapos korfurész lehet, ahol a flrészlapok rogzi-
tett allasuak. Ha azonban magasabb kovetelmé-
nyek vannak, akkor kozos tengelyen elhelyezett
allithato korflrészlapokkal ellatott gépet kell
hasznalni.

Az utébb emlitett gépnél a kovetkezoképpen
kell eljarni. A gép kezel6je megfelelé berende-
zéssel allitja be azt a méretbeosztast, amellyel
elérhet6 a legjobb kihozatal. Ekkor a pallok még
a furész el6tt vannak, ahol megallapitjak a sza-
bas méreteit. Ez az alatt torténik, mig az el6z6
pallé felszabasa végbemegy. Roviddel azel6tt,
hogy a megvizsgalt pall¢ a flrészt eléri az egyes
flrészlapok éllitasa automatikusan torténik.

Azt a flirészarut, ami mindéségénél vagy mére-
ténél fogva nem alkalmas ablakszarny, vagy bé-
lés gyartasdhoz szabvéany méretekre vagjak fel.
A leirt tipusu gépnél a flrészlapok egymas kozti
legkisebb tavolsaga 19 mm-re &llithato, a szab-
vanymeéret vastagsdga 19—25 mm lehet.

Ekfogazott ragasztasu lamelldk hasznalatanal
az enyvrések nem érintkezhetnek kozvetleniil az
es6vel, ezekhez tehat karbamid-gyanta ragaszto-
kat hasznédlnak. Amennyiben olyan szerkezetii
ablakot gyartanak, ahol az enyvrés a kiils6 felt-
letre kertil, melamingyanta ragasztokat kell al-
kalmazni.

A ragasztogép folyamatosan dolgozik, kapaci-
tasa oranként 9 m3. A darabolds koézvetleniil a
gépben automatikusan torténik, az elére megha-
tarozott hosszra.

A leirt gyartdsi moédszer természetesen kolt-
séges, tekintettel a gépi beruhazasokra, valamint
a munkaerd szukségletre, azonban igen alkalmas
az ablakgyartashoz, mert az anyag optimalis ki-
hasznalasa lehetséges.

Természetesen a szabvanymeéreteket nem csak
ablakokhoz, hanem mas gyartmanyokhoz is fel
lehet haszndlni, ha azokbol tobblet van, vagy
egyéb okokbdl az ablakbéléshez nem akarnak ra-
gasztott szerkezetet hasznalni.

Az ajtégyéartasnal a kérdés megoldasara na-
gyobb lehetéségek vannak. Korabban a faipar az
egyéb iparokhoz hasonléan nyersanyagként mi-
néségben és alakban homogén nyersanyagot
kellett, hogy haszniljon az automatikus kezelés
érdekében.

Komplett lakasajtok gyartasandl a tokhoz, a
kerethez és a zar; valamint a csuklospantok fel-
erésitéséhez tomor fa szitkséges. Kielégité meg-
oldas volna azokat azonos, pl. 20 mm vastag la-
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6. abra. Ragasztds és végsé megmunkalds az egyesitett
szarnyu ablaknal

7. abra. Ragasztogép

1 — kapecsolGszekrény; 2 — adagolo; 3 — enyvfelhordé; 4 —
prés; 5 — 26 kw-os nagyfrekvencidju generator; 6 — hajtomii;
7 — darabolé flrész. Az egész gép hossza kb. 18 m
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mellakbol késziteni. A tokhoz kozepes, vagy még
gyengébb minbéségli nyersanyagot is fel lehet
hasznélni.

A lamelldkat ugy kell 6sszedllitani, hogy egyik
lapjuk a toknak megfelel6 mindségii legyen és
ez képezze a lathaté oldalt, majd az elmondott
modon oOsszeragasztani, mégpedig a kialakitando
profilnak megfelel6en, eltoldssal, vagy anélkiil.

A flrészizemnek tudnia kell, hogy a tokhoz,
az ablakszarnyakhoz, és egyéb alkatrészekhez
milyen méretli és mindségli anyag sziikséges.

A keret anyagat, amelynek megfelel6 minGsé-
glinek kell lennie, ugyancsak 20 mm vastagra
hasitjak. A flrészarunak azokat a részeit, ame-
lyek a kerethez nem alkalmasak, a tokhoz lehet
felhasznalni és miutdn ahhoz nagyobb mennyi-
ség sziikséges, a keret gyartdsa sordn keletkezd
gyengébb mindségli anyag oda mindig felhasz-
nalhato.

Az egészen rovid, tehat 300 mm-nél rovidebb
anyagokat a zarak és csuklépéantok felerdsitésé-
nél hasznaljuk. Ily médon a fa alapanyag igen
nagy meértékben hasznalhat6 ki, ezenkiviil ezzel
az eljarassal olyan termelési folyamat szervez-
het6 meg, ami messzemenden automatizalhato.

Mindezekkel azonban nemcsak az automatiza-
las valik lehet6vé, hanem a gyartéastervezés, va-
lamint a munkaerdsziikséglet és a gépek kapa-
citasa is kiszamithaté. Ha nem ily médon jarnak

el, soha nem lehet elére megmondani, hogy
mennyi kész tok késziil el egy meghatarozott
famennyiségbo6l. Mindezek a tényezok a jo ter-
melési eredményre jelentésebbek, mint ahogy
azt elképzelni lehet, ha nem foglalkozunk beha-
téan a problémaval.

Az elmondottakbol kidertil, hogy ajtok és ab-
lakok gyartasahoz az 6sszes mindéségek és mére-
tek sziikségesek és csak egy modern fiirészizem-
mel val6é szoros egylittmikodés biztositja az
alapanyag lehet6 legjobb kihasznalasat, bar tob-
bek kozott elofeltétel az is, hogy a gyartmanyo-
kat ugy kell tervezni, hogy annak alapjan a
nyersanyag is jol kihaszndalhaté legyen.

A fafeldolgozoipar gyartaselokészitésének gaz-
dasagossaga gyakran a nyersanyag felhasznala-
sanak muszaki lehet6ségeiben van, azzal, hogy
a megfelel6 minéséget és méretet a gyartasi cél-
nak megfeleléen meghatarozza. Ma mar a mu-
szaki adottsdgok megvannak. Kérdéses csupan
a felhaszndland6 gazdasagi eszkozok mobiliza-
lasa, amelyekkel ezek a lehet6ségek hasznosit-
haték.

A vetitett képekkel illusztralt eléadds utan
két szines filmet mutatott be az el6adasban em-
litett integralt tizemrol, mégpedig az egyik a fi-
részlizemiikrol, a masik pedig az ajtogyartasrol
szolt. Az eléadasban elhangzottakat és azok gya-
korlati alkalmazasat filmen is lathattuk.

(Ford. Dr. Borbiré Laszld)
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Bevezetés

Hazédnkban az elmilt évtizedben elterjedt és
uralkodévéa:valt a polieszter lakkal végzett feliilet-
kezelési eljards.

A gyérak, lizemek szakemberei a lakkfelhordés,
szaritas, pihentetés kérdésein til a kikeményedett
feliilet csiszoldsénak és polirozdsinak technolégid-
jat is kidolgoztdk, illetve a gyakorlatban is — 4l-
talaban kielégitGen — alkalmazzak.

A technoldgia kialakitdsa mellett a kisérs tech-
nolégiét és az egyéb miiszaki feladatokat az iize-
mek tobbségében elhanyagoltik, illetve nem ki-
elégit6 médon oldottak meg.

A lJakkfelhordds és szarités-pihentetés légtech-
nikai probléméival a ,,Faipar” 1969. 6. szimaban
Halus Jdnos kollégank mér foglalkozott, ezért je-
len cikk keretén beliil a poliesztercsiszolatpor el-
szivisdnak tervezésével és a kivitelezett 1égtech-
nikai berendezések iizemeltetésekor szerzett ta-
pasztalatokkal kivinok foglalkozni.

L. A polieszterpor tulajdonsigai

A polieszterpor a kikeményedett polieszter
filmréteg fels6 80—160 [ um] vastag rétegének le-
csiszolasakor keletkezik. A csiszolast dltalaban sza-
razon harom miivelettel végzik 8-as, vagy 6-os
szemesefinomségi csiszolépapirral a paraffinréteg,
illetve a durva egyenetlenségek lecsiszoldsét, F40-es

Poliesztercsiszolatpor elszivasinak
és levalasztisinak egyes kérdései

csiszolopapirral a durva csiszolisok nyomainak
eltiintetését és végiil F28-as papirral a finomesi-
szolast végzik.

A hérom fokozatu csiszolasbél adédéan, de egy-
fajta csiszoldson beliil is, a porfrakeié ardnya rend-
kiviil véltozatos. A porszemese nagysiga a csi-
szolépapir szemcseszamon kiviil, fiige a csiszol6-
nyomastol, a papir kopottsiagitél, a lakk mindsé-
gétdl, az ontés ota eltelt id6tSl sth. A polieszter-
por szemesenagysaga Glatz Jdnos mérései [3] sze-
rint 0,1—10 [ um] értékhatarok kozott addodik.
Megfelel6 mennyiségii — Zeiss mikroszkép okulir
mikrométerrel végzett — mérés alapjin Glatz
Janos az atlagszemesét 5 [ um] méretiinek taldlta.

A polieszterpor kb. 309,-at paraffinos szemesék
teszik ki, ezért a polieszterpor hidroféb tulajdon-
shgu (viztaszito).

A poliesztercsiszolatpor-szemesék a csiszolasnal,
valamint a szallitdsnal 1étrejové sirlodas és iitko-
zés hatasara, nagysdguktél fiiggden elektromosan
feltoltédnek. A levalasztéban koncentriciénove-
kedés kovetkezik be, aminek hatdsara az iitkozés,
sarlédés, fokozottabban fellép, ugyanakkor a koa-
guldcié feltétele is létrejon. A polieszterpor igen
finom szemeséji, kellemetleniil tapadés, nehezen
levélaszthaté anyag.

A polieszterpor elszivisinak és levalasztédsanak
probléméjat sokan lebecsiilik és a facsiszolatpor
elszivasival és levalasztasival azonos médon ki-

L
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vanjak megoldani. Méasok viszont tagadjik a fel-
adat elfogadhaté eredménnyel valé megoldédsanak
lehetdségét.

A polieszterpor elszivisa és levilasztasa elfogad-
hat6 hatasfokkal lehetséges, azonban mind a ter-
vezonek, mind a kivitelezonek és iizembentartonak
ismernie kell a polieszterpor tulajdonsagaib6l ad6dé
kovetelményeket és feladatat megfelels gondosség-
gal kell elvégeznie.

11. Poliesztercsiszolatpor elszivé berendezés
tervezése

A polieszterpor elszivé- és levélaszté berendezé -
seket kivétel nélkiil szivott rendszeriire tervezziik
[a levalaszt6 berendezés, vagy berendezések a ven-
tillator el6tt helyezkednek el (1. dbra)].

Az elszivé berendezéseket altalaban 1009;-os
egyidejliségre méretezziik, tolézérakat a szabdlyo-
zasi lehet6ség céljabol helyezziink el. A nem iize-
melé gépek légesatorndinak elzarasat altalaban
nem engedjitk meg.

A légesatorna méretezésének megkezdése elGtt
két alapvetd kérdést kell meghataroznunk: a sziik-
séges elszivandé légmennyiséget és a légesatornd-
ban az anyag szallitdsdhoz sziikséges légsebességet.

Az elszivott légmennyiség fiigg:

— a keletkez6 és tovdbbszallitasra keriil6 por
mennyiségétal,

— a megengedett, illetve optimalis anyag-levegd
koncentrici6 viszonyatol,

— az alkalmazott géptipustol,

— az elszivé burkolat méreteitdl,

— az elszivé burkolat zérékeresztmetszetében
sziitkséges 1égsebességtol.

A polieszterlakkal bevont felilleteket kevés ki-
vételtol eltekintve gerendds, vagy papucsos szalag-
esiszolégépen csiszoljak. Az elszivis hatdsfokanak
egyik meghatarozéja az, hogy az elszivé burkolat
lehetdleg a por keletkezési helyét fogja koriil, minél
kevesebb veszteséggel és kedvezé dramlési viszo-
nyok mellett torténjen a levegs vezetése.

Szalag-csiszolégépeknél az elszivoburkolatot t6-
kéletesen kialakitani nem tudjuk, azonban elmé-
letileg és gyakorlatilag is lényeges kiilonbség mu-
tatkozik a 2. és 3. Abran bemutatott elszivéfejekkel
felszerelt csiszol6gépek porelszivasanak hatasfoka
kozott.

A 4. dbra véleményem szerint j6l méretezett £6-
elszivoburkolatot mutat be.

A szokésos alapadatok alapjan elméletileg szami-
tott légmennyiség a gyakorlatban kevésnek hizo-
nyul. Tapasztalatunk szerint a gyakorlatban be-
valt légmennyiség szalagesiszologépenként 3200
m?/6, a féelszivofejtdl kb. 2100 m?/6, a mellékszivo-
fejtél kb. 1100 m?®/6 légmennyiség elosztasban.
A szokasosnal nagyobb elszivott légmennyiséget
tobb ok teszi sziikségessé:

— a zarékeresztmetszetben a 20—25 m/sec ke-
riileti sebességgel forgé szalag meghajto, vagy ve-
zet6 tércsa ventillacidjat is le kell gy6znie a be-
4dramlé poros levegdnek,

— a polieszterporszemesék statikus feltoltédé-
sitk miatt kisebb légsebesség esetén kikeriilik a
beszivé nyilast,”
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— ha kiilon siiritett levegdvel val6 szalaglefiivas
nines, az elszivoburkolat fel,so széle és a szalag-

meghajté taresa kozott 10—15 mm-es résen nagy
.sebess(,ggel befiramoltatott levegs a szalagtiszti-
tést is jorészt elvégzi.

A légesatorna méretezéséhez (az el6zéek alap-
jan a légmennyiséget meghatdroztuk a légesatorna
atmeérd .smumtasahoz) a sziikséges légsebesség meg-
allapitésat kell elvégezniink. A leusebcbav" szami-
tasa, a v=4,8)dy. ismert képlet alapjan szintén
a sziikségesnél alacsonyabb értéket ad. A gyakor-
latban »=19 — 20 m/sec 1égsebességgel indulunk
a szamitdsndl. Ha tobb geptol torténik az elszivés,
a légesatorna tovébbi méretezésénél ajinlatos

tigvelni arra, hogy a légsebesség 22—23 m/sec ér-
téket ne hclld.(l]d meg, inkibh Csokkenjcn a gylijté
légesatorna csombpontjai kozott kismértékben a
légsebesség, mint minden esomépont utén emelve
az értéket 25—30 m/sec légsebességet (-rjiink el.
A 20-—22 m/sec légsebesség folott az 0,5—1 m/sec-0s
sebessouvsol\l\encs nem okozhat eldugulast, ugyanis
a statikus feltoltédéshol és az ovwl) tulajdonsé-
gokbél ad6ds tapadas lekiizdésére, a koaguldcié
hat4sdra létrejott nagyobb szemesék tovabbszal-
litasdra a 20 m/sec légsebessée a gyakorlatban
elégségesnek bizonyult, ezért a tovabbi légsebes-
ség-fokozs energiapazarlis lenne. Az d(h(rl terve-
zéseinknél a f6vezetékbe a késébb becsatlakozta-
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tott dgak ellendllasdnak beszabalyozasara sziikség
szerint egy, vagy tobb lépesss fojtast alkalmaztunk.
Ezzel elkeriiltik a légesatorndnak az atmérd- és
légsebesség varidlasaval valé ellendllas bejatsza-
sat, ami az egyes csomépontokban nagy légsebes-
ségkiilonbségeket eredményezett volna.

A légesatorna vonalvezetésének megtervezése-
" kor a legkedvezibb ellendllisi viszonyok kialaki-
tasara kell torekedni. A 20 m/sec légsebesség f61666
fokozottabb jelentGsége van az R=2.d viszonya
cs6konyokok, csGivek és a 15°-o0s irdnyeltérésii el-
agaz6 idomok alkalmazisinak.

A légesatorna statikus ellendlldsinak szémitésa-
kor a g v

e (S ‘._J:r.«[ v__f_}’_a-]
Dst % YIS+ &) ; psat=pst +V1 o
képletet igy alkalmazzuk, hogy a
Va 1

_ V, 5000
értékkel szamolunk, fiiggetleniil attol, hogy a valé-
84008 tufngatkoncentl aci6 ennél sokkal kisebb

1
= : . (s7 as SZ t A S ool ¥
Séamot &d (ﬂ/an]lt 150111 “s?(‘}rln max 100 000 ]
1 1150
Pa=Pst t =505 T

értékek helyettesitésével.
pu=ps-1,19 ~ 1,2 értékkel
eddigi tervezéseknél.
A terveink alapjan kivitelezett berendezések mii-
szeres bemérése szamitdsaink megfeleld pontossa-
gat bizonyitottak.

szamoltunk az

III. Polieszterporlevalaszié berendezések

A pohesz.terpm levalasztdsdnak elméleti kérdé-
seivel és egyes kiilfoldi irodalomban szerepl6, il-
letve kulfoldon tizemel6 berendezésekrél a Faipar
1965. 1. szamaban Glatz Jdnos kollegank értékes
cikket kozolt, igy ezekkel csupan vazlatosan kiva-
nok foglalkozni.

A polieszterpor levdlaszté berendezések a nagy
teljesitményfi levalasztok kategériajaba tartoznak.
A nagy teljesitményti levélaszték célszertien 0,4—
50 p) m? porterhelési tartomanyban alkalmazhatok.
A polieszteresiszolatpor elszivdsdnal, tapasztala-
tok szerint max. 6 p/m? levegd portcrh(,l(,b alkal-
mazését tarthatunk kedvezének.

Az idedlis levalasztoberendezésnek véleményem
szerint a kovetkez6k a tulajdonsagai:

— az adott szemcseméretii, szilard halmazalla-
potti anyagot 1009,-os hatésfokkal levilasztja;

— az elszivo rendszerbe konnyen beépitheto,

— alevdlasztott por eltavolitisa egyszerfien
megoldhato,

— kiilonleges energia el6allitd, vagy egyéb se-
gédberendezéseket nem igényel,

— az atdaramlé levegdvel szembeni ellenalldsa
nem talzottan nagy,

— levélasztoképessége és ellendllasa ilizemelés
kozben nem valtozik jelentsen;

— helyigénye viszonylag nem nagy ;

— eldallitasi koltsége nem magas;

5. dbra

— elkészitése és lizemeltetése nem igényel kii-
lonleges szakmai képzettséget;

— elhaszndlodésa lassa, karbantartdsa nem kolt-
séges;

— egyéb j6 tulajdonsigok.

A felgorolt tulajdonsdgok Gsszességével az alta-
lunk jelenleg ismert berendezések egyike sem bir.
Az aldbbiakban néhany ismert és kevésbé ismert
levalasztéberendezést sorolok fel, amelyek értéke-
lése kiilonbozd irodalmi, gyakorlati tapasztalatok
alapjan az aldbbiak szerint vazolhato:

Cliklon

A normalméret(i ciklon a gyakorlatban nem va-
lasztja le a polieszterpor jelentSs részét; levalasz-
tési hatésfoka 20 pm-en feliili porokra 60—65%,.
Elolevalasztoként valo alkalmazasa gazdasagtalan.

Multiciklon (5

Levalasztasi hatasfoka a normél méretti cikloné-
nil jobb, azonban polieszterpor esetén utdleva-
lasztéként nem alkalmazhaté, mert az 5 um alatti
porszemeséket atengedi. Az 5 um feletti por kb.
809,-4t levalasztja. Eldvalasztéként valé alkalma-
zigat nagy ellendlldsa teszi indokolatlanna. A mul-
ticiklonok ellenallasa a &=T7—7,5 ilitkozési ellen-
allasi tényezét figyelembe véve 110—140 kp/m?
értéki. Kis légelnyeld képessége miatt tobb multi-
ciklont kell parhuzamosan kétni, ami tovabbi mii-
szaki problémakat vet fel.

5. dbra)

Kelttbs cililon — Van Tongeren levalaszto

Lényegében egy nagyobb és egy kisebb ciklon
félig sorban, félig parhuaa;mosan kotve. A nagyobb
ciklonba a hengeres rész alkotéja mentén végigérd
keskeny sugérba érintélegesen, mar kordbban
nyert perdiilettel bocsatjak be a poros levegét.
A hengeres rész falahoz szorulé nagyporkoncentra-
cigju levegiréteg keskeny résen keresztiil egy mul-
ticiklonba jut, ami a nagytéménységli poros leve-

" g6t j6 hatasfokkal megtisztitja. A tobbi levegd az

els6 ciklon tetején kijutva egyesiil a malticiklontél
jové levegbvel.

A levalaszté hatésfok polieszterpor esetén kb.
75%,, ha a porkoncentricié eléri a 20 p/m? értéket.

A Van Tongeren levalaszté levalasztasi hatésfok
és ellendllds szempontjabol kedvezébb tulajdon-
ségl az egylépes6s multiciklonndl, polieszterpor
levalasztasara egymagaban mégsem alkalmas.

Forgéaramldsos portalanito

A portalanité egység tobb levéalasztd cs6bdl 4ll,
melyekbe a beftivott levegét egy csepp-alaka test
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a paldst felé irdnyitja, majd a tengelyhez képest
megfelel6 szogben tangencidlisan befuvatott se-
kunder leveg6 forgéaramlasba hozza a por-levegd
keveréket. A forgatag kozepében iires tolesér jon
létre, mig a cséfal melletti levegéréteg nagy por-
koncentriciéja lesz. A palaston kialakitott réseken
a por a bunkerbe jut, a tiszta levegé pedig a ¢sé
mésik végén tavozik.

A levélaszté elemek hatdsfoka @ 200 mm koriili
értéknél a legkedvezdbb, polieszterpor esetén kb.
90%.

Elbnye: kezelése és karbantartdsa egyszerti, le-
vélasztasi hatasfoka elég jo.

Hatrinya: kis légelnyelGképesség (sok elemet
kell parhuzamosan kotni), nagy ellendllds (kb.
200 kp/m?), dréga.

Vizes ciklonok és iilepitok

Hidrofob tulajdonsigi porok esetén nem véa-
lasztanak le megfelel6 hatdsfokkal. Kapillaraktiv
anyagokkal a hatdsfok bizonyos mértékben ja-
vithato.

Levalasztésa hidrofil porok esetén igen jé, kb.
959%,. Polieszterporra vonatkoztatva a levilasztési
hatésfok sokkal kedvez6tlenebb.

Elonye : Egyszeri szerkezet, nem nagy ellen-
allas.

Hatranya : Nagy vizfogyasztés, a viz tisztitdsa
bonyolult, recirkuliltatisa nem itizembiztos,

szennyviz kozvetleniil nem vezethetd el. Fagy- és
korrézidveszélyes, a szivattyi energiasziikséglete
viszonylag magas.

Blektroszlatikus porlevdlasztok

2—4 kV/em térfesziiltség iondramlast hoz 1étre,
amin a porszemek 4thaladva negativ t6ltést kap-
nak és a pozitiv elektrédan kivéilnak.

A véndorlasi sebesség a szemesedtmérével egye-
nesen véltozik. A centrifugdl levédlasztékban a
szemeseatméré négyzetével valtozik a véandorlési
sebesség, ezért a finom porokat elektrofilterrel ha-
tésosabban lehet levélasztani. A levéalasztési hatds-
fok 0,001 pm méretig kozel 100%,.

Elméletlleg ez a 10 pm alatti porokra a legjobb
porlevalaszt6. Gyakorlati elterjedését a kovetkezd
hibai gatoljak:

— ha a por nem jé vezetd, nem veszti el elektro-
mos toltését, ratapad az elektrodara és elszigeteli
azt;

— kiilonboz6 poroknél a komplikélt dramlastani
és elektrosztatikai jelenségek miatt csak hosszi
kisérletek utén lehet kivélasztani a megfelels fel-
fogé elektrodakat és meghatérozni az optimdlis
ghzsebességet ;

— nagy fesziiltség, kiilonleges kiképzés és elGird-
sok, valamint a magas beruhdzési koltség.

Ultrahangos porlevalaszték:

Nagyfrekvenciaja 10—20 000 ciklus/sec ultra-
hang tulajdensiga, hogy az aeroszoloknil csomé-
sodési jelenséget hoz létre.

A gizokban a rezgések longitudinilis hullémok-
ban a hang sebességével terjednek, mikézben a

sfirliségvaltozas hatdsara a porszemecsék egy része
egyhelyben marad, masik része ide-oda rezeg. Ez-
altal a szemesék osszeiitkozésének valoszintisége
megnG, tovabba hidrodinamikai erék is egymas
felé kényszeritik a $zemcséket.

A levélasztasi hatasfok j6, a berendezés kivitele-
zése azonban még az elektrosztatikus levilaszto
koltségét is meghaladja.

Szévetelemes porsztirok

Els6sorban a kézi-, vagy gépi razasi tomlds-
szlir6k vehetSk figyelembe.
A szovetelemes szlir6k elvi mitkodése:

A poros levegé atdramlik a szfirGszoveten, a por-
levéalasztas a kovetkez6k hatdséra torténik:

— mechanikai visszatartds (a kiilsé rétegben);

— irdnyvéaltoztatds a fonalhalmazokban (mé-
lyebb réteg);

— elektromos feltoltédés a légdramlas hatésira
(impregnalt, vagy miiszalas szlirGanyag);

— kis szemeséknél a Brown-féle mozgas;

— az abszorbcids erdk.

A szovetelemes szilirék ellendllisa 100—150
m?*/m?6 fajlagos sziirGterhelésnél és 100—200 p/m?
sziir6feliilet porterhelésnél facsiszolatporok esetén
20—30 kp/m?2 Polieszterpor levélasztés esetén
80—100 m?*/m?2 fajlagos szlirGterhelés és max.
150 p/m? porterhelés mellett 30—40 kp/m? az
ellenéllas.

A levélasztasi hatasfok kedvezé koriilmények
kozott elérheti a 95%,-t is.

Hdtranyuk

— iizembiztosan csak kis szlirGterhelésnél mfi-
kodnek ;

— levilasztéképességiik, légateresztéképességiik
valtozé, sok tényez6tol fiigg;

— nagy a helysziikségletiik és a karbantartési
igényiik ;

— a sziiv6feliilet égheté anyag, szikratél meg-
gyulladhat.

A beruhazasi lehetGségek — kiilonosen a szovet-
kezeti iparban —-és a szamitdsba vehetd kivite-
lez6 iizemek technikai szinvonaldanak ismeretében
az a véleményiink, hogy jelenleg a kézi- vagy gépi
razast tomlossziiré berendezések alkalmazésa cél-
szerfi polieszterpor levalasztéasra.

A gyvakorlatban megvalésitott polieszterporel-
szivo berendezések levilaszté szerkezetének tom-
16ssziir6 berendezéseket alkalmaztunk. A gyakor-
lat igazolta azt a feltevésiinket is, hogy nincs ér-
telme ciklont, vagy multiciklont el6levalasztéként
alkalmazni. A multiciklonnal sorbakotott Kkis
sziiréfeliiletli szovetsziiré a multiciklon éltal 4ten-
gedett finomport rossz hatasfokkal valasztja le,
tovidbbd a két sziirGegység egyiittes ellendllasa
rendkiviil nagy. Ezzel szemben a megfeleléen mé-
retezett tomléssziirG elGlevalaszté nélkiill —miisza-
konként legalabb egyszer torténé alapos bezdris
esetén — biztositja a helyesnek tartott max. 150
p/m? sziirGporterhelést. A kb. 0,025 m/sec lég-
sebesség — amellyel a levegs a szlirGkeresztmetsze-
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ten athalad — a kordabban felsorolt levilaszté erék-
kel szemben még a finom porokat is csak kis szdza-
lékban tudja magéval ragadni.

A tomléssziir6 berendezéseket a szokvanyos ki-
alakitdshoz képest kismértékben mddositottuk.
A médositasokat részben a szivott rendszerbe val6
illeszkedés, részben a helyigény csokkentés, de leg-
féképp azért végeztiik, hogy egy bizonyos mértéki
el6levalasztést érjink el.

A 6. 4bra szerint kialakitott szilirGszekrénybe a
levegd feliilr6l az egyik oldal mentén fiiggélegesen
elhelyezett taskaba keriil, ahol a keresztmetszet
béviilés hatdsira a légsebesség lecsokken. A téska
a porbunkerek felsé széle magassédgaban kozel viz-
szintes irdnyba fordul. A kb. 400 mm sugéron valé
elfordulds hatésira a porszemesék a téska falahoz
surlédva tovabb lassulnak és a levegé bunkerfeloli
rétegébe koncentrélédnak. A poros levegd a bun-
kerek folé érve tovabb lassul és a por egy részét a
bunkerbe ejti. A sziir6zsikokon dthaladé levegének
a szlirGszekrény tetején valé kivezetése altaliban
helymegtakaritdst eredményez. Sokszor a ventilla-
tort csak fodémen, padlistérben, vagy fels6bb
emeleten lehet elhelyezni, ilyenkor kiilonosen elé-
nyos a fels6 kivezetés.

A polieszterpor elszivasival foglalkozok altala-
ban ellenzik a megszlirt levegs visszatéplalasat.
Gyakorlati tapasztalatunk az, hogy a kordbban
leirtak szerint méretezett elszivo- és levilaszté be-
rendezések olyan jé hatésfokkal dolgoznak, hogy
a megsziirt levegd kb. 809;-a4t — téli iddszakban —
vissza lehet tdplalni az iizemi levegé megengedett-
nél nagyobb szennyez6désének veszélye nélkiil.

A visszatdplalds megoldéasat és a fiitGlevegsd be-
taplalasit Coanda-légesatornan keresztiil indukei6
légsugarbeftvassal tartjuk célszeriinek.

Osszeloglalis — Befejezés

A poliesztercsiszolatpor elszivésinak és levilasz-
tasanak kérdését a jelenleg ismert, viszonylag egy-
szer(i eszkozokkel meg lehet oldani. A legfontosabb
az, hogy megfelel6 légmennyiséget szivjunk el a
csiszologépektd], a levilaszté berendezést jol va-
lasszuk ki és j6l méretezziik. Egy rosszul mérete-
zett levilasztoberendezés az egész rendszer hatés-
fokét lerontja.

Egy cikk keretén beliill minden részletkérdést
természetesen nem lehet elemezni, remélem azon-
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ban, hogy sikeriilt a kérdés lényegére révilagitani
és ezzel segitséget nyujtani azoknak, akik a poli-
eszterpor elszivasaval és levélasztisdval foglal-
koznak.

A levélasztds megoldasa a vézoltak alapjin el-
fogadhaté, de kifogistalan eredményt nem ad.
A levilaszté berendezések tokéletesitésén és Gj el-
méleti megoldasok kialakitisin nyilvanvaléan
mind belf6ldén, mind pedig kiilféldon dolgoznak
a szakemberek. Irodank is fejlesztési célul tilizte
ki olyan 1uj elméleten alapulé polieszterporlevé-
laszt6 berendezés kifejlesztését, amely a jelenleg
ismerteknél jobban megkozeliti azidedlis levalaszto-
berendezés tulajdonsigait.
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Egyesiileti hirek

Az Ugyvezetdé Elnbkség mdjus 29-én tartott lilesén a
MTESZ fotitkdranak ,,Az erdészet és az els6dleges fa-
feldolgozé ipar IV. 5 éves tervvel kapesolatos proble-
mai” targyaban az BEgyesiilethez intézett levelét tar-
gyalta. A napirenden szerepelt fovabba a mésodik fél-
évben tervezett nagyobb rendezvények elokészitése, a
kozponti bizottsigok vezetbinek Gsszehivasa és egyeb
folyo ligyek.

E 3

A Flirészlemezipari Szakosztdly junius ho 3-an veze-
téségi tulest tartott.

#*

Roka Pdl az Egyesiilet elnoke a kozponti bizotisagok
vezetbivel junius 5-én tajékoztaté megbeszélést tartott.

A FATE soproni csoportja 35 {6 vészvételével tanul-
manyutat rendezett. A program keretében:

a veszprémfajszi Radio és Televizio Kavagyarat,

a mohdcsi Farostlemezgyarat,

a szegedi Furnér és Lemezgydrat, valamint a Gyufa-
gyarat,

Balatonflireden a Hajogyarat
tekintették meg és értékes szakmai tapasztalatokat sze-
reztek elsésorban a fap6tlé anyagok (mufa féleségek),
valamint a kiillonboz6 ragaszté és feliiletkezelé anyagok
alkalmazasanak vonatkozasaban.

A ‘tapasztalatcsere programjiaban szerepelt még a
gyartasszervezeés- és tervezés tanulmanyozasa is.
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1. A kutatas eélkitiizése és annak indoklasa

A tervszerii megel6z6 karbantartds rendszerét
1951-ben vezették be az ipari véllalatok a Nép-
gazdasagi Tandcs rendeletére. A faiparban a TMK
rendszert tobb konnyfiipari miniszteri rendelet
(4870/1951; 162/1952 és 163/1952) alapjén vezet-
ték be. A faipari gépek ciklusidejére és bonyolult-
sagi fokdra abban az id6ben megbizhaté adatok
nem éalltak rendelkezésre. A gépek ciklusidejét és
bonyolultsagi fokat becslés alapjan éllapitottam
meg abban az idGben, a Faipari Gépjavité V.-hoz
javitdsra bekiildott gépek javitdsi iddsziikséglete,
valamint szakmai gyakorlatom alapjan.

Az 1951—52-ben meghatdrozott ciklusidé és
bonyolultségi fok-rendszer a mai napig hasznélat-
ban van, ezt a rendszert alkalmazzak a faipari vél-
lalatok TMK-terveik elkészitésekor, ezt a .rend-
szert ismerteti az 1956-ban megjelent szakkonyv
[1] és ezt a rendszert oktatom az Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem Faipari Mérnoki Karédn [2].

A rendszer felallitdsa 6ta eltelt tobb mint masfél
évtized alatt gyljtott tapasztalatok és adatok bi-
zonyitjék, hogy a faipari gépek ciklusidé- és bonyo-
lultsdgi fok-rendszerének mai felépitése moédosi-
tésra szorul; hogy csak egy példit emlitsek; a fa-
ipari gépek ciklusideje jelenleg egységesen 10 000
tizeméra, fiiggetleniil a gép fajtdjatol, bonyolult-
sagdtol, alkatrészeinek kivitelétsl és igénybevéte-
1ét61 valamint a gép technolégiai alkalmazisitél.

Az ipari vallalatok szervezettségének és miszaki
szinvonaldnak novekedése donté médon javitotta
a TMK-munkét is, amelyet a legtobb faipari val-
lalatndl valéban tervszerlinek és megel6zének te-
kinthetiink. A. merev és egységes ciklusidérend-
szer ma mir gitolja a korszerti TMK munkét és
nem teszi lehet6vé a gazdasagos karbantartést.

Ujabb vizsgalatok a faipari gépek cikiusidejének
és bonyolultsagi fokdanak médositiasira

2. Az 4j ciklusidd-rendszer

Az eddig alkalmazott ciklusidG-rendszer, amely
egységesen 10 000 iizemora terjedelmi, a faipari
gépeket eldirt idékozonkénti vizsgédlatra és javi-
tasra utalta. A ciklusidé és jelenlegi felosztasa az
1. 4bran lathato.

A jelenlegi cilkusidG-rendszer sem tartamét,
sem felosztésat tekintve nem felel meg a kor ko-
vetelményeinek, mert nem veszi figyelembe azt a
tényleges idGtartamot, amely két egymdst koveto
altalanos javités, illetve a gép j allapota és els6
altalanos javitdsa kozben eltelik. Ez az idétartam
gépenként eltéré. A ciklusidétartamot meghaté-
roz6 tényezok:

— az egymast kovet6 két javitds (nem édltaldnos
javités!) kozotti tizemid6t a gép gyorsan kopé al-
katrészeinek élettartama szabja meg:

U

oy

G S T4 A N

0 250 2500 30 5000 6250 7500 8150 10000
uzmora

1. dbra. Az eddig alkalmazott ciklusidd és felosztdasa
A ditalanos javitas; V vizsgdlat; J javitas; U 4j allapot

u
vagy
0 #00 2200 3300 4400

uzerndra

2. abra. Az I ciklusiddtartam és felosztasa

U vagy
K J WA A x
e R S R L v i Dy A T e mo o w0 s esvo
T — aarrire
g o 0 SO 0 S0 0 8 S 3. dbra. A II ciklusiddtartam és felosztdsa
wzernora
4. abra. A III ciklusidbtartam
és felosztasa U
vagy
R R T e o Y IR T I e
4 0 2200 4400 6000 8800 oo 43200
U uzernora
T TR e e 17 s o g TS P B O T
| 8 v VR e v Ve dVsa VS Y, VALY
0 (0o m i 3500 o0 ) 5500 €600 TMO 8800 3900 HoO (2400 13200
U
vagy
5 s LN R A G R S T
b. abra. A IV ciklusidtartam 0 * =) o %00 o Y G0

és felosztasa
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Uagy
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A v J v KU v J v A
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4400 8800 4320 47600
: azermbra
vaoy .
B il R R A NS B S ST B
B8 ! ; : : : -+ 2 + + —‘———
2200 4400 6600 8500 1000 13200 15400 17600
uzemora
6. dbra. Az V ciklusiddtartam és fefos.,érmrr,
0
vagy (
A el K J K J A
V 5 A r e -
7. dbra. A VI ciklusiddtartam és felosztasa 0 3300 6600 9900 73200 16500, 79800
Uzemora
— minél kevesebb gyorsan kopé alkatrésze van
a gépnek, annal hosszabb a ciklusideje; vagy ML LY e
" ha a kozbens6, ciklusidén belili javitas ter-  * v R I8 K v ly Vil

jedelme (id@sziikséglete) meghaladja az altalanos
javitds id6sziikségletének 509,-4t, Ggy a javitas
kozépjavitasnak mindsitendo ;

— ha a gép £6bb alkatrészeinek és szerelési egy-
ségeinek javitdsa csak a gép teljes szétszerelésével
végezhets el, és ha az alkatrész-csere vagy -javitas
a gép alkatrészeinek zomére kiterjed, tgy a javitas
altalanos javitdsnak minGsitend6;

— a ciklusid6 meghatérozasanal figyelembe kell
venni azt az idGtartamot, amely alatt — a szak-
szer(i karbantartas és sorozatos vizsgilatok és ja-
vitdsok ellenére — a gép legtobb alkatrésze és
szerelési L,gva,eue annyira kopik, hogy a géppel pon-
tos munkat végezni mar nem lehet.

A fenti elvek figyelembevételével helyesnek lat-
szik a ciklusidé’ta-rt-a,n"L differenci:;i-lt megallapitasa.
Jave i
tartam snmpont]abol — az
hét csoporthba soroljuk.

. tablazat szerinti

1. tablazat

Faipari gépek
ciklusidétartam csoportjai

Ciklus-

Csoport idétartam,

ora

I 4 400
11 6 600
III 8 800
v 13 200
Vv 17 600
VI 19 800
VII 22 000

Az 1 ciklusidGtartam felosztésat ismerteti a 2.
abra. Ebbe a ciklusid6-csoportba sorolandék az
alabbi faipari gépek: egyszerli faesztergagép, régi
kivitell, egyszerti maréélezégép, leszabé korfiirész-
gépek, elektromos hajtésa lancfirészgépek.

A IT ciklusidé-csoport felosztésat a 3. dbra tar-
talmazza. Az ebbe a csoportba sorolhaté faipari

0 mmmw ﬂammw;smmmwzm

8. dbra. A VII ciklusidétartam és felosziasa

gépek: doboz- vagy ladatliz6gépek,
mértégép, szegezdgép.

A ITT ciklusidGtartam felosztdsat a 4. Abra szem-
lélteti. Az ebbe a csoportba sorolhaté gépek: par-
kettagyarto gépek, flirészpor brikettdlé gépek,
tobbfejes szegezbgépek, automata flirészfogélezs-
gépek, késélezOgépek, automata flirészfog-terpeszt
vagy duzzaszté gépek, gyufaipari himozogépek, ko-
tegollégépek, gyufaipari beldobozgyarté gépek,
gyufadoboz-t6lt6- és cimkézd gépek, dobozesoma-
golégépek, ldnctranszportérok, = fels6mardgépek,
asztalmarégépek, hengercsiszologépek, hengeres
polirozégépek, furnérélragasztégépek, lakkonts-
gépek, hidraulikus présgépek, gerendas sza,]a,gr-q]-
szologépek.

Az 5. dbra tartalmazza a negyedik ciklusidGtar-
tamot és felosztasidt. Az ebbe a csoportba tartozd
gépek ciklusiddtartama az dbra szerinti A, B vagy
C felosztasu lehet. Az dbra A részlete szerinti cik-
lusid6 felosztdsu csoportba tartozé gépek: ronk-
vago rékafark-flirészek, vizszintes keretflirészgép,
ronkhasité szalagflirészgép, asztalos szalagfiirész-
gép, linemarégépek, dugozégép, fagyapot-balazé-
prés, gyufaipari dobozszaritogép, hordd-belsé esz-
tergagép, hordo-fenék esztergagép, extrudalé prés-
gép, furnérollégépek, keresztiranyt elStolasta fur-
nérélragasztogépek.

A B abrarészlet szerinti felosztasi ciklusidétar-
tam javasolhaté az aldbbi gépek részére: keret-
flirészgép kocsikkal egyiitt, hasité szalagflirészgép,
tobbfejes gyalugépek, magszekrénymarogépek, szé-
lesszalagt papucsos-, illetve kontakt csiszolégép,
él- és idomecsiszolégép, csapolémardgép, furnér-
hamozégép, hengerszaritégép, furnérfoltozigép,
furnérélmardégép, ceruzacsiszol6gép.

gyufaipari
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15. abra. gyengets gyalugépek bonyolultsagi foka

A C szerinti ciklusidGtartam-felosztds javasol-
haté pl. frészlaphengerl6gépek szaméra.

A 6. dbra szemlélteti az V ciklusidtartamot és
A, valamint B dbrarészlet szerinti felosztésat.

Az A szerinti ciklusidé felosztas javasolhaté pl.
hordésikesztergagépek, a B szerinti felosztds java-
solhat6 fagyapotgyalugépek, fogazémarégépek,
egyoldalas csapolémarigépek sth. részére.

A VI ciklusidtartamot és felosztasat a 7. 4bra
ismerteti. Ebbe a csoportba sorolhaték a hordé-
dongamarégépek, dongahajlité présgépek.
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16. abra. Vastagolé gyalugépek bonyolulisdgi fok-
fartomdnya

A VII ciklusidé és felosztasat a 8. abra tartal-
mazza. E csoportba javasolhaté a deszkaszarito-
gépek, anyagszallité gorgs-, illetve hengersorok,
szallitoszalagok besoroldsa.

3. Faipari gépek bonyolults
atértékelése

agi fokanak

A faipari gépek bonyolultsagi fokdnak megalla-
pitéasa lehetGséget ad a javitdsok és vizsgalatok
munkaidejének hozzévetSleges megallapitdsara.
Egységnyi bonyolultsdgi fokt az a faipari gép,
amelynek dltalanos javitdsdhoz 60 munkadra sziik-
séges és az az elektromotor, illetve elektromos ké-
sziilék, berendezés, amelynek javitisihoz mintegy
20 munkadra sziitkséges.

Ha tehét egy gép dltaldnos javitasahoz £ munka-
ora sziikséges, tgy annak a gépnek a bonyolultsigi
foka: )

: A= 60

A kapott értéket egész szadmma kell kerekiteni.

A ciklusidén belill elvégzend$ vizsgalatok és ja-
vitdsok ardnya az Altaldnos javitds munkaora
igényéhez mérten a 2. tdblazatbdl leolvashato.

2. tabldzat
Vizsgdlatok és javitasok terjedelme

Munka jele | Munkaédra,
(2...8 abra Munka, megnevezése gziikséglet
jeloléseivel) : . o
i
|
A Altaldnos javitds ........ [ 100
K KOzEpjavibas .. s aais 55
J Javitas (kisjavitds) ...... i 20
Vv Szerkezeti és pontossdgi
Vizsgalat . .......oi.. r TS

A jelenleg még alkalmazott bonyolultsigi fok-
rendszert 1952-ben allapitottuk meg, majd 1956-
ban [1] kismértékben médositottuk. A jelenlegi
rendszer Inba,JaJ hogy kizarélag a gép szerkezeti
felépitését veszi figyelembe, de elhanyagolja a gép
egyes szerkezeti elemeinek konstrukeiojabél, vala-
mint a gép funkeidjabol szérmazo befolyasolé té-
nyezdket.

s

Hossz id6 6ta vizsgalva a kiilonféle gépek alta-
lanos 1r1v1tabah0/ sziikséges munkaiddt, a kapott
adatokat a matematikai statisztika modsgerelvel
feldolgozva, megkaptuk a gép konstrukcidja és
funkeciéja szerinti bonyolultsigi fokot. A lefolyta-
tott kutatds eredményét egy par jellegzetes faipari
gépre a tovabbiakban foglalom 6ssze.

A) Korfiirészgépek
a) Asztalos kirflirészgépelk:

Az asztalos korflirészgép szerkezeti felépitését
legjobban a gépasztal L szélessége hatirozza meg.
A bonyolultsagi fok a 9. dbra szerint meghatéroz-
haté. E szerint e gépek bonyolultsigi foka egység-
nyi (B=1).

b) Rénkhasito korfirészgépek

A ronkhagité korflirészgépek bonyolultsagi {okat
meghatarozé tényezék:

— a gép miikods ronkkocsijainak a szdma (z);

— a ronkkocesit mozgaté szerkezet fajtaja;

— az eldtolasi sebesség-szabalyozé hajtomi fo-
kozatainak a szama (y);

— a ronkkoesi elmozduldsanak hossza (L).

A gép bonyolultsigi fokdt meghatirozé egyen-
letek:

L
B2 105 +—?"’L

2
(pl. y=6; L=6,6 m; x=1 esetben B=17,55 ~ 8)
— ha a koesi hidraulikus elGtolasa;

: Gy
B=98106-0t— L
275

Az egyenletek valtozdinak értéktartomanya:
a gép miikods ronkkocsijainak a szama rend-
gzerint x=1;

— a ronkkocsi elmozduldsanak utja 3,5 << L < 8
méter;
a hajtémi fokozatainak a szdma 4 < y <~ 12;
fokozatnélkiili szabalyozdsnal y=6 crtck he]yette—
sitendd a képletbe.

c) Keltos szélezb korfirészgépelk

A bonyolultsigi fokot befolydsolja a gép mérete,
amelyre jellemz6 a filirészlapok beallithato legna-
gyobb egymdastél mért L tavolsaga és a hajtémii
tokozatainak a szdma.

A bonyolultsdgi fok szamitdsira alkalmas kép-
let:

B:3,1+1,2.L+%

ahol y az el6tolomi sebesség-fokozatainak a szama
(3 <y < 8, fokozatnélkiili sebességvaltoztatas-
nal y=6); L a max. korflirészlap-tavolsig m-ben
(0,3 < L < 0,8 m).

‘A 10. abla ismerteti e gépek bonyolultsagi foké-
nak tartoményat. Eszerint:

—ha y = 4, B=4

—hay > 4, B=5

d) T'6bblapii- (sorozatvdgo-) kirfiirészgépel
A gép bonyolultsigi fokara jellemzé az el6told
ldneszényeg szélessége és az el6told berendezés
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sebességfokozatainak beallithaté szama. A bo-
nyolultsdgi fok osszefiiggése:

Bdjo-pa
)

ahol b a lancszdnyeg szélessége m-ben
(0,25 < b < 0,66 m),
y az elétolasi sebesség-fokozatok szama
(2 <<y = 8, fokozatnélkiili sebességvaltas
esetén y=6).
A 11. abra szemlélteti a bonyolultsagi fok tarto-
manydt. Az dbra szerint:
— ha a sebességfokozatok szama y =4, B = 5
— ha a sebességfokozatok szdma y ~ 5, vagy ha
a gép fokozatnélkiili el6tolasi sebesség szabélyo-
zhs, B=6.

B) Szalagfiirészgépek
a) Asztalos szalagfiirészgépek

A, gép bonyolultsigira a szalagvezetGtarcsa at-
mérdje a jellemz6. A bonyolultsdgi fokot meghata-
rozé egyenlet:

B=1,6+D

ahol D a szalagvezetGtarcsa atmérGje, m-ben. A
tarcsadtmérd fiiggvényében a gép bonyolultsagi
foka a 12. 4brabdl hatdrozhaté meg. Az dbra sze-
rint:

—ha D = 900 mm,B = 2

— ha D > 1000 mm, B = 3.

b) Ronkhasité szalagfinészgép

A gép bonyolultsdgara ugyancsak aszalagvezeto-
tarcsa m-ben mért D dtmérdje a jellemz8. A bonyo-
Iu]tséwl fokot add Osszefiiggés:

B=48+13.D

A szalagvezettarcsa szokasos Atmérd-tartomanya
1400 << D < 3500 mm. Ebben a tarcsadtmérs-
tartomanyban B értékeit a 13. dbra tartalmazza.

Az &bra szerint:

— ha D = 1800 mm, B=1,

— ha 2000 << D = 3000 mm, B=28,

— ha D > 3000 mm, B=9.

¢) Hasito szalagfiirészgép

A sz.a]a,gveaetotarcsa m-ben mért D atmérdjén
kiviil a gép bonyolultsigi fokat az el6tolé berende-
zés sebességfokozatainak a szdma (y) is befoly4-
solja. Az Osszefiigoés:

B=4140,7 y

'-D+€
A szokasos tarcsadtmérék tartomanya:

1200 << D < 1800 mm;
az el6toloberendezés sebességfokozatainak szoka-
s0s szama: 2 < y < 8, fokozatnélkiili sebességsza-

balyozdsnal y=6 helyettesitendé az egyenletbe.
A bonyolultsdgi fok értékeit a 14. dbra ismerteti.

C) Keretiiirészgépek

A kerettlirészgép bonyolultsigi fokat a b m-ben
mért keretnyilds, a vp kozepes szerszamsebesség
m/sec-ban, valamint a kocsik szerkezete befolyé-
solja.

A bonyolultségi fokot meghatarozo Gsszefiigoé-
sek:
— ha a kocsik régi tipustak, kézi mikodteté-
stiek ;
) 4 Uk
5= :,9+1,8-b+€

— ha a kocsik mechanikus, pneumatikus vagy
hidraulikus miikodtetéstiek:

B=9D+L8$+$£
J

A viltozok értéktartomanya:

0,3 <b<12més 2,5< v < 8,1 m/sec.
Ennek megfeleléen a keretfilirészgépek bonyolult-
sagi foka:

B=900ae
D) Gyalugépek
a) Egyengetd gyalugépek

A gép bonyolultsagi fokdt a munkaszélesség be-
folydsolja. A bonyolultsigi fok az aldbbi egyenlet-
b6l szamithato:

B=1,8+0,2-b
ahol b a gép munkaszélessége m-ben
(0,2 < b < 0,71 m).

‘A 15. 4bra szerint:

— ha b = 300 mm, B=2,
— ha 300 << b << 630 mm, B=3,
— ha b > 630,mm B=4.

b) Vastagols gyalugépelk

A gép bonyolultsagi fokat a munkaszélesség és
az el6tolém{i egyuittesen hatdrozza meg. A szamitds
alapjaul aj janlott egyenlet:

B=28(b+1)+—=

ahol b a munkaszélesség m-ben (300 <~ b < 1300
mm), ¥ az el6tolémi sebességfokozatainak a szama
(2 << y << 8, ha az el6tolasi sebesség fokozat nélkiil
szabdlyozhato, y=6). A 16. dbra szerint:

—ha b = 560 mm, B=35,

— ha 560 < b= ‘)10 mm, B=6,
—ha b > 910 mm, B=7,

— ha 6=1300 mm és y =~ 6, B=8.

¢) Négyfejes gyalugépek
A gép bonyolultsagi foka fligg:
— a gép munkaszélességétdl (0,08 << b < 0,30 m)
—a szermé;mtenfrelyek 5z&mé,t01 (4 =2 = 5)
— az elGtoldsi bebessegfokozatok szhmétol
(4 <y <8)
A bonyolultsigi fok az alabbi egyenletbdl sz4-
mithaté:
B=T-b+2+08-a+<

ahol b a munkaszélesség m-ben, x a szerszamten-
gelyek szama, y a sebességfokozatok szdma ¢ az
el6tolomi konstrukeiéjatol fiuggs érték:

— a=2,2 négyhengeres el6tolomii esetén,

— a=2,9 hathengeres, vagy lancszényeges el6-
tolémi esetén,
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— a=3,4 nyolchengeres el6tolémii esetén.
A négyfejes gyalugépek bonyolultsigi foka

=6 e
£ ) Marogépek
a) Asztalmardgép

Az asztalmarégép bonyolultsagi fokat az asztal-
lap mérete hatérozza meg, az alabbi Gsszefiiggés

szerint:

B=33-+0,2-1L
ahol L a gépasztal hossza, m-ben (0,35 < L ==l ,'
m). Ha L —= 1000 mm, B=3 és ha L > 1000 mm

B=4.

b) Egyoldalas csapolémardgép

A gép bonyolultsigi foka fiigg:

— az anyagtamaszté kocsi jarat-hosszatdl (7,
m-ben)

— a szerszamorsok o szamatél és konstrukeidja-
iRl

Ha a szerszamorsok egyuttal motortengelyek is,
a bonyolultsigi fok egyenlete:

B=21.1405x

ok szokisos értékei: 1,0
7.

A vilto <[ < 28 m és
D=

x

;/\N

Ha a szerszamtengelyeket szijjal hajtjuk:
B=21-1+0,7-x

¢) Kétoldalas dsszetett mardgépel (Alleskinnerek)

A gép bonyolultsigi foka fiigg:

— az el6tolo lanc lanckerék-tavolsagatol (aktiv
lanchossztol) I m-ben,
az el6tolé lancok bedllithaté legnagyobb L
m-ben mért tavolsagatol,

— a szerszamtengelyek a szamatol.

A bonyolultsagi fokot adé egyenlet:
B=13-k+0,28-L+0,5-x
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A fiirészaruk Gj arai miiszaki alapjainak

Dr. SZABO KAROLY

kritikai elemzése a realis illéeszkozérték

szerepe a fiirészipar miiszaki fejlesztésére

I. A firészipari termékek arai kialakitasanak alap-
elvei

Az 1968. janudr 1-én, az 0 gazdasagi mechaniz-
mussal életbeléptetett Gj arrendszer arra az alap-
elvre épiilt, hogy a termékek draiban a tarsadalmi-
lag sziikséges munkaraforditdst minél ardnylago-
sabban szamoljuk el, minél hivebben tiikrozze a
tényleges onkoltséget.

Az arrendezés alapjdul az 1964-es bazisadatok
szolgaltak. A kitilizott cél elsésorban az volt, hogy
a kidolgozott onkoltségi adatok redlisak legyenek.
Tekintettel azonban arra, hogy az akkor érvényben
levé utékalkulaeios alapelvek, az utokalkuléaeios
gyakorlat ezt biztositani nem tudta, a kéltségszami-
tasi alapelveken modositani kellett. A modositas
f6bb szempontjai a kovetkezck voltak:

— a flirészipari termékekre felhasznalt alap-
anyag (ronk) a termékek elGallitasihoz szitkséges
nyersanyag-minGség szerint keriiljon elszamolésra,

— az lzemi koltségek tényezbinek legtobbjét
miiszaki normak alapjan szamoljuk el.

(Szakitani kellett azzal a hagyoményos elsza-
molasi méddal, hogy az iizemi koltséget a ténylege-
sen felhaszndlt kozvetlen bér ardnyaban osszuk fel,
mert szémtalan mérés azt igazolta, hogy az ilizemi
koltségek a kozvetlen bérrel nem egyenes, hanem
forditott aranyban valtoznak. De az természetes is,
mert az él6munkat potolni, helyettesiteni elsGsor-
ban gépesitéssel lehet.)

Az utékalkulacids elvek médositdsa a koltségek
lényeges atcsoportositasit eredményezte az egyes
flirészipari termékek kozott. A koltségek Atesopor-
tositdasa egvértelmien igazolta azt, hogy a miszaki
értékitélet kovetkezetes realizalasa jelentds mérték-
ben segitette el§ az egyes vilasztékoknal a rafordi-

tasok helyes szadmbavételét. A f6bb kalkuldciés té-
telek vonatkozasaban ez a kovetkezdket jelentette:

1. Ronkanyag: Valamennyi technolégiai felhasz-
nalasi helyre kiilon elszamoloarat alakitottak ki és
ezzel felszamoltdk az arjegyzéki tagolds szerint ki-
alakitott elszamoldarat. Biztositottak a tenvleges
felhasznaldsi mindség figyelembevételét, a miisza-
kilag indokolt mindségigényességi aranyokat.

2. Hulladékmegtéritlés: A keletkezett hulladék
mennyiségének valasztékonkénti meghatdrozasa
utjan kiszdmitott megtériilési érték természetszerdi-
leg jéval magasabb lett mindazoknal a vélasztékok-
nal, amelyeknél a fajlagos ronkanyagfelhasznalds
nagyobb (donga, parkettaléc) és alacsonyabb azok-
nal, amelyeket kisebb ronkanyag feldolgozas révén
kaphatunk (flirészaru, talpfa).

3. Villamosenergia: e koltségnek koltséghelyen-
ként valé osszegyijtése és miszaki értékitélet alap-
jén 4ltaldnos koltségként valé elszdmoldsa reéli-
sabb4 tette a kalkuldciét, mert a felhasznalt villa-
mos erergia minden kétséget kizardan forditottan
aranyos a régi kalkulicids elvben a 6 vetitési alap-
pal, a kozvetlen bérrel.
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4. Az dalldeszlizok értékesokkenése: a régi kalku-
licids modszer szerint az amortizaciés koltség a
vallalati 4ltaldnos koltséghen, a gyartasi onkoltség
ardnyaban keriilt elszamoldsra. Az 0] kalkuldcids
modszer szerint, miiszaki értékitélet szerint lizemi
altalanos koltségként.

5. A kézvetlen munkabér hanyadanak a ronktéri
és készarutéri bértételekkel valé novelése kozelebb
hozta a munkabérriforditasokat a valasztékok
tényleges igényeihez. Kordbban, az alapanyag ér-
tékének ardnyaban felvitt anyagigazgatasi koltség
aranytalanul terhelte a nagyértékti ronkanyaghol
késziilt termékeket, mert figyelmen kiviil hagyta
azt a koriilményt, hogy a ronktarolas, a ronkmoz-
gatds koltsége semmiképpen sem az anyag értéké-
nek, hanem az anyag mennyiségének fiiggvénye.

6. Hasonlé a helyzet az értékesitési koltségek el-
szamolasat illetGen is. A felosztas a gyartasi kolt-
ségek ardnydban tortént, aminek kovetkeztében a
magas gyartasi onkoltségli termékeket (amit f6leg
a fafaj determindlt) ardnytalanul magas értékesi-
tési koltség terhelt, holott itt is nem az érték, ha-
nem a termék mennyisége hatarozza meg a koltsé-
geket. Az G kalkuléciés médszernél mar ezt a tényt
is figyelembe vették, valamint azt is, hogy a fuvar-
atalany is a termek mennyiségét 1llet1 § nem az ér-
tékét.

Végiil megemlitjitk, hogy az aj utékalkuldcios
elvek szerint nyert valaszték-onkoltséghe az 6n-
koltségelemeknek 1968. évi szintre torténdé atin-
dexelése utin még beépitették az eszkozlekotési ja-
rulék bevezetésekor még mentesitett, gombf&ke%l&
tek utdni eszkozlekotési jarulékot is. Az igy kapott
onkoltséget pedig — mindazoknél a vélasztékok-
nal, amelyeknél a felhasznalok részérdl igény mu-
tatkozott — kiegészitették a maglydzasi koltségek-
kel, minthogy ez a technol6giai — igen fontos —
miivelet az els6dleges fafeldolgoz6 iparban csak ele-
nyész6 mennyiséghen valosult meg, s igy a bazishan
is csak ilyen mértékd koltség nyert elszémolast,
holott éppen az orszagos vlwonylatban mutatkozd
csekély mesterséges szaritdsi kapacitas irja el pa-
rancsoléan a természetes sziritdst. (Nem szolvan
arrél, hogy a driga energia-koltség miatt ez a
kombinalt szaritasi méd — természetes + mestersé-
ges — a legolesébb.)

A fenti 0] koltségszamitasi, illetve drkalluldcids
irdnyelvek ismertetése utan vizsgéljuk meg, hogy
a tolgy- és bukkflirészdru-féleségeknél mennyiben
sikeriilt a bazisonkoltségek kialakitdsanal a fenti
miiszaki-gazdasigi alapelveket érvényesiteni, s igy
a jelenleg érvényben levé drak mennyiben fedik a
gyartds soran felmeriilé tényleges miszaki sziik-
ségletet.

II. A ronk alapanyag elszaimolasa

Az egyes tolgyflrészaru-féleségekre elszamolt
alapanyagértéket vizsgalva megallapithaté, hogy
az el6z6 gyakorlattdl eltéréen, most mar a gyart-
manyokon a miiszaki kovetelményeknek megfeleld
mindségben szamoltdk el a felhasznalt alapanyago-
kat. Ha a parkettalécre elszamolt ronkérték egy-
sége 100, a tobbi valasztékra elszdmolt alapanyag
egységira

Parkettaler . . o el 100
BUECSZATT. o s s o 1147
Aalpaiis St s 125
Plonga e e 135

A biikkfiirészaruk bazisonkoltségét vizsgalva, az
egyes gyartmanyféleségekre elszamolt alapanyag-
egységir — haa parkettaléenél 100—, akovetkezdk
szerint valtozik:

Parkettalée ...........¢ 100
BUraRZarun s e e 119
Ipariidonga o S 128
SEathist A o Lot R 130
Seproléei iREae N 142
A fenti ardnyokbdl megallapithaté, hogy az ar-
vetés alapjat képezd alapelvet — hogy az egyes

gyvartmanyokra miiszakilag indokolt ronkmindsé-
get kell elszdmolni — betartotték, s igy ebbdl a
szemponthol az drvetés helyes. Meg kell azonban
jegyezni, hogy a tolgy ronk-fele OIUOZdS soran ter-
melt valasztékok mennyisége nem az optimalisan

gazdasigos termelést tiikrozi. Ugyanis a termelés
akkor optimdlis, ha az aprévilaszték arinya az
osszvolumenhez viszonyitva 15—209,. Mar pedig
az 1964-es tényszimok “ezzel szemben a kovetkezd
képet mutatjdk:

BUrEEZARL 05 e et st 33526 m* 57,50/
Malpfaifacn fom seh oot 2. 2 849 m? 4,9%,
PORCa el b 6 995 m? 12,1%
Ak ettale e e e 14 717 m?® 25,59,

Osszesen ...... 58 087 m® 100,0%,
IHi. Hulladék-megtériilés

Az elszdmolt hulladék-megtériilés:
Tolgy Bitkk
Ft

HIITERZ ST wote, o oo R Eet 61,91 50,78—45,67
IBTEFaEry, o) MeamCol ohdt & s 237,08 155,08
Parkettales oo o 242,03 199,06
Beproléc .ol O — 146,15
AT EOTIEE Ty o o e Sie Tomastorioes — 187,50
R, N 56,79 60,72

Az elszamolds azt igazolja, hogy az értékesitésre
keriil hulladék nem az alapgyértmanyra felhasz-
nalt ronk értéke alapjan keriilt levondsra, hanem
a gyartasndl keletkezett hulladék mennyisége
alapjan. Tehat itt is érvényesiilt a helyes 6nkolt-
séget jobban megkozelité 1j kalkuldciés alapelv.

IV. Az alloeszkozok értékesokkenése

Az értékesokkenési leirdas kozgazdasagi kate-
géria. Célja az, hogy kifejezze azt az értékrésut,
amely az tizemel§ alléeszkozbdl az elGallitott ter-
mékbe dtmegy.

Annak kozgazdasigi ismérve, hogy az amorti-
zacid az alléeszkoz objektiv értékesokkenési folya-
matat a valésagnak megfelelGen titkrozze az, hogy

— a termelGeszkoz értékét realisan vegyiik
szamba,

— olyan amortizdciés norméakat hatarozzunk

* 43 9,-08 valtétalpfa termelés mellett.
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meg, amelynek alapjan a helyes termelGeszkoz-
értékbsl kiindulva, az 4dlléeszkoznek miszakilag
indokolt elhaszndléddsi id6pontjara olyan mennyi-
gégli pénzosszeg felhalmozasat biztositja, ami a
cserét lehet6vé teszi pénziigyileg.

A redlis alléeszkozesokkenésnek a gyartasi kolt-
ségeknél val6 szémba nem vétele irredlisan ala-
csony gyartmanykoltséget eredményez és dtmene-
tileg a val6sdgndl nagyobb gyértménynyereséget,
de tdvliatban nem biztositja az alléeszkoz cseréjé-
nek lehetdségét, annak elhasznélédésa utan. Az 14j
gazdasigi mechanizmusban erre fel nem figyelni
nagy hiba lenne. Enélkill az orszdgos dtlagon-
koltséget helyesen titkroz6 ar mellett a korszerfit-
len iizemek atmenetileg (3—5 év) nagyobb nyere-
ség birtokaba jutnak és forditva, a korszer(i, ma-
gasabb brutté dlléeszkozértékkel dolgozé iizemek-
nél a nyereség kisebb. Ti. nem szabad elfeledkezni
arr6l, hogy az 0j gazdasigi mechanizmusban leg-
féképpen a lekotott alléeszkozok értéke hatarozza
meg a gvartméany onkoltségét.

A fentiek el6rebocsitisa utdn nézzilk meg e
kérdést a tolgy- és bikkfiirészaru-féleségek bézis-
onkoltségének elszamolédsinal.

Szémitdsunk azt bizonyitja, hogy 1 m? feldol-
gozott ronkre elszdmolt alléeszkozérték 249 Ft/m?
volt.

Ebbdl
Epiilet 124 Ft/m?
Gép és jarmi 125 Ft/m?
A Faipari Kutaté Intézet szamitésa szerint ezek-
nek a mutatéknak redlis értéke:
az osszes all6eszkore vetitve
gépekre pedig legaldbb

800 Ft /m?
400 Ft/m?

Ugyanis az el6z6 gépérték utani amortizacio

69-708
lo_g{ 993 004+l]

n= Tog 1,04 =34,1 év alatt,

a redlis érték utdn szamitott amortizacié pedig

69.708
lOg [m -0,04 + l]

n= =15,3 év alatt

: log 1,04
halmozza fel azonos mfiiszaki szinten torténd csere
pénziigyi fedezetét a Beruhézasi Bank &ltal (2
esztendén tuli lekdtés esetén) nyujtott 49;-os
kamat mellett.

Az irreélis alléeszkozérték miatt el nem szamolt
koltségek:
1 m? feldolgozott ronkre vetitve

Amortizacié
—Wpifleft. . R L 5,52 Ft/m?*
e S AR R el Qi a1 13,75 Ft/m?
Kiarbantartas® ..o sihedaah o 19,27 Ft/m?

Eszkozlekotési jarnlék ............
Osszesen: . . ..

Az osszes feldolgozott flirészronkre:
596 867 X 66,09 =—37 001 mFt

* a volt -amortizdcié felujitdsi hanyada

Ugy gondoljuk, hogy az el6z6kben eladottak
egyértelmiien bizonyitjak azt, hogy a tolgy- és
biikkfiirészaru-féleségek baziskoltségei a lekotott
alldeszkozértékek irredlisan alacsony volta miatt
nem tartalmazzik a miszakilag és kozgazdasigilag
szitkséges gyartdsi koltségeket, s igy mindazon
koltségtényezok, melyek a lekotott dlldeszkozok
értékével kapcesolatosak, nem titkrozik redlisan
a sziikségleteket. .

Y. A villamos energia koltségek

A régi kalkuldciés médszer szerint a villamos
energia koltséget vallalati dltaldnos koltségként a
gyartdsi onkoltség ardnydban szémoltdk el. Ha
tekintetbe vessziik azt, hogy a gvartasi koltséget a
feldolgozott alapanyag értéke és a kozvetlen bér
ardnyaban novelt tizemi koltség hatérozta meg,
képet kaphatunk arrdl, hogy ez az elszdmolasi
modszer mennyire torzitotta el a tényleges onkolt-
séget. Ti. mindenki dltal kénnyen belathaté az,
hogy a villamos energia koltsége semmi esetre sem
fiigghet a feldolgozott nyersanyag értékétdl (ez
alig véaltozhat attél, hogy tolgyet, avagy cser ron-
kot dolgozunk be, holott az elbbi értéke messze
meghaladja az utébbiét), s forditottan arédnyos a
felhasznédlt munkabérrel.

Az j kalkuldciés médszer alapjin a felhasznalt
villamos energiat a fajlagos energiasziikségletek
alapjan

— tizemi koltségként szamoltak el, s

— az elszamolt koltség aranydban van a mfisza-
kilag indokolt fajlagos energia-sziikséglettel.

\l Egyéb koltségtényezik

Az egyéb koltsegek koziil ki kell emelni a forgé-
eszkozlekotéssel jaré koltségtényezdket. Ezzel ka,p-
esolatban tudni kell azt, hogv az 1 m® késztermékre
esO eszkozlekotés csak ugy fedezte eddig a sziik-
ségletet, hogy a termels véallalat a sziikséges tech-
nolégiai folyamatok koziil a széritdst (természetes)
az drak tobbségénél nem végezte el, s igy a tény-
legesen sziitkséges termelési koltségeket nem fordi-
totta rd. Ezt az j arrendszer ugy hidalta &t, hogy
a maglyazott és maglyazatlan flirészaru kozott oly
lényeges arkolonbozetet épitett be, amely fedezi
a termel6 viallalatoknak a bazisévvel szembeni
tobbletkoltségét, amennyiben a természetes szari-
tdst az drun elvégzi. Az 1j arrendszer ugyanis
arra Osztonzi a flirészipari véallalatokat, hogy lég-
szaraz éllapotl arut hozzanak forgalomba, amely
ugyvan emeli a forgéeszkoz szitkségleteket, de ez,
az 1) arrendszer araiba be is épiilt.

VII. A firészaru vastagsiganak figyelembevétele
az 1j arrendszerben

A flirészéru vastagsiga és a kihozatal kozott az
Osszefiiggés torvényszerli. Az Gj arrendszerben ez

a torvényszerii osszefiiggés — megbizhaté méré-
sek hidnya miatt — csak részben érvényesiil.

Ugyanis csak az alabbi vastagsigi kategéridkra
képeztek arakat: 19, 25, 28—40, 43—118 mm. A
korabbi 22—40 mm-es kategéria helyett az uj ar
kizarélagosan a 25 mm-re vonatkozik.
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Ehhez viszonyitva

— a 19 mm-es dru 10%-kal magasabb arit az
alacsonyabb termelékenység, s a rosszabb anyag-
kihozatal,

— a 28 mme-en feliili 4&ru drdnak 59 -kal maga-
sabb szinten torténd kialakitasat
a keskenyebbik oldalon torténd

meéreés,
— 40 mme-en feliil pedig a mindségi kovetelmé-
nyekkel jaré kedvezo6tlenebb kihozatal indokolja.

Az eddig elmondottakat dsszefoglalva megalla-
pithatjuk, hogy a flirészdru-féleségek éarai az uj
arrendszerben hiven titkrozik a miszakilag és
gazdasigilag sziikséges koltségeket, azok kivéte-
lével, amelyek a lekotott alldeszkozok értékével
kapesolatosak. Tekintettel arra, hogy az utébbiak
donté médon hatdrozzak meg a termékek onkolt-
ségét, miiszakilag és gazdasigilag helyes drakhoz
akkor jutunk el, ha a flirészipar eszkozigényével
tudoményosabb alapon foglalkozunk. Ugyvanis
meg kell allapitani a helyes eszkozértékeket, az
eszkozok optimdlis élettartamét, anndl is inkabb,
mert a sziitkséges eszkozp6tlas és a helyes fejlesz-
tés pénziigyi alapjainak legnagyobb részét a flirész-
ipar az Gj gazdasigi mechanizmusban csak igy
tudja biztositani.

VIII. A realis alloeszkozérték szerepe a fiirészipar
miiszaki fejlesztésében

Az 0] gazdasagirdnyitdsi rendszer alapelgondo-
l4sa az volt, hogy a termeldszervezetek dolgoz6
kollektivdinak anyagi érdekeltségével kapesolja
ossze a vallalati jovedelem alakulasat. Ezaltal a
vallalati érdek, amelynek a tarsadalmi érdekkel

valb egységét a gazdasigi emelSk egész rendszere

hivatott biztositani, sajitos tartalmat kap, s nagy
alkotéenergidkat hozhat mozgésba tarsadalmi cél-
jaink érdekében.

Az egy fore juté jovedelemérdekeltség és a vélla-
lati nyereségérdekeltség osszekapesolasiban fon-
tos szerepe van a véllalati nyereség felosztésira
vonatkozé konkrét szabalyoknak. Ugyanis

— a személyes jovedelmek novelése a nyereség
terhére megy végbe,

— a nyereséget meghatarozott ardnyban oszt-
jak fel részesedési és fe]les7tcsl alapra.

A villalati érdekeltségi alapok képzését szabd-
lvozo rendelet értelmében a véllalat fejlesztési
dlap]at az

E

————
SB+E g
képlet: alapjdn hatérozzuk meg, ahol
E a lekotott eszkozok értéke
B az elszdmolhat6 éves bérkoltség (bazis dtlag-
bér X a tényleges létszammal)
S az éves bérkoltség szorzétényezdije.
Ennek megfelelGen a részesedési alap ardnydt az
SB
SB+E:
képlet hatdrozza meg.

—C

Az alapok kepzesere szolgalé képletek tagjait és
tényezdit vizsgilva merrallaplthd]uk hogy az

alapok ardanya a nyereségben nem 4llandd, hanem
fliggvénye az elszimolhaté éves bérkoltség és az
eszkozlekotés ardnydnak. Ha a herkoltsoghez Viszo-
nyitva novekszik az eszkiozlekotés volumene, csok-
ken a részesedési alap arfnya a nyereségben és
forditva.

Az 1j jovedelemszabélyozisi rendszernek tehét
nemesak az a sajatossiaga, hogy a véllalati kollek-
tiva jovedelmének novekedését a vallalati nyereség-
b6l képzett részesedési alapjaval kapesolja ossze,
hanem az is, hogy a részesedési alap nyereséghen
elfoglalt ardnya meghatérozott fiiggvénye az egy
forint bérre juté eszkozlekiotésnek, ami villala-
tonként az id6vel is valtozé ardny.

IX. A vallalati Yejlesztési alap és az alléeszkozok
tjra értékelésének hatisa a vallalati alapok kép-
zésére

Az j gazdaségiranyitdsi rendszerben a villalat
dolgozé kollektivajénak alapvetd érdeke az
R

B

rata maximalasihoz fliz6dik, ahol a mar ismert B
mellett ,,R” a nyereségh6l képzett részesedési alap.
Ez azonban nem jelenti azt, hogy a véllalat a
nyereség masik részében, a fejlesztési alapban érdek-
telen lenne. Ez az érdeke azonban alé van rendelve
a részesedési alap noveléséhez f(iz6dS alapvetd
érdekeinek. A fejlesztési alap a véallalat belsé fel-
balmozasa. A felhalmozéas novelése korlitozza a
fogyasztés hovitésének hazai lehetdségeit, de
ugyanakkor kiszélesiti a holnap forrdsait. A fej-
lesztési alap elvonast jelent a mai jovedelembdl, de
hatékony befektetéssel novelheti az 1 fére jutéd
jovedelem kés6bbi mennyiségét, ezért a fejlesztési
alap nem mds, mint késleltetett részesedési alap.
Ha tehédt egy termel6 szervezet egy adott elszdmo-
lasi id6szakban a fejlesztési alap rovésdra noveli a
részesedési alapot. korlatozza a részesedési alap
kés6bbi novelésének lehetoségét.

Minthogy a termelé szervezeteknél képz3dé nye-
reség megosztasat részesedésre, illetve fejlesztésre
az eszkoz-bérarany hatdrozza meg, nem lesz ér-
dektelen, ha vizsgalat targyava tessml\ az eszkoz-
érték olyan irdanyu véltozasanak hatését az alapok
képzésére, amikor az irrealisan alacsony értékr6l
a redlisan magasabb érték felé tolodik el.

Eloljaréban meg kell még emlitent azt is, hogy
az &llami flrészipar termelGberendezései nagy-
részt elavultak. Az eszkozok tarsadalmi tulajdonba-
vételekor nem jartunk el kelld szakértelemmel, az
értékelés nem volt mentes szubjektiv behatasok-
t6l. A torzitdsokat még fokozta az a tény, hogy az
id6kozben sziikségszerlien megejtett Gjraértékelés
nem indult ki miiszaki-gazdasigi alapokbdl, hanem
kulesszamokkal épiilt ra az eldzd értékekre, ami-
nek kovetkeztében az irredlis dlléeszkozérték még
jobban elszakadt a wllosagtél

Az 1968. janudr 1-én életbeléptetett Gj drrend-
szer kidolgozdsiandl pedig a kovetkezo kulesok si-
lyosbitottak a helyzetet:

Epuletek .............. 0,96
Gépeki= .. suvsimadsosg 0,80
| VR 05 st SECIE i 0,85
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Az Gj gazdasigirnyitési rendszer bevezetését
megeléz6 termelsi drrendezés tehdt médot nyiij-
tott volna arra, hogy a korabban atvett, illetve
beszerzett all6eszkozok nyilvintartott értékét kor-
rigdljuk. A korrekcié azonban — amint latjuk —
elmaradt, s egyedi Atértékelés helyett az el6z6
évekhez hasonléan ismét globélis indexekkel dol-
goztunk, ami tovabb novelte a redlis és a konyv
szerinti érték kozotti kiilonbséget. Ezen az 1j
gazdasigiranyitisi rendszer bevezetésével eszko-

zolt Gjabb ujraértékelés — melynek hatérozott
célja volt, a redlis érték meghatdrozdsa — sem

javitott lényegeset. Kppen ezért az all6eszkozérté-
kek irredlis volta azt eredményezi, hogy

— a termelésre forditott koltségek elszdmoldsé-
nil a ténylegesen felmeriilé értékesokkenési leirds
és az eszkozlekotési jarulék koltségei elszamoldst
nem nyernek,

— az eszkozpotlést az igy felhalmozott érték-
csokkenési leirds a mfiszaki elhaszndlédéasi id6
alatt biztositani nem tudja, .

— 4tmenetileg, a valésdgnak meg nem felels
nyereség keletkezik a véllalatoknal.

Arra a kérdésre pedig, hogy a vallalati alapok
az alldeszkozok redlis értékei mellett hogyan ala-
kulndnak és anyagilag érdekeltté lehet-e tenni a
termeld szervezet kollektivajat — az alapok jelen-
legi elszamolasi rendszere mellett — az &lloeszkozok
realis értékeinek kimunkdldsira, szamitdsaink a
kovetkezo vélaszt adjak.

A korszertitlen eszkozokkel dolgozé flirészipari
vallalatok

— 609%,-0s értékesokkenési leirds visszatartds
mellett semmiképpen sem érdekeltek abban, hogy
all6eszkozeiknek redlis brutté értéket adjanak,
mert az oszthaté rész csokkenése — ha azt akir
statikusan, akar dinamikusan nézziik — nincsen
aranyban a véllalat fejlesztési alapjanak noveke-
désével, illetve abhdl eredé nyereségtobblet oszt-
hato részével;

— viszont 1009%,-0s értékesokkenési leirds visz-
szatartas mellett az oszthato6 rész esokkenése — ha
azt dinamikusan nézzitk — médot nytjthat arra,
hogy j6 befektetés mellett olyan nyereségtobbletet
eredményezhet, mely anyagilag karpétolja a dol-
gozokat hosszabb idészakon az adtmenetileg el-
maradt nyereségért.



SAJBAN PAL

1. A buteripari szabvanyositas korabbi helyzete

A lakasbutor-szabvanyositas fontos feladata
kozé tartozott, a racionalisabb gyartas elémoz-
ditasa mellett, a min6ségi szint fejlesztése. A
butoripari szabvanyositas, mint a tervgazdalko-
dés egyik lényeges segédeszkoze, a mindségi ko-
vetelmények rogzitésében, a gyartmanyfajtak
legkedvezibb walasztékanak megéallapitasan ke-
resztiil a feladatok legjobb megallapitdsa érde-
kében folytatott szabalyozo tevékenységet.

Mindennek eredménye megmutatkozott az
tizemekben, a termelés tertiiletén és a fogyasz-
toknal. Azonban az uj alapanyagok népgazda-
sagilag indokolt hasznalata, a lakossagi igények
megnovekedése, a lakaskultura fejlesztése,
gyakran szlikségessé tette szabvanyeltérési en-
gedélyek kiadasat és szabvanymodositasi prob-
lémakat vetett fel. :

A gyartmanyszabvanyok szabalyoztak a fel-
hasznalhato alapanyagot a szerkezeti és a felii-
letkezelési megoldasokat, és a minéségi kovetel-
ményeket, de nem biztositottak azt a lehetdsé-
get, hogy a gyarto vallalatok a mindenkori fo-
gyasztol igényeknek megfelel6en, az Uj alap-
anyagok (muanyagok) széles kord felhasznala-
saval a lakaskultura fejlodését figyelembe véve
termeljenek.

A butoriparnak szabvanybézisa korabban
nem volt. Ezért 1968-ban a megnovekedett fel-
adatok elldtdsa érdekében, a Konnylipari Mi-
nisztérium, a Faipari Min6ségellen6rz6é Intézetet
(FAIMEI) bizta meg, az orszagos és agazati szab-
vanyositasi feladatok ellatdsaval. A FAIMEI
elvégzi a szabvanyositassal kapcsolatos vizsga-

Lakasbiitorok szabvanyositisinak fejiesztése
az Gj gazdasagi iranyitasi rendszerben

latokat és koordindl az érintett vallalatokkal, in-
tézményekkel.

Szabvanyositasi munkaterve 6sszhangban van
a Szabvanytigyi Hivatal tervével.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Szabvany-
bizottsaga a szakosztalyok részérdl kibévitett
létszammal, tarsadalmi uton segiti elé a butor-
ipar szabvanyositasat.

KGST KonnyuUipari Alland6é Bizottsag kere-
tében ugyancsak az elmult évben indult meg a
butoripari szabvanyajanlasok kidolgozasa, ame-
lyek témai nagymértékben el6segitik a butor-
ipari szabvanyositas tavlati tervét.

A hozott intézkedések onmagukban azonban
nem elegendéek. Fel kell mérni redlisan a jelen-
legi, valosagos helyzetet is, mind agazati, mind
vallalati szinten. Megallapithato, hogy a butor-
ipari vallalatok (4llami, tandacsi, szovetkezeti) a
szabvanyositast a multban nem teljesen kielé-
gité modon hasznaltdk ki, mint konstruktiv
munkaeszkozt és iranyito tamaszt a termelés és
egylttmikodés rendjéhez. A butoripar egyes
teriileteinek monopolisztikus piachelyzetébol
adoédoan a gazdasagi 6szténzoé tényezék nem ha-
tottak oly mddon, hogy a népgazdasagi szem-
pontbol sziikséges szabvinyositasi elveket és
alapveté szempontokat dnként alkalmazzak.

Ezen hidanyossagon a szabvanyositasi alapren-
delet egyediil nem valtoztathat, nagyrészt fel-
fogésbeli okai vannak. ElsGsorban meg kell ér-
tetni, hogy a haladé szellemli szabvanyok kidol-
gozasa, alkalmazasa Osszetett probléma, ame-
lyet az eddigi munkametodika, valamint egyes
vezetd személyeknél a szabvanyositdssal szem-
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ben elterjedt, k6zombos magatartas megvaltoz-
tatdsaval lehet kikilisz6bolni.

El6éfordul a butoripar teriiletén a gyartma-
nyok, a vizsgalatok fejlesztésénél és az ezeket
megel6zad tanulméanyoknal, hogy a szabvanyosi-
tas alapelveit még kevéssé veszik figyelembe,
vonatkozik ez az agazati és vallalati szabva-
nyokra is. Ertheté és sziikségszer az alkatré-
szek tipizalasa, a valasztékok megfontolt sziki-
tésére iranyulé igyekezet abbdl a célbél, hogy
a termelést Osszevonjak, specializaljak, és ezal-
tal a mechanizalodas és az automatizalas szint-
jét emeljék.

Ezzel ellentétes azonban a szabvéanyositas fel-
adatainak figyelmen kiviil hagyasa. A tervezés,
a gyartasszervezés feladata, hogy a szabvényo-
sitast tartalma szerint alkalmazza, mivel a ku-
tatas, fejlodés, munkaszervezés tertiletei a szab-
vanyositassal egybefon6dnak.

2. Szabvanyositasi feladatok
az aj gazdasagi mechanizmusban

Az 0j gazdasagi mechanizmus, mint a nép-
gazdasag uj iranyitasi rendszere, a szabvanyosi-
tas tertiletén is meghatédrozott valtozasok beve-
zetését tette sziikségessé. A szabvanyositasi
koncepci6 altal meghatarozott valtoztatasok ma-
gukban foglaljak a szabvanyositasi munka fon-
tosabb kérdéseit.

Az Uj szabvanyositasi koncepeié érinti:

— a szabvanyel6irasok hatalyanak feliilvizs-
galatat,

— az orszagos és agazati szabvanyositas té-
makorének uj gazdasagi irdnyitasi rendszer fi-
gyelembevételével torténé meghatarozasat,

— a mindségi szintnek azon a nivéon torténd
meghatarozasat, amely biztositja a fogyaszt6 sza-
méra az allandd, joO mindséget, tobb minéségi
szint szabvanyositasa esetén az egyes mindsé-
gekkel kapcsolatos meghatéarozasat, amely lehe-
tové teszi a minéség megbizhat6 tanusitasat.

A 29/1968. sz. 4j szabvanyositasi kormanyren-
delet megallapitja, hogy a szabvanyositas fej-
lesztéséért és atfogé alkalmazasdért, valamint
érvényre juttatasaért elsésorban azok feleldsek,
akik a termelés teruletén elért tudomanyos-mu-
szaki fejlodésért és magaért a termelésért is vi-
selik a felel6sséget: az agazatok szerinti minisz-
terek, az egyestlések, nagyvallalatok vezérigaz-
gatol és vallalati igazgatok. Itt mutatkozik meg
a szabvanyositas (orszagos, &gazati, vallalati
szabvanyok) beilleszkedése a gazdasagi vezetés
szerkezetébe, a népgazdasag jelenlegi fejlettségi
szintjének megfeleléen.

A faipar kiilonbo6zé teriiletein az elmult év-
ben hozott intézkedések a butoripari szabvanyo-
sitds eldsegitését célozzak, a kormanyrendelet-
nek megfelelGen.

A butoripari szabvanyallomany feliilvizsga-
lata kovetkeztében a fogyasztok érdekvédelmé-
ben kotelez6 hatalyu szabvanyok maradtak az
6vodai, iskolai, irodai butorok alapszabvanyai,
valamint az Ul6-, karpitozott, lakas- és konyha-
butorok szabvanyai, amelyek meghatarozzak a

muszaki kovetelményeket, az egyes mindsége-
ket és a kotelezoen eléirt kévetelmények meg-
hatarozasahoz sziikséges vizsgalati modszereket,

A tobbi butoripari gyartmanyszabvany (pl.
az irodabutorok és iskolabtitorok funkcionalis
méreteit tartalmazé termékszabvanyok) diszpo-
zitiv hatalyu lett. A korményrendelet értelmé-
ben a felek kolesonos megegyezés alapjan eltér-
hetnek a szabvany el6irasaitol.

Az 1j gazdasagi mechanizmus a szabvanyosi-
tas terén is olyan formakra valo attérést tesz
sziutkkségessé, amely az 4j gazdasagi iranyitasi el-
veknek minden tekintetben megfelel.

Az elmult évben megtartott szabvanyositasi
ankét felvetette a butoripari szabvanyositas fo-
gyatékossagait is, amelyek nagymértékben a
régi szabvanyositasi elvekre vezethet6k vissza.
A régi szabvanyositasi rendszer nem volt alkal-~
mas arra, hogy a gazdasagi vezeték, mérnokok,
tudomanyos dolgozok szabvanyositassal szem-
beni, szakmai gondolkodasat lekiizdje, ill. 6ket
az agazati és vallalati szabvanyositasban rejlé
racionélis lehet6ségek kihasznéldsara serkentse.

Tehat a szabvanyositdsi munkat ott kell szak-
szertien elvégezni és a szabvanyositas tekinteté-
ben akkor és ott kell hatarozni, amikor és ahol
az uj tudoményos-muszaki felismerések, uj-
szeru technika és technolégia és a gyartmanyok
uj minésége keletkezik. Ezért egyes egységesi-
tési problémadakat (pl. butoralkatrész-elemek
egysegesitése) agazati szabvanyositds keretében
kell rendezni. Hatéarozottabban és vildgosabban
kell a butoriparban is kifejezésre juttatni a ku-
tatasi, fejlesztési és szabvanyositdsi munka ko-
ordindlasara irdnyulé torekvést. E célkitiizések
megvalositdsat mar 1968-ban megkezdtiik és az
elkovetkezendé években kovetkezetesen foly-
tatni kivanjuk.

3. Butoripari szabvanyositasi munka
1968—69. évben

Az 4j gazdasagi mechanizmus &altal meghata-
rozott valtozasoknak megfeleléen a szabvany-
allomany feliilvizsgdlata utan a butoripar azon
orszagos szabvanyai, amelyek kotelezo érvé-
nytiek lettek, a fogyaszték érdekvédelmében
modositasra kertlilnek. A szabvanyositasi terv-
ben val6 felvétele a fontossagi sorrend figye-
lembevételével tortént.

A lakasbutorokat a szabvanyositas szempont-
jabol, figyelembe véve a gyartmanyfajtak funk-
cionalis felhasznalasi teriiletét, négy csoportba
sorolhatjuk:

1. karpitosbutorok (székek, fotelok, fekvdo-
butorok);

2. korpusbutorok (szekrényféleségek);

3. ulébutorok (hajlitott-furészelt faelemek-
bél);

4. konyhabutorok (beépitett és kiilonallo).

A butorok karpitozdasa. Miiszaki kovetelmé-
nyek, vizsgdlat és mindsités c. szabvany 1968.
évben készilt. Tartalmazza mindazon miszaki
kovetelményeket, amelyek a termék kényelmi
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teljesitménye, rendeltetése, formai kialakitasa
szempontjabol sziikséges.

A karpitozott butorok parnazatat a szabvany
a rugalmassdgi és kényelmi teljesitményt figye-
lembe véve, harom fokozatba sorolja:

I. fokozat: kemény parnazat,
II. fokozat: rugalmas parnazat,

III. fokozat: lagy parndazat.

A felhasznalasi teriileteket a szabvany a ter-
mékek célszertiségének figyelembevételével ha-
tarozza meg.

A parnazat rugalmassag szerinti mindésitése a
kapott vizsgalati eredmények az 1. sz. grafi-
konba valé behelyettesitése alapjan torténik.

A karpitosbutor rugalmassaganak fiiggvénye
a parnazat tomdereje, amelynek vizsgalatat
ugyancsak a szabvany hatarozza meg

A szabvany megjelenését szamos, muiszeres,
statikus és dinamikus wvizsgalat eldzte meg,
amelynek eredményeként szélesebb: korben le-
het alkalmazni a karpitos butoroknal, a hagyo-
manyos karpitosipari anyagokkal szemben, azo-
kat az 4j anyagokat, amelyeket a vegyipar a mu-
anyagok nagyaranyu fejlesztésének eredménye-
ként biztosit az ipar szamara.

A korpusbutorokra vonatkozo szabvany 1962-
ben késziilt, a butorokat A-B-C mindségi kate-
goridba sorolja, a felhaszndlt alapanyag és gydr-
tdsi technologidt figyelembe véve. A felhaszna-
lasra keriilé alapanyag tekintetében az elmult
idészakban igen sok szabvanyeltérési engedély
kiadasa valt sziikségessé, ugyanakkor részben a
kategorizalas is elvesztette jelentéségét. Ezeket
figyelembe véve, a kibovitett szakbizottsag tgy
hatarozott, hogy a szabvany moédositasa soran a
kategorizalast sziikiteni kell (A és B katego-
ridra), és a fogyasztok érdekvédelmében pedig
sziikségesnek latszik az anyag és gydartdsi hibak
tekintetében bevezetni az I. és I1. minéségi osz-
tdlys termékekre vonatkozé tiréshatdrokat.

A butoriparban egyre inkabb tért hédit a fa-
helyettesité aglomeralt lapok (pl. farostlemez,
faforgacslap, pozdorjalap-féleségek) alkalmaza-
sa, valamint a kiillonbozé fém- és milanyag sze-
relvények haszndlata. Felhasznalasuk sziiksé-
gessé teszi a butoroknal a szilardsagi, ill. defor-
malédési értékek meghatarozasat. A FAIMEI és
a Faipari Kutaté Intézet vizsgalatokat végez a
szekrényféleségekre, az iilébutorokra és az asz-
talokra. A vizsgélatok statikus és dinamikus ter-
helést irnak el6 és a kapott értékek a szabva-
nyokban keriilnek felhaszndlasra. Igy az Uj
szabvanyokban lehetévé valik a fahelyettesité
anyagok biztonsagos felhasznalasaval a lakasbu-
toroknal oOsszefliggé mindségi kovetelmények
el6irdsa. Ugyanakkor a gyartas kovetkeztében
esztétikailag meghibasodott butorok kijavitasa
sok esetben gazdasagtalan, elénytelen a gyarto
vallalat részére, a fogyaszto pedig, mivel a funk-
cionalis kovetelményeknek az ilyen butor meg-
felel, szivesen megveszi, csak ardnyosan csok-
kentett aron. Ennek érdekében kell a szabvany-

nak az I. és II. min6ségi osztalyu termék kove-

telményeit meghatarozni.
Az tlobitor- és a konyhabitor-szabvdnyok a

'ﬁmmwmpﬂmmwwz
A magassag csokhenesenek merteke
termékkel szemben tdmaszthaté kovetelmények
vizsgdlatanak befejeztével kertlilnek atdolgo-
zasra az 1970-es évben, annak érdekében, hogy
a szabvanyok megfeleljenek az 0] szabvanyosi-
tasi koncepcié elGirasainak, segitsék a gyartot
gyartmanytervezés, szervezés, miszaki fejlesz-
tés tekintetében, a fogyasztot pedig érdekvédel-
meében.

Tovabbi feladat a moédositasra keriild
szabvanyoknal:

a butorok szilardsagi és alakvéaltozasi (defor-
macios) tulajdonsagainak, valamint azok feld-
leti tulajdonsigainak vizsgalati modszerét, a bu-
torok funkcionalis és csatlakozé méreteit (KGST
téma).

Az ismertetésbdl kitlinik, hogy a lakasbutor-
szabvanyok folyamatosan atdolgozéasra kertil-
nek, ill. keriiltek és érvényesiil a szabvanyosi-
tasi koncepcio szemlélete az orszigos szabva-
nyoknél.

Tovabb kell azonban szélesiteni az &gazati
szabvéanyok tertiletét a butoriparban, annak ér-
dekében, hogy az orszigos szabvanyositasi mun-
kik fejlesztését megelbzze érvényes, bevalt,
hasznalhaté agazati szabvany.

A vallalatoknal is modot kell talalni az ismer-
tetett indokok alapjan a gyartdsszervezés, a
gyartmanytervezés tertiletén, vallalati szabva-
nyok kidolgozasara.

Tehat a szabvanyositasi munka k1f9]1esztesn
az ipart atfogoan indokolt és szlikséges annak
érdekében, hogy a szabvanyositds elvei ér-
vényre jussanak, tudomanyos és muszaki szin-
ten a tervezés és gyartas minden tertiletén.

Az Uj gazdasagi irdnyitasi rendszer a butor-
ipar szabvanyositasa teriiletén is Uj helyzetet
teremtett. A szabvanyositasnak is jellemzd vo-
nasa a vezetés felelésségének kiemelése, amely
a gazdasdgiranyitds minden teriiletén érvé-
nyesil.

Kovetkezésképpen a butoriparnak meég to-
vabbi teend6i vannak annak érdekében, hogy a
szabvanyositdsi munkaban is a minéségi szint
emelését elémozditsa. Ezért sziikséges az elmé-
letet a gyakorlati szemlélettel Gsszekapesolni a
termelés vonalan, hogy a butoripar termékei, a
szabvanyositas célszerli alkalmazasdval, mindsé-
gileg elérjék e vilagpiaci szintet.
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ARATO ISTYAN

A  forgacslapok lapleemel6-szilardsaganak
mérésére kidolgozott modszereket és a Faipari
Kutaté Intézetben végzett Gsszehasonlité vizs-
galatokat mar ismertettem (1).

Az osszehasonlito meérések eredményeképpen
a Szabvanyiligyi Hivatal 1966 juliusdban javas-
latot (2) majd az ev végeén (3) tervezetet tett
k6zzé, melyekben régziti, hogy az MSZ 13 336—
61 4.7 szakaszdban eléirt mérési modszertol el-
téréen furt prébatest (1. &dbra) felhasznalasival
is megallapithato a hazai termelést forgacslapok
lapleemelé-szilardsdga. Az Gj méreési modszert a
Soproni Faforgacsfeldolgozo Vallalat megfelel6-
nek talalta es azota is alkalmazza. A Nyugat-
magyarorszagi Furészek forgacslapiizemében
azonban, valdszintileg a korarkot kivago szer-
szam kevéshé szerencsés megoldasa miatt, a furt
probatestekkel kisebb szilardsagot mértek, mint
a régebbi modszerrel.

A szabvanytervezetet targyalé bizottsag
ujabb 6sszehasonlito méréseket kért. A mérések
soran a Nyugatmagyarorszagi Furészek altal
gyartott forgacslapokat intézetliinknél a Nyugat-
magyarorszagi Flrészek megbizottjaval kozosen
vizsgaltuk.

Az 6sszehasonlité mérések soran a furt préba-
testek korarkait a 2. abran lathato szerszamok-
kal munkaltuk ki. A furt probatestek megta-
masztdsdra és nyomasara kialakitott segédesz-
kozok a 3. abran szemléltetett elrendezésben
Amsler 120181 jelli egyetemes vizsgalogépre
voltak rogzitve. Keét sorozatot mértiink, az
egyiknel alig hasznalt éles, a mésiknal t6bb hé-
napos hasznalat soran tompult szerszamot hasz-
niltunk. Az ékszognél utélag mért legombolyi-
tési sugar éles szerszam esetén g = 18 mikron
tompult szerszam esetén o= 190 mikron volt.
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1. Furt probatest

Még egyszer a forgacsiapok
lapleemelé-szilardsaganak mérésérol

A mért adatokat az Erdészeti és Faipari Egye-
tem Mechanika Tanszékén az MSZ 256—56
R1 altal el6irt matematikai statisztikai mod-
szerrel értékelték. Az eredményeket az 1. tabla-
zat tartalmazza.

1. tabldazat
¢ o | Atlagos
B . I\_IE}ES | lapleem. | Sz6rds
Vizsgdlat modszere szam o (s)
| Ll kp/em?
3 | Fiart probatest éles
§ drokmaré ........ 50 3,13 | 0,72
% | M8z 13336—61
4.7 szakasza szerint | 48 3,10 0,74
=2t oS e IS —
£ | Fuart prébatest |
= tompult drokmard 96 2,90 0,49
% | MSZ 13336—61
= 4.7 szakasza szerint a8 3.02 1,00

A meéreési mddszerekbdl fakado szilardsagkii-
lonbségeket statisztikusan nem értékelték, de
erre nem is volt sziikség, mivel nyilvanvalo,
hogy az atlagos értékek kozott nincs szignifi-
kéans eltérés. Kétségtelen, hogy a tompa arok-
maroval készitett probatestek adtak a legkisebb
atlagos szilardsagot, de ez csak azt jelenti, hogy
a szerszamot idénként élezni kell. Ennek elle-
nére az 1967 szeptemberében jovahagyott szab-
vanykiegészitésben (4) a szdmos elényt bizto-
sité 1j mérési modszert csak mint a hazai terme-
lésti és felhasznaldst forgacslapok vizsgalatanal
is alkalmazhaté modszert engedélyezik.

Az importalt és az exportra keriil6é forgécsla-
pok vizsgalatat ezutan is a 2 X 5 cm-es ragasz-
tott probatestek kialakitasaval kell vizsgalni

2. A kérarok mardsira szolgdld szerszdm
(Tervezte: Vamos Robert)
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annak ellenére, hogy ilyen moédszert sehol a vi-
lagon nem alkalmaznak.

A forgacslap inhomogenitasa miatt a szakitasi
feliillet nagysdganak jelent6s szerepe van. Kis
szakitasi feltilettel végzett vizsgalatokndl az at-
lagos szilardsag kisebb és forditva, nagy szaki-
tasi feltiletnél a szilardsag nagyobb. Ennek iga-
zolasara ujabb méréseket végeztiink a hagyoma-
nyos mérési modszerrel.

12,5
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2x45°

¢ 40

3. Segédeszkiézok Amsler 120/181 vizsgdlogéphez

g Lapleemeldszilardsag

. Fom?
0 75 ) 25 felilet

4. A probatest feliilete és a lapleemelo-szildardsag
kozotti dsszefiiggés

A prébatestek feliilete 5 < 2, 5 X 3, 5 X 4 és
5 X 5 cm volt. A probatesteket egymas mell6l
egy lapbol vagtuk ki. A mérésszam meéretvalto-
zatonként 300. A szildrdsagi adatokat a szilard-
sag- és térfogatsuly értékekbol szamitott reg-
resszios gyenesek egyenletei alapjan 700 kp/m?
térfogatsulyra szamitottuk at.

A probatest feliilete és a lapleemel6-szilard-
sag kozotti osszefliggés a 4. abran lathato.

A szakitdsi feliilet nagysaganak hatasa valo-
szintlileg csak 20—30 cm? koriil szlinik meg, te-
hat valds szilardsagi értéket a szabvany szerint
el6irt 10 cm®-es feliilettel nem kaphatunk.

A meérések szerint a furt probatest szakitasi
feltilete sem megfelel6 és a-modszerbeli kiilénb-
ségek is befolyéasoljak az eredményt, de a 16,5
cm?-es feliilet jobban megkézeliti a sziikségest:

Az intézetiinknél kialakult vélemény szerint
a kereskedelmi kapesolatok soran szikségessé
val6 szilardsdgmeéréseknél furt probatesteket,
tudomanyos munkéaknal 5 X 5 ecm szakitasi fe-
liletdi ragasztott probatesteket kell alkalmazni.
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Bulgariaban Silistra varosdban beindult egy
fafeldolgozé ipari nagylizem épitési-kivitelezési
munkaja. Az 1970. év végéig elkészild lizem a
Szovjetunioban kitermelt fenyéfa anyagot dol-
gozza fel. Az lizem indulé kapacitasa éves szin-
ten 200 000 m?, amely késébb 400 000 m?-rel b6-
vill. Bz mintegy 25%,-a annak a mennyiségnek,
amit Bulgaria a Szovjetuniobol importdl és a
Duna menti hatarvarosban dolgoz fel.

A szovjet ,,Promaschimport”, valamint a len-
gyel ,,Cekop” Kiilkereskedelmi vallalatok kozott
létrejott megallapodéds alapjan a lengyel ipar
1970—71-ben négy faforgacslap-gyarté lzemet
szallit a Szovjetunié részére mintegy 10 millio

tonna év kapacitassal.
IDIP A
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KU LFOLDI LAPSZEMLE

Faipari kozpont Osléban

Az elmult év szeptember 13-an nyilt meg Os-
l6ban az osléi ETA cég faipari kozpontja (1.
‘abra).

Az ETA cég a skandinav faipar szaktanacsado
és tanacskozo helye is, mely a feladatokat a leg-
nagyobb szakszerlséggel és felkésziiltséggel latja
el. A kozpont egyben a gyarto-eladé cégek meg-
bizdsos arubemutatoi, piackutatoi és gyart-
manyfejlesztéi feladatait is ellatja. Tevékeny-
sége a faipari gyartmanyokon kivil a faipari
gépekre is kiterjed. Mindkét teriileten a legkor-
szerlbb technikai megoldasok keresdje és egy-
ben propagaléja. A tervezéseknél és fejleszté-
seknél jelentds szerepet kap az elekironika és a
komputerek igénybevétele.

Kiilon emlitést érdemel a norvég faforgacslap-
gyantas fejlesztésében elért eredmény.

A gépek és gépi berendezések bemutatasira
alland6 kiallitasi terem 4&ll rendelkezésre (1.
abra jobb oldalan). A terem kiilonleges vilagito-
és klimaberendezéssel, lampatestekkel van fel-
szerelve. Az els6 kiallitds 1968. oktéber 7-én
nyilt meg.

A fééptlet (1. dbra bal oldalan lathato tébb-
szintes éptlilet) foldszintjén a gyartasfejlesztés
tervezesi részlege nyert elhelyezést, melynek
muszaki szervezete — tervezégardaja (2. abra)
— a vevlk és eladok igényét egyarant szolgalja.

A pincében (3. abra) a raktarak és esiszold-
reszlegek helyezkednek el.

A féépiilet I. emeletén a cég irodai, tandcster-
mek és a Studiohoz vezeté folyosé kapott helyet.
A Studio — a féldszintes kiallitasi esarnok mo-
gott elhelyezked6é — koréplilet (1. &bra).

A IL. emelet, kiallitasok céljara, a skandinawv
faipar részére van fenntartva.

Az ETA Studio (4. abra) 100 £6 befogadoké-
pességgel szaktanfolyamok, el6adasok, kong-
resszuspk stb. céljara all rendelkezésre. A karpi-
tozott fotelek tartozéka az allithato fejtarts. A
Studié a legkorszertibb vetité, hangosbeszél
és vilagitoberendezéssel felszerelt.

1. abra. ETA Faipari Kozpont. Balra a féépiilet, jobbra
a kidllitasi csarnok, hattérben a Studio épiilete
helyezkedik el

2. dabra. A gydridstervezérészleg rajzterme

3. abra. Raktdrépiilet, a vevdk részére fenntartott
tarolohellyel
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Az épiiletkomplexum étteremmel és tet6te-
rasszal egészil ki, (Holz als Roh und Werkstoff,
1969. 3. sz. ,,ETA Holztechnikzentrum in Oslo.”

VDT S

4. dbra. A modern berendezessel és felszereléssel
elldtott Studio

A finn faipar sokeldalusaga és korszeriisége

A finn faipar, mint gyaripar — mai értelem-
ben — alig szdzéves. A gbézflirészek megjelenése
adta az els6 impulzust a fejlédéshez, mely foke-
zatosan érte el a mai szintet, és mind gépesités-
ben, mind vegyészetileg korszeri.

A flrésziizemek a finn népgazdasag részére a
gbzfirészek megjelenésével egyidejilileg biztosi-
tottak a faipar szamara az export lehetéségét.

Az 1890—1894-es években a faipar flrészaru
kivitele atlagban még csak 310 000 stds, mig
1900-ban mar 540 000 stds-es szintet ért el.

Nem szabad elfelejteni, hogy a celluléz- és pa-
piripar annak idején csak névleges terjedelem-
ben jelentkezett és a finn export teljesitménye
kizardlag flirészaruban jelentkezett. Az elsé vi-
laghdbort kezdetét kovetSen a flirészaru ex-
portja azonban mar ugrasszerien novekedett.

A flreészipar vezeté szerepét az 1930-as évek-
ben is megtartotta, s termelésének mintegy fe-
16t exportalta. A felhasznalds névekedésével
azonban a flrésziparnak vezeté helyét 1956-ban
fel kellett adnia. Ez azonban nem jelenti egyben
a finn flrészipar visszafejlédését. A flrészaru
kivitele a népgazdasagban jelent6és sulyt képvi-
sel, a technika fejlédése az ujabb beruhdzisok-
kal parhuzamosan ujabb kapacitasokat és valto-
zasokat is hoz létre. Az épitbipar is ujabb igé-
nyekkel 1ép fel, ezért jelentésen emelkedett a
szegezett és ragasztott gerenda termelése is. A

flrészipar technikai fejlédése nem 4llt meg és
az eldretoré vegyipar részére nem feltétleniil
sziikséges a sorrendi els6bbséget atengedni. Ez
adodik abbol a ténybél, hogy a szdzad elején bi-

-zonyos termelési egység szinvonalanak tartasa-

hoz tobb mint 100 érara volt sziikség, ma viszont
azonos termelési egység el6allitasahoz, alig tobb
mint 10 ora sziikséges. A flirészgépek teljesit-
ménye ugyancsak jelentésen noévekedett, a fi-
részronkok osztalyozasa és hadmozasa nagymeér-
tékben automatizalédott.

A farostlemezgyartis még az egész vildgon
fiatal. Finnorszagban azonban ez mar 1912-ben
beindult. Ha a faiparnak ezt az agat vizsgaljuk
a maga terjedelmében, a furész, fafeldolgozo és
papiripari lizemek mellett a fa nemesités vonat-
kozéasaban ugyancsak fontos tertiletként jon sza-
mitasba. A termelés 9/10-e ugyanis kivitelre ke-
ril. A finn nyir farostlemezgyartas az eurdpai
farostlemez export tobb mint 50%,-4t — wvilag-
viszonylatban a vildgexportnak pedig tobb mint
1/5 részét — teszi ki.

A farostlemez gyartas gyakran szamos uj va-
lasztékot és mindséget produkal. A fejlédést a
vizall6 ragasztéanyagok tertliletén jelentkezo
szamos Ujabb és tjabb taldlmény biztositja.

(Internationaler Holzmarkt, 1969. 3. szam.
,,Finnlands Holzindustrie vielschichtig und mo-
dern.”)

Dy
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KONYVISMERTETES

Novekvd termelés — novekvd szakirodalom

Az 1950-es évek elején kibontakozott fafor-
gacslapgyartas alig tobb mint 15 év alatt, 1967-
ben vilagviszonylatban tulhaladta az évenkénti
7 millié m? termelést, melybél a szocialista or-
szagokban tébb mint 2 millié m?-t gyartottunk.

Svareman G. M., Faforgdeslapgydrtds c. szak-
konywve, melyet hazai vonatkozasban is 6rommel
udvozlink.

A szakkonyv méltan sorakozik fel a hazank-
ban mar ismert Kollman F., Scheibert W. és
Otlivancsek A. N. faforgacslapgyartassal és fel-
hasznalassal foglalkozo szakkonyvei mellé és
szakembereinknek segitséget nyujt a faforgécs-
lapgyartas tervezése, szervezése, technologiai és
gazdasagi kérdéseiben a dontések meghozatala
vonatkozasaban.

Svarcman G. M. Faforgdcslapgydrtds c. szak-
konyve Gssztartalmi vonatkozasban attekinti a
legelterjedtebb faforgacslap tipusokat, azok fi-
ziko-mechanikai tulajdonsagait meghatarozé té-
nyez6it, a termelés technikai, technolégiai és
miszaki-gazdasagossagi vonatkozasu kérdéseit
és logikus sorrendben vizsgalja az egyes problé-
makat. Az egyes fejezetek konkrét tartalmaboél
es azok helyesen kialakitott aranyaibol megalla-
pithat6, hogy a szerzé mind elméleti, mind gya-
korlati vonatkozasban ismeri a problémat, s
azonkiviil a legujabb elméleti és gyakorlati
eredményeket igyekezett mindeniitt felhasz-
nalni valamennyi kérdés targyalasanal.

A szakkonyv I. fejezetében a szerzé a fafor-
gacslapok klasszifikdciojaval és mingségi jellem-
zésevel foglalkozik.

A II. fejezetben a faforgacslapgyartas techno-
légiai folyamatanak miivelet csoportokra tor-
téné felosztasat ismerteti a haromrétegli és az
extrudalt lapok vonatkozasaban.

-A III. fejezetben a faforgacslapgyartas nyers-
anyagai €s annak apritashoz torténé elékészité-
sével kapcsolatos miuveletek keriiltek ismerte-
tésre,

Utalds torténik a kéregtartalom ismeretének
fontossagara, mivel a faanyagok kérgezés nél-
kiili felhasznaldsa esetén a kéregtartalom alta-
ldban 10—15%, mely a lapok hajlitoszilardsagat
5—10%)-kal csokkenti.

A szakkonyv IV. fejezetében a szerzd a fa-
anyagok apritasanak kérdéseivel foglalkozik,
Bemutatja a hajlitészilardsag valtozasat 0,1 és
3,5 mm vastagsagu forgacselemek felhasznalasa
esetén. Ismertetésre kerililnek az aprité beren-
dezések technologiai paraméterei és teljesit6-
képességiik meghatarozasara szolgalo osszefiig-
gések.

Az V. fejezetben az apritott faforgics szarita-
sanak és osztalyozasanak kérdései keriiltek is-
mertetésre. A faforgacsok kezdeti nedvességtar-
talmdra vonatkozéan a szerzd lizemi tapasztala-

tok alapjan egyrétegl lapoknal 3—8%,, harom-
rétegli lapoknal a belsé rétegnél 3—69%/, a kiils6
rétegnél 5—99 nedvességtartalmat javasol.
Részletesen ismertetésre keriiltek a kiilonboz6
faforgacs szarito tipusok, valamint a szaritas
technologiai paraméterei.

A szakkonyv VI. fejezete a kotéanyag-eloké-
szitéssel kapcsolatban tartalmaz utmutatasokat.

Ismerteti a szerzé a kiilonbozé tipusu koté-
anyagok tulajdonsigait, valamint a kotéanya-
got felhordasra el6készité berendezéseket.

A VII. fejezetben a szerz6 a kotéanyagnak az
apritott faforgdcsokra torténd felhordasanak
probléméajaval foglalkozik. A kotéanyagnak a
forgacsokra torténé felhordasa vonatkozasaban
a szerzd sokoldalu kutatisokra és sajat lizemi
tapasztalataira hivatkozva 0,6—0,7 g/cm? térfo-
gatsilyd, haromreétegl faforgacslapoknal sza-
razanyag-tartalomra vetitve a kiilsé rétegekben
12—149%,, a bels6 rétegekben 8—10%, az extri-
zi6s lapoknal pedig 5—6%, kotéanyag-felhasz-
nalast javasol. Megjegyzi, hogy az alacsonyabb
érték els6sorban a tdleveld fafajoknal alkalma-
zando.

A VIII. fejezetben a faforgacspaplan terité-
sének kérdései kertiltek leirdsra. Hasznos utmu-
tatasokat taldlhatunk itt a terités 1j iranyzatai
vonatkozdsdban: nevezetesen a légsodrasos és
az orientalt faforgicsok teritése eseteire. Ismer-
teti a szerzé a hagyomanyos és 1j rendszerd te-
ritdberendezéseket és azoknak a legfontosabb
technikai és technologiai paramétereit.

A faforgacslapgyartas egyik legfontosabb mi-
veletesoportjaval kapesolatos kérdések a IX. fe-
jezetben keriiltek ismertetésre és elemzésre.
Mindenekel6tt a préselés elméleti vonatkozasu
kérdései vannak ismertetve, az egyes tényezbk
valtozasal alapjan a préselési idétartam alatt.
Részletes elemzést taldlunk a préselés legfonto-
sabb tényezéit illetéen; a nyomads, a hémérsék-
let, a nedvességtartalom, a g6zlokéses eljaras
hatasai stb. A hémérséklettél, valamint a g6z-
16kés alkalmazasatol fliggben adatokat taladlunk
az 1 mm lapvastagsag préselési idétartaméara vo-
natkozéan. Eszerint 140 °C hémérsékletnél ez az
idétartam 0,80 perc, mig 160 °C-nal 0,55 perc.
Ugyanezen hémérsékleten gézlokéses eljarasnal
0,65, ill. 0,47 perc. Ugyanakkor 180 °C-nal géz-
lokés alkalmazasa esetében 0,33 perc présidét
lehet elérni. Felhivja a szerzd a figyelmet a
prészaras idejéenek a fontossagara és megalla-
pitja, hogy az egyes présemeletek zarési idejét
3 mp-nél kevesebbre nem célszeri bedllitani.
Reészletes matematikai osszefliggéseket kozol a
héprések teljesitéképességének meghatarozasa-
ra. Foglalkozik a szerz6 még a folyamatos pré-
selési modszer kérdéseivel, mivel az a periodi-
kus préseléshez viszonyitva szerinte is bizonyos

. elényokkel jar. Megjegyzi azonban, hogy a je-

lenleg alkalmazasban levé, folyamatos préselési
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berendezés (Bartrev) alapveté hidnyossagai
kozé tartozik a rendkivil bonyolult konstruk-
ci6, a teriték el6zetes nagyfrekvencias melegi-
tésének sziikségessége és a kész lapok jelentc’is
vastagsagi méreteltérése.

Ismertetésre keriil az extrizios lapok prése-
lési technologiaja is. A jelenlegi javasolhato
préselési sebesség 175—180 °C alkalmazasanal
19 mm lapvastagsagnal 0,75 m/perc, 25—30
mm-es lapvastagsagnal 0,6 m/perc, 40—50 mil-
liméteres lapvastagsagnal 0,5 m/perc. Az extru-
zios prések atlagos termelékenysége 19 mm lap-
vastagsdgra atszamitva kb. 6 m?.

A X. fejezetben a faforgacslapok vegkikészi-
tése kerul ismertetésre. E fejezetben a préselés
utani pihentetés, a méretrevagas, a csiszolas
technologiai vonatkozdsu kérdései kertiltek be-
mutatdasra, tovdbba tablazatokban ismertetve
vannak az elényodsen hasznalhaté forgacsold
szerszamok és csiszolopapirok parameéterei.

A XI. fejezetben a szerzé a kész faforgacsla-
pok tovébbi szilardsaganak lehetséges novelésé-
vel és feliiletének bevonasaval foglalkozik.

A XII. fejezet a faforgacslapgyartds lizem-
szervezési kérdéseit tartalmazza. Elemzésre ke-

ril a kis- és nagylizem problémaja. A szerzo
végsé kovetkeztetésként javaslatot tesz tipus-
tuzemek kialakitasara, szerinte tipusiizemként
johetnek szamitasba a 100—150 ezer, a 25—40
ezer, a 20—25 ezer és a 10—12 ezer m?/év tel-
jesitOképességli lizemek. Extruzios faforgacsla-
pok gyartasanal 10—15 ezer m?/év teljesitéké-
pesség latszik ma optimdlisnak.

A XIII. fejezetben a szerzé a faforgacslap-
gyartas onkoltségi kérdéseit vizsgalja. A gyar-
tasonkoltség egyes Osszetevdinek vizsgalata és
elemzése alapjan bemutatja azokat a koltségra-
forditasi aranyokat, melyek a SZU-ban 1964-
ben az 1 m” faforgacslap-el6allitasi kéltséget de-
terminaltak.

&

A fentebb ismertetett szakkonyv tudomanyos
és gyakorlati értéket természetesen majd a j6vo
fogja igazolni.

Annyit azonban mdar most egyértelmiien meg
lehet allapitani, hogy a szerzd jelentés munka-
val jarult hozza a jelen ismertetés cimében ko-
z0lt kolesonhatashoz: novekvd termelés — no-

vekvd szakirodalom.
Dr. Dalocsa Gdabor,

-a muszaki tudomdnyvok kandidatusa



Egyesilileti hirek

A Butoripari Szakosztaly junius 6-an tartofta a nyari
szilnet el6ttl vezetoségi tlését.
£

A Vegyesipari S/ako%zta.ly junius 10-én tartott veze-
thségi lilésén az 1969. julius 22-én megrendezésre keriild
egésznapos ankét eldkészitésével foglalkozott. Az ankét
cime: A tandesi faipar helyzete a gazdasagi reform ko-
riilményei kozott”. Foglalkozott tovabba az 1969/70 ok-
tatasi évben tervezet technikus tovabbkeépzé tanfolyam
tematikajaval is.

&

A Szegedi Csoport junius 10-én tartott klubnapja ke-
retében Lele Dezs6 a FAKI osatalyvezetdje ,Méretpon-
tossag és kaliberezes a butorg} artasban” cimmel tartott
vetitett képes eléadast.

5

Somogyi Ldszlo az Egyesiilet fétitkara junius 13-an a
szakosztalyok és vidéki titkarok részére Osszevont tfit-
kari értekezletet tartott, melyen az Elndkség, valamint
az Ugyvezeté Elnokség munkajarol adott tajélkoztatast.

*®

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly janius 18-an el-
adassal egybekotott klubnapot szervezett, melynek ke-
retében Czagany Lajos a soproni Faipari Egyetem ad-
junktusa ,,Ajto, ablak szelvényméretek egységesitése”
cimmel tartott eléadast.

£

A Butoripari Szakosztaly 45 {6 részvetelével junius
18—19-én kétnapos tanulmanyuat keretében a Pécsi Fa-
ipani KTSZ-t és a mohacsi Farostlemezgyarat tekintette
meg. A szakosztaly Belséépitesz Csoportja pedig a
Lagymanyosi Epu],etasztalompau Vallalatot latogatta
meg.

A FAIPAR Szerkeszt6 Bizottsaga junius 20-an tartott
lilésén tobbek kozott a lap 1969. 5. szamat értékelte, fog-
lalkozott tovabba a lap 1969. 6. és 7. szama anyaganak
Osszeallitasaval és egyéb folyo ligyvekben hozott hataro-
zatot.

S

A Butoripari Szakosztaly junius 24-én filmvetitéssel
egvbekotott klubnapja keretében Toth Aurel faipari
meémok a Koppenhagaban megtekintett batorkiallitas-
rol adott szines tajékoztatast.

%

A Kozépmagyarorszagi Erdégazdasagi és Faipari
Egyesiilés és a Tipustervezi Intézet dltal rendezett ,,Ha-
zai lombosfa-termékek az épitészetben” cimi kiallitas
megtekintésével egybekotott szakmai ankétot rendezett
junius 25-én a FATE klubhelyiségében. Az ankét kere-
tében Mosonyi Istvdn Gigyvezetd igazgaté (MEM) ,,.Hazai
lombosta termékek’” — kulonos tekintettel az akacra —
felhasznalasi lehetGségei az épiiletasztalos és butoripar-
ban” cimmel tartott eloadast. Az eldadast kovetden
szamos hozzaszolas hangzott el.

E 3

Az Oktatasi Bizottsig a nyari sziinet el6tti iilését
junius 26-an tartotta.

W

A Butoripari Szakosztaly Karpitos Csoportja klub-
napjat junius 27-én rendezte, melynek keretében Ldng
Erzsébet és Gampel Jozsef formatervezéd iparmivészek
,Jjelenlegi karpitosipari technolégidak és az 1) formak
oOsszefliggésel” cimmel tartott eléadast.

Pr T T
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Bevailt az elektrosztatikus lakkozés a
fafeldolgozo-iparban®

Egy kisbutorgyartasra specializalt fafeldolgozo
lizem mar hosszabb ideje jo eredménnyel alkal-
mazza az elektrosztatikus lakkszoro eljarast.

Az eddigi felfogas szerinta fa nem lévén veze-
toképes, ehhez az eljarashoz nem alkalmas, il-
letve specidlis el6kezelést igényel. Az lizem en-
nek ellenére j6 eredményeket ért el az elézetesen
nem kezelt faanyagokkal is. A fa termeészetes
nedvességtartalma kévetkeztében az egyes al-
katrészek vezettképessége kielégité volt.

A gyar faanyaganak teljes sziikségletét évrol
évre kozvetleniil vasarolja és dolgozza fel. A fel-
dolgozasra keriil6 faanyagot elézetesen kb. 6—9
hénapig tarolja. A tapasztalatok szerint a fa ek-
kor éri el azt a medvességtartalmat, mely az
elektrosztatikus lakkozashoz sziikséges. Szuro-
probaszerten végzett mérések szerint a faanyag
nedvességtartalma ekkor kb. 10—149%.

Arra a kérdésre, hogy hany szazalékos ned-
vességtartalomndl lehet még a fat elozetes keze-
1és nélkiil elektrosztatikusan lakkozni, a felelet:
kb. 80/{}‘-‘1'1511.

Ha a faanyagot szabad levegén taroljak és az
éjszakanként ismételten nedvességet sziv fel,
nedvességtartalma ritkan csokken 109/, ala. Csak

220volt

Elektrosztatikus szoropiszioly a Ransburg-i eljdrds cél-
jdra, dramelldatas: 220 V, 50 ' Hz, 71 W.

Az abraban: (1) nagyfesziltségi vezeték
(2) levegitimild

(3) festektomlo

(4) festék (nyomd) edény

(5) nagyfesziiltségli berendezés

* Elektrostatisches Lackieren im holzverarbeitenden
Betrieb bewiéhrt” (Die Holzbearbeitung mit Maschine
und Verfahrendtechmnik)

kamras szaritoban szaritott fa nedvességtartal-
ma cs6kkenhet 109/, ala. Ez azt jelenti, hogy 4l-
talanossagban a fafeldolgozé iparban az elektro-
sztatikus lakkszoré eljaras alkalmazhatoé anél-
kiil, hogy a lakkozandé faalkatrészek el6zetes
kezelésére sziikség lenne.

Erre a gyakorlati felismerésre nyomatékosan
hivja fel az lizem a figyelmet. A tapasztalatok
szerint még a rosszabb elektromos tulajdonsagnu
furnérozott anyagot is sikeresen lehet elektro-
sztatikus uton lakk-kezelni, mert a vékony fur-
nér réteg meég kielégité méntékben vezetdképes.

Az uzem egy forgé RANSBURG-harang fel-
hasznalasaval a klasszikus elektrosztatikus elja-
rast alkalmazza (1. dbra); a harang széroélérdl a
lakknak a fa feliiletére torténé atvitele itt kiza-
rélag az elektromos tér (mezd) vonzasaval torté-
nik. Tehat sem levegét, sem nyomadst ennek elé-
segitésére nem alkalmaznak.

Az lzem vezetéjének tajékoztatdsa szerint
meég a 70 X 90 cm nagysagu feliiletek is gazda-
sdgosan szoérhatok, az elektrosztatikus kézi sz6-
ropisztoly segitségével. Tagolt feliilleteknél és
terjedelmes targyaknal — mint amilyenek a kis-
butorgyartasban eléfordulnak — kiilondsen be-
valt ez laz eljards. A munka sebessége @ hagyo-
manyos eljarasokhoz képest megkétszerezédik.
Az elektrosztatikus eljarassal egyidejlileg meg-
felel6 mechanizalasrol is gondoskodni kell, mely
egyben a munka termelékenységét is noveli. Az
idémegtakaritas az elektrosztatikus lakkszoro el-
jardsnal lényeges tényezéként jelentkezik a ha-
gyomanyos szoroeljarassal szemben. Egyidejlileg
a lakkozott feliiletek mindsége is javul. Ezek az
eredmeények azonban csak akkor jelentkeznek,
ha a széraséat végzé munkdsok az Uj eljardasban
mar megfeleld gyakorlatot szereztek. Az elektro-
sztatikus széras elénye tovabba a lakkanyagban
jelentkez6 megtakaritas, mely a kisbutorgyartas
esetében mintegy 500/-ot jelent. (Ezt igazoljak
az eddig veégzett kisérletek.) Ezen kiviil jelent6s
a munkahelyek kisebb szennyezddése is.

Az elektrosztatikus lakkszorasi eljaras egy to-
vabbi elénye, hogy a munkat barmilyen betani-
tott munkds elvégezheti, a fizikai igénybevétel
jelentéktelen, igy méi dolgozdk is végezhetik,

IRy R
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A HOLNAP
TECHNIKA

Olvassa rendszeresen mdszaki tudoményos szaklapjainkat!
Mindig széleskdrden tdjékoztat a szakteriilet helyzetérél, eseményeirdl, Gjdonsigairs|

Binyaszati Lapok
B&r- és Cipétechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika

Elelmezési Ipar
Ep!t&anyag
Epiiletgépészet

Az Erdé

Falpar
Finommechanika
Fizikai Szemle

Gép
Gépgyirtistechnolégla
Hidrologiai Kézlény
Hiradéastechnika

Ipari Energiagazdélkodas

Ipargazdasig

Jarmiivek, Mez6gazdasigi Gépek
Kép- és Hangtechnika
Kohészati Lapok
Kézlekedéstudomanyi Szemle
Magyar Epit&ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemle
Mérés és Automatika
Mianyag és Gumi

Mdszaki Elet

Ontdde

Papiripar

Virosépités

Villamossig

FENTI KIADVANYAINK ELSFIZETHETSK

minden postahivatalban,

a Posta Kozponti Hirlap Iroda (Jézsef nidor tér 1.) csekkszdml4j4ra vagy dtutaldssal,
valamint a Technika Hiza m(szakl kényvboltjiban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:

V., Yécl utca 10.

V1., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szém alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példanyok Is beszerezhet8k,

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETES] OSZTALYA,

VIL, Lenin kérit 9—11, 1. em. 120. (222-251).




A villalati gazdilkodds eredményessége, a termelékenység emelése
és az 6nkoltség csdkkentése szempontjabdl alapvetd fontossagu
az anyagmozgatds és csomagolis fejlesztése

A kiilénbdz8 4gazatok sokrétl igényeinek megfeleld

legfrissebb
szakmai informacidkat

szolgéltatja e téren a MTESZ Ko&zponti Anyagmozgatasi Bizottsaga
és az Anyagmozgatdsi és Csomagolési Intézet koz6s gondozasiban megjelend
miszaki-gazdasagi folydirat, az

[nyagmozgalds —
Csomagolds

Nélkiilszhetetlen minden érdekelt gazdilkodé szerv szamaral

Megjelenik kéthavonta, 48 oldal terjedelemben

ElBfizetési 4ra: &l évre 30,— Ft
egy évre 60,— Ft
egy példany ara  10,— Ft

Elgfizethetd a Posta Kézponti Hirlap Iroda 61066 kéziileti csekkszimlin vagy 4tutalhatd
az MNB 8. egyszamlaiara
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