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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULE

ET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

PETKO GRIGOROV

Széfiai Erdészeti
és Faipari Féiskola

A forgacsoléers tangencialis komponense és a
forgacsolt fa rostiranya éltal meghatérozott rost-
atvagasi szog alapvetd befolydst gyakorolt egy-
részt a forgdcsold eré nagysdgara, a forgics alak-
jara és feliileti érdességére, mdsrészt a forgics
tovabbi kémiai vagy egyéb feldolgozasinak koriil-
ményeire.

A gép adagold vilytja a forgdesolotarcsa sik-

jaéhoz képest ferde elrendezésli. A viszonyokat az
1. dbra ismerteti, melyen jol felismerheté a ¢
adagolasi szog;
Po A7 ‘1d<wolnv(1lyu oldalszoge. Ha az adagolé-
valyt ()lda,lcwufre zérus, a vw/on\ol\at jol jellemzi
az e sz0g (¢, + e=90°). Az ilyenfajta gépen a vals-
sé,vos dmamlku% rostatvagasi szog (¥):

VY=t+a=90°— ¢+ (1)

A dinamikus rostatvigaisi szog befolydsit a for,«_ré-
csolasi kor ulmenvel\re valamint a forghes mind-
ségére alig vizsgaltdk. N. M. Valsztikov [1] fém-
ipari gyalugépen meghatarmta a forgacsoléerd
nagysagit erdei fenyd és lucfenyé fiknél; az alkal-
mazott kis forgzm(*sola%: sebesség (0,25 m/s) nagy
foghsmélység és egyenes forgéesoldsi irdny nem
teszi lehet6vé eredményeinek szélesebb alkalma-
zasat. E. P. Lizman [6] kisérleteit laboratériumi,
ugyancsak egyenes vonali forgéesolast végzé be-
rendezésen végezte »=0,0207 m/s kis forgacsoldsi
sebesség mellett.

R. L. Papworth és J. R. Erickson [5] kisérleteit

egy 1000 mm atmérGji szerszdmtircsira szerelt
hdromkéses laboratériumi géppel végezte, vizs-
galva a rostatvagdsi szog befolydsit. A gépen az
adagolovalyn szogei valtoztathatok voltak:

@ =07 30% 52°; 60°

(pzzoc‘; 30°

A kisérleteket jol elSkészitett juhar, nyir- és
lucfenyd fafajokkal végezték el. U(rv taldltdk,
hogy a vélyu ferdeségi .szogenel\ hatdsa a fajlagos
energiafogyasztdsra elhanyagolhaté. @,=30°-nél
a fajlagos energiafogvasztés a legkisebb volt, meg-

* Forditotta: Dr. Lugosi Armand

A rostatvagasi szog befolyasa a tarcsas
faapritégép hasznalatara*

egyezben E. Kivimaa és J. O. Murto lucfenydre
vonatkoz6 megallapitasival.

N. Hartler [3] vizsgdlta 24°...48° rostétvigdsi
szog tartomanyban a 1'0sta.tvaga.si szog valtoztata-
sdnak a hatédsat a forgicsok méreteloszlasara. A
kisérleteknél hatkéses gépet alkalmazott és tii-
levelii fakat forgacsolt.

A szakirodalomban nem talalhaté adat tolgyre
sokkéses, csavartkés(i géppel valé forgécsoldsara.
Az utébbi idGben a kérdés jelentdsége mindinkabb
novekszik, a forgacsok kémiai feltdrdsa, szemicel-
lul6zgyartds stb. miatt.

A kisérleteket melyekkel a rostdtvigisi szog
valtozdsdnak hatdsat vizsgdltam a tolgyfa fajla-
gos forgécsolasi munkéjara és a termelt forgacsok
technoldégiai mindségére vonatkozéan 16 késes

7 i S

Y,
1. abra. A esavartkési taresas faapritégép forgacsolasi
viszonyai

I téresa; 2 késrogzitd; 3 forgdesoldkések; 4 késtamasz: 5 apritandé fa;
6 adagoldvilyn alja; 7 ellenkés
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,,Norman 50" tipust faapritégépen végeztem el.
A forgices elméleti hossza 14 mm volt ¢,=45° és

1. tablcizat

10 20" 30° 408 50° 60° 70°60°  ¥°
2. dbra. A rostatvdgdsi szig befolydsa a fajlagos forgdeso-
lasi munkdra \

Fajlagos forgd-
p,=0° adagolévalyt ferdeség mellett. A dinamikus w0 e:;fl:{’én?nf:;%; Eh
rostatvagisi szoget 15°%-onként viltoztattam 15°. ]?:)‘:i‘*:;i‘ﬂ}‘iq K Aitercerd
75° La,rtomanyimn Tekintettel arra, hogy a kisér- R S‘Zﬁ; MJ/m? A
letek céljara hasznalt gép &d&gulov&lyup merey T Y e
volt (p;=45° és p,=0°), a kisérleteket 100X 100X T oty | meért Tl %-ban
%1000 mm méretli tolgy farudakkal végeztem, e —
amelyeket gy készitettem el6, hogy a rostiriny 15 1,99 | 1,96 0.03| 1,53 | 0,0009
radonként 15°-kal valtozzék a rud hossztengelyé- 30 3,67 ,,,2 0.15| 428 | 0.0225
hez viszonyitva. A faanyagot (Quercus sessiliflora) 45 5,30 | 5,68 |—0,28| 501 | 0,0784
frissen élezett késekkel forgdcsoltam. A kések 60 6,64 | 6,93 | —0,29| 418 | 0,0841
% > 5 = Gy 5 1,60 7,50 0,00 | 0,00 | 0,0000
kozepén az ékszog f=33° volt. —_— —~
A kisérleti eredményeket statisztikai tton érté- ZA%=0,1859
2. tabldzat
Méreteloszlds (frakeid) 9
Dinamikus : Térfogat-
- . |Prébarudak| Nedvesség- i
rOSt,_af’Xé’ga'S] szdama tartalom 9 511_113 Y15 durva normdal kis por
82029 & 25 mm felett | 10...25 mm .10 mm | 5 mm alatt
15 20 28,35 I 805 5,64 64,79 924,67 4,90
30 20 29,30 | 772 0,34 56,30 39,06 4,30
45 20 16,28 771 1,46 45,29 48,04 5,21
60 20 17,01 747 1,89 37,13 55,43 5,65
75 20 27,61 | © 768 7,72 26,69 58,45 7,14
|
3. tabldzat
Apriték
Dinamikus I Térfogat- - 0,
comansiainn | edvemse: | faot AT Vestezsigmomm 1L Homrs Lo Hagedos
sz0g % 0 kg/m? mért darabok | dtlag érték, | mért darabok | dtlag érték,
szama T szama, 1111
|
23 28,35 805 1090 2,45 1029 21,16 8,63
33 29,30 772 961 2,48 2156 15,21 6,13
45 16,28 il 1274 2,54 939 13,73 5,41
60 17,01 747 1001 2,65 755 11,79 4,44
65 27,61 768 808 2,74 516 11,37 4,16
kelve dsszedllitottam az 1. . .4 tdblazatot. A préba- 4. tabldzat
testek (forgdesolt farudak) nedvességtartalma — 2 = =
16 28 20 30% k()Z{jttr VO].t IDma.ml- ]\‘[él‘t bt Trdessé i
tus rost- (ték Térfogat- m P
A K fajlagos forgiesoldsi munka értékeit At-  atvagdsi| “PEUCE | sily py, -
itottam 159 medvesc;eﬁrc A Lkisérleti fi sz0Z e kp/l'n"d o
szdmitottam 159, f cigérleti for- = b s el
‘(75 24 200 805 2 183 | 128 | 0,40
nym?) 35 200 772 103 | 235 | 169 | 0,25
8 44 200 771 113 | 283 | 198 | 0,17
i A6 200 747 131 3656 | 243 | 0,21
7 65 200 768 146 | 430 | 288 | 0,27
5 72 ] 200 768 177 | 480 | 328 | 0,37
93
4 géesolds kozben a rostatvagdsi szog novelése erc-
i teljesen novelte a K fajlagos forgacsoldsi munkét.
3 Ez megegyezett N. M. Valsztikov [1] és E. P.
I Lizman [6] megallapitdsaival, mds fafajok forgé-
2 : G s s ] g
. esoldsakor. A 2. abran jol lathaté, hogy a rostat-
[ vigési szog fajlagos forgdesoldsi munka paraboli-
P e (o kus osszefiiggést mutat. Ez megegyezik Briine,

A. L. Bersadszkij, E. Kivimaa, F. M. Manzsosz
és mésok megallapitdsaval, akik kis fogdsmeélység
mellett vizsgaltik e kérdést mas fafajokon.
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3. dbra. A 2. dbra szerinti dsszefitqgés s koordindtarend-
szerben

~ Yt R / / % ;
4. dabra. Tolgyfaapriték. Rostdatvdgdsi sz6g p= 15° 7. abra. Tolgyfaapritél. Rostatragasi sz0g p=60°

5. dbra. Télgyfaapriték. Rostawvdagdsi sz6g 9= 30:’ 8. dabra. Tiélgyfaapriték. Rostatvdagdasi szig p=75°
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9. abra. Az apritéh t vastagsdaganak vdltozdsa arostatvd gdsi
szig valtozdasakor

Az eredményeket A. L. Bersadszikij [7] profesz-
szor médszere szerint feldolgozva a fajlagos forgd-
csolési ellendllis (K) és sinl? ¥ koordindtarend-
szerben, linedris osszefliggést kapunk (3. &bra).
A Bersadszikij [8] dltal kis fogdsmélységre megha-
tarozott osszefliggés

Kv=K, + (K, — K,)sin’>?¥ (2)

tehat jol alkalmazhaté a mi esetiinkre is, nagy
fogasmélységek esetén.

K, a fajlagos forga{,saoldel munka rostirdnyt
forgacsolasndl (¥=0°), K, a f&]ldg()b forgécsolasi
munka rostra meréleges iranya forgécsoldsndl,
J/m®-ben.

A tolgyfara:
K,=0,68 MJ/m?*
K,=1,80 MJ/m?

A (2) egyenlet alkalmazésa a , Norman 50"
géppel val6é forgacsolasnal kielégité pontossign
eredményt ad, a kozepes négyzetes eltérés
10,215 MJ]m:‘.

Amint mar emlitettem, R. L. Papworth és J. R.
Erickson [5] mwa]]apﬁuttak hogy a rostatvagisi
sz0g véltozésa elhany avoihatoan véltoztatta meg
a f{)l“-"&(}b{)ld‘s LE min/1 dM2-ben mért munkasziik-
ségletét. Bz a szakszer(itlen megéllapitas, amely
ellenkezik a forgicsolaselmélet elemeivel is nyil-
vanvaléan agy szilletett, hogy a szerzék nem vet-
ték figyelembe az e fogdsmélységnek a ¥ rostat-
v{tg-;ibi szogtdl, illetve az adagolévalyd ¢, ferde-
ségi szogetol valé fiiggését:

e=u,-sin ¥ (3)
ahol u, az egy élre es6 el6tolas mértéke.

A rostdtvagdsi szog valtozdsa befolydsolja az
apriték méreteloszlasat is. A 2. tdblazat adatai
vildgosan mutatjak, hogy a ¥ novelésével a nor-
mal frakeiébeli (10...25 mm) apriték részaranya
csikken, mikozben a kis szemesék (5...10 mm)
frakeié ardnya erételjesen novekedik. Ha a rost-
aAtvagisi szog nagyobb 30°-ndl, a 25 mm-nél na-
gyobb apriték frakei6 ardnya jelentéktelen (2%,
alatt van). Ha ¥ rostatvdgdsi szog 15%os, illetve
75°-0s, a durva frakciébeli apriték ardnya tetemes.
Ennek a magyardzata valdszinfileg az ezeknél az

adagolovalyu ferdeségi szogeknél a faanyag ta-
pasztalhaté  befogdsi instabilitdsban keresendd.

Ami a por frakeidbeli (5 mm alatti) apritékmeny-
nyiségét illeti, az a rostatvagisi szog novekedésé-
vel novekszik.

N. Hartler [3] hasonlé megallapitasra jutott
feny6félék apritdsakor. Ez is bizonyitja, hogy a
rostatvagasi szog novekedésével novekszik az ap-
riték méret inhomogenitasa.

A 4—8. abriak mutatjik kiilonbozd rostitvagasi
sz0g mellett az apriték inhomogenitasat.

Az a,prlték nagysdga az adagolévalyu ferdeségi
szogének és a rostatvigisi szognek a valtozéséval
parhuzamosan valtozik (3. tablaz.at)

Az apriték darabok vastagsiga alig véltozik a
rostatvagasi szog valtozdsakor. Anndl inkabb
véltozik az apritékdarabok hossza. A tablazatbdl
lathaté, hogy a dinamikus rostdtvagdsi sztg 23°-
rol 65°%-ra valé novelése csak 2,45...2,74 mm tar-
tomdnyban valtoztatja meg az apritékelemek vas-
tagsagat. N. M. Valsztikov [1], [2] és E. P. Lizman
[6] allitottdk, hogy a rostitvigisi szog novelése
csokkenti az apriték vastagsdgit. Ezt a jelenséget
tolgy apritdsakor nem tapasztaltam. Ennek a
magyarazata valdszintileg a tolgyfa anatémiai
strukturajaban keresendd.

Az apritékvastagsig és rostatvagasi szog ko-
zottl Osszefliggést a 9. dbra ismerteti.

Tgen érdekes az apritékdarabok hossza (I) és
vastagsdga (I) hdnyadosdnak alakuldsa a rostat-
vagési szog fﬁggvenyében Ezt a 10. abra mutatja
be. A hossz- -vastagsig hdnyados alakuldsa elsG-
sorban az apriték kémiai feldolgozasa, soran nagy-
jelentségli [2], mivel a hanyados értékébdl az
apritékdarabok roncsolodasi mértékére is kovet-
keztethetiink. A kémikalidkkal valé telités, impreg-
nalas, Atitatds soran a vegyl anyagok a rostirany-
nyal péarhuzamosan hatolnak a fiba. N. M.
Valsztikov [2] kisérletei bizonyitjak, hogy a rost-
irdnytél eltéré irdnytd diffuzié-sebesség 8...10-
szer kisebb mint rostirdnyban.

A kutatéds eredményei azt mutatjak, hogy a dina-
mikus rostatvagdsi szog novelésével novekszik az
apriték feliileti érdessége, mégpedig tetemes mér-
tékben. A vizsgalatok eredményét a 11. dbra tar-
talmazza, mely szerint az érdesség és a rostatva-
gdsi szog kozott linedris osszefiiggés all fenn.

% |
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40
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10. dbra. Apriték hossza (1) és vastagsdga (t) hanyadosd-
nak alakuldsa a rostdtvdgdsi szdg fitggvényében

1
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11. dbra. Erdesség fiiggése a dinamikus rostatvdgdsi szig-
t6l. by a forgdcsolt felilet érdessége; hy az apriték érdessége;
hep kizepes érdesség

A kutatdsok eredménye lehetévé teszi az opti-
mélis dinamikus rostatvigasi szog meghatirozasit
tolgyfa apritdsandl. Az igényelt energia csokken-
tése és a minimalis apriték ronesolddas elérése érde-
kében minimélis rostatvagasi szog sziikséges. Ahhoz
azonban, hogy az aprifésra keriil§ faanyag meg-

felels stabil befogdsat biztosithassuk forgécsolds
kozben az adagolovalyi ferdesége nem érheti el a
60°-0t, ami 383°...36° dinamikus rostatvdgasi
szognek felel meg. A gép késeinek helyzete nem
valtoztathaté meg, tehat a gép adagols valyuja-
nak ferdeségét kell 45°...60° tartoményban val-
toztathatova tenni.
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Faforgacsiapbol gyartott épitéelemek

DR. HADNAGY JOZSEF

Bevezetés

A természetes faanyagok épitéipari felhasz-
nalasa mellett a kulfoldi és hazai szgkirodalom-
ban egyarant egyre gyakrabban taldlkozunk a
miifa anyagok — ezen beliil a forgacslapok —
épitépanel céljara torténd felhasznélasaval. Az
igen véltozatos és otletes szerkezeti megoldasok
ugyszolvan barmilyen éptllettipusban lehetévé
teszik a forgacslapok alkalmazhatdésagat. A gya-
korlati beépitések pedig igazoltdk az anyag m-
szaki alkalmassagat az adott célra.

A forgacslapok épitépanel céljara torténé fel-
haszndldsdnak azonban mind ez ideig vitatott
kérdése a lapok tartés haszndlati igénybevéte-
lekkel szembeni ellenallasa — magyarul isme-
retlen azok élettartama. Ismeretes, hogy a gya-
korlati hasznalati igénybevételek gyorsitott la-
boratériumi reprodukaldsa szdmos bizonytalan-
sagi tényezo6t tartalmaz, és eredménytik csak ak-
kor fogadhato el, ha azt a gyakorlat legalabb
egy-két esetben céafolatlanul igazolja.

A forgacslapok épitéipari felhasznaldsanak
lehet8ségével a Faipari Kutaté Intézet munka-
tarsai mar 1958-ban kezdtek foglalkozni.

Az akkor megkezdett és azdéta szakadatlanul
foly6 kutatasok szamos gyakorlati eredményt
hoztak, melyek alapjan ma mar meglehetés biz-
tonsaggal allithatjuk, hogy a kezdetben kidol-
gozott laboratériumi vizsgalatok eredményeit a
gyakorlat igazolta. A kovetkezékben rovid is-

élettartamanak meghatarozasaval kapcsolatos
vizsgalatok

mertetést kivadntunk nydjtani a forgacslapok
épit6éipari hasznalati élettartamat meghatarozo
kisérletek lényegérél, azok eredményeirdl és
azokrol a kontrollvizsgalatokrol, melyeket a la-
boratoriumi kisérletek igazolasdra gyakorlatban
beépitett, és azdéta mar 8—10 éve funkcionalo
szerkezeti forgacslapokon végeztiink el.

Mint az olvasoé a kés6bbiekb6l latni fogja, a
kisérleti eredmények nemcsak a laboratériumi
és a gyakorlati adatok egyezését igazoljak, ha-
nem azt is, hogy a forgacslapok megfelelé6 mu-
szaki megoldas és védoékezelés esetén épitdpane-
lek gyartasara gazdasdgosan alkalmazhatdk.

A kisérletek alapjaul a KPM Vasuti Féosztaly
6/C osztalyanak azon megbizdsa szolgdlt, mely-
nek célja forgacslapokbol késziilt tetépanelek
fitéhazakba torténé beépitési alkalmassdganak
eldontése volt. A kiilonbozd hatoigénybevételek
laboratériumi reprodukalasa és a kisérletek ér-
tekelése a kérdést pozitiv értelemben dontotte
el. A paneleket tobb helyen beépitették, mellyel
komoly vazszerkezeti megtakaritasokat értek el.
Akkor azonban a laboratériumi eredmények
valosagos értékét még semmi nem bizonyitotta.

Az elmult évben keriilt sor a beépitett pane-
lek muszaki feliilvizsgalatara. Ezzel kapcsolato-
san lehetové valt a korabbi eredmények gya-
korlati ellenérzése és a forgacslapok épitéipari
felhasznalasat illetéen végzett élettartam-vizs-
galatok értékelése. Ezt a munkat elvégeztik,
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melynek eredményeit foglaljuk 6ssze réviden a
kovetkezékben.

Laboratoriumi élettartam-vizsgalatok

A beépitésre keriilt panelek hazai gyartasu,
szabvanyos, 1. osztélyu forgacslapokbdl keészul-
tek. A vizsgalatokat a felhasznalt anyagbol vett
mintadarabokon végeztik.

Az épitépanelekkel szembeni legfontosabb
kovetelmények a szilardsagi érték és az alaktar-
tossag. Ezenkiviil adott esetben a h6- és hang-
szigetelés, valamint a kiilonb6z6 egyéb kiilso
hatasokkal szembeni ellenallas. Vizsgalatainkat
annak idején a szilardsag, rugalmassag és ter-
helési alakvaltozason kiviil a levegé paratarta-
lom-véaltozasanak és a filitéhazak levegdjében
levé gazok és g6zok hatasdnak meghatarozasara
terjesztettiik ki. H6- és hangszigetelési kovetel-
mény nem volt.

A vizsgalatba vont lapok jellemz6i a kovet-
kezok voltak:

Atlagos i Pontos-
érték | SrOMs | g0 o
Térfogatsily (kp/m?) 667 5,7 |" 0,27
Hajlitészil. (kp/cm?) 232 19,8 2,69
Rugalmassigi tényezo
(kp/om3) i viaae. 37 190 2170 1,85
Vastagsdgi dagadds,
szdzalék ......... 2,52 0,24 2,85

Az alkalmazandé igénybevételi paraméterek
az alkalmazasi hely miatt széls6ségesek voltak,
igy a vizsgalatokbdl levonhaté kovetkeztetések
meglehetdsen nagy biztonsagot tartalmaztak
az altalanos élettartam megitélése szempontja-
bol.

A probatestek gyorsitott oregitési kisérleteit
olyan zért térben végeztik, melyben kulonbozé
koncentracioju gazok (pl.: CO,; SO,), valamint
savgozok és vizgbz bevezetése volt biztositva,
ezenkiviil a hémérséklet valtoztatasa —15 és
-+-80 °C kozott volt lehetséges. Elméleti megfon-
tolasok alapjan a kisérleti id6 20 nap volt, amely
id6 alatt négy szakaszban, 5 naponként végez-
tik el a kisérleti méréseket. Minden tényezd
meghatarozasara minden Kkisérleti szakaszban
10—10 mérést végeztiink, melyeket statisztikus
modszerrel értékeltiink. A vizsgédlati szakaszok-
ban az igénybevételek 12 o6ras ciklusokban ko-
vették egymast, meghatarozott rendszer szerint.

Ezen a médon kb. 12 éves eurépai klimabeha-
tast, és ennek nagyjabél megfelelé hasznalati
igénybevételt tudtunk reprodukalni.

A természetes allapotu faforgacslapokon ki-
vil vizsgdlatot végeztiink Pirex bevonatos la-
pok élettartaméanak 6sszehasonlitdséra is. A vizs-
galatokat két parhuzamos sorozatban végeztiik.
Az els6 sorozat csak a klimatikus paraméterek
valtozasanak, a masodik sorozat az alkalmazasi
igénybevételnek megfelel6 paraméterek hatasa-
nak volt kitéve, Igy érdekes 6sszehasonlitas te-
heté a normalis® koriilmények kozott és a spe-

>

1. tablazat

A laboratériumi élettartamvizsgilatok
szildrdsdgi és rugalmassigi adatai

Vizsgdlati Klimatikns para- | Haszndlati para-
szakasz méterek hatdsa méterek hatdsa
mértékegys. | kp/em? ¥

O (kontroll) .. 232 37 190 232 37 190
Sinap st 221 35 640 177 35 400
10nap . ..... 232 33 950 166 35 200
Lo:Nap): . . oas 214 31 642 167 34 800
20 nap . ..... 220 | 29400 | 158 | 34000

cialis kitettségben alkalmazott panelek élettar-
tamanak becslésében.

Az 1. tablazatban taldlhatok — az épitéipari
alkalmazas szempontjébol leginkabb érdekes —
hajlitészilardséagi, és hajlitérugalmassagi ténye-
z6k, és azok valtozasai a vizsgalatsorozat ered-
ményeként.

A tablazati adatokbél levonhato, legfontosabb
kovetkeztetések megvilagitasara szolgélnak az
1—4. abrék, melyeken a valtozas tendenciagor-
béi és szorashatarai vannak feltiintetve.

A klimatikus paraméterek hatasdra — mint
azt az 1. dbra szemlélteti, a hajlitészilardsig

&, kp/em?

290

Szabvany minimum

t nop

T

450 T 1 T
5 10 15
1. abra. A hajlitészilardsdg valtozdasa a vizsgdlati idé
fiiggvényében a klimatikus paraméterek hatdsdra

E kp/em?
% £ 10‘1 )

20+

L nop
1
20

251 . : —
v 10 15
2. abra. A hajlitérugalmassdgi tényezé viltozdsa a vizs-

galati ido fiiggvényében klimatikus paraméterek ha-
tasara

s 5
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8, hp/cm?
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3. dabra. A hajlitoszilardsag valtozasa a vizsgalati ido

fiiggvényében a haszndlati igénybevételi paraméterek
hatasara
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4. abra. A hajlitorugalmassagi tényezé valtozdsa a vizs-
galati ido fliggvényében a hasznalati igénybevételi pa-
raméterek hatdasira

csokkenésének értéke minimalis. A kiegyenlité
egyenes trendjébdl szamitva, a szabvanymini-
mumok elérése mintegy 85 napos ciklus utan ko-
vetkezne be. Ugyanakkor a rugalmassagi té-
nyezd szérashatarainak alsé vonala mar 16 nap
utdn metszi a szabvanyminimumot jelold, viz-
szintes vonalat (2. 4dbra). Ebb6l levonhato az a
fontos kovetkeztetés, hogy a panelek a klimati-
kus paraméterek hatésara elsésorban a megen-
gedettnél nagyobb lehajlast fognak szenvedni,
jelent6s szilardsagesokkenés nélkiil. Ez inkébb
szerkezeti, mint biztonsagi hiba. A kezeletlen
panel behajldsa az Osszehasonlité aranyértékek
alapjan 9—10 év mulva éri el a megengedett (a
tervezéskor figyelembe vett , E”-értékkel szdmi-
tott) behajlas maximalis értékét.

A 3. és 4. abrak a haszndlati igénybevételek
hatasat mutatjak vazlatosan. Ezeket 6sszehason-
litva, az el6bb targyalt 1—2. dbraval, latszélag
ellentmondéas mutatkozik. Ugyanis, a géz és ga-
zok egylittes hatésara a probatestek rugalmas-
saga alig vaéltozik, ezzel szemben a szilardsag
mutat lényeses csokkenést.

Ezek a jelenségek azzal magyarazhatok, hogy
ugyanaz a hatds,-mely a faanyag rugalmassagat

)

noveli kémiai behatdsok altal, ugyanakkor a
miigyanta térhal6-kotéseit ridegebbé teszi, tehat
a kotésszilardsagot csokkenti. Feltételezhetd
hogy az SO,-gazbol és g6zbol keletkezé HySOj
a savra érzékeny migyanta tulkondenzalasat
okozza, és ezzel idézi el6 a kotoszilardsag csok-
kenését. Masrészt ugyancsak a kénes sav és a
szénsav a faanyag celluléz, vagy lignin Osszete-
v6ibol old ki valamilyen kémiai anyagot, és ez-
altal a fat kevésbé rideggé, azaz rugalmasabba
teszi. -
Természetesen ezek csak feltételezés alapjan
a hatéanyagok ismeretében alkotott magyaraza-
tok, minthogy az okok felderitése sokkal részle-
tesebb vizsgalatokat kovetelt volna. Minden-
esetre megallapithato, hogy a goz és gaz egylit-
tes hatésara létrejovo valtozas a szilardsag
szempontjab6l korlatozza a felhasznalhatésag
id6tartamat. A hatdskoncentracié aranyértékei-
nek és a biztonsagi tényezonek a figyelembevé-
telével a kezeletlen panelek mintegy 12 év utan
érik el a szabvanyban elGirt, minimalis hajlité-
szilardsagi értéket.

A széba johet6, kiilonbozé bevonodszerek sok-
félesége nem tette lehet6vé azok vizsgalatat. A
gyakorlatban csak a ténylegesen alkalmazésra
kertil, pirex-bevonat hatdsossagat vizsgaltuk.

- Az igy kapott eredmények azt mutatték, hogy

a kezelt panelek szilardsiganak és rugalmassa-
génak valtozasa a kezeletlenekhez hasonld, de
idében 2,5—3-szorosdra nyujtja az anyag ellen-
allasat. Ebbol azt a fontos kovetkeztetést von-
tuk le, hogy a pirex-bevonatos panelek (3 éven-
ként felujitva a bevonatot) 35—40 éves id6tar-
tam alatt érik el minimalis kévetelményszint-
juket.

Elettartamuk tehat legalabb ilyen idére szol.
Ezekutan vizsgaljuk meg, hogy a beépités utan
9 évvel végzett ellenérzés mennyiben tamasz-
totta ald kisérleti feltételezéseinket.

A gyakorlati kontrollvizsgalat eredményei

A vizsgalatba vont fodémpanelek elsésorban
klimatikus kitettségliek voltak, mert nem fut6-
hézba, hanem jarmijavité csarnok fodémébe
épitették be.

A feluletkezelés a beépités Ota eltelt 9 év alatt
nem kerult felGjitasra, igy lényegében a klima-
tikus paraméterek hatésa cimen végzett labora-
toriumi eredményekkel kell az 6sszehasonlitast
elvégezni.

Valamennyi muszaki jellemzét 30—30 db pré-
batesten végzett, szabvanyvizsgalatbol allapi-
tottuk meg. (Az MSZ 13 336—61. eléirdsai alap-
jan.)

A kapott eredményeket a 2. tédblazat tartal-
mazza. Az 1. és 2. tablazat megfelelé adatainak
Ossezehasonlitdsa igen j6 egyezést mutat.

A hajlitoszilardsag eredetileg 232 kp/em? volt,
a kontrollvizsgalatnal 227 kp/em? értéket kap-
tunk. Ez lényegileg azonosnak vehetd.

A rugalmassagi modulus eredetileg 37190
kp/em? volt. A 9 évnek megfeleld, 15 napos vizs-
galati szakasz utan ez az érték 31 640 kp/em?-ra
csokkent. A  kontrollvizsgédlatnal atlagosan
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2. tablazat
A gyakorlati kontrollvizsgdlatok eredményei

Jellemzé‘ Mér'té’k- Atlag Max.

megnevezése egység min,
Térfogatsily ....... kp/m*# 652 743
574
Hajlitoszilardsdg . ... kp/em? 227 313
161
LapleemelG-szildrdsig kp/em? 2,48 5,50
0.61
Ut6-tors szildrdsdg .. | mkp/em? 0,077 0,161
0,052
Csavardllésdg ...... kp/cm 32,8 68,8
6,3
Vastagsdgi dagadds . 9% 2,38 10,14
0,48

Rugalmassdgi modu-

B! ocidoion simse e oS eke kp/em?® | 32000 | 28 500
36 000

32 000 kp/cm? értéket kaptunk. Ez a két adat te-
hat szintén teljes egyezést mutat, ami megeré-
siti azt a feltevést, mely szerint a rugalmassagi
tényez6 a minimadlis szabvanyértékre csokken
a kovetkez6 egy-masfél éven beliil. Ez természe-
tesen szilardsagtanilag semmiféle biztonség-
csokkenéssel nem jar, csak azt jelenti, hogy a
tervezésnél 30 000 kp/em?-nek vett rugalmassag
alapjan szamitott lehajlasértékek a valésaggal
megegyez6k lesznek, majd a lehajlas a rugal-
massag tovabbi csokkenése kovetkeztében néni
fog.

Egyébként a tobbi muszaki jellemzéket vizs-
galva, megallapithatjuk, hogy a 9 éve beépitett
panelek forgacslap-anyaga ma is teljes mérték-
ben kielégiti az MSZ 6787. mindségi eléirasait.
A rugalmassagi modulban tapasztalt csokkené-
sen kiviil — amely azonban még a szabvanymi-
nimumot nem érte el — egyéb szabvanyvizsga-
lattal kimutathat6, lényeges eltérést nem ta-
laltunk.

A lefolytatott vizsgalatoknak amellett, hogy
az el6zetes laborkisérletek eredményeit igazol-
téak, egy egész sor, az élettartamot jelentdsen
befolyasol6 tényez6t figyelmen kiviil kellett
hagyniok. Ezt részben a korabbi vizsgaltok osz-
szehasonlité adatainak korlatai, részben pedig
jelenlegi ismereteink és technikai lehetéségeink
hidnyossédgai indokoljak. Tekintettel arra azon-
ban, hogy az elmult idészakbari mind miiszaki-
lag, mind gazdasagilag ez a kérdés igen élesen
vetédott fel, szlikségszerd, hogy a vizsgalat tar-
gyat nem képezd, befolyasolé tényezokrdl is leg-
alabb réviden sz6 essék.

Az élettartamot befolyasolé tényezok

A vizsgalatok a klimatikus — és a felsorolt
hasznalati igénybevételek befolyasara adtak va-
laszt. A tovabbi befolyésolé tényezok harom f6-
csoportra oszthatok:

>

a) Az alkalmazott kétéanyagok és
feliileti bevonatok hatasa;

b) A forgicslap faanyaganak befolyasa;
¢) Organikus korrézié hatésa.

Ismeretes, hogy a kezdetben karbamidbazist
kotéanyagokra alapulo forgacslapgyartas ma
mar hazailag is kezd ratérni mas — f6leg fenol-
alapi migyantdk hasznalatira. Az is ismert,
hogy ezek a kotéanyagok sokkal kedvezébb tu-
lajdonsagu lapok gyartasat teszik lehetové. Fel-
tehet6, hogy az élettartam is néni fog — azon-
ban ezt ismét csak kisérletekkel lehet bizonyi-
tani. Hasonl6 a helyzet a kiilonbozé feliiletbe-
voné anyagokkal is. Az ismertetett kisérletek
sordn vizsgalt, egyetlen véddszer (amely ugyan
eredetileg tlzgatlo szerként lett alkalmazva),
az élettartamot laborszinten 2,5—3-szoroséra
emeli.

Viszont nem tudjuk, hogy a kiilonboz6 egyéb
anyagok hogyan modositjak ezt az értéket. A
gyakorlat bizonysaga szerint azonban a jovében
ez a befolyas laboratériumi kisérletekkel meg-
hatérozhatd, és nem lesz sziikség évekig tarto,
teljes bizonytalansag kockézatara.

A szerkezeti forgacslapok fa alapanyaga is
igen erdsen befolyasolja a panelek élettartamat,
mégpedig két uton. Az egyik tényez6 a hasznalt
fafaj alakvaltozasi tulajdonsiga. A természetes
fa nedvességvaltozas hatésara bekovetkezd zsu-
gorodési és dagadasi képessége a lapokat alkoto
forgdcsokban némileg csokken, de alapjaban
megmarad. Ezek a — lapban rendezetlentil fel-
lép6 — alakvaltozasok az igen rideg miigyanta-
kotéseket roncsoljak és ezzel a természetes fa
rugalmas, zsugorodéo-dagadoé képességét irrever-
zibilis szilardsagesokkenté dagadassa valtoztat-
jak a forgécslapban. Amig tehat a természetes
fa élettartamdat a rugalmas zsugorodas és daga-
das — természetes nedvességallapot-hatarokon
beliil — alig befolyésolja, a forgacslapok élet-
tartama gyakran valtozo nedvességallapotu fel-
hasznalasi helyen komoly mértékben csokken.
Kiilonosen vonatkozik ez a megallapitas kozvet-
len nedvesség hatdséara. Vizzel érintkezé lapok
szilardsdga igen rovid idé alatt minimalisra
csokken.

A Kklimatikus nedvesség hatasara létrejovo
szilardsagesokkenés mértéke az alapfafaj zsugo-
rodasi tényezdjével aranyosan valtozik. Termé-
szetesen az élettartam a kotéanyag-tartalom, a
forgacsméret és a lapok térfogatsulyanak egytit-
tes komplex fliggvénye, melyet csak kisérletileg
vagy a gyakorlatban lehet meghatarozni.

A masik tényezé a fafaj természetes ellendl-
lasa a kilonbozé oregité hatasokkal szemben.
Ezek a hémérséklet-ingadozas, a levegé oxida-
cios hatdsa, kiilonboz6 sugarzasok, rezgések ha-
tésa stb.

A természetes tartossag rangsora ismert a ki-
16nbo6z6 fafajok kozott. Ez a sor alkalmazhaté a
faforgacslapok alapfafajaira is.

Végiil roviden meg kell emliteni az organikus
korrézio élettartamra gyakorolt befolyasat,
amely az el6z6 ponttal Osszefligg. A kulonbo6z6
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fafajok az organikus korrézioval szemben is
(gombak, baktériumok, rovarok, virusok) kiilén-
b6z6 természetes ellendllassal rendelkeznek. Ezt
a tulajdonsagukat ugyancsak atviszik a forgacs-
lapra is. Ugyanakkor a faanyag természetes el-
lenélldsa védoszerekkel fokozhaté. Forgécsla-
pokndl ez a védelem valamivel nehezebb, mert
a természetes faanyagoknal alkalmazhato védo-
eljarasok nem mindegyikét lehet hasznalni. A
kordbban lefolytatott ilyen iranyu kisérletek
nem vezettek a probléma kielégité megoldéasa-
hoz. Ezért ezen a tertileten tovabbi kutatasokra
van szukség, hogy az organikus korr6zio élettar-
tamra gyakorolt lefolyasat és ennek a véddsze-
res csokkentési lehet6ségét pontosan meg lehes-
sen hatarozni.

Megoldatlan kérdések

A forgécslap panelek élettartamanak megélla-
pitdsara végzett laboratériumi és gyakorlati
vizsgalatok egy sor eddig megoldatlan - kérdést

vetettek fel. Ezek koziil néhany fontosabbra fel
kell hivni a figyelmet.

1. Mind ez ideig nem sikeriilt megoldani a tar-
tos terhelés igénybevételének meghatarozasara
szolgélo, gyors vizsgalati moédszer kérdését. En-
nek oka az, hogy hosszu id6é 6ta beépitett szer-
kezetek vizsgédlatara nem volt mod.

2. Nincs kielégitéen megoldva a forgéacslapok
nedvességgel szembeni ellendllasa, noha a leg-
utébbi idében a fenoltipustt kotéanyag alkalma-
zasdnak Kkisérletei e téren is biztatéak.

3. Végul, de nem utols6sorban a forgéacslapok
organikus korrézioval szembeni védelmének le-
hetdsége is erésen korlatozott, éppen a nedves-
séggel szembeni érzékenység miatt.

Ezek a problémék erdésen hatraltatjak a for-
gacslap-panelek épitéipari alkalmazasanak Kki-
fejlédését. A korabbi hosszutavra beallitott ki-
sérletek és a jelenlegi kutatasok kozeljovében
beéré eredményei azonban feltételezhet6en mi-
néségi valtozast fognak hozni ebben a régen vi-
tatott és dontésre varo kérdésben is.



A hazgyarak asztalosipari termékei és az ezzel
kapcsolatos viallalati feladatok (ll. rész)

Az ankét harmadik el6adéja
PAJOR FERENC
az EPFA miiszaki fejlesztési csoportvezetdje.

Az el6adés cime:

,»A mithelykész termék késziiltségi foka és
a helyszini szerelés probléméaja”

Az épitdipari épitési technoldgidk iparositiasianak
hatdsaként egyre tobb miiveletet telepitett tizem-
ben, szervezett koriilmények kozott kell elvégezni
Az épitkezés szinhelyén fGleg szerel6 jellegii tevé-
kenység folyik. A hagyoményos épitési anyagok és
technoldgiak olyan értelmi fejlesztése keriil el6-
térbe, melyek a szerelhetGséget lehet6vé teszik.
A fejlédés ilyen értelm(i mérésének, értékelésének
egyik jellemzdje a késziiltségi fok mérése.

A késziiltségi fok tekintetében is, csak akkor tu-
dunk egyértelm{i véleményt mondani, szinvonalat
meghatdrozni, ha objektive mérheté jellemzére
épitjilk a mutaté rendszert. A késziiltségi fok vo-
natkozdsdban ilyen médszer sem kiilfoldi, sem ha-
zai tekintetben nem ismeretes annak ellenére, hogy
az utébbi években hazailag egyre jelentGsebb prob-
léméava nétt, egyre hangoztatottabbéd valt.

A késziiltségi fok mérésére a termék elGallitasi
folyamaténak azt a jellemzGjét lehet kivalasztani,
amely a gyartds kezdetétdl a helyszini szerelés be-
fejezéséig — vagyis a haszndlatbavételre alkalmas
allapot eléréséig — minden munkafizisndl mér-
hetS. Bz a jellemz6 a killonbozo fdzisokban végzendd
miweletek; idbszitkséglete. A termék elGallitasi folya-
matdaban, ha minden miiveletet, munkafdzis elvég-
zését egyenld fontossdginak tartunk — mérpedig

b

annak kell tartani — akkor ezek iddsziikségletében
jol tikrozGdik a termék késziiltségi foka, az egyes
munkafazisok befejezése utén.

A technikai—technoldgiai fejlesztéssel a mfiive-
leti idGk az egyes fazisokban lecsokkennek. A csok-
kenés kihatdssal van a viszonyitasi alapra — vagyis
a teljes iddsziikségletre — is. A kiilonb6z6 munka-
fazisok iddsziikségletének csokkenése a f6 ardnyo-
kat oly értelembe véltoztatja meg, hogy mindig
abba az irdnyba van eltolédds, ahol nem véaltozik
az idGsziikséglet, vagyis ahol a legkorszeriitlenebb
munkamddszerekkel, eszkozokkel dolgoznak. En-
nél fogva a fejlesztés eredményeinek, hatékonysa-
gdnak figyelemmel kisérésére — az egész elGalli-
tasi folyamatra kiterjedéen — kivéaléan alkalmas.
A mutaté szamitdsa a kovetkezo:

Ig!/+1fﬂ+lsz
ahol K=a termék késziiltségi foka 9;-ban,

1Ls=az elGallitési folyamat osszes idGsziikség-
lete,
1,,=a termék gyartasi idosziikséglete,
Imm=a termék festési, iivegezési idGsziikség-
lete,
I;=a termék szerelésének idGsziikséglete.

K +100 ... %,

A termékek késziiltségi fokat tehat aranyosnak
tételezziik fel az id6- vagyis az élémunka- rafordi-
tassal. A késziiltségi foknak ez a meghatérozdsa
nem hasznélhaté olyan helyeken, ahol a késziiltség
értékbeni kifejezésére van sziikség (pl. leltdrozas).
Ez esethben az élémunka- raforditas mellett, a be-
fektetett holtmunkét (anyag, berendezés) is figye-
lembe kell venni. Ez azonban mér meghaladja je-
lenlegi elGadisom térgykorét.
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E rovid eszmefuttatds utin, ha megvizsgiljuk a
{6 termékesoportokban a késziiltségi fokot a gya-
korlati td])d%/l.l]dt()]\ alapjén kivetkezs eredményt
kapjuk:

Homlokzati nyilaszarok ............. 55—065Y%,
Belsé nyildszarok (ajtok) ............ 45—559%,
Beépitett konyha és szek. ............ 85—95%,
Padloburkolatok :
csaphornyos park.+vakp. ......... 15—25%,
mozaik panelparketta ............. 5—175%

A késziiltségi fok pontos meghatérozasit termé-
kenként, a hizgydarakban és az épiileteken végzett
munka iddsziikségletének ismeretében lehet elvé-
gezni.

Ebbdl a f6 termékesoportok stlyozott dtlaga
szamithato.

A késziiltségfok mérésével és szintjével kapesola-
tos kérdések attekintése utan térjiink vissza ismét
a hazgyari szerkezeteket gyartokhoz. Gondolatban
kisérjiik végig egy-egy termékesoportot mindaddig,
amig a laké meggy6z6dik arrdl, hogy az tijonnan
kapott lakdsaban nem éppen a legjobbak az aszta-
losipari termékek.

Utunk elsé allomésa az 1. sz. Hazgyér, a homlok-
zati nyilaszarokbol ide csak az ablakok érkeznek, a
loggia falat kozvetlen az épiiletre szallitjak. Az ab-
lakokat megérkezésiitk utan a gyéri taroldssal azo-
nos moédon taroljak.

Folyamatosan feliiletkezelik, iivegezik, majd a
kész panelbe elhelyezik. A kész panelok szabadtéri
tarolon véarakoznak az elszallitasra. A szerkezetek
egyszeri spatulydzissal és fed6 mazolassal keriilnek
beépitésre, ez a feliiletkezelés a nedvességtartalom
valtozdst nem akaddlyozza meg.

Tovabb utazva a falpanelba elhelyezett ablakkal
az épitkezés szinhelyére — Kelenfold 1.-47-es épii-
let — taldlkozunk a tobbi asztalosipari termékkel
és az épitkezés elérehaladdsanak nem éppen meg-
felel6 szallitési iitemezéssel.

A homlokzati nyilészérékndl maradva a loggia
falak alapmézolt kivitelben keriilnek beépitésre.
Ezutdn az ablakokkal egyiitt elvégzik a helyszini
illesztést. Altaldban a termékek szerkezete ¢s
anyaga megfelels. Csaknem minden esetben a hé-
zagokkal (luft) van probléma — mindig kiesi. Az
utanillesztés a gorgés oldalridzarak miatt nehéz-
kes, sok esetben csak a zir leszerelése utian lehet-
séges, (pl. buké ablakoknal, ahol mindkét oldalt
van zar). Az illesztésnél a vizhornyok nem keriil-
hek utdnmélyitésre, ennek kiovetkeztében a viz el-
vezetési hatasfok romlik, esetenként a hedzis oko-
z6ja lehet.

Tovabbi problémat az ablakdeszkik beékelése
jelent. Az illesztés utdn — az épitkezés megfelelé
stddiumaban — befejezik a mézoléast, felszerelik a
szerelvényeket. A belsd nyildszarékat — ajtélapo-
kat — a lakdsokban, vagy rosszabb esetben az épii-
let kozelében nyitott csGvizas barakkban taroljéik,
a szerelésig. A szerelés illesztéssel, péantoldssal kez-
dédik. Az zL_]tupuntok helye nincs el6re marva, igy
gyakran fordul el6 repedés. Az ajtélapoknal gyako-
riak a vetemedések, kiilonosen a rostlemezelt, mé-
lyen iivegezett a]tol\nal Ezeknek a ]‘wmm lehetd-
sége nehézkes. -

)

Az ajtolapok mézoldsit a lakdsokban végzik, a
zomancozas utén vizszintes allvinyon téaroljik,
ami sok esethen tovdbbi vetemedést, elhajlast
eredményez.

A l)(,épit(,tt konyhdakat szekrényeket tébbnyire a
lakdsokban taroljik mindaddig, amig a szerelést el
lehet végezni. A korai széllitds itt a meghibdsodé-
sokat igen nagy mértékben noveli. A csomugolé-
anyag nem képes minden kiilsé behatastél megvé-
deni a terméket. A szereléssel elhelyezéssel inkabb
szervezési, mint miiszaki problémék vannak.

A szekrények belsé feliilletkezelése esztétikailag
nem kielégitd, foltos, durva a feliilet.

A padloburkolat készitésénél hosszas huza-vona
utan, ennél a hdzgyarndl lassan dttérnek a mozaik
panelparketta alkalmazdsara. Altalinosan beépi-
tésre keriil még a ritkitott vakpadlora fektetett
szogezett csaphornyos pzukctta is. A vakpadlé
alatt, a parnafak kozott milgyanta kotést salak-
gyapot van elhelyezve, a hanggitlas fokozasdnak
céljabol.

Ez utébbi burkolat és aljzat elkészitése igen
munkaigényes, az egyik legnagyobb problémét je-
lenti, az épiilet szakipari befejezési munkéi koziil.
A problémét csak silyosbitja az a koriillmény, hogy
a garancidlis id6 — 1 év — lejarta el6tt a parketta
kb. 409 -4t kell felszedni és ismételten dtrakni, a
megengedettnél nagyobh szaradasi hézagok miatt.

A 1I. sz. Hézgyarba az ajtétokokat és homlokzati
nyilaszarékat alapmazolva szallitjak.

Itt meg kell jegyezni, hogy a szerkezetek kiilsé
részei Katepox-szal vannak feliiletkezelve, a ned-
vességfelvétel csokkenése céljabol.

A sarkokndl azonban ahol legjelentdsebb a viz-
felvétel (biitiirdl gyorsan felszivodik) igen hidnyos,
vagy teljesen hidnyzik a bevonat.

Az ablakokbdl a szarnyakat kiszerelik, és igy
szétszerelt dllapotban spatulyézzik, betanitott néi
munkaerék. Munkdjukat figyelve — megéllapit-
haté —, hogy élvezettel huzzik végig a spatulydt a
tok bels6 élén, és a szarny kiilsé élén levds széles
feliileten. Ezaltal a gorgss oldalridzar minden
gorgs palydja és gorgbje, a tok minden zérélemeze
j6 vastagon le van gittelve. Erre a zdrélemezeknél
ugyvan szitkség lehet, mert ezek vastagsiga 3—5
mm koézott valtozik, mivel azonos mélységii siily-
lyesztés van, igy jelentds szintdifferenciak adédnak.
Az ajtotokokat azonos médon készitik eld.

A tokokat ezt kovetden helyezik a vizszintesen
fekvé sablonba, majd betonnal kérbeontik. Az ab-
laktokok elhelyezésénél alkalmazott belsé méret-
tarté csavar szoriték nem biztositanak megfelels
pontossdgn elhelyezést, nem is beszélve arrél, hogy
a szoritok fele mar hasznalhatatlan.

Egyszeriibb és pontosabb megfogés lenne bizto-

sithaté par fokos dolésii szogvas titkozckkel.

A betonnal kitoltott sablonokat kb. 129-o0s
egyensulyi fanedvességnek megfeleld kliman érle-
lik. Kz alatt az id6 alatt a szér nydkat egyszeri fedd-
nn'unl(’u’salbef(,stil\ésl)ciivurezik A kész panelokba
a tokok belsé élét lefestik, a szdrnyakat felszerelik,
majd a tok két oldalat lefestik. Ekkor, ahol a tok
és szdrny kozotti hézag csak 1 mm koriil van a fes-
ték atfut, mindkét részt atfedve szarad meg.
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A falpanelba beépitett ablakkal Csepelre utaz-
zunk most gondolatban, ahol négy héz épiil. A hom-
lokzati nyilaszaroknal maradva kisérjiik végig egy-
egy ablaknak a sorsit, a K1 jelii épiileten.

A tok és szarny kozé beiitott feszité szerszam-
mal és a szirny egyenletes erds tutogetésével a
szarnyat kinyitjak, kozben az iiveg néha eltorik.
A modszer alkalmazésa a haromszarnyu ablakok
909%,-4ndl sziikséges.

Bzt kivetden a tokrol és a szérnyrol a valtéléce-
ket leszedik. Ekkor valik lathatéva a tok és szirny
kozotti kiils6 hézag, illetve felfekvés.

A kiils6 rétegnél az illesztés ekkor elvégezhetd.
A bels§ tok és szdrny illesztése a valtélécekbdl valo
elgyaluldssal torténik.

Az illesztés befejezéséiil az oldalradzar festék-
tol, gittdl valé megtisztitdsa utan a belsé takar-
léceket rakjak fel. Mindezt persze ragaszté nélkiil.

Az épiiletek végpaneljaiba épitett billend abla-
kok sorsa talan a legszomorubb. Ugyanis az épit-
kezés kezdetétsl a befejezésig valamennyi anyagot,
berendezést, szerelvényt az itt feldllitott felvoné-
val szallitjdk az egyes szintekre az ablakon ke-
resztiil. Takaritdskor ugyancsak itt dobaljak ki az
osszes szemetet. A foldszinti ablak gyakran ideig-
lenes bejarat, mig a fébejaratnal munkalatokat vé-
geznek. Ezek utdn mar nem is kivinom elmondani,
hogy néznek ki ezek az ablakok. A konyha abla-
kokndl is az els6 kinyitds a probléma, ez csak a
lépes6haz ablakboél kihajolva, kalapaccsal iitogetve
nyithat6. A gorgds oldal ridzarat minden ablakndl
leszerelik, s a megfelel hézag biztositasa utan visz-
szahelyezik. Az el6zdek szerint illesztett ablakok-
nil — a ronesolasokon kivill — még szémtalan
hidnyossag van (pl. takarélécek ferde visszahelye-
zése, az alsé 1écek hullimvonalat utdnoznak). A za-
volemezek mély siillyesztése, a szédrnyak egy-egy
ponton strlédnak, az osszezarédd szirnyak alsé
sarkaindl ki lehet l4tni sth. Mindezek ellenére az
illesztés befejezése utén az ablakok befestésre,
majd ezt kovetden szerelvényezésre keriilnek.

Az ajtékndl a tokok egy részét a helyszinen sze-
relik, ezeknél a saroklée felszerelése nehézkes.

Az ajtélapok dltaldban szélesek, nines meg a
kell6 hézag 4—6 mm-es elgyalulds szitkséges. A
pantok helye nincs elémarva, a vékony iitkozo-
perem sok esetben elreped az ajtélapok vizszintes
helyzetii lakkozdsa itt fokozottabb mértékl gor-
biilési veszélyt rejt magaba. A beépitett konyhak
és szekrények téroldsa, szerelésének koriilményei
azonos az I. Hazgyarnal elmondottakkal, a szek-
rények itt nincsenek feliiletkezelve, a helyszini
munkaigény ezzel novekszik.

A szekrények rogzitési modja nem megfelels, a
szekrény gyenge, elbajlik.

A folyosén levs szekrények sem esztétikailag,
sem szerkezetileg nem megfelelk, médositdsukra
szitkség lenne. Altaldban a szekrényekrdl elmond-
haté, hogy sok a darabos tartozék (létra, pole, ol-
dal, takarélée, szokli sth.) ezek helyszini tarolasa,
elkalléddsa probléma, neheziti a szerelést.

A padléburkolatot ritkitott vakpadléra szoge-
zett esaphornyos parkettabol készitik, salakgyapot

szigeteléssel. logy m?* bhurkolat elkészitési idGsziik-
séglete esaknem két ora.

Az orszag harmadik tizemel6 hazgyardba,
Gydrbe, valamint annak termékeibdl épuls lako-
hdzakba nem tudom elkalauzolni Onsket még gon-
dolatban sem, mert nekem sem volt médom el-
jutni.

igy szemtant véleményét azonban szeretném
tolméesolni az ottani dllapotok jellemzésére: ,,Igaz
az, hogy Sopronba is csak beszorjak a szérnyakat a
tokokba, de a hdzgyarba ezeket az ablakokat el6bb
megjavitjak, azutan felilletkezelik, livegezik és ko-
moly gondot forditanak a késébbiekben a megvé-
désre”. Hat ez azért a budapesti hazgyarakhoz vi-
szonyitva mar fejlédés, de ez sem mondhaté egé-
szen szakszeriinek.

Az eddig elmondottak a val6sdgnak megfelelGen
titkrozik a jelenlegi allapotot.

Ha az el6adésban vézlatosan ismertetett lénye-
gesebb problémékra osszefoglalé jelleggel megol-
dést keresiink, akkor elsé helyen a gyédrtasi pontos-
sag fokozasat, megfeleld egyenletes hézag biztosi-
tasat kell megoldani.

A megfeleld hézag megéllapitasihoz figyelembe
kell venni a szerkezeteket éré klimatikus hatasokat,
a fa alapvetd fizikai tulajdonsagait. A kozelmultha
1966—67 telén — épiileteken végzett megfigye-
lések és mérések alapjan mintegy 109%;-0s nedves-
ségtartalom ingadozassal kell szamolni, alapmézolt,
vagy egyszeri fedGméazolassal ellitott szerkezetek-
nél. A nedvességtartalomnak ez az ingadozésa
50 mm-es szélességnél dtlagosan 1 mm-es méretval-
tozdst jelent. E véltozds ablakkereteknél mindig
méretnivekedést, a betonba beontott tokoknal vi-
szont mindig belméret csokkenést eredményez. 1z-
dltal a szabvényos két milliméteres hézag 0O-ra
csokken.

A fentiek szerint ahhoz, hogy a kiilonb6z6 idé-
szakban uténillesztés nélkil, vagy kevés illesztés-
sel a szdrnyak nyithaték legyenek a gyédrtasndl
4 mm-es hézagokat kell biztositani. A hézag nagy-
stgdval Osszefiiggs, de inkdbb szerkezeti, mint
gyértdsi probléma a szarnyak nyitdsahoz sziikséges,
hézag biztositdasa. A nyithatdsigi feltétel viszony-
lag egyszerii matematikai osszefiiggésekkel szamit-
haté. A 1I. sz. Hazgyarhoz szallitott konyha ab-
lakra elvégezve a szamitast addédik, hogy strl6das-
mentes nyitds — 2 mm-es hézag esetén — csak
100 em-es szédrnyszélesség felett lehetséges, a 3 mm
hézag, legfeljebb a 65 cm szélesség feletti szdrnyak
saurléddsmentes nyitdsat teszi lehet6vé, a tényleges
szélesség 65 és 100 em kozé esik. A szamités gya-
korlatilag igazolhato, a gyartds befejezésekor meg-
vizsgalt ablakok 909 -4ndl nem volt megfeleld hé-
zag a nyitasnal, mig csukott allapotban a 2 mm-es
hézag mindeniitt megvolt.

A szitkséges hézag mértékének probléméajahoz
kapesolédéan szeretném még kiemelni az alapmé-
zolis jelentGségét. A jelenlegi alapmazolds anyaga-
ban és technolégidjaiban nem megfelels. Az anyag
55—609,-ban lakkbenzint tartalmaz, ami csak hi-
gitdszer, semmi filmképzd, vagy védd hatdsa nines.
Ma mér a vegyipar olyan alapozé anyagok gyarté-
sat is megoldotta, amelyek diszperziés miigvanta
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keverékre épiilnek, a nedvességfelvétel ellen jol
védenek.

A masik jelentésebb témakor, amivel 6sszefogla-
l6an szeretnék foglalkozni a szakszertiség. A kel
szakszerusegct, ahogy elGadasomban mér emlitet-
tem a gy6ri hazgyérban kozelitik meg legmkabh
A Bp-i hdzgyérakban az épiiletasztalosiparban év-
tizedek 6ta kialakult technolégiai sorrendiséget
nem tudtik megfelelGen megvaldsitani. Ezaltal a
hézgyirakban végzett felilletkezelés csak amolyan
onamitas. Sziikséges azonban azt is megvizsgalni,
hogy a korszeriisitett épitési technolégia — és eh-
hez tervezett nyilaszar6 szerkezetek milyen mérték-
ben igénylik a hagyomanyos folyamat megvéitoz-
tatdsat. Véleményem szerint e korszertisitett ablak-
szerkezeteket a jelenlegi utélagos illesztéssel csak
elrontani lehet. Tehat a termékek készitésének
folyamatat tgy kell megszervezni, hogy az egyes
miiveletek megfelel6 technolégiai sorrendben le-
gyenek elvégezhetdk.

A hézgyarakban, ha az elsé miivelet a festés, ak-
kor ezt mindenképpen meg kell elézni annak az il-
lesztésnek, ami a szerkezetek festés utdini megfe-
lel6 miikodését biztositja. E miiveletet a gyarténak
kell elvégezni.

A festésnél a szerkezetek Osszefekvd, illeszkedd
feliiletein a spatulydzdst meg kell tiltani, a z&r6-
vasalatokat jol , kihtzott” ecsettel vékonyan sza-
bad maézolni, igy ezek hasznalatbavétel elGtti
tonkremenetele megsziintethetd.

A szakszertiséget, valamint annak betartdsihoz
sziikséges feltételeket véleményem szerint a ter-
vezének, ill. a gydrténak kell kikovetelni a beépi-
t6tol. Ezéaltal biztosithaté, hogy a szerkezet dllaga
a tervezett szinten tarthatd, ennek kovetkeztében
a lakék fogjak dicsérni a szerkezetet és nem a ter-
vez6 és a gyarto.

A harmadik jelentésebb témakor amivel még vé-
gezetiil az Gsszefoglaléban is kiilon szeretnék fog-
lalkozni, az a késziiltségi foknak a novelése — ez
tarsadalmi, politikai kérdés is. I8 kérdéscsoportot
tudatosan azért hagytam utolsénak, mert a ké-
sziiltségi fok novelésének folyamatdban — ha el-
fogadjuk az altalam javasolt mérési metodikat —
valamennyi eddig targyalt probléméat meg kell ol-
dani.

A padléburkolé anyagok vonatkozésdban leg-
alacsonyabb az épiiletasztalosipari késziiltségi fok.
E témakorben a folyamatban levs kutatés ered-
ményeként — a hézgyarakkal kialakult jé kap-
csolat alapjan — lényeges el6rehaladds vérhato,
ami az épiileteken tobb tizezer munkadra megtaka-
ritdst eredményez.

A késziiltségi fok novelésére valo torekvés egy-
értelm(ien meghatéirozza a fejlesztés és a tervezés
irdnyat, feladatait valamennyi asztalosipari ter-
méknél. Ma mér az épiileteken — de altaliban —
egyre kevesebb a j6, szakképzett munkaerds.

Ennek ellenstlyozasa kizardlag a késziiltségfok
novelésén keresztiil valésulhat meg.

Az el6adasok utani sziinetben a mintegy hetven
résztvevs a helyszinen kidllitott termékel\et, sze-
relvényeket és dokumentdcitkat tekintette meg.

Sziinet utan Roéka Pdl elvtirs a FATE elnoke
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kért szot. Tajékoztatta a résztveviket arrdl, hogy
a kozelmultban tobb magasszinti megbeszélésen
vett részt, ahol a lakdsépités meggyorsitisanak
l(,h(‘toswut vitattak meg. Kiemelte, hogy ezekhez
a megb(,&./elesekhe/, jol k‘tpwoludlk az priiletasz-
talosipari Szakosztalynak ez az ankétj a
lehetéségek gyakorlati valéravaltisian tandcskoz-
nak. Méltatta a FATE keretében végzett tdrsa-
dalmi munka fontossagit a gazdasigi feladatok
megoldasiba.

Ezt kovetben Keltler Pal elvtars a véllalat vezér-
igazgatéja kért szét. Orommel iidvozolte az ankét
Gszinte kritikai szellemét, tovabbi egyiittmiiko-
désre és egymids kolesonos segitésére kérte a jelen-
levéket. Az épitsipar el6tt 4ll6 feladatok nagysdgéit
jellemezve hangsilyozta, hogy a véllalatnal min-
dent el kell kovetni az igények maximélis kielégi-
tése érdekében, de tigy, hogy egyidejlileg a tomeg-
gyartas feltételei is létrejojjenek. Tovabba szélt
arrol, hogy az ankéton felvetett szamtalan prob-
Iéma 10j szempontokat adott a gazdasigi vezetés-
nek és a jelenlevd szakembereknek egyarént a so-
ronkovetkez6 feladatok megolddsahoz.

Az ankét felkért hozzaszoloi koziil elsének Szaho
Pal elvtérs az EVM ipardgi fémérnske mondta el
hozzaszolasat, melyben a kovetkezéket mondta:

Az ipardg maga is ugy érzi, hogy az utébbi év-
tized jelentds fejlesztési eredményein tal — mely
talsulyban a technolégidkra szoritkozott —, a
gyartmanyok korszerfisitésével intenzivebben kell
foglalkozni. E tevékenység el is indult az épités
iparositasat célzd part és korményhatarozatoknak
megfelelGen.

El kell szakadni a hagyoményos kisipari gondol-
kodastél, az ipari tevékenység minden teriiletén,
a korszerf(i eljardsok alkalmazéséra kell attérni. Kzt
igénylik az iparpolitikai célkitizések — melyek
mar a megvaldsitds szakaszaba 1éptek — az épités
szerelGjellegének széles korli megvalésitiasa. Ebbol
kivetkezik az épliletasztalos ipardg feladata, vagyis
valamennyi termékét magas szinvonalon gyértva,
magas késziiltségi fokon kell az épitSipar rendelke-
zésére bocesatani.

Az 1) épitési médok megjelenésével lényegesen
valtoztak, emelkedtek az egyes ipardgak gydrtma-
nyaival szemben tdmasztott épitészeti igények.
Ezen igények kielégitése érdekében épiiletasztalos-
ipari vonatkozisban tudoményos megalapozott-
saggal késziilnek a gydrtmanykovetelményszintek,
melyek alapjat fogjak képezni a gyartmany mind-
sité szabvanyok elkészitésének.

A nyildszaré szerkezetek, a beépitett batorok
tekintetében sikeres fejlesztési eredmények jottek
létre. Kiemelkedd eredménynek tartom az esGzte-
tési vizsgdlatok alkalmdval vizzarénak mindsitett
hézgyéari, termelékenyen beépithetd ablakokat, to-
vabb4 az utélag elhelyezhets, teljes késziiltségi
fokban gyérthaté ajtétokszerkezeteket. A realiza-
lés sordn ezen eredményeket a sorozatban gyértott
termékeknél is meg kell valésitani.

Vérhato, hogy az emlitett eredmények a terve-
zési vonalat tovabbi eredmények elérésére fogja
sarkallni. Tsmert, hogy az épitészeti igények kielé-
gitése még tobb szempontbdl kiegészitésre szorul.
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A gazdasigos szériaszam tobb termékesoportnal
mar a jelen idGszakban is kialakithat6. Az alkat-
részek egységesitése, szamanak csokkentése érde-
kében kiemelkeds eredményt ért el a GYARTI az
,, Univéz” szerkezet kidolgozdsaval.

E tervez6i munkat diesérettel fogadtéik el.

A panelos épitési médnal a konnyfi falszerkeze-
tek tekintetében csak azt a tendenciat szeretném
kiemelni, hogy véarhaté a lakdst hatdrolé panelokon
beliil az 6sszes valaszfalaknak konnyfiszerkezetek-
bol valé kialakitdsa. E feladat jelentds tervezoi és
kisérleti kapacitést igényel.

A faalapi melegpadlé burkolatok tekintetében a
kozeljovoben teljes késziltségi fokban gyéartott
termékek keriilnek lefektetve értékelésre. Bizako-
dunk e termékek sikerében és virhatéan gazdasigos
is lesz.

A targyalt termékesoportokhoz tartozé gyéart-
manyok méar megkozelitik a kozép-eurépai szin-
vonalat, azt tudjak, amit 1963—64. évben a héz-
gyari termékekrdl elképzeltiink ecsak éppen 5,5 év-
vel késGbb lehet ezt megallapitani.

Helyesnek tartandm jelenleg és a jovében is, ha a
hazgyarak megrendel6i, tervez6i és iizemeltetoi a
szerkezetgyarté iparokkal szorosabb kooperaciéban
oldandk meg feladataikat, melyek minden fél ré-
szére elonyoket jelentenének. Indokoltnak tartom
az Iparvallalat azon torekvését, hogy a panelos
épitési moédokndl a kavak tagozati kialakitdsit
— melyek a nyildszéré szerkezetek befogadasara
vannak kialakitva — egységesiteni kell, hogy azok-
ban a teljes késziiltségi fokban legyartott termékek
minimalis szerelési idével elhelyezheték legyenek.

Természetesen tadmogatok minden ehhez hasonlé
torekvést, épitési médoktol fiiggetleniil.

A sikeres fejlesztési tevékenység igényeli a kor-
szerii termék és a korszerii technolégia szoros kap-
csolatat.

Egyik feladatot sem lehet végezni a mdsik is-
merete nélkiil. A technolégidkat a vezérgyartma-
nyokra vetitve a korszeriiségi ismeretek és a gazda-
stgossig szem el6tt tartasaval kell fejleszteni, meg-
tervezni és realizdlni.

Ebbél az alapveté megallapitdsbol kiindulva
alakult ki 1965. évben az a nézet, hogy a gvartma-
nyok korszerii fejlesztését, tervezését, technold-
gidjat a Gydrtméany- és Gyartdstervezs Irodan be-
lil kell elvégezni, illetve kialakitani. A korszerfi
gyartasfolyamatok szervezésénél ugyanis nem nél-
kiilozhet6 a gyartmanytechnol6gidk kidolgozésa.
Ezek nélkiil elképzelhetetlen a szervezett, progra-
mozott gydrtés.

A gyartményok igényelt késziiltségi foka csak
megfelel6 gyartébéazisok létesitésével biztositha-
tok. Kiilfoldi és hazai tapasztalatok indokoljdk,
hogy a feliiletkezeld gyartébazisok létesitésének
legmegfelel6bb helye az Epiiletasztalosipari és
Faipari Vallalatndl van. Ezen az Giton biztosithaté
a termékek mindségi feliiletkezelése és a tervezett
funkciék ellatdasa.

A termékek védelme megfelel6 csomagoldssal
jelenlegi ismereteink szerint biztosithaté. Vélemé-
nyem szerint ma mar e technologia telepitésének
indokoltsaga kiilonosebb elemzésre nem szorul. Az
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igényelt hézgyari komplettdcié, az ipari hattér
eztiton biztosithaté a legeredményesebben. A meg-
valésitas egyetlen akadélya az anyagi forrés hidnya.

Az ankét kovetkezs hozzaszoloja Usik Lajos elv-
tars, a Ferencvarosi Gyar fomérnoke volt. Hozzé-
sz6ldsdban az ankét témajahoz a kovetkezGket
mondta.

A tervezési tevékenység alapjainak ismeretében
a tovabbiakban arra kell torekedni az ipardg ter-
vez kollektivdjanak, hogy a tervezési feladatok
teljes teriiletét atfogd tevékenységet folytasson,
ami azt jelenti, hogy a gyartds megkezdésétol a 1é-
tesitmények mfiszaki dtaddsan tal a szavatossdgi
idé lejartédig kell végigkisérni az 4ltala megterve-
zett termékeket, minden munkafizis rendszeres
feliilvizsgdlata atjan.

Nagyon fontos feladat a tervezéssel egyidGben
az egyes alkatrészek, de kiilonosen a teherhordé
szerepet visels alkatrészek és kritikus csomépontok
szakszer(i méretezésének hevezetése, amelyek a mai
kovetelmények figyelembevételénél mar nem nél-
kiilozhetéek. Bizonyitja ezt a forgéablakok szér-
nyai alsé vizszintes alkatrészeinek nagy tehervise-
Iése miatti behajlasa. A keresztmetszetek médosi-
tdsa mar nem alapozhaté a jé szakmai megérzésre
és rutinra, ezt mindenképpen szildrdsigi mérete-
zéssel kell pétolni, illetve igazolni. Tervezoink fon-
tos szempontnak tekintik az egyesitett szarnyu ab-
lakok bevezetését a kapesolt gerébtokos szerkeze-
tek helyett, amely torekvésnek mindenckel6tt fa-
anyag megtakaritdsi jelentésége van. A torekvés
helyességét az is bizonyitja, hogy szinte valamennyi
eurépai orszag épiiletasztalosipara is ugyanilyen
iranyzatot képvisel. Ha megnézziik azonban az
utébbi néhany év fajlagos anyagfelhasznélisit azt
lathatjuk, hogy az jelentGsen emelkedé tendencidt
mutat. Ennek igazolasara kell megemliteni azt az
egyébként helyes torekvést, hogy a jelenlegi lakd-
sokat nagy iivegfeliiletekkel tervezik, de ennek erds
ellentéte a budapesti 464-es szovjet tipusu héz-
gvar A/2 jeli 12 szarnya ablaka, mely a homlok-
zati megjelenésének véltozatlanul hagydsa mel-
lett 20%,-kal kevesebb anyaghél legyérthato.

A legyéartott prototipus szerkezetek vizsgalata-
val esetenkénti megbizds alapjan az EMI foglal-
kozik, de mivel a faipari termékek vizsgélatdhoz
sem elegendd vizsgalati eszkozzel, sem megfelelé
szakemberrel nem rendelkezik, csak kizarédlag a té-
jékozédas Gtjan szerzett véleményekbdl, a tervek és
termékek méreti azonositdsabdl és becesiilt szakmai
adatokbdl allitjak dssze a vizsgilati eredményeket.

A gyéartasi rendszerek kialakitésa a szerkezetek
tervezési tevékenységének fiiggvénye elsGsorban.
A jelenleg termel6 hazgyirak részére késziilé szer-
kezetek kivitele konstrukeiés kialakitisa csak a
legegyszeriibb, in. miihelyrendszer(i gyartas szer-
vezésére ad lehetGséget. Az azonos homlokzati meg-
jelenéstt szerkezetek keresztmetszeti kialakitasa is
eltérd, ennek kovetkeztében a nagyteljesitményii
technolégiai berendezések kihasznaldsa csak ala-
esony szézalékban lehetséges.

Sziikséges mindezek mellett a szerkezetek meny-
nyiségi igényét elvalasztani a hazgyirak termelé-
sétol, és a legkedvez6bb optimélis szériaszamok ki-
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alakitasaval maximalisan negyedéves szintii elére-
gvartdst megvaldsitani. Az elGregyartas ilyen
mérvii kialakitasa a hézgyarak folyamatos ellata-
sanak biztositdsa érdekében elengedhetetleniil fon-
tos. Ha figvelembe vessziik, hogy 1965. évben az
épitsipar teriiletén mintegy 150 millié Ft értéki
szerkezetet taroltak a kiilonbozdé épitkezéseken
nagyobbrészt szakszerfitleniil, akkor lathatjuk,
hogy az eldregyartis igénye nem tjkeletii. Feladat
a szakszeri raktarozdsi lehetGség megteremtése és
ezzel az igénycknek megfelelGen iitemezett szal-
litds biztositdsa.

A jelenlegi gyartdsi rendszerben a termékek
gyartasa és szallitasa alapmazolt kivitelben tor-
ténik. Ezt koveti a hazgyarakban az illesztés, iive-
gezés, egyszeri spatulyazds, fedémazolis és az
elemekbe torténé behelyezés. Az elemek kiszalli-
tésa és elhelyezése utan Gjabb illesztés, a folytonos-
sagi hianyok javitdsa, mdasodszori spatulyézés, a
mésodik fedémazolds és lakkozds. Az ily médon
megosztott gyartasi rendszerben a leghosszabh at-
futédsi id6 az épiil6 létesitményben van.

Egy 180 lakésos épiilet asztalosipari miiveletei-
nek idétartama minimum 1,5 hénap, ami 60—
65 f6 munkaidejét koti le, kovetkezésképpen ezen
a teriileten a helyszini munka 1dotdrta,md, nem
csokkent.

Ha csak azt vessziik alapul, hogy az épiiletek
termelGteriiletként torténd igénybevétele viszony-
leg a legnagyobb késziiltségi fokban torténik és
igy egy épiletnél a jelzett idGszakra 202 500 Ft
eszkozlekotési jarulékot kell fizetni, ez hdzgyaran-
ként (I—II. hgy) 2700 000 Ft tobbletkoltséget
eredményez.

A felvetett tények igazolasira nem érdektelen
megemliteni, hogy az épitGipar teriiletén 1965. év-
ben az épiiletasztalosipari szerkezetek értékének
109,-4t kitevé helyszini szerelési munka koltsége
11,3 millié6 Ft tobbletkoltséggel nétt, a szerkezetek
tarolasa, elhelyezése, illesztése, feliiletkezelése
alatt bekovetkezett meghibdsodésok javitdsi kolt-
sétrc cimén.

0z figyelmeztetés arra, hogy az ilyen szerkezetek

.elhelyezésének maodjat és idejét is a szakszerfiséa

figyelembevételével helyesen kell megvélasztani.

A helyszini szerelésrél esak annyit roviden, hogy
¢ tev ol\uwsw nem szabad, hogy a hézgyéri léte-
sitményeken Deliil. tor ténjen, aminek szamottevs
gazdasdgi és minGségjavitasi eredményei konnyen
bgeigazolhatok.

A tovabbi hozzaszélasok koziil ki kell emelniink
Kékesi Nandor elvtars hozzaszolasat, aki a 43. sz.
AEBV képviselGjeként, mint a Fejlesztd és Gydrt-
manytervezé Iroda vezetGje mondotta el a vélemé-
nyét. Hangsilyozta, hogy az épitsipari vallalatok
feladatai olyanok és akkorak, hogy tevékenységii-
ket a szakipari munkdk terén csak csokkenteni
tudjak.

Tisztdban vannak viszont azzal, hogy a szak-
ipari szerkezetek és szerelvények gyartéi csak az
épitéipari vallalattal kozosen tudnak eredményes
fejlesztési munkat végezni. Ehhez a maga és vél-
lalata részérdl minden témogatést megigért.

Ezt kovetéen még tobb hozzdszélds hangzott el.

Az ankét Kovdes Lajos‘ elvtéars rovid osszefogla-
l6javal és zérszavaival ért véget, melyet mmdcn
résztvevs eredményesnek tartott.



DR.LUGOS!I ARMAND
egyetemi docens

1. Feladat, esoportositas

A hengeres polirozégépek a csiszolégépek cso-
portjiba tartoznak és lakkozott feliiletek végkiké-
szitésénél alkalmazhaték elényosen.

A polirozégépek két esoportba sorolhatdk:

— egyes polirozégépeken a gépasztal a poliro-
zandé munkadarabbal egyiitt alterndlé mozgast
végez, mikozben a polirozéhenger forgé- és axidlis
iranyu oszcillalé mozgast végez: ezek a gépek nyi-
tott szerkezetiiek;

— a masik csoportba tartoznak azok a hengeres
polirozégépek, amelyeken a munkadarabot sz6nye-
ges el6toléberendezés szallitja folytonos moagds‘;dl
az adagoléoldalrél a gép elszedoldalara; ezek a gé-
pek lehetnek nyitott, vagy zart kivitelliek és rend-
szerint tobb polirozéhengert tartalmaznak, a po-
livoz6hengerek ennél a kivitelnél is vegcmek forgo-
és oszcillalé mozgast.

A polirozéhenger tengelyre szerelt rongykorong-
sorozatbdl all.

2. A polirozas és paraméterei
a) Altaldnos megjegyzések

- A polirozés — forgacsoldselméleti szemponthél
— csiszolds. A polirozopaszta porfinomsaga csiszo-

Y
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Korszerii hengeres polirozégépek

lészemeséket is tartalmaz. A pasztat polivozéhen-
gerrel (masfajta gépeken polirozé-szalaggal) dor-
zsolik szét a polirozandé feliileten és a polirozéha-
tast a hengernek (vagy a szalagnak) a polirozandé
feliiletre valé nyomésa biztositja.

A helyteleniil vilasztott polirozdsi paraméterek
(,redménveképpen a kivant feliileti simasdg és fé-
nyesség nem érheto el, a lakkréteg gvakran felme-
legszik. ElsGsorban nitrocelluléz- Jakkok poliroza-

sakor kell kiilonos gondot forditani a feliillet felme-
legedésére, mert 50 °C feletti hdmérsékleten a lakk-
réteg fellagyuldsa megkezdddik és az ilyen feliilet
nem polirozhaté egyenletes mindségiivé. Poliesz-
terlakkok polirozasakor a lakkréteg felligyuldse
nem tapasytdlhat(’) de magasabb hémérsékletnél a
polirpaszta mindsége romlik, egyes alkotérészei
egvcnlotlen mértékben ldpadnal\ a lakkozott felii-
lethez és arrdl csak tjabb, megfeleld paraméterek
melletti polirozédsi mivelettel tavolithaté el. Egyes
kiilfoldi gyarak olyan polirpasztit gyartanak, ame-
lyek a polirozas kozben fellépé magasabb hémér-
sékleten endoterm reakeciét inditanak el, és’igy a
keletkezb hémennyiség egyrészét afolyamat elnyeli.

A szokésos polirozasi miiveleteknél elegendd a
paraméterek szakszer(i megvélasztisa és a poliro-
zasnak onhiitG hengerekkel valo végzése.
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A polirozéhengerek — szerkezetiik szerint — hé-
rom csoportba sorolhatok :

— tomor polivozétaresakbol osszedllitott hen-
ger, amely mereyv polirozé-feliiletet biztosit; az 6n-
hiités ilyen esetben csekély; ezt a fajta polirozéhen-
gert alkalmazhatjuk polieszterlakkok polirozdsira,
ha a polirozas helyét stiritett levegd rafavésdval
hiitjiik, allanddan;

— henger, amely alkotémentén felerdsitett redd-
zott polirozé szovetet tartalmaz, igy eléggé puha
polirozasi feliiletet és j6 hiitést biztosit;

— a polirozéhenger csavarvonal-alakban felerd-
sitett reddzott szovetet tartalmaz; a henger felii-
lete elég puha, a hiit6hatds megfelels.

b) Optimdlis polirozdsi- és eldloldsi sebesséy

A polirozégépek teljesitGképessége elsGsorban a
polirozéhenger és a munkadarab érintkezésének
idejétdl fiigg. Az érintkezési id6 a

_GO-l-z
aiye

¢ sec
ahol / a munkadarab hossza, m-ben; z a gép poliro-
zohengereinek szama; e a gépen bedllitott elGtoldsi
sebesség, m/min-ban.
A kisérletek eredményeképpen a sziikséges érint-
kezési idG:
— nitrolakkozott feliilet polirozasakor: 26 sec,
— polieszterrel lakkozott feliilet esetén: 34 sec.
A polirozéhengerek optimalis keriileti sebessége
a kisérletek eredményeképpen:
— nitrolakkok polirozisakor: »=14...16 m/sec

1. abra. Mozgé asztallapi polirozégép
(ASM-2 tipus; H. Wemhoner, NSZK)

— polieszterlakkok polirozésakor: »=22...24
m/sec. :

Az el6tolasi sebesség novelése

— mozg6 asztallapt polirozégépnél tobb asztal-
loketet tesz sziikségessé,

— el6toloszényeges polirozégép esetén a megfe-
lel6 polirozasi eredményt t6bb polirozéhenger gép-
szerelésével lehet elérni.

¢) A polirozohenger oszeilldlo mozgdsa és
elhelyezése

Igen rossz polirozas érhetd el, ha a polirozéhen-
ger tengelye merdGleges a munkadarab elétolasinak
irdnyéra, tovabba, ha a polirozéhenger nem végez
tengelyirdnyt oszcillaléo mozgast. A polirozéhenge-
reket ezért agy helyezik el a gépen, hogy tengelyiik
az el6toldsi irannyal 70. . .85%ot zarjon be. A kor-
szerl polirozégépek hengere minden esetben végez
oszeillalé mozgast is. Az oszcillalas amplitadojé-
nak és frekvencidjanak novelése csokkenti a poli-
rozési idot.

Ha az oszeilldlé mozgas frekvencidjat konstans-
nak tartjuk (pl. 60 min—1) és az amplitadot 20 mm-
r6l 40 mm-re, tehat kétszeresére noveljiik,

— nitrolakkok polirozéasakor kb. 30%,,

— polieszterlakkok polirozasakor kb. 249%, poli-
rozasi id6esokkenés érheté el, azonos minGségt fe-
lillet elérése mellett.

Ha azonos amplitidé mellett noveljitk az osz-
cillalé mozgés frekvencidjat,
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— 60 min—1-r6l 120 min—1-ig, a polirozasi idé
50%,-kal,

— 60 min~ vl 180 min—!-ig, a polirozés id6 kb.
709, -kal csokkenthetd.

Az oszcilldcié amplitidoja és frekvencidja nove-
lésének hatért szab a polirozé gép merevsége.

d) Polirozdsi nyomds-szitkséglel

A polirozasi nyomés (a munkadarab és a henger
érintkezési feliilete kozott) meghatdrozdsiara mér-
ték a polirozéhenger polirozasi teljesitményigényét
nitrolakk- és polieszterlakk polirozésakor. Az érint-
kezési feliilet szélessége 100 mm, hossza (a munka-
darab szélessége) 500 mm, tehdt az érintkezési fe-
lillet 500 em?® volt. A henger keriileti sebessége:

— nitrolakk polirozésakor »=16 m/sec,

— polieszterlakk polirozésakor »=24 m/sec.

A teljesitménysziikséglet (csak a polirozasi):

— nitrolakk polirozdsakor Ny=1,275 kW,

— polieszterlakk polirozasakor N;=2,275 kW.

A polirozési teljesitménysziikséglet e=1...7
m/min el6toldsi sebességtartomanyban lényegesen
nem valtozott.

Ezekbdl az adatokbdl a fajlagos polirozési nyo-
més:

— nitrolakk polirozasakor p=20 p/em?,

— polieszterlakk polirozédsakor p=19 p em?2.

Gyakorlatilag tehat a sziikséges polirozési nyo-
més p=20 p/em?, és ez az érték gyakorlatilag fiig-
getlen a polirozott anyagtol.

Ha f-fel jeloljiik a munkadarab és a polirozéhen-
ger kozotti érintkezési feliiletet (em?2), és p-vel a
feliileti nyomdast (kp/em?), a sziikséges teljes nyo-

méerd:
P=p-f kp.

A mérések szerint polirozas kozben a henger és a
lakk-feliilet kozotti sarlédasi tényezd pas0,2.

A polirozéhenger keriiletén ébredd erd:

Pr=p-P=p-p-fkp,

és a munkadarab el6tolisahoz sziikséges teljesit-
mény:
_ Pre  pep-f-e
~102-60 10260

Figyelembe véve, hogy u, p és f gyakorlatilag
fiiggetlen a polirozott feliilet anyagéitol, az el6tolas

N, kW.

2. dabra. Polirozéhenger
(DAPA tipus; ZPML Slupsk, Lengyelorszig)

3. abra. Két polirozé-egyséqes gép
(W-261 tipus: Gebr. Bitfering, NSZK)

teljesitménysziikséglete esak az e elGtolasi sebesség
linedlis fiiggvénye.

A polirozéhenger oszcilldciés mozgdsanak telje-
sitménysziikséglete:

Nzg.)_.p.f.r
102.60
ahol 2 az oszcilldlé amplitadéja mm-ben,
v az oszcillaci6 frekvencidja, min—1-ben.

A polirozéhenger forgatisihoz sziikséges telje-

sitmény :

kW,

_Pev_pep-fov
2T 102

N kW.

1. tablazat

Mozgé asztallapa polirozégépek jellemzé adatai

munkAadurub Beépitett| Oszcillici6 A gép mérete | Polirozéd

’ max. | telj:’sif,- rodh i }l(?!l,\:‘{(,’l'(’k Tipus Gydarté mii és orszig

mm kW mm l min~—! l mm db | S

800 | 2000 9,0 16 50 2200 3000 1 SW-1 VEB Jonsdorf, NDK

600 | 2000 6,7 40 40 1600 2600 1 DAPA ZPML Slupsk Lengyelo.

600 | 2200 8,5 40 60 1800 | 3000 1 ASM-1 H. Wemhéner, NSZK
750 | 2300 16,2 40 60 1600 | 3850 2 W-261 Gebr. Biitfering, NSZK

- 1
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3. Mozgodasztallapti polirozé gépek

Mozgébasztallapi polirozégépet ismertet az 1.
dbra. A polirozéhengert a 2. dbra mutatja be.
Egyes gépek fel vannak szerelve polirpaszta fel-
hord6 szerkezettel is. A gép asztallapja mechani-
kus, vagy hidraulikus hajtdssal végzi alternalé
mozgasat. Az asztallap l6kethossza szabalyozhat6.
Az asztallapon a polirozandé munkadarabot pilla-
natszoritoval, vagv sfiritett levegls szerkezettel
rogzitik elmozdulds ellen.

A polirozasi ciklusok szamat (asztalloket-szdm) a
vezérl6tablan allithatjuk be 1. . .22 tartomdnyban.

Erdekes megoldést a 3. 4brdn bemutatott gép,
amelynek egyik polirozéegysége az asztal mentén
eltolhaté és rogzitheté. Rovidebb (max. 1100 mm)
lapok polirozésakor a két polirozé egység az a fibra
szerint eltavolithaté egymdstol, és igy a géppel
egyszerre két lap polirozhat6é. Hosszabb lapok po-
lirozésakor a két polirozé-egységet egymés mellé
szerelik és igy a gép kéthengeres poliroz6géppé ala-
kithaté 4t.

A mozgé asztallapi polirozégépek jellemzé ada-
tait az 1. tablazat foglalja 6ssze.

4. El6tolészényeges polirozogépek
Az el6tolészényeges polirozégépekre jellemzs,

hogy az el6tolémii a polirozégépen dtszéllitja a po-
lirozand6 munkadarabot a gép adagoléoldalardl az

elszedd oldalra. Ezek a gépek késziilhetnek zart
vagy nyitott kivitelben.
a) Zdart kwiteltt polirozégépel:

Zart, szekrényes kivitell gépet abrazol a 4. abra.
Az elGtoléberendezés parhuzamos lincagakra sze-
relt el6tolélapokbdl all. Minden elStol6lapra gumi-
lemezt szerelnek, ezekre a gumilemezekre fekszik
fel el6tolds kozben a polirozandé lap. A gép két
felsGelrendezésti forgd- és oszeillalé poliroz6henger-
rel rendelkezik.

A gép fels6 része a polirozéhengerekkel egyiitt
fiiggbleges iranyban allithaté. Mindkét polirozo-
henger rendelkezik egy polirpaszta adagold valyu-
val. A polirpaszta-rid érintkezik a forgo- és oszcil-
1416 mozgésia polirozé hengerrel. A gépet 700 és
1200 mm munkaszélességgel gvartjak és ivelt ol-
dalt munkadarab polirozasakor felszerelhet6 élpo-
lirozé egységgel is. Ez az egység mind az adagold,
mind az elszedd oldalra felszerelhetd, korvezetéke
szupporttal rendelkezik, melyre elektromotor van
szerelve. Ennek tengelyvégére polirozékorongot
erdsitenek.

A gép el6toldsi sebessége 0...6 m/min tarto-
manyban fokozat nélkiil szabdlyozhaté.

A polirozéhengerek atmérdje 250. . . 400 mm, for-
dulatszdma 1000 min—!. A beépitett motorteljesit-
mény :

4. abra Kéthengeres, elotoldszonyeges, szekrényes kiviteld polirozégép
(5-1 tipus; B. Raimann, NSZK)
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5. dbra Hathengeres, eldtold-szényeges polirozdgép
(SWA tipus; VEB Maschinenbau Jonsdorf, NDK)
6. abra Hathengeres, eldtolo-szdnyeges
(SWA tipus; VEB Maschinenbau Jonsdorf, NDK)
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— a 700 mm munkaszélességli gépen 9,7 kW,

— az 1200 mm munkaszélesség(i gépen 18,5 kW.

A gép fémérete (szélesség X hosszisag):

— a 700 mm munkaszélességii gépé: 1870 X 2635
milliméter,

— az 1200 mm munkaszélességli gépé 2950 X
X 3065 mm.

A segéd- (él-) polirozdegység motorteljesitménye
2,2 kW, a részerelheté polirozékorong atmérdje
300 mm.

b) Nyitott kivitelit, tobb polirozéegységes gép

Nyitott kiviteli, hat polirozéegységes, el6tolé-
szényeges polirozégépet mutat az 5. dbra. Az el6-
toldszényeg meghatérozott lapjaira menesztG-meg-
tamaszté lapok szerelhet6k. A polirozéhengerek
tengelye nem merdleges az elGtoldsi irdnyra, és egy-
massal parosdval ferdén vannak beallitva gy,
hogy minden mésodik henger pérhuzamos ten-
gelyfi.

A polirozandé munkadarabot az el6tolélapt els-
tolészényeghez nemezelt paldstd rugéterhelésti
hengerek szoritjak le, minden egyes polirozéhenger
el6tt. Mindegyik polirozéegység el van latva polir-
paszta-adagol6 valytval is.

A gépet a 6. 4bra mutatja be. A polirozhat6 mun-
kadarabszélesség 800 mm. A gépen az elGtolasi se-
besség az 1, 2...8 m/min tartoményban fokozat
nélkiil szabélyozhato.

2. tablazat
Polirozdgépek elbirt pontossiga

Vizsgd- Megen-
lat sor- Vizsgdlat megnevezése gedett el-
szama ‘ térés, mm
1 Asztal sik hosszirdnyban ..... 0,1/1000
2 Asztal sik keresztiranyban . ... 0,2/1000
3 Asztal sik atléiranyban ...... 0,2/1000
4 | Mozgd asztallapi gépen a ta-
masztofelilet parhuzamos el-
[l mozdulaBR w5 v s e 0,2/1000
5 | Poliroz6hencer tengelyének su-
gdriranyt utése ........... 0,05
6 | Poliroz6henger tengelye parhu-
' zamos az asztallappal ...... 0,2/1000
l

7. dbra. Kavapolirozégép
(S-5 tipus; B. Raimann, NSZK)

A polirozéhengerek atmérdje 320...400 mm,
fordulatszama 1000 min~—3, az oszcillalo mozgis
amplitidéja 16 mm és frekvencidja 50 min 1.
A gép beépitett motorteljesitménye 46,5 kW. A gép
f6 méretei : hossztisdg 6700 mm, szélesség 2100 mm,
a gép sulya pedig 8000 kp.

5. Kavapoliroz6gép

Rédié és TV-kivik polirozisira szerkesztették a
7. 4bra szerinti gépet, amely két polirozéhengerrel
van felszerelve. A polirozandé kavat tartora erdsi-
tik, amely a kdvéval egyiitt lassan korbe forog.

Egyes gépeken a polirozéhengereket stiritett le-
vegss berendezése szoritja a kava fényezendé felii-
letéhez, mésfajta gépeken a forgd- és oszcillalé
mozgast végz6 polirozéhengereket programvezérls
berendezés szoritja a fényezendd feliilethez.

A gép minden egyes polirozéhengere el van latva
polirpaszta-adagolé szerkezettel.

6. Polirozogépek elbirt pontossiaga

A polirozégépek eldirt pontossigat, melyet a
TMK-tervben elGirt id6kozonként ellendrizni kell,
a 2. tdblazat tartalmazza.
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Dr. NEMETH KAROLY
egyetemi adjunktus

A faiparban hasznédlatos karbamid-formaldehid
alapu ragasztégyantak egyik igen fontos technol6-
giai jellemzSje a szabad formaldehidtartalom,
melv na,gvmeltekben befolyasolja a ragasztds mi-
szaki feltételeit, és a formaldehidgdzoknek az em-
beri szervezetre gyakorolt karos fiziolégiai hatdsa
miatt megszabja az elszivoberendezés méreteit is.

Szabad formaldehid és felszabadulé formaldehid

)

A karbamidgyantdval torténd ragasztisnal két
formaldehidértéket kulonbmtetu_nk meg, bar a
kettd kozott szoros osszefiiggés van: A ragaszto-
gyanta szabad formaldehidtartalmat, és a ragasz-
taskor felszabadulé formaldehidet. Az utébbi ke-
letkezését a hdéprésben megsziintetni nem lehet,
mivel a karbamid-formaldehidgyanta magasabb
héfokon térténd keményedése kozben tobbek ko-
zott az alabbi reakeid is lejatszodik:

NH - CH,—0—CH,—NH

| 1
C=0 o

05
i l
NH —CH,— O —CH,—NH
NH — CH,— NH
| |
> 0=0 C=0+2 CH,0 (1)

i I
NH —CH,—NH

amikor a formaldehid szakad le a reakcio ered-
ményeképpen.

A ragasztogyantaban azonban a kiindulasi kar-
bamid-formaldehid mdlaranytol, valamint a kon-
denzacios foktol fiiggben tobb-kevesebb reagalat-
lan formaldehid marad, melynek egy része a hé-
présben szintén eltavozik a rendszerbdl.

Ezt a formaldehidmennyiséget lényegében a me-
tilol- és dimetilkarbamid keletkezésének az egyen-
sulya hatdrozza meg:

NH,+HO—CH,— OH NH-—CH,—OH
I !

C=0 —= (=0 +H,0
| |
NH, NH,

(2)

NH,+HO —CH,—OH NH—CH,— OH
| |
C=0 —~ (=0
| l
NH,+HO-—CH,—0H NH—CH,—OH

+2H,0

(3)

Az egyensily barmely irdnyban térténd eltolasa
a formaldehid mennyiségében véltozast eredmé-
nyez. Meg kell tehat vizsgalnunk, hogy az egyen-
stlyt milyen tényez6k hatirozzak meg.

Karbamid-formaldehid ragasztégyantak
szabad formaldehidtartalma

Az egyensuly helyzetére a legnagyobb befolyés-
sal van:

w) az egyes komponensek koncentricidja, kon-
centracidviszonya;

b) a kozeg kémhatdsa, pH-ja;

¢) a hémérséklet és

d) bizonyos mértékig az egyéb oldhaté anyagok
koncentracidja.

A szabad formaldehidtartalom esokkentésének
lehetéségei

a) A ragaszté két komponensének ardnydt meg-
véltoztatva a formaldehidtartalom is megvaltozlk
Igy pl. a karbamid relativ mennyiségét nivelve,
karbamid felesleget alkalmazva a reagalatlan for-
maldehid mennyisége csokken. Ezt a mdédszert
azonban csak egy adott hatarig lehet alkalmagzni,
mert a karbamid ardnydnak névelése kevéshé viz-
allé és kisebb ragasztoszilardsagi termék keletke-
zéséhez vezet. A hatar, tehit a még megfelels ra-
gasztési tulajdonsagi gyantaosszetétel.

Elvben a viz eltdvolitasaval is el lehet tolni a re-
akeidt a felsé nyil irAnyaba, a szabad formaldehid
csokkends felé. Ezt a lehetGséget azonban a ra-

lasztds, kenhetdség, teriilés sth. — a legtobb eset-

ben nem lehet kihasznalni. Eldrelépés lenne ez

irdnyban a nalunk még igen kevéssé elterjedt por-
ragasztok alkalmazésa.

51k !

satad formaldenid

y

7
24

11 ~~
——— oH
'l o # v q [} 7

1. dbra. A szabad formaldehidtartalom firggése o pH-tdl
( Relativ ériték)

b) Az egyensily helyzetére talin a legnagyobb
befolydsa a kozeg kémhatdsdnak van. Semleges
kémhatést konqu a legalacsonyabb a formal-
dehidtartalom, az egyensuly ekkor erGsen a metilol-
szarmazék keletkezésének irdnydban van eltolva.
Semlegeshez kozeli értékeknél a pH valtozas még
nem befolydsolja erdsen az egyensiily helyzetét,
mint ez polarografias vizsgilatokkal megallapit-
tottuk [1]. 9-es pH felett azonban az egyensily
erGsen a bomlds irdnyaban tolodik el, a fe I.smh&—
dulé formaldehid mennyisége rohamosan nd.

Mar 12,5 pH értéknél is a » metilolkarbamid kozel
90%,-a elbomlik karbamidra és formaldehidre. Ez-
zel szemben a semleges kozeghen a monometilol-

karbamidda torténé Atalakulias mintegy 95%,-0s.

Hasonlé megallapitdsok vonhatok le a dimetilol-
karbamidra vonatkozdan is [2].
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2. dbra. Az ) egyensilyi helyzet beallasdhoz szikséges idé
Lillonboz6 gyantatartalbin oldatoknal

¢) A hdmérséklet szintén jelentds hatést gyako-
rol a 2. és 3. szdmu reakcidkra. Egyrészt megval-
toztatja a reakcidsebességi viszonyokat, mdsrészt
eltolja az egyensily helyzetét. Mivel a karbamid
és formaldehid reakciéja exoterm, a hémérséklet
emelése a formaldehid keletkezésének kedvez, mint
ez két kiilonboz6 koneentraciéji oldat esetében a
2. dbran lathato.

d) Az egyéb oldott anyagok koncentracidjanak
befolydsat egyvszeriien nehéz megadni. Rendszerint
méar a gyartdsnal aklalmazott viz minGsége is
befolyésolé tényez6. gy ezt a paramétert mélyeb-
ben nem vizsgéljuk.

A szabad formaldehidtartalom meghatirozisa

Az ismertetett tényez6k a szabad formaldehid
meghatérozasdndl is hatnak. Ezért mindegyik
meghatarozasi moédszert csak szigortan betar-
tott vizsgalati feltételek mellett- lehet elvégezni.
Ennek ellenére az egyes modszerekkel kapott
vizsgalati eredmények kozott komoly kiilonbségek
vannak, amit a metodikai eltérések okoznak. Ezért
az egyes modszereket kritikai elemzés ald vetettik.

A vizsgalati modszerek elsé csoportjat képezik a
szulfitos- acidimetrids eljardsok, melyek az alibbi
reakciGegyenleten alapszanak:

OH

| :
HCHO + Na,S0,+ H,0 — H(i — SO,Na+ NaCH
OH
(4)

A keletkezd lig az el6bbiek szerint a formaldehid
keletkezését segiti el6. A hatds kiilonosen maga-
sabb szabad formaldehidtartalom esetén érvénye-
siil erGsebben.

A keletkez6 lig hatasat tobbféleképpen igyekez-
nek kikiiszobolni. Az Gun. Siggiae—Mazcy elv sze-
rint dolgozé eljardsokndl savfelesleget adnak az
oldathoz és ezt titraljak vissza, igy kiiszobolik ki
a ligos pH felé val6 eltolédast. A hazdnkban is
forgalomba keriil6 svéd (Fjellmann) gyanta hézi-
szabvinya igen gyors (15 mésodperc) ti;rélé,ssal

igyekszik kikiiszobolni a formaldehidképzddéshez
vezetd folyamatot.

Amennyiben ugyanis a szabad formaldehid meg-
hatarozdst nem az eredeti pH értéken végezziik,
figyelembe kell venniink azt is, hogy az uj pH
értéknek megfelels egyenstly bedllasahoz idé kell.
Ez az id6 a reakciésebességtol fiigg, a reakcidsebes-
ség pedig a hémérséklettsl, és a koncentriciétol.
Megvizsgalva pl. hirom kiilonboz6 gyantatartalmi
oldatndl az egyensily bedllasdhoz sziikséges idét,
megéallapitottuk, hogy ez a koncentraciétol fiig-
gben 5—15 pere nagysdga volt (vizsgalatainkndil
a pH-t 13-r6l 8-ra valtoztattuk). A vizsgdlat hé-
mérséklete 20 °C volt. Alacsonyabb hémérsékle--
ten ez az id§ jelentGsen megnd. Ez a felismerés to-
vabbi lehetGségeket adott a vizsgdlatok pontos-
sdganak novelésére. A hdémérsékletet ugyanis
0—4 °C kozé bedllitva, és a titraldst gyorsan vé-
gezve a keletkez6 lug 1j egyensilyt meghatirozé
hatdsa a lasst reakciésebesség miatt esaknem tel-
jesen kikiiszobolhetd.

Sajnos a 7757—63. szaml magyar szabvanyban
leirt szabad formaldehid meghatéirozdsban ezekre
a feltételekre nincs el6irds. Ennek eredménye, hogy
a magyar szabvany szerint végzett vizsgélatoknal
kapjuk mindig a legmagasabb szabad formaldehid-
tartalom értékeket. Mivel a vizsgalat ideje és a
bemérés is elég tag hatdrok kozé van csak elSirva,
a magas formaldehidtartalom mellett a vizsgélati
eredmények még erésen szérnak is. gy a magyar
szabvany szerint vizsgalt gyantdk mindig hatré-
nyosan hasonlithaték ossze més mdédszerrel vizs-
galt kiilfoldi gyantikkal. Példaképpen megemlit-
jiik, hogy egy gyors titrdlassal és hiitéssel végzett
vizsgalatnal egy gyantdra 0,759 szabad formal-
dehidtartalmat kaptunk, mig ugyanezen gyantindl
a szabvanyos vizsgalattal 1,309, volt a kapott
érték.

A més elven miikods titrimetrids moédszerek
kevéshé elterjedtek. Roviden dttekintve ezeket a
modszereket megéllapithatjuk, hogy ennek oka
a modszerek kisebb pontossigiaban van.

A hidroxilamin-hidrokloridos médszernél, mely-
nek alapreakeidja:

HCHO + NH,0H . HCl» HCH=NOH + HCl + H,0

A keletkezé savnak a metilolkarbamid disszo-
cidcibjat befolydsolé hatésa okozza a legjelentd-
sebb eltérést.

A jodomelrids-szulfitos moédszer alapelve meg-
egyezik az acidimetrids szulfitoséval. Az eltérés a
két modszer kozott az, hogy nem a felszabadul6
NaOH-t, hanem a reakciéban el nem hasznalt szul-
fitot hatdrozzék meg jodometridsan. A nehézségek
tehat hasonléak, mint az acidimetrids eljardsndl.

A fentiek alapjan tehdt megéllapithatjuk, hogy
a legalacsonyabb szabad formaldehidértéket sem-
leges, 7-es pH-nél, alacsony lehetdleg kozel 0 °C
homérsékleten végrehajtott vizsgdlatokndl kap-
juk, ha az egyenstlyhoz sziikséges idGt megvér-
juk. Ezeket a feltételeket teljesen egy szabad-for-
maldehid meghatdrozisi médszer sem elégiti ki
teljes mértékben.

A gyantagyarté iizemek természetszertien azon
moédszereket alkalmazzdk elsGsorban, melyek a
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legalacsonyabb formaldehid tartalmat adjak. A
felhaszndlonak azonban ez csak az egységes Ossze-
hasonlithatdsagi alap miatt lenne kedvezd. Mert
példaul ragasztisi tulajdonsidgokat is a szabad
formaldehidtartalmat is jelentésen befolyasolé me-
tilol és dimetilolkarbamid tartalomra viszont ligos
kozeghen végzett vizsgalatok alapjan lehetne esak
kovetkeztetni. :

A nem titrimetrids vizsgalati eljardsok koziil a
polarogrdfids eljards adja a legjobban reprodukél-
haté értéket. A polarografias vizsgalat elterjedését
azonban a mfiszer magas ara mellett az eljards
nehézkessége is akaddlyozza, mely a befolyasol6
paraméterek nagy szamabdl adédik [1]. Mindezek
mellett azonban a polarografias eljaras igen jo
ellen6rzé vizsgilatnak bizonyul, kiilénésen, ha a
metilol szarmazékok meghatarozdsa is cél.

Kovetkeztetések

Megvizsgilva a karbamid-formaldehid gyanték
szabad formaldehidtartalméanak meghatarozésara

iranyulé modszereket megallapithatjuk, hogy a
kérdés elsGsorban a felhasznalé szempontjabol
nines megnyugtatéan megoldva. Bonyolitjacezt a
kérdést, hogy fokozott mértékben elStérbe keriil
a késztermékek (forgacslap stb.) szabad formal-
dehidtartalmdnak a meghatdrozisa is. A kérdést
elemezve megéllapitottuk, hogy egységes oOssze-
hasonlitasi alap érdekében célszer(i lenne a szab-
vanyos acidimetrias-szulfitos eljards moédositasa,
oly médon, hogy a vizsgilatot 0—4 °C-on és gyor-
san (15—380 masodperc) hajtsék végre. fgy hazai
gyantdink szabad formaldehidtartalmn értéke rea-
lisan osszehasonlithat6 kiillfoldi gyantakéval. Ez a
gyarté tizemeket is érdekeltté tenné jobb minGségi
termék elSallitasaban, s a felhaszndlék is redlisab-
ban mérhetnék fel a termékeket.

TRODALOM

1. Dr. Németh Kdaroly—Dr. Szendrey Istvdn: Adatok a
karbamid formaldehid alapi ragasztégyantdk pola-
rografids meghatdrozdsdhoz, Erd. és Faip. Egy. Koz-
leményei. Megjelenés alatt.

2. Smythe, L. E.:Urea Formaldehyde kinetic Studies TTT.
I. Am. Chem. Soe. 75. 574. (1953).



HALUS JANOS

Bevezetés

A hagyomaényos, tobbnyire gépi és kézi sel-
lakkpolitaros-lakk filmképzés az 1950—60-as
évek kozott szinte gatjava valt a termeld egyse-
gek fejlesztésének, mivel a szilik és egyben a
meértékado keresztmetszetet ez a technologiai
szakasz jelentette.

A hazai feldolgozé ipar 1958—59-ben
kezdte el a korszeriibb lakk filmkeépzés alap-
anyagait, illetve a hozza nélkilozhetetlen uj
lakk felviteli modszereket alkalmazni kisérleti
szinten, majd a hatvanas évek elején lizemi
szinten.

Az Uj anyagok és technologidk elényeit fel-
ismerve a filmképzés ezen modja rohamosan
terjed a termelés soran jelentkezé mennyiségi
és min6ségi eredmények folytan.

A lakk filmképzeés fejlesztésének sziikséges-
ségét a szovetkezeti ipar szakemberei is felis-
merték és szinte az allami ipar vallalataival
parhuzamosan a legsziikségesebb gépek és be-
rendezések beallitasdn keresztiil a termelést
meginditottak és az eredeti célt, a termelés vo-
lumenének emelkedését, el is értéek.

Az 1j feliiletkezelé anyagok — els6ésorban
polieszterlakk és a nitrélakk — hasznélatdnak
kezdeti szakaszdban az egészségvédelem szerepe
aldarendelt volt, amire jellemz6, hogy a karos g6-
zok és gazok munkatérben megengedett to-
ménységét 200 mg/m? levegé meértékben haté-
roztdk meg.

Az egészségvédelem megnovekedett jelen-
tésége folytdn az Altaldnos Balesetelharito és
Egészségvédé Ovorendszabdly (ABEO) 1966. ju-

A lakkfilmképzé lizemek egészségvédelmének
Iégtechnikai problémai

lius 1. 6ta az emlitett anyagok megengedhet6
toménységeként 50 mg/m3 értéket ir el és az
egészségvédelmi hatosag szervei ennek igyekez-
nek is érvényt szerezni.

A lakk filmképzés jelenlegi helyzetének
vizsgdlatdban tehat legalabb olyan jelentéségii-
nek kell itélni az egészségligyi kovetelmények
betartasidt, mint az ilyen termelSberendezések
atbocsatoképességének elemzését és a technolo-
giai problémak megoldasat.

Irdsunk els6sorban a szovetkezeti iparban
megvalositott, vagy megvalositas alatt levé mu-
szaki fejlesztési tervek iranyat, a megoldasok el-
veit és a megvaldsitas tapasztalatait kivdanja el6-
tarni, valamint a technolégiai és miszaki prob-
lémak megoldasara kivan néhany konkrét meg-
oldason keresztiil javaslatot adni, mindezt az
egészségvédelem szemszogébol.

I.

A lakk tilmképzé iizemek
egészségiigyl kovetelményei

A lakkozé lizemek egészségvédelmében leg-
inkabb szerepet jatsz6 anyagok a lakkanyagok
oldé- és higité anyagai. Az oldészergézok igen
nagy része mérgez6, de legaldbbis kéarosan hat
az emberi szervezetre. Tobbnyire a légzdszerve-
ken keresztiil jutnak be és els6sorban az ideg-
rendszerre, majra, agyra és csontrendszerre hat-
nak karosan.

Kiilonbséget tesziink az oldészer akut ha-
tasa — amelyet hirtelen magas koncentracio
valt ki — és a kronikus hatas kozott, amelyet
hosszu ideig tarté méreghatas idéz eld.
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Az olddszerek toxikolégiai beosztdsa
a kovetkezo:

Altaldnos idegmérgek: éterek, aldehidek,
ketonok (aceton), és néhany észter.

Légz6szervi mérgek: minden oldészer, iz-
gato jelleggel.

Vér- és véredénymérgek: benzol.

Majmérgek: toluol.

Bor és nyalkahartya méreg: acetatok.

Legtobb olddszernél meghatdrozhaté az a
minimélis koncentracio, amely az emberi szer-
vezetre gyakorolt, tartés hatas utdn nem okoz
mérgezést, vagy karos elvaltozast. Ezt a meny-
nyiséget a szervezet még semlegesiteni tudja és
eltavolitja.

A munkdasok egészsége érdekében meg kell
akaddalyozni a karos koncentracié keletkezését a
munkatérben. A miszaki tervek készitésénél az
oldészerek osszetevéi koziul a legveszélyesebb
komponensre eléirt koncentrécié megengedett
értékével kell szamolni, mintha az elparolgé

Levegt betoplalds

mennyiséget teljes egészében az az anyag al-
kotna, ugyanis sok esetben névekszik az old6-
szerelegyek mérgezési hatasa, mert a szervezet-
ben a karos komponensek kiilonb6z6 hatésai
szuperponalédva jelentkeznek. A leirtak alap-
jan mind a nitrélakkot, mind a polieszterlakkot
alkalmaz6 technolégiai berendezések kialakita-
sanal 50 mg/m? koncentracioval kell szdmol-
nunk, mivel a toluol és xilol komponensekre ez
a jelenleg (1966. julius 1-t61) ABEO 4altal eléirt
érték.

II..

Az egészségiigyi kovetelmények kielégitése
és a légtechnika altaldnos problémai

Az el6irt, megengedett koncentracié mérté-
két ismerve, és az alabbi szamitast alapul véve
kijelenthetjik, hogy a lakkoz6 tlizemekben az
un. teremszellézéssel az egészségligyi kovetel-
ményeket betartani nem tudjuk jollehet, hogy
a mukodé feliiletkezel6 helyiségekben (vonatko-
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zik mint az allami, mint a szovetkezeti iparra) a
kévetelményeket teremszell6zéssel igyekeznek
kielégiteni,

A szdmitdsok kiindulé adatai:

Feliiletkezeld helyiség legkobmeétere 500
Egy éra alatt ontott feltilet nitrolakkal 100 m?2
Fajlagos anyagmennyiség

(110 g nitro)

( 55 g higito) 165 g/m?
Elparolgd rész kb. 687/, 112 g/m?
100 m? felliletrol elparolgo 11 200 gf6 =

11 200 000 mg/6

Eredmeény:

Az egészségligyl kovetelmények betartisa
esetén a szelléztetéshez szilikséges levegé meny-
nyisége:

11 200 000 mg/6

S0mgm? 224000 m¥/s

Ennek a levegé mennyiségnek az elszivasa
technologiai, gazdasagi és egyéb okokbdl nem
valosithatd meg és ebbdl kovetkezik, hogy az
onté és szarité helyiségek jelenlegi egészségvé-
delmi problémaja a terem szell6ztetésével nincs
megoldva. :

A budapesti szovetkezetek teriiletén tijab-
ban megvalositott, vagy megvaldsitas alatt allé
feliiletkezel6 lizemek, egészségvédelmi kovetel-
mények betartdsara a Miszaki Fejleszt6 Irodank
kidolgozott célszerli megoldasokat, melyeknek
egységes és f6 elve, hogy az illo részecskéket a

feliiletrél valo tavozasuk utidn — lehetéleg a te-
rem légterétél fiiggetlenitve — tavolitsuk el

Ez kétféleképpen torténhet:

a) A technolégia lefolydsa — mind a lakkén-
tés, mind a szaritas — eleve zart berende-
zésben torténjék.

b) A felliletkezelt alkatrészek a lakkfelhordas
utdn azonnal a szarité berendezésbe kertil-
jenek.

III.

Miiszaki megoldasok filmképzo tizemek
egészségvédelmére

A szovetkezetekben — adottsdguktol és 1ge—
nytiktél fiiggéen — harom filmképzs eljaras ter-
jedt el:

— Ontégépes.

— Szorasos.

— Kistizemi ontéses technoldogidk.

Jelen cikkiinkben — a téméak nagysaganal
fogva — csak az ontégépes filmképzési eljaras
gbzelszivasat kivanjuk targyalni.

a) Ontégépes filmképzési eljardasndl javasolt
néhany goézelszivé megoldds

Az aldbbi példdk mindegyikénél egy adott
helyzetbdél kiindulva kellett a korszertisitést el-
végezni. A beruhdzéasi Osszegek korldtozottsaga
miatt a meglevé légtechnikai berendezéseket
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tobb esetben figyelembe kellett wvenni, féleg
abban az esetben, ha az el6zetesen elkészitett ta-
nulményterv az adott berendezések felhasznala-
saval a mennyiségi igényt kielégitette.

A megoldas mindegyikére vonatkozik, hogy
az egészséglugyl kovetelményeinek betartdsa
volt az els6dleges cél. Az egészségligyi elbirasok
6s a technologial idGszukségletekb6l adodo ko-
tottségek hataroztak meg végsésoron az lizem-
rész atbocsaté képességét. Ez nyilvanvaldéan azt
eredményezte, hogy az ontogép kapacitiasa kozel
sincs kihasznalva, tehat ezt mint kovetelményt
a megoldasokban nem kereshetjiik.

megengedett 50 mg/m? gdzkoncentrdacié betar-
tasa mellett a feliiletkezel6 helyiségben

17 m?/6ra polieszterlakkozott, vagy
35 m?/6ra nitrolakkozott feliilet

készithetd.

Az elgondolas az oldoszer parolgasi gorbé-

jébol kiindulva azon a tényen alapul, hogy az
egészségre Kkaros illéanyagok jelentés hanyada
(60—80%) az ontott felliletr6l kb. negyedéra
alatt felszabadul.

A feladat tehat az, hogy ennek a mennyi-

ségnek a munkatérbe aramlisat kozvetlen az
ontés utan megakadélyozzuk.

A viszonylag kis értékek a fiilke csekély

1. eset

A Kkorszerlsités elotti allapot mellett (1/a)
dbra) 15 m?/6ra polieszterontés esetén tényleges
gazkoncentracié 600—800 mg/m? levegé volt. A
levegé elszivasat kozvetett modon a széréhelyi-

befogad6 képessége miatt van. Egyszerre csak
két lakkszarité kocsi fér a fiilkébe, ahol nitré-
lakkozéas esetén 15 perc, polieszterlakkontés ese-
tén kétszer 20 perc a véarakozési id6. Ennek
megfeleléen a munka szigori program alapjan
kell, hogy folyjék, ellenkez6 esetben a megen-

ségben levd fllke latta el. A korszertsités utdn
(1/b) dbra) — felhasznalva a meglevé berende-
zéseket — kiegészitve elszivo légvezetékkel a

gedett 50 mg/m? levegd szennyezettséget tul-
1épjiik.
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2. eset

A jelenlegi (2/a) dbra) elrendezés, légtech-
nika és 40 m?/6ra polieszterontés mellett a gaz-
koncentréacié 500—1000 mg/m? levegé. Ezen tul
nincs lehetéség a légkondicionaldsra.

A megoldéas (2/b) dbra) kivitelezés esetén
biztositja az 50 mg/m?® levegén belili értékét,
ezenkiviil fiit6, hiit6, nedvesité lehet6ség mellett
légkondicionalast és gyorsitott szaritast tesz le-
het6vé. A megoldas nagy elénye, hogy az 6nt6-
gép utdn nem kell kiilon elszivé fal, mivel a le-
futé alkatrészek kozvetlen az alagut nyilasaba
helyezett kocsira keriilnek, mely egyben 0,5
m/sec légsebességgel biré zardkeresztmetszetet
biztosit.

b) Meglevé — teremszellozéssel miikodtetett —
szarito-pihenteté helyiségek korszertsitése

Meglevé  lakkszarité-pihenteté  helyiség
aramlasi képe (3/a) dbra) is mutatja, hogy a he-
lyiségben egyenlétlen a szaritdas. Az egészség-
tgyi eldirdsok betartdsa nem lehetséges.

A mérési eredmények nem egy esetben
meghaladjidk az 1000 mg/m? levegd szennyezett-
séget.
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A megoldast, ugyanazon helyiségben,
ugyanazon kalorifer hé és levegé mennyiségei-
nek felhasznalasaval a 3/b) abra mutatja.

A lakkszarito helyiségbe épitett berendezés
a lakkonté gépet, illetve annak elszivo falat el-
hagy6 leontott és kocsira rakott alkatrészek be-
fogadésara szolgal. A rekeszes szarité6 berende-
zés az ut két oldalan szimmetrikusan helyezke-
dik el. A rekeszek perforalt toldéajtokkal vannak
ellatva, melyeknek elénye, hogy viszonylag kis
levegé mennyiség (rekeszenként 400 m3/6ra) a
kiképzett lyukakon 0,5—0,6 m/sec légsebesség-
gel aramlik a rekeszekbe, mely megakadéalyozza
a gazok kidramlésat.

A 3/b) dabrdn jol lathato az ut £6l6tt egyen-
letesen bebocsatott — szabélyozva hevitheté —
levegé aramlasi képe, mely az egyenletes le-
vegb-szolgaltatason tul, a kocsit mozgaté dol-
goz6 friss levegbellatasat is biztositja.

A vazolt lakkszarité modszer az egészség-

ugyi el6irdsok maradéktalan betartasat teszi le-
het6vé.

Befejezés, kovetkeztetések

Az egészségre karos lakkanyag gazalakban
felszabadul6 komponenseit a feliiletkezel6 tize-
mekb6l (filmképzés, szaritas) teremszellozéssel
altaldaban eltavolitani nem lehet.

Az egészségvédelmi kovetelmények kielégi-
tése az uzemek korszerlségének egy szocialista
allamban elsérendi feltétele.

Tervezési gyakorlatunk és a kivitelezés ta-
pasztalatai szerint vannak olyan megoldasok,
amelyek kivitelezése aranylag nem koltséges és
az egészségvédelem kovetelményeinek kielégi-
tése mellett a technolégidban is elényokkel jar.

A jovében szandékunkban van a ,,Faipar”
hasabjain hasonl6 tervezési és kivitelezési ta-
pasztalatokrol beszamolni a lakkszéré és egyéb
felliletkezel6 Uuzemrészek egészségvédelmi és
technoldgiai problémainak megoldasarol.



DR. PETRI LASZLO

Evek 6ta véltozé intenzitdssal vitatkoznak
mértékadé — és nem meértékadd kdrdk, hozza-
éerték — és hozza nem érték, szakemberek — és
nem szakemberek, milyen legyen a ,FAIPAR”
(s6t) legyen-e vagy ne legyen ,,FAIPAR”, amely
egyike azon kevés tényezoknek, amely a tébbi-
vel szemben a faipar kozos érdekeit képviselni
alkalmas, amely reprezentalja azt ami van,
amely jelezni képes azt ami lesz, amely foru-
mot jelent torekvé ifjaknak, szakembereknek,
vezetéknek egyarant.

A cikk irdsara az az érzés késztet, amely min-
denképpen tiltakozik az tigy felkésziilés nélkiili
vitatasa ellen. A kovetkezdkben megkisérlem a
helyzetet elemzés ala venni, ugy ahogy az ma
van, ahogyan a kovetelmények jelentkeznek, és

amilyen feltételek mellett a problémak megold-

haték — hangsulyozva azt —, hogy a cikk vita-
indito, és nem zarja ki az ellentétes vélemények
igazsagat.

1T,

A mai helyzet jellemzése
a) A lap

A | Faipar” c. folydirat, mint természettudo-
manyi szaklap, belf6ldon és kiilféldon reprezen-
talja a magyar fa- és fafeldolgozoipar 1étét,
multjat és fejlédését. Nem ijsdg és nem tudo-
manyos kozleményeket tartalmazo kiadvdiny.
Nem nélkiilozheti a faipar mindennapi hireit,
de nem dobhatja félre a tudomany moddszereit
és eredményeit sem. Eszerint a lappal szemben

A szerkeszioség a cikket moédositas nélkil kozli, kér-
jiik az olvasék hozzasz6lasat.

A miiszaki iras és a ,,Faipar”’

jelentkez6 igény az olvasétabortol fiiggetleniil
is igen sokrétii.

b) Az olvasék

Az olvasotabor igen mély rétegezédést, felte-
het6éen a vallalati igazgatéktol és az egyetemi
tanaroktol a szakmunkasig vagy betanitott mun-
kasig terjed. Ilyen széles skalan adni azt, amit
az a) pontban korvonalaztunk, rendkiviili koriil-
tekintést és elmélytilt munkéat kivan mind az
irék, mind a lapszerkesztés részérél.

c) Az irok

A cikkek iréit — kevés kivételtél eltekintve
— nem tekinthetjiik a szaklap altal szervezett,
szisztematikusan formalt irégardanak, ennél-
fogva a lapban megjelend irdsock nyelvezetiik-
ben, szerkezetiikben, kiallitisukban egyarant
heterogén jellegliek. Az irék j6 része egyetemi,
intézeti kutato és oktato, akik ataldaban (és he-
lyesen) induktiv mddszerekkel dolgoznak, de
ahhoz, hogy irasmiiveik szerkezetiikben deduk-
tiv jellegliekké valjanak, sziikséges volna a lap-
szerkesztés és lektoralds megfelelé iranyitésa.
Az ilyen irék irasmiivei hatarozott vonalveze-
tésl, nagy energiaju lektordlassal azonban —
feltehetéen helytelen kozfelfogasbdl eredéen —
altaldban nem talalkoznak.

d) A lapszerkesztés

A lapszerkesztésnek az el6bbi adottsagok mel-
lett igen nagy nehézséggel kell megkiizdenie a
kovetkez6 feltételek mellett:

— a Szerkesztobizottsag a lapszerkesztést leg-
feljebb annak tendencidajaban tudja segiteni;
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— a lapszerkesztésnek csak szilikségotthona
van, holott ez a tevékenység elkiilonitett mun-
kahelyet igényelne;

— a szerkeszté munkajat déntéen ,,ad hoc”
lektorok tamogatjak, holott egy lapot csak ro-
vatvezet6k (akik egyuttal lektorok is) tudnak
formélni, akiknek aktiv mikddése (rovatuk
szervezése) a szerkeszt¢ iranyitdsa mellett jel-
lemezheti a lap szinvonalat, kiillemét stb.

IL.

A miiszaki irds kovetelményei és néhdny
problémdija

Az a kérdés, hogy a jo miszaki irasmd a tu-
domany legujabb allasat ismertesse és csupan
kevesek részére széljon-e, vagy kevésbé nivos,
de sokak részére legyen értheté, mindmaig nem-
zetkozileg is eldontetlen. Nyilvan mindkettére
sziikség van, s csupan a helyes aranyt kell meg-
hatarozni. Ett6l fuggetlentl a miiszaki irdsmii
célja nem a szorakoztatds, nem is a befolydsolds,
hanem az informdlds. A miiszaki szerzdének sza-
mot kell vetni azzal, hogy szovegének meghata-
rozott célt kell szolgdlnia. A miiszaki szerzo ele-
mez, megvilagit, javasol. A miiszaki irdsmii nem
regény, amelynek nincs elére meghatdrozott ol-
vasokdre, hanem mindig elére meghatdrozott ol-
vasdkdzinséghez szol. Ehhez képest a miuiszaki
szerzonek maga elé kell képzelni az olvasot, aki-
vel az informdaciok milyensége és mélysége te-
kintetében kontaktust tart, és arra kell gondolni,
hogy a miiszaki irds olvasdsa nem kedvtelés,
hanem sziikségszeriiség.

Ez a magyardzata annak, hogy az olvasokat
altalaban terheli a hosszi és részletekkel teli
szoveg. A szoveg nagysaga a tématol fiigg, adott
esetben tehat az egyoldalas szoveg is lehet sok,
és a tizoldalas is lehet rovid. Ilyen vonatkozés-
ban nem lehet egyetérteni azokkal, akik a tudo-
méanyos vonatkozasu cikkek hosszadalmassagat
kifogasoljak, mert az ilyen irdsok megfelels lo-
gikai levezetést is tartalmaznal, hogy a témaval
foglalkozni kivanok a gondolatmenetet kévetni
tudjak. Mas kérdés az, hogy az ilyen cikkeknél
célszerli-e az olvasét hosszadalmas levezetések-
kel, adatsorokkal, tadblazatokkal kapraztatni, ha
az egyébként az informacio6 lényegéhez szorosan
nem tartozik.

Visszatérve a mtszaki irasmi informalo jel-
legéhez, és ahhoz, hogy célja nem szérakoztatas,
az frasmulvet ugy kell szerkeszteni, hogy abbol a
lényeget tartalmazé tomor (nem pedig rovid)
szoveg alakuljon ki. A sokat kifogasolt tudoma-
nyos cikkek (amelyek pedig sziikségesek), azért
keriilnek gyakran osszelitkozésbe az olvasdko-
zbnséggel, mivel modszeriik sziikségszertien in-
duktiv jellegii, vagyis a tényez6kbél az altaldno-
sitas felé halad, holott az olvasé (ha tudat alatt
is, de) jobban szereti a deduktiv médszert, amely
az ,altalanosbol” indul ki és ,,egy kiilonleges
eset” bemutatasahoz jut el, mert ebben az eset-
ben nem kell végigjarnia az induktiv okoskodés
minden alloméasat és kitér6jét. Az olvasd el6bb

kivanja latni az eredményeket, a levonhaté ko-
vetkeztetéseket és ezutan johetnek azok a rész-
letek, amelyek a kiilonleges esetfel egytittjér-
nak.

A miszaki irasmlivek — célnak megfelel6 —
formdlaséért és iranyitasdért részben a lapszer-
kesztés felel6s. Az tgy felel6sségének nagyobb
része, a mai adottsdgok mellett, azonban a szer-
zOket terheli, még abban az esetben is, ha az ol-
vasotidbor egy része elmarasztalhato azért, mert
a miuszaki frast szérakoztaté mifajnak képzeli,
holott azt maéashol kell keresni. A szerzégarda
feladata a miiszaki frasndl elképzelni az olvaso-
tabor egy részét, akik részére irni kivan és mon-
danival6jat eszerint kell csoportositania. Ugyel-
ni kell arra is, hogy a szoveg alakilag és tartal-
milag olvasdinak igényét kielégitse, izlését ezen
keresztil formalja.

Itt vetédnek fel azok a kovetelmények, ame-
lyek a muszaki szoveg stilusaval, csiszolhatésa-
gaval, magyarsagaval fliggnek ossze. E téren —
s ez allithat6 — a muszaki szerzék 4taldban nem
jarnak élen, de az is allithaté, hogy ennek f6
oka a lelkiismeretes és hatasos irashoz sziikséges
id6réaforditds mell6zése. Mind a szovegirashoz,
mind a szerkesztéshez, de a széveg csiszolasahoz
is igen sok id6 sziikséges. A szovegirast neheziti
az is, hogy gondolatokat kell kdzvetiteni anél-
kiil, hogy a beszéd jarulékos hatasait (gesztiku-
lalas, bemutatés, pantomim) felhasznalhatna. Ez
sokszor olyan kényszert jelent egyes szakirdkra,
hogy stilusuk hivataloskod6va, és bonyolultta
valik.

Gatlasként jelentkezik a szerz6knél az is, hogy
félnek kéziratuk visszautasitdsatél, noha igen
sok ember aldbecsiili sajat fogalmazasi készsé-
get. Sajat lapunknadl az a helyzet, hogy a lekto-
raléds altaldban a szakmai vonatkozasu biralatra
szoritkozik, és nem foglalkozik az irasmi bels6
aranyainak, stilusdnak vizsgalataval.

Igen nagy hiba, hogy kozérdek( vitainditd
cikkek jelennek meg és nincs folytatisuk. E te-
kintetben — gy vélem — dominans tényez a
sértes, vagy sértédés elkertilése miatti tartozko-
déas. Megfelel6 irdnyitas mellett, az — ellentétre
okot ad6 — hozzaszolds megfelels stilusbeli 4t-
alakitdsa nem szolgaltat alkalmat erre.

Ugyancsak jelentds probléma a miiszaki sz6-
vegben (nemcsak hazankban) az un. ,,személy-
telen stilus”, amely a természetes eléadasmodot
zavarja, allandé gatlasokat ébreszt a szakiroban,
szinte kizarja a tomor, egyszerl szovegezést és
fokozza a nyelvtani szempontbdl helytelen szen-
vedd igeragozast. Ez a stilus moralis szempont-
béi is hatranyos, mert ok nélkiil a szerénység
latszataval takarja a személyes érdemet, méas ol-
dalrdl elkenddzi a személyes felelésséget. — A
személyes stilus és a személytelenség kozotti
Osszefliggés megfelels aranyérzékkel és mérték-
tartassal elkeriilhets, ugyanakkor mod van az
egyszerli cselekvd ragozasd, tomor fogalmazis
kialakitasara.

Hiba az is, hogy az egyes vallalatok nem te-
kintik feladatuknak dolgozéik tdmogatdsat ab-
ban, hogy publikdljon, holott a szakemberek
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publikdciés tevékenysége hozzajarul a vallalat
és a tarsadalom értékeinek néveléséhez oly mo-
don, hogy az egyén informaltsaga, kifejezéké-
pessege sth. sziikségszerlien novekszik, igy hasz-
nosabba valik. Az lizemi szakirok hianya arra
vezetheté vissza, hogy ennek a vezeték nem tu-
lajdonitanak jelentéséget, igy nem alakulhatnak
ki olyan korok, amelyek az lizemi szakirék ki-
nevelését elésegitenék.

IIT.

Javaslatok

A problémék felvetése helytelen volna, ha ezt
nem kévetnék javaslatok is. Ezeket inkabb gon-
dolatok formajaban helyes felvetni.

a) Néehdany gondolat a lap szerkezetére és formai
szempontokra

Figyelembe véve a lap feladatat és az olvaso-
tabor sokrétuségét, példaul a kovetkezs szerke-

zeti elrendezés (rovatbeosztas) volna elképzel-

het6:

— Bevezeté vezércikk, egyesiileti és tarsa-
dalmi-politikai események;

— Olvasmanyos jellegii lizemi hiradasok, ké-
pekkel, riportszertien szerkesztve;

— Miszaki fejlesztési leirasok, deduktiv maéd-
szerl szerkesztésben, lehetéleg sok abraval;

— Miszaki tervezési tapasztalatok és gyakor-
lat a muszaki objektumok és a gyartas tervezé-
sében;

— Kulfoldi és hazai kutatasok ismertetése t6-
mor szerkesztésben, induktiv médszerrel;

— Gazdasagi (ipargazdasagi — kozgazdasagi)
és vezetési, szervezési tanulméanyok;

— Laboratériumi munka és mérések a faipar-
ban, révid munkalapszerti szerkesztésben;

— Levelezés — szerkeszt6i lizenetek;

— Belf6ldi és egyesiileti hirek — lapszemle;

— Kiilfoldi hirek — lapszemle;

— Hirdetések és aprohirdetések (pl. hazai fa-
ipari véllalatok eszkozokre vonatkozé hirdeté-
sei).

Ilyen vagy hasonlé rovatbeosztds mellett az
olvaso kiilonbo6z6 rétegei hozzajuthatnak az ket
érdeklé informaciokhoz, amennyiben a rovatok
vezetdi (megfelelé ©Osszehangoldas mellett) errél
kovetkezetes szervezé- és szerkesztémunkaval
gondoskodnak. _

A lap szerkezetén beliil célszerd volna olyan
informaciokrol gondoskodni, amelyek azt élén-
kitik és ezen keresztiil szorosan kontaktust 1é-
tesitenek az olvasdkkal. Ilyenek pl.:

— Mit koézlink a kovetkezd szdmunkban?

— Fejtor6 fiatal mérnokok és technikusok ré-
szére,

— Faipari véllalataink ismertetése. (R6viden,
néhany sorban, multjuk és jeleniik felsorolasa-
val.)

Igen lényegesnek tartanank, mas MTESZ és
egyéb folyéiratokhoz hasonléan, ahol a cikkek
tobbségét kiilsé szerzék irjék, olyan ismertetés
bevezetését (pl. ,,E szamunk szerz6i” cimmel)
amelybdl kitlinik, hogy a cikkek {réi hol dolgoz-
nak, mi a beosztasuk, vagy foglalkozasuk.

b) Gondolatok a szerkesztés korszeriisitésére

A lapot a f6szerkeszt6 és a szerkeszté irdnyi-
tdsa mellett olyan rovatvezetéknek kell szer-
vezni és formdlni, akiknek feladata

— megfelel6 szakirégardaval tartott kapcso-
lat alapjan rovatukat szervezni;

— a beérkezett és eldkészitett cikkanyagot a
szerkeszt6 bizottsag elé megfelelé sorrendben
eléterjeszteni;

— a cikkeket a bels6é aranyok, a mondanivalo,
a stilus szempontjabol elbiralni, esetleg szaklek-
tornak kiadni és a cikkeket — a rovat szelleme
szempontjabol egységesiteni és formalni;

— a rovaton beliili vitdkat levezetni, s6t ese-
tenkeént. 6szténdzni;

Ily médon a lap — feltehetéen novekeds —
cikkanyaga tébbszoros szlirén menne keresztiil,
és egy-egy olvasoréteg egységes elvek szerint
szerkesztett anyaggal taldlkozna abban a ro-
vatban, amely 6t érdekli. A rovatvezet6k kozott
— rovatuk vonzova tétele érdekében egészséges
verseny alakulhatna ki, még a rovat kiilsé for-
maja tekintetében is, mindezt pedig a rova-
tukért érzett felel6sség onmiikodéen iranyitana.

¢) Gondolatok a lap belsé formai kiképzésére

A lap vonzoéerejéhez biztosan hozzatartozik
nemcsak a tartalom és a kép — illetve 4bra-
anyag, hanem az a pszichikai tényez6 is, hogy
egy érdektelen személy a lapot milyen érdekls-
déssel hajlandé forgatni. Ez pedig feltétleniil
kapcsolatban 4ll a lap térdelésével, a cikkek ci-
meinek kiilonb6zé szedésével, esetleg allandé
rovatklisék alkalmazasaval.

A lap megjelenésében feltétleniil valtoztatni
kell a cikkek fejléce tekintetében. Lapozas koz-
ben a jelenlegi forma monoton hatésu.

A rovatklisék alkalmazisa — bevalt rovatok
esetén — nem gyakorol monoton hatést, s6t a ro-
vat olvasdja keresés kézben ismerésként tidvo-
zolheti azt.
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Kiilfoldi lapszemle

1—2—3. dbra. A Thonet-katalégusban megjelent gydrimdnyok 1896-bol
Gyermek- és éthezdasztal, gorgds ldbazati szék és hintaszék

A thonet batorok

Thonet Mihaly a dinasztia alapi-
toja 1830-ban hajtotta végre a fa és
falemezek hajlitasinak elso kisérle-
teit. Husz évvel késobb jelentek meg
az elsoé hajlitott alkatrészekbol lké-
szult székek: ,Kaffeehaus Daun” fi-
pus elnevezéssel.
1859-ben Kkeriilt piacra ,,Typ. Num-
mer 14.” elnevezéssel (4. abra). A XX.
szazadig 45 millio széket allitott eld
a gyar.

A Thonet Mihaly altal inditott
gyarjellegli termelés fechnologiai el-
jarasa ,relative egyszerii” volt. A
gozolt fat fémkeretben hajlitottak,
majd csiszoltak, s 70°C koriili ho-

* Mobel und Wohnraum, 1969, 3. sz
»Die Mobel des Herrn Thonet™.

Az ujabb tipus.

mérsékleten szaritottak, végil pacol-
tak, vagy fényezték, s esavarkotések-
kel szerelték Ossze. A székelemek al-
kalmazasaval — ezek varialasa mel-
lett — szamos valasztékot biztositot-
tak a piac szaméara. Milli6 ember va-
sarolta a Thonet-székeket és ringatta
magat a gyar hintaszékeiben (3. és 5.
abra), fényesitette nadragjat a hosz-
szulabu-hajlitott gyermekszékekben.

A gyar katalégusdban a gyermek-
székektl az ujsdgtartod allvanyokig
a Thonet-bitorok szamtalan gazdag
valtozatai kozott valogathattak a ve-
vék, és a gyar a massziv fabdél hajli-
tott butorok korlatlan ura volt a pia-
con. Aruhdzaik Petrogradtél New
Yorkig gomba moédra néttek. Uzlet-
hélézatuk mind az 6t vilagrészre ki-

terjedt. Colombéban ugyanugy lehe-
tett wvasarolni, mint Thbilisziben,
Kimberleyben vagy Caracasban. A
Thonet testvérek lazba hoztak az
egész vildgot és a markazott buto-
raik irant nagy volt a kereslet. A bu-
torok szabadalmazott gyartasat és
szag, Orosz-Lengyelorszag és Neémet-
orszag lizemei is Atvették.

Az els6 éviizedekben a gyar maga
alakitotta ki prototipusait, 1900-t6l
azonban terveit masok részére is ki-
adta. A Thonet-gyar ekkor méar két
generdcion keresztlil egzisztalt. Az
elavult szabadalmak, a vilagpiacon
bedllott valtozasok és az izlések val-
tozdsa a Thonet-gvar felett is érez-
tette hatdsat. Megjelent a konkurren-
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4. dbra. A hires, elsé , Thonet 14.”-
tipus. Kesziilt massziv, hajlitott fé-
bdl, Koryéany (Mihren)-ban, 1859-
ben mely egyben a gydr alapgydrt-
manya is volt. Ebb6L a tipusbdl t6bb
mint 50 millié keriilt eladdsra. A
székek a vildg minden tdjdra elke-
riiltek

cia is, melyek koziil egyesek, mint pl.
a csehszlovak Thonet-Mundus cég az
elsé vilaghdbort utdn ismét egyesiilt
a Thonet céggel.

Ma Eurépdban és Amerikaban
egyarant gyartanak hajlitott fabél
készitett {ilébutorokat. Az oszirak
Thonet cég is hii maradt a hajlitott
blitorokhoz, azonban ma mar nem
dolgozik hajlitott fabél. Normal és is-
kola, valamint faval kombinalt fém-
butorokat gyart. A Thonet-bitorok
aranykora mar régen lejart.

A fahajlitds felfedezése a hagyo-
manyos kézmuipari jellegli feldol-
gozo ipart a XIX, szdzadban meg-
renditette.

A blikkerdék az alapité vallalkozo-
kat arra Gsztonozték, hogy Bécs szép
varosat elhagyjak és Korydani-ban
alapitsanak Gj gyarat. Itt a hajlitott
butorgyartds 1857-ben indult meg és
szériagydrtasban 1860-ban mar napi
200 szék keriilt ki az iizembdl.

A Korycani kornyék erdéségei
azonban nem voltak kimerithetetle-
nek, ezért a birtokos Arnost Laudon-
nal Besztercebdnyan (Bistrica pod

Hostynem) szerzédést kotnek, s 1861-
ben az akkori idékben a vilag legna-
gyobb hajlitott biitorgyarat alapitjak
meg. A besztercebianyai termékek
iranti kereslet az egész vilagon jelen-
tosen novekedett. A gyar tjabb fidk-
lizemeket alapitott a kornyék falvai-
ban. A kereslet nivekedésével az er-
d6k utanfejlédése azonban nem tu-
dott 1épést fartani, nagy kiterjedés
erdoségeket Nagy-Magyarorszag te-

riiletén falaltak, ahol hajlité be-
rendezéssel felszerelt fiirésziizemet
alapftottak, késébb egy butorgyarat
is. Ez azonban csak a kezdet volt,
mert mas teriileteken is tovabbi sza-
mos flrésziizem és gyar alapitdasara
keriilt sor.

A besztercebanyai gyar gyors
litemben fejlodott; 1862-ben a fog-
lalkoztatottak szama 265 6, mig 20
évvel kés6bb mar 2155 £6 volt. A régi

5. abra. Hintaszék

t

6. dbra. Gyermekdgy
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7. dbra. Klasszikus iilobutor 1925-

bél, mintaszdma: 615—365., 1030;
még ma is gydrtjdk és szdllitjdk a
vildag minden taja felé

primitiv berendezéseket korszerli gé-
pekkel cserélték fel, melyek kozil
szamos gép még a masodik vilagha-
bord alatt is lizemelt. Az ilyen mér-
tékll gépesités annak idején még is-
meretlen volt és éppen ezért a kéz-
muipari jelleggel dolgozo faipar ré-
szére a gyar fejlédése, olesé eldalli-
tasi koltsége, az ugyancsak oleso aron
beszerzett bilikkfa nagy konkurren-
ciat jelenteft. Ehhez jarult még a

8. dbra. Szintén 1925-ben megjelent,
klasszikus széktipus, hajlitott bikk-
fabol. Mintaszama: 615., 315., 1811.
Ma is gydrtjik és szdmos orszdgba
exportaljdl

gyartmanyok mingsége, rendkiviili
szilardsdga és tartdssiga, valamint
elegins és gazdag formavezetése és
nem utolsé sorban a fejlesztés lehe-
toségei. Mig az lizem 1866-ban csak
123 tipust allitott eld, addig 1910-ben
a tipusok szdma mar 1207-re emel-
kedett. ,

Az Osszes Thonet-gyarak kozil a
hesztercebianyai (Bistrica pod Hosty-
nem) iizem volt a legnagyobb, egy-

9. dbra. Az E 3508. sz. modell a leg-
Ujabb hajlitott széktipus, fekete mii-
bérkdrpitozdsu iilésfeliilettel. Meg-
6rizte a mdrkajogot, ,Kizdrolag a
CID” gydrthatja. Lublinban 1968~
ban nagydijjal tiintetiék ki

ben a legkorszer(ibb is. Az utolsd
aranyérmet 1958-ban a Briisszeli Vi-
lagkiallitison kapta. A kitlintetést
méar az allamositott besztercebanyai
TON-gyar nyerte el. A hajlitott bua-
torok fényes multja azonban nem
halt meg, a hajlitott fa az ajabb
anyagok — fahelyettesité anyagok
— megjelenése és térhoéditasa mel-
lett sem szorul ki a piacrol.

Dr. Javorfi Tibor



Egyesiileti hirek

A Firész-lemezipari szakosztaly majus 6-an,
a Vegyesipari szakosztily majus 7-én,
a Butoripari szakosztdly majus 9-én vezetdségi iilést
tartott.
*
. A FATE bajai csoportja majus 12-én tartott negyed-
éves Osszejovetele keretében Lele Dezsd, a FAKI osz-
talyvezetéje tartott eléadast.
*

A Soproni Erdészeti

hallgatéi hagyvomanyos
17-én fartottak.

és Faipari Egyetem valétalo
valéta-tinnepségiiket majus

%

A Butoripari szakosztdly a BNV keretében hazank-
ban tartézkodott olasz faipari gépkereskedelmi dele-
gdcié kozremiikodésével a faipari gépekrdl készilt film
bemutatisa mellett majus 20-dn mfszaki klubnapot

tartott.
s

A FATE gyulai csoportja mdajus 26-i osszejovetelén
Doma Gabor fé6mérntk daniai Utjan szerzett tapaszta-
latokrél filmvetitéssel egyvbekotott tajékoztatd eléadast
tartott.

e

Az Epiiletasztalosipari szakosztdly vezetGségi lilését
majus 27-én tartotta.
E 3

A FATE gy6ri csoportja majus 29—30-i tanulmany-
Gtja soran a zalaegerszegi és a nagykanizsai butorgya-
rat tekintette meg.

*

A Tisza Butoripari Vallalat szolnoki gyaregységének
tizemi csoportja majus 30-i iilésén Roka Pdl, az Egye-
siilet elndke és Lele Dezso, a Butoripari Szakosztaly
titkara részvétele mellett 6ttagi vezetbséget valasztott.
Ezt kovetben Lele Dezsé ,,A FATE szerepe a butoripar
fejlesztésében” cimmel elbadast tartott.

Dy. o T,
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Miiszaki informacié

Statikus elektromossig a miianyag és
lakkfeldolgozishan*

A legtobb tlzveszély és baleset viszonylag
egyszer intézkedések révén megelézhet6 és el-
harithaté. A rend és a tisztasag fontos eléfelts-
telek. A legnagyobb jelentésége a tlzveszélynek
van, ami a lakkokkal és mtianyagokkal dolgozo6
tuzemekben statikus feltolt6dés kovetkeztében
hirtelen léphet fel és gyorsan terjedhet. Ha
azonban ismerjiilk az okokat, olyan hatékony
biztonsagi intézkedéseket tehetiink, amelyek
megelézik a statikus feltolt6dést.

Vannak tovabba olyan intézkedések is, ame-
lyek biztositjak a kialakulas pillanatdban kelet-
kez6 tliz gyors elfojtasat. Az aldbbiakban ismer-
tetjik az lizembiztonsag, balesetvédelem és tiiz-
veszely felismerés-kovetelményeivel kapesola-
tos intézkedéseket.

A statikus elektromossag okai

Altalanosan ismert, hogy az ebonitbél (ke-
menygumibol) és bizonyos miianyagokbdl keé-
szul6 festik a féstilkodésnél | feltéltédnek?” és ki-
sebb tavolsagokrél papirdarabkakat, hajszala-
kat vonzanak magukhoz és azokat fogva tart-
jak. A feésiikon dorzsblés révén statikus elektro-
mossag képzédik. Elekfromechanikai kifejezés-
sel, statikus felt6lt6dés jon létre, szakaszos tol-
tés utjan. Ennek lehetésége mindig akkor &ll
fenn, ha nem vezet, vagy szigetelt vezet6 anya-
gok egymdssal érintkezésbe lépnek, vagy azo-
kat egymashoz dorzsoljik, illetbleg egyméstol
eltavolitjuk. A nagy fajlagos ellenallast, mi-
gyantabazisi mtlanyagoknal és lakkoknal — pl.
a polisztirol — polietilénnél és a kemény poli-
vinilkloridnal igen kénnyen jén 1létre ilyen
elektrostatikus feltslt6dés. Gyakran eléfordul
felt6ltédés a viszonylag mélyen fekvs rétegek-
ben is — un. ,befagyott” 4llapotban — (elekt-
ret-jelenség), amelynek meghatirozasa és ki-
mutatdsa csak megfelelé méréberendezések
segitségével lehetséges. Hirtelen hémérséklet-
valtozasok is okozhatnak statikus feltolt6dése-
ket. Ezenkiviil még tovabbi olyan lehetéségek
€s okok vezetheinek feltoltédésekhez, amelyek
tobbnyire észrevétleniil jonnek létre. Ebben rei-
lik a legnagyobb veszélyek egyike olyan tize-
mekben, amelyek kénnyen gyulé anyagokkal
dolgoznak.

Statikus feltoltédések keletkeznek pl. nem
vezeté folyadékoknak csévekben torténé dra-
moltatdsanal, folyadékok Aattoltésénél, ezek ke-
verésénél, valamint gyantdknak rosszul vezetd
olddszerekben torténd oldasanal is. Statikus
elektromossdg képzédik, ha mianyag- és gyan-
taporokat, toltéanyagokat, festékeket, illetsleg
pigmenteket ontlink. Ilyen elektromossag jon
létre, ha linéleumbdl, keménygumib6l és. bizo-
nyos muanyagokbol késziilt padléburkolaton ja-

* Holztechnik, 1967. 12. sz. ,,Statische Elektrizitit bei
Kunststoff- und Latkverarbeitung”.

runk, s ha ezek a burkolatok nem antistatikusra
csiszoltak. A hengereken atvezetett hajtészijak
és muanyag szallitopalyak (szalagok), tovabba
az Ontéeljardssal lakkozott és szaritdesatornan
atvezetett, lakkozott feliiletek is feltvltédhetnek.
Feltoltédéseket hozhat létre tovabba az aramlé
kod és a porlasztott lakk, valamint a lakkok por-
lasztasos és ecsettel térténé felvitele, a kemény-
papir, mlanyag és aluminium f6lidk lakkoz4sa.
Végtl feltoltédés jon létre a festékeknek és pig-
menteknek, mllanyag granuldtumnak és maés
termékeknek az 6rlésénél, lakk vagy mianyag-
feliileteknek a csiszoldsanal és polirozasanal,
ezenkiviil szildrd anyagok folyadékokban tor-
téndé szedimentalasanal (iilepitésénél), tovabba
a mlanyag folidk és tomlék fujasanal. A stati-
kus elektromossag kiilonésen veszélyes lehet,
ha oldészert, vagy oldészer-tartalmu lakkot per-
meteziink, szoérunk, illet6leg attoltiink. A csep-
pecskék képzddése révén toltés-szétvalasztodas
lép fel és feltoltédés jon létre (Lenard-effektus.)

Az elektrostatikus feltéli¢dések kovetkezményei

Eltekintve attél, hogy a statikusan feltsltdtt
mtiianyag folidk, illetve lemezek egymast kél-
csontsen nagymértékben vonzzdk, ugy, hogy
azokat egymastol nehéz szétvalasztani, tizemki-
eséshez is vezethet, és a feltslt6dések egyes ese-
tekben komoly kévetkezményekkel jarhatnak.
A mi-, illetleg lakkgyantik rosszul vezeté ol-
doszerekben torténé feloldasanal gyulékony ke-
veréket kapunk, s az elektrostatikus feltoltédés
kbvetkeztében robbanasnak, vagy gyulladasnak
van kitéve. Az attoltést végzs, a kozelben tar-
tozkodo személyek az ijedtségen kiviil adott
esetben még aramiitést is kaphatnak. Nem sziik-
séges, hogy a kovetkezmények egészségiigyi ka-
rosodast is okozzanak; az ijedtség hatdsdra azon-
ban elééllhatnak olyan helytelen fogasok a gép
kezelése kozben, melyek baleset el6idézéi is le-
hetnek.

A toltott, szigetelt vezet6k kistilése akkor jon
létre, ha azok valamilyen lefoldelt elektrodaval,
egy foldeléssel ellatott vezetével lépnek érint-
kezésbe. A feltsltott, nem vezet6 anyagok is ve-
szélyesek lehetnek, azonban ebben az esetben a
kistilés egy kis tartomanyon belil torténik. Ez
az energia azonban gytlékony anyaggal kapcso-
latba kerilve, gyulladést idézhet el6.

A feltoltédések elkeriilése

A statikus elektromossag és annak kistilése
elkeriilhet6. A toltés milyensége folyamatos po-
laritdsméréssel hatarozhaté meg; ehhez térerés-
ségméré berendezéseket alkalmazhatunk. Ho-
mogeén erdteret kell alkalmazni ellenkondenza-
tor nélkul. Statikus toltésgatldo preparatumok
hozzédaddsaval a mugyantdk és lakkgyantak fel-
toltédesét elkeriilhetjiik. A feltoltédésre hajla-
mos feliileteket még utélagosan is kezelhetjiik
toltésgatlo anyagokkal. A lakkok, illetéleg mu-
anyagok Osszetételének véltoztatdsiban ugyan-



csak megsziintetheték a feltsltédések. Javito té-
nyez6 a lakkokban levé oldészermennyiség
csokkentése és az, ha egy-egy miihelyben, illetve
raktdrban csak kis mennyiségeket raktirozunk.
Minden oldészer és mas, kénnyen gyulladé
anyagot tartalmazé edényt allandéan zarva kell
tartani. Gondoskodni kell megfelels elszivasrsl
ott, ahol oldészergézok, lakk-kédok és parolga-
sok keletkezhetnek. Igen hatasos a feliilrél tor-
tend, friss levegé bevezetése. Biztonsdgot nyuit
a védigaz bevezetése mellett torténé munkavég-
zés is. A szérdkabinok, illetve helyiségek falat
vizzel permetezve, ezekben a helyiségekben fel-
toltédés nem jon létre. A viz, illetve a vizpermet
felveszi a vizben oldédé oldészergbzoket is és
azokat elvezeti.

A mulanyagot megmunkal6 és lakkozé gépek-
hez, hengerekhez és kalanderekhez, 6ntéberen-
dezésekhez t6ltésgatlo berendezéseket fejlesz-
tettek ki. Egyes esetekben mér az is elegends,
ha a munkagépeket és berendezéseket szaksze-
rien lefoldelik gy, hogy a strlédas altal kép-
z6dé statikus elektromossig folyamatosan elve-
zet6djon. A legbiztonsidgosabb azonban, ha a
mugyantdkat és miigyanta lakkokat a gyarté
cég eleve antistatikusra &allitja be.

A begyulladasck (tiizek) oltisa

A statikus elektromossag 4ltal okozott tiizek
azonnali oltdsdval a nagyobb kéarok elkeriilhe-
ték. A veszélyeztetett helyiségekben feltétle-
niil, konnyen hozzaférheté helyen, oltokésziilé-
kek alljanak rendelkezésre.

Sokszor nem tisztazott, hogy az oltdshoz nit-
rogént, vagy széndioxidot kell-e hasznélni. A
széndioxid (CO,) kodot képez a helyiségben,
amely maga is felt6lt6désre hajlamos. Ez nitro-
gen esetében nem 4ll fenn. A lakkoz6 miihelyek
oltdsdra el6nyos haboltét alkalmazni. Ezzel a
lang kénnyen elfojthat6, mert az oxigén-utan-
taplalast gyorsan elvdgja. Ha a robbanasveszé-
lyes tizemekben elegendd szamu oltéberendezés
van elhelyezve, a tliz keletkezési gocara kény-
nyen visszaszorithaté. A helyileg érvényes tliz-
rendészeti szabédlyokat akkor is figyelembe kell
venni, ha a feltélthets, szigetelt vezetéket fol-
deljiik. Bizonytalan esetekben ajanlatos a tiz-
rendészeti és munkatligyi hatésdgok véleményét
kikérni a hatékony, megeléz6 intézkedések, il-
letéleg feltételek meghatarozasara.

Forditotta: Dr. Jdvorfi Tibor



Konyvismertetés

Dr. Lugossy Armand: ,Faipari gyalu-, maré-
gépek és gépsorok” Miszaki Kényvkiads, Bu-
dapest, 1969.

A magyar faipari miszaki kényvek kiadasa-
val nem tulsidgosan vagyunk elkényeztetve,
ezért érommel idvozoljik a kiadvanyt még ak-
kor is, ha csak ,egyetemi tankényv” gyandnt
jelent meg, mert mint el8szavaban a szerzé irja,
mind hazdnkban, mind vildgszerte is kevés
azoknak a miiveknek a szdma, amelyek a faipar-
ban alkalmazott gépeket kell§ szinvonalon tar-
gyaljak.

A Muszaki Konyvkiadé a szakirodalom sza-
mara hézagpotls, faipari gépekkel foglalkozo
konyvsorozat kiadasat teszi lehet6vé, melynek
els6 kiadvanya a Faipari gyalu-, marégépek és
gépsorok. Tovabbi hirom kényv kiad4sara
ugyancsak a szerz6 Osszeallitasdban, folyamato-
san kertl sor.

Az 1 fejezet a faipari gyalu- és marégépek 4l-
taldnos csoportositasardl ad attekintést.

A TIL fejezet teljes részletességgel ismerteti a
gyalugépeket, nevezetesen az egyengets, a vas-
tagolo, az €l, a két-, harom- és sokfejes gyalu-
gépeket, a parkettipari és szinelégépeket, ezek
altalanos jellemz6it, szerszdmaikat, szerkezetei-
ket és mukoédési elviiket.

A II1. fejezet hasonlé részletességgel, a gyalu-
gepsorok kiegészitl gépeivel foglalkozik.

A IV. fejezet — mely egyben a legnagvobb
anyagot éleli fel — a marégép-csaladot tar-
gyalja.

Az V. fejezet a mard- és kombindlt gépsorok-
rol, a VI. fejezet pedig a hordozhaté gépekrél
ad roévid attekintést.

A VIL fejezetben a szerzd a faipari gépek fej-
16dését vizsgalja, harom korszakra — neveze-
tesen 1880-ig, 1880—1945-ig és 1945-t8l nap-
jainkig — osztva.

A befejez6, VIII. részben a gépesités céljat és
fokat hatarozza meg.

A konyv szamos abréaval, tiblazattal és fény-
képfelvetellel egésziil ki.

A lektoralas: dr. Széke Baldzs okl. gépész-
merndk, a szép kivitel a Miszaki Koényvkiado
érdeme,

A szerz6 a konyv megirasakor kettds célt ki-
vant kovetni; segitséget nyujtani a faiparban
dolgozé szakembereknek a napi munkajukhoz,
a faipari mérnokhallgatoknak pedig didaktikai-
lag 4tadni a tananyag lényegesebb fejezeteit.

E kett6s cél sikeres megolddsa a szerz6 gon-
dos, korultekinté munk&djat és muszaki felké-
szliltségét bizonyitja.

D] T
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Olvassa rendszeresen miiszaki tudoméanyos szaklapjainkat!
Mindig széleskdrien téjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményelrsl, Gjdonsigaird|

Banydszati Lapok Jarm(vek, Mez&gazdasigi Gépe':
B&r- és Cipétechnika Kép- és Hangtechnika
Elektrotechnika Kohészatl Lapok

Energia és Atomtechnika Kézlekedéstudoményi Szemls
Elelmezési Ipar Magyar Epltéipar

Epit&anyag Magyar Grafika
Epiiletgépészet Magyar Kémiai Folyéirat

Az Erd8 Magyar Kémikusok Lapja
Faipar Magyar Textiltechnika
Finommechanika Mélyépitéstudomanyi Szemia
Fizikai Szemle Mérés és Automatika

Gép Mianyag és Gumi
Gépgyartastechnoldgla Mdszaki Elet

Hidroldgiai Kziény Ontdde

Hiradéstechnika Papiripar

Ipari Energiagazdalkodis Vérosépités

Ipargazdasig Villamossig

FENTI KIADVANYAINK ELSFIZETHETSK

minden postahivatalban,
a Posta Kézpontl Hirlap Iroda (jézsef nidor tér 1.) csekkszdmléjira vagy dtutaldssal,
valamint a Technika Haza m(szakl kényvboltjiban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK :

V., Vicl utca 10.
VL., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szém alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példinyok Is beszerezhet8k.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETES] OSZTALYA,
VII., Lenin kdrat 9—11. I. em. 120. (222-251).
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