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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet
Tiszthjité Kozgyiilése

Roka Pal elvtars, az egyesiilet elndke tidvo-
zlte a tagsig képviseletében megjelenteket és
Javaslatot tett a kozgytlést levezet6 elnokség
tagjaira. A jelenlevék a javaslattal egyetértve
a kovetkez6 személyeket valasztottdk meg a
kozgytilést levezets elnokségbe:

Roka Pdl, FATE elnoke,

Somogyi Ldszlé, FATE {6titkara,

Féldes Ldszl, miniszterhelyettes — MEM,

Horvdth Gyala, miniszterhelyettes — KIM,

Reszegi Ferenc, épiték szakszerv. elnoke,

Kettler Pdl, EPFA vezérigazgatéja,

Dr. Winkler Oszkdr, egyetemi tandr — Erd. és
Faip. Egyetem dékanja,

Liibke Roland, nyugdijas mérnok,

Dr. Valké Endre, MTESZ f6titkara.

A kozgyllés elnokségének megvalasztasa utdn
Réka Pdl elndk szavazisra tette fel a Jelols Bi-
zottsag és a Szavazatszedd Bizottsag tagjaira vo-
natkozé javaslatat:

Jelolo Bizottsadg elnoke: Lele Dezsé.

Tagok: Bakai Istvdn, Ddm Ferenc, Késa Pal,
Pajor Ferenc, Paizs Zoltan, Senk Pdl.

Szavazatszedd Bizottsag: dr. Walek Karoly,
Laposa Jozsef, Kovdcs Imre.

A tagsag a javaslatot egyhangtilag elfogadta.

A bizottsdgok megvalasztdsa utan Roka P&l
elndk felkérte Somogyi Ldszlé fétitkar elvtar-
sat, hogy tartsa meg az elndkség beszamolojat.

Alapszabélyunk  értelmében egyesiiletiink
minden szerve Ujravéalasztotta vezet8ségét, s igy
keriilt sor ma a legfels6bb szerv, az Orszagos
Elnokség ujravalasztasara.

Egyesiiletiink 1étrehozésa a tobbi tarsegyesii-
letekhez hasonléan, azzal a céllal tortént, hogy
segitse az ipardg mszaki, technikai fejlédését,

terjessze el sajtéon, muszaki propagandin e
resztlil a legjobb hazai és kiilf6ldi modszereket,

segitse az irdnyité szerveket és vallalatokat, a
népgazdasagi tervek maradéktalan végrehajta-
saban.

En ugy. érzem, hogy a FATE kozel két évtize-
des munkéjaval raszolgalt a part és a korméany
bizalmara, mert az évek soran, ha kisebb-na-
gyobb visszaétésekkel is, de toretlen akarattal
tdjékoztatta és mozgositotta az egész faipar
€lenjaré miszaki, adminisztrativ és fizikai dol-
gozoit a rajuk harulé feladatok megismerésére
és végrehajtasara.

Egyesiiletiink szerepe és feladata kiiléndsen
fontossa valt az elmult 2—3 évben.

Az Uj gazdasagiranyitdsi rendszer elSkészi-
tése, majd bevezetése sok 1j vonassal bévitette
feladatainkat. Ebben az idészakban mar nem az
volt a dont6, hogy minél tébbet termeljunk,
barmibe keriil is.

Az 0j feladatok kézott, amiben segiteni kel-
lett, a gazdasigos export fokozasa, a valaszték
bévitése a piaci igényeknek megfeleléen, vala-
mint a mindség egyidejii emelésével a minél
gazdasdgosabb termelés volt a 6 cél.

Hogy ezeket meg lehessen valésitani, a valla-
latoknal fokozni kell a technikai szinvonalat,
emelni kell az automatizalds jelenlegi szintjét,
Uj szervezeti forméat kell az iizemekben meg-
valésitani, novelni kell az uj anyagok részara-
nyat, nagyobb stllyal kell foglalkozni a keres-
kedelmi és gazdasagpolitikai kérdésekkel.

Ezen feladatok tiikrében nézziik meg, meny-
nyiben tudunk segitséget adni a faiparban dol-
gozoknak munkajuk eredményes végrehajtasa-
hoz.

Ugy gondolom, mindenki elétt vilagos, hogy
egy ilyen beszamol6, melynek ideje korlatozott,
csak a teljesség igénye nélkiil tarthaté meg.

Egyestletiinkben a munka 5 szakosztalyban,
8 kozponti bizottsagban, 18 vidéki csoportban
folyik.,

Jelenlegi taglétszamunk Budapesten: 874, vi-
déken 1302, dsszesen: 2176 £6.

Ez a szam a korabbi évekhez képest bizonyos
visszaesést mutat, melynek indokiul a mult év-
ben felemelt tagsagi dijat hozzak fel, amely tu-
lajdonképpen a nyomdakoltségek emelése, illet-
ve a lap aranak emelése miatt kovetkezett be.

En tgy gondolom, hogy a mai kereseti viszo-
nyok alapjén ez nem lehet komoly érv, inkabb
az okat abban kell keresni, hogy kiilénbozé
okok miatt, amelyekre még késébb visszaté-
rink, nem tudtuk elég vonzéva tenni az egye-
suleti munkat.

A korabbi évek gyakorlatatél eltéréen a be-
szamolé nem targyalja kiilon-kiilén az egyes
szakosztalyok, kozponti bizottsagok, vidéki cso-
portok munkéjat, hiszen errél az egyes vezet6-
ségvalasztd értekezleteken tajékoztattak a tag-
sagot, hanem Gsszevontan, a f6bb tevékenységi
teriiletek szerint.

Egyesiileti munkank egyik 6 bazisa hosszu
id6 ota a munkabizottsdgokban folyo tevékeny-
ség volt. Ez a tevékenység az utébbi id6ben ész-
revehet6en visszaesett, kiilongsen a vidéki cso-
portoknél. Ugyvezeté Elnokségiink véleménye
szerint ez annak tudhaté be, hogy magasabbra
emeltiik a mércét a zardjelentések elfogadasa-
nal, és a mennyiségi szemléletet felviltottuk a
mindségi szemlélettel.
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A konnyebben megoldhat6 téméak kimeril-
tek. Az utébbi idében jelentkezd, egyre bonyo-
Jultabb feladatok kidolgozasa meghaladja a tar-
sadalmi munka mértékét, s ma mar jorészt csak
a minisztérium fejlesztési osztalyai, a kutato in-
tézetek, vagy a gyartastervezd megfelel6 appa-
ratusa képes megfeleld szinten ezeket kidol-
gozni.

Ennek ellenére voltak igen hasznos, felhasz-
nalhaté munkak, melyekbél csak példaképp
emlitenék meg egy-kettot.

Nagyiizemd butorgyartas gazdasagos széria
nagysaganak meghatarozaséara elvi séma kidol-
gozasa.

Ulébutorgyartas Osszehasonlithaté elemzeése,
miiszaki fejlesztési irdnyvonaldnak meghataro-
zasa.

Uj Kkarpitozasi
elemzése.

Optimalis fa export-import mérleg kialakita-
séanak lehetdsége.

Biikkfiirészaru g6zolés hatasai.

Firészipari hulladék: felhasznaldsanak lehe-
toségei.

Az épiiletasztalosipar fejlesztési koncepci6ja-
nak kidolgozasa.

Az épiiletasztalosipari  termékek  tipizélt
gyartmany- és szerkezettervek tarsadalom bi-
ralata.

Az Uj gazdasdgi mechanizmus tapasztalatai és
észrevételei a faiparban.

Vallalati nyereség novelésének alapveté mod-
szerei a faiparban.

Szakkozépiskolak tantervének birdlata.

A faipari mérnokképzés tananyaganak érteé-
kelése.

BEs még sorolhatnank a témaékat a kiilonb6zo
teriiletekr6l, de ugy gondolom, ebbdl mar ko-
vetkeztetni lehet milyen sokréti feladatok meg-
oldasara vallalkoztak- aktivistdink.

A munkabizottsagi zaréjelentések szamat te-
kintve ugyan nem érték el a kordbbi évek szint-
jét, de azt nyugodtan elmondhatjuk, hogy szin-
vonalasabbak voltak és értékesebbek az el6bbi
éveknél.

Az egyesiileti munka sulya a muszaki propa-
ganda felé torlédott el. Ez els6sorban a kézponti,
valamint a szakosztalyokban és vidéki csopor-
tokban megtartott eléadasokban jutott kifeje-
zZésre.

Szamos értékes, az iparagot érdekl6 és segito
eléadast tartottak szakembereink, melyek véle-
ményiink szerint segitették a véallalatokat, nem-
csak a kozvetlen feladataik megoldasaban ha-
nem elémozditottdk az Uj gazdasagiranyitasi
rendszer minél zokkenémentesebb bevezeté-
sét is. '

Ezeket az el6addsokat és rendezvényeket
tobb szaz faipari dolgozé hallgatta meg, s atala-
nos vélemény az volt, hogy szinvonalban meg-
felelek és hasznosak voltak.

moédszerek  sszehasonlité

Nagyobb rendezvényeink koziil meg kell em-
liteni: ;

1967-ben Szegeden, 1968-ban Debrecenben
megtartott Soproni Faipari Egyetemi Napokat.

A faipari kutatdsok helyzetérél tartottunk
ankétot Budapesten. A MTESZ Anyagmozga-
tasi Konferencia keretében a faipari szekei6 kii-
16n tartott el6adasokat.

A Csomagolastechnikai Konferencian 5 el6-
adas hangzott el a faiparral kapcsolatosan.

Zsaluzbéanyag ankét.

Az 1uj gazdasagi mechanizmus tapasztalatait
értékelte egy tandcskozés.

Nemzetkozi Fels6oktatasi Konferenciat tar-
tottunk Sopronban az egyetemmel kozosen.

Szerelvények fejlesztése az épiiletasztalos-
ipari termékeknél.

Hazgyarak asztalosipari termékeinek problé-
mai.

Ezen felsoroldsok természetesen csak sze-
melvények s ezenkiviil az elmult két évben még
igen sok értékes el6adas hangzott el Budapes-
ten és vidéken, melyeken tobb szaz faipari szak-
ember bévitette tudasat és ismerkedett meg a
legtijabb és legfontosabb szakmai kérdésekkel.

Szolni kell egyesiiletiink keretében miikodo
Ifjusagi Klub szerepérdl is.

Ismeretes, évekig az ifjusagi klubok szakosz-
talyok keretében miikédtek.

Elnokségiink hatarozata folytdn 1968-ban
bsszevontuk az eddig kiilon-kiilon mukod6 Klu-
bokat és megalakult a Kézponti Hjusagi Klub,
melynek vezetéségében minden szakosztaly
képviseltette magat. Tapasztalataink szerint ez
a szervezeti valtozas eredményes volt.

A kiilonbozé teriileteken miikodé fiatal mér-
nokok és technikusok szakmailag kézelebb ke-
rilltek egymaéshoz, jobban megismerték a tars-
4gazatok problémait és a latogatottsag is na-
gyobb volt egy-egy rendezvényen.

Rendszeresen megtartottak osszejoveteleiket,
ahol a meghivott el6adok kotetlen forméban ro-
vid beszamolot tartottak kiilonbozé témakorok-
ré6l és utdna kozvetlen forméaban kicserélték ta-
pasztalataikat.

Véleményiink szerint a jov6ében is minden
erével tamogatni kell a fiatalok kezdeményeze-
sét, mert még sok azon fiatalok szadma, akiket
nem tudtunk bevonni az egyesiileti munkéba.

Egyesiileti munkank valtozatlanul egyik fon-
tos feladata a tapasztalatcserék szervezése volt.

Igen sok tanulmanyutat szerveztek szakoszta-
lyaink és vidéki csoportjaink, amelyek legtobb-
je 2 napos volt, s ennek keretében a jovaha-
gyott munkatervek alapjan meglatogatta a tag-
sag azokat az lizemeket, gyarakat, intézménye-
ket, amelyek 6ket a legjobban érdekelték.

Megélénkiilt a kilfoldi tanulményutak lehe-
t6ségei is, ha nem is olyan mértékben, mint
ahogyan szerettiik volna. :

Az elmult idében egyesiiletiink szervezésében
vendégiil lattunk 2 cseh, 4 bolgar és 9 lengyel
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szakembert. Viszonzasul ugyanezen orszagok-
ban szakembereink tanulmanyidton voltak az
egyeslilet szervezésében.

Most van el6készités alatt 4 fének Bulgéridba
€s 4 fének Jugoszlavidba torténé kiutazésa.

Ezek a tanulmanyutak rendkiviil hasznosak,
a részt veve szakemberek minden esetben jelen-
tést adnak a tapasztalatokrél és amennyiben
ezekben olyan eredmények vannak, amelyekeat
nalunk is hasznositani lehet, igy mindent elkd-
vetlink annak széles korben vald ismertetésére.

Egyestiletiink hosszu évek 6ta nagy sulyt he-
lyezett a szakmai oktatésra.

Oktatdsi Bizottsigunk az elmult idSben is
rendszeresen foglalkozott valamennyi szint(
szakmai oktatds megjavitasival.

Elkészitette tobbek kézétt a Soproni Egye-
temmel kozosen a 3 éves faipari tizemmérnok-
képzés teljes tematikajat.

Szervezett technikus tovébbképzé tanfolya-
mot a butor- és vegyesfaiparban.

Dicséretes munkéat végeztek ezen a teriileten
a szegedi és debreceni csoportjaink is, ahol
évek Ota az 6 szervezésiikben folyik a faipari
technikus képzés.

Az uj mechanizmus bevezetésével egyidejii-
leg nagymértékben megjavultak kapesolataink
_az ipardghoz tartozé minisztériumokkal is.

Mint Onék elétt is valészintileg ismeretes,
1968-ban egytittmikodési szerzédést kétottiink
a Konnytipari Minisztériummal, a Mezégazda-
s4gi és Elelmezéstigyi Minisztériummal, az Epi-
tési és Varosfejlesztési Minisztériummal, és az
OKISZ-szal. .

Ezen egylittmiikodési szerz6dések igen komoly
lehetdséget biztositanak mindkét £él részére a
munka megjavitasara, melyet részletesen azért
nem ismertetek, mert annak teljes szovegét a
»FAIPAR”-ban lekozoltiik.

Ezeknek a szerzédéseknek a folyamanyakép-
pen mar konkrét eredmények is vannak, hisz
mind a Koénnydipari Minisztérium, mind a Me-
z6gazdasagi és Elelmezésiigyi Minisztérium be-
vonta egyesiiletlink szakembereit a 4. Gtéves
terv koncepcidjanak biralatdba.

Javult az egylittmilikédés a tarsegyesiiletek-
kel, melynek folyamanyaként az elmult évben
ko6z6s bizottsagot hoztunk létre az Erdészeti Tu-
doményos Egyesiilet, a Papiripari Tudomaéanyos
Egyesiilet és a FATE tagjaival. Ez a bizottsag
elkészitette észrevételeit a MEM 4. 6téves terv-
javaslataval kapcsolatban, és azt, mint hdrom
egyestilet kozos javaslatat a MTESZ Elnokség-
hez tovabbitotta, azzal a céllal, hogy terjessze a

megtelelé kormanyszervek felé,

" Sziikségesnek latszik, hogy a jov6ben, mint
egyik legnagyobb fafelhasznaléval az EpitSipari
Tudomanyos Egyesiilettel is szorosabb kapcso-
latot épitsiink ki.

Foglalkoznunk kell egyesiiletiink tudoméanyos
folyoirataval, a ,,FAIPAR”-ral.

Joformdn nem volt egyetlen vezetGségva-
laszté taggytlés, amint azt a Jegyzbkonyvekbél

megallapithato, ahol, hol enyhébb, hol erésebb
forméban ne biraltdk volna lapunkat.

A tagsdg zome elégedetlen a lapban megje-
lent cikkek §sszetételével és szinvonaldval.

Altaldnos panasz, hogy a faiparban tevékeny-
ked6k tobbségének a lap érthetetlen, magas
szinvonaly, s igy azt nem tudjak megfelelé mo-
don hasznositani.

Meg kell mondani 6szintén, ezek a felhozott
érvek helytalloak, de azt is meg kell mondani,
hogy a szerkeszt§ bizottsag legnagyobb eréfe-
szitéssel sem tud ezen az olvasok segitsége nél-
kiil valtoztatni,

Csak azokbol a cikkekbdl, tanulmanyokbol
lehet a lapot osszeallitani, amelyek rendelke-
zésre allanak.

A szerkeszté bizottsdg hosszii id6 6ta nem
tudja szerkeszteni a lapot, a sz6 pozitiv értel-
mében, hanem sorba rakja azokat a rendelke-
zésre all6 anyagokat, amelyeket a szerzék be-
kiildenek. )

Egyet mindenképpen le kell szbgezniink, mi-
utdn egyesiiletiink folyoéirata tudomanyos egye-
stlet lapja, bizonyos szinvonalhoz ragaszkod-
nunk kell, hiszen a lap nemecsak belfsldon keriil
terjesztésre, hanem szép szammal kiilféldre is
elkeriil,

Ez, persze nem zarja ki azt, hogy barmely
szinvonalon irott cikk ne legyen kozérthets, ;

Ami hidnyzik lapunkbél, az az iizemi élettel
kapcsolatos gyakorlati problémak ismertetése,
egy-egy Uj eljaras kozérthet6, gyakorlatias le-
irasa.

Ehhez pedig az kell, hogy szélesitsiik cikkiré
gardankat, hiszen a faiparban rengeteg olyan
mérndk, technikus van, aki képes arra, hogy sa-
jat teriiletén a meglevé eredményeket kozért-
heté modon leirja, és igy az megjelenjen la-
punkban.

Kulénosen hidnyoljuk a vidékrsl irott cikkek
elmaradésat.

Megitélésiink szerint altalanos sikert aratott
az elmult évben mellékletként megjelent fafa-
jok ismertetése, melynek folytatasaként a szer-
keszt6 bizottsdg hatarozata alapjan a jovében
ugyanecsak mellékletként ismertetni kivanjuk
az egyes faipari gépfajtak tipusait.

. Ennek megjelenéséhez még egy-két techni-
kai és pénziigyi problémat kell megoldani,
amely remélhetbleg sikeriilni fog.

Ugyvezets Elnokségiink és a szerkeszts bi-
zottsag havonta rendszeresen megtartotta {ilé-
seit, s ha a koriilmények vgy kivantik kéthe-
tenként is dsszetilt. i

Az elndkség sajnos ritkibban, a valasztmany
pedig jéforman egyaltaldn nem keriilt Osszehi-
vasra.

Ennek tébbféle oka is volt: elsésorban a nagy
létszam és az utébbi idében nem utolsésorban
pénziigyi okok is kézrejatszottak.

Akérmilyen oka is volt, mindenképpen nem
volt helyes, a jov6ben el kell érni, hogy az Or-
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szagos Elndkséget 3 havonként tdjékoztatni kell
az egyesiileti munkardl.

A vidéki csoportok részérdl jogosan hangzott
el az a biralat elnokségiink felé, hogy laza a
kapesolat, ritkan jarunk kozéjlik, s magukra
hagyjuk 6ket.

Ezen feltétleniil valtoztatni kell a jovében.

Nem mentségként, csak magyarazatul elmon-
dom, hogy akkor kénnyebb volt a helyzetiink,
amikor minddssze 5—6 vidéki csoportunk volt,
nem Ugy mint most, amikor 18 vidéki csopor-
tunk van, melynek évenként egyszeri latogatasa
is szinte megoldhatatlan problémét jelent, an-
nal is inkabb, mert az Ugyvezet6 Elnokségben
dolgozé par elvtars hivatali munkajaval is
nagymeértékben le van terhelve.

A helyzeten javitani fog a legutébbi elnok-
ségi hatarozat, amelynek értelmében legaldbb
negyedévenként egyszer az Osszes vidéki cso-
portok titkarait vagy elnokeit meghivjuk egy
ktzos megbeszélésre, ahol mind az elndkség ré-
szérél, mind részinkrol tajékoztatast adunk és
kapunk a kiilonbozé tertuleteken folyé egyesii-
leti munkarol.

En tgy hiszem, ez a modszer nagyban el

fogja segiteni azt a sziikséges informdciét, amely

nélkiil ma méar eredményesen dolgozni nem le-
het.

Ugy tervezziik, ezeket a megbeszéléseket
nemecsak Budapesten, hanem egyes nagyobb vi-
déki csoportoknal fogjuk megtartani.

Tisztelt Vezetovdlaszto Taggyiilés!

Az eddig elmondottak nagyon vazlatosan pro-
baltak érzékeltetni egyestiletlink elmult kétévi
tevékenységét.

A kovetkezokben ugyancsak hézagosan vazol-
juk azokat a feladatokat, melyeket az 11j vezet6-
ségnek megitélésiink szerint végre kell hajtani
a munka sikeres vitele érdekében.

Az mindenki elott vilagos, hogy az 4j mecha-
nizmus bevezetése szdmtalan teriileten megval-
toztatta az eddigi gyakorlatot, s igy természe-
tes, hogy az egyesiileti munkdban is jé6 néhany
tertileten el kell térni a régi modszerektol, meg-
tartani azokat, amelyekre tovabbra is szukseg
van, de minden-képpen vannak teriletek, ahol
uj modon, uj modszereket kell alkalmazni.

Az 1j mechanizmus bevezetésének és sikeres
végrehajtisanak alapfeltétele a feladatok de-
centralizalasa, s a dontéseknek ott kell megszii-
letni, ahol a megfelels informécié rendelkezés-
re all.

A kovetkezd években megfelel6 szintd infor-
maci6 addsa és a felettes iranyité szervektdl
valo beszerzése, véleményem szerint az egyesii-
leti munka gerincét kell, hogy képezze.

A felsébb iranyité szervekkel kotott egyiitt-
mukodési szerzdédés alapjan lehet6ség nyilt
arra, hogy kozvetlen tudomést szerezziink az
ipardgat érint6 6sszes fontos kérdésekrél, mind
a beruhazas, fejlesztés, gépesités, technologiai
valtozasok, gazdasagpohtlkal kérdéseket ille-
téen.

A feladat az, hogy ezen informacidkat a meg-
felel6 szakemberek segitségével feldolgozzuk,
véleményt mondjunk réla, és ismertessiik az or-
szag teriiletén levé szakemberekkel.

Ezen szakembereknek moédjuk legyen ezekrél
az elképzelésekrsl véleményt mondani, kifej-
teni sajat elképzelését, igy részeseivé valnak az
egész faipart érint6 fejlesztés kérdeéseinek.

Egyestiletiinknek kell annak a helynek lenni,
ahol minden szakember megtaldlja az érdekl6-
dési korének megfelel6 témat, s érezze azt, hogy
véleményére adnak, s az, ha bebizonyosodik,
hogy életre valo, meg is valésul.

Ezen feladatot csak ugy tudjuk megoldani,
ha az egyesiileti munkat kiemeljik az eddig bi-
zonyos értelembe vett elzarkozottsdgabol, ko-
zelebb vissziik az élethez, az lizemekhez.

Nagymeértékben fejleszteni kell a tomegkap-
csolatokat.

Egy péar nélkiilozhetetlen nagy rendezvényen
kiviil, az el6adasok zomét mind Budapesten,
mind vidéken az lizemekben kell tartani, mert
véleménylink szerint ebben az esetben ugréas-
szertien emelkedni fog a megjelentek létszama.

Mindent el kell kévetni az lizemi csoportok
létszamanak noveléséért.

Ne csak kozponti klubok miikodjenek, ha-
nem ott, ahol lehetéség van, a véallalati igazga-

16k segitségével meg kell szervezni a FATE

égisze alatt az tizemi klubokat, ahol kotetlen
beszélgetések formajaban, az adott helyi prob-
lémak megvitatasaval, esetleg meghivott el6-
adokkal, nagymeértékben segiteni tudjuk az
adott teriilet miiszaki problémainak megolda-
sat.

Velemenyem szerint ez a nem kampany fel-
adat igen sok és komoly tarsadalmi munkat ki-
van aktivistainktél, de nagymértékben emelni
fogja egyesiiletiink tekintélyét, és novelni fogja
tagsagunk létszamat.

Kormanyunk iparpolitikdja mind nagyobb
sulyt helyez a vidék iparfejlesztésére.

Ennek egyenes kovetkezménye, hogy az Gjon-
nan megvalasztando vezetdség munkajanak te-
kintélyes részét a vidéki csoportok megsegité-
sére kell forditani.

Es itt els6sorban nem a régi, kiprobalt tapasz-
talt nagyobb vidéki csoportok megsegitésére
gondolok, habar azokkal is foglalkozni kell, ha-
nem az Ujonnan megalakult, ardnylag nagy lét-
szamu vidéki kozpontokra is, ahol a tarsadalmi
munkdnak modszerei még nem alakultak ki.

Ezeket a csoportokat at kell segiteni a meg-
levé nehézségeken és buktatékon, hogy a kez-
deti lelkesedés, amely minden vidéki esoport-
nal tapasztalhato, ne szalmaldng legyen, hanem
zavartalan munkdaval segitse az adott teriilet fa-
iparanak fejlédéset.

Itt kell szélnom egy nagyon lényeges kérdeés-
rél, mely a tarsadalmi munka megbecsiilését je-
lenti.

Az utébbi idében az orszdg minden teriiletén
eluralkodott a fokozott anyagi szemlélet.
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Voltak olyan jelenségek az utoébbi idében,
hogy egy bizonyos munka elvégzése el6tt, a
munka elvégzését hivatott szakemberek, mi-
el6tt elkezdték a munkét, megkérdezték, mit
kapnak érte. :

Eléfordult, nem egy esetben, par hénapos
tagsag utén, kimaradtak egyesiiletiinkbél olya-
nok, akik ugy képzelték, hogy a tagsagi dijjal
egyutt id6kozonként dijmentes kiilféldi utazast
is élvezni fognak.

Amint a pénziigyi beszamolob6l hallani fog-
jak, egyestiletiinknek igen komoly anyagi prob-
lémai vannak, s csak a legsziikségesebbre tu-
dunk biztositani anyagi fedezetet.

Realisan nem is lehet szdmitani arra, hogy a
kozeljovében ezen lényeges valtozas legyen.

Ezért minden erével arra kell torekedniink,
hogy a part és kormany intenciinak megfele-
l6en fokozzuk a tarsadalmi munka jellegét, és
ne elsésorban az amugy is szerény anyagi jutta-
tasra helyezziikk a f6 sulyt, hanem szakmank
szeretetére, és az dnbecsiilésre.

Egyesiiletiink vezetésége a lehet6ség szerint
mindent elk6vet a tarsadalmi munka erkélesi
megbecstilésére, ezért alapitottuk az évenként
kiosztasra keril6 ,Faipar Fejlesztéséért” em-
lékérmet a megfeleld pénzjutalommal, ezért
kaptak aktivistaink elnokségiink javaslatéara,
nagyon sokan az elmult években kormany- és
miniszteri Kkitlintetéseket, ezeket a lehet6sége-
ket a jovében is fokozottabb mértékben szorgal-
mazni fogjuk.

Ez természetesen nem zarja ki a t4rsadalmi
munkat meghalad6 tevékenység esetenkénti ho-
noraldsdt, s ehhez nagy segitséget tudnanak
nyujtani a nagy véllalatok, szovetkezetek veze-
toi, akik egy-egy jol sikeriilt tarsadalmi tton
végzett munka hasznositdsdval lényegesen na-
gyobb anyagi eredményt tudnanak elérni, mint
amennyit az egyesiileten keresztiill befizetett
anyagi juttfatasra forditanak.

Az eddigi iparvezetési politikdban dénté meér-
tékben az agazati szemlélet volt uralkodo.

Nyugodtan elmondhatjuk, egyes irdnyito
szervek sajat agazati fejlesztéstiket tartottik el-
sodlegesnek anélkiil, hogy tekintettel lettek
volna az egész faipar fejlesztésére.

Erre az elmult évek sordn szamtalan példat
lehetne felhozni.

A Faipari Tudoméanyos Egyesiiletbe téméri-
tett szakembereknek jutott az a feladat, amit
ugyan mar korabban is prébaltunk érvényesi-
teni, de a jovGben sokkal erdteljesebben kell
képviselnie, hogy belevigyiik a koztudatba az
egyseges faipari szemlélet kialakit4sat.

Ma méar mindenki el6tt nyilvanvald, hogy
nem allja meg a helyét olyan fejlesztési kon-
cepcid, amely csak egy-egy agazat fejlesztését
irdnyozza el6, hanem olyan szemléletre van
szikség, mely a fakitermeléstsl kezdve, a kii-
16nb6z6 szintl készéruig, egységes szemlélettel
tarja fel a lehetéségeket a faipar gyors fejlesz-
teséhez.

Jellemz6 erre a multbeli szemléletre az erdé-
telepitési program &gazati szemlélete, mely két-
ségtelen népgazdasagi érdekbél szorgalmazta az
erdotertilet mind nagyobb névelését, ugyanak-
kor kimaradt a feldolgozéipar hasonlé iitemt és
mértékl fejlesztése.

Ma a népgazdasiagnak egyik komoly problé-
maja ezen fejlesztés kovetkeztében megnove-
kedett gombfakészlet megfeleld hasznositisa és
feldolgozésa.

Ugy érezziik, ezen a teriileten szakembereink
igen hasznos javaslatokat tudnanak tenni a jé-
v6ben, a megfelel6 kormanyszervek felé.

Az 4j mechanizmus bevezetése orszigos szin-
ten kozponti kérdéssé tette a véllalatok anyagi
érdekeltségi kérdését.

Egyestiletiinkben eddig, ha folyt is bizonyos
gazdasagi kérdésekrél munka, ez meglehetésen
elhanyagolt tertilet volt, hiszen elsésorban mu-
szaki, technikai kérdésekkel foglalkoztunk.

Az elmult év tapasztalata bebizonyitotta,
hogy ennek a munkénak lényegesen nagyobb
jelent6séget kell tulajdonitani, mint ahogy ezt
eddig tettiik. _

Ilyen irdnyu tomegigény is mindjobban je-
lentkezik. Ez természetesen elSirja résziinkre
azt, hogy ipargazdasagi és kereskedelem politi-

kai kérdésekkel a jovében sokkal tébbet és ala- B

posabban kell foglalkozni, mert a vallalatok
tobbségében még elég nagy a bizonytalansag,
hogy milyen tton, milyen médszerekkel tudjak
leghatékonyabban biztositani jévedelmezésé-
gliket.

Tébbet kell foglalkozni export-import kérdé-
sekkel is, és ma m&r nem olyan idegen miuiszaki
szakembereink el6tt a kereskedelmi tevékeny-
ség, mint azel&tt volt.

Nemrég keresett fel benniinket az ARTEX
Kilkereskedelmi Vallalat és felkért egy bizott-
sagot, amely megvizsgélja a butorexport gazda-
sagossaganak kérdését.

Az ilyen kérdésekkel valé foglalkozas ma mar
minden iparagban nélkiilézhetetlen és én ugy
gondolom, vannak olyan szakembereink, akik
segitséget tudnak adni az egyes vallalatoknak
hasonl6é problémak megolddsaban.

Ez a téma szorosan 6sszefiigs miszaki tech-
nolégiai kérdésekkel is, hiszen az egyes vallala-
tok muszaki technolégiai fejlesztését, beruha-
zasi szandékat, gépbeszerzését csak olyan irany-
ban érdemes és szabad fejleszteni, amelyekre
felvevéképes piac all rendelkezésre.

Az ilyen irdnyu munka egyesiiletiinkben
meglehetésen ujszerli, de meggybzédésem sze-
rint sziikséges, hogy ha a véllalatok ilyen igény-
nyel jelentkeznek, minden erével azon kell len-
niink, hogy ezt lehetségeinkhez képest ki is
elégitsiik.

Valtozatlanul tevékenységiink egyik  fontos
terllete a muszaki, technolégiai fejlesztésben
valé segitségnyujtas.

Szakembereink, ma mar nemcsak a keleti or-
szagokba, hanem a nyugati orszagokba is nagy
szamban elég slriin utaznak.
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Kiallitasok, gépbemutatok, kereskedelmi tar-
gyalasok mellett, médjuk van megismerni a vi-
lagszinvonalon allo faipari vallalatok tevékeny-
ségét.

Ezen tapasztalatok hasznositdsa és kozreadasa
igen fontos feladatunk, és élni is kell vele a jo-
v6ben is.

Mindent el kell kévetni, hogy ezeknek a ta-
pasztalatoknak minél nagyobb nyilvanossagot
biztositsunk, informaljuk tagsagunkat, hogy sa-
jat fejlesztési elképzeléseiket ennek figyelembe-
vételével tudjak elkésziteni.

Igen j6 lehet6éséget biztosit erre, hogy folyo-
iratunkban rendszeresen helyet biztositunk az
ilyen iranyu cikkeknek, a legfontosabb azon-
ban, hogy ezek a cikkek meg is irédjanak.

Az eléz6ekben mar par szot szoltam azokrol
a jogos biralatokrél, amelyek a ,,FAIPAR” szer-
kesztését illették.

Ismételten hangsulyozni kivanom, ezekkel a
biralatokkal egyetértiink, jogosak.

De, hogy ez megvaltozzon, ehhez nem elég a
Szerkesztd bizottsidg, ehhez Onoknek, az egész
tagsagnak a segitsége sziikséges.

Irjanak cikkeket!

Legyen mib6l valogatni, lehessen a lapot
szerkeszteni, ne alljon el az az eset, hogy csak
azért kozliink le egy cikket, mert nincs mas.

Targyilagosan azt is meg kell mondani, ezen
kronikus cikkhianynak az is az oka, hogy a Lap-
kiadé Vallalat nagyon alacsonyan &llapitotta
meg az oldalszdm honorariumat, s igy a cikke-
ket irni tudok egy része ilyen alacsony dota-
ci6ért nem hajlandé idejét raforditani.

Itt ujbol hangsulyozni szeretném, egyestle-
tiink tarsadalmi jellegét, és ne elsésorban a
cikkért kaphaté honorarium Osszegét nézzik,
hanem azt az erkélesi sikert, amely kétségtele-
niil jelentkezik azzal, hogy elképzeléseit a cikk
iréja a nagy nyilvanossag el6tt tudja elmondani.

Egyestileti munkankban mindig nagy jelen-
téséggel birt a faipari oktatds szerepe, minden
szintl oktatasban.

Oktatasi Bizottsagunknak az egész tevékeny-
sége mellett, ez évben legfontosabb feladata a
Sopronban beinditandé uzemmeérnoki képzeés-
hez a sziikséges segitségnyujtas.

Ezt a munkat a Soproni Egyetem professzo-
raival egyiitt végzik és az eddig lefolytatott tobb
iranyd megbeszélés alapjan ugy latszik, sike-
riilni fog az 1970—71-es évben 30—35 16s let-
szammal az oktatast beinditani.

Vallalati és irdnyito szintli egyetértés van a
tekintetben, hogy erre az oktatasi formara sziik-
ség van, és kivanatos, hogy ez a fentebb k6zolt
idépontban valoban beinduljon.

Sajnos, még sok nehézséget, anyagi problémat
kell athidalni ahhoz, hogy valéban az oktatas
meginduljon.

Az tjonnan megvalasztando vezet6ség el6tt
harom nagy rendezvény megszervezésének fel-
adata 4ll. ¥

Az egyik: a fafeldolgozdipar dgazatok fejlesz-
tését megalapozé kozép- és hosszatavu tervido-
szak koncepcidjanak vitaja.

A masodik faipari kutatasok helyzete es pers-
pektiviaja Magyarorszagon.

A harmadik: a mar hagyoméanyossa valt Sop-
roni Egyetemi Napok.

Ugy gondoljuk, hogy ezek a nagy rendezvé-
nyek messzemenden tajékoztatjak és segitik
egyesiiletiink tagsdgat az Uj mechanizmus ma-
sodik évének és a kovetkezé 4. 6téves terv fel-
adatainak sikeres végrehajtasaban.

Ezenkiviil szorgalmazni fogjuk minél tébb vi-
déki tizemi el6adas szervezését, hogy a nagy
rendezvényeken felmerulé problémékat az
adott teriiletre lebontva részleteiben elemezve,
sikeresen tudjak megvalositani.

1969-ben a munkatervek szerint mintegy 60
belfsldi tanulmanyutat kivanunk lebonyolitani.

Szorgalmazni fogjuk a kiilféldi tanulmany-
utak szervezését is, amennyiben erre anyagi le-
hetéségeink lesznek.

A munkatervekben munkabizottsdgaink az
orszdgban 42 téma kidolgozasat tervezik, mely-
nek nagy része a faipar muszaki fejlddéset se-
giti el6. _

A feladat az, hogy ezeknek széles korli nyilva-
nossagot biztositsunk.

Az 0j vezetéségnek még szorosabb kapcsola-
tot kell kiépiteni a fa felhasznaldsdban érdekelt
tarsegyesiiletekkel, hisz rengeteg kozds probleé-
mank van.

Ez az egyiittmikodés nagyban el6segiti az
egységes faipari szemlélet kialakitasat.

Sz6lni kell még par szot egyesiiletiink anyagi
helyzeteérdl.

Amint a Szamvizsgdloé Bizottsdg jelentésebol
hallani fogjak, az 1968-as évet hidnnyal zartuk.

Nem azért, mintha az 1968-ban betervezett
pénziigyi alap nem folyt volna be, hanem azért,
mert a korabbi évek tartalékai kimeriiltek.

A vallalatok &ltal befizetetttagdijbdl, vala-
mint az 1,— Ft-os tagdijbol az igényeket a leg-
sziikebbre korlatozzuk is, nem tudjuk kielégi-
teni. ‘

Minden teriileten kevesellték, kiilonosen vi-
dékieknél, a koltségvetésiinkben biztositott ke-
retet, s ebben igazuk is volt.

A vidéki csoportok zoménél a jovahagyott
3—4—5 ezer forintos keretbél éves szinten nagy
programokat nem lehet végrehajtani. De tudo-
masul kell venni, hogy ez nem elndkségi szlk-
markusag, hanem egyszertien nincs tobb peénz:

Két médon lehet az anyagi hidnyon segiteni.
Az egyik, hogy a lap, mely nekiink igen sok ra-
fizetésbe keriil, a vallalatok és féhatosagok reé-
szérél bizonyos tdmogatasban részesiilne, és az
ott, ilyen médon megtakaritott pénzt egyéb cé-
lokra tudnank forditani.

Dicséretes példat mutatott az egytlittmiikodesi

-megéllapodasunk értelmében a Mezégazdasagi

és Elelmezésligyi Minisztérium illetékes osz-
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talya, amely a lap kéthavi teljes elGallitasi kolt-
s€gét 26 000,— F't-ot, résziinkre stutalt.

- A masik méd: az egyes vallalatok fokozottabb
anyagi tdmogatdsa, a csoportok beszervezett
programjanak végrehajtasahoz.

Itt is vannak mér bizonyos eredmények, t6bb
vidéki csoportunknal vallalati hozzajarulast
tudtak megvalésitani, tanulméanyutakat, tapasz-
talateseréket.

Ezen tdlmenéleg, véleményem szerint, mi-
utan az egész faipar érdeke, a Faipari Tudoma-
nyos Egyesiiletben folyé minél eredményesebb
munka, minden véallalatnak, szovetkezetnek, ta-
nacsi véllalatnak feliil kellene vizsgalni, hogy
kihasznalta-e maximalisan azokat a lehet6sége-
ket, amit a Pénziigyminisztérium a jogi tagdij-
jal kapesolatban engedélyezett. '

Ugy gondoljuk, az elmult év bebizonyitotta,
hogy a vallalati jovedelmez6ség Szempontjabdl
ezen Osszegek semmiféle negativ hatast nem ér—
nek el, viszont a lehetéségek kihasznalassval,
annak t6bbszorosét lehet a bevételnal elérni.

Tisztelt Kozgyiilés!

A beszadmol6 végére értiink, ismételten elné-
zésiiket kérem, hogy nem szakosztalyonként,
kézponti bizottsdgonként, vagy vidéki csopor-
fonkeént értékeltiik az elmiult évek munkajat.

Faipar XIX. évf. (1969), 5. sz.

Engedjék meg, az Ugyvezet6 Elnskség és az
Elnokség nevében megkdszonjem egész tagsa-
gunknak, aktivistainknak, munkabizottsagban
tevékenykedsknek, el6adoknak, ilizemi 6sszeko-
téinknek a sok éves, lelkiismeretes, fradtsagot
nem kimélé munkajat.

Arra kérem Onéket, olyan tj vezetdséget va-
lasszanak, amelyikben megbiznak, akiknek sze-
melyében garanciat latnak arra, hogy az Onok
altal elképzelt feladatokat, munkaterveikben
rogzitett elképzeléseiket, erét nem kimélve ta-
mogatni fogjak.

Nagyon szép és megtisztels feladat, amire
véllalkoznak, szerény erénkhéz mérten segiteni
akarjuk az egész faiparunk fejlédését, technikai
szinvonaldnak emelését, gazdasagos termelését.

Kotelez erre benniinket szakménk szeretete.

Partunk, kormanyunk ehhez minden lehetd-
séget biztosit, rajtunk mulik, hogyan éliink
vele.

Még egyszer megkoszénom valamennyi részt-
vevonek, rajtuk keresztiill a Faipari Tudoms-
nyos Egyesiilet minden tagjanak eddig ‘végzett
munkéjat, s kérem, hogy ugyanilyen lelkese-
déssel, szeretettel tevékenykedjenek a jovoben.

Kérem az elnokség nevében elmondott besza-
molé elfogadasat.



BeA siiritettlevegés szogpisztoly

minden viligrészben
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Importilja: FERUNION Kiilkereskedelmi Villalat
Budapest V., Mérleg utca 4.
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HRENEK JANOS

A faanyagok mechanikai megmunkéldsdnak fej-
16désében a keményfémlapkés szerszamok beveze-
tése 1] fejezetet nyitott. Széles korfi elterjesztésiik
még a jovo feladatai kozé tartozik. Annyi azonban
mér most is nyilvénval6, hogy a keményfémek fel-
hasznéldsénak eredményeként a faforgicsolds ter-
melékenysége, a forgécsolészerszamok élettartama
a fafeldolgoz6 ipardgakban jelent6sen novelhet6.

Ilyen gondolatok mellett nem véletlen e téméaval
val6 foglalkozés akkor, amikor egyes szakmai ko-
rokben ,,még ma is” hallani lehet azt, hogy a
keményfémlapkds — vidids — szerszamok a fa-
iparon beliil nem felelnek meg, hasznalatuk nem
elényos, nem gazdaségos, igen koltséges a beszer-
zésiik, élezésiik problematikus sth. E megallapita-
sokat kivétel nélkiil vissza kell utasitani, mivel
egyik sem fedi a valésdgot. Az igaz, hogy az eltelt
évek — évtized —alatt sok szakembert foglalkoz-
tatott az a kérdés, milyen anyagti munkaszerszam
felel meg legjobban — az Osszes — igénybevételi
feltétel mellett — a faiparban jelentkezd 1ij alap-
anyagok — forgécslap, pozdorja, trip6, rostlemez
sth. —gazdasigos és a termelést elGsegité megmun-
kaldsdra. A tobb irdnyu torekvés Gtjan a kisérletek
lefolytatédséra keriilt sor, igy a kiilonb6z6 acélotvo-
zetek kerdmikus és keményfémlapkés szerszdmok
jelentek meg, és keriiltek bemutatasra.

Igen sok szakmai megbeszélés, és talan még tGbb
széles korli tdjékoztatassal egybekotott szakmai
bemutatét tartottak, ahol Oszinte vélemény
nyilvénitdsra volt sziikség az ,,ipardg” késébbi
szerszdmhelyzetének megalapozasa érdekében.
Ezek a megbeszélések igazoltdk a ,,ma is helyes
allaspontot’ hogy az 6tvozott acél, és a kemény-
fémlapkés szerszamoké a jovd, ill. a jelen. A kera-
mikus lapkdk — eddigi tapasztalat alapjan —
azért nem véaltak be ez ideig, mert ridegségiiknél
fogva faforgdcsolé szerszdmok céljdra nem hasz-
nélatosak. Remélhet6 azonban, hogy az dsvéanyi
keramikus lapok — amelyeknek prototipusa a ké-
balta — a technolégiai fejlédés, a technikai hala-
dis eredményeként optimdlis tulajdonsdgokat
nyernek, és felhasznalhaték lesznek faanyagok for-
gécsoldssal végzett megmunkélésihoz is.

Torténelmi visszapillantas

Az egyes szerszémok munkafeltételeinek vélto-
zéséval egyidejtileg a forgécsold szerszamok anya-
gai néhiny fejlédési szakaszon mentek keresztiil.

A keményfémlapkas faipari szerszamok
gazdasagi kihatasairél

A torténelmi fejlédés dttekintése, elsé és leghosszabb
szakaszaban — jellemzéen — k&, réz, bronz, és
kif. szerszdmacél-anyagokbdl késziilt szerszémok-
kal dolgoztak,

— a mdasodik szakaszban, a gyorsforgécsolast
lehet6vé tevs anyagokbdl készitették a szerszaémo-
kat, igy: szerszémacélb6l, gyengén o6tvozott acél-
boél, gyorsacélbél,

— a harmadik szakasz kovetelménye; a faalapa
mianyagok korszer(i megmunkdaldsa, keményfé-
mekkel és gyorsacélokkal.

A faforgécsol6 szerszdmok anyagéaval kapcsola-
tos mindségi kovetelmények az ,,els6 szakaszban’
lényegében az anyag optimélis keménysége, és
rugalmassiga kozotti 6sszhangra szoritkozik, mely
osszhang kikiiszobolte a hirtelen torés veszélyét,
és biztositotta az anyag szildrd ellendllasat a
kopéssal szemben.

A faforgécsol6 szerszémok készitésére hasznélt
barmilyen anyag alkalmazasat elemezve — kezdve
a kokorszaktél — megfigyelhetd, hogy a ,tech-
nika” a szerszémok alapvetd tulajdonsigai a ke-
ménység és rugalmassig kozotti ellentmondéas meg-
oldésa 1tjén fejlédott.

Ha megfigyeljiik az emberi térsadalom fejls-
dését és annak kezdeti szakaszat, amikor a forgé-
csolé — szersz&mok — baltdk, kések, flirészek stb.
— els6dleges anyagéul a ,hegy terméke” — k&,
kvarc stb. — szolgdlt, mar akkor is keresték a
jobb, a tartésabb — az egyéb esetekbdl vizsgélva
elényosebb, — szerszdmanyagféleséget. A k6 igen
kemény — mint az edzett acél, — {6 jellemzsje a
,ridegség” volt. Sziikséges volt olyan anyag, amely
a kemény- és ridegség kozott volt. fgy elsésorban
a ,,réz” jelent meg mint szerszdémanyag. Bz igen
rugalmas volt, de nem elég kemény, ebbil készi-
tett szerszémok élei elhajlottak, gyorsan tompul-
tak. Ezt az anyagot kovette a ,,bronz” amely az
ellentmonddsokat — rugalmas, elég kemény —
részben tisztdzta. A bronzbol készitett szerszémok
ennek ellenére sem terjedtek el széles korben, s6t
a réz és a bronz szerszamok mellett jelentSs terii-
leten a k&-szerszdmok maradtak hasznélatba.

Felfedezésekor a vas mechanikai tulajdonségai
igen rosszak voltak — a primitiv fémkohészati
médszer miatt. A kohdszati fejlédéssel egyiitt je-
lentkezett a ,,cementédlés, az edzés”, és ezzel biz-
tosithatévd valt a keménység és a rugalmassig

i 1. tablazat
Egy-egy korszakban haszndli anyagok és azok keménységi fokirél
Anva; Korszak Keménység | Homlokszog- % i
8 i Moos szerint fokban AnBujagEalsiossize
Kovakd Kékorszak 7,0 60—70 - Kemény és rideg
Réz Rézkorszak 2,0—3,0 30—35 Lagy és képlékeny
Bronz Bronzkorszak 3,0—4,0 35—40 Kozépkemény és képlékeny
Vas Vaskorszak 3,0—4,0 30—35 Kbzépkemény és képlékeny
Acél Jelen id6 6,0—6,5 23 Kemény és képlékeny
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kozti egyensily igazitdsa, tgyszintén az acélé
(1. tablazat).

Osszehasonlitdsbél is lathatjuk, hogy a kemény-
ségi értékek hogyan fejlidtek, ill. az élek kialaki-
tésa terén is milyen véltozéds dllt be; akkor ugyanis
a készit6k arra voltak kényszeriilve, hogy az él-
szogek nehéz kialakitdsa aran is olyan szerszémot
alkossanak, amely hosszabb ideig maradhat mun-
kavégzb allapotba.

Ebbdl arra lehet kovetkeztetni, hogy mar a régi
Gskorban is volt kolesonhatds a szerszam anyaga,

annak forméja, és az él kialakitdsa kozott.

A szerszamanyagok tovabbi fejlodése

A korszeri famegmunkal6 gépek szerszémaihoz
— amelyek forgdcsolé sebessége igen nagy — 1j
tipusu szerszamanyagokat kellett taldlni, hogy a
sziikséges technikai, mindségi igények kielégitést
nyerjenek. Igy: a szénacél helyett mind nagyobb
teriileten haszndljak az otvozottacél a gyorsacél-
szerszamokat (2. tablazat).

2. tablazat
Szerszimacélok szilirdsiga

Vi- K
Acélmérka | szony- | |- éi-'
AcélminGség GOSZT | lagos | "ooY”
szerint szildrd- Ho 8>
sdg, % | ¢
Kivdl6é mindségii
szénacél ............ 48 A 100 60,8
Gyengén 6tvozott krém-
szilicium-acél ....... 9 HC 260 63,2
Gyengén 6tvozott krém-
wolfram-acél ........ HWG 180 60,0
Erésen 6tvozott kromacél | H 12 F 300 59,8
Gyengén 6tvozott
gyorsacél .. ... EH 262 210 60,7
Gyorsacél ............ R 18 360 63,2

A kiilonboz6 acélfajtak ellendllé képességérdl,
szildrdsdgarol tobb vizsgdlatot végzett a , Lenin-
gradi Erddétechnikai Akadémia, a Gépek és Szer-
szamok Tanszékén K. I. Gyemjanovszkij, ki a
gyorsacélt tartja igen kedvezs szerszamfajtdanak
a faipar tertiletén.

Ha figyelembe vessziik a 2. tdblazatban megje-
I6lt tényezéket, valamint a lefolytatott egész sor
kisérletet és gyakorlati tapasztalatot, megéllapit-
hat6, hogy a jelenlegi nagy teljesitmény( faforgé-
esol6é szerszamok kopésa, rendkiviili | fizikai-ké-
miai”’ jelenség, amely kiilonboz6 folyamatok révén
jelentkezik. E jelenség ellen is sziikségszerti olyan
szerszdmanyag megvalasztisaamely , kopaséllobb™
a mechanikai-fizikai, igénybevételnek ellendll. A
kiilonboz6 faforgicsol6 szerszamok kopdsdra mér
kordbban végeztek vizsgilatot egyes orszégokban,
az Osszehasonlité adatokat a 3. tdbldzat mutatja.

Lathaté e tablazatho6l, hogy a keményfémbdl
késziilt faforgicsold szerszamok all6képessége mint-
egy 10—60-szorosan felilimulja az 6tvozott szer-
szamacélbol készitett szerszamokét. Az 6sszehason-
lité adatok bizonyos eltérései a kiilonféle markaja
keményfémek felhasznaldsabdl, kiilonboz6 szer-
szédmok vizsgdlatabol, és a munkavégzés kiilonbozo

3

3. tablazat
Keményfémlapkds famegmunkdilé szerszimok
dlloképességének osszehasonlité kozépértékei

A szerszdm viszonylagos
dll6képessége, ha annak anyaga
Orszéag R
SZELs Sny-
szém- gyorsacél kc:g:,:)
e Sl acél
Szovjetunié . .... 1 3,00 10—60
NSRS e 1 1,65 70
Norvégia ........ 1 2,00 10
Finnorszdg ...... 1 2,00 38

feltételeib6l adédhatnak. Az Osszehasonlitdst —
gazdasagi oldalr6l — késébbiekben részletezni
fogom.

Ha a famegmunkélé géptipusokhoz hasznalt
keményfémlapkds szerszamok 4all6képességének
osszehasonlité mutatéit nézzik (4. tablizat), a
kiilfoldi vizsgélatok alapjén, akkor egy-egy mun-
kafézisnal lemérhetjiik az elényoket.

4. tablazat

Gyorsacél Keményfém
Flirészelés .......... 1 54
Gyalulds ........... 1 48
MALAS: Vit s wlavieialais e 1 19
TATAR S s evietie e e 1 38
Esztergalyozds ...... 1 10

Persze ezen vizsgilatokat is — mint el6zGekben
mér emlitettem — igen széles skilaban, kiilonbhoz6
feltételek, adottsigok mellett folytattdk, ami-
altal ugyancsak ,egyértelmiien” érzékelheté a
 keményfémlapkas™ szerszémok el6nye.

Keményfémlapkas szerszam hasznilatinak
elényérol

Szeretném aldhtizni, hogy a famegmunkdilis
jelenlegi szakaszdban a novekvo termelési kovetel-
mények, és a korszerfi termelGeszkozok gazdasigos
kihaszndldsa, mindinkdbb megkivénja az olyan
faforgécsol6 szerszam kialakitdsat, biztositdsat,
amelynek igen magas a kopéssal szembeni ellen-
allasa. Az ezt befolyasolé tényezbk, a mar ismert
,,keményfémlap-nal” megtaldlhaték, és a fa, ill.
a megjelent 4j anyagféleségek megmunkaldsanal
jol — gazdasigosan hasznalhaté. Ezen anyagféle-
ségnek legfGbb elénye, hogy igen magas a hémér-
séklettel szembeni ellendllasa, tovibba — lehet6vé
teszi a forgdcsolési sebesség novelését, azon veszély
nélkiil, hogy a szerszam élettartamat roviditené.

Elénye még a kopdssal szembeni igen magas
ellendllds, ennek eredménye, hogy a tompulasig
hossz ideji munkavégzés biztositott. Az 6tvozott
acélbol késziilt szerszdmoknél ilyen tulajdonsa-
gokr6l beszélni nem lehet, hasznélati idejik az
el6bbinek kis hanyadaval fejezhets csak ki.

Tudjuk, hogy a megmunkalt feliiletekkel szem-
ben igen nagyok a mindségi kovetelmények. A ke-
ményfémlapkas szerszamok nagy fordulattal iize-
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meltethetdk, igy ezen kovetelmény e téren bizto-
sitott, lehetdséget nyihjt a hosszabb ideig tarté
munkavégzésre mivel magas hé-ellendllisa van,
igy a kés hosszabb ideig hasznilhat6é a munka mi-
néségének megtartasa mellett.

Ha gazdasigi oldalrél vizsgéljuk e fontos kér-
dést, Gigy miiszaki—technoldégiai—pénziigyi szem-
pontbél is kedvezének — el6nyosnek kell tartani
,keményfémlapkas’ szerszamok bevezetését, gya-
korlati alkalmazéséit. El6z6ekben mar az el6nyoket
tobb esetben rogzitettem, ezutian az életbdl kira-
gadva, szamszeri példival szeretném igazolni az
dltalam elmondottakat, s mindazt, ami egy-egy
miivelet ,,életében »’ keményfémlapkés szerszdm
bevezetését eredményezi. [gy: tételezziik fel, hogy
egy butorgyarté iizem, amelynek termelési értéke
kb. 60 milli6 forint, rendelkezik kiilonb6zé auto-
mata-félautomata s egyéb més tébb munkamiive-
letii faipari gépekkel.

El6szor automata lapszabdszgépet vizsgal-
juk, ezen taldlhat6é 3 db korfiirészlap, ebbdl kettd
hossz, és egy keresztirdnyban dolgozik. A gépen
normél korflirészlapok vannak. A gép kiszolgala-
sdhoz 4 {6 4ll rendelkezésre. Mivel zommel 1ij alap-
anyag (forgacs, pozdorja, trip6, lapok, rostlemez
stb.) megmunkaldsa torténik, e furészlapokkal
maximdlisan 1,5 6rai munkavégzés lehetséges,
ugyanis a szerszamok ennyi id6 alatt éliiket elvesz-
tik, eltompulnak.

Tehat ennek alapjén egy miiszak idGszaka alatt
— folyamatos termelést alapul véve — kb. 4 szer
kell szerszadmot cserélni. A ledllds, a le- és felsze-
relés, valamint Gjboli indulés egy csere alkalmé-
val kb. 30 perc, ez 4 szer=120 perc, mivel 4 {6 van
e technolégiai teriileten igy 4 X 120=480 perc, ami
8 6rat tesz ki naponta. Az egy fére esé termelési
érték kb. 250 000,— Ft, s ebbdl fakad, hogy egy
Orara es6 term. érték kb. 120,— Ft. Ha ezt a mun-
kébdl kiesett napi 8 ordval szorozzuk akkor lat-
hatjuk, kogy e kis szabds teriileten napi kb. 1000,—
Jorint termelési érték esik ki a korszerfitlen, a nem
megfelel6 szerszdm haszndlata miatt. Itt kell sza-
mitdsba venni a keményfémlapkés szerszamok

hasznélatit, azok clényével szdmolni — mint méar
el6zéekben is foglalkoztam —s ha a 3. téblazat
szerinti vizsgédlati eredménybdl indulunk ki, akkor
a min. 10 szer hosszabb munkavégzés lehetGségét
konyvelhetjiik el a gazdasigossag oldalén.

Persze e példa alapjdn a més tipusn, szerkezeti
megoldasa gépekre is el lehet végezni a gazdaséigi
szémitast, amelyek ehhez hasonléan, kiilon-kiilon
a gazdaséigi elényt fogjdk mutatni.

S ha mér igy biztosithatd, ill. kimutathaté ezen a
teriileten a gazdasigosabb termelés,! kisebb
koltséghatés mellett,! — és feltételezve a tobb-
termelést — az érintett vezetdk is batrabban nyul-
hatnak a ,,szerszimfejlesztés” kérdéséhez.

Nem sziikségszer(i e téma szerint sem a , nagy
volumenii beruhdzés”, gépek beszerzése stb. mert
ha csak a ,szerszamkérdést, fejlesziést megfele-
I6en kézben tartjik, tigy e teriileten is jelentds
eredményt érhetiink el, tobblet bevétel biztosit-
haté. Tudjuk jél, hogy a szerszémkérdés a ,mii-
szaki felkésziiltségnek’ csak az egyik mozzanata,
tehat ha csak ezen igyeksziink véltoztatni méar ak-
kor is tobblet nyereség érheté el, aminek elényét
a dolgozdk és a népgazdasig egyiittessen élvezi.

Tudva azt, hogy az ipar beruhazési lehet6sége
igen korlatozott, és éppen ezért a haszon és a fej-
16déshez sziikséges felhalmozés fokozédasat csak
ugy érhetjiik el, ha mégjobban hasznositjuk a mér
ismert miiszaki — technikai eljarasokat, anyago-
kat — eszkozoket.

Az, hogy az ,,Uj gazdasigirdnyitdsi rendszer”
elsé éve lezarult, s Gszintén vallbatjuk, hogy iize-
meink legtobbjénél igen jelentés gazdasdgi ered-
ményt értek el, persze ebbdl kiindulva helyes ha
szémolnak az illetékesek ezen technikai-fejlesztés
lehetGségeivel, és megtesznek mindent az éssze-
riibb, a gazdasigossabb, és fejlettebb munkaméd-
szerek alkalmazaséra.

IRODALOM

1. A. E. Grube: (Keményfémlapkds faforgdesolé szer-
szédmok.)

2. Beeske Odon: (Famegmunkdld szerszdmok.)

3. Szabo Dénes: (Faipari Kézikonyv.)
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3. Csiszologépsorok

a) Csoportositds

A faiparban alkalmazott végkikészité gépso-
rok — gépeik Osszetétele szempontjabél — az
aldbbi csoportokba sorolhaték:

— egyetlen csiszologépbdl, adagolo- és elsze-
dé-rakasologépbdl allé gépsorok;

— tobb csiszologépbdl allé gépsorok;

— egy vagy tobb csiszolégépbdl és egyéb for-
gécsold szerszamgépbdl osszeallitott kombinalt,
vegyes gépsorok.

Elrendezésiik szerint e gépsorok lehetnek:

— egyenes vonaluak;

— U-alakuak, vagy

— Z-alakuak.

Technolégiai céljuk szerint a végkikészitd
gépsorok lehetnek:

— egyoldalt csiszol6-;

— kétoldalt csiszolo-;

— formatizal6- és csiszolo-;

— maro-furdé- és csiszolo-;

— esztergalyoz6- és csiszolo-;

— feliilet- és élmegmunkald, élfurnérozé-,
feliilet- és élesiszolo-
gépsorok.

b) Gépsor egyetlen csiszolégéppel

Az egyetlen csiszolégépb6l all6 gépsor —
Osszetételét tekintve — lehet:

— adagologépbdl és emelbasztalbol, csiszold-
gépbdl, valamint rakdsolé-emelbasztalbol, tehat
négy gépbdl osszedllitott gépsor;

Lt S ) f 7
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Faipari csiszolégépsorok

— emelGasztalbol és adagolégépbdl, ellen-
6rz6 lapfordit6gépbdl, csiszologépbdl és raka-
solé-emelBasztalbol, tehat 6t gépbdl 4allé gép-
Sor.

Ezekkel a gépsorokkal a munkadarabok egyik
feliilete csiszolhat6, mindkét feliilet csiszolédsa~
kor a munkadarabokat a gépsor adagolooldala-
ra vissza kell szallitani, ezért a gépsorok ardany-
lag kis teljesit6képességliek, kapacitisuk azon-
ban lényegesen nagyobb mint kézi kiszolgalas
esetében.

Also elrendezést kontakt csxszologepes négy
gépegységbbl oOsszedllitott gépsor vazlatat is-
merteti a 15. dbra. A csiszolandé munkadarabok
egységrakomanyat (5) az 1 adagoléoldali emel6-
asztalra helyezik, majd a 2 adagolégép a rako-
many legfels6 munkadarabjat a 3 csiszologép
el6tolé egységei (hengerek vagy henger és gu-
miszényeg) kozé tolja. Amikor a 7 végallaskap-
csol6 tapintégorgéje a munkadarab végérél le-
esik, az emel6 asztallap a munkadarabok vas-
tagsdgi meéretével megegyez6 mértékben fel-
emelkedik és a 2 adagologép a kovetkez6 mun-~
kadarabot betolja a 3 csiszologépbe.

A 3 csiszologépb6l a 9 meghajtott hengerek
az egyoldalt lecsiszolt fellileti munkadarabokat
a 4 emelbasztallapra tovabbitjdk. Amikor a
munkadarab homlokéle felemeli a 8 jeli elekt-
romos végallaskapesolé  tapintogorgéjét, az
elektromos dramkort zar és a 4 emeldasztallap
a munkadarab vastagsiganak megfelel6 mér-
tékben lesiillyed, és készen 4all a kovetkezé csi-
szolt munkadarab fogadasara, igy a 4 asztalla-

15. abra. Gépsor, egyetlen alsé elrendezésii kontaktcsiszolé géppel

1 adagoléoldali emelbasztal; 2 adagolégép; 3 csiszolégép;

4 szedGoldali rakdsolé-emelbasztal; 5 csiszolandd lapok egység~

rakoménya; 6 csiszolt lapok egységrakoménya; 7 és 8 elektromos végalldskapesolék; 9 meghajtott kihuzohengerek
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16. abra. Gépsor egyetlen négyhengeres, felsé elrendezésii hengercsiszolégéppel

1 adagolégép; 2 emelSlapu asztal a csiszoland6 lapok egységrakoményéval; 3 lapforditégép; 4 négyhengeres, felsd hengex\
elrendezésd csiszologép; 5 emelSlapu asgtal a csiszolt lapok egységra.koményaval 6 tovabbité hengerek
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17. abra. Gépsor adagologéppel, alsé- és felsé elrendezésti
szélesszalagill csiszologépekkel
(FSB—800, EA, FSRA—800 tipusok; Gebr. Biitfering, NSZK)

18. abra. Kozvetleniil osszekapesolt felso-
és alsé elrendezésii kombinalt szélesszalagu csiszolégép

(XXIII/dhm4 és XXIII/du4 tipusok; K. Ehemann, NSZK)

19. abra. Kétoldalt csiszolé négyhengeres hengercsiszolé
gép és kétszalagos gerendds szalagcsiszologép gépsorba
kapcsolva
(Nr. 631 és Nr. 70 tipusok; Bottcher és Gessner, NSZK)
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20. abra. Formatizal6- és csiszologépsor kozepes kapacitast forgacslapgydr részére
(Nr. 485, Nr. 626 és Nr. 68 tipusok; Bottcher és Gessner, NSZK) 1 adagologép; 2 emeldlapt asztal a csiszolandé lapok egység
rakoményéaval; 3 Kkétirdnyban formatizdlé korfdrészgép; 4 meghajtott hengersor; 5 és 7 négyhengeres, felsé elrendezést
hengercsiszologépek; 6 lapforditégép: 8 emelblapu asztal a csiszolt lapok egységrakomanyéaval

4, z 0 7

21. abra. Formatizdlo- és csiszologépsor nagykapacitdasii forgacslapgydr részére

(Nvr. 668, Nr. 485, Nr. 632 és Nr. 763 tipusok: Boéttcher és Gessner, NSZK)
1 adagol6gép; 2 emelblapu asztal a csiszoland6é lapok egységrakomanyaval; 3 kétiranyban formatizalé ferde gerendas Kor-
fareészgép; 4 meghajtott hengersor; 5 kétoldalt csiszolé négyhengeres hengercsiszoléogép; 6 kétoldalt csiszold két-egységes
kontakt' csiszologép; 7 emelblapi asztal a csiszolt lapok egységrakoméanyaval

7 6 5 5 5 J 4

/ | |
I ;

7 . ! (M | I | : 7%
= — y
—tf \ = = ]
Y V 6 —@'/ -
4
" 1 g 8 I
* _——_.-=w'[F ]
——
22. abra. Z-elrendezésii formatizdlé- és csiszologépsor All
1 és 3 egyiranyban formatizalé Kkorf(részgép; 2 és 4 90°-os m
iranyeltérité berendezés; 5 meghajtott hanger-sorok; 6 lapfor-
ditégép; 7 emelSlapt asztal; 8 felsd elrendezésid kontakt esiszo- /
16gép; 9 fels6 elrendezés(i szélesszalagl papucsos csiszologép; / 2 /
10 alsé elrendezésti kontakt csiszolégép; 11 alsé elrendezésd J

szélesszalagu papucsos csiszologép

o
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23. abra. Nagykapacitisi forgécslapgydr végkikészité wvegyes gépsora (Boticher és Gessner, NSZK)

1 egyirdnyban formatizdlé Kkorflirészgépek; 2 90°-os irdnyeltéritd; 3 sz4allité hengersor; 4 Kétoldalt csiszolé nyole henge-
res csiszologép; § kétoldalt csiszold négy-egységes szalagesiszologép; 6 lapforditégép

pon onmiikodéen kialakul a csiszolt munkada- Az emlitett adagologép, valamint az emel6-
rabok 6 egységrakoméanya, amelyet valamilyen lapu asztal, illetve laprakasol6gép minden gép-
szallitoberendezéssel, pl. villdis emel6targonca- sor elején és végén célszerlien alkalmazhato.

val elszéallitanak a tovabbi megmunkalas helyé- Kiskapacitasu forgacslapgyarakban, amelyek
re vagy a raktarba. A 4 rakasolo emelélapt asz- két miszakban pl. mintegy 100 m? forgécslapot
tal helyett a gépsor végén laprakasolé gép is gyartanak, a 16. abra szerinti gépsor alkalmaz-
alkalmazhaté. haté, amely ugyancsak egyetlen négyhengeres,
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felsd szerszamelrendezési hengercsiszologéppel
van ellatva. A gépsorba beiktattdk a 3 lapfordi-
tégépet, amelynek a munkadarabok els6 csi-
szolasakor csak el6toloégép szerepe van, maso-
dik csiszolaskor azonban atforditja a munkada-
rabot masik oldalara, ezzel lehetéséget nyujt a
csiszolt feliilet ellenérzésére, a lap megfordita-
sara és a lap tovabbitdsa révén lehetévé teszi a
lapok még nem csiszolt feliiletének a 4 henger-
csiszoloégéppel valé megmunkélasat. A 3 lap-
forditogép azonos a 3. abran mar bemutatott és
leirt géppel. Az 1 adagologép 4ltal elGtolt lap
bekeriilt a 6 tovabbité hengerek kozé és ezek
tovabbitjak a lapot a 3 lapforditogépbe. A gép-
soron megfelelé fellileti simasag és pontossag
érhet6 el 12 m/min el6tolasi sebesség mellett.

Ha a csiszolando lap vastagsdga a 8 mm-t nem
haladja meg, az 1 adagologép szivokorongokkal
szerelhet6 fel, ezek az egységrakomany legfelsd
lemezét (pl. rétegeltlemezt) kismértékben fel-
emelik a rakatbol és a gép azt bevezeti a tovab-
bité hengerek kozé.

¢) Két vagy tobb csiszologépbdl osszedllitott
gépsor

A két vagy tobb csiszologépb6l osszedllitott
gépsorok lapalaku munkadarabok kétoldali csi-
szolasat végzik el. E gépsorok két esoportba so-
rolhatok:

— az els6 csoportba tartoznak azok a gépso-
rok, amelyek egyoldalt csiszolé (pl. csak fels6-
vagy alsé elrendezésti) csiszologépekbdl vannak
Osszedllitva; a munkadarabot a csiszologépek
kozott at kell forditani, hogy a kovetkezé gép
(gépek) a masik feliiletet is lecsiszolhassa;

— a masodik csoportba tartoznak azok a gép-
sorok, amelyek mind fels6, mind als6 szerszam-
elrendezésti csiszologéppel el vannak ellatva;
ezekben a gépsorokban a lapforditogép csak
mindségellenérzési, vagy rakésolasi célokat
szolgal.

Az elsé csoportba tartozott — tobbek kozott
— a 6. dbran bemutatott és két négyhengeres,
fels6 elrendezésli hengercsiszologépbol és lap-
forditogépbol allo gépsor. Ugyancsak az elsd
csoportba tartozik a 9. dbran ismertetett két,
kétszalagos, gerendas, felsé elrendezésii szalag-
csiszologépbol és lapforditégépbdl allé gépsor,
a 11. dbran ismertetett két haromhengeres fels6
elrendezésti hengercsiszologépb6l és rakésolo-
gépbdl 4ll6 U-alaku gépsor, valamint a 14. dbran
lathatoé kéthengeres fels6 elrendezésii hengercsi-
szologépbol, felsé elrendezési, szélesszalagi pa-
pucsos csiszoloégépbdl és lapforditogépbdl Gssze-
allitott gépsor. ,

Ezeken a gépsorokon 6...10 m/min, ritkdb-
ban legfeljebb 12 m/min el6toldsi sebesség ér-
het6 el. A B

A maésodik csoportba tartozik a 17. dbran be-
mutatott gépsor, amely adagolégépbél, alsé el-
rendezésii szélesszalagi papucsos csiszologép-
b6l és felsé elrendezésu, ugyancsak szélessza-
lagti papucsos csiszologépbdl all. A gépsort si-
mité-, illetve finomesiszolasra alkalmazzak 10
m/min elétolasi sebességgel, legfeljebb 800 mm

>

szélességli és 1600 hossziiséglt munkadarabok
megmunkalasara.

A fels6 és alsé elrendezésili szélesszalagu csi-
szologépek kozbensé szallitoberendezés nélkiil
is gépsorba kapcsolhaték. Ilyen megoldast is-
mertet a 18. dbra. A gépsorral 12 m min el6to-
l4si sebesség érhet6 el legfeljebb 400 mm szé-
lességli munkadarabok csiszolésakor.

Kozbens6 szallitoberendezés nélkill egymés
mogé kapcesolhato a kétoldalt egyidejlleg csi-
szol6 négyhengeres hengercsiszolégép, valamint
a kétoldalt csiszolé szélesszalagu két egységes
kontaktcsiszologép. Ilyen gépsorral legfeljebb
1900 mm szélességli munkadarabok két feliilete
csiszolhaté 16...24 m/min el6tolasi sebesség-
gel. A gépsoron csiszolt mindkét munkadarab-
feliilet azonos simasagu.

Ha a munkadarab egalizalé csiszolasa utan
egyik feliiletét finomra kell csiszolni, ugy a
négyhengeres, kétoldalt egyidejlleg csiszolo
hengercsiszologép kozbensé széllitd, -gumizott
gorgbsorral Osszekothet6 egy kétszalagos, ge-
rendds, fels6 szerszamelrendezésii szalagesi-
szologéppel. A gépsort a 19. dbra mutatja be.

d) A vegyes csiszolégépsorok csoportositisa

A vegyes csiszologépsorokba a csiszologépe-
ken kivil masfajta gép is be van kapcsolva. A
technologiai feladatnak megfeleléen a vegyes
csiszolégépsor lehet:

— formatizalé- és csiszologépsor (faforgacs-
lapok, pozdorjalapok, rétegelt lemezek, butorla-
pok stb. végkikészitéséhez);

— butoripari lapmegmunkal6 gépsor;

— feltiletkezel6 gépsor;

— esztergdlyozo és csiszolé gépsor.

e) Lapformatizdlé- és csiszolégépsor

A lapformatizalé- és csiszolégépsorok az al-
kalmazott formatizalé korflirészgép fajtaja sze-
rint lehetnek:

— egyenes gépsorok, amelyek kétirdnyban
egyidejlleg formatizéalé, allé, ferde, vagy moz-
g6 gerendas korflirészgéppel vannak felsze-
relve; 3

— Z-alaku, vagy U-alaku gépsorok, amelyek
két egyiranyban formatizalé, mechanikus els-
toléberendezésti  korflrészgéppel vannak fel-
szerelve.

Egyenes, toretlen elGtolasi iranya formati-
zalo- és csiszologépsorokat alkalmaznak a for-
gacslap-, pozdorjalap- és rétegelt lemezgyartas-
ban. Az alkalmazott csiszologép-fajta figg az
elérni kivant feliiletsimasagtol és a gépsor ter-
vezett teljesitéképességétol.

Kozepes kapacitasu forgacslapgyarak végki-
készité gépsorat mutatja be a 20. abra, a gépsor
két miiszakban mintegy 220 ...240 m? kozepes
vastagsagu forgacslap végkikészitésére alkal-
mas. A gépsorral legfeljebb 1300 mm szélességt
lapok csiszolhatok, az elérheté el6tolasi sebes-
ség 7,5 ...8 m/min. A gépsor beépitett motor-
teljesitménye Osszesen 220 kW.

A 21. dbra nagyobb kapacitasu gépsort abra-
zol. A gépsorral két miiszakban naponta.340. ..
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24. abra. Bzitor.ipari lapmegmunkalé gépsor

csiszolégép és mindségellenérzési célbdl lapfor-
ditogép van bekapcsolva, a két, egyiranyban

(ADFK, BKM, SFS, Est és ADE tipusok; VEM Mihoma, NDK) \‘: =
1 kétoldalas marogép; 2 élfurnérozégép; 3 furnér szintbema- =
régép; 4 kétoldalas élcsiszologép; 5 90°-os iranyitdeltérits; 6 % e —
kétoldalas oOsszetett marogép t 6
i=lz
—
:
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% 360 m? forgédcslap csiszolasa és formatizalasa
s 10 végezhet6 el. A gépsoron megmunkalt lapok fe-
lileti simasaga igen jo. A gépsorral legfeljebb
| | " 2200 mm szélességli lapok formatiz4lhatok és
& csiszolhatok, az elérhet6 legnagyobb el6tolasi
sebesség 16...20 m/min. A gépsor teljes mo-
torteljesitménye (beépitett teljesitmény) 375
|3 kW.
P Z-alaku formatizalé- és csiszolégépsort mu-
R i tat be a 22. dbra. A gépsorba négy szélesszalagu
el -
n<
!l I:d 3

25. abra. A magyar butorgydrakban iizemelé lapmeg-
munkalé gépsor

Nr. 470, Nr. 430, Nr. 70. és Nr. 750 tipusok; Bottcher és Gess-
ner, NSZK)

1 adagolégép és egységrakomany; 2 kétoldalas marégép; 3
90°-0s iranyeltérits; 4 oOsszetett kétoldalas marégép; 5 szala-
gos szallitOberendezés; 6 kétszalagos gerendds szalagesiszolo-
g6p; 7 90°-0s irdnyeltérité berendezés; 8§ alsé elrendezési kon-
takt csiszolégép: 9 hengersor; 10 egyoldalas él- és idomesi-
5z0l6gép

26. abra. Eszterga- és csiszologép gépsorba kapcsolasa
(HH—5 és P—5 tipusok; W. Hempel, NSZK)
1 mdsolé esztergagép; 2 adagolétar; 3 kiemeld kar; 4 atadd

berendezés; 5 csiszolégép; 6 befogocesucsok; 7 csiszolé egysé-
gek 8 tengely

formatizalé korfurészgépen kiviil. A gépsoron
Igfeljebb 2100 X 5100 X 70 mm méret lapok
formatizalhatok és csiszolhatok, legfeljebb 20
m/min elétolasi sebességgel.

U-alaku gépsort abrazol a 23. dbra; a gépsor
két miiszakban naponta 540 ...600 m? forgacs-
lap megmunkalasat képes elvégezni e = —20.. .
30 m/min elétolasi sebesség mellett. A forgécs-
ban formatizdlé, gépi el6toléberendezésel ella-
tott korflrészgép szélezi. A lapok vastagsagi
kalibralasat kétoldalt egyidejlileg csiszold, nyolc
csiszoléegységes hengercsiszologép végzi. Mas
gépsorokban a nyolchengeres csiszolégép he-
lyett kétoldalt csiszolé kontaktcsiszologépet al-
kalmaznak. A simit6-csiszolast a négy csiszolo-
szalaggal forgacsol6 szalagesiszolégép végzi. Az
elérhet6 vastagsagi tlrés =+ 0,1 mm, igen jé fe-
liileti simasag mellett. A gépsor nagy kapacitdasa
nem teszi lehetévé a csiszolt lapok egységrako-
manyainak a hagyomanyos médon valé elszal-
litasat villds emelétargoncaval; ezért biztosi-
tani kell a gépsor végén tobb egységrakomany
tarolhatésagat. E célra a gépsor végén felépi-
tett egységrakomanyok tarcsas-gorgls palyan
haladnak tovabb, a gépsor utani kozbensé ta-
roléhelyre, ahonnan azokat tovabbszallitjak a
készaruraktarba.

A 6 lapforditogépnél 4ll a minGségellendr, aki
a lap mindkét oldalat szemrevételezi. A hibas
felliletd lapokat a gépsorrdl egy kiilonallé be-
rendezés leszedi és rakasolja; ezt a miveletet a
gépsor csak a mindségellenér altal benyomott
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gomb hatdséra végzi el. A hibatlan lapok 6nmu-
kodéen tovabbhaladnak a rakésoléogéphez. A
gépsor el van latva folytonosan miikodé vastag-
sagmér6 berendezéssel is, amely a csiszolt la-
pok vastagsagat ellenérzi. A megengedett és a
miiszeren beallitott vastagsdgi tlréstartomany-
tol valé eltérés esetén a méréberendezés opti-
kai vagy akusztikai jellel hivja fel a figyelmet a
hibara. Ilyen esetben feltilvizsgdlando a gépek
beallitasa.

A gépsor kozponti kapesolé- és vezérlGtabla-
jarél miukodtetheté a gépsor minden egysége.
Ugyanott helyezik el a csiszolo- és egyéb egy-
ségek ellenérzé miiszereit (ampermérék, nyo-
masmeérck stb.) is.

f) Bitoripari lapmegmunkdlé gépsorok

A 24, abrdan bemutatott L-alakt butoripari
lapmegmunkalé gépsor alkalmas lapok élmeg-
munkalasara, élfurnérozasara, az élfurnérok
szintbemarasara, az élek csiszoldsara, a kétolda-
las Osszetett marogépeken elvégezhet6 minden
fajta megmunkalasra.

A magyar butoriparban alkalmazott Z-alaka
lapmegmunkalé gépsort ismerteti a 25. dbra. A
gépsor helysziikséglete kb. 11 X 30 m. A gépsor
két kétoldalas Osszetett mardgépet, két 90°-os
iranyeltérité berendezést, szalag-, kontakt-, va-
lamint él- és idomesiszologépet tartalmaz.

g) Eszterga-csiszolégépsor

Masoléesztergagép, illetve automata eszterga-

gép és csiszolégép sorbakotését mutatja vazla-

.

27. abra. Tiz orsos, Ot csiszold egységes csiszologep,
esztergdlt munkadarabok csiszoldsdra
(Nr. 50 tipus; J. M. Nash Co., USA)

tosan a 26. dbra. Az 1 masoléesztergagép 2 ada-
golétaraba kell helyezni a pontos hosszméretre
flrészelt fahasabokat. Ezeket a gép a tarbol
egyenként kiemeli és a gépbehelyezett sablon-
nak megfeleléen esztergalyozza, majd a 3 ki-
emel6 kar a csuszok kozil atveszi és atteszi a 4
atadé berendezésre, amely az 5 csiszologéphez
szallitja. A tizorsés csiszologép cstcsok (6) kozé
befogja a munkadarabot és elszallitja a 7 csi-
szoloegységek el6tt. A 6 befogéestics a munka-
darabot sajat tengelye koriil forgatja, a gép tiz
befogocsucsa ugyanakkor forgémozgést végez a
8 tengely koriil. A 7 csiszoléegységh6l 6t van el-
helyezve a gépen. A csiszolészerszam (csiszold-
vaszon-lap) egyik vége be van fogva, méasik ve-
gét a nem szemcsés fellileten acélszdlas vagy
muianyagszalas kefesor tdmasztja meg. A forgo
és haladé munkadarab az 4thaladas kozben
hozzzaér a szerszam szemecsés oldaldhoz, azt a
rugalmas alatamasztason (keféken) deformalja
ugy, hogy a csiszoldszerszam az esztergdlyozott
alak minden mélyedését képes csiszolni. Az
egyes csiszoloegységekre kiilonb6z6 szemese-
finomséagu szerszamot szerelnek. A legalso, 6t6-
dik egységen van a legfinomabb szemcséjli szer-
szam felszerelve. A csiszolds elvégzése utan a
befogoéorsok eltdvolodnak egyméstol és a mun-
kadarab leesik egy tarolo dobozba vagy szallito-
szalagra.

A csiszologépet ismerteti, eltavolitott ada-
goléberendezéssel a 27. abra.
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Ismeretes, hogy a kiilonboz6é rendeltetési (fG-
részaru-, furnér-, faforgics- sth.) szériték bels6
terének homérséklet- és rel. paratartalom mérése,
illet6leg ezen jellemzik szaritas kozbeni alakuldsé-
nak allan(l() figvelemmel kisérése az egyik legfon-
tosabb szaritasi technoldgiai kov etehm,nv E kove-
telmény kielégitésére a gepel\et higanyhémérokkel

(esetenként steckhémérokkel) latjak el, melyek
azonban — mint vonatkozd ipari tapasztalatok
mutatjdk — a szdritds levezetésének utélagosan

torténd, meghizhatd ellendrzését nem teszik lehe-
tévé. Ez azt jelenti, hogy amennyiben az adott
technologia kapesan a kiillonb6zé mutaték kedve-
z6tleniil alakulnak (a vartnal magasabb végned-
vesség, meghosszabbodott szaritdsi id6, mindségi
romlasok sth.), tigy annak okai — a nem megfelels
szamu, s gyakran a kétes idGardanyt hémérsékleti
és rel. para adatok miatt — nem tarhaték fel egy-
értelmiien.

A jelzett koritlmény a széban forgé paraméterek
(¢,¢) folyvamatos mérésének (mfiszeres regisztrald-
sanak) megoldasit teszik sziikségessé.

A kiilonbozé ipardagakban a hémérséklet és rel.
paratartalom regisztrilasira egyre szélesebb kor-
ben alkalmazzik az elektromos ellenéllasmérés elve
alapjan mikodé késziilékeket, melyek a Faipari
Kutaté Intézet ilyen iranyu kutatisi eredményei
szerint kivdléan alkalmazhatok a faipari szaritési
folvamatok miiszeres ellendrzésére is. E kozle-
ményben — a mérési alapelv részletes ismertetése
mellett — szdmot kivanunk adni azokrél az inté-
zetl tapasztalatokrol, melvek a jelolt témaval kap-
csolatosak.

1. A szaritétér homérsékletének
elektromos mérése, regisztralisa

Az elektromos ellendlldsmérés elve alapjan mii-
kods hémérd, ill. héfokregisztralé miiszerek négy
alapvets egységhdl épithetdk fel:

1. héérzékeld elemek,

2. mérGkori egység,

3. indikél6é miiszer,

4. regisztralomi.

Héérzékeld elemekként leggvakrabban:

1. a termoellendllisok (mas néven: ellendllashé-
mérdk),

2. termisztorok
szolgdlnak.

A legéltaldnosabban alkalmazott mérékori egy-
ségek :

1. a keresztdramkorss kapesoldsok,

2. a Wheatstone-hidak.

Indikilé miiszerként rendszerint

1. normal deprez-miiszerek,

2. kereszttekercses deprez-miiszerek (tn. logo-
_méterek)
keriilnek felhasznélédsra.

L4

Faipari szariték homérsékletének
és rel. paratartalmanak villamos mérése
és regisztralasa

A regisztrélémi lehet:

1. éramiives rendszerii,

2. elektromos meghajtasi.

Aszerint, hogy a késziilék érzékeld eleme termo-
ellenallas vagy termisztor, beszéliink termoellendl-
lasos, vagy termisztoros hémérsékletmérésrél, ill.
héfokregisztralisrol.

1.1. Termoellendalldsos Ieémc‘) sékletmérés,
héfokregisztrdlds

Bizonyos fémek azon fizikai tulajdonsagat, hogy
hé hatdsara elektromos ellendllasukat J(’](‘HtO%Cn
valtoztatjak, hémérsékletmérésre lehet felhasz-
nalni.

Tlyen fémek a 0,399%,/°C és a 0,675%/°C hémér-
sékleti tényezdvel rendelkezi platina és nikkel.
MindkettS elektromos ellendllisa és hémérséklete
kozotti osszefliggés —20. . . 4 120°C tartomanyban
linedris, mely kapesolat leirdsara az

Bi=R (14 K,t) (1)
egyenlet szolgdl. A képletben R; a t hdmérsékleten,
R,a0°C-on mért ellendllas, K| azegyenlet allanddja.

A jelzett fémeket huzalként hasznédljak fel oly
madon, hogy a huzalt alkalmasan kiképzett iiveg-
vagy pm(elan -testre csévélik, majd a csatlakoz6
pontokkal ellitott tekercset véddtokba helyezik.
Az igy kialakitott héérzékel6t, més néven: ellendl-
ldshomérdt (termoellendlldst) barmely kozeg homér-
sékletének villamos mérésére fel lehet hasznélni.

A termoellenallis osszetartozé homérséklet-el-
lendllds értékeit platina és nikkelérzékelGkre az
1. tablazattal adjuk.

1. tablazat

Nikkel ellendlldash6méro Platina ellendllash6mérd
MSZ 14010 MSZ 14010
o¢ ohm ¢ ] ohm
—30 84,1 —200 18,5
—20 89,3 —150 39,65
—10 94,6 —140 43,80
0 100,0 —130 47,93
10 105,6 —120 52,04
20 111,3 —110 56,13
30 117,1 —100 60,20
40 123,0 —80 68,28
50 129,1 —60 76,28
60 135.3 —40 84,21
70 141,7 —20 92,13
80 148,2 0 100,0
90 154,9 20 107,80
100 161,7 40 115,54
110 168,7 60 123,24
120 175,9 80 130,91
100 138,50
150 157,33
200 175,85
250 194,13
300 212,08
350 229,70
400 247,07
450 264,19
500 280,94
550 297,39
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Ry, (termoellendlics)

) ...—I”— = = K
Sl = : L
(kiegyent. ells.)

e

1. dbra. Keresztdramkdris kapesolds

Indikalasi, ill. regisztralasi feladatok megoldésa-
nal a termoellendllasok mérdloreként Ggyszélvén
kizdrdlagosan a kereszttekercses kapesolasokat al-
kalmazzik. E ]{;Lp(“-‘s()ldh alapeleme maga a kereszt-
tekercses deprez-miiszer (logométer) mely a termo-
ellendlldsokat, mint aramkori elemeket foglalja
magaba (lasd az 1. 4brat).

A mérési elv dttekinthetdsége céljabdl tanulmé-
nyozzuk a logométer miikodését (lasd a 2. abrat).
E miiszer csupan annyiban tér el a leng6tekercses
deprez rendszertiektsl, hogy itt mind a kitérd,
mind a visszatérité nyomatékot egy-egy tekercs
biztositja. A két tekercs egymésra merdlegesen van
felesévélve, s azok kozos tengelven csapagyazva,
mégneses térben mozoghatnak.

Ha az 1 jelli tekercsen I,, a 2 jeltin I, 4ram
folyik keresztiil, akkor az 1 tekeres nyomatéka:

M,=K,I,Bsin o 2)

ahol M, a nyomaték, K, a tekercs mechanikai fel-
épitésétdl fiiged allandd, B a magneses indukei6,
o az I tekercs sikjdnak az er6vonalakra merdleges
egyenessel bezart hajlisszoge.

A 2 jelfi tekeres nyomatéka:

M,=—K,I,B sin (90°—«)=—K,I,Bcos x (3)

Az egw‘nbulv feltételébdl (M, + M,=0); atalaki-
tdsokkal; a konstansok egvbevetésével, majd «-t
ktfegeyve_

%= arctgﬁi (4)

£nte

2. dabra. Logométer

A keresztaramkorokbe R, referens, ill. R+ Ry

(termoellendllds + kiegyenlits eliendllds) tagokat
kapcsolva (lasd az 1. dbrat):
: u

19 _—— 5

STE (5)
u

R )

ahol r; és r, a tekercsek ellendllasa. _
(5) és (6) egvenleteket helyettesitve (4)-be:
?'2+Rsz+-Rk (T)
ry+R,
Figyelembe véve, hogy r,, r,, R;, Rx a kereszt-
aramkornek allando tagjai:
e=arc tg (K,+ K-Re) (8)
Az utébbi képlethben azonban Rs. ellendllds és a
hémérséklet kozotti dsszefiiggés az (1) egyenlet
szerint irhaté fel:
Re=R (14 Kt)

azaz a logométer a homérséklet elektromos tton
torténd mérésére alkalmas. (1a) egyvenletet ugyanis
(8)-ba helyettesitve (figyelembe véve B dllanddsa-
gat is):

x=arc tg K,

(1a)

c=arc tg (Kq+ Kqf) (9)

A képlethen szerepld K és K, a logométer fel-
épitésétdl, illetbleg a kapesolastél fiiggd dllandok.
K konstans magdban foglalja a hozzivezetd kiabe-
lek ellendlldsdanak kompenzaldsdra hivatott Ry ér-
tékét is.

A (7), ill. (9) egyenletb6l megallapithato, hogy a.
logométer mutatojanak kitérése nem fligg az dram-
kort taplalé fesziiltségtdl, s ez az egyik Llonv mely-
nek kovetkeztében a termoellenéllisok mérskore-
ként elsGsorban a keresztaramkoros kapesolasokat
alkalmazzdk.

Tovabbi elonyok, hogy az a]a,pelﬂv szerint felépit-
het6 kapesolds rendkiv il egyszeril, valamint az a
tény, hogy a leggyakrabban felmeriil§ tdvmeérési
(t erP(’gletld.LLS]) igények konnyfiszerrel elégithe-
ték ki.

A mérési metodus rendkiviil kedvezd feltételeket
biztosit a faipari szariték hémérsékletmérésénél is.
Itt 4ltaldban tobb berendezés tizemel egyidejfileg
és azok hémérsékletviszonyainak allandé ismerete
— pl. egy kozponti mérétablarsl vald leolvasas
itjan — jogos kovetelmény. Ezen méréstechnikai
feladat a szaritdsi térben elhelyezett termoellendl-
lasoknak egy-egy, az 1. dbraval szemléltetett mé-
r6korhoz vald csatlakozasaval oldhaté meg. Kgy-
értelmfti, hogy ilyen esetben annyi mérdkor és le-
olvasd mifiszer sziikséges, ahidny mérdelem nyert
elhelyezést a szaritokamraban.

A logométeres hifokleolvasék bizonyos tipusai
egy mérdkort és egy alapmfiszert tar talmaznak, s
az egyes mérdhelyek , letapogatisit” onmitkods
atkapesold végzi el. Egyidejtileg alkalmas mecha-
nizmus gondoskodik arrél, hogv az egyes méresi
adatok megfelels diagr cmnpaputm mgﬂtesw is ke-
riilljenek. A komplex méréberendezést elektromos
hémérséklet-pontszinirs, roviden: héfokregiszter
néven hozzik forgalomba a kiilonbozs kiilfoldi és
hazai miszergyarto vallalatok. i
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Az utébbiak koziil emlitésre mélté az Elektro-
mos Késziilékek és Méromiiszerek Gyéara altal ké-
szitett pontsziniré, amelynek fényképfelvételét a
3. Abra szemlélteti.

A logométer és a mérdkor a skalas rész mogott
helyezkedik el. Az el6bbi alatt a lefutészalag, ille-
téleg a szalagel6tolé szinkronmechanizmus. Az
dabra el6terében a miiszer érzékel§ eleme — egy
hé- és vizallé tokba, Gn. kémiai fejbe burkolt ter-
moellendllds — figyelheté meg.

1.2. Hémérsékletmérés termisztorokkal

A termisztor kiilonbozd fémoxidok (Fe,0,, NiO,,
MnO, sth.) és bizonyos inaktiv kotSanyagok
(agyag, titdndioxid stb.) érléssel torténé keverésé-
vel, majd az 6rlemény sajtolasival elGallithaté fél-
vezet6. Nagy negativ h6mérsékleti tényezdje miatt
elGszeretettel alkalmazzdk hémérsékletmérésre,
hémérsékletregisztralisra.

A termisztorok elektromos jellemz6i melegedés
kozben mésképpen véltoznak, mint ahogyan az a
fémeknél tapasztalhaté. Amig az utébbiak hémér-
séklete és elektromos ellendllasa kozotti kapesolat
linedris, addig a termisztorok ellendllisa exponen-
cidlisan fiigg a homérséklettsl. Kozelité képlettel:

Rr=R,exp [A (%——Tlo—)] (10)

ahol R, a termisztor Ty K°-on, Ry a T K°-on mért
ellendlldsa, 4 a termisztor szerkezeti felépitésétol
fiiggd allando.

Tekintve, hogy a 7' Kelvin fokon mért h6mér-
sékleti tényezs

ar= — 1—;-2 (1 1)
tovabbé, hogy
4=T—T, (12)
dtalakitdssal és helyettesitéssel:
T
Rp=Ryexp (oxd To) (13)

Kiinduldsi hémérsékletként 20°C-ot (293°K-ot)
vélasztva, és az igy kapott Ry értékre vonatkoz-
tatva a kiilonboz6 7' h6mérséklettel szdmitott el-
lenéllasértékeket, majd az Rgp/R,, viszonynak a
hémérséklet fiiggvényében torténd felhordésival a
4. dbraval bemutatott gérbesereg nyerhetd, amely
a termisztor jellemz6 karakterisztikdinak egyikét
képezi.

A nomogram paraméteréiil a 20°C-ra vonatkoz-
tatott hémérsékleti tényezs szerepel, —2...—5
%/°C szdmértékkel.

Osszehasonlithat6sig céljabol az dbra az

Ro|Ry=f(t)
fiiggvénykapesolatot két fémes anyag, nikkel és
réz esetére is tartalmazza.

A megadott termisztor-karakterisztikdk koze-
lebbi tanulményozésival az aldbbi kovetkezteté-
sek vonhatdk le:

1. A termisztor Ri=f(t) fiiggvénygorbéinek me-
redeksége lényegesen nagyobb, mint a fémeké.
A félvezets ezen sajitossaga nagy érzékenységli
homérsékletméré miiszerek szerkesztését teszi le-
het6vé.

2. A termisztor bizonyos tipusainak iizemi ohmos

3

v

3. abra. EK M-pontsziniré
ellendlldsa még 100°C hémérsékleten is, a 103
nagységrendbe esik. (A sok hibaforrdst magédban
rejté hozzavezetések kompenzildsira szolgilé Ry
kiegyenlit6 ellenallas tehdt elhagyhato.)

3. A termisztor Ri=f(t) karakterisztik4di nem li-
nedrisak. (Bar a félvezet ezen tulajdonsiga nem
jelent kiilonosebb megkotéseket, méréstechnikai
szempontb6l — a mérékorhoz kapesolédé mutatés
miiszer egyenl6tlen skélaosztésa miatt — feltétle-
niil hétranyos.)

Egyéb jellemzdk:

1. A termisztorok legnagyobb mérete néhény
milliméter, a védGburokkal alkotott ossztémegiik
a gramm nagységrendjébe esik.

2. A termisztorok hétehetetlensége lényegesen
kisebb a termoellenéllasokénal.

A félvezetdrendszeres hémérsékletmérési eljards
kordntsem tekint vissza olyan multra, mint pl. a
kiilonféle termoellendlldsos mérési metédusok.
Az egyre novekvd pontossigi igények azonban

706
% /fok \
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4. dbra. Termisztor karakterisztikak
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el6bb-ut6bb sziikségessé teszik a termisztorok altal
nyujtott ilyen értelmii elonyok kihaszndlasat.

A faipari szaritok — kiilonosen a flirészaruszari-
t6k — mfiszerezésénél a termisztoros hémérséklet-
mérésnek kiilonos jelentdséget lehet tulajdonitani.
Bgy termisztorokbél felépitett pszichrométer pél-
daul teljes egészében elhelyezhets a szaritékamra
bérmely részén — akér a rakatban, barhol kijelolt
helyen — anélkiil, hogy a folyamatot a legcseké-
lyebb mértékben is zavarni.

A méretviszonyokkal egyiittjars, olykor elenyé-
szének mondhaté hétehetetlenség lehet6vé teszi a
faanyag feliileti — de alkalmas beiitérendszerrel
annak belsé — homérsékletének gyors mérését, to-
vabb4 a szaritési folyamat alatt bizonyos prébada-
rabok hémérsékleteloszlasdnak miiszeres vizsgila-
tat.

Végiil a termisztor megoldhatja a fa nedvesség-
tartalminak anyagh6mérséklettsl fiiggetlenitett
elektromos mérését a hmérsékletvaltozasbél adédé
ellenéllisviltozds automatikus kompenzilisa 1it-
jén.

2. A szaritoétér rel. paratartalmanak
elektromos mérése, regisztralisa

A rel. paratartalom a nedves levegé egyik leg-
fontosabb fizikai jellemzGje. Definidlasara a

_Ye

p=" (14)
osszefiiggés szolgdl, s kifejezi, hogy a leveg6 1 m3-
ében ténylegesen jelenlevd vizgbz stlya (y,) hé-
nyadrésze az ugyanazon h6mérsékleten, ugyanazon
térfogatban foglalt, telitett allapotban levé géz-
rész () stlydnak.

Az idedlis gaztorvények alkalmazisdval:

Pg 5
=—c 15
i (15)
mely nem mds, mint a nedves levegt gézrészének
tényleges (p,) és telitett (py) nyomésértékeinek
hényadosa.

(14) és (15) kifejezések helyett rendszerint azok-
nak szézszorosat hasznéljak, midltal a rel. paratar-
talom 9;-ban adédik.

A széritdstechnolégia vonatkozésiban gyakori
fogalom a szaritasi potencidl:

Cztgz—ln (16)

ahol #;; a szdraz, t, az adiabatikus telitettségi, ro-

viden nedves h6mérséklet, amely éppen olyan ter-

modinamikai paraméter, mint rel. paratartalom.
A két mennyiség kozotti funkeid a

¢=f(C, ts2) =f[(t‘=_t")’ tsz]

egyenlettel irhatoé le.
Mint l4thaté, a szdraz és nedves, konkrétabban
a széraz hémérséklet és a pszichrometridlis kiilon-
bozet ismeretében a rel. paratartalom egyértelmfien
definidlhaté. Ennek alapjan szerkeszthetdk a kii-
16nb6z6 pszichrométertipusok, melyek lehet6vé te-
szik a jelzett paraméter kozvetett, bizonyos esetek-

ben koézvetlen médon torténé miiszeres megéllapi-
tasét.

(17)

2.1. A rel. paratartalom kozvetelt mérése,
regisziralasa termoellendlldsokkal

Ipardgunkban a széritdsi folyamatok levezetése
soran a rel. pératartalmat Ggyszélvan kizdrélago-
san kozvetett tton: az adiabatikus telitettségi hé-
mérséklet mérése Gitjin indikéljdk. Erzékels elem-
ként az esetek tiilnyomé tobbségében higanyhd-
mérdket (esetenként steckhémérdket) alkalmaznak.

Mint a bevezet6ben lattuk, a higanyh6mérékkel
torténd hémérséklet- és rel. para-mérés a korszer(i
méréstechnikai igényeket nem képes kielégiteni.
Az el6z6 fejezetben azonban azt is lattuk, hogy a
szaritdsi tér hémérsékletének folyamatos mérése
(regisztrélasa) termoellenéllésokkal, illetéleg a hoz-
zéajuk kapesol6dé logométeres regiszterekkel ered-
ményesen oldhaté meg. Ha a rel. pdra mérése ho-
mérsékletmérésre vezethetS vissza — mdrpedig a
(17) egyenletbdl ez egyértelmtien tiinik ki — ugy
nem sziikséges kiilon kifejteni, hogy a termoellen-
4lldsos rendszerek a rel. para regisztralasdra is al-
kalmasak. Nem kell mdst tenni, mint gondoskodni
termoellendllés éllandé nedvesitésérol.

A logométeres pontszinirék egyidejiileg tobb
helyrél képesek rogziteni a termoellenallésok jel-
produktumait. A szaritdsi térben elhelyezett ter-
moellenédllaspér (vagy pérok) egyikének &llandé
nedvesitésével tehat megoldhaté (akar tobb) egy-
id6ben iizemels szérité-berendezés szaraz és ned-
ves hémérsékletének tetszileges tavolsagbol tor-
ténd regisztralasa.

2.2. A rel. paratartalom kozvetlen mérése,
regiszirdlasa termoellendlldsokkal

A higanyh6mérss, valamint a 2.1. fejezetben
leirtak szerint m{ik6d6 termoellenéllasos pszichro-
méterrel a mindenkori rel. paratartalom kozvetett
médon, nomogramok, tédblazatok segitségével ha-
tdrozhaté meg. Esetenként indokolt méréstechni-
kai igény ezen paraméter egyszer(ibb megallapit-
hatésdganak biztositdsa, pl. valamely mutatésm-
szer skélaosztédsanak kozvetlen leolvasisa utjén.

A logométerek bizonyos hidkapesoldsban ezen
kovetelmény kielégitésére is lehetdséget nytjta~
nak.

Vegyiik pl. az 5. 4brdn lathaté Wheatstone-hidas
elrendezést, ahol a két egymas melletti 4g az R és
Ry termoellendllasokat foglalja magaban. A diago-
nélist a logométer r, ellenallisi tekercse koti Gssze,
mig a r4 merdleges 7, ellendllist kereszttekercs
R-tel sorbakapesolva zérja az U fesziiltségfi &ram-
forrast.

R, 14 I
SZ I J
o
2 3 A P
75 : I,
ey A
I
7, %
o U o

5. dbra. Keresztdramkorés g-méré, hékompenzdicié nélkiul
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A kitérité nyomatéki dram az
' U
Ig=——sp- 18
ro+ R (18)

osszefiiggéshdl szamolhaté. g stabilizalt egyenfe-
sziiltség esetén értelemszeriileg allandé.

A szamitésok tovdbbvitele sordn tételezziik fel
az alabbiakat.

R,=R, (19)
I{azzlg‘\' (20)
Ry+ R,>Ru+ Ry (21)

Ily médon a visszatérité nyomatéki aram (/y) a
jelolt iranyban fog folyni (5. dbra), a kitérité nyo-
matékot add dramirénnyal ellentétesen.

(21) egyenlétlenség helyes megvalasztdsaval el-
érhetd, hogy a logométer kereszttekercsének szog-
elforduldsa maximadlis legyen, vagyis hogy a mi-
szermutato végkitérést adjon.

A visszatérité nyomatékot ilyen médon megha-
téroz6 dramminimum a kiegyenlitetlen W-hid dia-

gonalarama:
i -0 RszR4—RanaxR3
vmin= N1

ahol Rymax & nedvesitett érzékels legnagyobb le-
hetséges ellenédlldsa. (Amikor tehat p=1009%,, s igy
RNmax=sz~)
A képlethen szereplé N, az alabbi kifejezés:
N, =r|(Be+ RNmax) (B;+R;) + Rs: Rxmax B3+
+ BxmaxRa Ry + Ry R, Rs;+ Ry R RNmax

ahol r; a kereszttekercs ellendllésa.

A maximalis szogelfordulas (4) egyenlet felhasz-
naléséval : 7

otmax=are tg Ky ———
Lo Bise Ivmin
KN,

(7'2 A Rs)(szR4 S Rxmnxlig)

A maximalis visszatérité nyomatéki dram a dia-
gondlisban akkor folyik, amikor a rel. para nulld-
val egyenlé. Hasonléan a (23) egyenlettel kapot-
takhoz:

(22)

vagyis

Gmax=Aarc tg

(23)

KN,
Gmin=arc tg (72R5)(RszR4—R.\'minji?;,—) (24)
IlletSleg egy tetszbleges szogelfordulasra:
Hslie (25)

Ty e
A (24) és (25) képletekben N, ill. Nx formailag
N,-gyvel megegyezik, Rymax helyett azonban Rxmin,
ill. Rxx értendd.
(25) egyenletbe az
Ryx=Ro(1+ K tcy) (1b)

ismert osszefiiggést helyettesitve kit{inik, hogy a
logométer mutatéjanak o, kitérése az adiabatikus
telitettségi hémérséklettel ardnyos. Ha Ry, 4llandé
(konstans térhémérséklet!), igy o, a pszichromet-
rikus hémérséklet-kiilonbséggel fejezhetd ki, vagyis
a (17) funkeié alapjan a logométer skdlaja mindjart
a rel. paratartalom szdzalékdban kalibralhat6.

A szdraz érzékeld ellendlldsénak allandésdgara
vonatkoz6 megkotés a levezetett matematikai t-
mutatok segitségével szerkeszthetG6 mérdmiiszer

6. abra. Kervesztaramkoros g-méré hdkompenzacioval

hasznélhatosédgat meglehetdsen szlik hatarok kozé
szoritand. Ezért az ismertetett alapelv megtartési-
val dltaldban olyan hidkapesoldsokhoz folyamod-
nak, amelyek a tér homérséklet-valtozisabol eredd
kompenzaciét bizonyos értékhatarok kozott onmii-
kodGen hajtjak végre. Egy ilyen kapesolds lathato
a 6. 4bran, mely a rel. paratartalom koézvetlen leol-
vasassal torténd mérését 30°C. ..90°C értékhatd-
rok kozott teszi lehetGvé.

A kivitelezett elektromos rel. paramérd miisze-
rek rendszerint regisztralémiivel is rendelkeznek,
azoknak egy, a Hartmann—Braun miiszergyért6
cég 4altal forgalomba hozott valtozatat a 7. dbra
szemlélteti.

Az abra jobb oldalén lathaték a miiszerkomp-
lexum fontosabb tartozékelemei: a mérSkort tép-
1416 egyenfesziiltségforris, tovabbé aszdraz és ned-
ves termoellendlldsokat, a nedvesitStartalyt, vala-
mint szell6ztetést biztosité ventillitort magdban
foglal6 adéberendezés.

3. Az elektromos miikodésii homérséklet- és rel.
para-regisztralé miiszerck pontossigianak javitasa
3.1. A mérési hatdrok sziikitése

MindenekelStt beszélniink kell a forgalomban
levé logométeres hdmérsékletregiszterek mérésha-
tar-probléméir6l. A hazai vonatkozdsban felmeriils

7. abra. Hartmann-B. rel. pararegiszter



Dr. Ruska L.: Szariték homérsékletének villamos mérész

151

hémérsékletregisztralisi igényeket csaknem kiza-
rélagosan a —megitélésiink szerint egyébként min-
den kritikat kidllo — Elektromos Késziilékek és
Mérémiiszerek Gyéara (EKM) dltal készitett termo-
ellendllasos homérsékletpontszinirékkal elégitik ki.
A nevezett gyéar dltal forgalomba hozott regiszte-
rek azon méréshatar-véltozatai, amelyek esetiink-
ben szambavehetdk :

1. 6°C—100°C,
D0 —20°C—+4:120°C,
3. 0°C—150°C,
4. 0°C—200°C.

Az EKM dltal megadott specifikdcié szerint a
pontszinirék 1,5 osztélytak, ami azt jelenti, hogy a
mérés terjedelmére vonatkoztatott mérési hibajuk
+1,5%,. A felsorolds 4. pontjaban jelolt mérésha-
tér esetében tehat (0—200°C) a mérési hiba a skdla
teljes terjedelmében: —+3°C. Furnér- és faforgacs-
(tovabba kenderpozdorja-, lenpozdorja sth.) szé-
riték esetében ez a pontossig még elfogadhato, te-
kintve, hogy itt mind a flit6kozeg (gbz, forrd viz),
mind a szarité levegd (be- és kilépd levegs) hifoka
altaldban 100°C folé esik. Ugyanezen indok-
lassal megfelelének mondhaté természetesen a
0—200°C-os méréshatar is.

Més a helyzet azonban a fiirészéruszallitoknal,
ahol a széraz és nedves hémérséklet egyiittes mé-
rése sziitkséges, s legfeljebb +-1°C mérési hiba en-
gedheté meg. (Gondoljunk példaul a felf(itésre.
‘Technolégiai elGirds, hogy ezen szakaszban a szé-
raz hémérséklet emelkedése mellett nem maradhat
el a nedves hémérséklet emelkedése, azaz a felfi-
tési szakaszban a pszichrometridlis kiilonbségnek
zérusnak kell lennie, ami allandé 100%,-os rel. pa-
ratartalmat jelent.)

Mint a felsoroldsbdl lathaté, az adott célra az
EKM gyértméanyok koziil (figyelemmel a THG szd-
ritdsra is) a —20—+120°C méréshatarral bird
pontszinir6é vehets szdmitasba. A teljes h6mérsék-
letterjedelem 140°C, vagyis a vonatkoztatott hiba:
4-2.1°C. A legkedvezstlenebb esetben a sziraz és
nedves hémérséklet mérése ellentétes elGjel hiba-
val terhelt, ami a pszichrometridlis kiilonbség 4,2°C
hibdval torténd megéllapitdsit jelenti. Ennek ko-
vetkeztében ha f;; mérése pozitiv, £, mérése negativ
hibdval torténik, ugy a ténylegesnél alacsonyabb,
ha pedig fe-t negativ, f,-f pozitiv hibaval mér-
jiik, Ggy a ténylegesnél magasabb paratartalmat
allapitunk meg. A széritdsi program vitele sordn
a leirt miiszerhiba kovetkezményei oly médon je-
lentkeznek, hogy az adott ciklusban a rel. péra-
tartalmat vagy nagyobbra (+&n;—1ts). vagy Kki-
sebbre (—t.:; +tu) allitjuk be, mint a technolégia
szerinti elGirdsos érték. Az el6bbi esetben a szé-
ritdsi id6 meghosszabbodéséval kell szémolnunk,
az utébbiban a menetrend feszitetté valik, mely
koriilmény az anyag kdrosodédsit idézheti eld.

A jelolt méréshatérral biré pontszinirékat te-
hat a pontosségi kritériumok nmem megfelelé mi-
volta kovetkeztében a flirészaruszaritok szaraz-
nedves hémérséklet-regisztralisara nem tandcsos

alkalmazni.
)

Figvelemmel a lehetséges 1,=40°C nedves, va-
lamint a maximdalis £,;=120°C széraz hémérsék-
letre, az optimdlis hémérséklet-terjedelem 80°C.
A +1,59%;-0s specifikus hibdval az elérheté mini-
maélis pontatlansig ezek szerint +-1,2°C-ra adédna,
mely érték a flirészaruszariték ls-; ty-regisztrali-
sénal még elfogadhaté lenne. 40—120°C mérésha-
tarral bir6 regisztert azonban az EKM nem gyart,
emiatt a 80°C hémérséklet-intervallumhoz legko-
zelebb esd, 0—100°C méréshatira miiszertipus
atalakitisa sziikséges. Ez az atalakitas a konstruk-
c¢i6 allandé R tagjainak értékmodositasaval, illet6-
leg a 0—100°C mérdleolvaso atskaldzasaval eszko-
zolhets. Ezen atalakitdst jelenleg a Faipari Ku-
taté Intézet hajtja végre. Valdszinlinek tartjuk
azonban, hogy megfelel6 érdeklédés esetén az
EKM a jelolt méréshatdrt pontszinirét is gyéar-
tasba venné.

3.2. Az érzékelbelemel hitehetetlenségének mérséklése,
és a hohidak megszimtetése

A termoellendllasok a szaritékamraba rendsze-
rint oly médon keriilnek beépitésre, hogy a , fej-
rész”’ valamelyik oldalfalon kiviil, maga az érzé-
kel rész a falon beliil helyezkedik cl.

Emlitettiik, hogy a termoellendllist — a kiilon-
boz6 mechanikai és kémiai hatdsoktél — fémto-
kozattal védik. E korilmény a faforgics-, kender-
pozdorja- vagy a furnérszariték esetében nem je-
lent kiilonosebb problémat, tekintve, hogy itt egy-
részrél a hémérséklet-véltozasok nem gyakoriak,
mésrészrél, hogy a véltozdsok viszonylag hosszi
idé alatt zajlanak le: a termoellenallas fémtoko-
zata altal el6idézett hdtehetetlenségek tehat jelenték-
telenek. Ugyanakkor, minthogy e széaritéberende-
zések belsé fala és maga az érzékel6 azonos hé-
mérsékletiiek, pontatlansagot el6idéz6 hohidak
gyakorlatilag nem keletkeznek.

A flirészaru szaritdsénal a szdraz hémérséklet
megvaltozdsinak gyors érzékelése megkivant, ezért
szitkséges a termoellendllds hétehetetlenségének
csokkentése. E kovetelménynek a termoellendllds
érzékel-rész koriili kiilsé burkolatédnak eltavolité-
saval tehetiink eleget (8. ébra).

A flirészéruszarit6 belss falanak, valamint a ned-
vesitett termoellendllis tokozatdnak hémérsékle-
te, a széritéds eldrehaladasival egyre nagyobb mér-
tékben tér el a kozvetlen érzékel6 rész hémérsék-
letétél. A tokozat és az érzékeld rész kozott tehat
kéros, pontatlansagot el6idézé héhid keletkezik.
A héhid megsziintetése a termoellenallas érzékeld-
rész koriili kiils6 burkolatinak eltavolitdsival,
egyidejiileg a belsé fémburkolat megszakitdsival
(9. ébra) érhetd el.

3.3. A pszichrométerek nedvesitése

A higanyh6mérds pszichrométereknél a nedves
hémérs allandé nedvesitését, illetGleg a hémérs
alatt elhelyezett edény viztartalménak folyamatos
potlasit a jol ismert ,,6nitaté” rendszerrel oldot-
tdk meg (10. abra). Ez a rendszer természetesen
alkalmazhaté6 a termoellendlldsokkal miikod6
pszichrométerek esetében is.
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8. dbra.
(szaraz)

Termoellendllas 9. abra. Termoellendllas

(nedves)

Intézetiinkben egy j, az ,,0nitaté’” megolddsnél
egyszeriibb felépitésii, biztonsdgosabban miiksdd
késziiléket dolgoztunk ki, melynek elvi felépitését
a 11. dbraval adjuk. Az dbrdbdl a vizutanpé6tlés
lezajldsanak részletei kiolvashaték.

Itt viztdroloként iivegballont alkalmaztunk.
Olyan helyeken természetesen, ahol a térolé fagy-
veszélynek van kitéve, az iivegballon helyett kor-
r6zi6-4ll6 fémtartdly alkalmazdsa sziikséges.

A nedvesitedényt ugyancsak korrézi6allé
anyaghél készitettitk. Nemesak azért, hogy ily mé-
don az edény élettartamét noveljiik, hanem azért
is, hogy elkeriiljiik a korr6ziés termékeknek a folya-
dékkozvetitébe (harisnya, nedvesitszalag stb.)
val6 felszivodasat.

3.4. A pszichrométerek karbantartdsa

A pszichrométerek allandé, gondos karbantar-
tast igényelnek. Ezek helyes iizemeltetésétol fiigg a
regiszterkomplexum pontossdga. Ahhoz, hogy a
regiszterek valéban az adiabatikus telitettségi hé-
mérsékletet (a Zn nedves hémérsékletet) mérjék,
ill. regisztraljak, elengedhetetlen kovetelmény,
hogy a szaritén beliili nedvesitSedény megfelels
mennyiségili vizet tartalmazzon, tovabbé, hogy a
nedfelszivé harisnya a nedves termoellendllishoz
megfelel6 mennyiségli vizet szdllitson. E kovetel-
mények biztositdsira egyrészrél sziikséges, hogy
a kamra kiilsG falan elhelyezett tartdlyok megfeleld
szintig feltoltve legyenek, mésrészrél, hogy a nedv-
felszivok kielégits tisztasbghak legyenek. Az utébbi
érdekében helyes desztillalt vizet, delegfeljebb kon-
denz vizet alkalmazni. Ko6zonséges kutviz hasz-
nélatdval a nagy mésztartalom miatt a nedfel-
szivé hajszdlesoveinek elzarédésa, Ggyszintén a
mészkének a nedves termoellendlldson valé lera-

1. bels6 s. réz kbpeny,
2. termoellendllds,
3. hé- és vizdll6 ragaszto,

5. kerdmia csd,
6. kiils6 kdpeny.

» t -4
Vit

10. abra. A pszichroméler automatikus
vizutanpotlasa

v

11. abra. A pszichrométer nedvesild rendszere

kédasa elkeriilhetetlen. Mindkét koriilmény a mért,
ill. regisztralt adatok nagymérvii meghamisitésé-
hoz vezet. Kondenzviz esetén is sziikséges egy-
részrél a nedvfelszivé-harisnya gyakori mosisa
(sziikség szerint annak Kkicserélése), s a nedves
érzékel6 allandd tisztantartisa.

A tiszténtartasi kivetelmények természetesen a
széraz termoellenélldsokra is vonatkoznak. A kii-
16nb6z6 szennyezGdéseknek a széraz termoellen-
alldsra val6 lerakéddsa a mért s, értékek megha-
misitasahoz vezethet. Ezért egy-egy szaritasi ciklus
lezajlasa utédn innen is ajanlatos eltdvolitani a le-
rakédott port és egyéb szennyezdidéseket.

3.5. A pszichrométerek ellenbrzése

Legalabb félévenként ellendrizni kell a héfok-
regiszter altal mutatott, ill. regisztralt hémérsék-
leti értékek hitelességét. Az ellendrzést az aldbbi
médon hajtjuk végre: '

Uritsiik ki aszdritékamrat. A pszichrométereknél
(a széraz és nedves termoellendllasok kozott) he-



Dr. Ruska L.: Szdritok hémérsékletének villamos mérése

153

-

Q.

"N

-

L

>

-t

= ek

!
»
|
i
1
I
|
I}

-

12. dbra. Szaraz-nedves hémérséklet-regisziralé (modell)

lyezziink el egy 0—100°C-ig mérd, legalabb 1°C
beosztdsti higanyhmérét. A nedves termoellen-
allasokrol hiizzuk le a nedvesitGharisnyét, kapesol-
juk be a ventillatorokat, s a kamrat 40—50°C-ra
flitsiik fel. Ennek megtorténtével helyezziik dram
al4 a regisztralomiszert. Tekintve, hogy a pszi-
chrométernél mindkét termoellendllds ,,szdraz’’, a
regiszter az Osszetartozé termoellendllaspérnal
egyforma értéket kell, hogy mutasson, s pontosan
annyit, mint amennyit a higanyh6mérérél olva-
sunk le. Kisebb eltérések (2—4°C) korrigdlhaték
az illeté termoellendllashoz tartozé vonalkiegyen-
litével (l4sd 1. 4bra, Ri), durvdbb eltérések esetén
— feltéve, hogy a mérékorben meghibdsodés (el-

tolédéds) nem kovetkezett be —a nagy eltérést mu-
taté termoellendllis cseréje sziikséges.

Az ellen6rzés természetesen elektromos miko-
désti tAvhémérdvel (an. héfokleolvaséval) is le-
bonyolithaté. A tdvhémérének azonban legaldbb
0,5 osztélypontossiginak kell lennie, 0—100°C
méréshatér mellett.

4. A Faipari Kutaté Intézet altal kifejlesztett
szaraz-nedves hofokregisztralo
alkalmazasi teriilete és 16bb miiszaki adatai

A késziilék modelljének fényképfelvételét a 12.
dbrdval adjuk. A fénykép bal oldalan a viztarolé-
ballon, kozépiitt a termoellendllisok csatlakozé
fejrészei, jobb oldalon a regisztrilé alapmfiszer
figyelhet6 meg. A késziilék barmely szarit6-, kon-
diciondlé- vagy raktdrhelyiség széraz-nedves hé-
mérsékletének (rel. péaratartalménak) folyamatos
mérésére, ill. regisztralasira alkalmas.

A regiszterkomplexum fontosabb miiszaki ada-
tai: -

Méréshatdr: kivansig szerinti, javasolhatéan:
raktdrhelyiségeknél: —10—+40°C, flrészérusza-
ritéknéal: @) 30—100°C, b) 40—120°C, kondicio-
ndléknél: 20—100°C, forgics- és furnérszaritok-
nal: 0—200°C.

Mérési pontossig: +1,5%,, a mérés terjedelmére
vonatkoztatva.

Mér6helyszam: tetszGleges.

Sziikséges regisztralé-alapmiiszerek szama: 6 db
termoellenalldsként (3 érzékelSparként) 1 db.

Uzemfesziiltség: 220 V, 50 Hz.

A késziiléket a Faipari Kutaté Intézet hozza
forgalomba. Kivanségra clvégzi a mfiszer, ill.
miiszerelemek helyszinen torténé beépitési mun-
kélatait, végrehajtja a késziilékek bemérését, hite-
lesitését, illetbleg a félévenként esedékes ellendr-

’

zest.



BELFOLDI HIREK

A Vas Megyei Faipari Vallalat 1969. aprilis
18—19-én meérnok-technikus talalkozét rende-
zett. A talalkozo keretében egyidejlileg faipari
termékeit a Muvelddési és Sporthazban mutatta
be. Bemutatdsra keriiltek tobbek kozott: a jelen-
leg gyartott termékek, az uj tipusu butorok, kis
butorok, valamint flrészipari termékek.

A szakeldadasok keretében:

Dr. Lugosi Armand, a Soproni Faipari Egye-
tem docense ,,Ronkhasité szalagfiirészek”, Cza-
gdny Lajos, a Soproni Faipari Egyetem tanszék-
vezetd adjunktusa ,Feliiletkezelés a faiparban”
cimmel tartott el6adast.
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A ,HOLZTECHNIK” 1969. évi 1. szama be-
szamolot kozol a Szovetségi Koztarsasag butor-
ipardnak 1968. évi eredményeirdl.

A beszamol6 bevezetében megéllapitja, hogy
a nyugatnémet butoripar — az 1968. évi gaz-
dasagi lanyhulads ellenére — szildrdan tartja
vezet6 helyzetét. A butoripari termelés noveke-
dése 1968-ban elérte az egymillidrd markat.
(Pontos statisztikai adatok még nem allnak ren-
delkezésre.) E termelési értékével a Szovetségi
Koztarsasag butoripara — nemcsak az Eurépai
Gazdasagi Kozosségen beliil, hanem valamennyi
eurépai orszagot is szamitasba véve — vezetd
helyen all.

A Dbeszamolé megemliti, hogy 1968-ban az
USA termelése 3,2 millidrd dollar értéki butor
volt. Szakértéi vélemények szerint a nyugatné-
met butoripar technikai felszereltsége és szak-
mai modszerei is jol alljak az Osszehasonlitést
az észak-amerikai felszereltséggel és miiszaki
szinvonallal.

A Szovetségi Koztarsasag butoripardnak ar-
és koltségalakuldsa az 1967. évihez képest ked-
vezOtlenebbiil alakult, a termelés novekedésé-
nek hanyada pedig lelassult. A butorarak a 1ét-
fenntartasi indexszel Osszehasonlitva viszony-
lag alacsonyak voltak. Ez anndl figyelemremél-
tébb, mert a butoriparban egyediil a bérkoltsé-
gek az osszes koltségek 240/,-4t teszik ki.

Igaz ugyan az is, hogy a koltségalakulést sza-
mottevéen befolyasolja a butoripar kis- és ko6-
zépluzemi szerkezete, masfel6l azonban ezt a vi-
szonylagos hatranyt jol ellensulyozza az, hogy
e szerkezet lehet6vé teszi minsGségi és valasz-
téki kovetelmények magasfoku, rugalmas ki-
elégitését. A tipizalt butorok és a butoralkatré-
szek a fogyasztok részérél nem orvendenek kii-
16nosebb megbecsiilésnek, mert a gyartasracio-
nalizdldas nem eredményez egyuttal alacso-
nyabb arszintet is. Ezzel Osszefliggésben a be-
szamolo6 sziikségesnek tartja a kooperacios kér-
dések ujboli felvetését és atértékelését is.

A nyugatnémet butorexport elsé a vilagon —
allapitja meg a beszdamol6. Az export még a
lanyhabb 1968-as esztenddében is kb. 370 millié
markara becstiltheté. A nyugatnémet butoripar
és butorkereskedelem mértékadé koreinek vé-
leménye szerint a Szovetségi Koztarsasag bu-
toriparanak és kereskedelmének nincs tartani-
valoja a kulfoldi termékek importjatol. Az im-
port kvéta egyébként az exportalt termékek ér-
tékének 509/,-at teszi ki.

Szakért6i vélemény szerint a f6bb problé-
makat

— a szallitasi tarifdk novekedése,
— a butoripari gépek aranak novekedése,
— a forgalmi koltségek emelkedése jelentik.

Ez utébbin belul kiemeli a beszamol6é a bér-
koltségek novekvé sulyat a forgalmi koltségek-

A nyugatnémet batoripar éves mérilege

ben, amit egyfelél a rogzitett bérminimumok,
masrészt a munkaidé csokkentése okoz.

A butoripar jelenlegi helyzetét a beszdmold
az alabbiak szerint jellemzi:

A butoriparban — a butoripar fogalma alatt
a tovébbiakban a karpitozott butorok is érten-
dék — 1967-ben 133 680 f6t foglalkoztattak és
5,4 millidrd marka érték terméket allifottak
elé. E termeléssel kereken 5,8 millidird maérka
butorforgalmat értek el. Az egy foglalkoztatott-
ra jut6 butorforgalom 1967-ben 43 500 markat
képviselt, s ez az érték 1,94%/,-kal multa feliil az
el6z6 évi értéket.

Miutan a novekedés szazaléka
1964-ben 19.6%,,

1965-ben 10,19, és

1966-ban  7,3%, volt,

meg kell allapitani, hogy — mint azt a fejlédés
allandéan csokkené tliteme is bizonyitja — a ra-
cionalizélasi intézkedések, kiilonosen pedig a
technikai berendezések 4lland6é, folyamatos
korszertlsitése csak korlatozott hatékonysagu.
Ezen belul természetesen az egyes gyarak, lize~
mek kozott jelentos eltérések adodnak. A bérek
és fizetések hanyada a forgalom értékének sza-
zalékaban (23,7%,) még mindig igen jelentdsnek
itélhetd.

A butoripar — mint a beszamol6 mar korab-
ban is emlitette — a Szovetségi Koztarsasdgban
kimondottan kis- és kozéptlizemi jellegi. A for-
galom 63%,-at képvisel6 gyarak foglalkoztatott~
jainak létszdma 50 és 500 6 kozé esik.

1968. els6 félévét 1967 els6é félévével Ossze-
hasonlitva az aldbbi termelési és forgalmi ada-
tokat kozli a beszdmolé:

1967. els6é félévi termelési érték 2 540 126 000
DM,

1968. els6 félévi termelési érték 2571 269 000
DM.

E szamok értékelésénél a beszamold szerint
figyelembe kell venni azt, hogy az 1967. évi ada-
tok tartalmazzék a forgalmiadét is, mig az 1968.
évi adatok az értéktobbletadé nélkiil értendok.
Az Osszehasonlitasndl ezért az 1967. évi érté-
kekbél a forgalmiadét — mintegy 4—69/-ot le-
vonasba kell hozni.

A forgalomra vonatkozé adatok a beszamold
szerint igy alakultak:

1967. els6 félévi forgalom értéke 2 675 798 000
DM.

1968. els6 félévi forgalom értéke 2 919 042 000
DM. :

A kozolt adatokban itt is tartalmi kiilonbsé-~
get jelent, hogy 1967 els6 félévének adatai a
4—6Y/p-ot kitevé kumuldlt forgalmi adét is tar-
talmazzdk, mig 1968 elsé félévének adatai az
értéktobbletadot foglaljak magukba, Az 1968.
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els6 félévi forgalom értéke — értéktobbletadd
nélkiil — 2679 milli6 markat képvisel.

Koézli a beszamolé a tovdbbiakban a fonto-
sabb bttorfajtdk termelését is mennyiségben.
Eszerint a termelés a kovetkez6k szerint ala-
kult:

Lakoészoba 50 999 darab
Lakoszoba szekrény 1304 130 darab
Haloszoba 939 881 darab
Konyha (beépitett is) 311 833 darab
Konyhaszekrény 2580 739 darab
Egyéb szobaberendezés (fabol) 1323 darab
Ulébutor 6 221 078 darab
Karpitozott butor 5977 639 darab
Butorallvany 1621 273 darab
Butorallvany 1621 273 darab

Asztal (éjjeliszekrény nélkiil) 3 001 209
Irodabutor (ilébutor nélkiil) 1527 879
Iskolabutor 1407 865

Templom, mozi és szinhaz-
székek

darab
darab
darab

185 623 darab

A beszdmol6é hangstlyozza, hogy a nagy ter-
jedelmi és sokrétii termelés piaci elhelyezésé-
nek kérdése megkiilonboztetett figyelmet kivan
meg. Megelégedéssel dllapitja meg a beszamold,
hogy a butorexport emelkedé tendenciat mu-
tat. Az 1967. évi, kereken 370 millié marka ér-
tékd export 1966-tal szemben 21,9%-os nove-
kedést jelent itt, mig 1968. elsé félévében az
export kereken 228 milli6 marka értékkel to-
vabbi 31,7%-kal nétt.

A butorimport, mely 1967-ben 8,20/;-kal
csbkkent az el6z6 évhez képest, 1968. 1. féléve-
ben ismét 11,6%,-kal nétt és elérte a 173 millio
markét.

A fébb vasarlé orszagok Hollandia, Svajc és
Franciaorszag voltak, mig a vevok sordban Bel-

gium és Luxemburg allt az élen Hollandia és -
Déania el6tt. Ezzel osszefliggésben megemliti a
beszamolo, hogy a kiilfolddel valé kooperacio —
kiilénésen az UNION EUROPEENE DE L,AU-
BLEMENT (U. E. A)!-ben egyestilt tiz orszag-
gal — orvendetesen alakult és igen gylimoleso-
zének bizonyult. Ezen orszagokbol és méashon-
nan is igen sok kiilfoldi delegéaciot fogadtak az
elmult id6szakban és a nyugatnémet kiildottsé-
geket is szivesen fogadtak kilféldon, igy leg-
utébb Anglidban és Skocidban. Egy nyugatne-
met vezetés alatt 4llo bizottsagban az U. E. A
tiz tagorszaga ebben az évben minéségi eldira-
sokat dolgozott ki a butorok minésitésére, ezt
a szervezet kormanyzotandcsa elfogadta és a
résztvevé orszagok butoripardban és kereske-
delmi forgalmaban mértékadonak tekintik. Mar
a korabbi években létrejott a szervezeten beliil
egy dontébizottsag, mely elsésorban a modell-
vitakkal foglalkozik, s f6 toérekvése, hogy a
résztvevé tiz orszag cégei kozotti vitdkat gyor-
san és hatasosan elsimitsa, végsé fokon el-
dontse.

A beszamolo szerint a vallalatok komoly ag-
godalommal tekintenek a kiilkereskedelem tor-
vényes korlatozasai elé, mert igen sok vallalat
jelent6s aldozatokat hozott az export fejlesztese
érdekében.  Kiilondsen azokat a wvallalatokat
sujtjadk az esetleges korlatozasok, melyek ex-
porttevékenysége nagymérvu.

A sajatos mennyiségi konjunktura jeleit fel-
mutaté piac helyzetét egyébként tovabb nehe-
zitik az import konnyitések is. A piacra egyéb-
ként a beszdmold megitélése szerint a nyomott
arak egyre fokozodo tendenciaja jellemz6. 1967-
ben ugyanis volt még lehetdség arra, hogy a
koltségtényezéket csokkentsék, mig 1968-ban
mar erre — a beszamolé megitélése szerint —
nem keriilhetett sor. Ennek kovetkeztében a
koltségszint emelkedik, s a vallalatok olyan
olléba keriilnek, melynek egyik szarat a csok-
kend termékar, madsik szarat pedig a novekvd
koltségszint képezi.

| Burépai Butor Egyesiilés.
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Magasépitésben:

Mélyépitésben:

Mezdgazdasigban:

Tarolé helyek:

Hasznilati utasitas:

Fajlagos
anyagsziikséglet:

Egészségiigyi
6vérendszabalyok:

Tarolas és
felhasznalas:

U] FAANYAGVEDGSZEREK AZ
EPITOVEGYIANYAGOKAT GYARTO VALLALATNAL

Mykotox B

Narancssdrga szin{ sékeverék, vizes oldata fa gombamentesitdszer.
Hatéanyaga dinitréortokrezol és a fiban az impregnélds utin 4—6
hét alatt redukciés Gton képz8ds, vizben nehezen oldédd krém-
kriolit fluorja. Hatdsa f6képp fungicid és fungistatikus, de inszekticid
hatdsa is jelent8s. A krémkriolitok kis oldhatésiga miatt a véd8ha-
tds csapadék, vagy talajnedvesség kilGigozé hatésinak kitett helyen is
tartds.

Alkalmaz3asi teriilet

Padlézati faanyagok, nyildsziré szerkezetek, fédémgerendik, fedél-
székek talpgerenddi, pincerekeszek, keritésoszlopok és lécek.

Colépok, pilotafak, hidgerenddk, padlék, csatorndk &s medencék
faanyaga.

Pajtdk, kukoricagérék, istallék, gép- és kocsiszinek keritése, oszlo-
pok.

Térolt faanyagok alatétfi.

A Mikotox B-bél lehetéleg I4gy vizzel 5%-os oldatot kell késziteni.
A kezelendd fa légszdraz, maximum 20% nedvességtartalmy le-
gyen. A végsé megmunkélds utdni szennyezést el kell tivolitani.
A kezelés torténhet kétszeri mazoldssal, bemartdssal (2—10 mdsod-
perc), bemeritéssel (30—90 perc), illetve fiirdsztéssel (2—8 6ra).

25 g sokeverék m?, illetve 500 g 5%-os oldat/m?.

Els6sorban gyomron keresztiil, kismértékben b&ron 4t felszivédva
is emberre és melegvér( allatokra is erésen mérgezd. Ezért:

1. Csak zédrt helyen raktdrozhaté.

2. A vele dolgozékat a mérgez8 hatésra figyelmeztetni kell, ré-
sziikre munka utdn és étkezés el8tt mosakoddsra lehet8séget kell
biztositani.

3. Elelmiszerekkel érintkezs faanyagok, illetve olyan helyen beépi-
tett anyagok, ahonnan kioldédis esetén a hatéanyag ivévizbe,
katba keriilhet, Mykotox B-vel nem kezelhet&k.

A mérgez8 anyagokra vonatkozé 44/1957. Eii. M. sz. utasit4s szerint!
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Felépitése:

Hatasa:

Alkalmazasi teriilete:

Alkalmazasi médja:

Anyagsziikséglet:

Biztonsagi eldirasok:

Csomagolas:

Tarolas:

Toxenol

5%, pentaklorfenol hatéanyagtartalmi szerves oldat.

Fakirosité gombdk és rovarok elleni megel6z8 és megsziintetd vé-
delemben.

Szabadban csapadék, vagy talajnedvesség hatdsinak kitett helyen be-
épitésfe keriil faanyag védelmére alkalmazandé. A kezelt faanyag
vizfelvev® képességét csokkenti. A kezelt feliilet megszaradds utdn
festhetd.

Emberrel, dllatokkal, élelmiszerrel vagy takarménnyal érintkezd fe-

lileteket dt kell festeni, a hatéanyag mérgez6 hatdsdnak és kellemet-~
len szagdnak kikiiszobolése céljabol.

A kezelend6 faanyag |égsziraz legyen, feliiletérdl a régi festék ma-
radvanyait, a megmunkalds kozben rdrakédott szennyezddéseket és
port el kell tivolitani. A magasépitésben hasznilatos faanyagok vé-~
delme mdzoldssal, szérdssal, vagy martdssal torténhet.

Nedvesség hatdsdnak kitett favalasztékot célszer( teliteni.
Feliileti védelem esetén 300 g/m?2.

Tlzveszélyes anyag! Méreg!

A felhordds és a szdradds sordn nyilt lang hasznalata tilos! Szdradds
utdn a faanyag éghetdségét nem befolyasolja. A felhordas és a szdra-
das soran jelentkezé mérgezd géz6k miatt gondoskodni kell a mun-
kateriilet megfelel szell6zésérél. Bérre keriilve az oldat ingerld
hatdsa kititéseket okozhat, ezért védéruhdt kell alkalmazni. Az ol-
dattal mégis szennyez8dott bérfeliiletet szappannal és vizzel azon-
nal le kell mosni.

20 literes mianyag kanndban.

hiivés, fedett méregraktirban, a mérgekre vonatkozé 44/1957. Eii.
M. sz. utasitds szerint!
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Felépités:

Hatasa:

Alkalmazasi teriilet:

Alkalmazasi médja:

Anyagsziikséglet:

Biztonsagi elGirasok:

Csomagolas:

Tarolas:

Toxalin

59 monoklérnaftalin hatéanyagtartalmd szerves oldat.
(S yag

Elsésorban fakdrosité rovarok ellen, tiplilkozési és Iégzési méreg-
ként hat. Fungicid hatdsa inkdbb csak elszinez&dést okozé gombak
ellen vehetd figyelembe.

Szabadban csapadék, vagy talajnedvesség hatdsinak kitett helyen be-
epitésre keriil§ faanyag védelmére alkalmazhaté. A kezelt faanyag
vizfelvevd képességét csokkenti. A kezelt feliilet megsziradés utén
festhet§.

Emberrel, dllatokkal, élelmiszerrel vagy takarmannyal érintkezs fe-
lileteket 4t kell festeni a hatéanyag mérgez8 hatdsénak és kellemet-
len szagdnak kikiiszébdlése céljabdl.

A kezelendS faanyag légsziraz legyen, feliiletérsl a régi festék ma-
radvényait, a megmunkalds kézben rirakédott szennyezdéseket és
port el kell tévolitani. A magasépitésben hasznilatos faanyagok vé-
delme mdzoldssal, szérissal vagy martéssal térténhet.

Nedvesség hatdsinak kitett favélasztékokat célszer( teliteni.
Feliileti védelem esetén 300/g m2.

Tlizveszélyes anyag! Méreg!

A felhordds és a szdradds sordn nyilt ldng hasznilata tilos! Szirad4s
utdn a faanyag éghetéségét nem befolydsolja. A felhordas és a szé-
radas sordn jelentkez6 mérgez8 gézok miatt gondoskodni kell a

-munkateriilet megfelel8 szell6zésérél. Bérre keriilve az oldat in-

gerld hatdsa kiiitéseket okozhat, ezért véddruhét kell alkalmazni.
Az oldattal mégis szennyez8détt bérfeliiletet szappannal és vizzel
azonnal le kell mosni.

20 literes mianyag kanndban.

HiivSs, fedett méregraktirban, a mérgekre vonatkozé 44/1957. Eii.
M. sz. utasitds szerint.
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Felépités:

Alkalmazasi teriilet:

Feliiletek
eldkeészitése:

Felhordas:

Anyagsziikséglet:

Szinezés:

Szavatossagi ido:

Tilizrendészeti
osztalyba sorolas:
Tarolas és
felhasznalas:

Toxicolor

Faanyagok szinezésére, valamint tartésitasara, fapusztité gombak és
rovarok elleni véd8kezelésre alkalmas pentaklérfenolt tartalmazé
olaj alapt lakk.

Uj és feltjitdsra keriil§ fahdzak, hétvégi nyaraldk, kerti butorok és
egyéb, szélsSséges idGjirdsi viszonyoknak, mechanikai igénybevétel-
nek, fakdrosité gombak és rovarok kértételének kitett faanyagok
védelmére alkalmas, ahol a védShatéason kiviil az esztétikai hatds is
fontos. '

A lakk optimalis beszivédasa és tapaddsa €érdekében a kezelendd fe-
lilet légszdraz, frissen gyalult vagy csiszolt, por és egyéb szennyezé-
désektsl mentes legyen.

Ecseteléssel, vagy szérassal, legalabb hirom rétegben. A TOXICO-
LOR széris esetén lakkbenzinnel higithaté. Az egyes rétegek fel-
hordasa kozott 48 6ra szdraddsi idS sziikséges.

- Rétegenként 100/g m2.

0,1—0,59 Unikolor vagy Polikolor szinezépasztéval. A szinez$ pasz-
tét elébb a lakkbenzinnel 1:1 ardnyban homogenizalva kell a lakk-
hoz keverni. A bevonat els rétege célszeriien szintelen a masodik
és a harmadik réteg a kivant szin(i lakkal késziil.

Gyartastél szamitott 6 hénap.
TGz- és robbandsveszélyes anyag! MEREG!

A mérgekre vonatkozé 44/1957. Eii. M. sz. utasitds szerint!

MYKOTOX B, TOXENOL, TOXALIN, TOXICOLOR faanyag-
védszerekkel kapcsolatban

s [V\(iszaki szaktandcsadds:

EPITOVEGYIANYAGOKAT GYARTO VALLALAT

Miiszaki szaktanacsadoja tel.: 138-648/93 135-424/93
Telex: 36-68
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KULFOLDI LAPSZEMLE

Nedves porlevalaszto*

A nitré- és poliészterlakkoknak a fafeldol-
80z6 iparban torténd alkalmazéisa magaval hozta
a fél- és teljesen automatikus lakk-csiszolé és
polirozé berendezések hasznéilatat. Ervényes ez
a porelszivdssal kapcsolatban is, mert ma mar
. hagy teljesitményli, modern elszivisi médsze-
rek és berendezések nélkiil aligha képzelhets el
a lakkfeliiletek magas érték(i kidolgozésa.

Egyidejlileg uj porlevalaszté berendezéseket
kellett kialakitani. A hagyoméanyos centrifugal
(széraz)- porlevalaszték és a szdvetsziirék nem
alkalmasak a lakkpor levéalasztasira, a robba-
nas- és tlizveszélyt nem is emlitve. A centrifu-
gal porlevalasztohoz a lakkpor tul finom, ezért
a portalanitdas mértéke messze alul maradna a
megengedett értéken. A szdvetszilir6kbe beha-
tolt por nem szabadul fel, s a lakkpor eltémiti a
~ Szovet pérusait. A veszélyes lakkporok kivalasz-
tasara a legmegfelel6bbek a nedves levalasztok,
melyek a kiilonboz6 ipardgakban j61 bevaltak.
A faipar szempontjabél két — kiilonbdzé elven
muik6d6 —, nedves porelvalaszté berendezés
johet szamitasba, melyek egymast6l a kivalasz-
tas modjaban és teljesitményiikben kiilonboz-
nek.

Vizfilmes ciklon porlevalaszto

A nedves porelvalaszté berendezések semati-
kus abrazolasat az 1. dbrdban adjuk meg. Az
érint6legesen bedramlé por-levegé elegy (1) a
kivalasztoban levé viztiikrit kér alaku mozgas-
ba hozza, majd forgasi paraboloid alaktva for-
malja és a viz benedvesiti a levalaszto (ciklon)
falat. A centrifugélis erd a porrészecskéket a
keletkez6 viz filmbe kényszeriti, ahHonnan a
vizorvény kényszertien lesbliti, majd iszap for-
majaban az iszap tartalyba (4) viszi be. A meg-
tisztitott levegé ataramlik egy csepplevélaszto
rendszeren (5), amelyen a viztartalma véglege-
sen kicsapodik.

— Lakkporoknal a csepplevalaszté rendszert
széles sztirével kell helyettesiteni. Végezetiil a
tisztitott levegd a ventillatortél (6) vagy kozvet-
leniil a szabadba, vagy egy atkapesolé egységen
keresztiil tetszés szerint a szabadba, illetve a
muhelyhelyiségekbe aramlik.

* International Holzmarkt 1968/7. sz. sotaub-Nassab-
scheider”, I

1. abra. Vizfilmes ciklon porlevdlaszté vdzlatos
elrendezése

1. Por-levegé elegy. 2. Csigahéz, 3. Vizszintszabdlyozo szivéeme-
16vel. 4. Iszaptartdly. 5. Csepplevalaszt6, 6. Ventillitor. 7 Tisz-
titott levegd.

A nedves porlevélaszté hatasfokat lényegé-
ben harom tényezé befolyésolja.

A szlir6betét tisztitdsa. A légsebesség nagy-
mértékii csokkenésének kikiiszobolése érdeké-
ben a nehezen tilepedé finom porok a szlirébe-
tet szabdlyos id6kozokben térténé, gyakori tisz-
titasat teszik sziikségessé. 3

A viztoltet tisztitdsa. Nagy pormennyiségek-
nél — pl. intenziv feliileti esiszolasnal — a le-
valaszté viztoltetet gyakrabban kell tisztitani,
hogy a vizporlasztas karosan ne befolyasolja.

A por tulajdonsdgai. Specidlis nedvesitéanya-
gok hozzdadasaval a viz az Osszes lakkport meg-
koti.

A roviden ismertetett nedves levalasztok 6000
m?/6ra  levegbteljesitményig késziilnek 60

2. dabra. Szalagesiszold gépekkel alkalmazott egyedi
porelszivéberendezés nedves porlevdlaszié rendszer
alkalmazdsdval



kp/m? cs6vezeték ellendllasra szamitva. Ezek
tehat els6sorban egyedi elszivdsra alkalmasak.
A 2. dbra példaként olyan szalagesiszologépeket
mutat be, amelyektdl a csiszolatport robbands-
veszély miatt mindenképpen el kell szivni. Egy-
idejlileg megoldast nyert a melegvisszanyerés
probléméja is. 2 pm-es szemcsenagysagokig
ennek a nedves levdlaszténak a hatéasfoka
100%,-osnak vehetd, 1 pm alatt azonban a por-
talanitdas mértéke erdsen lecsokken. Ebben az
esetben a tiszta levegét a szabadba kell kien-
gedni.

Porlasztisos elven miikédd nedves levalaszto

Nagy teljesitményeknél az elébbi levalaszték
mellett jol bevaltak azok a berendezések, ame-
lyek a porlaszté (karburator) elvén miikodnek.
A 3. dbran bemutatott elv szerint készllnek a
90 000 m?/6ra teljesitmény(i berendezések 140
kp/m? cs6vezeték ellenallds mellett. Ezeknél a
portalanitds mértéke is igen nagy. 1 pm-es
szemnagysagok 1000/-osan, 0, 3 pm-esek csak-
nem 90%,-osan levalasztédnak. A rendszer min-
denféle rostszliré nélkiil mikodik.

A por-levegd elegy egy szifonszertien kialaki-
tott fuvokara (porlasztoesébe) keriil be, finoman
szétporlédik és ennek legszilikebb helyén ele-

3. dbra. Porlasztdsos elven miikddé nedves porlevdlaszté
injektdldas” és iitkézCharang alkalmazdsdval

gyedik a nedvesit§ folyadékkal. A gaz-leveg)
keveréknek sajat nagy sebessége a vizet injek-
torszerlien magéaval viszi a fuvokan keresztiil.

A fuvokacsé flggdleges, diffuzorszerten ki-
alakitott részében a sebesség erésen lecstkken;
a nagy vizeseppek, amelyek a porrészecskéket
kériilfogjak kicsapodnak, egy harangként kiala-
kitott Utkdzofeliileten levalasztodnak és az
iszapkadba folynak. A tiszta levegé az {itk6zé
feliileten tovabbhalad gy, hogy a magaval ra-
gadott viz ismét a viztiikorre keriil. A tiszta le-
vegbben lev6, utolsé vizrészecskéket a beépitett
vizlevalasztok valasztjak le.

A gyakorlatban harom kiilonboz6 kivitelii
ilyen berendezés van.

— Levalaszto tolesér olyan porok levalaszta-
sandal, amelyek lassan iilepednek (pl. poliészter),
ezért a levélaszté tolesérben dusitani kell. Az
anyag iszapként folyik el a tolézarakon. Koagu-
1416 — pelyhesité — szerek hozzdaddsival a le-
tilepedési folyamat befolyasolhato.

— Automatikus iszapkihordd berendezés a
durvabb porok (pl. a fapor, dsvanyi eredetii por)
levélasztasara.

— Durva elélevalaszto. A por suly szerinti
f6hanyadanak el6zetes levélasztisa szlikséges.
A nedves levalasztd csak az utolagos szlirést
biztositja.

Ez utébbi kombinacié mellett a levalaszto fel-
osztott kiviteld berendezésként is alkalmazhaté.

A nedves porlevalasztoknak a faiparban tér-
ténd alkalmazasa azért elényos; mert a lakkpo-
roknak szaraz levalasztdsa robbandas- és tlizve-
szélyes. Amennyiben a fafeldolgozé iparban
nem &llnak rendelkezésre a sziikséges berende-
zések, a tiszta fapor elégetéséhez, a nedves por-
levalaszto bizonyos korillmények kozott itt is
alkalmazhaté, mert a por iszapositasdval meg-
szintetheté a porprobléma.

Dr. Javorfi Tibor
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A FATE szombathelyi csoportja 1969. mar-
cius 26-an rendezett szakmai el6adésa kereté-
ben dr. Kovdes Sdndor egyetemi adjunktus
s, Vezetés-szervezés” cimmel tartott el6adast.

A Furészlemezipari Szakosztidly 1969. 4prilis
1-én vezetdségi Ulést tartott.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly 1969. ap-
rilis 8-i klubnapja keretében Pajor Ferenc fa-
ipari mérnok ,, 4 melegburkolé anyagok fejlesz-
tése” cimmel tartott el6adéast.

A Butoripari Szakosztdly 1969. dprilis 11-én
tartotta vezettségi {ilését.

A FATE Szombathelyi Csoportja 1969. aprilis
16-an rendezett szakmai el6addsa keretében
dr. Feszler Lajos, az Orszagos Anyag és Arhiva-
tal f6osztalyvezet6je ,, Az drrendszer szerepe az
Uj gazdasdgi irdnyitdisi rendszerben” cimmel
tartott el6adéast. ;

A FATE gyulai Csoportja 1969. &prilis 15-én
az Uzemi dolgozok részére rendezett klubnapja
soran Kilidn Jdnos a ,,Faipari gépek”-r6l tar-
tott szakmai ismertetd el6adast.

A Méréstechnikai és Automatizaldsi Tudo-

manyos Egyesiilet, valamint szamos tarsegye-
siilet és a FATE egyiittes rendezésében az 1969.
aprilis 21-i ankét keretében dr. Ruska Ldszld
faipari kutaté: ,,Faipari légnedvességmérés”
cimmel tartott el6adast.

A Butoripari Szakosztaly 1969. aprilis 22-én
rendezett klubnapjan Rieperger Ldszlé, a
BUBIV igazgat6 fémérnodke ,, Az eurépai fejlo-
dési iranyzatok” cimmel tartott el6adast.

Az Oktatasi Bizottsdg 1969. aprilis 24-én tar-
totta a soron kovetkezé tilését.

A Faipar Szerkeszt6 Bizottsdga rendes havi
ilését ugyancsak 1969. 4prilis 24-én tartotta.

A Butoripari Szakosztily szervezésében 1969.
aprilis 24-én egésznapos tanulmanyut kereté-
ben a Tisza Butoripari Véllalat szolnoki gyar-
egységét tekintették meg a résztvevik.

A Butoripari Szakosztaly Karpitos Csoportja
1969. aprilis 25-én rendezett klubnapjan Darvas
Ldszl6 faipari mérnok: ,,Szovjet, csehszlovdk és
svéd kdrpitosipari tapasztalatok”, Hegediis Ist-
vdn faipari mérnok ,,Lengyelorszdgi kdrpitos-
ipari tapasztalatok” cimmel tartott eladéast.



Soproni Nyari Egyetem 1969. jilius 6—-18

A Tudoményos Ismeretterjeszté Tarsulat és
az Erdészeti és Faipari Egyetem az 1969. év nya-
rén tizennegyedszer rendezi meg Sopronban a
Nyéri Egyetemet. Célja a varos idegenforgalmi
adottsédgainak, évszdzados kulturajanak meg-
mutatasa mellett erdémérnék- és faipari mér-
nokképzéstink korszerii eredményei egy részét
nepszert formaban kézreadni, a varosban mii-
kod6, egyetlen magyar geodéziai és geofizikai
obszervatérium munk&jat megismertetni, épiils
hazdnk téavlatait érzékeltetni, ugyanakkor a
résztvevéknek kulturalt iidélést biztositani.

A Nyéri Egyetem id6tartamat két hétre ter-
vezzik, julius 6—18-ig. Az eléaddsok helye az
Egyetem KISZ Szervezetének kulttrhaza, ille-
toleg eléadétermei. A hallgatok az Egyetem kol-
légiumdban (kétagyas szobdkban) nyernének el-
szallasolast, és napi haromszori étkezést, pihe-
nesre haszndlnédk az Egyetem hatalmas 6spark-
jat és uszodajat. A hallgatokat napi rendszeres
(nem kotelezd) foglalkoztatisuk mellett auté-
busszal elvissziik a véaros kornyékére, a megye
fontos és jelent6s helyeire (fertédi katsély és
novénynemesité intézet, Nagycenk, pannonhal-
mi konyvtar, gyéri régi és uj alkotésok), neves
arborétumokba, a szomszédos Vas megye mii-
emlékeinek megtekintésére, valamint a Bala-
tonra. A Nydari Egyetem a Soproni Unnepi He-
tek id6pontjdban kerlil megrendezésre, a hall-

gatok részt vesznek az Unnepi Hetek gazdag
musordn, szérakozdsukra kisfilmeket vetitiink,
hangversenyeket tartunk, a soproni és dunan-
tuli erdéket mutatjuk meg, de elegendé szabad
idérél is gondoskodunk.

Az Egyetem, a geodéziai és geofizikai intéze-
tek, valamint a varos reprezentativ gytijtemé-
nyeinek megtekintése mellett a kovetkez6 els-
adasokat tervezziik: A faanyaghasznélat kérdé-
sei a magyar erd6gazdasdgban — Utstabilizacié
az erd6gazdasigi utépitésben — Faanyagvéde-
lem Magyarorszagon — A fliznemesités —Szi-
nes légifényképezés — Uj utak a faépitészetben
— Uj butormivészet torténeti kialakuldsa —
A mesterséges holdak megfigyelései — A Fold
arapdly jelenségei — A rémai kori Sopron —
Fejezetek Sopron torténeti multjadbél — Sopron
és koérnyékének miiemlékei,

Az el6adasok egy része (a hallgaték nemzeti-
sége ardnyéban) idegen nyelven hangzik el, eze-
ket is forditjak. Az el6adasok vazlatit mindenki
sajat anyanyelvén, sokszorositva is megkapja.
Egy személy részvételi dija kb. 1800 Ft. (Ebben
az Osszegben a belépddijak és két nagyobb ki-
randulés koltsége is benne foglaltatik.)

Bévebb felvilagositast ad a Nyari Egyetem
Titkarsiga, Sopron, Egyetem.

Nydri Egyetem Tandcsa
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