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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR. DALOCSA GABOR

a mi ki = rs k did4
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Bevezetés

A nyereségbdzis kiszélesedésével, a technika és
technol6gia nagymértéki fejlédésével, a gydrtma-
nyok véltozatos forméban torténd elGillitdsa is to-
vabb szélesedik, mely oda vezet, hogy a termelési
méd fejlédésének meghatirozott periédusidban a
termékelGallitis szakositdsinak kérdései sziikség-
szeriien felvetGdnek. Ez a jelenség egyébként tor-
vényszerii; a termelGtevékenység minden idében a
fokozottabban kiszélesed6 munkamegosztds iré-
nyéban fejlédik, mégpedig az egyszer(itél a bonyo-
lult felé s a szakositott termékelGallitas szervezése
és végrehajtisa pedig a munkamegosztds fejlettebb
moédszerei kozé tartozik. Amig a tudoményok mi-
velése terén a szakositott kutatds sok esetben koor-
dindciés tevékenységen keresztiil megoldhaté, ad-
dig a termelGtevékenység vonatkozdsiban egy sor
olyan kérdést kell megoldani, mely a szakositds
kovetelményeként, mondhatni eldfeltételeként je-
lentkeznek. Ezek a kérdések magukba foglalnak
vagy feltételeznek egy sor szervezési intézkedést,
kiilonbozé miiszaki eldfeltételeket és adottsdgokat,
mig ugyanakkor végeredményében a termékelGal-
litas szakositdsa gazdasigi elonydket kell biztosit-
son.

A hazai faipari szakirodalomban a termékelGalli-
tds szakositdsanak kiilonbozé kérdései hidnyosak,
esak minimélis mértékben titkrozik az e téren fenn-
all6 problémékat, melynek oka valészinfileg az,
hogy maga a szakositdsi gyakorlat is alacsony
szinvonalon 4ll.

Ha pedig ezek utén a jové vonatkozdsdban az 1j
gazdasdgi mechanizmus hatdséit is figyelembe vesz-
sziik a faipari termékelGallitds szakositdsira, meg-
dllapithatjuk hogy annak hatésirdnya kettds: po-
zitiv és negativ. Negativ, mert a jovGben a villala-
tokndl a maximdlis anyagkihozatal érdekében a
termelés diverszifikdcija biztositotta elsGdleges
elényokre torekszenek, 16vén ez a megoldés iizem-
szervezés vonatkozdsiban egyszeriibb; pozitiv,
mert a véllalatok kozotti munkamegosztds mind-
két partner részére nagyobb gazdasigossig elérését
biztosithatja és elsGsorban a termelésfejlesztés in-

A termékeldillitas szakositasanak néhiany
kérdése a faiparban

tenziv tartalékait szabaditja fel. A két hatéds opti-
mdlis eredGjének a meghatdrozdsihoz azonban a
tudomdnyos lizemszervezés eddigi ismereteinek az
alkalmazisa elengedhetetlen.

A tovabbiakban néhény, a termékelGallitas sza-
kositdsanak el6zetes vizsgdlata és az objektiv don-
tések megalapozottsiga tekintetében kivanunk né-
hany gondolatot ismertetni, melyek a kérdés sok-
rétiiségét figyelembe véve nem torekednek teljes-
ségre.

I. A termékelballitas szakositasinak altalanos
kérdései

A szakositott termékelGallitds lehetdségeinek
elemei a fafeldolgozé ipari termelés jelenlegi szer-
vezési szinvonalan megtaldlhaték, melyek azonban
nagymértékben magukon viselik a torténelmileg
kialakult tagozoddést, s a lehetéségek valéra viltasa
nem minden esetben jelenti az optimdlis vagy gaz-
daségos termékkiboesdtést.

A széleskor(i szakositas el6feltétele és lehetdsége
a termékelGallitas szervezésének csak meghatéro-
zott szakaszdban jon létre. A szakositds minden-
kori célja a térsadalmilag legkisebb munkaréfordi-
tas biztositasa a termékelGallitas fejlédésének adott
szakaszdban és szinvonaldn.

A termékel6allitas szakositdsianak jellege is tobb
irdnyt: lehetséges iizemek kozott, ipardgakon be-
lil, népgazdasigi vagy nemzetkozi vonatkozés-
ban szakositdst szervezni. A szakositds targya osz-
szefiigg annak fejlettségi szinvonaldval, vagyis a
készgyartmény kibocsatésira torténd szakosités a
legegyszeriibb, az alkatrészek gyértdsinak szako-
sitdsa a kozépfok, mig a technolégiai miiveletek
végrehajtisinak szakositasa a legfejlettebb foknak
nevezhetd.

Nem szabad azonban Osszetéveszteni a szakosi-
tasi fokokat az iizemek és a villalatok kozotti koo-
perdciéval. A kooperécié alkoté kapesolat azon
tizemek kozott, akik egyiittesen éllitanak el6 vala-
mely terméket, de ezen beliil az 6néllésdgukat meg-
tartjik, tehat lényegében mindeniitt , készgydrt-
ményt” bocsdtanak ki. Csak ritkdn fordul el8, hogy
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a tobb irdnybdl érkez6 |, késztermékbdl” valame-
lyik iizem a végtermék kibocsatasat végzi, vagyis
sajit munka hozzdadasaval haszndlati gydrtmanyt
allit elé.

Ilyen tartalmi munkamegosztisra tett javasla-
tot a szerzé 1960-ban, amikor is javasolta a bitor-
iparban a termékkibocesétas kétfazisi megszervezé-
sét [1].

A szakositott iizemre jellemzd, hogy technoldgiai
profilja tiszta, mivel a munkamegosztas biztositja,
hogy csak azonos terméket vagy azonos alkatrésze-
ket termel, ill. a technolégiai folyamat egyes jol el-
hatdrolt miiveleteit hajtja végre, magas miiszaki
szinvonalon.

A szakositds fejlettségének jelenlegi szakaszaban
annak szinvonalat és tartalmat, mely megfelel va-
lamennyi szintii szakositds szervezésével a kovet-
kezbképpen osztalyozhatjuk:

— A késztermék kiboesatdsdra torténé szakosi-
tés.

— Az alkatrészek elGéllitdsara torténé szakosi-
tas.

A technol6giai folyamatok végrehajtasara
torténd szakositds.

1. tablazat

¥ ¢ Az egyes lizemekben termelt
Termék- évi gydrtmanymennyiség db
fajta i
Adizem | Biizem | Ciizem Osszesen
1 6000 9000 9000 24 000
I1. 4500 < 6000 10 500 21 000
IT11. 2000 3000 8000 13 000

A konnyebb attekinthetGség érdekében az 1. tdb-
ldzatban — természetesen nem torekedve a teljes-
ségre — Osszedllitottuk a legfontosabb szakositési
feltételeket és a varhaté eredményeket, melyek
konkrét vonatkozdsaival a késébbiekben foglal-
kozunk.

A szakositds varhaté eredményeinek elézetes fel-
mérése és a megalapozott dontés meghozatala érde-
kében ezen tényezdk jelentOs részét mar egyszer(i
matematikai eszkozokkel szdmszerfisithetjitk, me-
lyen keresztiil az objektiv tsszehasonlitds, a donté-
sek megalapozottsiga biztositott.

A fontosabb tényez6k felosztésa és egyméissal
valé kapesolatuk a 2. tdbldzat felosztasabodl lat-
hat6, mely az 1. tdbldzat tartalmi vonatkozésival
szoros kapesolatban van. A 2. téblazat is csak a

2., tablazat

Az Qgsztertnék kibocsdtds
\:'(:;(i € A iizemben | B iizemben | ' {izemben
az aldbb szakosftott megosztdsban torténik
1. 1 11 111
2. 1T I 111
3. 111 ‘ § II
4. IIT 1T I
5. 1T 111 1
6. 1 11T 1T

fontosabb tényezdket tartalmazza, mivel olyan té-
nyezGket — mely szintén az el6feltételek kizé so-
rolhat6 — mint pl. az anyagelldtottsdg, a hulladék-
anyag feldolgozisinak kérdése, mds ipardgakkal
valé kapesolat, stb. nem tartalmaz, ezeket egyelGre
megoldottnak vagy a szakositds esetén is megold-
haténak tételezziik fel.

A szocialista orszigok szaksajtéjaban, mely a
szakositds kérdéseivel foglalkozik, a tovabbi fejls-
dést — helyesen — a gazdasigossigi kérdések meg-
oldéséban latjdk, meg kell jegyezni, hogy a faipar-
ban legaldbb ilyen fontos a szervezési és technikai
kérdések megoldésa is.

A termékelGallitds technikai szinvonalinak eme-
lése ugyanis csak a termékkiboesitds nagyardny
koncentriciéjinak végrehajtisival egyidejiileg le-
hetséges, mivel a jelenleg ismert nagy teljesitmé-
ny( gépek és berendezések a fafeldolgozasban, a
kémiai technolégia megmunkdlis kiszélesedése
csak a nagy sorozatok gyartdsanak fenndllisa ese-
tén indokolt. Az ilyen munkaszervezés azonban
médr magéval hozza a gazdasigossigi mutatok eld-
nyos véltozdsit, mely elsGsorban a termékelGalli-
tés onkoltségének a csokkentésében jelentkezik.

A szakositds kérdése vsszefiigg a sziikségletekre
val6 termelés kérdésével is, ezért az elemzések el-
készitéséhez a kiindulé adatokat a tervkoordind-
ci6tol kell kapni.

Szitkséges még sz6lni azokrdl a tényezkrdsl, me-
lyek jelenleg a faipari iizemek és dgazatok kozotti

szakositds gyorsabb fejlddését véleményiink sze-
rint gitoljak.

Ezek:

— A perspektivikus iparfejlesztési tervek és a
szakositasi torekvések koordindldsinak a hidnya.

— A tarsadalmi termelés—szervezés mechaniz-
musabol fakadé egyes tényezdk (beruhdzds, dr, hi-
tel sth.) sok esetben fékezé hatdsiak a koncentralt
termékkibocsatds gazdasigossiga vonatkozisiban.

— Az iizemek és ipardgak termeld tevékenységé-
nek szinvonalai kozott meglevé kiilonbségek.

— A szakosités elGkészitése és végrehajtisa te-
kintetében sziikséges médszertan kidolgozasénak a
hianya.

Ezek a tényez6k azonban csak gatoljik, de meg
nem akadélyozzak a szakositds fejlédését, melyrdl
a faipari termelGtevékenység szférdjiban is naprol
napra meggy6zédhetiink.

A szakositds kiterjedtsége mértékének vizsgila-
tara kiilonféle mutatékat alkalmazhatunk. Ezek:

— A szakositott termékek ardnya a villalat vagy
tizem Ossztermékéhez viszonyitva.

— A szakositott alkatrészek elGallitdsinak on-
koltsége viszonyitva a gydrtményok Osszkoltségé-
hez.

— A szakositott technoligia végrehajtdsinak

szinvonala az étlagos technikai szinvonalhoz viszo-
nyitva.

(Ezen mutaték ismerete ugyancsak meghizhaté
alapot nyijt az egyes szakositasi kérdések eldonté-
séhez.)
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II. A termékeloallitas szakositisinak szervezés
vonatkozasu kérdései

Teljesen nyilvanvalé, hogy a tudoményos, tech-
nikai forradalom hatésa a termékelGillitdas vala-
mennyi osszefiiggésére kihat, igy a fejlodés ered-
ményeinek ipari alkalmazasa kiillonbozd szervezési
intézkedések megvaldsitisat vagy azok mélyebb
elemzését és vizsgalatit igényli. A termelés szerve-
zési intézkedések, alapjaban véve a termelGersk ra-
ciondlis — de egyben maximélis — kihasznaldsat
hivatottak biztositani, kovetkezésképpen kiterjed-
nek az egyszer(i munkahely megszervezésétsl az
iizemek irdnyitdsin keresztiil a szakositds, koope-
rilds — s természetesen a nemzetkozi munkameg-
osztds — teriiletére is. Alapelvként mondhatjuk
tehdt: semmi sem indokolja a technika fejlesztést
akkor, ha azt a megfelels termelés-szervezési intéz-
kedésekkel nem kapesoljuk ossze.

A mindenkori termékelallitds-szervezés vonat-
kozisi kérdései vizsgialatindl az iizemszervezés
meglevs vagy kialakithaté szinvonalat elemezziik.
Ebben a vonatkozasban a legfontosabb kérdések a
2. tablazat felosztésa szerint: a gydrtménykon-
centracid, a gvartds szervezés szinvonala, valamint
a kooperdci6 mértéke, a vizsgilt szinvonalon.
A gyértméanykoncentracié alatt azt a folyamatot
értjiik, mely a tomeggyartés feltételeinek megte-
remtése iranydban hat, vagyis, hogy azonos termé-
ket csak egy vagy néhény iizem bocsit ki, s ennek
érdekében a legjobb adottsiggal rendelkezé iizem-
ben vonjik ossze a szitkséges termékkiboesitis je-
lentGs részét.

A termékelGallitds koncentriciéja nem minden
esetben tételez fel nagyiizemet, csupdn a sorozatok
nagysigat noveli, vagy a tomeges termékelGallitas
feltételeit elégiti ki. A termékkibocesitds koncent-
rici6ja tehdt a szakositds kovetkezményeként is
létrejohet, nemesak annak feltételeként szerepel-
het.

A termékkiboesitdas koncentracidjinak jellem-
zésére tobbféle felosztds javasolhatdé, azonban a
legjobb szémszer(i mutaténak a Lorenz-féle girbe
felhaszndlasaval kiszémitott mutatészamot lehet
javasolni. Ezen mutatészam és annak véltozasa is-
meretében kovetkeztetést lehet tenni a termékki-
boesétds koncentraciéjanak a szinvonaldra, azon-
kiviil a mutatét alkoté adatokbdl viligosan lat-
haté, hogy a széban forgd gydrtménynak mekkora
aranya keriil kibocsatasra a vizsgalt iizemben, az
Osszgyartmany mennyiségéhez viszonyitva.

A mérdszam matematikai kifejezése:
¢

ai _a?
7 | (IT.1)

A

a3
=a,- +(l2’/—1-+...a
ahol a az egyes iizemek altal kiboesatott szakosi-
téasra kijelolt egynemt gydrtmanyok meny-
nyisége,
A az osszes tizemek dltal kiboeséatott szakosi-
tasra kijelolt egynemi gyartményok 6ssz-
mennyisége.

A (IL.1) osszefiiggésbil kovetkezik, hogy legna-
gyobb gyiartmanykoncentracié abban az esetben,
ha a szakositdsra kijelolt osszterméket (A4) egy
iizem vagy villalat boesatja ki, s ebben az esetben
a kifejezés értéke egyenls az A értékkel. A kifejezés
mindenkori lehetséges értékének ismerete azonban
az ipardgon beliili szervezési kérdések eldontésénél
igen fontos, mivel rAmutat azokra a fejlesztési ird-
nyokra, melyet a technika és technoldégia kihaszné-
lasa vonatkozésiban kell végrehajtani, hogy a
sziilkséges kapacitds esetleg. egy, a legfejlettebb
iizemben 4lljon rendelkezésre.

A szakositds szervezés vonatkozdsi kérdéseinek
vizsgilatai kozé tartozik a véllalatok és az egyes
ipardgak kozotti kooperilds megszervezése is. Ez
— mint arra mar utaltunk —, mintegy kiegészitGje
a termékelGallitds szakositdsanak, mely mar abbél
is kitfinik, hogy ugyanigy csoportosithaté, mint a
szakositas: késztermék, alkatrész vagy technolégiai
vonatkozisi kooperilds. Még a legtobb termékki-
boesitésra szakositott iizem is rd van utalva arra,
hogy més tizemekkel vagy ipardgakkal bizonyos
mélységben kooperdljon. A kooperalis eredménye-
ként kapott , késztermék” a legtobb esetben a ki-
boesdatand6 termék értékének csak igen elenyészi
hényadat teszi ki (pl. zarak, vasaliasok, lakkok, mfi-
gyantdk sth.). Ezen kooperalids megszervezése azon-
ban ugyancsak nagyfokia szervezési ismereteket
igényel, mivel az esetleges szillitdsi zavarok az
alapvet§ termékkiboesatast veszélyeztetik. Ugyan-
akkor a helyesen szervezett kooperéilids rendkiviil
elGsegitheti a szakositott termékkibocesatés tovabbi
gazdasigossigit.

IIL. A termékelballitas szakositisanak technikai —
technologiai vonatkozasi kérdései

A szakositasi kérdésekben valé dontések alaku-
lasdra jelentGs hatdst gyakorol a termelés technikai
és technol6giai szinvonala. Egyéltalin nem kozom-
bos ugyanis, hogy a szakositds utdn kiboesitott
termék milyen mindGségi szinvonalon és milyen
egyéb miiszaki tulajdonsdgokkal rendelkezik, hi-
szen a tovabbi mennyiségi igény a termelés tovabbi
kiszélesitése is ennek fiiggvénye.

A konstrukei6tél meg kell kovetelni, hogy az
technolégiailag kielégits legyen. A technolégiailag
helyes konstrukei6 a szerkesztési és formai helyes-
ségen tal ki kell elégitse azt a kovetelményt is,
hogy a legfejlettebb technikai eljardsokkal a lehetd
legkisebb raforditdssal legyen gydrthato.

A gyartménykonstrukciénak a technolégiai
szinvonallal val6 sszefiiggése kifejezhets az egyes
konstrukciék alkatrészei és miiveletszimai valto-
zasinak Osszehasonlitdsdval. A gyartmény alkat-
részei szaménak csokkenésével vagy egységesitésé-
vel a technolGgiai miiveletek szama véltozik, s a
véltozdsok Osszefiiggését a konstrukceids alkatrész-
szam egyiitthaté (Kx) és a technolégiai miivelet-
szém egyiitthaté (Ki) viltozdsén keresztiil vizsgédl-
juk.

A konstrukeids alkatrészszam egyiitthatéja:

(IIL.1)
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A technolégiai miiveletszdm egyiitthatéja:

. A (IT1.2)

N,
ahol m a gyértmény elGillitdsdhoz sziikséges al-
katrészek osszdarab szdma,
m, a gydrtmany el6allitdsihoz szitkséges azo-
nos alkatrészek szima db,

N — a gyartmény elGallitdsahoz sziikséges Osz-
szes munkamiiveletek szdma db,

N, a gyartmany elGéllitdsahoz sziikséges azo-
nos technolégiai miiveletek szama db.

A K és K egyiitthatok novekedésével a gydrt-
mény munkaigényessége csokken, s az azonos al-
katrészek és a technolégiai miiveletek elvégzésének
a koncentréaciéja ngvekszik.

A K és K, egyiitthatok ismerete lehetGséget ad
a szakositds szintjének meghatirozasihoz, mivel
azokbél az alkatrész vagy technolégiai szakositds
tovabbi szervezési és gazdasigossigi vonatkozdisé-
ban kovetkeztetéseket tudunk levonni. Nyilvan-
val6 ugyanis, ha a technolégiai mfiiveletszdm egyiitt-
hatéjat (Ki) vizsgdljuk a gydrtmanynél a legcélsze-
ribb azt az esetet kivélasztani, ahol az egyiitthaté
a legnagyobb értékii, mivel ez esetben az azonos
technolégiai miiveletek szdma a legtobb, tehat a
gépatéllds, a technolégiai paraméterek véltozdsa
itt a legkevesebb, mely a gazdasigos termelés egyik
tényezGje. Hasonl6 a helyzet, ha az alkatrészek
valtozhatésagat vessziik alapul, anndl is inkdbb,
mert a két egyiitthaté (K és Ki) bizonyos fiiggs-
ségi kapesolatot mutat egymdssal szemben.

A gyértastechnolégia adott és tervezett szinvo-

nala ugyancsak dontéen meghatirozhatja a szako-
sitds alkalmazhat6 szintjét. Kz elsésorban a techno-
l6gia jellemzésére vonatkozik, mivel a végrehajtés
magas szinvonaldt el6zéleg feltételezettnek tekint-
jiik.
\ A technolégiai folyamat végrehajtdsinak szinvo-
nala meghatdrozhatja a szakositds szinvonalét is.
fgy pl. az alkatrész szakositds vélasztdsinak egyik
el6feltétele, hogy a gydrtis zartsigi foka a lehetd
legnagyobb legyen. A gyértéis zartsiga két ténye-
z6b6l tevidik Ossze, ezért az egyiittes zartsigi fo-
kot (Osszetett zartsigi fokot) (Zs) a kivetkezd ana-
litikai osszefiiggéssel hatdrozhatjuk meg:

Z6 - Zidli'zm (III 3)
A két tényezs koziil a
123
lids = ———— 111.4
s o+ U ( )
mig a
My
lom = = 111.5
Zn= 3 M (LL.5)

mely kifejezésekben az egyes jelolések jelentése:
ty az alkatrész miiveletidejének Gsszege,
tr az alkatrész osszmfivelet idejének az a része,
melyet az alkatrész nem a termeld teriileten
tolt el,
M), a technoldgiai folyamaton beliil végzett mfive-
letek,
M a technolégiai folyamaton kiviil végzett miive-
letek.

Az egyiittes zartsigi fok tehét elsGsorban a gyér-
tés térbeli elrendezidésére utal, vagyis a technol6-
giai folyamat Osszessége teljesitése vonatkozésira
ad utmutatdst, tovabba arra utal, hogy a vizsgilt
iizemek koziil hol a legeélszertibb a miiveletek vég-
rehajtasat koncentralni.

A technol6giai szakositds szervezése csak akkor
célszer(i, ha a gydrtisfolyamatossig a legnagyobb
fokot éri el. Mivel a gyértas folyamatossiga id6 és
ut szerint kiilonbozs lehet, az dsszetett gyartési fo-
kot (F';), mint a kétfoktényezé geometriai atlagét
hatdrozhatjuk meg. Vagyis:

i'a: F‘;d/} . F"l (III- 6)

Az egyes technoldgiai foktényezdk : az id6 szerint
Y tn

Fias= En 1 (I11.7)

az ut szerint

Poge= Umin 1 (I11.8)
U
A (III. 7) és (ITI. 8) tsszefiiggések jelolései:
tn a technoldgiai folyamat miiveleteinek idé
osszege,
tx a technologiai folyamat miiveletei kozott a
megszakitdsi id6k osszege,
umin & miiveletek végrehajtiséhoz sziikséges legro-
videbb anyagmozgatési Gt hossza,

up a miiveletek végrehajtdsindl az anyagmozga-

tdsi it tényleges hossza.

A termékelGallitis automatizaldsa hosszi tavi
perspektiva, ugyanakkor a szakositds mir a kozel-
jovében megoldhaté a jelenlegi technikai bézison
ugy, hogy a szakositds miiszaki szervezési kérdései-
nek megoldésa elGsegiti az 0j technolégidk kialaki-
tdsdt és késGbb az automatizdlds széles korii beve-
zetését. y

Az automatizilt gépsoroknak és folyamatoknak
az alkalmazdsi lehetGsége ott van, ahol a megvalé-
sitasukra forditott munka mennyisége kevesebb,
mint az, amit a tovabbi felhasznildsuk sordn he-
lyettesitenek. Az automatizalds alkalmazhatosiga-
nak szdmitdsaindl éppen ezért a megtakaritisok
tekintetében a munkabérmegtakaritisokat is figye-
lembe kell venni. Ha tehat elhatdroztuk, hogy a
szakositds utdn a termékelGallitast az antomatizalt
termelési folyamattal kivanjuk végrehajtani, Ggy
a varhaté beruhdzis megtériilési id6t (7') a kovet-
kezG Osszefiiggéssel hatdrozhatjuk meg:

B

i
V,—V.ﬁB-W

T=

(I11.9)

ahol B a beruhdzisi dsszeg,
V, munkabér az automatizdlis el6tt, éves vi-

szonylatban,
V, munkabér az automatizalis utin, éves vi-
szonylatban,

p a beruhdzési egyiitthaté koefficiense.

A szakositds szinvonala kivdlasztdsinak egyik
legnagyobb probléméja, hogy a sziikséges gyartdsi
kapacitis rendelkezésre éll-e vagy, hogy az milyen
moédon biztosithaté. A gyartdskapacitas kihaszné-
ldsi szinvonalinak mérési metodikdjaval a szerzd
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egy kordbbi tanulményéban [2] részletesen foglal-
kozott, ezért itt csak néhdny altaldnos megéllapi-
tast kivanunk tenni. A gyértési kapacitds extenziv
6s intenziv médon novelhetd, de a lehetdségek
mindkét esetben korlétozottak. MindenekelStt a
termel6 eszkdzok lehetséges maximélis leterheltsé-
gét kell vizsghlni, mivel azok extenziv és intenziv
kihasznélasi fokdnak az ismerete elengedhetetleniil
fontos tényezd a helyes szakositési dontések meg-
hozatala szempontjabél. Extenziv kihasznalds alatt
a gépek rendelkezésre 4116 idGalapjdnak a kihaszni-
lésat értjiikk, mig az intenziv kihaszndlds fokéit a
teljesits képesség kihasznéldsa determindlja. Az in-
tegralt kihasznédlds mutatéjat a két mutatéd egyesi-
tése sordn kapjuk, mely a gép vagy berendezés ter-
helését jelzi az idé és teljesitGképesség figgvényé-
ben.

A szakositds lehetdségeinek az eldontéséhez
nagymértékben hozzéjarul a termék minGségi szin-
vonaldanak ismerete és osszehasonlitdsa az egyéb
hasonlé gyértmanyokéval, melyet az azonos pro-
fila tizemek bocsdtanak ki. Nem szorul az bévebb
magyardzatra, hogy a szakositdsnél a legjobb min6-
séggel rendelkez6 termékelGallitds technolégidjat
kell a kivdlasztésnil els6sorban elényben részesi-
teni.

Kiilonos jelentdsége van a mindség pontos rogzi-
tésének az alkatrész vagy technolégiai szakosités
esetén, mivel ez esetben ez kettds funkciét fejez ki.
Ez esetben nemesak a késztermék vonatkozésdban
kell a mindségi kovetelményeket kielégiteni, hanem
a tovabbi megmunkélds vonatkozésdban is. Az al-
katrész vagy technolégia szakositds esetén a méret-
tlirések olyanok kell legyenek, hogy azok a gyértds
gazdasdgossagat biztositsik, ugyanakkor vegyék
figyelembe a cserélhetdség lehetdségét is.

Olyan termékeknél, mint pl. a bator, ahol eszté-
tikai tényezGk is nagy jelentdségfliek, azonos szin-
vonali mindségi megmunkélis biztositdsa egyik
elengedhetetlen kiovetelménye az alkatrész vagy
technoldgiai szakosités végrehajtasdnak.

IV. A termékeldallitas szakositasinak
gazdasigossagi vonatkozasi kérdései

A termékelballitds szakositdsdnak egyik alap-
vetd célja a termékelGallitds raforditott valameny-
nyi anyagi tényezének a csokkentése. gy a mini-
milis koltségek alapjan torténG termékmegosztés
iizemek kozott egyik alapvetd gazdasdgossigi
vizsghlati médszer. A gyakran sziikségessé valé ki-
egészité beruhdzisok sem elhanyagolhaték, mivel
sok esetben a lehetGségek egyébkénti fenndllisa
esetén sem biztositjik a szakositds utédn a gazdasi-
gos termelést. S végiil a szdllitdsok gazdasigossiga
gyakran negativan (nagy térfogati késztermékek.
nagy tdvolsdgok sth.) hatnak a gazdasigossigra.
Vannak persze még egyéb specifikus szempontok is
a gazdasfigossig vizsgilatdhoz, melyek hatdsinak
figyelembevételétsl a jelen vizsgélatainkndl elte-
kintiink.

A gazdasfigossig vizsgdlatinak valamennyi mo-
delljénél a termék onkoltségébdl és annak véltozdsa
elemzéséb6l célszerli kiindulni. Természetesen a

mindenkori 6nkéltség kiszimitds médszerét egysé-
gesnek tételezziik fel.

A termékkibocsités szakositdsa eldontésének
egyik alapja lehet annak az ismerete, hogy a szé-
mitdsba johet$ iizemek vagy véllalatok koziil me-
lyik az, amely az adott terméket a legjobb hatés-
fokkal fogja elGallitani. Ezen szdmitds metodikai
bemutatdsira vegyiink egy példit, mely természe-
tesen ez esetben csak fiktiv szimokkal van kidol-
gozva. Adva van harom iizem (1., IT., I11.) a magd
meghatérozott technoldgiai folyamatival és az
évente kibocsatand6 egynemii termékek (A, B, C)
mennyiségével. A feladat el6zetesen meghatérozni,
melyik lizemben célszer(i az egyes terméket elGalli-
tani, hogy a végrehajtandé szakositds a gyartdsnal
a legnagyobb gazdasigossigi eredményt biztositsa,
vagyis, hogy a termékek elGallitasi koltségei mini-
mélisak legyenek. A vizsgdlat végrehajtdsinak be-
mutatésa érdekében az 1. tablazat adatait hasz-
naljuk fel.

A feladat az, hogy ki kell valasztani azt az opti-
mélis elosztési variaciét, mely a termékkibocsatds
szakositdsit Ggy teszi lehet6vé az egyes iizemek ko-
zott, hogy az a legnagyobb gazdasigosségot bizto-
sitsa, vagyis a legkevesebb térsadalmi raforditdst
igényelje.

A termékkibocsitis lehetséges varidcidinak a
széma ez esetben meghatdrozhat6 a P=m! ossze-
fiiggéssel, vagyis a termékek iizemek kozotti sza-
kositdsdra P=3-2.1=6 varidcié lehetséges. A ter-
méket kibocsété lizemek kozott a szakositds lehet-
séges varidcidjdnak téblazatos osszedllitdsat a 2.
tablazatban szemléltetjiik.

A leggazdasigosabb varidcié kivilasztdsdhoz is-
merni kell az egyes termékek elGallitasara fordi-
tandé koltségek nagysigit a tényszdmok, a vér-
hatét pedig az elézetes szamitdsok alapjin a felté-
telezett szakositds utén.

A szakositds utdn varhaté koltségek szamitdsa-
hoz pétlélagos beruhézist feltételezve a kovetkezs
osszefiiggés hasznélhaté:

Ko=Cr+ Ex-Tx (IV. 1)

ahol Uk a termékek szamitott tnkoltsége a szako-
sitds utdn,
E az eszkozlekotési tényezs,
Tk a gydrtményegységre esé pétlélagos beru-
hézis koltsége.

A termékkoltségek meghatirozésa utdn osszedl-
lithaté az egyes iizemek réforditdsai a szakosités
el6tt és a szakositds utén, mely a 3. tdblizatbol
lathaté.

3. tablazat

Tényleges koltségek Szamitott kéltségek
% szakositds el6tt szakositds utdn
L T O R e
S8
&= iizemekben
I. 2000 1800 1800 1600 1400 | 1500
I1. | 2500 | 2000 2000 1800 1600 1600
IT1. 1800 1600 1500 1500 1200 1000
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4. tablazat

Raforditdsok Az bssz
Varid- a szakositds utdn riforditds
o B — - t’gy-ﬂgy
cidk ) ) s varidei6-
d tizemeknél ndl
1 38400 I 33 600 13 000 85 000
2. 37 800 33 600 13 000 84 400
8. 19 500 33 600 33 600 86 700
4. 19 500 33 600 36 000 89 100
5. 37 800 15 600 36 000 89400
6 | 38 400 15 600 l 33 600 87 600

Jzen adatok birtokdban osszegezett elemzést és
osszehasonlitdst kell tenni az egyes varidciok gaz-
daségossiga vonatkozdsaban. Ebben az esetben
szamszeriileg a 4. tdblazatban lathaté adatokat
kapjuk, melyek kovetkeztetések levondsira mér
alkalmasak.

Az adatokbdl vildgosan lathaté, hogy a legna-
gyobb gazdasdgosségot, vagyis a legkevesebb tér-
sadalmi raforditést a 2. varidcié szerinti terméksza-
kositds megvalésitdsa alapjan lehet elérni, amikor
is az A iizem a I1. terméket, a B iizem a I. terméket,
a C iizem pedig a 111. terméket gydrtja. Természe-
tesen hasonlé szdmitdsok elvégezhetGk az alkatré-
szek vagy a technolégiai folyamatok szakositési le-
hetdségeinek az osszehasonlitdsara is, ha a szamita-
soknél az értelemszerii adatokat helyettesitjiik be.

A szakositdsi gvakorlat megvaldsitdsanak folya-
matéban a beruhdzisok vonatkozésiban gyakran
két eset lehetséges: vagy 1) ilizem épitése, vagy a
meglevé bdvitése, modernizildsa. A hazai fafeldol-
go/() iparban az utébbinak van nagyobb jelents-
sége, de a kérdés végleges eldontéséhez a szervezési,
t(,chmkm és technoldgiai tényezik elGzetes vizsgé-
latabol és értékelésébil megfeleld Gtmutatéist kap-
hatunk.

A kiegészité beruhdzisok gazdasfigossiginak
szamitdsara tobb modszer ismeretes, de egyszer(i-
ségénél fogva mi a kovetkezékben elegenddnek
tartjuk az alabb ismertetett médszer hasznélatat,
mely a szocialista orszégok legtobbjében elterjedt.

A beruhdzisok megtériilési mutatéja (7') és a ki-
egészité beruhdzasok hatédsfoka (£) meghatéroz-
haté a kivetkezd osszefiiggésekkel.

i B -—B2
T=——7> o7 (IV.2)
tovabba
o Ak C, Cl
B~ (IV.3)

ahol B,—DB, az egyes beruhdzaisi varidciok koltsé-
gei,
C,—B, az éves termelés onkoltsége az egyes
varidciok alapjan,

T a kiegészité beruhézds megtériilésé-

nek ideje,
E az eszkozlekotési tényezd (hazai eld-
irdsok szerint £=0,2).

A szakositds biztositotta ga/daszigosmg eldon-
tése érdekében a szamitott (7') és (V) értékeket a
normékban elGirtakkal kell dsszevetni, hogy a meg-
felels kovetkeztetést megtehessiik.

A lehetséges gazdasfigossagi eredmény a szakosi-
tott termékkiboesitis kovetkeztében, figyelembe
véve a szdllitds koltségkihatdsainak a vonatkozé-

sait, meghatirozhaté:
G‘IZCI+T1_CZ+TZ.(J (]\’v. 4)
ahol €, a termék egységének 6nkoltsége szakositds

el6tt,
C, a termék egvségének onkoltsége a szakosi-
tds utén,

T, a termék egységére esé széllitasi koltségek
szakositds elGtt,
T, a termék egységére esé szallitasi koltségek
a szakositds utan,
Q a termelés évi mennyisége a szakositds
utdin.

Belejezés

A szakositas objektiv gazdasigi folyamat, mely
a technikai forradalom fejlédésével, a tudomény
fokozott termelGer6vé vilasa kovetkeztében sziik-
ségszer(ien kovetkezik a leggazdasdgosabb termék-
el6allitds és a munkatermelékenység fokozisa tor-
vényszer{iségébdl.

A termékkiboesitds szakositdsdinak szervezése és
végrehajtasa azonban bonyolult feladat, s Gssze-
tettségében a tarsadalmi termelés csaknem vala-
mennyi fontosabb elemét tartalmazza.

Az ipardgakban alkalmazhat6 szakositds megva-
l6sitdsanak 1tjdban azonban olyan tényezdk is
vannak, melyek ma még a szakositis fokozottabh

elterjedésének az akadalyai.

A szakositds tovabbi kiszélesitése érdekében
azonban nem elég az dllasfoglalis a célszerfiség te-
kintetében, hanem tudoményos alapokbél kiin-
dulva r4 kell mutatni a lehetdségek felhaszndli-
sdra. Ma tehdt a szakositds elterjedésének donté
alapja lehet az objektiv miiszaki-gazdasigossigi
szdmadatokkal megalapozott szakositdsi varidciok
kidolgozésa, a szakositds valamennyi szintjére, a
dontések megalapozottsiga érdekében.

A hazai faipari szakirodalom nagymértékben
ado6s a szakositds elvi és ;_,vakorlatl vonatkozdsi
kérdései vizsgdlatival és ismertetésével, igy jelen
tanulmény egyik célja az is, hogy ezen fontos, de
elhanyagolt teriiletre a szakemberek figyelmét fel-
hivja.

TRODALOM

1. Dr. Dalocsa Gdbor : A buatoripar miiszaki fejlédése.
Ipargazdasdg, 1960. 4. sz.

2. Dr. Dalocsa Gabor: A butoripari iizemek termékdtho-
esdtd képességének meghatdrozdasa. Faipar. 1968, sz.

3. Bédogh Istvdn : Tipizdlds és alkatrészgydrtds a bitor-
iparban. Faipar. 1966. 10. sz.

4. Pattantyis: Gépész- és villamosmérnikok kézikonyve.
6. kotet.

5. B. Sz. Petrov—V. A. Szizon: Szpecializacija is koope-
rirovdnyije mebelniih predprijatyij. Moszkva, 1963,
Ekonomika leszoobrabatiivajusesej promiislennoszty.
Goszleszbumizdat. Moszkva, 1961,



72

Faipar XIX. évf. (1969), 3. sz.

BALOGH GABOR
okl. faip. mérndk
Mohdcsi Farostlemezgyir

Ismeretes az a tény, hogy Magyarorszag fa-
ellatottsaga — kiilonosen az iparilag felhasz-
nalhato favalasztékokat figyelembe véve — igen
szegényesnek mondhato.

Ez a tény teszi sziikségessé azt, hogy az olyan
fafajok, illetve valasztékok bedolgozasanak tech-
nologiajaval, illetve annak lehetdségével foglal-
kozzunk, amelyek eddig nem nyertek felhaszna-
last. Ha pl. az 1964/65. adatokat nézziik, akkor
szembetliné az a tény, hogy cserfabdl (Quercus
Cerris) a kitermelt faanyag 50,7Y/-at tudta az
ipar felhasznalni, mig a fennmaradé rész, mint
tizifa kerilt eladasra. Ez a mennyiség igen je-
lentds, mivel pl. az 1965/66-os termelés 768 500
kobmeéter volt.

Ezek az adatok, illetve tények tették sziiksé-
gessé azokat az intézkedéseket, amelyek arra
iranyultak, hogy a cserfa ipari felhasznalasat
kiszélesitsék, illetve kiterjesszék olyan agazatok
felé, ahol eddig a cserfat kevésbé, vagy egyalta-
lan nem hasznaltak fel.

Ha a cser ilyen aranyu felhasznalasat akarjuk
indokolni, akkor azt kell szem el6tt tartani, hogy
a hagyoméanyos faipar igényli a nagy atméréja,
egészséges ronkanyagot, amellyel a cserfa nem
rendelkezik. A FAKI vizsgalatai alapjan a kiter-
melt cserfa 42Y/)-a valamilyen fahibaval rendel-
kezik; amely kizarja, illetve erésen csok;ken‘u az
ipari felhasznalhatosagot.

Eloljaréban réviden szeretnénk foglalkozni a
cserfandl leggyakrabban el6fordulé fahibakkal,
illetve azok jelentdségével.

Mivel a cserfa melegkedveld, mediterran ere-
detl faj, fagylécre igen hajlamos. A:fagyléc ke-
letkezésének oka, hogy a fagy hatasara a fatest-
ben fesziiltségkiilonbségek jonnek létre és en-
nek hatasara a kambium, majd a fatorzs a laza
szovetil bélsugarak iranyaban megreped. A fa-
test természetes védekezése soran itt sebszove-
tet hoz létre. A kovetkezé évben a repedés
ugyanezen a helyen jon létre mivel a fatest szi-
lardsagtanilag itt a leggyengébb. Dr. Igmdndy
szerint a volgyekben, laposokon és domb-hegy-
oldalakon a legsulyosabb a helyzet, gerincen a
fagyrepedés mar ritkabb.

A fagyrepedés azokat a torzseket teszi tonk-
re, amelyek méreteiknél fogva ipari felhaszna-
lasra alkalmasak lennének. Dr. Igméandy vizs-
galatai alapjan az atmér6é novekedésével egye-
nes aranyban né a fagylécek megjelenésének
valészintisége. A fagyléces torzsek majdnem ki-
vétel nélkil dlgesztesek is. Az algeszt-képzodés
tulajdonképpen a fa preventiv védekezése a fer-
t6zés ellen, mivel a fagyléc, mintegy szabad ka-
put nyit a fertézésnek a fatest belseje felé, de
természetesen az dlgeszt nem jelenti a fertozés
megtorténtét.

A cserfa esetében dr. Vladimir Necesany két
tipus dlgesztet kulonboztet meg:

Adalékok hazai cserkutatishoz

»A” tipusu dlgeszt: kor alakud, a hatarvonala ko-
veti az évgylruk iranyat, hasonlit a ,,valo-
di” geszthez.

,»B” tipusu algeszt: szabélytalan alaku belsé raj-
zolatokkal, nem koveti az évgytrtk iranyat.
Gombafert6zés csak ott figyelheté meg, ahol
a hatdrvonal érintkezik a fagyléccel.

A ,,B” tipusu, vagy csillagos algeszt valészint
magyarazata, hogy a micéliumok a legkisebb el-
lenallast kifejté paranchimatikus sejtekbdl allo
bélsugarak iranyaban terjeszkednek.

Az algeszt-képzédés mechanizmusat a ,,valo-
di” geszt-kepzodes fiziologiajanak ismeretében
lehet magyarazni.

A gesztképzodés tulajdonképpen: szisztema-
tikus sejtelhalas a torzs belsejében a toltelék
sejtek és a gesztanyag egyideju kialakulasaval.
Mig a ,,valodi” geszt esetében a szijacs parachim
sejteinek vitalitisa a geszthatarig csokken nul-
lara fokozatosan, addig az dlgeszt esetében az al-
geszthataron a vitalistinak egy hirtelen csokke-
nése, illetve megsziinése figyelheté6 meg, mivel
egy ideiglenes kedvezdtlen behatas valtja ki a
sejtek elhalasat. Abban az esetben, ha a tenyész-
hely szaraz és kedvezétlen a parenchima sejtek
életképessége olyan kevés, hogy az elsé kedve-
z6tlenebb behatas ezeket megoli, tehat az al-
geszt kifejlédése megel6zi a természetes orege-
dést.

Dr. Vladimir Necesany vizsgalatai alapjan
megallapitja, hogy az ,,A” és ,,B” tipusu algeszt
mechnaikai feldolgozasa szempontjabol hatra-
nyos fahibanak mindsiil.

A fentieken kiviil még igen jelentdés fahiba a
gyliriis elvdlds. A laza szovet(i tavaszi pasztaban
dontés utan az évgyhriikk mentén repedések je-
lentkeznek. Oka a tavaszi és 6szi paszta kozotti
strukturalis kiilonbségben rejlik. A tavaszi péasz-
ta szilardsaga kisebb, mivel jorészt edényekbol
és parenchima sejtekbél all, a viztartalom csok-
kenésével a belso fesziiltség novekszik és a Kki-
sebb ellenallasu részek irdnyaban repedések
jonnek létre.

A FAKI vizsgélatai alapjan az 6szi és tavaszi
paszta térfogatsulya eltér egymastol és a repe-
dések ott jonnek létre, ahol ez az eltérés nagy.

A fentiekbél kittinik, hogy a cserfa felhasz-
naldsa olyan teriileten, ahol a fa strukturalis
szerkezete a dominalé, nem szamithat noveke-
désre. Igy egyértelmiien kovetkezik, hogy a fa-
forgacs- és farostlemez-ipar teriiletén kell a
cserfanak nagyobb teret biztositani, illetve olyan
technologidkat kialakitani, amely a cserfanak a
forgacs- és rostlemezipari felhasznalasat lehe-
tove teszi.

Az algesztes részeknek a feldolgozasa azért is
szamithat nagyobb érdeklédésre, mivel a FAKI
vizsgalatai alapjan a torzson belili szijacs és al-
geszt ardany 1:4,7—1 :2,4. Tehat a fatest tul-
nyomo részét az algesztes rész teszi ki.
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A fenti témat még a farostlemez vonatkoza-
sidban nem vizsgaltdk behatéan. Egyetlen iro-
dalmi utalast talalunk Anderson és Helge tol-
1abal.

A vizsgalatokat Pinus Ponderosaval végeztek.
A mechanikai vizsgalataik szakitoszilardsagra és
vizfelvételre terjedtek ki. Sajnos a szakit6szi-
lardsag jelenleg nem vizsgalati paramétere a fa-
rostlemeznek, igy csak tendencialis osszehason-
litasra nyilik alkalom. A tendencia megéallapi-
tasa céljabol az eredményeket a mellékelt diag-
ramon is abrazoltuk.

1. tablazat

Geszt-tartalom | Szakitdszilardsig | Vizfelvétel 9
% kg/m* 24 Ords
100 513 12,7
75 527 13,4
50 611 14,0
25 613 13,6
0 602 16,4

Tehat vilagosan kitlinik, hogy ebben a specia-
lis esetben a szijacstartalom egy bizonyos meny-
nyiségig, mint javité tényezé szerepel. Jelen
esetben cca. 1:1 aranyu szijacs és geszt adja
a legoptimdlisabb paramétereket. Ennek alap-
jan feltételezhetd, hogy a megfelelé rostkapcso-
latok létrehozésaban szerepet jatszik a geszte-
sitd anyag, amelynek taltengése rideggé teszi a
lemezt.

A geszt ,ridegségének” okat két megfonto-
lassal lehet magyarazni, amelyek lényegében
egymasbol kovetkeznek. Nyikityin vizsgalatai
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alapjan bizonyitott tény, hogy a fatest képzo-
dése és elhalasanak folyamatiban a faban levd
lignin 4lland6 jellegti novekedést mutatott.

Igaz, hogy a szijacs és geszt kozotti eltérés
nem nagy, de valoszinid, hogy ez a csekély kii-
lonbség is befolyasolhatja a lemezképzés soran
a kémiai reakciokat. A régebbi felfogas alapjan
a lignin ,aktivizaciojanak™ tudtak be a farost-
lemezek mechanikai értékeinek névekedését. Dr.
Ogland kisérletekkel igazolta, hogy ,lignin ak-
tivizalas” ninecs is, csupdn a hemicellulozok
mennyisége az, amely pozitiv irAnyban befolya-
solja a farostlemez mechanikai tulajdonsagat.

A hemicellul6z a cellulézhoz hasonléan po-
liszaharid. A fa 30—409, hemicellulozt tartal-
maz a 45 celluloz és 25%), lignin mellett.

A hemicelluloz gyljtszo alatt azokat a poli-
szaharidokat értjlik, amelyek polimerizacios fo-
ka 200-n4l kisebb.

Ezek tilnyomo tobbséglikben nem glukézok-
bél, hanem az alapanyagtol fliggden mas hexoz
és pentoz egységekbdl épiilnek fel. A tileveli
faknal az alapmolekula tilnyomérészt mannoz,
a lombos faknal xiloz.

Szereplik a farostlemezgyartdasnal kétiranyu.
Egyrészt szerepiik van az 6rlés-defibralas koz-
ben. Kisérletek bizonyitjak, hogy a tiszta cel-
luléz — tehat a hemicellulozmentes — o6rlése
sokkal koriilményesebb. A hemicelluloz eldse-
giti a holocelluléz-hemicelluléz és celluléz-hid-
rataciéjat. A tiszta cellul6z nem alkalmas arra,
hogy megfelels szilardsagot reprezentaljon. Ab-
ban az esetben, ha a tiszta cellulozhoz pl. xilant
keveriink, a hidratacioval megné a szilardsaga
is. Ez a masik jelent6sége a hemicellulozok je-
lenlétének. A hemicelluloz-lancok sokkal rovi-
debbek és hidrofilabbak, mint a celluléz-lancok,
ezaltal lényegesen konnyebben megy végbe a
fibrillalodas és ezaltal celluléz-gél jon létre a
rostok feliiletén. A feliileten levé kémiailag ak-
tiv hemicellul6zok hidrogén kotésen keresztiil
kotik Ossze a rostokat. A kétések kialakuldsa a
présben torténik. A vizben megduzzadt, képlé-
keny rostok nyomas hatasara egymashoz koze-
lednek, a viz nagy porusokon keresztiil tavozik
el el6szor. A finomabb kapillarisokban levé viz
parolog, amely fokozott belsé6 nyoméashoz vezet.
Ez az érték a préselés folyaman elérheti a tébb
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szaz atmoszférat is, amely nagymértékd anyag-
zsugorodast eredményez. Ennek eredményekeént
a rostfeliiletek és molekuldk olyan kozel kertil-
nek egymashoz, hogy a hidrogén kapesolodés
létrejohet a polaris hidroxilgyokokon keresztil.

Dr. Ogland elméletének igazolasira lemez-
képzés elott a rostanyagot lugos f6zésnek ve-
tette ala.

A lugos f6zés egymastol elszakithatatlan fizi-
kai ¢s kémiai valtozasokat foglal magaban. Fizi-
kai jelenségek a cellul6z rostnak méreteiben be-
kovetkezd valtozas, amely atméré novekedésé-
vel és a hossz csokkenésével jar. Ezek a valto-
zasok, valoszinlileg azzal kapcsolatosak, hogy a
celluloz micelldk orientdlodasa a rosttengely ira-
nyaban nagyobb. A lugoldat az orientalt részek
kozott rendezetlen tertiletre jutva szétloki az ori-
entalt részeket és azokat kevésbé orientéltta te-
szi. A heterogenitis miatt a secunder-kotések
egy része szétszakad, tehat a rostok bizonyos
pontokon még koétédnek egymashoz és a rost
alakja csupan anizotrop modon valtozhat. Ké-
miai vonatkozasban azt a tényt kell elismerni,
mely szerint a duzzadas sordn meggyongilt hid-
rogén-kotések és egyes hidroxil-csoportok ko-
zotti kapesolat megsziinik, ez eredményezi, hogy
a celluléz aktiv feliilete megnovekszik és a ma-
sik aktiv rostkoteggel kémiai kotést létesithet.

Lényegében hasonlé hatast ért el, mintha he-
micellulézt adagolt volna a rendszerhez.

A lignin aktivalas téves elmélete azon a té-
nyen alapszik, hogy a nyomas, héfok és kozvet-
len g6z hatasara elérhetjiik, a lignin folyasi ha-
tasat. Ezen a ponton a lignin megomlik és ki-
tolti a kapillarisokat és a sejtkozi liregeket. En-
nek eredményeként a szilirdsag nem javul, a
vizfelvétel értéke csokkenhet, mivel a megdom-
16tt lignin elzarja, illetve eltémi azokat a helye-
ket, ahovd a viz a késGbbiek soran behatolna.

A faanyag lugos fézését dr. Ogland elvégezte
€s azt tapasztalta, hogy a ligkoncentracio nove-
kedésével novekszik a farostlemez szilardséaga is.

Ha osszevetjiik Ogland és Anderson megélla-
pitasait, igazolva latjuk azokat a tényeket, hogy
a gesztanyag befolyasat a farostlemez mindsé-
gére nem lehet pozitivan értékelni. A kisérlete-
ket a Mohdcsi Farostlemezgyar laboratériuma-
ban végeztiik ,,Defibrator” tipusu laboratoriumi
defibratoron és hazi készitményl kalodas onto-
széken. A késztermék vizsgalatit az MSZ 7087.
szamu szabvany szerint végeztiik.

Az apritas el6tt a faanyagbdl kiilonvalasztot-
tuk a szijacs és az algesztes részeket. Csak ezek
utan kezdtiikk meg az apritast. Az apriték ned-
vességtartalmat 54%,-os értékre allitottuk be,
mivel a rostositds hosszabb id6t vett igénybe,
ezért az apritékot zart dobban taroltuk, hogy a
nedvességtartalma ne valtozzék. A rostositast
végig azonos paraméterrel végeztik. Majd meg-
hatéroztuk a rostanyag koncentraciojat és ezek
ismeretében allitottuk Ossze a kovetkezé keve-
rékeket:

. 1009, geszt
75%, geszt + 259/, szijacs
50, geszt + 509, szijacs
25%, geszt + 75Y, szijacs
geszt - 100, szijacs
A bemért anyagmennyiséget egyszerre vegy-
szereztik 2%/, fenolgyantaval, majd 10%/-os alu-

SR, I
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miniumszulfat oldattal a gyantat 4,5 pH-n ki-
csaptuk. Ezutdn végeztiik el a préselést. A pré-
selés befejezése utan a lapokat azonos kortilmé-
nyek kozott 4 oras, 160°C-os hokezelésnek ve-
tettiik ala.

48 oras pihenés utan hataroztuk meg a hajli-
toszilardsagot, a 24 oras vizfelvételt és a vastag-
sagi dagadast. Nedvesitést azért nem alkalmaz-
tunk, mivel az csak kézi uton lett volna elvé-
gezheté és a kezelés egyenetlensége a mérési
eredményeket meghamisitja.

A kapott eredményeket az 5—6—7. szamu ab-
ra tartalmazza.

A fenti abrak oOsszevetésébol kitlinik, hogy a
szilardsagi tulajdonsagot a geszt rontja, ami ter-
mészetes is, ha figyelembe vessziik a farostle-
mezgyartassal kapcsolatos elméleteket. A szi-
larditasban elsérendi szerep jut a rostok filcel6-
désének. A jo filcelédést csak azok a rostok tud-
jak elosegiteni, amelyek kelléképpen kiérolhe-
tok, illetve a rostvégek kirojtozhatok.

Ezt a kovetelményt csak azok a rostok képe-
sek kielégiteni, amelyek elég rugalmasak, illetve
a rostkoteg, viszonylag kis mechanikai litésre,

végeken kibomlanak. Azok a rostkotegek, ame-
lyek gesztesité anyaggal vannak telitve, a me-
chanikai {itésekre inkabb ,morzsolodnak”, te-
hat hosszuk is rovidiil és igy a filcel6do rostok
kozott, mint ,,t61té anyag” a szilardsagot nega-
tiv irdnyban befalyasoljak.

A vizfelvétel és dagadas értékei a geszttarta-
lom novekedésével csokkennek, tehat az dlgeszt
pozitiv aranyban befolyasolja ezt a tulajdonsa-
got. Ez a fentiekbdl is kovetkezik, mivel a gesz-
tesité6 anyagok gatoljak a rostot a vizfelvételben
és megakadalyozzak a rostkozi részek vizzel
valo telitését.

A farostlemezek kiils6 megjelenése is igazolja
a fenti feltevéseket. A gesztbdl képzett lemez
felliletén erés ,karamellizalodas” lathatéo igen
sotét foltok alakjaban. A lemez belsé része , elsze-
nesed6” strukturat mutat, teljesen rideg és a ros-
tok mintegy osszefolynak egymassal.

Tehat végso kovetkeztetésként kijelenthetjiik
egyertelmien a kulfoldi irodalommal, hogy az
algeszttartalom csokkenti — tehat rontja —, a
hajlithatészilardsagot és csokkenti — tehat ja-
vitja —, a vizzel szembeni ellenalloképességet.



GLATZ JANOS
Mdszaki Fejleszts Iroda

Bevezetés

Faipari tizemekben a technoldgia sordn szeny-
nyezett levegé potlasat altaldban kozponti szel-
16ztetd berendezésekkel végzik. A légfiutés koz-
vetett aton a hokoézpontok altal termelt g6z vagy
forré viz, mint héhordoz6 koézeg kozbeiktatasa-
val torténik. ;

Az utobbi idében a hazai vallalatok is meg-
kezdték folyékony, illetve gaznemi tiizelGanyag-
gal mukodo, igényes szelléztetési célokra is al-
kalmas helyi fli6-szell6ztelé egységek, un. ter-
mogeneratorok gyartasat. Mikodési elviiket te-
kintve, ezek fiistgaz-leveg6é hécserélok: a flistgaz
a szell6z6 levegonek, mint héhordozé kozegnek,
kozvetlentl adja at hdjét.

Az egybeépitett hétermelo-héeserélé konst-
rukcié és hoforrasa (pl. olaj) elényei és a felhasz-
nélas lehetéségeli — melyeket részben a gyart-
manyismertetok is tartalmaznak — az alabbi
esetekben hasznalhatok ki:

— Olyan 1uj Uizemrész fitése esetén, melyek a
kazanteleptol messze vannak;

— Ha a meglevé kazantelep lizemeltetési egy-
idejlsége eltér a fogyaszté igényétol és ezt hota-
roléval gazdasagtalan kiegyenliteni;

— Ha a varhato elosztasi és szabalyozasi vesz-
teségek mértéke megfeleld, azaz a taviités meg-
valosithaté ugyan, de a hétermelés alacsony ha-
tasfoka miatt (régi kazantelepek) gyorsan megté-
ril a 80—90%-os hatasfoki termogeneratorok
létesitésének koltsége;

— A kis, egyszeri raforditast igénylé (tilizel6-
olajjal m(ikod6) berendezés beéllitasa olyan tize-

Olajtiizelés(i termogeneritorok alkalmazasanak
lehet8ségei faipari lizemekben

mek részére is elényos, amelyeknek van kazan-
telepiik, de egy uj lizemrész flitéséhez sziikséges
bévitést még preferalt energiaracionalizalési hi-
tellel (hosszu lejarata célhitel) sem képesek meg-
oldani;

— Az emlitett berendezések megfelelé lize-
meltetés esetén viszonylag korommentes tiizelést
biztositanak. Elmarad a szén és salak kezelésé-
vel, szallitasaval jaré porképzodés és szennyezd-
dés is. Ez a szempont olyan lakoteriileteken mii-
kod6 kis tizemeknél lényeges, amelyeknél az 4j,
levegGszennyezodést tilté rendeletek szabalyoz-
zak a tlizelés mindségét;

— Emlitést érdemelnek a tlizrendészeti szem-
pontok is. A kordbbiakban gyartott egyedi be-
rendezések (tlizlégkaloriferek) csak az alarendelt
jellegli helyiségek (C, D tlzveszélyességi foko-
zat) fltésére alkalmasak. Véleménylink szerint
— megfeleléen tervezett és biztonsagi szerelvé-
nyekkel ellatott — olajtlizelésii termogenerato-
ros légfutés faipari felliletkezel6 lizemek igénye-
slgbb légtechnikai feladatait is megbizhatéan el-

tja;

— Egyéb elényei kozott meg kell emliteni,
hogy nem igényelnek szakképzett kezel6t, allan-
dé lizemkész allapotot biztositanak, konnyen és
gyorsan indithatok, az elosztévezetékben hosz-
szabb lizemmegszakitas esetén sincs fagyveszély.
Az olaj mindig megfelel6 szabvany szerinti mi-
néségben all rendelkezésre.

Irasunk a kozvetett légfiités és termogenerato-
ros flités parhuzambaallitdsaval — a korlatozott
terjedelem miatt — néhany olyan, kizarélag mi-
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szaki-funkciondlis szempontot ismertet, amelyek
az utobbi megoldas tervezésénél, illetve a jelen-
leg kaphato tipusok faipari lizemekben torténé
alkalmazasanak mérlegelésénél mértékadok le-
hetnek.

I. Szempontok az egyes fiitési rendszereknél

— Uzemek légfitési-szelloztetési feladatanal
egyik legfontosabb a berendezések héterhelésé-
nek kiils6 klima szerinti vdltoztathatésaga. A tel-
jesitmény korrekei6 lehetséges modja, nagysaga
és intenzitasanak igénye az egyes fltési rendsze-
reknél kiulonbozé. Redlis meghatarozasa és en-
nek megfelelé berendezés beallitdsa — kiilono-
sen a viszonylag draga tiizeléanyaggal miikodo
termogeneratoroknal — dontéen befolyasolja az
lizemeltetési koltségek alakulasat. Masrészt a
talflités és a nem kivant idében leadott hé egyéb,
pl. selejtveszteséget eredményezhet.

1. Keringtetéses iizemi légfiités (1. abra)

A rendszer csak fit, de nem szelloztet. (Nagy
alaptertlett, pl. szerel6-mihelyek flitése.) A tel-
jesitmény valtoztatdsa melegviz-flitésnél a szel-
16z6 levegd légallapotdnak megvaltoztatasaval
fokozat nélkiil torténhet. Gozfiitésnél a kozponti
szabalyozas kizart. E rendszernél a szelloztetés
nem kotelez6, igy termogenerdtoros fiitésnél a
hételjesitmény a fitélevegé mennyiségével is
valtoztathato. A légforgatas idénkénti sziinetel-
tetése lehetové teszi ,ki-be” kapcsolasu, egysze-
ri automatikaval felszerelt olajégok alkalmaza-
sat. Ezzel elkerililhet6é az altalaban hasznalatos
olajégé tipusok — részterhelésnél bekovetkezd
— hatasfokesokkenése.

Az olajégok kivalasztasanal a teljesitményt
nem célszeri nagyra valasztani, ellenkezé eset-
ben kisebb hésziikségletnél pl. 0, + 12°C kozotti
kiils6 homeérsékletnél tul gyakori lesz a ki-be
kapcsolas. Budapesti viszonylatban ehhez a hé-
mérsékletintervallumhoz sziikséges héterhelés a
fltési napok 80%)-ara vonatkozik. Hidegebb na-
poknal a nagyobb hémérsékletkiilonbséget a fel-
fatési id6 novelésével lehet ellenstlyozni.

2. Keringtetéses tizemii flito-szellézteto (2., 3.
abra) berendezés (forgacsol6 lizemekben)

Alkalmazhato:
a) kisnyomasu goz, vagy meleg viz;
b) termogeneratoros flités.

Ennél a rendszernél a kozponti szabalyozas
meleg viznél sem felel meg, mivel ezzel a ko-
zepes napi kiilsé6 hémérséklet véltozasait lehet
csak kovetni (hofokhid). A sziikséglet rovidebb
idokozben bedlld valtozasainak megfelelé héfok-
korrekcio szokasos modja tobb leveles zsaluval
ellatott megkeriilé vezetékes (bypass) levegdol-
dali szabdalyozas. Termogenerdtorokndl a flitési
teljesitmény valtoztatasa csak flistgazoldatrol le-
hetséges. Az elobbi szabalyozasi méd kizart, mi-
vel a hécserélén ataramlo levegémennyiség kor-
latozasa esetén a turbulencia és ezzel egytitt a
héatbocsatasi tényezo is csokken, igy a flistgaz
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hétartalma kisebb hasznositassal tavozik. Meg-
feleléen szabalyozhat6 ég6 alkalmazésa és a fi-
tokozeg kis hétehetetlensége azonban teljes mér-
tékben egyenértékiivé teszi ezt a flitést a meg-
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keriilé vezetékes flitéssel. Mivel az olajégok be-
szerzési arat a felhasznalni kivant lizemanyag
mindsége mellett a szabalyozias mértéke és mi-
nésége hatérozza meg, ezért a sziikségesnél
nagyobb igény jelentés koltségtoblettel jar. En-
nél a rendszernél a szabalyozas nagyséagat a kiil-
s6, friss levegd ardnya szabja meg, mely a ke-
ringtetett levegémennyiségnek 20%-a. Igy —
példaul egymiiszakos lizem és jo6 hékapacitasu
épiilet esetén — tobb lépesds (ezen beliil kis tar-
tomanyu folyamatos) szabalyozasu égovel a fi-
tés kielégitéen megoldhato. A termogeneratorok
tlizelési hatasfoka a csucsteljesitménynél opti-
malis. Ennek az lizemallapotnak gyakorisaga no-
velhetd, ha a téli hémérséklet maximuma helyett
a téli hémérséklet minimumainak kozépértékére
vonatkoztatott alaphéveszteséget vesszik figye-
lembe, potlékolas nélkiil. A valésagos hészik-
séglet igy jobban megkozeliti a termogenerator
maximalis teljesitményét. A beavatkozas inten-
zitasat és idétartamat illetéen gyors és rovid id6-
kozokben valtozo szabalyozéasra nincs sziikség,
mivel a kiilsé hémérséklet valtozasa csillapitva
észlelheté. A berendezés automatikit vagy 4l-
lando feliigyeletet tehat nem igényel.

3. Kiilsé levegével iizemeld flito-szellozteté be-
rendezés (lasd a 2., 3. abrat, keringteté vezeték
nélkiil)

Alkalmazhat6 feliiletkezel6 lizemekben:

a) kisnyomésu gozflités bypass vezetékkel
(O°-ndl hidegebb levegét szallité kalorifere-
ket melegviziizemre altalaban nem terve-
zik.)

b) termogeneratoros fltés.

Ennél a rendszernél a levegd elomelegitésé-
hez sziikséges teljesitmény a kiilsé homérséklet
pillanatnyi értékeitol fligg. A hécseréld teljesit-
ményét a szell6zé levegd pétlasabol adodo és a
maximalis héfokkiilonbségb6l szamitott transz-
misszios hoveszteség hatéarozza meg. A minima-
lis hosziikséglet ugyanakkor ennek 1:6, 1:8,

esetleg 1:10 ardnyu leszabalyozhatosagat
igényli. A héfokvaltozasokat — a terem levegod
kis hétartalma miatt — kiilondsen nagy légcse-
réknél gyorsan és folyamatosan kell kovetni.
Igy a) és b) esetben is hofokkoveté automati-
kara vagy allandé ellenérzésre van sziikség, el-
lenkez6 esetben a belsé terek héfokingadozésa
meghaladja az elGirt értéket. (A megengedett
eltérés altalaban 5°C.)

— A szell6z6 levegdé mennyisége és nyomds-
értéke szintén fontos kovetelmény a légfiitoé be-
rendezéseknél. Ezekre a paraméterekre vonat-
kozé tartomany nem olyan sziik és egyértelmii,
mint a hémérsékleté, mivel a szell6zési feladatok
sokfélesége az érntékek nagy sorozatat igényli.
Kozvetett légflitésnél a hdcserélé csokotegek
(bordék) Osszeépitésével tetszés szerinti levego-
mennyiség ataramoltatasa mellett kiilonbo6z6 ki-
mené hofokok érhetdk el. Osszehangolasuk a fi-
tokozeg korfolyamatabol adodoan egyszeri. Ter-
mogeneratoroknal az optimalis bordahatasfok el-
érése érdekében a héhordo kizegek mennyisége
és kimené hofoka szorosan osszefligg a hoter-
mel6 egységgel (olajégovel), azaz a konstrukcio-
val. A kiilonboz6 levegémennyiségekre tehat —
gyari eléallitisi — nagysagrendben valtozo ké-
sziilékek sziikségesek.

A nyomésérték kozepes nagysagrendu faipari
szelloztetési feladatoknal altalaban nem haladja
meg a & Py 20—30 mm v. o. értéket.

II. Az egyes termogenerator tipusok értékelése

Az egyes tipusok mérlegelésénél a mar ismer-
tetett szabalyozasi igényen kiviil egyéb szem-
pontot is figyelembe kell venni. Ezekre a to-
véabbiakban csupan utalunk.

Az OTR 171 tipusu (SZELLOZOMUVEK) el-
lendramu léghevito, elparologtatos égdje igény-
telen, egyszeri szerkezet. 1 : 5 ardanyu kézi sza-
balyzasra alkalmas. Ilyen szempontbol az 1., 2.,
3. csoportba tartozo kisméreti igénytelen szel-
16z6berendezések hotermeldegységeként alkal-
mazhatd. A légszallitast és égeslevegoellatast
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egy axialventillator nyomott rendszerben bizto-
sitja. A kozos ventillitor — tlizeléstechnikai
szempontbol — koétott nyomasértéke miatt, na-
gyobb levegdelosztoesatorna csak — a nyomas
0 ponton elhelyezett — kisegité axialventillator
beépitésével kotheté a késziilékre. Mivel az
tizemanyagellatas gravitaciéos tGton torténik, a
segédberendezések karbantartasi koltsége kicsi.
Az igénytelen szerkezetb6l adodik a részterhe-
lésnél bekovetkezo alacsony termikus hatésfok.
Az ég6 teljes terhelésénél m = 1,4; 50%/-os ter-
helésnél m = 2,0 légfelesleggel, 300°-os, illetve
190°-0s kimené flistgazhomérséklettel lizemel.

Biztonsagi szempontbol a szell6zolevegonek a
fustgazhoz képest tilnyomasa van, igy a hécse-
rélé meghibasodasa esetén is kizdrt a levegd
szennyezbdése. OT 80, OT 175 (FUTOBER) ti-
pusu gyartméanyok szintén korgylris ellenara-
mu, mig az OTG 80—OTG 500-as (APRILIS 4.
GEPGYAR) nagysagrendi termogeneratorok ke-
resztaramii hécserélok. Mindkét tipusnal a be-
épitett olajégd tiszta nyomasporlasztidsos rend-
szerl. A kétpontszabalyozasu automatikéaval el-
latott égok az 1. futési rendszernél alkalmazha-
tok. Automatika nélkiili olajégsknél az olajnyo-
maés valtoztatasaval a teljesitmény — a porlasz-
tds mindségének romlasa mélkil — legfeljebb
1 : 1,3 ardnyban valtoztathaté. Ezzel az egy mu-
szak alatt bekovetkezd héfokvaltozas az 1., 2.
fltési rendszereknél kovethets. Az emlitett tipu-
sok nagyobb, 1:2,5/1 :3,5 ardnyu szabalyozasa
fuvokacserével lehetséges, igy a 3. rendszernél
csak ilyen mértékd kovetelmény esetén alkal-
mazhatok. Ez az érték altalaban azonban nem
elegendd. Az intervallum novelésének egyik le-
hetséges modja két 50Y/-os csucsterhelési ké-
sziilék bedllitasa. Ezek koziil egyik egyuttal biz-
tositja a feliiletkezel6 lizemekben sziikséges éj-
szakai takaréklizemet, (alkatrészek elomelegité-
se, szaritasa). Meg kell jegyezni, hogy a kozepes
nagysagu lizemeknél esetleg mar igényelt auto-
matikus szabdlyozé készulékkel egyik gyart-
many sem rendelkezik. Az ,,m” értéke maximalis
teljesitménynél 1,1; kozepes terhelésnél 1,15—
1,25; minimélis lizem mellett 2,3—2,4 ko6zott
van. Alkalmazhaté: TH 5/20, Diesel olaj, T 20/
60-as altalanos tlizel6olaj. A porlasztasos égok
viszkozitasra érzékenyek. A sziikséges 1,5—2,5

°-0s olajviszkozitas — tiizel6olajok alkalmaza-
sdnal — csak, 30—70°C-os elémelegitéssel ér-
het6 el. A felhasznalt tlizel6olajok minéségének
véltozasa miatt ajanlatos szallitményonként
mérni a viszkozitast és ennek megfeleléen bedl-
litani az elémelegités mértékét. Nagyobb telje-
sitménynél viszkozitasszabalyozé  sziikséges.
Uzemeltetésiik képzett kezeldk alkalmazasat ki-
vanja meg.

A 4. dbra tlizel6olajjal miikodé termogenera-
tor olajellato szerelvényeinek kapesolatat mutat-
ja be — foldalatti tarol6 helyett — idénkénti fel-
toltésre szoruld napitartaly alkalmazasiaval. Ez
utobbi két tipusnal az eléallitott nyomasérték —
Coanda tipusu légesatorna beépitése esetén — a
hasznélatos elosztasi tavolsagokra megfeleld.
Egyéb szempontok (pl. a karbantartas, a beépités

véarhato koltségei) korébe tartozik az alacsony
héfoku korrézié is, mely szorosan osszefligg a
szabélyozhatosaggal, illetve hatasfokkal. Azok az
égokonstrukciok, amelyek rossz porlasztast ad-
nak, kis terhelésnél csak novekvé légfelesleg
mellett biztositjak a kielégité CO, tartalom el-
éréséhez sziikséges langfeliiletet. Ez csokkend
langhomérsékletet és nagy koromképzodést
eredményez. A fitofeliiletekre rakédott 1 mm
vastag korom kb. 50°C-kal noveli a kimend fiist-
gazhofokot a rossz héatadas miatt és ez tovabbi
veszteséget jelent. A magas légfelesleg és a
részterhelésre nem megfeleléen méretezett és
szigetelt kéményben bekovetkezé savharmat-
pontnévekedés fokozza a korrozios karosodast.
Az emiatt sziikséges magas kimeno fiistgazh6fok
ugyancsak rontja a kazanhatasfokot.

Az eddigiek alapjan megallapithato, hogy a
termogeneratorok alkalmazasianak hatarat a kap-
hato tipusok levegémennyiség szempontjabol
sziik valasztéka szabja meg. Az 1., 2. flitési rend-
szereknél ez a flitési megoldas egyenértéki a ha-
gyomanyos légfiitéssel.

Bonyolultabb, pl. el6- és utémelegité szaka-
szokbol kialakitott 1égflitéberendezéseknél — ha
a muszaki-gazdasagi szempontok lehetové is te-
szik a termogeneratorok alkalmazasat — a beter-
vezést a szlikséges alapadatok hianya miatt fel-
1ép6 sok bizonytalansagi faktor neheziti. Viz- és
goéziizemil kaloriferekre megfelelé meérésekkel
ellen6rzott ellenallasra, kimené hémérsékletre,
levegbmennyiségre vonatkozoé nomogramok ren-
delkezésre allnak. Fustgaz-levegé hocserélknél
az emlitett Osszefliggések szamitisa — a mini-
malisan sziikséges adatok ismerete esetén is —
hosszadalmas, mivel a gazoknal a fajhé és a
héatbocsatasi tényezd a feliilet mentén a hémér-
séklet fliggvényében valtozik. A célszertien, em-
pirikusan meghatarozott nomogramokat a gyarto
véallalatok sajnos nem mellékelik.

A 3. fit6-szell6zteto rendszernél sziikséges ta-
gabb szabdlyozast és folyamatos beavatkozast
nagyobb egységeknél a jelenleg ismert égétipu-
sok koziil a Saacke cég altal gyartott forgoserle-
ges égovel lehet kifogastalanul megvaldsitani.
Tudoméasunk szerint ezen tipus kooperacioban
torténé hazai gyartasa a kozeljovében megindul,
igy termogeneratoros fités jelenleginél széle-
sebb korl kiterjesztése lehetévé valik.

Befejezés

Aneélkiil, hogy a teljesség igényére toreked-
tiink volna a kiilonb6z6 tervezési szempontok
felvetésén kiviil irdsunk talan alkalmas volt an-
nak bizonyitasara, hogy a széntiizelés(i kazanok
és a kozvetett tizem( hicserélok betervezésénél
alkalmazott nagyvonalusdg az olajtiizeléseknél
olyan hatéasfokesokkenést eredményezhet, amely
az energiahordoz6 nagyobb koltségét nem kom-
penzélja, s igy a vart eredmény elmarad.

IRODALOM

Rietschl—Raiss: Flités és légtechnika
Dr. Bassa és szerzbtarsai: Olajtiizelési ipari kazanok
Gépkonyvek, prospektusok
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Fenydflirésziaru zsaluzéanyag
helyettesitési ankét

Az Epitéipari Tudoméanyos Egyesiilet, a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet kozos rendezésé-
ben 1967. junius 12-én , Fenyo6firészaru zsalu-
z6anyag helyettesitése” ankét volt Budapesten.
Az ankéton részt vettek az épitéipar és faipar
érdekelt szakemberei, amelynek célja a fenys-
flirészaru zsaluhéj helyettesitési lehetéségeivel
kapesolatos kutatomunka, kisérleti alkalmaza-
sok ismertetése volt.

Az ankétot Szabé Pdl és EVM iparagi fémér-
noke nyitotta meg. Bevezet6jében hangsulyozta,
hogy szilikséges a korszerd technologidk mellett
a monolit épitési modszereket is fejleszteni,
mely esetben a kisebb sorozatu igényeket kielé-
gité épuletek épitésének iparositdasa korszeri
zsaluzatokkal végezhetd.

A monolit épitési modokndl zsaluzdshoz év-
rél évre nagy mennyiségii import fenyofirész-
arut hasznalunk fel.

Evenként DOKA-zsalutablat 3253 m?® fenyé
flrészarubdl, 117 108 m2-t gyartottak, kozvetle-
niil zsaluzasra felhasznalt feny6firészaru 55 000
m*-bél 1 980 000 m? volt, tehat Gsszesen: 58 253
m?, azaz 2097 108 m? volt, melynek devizaigé-
nye: 2 330 120 dollart jelentett.

A kutatas és az azt koveto kisérletek célkiti-
zése volt a zsaluzds termelékenyebb végzése
mellett, olyan hazai alapanyagbél kialakitott
zsaluhéjak gyartasa és alkalmazasa, mely csok-
kenti a devizaigényességet, emellett a nagytab-
las zsaluzat esetében vakolatmentes betonfelu-
letet biztosit.

El6z6 években kiilonb6z6 alapanyagokbdl ké-
sziilt zsaluhéjakkal folytak kisérletek.

A farostlemez, a forgacslap és a rétegelt fale-
mez felhasznalasa terén az eurdpai térségben a
felhasznalas irdnyvonalat illetéen differencialo-
das észlelhet6. A Magyar Népkotarsasagban a
rétegelt falemez-felhasznalas alatta marad a szo-
cialista orszagok felhasznalasanak. A Szovjet-
uni6, a Lengyel Népkoztarsasag emeli termelé-
&t. Jelentos felhasznalas ismeretes a Csehszlo-
vak Szocialista Koztarsasagban, Anglidban, Ka-
nadaban, az Egyestilt Allamokban.

Bar tendencia a natur fa zsaluzéanyagénak
kizarolag agglomeralt lapokkal valé helyettesi-
tése, de van olyan rétegelt falemez, amely ha-
zai vonatkozasban célszertien és egyben gazda-
sdgosan oldja meg a feladatot.

A kutatésok és az azt kovetdé kisérletek leg-
jobb eredményét a rétegelt falemez zsaluhéjak
esetében mutatnak ki.

A feny6 zsaluzotablak felhasznalhatésaga
mintegy négyszeres a zsaluzédeszkaénak, tehat
felhasznalasuk  haromszoros fenyo6firészaru
megtakaritassal jar. A rétegelt falemez mindezt
lényegesen feltilmulja.

Célszertinek tartjuk technologiailag is meg-
felelo élzarassal ellatott Gj tablaméretek meg-

hatérozasat, melynek kimunkélasat folyamatba
tettik.

Meg kell teremteni annak feltételeit, hogy a
hazai nyersanyagbazist maximalisan kihasznil-
va, megtaldljuk a rétegelt farostlemez, az ag-
glomeralt lapok felhasznalasanak j, gazdasi-
gos teriileteit.

David Janos, az ETI tudomanyos szakosztaly-
vezetéje ,, A fenyoéfirészaru zsaluzéanyag he-
lyettesitésének kutatasi eredményei” c. vitain-
dité el6adasaban, az ,eléregyartott” zsaluzébe-
rendezésekkel és ezek vakolatmentes betonfelii-
letet (sichtbeton) biztosité zsaluhéj kialakitasa-
val foglalkozott, az els6 hazai rendszeres kuta-
tasrol és vizsgalatokrol szamolt be.

Kiilf6ldon a varialhatosag igényének kielégi-
tése céljabol, kistablas zsaluzatokat is készite-
nek a fenti igény kielégitésére. Ezeket a kistab-
las zsaluzatokat rétegelt falemezzel, vaslemezzel
latjak el és a csatlakozasokat, oly médon alakit-
jak ki, hogy a fal kizsaluzott feliilete semmilyen
cementsorja eldolgozast nem igényel. A vakolat-
mentes falfelliletek kialakitasara a termeléke-
nyebb szerelést biztositd, merev, tobbszor fel-
hasznalhaté nagytablas zsaluzatok felelnek meg
legjobban. A zsaluhéjként nagytablakban gyéar-
tott anyag felel meg legjobban. Merevitésre fa-
vagy acélborddk szolgalnak, a zsaluhéj anyaga
és lemezmérete szerinti striséggel, keresztmet-
szettel és irannyal. A nagytablak feldllitva a
szélerének ellenalljanak, a fodémhez kikotve,
szabdlyozhat6é huzo-nyomoers felvételére alkal-
mas tamaszokkal, melyek a raktarozasnal nem
zavarnak, de zsaluzis utan tamaszul szolgalnak.

A monolit fodém zsaluzata is vakoldst nem
igénylo zsaluhéjjal késziil, ugyancsak nagytab-
las megoldasban, nyitott homlokzatok esetén
fels6 sineken vagy vazszeru alatimaszto szerke-
zeten gordiilve zsaluzohidként, zsaluzdasztal-
ként, valamint falzsaluval Osszeépitett alagut-
zsaluként, zart homlokzatnal a kizsaluzas el6tti
mozgasi korlatozas miatt csak kistablas megol-
das késziilhet, DOKA méretrendszeri tipustab-
lakként.

A vakolast nem igénylé feliiletek biztosito
zsaluhéjjal szemben a kovetkezd igények ta-
maszthaték:

— Sima alaktarto feltlet.

— Betonfeliiletet ne szennyezze.

— Ellenalljon a beton korréziés hatasanak.

— Ellendlljon a bedolgozéis okozta mechani-

kai hatasoknak.

— Nagy lemezekben gazdasigosan lehessen

eléallitani.

A hazai anyagbauzis, ill. a fejlesztési koncepei6
és gazdasagossag figyelembevételével, kisérlete-
ket folytattak a kovetkezé anyagokkal:
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Faanyagu zsaluhéjak

1. (VIII) gyalult deszka (mint etalon).

2. (VII) hazai farostlemez (impregnalva).

3. (II) FAKI faforgacslemez.

4, (V) FECSER rétegelt lemez (Osvath és tsai
féle).

5. (VI) BUFA 1. rétegelt lemez (albumin).

6. (IX) BUFA II. rétegelt lemez (V1. fenol).

7. (X) BUFA 1II. rétegelt lemez (VII. fenol).

8. (XII) BUFA IV. rétegelt lemez (polyeszter).

9. (XIII) BUFA V. rétegelt lemez (kasirozo-
film).

Miianyag zsaluhéjak

10. (I) PVC fdlia (hatzsalun).
11. (II) PVC padldélemez (hatzsalun).
12. (III) Vinidur keménylemez (hatzsalun).

Fémanydg zsaluhéj
13. (IV) aluminiumlemez (hatzsalun).

A zsaluhéjakat alaktartisra és egyenletes,
buborékmentes feliiletre kell méretezni (az
egyenletes szinre , méretezést”, mely nem kéve-
telmény, jelenlegi vizsgalatokndal nem vették fi-
gyelembe).

A zsaluhéjak vizsgalatara, minésitésére nincs
egységes elbiras, szabalyzat. Részben az irodalmi
adatokra tdamaszkodva végezték el az els6é hazai
komplex vizsgalatokat, illetve adaptaltdk mas
célra hasznalt modszereket, a hagyomanyos zsa-
luzat és a vizsgdlt zsaluzatok osszehasonlitasa
céljabol. 3

A hazai anyagféleségek tulajdonsagainak bir-
tokaban a zsaluhéjak méretezése lehetévé va-
lik. A méretezésnél foglalkozni kell a betonnak
a zsaluzatra és a zsaluhéjak a betonra gyakorolt
hatésaval.

A sichbeton-kutatas kilfoldon behatoan felde-
ritette tobbek kozott a zsaluhéj hatdsat a beton
szilardsagara, felilleti tomorségére és ezaltal
élettartamara is. Jelen feladat szerint — bar
nem kivantak dekorativ sichbeton-feliiletet el6-
allitani (szinre is ,,méretezni”’) — nagysagrendi-
leg a megoldasok megegyeznek. A kovetkezteté-
sek felhasznélhatok jelen célokra is. A kiilon-
b6z6 kiilfoldi vonatkozo kisérletsorozatok okfej-
téseit logikus rendbe szedve és sajat vizsgéla-
taikkal kikerekitve hataroztak meg a kiilonb6z6
zsaluhéjak hasznalhatosagat.

A megoldas ez esetben is kompromisszumot
igényelt.

A beton nyomasanak hatésara mar korabban
utaltak, a zsaluhéj alaktartdsara vonatkozo mé-
retezésre (az IRABA diagramok tajékoztatasul
szolgalhatnak).

A beton hatasat a zsaluhéj-feliiletre, kisérle-
teik targyaljak részletesen.

A beton feliletére gyakorolt zsaluhéj-hatast
a zsaluhéj anyagszerkezete és nedvességtartal-
ma fejti ki.

A glettelés anyag- és munkaigénye csokkent-
het6é holyagmentes feliilettel.

A feliileti folytonossagi hianyokat a beton viz-
adagolasa is befolyasolja. Optimum minden
esetben megkeresendd6. A betonozaskor magaval
vitt levegdrészecskék és a vibralas folytan ki-
csapodo vizzarvanyok kotés elotti kihajtasa el-
sorendu feladat.

A kisfrekvenciaju (pl. 3000 Hz/min. vibralas
5 mm nagysagrendu buborékokat, mig a 12 000
Hz/min. 1 mm nagysagrendieket hoz létre.

Az el6adé hangstlyozta, hogy a rétegek ma-
gassaga 30—40 cm-nél tobb ne legyen, mert a
légbuborékok mélyebbrél nehezen tornek fel-
felé. A rétegek toltése kozbeni vibralias meg-
kénnyiti a légzarvanyok eltavozasat. Kilonosen
nehéz a legfelso rétegekbdl kitizni a holyagképzo
légbuborékokat.

A vibralas hatasara a zsaluzat feliiletén lera-
kodott vizeseppeket vakuum vagy nedvszivo
zsaluhéj szivja fel legjobban és igy lesz a felulet
tomor (pl. kifagyasra is a legellenallobb), de
nem tokéletesen sima. A zsaluzatra tapadt bu-
borékokat csak akkor lehet eltavolitani, ha ne-
héz a zsaluzas és a vibralaskor a beton nem re-
zeg a zsaluzattol. A sima fellletd vizzard zsalu-
zaton kevesebb buborék tapad, mint a durvabb
vizzaro felileti zsaluzatoknal, mert itt a lég-
vizzarvany fennakad.

A zsaluhéj nedvszivasabol eredé tapadasa be-
folyasolja a feliilet szinét. Mivel esetliinkben
nyers, festetlen belsé betonfeliilet nem marad,
a beton szinvaltozasat csokkenté kotésgatlo
szer hasznalata altalaban szlikségtelen, annal is
inkabb, mert a feliilet simasagat rontja. Hasz-
ndlat utan zsaluzattisztitds, minden cementtej-
szennyezodés eltavolitasa nemcesak noveli a zsa-
luhéj élettartamat, hanem a betonfeliilet miné-
ségét is javitja.

A zsalufeliilet szarazsaga, vizateresztése jo ha-
tassal van a beton szilardsaga ¢s feliilete tomor-
ségére, de sajat anyaga tonkremegy, s6t alak-
tartas hianyaban a betonra is karos, tehat csak
a kompromisszumos megoldas célravezetd. A
zsaluzat érdekében tehat vizzaré tulajdonsag
sziikséges, a buborékképzidést betontechnologiai
uton kell minimumra csokkenteni. E kompro-
misszumnak leginkabb a feluletkezelt rétegelt
lemezek felelnek meg, mely merevre méretezése
folytan a betonnyomas novekedése is elGsegiti
a zarvanyok kihajtasat. A sziikséges minimalis
glettelés viszont a mikrokliméaval kapesolatos
kompromisszumot szolgalja. Igy valik a komp-
lex megoldas optimalissa.

A vizsgalatok és ,méretezési” elvek rogzi-
tése utan osszefoglalta az el6ado a zsaluhéjak al-
kalmazasi tapasztalatait a forma és feliiletkép-
zés szempontjabol.

A gyalult deszkazsaluzat lehet a sichtbeton-
nyersbetonfeliilet zsaluzéanyaga, de belsé kis
helyiségek sima feliiletének jellegtelen kikép-
zésére nem alkalmas.

A kiilfoldi farostlemezgyarak kiilon zsaluzé
farostlemezt is gyartanak (pl. BE-jeli FUNDER-
lemez. D- és ED-jelti francia lemez stb.).

A betonnyomas és lemezvastagsag szerint fo-
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lyamatos vagy szakaszos alatamasztassal hasz-
nalhaté6 4—5 mm-ig &ltalaban gazdasidgosabb
folyamatos alatamasztassal hatzsalun alkal-
mazni.

A kozonséges farostlemezt impregndlas nél-
kiil nem célszerti alkalmazni, mert a beton ned-
vességének hatdsara fellilete vetemedik, széle
rojtosodik, rétegesen elvalik és a betonfeliileten
a lenyomat meglatszik.

Az elsd farostlemez-zsalutablat 1962-ben ké-
szitették el suel-keretre, kiilfoldi anyagbol, majd
1963-ban a veszprémi kisérleti munkasszallo
zsalutabla-prototipuselemeit gyartottak le.

A farostlemezt 24 orai sziinettel, kétszer forro,
lenolajkencével itattik at, majd csonaklakkal
feliiletkezelték. A prototipustablak t6bbszori
betonozas utan sem vetemedtek. Az impregnalas
szilkségességét az anyag vizfelszivo képessége-
nek csokkenése igazolja.

A veszprémi kisérleti munkéasszallo zsaluzat-
készlete mégsem valtotta be maradéktalanul a
hozzaflizott reményeket. Az anyag mindségi in-
gadozasa, a gyartas el6tti klimatizalas hidnya, az
impregnalas technologiai fegyelmének be nem
tartasa, a helytelen raktarozas marado alakval-
tozasi nyomokat hagyott a feliileten, mely sok-
kal nagyobb sikeltérést jelentett, mint a tabla-
illesztéseknél keletkezett cementsorja.

A fodémtablak zsaluhéja tavolsagtartas,
szendvics farostlemez zsaluhéj volt, mely toké-
letes betonfeliilet készitésére volt alkalmas.

A zsalufeliileteket minden hasznalat utan pu-
ha tisztitészerszammal, vizzel kell lemosni és
olajjal teliteni. Védeni kell a zsaluzatot az épi-
tési és csapadéknedvesség ellen. Sériilt, hibas
lemezt ki kell cserélni.

Az alatét-, vagy hatzsaluzatra, ill. keretre viz-
4ll6 ragasztassal kell rogziteni (epoxibazisu
PAMIN-t hasznaltak). A hasznalatban a ragasz-
tas az igénybevételt kifogastalanul birta. Szege-
zés és csavarozas nem ajanlhat6, mert a roégzi-
tések kozott felpuposodas keletkezett. A leme-
zeket a tabla széléig kivezették és a vagott éle-
ket is impregnaltak. Ezeken a helyeken a tonk-
remenetel semmiféle jelét nem észlelték. Az
eléado nem fogadja el az olyan kiilfoldi megol-
dast, amely a keret hornyaba fektetfi a lemezt —
életvédelem céljabol, mert a keret és a lemez
kozotti illesztési hézag a betonfeliileten ujabb
hiba forrasa és igy tablaillesztésnél harom ce-
mentsorja — csik képzoédhet.

Az impregndlt, kiilonleges zsaluzo farostle-
mez-zsaluhéj szakszeri kezelés mellett 20—25-
szor felhasznalhato.

A faforgdcslemez, mint fapotlo lehetéségnek
zsaluzasként valo felhasznalasa hazankban tobb-
szoOr felmertlt, ezért kisérleteiket ezen anyagra
is kiterjesztették. A kisérletek alapjan — csak a
vakoldst nem igénylé feliiletek biztositdsanak
igényét szem el6tt tartva — nem felel meg a
kovetelményeknek: fellilete egyenl6tlentiil meg-
duzzad, fellazul, alaktartisa nem kielégito.

A kilfsldi rétegelt lemezgyarak kiilon zsa-
luzo rétegelt lemezt gyartanak (Svenska Ply-
woodféreningen stb.).

A betonnyomaés ismeretében a lemezeket sza-
kaszosan kell alatamasztani. Tajékoztaté érték-
ként kozoljik, hogy 5 mm-es anyagot 15—20
cm-ként, 14 mm-es anyagot max. 35—40 cm-
ként kell alatamasztani, emeletmagas falak be-
tonozasa esetén.

A kozonséges furnérlemezt nem szabad hasz-
ndlni, de nedvességbehatolas elleni feliileti ke-
zeléssel sem felel meg. Csak miigyanta ragasz-
tasu és felliletképzésii rétegelt lemez hasznal-
hato.

A minden irdnyban egyenlé szilardsagu, ned-
vesseég hatasara is alaktarto, bizonyos hészige-
tel6 tulajdonsagu, nagy tablakban, gyarthato
zsaluhéjanyag kolesonhatdsa a betonra a leg-
kedvezobb.

Az el6ado a kiilfoldi anyagmintak ismereté-
ben — tamaszkodva a Budapesti Falemezmiivek
el6z6, DOKA-tablakat helyettesitendd kisérle-
teire, 1964-ben megkezdték a hazai nyersanya-
gokbol készithet6 kiilonleges zsaluzo rétegelt
lemezek kialakitasara iranyulo vizsgéalatait. A
lemezek vizallé melamingyanta ragasztdssal ké-
sziiltek, Az elsé feliiletkezelési valtozat albumin
volt (BUFA 1.). Az alaktartdsi és a technologiai
kisérletnél egyforman az elsé-masodik betono-
zas utan a legfels6 (kisérletnél) lemezréteg a
a rostok mentén szétvalt és a repedések felper-
diiltek. A masodik, E-gyantas kisérleti anyag
(DUFA 1II) feliileti alaktartisa megfelelt, de eré-
sebben tapadt a betonhoz. A harmadik, fenol-
gyantas kisérleti anyag (BUFA III) vizsgalatok
és kisérletek alapjan a legjobbnak bizonyult és
az elsé 500 m? kisérleti anyag ipari méreti ki-
sérletként: Miskolcon fodémzsaluhéjként és a
100. sz. Postahivatal (Budapest) épitkezésénél
falzsaluhéjként felhasznalasra keriilt.

A kisérletek soran feliiletkezelt cser rétegelt
lemezt is megvizsgaltak. A lemezek feliiletkép-
zése a masodik, harmadik betonozas utan leko-
pott és ezutan a nedvesség felperdiiléseket oko-
zott a feluleten. A poliészter feliiletkezelést
(BUFA IV.) lemez a védoéréteg elégtelen tapa-
désa miatt nem ajinlhato, de a kasirozo filmes
(BUFA V.) lemez megfeleld.

A vizsgalatok és eddigi felhaszndalasi tapasz-
talatok alapjan a BUFA III. és V. jell kiilonle-
ges rétegelt lemez hazai gyartasat meg kell kez-
deni. A jelenleg gyartott nullszéria mennyiségét
az Interkontinental Duna szall6 épitésénél, fal-
és fédémzsaluhéjként és egyéb monolit szerke-
zetek zsaluzasanal hasznaljak.

A rétegelt lemez betontechnologiai szempont-
b6l is a legoptimalisabb tulajdonsagu zsaluhéj-
anyag. Elég vizzar6é ahhoz, hogy a beton ne ta-
madja meg, alaktartasa kedvezo, de elég nedv-
szivo ahhoz, hogy a beton feliilete tomor, kevés
lég- és vizzarvanyt tartalmazo legyen.

A rétegelt lemez zsaluhéjat minden hasznalat
utan puha tisztitoszerszammal — a kizsaluzas
utdan max. 2 éraval — vizzel is kell mosni. Kb.
minden harmadik haszndlat utin kell olajos
ronggyal vagy olajos iszappal tisztitani. i
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A feliiletkezelt hazai kiilonleges rétegelt zsa-
luzélemezt szakszer( kezelés mellett 50-szer le-
het felhasznélni.

Az eldregyarto ipar, zsaluzatok belsé bélése-
ként hasznalja a PVC féliat, fazsaluzatoknal
nedvességvédelem céljabol. Kifeszitve, fekvé
sablonokban élettartama elérheti az 5—6-szori
hasznélatot. A fliggéleges zsaluzatban bélésként
hasznalva 2—3-szori betonozids utan megseérilt,
tehat a jelen célkitizéseknek nem felel meg.

A PVC padlélemez ugyancsak gyalult alatét-
zsalura, vizallé ragasztoval rogzitve, ellendll a
beton hat4sdnak, pl. elvalik a feltilettél, de kb.
10-szeri haszndlat utdn feliiletén maradé alak-
valtozasként mar jelentkeznek az adalékszemek,
vagy alakvaltozasként karos nyomok. Teljes viz-
zardsa miatt a beton feliilete tartalmaz zarva-
nyokat. Csak teljesen alaktarté, mozgasmentes
alatétzsalu biztositja egyenletes feliiletét. Alkal-
mazasa kisebb feluletek, gerendak, oszlopok ké-
szitésére szolgalé zsaluzatok béléseként ajanl-
hato, a toldasi hézagok csokkentése és az alatét-
zsalu kedvezébb alakvaltozasi lehetdsége miatt.

Alatétre ragasztott 2 mm vtg. Vinidur lemez
kedvezé kolesonhatast mutat a betonnal szem-

- ben. 10-szeri hasznalat utdn feliiletén elvaltozés
nincs. A vizzaro feliilet természetesen zarvany-
képzo, de betontechnologiai hatasokkal (vibralas,
Osszetétel, vizadagolds stb.) el lehet érni, hogy a
keletkez6 zsaluzathéjmenti minimalis buborékok
a sima fellilet mentén felfelé torjenek és eltdvoz-
zanak. A sériilésekre, ut6hatasokra érzékeny
anyag kisebb szerkezetek (pl. vaz) zsaluzasara,
kiilonosen eléregyarto tizemi korilmények ko-
zott, muszaki-gazdasagi okokbol is gazdasagos
lehet bizonyos arvaltozasok hatasara. Mestersé-
ges lizemi érlelés esetén livegszalerdsitési poli-
esztert lehet alkalmazni.

Az acéllemez alatétzsalun hazankban is szere-
pelt mar nagytablas szerkezet zsaluhéjként, ezért
ezzel az anyaggal kiilon kisérleteket nem végez-
tek. Alatétzsalun 1—2 mm vtg.-ban alkalmazva,
az alatétzsalu mozgasat kovetve, tovabba a kli-
matikus és hidrataciés meleg hatasara sajat alak-
valtozasa miatt, a rogzités kényszerité koriilmé-
nyei kovetkeztében hullamosodik és a beton fe-
lillete nem lesz egyenletes. Ismert betontapadasi
tulajdonsdga miatt, valamint korrézioévédelem
céljabol allandé olajozist igényel. Ez noveli a
zérvanyképzodést, ment a viz az olajjal emulziot
képez és nem tavozik el. Tovabbi hatranya en-
nek a sziikséges védelemnek, hogy a betonfelii-
letet szennyezi és teljes feliiletesiszolds szliksé-
ges az olaj eltavolitasara, a feliletképzé festés
vagy tapétizas jo mindségl elkészitése érdeké-
ben.

A 4 mm vtg. acéllemez alatétzsalu nélkil
hasznalhat6. Ez esetben karos hatdssal van a
betonra az év nagy részében és csak nagy prog-
ram megvaldsitasara hivatott, érlelé zsaluzat
sziikségessége esetén lehet elonyos, de a fenti
korréziévédelmi hatranyok megmaradnak. Sulya
miatt mérete korlatozott és az illesztési hiba-
forrasok szama né.

Az aluminiumlemezt — ismerve betonkorro-

zi6s tulajdonsagait — a teljesség kedvéért kipro-
béaltdk, fémragasztoval hatzsalura ragasztva. A
vizsgalatok igazoltdk, hogy a szélek sériilés érzé-
kenysége miatt a ragasztds nem megbizhato.

A zsaluhéj feliiletén a szemesék alakjéaban
megindulo korr6zié minden betonozés utan foly-
tatotodott. Aluminiumlemez zsaluhéjként nem
felel meg.

A vitaindit6 el6adas utan az anyaggyarto és
kivitelez6 vallalatok képviseléi, mint felkért
hozzész616k elmondték észrevételeiket.

Gajotté Silvié a Budapesti Falemezmivek ter-
melési fémérnoke tajékoztatta az ankét részt-
vevdit az uj termékek kialakitasat megel6z6 val-
lalati kisérletekrél, melyek szerencsésen kapcso-
lodtak az épitipar igényéhez.

A gyartastechnoldgiai tapasztalatok, valamint
az épitésalkalmassagi vizsgalatok alapjan azt a
kovetkeztetést vontdk le, hogy zsaluzétablanal
a cser fanem belsé felépitésre haszndlhato és
borité kiegyenlité furnérként a biikk fanemet
kellett valasztani. A tapasztalatok alapjan jelen-
leg nagyobb mennyiségi lemezt gyartanak,
amely az eddigi kialakult véleményeket remélik,
igazolni fogja.

Ismerteti a BUFA III. lemezt, mely szaraz el-
jaréssal késziil, 7 rétegi 1250 XX 2000 x 10—14
mm-en rétegelt egyvezett lemez, egyes rétegek
szaliranyban 90°-ban elforditva, 2,0 mm vastag
furnérokbél felépitve. A 14 mm-es lemez eseté-
ben a 7 réteg koziil 5 réteg cser fanem, a két kiil-
s6 borité réteg biikk fanem. A rétegeket mela-
min alapu ,,E” jelzéstii mlgyantaval ragasztjak.
Elvileg ez a ragasztéanyag vizallo. A kisérletek
alapjan e tekintetben teljes egészében megfelelt.
Tébblépesds préselés és klimatizalas utan késziil
a feliiletkezelés, melynek anyaga fenol alapu,
VII. jeli gyanta, melyet véllalatunknal e célra
legyartott géppel fognak felhordani.

BUFA V. jelii lemez osszetételében, mint ré-
tegelt lemez, azonos a mar emlitett BUFA III.
anyaggal, amit azzal kellett médositani, hogy az
épitéstechnologiai igények kielégitésének érde-
kében a simabb feliilel biztositasara 1,0 mm-es
borité furnérral lattak el. A feliiletkezelés kasi-
rozé film. Megéllapitottak, hogy a gyartastech-
nolégiai szempontbol a megadott paramétereknél
jobb eredményeket kaptak.

Ezutan dr. Tudd Gdbor altal kidolgozott ,,ha-
gyomanyos faanyagok helyettesitési egyenérték
meghatarozdsa” alapjan, az alkalmazas gazdasa-
gossagara vonatkozé egy-két végszamot ismer-
tetett.

A feny6, mint zsaluzéanyag négyszeres fel-
hasznalasaval szamolva 29,52 Ft/m?* a zsaluzo-
feliilet koltsége. A BUFA III. 14 mm-es lemeznél
50-szeres felhasznalast és 10Y/y-os szabasi veszte-
séget, az alatamasztasnal 25-szoros felhasznalast
figyelembe véve, 3,53 Ft/m? a zsaluzéfeliiletre
esO koltség. Fentiek alapjan a BUFA IIL jeld
zsaluzotabla alkalmazéasa 8,4-szer olesobb a fe-
ny6 alkalmazasanal. A BUFA V. lemezre az ETI
szakvéleménye alapjan adott 10—25%,-0s tébb-
letfelhasznalast figyelembe véve, a BUFA IlI-al
szemben 60-szoros felhasznalast szamitva, 3,77
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Ft/m?2 a zsaluzofeliiletre es6 koltség. A feny6hoz
viszonyitva 7,8-szor olesébb.

Véleménye szerint az itt emlitett 60-szoros
felhasznalas igen Ovatos és itt hivatkozott a
Board c. angol szaklap 1964. évi 7. szamanak
168—171. oldalan kozolt cikkre, mely kasirozo
filmmel feliiletkezelt enyvezett lemez esetében
100-on feliili alkalmazhatosagrol is. Ezzel az
adattal szamolva, a zsaluzétabla koltség 2,67
Ft/m2, a feny6nél 11,06-szorosan olesébb.

Az enyvezett lemeztermelés jelenlegi helyze-
tét figyelembe véve, mas iparagak igényeire igen
korlatozott kapacitasi lehetéségekkel rendelke-
zik és ezért a fejlesztési koncepciok feliilvizs-
galatat javasolta.

Darvas Olivér A Borsod megyei AEV f6tech-
nolégusa bekiildott hozzaszélasaban a BUFA III.
kiilonleges rétegelt lemez és zsaluzati rendszer
felhasznaldsandl szerzett 1965—66. évi tapaszta-
latokrol szamolt be. Szerinte a kutatési ered-
mények gazdasigosan felhasznalhaté anyagot
nem biztositanak. A gazdasdgossig fogalma je-
len esetben tobb Osszetevébél all. Ugyanesak
nem egyértelmi miszaki szempontbol a vakolat-
mentesség kérdése. Hozzaszolasat a két fogalom
kozé csoportositotta. A kutatdsi eredmények
alapjan jelenleg csak a BUFA III. zsaluhéj johet
szamitasba. Vizsgalni kell egy-egy épuletnél, ill.
vallalatndl a gazdasagos felhasznalas lehetoségét.
Kétségkiviil széles kord felhasznaldas esetén a
nagytablas zsaluzat altalanos rendszerré valha-
tik, ennek feltételei azonban ma még nincsenek
biztositva. Nagytablas zsaluzat eleve nagyobb
teljesitményli emel6gépek alkalmazasat teszi
sziikségessé, Maga a zsaluzat, a szokasos dcsmun-
katol eltéréen, lényegesen gondosabb munkét,
86t az dcsmunkat meghaladé pontossagu aszta-
losmunkat és lakatosmunkat kivan. A zsaluzat
csak akkor lehet gazdasagos, ha annak egy mun-
kahelyen beliil legalabb 30—40-szeri felhaszna-
lasa folyamatosan biztosithaté. Az id6jaras vi-
szontagsagait, ill. a kivitelezésben szokéasos keze-
lési modokat az igényesen kialakitott tablak az
eddigi gyakorlat szerint nem birjak. A zsalu-
anyag kezelése is tobbletmunkat igényel. Igé-
nyel tovabba kapcsolé szereket és a betonban
bennmaradé alkatrészeket. A hagyomanyos zsa-
luzoszerkezetekkel szemben a felhaszndlt anyag-
szétbontas utani — ujra felhasznalasi lehetdsége
bizonytalan mértéki, esetleg jelentéktelen.

Megitélése szerint, a teljes vakolatmentességre
valé torekvés jelenleg a paneles épitésmodnal
érhet6 el kielégitéen. A tervezés soran lehet
ugyan a valaszfalak egy részét szintén eléregyar-
tott kivitelben tervezni, ez azonban feltétlentil
koltségnovekedéssel jar. Atlagos épiiletnél bizo-
nyos térelhatarolo szerkezetek utélagos, vagy ha-
gyomanyos elkészitése nem kertilhet6 el, ami
egyértelmi azzal, hogy a vakolas sem kiisz6bol-
heté ki. A cementsorjak, ill. a csatlakozasoknal
eldallé pontatlansigok miatt a falfeliiletet &lta-
laban valamilyen kezelésnek kell alavetni. Tapé-
tazas esetén a feliiletek kezelése, glettelése min-
denképpen sziikséges. Osszehasonlitva a panel-
technologiaval, tehat hagyomanyos, nedves hely-

szini munka kikiiszobolése, nagytablas zsaluzat
révén 1009/-osan nem lehetséges.

A kutatas, ill. a felhaszndlas irdnya az aldbbi
elvek szerint realis:

— Kifejezetten nagytablas zsaluzattal terve-
zett és organizalt épitmény esetében alkalmaz-
hato.

— Dont6é meértékben érvényesiil a felhasznd-
l4si lehet6ségek szama.

— Széamolni kell a kész feliiletek bizonyos —
esetleges elére pontosan meghatarozhaté —
munkaigényével.

— A jelenlegi adottsagok mellett a zsalutab-
lak éleinek megvédése fontosabb, mint a teljes
vakolatmentességre valo torekvés.

Falesik Lajos a 23. sz. AEV fétechnologusa
hozzéaszblasaban a kiilonb6z6 zsaluzéhéjanyagok
alkalmazasanak tapasztalatairol adott tajékozta-
tot.

A felsorolt anyagféleségekb6l a BUFA 1. és a
BUFA IIIL rétegelt lemez és a Nyugatmagyaror-
szagi Furészek altal gyartott faforgacslapot hasz-
naltak, Kisérletképpen beépitették az }ggi Epii-
letasztalosipari és Faipari Vallalat altal gyartott
DOKA méreti, részben hagyomanyos flrészaru
alapanyagbol, részben pedig- faforgdes alap-
anyagbol késziilt és Katepox feliiletkezelt tabla-
kat. A hagyomanyos feliiletkezelt DOKA tabla
fémszegélyes volt, a faforgdcs alapanyagu pedig
muanyag szegélyes.

A BUFA I. 10 mm vastagsagu vizallo ragasz-
tassal késziilt formalinos albumin feliiletkezelésti
rétegelt lemezt kétféleképpen alkalmaztak fo-
démazsaluzasra. A Testnevelési Foiskolan a va-
kolatmentesség, illetve latszé beton biztositasa-
nak céljabol a rétegelt lemezt 1,25 < 2,00 m-es
szallitdsi méretben minden merevité bordazat
nélkil épitették be, 50 cm-es alatamasztassal.
Egyes tabldkat az eredeti feliiletkezelésen kiwviil
Katepox védelemmel is ellattdk. Ilyen alata-
masztds mellett a terhelés hatasara (15 em vas-
tagsdgu vasbeton fodém) lehajlast nem tapasz-
taltak. Az els6 kizsaluzas utan azonban a leme-
zek jelent6s alakvaltozast szenvedtek, az eredeti
formalinos albumin' méz sok helytitt a betonhoz
odatapadt és a lemez felsé rétegében repedések
keletkeztek. A be- és kizsaluzasi munka lényeges
idémegtakaritiast eredményezett, mindezek elle-
nére — az észlelt hibak miatt — a lemezek ilyen
modon val6 felhasznalasat a tovabbiakban nem
tartottak kivanatosnak.

Az Arany Janos utcai irodahaznal ugyanezen
rétegelt lemezt zsaluhéjként (megfeleléen mére-
tezett bordas fakeretvazra csavarozva) hasznal-
tak. A tablarendszert azota 10—15 alkalommal
is Katepoxszal vontak be. A bordas fakeretva-
zon tulnyulo lemezéleket (blitiiket) csonaklakkal,
illetve Katepoxszal kezelték. A feliileti hibadk
az eredeti mazréteg esetében jol lathatéan mar a
negyedik — 6todik felhasznalasndal jelentkeztek,
mig a Katepoxszal feliiletkezelt tablaknal csak
a hetedik-nyolcadik beépités utan. A tablak ta-
padésa betonhoz a felhasznalas novelésével mind
nagyobbnak bizonyull, ezért az 6todik felhaszna-
las utdn a tablakat mar olajkenéssel kellett el-
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latni. A tablak 15—20Y/)-4anal a tizedik felhasz-
nalas elott jelentkezett a fels6 lemezréteg levala-
sa, mig a tobbieknél a tiz-tizen6todik felhaszna-
las kozott.

Kilonosen jelentés meghibasodas keletkezett
a lemezek éleinél mar az els6 felhasznalasok
utan is, féleg a bontasnal el6fordulé mechanikai
sériilések miatt. Ennek oka részben a tablak
pontatlan gyartasabol szarmazoé illesztési hézag,
részben pedig a rétegelt lemezek kell6 élvéde-
lem hidnya volt.

A téblarendszerben alkalmazott zsaluhéj-le-
mez a vakolatmentesség igényeit megkozelitéen
csak a tabldk négy-otszori felhasznalasaig elé-
giti ki.

A BUFA III rétegelt lemezt a 100. sz. Posta
toronyszallo épiileténél alkalmaztik, az ETI—
BOTTRID II. eljaras keretében, nagytablas zsa-
luzat zsaluhéjaként.

Az épitési eljaras ipari kisérletei sordn a zsa-
luzéelemek 13. ill. 26-szor kertiltek felhaszna-
lasra. A kisérlet befejezése utan a tablak allagat,
elhasznalédasat kulsoé szemlélet alapjan becstil-
ték meg és a kapott eredménybdl arra lehet ko-
vetkeztetni, hogy a zsaluzéelemek a tervezett
felhasznalasi szamnak meg fognak felelni. Neve-
zetesen az acélszerkezeti elemek 200, a fenyéfa
keretvaz 60 és a BUFA III. zsaluhéj az 50-szeres
felhasznalasnak. Ezen szemle alkalmaval a tab-
lak &allagaban jelentkezé fobb hibakat, ill. hia-
nyossagokat is megbecsiilték. Ezeket elvileg ha-
rom csoportba lehet sorolni:

— A zsaluhéjlemez gyartéasi hibai (ragasztés,
feliiletkezelés).

— A zsaluzétdbla elemek gyartasi hibai (él-
védelem hidnya, az illesztésnél, illesztésnél sza-
bashiba, pontatlan zsaluhéj leerdsitss).

— A kivitelezés, ill. alkalmazas sordan jelent-
kez6 hibak, (hianyos tisztitas, késéi kizsaluzas,
sériilt tablak, kijavitasanak elmulasztasa).

A tobbszori felhasznalhatésag szempontjabol
donté jelentéséglii a zsaluhéj anyaganak hiba-
mentes legyartasa, masodsorban pedig az eléirt
tisztitas és folyamatos karbantartas.

A lebonyolitott épitési eljaras keretében al-
kalmazott BUFA III. lemez a felmeriilt hibak
mellett is alkalmas arra, hogy mint helyettes
anyag kielégitése a vele szemben fennallé kove-
telményeket.

Az elmondottakon kiviil a 14 mm rétegelt le-
mezt az eredeti méretben (1250 X 2000 mm),
majd a DOKA rendszerbe beillesztheté 1000 XX
X 1500 mm méretben fodémzsaluzatként is be-
épitették, minden hatmerevités nélkiil. A na-
gyobb méretii tablat 25 cm vastagsagu, a kisebb
méretit 15 cm vastagsagu fodémmel 67, ill. 75
cm-es alatamasztassal. Egyik esetben sem ta-
pasztaltak lehajlast a terhelés hatasara és a tab-
ldk a jelenleg folyamatban levé negyedik fel-
hasznalas utan sem szenvedtek alakvaltozast. A
tablak élei minden kiilonleges védelem nélkiil
csak az eredeti fenolgyantival nyertek kezelést.
Az eddigi tapasztalatok szerint a lemezek anya-
gaban csak a biitiiknél jelentkezett meghibéso-
das, a kizsaluzasbol szarmazé mechanikai séri-

lés hatasara. Egy-két esetben azonban — szem-
ben a falzsaluzatként alkalmazott lemezzel — a
vibrator fej a muanyagréteg feliletkezelés ko-
rabbi meggylrodését okozta. A tablak a betontol
siméan levaltak.

Az EM Epiiletasztalosipari ¢s Faipari Véllalat
altal rendelkezésiinkre bocsatott faforgacslap
alapanyagu Katepoxszal feliiletkezelt DOKA-
tablakat az Arany Janos utcai épitkezésiikon épi-
tették be el6szor.

2 db tabla a koncentralt terhelés hatasara rog-
ton osszetort. A mitanyag él-lécek az els6—ma-
sodik felhasznalas utan levaltak. A tablak csak
igen gondos banasméd mellett hasznalhatok fel
tobbszor, mert a legkisebb kiilsé behatasbol szar-
mazé hiba sem javithato. Kiilonos gondot kivan a
tablak rogzitése is, mert csak elére meghataro-
zott helyen, elére furt lukon keresztiil szegezhe-
t6. A Katepoxszal kezelt tablak a betonfeliilet-
t6l jol elvalaszthatok voltak. Fagyos idében a
Katepox mazréteg a vibratorfej ut6 hatésara
sokhelylitt megtoredezett.

A DOKA téablakkal parhuzamosan épitették be
a Nyugatmagyarorszagi Flrészek altal szallitott
olajozott, élvédelem nélkili 1000 < 1500 m-es
méretli forgacslapokat is. Ezen tablak feliilete a
masodik-harmadik beépités ufan erésen meg-
kopott a vibralas hatasara és a sarkok sokhelytitt
letoredeztek. Ezeket a tablakat ez ideig négyszer
hasznaltdk fel és igy a nyert adatok a végleges
kiértékeléshez még nem elégségesek.

Gabriel Janos: A Vas megyei AEV fémérnoke
a faforgacslap alkalmazasa soran szerzett ta-
pasztalatokrol szamoll be. Az anyag alkalmazasi
teriiletének kezeléséhez a tobbféle lehetdség ko-
zott a zsaluhéjként valo felhasznalas is felme-
rilt.

A tablak altalaban 5-szori felhasznalds utén
kezdtek meghibasodni. Feliiletiik — kiilonosen a
szegélyezés mentén — ahol a viz behatolas els6-
sorban lehetévé valt felpattogzott és ezzel meg-
indult a tablak rohamos tonkremenetele.

Arra val6 tekintettel, hogy a fém szegélyezése
a tablak szélein vizfelvétel elleni védelmet nem
nyujtott, a kovetkezd kisérlet sorozatban hypa-
lon miianyag szigeteléssel szegélyezett tablakat
hasznaltak fel. Az eredmény idétartam vonatko-
zésdban ennél a megoldasnal sem volt kedve-
z6bb. A mechanikai sériilések ugyanis az éleket
megbontottak és ezzel a viznek szabad feliilete-
ket biztositottak.

Harmadik sorozatban fémmel szegélyezett, fe-
lilletkezelt fa-forgacslapokkal folytattak kisér-
letet csekély szamu, mindossze 3 db tablaval. Az
50 X 75 em méretl tablak szélét — elére kikép-
zett szegez6 lukakkal ellatott — U alakra hajli-
tott 1,5 mm vastag vaslemezzel szegélyezték. A
zsaluzoelemeket EUPOL M polieszter migyanta
bevonattal latték el. Az acéllemez szegélyezés a
kizsaluzaskor fellépé igénybevételek felvételét,
az élek megvésését, tovabba a tablak biztonsagos
szegezését szolgalja. Mugyantabevonat a ned-
vesség behatolasat akadalyozta meg. Az igy ki-
alakitott faforgacs zsaluzotablak mar tartosak
voltak, 15-szori felhasznalas utan kezdtek tonk-
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remenni. A tonkremenetel a szegez6 lukak kor-
nyékén indult el, de helyenként a miigyanta be-
vonat is felholyagzott, magaval huzva a forgacs-
lap anyagat is. A kizsaluzott betonfelilet vizho-
lyagokkal tarkitott, egyébként rendkiviil ha-
barcsdus, s igy sima volt.

Arra a megéallapitasra jutottak, hogy a feliilet
nem alkalmas nyersen hagyasra, mivel elég siri
vizzarvanyokat tartalmazott annak ellenére,
hogy a magasépitésben daltalaban hasznalatos
3-as konzisztenciaju betont alkalmaztdk, de si-
masaga miatt vakolasra sem.

Osszefoglalva az elmondottakat megallapitot-
tak, hogy a faforgacslap zsaluzasi célokra fel-
hasznalasa egyenlore nem javasolhato.

Dr. Tusa Gdbor a FAKI tudomanyos munka-
tarsa, hozzaszélasaban a hagyomanyos faanya-
gok helyettesitési egyenértékének meghataroza-
sandl figyelembe veendé tényezoket ismertette.
Hivatkozott arra, hogy az épliletekben a flirész-
aru szerkezeti felhasznalasa 1950 ota csokken,
ezzel szemben a fenyé6flrészaru zsaluzéanyag
igény né. 1960-ban Eurépaban — a tobbszintes
épitkezések zsaluzasi munkaihoz — mar a fa-
részaru nagyobb hanyadat hasznaltak fel, mint
az épillet szerkezetéhez, ill, az épliletasztalos-
ipari munkédkhoz.

Az érintett idészakot (1950—1960) koveto fej-
16dési titem — a zsaluzasi technologia fejlédésé-
nek kovetkezményeként — egyre szlikilé mér-
tékben igényli a flrészaru zsaluzéanyag fel-
hasznalasat és az eléregyartott épitkezés rendje
még fokozottabban kiszoritja majd a flirészaru
zsaluzéanyagot.

A flrészaru zsaluzoanyag felhasznalasat, a fel-
haszndlas alakuldsat azonban nemcsak a zsalu-
zasi technologia fejlodése, hanem a hagyoma-
nyos és a korszeru helyettesité anyagok aranyai
is alapvetéen befolyasolhatjak. Az enyvezett le-
mez, a farostlemez zsaluzotablak alkalmazasanak
eldretorését nemcsak az alkalmazasuk utjan
nyert tetszetés, sima betonfeliiletek, hanem e
termékek versenyképessége, alkalmazasuk gaz-
dasagossagi vonatkozésai is eldsegitették.

Kovdces Zoltdan az EGSZI tudoméanyos munka-
tarsa, a vakolatmentes monolit betonszerkezetek
zsaluhéjanak miiszaki-gazdasagi értékelését az
alabbiakban foglalta Ossze:

— A 100. sz. Postahivatal épitése soran alkal-
mazott nagytablas, fenolgyantaval feliiletkezelt
BUFA III. kiilonleges rétegelt lemez héjazatu,
falzsaluz6 szerkezettel eléallitott vasbeton falak
feliiletei hagyomanyos oldalfalvakolast nem igé-
nyelnek. A falfeluletek gipszglettel szakipari
munkdak ala megfelelnek.

— A hagyomanyos zsaluzatok dominans ele-
mének, a fenyédeszka héjnak az orszagos atlago-
sitott normakban meghatarozott 5-szoros fel-
hasznalasa nem mindig biztosithat6. A rétegelt
zsalutablakat egyrészt 13-szor, masrészt 26-szor
hasznaltak fel. Az elhasznaloddas meértéke nem
aranyos a felhasznalasok szamaval. A tapasztalt
része szubjektiv okokra vezethetd vissza — a
zsalutablak rendszeres tisztitdsa, karbantartésa
és a legkisebb sértilés vagy viz beszivargasi hely

azonnali megsziintetése mellett, elérelathatolag
40—50-szer, a fémrészek 200-szor is felhasznal-
hatok lehetnének.

— A zsaluzatok el6allitasi (beszerzési) rafor-
ditasainak a szempontjabol a hagyomanyos zsa-
luzat olcsébb, kb. 52 Ft/falzsaluzat m?2, azonban
az anyag néhanyszori felhasznalasa utdn az
anyag teljes elvesztésével kell szamolni. Az ETI
—DOTTROD II. épitési eljardashoz tartozo réte-
gelt lemez héjazatu falzsalutablak fajlagos gyar-
tasi koltsége 650 Ft/m?.

— Egyszeri felhasznalas raforditasai a ren-
delkezésre allo adatok alapjan az alabbiak

Hagyo- ED—

manyos 11.
Munkaidosziikséglet 6ra m? 092 0,83
Netté bér- és gépkoltség Ft/m? 7,40 11,50
Faanyag elhasznalédas m? m? 0,0065 0,001
Fémanyag elhasznalédas kg/m? 0,10 0,30

Megjegyzend6, hogy a korszerii zsaluzati be-
rendezések kozolt raforditas-mutatéi természe-
tesen csak a zsaluzatok allandé és folyamatos al-
kalmazasa — teljes kihasznalasa — esetén érvé-
nyesek. Egy-két évig kihasznalatlanul hagyott
zsaluzati berendezések — az eszkozlekotési, ka-
mat stb. terhektdl eltekintve — a fejlesztés gyors
titeme kovetkeztében korszerlitlenné, gazdasag-
talannda valhatnak.

Az épitési munkak szempontjabol befejezett
falszerkezet fajlagos raforditasai — kiilonosen a
munkaidéraforditasok — masként alakulnak:

Hagyo- ED—

manyos 11,
Munkaidé 6ra m? 6,16 4,89
Netté bér Ft/m? 62,90 62,50

Az elmondottakbol levonhaté olyan konklazio,
amely szerint a vizsgalt feliiletkezelt rétegelt le-
mez héjazati nagytablas zsaluzati rendszer a ki-
tizott céloknak muszaki és gazdasagi szempont-
bol egyarant megfelelt.

Az el6zményeknek eredményeivel a fenyofi-
részaru zsaluzoanyag helyettesitésének modja
egyelore egyértelmlien nem hatarozhaté meg.
Feltétlentil tisztazni kell, hogy melyek azok a
teriiletek, ahol a helyettesités elsésorban széba
johet. A teriiletek meghatarozasa a helyettesité
szerkezetek volumenének felméréséhez és a he-
lyettesités id6rendi fejlesztésének tervezéséhez
is hozzasegitene. Természetesen, ha csokkend
tendenciaval is, még egy ideig szamolni kell az
épités egyes teriiletein a fenyoflrészarubol ké-
sziilt zsaluzatok alkalmazasaval is.

Annak érdekében, hogy a faimport, féként fe-
ny6fa és feny6fatermék import csokkenjék vagy
legalabb is a jelenlegi szinten maradjon, szik-
séges lenne feltarni a feny6filrészaru zsaluzatok
helyettesitésére alkalmas hazai favagyont és ki-
dolgozni az alkalmazas modjat is.

Az iparilag fejlett orszigokban a masodik vi-
laghédbori utan kibontakozott farost- és fafor-
gacslemez-gyartas eredményeként olyan szilard
rugalmas, konnyt és arban is versenyképes ter-
mékhez jutottak, amely — ma mar tobb terile-
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ten (butorgyartas, jarmuépités, épitéipar) —
részben maris helyettesiti a hagyomanyos feny6-
flrészarukat, s6t egyes tertileteken a rétegelt le-
mezt is, amely nagyobb szilardsaga folytan, te-
herhordo épiiletszerkezethez is alkalmas.

A rost, forgacs és rétegelt lemezek hazai lom-
bos fakbol is gyarthatok. Lombos fa — a leg-
Ujabb felmérések szerint — van elég, a tobb év-
tizede hangoztatott ,faban szegény orszag va-
gyunk” ez id6 szerint mar csak a feny6fara vo-
natkoztathato. A rendelkezésre allo hazai anyag,
az eddigi kisérletek jelentés tapasztalatai és az
érintett, érdekelt vagy érdekl6dé véllalatok koz-
remUkodése feltétleniil hozzasegitené a rendki-
viil jelentds import-terhek csokkenéséhez és az
épités-iparositasanak fejlesztéséhez. .

Az elhangzott vita alapjéan az ankét résztvevoi
az alabbi hatarozatot fogadtak el:

1. Az osszehasonlito vizsgalatok és kisérleti
alkalmazisok alapjan megallapithato, hogy a
DUFA III. és V. jelu kiilonleges rétegelt lemez
fenyofurészaru zsaluhéj helyettesitésre megfe-
lel és vakolatmentes felliletet biztosit.

2. A farost és faforgacs zsaluhéjjal végzett ki-
sérletek és épitéshelyi alkalmazasok igazoljak,
hogy ezek a fahelyettesitd anyagok zsaluzasra,
jelenlegi min6ségében nem felelnek meg.

3. A BUFA IIL és V. jeli kiilonleges rétegelt
lemez zsaluhéjat mindsittetni kell az EMI-nél.

4. Meg kell vizsgalni a lemezek gomba4llosa-
gat.

5. A DOKA rendszeru kiilonleges rétegelt zsa-
luzdlemezbél késziilt tipus zsalutablakat ez év-
ben ki kell alakitani és a kisérleti beépitéseket a
IV. negyedévben meg kell kezdeni.

6. A BUFA-tipusu kiilonleges zsaluzé rétegelt
lemez felhasznalasat a 23. sz. AEV-nél, a Koz-
éplletépité Véllalatnal a MAV Magasépitési F6-
nokségnél stb. figyelemmel kell kisérni.

7. A kisérleti eredmények figyelembevételé-
vel, az EVM intézkedjék az 0j termékkel kap-
csolatos szabélyozasi kiadvany elkészitésérdl.

8. Sziikséges, hogy a megfelel6 zsaluhéjak
gyartasaval foglalkozo vallalatok a lemezek mi-
ndségét allandoan javitsdk és megfelel6 miiszaki
propaganda anyag kozreadasaval piackutatast
végezzenek az épitbipari dgazat tervezé és kivi-
telez6 vallalatndl, hogy a jelentkezé igény isme-
retében, a sorozatgyartast megkezdhessék.

9. Az ETE és a FATE vezetGsége vizsgalja meg
a fenyé6flirészaru zsaluzoanyag helyettesitésének
hathatésabb megoldéasara, az EVM felé javaslat-
tevd, kozos bizottsiag alakitasat.

Szabé Pal, David Janos



Forditotta:
ZOMBORI JANOS

(Die Forschung bleibt der Motor der Spanplattenir_:_-
dustrie) (A Faforgdcslapipari Szovetségek Eurépai Fo-
deracidja 1967/68. évi kereskedelmi jelentésébdl, Holz-
Zentralblatt 94. évf. 1968. 95. sz. aug. 7.)

A forgacslapipari Szovetségek Eurdpai Fode-
racioja (FESYP) kereskedelmi beszamoloja, amit
az egyesiilés f. év junius 26—28. kozott Konstan-
caban megtartott kozgytlése elé terjesztettek,
teljes informaciot nyujt, amely azért is értékes,
mert az elmult évi beszamoléjelentés elemzései
és kovetkeztetései alapjan lehetové teszi a koz-
vetlen Osszehasonlitast. Abbdl kifolyolag, hogy
ez alkalommal a FESYP 10. kereskedelmi évére
val6é visszatekintésrél van szo, onként kovetke-
zik az els6 és az utols6 beszamolasi év Osszeha-
sonlitdsa, mivel erre az id6szakra esik az eurépai
forgécslapipar legnagyobbb terjeszkedése. Jel-
lemz6 az egyesiilés alapos munkéjara, hogy a
beszamolé a FESYP-en kiviil 4116 orszagok for-
gécslapipardnak helyzetét is megvilagitja, s en-
nélfogva a flizetet a vilag forgéacslapipara jelen-
legi osszefoglalé jellemzésének kell tekinteni.

Az egyes évek termelésérél mar a Holz-Zent-
ralblatt 1967. évi oktober 6-i 120. szamaban at-
tekintést adtunk, e helyen tehat sziikségtelen is-
métlésekbe bocsatkozni. Azonban mégis, hogy a
fejlodés mértékét érzékelni tudjuk, az 1. tabla-
zatban osszehasonlitjuk az 1967. évi termelést a
FESYP 1958. évi kezdeti tevékenységének ter-
melési szintjével.

Az 1967. évi forgacslaptermelés a FESYP be-

A kutatas a forgicslapipar fejlesztésének alapja

szamoldja szerint az el6z6 évi termeléshez vi-
szonyitva Osszesen 10,19,-kal novekedett,
amelyben legnagyobb mértékd 40,0%)-os rela-
tiv névekedés Gorogorszagban volt, Hollandia
(-+38,3%’, Olaszorszag (4-34,4%,), Dania (+25,9
szazalék), Finnorszag (+17,2%,) és Ausztria
(+ 15,4%) el6z6 évihez viszonyitott termelésno-
vekedésével szemben. A Német Szovetségi Koz-
tarsasag novekedési liteme még mindig 13,19,
volt az 1966. évhez viszonyitva és a 262 599 m?
abszolit mennyiségi novekedéssel az elsé he-
lyen &ll.

Csokkenést mutat Belgium (—12,29)) és Nagy-
Britannia (—8,6%/)) termelése. A teljes termelés
a faforgdcslapok mellett a len- és kenderpozdor-
jalapokat is tartalmazza.

A fejlédéshez a beszamolojelentés hozzafiizi,
hogy a piacra dobott lapok a fokoz6dé konkur-
rencia ellenére rovid id6 alatt eladhatok, ellen-
ben a forgacslapgyértok a legtobb tagorszagban
nem igen vannak megelégedve a feltételekkel,
amelyek ko6zott gyartmanyaik forgalomba kertil-
nek és sok helytitt elkeseredés is tapasztalhaté a
termelés csekély rentabilitdsa miatt. Sokszor ma
mar attol is eltekintenek, hogy a forgacslapok el-
adasi arat lzemgazdasagi szempontok alapjan
kalkulaljak, tobb orszéagban a lapokat konkurren-
cia arakon kinaljak, igen kis nyereséggel, s igy
fennall annak a veszélye, hogy az eladasi arakbol
szarmaz6 csekély haszon a pénziigyi eszkozok
hidnya miatt nem teszi lehet6vé a tovabbi fejlesz-
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1. tablazat
Forgieslaptermelés a FESYP tagorszigokban

1958 1966 1967
m? m? m?
Német Szivetségi
Koztdrsasig .. | 438 442 1 992 401 2 256 000
AVBZURIB oo ininmn s 30 800 217 500 251 000
Belgium ....... 125 500 657 000 577 000
DENIA: oo adivisin s 11 635 71 200 89 700
Spanyolorsziag . . 2 500% 246 000 262 000
Finnorsziag .. ... 30 500 196 234 230 000
Franciaorszig .. | 154 309 812 600 879 540
Gordgorszig . . .. — 20 000* 28 000
Nagy-Britannia . 49 500 270 000 247 000
POYSZALZ o.ovonn — 45 000* 45 000*
Olaszorszdg . ... 50 000 450 000 605 000
Norvégia ...... 6 843 160 726 169 060
Hollandia ...... 22 500* 60 300 83 420
Portugdlia 2 566 51 000 55 000
Svédorszag .. ... 8 200 211 138 231 000
o s T S 54 500 199 197 227 410
‘ 987 795 5 660 296 | 6235 130

tést, de els6sorban a forgacslapok felhasznalasi
lehetdségeinek vizsgalatat. A kutatas azonban az
iparag fejlesztésének motorja volt és ma is az,

Ausztria 64", Nagy-Britannia 71"/, Svédorszag

. 75%,, Spanyolorszag és Finnorszag 76", Nor-
végia 80"/, Svajc és Olaszorszag 81"/, Francia-
orszag 85"/, Hollandia 87", Németorszag 88",
Irorszag 90V, és Belgium 93%,. Az sszkapacitas
eszerint, amit 1967-re 7 586 625 mi-rel adtak
meg, 82" -ig lehetett kihasznalva, ha a tényle-
ges ossztermelést vessziik figyelembe.

A FESYP egyes tagorszagaiban a forgacslapok
felhasznéalasa és azok kiilkereskedelmi forgalma
a 3. tablazatban lathato. A tényleges felhasznaléas
emellett kitinik az orszag sajat termelésébdl is,
hozzidadva az importot és levonva az exportot, a
mindenkori beszamolasi év végéig (december
31-ig). SzembetiinG, hogy 1967-ben Belgium a
belfoldi termelésének nem kevesebb mint 67
szdzalékat exportalni tudta (1966 = 529)). Je-
lentGsen fokozni tudta az exportot Irorszag is,
ugyanugy Svédorszag, mig az olasz 1966. évi
32Y/y-os export 1967-ben 25"/)-ra csokkent. Az

2. tablazat
Virhaté forgfieslapgydrtdsi kapacitds

a FESYP tagorszdgokban
1969. 1970, és 1971. években (mennyiségi egység m?)

| 1969

1970 1971
amely a forgacslap-piacot az utobbi két év gazda- l
sagi krizisén is nagyobb veszteségek nélkiil at- Silreice KB it
vezette és kiesését6l nem kellett tartani. LB'(;‘g"i it
Az 1969., 1970. és 1971. évekre varhaté ka- P RTIROW 3200 000 | 3500000 | 3 500 000
pacitisok felmérése az el6z6 évihez hasonlitva Ausztria ..... 400 000 400 000 400 000
lényeges véltozason ment keresztiil. A felmérés B)g'ﬂ,""“ ------ Zﬁ“l’ 888 l‘g? ggg }g? 833
a termelési kapacitas definiciéjan alapszik, amit gs‘p:::?m'lé)}ézl{g "1 338000 412000 | 450 000
a FESYP 1961. méjus 30-an Bécsben megtartott  Finnorszag ... | 306 000 315000 | 321 000
igazgatasbizottsagi lilésén fogadta el. A felmé- Franciaorszdg . | 1220 808 1 2;0 888 1 :sgg 88?)
A . ; . tabdlazatb Gorogorszdg . . 66 00 6
k6, meyuels sheammenye ay 2. wdbdldeatban van, SNSRI | 08d00)  4B0.000| 4id 00
Gsszesitve, a tagorszagok tenylegesen befejezett j o c "THHTE 55 000 70 000 70 000
V?gy e};:xtes alatt allo berendezéseinek adatain  (laszorszég ... | 800 000 900000 | 950 000
alapszik. ) Norvégia . . ... 275 000 275 000 7
itas vizsgalatanal teki - Hollandia 77 500 77 500 77 500
2 Rpncliop viag Wesnel Wi ieibe sellyen Portugdlia . ... 178 000 178 000 178 000
ni, hogy annak kihasznaldsa az egyes orszagok- ;o0& : R :
3 A > 3 Svédorszdg 347 000 349 000 359 000
ban igen eltéré lehet. A beszamolojelentés 1967.  gygje ........ 320 000 420 000 | 320 000
évre az alabbi kapacitas-kihasznalast adja meg:
Dania 51, Portugéalia 529, Gordgorszag és 8958 500 | 9573500 | 9677 500
A forgdeslapok felhaszndlisa és kiilkereskedelmi forgalma 3. tabldzat
a FESYP tagorsziigokban (mennyiségi egység m?)
Tényleges felhaszndlds Behozatal Kivitel
1966 1967 1966 | 1967 1966 1967
Német Szovetségi Koztdrsasdg | 2 %g !1) 862 2 380 000 383 355 280 284 112526242 1255, 232
AUBTERS =30 sl e a s 854 210 000 7707 11 024 218 :
|70 (N s e VS A SER e 350 330 229 887 47 928 57 976 344 956 38729689
ITRAY M st (LSl e 132 320 147 316 63 354 59 715 894 09
Spanyolorszdg ............. 240 000 262 000 — — — s
Finnorszég ............... 136 177 158 000 1 068 1 476 61 125 74 310
Franciaorszdg . ............ 762 071 915 670 49 828 95 499 100 356 59 328
GOTOZOTSZAZ .o oveerennnn.. = 47 000 = 19 000 — -
Nagy-Britannia ........... 400 000 500 000 166 879 245 925 — —
POTOZEE. <ivivzaie ariie aoa iisrmieloiaans 22 000 27 000 2 320 3510 24 000 20 300
OlaszZOrSZAL « oo vvvervennnns 300 000 454 000 1130 1150 146 000 152 000
g [ R R e 137 908 149 753 11 603 13 457 20 260 19 307
3 05| A TR N T e 247 312 302 785 196 244 223 056 ‘ 9 252 19 149
Rortugdlia: . v s asaa 37 000 42 150 - — - —
SVEAdorBZaR . s i e i 171 293 212 789 35495
BVRIar e T s s s T 213 167 251 055 18 628 31 257 3 821 7780
Osszesen 5611 294 6 289 405 985 539 1077 771 I 897 501 1015 380
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import ezzel szemben 1967-ben Nagy-Britannia-
ban elérte a belfoldi termelés 100°/,-at, mig ez a
szam az el6z6 évben 61Y, volt. A német import
az 1967. évi belf6ldi termelés 12'/,-ara esett visz-
sza (1966 -+ 199).

Az egy fére esé felhaszndlas Belgium kivéte-
lével minden orszagban emelkedett. A FESYP
teriiletén az 1 fore esé felhasznalas az el6zé évi-
hez viszonyitva 10,8Y/y-kal emelkedett és atlago-
san 11,48 kg-ot tett ki. Az élen all e tekintetben
Svaje 25 kg-mal, ezt koveti a Német Szovetségi
Koztarsasag 23,70, és Norvégia 23,65 kg-mal.

A nyugat-europai forgacslapipar szerkezeti
valtozasa tekintetében tovabbi eltolodas érez-
het6 a nagyobb kapacitisu lzemek iranyaban
(4. tablazat). Latba esik itt elsésorban az 5 né-
met 50 000 m?/év kapacitas f6l6tti tartomanyba
es6 forgacslapgyar belépése, amelyek a 20—
50 000 m3/év tartomanybol kertiltek ide.

A dugattyus és sikpreselési forgacslapok sze-
rinti tagozodas rendkiviil eltéré képet mutat az
egyes orszagokban. A dugattyus préselési for-
gacslapok mennyiségi részaranyat az osszterme-
lésben kereken 5'/;-nak lehet venni. Nehezebbé

4. tablaza
Termeléskapacitis és a gydrak szima
a FESYP teriiletén az 1965—1967. években

1965 1966 1967

0— 5 000 27 12 12
5—10 000 50 42 34
10—20 000 53 50 62
20—30 000 59 61 « 62
30—40 000 31 38 34
40—50 000 22 24 27
50 000 folott 17 28 36
Osszesen 259 255 l 267

valik a jovoben a termelés szerkezeti felosztasa
faforgacslapokra és lenpozdorjalapokra. A fa-
forgécs- és lenpozdorjalapok szazalékos aranya-
nak valtozasi okat a beszamolojelentés elsésor-
ban a lenpozdorja-ellatasban mutatkoz6 idény-
jellegti ingadozasokban latja, amely a lenpozdor-
jalap-termelés fokozasanak is bizonyos korlato-
kat szab a FESYP-en belul.

1967-ben a lenpozdorjalapok részaranyanak
csokkenésében ezen tulmenden bizonyara az a
kortilmény is kozrejatszott, hogy fabol és len=
pozdorjabdl kevert lapokat allitanak el6. Mint-
hogy ma még nincs pontos meghatarozas arra
nézve, hogy milyen keverési arany mellett te-
kinthet6 a forgacslap mar lenpozdorja- vagy fa-
forgacslapnak, a ,faforgdcslap” kifejezésen
olyan forgacslapokat is érthetnek, amelyek meg-
hatarozott részaranyban lenpozdorjat tartalmaz-
nak. Ezt a megallapitast nem a nyersanyag ke-
verése elleni kritikdnak kell elfogadni, mert a
lenpozdorja és a faforgacs kombinacioja helyes
keverési arany és megfelelé gyartasi technolo-
gia mellett elényos tulajdonsagu lapokat ered-
ményezhet, ez a koriilmény azonban magyarazna
a lenpozdorjalapok mennyiségi részaranyanak
esetleges csokkenését a FESYP tertiletén beliil
(vagyis a kelet-europai orszagok nélkiil).

A lenpozdorjalapok részardnya az osszterme-
lésben az FESYP teriiletén

1960-ban 19,79,
1961-ben 15,3%,
1962-ben 14,99,
1963-ban 14,3%,
1964-ben 12,39,
1965-ben 11,4/,
1966-ban 12,0%,
1967-ben 8,99/,

5. tablazat

A sajit forgdeslapiermelés felhasznilisa Németorszighan, Ausztridban, Finnorszdghan és Franciaorszighan
1965—1967 kizott. (Adatok % -bhan)

[' 4 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10
1965 50 28 9 3 — 3 1 1 1 2
Németorszig 1966 | 50 29 8 2 3 5 1 — 1 1
1967 | 50 26 12 2 3 4 1 - 1 1
1965 71 12 9 1 — 3 — — 3 1
Ausztria 1966 | 65 14 12 1 — 3 - 4 1 —
1967 | 65 14 12 1 - 3 — 4 1 —
1965 | 20 50 20 — .- 1 5 1 1 2
Finnorszig 1966 | 18 52 17 1 — 3 4 1 2 2
1967 | 29 49 11 - — 5 3 1 1 1
1965 | 44 23,4 23,5 2,1 — 1,6 (+1 0,5 2,35 1,656
Franciaorszag 1966 | 42,5 25,6 22 2 — 2,7 0,5 0,35 2,35 2,1
1967 | 42,5 26 20,5 2 — 2,5 0,5 0,5 2,5 3
1. Buatoripar (minden mozgathaté bitor, hangszer).
2. BEpitéipar — 1ij épitmények (tébbek kozott beépitett biitorok).
3. Epit6ipar — meglevé épiiletek dtépitése, dltalinos épiiletasztalos ipari munkik.
4. Vasut-, gépkocesi-, jatékipar sth.
5. Kiilsé alkalmazds (hdzak, épitéelem, boritdsok sth. 6. kivételével).
6. Mezbgazdasig (mezbgazdasdagi épiiletek, istdllék, silok).
7. Hajéépités.
8. Csomagolds.
9. Do-it-yourself.
10. Egyéb.
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6. tablazat

A miifalemeztermelés szfizalékos nivekedése
a FESYP orszéigokban
1961/62—1966/67-ig

Forgdeslap hn]_?:'\;::'{.;tt Farostlemez
1961/62 19,39, 6,8% 15,09,
1962/63 22,69, lg,gz;, ;4).1):;,
1963/64 23,79, 109, 9.19
1964%5 19,49, 1,09, 2,009,
1965/66 14,09, 6,09, —4,19%,
1966/67 10,19, —2,19% —0,8%

A FESYP egyes tagallamaiban kérdéiv alap-
jan meghatdrozott adatok a forgacslapok butor-
iparban, épitéiparban, hajoépitésben stb. valé
felhasznalasat illetéen, az egyes orszagokban el-
téré képet mutatnak. Az 1965—1967 kozotti id6-
szakban a felhasznalas alakulasat a Német Szo-
vetségi Koztarsasagban, Ausztridban, Finnor-
szagban és Franciaorszagban az 5. tabldzat mu-
tatja a legfontosabb felhasznalasi teriileteken.

A 6. tablazat a miifalemezgyartas szazalékos
emelkedését mutatja az 1962—1967 kozotti id6-
szakban, amelybél lathato, hogy a faforgacslap-
termelés novekedési liteme az utobbi években
bar allandéan csokkent, de még mindig joval a
miufalemeztermelés élén all.

A forgacslapipar a FESYP teriiletén kiviil

Szamottevs termelésnovekedést konyvelhet el
az Egyesiilt Allamok, ahol az 1962. évi 38 milli6
négyzetméter termelés 1968. évben kb. 125 mil-
li6 m2-re emelkedik. Az 1966. évi termelésnek
69%,-a a kereskedelem révén ismeretlen fel-
hasznalokhoz keriilt, 31%-a pedig az iparba.
Nyersanyag ma mar csaknem kizarolag fahul-
ladék; 1965-ben még 30, mennyiségi hen-
geres fat dolgoztak fel, 1966-ban ez a szam
mar csak 8%.

Kozép- és Dél-Amerikaban a forgacslapgya-
rak szama 1967-ben 35-re novekedett, amelybol
8 Argentinaban, 6 pedig Mexikoban és Brazi-
lidban épiilt. A fa mellett nagyobb mennyiség-
ben feldolgozzék a cukornadat is. A legtébb gyar
helyi piacra termel, s ezért a nagyvarosok koze-
1ében fekszik.

A Kozel-Keleten 1967-ben 13 berendezést
szamlaltak, amib6él 6 Iranban és 3 Libanonban
fekszik. Ezenkiviil Izraelben miikodik 4 forgécs-
lapgyar mintegy 25 000 m? kapacitassal, tovab-
ba 3 vagy 4 berendezés Torokorszagban.

Forgieslaptermelés és a forgdeslapok kiilkereskedelmi forgalma

Kiilonosen érdekes a FESYP szdmara is a for-
gacslapipar fejlodése a kelet-eur6pai orszagok-
ban. A 7. tdbldzat a Szovjetunié, Roméania és
Lengyelorszag magas exportjat, valamint Ko-
zép-Németorszag nagy sziikségletét mutatja (a
vonalak a téblazatban nem zérust jelentenek,
hanem erre vonatkozéan nincsenek adatok).

A kelet-eurdpai orszagokban a len és kender,
mint nyersanyagforras fontos szerepet jatszik a
forgacslapgyartas szempontjabol. Lengyelorszag-
ban pl. 1960-ban a faforgacslaptermelés nem
érte el a lenpozdorjalapét, 1965-re azonban mar
kissé tulszarnyalta azt, majd gyors litemben to-
vabbfejlodott, a lenpozdorjalap-termelés ezzel
szemben csak lassan novekszik. A termelés
emelkedését 1970-ig az 1966. évihez viszonyitva
47%/y-ra becsiilik, mig a lenpozdorjalap-termelés
novekedése csak 2Y/,-ra tehetd. 1966-ban a fa-
forgacslapgyartas 95500 tonnara futott fel, a
lenpozdorjalapé pedig 76 500 tonnara.

A lenpozdorjalapok termelésének gyors nove-
kedése varhato Csehszlovéakidban is, bar az itt
rendelkezésre all6 nyersanyag bizonyos korlato-
kat szab a felfutasnak. A faforgacslap-termelés
ebben az orszagban 1965-ben 120 000 m? volt, a
lenpozdorjalap-termelés pedig 14 000 m3. A ter-
melés becslés szerint 1980-ig 515 000 m* fafor-
gécslap és 50 000 m? lenpozdorjalap lesz.

A Szovjetuniéban, ahol a forgacslapgyartas
csak 1958-ban kezdodott el, a kapacitas 1968
kezdetén — vagyis 10 év utdn — elérte az 1,5
millié m*-t. 1975-re mintegy 7 milli6 m? lapfel-
hasznalassal szamolnak.

Befejezésiil vessiink egy pillantast a terme-
lési koltségekre, amelyre a FESYP beszamolo
jelentése roviden kitér. Eszerint a feny6faarak
azokban az orszagokban, amelyek az el6z6 évi
viharkatasztrofat atélték, csékkennek, mig Da-
nidaban, Spanyolorszagban, Finnorszdgban és Ir-
orszagban emelkedett. A lombfa [rorsziagon és
Finnorszagon kiviill csaknem mindeniitt joval
alacsonyabb aron volt kaphaté. A lenpozdorja
ara 1967-ben stabilan megmaradt az el6z6 év
szintjén, az 1965. évihez viszonyitva azonban 30
és 60%y-kal magasabb. A ragasztéanyag koltsé-
geit illetben — 1 kg gyantaszdrazanyagra sza-
mitva — az 1965. évi arszinthez képest Auszt-
ridban, Belgiumban, Spanyolorszagban, Francia-
orszagban, de kiilonosen Svajcban jelentés ar-
csokkenés adodott, mig Finnorszigban aremel-
kedést jegyeztek.

7. tablazat

a kelet-eurdpai orszigokban 1966 és 1967 kozott (adatok m?®-hen)

Termelés Export Tmport
Orszdg —
1966 | 1967 1966 | 1967 1966 | 1967
O] O IO I Tt tore o e v on v st aa e n e 137 666 146 333 10 166 9 166 300 -
T UZOBEIATIR ¢ v otulsiars iaisrs wiaratateva swessts 168 500 158 833 — - 2 000 29 000
Kozép-Németorszdg, . ............ — — = — 66 666 —
Lengyelorszdg ......ccovveedvnas 326 666 352 832 60 571 59 666 13 714 35 666
Csehszlovik Szoc. Kozt ......... 170 000 195 166 21 500 34 166 2 000 1 300
BZOVIOCHIIO] o 2 eh s Gte e amanale smiaruii 1115833 | 1500000 69 833 86 000 —_ i
Magyarorszag .. ..ooeoeesivasiaas 86 833 107 666 6 000 6 000 1 166 6 833
EVOIMBTIR, (255 ace oro azaya o satare arerd o el as 216 666 228 333 65 000 71 666 — ==
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KOVACS ZSOLT
okl faipari mérndk

Az ut6ébbi években egyre novekszik a faanyagok
dielektromos tulajdonsigai ismeretének jelentd-
sége. A faiparban viligszerte fontos szerephez jut a
nagyfrekvencids szdritds és ragasztds technolé-
gidja. Ezen technolégidk azonban csak az adott fa-
anyag dielektromos jellemzGinek pontos ismereté-
ben lehetnek gazdasigosak.

A jellemz6k ismerete mésrészt lehetvé teszi szé-
munkra, hogy a faval kapcsolatos folyamatoknél a
jellemzdk és az adott hatds fiiggését eldzetes mérés-
sel meghatérozva nyomon kovethessiik a folyama-
tot és azt szdmokkal irjuk le. A nedvességtartalom
éspl. arelativ dielektromos allandé fiiggését el6ze-
tes méréssel felvéve, a relativ dielektromos allandé
valtozdsdval nyomon lehet kovetni a nedvesség-
tartalom véltozésit, amit egyébként roncsolds-
mentesen nem lehet megoldani.

A dielektromos jellemziket befolyasolé tényezdk

A faanyag dielektromos tulajdonsigainak meg-
hatérozésakor abbdl kell kiindulni, hogy az anyagi
allandék tobb valtozé fiiggvényei. Ezen véltozd pa-
raméterek a kovetkezGk: anyagi dsszetétel, szerke-
zeti felépités, nedvességtartalom, valamint a kiilsé
tér (hémérséklet és frekvencia) befolyasolé hatésa.
Mindezt egyszerre figyelembe venni tal bonyolult
és hosszadalmas volna, kisérletek egész sorat igé-
nyelné, ezért a viltozé paraméterek szdmat redu-
kélni kell.

Mivel a fandl az anyagi Osszetétel és szerkezeti
felépités homogenitisinak feltétele sem 4ll fenn, a
jellemzés probléméja csak Ggy oldhaté meg, hogy
megkeressiik azokat a paramétereket, amelyektol
az anyagi Osszetétel és szerkezeti felépités fiigg,
majd a fikat olyan esoportokra osztjuk, melyek
legkevesebb eltéré paramétert tartalmaznak és az
igy kapott csoportokra dllapitjuk meg a jellemzd-
ket. Ezen az Gton természetesen csak egy-egy cso-
portra kapjuk meg a jellemzbk értékeit, de ha az
osszes ilyen csoportra ismerjiik a jellemziket, a
problémét teljesen megoldottuk.

Azon paraméterek, melyekt6l a faanyagok di-
elektromos jellemz6i fiiggnek a kivetkezd esoporto-
sitdsban allithatok Ossze:

1. Fafaj, mely az anyagi osszetételt és szoveti
szerkezetet dontGen meghatérozza.

2. Anatémiai irdny, mely a fa anizotrop szerke-
zeti felépitésének befolyésold hatdsit juttatja kife-
jezésre.

3. Nedvességtartalom, mely az anyagi osszetételt
befolydsolja.

4. Termdhely, mely ugyanazon fafajon beliil, az
anyagi osszetételt és szoveti felépitést befolyésolja.

5. A hémérséklet és frekvencia befolydsolja,
mint a kiilsé tér hatasa.

A fenti csoportositdssal kapesolatban meg kell
jegyezni, hogy ezek csak a jellemzGket dontéen be-
folyésolé tényezik.

Megemlithetnénk még a fa anatémiai, illetve

Fafajok dielektromos tulajdonsagainak vizsgalata
és felhasznilisa a fanedvesség mérésében

morfol6giai részének befolyfsold hatdsat is, ameny-
nyiben egy egyeden beliil is viltozik a szoveti szer-
kezet siirlisége, valamint az anyagi Osszetétel.

Az Osszes befolyésolé jellemzik osszedllitdsa és
figyelembevétele nem lehetséges, igy az elektromos
jellemzbk véletlen ingadozésokat mutatnak. Az
ilyen jellemz6k valészinfiségi valtozok és megada-
suk is ennek megfelelden a matematikai statisz-
tika eredményei alapjin torténhet meg.

A vizsgélat ezek utén gy mehet végbe, hogy a
fakat célszerfien csoportositjuk. A fenti paraméte-
rek alapjén a fikat fafajonként célszer(i csoportosi-
tani.

Ezen esoportositds utdn fennmaradé befolydsold
tényezdk kouziil a legfontosabbakat kiragadva a jel-
lemzbk négyvéaltozos fiiggvények, vagyis a jellemzd
adott értéke az anatémiai irdny, nedvesség, hd-
mérséklet és frekvencia dltal meghatirozott.

A paraméterek kiilonbozé értékeinél a fiiggvény
értékei egy négydimenzids felilletet hatdroznak
meg. Mivel ez igy nem haszndlhaté, egy irdnyban
vizsgdljuk a véltozast, ugy, hogy egy kivételével
minden paramétert allandé értéken tartunk, igy
egyviltozés fiiggvényt kapunk.

Adott probléma lehet6vé teszi a véltoz6 para-
méterek szaménak leszlikitését, pl. a nagyfrekven-
cids szdritds vagy ragasztds alkalmazisindl a hé-
mérséklet, frekvencia és az anatémiai irany dlland6,
igy csak a nedvességtartalom fiiggvényei a jellem-
z0Kk.

A mérés elve
1. Relativ dielekiromos dllandé (evt) mérési elve

A dielektromos éallandé az anyagok térre gyako-
rolt hatésit fejezi ki. Jelentdsége, hogy az anyag
jelenlétében kialakulé tér meghatirozasit teszi le-
hetGvé, megmutatja, hogy a tér a vikuumban fel-
1ép6 térhez képest hogyan viltozik:

8r=%’
ahol K térerdsség a vikuumban,
E dielektrikum jelenlétében kialakul6 tér-
erdsség.

A dielektrikumot a kondenzitor lemezei kozé
helyezve, tehdt csokken a térintenzitds, kivetke-
zésképpen a lemezek kozti potencidlkiilonbség is,
anélkiil, hogy a kondenzitor toltését megviltoztat-
tuk volna.

A kondenzétor kapacités a
Q

U
osszefiiggés szerint, Q 4lland6 volta miatt a fesziilt-
86gtsl, ez pedig a térerdsségtdl fiige. A dielektrikum
nélkiili és a dielektrikummal rendelkezé kondenzé-
torok kapacitdsainak hdnyadosa, tehéat a dielektro-
mos dlland6 értéket ezek szerint kapacitdsméréssel
viszonylag egyszerfien hatérozhatjuk meg.
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2. A dielektromos veszleségi tényezd (lg 6)
mérési elve

Ures kondenzéitorban a kondenzator fesziiltségé-
hez képest 90°-kal siet6 dram folyik.

Ha a kondenzitor dielektrikummal toltott, a po-
larizici6 alatt felléps veszteségek fedezésére az ft-
foly6 dramnak valés komponense is van, az dtfolyé
dram nem siet 90°-kal, csak ¢ szoggel (¢ << 90°).
U. 1. cos ¢ a veszteségekkel egyenld.

A gyakorlatban a ¢ pétszogének () tg-ét hasz-
néljuk a veszteségek jellemzésére, illetve, mivel ez
kicsi szdm, ennek 10%-szeresét.

A tg 6 ismeretének a fa szempontjibél azért van
jelentGsége, mert az elektromos térbe helyezett fa-
ban hévé alakulé elektromos energia a veszteségi
tényezdvel ardnyos:

P,=U?wCtgd

A mérés elve az, hogy egy veszteséges kondenzé-
tort helyettesithetiink egy veszteségmentes kon-
denzétorral és egy vele kapesolt tiszta ohmikus el-
lendllassal. A méréshez alkalmazott Schering-ti-
pust viltakoz6 drami mérdhid kiegyenliti és felté-
telét felirva, a képzetes részek egyenlGségébil a

tg d=wRx Cx.

Tehét a jellemz6k mérését veszteséges kondenza-

tor mérésre vezethetjiik vissza.

A mérések elvégzése

A mérések célja a dielektromos jellemz&knek a
nedvességmérésben val6 felhaszndldsa. Kzen cél
szem el6tt tartasdval vilasztottam kiazt az dllandé
frekvencidt, melyen a méréseket végeztem.

A fa dielektromos jellemzbinek vizsgalatdra ird-
nyulé kutatdsok azt igazoltik, hogy a relativ
dielektromos allandé a 10 kHz alatti frekvencia-
tartoményban sokkal inkabb fiigg a nedvességtar-
talomtél, mint a magasabb frekvencidkban. A
frekvencia csbkkenésével a nedvességtdl valés fiig-
gés novekszik, tehdt a célnak minél alacsonyabb
frekvencia felel meg. Elézetes mérések szerint a
2 kHz-es frekvencia bizonyult megfelelének, figye-
lembe véve a veszteségi tényezé mérhetdségének
hatdrdt is.

A dielektromos jellemzbk mérését Schering-ti-
pust mérdhiddal végeztem. Nullindikdtorként sze-
lektiv esGvoltmérs szolgilt. A prébadarabok vesz-
teségmentes védogyitirfis mérGkondenzitorba vol-
tak befogva.

A relativ dielektromos éllandé mcghatém/asu el-
vileg két méréssel torténik:

1. faval toltott dllapotban torténd kapacitdsmé-
rés (C).

2. Ures éllapotban torténd kapm itdsmérés (C,).

Mxvel a mérések sordn a C, iires kapacitdis a pré-
badarabok egységes vastvugsa‘lga miatt 4llandd, a
gyakorlatban csak féaval toltott mérGkondenzi-
torra val6 kiegyenlités sziikséges.

A mérési eredmények értékelése

A vizsgalt fafajoknak az e, és tg 6 értékvaltoza-
sait a nedvességtartalom fiiggvényében grafikusan
abréazolva kozel azonos gorbéket kaptam a kiilon-
bozé fafajokra.

A relativ dielektromos éllandé a nedvességtarta-
lom nivekedésével nd, mintegy 10%, nedvességig
lassan, azutdn sokkal meredekebben. A gorbe ez-
utédn nem laposodik a felsé nedvességtartalmi érték
(21—249,) koriil sem, kivéve a biikknél kis mér-
tékben.

&, valtozdsival nyomon kisérve a fa nedvesség-
valtozasit 8—109,-t6l felfelé az e,-ve jol széthhzott
értéket kapunk, vagyis kis nedvességvéltozéast is
mar elég nagy &, viltozés jelez.

8—10%, nedvességtartalom alatt egységnyi ned-
vességtartalom véltozashoz kis e, viltozas tartozik.

A dielektromos veszteségi tényezbk viltozdsa a
nedvesség fiiggvényében kezdetben hasonl6 az e,
valtozésihoz, vagyis a nedvességtartalom noveke-
désével eldszor lassan, majd rohamosan né, és mind
a négy fanal kb. 13,5—14,5%, nedvességtartalom
koriili maximumot ér el. Ez a maximum a mérd-
mfiszer dltal mérhets tg o felsé hatdra kozelében
van. Utdna csokken a veszteségi tényezd és 17—
209, nedvességtartalom kozt helyi minimuma van
a gorbének. A mért adatok szérdsa a tg 6 mérésénél
nagyobb, mint az ¢, vizsgdlatdnél. A nedvességtar-
talom novekedésével a szérds dltaliban novekszik.
Magasabb nedvességek esetében valdszinfileg fel-
lépnek olyan hatésok, amelyek szdmszeriien figye-
lembe nem vehetGen befolyésoljik a mérési ered-
ményeket, kikiiszobolésiik pedig til nehézkes lenne
és sokkal nagyobb felszereltséget igényelve.

A nagy szérdsnak minden bizonnyal ilyen forra-
sai vannak. Erre mutatnak a mérési adatok eloszl-
stnak vizsgdlatai is. Itt ugyanis kevésbé kozelitik
meg a normélis elosztdst, mint alacsonyabb nedves-
ségeken.

A kapott eredményeknek a nedvességmérésében
valé felhasznélhatdsiga szempontjahol az e, relativ
dielektromos #dllandé nedvességfiiggése johet szé-
mitdsba. A tg é-ra a mérések sorén kapott nedves-
ségfiiggések ebbdl a szempontb6l hasznélhatatla-
nok, tekintve, hogy a girbéken tobb kiilonbozo
ncdvcmoghcz tartoz6 ponton azonos a veszteségi
tényezd értéke. Misrészt a tg o kiegyenlitése még
j6 miiszerrel is korlatozott, mérpedig nedves faknal
atapasztalatok szerint magas veszteségi tényezbér-
tékek lépnek fel. & mérésének elvén torténd ned-
vességmérésnél a kapott gorbék alapjin 8—109,
felett nagy érzékenységgel kimutathaté a nedves-
ségtartalmi értékvaltozasok.

8—10Y%, nedvességtartalom alatt a mérés pon-
tossdga csokken, mivel a gorbe kis emelkedésti,
vagyis nagyon kis kapacitdsviltozdsokat kell
mérni a nedvességtartalom megfeleléen kis érték-
valtozésinak kimutatdsihoz. Ezért ebben a tarto-
ményban a mérés pontossigit Ggy lehet fokozni,
hogy a mérendd kapacxtést (faval toltott mérGkon-
denzator) kiegyenlité forgé kondenzitor érzékeny-
ségét noveljiik, vagy célszertien nem linedris karak-
terisztikdja forgbkondenzatort alkalmazunk, mely-
nek érzékenysége a kis kapacitdsokndal fokozottabb.

Ilyen elven torténs nedvességmérésnél a mérheto
nedvesség alsé hatdrdt egyrészt a — nedvességtar-
talom gorbe kezdeti szakaszdnak lapossiga, més-
részt a kiegyenlits forgékondenzator kezdGkapaci-
tdsa hatdrozza meg. A mérések tanisiga szerint,
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valamint a kapott gorbék alapjin jé forgékonden-
zatorral kezdGkapacitds 25 pF, a vizsgdlt fa vas-
tagsdgiatol fiiggben a mérheté nedvességtartalom
alsé hatéra

A=4mMMm-IG 7% i, 09,

d=0Mm=1g . s . 6,5%,
d=8mm-1g .. Sr 10,0%,
d=10mm-neli . ko O 11,5%.

A mérhet6 nedvességtartalom felss hatérdt a tg 6
szabja meg. A mérémfiiszer egyszerre egyenlit ki
kapacitésra és tg 6-ra, ha tg o-ra nem tudunk ki-
egyenliteni, a kapacitst és &,-t sem tudjuk megha-
tdrozni. 22—249%, nedvességtartalomndl a tg 6
olyan magas értéket vesz fel, ami méar a mfiszer
fels6 méréshatarat jelenti, ily médon az &, alapjan
torténé nedvesség mérésénél a felsé hatar 22—249
nedvességtartalom.

Ennél nagyobb nedvességek esetén a tg 6 kozel

1, a faval toltott kondenzitor mar nem mint vesz-
teséges kapacitds, hanem mint impedencia tekin-
tendd, impedencia szige ¢=45° koriili. A fit tehat
nem mint dielektrikumot, hanem mint impedencia-
val bir6 vezett kell figyelembe venni, vizsgilatira
impedenciaméré mddszer alkalmas. A nedvesség-
mérés 22—249%, folé valé kiterjesztését kombindlt
kapacitds-impedencia mérémfiszerrel lehetne meg-
oldani, amivel a kérdéses tartoményban mérhetjiik
a faval toltott kondenzéitor Z impedencidjat, vala-
mint meghatdrozhatjuk az impedencia tényleges
szogét, és ebbdl a kapacitiv rezisztencia szémithato

Az &, mérésével torténd kozvetett nedvesség-
mérés jelentdsége abban 4ll, hogy roncsoldsmente-
sen vizsgilhatjuk a fat, megfeleld indikéldssal akér
folyamatosan nyomon kisérhetjiik nedvességvélto-
zasat. Kz a nedvességmérési modszer szerephez jut-
hat kiilonboz6 szabalyozési folyamatoknal szérité
berendezések automatizdlasandl.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Torokorszag ésszteriiletének mintegy egyha-
tod része erds, 106 ezer km? teriilettel, mely-
nek legfeljebb 40%/)-a johet gazdalkodas szem-
pontjabol figyelembe. Az erdéségek nagyobb ré-
sze t0lgy, feny6 és biikkfa, zommel Allami tu-
lajdonban és kezelésben. A tiizifa sziikségletét
azonban a lakossag is kitermelheti.

Az erdéndvedék kb. 16—17 milli6 m3-re be-
cstilhetd, ebb6l a mennyiségbél mintegy 3 milli6
m? az, amely ipari célra is feldolgozhaté.

A meglevé flirésziizemek — a lemezgyarto
tzemeket is beleértve — a kitermelt fabol nagy
mennyiségben flirészarut és enyvezett lemezt al-
litanak el6. Az elkévetkezs években a faanyagok
és feldolgozott fatermékek irdnt novekvé keres-
let varhato. (Internationaler Holzmarkt, 1968. 10.
3. ,,Zunehmender Holzbedarf in der Tirkei.)

#*

Egy ausztraliai cég mozgé ,MINT” fiirésziize-
met szervezett, mely 20 perc alatt barhol {izem-
képesen feldllithat6. Uzemeltetését két ember
zavartalanul biztositja.

A mozg6 ,,MINI” firésziizem berendezésének
sulya 750 kp, a legnehezebb egység sulya 150 kp.
A fat 30 XX 15 cm méreten beliil 5,50 m hosszt-
sagig barmely dimenziéban feldolgozza.

Az un. ,,FORESTMIL”-t egy VW-motor iize-
melteti, mely egyben az élezéberendezés meg-
hajtasat is ellatja anélkiil, hogy a farészlapot le
kellene szerelni. (Holzindustrie, 1968. 9. sz. , MI-
NI” Sdgewerk fiir die Fortswirtschaft.)

%

Az NDK-ban tUizemels szocialista Malliss-i
(Ludwigslust-kérzet) faforgacslapgyar termelé-

€t 1500 m’-rel névelte éves szinten, mely meny-
nyiségbél mintegy 3100 halészoba allithaté els.
Az lUzem termelését harom évvel ezelétt kezdte
el és ez alatt az id6 alatt az NDK legnagyobb
faforgécslap gyarava fejlsdott fel.

*

Az 1972-ben Miinchenben rendezends nyari
olimpiai jatékok egyik létesitményének tetészer-
kezete 80 ezer m? feliilettel Europa legnagyobb
ilyen létesitménye lesz. A tetd szerkezete: fa és
fémkombindcioban késziil, melynek elénye a
csekély sulyban, a magas szilardsdgban és alak-
allésagban jelentkezik.

A Szovijetuni6 és Japan kozott létrejott gazda-
sagi megegyezés alapjan a Szovjetunié Szibéria-
b6l Japannak 8 milli6 m? fat, Japan viszont a
Szovjetunié részére mintegy 168 millic dollar
értékben korszert faipari gépeket szallit. (Holz-
industrie, 1968. 12. sz.)

*

Roménia és Csehszlovikia bel4thaté idén be-
lil Ceylon részére egy nagy faipari feldolgozo
Uzemet létesit, melyben flrész-lemeziizem, va-
lamint butorgysr egyes egységei keriilnek kivi-
telezésre. A flirész- és lemezlizem, valamint a
butorgyar gépi berendezéseit Romania, a fafor-
gacslapgyar gépi berendezéseit pedig Csehszlo-
vakia szallitja. A létesitményekre vonatkozo
szerz6dés Osszege mintegy 48 milli6 DM, melyet
a szallito orszagok hitel keretében biztositanak a
megrendel6 részére.

A lemeziizem évi kapacitdsa 70 milli6 négy-
zetlab lemez, mellyel Ceylon a belfoldi sziikség-
letét biztositani tudja. A faforgacslap-gyartas
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éves szinten mintegy 318 ezer négyzetlab lesz. A
komplett gyarberendezés telepitése és kivitele-
zése 1971-ben fejezédik be. (Mobel Kultur 1968.
11. sz. ,,Grosse Holzverarbeitungsanlage fiir Cey-

lon™)
*

A lengyel butoripar legnagyobb gyarté iize-
mei kézé sorolhaté a Jarocin-i gyar, a specialis
korives — szegment — butoraival, Bydgoszez a
furnirozott lakkfeliiletkezelt gyartmanyaival, to-
vabba Oborniki, Jasiencia, Nowe, Gdansk és
Olsztyn.,

Az Uzemek szama 1960—65-ig 1331-r61 1913-
ra novekedett. Az ipar termelési értéke egyidejli-
leg megkétszerez6dott. Az 19656—70 éves id6-
szakban a termelési értéket 150%y-kal kivanjak
emelni. Ugyanezen id6 alatt az exportnak mint-
egy 70%-os movelését iranyoztak elé. A lengyel
butorexport 40 orszagra terjedt ki. Az export
legnagyobb felvevoi kozeé tartozik tobbek kozott
Svéd-, Finnorszag, Norvégia, a Német Szovet-
seégi Koztarsasag, Hollandia, Francia-, Olaszor-
szag, Anglia, a szocialista orszagok koziil elsésor-
ban a Szovjetuni6. (Mobel und Wohnraum 1968.
8. sz. ,,Die Mobelausfuhr der VR Polen”)

B Gk T,

Holz Zentralblatt 11-es, janudr 24-i szdmdbdl
1969. évi kolni butorkiallitas

A Koélnben 2 évenként megrendezett nemzet-
kozi butorkiallitas ma maéar olyan jelent6ség,
amelyet a vilagon joforman semmilyen mas
szakkiallitds nem szarnyal tul. Ezek a kiallita-
sok azonban, bar a kiilfoldi részt vevék szama
jelentds és egyre novekszik, talsulyban a nyu-
gatnémet butoripar termékeit mutatjak be. A
nemzeti kiallitdsok példajan, melyeket Skandi-
naviaban, Hollandidban és Anglidban, valamint
egyéb helyeken is megrendeznek, felmerilt az
igény Nyugat-Németorszagban is egy nemzeti
butorkiallitds megrendezésére. Erre a célra hiv-
tak életre azokban az években, amikor nemzet-
kozi vasart nem rendeznek, a kélni német butor-
kiallitast. Ezzel a német butoripar és butorter-
vezés attekinthetéen és egységesen kivanja be-
mutatni, az altala felajanlott termékeket a német
és kiilfoldi vasarloknak. Az eredmény eléggeé
biztato, az elsé alkalommal tobb mint 600 ki-
allité vett részt, ezek kozott sok olyan, aki ko-
rabban még nem allitott ki a nemzetkozi vasa-
ron, igy lehet6sége nyilik a latogatonak ezek
megismereésére.

Még nem teljesen tiszta, hogy mi ujsagot fog
hozni a kiallit4ds, de minden esetre mar megalla-
pithaté, hogy az irdnyzat a ladaszer(i modern
butorformaknak kiilonbozé diszitésekkel valo
fellazitisara, illetve dusitasara torekszik. A ter-
mészetes furnérok mellett sok muanyagbol ke-
sziilt feliiletet is lathatunk, azok kozott sok
fehér és szines butort. A szinek iranti kereslet
valamit novekedett is.

A sokféle elembdl osszedllitott szekrényfalak

a lako- és haloszobakban is tért hoditanak. A
karpitozott butoroknal a puhabb karpitozasok
lépnek el6térbe.

Bar a konkurrencia igen €les a butoriparban,
mégis szamitani lehet 3—5Y/-ig terjed6 aremel-
kedésre, féképpen az alapanyagarak és szalli-
tasi koltségek novekedése miatt. Ezt tovabb su-
lyosbitja a kiilonboz6 alkatrészek, elsésorban a
veretek aranak novekedése.

A kiallitas jellege a butoripar reprezentativ
bemutatoja, mégis a kiallitok kb. negyed reésze
nagyobb sorozatgyartassal foglalkozo tlizemek-
b6l tevoddik ossze, melyeknek vezet6i termékeik
részére itt kivanjak a stabil piacot megterem-

teni.
*®

A francia faipar struktiaraja

Réviden foglalkozni kivanunk a francia fafel-
dolgozoéipar néhany aktualis problémadival. Ezek
kozott a legkiemelkedébb az erds széttagolisag
és a tulzott dolgozé létszam.

A francia faiparnak aranylag igen magas az
alkalmazotti létszama, ami bizonyos mértékig
még a nagyobb vallalatokbol allé butor- és le-
mezgyarakra is vonatkozik. Ennek kovetkezté-
ben az 1968. évi eredmények elbzetes értékelése
alapjan a faipari termékek exportjanal bizonyos
deficit mutatkozik.

A széttagoltsagra jellemz6, hogy épiiletaszta-
losipari termékek eldallitasaval mintegy 300
tizem foglalkozik, ezek kozil 5 foglalkoztat
201—500, 15 tizem 101—200, 40 lizem pedig
51—100 f6t, a tobbi lizemnek 50-nél kevesebb
dolgozéja van.

A lada- és csomagoloipar 550 lizemmel szere-
pel, melyek koziil mindossze 50 foglalkoztat
tobb mint 51 f6t. Az tizemek zémének nagysaga
11—50 f6.

A miszaki és haztartasi fatomegcikkek el6-
allitasaval 127 tzem foglalkozik, melyek kéziil
azonban mindossze 12-nek van 50-né¢l tobb al-
kalmazottja. Mindezek a rendkiviil kis méreti
vallalatok, éppen az ésszeru termelés megszer-
vezésének nehézsége miatt, becslés szerint leg-
alabb 25—25%,-kal foglalkoztatnak tobb dolgo-
z6t, mint amire nagylizemi termelési koriilmé-
nyek kozott feltétleniil sziikség volna.

Braun Gyorgy

Holztechnik 1969 februdr
Lapszabaszgép

A nagy teljesitményt automatikusan mikodé
lapszabaszgép 4 tipusnagysagban késziil, maxi-
malisan 5200 mm-es laphosszusagig. A gép telje-
sitménye a keresztvagas litemidejétol fligg, osz-
szefliggésben a laponként elvégzendd hosszvaga-
sok szamaval, valamint az egy menetben végott
lapok szamatol, illetve a vagasi magassagtol.

Ha a gépet meghosszabbitas nélkiil hasznal-
jak, a keresztvagas utemideje mintegy 23 mé-
sodperc. Ez egyben a teljes litemid6, amennyi-
ben a gép automatikus leszedd szerkezettel van
ellatva. Ez esetben az ilitemiddén beliil a széle-
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zési hulladék eltavolitdsara kb. 14 masodperc
marad.

A hossziranyu vagas 3,7 méteres méretig kb.
12 mésodpercet vesz igénybe. Ehhez még 5 ma-
sodperc szamitandé az {itkozéléc beallitdsara,
tehat a 23 masodpercbél még 6 masodpere all
rendelkezésre a lap elmozditdsira a kovetkezd
hossziranyu vagashoz.

A gép miikodése olyan, hogy minden alka-
lommal egy lapot, vagy lapcsomagot a flirész
munkaasztalara fektetnek és egy iitkozéléchez
illesztenek. Gombnyomadsra az asztallap alatt
levé hosszvagéd flirész felemelkedik és az els6
vagast elvégzi. Ez alatt a levdgando szelvényt
suritett levegével miikodé leszoritok tartjak, A
hosszvagas utan a flirész visszasiillyed az asztal
ala és kiindulé pontjara tér vissza. Egyidejlileg
egy felemelkedé mozgobasztal leemeli a levagott
szelvényt és a felemelked6 ttkozéléc alatt egy
keresztiranyu tartogerendan levé kereszivago
flirészhez viszi. Ezalatt egy szerkezet a vissza-
maradé lapot, vagy lapcsomagot ismét a le-
sillyeddé iitkozoléchez szoritja.

A mozgo asztal atviszi a szelvényt a kereszt-
flrészek alatt és az elozoleg elvégzett beallitas
szerint kivalasztott keresztfilirészek lestillyedve

elvégzik a keresztvagast. A hatsé allisban a
mozgo6 asztalrol leszedik a kész darabokat és
kézi, vagy labpedallal visszakiildik a kiindulasi
allasba.

Teljesen automatizalt lapszabaszgép

A gép programvezérléssel mikdodik, alkalmas
négyoldaltu szélezésre, hossz- és keresztirdanyu
méretvagasra és kiilonboz6 méretekre valé sza-
basra. Valamennyi munkamfivelet a lap, vagy
lapcsomag felrakasa utdn automatikusan torté-
nik. Az anyagtol fliggéen 75 mm vagédsi magas-
sagig terjed6 lapcsomagok dolgozhatok fel.

A hossziranyu vagast elérefuté mozgas koz-
ben végzi, a két kocsi szinkronban fut. A visz-
szafelé valé mozgds egymastél eltéré program
szerint torténik, amennyiben a keresztvigaso-
kat mds-mas el6iras szerint kell végezni. Az
anyagmozgatd kocsik program-sinekkel vannak
ellatva, melyeknek kapcsolé bevagasai a sinek
kiszerelése utan megvaltoztathatok. Célszer(
tartalék program-sineket bedllitani és ez eset-
ben néhany kézmozdulattal ezek kicserélhet6k
és a gep az U] program szerint miikodik.

Braun Gydrgy
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1968. december 17-én a Vegyesfaipari Szak-
osztaly klubnapot tartott, melyen Bakai Istvan,
a FAIMEI igazgatoja nagy siker(i el6adasat hal-
lottuk a ,,Feliiletkezelés 1jabb eredményeirdl”.

Az elSadast élénk vita kovette. A klubnap
résztvevii az elbadas folytatasat kértek, amit az
1969. év I. negyedében fogunk megrendezni.

A FATE Szombathelyi Csoportja januar 3-an
szakmai el6adast rendezett Szombathelyen, me-
lyen dr. Madas Andrds, az OT f6osztalyvezetdje
»Az 1j gazdasdgi mechanizmus tapasztalatai a
mezo-, erdogazddlkodds és az elsddleges faipar
tiikrében”, cimmel tartotta meg tajékoztatojat.
Az el6adédson nagyszamu hallgatésag vett részt.
Az eléado kiemelte a Vas megyei szakmai saja-
tossagokat, a Nyugatmagyarorszagi Flrészek
el6tt all6 nagyardnyu fejlesztési feladatokat és
ezek jelentOségét.

Januar 6-an tartott szakmai eléadast Szom-
. bathelyen Vadrhelyi Istvdn, a Nyugatmagyaror-
szagi Flrészek igazgatéja ,Vezetésszervezés”
cimmel.

Az elbadé vallalati szemszogbél nézve foglal-
kozott az iranyitas kérdésével, a vezetési mod-

szerekkel, a vezetés eszkozeivel, tovabba a szer-
vezés alapelveivel, az ellenérzés mddozataival
és céljaval.

A FATE szombathelyi Csopdrtja januar 20-an
klubdélutant tartott, amelyre a Nyugatmagyar-
orszagi Furészeknél dolgozo diplomds szakem-
bereket, mérndkoket, kozgazdaszokat, jogaszo-
kat és a Fels6foku Technikumot végzett szak-
technikusokat hivta meg a FATE vezetosége az-
zal a céllal és elgondolassal, hogy egy kozvetlen
és kotetlen forumot biztositson, ahol mindenki
elmondhatja véleményét a vallalat helyzetérdl,
jovojérdl, a vallalat elott allé magy fejlesztési el-
gondolasokrol.

A Kklubdélutdanon harmincan vettek részt.
Elénk vita alakult ki és felvet6détt annak a
szilkségessége, hogy tobb alkalommal kell ha-
sonlé forumot biztositani. Elhatarozasra kertilt,
hogy februar hoban a Koézépfoku Technikumot
végzett szakembereket is 6sszehivja a FATE ve-
zetbsége és biztositja szamukra is a kitetlen vi-
taforumot.

A FATE szombathelyi Csoportja januar 23-an
tartotta meg az MTESZ székhazdban az 1969.
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éves munkatervébe felvett ,,Vas megye faipard-
nak fejlesztési lehetéségei és irdnya” cimQ
komplex munkabizottsdgi téma kidolgozasara
vallalkozo szakbizottsag alakuld tilését.

A téma kidolgozasaban az Orszagos Erdészeti
Egyesiilet szombathelyi Csoportja és a FATE
szombathelyi Csoportja egylittesen vesz részt.

A téma célkitlizése a kovetkezé: a Vas me-
gyében 1969. évben meglevé faipari kapacitasok
kimunkalasa, az adott helyzet felmérése. Kidol-
gozasra keriil, hogy a faipar fejlesztésének alap-
anyag bazisa milyen mértékben biztosithato a
megyén beliil fafaj-valaszték és mindségi vo-
natkozasban.

Végezetiil a faipari vallalatok fejlesztési el-
gondolasait targyalja az anyag 1970—75. vi-
szonylatban.

A FATE Zala megyei csoportja 1968. novem-
ber: 27-én megalakult. Az {ilésen Szvetko Ndn-
dor iranyité fémérnok és Matuszka Jozsef igaz-
gato. Jelen volt tovabba a Nagykanizsai Butor-
ipari Vallalatndl a megyei partbizottsag kép-
visel6je, a Megyei Tandecs Ipari Osztalyanak
vezetdje, valamint a Zala megyei faipari valla-
latok képvisel6i, a KTSZ-ek elndkei, a Nagyka-
nizsai Butorgyar, Zala Butorgyar, Zalaegerszeg,
Faipari KTSZ, Egervar, Faipari KTSZ Zala-
szentgrot, Mibutorasztalos KTSZ Zalaegerszeg,
Faipari KTSZ Pacsa. :

A megyei csoport megvalasztott vezet6i:

Tarselnokok: Tollar Jézsef, ‘Kanizsa Butor-
gvar, Tihovszky Ernd, Zala Butorgyar, Zalaeger-
szeg.

Titkar: Szalay Ferenc faip. mérnok, Mubutor-
asztalos KTSZ, Zalaegerszeg.

A csoport részére 71 tagkonyv kertilt kiadasra,
a tovabbi belépések folyamatban vannak.

Az egyesiilet céljat, feladatat Szvetko elvtars
ismertette, és felkérte a csoportot az 1969. évi
munkatervének 6sszedllitasara.

*

A FATE szegedi csoportja 1969. februar
26-an tartotta vezetéségvalasztéo taggytilését. A
taggytllésen a kozpont részérdl Lele Dezsé a
Butoripari Szakosztaly titkara vett részt. A be-
szamolo — amelyet Juhdsz Ldszlé titkara tar-
tott — részletesen tajékoztatta a tagsagot az el-
mult 4 év munkajarol. A beszamolét vita ko-
vette.

A szegedi csoport elnoke: Dani Jdnos a Fa-

lemezgyér igazgatoja, mig titkara: Juhdsz Ldszlo
a Tisza Butoripari Vallalat szegedi gyaregysé-
gének vezetdje lett.

A FATE szombathelyi csoportja februar
21-én szakmai el6adast tartott.

Az eléadas targya: ,,A népgazdasdgi és a val-
lalati terv kapcesolata.”

Az eléado: dr. Kirdly Lajos, a Vas megye Ta-
nécs Akadémiajanak tanara volt.

Februar 26-an tartotta meg a Szombathelyi
Csoport taggytilését, amelyen két napirendi
pont szerepelt: Titkari beszamolé az 1968. évi
munkéarol és vezetdség valasztas.

A beszamol6 megallapitotta, hogy a csoport
munkéajaban 1968. évben lényeges valtozds ko-
vetkezett be, sokat javult az egyesiileti munka.

A csoport tagsiga a beszamolot elfogadta. A
Faipari Vallalat tagsaga vallalkozott a butor-
ipari szakcsoport megalakitdsara.

A csoport ezutdn meghallgatta a jel6l6 bizott-
sag elnokének javaslatat az Gj vezetGségre vo-
natkozoan, majd a csoport megvalasztotta az uj,
6 f0s vezetdséget.

A FATE Szombathelyi Csoportjanak besza-
moltatasat a MTESZ Vas megyei Elnoksége
februar 27-én tartotta meg.

Az Elnokség a beszamolot elfogadta és pozi-
tivan értékelte a Csoport 1968. éves tevékenysé-
gét.

&

A veszprémi FATE Faarugyari Uzemi Cso-
portja 1969. februar 20-an tartotta alakulo iilé-
sét.

Az iilésen megjelent dr. Jonds Kldra a
MTESZ Veszprém megyei Szervezetének Tit-
kara, valamint meghivott eléadok: Szabadhegyi
Viktor egyetemi adjunktus a FATE Soproni
Csoportja képviseletében és Kuszdk Péter okl
faipari mérnék, a Soproni Fiatal Miuszakiak
Klubjanak titkara.

Az elbadok értékes beszamolot tartottak a
naluk mikodo csoportok életérdl.

Az alakulo {iilés megtargyalta az 1969. évi
munkatervet és kimondta az {izemi csoport meg-

alakulasat.
*

F. évi marcius ho 12-én megalakult a FATE
Szaboles-Szatmar megyei csoportja. Az alakuld
ilést Nyiregyhazan az Irodahdzban, a MTESZ
székhelyén tartottdk, ahol Réka Pdl elvtars, a
FATE elnoke ismertette a Faipari Tudoméanyos
Egyesiilet jelentéségét, célkitlizését és az egye-
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silet szervezeti felépitését. Utdna dr. Tusa Gd-
bor a FAKI tud. fémunkatarsa , Arkérdések”
cimmel igen értékes el6adast tartott, melyen
nagyszamu érdeklddo vett részt.

A FATE Szombathelyi Csoportja marcius
10-én szakmai eléadist tartott.

Az elbadd Zdagoni Istvdn fémérndk, az Orsza-
gos Tervhivatal munkatarsa volt.

Az el6adés cime: ,,Faalapi lemezgydrtmdnyok
enyvezett lemez, farost- és forgdcslemez fel-
haszndlasinak eddigi tapasztalatai és jovébeni
tendencidi az eurépai piacon.”

Az el6ad6 ismertette a kiilonbozé lemezgyért-
ményok gyartas és felhasznaladsanak jelenlegi
helyzetét és varhaté tendencidit az eurodpai
térségben.

Ismertette az Eurépai Gazdasagi Bizottsag
Fabizottsdaganak a fafogyasztas, faellatas felmeé-
rése és vizsgalataval kapesolatos munkéjat,

Ismertette az eléado a »lemezegység”, mint
uj fogalom jelent6ségét.

Végezetlil a lemezgyartoipar eltt allo fel-
adatokat és a fontosabb célkitiizéseket ismer-
tette az elGado.

Az el6adas befejezése utan szines diavetitést
tartott az eléadé Svéjerol és Genfrol.

Miarcius 18-4n a FATE Elnoksége tilést tar-
tott. F6 témdja a Vezetéségvalaszto Orszagos

Koézgytilés el6készitése volt. Az iilést Réka Pdl,
a FATE elndke vezette. Napirenden volt az

egyesiilet 1969. évi munkatervének Osszefog-
lal6 értékelése, melyet Szvetké Ndndor irdnyito
fémérndk ismertetett, majd Somogyi f6titkar
elvtars tavollétében az 1969. aprilis 14-én meg-
tartando6 vezetGségvalaszto taggyiilés beszamols-
Janak fébb szempontjait Szabé Ldszlé FAKI-
SZOV elndke vazolta. Az 1968. évi pénziigyi
gazdalkodasrol sz6l6 jelentést dr. Mazanecz J6-
zsef, a Szamviszgalo Bizottsag elndke ismertet-
te. Az iilésen szamos hozzaszolas és jo javaslat
hangzott el.
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Héaroson a Budapesti Falemezmiivek gyartele-
pén az elmilt év novemberében kezdte meg terv
szerinti fermelését a méasodik magyar fafor-
gacslap gyar. A legkorszeriibb uj gyar 25 ezer m3
forgacslapot termel majd évente. y

A szombathelyi két régi tizemmel egyutt a ha-
rom hazai forgacslap iizem kb. ésszesen 60—62
ezer m? forgacslapot ad évente a feldolgozo ipar-
nak, elsésorban buitorgyarak részére.

A mintegy 60 ezer m? forgicslapbél 3 milli6
m? butorlap telik ki, ami — 15 m2-es atlaggal
szamolva — kerek 200 ezer teljes szobagarnitira
eléallitasahoz elegendd. (Magyar Hirlap.)

A Budapesti Butoripari Vallalat (BUBIV)
kozpontjadban Gyartméanyfejlesztési Bizottsag
alakult. A Bizottsagban a gyar szakemberein ki-
vil az Iparmivészeti Tanacs, a Butorért, vala-
mint az Artex képviseli is részt vesznek.

#*

A Lakoterv, a Butorért, valamint a Tisza Bu-
toripari V. egyiittmtikodésével laminalt lemez
felhasznaldsaval uj hazgyari lakoszobédk prototi-
pusai késziiltek,

A prototipusokat az 6szi vasaron mutattak be.
(Iparmiivészet, 1968.)

Dy. J. T
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El&fizetési 4ra:  fél évre 30— Fe
egy évre 60,— Ft
egy példany ara 10,— Ft

Eléfizethetd a Posta K&zponti Hirlap Iroda 61066 kéziileti csekkszdmlin vagy Atutalhatd
az MNB 8. egyszamliijara




~ ma fudo;/mdmya——

Olvassa rendszeresen miszaki tudomanyos szaklapjainkat!
Mindig széleskorien tijékoztat a szakteriilet helyzetéral, eseményeirdl, Gjdonsagairdl

Banyaszati Lapok

B&r- és Cipétechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar
Epitdanyag
Epi.iletgépészet

Az Erdd

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép
Gépgyartistechnoldgla
Hidroldgiai Kézlény
Hiradastechnika

Ipari Energiagazdélkodis
Ipargazdasig

Jarmivek, Mezégazdasigi Gépek
Kép- és Hangtechnika
Kohdszati Lapok
Kézlekedéstudoményi Szemia
Magyar Epitéipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Foly&irat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemlo
Mérés és Automatika
Mianyag és Gumi

Miiszaki Elet

Ontéde

Papiripar

Virosépités

Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELSFIZETHETSK

minden postahivatalban,
a Posta Kézpontl Hirlap Iroda (Jézsef nador tér 1.) csekkszémldjira vagy atutaldssal,
valamint a Technika Héza maszaki kényvboltjiban (V., Szabadsag tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK :

V., Vici utca 10.
Vi., Bajesy-Zsilinszky at 76. szim alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példinyok Is beszerezhetdk,

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA,
Vil., Lenin k&rat 9—11. 1. em. 120. (222-251).
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