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AFAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

KITUNTETESEK

A Nagy Oktoberi Szocialista Forradalom évforduléja alkalmabél a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
keretében végzett kiemelkedé tevékenységiikért:

Foldes Laszl6, a MezGgazdasagi és Elelmezésiigyi miniszter helyettese |

BENCSIK ILON A elvtarsnének,
(L.adaipari Vallalat)

LENGYEL FEREN C elvtirsnak,
(Budapesti Fuirészek)

A FAIPAR KIVALO DOLGOZOJA
kitlintetést,

Nagy Jozseiné Konnyiipari miniszter

ROKA P AL elvtarsnak,
a FATE elnckének,

LELE DEZSO elvtarsnak,

a Faipari Kutaté Intézet munkatérsanak,
a Faipari Tudomanyos Egyesiilet butoripari
szakosztaly titkaranak,

SIPOS ARPAD elvtarsnak,

a Budapesti Butoripari Vallalat mtiszaki
dolgozdjanak,

A KONNYUIPAR KIVALODOLGOZOJA
L kitlintetést,

- Simor Janos Epitésiigyi és Varosfejlesztési miniszterhelyettes
BANHEGYI LASZLO és
PAJOR FERENC elvtarsaknak
AZ EPITOIPAR KIVALO DOLGOZOJA

kitiintetést adomanyozta.

Ezenkiviil a Faipar szamos dolgozéja részestilt kitiintetésben.

-
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UNNEPI ULES

Egyesiiletiink Elndksége november hé 5-én
Kibévitett iilést tartott, amelyen az iinnepi em-
lékezés mellett dtaddsra keriiltek az 1968. évi
,Faipar Fejlesztésért” FATE alapitvdny-dijak.
Az Egyesiiletben végzett tdarsadalmi tevékeny-
ségért tobben részesiiltek miniszteri kitiintetés-
ben és pénzjutalomban.

Az aldbbiakban kozoljiik Réka Pdl elvtdrs-
nak, az Egyesiilet elnokének az iinnepélyes
iilésen mondott beszédét:

Tisztelt kibévitett Elndkség! Kedves Elvtdrsak!

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet életében
az utobbi években gyakorlattd valt, hogy no-
vember elsé napjaiban — a Nagy Oktoberi Szo-
cialista Forradalomra val6 ‘linnepélyes emléke-
zéssel egybekotve — egyesiiletiink és egyesiileti
csoportjaink munkajat el6zetesen értékelve, a
hosszu éveken keresztiil legkiemelked6bb tevé-
kenységet kifejt6é 3 tarsadalmi aktivistanak gaz-
dasagi, mtiszaki, illetve tudomanyos tevékeny-
ségiiket is szem elott tartva, atadjuk a ,,Faipar
fejlesztéséert” alapitvanyi dijat. Ugyanakkor az
év legjobb egyesiileti tevékenységet nyujtokat
az Elnokség — anyagi lehet6ségeinknek megfe-
leléen — rendszeresen jutalomban részesiti.

Mai linnepi Osszejévetellinkén a Lenin ve-
zeite Bolsevik Part 4altal iranyitott »gyéztes
Oroszorszagi Proletar Forradalom 51. évfor-
duléja mellett — amiként az jelenleg orszag-
szerte torténik — megtisztel6 kotelességiinknek
tartjuk megemlékezni az elsé vildghaboru veér-
zivatarai, az abban részt vevd népek sok-sok
szenvedése nyoman, és nem utols6 sorban az
oroszorszagi események hatésara kialakult for-
radalmi hulldm két nagy hazai torténelmi ese-
ményérél, az 50 évvel ezel6tt — 1918. oktdber
29—31-én — lezajlott polgari demokratikus, az
agynevezett Oszirozsas Forradalomrél és a
Kommunistdk Magyarorszagi Partjanak 1918.
november 24-én, tehat ugyancsak 50 évvel ez-
el6tt tortént megalakulasarol.

Az Oroszorszigi Nagy Oktoberi Szocialista
Forradalom mellett a magyarorszagi Oszirdzsas
Forradalom, és a KMP-nak, a magyar munkaés-
osztaly harci vezérkaranak létrejotte dicsdséges
eléfutara volt a magyarorszagi szocialista for-
radalomnak.

Mély tisztelettel hajtjuk meg az emlékezés
zaszlajat e torténelmi események hései, illetve
azok emléke el6tt.

Ezen emlékezés jegyében a Magyar Szocia-
lista Munkdaspart vezetésével erénk és tudasunk
legjavat adva vegyiink részt az elkévetkezendo
idék feladatainak végzésében, a szocializmus
teljes felépitésének nemes munkajiban.

- Kedves Elvtarsak!

Egyestiletiink Ugyvezeté6 Elntksége ez ev
szeptemberi iilésén 1ugy hatarozott, hogy az
1968. évben hatodszor kiadasra keriilé . Faipar

ar

fejlesztéséért” alapitvanyi dijak odaitélését —
az elézé évek gyakorlatatdl eltéréen — ne az
Osszes alapitvanyi dijasokbol 4llo, vagyis 15 6t
kitevs, hanem az elnok és a f6titkar részvételé-
vel csak az 1966. és 1967. évek ilyen kitiintetett-
jeib6l allo 8 f6s bizottsag végezze.

Ennek megfeleléen a Bizottsag tagjai dr.
Lugosi Armand, Lonkai Jdnos, Liibke Roland,
Rieperger Laszlo, Szvetké Ndndor, Vojvoda Jad-
nos, Somogyi Ldszlé6 és Roéka Pdl elvtarsak
voltak.

A Bizottsag az Egyesiilet kiilonbo6zé szervei
altal javasolt 16 személy kozil az alapitélevél-
ben foglaltaknak megfeleléen — amely idevo-
natkozoan a kovetkezéket foglalja magéba: ,,a
Faipar fejlesztéséért’” emlékéremmel az Egye-
siillet Elncksége azokat a rendes tagjait tiinteti
ki, akik a faipari termelés fejlesztése terén
olyan kiemelked6 tudomanyos, gyakorlati vagy
tarsadalmi tevékenységet fejtenek ki, illetve ki-
valé miszaki vagy gazdasdgi eredmeényeket ér-
tek el, hogy ezzel az Egyesiilet munkajat és
ezen keresztiil a faipar fejlesztését jelentés mér-
tékben elésegitették” — a mai tinnepi Uilésiin-
kon kiadédsra keriilé 1968. évi harom alapitvanyi
dijat, vagyis a , Faipar Fejlesztéséért” emlékér-
meket az aldbbi személyi értékelés alapjan

Dr. Lazar Laszlo.
Lukacs Istvan,
Dam Ferenc

elvtarsaknak itélte oda.

Dr. Ldzdr Laszl6: okleveles gépészmérndk,
a miszaki tudoméinyok kandidatusa, a Buda-
pesti Butoripari Vallalat vezérigazgatoja. 1952
ota a FATE tagja. Az Elnokség és az Ugyvezeté
Elndkség tagja, 1957 6ta Oktatasi Bizottsagunk
vezetbje, és résztvesz a FAIPAR Szerkesztébi-
zottsdganak munkéajaban is.

Szakmai munkéssagat fizikai dolgozoként
kezdte, 1956-ban gépészmérnoki képesitést
nyert. Ebben az évben keriilt a Faipari Kutaté
Intézetbe, ahol els6ként kezdett foglalkozni a
faforgacslapgyartas technoldgidjanak tanulma-
nvozasaval, s annak hazai bazisokon valé meg-
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valositasaval, Itt 1964-ig tudomdnyos munka-
tarsként és osztalyvezetéként dolgozott, majd
a Budapesti Butoripari Vallalat vezérigazgato-
ja lett. _

A Faipari Kutato Intézetben uttoré kutato-
munkat inditott be, mert vilagviszonylatban is
csak az 1950-es években kezdték meg a tudo-
manyos vizsgélatokat a faforgdcslapgyartas te-
riiletén. Kisérleti lizemet szervezett, a fahelyet-
tesit6 lap-féleségek gyartasa elméleti és tizemi
kérdéseinek egyeztetésére. Vizsgéalata a fafor-
gacslap hazai gyartasnak és felhasznilasdnak
lehet6ségeire, a technolégiai paraméterek kidol-
gozdsara terjedt ki.

1967-ben a Magyar Tudomanyos Akadémia
Minésité Bizottsaga ,,A faforgdcslapok gydrtds-
technologidjinak egyes elméleti és gyakorlati
kérdései lombos fafajok esetében” c. disszerté-
ciojat elfogadta és elnyerte a miszaki tudoma-
nyok kandidatusa tudomanyos fokozatot.

Gazdag tudomanyos munkéssiaganak ered-
meényeit szép szamu tudomanyos és miiszaki
szakcikkben kozolte a Magyar Tudomaéanyos
Akadémia Muszaki Tudomanyok Osztalyanak
koézleményeiben, a Mérnoktovabbképzé Intézet
kiadvanyaiban, a Faipari Kutaté Intézet kozle-
ményeiben, a Miszaki Konyvkiado altal kiadott
kKonyvben és a FAIPAR c. szaklapunk hasébjain.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet keretén
beliil szdmos munkabizottsagi témat vezetett.
ezek a kovetkezbk voltak: 5

— A faipar szerszamhelyzete.

— A komplex fafeldolgozds helyzete.

— Miiszerezettség a butoriparban.

— A forgacslapok megmunkaléasa.

— A fagazdalkodas, a fahelyettesités idé-
szer kérdései.

Jelentés tevékenysége volt a faipari mér-
nokképzés tematikajanak kidolgozasiaban wval6
részvétel, a faipar mérnéktechnikus ellatottsaga
és a tavlati sziikségletek kielégitése kérdései-
nek vizsgdlata, a faipari mérnokképzés tapasz-
talatai, és a faipari szakmunkasképzés feladatai-
nak meghatarozasa.

»A forgdcslapok megmunkdldsa” cimmel a
FATE 1960. évi Orszigos Konferencidjan tar-
tott el6adast. Szamos szakmai eléaddsra valo
felkérésnek tett eleget, kiilonboz6 rendezvénye-
ken a faipar gépesitésér6l, a butoripar helyze-
térél és feladatairol tartott el6adast.

Tagja az Erdészeti és Faipari Egyetem Ta-
nacsanak, valamint Allami Vizsgaztaté Bizott-
saganak. Hosszu éveken at a Faipari Technikum
érettségi vizsgaztatds elnoke volt.

Az Orszagos Miszaki Fejlesztési Bizottsag
részére 1962-ben ,,A fahelyettesités miiszaki-
fejlesztési kérdései” cimmel tanulminyt ké-
szitett.

Munkahelyén, a Budapesti Butoripari Val-
lalatnal vezetése 6ta meggyorsult a fejlesztések
gyakorlati realizaldsa, a termelékenység nagy-
mertékli novelése, a gazdasigossag fokozasa.

-

Dr. Lazar Laszl6 elvtars, mind gazdasagi
vezeté funkciéiban, mind tarsadalmi tevékeny-
sége soran végzett munkijaban allandé kezde-
meényezbje és végrehajtoja azon intézkedések-
nek, amelyek az egész faipar fejlesztését szol-
galjék, a termelés hatékonysagat fokozzak. Cél-
tudatos, hatdrozott vezetd.

Ezen munkéssaga és érdemei alapjan itél-
tik oda dr. Lazar Laszl6 elvtarsnak a ,,Faipar
Fejlesztésért” 1968. évi egyik alapitvanyi dijat.

Lukdcs Istvdn: Az Epiiletasztalosipari és
Faipari Vallalat Redénygyaranak fémérnoke. A
Faipari Tudomdnyos Egyesiilet alapité tagja,
melynek tevékenységében kezdettsl folyamato-
san részt vesz. Az Egyesiilet alapitdsa 6ta tagja
az Elnckségnek, valamint az Epiiletasztalosipari
Szakosztély vezetSségének, melynek keretében
az évek sordn tobb tanulményt dolgozott ki,
rendszeresen ir szakcikkeket ,,A Faipar” sza-
mara. 2

A Muszaki-Szervezési és Propaganda Bi-
zottsag vezetGje, mely vezetése alatt tobbek ko-
z0tt kiadott egy filmkatalégust, és el6adéi ka-
tasztert. Tobb nemzetkozileg is jelentés konfe-
rencia rendezésében, el6készitésében és lebo-
nyolitdsdban, mint irdnyito szervezé vett részt.

Lukécs elvtirs hossza ideje dolgozik a fa-
iparban, kivalé szakiranyité munkéjat igazolja
az, hogy 20 éve t6lt be fémérndki munkakért.
Mtszaki tevékenységére jellemz6 kiemelked6
szervez6 és irdnyité készsége.

Iranyitdsa alatt — kozel egy évtizede —
olyan ' drnyékoloberendezéseket eléallité gyar
fejlédott ki, melyre méltan lehet biiszke annak
minden dolgozéja és az ipardg vezetdi. Hazank-
ban ez egyediilallé ilyen profilt termeléegység
— de az, népi demokratikus viszonylatban is.

Lukées elvtars arnyékoloberendezési szak-
emberré képezte magat ki ugy, hogy ezen a te-
riileten mind az orszdgon beliil, mind az orszag
hatérain tul elismert szakemberré valt. Nagy
szerepe volt a Makéi Faredény Uzem létrehoza-
saban, melynek technolégidja az eurdpai nagy
faredénytermelé gyarakhoz viszonyitva is ki-
emelkedd, és nagysagrendben a legnagyobb fa-
redénytermel6 vallalatokkal vetekszik. Ez ira-
nyu munkdjanak elismeréseként a ,,Szocialista
Munkdért Erdemérem” kormanykitiintetésben
részesult.
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F6 tevékenységének a muszaki fejlesztést
tartja, amit az allandoan 1j eljarasok bevezete-
sére vald torekvés jellemez. Olyan Uj termékek
gyartasat vezette be, amelyek széles kérben ter-
jedtek el és nyerték meg a felhasznalok tet-
szését.

Nevéhez flizé6dik a ,Reluxa” fémzsaluzia
gyartasanak, mint Ujszeri és tetszetés arnyé-
koléberendezésnek a bevezetése, mellyel t6bbek
kozott a Moszkvaban épiilt KGST székhazat is
ellattak. O vezette be a harmonika ajto, a fém
napellenz6 és a mianyagredbny gyartasat is.

Gazdasagi munkdajanak elismeréseképpen
t6bbszor kapott Kivalé Dolgozé és Kivals Ujité
jelvényt.

A f6mérnoki iranyitasa alatt; allé gyar tele-
pein a termékek éles profilu gyartasat alaki-
totta ki, mellyel olyan termel6kapacitast bizto-
sitott, hogy a gyar termelése 1955 6ta t6bb mint
11-szeresére novekedett.

Lukdcs elvtars gazdasagi tevékenysége
mellett nagy gondot fordit a dolgozékkal vald
alland6 szoros kapesolatra, azok szocidlis igé-
nyeinek legmesszebb mend kielégitésére, melyet
a gyar légkore, annak rendezettsége is tiikroz.

Munkatérsai mind a munkahelyén, mind
altalaban a szakméban becsiilik és szeretik.

Lukécs Istvan elvtarsnak a fentebb elmon-
dottak alapjan {téltiik oda a , Faipar Fejleszté-
séeért” 1968. évi egyik alapitvanyi dijat®

Ddm Ferenc: A Budafoki Ulébutor Kisipari
Termel6 Szoyetkezet elnoke. A Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet Elnokségének és Ugyvezet
Elnokségének tagja. Szovetkezeti Szakoszta-
lyunk egyik alapitéja, rendszeresen résztvesz az
Ipargazdasagi Bizottsag és a ,,FAIPAR” c. szak-
lap Szerkeszt6 Bizottsagdnak munkéajaban.

A stil-iilébutorgyartas teriiletén 1956-t6l
kezd6d6en kezdeményezésére jott létre az ad-
digi hagyoméanyos kézimunkamodszerek magas-
foku gépesitése és az ul6butortermelés harom-
szorosara torténd novekedése.

Dam Ferenc elvtars kivalo szakmai tuddsa,
kimagaslé szervezokészsége eredményezie a
stilbutorgyartds gépesitettségi fokdnak nagy-

-

aranyu fejlesztését, sajat szovetkezetében és a
szovetkezeti faiparban altalaban. '

1956. évhez viszonyitva az addigi 19%/-os
gépesitettség aranyat — valtozatlan stilbutor
osszetétel mellett — 1967-ig 52%-ra novelte,
ezzel megteremtette annak a lehet6ségét, hogy
a szocialista orszdgok felé exportdlt stil-iilébu-
tor mennyiség novelése mellett, a t6kés piac fele
is versenyképes arut tudnak gyartani. A kézi-
miiveletek gépesitése mellett a minéségi kove-
telmények betartdsat, illetve novelését is meg
tudtak valositani.

Kezdeményezdje és elsédleges megvalosi-
téja az osztott munkafazisu iilébutor termeles
bevezetésnek. Javaslata alapjan a korpusz stil-
butorok labazati részeit tipizalva, kozponti
gyartdsban valésitotta meg. Ezzel komoly on-
koltség csokkentési és termelési segitséget nyuj-
tott a tarsszovetkezeteknek is.

Jelentés szerepe volt a nagy munkaige-
nyességet kovetelé faszobrasz-kapacitds szik

_ keresztmetszetének felszamoldsaban. Az {ize-

mébe beallitott szobrdsz marogépek alkalmaza-
s4val, a nehéz faragasi munkakat megkénnyi-
tette, s ezzel a faszobrasz-kapacitas 20—25%/-os
novelését érték el.

A szbvetkezeti faiparban elsének alkalmaz-
ta a stil-iilébttor allvanyoknal a teljes Osszedl-
litds utani feliiletkezelési eljarast, a kilonféle
lakkok felhordéasaval és a kivanalmaknak meg-
felel6 mindség biztositdsa mellett, a kézifénye-
zést kiiktatva, az atfutdsi idét kétharmad rész-
szel csokkentette.

Mint az OKISZ Orszagos Mdszaki Bizott- _
saginak tagja, lizemszervezési és fejlesztési té-
makérben, a budapesti és a vidéki szovetkeze-
teknél specialis oktaté munkat fejtett, illetve
fejt ki.

Szervezd tevékenysége alapjan valdsitottak
meg tébb vidéki lizemben a racionglisabb ter-
melést, illetve profilrendezést, amellyel az or-
szagos viszonylatban jelentkez6 iilébutorgyartas
hidnyzé kapacitasat biztositottak.

A szbvetkezeti-faipar tavlati fejlesztési ter-
vének elkészitésében is jelent6s tevékenységet
fejtett ki.

A szovetkezeti {il6butorgyartas teriiletén
kifejtett lizemszervezési, €s fc:%lesztési munka-
janak elismeréséiil a ,,Munka rdemérem” kor-
manykitiintetést és a ,,Szovetkezeti Ipar Kivalé
Dolgozoja” jelvényt kapta.

Szerény, segit6kész, jo vezetd.

D4am Ferenc elvtars a FATE Szovetkezeti
Szakosztalyaban és a szovetkezeti mozgalom te-
riiletén mint kivalé szervezd és oktato, nagy-
mértékben jarult hozza a faipari szovetkezetek
termelési és gazdasigi mutatéinak néveléséhez,
valamint a termelés miiszaki szinvonalanak
emeléséhez.

Dam Ferenc elvtarsnak az altalam felsorolt
tevékenység elismeréseként itéljiikk oda a ,Fa-
ipar Fejlesztéséért” 1968. évi egyik alapitvanyi
dijat. -



365

DR.SOMKUTI! ELEMER

A tarsadalmi-gazdasagi fejlodés tavlatai

A XX. szazad eddig eltelt majd hét évtizede
megdonthetetlen bizonyitékokat szolgaltatott
arr6l, hogy vildgunk tarsadalmi — gazdasagi
fejlédése egyre gyorsuld litemet vesz. Tarsadal-
mi téren ismert, hogy 50 éve sziiletett és em-
berek szazmillibinak részvételével nétt vilag-
rendszerré a szocialista tarsadalmi rend, uj ala-
pokat teremtve a tarsadalmi egytittélés vonat-
kozéasédban. Tovabbi térhéditasa tobbé meg nem
allithato, vissza nem fordithato, léte torténelmi
tény és fejlédése objektiv sziikségszerliség.

Gazdaséagi téren az utébbi évtizedekben az
automatizalas, az elektronikus szamitogépek el-
terjedése azt eredményezték, hogy a sziikséges
tarsadalmi munka ugyanazon volument termék
el6allitasahoz a szazad eleje o6ta korabbinak
mintegy 10—15%,-4ra lett csokkenthetd.

Az egyre szélesebb korli és mind nagyobb
jelentdségli termelési atalakulasok, muszaki Gji-
tasok, illetve tudomanyos felfedezések azt bi-
zonyitjak, hogy korunkban olyan folyamatok
mennek végbe, amelyek alapvetéen megvaltoz-
tatjak a tarsadalom termeléeréinek eddig ha-
gyoméanyosnak ismert osszetételét, ezzel magat
az emberi élet anyagi alapjat is, és messze tul-
haladnak a civilizacié eddigi vivm#éinyainak is-
mert hatarain.

Szemiink lattdra véltozik meg a munka jel-
lege, rovidiilnek a tdvolsagok, valik mind inten-
zivebbé az id6. A termelés legfejlettebb szférai-
ban egyre torvényszeriibben kezd megmutat-
kozni, hogy az embernek, mint egyszeri szak-
képzetlen munkaerének az alkalmazisa mind-
inkabb a termelberék fékjévé valik. Oka, az
ember egyszeru ereje egyre kevésbé képes ver-
senyezni a termelés miszaki alkotéelemieinek
teljesitoképességével. Tudjuk példaul, hogy az
emberi munkaeré atlagos fizikai teljesit6képes-
sége alig éri el a 20 Watt-ot, az érzéki reagilé
képesség gyorsasaga a 0,1 mp-et, mig a mecha-
nikus emlékezet korlatozott és kevéssé meg-
bizhaté.

Elmondottakboél kovetkezik, hogy amilyen
mértékben az ember munkaereje kilép a koz-
vetlen termelési folyamatbdl, olyan mértékkel
kapesolodik be a termelésbe az emberi tarsada-
lom sokkal hatalmasabb ereje a tudomany, ugy
is mint termelGer6. A termelés atalakulasanak
vazolt tendencidja oda kell vezessen, hogy idé6-
vel a tudomény a termelés egész folyamatat at
kell hassa, a termelé erdk fejlédésének dontd
tényezéje lesz.

Az emberi munka igy felszabadulé alapvet6
tomege egyre inkabb at fog tolédni a termelés
el6készitésének, a miszaki irdnyitasnak, a ter-

* Az 1968. oktober hé 14-én megtartott tudoméanyos
iilésszakon elhangzott elGadas.

v

A faipari kutatas fejlesztésének kérdései*

vezésnek, a szerkesztésnek, a kutatdsnak és fej—
lesztésnek a teriileteire.

Vilaghird tudésok, mint Bernal professzor,
Szemjonov akadémikus és masok becslései sze-
rint torténelmileg belathaté idén beliil a tudo-
many és kutatds a foglalkoztatott dolgozéi 6ssz-
létszamanak mintegy 20%,-at fogja kitenni. Igy
a tudomany és a kutatas kiterjedtségét és jelen-
téségét tekintve fokozatosan egyszintre keriil
majd az iparral, mig végiil az emberi tevékeny-
ség donté szférajava valik.

A tudomany termelésen belil jatszott sze-
repének novekedése nem linedrisan, hanem hat-
vanyozottan hat vissza a termelékenységre.
Ugyanis, ha a termelder6é egységének a kozvet-
len termelésben részt vevd egyszeri munkaeré
(szakképzetlen: fizikai dolgozd) évi termelésének
tomegét tekintjik — ezek a gondolatok Sztru-
milin akadémikust6l szarmaznak, — a szakmun-
kas kb. 1,5 munkaerényi ,hasznos hatast” ér el.
Ha az ujiték munkajabol kévetkezé megtakari-
tasokat a tarsadalmi Osszmunkéaban elért meg-
takaritasra szamitjak at, ehhez legfeljebb 0,7—
0,9 munkaeré egységnyi egyenérték tarsul. A
legkivalobb mitiszaki ujitok, mérnokok és tech-
nikusok esetében ez a szam 5—20-ig emelked-
het. Ugyanakkor egy atlagos tudés évi munkéa-
janak eredménye 36 f6 munkaeré megtaka-
ritéasa.

A legfejlettebb tékés orszagban, az USA-
ban a termelésben felhasznalt munka atlagos
tomege mar évtizedek ota kozel valtozatlan
szinti és mintegy évi 75 millidrd munkaérara
tehet6. A termelés novekedése ellenére a fel-
hasznalt munka tomege az utébbi években csok-
kené tendenciat mutat. Hetenként mintegy 30—
40 ezer munkaalkalom szlinik meg a technika,
az automatizalas térhoditasa kovetkeztében.
Hasonlé tendencia kezd érvényesiilni a szocia-
lista orszagok legfejlettebb termelési agazatai-
ban is — tért hodit az automatizalas — és elter-
jedése mértékében tudjuk egyre rovidil az al-
taldnos gazdasagi jolét eléréséhez, a kommu-
nista tarsadalom teljes felépitéséhez még szik-
séges iddszak.

A tudomanyos kutatas altalanos fejlodésérol

A torténelem szédmos olyan példat ismer,
foleg a multbol, amikor valamely felfedezés a
tudoményban jaratlan dilettans nevéhez f(iz6-
dik. Masként szélva, amikor a véletlenek sze-
rencsés Osszejatszasa és nem a hosszu évekre
terjed6 4ldozatos munka hozott nagy ered-
ményt.

Nem ismeretlen az sem, hogy a tudomany
anyagi tamogatasat hosszu idén at aldozatnak
tekintették, kulturalis fogyasztasnak mindsitet-
ték, s mint ilyenre a raforditdsok meértékét az
egyéb produktiv raforditdsok szintjére Kkorla-
toztdk. Szamos, ma jelent6s iparag teriiletére
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vonatkozé kutatdsok ezért alig egy-két évtizede
indulhattak csak meg.

Nagyon jellemz6 pl., hogy az egész kozgaz-
dasagi felfogast at kellett értékelni. Korabban a
kutatéssal kapcsolatos gazdasdgi kérdesek szinte
egyaltalan nem foglalkoztattdk a kozgazda-
szokat.

A tudomanyok miuveldinek ezért munkajuk
mellett egyik fontos feladatuk volt az is, hogy
a tudomany tdmogatasanak és felkaroldsanak
lgyét a tarsadalmi koztudat részévé tegyék. De
mert a kutatas viszonylag zart és kevesek sza-
méra ismert tevékenységi tertilet, hatdsanak le-
mérése, értékelése még ma sem teljesen egyér-
telm{, beldthatjuk ez nem volt konnyl feladat.
A tudomany megitélésével kapcsolatos nézetek
gyokeres revizidja csak szdzadunkban kovetke-
zett be.

A tudomany elismert, s6t megkovetelt fel-

adata ma mar a fejlédést meghatarozé torvény-
szerliségek és tendencidk feltdradsa, a mduszaki
_fejlédés, ill. fejlesztés iranyainak kimunkalisa.
A tudomaény vezetést tdmogatd, tanicsado, kon-
zultativ szerepe mindannyiunk el6tt ismeretes.
Egyre altalanosabb igény, a tudoményos munka,
a kutatas hatoljon be az élet minden teriiletére,
adjon valaszt a legelvontabb elméleti problé-
maktol egészen a leggyakorlatibb technolégiai
megoldasokig bezarolag.

A tudomany igy nemcsak funkciéjat te-
kintve, de szervezeti tagozédas vonatkozasdban
is oriasit fejlédott. Uj tudomanyagak egész sora
jott létre. Egyre nagyobb szervezeteket hoztak
létre az osszegyilt tudomanyos informadcié leg-
alabb részbeni feldolgozasara, az e teriletre vo-
natkozo attekintés biztositasara.

A XX. szazadban a tudomanyos eredmé-
nyek megkétszerezédtek, a tudomanyos infor-
macio-témeg mintegy a 8-szorosdra nétt, a tu-
doésok szama az el6z6 évszazadhoz képest a 16-
szorosara, a tudomanyra forditott osszegek
Oriési mértékben ndvekedtek.

Tanulsagos lehet ilyen szempontbdl Ossze-
hasonlitani az iparban foglalkoztatott és a tu-
doményok teriiletén dolgozok létszdmnovekedé-
sének az alakulasat. Azt kapjuk, hogy 1941—
1964 kozotti id6szakban a tudominy teriiletén
foglalkoztatottak létszdma2—3-szor gyorsabban
nott, mint a termelés teriiletén. Indexe az ipar-
ban 2,36, a tudomédnyban 6,91 volt. Az utobbi
50 évben a Szowjetuniéban 5—7 évenként dup-
lazédott meg a tudodsok szama, az USA-ban 10
évenkeént.

A vildgon napjainkban tébb mint 3 millié
tudost és kb. 11 millié6 a tudoméanyos kutato-
munkékban foglalkoztatott egyéb dolgozot tar-
tanak nyilvan.

Ez a szam kb. megfelel a vildg erdo- és fa-
gazdalkoddsaban egytittesen foglalkoztatott lét-
szamanak.

A tudoményos kutatds gazdasagi szerepé-
nek novekedése sziikségessé tette, mintegy élet-
rehivta a tudomaéanytervezést is. Hiszen évrél
évre nagyobb jelentéségli, mind nagyobb gazda-

sagi kutatdsu dontéseket hoznak, amikor allast
kell foglalnia a kutatas rentabilitdsaval, a kuta-
tasi potencial fejlesztési litemével, az alap, al-
kutatas mas, igy személyi, szervezeti és targyi
eléfeltételeinek biztositdsaval, a nemzetkozi
munkamegosztas kihatdsaival és lehetdségeinek
bévitésével kapcsolatos kérdésekben. A tarsa-
dalmi-gazdasagi fejlédés tendencidit kutato
prognozison beliil 6nallé fejezetként jelentkezik
a tudomany fejlédésére vonatkozd prognézis.

Mindezek a kérdések a szocialista orszagok
gyakorlataban a tudoméanypolitika népgazdasagi
és Agazati szintll irdnyelveiben nyernek meg-
fogalmazast.

Mint Onbk el6tt is ismert, f6hatésagunk a
Mezbgazdasagi- és Elelmezésiigyi Minisztérium
ez év aprilisiban adta kdzre a minisztérium te-
riiletéhez tartozé agazatokra vonatkozo tudo-
manypolitikai irdnyelveit. Az iranyelvek célja
az agazatok kutatdsa helyzetének, az iranyitas
rendszerének, a kutatohelyek tagozodasénak az
attekintése, a kutatassal kapcsolatos igények,
fontosabb feladatok és fejlesztés rendszerbe fog-
lalasa és felvazolasa volt. E feladatok és célki-
tlizések egy részét a IV. 5 éves tervben kell
majd realizalni, s ezért engedjék meg, hogy a
faipart érinté kérdésekben néhany gondolat
erejéig Intézetlink jové fejlesztésére vonatkozo
elgondolasait ismertessem.

A faipari kutatas helyzete és jové feladatai

A faipar az erd6gazdalkodas méhéb6l szi-
letett és fejlédott onallo agazatta. E két agazat
multra vonatkozo fejlédésében sok a rokon vo-
nas és szoros az egymasrautaltsag. A jovo fejlo-
désében — legaldbb is hosszabb tavlatban ugy
itélheté6 meg — utjaik el fognak jobban tavolod-
ni egymadstol. A fafeldolgozas ipari jellegl teveé-
kenység, s mint ilyenre, rea is érvényesek azok
az elméleti megéllapitasok, amelyek az iparra
nézve az automatizalds lehetéségeit igazoltak.

Az erdégazdalkodas jellegét tekintve a me-
z6gazdalkodashoz all kozelebb, s bar tudjuk,
hogy attél szamos termelési sajatossaga miatt
elkiloniil, red nézve is fennall; a jovo termelés
bévitésének, fejlesztésének eszkozeként zomiik-
ben a mar ismert technolégidk, ill. eljarasok
fognak fennmaradni, tékéletesebb, nagyobb tel-
jesitményli gazdasagosabban iizemeltetheté gé-
pek és felszerelés segitségével.

Elmondottakbol kovetkezik, hogy az e két
dgazat teriiletén folytatott és kordbban kozosen
miuvelt kutatdsi tevékenység eld6tt is eltéré
sulyy, jellegl és terjedelmii feladatok allnak.

A faipar rendelkezésére allo nyersanyagban
egyre n6 az alacsony értékli valasztékok reész-
aranya, probléma a feldolgozas sordn képzodott
hulladék tovédbbfeldolgozdsa, a kitermelt fa-
anyag lehet6, teljes értékii ipari hasznositasa.
Hazank esetében kiilon feladat az eddig kevéssé
hasznositott lombos fafajok ipari felhasznalha-
tésdganak a megoldasa, f6leg az importbdl szar-
maz6 feny6flirészaru helyettesitésére.
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A faipari kutatas el6tt igy igen sokrétd 4j
feladat jelentkezik, beleértve eddig nem alkal-
mazott muszaki megoldasok keresését, ij tech-
nologiak kikisérletezését, egy részfolyamatok és
egész technoldgiai eljardsok automatizalasinak
elékészitését stb.

A faipari kutatas kapcsan nemzetkozi féru-
mok vitatjak, vajon elegendé-e, ha a faipari ku-
tatds hatarait csupan a fara vonatkoz6 ismere-
tek korére korlatozzdk. A fa feldolgozasa
ugyanis komplex tevékenység. A fabol késziilé
termékek legtobbjét készitésiik sordn, szogezik,
ragasztjak, fémekkel, miianyaggal kombinaljak.
Szémos termék feliiletét kiilonbozé vegyianya-
gokkal kezelik, vagy megfelel6bb kiillem bizto-
sitdsara, vagy gomba, rovar, ill. tliz elleni ellen-
allésaguk novelésére. A fafeldolgozas komplexi-
tasabol kovetkezik, hogy a kutatasban sem lehet
ett6l eltekinteni. Kovetkezésképp a faipari ku-
tatdas hatéarait ugy kell megvonni, hogy az fel-
olelje a hatartertiletek kutatasi kérdéseit is. Ez-
zel magunk is egyetértiink és a jovore nézve is
sziikségesnek itéljitk kiilonboz6é specidlisan fa-
ipari vonatkozadsu kutatdsok elvégzését.

Fentiekbdl kovetkezéen figyelmet kell for-
ditani — természetesen szakteriiletlink igényei-
re méretezett terjedelemben és mélységben —
a gépesités, automatizadlas, a mlanyag-kémia,
ij felhaszndlédsi technolégidk kérdéseinek, az
ezekhez is kapcsolodo kozgazdasagi vonatkozasu
problémaéknak: .

A faipari kutatds komplex jellegét tlikrozi
az 1950-ben alapitott Intézetiink kozel 18 éves
miikodése és fejlodése is.

Az alapitast koveté néhany éven at a kuta-
tasi témak a flirész- és lemezipari technolégiak
tokéletesitését céloztak. Késébb kiilfoldi irodal-
mi adatok alapjan eleinte csak tanulmanyoztak,
majd egy kisérleti tizem létrehozasaval gyakor-
latilag megalapozték a hazai faforgacslap gyar-
tast. Ahogyan izmosodott a faipar, ugy noétt az
Intézet is. A hazai faipari mérnokképzés megin-
ditasdhoz is jelent6s mértékben jarult hozza,
amennyiben szamos kutatéja keriilt egyetemi
tanszék élére, ill. lett a Faipari Mérnoki Kar
oktatéja.

A kutatas homlokterében kezdett6l fogva
az allott, hogy a kutatas sohasem szakadjon el a
gyakorlattél. Az éves kutatasi feladattervben az
alapkutatasra forditott kapacitds 40°, koriil
mozgott, biztdsitva az alkalmazott és fejlesztési
kutatas tulsulyat a tématervben.

Az Intézet 1961. évt6l kezdve fokozddo
meértékben vallalt megbizasokat kozvetlenil a
vallalatoktél is. Ezek volumene az 1967. évben
az Intézet kapacitdsdnak mar mintegy 409/-at
tette ki. Ez év januar 1-t6l véllalat jellegli gaz-
déalkodasra tértlink at.

Tudomaényos lilésszakunk eléadasaibol meg-
itélhets, mily széles korben fejtliink ki tevé-
kenységet. Részletesen irtam errél a kérdésrol
a Faipar 1967. évi oktoberi szaméban, elemezve
a IL. 5 éves terv idejére esé kutatdsokat.

v

Ahhoz azonban, hogy megitélhessiik. mi-
lyen feltételek kozott lesznek kielégithetok a
faipari kutatassal kapesolatos igények tobb fon-
tos szempont figyelembevétele elengedhetetlen.

Ilyenek: A hazai kutatas eredményei mel-
lett tamaszkodni kell féleg az iparfejlesztés gépi
beruhazasai vonatkozasdban a nemzetkozi ered-
ményekre. Ismeretes ugyanis, hogy hazankban
a faipari gépgyartasnak alig van valami multja,
s a jovoben sem varhaté e téren nagyaranyu fej-
lesztés.

Szémolnunk kell azzal is, hogy 5—10 év
tavlatdban nagyobb kozponti beruhazasi ossze-
gek nem fognak rendelkezésre éllani, amelyek
Intézetiink fejlesztésére szolgalhatnanak.

Koltséges, nagy kockazattal jaré alapkuta-
tas végzésére a jovében sem vallalkozhatunk.
Bizonyos hatasok kozott torekedniink keil
a kutatémunka jovedelmezdségére, arra, hogy
az Intézet sajat forrasokbol fedezze kiadéasait,
érjen el megtakaritdsokat fejlesztése céljaira.

A szervezeti felépités tegye lehetévé a ru- |
galmas, igényekhez igazodni képes kutatéast ki-
hasznadlva a munkamegosztasbdl, egyiittmiiko-
désbol, adodé lehetdségeket a soktémajusag, a
sokirdnyu tevékenység ésszerti sziikitésére.

Intézetiink jelenlegi szervezeti tagozodasat
tekintve elmondhat6, hogy az megfelel a kuta-
tds komplexitasabol adodé kovetelményeknek.

Létszam tekintetében 116 £6, melybél 65 6
kutaté és technikus — még ma is messze alatta
van az ipari kutatéintézetekre kedvezének itélt
250—300 f6s létszdmnak. Ezért a nem produk-
tiv munkat végz6k aradnya viszonylag magas. «
Masrészt — ezt ebben az évben tapasztaltuk
érezhet6bben — a sok apr6 megbizasos feladat,
a valtozé feladatokra valo felkésziilés, maga-
sabb kutatéi létszam esetén konnyebben meg-
oldhat6 feladat lenne. Ma egy-egy fontos rész-
teriilet muvelésére alig 3—4 kutaté all rendel-
kezésre, érthet6, ha munkajuk elaprozédasat
megakaddlyozni szinte lehetetlen vaéllalkozas.

A magasabb intézeti 1étszam mellett sz6l az
is, hogy a technikai ujdonsagok eléviilésének
ideje 8—10 év. Ha a kutatést és annak ipari be-
vezetését rovid id6 alatt lehet megoldani, a ku-~
tatds hatékonysédga érzékeny veszteséget szen-
vedhet.

Felszereltség tekintetében mutatkozik talan
a legnagyobb hiany a megfelel6 kutatasi feltéte-
lek megteremtéséhez. Az intézeti ingé és ingat-
lan eszkozok egytittes értéke alig 15 millié Ft,
melyb6l a kiillonb6z6é miiszerek és felszerelés ér-
téke 7 millié Ft.

A kutatointézetek korszeru felszereltségé-
rol akkor beszélnek, ha azok szinvonala legaldbb
kétszerte meghaladja az adott népgazdasagi
agazat nivojat.

Részben ez is oka annak, hogy Intézetiink
egyetértve — a MEM vezetdi értekezletén tett
azon értékeléssel, hogy béviteni kell a kapcsola-
tokat a tarsintézetekkel és intézményekkel —
ma mar széles kori kapesolatokrol adhat
szamot.
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Kapcsolataink vannak:

— a Faipari Minéségellen6rz6 Intézettel;

— az Erdészeti- és Faipari Egyetem tobb tan-
székével és dokumentéciés részlegével;

— az ERTI-vel;

— az Epitéstudoményi Intézettel; .

— az Epitéanyagipari Kutatéintézettel;

— a Miegyetem hiradastechnikai, biologiai,
szervesvegyeészeti Tanszékeivel;

— a Tavkozlési és Hiradastechnikai Intézettel;

— az Eotvos Lorand Tud. Egyetem biologiai
Tanszékével;

— a Kozgazdasagi Egyetemmel;

— a Papiripari Kutatéintézettel;

— a Budalakk vegyianyaggyar kutaté rész-
legével;

— az Erdétervvel.
Felmértik az egyuttmikodés lehetSségét

— az Agrokémiai és Talajtani Intézettel,

— a Mezégazdasagi Gépjavité Vallalattal,

— az Agrokémia Kutaté részlegével.

A Magyar Tudoményos Akadémia felé a
kapcsolatot a Szal- és Rosttechnolégiai Bizott-
sag és az Erdészeti Akadémiai Bizottsag utjan
tartjuk.

Az OMFB munk&djdban tanulmanyok bira-
lataval vesziink esetenként részt, lehetéséget
kapva ezzel szamos fontos faiparfejlesztési ja-
vaslat idébeni és elmélyliltebb megismerésére.

Nemzetkozi kapcesolatok vonatkozasaban a
KGST-n beliili tobboldal kutatdsi egyiittmi-
kodés mellett kapcsolatokat épitettiink ki

— a Leningradi Furnirkutaté Intézettel,

— a Drezdai Fakutato Intézettel,

— a Pozsonyi Fatechnolégiai Intézettel,

— a Poznani Faipari Intézettel,

— a Moszkvai Butoripari Kutatéintézettel.

Mindezen kapcsolatok az egyilittmiikodésbol
adddo lehetéségek ellenére sziikségesnek itéljik
Intézetlink egyedi elbiralasat a fejlesztés vonat-
kozasaban és megfelel6 kozponti alapok kijelo-
lését tovabbiejlesztése érdekében.

Mindezt alatdmasztjak az Intézetre harulo
és rovid hataridével megoldandé alabbi fonto-
sabb témakorbe sorolhaté kutatasi feladatok.

A mechanikai feldolgozoipari tevékenység
korébol azok a kutatasi feladatok, amelyek meg-
oldast biztositanak rovid méreti fanyersanya-
goknak konstrukcidés elemek, tartok céljara tor-
téné felhasznélas&hoz.

Feladat: kiilonbozo célra szolgalé ragasztott
tartok kikisérletezése, a gyartasi technoldgidk
kidolgozasa, valamint gazdasagos uzemtipusok
tervezése. A hazai faalapanyagii gongyolegella-
tas kutatasi kérdései.

Néhany év perspektivajaban kutatasi fel-
adatként jelentkezhet azoknak az Gj flrészelési
eljarasoknak a hazai kiprobalasa, amelyek f0-
részpor mentes, tehat forgacsolassal egybekotott
flrészipari technologiat honosithatnak meg.

Kutatisi feladat a feny6firészaru hazai
lombos-faanyagokkal valé helyettesithetosége.

-

A forgacslapgyartds teruiletén eddig elért
eredményeink szamottevéek. Uzemileg is kipré-
balt, ill. bevezetett intézeti szabadalmaink fel-
jogositanak annak bejelentésére, hogy a hazai
forgacslapgyartas fejlesztési programja jelentds
beruhazasi megtakaritasok mellett lesz keresz-
tilviheto.

A forgacslapgyartéas téren feladat a terités-
nek, a lapképzésnek a tovabbi tokéletesitése,
amellyel a gyartott lapok homogenitasa javit-
hato, a szilardsagi tulajdonsdgok lapon beliili
szorasa csokkenthet6.

Ismeretes, hogy lizemeink tobb fafaj nyers-
anyagat dolgozzak fel, miért is a keverési arany
optimumanak meghatérozasa fontos a mindseg
allandé szinten tartasa érdekében. A mezdgaz-
dasagi hulladékok szigetel6lappa torténo fel-
dolgozésa napirenden levé kérdés. Kiilon kore
a kutatasi feladatoknak, ezen termékek uj fel-
haszndalési teriileteit meghatarozni, kielégitve
az épitbipar, a mezbgazdasag, hajé- és jarmu-
gyartasra tamasztott kovetelményeket, kidol-
gozva azokat a technologiai varidnsokat, me-
lyekkel ezek a kovetelmények a leggazdasago-
sabban elégitheték ki.

Az 0j gazdasagi mechanizmus koriilményei
kozepette -szamos kis kapacitdsu fafeldolgozo
tizem létesiil, amelyek az eddiginél magasabb
késziiltségi foku terméket kell kibocsassanak.
Ennek feltétele a faanyag feldolgozas el6tti sza-
ritdsa. Kozismert, hogy hazadnkban sem a ren-
delkezésre allo szaritasi kapacitas, sem a szari-
tasi technologidk nem elégségesek, ill. megfele-
16ek, ahhoz, hogy a népgazdasagot évente sok-
sok milli6 Ft-os veszteségtél megmenthessék.
Feladatunknak tekintjiik ezért aj szaritasi tech-
nologiak kidolgozasat, f6leg azokra a fafajokra,
amelyeknek ipari hasznositasa fokozédik, mint
a cser, az akac, a nyarfélék. Emellett ismervén
a szarités jelenlegi gyakorlatat célunk, hogy
néhany év perspektivajaban az eddiginél kor-
szeriibb szaritasi technologiat és modszert ad-
junk a gyakorlatnak.

Folytatni kivanjuk a laboratériumi mérd-
és ellen6rz6 muszerek korének bovitését, 4j
miuiszerek tervezésével és Kkivitelezésével, vala-
mint az automatizaldas elemeiriek kimunkélasat
és bevezetését, foleg a nagy fafeldolgozo ipari
vallalatok részére.

Vegyipari részlegiink el6tt, mint feladat je-
lentkezik a hazai és kulfoldi lakkok, valamint
ragasztéanyagok mindsitése, recepturak kidol-
gozasa gazdasagosabb és az igényeket jobban
kielégité hazai eléallitasuk céljabol.

A farost, a faforgacslap fokozott felhaszna-
lasa 1j felhasznalasi teriileteken a viztaszité
képesség, a gomba- és rovar ellenallosag, vala-
mint a tlizzel szembeni ellenallosag biztositasat
koveteli meg, 1j vegyszereket és védekezési el-
jarasokat kell kidolgozni.

A miuanyagok fokozott térhoditasa, kilono-
sen a butoriparban megkoveteli, hogy tevékeny-
ségunket ilyen irdnyban is szélesitsik.

Kozgazdasigtani kutatomunkankkal el6
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kell segiteni egyrészt a tavlati &agazati tervek
jobb megalapozasat, masrészt segiteni kell a
véllalati gazdalkodast, a fejlesztési célok reélis
kitlizésében, a termelés optimalis megszervezé-
sében. ,

Ez a felsorolas korant sem teljes kord. Ert-
het6 is, hiszen megbizoink kozott nemesak f6-
hatosdgunkat taléguk, de a Konnylipari Mi-
nisztériumot, az Epitéipari Minisztériumot, a
Nehézipari Minisztérium Banyafelligyel6ségét,
a Kozlekedés- és Postaligyi Minisztériumot, fa-
ipari vallalatokat, szovetkezeteket, erdégazda-
sagokat, tandcsokat, kiilonbozé intézeteket stb.

Hazankban minden 1000 f6 fafeldolgozéassal
foglalkoztatott, ill. foglalkozé dolgozoéra alig 2 £6
kutat6é jut, beleértve ebbe a szamba az Intézet
kutatéi mellett az Egyetem, vallalatok kutaté
részlegeit. Més széval ezer ember munkéjanak
tudoményos alatamasztasat 2 embernek kell el-
latnia, ha durvan altalanositunk. Ez 6nmagéaban
is tukrozi, milyen segitségre lesz képes a hazai
kutatds a faipar fejlesztési kérdéseinek megol-
dasaban.

Uj viszonyaink kozott aggodalomra ad okot,
hogy intézetiinkben ez évben alapkutatiast nem
végezhetiink. Valamennyi megbizasunk alkal-
mazott, ill. fejlesztési jellegli, vagyis a tudoma-

nyos akkumulacio lehetésége nem latszik bizto-
sitottnak.

Megitélésiink szerint foliilvizsgalando, va-
jon helyes-¢ minden kutatdsi feladatot szoros
elszamolasban kezelni. y

Bizonyos nagysagrendi oOsszeget intézeti
felhasznélasra rendelkezésre kellene bocsatani,
amibdl az alapkutatas biztosithato lenne a téma-
terv mintegy 20%,-ban. A tudoméinyos kutatés
nem korlatozédhat csupan aktudlis gyakorlati
problémékra. A tudomdnynak vannak bels6
sziikségletei, amelyek hosszabb lejaratii alap-
kutatast igényelnek. ,

A faipar dinamikus termelési agazat. 10—
15 év perspektivajdban a hazai erdékbdl kiter-
melt fatomeg mintegy 2 milli6 m®-rel haladja
majd meg a jelenlegi kitermelés szintjét, s en-
nek ipari feldolgozasat meg kell oldani. Gyors
fejlédést fog mutatni a celluléz-, papiripar, a
farost- és forgacslap termelés, de béviilnie kell
a furnir- enyvezettlemez, a flirészaru, a gongyos-~
leg termelésnek is.

Szeretnénk elérni, hogy a kutatds eredmé-
nyei egyre szélesebb kord és gazdagabb segitsé-
get nyujtsanak a faipar fejlesztéséhez, segitsék
maradéktalanul hasznositani az erdeinkben fej-

'sze ala érett mind nagyobb fatémeget.



Butoripar, KTSZ-ek, Szévetkezetek részére
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DR. DALOCSA GABOR
@ miiszaki tudomanyok kandidiatusa

Bevezetés

To6bb mint harminc évvel ezelbtt késziilt az
els6 atfogo javaslat (1) a tlirések és illesztések
rendszerére vonatkozolag a faanyagok meg-
munkaldsa esetében. Azota tobb vonatkozdsban
foglalkoztak a kutaték ezzel a kérdéskomp-
lexummal (2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 12), melyet a
nagyaranyu technikai fejlédés, valamint a ki-
szélesed6 munkamegosztas torvényszeriien meg-
kovetelt. Az utobbi tiz évben néhany orszdgban
a tlirések és illesztések rendszerére a faanyagok
megmunkaldsanak esetére mar szabvany javas-
latok is kidolgozasra keriiltek (10, 11), azonban
a gyakorlati életben ezen szabvinyok beveze-
tése csak igen lassan terjed el. Ennek természe-
tesen tobb oka van, de véleménylink szerint
egyik alapvet6é probléma a tlirésegység megélla-
pitdsédnak tobb szempontbél nem megnyugtatoé
meghatarozisa.

A’ famegmunkalési tlirés és illesztés rend-
szere javaslatainak kidolgozdsa a tlirésegység
meghatarozasanak alapjan nyugszik, s ameny-
nyiben a tlrésegység nem tikrézi azt a tor-
venyszeriiséget, melyet a vizsgadlt anyag tulaj-
donséga, a mechanikai megmunkélas szinvonala,
a megmunkalt targy meéretviszonyai, a mérési
pontossag elérheté szinvonala altal egyértel-
mien determindltak, ugy a tlrésegységre fel-
épitett illesztési rendszer a tovabbi kivant ered-
ményt nem biztosithatja.

A faanyagok megmunkalasa tlirés és illesz-
tés rendszerének a tovabbi pontositasa, vala-
mint széles korl bevezetése ma mar egyre siir-
getébben jelentkezik, igy a mechanikai meg-
munkaldsok technolégiai folyamatidnak erdtel-
jes mechanizalasa és automatizalasa, a termék-
eléallitas szakositasi lehetésége, a gazdasagos
termelés kovetelményei egyre stirgetébben ve-
tik fel, a kérdés megnyugtaté megoldasdnak
‘sziikségességét.

I. A tiirésegység javasolt értékei
a szakirodalomban

A faipari szakirodalomban a tlirésegység
szamszerl értékének meghatarozasira, hason-

A tiirésegység néhany kérdése a faanyagok
megmunkalasanal

léan a fémipari tlirés rendszeréhez, olyan mate-
matikai Osszefliggések keriiltek nagy szédmban
kozlésre, melyek a névleges méret fliggvényé-
ben hatdrozzdk meg a tlrésegység nagysagat.
Lényegében ezek az oOsszefiiggések analitikus
kifejezésiik formajaban és tartalmukban azono-
sak, s a javaslattevék csupan néhany allandd
érték megvaltoztatdsat tartottak sziikségesnek.
A faipari szakirodalomban mar eddig kozlésre
kertilt osszefliggések (1—12) mindegyike, mely-
nek alapjan a tlirésegység (E) meghatarozasat
javasoljak, a kovetkezdé altalanos Kifejezés ko-
ziil valamelyikre hasonlit;

o< g
E=aVD+b'D

(1.1)
E=a+1ﬁ/]‘5 (1.2)
E=ap|/]j—|—c (1.3)

ahol D —a megmunkalt darab névleges mé-
rete mm-ben,
a, b, c— a kiilonbozé alland6 szamértékek,
n — a gyokkitevé.

Az 1. 1), I. 2) és az I 3) Osszefiiggésekkel
jellemezheté tlirésegység meghatarozasira szol-
galo matematikai kifejezések egylitthatéit a
szerzd és forras megjelolésével az. 1. tabldzatban
foglaltuk Gssze:

Lényegesen szemléltet6bb képet kapunk az
egyes Osszefliggések &ltal kifejezhets tlrésegy-~
ségek valtozasarol, ha azokat a névleges méret
fliggvényében grafikusan abrazoljuk.

Ezért néhany fontosabbnak itélt 6sszeflig-
géssel szamitott tlrésérték nagysagat és valto-
zasat az 1. abrdn mutatjuk be.

A névleges mérett6l fliggd tlirésegység val-
tozds dbrazoldsa vildgosan utal arra, hogy:

— Béarmely 0Osszefliggéssel szamitva a név-
leges méret novekedésével a tlirésegyég nagy-
saga is novekszik.

— A konkrét tilirésegység értéke csaknem
valamennyi javasolt Osszefliggéssel szdmolva
mas és mas értek.

— A tlrésegységet determinalé gorbék fel-
futdsa mas és mas jelleget olt, attol fliggben,

' 1. tabldzat
A szerz6 és aforrds A kifejezés Egyitthatdk 4
Pgea e Megjegyzés
megjelolése formédja = | b | " | o 81e8y
Schliiter-Fessel (1) ......... 1B 18 0,03 0,001 - 3
Mihajlov (2) ..ovoennnnnns T2 0,05 0,04 =i S
BUBKOVAB) s oroens v n I. 2. 0,22 0,0032 — | — | Linearis dsszefiiggés
Cniimod (5, 10, 11) MSZ 5544 X 3. 0,1 — 25 3
Manzsosz (4) ......cc0oa 1.3, 0,1 - 20 3
e s 131 0,45 0,001 - 3 Az egység tlirést u-ba kapjuk
Micheil Rinkefeil (12) ...... I 0,045 0,001 — 3
BPaloesa (7)) .- oonn cvamie s 2 0,20 0,025 — 2
Marzymski (8) ............ o3 80,0 - - 2,5 | Az egység tiirést p-ba kapjuk
TR TR e T A I. 2. 0,40 0,025 28
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hogy az ,n” gyokkitevé értéke milyen nagy-
sagu.

— A legkisebb tlrésegységként 5 mm név-
leges mérethez 0,056—0,437 mm, mig a 2000
mm-hez 0,555 és 2,569 mm kozotti tlrésegység
rendelését javasoljak.

— A legkisebb és legnagyobb egységtlirés
mértéke 5 és 2000 mm kozott az egyes javasla-
tok szerint 4—15-sz6rés nagysagrendben val-
toznak.

— 5 mm-nél kisebb névleges mérethez mar
nem javasolnak tlirésegységet.

A megallapitdsokbol egyenesen kovetkezik,
hogy a tlirésegység nagysdgdnak megoldasat
egyaltaldn nem lehet egyértelmiinek megitélni.
Ezenkiviil a tlrésegység meghatdrozasara adott
I. 2) és 1. 3) tipusu Osszefliggések matematikai-
lag sem tarthatok.

Ha ugyanis a névleges méret értéke ,,0” ugy
ezen tipusu osszefliggésekkel még mindig sza-
mithaté tlrésnagysag 0,05 és 0,40 mm kozotti
értékben. Nyilvanvalé tehat, hogy ez a megol-
das helytelen.

Alapvet6 hiba még az is, hogy a korabbi
tlirésegység meghatarozdsanal az 5 mm-nél
kisebb méreteket mar nem vették figyelembe,

S
L

!

!

BSEgYseq orteke mm-ben
|

/

U

Al

10

igy a fa mechanikai megmunkalasnak jelentés
teriilete (furnérgyartds, vékony enyvezettlemez,
vékony csapok, eresztékek sth.) kiesett a tlirése~
zett méretek rendszerébél. Igaz viszont, hogy
ilyen megfontolasbél kiindulva az ,a” egyutt-
hato értékének egy meghatirozott nagysag-
renden beliili értéke a végeredményben nem
okozott nagyobb problémat még akkor sem, ha
ez az erték 0,03 és 0,40 kozott mintegy 10-szeres
nagysdgrendd eltéréssel volt meghatarozva. Ezt
a hibat egyébként a szerzé is elkovette, amikor
korabban a tlirésegység nagysagara vonatkozé
javaslatat (7) kidolgozta.

II. A tiirésegység nagysagat befolyasolo tényezok
vizsgalata

A fafeldolgozdiparban javasolt tlirésegység
nagysaganak mértéke, hasonléan a fémfeldol-
gozo iparban elterjedt moddszerhez, a névleges
méretek (D) fliggvényében hatarozhatok meg. A
tlirésegység nagysdga azonban még nagyszamu,
egyéb tényez6 fliggvénye is, melyet a szamitas-
hoz javasolt dsszefiiggésekben a legtobbszor egy
Osszevont egylitthatoval fejeznek ki, ezért a té-
nyez6k vizsgdlata és elemzése anndl is inkabb

1. abra

T
500

000 1600 2000

A nevieges meret mm-ben
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2. tabldzat
A tiresegység nogysogat befolyosolo tenyezik
i
felosztaso
A faanyog A mechanikol megmun A mérefs Az illesztes
tulgjdonsoga kolas poniossago poniossoga rendszere
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sziikséges, mert a hatasuk nem egyértelmuek. A
tlirésegység nagysdganak értékére befolyast
gyakorlé tényezék felosztasat a 2. tabldzatban
lathatjuk, melyek rovid vizsgalatat szikséges-
nek tartjuk.

a) A4 faanyagok tulajdonsdgai

A faanyagok tulajdonsiganak hatdsa a tl-
résegység nagysagara a fa inhomogén szerke-
zeti felépitésével, valamint a higroszkopikus tu-
lajdonsagaval van elsésorban 6sszefiiggésben, de
arra egyéb, pl. mechanikai tulajdonsagok is ha-
tdst gyakorolhatnak. A faanyagok porozus fel-
épitése, valamint az ebbdl is kovetkezd rugal-
mas tulajdonsaga is befolyasolhatja a tlrés-
egység meértékét. Ha ugyanis a megmunkélas
soran a megmunkalds paramétereit nem helye-
sen allapitottdk meg (nyomas, hémérséklet stb.)
ugy a meéretviszonyoknal jelentés ingadozast ad
mindkét irdnyban, mely hatas lehetdséget a ti-
résegység szempontjabol nem hagyhatjuk fi-
gyelmen kiviil. Jelentésebb azonban a faanya-
gok higroszképikus tulajdonsaga, olyannyira,
hogy néhany szerzo6 (1,3)éppen ebbdl a meggon-
dolasboél vezette le a tlresegyseg nagysagat ma-
tematikailag determinalo kifejezés egyik tagjat.
Mivel az 1Y/, nedvességvaltozasra esé zsugoro-
das vagy dagadas mért értékei — ugyanis mind-
két folyamat felléphet — a faanyag anatémiai
iranyaiban 0,10—0,40 mm koz6tt ingadozhat-
nak, sziikséges Dbizonyos megkotottségeket
tenni. -

-

Ha a fafeldolgozéds lizemi viszonyait wvizs-
galjuk, ugy a kiegyenlité fanedvesség nagyséagas
mindenkor ismert. Ezt tehat a technologiai el6-
irdsokndl — mint rdhagyast — figyelembe tud-
juk venni. A lehetséges ingadozast pedig vi-
szonylag néhany szazalékos, s legtdbb esetben
-+ 2%/-ban maximéljik, igy a varhatd eltérések
ismertek. A lefolytatott kisérletek (2, 3) azt mu-
tattdk, hogy hasonlé kériilmények kozott tarolt
fabol eléallitott alkatrészeknél a szélességi meé-
retvaltozas 0,30 és 0,60 mm, mig a hosszisagi
irdnyu 0,01 és 0,03 mm-t nem haladta meg. Mi-
vel a klimaviszonyok megvaltozasa pozitiv és
negativ irdnyban egyarant hathat a tlrésegység
nagysagara, célszerl azt az osszefliggések meg-
hatarozésdnal figyelembe venni.

b) A megmunkdlds pontossdga

A megmunkalds pontossaga azt fejezi ki,
hogy a géprél a megmunkalas utan lekeriilé al-
katrész vagy alkatelem milyen mértékben egye-
zik meg a rajzokon megadott meéretekkel. A
gyakorlatban a megmunkalas pontossigéra igen
sok tényezé hat, melyek kapcsolatosak a gépek
és berendezések allapotaval, a szerszdmok bedal-
litdsanak pontossagaval és kopdsaval, a meg-
munkalt faanyaggal, s a kiszolgalé személyzet-
tel. Az egyes famegmunkalé gépeken elérhet6
pontossagi mértékek tobboldalut vizsgalata és
tanulmanyozasa utan megéallapithaté, hogy a
gépek és az alkatrészek méretétdl filiggben a
megmunkaldas pontossidga jelentds eltéréseket
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mutat. F. M. Manzsosz (4) vizsgalati adatainak.
valamint a hazai kutatasok (13) alapjan a 3. tdb-
lazatban lathatok az eltérések szamszert értékei.

Ezek az adatok vilagosan utalnak arra,
hogy lehetséges a megmunkalas pontossdganak
a névleges mérettel valo osszefliggésbe hozasa
mégpedig ugy, hogy a novekvé névleges mére-
tekkel a pontossag abszolut értéke novekszik,
mig az egységnyi hosszra esé eltérések relative
csokkennek, s ezen torvényszera valtozas nyuajt
alapot a tlirésegység nagysaganak matematikai
megfogalmazasahoz.

Kiilonosen fontos ezen tendencia érvénye-
siilése a névleges méretek felsébb tartomanya-
ban, ahol a tlirésegység mar csak mérsékelten
emelkedik. A megmunkdalas pontossédgaval a ti-
résegység értéke szoros kapcsolatban van. Igy
sok esetben a feliilet min6sége alapvetéen meg-
hatarozza a megmunkalas pontossagat, mivel az
egyes gépekkel elérhet6 feliileti simasdg igen
tag intervallumban mozog. A feliileti simasag
értékére a szovjet szabvany alapjan 16—1600 u
kozotti értékeket adnak meg, mely értéke alap-
jaban véve kielégitik az illesztési kovetelmé-
nyeket.

Ha pedig azt is figyelembe vessziik, hogy a
famegmunkaldas pontossaga terén az utdbbi
években jelentts fejlodés tapasztalhaté tovabba,
hogy ma mar a fafeldolgoz6 iparban sem okoz
kulonosebb nehézséget a mm tort részeinek a
mérése, gy a nagyobb pontossigra valé torek-
vések az alkatrészek cserélhetésége magasabb
szinvonalon torténé megvalésitdsa nem tiinik le-
hetetlen feladatnak. De ezenkiviil az a vélemé-
nyiink, hogy ki kell terjeszteni a megmunkalasi
tiréseket a famegmunkalds valamennyi teriile-
tére és méreteire.

c) A névleges méretek

A névleges méretek (D) novekedésének a
tlirésegységek nagysagara gyakorolt befolyasat
kiilonosebben nem sziikséges indokolni.

Ismeretes, hogy egy kisebb névleges méret-
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hez kisebb tlirés is nagyobb pontossigot jelent;
mint egy nagyobb méretnél egy viszonylag na-
gyobb tlirés. Igy pl. 10 mm névleges mérethez
0,05 mm thrés igen nagy pontossagot, mig 0,5
mm tlrésegység mar lazasigot, mig az utébbi
egy 2000 mm-es darabnal mar ismételten szoros
el6irast jelent, mely méretviszony kapesolatok
egyébként a megmunkalds és mérés pontossaga-
nak a torvényszerlségeibdl is kovetkeznek.

A novekvé névleges méretekhez tartozo ti-
résegység nagysaganak sziikségszerii noveke-
dése a két méret kozotti oOsszefliggés azonban
olyan vizsgalatokat igényel, mely komplex mé-
don tanulméanyozza a haté tényezéket — melyek
gyakran ellentétes elGjelliek — s melyeket a ti-
résegység megallapitasara javasolhaté osszefiig-
gés egytuitthatéi értékeinek a meghatarozisanal
lehet figyelembe venni.

d) A mérési pontossag

A megmunkaldas eredményeként kapott
névleges méretek ellendrzésére a legkiilonbo-
z6bb mérdeszkozok dllnak a rendelkezésre.
Ezek: mérdvesszok, tolomércék, mikrométerek,

3. tablazat

’ i A megmunkdlds
e y Névleges méretek pontossagét
Megnevezés { A megmunkdlé gép S ban jollernz6 érték
| mm-ben
|
Furnér kdselés, di6furnér vastagsigi mére- | Furnérvigd kés 0,5 0,028
tek 1,0 0,033
1,5 0,156
szélességi és vastagsigi méretek esapos . Csapolé-maro I ! 0,30
kétéseknél Hosszlyukfiird | 5-—15 0,30
| Léncmaré 0,30
I Négyfejes gyalu 0,50
Az alkatrészek szélességi és hosszmérete | Vastagol6 gyalu 30—50 0,35
| Négyfejes gyalu 0,70
Alkatrészek, lapanyagok hosszmérete i Univerzalis korflirész 1000—2000 , 1,00
Marakorfiirész 1500 f 1,20
2300 1,40
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indikator 6rdk stb. A méréeszk6zok pontossagat
tekintve igen széles skalat dlelnek fel, igy attél
fuiggben, hogy a mérés pontossdgat mennyiben
hatarozzuk meg, az eszkozoket megfeleléen ki
lehet véalasztani.

A mérévesszoknél nagy értékd hibahata-
rokkal kell szamolni, ezért csak durvabb méré-
sek végzésére alkalmasak. A tolémérce 0,02—
0,10 mm ko6zotti hibahatarokkal szamol., A mik-
rométereknél a névleges méretektél fliggéen
10—80 x kozott van a megengedett hibahatar.
Az indikéator ordk az igen kis méretek mérésé-
nél hasznalhatok és 2—10 u a hibahatéaruk.

Hasonléan maga a mérés is csak megfelel6
hibahatarok kozott végezhet6 el. A mérés hibaja
alapvetéen filigg a mérbeszkoz pontossagatol,
valamint a mérés koriilményeitél. Ezek a hibak
osszegezbdnek, ezért a tételes vizsgalatuknal
célszerti a kovetkez6 felosztdas alkalmazésa:
rendszeres és véletlen hibak. Okaik feltaraséra
és elemzésére ismert médszerek (14) lehetGséget
adnak a mérési pontossidg noveléséhez. A mérés
pontossaga széles intervallumban véaltozhat és
legtobbszor —+ eltérésként adjdk meg.

Mivel a mérés eredményére a végrehajtas
feltételei — hoémérséklet, relativ paratartalom,
nedvességtartalom, deformécié — befolyast gya-
korolnak, célszerii azokat a szabvanyeldirdsok-
ban rogziteni. A feltételek be nem tartdsa gyak-
ran a tlrésegység nagysaganil nagyobb hibék
bekovetkezését eredményezheti. .

o) Az illesztés rendszere

A tlrésegység nagysagara ugyancsak be-
folyast gyakorol a megvalasztott illesztés, mely
lehet alaplyuk vagy alapcsap rendszer. A fafel-
dolgozé iparban alapvetéen az alaplyuk rend-
szer terjedt el. Az alaplyuk rendszerben az egy
ugyanazon pontossdgi osztdlyban az azonos
névleges méretekhez (nyilas) a mérettiirések al-
landéak. A megkovetelt kiilonbdzé illesztési
méreteket a csapméretck véltozasa biztositja.
Az alaplyuk rendszerben a névleges méret min-
dig a nyilas legkisebb hatarmérete, s a tlirés-
mez6 a nyilds novelésével jar. Ezért a tlirés és
illesztés rendszere a fafeldolgoz6 iparban
aszimmetrikus, mdas széval a nyilds tlirése a
nullvonal felett helyezkedik el, mig a csapok
trésmezeje a nullvonal mindkét oldalan elhe-
lyezkedik az illesztés mértékétol fliggben.

Ez az illesZtési rendszer lényeges megmun-
kélasi elénnyel jar, mivel igy a csapok méretre
val6 elkészitése konnyebben valésithaté meg.
Emellett lehet6ség nyilik alacsonyabb pontos-
sdgl nyilds és pontosabb csapméret elkészité-
sére. A cserélhet6ség biztositdsanak feltételei is
jobbak az alaplyuk rendszerben.

A tlrésegységnél tehat azt kell figyelembe
venni, hogy a nyilas valészintileg minden eset-
ben a névleges méretnél nagyobb, mig az illesz-
ked6 csap méretét a pontossagi osztily és az
illesztés rendszerének a megvalasztasdn keresz-
tiil célszert biztositani.

-

IIL. Ujabb dsszefiiggés a tlirésegység
meghatarozasara

A szakirodalmi adatok kordbbi elemzésébdl,
valamint a tlrésegységet determindl6é tényezok
vizsgalatabol kovetkezik, hogy a legfontosabb
hatétényezéket jobban figyelembe vevé mate-
matikai osszefliggés kidolgozasa sziikséges a fa-
anyagok megmunkaldsa vonatkozésdban a ti-
résegység meghatarozasara.

Az e célra javasolandd uUjabb Osszefliggés
elé a kovetkez6 kovetelmények kielégitését
sziikséges el6zetesen Kkittizni.

a) Matematikailag helyesen tiikrozze a ti-
résegység valtozdsat valamennyi névleges mé-
retnél.

b) A tlrésegység értékét a névleges méret-
t6l fuggben ugy fejezze ki, hogy a névekvé mé-
retekhez novekvé tlrés értékek tartoznak.

¢) A megmunkéalasbol ered6 hibak nagysaga
a tlirés értékét ne haladjak meg a legkisebb mé-
reteknél sem.

d) A tlrésegység értéke és valtozasanak
torvényszerlisége alapot nyujtson az illesztési
rendszer kidolgozasahoz.

A tlirésegység mértéke jellemezze a fa-
anyagok megmunkdildsa valamennyi {teriiletét.
Nem elég csak az ugynevezett illesztett méretek
tlirése, mivel a famegmunkalds tlréshatérok
kozott torténd végzése mar a megmunkalas kez-
detén olyan elényoket biztosit, melynek gazda-
sadgossagi hatasa szinte felmérhetetlen.

Elég legyen itt hivatkozni a flrészaruter-
melés technolégiai folyamatara, ahol a megmun-
kéalas eredményeként valamilyen vastagsagi meé-
retet kapunk, mely ugyanakkor nem illeszke-
dik. Ha ehhez a mérethez a tovabbfeldolgozas
szempontjabél helyes tiirésértékeket adjuk, a
tovabbfeldolgozdsnidl a keletkez6 hulladék
kisebb, a megmunkaldshoz sziikséges fajlagos
energia csokken, mely két tényez6 éppen a gaz-
dasigossag alapja. Ebbél kovetkezik, hogy a fa-
megmunkéldsnal nemcsak a két illesztett mére-
tek tlrését sziikséges rendszerbe foglalni, ha-
nem a megmunkalds valamennyi méretviszg-
nyait. Ha a két illesztett méret tlrésértékeét
akarjuk szem el6tt tartani, ugy az illesztés pon-
tossagi osztdlyai és az illesztés forméi elegendd
lehet6séget adnak a megfelelé méretviszonyok
kialakitésara.

A fentiek alapjan a tlrésegységnek olyan
értéknek kell lennie, mely valamennyi méretet
figyelembe vesz, de ugyanakkor a névleges mé-
ret valtozasdval kell kapcsolatba hozni, mivel az
a véleményunk, hogy a ,,D” érték négyzetgyok
alatti véaltozasa helyesen veszi figyelembe a tl-
résegység méretvaltozasa torvényszerlseges
csak az egyes tagok kapcsolatat és a megfelele
egyutthatok értékeit kell helyesen meghataroz-
ni. A mar korédbban ismertetett adatok és elem-
zések figyelembevételével a fenti kovetelmé-
nyeket a tlrésegység nagysaganak és valtozasa-
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nak vonatkozasidban az alabbi gsszefiiggéssel le-
het kielégiteni:

(Az Osszefliggés els6 tagja csak a D — o fel-
tétel esetén igazl) !

=0 oy Ezen osszefiiggéssel vizsgélva a 0,5 és 2000
E=0,02 V—ﬁ— -+ 0,03 D ITIT.1 mm kozott terjedé névleges méret intervallumot
a tlrésegység értékére az aldbbi szamszer(i ér-
ahol a tékeket (4. tdblazat) kapjuk, melynek folytonos-
— D — a névleges meret mm-ben. sdga a 2. dbrdn lathato.
4. tablazat
Névleges méret, ‘ ;
yamEbhen: ok S s 0,5 5 10 100 500 | 1000 2000
Tirésegység, mm-ben 0,049 ‘ 0,076 ‘ 0,100 0,300 0,672 ‘ 0,950 1,332

A kapott osszefliggés alapjan lehetéség nyi-
lik az illesztések rendszerének kidolgozasidhoz
sziikséges meéretintervallumok, pontossagi osz-
talyok, illesztés tipusok stb. meghatarozasahoz.

Befejezeés

A modern nagyipari termelésszervezés
egyik alapja a megmunkalas megkivant pontos-
saga, valamint az illesztési rendszer alkalmaza-
san keresztiil az alkatrészek és alkatelemek cse-
rélhet6ségének a biztositdsa. A technika és tech-
nolégia sokoldali fejl(”)dése lehet6vé tette, s6t
sok vonatkozdsban ma mar megkoveteli a tiiré-
sek és illesztések rendszerének a bevezetését a
fafeldolgoz6 iparban is. A famegmunkéalasnal
haszndlhaté tlrésegység nagysdgéanak pontosi-
tdsa ezért mind elméletileg, mind gyakorlatilag
megalapozottabb kell legyen, mert ezzel sok fe-
lesleges munkaraforditast lehet megtakaritani.
A tlrésegység megallapitdsira eddig ismert
modszerek hidnyossagai az alkalmazas elhiizo-
désdban jelentkeztek, annal is inkdbb, mivel a
megmunkalasi forma és méret vonatkozasidban
csak egy meghatarozott intervallumra terjedt ki.
A szerz6 4ltal jelen tanulméanyban javasolt egy-
ségtlirés megallapitasara szolgdlo dsszefliggés
nagymértékben kikliszobdli a korabbi hianyos-
sagokat és lehetdséget ad a megalapozottabb tii-
rési és illesztési rendszerek kidolgozasdhoz.

A tlirés és illesztés rendszerének a faipar-
ban megnyugtatébb mdédon térténd kidolgozasa,
valamint széles kord elterjesztése tovabb néveli
a faipari termelés kulturajat, alapot ad a tech-

'

nologiai folyamatok mechanizaldsihoz és auto-
matizaldsdhoz, valamint a gazdasagosabb terme-
léshez, ezért annak megvaldsitasa a jovoben
egyik legfontosabb feladatunkat kell képezze. A
jelen tanulméanyban kézolt néhany megallapitas
a tlrésegység meghatarozasa vonatkozisaban
szolgaltat tovabbi elméleti és gyakorlati alapot.
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CZAGANY LAJOS

Az emberek helyes torekvése az uj, a jobb
iranyaban, gyakran eredményezi azt, hogy a jot,
a még legtokéletesebbet is hattérbe szoritjak.
Kozhelyként hangzik, de a ..fa” még mindig a
legjobb és legszebb anyag, amit butorgyartas
céljara hasznalhatunk. Ez bizonyitottnak tekint-
het6 azért, mert az ember figyelme az alapvetd
szilkségletek kielégitése utan, Gjbol a szép szi-
nu, szép rajzolatu és jol alakithaté faanyag felé
fordul.

A kereslet valiozasat sokan a ,,divat” valto-
zasaként fogjak fel. Altalanosan véve ez igaz, de
nem hagyhatjuk figyelmen Kkiviil az ember
nek azt az igényét sem, hogy a puszta sziikség-
leteken kivil szép, kényelmes és maradandé
hasznalati targyakat kivan kornyezetében.

Mindez indokolja, hogy a faanyag meg--

terlakk, savra keményed6 lakkok, papir és mii-
anyag furnérpotlok, erezetnyomas stb. feliilet-
kezel6 eljarasok megjelenésekor oly gyorsan
félreértettiink, illetve . jelent6ségét csokken-
tettik.

Pacolas célja

Egy 1914-ben kozrebocsatott ,fatec¢hnolo-
gia” a fa feliiletkezelését, szinezését igy hata-
rozza meg:

»Ha a fa rajza, amely a fanak egyik érde-
kes szépsége, a festés utan is lathato, akkor ezt
a festést pacolasnak nevezziik. Ha azonbani a
festés a fa rajzat fedi, akkor annak madzolas
a neve.

Pacolas altal a fa csak a szinét valtoztatja,
mig mazolas altal annak tartéssagat is novel-
juk. A fa ugyanis vizfelvétel alkalmaval térfo-
gatabar megnagyobbodik, dagad; vizvezetéskor
ellenben térfogataban kisebbedik, aszik. A fa-
nak ezt a mozgasat, féréjének ezt a valtozasat
csokkentjik, ha oly anyaggal vonjuk be, mely
a nedvesség behatasat megakadalyozza. Ilyen
anyag az olaj és lakk, mely megszaradva, a fan
egy vékony, kemény réteget alkot, s szines por-
ral keverve a fanak nem csak tartéssagat, ha-
nem szint is ad.

Azok a festéanyagok, (pacok), melyek a fa
tartéssagat nem noévelik, hanem hazai fainknak
tetszet6sebb, a forréégovi fak szinéhez hasonlo
szint adnak, csakis a fedett helyen levé fatar-
gyak festésére alkalmasak, mig a szabadban le-
v0O, s olesébb faanyagbol keésziilt asztalosmun-
‘kak mazoldsara az olajos festés a megfelelébb.

A pdcolds célja lehet:

1. A fa sotétitése, amikor a viladgos szinl
fat sotétebb, vagy az eltérd szinll részekbdl allo
asztalosmunkat egyszintivé akarjuk tenni.

-

A pacolas egyes kérdései

2. A nemesebb fanemek utdnzasa, amikor
az értéktelenebb belfoldi fak szinét az értéke-
sebb délvidéki fak szinéhez hasonlova akarjuk
tenni.

3. A fanak természetellenes szinezése, ami-
kor a fakat, kiillonésen a butorokat olyan szi-
nure, amilyen szin a természetben egyaltaldban
elé sem fordul, pl. sziirke, kék, z5ldre akarjuk
festeni. (Di6szeghy—Csipkey: Fatechnolégia.)

A fejlédés kovetkeztében a pacolds célja
mino6segileg megvaltozott. F6 tartalma a feliilet
szinének kiegyenlitése, mivel a természetes fa
szine, strukturdja sohasem egyenld, vagasirany-
nyal is valtozik, a szineket az adott kivansag
szerint befolyasolni, tovdbba amennyire csak
lehet kiils6 behatas ellen (pl. elszinezédés) vé-
delmet nyujtani.

E kiemelt szempontok alapjan a pacolé mii-
veleteknél az aldbbiakat tartjuk szem el&tt:

1. A halvany, rossz szin(, vagy nagyon el-
lentétes szinlt (kontrasztos) furnér {feliiletén
olyan harmonikus drnyalatot képezni, amely az
id6szerl igényeknek megfelel.

2. Kémiailag agressziv, a gyors oOregedést
okozé és fényérzékeny anyagok semlegesitése,
olyan anyagok felhasznalasa, amelyek nem za-
varjak a tovabbi megmunkalast, és tartés hasz-
nalatot biztositanak.

3. A pacoldas miiveletének a gyartasfolya-
matha illesztése az atfutasi idd csokkentésével,
figyelemmel a faanyag tulajdonsagaira.

Ez a kiemelés tobbek kozott azért valt
szilkségessé, mert a modern butoroknal igen
gyakran csak a szin adja meg az egyedi jellegét.
(Féleg a gépsorok altal meghatarozott alapfor-
mak esetén.)

A felsoroltakat alapvetéen két modon vals-
sithatjuk meg:

1. A festékanyag felhordassal, melyet a ros-
tok szivnak fel, tehat a rostok szinezédnek —
ez a miivelet a pacolas.

2. A felliletkezel6 anyagot modositjuk, szi-
nezzilk. Mindkét esetben hordozo, oldd és disz-
perziés anyagra van szilkség, amelynek a jel-
lege meghatarozza a munkafolyamatot.

A hordozé anyagok szerepe

A pacolas folyamén kiilonbozé anyagokkal
vonjuk be a fa feliletét, tomitjliik rostjait stb.
Ehhez a fa, a féban lev6 kulénbszé anyagok
(gyantak, zsirok, olajok, szinez6é és dsvanyi
anyagok) valamint a pac felhordasahoz sziiksé-
ges hordoz6 anyagok legfontosabb tulajdonsa-
gait ismerni kell.

A fa
A fa anizotrop, inhomogén, higroszkopikus

anyag. A vizfelvételbdl eredé méretvaltozast ré-
tegeléssel, kiilonbo6z6 farost, forgécs- és poz-
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dorja-lapok képzésével csokkenthetjiik, de tel-
jesen kiktiiszobolni nem lehet.

Szamos kisérlet torekedett arra, hogy a fa-
anyag méreteit stabilizaljak. Az eredmény a
koltségekhez viszonyitva azonban elenlyészé. (A
jelenleg ismert kémiai immunizalasnal az egy-
szerd lakkozas kb. négyszerte hatasosabb.)
Egyenlére a felhasznalo feladata a nedvességi
méretvaltozas hatasos csokkentése, megfelel6
furnérfajtdk és furnérvastagsiagok kombinala-
saval.

Sok feliiletes szemlél6 hitte azt a folyama-
tos gyartas kialakitasa soran, hogy a faanyag
helyettesitése muanyagokkal, ezeket a problé-
makat megsziinteti. Ez azonban nem kovetke-
zett be, mivel Gj problémaként jelentkezett a
hétaguléds, amely a fanal gyakorlatilag elhanya-
golhatd, de fémeknél, muanyagoknal, lakkok-
nédl nem.

A fa anizotrop méretvaltozasabol adédé hi-
bakat semmiféle anyagkombinacié nem kiiszo-
boli ki teljesen, ezért a faanyag alloképességé-
nek meghatarozasahoz abbol kell kiindulni, me-
lyek azok a klimaviszonyok és fanedvességi ér-
tékek, amelyeknek a fa ki van téve. Az 1. tabla-
zatbol lathat6, hogy a hémérsékletvaltozas alig-
alig befolyasolja az egyensulyi nedvességalla-
potot. Gyakorlatilag: a rosttelepitettségi fok
alatt a fa nedvességtartalma a relativ légned-
vesség flggvénye.

1. tablazat
A fa nedvesség szempontjihol *

Hoémér-
séklet C°| 40 |

T ———

Relativ légnedvesség 9% -ban i :
50 | 60 | 70 | 80 | 90

{
|

0 8,0 9.6 | 11,3 | 136 | 16,8 | 21,4
10 7.8 94 | 11,1 | 13,3 | 16,6 | 20,9
20 7.6 91 | 10,8 | 13,0 | 16,2 | 20,6
30 5,3 88 | 105 | 12,7 | 151} 20,0

|
I i

A fa nedvessegtartalma

A nedvességtartalom valtozasabol eredé al-
land6 mozgds hatasat kikiszobolhetjiik, illetve
csokkenthetjiik a rétegek szerkezetének helyes
kialakitasaval. Ez a hordozérétegnek két oldal-
rol egyforma legaldbbis egyforméan méretvaltoz-
taté furriérok alkalmazasaval jon létre. A réte-
gek szimmetrikus elrendezése mar régota is-
mert és alkalmazott eljaras. Tudatos és szami-
tassal alatamasztott alkalmazésara azonban csak
most kerulysor. A probléma mélyebb ismerete
tovébb segiti a gyartds folyamatossa tételét. A
pacolas — ha rovid idére is — klimavaltozast
jelent. Egyenlére azonban a fa alapanyagoktél
nem varhatunk teljes mérettartast, a valtozo
klimaviszonyok kozott mindaddig, amig olyan
eljards nem ismeretes, amely vagy megsziinteti
a farost higroszképossagat (hidrofobizalas), vagy
pedig mechanikai tton megakadalyozza a kor-
nyezettel valé nedvességcseréjét. Van ugyan
egy-két anyag — pl. a plasztifikalt fa, vagy a
széraz eljarassal készitett farostlemez — amely
az idedlis allapotot megkozeliti. Technolégiai

-

szempontbol a kémiai immunizaldsnak van jo-
vGje, ha az egész anyag teljes mértékben el-
veszti higroszkoépossagat. Amig feluleti kezelé-
sek, vagy rostbeagyazasoknal fennall az a ve-
szély, hogy a kés6bbi megmunkalasnal a ned-
vességre érzékeny részek ujbol felszinre kertiil-
nek, addig nedvességtartalom valtozdsanak ha-
tasaval szamolni kell.

A fa alapanyagok technolégiai tulajdonsa-
gaival valé részletesebb foglalkozas témank
szempontjabol nem sziikséges. Ha figyelembe
vessziik, hogy a fa dagadasa 19, nedvességval-
tozas hatasara 0,02—0,03%,, akkor alatamaszt-
juk azt, amit a gyakorlat mar régen tud: ,hor-
dozoanyagként a fa alapanyagok majdnem idea-
lisak.”

A fa porusos feliilete a pacolas (feliiletke-
zelés) szempontjabol ugyancsak gondot okoz.
Kollmann szerint az ilyen pordzus anyagok
belsé feliilete 200 m?/gramm. Ezért nem meg-
lep6, hogy pl. a geszt nélkiili lombosfak (pl.
nyir, bukk) a higroszképikus tartomanyban
1 kg szérazsulyra vonatkoztatva 0.32—0,35 kg,
a gesztes fak (tolgy, koris, dio, cseresznye) is
0,22—0,24 kg vizet vesznek fel.

A nagyon pordzus fa nyomé- és huzoszi-
lardsaga kicsi, nyomas, csiszolds, fényezés ha-
tasara rugalmas, vagy maradandé alakvaltozast
szenved, s ott ahol nagy poérusok kertilnek a fe-
liletre, nagyon repedékeny. Gyakran elszakad
a lakkfilm is ennek hatasara. Az enyvatutés ve-
szélye is nagy, féleg 0,6 mm vastag furnérok
esetében.

Az elmetszett pérusok, amelyek szik ke-
resztmetszetliek, s a bennilik levo levegé miafl
sohasem telitédnek lakkal — a feliiletkezelés-
ben sok problémat okoznak. Sotét furnéroknal
a poérusfalat erételjesen meg kell festeni, egyéb-
ként a lakkfilm felhordasa utédn sziirkés-eziis-
tos atvilagitast eredményez. Gyanta, zsir, vagy
kristalyalaka jarulékos anyagok megnehezitik
a porus nedvesitését, és jelentés munkarafordi-
tast okoznak (pacoszlatas, a porusfesté és tolté-
anyagok bedorzsolése, vagy j6 nedvesitoképes-
ségu lakkal valo elGkezelése).

A fentiek kovetkeztében elétérbe 1ép a po-
rustomités, szines pérustomitéanyagok stb. al-
kalmazasa, mint a pécolas
egyik nagymértékben fejlesztett része. Ez mun-
katobbletet és atfutasi id6 novekedést ered-
meényez. X

A porustomité anyagok altalaban lassan
szaradnak (50°C-nal 1 éra = irdnyérték). Ha a
lakkfelhordas tul korén torténik, vagy kémiai-
lag hatnak egymasra, elofordulhat, hogy old6-
szerg6zok, vagy gazallapoti anyagok tavoznak
el a mar megszaradt lakkfilmen keresztiil.
s esetleg a furnér is sériilést szenved. A feliilet-
kezelésben jelentkez6 problémakon tullépve
azonban meg kell allapitanunk, hogy a porust
nem szabad a fa ,hibdjanak” tekinteniink. El-
lenkezbleg a poruskép gazdagitja a feliiletet. s
a fa szépségének egyik forrasa.
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A fa jarulékos anyagai

A fa osszetétele sokrétd, kémiailag sem tel-
jesen tisztazott. Mar a két f6 alkotdelem, a
cellulose és ligrin feltarasa sem végezheté el,
az eredeti molekularis szerkezet megvaltozta-
tasa nélkil.

Az egyszerlibb extrahalhaté alkotéelemek,
mint pl. a gyantdk, zsirok, viaszok, szinezd és
asvanyi anyagok kémiailag konnyebben kimu-
tathatok, de itt is alapvet6é nehézség ezeknek az

anyagoknak a labilis szerkezete, levegd, fény,
hé, savak, lugok hatésara.

A kémiailag stabil anyagok is okozhatnak
nehézséget, amelyek azonban az Osszefliggések
ismeretében megoldhatok.

A jarulékos anyagok hatasa két okboél kiin-
dulva megnétt. Elészér, ma lényegesen tobb
tropusi fat hasznalnak, mint. azel6tt. Masodszor
a szériagyartasra bedllt butoriparunk nagyon
rovid tlitemidékkel dolgozik. A gyorsitott elja-

1. dbra. Csiszolt, pacolt fafeliiletek (120 X)

a) Csiszolt ocume felillet. b) Vizben csiszolt feliilet. ¢) Pacolt felillet. d) 50—604, eltdvolitdsa utdn egyes rostok tisztdk, mé-
sokban péclerakédas talalhaté, e—f) Pacolt feny6fa, egyébként mint a d) pont (260 X) a felsd réteg eltavolitdsa utén jol lathaték
a mélyebbre huzédott pacszemcesék
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réssal felhordott lakkok nem képeznek olyan el-
lenallé bevonatot, lakkfilmet, mint a normal
eljarassal készitettek.

Sandermann, Dietrichs és Puth a jarulékos
anyagokat 91 fafajtdra vonatkozéan vizsgaltak
és eredményeiket 1960-ban hoztdk nyilvanos-
sagra. Ezeket az adatokat feltétlentil figyelembe
kell venni a pécolas, illetve feliiletkezelés tech-
nolégidjanak kialakitdsa soran. A régi szobahé-
mérsékleten kialakult médszerekkel szemben a
héfok emelésével az egyes reakcidkat is gyorsit-
juk. Ez igen veszélyes egyes fafajoknal, mert
mar 40°C-nal az alacsony olvadasponti anya-
gok zsirfoltszeri elszinez6dést mutatnak.

A vizsgélt 91 fafaj mindegyikét nem alkal-
mazza a butoripar, a kb. 50 hasznalatos fafaj
koziil 18—20, a lakkal kéaros kdlesonhatésba 1ép,
s ehhez még az allandd, az extraktumokon ki-
mutathaté veszélyeket is hozza kell szamolni. A
jovében még tovabbi nehezen: megmunkalhato
egzotdk haszndalataval kell szamolnunk, amelyek
egy része hasznalatban marad. Az uj fafajok be-
vezetését csak legritkdbban akadalyozza meg a
megoldatlan feliiletkezelési technolégia, gyak-
rabban a nagymérvi id6 és munkaraforditas,
vagy a fa szinének kismértéki fényallésdga (pl.
afromosia). ‘

A faban lev6 inhibitorok kémiai felépité-
sét s a reakciomechanizmusat ma még alig is-
merjik, bar az el6bb idézett szerzék a zavaro-
anyagok egy részét feltartdk. Igy példaul még a
poliészterlakk polimerizacidjanak elmaradéasa
sem tisztazott. Feltételezhetd, hogy a polieszter-
molekula kettds kotéseit, amelyekhez a normal
polimerizaciés folyamatnal a stirol kapesolddik
— az idegen anyagok bontjak meg és kotik le —
s ezéltal megakadalyozzdk a térhalé kialakula-
sat. Egy maésik elképzelés szerint a megfelel6
inhibitorok — alkotéelemek magukhoz kétik a
peroxid edz6 — nascens oxigénjét, s ezzel meg-
akadalyozzak a kikeményedési folyamat meg-
indulasat.

Véllalatokndl a kémiai Osszefliggésekkel
valé részletesebb foglalkozéasra altalaban nincs
meg a lehetdség, s arra sincs, hogy az inhibito-
rokat kémiai uton reakciéba hozzik, s igy sem-
legesitsék. A héérzékenységiik vagy parolgasuk
nem elég nagy ahhoz, hogy hdadagolassal ha-
tastalanithatok legyenek. Ezzel egyben megha-
tarozott -a feldolgozdiparban jarhaté ut. Az in-
hibitoranyagokat vagy kimossak vagy szigetelik.

Az ‘alkalmazott eljarast az aldbbiak alapjan
kell kivalasztani:

— mennyire befolyasolja a fa szinét, pH érté-
két és a hasznsilat soréan a fényallosagot,

— melyik eljaras a gazdasagosabb, vagy il-
leszkedik jobban a gyartési folyamatba.

A pdcfelhorddshoz haszndlt oldészerek

A pacokat gyakorlatban és elméletben egy-
arant leggyakrabban a hordoz6 anyaga szerint
osztalyozzak. Ennek alapjan megkiilonboztetik
a viz, szesz, olaj-, viasz- stb. pacokat.

-

A modern technolégidk kialakitasdhoz a
gazdasagossag figyelembevétele mellett aszerint
kell osztdlyozni, hogy a fa felliletén — s ebbdl
kifoly6lag a megmunkaldsndl — milyen vélto~
zésokat okoz.

Altaldban a viz a legolesébb és leggyakrab-
ban hasznalt oldészer arra a célra, hogy a fes-
tékanyagot a fa felliletére és a sejtfalba vigye.
A viz felvétele esetén a fa dagad, ami a felulet
érdesedésében, a szl duzzadasaban jelentkezik.,
Az utélagos megmunkdalds miatt a pac tn. ko-
pasallésdga (behatolasi mélysége) mint kiilon
probléma 1ép el6térbe. A faba hatol6 viz a péac-
szemesék nagy részét a fellileten és az elmet-
szett rostokban hagyja, kis részének behatola-
sat segiti csak el (1. dbra). Ha azonban a fes-
tékanyag a cellulosehoz vagy ligninhez affini~
tassal bir, a felszivodas hatasosabb.

Nemcsak az egyes festékanyagok, hanem
azok kémiai Osszetevéi is képesek arra, hogy a
vizes oldatbdl kilépve a fa rostjaiba kotédjenek,
Ez teszi lehetévé a vizallé szinezést vizben ol-
dodo paccal.

A szerves olddszerek hasznalata esetén a fa
gyakorlatilag elhanyagolhaté mértékben véltoz-
tatja ,térfogatat”. Ezek latszélag sohasem ko-
tédnek a faanyaghoz, hanem csak a természetes
uregekbe hatolnak (amit a kapillarhatas gyor-
sit). Mivel a sejtfal mikroporézus, a kisméretii
oldészermolekuldk is 4thaladnak rajta. Ennél a
folyamatnal azonban észrevehet6 dagadas nem
lép fel.

Oldoszerek esetében: a festékanyag nem
épil be a fa rostjaba, hanem csak a feliiletén fi-
zikailag absorbealédik. Lakkal valé bevonis
utan ez a méd nem kiilonbézik a valédi pacolas-
tél A. szerves old6szerekben oldott pac dragabb
ugyan, de a folyamatos gyartasban alkalmazésa
gazdaségos. Elmaradhat az oszlatas, az atfutasi
id6 csokken, mivel elmaradhat a mesterséges
széritas, s a feliiletek finomsiga nem véltozik.
A radio és televizio kavagyarto lizemek — ahol
vékony lemezekkel, lapokkal dolgoznak — el6-
nyosen térnek at a ,,vizmentes” pacolasra.

A viz és szeszpacok esetében a . festd
anyag” mechanikailag uUsztatva keriil a faba,
s szaradas utan adalékként marad vissza. A szi-
nezbéanyag rogzitése igy természetesen sok ki-
vannivalét hagy hatra. Ezért a pacolast nagyon
szigoru szabalyok szerint végzik. A pacolashoz
meleg helyiség (24—26°C) hosszi pihentetés
(24—28 ora) kell, hogy a pac a fa rostjaiba jol
behatoljon;.

Pécolés el6tt, — amennyiben sziikséges —
vizezni, csiszolni, halvanyitani, gyantamentesi-
teni, tomiteni kell. A fa butlijét elobb vizzel be
kell nedvesiteni s ugy pacolni, mert kilonben
tal sok pacot sziv fel és sététebb lesz.

A fanak ,,uszni” kell a pacban, azaz nedve-
sen kell felvinni. Eloszlatds utan a farél vissza-
nyert pacot nem szabad felhasznélni.

Minél lassabban szarad egy péac, annal
szebb, azért a szaraddast nem szabad siettetni.

Ujabban, szinezési eljarasra hasznalt anya-
gok majdnem kivétel nélkul, szinezéket tartal-
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maz6 hig lakkok. A valodi oldoszer a paranyi
festékrészeket oldodas utan koriilfogja, a kotést
pedig a lakk biztositja az olddszer eltavozasa
utan. Az oldoszer ennél az eljarasnal inkabb se-
géd, mint hordozoanyag. Az eddig tapasztaltak
szerint e célra kizardlag a kotéanyag és festék
minésége figyelembevételével megvalasztott, ol-
dészerek alkalmasak. Ezen eljaras a pacolas és
a festés kozott atmenetet képez.

Pacolas

A technologiai problémak figyelembevéte-
lével a pacolast négy f6 csoportra oszthatjuk:

— vizpacok (novényi-, fold-, anilin stb. fes-
tékanyag felhordas),

— kémiai pacolas.

— kombinéacids pacolas,

— substrat (festékalapanyag) pacolas.

Ezen alaptipusok ko6zos célja a fa jellegének
hangsulyozasa. Bar az eredmény nagyon eltéré
lehet. Kémiai péacolasndl az §szi paszta a soté-
tebb (pozitiv kép), minden mas pacolasnal a
nyari paszta (negativ kép). Bar a ,,pozitiv’ pa-
colas ad természetes képet, koriilményessége és
munkaigényessége folytdn kémiai péacolds nem
terjedt el kell6 mértékben.

Vizpdcok

Altaldban az ismert vizpacok tartoznak ide.
A hordozo (,,01d6”) anyagban mas segédanya-
gok is talalhatok, amelyek a folyadék behatola-
sat, az egyenletes felszivodast segitik eld, s
megakadélyozzédk a habképzdédést. Oldoszer leg-
tobbszor a viz (denaturaltszeszt, ara miatt ma
mar nem alkalmazzak). A festékszemcse beha-
tolast a kordbbiakban mar targyaltuk. E folya-
mat soran elsésorban a fa vazszerkezete, a cel-
lulose rostok festédnek meg. A negativ packépet
a korai paszta viszonylag laza szerkezete okoz-
za. Tobb péacoldatot vesz fel, s a festékanyag is
kénnyebben hatol a rostok kozé.

A péactonus allandésaga természetesen a
festékanyagtol fligg. Elérhet6, hogy a savak, 1a-
gok, formaldehidek, reakcios lakkok-, s mas, a
feliiletkezelésben haszndlt anyagok reagens
komponensei — a fest6anyagot ne tamadjak
meg, ezért a pacanyagot a mindség szerint kell
vélasztani.

Kémiai pacolds

A kémiai pacok csak kis mennyiségi kész
festékanyagot tartalmaznak. Altaldban olyan
kémai anyagok, amelyek adott kortilmények ko-
‘zott szines vegyliletté kotédnek. Az egyik re-
akciés anyag, példaul tannin, vagy ennek meg-
felel6 felépitési anyag (pyrogallussav, brenz-
katechin stb.) a masik pedig valamilyen nehéz
fémsé, (krém, nikkel-, réz-, vas-, vagy mangan-
s6). Az anyagokat viz hordozéanyaggal egymas
utan usztatjak a faba (el6- és utépacolas).

Egyes kutatasok azt bizonyitjak, hogy a ké-
miai pacok csak a lignint festik. Hogy miért el-
s6sorban a késoi paszta ligninje koti a kémiai
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pacokat — még nincs kimutatva. A fa rostjai-
ban keletkez6 fémsokotések fény- és vizalloak.
F6 jelent6ségiik azonban az esztétikai értékiik-
ben és természetes hatasukban van.

Kombindacios pacolds

Ehhez olyan egykomponensi lakkokat
hasznalunk, amelyek festékanyagot is tartal-
maznak. A festési folyamat lejatszédasanak el6-
feltétele a fa csersavtartalma. A festékképzok
a feliilet strukturdjat élénkitik a festékanyag-
tartalom pedig sokféle variacios és arnyalé le-
het6séget biztosit. E csoportba tartoznak a fiis-
1616, viasz- olaj- stb. pacok.

Substrat pacolds (festékanyagpacolas)

A substrat péacolast poruspacolasnak is ne-
vezik. Ennél a pacolasnal szerves, szines pig-
mentet rendszerint nem egymagéiban, hanem
szintelen tolt6anyaggal (substrattal) keverve al-
kalmazzdk. A pigment és szubsztrat keverékét
a kicsapott pépes pigment szubsztrattal valo fel-
higitasaval. vagy pedig a szinez6 anyagnak
szubsztrat jelenlétében valé el6allitdsa utjan
nyerik.

A szubsztrat pacokat kulonoésen a nehezen
pacolhat6 asvanyi anyagokkal telitett poérusta
faknal célszerlii hasznalni. Az alapelv alapjan a
pacolas a normal pédcolas és a porustomités ko-
zott foglal helyet. Gyakran helyettesiti is a p6-
rustomités munkaigényes muveletét, f6leg ha a
feddlakk toltéképessége kicsi.

A pacolas jelenlegi technolégiaja
A pacok elbkészitése e

A ténus mindig a fa szinének - a pac t6-
nusanak eredéje. Ezért irjak el6 a technologia-
ban az egyszini furnér alkalmazasat. Az el6-
irast nehéz betartani. Tovabba a kiilonbozé szi-
voképesség, porozitas és a szint befolyéasolé ada-
lékanyagok jelenléte miatt még ez sem bizto-
sitja az egyenletességet. Ez az oka annak, hogy
a pacokat ma mar egyéb feliiletkezel6 anyagok-
kal kombinalva hasznaljak.

Bar a pacoldat keverése nem okoz problé-
mat, mégis hibaforras lehet. Példaul el6fordul,
hogy az anyag szinténusa és szin intenzitasa el-
tér a mintatol stb. A hiba oka figyelmetlenség:
méréshiba, elpiszkolodott edény, szakszertitlen
oldds stb. A szinténus utélagos megvaltozasa
nem megfelelé kever6é és téroldoedényre utal,
vagy pedig mikroorganizmusok jelenlétére, ami
a vizre vezethet6 vissza.

Legbiztosabb a lagyabb ivéviz hasznélata.
Es6 vagy foly6viz nem alkalmas, ellenérizhetet-
len, jarulékos anyagokat tartalmazhat.

Vilagos pacokndal zavaré lehet az ivoviz
klortartalma is. A normal ivoviz 10 perces f6zés
utdn mar hasznalhaté. Desztillalt viz hasznélata
felesleges és draga.

Packeverésre és tarolasra lveg, miuianyag,
porcelan és zomancozott edények alkalmasak.
Fémtartaly nem hasznalhaté.
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A péacpor oldasandl harom szabalyt kell
szem el6tt tartani:

— Minden packeveréket a gyarto altal meg-
adott oldészer mennyiségében kell oldani.

— Az oldhatosag tipusoktél fliggéen 50—100
g/l 20°C-on.

— Forré vizben a por nagyobb mennyiségben
oldodik, de a felhasznalasi héfokra valé hi-
téskor a felesleges mennyiségben iilepedik,
ezért a szlrés indokolt.

A péacténus mélységének a pacmennyiség-
gel valo varialasat az el6bbi jelenség korlatozza.
Szabaly: 20 és 50 g/l kozotti mennyiségnél az
eldiras szerinti mennyiség fele v. kétszerese
mérheté minimalisan, ill. maximalisan. 20°C-on
0ldodo szinezéknél higabb pécoldat készithetd.

A pacpor oldasdhoz forrasban levé vizet
kell hasznalni. Igy a nehezen oldhat6 alkotoele-
mek is oldodnak. A péacport kevés forréd vizzel
csomémentes péppé keverjik, s a forrasban le-
v6 vizzel lassan felengedjiik.

Felhasznalas el6tt a pacokat szobahémeér-
sékletre httjuk. A fa pacfelvevé képessége
nagyban fligg a hémérséklettdl.

A pac felhorddsa

A kisipari jellegii eljardsok kozé tartozik az
ecsettel, kefével, szivaccsal, kézi szoropisztollyal
torténd felhordas. Ezek technologidjat és szaba-
lyait szamos szakkonyv targyalja részletesen.

Jelent6sége ma is megvan, mivel ezeket az
egyszeri eljardasokat a jo szakmunkds egyéni

1
2. dbra. Nagyuzemi pacfelhordas

a) A fellilet tisztitasanak vdzlata. b) Folyamatos pacfelhordc
gépsor. ¢) Kétkomponens pacszord gép

modon tudja alkalmazni, azaltal, hogy a pacolo
figyelembe veszi a fa szivoképességét: a habzo
pacot a felliletekrél letorli, a keményebb ré-
szeken hosszu pacbehatolasi id6t ad, a biitiit pa-
colas el6tt vizezi, hogy a felszivoképességet
csokkentse, a vildgos szijacsot alapacolja, annak
szédradasa utdn pacolja egységesen az egész fe-
liletet.

A nagy sorozatban torténé gyartds esetén
azonban ez az eljaras gazdasagtalan. A cél érde-
kében vizsgalni kell a kiilonboz6 pacokat és a
felhordas modjat (2. abra).

A vizes pacolasnal két munkafazist kiilon-
boztetlink meg:

1. A péacoldat felhordésa és esetleg oszlatas
(a nedvesség eloszlas javitasa).

2. A pacfelesleg eltavolitdasa (3. abra).

A munkafazisok mechanizalhaték, de ez —
bar kiilénb6z6 mértékben — a mindség rova-
sara torténik. Az eljaras kivalasztasanal tehat
mindig a minéségi kovetelményeket, és a darab-
szamot vesszik figyelembe.

A pacfelhordas mechanizalasa a pac hig
folyds konzisztencidja miatt nem okoz problé-
mat. Szoéras, hengerlés, ontés egyardnt alkal-
mazhat6. A felhordast szaritds kovetheti. Ez
utobbi okozza legtobb esetben a mindségrom-
last. Mechanizalt felhordasnal a nedvességelosz-
l14s javitasa — ill. a fafeliilet egyenletes nedve-
sitése elérhetd forg6 vagy oscillalé mozgast vég-
z6 kefékkel.

A pacanyag beszivodasat fizikai folyamat-
tal és adalék anyagokkal pl. szesszel is elésegit-
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hetjiik. Az el6bbi elémelegitéssel torténik. Fel-
hordas elétt a feliiletet 50°C-ra melegitjik. Bar
ennek is megvan a maga veszélye (lasd a fa ké-
kémiaja).

A feliilet melegitésekor a ievegb egy része
térfogatnovekedés folytan a podrusokbdl eltavo-
zik. A normal hémérsékleti pac hatasara a fa-
ban maradt levegé térfogatesokkenése kovetke-
zik be. A felsé rétegben tehat ,,vakuum” kelet-
kezik, amelyet a pac tolt ki a nyomasegyenléség
eléréséig.

A nedvesitési ellenallast feliiletaktiv anya-
gok pécban valé adagolasdval csokkentjik. A
feltiletaktiv anyagokon azokat a vegyiileteket
értjiuk, amelyek oly modon oszlanak el wvala-
mely oldészerben, hogy koncentraciéjuk a ha-
tarfeliileten nagyobb, mint az oldat belsejében,
ami az oldoszer felillet fesziltségének csokke-
nését eredményezi. Eddig a feliileti fesziiltsége-
ket 10—15%, denaturdlt szesz hozzdadasaval
csokkentették. Természetesen ezt a mennyisé-
get a viz mennyiségébdl le kell szamitani.

A pécfelesleg eltavolitdsa mechanizalhato
folyamat, azonban a jelenleg hasznilt berende-
zések még sok kivannivalét hagynak maguk
utan.

A leggyakoribb eljarasok:

1. All6 lehuzékefe. Csak meghatarozott
mennyiségli nedvesség felvételére alkalmas,
s ezért idénkeént szaritani kell.

2. Kettés, haladasirdannyal, ellentétes sfor-
gasirdnyu kefék, melyrél egy lehuzocsatorna
tavolitja el a pacanyagot.

3. 1. és 2. eljaras kombiniciéja (lasd 3.
abra).

A folyamatos gydrtasban alkalmazott eljd-
rasok egy része ugyancsak ismert, s6t hagyoma-
nyosnak tekintheté. A lapfeliiletek pacolasara
alkalmazott modszerek a kdvetkezdk:

— A péc felhordésa szoridssal (4. dbra).

Enneél az eljardsnal maéar eleve csak olyan
menrvyiséget hordanak fel, mint amennyi feles-
legessé teszi az oszlatast, illetve a pacfelesleg
eltavolitasat. A pontos adagolas jol beallithato.
Ha emellett a beszividas gyorsitisara nedvesi-
téanyagként denaturalt szeszt is alkalmazunk, a
szaradas rovid idé alatt végbemegy, s igy csok-
kenthet6 az energiaigény. El6melegitést alkal-
mazva a tobblet energiaigény nagy részben
megtéril és a sziikséges pacmennyiség is csok-
ken. Az infra-eldmelegité és szaradast gyorsito
beszerzése és uzemeltetése &ltaldban koltséges.
A felliletet 30—40 sec. alatt kell 50°C-ra felme-

3. abra. A pacfelesleg eltavolitasa

1. Hengeres pacfelhordé fej. 2. Oszlatohengerek €3 lehuzovalya.
3. Lehuz6 kefe

legiteni. Folyamatos gyéartads biztositdsara cél-
szeri egy 30—40%p-0os energiatobblettel dol-
gozni, hogy a pacolési folyamat gyakorlatilag
minden ttemidével szinkronba hozhaté legyen.

— A pac felhordisa hengerléssel (lasd 3.
dbra).

A normal pacoldat hengeres felhordasra
nem alkalmas. A viszkozitdsat vizben oldodo
mugyantaval kell bedllitani. Még igy is a fel-
hordas csak lassan forgé hengerekkel torténhet.
Az oszlatéhengerek forgasa is lassu, mert ellen-
kez6 esetben a pac visszaverddik és ellendrizhe-
tetleniil csopog a feliletre. Az oszcilldlé mozgds
azonban gyors. Minél nagyobb, anndl intenzi-
vebb az oszlatas. A pacfelesleg egy része mar itt
eltavolithaté megfelelé felfogokad segitségével.
A felesleg tulnyomo részét a lehuzokefe tavo-
litja el. A kefe telit6dési idejét a kefe vastagsa-
gaval és slrtliségével novelhetjiik.

A hengerlés az ujabb pacanyagok felhasz-
naldsara kivaléan alkalmas. A nagy viszkozitasu
anyagokat a feliiletbe dorzsélik, ami a vékony
filmrétegti feliiletkezelési eljarasoknal igen els-
nyos.

— A pac felhordasa ontéssel (5. 4bra).

Az ontés elémelegitett feliiletre torténik.
Az ont6eljaras alkalmazasa csak a kisnyomdsu
ontofej esetén lehetséges. Az ismert eddigi el-
jardsokndl az ontés tulnyomas nélkil vagy kis-
meértékl tulnyomassal tortént. Kis mennyiségek
esetében az ontényilast nagyon le kellett szliki-
teni. A nyomads tovabbi csokkentésével (vakuum
el6allitasaval) az ontéfejben, viszonylag széles
ontényildssal is kis mennyiségek ontheték. Ez
az eljaras kikiiszoboli azt a hibat, amely eddig
a higfolyos anyagok ontését megakadalyozta.
Elmaradhat a nagysebességi el6tolds, az el6él
igy nem csapodik a filiggonyhoz, s a pacanyag
egyenletesebben teriil. A kisnyoméasu ontéfej
30—50 g/m2es felhordashoz kb. 30—40 m/p el6-
tolast igényel, amely mar nem okoz problémat.
Egyben feleslegessé teszi a lassité és gyorsito
berendezések alkalmazisat a folyamat kialaki-
tasndl. Fennall annak a lehetésége is, hogy a
pacolassal egyidejlileg szerves peroxidokat is
felhordjanak. Tehat az alacsony nyomasu ont6-
gépeknek szamos elénye van, s konnyitést je-
lent a polieszter ontésben is.

A feliilet elémelegitése az el6zéekben leir-
tak szerint torténik. A nedvesitést is fokozhat-
juk, de a mellékhatasokra nagyon kell ligyelni.
Pl. a denaturalt szesz alkalmazasa a folyadék
amugy is alacsony viszkozitasat annyira lecsok-
kenti, hogy még az alacsony nyomasu ontéfej-
jel sem Onthetd.

— A pécok felhordasa kédporlaszioval.

Ez az eljaras tulajdonképpen szért pacolas.
Jellemz6je, hogy a felillet szdraz marad. A fu-
vékanyilas nagyorl kiesi, (0,6—0,8 mm) s a nyo-
mas magas (3—5 atm). A pac a feliiletre rakodik
le. A tonust a fa valtozo szivéképessége nem
befolyasolja annyira, mint mas eljarasoknal. A
gyakran hasznilt ammoénia helyett itt egyre in-
kabb denaturaltszeszt alkalmaznak. Az ered-
meény egyontetd, kevéssé arnyalt feliilet. A kod-
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4. dbra. A péac felhordasa szoré és infra szarité alkalmazasaval
1. Automatikus szoérofej. 2. Infra szariték. 3. Anyagtartily. 4. Elszivas

porlasztds nehezen Kkivitelezheté eljarasokhoz
tartozik, s sorozatban egyforma feliiletek el64al-
litdsa nehéz.

— A pac felhordasa martéssal.

Miartopacolas székek, allvanyok, karpittarto
keretek és kiilonbozé kisméretii cikkek tomeg-
gyartasanal alkalmazott racionalis megoldas. A
pacfelvétel mértékét a martas idétartama befo-
lyasolja ugyan, de nem befolyasolhaté a festék-
elosztas a fan beliil.

A pécténus egyenletességét nehéz biztosi-
tani a pacolas folyamén, mert az oldat Gsszeté-
tele martasonként valtozik. A pacrészecskék kii-
16nboz6 affinitasuak. A kisebb affinitasu festék-
részek idével Osszegytlnek az oldatban. A fabol
sav, hemicelluléz, cukor, lignin kerul az oldatba.
Elkertilhetetlen a nagyobb mennyiség( csiszo-
latpor letilepedése. Ezek a mart6 eljaras hatra-
nyai. Mindezek kikiiszobolhetSk: a ténus allan-
do utanallitasaval, koncentralt festékoldattal, a
fiird (a pacoldat) gyakori cseréjével és a tar-
taly alapos tisztantartasaval. Természetesen. igy
az eljaras sokat veszit gazdasagossagabol.

A bemutatott eljarasokkal szemben ugyan-
olyan kovetelményekkel nem léphetiink fel,
mint a kézi (egyedi) pacolasnal tamasztunk.

Széré-onté pacolas kovetelményei: a leheto
legkisebb anyagfelhordassal, oszlatas és lehu-
zas nélkil, egyenletes szinezés elfogadhaté szin-
mélységben. Ennek az az el6feltétele, hogy a
szor6-onté pacoknak jobban kell nedvesiteni, s
élénkiteni a feliiletet, mint a normal pacoknak.
Ammonium hydroxid hozzaadasaval mindkét
hatas fokozhat6, azonban ennek a feliilet film-
i{épzé rétegeire nagyon kellemetlen hatéasa
ehet. -

Kiilonleges pdcok és pdchatasok

A ,stilbutorgyartds” kiilonleges pacolast
kovetel. Ezeknél a butoroknél azt a ,,patinat”
kell meghdni, amelyet az eredeti stilbutor a
hosszt hasznalat soran kap meg: a mélyebb ré-
szek sotétek, a kiallo részek a kopas kovetkezté-
ben vildgosak, a faragasok hatédsa plasztikus.
Ujabban a divat alapjan egyes modern butorok-
nal is alkalmazzak ezt a szinezést, az egyhangu-
sag elkeriilésére.

Patindzdsi eljards A
Rerdszerint tolgy, dio, szil stb. fabol ké-
szult butorok feliiletét pacoljak ugy, hogy a szé-

lek ugyanabban a szinben sététebb ténusban
késziilnek. Ez legegyszeriibben elérheté azzal,

-

hogy a pécolas el6tt a vildgosnak kivant része-
ket vizes szivaccsal athuzzak. A vizzel telitet-
tebb farost nem tud annyi péacot felvenni, mint
a szarazabb, tovabba a pécot a vildgosan ha-
gyandé részekrdl el6bb letoroljik, s a sotétebb
feliileteken tovabb allni hagyjuk.

Masik moédszer: az egész feliiletet pacoljuk,
s a kivant részeket dorzsoléssel, acélgyapotos
lehtizassal, vagy fehéritéssel vildgosabba tesz-
sziik. Hogy az utanhuzott részeken ne keletkez-
zék tompa, szirkés szin, az antikpacot enyhe
orange-piros, jol felszivodé anyagbol készitjuk.
Ez a festék megadja a meleg alapténust, a tobbi
festék arnyalé festékként a feliileten marad és
;)n}r:anl minden tovébbi nehézség nélkiil eltavo-
ithato.

Az enyhe arnyalas, folyamatos gyartasban
legegyszertibben szérépisztoHyal &llithaté el6.
Széradas utan a feliiletet kozéprél kiindulva
acélgyapottal 6vatosan lehuzzik, s esetleg még
fehéritik.

A szériagyértasban jol bevalt az a munka-
modszer, amely a két fenti eljaras kozott he-
lyezkedik el. -Kézzel pacoljak az egész munka-
darabot a legvildgosabb tonusra, s szdradas utan
a kertileti kulsé részeket sotétebb paceal szoér-

5. abra. Vakuumiejes ontégép
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jak. Mivel csak az utobbi igényel szaktudast, ez
a maodszer gazdasagosabb,

Fiistolés — fiistolé pacok

Csersavtartalma fak ammoniagdz hatésara
sziniiket megvaltoztatjak. Egyéb fak is fiistol-
het6k, de azokat elézbleg tanninnal pacolni kell.
A tényleges flstolés esetén, a kész targyakrol a
vasalast eltavolitottak, majd jol zarhaté kamra-
ban allitottak fel, amelyben el6z6leg ammonias
edényeket helyeztek el. A ,fiistolés” 12—14
oraig tartott.

Minél tovabb tartott a flistolés, annal soté-
tebbé valt a feltulet. Ha helyenként vilagos fol-
tok maradtak, (rendesen a szijacs) akkor fiisto-
lés utan azonnal bekenték ezeket a helyeket
tannin oldattal.

A fiistolés elénye, hogy egyszer(l, a fa sza-
lait nem huzza fel, mélyre behatol. Héatrénya,
hogy lapelemeknél, csak mindkét oldalat lehet
fiistdlni, tehat a butor kiviil belil s6tét lesz.
Nagyobb helyiségeket nehéz gazbiztosan elzar-
ni. Csak kisebb targyak pécolasira valo.

A fustolést kiszoritottak a fiistélopdcok,
amelyekkel hasonlé drnyalatokat tudunk elérni,
mint a fiistoléssel. Ezek tulajdonképpen kettés
pacok, mert a szin, fémso és csersav egymasra-
hatésabol all eld.

A flustolépacok alkatrészei: ammonia, egy
vagy tobb fémso és egy vagy tobb katrany-
festek.

L

A pdrusba rakédott szinezék (120 3X)
a) Diopdc. b) Szeszpaco

o

6. abra.

Keémiai pdcolds

Nem terjedt el olyan mértékben, mint
ahogy azt a feluilethatds magas esztétikai értéke
indokolni. Folyamatos gyartisban nehezen il-
leszthetd be, de a viszonylag magas ara mellett
is megvan a jelent6sége. Valoészint, hogy a bu-
toripar 1j iranyzatai, pl. a klasszikus furnérok
sordnak kiegészitése a fenyofélékkel — a bu-
toripart is raszoritja a kémiai pacok alkalma-
zasara.

Az el6- és utdpacokbol keletkez6 festek-
anyagképzédés folyamata ismert. Haszndlatdnal
ugyelni kell arra, hogy az el6pac oldat 1—2
oraig érzékeny a fémmel valé érintkezésre. A
szintelen el6pac is problémat okoz. Hogy latha-
tova tegylik, célszerl halvany piros vagy zold
vizpdccal keverni.

A kémiailag nem agressziv, tarolhaté uto-
pacot (nehéz fémsopac) mindig béségesebben
hordjuk fel, mint az elépacot. Ez a tobblet meg-
akadalyozza, hogy az erdsen redukalé hatasu
elopachdl kotetlen részek maradjanak, s esetleg
a fa eredeti festékanyagat megtamadva megval-
toztassdk a pac tonusat. Ez a magyardzata
egyébként, annak is, hogy a csersavtartalmu fak
azonos packoncentracié és anyagfelhordas mel-
lett sotétebbek. A nehézfémsé tobblet ugyanis
reagal a fa csersavtartalmdaval. Ezen alapszik az
egykomponenst pacok kémiai mechanizmusa is.
A pactonust bedllitani ezeknél a fafajoknél ne-
héz. A reakcio a farostokban ugyan azonnal
megindul, de csak hosszu id6 mulva ér véget. A
reakcioidét kb. 24 éraban kell megallapitani.
Ezutan gondos csiszolast kell szdlirdnyban ve-
gezni, mig a fa strukturaja tisztan lathatéva va-
lik. Végiil jol ki kell kefélni a feliiletet és szi-
vaccsal utandorzsolni. Felilletkezelésre olyan
specidllakkot kell hasznalni, amely inhibitor
tartalmu fak esetében is kifogastalan kikemé-
nyedést garantal.

e

A gazdasagossag, mely egyéb mutatokon
kiviil a legszembetiin6bb modon az atfutasi idok
csokkentésében nyilvanul meg, olyan munkafo-
lyamatok kialakitisdt eredményezte, amelyek a
faanyag {felliletkezelésében is raforditast igé-
nyelnek, a folyamatos gyartasmenetbe beilleszt-
hetdk, s a mechanizalas ellenére is szamos va-
riaciot tesznek lehetévé. A butorok (egyes épl-
letasztalos-ipari termékek) esetében a klasszi-
kus pécolast szines alapfelhordassal, festett
alaplakkal, ehhez kialakitott feliilet (film) képz6
eljarassal és a pérustomités problémainak rész-
leges megoldéasaval igyekeznek a gazdasagossag
szempontjainak megfelel6en helyettesiteni.

Szines alapfelhordds

Amig a fa feliiletkezelése magasfoku szak-
tudast igénylé, munkaigényes folyamat része
volt, nem volt sziikséges a jol bevalt, finom
drnyalasokra alkalmas pacolasrél lemondani. A
racionalizalas késztette a szakembert arra, hogy
a munkafolyamat minden mozzanatit egyszeri-
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sitse, a technologiailag sziikséges pihentetési
id6ket a legnagyobb mértékben szlkitse.

Pacolasndl a rovid atfutasi id6 egyik kove-
telménye az, hogy ne Kkeriiljon viz a feliletre.
Ez elérheté szerves olddszerekkel, ami egyben
megszabja a szinképzés mechanizmusét is. En-
nél az eljarasndl a feliiletesiszolas egyenletessé-
ge és simaséga iranti igény fokozoédik. Azonban
amig a megfelel6 csiszolds csak a gép csiszolo-
papir beallitisanak és beszerzésének kérdése,
addig a rostok feliiletének egyenletes szinezése
a kiilonboz6 szivoképesség miatt nagyobb szak-
tudast és technolégiai kortiltekintést igényel. Ez
utébbi a legfontosabb lépés a nagy széridkat,
sorozatokat gyarto lizemben a technolégia egy-
szerUsitése fele.

A szines feliilet kialakitdsanak f6 problé-
méja tehat az, hogy nagyfoku festéképességgel
rendelkez6 transparens pigmentanyagokkal a
feltlet tonusat ugy valtoztassuk meg, hogy a fa
jellegzetességébol alig veszitsen. Tovabbi felté-
telek: az alap fény- és peroxidalls, a legkiilén-
félébb lakkokkal feluletkezelhetd, gyorsan sza-
rad6, s mégis annyi ideig nyilt maradjon, hogy
az utokezelhet6 legyen, illetve a javitas leheto-
sége fennalljon. A feladat tehat komplex.

A szin a fény hulldmhosszak szelektiv ab-
szorbcidjanak eredménye. Ez hatart szab a szi-
nesalap felhordéas alkalmazasinak.

A nagy atlatszosag kizarja a magas abszorp-
cios fokot. Tehat a gyakorlati szakember nyel-
vére forditva: a sotétre festett rostek szintelen
lakk alatt minden részletiikben lathatok, ha vi-
szont a rost felszinét festjlik sotétre, a fa rajzo-
lata tobbé-kevésbé eltlinik, mert a feliiletre ra-
koédott festék tul sok fényt nyel el.

Fentiekb6l szédrmazo hatrany, hogy minél
»Szinesebb” a pacanyag, annal nagyobb a pérus
és feluilet kozotti arnyalatkulonbség. A festék
letorlésénél a pacanyag egy része az elvagott
rostokba kertil (6. abra). A festékszemcsék 6sz-
szegyllésével a porusok feketének tlinnek. A
vildgostol a kozépbarna arnyalatig azonban az
eljaras elényei dominalnak a vizes pacolassal
szemben.

Legfontosabb elényei:

— A furnér nem dagad, a szdlak nem hu-
z6dnak fel, a fellilet nem huzédhat (vetemed-
het) el, nincs a feliiletkezelés tovabbi folyama-
taban veszély.

— A fa szinhibadi a szines alap szaradasa
utdn azornal kiutkoéznek, s igy azok a lakkozas
el6tt javithatok.

— Magas légnedvességtartalma idészakban
ez az eljaras a vizes pacnal sokkal biztonsago-
sabb, féleg polieszterlakkos feliiletkezelésnél.

— A szinezobalap felhordas rajzolat és to-
nusmélység tekintetében egyenértéki a vizes-
paccal szinezett feltiletekével.

A pacolas és szines alapfestés kozotti kii-
lonbség: a csiszolas altaldban egy szalaggal,
16—12 (120—150) szemcseszammal végezhetd.
Gondos munka esetén a csiszolas feliilete egyen-
letes, érdessége 15—6 u parhuzamosan hor-

-

7. abra. Csiszolt, simitott feliiletek

a) Portalanitas el6tt, b) Nem teljesen portalanitott feliilet. ¢) He-
lyesen portalanitott feliilet

nyolt, (7. dbra), amelyekbe a szines alap jol be-
épul. Minél durvabb a felilet, annal intenzivebb
a festés de foltszerlivé valhat. Ha egyes felulete-
ket kézzel kell csiszolni, a gépi csiszolassal
egyenl6 vagy anndl egy fokkal finomabb papir
hasznalando.

A szinez6 alap felvitele kézzel, henger-ke-
fével stb. torténhet ugyantgy, mint a pacé. A
kotéanyagtartalom miatt az eszkozoket tobbszor
mosni kell (nitrooldatban) mert egyébként meg-
keményedik.

Normal koriilmények kozott (20°C, 45—
65%, relativ légnedvesség) a festékalap 20 perc
alatt megszarad annyira, hogy veszély nélkil
lakkozhato.
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8. abra. Fenydéfa feliilete (120 )

a) Gyalult feliilet szdliranyra 90°-ban nézve. b) Szaliranyra
30°-ban csiszolt feliilet. (Erdességméré mikroszképpal nézve)

A szinesalap felhordédsat elsGsorban a po-
lieszterlakk feluletkezeléshez dolgoztak ki, de
ma mar az osszes lakkal kiprobaltak.

A szinskaldja halvanytél sotét barna to-
nusig kialakult. Szamos sziirke variacio is talal-
hato.

~

Festett lakk

Mig a szinesalap felhordasnal a rostok és
porusok feliiletszinezésével érjuk el a szinha-
tast, addig a festett lakknal a lakkban old6do
festékanyag vagy oldhatatlan pigmentszemcse
— a ketté6t kombindlva hasznaljak — valtoz-
tatja meg a fa tonusat.

Jellgeztessége, hogy minden szin a lakk szi-
nétél, arnyalatatol fliggéen megvaltozik, de nem
takarja el a fa szinét, arnyalatait, rajzat. Ma-
gyarazata: szines lakkréteg esetében a fényab-
szorbcié egy része a bevonorétegben jatszédik
le, tehat a fa csak a lakkrétegen mar atjutotit
fényhulldmokat nyelheti el. A szin altalaban
ugy keletkezik, hogy a fehérbdl kivonjuk az ab-
szorbealt hulldamhosszokat. Ebben az esetben ez
ugy modosul, hogy fehérbdl kivonjuk a lakk és
a fa altal abszorbealt hullamhosszokat. A fa te-
hat sotétebbnek tinik, s a szinkontrasztok meg-
valtoznak. ,

A fentiekbs6l kitinik, hogy a lakkfestés
nem éppen a legoptimalisabb megoldéas, de fel-
tétlentil racionalis. Elénye els6sorban akkor
mutatkozik, ha nem a fa strukturdjanak hang-
sulyozédsa a fonitos, hanem harmonikus 6sszbe-
nyomast akarunk elérni.

A pigmentalt lakkok egy masik csoportjat
alkotjak azok, amelyek segitségével a feliiletet
vilagosabba tehetjiik fehérités nélkil. (A lakk-
hoz vagy szigetel6lakkhoz kisebb mennyiségi
fehér pigmentet adagolnak.) A fényvisszavers-
dés megné anélkiil, hogy a fa rajza sokat veszi-
tene. Tovabbi csoportot képeznek azok, amelyek

e

val késziilnek (fényvédo alapozasban agyazva).

A festett lakkok ugyanugy szérhaték, hen-
erelhetok, vagy ontheték, mint a tobbi lakkok.
gyelni kell azonban arra, hogy a szin intenzi-

tds a rétegvastagsaggal egyenes aranyban né.
Egyenletes filmvastagsag csak az elméletben 1é-
tezik. Az Ontésbél és a csiszolasbol is egyenet-
lenségek szarmaznak. A hibdk csokkentheték: a
lakk kismértékl festésével, és a technologiail
jellemz6k pontos betartasava.

Patindlas festett alaplakk esetén

A patindlas a festett alaplakk tobbrétegt
felhordasabol all. El6szor halvany (vékony)
alapréteget hordunk fel. Ennek szaradasa utan
sotétebb arnyalatu réteg felhordasa kovetkezik.
A patinal6 szinek felhordésa is csak takaréko-
san torténhet, mivel a vastagabb réteg eltakarja
a fa strukturat, s befolyasolja az alap és fed6-
lakk kotésének kialakuldsat. Tovabba torekedni
kell arra is, hogy a patindlasnal sziikséges fo-
lyamatos szindtmenetet biztositsuk. A lakkfilm

- egyenetlenségei sem Kkertilheték el akkor, ha a

réteg vastag.

Ez a patinal6 technika is magas kovetelmé-
nyeket tdmaszt az lizemi laboratérium dolgozoi-
val szemben, az attetszé és takar6 festékek op-
timalis aranyat a helyes oldészer megvalaszta-
tast, a patinal6 festékek mindségi kiilonbségeit
4llandéan figyelni kell. A széradasi idére bedl-
litott festék megszarad a feliileten anélkiil, hogy
osszefolyna, a hosszu szaradasideji pedig meg-
noveli az 4tfutasi id6t. Az optimalisnal nagyobb
szarazanyagtartalom a pérusokat elfedi, az opti=
malisnal kisebb pedig vastagabb porsziraz al-
lapotot, az alkatrész nem foghaté, tapinthato.

Pérustomités
A leggondosabb feliileti megmunkalds utan
a fa feliilete — felépitésének megfeleléen —

szaliranyban a megmunkalds pontatlanségain,
érdességén tul is lireges, barazdalt. (8. &bra). A
feliiletre felhordott rétegek, — melyek szara-
das és felfényezés utan, — a fa felliletét, an-
nak késébbi mozgasat hiven nem kovetik. Még
a legvastagabb réteg (kb. 0,30—0,35 mm) is a
nagyobb pérusiiregeknek megfelelé helyen ,be-
esik” (megroggyan). Minél fényesebb a feliilet,
annal feltiinébb az igy jelentkezé fénykontrasz,
s lerontja az osszhatést.

A poérustomitést természetesen a kész fe-
liilletekkel szemben tamasztott minéségi kove-
telmények ismertek, ezek mellett pl. nitrélakk
felhaszndlds esetén még az anyag és munkara-
forditas csokkentése is indokolja a poérustomi-
ték alkalmazésat.

Porustomitéshez igen sokféle anyagot hasz-
nalnak. Az igen finom felépitésii faanyagokhoz
elegend6é az un. folyékony pérustomiték alkal-
mazasa pl. erés politur (10—20%,-0s), gyorsan
szarad6 lakkféleség stb. Ezek nagymértékben
csokkentik a fa szivoképességét, szaradas utan
finoman csiszolva teljesen sima fellletet adnak.
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Tolgy, dié, mahagéni, kéris, paliszander, pa-
douk stb. nagyporusu fak feliiletét nem lehet
egyediil folyadéktomitékkel kitélteni, mert ugy
a vizes alapozé anyagok, mint az illané lakkok
aranylag kevés szilard anyagot tartalmaznak.
Ennek kovetkeztében a poérusokban levd télté-
anyagok szaradaskor erésen beesnek.

A porustomité anyagokat kézzel, ecsettel,
simitékeéssel, kézi csiszologéppel és nagyobb fe-
ltiletekre oszcillalo mozgast végz6 hengerekkel
hordjak fel. A tobbszori felhordds minden eset-
ben indokolt. A felhordott poérustslté szikka-
+ dasa, ill. nem teljes keményedése elétt a feliile-
tet puha ronggyal, koccal kell atdoérzsolni. Ez
a mivelet egyrészt a felesleges poérustomits-
anyag eltavolitdsara, mésrészt annak a poru-
sokba valé bedbérzstlésére szolgal. A helyes id6-
pont megvalasztasa rendkiviil fontos. Ha a po-
rustolté még nem szikkadt meg eléggé, a bedol-
gozasnal, ill. letorlésnél kinyomddik a poérusok-
bo6l. A kelieténél jobban megsziradt poérust6-
mité feleslegét vagy nem lehet a feliiletrél el-
tdvolitani, vagy morzsolédik és igy maga is
durva feliiletet ad.

A fa feliilete, ill. anyaga t6bb esetben tulsa-
gosan; szivoképes s a pérustomité anyagot gyor-
san szaritja azaltal, hogy annak oldé és koté-
anyagat elszivja. A visszamaradé pigmentanya-
gok oOsszetartdsara nem marad kétéanyag, igy
azok leporlapnak a feliiletr6l. Ilyen esetekben
célszerd a feliiletet elézetesen igen vékony ré-
tegben lakkal bevonni. A nagy pérusu fak tébb-
szori atvondsa sziikséges. Az egyes rétegek fel-
hordasa kozotti szaradasi id6k igen megnovelik
az alkatrész atfutési idejét. A szaradasi id6hoz
val6 szigoru ragaszkodds a pdérusbehuzodas
veszélyét nem tudja teljesen kikiiszobdlni,
emiatt a poérustomitésnél tovabbra is kompro-
misszumot kell kétni. Minél nagyobb a szdraz-
anyag-tartalom, anndl kisebb a behtizédas, de
nehezebb a megmunkalas. Minél tébb az illo
anyag, konnyebb a felhordas, de nagyobb a be-
szaradas. Az utobbiaknal a tobbszoros felhordas
nagymeértékd munkaraforditast igényel ugyan,
de lekiizdhet6k a poérustomités hidnyossigai a
gyakorlatilag elfogadhaté mértékig. A legjobb
eredményt azokkal az anyagokkal érhetjiik el,
amelyek a polieszterlakkhoz hasonléan az oldé-
szerrel egyiitt polimerizalddva tomitenek.

A kimondott pérustomiték gyantalakk
vagy olajlakk kotéanyaggal, litofonnal, 6lom-
fehérrel, horganyfehérrel, krétaval, sulypattal
késziilnek. A gyantalakkok, porustémiték gyor-
san szaradnak, de csak belsé célokra alkalma-
sak. Az olajlakkos, t6miték rugalmasabbak, viz-
allobbak és kiilsé feliiletre is hasznalhatok.

Cellul6znitrat alapu pérustomiték gyorsan
szdradnak, 1 6ra mulva csiszolhatok, szaradas-
kor jobban zsugorodnak, mint az olajos pérus-
tomiték és nehezebben csiszolhaték, ezért ke-
vesbé hasznilatosak. A legjobbak a hidegen ke-
ményedé miligyanta alapu témiték. Az Un. ol-
dészermentes epoxigyantdak vagy polieszter-
gyantdk tolt6anyagokkal valé keverésével ké-

szithet6k. Ezek igen vastag rétegben is atkemé-
nyednek, mélyebb pérusok betdltésére is alkal-
masak, keményedésnél alig zsugorodnak, nem
repednek és eléggé rugalmasak. A 9. abran
jol lathaté egy tomitével rosszul bevont feliilet
lakkbehuzoédasa, mig a miigyanta alapa tomité
kemény, egyenletesen toltott feliiletet képez
(9/b 4bra).

s
b

9. abra. Lakkal boritott feliiletek

a) Részben témitett didfapdérus. b) Géppel helyesen tomitett
makoré feliilet

Osszefoglalas

A pacolas mint a feliiletkezelés egyik moz-
zanata, ijbol igen fontossd valt. Célja és szik-
ségessége nem vitathato.

Az eredeti célja nem valtozott, csak tartal-
méban kiegésziilt. A folyamatos, nagy soroza-
tokban gyartott butorok felliletét az igények-
nek megfeleléen csak a pacolds eddigi ismere-
teinek megtartasaval, s annak tovabbfejleszté-
vel lehet ugy el6késziteni, hogy azok céljuknak
tartésan megfeleljenek.

arup

. at kell alakitani, hogy a gépsorok altal megha-~

tarozott formaju butorok tlitemesen, rovid at-
futési idovel, j6 minbdségben, késziiljenek.
Ehhez az anyagok széles skalajat, hatdsu-
kat a tovabbi megmunkalas soran és viselkedé-
siiket a felhasznalds folyaman ismerni kell.

i
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E cikk csak tdjékoztatast nyujthat, amibdl
kiindulva az egyes problémak megtalalhatok és
megoldasuk konnyebbé valik.

Mivel a butoripar furnér ellatdasa sem
mennyiségben, sem minéségben nem Kkielégito,
ezért a meglevs, és egyre valtozd anyagokat
Gjabbnal-tjabb modszerekkel kell  felhaszna-
lasra alkalmassd tenni. Ehhez a feldolgozas le-
hetbségeit szélesebb korben meg kell ismerni.

E téma ismereténél és 0Osszefoglaldsanal
ezek a szempontok vezettek, s remélem, hogy
minél elébb alkalmazasba vessziikk a hagyomé-
nyos, pacolast gyorsité, modern onté, széréd és

hengerl6 berendezéseket, valamint a szines alap
és festett lakkfelhordas, ez utdébbival torténéd
fehérités stb. eljarasokat.
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A Vegyesfaipari Szakosztdly augusztus 28-an Mis-
kolera, a Butoripari Vallalathoz szervezett lizemlatoga-
tast 32 fével. A tanulmanyut soran, a résztvevok megte-
kintették a gyartasi folyamatokat és megbeszélést foly-
tattak a vidéki tandesi faipar helyzetérdl,

A Vegyesipari Szakosztaly szeptember 11-én klub-
napot tartott, amelyen Fdbidn Ldszlé elvtars olaszor-
szagi utjanak tapasztalatairdl tartott beszamoloét,

; Vojvoda Jdnos
#*®

A Miszaki Konyvkiadd gondozasaban korabban
megjelent Szerecz J—Csomor S.—Simon ASPolieszterek
c¢. munkdaja révid id6 alatt teljesen elfogyott. A poliész-
terek lakk és milanyagipari felhasznalasat a gyakorlat
szempontjabol targyaldé konyv — amely a fa- és butor-
ipar szamara is nélkillozhetetlen segitséget jelent — a
kiadé most ujbol megjelentette,

*

A FATE gyori csoportja 1968. okt. 8—9—10-én ta-
nulmanyutat szervezett 30 f6 résztvevivel,

Haromnapos program keretében megtekintették:

Csongradon, a Tisza Butoripari Vallalatot,

Szegeden, a Falemezgyarat,

Kiskunfélegyhazan pedig az Asztalos KTSZ-t,

A gazdag programot nyujté tanulmanyut sikeres
megvaldsuliasat nagymeértékben elosegitette a vendég-
lato {izemek kedvessége.

Marksé Vince
=

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet gyéri csoportja
1968. szept. 24-én el6adast rendezett az . Iparjogvédelem
akitudlis keérdései az Uj gazdasigi wmechanizmus elsd
évében” cimmel. Az el6adas témakbre:

Ujitasok az uj rendelet tiikrében.

Talalmény-szabadalom-know-how. _

Ipari mintaoltalom, formatervezés, szerzéi jogi ol-

talom.

Védjegy, marka — eredetmegjelolés.

Tiszlességtelen verseny.

Megvalositasra varo uj gondolatok ‘az iparjogvéde-

lem terén.

Az elbadast dr. Takdcs Endre jogtandcsos tartotta,
melyen résztvettek a Cardo Butorgyar, a Magyar Va-

gon és Gépgyar, az Asztalos KTSZ szakemberei, vala- |

mint egyesiileti tagjaink. Az el6adast kovetden tobb
hozzaszold fejtette ki véleményét az j Gjitasi rendelet-
tel kapesolatban.
&
F. eévi szept. 27-én a FATE Soproni Csoportja ren-
dezésében dr. Szabo Dénes tszv. egyetemi tanar tartott

o

eléadast ,.Lakkszdrité alagutak” cimmel. Eldaddsa ele-
jén az egyes felliletkezelé anyagok parolgasi gorbei
alapjan a kiilonbozd szaritasi eljarasok elmeleti vonat-
kozasaira tért ki, majd ratéert a Faipari Géptani Tan-
szék altal tervezett és a Komaromi Vasipari és Gépja-
vité KTsSZ altal gyartott alagutszaritoé ismertetésére. Az
alagutszarito kiilonbozd feliletkezelé anyagok szarita-
sara alkalmas, mivel a 4 méteres modulokbol a sziikse-
ges hosszu szarité alagut allithatd oGssze, melyben a le-
vego sebessege és hofoka szabalyozhato, Az el6adas ve-
gén az alagutszarito prototipusanak bemérésénél kapott
légtechnikai paramétereket és tapasztalatokat ismer-
tette.
Botar Antal,
A FATE Soproni Csoportjanak
titkara
* =

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet veszprémi-cso-
portja folyd évi szept. 25-én 14 orakor ,.Hidegdllo poli-
eszter felhaszndlasaval kapcsolatos problémdk megol-
dasa” targyaban el6adast tartott.

Az eloado Kouvdes Gaborné vegyeszmeérnok volt.

*

Az Angyalfoldi Butorgyar tzemi FATE csoportja
rendezésében Dutka Antal az ,ELZETT” Fémlemez-
ipari Muvek parttitkara szept. 18-an Kozel-Keleti utja-
rol élmenybeszamolot tartott. A beszamolén az lizem
Szocialista Brigadja és KISZ tagjai is résztvettek,

A beszamolén szines diafilm is vetitésre keriilt.

x

A FATE debreceni csoportja 3 napos tanulmanyutat
szervezelt Szegedre julius 18—20-ig 35 {6 részvételével.
A csoport tagjai megtekintették Szeged nevezetességeit
és gvarait. A gyarak kozil megnézte a csoport a Gyufa-
gvéarat, a Hangszergyarat, a Textilmtveket, valamint a
Furnér és Lemezmiveket, a varosnézés soran az Ujsze-
gedi varoshdzat. Tagjaink hasznos tapasztalatoklkal tér-
tek haza, élményekben gazdagon.

*

A MTESZ rendezésében Debrecenben Miszaki
Napokat tartottak szeptember 9—23-ig. Csoporfunk részt
vett a Miszaki Napok munkajaban és szept. 13-an meg-
tartottuk a ,,Fasok” elfadésat. Az eléadd Vécsey Ivdn
kereskedelmi osztdlyvezet6é volt, aki a t6le megszokott
rutinnal tartotta meg elbadasat ,,A faipar és kereske-
delem kapcsolata népgazdasdgi szinten, figyelemmel az
1j gazdasdgi irdnyitdsra” cimmel. Elfadasaban kiemelte
az ipar és a kereskedelem egymasra vald utalasat, a
piac szerepét és az ezekkel kapesolatos siirgbs tenni-
valékat. Az arak kialakulésat a piac telitését és mind-
ezeknek népgazdasagi szinten valéd fejlesztését.
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KULFOLDI LAPSZEMLE

A buatorlapgyartas eredményei és iranyelvei

Eurépaban az elkévetkezd években is szé-
molhatunk a forgécslap-gyartas termelésének
tovabbi novekedésével. Ezt tamasztja ala az
eurépai forgdcslapgydrak szovetségének a
FESYP-nek beszamol6ja, mely 16 nyugat-euro-
pai orszag gyarosait fogja ossze.

A FESYP-hez csatlakozott orszdgok terme-
lése a lanyhulas ellenére 1967-ben 10,21%;-kal
novekedett, s mennyiségben elérte a 6,235
mill. m?3-t.

A tervek szerint — melyet FESYP kitlizott
—, ez a kapacitds 1969-ben a 8,958 mill. m?-t,
1971-ben pedig a 9,768 mill. m?-t is eléri, ami
gyakorlatilag az 1967. évi termeléssel szemben
mintegy 1/; aranyu tovabbi novekedést jelent. A
fenti szamokkal szemben azonban ovatosnak
kell lenni, mert a becsléseknél csak a kozolt ter-
vezetet lehetett figyelembe venni.

Nem lehet ugyanis figyelmen kivil hagyni
a lapgyartas tovabbi korszerisitését sem, mely
feltétlentil bizonyos kapacitasnévekedéssel jar,
s éppen ezért a legyarté iizemek — az egyre no-
vekvé felhasznalasra tekintettel — feltétleniil
eredményesnek tartjdk a termelés tové.;bbi ra-
cionalizalasat.

A mésik oldalrdl nézve azonban ez a fejlé-
dés megfelelé ovatossagra is inti a gyéartokat,
mert a termelt mennyiséget természetszer(ileg
idében értékesiteni is kell, s a névekvé kapaci-
" tas a kivantnal mindig magasabb lesz, a készle-
tek miatt viszont fennall a termékek arcsokke-
nésének veszélye is.

Az utobbi évek novekvs termelésének érté-
kesitése ez ideig nem okozott kiilénésebb prob-
mat. Ez az id6szak 1958-t6l kozel 10 éve tart.

A forgiacslapgyartas indexe — az 1958-as
évet 100-nak véve —, 1967-ig atlagosan 631
pontot ért el. Olaszorszagban a fenti idészak
alatt 1200, Svédorszagban pedig 2800 pontra
noévekedett, ugyanakkor az NSZK-ban atlagosan
mintegy 541l-es pontérték alakult ki. A Német
Szovetségi Koztarsasag azonban a 2255 mill.
m?-rel Nyugat-Eurépidban a forgacslapgyartas-
ban még mindig a legnagyobb termeld, s ezzel
a nyugat-eurdpai termelés mintegy !/;-at mond-
hatja magdénak.

A forgacslap a Nyugat-Eurdpdban el6alli-
tott egyéb lap- és lemezanyagokat jelentésen
tulszarnyalta. A 6,2 milli6 m’-es forgécslap
mennyiséggel szemben a rétegelt lemezek ter-
melése 2,5 millio m3, a farostlemezé pedig 2,9
milli6 m3. Ugyanakkor a tomér — massziv — fa
részére is figyelemre mélto konkurrenciat jelent
elsésorban a bels6 épitészetben, mivel a lapok
felhasznaldsaval munkabér - takarithaté meg.

A jovét illetéen a forgacslapgyartéas és fel-
hasznalas tovabbi novekedésével szamolhatunk
nemcsak azert, mert Nyugat-Eurépa-lakossaga

is novekszik, és szocialis helyzete is javul, ha-
nem azért is, mert egyrészt varhaté a forgacslap
felhasznalasi tertileteinek kiterjedése, masrészt
a kiilonbozé orszagok lakasépitési programija is
fokozott impulzust ad.

Az igényekkel szemben a felzarkozas azon-
ban nem minden orszigban jelentkezik majd
egyenletesen. Jelentésebb kiugras elsésorban
ott varhato, ahol a felhasznalds ma még relative
alacsony, mint pl. a dél-eurdpai orszdgokban és
Angliaban.

Az egy fore esd forgacslap-felhaszndlds a
FESYP keretében tomorilt orszagoknal egylit-
tesen 11,84 kp. A dél-eurdpai orszagok koziil
Spanyolorszagban 5,07 kp, Olaszorszagban 5,3
kp, s még Anglidban is csak 5,7 kp.

Alig az 4tlag alatt all Franciaorszdg is az
egy fére esé 10,69 kp-dal. Az élen Svajc all 25
kp/f6 mennyiséggel, ezt kiveti a Német Szovet-
ségi Koztarsasag és Norvégia 23,7 kp-dal, Finn-
orszag pedig 20,3 kp-al. Az atlag felett all még
Dénia, Svédorszag, Hollandia és Belgium is.

A forgacslap kiilkereskedelmi forgalmaét
tekintve Belgium a legfontosabb exportald. A
Szovetség egytittesen exportalt 1,015 mill. m?
forgacslap mennyiségébdl tobb mint /5 részt —
mintegy 388 000 m3-t — Belgium egymaga ex-
portal. Ezt koveti a Német Szovetségi Koztarsa-

sag 42,6"/-kal. A harmadik helyen Olaszorszag .

all. Novelték exportjukat a Skandinav alla-
mok is.

Gondot okoz a nyugati forgacslapot gyarto
ipar szamara a kelet-eurdpai allamok fejlédése,
mely résziikre nem &attekinthet6. Szamolnak
azonban azzal, hogy ezekben az allamokban a
forgdcslap gyartas jelentés mértékben emelke-
dik, elsésorban a Szovjetunioban, ahol a kozel-
jovére betervezett 1,5 mill. m3-es mennyiséggel
szemben a késébbiek sordn mintegy 7,0 mill. m?3
termelés varhato. A termelés nagyobb része
azonban valészinlileg belféldén keriil felhasz-
nalasra.

(Internationaler Holzmarkt, 1968. 20. sz
»Der Trend zur Platte hallt an.”)

I8k Hh
£
Holz-Zentralblatt julius 15-i, 86. szamahol
Attérés a m? szdmoldsra

Anglidban mar 1965 6ta eldkészitett atté-
rés a meéter rendszerre 1970. aprilis 1-t6l lép
életbe.

Ett6l az idéponttol kezdve a hiivelyk és 1ab
helyébe mm, cm, illetve m lép.

Tekintettel arra, hogy az északi szallité or-
szagok koziil Anglia a legjelent8sebb, a tobbi,
jelenleg még a régi mértékegységet hasznalo
északi orszadg is egyidejileg at fog térni a mé-
ter rendszerre. Az egyszerUség kedvéert a mé-
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reteket Ugy moédositjdk, hogy a jelenleg egy
hiivelyk vastagsagban szallitott fenyoflirészaru,
ami hivatalosan 25,4 mm, a jovében 25 mm-t
fog Kkitenni és ezerd az alapon az Osszes tobbi
vastagsagi, szélességi és hosszusagi méretek is
konnyen atszamithaték mm-re, cm-re, vagy
méterre. :

Ebb6l kovetkezik, hogy a régi un, ,stan-
dard” kobtartalom mérték megszlnik, s a jo-
vében m? mértékegységet fognak haszndlni.

Holz-Zentralblatt 87. szamahél
Irodabutor-ipar fejlodése az NSZK-ban

Az irodabutor-ipar szovetsége értekezletet
tartott Wiesbadenben és ott értékelték a nyu-
gatnémet irodabutor-gyartas kilatasait. Megal-
lapitottak, hogy az 1965-ré6l 1967-re bekovetke-
zett tobb mint 129-os visszaesés a jelenlegi
igények alapjan a mélypontot jelentette, mert
az 1968. évre mar realizalhaté rendelések azt
mutatjdk, hogy a meélyponthoz képest 9%,-os

termelési, illetve értékesitési novekedés mutat-
kozik.

Az igények az irodabutorok tekintetében is
a modern lgyvitelnek megfelelé specialis kar-
toték-szekrények, iroasztalok és segédberende-
zések terén novekedtek a legnagyobb mér-
tékben. !

b

Helz-Zentralblatt 110-es, 1968. szeptember
11-i szamabol
Uj forgdeslapiizem Nyugat-Berlinben

Nyugat-Berlinben augusztus 15-én uj fa-
forgacsgyarat helyeztek lizembe. Itt a legmo-
dernebb technolégiai eljarasokat alkalmazzak,
melyekkel 3 rétegli forgacslapot allitanak eld
520 X 207 em méretben rostositott feliilettel.
A 3 miuszakos termelés napi 250 m3 iapot pro-
dukal, atlagosan 19 mm wvastagsigban.

A teljes felfutas figyelembevételével évi
75000 m? késztermék el64llitasdhoz a foglal-
koztatott személyek szdma kb. 100 {6t fog ki-
tenni. ‘

Braun Gyirgy
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A FAIPAR 12. szdméban az EVM és FATE kozotti megdllapodds aldird-
jdnak neve nem Simon, hanem Simor Jdnos Epitésiigyi és Virosfejlesztési
miniszterhelyettes



Megallapodas

az Epitésiigyi és Vareosfejlesztési Minisztérium, valamint
a Faipari Tudomanyos Egyesiilet egyiittmiikodésére

L

Az Epitésiigyi és Varosfejlesztési Miniszté-
rium, valamint a Faipari Tudomanyos Egye-
siilet az elmult években t6bb teriileten haszno-
san egylttmikodott: az Egyesiilet részt vett az
épiiletasztalosipar fejlesztésének elSkészitésé-
ben, elésegitette az ezt célzd intézkedések vég-
rehajtasat.

Az Epitésiigyi és Varosfejlesztési Miniszté-
rium a jovében az eddiginél nagyobb mérték-
ben kivan tdmaszkodni a Faipari Tudoméanyos
Egyestiletre. Sziikségesnek tartja, hogy az
Egyestiletbe tomoriilt szakemberek minél job-
ban bekapcsolédjanak az épiiletasztalosipar
fejlesztésére iranyulé feladatok megoldasaba,
és ezaltal a kivant egylittmikédés ne csak al-
kalomszerd, hanem szervezett legyen.

Ezért az Epitésiigyi és Varosfejlesztési Mi-
nisztérium és a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
az uj gazdasagiranyitdsi rendszer célkitiizései
altal meghatérozott feladatok hatékony végre-
hajtésa érdekében az alabbi

megéallapoddst
kotik meg.

{. Az egyiittmiikodés elvei

Az egyluttmikodés legfobb tertileteit és te-
mait a Minisztérium vezetéi az Egyesilet El-
nokségével kozosen allapitjak meg. A megalla-
podas alapjan ezért évenként Gsszehangolt
munkaprogram késziil. -

A) A Minisztérium feladatai:

1. A Minisztérium tdmogatja az Egyestilet _
munkajat, tajékoztatja elndkségét az agazat
helyzetér6l, megoldandé feladatairol.

A FATE elnokségének megkiildi az épiilet-
asztalosiparra vonatkozé fontosabb hataroza-
tait, munkaterveit, megjel6lve azokat a legfon-
tosabb fejlesztési és egyéb célkitlizéseket, ame-
lyek megvalésitasdhoz az Egyesiilet segitségét
kéri.

Folyamatosan tajékoztatja az Egyesiiletet a
Minisztérium tertiletén el6fordulé fontosabb fa-
ipari eseményekroél, eredményekrél.

Az Egyesiilet rendelkezésére bocsatja a
szlikséges dokumentaciokat, a kiilféldi atijelen-
téseket stb.

2. Az Egyesiiletet minden olyan esetben
bevonja munkajaba, amikor ugy itéli, hogy az
épliletasztalosiparral kapcsolatos elgondolaso-
kat, intézkedéseket, rendelkezéseket, jellegiik-
nél fogva kiadasuk el6tt tarsadalmi uton is he-
lyes megvitatni.

Atfogé témakkal foglalkozé, az Egyesiilet
tevékenységét érintd iilésekre, tanacskozasokra
meghivja az Egyesiilet képvisel6it.

3. Az Egyestiletben kialakitott javaslatokat
és véleményeket iranyitdsi munkéjaban hasz-
nositja, illetve az azokkal kapesolatos allaspont-
jarol az Egyesiiletet tadjékoztatja.

4. Felkérésére segitséget nyujt az egyesii-
leti munkaterv, program stb. kidolgozasihoz.



Megdllapodads

391

5. Az Egyesiilet felkérésére esetenként hi-
vatalos képvisel6t kiild az Egyesiilet kiilonb6z6
bizottsagaiba, illetve bizottsagi, szakosztalyi
tiléseire.

6. A kilfoldi tanulmanyutak programjinak
Osszedllitdsakor a Minisztérium figyelembe ve-
szi, hogy ezek a tanulméanyutak a barati orsza-
gok tudomanyos egyesiiletei kozotti kapesola-
tok elmélyitését is szolgaljak; lehetéveé teszi az
Egyesiilet tagjainak kiilfoldi tanulmanyutakra
valé kikiildését, kiilfoldi delegdciokban wvalé
részvételét. Gondoskodik arrdl, hogy a hazank-
ba érkezé6 kiilfoldi szakemberek és az Egyesiilet
tagjai a hivatalos megbeszéléseken kiviil az
egyesiileti élet keretében tarsadalmi uton is
érintkezhessenek egymaéssal.

7. Az Egyesuletben végzett tarsadalmi
munka elismerését miniszteri kitlintetések, ju-
talmazasok adomaéanyozasaval, kormanykitiinte-
tésre torténd elbterjesztés tdmogatasaval is eld-
segiti.

8. Meghatarozott témakban, tamogatast
nyujt az egyestilet részére hazai és nemzetkézi
tudomanyos konferencidk és méas rendezvények
szervezéséhez.

Tamogatast nyujt egyesiileti kiadvanyok
{ankétok anyaga, tanulmanyok stb.) megjelen-
tetéséhez, valamint az egyesiileti munka elése-
gitésére rendezvények céljara sziikség esetén a
feliigyelete ald tartozé vallalatok székhizaiban
el6ado termet, illetve kiallito helyiséget biztosit.

9. Tamogatja a tapasztalateserék, konfe-
rencidk, szakmal megbeszélések szervezését
olyan targykérben, amely az épiiletasztalosipar
terliletén a tovabbképzést szolgélja.

10. Tamogatja az Egyeslilet helyi csoport-
jainak megalakitasat és mikodését. Sziikséges-
nek tartja. hogy a feliigyelete ald tartozé szer-
vek és az Egyestilet kozponti szervei, valamint
helyi csoportjai kozétt hatékony egyiittmiko-
dés alakuljon ki. Helyesli, hogy a feliigyelete
ala tartozo szervek fokozottabb mértékben val-
laljanak péartold (jogi) tagsdgot az Egyesiiletben
és ezzel nagyobb tamogatast nyujtsanak az
egyesiileti munka anyagi megalapozasahoz.

El6segiti és tamogatja, hogy a felligyelete
ala tartozo szervek szakemberei az Egyesiilet
rendezvényein részt vegyenek.

B) Az Egyegsﬁlet feladatai: -

1. Az Egyesiilet a Minisztérium altal meg-
oldasra javasolt feladatokat felveszi az Egyesii-
let munkatervébe.

Gondoskodik a munkaterv szerint kidolgo-
zandé6 javaslatoknak a megallapitott hataridére
torténdé elkészitésérdl, azoknak a Minisztérium-
hoz val6 tovabbitasarol.

2. Az Egyesiilet az épiiletasztalosipart
érinté mindazon kérdésekre, amelyeket az el-
nbkség lényegesnek tart, ]avaslatokat dolgoz
ki, azokat megvitatja és a Minisztérium vezet6i
elé terjeszti,

-

3. Szervezetileg tomoriti a népgazdasag kii-
10nboz6 teriiletein dolgozé szakembereket az
épiiletasztalosipar elétt allé feladatok megolda-
sara, tarsadalmi uton torténd segitségére.

4. Ismerteti a szakemberek kérében a Mi-
nisztériumnak az épiiletasztalosipar fejleszté-
sére irdnyulé célkitlizéseit és a megoldds mod-
szereil, Kapcsolatokat épit ki a faipari szak-
emberek kozott a kozos feladatok megoldasa-
nak segitése érdekében.

5. Tarsadalmi-szakmai bazist biztosit a fa-
ipari tudomanyos és az épiiletasztalosipar ter-
melési kérdéseinek megvitatdsara, ennek kap-
csan a szakemberek alkoto javaslatait feltarja,
osszegezi és eljuttatja a Minisztériumhoz, vala-
mint m4és érdekelt szervekhez.

6. Segiti a szakmai oktatds fejlesztését
(kozvéleménykutatas, oktatdsi programok Kki-
dolgozéasa, biralata stb.) és a mérndk és tech-
nikus tovabbképzést, szakmai tovabbképzé eld-
addsokat szervez.

7. Munkabizottsagai, szakosztilyai, szak-
ért6l révén segitséget nydjt a Minisztérium 4al-
tal kiemelt muszaki fejlesztési témak kidolgo-
zasdhoz, illetve azok tarsadalmi biralatdhoz.

Szakmai forumot biztosit a hazai tudoma-
nyos kutatdsi eredmények és a gyakorlat altal
kialakitott 0j termelési eljarasok, technolégiak
stb. megvitatasahoz és széles korli elterjeszté-
séhez.

Szakmai kiallitasokat, bemutatékat szer-
vez, kozremiikodik a Minisztérium altal szerve-
zett faipari kiallitasok rendezésében.

8. A Minisztérium célkitlizései megvalosi=
tasanak el6segitése érdekében egylittmikodik a
MTESZ tobbi tagegyesiiletével. Az ezek kerete-
ben szerzett informdaciokrol a Minisztériumot
tajékoztatja.

9. Figyelemmel kiséri az Uj gazdasagi me-
chanizmus tapasztalatait a faipar tertileten,
ezekkel kapcsolatban kozli észrevételeit, javas-
latait.

10. Javaslataival segiti a faipari szakmai
filmek készitését.

IL

1. Az Egyesiilet és a Minisztérium egylitt-
mukodésének eredményeit és tapasztalatait, a
kozos munkaprogram végrehajtasat a Miniszté-
rium vezetéi és az Egyesiilet Elnoksége évente
kozosen elemzi, értékeli.

2. A Minisztérium vezetoi és az Egyesilet
Elnoksége egyetértoleg sziikségesnek tartjdk,
hogy ezt a megéallapodasukat nyilvanossagra
hozzak.

Roka Pal 8. k.,
a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
elnoke

) Simon Janos s. k.,
Epitéstigyi és Varosfejlesztési
miniszterhelyettes
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A villalati gazdalkodas eredményessége, a termelékenység emelése
és az onkoitseg csokkentése szempontjabdl alapvetd fontossagl
az anyagmozgatas €s csomagolas fejlesztése

A kiilonboz6 agazatok sokrétii igenyeinek megfeleld

legfrissebb
szakmai informaciokat

szolgaltatja e téren a MTESZ Kozponti Anyagmozgatasi Bizottsaga
és az Anyagmozgatasi és Csomagolasi Intézet kozos gondozasaban megjelend
m(szaki-gazdasagi folydirat, az

[Anyagmozgatas —

L 3

Csomagolas

Nélkiildzhetetlen minden érdekelt gazdilkodd szerv 'szamaral

Megjelenik Kethavonta, % oldal Lerjeaelemben

El6fizetési dra:  fél évre 30— Fe
’ egy évre 60,— Ft
egy példiny arc  10,— Ft

Eléfizethetd a Posta Kézponti Hirlap Iroda 61066 kéziileti csekkszamlén vagy dtutalhatd
az MNB 8. egyszamlaiara




RENDELJEN

1969. évre FHS-260/4-es tipusi, korszeri faipari hidraulikus
elektromos fiitésii

URNIROZO ETAGE-PREST

félautomatikaval és vezérléberendezéssel.

Fébb miiszaki adatok:
préslapok szama: 4 db
el4llithaté lapok mérete: 1275 X 2000 mm
feliileti nyomas teljes (maximadlisan, teljes feliiletpréselésnél) 10 kg/cm?
munkahengerek szdma: 2 db

Kiviansigra részletes miiszaki leirdst adunk

DEBRECENI FEMFELDOLGOZO KTSZ

Debrecen, Vagohid utca 3/a
Ugyintézd: Kovics, Telefons: 33-25




/V) ma tudomdn Ya—

A HOLNAP
TECHN

KA

Olvassa rendszeresen miiszaki tudomanyos szaklapjainkat!
Mindig széleskdriien tijékoztat a szakteriilet helyzetérsl, eseményeirél, Gjdonsigairdl

Banyaszati Lapok

B&r- és Cipstechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar
Epitéianyag

Epti letgépészet

Az Erds

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép
Gépgyirtastechnoldgia
Hidroldgiai Kézlony
Hiradastechnika

Ipari Energiagazdilkodas
Ipargazdasig

Jarmiivek, Mez8gazdasigi Gépek
Kép- és Hangtechnika
Kohaszati Lapok
Kézlekedéstudomanyi Szemle
Magyar EpitSipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemle
Mérés és Automatika
Mianyag és Gumi

Mszaki Elet

Ontode

Papiripar

Vérosépités

Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELSFIZETHETSK

minden postahivatalban,

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nidor tér 1.) csekkszédmldjira vagy 4tutaldssal,
valamint a Technika Haza miiszaki kényvboltjiban (V., Szabadsig tér 17.)

PéLDéNYONKéNT KAPHATOK:

V., Viéci utca 10.

V1., Bajesy-Zsilinszky 4t 76. szam alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példanyok is beszerezhetsk.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA,

VI, Lenin kérat 9—11. 1. em. 120. (222-251).
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